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A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

75 éves jubileumi nemzetkdzi konferencia a bolgér
Erdészeti és Faipari Egyesiiletnél

Lele Dezs6, Izsak Laszlo

1984. majus 31. és junius 2. kozott rendezte
meg a bolgar testvéregyesiilet a 75 éves jubileumi
linnepségét. A bolgar egyesiiletben egyiitt van-
nak az erdészet, a faipar és a papiripar szakem-
berei. A jubileumi linnepségen részt vettek a szo-
cialista orszdgok kiildottei, kozottiik a magyar
Orszigos Erdészeti Egyesiilet és a FAIPARI TU-
DOMANYOS EGYESULET képviselsi is. A ju-
bileumi {linnepi iilés megnyité elbadasat Ivan
Grujev, a bolgar Erdészeti és Faipari Mi-
nisztérium els6 miniszterhelyettese, az Erdo-
technikai Szovetség elnoke tartotta meg. ElGa-
dasaban ismertette a szovetség elmult 75 évének
rovid torténetét.

A Bolgar Erdészeti Tarsasag 1909-ben alakult
meg.

1921-ig csak a fels6foki végzettségel rendel-
kez6 személyek voltak a tagjai, ezutdn azonban
mar kezdték tagokul felvenni az erdésztechniku-
sokat is. 1930 ¢és 1939 kozott Bulgaridban két
tarsasag volt, az egyik a féiskolat végzett er-
dészek tarsasiga, a masik az erdészek tarsasaga.

A Kkapitalizmus és a fasiszta diktatura utidn a
Bolgar Erdészek Tarsasdgéban megalakult a ha-
ladé erdészek szakesoportja, éspedig els6sorban
a Bolgar Kommunista Part tagjaibol. A szakmai
csoportot a Bolgar Kommunista Part Kozponti
Bizottsaga irédnyitotta.

A Bolgar Erdészek Tarsasaga jelentés segitsé-
get nyujtott a partizdn mozgalom kifejlédéséhez
Bulgariaban azzal, hogy biztositotta a rejt6zko-
dést az erdékben, a fegyverckkel val6 ellatést,
az élelmiszereket, a ruhazatot stb.

Az 1944. szeptember 9-i gyodzelem utdn
a tarsasag tovabb folytatta mikddését amig
nem egyesiilt a Bolgar Tudoményos és Technikai
Téarsasigok Szovetségével.

Azok a szakemberek, akik a Bolgar Tudoma-
nyos és Technikai Szdvetség tagjai wvoltak, fel-
hasznéltdk a szovetségi formakat, egylittmii-
kodtek az allami és gazdasdgi szervekkel és se-
gitséget nyujtottak ezeknek a Faipari Komp-
lexushoz tartozé szerveknek. Szémos tudomé-
nyos és technikai intézkedést szerveztek meg,
amelyek révén az erdészek tajékoztatdst kaptak
és tapasztalatokat cseréltek a tudomanyos és
technikai fejlédés legujabb eredményeirél.

Az FErdétechnikai Szovetség kozremiikoddtt a
tarsadalmi elv alapjan miik6dé6 Tudoméanyos és
Technikai Tajékoztaté Iroda és a nagyobb iize-
mek és vallalatok keretében miikodé technikai
csoportok létesitésében és fejlesztésében. Segitsé-
get nyujtott a kaderek diploma megszerzése uta-
ni (posztgradudlis) programjanak kidolgozasaban
és megvitatasaban.

A Szovetség miiszaki segitséget nyujtott a
gazdasagi szervezetek terveinek és ellenterveinek
kidolgozasdban és azok feldolgozasiban. Lénye-
gesen hozzajarult a feltaldléi és ésszerfisit6i te-
vékenység tematikai terveinek kidolgozasahoz,
és hasonléképpen segitséget nyujtott az egyes té-
mak megoldasdra alakult kollektivak létrehoza-
saban is. Sokat tett a mozgalomnak tomegmoz-
galomma valé atalakitdsaban a legjobb tudomé-
nyos és technikai dolgozatok, a tudoményos és
technikai tarsasagok és az egyes aktivistak ver-
sengése utjan.

Rendkiviil értékes a Szovetségnek az a gegit-
sége, amit az Erdészeti és Faipari Minisztérium
altal kidolgozott nemzeti koordinaecids programok,
prognézisok (tavlati tervek) és elgondolasok (kon-
cepciok) aktualizdldasianak megvitatasa terén nyuj-
tott.
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Jelentékeny a Szovetség hozzajaruldsa a faipa-
ri technika teriiletén a faanyag és a faanyag-szar-
mazékok hatékonyabb és mélyrehato felhaszna-
liasa érdekében.

Jelenleg az erdész és faipari szakemberek 325
tudomanyos és technikai tarsaségban miikédnek
és koriilbeliil 16 000 tagjuk van, akiknek megosz-
lasa a kovetkezd: az erddgazdasiagi kombinatok-
nak és az erdégazdasiagoknak mintegy 5500 tag-
juk van, a fasitdsban, parkositdsban 1500 személy,
az elsddleges famegmunkdldsban 2700 személy, a
butoriparban és az asztalosiparban 4200 személy,
a cellul6z- és papiriparban mintegy 1500 személy
dolgozik, Tobb mint 120, a tarsadalmi elv alapjin
miikéd6 Tudomdanyos és Technikai Téajékoztatod
Iroda létesiilt, melybdl 27 mitiszaki tervezé iroda,
11 technolégiai iroda, 15 gazdasigi elemz6 iroda.

Az Erd&technikai Szbvetség megalakulasa ota
egyuttmikodik a part- és allami szervekkel, a ha-
lad6é technikai és technoldgiai politika, valamint
a gazdasadgpolitika megvaldsitdsa terén, az erdd-
vidékek megovasa és feltardsa, az erdék terme-
lékenységének novelése, teleplilések fasitdsa és
parkositasa, a természeti kornyezet megdvasa, a

vadallomany és a haldllomany szaporitdsa, gazda-
gitdsa és valtozatossa tétele, a termelés gépesitésé-
nek és automatizalasanak bévitése, fejlesztése és
kiszélesitése, a termékek mindségének és a munka-
nak megjavitdsa, az anyag- és energiaforrasokkal
vald takarékossag, a faanyag és a faanyagszarma-
zékok hatékony és mélyrehato felhasznéldsa, a
technikai folyamatok sikeres fejlesztése teriiletén
az erdészetben és a faiparban.

A tapasztalat és az érettség a Bolgar Kommu-
nista Part Kozponti Bizottsidgdnak aprilisi plénu-
ma utan még jobban ndvekszik és fokozddik.

A Bolgar Kommunista Part képes arra, hogy
fordulatot, valtozast idézzen eld nemzetiik erddék
iranti gondolkodéasaban és az erdéhoéz valé viszo-
nyaban.

Az erdék az ember létsziikségletét képezik és
az ember életéhez nélkilézhetetlenek, ezért az
ember igyekszik az erdéket megvédeni és megov-
ni. Igyekszik azokkal ésszerlien gazdédlkodni és en-
nek folytan azokat jobban és tartésabban hasznal-
ja ki, ehhez az Erdétechnikai Szbvetség allando-
an megfeleld intézkedéseket dolgoz ki és walosit
meg.

A megnyitéd eldadas utdan a kilféldi delegécick
vezet6i lidvozolték a bolgar szovetséget. A magyar
delegdciéo nevében a kdvetkezd iidviézld beszédet
mondtul el:

Tisztelt Konferencia, Kedveg Elvtarsnék, Kedves
Elvtarsak!

Engedjék meg, hogy az Orszdgos Erdészeti Egye-
siilet és a Faipari Tudoményos Egyesiilet elnok-
sége és tagsiaga nevében tisztelettel és szeretettel
tidvozoljem a T5 éves évforduldjat linnepld Egye-
stiletiiket.

Az Orszagos Erdészeti Egyesiilet és a Faipari
Tudoméanyos Egyesiilet a magyar faipari szakem-
berek tarsadalmi egyesiiletei, amelyek magaba
foglaljdk az erdészet, a faalapanyag-megmunks-
las, a butor-, az épiiletasztalos- és a vegyes-faipar
miszaki és gazdasagi szakembereinek széles ta-
borat.
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Az egyeslileteink tagjai koziil sokan jartak az
Onodk orszdgdban és mindig nagy figyelemmel
szemlélték a bolgar erdészet, faipar, butoripar to-
retlen fejlédését.

Mindkét fél részére hasznos egyuttmiikédések
alakultak ki az egyesiiletek, a kiilénbozd szakmai
intézetek és lizemek kozott., Ennek keretében kol-
csondsen megismertiik egymaés problémait és gok
hasznos tapasztalattal gazdagabban tértiink visz-
sza sajat munkatertleteinkhez. Tébb bolgir szak-
ember jart hazankban, akik megismerték a mi
problémdéinkat és ugyancsak magyar szakemberek
toltottek hosszabb-rividebb id6t bolgar tarsinté-
zeteknél, lizemeknél. Kiiléndsen jo kapcsolat ala-
kult ki a butoripari szakemberek kozott, amikor-
is par évvel ezel6tt egylitt terveztliink meg egy bu-
torgyarat.

Orémmel jottink erre a jubileumi iinnepségre
és kivanunk a 75 éves Erdészeti Egyestilet szak-



embereinek j6 egészséget, munkajukban sok sikert,
egyéni életiikben sok boldogsagot.

Ugy gondoljuk, hogy ez az egyiittlét ig el6segi-
ti orszagaink szakemberei kozott a mar eddig ki-
alakult jo6 kapcsolatok tovabbfejlesztését és a
szakmai konferencia két napjan hasznos tapaszta-
latokat szerezhettiink a bolgar elvtarsak eddig el-
ért eredményeibdl.

A jubileumi linnepséget koveté napon keriilt sor
a tudomdnyos miiszaki konferencia szakiiléseire a
kivetkezd 3 szekciéban:

1. Minéségi fejlédés az erdészetben

— az erddalloméany és novényi erdei termékek
genetikai termelése,

— az erdészeti allomany reprodukaldsa az oko-
némiai és technolégiai szempontok, valamint
a kornyezetvédelem figyelembevételével,

— vadgazdalkodas és édesvizi halaszat,

— a telepiiléskornyezet és ipari zénak zoldterii-
leti kialakitésa,

— miivelettechnika, munkatechnolégia és mun-
kaszervezés a fakitermelésben.

2. Elenjaré technolégidk és mindségi fejlodés a fa-
feldolgozé iparban

— nyersanyagok és feldolgozasuk,

— vizall6, bio-ellenallo és tiizall6 lapanyagok és
butorok,

— forgacsol6 munkagépek és szerszdmok eléké-
szitése és karbantartasa,

— butor- és ablakszerkezetek tervezése,

— lapszerkezeti butorok szerkesztése, tekintettel
a feliileti kévetelményekre,

— élenjar6é technolégidk a mechanikai fameg-
munkalas tertiletén.

3. Elenjdré technolégidik a kémiai fafeldolgozds és
modifikdlds teriiletén

— papir- és kartontermelés,

— csomagolé anyagok és csomagoléasi eszkozok
termelése,

— a fa szaritasa és telitése,-

— fa, cellul6z és lignin modifikal4sa,

Mi a Faipari Tudomdnyos Egyesiilet kiildotteiként
a 2. szekcié iilésein vettiink részt és az ott elhang-
zott eloaddsok rovid kivonatdit a kovetkezdkben
kozoljiik :

G. RAKOV :

A BNK fafeldolgozé iparénak jelenlegi helyzete
és fejlodésének perspektivai

A Stara Planina az elsé gazdasagi-ipari egysé-
ge a Bolgar Népkoztarsasag Erdészeti és Fafeldol-
gozb dgazatanak. Az 4gazat hosszitava tervei el6-
irdnyoztak a gazdaséagi egységek nagyfokt kon-

centraciojat és specializaciéjat a termelékapacité-
sok vonatkozasiban, melynek eredményeként a
Stara Planina 30 termeld és egy kisérleti lizem,
valamint 6 kombinat tevékenységét fogja Ossze.

Bulgaridban a fafeldolgozé ipar fejlesztése min-
den esethben a sziikségletek kielégitésére irdnyul a
rendelkezésre 4ll6 nyersanyag mennyiségének és
minéségének figyelembevétele mellett. Osszetéte-
1énél fogva az Egyesiilés latja el nyersanyaggal a
bator- és épliletasztalos-, és részben a celluléz- és
papiripart, de jelentés mennyiségli faanyagot szal-
lit az Epitésligyi, Gépgyartasi és Elektronikai Mi-
nisztériumok vallalatainak is.

Altalaban a fafeldolgoz6 ipar fejlettségi szin-
vonaldnak jellemzésére a nyersanyaghoz viszonyi-
tott hasznos anyagkihozatalt tekintik, beleértve
természetesen a furnér-, enyvezettlemez és egyéb
lapféleségek anyagnormaéit is.

Az utébbi 10—12 év alatt jelentés eredménye-
ket értiink el a fafeldolgozé ipar nyersanyagbazi-
sénak bdvitése terén, a feldolgozéasra keriilé nyers-
anyag szerkezetének valtozdsaban és annak komp-
lex és hatékony felhasznaldasdban. A pozitiv ered-
mények mellett érezheté egy sor olyan tényezo
hatasa, amelyek gatoljak a fafeldolgozé ipar to-
vabbi intenzifikdlasat és népgazdasagi hatékony-
saganak fokozasat. Ezek koziil a legfontosabb a
nyersanyagbazis miiszaki szinvonalanak nem Kki-
elégité volta. A fafeldolgozé ipar fejlesztésének
stratégiai irdnyat képezi az osszes lapféleségek ku-
tatdsa, beleértve a rétegelt fatombok és dekorativ
lemezek fejlesztését is.

D. DUNDOV, D. SZTANEV :

A bolgar biutoripar fejlodésének tendenciai

A beszamol6 rovid attekintést adott a bolgdr bu-
toripar megalakuldsarol és fejlédésérol. Vazolta
fejlédésének fobb szakaszait, a szakositds és kon-
centracié els6 megnyilvanulasait. Leirta az orszag
butoripardnak jelenlegi helyzetét, kiilonés hang-
sulyt adva a GHD ,,Mebel” egyesiilés szerepének.
Jellemezte a butoripari vallalatokat a volumeniik,
szerkezetiik és miiszaki szinvonaluk alapjan, és is-
mertette a hazai tékés, valamint szocialista piac
részére gyartott butorok jellemzdit.

Eléadasdban kiemelte a valaszték felujitasaval
és gazdagitasaval kapcsolatos fontosabb feladato-
kat, a lakaskultura-fejlesztés tendencidinak alap-
jan, figyelembe véve az orszag specidlis adottségait.
Erofeszitéseket tettek elemes, variadlhaté, tobb-
funkei6s butorok és butorelemek program szerinti
gyartasira és tervezésének tokéletesitésére.

Roviden véazolja a butoripar fejlesztésének fon-
tosabb iranyait és tendencidit, a vallalatok muisza-
ki Aatalakitasanak, modernizdlasénak, bovitésének
és rekonstrukciéjanak utjait, valamint a kis és
nagy butorgyarak kozotti kooperacié és integra-
ci6 irdnyait az alkatrészgydartds szakositdsa tekin-
tetében.

Végiil kiemelte azokat a fontosabb feladatokat,
amelyek a korszerii technolégidkkal, ij anyagok-
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kal, a termelés irdnyitdsanak és szervezésének
élenjaré modszereivel kapesolatosak.

D. SZEBEVSZKI, B. COLOV, G. DONSEV :

korszeriisitése

Az el6adds foglalkozik a vékony feny6 gombifa-
feldolgozas technol6giai berendezéseinek hidnyos-
sdgaival, melyek tobbek kozdott a helytelen ronk-
osztalyozéas, a befogd szerkezet stabilitasdnak hia-
nya, a késztermék méretpontatlansiaga, valamint
a gépsor alacsony termelékenysége. A felsorolt hi-
bak megsziintetésére korszerlsitették a gépsort,
mely biztositja a stabil ronkbefogast, megakada-
lyozza a megmunkilé fejek tavolsdgi elmozdula-
sat, magas termelékenységet és kihozatalt biztosit.

A ronkfeldolgozds 1j modszereinek bevezetésé-
vel — a szdmitasok alapjan — orszagosan 1320
milli6 levat takaritottak meg.

5
G. MENDZSANOV, P. MANOLOV, P. TONCSEV :

A gombfa és fiirészdru feldolgozasanak komplex
médjai

A flirészaru-termelés jellemz6 vondasa az alapanyag
ésszer(i felhasznaldsa, a termelési folyamatok au-
tomatizalasa és komplex gépesitése, a szamitas-
technika bevezetése. Az alapanyag ésszer( felhasz-
nalasanak egyik utja ezen anyagok Osszetett fel-
dolgozdsa flirészaru és apriték egyidejlii nyerésé-
vel. Bz a modszer lehetfséget nyujt a miiveletek
gépesitésére, automatizdldsara a termelékenység
novelésére, a munkafolyamat nagyobb biztonsa-
gossaganak biztositdsara, a munkakorilmények
javitasara.

Megvizsgaltak a gombfa és flrészaru feldolgo-
zasdnak marofejes, ill. mardtaresas madszereit, és
a technol6giai paraméterek alapjan &llitjak, hogy
a flrészaru-termelés jovojét az ilyen rendszerd
feldolgozas képezi.

SZ. V. NIKOLOV, P. PANAJOTOV, T. GRADEV :

A faanyag tilizvédelme feliiletkezelési mdédszerrel

Kisérleteket folytattak az erdei feny6 szijics égé-
si mértékének megallapitasdra. A kisérletekhez a
kovetkez6 anyvagokat haszndltdk fel: Piromorn E,
Albi lakk, Antipirol B, Pirontop F, K 4—51 és a
TSZI 20960 és a GOSZT 16 363—T76 altal javasolt
moédszereket alkalmaztdk, Megallapitottdk, hogy
az égéskéslelteté anyag mennyiségének és a keze-
lés szamanak fliggvényében a faanyagok nehezen
gyulladé és nehezen ég6 csoportba sorolhaték. A
laboratoriumi kériilmények koézott 1étrehozott An-
tipirol B és Pirontop F 6sszetételben hasonlitanak
a vilaghirdi Piromorn E és Albi lakkokhoz. Meg-
allapitottak az alkalmazott anyagok adhézids érté-
két a natur feliiletekhez, valamint az olyan felii-
letekhez viszonyitva, melyek a feny6 faanyagok-
nél alkalmazott, vizben oldhat6 égéskésleltetd sze-
rekkel vannak atitatva. -
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SZ. V. NIKOLOV, G. AMBRASEV :

A faanyagok szinezésének javitasa

A fabol készilt termékek egyik legfontosabb jel-
lemzdje a kiilsé megjelenés, melyben igen nagy
szerepet jatszik az alkalmazolf szinezési modszer.
A szinezés alapvetfen két csoportba sorolhaté:

— feliileti szinezés,

— keresztmetszeti szinezés.
Az el6adé ismertetett két j faanyagszinezési méd-
szert, melyb6l az egyik anyagot feliileti szinez6
anyagként alkalmazzdk. Ennek a szinezbanyag al-
kalmazdséndl nem tapasztalhaté az alkatrészek de-
formécidja, dagadésa és ugyancsak nem tapasz-
talhato szdlfelhtizédag sem. A masik szinezbanya-
gol keresztmetszeli szinezéshez hasznaljak, amely-
nél az alkatrészek daraboldsa, ill. megmunkalasa
nem okozza a fa szinének semminemii megvélto-
zasat.

K. DALKALECSEV :

Korszerti eljaras a fahdzak és nyilaszarék
védelmére — kettds vaikumos eljardssal —
a faanyag élettartamdnak meghosszabbitisara

A fanak, mint szerves anyagnak vannak bioldgiai
kartevoi, melyek fejlédéseihez két alapvetd felté-
tel sziikséges: legalabb 20% nedvességtartalom,
valamint 5—40 °C. Orszidgunk klimaja ezen felté-
telekkel 8—10 hoénapon &t rendelkezik. Ez teszi
sziikségessé, hogy megbizhatdé védelmet hozzunk
létre a faronté gombdk és rovarok ellen. A leg-
korszertibb védelmi moédszerek egyike az ,,And-
rej Zsdanov” (Braeigovo) gyédrban bevezetett
faszerkezetek kettés védkuumos impregnéalasa, fa-
szerkezetek szerveg oldészerek alkalmazisa mel-
lett. '

A modbdszer lényege a kovetkezé: a sejtek és a
sejtkozotti térbél vakuum segitségével nedvességet
vonnak ki, melynek helyét impregnalé oldattal
toltik fel. A faanyagbdl a folésleges anyagot —
masodszori kezeléssel — eltavolitjak. Azily médon
impregnalt faanyag id6allésdga legaldabb duplaja-
ra novekszik., Ha elfogadjuk azt, hogy jelen idé-
ben az épiiletasztalos-ipari anyagok élettartama
nem haladja meg a 25—30 évet, akkor ez azt je-
lenti, hogy ezen idé§ elteltével Gjonnan hozza kell
nyulni a mér eddig is korlatozolt fakészleteink-
hez. Ennek a modszernek van egy sor mas eld-
nye is, nevezetesen:

— minimumra csokkenti a vizfelvételt,

— noveli a formaallésagot,

— noveli a mérettartéssigot és ezen keresztiil

a csatlakozasok gzilardséagat.

V. GRULEV:

A nyilaszaré szerkezetek fizikai-mechanikai
tulajdonsagainak ellendrzése

Mivel a lakohazak és a kozépliletek flitésére hasz-
nalt fdtéanyag- és energiatakarékossigi kovetel-
mények megnidvekediek, a korszeri épitészeti



rendszerek megkovetelik a nyildszarék hészigete-
lési tulajdonsagainak javitasat. Az épliletasztalos-
ipari druk minéségének noévelését elsésorban a fi-
zika-mechanikai tulajdonsagainak javitdsdban és
a megl izhatobb tomit6anyagok kutatiasaban kell
keresni. A nyilaszaré szerkezetek paramétereinek
és mindséglik javitasdnak érdekében, az épilet-
asztalos-ipari laboratériumban két probapadot 4l-
litottak fel az ablakok és erkélyajték fizikai-me-
chanikai tulajdonsigainak kikisérletezése céljabol.
a prébaallvanyok az NDK-ban késziiltek, a Lipcsei
Epitéanyagipari Kutatéintézetben. Ezek a préba-
padok lehet6séget adnak a kovetkezé paraméterek
méréséhez:

— az ablakrések légatereszté képességének mé-
résére, melyet az ablak &tereszt a két oldal
nyomaskiilonbségének hatésara,

— a vizdteresztési hatar megéllapitisa, amely
meghatarozza azt a maximdélis nyomast,
melynél még biztositott a tomorzdras a viz-
ateresztés ellen az ablak belsd oldalan,

— az ablak megbizhatésigainak, szilardsaganak
megallapitdsa vihar idején, melynél az ab-
lak megdrzi eredeti tulajdonsagait,

— a 90°-ra kinyitott ablakszdrny deformdacio-
janak megallapitdsa, amely a vizszintes ter-
helés hatdsdra a nyilaszard szarny kozepé-
nél keletkezik,

— a 90°-ra kinyitott ablakszarny deformacio-
janak megdllapitasa, mely filiggéleges iranyu
terhelés hatdsara 1ép fel.

SZ. PETROV, T, TONOVA, J. MARCSEV:

A fahulladék hasznositasa brikettalassal

A fahulladék hasznositidsa igen fontos kérdés,
amely egyvarant foglalkoztatja a kiilfsldi és hazai
szakembereket.

A helyi adottsdgokat figyelembe véve a hulla-
dék hasznositdsdnak leggazdasdgosabb moédja a
tlizelési célra torténd brikettalds. Az elGadéas tar-
gyalja a brikettbe torténd osszeragaszidsanak fo-
lyamatéat. Elemzi azokat a fébb tényezdket, ame-
lyek hatassal vannak a brikeltalasra. Kidolgoztak
a fahulladék koétSanyag nélkiili brikettalasdnak
technolégiai rendszerét, amely tobb tényez6 hatéa-
sdra teszi toémorebbé a brikettet. A kdvetkezs f6bb
tényezéket vették figyelembe: a prés (sajtold) nyo-
masa, részecskék nagysaga, hékezelés és a relak-
racié ideje, amely préseléskor a brikettben 1létre-
jott belsé fesziiltségek okozzak. A nyersanyagot,
képlékenység névelése céljabol hikezelik. Felhasz-
naljak azokat a fahulladékokat, amelyeket a ter-
mel6 lizemek porelszivé berendezései vdlasztanak
le. A brikettprés teljesitménye: 500 kg/éra.

P.D. ZSILEV :
Szintetikus ragasztott rétegelt tombok gysrtdsa
kotGanyaggal

Egyrészt a tomor faanyag allanddéan névekvd his-
nya, maésrészt az ipar gyorsitott titemii fejleszté-
se, 1j technolégiai megoldisok keresését teszi

sziikségessé a faanyag hatékonyabb felhasznildsa
vonatkozasdban. Jelen beszdmold tajékoztatast
nyujt az USA, az NSZK, Kanada, Szovjetunio,
Csehszlovakia, az NDK és mas orszagok véllalatai
altal gyartott 4j termékfajtakrol.

B. MUSZTAKOV, OG. POPOV, HR. SEKTOR:

Automatizalt forgacslap-osztilyozé gépsor
gyartasa

A forgicslapok mindség és rendeltetés szerinti
osztalyozdsa ©nallé termelési folyamatot képez,
amely szamos miveletet foglal magaba. A besza-
molé foglalkozik egy nagytermelékenységii auto-
matizalt gépsor létrehozasinak sziikségességével.
A szerzk elemezték a Pazardzsik varosban mii-
kéds Fafeldolgozo Kutatdéintézet kollektivajanak
tapasztalatait, amelyeket a Szofiai BLTI szakér-
téivel egyiitt végzett egyiittes munka soran sze-
reztelk 4 ilyen osztdlyozésor tervezésében, gyarta-
sdban és lizemeltetésében. A létrehozott rendsze-
reket a konstrukecid, valamint az iranyitasi és osz-
talyozdsi rendszer eredetisége jellemzi. Célszert-
ségbdl ezeket a sorokat kiilfldi szélesszalagi kon-
takt csiszolo géppel kototték ossze, de elvileg 6n-
allé technolégiai vonalként ig felallithatok. Ismer-
tették tovabbd ezen rendszerek jévébeni tokélete-
sitésének lehetéségeit, valamint mas lapféleségek
osztalyozasara torténd alkalmazisat.

CS. KJUCSEKOV, A, KAVALOV, N. RUSZINOV :

A forgicslapok vastagsdginak hatdsa a
lamindlds formatartéssagara

Megvizsgaltak a 12, 16, 18 mm vastagsigu lapok-
ndl a lamindlds hatasat, A lapok egy részét la-
minaltdk, més részet meghagytak Osszehasonlitasi
alapnak. A lapokat 5003500 mm-es méretii
prébadarabokra végtak. Ezeket a préobadarabokat
egy oldalrél nedves levegd hatasanak vetették als,
emellett 72 6ran keresztiil megfigyelték az alak-
véltozds dinamikajat. Megallapitottdk, hogy a la-
pok vastagsidgdnak cstkkentésével csokken azok
formadllésdga. A lapok laminaldsa 2,5—3,6-szoro-
sara noveli a formadallésagot.

A 12 mm vastagsagu laminalt forgicslapok 1.8-
szor nagyobb formaallésagot mutattak, mint a 18
mm-es natur lapok. Ez a tény teszi indokoltta a
vékonyabb laminalt lapok szélesebb kord alkalma-
zésat.

UR. URMANQOV, TR. NOVOSZELEC:

Az agglomeralt lapok felhasznildsi lehetdsége
a hajlitett biitorgyartasban

A faforgdcslapok és faroslemezek hajlitott butor-
elemek gyartasdban torténd felhasznalasara a ko-
vetkez6 teriileteken végeztek kisérleteket, illetve
kutatémunkat:
— a lapok statikus hajlitészilardsaganak a meg-
allapitasa a keresztiranyd huzoészilardség
fiiggvényében,
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— a lapok statikus hajlitoszilardsaganak a meg-
allapitasa a raragasztott furnérlemezek sza-
matél fliggben,

— a lapok felhasznaldsi helyének meghataro-
zdsa a butorszerkezetben.

A kutatds sordn megallapitottak, hogy a lapok-
nal a statikus hajlitoszilardsag egyenes aranyban
van a keresztiranyu huzészilardsaggal és a huzott
rétegre ragasztott furnérlemezek szamaval. Be-
bizonyosodott, hogy a lapok jo eredménnyel hasz-
nalhaték fel a korpuszbutorok ivelt alkatrészei-
hez, ajtékhoz, oldalakhoz, karpitozott butorok és
székek tléseihez, tdmlaihoz, valamint az asztalok
labaihoz és kereteihez. A lapféleségek felhaszna-
lasa a hajlitott butorgyartasban lehetdséget ad a
nyersanyagvalaszték bévitésére és az értékes to-
mor faanyag alacsonyabb valasztékkal torténd he-
lyettesitésére.

P. GRIGOROV, I. JANKOV :

Gyorsitott eljarassal élezett, keményfémlapkas
anyaghél késziilt szerszamok kopasallésiaga

Megvizsgaltdk a keményfémlapkas, osszeszerelhe-
t6 mardtarcsak eltartéssagat dekorfélidval feli-
letkezelt faforgacslapok megmunkaldsa alkalma-
val. A szerszdmokat gyorsitott eljarassal, un. mély
koszoriiléssel élezték, gyémantkorongok és hiité-
folyadék felhasznalasaval, illetve hités mnélkiil.
Megallapitottak, hogy a gyorsitott lizemmodban
torténd szerszdmélezés 50—100%-kal meghosszab-
bitja azok éltartéssagat, olyan késekkel szemben,
melyek az OP ,Moszkva” (Széfia) technolégidval
késziiltek. A legjobb eredményeket Uin. mély ko-
szoriléssel, keresztiranyu oda-vissza eldtolassal ér-
ték el

D, IVANOVA, D. NASZTYERA:

A biatortervezés és a sziikségletek kielégitése

A Bolgar KP XII. Kongresszus hatarozata a nép
életszinvonalanak emelését a tartés fogyasztési
cikkek — ezen beliil a butorok — valasztékanak
és min6ségének a javitasat iranyozta elé. A hata-
rozat kiemeli az igény és kereslet tanulményoza-
sanak sziikségességét, melyek ismerete nélkiill a
tervezés oncéld lenne. A felhasznalds és termelés
kozott a kapcsolat tobb irdnyban wvalésulhat meg,
melyek kozil az egyik a felhasznélas-tervezés-
termelés rendszere.

Az el6adas a butorok felhasznaldsa és tervezé-
se kozotti kapesolatot vizsgalja. A butorok iranti
igények novekedését, melyet egy sor kiilénboz6
természetli és maodozatu tényezd befolyasol, altala-
ban

— mennyiségi és

— mindségi szemponthdl vizsgaljak.

A mennyiségi kérdés a kiilénboz6 butorkatego-
ridk kozotti szerkezeti médositdssal, a mindségi
kérdés pedig a kiilonbdzd kategéridju butorok fel-
hasznaléi jellemzbivel vannak osszefliggésben. Lé-
nyegében 1Uj vonds az Osszes butor kategoéridkra

204 % TFTAIPAR

vonatkoztatva, a korszertség és divat iranti igény.
A fogyasztol igények valtozasa hat a tervezésre,
ugyanakkor a tervezés is alakitja a fogvaszto tar-
sadalom izlését, befolyasolva ezzel a kereslet ala-
kulasat. A tervezés és a felhaszndldi igények fej-
16dése kozott a kovetkezd Osszefliggés van:

— objektiv eldfeltételeket teremt a kiilonbozé
kategoriaju, tipust butorok tulajdonsagainak
javitdasdhoz,

— néveli a tervezési folyamat hatékonysagat.

T. BOZSILOVA, D, IVANOVNA:

A villalatok batorvalaszték-programjanak
komplex megoldasa

A lakossadg butor iradnti igényének teljesebb ki-
elégitésére iranyulé szocialpolitika megkoveteli a
mindség javitasat eldallitdsuk minden fazisaban,
de kiilénosen a tervezés szakaszaban. A tervezi-
intézetek, melyek megfelelé tervekkel latjak el a
butorgyarakat, egy sor hidnyossiggal is rendel-
keznek, mely sok esetben dncéluva teszi a terve-
zést, miutan nincs kapcsolatban a gazdasagi ered-
ményekkel. Az uj gazdasigi rendszerben a wval-
lalatok tervezési szolgaltatasainak gytkeres 4tala-
kitasa wvalik sziikségessé. Ezen szolgéltatds alap-
vetd célja a hatékonysig novelése kell hogy legyen.
Az 1j médszer lényege a vallalatok valaszték-
programjanak komplex kielégitése és a tervezés
moédszereinek gyokeres atalakitdsa. A szerzék ku-
tatasaikat a vracai ,,Dub” gyar tapasztalatai alap-
jan gyajtotték Gssze.

L. D. KONAKCSIJEV, SZ. M. MANEJEV:

AMYV 1600 tipust automata pantolégép

Az AMYV 1600 tipusi pantologép egységrakatok
tsszekotozésére szolgdl. A polipropilén szalagok
meghuzasaval, majd végeivel melegen torténd osz-
szeragasztdasaval, tomor, feszes rakatokat képez.
A péantolégépet elsésorban hulldmpapirkartonbol
készilt csomagoldéanyagok alkalmazisakor hasz-
néljak a népgazdasag kiilonbdz6 agazataiban, ha-
zai- és exportesomagolasra. Jelenleg a csomagolo-
iparban a kotozést kézi erdvel végzik, sokszor po-
ros, egészségtelen munkakoriilmények kozott, Gé-
pi pantolds alkalmazdsaval a nehéz fizikai mun-
ka megsziintetésével, novekszik a munka terme-
lékenysége, javul a csomagolds mindsége, esztéti-
kai megjelenése. A gép hasznalatanak kozvetlen
hatdsan kiviil, ami a munkakériilmények javula-
sdban, a csomagolashoz sziikséges személyzet csok-
kenésében nyilvanul meg, van egy par kozvetett
hatdsa is. A tOmor, szoros egységcsomagok kép-
zése megkonnyiti a szdllitds és raktarozds mun-
kamiiveleteit, néveli a rakodas, szallitas termelé-
kenységét, javitja a raktdrak kihaszndlasat és a
gépek, berendezések hatasfokat. Az AMV—1600
pantolégép automata vagy félautomata miikodte-
tésében 6ranként 720 kotozésre képes. A méar le-
irtakon kiviil alapvet6 elénye, hogy két relé kiveé-
telével a hazai ipar terméke.



H. DONCSEV, N. JOSZIFOV, 1. SISKOV, V. CO-
LOV, H, BLAGEJEV, I. GENOV, T. TODOROV :

Faanyaghbol, lignocellulézbol és kéreghdl
préseléssel elallitott termékek

A faanyag komplex hasznositdsanak problémaja
igen nagy jelentoséggel bir az erdégazdasagban és
azon ipari teriileteken, amelyek tevékenységének
targyat a faanyag képezi. A nyersanyag-takaré-
kossag teriiletén jelentés eredményeket lehet el-
érni a fakitermelési hulladék és az ipari fahulla-
dék, valamint més lignocellulé6z nyersanyag teljes
felhasznalasaval, az agglomeralt lapok gyartasaban.
A beszamolé adatokat tartalmaz a fakitermelési
és ipari fahulladék, valamint a jelenleg fel nem
hasznélt lignocelluléz nyersanyagok mennyiségé-
rol.

Az elbéadas anyaga tartalmazza a VLTI egyetem
fafeldolgozé tanszékének laboratériumaban késziilt
kiilonboz6 lapféleségek jellemz6it és azok fizikai-
mechanikai tulajdonsdgait. Igy példaul a kéreg-
b6l késziilt szigeteld lapok, a méretreszabdsnal ke-
letkez6 fahulladékok, a lignocellulézbél késziilt la-
pok, fadgakbol, dohdnyszarbdl, gyapot, szalma és
mas hasonlé hulladékbél gyartott lemezféleségek
tulajdonséagait. Adatok taldlhaték tovabba a cel-
lulézgyartasndl a szlir6kon fennmaradé rostok, va-
lamint a farostlemez-gyartasnél rosthulladékokbol
késziilt lapok tulajdonsagairdl is. Az el6adas téjé-
koztatott a felhasznéldsi tertiletekrél és az onkolt-
ség alkalmazdsarél is.

HR. BOJADZSIJEV, M. DZSIVANOVA:

A butorok csomagolasanak és szallitasanak
korszerii modjai

A csomagolds azt a célt szolgalja, hogy az aru sé-

riilés nélkiil érkezzen a felhasznal6hoz. A csoma-
golas tervezésénél és kivitelezésénél figyelembe

veszik azt, hogy a késztermék milyen késziiltségi
fokba kertil szallitisra. A csomagolé eszkozok ter-
vezése 6s gyartasa a szallitasi eszk6zok és klima-
tikus viszonyok figyelembevételével torténik. A
szallitas modjat a kovetkezé alapveté tényezok
hatérozzdk meg:

— a butor rendeltetése,

— az atrakodds szdma, amig az aru a felhasz-
naléhoz érkezik,

— a csomagolasra keriilé butor szerkezeti fel-
épitése (szétszerelhetG-e vagy sem, egyedi
vagy garnitura),

— a csomagoldas moédja és sulya.

Az adott gyartmény csomagolasanak tervezése-
kor figyelembe kell venni a szallitds soran fellé-
p6 klimatikus viszonyokat, maximalisan biztosi-
tani a védettséget az artalmas kozegek hatdsatol.
Az &aru mivészi-esztétikai értékének megorzése
szallitdskor nagymértékben az alkalmazott csoma-
goldas mo6djatol fligg. Ebben a vonatkozasban fon-
tos tényezd a megfelel6 alapanyag kivalasztdsa a
csomagoldeszkéz gyartdsdhoz. A beszamoldéban
részletesen elemzik a butorokhoz hasznéalt hagyo-
ményos és Uj csomagolé anyagokat, valamint e
témaban elért kiilf6ldi eredményeket.

P. KARADOCSEV, L. TEOFOLOVA:

A batorgyartas hatékonysaganak novelése

Az eléadés targyalja a hatékonysag novelésének
lényegét, és megjelolik a termelés intenziv fej-
lesztésének iranyait. Elemzi a butorgyartas fej-
lesztését jellemzé mutaték szintjét és azok emel-
kedését. Megjeloli a butorgyarak extenziv terme-
lésérdl torténd atallasat intenziv termelési  sza-
kaszra. A butoripar hatékonysdganak novelésére
nagyteljesitmény(i gépek, technoldégiai sorok és
berendezések bedllitdsaval és modern technolégiai
eljarasok bevezetésével (gyorsitott szaritasi és fe-
liiletkezelési eljarasok) valésul meg.
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Pacolasi és szinezési eljérasok a faiparban

Horvath Lajos

A fa pacolasat primitiv eszkoézokkel és anyagok
felhaszndlasdaval mar a korai kézmives korban
ismerték és alkalmaztak. Ebben az idoben a fa pa-
colasara diohéjiézetet, szineg fakivonatokat, me-
szet, hamuzsirt, ecetben feloldott fémforgacsol és
kiilénbozd foldfestékeket hasznaltak. d

A pécolds korszerli anyagai és eljarasai a szé-
zadfordulé kornyékén keriiltek bevezetésre, mely
elsGsorban a kémia fejlodésének, kiilonosen a szi-
nezbanyag-kémia eldretorésének koszonhets. A
kémia gyors fejlédése lehetévé tette, hogy a ko-
rabban alkalmazott foldfestékes pacolast felvaltot-
tak az 0j osszetételi fényallé pacok.

A pécok Osszetétele dontéen megvaltozott, a
nem megfelelé fényallé komponenseket jobbakkal
valtottdk fel. A péacok szinereje és oldhatésaga
nagymértékben javult. A pdacokhoz adagolt hoz-
zatétek jobb behatoldsi képességet, egyenletes fel-
szivodast, jo egalizalast eredményeztek. Meghosz-
szabbodott a pacoldatok eltarthatéséga is. A pac-
anyagok fejlédése maga utan vonta a pacolasi el-
jarasok megvaéltozasat is.

A kialakitott kod-, illetve szérépédcok, marto-
pacok, hengeres pacok, diszperziés pacok, fehéri-
t6 pdacok, poliészterallo szinezékpicok stb. mind
més felhordési eljaras kialakuldasahoz is vezettek.

A fapacolas célja féleg abban a torekvésben rej-
lik, hogy hangsulyozzak a fa sajat szinét vagy azt
megvaltoztassdk és ugyanakkor a fa strukturajat
hatékonyan élénkitsék. Nagy éltaldnossagban szol-
va tehat a fapécolds nemesitési eljaras. A fapé-
colassal a fa kiilonféle szinei, valamint min&ségi-
leg gyengébb fafajtdk egyenletes és jo kiils6t kap-
hatnak, és ezéltal hasonléva vilnak a nemes fak-
hoz. Tovabba a nemes fak gajat szine megvaltoz-
tathato6, hogy az a vevé kivansagahoz vagy a koz-
izléshez alkalmazkodjék.

A fapéacokat valamennyi butorkészité és gyarto
orszagban felhasznaljak. A felhasznalasi viszonyok
és kovetelmények eltéréek, van, ahol az erdsen
fedé pacokat kedvelik és kisebb kdvetelményeket
tamasztanak a paccal szemben, de van, ahol igen
magas kovetelményeket allitanak a pécténus vi-
lagossaga és az erds faszovet-élénkités tekinte-
tében.

Vannak egyes orszagok, ahol a fapicokban rej-
16 lehetdségeket csupan az utébbi években fedez-
ték fel. A szocialista orszdgokban — igy hazdnk-
ban is — a fapacok iranti érdeklédés az intenziv
butoripari fejlesztés hatdsara, kiillonosen az utéb-
bi években novekedett meg.

Ez az élénkiilé figyelem annak az Gjrafelisme-
résnek a kovetelménye, hogy a fa szakszeri pa-
colasa nemesitési eljards, amely a fa természetes
szépségét kiemeli. Nagyon jo lehetdséget biztosit
és segitséget nyujt a fapdcolas a butoripar raci-
onalizalasi torekvéseihez, hisz nincs jobb lehetd-
ség a tipusok teriiletén torténé valtozatossag el-
éréséhez anélkiil, hogy szdmos tipust kellene gyéar-
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tani, mint ugyanazt a tipust tobb kellemes és bi-
tor szinben eloallitani és kindlni.

Lényegesen egyszeriibb és olcsobb igy valasz-
tékot biztositani, mint tipus- és modellvaltoztatas
révén egyéni jelleget kolesonozni a butornak. Ezen
tulmendéen egyéb okok is vannak. Tobb természe-
tes fanal az azonos szintonus csak pacolassal ér-
hetd el. A pacolas a legolesébb mddszer arra, hogy
a fafeliileteket szinessé tegytik.

Jelenleg a kereskedelemben is beszerezheté és
butoriparban alkalmazott pacok szamtalan fajta-
ja koziil a leggyakrabban alkalmazott és felhasz-
nalt pécok a kovetkezok:

1. Vizespdcok:

Szinte valamennyi fafajhoz és felhasznalasi cél-
ra alkalmasak. A leginkébb hasznalatos fapacok-
hoz tartoznak.

A pécban tartalmazott szinkomponensek kiilén-
leges affinitast mutatnak a fahoz ugy, hogy az el-
szinez6dés a farostokban kovetkezik be.

Megfelelé anyagokkal a pacbehatolasi viszonyo-
kat a faba javitani lehet ugy, hogy a pacolds bi-
zonyos mélységi hatart kap. A vizespacok tartjak
szinliket. Ezek a pacok konnyen oldhaték és egy-
szertien feldolgozhaték. Fiziolégiailag nem karo-
sak, ezért szorassal is felhordhatok a feliiletekre.

A vizespacok poliészteralléak, (néhany kivétel-
tél eltekintve), azaz az edz6ként felhasznalt szer-
ves peroxidok hatdsara nem vagy csak kevéssé
valtoznak.

2. Prepardlt szinezéanyag-pdcok:

Hatdsos egalizalé szerrel rendelkeznek, amely
a felhordaskor kedvez6en megfigyelhetd. Szinte
valamennyi szinténusban kaphaték és a valaszték
is dllanddéan boviil.

A pacok a hagyoméanyos felhordasi eljarasok-
kal és az 0j felhordasi modszerekkel, mint szoras,
martas, hengerlés is a felliletre viheték.

Szérasnéal és hengerfelhorddsnal az alkalmazott
hozzatétek kiilonosen jo egalizdlast és mélységi
hatért tesznek lehetévé, a preparalt szinezéanyag-
pacok poralakban ig megfelelnek valamennyi fa-
fajhoz és felhordasi eljarashoz.

Mindkét pac (vizespéac és preparalt szinezGanyag-
pac) a hagyomédnyos ecsettel és szivaccsal térténd
felhordas mellett széropisztollyal, marté eljarassal,
hengeres felhordassal és onté eljarassal is felvi-
heté a pacolandé butoralkatrészekre.

A szaritas normal koriilmények kozott a pacolo-
mitihely szokédsos teremhdémérséklete mellett tor-
ténhet. A szarité térben vagy szarité csatornaban
folytatott frisslevegds szaritasnal 40, maximum
50 °C-os hémérsékleten lehetséges.

Az infravordos szaritds a fenti pacokhoz csak
abban az esetben alkalmazhat6, ha egyidejlileg a
keletkezett vizgozt erds elszivassal eltavolitjuk.



3. Kodpdcok:

Kiilonésen finompoérusu, sima lombosfakhoz, pl.
juhar, nyir, bikk stb., valamint dio, tdlgy és
egyéb fak antikolasahoz kivaléoan felhasznalhatok.

Ezek a péacok olyan anyagokat tartalmaznak,
amelyek azonos mérték( szinténusképzédést tesz-
nek lehetévé és a fa szerkezetének tulsdgosan erds
elétérbe keriilését csillapitjak. Kivalo fényallosa-
guak és kiulonosen finom szinténusokban besze-
rezheték. Altaluk a vildgostél sotétig terjeds fi-
nom arnyékolas érheté el.

Ezek a péicok a farostokat kozvetleniil elszine-
zik, tehat a lakkréteg esefleges karosodisakor is
megmarad a szinténus. A kodpicokat a feliiletre
fel kell porlasztani, nem szérni! A vildgosbol a
sotétbe wvalé atmenetek elérésében a felhorddst
végz6 dolgozo ligyessége a mértékado.

A kodpacok szinerGssége bizonyos hatdsok ko-
zott az oldasviszonyok megvaltoztatisival vagy
tobbé-kevésbé erds porlasztdassal varialhaté.

A kodpacok kivaléan megfelelnek a stilbutorok
antik pacoldsihoz. Ebben az esetben tobbnyire
eloszor az alapszintonust pacoljak és a szaritas
utdn kovetkezik az antik effektus kodszorasa.
Lehetséges azonban az is, hogy az alapszint és az
antik effektust egyetlen munkamenetben érjék el.

A kddpaccal elért antik effektus akkor is meg-
marad, ha a bevonatot egyszer valamilyen okbdl
el kell tavolitani.

4. Keményfapdcok:

Ezek preparalt szinezékpicok poralakban. Ki-
valéan alkalmasak a cserzdéanyagban szegény lom-
bosfdkhoz, mint juhar, nyir, biikk, éger, szil, kor-
te stb.

A korabban hasznalt szalmidk-keményfapéaco-
kat alakitottak 4t normél keményfapédcca. Ezek a
pacok jo fényallésiguak, tartosak és ellenalloké-
pességiik is jé.

Kellemes faszovetélénkiilést és azonos mértékl
szineket eredményeznek. Megfelelnek a tulsigo-
san gyengén wvagy egyenetleniil szinezddott ter-
mészetes fak pacoldsara.

5. Szubsztrdatpdcok (pbéruspéic):

Az ujfajta szubszirdtpdcok a szinezdé anyag mel-
lett szintelen szubsztrdtumot is tartalmaznak,
amely a feloldas pillanataban a pacot megszinezi.

A pécoldatban szuszpendalt, mikroszképikusan
finom szines szubsztriirészecskék péacolaskor a fa
poérusaiba rakédnak. A pachoz adagolt hozzatét-
anyagok biztositjak a szubsztratszemeceséknek a fa
poérusaiba vald jo kotoédést. Ezek a pacok kiilono-
sen megfelelnek a kedvezétlen nagy poérusu fak
pacoldsahoz, amelyek mint tudjuk a szokésos fa-
pacokkal kifogastalanul nem pacolhaték.

Kivaléan alkalmazhaté péac tolgy, kéris, limba,
abacki, mahagoni sth. fik pacoldsdhoz. Ezeket a
pécokat egyébként poéruspacoknak is hivjak, de
meg kell jegyezni, hogy nincs porustdltés, a pac-
ban lév6é por csak egyenletes pécoldsi képet ered-
ményez anélkiil, hogy a fa szerkezeilét eltakarna.

6. Oxidpdcok:

Ezek fehérité6picok magas alkali- és peroxid-
allésaggal. Hidrogénperoxiddal egyiitt kell felhor-
dani. A fehérités és pdacolas egyetlen munkamenet-
ben torténik. Az oxidpédccal kezelt fak fényallo-
saga szemben a természetes faval lényegesen ja-
vul.

Az oxidpacok elsGsorban nagyiizemi felhaszna-
lasi célra késziilltek. Az oxidpéc lehet cseppfolyds
és poralaku.

A kett6 a pacelékészitésben tér el, mig a csepp-
foly6sndl mindjart hidrogénperoxiddal keverhetd,
a poralaki csak vizben torténd felolddsa utan.

Az elkészitett péacot (oxidpéc--hidrogénperoxid)
felhaszndlas, illetve felhordas el6tt szalmidkszesz
vagy fehéritdé aktivator hozzdadasaval kell bedl-
litani.

Nagylizemileg a felhordas kétkomponenses szé-
réokésziilékkel a legegyszerlibb. Ebben az esetben
a fehérit6 aktivator hozzaaddsa az el6készitett
pachoz folyamatosan tirténik és nines fazékidé
probléma.

7. Fiistpdcok:

Alapjdban szinezékpicok. A flistpac fogalom
a tolgyfa kordbban szokésos flist6lésébol ered és
amely nagyon hosszadalmas és komplikalt elja-
rds volt. ElsGsorban tolgyfahoz wvagy erfs cser-
savtartalmu fakhoz alkalmazhato.

A péac pl. a tolgyfa bélsugarait és bélsugartiik-
reit kliléndsen kiemeli. A pacok erds hatastuak és
mélyen nyomulnak a faba. Hatdsosan kiemelik
a fa szerkezetét. A faban 1év8é csersavtartalom
szinképzten hat és a szintonus kifejlédéséhez el-
engedhetetlen.

A |, fiistpacokkal” a legvilagosabb nattrbarnatol
a legsotétebb feketebarndig és minden drnyalat-
ban eléallithaté. A végsé pacténus a pacolastol
szamitott kb. 24 6ra mulva kovetkezik be, illet-
ve fejlédik ki.

A frissen pécolt feliilet, de par 6ra multaval
is a nem teljesen kifejlédétt pacténus tobbnyire
valamivel sotétebb és enyhén vérds szind.

A prébapdcolds mindegyik kordbban leirt péc-
n4l ajanlatos és sziikséges, de a flistpacoknal az
elékisérlet elengedhetetlen, mert a faban levd
cserzbanyag a szinképzésben részt vesz. A eserzo-
anyagtartalom ingadozédsa nagymeérvi pacténus-
eltolédasokat okozhat.

A pdcoknak egy nagy csoportjat olelik fel az
az egyes fafajok pacoldsiara kialakitott un.

8. Specidlis pdcok:

Ezek a pécok osszetételiiket illetéen rendkiviil
eltérdek. A preparalt szinezékpdcok osszetételétsl
kezdve a fémso nélkili pacon keresztiill a fustpa-
cok tovabbfejlesztett valtozatain at, szamtalan
osszeallitdsban taldlhatok.

Jelent6sebb specidlis pacok:
Toélgyfapic
Diofapac
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Mahagéni pac
Paliszander pac stb.

Meg kell jegyezni, hogy ezek a pacok csak a
neviikben is szereplé fa pécoldsara alkalmasak. Va-
lamilyen specidlpéccal mas fafajon az eredeti fa-
nal elért szinténust nem lehet elérni, valamilyen
mas egyéb péac alkalmazasa sziikséges.

9. Kémiai kettos pacok (paracidolpicok):

Ezek el- és utopacbol dllanak. Az elépac termé-
szetes vagy szintetikus cserzéanyagot tartalmaz.
Az utépic nehéz fémsokat. A szinképzddés ezek-
nél a pacoknél a fdban torténik, a csersavtartal-
mu eldpac és a fémsétartalmi utépiac kémiai re-
akciéja révén.

Ezek a pécok megfelelnek a cserzéanyagban
szegény fakhoz is pl. szil, kéris, stb.

Kiilénosen kivaloak tilevell fak pacoldsara; a jo
tulajdonsag abban mutatkozik meg, hogy a fa ke-
mény évgylriit erdsebb szinténusban kiemelked-
ni engedik; un. pozitiv pacolasi képet eredmé-
nyeznek.

A péc mélyen nyomul a feliilet fels farétegé-
be, ezaltal rendkiviil ellenallo.

10. Szeszpdacok:

Nem a hagyomanyos poralaka szinezékpacok
szeszben oldott formdjar6él van sz6, mert azok
gyenge fényallosaguk miatt szinte teljesen kiszo-
rultak. A régi szeszpacokkal csak a szeszben valéd
oldhatosag szempontjabol kozosek.

A péac kereskedelmi forgalomba leggyakrabban
folyékony allapotba keriil, de beszerezheté por-
alakban is.

Az 0j szeszpacok kiiléndsen jol megfelelnek a
szériagyartashoz és mindenekel6tt a pac gyors
szaradasat kell kiemelni.

A szdaradds — amellett, hogy gyors a farostok
felhuzédéasa — csekély.

A vizespacok 1-3 6rds szaradasi idosziikséleté-
vel szemben a szeszpidcoknak néhény perc sza-
radési 1d6 sziikséges.

Az 0j szeszpacok fixativ tartalmuknal fogva jo
és egyontet pacoldsi képet mutatnak és kifogds-
talan poruspécolast tesznek lehetévé.

Szinte minden pédc felhorddsi méd alkalmazha-
t6, de nagy elény, hogy a pacfelhordé berendezé-
sek az Uj szeszpacoknal vizzel tisztithaték, tehat
nines sziikség szesszel torténd tisztitasra.

A szeszpac vizzel keverhetd, altaliban a lobba-
naspontja 21 °C felett wvan, ezért a pécoldatot
melegiteni vagy nyilt lang kozelébe elhelyezni
nem szabad. Tilizveszélyes!

A szeszpéccal kezelt feliilet barmilyen szokdsos
falakkal bevonhat6.

11. Oldészerpdcok:

Kiiléndsen nagyporusu, rusztikus hatast kivalté
fafajok pacolasara alkalmas.

Megfelelnek poéruspacnak is, mert a fa porusait
mindig sotétebbre szinezik, mint a fat.
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Jé fényallésagh, a farostokat nem hizza fel.
A pac cseppfolyds kivitelben szerezheté be, fel-
hasznalasra kész allapotban.

A péc olajszeri, ezért konnyen oszlathato.
Mint tiszta oldészeres péc nagyon gyorsan szarad.

Miihelyhomérsékleten méar 10 pere elteltével
feliiletkezelhet6. Az oldészerpacok semilyen mas
paccal nem keverhetok.

Altaldban minden tipust falakkal bevonhat6
az igy péacolt feliilet, de néhany tipus és néhany
gyar terméke nem felel meg poliészterlakkal tor-
ténd feliilletkezeléshez,

12.Viaszfémsopdcok:

Viaszfémsopacok szinezékbs6l és fémsétartalmu
viaszemulzi6oboél dllnak.

Kiilonosen nagypérusiu fakhoz alkalmazott olyan
esetekben, amikor a pécolt feliiletet nem kivanjuk
valamilyen lakkal bevonni. Feddszinezék hozza-
adasaval a kisebb fahibdk is eltiintetheték. Ezt a
péacol elsésorban nem a butoripar hasznalja fel.
Tovabbiakban nem keriiltek felsoroldsra azok a
pacok, melyek specidlis teriileteken nyernek al-
kalmazast mint pl. jatékaru pacok, lakkpacok, stb.

A fapécok ipari felhasznaldsa

A fapac oldatok felhasznalasa kiilonféleképpen
torténhet. A fapédcok ipari felhasznaldasakor is
szitkséges lehet alkalmilag, hogy az illeté pécot
ecsettel vagy szivaccsal hordjuk fel.

Ekoézben a gondosan eldkészitett feliileteket le-
hetéleg ,nedvesen” kell pacoldattal bevonni, és a
folosleget roviddel ezutén el kell tavolitani.

Ugyelni kell arra, hogy a pacbél folosleggel dol-
gozzunk, és semmi esetre se hagyjuk a pécot
tul koran a fa feliiletén beszaradni.

Onmagaban ez a munkamdédszer nagyon egysze-
rd, mégis nagy figyelmet és tapasztalatot kovetel.

Fapédc oldatok felhorddsa esetén szorépisztoly-
lyal dolgozhatunk, utélagos felesleg eltavolitdssal
és anélkiil. Ha utélagos eltavolitast alkalmazunk,
akkor a pac felhordasat valamivel dusabban vé-
gezziik. Mas esetben a pacfelhorddsat lehetdleg
egyenletesen és nem tul nedvesen kell végezni.
Szoérépisztollyal torténé pécoldshoz méar bizonyos
ligyesség és gyakorlat sziikséges ahhoz, hogy egy-
mas utdn tobb feliiletet egyenletesen és egysége-
sen pacoljunk.

Fapacok automatikus szoré felhorddsa minden
tovabbi nélkiil lehetséges. Ilyen berendezések ese-
tében elvileg szallitészalagrél van szé, amelynek
menetirdnyaval keresztben ugynevezett szanokon
két par pisztoly mozog.

A szalag sebességét és a pisztoly mozgasi sebes-
ségét Ossze kell hangolni, hogy megakadalyozzuk
a csikok keletkezését a pacolt feluleteken.

Hasznéalhaték tovdbbéa olyan berendezések, ame-
lyeken nines pécold szén, hanem forgéd kereszt van,
amelynek végein egy-egy szoropisztoly helyezke-
dik el. Itt a forgasi sebességet hangoljuk ossze a



szalag sebességével. Ilyen berendezések természe-
tesen csak sorozatgyartasban fizet6dnek ki, és
ezek rendszerint 4 és 6 m/perc kozotti szalagse-
bességgel tizemelnek,

Szérd pacokkal mind kézi pisztollyal, mind
automatikusan lizemeld berendezéssel kitiing ered-
meények érheték el.

A ,hengerpicok” kizarélag hengerpédcolé gépe-
ken hasznalhaték. A pac valogatott Osszetétele,
valamint a nagy részardny szerves olddszerekbél
nemesak kifogéstalan pacoldsi eredményt biztosit,
hanem lehet6séget nyujt ipari felhasznéldsra is.

Pacolt feliiletek szaritdsakor elsésorban az lize-
mi viszonyokra kell tekinfettel lenni. A legegy-
szerlibb mod a szokésos légszaritds, amelynek so-
ran a pédcolt alkatrészeket levegds helyen, vizszin-
tesen szaritdéallvanyon helyezziik el és ahol a he-
lyiség hémérséklete és a levegd nedvessége sze-
rint 2-3 éraig szaritjuk.

A sorozatgyartdshoz az ilyen hosszi szaritdsi
idék nem felelnek meg, ezért itt mesterségesen
kell szaritani.

A viztartalmi pacok hosszabb szaradasi idejét
a sorozatgyartédsban sokszor tekintik hatranynak.
A valdsagban azonban a szaradasi idé egyalta-
lin nem olyan kedvezdtlen, mert abbdl lehet ki-
indulni, hogy feliiletkezelé futdszalagon minden
bizonnyal révid a szarité csatorna is pécolt felii-
letek szaritasara.

Megéallapithatd, hogy a sziikséges szdradéasi iddk
az elviselhetdség tartomianyan belill vannak.

Ekbzben az az érdekes, hogy a péacolt fa szarada-
sa szempontjabol elsGsorban nem a levegé hémér-
séklete, hanem mindenekel6tt a levegd sebessége
az iranyadd.

A szaritasi homérséklet 10 °C-os névelése egyéal-
talan nem jar olyan jé eredménnyel, mint a leve-
g6 sebességének novelése 1 m/sec-mal.



Palocz Sandor
(1931—1984)

R &
Fajdalmas veszteség érte a Biforipari Fejlesztési Vallalat, a Magyar Népkoztirsasig Miivészeti Alap-
ja, a Magyar Képzo- és Iparmiivészek és a Faipari Tudominyos Egyesiilet tfagsigat. Palécz Sandor
1984, auguszius 15-én, életének 53. évében, tragikus hirtelenséggel, biicsii nélkiil hagyta itt szeretett csa-
ladjat és valamennyiiinket, akik szerettiik, tiszteltiik &t-

Tavozisa feletti faijdalmunkat fokozza, hogy egy alkotdsinak teljében levd, fiatal belséépitészt vesz-
tettiink el, aki még hosszi éveken keresztiil tervezhetie volna a bitoripar termékeit.

Diplomaja megszerzése utin — melyet asztalos szakmunkdsi gyakorlat elézott meg — a Faipari
Gyartastervzé Iroddhoz keriili. Innen piar évre a Jiszberényi Hiitégépgyirba ment dolgozni, ahol dén-
t6 része volt a ma is forgalomba levé Lehel hiitészekrények formdjanak kialakitasban. A szakma szere-
tete azonban visszahozta a bitortervezéshez és 1962 éta a szd szoros értelmében, megszakitds nélkiil,
¢lete utolsd napjaig a Bihtoripari Fejlesztési Vallalat keretében végezte hasznos munkajit.

Alig van jelentdsebb butoriizem hazinkban, ahol ne készitetiek volna biitort tervei alapjan, Palya-
zatok egész sorin szerepelt eredményesen, igy tobbek koziott a hazgyari lakisok berendezésének ter-
vezésében, a szovetkezeti ipar és az allami ipar Kkiilinbozé palyazatain,

Els6 nagy sikereit a korszerii irodabutorok kifejlesztésének teriiletén érie el, A Tisza Biitorgyarral
szorosan egyiittmiikodve alakitotta ki a fa- és fémvazas irodabidtorait, amelyek legalibb 15 éven ke-
resztiil, egyeduralkodék voltak.

Lakasbatorai koziill a Lilla és Csongor szobik, tobbféle iilobdator és kisbiior melleit a Cardsé Biitor-
gyarban késziilt Firenze szobit emelhetjiik ki, amely tobb mint Givenezer példinyban késziilt,

A Szatmar Buforgyarnal Komplex bitorprogramja, a Bacska Biforgyirnil Sellé lakészobai, a
Szekszardi Bitoripari Vallalatndl iilobiitorai mind sikeres munkdssigat mutatjak, E munkissigaért
1980-ban Nivodij kitiintetésben részesiilt,

Ujabb munkai kiziil a Biirotéka butorcsalid a régi szerelemhez, az irodabiitorhoz vezeteit vissza, s
eredményezett eurdépai szinvonald 1vj biatorokat. Az1j bitor az 1982, évi Ipari Minisziérium palyaza-
tan elso dijat kapott.

Keresto, kutato természete a biitortervezés mais teriilefeire is atvitte.

Tavlati ferveiben szerepelt a kislakisok méreteihez igazodé iilé- és fekvébitorok problémdinak meg-
oldisa, egyedi kiegészité kis biitorok tervezése és nagyobb belsiépitészeti feladatok megoldasa,

A tervek, a célkitiizések mar nem valhatnak valéra, s azok megvaliésitdsa a faniivanyokra, a kollé-
gakra marad, Palocz Sindor életmiive, az Aaltala tervezett sok-sok bitor azonban hosszu idén it fogja
hirdetni eléviilhetetlen érdemeif, amelyeket a magyar butoripar fejlesztésével szerzett.

fgérjiik: emlékét megérizziik, munkdit folytatjuk, megbecsiiljiik- y

: Faipari Tudomanyos Egyesiilet
Elniksége
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Arhangelszk — a fiirészipar f8varosa*

Konoplev Sz. P, Konopleva I A,

1984 favaszan a Soproni FErdészeti és Faipari
Egyetem vendégei voltunk. Oszténdijasként ta-
nulméanyoztuk Magyarorszidg faiparit és a hallga-
tok oktatdsat az Erdészeti és Faipari Egyetemen.
Lehet6ségiink volt ezen idészakban laboratériumi
kisérleteket is folytatni a faanyagok feliiletkeze-
lése terén. Ezuton is megkdszénjik a magyar
szakembereknek, az egyetem oktatéinak azt a
segitséget, amelyet az Osztdndijas utunk idején
szamunkra nyujtottak.

Roviden szeretnénk a Faipar olvas6it megis-
mertetni Arhangelszk varosdval, az ott mikods
Erdészeti és Faipari Egyetemmel és nem utolsé-
sorban a véros flrésziparaval.

1984. julius 7-én lesz Arhangelszk varosa 400
éves., Varosunk az északi Dvina folyd deltdjédban
fekszik, nem messzire a Fehér-tengert6l. A véaros
minden oldalrél tajgaval van korilvéve. Ez a ko-
rillmény Dbiztositja Arhangelszk flirészipardhoz a
sziikséges alapanyagot. Arhangelszk jelenleg a
Szovjetunioban az export flirésziru-termelés koz-
pontja.

Néhany mondatban a varos multjarél. A va-
ros I. Péter car idejében mar jelentds kereskedel-
mi kozpont wvolt, mint kikot6, rajta keresztil va-
losult meg Eurépéaval a kereskedelem. Fontos és
jelentds iparag volt ebben az id6szakban a keres-
kedelmi és kilénbozé hajok gyartdsa. Ehhez
nagymennyiségli faanyagra volt sziikség. Lénye-
’gében ezen id6szaktdl bontakozott ki a flirészipar
Arhangelszkben.

A jelen idészakban Arhangelszk varos filirész-
ipari kombindtjaiban éves szinten mintegy 5 mil-
li6 m3 flirészdrut termelnek. Arhangelszkben ta-
lalhaté a vildg legnagyobb flirésziizeme, amely
24 keretflirésszel van ellatva,

A sok keretflirészes filrészlizemek technoldgiai
kialakitidsa lényegében ismert. Réviden &sszefog-
laljuk: a hengeresfa alapanyag beszallitasa don-
t6 mértékben usztatdssal térténik. A hosszu téli
idészak miatt jelentés hengeresfa-anyag készle-
teket tarolnak, ez a tarolds a ronktereken soros
maglyakban térténik. A hengeresfa kivétele a
“vizbél els6sorban kéabeldaruk, hiddaruk és ecsor-
16k segitségével torténik. Nydron a hengeresfa
jelent6s része kozvetleniil a flirészesarnokba ke-
riil. Az arhangelszki fiirésziizemekben 100%-ban
megvalositottdk a hengeresfa el6zetes kérgezését.
A flrészipari réonknek az lizembe torténé beadisa
el6tt 2 em-enként osztalyozzdk. Jelen idészakban
végeznek kutatdasokat arra vonatkozéan, hogy az
osztalyozds ne mechanikusan 2 cm-enként, ha-
nem a kidolgozott pengeosztiasoknak megfelelGen
torténjék. A hengeresfa beviagisa 100%;-ban priz-
madzdssal torténik. A keretflirészektél a szélezet-
len flrészaru a szélezd korflirészekhez gorgds
péalydkon jut, innen pedig az ingaflirészekre kertl
hosszirdnya szabdsra. A darabos hulladék, kiilon-

* Forditotta és szerkesztette dr. Molnér Siandor
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boz6 hosztoldsi és szélezési eselékek 100%-ban
technolégiai apritékka keriilnek feldolgozisra.

A jelenlegi idGszakban egyre nagyobb mérték-
ben alkalmazzdk a korflirészes-mardgépes techno-
logiat. Ezeken a gépsorokon a hengeresfat koz-
vetleniil szélezett flirészaruva és technologiai ap-
ritékka dolgozzik fel.

A flrészesarnokbol a flirészard az osztdlyozd
térre keril, ahol méret és osztaly szerinti oszta-
lyozast végeznek automata gépsorokon.

A {flirészaru szaritdsa nagytérfogatu, géziize-
mi, periodikus mikodtetési szaritéberendezése-
ken torténik. Az ut6bbi idében elterjedében van a
folyamatos tizem( szaritoberendezések alkalmaza-
sa is. A flrészaru egy részét kombinalt moddszer-
rel szaritjak, kezdetben természetes széritdst al-
kalmaznak, ezt koveti a mesterséges szaritas.

A flrészaru egységrakatba rakésa a szaritas eldtt
automatikus rakatképz6 gépekkel valdosul meg. A
nyéari id6szakban biztositjak a flrészaru antiszep-
tikumokkal torténs védelmét is. A kiszaritott fi-
részaru az osztalyozo és rakatképz6 gépsorokra ke-
ril. E gépsorokrdl a filirészdru mar osztilyozva,
tomott rakatokba és fémszalaggal atkétve keriil ki.
Igy készitik el exportra a kiszallitand6 flrészarut.

Az arhangelszki flrésziizemekben a feny6 firész-
aru feldolgozasa soran az Atlagos flrészaru-kiho-
zatal 60—65% kozott van, kéregrészarinya 9—
10%, a flrészporé 10—12%,, technolégiai apritéké
pedig 20—22%,.

A flrészipari hulladékok: a kéreg, a technolo-
giai apriték és flirészpor a varos kiilonbozé egvéb

1. dbra



9. ibra

ipardgainak alapanyagaul szolgal. Ilyen iparagak
a hidrolizis ipar, a celluléz-papiripar, épitéanya-
gok gyartasa és egyéb teriiletek.

A faipar minden teriiletén az arhangelszki Er-
dészeti és Faipari Egyetem &ltal kiboesatott mér-
nokok dolgoznak.

Engedjék meg, hogy rovid tajékoztatét adjunk

az arhangelszki Erdészeti és Faipari Egyetemrol.
Ez a fels6oktatdsi intézmény még nem rendelke-
zik olyan, nagy multtal, mint az Ondk soproni
egyeteme. Mindossze 1929-ben létesiilt. Jelenleg
10 fakultison Osszesen 7500 hallgatéja van. Az
elékészité tanfolyamokon 175 tanuld tanul. Az
egyetem 42 tanszékén 500 oktaté tevékenykedik.
Ezen oktaték mintegy 40%-a rendelkezik kiilén-
b6z6 tudomanyos fokozattal.
+ Erdekességként felsorolndnk az Egyetem kiilon-
bozd karait: Erdomérncki, Erddémiivels, Erdogé-
pész, Faipari Gépész, Kémiai-Technolégiai, Ipari-
Energetikai, Epitészeti, Levelez§ és Uzemmérnski
Karok, ezenkiviil a 10. Kar a Kotlasszi Papir- és
Cellulézipari Kombindtnal miikddik, ez pedig 4al-
taldnos muszaki. esti képzést biztosité kar.

A 11—12. és az azt kovetd otéves tervek soran
az arhangelszki Erdészeti és Faipari Egyetem ok-
tatasi és tudomdanyos kézpontjava fejlédik a Szov-
jetunié észak-eurdpai részének. Az intézmény
fejlesztési tervében célul tlzték ki mintegy 48
millié rubel koltséggel 7 0j oktatdsi épiilet léte-
sitését, 4 tudomanyos kutatdé laboratorium, zart
sportcsarnok, kozponti kényvtar és didk kollégi-
umok épitését 4500 hallgaté részére.

Arhangelszkben talalhaté a Szovijetunié koz-
ponti Faipari Kutatéintézete, a CNIIMOD. E ku-
tatointézet iranyitja a flirészipar technolégiai fej-
lesztését és korszerl gépek tervezését is. Az el-
mult idészakban egyre nagyobb jelent6ségli mun-
kat végez az intézet a rétegelt-ragasztott faszer-
kezetek ¢és a masodlagos faanyagok feldolgozasi
technologiai terén. Kozismert az intézet tevékeny-
sége a faanyagok szaritdsa, a forgacsolaselmélet
és a termelési folyamatok terén.

Az 1980-as évek kezdetétél a CNIIMOD tébb
komplex kutatasi témat koordinadl a KGST
egylittmiik6dés keretében is. A kutatéintézet
nagyszamu, korszertien felszerelt laboratdériumok-

kal rendelkezik, jelentds szamitékozpontja, ter-
vezdirodaja és sokezres konyvtara van. Az inté-
zeten bellil korszerd feltételeket biztositanak a
nappali és levelezG aspiransok szamaéara. A Faipa-
ri Kutatéintézethez kozvetleniil kapesolédik a
kisérleti Flrészipari Kombinat. A kombinatban
két flirészesarnokot alakitottak ki kililonbozé be-
rendezésekkel, lehetséges a faanyag hidrotermi-
kus kezelése, egy 1j csarnokban rétegelt-ragasz-

tott szerkezeteket gyartanak és komoly feladato-
az 0j geépszerkezetek kialakitasdban a

kat lat el

kombinat gépészeti lizeme, kiiléntsen az anyag-
mozgaté berendezések gyartdsa teriiletén. Alap-
vet6 fontos feladatként jelentkezik a kiilénbdzé
tahulladékok komplex hasznositdsdnak biztositasa
is.

A magyar szakemberek figyelmébe ajanljuk,
hogy a CNIIMOD Kutatéintézet és az arhan-
gelszki Erdészeti és Faipari Egyetem egyiittmi-
kodése kivalo feltételeket biztosit mind az okta-
té-, mind a kutatémunka teriiletén. E szoros
egylittmiikodés elbsegiti a hallgaték eredményes
elméleti és gyakorlati képzését, masrészrdl a ku-
tatémunka hatékonysdganak fokozdsat, parhuza-
mos kutatisok kizarasat.

Befejezésiil ismételten megkoszénjiik a magyar-
orszagi fogadtatasunkat. Hasznos tapasztalatokat
szereztlink elsésorban a butoripar és a faanyagok
feliiletkezelése terén. Orémmel készéntjiik varo-
sunkban a magyar szakembereket, kiiléndsen az
arhangelszki flirészipar tanulmanyozésit javasol-
juk.

FAIPAR % 301



A faanyagok fizikai és mechanikai tulajdonséagai kozotti
osszefliggések, mint a takarékos tartdoszerkezeti

felhasznalas eszkozei
Dr. Wittmann Gyula

Az utébbi 10—15 évben hazankban is jelentds
fejlédés tapasztalhaté a faanyaga tehervisel
szerkezetek gyartdsa és alkalmazasa teriiletén. A
rendelkezésre 4ll6 faanyag fafaj és minéség sze-
rinti Osszetétele azonban lényegesen kedvezditle-
nebb és valtozatosabb a kiilféldon megszokottnal.
Hazai faallomanyaink 87%-a lombos fafajokbdl
all, s ennek kovetkeztében fenydsziikségletiinknek
mintegy 95%-at importb6l vagyunk kénytelenek
beszerezni. Ilyen adottsagok mellett kézenfekvd,
hogy a gazdasagos fafelhasznalas, és a felhasznalt
lombos faanyag részardnyanak novelése minden
tertileten fokozott jelentdséggel bir. Ilyen viszo-
nyok kozott kiilondsen nagy jelentésége van a
faanyaggal valé takarékossagnak. A takarékos
fafelhaszndlas szempontjabél kiemelt jelent6sége

lagadatait tartalmaza az 1. tdbldzat. A szilardsagi
adatok 12V netté nedvességtartalomra, a térfo-
gati slirliség abszolut szaraz faanyagra vonatkozik,
A |l és | jelek a rostirdny és az igénybevétel
egymashoz viszonyitott helyzetét jeloli. Az 1.
tablazat adataibol kitlinik, hogy a ma érvényes
faszerkezet-méretezési szabvany (MSZ 15025) fa-
fajesoportositdsa (fenyd, kemény. és lagylombos)
nem teszi lehetévé a fafajesoporton beliil i« meg-
levé szilardsagi eltérések figyelembevételét. Az
eltéréseket szembetiinden érzékelteti a 2. tdbldzat,
amely az un. mindsité szilardsiagként is haszna-
latos hajlitoszilardsagi értékeket %p-os &sszeha-
sonlitdsban tartalmazza. Lé&thaté, hogy azonos
fafajesoporton beliil a 20—30%-0s, sét esetenként

van a felhaszndlasra keriilé faanyag tulajdonsa- 2. tabldzat
gaival kapcsolatos ismereteknek, s a tulajdonsa- L L L 5
= S o 3 4 A hajlitoszil
gok kozotti osszefliggések ismeretének. Sl dsts Intadceopetiunkenit Soswelinioniitins
s X Hajlit6szilardsag
1. A hazai termdéhelyrdl szarmazé faanyag fizikai RiRjcaopors Fataj %
z e 3 Agai
és mechanikai tulajdonsagai Fenyé i 100,0
Az irodalombdl ismert adatok gyakran jelentds Erdei 63,4
eltérést mutatnak, s igy hazai alkalmazisuk csak IF)‘eketle 17811
tajékoztatd jelleggel fogadhaté el. Megfelels k- i e
vetkeztetések levonasahoz elengedhetetlen a ha- -
,zai faanyagok ellenérzé vizsgalata. A faanyagi  Lagylombos Fekete nyar 100,0
tehervisel6 szerkezetek gyartasa szempontjabol gﬂ!}?l‘ nyér‘ 88,9
legjelentdsebb statikus szilardsagi tulajdonsagok: zlrke nyar 109,9
2N 2 <ot Orids nyar 104,3
a hajlito-, ;,zakxté—, nyomo. és nyxroszﬂérdség. A Korai nyar 97.9
fizikai tulajdonsagok koziil a térfogati siirliség az, Kései nyar 97,4
mely a tart6 onsulydnak befolyasoldsa és a kii- Olasz nyar 93,2
lonbdz6 szilardsagi tulajdonsiagokkal valoé szoros Eger 128,6
ka.pcsolata révén kiemelked jelentgségi. 15 h'a- Keménylombos  Akdc 100.0
zai termesztéstii fafaj mért tulajdonsagainak at- Cser 72,9
1. tablazat
Hazai termesztésii fafajok fizikai és mechanikai fulajdonsigai
'1;%13852? HajlitGszilardsag Nyomé-sz”érdségs zakité- Nyiveszilirdsag
Fafaj I A I I [ 1
m3 ===
gle N/mm?
Douglas feny6 0,54 118,52 106,45 64,41 105,77 9.38 10,76
Erdei feny6 0,45 68,10 63,28 42,67 67.89 6,96 8,18
Fekete fenyd 0,54 75,30 78,33 27,99 81,62 9,75 9,54
Luc fenyd 0,46 107.33 107,10 54,78 143,57 7,68 10,28
Sima fenyo 0.36 64,95 64,31 33,53 64,65 7,74 6,95
Fehér nyar 0,38 54,29 48,77 26,47 64,78 7.48 6,72
Fekete nyar 0,44 61,03 56,67 35,57 64,91 9.78 8,09
Sziirke nyéar 0,44 67,05 59,04 37,56 79,44 10,42 7,64
Orias nyar 0,41 63,68 65,66 37,38 79,62 9,21 7,34
Korai nyar 0,39 59,77 59,81 33,34 68,54 8,58 6,71
Kései nyar 0,39 59,45 60,53 33,43 63,24 8,39 6,65
Olasz nyar 0,36 56,90 59,71 35,73 57,03 8,78 6.55
Eger 0,49 78,49 7475 37,07 87,33 9,40 7.76
Akéac 0,71 172,24 — 70,76 194,36 15,80 e
Cser 0,73 125,59 125,28 57.31 141,35 14,51 13.37
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nagyobb eltérés is el6fordulé. Ez a koériilmény a
takarékos fafelhasznalds gzempontjabol egyaltalan
nem clhanyagolhato, hisz vildgszerte tapasztalhato
tendencia az un. mérnoki, tehat pontosan mére-
tezett faszerkezeti megoldésok térhoditdsa és a
kiillonbozé szilardsagi osztdlyozasi eljarasok segit-
ségével a rendelkezésre 4ll6 alapanyag szilardsagi
tulajdonsagainak jobb kihasznildsa. A gépi szi-
lardsagi osztalyozds alapja a faanyag kiilonb6zo
tulajdonsagai kozott tapasztalt Osszefliggések is-
merete.

2. A térfogati silirdiség és a szilardsagi
tulajdonsagok kapcsolata

A szakirodalombél altaldnosan ismert, hogy a fa-
anyag térfogati stlirlisége és szilardsagi tulajdon-
sagai kozott osszefiiggés van, mely osszefliggések
jellege altalaban ugyancsak ismertnek tekinthetd.
Gyakorlati alkalmazds, ill. felhaszndlds céljara
azonban mindig meg kell hatirozni az Osszeflig-
gést leird konkrét fliggvényt és az  Osszefliggés
szorossagat. Az Osszefliggések gyakorlati alkalma-
zasdra szamos lehetdség kindlkozik. Kiilonosen
fontos szerepiik lehet a stirfiségmérésen alapuld
gépi szildrdsigosztilyozas szempontjabol. Jelen-
tésége lehet a beépitett faanyag szilardsaganak
kézvetett modszerekkel torténd ellendrzésénél, a
szilardsdgi tulajdonsagok terméhely okozta elté-
réseinek figyelembevételénél stb.

Az 1. tablazat mérési alapadatainak alap-
jan a térfogati slrlség és az egyes szilardsagi
tulajdonsdgok 6sszefliggését leiré egyenletek:

y = 0,003 on + 0,2261 r=0,38
¥ = 0,0025 05, + 0,2453 r=0,84
¥ = 0,0084 ony + 0,2047 r =075
v = 0,0409 7 +0,0804 r=0,87

Az alkalmazott jelolések:

7 térfogati stirtiség g/em?,
i hajlitészilardsag N/mm?
o« gzakitészilardsag N/mm?,
ony nyomoszilardsag N/mm?,
7 nyirészilardsag N/mm?,

r korrelacios koeficiens

A szilardsagi tulajdonsidgok a rosttal, ill. az év-
gylrlik  érintdsikjaval parhuzamos anatdmiai
irdnyban értendék. Rostokra merdlegesen az ér-
tékek néhany szazalékos korrekcidoval —adédnak
(1. tabldzat).

A térfogati slrliség és a vizsgdlt négy szilard-
sagi tulajdonsig egylittes kapesolatat a Gauss—
Doolittle moédszer alapjan meghatarozott tobbszo-
ros regresszids Osszefliggés irja le:

y = 0,15275 + 0,003668 oh — 0.00084296 0+,
— 0,0023024 ony -+ 0,0199747
R =094

R a tobbszords korreldcidg koefficiens.

Az osszefiiggés felhasznalhatd beépitett faszer-
kezetek statikai fellilvizsgdlatakor az Un. mind-
sit6 szilardsag kozvetett uton térténdé meghataro-

zasara. Mig kordbban a szilardsig atlagértéket
tekintették viszonyitasi alapnak, tjabban a nor-
mativ kvantilishez (4ltaldaban 5%) tartozé szi-
lardsagot irjak eld ,mindsité” vagy ,,jellegzetes”
szilardsagként.

A minésité szilardsag (5%-os kvantilis) értéke:

Xg,05= Ty—£:1,645-s

Ahol: 7 , a varhat6 (atlag) érték,
s a szoras,
t a darabszamtol fiiggé tényezd
(tablazathol vehetd)

Ismeretes, hogy mindsité szilardsagként a korab-
ban szokdsos nyomdszilardsag helyett ma mar a
legtobb orszdgban — igy hazénkban is — a haj-
litoszilardsagi adatokat alkalmazzdk.  Beépitett
szerkezetek faanyagabol a tfartok teherviselSké-
pességének csokkenése nélkiil nem lehet a gzab-
vanyos hajlitészilardsagvizsgalati probatesteket
ugy kivenni, hogy a wvizsgédlati anyag az egész
tarté faanyagit kozel egyenletesen haldzza be.
Tarténként legaldbb 5—10 db minta ellendrzése
szikséges. A kozvetett vizsgalati eljarag kis ki-
terjedésti probatestjei dugdéminta formajadban ki-
vehetdk, s az igy el6allé folytonossdg hianyt azo-
nos méretli, elére elkészitett fadugék behelyezé-
sével, ill. beragasztisdval pdétolni lehet, mig a
szakitévizsgalatok, minddssze 15 mm vastag pro-
batestjei a tarték feliileti részeibdl, a tartoke-
resztmetszet szdmottevd gyengitése nélkiil kiala-
kithatok. Kiilondsen a ma beépitésre keriilé ré-
tegelt-ragasztott faszerkezetek majdani feliilvizs-
gélatanal elképzelhetetlen a hagyoményos mad-
szerek alkalmazdsa, mert a ragasztott rétegekbél
felépulé tartékeresztmetszet anyaga rétegrél ré
tegre tobbé-kevésbé eltérd tulajdonsagu.
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1. dbra. Nomogram a mindsité (hajlitd) szildrdsdg
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Az Osszefuiggést, gyakorlati felhasznalasra alkal-
mas vonalsereges nomogram formajdban az 1.
dbra tartalmazza. A nomogram érvényességi ha-
tarai:

— 70,36—0,73 g/em?

— 052 54—173 N/mm?

— 0sz 57—195 N/mm?2,

— Opy 26—T1 N/mm‘-’,

— 7 6—16 N/mma2.

Természetesen, ha megfelel6 mérésszami adat
all rendelkezésre és a statikai fellilvizsgalatot
végzd személy faanyag-ismerettani képzettsége a
fafaj pontosabb meghatarozasat is lehetdvé teszi
egy-egy fafajra is felirhaték hasonld Osszefliggé-
sek, melyek az adott fafajt sokkal pontosabban
jellemzik. Igy az 1. tdblazatban szereplé nyar-
fajok tulajdonsagainak alapulvételével a nyarcso-
portra:

7 = 0,15901 — 0,010366 on — 0,00044538 0z +
=+ 0,017643 ony -+ 0,082582 ©
R =0,93
Tovabbi mérések alapjan:
Lucfenydre
7 = 0,15901 — 0,010366 o1 — 0,00044538 025 -}~
-+ 0,017643 ony -I- 0,082582 ©
R =1,00
Feketefenyére:
7 = 0,059695 + 0,0026957 on — 0,00047254 0+, —
— 0,00090219 oy -I- 0,0369 =
R = 0,89.

3. Osszefoglalas

A hazai terméhelyekrél szarmazé faanyag teher-
,visel6 szerkezetek céljara valé gazdasagos fel-
hasznaldsanak alapja a fizikai és mechanikai tu-
lajdonsagok pontosabb meghatédrozasa, s a méré-
si adatok matematikai statisztikai feldolgozasa.
A kilonboz6 fizikai és mechanikai fulajdonsagok
kozott fenndllé regresszids osszefliggések lehets-
séget biztositanak:

— a faanyag gépi szilardsagi osztdlyozasanak be-

vezetéséhez,

— a terméhely valtozasai altal okozott szilardsa-
gi tulajdonsagmodosulasok  figyelembevételé-
hez,

— a beépitett faanyag ellenérzésekor a szilard-
sagi tulajdonsagok (mindsité érték) szilard-
sagi karosodast nem okozé, kozvetett modszer-
rel torténd ellendrzéséhez.

A faanyag gépi szilardsagi osztdlyozasara tobb
eljards ismeretes, melyeknek egy része még ma
is kisérleti stddiumban van, mig més résziik mar
ipari felhasznélasra, ill. bevezetésre keriilt.

A fontosabb gépi szilardsagosztalyozdsi mod-
szerek:

— a statikus hajlitészilardsagi (E) modulus, ill.
a hajlitomerevség mérésén alapuld eljaras,
— a dinamikus E-modulus vizsgalatan alapulé el.

jaras,

— optikai eljaras,
— és az un. izotép eljaras.

Korabban a statikus E-modulus mérésen ala-
puld eljarasok alkalmazasa latszott valdszinlinek,
mig napjainkban egyre szembetlinébb az izotép
eljarassal végzett slrliségmérésen alapulé mod-
szerek térhdditasa, melyek feltehetéen kisebb
anyagi raforditast is igényelnek. Az adatok ki-
értékelése minden esetben szamitégéppel torté-
nik. Tehervisel6 faszerkezeteknél az osztalyozott
faanyag szilardsagi tulajdonsdgainak jobb kihasz-
nalasa  15—20%-0os alapanyagmegtakaritast is
eredményezhet.

A terméhelynek a fizikai és mechanikai tulaj-
donsagokra gyakorolt hatasa, részben a 2. pont-
ban részletezett Osszefiiggések alapjan, masrészt a
termohelyi hatasok szamszerl meghatarozasra al-
kalmas fliggvénykapcsolatok bevezetésével allit-
hat6 a takarékos fafelhasznalas szolgalatdba. Lé-
nyegében a termdhelyi hatasok alapjan fafajon-
ként végrehajtott szilardsagi osztalyozast jelent.

A beépitett faszerkezetek kozvetett uton torté-
né utélagos szilardsdgi ellenérzése a gazdasagos-
sag kovetelményeinek kielégitése mellett a sze-
mély- és vagyonbiztonsag érdekeit is szolgilja.



Még kaphaté a tudomanyag legijabb eredményeit ismerteté kiadvanyunk:
a MIKROELEKTRONIKA ’°84.

Megrendelését soron kiviil teljesitjilk: LAPKIADO VALLALAT Kereskedelmi Iroda (Budapest,

1071 Dembinszky u. 39., telefon: 422-718, 214-844) és a FOKUSZ Konyvaruhaz (VI Liszt Ferenc
tér 9., tel.: 420-353.)
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Batorok épitéelemes rendszere, ezek miszaki

és gazdasagi elényei

Prof. Ing. Lubomir Nemec Dr. Sc

A téma nem uj és igen gyakran volt vita targya.
Ennek ellenére Csehszlovakidban nem mutatko-
zott meg a szlikséges elérehaladas e téren.

A vilagban ezen a teriileten kialakult egy kii-
1on nemzetkozi vasar ,INTERKIT” megjeloléssel.
A parizsi L JINTERKIT '83” nemzetkozi vasarbol
meritett ismeretek szolgalhatnak nekiink annak
megitélésére, hogy vilagviszonylatban milyenek
az irdnyzatok ezen a teriileten, milyen gyartma-
nyok lettek ezen a specializalt nemzetkozi vasa-
ron bemutatva? Olyan termékek, melyek Osszesze-
relt allapotban keriiltek bemutatdsra, egyes bu-
torelemek, de oOsszedllitott egyuttesek is, melyek
lakdszobak, halok, konyhdk, gyermek- és diakszo-
bék, firdék stb. berendezésére szolgalnak, vi-
szont nem csak szekrény- és kisbutorrél van szo,
hanem asztal és tlébutorrol stb. is.

Ezen butorcsoportnak (gyakran az,elviheté bu-
tor” elnevezéssel) az a jellemzé tulajdonsaga,
hogy szétszerelt és (t6bbnyire kartonban) becso-
magolt allapotban keriill eladasra, a vevd sajat
eszkozével el tudja szallitani. A kidllitott targyak
elemzése azt mutatja, hogy a bemutatott butor-
csoportokat alkatrész rendszernek, de alkatrész-
épitdelemes rendszernek is jellemezhetjiik.

Erdekesek azok az informaciék, melyek az ,IN-
TERKIT °83” alkalmaval megrendezett vitdkon el-
hangzottak. Az idedk hordozojanak a skandinav
butorgyartokat jelolik meg. Ezért természetes,
hogy ezen butorcsoport magas hanyada az északi
orszagok termelésében szerepel, viszont érdekesek
a feltételezett fejlédések olyan termeléknél, me-
lyeknél a mai napig a klasszikus iranyzat ural-
kodott. Feltételezik, hogy a nyolcvanas évek vé-
gén ez a butorcsoport az NSZK-ban kb. 15%),
Hollandiaban és Franciaorszagban 20%, Anglia-
ban a butorgyartas 40%-at fogja képezni. Sza-
molnak azzal, hogy Svajcban és Spanyolorszag-
ban is kib6évil ezen butorcsoport gyartasa. Na-
gyon érdekesek az INTERKIT rendezvénybdl
nyert ismeretek és sokban ramutatnak arra, hogy
milyen irdanyban fog a haladas ezen a téren men-
ni, milyenek az iranyzatok vilagméretekben.

Helytelen lenne, ha a fejlédés iranyzatat csak-
is kulfoldi informéacidék alapjan keresnénk és itél-
nénk meg. Sziikséges, hogy sajat szemléletiink és
véleménylink legyen. Azért ({téljik meg ezt a
problémat a butorgyartas alapjabol, logikdjabol
és jellemzésébol kiindulva.

Néhiany fogalom a bitoralkatrész-épitéelemes
rendszerekhez

Butort és butorelemeket a termékek azon cso-
portjdba lehet és kell besorolni, melyek alkatré-
szekbél, darabokbél, elemekbél vannak Osszesze-
relve. Az ilyen termékek csoportjat , kompoziciés”
jellegii terméknek nevezziik. Ennek az ellenkez6-

* Forditotta és szerkesztette dr, Petri Laszl6

je a ,,monolit” csoport, melynek
épitbanyagbol vannak készitve,
Osszetart, egyonteti.

Minden egyes butortargyat (nem csak butorcso-
portot) alkatrészrendszernek kell tekinteniink.
Butortargyak gyartasa valojaban alkatrészek gyar-
tasa, melyek a targyat alkotjak. Ezért a terme-
lésnek az alkatrész-épitoelemes rendszerek gyarta-
sa nem lehet idegen. Tehat az alkatrészek gyar-
tasa természetes, s6t torvényszerii folyamat. Ha
ez igy van, miért lehet kérdéses miszaki és gaz-
dasédgi szempontbol az, hogy elényds-e butorgyar-
tds mint alkatrészrendszer. A butorgyarték min-
denkor kénytelenek voltak megbirkdézni az alkat-
részgyartassal és ha erre képtelenek voltak, nem
tudtak megbirk6zni a butorgyartas miszaki és
gazdasagi kérdéseivel sem.

A teljesség, valamint a fogalmakra vonatkozo
nézetek egységessége érdekében hasznosnak lat-
juk még a kovetkezéket felemliteni.

Az alkatrész-épitbelemes rendszert ugy lehet
értelmezni, hogy ide tartozik minden butorelem,
melynek az Osszeszerelése a felhasznalénal (va-
sarlonél) torténik. Ezen alkatrészek oOsszedllitdsa
lehetévé teszi a széleskorl varidcié kihasznalasat
és egyéni alkalmazasat.

Az alkatrészrendszernél &ltalaban mint targy
a butorépitéelem jelenik meg. Alkatrész-épitGele-
mes rendszernek az a feltétele, hogy az alkatrész
egyben a butorelem egysége is legyen. Butorelem
egység alatt azt az dllapotot értjiilk, melyben a
targy eladasra keriil.

Az alkatrész-rendszernek az az elénye, hogy
szétszerelt &llapotban keriil eladasra, ami altal
raciondlis raktarozast, kezelést és szallitast tesz
lehetévé. Ezen felil az alkatrész-épitdelemes
rendszer megadja azt a lehetdséget is, hogy a ve-
vO egyéni valasztdsa szerint allithat Gssze meg-
felelé butoregységet. Ez a rendszer tehat legin-
kabb kozeliti meg az abszolat, vagyis teljes (to-
kéletes) valaszték lehetdségét. Igy jon létre az un.
optimalis alkatrész csoportositds butorcsaladok ki-
alakitasa érdekében. Tovabbi elénye, hogy az al-
katrész-épitdelemes rendszerek lehetové teszik a
fokozatos bévitést, a lakasteriilet atépitését vagy
alakitasat, alkatrészek  (elemek) sclejtezését.
Ugyanugy, mint az alkatrészrendszer, az alkat-
rész-épitéelemes rendszer is szétszerelt allapotban
keriil eladasra, tehat gazdasagos a kezelés és szal-
litas. Mindkét esetben a szerelés a felhasznalénal
(vevénél) torténik, vagy sajat tudasaval és esz-
kozeivel, vagy a szolgéltatds kihasznalasaval.

Az alkatrész-épitéelemes rendszert ténylegesen
egy Uj terméknemzedéknek, egy felsébb foku in-
novaciénak kell tekinteni. Sajnéalatos és kéros az
a fogalom, hogy az Gsszeépithetd, 6sszeszerelhetd ba-
tor helyteleniil gy van értelmezve, mint valami
alacsonyabb értékili butor, amely azoknak a fel-
hasznil6knak van szanva, akik jatékos elfoglalt-

termékei egy
mely szorosan
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sagot keresnek ¢és hogy az ilyen butoralkatrészek-
b6l nem lehet csticsmindségli butort Osszedllitani,
valamint hogy épitéelemekbél dsszekombinalt bu-
tor csak annak felel meg, aki sajat alkatrészek
gyartasaval kombindlhatja butortargyakka, butor-
csaladokka.

Prébaljuk ezutdan elemezni azt, hogy az alkat-
rész-épitéelemes rendszereket tényleg egy uj ge-
neraciénak tekinthetjiik-e? Egy 10j generaciénak
donté mértékben kell hozzajarulni a mingség és
gazdasagossag emeléséhez.

Buatoralkatrész-épitéelemes rendszerek és
a mindség

Az egész butoripar el6tt az a feladat all, hogy
sokkal nyomatékosabban kell foglalkoznia a mindg-
ség kérdéseivel. A mindség fogalmat ugy magya-
razzuk, hogy olyan tulajdonsigok osszeségérol
van sz6, melyek kifejezik a termék feltétlen alkal-
massagat adotft funkcié teljesitésére, melyre az
rendelve van.

Butortermékek mindségének megitélése ennél a
meghatarozasnal azért mutatkozik bonyolultabb
problémédnak, mert rendeltetésiik sokoldalu. A
butor helyteleniil gy van értelmezve, mint valami
haszndlatra szolgalé targyak Osszességérdl van
sz6, melyek kozvetleniil alkotjak az emberi élet
elényds feltételeit, megkonnyitik tevékenységét és
kellemesebbé teszik életkdriilményeit. Ebb6l a jel-
lemzésb8l vildgos, hogy a buatornak 6sszetett
funkci6t kell teljesiteni és ezért egyre fontosabb
a mindség sokoldali megitélése. A butor osszesi-
tett mindségmegitélése fejezi ki a lakas szinvo-
naldnak emelését. (Lakdst nem mint teriilet, ha-
nem mint ,miiveletet” (lakni) kell felfogni ebben
a kérdésben.) Ez viszont a berendezésnél a butor
miiszaki mindsége és a tervezd mindsitése Ossze-
sitésének felel meg, figyelembe véve a funkciond-
lis és esztétikai szinvonalat is.

A berendezés szinvonaldt foként az esztétikai
szinvonallal itélték meg, de ezt okvetlen bdviteni
kell az interaktiv vonatkozésok optimalizalasaval,
féleg a BUTOR—FELHASZNALO kapcsolatban.
Ezen kapcsolat mérlegelésénél kulesfontossaga,
hogy a butortargy alkalmazkodni tudjon a val-
tozdsokhoz akar a felhasznélé feltételeinek valto-
zasarol, akar tovabbi butorelemek bekapesoldsa-
val, bévitésérél van sz6. Tehat a komplex vagy
teljes mindségi igény kielégitése azt jelenti, hogy
a berendezési targy kielégitse a felhaszndlé meg-
valtozott igényeit, vagy eredeti Oszetételben, vagy
a szlikséges valtoztatdsok utdn. Ezen kovetel-
ménynek éppen az alkatrész-épitGelemes rendsze-
rekfelelnek meg leginkabb.

Nem akarjuk a kérdésnél figyelmen kiviil
hagyni a mszaki min6ség kérdéseit sem (felhasz-
nalt anyag, gyartasi eljaras, szerkezet). Alkatré-
szek gyartasi rendszere lehetévé teszi a jelenlegi
miuszaki eljardsok és anyagok alkalmazisat, de
kényszerit a szervezésre és az iranyitasba fekte-
tett gondossdg novelésére is, ami viszont hozza-
jarul a pontossag, a muszaki fegyelem betartaséa-
hoz, és mindez megteremti a termelési folyamat-
ban a mindség emelésének feltételeit.
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Az alkatrész-épitéelemes rendszerek egyik alap-
feltétele a csomagolas. Ezzel kapcesolatban az a
nézet is gyakori, hogy a csomagolas feltétlen igé-
nye emeli a butorgyartasban a koltségeket. Ez
ugyan igaz, de a csomagolds lényegesen hozzaja-
rul a kezelés és raktérozas racionalizaldsihoz.
Minéség szempontjab6él majdnem kizarja a ter-
meék sériilését. Nem csak a gyartmany durva sé-
riilésérdl van sz6, hanem kisebb karcoldsok, repe-
dések, tisztatalansagok, melyek gyakran nem is
képezik reklamadcié targyat, de csokkentik a ter-
mék értékét és eléidézik a felhaszndld elégedet-
lenségét.

Butloralkatrész-épitoelemes rendszerek és
a gazdasagossag

Altalanosan ismeretes, hogy a termelésben emel-
ni kell az ismétlési (tomegszeriiségi) lehetGséget
és a mennyiséget. Mind az ismétlési lehetGség,
mind a mennyiség novelése a modern ipari terme-
lésben kiilonbozé formaban jelentkezik. Leegysze-
risitve azt lehet mondani, hogy névelni kell az
azonos vagy hasonlé méretli alkatrészek gyarta-
sat.

A mai napig a butoriparban nem alkalmazha-
tok olyan pontos gazdasagi moddszerek, melyek
egyértelmiien meghataroznak a termelés gazdasa-
gossagat a sorozatgyartishoz képest. Inkéabb
olyan tapasztalatokkal rendelkeziink, hogy pl.
1980-1981-ben a gyartdsi programok gyakori val-
toztatdsa és a sorozatok nagysdganak csokkenté-
se kovetkeztében a termelés gazdasdgossiga csok-
kent.

Ezzel szemben vannak példaink kutatds és ter-
melés terén, melyek bizonyitjak, hogy jelentékeny
eredményeket lehet elérni az alkatrészek Ossze-
vonasaval, gyartdsuk mennyiségének novelésével.
Igy pl. egy miszaki fejlesztési feladat megvalési-
tasanal (MIER n. v, fiileki lizemének komplex ra-
cionalizdl4sa) a termelékenység 10—12%-kal emel-
kedett. A valaszték valtozatlan maradt (MULTI-
FORM, UKN és mas konyhak) és az alkatrész
Osszevonds semmi esetre sem vezetett uniformi-
zalashoz vagy a vdlaszték csokkenéséhez, de nem
csokkent a vevék részérél sem az érdeklédés.
Bizonyitéka ez annak, hogy alkatrészek Osszevo-
nasa, egyesitése nem tévesztenddé Ossze az unifor-
mizaldssal vagy azon iranyzattal, hogy a gazdasa-
gi eredményeket javitsuk a valaszték rovasara.
Logikus, hogy lényegesen nagyobb eredmény ér-
heté el Uj gyartasi program alkalmazasaval az
egységesités és a mennyiség novelésének érvénye-
sitésével, mint a meglevé programok atértékelé-
sével.

Egyetlen mas butorrendszer sem nyujt jobb fel-
tételeket a folyamatos innovaciéra mint az alkat-
rész-épitéelemes rendszerek. Sajnos a folyamatos
innovédci6  fontossaga a butorgyartmanyoknal
egyelére nincs teljes mértékben felbecstilve. Is-
mét nem &dllnak rendelkezésiinkre pontos gazda-
sdgossagi kimutatdsok a butoriparban, ezért lega-
labb megemlitjiik a folyamatos innovaci6é alap-
elvét.



Hatékony és hatdsos innoviaciénak tekinthetjik
azt, ha a meglevé termékbél indul ki és maxima-
lis valtozast ér el mind funkciondlis, mind esztéti-
kai tulajdonsagaiban az alkatrészek (elemek) mi-
nimalis valtoztatasidval, melyekbél az uj termék
osszetevodik. Ezen elv alkalmazasanal a butor-
iparban arra kell torekedni, hogy a szerkezeti és
korpusz egységek alkatrészei 4llandésuljanak és
a valtoztatasokat a belsé berendezésre és elren-
dezésre (novelve a funkciot) és az eliilsé feliile-
tekre és elemekre vonatkozzanak csupdn, melyek
valtoztatjak a termék kilsejét és emelik az eszé-
tétikai szinvonalat.

Alkatrész-épitéelemes rendszerek gyartasanak
gazdasagossaga ¢és piacképessége abbol ered, hogy
lényegesen gazdasdagosabb az anyagmozgatas és
szallitds (mechanizalni és automatizalni lehet a
munkakat, novekszik a termelékenység és eld-
nyosebb a raktarteriiletek kihasznaldasa). A mi-
szaki fejlesztés egyik feladata a konténerizacid,
amelynek vizsgalata igazolja, hogy az alkatrész-
épitéelemes rendszerek lehetévé teszik a szallita-
si  koltségek 50%-0s csokkentését. A szallitasi
koltségek csOkkentése egyuttal energiamegtaka-
ritds is, az energiagazdidlkodas terén elért megta-
karitds teljes mértékben megfelel az orszig gaz-
dasagpolitikajanak.

Alkatrész-épitéelemes rendszerek madas butor-
rendszerrel osszehasonlitva (még a tiszta épitéele-
messel is, pl. darab, targy, elem vagy szekrényke
rendszer) 20—25%-0s anyagmegtakaritdsanak fel-
tételeit teremtik meg, tehat a haszndlati elem
vagy targy sulya csokken, vagyis 1 kilé faanyag
magasabbra értékelddik.

.Tisztdban vagyunk az Osszehuzd vasalds és cso-
magolas kovetkezményeivel és koltségek novelé-
sével, de ennek ellenére, ha a butoralkatrész épi-
toelemes rendszereket egészében itéljiik meg, ez
a rendszer megteremti a termelés gazdasagossaga-
nak fokozasdhoz sziikséges elGfeltételeket.

A kovetkezetes hozzaallas — az eredmény
elofeltétele

Ahhoz, hogy az alkatrész-épitéelemes butorgyar-
tasi rendszerek eredményesen legyenek megoldva
és megvaldsitva, kovetkezetes hozzaallast kell ta-
nusitani és tudomasul venni, hogy ez a kovetke-
z6 harom alapteriiletet oleli fel:

1. Termékek fejlesztése, tervezése és kialakitdsa

(alkatrész-épitelemes szisztémak).

2. Az alkatrész-épitéelemes rendszerek gyartisa-
nak megszervezése.

3. Az eladas uj formdinak bevezetését és fejlesz-
tése.

1. Alkatrész-épitéelemes rendszerek fejlesztése
széleskorii csoportmunkat igényel a termék ala-
kitdsindl. Allandéan nagyobb mértékben az ugy-
nevezett kétfazisos modszer alkalmazdsara kény-
szerit, mikor az elsé fazis a normalizalt és egysé-
gesitett alkatrészcsoport kialakitdsa és a masodik
fazis a gyartmany Osszedllitisa az alkatrészek
felhasznalasdval egyes elemek és butorcsaladok
kifejlesztéséig. (Megjegyzés: Mindinkdbb aktudlis-
sa valik az ugynevezett haromfazisi modszer. Ez

a kétfazisu modszerbol indul ki, de kibovil egy
harmadik fazissal, mégpedig az enteriér kialakita-
sa, osszedllitasok és butorcsaladok tervezése egy
konkrét, pontosan meghatarozott lakasba, egy
konkrét vevd szamara.)

A kutatast és fejlesztést nem lehet csak a
gyartméany és a termelési program fejlesztésére
korlatozni. Ezen a teriileten sziikséges a tevé-
kenységet kiterjeszteni a butorgydartds szervezésé-
re ¢és irdnyitasadra is, valamint az eladas teriiletén
1uj formdk keresésére és megvaldsitasara. Kiilon-
leges fontossdggal bir az informaciés és iranyito-
rendszer kiépitése a fejlesztéstél kezdve a terme-
lésen és eladason at egészen a felhasznildig, a
vevoig. Ezen a teriileten jelentés hozzajarulast
biztosit azon feladat megoldasa, melyen a
VVUDNP (Bratislava) a miszaki fejlesztési felada-
tok keretén beliill jelenleg dolgozik. Ilyenek: a
szamitogépes grafika lehetdségeinek kihasznélasa,
el6késziiletben van egy kisérlet, mely a butor
gyartasit és eladasat konkrét megrendelések
alapjan meghatdrozott vevé szamara fogja ird-
nyitani.

2. A termelés mint olyan nem gyézte le teljesen
a nehézségeket az alkatrész-épitGelemes rendsze-
rek gyartdsi problémadinal. Felvet6dik a kérdés,
hogy miért. Az alkatrész-épitéelemes rendszerek
gyartdsa szinte semmi véltozdst sem igényel az
alkalmazott technolégidban, viszont szembetling
valtozasokat kényszerit ki az eddig a szervezés
és vezérlés terén alkalmazott médszereknél. Bi-
zonyos félelmet vagy aggodalmat is idéz el6 a
megkovetelt nagyobb pontossdg és jobb minGség
miatt. Alkatrész-épitéelemes rendszernek csak ak-
kor van létjogosultsiga, ha az alkatrész vagyis
pontosabban az épitéelem eladdsi targya mindsil.
Ez viszont megkivanja, hogy 4j viszony keletkez-
zen a kereskedelem és a termel6 kozott akkor,
mikor eladédsi targvként jelentkezik nem csak a
komplex butoresalad, hanem az egyes darab
(targy) is.

3. A kereskedelem fél a butorelemtél mint bu-
toregységt6l. Ez ugyanis emeli a nyilvintartas
és irdnyitds terén az igényeket a termelGkkel
szemben. A termelés érthetéen nem tudott eleget
tenni a kereskedelem igényeinek bizonyos elemek
vagy elemcsoportok szallitdsanél. Pontatlansigok
a széllitisi id6pontban, elemek 0Osszetételében,
szerkezeti megmunkalasidban — sokszoroztdk a rek-
laméacidkat és a vevbk elégedetlenségét, fileg a
kiegészit6 elemek utélagos vasarlasanal. A keres-
kedelemnek meg kell teremteni azokat a feltéte-
leket, melyeket az alkatrész-épitéelemes rendsze-
rek eladdasdnak megvalésitdsa megkivan. Sziiksé-
ges, hogy a megrendelés szerint torténd eladas
legyen az arusitds dontd formaja, ami az abszo-
lat valaszték gondolatabdl indul Ki.

A teljes vagy tokéletes vilaszték elve

A teljes vagy tokéletes valaszték elve a szélsGsé-
gek elméletébdl indul ki és a gyakorlatban ahhoz
vezet, hogy a butor megrendelés szerint keriil
gyartdsra és eladdsra. A tokéletes valaszték elve
abbdl indul ki, hogy a termeld érdekében all a

FAIPAR % 307



minoség komplex emelése, a butor komplex mi-
ndsége viszont féként abban nyilvanal meg,
mennyire jarul hozza a lakas szinvonalinak eme-
léséhez. A lakas szinvonalat akkor lehet emelni,
ha konkretizalni tudjuk a berendezés jovendd fel-
hasznalojat, vagyis a bentlakds elemeit (ember—
butorelem—helyiség). Azaltal, hogy ismert a fel-
hasznalé (ember, csalad Osszetétele), valamint a
térség (lakds, szobaszam, aranyok), realisnak ti-
nik azon butorelemek kivalasztisa a gyartott va-
lasztékbol, melyek optimalisan hozzajarulnak a
lakds szinvonaldanak lényeges emeléséhez. Ismer-
tek olyan esetek, hogy a butor elhelyezése, az
egyes butorelemek elhelyezése nem megfelel tér-
ségbe és nem a felhasznalo tényleges sziikségleté-
nek és lehetdségeinek ismeretében nyilvanul meg,
s igy a bentlakds nem megfelelé és a butorele-
mek mindsége akkor sem érzékelhetd, ha magas
szinvonala baGtorrél van szo.

Miutan a teljes valaszték elvének tartalma azt
jelenti, hogy a buator gyartasa és szallitasa a
konkrét vevének (felhasznéalonak) az érdekei, el-
képzelése, redlis sziikséglete és lehetdségei szerint
torténik, azt a véleményt lehet kifejezni, hogy a
meglev teljes valasztékbdl azokat a butoreleme-
ket valasztotta ki, melyek elképzelésének megfe-
lelnek és az adott esetben a tokéletes valasztékot
jelentik szaméra. De a tokéletes valasztékot ugy
kell felfogni a vevé szemszogébdl és valasztasa-
bél, hogy a szolgaltatds megfelel6 mindségli volt
(tanacsadas, nem megfelelé valaszték kizarasa,
segitség a butor elhelyezésénél. a belberendezés
sematikus &brazolasa stb.), amely az adott idd-
pontban lehetévé tette szamara a tokéletes va-
lasztast, vagyis megfelel a vevié konkrét feltétele-
inek, redlis sziikségleteinek és lehetdségének.

Butoriizletben a valasztds a vevd és az ottlevd
szakember ko6zotti dialégus alapjan jon létre. A
dialégus keretén beliill nagy mennyiségli informa-
ciéval kell dolgozni. Ezért kellett a régi moédsze-
rek ujakkal, féként szamitégépes dbrazolassal
helyettesiteni. A dialogust tugy kell értelmezni,
hogy a valasztasndl nem keletkezik Gj termék.
hanem tokéletes kivdlasztas torténik a teljes meg-
levé valasztékbdl (butorelemek, alkatrészek Osz-
szessége és ezeknek a modositasa), és ez meg-
sokszorozza a vevd kivansagainak kielégitésének
lehetéségeit, ha osszehasonlitjuk a jelenlegi elada-
si formékkal.

A tokéletes valaszték feltételezi a butorelemek
széles skalajat (alkatrész-, f6leg épitéelemes rend-
szereket), melyek alkalmasak felhasznalasra egyé-
nileg vagy csoportokban, szolgdliatasok létezését
lakasberendezés terén és féleg egy olyan infor-
macidesatornat, amely a gyarto—kereskedé—fel-
hasznalé vonalat koti dssze.

A tokéletes valaszték elve szerinti gyartasnak
és ecladasnak jellegzetessége a nagymennyiségi
informdécié (a termékek valasztékardl szolé infor-
macié sokszorozva, azaltal, hogy alkatrészekkel,
elemekkel varialt kivitelezésben és a vevokrol
sz0l6 informaciok).

A tokéletes valaszték elvének kihasznaldsa csak
abban az esetben redlis, ha az elektronika léte-
zését kihaszndljuk, mert az elektronizacid teszi
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lehetévé a tokéletes valaszték elvének bovitését,
elmélyitését.

A gyarto—keresked6—felhasznalé informacios
csatorna megadja annak el6feltételét, hogy a so-
rozatosan gyartott elemekbél lehessen lakasokat,
ezek részeit vagy lakofeliileteket egyénileg beren-
dezni, valtoztatni vagy béviteni.

A tokéletes valaszték elvének hatartalan jelen-
t6sége van nemcsak a vevé, hanem a gyart6 sza-
mara is. A tokéletes valaszték elve szerint torté-
ndé gyartds és eladds megadja annak az el6felté-
telét, hogy értékes informaciok keletkezzenek, me-
lyek megitélve a gyartott valasztékot, befolyésol-
jak a felGjitasi (innovaciés) folyamatot. Egyuttal
kialakulnak a feltételek a gyartasi folyamat ira-
nyitdsa 6és szervezése szinvonaldanak emelésére
(a termelésbe adas modszere, a kozbeesé raktar-
ban levé alkatrészek osszetételének optimalizala-
sa, készaru raktarozasi probléméi és hasonlék).

A tokéletes valaszték elve teljes mértékben
egybeesik az elektronizalas feladataival a nemzeti
gazdasdgban. Eppen ilyen értelemben lehet az
elektronika alkalmazasat ezen a téren mint a
leghumanusabb felhasznaldsi format értékelni.
Osszhangban van azokkal a prognézisokkal is,
hogy a butorgyari termékek hozzajarulhatnak az
életszinvonal emeléséhez, a lakds minéségének
javitasdhoz. A személyiség fejlédése és fejleszté-
se a fejlett szocialista tdrsadalomban az érdekko-
rok differencidléddsaval kapesolddik és ez vissza-
hat a lakas hasznilatidnak teriiletén valé differen-
cidlodédsra is. A tokéletes vdlaszték elve megal-
kotia a megkiilonboztetett igények kielégitésének
elofeltételeit, és hozzajarul az életszinvonal eme-
léséhez a lakaskultara teriiletén.

Belejezés

Ezen irdas nem tlizte ki magdnak azt a célt, hogy
kimeritse azt a széleskérli problematikat, mely
az alkatrész-épitGelemes rendszerekbdl addodik,
de ramutattunk arra, hogy ezt az irdnyzatot a
butoripar inovaciés programjiban a legkdzelebbi
idoszakban féiranyzatnak kell tekinteni. Ezt egy-
ben igazoljak a vilagtendencidk, ugymint a meg-
fontoldasok és az alkatrész-épitGelemes rendszerek
viszonya a mindség és gazdasagossag problémai-
hoz.

Az alkatrész-épitéelemes rendszerek problema-
tikaja teljes mértékben egybeesik a ,Fa az élet-
koriilményekben” témdaja konferenciaval. A la-
kasban valé bentlakas az életkoriillmények leg-
fontosabb és legszorgalmazottabb része és éppen
az alkatrész-épitéelemes rendszerek azok, melyek
lényegesen hozzajarulhatnak az életkorilmények
mindségi emeléséhez.

Az eredmény megsokszorozodik, ha az alkat-
rész-épitéelemes rendszerek gazdasagosan kihasz-
naljak a fa minden elényét, féleg eredeti termé-
szetes formdajaban, ha kihasznaljak azt az elvet,
hogy a fa leggazdasigosabb felhaszndlasa az élet-
koriilmények kialakitdsdban rejlik.

Az elGadas elhangzott 1983. november 9-én (A fa
szerepe életkoriilményeinkben” téméjiit nemzetkozi
konferencian



Gondolatok a flirészelt fatermékek alacsony hémérsékleti

kondenzacids szaritasaral
Dr. Veres Pal—Barath Ferenc

1. Bevezetés

A firészelt fatermékek szaritdsa mar elfogadott
része a fafeldolgozasi technolégidnak. Ma mar
senki sem vitatja, hogy az ipari termelés tervsze-
riisége, a novekvé piaci igények, az er6sédé gaz-
dasagi verseny sziikségessé teszi a természetes fa-
anyagot feldolgoz6 tlizemeknél a megfelel6 meny-
nyiségl és j6 mindségl szaraz faanyag-készlet ki-
alakitasat.

A minimélis termelési téke felhasznaldsa ira-
nyaba hat6é gazdasigi szabédlyozé rendszeriink vi-
szont — sajndlatos médon — a faanyagnak, mint
alapanyagnak a minimadlis készletezésre vald to-
rekvést sugallja a fafeldolgoz6 ilizemek gazdasagi
vezetGinek. A vallalatvezetés minden szintjén te-
vékenyked6k anyagi érdeke a gazdasigi szabaly-
z6k maradéktalan betartdsa és betartatisa. Igy
nem haszndlédhat ki a fa taroldsaban és készle-
tezésében rejlé mindségjavulas, komplex takaré-
kossdg lehetdsége.

A fuarészelt faterméket eléallité és tovabb fel-
dolgoz6é tlizemek nem vagy csak igen nehezen
tudjak atvallalni a készletezés gondjait és pénz-
iigyi konzekvencidit. Ertheté tehat, hogy a fafel-
dolgozési technolégia fejlesztésével foglalkozo
szakemberek allandéan keresik és kutatjak mind-
azon lehetdségeket, amelyek figyelembevételével:
a).csokkentheté a széritas idétartama, energiaigé-

nyessége;

b) megoérizhetd,
anyagmindség;

¢) novelheté a szaritdsvezetés biztonsiga és a szi-
ritas végzésének gazdasagossiga.

A gazdasagi recesszio elGjeleként kilfoldon az
1960-as évektol a szaritas gyakorlataban elétérbe
keriiltek a hosszabb szaritdsi idot igényld, de mi-
néségben varhatéan jobb eredményt biztosité ala-
csony homérséklet, légesere nélkiili szarita-.
si technol6giik, a kondenzacios szaritasi eljarasok.

sot javithaté a szaritds uténi

1.1. A kondenzdciés szdritds alapelvérsl

A flrészelt faaidruk kondenzacidés szaritdsa is a fa-
anyagokra érvényes higroszkopikus egyensulytor-
vény alapjan kovetkezik be. A szaritokozeg homér-
séklete és paratartalma a faanyagban is a kozeg
gbéznyomasaval aranyos g6znyomast igyekszik ki-
alakitani. Ha a faanyag viz-abszorbeal6 készsége
kisebb, mint a kérnyezé kozegé, a fa szarad, ellen-
tétes esetben pedig nedvesedik.

Az emlitett dltalanos elvbél kiindulva az 1. dbra
tanusdga szerint allithatjuk, hogy a faanyag pl.
12Y%-ig éppugy leadja nedvességtartalmat, ha a kli-
maéllapot a kornyezetben t;=90 °C és ¢,=85"%,
mint t=40 °C és =70 vagy t3=20 °C és
74=65%,. A feldolgozasi technolégidban eléirt fa-
nedvesség éppugy elérheté tehat 90 °C, 40 °C vagy
20 °C hémérsékleti érték alkalmazasaval, ha a ko-

zeg relativ péaratartalmit az egyensulytorvény
szerint biztositjuk.

A fa nedvességvaltozasihoz a hétartalom valto-
zésa is tartozik. Minnél alacsonyabb egy klima-
redszer hémérséklete, annal kisebb a hdétartalma.

Valtozatlan héigény mellett minél kisebb egy
szaritokozeg aktivizdlhaté hétartalma a szarités-
hoz, annal hosszabb szaritasi id6 kell. A kondenza-
ciés szaritds hosszabb idétartama az alacsonyabb
hémérséklet, s valtozatlan fafelilletnél a kisebb
hémérsékleti potencial eredménye.

A szaritas soran lejatsz6dé folyamatok, s a fo-
lyamatot befolyasolé torvényszerliségek, vala-
mint a szaritasi folyamat irdnyithatésagara a le-
het6ségek a hagyomdanyos konvekciés szaritdsnal
és a kondenzaciés szaritasnal teljesen azonosnak
tekinthetdk.

A hagyoményos és a kondenzacios klimaszaritas
kozotti kiilonbség a szaritokozeg szaritoképessé-
gének biztositdsdban van. A hagyomdanyos klima-
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2. abra. Hagyomanyos klimaszarité
Friss levegds (teljes légcserés) rendszer
Jelmagyarazat: 1. Fiités, 2. Légkeringtets, 3. A friss
levegs csappantytja, 4. A faradt leveg6t kidobd ven-
tillator, 5. Szarftandé anyag
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szaritasndl a széritokodzeget a szaritémunka utan
teljesen, vagy részber kicseréljitk, A szaritas so-
ran a szaritoba lobb-kevesebb friss levegét veze-
tiink be a szaritébol eltavolitott magas nedves-
ségtartalmu kozeg helyébe. A 2. dbra teljes, mig
a 3. dbra a részleges légcserével iizemels szaritod
sémarajzat mutatja be.

S

3. abra. Hagyomanyos klimaszdarité
Recirkuldciés (részleges légeserés) rendszer
Jelmagyardzat: 1. Légnedvesits, 2. Légvezets, 3. Lég-
terel5, 4. Almennyezet, 5. Ventillatormotor, 6. Ventil-
lator, 7. Légterels, 8. Légvezetd, 9. Fiitokozeg beve-
zet6, 10. Friss levegd csappantyd, 11, Faradt levegd
csappantyd, 12, Hokicseréls, 13. Fltdkozeg elvezetd,
14. Légeloszto fal

o

A szaritébél eltdvolitott levegdvel igen jelentGs
hémennyiséget adunk &t a kornyezetnek, mely-
nek poétlasat flitéssel kell biztositanunk.

Kondenzicids szaritasndl a szaritokdzeg mun-
kavégzo képességét vizkivalasztas Gtjan regeneral-
juk friss levegd kizardsdval. A vizkivilasztast a
szaritokozeg hiitésével biztositjuk. A felszabadi-
tott hé igy részben vagy egészben ismét felhasz-
nélhaté6 a szaritdshoz. A visszanyerheté hémeny-
nyiség a hiitérendszer — aggregit — tipusatél és
elhelyezését6l — pl. szariton beliili, ill. szaritéon
kivili — fligg. (Ldsd 4. és 5. abrdk)

A Magyarorszagon miikodé kondenziciés fli-
részaru-szarité tipusok egy kivétellel mind a héz-
tartasb6l ismert hiitészekrény hitéelvét alkal-
mazzéak.

4. abra. Kondenzdaciés szaritoberendezés, szaritén be-
liili aggregattal
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5. dbra. KondenzdciGs szdaritéberendezés, szariém ki-
viili aggregattal

1.2. A kondenzdciés szariték alkalmazdsdnak els-
nyei, ill. hatranyai

A kondenzicids széaritas elényei a gyakorlati mun-
ka sordan alkalmazott alacsony hémérséklettel indo-
kolhaték. Igy az elényoket

— a jobb szaritasi lehetdségekben,

— az egyszer(ibb lizemeltetési és irdnyitasi fel-

tételekben,

— 6és az energiamegtakaritdsban
lehetne Gsszegezni.

A tényleges elony
0ssze:

1. Csekély, vagy Kkozepes beruhézasi koltséggel
1,0—200 m? hasznos kapacitdssal {izemels berende-
zés létesithetd.

2. A mas célu helyiségek is a megfelelé hészige-
telés elvégzése utan szaritdsra alkalmassa tehetdk.
Ezaltal a beruhazas koltsége toredéke a hagyoma-
nyos gézuzem( szariték beruhdzasi koltségeinek.
Kondenzaciés szaritasndl, mivel elektromos f(itést
alkalmazunk, elmarad a géz- és melegviz-el6allitod
berendezés létesitésének koltsége is. (Elektromos
kozpont és megfelelé hal6zat 4ltaldban minden
lizemben megtaldlhatd.)

3. Az lizem munkaegészségligyi hdsziikségletét
biztosito hdészolgaltaté berendezések is hasznosan
csatlakoztathatok potfitésként a széritashoz, igy
csokkentve az elektromos flités energiasziikségle-
tét.

4. A farészaruk szaritdsa zart térben, levegd cse-
réje nélkiil valésul meg. Igy biztosithats, hogy a
szaritokozegbdl a vizkivalasztds soran felszabaduld
h6é a szaritdshoz visszataplalhaté. Ezaltal a fa-
anyagboél elparologtatott viz egységnyi sulydra esé
hészilikséglet is kisebb lesz, mint a géziizem{, kon-
vekeios szaritok héigénye.

Az alacsonyabb széritdasi hémérséklet alkalmazésa
és a szdritéhelyiség jo hdszigetelése kovetkeztében
a berendezést hatarolé szerkezetén tavozé — un.
transzmissziés — hdéveszteség is kisebb.

5. Az alacsonyabb szaritasi hémérséklet alkal-
mazéisdval a szaritds gyorsitisa érdekében tett en-
gedmény ugyan e szaritasi médnal is anyagkdaro-
soddst — pl. szaritasi fesziltséget, kérgesedést,
repedékenységet stb. — eredményez, azonban ez
a széritasi hiba kisebb mértéki lehet. Ezért ez a
szaritds Ugyszolvan hibamentesen végezheté fil-
részaruknal ill. elészabott és félig készre munkalt
alkatrészeknél.

az aldbiak szerint foglalhat6



6. A faanyag szaritasaval szembeni kiilonleges
igény is nehézség nélkiil teljesithet6. A kezdd ned-
vességben mutatkozé szorasériék a szaritas folya-
matéra és a szaritds minoségére kevésbé hat, mint
azt magasabb hémérsékletli konvekcids szaritasnal
tapasztalhatjuk.

7. A szaritasi folyamat félautomatikus irdnyitési
rendszerben is levezethetd. Az tizemvitelnél a be-
avatkozds késedelme vagy a szakértelem hidnyos-
saga kisebb kartételt eredményez a faban, mint a
gb6ziizemi konvekcids szaritdas esetében.

Hatranya viszont a kondenzacios szaritasnak téb-
bek kozott:

— a lasst nedveségelvonds miatti tobb hetes sza-
ritasi idGsziikséglet,

— a magasabb hémérséklet alkalmazéasihoz tar-
sulé higroszképos nemesedés elmaraddsa,

— a viszonylag nagy anyagkészletezés és az eb-
bél jelentkezé gondok,

— a termelés rugalmatlanséaga.

2. Technolégiai és konstrukciés kérdések
2.1. A szaritas alapelve

A kondenziciés szaritas alapelve, hogy a fa ned-
vességtartalmat optimalisnak tekintheté nyari kli-
madllapot fenntartdsaval vonjuk el. Optimalis nya-
ri klimanak a t = 30...35 °C hémérséklettel, s az
55 ...60% relativ 1égnedvességgel rendelkezd leve-
g6t tekintjiik.

A szaritashoz alkalmazott hoémérséklet termé-
szetesen lehet magasabb ispl.a holland HD tipus-
nal 40...45 °C, vagy a jugoszlav Sloveniales tipu-
soknél az 55...70 °C.

A széritokozeg — levegb — széritdsi potencidl-
janak fenntartisira a légtért kitolté kozeget rész-
ben, vagy teljes egészében egy vizkivalaszté aggre-
gaton at ,szivatjuk”. A rakaton beliili légsebesség
1,5...2,0 m/sec biztositasdhoz az aggregéatokba be-
épitett légkeringteté ventillator, ill. segédven-
tillatorok beépitése sziikséges.

A kondenzaciés szaritéberendezés tehat két fon-
tos részegységhbél tevidik ossze:

a) szarité helyiség — szarité kamra —,

b) vizkivalaszté6 aggregat — kondenzdacids egy-
ség —,

Mindkét egység kialakitdsdndl meghatarozott
miiszaki kovetelményeket Kkell teljesiteni azért,
hogy a szaritds mind idoben és koltségben, mind
mindségben a legjobb legyen.

2.1.1. A szdritéhelyiség kialakitdsa

A széritasi elv lehet6vé teszi, hogy széritéhelyi-
ségnek minden rendelkezésre allé6 helyiség igény-
bevehet6.

Szaritotér kialakitdsdra vonatkoz6 Altaldnos
igény: j6 hoszigetelés, tokéletes légzéaras.

Hészigetelés: rossz hészigetelés magas héveszte-
séget eredményez. A helyiség és a faanyag felme-
legitésére, s ezeknek a szaritdasi hémérsékleten —
t=30...35 °C — valé tartasara felhasznilt hé-

mennyiség kisebb, vagy nagyobb része veszteség
formajaban a hatarolé szerkezeteken, a fal, ajté
stb. résein eltivozik. E veszteség potlasihoz pot-
fltést kell alkalmazni. Ha ez a poétfités kevés, a
szaritétér hémérséklete alacsonyabb, mint a kiva-
natos 30...35 °C szaritdsi hémérséklet. A vizkiva-
laszté aggregat munkapontja, vizkivalaszté képes-
sége a hémeérsékletesikkenés eredményeként elto-
l6dik (6. abra).

} 35C°
5k 30C°
25C°
4
o
R
.}3‘3..
£
21
’..-
1 1 1 1 1= P

I 1
0 40 50 60 Y./} 80 90 100
Relativ légnedvesseg [¥]
6. dbra. Szaritéaggregdt vizkivdlasztdsa a relativ 1ég-
nedvesség fiiggvényében (t—=konstans mellett)

A hatarolészerkezet hoszigetelése jo, ha a hoat-
bocsatasi tényezé k~22,9...4,2 kJ/m26 (0,7...1,0
keal/m?).

Vizszigetelés: a rossz vizszigetelés a hatarolo
szerkezet Atnedvesedését eredményezi. Az atned-
vesedés csokkenti a hdészigetelés mértékét, noveli
a szerkezet korrozidjat, a fagyveszélyt és a ho-
igényt.

Légzards: a kulsé 1égtértsl valé elszigetelés —
hermetikus zaras — mértékétol fligg a zart térbe
bedaramlg, ill. a térbél tdvozé levegé mennyisége. A
légallapot szabdlyozasara, s ezen keresztiil az agg-
regat munkijara hatdssal van a berendezés lég-
zartsaga.

Rossz 1égzaras esetén az aggregat pl. a hamis le-
veg6bdl is vizet von el,ill. a faanyag repedésekkel
gyorsan szarad annak ellenére, hogy az aggregat
nem vagy csak csekély vizmennyiséget valaszt ki
a szarito légterébdl. A szaritds igy iranyithatat-
lannéa valik.

J6 eredményt varhatunk, ha a szarit6tér térfo-
gata és a szdritanddé anyag tomor térfogata ko-
zotti arany 4:1.

A szaritohelyiséggel szembeni egyéb elvarisok
azonosak a hagyoméanyosan lizemeltetett szarité-
kamrékkal.

2.1.2. A vizkivdlaszté aggregdtrol

A vizkivalaszté, vagy szaritéaggregat — tovab-
biakban: aggregit — feladata a faanyagbél a le-
vegbbe tavozé nedvességnek (viznek) hiités utjan
valé kivalasztasa, s a felszabaditott hének a leve-
g6 ujra melegitése utjan valé hasznositdsa. Egy
aggregit sémarajza lathat6 a 7. dbran.
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7. dbra. Kondenzdcibs szarité vizkivdlaszté egysége

Jelmagyarazat: 1, Kompresszor, 2. Elparologtaté, 3.

Kondenzator, 4. Szivé-nyomé ventillator, 5. Elektro-

mos f(itbegység utéfiitéshez, 6. Expanziés szelep, 7.

Vizgyljté taleca elfolydval, 8. Szaritott levegd, 9. Sza-
ritandé levegd

Az aggregat teljesitménye (Ne) és a szaritand6
fa térfogata (V) kozott az alabbi ardny betartisa
ajanlhaté:

I?
— =25...3,5 m¥kW
Ne

R R PR S A B B AT SRR

w.ﬂx:vmn.g

l U APNHLPRI WANN ASTDRETANRS RVAF:

8. abra. A kondenzdcids szarité elvi vazlata
Jelmagyarazat: 1. Szaritand6é anyag, 2. Kompresszor,
3. Kondenzvizgy(jté teknd, 4. Elparologtatd, 5. H{t6-
folyadék tarold (kiegyenlité tartaly), 6. Ventillator (le-
vegd keringtetésére), 7. Kisegité kondenzator, 8. Ta-
voz6 folyadék, 9. Véghutés, 10. Elektromos po6tfiités,
11, Ventillator (levegé keringtetésére), 12. Segédven-

tillator
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A ko6zolt ardny megtartdasdval biztosithaté az
aggregat optimalis mikodése. Nagyobb fatomeg
esetén a szaritasi id6 novekedése mellett szamolni
kell az aggregat kompresszoranak tulmelegedésé-
vel, a kondenzator elégtelen munkajaval, a vizki-
valasztas elégtelenségével, az aggregat gyakoribb
meghibasodasaval.

A szaritéaggregat mikodésétol fligg:

— a szaritdé légterébsl torténd vizkivélasztas,

— a szaritdshoz sziikséges klimadllapot tartdsa,

— a szdaritasi id6 alakulasa.

A 30...35 °C homérséklet folott lizemeltetendd
aggregatok lizembiztonsigdnak fokozdsdra, és a
kedvezobb vizkivdlasztas elérésére kisegité kon-
denzatort alkalmazhatnak.

A 8. abra egy olyan kondenzicids szarité séma-
jat szemlélteti, amelynél az aggregatot a szaritoté-
ren beliil helyezték el, s a jobb hiitési teljesitmény
biztositdsdhoz kisegité kondenzatort is alkalmaz-
tak.

Az aggregat lizembiztonsiga és vizkivalasztéasa
szempontjabo6l fontos jellemzéket egyértelmien
specifikéalni kell.

Legalabb ismerni kell: a hiitételjesitményt a ter-
vezett lizemadllapotban; az elpéarologtaté és kon-
denzator hdécserélé feliiletét; az elparologtatonal a
be- és kiléps hémérsékleteket, a nyomdsesést; a
kompresszor dltal létesitett nyomasviszonyokat; a
vizkivalasztas tényleges jelleggorbéit (vagy gorbé-
jét) az lizemi homérséklet és légtér relativ légned-
vességének fliggvényében. Természetesen az lize-
meltetd részére ajanlhaté az aggregat megrendelé-
sénél el6irni a garantalt paraméterek kozosen vég-
zett mérését, a miiszaki jellemzik specifikalasat, a
garancidlis feltételeket, az dltalanos kezelési és
karbantartési, javitasi és szervizelési utasitas meg-
adasat.

2.1.3. A szaritétér és a vizkivdlaszté-aggregat kol-
csonhatdsa

A szaritétér megfelelé kialakitdsaval biztosit-
hatjuk az aggregat optimalis munkafeltételét, a be-
fektetett energianak legkedvezibb hasznositasat,
a szaritas idétartaménak csokkentését.

Ha a szaritétér nem zart, s igy sok a szaritétér-
be juté hamis levegd, a kovetkez6 szélséséges ese-
tek allhatnak elG:

2.1.3.1. Télen, amikor a kiilsé homérséklet alacsony

a) a falakon, az ajt6é és a fal résein fellép6 hévesz-
teség nagy. A szaritéba beépitett — s normalis
kértilményeknél csak a felftitést segité — pot-
flités elégtelenné valik.

b) a réseken bedramlé friss levegd felmelegitése
tobblet hét igényel, s a légtér hoémérséklete
lecsokken. Igy a vizkivalasztashoz sziikséges op-
timalis hémeérsékletkiilonbség nem biztosithato.

¢) a szaritétérbe bejuté hamis — fals — levegé
csokkenti a kamratér relativ légnedvességét. A
relativ légnedvesség-csokkenés az aggregat viz-
kivalaszté képességét csokkenti.



1. tabldzat

o0
a Faanyag Fafajcsoport
g nedvesség- 1 2 3 4
S o t(glnla t @ t @ t Ua i (7
‘2 0 °C (7 o (A °oC (A oC 0/
g >50 30 65 30 55 30 50 30 40
& 50—30 30 55 30 45 30 35 30 30
b 30—20 30 40 30 25 30 25 30 25
: 20—15 33 30 33 25 35 25 37 25
: 15—10 33 25 33 25 35 25 37 25
a
= >50 30 70 30 60 30 55 30 50
& 50—30 30 60 30 50 30 45 30 35
S 30—20 30 40 30 30 30 25 30 25
s 20—15 30 30 33 25 33 25 35 25
: 15—10 30 25 33 25 33 25 35 25
»
z >50 30 75 30 70 30 65 30 60
2 50—30 30 65 30 55 30 45 30 40
- 30—20 30 50 30 40 30 30 30 30
£ 20—15 30 40 30 30 33 25 35 25
& 15—10 30 30 30 25 33 25 35 25
2 -
2.1.3.2. Nyaron, amikor magas a kiilsé homérséklet 1 2 3 4
a) a belsé kamratér hémérséklete né. Az aggregat
hﬁt().teljesxtményét a klilSO "légtéx_'bol besglvott ardel. srdil Kichin ke
hamis — fals — levegé hiitése is terheli. Az  jegenye- [lekete- biikk rézsala
aggregat munkapontja eltolodik. lucfenyé  jegenye- cseresznye tolgy
b) novekvé kamratéri homérséklet noveli az agg- luc- gyertyan
4t munkaidejét, csékkenti a komprimécio ha- ot ;DR
ree It e p 7 douglasfenyd éger
tasossagat — reexpanzio lép fel —, valamint akéc feketefenys
csokken a vizkivalasztas. biikk harsak
¢) tervezett héelvonds csak részben szolgdlhatja cédrus juhar
g . & didk koris
a fa széaritasat. A héleaddegységen novelendd, eper nyir
a héelvonod (hiitd) egységen csokkentendd ilyen- éger szelid- és
kor a légaramoltatas. fhzelk vadgesztenye
hgr§ak tolgy
2.2. Egyéb, az iizemeltetéshez kapesolods prob- S
lémak nyirek
A kondenziciés szaritasnal a szarité levegd6bol :Llnl;la
— éppen az alacsony szaritdsi homérséklet miatt tulipanfa
— a fanedvesség elvonasidhoz csekély hémennyi- n;\ahagéni
ORKum

ség szabadithato fel. A szaritas lassu, idéigénye
nagy. Fafajtél, anyagvastagsagiol és a szaritasi
hémérséklettol fliggéen a szaritasi idé 10...150
nap, szemben a hagyomdényos szaritas 3...25
napjaval. ' )

A széaritasi idétartam azonban cstkkenthelé a
hagyoményos széritdas korulményeihez valé koze-
litéssel.

A csokkentés lehetséges:

— a kompresszor tulmelegedésének veszélye nél-
kiili homérséklet emelésével;

— a farakaton ataramlé levegd sebességének no-
velésével,

— a fa felmelegitésének gyorsitasaval,

— a szaritasra kerulé fa eloszabéasaval.

A szaritasra szolgalo helyiség jo hoészigetelisége
és hermetikussaga mellett biztositani kell a se-
gédventilldtor és segédfiités beépitését.

Technologiai problémat jelent az atfagyott fa-
anyag helytelen felmelegitése, a rossz rakatszer-

kezet és térkitoltés miatti egyenetlen légeloszlas.
Az elégtelen légsebesség a kamrafal, s a faanyag
penészesedését idézheti eld.

Ha az aggregatot lizembe helyezé cég mas eld-
irast nem ad, fafaj-csoportonként és flrészaru
vastagsagonként az 1. tabldzatban kozolt szarita-
si paraméterek alkalmazasa ajanlhato.

Uzemi tapasztalatok alapjén a csoportbeosztas
nem merev. Eddig nem szaritott fafajt mindig a
3-as csoportba tartozonak tekintsiink.

3. Magyarorszagon alkalmazott kiilfoldi
gyartmanya kondenzacios szaritékkal szerzett
tapasztalatok

Magyarorszag fafeldolgozé lizemeiben a mint-
egy 10 db SzA tipust hazai berendezés mellett
még 10 db kiilféldi gyartmanyi kondenzacids sza-
rité mukaodik.
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3.1. Szaritotipusok és néhdany miiszaki jellemzojiile 4. A kondenzaciés szaritas koltségének

osszehasonlitasa mas, h: ma szaritas
Hildebrand cég HD 72/30 tipust kondenzGeids s26-  yajiccpovel o oo SRS
ritéja.
] ar B, A szaritasi koltségek a tolgy és a biikk butorléc
Harom falazott helyiséget 2 db HD 72/30 tipusi g 4nitasanak vizsgalatara vonatkozik.
aggregattal lizemeltetnek. Az aggregétok széri- A, ssczehasonlitdshoz:

ton kiviil, kozds kezel6 folyosén vannak elhe- H: Hildebrand HD 78, teljes automatikus vezér-
lyezve. Vizkivélasztasuk 18 1/6 darabonként. A 145 szarits,

kompresszor teljesitménye 5.4 kW, a f6ventilla- B: Bollmann, teljes automatikus vezérlésti sza-
toré 0,50 kW, a hiitéventillitoré 0,06 kW. Az |6

alapfiitést 5 kW teljesitmény biztositja. A szd- M: Incomac MAC 300/2 g, félautomatikus szari-

ritbkamrdkba segédfiités és légkeringteté poét- 16 vizsgalatat hasznaltuk fel.
ventillaitor van beépitve. Egy-egy kamrédba be-

rakott el6szabott butoralkatrész 20—30 m?. Az A g4ritoba berakott faanyag:
anyagmozgatds targoncaval torténik. A szarita-

si folyamat GANN Hydromat TKE teljes auto- s

matikdaval vezérelt. Az alkalmazott szaritasi Fafaj Méret (mm) Ts%'lfgfzgt’
hémérséklet 55 °C. Igen megbizhatd, csekély =
karbantartast igénylé berendezés. Tolgy 6868720 650 kg/ms
Biikk 68X68X720 680 kg/m3
Incomac cég MAC 300/2 g tipusii berendezése.
A szaritéhelyiség falazott, az aggregédt nem mo- g, aritasi korilmények :
bilizalhato kivitelben késziil. Az aggregatok a
szariton kiviil, kozos kezel6folyoséban vannak el- K ; ;
helyezve. A vizkivélasztés 35 1/6 darabonként. A , o2eD Redvesees 1 Vésnedvenseg
Fafaj H B M H B M

kompresszor teljesitménye 10 kW. A ventillator
teljesitményigénye 3 kW. A {fit6teljesitmény 61 420 o/ o/ o 5 o
115 kW. A berakhato fatomeg 30 m® A kamra Bosh  se  mdl  sa0l 1900 1300 i3
toltése és uritése targoncaval torténik. A folya- '
matirdnyitds félautomatikus. Az alkalmazott Széritasi hémerséklet:
széritasi homérséklet 45 °C. A kamrikba beépi- —oo oon TOTICTSCRICH:
tett segédfiités és potventillaitor a gyarté cég TFafaj H B M
javaslataval egyez6. Magyar viszonylatban ez
csekélynek bizonyult.

Tolgy 50 °C 50 °C 45 °C
Biikk 50 °C 55 °C 45 °C

Holland HE::30-as vigtiatk berendezéy A szaritas koltsége Ft/md-ben télgy butorléc ese-
A szaritéhelyiség falazott, az aggregat mobilizalt.  tében:
Egy aggregattal két helyiségben szaritanak val-

takozva. Az aggregatot a szariton beliil kell el- Koltségnem b Szérigﬁtipus "
helyezni. Vizkivalasztdas 7 1/6. A kompresszor
teljesitménye 3,5 kW. A ventillator teljesitmény- ﬁm(:)l'tiztécitq 48%?()) 633,';3 32(;.%
> - o 2 of 2 arbantartas y 3 )
igénye 0,6 kW. A bgepitett futftel;esxtmeny.‘Z Rakatképzés 39,20 3920 3920
kW. A berakhato fatomeg 30 m?. A kamra tol- Szarité feliigyelés 295,30 0,00 151,70
tését és iritését kézi munkdval végzik a 30%-al Elektromos koltség 398,00 252,00 177,00
jobb térkitoltés miatt. Segédfiités és potventilla- Hofelhasznalasi koltség 170,00 249,00 95,00
tor van beépitve. A szaritasi homérséklet 38—40 5 o 1 once 1389.50 118040 789.40
°C. A szaritési folyamatot kézi vezérlés és auto- R ’ : ;
matikus szabalyozas Gtjan irdnyitjak. A szaritas koltsége Ft/m3-ben biikk butorléc ese-
tében:
3.2. Alkalmazott technolégia S T
A kiilfoldi gyartmanya kondenzaciés szaritok s H nB i
technolégidja lényegében nem {ér el az altalano- ST 3
san alkalmazott szaritasi technolégiaktol. A fel- 4mortizicié pag Iy 8600 202,80
P e i 3 2 e Karbantartas 6,50 9,50 25,70
melegitési id6 csokkentésére szinte mindegyik be- Rakatképzés 39,20 3920 39.20
rendezéshez alkalmaznak segédfiitést, a jobb lég- Szarité feliigyelés 298,50 0,00 156,70
keringtetés biztositdsara segédventillatorokat. Elektromos koltség 341,00 209,00 105,80
i " 3 . Héfelhasznalasi koltség 161,00 268,00 92,00
A félautomatikus rendszercknél a légnedvessé- Bas: —— -
get 5_100/0 csak.&{enéssel él]itjék be. SSZes ko".-seg. 136.-,30 111090 622,20
A szaritdst proba nedvesség-méréssel ellendr- A szaritdsi sebesség alakuldsa %/nap-ban:
zik.
Fafal
A HD 72 tipusnédl a szaritast 5 méréhelyrdl szar- L B 8 i
mazé fanedvességmérés alapjan koveté szabdlyo- Télgy 0,90 0,88 1,15
zassal ellenérzik és vezetik. Biikk 1,09 1,77 0,84
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5. Karbantartas és iizembentartas

A szaritéhelyiségek karbantartdséanal az ajtok s
az esetleges egyéb nyilasok hermetikus zarasat, a
falak bels6 vakolatainak épségét kéll szamitasba
venni. A falak penészedése esetén célszeri aram-
lastechnikai szakvéleményt kérni, s a penészgom-
bék elleni vegyszeres kezelést elvégezni.

A szaritoaggregatok kezelésénél, karbantartasa-
nal a gyarté és forgalmazé utmutatasai a mérv-
adok. A gyarté utmutatojat célszeri az lzemelés
soran szerzett tapasztalatokkal is kiegésziteni.

A Magyarorszagon lzemel$ szaritoaggregat kar-
bantartasarél és lizemben tartasarol készitett fel-
méréseink tapasztalatai a kovetkezok:

HB—30 tipusu aggregat harom éve lizemel min-
den karbantartasi és javitasi igény nélkil. Huto-
folyadék utantoltésére a harom év soran nem volt
szikség.

HD—T72 tipust aggregat két éve lizemel. HGt6-
folyadékot kb. 1,5 éves lizemeltetés utan kellett
utdntolteni. Egyéb karbantartast nem igényelt.

MAC 300/2 g harom hénapos zavartalan tizemel-
tetés utdn havonta rendszeres hiitégépes karban-
tartast igényel.

Az SzA aggregatok rendszeres hiitGgépes
bantartast igényelnek.

kar-

6. Osszefoglalas

A fafeldolgozasi techmolégidkban ma is megha-
tarozo szerepet tolt be a szaritds. A legmegfele-
16bb szaritasi eljardas megvalasztasa, a sziikséges
berendezés megrendelése, atvétele és lizemelteté-
se ma sem konnyebb, mint volt tiz, husz, vagy

akar otven évvel ezel6tt. A nehézséget ma mar
nem a valaszték hidnya, hanem ellenkezéleg, a
kiilonféle technika, s a korra jellemz6 magas szin-
vonal kozotti eligazodas nehézsége okozza. Min-
den, szaritoberendezést gyarto, illetve forgalmazo,
tervezo kollektiva termékét a legelonyosebb oldal-
rol — pl. technikai szinvonal, olesosag, egyszeri-
ség, magas mindség stbh. — reklamozza.

Jelen cikkben igyekeztiink a fa szaritasanak
altalanos alapelvébdl kiindulva viszonylag hi ké-
pet adni a kondenzéciés szaritasrol.

Reméljiik, cikkiink segitséget nyujt kondenza-
cios szaritas esetén a szaritasi terv Osszeallitasa-
hoz, a szaritasi paraméterek el6irasahoz, az idé,
koltség, mingség kapesolatianak vizsgalatahoz.
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Tajékoztato
A FAIPAR szerkesztésérol

Az 1j Szerkeszté Bizotisag emelni szeretné a FAIPAR tartalmi valtozatossiagat az aktualitdsa-
nak szinvonalat, ezért kéri a faipar miiszaki dolgozéit, hogy minél tébb aktudilis, a FAIPAR ol-
vasoit érdekld cikket irjanak és juttassik el a Szerkeszté Bizottsaghoz (Bp. VI., Anker koz 1. 1061).

A személyes kapesolatok kialakitisa érdekében a Szerkesztd Bizottsag munkajat dgy szervezte
meg, hogy

MINDEN HETEN,
CSUTORTOK DELUTAN,
15 ES 18 ORA KOZOTT

a FATE titkarsagon iigyeletet tart, hogy akar az olvasékkal, akar a cikkek szerzéivel személyesen
is talalkozhasson. Ekkor lehetfség van személyesen elmondani a lappal kapcsolatos észrevételeket,
javaslatokat, le lehet adni a cikk kéziratat, illetve at lehet nézni a FAIPAR korabban megjelent
szamait és egyéb szakmai folyéiratokat, amelyek jarnak az egyesiiletnek.

Szeretnénk a fenti idépontokban minél t6bb szerzével és olvaséval személyesen talalkozni.
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KRONIKA

Rovatvezetd: Lele DezsG

30 évvel ezelétt irtak a FAIPAR-ban

Az 1954. oktoberi szdm vezércikkét Juhész Istvan
irta: Egyesiiletiink helye a Hazafias Népfrontban.
A cikkir6 elemzi tudomdnyos egyesiiletiinkben, a
FATE-ban végzett munka jelentGségét és azt a
tarsadalmi er6t, amelyet az egyesiiletbe témoriilt
mérnokok, technikusok, kutaték, a faipar miisza-
ki értelmiségének legjobbjai képviselnek, Munka-
jukért anyagi elismerést nem kapnak, s6t még
erkdlesi elismeréstik is joval kisebb, mint ameny-
nyit megérdemelnének, Ami Osszefogja Oket,
hogy nagyon szeretik szakmdjukat és Osszejéve
értékes Otletek, termékeny gondolatok cserélnek
gazdat.

Egyesiiletiink feladata, hogy a mszaki értel-
miség véleményének, kritikdjanak, javaslatainak
teret adjon és 6rkodjon a felett, hogy a gondola-
tok ne menjenek veszendébe.

Cikke befejezéseként kijelenti, hogy egyesiile-
tlink, amikor a tagsig kérésére csatlakozolt a
Hazafias Népfront Mozgalomhoz, tj hatalmas fej-
16dés utjara lépett, és tarsadalmi munkankkal
segitjlik a part, a kormdany és ipardgaink tovabbi
fejlodését.

Kardos Laszlo A Tervezési és Szervezési Koz-
ponti  Bizottsig munkijarél és feladatairél irt
cikket, Ebben foglalkozik azzal a gondolattial,
hogy miutdn az ©6nallé Uzemszervezési Tudoma-
nyos Egyesiilet a mult évben megsziint, az egye-
stlet keretében kellene sokkal eredményeschb
munkat végezni ezen a szakteriileten.

Cikkében tovabbiakban a belsd és kiilsé aka-
dalyokat elemzi, de azzal a végkévetkeztetéssel,
hogy ezek nem lehetnek akadalyai a munka meg-
inditasanak, illetve tovébbvitelének.

A legsiirg6sebb feladatokat, a kévetkezs 4
pontban hatarozta meg:

— kapcsolatot kell teremteni az ipar kiilénbozd
szakdgazataival és feladatot kell kérni a bi-
zottsdg részére,

— meg kell hatdrozni a bizottsag munkamédsze-
rét,

— Ujja kell szervezni a bizottsigot, bevonni ab-
ba minden olyan dolgozét, aki a témdban ér-
dekelt,

— folytatni kell a cikkirdsi tevékenységet a ter-
vezés, a szervezés, a szamvitel és a munkatligy
faiparral kapcsolatos kérdéseirél,

ljinszkij Sz. A. szovjet kutaté tanulmanya Vas
Marton forditasdban jelent meg: Alkatrészek cse-
rélhetfségének feltételei a faiparban. A tanul-
many tudomanyos alapossiggal tarja fel a téma
keretében az alkatrészek megmunkaldsi pontossa.
gat a gzerszdmok munkagépek adottsagainak tiik.
rében. Tovabba foglalkozik a nedvesség hatdsa-
ra bekovetkezd méretvaltozasokkal és a kiilonbo-
z6 fakotések szilardsagi valtozasaival.
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A cikk folytatédik a 11. szamban is ahol feldol-
gozza a krasznoszelszki butorgyarban és a sumer.
linszki famegmunkalé kombinatban végzett kisér-
letek eredményeit,

Befejezéstil Osszefoglalja az elméleti tanulmény
és a gyakorlati kisérletek eredményeit, és végko-
vetkeztetésként megéllapitja azokat a feltételeket
amelyek alapjan az alkatrészek cserélhetdsége
biztositott.

Bezselics Ferenc: Kamras szaritéink korszeriisi-
tésének lehetéségei cimmel irt cikke bevezetésé-
ben leszogezi, hogy a faipar technolégiai fejls-
déséhez a jelenleginél sokkal tdbb szarité beren-
dezésre lenne sziikség, azonban a pénziigyi lehe-
t6ségek behataroljak az 1j berendezések létesité-
sét, ezért a meglevoket kell korszerfisiteni, mii-
szerezni, illetve a szaritas technoldégiajat kell sok-
kal kovetkezetesebben betartani.

Rosner Miklés Kezeljiik és szaritsuk Gj méd-
szerekkel a filirészarut cimmel, a természetes sza-
ritds sziikségességérdl, illetve ennek Kkorszeril
megoldasardl ad tajékoztatast.

Jovanovich Jozsef Az olaj szerepe a fényezés-
nél cimi cikkében a kézi fényezés
val, illetve ezen beliil az olaj szerepével foglalko-
zik tudomanyos alapossaggal.

Fényezésnél olajat két alkalomal hasznalnak,
egyszer beeresztéskor, masodszor fényezés kozben,
A beeresztéshez altaliban a szdradd olajokat kell
hasznélni, ezek koziil is elsfsorban a lenolajat,
mert ez ad megfelelé alapot a tovébbi miivele-
tekhez. A fényezés kizben hasznalt olajnak f6-
ként az a szerepe, hogy vékony filmréteget ké-
pezzen a sellak polittr felvitelénél, ezért ilt az
asvanyi olajok, elsGsorban a paraffinolaj johet
szamitasba.

Cikke befejezd részében pontos anyagismeretet
ad a lenolajrol, illetve a paraffin- és vazelinolajrél.

Lugosi Armand Parafadarak szaritasa infra-
vords sugarzassal, illetve Szilassy Karoly Fale-
mezek sziritdsa infravérss besugarzassal cimmel
irtak cikket. Mind két cikk az infravorés szaritas
elméletével, az alkalmazhato berendezésekkel, il-
letve lampakkal foglalkozik és gazdasagi elemzést
ad a jelenleg alkalmazott szaritdsokrol ésazinfra-
voros besugarzassal toérténd szaritasokrol.

Pallay Néandor A szelvényaruk kérgezésérsl ad
ismertet6 cikket. Végkovetkeztetésként megalla_
pitotta, hogy a fiilledékeny és rovarkdrosodasra
hajlamos faanyagokndl a kérgezést célszerd mi-
nél hamarabb elvégezni, mig a t6bbi fafajtaknal
a kéreg védé hatésat fent lehet tartani a mecha-
nikai megmunkélasig.



Draskovics Karoly A sportszerek gyartasarél
ir. Tajékoztatja a lap olvas6it a tervezett fejlesz-
tésekrsl melyeket a rakospalotai Sport- és Mii-
szaki Faarugyarnal, illetve az obudai  Sportszer
gyarnal hajtanak végre. Jellemzéek az akkori
gazdasagi viszonyokra, hogy az 1,5 milliés, illetve
900 000 forintos fejlesztés mar jelentés miiszaki
elérehaladasnak szamitott,

Végiil a FAIPAR ezen szama tajékoztatét ad
a Mérnoki Tovabbképzé Intézet 1954-55 évi eld-
adasairél. Erdekes visszatekinteni, hogy ebben az
idében milyen kérdések foglalkoztattak a faipar
dolgozéit, melyrdl a témak cimei és eléadoi alap-
jan kapunk tdjékoztatot:

— Gyalugépek helyes kezelése és gazdasiagos mil
kodtetése. El6ado: Lugosi Antal.

— Marégépek helyes kezelése és gazdasagos mi-
kodtetése: Eldado: Beeske Odén.

Csiszolégépek helyes kezelése és gazdasagos
miksdtetése. El6ad6: Becske Odon.

A mindségellenérzés célja és jelentOsége a fa-
iparban. Eldadé: Pal Armand.

A mindségellendrzés maodszerei a buloriparban.
ElGado: Bodogh Istvan.

A mindgségellendrzés modszerei a [lirésziparban.
Eléadé: Barlai Ervin.

A feliilletkezelés vizsgélati modszerei.
El6adé: Jovanovich Jozsef.
Ragasztéanyagok vizsgalati modszerei.
El6ado: Bakay Istvan,

Faipari portalanité berendezések.
Koncz Istvan.

Eléregyartott elemekbdl késziilt butorok folya.
matos szelegon torténd gyartdsinak szervezése.
Késébb kijelslt eléaddoval.

Faipari {izemek 1j szervezési alapelvei,
El6adé: Barlai Ervin.

El6ado:



: HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezetd: Szendréi Csaba

Sziovetkezet — alacsony hatékonysagu kategériaban

Hirom éve, 1981-ben mar sokan ,leirtdk” a sa-
toraljatijhelyi Faipari Szévetkezetet. A szovetkezet
ez id6 tajt A4tesuszott az alacsony hatékonysagu
gazdasagu lizemek kategoériajaba, s ez a tény a
hitelezési lehetGségekben, az elérhetd bérszinvonal
mértékében egyarant kedvezitlen hatastnak bi-
zonyult. Az utébbi évek nagyaranyu fluktudcid-
ja, s tobb vezetévaltas utdn, az idén kedvezd for-
dulatot vett a szovetkezet gazddlkodasa.

Szédmottevéen novekedett a szovetkezet éarbe-
vétele, hiszen mig 1983-ban 31 millié forintos ar-
bevételt értek el, addig az idén értékesitési gon-
dok nélkiil, tdguld piaci lehetGségek mellett 34
millié forintot terveztek. A f6 gyartasi profilt
ugyan még mindig a hétvégi fahazak jelentik —
ezekb6l nyole tipust gyartanak -— emellett fokoz-
tak a raktarépiiletek, ovodaépiiletek stb. eldalli-
tasat is. Ezen a teriileten nagy segitséget nyujt —
az az épiiletekhez sziikséges nyilaszarck elkészi-
tésével — a taktaszadai Uj Bardzda Termel6szo-
vetkezet.

Novelik az eldallitott goéngydlegek mennyisé-
gét is, s a révlednyvari termel8szévetkezettel ki-
alakitott gazdasagi tarsuldas eredményeként az

idén mar 8 millié forint értékben széllitanak gyti-
molesos 1adat a megrendeléknek. Ezeknek a ko-
operécits kapcsolatoknak a jévoltibol a satoralja-
ujhelyi Faipari Szovetkezet kozponti telephelyén
most mar szinte kizarolag a hétvégi hazak gyar-
tasara alltak ra. Ennek révén nemecsak megdup-
lazhattdk termelésiiket — hétvégi fahdzakbdl —,
hanem egyéb termékek, parkettak, buatoralkatré-
szek gyartasat is meghonositottak.

A révid tava célok kozé azonban nemcsak az
adrbevétel novelését soroltdk a  szovetkezetben,
hanem a koltségek cstkkenését is. Ennek része
az is, hogy az olajtlizelést olyan tuizelGberendezeé-
sekkel valtjak fel, amelyben elégethetik a gyartas
sordn keletkezett hulladékokat. Ezzel az intézke-
déssel évi 600 ezer forintos megtakaritast érhet-
nek el,

A hosszabb tava elképzelések megvaldsitasara
a termékszerkezet jelents atalakitdsa, a butor-
alkatrész-gyartas meghonositdsa utdn véllalkoz-
nak., FErre azonban a szivetkezel vezetdi szerint
akkor keriilhet sor, ha sikeriil megallitani a fluk-
tudciot és kialakitani egy olyan szakembergardat,
amelyik egyenletesen j6 minéségili, versenyképes
termékek eléallitasara alkalmas.

(VG. XIV. évf., 149. sz.)
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MI UJSAG A KARPITOS SZAKMABAN?

A bitoripari
miiszaki  tovabbképzd
megszervezését tervezi

szakosztaly karpitos
tanfolyam

A Kkérpitos szakesoport javaslatara
a butoripari szakosztily tervbe vet-
te a 11. egyhetes kdrpitos mfiszaki
tovabbképzé tanfolyam megrendezé-
sét. A tanfolyam idépontja 1985,
junius elsé felére esik, vagyis az
{idiilési idény megkezdése el6tti ido-
szakra. Helye a Balaton menti lidii-
16k valamelyike. A szakosztdly a
tanfolyamra a karpitos szakembe-
reken kiviil a szakma irdnt érdek-
16d6k jelentkezésére szamit.

Emlékeztetéiil: A  legutdbbi
1983-ban megrendezett — karpitos
miiszaki tovabbképzé tanfolyamon
osztrak, nyugatnémet és svajei cé-
gek jol felkésziilt eléaddi ismertet-
ték a kdarpitos szakmadaban haszno-
sithaté tujdonsdgokat. A  kiilfoldi
eléadok beszamoldihoz hazai el6-
adok altal produkalt gyvakorlati be-
mutaték kapesolodiak. A tanfolyam
az ismeretszerzésen kivil a kiilfol-
di és a hazai szakemberek kapcso-
latdnak szorosabbra flizésére is le-
hetéséget adott. A rendezvényen
szerzett ismeretek és a kialakult
kapesolatok a kozelmiiltban és a je-
lenben is a karpitos mfiszaki fejlesz-
tés hatékony forrasai lettek.

Mi legyen a 11, karpitos miiszaki
tanfolyam {targykore? Erre a kér-
désre var valaszt a FATE butoripa-
ri szakosztalya. A korabbi tanfolya-
mok résztvevii és a kovetkezd tan-
folyam irant érdeklédék javaslato-
kat tehetnek a tanfolyam targyko-
rére, egy-egy elbadas témajara, de
ezen fulmenden a tanfolyam meto-
dikajara, rendjére vonatkozdlag is.
A szakosztaly a javaslatokat a FA-
IPAR szerkesztOségének wvagy a
FATE titkarsaganak cimére varja.
A javaslatokat téajékoztatas céljabol
és esetleges ellenvéleményre lehefo-
séget adva e rovatban kozolni fog-
juk.

Lesz-e hosszia farugé?

A kérdésre mar az eddigi, korant-
sem teljes informaciok alapjan is
igenlo wvalaszt adhatunk. Tudoma-
sunkra jutott ugyanis, hogy egy
hazai taldlmany  produktumaként
riovidesen lehetdség nyilik a hossza
farugd belfcldi gyartasara.
Koztudomast, hogy az 1400 mm
széles kétszemélyes heverdk és
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Rovatvezets: Kiss Sandor

kanapéheversk . atiitésmentes” tar-
toalapjanak kialakitdsdhoz a hazai
butoripar nem rendelkezik megfe-
lelé tartéanyaggal. A hosszd farugéd
magas szinten oldottg volna meg a
hianyt, a butoriparnak és a hattér-
iparnak azonban ninecs birtokédban
a hosszi farugé gyartasara alkal-
mas berendezés. A mintadarabok,

amelyek a hosszi farugd hazai
gyvartasanak sziikségességét igazol-
tak, kislizemi, kézi eljardssal ké-

sziilt farugot tartalmaztak.

A taldlmany — amely a szabadal-
mi eljardas megkoitottségel miatt mag
nem ismertetheté — tajékozdédasunk
szerint alkalmas lesz a hazai mindé-
sére. A falalmany bemutatisdra —
kés6bbi idépontban — e rovatban
biztositunk helyet.

Fiatal miiszaki fejlesztoket és ter-

melésiranyitokat wvar a karpitos
szakma

(Tuddésitonktol)

Szomort statisztikédval igazolhat-
nank a karpitos fejleszték és ter-
melésiranyiték korének  csokkené-

sére és korosodasara vonatkozo jel-
zéseket, megdallapitasokat.

Nemrégen kisértliik utolso utjara
Szatmari Lajost, a Budapesti Bu-
toripari Vallalat szakemberét, akit
azt 10j, korszerd eljarasok iranti el-
hivatotisaga, sikeres fejlesztési mun-
kdja felejthetetlenné tett a szakma
szdmara. Es idézhetnénk azoknak a
nyugdijba vonultaknak a névsorat,
akik az elmult néhany év alatt
hagytak el sok éven at tisztesség-
gel betoltott posztjukat. Szerencsé-
re velliik — mert a szakma iranti,
sokszor megszallottsagig felfokozott
szeretetiik ezt diktalja — a FATE
rendezvényein nemecsak részivevik-
ként, hanem faradhatatlan szerve-
zOkként is taldlkozunk.

A szakma miiszaki korét a kor és
a betlegség tUjra meglizedelte. Arrol
értestiltlink, hogy ujabb harom,
orszagosan ismert és elismert kar-
pitos szakember Kreisz Orban
(Szék- és Karpitosipari Vallalat),
Lesti Sandor (Budapesti Karpitos-
ipari Szivetkezet), Kiss Sandor (Bua-

toripari Fejlesztési Vallalat) — ke-
rilt a nyugdijasok listdajara — saj-
nos nyugdijkorhataruk  betdltése

elott — egészségi okokbdl. Nem bu-
csuzunk téliik, hiszen biztosak va-
gyunk abban, hogy lesz még ki-

zolnivalojulkk szamunkra a szakma
kiilonbtzd férumain.

De: kik t6ltik be munkahelyeiken
a tdvozasukkal jelentkezé {rtf, kik
veszik A4t t6liik a jelképes ,staféta-
botot”?

Mi lehet a vélasz? Csakis a fia-
talok! Azok, akik esetleg ma még
idegenkednek a miiszaki munkatél,
de akik szakismereteiket allanddéan
gyarapitva idével a szakma tiszi-
jei lesznek. (Taldn néhdnyan kozii-
lilkk mar ma is azok?)

Biztatdsképpen: Erdemes szakma
a mi szakmank, miivelése — az idé-
sek példaja mutatja — megér egy
életet,

(K. T.)

Karpilos szakeléadas Debrecenben

Kozismert a debreceni butorosok
érdeklodése a karpitos szakma 1j-
donsagai irdnt. Az év elején a
SZKIV debreceni gyéara latta ven-
dégiil a varos szakembereit egy ve-
titettképes bemutatén, janius T-én
pedig a Debreceni Buatorgyar adott
otthont annak a rendezvénynek,
amelyre Kramlik Jdnost, a BUBIV
fétechnolégusiat hivitdk meg elSadé-
nak, A korszerdi karpitos alap- és
segédanyagok exportképes alkalma-
zasanak lehet6ségei a butoriparban
cimii el6addas nemesak tartalmaban
nyujtott Gjat, hanem médszeréhen
is. Az el6adé ugyanis legfrissebb is-
mereteit gyakorlati bemutatén ad-
ta at a jelenlevéknek, akik kozott a
vendéglatd gvar szakemberei a
SZKIV és a szovetkezeti ipar sza-
mos képviselGjét tdvizélhették. Kii-
londs figyelem kisérte a bemutaté-
nak azokat a mozzanataif, amelyek
a karpitozolt butorok laza, redés
bevonatanak kialakitdsahoz adtak
modszereket.

E rovatban tolmécsoljuk az elb-
adénak a debreceniek koszonetét a
munkateriiletiikon jél hasznositha-
16 tapasztalatdtadasért. Ezenkiviil
azonban e sorok kozé kivankozik az
az elismerés is, amely a rendez-
vény szervezfjét, Pusztai Janost,
a Debreceni Butorgyar nyugdijas
tizemvezetdjét illeti, aki a MTESZ
debreceni szervezetében és a szak-
oktatasban évek oOta szolgdlja a kar-
pitos szakismeretek terjesztését. Fa-
radhatatlanul, céltudatosan és sze-
rényen — reméljiik, még sok-sok
évig.



EGYESULETI HIREK

A FATE Szenior klub 1984. majus 22-én és 23-
4n Egerben tartotta terv szerinti foglalkozasat. La-
togatast tettek a BUBIV egri gyardban, a ME-
FAG felnémeti flirészizemében, a TAEV nyilas-
zardkat készité tizemeiben és az AGRIA Butor-
gyarban. A klub tagjait mindentitt szivesen fo-
gadtak, készséggel adtak felvilagositdst a gyar
életérdl, a folyo munkéakrol, a megvalésitasra va-
r6 feladatokrél, de széltak a gondokrdl is, me-
lyek az alapanyag-ellatdsban és a munkaeréhely-
zethben vannak, Az eldadssokat {izemlatogatasok
kovették. A tapasztalatcsere jo tajékoztatdst adott
a butoripar, valamint az alapanyagot szallité el-
s6dleges faipar helyzetérél, azokrél az eredmeé-
nyekrél, amelyet a szakmét szeret6 emberek szivos
munkaval a mostani nehéz kériilmények kozott el-
értek. Kiilén érdekes volt a fém-mianyag-liveg
kombinaciéval gyartott, energiatakarékos nyilds-
zarokat gyartd tizem megtekintése. A klub tag-
jai megismerkedtek a FATE helyi szervezetének
munkajaval is. A jol sikeriilt foglalkozads a szép,
torténelmi nevezetességli Eger varos néhany hi-
res épiiletének megtekintésével zarult. A reszive-
vOk ezuton is koszonetiiket fejezik ki, tovabbi si-
kereket kivannak a meglatogatott gazdalkodo
egységek minden dolgozéjanak.

*

Az Ulgbitor Szévetkezet budafoki iizeme fogadta
jinius 26-4n a Szenior klub tagjait. Dam Ldaszlo
a szovetkezet elndke el6addsban és a termeld tize-
mek bemutatasaval adott kimerité tajékoztatast a
foly6 munkdkrol, Balogh Gyérgy a szovetkezeti
faipar altaldnos helyzetérdl tartott igen értékes
el6adast. A klub tagjai hélasan fogadtdk a taje-
koztatdsokat, hogy részleteiben is megismerhették
a faipar szivetkezetekben folyd., nem kis részben
exportra termeld munkéat.

X

A Bitoripar Szakosztialy karpitos csoportja 1984,

oktober 4-én vezetfségi iilést tartott.

Az iilés napirendjén a kdarpitos szakma miiszaki

felemelésének problémdai és a FATE Aaltal tarsa-

dalmi uton adhato6 segitség szerepelt.

A téma keretén beliil eldontésre keriilt, hogy 1984,

év Gszén harom szakmai eldaddst szerveznek.

Ezek témai: -

— A legkorszeriibb varrégépek és varrdstech-
nologidk ismertetése, a PFAFF (NSZK) cég
cl6adésa és gépbemutatéja segitségével,

— A Kkarpitos szakmunkdsképzés helyzete és gond-
jai,

— Uj rendszerti farugék mitiszaki ismertetése és
alkalmazasi koriilményei.

A Butoripar Szakosztily vezet@ségi ilésén haté-

rozat sziiletett Gjabb karpitos tovabbképzdé tanfo-

lyam lebonyolitasara, A karpitos csoport vezet6-

Rovatvezeté: Szendrbdi Csaba

sége a kérdést megvitatta és a kovetkezSket ha-

tarozta el:

— A tanfolyamot 1985 méjusdaban célszerdi meg-
tartani.

— A tanfolyam az Aaltaldnos karpitos mifiszaki
kultira novelését szolgalja, de néhany témat
mélyen, elemzben ismertessen.

A vezetbség brommel nyugtazta, hogy hosszi id6

utan karpitosipari szakkényv jelent meg. A Mat-

lak—Szab6 BUTORKARPITOZAS c. miiszaki
konyvet a szakmaban még nem ismerik eléggé,
sziikség lenne nagyobb propaganda kifejtésére és

a tovabblépéshez a vélemények megismerésére. A

vezetfség gy itéli meg, hogy rovid idén beliil egy

karpitosipari gépekrdl szolé miszaki konyvre is
sziikség lenne.

A vezetSségi 1ilés személyi Ugyekkel zarult. Rein

Lajos és Kiss Gabor a csoportvezet6i, ill. -he-

lyettesi tisztségbdl valé felmentését kérte, meg-

romlott egészségi allapotuk miatt. A vezetdség saj-

nalattal vette tudomasul a kérést, megkoszonte a

két kolléga hosszu idén 4t végzett odaadd és

eredményes munkéajat, kérte, hogy tovabbra is ve-
gyenek részt a csoport munkajadban. Ezutdn a kér-
pitos esoport Kramlik Jénost egyhangulag megva-
lasztotta a csoport vezetdjévé. Kramlik Janos
tobb mint egy éviizede vesz részt a FATE mun-
kdjaban, kiemelked6 szakmai és karpitos-miiszaki
tudissal és tapasztalatokkal rendelkezik. Kramlik
elvtars a megbizast koszonettel elfogadta és kér-
te a csoport vezetdinek tovabbi segitékész mun-
kajat.

*

A FATE szervezésében 1984, junius 26—30-ig 5

napos lengyelorszigi tapasztalatcserén vett részt

Nagy Istvan fomérndk (Alféldi Butorgyar) és

Goltl Mihaly lizemvezeté (DEFAG). A kiutazas

soran az aldbbi intézményeket latogattdk meg:

— Ladzkie Fabryki Mebli, Lodz (butor),

— Zakladéw PLYT Wiorowych, Wieruszow (for-
gécslap),

— Fabryky Ancesory Meblowych, Chlemko (sze-
relvények).

Tanulmanyozott témakorok:

— korszerd karpitozas technologiaja,

— termelésszervezés,

— feliilletkezelés,

— elemes butorok.

Ime, szakmai beszamoldjuk:

Szivélyes fogadtatis utdn meglatogattuk a fel-

sorolt iizemeket, Mindeniitt a vezérigazgato, mii-

szaki igazgaté és helyettese fogadtak. A felsorolt

témakat részletesen tanulmanyozhattuk. A meg-
tekintett butorgyar nagy, dolgozdéinak szama
meghaladja a 2000 f6t. Koézponti gydregyseg iré-
nyitasaval 16 telephelyen miikddik. Kiilon {ize-
mek készitik a korpuszokat, kiilon az asztalokat,
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székeket, kiegészit6 butorokat, kiilon a karpitos
termékeket, kiilon végzik a felliletkezelést is. Az
egymas kozbtti kooperacioé szervezett.

A butorgyar termékei altaldban széles lakossagi
igényt elégitenek ki, nem tuligényes vasarlék szd-
mara termelnek. Jelenleg nem tudjak kielégiteni
megfelel6 mennyiségben a fogyasztokat.

Az alapmiiveletek jol gépesitettek, azonban a
gyartas folyaméan sok a kézi mivelet.

Termékeik konstrukeciéjaban latszik a faalapanyag-
ban valé béség. Ezt mutatja az, hogy a magyar
butoriparban hasznalatos, szabvanynak megfelels
méreteket meghaladé keresztmetszeti méreteket
alkalmaznak, ebbdl kifolydlag butoraik masszivalk,
sulyosak.

Jellemz6, hogy a korpuszokhoz tulnyomoérészt la-
mindtos forgécslapokat hasznalnak, a [urnérozott
feliiletek egyodntetliségének biztositasara.
Megfelels pontossag és korszerii kotdelemek-sze-
relvények lehet6vé teszik a korpuszok laprasze-
relt, zsugorfélidba csomagolt szallitasat.

A lapraszerelt butorok o¢sszeallitisat a vasarlonal
vagy a kereskedelem, vagy a gyartomdi, vagy a
vasarlok wvégzik. A szerelési dijat illetéen a szal-
litasi szerzédésben &llapodik meg a gyarté a ke-
reskedelemmel.

Feluletkezelésiik hagyomdnyos lakkontd gépek
szarito alagutas kombindcidojaval torténik, Mint
emlitettitk, alapvetéen laminatos forgécslapot
hasznalnak. Erre viszik fel egy rétegben a poli-
észtert. A frontokat kézbensé csiszolds utdn még
egy nitrolakk réteggel vonjak be.

A feliilet mindsége jo.

Karpitos termékeik nagy tomegben egyszeriibb
kiviteld kirpitozassal késziilnek. A fekvobutorok
fel- és lenyitdsa altaldban hossziranyban torténik.
Bonell rendszerii rugézatot haszndlnak, alul nem
kemény lappal, hanem bonell rugébél készitett
sfkhaléval zarjak a heveréket.

Sok a kézi mivelet, ndlunk a karpitozds jobban
gépesitett.

A megtekintett forgécslapgyar teljesen gépesitett.
Termelése az évi 200 ezer m’-t meghaladja. Fo-
lyamatos tizem wvan, 4X6 6ras miiszakokkal.
Nagymeérett, 18305400 mm-es, 19 mm és 16 mm
vastagsdgu lapokat gyartanak.

J6 mindségl, mikrofeliiletdd forgécslaptermelésiik
kb. 80%/-at laminaljak.

Butoriizemeik szervezettsége nem haladja meg a
hazai szintet. Gyakran jelent termelési akadalyt a
hidnygazdéalkodasbdl fakado anyaghidny.

A né dolgozék ardnya a termelésben hasonlé a
hazaihoz. Szakmunkés sziikségletiiket a gyaron
beliil rendszeres szakmunkasképzésiikkel fedezni
tudjak.

Javaslatok a tapasztalatesere hasznositdsara:
Lapraszerelés vonatkozasdban mindenképp fel kel-
lene venni a kapesolatot, mert szerelvényeik hasz-
nalataval jelent6sen béviteni lehetne a hazai lap-
raszerelt termékek gyartasat.

A varséi PAGED EXPORT und IMPORTCENT-
RALE-n keresztiil készséget mutatnak szerelvény
szallitasra.
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(Az Alfoldi Butorgyér részére néhany 8sszehtzoé
elemet és szerelvényt sikeriilt hozni, ahol a gyért-
manyfejlesztési csoport fog alkalmazasukkal fog-
lalkozni.)

Egyéb:

Az oftani NOT rendkiviili szivélyességgel fogad-
ta a delegdciét, Megmutattak a Technika Hazat.
Itt sajit nyomd4dja és fordit6 iroddaja van a NOT-
nak, Onellatéak, nyelvstadiéjuk, komoly idegen-
nyelvii miiszaki kényvtaruk van.

Onallé6 konyhéval, étteremmel rendelkeznek. Alta-
ldban az volt a benyomasunk, hogy a szerveze-
ti élet jobb, mint nalunk.

Kifejezett ohajuk az, hogy tovabb mélyitsék a
kapesolatot a FATE-vel. Tekintettel arra, hogy
b6 és tapasztala az elsédleges faiparuk, nagyon
szeretnék az Erdészeti Tudoméanyos Egyesiilettel
is kiépiteni kapcsoltukat.”

*

Az Egyesiilet Végrehajté Bizotisaga 1984, szeptem-
ber 28-4n tartott iilésén a kévetkezé témakkal fog-
lalkozott:

1. A cselekvési program végrehajtisanak és
szerliségének dttekintése és értékelése.
2. Az 1985. évi munkaterv tartalmi és modszer-
tani irdnyelvének meghatarozasa.

3. Idgszerli tajékoztato.

idé-

Az 1, és 2. napirendi ponthoz a fétitkar egy ira-
sos el6terjesztést kiildott a Végrehajté Bizottsag
tagjainak, akik azt attanulmanyozva megéallapi-
tottak, hogy az el6terjesztés tartalmiban megfe-
lels, annak alapjan a munkaterv és az éves be-
szamolod elkészithetd.

A Végrehajto Bizottsag kéri az Egyestilet szerve-
it, hogy a munkatervet, az éves beszdmolét és
mikodési koltségvetését 1984, november 15-ig
kiildjék meg az Egyesiilet titkarsdgara. A bekiil-
dott munkaterveket a Végrehajté Bizotsag meg-
targyalja és annak alapjan az 1985, évi feladata-
inkat meghatarozza.
A 3. napirendi pontban, tekintettel a hosszi nyari
szlinetre, elég sok kérdésben kellett a Végrehajté
Bizottsdgnak donteni, ezek a kévetkezék voltak:
a) A fétitkar tajékoztatast adott a MTESZ f6-
titkari értekezleten elhangzott 1985-t61 életbe 16~
pé Uj gazdalkodési rendrdl. Ennek alapjan min-
den egyesiiletnek pontosan meg kell tervezni
miskdési koltségét, figyelembe véve a megyei
MTESZ-eknél tevékenykedd egyesiileti munkat
és annak alapjan kell meghatarozni az egyesii~
let teljes brutté kéltsésvetését. Ezen kiadés és
bevétel egyeztetése utan deriil ki, hogy az egye-
stilet bevételei elegendék-e a fenntartashoz,
vagy a koézponti tdmogatasbél kell igényelni fe-
dezetet.
b) Az orszdgos elnokséget 1984, november 16-ra
hivjug dssze. Napirendi pontjai:
— Beszédmolé az elmult idészak fontosabb ese-
ményeirdl, rendezvényeinkrél. Tartja: Dalo-
csa Gabor fétitkar.



— A gazdasigi iranyitdsi rendszerben varhato
valtozasok a faiparra vetitve. Tartja: Kara
Tibor elnék.

— Kitlintetések, jutalmak ataddsa.

¢) November T7-e tiszteletére a tarsadalmi munka
megbecsiilésére, egyiittmiikddési szerzédéseink
alapjan a IpM 3, a MEM 2, az EVM 1 keretet
biztosit teriilete Kivalé Munk&ért kitiintetésre.
A Végrehajté Bizottsag kéri a kozponti bizott-
sagok és szakosztalyok vezetdit, hogy tegyenek
javaslatot ezen kitiintetések odaitélésére. A hoz-
zdaszolasok alapjan felvetédoit, hogy az OKISZ
vezetését is fel kell kérni 1 kitintetési keret
biztositasara.

d) 1985. kiemelt év lesz két szempontbol is. Egyik
a 40 éves felszabadulasi évforduldé, a masik,
hogy tisztujito kozgyulést kell tartani.

— 1985 mdrcius—aprilisban orszdgos elntkségi
Ulést kell tartani a 40 éves felszabaduléasi év-
fordulo szellemében.

— A szakosztilyok, az egyesiileti szervek és koz-
ponti bizottsdgok tartsak meg vezetévalaszto
taggytléseiket 1985. VI. hd 30-ig és a vezetd-
valaszio taggyllést kapcesoljdk oOssze a taglét-
szam reviziojaval.

— A tisztajito kozgyllést pedig az év masodik
felében, oktober—november hénapban kell
megtartani.

A Végrehajté Bizottsig ennél a napirendi pont-

nal megvitatta a tagnyilvantartis feiilvizsgala-

tanak sziikségességét azzal, hogy a titkarsag kezd-
je meg a jelenlegi tagnyilvantartds helyzetének
felméresét és az orszagos elnokség el6tt adjon té-

jékoztatét, hogy milyen formdban javasolja a

tagsag nyilvantartasanak naprakész allapotba vald

hozasat. Felvetédott, hogy a tagdij befizetés eset-
leg mindenkinél csekken torténjen, illetve na-
gyobb egységeknél, ahol van Osszekotd, az Sssze-
k6t6k hataridére szamoljanak el. Tovabba felme-
rilt annak lehetGsége, hogy a tagrevizidt ssze le-
hetne kétni a FAIPAR el6fizetésének szervezésével.
e) A Csongrad megyei szervezet 30 ezer forintot

kért munkaterven kivil kétnapos nyugat-ma-
gyarorszagi tanulméanyi Ut szervezésére. Ezt az
Egyvesiilet nem tudja biztositani.

f) Az Ipari Minisztérium elfogadta a FATE 4ltal
készitett javaslatot a kambodzsai tropusi fafa-
jok hasznilhatésagardl és lehet@séget biztosit
tébb szakembernek helyszini tanulmanyozdsra.

g) Kiilgazdasigi ismeretek téméban tanfolyamot
ajanlott a Magyar Kereskedelmi Kamara. Az
oktatdsi bizottsig vizsgdlja meg, hogy van-e
érdeklédés tertiletiinkon.

h) A Godén megrendezett nemzetkdzi konferencia
teljesitette az elvarasokat, azonban hidnyossag-
ként mertilt fel, hogy a VB tagjai kis szdmban
vettek részt.

iy Tdjékoztatds hangzott el, hogy a MEM Szakok-
tatasi Osztalya tanulméanyt készitett az erddé-
gazdasagi szakmunkasképzés elmult 100 évének
torténetérsl.

i) Az évfordulok, események cimd kiadvanyhoz
kérik a szerkesztok az Egyesiilettél javaslatai-
kat 1986-ra vonatkozdan.

k) A FURLEM a faipar legrégebbi tizeme, Novem-
ber 16-4n egy szakmai tandcskozis keretében
emlékeznek meg a 150 éves évfordulérol.

1) Tajékoztatds hangzott el, hogy az Anyagmoz-
gatasi Bizottsag Altal kitizétt irodalmi dijakbél
az Egyesiilet részérsl ketten részesiiltek.

Az anyagtakarékossdgi palydzaton szintén jol
szerepelt Egyesiiletliink, ahol 4 pilyizatot dijaz-
tak.

m) November 13-4n Elektronika a faiparban eim-
mel szakmai tandcskozist szerveznek.

n) A FATPAR felelés szerkeszt6je bemutatta az
1985-16]1 tervezett Uj boritélap tervezetét, me-
lyet a Végrehajté Bizottsig némi médositassal
elfogadott. Ugyancsak javaslat hangzott el, hogy
1984, novembertsl a FAIPAR-ban irt cikkek el-
ismerésere 3 kategoriaban nivo-dijat adjunk ki
az egy év alatt megjelent legjobb cikkek szerzoi-
nek, A nivédij Gsszege egyenként 3—3 ezer fo-
rint. A Végrehajts Bizottsag a javaslatot elfo-
gadta.
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Korszeri iazal gyartasi
dnyagmozgato gepek
s erendezesek

Raktari felrakogépek
Az ismertetett termékeket tervezte és fejleszti:

INTRANSZMAS Magyar—Bolgar Tarsasig
1012 Budapest, Marvany u. 17/d.

A felrakégépek gyartdsat az Intranszmassal
egylittmiikédésben a Kaposgép végzi (7400 Kapos-
var, Jutai ut 45. sz.)

A felrakogépeket az Intranszmas elsésorban a
800><1200/EUR  alapméretli egységrakomanyok
mozgatisara fejlesztette ki, de minden més mé-
retli egységrakomanyokhoz sziikség esetén egyedi
tervek alapjan gyartat megfelel6 felrakégépet. A
teherbirds a sorozat tagjainal 0,3—2 t-ig terjed.

A felrakogépek vezérlése kézi és automatikus.
Az automatikus vezérles torténhet egyarant a fo-
lyosé végérdl, a kozponti pultrol és a szamitégép-
r6l. Az automatagépek kézi vezérléssel is miikod-
tetheték.

A felrakégépek szerkezetiiktél fliggéen kiilon-
bézé magassdguak.

Tipus szerint lehetnek:

— ridanyag-, azaz szdlanyag-felrakogépek, szal-
anyagok tiroldsahoz, mozgatasdhoz alkalmazott
gép. Minden esetben kézi vezérléssel. Jelik: R

— komissiozé gépek max. 500 kg teherbirasig ké-
sziilnek. Ezeknek a felrakogépeknek a tarolt
készletb6l adott megrendelés szerinti valaszté-
kot kell kigydjtenilik, tehat az allvanyok ko-
zott komissiozéd tevékenységet kell folytatniok.
A géppel egylitt utazé dolgozé gyujti ossze az
arut. Jeliik: K (1. dbra)

— stabil felépitésii felrakégépek els6sorban szin-
tek kozotti automatikus anyagszallitasra alkal-
mas, tobbszintes ki- és beszallitérendszerek,
raktarszintek kozott biztosit kapesolatot. Je-
lik: S (2. 4bra)

A kilonbozé tipusok teherfelvevd szerkezete az

igényekhez és a korilményekhez alkalmazhatdan

lehet:

— egy- és kétloketd villamid (a), (3. abra)

— komisszids asztal (ag)

— hajtott gorgésor (4. abra).

A tipusjelrendszert a kivetkezékben ismertetjik:
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Felrakégépek _

5 Regalbediengerite

Stackers

4, abra. Hajtott gorgdsor

Néhanyat az elébb emlitett tipus koziil kilén is
bemutatunk lizem kozben.

Az IS 1 tipus lathaté a 6. dbran. Elényodsen al-
kalmazhaté 12 m-ig. A teherfelvevd lehet telesz-
kopvillds és komissziés asztalok.

A kis vagy kozepes forgalmu raktar esetén, il-
letve nagyméretd kiszolgdlasahoz elénydsen al-
kalmazhaték a felraké daruk. Az allvanyszerkezet
folyosdi feldl nyitottak, hogy a felfiiggesztett ar-
boc szabad mozgdsat lehetévé tegyék (7. abra).

A 8. dbrdan IS 2—M tipusu felrakégépet muta-
tunk be, amely 24 m magassagig kiszolgélja az all-
vanyrendszert. Teleszképvillds, kézi és automati-
kus vezérlési.

Az eddig ismertetett felrakégépek a raktarak
alapvetd gépei. A komplett raktari rendszer meg-

5. abra. Felrakogépek tipusai

valbsitasahoz az allvanyokon és a felrakogépen ki-
vil segédberendezésekre és az iranyitéberendezé-
sekre is sziikség van. Ezek kozil az arueldkészits
anyagmozgaté gépek a legfontosabbak. Ilyen aru-
elékészité anyagmozgatast mutatunk be a 9. ab-
ran (lasd még 1. abra).

A vélasztekbdévités a nagy butorgydrainknal egy-
re inkdbb a magasraktir-rendszer bevezetését
igényli.

6. abra. IS 1 tipusu felrakogép



1. abra. Felrakddaru

9. abra. Aruelkészités

8. dbra. IS 2—M tipusn felrakégép Ds. h. c. Dr. Szab6 Dénes



MEGVETELRE KERESUNK:

— Kurper tipust furnérilleszt8 gépet

— Kurper tipust kézi furnérragaszté gépet
— Pneumatikus kéziszerszdmokat

— Koldokesap-ragaszt6 és -belévo késziiléket

ELADASRA KINALUNK:

— 1 db kéthengeres felsGelrendezésii Mihoma
csiszolégépet

Az ajanlatokat a kovetkez6 cimre kérjiik:

Asztalos- és Vasipari Kisszovetkezet,
Szentes, Szarvasi Ut 6. sz.

Telefon: 170.

orgtechnik
hungaria
budapest’g4

A Szervezési és Vezetési Tudomdnyos Tdrsasdg soron kdvetkezd ,Szervezés-

technikai eszkézsk és alkalmazésuk” elnevezésii (konferencidval egybekétott)
szakkidllitdsa

1984. november 13—17. kozott

a Budapest Sportcsarnokban

keriill megrendezésre. Latogatdsi id8 naponta 10—18 oraig.
(13-an kedden 12—18 érdig).

A kidllitds megtekintése dijtalan.




	1_1984_10_Címlap
	2_1984_10_Tartalomjegyzék
	3_H_005058
	3_1984_4_10_Lele_Izsák_75_éves..1
	3_1984_4_10_Lele_Izsák_75_éves..2
	3_1984_4_10_Lele_Izsák_75_éves..3
	3_1984_4_10_Lele_Izsák_75_éves..4
	3_1984_4_10_Lele_Izsák_75_éves..5
	3_1984_4_10_Lele_Izsák_75_éves..6
	3_1984_4_10_Lele_Izsák_75_éves..7

	4_1984_10_Hirdetés
	5_H_005059
	5_1984_4_10_Horváth_L_Pácolási..1
	5_1984_4_10_Horváth_L_Pácolási..2
	5_1984_4_10_Horváth_L_Pácolási..3
	5_1984_4_10_Horváth_L_Pácolási..4

	6_1984_10_Nekrológ_Palócz_Sándor
	7_H_005060
	7_1984_4_10_Konoplev_Konopleva_Arhamgelszk..1
	7_1984_4_10_Konoplev_Konopleva_Arhamgelszk..2

	8_H_005061
	8_1984_4_10_Wittmann_Gy_A_faanyagok..1
	8_1984_4_10_Wittmann_Gy_A_faanyagok..2
	8_1984_4_10_Wittmann_Gy_A_faanyagok..3

	9_1984_10_Közlemény
	10_H_000318
	10_1984_4_10_Nemec_L_Bútorok..1
	10_1984_4_10_Nemec_L_Bútorok..2
	10_1984_4_10_Nemec_L_Bútorok..3
	10_1984_4_10_Nemec_L_Bútorok..4

	11_H_005062
	11_1984_4_10_Veres_Baráth_Gondolatok..1
	11_1984_4_10_Veres_Baráth_Gondolatok..2
	11_1984_4_10_Veres_Baráth_Gondolatok..3
	11_1984_4_10_Veres_Baráth_Gondolatok..4
	11_1984_4_10_Veres_Baráth_Gondolatok..5
	11_1984_4_10_Veres_Baráth_Gondolatok..6
	11_1984_4_10_Veres_Baráth_Gondolatok..7

	12_1984_10_Közlemény
	13_1984_10_Krónika.
	13_1984_4_10_Krónika..1
	13_1984_4_10_Krónika..2

	14_1984_10_Hírek.
	15_1984_10_Kiss_S_Mi_újság.
	16_1984_10_Egyesületi_hírek.
	16_1984_4_10_Egyesületi_hírek..1
	16_1984_4_10_Egyesületi_hírek..2
	16_1984_4_10_Egyesületi_hírek..3

	17_1984_10_Melléklet
	19_1984_4_10_Hirdetés..1
	19_1984_4_10_Hirdetés..2
	19_1984_4_10_Hirdetés..3
	19_1984_4_10_Hirdetés..4

	18_1984_10_Hátlap

