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A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A Szovijetunié faipardban a technoldgiai folyamatok tovébbi
automatizalasinak és komplex gépesitésének f6 irdnyvonalai*

Degtarjov Nyikolaj Alekszandrovics

Az SZKP XXVI. Kongresszusanak hatarozataiban
hangsulyt kapott, hogy a tizenegyedik &6téves
tervben a tudomany és a technika fejlesztését a
szovjet tarsadalom gazdasagi és szocialis feladatai-
nalk megolddsa, a gazdasig intenziv fejlesztési utra
torténd atallitasanak meggyorsitdsa és a tarsadal-
mi termelés haté:onysiaginak emelése érdekében
kell nagymértékben alavetni,

Az SZKP KB decemberi (1983. ¢vi) plénuma
megerdsitette a partnak a miszaki-tudomanyos ha-
ladds meggyorsitasdra hozott irdnyelvét, mely a
szocialista gazdasig jelen korszakaban a termelés
hatékonysaga emelésének fontos tényezdje, és a
munkassag szocidlis korilményei javitdsanak esz-
koze.

A Szovjetuniéban a faipar fejlédését az elmnlt
tiz évben a butorgyartds jelent6s mennyiségi no-
vekedése, egyre modernebb technoldgiai folyama-
tok bevezetése, uj szerkezeti ¢és diszitéanyago’z
elgallitasa, tovabba a termelés komplex gépesitése
€s automatizaldsa jellemezte.

A gyéarak bodvitésének és Osszevonasanak, vala-
mint a kapacitds novelésének kovetkeztében a je-
lenlegi butoripari egyesiilések legnagyobb része ha-
talmas ipari komplexum, melyekx magas termelé-
kenységli berendezésekizel, gépesitett és futdszala-
gos gyartosorokkal vannak ellatva.

A butoripar kozpontositasanak, targyi és techno-
légiai szakosodésanak megvalGsitott mértéke ma-
gas gépesitettségli vallalatok 12trehozasat tette le-
hetévé a moralisan elavult berendezéseknek mo-
dern, automatizaltakra torténé lecserélésével, me-
lyek magas hatézonysdgu védéberendezésekkel van-
nak ellatva a dolgozdkra karos ipari hulladékok és
kisugarzasok ellen.

#1984, majus 25-én. a FATE orszagos elnokségi iilé-
sén elhangzott elbadis anyaga.

A fafeldolgoz6 ipar automatizdlasédval megvalto-
zik a munkasok szerepe. A kozvetlen fizikai mun-
ka végése helyett iranyitéi funkeiél latnalk el.

Az automatizalas kovetkeztében megvéltozott az
ember és a technika kozotti viszony a munkavég-

Eléadds kézben — balrél N. A. Degtarjov, jobbrol
Szicso Béla tolmdcs
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zés folyamatédban. A munkds a technolégiai folya-
matok szabdlyozojava, beallitojava és programo-
z6java valik, ami a munkakori és termel6i tevé-
kenységében egész sor valtozast von maga utan.

A munka jellege és tartalma az alkotéi, kutatoi
és céliranyos feladatkor megndvekedése irdnyaban
valtozik, ami a szellemi és a fizikai munka kozot-
ti hatar tovabbi elmosédasdhoz vezet.

A faiparban a miszaki-tudomanyos haladas
eredményei alapjan a termelési folyamatok optima-
lis mikodésének és a dolgozék egészségvédelmé-
nek legkedvezobb feltételei jonnek létre.

A miszaki-tudomanyos fejlédés a termelés gé-
pesitésével és automatizalasaval, 0j technolégiai fo-
lyamatok, a szamitastechnika a mikroelektronika,
a robottechnika és 0j szallitasi eszkozok alkalma-
zasaval meghatarozé szerepet jatszik a munkdssag
munkazorilményeinek alakulasaban.

A Szovjetuniéban az elkovetkezendé idoben a
butoripar gyartastechnolégidjanak a fejlesztése az
alabbi, f6bb irdanyokban valésul meg:

— A nagy térfogatu és sulyos alkatrészek anyag-
mozgatasanak gépesitése, melynek végrehajta-
sara lett létrehozva az MRP tipusu automatizalt
lapszabdsz gépsor ¢és egy sor mas anyagmozgato,
szallito berendezés.

— A vékonyforgacslapokbol késziilt korpuszbuto-
rok és kis méretli termékek Osszeszerelésének a
gépesitése és automatizalasa.

— A butoralkatrészek boritasdanak nemesitett felii-
letd, tovabbi feliiletkezelést nem igénylé bevo-
noéanyagok alkalmazasa, melynek keretében ki-
dolgoztuk és kiviteleztitk 6 milli6 négyzetmé-
ter/év teljesitmény(i feliiletnemesitett bevono-
anyag-gyarté komplex berendezést.

-— A lapféleségex feliileti boritasdnal egyszintes
présgépek és hengeres kasirozoberendezések, a
konyhabiitorgyartasban pedig a tobb szekcidju
présberendezések gyartdsa ma mar széridban
folyik és a kozeljovében a gazdasagi és tudo-
manyos egyuttmiikodés keretében néhany be-
rendezés az NDK-ban keriil felallitasra.

— Elsédlegesen feliiletnemesitett élfoliak alkalma-
zésa, melyek tovabbi lalrkozast nem igényelnek.
Ennek keretében megvalésultak és sikeresen
tizemelnek az ugyancsak NDK-ba leszallitasra
keriil6 MFK—2 elfunnel 0z6 gépsorok elsé pél-
danyai is.

— Robotizalt technolégiai szakaszok kialalzitdsa a
korpuszbutorok és tilébutorok alkatrészeinek fe-
liletkezelésénél, valamint a furnirszabaszatban.

— Univerzdlis manipulatorok és ipari robotok al-
kalmazasa az livegek és tiitkrok meretszabésénél
mozgatasanal és raktarozasanal.

— Vékonyrétegl, elsésorban UV kikeményedési
bevonatok alkalmazasa a matt bevonata butorok
gyartasanak egyideji novelésével.

— Uj elektropneumatikus kéziszerszamoix
mazasa a végszerelési munkaknal.

A butoriparban a rakodas és anyagmozgatas gé-
pesitettsége alacsonyabb, mint a f6 technolégiai
miiveleteknél, ezért ezeken a teriileteken az él6-
munka-raforditds igen magas. Ezt a tény arra ser-

alkal-
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kenti mind a kutatékat, mind az ipari szakembe-
rexet egyarant, hogy a rakodasi és raktarozasi
munkalatok gépesitettségének novelését kiemelten
kezeljék. A faipari tudoméanyos kutatéintézetek,
tervezbintézetek, az illetékes minisztérium és gya-
korlati szakemberek egyetértésével a butoripari ra-
kodési, szallitasi és raktarozasi munkak komplex
gépesitését és automatizalasat az alabbi f6 iranyok-
ban valésitsak meg:

— A rakodasi, szallitasi rendszerek és berendezések
megtervezése az lzemrészek és miveleti he-
lyek kozotti viszonylatban. Ez a téma magéaban
foglalja a lapféleségek, ragasztott alkatrészek,
korpuszok, ulébutorok mozgatasanak, rakoda-
sanak, raktarozasanak anyagmozgatési rendsze-
rét és azok berendezéseit.

— Hidraulikus gy(jté6- és emeléasztalok, meghaj-
tott és szabadonfuté szallitopalyak, sinpalyas
kocesik sorozatanak létrehozasa.

— A butorok végszerelési, csomagoldsi, raktaro-
zasi munkalatai gépesitésének és automatizala-
sdnak megoldasa.

— Univerzalis manipulatorok sorozatanak alkal-
mazasa az emelo- és szallitasi munkak gépesi-
tésére, vasuti szerelvényekre torténé fel- és le-
rakodasi munkdak kiszolgédlasara, valamint for-
gbéesuklos balandzsirozasi manipulatorok alkal-
mazésa folyamatos széllitérendszerekben és au-
tomatikus gépsorokban.

— Egységesomagos alkatrész- és félkésztermék-
anyagmozgatas megvalositasa esomagolt kivitel-
ben, csomagoléautomatak és szintetikus csoma-
goloanyagok (zsugorfélia, mianyag pant, kar-
ton stb.) felhasznalasaval.

A faforgicslapok és farostlemezek gyartésa so-
ran legkevésbé gépesitettek, automatizaltak a
nyersanyagok el6készitésének és a kész lapok, il-
letve a méretre szabott alkatrészek mozgatasanak
fazisai. Ezért a lapgyartasban a technolégiai folya-
matok gépesitésének és automatizalasanak egyik
fé6 iranyvonala az alapanyag-el6készités technols-
gidjanak és a lapok csomagoldsanak fejlesztése,
mely eldirdnyozza a kézi munka megsziintetését
a lapok keresztiranyu szabasanal, az alapanyagok
osztalyozasandl és daraboldasandl, tovabba a la-
pok csomagolasandl és a hosszi anyagok forgacs-
csa torténd feldolgozasanal. Kidolgozasra kertil to-
vabba egy sor szabalyozé- és ellenérzéberendezés,
de az automatizalasi eszko6zok jelenlegi bazisa
rendszerint a hémérséklet, a nyomas, az adagolt
mennyiség, a savassag, a viszkozitds mérésére szol-
galoé, szabvanyos masodlagos késziilékekre és il-
lesztéblokkokkal ellatott, specidlis bemendszerke-
zetekre (méréfejekre) alapul. A bemendszerkeze-
tek és az illesztoblokk jellemzéit elsésorban a
a konkrét technolégiai tizemmodok és a technolo-
gia sajatossagai hatarozzdk meg. Annak ellenére,
hogy jelenleg a modern fafeldolgozé iparban nagy-
szamu ellenérzé miszer all rendelkezésre, a kibo-
csatott termékek mindségi-gazdasagi mutatoéival
szemben tamasztott kovetelmények novekedése a
technologiai feltételek atvizsgalasat és a technolo-
giai eloirdsok szigori betartasat teszik sziikséges-



sé, melynek megvalésitasa a kutatoktol és az ipa-
ri szakemberektdl ujabb és ujabb moédszerek, gé-
pek és berendezések, muszerek megtervezésél és
beallitasat koveteli meg, tobbek kozott a kiszol-
galoszemélyzet részérél felmeriilé szubjektiv té-
nyezok kiszilirése céljabol is.

A kozeljovében a farostlemezgyartis technolo-
giai folyamataban ellenérzésre, illetve automatiza-
lasra kertilnek a kovetkezé paraméterek:

— az alapanyag nyilvantartasa,

— az alapanyag asvanyianyag-tartalma,

— az apriték nedvességtartalma,

— az apritégépek kés és ellenkés kozotti tavolsa-
ganak és a kopas mértékének a meghataroza-
sa és ellenérzése,

-- a rost 6rlési foka defibralds utan, valamint an-
nak frakcioosszetétele uténapritas elétt és utan,

-— a rostmassza pH-janak ellendrzése a kotéanyag-
felhordas el6tt és utan,

—— a vegyszerek adagolasanak szabdlyozdsa a rost-
massza frakcioosszetételének és az o6rlés foka-
nak fliggvényében,

-- a rostkoncentraci6 szabdlyozdsa a rosthosszi-
sag és az Orlés jellegének fliggvényében,

—- a rostpaplan vastagsagéanak, nedvességtartalma-
nak az ellendrzése és szabdalyozisa, valamint a
présparaméterek szabalyozasa a rostpaplan jel-
legének fuggvényében,

-— a préselt lapok alapvetd fiziko-mechanikai tu-
lajdonsagainak az ellenérzése az ontési, a pré-
selési, klimatizalasi paraméterek megvalaszta-
sa céljabol.

A Szovjetuniéban a rétegeltlemez-gyartas tech-
nolégiai folyamatainak gépesitése és automatizala-
sa a kovetkezo irdnyokban keriilnek megvalésitas-
ra:

— az usztatott és aztatott alapanyag rakodasi tech-
nolégidjanak o6nmuikods kirako- és szallitota-
rolokkal torténé megvaldsitasa,

— a LORS 2 tipusu kérgezé és ronkdarabolé gép-
sor bevezetése,

— a faanyag hidrotermikus kezelése automatiza-
lasi rendszerének (SARP) bevezetése,

— mechanizalt nyersanyag-osztalyozé gépsorok
megtervezése és gyartasanak megvalositasa.

A XII. otéves terv utmutatdsa szerint a rétegelt-
lemez-gyartas komplex gépesitési és automatizala-
si programja alapjan, az alapanyagok szallitasi,
mozgatasi, osztdlyozasi technolégidjanak kidolgo-
zéasa, valamint a ronkok hidrotermikus megmunka-
lasanak, es6ztetésének, hamozasanak, furnérok da-
rabolasanak, szaritdsanak, méretre vagasanak gé-

pesitése, automatizalasa kozos irédnyitépultrél tor-
téno ellendrzésének megoldasa szerepel.

A komplex gépesités elsé iddszakdban nagy ter-
melékenységli berendezések kerlilnek alkalmazés-
ra, ami kilonbozé teriileteken a raforditasok csok-
kenését és az élémunka hatékonysaganak novelé-
sét biztositja. Ezek kozé tartoznak a furnéroszta-
lyozas gépesitése, olyan élragaszté gépsorok be-
vezetése, melyek nem igénylik a furnér elézetes
szélességi méretre vagasat. Ezeknél a gépeknél ké-
zi munkaval csak a ragasztofelhordé gépbe torténd
furnéradagolast végzik és a rakatképzés. préselés,
formatizalas folyamata automatikusan torténik.

A masodik iddszakban a miveletkozi szallitasi
és rakodasi szakaszok komplex gépesitésére és au-
tomatizalasara keriil sor, mellyel ezeken a helyen
a munkaigényesség otod-hetedrészére csokken.
A munkarafordités csokkentése egyes berendezések
teljesitményének a novelésével a meglevé prések
emeletszamanak novelésével vagy 0j prések bedl-
litasaval is elérhetd.

A furnérelokészités és a rétegeltlemez-gyartas
technolégiai miiveleteinek automatizalasa helyi
rendszerek alkalmazasdaval és ezeknek a rétegelt-
lemez-gyartds technologiai folyamatanak automa-
tizalt irdnyitérendszerbe torténo, kovetkezetes 6sz-
szevonasaval keriil megvaldsitasra. Ennek kereté-
ben a kozeljovében elsGsorban a préselési folya-
mat ellenérzésére, szabalyozasara szolgalé beren-
dezések, valamint a technoldgiai miveleteknél az
anyagnyilvantartds szamitogépes megoldasa var-
hat6. A miuszaki-tudoméanyos fejlédés eredményei-
re tdmaszkodva, a fafeldolgozé iparban a munka-
korilmények egyre kedvezébb feltételei valosul-
nak meg.

Az iparban a nehéz fizikai munka csokkentésére
hozott intézkedések kovetkezményeként egyre ke-
vesebb lesz az ilyen munkéat végzok aranya.

A munka- és joléti korilmények javitasara va-
16 torekvés a butor- és fafeldolgoz6 iparban jel-
lemz6é vonas. ,,A termelés fejlédése annal sikere-
sebben valésul meg, minél jobba valnak a mun-
ka- és a joléti korilmények. Ez a szocialista élet-
mod axiomaéaja.”

Vallalatainkra komoly munka var a fafeldolgo-
zas tovabbi automatizalasiénak és komplex gépe-
sitésének megvalésitasa terén.

Ez a munka napjaikban sikeresen valésul meg
a gazdasagi és a miuszaki-tudomanyos egyittmii-
kodések keretében, kozos erdfeszitéssel a KGST
tagorszagaival, ugyszintén a Magyar Népkoztar-
sasaggal is.

A miszaki-tudomanyos fejlédés eldsegitésében
orszagaink kozos erdfeszitésével, a Szovjetunid és
Magyarorszdg, valamint a KGST tagorszagainak
gazdasagi ereje egylittesen novekszik.
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Ragasztott vasuti véltétalpfak gyartasa

Kajli Laszlé6—dr. Lengyel Laszlo

A ,mezégazdasagi és élelmezésiligyi mi-
niszter kiilon jutalmanak elnyerésére a
gyakorlatban megvalésitott kutatéasi ered-
ményekért” kiirt palyadzat keretében Van-
csa Jené miniszter jutalomban ré-
szesitette a .Ragasztott vasuati valtétalp-
fak gyartasa” cimd, a Faipari Kutatéinté-
zet és a Vasuti Tudomanyos Kutatéinté-
zet munkatarsai altal benyujtott pélya-
munkat.

Az 1980-ban kisérleti, azt kovetGen tizemi szin-
ten megkezd6dott ragasztott-talpfa-gyartast hosz-
sz ideig tarté kutatasi, fejlesztési tevékenység
elozte meg. A Faipari Kutatéintézet és a Vasuti
Tudomanyos Kutatéintézet 1953 o6ta egytittmikod-
ve foglalkozik ezzel a témaval.

Fontossagara tekintettel, akadémiai albizottsig
irdnyitasa mellett keriilt sor a témafeladatok ki-
tlizésére és a kutatdsi program kidolgozasara.

Az elvégzett kisérletek eredményeként kivitele-
zett ragasztott talpfakat 1955-t61 kezdve a MAV
vonalaiba beépitették és azt kovetéen azokat rend-
szeresen vizsgaltak.

A gyakorlati kisérletek és a laboratériumi el-
lenérzé vizsgélatok a 25 évig palyaban fekvé talp-
fak megfeleloségét igazoltak.

Id6kozben a faipari technolégia és a mlanyag-
ipar fejlédése kovetkeztében jelentés mértékben —
kedvezéen — valtoztak a gyartastechnologiai le-
hetdségek.

Az FKI és a VTKI az uj feltételek figyelembe-
vételével végzett kutatasi, fejlesztési munkajanak
korszer(i technologia és hidegen kotd, viz- és f6-
zésélla ragasztoanyag felhaszndlasaval torténé foly-
tatdsa lehet6vé tette a nagylizemi gyartas meg-
kezdését.

A két kutatéintézet kezdeményezésére a MAV
1980-ban mar viszonylag nagyobb mértékii gyéar-
tds megkezdését kérte, amelyhez a gyartasra val-
lalkoz6é erdé- és fafeldolgozo gazdasagok a gyar-
tastechnolégiai leirdasnak az intézetek 4altal tor-
téné atadasaval segitséget kaptak.

1980—83-ban a legyartott vasuti valtétalpfa és
hidfa 6sszmennyisége 967 m?® volt, 1984-ben pe-
dig 1400 m3 termelését vallaljak. Ez a mennyiség
megkozelitoleg az évenkénti hazai igény egyhar-
mada.

A faipari gyartas tavlati célja a teljes mennyi-
ség hazai eldallitasanak megvalésitasa. Ugyanak-
kor mérlegelni kell az exportaldsi lehetéségek ki-
hasznalhatésagat is.

A kutatasi, fejlesztési munka eredményei mind
muszaki, mind gazdasagi szempontok szerint je-
lentések az uj termékeket felhasznaloknal és a
gyartoknal egyarant. Ezek a felhasznaldsi és a
gyartasi tapasztalatok, valamint az ellenérzési és
laboratériumi vizsgalatok eredményei alapjan, a
kovetkezdkben foglalhatok Gssze:

260 * FAIPAR

A felhasznalondal :

1. A ragasztott szerkezet nagyobb élettartamot biz-

tosit a valtétalpfaknak azzal, hogy az alkal-
mazott ragasztéanyag fungicid hatésu, novek-
szik a faanyag gombdakkal szembeni ellenall6-
képessége.

. Az akéac alapanyagu, illetve az akac anyagu kiil-

s6 réteggel gyartott valtéfak a fafajra jellem-
z0, rostra merdéleges Brinell-keménységi, vala-
mint rostra merdéleges nyomészilardsagi kedvezo
értékek eredményeként kevésbé érzékenyek az
alatétlemezek haszndlat kozbeni berdagédaséara.

3. A ragasztott valtéfadk szilardsagi tulajdonsagai
magasabb értékiliek annak kovetkeztében, hogy
a rétegek elkészitésekor a hibdk kiejtésével ve-
temedésre egyaltalan nem és repedésekre ke-
vésbé hajlamos, homogénebb szerkezeti felépitést
biztositanak.

4. A kedvez6 tulajdonsigok nagyobb élettarta-
mot biztositanak, ami a fajlagos palyaépitési és
palyafenntartasi koltségeket csokkenti.

5. A hazai gyartdssal jelentds importmegtakaritis
érhet6 el, a MAV és kozvetve a népgazdasig
jelentés konvertibilisvaluta-kiadastél mentestil.

o

A gyartékndl:

1. A hazai teljes mennyiségi igények kielégitése
esetén, a ragasztott valtofa és hidfa gyartasa-
val lehetéség kindlkozik arra, hogy évenként
mintegy 2500 m® cser és 7500 m?® akdc flrész-
arut dolgozzanak fel nagyobb hasznalati értékii
termékké.

2. A ragasztott valtotalpfa termelésére valo felké-
szilés termékkonstrukcio-valtoztatdas szlikséges-
sége nélkiil, hosszabb idészakra kozel azonos, je-
lentés — Osszesen kozel 75 milli6 Ft/év — ter-
melési értéki, allandé megrendelést biztosit a
gyartoknal.

3. A talpfagyartashoz hasznélatos technoldgia és
gyarté gépsor lehetévé teszi az tzemekben —
lényeges valtoztatdas indokoltsdga nélkil —
egyéb, ragasztott teherviselé szerkezetek (tarték,
aknakasvezettk, gerendék, tetGszerkezeti elemek
stb.) gyartasat is.

4. Bar a gyartashoz jelenleg importb6l beszerez-
heté ragasztéanyag sziikséges, amelynek koltsé-
ge a hazai gyartmanya késztermék dranak
12—14%,-4t eléri, de népgazdasagi szinten — a
valtotalpfa importaraihoz viszonyitva — a ha-
zai gyartds a valtétalpfa valutaigényében
82—85%/-0s csokkenést eredményez.

(Jelenleg azonban mar kedvezé kisérleti ered-
mények vannak a ragasztéanyag hazai el6alli-
tasdnak megoldasara is.)

5. A hazai igényeket meghaladé gyértékapacitas
létesitése esetén ez az lizemek részére export-
lehetoségeket is teremt.



A hazai télgyanyagnak az eddiginél gazdasiagosabb feldolgozésa

Dr. Kovér Zoltan—dr. Szabd Karoly

Bevezeto

A legértékesebb hazai faanyagunk a télgy. En-
nek az eddiginél gazdasigosabb, jobb kihozatalt
biztosité, s egyuttal a piac igényeit is kielégitd,
optimalis termékvdlasztékban vald feldolgozésa el-
sérendl népgazdasagi érdek.

Ezt ma az akadalyozza, hogy az erddégazdasagi
kitermelésnél a hengeres anyag valasztékolasa
(hossztoldsa) nincs Gsszehangolva az optimalis ter-
mékvalaszték sziikségleteivel, féleg azért, mert ma
még egyetlen fafeldolgozd termelészervezet sem
rendelkezik minden, az optiméalis termékvalasz-
tékot adé kapacitisokkal. Ezeken belil a filrész-
ipar az eddiginél jobb anyag- és értékkihozatalt
érhetne el, ha korszerli miiszaki berendezést al-
kalmazna mind az optimalis rénkbedllitasra, mind
a szelvényaru szabdsanal a vertikilis tovabbfel-
dolgozasnal. Lényegesen emelheté lenne tovabba
az eredmény, ha az erdfgazdasdgi valasztékolas
mennyiségi és mindségi adatait szamitégépen rog-
zitenék, a szallitast az optimalis termékvalasztéko-
kat termel6 szervezetek felé szamitogéppel iranyi-
tandk, s az optiméalis pengebeosztis érdekében li-
nedris programokat készitenének a szamitogépen.

Az eredmény, szamitdsunk szerint — 221 000 m?
télgy hengeres fa feldolgozasat véve figyelembe
— 10%-kal lenne névelhetd.

A fenti célok egybeesnek a népgazdasdagi érdek-
kel, mert példaul a legértékesebb valasztékbol, a
furnérbél behozatalra szorulunk. J6 erdégazda-
sdgi valasztékolas mellett pedig a jelenlegi tolgy-
furnér-termelés emelheté.

Persze, miként azt mar emlitettiik, az egyes
erd6- és fafeldolgozé gazdasigok nem rendelkez-
nek (de nem is lenne helyes) mindenfajta fel-
dolgozdékapacitassal. Ezért az eddiginél gazdasigo-
sabb, hatékonyabb feldolgozast csak kozos érde-
keltségi alapon létrejévé tarsulasok tudnénak meg-
valésitani. Olyan tarsuldsok, melyek mnagyobb
mennyiségl tolgyvagyonnal rendelkezd erddgazda-
sdgokat és megfelel§ ipari kapacitasokkal ren-
delkezd termelészervezeteket foglalnanak maguk-
ba.

Ezek a tarsuldsok, a kozds szamitdgépes terme-
lésiranyitds mellett, biztositandak a piac igényeit
kielégité gyartast, a minimalis ronkfeldolgozast, az
optimalis termékvalasztékot.

1. A jelenlegi feldolgozas hianyossagai:

a) Nem az optimalis termékvalaszték szerint dol-
gozzak fel.

b) A feldolgozas soran még nem hasznaljdk az
anyag jobb kihasznalasat biztosito, egyszerd
technikai eszkozoket.

Hianyoznak azok a korszerl technikai eszkozok,
melyek biztositjak az optimalis ronkbefogast,
a keretflirészeknél, a tovabbfeldolgozas soran
pedig az optimalis szabasi lehetfséget.

Néhol a technolégia zart rendszere gatolja,

hogy az optimalis termékvalaszték szerinti
gyartdsra a minimadlisan sziikséges szelvénydaru
kertiljon tovabbfeldolgozasra.

c) Még nem vezették be az optimélis anyagfel-
hasznaldst biztosito, szamitastechnikan alapulo
termelésiranyitast.

A flrészelési gyakorlat a pillanatnyi igénye-
ket elégiti ki, nem az optimalis pengebeosztas-
sal fiirészeli fel a hengeres faanyagot.

Pedig ma mar a korszeri szamitogépek segit-
ségével olyan termelési programok 4&allithatok
elg, melyek biztositjdk, hogy a kért termékva-
lasztékot (tehat az igényeket) a minimalis fa-
anyag felhasznélisaval lehessen legyartani.

d) A jelenlegi 6nkoltségi szamitdsi rendszer nem
teszi lehetévé, hogy az egyes termékek tény-
leges oOnkoltségei kimutathaték legyenek. Az
erd6- és fafeldolgozd gazdasdgokndl elszdmold-
adron veszik szamba a feldolgozott faanyag kolt-
segét, mely nem teszi lehetévé az egyes gvart-
manyok eldallitisahoz  sziikséges mindségi
nyersanyag-elszamolast. A vallalati &ltaldnos
koltségek is a kozponti elosztds targyat ké-
pezik.

Az elmondottak tobb objektiv és szubjektiv ok-
ra vezethet6k vissza. Ezek kozil a legddntébbelk:

— A fagazdasdgokban integralt erdészet és el-
s6dleges faipar a jelenlegi gazdasagi rendszer-
ben arra van 6sztondzve, hogy a kitermelt fa-
anyagot zémmel sajat fafeldolgozdé lizemeiben
dolgozza fel készaruva. Ezért eléfordul, hogy az
adott mindségli és méretli ronkbdél magasabb
értékii arut lehetne kihozni, termelni, ha meg-
felel§ ipari kapacitassal és piaci lehetdséggel
rendelkezne.

— Az erddgazdasagi kitermelésnél az erddégazda-
sagok nem az optimalis hasznosuldst biztosito
ipari feldolgozas céljaira hossztoljadk a henge-
res anyagot.

— Az egyes termelGszervezetek nem rendelkez-
nek, nem rendelkezhetnek az optimalis ter-
meékvalasziék legyartasat biztosito, mindenfajta
ipari kapacitassal.

— A rénkszabvanyok az els6dleges faipari termék-
szabvanyokkal, ez utébbiak pedig a masodla-
gos faipari szabvényokkal kell6képpen nincse-
nek egyeztetve. (Pl. a furnéripar olyan hosszii-
sagu ronkot kénytelen feldolgozni, melyekbél
kapott furnérok szabvanyteriiletli frontfeliilete-
ket betakarni nem képesek. A flrészaruszab-
vanyok sincsenek mindig &sszhangban az alta-
luk gyartott késztermékkel szembeni kovetel-
ményekkel sth.)

— A feldolgozds decentralizalt, s igy nem &ssze-
hangolt.

Az elmondottakbdl vildgosan lathaté, hogy a
helyzeten javitani, az eddiginél gazdasdgosabb
tolgyfeldolgozdst biztositani csakis e célra tdr-
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sult, kolesonos érdekeltségi alapon dllé ,gazdasdyi
tarsulds” képes, mely komoly fanyersanyag-bazis-
sal, az optimalis termékvalaszték legyartasat biz-
tosité kapacitasokkal rendelkezik, s a fahaszna-
lat, a belsé szallitas és az ipari feldolgozas sza-
mitoégépes irdanyitasat meg tudja valdsitani.

Csak ilyen tarsulds tudja biztositani a flirészek-
nél oly fontos, fafaj szerinti profilirozast is. A
fenti célokra szovetkezett tarsulas altal a tolgy-
feldolgozas vonatkozasaban a jelenlegi helyzettel
szemben elérhet6 eredményt a kovetkezékben bi-
zonyitjuk.

A tolgyfeldolgozas 1982. évi eredményét az .
tablazatban szamszer(sitettiik.

1. tablazat
Valaszték~ Fajlagos

Megnevezés arany norma

% m3/m?
Flrészaru 50,7 1,74
Talpfa 75 1.85
Donga 0,4 3,50
Butorléc 5,0 3,44
Parkettaléc 29.3 3.34
Banyadeszka 13,1 1,67

Az anyagkihasznalads szelvényarura 57,2%, kész-
arura 45,3% volt. A fenti tényszamok azt bizonyil-
jak, hogy a fajlagos anyagnormak (anyagkihasz-
ndlas) magasak, az aruvalaszték nem optimalis. Az
optimalis termékvalasztékot a tolgybél ugy kap-
juk meg, hogy a hengeres anyag mindségébdl ki-
indulva (I. o. 15%, IL. o. 35%, III. o. 50%) ki-
vessziik a talpfarénkoét (ami megfelelé fix mére-
teket jelent), kivalogatjuk a donga és egyéb mi-
néségi arura sziukséges ronkanyagot, s a mara-
dékot ugy dolgozzuk fel szelvényaruva, csak
annyi parkettalécet termeliink, amennyi addédik, de
a legvégsé esetben is csak a kapott III. osztalya
szelvényaru felét (a rosszabbik felét) szabad par-
kettaléccel tovabbfeldolgozni. Direkt banyaszél-
deszkat pedig nem gyarthatunk.

Ha ezt az elvet betartjuk, a termék eldallitasa-
hoz sziikséges ronkmindség a 2. tdbldzat szerint
alakul.

2. tablazat
Termék A szl kségci x_'t:‘nkmindség Méret (em)
megnevezcse I. o. Il.uo. 111. o. hossz atmeéré
Flrészaru megkotés nélkiil
Donga 58,0 400 2,0 - —_
Talpfa: normal — 30,0 70,0 230—260 23—28
valté 30,0 700 — 240—460 24—32
Butorlée 70,0 30,0 — —_ —_—
Parkettaléc — 20,0 80,0 — —
Béanyaszéldeszka — - 100,0 — e

Ezzel szemben az 1982-es tolgyfeldolgozas tény-
leges valasztékat a 3. tdbldzat mutatja be.

A 3. tablazat bizonyitja, hogy a termékvalaszték
valéban nem volt optimélis, mert hisz még II.
osztalya flrészarut is dolgoztak fel parkettaléccé,
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holott az értékesitési gondok kozismertek voltak.
Nem szolva arrél, hogy ilyen mennyiségii banya-
széldeszka-termelés tolgybdol, a legértékesebb fa-
anyagunkbol, semmivel sem indokolhaté. Erre bo-
ségesen 4all alacsonyabb értékl fafaj is rendelke-
zésre (pl. cser, akéac).

3. tablazat
Mennyiség
Megnevezés dsszesen 1. o, IIL. 0. II1. o.
(m?)
Feldolgozott hengeres fa 221400 33150 77550 110700
A kapott szelvényaru
Osszesen 126 700 25340 50680 50 680
Ebbél:
talpfa 7500 1300 3700 2500
donga 800 600 200 —
butorléc 9900 7900 2000 —
parkettaléc 44 900 — 9420 35480
banyadeszka 12700 — — 12700
Egyéb, Osszesen: 75800 9800 15320 50680
Maradt flrészaruban 50 900 15540 35360 —

2. Az elérheté fajlagos anyagnormak, optimalis
termékvalaszték

A rendelkezésre allo fanyersanyag erdogazdasagi
valasztéka, a mindségi és a miszaki paraméterek
— fafaj szerint — egyértelmiien meghatarozzak
mind a kihozatalt (felhasznaldsi anyagnormakat),
mind az optimalis termékvalasztékot.

Az egyes termékek fajlagos anyagnormai évti-
zedes tapasztalat alapjan a kovetkezok (ezt kii-
lonben a késgbbiekben a vagaskombinaciés tab-
lazatunk is bizonyitja):

flirészaru 1,49 m%/m?
donga 2,93 m?/m?
talpfa 1,40 m?/m?
parkettaléc 2,80 m3/m3
banyaszéldeszka 1,30 m3/m®

Az optimalis termékvalaszték-aranyok, feltéte-
lezve azt, hogy a termékek arai koltségaranyosak,
a kovetkezdk:

flrészaru 78,4%
talpfa 3,8%
donga, hasab 7.3%
parkettaléc 9,0%
banyaszéldeszka 1,5%
odsszesen : 100,0%

Az optimalis termékvalasztékok aranyait a pia-
ci szikséglet eltéritheti, de a fajlagos anyagnor-
mak tullépése nem engedheté meg. (Természetesen
a furnér a rangsorban az elsé. Erre azonban a rén-
kot mar az erdégazdasagi valasztékolasnal kiva-
lasztjuk, az mar nem kertilhet be a flirésziizembe!)



Ha a fenti paramétereket oOsszehasonlitjuk az
1982-es eredményekkel lathatjuk, hogy a fajla-
gos kihozatalok elmaradtak az elérheté fajlago-
sokkal szemben, a termékvalaszték sem kozelitet-
te meg az optimalisan gazdasagost. Hogy ezek a
tények milyen okokra vezetheték vissza, az 1. fe-
jezetben mar leirtuk.

A kovetkezékben arra teszlink javaslatot, hogy
miként javithaté a jelenlegi helyzet mind a fa-
haszndélati, mind az ipari gyakorlat részérdl, mind
a termelésszervezési iranyitast illetéen.

3. A jelenleginél jobb anyagkihasznalas
technolégiai modjai, eszkozei

3.1. Az erdégazdasdgi hossztolds, optimdlis
Jfahaszndlat

A kitermelés utdni jé véalasztékolassal zémmel el-
donthetd, hogy a kitermelt fa alapanyagot milyen
célra lehetne optimalis hatékonysaggal felhasz-
nalni. A hengeres anyag mérete, vastagsiga, hosz-
szusaga, valamint mindsége jelzi mar azt az aru-
féleséget, amelyre az a legcélszeribb feldolgozni,
illetve amely révén a legmagasabb értékkihozatal
érheté el, figyelembe véve a kereskedelmi rende-
léseket is. Ami a hossztolas, a wvalasztékolds he-
lyét illeti, harom helyen végzik:

— 16 mellett,
— kozbensé rakodon és a
— feldolgozodiizemben.

Hogy hol valasztékolunk, az tulajdonképpen
mindegy, ha azt szakszerlien végezziik.

. Lényeges, hogy egységes alapelvek szerint, min-
dentitt az ipari feldolgozas céljaira orientaltan
torténjen, a piaci igényeknek megfeleléen.

Nem lehet megengedni azt a gyakorlatot, hogv
amit a természet 80—120 év alatt produkal (a
tolgy vagasérettségi kora 80—120 év), egy, eset-
leg szakképzetlen dolgozé 5 perc alatt olyan rossz
helyen darabolja el, hogy csak fele annyi érté-
ket lehessen beléle kihozni. De ha feltételezziik
is, hogy a hossztolas &ltaldban az erddgazdasagi
valasztékok szabvanyai szerint torténik, el kell
mondani azt is, hogy ezek a szabvanyok nincse-
nek tekintettel az ipari feldolgozas sziikségleteire.

Csak két példat hozunk fel.

Furnérrda — mely a legértékesebb elsédleges fa-
ipari termék — példaul nemesak a kiilsdségek
alapjan meghatarozott, jo6 mindségl ronk dolgoz-
hato fel, hanem az a ronk, mely strukturaja alap-
jan is alkalmas arra.

Talpfavd feldolgozhato ronkot sem csak a mi-
ndség hatarozza meg, hanem a méret is. Es csak-
is az igy meghatarozott méretd ronkbdl a leggaz-
dasidgosabb a gyartas, az anyagkihozatal maxima-
lis. Ha meggondoljuk azt, hogy a talpfanak nem
kell ép éllinek lennie és sikgdrbeség is megenge-
dett, kdnnyen belathato, hogy mekkora gyéartasi
érdek flzédik ahhoz, hogy a hossztoldsndl ki-
valasszuk a specidlis talpfarénkét, s abbél magas
értékd, népgazdasagi szempontbél oly fontos talp-
fat gyartsunk. Ma a talpfafelhasznalasunk 70%-a

ugyanis dollarimport! Kiilonben is sikgtrbe ronk-

bél — a szalirdany miatt — csak a legalacsonyabb

értékl parkettaléc lenne gyarthatd, amibél pedig
régi szakmai gyakorlat szerint csak annyit sza-
bad gyartani, amennyi adédik.

Természetesen felvelédik az a kérdés, hogy az
optimélis ipari vilaszték szerinti gyértast elésegi-
t6 erdogazdasdigi hossztolast mikeént wvaldsithatjuk
meg. Nézetiink szerint csakis egy éatfogo feldol-
gozasi tervet képvisel6 kooperdacid, tarsulas segit-
ségével, mely képes lesz arra, hogy az ipari fel-
dolgozas szerint iranyitsa a valasztékolast. Az ilyen
tarsulas elsé feladata az lenne, hogy ismételt tan-
folyamokon oktatnd a célratord favalasztékolast.

Célszerii egy 2—3 f6bdl allé brigadot kialaki-
tani olyan szakemberekbdl, akik ismerik a szab-
vanyokat, a faipari termékféleségeket stb., és a fa-
gazdasagban egységes nézbpont kialakitasa utan
sorra jarnak a fakitermelé brigadokat és a hely-
szinen oktatdsban részesitenék az ott dolgozdkat,
kioktatva a jelenleg sziikséges méretekre, mindség-
re sth. (gyakorlatban bemutatva a hossztolast).

A cél: az ipari feldolgozds optimuma, az adott
nyersanyaghbol a legkedvezébb termékféleség gyar-
tasa. Emellett:

— Az erdémiivels és fakitermel$ szakmunkéskép-
zésnél az eddiginél nagyobb sulyt kell kap-
nia a fahasznélat ipari szemléletének ugy, hogy
ott az ipari ismeretek, az ipari szikségletek
dominaljanak.

— Rendszeressé kell tenni a szakmunkasképzés-
ben a faanyagismeretet, a szabvanyismeretet
és a faipari termékek miiszaki paramétereit.
Meg kell tanitani arra, hogy az egyes mins-
ségi ronkosztalyokbol milyen aruféleségeket le-
het gyartani.

— A fahasznalati ismereteket mind a szakkdzén-
iskoldkban (erdészeti, filirész- és lemezipar),
mind az lizemmérnoki, mind az okleveles mér-
ndki képzésnél egylittesen, egyeztetett tanterv
szerint, kézosen kell oktatni.

3.2. A szdmitdgépek alkalmazdsdrol és
felhaszndldsdrél, edatnyilvdntartds

Javaslatunkat abbodl az alapallasbol inditjuk, hogy
az adatok nyilvantartasat és azok feldolgozasat,
a termelés iranyitésat stb., szamitégépes feldol-
gozassal végezziik.

Ma mar megfelelé személyi szamitégépek segi-
tik a wvallalatok informaciés munkajat és ennek
elényeirél nem szabad lemondani. (NDK Robotron
gepek, magyar MO08X személyi szamitogépek
stb.) Ezek a gépek egy-egy osztdly informdcios
igényeit tokéletesen kielégithetik (pl. értékesités,
szallitds, termelésirdnyitds, beszerzeés, alldeszkoz
sth.).

Nagy elénylk ezeknek a kis szamitogépeknek,
hogy a rendszeresen betapldlt adatokbél a meg-
felel6 programok segitségével lekérdezhetd és kép-
ernyén azonnal megjelenithetd a probléma jelen-
legi 4llasa és az arra adhato valasz.

Ennek alapjian tudja a vezeté a dontést meg-
hozni.
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A gépek kezelése egyszerd, konnyen elsajatit-
haté és nem kell hozza szamitastechnikai isme-
ret.

Miként hasznosithatok ezek a szamitogépek a
kitermelt tolgyronk valasztékolasa utan?

A valasztékolas utan a faanyagot szamba kell
venni. A felvételezést ugy kell eszkozolni, hogy
a hosszusag, a vastagsag mellett a minéség és a
valaszték is nyilvantartasba vétessen. A felvéteh
jegyzék egy madsolatat a tarsulas kozponti adat-
nyilvantartasaba kell bekiildeni. Itt szamitégépes
nyilvantartasba keril a tarsuldas egész teriiletén
torténd kitermelés erdészetenként, vagasteriileten-
ként. Itt tartanak nyilvan tovabba a széllitasokat
(kozbensé rakodéra, MAV vasuti rakodoéra, fel-
dolgozélizembe).

Az igy szamba vett nyilvantartasbél lathatjuk,
hogy egy adott idépontban hol, milyen méretd
és mindségli fa alapanyag tarol és hova lehet disz-
ponalni. (A nyilvantartast a szamitogép képernyd-
jén barmely teruletrél par masodpercen beliil meg
lehet jeleniteni és leolvasni a kért adatot.) A rend-
szer pontossdga attél fligg, hogy a jelentéseket a
kozponti nyilvantarté milyen siirtin kapja. Napon-
kénti jelentés esetén a nyilvantartas tokéletesen
pontos.

3.3. A szadllitas megszervezése szamitégépes
nyilvdantartds alapjan

Napra kész nyilvantartas esetén meg lehet a szal-
litast szervezni ugy, hogy az a leggazdasagosabban
tudja szolgalni a feldolgozast. A holtfuvarokat ki
lehet kiiszobolni.

(A szallitasnal fontos annak ismerete, hogy az
utak hasznéalhaték-e. Az idéjards nem tette-e jar-
hatatlanokka?)

Szilikséges azt is nyilvantartani, hogy milyenek
a tavolsagok a vagasteriiletektél a rakodokig, a
feldolgozas tervezett helyeitél annak érdekében,
hogy a fordulok megtervezhetok legyenek.

3.4. Korszerii technoldgia és technikai eszkozok
a ronkbedllitdisra, a szelvénydru szabdsa

Keretfiirészen valo felfiirészelés

A tolgyfeldolgozas legfontosabb gépegysége a ke-
retflirész. Itt dél el, hogy a ronkbél milyen pen-

_ gebeosztassal, milyen szelvényarut termeliink. A

pontos méretre vagas a flrészlapok helyes élezé-

sét6l és a betétek meéretpontos alkalmazasatol

fligg.

a) Az optimalis pengebeosztas alkalmazasa adott
ronkatmérdcsoportra az anyagkihozatal nove-
lésének egyik legfontosabb eszkoze. Ezt clha-
nyagolni nem szabad.

b) A helyes pengebeosztas ellenérzésére szolgal a
2v pengecserénkénti ellenérzése és kiirasa.

¢) A ronk helyes kozpontos befogasat jelenleg
szemmértékkel végzik. Ha azt akarjuk, hogy a
ronk iranya parhuzamos legyen a vagasi irdny-
nyal, fénycsikvetitét alkalmazunk. Ezzel az el-
jarassal mintegy 1—3%-os anyagkihozatal-ja-
vulast lehet elérni. Ezeket a miiszereket pl.
Svédorszagban mar évtizedek 6ta alkalmazzék.
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Ennek koltsége:

— 2 db lézercsd, a szélsé vonal megvilagitasa-
ra, 6600 svéd korona (cca. 36 000 Ft),

— 2 db lézercsé kézi vezérléssel, a szélsé sa-
vok allitasahoz, 18 000 svéd kr. (cca. 100 000
Ft), )

— 2 db, csébe épitett, elektronikaval kiegészit-
ve. a szélsé savok automatikus allitasaval,
57 000 svéd kr. (cca. 316 000 F't).

d) A keretfiirészeknél jelenleg altalaban terpesz-
tett fogu flrészlapokat haszndlnak. Célszera
attérni a duzzasztott (esetleg stellittel felra-
kott) flirészlapok alkalmazasara. A flrészlapok
¢lettartama megharomszorozédik (megtakarit-
juk két pengecsere idejét, mely alatt termel-
ni lehet), a flirészelés pontosabb méreteket biz-
tosit és még anyagtakarékossaggal is jar.

e) A jelenlegi fémbdl készult pengebetétekrdl ja-
vasoljuk &attérni a mulanyag betétekre. Suly-
csokkenést, méretpontossagot, hosszu élettarta-
mot lehet elérni.

f) A jelenlegi nagy teljesitmény keretfirészeknél
hasitéék valasztja le a kozépszelvényeket az
ugynevezett oldalanyagtol. Hogy mennyi az ol-
dalanyag, azt a hasit6ék beljebb vagy kijjebb
helyezésével lehet szabalyozni. Sajnos altala-
nos szabdly jelenleg az a gyakorlat, hogy a
kozépszelvények mennek ki az arutérre, mint
készaruk, pedig koztik kevésbé joO mindségi
aru is van, az oldalanyag pedig a tovabbfel-
dolgoz6 tlizembe, legtobb helyen kényszerpa-
lyan. Itt a legnagyobb problémat az okozza,
hogy a kényszerpalydk miatt mind az oldal-
anyag, mind a szogletes aru termelésre keriil,
holott annak egy része jé mindségi, és inkabb
mint farészarut kellene értékesiteni, mintsem
szogletes arut termelni beléle, s f6leg nem par-
kettalécet, II osztdlyu anyagbol. A keretfiirész
utdan mindenképpen mingsiteni kell a szelvé-
nyeket. El kell érni azt, hogy parkettalécet
és egyéb, kulonosebb mindséget nem igényld
szogletes arut elsésorban manipuldlas uténi
deszkavéghdl és III. osztalyu flrészarubdl ter-
meljék. Az 1. és II. osztalya flrészarut pedig,
megfelel6 manipulacié utén, értékesitsék.

g) A nagy teljesitményii keretflirészekre egy-egy
amperméré felszerelését (ara cca. 1000 Ft) ja-
vasoljuk és piros vonallal bejelolni a gép leg-
nagyobb terhelhetéségének hatarat. Ezutan el-
varhaté, hogy a gépkezelé ugy tlizemeltesse a
gépet, hogy annak leterhelése allandéan a meg-
engedett maximum kozelében legyen. Ezzel a
keretfiirészek teljesitményét novelni lehet.

h) A sorozatvagoknal nagy az anyagveszteség. Az
egyes lapok vagasi irdnya jobb esetekben is
csak krétaval van bejelolve, a szélsé lapok
vagasi iranyara pedig csak kovetkeztetni le-
het. Javasoljuk — miként a keretflirészeknél
— a fénycsik vetitését a korflrészek flirész-
lapjainak irdanyaban. Ezzel az anyagot a leg-
jobb kihozatalt biztosité fénycsikok kozé lehet
helyezni,



3.5. Szamitégépes termelésiranyitdas

A javaslat lényege, hogy a ronkkészlet, az opti-
malis termelési terv, a ténylegesen gyartott ter-
mék, a szallitasi kotelezettségek (szallitasi terv)
és a raktarkészlet adatai folyamatosan napra kész
Allapotban legyenek.

Az igy rogzitett adatbankbél egy Osszefliggd
rendszert lehet felépiteni és optimalis gyartasi
programokat kidolgozni a tarsulds egészére vo-
natkozéan. Megfelelé rendszerrel naprdél napra fi-
gyelemmel lehet kisérni:

— a val6sagos készaruraktarak mennyiségét, mi-
néségi és vastagsagi bontasban (esetleg hosszi-
sagi és szélességi méreteit is a felvételi jegy
alapjan),

— a rendelkezésre 4allé ronklapanyagok készletet
mennyiségbhen, minéségben és vastagsagi meg-
oszlasban (esetleg a hosszisagot is). Sziikség
szerint a ténylegesen kiosztdlyozott mennyisé-
get atmérdcsoportonként stb.,

— a felfirészelt réonk mennyiségét és abbdl ki-
kertilo flrészaru-mennyiséget, mindségi és va-
laszték szerint. (A készarutérre kiszalitott
anyag.),

— a tovabbfeldolgozé lizemeknek atadott flrész-
aru mennyiségét és az abbdl kikerult kész-
arut mennyiség, mindség és valaszték szerint,

— a termelési terviél valo eltéréseket a ronkterek
tarolasa, a flrészesarnokok termelése és a kész-
aruterek készletei vonatkozasaban.

Az optimdlis termelés alapja az optimalis pen-
gebeosztissal torténé ronkfeldolgozas, mely vas-
tagsagi csoportonként valtozik, tovdbba annak
megszervezése, hogy milyen vastagsdgi osztilyo-
kat célszeri a piaci igényeket kielégité termék-
valasztékokra feldolgozni.

Mindkét feladatot a maximalis érték és kész-
arumennyiség figyelembevételével kell megolda-
ni. A szamitogépes termelésiranyitds komoly meg-
takaritast eredményez, nem csak mennyiségben
és értékben. Csokkenteni lehet ugyanis a készle-
teket is, meg az inkurrenciat. Tovabba a terme-
lést befolyasolé tényezék valtozasat is kovetni
tudja, s igy az operativ beavatkozast lehetévé
teszi.

A szamitogépes termelésiranyitas alapveté mod-
szere a linearis programozas.

E mddszert roviden a kovetkezékben ismeriet-
juk:

Az utobi idében egyre pontosabb kihozatali tab-
lakat allitottunk 6ssze, melyek megmutatjak ado't
ronkatméré mellett az optimalis vagaskombini-
ciokat. Ezeket kell 6sszeegyeztetni a tényleges szel-
vényvastagsag-igényekkel, hogy inkurrens készlet
ne keletkezzék.

A cél elérése érdekében szlikséges minden Kki-
vitelezheté vagasi alternativa megvizsgdlasa, vala-
mennyi vastagsagi ronkosztaly vonatkozasaban, ab-
bél a célbdl, hogy az egyes véagasi kombindaciok
anyagi eredményét megismerhessiik.

Példaképpen a 4. tdbldzatban szdmszerisitiink
egy ergsen leegyszerusitett, 1 m’ rénkre juté ter-
melési eredményt, ahol a rendelkezésre all6 fa

nyeresanyag a;....a; ronkvastagsagonként és a
szlikséges valasztékmennyiség u; .... ug

A linedris programozassal térténé termelési prog-
ramokhoz sziikséges matematikai modell:

}\I ‘(), x;, ................... x-_x_",,
ahol

xt = 18—19 em atmérdji ronk 1. vagasi al-
ternativaja;

Xy = 20—24 em atmér6ji ronk 2. vagasi alter-
nativaja;

Xoy = 45—49 cm atmérgji ronk 25. vagasi al-
ternativaja.

A flrészronk felhaszndlasanal be kell tartani a
vastagsigi megoszlas aranyat.

E feltételek lerogzitése utan felirjuk azokat a
korlatozasokat, melyek az egyes, gyakorlatilag
szamba vehetd vagasi alternativiakkal termelt fi-
részaru-valasztékok mennyiségét fejezik ki, az igé-
nyek figyelembevételével.

A 4. tablazatbol kifolyolag

02330 x; + 0.3871 x, + 01916 x; + 0,1446 x; +

+ ................... 00866 X)' = U';
(.,4070 x, + 0,2240 x; + 0,4225 x; + 0.2010 x; +
A v 01505 x;; + 0,1069 xy > ug
0,6627 x; + 0,4138 xy + 0.2758 x5 > uy
0.2293 x0 + 0,3088 x13 + 0.1672 315 +

-+ 0,3822 X = ugg

Miutan egyenléitlenségek formajdban minden
feltételt leirtunk, feladatunk megtaldlni azt a meg-
oldast, amelyben az adott vastagsagui ronkara-
nyok betartasa melletti felhasznaldas a kivant fG-
részaru-valasztékok legyartasahoz a minimaélis
lesz, s ugyanakkor a flrészarut a kivant szelvény-
vastagsagban gyartjuk le.

A cél ,Z"-fiiggvénnyel fejezhetd ki:

> min,

Z‘ZXI+X2+X3+ ..... X25

A szamitast szamitégépen végezziik el, mely a
jelen esetben a szimplex madszer gépesitésének el-
ve alapjan miikédik, s igy a gyakorlati szak-
ember részére elégséges, ha a feltételi egyenleteket
fel tudja allitani, s ennek alapjan a modellt meg-
szerkeszteni.

A szamitégép adta eredmény az optimalis prog-
ram, mely kielégiti a vélasztékigényeket, de egy-
ben a minimalis ronkfelhasznalast jelenti.

A szamitogépes termelésiranyitasi programok-
kal szemben azt szoktdk felhozni, hogy még rovid
idére (10 napra) sem Aall rendelkezésre a méret-
csoportok szerint kiosztilyozott ronkmennyiség, va-
lamint a szelvényarukra vonatkozé diszpoziciok,
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4, tablazat

Furészaru-kihozatal a feldolgozoit ronk szdzalékdban

Vagasi Igényelt vdalaszték Fiirészaru Rendel-
Ronk« alter= 25 28 32 38 48 58 68 8 88 98 Osszesen kezésre
Atmérd  nativa % 4116 ronk
X) m?
18—19 1 23,30 40,70 64,00 ay
2 38,71 27,91 66,62
20—24 3 19,16 2240 22,74 64,30 as
4 42,25 27,37 69,62
5 66,27 66,27
6 14,46 33,51 19,83 67,80
25—29 7 1359 20,10 33,24 66,93 ay
8 31,99 33,63 65,62
9 41,38 22,93 64,31
10 10,29 31,32 25,88 67,49
30—34 11 15,05 53,53 68,58 ay
12 39,0 30,48 69,48
13 39,0 30,88 69,88
14 2555 48,38 69,93
35—39 15 27,58 24,19 16,72 68,49 ap
16 7.70 24,19 35,13 67,02
17 2419 27,32 17,05 68,46
18 18,16 10,37 40,98 ? 69,51
40—44 19 18,16 15,24 37,47 69,87 ag
20 18,16 21,30 30,32 69,78
21 10,69 40,98 18.23 69,90
22 1541 19,16 3822 173,29
45—49 23 36,95 36,65 73.60 a7
24 8,65 33,50 33.50 75,65
25 8.66 36,95 30,35 75,96
Fogyasztoi
igény, m3 u; us ug Uy uyy ug2 w3 uyy g5 uy6
s igy illuzorikus a pengebeosztast méretcsoporton- A beérkezd tolgyronk méreti megoszlasa:
ként elére megtervezni.
Véleménylink szerint ez a probléma igen egy- 18—19 ecm @ 1425 m?
szerien athidalhaté. Vizsgalodasaink hosszu id6- 20—24 cm @ 2850 m?*
szakra vonatkozéan azt mutattdk, hogy a tolgy 25—29 ecm @ 2185 m?
hengeres aru méreti megoszlasa alig mutat val- 30—34 cm @ 1900 m?
tozast. . 35—39 em @ 760 m®
Az orszagos atlag hosszi idé ota a 26—28 cm 40— cm J 380 m?®
atméro koriil mozog. Minden erddgazdasidg meg- —
g g g g Osszesen: 9500 m?

szerkesztheti sajat tényszamait (és az lizemtervek
alapjan a varhatot), osszesitheti a tarsuldsét.

Pl. legyen a negyedéves terv 6100 m?* aruter-
meléshez 9500 m? tolgyronk-feldolgozas. Az aruter-
melés méreti megoszlasa a diszpoziciok szerint (il-
letve figyelembe véve a sajat felhasznalast is):

25 mm 2600 m?
30 mm 300 m?
38 mm 1000 m?*
50 mm 1300 m*
70 mm 500 m?
80 mm 400 m?3
Osszesen: 6100 m?
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Az igy kiszamitott ronkatmérdi-csoportokra meg-
adjuk a legnagyobb kihozatalt biztosité pengebe-
osztdsokat (miszakszamokat 1is feltlintetve), a
megrendelt flrészaru-vastagsagokat is figyelembe
véve ugy, hogy inkurrencia ne keletkezhessen.

A farészaru vastagsigat illetéen ugyanaz a hely-
zet, mint a hengeres fanal. Sok évi atlag alapjan
meg lehet allapitani, hogy melyek azok a mére-
tek (illetve vevdk), amelyek mindig megismétlod-
nek. Ezekbdél a kurrens meéretekbél kell termelni
abban az esetben, ha a teljes termelés mennyi-
sége még nincs lekotve diszpoziciokkal.



3.6. A ronktéri osztalyozas

A ronkok méret szerinti csoprtositasat vagy ter-
mékvalasztékra valé osztalyozasat a jo anyagki-
hasznalds és a kereskedelmi diszpoziciok teljesitése
érdekében feltétlentil el kell végezni.

Termékre valé osztilyozas torténik pl. a talp-
fatermelésnél, ha azt az erdégazdasagi vélaszté-
koldas még nem végezte el, vagy hosszusagra valo
osztalyozasnal a kilonleges méretrendelés esetén,
vagy tlkros aru rendelés esetén stb., stb., a min-
denkori kereskedelmi igények maradéktalan kielé-
gitése érdekében.

3.7. A készarutéri munka

Jelenleg a készarut gytjtémaglyakban és egység-
rakatokban taroljak és készletezik.

Javasoljuk olyan egységcsomagok (rakatok) ki-
alakitasat, hogy azok még ideiglenes tarolas esetén
is egymaéasra rakhatok legyenek, hogy a teriiletet
jobban ki lehessen hasznélni. Arra kell térekedni,
hogy a kozel egyforma hossziisagi anyagok ke-
riiljenek egy csomagba, illetve a hosszuk keriilje-
nek alulra, a rovidek feliilre ugy, hogy a rovidek-
bél két-harom darab alkosson egy hossztsagot,
és ezzel ki legyen toltve a teljes hossziusag a ra-
katon beliil is, tovibba mindkét biitiin frontot le-
hessen képezni, s ezzel egy szabalyos hasabforma
keletkezzék.

Nagy hiba jelenleg az, hogy a hézagléceket nem
helyezik egymas fo6lé, illetve az elvalaszto alatéte-
ket nem helyezik a hézaglécek folé és emiatt, kii-
lonosen a vékony deszkakndl, gorbeség keletkezik.
ami rontja a mindséget.

A készarutér kialakitasat harom elkiilonitett te-
riileten javasoljuk:

a) Az anyag felvételezésének helyén kell szamba
venni a kikerilt készarut mennyiség és mind-
ség szerint. A bemérés utan egységesomagot kell
kialakitani, lehetbleg gy, hogy az 1. és II. osz-
talya aru is kiilon, a III. osztalyu aru is kiilon
egységesomagba kertiljon.

b) Ideiglenes tdrol6helyre keriilnek azok az egy-
ségesomagok, rakatok, melyek rovid idén be-
lil elszéllitasra fognak keriilni. Ezt a helyet a
MAV vasuti vaganyhoz kozel célszerii elhelyez-
ni, ha a szillitds vonaton térténik.

¢) Hosszabb ideig tdrolandé anyagok helyére ke-
rillnek azok az egységesomagok, melyek ugy
vannak diszponalva, hogy csak természetes sza-
ritds utdn szallithatok.

A jelenlegi készarutéri nyilvantartas nem felel
meg egy szamitogépes nyilvantartasi és egy ter-
melésirdanyitasi rendszernek.

A termelést naponta fel kell mérni mennyiség
és mindség szerint, és az igy kapott adatok alap-
jan kell a tovabbiakban az anyagot kezelni, egy-
ségesomag szerinti nyilvantartéasban.

Ezzel az Gj mddszerrel a piachoz gyorsan, job-
ban igazodé eljarast dolgozunk ki. Megtakaritjuk
a leltarozas idérablé idejét.

Olyan egységcsomagokat kell kialakitani, ami
megfelel a targonca szallitasi kovetelményeinek.

Ez a nagysag 1,5—3,5 m? anyag, csomag vagy ra-
kat lehet.

Az egységcsomagrol kiséréjegyet kell késziteni,
az alabbi adatokkal:

— csomag szama (azonossagi sorszam),
— vélaszték pontos leirdsa (valaszték kodjaval),
fafaj stb.,
— termelés napja,
— csomagban levé anyag vastagséiga,
— szelvényaru
szélessége,
hosszasaga.
mindsége,
darabszama.

A csomagbarca egy példanya keriil az adatriog-
zitébe, egy példanyat nylonzacskéban az egység-
csomagra kell erdsiteni.

Az egységcsomag kobozése szamitogéppel tor-
ténik. A tovabbiakban barmely miivelet az egy-
ségesomaggal (atosztalyozés, atadas stb.) a csomag
szama alapjan torténik.

4. A gazdasagosabb feldolgozis eredménye

Az erdbgazdasagi valasztékoldsnak az optimalis ter-
mékvalaszték szerinti megvalésitasa, a nyersanyag-
nak szamitastechnikai szadmbavétele, irédnyitasa az
optimalis feldolgozas iranyaba, a feldolgozdsnal a
korszerii technikai eszkozok alkalmazasa, a ter-
melésiranyitds szamitégépes programozasa ugyan-
abbol a 221400 m? hengeres anyaghbél, a kovel-

5. tablazat
Termék gz g Es 3 :
er N B = T 7 A N
megnevezése 2 ° g 2 g £E z E
S o o e L3 £3
S8 N E & N o1 -
s 3 s 9 S 2 o5
[ ¥ o ZE n = zZ >
Flrészaru 156,4 104,9 1.49 104,9 —
Talpfa 6.9 49 1,40 49 —
Donga, hasab 21,3 7,3 2,93 14,4 1,97
Parkettaléc 33,7 12,0 2,80 22,6 1,88
Banyaszéldeszka 3,1 2.1 1,50 21 1,00
2214 131,2 148,9
6. tablazat
Mennyiség
Megnevezés dsszesen Osztaly
m? L 1I. III.
Feldolgozott hengeres fa 221400 33150 77550 110700
A kapott szelvényaru 148 900 29780 59560 55 960
Ebbél:
talpfa 4 900 900 2500 1500
donga 14400 11520 2880 —
parkettaléc 22 600 — — 22600
banyaszéldeszka 2100 - — 2100
Marad fiirészarura 104900 17360 54180 33360
Ennek mindsége 15,7% 50,0% 34,3%
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kezé kihasznalasi és termelési eredményt adna (5.
tabldzat).

Anyagkihésznélés szelvényaruban: 67,2%, kész-
aruban: 59,2%.

Ebben az esetben a feldolgozas véalasztékat a 6.
tablazat szemlélteti.

Ha 0sszehasonlitjuk az anyagkihaszndlast az
1982-es tényszamokkal (3. tdblazat), arra az ered-
ményre jutunk, hogy az a szelvényaru-kihozatal-
nal 57,2%-r61 67,2"-ra, a késztermék-kihozatai-
nal pedig 45.3"-r6l 59.2%)-ra emelkedett.

Usszefoglalé

Ugy gondoljuk, roviden, de szemléletesen bemu-

tattuk azt, hogy a tolgyronk feldolgozasanal (de

ez vonatkozik a tébbi féleg a kemény lombosok-

ra), az erddégazdasagi valasztékolastol (hossztolds-

tol) kezdve, a flrésztelepi készarutérig bezéarolag

melyek

— a legjobb technolégiak,

— a legkorszeriibb miiszaki és szamitastechnikai
eszkozok és modszerek,

amelyek biztositjdk a piac igényeit kielégits, op-

timalisan hatékony termelést.



Korszerii feliiletkezelés Lignotex

A nagyaranyd lakdsépités — beleértve az &llami
és maganerds épitkezést — szlikségessé tette a
nyilaszaré szerkezetek nagylizemi feliiletkezelését.
Felmeriilt az igény, hogy a sorozatban gyartott
ablakok egy része késziiljon lazuros kivitelben.
A LIGNOTEX bevonatrendszerrel — mely a BU-
DALAKK Festék- és Migyantagyar terméke —
ezt az igényt szeretnénk kielégiteni.

Alapvetdé kovetelmény volt, hogy a korszerd fe-
lilletkezelé technologidkkal felhordhato legyen és
rovid atfutasi id6t biztositson. A LIGNOPROT be.
vonatrendszer tulajdonképpen két termékbdl, a
LIGNOTEX lakkpacb6ol és a LIGNOTEX malt-
lakkbol all, de kiiltéri igénybevételnél célszerli a
feliiletet XYLAMON impregnalo alapozoval vagy
LIGNOPROT fakonzervalo beeresztével kezelni —
igy ez utébbi két anyag is szervesen kapecsolodik
a bevonatrendszerhez. '

A LIGNOTEX lakkpac alkid-akrilat miigyanta
kombindcioiti pigmentalt lakkpdc. Attetszd, lazu-
ros, a fa feliiletén réteget nem képez. A fa ereze-
te tovabbra is érvényesul, igy igen dekorativ
megjelenésii. A lakkpdc alapos felkeverés utan
portol és szennyezddést6l mentes feliiletre szoras-
sal, locsolassal, martéassal és ecseteléssel egyarant
felhordhat6. A mar kordbban emlitett beereszts

hevonatrendszerrel

anyag alkalmazdsa utdn 24 6ra mulva hordhat6
fel a feliiletre egy vagy két rétegben, a-rétegek
kozott 4 o6ra szaradasi idét biztositva., A lakkpéc,
mely jelenleg dohdnybarna kivitelben késziil kiil-
és beltéren egyarant hasznalhatd, lakkal torténd
4tvonasa minden esetben sziikséges. Szobahdmér-
sékleten a lakkozas 4—6 orai szaradas utdn kez-
dédhet, de emelt héfokon (50°C) az egész bevo-
natrendszer szaradasi ideje a rétegek kozotti 1—2
orara lerdvidil.
A LIGNOTEX mattlakk azonos felépitési pacolt
és natur fafelilletek kiil- és beltéri lakkozasara
egyarant alkalmas. Elényosen alkalmazhaté a
LIGNOTEX lakkpéccal kezelt nyilaszaré szerke-
zetek nagylizemi médszerekkel torténd lakkozasa-
ra. Két réteg felhordasa célszerd, koztes esiszolés-
sal. A szaradasi idék a lakkpacnal emlitettekke!
megegyeznek.
Bévebb felvilagositas:
BUDALAKK Festék- és Mligyantagyar
Miszaki Vevészolgalat
Bp., 1055 Balassi B. u. 7.
Telefon: 533-379, 314-579
Telex: 22 5667
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A mindennapi automatizalés

Dr. Josa Jend

A faipari gépek egyik hagyomanyos nagy sereg-
szemléje a milanoi . Interbimall”, ez évben is ele-
get tett a varakozasoknak. Atfogé képet adott a
technika mai szinvonalar6l és bemutatta az olasz
ujdonsagokat. Bizonyitotta, hogy a magas terme-
lékenységet és a gyartds rugalmassagat biztosi-
t6 automatizdlds megvaldsitdsa a kiemelt meg-
munkalasi feladatokat ellaté gépsorok mellett, tel-
jeskoriien, minden gyartéberendezésnél és min-
den részfunkciondl ma mar konkrét valésag. Ez-
zel a valésaggal ma, a magyar butoriparban is
szamolni kell és ezzel a lehetdséggel élni kell.

Ami 4ltalanos tendenciaként lathaté a bemuta-
tott berendezéseken keresztiill a gyartok torekvé-
seiben, az az emberi munka, az ember kozvetlen
manuélis és szellemi beavatkozdsanak fokozatos
kikliszobolése, a gyorsasag, a pontossag novelése
és a bérkoltség csokkentése érdekében. Ezekben a
tényezokben jelentkezik ugyanis a vevék érde-
keltsége, igy ezek a gépfejlesztok kiindulo szem-
pontjai is.

A tendenciat kijelols, a technikai fejlédést je-
lenté megoldasok mellett szamtalan tovabbfejlesz-
tést és néhany, elvében uj berendezést is lattunk.
A gépvasar egészének jellegét azonban nem az
ujdonsagok hataroztik meg.

Milyen kozvetlen tapasztalatokkal szolgalt az
Interbimall azoknak, akik szakmai szemmel, s el-
sGsorban a felhasznalék szemével vizsgiltdk a be-
mutatott gépeket?

"Az ember manuilis tevékenysége kivaltasanak
teriiletén, a kiszolgalé berendezések teljeskori al-
kalmazasa az egyik jellemz6. Az adagolé-, elszed6-,
tarolé-, tovabbité berendezések sokasaga — ismert
és 14j, otletes megoldasokat megvalosité konstruk-
cibk — minden géphez adaptalt megoldasban lat-
hat6 volt. E teriileten ki kell emelni az elevator
rendszer(i, fliggéleges mozgatasu elszedd-tovabbi-
t6 és taroloberendezéseket, melyek specialistai az
olasz gépgyartok. Az 1. abrdn ennek olyan meg-
oldasa lathaté, amelyik lécanyagokat karos tarolo-
kocsikba képes ki- és beadagolni.

A masik jellemzé a gépbedllitasok automatiza-
lasa. Mind a megmunkaléfejek, ill. aggregatorok
munkapozicioba hozasa, mind a méretek beéllita-
lasa. Mind a megmunkalofejek, ill agregatorok
lalhaté mar egyes alapgépeknél is.

A tovabbfejlesztés jelentisége és haladast szol-
gdlé ereje, mint alapveté szakmai és egyben lizle-
ti tényez6, szamtalan példan keresztil érzékelhe-
t6. Ezek koziil a profil-élragasztiast emelem ki.

A lapok profilozott éleinek bevonasat végzé gé-
pek eddig altalaban az élborité anyagot a lap fe-
liletének sikjaban munkaltak szintbe, A vasaron
lathatok voltak olyan kiegészitérészekkel ellatott
gépek, melyek az élborité anyagot a felsé lapsikon
kiképzett horonyba, vagy az élprofil felsé lapsi-
kon levé tagozatdba is behajlitjak és annak szé-
lén munkaéljak sikba. Igy lényegében egy imitalt

keret képezhetd, kulonosen, hogyha az élboritéd
anyag a lap bevonatatol eltéré szini. Egyébként
éppen az élbevonas témakore allt a nagyobb, lap-
megmunkalé gépek gyartasaval foglalkozo cégek
bemutatéinak kozéppontjaban.

2. abra.

Csupan mint részlet, de emlitést érdemel, a
Wilmsmayer cég uj technikai megoldasa a borito-
anyag profilozott élre torténé ranyomasanal. Az
addig szokésos gorgdk helyett elmozdulé szegmen-
sekkel alakitja ki a profil negativjat.

A szamtalan konstrukciés és technikai dtlet
azonban csak hattér a nagy téma, a mikroelektro-
nika alkalmazdsa mellett, ami mindenhol jelen van
és minden més tényez6t alapvetden befolyédsol. Ha-
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tasara példaul valtoznak a gépkonstrukciok. Ma-
ga az automatizalas lehetésége mar meghataroz
bizonyos konstrukciés megoldasokat a munkafo-
lyamat gépen belili kiszolgaldasanal. Pl. a gyors
atallashoz (profilkasirozas mas profillal) rendel-
kezésre kell allnia el6készitett allapotban az aj
szerszamnak (profilmaro), az eltérGé segédberende-
zésnek (profilozott gorgok), az uj élborité anyag-
nak stb. Ilyen kovetelményeknek olyan 0j meg-
oldasok felelnek meg (karusszel fejek, sablon- és
anyagtarak stb.), melyek 4j szerkezeli elemként
jelennek meg.

A korabbi, kézzel allithaté mozgaté mechanizmu-
sokat ma elektfromotor vagy pneumatikus mun-
kahenger mikodteti. Ezek kiilonbozoé méretbeni,
szilardsagi stb. kovetelményeket tamasztanak,
sziikségtelenné tesznek olyan kozvetitéelemeket,
melyek eddig tobb szerkezeti egységet szolgaltak
ki stb. Igy a vezérlés automatizalasa is — ami a
mikroelektronika segitségével ma mar barmilyen
terlileten, egyszerli moddon és viszonylag oleson
megvalésithatd — szintén atalakitja a gépkonst-
rukeiot.

Valtozast jelent, hogy a hagyomanyos felsé-
marok szerepét szinte teljesen atvették a progra-
mozott mardk. Ezek elsé, japan gyartmanya pél-
danyai alig 5—6 éve jelentek meg a kiallitasokon.
Ma nines olyan maro- vagy furdgépet gyarté
NSZK vagy olasz cég, amelynek ne lenne ilyen
CNC-gépe. Két éve Milanéban és egy éve Hanno-
verben mar megfogalmazhaté volt, ami ma mar
befejezett ténynek vehetd, hogy a gépbe beépitett
szamitogépes programvezérlés altalanossa és koz-
napiva valt a lapszabasz, lapmegmunkald, furo,
felsomar6d és festékszoré gépeknél, s fokozatosan
terjed mas teriileteken is.

Lathaté volt példdul az Interbimallon két gyar-
ténal is olyan épiiletasztalos-ipari hosszdarabold
(3. dbra), amelyik a folyamatosan gépbe adagolt
idomléceket a megadott alkatrészgyartasi prog-
ramnak megfeleléen vagta pontos méretre, a
legjobb kihozatal biztositasaval. Erzékelte a lécek
hosszat és képes volt a hibas részek (gocs, repedt
vég) kiejtésére, ha azokat egyszert krétaval elG-
re bejelolték. Megvalositottdk a tobbfejes lakk-

szOro gép szamitogépes vezérlését is, ami bizto-
sitja kiilon gépbeallitas nélkil, hogy mindig csak
az adott alkatrész feliileti tagoltsaganak megfele-
16 szérofejek mikodjenek.

A példakat sorolni, ugy gondolom, felesleges, hi-
szen a vezérlés automatizalasanak lehetésége bar-
milyen gép esetében megvan. Az alapkérdés in-
kéabb az: hol van értelme megvaldsitani és mi-
lyen szinten. Mert bar az elektronikus eszkozok
ill. elemek ara folyamatosan csokken, egy CNC-
vezérlés koltsége ma még atlagosan eléri az alap-
gép aranak 20—30%-at.

Emlitést kell tenni még az Interbimall Gjdonsa-
gairol. A nemzetkozi vasarok ujdonsagai altala-
ban olyan, elviikben 0j megoldasok, melyek egy
meghatarozott termelési feladatot a szokasostol
eltéré modon végeznek el. Az otletek mindig lo-
gikusak, tetszetosek, érdekesek, de éppen ujdon-
saguknal fogva kiforratlanok, ellentmondasosak.
Van, amelyikbdl késébb 4j irdnyvonal bontakozik
ki, de a legtobb kozllik, mint 6nallé konstruk-
cid, hamar megszlnik és csupan 0j részmegoldas-
ként belesimul a jél bevalt megoldasokba.

Ez évben Uj lapmegmunkalé gépet mutatott be az
Alberti cég. Prospektus még nem készilt rola, ezért
a 4. abrdan bemutatom ugyanennek a cégnek prog-
ramozhat6 felsomarojat, melynek megmunkaléd
aggregatja lényegében azonos az uj gép aggregat-
javal. Ez a CNC-vezérlésii gép butoralkatrészek
— elsdsorban elére feliiletkezelt tablakbél — pon-
tos méretre torténdé leszabasat és furd, mardé meg-
munkalasat végzi el ugy, hogy a gépasztalra fel-
helyezett tablat nem kell mozgatni. A tabla felett
keresztben végighalad a megmunkalé aggregatot
tarté mozgé hid. Elsé utemben a furdk és szar-
marok elkészitik a sziikséges furatokat és bema-
rasokat, majd a masodik utemben egy elGvago-
val felszerelt korflirész feldarabolja a tablat. A
gép termelékenysége konyhabutor-alkatrészek ese-
tében atlagosan 3 db percenként. A gyarto sze-
rint ez megfelel egy mai kislizem igényeinek, amel-
lett hogy rendkiviil hely-, gépieszkéz. és munka-
erdo-takarékos. A programvezéslés segitségével pe-
dig igen rugalmas.

Masik hasonlé ujdonsag a DMC Castelli csiszolo-
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4. dabra.

gépe, amely tagolt feliileti alkatrészek (pl. ruszti-
kus ajték) finom feliileti csiszolasat, ill. lakkesi-
szolasat végzi. Az ujdonsag alapja maga a csi-
szolészerszam, azaz: ,csiszolo kefehengerek” (mi-
anyag szalak kozé agyazott csiszolészemcesék), me-
lyek a normal csiszologép eldtolé szényeg felett,
sajat vizszintes tengelyik koril és a tobb kefe-
hengert tart6, kozponti fliggéleges tengely koriil
forognak. Ily moédon a csiszolészdlak minden ta-
gozatot, minden oldalrél elérnek. (A gépet a ,Del-
mac’”’ kereskedelmi cég a budapesti tavaszi BNV-n
is bemutatta.)

Hasonlé méodszerrel, de vékony csiszolévaszon
csikok segitségével oldja meg a tagolt feliiletek
vagy osszeépitett vazak finomcesiszolasat tébb gyar-
t6 altal is bemutatott kézi csiszolokorong, melyet

stritett levegd hajt. Az 5. dabran az egyik ilyen
praktikus eszkozt mutatom be.

Uj elven, vakuum segitségével ,nyomja dssze™ a
lagyhab parnakat a megvarrt huzatba torténé
behelyezéshez a Vior cég 6. abrdn lathaté gépe.
A habanyagra eldszor vékony polietilén foliat te-
rit (ez a parnidban benne marad), majd az asztal
furatain keresztiil kiszivja a levegét a parnabol,
mire az Osszezsugorodik. Igy konyen rahuzhaté a
megvarrt boritéanyag. Megsziintetve a vakuumot,
a habanyag visszanyeri eredeti méreteit.

Végll, mint Gjdonsagot emlitem meg az osztrak
Zuckermann cég 7. dbran lathaté, programvezé-
relt véségépét, amely kiilonbozé diszitéelemek fa-
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7. abra.

ragott mintait allitja els, folyamatos elétolas mel-
lett. Szamtalan eltéré mintazatot lehet megvalo-
sitani, csupan azaltal, hogy a harom pneumatikus
munkahengerrel miikodtetett szerszamtartoba mas-
mas profila és méretld szerszamot helyeziink és
. kiilonboz6 sorrendben mikodtetjlik azokat.

Az 1984. évi milandi Interbimall nem mérfold-

k6 a faipari gépek fejlédésének utjan. Nem nyit
uj korszakot. De az automatizalas mindenapisaga-
nak bemutatasaval talan még nyomatékosabban fi-
gyelmeztet: a technikai haladas toretlen! S ben-
niink, magyar butorgyartékban ez aggodalmat is
ébreszt: hogyan tudjuk megoldani, hogy technikai
lemaradasunk ne legyen egyre nagyobb?



HIRDESSEN A

FAIPARBAN

A hirdetések az alabhi cimre kiildenddls:

FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET,
1061 BUDAPEST, VI.,, ANKER KOZ 1.

o
=3
2

% FAIPAR



A felséfoku oktatas ésvallalati munkakapcsolatai a batoriparban

Dr. Molnar Sandor

A fenti cimmel rendezett, nagy sikerid szakmai taj-
napot mdajus 16-dn, a székesfehérvari Garzon Bu-
torgyar és az Erdészeti és Faipari Egyetem, Suzé-
kesfehérvarott.

A rendezvényen részt vettek a Balaton, a Cardo,
a Bacska és a Garzon butorgyarak, a Szekszardi
Butoripari Vallalat, a Mez6foldi Allami Erdé- és
Vadgazdasag, a veszprémi HM-erdégazdasig, Szé-
kesfehérvar és Szekszard varosok illetékes veze-
téi, a Faipari Tudoméanyos Egyesilet elnoke, az
Ipari Minisztérium butoripari szakreferense és a
Butoripari Fejlesziési Intézet igazgatdja, valamint
az Erdészeti és Faipari Egyetem képvisel6i.

Dr. Gdl Jdanos rektor tdjékoztatét adott az egye-
tem tartalmi korszer(sitésének helyzetérsl, az
egyetemi kutatdsok és a faipari muszaki fejlesz-
tés kapcsolatarél. Alahuzta, hogy az egyetem ed-
dig is konvertalhato elméleti alapokat biztosits,
altalanos mérnokképzésre torekedett, de az ujabb
szakmai, tarsadalmi igényekre valé tekintettel je-
lenleg fokozottabb jelentésége van az innovaciora
valé képesség kialakitdsdnak, a menedzser tipusu
szakemberképzésnek. Uj tanterveik kialakitasa so-
ran a képzési célok megfogalmazasakor maxima-
lisan torekedtek ezen igényeket is figyelembe ven-
ni. A tartalmi fejlesztésben kisérletképpen blok-
kositott tantargyi oktatast vezettek be a fater-
mesziési ismeretek oktatdsaban, hasonlé elképze-
lés van a faipari technolégidk oktatasaban is.

Befejezésiil az egyetem rektora kiemelte a szak-
mai Osszefogds, a hivatdstudat és a hagyomadany-
védelem jelentdségét. A jelenlevd vallalatok kép-
viseléinek pedig megkoszonte az erdészeii s fa-
ipari muzeum létesitéséhez nyujtott, sokirdanyu ta-
mogatast.

Dr. Sipos Arpdd, az Ipari Minisztérium fémun-
katarsa bejelentette, hogy dr. Szabé Imre mi-
niszterhelyettes vdaratlan elfoglaltsaga miatt nem
tudott részt venni a tajértekezleten és a vele ko-
zosen egyeztetett eléadast tartotta meg, tsszekap-
csolva a butoripar kézéptavi feladatait a felso-
oktatassal szemben tadmasztott kévetelményekkel.
A butorellatis hazankban kozismerten tarsadalmi
. ugy, de egyre fokozodik szerepe a konvertibilis
exportban is, Ez utdbbi oOsszefligg az iparag jo
devizakitermelési mutatojaval. Aldhuzta annak je-
lentéségét, hogy a jovGben tékés gépek behozata-
la egyre inkabb csak az export fokozasa altal ér-
heté el.

Az elmult évtizedben a mitiszaki és gyartasfej-
lesztés terén bizonyos mértékd elkényelmesedés
is megfigyelheté volt. Sok olyan berendezést, ké-
sziléket is t6kés importbdl szereztiink be, amit
itthon is legyarthattunk wvolna. Szakmai teriile-
ten kiiléndsen kedvezétlen a fa komplex (teljes
kor(i, magas értékil) hasznositdsa terén végzett
tevékenységiink. A tomér fa alkatrészeknél a hul-
ladék mértéke 300—400%-0s, a hulladék haszno-
sitdsa pedig csak eltiizelés form4jiban valésul meg,
E tertileten csak kozés, atgondolt szakmai mun-

kaval léphetiink elére, ami ma mar nélkulozhetet-
len.

Gondot okoz, hogy a magyar faipar kdzponti
irdnyitdsa nem bhiztositott, t6bb szervezethez, ha-
tosdghoz tartoznak az lizemek, ez pedig kiemeli az
Erdészeti és Faipari Egytem felelésségét, szere-
pét is abban, hogy egységes szemlélet alakuljon ki
a faipari szakmaban.

Befejezésiil aldhuzta, hogy a széles szakmai koz-
vélemény joggal varja el az EFE-t6l, hogy jo ér-
telemben vett ,elit iskola” legyen. Ez a jelenlegi
alapokon szakmai Osszefogassal és igényes mun-
kaval megvaldsithaté., J6 lehetéség ehhez a szak-
iskoldkban végzett tudatos felkészité munka az
egyetemi tanulmanyokra, az elismert gyakorlati
szakemberek és egyetemi oktatok &altal készitett
kozos jegyzetek stb. '

Dr. Hargitai Laszld, a Faipari Mérnoki Kar okta-
tasi dékanhelyetiese tajékoztatét tartott a karon
végrehajtott oktatasi fejleszté munkardl, az 0j tan-
terv elkészitésérél. A fejlesztést széles kord on-
vizsgalattal a gyakorlati szakemberek bevonasa-
val készitették el6. Az 1uj tantervben tobb kor-
szerUsitést hajtottak wvégre a régihez viszonyitva,
tobb szétnyujtott targyat koncentraltak (matema-
tika, politikai gazdasagtan), a gépelemek és gép-
rajz oktatasat egybekapcsoltdk, a kémidba ismét
beépitették a fiziko-kémiat, a kilonféle faipari
technologidkbdl a flrészipari technolégidkat csa-
toltak a flrészipari technolégia c. targyhoz. Uj
tantargyként keriilt bevezetésre a gyartmény- és
gyartasfejlesztési ismeretek. A fakultativ targyak
szamanak ndévelésével nagyobb specializalédasi le-
hetdséget teremtenek, minden tantargy tananya-
gat atvizsgdltdk, egyes fejezeteket kicseréltek. Uj,
korszerli ismeretanyagokat épitettek be. A fel-
vazolt, tobb éves korszertsitési munka eredménye-
ként biznak abban, hogy a kibocsatott faipari mér-
nokék, tzemmérndksk olyan széles kord, altala-
nos ismeretekkel rendelkeznek, amely lehetévé te-
szi a gyors alkalmazkodast a gyakorlati igények-
hez.

Dr, Szabé Imre tanszékvezetd, egyetemi docens,
a butor- és épiletasztalos-ipari tanszék oktaté mun-
kajanak korszer(isitésérdl szdmolt be. A jévében
fokozottabban biztositjak a tantéargyak egymasra
eptiilését, a jegyzetellatottsdgot teljes mértékben
megoldjak és a tananyagba beépitik a gyartmany-
gyartasszervezési és -fejlesztési ismereteket is.

Kormos Erné, a Balaton Butorgyar igazgatéja
Osszegezte a wvallalat tapasztalatait az egyetemi
hallgatok kotelezé nyéari gyakorlataival kapesolat-
ban. A 4 hetes nyari gyakorlatnak két f6 célja
van:

— a hallgaték megismertetése a faipari lizemek
életével, légkorével;

— a butorgyartassal kapesolatos gyakorlati isme-
retek bovitése.

A gyakorlaton levd hallgaték akkor is bérezést
kapnak, ha fizikai munkat nem végeznek, altala-
ban a 4 hét gyakorlati idé alatt 2 hetet fizikai
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munkdaval, 2 hetet vezet6i jellegli tevékenységgel
téltenek. 3—4 f6 hallgaté mellé 1 f6 konzulenst
(mérndkot) osztanak be. Tapasztalataik szerint a
nagycsoportos (18—20 fd) nyari gyakorlatok na-
gyon jol bevaltak, az ilyen koncentralt gyakorla-
ti oktatds a wvallalatnak is nagy feladat és ko-
moly felelgsségvallalds is. Az elmult évek tapasz-
talatai rendkiviil kedvezéek, a Balaton Butor-
gyarban dolgozé kollégdk szinte varjak mar az
»egyetemieket”. A gyakorlatok mellett gondoskod-
nak kultur- és sportfoglalkozasokrol is.

Nagy Alajos, a Garzon Butorgyar igazgatoja elé-
szor torténelmi Attekintést adott a wvallalat mult-
jarol, amely az 1960-as évek elején egy szolgaltatéd
kistizem volt a varos koézpontjadban, 30—40 millio
forint termelési értékkel. 1969-ben a megyei ta-
nédcs kitelepitési hatarozata idején dolgoztak ki a
jelenlegi profilnak megfeleld fejlesztési tervet.
1973-ban az attelepités mellett mar a termelést
is béviteni kellett volna, a nehézségek begytiriiz-
tek es a wvallalat veszteséggel zarta az évet. A
PVC-folias butortipus bevezetése mellett mar ak-
kor kidolgoztak az elemesbutor-programot, de en-
nek akkori vilagpiaci feltételei nem voltak kedve-
zéek. 1975. januar 1-t6l keriiltek a Konnydipari
Minisztérium iranyitasa ald. Az 0j vezetés bizo-
nyitotta, hogy életképes volt az eredeti fejlesztési
program, amit a kdézelmultban egészitettek ki la-
kossagi és koziileti elemes butorcsalddokkal. Te-
kintettel a mai sziikds beruhdzasi lehetéségekre,
fontossa valt a gyarban a szervezémunka, a gyar-
tas- és gyartmanyfejlesztés, az alacsony koltségii
kisgépesités. Ez pedig jelentds szellemi kapacita-
sokat igényel. 1967 elétt nem volt faipari mérnok
az uzemben, az 1968—70-es években a beruhazasi
Pprogramot a gyar 2 faipari mérncke dolgozta ki,
ma az 540 6 létszambdél 30 f6 rendelkezik felsd-
foku végzetiséggel, amelybsl 14 6 faipari mér-
nék. A miszaki garddja az lizemnek fiatal, atla-
gosan a mérnokok 7.4 éve végezték el az egye-

temet, és ebbdl a vallalatnal toltott idé 6,1 év. A
faipari mérndkck alapvetd iranyitoi, szervezdéi ma
a vallalat tevékenységének, jol megéalljak a he-
lyliket. Evente a jovében 1—2 f6t szeretnének fo-
lyamatosan beépiteni a végzett faipari mérnikok-
bél.

Borsodi Imre, a wveszprémi HDM-erdégazdasag
igazgatoja az erdogazdasagi dolgozok nevében ko-
szintotte a tajértkezletet. Fontosnak tartja, hogy
a iovoben tobb alkalommal taldlkozzanak az er-
dészeli és faipari szakemberek, ebben az alma
maternek kiilondsen nagy szerepe kell hogy le-
gyen. Itt nemcsak a baratsag apolasarol kell, hogy
szo legyen, hanem legfontosabb szakmai felada-
tunkrdl, a megtermesztett faanyagunk komplex
hasznositasarol. Sajnos ma a faanyag 65—70%-at
eltiizeljik, faban szegény orszag vagyunk, mégis
pazarlébban banunk vele, mint a lényegesen job-
ban erddsilt északi allamok, de a szomszédos szo-
cialista orszagokndl is. Hazénkban szakmai teri-
leten egyetlen jo példa van, a Nyugat-magyaror-
szagi Fagazdasagi Kombinat tevékenysége. Tovab-
bi lehetdségek vannak az erddégazdasag és a bu-
toripari vallalatok kooperacios egytittmiikédésében
is. Itt fontosnak tartotta felhivni a figyelmet ar-
ra, hogy a révid tadva érdekeknél elényodsebb a
hosszt tava, koélesonds elényokdn nyugvd, kor-
rekt kapcsolat, mint amilyen kialakult az 6 er-
dégazdasaguk és a Balaton Butorgyar kozott.

A tajértekezlet résztvevéi ezt kovetéen megtle-
kintették a Garzon Butorgyarat, a délutin folya-
man pedig a Mez6foldi Erd6- és Vadgazdasag fe-
hérvarcsurgo6i keriiletébe latogattak, ahol a ven-
dégeket Markovits Ldszlo igazgato fogadta, ismer-
tetve az erdégazdasag tevékenységét.

A jelenlevék véleménye szerint a barati talalko-
zoval zarulo szakmai tajnap jél szolgalta a felsé-
oktatds és a gyakorlati élet kapcsolatanak erd-
sidését.



Lapunk példanyonként megvasarolhato:

V., Vaci utca 10. és
V., Bajcsy-Zsilinszky ut 76. alatti
hirlapboltokban.
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Az épité-faipari alkatrész- és szerkezetgyartas fejlesztésének

néhany idészerl kérdése*
Stimeghy Gabor

A FATE Epilletasztalos-ipari Szakosztalyaban hosz-
szu id6 ota vitatéma az el6adas cimében megjeldlt
problémakdor.

Elérebocsatom, hogy eldadasomban nem vallal-
kozhatom a kialakult nézetek osszegezésére, leg-
feljebb kisérletet tehetetk a szerkezetgyartas fej-
l6dését elémozdito alkatrészigények behatarolasa-
ra, az ebben mutatkozo torvényszeriliségek alata-
masztasara és bizonyitani igyekszem egy korsze-
ri alkatrészgyartas megvaldsulasinak hatasat a
szerkezetgyartas fejlesztésére, gazdasagossaganak
névelésére.

Mivel ,hatarteriilet”-rél van szé6 — nevezetesen
az eépité-faipari alapanyag- és szerkezetgyartas
hatértertiletérél — pozitiv eredmény, hogy prob-
lémakoriinket az MTESZ d&sszefogé tudomanyos
szintjén a FATE Flirész-lemezipari Szakosztalya-
val kozos rendezésben vitathatjuk meg.

Ugy gondolom, a jelenlevék el6tt nagy vonalak-
ban ismertek a hazai épitéipar irdnyaban tamasz-
tott, hosszu tavon érvényes tarsadalmi igények.
illetve azok mennyiségi és mindségi Osszefliggé-
sei. Az épité-faipar feladatai ezzel szoros 0Osz-
szefiiggésben &llnak.

Az el6adas cimében eldre jelzett miiszaki—gazi
dasdgi problémakat ezért csak a mai kor tarsa-
dalmi &sszefiiggéseinek (strukturdjanak) alapul
wvételével vitathatjuk meg.

Eleve kizartak tehat azok a hagyoményos meg-
oldasok, melyek a mesterségbeli tudasra, a valto-
zatos eszkoOzrendszerre és egy tarsadalmilag ma-
gasabb élémunkahanyad bevonasiara alapulnak.

Az épitdipar szigoru értékhatarok kozott deter-
mindlt, korszerli faszerkezeteket (épitéelemeket)
igényel és ezek tomeges el6allitasa napjainkban
kizarolag nagy munkasebességl, szabalyozott esz-
kozrendszerek hatékony lzemeltetése és hataro-
zott paraméterekkel rendelkezdé kiindulé alapanya-
gok rendelkezésre allasa mellett lehetséges. Igy
biztosithato, hogy az eszkozok ldncolatdban a min-
denkor soron kovetkez6, nagy teljesitményl gé-
pi berendezés determinalt kiinduldanyagot vegyen
munkaba, és azt hasonlo, szabalyozott mdédon, meg-
felel6 mindségben adja tovabb, eltéré emberi be-
avatkozasok nélkiil, az elére megtervezett ered-
meényt biztositva. (Kozbevettleg jegyzem meg,
hogy ellentett értelemben, a kiindulé alapanyagok
bizonytalan paraméterrendszere idézi elé nagy-
részt a gépsorok ledllitdsat, igényli az eltérd el-
jaras szikségességének felismerését, és ezen aka-
dalyck elharitasa idéveszteség mellett, tébbnyire
az alkatrész kiselejtezddésével harul el, az addig
betektetett raforditasok elveszitése mellett.)

*1984. majus 15-én, a FATE Epiiletasztalos- és Fiirész-
lemezipari Szakosztalyok kib6vitett vezetdségi Ulé-
sén elhangzott eléadas anyaga.

Az ebbél eredé hatranyok felismerése — de egy-
ben kikiiszobolése is — tobb iparagban a rég-
multba tekint vissza:

— a gépgyartast kohaszati féltermék- és gépelem-
rendszer alapozza meg, mely termékek onma-
gukban delermindltak, sok esetben szabvanyo-
sitottak, adataik miuiszaki szakirodalmi koz-
kines formajaban rendelkezésre allnak;

— a muanyagfeldolgozd ipart a vegyipari alap-
anyaggyartas feltiintetett tulajdonsagokkal ren-
delkez6 alapanyagai segitik;

— a korszerl élelmiszeripar egyre inkabb igény-
li a garantalt tulajdonsagokkal rendelkezd me-
zogazdasagi termékeket ;

— a slutdéipar a malomipartol igényel ismert tu-
lajdonsagokkal rendelkezé alapanyagot, kotott
eszkdzrendszere szamaéra;

— a korszerd épitdipar, annak miuszaki tervezé-
si strukturaja, igényli a determinalt épitdanya-
gok szeéles koru valasztékat.

El6revetitem eléadasom {6 mondanivaléjat: va-
jon a felsorolt — termékgyartonak, szerkezelgyar-
tonak tekinthetd — iparagak eleget tudtak wvol-
na-e tenni a kor tarsadalmi kdvetelményeinek, ha
a megfeleld, determinalt tulajdonsdgu alapanyag
és félkészbdzis nem 4&ll rendelkezésiikre. Lehetsé-
ges lett volna-e a mérndki munkan alapuls, ha-
tékony termék- és eszkoztervezés, lzemeltetés?
Nyilvdnvalé, hogy a kor kovetelményeinek nem
tudtak volna megfelelni.

A példakat lehetne tovabb sorolni, de enélkiil is
nyilvanvalé az analégia: a nagvrészt természetes
faanyag felhaszndlasara felépiils, korszerd épitd-,
faipari szerkezetgyartas sem képzelhetd el e fel-
tételrendszer — nevezetesen az elémunkélt, ha-
tarozott tulajdonsidgokkal rendelkezt — alkatrész,
alapanyagbdzis nélkil.

Mindenekel6tt abbol kell kindulni, hogy a feny6
flrészaru ko6zolt (szabvanyos) paraméterrendszere
semmitmondé, féképp azokat az adatokat nem
tartalmazza, melyek a faszerkezetek muszaki ter-
vez6i szamara szlikségesek lennének. A csomok
szaméanak és fajtdjanak kozlése oncélu determi-
nacio, a termékrél semmit sem hataroz meg.
Gondoljuk csak meg, mi lenne, ha az épitész szer-
kezettervezék és -méretezék szdmédra nem a ce-
ment szilardsdgi értékét adnank meg, hanem a
cement kémiai Gsszetételét. Vagy mit érne egy gé-
pésztervezé az acél feltermék szildrdsagi adatai
helyett a vasérc kristalyosszetételének adataival.

Allithatom, hogy a hagyomanyos beidegzddds
ellenére is lehet és sziikséges a természetes fa al-

katrészeket — a faszerkezetgyartas szamadara so-
katmondé — determinansokkal ellatni. Ehhez a
természetes fat — a flrészaru fogalman tul — a

faszerkezeti termékek igényeinek behatébb isme-
retében el6 kell munkalni.
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Az elomunkaltsag fokanak novelése a fokozott
determinalhatésag iranyaba mutat.

Rendkiviil sokatmondéak lehetnek azok a de-
terminansok, melyek az alkatrész-alapanyag me-
reteivel, szilardsagaval, viztartalmi fokaval; alakal-
lésagaval, élettartami tényezbivel vagy magasabb
elémunkaltsagi fok esetén iddjaras-allosagara,
fényallésdgara. mint objektiv értékére vonatkoz-
nak. Ertékesek a szerkezetgyartok szamdara a to-
vabbfeldolgozas (szerkezetképzés) alacsony hulla-
dékveszteséget biztositdé tulajdonsagaira vonatkozo
meghatdrozasok. (Pl. bizonyitja ezt a lépcsézete-
sen ragasztott ablakalkatrész-alapanyag, melynek
tovabbfeldolgozasi hulladékvesztesége akar 50—
609%-kal csékkenhet a hagyomdnyos alkatrészek-
hez viszonyitva.)

Ki merné kétségbe vonni, hogy egy szilardsagra
és alakallésdgra vonatkozé determinans a bizton-
sagos, j6 mindségli ablakot eldallitani szandékozo
szerkezetgyartéd ipar szamara haszontalan lenne.
Es hogy ez nem valami alomvilag, azt bizonyit-
ia, hogy mdr tébb mint 10 éve, hogy Moszkvaban
lattuk és tanulményoztuk a szilardsagosztalyozo
geépet, mely mindkét determinans meghatdrozdsa-
ra alkalmas és munkasebessége a mai kor szinvo-
nalan all.

De az utobbi évtizedekben megjelentek azok a
korszerti hossz- és szélességtoldd, rétegelé-ragasz-
té és vegykezeld berendezések is, melyek képe-
sek a természetes faanyag fokozott méretstabili-
zalasat biztositani, a nagy munkasebességii szer-
kezetgyartd berendezések kiinduld alkatrészanya-
gat létrehozni.

Ismeretesek azok a szamitégéppel kombinalt,
gyorsvariacios flirészgépek is, melyek a nagy mun-
kasebesség mellett rendkiviil jé anyagkihozatalt
biztositanak.

A lényegesen elényodsebb helyzetben levd (pl.
tengeri kikotékkel rendelkezd) nyugat-eurdpai or-
szdgokban is megjelennek azok a gyartobazisol,
melyek a fa jo és gyenge mindségll részeit me-
chanikai aton szétvilasztjak, a kilonlegesen jé ré-
szeket osztalyon felili mindségben értékesitik és
a gyvengébb részeket rétegelés és ragasztds utjén
kivalo mindség(, stabiliz4lt alkatrész-alapanyagga
egyesitik. Figyelemre mélté, hogy a feladatot el-
1até szervezet a szerkezetgyartds folyamatatol éle-
sen le van valasztva, altalaban ezek a vallalkozok

faszerkezeteket nem is gyartanak, de a faval ki-

hozatal és mindség szempontjabél jol safarkod-
nak.

A kulféldi ismeretekbdl is levonhaté az a ta-
pasztalat, hogy ezek a kdltséges, nagy teljesitmé-
nyl famegbonté és Gjraegyesité berendezések szin-
te ,kohdaszati” jellegliek és nagysdgrendiiek, sem-
miképpen sem képzelhets el szétszort, kis szerke-
zetgyarto helyek mellett torténd telepitésiik.

A hazai korszer( faszerkezet-gyartas szamara el-
engedhetetleniil szlikséges stabilizalt alkatrész-
alapanyag biztositdsa, egyre lekiizdhetetlenebb ter-
heket jelent a hazai szerkezetgyarték korében és
kiillontsen az ugynevezett kis gyartéhelyeken és
egyeni felhaszndalasi teriileteken okoz szinte elvi-
selhetetleniil magas anyagveszteségeket és rend-
kiviil alacsony miiszaki-mindségi értékl szerkerzet-
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képzéshez wvezet. Kozismert, hogy ebben a szfé-
rédban tinik el (vagy ha tetszik, enyészik el) éven-
te mintegy 200 000 m? import feny6é flrészaru és
ez meég jorészt hulladék formajaban sem lelhetd
fel. Jelenleg ugyanis hazai viszonylatban altala-
nos, hogy a szerkezetgyartok (-késziték) allitjak
eld a sajat maguk részére sziikséges alkatrész-
alapanyagot. A Kkisfelhasznalék szakértelem nél-
kill flrészelnek szét 3—500 Ft értékd pallokat,
deszkakat és képeznek szakértelem nélkiil rend-
kiviil kétes értékll szerkezetekel, pazarlé modon.

A fesziiltségek forrasa tobboldalu. A kiindulé
flrészaru Osszetétele és altaldnos mindségi ismér-
vel az utébbi harom évtizedben alapvetd maédon
megvaltoztak., Az eléidézd objektiv okokat, va-
lamint tendencidkat (pl. terméhelyek valtozasa,
kedvezétlenebb allomanyok stb.) ENSZ—FAO-ta-
nulmanyok mar évtizedekkel ezeldtt jelezték.

Még évtizedekkel ezel6tt, egyszerli szabészatok-
ban korrekt eljarassal — igaz, a mesterember
megfigyeld manipulaciés tevékenysége mellett —
alacsony anyagveszteségekkel (8—109%) az akkori
alacsony munkasebességii gyartdsi rendszerhez az
alkatrészmindség biztositott wvolt. (Megjegyzendd,
hogy ehhez a gyartisi rendszerhez a viszonylag
stabilizalatlan alkatrészanyag is megfelelé volt,
mert a tovabbi kisipari jellegii munkafolyamat so-
ran a valtozatos eszkozok és eltérd beavatkozasok
feltételei adottak voltak.) Jelen idészakban a biz-
tonsdgos alkatrész-alapanyag eldallitasa lényege-
sen nagyobb feladatot jelent, mert egy részrél
kedvezétlenebb a kiinduldé flrészdru wvalasztéka,
mas részrol a nagy munkasebességili, kotott szer-
kezetgyarto rendszerek sokkal magasabb szinvona-
lon stabilizalt alkatrészeket igényelnek.

A tovabbiakban azzal szeretnék foglalkozni, hogy
miért nem jarhaté ut az, hogy minden szerkezet-
gyarté sajat maga allitsa elé a maga szamara a
sziikséges stabilizdlt szerkezeti alapanyvagot.

Els6 érvként azt szeretném felhozni, hogy a fa
stabilizaldsat célzé szakmai ismeretigény Onma-
gaban viszonylag zart egész, elsdsorban a fa ana-
témiai, fizikai-mechanikai tulajdonsagainak meély
ismeretét igényli, és mint ilyen, alapveté madon
elkiilénlil a szerkezetképzés részérél megkovetelt
szakmai ismeretektsl. Meggyézddésem, hogy egy
izig-vérig szerkezetgyirto szakember sohasem fog
tudni elmélylilni a fa szaritdsidban, az azzal Gssze-
fliggé légallapotok ismereti kérdéseiben. De ide-
genek szamaéra a kihozatali, a faragasztéasi és vegy-
kezelési ismeretek is. Természetesen ez forditott
értelemben is érvényes. Pedig szlikséges és bsé-
gesen megtériilé, ha e sajatsdgos problémakkal
specialistak foglalkoznak. Vajon héany negativ pél-
dat tudnank felhozni a szétszort, kis egységekben
lUzemeltetett szaritok szakismeret nélkilli kezelé-
serél, Csak a Faipari Kutatointézettél évente 10—
15 esetben kérnek szakvéleményt az elemi isme-
retek hianyaban ténkrement, Ugynevezett ,sza-
ritott” anyagokkal kapcsolatban. Vajon mennyi kar
szarmazik abbdl, hogy nem kielégitéek az anyag-
és alkatrészméret-, valamint minéségmanipulécio-
hoz sziikséges specidlis szakmai ismeretek. A fa
élettartamanak akiar megkétszerezését is eredmé-
nyezhetik a vegyi kezelések. Az ezek végzéséhez



sziikséges, specidlis ismeretek elsajatitasa és fo-
lyamatos bévitése mennyiben rokon a szerkezet-
gyartas problémaival. Nem is léptiink e tertileten
elére joforman semmit sem. En ennek okat is
abban latom, hogy a feladat végzése és fejleszté-
se semmiképpen sem lehet a szerkezetgyarto fel-
adata.

Masodik érvként a feladat nagysdagrendjét ho-
zom fel. Azt a feladatot mivelni, hogy a meg-
felelé mindségli anyag az arra megfelel6 alkat-
rész céljara hasznalédjon fel, ott lehet, ahol a ki-
induldanyag-bazis a legnagyobb, vagy legalabbis
optimdlis halmazban rendelkezésre all. Ahol mé-
retét, tulajdonsagait tekintve sokféle alkatrészt,
félterméket kell el6allitani, ott biztosithaté leg-
jobban a rendelkezésre all6 alapanyag maximalis
kihasznalasa és a legjobb mindség. Ezt a kutaté-
intézetben szamitogépi programok végrehajtasa-
val is igazoltuk, de a tapasztalt szakemberek vé-
leménye sem eltérs. Véleményiink szerint az op-
timum, illetve az alsé hatar nem lehet kisebb 150
ezer m¥ év feldolgozasanal.

Ezt a nagysagrendet a kor szinvonalan ismert
berendezések teljesitGképessége is determindlja.
Mar 15 évvel ezel6tt megismertiink Lengyelor-
szagban egy olyan, svéd tervek alapjan épitett
— az akkori szinten elismerheté médon automati-
zalt — 6 csatornas, folyamatos tlizemi alagutsza-
ritét, melynek teljesitGképessége tunnelenként
12000 m*'év volt, erémivi hulladékhé energia-
ellatassal. A szaritds elsé osztdlyi mindségi volt
és angol, svéd exportigényt elégitett ki. A szari-
tas koltségét az akkori legkorszeriibb hazai sza-
ritonk szaritasi koltségének 2/3-dban jeldlhettiik
meg. Mar akkor szaritoink ehhez viszonyitva ki-
“fejezetten ,népi koho™” jelleglieknek tiintek.

A megjelolt nagysagrendet tamasztjak ala a ku-
tatointézet részérdl 1972—73. évben a szétszort
anyagterek kihasznaltsaganak vizsgalatai. Az ak-
kori évi 25000 m?® feny6 firészarut felhasznalo
harom szerkezetgyarto tizem

— iparvagénya és rakoddja 18%-ban
— nehézdaruja 10%-ban
— anyagtéri betonutjai 8—10%-ban

20—25%-~ban

voltak atlagosan kihaszndlva. A vizsgélt idészak-
ban anyagtéri beruhiziasokra tobb mint kétszer
“annyit forditottak, mint a szerkezetgyartias fej-
lesztésére.

Ebb6l az a kovetkeztetés vonhaté le, hogy az
anyagtéri nehézgépesités koltségei csak joval ma-
gasabb felhasznalasi szint mellett tériilhetnek meg
elfogadhatd iddszakon beliil, a szétszort anyag-
téri beruhazasok gazdasagtalanok. s

Az optimalis nagysagrend szempontjab6l meg-
hatarozé az is, hogy az alkatrészgyartiashoz szik-
séges gépi berendezések teljesitOképessége és ez-
zel aranyos beszerzési koltsége nagy, igy:

— a COMPUTERMATIC szilardszagszabalyoz6é,

— a szamitogéppel kapcsolt, gyorsvaridciés flré-
szeké,

— a vékony anyagok lépcsozetes ragasztasat vég-
z0 ragasztoberendezéseké,

— nehéz szallitéeszkozei

ezért sem telepitheték a kis szerkezetgyarté he-
lyekre kiilén-kiilon.

Bizom abban, hogy az optimalis nagysagrend
pontositasa érdekében kozgazdasagi kutatomunka
elvégzésére lesz még lehetség.

Ha roviden is, az elGbbiekben igyekeztem az
alkatrészgyartas és szerkezetgyartas kiilonvalasz-
tasanak sziikségességét indokolni a szakmai spe-
cializdcié és az optimalis nagysagrend oldalarél.

A tovabbiakban az épité-faipari alkatrészgyar-
tds megvalositasanak sziikségességét szeretném
alatamasztani a favagyon oldalardl is, melybe be-
leértem a mindenkori feny6import gyengébb va-
lasztéki részét is.

Véleményem szerint az utobbi évtizedben a ma-
gyar favagyon ipari feldolgozhatosagarél alkotott
vélemények torzité hatastiak, annak feldolgozha-
tosagi lehetoségét illetéen szkeptikusak. Hason-
I6nak itélem a véleményeket a fafaj-osszetételt te-
kintve is. A mintegy 8 millio m?éves kitermelés-
hez viszonyitott 3,5 millié m’-es [lirész-lemezipari
felhasznalas indokolatlanul alacsonynak tiinik.

A rendelkezésre allé6 favagyon — nem agglome-
ralt lap célu — feldolgozhatosagat a mult is és
a kiilfoldi tapasztalatok is alatdmasztjdk. Nem el-
s6sorban arrél akarok beszélni, hogy hazai nyar,
éger, blikk stb. alapanyagbol fél évszdzada tobb
ragasztott termék készilt, mint ma. Inkabb arrol,
hogy az épliletasztalos-ipar is 30—40 évvel ezelGtt
foleg ajtok és kapuk gyartasara, széles korben
felhasznélt rétegelt-ragasztott, tehat stabilizalt al-
katrészeket, jelent6s hazai alapanyag felhasznalisa
mellett, mert ez az eljaras alkalmasnak mutatko-
zott a vetemedésre hajlamosabb fafajok bedolgoza-
séra is.

Meggy6zédésem, hogy ezen szerkezetek tovabb-
fejlesztése — az azéta megjelent korszeri eszkoz-
rendszerek figyelembevételével — jarhato ut és az
épitoipar szamara felhasznalhato féltermékeket
eredményezhetne. Gondoljunk csak a csalddi ha-
zak tetOszerkezeteire, a fahazépitésre vagy a las-
san feledésbe meriilé kapuk és diszesebb ajték
gyartasara. Példaként az elmult években miin-
chen—riemi telepszerii lakasépitésen kizarélag bu-
torlap rendszerdi, nagy méretli, vizall6 ragasztasu
zsaluzatot figyelhettink meg, mely hazai nyar fel-
hasznalassal gyarthaténak itélheto.

A hazai favagyon szélesebb kora ipari haszno-
sitasdt és a gyengébb mindségli import fenyé ra-
gasztas-rétegelés utjan torténd stabilizaldsat, gyar-
tébazisok létrehozasat arvitdk is akadalyoztak.
Nem vagyok illetékes errdl itélkezni, de allithatom,
hogy az alkatrészek (méretre flrészelt, szaritott
stb.) anyagarat mindig a jelenlegi technikai fel-
késziiltség alapjan hataroztak meg, mivel egyet-
len olyan gyartéhely sincs Magyarorszagon, mely
az elébbiekben vazolt alkatrészgyartasi technold-
gidval rendelkezne.

Tehat kivalogatasrol, (elnézést a Kkifejezésért!)
.kimazsolazasrol” van szo, ahol a visszamarado
rész alacsony értékidi, és magasabb értéktvé té-
telének nincsenek meg a miszaki feltételei. A mé-
retre vagonal ugyanolyan hasznosithatatlan hul-
ladékok keletkeznek, mintha azt szerkezetgyarté
vagta volna fel vagy a méretre valogatisi koltsé-

FAIPAR % 27



gek magasak. Az igy irrealisan magasra megje-
161t alkatrészarak az alkatrészgyartas megvalosi-
tasat hatraltatjak. Sok esetben a hazai kiterme-
lésti faanyagok magas arara hivatkoznak a draga
alkatrészarak kialakitasa soran.

Kozgazdasagi kategoriaként emlitem meg, hogy
a magyar szénvagyont is kibdnyasszak, joval a
vilagatlag alatti gazdasagi eredménnyel, lehet, hogy
a magyar fakinccsel is igy kellene eljarnunk.

Tudatdban vagyok annak, hogy az alkatrész-
gyartas megvalositdsa érdekében eddig tett ér-
veléseim sok tertileten mélyebb miiszaki-kozgaz-
dasagi megalapozast kivannak, remélem, hogy
ezek elvégzésére a kés6bbi iddszakban lesz lehe-
toség.

Most azzal szeretnék foglalkozni, hogy a kor-
szerli alapanyag- és alkatrészgyartds megvalosu-
lasa milyen hatdssal van a szerkezetgydrtasra, mi-
ben foglalhaték ossze a befogadas miiszaki fel-
tételei.

Az alkatrészgyartas megvalosulasat a gyakorlat-
ban eredménnyel megvalésult példdk segithetik.
Gondoljunk csak arra, milyen hatassal volt a bu-
toripar fejlédésére a korszerl, nagyrészt feliilet-
kezelt lapféleségek tomeges gyartasanak megvalo-
sulasa. E fejlesztéssel a butoripar olyan stabili-
zalt kiindulé alapanyaghoz jutott, mely kiindulé-
anyaga lehetett a nagy munkasebességt, szabalyo-
zott eszkozrendszer szamara, lehetévé valt mas
ipardgakbél konvertalt, betanitott specidlis mun-
kaerd alkalmazasa. A butoripar mentestilt tehat
az alapanyag-el6készités eszkoz- és munkaigényes
feladataitoél, erdit teljes egészében a szerkezetgyar-
tasra koncentrialhatta. A valésagban tehat egy
olyan termék- és technologiavaltast hajtott vég-
re, mely a gyartasi kapacitiast és termelékenysé-
get nagysagrendben novelhette meg. Lehetévé valt
az alkatrészek egy korai technolégiai szakaszban
torténoé készre gyartasa (beleértve a feliiletkeze-
lést is), és ezt kovetden az alkatrészek szereld jel-
legli Osszeépitése.

Teljeskoriivé valt a technolégiavaltas abbdl a
szempontbdl is, hogy mivel a stabilizalt kiindulé-
anyag a megmunkalas soran eltéré moédon mar
nem valtozott, a mestereségbeli szaktudasra ira-
nyulé igény a multé lett, helyébe léphetett a spe-
cialis szakiranyitas.

A stabilizalt kiindulé alapanyag rendelkezésre
bocsdtasa tehat a butoriparban strukturalis val-
tozast tett lehetoveé.

Hasonl6é folyamat zajlott le a miianyag ablak
gyartasaban is. Azzal, hogy a mianyag feldolgozo
ipar — feluletét tekintve is — kész alkatrészt bo-
csatott az ablakgyarté rendelkezésére, lehetivé
valt nagysagrendileg kisebb eszkozigény mellett
az ablakok szerelé jellegli Osszeépitése, folyamato-
san mikodo, komplex eszkozrendszerek alkalmaza-
sa. A munkaeré- és szakmai iranyitas elényos
strukturalis valtozdsa a butoriparban tapasztal-
takkal egyenértéki volt.

Id6kézben a faablak-gyartasban is jelentkeztek
elonyos — bar az el6zéekhez mérten nem teljes
korti — valtozéasok.
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A Duna—Tisza kozi AEV-nél megvalésult az
ablakalkatrészek rétegelés és ragasztas utjan tor-
téno fokozott méretstabilizalasa.

A lépcsozetes ragasztas megvalodsitasa eddig so-
ha el nem ért anyagtakarékossiaghoz vezetett és
a 3 rétegbol felépiilé alkatrészen beliil lehetsé-
ges a gyengébb és jobb mindségi lamelldk cél-
szeri elrendezése. A munkafolyamatba beépiilé
hossztolas tovabb noveli az alkatrész alakallosa-
gat. Sajnos még nem valdésulhatott meg — a bu-
toriparral ellentétben — az alkatrészek egy ko-
rai technolégiai szakaszban torténé feliiletkezelése
és a muanyag, illetve PVC-bevonatos ablakokhoz
hasonld, szerelé jellegli Gsszeépitése.

A keretallapotban torténé feliiletkezelés a bel-
s6 éleken nem teszi lehetové a rétegfelhordasok
kozbeni csiszolasok elvégzését, gyors kikeményi-
tési eljarast, melyet a butorminéségli feliiletek
igényelnek.

Napjaink feljesztései igazoljak a rétegelt-ragasz-
tott épité-faipari alkatrészek alkalmazhatésiagat.
Sajnélatos, hogy ilyen alkatrészekhez pont azok
a kis gyartéhelyek nem juthatnak hozza melyek-
nél a faanyag stabilizalasanak feltételei legkevés-
bé adottak.

A Faipari Kutatéintézet egy olyan 1uj ablak-
rendszert fejlesztett ki, melynél a rétegelt-ragasz-
tott alkatrészek alkatrész allapotban, butoripari
felhordo- és csiszologépekkel feliiletkezelhetSk és
a kész tok- és szarnyelemek sarokpontjai szereld
jelleggel osszeépithetdk.

Ez a konstrukeci6 mar biztosithatja mindazo-
kat az elényoket, melyeket a butoriparral kap-
csolatban vazoltam. lehetséges ugyanis a tome-
ges, ragasztottalkatrész-gyartas és alkatrész allapot-
ban a teljes értékl feliiletkezelés, igy az ablak-
gyartds a milanyagablak-gyartassal analég médon,
szerelé jelleglivé valhat, technologiai valtas tor-
ténhet annak teljes strukturilis elényeinek kama-
toztatdsa mellett.

Amennyiben ilyen késziiltségi foku ablakalkat-
részekhez a kis gyartohelyek hozzajuthatnak, ugy
képessé valnak valtozatos. egyedi méreti ablakok
gyartasira és mentestilhetnek az anyag-el6készi-
tés és felliletkezelés kis nagysagrendben eleve gaz-
dasagtalan megvalésitasanak terheitél.

Engedjék meg, hogy itt mondjak koszonetet a
METEOR Fémipari Szovetkezet jelenlevé képvi-
seldinek azért, hogy biztositottdk a fém kapcsolo-
elemek tomeges gyartasanak feltételeit.

Az épito-faipari tomeges alkatrészgyartias meg-
valosithatosaganak realitasat legszemléletesebben
a MOFADOOR ajté, ajtotok és beépitett butor
alkatrész gyartasi rendszer szemlélteti, bar ez
esetben a kiinduléanyag nem természetes fa, ha-
nem agglomeralt lap.

Az ajtétokok, az ajtélapok szerkezete és a be-
épitett batorok szerkezete tij médon, ugy lett fel-
épitve, hogy a feliiletkezelt lapféleségek felfiiré-
szelés és éllezaras utan kozvetlenil felhasznalha-
tok, szerel6 jelleggel oOsszeépithetok. Itt ismét a
METEOR Szovetkezet tamogaté kozremiikodéséért
kell koszénetet mondanom, mellyel a MOFA-
DOOR-rendszerhez, alkatrészeinek (ajté és ajtéotok
sarok-osszeépités, boritas, felépités), Osszeépitésé-



hez szolgal6 feszté kotGelemeket rendelkezésre bo-
csatotta, kifejlesztésében egylttmiikodott a Faipa-
ri Kutatointézettel és a Mohacsi Farostlemezgyar-
ral.

A MOFADOOR-rendszer rendkiviili elénye, hogy
a szerkezetgyartokat teljesen mentesiti az alkat-
rész-stabilizalas és -feliiletkezelés problémaitdl és
els6 esetben az épité-faiparban olyan alkatrész-
rendszert kinal (annak kotéelemeivel egyiitt),
melyb6l korszerti, kivalé feliileti mindségt, val-
tozatos épitdipari faszerkezetek szerelheték oOssze.

E rendszer, azt hiszem, fényes bizonyiték arra,
hogy az épiiletasztalos-iparban is az alkatrészgyar-
tds megvalésithat6, anyagat, szerkezeteit tekintve
technolégiai valtast jelent annak minden, koréab-
ban vazolt strukturilis elényével egyiitt.

Bizom abban, hogy ha minél tobb szerkezetgyar-
t6 bekapcsolédik a MOFADOOR Osszeszerelési
rendszerébe, ezzel ardnyban fog szertefoszlani az
idegenkedés, mely az alkatrészgyartas és szereld
jellegli sszeépités iranyidban ma még megnyilva-
nul. A magam részérél kivanom, hogy az agglo-
merdalt lap vonalon szolgaltatott jé példa minde-
nekel6tt a természetes fara alapozott épité-faipa-
ri alkatrészgyartas megvalositasara hasson ser-
kentéen.

Tudataban vagyok annak, hogy eléaddasom olyan
id6szakra esik, amikor a fejlesztési, beruhazasi
lehetéségek nem kedvezéek. Ezért szadndékosan
keriiltem a megvaldsitas helyére, szervezetére vagy
akar idépontjara vonatkozé javaslatokat. Az els-
adiasomban optimadlis nagysagrendként megjelolt,
viszonylag magas szint ebben a vonatkozasban to-
vabbi problémakat jelenthet.

Napjaink lehetéségei inkdbb abba az irdnyba
mutatnak, hogy a javasolt fejlesztések az alkat-
rész- és szerkezetgyartok kozos érdekein alapulé
anyagi és szellemi eréforrdasainak koncentralasa
utjan valésulhatnak meg. Latniuk kell azonban az
alkatrészgyartasi rendszerbe bekapcsolédé szerke-
zetgydrtéknak, hogy mentesiilhetnek az alapanyag
stabilizalasanak és felliletkezelésének eszkoéz-, ter-
meldteriilet- és munkaigényes feladataitol, az al-
katrészgyartoknak pedig latniuk kell, hogy bizto-
sithatjak alapanyagaik magasabb feldolgozottsagi
szintjét, az el6allitds magas tomegszertiségi fokat
és hosszii tavon biztos piacot teremthetnek ter-
mékeiknek.

Az alkatrészgyartasi rendszerbe bekapcsolodo
kutaté-fejleszté intézményeknek latniuk kell, hogy
olyan, 0j elvi alapokon &llé6 szerkezetek kifejlesz-
tése sziikséges, melyek az alkatrészgyartéknak a
magas tomegszertségi fokot, a szerkezetgyartok-
nak pedig az alkatrészek tényleges Osszeszerelhe-
toség feltételeit teljesiti és éles hatarvonalat te-
remt az alkatrészgyarté és szerkezetgyarté kozott.

Véleményem szerint erkolesi kotelességlink, hogy
latba vessiik erdinket és az MTESZ tudoményos-
tarsadalmi lehetdségeit felhasznéalva, az illetékes
iranyité hatésagoknak és a kozvéleménynek ci-
mezve hangoztassuk, hogy a magyar fakinccsel és
a draga importfaval valé jobb gazdilkodas érde-
kében — jelent6ségét tekintve megfelel6 és mél-
t6 nagysiagrendben — oldédjon meg Magyaror-
szagon a természetes faanyag témeges elémun-

kaldsa, iparilag gazdasagosan tovabbfeldolgozha-
to féltermékké.

Alljon ez a féltermékbazis kis és nagy felhasz-
nalok részére egyarant rendelkezésre.

E tevékenységlinkkel bizonyithatjuk, hogy torek-
vésiink a magyar faipar tovabbfejlédése, a termé-
szeti kincsekkel valé jobb gazdialkodés és nem
utolsésorban a faipari termékeink nemzetkozi mér-
tékil szinvonalemelését szolgalja.

Hozzéasz6lasok :

Szab6 Pdl, az Epiiletasztalos-ipari Szakosztaly ré-
szérol.

A készregyartott alkatrészekbdl oOsszeszerelt aj-
t6, ablak termékek varhaté megjelenése a kovet-
kez6 gondolatok, javaslatok kifejtésére indit.

Tisztdban vagyunk azzal, hogy nem a hét ma-
gyar vezér és népe hozta be a Kérpat-medencébe az
asztalosmesterséget. Szinte valamennyi ipart a
kornyez6é orszagoktol vettiik at, honositottuk meg.
Népilink a szdzadok soran, sokszor fenntartésok-
kal fogadta az ujat. Ilyen tiinetekkel manapsag is
talalkozunk. Igy hangzik: ,hol lehet ezt vagy a
masik megoldast Eurdépaban latni?” Ha hazai kez-
deményezésrél van sz6, tobben fenntartasokkal
éllink, mégpedig tartésan. Tobbszér nem hisziink
dolgoz6 néplink taldlékonysdgéaban, képzettségé-
nek eredményességében, ujszertiségében, holott
mar régen ismertek a magyar feltaldlok munka-
janak eredményei szerte a vilagon, melyeket t6-
llink 4tvéve muvelnek.

Az épuletasztalos iparagban az utébbi 20 év-
ben gyakori téma az iparositott termékek el6al-
litdsa, beszerelése. E fejlesztési igényt, az épits-
ipari ,technolégiai valtas” mar korabban — a
hazgyarak belépésével — stirgeté feladatta tette.
Iparagunkban tortént ugyan lényeges fejlesztés,
de nem ,technolégiai valtas”, amely indokolt. A
34 éves iparagunk nem tudott eddig olyan ked-
vez6 poziciébol gyartast szervezni, mint a butor-
ipar, mely méar régen determinalt alkatrészekbdl
dolgozik.

Toébb évi kutato-fejleszt6 munka eredménye-
ként itt van el6ttink a készregyartott, determi-
nalt alkatrészekbsl Osszeszerelheté ajtotok, ajto-
lap, mely a szé szoros értelmében cserélhetd és
szabatos terméket ad. A konstrukeio olyan meg-
oldasokat alkalmaz, mely — ismereteim szerint —
mas orszagokban nem taldlhat6. Nyilvanvald,
hogy e termékeket kovetni fogja egy Osszetettebb
miiszaki feladatot igénylé ablak termékcsalad tel-
jes kord bemutatasa is.

Most mar félre kell tenni az idegenkedést, hin-
niink kell szakmai értelmiinknek, a hazai kezde-
ményezésnek és kiovetkezhet a gyartasra valé fel-
késziilés. Hasson Dbatoritélag az uj irdnti fogé-
konysagunk, hogy e szakméban, annak termékei-
ben is képesek vagyunk megujulni. Legyen onbi-
zalmunk, impozéins feladat megoldasa 4all el6t-
tiink.

A feladatokat két {6 teriiletre lehet osztani:
1. Alkatrészgyartds bazisanak létrehozéasa, mely-
re a legalkalmasabbnak a flirész-lemezipart tar-
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tom, ahol a fa és az agglomeralt termékek tome-
ge a legnagyobb mennyiségben megjelenik.

2. Termékosszeallitas, a készreszerelt, csoma-
golt allapot elérése, az épiiletasztalos-ipari tevé-
kenységet folytaté wvéallalatok gyaregységeiben
célszert.

A két fétevékenység élesen elvalaszthato., Az
alkatrészgyartas soran szilkség van olyan alkat-
rész alapanyagra, féltermékre és anyagfeljavito
technologidkra, amely magaban foglalja a nagy-
volumenti szaritast, rétegelést, ragasztast, hossz-
toldast és vegyvédelmet. A korszeri termékel6-
allitas tovabbi alapja, hogy az alkatrészeket teljes-
értéklien készre kell gyartani, a fellletkezelést is
beleértve., Véleményem szerint e feladatot a fi-
rész-lemezipar tudja a leggazdasigosabban elvé-
gezni. Nagyon reméljiik, hogy a flrész-lemezipar
e mindenképpen korszertinek tekintendé megol-
dasckban, elviekben és a gyakorlati realizdlasban
partnerlink lesz, ugy fogjak e korszerisitést fel-
karolni, mint pl. a Mohécsi Farostlemezgyar ille-
tékesei.

A termékiosszeallitas elvi feladatat a kovetke-
z0kben latom: a teljesértékilien készregyartott al-
katrészeknek miikodéképes termékké wvald oOssze-
szerelése, a betervezett kotéelemekkel. Ezen idé
alatt az alkatrészek allapota mar nem moddosul-
hat. A termékek csomagolasa igényes legyen,
védje meg a terméket a szallitds, a tarolas ideje
alatt.

A fofeladatokbdl a teljesség igénye nélkil ki-

emelem:

— a fejleszthetdséget figyelembe vevé alap-
anyvag gyartast, mely ennek birtokaban in-
dithato,

— az uj mérndkileg méretezett alkatrészek és
a végtermékesaladok kialakitasa,

— a kotéelemek kijelolése a termékesaladok-
hoz,

— az oOsszeszerelés betanitasa,

— a ecsomagolas meghatérozasa,

— a termék beszerelésének megoldasa,

— a teljes kord feliigyelet és ellenérzés végzé-
se sth.

A készregyartott, determinalt

osszeszerelt termékek elényei:

— mindenekelétt a brutté alapanyaghbél, opti-
malis, magas netto felhasznalas érheté el, a
termeékre vetitve,

— a gazdasagossdga az ipari tevékenység tobb
teriiletén fellelhet6, anyagban, élémunkaban,
mindségben, tovabba eszkozigény, a forgo-
alap, a technologiai teriilet csékkentése te-
kintetében,

— lehetéséget biztosit a méretezésen
konstrukeié kialakitdsara,

— termelési, termékkibocsatisi biztonsagot ad,

— lehetdvé teszi a magas szintd tervezés, el6-
készités, a szamitégépes programozasi és
egyeb feladatok elvégzését,

— biztositja a technolégiai, automatizalasi fej-
lesztés feltételeit, a korszerii végterméket,

alkatrészekbdl

alapulo
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— lerévidiil a megrendelés, a termékkiszallitas

kozotti atfutasi id6, lényeges szempont.

A féfeladatok ismeretében, azokat mérlegelve,
nyugodtan kijelenthetjik, hogy a kezdeményezett
javaslat végrehajtéi — a flrész-lemeziparig, az
epliletasztalos iparaggal kardltve — az épliletasz-
talosipari ,,technologiai valtasnak™ lesznek része-
sei. A nagy és igényes feladat jo felkésziiltséget.
nagy odafigyelést fog igényelni. E tevékenységet
megel6zéen, miiszaki és kozgazdasagi szemlélet-
valtozdsra van sziikség. Mi ezt az impozans felada-
tot magunkénak wvalljuk, bizunk sikerében, a két
iparag vallalatainak eréfeszitését siker, megbe-
cstilés fogja kovetni. Javaslom, hogy e ,.technolé-
giai valtas” munkajaban kiemelkedé munkat vég-
76 személyek erkdlesi és anyagi elismerésben ré-
szesliljenek.

1963 évtol tobb szinten foglalkoztam a csere-
szabatos alkatrészgyartdssal (a ,.Faipar” c. misza-
ki folyoirat 1978. évi 8. szamdaban keriilt publika-
lasra), természetesen a téma az évek soran sokat
fejlédstt. E témakodrben eldadédsaim, szakeikkem
ma is tartalmaz olyan javaslatokat, elképzelése-
ket, amelyeket a f6feladatok elkészitése, végre-
hajtdsa sordn elényds lenne figyelembe venni. Pl.:

— muszaki elékészités,

— tlirések és illesztések,

— mérdeszkozok tervezése és alkalmazasa,

— gyartastervezés,

— a gyartas tomegszerlisége és gazdasigossaga,

— a gazdasagos optimalis sorozatnagysag,

— Osszeépitési, szerelési munkdk, tervezése,

szervezese,

— a termeldeszkdzok munkdajanak pontossaga,

— a termeld, a termelést iranyité, a mindsé-

get ellendérzé dolgozok uj szemléletének ki-
alakitasa stb.

A realizilds érdekében el6nyds lenne a MEM, az
EVM, az OMFB stb. illetékeseit ezen tigynek meg-
nyerni.

Kezdeti sikerek: a MOFA sajat anyagaibdl le-
hetéséget 14t az alkatrész gyartasara, ajtélap, aj-
totok vonatkozdsdban. Vannak olyan vallalatok,
amelyek az alkatrészek osszeszerelésére vallalkoz-
nak.

Megallapithaté, hogy a fejlédés elényds, lehet-
séges utja az éplletasztalos-iparban is ,technolo-
giai valtas”-sal attérni a készregyartott, determi-
nalt alkatrészbdl osszeszerelt termék eléallitiasara,
mely hosszu tdvon is gazdasigos lesz. Ugy itélem
meg, hogy e nagyszeri kezdeményezés csak a fii-
rész-lemezipar vallalataival kooperalva oldhato
mi sokoldalt miszaki segitséget tudunk adni, idét,
faradsagot nem kimélve. Bizunk abban, hogy az
alkatrészgyartas a flrész-lemez iparag fejlesztési
koncepci¢jaban elGkelé helyet foglal el. Mi ered-
menyesen muikodé partnerek akarunk lenni.

A kételyekre: elérehaladas, fejlesztés nines koe-
kézat nélkil.

A csereszabatos alkatrész- és termékeldallitas
mar megkozeliti a jelenleg alkalmazott legfejlet-
tebb faipari technologidkat, tovabbi lehetdséget
biztosit, iranyt mutat a valés automatizalas felé.



Ez a fejlesztési irany napjaink realitasa. E te-
kintetben optimista vagyok. Biztosan hiszem, hogy
sokan egyetértiink e fontos népgazdasagi érdek
realizdlasa tekintetében, a faipar e ,technologiai
valtas”-dban.

Javaslataim a realizalas érdekében:
1. Elényds lenne, ha a MAFO — 0sszeszereld
vallalattal — a belsé ajtok és tokok tekinteté-
ben ez évben ugy folytatna e termékek el6al-
litasat, hogy azok 1984. év végéig mindsitést és
armegdllapitast nyernének. Tovabbi elényt je-
lentene, ha a MAFO — a belkereskedelemmel
egyeztetve — kozdlné az 1985. évre tervezett,
el6iranyzott termékek volumenét.

2. A Flrész-Lemezipari Szakosztalytol, tobbek

kozétt abban kérlink egyetértést és segitséget,

hogy a rétegelt alkatrészgyartas tekintetében
legyen egy bazisvallalat, egyben rendszergazda,
amely a FKI kozremikodésével megismeri teljes-

korten a feladatot, és miutidn meggy6z6dstt a

feladat miszaki és gazdasagi elényeirél — a

belsé ajtolapok és tokhoz hasonléan — kapaci-

tast létesit.

3. A Flrész-Lemezipari Szakosztdly, valamint az

Epiiletasztalos-ipari Szakosztaly 1985. madrcius

hénapban kozos ankéton értékelje az 1., 2. pont-

ban megjelolt munkakat. Készitsen kozos javas-
latot a MEM, az EVM, az OMFB szamadra a to-
vabbi tennivalékat megjelolve.

Inditvanyaimat, javaslataimat a Flrész-Lemez-
ipari Szakosztaly, az Eplletasztalos-ipari Szakosz-
taly konstruktiv kézremukodésével, kérem meg-
vitatni, pontositani, majd elfogadni.

Lakatos Gyula, az Epliletasztalos-ipari Szakosz-
tély részérol:

Az el6adasban elhangzottakat jelentés kezde-
ményezésnek tartja. Helyes volt az el6z6 iddszak-
ban végzett kutatasi, fejlesztési tevékenység, elo-
nyos lett volna, ha ebben az irdnyban haladunk.
Az Ocsan létesitett szabdaszat kezdetleges és esak
egy-két gyarat képes flrészelt alkatrészekkel el-
latni. A hatékonysagot a készregyartas teriiletén
kerestiik. 150 000 db ajtétokalkatrészt — agglome-
ralt lapokbol — igényként tudunk megjelolni, igy
a hulladék 1/5 részét meg tudjak takaritani. Vé-
leménye szerint az érdekeliség nincs meg a flirész-
lemezipar tertliletén. Ismerete szerint mig 1 m?
ablak el6allitasahoz 1000 Ft beruhazasra van szik-
ség, addig 1 m’ forgacslap kapacitds létrehozdsa
20 000 Ft beruhazast igényel. A javasolt fejlesztési
irdnyzat megvaldsitasa érdekében a népgazdasag-
nak, beruhazassal uj alkatrészgyarto kapacitast
érdemes létesiteni.

Reményi Mdria, az Epiiletasztalos-ipari Szakosz-
taly részeérdl:

Sok miuszaki energia fekszik a fejlesztési javas-
lat szinvonalas el6készitésében. A gyartokapacitas
megvaldsitasat dnmagdban a faipar nem tudja
megoldani. A javasolt megoldas a beépités szinvo-
naldt nagyban emelné. Alapveto probléma, hogy
a mulanyag szerkezet mindig utanozza a faszerke-
zetet, holott ellenkezédleg, a termékekben a mi-

anyagok sajatossigait meg kellene 6rizni. A kész-
regyartott alkatrészgyartas beruhazasi lehetdsege
megoldatlan.

Sziroany Istvdn, a METEOR Fémipari Szdvet-
kezet részérdl:

Szovetkezetiinkben a butorvasalatokon  kiviil
két éve kapesold, kotdelemek gyartasaval is fog-
lalkoznak. Gydrtasfejlesztéssel két honap mulva
minden igényt ki tudnak elégiteni. Eddig mar
tobb nullszéria készilt. Varjdk a megrendelé-
seket, készséggel rendelkezésre allnak.

Dékany Istvdn, a Mohdacsi Farostlemezgyar re-
sZérdl:

Vallalatuk a beruhazasi programot mar elkészi-
tette. Baranya megye teruletén termékiiket mar
tobb helyen ismerik. A termékek ara még nem
alakult ki, Dél-alfoldi értékesitésre most 100 db-
os nullszéria ’keésziil. Nincs meggyd6zidve arrol,
hogy a becsavarozhaté pant a terhelést hogyan
togja viselni.

Zoller Vilmos, Fulrész-Lemezipari Szakosztaly:

Hazdnkban 1 100 000 m” az éves fenydfa felhasz-
nalas. Ebben sok a keskenyaru taldlhaté, viszont
kevés a szélesaru. A javaslat megvalositasaval
nagy értékid fenyd flrészarut helyettesithetiink. A
kiilénbtz6 flarészarubol konstans mindségld ter-
méket tudnank eldallitani. A hogyan tovabb kér-
dését tovabb kell keresni. A javaslat megvaldsi-
tasaval jelentds értéket lehet megtakaritani, 1ét-
jogosultsaga van. A javaslatrol késziiljon egy ro-
viditett ésszefoglalo a két szakosztaly felé. A gyar-
tds nagy volumenben lenne gazdasagos. Milyen
kivaltast jelent a javasolt megoldas? Ki kell mun-
kalni. A két szakosztaly mikodjén egytitt a téma
tovabbi vitelében. A javaslat megfelel a két ipar-
ag torekveésének.

Dr, Fdy Mihdly, Flrész-Lemezipari Szakosztaly:

A javaslatot, a termékeket be kell mutatni az
illetékeseknek. Az igényoldalat is meg kell vizs-
géalni. Legyen érdekeltség.

Lukdces Istvdn, az Epiletasztalos-ipari Szakosz-
taly elntke dsszefoglalta az elhangzott elGadast és
hozzdszolasokat. Kijelentette, hogy a realizdlashoz
a vallalkozéi érdekeltség mellett uj létesitmény
sziikséges, pénziigyi fedezet biztositasaval, na-
gyobbrészt a rétegelt alkatrészgyartas tekintete-
ben. Az 4j termék dragébb lesz. 10 millio m’-es
fakitermelés van Magyarorszagon. A favagyont
okosan kell felhaszndlni, a gazdasagtalan felhasz-
nalast mar ne folytassuk tovabb, mert ez a fava-
gyon pazarlasa. Figyelemmel legylink arra, hogy
a tervezett uj gyartobazist kis egysegekbdl kiala-
kitani nem lehet. Az ajtélap-ajtoétok bazis mar
csaknem adott. A programot helyesnek tartja. Az
épitészek megnyerése is sziikséges. A kislizemek-
ben szakszerlitlen a kivitelezés, anyagot pazarol-
nak. A két szakosztaly fogalmazzon eléterjesztést
az illetékeseknek cimezve; kihangsulyozva, hogy
erre a fejlesztésre szikség van.
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Tajékoztato

Az Optikai, Akusztikai és Filmtechnikai Egyestiles
zajesOkkentési szakosztdlya az Orszagos Koérnye-
zet- és Természetvédelmi Hivatallal, a Magyar Tu-
doményos Akadémia akusztikai komplex bizott-
sagaval és a Kozlekedéstudomanyi Egyestilettel
egylttmikdodve,
1986. junius 3—6. kozott

rendezi meg Szegeden, nemzetkdzi részvétellel, az

5. ZAJCSOKKENTESI SZEMIARIUMOT
ES KIALLITAST
»Zaj- és rezgésvédelem a gyakorlatban”
cimmel

A szemindrium tdrgykérei:

1. Zajmérés és -értékelés. Zajmérd miszerek
2. Szamitégépes eljarasok a zajvédelemben

3. Epiiletek és telepiilések zajvédelme

4, A kozlekedési zaj csokkentése

5. Ipari lzemek és épitkezések zajanak csokken-

tése

. Munkahelyek zajvédelme

. Gépzajok és géprezgések csdkkentése a forras-

nal

8. A zaj- és rezgésvédelem anyagai, eszkozei

9.Jogi és gazdasagi szabalyozas, szabvanyositas
a zajesdkkentésben

10. A zajvédelem egészségligyi vonatkozasai

=1 Oz

A szervezbbizottsdg cime:

Optikai, Akusztikai és Filmtechnikai Egyesiilet,
Budapest, Anker kéz 1., 1061

Telefon: 222-086

Telex: MTESZ Budapest, 22-5369 opakfi

meg, hogy

¥y m F i &
Tajékoztato
A FAIPAR szerkesztésérol

Az 1j Szerkeszté Bizoitsag emelni szeretné a FAIPAR tartalmi viltozatossigit az
nak szinvonalat, ezért kéri a faipar miiszaki dolgozéit, hogy minél t6bb aktuslis, a FAIPAR ol-
vaséit érdekld cikket irjanak és juttassik el a Szerkeszt6 Bizottsighoz (Bp. VI, Anker kéz 1. 1061).

A személyes kapcsolatok kialakitisa érdekében a Szerkesztd Bizottsag munkajat figy szervezte

MINDEN HETEN,
CSUTORTOK DELUTAN,
15 ES 18 ORA KOZOTT

a FATE titkarsagon iigyeletet tart, hogy akar az olvasékkal, akar a cikkek szerzoivel személyesen
is taldlkozhasson. Ekkor lehetfség van személyesen elmondani a lappal kapesolatos észrevételeket,
javaslatokat, le lehet adni a cikk kéziratit, illetve at lehet nézni a FAIPAR korabban megjelent
szamait és egyéb szakmai folyéiratokat, amelyek jarnak az egyesiiletnek.

Szereinénk a fenti idopontokban minél tébb szerzével és olvaséval személyesen talialkozni.

aktualitasa-
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KRONIKA

Rovatvezetd: Lele Dezso

30 ¢évvel ezelott irtak a FAIPAR-ban

Az 1954. szeptemberi szdm a faipar kilonbdozd
teriiletérdl, a minéség kérdésével foglalkozott. Eb-
ben az idészakban az MDP III. kongresszusa utan,
minden iparagban a legfébb gondot a minéség ja-
vitasara forditottdk, igy a faipar is a mennyiségi
szemlélet csdkkentésével, a mindség javitasat tuz-
te ki célul.

Ennek a szamnak elsé cikkét Barlai Ervin irta
A mindségi flirészarutermelés feltételei cimmel
Cikkében a minéségi flrészaru-termelés eléfelte-
teleit ket £6 csoportba sorolta:

1. Szervezési eléfeltételek
I1. Miszaki eléfeltételek

A szervezési eléfeltételekkel csak roviden fog-
lalkozott, azt a f6 kérdést leszbgezve, hogy az
tizemi mutatdészamokat gy kell megalkotni, hogy
azok a minéségi termelés varhaté és tényleges
eredményeit pontosan jelezzék.

A miuszaki eléfeltételeket is két csoportba osz-
totta, ugymint:

a) ronkanyag mindségével osszefliggé miszaki fel-
tételek,

b) a ronkanyag feldolgozdsdval ésszefliggd miisza-

. ki feltételek.

A ronkanyag mindGségével Gsszefliggd feltételek-
r6l elmondja, hogy azt a flrésziizemek lényegé-
ben nem befolyasoljak, s6t még az erdégazdasag-
nak is csak kis hatasa van ezen feltételek biz-
tositdsdra, miutan az erdé adott és ebbél esak
azt lehet kitermelni. ami van. Mindenesetre ez a
kérdés elétérbe hozza a ronkosztalyozas pontosabb
megoldasat.

A flrészaru-termeléskor tehat elétérbe kell he-
lyezni a filrészaru mindségének kérdeset, amely
azonban nem is olyan egyszeri kérdés, miutan at-
lagminéséget meghatarozni a jellemzé fahibak
gyakorisaga, valamint ezek mérete alapjan nem
lehet. Tény az, hogy a szabvanyban el6irt fahibak
elég széles szordst mutatnak, és az I. osztalyu fii-
reszarunal nagymertékben jelentkezik az I. és II.
osztaly hataran levé fahibiak tomege. Talan a II.
osztaly az, amely a legjobban reprezentalja az at-
lagos famindséget.

Az lzem szempontjabdél a rendelkezésre 4&llo
termelési kapacitas és a gazdasagossag donti el,
hogy milyen mélységig foglalkozzon az anyagva-
logatassal és osztalyba sorolassal, azaz egy nagy
méreti furészarut a fahibak kiejtésével feldolgoz-
zon-e jobb mindségi osztalyn, de kisebb darabok-
re, vagy hagyja meg egyben és bizza ra a tovabb-
feldolgozékra a manipuldlast. Népgazdasagi szin-
ten wvaldszinlleg ez utébbi lenne gazdasagosabb.

A min6ségi flrészaru-termelés feltételeit

a) méretazonossag,

b) meéretallanddsag,

c) sik és sima feliilet
biztositdasaval hatarozza meg.

Ezeket a feltételeket sajnos a rendelkezésre allo
gépekkel és szerszamokkal nem minden esethen
lehet elérni, azonban az iizemek miszaki dolgo-
zoinak oda kell hatni, hogy a gépek jo karban-
tartasaval és a szerszamok szakszerd clezésdvel
javitsak ezen feltételeket.

A méretazonossagnal elsdsorban a tlrés ertéke-
vel foglalkozik, miutdn nagyobb tlrés eselén a
méretszoras is nagyobb, ugyanakkor a toviabbfel-
dolgozé iparnak a legvékonyabb anyaghoz kell a
tobbit méretre gyalulni, igy ez a veszieség nagy-
mértékben megnd. Ugyanez a probléma jelentke-
zik egy deszkan belili méretallandésagnal is. Ezért
ugy gondolja, hogy a flirészaru-termelésnél a
+0,0 mm-es tlrést kellene meghatarozni.

A sik és sima feliletek elérése egyertelmiien a
gép és szerszam filggvénye. Itt részben foglalko-
zik a hullamos vagas, a makroegyenetlenség és a
mikroegyenetlenség fogalmaival.

Cikkének befejezé részében ismerteti azokat a
rendelkezésre allo muszereket, amelyekkel a fa
simasagat megbizhatoan ellendrizni lehel.

Juhasz Istvdn A szakirodalom és a miiszaki
folydiratok jelentdsége cimmel ir egy rovid szer-
kesztoi cikket. Cikkében meltatja a FAIPAR mi-
szaki folydirat eddigi eredmeényeit és fogadtiata-
sat a faipar miszaki dolgozoéi részérdl, majd a
muszaki koényvkiadéas feladataival foglalkozik, ki-
emelve, hogy a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
elnokségének az eddigieknél nagyobb mértékben
kell biztositani befolyasat a megjelend szakkény-
vek témajanak és irdinak megvalasztasanal.

Maj Jozsef A fa szaritasanak termofizikai vo-
natkozasai cimmel irt cikkében a faszaritas elmé-
leti kérdéseivel foglalkozik, Jellemz6 erre az idé-
szakra, hogy a faipar dolgozéit, mint legfontosabb
muszaki feladat, a fa mesterséges szaritasa fog-
lalkoztatta.

Ugyanebben a szamban még egy cikk foglalko-
zik a mesterséges szaritas kérdésével, melyet Be-
zselics Ferenc irt. Ez a cikkiré még gyakorlatibb
kérdéseket vet fel a jelenlegi szdritok korszeri-
sitésére vonatkozoan. Cikkében ismerteti azt a fel-
ajanléast, amelyet a Faipari Kutatéintézet dolgozdi
tettek, melynek keretében felulvizsgiljak az lize-
mek jelenlegi szaritéberendezéseit és kiviteli terv
szinten javaslatot tesznek azok korszerUsiteseére.
Cikkében a tovabbiakban a technolégia legsulyo-
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sabb hidnyossagaival foglalkozik. Ennek kereté-
ben ismerteti a mesterséges szaritds teljes tech-
nologiai folyamatat, azok gyakorlati végrehajtasat,
valamint a szaritoberendezések muiszerrel vald el-
latasat és ezek alkalmazdsat,

Kozma Mihaly az Epiiletasztalos szerkezetek
gyartasi technolégiaja cimmel egy részletes tech-
nolégiai el6irdast ad a nyildszard szerkezetek gyar-
tdsarol. Erdekes a cikkben visszatekinteni a 30
¢évvel ezel6tti idészakra, amikor a nyildszaro szer-
kezetek gyartdsa még csaknem egészében kézmi-
ipari technologiaval tortént, és az ebben az idé-
szakban kialakul6, ©nallé ipardag még keresi a
megoldasokat a nagylizemi termelés megvalosita-
sdra.

A feladatokat 3 {6 kérdésben foglalta Gssze:

1. a legyartando cikk mindségi eléallitéasa,

2.a tanonciskolabol kikeriild és még gyakorlat-
lan asztalosipari dolgozok oktatdsa,

3. a legyartandé cikk alkatrészeinek megmunkala-
sdra helyesen megallapitott normaidék alapjan
a leggazdasdgosabb ©Onkoltségi ar megallapita-
sa.

A 3 feladat nagymeértékben jellemzi a kor prob-
lémait és bizonyos fokig még nyelvészeti szem-
pontbdl is mutatja azt, hogy a 30 év alatt mi-
lyen sok valtozas ment végbe az ipariagunk nyel-
vezetében is.

A termelést 5 £6 szakaszra bontotta fel, melyek
a kovetkeztk voltak:

1. Szabds és ehhez tartozé munkafolyama-
tok,

II. Atvitelezés a szabasrél a gépi megmun-
kalasra,

ITI. A gépi megmunkalds, vagyis az alkatré-
szek gépi uton, részletrajzok szerinti pon-
tos kidolgozésa,

IV. A gépmihelybd] kikeriil6 alkatrészek ké-
zi megmunkaldsa és az alkatrészek ossze-
epitése,

V. Felvasalas.

A cikkir6 részletesen ismerteti az egyes Utem
alatti muveleteket, teljes mélységében és a sziik-
séges muszaki dokumentaciok elkészitését. Befe-
jezéslil kiemeli a miiszaki dokumentaciék jelen-
téségét, amelyek kiilondsen a nagylizemi gyartas
megszervezésének  el6feltételeit hatdrozzdk meg.

B. Sz. Csudinov Nomogram ronkiok felmele-
gitési idejének kiszamitasara cimmel irt egy cik-
ket, mely kiilonbozé technolégiai megmunkéla-
soknal hatdrozza meg a hamozasra kerilé ronkok
megmunkélasahoz sziikséges felmelegitési, illetve
nedvesitési idejét. A cikkird tobb tudomanyos ku-
taté munkajdra és eredményeire hivatkozik, mely-
bél levonja a gyakorlatilag alkalmazhaté kovet-
keztetéseket és kiilonbozd példikon mutatja be
az idosziikséglet kiszamitasanak matematikai le-
vezetését.
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Somogyi Laszl6 Németorszagi tanulmanyutam
tapasztalatai ciml cikksorozatdnak befejezésében
az iparitanuld-képzéssel foglalkozik.

Az ipari tanulok létszamaranyaval kapcesolaw-
ban megjegyzi, hogy egy-egy nagyobb lzemnek
80—100 ipari tanuldja is van. Az ipari tanulék
25—30 szazaléka né. A képzési id6 az allami val-
lalatoknal 2,5 év, maganiparban 3 év. Az ipari
tanulék els6 évben 3 napot toltenek tanmiihely-
ben, 3 napot iskoldban, maéasodik évben 4 napot
tanmiihelyben, 2 napot iskolaban és harmadév-
ben 5 napot tanmtihelyben és 1 napot iskolaban.
A nagyobb lizemeknek sajat iskolajuk van, igy
a tanuléknak lehetdségiik van az elmélet és a
gyakorlat teljes Osszhangban vald tanulasira. Az
oktatds jol kidolgozott tanterv szerint torténik,
altalaban 10—12 tanulé tartozik egy mesterhez.
A vizsga 5—6 tagad bizottsdg el6tt torténik, és
3—4 napig tart. A tfanuldk a vizsgamunkat tel-
jes meértékben kézi munkaval keszitik el.

Rebecsdk Sandor A mindség kérdései a bitor-
gyartasban, A cikkiro a butoripar elott alle fel-
adatokkal foglalkozik a mindség vonatkozasaban.
Bevezetésként leirja, hogy a szakmai el6irdsok a
mindségi kovetelményeket az aldbbi 5 pont sze-
rint hatérozzdk meg:

1. pontossag,

2. hasznalhatosag,
3. tartossag,

4, kezelhetdség,

5. tetszetGsség.

Az 5 meghatarozas kozul kiemeli a tetszetdssé-
get, amikor felteszi a kérdést, hogy az ugyneve-
zett ,tipusbutorok” megfelelnek-e ennek a kove-
telménynek. Elmondja, hogy ezek a butorok a
legjobb anyagokbdél késziilnek el, de ugyanakkor
esztétikai megjelenésiik erdsen kifogasolhato és a
sajté sok oldalrél tamadja ezeket a termékeket.
Megjegyzi, hogy tulajdonképpen a népgazdasag
kéardra ezeket a butorokat a spekulansok felva-
séroljak és kis atalakitassal, az izléstelen ,,gélya-
labak™ lecserélésével, kétszeres dron hozzak for-
galomba.

Sokkal célszertibb lenne, hogy ha az allami
butoripar tanulna ezekbdél az észrevételekbél és
atfervezett formdéban, esztétikusabb megjelenésii
butorokat készitene a draga, sok esetben import
alapanyagbél. A cikkiré ezutdn a butoripar fel-
adatait hatdrozza meg a jobb mindség elérése ér-
dekében.

Ezt kovetden a lap hozzaszélasokat kozdl ko-
rabbi cikkekhez, igy Pdlfy Ferenc a feliileti sima-
sag kérdésével foglalkozik, kiiléndsen kiemelve a
vitabdl, hogy ,nedves” wvagy ,szdraz” csiszolas
sziikséges-e a sima feliilet eléllitdsahoz. Hibaként
veti fel az osszehasonlitdsnal, hogy szaraz csiszo-
lasnal csak egyszeres csiszolast alkalmaztak, mig
a nedves csiszoldasnal kétszer csiszoltak. Az Ossze-
hasonlitds akkor lenne értékelhet6, ha ugyanolyan



szemesefinomsagi esiszolépapirokkal, ugyanolyan
miiveletekkel végeznék el mindkét esetben a csi-
szolasi munkakat. Véleménye szerint ekkor mar
nem jelentkezne elény a nedves csiszolds javiara,
mert a szaraz csiszolas esetében is ugyanugy el
lehet érni megfeleld felilleti simasagot.

A masik hozzadsz6lo Geider Kdroly volt, aki a
minéségi flirészaru-termelés problémaihoz szo6lt
hozza.

A harmadik hozzaszolas Kevesebb fiirészport,
tobb fiirészarut cimmel Klémens Béla és Szabo Dé-
nes kezdeményezésére meginditott munkaverseny

gyakorlati megvalésithatosagat vitatja. A kezde-
ményezések ugyanis azt javasoltdk, hogy kisebb
duzzasztassal, hajtogatéssal torténjen a flrészaru-
termelés. Igy koriilbeliill 4 szdzalékkal nagyobb
anyagkihozatalt lehetne elérni. A hozzasz6l6 azért
vonja kétségbe a felajanlas gyakorlatiassagat,
mert a flirészgépek elavultak és ezeken nem le-
het elérni azt a mindségi termelést, amit a kez-
deményezdk elképzelnek.

Természetesen ez nem zarna ki, hogy foglalkoz-
ni kell a szerszamok jobb kezelésével, de ezzel
gyakorlatilag azt a gazdasagi eredményt — vé-
leménye szerint — elérni nem lehet.



Felvételi felhivas

Az Erdészeti és Faipari Egyetem (Sopron) felvételt hirdet papiripari izemmér-
nokok részére okleveles papiripari mérndki képesités megszerzése céljabél,
mely kiegészité képzés.

A képzés idétartama 5 félév, levelezd oktatasi formaban, félévenként 3 alka-
lommal tartott 1 hetes konzultécidval.

Felvételi kovetelm:

— munkahelyi javaslat,
— minimum 2 éves szakiranyd gyakorlat.

A képzés 1985 februdrjaban indul.
Jelentkezési hataridd: 1984. november 30.

A felvétellel kapcsolatosan téjékoztatast ad

— oz Erdészeti és Faipari Egyetem
Faipari Mérndki Kar Dékani Hivatala
telefon: (99)-11-100;

— a Konnyiipari Miszaki Féiskola
Papiripari Tanszéke
telefon: 803-333 és

— a Papiripari Vaéllalat
Személyzeti Féosztdlya
telefon: 571-625

A Papiripari Véllalatnél dolgozé papiripari izemmérnsksk jelentkezési lapju-
kat a véllalat Személyzeti Osztélydra kildjgk meg fenti jelentkezési hatdridd
figyelembevételével.

(Cim: 1215 Budapest, Duna v. 42.)

Erdészeti és Faipari Egyetem
rektora
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HIREK ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezetd: Szendréi Csaba

A valaszték bévitésével valaszol
a PEVDI a versenykihivasra

A Pest megyei Vegyi- és Divateikkipari Valla-
lat (PEVDI) termelési profilja egyike a legval-
tozatosabbaknak. Ot gyaregységében, amelyek
toldrajzilag is eléggé szétszortak, teljesen kii-
l6nb6z6 termékeket 4&llitanak eld. A  solyma-
ri gyaregység mianyag ablakokat és ajtokat
gyart. A mult évi termelési érték 200 millié fo-
rint volt. A régi faajtok és ablakok gyartasat a
mult évben abbahagytak. A miianyag szerkezetek
a vallalat uj termékei, j6 hészigetelék. A valla-
lat megkezdte az ugyanilyen tulajdonsdgi redény-
rendszerek gyartasat is habositott polisztirolbdl,
az orszagban egyetlenként. Nem régéta gyartjak
a polisztirol menyezetburkolé elemeket, amelyek
ugyancsak energiamegtakaritdst eredményeznek.

(VG XVI. évf. 105. sz.)
*

A maganlakas-épit6k részére djfajta ajtokat gyart
a Kdébanyai Faipari Vallalat. Az {izemben kolonial
és egyéb stilbuitorokhoz illé pacolt és lakkal be-
vont szobaajtokat készitenek, amelyeket liveg- és
fabetétek diszitenek. Ezeket majd a budapesti
Fészek Aruhdz hozza forgalomba.

(Epiték Lapja 1984. 10. sz.)

#

Gyorsan nott a cschszlovak ipar termelése az év
elején.

Csehszlovakidban az idei elsé negyedévben 4,9%-
kal névekedett az ipari termelés a mult év megfe-
lelé idészakahoz képest. Az adatot a Hospodarse
Noviny cimii gazdasagi hetilap kozélte az is hoz-
zatéve, hogy a novekedés az iparon belil a
gepiparban, a villamosgépiparban, a fafeldolgozo
iparban és a konnyliiparban volt a leggyorsabb.

(VG XVI. évf. 103. sz.)

*

Lézersugar a fafeldolgozasban.
Felvaltja-e a hagyomanyos szerszamokat a lézer-
sugar a fafeldolgozasban? Ezen torik a fejii-
ket az NDK kutatéi és mérndkei mar huzamos
adhatnak a kérdésre.
ideje, és remeélik, hogy hamarosan pozitiv valaszt

Maris sikertilt kifejlesztenilik egy olyan lézer-
esztergat, amely a legnagyobb pontossaggal vag
meneteket fafeliiletbe. Ezekbe a menetekbe hiiz-
zak bele az acélpantokat. A lézerrel lehet faleme-
zeket hasitani, és sok mas egyéb munkat elvé-
gezni. A famegmunkalas azonban nem kis gondot
is famaszt: a lézersugaras eljarasnal figyelembe
kell venni a fa hlitéképességét is.

(Epiték Lapja 1984, 2. sz. I. 23)
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Meg kell teremteni a szamitastechnika bazisat

a kénnyiiiparban is

Szamitogéppel tdmogatott termelésiranyitdsi rend-
szerek cimmel rendezett konferenciat Gyérétt a
kozelmultban a Textilipari Miiszaki és Tudoméa-
nyos Egyestilet, A nagy érdeklédéssel kisért an-
kéton elGadast tartott dr. Szab6 Imre ipari  mi-
niszterhelyettes is. Mindenekel6tt azt a tényt
hangsulyozta, hogy a hazai kénnyliipar meglehe-
tésen elmaradt a nemzetkézi versenytarsaitél a
szamitdstechnika alkalmazisaban. A statisztikak
szerint a hazai kénnydipari vallalatok alig fele
hasznal szamitogépet, de naluk is gondot okoz,
hogy a hasznalt gépek indokolatlanul sok tipusi-
ak, igy szinte lehetetlen a vallalatok kozotti sza-
mitastechnikai egyiittmikodés, holott nyilvanva-
loan kevesebb raforditasra volna sziikség a be-
rendezések beszerezéséhez, bévitéséhez.

A szamitastechnika fejlesztésével javitani  le-
hetne a kénnylipari termékek jovedelmeziségét
— folytatta a miniszterhelyettes. Egyebek kozott
a készletgazdalkoddsban lehet kéltségkimélé sze-
repe a szamitastechnikanak. Tavaly kozponti be-
avatkozasra volt szitkség a készletek drasztikus
cstkkentéséhez. Idén, az elsé negyedévben viszont,
mikozben a bézisidészakhoz képest kozel 20 sza-
zalékkal novelték a termelési értékiiket a kénnyii-
ipari lizemek, készletik ecsupan 7 szazalékkal no-
vekedtek. S a termelési ciklusok — hangsulyozta
dr. Szabé Imre —, a vélhetéen még kisebb anyag-
készletekkel is megvaldsithatok. A szamitastecni-
kai fejlesztés egyik legfontosabb teenddjeként a
személyi bdzis megteremtését emlitette a minisz-
terhelyettes. Ehhez részint nagyobb anyagi és er-
kolesi meghbecsiilést kért a szamitastechnikai szak-
embereknek, részint arra buzditotta a kénnyl-
ipari lizemek vezet6it, hogy a wvallalatok segitsék
elé a szamitastechnikai oktatidst a konnydipari
szakiskoldkban, hiszen a rafordifas tobbszordsen
megtériil majd az lizemekben a jol képzett fiata-
lok munkaba allitdsaval.

(VG XVI. évf. 111. sz.)

Csomagolasi palyazat
»Csomagolva tobbet ér” cimmel inditott palyaza-
tot az Ipari Minisztérium, a MEM, a KkM, a BkM
és a KISZ. Célja Gj hazai csomagolasi otletek ki-
dolgozasa vagy kilfoldi megoldasok adaptalasa.
Palyazni lehet: csomagoldéanyagokkal, csomago-
lasi segédanyagokkal ¢és eszkizokkel: valamely
terméket tartalmazd keész csomagolassal: a forga-
lomban 1év6 termékek csomagolasanak attervezett
valtozataival, ujdonsigként hato grafikaval: 1j
csomagolasi technoldogidkkal, az ehhez kapcsolédd
késziilekekkel és segédeszkozokkel. A palyazat-
nak tfartalmaznia kell: a palyami megnevezését



és tulajdonsigainak részletes ismertetését, kon-
strukciojat, grafikai tervét, mintajat vagy modell-
jét, gépesitési lehetdségét, miszaki rajzat, leira-
sat.

A 35 év alatti palyazok (egyének vagy kollekti-
vak) miviket szeptember 30-ig kiildhetik be a
KISZ KB cimére (Bp. Ujpesti rakpart 37—38.
1388).

(VG XVI évi. 99. sz.)

*

Tobbletkapacitassal kiiszkédik

a jugoszlav bitoripar

Egy olyan iparagnak, amely termelésének 17—18
szazalékat exportalja, biztosan kell a belfoldi pi-
acra tamaszkodnia, azaz alkalmazkodnia kell hoz-
za. Amennyiben ezt megteszi, mindenképpen meg-
taldlja a szamitdsat. Ez a helyzet a Jugoszlavia-
szerte talalhato 410 kozepes és nagy butorgyar-
ral. Hogy pillanatnyilag hényat épitenek, ujita-
nak fel vagy korszerisitenek, azt szinte lehetetlen
felmérni.

A butorértékesités mai konjunkturaja inkabb az
arrobbanéstol valo félelem kovetkezménye, nem
realis keresleten alapul. Felvetédik ugyanis a
kérdés, milyen a 6 milli6 196 ezer jugoszlav haz-
tartds felvevSképessége. Van olyan vélemény,
hogy a csaladok legnagyobb részét elarasztottak
a gondok, a butorvasirlasi kiadasok viszont nem
nélkilozhetetlenek, kivalt most, amikor a csaladi
koltségvetésekeket a piac feldl, a kozlizemi szol-
galtatasok stb. fel6l érik a csapasok. De a lakds-
épités is egyhelyben topog. Kevéssé wvaldszind,
hogy annak a kortilbeliill 500 ezer csaladnak,
amely varja, hogy tet6 keriiljon folé, hamarosan
valora valik az 6haja.

1979 augusztus 6ta, amikor Jugoszlavidban
kezdték megszigoritani a vasarlasi kolesonok fel-
vételét, a butorgyaraknak kiilonbéz6 problémak-
kal kell szembenéznilik. Kordbban 10 szézalék-
nyi készpénzt kellett befizetni, igy nem okozott
nehézségeket a vdasarlasi dontés, még az Aatlagos
jovedelmii haztartdsokban sem. Jelenleg csaknem
60 szazalék a készpénzbefizetés, a hitelkamat pe-
dig 25 szazalékra is folmegy. Majus 1-t6l pedig
kedvez6tlenebbek a feltételek, mert a kamatok
érezhetéen megemelkedtek, és ezzel tovabb gyen-
gitik a fogyvasztok amugy is csokkent vasarldere-
jét. Egy jobb butorgarnitira dra egyébként annyi
mint egy kisebb gépkocsié, azzal a kiilénbséggel,
hogy a gépkoesihoz szavatossagi idé jar, vannak
szervizek és hasonlék, a butor esetében wviszont
nem ez a helyzet. Es emellett az a benyomas ala-
kul ki, hogy az agazatban altaldban véve elhanya-
goljak a mindséget. Néhany rovid ideig tarto
id6szaktol eltekintve, a butoripart legalabb 20
éven keresztiil nem érintette komolyabban erté-
kesitési valsag. A lakésépités viszonylag dina-
mikus fejlédése, az életszinvonal és altaldban a
keresetek ndvekedése, amely a legutobbi evtize-
det jelemezte, tartés konjunkturat eredményezett.
S az a korilmény, hogy az arakat az ugynevezett
1j modellekkel emelhették, még az exportorientalt
munkaszervezeteket (vallalatokat — A ford.) is
inkabb a hazai piac felé orientalta, ahol a vasar-

16k nem tanusitottak nagyobb igényességet. A ban-
kok, s a vasarlasi hitelek békez(i famogatisa ko-
zepetlie vetlék a butort, mint a cukrot, st egyes
lizemek modelljeinek széllitasara akar fél évet is
varni kellett.

Ezért azutan egymés utan épiiltek az uj gyarak,
arra szamitva, hogy semmi sem akadalyozza a
konjunkturat. Voltak, akik azzal szamoltak, hogy a
termelés évi 10—15 szazalékos novekedési liteme
korlatlan ideig fenntarthaté. A korlilmények azon-
ban megvaltoztak. Nem egészen tiz éve recessziot
élt at a vilag. A vilagpiaci konkurrenciaharc ki-
élezédott. A hagyomdényos butorgyarték,  igy
Olaszorszag, = Svédorszdg, Dania, Franciaorszag
stb. mellett a Német Demokratikus Koztarsasag és
Romadnia is megjelent a butorpiacon arucikkeivel.
A jugoszlav butoripar pedig inkabb azon igyeke-
zett, hogy az annak idején nem tulsagosan kony-
nyen megszerzett poziciéit fenntartsa, mintsem
hogy uj piacokat szerezzen. Bizonyos idészakok-
ban a KGST-orszagokban keresett tamaszt, és egy
ideig viragzott is az lzlet. Egy-két éve ismét val-
tozik a helyzet, ismét a nyugat-eurdpai, illetve a
tengerentuli vasarlok izléséhez kell igazodnia. Az
Egyesiilt Allamokban és Kanaddban fabol késziilt,
alaposan kidolgozott és elérheté aru butort ke-
resnek. Az arak tehat nem emelheték a terme-
16k igényeinek megfelelden. De egyébként is ne-
héz lenne megmondani, hogy milyen arak felel-
nének meg egy olyan dgazatnak, ahol a kapaci-
tasnak legfeljebb a felét hasznaljak ki. Az 1984-
es tavasz nem a legjobb fényben mutatta a ju-
goszlav butoripart. Igaz, az els6é két honapban fel-
lendiilt a termelés, hét szazalékkal emelkedett
tavaly januarhoz és februarhoz képest, de tud-
nunk kell, hogy az utébbi két-harom évben az
agazat stagnalt. S az is kérdés, meddig tart ez a
fellendiilés, minthogy a gyaraknak nincs elég
nyersanyaguk. alapanyaguk. Az erddgazdasagok
viszont inkabb flrésziarut s egyéb faarut expor-
talnak, és nem szivesen szillitanak nyersanyagot
a butorgyaraknak. A flirésztelepeken sincs nyers-
anyag, és nincs kizarva, hogy mas okok mellett
hamarosan emiaft lassul majd le a termelés fej-
lédése.

(Privredni Pregled, 1984. majus 9.)
*

A Budapesti Bitoripari Vallalat szakemberei be-
fejezték a bécsi, 168 szobas Rennweg szalloda be-
rendezését magyar butorokkal. A harom hoénap
alatt elvégzett felszerelés mintegy 15 millié forint
bevételt jelent.

Elézetes a Klagenfurti Faipari Vaséarrél

Az osztrdk fa- és lafeldolgozé iparban is észlel-
het§ a gazdasagi fellendiilés hatdsa. Tavaly a fa-
feldolgoz6 ipar brutté termelési értéke elérte a
18 milliard schillinget, azaz tébb mint 6 szazalék-
kal haladta meg az el6z6 évi termelést. Ugyanesak
j6 évet zartak a klilkereskedék: a fatermékek
exportja 8.5 szazalékkal, 8.6 millidrd schilling-
re emelkedett, mig az import 1,15 szazalékkal, 6,4
millidrd schillingre nétt. A legfdbb exportalok a
sifelszerelések, a lemezek és a butorszerelvények
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gyartoi voltak. A fafeldolgoz6 ipar tavalyi terme-
léséb6l 7.2 milliard volt a butor, 2,8 millidrd a
lemez, 2,4 millidrd a sifelszerelések, végiil 1,2 mil-
lidard az ablakok és az ajték értéke.

Klagenfurtban az idén augusztus 10-t61 15-ig 33.
alkalommal rendezik meg a faipar vasarat. A szak-
mai seregszemlén mintegy 30 ezer négyzetméteren
450 kiallité vesz részt. Eurdpabdl, Japanbdl és az
Egyesiilt Allamokbél. A faipari vasaron az idén
tébbek kozott kilonféle kéziszerszamokat, motor-
flrészeket és munkavédelmi eszkozoket mutat-
nak be. Kiallitanak kiilonféle kétélpalya-rendsze-
reket, villas targoncakat és vontatokat, valamint
kéregtelenité gépeket, keret-, szalag- és korfii-
részeket.

A vasdron olyan 4ltaldnos asztalosgépeket
lathatnak az érdekléddk, amelyeket elektronikai
vezérléssel latnak el. A hagyomanyokhoz hiven,
példdul az idén is felédllitanak egy modern fi-
résztelepet, amelynek érdekessége, hogy a mfi-
veleteket komputer irdnyitja. Végiill kiilénbdzé
késztermékeket is megtekinthetnek az érdeklsdék,
igy butorokat, jatékokat, jatszotéri felszereléseket,
valamint fa- és el6regyartott hazakat, amelyek
Magyarorszagrol, a Szovjetuniébol, Jugoszlavia-
bél, az NSZK-bél, Finnorszaghol és természetesen
Ausztridbél szarmaznak.

A szocialista orszagok koziil Csehszlovakiaboél 3,
Jugoszlaviabol, Lengyelorszagbdl és a Szovjet-
uniobdl 2—2, Magyarorszagrol pedig a LIGNIM-
PEX szervezésében, dsszesen 7 wvallalat, az ER-
DERT, a Matrai EFAG, a Nyugat-magyarorszagi
Fagazdasiagi Kombinat, a Szatmdr, az Agria és a
BUBIV butorgyar mutatja be kinalatat a klagen-
furti vasaron.

(VG, XVLI. évi., 124. sz.)

*

Bizottsig alakult a gazdasigos butorgyartasért

A gyartas- és lizemfejlesztésben rejlé tartalékok
jobb kihasznaldsa érdekében az Ipari Miniszté-
rium kozvetlen felligyelete ala tartozd 12 butor-
gyarto vallalat és a Butoripari Fejlesztési Inté-
zet muszaki fejlesztési bizottsagot alakitott.

Az alapanyaggyartokkal és a butorszerelvénye-
ket eldallité hattéripari vallalatokkal jszerd kap-
csolatot alakitanak ki. Olyan &szténzérendszert
dolgoznak ki a flirészlizemekben, hogy a buto-
rok alapanyagat ne flrészaruként adjak at a gyar-
téknak, hanem a fat elézéleg meg is munkaljik.

A bizottsdg javitani kividn a butorszerelvények
jelenlegi allapotan is. Jelenleg mintegy 200-an
gyartjdk, de meg kell gyorsitani az informacio-
aramlast, eldsegiteni a szerelvény- és butorgyar-
tok kozott az Osszehangolt tevékenységet. Ezeken
tal a bizottsag a gyartasfejlesztéssel is foglalko-
zik. A {fejleszt6k pedig olyan gépeket, késziilé-
keket konstrudlnak, amelyek a hazai igények Kki-
elégitésén tnl, keresettek a KGST-piacon is.

(Magyar Hirlap, 1984. julius 8.)

*
A vilag flrészaru-fogyasztasanak 30,4 szazaléka
szarmazott a mult évben Indonézidbol — jelen-

tették be Djakartdban. A tavalyi eladasok 1,75
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millié kébmeéterre rugtak. A vildgon a fogyasztas
1988-ig varhatoan évi 2 szazalékkal nd, s addigra
eléri a 6,36 millioc kébmétert. Ekkor az indonéz
részarany mar 46 szazalék lesz.

(VG, XVI. évi., 129. sz.)

*

A Szék- és Karpitosipari Vallalat part- és gazda-
sagi vezetésének meghivasara, a part kerileti bi-
zottsdganak titkarai és az apparatus tagjai, dr.
Grossmann Jozsef titkar vezetésével, latogatést
tettek a wvallalat Reitter Ferenc utcai, ujjaalakitott
butorszalonjaban és a gyartmanyfejlesztési lizem-
ben.

Kara Tibor vezérigazgaté tajékoztatast adott a
vallalat életérdl, gondjairdl, az elsé 6t hénap ered-
ményeirél, a tavlati célkitlizésekrol és elképzelé-
sekrél.

A jelenlevék elismeréssel, jo érzéssel nyugtaz-
tak a latottakat és a kapott tajékoztatét.

(Szék- és Karpit, 6. sz.)

*

K—Design "84

A K—Desing az elsé europai—amerikai ,,fogd és
vidd” butor és butorkellék kiallitds 1984. szeptem-
ber 9. és 12. kozott keriilt megrendezésre a New
York-i Coliseum-ban. Az eurépai butorgyartok
korében élénk érdeklédést valtott ki, részt wvetl
csaknem minden jelentds, e kategoridba tartozo
butorexportér, igy: Norvégia, Dénia, Finnorszag,
Svédorszag, Anglia stb.,, exportérei az amerikai
gyartékon kiviil. A Generalimpex Kiilkereskedel-
mi Véallalat kezdeményezd készségének koszonhe-
téen a Home Art Kézds Vallalat szervezésében az
Agria, Balaton, Bacska, Székesfehérvari és Szek-
szardi Butoripari Vallalatok jelentek meg termé-
keikkel.

Miikodik a Home Art
Uj format valasztott butorexportjanak fejleszté-
sére kilenc butoripari vallalat: Agria, Bacska, Ba-
laton, Cardo, Pécsi, Debreceni, Szekszardi, Ipoly,
Avas, valamint Generalimpex Kiilkereskedelmi
Vallalat, 6ndllé jogi személyiséggel rendelkezd
gazdasagi tarsulast, kozos vallalatot alapitottak.
A gazdasagi tarsulds célja a tarsult vallalatok té-
kés export tevékenységenek fokozasa:

— a termeldi, kereskedelmi kapacitasok
szervezettebb hasznositdsa,

— kozép- és hosszutdva gyartas-,
piacfejlesztés  Osszehangoldsa, az
készség fokozdasa,

— a tokés exportot eldsegité miiszaki, kereskedel-
mi feladatok koordindlasa, komplex piackuta-
tas feltételeinek biztositasa.

E feladatok ellatasara székhelyén: Budapest
VIII. ker., Prater u. 12. kialakitdsra keriilt bemu-
tatoterem, fotdéstidio, mintaraktar irodahelyiség
egylittese. Tényleges miikodése, 1984. elsd féléve
alatt Generalimpex Kiilkereskedelmi Vallalattal
egyitimiikodve szamos lizleti kezdeményezése je-
lentett és jelent a jovdben exportnévekménvt

jobb,

gyartmany-,
innovacios



Felhivas

A Drezdai Miszaki Egyetem feldolgozas és eljarastechnikai kardnak fa és rosttechnolégia szaka

fenallasanak 30. éviorduléja alkalmabél, szeretettel meghivja minden kedves volt hallgatéjat
A VI FATECHNOLOGIAI KOLLOKVIUMRA,
amely 1985. februdr 21—22-én lesz a Viktor-Klemperer-teremben (8020 Dresden, Weberplatz 5.)

Az iinnepi tudomanyos iilésen a kivetkezd f6 témakrol hangzanak el eléadasok:

1. Gyakorlatcentrikus képzés, mint az oktatas, nevelés és kutatas egysége

2. Komplex faanyag-felhasznilas lehetdségei és hatdrai a mindségi és mennyiségi termelési szem-
pontok figyelembevételével.

Részvételi dij: 85,— M.

"Szallasrél — jelentkezés esetén — a szervezdbizottsig gondoskodik. A szallas és ellatas koltségeit

a résztvevo fizeti.
Jelentkezési cim: Technische Universitit Dresden. Sektion Verarbeitungs — und Verarbeitungs —
und Verfahrenstechnik, Vissentschaftsbereich Holz — und Faserwerkstofftechnik.

8027 DRESDEN

Mommsenstasse 13.

Telefon: 4 63 29 50/4 63 29 51

Vagy: a FATE-titkarsigon beszerezhetd jelentkezési lapok kitéltésével (Bp., VI., Anker koz 1.)
Jelentkezési hataridé: 1984. november 15,
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