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A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

20 éves az MTV diszletgyartd lizeme

Lele Dezsdé

Kevesen gondoljak, hogy a Magyar Televizi6 mu-
sorkészitéséhez kiilonb6zé hattériizemek biztosit-
jak a miiszaki és technikai feltételeket. Igy példa-
ul a televizi6 képernydjén megijelené latvanyok
legnagyobb részét az Obudan elhelyezkedé tizem
allitja eld.

A diszletgyart6 lizem a televizi6 keretében
1964-ben alakult, mint 6nallé elszamolé gazdasagi
egység. Tevékenységét 13 éven keresztil az MTV
székhazaban a Szabadsag téren végezte, igen rossz
koriilmények kozott, 1977-ben késziilt el Obudén
a Bojtar utcdban az 0j lizemépiilet, amely mar
lényegesen jobb korilményeket nyujt a lat-
vanyelemek legyartdsihoz.

Milyen szerepe van a diszletnek a televiziés
miusoroknal? Ezt legkonnyebben egy kis torté-
nelmi visszapillantassal tudjuk bemutatni. A disz-
let elvalaszthatatlanul hozzitartozott a szinmdi-
vészet fejlodéséhez. Csaknem egyidfs a dramairas-
sal. Tobb mint kétezer éves fejlédése vezette el a
jelenlegi barokk-szinhazi formakhoz, mely ma is a
legaltaldnosabb. F§ jellegzetessége a szinpadot
a nézétértdl elvalaszté proszeénium, amely szin-
te keretbe foglalja a szinpadot. Ezen a kereten
beliil a szinészek és a diszletek egyetlen képet
alkotnak. A néz6 kapcsolata kozvetlen, a dra-
ma lejatszasat maga elott latja a szinpadon. A
diszlettervezé egy-egy képet dolgoz ki, mint a fes-
t6. A szinpadkép egységes kompozocié, mely szin-
ben és forméban, a szinpadnyilds keretében je-
lenik meg.

A moziban a film szemlélése sordn a kozonség
kozvetlen kontaktusa megsziinik a szinpaddal, a
nézé6 egy technikai eszkoz kozbeiktatasdval jut
el a vasznon megjelend torténésig. Ez az esz-
koz a felvevogép, illetve annak optikdja. A ren-
dez6 ezen 4t latja a dramai cselekményt. Egy
kamera sokféle optikdval valé mozgatdsa hata-
rozza meg a diszlettervezé6 munkéjat is. A toké-
letes képmindség a totaltol a szuperkozeliig ha-
talmas méretlire kivetit6dé kép pontos, részlete-
sen kidolgozott diszletet kivéan.

A televizi6 sokban a szinh4zzal, sokban a
filmmel rokon. Magéaba foglalja az Osszes ismert
kozlési lehetéségeket, de teljesen uj, eredeti XX.
szdzadi formaban. Magédba foglalja a szinhaz koz-
vetlenségét, a film kozvetettségét, de lebontja a
szinpad proszeéniumét, a film egyetlen kamera-
jat megsokszorozza és az eseménnyel vagy ja-
tékkal val6 egyidejliségre is képes. A kamersdk
altal kozelitett képek az emberi szem latasélmé-
nyét nyujtjdk a nézének, tehat a valésdg hata-
sat keltik. A nézé Ugy érzi, hogy benne él a
cselekményben, szinte aktiv részese. Ennek ko-
vetkeztében hajlamos mindent, ami a képernyén
megjelenik, a valdésagnak, hitelesnek elfogadni.

A televizids diszlettervezé teljesen 0j problé-
makkal talalja magit szembe, amelyek sem a
szinhdzra, sem a filmre nem hasonlitanak. Az
egyidejlség vagy viszonylagos egyidejliség 3-4
nagyméretli, az emberi szem magassagaban dol-
goz6 kamera elhelyezése hallatlan mértékben meg-
noveli a tervezé felelosségét. A technika sziikség-
szerien megkivanja egy teljesen uj kompoziciés
eljards kialakitdsat, amely kimondottan csak a
televizié gajatja.

A televizié altal kozvetitett minden misorban
talalhaté diszlet, a tévéjatékoktél, a Tv-hiradéig.
A képi Osszetevok kozil altaldban a diszlet a
legjelentésebb. Elengedhetetlen, hogy minden
misorfajtdnak atmoszférdja, mégpedig szigoruan
meghatarozott atmoszféraja legyen. Van tehat te-
leviziés stilus is. Ahogy az ujsagok éveken ke-
resztlil azonos formdban jelennek meg, ugyanigy
példdul a Tv-hiradé asztala is lényeges, a rajta
levé targyakkal és hattérrel egytitt.

A napi miisorokon azonban dramdak, zenei mii-
sorok, vetélkeddk, babjatékok é&s a szérakoztatds
egyéb fajtai is szerepelnek. Ezek az adasok min-
dig diszletet kivannak.

A Magyar Televizié vezetése megértette, hogy
a televiziés misorgyartds egyik alapfeltétele, hogy
megfelel6 bazist teremtsen a diszletek, jelmezek,
babok, makettek, butorok, kellékek kivitelezésé-
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re. Ezért 1972-ben beinditotta egy olyan lizem
tervezését, amely ezen igényeket ki tudja elégi-
teni. Tekintettel arra, hogy a Szabadsdg téri kbdz-
pontban erre lehetfség mar nem volt, ezért egy
uj terlileten, az dbudai Bojtar utecdban tervezte
meg a gyartdsi bazis elst lépestjeként a diszlet-
gyarto lizemet, a diszlet- és butorraktart. Az épii-
let 1977-ben késziilt el, és még az év Gszén a
Szabadsag térrdl attelepiilt a diseletgyartis Obu-
dara, az 0j tizemépiiletbe, ahol a kb. 5 ezer m*es
alaptertileten 5 alapmiihelyt alakitottak ki, Ggy-
mint: asztalos-, karpitos-, festé-, makett- és laka-
tosmuithelyeket, Az MTV terveiben szerepel uj stu-
didk megépitése is az lizem szomszédsigaban, igy
a nagy diszletigényl tv-jatékok itt késziilhetnek
el, megkénnyitve a diszletszallitas, beépités je-
lenlegi gondjait (1. dbra).

L

o T

1. dbra. Az MTV O6budai bdzisdnak irodaépiilete

Az lizem fejlédését létszam és termelés szédza-
lékos fliggvényében vizsgdlhatjuk. Természetesen
a statisztika nem érzékeltetheti azt a jelentds
profilb&vitést és szinvonal-emelkedést, melyek az
egyes szakmék vonatkozdsdban tapasztalhatok.
Kiilonésen a Bojtar utcai telephely tizembehe-
lyezése 6ta dinamikus a fejlédés. 1964-t6l 1970-ig
a termelés megharomszorozddott. A létszam a
kezdeti 38 foérél T72-re nodvekedett. Az 1970.
évet bazisnak véve a termelés és az éves atlag-
létszam az 1. tdabldzat szerint alakult.

1. tabldzat
Index: 1970= 100“_.-'[]

Ev Létszam £ % Termelés
1970 22 100 100
1971 107 104
1972 101 96
1973 106 117
1974 121 122
1975 145 122
1976 174 169
1977 222 183
1978 329 225
1979 461 277
1980 552 312
1981 671 347
1982 5% 327
1983 2% 556 311
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A Butoripari Tervezd Iroda készitette az lizem
technolégiai tervét, amelyrél hét évi {lizemelte-
tés utdan megallapithatjuk, hogy alapvetfen meg-
felelt az akkori célkit(izésnek, azonban az igé-
nyek megniovekedése, kiilondsen a szines tech-
nika bevezetése, az eredeti technolégiai elképze-
lést sok vonatkozisban megvaltoztatta.

Az tizemi helyiségek korszerl, konnyliszerke-
zetes épitési moéddal kialakitott csarnokok. Ma-
gassaguk 6—8 m. Felsd természetes és mestersé-
ges megvilagitassal, hélégfitéssel, megfeleld
por- ¢és forgdcesszivé berendezéssel kialakitott
egészséges munkahelyek. Elhelyezésiikrél a 2. dbra
ad tajékoztatot.
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2. dbra. Diszletgydrté dizem alaprajzi elrendezése

(A szammal jelzett helyiségelk megnevezése: 1. kdr-

pitos warrode; 2. iiveges miihely; 3. szitanyomo mii-

hely; 4. asztalos iroda; 5. festd iroda; 6. W.C.-csoport;

7. pihend; 8. pihend; 9. kéziraktdr; 10. festékkony-

ha; 11. csiszold; 12. frdsvetité és rajzolé helyiség; 13.

kompresszor helyiség; 14. lemosé helyiség; 15. dukko-
20 miihely; 16. porkamra

Az aqsztalosmiihely mint alapszerkezeti meg-
munkals, a diszletkészités Osszes fakonstrukeids
munkiait késziti el. A faipari szakembergarda és
miiszaki vezetés képes arra, hogy ondlléan oldja
meg a tervez6k altal magyvonalllan megtervezett
diszletek szerkezeti problémait. Profilja igen szé-
leskiorti, a fundusz elemektdl a nyildszéréd szer-
kezetek elkészitéséig, kiilonbozd egyedi diszletele-
mek elkészitésén keresztiil specidlis butorok gyar-
tdsdlg minden feladatot elvégez. A miihelyben
koriilbeliil 60 szakember tevédkenykedik két mii-
szalkban, Egyidében 8—10 produkeié diszletei ké-
szillnek. Az egyes produkecidkhoz — annak volu-
menét6l fliggben — Kisebb-nagyobb csoportok
képzddnek, akik annak a produkcidnak a gyar-
tasat wvégigviszik. Minden szakember gépen is
dolgozik, igy nincs kiilén gépi eldkészités é&s ké-
zimunka, Egy kiilén kis részleg dolgozik fafara-
gassal, régi butorok javitisaval, illetve specidlis
szobrdsz, esztergdlyos feladatok — elvégzésével
(3. dbra).



A FAIPAR 1984. 7. szémdban

Lele Dezsd: ,,20 éves az MTV Diszletgyarté Uzeme” cimii cikkének 1. tablazatdban
kozolt adatokat a nyomda felcserélte. Helyesen a tablazat értékei a kdvetkezdk:

Helyesbités

1. tablazat

Ev

Termelés: 9,

Létszam: 9,

1970
1971
1972
1973
1974
1975
1976
1977
1978
1979
1980
1981
1982
1983

100
107
101
106
121
145
174
222
329
461
552
671
594
556

100
104

96
117
122
122
169
183
225
277
312
347
327
311
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3. abra. Faszobradsz munka kozben

,A tobb mint 1000 m’-es asztalosmihely tech-
nolégiai sorrendben telepitett gépei a kovetke-
z0k: hidraulikus szabaszf(irész, lapszabisz kor-
farész, asztalos korflrész, szalagflirész (2 db),
faipari marégép (2 db), egyengeté gyalugép, vas-
tagsdgi gyalugép, hosszlyukfurd, szalagesiszold,
hengercsiszold, oszlopos furégép, faipari eszterga,
hidraulikug gérvagé. A mithely dolgozéi el van-
nak latva kézi kisgépekkel (dekopir, kézi korfi-
rész, ¢élmar6, kézi csiszologép, szegezs pisztoly)
és hagyomanyos asztalosipari kéziszerszamokkal.

A karpitosmiihely feladata is sokrétii. Az Osszes
diszletek textil vagy papirbevonasat végzik.
Ezen kiviil az &ltaldnos karpitos szakma felada-
tat is ellatjak, ugy mint: butorok kérpitozasa.
fliggonyok készitése, horizontok wvarrdsa. A fel-
adatok elvégzéséhez jol felkészilt szakemberek-
re van szikség, akik ismerik a kiilonbozé stilus-
iranyzatokat é& kevés sz6bél, vagy rajzbol meg-
értik a tervezo elképzeléseit, egy-egy specidlis flig-
gony vagy mds textil alapanyagu diszités deko-
rativ elkészitéséhez. Munkajuk a képernyon koz-
vetleniil latszik, ezért igényes munkét kell végez-
nitk. A kérpitosmiihely létszdima kb. 30 {6, akik
szintén két miszakban dolgoznak, de nem szako-
sodnak oly mértékben egy-egy produkciéhoz, mint
az asztalosmiihelyben, hanem folyamatosan vég-
zik munkdjukat, egyszerre tobb produkei6é felii-
letbevonasat is végezhetik (4., 5. dbra).

A karpitosmithely — amely magdba foglalja a
kasirozémihelyt, a kérpitosvarrodat és a szerel6-

5. abra. Diszlet vonat belsé iilésének karpitozdsa

csarnok egy részét — 400 m? alapteriileten he-
lyezkedik el. J

A kérpitosmiihely dolgozéi fel vannak szerelve
hazai gyartmanya varrégépekkel, pneumatikus
és elektromog tiizégépekkel és hagyoményos kér-
pitosipari kéziszerszamokkal.

A festomiiteremben késziilnek az Osszes miivé-
szi és szakipari festémunkédk. Itt a legkényesebb
kirakati vagy kiallitasi grafika jellegzetes fes-
tésmédjatél a szabad képzémiivészeti lehetdsége-
kig minden modszer alkalmazhaté. A diszlefes-
tés specidlis szaktudédst és j6 beleéls képességet
igényel. Nagyméret(i hatterek festését jo felké-
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sziiltségll diszitd fest6k wvégzik a tervezdk 4ltal
adott szines vazlat alapjan. A diszletfestd mun-
kajahoz nagyfoki anyagismeret és fantizia, egyé-
ni leleményesség szilkséges, hiszen az egyszeru
festékeklel, tomegesen valdszer(i hatassal kell

megoldani a tervezd 4ltal elképzelt feladatokat.
A festOknek tisztdban kell lennittk az abrazold
geometria perspektivajaval (6. dbra).

i

6. dbra. Diszlet festés

Kiilénleges, nagy tomegben készilé motivumok
festésére a kordabban sablonmal (patronnal) torté-
né festés helyett létrehoztunk egy gszitanyomé
berendezést, amelynek segitségével specidlis ta-
pétakat, diszitd elemeket, szovegeket tudunk
nyomni papirra wvagy textil alapanyagra.

Ugyancsak megoldottuk a kiilonbozé szind
marvanyutéanzatok ixészitését csomagoldé papir-
ra, Uszbatdssal felvitt olajos festékanyagokkal.

A festébmiiterem a kisegité helyiségekkel (fes-
tékkonyha, festéktar, dukkoézé, lemosd helyiség,
szitanyomds) egyiitt tébb mint 800 m? alapterii-
lettel rendelkezik. SO

A festdmiterem dolgozdi rendelkeznek gépi,
kézi festékszoré berendezésekkel, mulvészi ésipa-
ri festd kéziszerszamokkal, Létszamuk atlagosan
20 f6,

A makettmiihely dolgozdi a diszletgyartd iizem
legtsszetettebb feladatat ellaté kollektivaja. Itt
alapvetSen minden szerkezeti és feliiletkezel6
anyaggal dolgoznak. Igy késziilnek fabdl kisebb
méretli diszletek, babdiszletek, makettek, mianyag
formézassal kiilénbozé diszitd elemek, maszkok,
protézisekk, kemény nikecell habbol mechanikai
megmunkadldssal kiilonbozé diszletelemek, szob-
raszok dltal eldkészitett formara leszivéssal nagy-
feliiletd borité elemek, keramia technikédval sok-
rétli makettek, diszité elemek, kellékek, Otvos
munkaval kiilonbozé jelmez diszité elemek, fegy-
verek, killénbozé anyagokbdél miivirdgok és en-
nek a mihelynek a keretében kiésziilnek a bidbok
is. A muhely létszama 20 8, amely sokféle szak-
mébél tevédik ossze az elézéekben felsorolt tevé-
kenyséoeknek megfeleléen. Jelentés a babmiihely
termelése, Evente kb. 300 percnyi babmisorhoz
keészitenek 100—120 darab babot és a hozza tar-
tozé diszletet és kelléket (7., 8. dbra).

A makettmiihely technolégiai teriilete tibb
mint 200 m? Dolgozéi a legkiilonbdzébb kézi-
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7. abra. Kinai falu makett nagysdigi diszlete

8. dbra Nagyméretii diszlet faragdsa nikecell mii-

anyagbol
szerszamokkal, kisgépekkel, sajat magunk 4ltal
tervezett és kivitelezett gépekkel, berendezések-

kel vannak ellatva.

A lakatosmithely eredetileg csak a faipariszer-
szamok ¢élezésére és gépek karbantartasara wvolt
tervezve. Az utdbbi évek sordn azonban a fém-
b6l készilt diszletek ardnya erf6sen megndveke-
dett, igy jelenleg kériilbeltil 10—15 f6 foglalkozik
diszlet jellegli lakatos munkédklkal, Itt elsésorban
a kilonbozé idomacélbol készitett keretek, ezek-
b6l kialakitott diszletek, lépesdk, hidak, emelve-
nyek késziilnek. De itt késziilnek mikovécsolas-
sal vasrdcsok, régi lampak, stil kilincsek és egyéb
diszmiilakatos munkak (9. dbra).

9. dbra. A lakatosmiihely lemezmegmunkdld részlege



Ez a mihely végzi a diszletek villanyszerelési
vagy mechanikus miikodtetési munkait is.

A miuhely telepitett gépei: fémipari eszterga-
gép, mard, furd, lemezvigé, lemezhajlité, elekt-
romos és langhegeszté berendezések, flirész-, ma-
ro-, gyalukésélezé automatak. A miihely alapte-
riilete 200 m®

A Szabadsag téren a régi mihelyek helyén ko-
riilbeliil 400 m2-es alapteriileten megmaradt egy
ugynevezett korrekciésmiihely, ahol egy minden
szakmébol Osszetevéds kb. 25 f6s szakembergar-
ba latja el a Szabadsag téri studick beépitett disz-
leteinek korrekciés munkait.

A kész diszletek Osszeszerelése, valamint miné-
ségi és mennyiségi ataddsa az lizem 400 m’-es
szerel6csarnokdaban torténik, A kész diszleteket
mindségileg az épitész, mennyiségileg a diszlet-
raktar veszi at.

A diszletraktdr, butor- és kelléktdr 3400 m?® te-
riilettel rendelkezik. A diszletraktarban taroljak
a sorozatmusorok diszleteit, funduszfalakat, aj-
tokat, ablakokat, emelvényeket, praktikat stb., va-
lamint az ] diszleteket. A butor- és kelléktérban
taroljak a musorokhoz sziikséges berendezési tar-
gyakat.

A diszletek a diszletraktarbol specialis szallito-
eszk0zokon jutnak el a a rendeltetési helylikre, a
studidkba vagy kiilsé helyszinekre.

A studidkban, kiilsé helyszineken a diszletek
épitését a diszletépitész irdnyitja. Az épitésnél
szitkséges szakipari munkédkat az lizem szakembe-
rei, illetve az erre a célra rendszeresitett korrek-
ciés csoport végzi.

A diszletek studiobol valé kibontasa utén visz-
szakeriilnek a diszletraktarba. A diszletraktar az
njra felhasznalhaté diszletelemeket rendszerezi és
tarolja, a mar nem hasznialhatékat atadja bon-
tasra az lizemnek.

A diszletek bontdsa a 200 m*® alapteriileti bon-
tomithelyben torténik. A diszletekbdl visszanyert
anyagokat az tlzem miuihelyei felhaszniljak to-
vébbi 1j diszletek készitéséhez.

Eves szinten koriilbeliil 600 misorhoz készi-
tiink diszleteket, melyeknek 1/3 része tévéjaték
jellegii, tehat nagyobb diszletigényd, a 2/3 rész
pedig napi adasok, kisebb miisorok diszletei. Ez
azt jelenti, hogy havonta kb. 50 miisorral fog-
lalkozunk, ebbdl 14716 tévéjaték jellegli nagy
diszlet.

A diszlettervezdk 4altal elkészitett diszletterve-
ket az épitész feldolgozza, részletes elemkonszig-
naciot, elSkalkuldciét készit. Ezen dokumentu-
mok alapjan torténik a megrendelés. A diszle-
tek elkészitésére azok nagysagéatél fliggden 2—6
hét 4ll rendelkezésre. Az épitész 4ltal leadott
diszletterveket az lizemhez tartozé gyartaseléké-
szitk részletesen feldolgozzdk, sziikség esetén ki-
egészitik, vazlatokat készitenek és az igy elkészi-
tett dokumentéiciét adjidk le a miihelyvezetének.

A gyartashoz szilkséges anyagokat a gyartéas-
elokészités hatarozza meg és az anyaggazdilko-
dasi csoport Dbiztositja, vagy raktarkészletbdl,
vagy beszerzésbél. Az lizem raktara és fatelepe
alap- és segédanyagokbdl mintegy félévi készlet-
tel rendelkezik.

Minden egyes miithelynek szakmailag jol felké-
sziilt mithelyvezetfje van, akinek feladata az 4l-
talanos munkairdnyitasi tevékenységen tilmend-
en, hogy gondoskodjék a tervek alapjan a diszletek
szakszer(i elkészitésérsl. Tekintettel arra, hogy
minden diszlet més és a gyartdsra rendkiviil ro-
vid idé 4ll rendelkezésre. ezért részletes miiszaki
dokumentdcié a tervekrél nem késziil, hanem a
dolgozdknak, illetve csoportvezetSknek kell a
technikai megolddst megtaldlni. Ezért van az,
hogy béar alapvetéen asztalos, karpitos, fests, la-
katos szakmunkéisok dolgoznak a diszletgyarté
tizemben, mégis viszonylag hosszii idének kell el-
telni ahhoz, hogy az 4ltaldnos szakemberekbdl
specidlis diszlet=gkészit6 szakemberek véljanak.

A szakemberképzést részben ipari tanuldk sajat
oktatésdval. részben kiilonbozé szakméktsl atvett
szakemberekkel oldjuk meg. Az lizem szakmun-
késlétszama 1978-ban elérte a 200 f6t, azdéta ezt
a létszamot prébaljuk tartani, évente kb. 15—20
szazalékos fluktuaciéval.

Az elmondottakbél kitinik, hogy a televiziés
diszletgyartis specidlis szakmai teriilet, de az is
kitlinik, hogy legkozelebb a faiparosok nagy csa-
ladjdhoz &ll. Ezt az asztalos-kéarpitos szakmun-
kasok mellett az is bizonyitja, hogy a miiszaki
dolgoz6ink csaknem valamennyien faipari tech-
nikus, vagy faipari mémok képzettséglick.

Ugy gondolom, ezzel a cikkel tdjékoztatdst ad-
hattam a FAIPAR olvaséinak és az ismertetés
elolvasasa utdn més szemmel nézik a képernydn
megjelend latvanyelemeket.



Lapunk példanyonként megvasarolhato:
V., Vaci utca 10. és

V., Bajcsy-Zsilinszky at 76. alatti
hirlapboltokban.
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Az emberi tényezd szerepe a versenyképesség névelésében*

Zsarnai Szilard

Bevezeto

Az elmult évtized vildggazdasagi eseményei és
tarsadalmi fejlédésiink jelentés valtozasokat ho-
zott népgazdasidgunk ipardnak stratégiajaban.
Gazdasagunk nyitoftabba vélasa stratégidnkban a
legfontosabb tényezék sordba emelte a verseny-
képesség novelését, Ez a tényezé alapvetd meg-
hatdrozoja gazdasdgunk vilagpiaci helyzetének.

A versenyképesség anyagi megnyilvinulédsa
az a piac altal igényelt korszeri termék, amit
meghatdrozott mindségben a lehet6é legkisebb ra-
forditassal 4&llitunk el6. A versenyképességben
a termelGerék fejlettsége tlikrozodik vissza: a
munka targyédnak, a munka eszkézének és a ter-
melésben részt vevé ember éstapasztalatainak, is-
mereteinek fejlettsége. Ez utobbit korunk nyelv-
haszndlatiaval a termelés emberi tényezéinek ne-
vezik. A termelberék kore éppen a versenyké-
pesség igényének hatdsara béviilt a tudoménnyal,
amely ma mar e gazdasigtudomanyi fogalom
teljesértékli része, de egyszersmind az emberi
tényezok kvalitiv muikodésének eredménye.

A versenyképesség éppen ebbdl adédéan nem
szikitheté le a munka targya és munka eszko-
zeinek — vagy a miszaki nyelvhasznalat szerint
a termék és termelbeszkéz — korére, hanem sza-
molni kell a velilkk egyenlé sulyt képviselé em-
beri tényezdékkel és a tudomdénnyal is. Az em-
beri tényezdk szerepét, jelentGségét érezhetGen
még ma sem érzékelik kelléképpen az ipar jo-
v6jét formalé koncepciok, a varhaté alakulas-
ban vagy a stratégiai célokban legjobb esetben a
munkaero-gazdalkodasra egyszerlisodik a kérdés.
Ezen a felfogdson éppen a versenyképesség ér-
dekében kell gydkeresen valtoztatni: tudomasul
kell venni, hogy az ember a korszerli termelés-
ben nemcsak munkaerd, hanem olyan szellemi té-
nyez6, amely mozgatdja a termelberd részét ké-
pezé tudomdanynak. A tudoméany pedig nem szii-
kitheté itt le a miszaki és gazdasigi tudomény-
Agakra, hanem szinte valamennyi 4ga befolyast
gyakorol, és a részese a termelGerének, formalo-
ja a termelési, miiszakki kulturanak.

I. A feladatra orientalt szakemberképzés

Az emberi tényezok kozéppontjaban az az em-
bercsoport all, amelyik a termelés meghatarozott
feladatait kidolgozza, megszervezi, illetve végrehajt-
ja. Jollehet e meghatarozds rendkiviil leegysze-
risiti a termelésben kozremiikséds ember szere-
pét, mégis alkalmas arra, hogy a termelés folya-
matat a szubjektum oldalarél kozelitse meg. Ah-
hoz ugyanis, hogy az emberi fogalmak szerinti

* A Butoripari Szakosztilyban, 1984. marcius 27-én,
Dobogdékon tartott eléadéds anyaga
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termelés megvalésuljon, szikkség van az ismere-
tekkel, tapasztalatokkal rendelkezé emberre. Az
ismeretek, tapasztalatok és ezek nyomén kialaku-
16 készségek az anyagi javak termelésének terén
is célra orientdlt oktatassal — képzéssel és to-
vabbképzéssel — biztosithaték a  termelésben
részivevé ember szamara.

A butoripari képzés és tovabbképzés feladatai-
nak meghatdrozasat donté modon befolyasolja a
jovo butoriparanak varhaté munkaerd-struktiura-
ja, a szakemberek irdnti mennyiségi és tartalmi
igény. Ez utébbi mindenek el6tt az ipardg var-
haté technikai fejlédésével &ll oOsszefliggésben.
Ha elfogadjuk és tudomasul vessziik, hogy a
tudoményos-technikai forradalom a munkamegosz-
tds fokozodasdhoz vezet, akkor tudomésul kell
venniink azt is, hogy a jové butoriparidban spe-
cialistdk alkalmazéiséra lesz sziikség. Ez a prog-
nézis lényegében nem 10j, kozel egy évtizede,
hogy Galbraith &ltal megalkotoit technostruktu-
ra elméletben — a jovo tarsadalmi termelési rend-
szerében — mar igy fogalmazott: ,,...a technostruk-
turdban a hatalom a specialistaké”. (Galbraith
J. K.: Az 1j ipari allam)

A specialistdk irdnti igény latszolag alapos el-
lentmondasba keriil azokkal a tarsadalmi elvara-
sokkal, amit szamos A4llasfoglalds, hatarozat
tartalmaz: a jové sokoldaltan képzett, szélesko-
ri alapismeretekkel rendelkez6 szakembereket
igényel, akik adott esetben a viltozé piaci igé-
nyek okozta termékvailtds vagy gyorsan beko-
vetkezé technoldgiai valtozas kovetkeztében
konnyen tudjdk koveini a feladatok valtozasat.
Ezek az elvarasok a konvertdlhaté munkaerdt
jelolik meg a képzés feladataként.

A probléma az egyes képzettségi szinteken el-
téré mélységben jelentkezik, de mindenképpen
bizonyos, hogy a versenyképesség fokozédsa érde-
kében a képzésben is Gj utakat kell keresni.

A fels6foku, egyetemi, féiskolai képzés feldl
az alacsonyabb szintek felé haladva vizsgaljuk a
képzéssel kapcsolatos elvarasokat, a varhaté szak-
ember-struktiraval egyiitt.

A jové batoripara nem nélkiilozheti a gépész-,
a vegyész- és a villamosmérnokoket és noveked-
ni fog az igény a matematikusok és a fizikusok
irdnt is. Ez a jelenség egyenes osszefliggésben
all a gépi berendezések és a kémiai technolégidk
bonyolultsdgénak fokozasaval, az elektronika tér-
hoéditasaval, a szamitégép széleskorii elterjedésé-
vel a butoriparban. Ilyen koriilmények kozott
jogos a kérdés, hogy hol a helye, mi a szerepe
a faipari mérnokoknek és ulzemmérnokoknek a
jové butoripardaban? A helyiik egyértelmiien a
specialistdk” kozott van, szerepilik pedig elsé-
sorban abban &ll, hogy az egyre bonyolultab-
ba vdlé technolégidkban osszhangot teremtsenek
a sok féle szakember kozott. Olyan technold-
gusra, olyan fejlesztére lesz szlikség, aki a fa



megmunkdlasaval kapcesolatos alapos ismeretek
mellett ,,gépész-, villamosmérnok és vegyésznyel-
ven” egyarant tud beszélni.

Végsé soron itt kapunk valaszt arra, hogy
mi moédon egyeztethetd Ossze a specialistdk iran-
ti ipari igény és az a tarsadalmi igény, hogy
széles alapismeretekkel rendelkezd szakemberek
alljanak rendelkezésre. A sokoldalu gépész-, vil-
lamos- és vegyészmérnok képzése a Dbiztositék
arra, hogy ezek a szakemberek a butoriparban
is helytalljanak, a maguk szakmai teriiletén, mint
a szaktertilet specialistai.

A faipari mémok a konkrét faipari szakterii-
leten szerzett széleskérii ismereteinek birtoka-
ban valhat a sokféle szakembergarda szellemi
koordinatorava. Nyilvanvalé tehat, hogy a tény-
leges specializdlodast a jovoben sem az alapkép-
zés oldja meg, és azt a tovabbiakban is & egyre
fokoz6dé tartalmi igényekkel a posztradualis
képzésnek kell ellatmi, A fels6foku képzés tar-
talmi igényei a szakteriiletek mindegyikén rend-
kiviili médon megnétiek. Egy-egy tantervi vi-
tan Kképet nyerhetiink arrél, hogy a harom-vagy
otéves képzési idében mi mindent kivanunk el-
sajatittatni a jové mémokeivel. Szamot kell
végre vetniink ezen a téren is, hogy meddig me-
hetlink el az igényekkel, meddig aprézzuk kiilon-
féle tantargy cimeken a mémdoki tudoményt,
hanyagolva az alapveté célt: a mérnski gondol-
kodasmod készségeinek kialakitasat, amire a tob-
bi specializaci6 mar a tovabbiakban felépithetd.

A fels6fokui képzés és a fels6foku szakember-
struktira nem szlikithet6 le csupan a miiszaki
teriiletekre. A versenyképesség novelése nem-
csak miszaki elvardsokat jelent, hanem igényes
gazdasagi munkat, és az ehhez tartozé emberi té-
nyezdket. A sokat emlegetett marketing szemlé-
let Kkialakulasdhoz szdmos. jol képzett gazda-
sagi-pénziigyi szakemberre van sziilkség €s ara-
nyuk véarhatéan novekedni fog. A marketing
szemléletnek mindinkéabb tért kell héditani a
felséfokii miiszaki szakemberek korében és jél-
lehet. ma még furcsan hangzik, de ennek a mu-
szaki képzésben — féleg posztgradudlis képzés-
ben — kell teret biztositani.

A jelenlegi fels6oktatasunk és a fels6foku vég-
zettségli szakemberek foglalkoztatisa az ipar-
ban korantsem illik még bele a jovot felvazold
képbe.

A végzok szama oOsszességében nagyjabol meg-
felel az ipar igényeinek, de az egyes szakokat
illetéen mar nem. A miszaki felsGoktatds sza-
kositdsi rendszere altalaban tlikrézi a termelés
specializal6dasat, részleteiben azonban nem. Ugy
tinik, hogy a felvételi létszamokat mnem a fog-
lalkoztatdsi igények, hanem a fels6oktatasra hato
tarsadalmi nyomads, és az egyes intézmények, sot
tanszékek képzési kapacitdsa hatérozza meg, a
szakositdst pedig nem a gazdasag jelenlegi és ter-
vezett fejlesztése, hanem a tudoményok rendsze-
rébél levezetett és egy idealizdlt iparra adaptalt
modell. Ennek megfeleléen rendkiviil sokat és
sokfélét tanulnak, tobbet, mint szinte barmelyik
eurdpai egyetemen, ez a tudds azonban nagyrészt
holt téke marad, nem valik ternielGerévé.

Mindez részben oktatasi probléma, és az is-
meretek sokféleségébdl és aranyabdl, a haszndl-
hatosagb6l ered: masrészt az alkalmazas és fog-
lalkoztatds problémaja.

Csak képzési céljaiban kiiloniil el az lzem-
mérnok és okleveles mérndk-képzés; foglalkoz-
tatasi viszonyaik teljesen egybemosédnak, sem
munkdjukban, sem bériikben nincs szamottevd
kiilonbség. Vagy vezetok, vagy miiszaki ligyinté-
z6k lesznek; a miszaki alkoté munka és ter-
melésiranyitas egyértelmii és elhatarolt fogalmai
dltaldban a deklardlas szintjén maradtak.

A kozgazdaszok irénti igény tobbé-kevésbé for-
malis, A kozgazdasagi elemzd, tervezé munkét a
vallalatok altaldban nem igénylik vagy nem t6-
lik wvarjak, amit viszont varndnak, a gazdasagi
ugyintézést, azt a diplomés kozgazdaszok nem
hajlandék végezni, Igy azutdn az a sajndlatosan
kevés, és igen mérsékelten korszerli ismeretanyag
is, amivel a kozgazdédszok rendelkeznek, haszno-
sitatlan marad.

A nappali tagozatokon végzdk iranti igény eré-
sen valtoz6, gyakran az A&ltalanositott létszam-
potlast és nem a szakemberidllomany tudatos
fejlesztését tikrozi. A képzettség és a munkakor
inkongruencidja ebbdl kovetkezéen kronikus, a
mérnokok kozel fele mnem mérnoki munkdt vé-
gez, a mérnoki ismereteket feltételezé munkako-
rok kozel felét pedig nem mérnckok toltik be.
Az alul- és a tulfoglalkoztatds mérhetetlen karo-
kat okoz a gazdasignak és az egyénmnek is. A
mérnoki alkoté6 munka alacsony hatasfokanak
egyébként szamottevé okozbéja a miiszaki segéd-
erdk, technikusok nagymértékii hidnya is.

A szakdiploma vagy a mésodik (tébbedik) dip-
loma jelenti a legmagasabb szintli specializaciot.
Ez azonban szintén nincs Osszhangban a vallala-
ti foglalkoztatdsi struktiraval, a legritkabb eset-
ben fordul €l, hogy egy-egy munkakérhoz elbir-
jak a szak- vagy mdasoddiplomat. Ebbdl kovet-
kez6en az ilyen irdnyu tanuldst tobbnyire csak
egyéni inditékok motivaljak, a szerzett tudas
hasznositdsanak, elismerésének feltételei is hid-
nyoznak.

A kutatas-fejlesztés szakemberellatasa gyakor-
latilag megoldhatatlan. Palyakezddket az egye-
temek és kutatéintézetek ugyszélvdn nem alkal-
mazhatnak, ezért a kutaté munkéara alkalmas friss
diploméasok a termelésben helyezkednek el, ahon-
nan néhany év mulva, mire a szilkséges tapasz-
talatoknak is birtokdba jutnak, a nagymérték-
ben eltéré jovedelmi és szocidlis viszonyok miatt
mar nem vallaljdk az Gjabb palyakezdést. A ku-
tatds és a termelés kozti célszerli szakembermoz-
gatdas és a kutato-fejleszté tevékenységre valéd
intézményes felkészités is megoldatlan.

A termelés emberi tényezéi kozott egyre na-
gyobb sulyt kell kapnia a kozépfoka szakmai
végzettségli munkaerének miszaki és gazdasagi
teriileteken egyarant. A termelés miszaki eléké-
szitése éppen a korszerii technikaban rejlé lehe-
téségek jobb kihaszndliasa érdekében mind na-
gyobb szamban fogja igényelni a technikus szin-
ti szakembereket, Hasonléképpen boviilni fog
az igény e szakemberek irant, részben a termelés
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kozvetlen iranyitéi korében, részben pedig a
berendezések  beallit6éi, karbantartéi korében.
Egyes kulesfontossagii. munkahelyeken a szak-
munkdas képzettség sem lesz mar elegendé. A
szakember-elldtottsig tekintetében — nemcsak a
létszamot vizsgdlva — ebben a képzettségi sav-
ban érzékelheté a legnagyobb gond.

A kozépfoku szakmai képzést ma a szakko-
zépiskolak folytatnak. Képzési céljaikat tekint-
ve kettds, mas megkozelités szerint egy részik
harmas képzési célt hivatott egyidejlileg megva-
l6sitani. Ezek: kozépfoku 4altalanos miveltség
adésa, felkészités egyrészt konkrét szakmai tevé-
kenységre, masrészt szakirdnyu felséfokt tanul-
manyokra. A szakkozépiskolat valaszté tanulok
altaldnog iskolai tanulményi elémenetele lénye-
gesen gyengébb, mint a gimnaziumot valaszto-
ké, a kettés (harmas) képzési cél tehat veliik
ugyszolvan elérhetetlen.

A kozépfokt szakképzést folytaté szakkozép-
iskolak elvileg a technikusképzés forrasai. A pé-
lyavalasztassal kezdddott szelekeié azonban foly-
tatodik, a legjobbak, de a kevésbé jok is viszony-
lag konnyen bejutnak a miuszaki féiskoldkra —
de a gimnaziumra épilé egyetemre mar nem —,
s a munkahelyen is folytat6do szelekcié utan
csak a leggyengébbek jelentkezhetnek technikusi
mindsitésre.

A vallalati szakmastruktiura altaldban nem tar-
talmaz kozépfoku végzettséget megkiviné mun-
kakoroket. Ezért a kozépfoku képzési célu szak-
kozépiskola végzettje vagy szakmunkéas (esetleg
még az sem), vagy mar a kezdetben technikusi
munkakoérbe kertilhet. Sem foglalkoztatasi viszo-
nyaik, sem bérezésiitk nem rendezett.

A kozépfoku szakképzést folytaté szakkozépis-
kola is csokkent értékdi, mert befejezetlen. Be-
fejezését a tanfolyam utéan torténdé technikusi mi-
nésités jelenthetné.

A technikusi minésités jelenlegi rendszere vég-
s6 soron nem valt be. A szaktarcdk és a Mii-
vel6dési Minisztérium irdnyité tevékenysége egy-
behangolatlan. A szakosodés, a specializalé mér-
téke, a kovetelményrendszerek eltéréek, a kép-
zés hatékonysaga alacsony. Az emlitetteken tul:

— a véazolt kontraszelekci6 eredményeként &l-
talaban gyenge képességli jeloltek vesznek részt
az oktatasban;

— a ,technikumi modelli” szakkozépiskolak vég-
zettjei csak végsé megoldasként vilasztjak a tech-
nikussa valast;

— az érettségizett szakmunkasok elGképzettsé-
ge nem lehet biztositéka a sikeres egyéni wvagy
tanfolyami tanuldasnak;

— sem a szakkozépiskolat végzettek, sem a
technikusok foglalkoztatdsi koériilményei, bérezése
nem 0Oszténoz tanulésra.

Az emberi tényezok korében sajnos nem for-
ditanak elég figyelmet arra a legfontosabb réteg-
re vagy politikai megfogalmazasban osztéalyra,
amely a termeléfolyamat végrehajtoja: a fizikai
dolgozdkra, a munkdésokra. A tervezés még ma
is hajlamos csak létszdmban gondolkodni ezen a
teriileten és kevesebb sz6 esik a tartalmi kérdé-
sekr6l, a fizikai dolgozék ismeretszintjérdl.
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A munkasok felkészitése a gyorsan valtozé
technikai feltételek fogadasara mindenekelel6tt
olyan, a jelenleginél szélesebb kérd, de egyben
racionédlisabb alapkiképzést igényel, amelyre a
valtozé elemek konnyen rdépitheték. A fizikai
dolgozé felkészitése a munkafolyamatok végre-
hajtasara nem lehet utéképzés, ami sajnos nap-
jaink gyakorlatdban még elég gyakori. Olyan
képzési rendszert kell alkalmazni, amely biztosit-
ja, hogy mire egy Uj berendezést vagy gépet
tizembe helyeznek, a munkas mar kiképzetten alljon
a gép mellé és legfeljebb csak a készségek tovabbi
fokozasa, a begyakorlas tokéletesitése maradjon a
belizemelés idészakara. A beruhéazasok, rekonstruk-
ciok sordan beszerzésre kerild uj technolégiak, gé-
pek milliés nagysdgrendi koltségei egyidejiileg
elbirjdk az oktatds néhany tizezer forintos kolt-
ségét is. Mindezt azonban mar a tervezésnél
biztositani kell.

A fizikai dolgozdk szerepe a versenyképesség
novelése tekintetében nem vitathaté, de a kép-
zettségukkel, személyiségiikkel kapcsolatos elvara-
sok szdmos kérdojelet mutatnak.

Els6sorban a fizikai dolgozok elitje, a szak-
munkasgarda képzettsége és képzése vitatott. A
vélemények az ,aranykezi mesterek”-t6] a szak-
munkasok foglalkoztatasanak tagadasaig igen sok-
félék.

A butoripar technikai haladasat is figyelembe
véve, egyértelmien sziikségesnek latszik a jovi-
ben is a szakmunkdsok kozremiikidése a terme-
lésben és ennek megfeleléen a szakmunkaskép-
zés is. Mas keérdés, hogy a jelenlegi képzettség
és a képzés strukturdja megfelel-e a jovo kove-
telményeinek. Az oktatdst tekintve a szakmun-
kasképzést nem szabad csak miszaki oldalrol
szemléltetni. A szakmai kultura hordozdja nem-
csak a miiszaki értelmiség, hanem a szakméban
foglalkoztatott = munkéasok, mindenekelétt a
szakmunkésok. Ehhez természetesen megfeleld
alapmiveltség kell. Az 4altalanos iskolai képzés
id6tartaméanak novelésére még j6 ideig nem gon-
dolhatunk, éppen ezért a megfelelé munkdsmu-
veltség megteremtése a szakmunkasképzésre ha-
rul. Ha magunkéva tesszitk Roger Gal sokat idé-
zett megallapitasat: ... ki kell tolni a sokféle
szakosodds megkezdését, a szellem 4ltalanos ki-
miivelése megkonnyiti az alkalmazast, és meg-
sokszorozza a késobbi tanulményok litemét”, ak-
kor el kell fogadni a szakmunkasképzésben ko-
vetett elvet az egyes alapszakmak megteremté-
sében. Igy az asztalosszakma is csak a masodik
évben szakosodik butor-, épiiletasztalos és intar-
ziakészité szakmdakra. Ez a képzési szerkezet ma
még latszélag megfelel (ha tartalmaban még sok
kivannivalét is hagy maga utdn), de a tavlati
fejlesztések mindenképpen 1j struktarat silirget-
nek. A szakmunkéasképzést a fizikai munkako-
rokben betoltott funkecidkra kell kialakitani, iga-
zodva az automatizaltsdghoz, a berendezések bo-
nyolultsagdhoz. Ez valészinlleg iddében is dif-
ferencidlt képzést jelent majd és szintek szerint
tagozédva: operator, bedllité, karbantart6, javi-
t6 és egyszerii lizemeltetd funkcickra eltérd tar-
talommal kell majd képezni. \



A teljességre valé torekvés nélkul is szét kell
ejteni valamennyi képzettségi szinten a tovabb-
képzésrol. Ma mar tudomanyos igénnyel vizsgal-
jdk a szakmai ismeretek avuldasanak folyamatat és
matematikai modszerekkel viszonylag jol meg-
hatarozhaté széazalékosan is egy-egy képzettségi
szinten az ismeretek korszerliségi mutatéjanak
csokkenése az idé fliggvényében. A | Jlife long
education” (élethossziglani tanulas) elve mar
vilagszerte elfogadott és ,az ismeretek és kész-
ségek tartés értékében senki sem lehet biztos”
(Torsten Husen). Ezzel egyiitt azt is tudomésul
kell venni, hogy a szakmai tovabbképzés még
kevésbé tiiri el az iddbeli, formai és szerveze-
ti kotottségeket, mint a kiképzés. Ebb6l adoé-
dik, hogy a tovabbképzést az elérelaté fejlesz-
téssel egylitt vagy azt megel6zden ott és olyan
id6tartamban kell megszervezni, hogy az a leg-
céliranyosabban szolgdlja az emberi tényezd fel-
zénk6zasat a technikai haladashoz. Ezen a terii-
leten a tulszabilyozas végzetes veszélyt jelent az
eredmény elérésében.

II. A vezetdok kivalasztasa és ktl'epzése

A Tudoményos Akadémia kozgyllésén — ahol
az orszag felelés vezet6i is jelen voltak, hangzott
el a kovetkezo, kritikai megallapitas:

sNem mértiik f6l az ipar szamara a mez6-
gazdasigi lizemek vezetésében bekovetkezett
mindségi fordulat tanulsigait. Nincsenek mod-
szereink, szervezeti formdink a vezeték kiva-
lasztdsara, a tehetség, a fantizia, a kezdeménye-
ziképesség és felelésségvillalds, a munkabiras, a
belsé fegyelem, a szakmai és a vezetéshez elen-
gedhetetlen 4ltaldnos miveltség figyelemmel ki-
sérésére, novelésére; személyzeti appardtusunk
erre altalaban alkalmatlan, ritkdn hasznaltuk
erre, nincsenek modszereink a vezetésre szant
emberek munkakodzvetitésére, van tehat bdven
feladatunk belsé magatartdsunk tovéabbi alakitéa-
sara”.

Ha az 4ltalanositds néhany vonatkozasa bizo-
nyos eredményeket figyelmen kiviil hagy is, az
idézett Osszegzés nemcsak megallapitds, de egy-
ben célokat és jovébeni feladatokat fogalmaz
meg szamunkra.

A vallalatok ©nallésaganak novekedése jelents-
sen fokozza a népgazdasaggal szembeni felelés-
ségitkket. A wvallalatok magatartasat a valtoza-
sokra donté mértékben a vezetdk felkésziiltsége,
munkajuk szinvonala hatirozza meg, ezért fon-
tos, hogy a vezeték kivalasztasa, alkalmassaguk
megitélése jobban alkalmazkodjon a megvalto-
zott — a korabbinal lényegesen nagyobb felké-
szultséget igénylé — kovetelményekhez.

Az elmult otéves tervidészakban a vezetdk
koérében jelentés mértéki volt a cserélédés. Ez
nagyobbrészt a természetes folyamat és csak
kisebb részben a tudatosabb kaderpolitika kovet-
kezménye. A vezetéalloméany osszetételének ked-
vez6 irdnya vialtozésa mellett is megéllapithatd,
hogy a vezetdk egy része mar nem felel meg a
kovetelményeknek, elmaradt a fejlédésben, ru-
tin alapjan dolgozik, kezdeményezékészsége nem

kielégit6. Mindez utal arra, hogy a vezetGkiva-
lasztés gyakorlatdban a harmas kovetelmény eset-
legesen és kiozvetleniil érvényesiilt és vezeté be-
osztasokban alkalmatlan személyek maradtak meg,
vagy ilyenek keriiltek felelés munkakérbe.

A kivalasztds ilyen gyakorlata nem valt a val-
lalatok célkitlizéseit szolgdld osztonzévé és kozre-
jatszott abban, hogy egyes vallalatok képtelenek
termelési-gazdalkodasi és az ettél elvalasztha-
tatlan tarsadalmi-politikai funkcidikat betslteni.

A vezeték alkalmassigat a jovében is a part-
és a kormdanyhatirozatokban megfogalmazott po-
litikai, szakmai és vezetGkészségbeli kovetelmények
hatarozzak meg. Sziikséges azonban, hogy a
kovetelmények jobban igazodjanak a fejlodés
tényleges igényeihez.

— A harmas kovetelményt iparpolitikai célki-
tlizéseinkkel Osszhangban és rugalmasan kell al-
kalmazni.

— Nagy jelentéségli, hogy a kovetelmények
konkrét elemeit mindenkor a gazdasigi fejlédés-
sel parhuzamosan, megfeleld politikai érzékeny-
séggel hatarozzuk meg.

A megnovekedett kovetelmények az 4ltalanos
kereten beliil (j minéséget is hordoznak:

— elengedhetetlen az élenjaré technolégidk,
fejlesztési és szervezési megoldasok nemzetkozi
osszehasonlitast is kibiré ismerete;

— fontos kovetelmény a kiilgazdasagi verseny-
képesség eldontéséhez a piaci lehetdségek koze-
lebbi megismerése, gyors kovetése, a mindség és
megbizhatésag javitiasa érdekében az Gjito, al-
koté tevékenység kibontakoztatisanak képessége;

— sziikkséges az érdekviszonyokban valé meg-
felel6 eligazodas képessége, a kockézatot is hor-
doz6 dontések vallaldsa, a gyors alkalmazkodag a
valtozé koriilményekhez.

A népgazdasdg egyensulyproblémai, kiilgazda-
sagi kapesolataink kedvezitlen alakuldsa szoros
osszefliggésbe hozhatok a vezet6i munka gyenge-
ségeivel. Ezért a jovOében az gziikséges, hogy a
vezetdkkel szemben témasztott koévetelmények
kozott elsodlegesek a munka kovetelményei le-
gyenek., A megitélésben a feladatokra valé al-
kalmassig, a ratermettség, s a végzett munka
eredményei legyenek dontoek.

Az MSZMP XII. kongresszusa megfogalmazta:
. .. Foglalkozni kell azzal is, hogy az egysze-
mélyi felel6sség fokozott érvényesiilése mellett
hogyan lehetne a Kkinevezett vezeték tevékeny-
ségét érdemibb tarsadalmi ellenérzés ala vonni.”
Az eddigieknél eredményesebben lehet megte-
remteni a feltételeket ahhoz, hogy a személyi
dontések elSkészitése, meghozatala, a vezetdi
munka értékelése mind szélesebb tarsadalmi ba-
zison torténjen. Ervényesiiljenek a hataskori
szervek, a valasztott testiiletek jogositvanyai és
a dolgozb kollektivak véleményének, 4llasfogla-
lasdanak hasznositdasa véaljon rendszeressé.

A kivélasztds demokratizmusdnak erésitését, a
vezet6i beosztasokba szamitdsba vehetdé utéanpoét-
las korének bovitését — a kaderutdnpétlasi ter-
vek demokratikus el6készitésén tul — a palyazati
rendszer szélesebb kort alkalmazasa is segiti.
A rendszer kiszélesitése megfelelé differencia-
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lassal, az egyes szakagazatok, gazddlkodé szer-
vezebtek mnagysdgrendjének és jellegének figye-
lembevételével végezheté el. Ezzel szoros ossze-
fliggésben keriil kidolgozasra az egyes vezet6i
munkakoérok kévetelményrendszere.

— Suziikségszeri a palydzati rendszer A&ltal
ad6dé nagyobb mobilitdsi lehetGségek osszehan-
goldsa a vezetdi utdanpotlas tervszeri kivalaszta-
saval, felkészitésével. Nem indokolt a palyazati
rendszer kizarélagossdganak  alkalmazisa, de
minden olyan esetben alkalmazni kell, amikor
a tervszerii munkét kiegészitve szélesiti az utan-
p6tlas bazisat és hozzajarulhat a vezetés szinvo-
naldnak javitdséhoz.

— A palyazati rendszer szélesebb kori alkal-
mazdsanak donté tényezdje a folyamat megszer-
vezése, lebonyolitdsa és az ehhez kapcsolodéd sze-
mélyzeti munka, amely képes a leginkabb alkal-
mas, minden szempontbél megfelels vezetdk ki-
valasztasat elosegiteni.

A kader- és személyzeti munka demokratiz-
musénak kibontakozasat segiti a hatarozott ido-
tartamra sz6l6 vezet6i megbizatdsok rendszeré-
nek kialakitasa és mind szélesebb kort alkal-
mazasa is.

Az irdnyité munka, a vezetés jelen és egyre
inkdbb a jové ,szakméja”. A tudomanyos-mi-
szaki fejlédés alapvetéen megvaltoztatja az iré-
nyitasi folyamatokat, azok tartalmat, szervezeti
kereteit és modszereit, Ezért az irdnyitast, a kor-
szer(i vezetéstudomdanyi ismereteket minden ve-
zetének allandéan tanulményozni kell.

A vezetdképzés és -tovabbképzés legfontosabb
célkitlizése a vezetdi készségek kibontakozta-
tasanak segitése, fejlesztése. Ez arra iranyul, hogy
megvalésuljon a kaddermunka és vezetGképzés
Osszhangja, s mind magasabb szinten érvénye-
siiljenek a mindenkori kovetelmények.

A vezetdk szakmai ismereteinek meguljitasat,
korszerlsitését elsésorban a felsGoktatasi intéz-
ményhalézat képes ellatni.

A politikai-ideolégiai képzés az erre hivatott
politikai és tarsadalmi oktatési intézményekbe
irdnyitasaval oldhaté meg.

A vezetéi feladatokra felkészitést, tovabb-
képzést az Orszagos Vezetoképzé Kozpontnak és a
tarca vezeté-tovabbképzo intézmények az eddigi-
nél hatékonyabban és célraorientaltabban kell
végeznie. :

Az arra hivatott intézmények szoros egytitt-
miikodésével ki lehet alakitani a tarca vezetSkép-
zési, -tovabbképzési tevékenységének egységes
rendszerét, a racionalis oktatast.

E téren a f6bb feladatok a kdvetkezdk:

— Az egyes tanfolyamok tematikajanak Osz-
szehangoldsaval célszeri kialakitani az egymés-
ra épiiltséget és azt, hogy a programok ne ismét-
l6djenek mechanikusan.

— A tanfolyamok elsédlegesen vezetéstudomé-
nyi kérdésekkel foglalkozzanak és ne csak is-
mereteket kozoljenek, hanem a cselekvés haté-
kony végrehajtasdnak képességét alakitsak ki.

Az utanpétlas képzésénél kapjon nagyobb hang-
sulyt a nyelvoktatds mint olyan nélkiilozhetet-
len ismeret, ami nemzetkdzi kapcsolataink,
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munkank sordn a szocialista integraciéban, a t6-
kés villalatokkal folytatott egylittmikodésben egy-
re nagyobb fontossaggal bir.

A szervezett formaban torténé képzés és to-
vabbképzés mellett a folyamatos oOnképzés val-
tozatlanul minden vezeté kotelessége,

IIl. Az anyagi-erkolesi 0sztonzés

Az emberi tényezé aktivitdasat, viselkedését a
termelésben tobbféle eré befolydsolja. Adott
gazdasagi helyzetiinkben a motivaciék vonatko-
zasdban is hajlamosak vagyunk az egyszerisi-
tésre. Belekapaszkodva a klasszikus filozéfiai
meghatédrozdasba — amely egyébként alapvetéen
igaz —, hogy minden cselekvés rugéja az érdek,
az emberi tényezék vonatkozdsdéban az anyagi
érdeket tekintjiik egyediili fontos erdnek. Két-
ségtelen, hogy az anyagi érdekeltség, a bér az
emberi tényezét jelentésen befolyasolja, de csak
addig a hatdrig, amig a térsadalmilag elfogadott
normak szerinti jovedelemszintet az egyén nem
éri el, vagy kisebb mértékben nem haladja tul.
A téarsadalmi normék természetesen nem a koz-
ponti bérszabédlyozds normativai szerint kialaki-
tott ,tél-ig” hatarok kozotti értékek, hanem
a mindenkori sziikségletektél mozgatott értékrend,
amit sajndlatos moédon ma még a hidnyok moz-
gatnak. Ezek az értékrendek nem biztos, hogy
egybeesnek az eszményi értékrendekkel (pl., hogy
egy karpitos jovedelme messze meghaladja a gya-
ri asztalos jovedelmét, ami ez utébbin4l torténe-
tesen csak a villalatnil kapott munkabért jelen-
ti). Az idéleges torzuldsok okozta anmomalidktoél
eltekintve egy normél jovedelemviszony-egyen-
suly esetén mind tébb olyan hatds figyelhetd
meg, amely az emberi tényezét a termelésben mo-
tivalja. A motivalé tényezok egy része nem is-
meretlen eléttiink, példaul:

— erkolesi megbecsiilés,

— a termel6 lUzem irdnti hiség,

— a végzett munka szeretete,

— a munkahelyi légkor,

— sikerélmény a munkédban.

A felsoroltak koziil azonban rendszerint csak
az erkolesi megbecsiilésig jutunk el a felsorolas-
ban és azon beliill is az anyagi megbecstiléssel
szoros kapcesolatot mutaté kitlintetési rendsze-
riink keretei kozott gondolkodunk. A vezet6-
képzéssel kapesolatban a fontosabb célkitlizések
kozott még nem kapott ugyan emlitést, de az
embeni tényezék formélisdhoz elengedhetetlen a
motivacié tudatos alakitdsa, ami minden vezet6i
szinten hozzatartozik a korszeri vezetéshez.

Az Osztonzés fogalma az emberi tényezék
vizsgalata sordn méar annyira meghonosodott,
hogy a korszeribb, de egyben arnyaltabb fogal-
mak bevezetését szinte feleslegesnek érezziik. A
versenyképesség novelése, amely egyébként sok-
féle tényezotol fligg, szoros osszefliggést mutata
mingséggel, a pontosan és lelkiismeretesen vég-
zett munkaval. Ez pedig uj magatartasformat ko-
vetel a termelésben résztvevoktél. A lelkiisme-
retes munka inditéka nem azonosithaté egyszeri-
en az anyagi-erkolesi osztonzéssel, mélyebb érte-



lemben olyan belsé inditékok sziikségesek ehhez,
amelyek egy magasabb szintl szakmai kulturalt-
sagban, altalanos miveltségben, a talan mar el-
csépeltnek hangzé, de csak a tobbi inditékkal
egyutt kialakithaté ontudatban gyokerezik.

Az emberi tényezékre hatéo motivaciok és a ki-
alakul6é inditékok hangsilyozottan egy kiegyen-
sulyozott vagy annak elfogadott anyagi feltétel
esetén johetnek zavartalanul létre.

A jelenlegi bérrendszer természetszerlien ma-
gan viseli a gazdasagi rendszeriink folyamatos
alakitasabol eredé kényszermegoldasokat. Ezek
egy része a korszersodo szabalyozorendszer és
a kordbbi kozponti irdnyitds, lassan tisztdaz6do
modszerbeli keveredésébdl vezetheték le. Ha a
termelés folyamatdban az emberi tényeziét az
anyagi tényezdkkel azonos fontossiagunak ismer-
juk el, akkor a termelési koltségek tényezsi ko-
zott sem tehetiink tavlatokban a jelenlegi gya-
korlatnak megfelel6 kiilonbségeket. A bérpoliti-
kai koncepciok természetszerlien tartalmazzak e
szemléletet, de a véltoztatdsok csak kis lépések-
ben, fokozatosan hajthaték végre.

IV. A tapasztalatok visszacsatolisa és felhasznalasa
az 0j nemzedék szakmai és politikai nevelésében

Az emberi tényezd szerepének és alakitdsanak te-
rén — az elmondottak alapjén is — rendelkeziink
tapasztalatokkal. Ezek alkalmasak arra, hogy a
jovo szakemberstrukturajat az iparban ne a vé-
letlenek alakitsiak ki, hanem a tudatos tervezi-

Az iparfejlesztés koncepciGjahoz csatlakozoban
késziilt el az az ipari oktatdsi koncepcié, amely a
jelenlegi helyzetb6l kiindulva hatérozza meg az
ipar megujulasat elsegité szakoktatds és tovéabb-
képzés cél- és feladatrendszerét. Ez a koncepcid,
roviden Osszefoglalva a kovetkezoket mondja ki:

Az ipar oktataspolitikdja csak akkor felelhet
meg a jovo kovetelményeinek, ha célrendszeré-
ben, az oktatds tartalmdban és maodszereiben
nemcsak a mai, hanem a mindenkori kortlmé-
nyekhez és igényekhez dinamikusan alkalmaz-
kodni, véltozni, megujulni képes.

Béarmennyire is fesziiltséget okoz az ipari ter-
melés gyakorlatdban napjainkban, tavlatilag ki
kell mondani az 4ltaldnos miiveltség és a szak-
miuveltség egységének és egyensulydnak megte-
remtésére iranyulé tarsadalmi erdfeszitések foly-

tatasaval valé egyetértést, és meg kell adni az
ehhez sziikséges erkolcsi-anyagi tamogatast is.
Ezt a szakemberek képzésének valamennyi szint-
jén alapelvként kell elfogadni. Ebbél az is ko-
vetkezik, hogy az iparnak a képzési folyamat
alapjainak megteremtésében, szervezésében &és a
végrehajtas folyamatos ellenérzésében az eddigi-
nél nagyobb szerepet kell kapni és vallalni.

Az Allami oktataspolitika jelenlegi rendszeré-
ben és gyakorlatiban az iskolarendszer(i okta-
tasnak kell megoldani a szakképzett munkaeré
probléméajat: az altaldnos miveltség és a szak-
mai fesziiltség, valamint a termelétevékenység
igénykielégitése kozotti osszhang mindenkori biz-
tositasat. A munka melletti képzés és tovabb-
képzés az ismeretek szintentartdsat és elmélyité-
sét, az esetleges palyamodositdashoz sziikséges
specializaciét, a rugalmas alkalmazkoddképesség
elsajatitasat kell hogy biztositsa. A mindenkori
ismeretszintek eléréséhez az egymdsrautaltsag és
a folytonossag biztositdsa tehdat kévetelményrend-
szerré lépett €lo.

Ehhez az iparnak tdmogatni sziikséges minden
olyan intézkedést, amely dolgozdi részére tavla-
tilag lehet6vé teszi az ondllé tanulast, a vallalat-
nal munka mellett megszerezheté tarsadalmilag
értékesithets (elismerhetd) képesités megszerzé-
sét. Ez az egyén és a vallalat kozos érdeke, tar-
sadalmilag kifejezetten kivéanatos.

Osszefoglalas

Az emberi tényez$ szerepével és alakitésaval
kapcsolatosan felvazolt gondolatok még a ver-
senyképesség szempontjabol vizsgilva sem jelen-
tik a téma teljességét.

Szdmos elméleti és alkalmazoit tudoméany pro-
bal feleletet adni azokra a kérdésekre, amelye-
ket a termelder6k legbonyolultabb része, a ter-
melésben részt vevé ember problematikiaja vet
fel. Jollehet a tudomany ma mar egyre inkabb
kozvetlen termelSer6vé valik és a munka eszko-
zeit oly mértékig tokéletesiti, hogy az ember je-
lenléte az automatizalt termelés egyes szakaszai-
ban mar-mar feleslegesnek latszik — a tudomény
hordozoja mégiscsak az ember, a maga tapaszta-
lataival, ismereteivel és készségeivel — ezt az
emberi tényezét pedig éppen uUgy lehet és kell
fejleszteni, mint a termelderék barmelyik maés
Osszetevijét.
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Faforgécslap-feliiletbevonas berendezései

dr.Nyars Jozsef

dinamikusan
faforgacslapok

A faforgacslap-termelésen  beliil
fejlodé teriillet a feliiletkezelt
gyartasa. Napjainkban a jé mindségl feliiletet
ado6 felliletbevoné anyagoknak, elsésorban £6-
lidknak, olyan széles vialasziékat fejlesztették ki,
amely a differencidlt kovetelmények teljes kielé-
gitésére képes, Ezzel parhuzamosan olyan be-
rendezéseket konstruéltak, amelyekkel megoldha-
t6 a bevondanyagok termelékeny &g gazdasagos
feldolgozésa.

Donté a berendezés megvalasztisa, amit a be-
szerezheté bevonodanyagok koére és a piaci igé-
nyek motivilhatnalk.

A kivetkezdkben ismertetem-

a rakatpréssel torténd hidegkasirozas,

a kasirozdberendezéssel torténd hidegkasirozas,
a hdokasirozas,

a kettés szalagpréssel torténd feliiletbevonas,
a roviditemd hoépréssel torténd feliiletbevonas,
a rvoviditemd hépréssel tekercselt papirt fel-
dolgozod eljaras,

a melamin-formaldehid tipusd migyantaval
impregnalt papirt rovidutemi hépréssel fel-
dolgozé eljaras legfontosabb gépi berendezéseit
és egyéb jellemzdit.

Ismertetem:

a részegységeket és irdnyarukat,

az eljardsok elvi vazlatat,

a berendezések elrendezését és helyigényét,
az egyes eljarasokkal feldolgozhatdé bevond-
anyagok mindségét,

a feliiletkialakitasi és tovébbfeldolgozasi lehe-
téségeket,

az energia- és munkaerf-szitkségletet,

a berendezés teljesitmiényét.

1. Rakatpréssel torténé hidegkasirozas

A berendezés részegységei és araik (ezer DM) a
kévetkezok :

— mechanizilt adagolé 50
— feliilettisztit6 14
— ragasztéanyag-felhordo 35
— emelépad (asztal) 10

— mechaniz4lt elépad a rétegezett lapok
szaméira 20

— rakatprés, 2800><1400 mm, lanctransz-
portérrel, 2 db 80
— gorgbsorok, hajtomiivek és motorok nélkiil 10
— szabdlyozdelemek 22
— wszallitas, szerelés 24
265

A feldolgozhaté bevondanyagok: finisfilm, 80 g/m?,
PVC-foélia.

A bevondanyag feliileti strukturijanak maodo-
sitdsara nines lehetéség. A feliiletkezelt anyag a
tovabbfeldolgozas elétt varakozasi idét igényel.

Az eljdrasnak hdéenergia-igénye nincs, elektro-
mosenergia-sziikségelete csekély. Munkaerg-sziik-

séglet 3 f6/mliszak. A berendezés teljesitményét
a kiovetkezd adatokkal szamoltam:
atlagos lapvastagsag, mm 19.

lapméret, nm

lapok szadma egy préscsomagban, db 40
présciklusidé (24 min. préselés,
1 min ki- és beraJkas), min. 25

kapacitaskihasznalas, %y

munkaidé, h 8

Fenti adatok alapjin a berendezés névleges ka-
pacitdsa 338 m2/h.

1. dbra. A rakatpréssel torténé hidegkasirozds elvi vdzlata (magyardzat: 1. feliilettisztitds, 2. ragasztdéanyag-
felhordds, 3. tdrcsagdrgds szdllitopdlya, 4. emelépad a munkadarabok rétegezéséhez, 5, kereszt-transzportér

(tolépad), 6. rakatprések, 7. kereszt-transzportdr a tdrolé gorgdsorhoz).

Helysziikséglet tdroldtérrel egyiitt

526 m?
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2. abra. A kasirozoberendezéssel torténd hidegkasiro-

zas elvi vazlata (magyardzat: 1. lapklimatizdlas, 2.

feliilettisztitas, 3. PVC-ragasztéanyag felhorddsa a

hordozéanyagra, 4. kasirozoberendezés a kiegészité

egységekkel, 5. foliavagé, 6. utékalander). Helysziik-
séglet a tarolétérrel egyiitt 698 m?.
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2. Kasirozoberendezéssel torténé hidegkasirozas

A berendezés részegységei és araik (ezer DM) a
kovetkezok:
— mechanizalt adagolo 50
— kasirozogép feliilettisztito és

ragasztéanyag-felhordé egységgel 290
— taroldasztal, 2 db 20
— tolopadok, gorgésorok 10
— szallitds, szerelés 74

444

A feldolgozhatdo bevondanyagok: finisfilm,

80 g/m? PVC-félia.

A bevonéanyag feliileti strukturdjanak maodo-
sitdsdra nincs lehetdség. A feliiletkezelt anyag to-
vabbfeldolgozas elott varakozasi idét igényel.

Az eljarasnak héenergia-igénye nincs, elektro-
mosenergia-sziikséglete kb. 12 kW. Munkaerd-
sziitkséglete 4 £6/miiszak.

3,

— Ny
e
= )
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A berendezés teljesitményét a kovetkezé ada-
tokkal szamoltam:

munkaszélesség, mm 1300—1400
elétolasi sebesség, m/min, 205
ka;pamtéslahasznélas, 0/ 0 ) g
munkaidd, h 8.

Fenti adatok alapjan a berendezés névleges ka-
pacitdsa 562 m?h.

3. Kalander-hdkasirozas

A berendezés részegységei és araik (ezer DM) a
kovetkezok:
— mechanizilt adagolé kétoldali emel6-

padokkal 100
— kasirozéberendezés 550
— téroléasztal, az emelépadok felett

vakuumszallitassal 120
— tolopadok, gorgdsorok 10
— szallitas, szerelés 156

936

3. Gbra. A kalander-hékasirozé berendezéssel torténd

kasirozds elvi vdzlata (magyardzat: 1. feliilettiszti-

tds, 2. IR-feliiletmelegitd, 3. ragasztéanyag-felhordds

fent/lent, 4. tekercstdrolo, féliahegeszté kasirozérend-

szer, 5. nyomokalander, 6. vigé, 7. simitékalander, 8.

alternativ osztdlyozé). Helysziikséglet a tdarolotérrel
egyiitt 1381 m>.
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A feldolgozhaté bevonéanyagok: finisfilm, 80 g/m?
finisfilm, 40 g/m2

Az eljardssal lehetéség nyilik a bevondéanyag
feliileti strukturdjanak moédositasara. Tovabb-
feldolgozas el6tt nincs szitkség a feliiletkezelt
anyag pihentetésére.

Az eljards elektromosenergia-sziikséglete kb.
113 kW. Munkaeré-sziikséglete 3 fé/miiszak, a
berendezés igényes a Kkiszolgdlé és a karbantarto
személyzettel szemben. A berendezés teljesitmé-
nyét a kovetkezo adatokkal szameoltam:

munkaszélesség, mm 1100
el6tolasi sebesség, m/min. 25
papirhenger-csere 10X/8h
kapacitaskihasznalas, % 70
munkaidé, h 8

Fenti adatok alapjan a berendezés névleges ka-
pacitdsa. 1150 m?%h.

4. Kettos szalagpréssel torténd feliiletbevonas

A berendezés részegységei és araik (ezer DM) a
kovetkezok:

— mechanizalt adagolé kétoldali emeld-

padokikal 100
— kettds szalagprés kiegészité berendezé-
sekkel, munkaszélesség 1250 mm 1560
— szekunder keringteté a fitokorok
szabéalyozasdhoz 84
— kompresszorok nyomastarté tartalyokkal 63
— szétvélasztd egység 48
— mechanizalt féliacsatlakoztaté a leallds
nélkiili hengervaltdshoz 29
— szintellen6rz6 a ragasztéanyag-felhordo
géphez 5
" — kétoldali taroléberendezés, az emelépadok
felett vakuumkerettel 120

— tolépadok, gorgésorok 10
— szallitas, szerelés 208

2227

A Teldolgozhaté bevonéanyagok:
40, 20 g/m=.

Az eljarassal feliiletmentesitésre is lehetdség
nyilik. Tovabbfeldolgozas e€l6tt nincs sziikség a
feliiletkezelt anyag pihentetésére.

Az eljardas elektromosenergia-sziikséglete kb.
242 kW. Munkaerd-sziikséglete: 3 f6/miiszak.

A berendezés teljesitményét a kovetkezé ada-
tokkal szamoltam:

finisfilm, 80,

munkaszélesség, mm 1250
el6tolasi sebesség, m/min 20
kapacitaskihasznalas, % 80
munkaidé, h 8

Fenti adatok alapjén a berendezés névleges ka-
pacitasa 1056 m?*/h.

5. Feliiletbevonas rovidiitemii hopréssel

A berendezés részegyseégei és araik (ezer DM) a
kovetkezok:
— mechanizalt keresztadagolo
(folyamatos) két emelépaddal
— feltilettisztito gép, munkaszélesség
1800 mm 20
— ragasztéanyag-felhord6 gép, ragaszto-
anyag-adagoloval munkaszélesség: 1800 mm 50
— meghajtott tarcsa-palya 15
— kétrészes rakodoszalag 30
— rovidiitemi hoprés tartozékokkal, meéret
4200X1800 mm, fajlagos présnyomas

100

60 N/em? 210
— rakodégép 60
— tolopadok, gorgésorok 10
— szallitas, szerelés 99

594

A feldolgozhaté bevondanyagok: furnér, finis-
80 g/m2.

Az eljarassal a felillet strukturdja moédositha-
t6 és feliiletnemesitésre is lehetéség nyilik. To-
vabbfeldolgozas el6tt nincs sziikség a felliletke-
zelt anyag pihentetésére.

-

4. abra. Kettos szalagpréssel torténdé feliiletbe-

vonas elvi vazlata (magyarazat: 1. feliilettiszti-

tdas, 2. ragasztéanyag-felhordas, 3. tekercstartolo,

4. releasepapir letekercselés, 5. kettés szalag-

Prés, 6, release-papir feltekercselés). Helysziik-
séglet tarolotérrel egyiitt 1329 m*
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Az eljaras elektromosenergia-sziikséglete kb.
18 kW. A hobenergia-sziikséglet nincs pontositva.
A munkaer6-sziikséglet: 6 £6/miszak.

A berendezés teljesitményét a kovetkezd ada-
tokkal szdmoltam:

préslapméret, mm 42002X1800.
présalap-hémérséklet, °C 125
préésciklusids, s 65
ciklusszam 443/miiszak
kapacitaskihasznalas, % 90
munkaidd, h 8

Fenti adatok alapjan a berendezés névleges ka-
pacitasa 282,6 m? h.

6. Tekercselt papirbél dolgozé rovidiitemii hdprés

A berendezés részegységei és araik (ezer DM) a
kovetkezok :
— mechanizalt adagolé kétoldali emelGpa-

dokikal 100
— tisztité- és ragasztéanyag-felhordé gép,
szallitépalya a ragtsztéanyag-réteggel ellatott
lapok szamaéra, féliakasirozé gép,
kettés tekercstarolé fent/lent, automatikus
foliatoldé 336
— gyorsité- és berakészalag, rovidiitemi
héprés, méret 5000X1400 mm, fajlagos
présnyomas 180 N/em? 371
— kétkoros szabalyozoéberendezés 30
— rakodégép 120
— tolépadok, gorgésorok 10
— szallitas, szerelés 193
1160

A feldolgozhaté bevonéanyagok: furnér, finisfilm,
80, 40 g/m2.

Az eljarassal a feliilet strukturdja modositha-
‘t6. Tovabbfeldolgozas el6tt nincs sziikség a fell-
letkezelt anyag pihentetésére.

Az eljaras elektromosenergia-sziikséglete kb.
46 kW. A hoéenergia-sziikséglet nincs pontositva.
A munkaerd-sziikséglet 3 £6/muiszak.

5. dbra. Tekercselt papirt rovidiitemii hépréssel fel-

dolgozé berendezés elvi vazlata (magyardzat: 1. felii-

lettisztitas, 2. ragasztéanyag-felhordds, 3. filmtekercs

fent és lent, 4, gyorsitészalag, 5. prés elbtti gytijtosza-

lag, 6. présberaké szalag), helysziikséglet tdarolétérrel
egyiitt 1120 m?>.
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6. abra. Impregndalt papirt rovidiitemid hépréssel fel-
dolgoz6 berendezés elvi wazlata (magyardzat: 1. felii-
lettisztifdas, 2. kétszintes filmtarolé, 3. szalagtilca a
toltéshez, 4. rovidiitemil hoprés, 5. kifutéfeliilet), hely-
sziitkséglet a tarolétérrel egyiitt 298 m>.

A berendezés teljesitményét a kovetkezé ada-
tokkal szamoltam:

— préslapméret, mm 50001400
— présalap-hémérséklet, °C 140
— présciklusok szidma/min. 2,75.

— kapacitiskihasznalas, % 8
Fenti adatok alapjan a berendezés névleges ka-
pacitdsa 737 m?h.

7. Melamin-formaldehid tipusid miigyantaval
impregnalt papir feldolgozasa rovidiitemii hdpréssel

A berendezés részegységei és araik (ezer DM) a
kovetkezok :
— mechanizdlt adagolé egy emeldpaddal,

a hoprés irdnyaban 60
— feliilettisztito-gép 20
— kozbens6 szallitoé laporientéaloval,

kétszintes papirtarolé lapadagoloval 40
— tolt6- és Uritogép 45

— hhidraulikus héprés, méret
24501300 mm, fajlagos présnyomés
280 N/cm?2, préslap-hémérséklet °C,
flitékozeg forréviz vagy termoolaj
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1. tablazat

Az ismertetett berendezések legfontosabb jellemzdinek dsszefoglalisa

Jellemzok

% . Préslap v. : - Beruhazasi

Eljards megnevezése fﬁl dglgoz— 11::323521 Helyiség- En ergli:ava Mui:x;ro- (Rép)

até lap 2 igény m? igény < koltség
méretemm =~ M/B foimlszak o 0 DM

1. Rakatpréssel torténé hidegkasirozas  28002<1400 338 526 — 3 265
2. Kasirozéberendezéssel torténd 1300—

hidegkasirozas 1400 < 562 698 12 4 440

Kvégtelen
3. Kalander-hdkasirozas 1100 <
K végtelen 1150 1371 113 3 936

4. Kettos szalagpréssel torténé 1250 <

feliiletbevonas Kvégtelen 1056 1329 242 3 2227
5. Feliiletbevonas rovidiitemd

hopréssel 420071800 283 617 18 6 594
6. Tekercselt papirbdl dolgozé

rovidiitem( héprés 5000X1400 737 1120 46 3 1160
7. Melamin-formaldehid tipusi

muigyantdaval impregnalt papir

feldolgozasa rovidiitem( hopréssel 24501300 161 298 40 19 696

2. tablazat

Az ismertetett eljarasokkal feldolgozhaté bevonéanyagok osszefoglalisa

Feldolgozhaté anyagok

Eljarasok jele az 1. tablazat szerint

megnevezése 1. 2 3. 4, 5. 6. 7.
Furnér au — — - + " i -
Finisfilm 80 g/m? + + - A + -+ a0

40 g/m? 3 = + g * 1 +
20 g/m? — = = + — = -
Melamin-formaldehid
tipusi mugyantaval — - — — — - +
impregnalt papir
PVC-félia + T + — 7 =& =+

Jelmagyarazat: + kedvezd, — kedvezbtlen vagy nem lehetséges

+ adott korilmények kozott dontheté el

— kétkoros szabalyozoberendezés 30
— elektromos vezérlés 40

70
116

696

A feldolgozé bevondanyagok: furnér, finisfilm,
80, 40 g/'m?2, impregnalt papir.

Az eljarassal a felulet strukturaja médosithato és
feliiletnemesitésre is lehetéség nyilik. Tovabbfel-
dolgozas el6tt nincs szikség a felliletkezelt anyag
pihentetésére.

Az eljaras elektromosenergia-sziikséglete kb.
40 kW. A héenergia-sziitkséglet nincs pontositva.
A munkaeré-szitkséglet: 1,5 f6/miiszak.

A berendezés teljesitményét a kovetkezé ada-
tokkal szamoltam:

— kifuté gorgésor és vakuum leraké
— szallitas, szerelés

— préslapméret, nm 24501300
— présciklusidd, s 60
— kapacitaskihasznalas, 90
— munkaidé, h 8

208 % FAIPAR

Fenti adatok alapjan a berendezés névleges ka-
pacitdsa 161 m*h.

Az 1. tablazatban foglaltam ossze az ismerte-
tett berendezésekkel foglalkozé bevondanyagokat,
mindség szerinti csoportositasban.

A 2. tdblazatban foglaltam Ossze az egyes be-
rendezések-gépcsoportok legfontosabb paraméte-
reit.

Osszefoglalas

Az eljarasok, illetve berendezések harom cso-

portra oszthatdk:

— rakatpréses feliiletbevonas,

— kalanderes, illetve szalagpréses eljarasok,
— sikprést alkalmazo eljarasok.

A rakatpréses feliiletbevonas kizardlag a beru-
hazisi koltség szempontjabol a legkedvezébb, az
altala megvalésithaté miiszaki szinvonal és a fel-
‘dolgozhaté bevondanyagok koére miatt azonban
nem javasolhato.



A kalanderes, illetve ©szalagpréses gépesopor-
tok korszertiek, termékenyek. A névleges kapa-
citashoz viszonyitott beruhdzédsi koltség szem-
pontjabél kedvezdek. Munkaerdigényiik a legcse-
kélyebb. A szalagpréses eljards elektromosener-
gia-igénye viszonylag magas. A feldolgozhaté
bevonéanyagok koére wviszonylag szlk. Elsésorban
a finisfilm, illetve PVC-félia feldolgozasira al-
kalmasalk.

A sikprést alkalmazé eljarasok beruhazasi kélt-
segeit, munkaerdigényét, elektromosenergia-igé-
nyét tekintve meghatdrozo a fajlagos présnyomas
és a tekercstarold egység beépitése. Az a gépeso-
port, amlyik 280 N/em? fajlagos présnyomast biz-
tositdé hidraulikus hépréssel rendelkezik, alkalmas

furnér, finisfilm, melamin-formaldehid tipusu
mugyantdval impregnalt papirlaminat, esetleg
PVC-folia feldolgozasira is. Ragasztéanyag-fel-

hordé és tekercstarold egység felszerelése esetén

a finisfilm tekercsbél is feldolgozhaté., A tébbi
eljarashoz viszonyitva a munkaerdigény viszony-
lag csekély, az elektromos-energiasziikséglet és a
beruhdzasi Kkoltség viszonylag magas, ezekkel
szemben 4ll a feldolgozhaté bevondanyagok —
tobbi eljarashoz viszonyitott — sokfélesége.
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Lengyel Ferenc (1923—1984)

Fajdalmas veszteség érte egyesiiletiinket, s6t ezen tilmenden szakmdnk egészét:
1984, dprilis 6-an elhunyt Lengyel Ferenc elvtarsunk és munkatarsunk, a Fiirész-,
Lemez-, és Hordéipari Vallalat nyugalmazott termelési és kereskedelmi igazga-
: tohelyettese. S

Tavozasa felett érzett fajdalmunkat fokozza, hogy benne olyan munkatdarsat, veszitettiink el, aki kdzel 40
évet — egy emberéletet - toltott el a faipar szolgalataban, s ebbél 1952 ota — tehat tobb mint 30
dven keresztiil — egyesiiletiink tagja, egyik vezetdje volt.

Mint pdlyakezdé fiatal, a felszabadulds utdn keriilt o szakméba, s a beosztott miiszaki tisztviselobél, ter-
melési eléadébél, a miivezetéi, fomiivezetdi, iizemvezeldi beosztdsokon keresztiil leit osztaly-, majd féosz-
télyvezets, végiil termelési és kereskedelmi igazgatohelyettes.

A kisterenyei, Vinye Sandor majori, sikérosi, Bp. Népfiirdé utcai, Soroksari uti fiirésziizemnek, majd a véllalat
kézpontja voltak datjanak dllomasai, az utdbbibél vonult nyugdijba 1983. december 31-én.

Elete jol példdzza, hogy a mi tdrsadalmunkban a szorgalom, a tehetség, az odaadé munka megtermi
gyiimélcsét, elnyeri juitalmat.

Lengyel Ferenc elvtarsunk szorgalmas, torekvé és fdradhatatlan volt az ismeretek megszerzésében, azok
hasznositasaban, munkatarsai és partnerei részére atadasaban: egyszéval o munkdban.

Minden nehézsége ellenére munkdjat, szakmajat, rajongdsig szeretett hivatdsanak tekintette. Kora reggel-
t6l késé estig targyalt, — ha meggyézddése gy diktdlta — szenvedélyes szakmai vitdkba meriilt, intézkedett,
utasitasokat vett és adott, vagy éppen tanult és tanitott.

Szakmai kérokben mindeniitt szivesen és gyakran tadmaszkodtak gyakorlati tuddsdra, széleskdrii tapaszala-
taira.

Népszeriisége, szaktekintélye vallalata keretén tdl is messze terjedt; a tdrsvallalatokig, a hazai és kiilfsldi
kereskedelmi tigyfelekig csakigy, mint a felsébb irényité hatésagokig.

A Faipari Tudomdnyos Egyesiiletben o fiirész-lemezipari szakosztélynak hosszii éveken at volt vezetdségi
tagja és kivald szervezékészségével hasinos segitséget nyijtott a tudomdnyos munkdakhoz.

Erdemei elismeréseként tobbszor nyerte el a ,Vallalat Kivalé Dolgozéja” kitiintetést, kétszer részesiilt a
Faipar Kivalé Dolgozéja” miniszteri kitiintetésben, nyugdijba  vonuldsa alkalmdabél pedig o szakmai életmii
elismeréseként kormdnyunk a ,,Munka Erdemrend” eziist fokozatdval tiintette ki.

Sajnos, sem ezt a magas erkdlcsi elismerést, sem o jél megérdemelt pihenést nem sokdig — minddssze
néhdny hénapig — élvezhette.

Elmilasa felett érzett gyaszunkban a ,Faipar” hasdbjain is leréjuk kegyeletiinket Lengyel Ferenc elvtdrs
eldtt.

'Megkiisziinjgik Néki azt a sok-sok erdfeszitést, amellyel egyesiiletiink, szakmank, s az egész szocialista
tarsadalom érdekében faradozott, a szdmos eredményt, amellyel a mi sikereinket is gyarapitotta, utunkat
egyengette.

Emlékét nagy becsben megérizzitk, s kdzds ligyiink sikeréért, amelyért annyit dldozott, tovabb kiizdiink.

Legyen nyugodt a pihenése, béke hamvaira.

Faipari Tudomdnyos Egyesiilet Elndksége
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Villalatk6zi munkamegosztés és egylttmiikodés

Dr. Varhelyi Istvan

Erdégazdalkodassal és fafeldolgozassal hazank-
ban tobb szektorban is foglalkoznak. A  tébb-
szelktorusdgon beliil sokféle gazdasigi elkiilénilt-
ség a jellemz6. A fatermesztés, a fakitermelés és
a fafeldolgozds zome tobbféle allami vallalaton
beliil torténik. Nem lebecsiilendd azonban a me-
zogazdasagi termeldszovetkezetek (mgtsz) ebbeni
tevélzenysége sem. Az mgisz-ben ugyanis elég
nagyaranyu vallalkozas van az erddgazdalkodas
és fafeldolgozas terén. Ezért a kiilonbozé szekto-
rok, illetve gazdasigilag elkiloniilt erdégazdalko-
dok kozotti egyiittmikddes, a kooperacio kiszéle-

nosen elétérbe keriilt. Elsésorban a kolesonds
elényckon alapuld tarsuldsos egyiittmikodés elé-
segitheti példaul a meglevé erdforrasok ésszertibb
hasznositasat, a gépek, gépsorok jobb kihaszna-
lasat és kikiszobolheti a parhuzamos, sokszor fe-
leslegesnek is tlind kapacitasok létrejottét.

Az erdoteriilet, az Osszes éléfakészlet a kilon-
boz6 erdGgazdalkodok kozotti és a fatermoképes-
ségi csoportok szdzalékos megoszldsdt az alabbi
tablazatok tartalmazzak. (Forrds: Magyarorszag
erdéallomanyanak f6bb adatai. MEM Erdérende-

sitése modszereinek keresése napjainkban kiilo- zési Szolgalat 1981.)
1. tabldazat
Erdéteriilet (erddgazdalkodas Eléfakészlet (erdégazdalkodds
ala vont) %p-ban ala vont) Y/y-ban

Allami : ) Allami : :

Ossz. erd6-  Matsz lglﬁs' I\gﬁl Egyéh Ossz. erds-  Mgtsz l\’éllflls‘ I:)]Ilﬁ ' Egvéb
gazd. o gazd. e :

100.0 60,3 27.8 7.0 43 0,6 100,0 692 213 6,2 2,5 0.8

Megallapithatd, hogy teriiletaranyosan az alla-
mi erdégazdasdgoknal jobb, az mgtsz-eknél valami-
vel gyengébb erdék vannak.

A harom (jo, kézepes, gyenge) fa-termdképessé-
gi csoport szerinti megoszlas az orszagos (Osz-
szes) adatokban — és ezen bellil a fébb szektor-
ban — pedig a kovetkezd:

2. tabldazat
Fa-terméképességi csoportok (7))

Megnevezés Osszes Jo Kozepes Gyenge
Orszagos 100.0 40,5 DT 1.8
Allami Eg. 100,0 42.3 55.9 1,8
Megtsz 100,0 38,6 59,7 i i
Osszes egyéb

allami 100,0 29.1 69,2 X

A fa-termdképesség tekintetében orszagosan ,a
jo-lkbzepes” a jellemz6, de az allami erdégazdasd-
gokhoz képest a mgtsz-eknél ésaz dsszes egyeéb 4l-
lami erdéknél esokkené a jo, és noévekvd a koze-
pes csoport aranya. A tarsuldsos egylittmiikédés-
nek ebbdl a szempontbol is nagy a jelentdsége (az
elmaradottak felzarkoézasa, amennyire a feltéte-
lelkk azt lehetévé teszik).

A kiilonb6z6 erdégazdalkoddk kozotti
egyiittmiikodés célja
és a kooperaciobol szarmazo elényok

Az egyuttmiikodés célja, hogy az erdégazdalko-
das és a fafeldolgozas teriiletén meglevd, de eset-
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leg elszdrtan rendelkezésre allo eréforrdsokat racio-
ndlisan hasznositsa. Ezaltal az eszkizhatékonysag
csilkkenése mérséklédjék, a romlas megalljon, majd
javuljon. Ez az egész erdészet és faipar fejlédését
is elémozditja, és koncentriltabb fejlesztéssel elG-
segitheti a muszaki haladast. Sét, a kiilonbozé
szektorban levé vagy gazdasagilag elkiiloniilt er-
dégazdéalkodds szinvonalbeli kiilonbségét mérsékli,
a kiegyenlitodeést is elémozditja.

Az egyuttmikodés létrejotte viszont esak kol-
csonds elénydkon alapulhat, vagyis mércéje az le-
het, hogy a tarsulasban végzett tevékenységiik el6-
nydsebb, gazdasdgosabb legyen, mintha azt kiilon-
kiilon végezték volna a résztvevdk.

Az elonyok példaul a kovetkezbk lehetnek: az
erd6- és fafeldolgozd gazdasdigok esetén a nagyér-
tékli gépi eszkozeik jobb (hatékony) kihasznélasa
azaltal, hogy a kornyék tobbi erddgazdalkoddinak
és fafeldolgozdinak is elvégzik (f6leg korszertibben
és gazdasigosan) a munkat; mig e« mezdgazdasdgi
iizemelk, szervezetek esetében példdul a faamyag
szakszertibb vélasztékolasabdl, feldolgozasabol stb.
adoéde eredménytibblet, a korszer(i technika alkial-
mazdsanak (beszerzésének), az ipari feldolgozas
egylittes megvaldsitdsdnak relative alacsonyabb
koltsége, a teljes beszerzés helyett részarédnyos hoz-
zajarulas (illetve bérleti dij) formajaban; a nép-
gazdasdg, az dgazat esetében pedig a driga terme-
l6eszkozoknelk, a kapacitisoknak orszédgosan javul
a kihaszndltsaga, az dlléeszkizok hatékonysaganak
romlasa megallithaté, s6t a lehetdségelkhez mér-
ten javithato is.

Az elonytk tehdt lemérhetok legyenek, vagyis,
ha a korabbi helyzetnél jobb lehetdséget biztosita-
nak, akkor az egylittmiikodésben, a kooperacioban
kolesomossé valik az erre vonatkoz6 érdekeltségiik.



Az egyiittmiikidés altalanos alapja

A gazdasagilag elkiiloniilt, tobbszektoru erdo-
gazdalkodésban, fafeldolgozasban jelenleg bizonyos
ellentmondasok is tapasztalhaték. Az erdé- és fa-
feldolgozé gazdasigok esetében megfelels lizemmé-
rettel és bizonyos fejlettségli technikdwval, relative
fejlettebb termelderdkkel rendelkeznek. Problémat
jelent viszont a korszerli technika tovéabbi beszer-
zése és nem utolsésorban annak hatékonyabb tize-
meltetése, a jobb teljesitményli, a korszeribb al-
kalmazasanak és ,teljes” foglalkoztatasanalk eléré-
se. A mezégazdasagi iizemek (példaul az mgtsz-
ek) és egyéb erddkezel6 szervek esetében viszont
még csak kezdeti szinvonali termelderdkrél be-
szélhetiink. Nines meg itt még az, ami a korszerdi,
relative fejlettebb erdbgazdalkodashoz sziikséges
lenne, vagyis altalaban nem beszélhetiink — e vo-
natkozasban a megfelelé szinvonald — technikai-
muiszaki bazis kialakuldsarél. Az egész erdé- és
fagazdasagi agazatra vonatkozé, az erdémuivele-
si kovetelmények is jobban betarté, fejlettebb
technika és technolégia elterjesztéséhez és egyilit-
tes alkialmazasahoz tehat objektive szlikségessé va-
lik az erdégazdalkoddk kozotti tartés, szélesebb
egyuttmikodeés kialakitdsa.

Az erdégazdalkodéas és fafeldolgozéds termelGerdi
kozott van, ami valamennyi szektorban, gazdalko-
doi kollektivanal kibzds, ez pedig a fa. A faval —
kiiléndsen egy kis erdésiiltségl és a fenyd fafajo-
kat tekintve kis arannyal rendelkezé orszagnak —
sziilkséges ésszerlien és szakszertien gazdalkodni

(megtermeszteni és ezt gazdasagosan hasznosita-
ni). A fafajokat tekintve pedig tiz éven beliil olyan
vagasérett dllomannyal — mintegy 65 millié m*rel
— rendelkeziink, amelynél nagyobb az arany akdc,
nyar, cser esetében és kisebb példaul a tolgy, biikk
vonatkozasaban, Eltérd a fafajok tertilet- és él6fa-
készlet megoszlasa is. Az erre vonatkozo adatokat
a 3. tdbldzat tartalmazza.

A tiz éven beliil (1981—90) vagasérett allomaé-
nyok (kozel 65 millié m?) fatémegét tekintve, az
akde koézel 21 millié m3-t, a nydr és fiiz dssz. 10,5
millié6 m3-t, a eser 10,1 millié m3-t tesz ki. Az
akdac kozel fele az mgtsz-ben (mgtsz-en beliil 53%y-0s
ardanyban); a nyar és flznek {6bb mint fele az
mgtsz-elknél és az egyéb allami szervelknél (ezeknél
54%/-0s aranyban) valik vagéséretté, azaz 10 éven
beliill szilkséges a kitermelésiik és féleg a haszno-
sitasuk. Ez utébbi okoz kiilondsen gondot. E fafa-
jok tekintetében, bar létrejottek mar termelési
rendszerek, példaul az Alf6ld térségében a szolno-
ki EFAG kezdeményezésére (1979-ben), de a nagy-
ardanyu fatémeg hasznositasa kordntsem megoldott
probléma. Hasonlé a faapritékra vonatkozéan a du-
nantuli térségben létrehozott ,FATEKO” elneve-
zést tarsasag, amelynek célja az erdei apriték ter-
melési értékesitése, ipari hasznositésanak a meg-
teremtése. Itt is szerények még az eredmények,
(4. tablazat).

A tablazatbol is lathaté, hogy a tiz éven
beliil (1981—90) vigdséretté valé allomanyokban
és az dsszes erdédteriilet (hektar), valamint az dsszes

3. tabldzat

Tiz éven beliil vigasérett allomanyok éléfakészlete (7))

Bhgames: 0] Keménylombos Lagylombos Fenys .
Megnevezés (gffﬁi ':f:q-'?) akice cser tolgy biikk egyeb nyar, egyéb erdei egyeb
! fliz lagy
Orszagos 100.0
(64.8) 32,3 15,6 14,6 7,8 6,9 16,3 29 2,4 1,9
Allami erddg. 100,0
(43,3) 23,2 19.9 18,6 10,5 7.8 11,8 2.4 31 2.0
Maegtsz 100.0
(17.4) 53,5 7.8 7.1 2.6 5,5 19,3 24 1.3 0,5
e Sy AT 100,0
Ossz. egyeb dll, (3.9) 36,3 2.5 2.1 0,3 3,1 54,2 12 0.2 01
4. tabldazat
Az erdéteriilet megoszlasa fafajonként (/)
Besz. V), Keménylombos Lagylombos Fenyd
Megnevezés DA e akae cser tolgy biikik egyéb  nyar, egyéh  erdei  egyéb
(millié ha) - fliz
Orszagos 100,0
(1,55) 18,2 11.9 229 6.6 10,2 12.3 3.3 9.3 5,3
Ebbadl all. 100.0
erdég. (1,03) 11,0 14,8 28,1 8,8 1,9 6.5 2.8 9.9 6,2
Mglsz 100,0
(0,42) 33,7 7.3 14,1 2.7 7.0 18,6 4.7 8.5 3.4
. - 100,0
Ossz. egyéb all. (0.10) 27,2 2.5 7.2 0,3 6.1 444 3,6 5,0 3.7
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5. tabldzat

Az Osszes élofakészlet megoszlisa fafajonként (U/)

Ossz. Yy Kemény lombos Léagy lombos Fenyé
Megnevezés (milli é m?) akac cser tolgy biikk egyéb nyar egyéb erdei egyeéb
fliz
Orszagos 100,0
(255,2) 13,2 14,3 27,2 12,9 9.9 7.6 3,2 7.9 3,8
Ebbdl allami 110,0 Ly
erddég. (190.,7) 7,6 16,1 30,3 15.3 10,5 4.6 A | 8.4 4.5
Megtsz 100,0
(54,8) 30,3 10,3 19.6 6.4 8.2 124 4.8 6,2 1.8
Osszes egyéb 100.0
all. (9,7) 29,2 4.2 8.9 1,0 T2 40,0 3.7 3.4 2.4

élofakeészlet (kobmeéter) vonatkozasaban a fafaj
megoszlasban eltérés van. Jelenleg a vagasérett al-
lomanyok a kevésbé keresett, illetve hasznositha-
to fafajok felé tolédik el. (Ezen beliil kozel egyhar-
madat az akac fafaj teszi ki) A tudoményos mun-
kank sordn erre is jobban kellene [koncentralni.

Az osszes ¢léfakészlet megoszlasa fafajonként az
5. tabldzatban 1athato.

A tiz éven bellll vagasérett alloméanyok éléfa-
készlete és az Osszes magyar erds éléfakészlete
szazalékos ardnyai igen eltérnek. Vagyis példaul az
akdc az tsszes éléfakészletben 13,2%)-0s, az 1981—
90 kozott (tiz éven belul) végasérett allomanyok-
ban viszont 31,9%-0s; a télgy (Un. kurrens fafaj)
az Osszes élofakészletben 27,2%-0s, az 1981—90 ko-
zott (tiz éven belil) vagasérett adllomanyokban sok-
kal kisebb, vagyis csak 14,6%-os ardnyt (forditott
az arany) tesz ki, Ez a fahasznositas terén nagoyn
nagy erofeszitést, Osszefogast, kooperdciot és sok
mindent kovetel meg télink.

Az egyiittmiikdodés formairol

Az elézéekben vazolt kitermelhetd fatomegek a
tafaj eltolédasok adta problémék megoldasanak és
hatékonysagi kovetelményeknek is megfelelni nem
lehetséges bizonyos szervezeti vdltozdsok nélkiil.
Elsoként az erdé- és fafeldolgozédsi tevékenységi
tarsuldsok elterjesztése latszik célszertinek (a fo-
kozatossag itt is lényeges szempont).

Jelenleg a {0bbszektori agazatokban mar eléggé
széleskoriien mikodnek a kiilénbozs erdégazdalko-
dési és fafeldolgozoi kolldktivik vezetbinek kétol-
dalu (bilaterialis) szerzédéses megdllapoddsdval 1ét-
rejott un. egyszeriibb gazdasigi -egylittmiiksdeési
forméls.

Egyszeriibb gazdasdgi egyiittmiikddést Altalaban
olyan célra szerveznek, amely nemigen igényel e
forma mukodésében Ujabb koltséges eszkdzdket,
hanem a megleviket kolestndsen egymdasnak ren-
delkezésére bocsatjdk és a kozos tevékenység ered-
ményében a hozzajarulasuk (ilyentén) ardnyéban
részesednek. Az ilyen tevékenység viszonylag ro-
vid ideig tart és allandé kllénallé szervezeti for-
mara itt nincs sziikség,

A kozos véllalkozas céljabol szervezett erdd- és
fafeldolgozasi tdrsuldsoknak is egyrészt még nem
mint ©nallé jogi személy a miikédési formaja, de kii-
16n iranyitoé szerve mar van, mdsrészt mar 6nallo jo-
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gi személyként miikods és elkilonitett vagyonnal
redelkez6 formadja, amelynek sajat vagyonkezelése
&s 0nallé elszamolasa van.

Ezek a tdrsuldsok rendszerint hosszabb idére, a
kozos tevékenység nagyobb méreteire és nagyobb
anyagi er6forrasokat igényld, modern eszkozoket,
korszer(i és gazdasdgos technolégia alkalmazisara
fokozatosan jonnek létre. Kialakuldsule altaldban
harom lépcsében torténik. (De ettél tobb esetben
eltérhetnek, a gazdasagi realfolyamatokhoz wvald
rugalmas alkalmazkodéssal.)

Az elsé lépcsében az azonos szektoron beliill —
példaul egy-egy korzet — tdbb mgtsz erdészeti és
fafeldolgozéi lizemaéagai tarsulnak egy-egy kozos te-
vékenység (az erddtelepitések, fakitermelés, a fa-
feldolgozas) gazdasagos, jovedelmezobb ellatasara,
esetleg egy termelési rendszer bevezetésére. A
gesztor szerepét egyik mgtsz latja el. Azilyenfaj-
ta kozos véllalkozas is a feldk kozott, szerzédéssel
jon létre, amihez mar az érdekelt mgtsz-ek koz-
gylléseinek hatarozata szitkséges. A kozds vallal-
kozas iranyitdsa az igazgatétandes feladata, ame-
lyet a résztvevik kozgylilésein valasztott kiildot-
tek alzotnak. Ezek tisztségviseltket (igazgatdsigot,
ugyvezetd elndkot stb.) biznak, valasztanak meg,
pelddul az operativ feladatok elldtasara, a folya-
matos {igyek elintézésére. Az elmult évben az ilyen
jellegd tarsulds az mgtsz erdk 46%/-ara terjedt ki.

A kivetkezd lépcsében a kiillonbozé szektorok
(szovetkezeti, allami sth.) erdé- és fafeldolgozéi
egységek tarsulnak valamilyen tevékenység egyiit-
tes ellatasara, szintén szerzdédéssel, hosszabb idére
szoléan és hasonld iranyito szervek kialakitasawval.
A gesztor szerepet barmely szektor erdégazdélko-
déja (kollektiva megbizottja) ellathatja.

Végiil a harmadik lépcsében teriileti korlatozés
nélkiil, nagyobb tavolsagokat is athidalva tarsul-
nak, szélesitik, kiegészitik egylittes tevékenységii-
ket, esetleg kozOs vallalatot is létrehoznak. A ko-
zos vallalatok maér relative nagyobb volumeni te-
vékenységre wvallalkoznak, végezhetnek munkat,
teljesithetnek szolgaltatast.

A harmadik 1épcsében atfogéd szinti, un. integra-
cids egyuttmiikodés is létrejohet a téajegységben
miikdédé valamennyi erdégazdalkodod részvételével,
a megyeket figyelembe véve, majd attol eltérden,
s6t a megyei hatarokat is atlépve. Ezzel a forma-
val lehetne eldsegiteni nem pedig adminisztrativ
uton — az un. tdmbdsitést, amely megvaltoztatna az




egyes erdbégazdasagi tajegységben levd teriileti el-
aproézottsagot is. Az ilyen atfogéd jellegi téarsuléds-
sal lehetévé véalna az egyes erdégazdalkodé kollek-
tivdk széttagolt erdétertileteit komplexen hasznosi-
tani, itt is a hatékonyabb erdégazdalkodast kiala-
kitani és a leggazdasagosabb, jovedelmezobb fa-
hasznositast megvalésitani. Ezzel mar a sokoldala
(multilaterdlis) egyuttmikodés alakul ki.

A mar mikodsé tarsulasok gyakorlati tapaszta-
latait sziikséges folyamatosan felmérni, rendszere-
sen tanulmanyozni és Osszeveini a tényleges hely-
zetet, az adottsagokat az egyes modellekkel. Vagy-
is sokoldalian, a korilmények figyelembevételével
értékelni, kisziirni a gyakorlatban nem bevaltakat,

viszont a jok, a bevaltak bevezetését mashol is
célszerli szorgalmazni.

A tarsulasok kibontakoztatésat elsGsorban a tar-
talmi vonatkozésok, az abbdl leszlirt és altalanosit-
hato j6 tapasztalatok elterjedése hatarozza meg.
A tarsulasok azért is érdemelnek nagy figyelmet,
mert a résztvevo vallalatok (kiilonbozo szektorok-
ban mikodé erdégazdalkodok) ondllésiganak ve-
szélyeztetése nélkiil mozdithatjék el6 a hatékony-
sag javulasat. Ezek nem allamigazgatédsi uton, ha-
nem alapegységek dontéseinek eredményeként ala-
kulnak meg. A kozos vallalzozas iranyitdsa is az
erdogazdalkoddk kezében van (nincs itt eltéré kii-
I6nérdek), €és 6k is sziintethetik meg azokat.



KONYVISMERTETES

R. Steinert — H. Hegewald:
A fa esztergalyozasa

Mfiszaki Kényvkiadé, Budapest, 1983. 274 oldal

A kinyv a faesztergilyozas fejlodésének rovid tor-
téneti Attekintése utin felhivja a figyelmet arra,
hogy a vilagszerte egyre jobban csokkené fa nyers-
anyagot gondosan kell megvélasztani és hasznositani.
Alaposan meg kell vizsgalni a helyettesitésre alkal-
mas anyagok, kiilondsen g mianyagok tulajdonsaga-
it és alkalmazasi lehetGségeit; a technoldgia teriile-
tén pedig torekedni kell a mfiszaki-termelési folya-
matok leheté legjobb és leggazdasagosabb kialakita-
sdra. Az esztergalyozds ma mar tomegtermeléssé valt,
de lehetéség van arra is, hogy — egyszeri kisgépek-
kel — barki otthoni munkédval hasznilati vagy disz-
targyakat készitsen. A szerz6k ehhez nyujtanak rész-
letes tmutatasokat.

A Faanyagismeret keretében a konyv leirja a fa-
test szerkezetét, a fafaj meghatarozdsahoz szilikséges
tudnivalékat, a tli- és lombleveldi, majd a trépusifa-
fajok jellemzé tulajdonsagait, s ezeket tiblazatban
is szemlélteti, Az alapos attekintést ad az eldkészités
gépeirél, a kézi és gépi esztergilyozds szerszamairol,
az esztergagépekrdl, kézi esztergapadokrol., eszterga-
lyos barkdcsgépekrdl. Ramutat arra, hogy a miiszaki-
tudomanyos haladas az esztergilyos szakméara ishat.
A kézi esztergilyozdsnak mindig lesz jelentdsége a
kézmiivesség teriiletén, az iparmiivészeti termékek-
nél, a3 tervezésbhen és a modellezésben. Az eszierga-
lasi technika gépesitése és automatizdlasa nagy lé-
pésekkel halad elére. Alapvetfen rideszterga-, maso-
loeszterga- és idomesztergagépek kiilénboztethetok
meg, mikodésiik félautomatikus vagy teljesen auto-
matikus lehet. A szerz6k megismertetnekk g méré- &s
ellenérzd szerszamokkial, a vagoszerszamok anyagai-
val, 5 szerszamok apolasdval és karbantartisdval.

A konyv a technologidk leiridsanal elsésorban a
hossz- és keresztszall esztergalyozassal foglalkozik,
ahol a munkadarab kozpontosan a tengelyve koriil fo-
rog. Bemutatja a mukadarabok el6készitését, a hossz-

esztergilyozas Altalanos technolégidit, a fedeles per-
sely, nagyméretli és kisebb golyok, gylirik eszter-
galyozasat. A keresztszalu fa esztergalyozasa kereté-
ben g kbdzepes és nagyméretl gylrik, abroncsok, ova-
lis formak esztergalyozasaval, csavart oszlopok ké-
szitésével ismertet meg. A miiveletek részletes leird-
sa kozben hasznog tanacsokat talalunk a munkavég-
zéshez és g miiveleteket fényképek és abrak segit-
ségével is szemléltetik a szerzék. Bemutatjak a di-
szités kiilonbozé médjait (kacskaringds, szegélyezd,
sajat forgicsanyaggal torténd diszités), vazoljak a gé-
pi esztergalasnal a vagas feltételeit, az egyedi, so-
rozat- és tomeggyartds folyamatat.

A nyers munkadarabok élettartamdnak novelését,
fényét feliiletkezeléssel lehet elérni; a felliletkeze-
léssel tehat az anyag felillete a karosité hatisok el-
len megvédhetd, vagy kilseje elonyosebbé tehetd. A
feliiletkezelés lényegesen befolyédsolja a termék A4rat,
megjelenését és mindségét. A csiszolas és vizezés, fe-
hérités, szinezés és pacolas, fustolés, viaszolas, lak-
kok és lakkfestékek felhordasa, aranyozas tartozik
ide. Megismerhetjlik a kiilonleges feliiletdiszitd elja-
rasokat is (csikozds, fémdntés). A kinyv végil a for-
matervezés néhany szabalyaval és az esztergilyos
altal készitend6é miszaki rajzokkal ismertet meg. A
Példatdr a gyakorlati életben eléfordulé munkak ko-
ziill mutat be néhanyat (szerszamnyelek, fidkhuzo
gombok, esztergilyozott butoralkatrészek, textilipari
fakellékel, sakkbabuk, dobozdk, gyertyatarték stb.).

A német (NDK) szerzék konyve a SAJATKEZU-
LEG sorozatban jelent meg; a barkdcsolék szama-
ra nyajt hasznos segitséget oftthoni munkiajukhoz. A
kozérthetéen megirt, abrakkal, fénykepekkel illuszt-
ralt szakkonyv jol hasznalhaté a hasznalati, berende-
zési targyak elkészitéséhez. Emellett a faiparban dol-
gozOk szamara is sok Uthaigazitist ad mindennapi
munkijuk eredményesebb elvégzéséhez. A konyv ma-
gyvar vonatkozdsi kiegészitése anyagismereti fejeze-
teket tartalmaz és ismerteti a hazai kereskedelem-
ben kaphato barkéicsgépek szerkezetét, milkodését.

Dr. Rubdezky Istvan
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KRONIKA

30 évvel ezeldtt irtak a FAIPAR-ban

Rovatvezets: Lele Dezsd

Az 1954. év juliusi szdm vezércikkét Roka Pal
irta A dolgozd nép  jolétének emeléséért
cimmel. A cikk az MDP III. kongresszusa utani
helyzetet elemzi, megjellve a kongresszusi ha-
tarozatokbdél a faiparra hérulé feladatokat. Jel-
lemz6 adat az ipari termelés novelésére, hogy a
IT. és III. kongresszus kozott eltelt 3 év alatt a né-
vekedés 73%-0s volt. A cikk a tovabbiakban a
kongresszus gazdasédgpolitikai megéllapitdsait ve-
titi a faiparra, az anyagtakarékossagot, a techno-
légiai fegyelem betartdsat és a mindség javita-
sat tartja legfontosabbnak.

Erdekes adatokat kbzdl az egyes alagazatok jel-
lemzé termékeinek munkaidé-raforditasarsl. Igy
példaul egy irdasztal eléallitasi ideje 1944-ben
42 o6ra, 1947-ben 31,5 6ra és 1954-ben pedig 15
ora volt. Nagyszériaban gyartott, hajlitott, tandcs-
termi tipusszék gyartasi ideje ugyanezen iddsza-
kokban 2,8 ora, 1,64 ora, illetve 1,01 6ra volt.
1 m? butorlap gyartasi ideje 99,5 ora, 82, ora, il-
letve 79 6ra. 1 m® enyvezett lemez gyartasi ideje
pedig 88, 76, illetve 64 6rara alakult.

Erésen lerontja azonban a raforditisi idé szam-
szerlileg mutatés csokkenését az a tény, hogy
ennek elérése csak kismértékben adodott a
technikai szinvonal emelésébél, 1j technika al-
kalmazasabdl, illetve a munka megszervezésébdl,
Sajnos, a faipar technikai szintje elmaradt, nagy-
jabol az 1938-as szinten van. Korszeriinek mind-
ossze a Soproni Epiiletasztalos-ipari Vallalat és
az Angyalfsldi Butorgyar tekinthetd.

Befejezésiil oOsszefoglalja a feladatoinat, ame-
lyet a termelékenység novelése mellett az 6n-
koltségesokkentésben, az  anyagtakarékossigban
és a termékek min@ségszintjének novelésében ha-
tarozott meg.

A masodik cikk a batorlapok és lemezek miné-
ségérdl szol, amely az ebben a témaban tartott
ankét oOsszefoglaloja. Az ankét résztvevdi a bu-
torlap, a rétegelt lemez és a furnér rossz miné-
ségével foglalkoztak. A felhasznalék a télik ko-
vetelt minéséget ezen alapanyagok rossz mind-
sége miatt nem fudjdk teljesiteni. Kiilénosen
az exporttermékek minéségénél okoz ez nagy
problémat.

A gyarték elmondjdk, hogy a mindségi hia-
nyossdg a mindenaron megkdvetelt mennyiségi
novelésbdl, jelentés technologiai miiveletek elha-
gydsabdl és a résziikre biztositott fa- és vegyi
anyagok rossz mindségébol adodik.

Erdekes visszatekinteni az ipar vezetd szak-
embereinek névsorara, akik 30 évvel ezel6tt az
ankéton részt vettek, illetve hozzdszoltak: Réka
P4l, Zéhna Gyorgy, Toérok Attila, Liibke Roland,
Walek Karoly, Kalman Dezsé, Témpe Istvén, Do-
bé Istvan, Réth Karoly, Somogyi Laszlé, Pal Ar-
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mand, Dorosz Lajos, Bakay Istvan, Véczi
tyas, Neuwirth Miklos, Bédogh Istvan.

Lonkai Jéanos: Soronlevé feladataink a fiirész-
iparban cimmel irt cikket. Az eléz6 cikkel ellen-
tétben a flirésziparrél pozitivan nyilatkozik, meg-
dllapitva, hogy az utébbi hdnapokban a flirész-
iparban ledlltak a mindendron térténé mennyisé-
gi ndéveléssel és nagyobb sulyt helyeztek a mi-
noség javitasara. 1949 és 52 kozott a flirészipar
termelékenysége  180%-ra emelkedett azonos
technikai feltételek mellett. Ezt a nagyaranya né-
velést csak ugy tudtdk elérni, hogy jelentds tech-
noldgiai muveleteket elhagytak. 1953 masodik fe-
lében azonban Uj iranyzat sziiletett, melynek lé-
nyege, hogy inkdbb alacsonyabb termelési szint-
nivelést érjenek el, de javuljon az anyagkihoza-
tal, els6sorban megfelel6é minéségti druk termelé-
sével,

Ehhez hozzajarult, hogy 1953-t6] kezdve na-
gyobb Osszeg jutott a flrészipar fejlesztésére, bar
ez a fejlesztés nagyon lassan halad elére, de
mégis megvan a remény arra, hogy a technikai
lemaradést révid idén beliil behozzuk.

Ezt kovetSen elemzi, hogy milyen hidnyossa-
gok jelentkeznek a flirésziparban, igy péld4ul,
tobbek kozott a hibds tervezés, a nem megfelel§
béralap-ellen6rzés, a nem Osztonzd bérezési és
premizdlasi rendszer, a mindségi bérezés hianya
és a technologiai fegyelem mar el6bb emlitett be
nem fartasa. Befejezésiil javaslatot tesz egy mun-
kabizottsag létrehozasdra, amely kidolgozza a fel-
sorolt hibak kijavitisanak lehet6ségeit.

Bir6é Antal: Takarékos faanyag-gazdilkodasunk
és faiparunk fejlesztésének egyes problém&i cim-
mel ir elemz6 cikket, melyben az el6z6 témakhoz
hasonléan az alapanyag-ellitds nehézségeivel, a
széttagolt faipar problémadival és a hibak kijavi-
tasanak kérdésével foglalkozik.

Somogyi Laszl6: Németorszigi tanulminyutam
tapasztalataibol cimmel ad tdjékoztatast az NDK
butoripararol. Részletesen ismerteti a Zeulenro-
da-i butorkombinat felépitését, az dltaluk gyar-
tott termékeket, az NDK-ban alkalmazott felii-
letkezelési moddszereket. A cikk j6 tdjékoztatast
ad az NDK butoriparanak 30 évvel ezel6tti alla-
potaraol.

Abonyi Rezs6: A bitoripar faanyagellitisinak
helyzetével foglalkozik. Cikkében a buforipar
altal felhaszndlt anyagok minéségi hidnyossagai
mellett szamszertien foglalkozik az ipar torzskész-
letének alakuldsaval, melyrél megéllapitja, hogy
a minimalis készletek sem 4&llnak rendelkezésre.
Majd egy maéasik tablazatban &sszehasonlitast ad
az egyes felhasznilasra tervezett és ténylegesen
beérkezett fa nyersanyagok minéségi- megoszlasa-
rol. Foglalkozik még cikkében a faanyag keres-
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kedelmi problémaival és javasolja egy konnytG-
ipari flirészaru készletezé vallalat létrehozasat.
Ennek a vallalatnak feladata lenne a beérkez6
fiirészaru minéség és méret szerinti osztalyozasa,
szakszer(i maglyazdsa, pihentetése és nem utol-
s6 sorban az anyag tovébbitdsa a termeld lize-
mekhez a mindenkor sziikséges méretben és mi-
néségben. Tovabbi fejlédést jelentene ezen kész-
letezé vallalaton beliil egy kozponti eldszarito és
szabdsziizem létesitése.

Az nem vitas, hogy a ,béazatelep” létesitésével
t6bb anyag nem lenne, de a felhasznalas tényle-
gesen a sziikséglet szerint torténhetne. A létesi-
tées koltségei fenyodflrészarunal 1,5 év alatt, lom-
bos flirészarunal 2,5—3 év alatt megtériilnének.

Dr. Pallay Nandor: A fak miiszaki tulajdonsa-
gainak javitdsa rostelemekre valé bontassal és

nyomas alatt valé djraegyesitéssel cimil cikke-
ben a farostlemezgyartis elmeléti és gyakorlati
kérdésével foglalkozik. Torténelmi visszapillan-
tast ad a farost papiripari alkalmazdsaroél, tssze-
hasonlitva a farostlemez gyartasanal alkalmazott
technolégiaval. Részletes ismertetést ad a farost-

ki, fizikai tulajdonsagairdl.

Prucsi Adolf: A furnérhamozas technelégidja
cimii cikkében részletesen ismerteti a hamozis
technolégidjat a rénk eldkészitésétél kezdve a
gép és szerszdm beallitasan keresztiil a készter-
meék mindsitéséig.

A FAIPAR ezen szama tovdbbiakban az jito-
mozgalom hireivel, két vélaszlevéllel és Egyesiile-
ti hirekkel ad tajékoztatast olvasoinak.



HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Kedvezé kilatasok az NSZK biitoriparaban

A nyugatnémet butoripar képviseléi a butorok
irdnti kereslet novekedését varjak a lakasépiteés-
‘ben mutatkozd fellendiilés alapjan. Az 1984, evi
k6lni nemzetkdzi butorvasar kedvezd tapasztala-
tai is a butoripar fellendiilésére engednek kovet-
keztetni.

1983-ban a nyugatnémet butoriparban javulas
mutatkozott az elézd két év visszaeséséhez viszo-
nyitva. A belféldi piacon a lakasbutorok forgal-
ma 2,1%-kal nétt, az arak 2,5%-kal emelkedtek.
Irodai és lakésbutorokbél 21,3 millidArd maéarka
forgalmat bonyolitottak le, 4%/-kal tébbet, mint az

elézs évben, A foly6é évre — valtozatlan arakon
szamolva — a forgalom 3%-os novekedését var-
jék.

Elénkiilés allapithaté meg az USA, Anglia,
Szaud-Ardbia és Hollandia viszonylatdban, emel-
kedést varnak a Svajcba és Ausztridba irdnyuld
forgalomban is, a francia és belga piac azonban
gondot okoz. A konyhabutort gyarté iizemeknek
nincsenek eladasi gondjaik, de élénk érdeklédést
tapasztalhatnak a parndzott butorok és a gyerek-
szobak eléallitéi is. A butorkinadlatban valtozatla-
nul a tolgyfa butor jar az élen, kibéviilt a szin-
skéala: a vildgos naturszint6l a feketéig terjed.
Sokan keresik a viladgos cseresznyefat.

Fellendiilt a nagy érték(i, furnérozott (koéris-,
di6-, szilfa- és tiszafa furnérok felhasznalaséval
késziilt) butorok iranti érdeklédés is.

(ZMP Holzmarkt-Informationen, 1984. januar)
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Rovatvezett: Szendrdi Csaba

Folynak a fairverések az NSZK-ban

A nyugatnémet erdészet kivagasi munkéjat az
elhtizédo téli id6jards elég ersen akadalyozta,
mégis teljes ertivel folynak az orszag minden re-
szében a faarverések és a versenytargyalasok. A
kereslet els6sorban a lombos fara iranyul, de ve-
szik az erdei feny6t is. A luc- és a jegenyefenyo-
tomegarut mérsékelten keresik, minddssze az igen
vastag méretek, az 4tlagnal jobb mindségl és for-
gacsolasra alkalmas tételek taldlnak vevére.

A lombosaruk kozil ismét a tolgy jatssza a fo-
szerepet, kiilonOosen a januar végén megtartott
kolni butorvasar ota, amelyen kifejezésre jutott a
kivalé minéségl tolgyfurnérok keresettsége. Az
importalt lombos gémbfa (f6ként az észak-ameri-
kai eredetil) mar a mult évben is kozel 10 szdza-
lékkal dragult, és ugyanilyen mértékii aremelke-
dés alakult ki a belfsldi biikkfanal is. A nydarfa
értékesitése vdaltozatlanul nehéz, a jé6 mindségl
szines fafélék, elsésorban a cseresznye és a koris,
igen kelendd a butorgyartasban.,

Az elhuzdédo tél akadéalyozta az amugy is ne-
hezen alakuld flrészaruiizlet.

A butorgyartds szempontjabol érdekes alap-
anyagok, f6ként az asztalosaruk és a forgicslemez
piaca egyenstlyban van.

A nemzetkézi fapiacon (a valutaarfolyamok in-
gadozasa  altal okozott zavaroktél eltekintve)
nyugtalansdgot okoznak a skandiniv orszédgok és
a Szovjetunié 4ltal az idei széllitdsokra megsza-
bott magas arak.

(Blick Durch die Wirtschaft, 1984. Aprilis 3.)
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A jugoszlav fa- és papiripar noveli NSZK-ba
iranyulé exportjat

A jugoszlav faipar 85 millié dollar értékd fa-
exportot tervez az NSZK-ba az idén, ez 20 sz4-
zalékos novekedést jelentene 1983-hoz képest. A
kivitel legfontosabb osszetevéi a butor-, a papir-,
a flrészaru, a fatermékek, valamint a celluléz.
Ezekre a termékekre jut az NSZK-ba iranyulé ju-
goszlav kivitel 11 szazaléka. Nyugat-Németorszag
a jugoszlav faipar mésodik legfontosabb felvevd-
piaca a Szovjetuni6 utan. Az ipardg részben nyu-
gatnémet tékével gyartott butorok exportjaval,
valamint kozos harmadik piaci fellépéssel szeret-
né béviteni konvertibilis exportjat.

(Industrie und Handels-Revue, 1984. aprilis 17.)
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Novekszik Jugoszlavia exportja
az Egyesiilt Allamokba

Az idén mércius végéig 95,2 millié dollar ér-
tékd 4aru taldlt gazdara az USA-ban, ez tébb, mint
50 szézalékos novekedés az el6zd év hasonlé id6-
szakdhoz képest. Az USA-bél szarmazé jugoszlav
import ebben az idében 24,4 milli6 dollar volt.
Jugoszlavia zommel fémipari termékeket és bu-
torokat ad el az Egyesiilt Allamokban.

(VG. XVI. évf. 73. sz)

Hedkesk

Exportfejleszté beruhizis a Balaton Bitorgydr-
ban.

A Balaton Butorgyar fennalldsanak ideje alatt,
‘Osszesen nem forditott annyit — 38 milli6é forintot
— exportfejleszté beruhdzdsra, mint az utébbi
harom évben. Tavaly késziiltek el azok az lizemi
csarnokok, amelyekben uj famegmunkal6 gépeket,
automata esztergdkat, illetve marogépeket allitot-
tak lzembe. Korszertisitették a feliiletkezelést, az
anyagmozgatast és az energiaellatast is. A gyar
IT-es telepén ugyanakkor kétezer négyzetméter
alapteriiletii exportraktir épiilt. A gyartasfejlesz-
tésre koltott millick néhany év alatt megtériil-
nek, hiszen mar a beruhdzas befejezésének évé-
ben, mintegy 16 szazalékkal névekedett a terme-
lés. Gyarapodtak az exportszallitmanyok is: a
gyar éves termelésének 60 szdzaléka tékés orsza-
gokba iranyul. Egyebek mellett a skandiniv or-
szagokba, Anglidba és Franciaorszdgba exportal-
nak. Keresettek a gyar termékei — asztalok, do-
minoszékek, Kombi gyerekagyak — az USA-ban
is. A jobb lehetéségre épitve az idén ©sszesen 30
milliés nyereséget iranyoztak el6. A kivalé gyar-
ban az idén sokat adnak a termékek mindségé-
re és formai megjelenésére. Sajat tervezésben al-
litanak elé tobb modellt: tradicionalisat és Gjdon-
sdagokat egyarant. Nemcsak a gépi-technikai be-
rendezéseket  korszertsitették, hanem jelentésen
megjavitottdk a dolgozok munkakériilményeit is.
A munkahelyeken csokkent a zajszint, tisztabb
lett a levegd.

(Epiték Lapja 11. sz.)
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Epitéanyag fiirészporbél, A mindeddig hulladék-
ként kezelt flrészpor fontos és hasznos épité-
anyaggd lépett el6. A Faipari Kutaté Intézet
szakemberei a flirészporhegyek hasznositdsara
»téglagydrtasi” technolégiat dolgoztak ki. A fii-
részporbdl, fahulladékbdl, cement hozzdadasaval,
préseléssel késziilé fabetonelemekb6l csaladi ha-
zakat és két-harom emeletes épiileteket is emel-
hetnek. Egy négyzetméter falhoz nyole elemre
van sziikség. A téglat helyettesitd uj épitéanyag
megfelel a hétechnikai szabvanyban eléirt kove-
telményeknek.

(Epiték Lapja, 11. sz.)

L

Uj tipusi gyermekbitorok készitését kezdték
meg az Iskolabutor és Iparszergyar janoshazi gya-
rdbédban. Az ujfajta dgyak és irdasztalok arban
nem kiilénbdznek a hasonlé régi termékektél,

Hedesk

Négyszazharminenégy milli6 forint értékben
gyartott butort tavaly a Székesfehérvari Butor-
ipari Vallalat, amelybél szocialista exportra is
szallitott. A jelenleg gyartott Barba szekrénysort
»lapraszerelt” allapotban értékesitik. Erre az évre
ebbél harminc millié forint értékii aru el6allita-
sat tervezték.

(Epit6k Lapja, 11. sz.)

Kilatasok a fatermékek nemzetkozi piacan
Osszességében 1984-ben a fapiac bizonytalannak,
de javulé tendencidjunak latszik. Az év maso-
dik felében a cikkek tulnyomé részénél egyértel-
ml er6sédés varhaté. Ugyanakkor tébb cikkben
még az 1984. év sem hoz forgalomemelkedést. Né-
héany fontos termékesoport piaci helyzete az
aldbbiakban foglalhaté dssze:

Fenyéfiirészaru. Eurépaban a fogyasztis néve-
kedett, n6tt a termeék kiilkereskedelmi forgalma is.
A fenyoOflrészaru piac javuldsa mind mennyisé-
gi oldalrél, mind &roldalrél méar lathato, az ex-
portérék folyamatosan emelik araikat. Az 1984
évi indulé Aarszint borovinal 20—25%-kal, lucnal
10%-kal magasabb az 1983. évi nyité araknal. A
két fafaj kozotti arollé jelenleg igen nagy, de
véarhato, hogy az év folyaman csokken.

Flirészelt lombos termékek piacat 1983-ban, az
1982. évi mélyponthoz képest a kereslet kismér-
tékli novekedése jellemezte. Ez els6sorban az
alacsony készletek feltdltésével és a lakodhaz épit-
kezések élénkiilésével magyardzhatd. Tovabbra is
jellemz6 a jo és a gyenge fafajtak piacanak kii-
lonvélasztésa. Az eurbpai termelés és fogyasztas
1984-ben kb. 1—1 sz4zalékkal emelkedik. Az im-
port varhatéan 4'-kal csékken, az export pedig
mintegy 6%))-kal névekszik.

A biitorlécek piaca tovabbra is az exportérok-
nek a legkedvez&bb.

Lapok, lemezek piacat hosszabb ideje sujtja a
recesszid. A jelenlegi envhe élénkiilés ellenére is



a szektor helyzete — egyes fajtak kivételével —
nagyon rossz. Pozitiv hatast eddig nem gyakorolt
az agazatra az épitéiparban tapasztalhaté némi
javulds. A masik {6 felhasznalé a butoripar hely-
zete pedig tovabb is rossz. Uj kapacitasok viszont
a rossz piaci viszonyok ellenére is belépnek. A
korabbi években kidolgozott specidlis lemezekhez
(MDF, waferboard) fliz6dé remények — ugy lat-
szik — nem teljeslilnek.

Farostlemez iranti kereslet stagnal. Az Eurd-
paban kiépitett kapacitasok szinte korlatlannak
tekintheték. Sulyosbitja a helyzetet, hogy az ala-
csony kereslet mellett nagyok a felhalmozott kész-
letek. A nyomott arak tovabb estek, az eladdk a

legkiilonfélébb formaban igyekeznek arengedmeé-
nyeket adni a veviknek.

Faforgdcslap piaca nagyon rossz: az alacsony
kereslettel és a nagy készletekkel fokozott kina-
lat &all szemben. Jéllehet tobb helyen tapasztal-
hato a termelés visszafogdsa, a régi technikaval
dolgoz6 lizemek ledllitisa, mégis lépnek be ujabb
kapacitasok korszerli technoldgiaval. A nemzet-
kozi piaci arszint sok esetben az Onkéltségeket
sem fedezi. A termelés veszteséges.

Enyvezetlt lemez a magyar exportéri szempont-
bél viszonylag legkedvezobbnek itélheté. A keres-
let altalaban megfelelének mondhato.

VG 1984. V. 15.



EGYESULETI HIREK,

A MTESZ sajtotitkarsaga gondozasaban megje-
lent a MTSZ altal szervezett anyagtakarékossagi
palyazaton értékelt és dijat nyert palyamiiveket
ismerteté katalogusa.

Fa- és butoripart érinté dijat nyert palyamtivek:

— Tarozok akacfabol
A palyami olyan, taldlmanyon alapuld elja-
rasra és konstrukciéra vonatkozik, amely le-
hetévé teszi fabdl, hossztoldott fabél, hossz-
toldott akacfabdl kilénbdzd méretli fedett és
fedetlen tarozok épitését. Lényege, hogy a kor

* alaku tarozok szegmens elemel és szegmensei
a gyartolizemben eldszerelt allapotban keriilnek
eloallitasra. Egyszerien megoldott az épités
modja, a szegmens vegleges radialis és hori-
zontalis rogzitése. A tarozok befedésére tobb
hatékony modszer keril kidolgozasra. A lé-
tesitendd cs6- és tengelycsatlakozasokra, a ki-
és betarolasra, a tarozds kozbeni manipulalés-
ra tébb varidciés megoldast tartalmaz a javas-
lat. A kidolgozott szerkesztési, gydartasi és épi-
tési rendszer alapjan 4 m’-tél 2500 m'-ig ter-
jedhet a tarozok kapacitisa.

— Anyag- és energiatakarékos felliletkezelés a
butoriparban. A palyazat oly anyagtakarékos
technolégiai rendszert épit fel a butorgyartés
felliletkezeléseneél, amely a kozvetett anyagta-
karékossag mellett esetleges épitési és gépbe-
ruhdazasi vonalon is kdltségkimélé.

Ez a rendszer miikodése esetés kevésbé lég-
szennyezd és csOkkenti a tliz- és robbandsve-
szélyt is.

A pélyazat szerint egy kozepes nagysagu ter-
meléssel rendelkezd vallalatnal kiilonbozé va-
riansok esetében a megtakaritds Osszege egy-
millié forint fellett van. A megoldas az eddig
végzett laboratériumi és féliizemi kisérletek
alapjan a butoripari feliiletkezelés minden te-
rilletén bevezetheté — irja a szerzé.

EE

Rovatvezetd: Szendrsi Csaba

Az MTESZ Gyér-Sopron megyel Szervezetének
Végrehajté Bizottsaga 1984. marcius 20-an targyal-
ta a FATE Gyéri Csoportjanak 1980—1983. évi
teveékenységét, irdasos beszamolo, valamint Simon
Zoltan elndk szobeli kiegészitése alapjan. A VB
a targyalast a kovetkez6 hatarozattal zarta:
,VB—3/84. A Végrehajté Bizottsag koszonettel
és elismeréssel vette tudomésul a Faipari Tu-
doméanyos Egyesililet Gyéri és Soproni Szerve-
zetének 1980—1983. évi tevékenységérdl keészi-
tett tdjékoztatast.
A VB. kilén kiemeli az Egyesiilet tizemi szer-
vezetek titkdrai, Németh Tamds és Szabadhegyi
Gy6zb az egyesillei munkat magas szinvonalu-
an koordinaltdk és j6 egyuttmiikodést biztosi-
tottak az MTESZ megyei Szerveztével,
A Végrehajté Bizottsdg ajanlja:
— a munkakapcsolatok bovitését a megye te-
riletén mikodo lizemi szervezetekkel,
— az egyuttmikodés javitdasat a kapcesolodo
szakmai tertliletek tudomanyos egyesiiletei-
vel.”

T

A FATE Oktatasi Bizottsaga 1984. II. 24-i {ilésén
Erdési Gyorgy beszamolt a szakmunkdsképzo- és
szakkbdzépiskolai szaktanirok tovabképzésérdl,
az Ujrendszeri technikusképzés jelenlegi allapo-
tardl, a butoros tanfolyam tematikajardl, s a szak-
kozepiskolakban ez évben érettségizék szakiranyu
tovabbtanulasarsl.

Az Oktatasi Bizottsag a felmeriilt problémakat
megvitatta, s megallapitotta: a szaktanarok to-
vabbképzése ebben a formdaban befejezettnek te-
kintheté, megvitatta az Ujrendszeri technikuskép-
zés gyakorlati foglalkozdsainak tantervi tervezési
lehetdségeit.

Gajotté Szilvié felvetette a fafeldolgozd tech-
nikusképzés megsziinésének problémijat és kérte
az OB-t, hogy a lehetdségek szerint tarsadalmi
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uton tegyen meg mindent a képzés fenntartasa
érdekében.

Simigh Gabor vallalta az ,Egységes tervezési
moédszerek” c¢. tanfolyam részletes tematikijanak
elkészitését. Ezutan az OB aktudlis kérdéseket
targyalt.

Az Egyesilet Fiirészlemezipari Szakosztaly 1984.
aprilis 27-1 klubnapjan Veres Pal adjunktus (EFE)
tartott el6adast. ,,A g6z6lt flrésziaruk és egyéb fli-
részelt termékek szaritdsa” cimmel.

T

A FATE Miiszaki és Kornyezetvédelmi Bizottsa-
ga 1984. aprilis 17-én ankétot szervezett, melyen
Jakab Zoltan okl. gépészmérntk, az Ipari Minisz-
térium fémunkatarsa tartott el6adéast. ,,Az lizem-
fenntartdsi szervezeti és hatékonysagi kérdései a
vallalati gondozasban” cimmel,

Cseppent6é Imre okl. faipari mérnék (BUBIV)
vallalatdnak gépkarbantartasi kérdéseirsl, Boron-
kay Lajos okl. faipari mérnok (BIFI) a szerszam-
karbantartas problémadirdl szélt hozza.

EE

Az Ipargazdasagi Bizottsag 1984. 4aprilis 2-4n
ulést tartott. A Bizottsag attekintette és értékelte
az eltelt idészak tevékenységét, az MTESZ Gaz-
dasagpolitikai Bizottsagidban végzett munkat, a fo-
lyamatban 1év6é tovabbi teenddket. Szvetks Nan-
dor ismertette a FATE irdnyelvei, és munkaterv
elkészitésében wvégzett munkét, melyet a FATE
VB kisebb kiegészitésekkel elfogadott. Foglalko-
zott a FATE 1983. évi tevékenységével, melyrol az
el6z6 éves munkaterv alapjan tdjékoztatta a VB-t.
Megallapitotta, hogy e tevékenység Osszességé-
ben nagyobb tervszertiséget tiilkrdz, mint az el6zd
években, ennek ellenére még hidnyossdgok is fel-
lelhet6k.

A Bizottsag attekintette az 1984. évi tervét és
abbdl
— A fafeldolgozé ipar egymaésra

helyzete;

— Az elmult 10 év faipari kutatdsainak vizsga-
lata, gvakorlati bevezetése

cimi témak kidolgozdsanak menetét vitatta meg,

mely alapjan a ko&vetkezé tlésre csoportonként

tematikat készitenek.

épiteltségének

skl

Az MTESZ Bacs-Kiskun megyei Szervezete
1984, aprilis 12—majus 10. kozott szervezett XIX.
miiszaki honapot ,,A versenyképesség javitasa gaz-
dasagi életiinkben” cimszdval.

A megnyité elfadast dr. Juhdsz Adam, az Ipari
Minisztérium allamtitkara tartotta az ipar ver-
senyképességének helyzetérdl, és javitdsanak fel-
adatairél.

A miiszaki hénap keretében keriilt sor:

— A FATE, az ETE és az OEE bajai csoportjai-
nak szervezésében Bajan, 1984. Aprilis 24-i an-
kétra, melyen Téth Erné faanyagvédelmi szak-
ért6 ,Faanyagvédelem az erd6tél a butorig,
illetve az épiiletszerkezetig” cimmel; wvalamint
Mez6di Péter (BLEVISZ) ,,Szamitégép faipari
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alkalmazasa a gyakorlati oldal bemutatasa-
val”? cimmel tartottak elSadést.

— Majus 4-én és 5-én kétnapos szakmai tanul-
manyut (Szeged, Csongrad, Békeéscsaba) meg-
szervezésére, a butor- és épiiletasztalos-ipari
szovetkezetek, illetve lizemek megtekintésére,

— Majus T7-én, Kecskeméten a Technika Haza-
ban, a FATE szervezésében Bédogh Istvan f6-
mérndk (BIFI) el6adasara ,Termelés szervezé-
se butoripari kis- és kozéplizemekben” cim-
mel.

A FATE Heves megyei Szervezete 1984. maérci-
us 22-én tartott taggytilését Egerben, a Technika
Hazaban. Megjelent a Heves megyei Szervezet
mintegy 70%-a, az egri gyarakbol, de tobben részt
vettek a megye mas helységeib6l is. Jelen volt az
MTESZ megyei Szervezet elntksége képviseleté-
ben dr. Bakos Amtal, az egri Varosi Partbizottsag
GPO vezetSje, a Magyar Kémikusok Egyesiilete
Heves megyei Szervezetének titkdra, Egyesiiletiink
vezetfségét dr. Fay Mihaly vb.-tag képviselte.

A vezetdség 1983. évi munkijardl széld besza-
molét Szajké Sandor titkdr terjesztette elé. Meg-
allapitotta, hogy az elmult iddszak célkitlzése ,a
népgazdasiag egyensulyi helyzetének javitisa, az
elért életszinvonal megérzésének fontos alapfelté-
tele a miszaki-tudoméanyos haladas meggyorsitasa,
a fermelési tartalékok feltardsdval a termelés
muszaki szinvonalanak, a termelékenységnek a fo-
kozdsa volt.” E cél érdekében végezte munkajit a
FATE szervezet, és ért el eredményeket a tag-
ség. Megszervezték a mar hagyomanyosnak mond-
hato ,Egri Fa- és Butoripari Napok” kétnapos
szakmai konferenciat. A konferencia témajaul az
aktualis muszaki, gazdasagi, pénzigyi probléma-
kat valasztottdk, amelyek az ipardg egészét foglal-
koztatja. Ezért a rendezvény irdnt nagy volt az ér-
deklddés, Tiz faipari tizemet ldtogattak meg, ahol
szakmai ismereteik gyarapodtak és sok személyes
kapcsolat kialakitdsara volt lehetfség. Az Agria
Butorgyarban a GTE teriileti szerveinek bevona-
savl . Rezgésmérési szeminariumot” szerveztek
az lizemfenntartdsban, a tmk-ban dolgozé szak-
emberek részére, Az el6adasokon és a gyakorlati
bemutaton kb. 30-an vettek részt.

A vezetGségi liléseket az év folyaman rendsze-
resen megtartottiak, eredményt értek el a tagszer-
vezésben is. 1977. évhez képest 6%-kal nétt a tag-
sag létszdma, ugyanez id6 alatt az Osszetétel is
szamottevéen valtozott: a felséfoku végzettségliek
szama 50%-kal, a kozépfoku végzettséglieké 15%-
kal nétt, a szakmunkasoké pedig 50%-kal csok-
kent., Jelent6s javulast értek el a tagdijfizetési fe-
gyelem ferén: marcius végéig valamennyi {lizemi
csoportndl begyljtésre keriilnek a tagdijak, Olyan
nyilvantartasi rendszert készitettek, amely ilzemi
csoportonként naprakészen tartalmazza valamennyi
egyesiileti tagnak a személyi adatait.

Az MTESZ Heves megyei Szervezete is értékel-
te a FATE megyei Szervezete munkajat és azt
kiemelked6en jonak mindsitette, s ezt a tag-
gytlilésen a tagsdg tudomésara hozta. dr. Fay



Mihaly a FATE wvezetoség iidvozletét tolmdacsolia
és koszonetet mondott a Heves megyei Szervezet
minden tagjanak a végzett kiemelkedden j6 mun-
kajaért. Kiilon is kiemelle a vezetdség aktiv mun-
kéjé.t a példésan elkészitett nyilvéntartésait az
adott az MTESZ-nek 1984. Januar 1-én tortént tar-
sadalmi szervezetté alakulasaval kapcsolatos kér-
désekrol.

Az el6terjesztett beszamolot és az 1984. évi ter-
vet a tagsag hozzaszéliasok utan egyhangilag jo-
vahagyta.
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1984. aprilis 12-én a FATE Szenior klub a LIG-
NIMPEX Kiilkereskedelmi Véallalatnal tartotta dsz-
szejovetelét. Szenes Endre vezérigazgatd és Forrd
Pal féosztélyvezets adott nagy érdeklédéssel ki-
sért tajékoztatét a vallalat tevékenységérdl, a vi-
lag fakereskedelmérdl, a jelen és varhaté piaci
helyzetrél. 5z6 esett a nyugat-eurdpai orsziagokban
pusztité savas esdk erddéket kérositdo hatédsarél, és
azok varhaté, a fiparra is kihaté kovetkezmé-
nyeirél. A tajékoztatot élénk vita kovette. Azzal a
gondolattal fejezddétt be taldlkozé, hogy a kérnye-
zetvédelm érdekében minden embernek sokat kell
tenni termeészeti értékeink megoévasaért. Az Ossze-
jovetel ismét hasznos ismeretekkel tette gazdagab-
ba klubtagjaink szalzimai tudésat.
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Satoraljatjhelyen a Miiszaki és
Hetek keretében 1984. majus 9-én

— L OTTHON” kiallitasok a tervezémivész sze-
meével” cimmel Filep Istvan belséépitész, a DOMUS
Lakberendezési Vallalat muvészi tanicsaddja.

— Uj iranyzatok a butortervezésben cimmel
Heczendorfer Laszlé, Munkdcsy-dijas belsdépitész
tartottak szinvonalas eldadast.

Kozgazdasagi

Fe

Az Egyesiilet Epiiletasztalosipari Szakosztalya

1984. majus 15-én kibévitett vezetdségi tilést tar-
tott, melyen Siimeghi Gabor (FKI) , Az épits-, fa-
ipari alkatrész és szerkezetgyartds fejlesztésének
néhany iddszert kérdése” cimmel tartott el6adést.

Az elGadason részt vettek a Flrészlemezipar
Szalkosztaly vezetéségének tagjai is.

deskal

A Sziovetkezeti Szakosztaly 1984. majus 16-an
el6adassal egybekiotott klubdélutant rendezett, me-
lyen Balogh Gyobrgy a szakosztaly titkéra az alab—
bi témakordkben tartott eléadast:

— Kornyezet-, munka- és egészségvédelem kor-

szer( végrehajtasa,

— A munkavédelmi kivetelmények ismertetése,

— A biztonsagtechnika tervezése és megvaldsi-

tasa,

— A munkakoriilmények és a munkavégzések

feltételeinek tervezése, fejlesztése.

e

Az Egyesiilet Orszagos Elnokségének 1984, I. fél-
evi Ulését 1984, majus 25-én tartotta, melyen
— dr. Dalocsa Gabor faotitkar ,,Célok és felada-
tok tarsadalmi tevékenységink javitédsara a
tafeldolgozé iparban® cimmel,

— Nyikolaj Alexandrovics Gyegtarjov, a Szovjet
Erdészeti, Papiripari és Fafeldolgozéipari Mi-
nisztérium osztilyvezetdje, ,,A technolégiai

folyamatok tovabbi gépesitésének fébb ira-
nyai a feldolgozéiparban” cimmel

tartottak eldadast.

Az eléadasokon elhangzottakat a FAIPAR ko-
vetkez6 szamaban kigzoljilk.

L e

A Bitoripari Szakosztaly 1984. majus 29-én ta-
nulményutat szervezett Kecskemétre a Szék- és
Karpitosipari Véllalat gyaregységébe és a a Kecs-
keméti Asztalosipari Szovetkezet tizemébe.

A tanulmanyut célja a tomorfa székelemgyartas,
a korszeri karpitos technolégia tanulmanyozisa,
tovabba a stilbutorgyartas megtekintése volt.

£

A Fiirész-lemezipari Szakosztaly 1984. junius 13-i
klubnapjan Devescovi Jozsetf tudoményos munka-
tars (FKI) ,,Az elsédleges és méasodlagos fafeldolgo-
76 ipar hulladékainak gazdasdgos hasznositasi le-
hetéségei” cimmel tartott eléadast.

H

A VII. otéves terv el6zetes miiszaki feljesztési
koncepcidja

A MTESZ Tudoméanypolitikai Bizottsag iilést
tartott jun 11-én, amelyen megtargyalta népgazda-
sagunknak az az Orszagos Miszaki Fejlesztési Bi-
zottsdg 4altal eléterjesztett miszaki fejlesztés-
politikai koncepciojat. A koncepcié nem végleges,
csak eldzetes elgondolasokat tartalmazott,

A tfanulmény elemezte az 1970—82 kozotti évek
miiszaki fejlédését, melyet egyrészt meghatarozott
az intenziv gazdasigra vald Aattérés, maésrészt a
70-es évek masodik felétél a népgazdasdg tdkés
viszonylatu eladésodasa és a KGST mint import
beszerezési forras korlatozott volta. Uj elemként je-
lentek meg a versenykiépes miiszaki szinvonalu és
gazdasigos termékek gyartdsa, a nyersanyagok és
az energla gazdasigosabb felhasznaldsa, az anyag-
mozgatas fejlesztése.

Az 1980. évtél kezdddden a killgazdasagi egyen-
suly helyreallitasa szempontjabél csokkent a beru-
hazasok volumene, ezzel egylitt az Uj technikai
eljarasok alkalmazéasa is. A termel6berendezések
korszertsitése lelassult, fontos tényezévé valt a
meglévs alloeszkozok klarbantartisa. A nehéz gaz-
dasagi helyzetben megtorpant a fejlett tokés or-
szagok cégeivel folytatott egyuttmiikodés is. Ne-
hezitette népgazdasdgunk helyzetét, hogy a mi-
szaki fejlédés, mint az intenziv gazdasagi fejlédés
es a killgazdasagi alkalmazkodas egyik feltétele
nem tudott érvényre jutni. A nyereségérdekeltség
az alkalmazott forméaban nem vélt a mtiszaki fej-
lesztés hajtéerejévé. Az utobbi években a gazda-
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sagirdnyitds olyan meértéizi vallalati jovedelemel-
vonasra kényszeriilt, ami mérsdkelte a vallalatok
muszaki kezdeményezéseit. A gyakorlatban a leg-
kisebb fejlesztési raforditds igényl miszaki vari-
ansok keriiltek elétérbe, melyek mar révid ta-
von is eredményt hoztak, de a vilaggazdasigban
felgyorsult muszaki fejlesztési folyamattél elma-
radtak.

Tobb teriileten a nemzetiszi versenyben érintett
vallalatok tdkés cégekkel kiépitett kooperacids és
licenckapcsolatok révén igyekeztek a miszaki szin-
vonalat emelni. Ezek a muszaki fejlesztést szolgald
ismeretek atvétele azonban csak 4ltalanos muszaki
isulturat potoltak. A megszigoritott beruhazasi hi-
telek kovetkeztében a vallalatok csak exportvalla-
lasok révén kaptak a 2—3 év alatt megtériils fej-
lesztéshez hitelt. Az 1982. évtél bevezetett import-
korlatozé intézkedések is hataroltak a muiszaki
fejlesztés lehettségeit.

A miiszaki fejlédést hatraltaté okok kivzott sze-
rtpel a miiszaki garda tarsadalmi és anyagi lehe-
toségeinelk a folyamatos csdkkentése is. A mérno-
ki munkakorben dolgozdk tobbsége végrehajts fel-
adatot lat el, kevés az 1jito, alkoté munka lehetd-
sége. Emellett hidnyoznak az ujitisok megvaldsi-
tasdra wvallalkiozé ©nalld, mozgékony, rugalmas
szervezetelk.

Ezen megéallapitasok alapjan a kovetkezd évek
muszalki fejlédésének fébb iranyai valdszinlileg a
kovetkezé csoportokba sorolhaté:

— anyag-, és energiatermelés hatékonyabba té-

tele, a felhasznalas racionalizaldsa,

— mikroelektronika — elektronizalas, robot-
technilia, ezzel Osszefliggésben a technolégidk
korszertisitése,

— biotechnologia.

A faipart elsésorban a két elsé irdnyzat fejls-
dési tendencidi befolyasoljak és ezeket kell a VII.

6téves tervben figyelemve venni. Az Uj technika
komoly véltozésokat hoz létre a fapiarban is. Az
elektronizaci6, a szamitégépipar, az optikai és
mechanikai érzékel6kkel felszerelt robotok &tala-
kitjalk, automatizaljdk a termelési folyamatokat.
A termelési struktura megvaltozdsa sziikségszerti-
en érinti a munkaeré szakmai valtozasat is. A
képzés és tovabbképzés atalakitdsa tudja csak biz-
tositani a keépzett munkaertket. Tehit a VIL &t-
éves tervtdl szamolnunk kell oktatasunk folyama-
tos reformjaval. Ez annal fontosabb, mert a ter-
méisek vagy a technolégia korszertisége, technikai
szinvonala az abban levs szellemi érték nagysaga
szerint né. A magas szinvonali miiszaki munka
teszi a termékeket versenyképessé.

A VIIL. oOtéves terv miiszaki feljesztési irdnyza-
tai kozott a fent vazolt célok mellett, jelent6s sze-
repet kap a termékek mindsége fejlesztése is. Csak
ezek megvalositdsa utdn remélhetjitk, hogy mne
maradjuniz le a tudomanyos technikai haladas 6
nemzetkozi fejlodésétsl. A miszaki fejlesztés gyor-
sitdsa érdekében egyidejlleg sziikséges az allami
irdnyitds hatékonysagamak erdsitése és a vallalati
onallosag, vallalkozasi készség és képesség ndve-
lése.

A viallalatok feladata a mitiszaki fejlédés reali-
zalésa, az allami irdnyitas illetve kozremiikédést
inkabb az infrastruktira, a kérnyezetvédelem, a
tudomény (kutatas), a nagy kockazattal jaré fej-
lesztést igeényld teriileteire kell érvényesiteni.

Csak a tanulméany fébb gondolatait ismertettem
az olvasékkal, mint elézetes elgondolasokat.
MTESZ vita igen élénk volt. A FATE részér6l Dr.
h.c. Dr. Szabé Dénes vett részt az iilésen. A faipar

részér6l féleg a fa komplex feldolgozasat, — mint
anyag és energiatakarékos technolégiai folyama-
tokat, — az elektronizacié fokozasat és a hattér-

ipar jelentGségét emelte ki.



HIRDESSEN A

Faiparban

A hirdetések az aldbbi eimre kiilldenddék:
LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA,
BUDAPEST, XIV., ZICHY GEZA UTCA 8.
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UJ KONSZIGNACIOS
RAKTAR

Ertesitjiik a
butorgyarakat
faipari szovetkezeteket
erdd- és fafeldolgozé gazdasdgokat,

hogy 1984. majusaban faipari, butoripari gépek tartalékalkatrész és szerszam ellatasara a nyu-
gatnémet BARATEX GmbH tulajdondban, a Technoimpex bonyolitasaval

KONSZIGNACIOS RAKTAR

kezdte meg miiktdését Székesfehérvaron a GARZON BUTORGYARBAN.

Feladata els6sorban a BARATEX cég 4altal szallitott gépek potalkatrész és szerszamelldtisanak
gyors, pontos bonyolitdsa.

Specialis igények kielégitése, miiszaki tandcsadas. Nagy gyakorisagi alkatrészekbdl allando
készlet. Rovid szallitasi hataridé, gyors lgyintézes.

Cim: GARZON BUTORGYAR
8001 Székesfehérvar, Bakony u. 4.
Telefon: 06-22-15500/11. Krizsakné.
Telex: 21200.
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Bemutatjuk
a SZUPERZOL lakkot

A korszerli butoripari feliiletkezelé anyagok kézott a felhasznalast tekintve — ma mar elsé he-
lyen dllnak a savrakeményeds lakkok. Ezek koziil jelent6sebb csoportot képviselnek az egykom-
ponenst beépitett edzijii savrakeményeds lakkok.

A két komponensl savrakeményeds lakkok felhasznalasi volumene ugyan kisebb, de alkal-
mazasuk az igényesebb, nagyobb kopas- és vegyszerallosagot kivané feliileteknél nélkiilézhetetlen.

Az ilyen irdanyu igények kielégitésére dolgozta ki a BUDALAKK Festék- és Migyantagyar a
SZUPERZOL lakkot.

A SZUPEZOL lakk kétkomponensi, lagyitott amingyanta alapu anyag, mely szerves savat
tartalmazo edzé hozzdadasira keményedik ki.

Nyers vagy pécolt keményfa és furnérozott butoralkatrészek feliiletkezelésére kivaléan alkal-
mas. Nagyfoku kopasallésaga miatt igen elénybésen alkalmazhaté székvazak nagyiizemi feliilet-
kezelésére. Ontéssel és szérassal egyarant felhordhato.

Selyemfényii Lkivitelben késziil,

A SZUPERZOL lakk igen magas — 60, — testanyagtartalmu anyag, melyet két rétegben,
rétegenként 100—120 gramm/m? vastagsagban célszerd felhordani.

Filmje kemény, rugalmas, esztétikus megjelenésii feliiletet ad.

Gyorsan szarad, szobahémérsékletet (20 °C) kb.1,6 éra mulva csiszolhats. Emelt héfokon
torténé szaritas esetén ez az idé jelentésen lerdviditheté (pl. 60 °C-on 15—20 perc).

A felhordandé rétegek kozott célszerti finom csiszolopapirral kénnyedén megesiszolni. Kiadés-
sdga: 8—10 m%/kg.

Higitasra szérashoz a SZUPERZOL higité 243, éntéshez a 244 hasznalhatd.

Bovebb felvildgositds:

BUDALAKK Festék- és Miigyvantagyir
Miiszaki Vevészolgilat
Bp, 1055, V. Balassi B. u. 7.

Telefon: 314-579
Telex: 22-5667

¥V a F | &
Tajékoztato
A FAIPAR szerkesziésérol

Az Gj Szerkeszid Bizottsag emelni szeretné a FAIPAR tartalmi viltozatossaganak és aktualitisa-
nak szinvonalat, ezért kéri a faipar miiszaki dolgozéit, hogy minél tébb aktualis, a FAIPAR ol-
vasoit érdekld cikket irjanak és juttassik el a Szerkeszts Bizottsighoz (Bp. VI, Anker koz 1. 1061).
A személyes kapcsolatok kialakitisa érdekében a Szerkeszté Bizottsag munkijat Ggy szervezte
meg, hogy
MINDEN HETEN,
CSUTORTOK DELUTAN,
15 ES 18 ORA KOZOTT

a FATE titkarsagon iigyeletet tart, hogy akir az olvasékkal, akar a cikkek szerz6ivel személyesen
is taldlkozhasson. Ekkor lehetéség van személyesen elmondani a lappal kapesolatos észrevételeket,
javaslatokat, le Iehet adni a cikk kéziratat, illetve at lehet nézni a FAIPAR korabban megjelent
szamait és egyéb szakmai folyéiratokat, amelyek jarnak az egyesiiletnek.

Szeretnénk a fenti idépontokban minél t6bb szerzével és olvaséval személyesen talilkozni.
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Megvételre keresiink

— elektromos fiitésii egy- vagy tobbszintes furnérozé prést,
— egyoldalas élfurnérozo gépet,
— furnér teriték-képzd gépet,
— fiiggdleges szabdszkorfirészt és
— méretrevagd paros korfirészt legalabb 2750 mm
munkaszélességig.
Ajénlatokat o tipus, gyériasi év, dllapot, alkatrészkészlet megadésdval egyiitt a

Faipar Szerkesziéségébe kérjik ,,FAIPAR” jeligére.

Palyazati felhivas!
fomérndki munkakor betdltésére

A Somogyi Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasdg (7400 Kaposvar, Bajesy-Zs. u. 21. sz, telefon:
11-420) pdlydzatot hirdet a gazdasdg Barcsi Fiirész és Parketta Gydra fomérnoki munkako-
rének betdltésére.

A munkakor betdltésének alapvetd feltétele:

— felséfoki faipari szakképzettség,
— legalabb 5 éves szakmai gyakorlat,
— erkélcsi, politikai feddhetelenség.

A bekiildendé pdlyazat tartalmazza:

— az eddigi munkakérok, tevékenységek felsorolasat,

— jelenlegi munkahelyét, beosztasat, jovedelmét,

— idegen nyelvtuddsat, szakmai tudoményos tevékenységét,
— részletes onéletrajzot.

A pélydzatot a Somogyi EFAG Személyzeti és Oktatasi Osztalydra kell benytjtani, vagy meg-
kiildeni 1984. szeptember 15-ig.

A pdlyazattal kapcsolatosan bévebb felvilagositast ad Fenyvesi Istvan személyzeti és oktatdsi
osztalyvezeto.
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Helyesbités

A FAIPAR 1984. 6. szaméban megjelent Farsang Pdl—Gerencsér nga Nyér
fuunyag felhasznélasi lehetésége az ablakgydrtasban” cimi cikk 4. és 5. abrcqu

tévesen jelent meg. A kézélt 4. abra az 1. dbréhoz tartozik, helyesen a 4. dbrét
az alébbiakban kazsljik.

Az 5. dbra helyes allasa: 180°kal elforgatva.

Helyes megolddsok Helytelen megolddsok

“’///// .

(F LT L

\\\ \

I,

<////

4. sz, dabra. Ragasztdsi tés elhelyezésének lehetdségei
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A FAIPAR 1984. EVI 7. SZAMANAK MELLEKLETE

Korszeril, hazai gyartasi
anyagmozoato gepek
es berendezesek

HAFE fiiggokonvejor-rendszerek Ill. rész

A termékeket gydrtja és forgalmazza:

HAFE Hajtém(vek és Festéberendezések Gyéra
1116 Budapest, Fehérvari at 98.

Szaktandcsadds, technolégiai rendszertervezés:

Anyagmozgatési és Csomagoldsi Tanacsadd Iroda
1085 Budapest, Rigé u. 3.

PEK Nehéz egypdlyés fiiggékonvejor

PEK tipust nehéz egypalyas fiigg8konvejor I tartén futé folyamatos anyagmozgaté berendezés.Elény&sen alkal-
mazhaté olyan szillitasi feladatok megoldésara, ahol nagy teherbirds és nagy szallitasi teljesitmény mellett hossz
sz4llitasi Gtvonalon torténik a szallitds. Helyszinen szerelheté. A palya szerkezeti kialakitdsa 1. dbrdn lithaté.
A pélya I 160-as (MSZ 325) melegen hengerelt idomacélbél késziil.

Miiszaki adatok

Fiiggesztékenkénti tdmeg 320 kg c:L
Kettds fliggesztékenkeénti témeg 640 kg S
Sebességhatarok v=0,0075—0,33 m/s I
(0,45—20 m/min)
Lincvonderd 16 kN J.,
o
£

1. dbra




=y
.?
Konvejor haladdsi irény

P

7

2 |
[L @} Konvejor haladési irény

2. 4bra. Uj elemek a t&bbi tipushoz képest
a visszafutdsgitld és a gyors eldrehaladds
-gatlé berendezések

3. dbra. A hit8szekrények gyartisi ltemidejét, a ter-
mék sériilésmentes tovibbitdsat és a gyartiskozi ellen8rzést
biztositja a PEK tipust fliggékonvejor.

4. dbra. Festett bérok szaritésat végzik két PEK tipus fligg8 konvejorral




KX 5/4 Nehéz kétpdlyas fiiggékonvejor

A PEK tipustdl eltérden a terhet nem a vonélancpalya hordozza, hanem az alatta elhelyezett teherpdlyin mozgé,
a terhet szdllité kocsi. A KX 5/4 tipus( fliggékonvejor sajatossaga, hogy a teher és a vondlanc kapcsolatat a
rajtuk elhelyezett m{ikddtetd karok végzik. Elénye, hogy a teher egyméshoz szorosan felsorakoztathaté. Kor-
szer(i vazérlérendszere révén minden anyagmozgatdsi igényt kielégit. A teher mozgésa részlegesen vagy teljesen
automatizalhato. A szillitopilya felsé pilydja a lancpilya, ezen gérdiilnek a lancfutémiivek, az alsé palya a teher-
palya, amely a teherkocsik horddsira szolgal. A vondlincot a palyan a lancfutém(vek tartjak és vezérlik,a leny(lo
toléelemek segitségével a teherkocsik mozgatésit a toléelemes lanctartd futdmivek végzik (5.dbra). A teherko-
csik Ssszekapcesolasat, illetve szétkapesolasat 6. dbrdn lathatd specidlis kapesoldszerkezet biztositja. Ezéltal lehet&vé
valik a teherkocsi megallitasa, felsorakoztatésa és Gjrainditasa.

Miiszaki adatok: 6. dbra

Fliggesztékenkeénti témeg max. 500 kg
Szillitasi sebességhatirok v=0,0083—0,42 m/s (0,5—25 m/min)
Futémivek max. osztési tdvolsiga 812,8 mm

Palya szelvénye 2 db 100 x50 mm U szelvény
A hajtéberendezés segédlancos.

A 7. dbrdn bemutatjuk a lapradidtorok gyartdsi technologianak megfelel6 szallitdsat, jol lathaté a két pélya, a
teherpélya és a szillitopalya. A forréviztiroldk szillitdsat és festését kiszolgdlé KX 5/4 tipusi fiigg8konvejort
mutatja a 8. dbra.

KE Konnyi egypalyds fiiggdkonvejor

A KE tipust fiiggkonvejor a PCP tipus (FAIPAR 6. szdm) korszer(sitett véltozata. Mlszaki jellemz&i:
Fliggeszték terhelhet8sége 60 kg

Kettds fiiggeszték terhelhet8sége 120 kg 7. dbra




Haszndlatos sebességhatarok

0,008—0,3 m/s (0,5—18 m/min) 8. dbra

Vonéderd 4500 N

A lancszemek a hozzétartozo futd- és terel8gérgdkkel képeznek egy tagot (9. dbra) 9. dbra
16"=406,4
rl#—d T ; — oL
ST

140

s Y

150

~325

KK Konnyt kétpalyds figgdkonvejor

A KK tipust fiiggékonvejor nagyrészt a KE tipust egy-
palyas fiigg6konvejor elemeibél épiil fel. Miszaki adatai:
Egy teherkocsin széllithaté teher 100 kg

Két osszekapcesolt teherkocsin széllithatd teher 200 kg
Szillitasi sebességhatérok 0,008—0,3 m/s (0,5—18 m/min)
Eltérés a DCP tipustdla lénc és teherkocsi kapcsolatdban
van, A teherkocsikat a felette futé vonélanc a tolékérmak-
kel tartja mozgasban. A teherkocsik megallék segitségével
megallithatok és felsorakoztathatok az egyenes szakasz
barmely kijelslt pontjan. A 10. dbrdn lathaté a megéllitd
kar, amelynek felemelkedésekor a tolékarmok lesiillyed-
nek és a futélanc tovabb halad.

10. ébra
Dr. h. c. Dr. Szabé Dénes
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