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BIFI—FATE k6z6s szakmai rendezvény

Dr, J6sa Jenéd

Az innovécié és a viallalkozdi szellem jegyében
rendezett kozbs szakmai bemutatot 1984, marcius
14-én Budapesten, a Butoripari Fejlesztési Valla-
lat és a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet.

A miszaki haladist megalapozé tudoméanyos
eredmények, a korszeri uj technikai és techno-
légiai megoldasok gyakorlati megvalésitisa, s ezek-
b6l kozvetlen gazdasagi haszon realizalasa: azaz
az innovacié ma mar minden fafeldolgozd iizem
altal is felismert kozvetlen vallalati érdek,

Ezt tlkrizte a rendezvényen megjelent vendé-
gek szama és megnyilvanulisaik az egyes szakte-
riilleteken, '

A BIFI mint a butoripar egészét szolgdlni hi-
vatott szervezet, mikodésével az innovicié érvé-
nyesiilését kivanja elGsegiteni, Kezdeményezd sze-
repet vallal a lehetéségek feltardsaban, 3 célok
megfogalmazisiban, az elGkészités és inditag fel-
adataiban. Tervezdéi munkat a feltételek létreho-
zésdban, és szervezést a megvaldsitasban. Koor-
dindtori szerepet a széles teriiletre kiterjedd mun-
kdlkban.

A véllalat szakmai programja, melyet filmveti-
téseken, tablékon és targyszerii bemutatékon, to-
vabba koézvetlen szakmai konzultacidkon keresz-
tiil mutatott be, szakmai tartalman tal a vallal-
kozéi jelleget is érzékeltetni kivanta. Az engine-
ering fejleszté vallalati szellem és az ehhez tarto-
z6 vallalkozasi modszerek Uj — a jelek szerint a
vallalatok altal kedvezéen fogadott — jellemz6i a
BIFI jelen és jovébeni tevékenységének.

A kiilonbozd szalkimai bemutatok kettés célt tiiz-
tek maguk elé: Atfogd képet adni a wvallalat te-
vékenységérdl ég lehetdségeirdl, s konkrét ismere-
tekikel szolgalni els6sorban a vallalatnal kialakulé
1uj szakteriileteken meglévd eredményekrél és
igénybevételi lehetdségekral.

Ezek kozil ki kell emelni a szdmitéistechnika al-
kalmazasdnak témajat, melyet a vallalat sajat szemé-
lyi szamitogépe segitségével tudott érzékelhetdbbé
tenni. A vallalati szakemberek véleményei és meg-
ismert konkrét igényei alapjan megitélhets, hogy
jelentds szerepe lesz a butoriparban mar a kozel-
jovoben a kisszamitégépeknek; a lapszabész prog-
ramok kidolgozdsanal, az anyaggazdalkodasban, a
gvartaselokészités €s termelésirdnyitis kiilonbozs
feladatainak megoldasdban és ezeken tul egyre
tobb tertileten. Ehhez a BIFI mar kidolgozott prog-
ramoklkal tud hozzajarulni.

Hasonléan progressziv jellegli a faipari szersza-
mok @& a butorszerelvényelx teriiletén folyé mun-
ka, amelyet fejleszteni és szélesiteni kell ahhoz,
hogy a lehet@ségeken belil minél jobban betiltse
szerepét.

A BIFI bemutatott jelentés gyartmanyfejlesz-
tési eredményei, mind az egyedi termékeket, mind
a gyartmanycsaladokat tekintve, tovabba a leg-
korszer(ibb technolégiai és munkaszervezési meg-
oldasokat megvalésité munkai bizonyitottak, hogy
a hagyomanyos termelési feladatok esetében is
eredményesen tud dolgozni a vallalat,

A szakmai taldlkozd oOsszességdben elérte cél-
jat: felhivta a szakdgazat figyelmét arra, hogy az
innovacio, a fejlesztés a gazdasigilag kedvezitle-
nebb iddszakban is sziikséges, és a szerényebb
anyagi lehetéségek mellett is lehetséges. Emellett
nem elhanyagolhaté annak jelentisége sem, hogy
lehet@séget teremtett az intézményi és vallalati
vezetdk, szakemberek személyes taldlkozasara,
amelyre oly nagy szilikség van, g amelyre még tibb
alkalmat kell a jovében biztositani,
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Gyartmanyfejlesztés, gyartasfejlesztés, versenyképesség*

Lovasz Laszld

Bevezetés

Iparunk torténelmi léptékii fejlédése a szocializ-
mus eddigi szakaszdban vitathatatlan tény. Nem-
zeti jovedelmiink 45%,-at az ipar termeli meg.
Az ipar anyagi-mszaki bazisa alapja a népgaz-
dasag tovabbi fejlédésének, a lakossdg ellatdsanalk,
a kiilsé és belsé egyensulynak. A fejlodést azon-
ban kedvezétlen tényezbk erdsidése is jellemzi:

— tulzott az eszkizigényesség nivekedése,

— magas az anyagfelhaszndlds, az energiafel-
hasznélas,

— a termeékek értékei alulmaradnak a rafordita-
soknalk,

— magas az importarany a termékekben,

— a termelékenység nivekedése szerény, elégte.
len stb.

A vilag orszdgai kozott az egy fOre jutd termelés-
ben elfogadhatéan dllunk (25—30. hely), de itt,
Eurdpaban az utolsé harmadban helyezkediink el.
Termelékenységben pedig az europai tokés orsza-
gok szinvonalanak flelén allunk,

E kérdésekrél, azaz a mindségi oldalrol sok szé
esik mostandban. Az okokat és a feladatokat sok-
réflien elemzik hivatalos dokumentumok is, szak-
mai értékelések is. A kiovetkeztelések pedig leg-
tobbszor a termékszerkezet, a versenyképesség
kérdéseihez julnak el. Az értékelés pedig az, hogy
iparunk a teljesitmények és a mindségi ismérvek
alapjdn kozepes szinvonall, versenyképességiink
nem kielégits.

Bar tudom, hogy versenyképességiinket igen
karosan befolyasolja a laza munkafegyelem, a
gyenge technolégiai fegyelem, a mindség rang-
fosztottsdga, a gondatlansdg, de taldan még karo-
sabb kovetkezményei vannak
— a régi beidegzettségnek, a szemléletnek, mely

nem becsiili a piacot, a rugalmassagot,

— a miuiszaki fejlesztések lassusdgénak, az ered-
mények késedelmes realizdlasdnak, a miuiszaki
fejlesziéssel kapesolatos egyéb hidnyossigoknak,

— a hibas, a nem kelléen befolyasolé szabalyozo-
rendszernek, mtikodési zavarcknak.

Igy iparunk még mindig nem kell6 mértékben
tudja kielégiteni a belfoldi igényeket olyan ter-
mékekkel, melyek egyrészt gazdasagosan gyariha-
tok, maésrészt olyan tulajdonsdgokkal rendelkez-
nek, melyek més piacokon is jol eladhatdk.

A fenti gondolatok jegyében elbadasomnak az

alabbi alcimet szantam: — a termék — a gyartas
— a piac.
Buitoriparunkban is sajatos, Atmeneti helyzet

figyelhelé meg.

— a kapacitisok atlagos kihasznéldsa nem javul,
egyes technologiak viszont sziknek bizonyul:
nak az igénvekkel szemben. Kihasznalatlan ka_

* A Bltoripari Szakosztaly {ovabbképzé rendezvé-

nyén, Dobogdkoén elhangzott eldadas.
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pacitasokrél tudunk, méasrészt novekszik a
hianycikkek listdja.

— A butorkereskedelemben a butorszakma vélsa-
garol folyik a sz6, mikozben azért évrdl évre
novekszik a forgalom. Ha szerényen is, de
novekvs eladdsok vannak, kozben a vasarlo
egyre nehezebb feltételek kozott keresi és veszi
meg termékét.

— A mennyiségi hidny is feliiti a fejét és érezhetd
fesziiltség Allandosul valasztékban,

Termels, forgalmazd, vasarld egyarint elége-

detlen ¢és egyre nagyobb anyagi és szellemi

raforditassal keressiik a kiutat,

— Az exporteredmények elmaradnak a széandék-
t6l, s talan a lehetdségektol is sth,

Konny(i lenne mindezek okiul a mar klasszi-
kusnak szamito tényezéket, mint pl.:

— az ipar rugalmatlansaga, a
korszer(tlensége,

— a vasarldk igényeinek gyors
sarld bizalmatlansiga,

— a feltételek romlasa, anyagi és szellemi eré-
fordsok clégltelensége stb.,

megjelolni, Mindezek akaddlyozd szerepe vitatha-
tatlan. Mégis ugy gondolom, hogy az okok ennél
bonyolultabb Osszefliggésben és részben térvény-
szerlien jelentkeznek mai fejlodésiinkben. A gon-
dok megoldisdhoz a termék, a gyartds, a piac
jobb, miikdds osszhangjat kell keresni és megta-
lalni.

E harom fogalom tartalmat nem kivdnom rész.
letezni, de néhany megjegyzést sziikségesnek tar-
tok:

— a termék a vevbk igényét kell jelentse. A ter-
méknek a vevék megnyerése céljab6l megfeleld
hasznélati, mindségi tulajdonsiagokkal kell
rendelkezni (tervezett mindség).

— a gyartas az a fejléds, allanddan korszer(isiten-
d6 tényez6, ahol a kifejlesztett terméket gaz-
dasagosan kell el6allitani olyan tulajdonsagok-
kal, hogy a termék a piacon jol eladhaté le-
gyen (gyartasi mindség).

— A termék a piacon vizsgizik, tehat a ,gyartei”
folyamatot a piacra is ki kell terjeszleni. A
konvertalhaté kapacitids fogalmat a piaci cse-
lekvésre is értelmezni kell.

Hiba volna tehat a hagyomanyos gyartmany-
Tejlesztésben Gsszefoglalni a feladatokat. Az ered-
ményhez, a sikerhez, a vallalat fejlédéséhez e ha-
rom tényezé Bsszehangolisan keresziiil vezet az ut.

A termék, a gyartas, a piac jo dsszhangja vezet
el a vallalati érdekek érvényesiiléséhez.

A wvallalati ¢érdekek érvényesiilése egyszeri
szinttartassal is megvalosulhat, amikor a vallalat
fennmaradasa a piac megtartdsan, a gyartmanyok
szinttartasan keresziiil realizalédik.

A masik lehetséges ut az, amikor a vallalat fej-
lodését 0 termékek, 0j piacok, az eredményesség
fokozasa egyiittesen biztositjdk. Ez utdbbi azon-

kereskedelem

viltozasa, a va-



ban mindig és Gjra megujulast kovetel a termék-
ben, a miszaki fejlesztésben és a piaci munkéban
a gyarté vallalat egész vezetésétol, fejlesztoktol,
termel6 munkéasoktél, a kapesolodé kereskedelmi
szervezetektdl is.

Az el6zéekben igyekeztem megfogalmazni a té-
mat, értékelni a tényezoket, vazolni a feladatokat.
Miel6tt e folyamat kérdéseire részletesen is kitér.
nék, szeretnék 1roévid informdciét adni a Tisza
Buatoripani Vallalatrol, hiszen én e szemiivegen”
keresztiil nézem valdésdgunkat. Az informadciét az
elozéekben legfontosabbnak itélt 3 tényezd (a ter-
mék, a gyartds, a piac) szerint csoportositottam.

1. A termék, a termékszerkezet

A TBV hagyoményosan konyhabttorokat gyarté
vallalat. A konyhabitorok mennyisége és rész-
ardnya a legnagyobb ma is.

Megnevezés 19.82' 1983,
&v év
Konyhabttorok (mobil) 68,59, 70,8%,
Beépitett konyha 6,7% 8,0%
Beépitett gardrob-
szekrények 4.6%, 2.19%
Laboratériumi butorok 3,5% 4,09,
Szalon butorok (fodriszat) 0,3%, 0,19%,
Kisbutorok 1,5%, 1,0%,
Ulébutorok 5.5% 4,7%,
Asztalok 5,4%, 4,5%,
Export 1.9% 3,0%
Egyéh g._lo/u <tl 1',80/0 g
100,077, 100,0%/,

E részariany kialakuldsa a piaci tényezdket is
figyelembe vevé tudatos stratégia eredménye, amit
persze a valtozé tényezdk spontan moédon is befo-
lyésolnak.

1980-ban részletes elemzést készitettiink termé-
keinkrél. Ertékeltitk a termékek tulajdonsagait,
az el6allitds miiszaki-technoldgiai - szinvonalat és
piaci lehetfségeinket. A szigori kovetkeztetéseket
és feladatokat a vallalat VI. 6téves tervében rész-
letesen megfogalmaztuk, majd megkezdtiik végre-
hajtasukat. Onkénteleniil is felvetédik a kérdés,
hol tartunk ma, 3 év elteltével?

: Eves
1980 1983: Béazis-
Megnevezés 2 s atl.
év év index feil6dés

Osszes tevékeny-
ség (mill. Ft) 694,0 8649 124,69, 107,6%
— ebb6l nem

rubel export

(mill. Ft) 5.9 18,1 306,8%, 1453%,
Brutté texm,
érték (mill. Ft) 635,1 7956 125,3%, 107,8%,
Létszam (£6) 1880,0 18430 98,89,
1 fére esé nettd
term. érték
(mill, Ft) 73,4 102,7 139,99, 111,00,
Elsz. alapjaul
sz01gdl6 nyere-
ség (mill. F) 27.1 60,0 2214%, 130,09,
Atlagbérszin-
vonal FUf6/év 421190 481840 114.4% 104.6%_

1.1 Konyhabitorok

Egyenes vonali szekrénytestek. Az alsérészek
munkalappal ellatottak. A felsoérészek vagy falra-
szereltek, vagy az alsérészek munkalapjaira helye-
zettek. A homlokfeliilletek valtozatosak; laminalt
forgacslap, furnérozott ajtok, szalagparketta fron-
tok vagy pl. festett feliiletek. A szekrénytestek
munkalapjait az MSZ eléirdasainak figyelembevé-
telével korlatozottan hé-, sav. és lugdllé anyaggal
(decopon) boritjuk, egyes termékeknél postforming
technolégiaval élgombolyitjiik.

A szekrénytestek ragsztott és clore feliiletkezell
lapokbol, koldokesapokkal fixre szerelten ¢épiil-
nek oOssze. Az ajtok 90 fokos kivetGpanttal sze-
reltek, a zarédast magneszar biztositja. Az elren-
dezésekre jellemzd az egyenes, az ,L” és az ,U”
alakzat. Utdbbi fejlesztéseink jobban kihasznaljak
a teret (Modul-Lux, Borédka stb.).

A butorok elemenkény kiulonalléak, egyes ter-
mékeknél (pl. Nikoletta) gyartunk egybetetds val-
tozatot is. (A konyhabutorok valaszié¢ka jo.)

Kiilonbozé mosogaté edényeket alkalmazunk
(zoméancos, thormetall). A mosogaté edények, a
késziilékek valasztéka kevés.

1.2 Laboratériumi bitorok

Gyarak, intézetek
butora.

Anyagéban ¢és szerkezetében a konyhabutorokra
épiil. Labazata 40X20 mm méreti acél zart szel-
vény, festett kivitelben. A munkalapokat dontGen
fekete boritbanyaggal vonjuk be. E gyartménycsa-
lad els6sorban un. konnyti-laborok bebutorozasiara
szolgéal.

Egészségligyi butorokat nem gyartunk, tény
azonban, hogy bizonyos kiegészitéssel, egyes mi-
niségek szigoritdsaval stb. e gyartmanycsaladboél
az egészséglgyi butor kifejleszthet6. A gyartméany.
csalad tovabbfejlesztése az igényesebb laborbitor
iranyaban mar folyik vallalatunknal.

1.3 Beépitett gardrob butorok
Padl6 és mennyezet kiozé beépithetd tarolébutor,
melynek két tipusat gyartjuk. Magassdgban osz-
tott (DELEP) és teljes magassagt (HAEV). Az aj-
tok lamindlt forgacslapb6l késziilnek.

A HAEV tipus tovabbfejlesztett valtozata a la-
xossagi gardrob. Mindségi tovabbfejlesztésiik in-
dokolt.

1.4 Fiirddszobai bitorok

A szekrénytest és a homlokfeliiletek is laminalt
forgacslapbol késziilnek. Az oldalak alsé és felso
sarka 45 fokban letort, lagyabb vonalvezetést ad.
Tovabblejlesztésében még sok lehetdség rejlik.

laboratériumainak specialis

1.5 Szalon-modul

Fodréasz és kozmetikai iizletek butora.

Megjelenési formdajaban és funkciéjaban a belsd
tér esztétikai igényét koveti. Az egyediségel a
kiilonb6z6 formaju és szinl ratét diszitések adjik.
A termék minden ajtés eleme biztonsidgi zarral
ellatott. Nem valt még igazi tomegbutorra, A
szolgdltatas fokozdsaval a termék fejlesztése no-
velheto.
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1.6 Asztalok, iilokélk, étkezé sarokgarnitira

Egységes vallalati tipusasztalaink nagyobbithato
tet6lappal, kiszerelheté labakkal késziilnek, A la-
bakat dontéen akdcfabol gyartjuk.

A Tisza és Zemplén (ilokék miib6rds vagy deco-
pon boritasu Ulofellilettel késziilnek. A termékek
kozepes szinvonalat képviselnek.

Az étkez6 sarokgarnitura laminalt forgécslap-
bdl, fixre szerelten késziil. Tartalmaz asztalt, pa-
dot és sarokelemet. A padok karpitozott szabad
parnakkal ellatottak.

Az étkezosarok tovabbfejlesztése esztétikailag
és funkcidban is iddszert.

2, A gyartas

Az 1981—82—83. években mintegy 120 millio Ft
értékl rekonstrukeiéot hajtottunk végre, dontden
sajat er6bol. BEbben kb. 25 milli6 Ft-ot exportfej-
leszt6 hitelb6l, valamint 3—4 millié Ft-ot energia.
racionalizalasi hitelbol.

A rekonstrukeiot megelézoen a technologiai gépi
alloeszkozok eloregedtek, a gépek dontden kézi ki-
szolgalassal és kézi anyagmozgatdssal mikaodtek.

_ 1980-ban _
Gépi eszkozok bruttoé értéke 102002 E Ft
Gépi eszkozok netto értéke 57650 E Ft

1981-ben fejlesztettiik a lap-lemezszabészatot,
a lapgyartas technolégiajat. Megoldottuk a lap-
szabészgépek gépi anyagadagolasal, az egalizalo
csiszolast, és bovitettlik a ragasztdsi, a préselési
kapacitast.

1981—82-ben korszertisitettiik a lapmegmunka-
last, a munkalapgyartast, és bevezetiik a postfor.
ming technolégiat.

A lapmegmunkalast a kordbbi egyedi gépek
helyett korszer elektronikus alapvezérlési, teljes
gépi anyagmozgatiasi megmunkalé gépsorral ol-
dottuk meg (HOMAG) a csongradi és a szolnoki
gyarakban egyarant. Mindkét gépsoron a hore
lagyul6é ragasztds mellett a PVC ragasztast is tud-
juk végezni, a jobb viz- és ho6allésag elérésére.,

A fejlesztés eredményeként

1983-ban
Gépi 4alloeszkoézok bruttdé értéke 184536 E F't
Gépi alloeszkozok netté értéke 125480 E Ft

A miszaki szinvonal ma a TBV-nél a nemzet-
kozi Osszehasonlitas 9-os mutatdinak alkalmaza-
saval az alabbiak szerint hatdrozhatd meg:

Szaritas 67%
Tomorfa-megmunkalas 38%
Lap-lemezszabaszat 86"
Lap-lemezmegmunkaléas 920/,
Boritas 90%%,
Feliiletkezelés 65"
Szerelés 79%
Csomagolas 48%,
Raktarozas 51%

Nem tudtuk azonban a teljes korl rekonstruk-
ci6t megvalositani.

A nemzetkdzi versenyképességlink tovéabbi né-
velése, a kapacitasok jobb kihaszndlisa céljabol
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az alabbi fejlesztések

években:

— tovabb korszerlsiteni a szerelést (féleg Szom-
bathely, Satoraljatujhely és Szolnok),

— a szaritas és a tomorfa-megmunkalas fejesz.
tése (igényes frontok, diszitéelemek sth.),

— a furnéros technolégia megjavitasa, esetleg
mas Uj technolégidk telepitése (softforming).
Mindezt természetesen szigoruan a termék igé-

nye, versenyképessége szerint kell végrehajtani.

Ennek mérlegelésére a vallalati termékelemzést, a

stratégia ujrafogalmazisat ismét és folyamatosan

kell alkalmazni.

indokoltak a kovetkezo

3. A piac

A piacon minden esetben és mindig Osszetett hely-
zet van. Két alaphelyzetet szokas megkiilonboz.
tetni:

a) a vevl piaca (amikor az eladé all sorban a

vevoert)

b) az elad6k piaca (amikor hidny van, a vevd

4ll sorban az eladdért).

Belfoldi piacunkat az elmult évtizedben egyér-
telmilen az elad6k piacanak mindésithetjiik, mely-
lyel egyidében a kiilkereskedelmi piacon egyre
kivetkezetesebben a vevok piaca van,

A VI. dtéves terv indulasakor vallalatunk ezt
a belfoldi piacot tovabbra is az eladok piacanak
itélte meg, de viélasztékaban, az igények noveke-
désében a vevok pozicidjanak megerdsodését prog-
nosztizdltuk. Megdllapitottuk, hogy az éves butor-
termelésen beliil akkor igen alacsony részaranyu
(3—4") konyhabutor-termelést dinamikusan no-
velni kell, és felmértiik, hogy az igény valaszték-
ban igen gyors iitemben differencidlédik. Ugy
itéljiik meg, hogy a dinamikus igénynovekedés
nemcsak gyartmanyfejlesztésben, technolégia kor.
szerisitésben tamaszt Uj kovetelményeket, hanem
a forgalmazasban, a vallalat {izletpolitikdajdban is.

Elhataroztuk az elemes butorok gyartasanak a
novelését, amit az eredmény mélidéan igazol is:

Elemes butorok

gyartasa 1980 1983
— volumen 176 616 E Ft 275407 E Ft
— részarany 28%, 36,3%

Masrészt vilagosan lattuk, hogy a konyhabuto-
rok forgalmazésa nem oldhaté meg a régi keres-
kedelmi médszerekkel és feltételekkel. A vevoi
igények jobb kielégitéséhez, az ellatas javitasdhoz.
a jobb teritéshez bévitettiik kozvetlen kapesolata-
inkat, a véallalati mintaboltok szerepét.

Az értékesités megoszlasanak valtozasa:

Ertékesitési Megjegy-
 kapesolatok ) 1980 1983 26s
Nagykereskedelem 66,09, 60,0,
Kozvetlen értékesités 9,09, 19,50/, A
Vdallalati koziilet és

egyéh 24,5%,  16,5%,
Gyari értékesités 0,5%, 4,0, B

A Dinamikusan novekvo

B: A decetralizdlassal parhuzamosan noévekvo ten-

dencidjn



A piac valtozé igénye termeszetesen sokszor
feltette a keérdést, mit és mikor gyartani? Egyre
nehezebb jol valaszolni! A kozvetlen kapcsolatok-
ban, a szakboltokban és a vallalati mintaboltokban
azonban egyre inkabb kimutathats tapasztalatok-
ra teszlink szert.

A kérdések megvalaszolasa szempontjabol vizs-
galni kell:

— a piac helyzetét jelenleg és jovare,
— a versenytarsak térekvéseit,
— a vallalat muiszaki fejlesztési lehetGségeit.

Meg kell hatarozni:
a) a piac szempontjabol

— mit var el a piac?

— mit és mikor érdemes

vagy valtoztatni?

— mit tekintiink fejlesztéstiink céljanak?

b) a verseny szempontjabol

— milyen az altaldnos technologiai szinvonal?

— mit kell tenni a versenyképesség javitasaért?
¢) a muszaki fejlesztés szempontjabol

— mit tlziink ki miszaki-fejlesztési céloknak?

— hogyan, mibdl, mikor valdsitjuk meg a fej-

bevezetni a piacon,

lesztéseket?
— mit eredményez a fejlesztés?
Mindezt vizsgaljuk vallalatunknal is, sajnos

nem Kkielégitéen megalapozott madszerekkel, csu-
pan szerény vallalati lehetéségek eszkozeivel, E
feladatok elvégzése vallalatunknil a potencialis
vallalati és gyari vezetok feladata, amiben sajatos
koordinacios feladatot a ,fejlesztési és marketing
féosztaly” lat el, magaba foglalva a gyartmany-
fejleszteési alkotas folyamatat.

Sajnalatos, hogy e folyamatban a kutatas, a
tudomanyos megalapozottsag alacsony szinvonalon
van jelen. Ugy érzem, hogy ez nemcsak egy-egy
vallalat problémaja. Talén az egész butorszakag-
ban hianyzik a kutatasi, fejlesztési és piaci munka
komplex és tudomanyosan is megalapozott elem-
zese, Talan ezért is érezhetd egyre kockazatosabb-
nak az elérehaladas, a fejlGdés.

A véllalatoknal — elsgsorban a TBV-re gondo-
lok — erdsiteni kell azt a szellemi potencidlt,
mely az operativ feladatok mellett a stratégiai
elemzéstél a célkitlizésekig terjedéen kifejti a
megfeleld mélységben e tudatos tevékenységet.
Mert ,,... a véllalatok jovGjének biztonsiaga attél
fugg, hogy meglevd sikeres piacaikat hosszu tavon
képesek-e megtartani...” (Dr. Szakaly Dezsd).

Persze végiil is minden viallalat eljut elemzésein
keresztil a wvdllalati termékstratégia megalkota-
sahoz. Kérdés azonban, hogy a megfelelé kivet-
kezteteseket sikertilt-e levonnia. Rendelkezett-e a
mgfelelé piaci informacidokkal, és mennyire piac
ez a mi butorpiacunk?

Ennek figgvényében kell és lehet cr'tekelm a
vallalat stratégiai céljait, azaz
— hogyan tervezi megerésiteni piaci lehetdségeit?
— mik a lehetséges [ejlesziések, a gyartds kor-

szerusitése?

BEbben a vallalat nem tamaszkodhat holmi el-
varas, igénykielégités laza kritériumaira, hanem
a vallalati hatékonysidg fokozdsdt, a nyereség
novelését, a versenyképesség erdsitését kell meg-
valositania.

Ez tehdt szigord gazdasdgi kérdés, ez a haté-
konysdg tétje!

Es ez a tét nem rovid tava csupan, évekre szol,
Ezért a wvallalat termékeinek szinvonalat nem egy
szervezet munkaja eredményezi, hanem egy komp-
lex folyamat, melyben a célok megfogalmazasa,
az informaciok, a feltételrendszer kialakitasa a
vallalat minden szervezetének munkdaja, eredmé-
nye vagy eredménytelensége.

4, A stratégia megvalodsitasa

A stratégia megvalésitasara nincsenek korlatlan

lehetéségek, s6t annak minden tényezéjét, pl.:

— a piaci mechanizmust (szervezete, jellege, ke-
reslet-kinalat, foldrazi helyzet sth.),

— a tervezeést, gyartmanyfejlesztést (méretek, al-
kalmazhaté anyagok meglevé technologia),

— a gyartmanyfejlesztést (korlatozott fejlesztési
forrasok)

csak bizonyos korlatok kozott lehet értelmezni.

Es ez helyes is, hiszen pl. a fogyasztasi cikkek
teriiletén is a termékek és az eléallitasi modok
annyira bonyolultak, hogy a vasarlé mar nem tud
egyenrangian donteni pl. a termeldvel szemben.
A fogyasztd megelégedettségét a gyartdk, a ke-
reskeddk, a fogyasztok, allami szervezetek, miné-
ségi intézmények sth. beavatkozasa, egylittmiko-
dése kell hogy szavatolja.

Ebben a gyartmanyfejlesztés szempontjabol leg.
nagyobb szerepe van a szabvinyositasnak, a mi-
niéségmeghatarozasnak, a mindség biztositasanak
és ellendrzésének sth.

A mindség stratégiai feladatait, a végrehajtés-
hoz szitkséges intézkedéseket, a vdllalati mindség-
politika kell hogy biztositsa.

A wvallalati mindségpolitika kell hogy tiitkrozze
az allami befolyasolast, a népgazdasagi kovetel-
ményeket, a mindségbizlositas korilmeényeit stb., a
vallalat &ltalanos céljai, konkrét miuszaki-gazda-
sagi keretei kozott,

Tekintettel arra, hogy eléadasomban elsésorban
a gyartmanyfejlesztés és a gyartasfejlesztés kapott
hangsulyt, bizonyos részletezésére csak e vonatko-
zasban térek ki, de feltétlenll szeretnék utalni
néhany tanulmanyra, melyek e kérdéseket komp-
lexen targyaljak [1, 3. 5].

A wvallalati gyakorlatban a mindgség tervezése
nem valami 6nallo, elkiléniilt terv, hanem a wval-
lalati terv egyes témaiban a termékre, a gyartas.
ra, a kutatédsokra stb. vonatkozé mindségfejleszto
intézkedések Osszessége, melyben természetesen
szerepet jatszanak a koltségek éppugy, mint a sze-
mélyi feltételek. (Pl. oktatés.)

Mivel a fogyasztok érdekeit is és a vallalati ha-
tékonysdgot is legmarkansabban
— a gyartmanytervezés,

— a gyartastervezeés,

— a koltségek tervezése

befolyasoljak, természetesen elsGsorban ezek ké-
pezik a legfontosabb vallalati feladatokat.

4.1 Gyartmanytervezés

Eléfeltétele a fogyasztéi igény ismerete. Ismerni
kell a piaci helyzetet, a fogyasztoi szokasokat, az
eddig gyartott termékek fogyasztoi véleményét sth.
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Egyszoval nemcsak a varhaté mennyiségi, valasz-
téki sziikséglelet, de azokat a mindségi tényezoket
is (esztétikai, statikai, egészségvédelmi stb.), me-
lyek a leheté legpontosabban jellemzik a termé-
kekkel kapesolatos fogyasztoi kiovetelményeket.

A fogyasztoi igények felmérésének persze elen-
gedhetetlen feltétele a szilard kereskedelmi halo-
zat.

Nem véletlen tehat, hogy olyan nehéz megismer-
ni és a vallalati gyartmanytervezéshez meghata-
rozni a FOGYASZTOI MINOSEGET. Azt, amit a
fogyaszté honoral, hajlandé megvenni. Minden
termék estében szinte mar észlel és hasznal a fo-
gyaszto.

Igaz, a tartdssag, a jobb funkcié, alacsony
hasznalati koltség, alacsony ar, szinte mindig fon-
tos, de ezek sulya, az esztétikai szempont jelentd-
sége szinte minden terméknél mas aranyban,
mas viszonyban jelentkezik.

A vallalati piackutatds, a marketing munka te-
hat e tekintetben sem lehet globalis, altalanos,
hanem konkrét, az adott termékre vonatkozd.

Példaul egy konyhabutornal sem lehet k6zombas
a megjelenités, a diszités, de elsérendli fontossaga
van inkdabb a funkcionak, a szilardsagnak (pl. mun-
kafeliiletek), a jo viz-, goz elleni tartéssagnak stb.

A fogyaszto altal kevésbé érdekes tulajdonsa-
gok elérésének megvalasztdsa alapvetden befolya-
solja az arat, a megfizethelGséget.

E fogyasztéi minoOséget kell a gyartmanyterve-
zésben Osszevetni a miiszaki-technolégiai leheto-
ségekkel vagy kovetelményekkel, ¢és czaltal meg-
alkotni a TERVEZESI MINOSEGET és a GYAR-
TASI MINOSEGET,

Kovetelmény természetesen, hogy a minoségek
lehetd legkozelebb alljanak egymashoz, mdas szo-
val hogy a tervezési és gyartasi mindség a tar-
sadalom fejlettségének megfelelé korszertt tech-
nologiaval, eljarasokkal realizalédjon.

Minden tervezésnek, igy a gyartmanytervezés-
nek is vannak elméletileg kiforrt szabalyai, mene-
tei. Ezt a gyakorlat sem cafolja, sOt igazolja.
Tény azonban az is, hogy a feltételek, a kovetel-
mények valtozatossaga miatt a gyakorlali tervezés
sok eltérést is tartalmaz.

a) A TBV-nél az 4j gyartméanyok tervezését
egy igen hosszadalmas informadlodasi, dontéseléke-
szitési szakasz elozi meg, mely a vallalat szinte
teljes vezetését €s minden szakteriiletét érinté
elemzés (igénylfelmérés, értékelés, arak, funkcio
és forma stb. vizsgdlata), mely a kozéptavu (és
éves) gyartmanyfejlesztési célkitizésekben (ter-
vekben) keriil dontésre.

A VI. otéves terviinkben ez vallalatunknal is a
termékszerkezet atfogod vizsgalataban, a stratégiai,
a statikai, a stagnaldé és a lecserélendd termékek
részaranyanak vizsgalatiban és az Uj, versenyké-
pesebb ardanyok kitGizésében fogalmazodoit meg.

Ennek 1983, évi valtozasat példaként a kovetkezd
tablazat tartalmazza:

1982. év 9% 1983. év Y%,

1. Stratégiai termékek 26,46 31,93
II. Taktikai termékek 25,63 30,65
III. Nem helyettesithetok 31,33 21,47
IV. Leallitandé 16,58 15,95

166 * FAIPAR

A valtozas tukrozi, hogy a rekonstrukeié révén
megnoétt az atlagos kindlatunk miszaki szinvonala,
mely lehetévé tette a nem helyettesitheté kate-
go6riabadl az eldresorolast.

b) Tervezési szakasz

A tervezési szakasz a formatervezéssel, a vazlat-

tervek kidolgozasaval kezdodik. Vallalatunkndl az

iparmuvészi feladat olyan, mint altalaban. A fel-

adat kidolgozdsahoz azonban maéar e szakaszban a

tervezonek figyelembe kell vennie a gyarthatdsag

feltételeit akar miuszaki-technologiai, akar az al-
kalmazhaté anyagok, szerelvények stb. adottsa.
gai szempontjabol.

Fontosnak tartom modell
és ennek figyelembevételével
dontés meghozasat.

A tovabbiakban szinte altalanos gyakorlat
— a szerkezeti tervezés, értékelemzés,

— ardokumentacio készitése,

— miuvelettervezés, munkanorma-készites,

— eldkalkulacios ar,

— prototipus készitése és a gyartashoz kapeso-
16d6 kutatasi eredmények szambavétele,

— prototipus zslri megtartisa (a termék, az ar,
az elozetes piaci informaciok, a mindség, az
anyagbeszerzési lehetoségek, a gyartasi felté-
telek stb. ismeretében),

— esetleges valtoztatasok, javitasok,

— sziikség esetén 0j prototipus készitése,

— hatoésagi jovahagydsok intézése,

— vallalati arzstiri, dontés az arrol.

Mindezt a vdllalat fejlesztési és marketing f6-
osztdlya koordinadlja a vallalat és az egyes gyarak
szakembereinek bevonasaval, indokolt esetben
kiilsé szakértok (pl. Vegyterv — laborbutor) vagy
kooperaldé partner igénybevételével.

A dontést kovetéen a dokumentacio atadasra
keriil a gyartast bonyolité gyaregységnek, ahol a
gyartaselokeészités komplexen megtorténik.

(makett) készitését
értékelés, zstrizés,

c¢) Piacbevezetési és termelési szakasz

— gyartmanyismerteto készitése, fényképek (szo-
rélapok) eldkészitése a bevezetéshez,

— kereskedelmi targyalasok folytatasa, cikkszam
beszerzése,

— a gyartas megtervezése,

— nullszériagyartas, értékelés,

— dontés a sorozatgyartasrol,

— a végleges dokumentdciok eljuttatasa az ille-
tékes szervezetekhez,

— sorozatgyartds, piaci bevezetés.

A feladatok vazlatos osszefoglalasa azt is érze-
kelteti, hogy a vallalatonként és termékenként el-
téré modszerek érvényesiilnek, sot a feladatok mas
elemekkel is kiegésziilhetnek (pl. egészségvédelmi,
biztonsagtechnikai szempontok, kiilonleges vizs-
galatok stb.) és a dokumentaciok tartalma, rész.
letessége is differencialt.

4.2 Gydrtastervezeés

A gyartastervezés a fejlesztési folyamat oOnallo
részeként is kezelheté igen fontos munka. Célja:
a kovetelmények gazdasagos teljesitéséhez sziiksé-
ges gyartési eljarasok meghatarozasa, a miszaki-



technologiai berendezések kijeldlése, a technologiai
el6irdasok pontos, szabatos megfogalmazasa, a
gyartashoz felhasznalhaté anyagok jellemzdinek
elbirasa, etalonok, szerszamok, sablonok hasznédla-
tanak eléirasai, a mlveleli kovetelmények, norma-
tivik dokumentalasa, egyszéval mindazon feltéte-
lek megtervezése, dokumentalasa, kiadasa, me-
lyekkel a lehet6 legjobban lehet biziositani a gyar-
tas eredményeként a fogyasztol igeny, a lervezési
mindség megvalositasat.

Nem olyan egyszerti azonban ezek megvalosita-
sa sem a tényleges vallalati gazdalkodasban, a ter-
melésben.

Szamtalan akadaly, torzulas fordul eld, ami a
mégoly precizen is megfogalmazott feladatok el-
veégzését korlatozza, és nem kevésbé befolyasolja
a terméket, a hatékonysagol. Nem feladatom ezek-
rol kilon-kiillon szolni, de elkeriilheteflen néhany
valdsagos veszély szambavétele.

— a szabvanyok, a minéségi eldirdasok és a tény-
leges anyagmindsegek kozotti altalanos és spe-
cifikus kiilonbség,

— az anyaghianyok és azok athidalasara vegbe-
mené szamtalan ,helyettesités, kivaltas” mindé-
segi kovelkezmeényei,

— a folyamalos ¢s megbizhato piaci informaciok
hianya,

— az alkoto-tervezd munka konfliktusa az elégte.
len feltetelekkel, a manipuldlt szemléletekkel.
A formai, a mindségi szinvonal ¢s a gyakorlati
erdek sokszor érthetetlen konfliktusa,

— a tomeggyartas és a valasztékigeny megalapo-
zatlan szembeallitasa,

— a technologiai fegyelem stagnalasa, a jo mino-
ség pozitiv Osztonzésének elégtelensege,

— a kereskedelmi munka gyengeségei, a szallitas,
tarolds értékrombold szinvonala, a vevék ki-
szolgdlasanak elavult, sokszor kozombis formai
és modszerei,

— a miszaki-technologiai elmaradottsag, 0j ver-
senyképes technolégiak hianya. A kutatas-
fejlesztés alacsony szinvonala, az uj eljardsok
lassu meghonositasa,

— az informacié hidnyos aramlasa, elavult mod-
szerek megmaradasa a termelésiranyitasban, a
kereskedelmi munkéaban stb.

A tovabbi felsorolds helyett szeretnék réviden
szolni a tovabbi feladatokrdl, prognosztizalni a
jovot, természetesen ismét elsdsorban a TBV szem-
pontjabol, az elézéekben ismertetett keretek kozolt.

5. A tavlati fejlesztés feladatai

Néhany évig a ma jellemzé feltélelek ¢és kortilme-
nyek fognak hatni iparunkra, ezen belll a valla.
latunkra is.

Ez az id6szak véleményem szerint eltart a nyole-
vanas évek végéig, A konyhabutorpiacon tovabbra
is jelentésége lesz a mennyiségi torekvéseknek,
A ma is tapasztalhaté mennyiségi hidny — féleg
az anyaghidny miatt — csak fokozatosan sziintet-
heté meg.

Jellemz6 lesz az elkovetkezd években, hogy a
piac a mennyiségi hidny mellett is erdteljesen ko-
veteli a valaszték bévitését, az arszinvonal vi-
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szonylagos tartasat, a mindség javitasat. Ez a ko-
rabbiaknal erdsebb versenyhelyzetet teremt a
gyartasban és a forgalmazasban egyarant.

Az 1981—85. években végrehajtott rekonstruk-
cio tovdbbfejlesztése elsGsorban a satoraljaujhelyi
¢s a szombathelyi gyarakban jelent alapvetd be-
ruhdazasokat.

A esongradi ¢és a szolnoki gyarakban inkabb ki
cgeszitd fejlesziésekkel boviil a kapacilas és ja-
vulnak a versenyképesseg feltételei. (Rusztikus
frontok, diszitések sth.)

Tehat tovabbra is a dinamikus fejlodeés lesz a
jellemz6, de a termék, a piac fokozatosan elsodle-
ges szempontként befolydsolja a wvallalat munka-
jat, donteseit,

A nemzelkozi piacon a vallalat novekvé merték-
ben lesz jelen. A mar hagyomanyosnak nevezheto
oszirdk, nyugatnémet, jugoszlav stb. kapesolatok
és exporttermékek mellett Gj piacokat, Uj expori.
termékeket kell és lehet biztositani, ha elmarada-
sunkat a nemszetkozi szinvonalhoz képest fokoza-
tosan tovabb tudjuk cstkkenteni.

1985—87. években a wvallalat nem rubel elsza-
molasu exportja meghaladhatja a hasonla viszony-
lati anyagimportot, ha a vallalat altal ismert és
részben ma is létezd arab kapesolatokban az ex-
port ismet eléri az iraki—irani haboru el6tti mér-
tekeket.

A belfoldi piacon tovabb novekszik az elemes
butorok volumene ¢s részaranya. A vallalat fo-
kozatosan nowveli szerepét, tevékenyseget a vevol
igények gyorsabb, kozvetlenebb kielégitésében, a
szolgaltatasok bovitéseben.

Ebben az idészakban a konyhabutor-kereskede-
lemben is jelentds valtozasok lesznek. A verseny
felgyorsul, s a konyhabutor egyre inkabb szakbol-
tokon keresztil értékesil.

Novekszik a helyszini beszerelés, a komplett
konyha szerepe., A konyhai keészilekek gyartoi-
val konkrét termelési egyiittmikodése kell kiala-
kitani.

A vallalt gazdalkodasaban folyamatosan alkal-
mazzuk a szédmitdstechnikai modszereket ¢és esz-
kozoket, ami hatasdban 1j mércéket Allit fel az
informacidban, a vasarlasi viszonyokban, a gyarto
¢s kereskedoi kapcesolatokban, s6t a gyarto és va-
sarlo viszonyaban, a szolgaltatasokban is.

E stratégian bellil alapvetd torekvésinkke va-
lik az un. étkezékonyhak magas esztétikal megje-
lenitése, gyartasa, a kozileti bulor kalegoridban
pedig 1j mindségi szinvonalat alakitunk ki a la-
boratoriumi, egeszséglgyi. irodai butoresaladok-
kal.

Alapvetének tekintjuk a modularis méretrend-
szer Aaltaldnos alkalmazasat, a vdllalati szintd ti-
pizalast, szabvanyositast, a belsé kooperacio bo-
vitését.

1983—1984-ben mar allalanosan hasznaljuk az
un. magas felsérészeket (Modul-Lux, mely 1984-
ben Nivodijat kapott), és szamitunk ennek széle-
sehb elterjedésével mas termékeinknél is.

A termékek funkcidinak gazdagitasa — hattér-
ipar és ar lehetbségek fuggvényeben — az elko-
vetkezé években felgyorsul (szinterezett racsok,
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munkalapok megvilagitasa, elektromos csatlako-
z0k stb.).

Termékeinknél a jovoben a sima laminalt felii-
letti homloklapok alkalmazasa csokken a ratétes,
fa-huzoléces laminaltaké stagnal, a furnérozott és
tomorfa frontok mennyisége és aranya novekvo
lesz.

Egyidejlileg a szinek harmonidja javul, a kor-
puszokban megjelennek a szines, illetve fautanza-
ti laminatok széles alkalmazasai, a lehetdségektél
fliggben foleg 16 mm-es vastagsagban.

A vallalat globdlis stratégidja, hogy

— a meglevo kapacitast piaci igény szerint ter-
heli,

— a fejlesztést intenziven, a piaci igényekbé] ki-
indulva, termékre koncentraltan végzi,

— valamenyi piaci szegmensre figyel,

— versenyképes exportot céloz meg,

igen nehezen valdsulhat meg.

Nagyob ,szellemi raforditast, intenzivebb és mas
piaci munkat, eltéré veviékapcsolatokat, mas szer-
vezeti és miikodési formdakat, iranyitasi modsze-

reket igényel. Megalapozott hattéripari kapcesola-
tokat kovetel.

Mindezek megteremtése jelentos belsé és kiilsod
ellendllasokkal jar. Meégis ezt az utat kell jarni.
Véleményem szerint az elmult harom évben ennek
alapjait leraktuk. ¢s megkezdiik az 0j stratégia
megvalositasat. Munkankat igen meggyorsitja
a Budapesti Miszaki Egyetem Ipari Uzemgazda-
sagtan Tanszéke altal rovidesen elkésziilé straté-
gia- és modelljavaslat, valamint a TBV altal az
elmult harom ¢évben veégzett szamitastechnikai re-
ferencia K+F munka vallalati tovabbfejlesztése,
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MI UJSAG A KARPITOS SZAKMABAN?

Karpitos anyagok a BORKER
kiallitasan

Nemcsak a faipari, hanem a kar-
pitos szakemberek is ujra meggyo-
z6dhettek arrdl, hogy érdemes la-
togatast tenni a BORKER altal
évenként megrendezett butoripari
anyag eés szerelvény bemutaton. A
marcius elsé felében megnyitott
tobb napos BORKER-kiallitason a
kiallitok kore ugyan alig boviilt,
a valaszték azonban anndl inkabb.
A korabban bemutatott fejlesztés
- alatt allé anyagok zome ezen a ki-
allitason mar megrendelheté anyag-
keént jelentkezett. A  bemutatott
anyagok koziil ujdonsaguk miatt
elsgsorban a TEMAFORG bevonat-
bélelésre alkalmas nemsz6étt kelme-
csaladja és a ICO Irdszer Szdvet-
kezet bevonatrigzitésre hasznalhaté
mitianyag H-profil termékei érde-
meltek kiilonds figyelmet. De nem
hagyhatjuk emlités nélkiil a Szalag-
és Zsinorgyar 10j liléshevederét és
keskeny, 10—15 mm-es tépizarait,
valamint tobb kidllité széles ragasz-
téanyag valasztékdt sem. A BOR-
KER a bemutatott anyagokra vo-
natkozdan a kiallitds utan is kész-
ségge] ad kereskedelmi és miiszaki
tajékoztatast az érdeklddéknek.

168 %+ FAIPAR

Rovatvezetd: Kiss Sandor

Hullamrugn tavolsagtarid
szabadalmi bejelentése

Az orszagos Talalmanyi Hivatal a
Szabadalmi Koézlony és Védjegy Er-
tesité 1983. évi 12, szamaban tet-
te kozze Kiss Sandor és Végh Bé-
la ,Hullamrugo tartoalap mulanyag
tavolsagtartokkal, karpitozott buto-
rokhoz” targyu szabadalmi bejelen-
tesét.

A szabadalom — kozlemény sze-
rinti — rovid leirasa:

A hullamrugd tartéalapnak a hul-

lamrugok Kkozotti kapcesolat létesi-
téséhez, valamint a kozottilk valé
tavolsag tartdsdhoz rugalmas, nagy-
szilardsdgth manyaghol késziilt pro-
tillécei vannak, melyeknek felsd
oldala megnovelt keresztmetszeti,
a terhelés okozta hajlitas sikja-
ban elhelyezkedé gerince pedig a
hullamrugdkat befogadé nyilasok-

kal wvan ellatva. A gerinchben 1évd
nyilasoktél induld, és a gerine also
oldalaig halado felhasitasok a hul-
lamrugék konnyd be-
lését biztositjak.”

és Kkiszere-

A BORKER
kiallitdsdanalk
egyik —

a GRABOPLAST
termékeit
bemutaté —
részlete



Nyér faanyag felhasznélasi lehet&sége az ablakgyéartésban

Farsang Pal—Gerencsér Kinga

A féanak mint az egyetlen djratermelédd termé-
szetes alapanyagnak jelentdsége a vildggazdasig
szaméra nemcsak hogy csokken, de a tarsadalmak
gazdasagi fejlettségi szintjétsl fliggetleniil is né.
Ezzel parhuzamosan alakul ki lassan a természetes
faanyag felhasznaldsa terén a vilagméretli nyers-
anyaghiany, amely elsGsorban a fenyé6félékre vo-
natkozik. Sajatos hazai jelenség, hogy egyes lom-
bos fafajokbol wiszont rendelkeznénk elegendd
mennyiséggel, ha lenne megfeleld feldolgozasi hat-
tér, Az egyik legnagyobb mennyiség(i természetes
faanyagot felhasznald iparag az épliletasztalos-
ipar, s ezen belil is az ablakgyario ipar.

Az utdébbi évek nyersanyagelldtasi nehézségei
fokozottan rdiranyitottdk a figyelmet a fenyével
valéd célszeri, takarékos gazddlkoddsra, Az ablak-
gydnto ipar tovabbra is a legnagyobb fenyd flirész-
aru felhasznalé az egész népgazdasagban., Ebben
az Agazatban a felhasznalas ésszeriisitése jelentds
mértékben befolyisolhatja még ipardgak és a nép-
gazdasag mas teriilete igényeinek kielégitési lehe-
tGségét.

A fenyilelhasznalas esoklkentésénak két utja le-
hetséges:

— olyan faanyag-takarékos szerkezetek kifejlesz.
tése, amelyeknél csokken egyrészt a beépi-
tett faanyag mennyisége, méasrészt javithato
a kihozatali szdzalék;

— maganak a lenyének mas anvaggal valé he-
lyettesitése.

A gzerkezeti fejlesztések terén iparunk az utdb-
bi években lemaradt, jelenleg licene véasarlasaval
igyekszik hatranyat behozni, Torténtek kisérletek
takarékosabb szerkezetek eldallitasara, pl. kereszt-
metszeli méretek csokkentésével, de ez komoly
alaktartéssagi problémakat okozott, ugyanakkor
nem javult, hanem inkabb romlott a kihozatali ér-
ték. Igy célravezetébbnek tint licence véséarldsa,
mégpedig egy rétegeli-ragasztott ablakszerkezet
formajaban.

A mésik ut, a feny6 helyettesitése mas anyag-
gal, a jelenlegi helyzetben, s iparunk jelenlegi
strukturajaban ugy latszik elérhetének, ha a fe-
nyd flrészarut hazai lombos faanyaggal valtjuk
ki. A mar emlitett rétegelt-ragasztott szerkezet er-
re lehetéséget is ad, mégpedig ugy, hogy a rétegek
kozil valtunk ki feny6t mas hazai fafajjal.

A hazai fafajtak kozil a faanyag fizikai-mecha-
nilkiai tulajdonsagait 6sszehasonlitva a fenydével,
a nydr faanyag tlnik a leginkabb alkalmazhato-
nak., Ami gz adatszerii osszehasonlitasbol, vala-
mint tobb mas kutaté intézmény veéleményébisl
egyontetien megallapithatd, hdtrany a nyéar na-
gyobb kajszuldsi-vetemedési hajlama, rosszabb szo-
veti szerkezete.

Egyetemiinkén folytattunk maér, és jelenleg is
folyamatban wvan a nyarfa alkalmazasi lehetésé-
geinek vizsgalata ablakszerkezetek gyartasara. Ki-
sérletsorozataink alatt a nyarfa feldolgozasanak

Fl

ipari jellegli szimuldcidjat végeztitk, azaz végig-

kisértik a feldolgozast a ronk felftirészelésétsl az

ablakszerkezet elkészitéséig. A kisérletsorozatot

két nagyobb részre bontottuk fel:

— A nyar mechanikai feldolgozésa,

— Rétegelt-ragasziott alkatrészek alakvaltozasai-
nak wizsgalata.

A mechanikai feldolgozis alatt a kihozatali ér-
télkek alakulasat kisértiik figyelemmel, s végez-
tink Osszevebtést a faanyag Araval Gsszefliggésben,
az alakvaltozdasi méréseldkel pedig a nyar faanyag
hatasat vizsgaltuk a ragasziott szerkezet alaktar-
tasara.

I. Nyiar faanyagmechanikai feldolgozisa

A rétegelt-ragasztott ablakszerkezetek gyartisa-
kor — elézetes vizsgalatok alapjan — harom al-
katrészréteghtl ragasztottuk az plkatrészeket, A
kilonbozd megfontoldsok alapjan — élettartam,
nagyobb alakvaltozasi hajlam sth. — az alkatrészek
kozépstd rétegét készitettilk nyarlfabol. (1. dbra)

Az épliletasztalos-ipari lizemek gzdmara a tech-
nolégiai folyamat rendszerint a flrészaru feldol-
gozasaval kezdddik. A hatékony flrészaru-felhasz-
nalas tartalékai a gyartastechnolégidgban is feltar-
hatok. A fenyé flirészaru — s természetesen a
tobbi faanyag esetében ig ez érvényes — felhasz-
nalasanak csokkentését célzd legfontosabb intéz-
kedések kozé sorolhatdk: a flirészaru manipulicio-
ja, a flrészaru szélesitdé ¢s hosszabbitéd toldasa,
méreteg firészaru alkalmazasa.

Ezek figyelembevételével a feldolgozas sordan az
aldbbi miveleti sorrendet kovettiik:

. Ronk felflirészelése

Flrészaru szaritisa

Flrészaru manipuldcidja, darabolasa
. Flrészaru hasitasa

. Hossztoldas elvégzése

5.1. Ekcsapmaras

5.2. Ragasztas

5. 3. Préselés, darabolds
6. Keresztmetszeti megmunkalas
7. Rétegelés

(S R

1. Rink felfiirészelése

A ronk felftirészelését a TAEG soproni flirésziize-
mében, keretflrészgépen végeztiik el. A bevagasi
méret 25 mm volt, a kihozatal 68—72" kézott
mozgott (Hasznos hulladék nélkiil).
Felflirészeléshez, és gy a kisérletsorozathoz a
kisalfoldi nemesnyérak koziil az orids nyarfat (Po-
pulus x euramericana robusta) hasznaltuk fel.

2. Fiirészaru szaritasa

A flrészdru szaritdsa minden egyes technolégiai
folyamat, illetve minden egyes fafaj esetében az
egyik, a késdbbi miiveletekre is hatdssal bird leg-
kényesebb miivelet, Ez fokozottan érvényes a nyar
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1. dbra. a) Rétegelt tok alkatrész sematikus dabrdja;

b) Rétegelt szarny alkatrész sematikus abraja

esetében, hiszen a nyar az egyik legkényesebb fa-
faj a szaritas tekintetében. Ennek oka mindenek-
el6tt abban keresendd, hogy lényeges kiilonbség
van a nyargeszt és -szijdcs nedvességtartalmi ér-
tékeiben.

A leglényesebb eltérés, hogy a nyéarak gesztjé-
ben nagyobb a nedvességtartalom, mint a szijics-
ban, ezért a nyart vizes geszti fanak is nevezziik.

A nagy nedvességtartalmi gesat — szaritds so-
ran — a feliletre torténd vizszallitds problemati-
kajat noveli, s ez kilonosen sulyos, ha figyelembe
vessziik, hogy a nedvességtartalmi érték a geszt-
ben a 200%-ot is elérheti, illetve ezt meghalad-
hatja.

A sejtosszeroppands, mas néven kollapszus be-
kovetkezésének veszélye abban 4ll, hogy a mélyebb
rétegbdl torténd gyors vizelvezetés kovetkezménye
lehet, hogy a viz helyét kell6 idében a levegd kitol-
teni nem tudja, s a keletkezé vidkuum osszerop-
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pantja a faanyag cellulozvazat. Mas elméletek sze-
rint a rossz mindségu szaritas, s a keletkezé hi-
bak okozéja a szabad vizben jelentkezé fesziiltség-
ben leli magyarazatat (Tirnan-elmélet). Tulhevitett
gbézben csak rosttelitettségi hatér alatti nedvesség-
tartomanyban szarithatoé, de ez esetben a 100 °C
feletti szaritdst barnés elszinezédés kiséri,

A szaritids egyéb korlilményei: rakatképzés mod-
ja, felflités, lehiités, kiegyenlités és a szaritds mi-
noségének megdllapitasa megegyezik az egyéb
lombos faanyagok szaritdsi technolégidjaban fog-
laltaklkal.

A nyéar technikai szaritdsival az EFE Falemez-
gyartastani Tanszéke foglalkozott és arra a meg-
allapitdsra jutott, hogy a nyédrak szaritisa eseté-
ben alkalmazhaté kontakt szaritasi eljaras, a sza-
ritds mindsége megfelelé koriilmények kozott ki-
fogastalan.

3. Flirészdaru manipuldcidja, daraboldsa

A flrészaru manipulicié gz elsé technolégiai mii-
velet, ami bizonyos mértékben meghatarozza a fi-
részaru ésszerl felhasznalasat az egész gyartési fo-
lyamatban. Megfelelé manipulacioval minimalisra
csokkentheté a termelési hulladék. El6zetes becs-
lések szerint hatékony flrészdru-manipulacioval
kb, 2", anyagmegtakaritis érheté el.

A nyar faanyag feldolgozisakor a manipuldcio
még nagyobb jelentdséggel bir, mint pl. fenydé
esetében, elsGsorban gz nagyobb vetemedési hajlam
miatt. A feldolgozott flrészaru kozott, szinte alig
volt olyan nyéar deszka — barmely mindségi osz-
talyt véve figyelembe —, amely ne vetemedett
volna. Ezért nemcsak a fahibak kiejtése végett,
hanem az alkatrészek kisebb vetemedési értéke
miatt is kellett darabolni.

A nyar flrészaru daraboliasat az Egyetem Tan-
miihelyében végeztiik el, szabész ingafiirészen, Kii-
lon vizsgéltuk az I, II. és III. osztalyu flirészaru
esetében a klhozatal alakulasat. A kihozatal su-
lyozott atlaga 80,5%, I. osztaly esetében, 69,19 II.
osztélya anyagnal ea 63,5% III. osztalya flirész-
drubdl, atlag 70,6% kihozatallal szédmolhatunk.
Mind a darabolds, mind a hasitdas utan értékeltiik
a kihozatalt.

4. Fiirészdaru hasitdsa

A technolégiai folyamatban az €l6z6 fejezetben
emlitett okok miatt végeztiik elébb a darabolést,
s utdna a hasitast. Hasitaskor a flrészarubdl a ké-
s6bbi kész mérettdl fliggéen 2570 mm kereszt-
metszeti alkatrészeket készitettink az Egyetem
Tanmitihelyében 1évé szalagfiirészgépen. Mivel szé-
lezetlen frészaruval dolgoztunk, nyilvanvaléan
rosszabb 'kihozatali eredményeket kaptunk, mint
szélezett flirészaru esetében.

Kiilon vizsgaltuk itt is az 1., II. és III. osztalyu
flirészarub6l a kihozatal alakuldsat, A kihozatal
sulyozott atlaga 1. osztaly esetén 68,4%, II. osztaly-
nél 70,9% és III. osztalynal 70,5", atlag 70,0%. Az
osszesité tablazatban (1. tdblazat) feltiintettiik a
kihozatali szdzalékokat a flrészarubdl is. Az 1. osz-
talya flrészarunal 55%, volt a kihozatal, A II. és
II1. osztalyu fureszéru kihozatala kézel azonos volt,
49", illetve 49,5%.



. 1. tablazat
Kihozatali szazalékok az egyes miiveletek utan
(Osszesité tablazat)

Darabolias Hasitds utan Flrészaru-
utan a kiho-a kihozatal, bdl 4 kiho-

Osztaly BEElCaReE zatal, sulyo- sulyozoitt zatal gulyo-
i zotl atl. atl. zott Atl.

mm o Y Y%
100—120 92,0 51,6 475
120—140 86,1 75,1 64,7
I. 0. 140—160 8L,0 76,1 61,6
160—180 72,0 65,4 471
180—200 74,0 63,7 47,2
80,5 68.4 55,0
100—120 82,9 73,8 61,2
120—140 81,6 67,9 55,5
I 140—160 704 72,1 50,8
© 9 160—180 72,5 72,6 52,6
180—200 63,3 62,9 39.8
200— 52,6 77,5 40,8
69,1 70,9 49,0
100—120 79,6 73,2 58,8
120—140 80,6 G8,1 54,9
I11. 0. 140—160 ~ 59,2 72,5 42,9
- 180—200 70,4 58.6 413
200— 459 76,3 35.0
63,5 70,5 44.8
70.6 70,0 49,5

A fent emlitett kihozatali szazalékértékek azem-
litett méretd alkatrészre vonalkoznak. Abban az
esetben, ha a tovabbiakban a szintén technolégiai
tantalékként jelentkezd szélesité toldas céljara kes-
kenyebb alkatrészeket is gyartanak, a kihozatali
értékekben Gvatos beeslésiink szerint legalabb
102—=15%-0s javulas mutatkozhat.

Megnéztiik a nyar fiirészaru arat, és a kihozata-
i "y-ot figyelembe véve lathats, hogy a lefolyta-
tott vizsgalat esetében III. osztdlyu flrészarubodl
nyerhels leggazdasigosabban épiiletasztalos-ipari
termék, (2. tabldzat)

2. tabldzat
A kihozatali szazalékok és irak vsszefiiggései

Atlag- o . Atlag-
Osr4ly _alapanyagar oMl yéssaraar
Ftm? Y 't m?
L: ‘0 4686 55,0 8520
I1. o. 3496 49,0 7135
III. o. 2184 44,8 4876
3457 49,5 6983

Megjegyzés: 1982, évi arjegyzéki aron.

5. Hossztoldds

A faanyag hossztolddsdval — ami végeredmény-
ben az egyes daraboknak wvégfeliiletiikkel és atla-
polassal valé egyesitését jelenti ragasztéanyag se-
gitségével — régéta foglalkoznak a kutatok. A
firészaru mindségének javitasakor elsdsorban a
fahibaktol (goresck, bendvések stb.) mentes dru
elgallitasdra kell torekedni, Mivel 3 nyar faanyag-
ban béven taldlhaték fahibak, ezelk elkeriilése, il-
letve kiejtése a végsd cél. Ez pedig ugy lehetsé-
ges, ha a flrészarut elébb feldaraboljak, a hibas

részt kiejtik, majd a hibéatlan részeket djra egye-
sitik mind hosszaban, mind széliében.

Kisérletsorozatunk alatt csak a hossztoldas volt
a célunk, s erre az egyre jobban terjedé ékesapos
hossztoldast alkalmaztulk,

A hossztoldds készitésekor az idedlis ragasztasi
réssel szemben az alabbi kévetelmények tamaszt-
hatdk:

— a kotés szildrdsdga azonos vagy kozel azonos

legyen a faanyag sajat szilardsagaval;

— laanyagtakarékos, rovid atfedések legyenek

— a toldashoz sziikséges kitések el6allitasa egy-
szer(i és emellett nagy pontossdgd legyen:

— a faanyag toldaskor kiénnyen a kivint hely-
zetbe hozhaté legyen;

— a megmunkalishoz sziikséges szerszam dra-
ga karbantartis, kilonleges megmunkalés
nélkiil legyen alkalmazhato;

— megfeleld megjelenési forma, féként az épii-
letasztalos-ipari gyartmanyok készitése ese-
tében.

A hossztoldasi forméak kéziil leginkabb az ékesa-
pos megolddg kozeliti meg a fenti kovetelménye-
ket, kiegészlilve még az Onbedllasi illetve tnzarasi
tulajdonsiggal, Ezen kotés végeredményben tomor
vagy rétegelt, faanyagbol késziilt elemek olyan
kotese, amelynél az egyesitendd két darab végét
¢kesap alakjaban befogazzak, ragasztéanyaggal lat-
jédk el, majd nyomds alatt egyesitik. A csapok osz-
tdsa mindkét elemben azonos, ugyszintén kereszi-
iranya fedéslik is. Ezzel a moédszerrel elméletileg
végtelen hosszisagu, elsé osztalyu [élkészterméket
lehet eléallitani, akar harmadosztalyu [lirészaru-
bél wvagy hulladékbdl is.

Az dkesapos kotések szilardsidgukat az érintkezd
lejtos feliiletekikel érik el, amelyek lényegében a
ferde lapolasokhoz hasonléan viselkednek. A meg-
felel6 wzilardsagi értékek biztositasdhoz a fogak
szoros illeszkedését, illetve a fogoldalak zant kap-
csolatat kell elérni, Ebbé] kiindulva a fogestiesok-
nal kis légrést kell biztositani, hogy a fogak csa-
esandl az ellendarabhoz torténd litkézésél elkeriil-
jiik.

5.1, Elesapmards

A hossztoldé technoldgiai folyamatok egyik kules-
fontossagu eleme a csapok készitése ¢s azok mé-
retei. Elézetes kisérleteink, walamint a megjelent
szabvinyban is rogzitett értékek alapjan, szem
elétt tartva az anyag- és energiatakarékossagot, az
Gsszeszoritdshoz gzilkséges nyoméers nagysagat az
épiiletasztalos-ipari (nem teherhordé) célokra ké-
szll6 szerkezetekre megengedett 10 mm-es csap-
hosszt alkalmaztuk, az ezzel egyiittjaré tobbi pa-
raméterrel.

Ennek a csaphossznak az alabbi elényei vannak:

— kevesebb faanyagot kell csapkészitéskor ki-
marni, és igy kevesebb a forgacsolasi hulla-
dék — anyagtazarékossag;

— a kevesebb faanyag 'kiforgdcsolisa kevesebb
villamosenergia felhasznalasal igényli —
energiatakardkossag;

— nagyobb a ragasztis kezdeti szildrdséaga;

— az alkatrészek oOsszenyomasakor kevésbé ké-
nyes a fogalak, mint a hosszi esapoknil;
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— a -preéselési id6 esokkentheté a présnyomds
novelésével — a rovid csaphossz esetében ez
a nyomasi érték elérheti a témér fa nyomoé-
szildrdsaganak a 80—90"-4t is;

— a kis foghossz pontos megmunkdlist bizto-
sit, az alkatrészek illeszkedése pontosabb — a
ragasztas mindsége javul.

A rovidebb csapokkal torténé hossztoldas ké-
szitésekor viszont biztositani kell a csapmaras uta-
ni azonnali préselést, kilonben a csapok olyan
mértéki alakvéltozast szenvednek, hogy a ragasz-
tas hajlitoszilardsagi értéke 10—15"kal is esok-
kenhet.

A rovid csapok készitésekor az egyes alkatrészek
biztonsagos befogasa, valamint a biztos megvezetés
alapvets kovetelmény, Mivel célunk elsésorban a
fenyé helyettesitése, ezért a csapok marasdt a
SOFA gépein végeztilk, amivel bebizonyosodott,
hogy a fenyére kialakitott szerszamok, illetve a
technolégiai folyamatba beillesztheté a nyarfa fel-
dolgozésa.

5.2. Regasztas

A hossztoldd technolégidkban a csapmards utdn
azonnal kovetkezik a ragasztéanyag-felhordds, il-
letve az egyes darabok Osszepréselése.

A ragasztéanyag-felhordas kézzel, egyszerlien a
fogazott résznek a ragasztéanyagba valé mantisa-
val tortént. Ragasztéanyagként elézetes kisérlete-
ink alapjan a PVA-alapit LEGNOFIX markanevii
ragaszt6t hasznéltuk. Egy eldzetesen folytatott
vizsgalatunk alapjan, amikoris a karbamid-for-
maldehid miuigyanta és a PVA-alapi ragasztokat
hasonlitottuk Gssze, egyértelmien a PVA-alapt ra-
gasztoval kaptunk magasabb ragasztéasi gzilardsagi
értédkeket.

A faanyag ragasztasakor akkor kapjuk a leg-
kedvezobb esetet, ha a ragaszitéanyag felszivodik,
illetve abba mintegy belekapaszkodik. Az emlitett
k6t ragasztoanyag kozott alapvetd kiilonbség, hogy
a PVA tipusi ragaszték kezdeti kotése nagyon
gyors, mig a migyantaknal a végsé fazisban gyor-
sul fel a kotés. A mozaik magaszlok gyorsan vesz-
tik el oldoszeriiket, vagyis a kotések létesitésekor,
azt kell biztositani, hogy az olddszer a ragaszto-
rétegbol gyorsan eltavozhasson.

Ugyanez a migyantdkndl forditott, Itt az ada-
golt edz6tél és homérséklettol fligg ugyan a re-
akeié sebessége, de a tul gyors reakcié gyenge ra-
gasztési kotést eredményez. Igy a migyantiak kx-
keményedése viszonylag lassubb folyamat.

A két ragasztéanyag kozotti kiilonbség elsdsor-
ban a kezdeti szilardsagot befolydsolja, amit a
2. abra is jelez.

Ennek alapjan a karbamidgyantdknal lathato,
viszonylag nagy mdértéki emelkedés arra vezethe-
16 vissza, hogy az enyv viztartalma a teljes ke-
resztmetszetet megduzzasztja a faba behatolva, s
igy noveli a fogoldalak surléodasat. A PVA ragasz-
tok esetében pedig a ragaszté oldészere nagyon
gyorsan, hirtelen hatol be a faanyagba, nagymér-
v dagadast idéz el a fogakban, A ragaszt6é a viz-
veszbés sordan filmet képez, ami a surlédé erdvel
és a dagadéssal egylitt eredményezi s nagyfoku
szilardsagnovekedést.
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2. dabra. Ragasztott kdtések kezdeti szilardsdganak
alakulasa

A rovid fogaknédl és a viztartalmi enyveknél
a dagadésbol eredé méretnovekedés valészinlleg
maximalis, azaz a foghosszon belil az egyes fo-
gak teljesen duzzadtak, mig a hosszabb — 20 mm
feletti — fogak esetében csak a fogfeliilet duzzad.

A karbamid-formaldehid gyantak alkalmazdsa
nyar faanyag hossztolddasahoz azért sem glkalmas,
mert a nyar koztudottan nagyobb vetemedési haj-
lammal rendelkezik, mint banmely maés faanyag.
Igy a reakcié végén kivalé viz felszivodasa uté-
lagos dagadéast eredményez a fogakban. Ezéltal a
toldasban karos ntéfesziiltségek ébrednek, amelyek
csokkentik a kotés szilardsagat.

A PVA ragasztok nagyobb kezdeti szilardsigat
a tecdhnoldgiai folyamat gyorsitdsakor haszndlhat-
juk ki, ugyanis a préselés elvégzése utdn g hossz-
toldott faanyag kozvetleniil darabolhaté a kivant
hosszra, Ebben az esetben az ékcsapkotés azon eld-
nye hasznéalhat6 ki, hogy a présnyomas megsziinése
utdn, a ragasztd teljes kikeményedése elitt sem
véalnak el az alkatrészek egymastol.

5.3. Préselés, darabolds

Ahogy az ékcsapmaraskor emlitettiik, a rovid ék-
csapos hossztolddssal készitett alkatrészeket rog-
ton a csapmaras utan Ossze kell préselni, igy ezt
a muiveletet mi is a ragasztéanyag felhorddsa utan
rogton elvégeztik.

A szakirodalom és eldzetes tapasztalataink alap-
jan a rovid dkcsapos hossztoldaskor oldalszoritd
er6t az alkatrészeken nem alkalmaztunk, ez sok-
szor mint elény is jelentkezik g tobbi fogtipussal
szemben.

Az elonyok mellett természetesen némi héatra-
nyok is jelentkeznek K Mivel a rovid csaphosszhoz
viszonylag kis fogiireg tartozik, s a fajlagos prés-
nyomds is nagy, jelentésen megné a fogiliregben
a hidraulikus nyoméas. Ennek kikiiszobolése hosz-
szabb présidé alkalmazasaval lehetséges, ami vi-
szont novelheti az alkairész &tfutasi idejét.

A nyarfa hossztoldasakor a kotés megfeleld szi-
lardsagi értékének eléréséhez, préseléskor az alabbi
paramétereket alkalmaztuk:



fajlagos présnyomas: 12 N/mm?

presido : 30 s

A toldas keészitésekor a keét wegeén fogazott és
ragasztoanyaggal bevont darabokat két fliggéle-
ges mozgdsiranyu szorité pofapar kozé helyeztiik.
Az elsé darabot a gép rogziti, és a masodik da-
rab a szoritopofaval egylitt vizszintesen, a toldas
iranydba mozdul el (3. dbra).

Qe o

3. abra. Préselo berendezés elvi rajza

Az dsszetoldott alkatrészeket veégallaskapesolo-
val ellatott, automatikus leszabd korflrésszel da-
raboltuk egy ablak fliggéleges szdrnydarabjanak
meéretére, 1600 mm hosszusagura.

6. Keresztmetszeti megmunkdlds

A darabolt alkatrészek 24 6rds pihentetés utan ke-
riltek tovabbmegmunkalasra. Ez glatt az idé alatt
a magasztéanyag teljes egészében megkotott, s a
toldas a megmunkalashoz megfeleld szilardsaggal
rendelkezett.

Az alkaftrészeket a két lapjan és keét oldalan
munkaltuk meg, 4 fejes gyalugépen. Az egyes ré-
tegek egyesitéséhez a gyalult feliilet megfelelé mi-
ndséget biztosit tompa illesztéskor.

A megmunkalas utan a kihozatalt vizsgalva
megdllapitottulz, hogy a gyalulasi veszteség ko-
vetkeztében értéke 49,5%5-rol 35,0%-ra csokkent,

7. Rétegelés

Hazankban mar tobb éve folynak kutatasok a fa
ablakgyartdas megjavitdsa és megujitasa érdeké-

*\\

ben. Ezeknek egyik jelentds eredménye, hogy be-
igazolodott: az alacsonyabb mindségii fafajok és
valasztékok is alkalmasak lehetnek az ablakgyar-
tas céljaira, a hossztoldasos, illetve rétegeléses ra-
gaszbdasi eljaras alkalmazasaval,

Kidolgoztak azokat a gazdasagos szerkezeli cso-
mopontokat, amelyek osszhangban vannak a fa
hossztoldasara és retegelésére alapozott dikdtlr‘es/-
gyantasi techmo log.l aval.

A kilonbozd iranya fejlesztések nyoman kiala-
kult ecsillagprés alkalmazasdval a tompaillesztéses
ragasztasi technologia. Ez egyik lehetésége a réte-
gelt ablakalkatrészek eldallitasamak, melynek elé-
nyei az alabbiakban jelentkeznek:

— a tompaillesztésnel Kisebb a fajlagos anyag-
felhasznalas, mint a kililonbozé arok-csapos
szerkezeteknél, tolddasoknal;

— a csillagprés glkalmiazisa esetén kisebb a be-
ruhdzasi, illetve iizemeltetési koltség, mint
Pl. a nagyfrekvencias ragasztoberendezés ese-
tében,

Természetesen a rétegell szerkezetek gyartasa-
kor is csak a befolyasolo hatasok tisztdzasa utan
kaphatunk a célnak megfeleld mindségli alkatré-
szekel. Az egyes alkatrészek mindségére a kovet-
kezd tenyezdk birnak a legnagyobb befolyassal:

— fafaj, illetve a faanyag minésége;

— a keresztmetszet kialakitasa és az egyes re-
tegek vastagsaga:

— a faanyag nedvessegtartalma:

— a ragasztoanyag es a ragaszlasi rés elhelye-

Esetiinkben a fafaj elére meghatarozott wvold,
(fenyd, nyar), mindsége pedig a hossztoldas elvég-
zése utdn csak elsé osztalyuként kezelhetd,

A keresztmetszet kialakitasakor elsésorban a ré-
tegszam meghatarozdsa lényeges. Erre vonatkozodan
tapasztalataink azt mutatjak, hogy a megfelels
rétegviastagsag mellett a hdromrétegli szerkezetelk
eredményeznek jé mindségli alkatrészt. Az alabbi
dbraban a kialakitasi lehetdségeket szemléltetjiik a
ragasztasi rés elhelyezkedésével, feltlintetve az ah-
lak 6 kiils6 sikjat is (4. dbra).

M 1:1

ragasztott

alkatreész
—————profilmart

NYAR

// |

4. abra. Ragasztdsi rés elhelyezésének ilehetdségei
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A rétegelt szerkezetekre vonatkozdan eddigi ta-
pasztalataink alapjan az alabbiakat tartjuk min-
denképpen kiovetenddnek:

— a ragasztdsi résnek mindenkor gz ablak sik-
jan belil, a fésikkal parhuzamosan kell el-
helyezkednie;

— az egyes rébegek vastagsaga min, 16 mm;

— a keresztmetszetben a rétegekef mindeniior
szimmetrikusan kell elhelyezni. :

II. Rétegeli-ragasztott alkatrészek alakvaltozasai
vizsgalata

A R—R alkatrészek vizsgalatahoz keészitettlink
tok ¢és szarny alkatrészeket:

A nyarfaval tortémé wvizsgalatokhoz — felhasz-
nalva a fenyd6 vizsgilatai soran szerzett eredmé-
nyeket — mar csak haromrétegl tok és szarny al-
katrészeket készitettlink.

A ragasztdshoz az alabbi paramétercket alkal-
maztuk, a bevezetében is emlitett elomelegités mel-
lett:

— eclomelegitesi id6: 4, 5, 6 min.
— pérsidé: 12, 14, 16, 18 min.
— présnyomas: 0.5 N/mm?

— préshomérséklet: 80 °C

Az Osszeragasztott alkatrészeket rogton a prés-
bél valé kiszedéskor lemértilk, Ezek az adatok ki-
induld pontokként szolgaltak a gorbiilési, csava-
rodasi értélkek vizsgalatahoz, majd a meérést meg-
ismételtiik 24, 48, 72, 168 6ra és 1 honap elteltével.

Az alaki hibaz az alabbi mdédon értelmezhetdk:

— rétegell clemek iveltsége: a mérési bazishosz-
szon megdallapithaté hurmagassag.

— rétegelt elemek csavarodotisaga: a mérési ba-
zishosszon megallapithatd keresztmetszet-el-
fordulas.

Az {veltség wvizsgalatdhoz 2 m hosszisagu, 100
mm széles silc feliiletet allitottunk eld, a vizsgalt
elemeket erre feklettik fel, homord oldalukkal le-
felé, Az elemek csavarodottsiga miatt minden da-
rabon keét mérést végeztiink, egyet a leendd kiil-
s0, egyet a belsé élen. A mérési bazishossz az ele-
mek hossza, azaz 15 m volt, A hurmagassagot a
méréfeliilethez rogzitett indikatordraval mértik, a
leolvasast 0,1 mm-re kerekitettiik (5. dbra).

&

5. dbra. Az {veltség mérése
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6. dbra. A csavarodotlsig meérése

A csavarodotlsig meérésekor két egymastol 750
mm tavolsagra lévé parhuzamos és egy sikban fek-
vO prizmaélre helyeztilk a vizsgalt darabot (6. db-
ra). i

A vizsgdlt darab hossztengelye a prizmaélekre
merdleges. A darab az egyik élre felfekszik, a ma-
sik éllel egy ponton érintkezik. A szélsé pontnalk
az eltél vald tavolsadgat indikatororas furatmérd
segitségevel mertilik.,

A mérési bazishossz 750 mm. gy az elemek
hosszan beliil két gmakaszon mértitk a csavarodott-
sagi érték meghatarozasara szolgalo tavolsigot,
egyszer az egyik, egyszer a masik végtél kezdve.

A keresztmetszet-elfordulds szége a prizmaéltol
mért tavolsagbdl (y) és az elem szélességebdl sza-
mithatd. Az 1°%-os keresztmetszet-elfordulashoz tar-
tozé tavolsagok:

tok széles oldal y=1,31 mm

tok keskeny oldal, szarny y = 1,05 mm

A rétegelés elvegzése utan 1 honapon keresztiil
figyelemmel kisért alkatrészek kiemelkedd defor-
malédasi adatait a 3. (iveltség) és a 4. (csavaro-

3. tablazat

Kiemelkeda iveltségi értékek
Ragasz- :

e e Rad eSSl
08 sy

szama |d;l‘(:‘fite- ériéek

16. 618 1.4 3,9 (1 honap)

18. 616 1,0 1.8 (24 ora) 08—1,0—14
20. 616 0.4 1,5 (1 honap)

32. 412 0.5 1.9 (24 ora) 0,9—1,0—0,6
34. 4/12 0.5 1.9 (48 ona) 1,9—1,6—1,5
36. 412 1,2 2,0 (24 ora)  2.0—1,7—1,6—1
a7, 412 5 | 1.9 (24 ora) 1.2—1,3—1.,3—1
38. 412 1:2 1.7 (72 6ra) 1.7T—1.7

45. 414 12 1.6 (1 hét) 0.4

48, 414 0.9 1,8 (1 honap)

49. 416 13 1.5 (1 hét) 1.5

al. 416 0.4 1,5 (1 honap)

85. 418 1,2 1.5 (1 heéd) 0.4

56. 418 1.2 1.5 (1 het) 0.6

57. 518 1,1 15 (1 héb) 0,7

59. 318 1.0 1.7 (1 hét) 13T

G3. 516 1.0 1.5 (1 hénap)

G4. 5 16 1.7 2,1 (48 Gia) 2.1—2,1—2,0
69. 512 25 3.5 (1 hoénap)

7M. 512 1,5 1,9 (1 hoénap)

71. 5/12 1,4 2.1 (1 honap)

T2. 512 1.2 1.9 (48 ora) 1,9—1,9—0.8




4. tabldzat
Kiemelkedd csavarodotisigi érfékek

Ragasz- e, y y

Prébatest tasi pa- Kezdo Max. Kesabbi
szama ramete- L i
e ertek

] 6/18 1,1° --0.16° 1,76°4-0,16° (1  hd)

25 6/12 0,88°--0,48° 1,28°41,12° (72 ora)

32 412 0,88°-4-0,48° 1.0° -+-1,2° (48 Ora)

69 519 1A2°41.0°  224°+14° (48 6ra)

dottsag) tdbldzat tartalmazza. Kiemelkedd iveltsé-
gi értéknek a fm-kénti 1 mm-nél nagyobb hurma_
gassagot tekintettiik (mérési bazishossz 1,5 m).

A 4, {ablazat a kiemelkedd, azaz a mérési
bdzishosszon (750 mm) 1°-nal nagyobb keresztmet-
szet-elfordulasi értékeket tartalmazza. Az alkatré-
szek csavarodottsagat a bazishossznak megfeleléen
két szakaszon mértik, igy a tablazat alkatrészen-
ként két-két értéket tartalmaz.

Vizsgalatok kiértékelése

Az iveliségi értékeket fartalmazo tablazatokat at-
nézve megallapithato, hogy a haromrétegii elemelk-
nel a néhany kiemelkedd iveltségi érték a hosszabb
tarolas utan jelentkezett. Amint azt a gyakorisagi
5. tabldzat is jelzi.

Az iveltséggel kapesolatban megjegyzendd meg,
hogy a maximalig hurmagassdg nem mindig a pro-
badaraboiz kozepénél mutatkozott, illetve az al-
atrészek nem egyszerlen ives, hanem hullam ala-
ktiak (inflexics ponttal rendelkezdék) voltak,

A kiemelkedé csavarodottsagi értékek szama na-
gyon csekély, az iveltségi értekek pedig inkabb
csak a rovidebb elomelegitési idénél fordultak
el6. Ennek oia a PVA ragaszték kotésmechaniz-
musaban keresendd, ugyanis a PVA alapu ragasz-
tok a kotés meginduldasakor hirtelen vesztik el ol-
doszertlket, s a ragasztd kezdeti szilardsaga is hir-
telen né. Ennex kovetkeztében a hosszabb ideig
elémelegitett fa fellilet mélyebben melegszik at, s
konnyebben felszivija a ragasztéanyag oldészerét,
s a ragasztd is mélyebben hatol be a faanyagba.

5. tabldazat
A kiemelkedd alakvaltozasi értékek gyakorisag vizs-

galata
Kétrétegl Haromretegi
Ragasz- : :
trisi_ para-  Tok Szarny Tok Szarny _
Detes VA, wn A D A B A B
412 I11 I I 6
414 11 2
416 11 2
418 11 2
512 IIIT I 5
514
516 11 2
518 11 2
612 I 1
614
6'18 11 2
618 I I 2

3 1 19 3
A: Ivmagassag; B: Csavarodottsag

Ugyanakkor a tarolas, pihentetés soran a hévesz-
tés is hosszabb ideig tant, s nyugodtabban torténik
a visszahtlés.

Eredmények osszefoglalasa

Az elvégzett vizsgalatok alapjan eredményeink az

alabbiakban foglalhatok ossze:

— A nyar faanyag felhasznalasat az ¢kesapos-
hossztoldasos technologia alkalmazisa lehetéwvie
teszi ablak alkatrészekben is;

— Az alkatrészek jellemzd deformalodasa az ivelt-
ség volt, viszont az csak egyiranyu;

— A ragasztott alkatrészek deformalédasa a taro-
las soran altaldban novekszik (néha valtakozik);

— A ragasztdsi paraméterek koziil az b perces el6-
melegités és a 14 perces présidé latszik elo-
nyosnek.,

Mindezek alapjan tovabbi célkitlizésiink a nyar-
fanak még szélesebb korld felhasznédlasa az épllet-
aszlalos-iparban. Tovabbi vizsgdlatok targyat keé-
pezi a szélesitd toldas alkalmazadsa, amellyel a
nyarfa kedvezétlen alaki tulajdonsagai méginkabb
csokkentheték s ipari felhasznalasra szélesebb kor.
ben valik alkalmassa.
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Mikroszamitogép és elektronika a feliiletkezelésben

Dr. techn, Friedl Vilmos

A szamitogépek ipari al-almazasa elészor is impro-
duktiv teriiletek adatfeldolgozasaval kezdodott. A
termelés adatainak kézzel irott adatlapokrol sza-
mitogépes taroldkra tortént rogzitése és elektro-
nika alkalmazdsinak elsé lépéseit jelentette. Az
elektronika fejlédésével (tranzisztoroktol IC chi-
pig) az alkalmazasi teriilet is boviilt,

A mikroprocesszorok megjelenésével és a mik-
roszamitogép rendszerek megvalositasaval meg-
nyilt az ipar szdmara is minden lehetéség. Az
elektronika adta lehetéség ismeretében valésult
meg Szombathelyen az elsé mikroszamitogépes
vezerlésti felliletkezeld gépsor, mely alkalmas a
rovid préstitemd laminaldsi és kasirozasi techno-
logiara.

A megvalosult berendezés csak egy reésze an-
nak a rendszernek, mely a jovét jelenti.

A Tfeliiletkezelt lapok gyartasanal az elmult
¢vekben folyamatosan emelkedtek a fa, gyanta ¢s
lakk arak, mikozben a feliiletkezelt lap ara stag-
nalt. Ezért a meglevd, de elsésorban 1j berende-
zéseknél kiilontsen figyelembe kell venni az 6n-
iltségesikkentés lehetdséget, ami megkivanja:

— a termelési folyamat alapos elemzését,

— a gépsor optimalis kihasznalasat,

— a tldréshatarok beszlikitését, a biztonsagi tobb-
letkiadasok csokkenteésére,

— a mindséget befolydsold okok és tényezik be-
hatarolasat a gyartési folyamat biztonsagosab-
ba tételére.

Ezeket g feladatokat az eddig bevezetett adat-
gyljtéssel csak magy nehézségek aran vagy egy-
altalan nem lehetett megoldani, mert hianyoztak
a megfelel6 mérdmiiszerek a termelésben, mdsod-
sorban nincsenek adatgy(jté és kiertékelé rend-
szerek, Ha a sziilkséges mérdmuiszereket felszerelik,
annyi adat keril papirra, hogy feldolgozasuk ko-
rilményes és érdektelenné valik. A meérémiiszerek
felszerelése mellett ma mar megoldhato az ada-
tok feldolgozdsara megfelelé szdmitogépes rendszer
alkalmazasa.

A megvalosithaté szamitogépes rendszert az 1.
abra szemlélteti.

A folyamatszabdlyozasi rendszert egy kozponti
szamitogépre csatolva harom részegységre lehet
felosztani, melyek
a) informécios egyseég
b) programozasi egyscg
c) termelési folyamat egységek.

Ezeken az egységeken belil a kovetkezd felada-
tokat lehet megoldani.

a) Informdcids egyséqg

Az informacids egységben a termeleési folyamart-
tal kapesolatos adatokat lehet kiilonbozé forma-
ban lekérdezni.

Ezek az adatok pld.:

— technolégiai folyamatabrak

— méresi értékek idébeli valtozasa

— digtalis vagy analog kijelzések
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— trend diagramok, diagramok

— tlzemi és lizemzavar kimutatasok

— vezérlé-, kapesoldsi és szabdlyozo kordk raj-

zal.

Ebben az egységben korlatozott lehetdség van

utasitdsok beadasara, melyek a kovetkezdk:

— technoldgiai folyamatabrak kivalasztésa,

— tzemallapot lehivasa,

— hibajelzés tudomasul vétele,

Altalaban az informacios egység programozasa
olyan nehézséggel jar, hogy a megjelenitési for-
mak kivalasztasa mindig a megrendelé feladata,
mely elég valtozatos.

b) Programozdsi egység

A programozasi egyseg tartalmazza a szikséges
tarold kapacitdas melleti a rendszer be- és kime-
nd csatlakozéit. A programozé csak a rendszer-
felelds utasitasait fogadhatja, mely veédoékad-
dal van ellatva. A kdéd ismerete nélkill az egész
rendszer mukodése blokkolva van. Errdl azegy-
segrol a kod ismeretében a programok inditha-
tok, valtoztathatok vagy torolheték.

A programozisi egységnél biztositva van a fo-
lyamatos datumrogzités, valamint a program-
kiirasi lehetdség, mely a program beolvasasat is
biztositja.

¢) Termelési folyamat egységek

A termelési folyamat egységrél a termelésben
megvalésithaté mikroszamitégépek csatlakoztat-
hatok. A mikroszamitogépek ezen csatlakozéason
at kaphatnak utasitast, informaéciot a kozponti
szamitogéprol, illetve adhatnak mérési adatokat,

+ informécidkat a termelési folyamatrol, szabalyo-
zasi és vezérlési korokrol.

Az NYFK-nal az 4j felliletkezelé gépsoron ez a
mikroszamitégépes rendszer valésult meg.

A feliiletkezelési folyamat teljes szamitogépes
iranyitasara az impregnalo gépegység mikroszami-
togéppel 16rténd ellatasa még sziikséges.

Ha a gépsorok mikroszamitogéppel rendelkez-
nek, sziukséges a kozponti szamitogép, mely az
informacios és programozasi egységet foglalja ma-
gaba.

Erre a célra a faipari gépsoroknal mar megfelel
egy 266 vagy 512 kbajt tarolékapacitdssal ren-
delizezd, 16 bites szavakkal mikodo szamitogép,
mely rendelkezik a kovetkezd csatlakozasi leheté-
ségekkel:

— gyorsnyomtatoval,

— grafikus rogzitével (plotter),

— lemez taroloval (floppy-diszk, Backup-floppy),
— keépernyds terminalokkal.

A szamitogépes rendszer mikodtetéséhez sziik-
seges a termelési folyamat matematikai modellje
a program kidolgozasahoz, adatcseréhez, folyamat-
szabdlyozashoz. A matematikai modell alapjan a
program a megfelelé programnyelven megirhato.

A laminaldas matematikai modellje az &llalam
widolgozott kandidatusi értekezés részét képezte,
A technoldgiai folyamatok matematikal Osszeflig-
gésenek ismeretében a folyamatok optimalizalha-
tok a szamitdégépes program alapjan, els6dlegesen

megadott parameéterekre. A fellletkezelési folya-
mat igy optimalizalbaté, max. mindségi kihozatal-
ra, mennyiségre, energiatakarékossagra stb.

A feliuletkezel6 gépsornal alkalmazott mikro-
szamitogép a Klockner—Moeller cég Sucos PS
24 tipusu szabadon programozhato gépe.
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2. dabra

A Sucos PS 24 gép feleépitesét a 2, dbra szem-
lélteti. A kozponti feldolgozd egység (CPU) harom
miikodesi egységhdl all:

— az operandusboél, amely mint eredménytarold
dolgozza le az egyes utasitasi lépéseket.

— A jegyzbk az M 0-t6l az M 511-ig és a kimend
jegyzék a @ 0-t6l a Q 1023-ig a fesziiltség-
tol fiiggbek. Hasonlithatok a segédrelék muiko-
déschez, Ezdltal minden M és Q tobbszor hiv-
haté és a szabadon programozhaté rendszer-
ben reteszfeltételekre haszndalhatd, A jegyzdk
M 512-t61 M 1023-ig akkumulator esetéen fel-
sziltség fliggetlenek.

Ezek tartos tarolasi feladattal hasznalhatok a
folyamat szabalyozasaban,

— A programszamlalo, mely megfelelé cimen in-
dithato, ismétlédden cimzi a tarolot max, 0-tol
4095 tarolé kapacitasig.

Program taroléként RAM-ok, vagy EPROM-ok
alkalmazhatok. A programozist a PRG 24 fipusia
berendezéssel lehet végezni, mely az 1. képen
lathato.

A programozas ASC-1I kodban torténik.

Magasabb szamitogépes nyelvek is alkalmazha-
tok a megfelelé fordito csatlakozén keresztil.

A csatlakozon (24 V fesziiltség; 20 mA TTY)
barmely ismert berendezés rakotheté programo-
zasra, program lekérdezésre, vagy kozponti szami-
togépre.

Az on-line {zemmoddban a képermydre ki-
vetilett kép segitségevel az lizemdallapot ellendriz-
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het6, illetve hibakeresés végezhetd, A szabadon
programozhatd berendezés, mely a 2. képen lat-
haté megfelelé adatrogzitovel ellatva kb. 50 iize-
meltetési adat (lizemallapot, allasidd, hibaok, tlize-
meltetési paraméterek stb.) automatikus kinyom-
tatasara alkalmas.

A NYFK-nal tobb mint egy éve muikodé be-

1. Iép

rendezesen kozvetlen hibak nélkiil mikodik a
mikroszamitogeép.

Idokozben a faipar mas teriiletén is egyre erd-
teljesebben terjed az elektronika, nemecsak a ru-
galmasabb hasznalhatosag miatt, hanem az id6-
kozben elért magas megbizhatosaga kovetkezte-
ben is.
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A vékonyfa feldolgozasa

a KEFAG Janoshalmi Feldolgozd lizemében

Lett Béla

Az 1970-es években a fakitermelés muszaki fej-
lesztése az erdégazdasagok részére lehetéve, a
hengeres ¢s feldolgozott faanyag iranti szelektiv
kereslet novekedése pedig (parosulva a kedve-
zobb jovedelmeziséggel) szlikségessé tette a faki-
termelésben az lizemtervi lehetéségek kihasznala-
sat, ill. a tartalékok csokkentését. Ez egyben lehe-
toséget nyujtott az erddszenkezet-atalakitassal a fa-
allomdnyérték noévelésémek megalapozdsara, a fa-
kitermelési, fafeldolgozasi termelési szerkezetmo-
dositdssal a placi érték javitasara.

Az alféldi akac és nyar allomanyok méretei,
mindségi jellemz6i alapjan szakmailag indokol-
tan kovetkezett be az erdégazdasighoz integralt
faiparnak az alapanyagot redlisan értékels fej-
leszlése. A kiemelt fafajok hengeresfa piacanak
valtozasai (pl. banyészati faanyag, mez6gazdasigi
szerfa csokkenése, ill. szoOlészeti tamberendezések
nivekedése) kozepette is az erdégazdasigi fafel-
dolgozasnak feladatahoz tartozik a Kkitermelt fa-
anyag hasznosithato, értékesitheté formaba hoza-
sa, ill. a félkész és készaruva torténd leldolgozas-
sal a belféldi kereslet kielégitése, a gazdasagos
exportarualap el6allitasa.

Az évtized végére a Kiskunsdgi Erdé- és Fa-
feldolgozé Gazdasag (KEFAG) a fakitermelés és
a fafeldolgozas Osszhangjat biztositéo miszaki, tech-
nolégiai bazisat fokozatosan fejlesztve hatarozta
el a kisdtmérdji lombos hengeres faanyag (vé-
konyfa) — amely tulnyomorészt rovid is (altala-
nosan 1,25 m hosszi, minimalis mennyiség 2,0 m
hossz felettil) — feldolgozasat végzé gép lizembe
allitasat.

A vékony fenyd hengeres fa flrésziizemi fel-
dolgozasanak lehetéségeirél Szabo K. (1977) szer-
kesztett atfogéd tanulmanyt, a kozelmultban pedig
Zelnik P. (1983) ismertette a vékonyfa flirésziizemi
feldolgozasanak két technologiajat, kozte a KEFAG
Janoshalmi Fafeldolgozé Uzem MEM (Franciaor-
szag) gyartmanya iker szalagflirészes géprend-
szert, valamint a probatizem id6szakaban az akdc
és nyar fafaju termelésnél végzett mérések ered-
menyét (hengeresfa jellemzok, flrészelési teljesit-
meények, kihozatalok).

A megfelelének mindsitett gép munkéajat azon-
ban az ilizem egész termelési folyamatiba kellett
illeszteni, igy szlikséges ennek bemutatdsa is, ¢ér-
z¢keltetve hatdsat a gyantasszervezésben ¢és gyart-
manyodsszetetelben.

1. Az iizem beruhdazas eldtti tevékenységének
rovid attekintése

A Ladaipari Vallalat 7. sz. gyaregységének at-
vetele (1970) utan a KEFAG az akkori Ladatizem
termékszerkezetében a vékonyfali mezégazdasa-
gi ladat meghagyva, fokozatosan vezette be a na-
gyobb szelvényld és az akac fafaju termélkelc
gyartasat (nevelGkard, ladasarok, kertiracs stb. ex-

portalasa tobb éven at). Az alapanyag-ellatasban
rovidebb idé alatt jelentos valtozas kovetkezett
be, mert az erdégazdasagi sajat kitermelésii ronk,
kivigas ¢és egyéb feldolgozasi alapanyag felflré-
szelését biztositd rénkhasitd szalagftrészek keriil-
tek beallitasra, s igy megszint az importhol szar-
mazo hasitott nyar papirfa ¢s fenyd-flrészaru va-
sarlasanak kényszere.

A technikai bazis nyujtotta technologiai leheto-
ségelkk a méretesebb alapanyagbol palettacsuszo
(széles mettdo 145XT8 mm, keskeny 100X78 mm
névleges méretli) és hasonld szelvény(l beton-
alatét felfutasat biztositottak, jo ériékesitési le-
hetoségek (belfold, export) kozott,

A helyi ipartelepités konkurrenciajaban allan-
doan csbkkend néi szegezdi létszam az ikertermék,
a lada Osszedllitisat végezte az eselékanyagokbol
nyert lidaelemekbdl. A kereslet hatasdra emelke-
dett a rakodélap-elemek termelése, késébb a ra-
kodolap kézi Osszeszegezése is. Az lizem az alap-
anyag-megbontast MEM—120 (Franciaorszag) tipu-
su kocsis, ill. Canali HBSG—1100 (NSZK) tipusu
asztalos ronkvagéd szalagflirésszel végezte. A MEM
altal keészitett pallék palettacsuszdo meéretre valo
visszavagasat GKT (Lengyelorszag) tipusu keret-
flirésszel oldottak meg. A tovéabbfeldolgozas gé-
peit az SZF—800 tipusu szalagflirészek képezték.
A kézi el6tolassal is veégzett nehéz hasitasi mun-
kakat Brenta Paril és Rayman B9T tipusi behuzé-
hengeres szalagflirészekkel tudtak segiteni, vala-
mint SM—80 (Sveédorszdg) tipusu sorozatvago
korflirészt vésaroltak. A ladateté és fenék tdze-
séhez Speckbotel AN 400 (NSZK) tipusu siktlizo-
gépek alltak rendelkezésre. Az alapanyag mére-
tének, mennyiségének novelésével a rakodasi mun-
kék gépesitése is megtortent (ZIL MMZ 555—HIAB
550), a bels6é anyagmozgatasban pedig a csilleko-
csit véaltotta fel a targonca (GAZ 4050, ill EN—
200).

A roviden bemutatott {izem kedvezd adottsa-
gainak — erdégazdasagi alapanyag, vasuti ipar-
vagany, kozuti kozlekedés, kazanhaz, teriiletnagy-
sag, két miuszak, szocidlis ellatas (szemeélyszalli-
tas, 01t6z6, zuhanyzo, WC, ebédls, orvosi szoba),
telex, telefondsszekdttetés — alapjan lehetévé
valt a fokozatos fejlesztés lolytatasa.

2. A beruhazas indokoltsaga

A fejlesztés elébb vazolt lehetdségeinek kialakula-
sat azonban szamos belsé és kilsé kortilmény is
erositette:

— A kitermelés jelentés hamyadat keépviseld, az
dtlagost meg sem kozelité atmérdjd akac fa-
fajnal a szoleszeti tamberendezések (flrészelt
oszlop, szélékard) gyartédsa az erdészeti fa-
gyartmanyiizemek mostohdbb koriilményei ko.
zott folyt (az lizemtél 1 km-re csSkkend dol-
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gozoi létszammal is mikodott egy

manyiizem).

— Az akac feldolgozasban a szolészeti oszlopok,

karok gyartasat az alapanyag méretle, minosc-
ge tovabbra is indokolja.
A flrészelt oszlop szallitasanal elétérbe ke-
riilt a négyoldalt [lGrészelt, alig fagombos kivi-
tel eloallitasa, s6t a sz6l6 sziiretelésének gépe-
sitese miall az ¢lek lemarasa is. A szelvény
nyoleszogesitésére stabilan rogzitett elhelyezés-
sel a Janoshalmi lizemben telepitett marogép-
hez a nagy teriiletii erddgazdasag fagyartmany-
tuzemeibdl az oszlopok oOsszeallitasa nem volt
gazdasagos, igy az €lmart hanyad eloallitasat
az lzemre biztak.

— A raklapelemek iranti bel- és Kkilfoldi piaci
keresletvaltozasok a keész rakoddlap termelése
felé orientaltak, Az erdégazdasag Bohm und
Krouse (NSZK) tipust csatorna rakoddlapsze-
gezo gépel és azt kiszolgald egységeket (¢l-
maré, jelzés beégetd, sarkald korflrész) vasa-
rolt. Parhuzamosan a stritett levegé ellatas is
megoldasra keriilt BESG—30 tipust kompresz-
szorral. A rakoddlap elemek (szelvényméret
netté 100X22 mm és netté 145X22 mm) ter-
melése P—9 (jugoszlav) tipusu hasitészalag-
flrésszel és PC—1 leszabé korflrészgépek be-
allitasat indokoltak.

— A készaruk termékvaltasa mindségi kovetel-
mény modosulassal a fakitermelés valasztéko-
lasdra, az alapanyag méretére is kihatott. (A
sziirke nyarnak a kartyas, gylris elvalasos t6-
darabok helyett a jobb mindségli, bar véko-
nyabb anyag iranti igény el6térbe keriilése.)
A palettacstuszo termeléshez viszonyitva a ra-

« kodolapgyartas méretkovetelménye szerényebb,
ugyanakkor a kihozatalban a hosszabb henge-
res faanyag sikgorbesége mar meghatarozoé.

A vékony és rovid anyag feldolgozasat biztosi-
to gép szallitasara vallalkozok kozil a MEM cég
(Franciaorszag) ajénlata bizonyult legkedvezibb-
nek, kocsis ronkhasité szalagflirésze méar tobb éve
dolgozott az lizemben. A beruhazas el6készitésekor
a miuszaki, gazdasagi megfontolasok alatamasztot-
tdk a MEM alapanyagbonté és hasito ikerszalag-
flirészgépek beszerzését. A szakkozonség altal alig
ismert gyarté szempontjabol egy ilizemben valt
bemutathatova az alapanyagfeldolgozas két gépe
(feldolgozhaté atméré 100—1200 mm kozott).

fagyart-

3. A vékonyfa feldolgozogépen alkalmazhaté
flirészelési lehetdségek
Az iker szalagfiwészek jellemzoinek rovid attekin-
tésében a ‘sorabban hivatkozott ismertetést is [i-
gyelembe véve, csak a legfontosabbakat vessziik
szamba:
A hengeresfa hossza 1.0—3,0 m; atmérdje 8—
40 cm. Elétolasi sebesség 0—30 m/pere, folyama-
fosan allithaté. Valaszté kapcsoloval beallitha-
té programozott méretek szama: alapanyagbon-
to: 8; hasité 8 4 8 (vezetd-flrészlap; furészlap-
flirészlap) és minimum-maximum.
A hengeresfat valamint a prizmat tovabb hasi-
t6 ikerszalagfiirész is kulon-kilon visszahordd
anyagmozgato berendezéssel van felszerelve, igy
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a méretes szélanyag, ill. tovabbfirészelheté
prizma visszajuttatisa mas anyagmozgatod gépet
nem igenyel. A bont6 flirészen az anyag rogzi-
tése. elotolasa a szalagfiirészlapok kozott torteé-
nik, igy a hengerpalast megkozelitése akadaly-

1. abra. A MEM ikerszalagfiirészen alkalmazhato fliré-
szelési modok
Jelolések magyarazata:
A — ronkhasité ikerszalagltrész
B — hasité ikerszalagflrész
Atmérék: 1. @125 cm; 2. @17,5 em, 3. @ 225 em; 4,
@ 21,5 cm; 5. @ 50 em.
a) — szélezett flrészaru termelés
b) — szélezetlen flrészaru termelés
¢) — szélanyagfeldolgozas
d) — flirészelt oszlop termelés



lalan. A hasito szalagf(irészen a prizma, prizma-
darab elotolasat két flggetleniil alkalmazhato
hajtott henger biztositja, ezzel a prizma a hen-
geres feliiletén felfekiidve is flirészelhetd, ill.
a flrészelt fellleten felfekiidve béarhol atvagha-
16, természetesen a hengerek barmelyike kiik-
tathat6. A hidraulikus leszorité henger &llando
nyomast biztosit és magassiga konnyen szaba-
lyozhat6. Az oldalso elotoléo hengert pneumati-
kus munkahenger fesziti &llanddan, igy sza-
balytalan feliileti faanyagndl is megfelel6 mé-
retpontossdg érheté el. A széles mérettartomdany-
ra alkalmassdg lehet6vé teszi a hosszabb sikgor-
be hengeres anyag rovidebb szakaszokra dara-
bolasa Utjdan a prizma és a szélanyag j6 kiho-
zatalu feldolgozasat.

Az iker-szalagflirészgépek miuszaki felszereltsé-
ge tehat biztositja, hogy a technolégia kialakitasa-
ban rugalmasan lehet alkalmazkodni az alapanyag
lehetdségeihez, valamint a [élkész és készaru mé-
reti kovetelményeihez.

A flirészelési technologia elemzése sordn az
alabbiakban megvizsgaljuk a kilonbozd atmeéro-
tartomdnyokban leggyakrabban alkalmazhaté fi-
részelési modokat (1. dbra).

a) Szélezett fitrészdaru termelés (1/a. abra)

Az lizem termelési programjanak teljesitéséhez
a szélezett [lrészaru termelés, azon belll is a
kotott szelvényl rakodolapelemek és elGkészi-
tett tobbszoros vastagségu ladaelemek gyartasa
a legnagyobb jelentéségti. Kisebb atmérd ese-
tén a maximalis prizmavastagsdg elérésére kell
torekedni, ezekben az esetekben a szélanyag
tovabb feldolgozési lehetdsége minimdlis, azala-
csony készarutartalom miatt mar nem is gazda-
sdgos (alacsony termelékenység, jelentéktelen
készaruproduktum). Ezekben az esetekben a még
rovid hossznal is eloforduld sikgorbeség csok-
kentésére a dolgozé az anyagot ugy forgatja,
hogy a gorbeség oldalra irdnyuljon, igy a priz-
ma felflirészelésekor kedvezobb kihozatal érhe-
t6 el.

A nagyobb atmeérdtartomanyban a szélezett f(i-
részaru szélessége adja tovabbra is a prizma-
vastagsdgot, de a szélanyag célszert felflirésze-
lése miatt ekkor kivantos, ha a sikgdrbe
anyagnal a gorbeség lefelé iranyul. Igy egyrészt
a hengeres fa két ponton fekszik fel, masrészt
a szélanyag egyenletes vastagsiga révén elér-
heté az abbdl valé gazdasagos termelés. A gor-
beség miatti hulladékanyag a hasité iker-szalag-
flirészgép kezd4 véagasanak beallitdsaval firé-
szelhet6 le. A megengedett fagombisség a ro-
vid anyagnal jol figyelemmel kisérhetd, illetve
a tualzott gomboisségli flirészaru kisebb szélesség-
re (mellette a ladaelemnek hasznosithaté lécek-
re) vaghaté vissza a tovabb feldolgozas soran.
A bonté és a hasité iker-szalagflirészgépek
egyenletesebb terhelése a méretesebb anyagnal
a bontogépen torténs szélanyag szélezés uténi
egy menetes hasité gépi flirészeléssel kozelithe-
t6. A f6 termékek vastagsagi mérete nyar és
akac feldolgozasa esetén is leggyakrabban 22
ill. 30 netté mm, de a magasabb atmérétarto-

manybol kedvezéen gyarthaté nagyobb vastag-
sagu (pl. palettacsuszo) szelvényaru is. A hasito
szalagflrészen a belet tartalmazé flrészaru ki-
vétele is biztonsdggal megoldhato, de egyéb vas-
tagsagi méretekre é&llitasnak is megvan a le-
het6sége a készaru-osszetétel kivant ardnyidnak
biztositasara. Az akac szélezett flirészaruterme-
lés is a tovabb feldolgozas alapanyagéul szolgél
a hivatkozott sorozatvagon vald atengedéssel a
négyzetes szelvény( szolokard termelését meg-
gyorsitva, megkénnyitve. Az lizem hagyomanyos,
haromszoglet(i szélékard termelésére nem vallal-
kozhat, a gépi eldtolas a szalirany kovetését ter-
mészetesen kizarja, de a kozepes igényességgel
valasztékolt feldolgozasi alapanyag feldolgozasa
végrehajthato. A négyzetes szelvényi szélékard
utémunkéajaként jelentkez6é hegyezést a sziiksé-
ges méretkurtitassal oOsszekotve a viszonylag
tobb értékesitheté hossz (2,0; 1,8; 1,6; 1,3 m)
teszi lehetévé a faanyag megfeleld hasznositisat.
Az igy gyartolt szblokard szabalyos alakra ko-
tegelhetd és mind az tizemen belili anyagmoz-
gatas és tarolas (rakodolapon), mind a vevéhoz
torténd kiszallitds és rakodas (gépkocsin, vagon-
ban) gépesithetisége és helykihaszndldsa kedve-
76 s fizikai munkaerdkimélo.

Az ikerszalagfiirészes technolégia tehdt a modo-
sitott négyszogszelvényl szolokaré bevezetésé-
vel a késztermék novelt haszndlati  értéka,
megoldja a vékony hengeres akéc alapanyag
feldolgozasat és a fagyartmany uzemi termelés-
nek flrésziizembe valé behozatalat.

Mivel a fejlesztés alapvelé szempontjai kozé a
rakodolapelem-ellatas bovitése is tartozott, igy
munkaszervezést segité lehetéség csak a hasi-
t6 iker-szalagfirészgép uzemelietése (egyes ro-
vid idészakokban tudatosan szervezetten, ill.
kényszerhelyzeben). Az esetenként vasarolt, vagy
a MEM—GKT gépsoron termelt palettacsiszo
harmadolasanal a hasité kapacitas biztositott.

b) Szélezetlen fiirészaru termelés (1/b. dbra)

Kiilonosen a vékony anyagndl elényds a széle-
zetlen flrészaru gyartasa, mert igy utélagos
szélezéssel a legkedvezdbben hasznosithaté az
alapanyagban rejlé flrészaru érték. Ezt a lehe-
téséget a kész rakodolapgyartasnal azért is ki
kell hangsulyozni, mert ekkor az elemek meg-
hatarozott aranyat is biztositani kell, ugy, hogy
a szélesebb méretbdl nem csak kobtartalomban,
hanem darabszamban is lényegesen nagyobb
mennyiséget kell atadni a szegezblizem részére.
(A szélezett flrészaru termelésnél keletkezo fa-
gombds anyagok visszavagasaval is keletkezik
keskenyaru.)

A legkisebb atmérdtartomany esetében igy is
csak kevés szamu keskeny elem nyerhetd, az
alapanyag leginkabb csak ladarészek -eldallita-
sat teszi lehetévé. A 15—20 cm-es atmérdji
hengeres fabol szélezetlen flirészaru kivagésa-
val mar széles elemek nyerését is biztositani
lehet, és ez az egyik legfontosabb iizemi elva-
rés teljesitését jelenti az iker-szalagfiirészes gép
beallitasaval.
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A tovébbfeldolgozasra elkészitésnél a maga-
sabb mérettartomanyban a szélezetlen firészaru
termelés jelentGsége visszaesik, alkalmazasa az
akéac fafajnal sem indokolt a konkrét sorozat-
vagé korflrész korlatozott szélességi befogada-
si méretlehetésége miatt. A prizmabol szélezett
flrészaruk kivétele utdn a prizma elforditasaval
természetesen harom oldalon fiirészelt elemek
gyarthatok. A szélezetlen flirészarunak val6 pal-
16 prizma elékészitésénél a paratlan darabszam-
nak megfelelé vastagsagra valé bedllitdsra kell
torekedni (3; 5 db) igy egy, ill. két menetben
a visszahasitds megtorténhet. A szélanyag fel-
dolgozasara, ill. a sikgorbe anyagok beéllitasara
a szélezett flirészarunal kovetett gondolatmenet
valtozatlanul alkalmazhat6. A szélanyag vissza-
vagasa mindig a bonlé ikerszalagflirészen tor-
ténd szélezd flrészeléssel kezdodik, igy annak
feldolgozasa soran szélezett filrészaru nyerheto.
A kombinalt (szélezetlen és szélezett flirészaru)
termelésnek ez a modja az iker-szalagflirészgé-
pek aranyos leterheléséhez vezet, igy a maga-
sabb atmérdtartomanyban célszeri a mérete-
sebb szélanyag meghagyédsa, amely a vastag
anyagokndl a kotott méretli pallé kivételével
mar mindenképpen sziikségessé is valik,
Lényeges kovetkezménye volt a palettacsuszonal
a kész rakodolap gyartasra valé atallasnak, hogy
roviditheté az alapanyag hossza (1,30-r61 1,25
m-re, ill. 2.60-r61 2,50 m-re), amely a ladamé-
reteknek szintén megfeleld, ugyanakkor a vi-
lasztékolasnal, daraboldsnal 4%-os tobbletmeny-
nyiséget eredményez.
A szalagflirészes megbontasi technoldgia élta-
laban nem igényli a vastagsig szerinti részletes
+ osztalyozast, de a kozepes mérettartomanyok-
ban végrehajtott kapacitasbévités lehetévé tet-
te a nagyobb sikgorbeségli ronk anyagnak a ro-
videbb hosszokra daraboldsdval a kiegyenesitést,
melynek kihozatal javité hatdsa mindenképpen
érvényestil.

¢) Méretes szélanyag felfiirészelése (1/c. dbra)

Az lizem termelésében megoldand6 feladatként
jelentkezett a kocsis ronkvagé szalagfirész be-
fogasi szélanyagénak (esetenként a meghataro-
zott ardny és kotott vastagsagu palléigény miatt
a kezd6vagas szélanyaganak is) célszer(i, haté-
kony feldolgozésa is. Az el8szabott hosszusigu
szélanyag felflirészelése az iker-szalagfiirészgé-
peken, csarnokon beliilli anyagmozgatassal (va-
ratlan alapanyag-ellatdsi nehézség esetén a puf-
fer készletbdl) targoncdaval megoldhatd. A szél-
anyag feldolgozésa ebben az esetben is hason-
16, de magasabb atmérétartomanynal (kb. 50 cm
atméro) a szélanyagprizma melletti rész is hasz-
nalhaté szélezetlen firészaru kihasitasaval, a
megfelelé anyaghasznositdson kiviil jelentdos
munkakonnyitéssel is. A szélezett és szélezetlen
firészaru termelés és a szélanyag-feldolgozas
hiien tikrozi az ikerszalagfilirészes géprendszer
szeéles kord alkalmazhatésdgat az alapanyag-
feldolgozasban és a félkész-, készarutermelésben
j6l hasznosithato rugalmassagat.
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d) Firészelt oszlop termelés (1/d. abra)

Az akdcanyag esetében a bemutatott négyszog-
szelvényl szolokaré termelés megolddsa mellett
kivianalom volt a szblészeti oszlop (export, bel-
foldi kivitel) gyartasdnak megszervezése is a
fagyartmanytizemi munkak atvételére, az oszlop-
termelés erdigazdasdgi bazisanak megteremté-
sére,
Természetesen az alapanyag egyenessége iranti
igény novekedett a szabadkézi flrészeléshez vi-
szonyitva, ezért viszont a termelékenység emel-
kedése, az ikertermelés (oszlop és sz6lékard) és
a nagyobb atméréknél a kocesis ronkvago szalag-
flirész szélanyaganak feldolgozasa technologiai-
lag is karpotlast nyujt a kozéplizemi ellatas
egyéb elonyei mellett.
A vagassémakban (2. dbra) az egyes atmérdétar-
tomanyokban a hengeresfa gorbeségétol fliggo-
en elsosorban oszlop (export négyoldalt faré-
szelt, ill. belfoldi), valamint ikertermékes (osz-
lop és négyszogszelvényl sz6lokaré félkész [(-
részaru) technolégiai megoldasok szerepelnek.
A nagyobb atmérétartoméanyu alapanyag is fel-
dolgozhaté az iker-szalagfiirészgépeken, de a
ronkhasité szalagflrész gépen is (egy dupla, ill.
esetenként még egy szimpla oszlopvastagsagi
pallé stb. kivételével), A szélanyag kidolgozasa,
valamim a gorbeség kihatdasanak csokkentése az
elozoekkel azonosan elérhetd.

4. Az iker-szalagfiirészgép alkalmazdsinak
jelentosége

A vékonyfa feldolgozis ikerszalagfiirészes gép-
rendszerének lizembedllitisaval tehat az erdégaz-
dasdg alapanyag termelése mennyiségileg és va-
lasztékonként is osszhangba kerilt a feldolgozasi
kapacitassal, készarutermeléssel (1. tdablazat),

1. tablazat

A KEFAG Jinoshalmi Fafeldolgozé Uzem alapanyag-
felhasznildsa, késziarutermelése

Megnevezés Nyar AKkéac
Alapanyag-feldolgozas 23 500—24 000 6000—6500
— ebbdl rénk 12 000 1500
Készarutermelés
Osszesen 11 000 Osszesen 3300
Szélezetlen [lrésziru 1 500 Flrészelt
Szélezett furésziru 800 oszlop 1400
Rakodélap (-elem) 5500 Nevelokaré 200
Lada (-elem) 2400 Négyzetes
Egyéb flrészelt szolokard 1400
szegezett 800 Egyéb 300

Fafeldolgozasi lizikai 1étszam 165 {6.

A fejlesztés lehet6vé teite az erddgazdasag fa-
feldolgozasaban 1évé fesziiltségek feloldasat, a kész-
arutermelés rugalmas, piacorientaciéju szerkezet-
atalakitasat.
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A magyar faipar és faipari szakm(ivel&désiink multjabdl

Dr. Hiller Istvan

1. Az erdészet és faipar ,hatarvonalarél”

Az erdészet és faipar kozé nehéz hatarozott ha-
tarvonalat huzni, hiszen a faval valé tevékenység
a kiilonboz6 korokban alapvetéen valtozott. Egy
évszazaddal ezelbtt a szerfavilasztékok tovabbi
feldolgozdsa még csaknem teljes mértékben az
erdészeti tevékenységhez tartozott hazankban,
mas orszagokban viszont az el6rehaladt iparositas
ezt a tevékenységet mar a faipar korébe sorolta.
Orszdgonként is valtozé tehat a hatarvonal. A
technikai forradalom korszakaban az erdészet
minden A4ga egyre inkdbb miszaki foglalkozéas
lesz, igy az ipar sz6 egyre alkalmasabba valik a
faval valé minden tevékenység kifejezésére, mint
a gazdasag szo.

Amikor torténeti visszapillantast adunk hazénk
faipari szakmiivelodésének és felsébb faipari
szakoktatdasunknak fejlodésérdl, meg kell hataroz-
nunk azt a hatarvonalat, amely targyalasunk kez-
ddévonalat is jelenti. Ezt nem oOnkényesen, hanem
a vilagviszonylatban leginkabb elfogadott gyakor-
lat szerint annal a tevékenységnél huzzuk meg,
amikor a fa a vagasteriletrél valo kikozelités és
kiszallitas utan kiilonféle feldolgozisi médok sze-
rint tovabbi feldolgozasra keril.

A faipart, mai felfogisunk szerint nem korla-
tozottabb értelmezésben kell targyalnunk, mert
az id6 ¢és jeleniink bizonyitja, hogy nem voltak
helytallok azok a megallapitasok, melyek szerint
nem minden famegmunkald ipardg tartozik a fa-
ipar korébe.

1927-ben egyesek még ugy veélték, hogy az dcs-
ipar nem tartozik a faipar korébe, mert az ugyan
fat hasznal fel, de abbdl nem 0©néallé hasznéalati
targyat készit, hanem épliletrészeket, ezért az épi-
toéipar korébe soroltak. A flrésztelepeket, amelyek
a fa els6 megmunkalasat végzik, szintén nem a
faiparhoz tartozénak vélték, hanem a fatermelés-
hez soroltdk. Abbdl indultak ki ugyanis., hogy a
frésztelepek nem kész-, hanem ugynevezelt f¢l-
készarut termelnek, amely a ,.tulajdonképpeni fa-
ipar” nyersanyagaul szolgal.

Ma egyértelmien a faiparhoz soroljuk mindazo-
kat a tevékenységeket, amelyek a fat feldolgoz-
zak, vagyis a faipar alatt a fat feldolgozé ipari
agak Osszességét értjitk. Az ide tartozo fébb ipar-
agak: flrészipar, lemezipar, farost- és forgicsle-
mezipar, butoripar, gyufaipar, ladaipar, kadaripar,
épiiletasztalos-ipar, vegyes faipar, fakémiai tize-
mek stb. A vilagviszonylatban elfogadott és
csaknem kizarélagosan hasznédlatos tudomdényos
rendszerezést tartalmazé ugynevezett Egyetemes
Tizedes Osztalyozas az acsipart is természetszertileg
a faipar korébe sorolja.

2. A rendtartisok

Magyarorszagon az erdéhaszndlat korlatozdsa mar
a tatarjaras elott megkezdddott, ami azt is bizo-
nyitja, hogy a hasznilatok erdeinkben erdételjesek

voltak. Mar L Istvan kirdly idejében kiilonbséget
testtek éplilet- és tlzifa kozott, 1109-ben a tGzifara
mar kiilon erd6t hasznaltak,

1138-ban, II. Béla idejében Gan falu 7 mas te-
lekkel egylitt évenként koteles volt két fahazat épi-
teni vagy 1000 zsindelyt beszolgdltatni, 1222-ben,
az Aranybulla kiadasanak évében szénégetéssel
talalkozunk. 1291-ben az erdélyi piispok a gyula-
fehérvari dom fatetozetének elkészitésére szerzo-
dést kotott négy dccsal. Az acsok kozvetleniil az
erdobdl vagtak ki a gerenddkhoz és szarufakhoz
sziikséges fat. 1367-ben Segesvéarott mar csertord
malom muikodott.

Az erdoérendfartasok, erdészeti utasitasok stb.
egyuttal , faipari” rendtartdasok, utasitasok is voltak
— mai értelemben véve —, hiszen egyben szabd-
lyoztdk a mesteremberek tevékenységét is. Alig
talalunk olyan okiratot e¢bben az idében, amely
valamilyen vonatkozasban ne érintené a fat fel-
dolgozé iparosokat is. Mig azonban az iparosok
mar akkor bizonyos mértékii filiggetlenséget él-
veztek, vagyis nem minden esetben voltak az er-
dészet kotelékében, addig a flirészek, illetve a -
részmalmok esaknem kivétel nélkiil ebben a ke-
rethben dolgoztak.

JellemzG, hogy a régi erdészeti oklevéltarban
nagyon sok utalast talalunk [lirészmalmokra, vagy
kimondottan csak eczekkel foglalkoz6 rvendelkezé-
seket; esetleg éppen olyan utasitisokat, amelyek
flrészmiivek épitését szorgalmazzak., Csak néha-
nyat kiemelve az alabbiakban:

1547. Besichtigung und beschreibung der wiildt
nach der Graan und nutzparkait aines holz-
fang oder rechen.

1565. Miksa-féle erdérendtartas. IV. Silvae ad offi-
cinas, quae sunt in Lipschersaiffen, cuprique
tam fodinas quam conflatorias, nec non ad
Altburgensis officinas pertinentes. (Tébb
utalds is torténik farészmalmokra.)

1634. 1. Rékoczy Gyorgy fejedelemnek 6sszes ura-
dalmaiban alkalmazoft udvarbirdi részére
adott utasitasabél, a flrészmalmok és mak-
kos erddk feldl.

1720. Kivonat gr6f Csdky Imre kalocsai érsek és
varadi pilispoknek belényesi udvarbirdja ré-
szére adott utasitdsdb6l a flirészmalmot il-
let6leg.

1762. Sopron viarosanak jelentése a helytartota-
ndcshoz az erdeiben kovetett rendtartasrol.
(Latin nyelven)

1767. Leirasa egy 0j flrészmalomnak, mely leiras
kiralyi rendelettel kiildetett meg a magyar
udvari kamaranak. (Német nyelven)

1771. A dévai uradalom utasitdsa a roskanyi fi-
részmalomhoz szerzodtetett flrészmester ré-
szére.

1799. Utasitas a hradek-lykavai kamarai uradalom-
ban alkalmazott famunkésokraél.

1813. A magyar udvari kamara ulasitasa az erdo-
mérnokok részére. (Német nyelven)
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1815. Utasitas az unghvari kamarai uradalom er.
deszeti tisztviseldi részére. (Német nyelven)

1856. Az osztrdk pénziigyminisztérium utasitasa az
erdészeti foldmeérés, becslés és {izemberende-
zésekrdl. (Német nyelven)

1857. A magyar féerdéfelliigyeléség korrendelete a
farészmalmok  lizemének  szabalyozasarol,
Verordnung an sémtliche unterstehende k. k.
behdordenaemter und organe, betreffend die
regelung des brettmiihlenbetriebs.

3. A fiirészmalmok

A legujabb kutatasok azt mutatjak, hogy a wvizi-
erdvel hajtott flirészelégépek mar igen korian meg-
jelentek. Hivatkozds torténik wvizzel hajtott korfii-
részelé gépre a Ruer-nek nevezett kis folydé part-
jan, Ausonius egy latin nyelvii kdlteményében.
Bizonyosra vehetd azonban, hogy nem ez voll az
elsé ilyen gép. Az elsG ismert flrészmalmot Neé-
metorszagbol, Augsburgbdl ismerjiik 1332-bol.
Lambrecht Kalman 1337-b6l emliti az elsot, ugyan-
csak Augsburgban. Az elsé flurészmalom megalko.
toja ismeretlen, Ggyszintén a hely is, ahol azt fel-
épitették.

Hazdnkban 1560 koril jelent meg a flrészma-
lom szd, maga a flrészmalom azonban mar 1547-
ben a Garam-menti erdékben ismert volt, s6t egyes
varosokban mar a XV. szdzad elején, 1428-ban is
miukédtek flirészmalmok.

A vizmeghajtisos flrészmalmok keretflirésze
vékony, hajlékony lap volt, négyszigletes keret-
be feszitve. A keretel két ember tarfolta fliggé-
legesen. Koziiliik az egyik a vizszintesen elére-
mozgd ronk tetején Allt. Innen szarmazik a ..top
sawyer” (felsd [lrészeld) elnevezés. A méasik em-
ber, a ,pitman” a vénk alatt allt. Hogy ez ut6b-
bi godorben allt-e, ez nincs kétséget kizardan meg-
allapitva, de a modszer a 16. szdzadig létezett,
A flrészmalom lehetévé tette 16 1lab hosszusagu
deszkik levagasal a ronkokbol. Anglidban ilyen
flrészek 1360-16]1 kezdve ismertek voltak.

Ely pilispokének 1552-i Gtleirasdbél ismeretes,
hogy latott lizemben levd flrészmalmokat Lyon-
ban. Ezeket ,fligg6leges kerék hajtotta”, amihez
a vizet L keskeny csatorndkban vezették a kerdk-
hez”,

A 16. szazadban tobblapu flirészmalmok dolgoz-
tak a Dunan, Regensburg kozelében. Az elsé hol-
land farészmalmot 1596-ban épitették Saardam-
ban, 1633-ban Amerikaban, majd 1653-ban Svéd-
orszagban is.

Valészinli, hogy a legkorabbi {lirészmalmok
szerkezete a Cambrai-ben taldlt rajz szerint volt
megépitve. A rajz felirata igy szél: By this means
a saw may be made to saw of itself.” (Ezzel a
modszerrel a flrész magatol flrészel) Meg kell
jegyezniink, hogy Leonardo da Vinci mar a 15.
szdzadban készitett vazlatot flrészeldgéprol.

1564. mdrcius 23-4n adta ki Miksa csaszar a
magyarorszagi erdorendtartast. 1565. februar elején
keriil{ az also-ausztriai kamara kezéhez, de mivel
csak németiil volt szerkeszive, kérték latinra vald
leforditasat. Az udvari kamara Zsambokit, a jog-
tudost bizta meg a forditassal, 6 azonban nem
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ismerte a lafin erdészeti szakkifejezéseket. Végul
Rubugalli Palt biztak meg, aki azt ¢l is készitette.

Az 1565-0s banya- és erdérendtartas teljes ké.
pet ad az akkori erdészeti kultura allasarol, Ta-
ganyi is azt irja réla, hogy a rendtartdsban fel
van halmozva az a tudéds, amit a mindenhonnan
Osszegy(ijtott tapasztalas nyujthatott — mielétt ti.
az erdészeti tudomany keletkezhetett volna [1].

A koényv tanulmanyozédsa soran félreérthetet.
len utalasokat taldlunk a fa feldolgozdsara vonat-
kozoan, ha Ugy tetszik, az akkori ,faipar” allasara.
Tobbek kozott ugyanis azt irja a rendtartis, hogy
a breznobanyaiak a szép erdéket tonkreteszik,
mert ezekbdl a legvaskosabb, padliasgerendazatra,
zsindelyre és épitkezésre alkalmas fakat kivagjak,
sok fat kidontenek és abbol valogatnak. A német
eredeti szerint még kizelebb kerllnek kifejezései-
ben is a feldolgozasra utaléd részek [2].

1. dbra. Egy 16. szdzadbeli keretflirész yinkdk és
gerenddl vdgasihoz. A gépet két ember hajtotta
Lkerekekkel kétoldalrol

Az erdérendtartds arra is kovetkeztetni enged,
hogy az erdékben mar elterjedtek wvoltak a fl-
részmalmok, Azt irja, hogy a Ritzaha-patak men-
tén a flrészmalom felé erdeifenyd, jegenye és
biikkel kevert erdd diszlik, a Redica. Nem messze
ettdl a fejezetrészidl pedig azt olvashatjuk, hogy
a patakon il a rossz flirészmalommal szemben
van egy elegyes erd6, a Galna. S6t egy helyen a
rendtartds elrendeli egy flirészmalom épitését.

Jellemz6, hogy a rendtartds a flrészmalmokat
igen sokszor emliti, altalaban a tajékozddis meg-
konnyitésére.

Felhivja a rendtartas a figyelmet arra, hogy a
fa feldolgozdsa elGtt, a zsindelyfedés vagy mads
epitkezés alatt az erre alkalmas fédkat és hasito
véilasztékokat ne vagdossak ész nélkiil, és ne pusz-
titsanak az erddben.



Gondaol a rendtartas azokra a jobbagyokra is.
akiknek szlikségiik van zsindely- és mas épilet-
fara, de sajat erdejikben vagy az erdomesterek
altal kijelolt erdében ilyen nincs. Ezeknek a kira-
lyi erdokbol kellett engedélyezni a megfeleld fat,
ha azonban nem dolgoztdk fel, és nagy részét az
erdoben, a vagasokban rothadni hagytdk, biinte-
tést szabtak ki rajuk. Rendelkezett a rendtartas
arrdl is, hogy az erdémesterek és gondnokok tu-
dakozodjanak, milyen vialasztékok kellenek a kii-
lonféle éplilet- és miuszerfahoz, banyatamfahoz, a
flrésziizemhez ¢s a rézbanyak kilonféle sziikség-
leteire. Kimondja a rendelkezés, hogy a Garam-
folyd mentén levé erddket ne irtsdk ¢és ne pusz-
titsak, hanem gerenddk, oszlopok bardolasara,
éplilet- és zsindelyfara, f[lGrészarunak és hidak
tatarozasara vagy mas feldolgozasra tartogassak.

A feldolgozas altalaban t6 mellett torténhetett,
mert a rendtartas azt irja, ha az erdokbe dontés.-
re ¢s feldolgozasra a famesterek és vallalkozok a
kincstar koltségén favagokat kiildenek, az mindig
a kincstari erdomester tudtaval és jelenlétében
torténjék. Esszel, kézzel rajta legyenek, hogy ezek
a segédmunkalatok biztosan, jol, alkalmas helye-
ken, kevés koltséggel, javunkra sikeriljenek.

4. A faipari szakirodalom megjelenése

Az erdészet és faipar oOsszefonddasat, kozos bol-
csOjét és fejlédését mutatja a legrégibb magyar
erdészeti targyu minek nevezett, valéjaban azon-
ban az elsé ipari jellegli ismertetésnek is nevez-
heté6 munka, ,,Az fenyoeféanak hasznos voltarél és
az Sendely tsindloknak kellemetes és hasznos mun-
kajokrdl valé Historia. Melly szereztetett ¢s mos-
tdn kibotsattatott Oroszhegyi Mihdly Deak altal.
An, 1655”7 [3]. A konyvrol részletesebben eldszor
Dietz Sandor irt , A legrégibb magyar erdészeti
targya ma” cimmel az Erdészeti Lapok 1882. év-
folyamanak 679—688. oldaldn. Szerinte a magyar
erdészeti irodalom nem 1853-ban, nem is 1861-ben
veszi kezdetét, hanem 1655-ben.

Oroszhegyi Mihaly a feny6fa hasznat emeli ki,
¢és a zsindelykészitok mesterségét dicséiti, targya
tehat hatdrozottan komoly és inkabb oktatdé, mint
mulattat6 — irja Dietz. Mint kdltemény gyarlo,
de tartalma miatt fontossagot tulajdonit neki. Sza-
munkra ez a munka felettébb érdekes és értékes,
mert megtudjuk pl, hogy a filirész a Székelyfol-
don mar az 1600-as évek kozepén az akkori fa-
iparnak, a zsindelykészitésnek és a fenyodfa fel-
dolgozasanak hasznalatos eszkoze volt. Annal ér-
dekesebb ez, mert a flrész alkalmazasat Massen-
bach a Béanatban csak 1770-ben hozza javaslatba,
bevezetésénél Maria Terézia is babaskodott.. Ez
kideriil erdorendtartasabol is, és egy 1771-bol
szarmaz0, a helytartétandcshoz intézett rendele-
tébal.

Oroszhegyi részletesen leirja, hogy hogyan ké-
sziil rengeteg kozhaszndlati cikk a fenyofabal.
Hasznaljak ,kopjaul, ajtoul, agyul, padléul, sen.
delyiil, tstiril, lddacskéaul, rudakul, boltséiil” stb.
Fenyo6fabol késziilnek a ,muzsika szerszdmok,
édesdeden zengd virgyniak”, cimbalmok, a szita
kérge, a szakdcs tabla. Kiemeli a feny6szurok

készitésének jelentdségét. A konyv mdasodik ré-
szében csak a zsindelykészitéssel foglalkozik. Né-
hény jellemz6 sor ebbdl a részbal:

.De hallyuk meg immar kik ez altal élnek, al-
kotnanak valot kik ebbdl készitnek, melly nagy
eroes munkat magokra felvésznek, ki hasznokra
vagyon minden miveseknek. Ennek mivelése jobb
részt két karban 4all, edgyik mivelGje ennek Sen-
delyt tsinal, az masik peniglen deszka metszésben
all, ez nem igen hasznosb egyok, az masiknal.”

~Nem sziikséges am ehhez farago kés, s horony,
az mellé Fuarész, kil szuekség jol meg vony s nagy
rodalld Fejsze kinek ¢éle vékony, hogy a Fenyoe
faban légyen haladékony.” Részletesen leirja az
egyes munkafolyamatokat, Kkifejti, hogy mitél
fligg a zsindely ara, ir a zsindelykészitok megbe-
csiilenddségérdl, sajat személyérdl és muivérol.
Haragosan szol viszont azokrol, akik értetlenséget
tanusitanak az 4altala elmondottakrél: ,Ha ki pe-
nig Sendelyt adni nem akarna s az Fenyoebe men-
ne, toerjék az Szana, a Fejszének is szakadjon el
nyaka, s az Fenyoefa lombja hullyon az nyakaba.”

Az 1700-as évek elsoé felére kell tenniink az er-
dészeti szaktudomany kialakulasat. Hazankban
hamar kovetdéi akadtak ennek az Gj tudomany-
nak. A kifejlédé erdészettudomany befolyasara
az allam idénként az erdészeti kultura vivmanyai-
nak Osztonzojeként lépett fel.

Hogy mennyire kilonféle megitélés ala esett az
erdészet, illetve a ,faipar” hatarvonaldnak meg-
huzéasa, arra jellemz6é az is, hogy mar 1752-bél
szarmaz6 konyv az acsmesterséget az erdészethez
koti. Az Erdészeti és Faipari Egyetem Kozponti
Konyvtara orzi ezt a konyvet, amely a gyfijte-
ményben a legrégibb ilyen vonatkozdsi munka.
Sok minden kovetkezik magabol a ténybdl, hogy
a konyvet éppen itt 6rzik. Tobbek kozott az, hogy
az egykori Selmeci Akadémia fontosnak tartotta
ezt a — mai felfogas szerint faipari vonatkozasu
— szakkonyvet igen koran beszerezni és annak
tartalmat az oktatashoz felhasznédlni. A konyv eb-
ben a targyban régebbi. mint Duhamel du Mon-
ceau elsé erdészeti tudomanyos munkaja. A konyv
cime roviden a tartalomjegyzéket is adja [4]. A
konyv nagyszerien mutatja az erdészet osszefo-
nodasat a faiparral, ha gy tetszik, az acsiparral.
A szerz6 elott ismeretes, hogy az erdészettel kap-
csolatos ismereteket mar sok ugyes kéz leirta,
mégis mivel allandéan fak kozott tartézkodik, mi-
vel acsok dolgoznak a keze alatt, és mivel olyan
orszagban dolgozik, ahol az dacsipar mar miveé.
szetté valt, olyan hasznos ,titkokat” szandékozik
kozolni, amelyekrél mdashol még nem esett szo.
A kozel 600 oldalas konyv elsé része kimondottan
erdészeti ismereteket tartalmaz, a kulonféle fafa-
jok ultetésérdl, felhasznalasarél, alkalmassagarol,
telepitési modjairdl ir, és csupan utalasokat tesz
az acsmunkdkndl valp felhasznaldsukra. A maso-
dik rész sokkal érdekesebb szamunkra. Itt a be-
vezetoben a kiilonbozo fafajok kilonféle fahibai-
rol tuddsit, majd a kadar, a léckészité (Latten-
macher) és a kerékgyarté szempontjabdl vizsgalja
az egyes fafajokat. Foglalkozik a fa miszaki ja-
vitasaval, konzervalasaval. Leirja. hogy a velen-
ceiek a fat égo tiz folott forgatjak egy elmés gép-
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pel egészen addig, amig fekete kéreg nem képzo-
dik rajta. A miuvelet alaty a fa olyan kemény és
szaraz lesz, hogy akar a fold, akar a viz képtelen
kart tenni benne. A hollandok fajukat, ami a nap
hatasanak van Kkitéve, fenyoOszurok és katrany
keverékével kenik be, majd utdna torott kagylo-
héjjal szorjak be, amelybe tengerhomokot és resze-
lékport kevernek. Ettél tartés és kemény lesz.
Foglalkozik a faval az esztergalyos szemével is.
Jellemz6, hogy a szerzé konyvének elsé mondata-
ban a tolgyfat dicséri, mivel az a hajoépitéshez
a legkivalobb és igy az Angol Kiralysag biiszke
faja, mintegy szent faként tisztelik. A konyvet
igen jelentés bizonyitéknak tartom, és féleg korai
dokumentumnak azon 4dllitds alatamasztasara.
hogy az erdészet és a mindenkori faipar a leg-

szorosabb egységben fejlodott. Kivaloan mutatja
a konyv azt is, hogy a technikai fejlodés egyes
mezogazdasagi, illetve erdészeti eszkozoknél ho-
gyan hozta magaval torvényszertien a fa tovabbi
feldolgozasahoz szlikséges eszkozok fejlodését is.
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I EGYESULETI HIREK

A FATE Szaboles-Szatmar megyei Csoportja be-
szamolot keészitett 1980—1983. éves munkajarcl a
Tudoméanyos Koordindciés Bizottsag jelentéséhez.
A beszamolé szerint a megyében a Faipari Tudo-
méanyos Egyesiiletnek alig 15 éves multja van, te-
hat a fiatal egyesiiletek kozé tartozik.

A Szaboles-Szatmar megyei faipar stulya, a fa-
iparban foglalkoztatott munkaerd aranya indokol-
Jja az 0nallé egyesiilet mikodését.

Legutobbi tisztujito kozgytlésiik ota taglétsza-
muk nétt, ma a szervezetben 210 {6 dolgozik. A
tagsag kb. 20%-a kozépvezet6i munkakort ellato
szakember.

A megye faipari jellegzetesen heterogén szerkeze-
td. A faipar minden agaban van jelentés lizemiik. A
megyen beliil foglalkoznak erdégazdalkodassal, a

Szovjetuniobol érkezé importfa feldolgozasaval,
forgacslapgydrtassal, épiiletasztalos-iparral, butor-
gyartassal.

Emellett az utobbi években jelentésen fejléditt
a termel6szovetkezetek faipari mellékiizemaganak
tevékenysége. A FATE és az Orszagos Erdészeti
Egyesiilet Szabolcs-Szatmar megyei Csoportja ko-
zott az elmult 5 évben szoros egylittmikodés va-
lésult meg, kilondsen az éves nagyrendczvenvek
vonatkozasaban,

A ‘megyei szervezet 10 f6s vezetésége (lizemen-
ként 1—1 f6) harom szakesoport munkajat fog-
ja Ossze,

Az éves munkaterv szerint dolgozo megyei cso-
port legfobb feladatdanak tekinti a véllalatok gaz-
dasdgi és szakmai munkajanak segitését.

A munkatervbe a kozvetleniil a vallalatok el6tt
allé feladatok, iletve azok valamely részlete keriilt.

Az eléadasok rendszerint 1—2 napos rendezvény
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Rovatvezetd:

Szendroéi Csaba

keretében keriiltek megtartasra. A résztvevék
szama — tématol fliggben — 40—120 f6 volt.

Ezen tulmenden iizemi csoportjaik tébb specii-
lis téméaban tartottak rendezvényeket, kisebb szé-
mu erdeklédé részére (kisgépek alkalmazasa, nagy-
Uzemi korpuszszerelés, faipari szaritélizemelés stb.),

A kozépfoku oktatds terén az esti és levelezd
faipari szakkozépiskoldk szervezésében nyujtottak
tamogatast (Matészalka, Tiszalok, Nyirbator),

A szakiranyu felséfoku képzettségliek szama a
sziilkségesnél lényegesen alacsonyabb. A létszam-
arany javitdsa® és a folyamatos utdnpétlas bizto-
sitasa érdekében Szaboles megye és a soproni
egyetem egylttmiikodési szerzédést kotott. Ennek
keretében egyetemi oktatok rendszeresen tartanak
eléadasokat a megye szakembereinek korében. Az
egyetemen a hallgaték korében Szabolesi Klub
alakult. A megye faiparfi kidllitds keretében mu-
tatkozik be az oktatdsi intézmény székhelyén.

A levelezo tagozatu tovabbkepzes G,‘IObegIlCSEl‘
mot szerveztek, amelyen 60 fo vett részt.

Az alapfoku szakismeretek fejlesztésére a szak-
munkdsok korében gépkezeldi, technolégiai ismer-
tetdé tanfolyamot szerveztek.

A FATE kulfoldi kapesolatait az MTESZ me-
gyel szervezetének kozremiikodésével tartja,

Kapcsolattartasi  és egylttmiikédési szerzodeést
kotottek:

— a szlovakiai CSVTS szervezetével,
— a mihajlovgradi BKP szervezettel,
— a rzeszowi NOT szervezettel.

A kapcsolat rendszeres és kolesonos volt, ami
elsésorban szakmai delegaciok cseréjében, tapasz-
talatcserében, eléadasokban jutott kifejezésre.



Kis- és kozépméretli szamitogépek alkalmazasi lehet&ségei
a véllalati készletgazdalkodasban

Béressné dr. Terenyi Katalin

A Faipari Kutatointézet kozgazdasdgi, munka-
és Uzemszervezési kutatdsai soran ¢évek ota fog-
lalkozik az elektronikus szamitogépek alizalmaz-
hatasaganak kérdéseivel a fagazdasag kozgazdasagi
rerdéseinek megoldasaban.

A program keretében keriilt sor a kis- és kozép-
méretli szamitégépek vallalati készletgazdalkodas-
ban vald felhasznalasi leheidségének vizsgalatara,
melynek eredményeirdl, illetve tapasztalatairdl
szamolunk be cikkiink keretében,

Mindeniitt, ahol a termelési vagy a forgalmi
folyamat egyes szakaszai elszakadnak egymastal,
elkeriilhetetlen a folyamatok zavartalansaga, sta-
bilitdsa szempontjabdl kiillénbozé keészletek tarta-
sa. Sem flizikailag nem lehetséges, sem gazdasa-
gilag nem célszerd, hogy az egyes termékeket
¢ppen akkor és ott allitsak eld, amikor és ahol
a kereslet jelentkezik irdntuk.

A keszletek optimadlis vagy legalabb megfeleld
szinten tartasa igen jelenids az egész vallalati
gazdalkodas hatékonysaga szemszogébdl, mivel a
megfeleld nagysagu készletek méas erdforrasok —
pénzeszkozok — felszabaditdsaval jarnak, ugyan-
akkor a készletek tulzott felhalmozasa — mivel
a készlettartds lényegében inaktiv eszkozlekotést
jelent — egyértelmiien elénytelen.

Az anyag- és készletgazdalkodds szervezésének
‘az 1970-es évek elején tapasztalhaté nagyobb fol-
lendiilése utan a faipari vallalatok sem tulajdo-
nitottak nagyobb jelentdséget, hasonléan a nép-
gazdasadg mas terliletéhez. Ebben kozrejatszott az,
hogy a kozponti szabalyozék nem osztonozték kel-
16 hatasfokkal a wvallalatokat a takarékosabb
anyag- ¢s készletgazdalkodasra (bazis szemléletii
erdekeltségi rendszer, minimalis kamatérzékeny-
ség sth.). Kialakult az a vallalati szemlélet, hogy
»Kisebb rossz” a keészletek felhalmozdsa mint az
csetleges készlethidny. Az 1970-es évek végétél a
nehezebbé valt gazdasdgi korilmények, s az ezt
tiikrdzo, mind szigorubba wvalo kozponti szaba-
lyozdk arra kényszeritették a wvallalatokat, hogy
minden eszkozt felhasznaljanak a vallalati hateé-
konysdg névelésére. Igy keriilt ismét el6térbe a
vallalati  készletgazdalkodasi szinvonal javitasa-
nak sziikségessége, ahol a készletek csokkentésé-
vel, optimalis szinten tartdsaval, a készletek for-
gasi sebességének noévelésével stb. csikkenteni
lehet a vallalati készletekben lekotdtt pénzeszko-
z0k mennyiségét, amelyet azutdn mas teriileten
tud a vallalat hasznositani.

A véllalati készletek nagysagat jelenleg is €l-
lentétes érdekek iitkozése befolydsolja. Egyrészt
megfeleléen nagy készletek sziikségesek a zavar-
talan termelés biztositdsahoz, masrészt a valla-
latokat a készletek cstkkentésére oszionzi az a
tény, hogy a keészlettartds egyben inaktiv pénz-
lekdtést és koltséget jelent, A vallalatoknak olyan

— dr.Molnar Ferenc

keszletpolitikat kell kialakitani, amely a feltétle-
niil sziikséges biztonsagot nyujtja (a zavartalan
termeléshez) a leheté legkisebb atlagkészletszint
mellett.

1. Készletgazdalkodasi modellek rivid attekintése

A készletgazdalkodast belolydsolo tényezdk a val-
lalatok szempontjabdl két csoportot alkotnak. Az
egyik csoportol egyaltaldn nem vagy csak kevés-
sé lehet befolyasolni. Ilyenek az anyagok egység-
Adra, a sziikséglet intenzitdsa, a bankkamat sza-
zaleéklaba stbh. A masik csoport viszont a val-
lalatok hataskorébe esik, igy ezek vdltoztatasaval
mod nyilik a készletszinl szabdlyozdsiara ¢és a
lehetdségek szerinti oplimalizdlasara. Ilyen  te-
nyezdk példaul az ujrarendelési tételnagysdag, be-
szerzesi mennyiség sth. Ezen tényezék meghatd-
rozasahoz felhasznalt szamitdasi modszeres az el-
mult két éviizedben jelentésen [ejlédiek.

Korabban a készletek meghatarozdsahoz a fa-
ipari, illetve fagazdasagi vallalalok is kozponti
iranyszamok alapjan elvégezhetd egyszeri norma-
szamitdasokat alkalmaztak. Ezt kdvetben kiilonbo-
z6 statisztikai moddszereket alkalmaztak, majd
1962-ben dolgoztdk ki hazankban az elsé készletl-
gazdalkodasi matematikai modelleket.

A készletgazdalkoddsi modellekrsl sok  Ossze-
foglalo jellegli tanulmany és cikk jelent meg a
nemzetkozi és hazai szakirodalomban, amelyek-
ben a kidolgozott készletgazdalkodasi modelleket
mas és mdas szempontok szerint csoportositjak a
szerzok. A f6bb csoportok a kideolgozas idébeli
sorrendje alapjan a kovetkezok:

— stalisztikai alapokon nyugvé modellek.

— opfimalis tételnagysag modelljei (rendelési
mennyiséget optimalizalja a rendelési és kész-
lettartasi koltségek minimalizalasa mellett),

— egyperiodust sztohasztikus modellek (egysze-
ri rendelések nagysagat hatarozza meg a hi-
dny esetén fellépd koliségek és készletezési
koltségek minimalizaldsa mellett),

— sztohasztikus rendelési szint modellek (a ren-
delési és maximalis készletszintet hatdrozzak
meg az Osszkoltség minimalizdlasa mellett),

— koltségoptimalizalé modellek megbizhatosagi
feltételek mellett (kockazattal szamitott eérte-
keket adnak a rendelési szintekre),

— megbizhatosagi modellek (koltségtényezikkel
nem szadmolva a folyamatos anyagellatast adott
szinten biztosité minimalis készlet nagysagat
hatarozzak meg),

— tobb termékes keészletmodellek (egytttes korla-
tok figyelembevételével kapesoljik Ossze tobb-
termék készletezési politikajat),

— tobb raktaras modellek,

— szimuldcids keészletmodellek.

Ezeken a csoportokon beliil tovabbi alcsopor-
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tokat lehet képezni, tovabbi osztilyozisi szem-
ponfok kiilénb6z6 kombindciéi alapjan. Ilyen
szempont a kereslet tipusa, a beérkezés tipusa, a
beérkezés késési  idejének tipusa, a koltségele-
mek, az idé kezelése, a rendszer miikodtetése so-
ran megvaldsitani kivant cél, a készletfigyelés
modja stb.

A vallalati készletpolitika matematikai modelle-
zésének els6 feladata a vallalati készletgazdalko-
das elemzése a Kkészletgazdalkodasi problémak
megfogalmazasa. Ez alapjan valaszthatd ki és
épithetd fel az adott vallalati kériilményeket tiik-
rozo keszletgazdalkodasi modell.

2, Matematikai modellek alkalmazasanak elékészi-
tése

Minden vallalatnal, igy a faipari vallalatoknal is
a készleten tartot! cikkek szama tobb ezer, eseten-
ként tobb tizezer. Nyilvanvald, hogy ezek mind-
egyikét nem lehet folyamatosan, minden részlet-
re kiterjed6en figyelni, hisz ez szinte megoldha-
tatlan feladatot jelentene a nagy élémunka és
adminisztracio igénye miatt, ugyanakkor a val-
lalat gazdalkodasa szempontjabol sem bir minden
keészletezett cikk egyforma jelentdséggel. Fzért
célszerti, ha a készletezett cikiseket, termeékelket,
anyagokat kilonbozd, de egyértelmiien meghata-
rozott csoportokra bontjuk és az egyes csoportok-
ba tartozd készletfajtakkal differencidltan gaz-
dalkodunk. Vizsgalataink szerint a faipari valla-
latoknal legcélszeriibb, ha a csoportok kialakita-
sandl besorolasi jellemzd elsésorban a felhaszna-
las volumene. Emellett feltétlentil figyelembe kell
venni a kereslet jellegét, a termelesi folyamatban
" lekotott funkciojat, illetve a beszerzés nehézsé-
geit, Ennek alapjan:

A csoportba kell sorolni a felhasznilas nagy
hanyadat képviseld, a nehezen beszerezhetd alap-
anyagokat, termékeket, valamint a folyamatosan
hasznalt olyan egyéb cikkeket, amelyeknek hianya
a termelés folyamatossagat veszélyezteti.

B csoportba tartoznak azok az anyagok, ter-
mékek, amelyek a felhaszndlasban kozepes hé-
nyadot képviselnek, amelyek kisebb zokkendk-
kel szerezhettk be, s azok, amelyek irédnt ha nem
is folyamatosan, de rendszeresen jelentkezik ke-
reslet és hidnyuk zavart okozhat a termelésben.

C csoportba kell sorolni.azokat az anyagokat,
cikkeket, amelyeket kis volumenben hasznalnak,
minden mnehézség nélkiil beszerezhetdk és ame-
lyek rendkiviili feladatokhoz sziikségesek vagy
konnyen potolhatok, illetve helyettesithetdk.

Az ABC rendszer alkalmazasianak alapvetd fel-
tétele, hogy a termékek nyilvantartdsaban, meg-
jelolésében a legnagyobb egyértelmiséget kell
biztositani.

Az A csoportba sorolt cikkeknél egyedi wvizs-
galatokat kell elvégezni a sziikségletekre, beszer-
zési lehetdségekre, arakra és rendelhetd tételekre
vonatkozolag. Célszerii és sziikséges e készletek
folyamatos ellenérzése, s ehhez javasoljuk, hogy
az optimalis készletgazddlkodasi politika kialaki-
tasanal, matematikai modelleket alkalmazzanak a
faipari véllalatok is.
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A B csoportba tartozé készletezett cikkeknél
normaszamitasok, statisztikal moédszerek segitsé-
gével javasoljuk meghatdrozni a karakterisztikus
mennyiségeket. A rendeléseket a raktar jelzései,
illetve iddészakos (negyedéves vagy féléves) ellen-
orzés alapjan kell feladni.

A C csoportba a sziikségleteket vagy statisz-
tikai adatok alapjan, vagy becslés alapjan kell
meghatarozni. A termékeket, anyagokat csak az
igények jelentkezésekor kell megrendelni, s igy
ezeknél a cikkeknél a készletek szintjét igen ala-
csonyan lehet tartani.

Kis- és kozépmérell szamitogépek alkalmazasa-
val az ABC rendszer igen konnyen bevezetheto.
Az ABC rendszer kialakitasa utdn az A cso-
portba sorolt cikkekre vonatkozolag, amelyeknél
a matematikai modell alkalmazdsa indokolt eldl-
jaroban oOssze kell gylijteni a modell kialakitasa-
hoz sziikséges informaciokat. A kovetkezdkben
egy. az anyag- ¢s készletgazdalkodas szervezésére
kidolgozott modell lényegét és alkalmazasanak eld-
nyeit ismertetjik roviden.

3. Elsodleges faipari tevékenységre kidolgozott
készletgazdilkodasi modell lényege és alkalma-
zasanak elonyei

A keészletgazdalkodasi modellt — mely a faipari
feldolgozas teriiletén széleskoriien alkalmazhatd a
megfeleld adatok biztositdasa utan — kisérletkép-
pen a farostlemezgydrtasra dolgoztuk ki. A mo-
dell szamitogeépi futtatasat a legjelentdsebb kész-
letfajta, a farostfa készletszintjének meghataroza-
sara végeztik el, egy VIT—20/A tipusu kisszami-
togépen.

A készletgazdalkodasi modell kialakitasanal
alapvetéen statisztikai modszereket alkalmaztunk.
A kidolgozott modell a statikus megbizhatosagi
készletmodellek csoportjaba tartozik, wvagyis a
készletszinteket a koltségtényezékkel nem sza-
molva az elemzett iddszak tényadataira és ta-
pasztalataira épitve hatarozza meg. Eldnye,
hogy barmely kis programozhatdé szamitégépen
megoldhato.

A modell segitségével meghatarozhaté a folyo-
készlet norma, a torzsiészletnorma vagy mas né-
ven bizlonsagi keészlet, a kezdd keészletnorma, va-
lamint a beszerzési és rendelési mennyiség,

A folydkészlet (Fx) nem maéas, mint a bazisids-
szak statisztikali adatai alapjan szamolhats atla-
gos feltételek megvalosulasa esetén sziikséges
készlet.

Matematikai megfogalmazasa:

n w41

= | W
l, (1) }_, fi
i=1 =1
Fr=— ‘ —
7 w1
A 1
2_‘, qf \ f‘:

i=1 i=1
n—=a heérkezések szdma
¢;=a bheérkezett mennyiség beérkezé-
senlként

ahol :



t;—egymdast kovetd heérkezések kozott
eltelt idé (nap)
fi=a két egymast kovets beérkezés ko-
zitti Osszes felhaszndlds mennyisége
n-t1
Z fi=a bézisidGszak Osszes felhaszndldsa
i=1
n+1
Z t;—a bézisidfszak napjainak szdma

t=1

c
E ¢i—a bézisidGszak alatt beérkezett tsz-
i=1 gzes mennyiség

A tbrzskészletnorma (Tk) vagy biztonsdgi kész-
let nem mas, mint a bazisidiszak statisztikai
adatai alapjan szamolhaté, az &atlagos tendenci-
aktol eltérd ingadozdsok mialt szitkséges készlet,
amelynek tovabbi harom Osszetevije van:

— Két egyméast kiveté beérkezés kozott az atla-
gosnal hosszabb idé telik el, és a készletek-
nek a folyokészlet dltal fedezett szilikségleténél
nagyobb felhasznalast kell fedeznie.
Matematikai megfogalmazasa:
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minden i-re, ahol:

op

i=1

— egy-egy beérkezéskor a beérkezett mennyiség
kisebb az Atlagosndl, ezért a hianyzé mennyi-
ség fedezésére folydkészletet kell tartani,
hogy a csokkent mennyiségli beérkezés ellené-
re a kovetkezd beérkezésig jelentkezd szik-
séglet ki legyen elégitve.

Matematikai meglogalmazasa:

it
Sy
R [ 7
| i=1
yy " |———
i1 7
i=1
Trm=- -
2 ri.+]_
i=1

minden -re, ahol:

—;=0
5 7
— Két egymast kovetdé beérkezés kozott eltelt

iddszak szikséglete meghaladja a bazis statisz-
tikai adataibol szamitott atlagos felhasznalast.
Ez a tobbletigény fedezésére a torzskészletben
szerepld harmadik komponens.

Matematikai megiogalmazasa:
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X
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i=1
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minden i-re ahol:

b3

37
fi =

r 5 =

A torzskészletnorma vagy biztonsagi készlet a
harom Osszetevd Osszege. Ez a készletelem allan-
déan raktaron van, mivel ez fedezi az Atlagos
eseményektdl vald kedvezétlen eltérés esetén  a
felhasznélasi sziikségletet.

Az elébbiek alapjan meghatarozhatjuk az ajan-
lott kezdé, illetve nyitokeészlet mennyiségét,

f
Nyrcrﬂ”x.-i—ﬁ
2

Ki kell hangsulyoznunk, hogy a fenti modellel
nem az optimdalis készletszintet hatdrozzuk meg,
hanem célként a felhasznaldsi sziikségletek igen
nagy biztonsdggal valé kielégitését jeldljuk ki.

A modell adatigénye a raktari anyagkartonok
alapjan biztostithat6. Ez ugyanis tartalmazza a ko-
vetkez6 adatokat:

— a beérkezett mennyiség,
— a felhasznilas — kivételezés — datuma,
— a felhasznalds mennyisége.

A modell alkalmazasahoz a raktari kartont ki
kell egeésziteni a kovetkezdkkel:

— minden beérkezés dokumentaldsa utin a kar-
tont ,le kell vonalazni”,

— fel kell tlintetni a két beérkezés kozott eltelt
napok szamat,

— oOsszegezni kell a két beérkezés kozotti felhasz-
nilast (kivételezést).

A modell alkalmas a varhato zardkészlet és a
rendelési mennyiség megdallapitasara is.

A modell futtatasahoz kisszamitogép alkalmaza-
sa esetén is, igen csekély gépidé sziikséges.
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Az elvégzett szdmitasok szerint példaul farost-
fabol, mintegy egyharmaddal lehet csokkenteni a
készletértéket s ezzel igen jelentds pénzeszkdz
szabadulhat fel. A példaként lefuttatott modell
eredményei is bizonyitjak a készletgazdalkodasi
modellek alkalmazasdnak jelentéségét, az e terii-
leten még meglevo és fel nem tart tartalékok
nagysagat.

Vizsgéalataink alapjan a modell, amely kis-, il-
letve kozépméretii szamitogépeken is megoldhato,
jol alkalmazhaté a faipari lizemek alap- és se-
gédanyagainak a tartalékalkatrészek stb, készlet-
szintjének megéallapitasara is.
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KRONIKA

Rovatvezetd: Lele Dezst

30 évvel ezel6it irtak a FAIPAR-ban

Az 1954. év juniusi szdma Pallay Nandor egyete-
mi tandr: A fak miiszaki tulajdonsigainak javi-
tiasa tomoritéssel cimi cikkével indul. A cikk
bevezelése ismerteti a tomorités fogalmat és maod-
jait, majd kalloldi irodalomra hivatkozva ossze-
hasonlitast tesz a kiillonbdzé modszerek kozott és
végil levonja azt a kovetkeztetést, hogy a fa to-
maoritése megleleld eredménnyel végezhetd, csak
a rostiranyra merdéleges irdnyban is. Részletesen
leirja a lignoston markanevli blkkfa témorité-
sének technolégiajat. Befejezésiil ismerteti a fen-
ti technologiaval gyartott tomoritett bilikkfa fizi-
kai-mechanikai tulajdonsagait.

Wéber Jozsef hozzaszolast kozél A mindségi [ii-
részarutermelés problémai cimi cikkhez, mely az
1954 marciusi szamban jelent meg Berkes Imre
tollabsl. A  hozzaszdlasnak két jellemzdje emel-
heté ki. Az egyik, hogy révid idén beliil jelent-
kezett egy cikkiro, aki hozzészolt, egy akkor koz-
ponti problémat jelenté téméhoz. A méasik meg-
jllapitds pedig, hogy a FAIPAR akkor nagyon ha-
tékony wvitalorum volt a szakma dolgozdl szama-
ra. A hozzdszolo pontrdl -pontra vitdba szillt az
eredeti cikkiréoval és miszaki-tudomanyos alapos-
sdggal vitatja annak j6, illetve helytelen megal-
lapitasait, Eszrevételei két jelent6s részre bontha-
tok. Az egyik az erddgazdilkodas keretében vég-
zett fakitermelés technologidja, a rendelkezésre
all6 fatomeg minGsége és az ebbdl eldallithato
termékek, Masrészt, és ez a jelentésebb észrevé-
tel, a rendelkezésre all6 keretfiirészek miszaki
allapotaval, a beszerezheté szerszamokkal és u
karbantartas kérdésével foglalkozott. Befejezésiil
részletesen elemzi a technoldgiai fegyelem betar-
tasdnak szlikségességét, a ronktértdl kezdve  a fel-
dolgozison keresztiil a készaru térolasaig,
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Szilassy Kéroly: A mindségi faragasztis elmé-

leti és gyakorlati vonatkozisai cimii cikkében a
ragasztas elméletével foglalkozik., Részletesen elem-
z1 a mechanikus kotést eredményezd mechanikus
adhéziéra jellemz6 tulajdonsdgokat, dgymint: hé-
zagok, porusok, rostok és sejtek kozbtti liregekbe
behatold ragasztéo hatasat, A fajlagos adhéziorél
elmondja, hogy ez a fa és a ragasztéanyag kozot-
ti tapadas jellemzGje, amely tobb tényezébél te-
vodik Ossze. A tovabbiakban részletesen foglalko-
zik az adhéziés energia, a feliileti fesziiltség, az
oldatok felszini fesziiltsége és az adszorpeid, a
nedvesitési és az adszorpei6és hé és a kapillaraktiv
anyagok tulajdonsdgaival.
A cikk folytatédik a 7. szdmban is, ahol taglalja a
hémérséklet hatdsdt az adszorpeids rétegekre, a
felszini fesziiltség alakulasat, a gélképzddés elmié-
leti kérdéseit. A cikk befejezé részében az elmélet
gyakorlati megvalositasaval foglalkozik,

Niklas Artur: A forgieslap — uj faipari alap-
anyag — gyartasanak kérdésével foglalkozik. A
cikk érdekessége, hogy torténelmi visszapillantést
ad a forgacslap gyartasanak magyarorszagi kisér-
leteirdl. Erdekes Osszefliggést kozol a forgécslap
alapanyagat képezd forgacs, illetve flirészpor szem-
csenagysaga €s a ragaszitbanyag mennyiségi igé-
nye kozotl. Tovabbiakban foglalkozik a forgacsla-
pok szerkezeti felépitésével és ezek szilardsagi tu-
lajdonsagaival.

Egy érdekes cikk foglalkozik az MDP III. Kong-
resszusa alkalmaval inditott munkaverseny ered-
ményével, mely alapjan az Angyalftldi Buatorgyar
nyerte a konnylipari véallalatok kozétt a II. helye-
zést. A cikk elemzi, hogy milyen modszerekkel
ériék el eredményeiket. Tobbek kozott kiemeli,
hogy ebben nagy szerepet jatszott a dolgozék al-



kotd kezdeményezése, a rendszeresen elvégzett
értékelések és ezek nyilvanossdgra hozatala, vala-
mint a Budapesti Butorgyar dolgozoival kialaki-
tott parosverseny. A cikkiré a tovabbiakban a ki-
tiintetés atadasaval kapcesolatos linnepséget ismer-
teli.

Jovanovich Jézsef: A sellak termelése és fel-
dolgozasa cimmel irt érdekes, minden részletre
kiterjedé cikket. Ebben pontosan leirja a sellak
keletkezésének folyamatat, annak begytjtését, fel-
dolgozasal és forgalmazasiat. A cikk ma mar tor-
ténelmi emlék, miutdn a természetes gyantak he-
lyett elsésorban szintetikus gyantikat haszndlunk
teliiletkezelésre,

Fabian Laszl6: Kapacitisfelmérés a batoripar-
ban cim(i cikkében az lizemek kapacitasfelméré-
sére vonatkozé miniszteri rendeletet ismerteti. A
tervgazdalkodds megkovetelte, hogy az lzemek
kapacitdsa maximalisan ki legyen hasznalva. De
ugyanakkor a kapacitasfelmérés meég gyermek-
cip6ben jart. A cikkiro részletesen foglalkozik a
butoripar kapacitdsit meghatarozo tényezokkel,
kiemelve g gépek és berendezések teljesitdképes-
ségét, a miihelyek alapieriiletét és a dolgozdk at-
lagosan elért teljesitményszdazalékat. Cikkében le-
szbgezi, hogy a kapacitasszamitas alapja megfe-
lel6en elkészitett miszaki dokumentacié és a meg-
bizhatéan kidolgozott normanyilvantartis. A fen-

tieken kivil a kapacitast még nagymértékben be-
folyasolja a gyartmény, annak szériaszama és az
Gzemeben alkalmazott vezetési maodszerek.

Szabé Pal: Atfutasi idé meggyorsitisa az épii-
letasztalos-iparban ciml cikkében szintén hasonlo
kérdést targyal. A kapacitds névekedésének egyik
feltételét az atfutasi idé meggyorsitasaban latja.
Erdekes visszatekinteni a cikkben kozolt atfutasi
ik nagysdgrendjére, amely példaul egy geréb-
tokos ablak atfutasi idejét 25 napban hatdrozza
meg. A szerzd alapos vizsgélattal alatamasziva ir-
ja le az épliletasztalos-iparban az Atfutdsi idé
csokkentésének lehetOségeit, Befejezésiil szovjet
példat emlit és ismerteti egy vésett ajto gyarta-
sara kidolgozott gyartismenetet, mely még napja-
inkban is korszeru szervezésnek mondhato.

Lengyel Gusztiv: Porelszivé berendezések a fa-

iparban cimil cikkében a faiparban keletkezett
porok mennyiségi novelésével indit, kiemelve,

hogy a régi kézmiipari technolégiaval szemben a
gépi megmunkdlasnil sokkal nagyobb mennyisé-
gd por keletkezik, amely hdtranyosan befolyasol-
ja a dolgozok kozérzetét és visszahat a termékek
mindségére is. A tovabbiakban a porelszivé be-
rendezés alkalmazasaval elérhet6 eredményekkel
foglalkozik és ismenrteti a faipari porelszivd be-
rendezések miiszaki jellemzait,



EGYESULETI HIREK

Az Egyesiilet Végrehajté Bizottsaga 1984. madjus
4-én tartott Ulésén a kovetkezd témakkal foglalko-
zott:

1. Dalocsa Géabor, az Egyestilet f6titkara tajékoz-
tatdst adott két nemzetkédzi rendezvénylink je-
lenlegi helyzetérél, Az Integrici6 a fafeldolgo-
zG iparban téméju konferenciat 1984. szeptem-
ben . 17—20. kdzétt rendezziik meg. Szervezése
folyamatban van, eddig 4 kiilféldi jelentkezett.
Oktober 8—13. kozott kerlil sor a fa-, papir-,
nyomda-, erdészeti egyesiletek fétitkarainak
értekezletére, A szervezéssel kapcsolatos hiva-
talos dgyintézést a Papinipari Kutatéintézet
vallalta.

2. Ezt kovetéen a Végrehajté Bizottsag a folya-
matos munkaval kapcsolatos témakat targyal-
ta meg és hozott dontéseket a kiovetkezdk sze-
rint:

— Horvath Laszlé elkészitette a magyar—kam-

bodzsai egylttmikodési javaslattal kapesolatos

eszrevételét, melyet tovabbitunk az Ipari Mi-

nisziériumnak,

— az MTESZ tajékoztatast kér a 40 6ras munka-
idé6  bevezetésének tapasztalatairol. Dontés,

- hogy csak kb. 1 évi tapasztalat utdn lehet a té-
méval érdemben foglalkozni,

az MTESZ Tudomdanyos T4jékoztaté Tandcsa
képvisel6t kér az Egyesillettél. A Végrehajto
Bizottsag Lele Dezsét jelolte, mint a FAIPAR
felelds szerkesztojét.

tajékoztatdas hangzott el arrdl, hogy az Ipari
Minisztérium asztalos szakmai vetélkeddét ren-
dez,

a Vegrehajté Bizottsag foglalkozott a FAIPAR
FEJLESZTESEERT emlékérem odaitélése felté-
teleinek maodositasaval,

a Veégrehajté Bizottsidg elfogadta az Oktatasi
Bizoltsag vezet6jének javaslatat, hogy A faipari
szakmai képzés jovobeni koévetelményei cimii
munkabizottsagi jelentésért a szerzdk 2000—
2000 Ft jutalomban részesiiljenek,

Fay Mihaly tdjékoztatét adott az ipar torténel-
mével és az ipar nagyjaival foglalkoz6 MTESZ
kiadvanyarél és javasolja, hogy az Egyesiilet
is adjon anyagot az 1985-ben megjelend ujabb
flizethez. A Végrehajtd Bizottsag Fay Mihalyt
kérte fel a téma Osszefogasara,

Szabo Dénes tdjékoztatta Végrehajté Bizoltsa-
got, hogy 1984, november 13-an Elektronika a
faiparban cimmel ankétot rendeznek,

FAIPAR % 191



BUTORIPARI FEJLESZTESI VALLALAT

1082 BP KISFALUDY W, 44

TELEFON

142-004, 142 - 005, 142- 807

TELEX: 22 apgs

Munkavédelmi problémaival forduljon a BIFi-hez!

FELVILAGOSITAS, TAJEKOZTATAS:
142-005; 142-807

Dr. Foldesi Janos

osztilyvezetd

1082 Budapest

Kisfaludy u. 38,

REFERENCIA:

1. Bltoripari vallalatok, szévetkezetek
2. Erdé- ésfafeldolgozd gazdasagok, tizemek

Js E:piiletasztalos-ipari villalatok

4. Epitdipari vallalatok

5. Famegmunkalé gépeket gydrtd szdvet-
kezetek

Import gépeknél a munkavédelmi mindsit-
tetés javasolt eljdrdsi rendje a kévetkezd:
Bizominyosi szerzédés esetén a magyar
megrendeld és az importild ksdzotr szerzd-
dés megkotése sorian a megrendel&:

— kozolje, hogy a gép hazai munkavédelmi
mindsitésre kotelezett-e;

1. Zajszintmérd

2. Zajszintmérés zajszintmérdvel és szintirdval

3. Munkahelyi megvildgitds mérése

192 &+ FAIPAR

4. Légdllapot mérése pszichrométerrel

és glébuszhémérdvel

— kosse ki, hogy a mindsités megrendelé-
séért ki a felelds (importilé vagy meg-
rendel), ugyanis a rendelet végrehajta-
sira kiadott jogszabilyok lehetévé te-
szik ennek szerzédésben valé rendezé-
sét;

— jeldlje meg, hogy a mindsitést villala-
tunkkal kivinja elvégeztetni;

— igényelje vallalatunkndl a véisarolni ki-
vant gépre vonatkozé munkavédelmi
kovetelményjegyzék osszedllitasit;

— kérje villalatunk képviseléjének jelenlé-
tét a kiilfoldi partnerrel folytatott tar-
gyalisokon a szerzddés aldirisit meg-
elézden. [gy biztosithats, hogy az adott
gépre vonatkozd hazai munkavédelmi
kovetelmények a szerzddés szerves ré-
szét képezzék, alapul szolgilva a mind-
sitd bizonyitvany kiadisihoz,

A fentiek elmulasztdsa azt eredményezheti,
hogy a min8sit8 vizsgilatok soran feltirc
hidnyossigok nem teszik lehetévé a ming-
sitd bizonyitviny kiaddsit, vagy a hianyos-
sigok megsziintetése érdekében végzett
javitisok miatt megsziinik a kiilfdldi gyirté
garancidlis kotelezettsége. A mindsité bi-
zonyitviny hidnya a gép id8beni végleges
lizembehelyezését hitriltatja.

Uj tipusi gépek esetén munkavédelmi mi-

néségvizsgilatot végziink, mely soran vizs-

galjuk

— a gép dokumentacidjat;

— a veszélyes fizikai termelési tényezék
elleni védelmet;

— a gépészeti és szerkezeti elemeker;

— a villamos életbiztonsigot;

— a kezelhetéséget, ergondmiai jellemzé-
ket;

— a kérnyezetre haté drtalmas termelési
tenyezdk elleni védelmet,



m BUTORIPARI FEJLESZTESI VALLALAT

1082 BP KISFALUDY U 38

TELEFON: 142-004, 142-005. 142- 807

TELEX: 22 4895

A BIFI munkavédelmi és ergondmiai osztalyanak Gtmutatasa

a gépek és berendezések munkavédelmi mindsitéséhez

A vizsgalatok alapjin &sszefoglalé értékelést
készitiink, melyben a feltirt hidnyossigot
pontonként felsoroljuk és a gépet értékel-
jiik.

A vizsgilatrél felvert jegyzékonyvet a meg-
rendelé rendelkezésére bocsitjuk, mely
alapjan a gép esetleges hiinyossigai potol-
hatok.

A jagyzékonyvben fzlsorolt hiinyossigok
mzagsziintatése utan a gépen kiegészito gép-
vizsgilatot végziink. A kiagészitd vizsgilat
dijmentes, ha az els3 vizsgilatot kévetd egy
éven belil térténik.

A biztonsigos és egészséges munkafeltétele-
ket lehet8vé tevd gépekrdl Munkavédelmi
Mingsité Bizonyitvanyt adunk ki.
Azonositd gépvizsgidlatot végziink az dlta-
lunk mar mindsitett tipusi gépek esetén.
Ez esetben csak a gép munkavédelmi és
ergonomiai hidnyossigait tartalmazé jegy-
z8kdnyvet készitiink.

A munkavédelmi min&ségvizsgilat, azono-
sito gépvizsgalat és a kiegészitd gépvizsgilat
alkalmaval miiszeres méréseket végziink.

REMELJUK AZ UTMUTATAS HASZNOS,
ES JOL SZOLGALJA MEGRENDELGOINK
ES-VALLALATUNK KAPCSOLATAIT.

1. Erintésvédelmi (nulldzdsi hurokellen-
allds) merés

A termeld berendezések munkavédelmi
vizsgalatit, mely f6 tevékenységiinknek
szamit a 47/1979. (XI. 30.) MT, valamint
az 1/1982. (I. 1.) IpM sz. rendelet altal
feljogositva végezziik.

Kérjiik megrendzl8inket, hogy megbizisaik-
nil a kovetkezd adatokat sziveskedjenek
kozolni:

— a gép megnevezése;

— a gép gyartd cég neve;

— a gép tipusa;

— a gép gydrtisi éve,

Ismert tipus esetén a fenti adatok alapjin
arajanlatot adunk, szimunkra ismeretlen
tipusnal drajinlatot csak elézetes szemre-
vételezés utan tudunk tenni,

A megbizasok mielébbi teljesitése érdeké-
ben megrendel&inknek médjukban all djgép
beszerzése esetén — a konkrét tipus isme-
retének hiinyaban is — a virhatd lizembe-
illitds id6pontjara kapacitisunkat lekétni.
Ehhez sziikséges, hogy a kiilkereskedelmi
cégnél torténd gépmegrendeléssel egyidé-
ben értesitsék igénylikrél villalatunkat is.

TEVEKENYSEGUNK

Villalatunk Munkavédelmi és Ergondmiai
Osztélya lidvézli volt és leendd megrende-
16it és az aldbbi szolgdltatdsait ajanlja figyel-
miikbe:

1. Fa- és bitoipari termeld berendezések
munkavédelmi mingsité vizsgilata az
MSZ 63-80 szerint. Munkavédelmi ming-
ségvizsgilat, szakvélemény készitése

2. Termelé berendezések és azok kérnye-
zetre hatd fizikai jellemzéinek miiszeres
mérése és mindsitése a vonatkozé rende-
letek és szabvinyok alapjan

3. Import gépek, berendezések munkavé-
delmi hidnyossagainak potlisihoz sziik-
séges gépészeti és villamos tervezés

4. Villalati, szévetkezeti, intézményi mun-
kavédelmi szabdlyzatok, kezelési utasiti-
sok, MSZ, KGST szabvinyok, iizemelte-
tési dokumenticié készitése

5. Technoldgiai folyamatok biztonsigtech-
nikai elemzése, kiilonbszs technolégiak-
kal kapcsolatos munkavédelmi szempon-
tok kidolgozdsa, miiszaki tervek szak-
véleményezése, gépbeszerzések eldtti
munkavédelmi szaktanicsadas

6. Faipari gépek pontossagi vizsgilata

7. Faipari gépi szerszamok kiegyensilyo-
zdsa, probapérgetése

8. Munkavédelmi oktatds és mds megel&z8
modszerek szervezése, tananyag &ssze-
allitas, jegyzetirds, munkavédelmi kiad-
vanyok szaklektorilisa

Miiszerparkunk biztositja az alibbi m(isze-
res mérések elvégzését:

— gépek, berendezések egyenértékd zaj-
szintmérése;

— szigetelési ellendllis mérés;

— gépek porterhelésének mérése;

— munkahelyek megvilagitisinak mérése;

— gépek rezgésének mérése;

— villamos szilirdsigmérés;

— munkahelyek effektiv hémérsékletének
meghatirozisa;

— gépek, berendezések sugirzé hd&jének
meghatirozisa;

— feliileti hémérséklet mérése;

— villamos teljesitményfelvétel meghatir,_
zdsa;

— elektrosztatikus feltoltédés kimutatd,,

2. Villamos szildrdsdg mérése
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Korszeril hazqi qvartasii
anyagmozyato yepek
es herendezesek

HAFE fiiggé konvejorrendszerek Il. rész
Az ismertetett terméket gyartja és forgalmazza:

HAFE Hajtémiivek és Festéberendezések Gydra
1116 Budapest, Fehérvari Gt 98.

Szaktandcsadds, technolégiai rendszertervezés:

Anyagmozgatdsi és Csomagoldsi Tandcsadd Iroda
1085 Budapest, Rigé u. 3.

DCP Koénnyii kétpalyas fiiggokonvejor

A DCP tipusi kénny(i kétpalyas fiiggékonvejor nagyrészt PCP egypdlyds fiiggékonvejor elemeibdl
épiil fel (Iasd FAIPAR 5. sz.).

A szerkezeti kialokitdsat 1. dbran mutatjuk be:

. Teherkocsik

. Vizszintes fvek

. Fliggéleges ivek
Atadé valtd
Véltd

. Hajtéberendezés
. Feszitom{

. Indexer

0NN =




Acélkengyellel Gsszefogott felsé pdlydban folyamatosan haladé vondldnc toléelemei mozgatjdk az
alsé pdlydn mozgd teherkocsikat. A teherkocsik a pdlya megfeleld helyeire szerelt Gn. megdllitok
(indexerek) segitségével megdllithatdk, igy tetsz8leges szdmu teherkocsi dsszegydjtheté meghatd-
rozott palyaszakaszon (raktdrozds). Az egyes konvejorszakaszok valték atjan 6sszekapcsolhatok. A
teherkocsik mozgdsa, a megdlliték és a valtdk megfeleld miksdtetésére részben vagy teljesen
automatizélhaté.

Miszaki adatok:

A segédldncos hajtds Gtjan a sebesség hatdrai v=0,008—0,3 m/s=0,15—18 m/min.
Egy teherkocsin szdllithatd tdmeg 160 kg
Két teherkocsi &sszekapcsoldasdval 320 kg
Vondldnc megengedett max. hizdereje 2200 N

Egyes fobb szerkezeti elemek:

Pdlya szerkezetébsl (2. dbra) lathatd, hogy a
ldncpdlya alatt helyezkedik el a teherpdlya,
amely csak a teherkocsik szdllitdsdra szolgdl. A
pdlyat 3 m hosszban gyartjdk. A teherkocsikat a
felette futé vondldnc tolokérmok segitségével
tartja mozgdsban (3. dbra).

A teherkocsik el8resietését a tartékérmék akadd-

[_J SRR RLLTEAE LR R lyozzdk. A tovabbité, illetve tartdkdrmék lehetsé-

i) 9 e ) R )20 JESE ges osztasa: 406,4 mm -+ 203,2 mm-nek egész
: 5zamuU t8bbszdrdse.

A hajtéberendezés, a feszitémivek, az ivek meg-
egyeznek a PCP tipusndl ismertetettekkel. Uj
elem a valték és a megdllitok.

A valté a két pdlya eldgazésdanadl kialakitott el-
mozdithaté nyelv, amely egyik vagy madsik pélya
felé szabaddd teszi a teherkocsik Gtjat (4. dbra)
és mindig az alsé teherpdlydn van beépitve.




Az atadévalté a tehernek az egyik szdllitépdlyd-
rél a mdsik szdllitépdiydra térténd dtaddsdra
szolgdl. (5. dbra.) Mindkét vdltétipus balos és
jobbos kivitelen késziil.

H
e A e

A konvejorok célravezetését (n. irdnyité rendszer
biztositja, hogy a teherkocsik automatikusan elé-
re meghatdrozott helyre jussanak el. A cimzést a
fliggesztéken elhelyezett csapos jelhordozok biz-
tositjdk. (7. dbra). A csaphelyzetek kombindcidit
kodoknak nevezziik.

A vélték és a munkahelyek el6tt elekiromechanikus cimleolvasé berendezések végzik a

Megallitek (indexerek) valamilyen technolégiai
miveletek elvégzésére vagy rovid ideji tdrolas
esetén a teherkocsik megallitasara és felsorakoz-
tatdsdra szolgdlnak, mikézben a vonélanc tovabb
halad (6. dbra).
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kédok-

dsszehasonlitdsat és a sziikséges villamos impulzusok kiaddsat. A 7. dbrdan ldthaték a kédoldst
biztosité csapok. Ablakok szdllitdsat feliiletkezelésre és onnan raktdrba valéd tovdbbitdsdt mutatja

be a 8. dbra.




Elektromos tlzhelyek szerelését lathatjuk a 9. dbran, a fél-
készaruraktarbdl érkezd alkatrészeket irdnyitjak a szerelo-
palydra és a kédolépult segitségével a leszedShelyre.
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