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A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Epitészeti célt forgacslapok tulajdonségainak
és felhaszndlasanak fejlesztési tendenciai a nyugati orszdgokban

Dr. Hadnagy Jo6zsef

Bevezeto

A korszer(i épitési moédok olyan ujszeri épité-
anyagokat igényelnek, amelyek alkalmasak gyors,
szerelGjellegli, gazdasagos és esztétikus kiilsé és
bels6é szerkezetek kialakitdsdra. Ma mar szdmos
ilyen 4j anyagféle létezik, s ezek kozott egy-
re inkdbb jelentéségre tesznek szert a kiilonbozo
forgacslapféleségek. Hogy mi ad ezen tulmenden
aktualitast ennek a téménak? Mindenekelbtt az,
hogy dacara az ezen a téren tapasztalhaté bizo-
nyos hazai elmaradottsdguknak, ugy tlinik, ma
mar megértek a feltételek ezeknek az anyagoknak
a hazai épitészet teriiletén torténé befogadasara.
Ezt a korilményt sok minden igazolja, elsosorban
a sok helyen jelentkezé egyedi kezdeményezések,
masodsorban az ezzel kapcesolatos termeldi, ter-
vez6i és felhaszndaléi nyilatkozatok a napi- és
szaksajtoban egyarant. Ha pedig a kinalkoz6 le-
hetdségekkel komolyan akarunk foglalkozni, en-
nek legoles6bb és legeredményesebb utja — kez-
detben — a bevalt maddszerek és tendencidk ta-
nulményozasa. Ebben a tekintetben a nyugati
orszagok vellink szemben vitathatatlan elonyben
vannak. A hazai torekvések a forgacslap ter-
mékvalasztékok bdvitésének és differencidlt fel-
hasznéldsanak fejlesztésére egyrészt lehetévé te-
szik az eddigi szlik gyakorlat szélesitését, mas-
részt nagyon is indokoltta és aktualissa teszik a
nyugati tendencidk tanulményozasat, s adapta-
ciéjanak vizsgalatat.

A kulonbozé6 nyugati statisztikakbél (pl.: FAO)
és irodalombdé] egyértelmien megéllapithato, hogy
a vilagon ismét egyre inkabb tért héditanak a fa
alapu épitéanyagok. Ennek a ténynek szamos oka
van, amelyeket itt most nem részleteziink. A ke-
reslet a korszerli technologiaval gyartott fater-

mékek irdant novekszik, s az épitéiparban is ta-
pasztalhat6 erds recesszié ellenére novekedett az
USA-ban, Kanadaban és Nyugat-Eurépaban egy-
arant az épitési célu fatermékfélék termelése.
Bar az egyes orszagokban és egyes években ezek
a szamadatok bizonyos hullamzést mutatnak, 6sz-
szességlikben és tendencidjukban — még a dep-
resszios évek atlagait is szamitva — allandé emel-
kedésben vannak. Kiilonosen érvényes ez a meg-
allapitas a forgacslapfélék termelési adataira
vonatkozéan. Azokban az északi, ill. nyugati or-
szagokban, ahol nagyobb hagyoményai vannak a
fa alapu épitkezésnek nagyon konnyen terjedt a
fatermékek, s ezen beliill a faforgicslapok épité-
szeti felhasznélasa.

Vilagviszonylatban 1950-ben a flirészaru és for-
géacslap épitészeti felhasznaldsdnak az aranya még
20:1-hez volt. Ez az ardny 1979-re 2:1-hez valto-
zott, s6t az EKG-orszagokban 18:1...1,7:1 ara-
nyokat mutatnak ki. Természetesen ez sem vé
letlen, hanem miszaki-gazdasigi sziikségszeriiség.
Mivel a feldolgozott faronk-anyag méretei 4al-
landéan csokkennek s a méretes flrészaruban
mindentitt hidny mutatkozik (amit az erdés arno-
vekedések is tiikroznek), egyre inkabb el6térbe
keriil a természetes fa helyettesitése az épité-
szetben is. A korszerii — tulajdonsagaiban a fl-
részaruhoz kozelit6 — forgacslapfélék egyre
nagyobb mértékben keriilnek felhasznalasra a
természetes faanyag helyett. Nagymértékben el6-
segiti ezt az a korulmény, hogy a fafeldolgozas
mennyiségének 4dllandé novelésével egyiittjard
hulladékképzédés az évek folyaman olyan tome-
gl fahulladékot eredményezett, amelynek fel-
hasznaldasa ma mar a nyugati orszagokban is ne-
hézségeket okoz — az energiatermelési leheto-
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ség ellenére is — s amelynek egyik legnagyobb
hasznot hozo megolddsa a kiilonféle épitéanyagok
gyartasaban latszik meglestesilni.

A nyugati épitészetben széles korben kertilnek
alkalmazasra, mind a kiilénbozé miigyantako-
tésti lapok, mind pedig a cementkotésii elemek.
Az elbbbieket foleg feliiletkezelt formaban a bel-
séépitészetben, mig az utébbikat kiilsé és belsd
panelként, fodémelemként és bennmaradd zsalu-
zatként haszndljék. Az igen nagy tipusvalaszték
lehetévé tette a lapok és idomok nemesak meny-
nyiségi novelését a kiillonbizé épiteési tertileteken,
hanem eldsegitette a felhasznalasi célok, ill. a
szerkezetekhez valé alkalmazasi korok bovitését
is. A fal-, ill. fodémpanelek, a padidk, dlmennye-
zetek, valaszfalak, zsaluzatok mellett jelent6s
mennyiségben késziilnek belsé ajiok, kilonféle
burkolatok — nemecsak bels6, hanem homlokzati
burkolatok is —; foleg ,,Werzalit” tipust idomokbol,
a cementkotésti termékek pedig lassan behatolnak
a mélyépités teriletére. [1]

1. A felhasznalas mennyiségének novekedési
rendje

Nyugat-Eurépa és az USA forgacslaptermelése
1265 ota — valtozd mértékben, de alland6 jelleg-
gel — novekszik.

Az USA-ban 1965-ben 1,2 milli6 m®t, 1975-
ben 5 milliét, 1983-ban 6 milli6 m*-t termeltek.

Eurépa termelése ez alait az idészak alatt 6
millié m®rél 24 millié m’re emelkedett (A SZU
nélkiil). Nyugat-Eurépa orszégainak ossztermelé-
se ebbdl 1983-ban 15 millié m® kériil volt. (A SZU
is megkozeliti az 5 milliot). A 100 fére esé fo-
gyasztds Nyugat-Eurépaban 60...115 m%év ami
igen magas szam.

A termelés és felhasznélas részletes elemzésére
nincs moédunk, de a kiilonboz6d statisztikai adatok
igen érdekesen illusztraljak a forgacslapipar fel-
felé torekvé tendenciait [2]. Az 1. dbra mutatja
be Nyugat-Eurépa forgécslap-felhaszndldsanak
novekedési ardnyait a rétegelt lemezek és farost-
lemezek rovasara [3].

100 W

80 |
Forgdcs (qpok

60

%

40

20 | \,\V;Rétege{z‘ lemez
Farostlemez

T T T r i
1960 1970 1980 Evek
1. abra. Lapanyagok felhasznalasinak valtozdasa Nyu-
gat-Eurépaban
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Az egyes felhasznalé éagazatok részesedési ara-
nya orszagok szerint kiilonboz6, de megallapithato
a statisztikakbol, hogy az épitészeti felhasznalas
vette fel legnagyobbrészt azt a tobbletet, amelyet
a gyarak a butoripari célu termelésen kiviil pro-
dukaltak. Nem véletlen tehat, hogy a fejlesztést
éppen az épitészeti laptipusok gyartasara sulypon-
toztdk. A fejlesztés 1970. ota folyik és mint latni
fogjuk, igen jelentés eredményekkel. Nyugat-Eu-
ropa és az USA épitészetének forgéacslap-felhasz-
nalasi aranyat mutatja be a 2. dbra 1965. és
1980 kozott, Osszehasonlitva a butoripari felhasz-
nalassal [4].

Gy
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2. abra. A butor- és épitéipar részardnya a forgdcs-

lap felhasznalasbél Nyugat-Eurépdiban és az USA-ban

A forgécslapok vazolt elbretorését az épitészet-
ben mindenekel6tt a mar emlitett valasztékbovi-
tés tette lehetévé, de legalabb ilyen fontossaga
van az egyes laptipusok miszaki tulajdonsdgaiban
elért szinvonal-emelkedésnek. A szilardséagi jel-
lemz6k mérsékelt emelkedése mellett nagyon so-
kat javult a lapok viz-, ill. idGjarasallésaga, a ce-
mentkotésii termékek pedig ezen tulmenden még
tizalldak is. A feliiletkezelés kiilonb6z6 modjai
pedig esztétikailag emelik a beépitett termékek
értékét, A masik oldalrél — az épitészet oldala-
r6l — a korszeru szerkezetek fejlodése koveteli az
0] épitéanyagokat, amelyekkel szemben elsorendii
igény a kis siir(iség, a nagy méretek és a homoge-
nitds. Ez ut6bbi kielégitésére sziletett a butor-
iparban is egyre jobban tért hodité MDF-termék.
A forgacslapok szerekezeti, burkold, és dekorativ
céla felhasznédlasa mellett az energiatakarékos épi-
tési kovetelményekkel jol egyezd hoszigetelési tu-
lajdonsdgai is elényt biztositanak bizonyos épité-
si teriileteken. A gazdasagi recesszip évei az épi-
tési tevékenységre is hatassal wvoltak a nyugati
vilagban. Igy az épitéanyagok felhasznédldsa  is
csokkent, vagy stagndlt. A specialis épit6ipari
forgacslapok iranti kereslet mégis — ha kis mér-
tékben is — de novekedett. Az 1981-es mélypont
utdn Aaltalaban ismét progressziv felhasznalast ta-
lalunk az NSZK-ban, Spanyolorszagban, Dania-
ban, Finnorszdgban. A kereskedelmi elérejelzések
szerint a felhasznédlas a kovetkezé években a je-
lenlegihez hasonlé litemben novekszik majd, min-
denckelétt a Wafer és az OSB laptipusok,
valamint a cementkotésii elemek vonatkozasdban.



2. Uj lapféleségek, laptipusok, tulajdonsigok

Elore kell bocsatani, hogy a kovetkezokben tar-
gyaland6 ,4j” laptipusok mar j6 néhiny éve is-
mertek, azonban a gyakorlatban még mindig uj-
nak mondhaték, mivel a ma mar hagyoményos
butorlap-tipusu lapoktdl eltéré tulajdonsigaik még
nem egészen kiforrottak, folyamatos fejlesztésiikon
dolgoznak, s felhasznalasukrél még viszonylag ke-
vés tapasztalat 41l rendelkezésre.

A tovabbiakban ,lapféleség”-en az azonos Kko-
vetelményrendszert kielégité azonos, vagy kozel
azonos miiszaki jellemzokkel rendelkez6 lapokat ént-
juk, mig a ,laptipus” megjelolést a kiilonbozo
mobdszerekkel gyartott eltérd szerkezetli vagy koto-
anyagu lapokra alkalmazzuk. Igy pl.: beszélhetiink
szerkezeti, zsaluzo, burkolé stb. lapféleségrdl és
miigyantakotésl, cementkotésl, extrudalt stb. lap-
tipusokrél, Természetesen tipuson, ill. lapféleségen
beliil tovabbi felosztasok, csoportositisok tehetdk,
ezeket tipus-valasztéknak, vagy lapféleség-valasz-
téknak nevezhetjitk. Az elnevezések kizardlag a
jobb megértést szolgaljak, a felhaszndalasi gyakor-
latban sokféle megjelolést, megnevezést hasznal-
nak, ami sok esetben zavarélag hat.

2.1. Kovetelmények

Miel6tt ratérnénk a kiilonb6zé lapok tulajdon-
sagainak, fejlesztésének és felhasznalasi tapaszia-
latainak ismertetésére, sziikségesnek latszik ——
legalabb roviden — foglalkozni azokkal az igé-
nyekkel, ill. koveteményekkel, amelyeket a kor-
szerti épitési modok tamasztanak a forgdcsapok-
kal, ill. a beléliik eléallithato épitészeti szerkeze-
tekkel, épiiletelemekkel szemben. A felhasznal6-
nak ugyanis az a legfontosabb, hogy a felhasznalt
anyag minél szélesebb korlien, s minél magasabb
miszaki szinvonalon elégitse ki a vele szemben
tdmasztott kovetelményeket, gyakran el is taloz-
va azokat. Fontos tehat, hogy a nemzetkozileg
mar elismert és elfogadhaténak itélt kovetelmény-
szinteket legaldbb attekintésben megismerjik.

A széles spekirumu felhasznéldsi teriilet, vala-
mint az épitménytipusok erdsen eltéré igénybe-
vételei természetszeriileg erdsen differencialjak a
kdvetelményeket. Ezért az aldbbiakban felsorolas-
szorden targyaljuk oket, eltekintve a gyakorlat-
ban jelentkezé konkrét igényektol és azok szint-
jé161.

Szilardsagi kévetelmények. A killonbozé nemze-
ti szabvanyokban a hajlitoszilairdsdg  szerepel
mint meghatarozé szilardsagi jellemz6, de a szer-
kezeti lapoknal természetszertileg fontos a nyomo-
és nyirdszilardsag is. A kiilonbo6zé laptipusok haj-
litoszilardsdga igen tag hatdrok kozott mozog. A
mai legkorszer(ibb szerkezeti lapféleségeknél mar
arra torekszenek, hogy megkozelitsék a fenyé fii-
riszaru rostokkal parhuzamos hajlitészilardsagot
(75...80 MPa); azonban a nem specidlis épito-
lapok szilardsaga is 30...35 MPa kozott van. A
gyakoriati kovetelmények jelenleg is ezen aszin-
ten jarnak. A cementkotésti lapok esetében 10...12
N Pa értékeket varnak el a termékektél. Ez utéb-
b'ak nyomoszilardsaga megkozeliti a konnytibeto-

nét, s6t nyirészilardsdguk — a farészecskék alak-
jatol fuggéen — magasabb is annal.

Huzoszilardsag tekintetében meglehetésen Ki-
egyenlitetiek a  kovetelményszintek, éatlagban
12...15 MPa kozott helyezkednek el. A szerke-
zeti lapféleségek rugalmassagat atlag 350... 4500
MPa értékinek kivanjdk meg, de a specidlis la-
pok szintje itt is kozeledik a természetes fahoz
(9...10000 MPa).

Sok nyugati el6irds kiterjed a csavaralléosagra,
valamint a tartés terhelés nyoman megengedhe-
16 alakvaltozasokra is.

Fizikai kovetelmények. Ezek két részre osztha-
1ok, egyrészt az altalanos, masrészt a specialis épii-
letfizikai kovetelményekre.

Az elbbiek kozott, csaknem minden nyugati
szabvanyban szerepel:
— stlirfiség (lapféleségtol

vetelményszintekkel),
— mérettartas (foleg tipustol fliiggben),

— alaktartas,
— tartossag (felhasznalési teriilettsl fiiggden).

Az épliletfizikai kovetelmények gyakorlatilag a
héatboesatasokra, ill. hangszigetelé értékre vonat-
koznak. Meg kell itt mindjart jegyezni, hogy az
épiiletfizikai kovetelmények kielégitése mindig az
adott komplex épiiletszerkezet feladata, nem az
egyes elemeké (ideértve pl. a nyilaszardkat is).
Mégis a tervezési feladatok megkonnyitése érde-
kében ezt a két legfontosabb kovetelményt al-
talaban el6irjak.

Végiil emlitést kell tenni a tzallosagi kovetel-
ményekrsl. Altalaban csak a ck. lapokkal szem-
ben kivanjak meg a tlizdllésdgot. A miigyanta
kotéstt lapokat éghetonek tekintik, s ez csak na-
gyon kevés helyen jelent felhasznilhatésagi kor-
latozast.

és  tipustol fuggd ko-

2.2. Laptipusok

A miigyanta kotési laptipusok koziil, épitdipari
célokra elsédlegesen a fenol-, ill. melamin-formal-
dehid gyantakkal készitett lapokat haszn4ljak.
Természetesen ezeknek is tobbféle, differencialt
igényeket kielégité valtozatat gyartjak. A kii-
16nboz6 kétbéanyag adalékok  biztositjak adott
esetben a tliz-, viz- és gombadllésagot vagy a
magasabb szildardsagot és rngalmassagot. Nyugat-
Eurdpaban altaldnosan elfogadottak a DIN 68763
szabvényban rogzitett forgécslaptipusok, illetve az
ezekhez tartozo épitdipari kovetelmények. A V100
és V100 G tipusu lapokat kiilsé és belsé épité-
szeti célra egyardnt alkalmaznak. Hasonl6é tulaj-
donségokkal rendelkeznek a francia CTD-H/V313,
és az NFB 51263 tipusjelti lapok. Anglidban spe-
cidlis épitdipari lap a BS 5669/79-nek megfeleld
szabvanyos termék.

Tengerentuli laptipus az ANSI A208, valamint
a CN 301880M/80 szabvanyokban rogzitett jellem-
z6ji lapok. Ezek 10...129, fenol-formaldehid
kotéanyaggal, gombavédé adalékkal késziilnek.
Specidlis épitéipari laptipusokat az elmult évek-
ben kezdtek kifejleszteni. Mivel szakkorokben ezek
tobbé-kevésbé ismertek, leirasukkal csak egészen
roviden foglalkozunk. E cikk lényege inkabb az
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eddig elért miszaki szinvonal és a varhaté fej-
16dés iranyainak és mértékének elemzése — a
nyugati szakkozlemények alapjan.

Foglalkozzunk el6szor a specidlis migyanta ko-
tési lapokkal.

A kotdéanyag oOsszetétel és a tulajdonsagok ko-
z0tt természetszerlien szoros osszefliggés van. A
késébbi hivatkozasok egyszerusitése érdekében
tehat el6szor a leggyakrabban haszndlt gyantake-
verékek jelolését foglaljuk ossze.

KF ... karbamid-formaldehid gyanta,

MF ... melamin-formaldehid gyanta,

PF ... Fenol-formaldehid gyanta,

Ie ... Izociandt-gyanta,

R ... Rezorcin gyanta.

A fenti jelolések kombinacidja az illeté gyan-
tafajtdk keverékét jelenti. Bizonyos esetekben a
kozép- és fedOrétegben més gyantat haszndlnak,
amivel javitani lehet a szildrdsagi tulajdonsago-
kat.

A masik donté tényezé a forgacsszerkezet, azaz
a forgacsok alakjabol, méreteib6l és elrendezésé-
bol adéd6d befolyas. Ebben a vonatkozasban a
legnagyobb fejlédést az OSB rendszerii lapokndl
talaljuk.

— Az OSB lapok 30...35 mm hosszu, 10...15
mm szélességli, rendezett forgacsokbol 4llé
struktarat mutatnak. A cél ezeknél a ter-
meékeknél a firészaru tulajdonsigainak meg-
kozelitése, azaz a hosszirdnyu szilardsag és
rugalmassadg novelése a keresztirdny rova-
sara. Ez a tulajdonsag féleg a tartoszerke-
zeti felhasznéalds szempontjabo6l fontos. Ilyen
szerkezetli lapokat az USA-ban és Kanadé-
ban termelnek egyre tobbet (1982-ben 9
izemben, kb. egymilli6 m®-t gyartottak.).

A mar emlitett kovetelményszinteket kiilonbo-
z6 gyantakombinéciékkal és forgacs struktirak-
kal igyekeznek elérni, de ez még ennél a tipus-
nal is nehéz feladat. A 3. dbrdn lathaték a haj-
litészilardsdg, a 4. dbran pedig a hajlitérugal-
massag vonatkozasaban elért eredmények a stirfi-
ség és a kotdanyagok fliggvényében [5, 3].

Lathat6, hogy a korszeri lapképzéssel (habo-
sitott ragasztoéfelvitel, specidlis orientalas stb.) méar
550 kg/m® slirliség mellett elérheté a kivanatos
75 MPa szilardsag és a 10...12000 MPa rugal-
massagi tényez6, ami mar nagyjidbol megfelel a
tomorfa tulajdonsagainak: Nem kielégitéek azon-
ban még a nedvességgel szembeni és a dagadasi
jellemzék. Ennek megoldasan faradoznak a koto-
anyag-felhorddas és a gyantadsszetétel, valamint
megfeleld viztaszité anyag kombindaciék kutaté-
sdval és gyartdstechnolégiai fogasok bevezetésé-
vel. Az évek 6ta folyd fejlesztés arra mutat, hogy
a megoldast a fenol+melamin, illetve fenol+tan-
nin kombinaciés gyantaféleségek fogjak jelenteni.

A mésodik — épitdiparban széles korben hasznalt
— laptipus a Wafer forgécslap.

— A Wafer: egy- vagy tobbrétegli szerkezeti,
nagyméretlii forgacsokbol allé laptipus. Jel-
lemzéje az igen alacsony kotéanyag-tartalom
1,5...2%), valamint a kiilonleges gyartasi
technolégia, amely specialis tomoritési ara-
nyokkal és nedvességviszonyokkal kompen-
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4, dbr_a. A rugalmassagi tényezé alakulasa a stiriség
fiiggvényében a kitbanyag-keverék szerint [4]

zélja a gyantatartalom csokkenést. Koto-
anyagként 1980. 6ta egyre inkdbb Ic-gyan-
tat hasznalnak, por vagy oldat forméaban.

A Wafer lapokat féleg belsé épitészetben al-
kalmazzak, mivel a nedvességéllésdguk az ala-
csony gyantatartalom miatt csekély. Egyéb tu-
lajdonsagaikban viszont igen jénak mondhatodk.
Igy pl. 650 kg/m® siir(iség esetén 50 MPa hajlit6-
szilardsag és 6000 MPa hajlitérugalmassag érheto
el. Lapleemel6 szilardsaguk 0,5 MPa. Vastagsagi
dagaddsuk (24 Oras Aaztatassal) 10...15%, linea-
ris méretvaltozasuk pedig 0,15, kériil van. A
Wafer laptipusok kozott is van orientalt forgécs-
elrendezésti fajta (OWB). Ez az orientacié irédnya-
ban még magasabb szilardsdgi értékekkel rendel-
kezik, eléri az 55 MPa hatart, rugalmassiga pe-
dig a 8000 MPa-t.

A harmadik specidl-tipus a tulajdonképpen ré-
gen ismert NOVOPAN tipusbol  kifejlesztett
Flakeboard.



Muanyagkotésu épitéipari forgacslapok miiszaki

1. tablazat

jellemzéinek és tervezési hatarériékeinek osszefoglald

tablazata a vastagsag fiiggvényében

M Ui Mérték- Vastagsdg, mm

Mzt jellamat egység §—13 13—20 _ 20—25 2532 3240

Niir(sdég kg/m? 680-—750  620—720 600-—700 580680  550—650
Hajlitoszildrdsig 18—25 16—22 15—22 13—18 12—15
Tervezési érték 4.5 4,0 3.5 3,0 2,6
Hajlitérugalmassag 3200—4500 28004000 2500—3500 2000-—3000 1600-—2500
Tervezési érték 3200 2800 2400 2000 1600
Hzo6szilardsig §—10 8—10 7—9 7—9 6—8
Tervezési érték 2,5 2,25 2,0 1,756 1,56
Nyomészilardsdg 13—15 13—15 12-—14 12—14 11—13
Tervezési érték 2,5 2,5 2,56 2,0 1,5
Kihajldsi hatdr 2 0 MPa

100 1,0 1.0 1,0 1,0 1,0
250 24 88 24,88 24,88 31,69 31,69

Nyiroszilirdsdg 7—10 6—9 6—9 5—S8 5—S8
Tervezési érték 1,8 1,8 1,8 1,2 1,2
Lapleemeld szildrdsdg 0,8—1,6 0,8—1,6 0,8—1,6 0,8—1,6 0,8—1,6
Csavardllosdg 1 55—80 55—80 55—80 55—80 55—80
Csavarallosdg I 3075 30—75 3075 30—75 30—75
Szegdllosig i) 1,2—3,4 1,2—3 .4 1,2—3.4 1,2—3,4 1,2—3.4
Szegillosdg 1| 0,8—2,6 0,8—2,6 0,8—2.6 0,8—2,6 0,8—2.,6 -
Vastagsdgi dagadds 2 h % 6-—8 5—1 4—6 4—6 3—>5
_ 24 h _igs)e - 1S Te=me el s
Nedvességtartalom 5—9 6—10 6—10 7—11 8—12
Hévezetési tényezd _W/mk 0,13 0,13 0,13 0,13 0.13 -
Paradiffizié ) _i()—lO() 50-—100 50—100 50—100 50—100

l’

Az adatok a megfelelé DIN szabvianyok szerint mérve és értelmezve [3].

Kiilonbozé tipusd, migyantakotésa

e e I =

épitoipari

2. tablazat

céla forgacslapok fontosabb miiszaki paramétereinek osz-
szehasonlité adatai

MWttt _ o 3-rétegl Flakei- Waferboard 0SB
uszaxi jellemzc o
i jellemz6  Mértékegység bitkk lemez b(g:r( e 3701 o e
Lapvastagsig i 6 19 10 10 16 19
Stirliség kg/m?* 700 700 690 650 650 550
Hajlitoszilardsdg || N/mm?® 105 25 24 40 45 78
Hajlitoszildrdsdg §  N/mm?* 6 200 22 24 20 22 15
Hajlité rugalmas-

sdg || N/mm? 14 500 4500 3800 6000 7500 10 000
Hajlité rogalmas-

sdg | N/mm? 1 500 4000 3800 2500 3000 18
Lapleemeld szildrdsdg

V 20 N/mm? —_ 0,5 0,5 0,5 0,8 0,9

V 100 N/mm?* — 0,15 -— —_ 0,3 0,4
Vastagsigi dagadas

24 h A - - 15 — — 10 —
Hossznytlas || % - — — — 0,5 —

(dztatdssal) | % - -— - — 0,25 -
Hossznytlds 20 °C' 9, 0,12 0,2 0,16 0,15 0,4
50/90 rel. légnedy. ||
50/90 rel. légnedv. | % 0,09 — 0,16 0,10 0,08 —

— A Flakeboard kozepes méret (5 ... 10 mm
széles és 15...20 mm hosszi) forgacsokbol
késziilt, 4...5"; gyantatartalmu

lapt

ipus. —

Kotéanyaga fenolgyanta, viszonylag magas

straségi

(700  kg/m?¥) termék.

Anglidban

kedvelt forgacslaptipus, favaz keretszerkeze-

tes hazak kiilsé kitolté paneljeit
ilyen lapokbol [6].

Még egy tipusrdl, ill. tipuskombinéciorél

emlitést tenni. A belsé épitészet

készitik

kell

szaméra féleg

dekorativ és berendezési targyak céljara késziil-
nek a Comply lapok.

Ezek bels6 része normal, vagy hulladékbol
késziilt forgacslap, amelyet valamilyen bo-
ritoréteggel latnak el. A boritds lehet fur-
nér, farostlemez, folia, dekoritlemez, PVC
stb. A Comply lapok gyakorlatilag barmely
felliletbevonattal késziilhetnek, igy butor-
ipari célokra is alkalmasak. Mégis elsdsor-
ban belsGépitészeti megrendelésekre késziil-
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nek, igazolva ezzel azl, hogy az épitészet
anyagfelhasznalasdban egyre nagyobb sze-
rep jut a migyanta kotésd forgédeslapoknak.
A miuagyanta kotésti forgacslapok épitéiparban
felhaszndlt tipusainak tulajdonsagait, osszhangban
a kovetelményszintekkel — a vastagsag fuggveé-
nyében — az 1. és 2. tablazatban foglaltuk Ossze.
Az 1. tabldzat a laptipustol fliggetleniil a V20 és
V100 jelii lapok 4ltalanos és specidlis épitészet-
tel kapcsolatos kovetelményszintjeinek hatdrérté-
keit tartalmazza, mig a 2. tdbldzatban a specidlis
miugyanta kotési lapok atlagos tulajdonsagai ta-
lalhatok.

2.3. Cementkotésit épitéelemelk

A cementkotésii termékek alapvetden két ti-
pusba sorolhatok. Az elsGbe a viszonylag kis sil-
riségi (300...800 kg/m® lapok &és idomok tar-
toznak, amelyek féleg hé- és hangszigetelési cé-
lokra szolgalnak, ezenkiviill mint bentmaradé
zsaluzoelemek kertilnek alkalmazasra.

A masodik tipust a nehezebb, nagyobb slrisé-
gl (800...1250 kg/m®) elemek képviselik, ame-
lyeket foként falpanelek, valaszfalak, tartdészerke-
zetek, fodémek stb. céljaira hasznositanak. A ce-
mentkotési épitéelemek méretei rendkiviil valto-
zatosak: a konnyl elemek vastagsaga 25...150
mm kozott valtozik, a nagyobb siliriségi nehéz
lapféleségek vastagsaga 8...200 mm kozott foglal
helyet, leggyakoribbak a 16...24 mm kozotti
méretek.

Meg kell emliteni, hogy a cement mellett a
magnezitet is hasznaljak koétéanyagként, azonban
az ilyen laptipusok a nyugati orszagokban nem
tudtak tért héditani. Ezzel szemben a Szovjetunio-
ban nagytizemek létesiltek magnezites épitoele-
mek gyartasara.

A nyugaton kidolgozott technolégidk fejleszté-
sével alapvetéen a fa és cement kémiai kotésé-
nek javitasat célozzak. Kiilonféle vegyi anyagokat
hasznélnak, ill. olyanokkal kisérleteznek, amelyek
a farészecskéket alkalikus bevonattal latjak el
ezzel megakadalyozva a cement kalciumtartal-
manak felbomlasat és tartdsabb kotést tesznek
lehetévé. A legismertebb épitéelem-gyarté cégek
kiilonbozé foldfémsékat alkalmaznak impregna-
16 anyagként, de emellett latex, poliacrilsav,
PVA sét ujabban PU habanyagot is kevernek
az alapanyag elegybe. A szildrdsagi tulajdonsigok
javitasa érdekében a préselési és utokezelési tech-
nolégiaval kapcsolatban folynak kisérletek a fa
és cement komponensek kémiai Osszekapesolasa-
nak javitdsdra, hé-, ill. gozoléses eljarasok kom-
binédlasaval. A fejlesztés mdasik vonala az épiilet-
fizikai tulajdonsagok javitasa és komplex épité-
elem szerkezetek kialakitdsa irdnyaban. A szerke-
zeti lapféleségeknél a rugalmassagi és szilardsagi
tulajdonsdgok ma mar olyan szinteket értek el,
amelyek a konnyl tipusi panelek valaszfalak és
fodémek anyagaival szemben tdmasztott kovetel-
ményeket kielégitik. Az alakallosagi tulajdonsa-
gok javitasan dolgoznak a termeldk.

Az egyes legfontosabb jellemz6knek a lapvas-
tagsagtol fliggd értékeit a 3. tdbldzat tartalmazza.
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3. tablizal

Nehéz, teherhordé céla lapok tulajdonsigainak dtlag-
ériékei a vastagsagi mérel [liggvényében

Miiszaki Mérték- Vastagsig ()
jellemzok  egység g 16 19 22 30
Mérettiives
(vastagsdgi) nin 40,56 +(,8
Derékszog
eltérés mu/m +2,0
Stiriiség t/m? ) D

e

Faolitletsialy kg/m®* 9,5 9,0 23,0 26,5 36.0

Hajlitészilird-

sig MPa 12 10 8 7 6
Nyomoszilird-

sig MPa 15
Nyiroszilird-

sy N/mum? 1
Rugalmassdgi

tényezd MPa 3000 2800 2500 2300 2200
Vastagsdgi

dagaddis

24 Ora utdn 9%, 1.8 1.5
Tilizallosdg Ora 0.16 0,34 038 040 0,50

Hotdguldsi
egyiitthatd  ¢/K

0,01

(Ezek az értékek kiilonbozé gyarimanya cement-
kotésti lapok atlagos jellemz6i alapjan keriltek
Osszedllitasra.).

Természetesen a lapjellemzok a gyartastechno-
logiatél —azaz a gyéartocégtol — is fliggenek. Né-
hany kozismert markanevi lapféleség Osszehason-
lité muszaki adatait foglalja Ossze a 4. tdbldzat.
[7].

A cementkotési lapok gyartasal ¢s [elhasznala-
sat, mint ismeretes, a DURISOL cég inditotta el,
tolik terjedt el a technologia és a berendezések
gyartasa az NSZK-ba, Magyarorszagra, Csehszlo-
vakiadba, majd tovabb az egész Nyugat-Eurépaba,
Az uj épitéanyag az utébbi idében Anglidban is
egyre nagyobb jelentéségre tesz szert, amit az is
mutat, hogy legfontosabb tulajdonsagait szabva-
nyositottak, s 1983-ban a BS 5669 forgéacslap szab-
vanyban rogzitették [8].

Kisebb jelentéséggel bir, mégis emlitésre mél-
toak a gipszkitésii forgdcslapok. Legeldszor 1982-
ben mutattdak be az Uj gyartéeljarast, majd
ugyanebben az €vben a BISON cég gyakorlatban
is megépitett egy termel6sort.

A gipszkotési forgacslap lombos és tileveli fak
forgacsaibdl gipsz és viz hozzdadasaval, folyama-
tos préseléssel késziil. Tulajdonségait az 5. tabld-
zat mutatja be [9]. A hivatkozott cikk szerint a
gipszkotési forgacslapok a gipszkarton és gipsz-
rost lapok egyenes konkurencidjat jelentik, sot
részben a mugyanta kotési lapok tertiletére is be-
torhetnenk, pl. a falburkolatok, konnytivalaszfa-
lak, alfddémek vonalan. Ezt az allitast alatamaszt-
jak az azonos ‘szilardsagi értékek, a formaldehid
emisszié teljes hidnya, a jobb alaktartas és tizal-
16s4g.



4. tablizat

Fontosabb cementkotési termékek markanevei, gyartasi és mindségi jellemzéinek dsszehasonlité tablazata

Mérték- > DURIPA- HERAK- - . FAMA-
Megnevezés egység ARBOLIT FIBROLIT DURISOL NEL LITH VELOX PANEL
Felhaszndlhatd Tiileveliiek, Tlileveliiek, Ttilevelliek, T{ileveliiek, T{ilevelfiek, Tlilevelfiek, Tfileveliiek,
fafajok nydr, nyir kevés nydr ldgy, lom- (ipari dara- bol, ldgy  ldgy lom- ldgy lom-
(ipari hul- (fa, eélany. bosok (BG- bos hulla-  lombosok- bosok (fi- bosok (faip.
ladék) gyapot) toripari dék) bol késziilt részip. 63 1ezdg,
hulladék) fagyapot  hull.) hull.)
A faanyag
nedvességtartal-
ma % 30...35 25...32 15...20 20...25 20..,.25 20...30 35...1000
Cementminéség  KSZ28 PC PC PC PC PC PC Magnezit
400...500 300...500 400...500 300...500 400 mag- 400...500
nezit
Faadalék
hosszméret, mim 2...40 400...500 3...30 10...25 500X 5x  40...50 5...25
% 0,5
Kotésszabilyozd — Ca(OH), ALSO, +  ALSO,+ MgSO,; MgSO, -H,0
HaOG ('aOH, CaOH, CaCl,
Osszetétel: Fa kg 160...290 120...280 200...220 250...300 120...140 360...400 520
Cement 260...400 180...220 250...350 650...750 240...280 200...250 395
Viz 280...460 100...150 70...100 500...550 120 100...150
Lap jellemzok
Méretek mm 600 1200 200X 500 4000 x 500 5000 x 1500 200 200X 500 5500 1850
(200) (150) (100) (12—18) X 500/600 (25...100) (6...50)
2300 % 1200 2400 < 500 9000 x 2400 (15...100)
(250) (200) (300)
Niiriiség kg/m?®  700...1000 400...650 500...600; 1200 350...600 500...600 1250711400
1000711200
Nyomoszildrd-
sig MPa 0;6.::3,6 03,207 1,6—23 15 — 1,5 15
2.5-3,6
Hajlitészilirdsdg MPa 0,7.2:1,0 04..:1,2 0,9-152 10...12 Ol TliDeas2;20 125418
1,2-1,5
Vizfelvétel 9% 60...70 60...70 50...60 B 6...15 50...60 35
Hévezetés
(289 K) W/mk 0,17[70,29 0,1[70,15 0,11{30,25 0,2[730,25 0,08 1 0,13 0,1 1 0,15 0,18

. Labldazat

wBison-Gips” forgacslapok miiszaki jellemzoi

Vastagsdgi méret
Stirfiseg

irany ban
Lapleemeld szildardsdg
Usavarallosag ||
Csavardllosiag )
Rugalmassdigi tényez6
Alaktartds 309%, ill.

Jellemzd megney ezése Mé':"(:k' Ertek- )
egyseg tartomany
min 14...20
kg/m* 1150...1200
Hajlitoszilirdsig minden

MPa 6,0...8.0
N/em 325
N/em 750
MPa 6000

859, rel. légnedvességben %, 0,06...0,08
DIN 4102 B 1

Tlizdllosdg

szerint

3. A felhasznalasi modszerek fejlesziése

Felhaszndlasi moédszeren tagabb értelemben a fel-
hasznalds elvi modozatait, m(iszaki megoldisait,
tervezési, szervezési &s konkrét épitéstechnoldgiai
eljardsait értjiikk a kovetkezékben. Mindenekel6tt
a javitott laptulajdonsagok, ill. uj lapféleségek és
laptipusok &ltal onmaguktél adédé technolégiai
lehetOségeket igyekeznek kihasznalni a tervezdk
és kivitelez6k. A jobb mfiszaki jellemzdkkel bird
lapokat (elemeket) igényesebb szerkezetekhez le-
het felhaszndlni. A tulajdonsigok tipus szerinti
differencidltsdga lehetévé teszi a felhasznalastech-
nolégia kiterjesztését olyan irdnyban, hogy a kii-
16nboz6 kovetelmények kielégitését tobbféle tipus
egytittes alkalmazésaval, bonyolultabb szerkeze-
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tekkel oldjak meg. Igy pl.: nem ritka a forgacs-
lapok héjalasok céljara torténd felhasznalasa, ame-
lyet tobbféle lap szerkezetté egyesitésével alaki-
tanak ki. A kiulonb6zé modon feliiletkezelt lap-
féleségek kiilonosen a belsoépitészetben terjedtek
el és teszik lehetévé a kombinativ szerkezetkiala-
kitast. Boviilt a felhasznalasi teriilet, abszolut ér-
telemben is, pl.: a szigoru tGzallosag feltételeinek
kielégitése is lehetévé valt a cement- és gipszko-
tésii lapok felhasznaldsaval. Bizonyos teriileteken
ma mar flrészarut helyettesitenek forgacslapok-
kal, amelyre eddig az épitéiparban még alig volt
példa. Az atmoszférikus hatasoknak és nedves-
ségnek ellendllo lapféleségek ma mar a mélyépi-
tésben is megtalalhatdk, s6t, taldlunk példat au-
toutak biztonsagi berendezéseinél torténd felhasz-
nalasra is.

A magasépitésben féként az épiiletasztalos-ipar
vezeti be egyre inkabb a forgiacslap szerkezeteket,
beleértve a nyilaszarékat is.

A felhasznalasi modok fejlesztésének masik 6
irdnya a komplex modszer. Ez mind miiszaki,
mind gazdasiagi vonatkozadsban megnyilvanul.
Komplex szerkezetek késziilnek eléregyartva és
helyszinen, mds anyagokkal térsitva, a felhaszné-
las kovetelményeinek megfeleléen. A komplexi-
tds magasabb szintje azonban egy egész létesit-
mény egyiittes szemléletében nyilvanul meg, azaz
a létesitmény funkcionalis kovetelményeit nem
az egyes szerkezetrészekre allapitjdk meg, hanem
lehetbleg az egész létesitményre, s igy a terve-
zének eleve moédja van valamennyi anyag egyiit-
tes, komplex felhasznaldsat szamitasba wvenni.
Ilyen vonatkozésban a forgéacslapok elényds tu-
lajdonsagait lehet érvényesiteni valamennyi te-
riileten. Igen j6 példdk erre a kiilonbozé igény-
szintQ elOregyartott hazak (,Fertighaus™) a tetétér
beépitések, valamint az irodahazak belsé épitésze-
ti szerkezetei.

Nagy szereplik van a kilonféle laptipusoknak
a felujitasoknal, tetétér-beépitéseknél. Ez utobbi
terliletek: a padlészerkezet, a belsé falburkolatok,
a valaszfalak, és a mennyezet is forgacslapokbdl
késziilhet, felhasznalva szinte az Osszes lapfélesé-
get.

A komplex felhaszndlds lehetdséget teremt a
gazdasagossag optimalizaldsara. Minden célra a
kovetelménynek legjobban megfelelé lapot alkal-
mazva onmagatél kialakul a leggazdasagosabb fel-
hasznalasi moddszer és technolégia.

A tervezés vonalan a gyartocégek részletes
anyagismertet6i segitik a szerkezetfejlesztést. A
beépitéshez specialis kisgépek és kapcsoléelemek
allnak rendelkezésre, végiil, de nem utolsésorban
kell emliteni a megfelel6 szakképzettséggel ren-
delkez6 munkaercket, akiket maguk a termeldk
képeznek ki a lapok épitészeti felhasznalasanak el-
sajatitasara.

4. A fejlesztés tovabbi perspektivai
Mind Nyugat-Eurépa, mind pedig az USA és Ka-

nada épitészete tovabbra is fokozza a faanyagu
lapok felhasznélasat, bar a mennyiségi novekedés
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utemének csokkenésére szamitanak. Legnagyobb
termelésnovekedés az MDF lapgyartas teriiletén
varhaté, melynek gyartasara Gjabb és ujabb
lizemeket létesitenek elsésorban Anglidban  és
Kanadaban. Komoly verseny alakult ki — és en-
nek élesedése varhaté — a furnér alapu és for-
géacs alapu lapok kozott. Ez utébbiaknal féleg a
Wafer és az OSB tipusu termékek gyartasa kertlt
elétérbe [3]. A nyugat-eurépai szakemberek
szerint az amerikai import csak akkor marad
versenyképes Eurépaban, ha a mindséget lénye-
gesen javitjak. Mindenekel6tt a szilardsag és ned-
vességgel szembeni ellendlldas mértékét kell no-
velni. A célkitizés a természetes fa tulajdonsa-
gait megkozelité miszaki jellemz6k elérése, a
megmunkalasi tulajdonsagok javitasa, amelyben
az MDF lapok egyelére igen komoly eldonnyel
rendelkeznek. Ez utébbi féként az élek kialakita-
sara és veédelmére vonatkoznak. Tovébbi anya-
gokat keresnek és fejlesztenek ki a feliiletkezelés
és a feliiletbevonatok korében, amelyeknél a ko-
zeljovo varhaté divatja a dekorativ nagynyomasu
rétegelt laminat, illetve a természetes fafeliiletet
minél inkabb megkozelité bevonatok alkalmazasa
[10].

Deppe szerint a legfontosabb feladat Eurépa-
ban a nyersanyagok hosszitdvi biziositdsa. Meg
kell vizsgdlni a ma még igen jelentés mennyi-
ségben rendelkezésre &ll6 ipari és erddgazdasagi
hulladékok mellett a hasznalt faanyagok, a hasz-
nalt papir, a szalma, s6t bizonyos szemétfrakeiok
felhasznalasénak lehetoségét is. Mindség vonal-
kozasaban pedig az MDF tulajdonsagait kell el-
érni. Legcélszeriibbnek a Wafer és a Strand-
board lap gyartasat tartja fejlesztendének [3]. A
gyartasi eljardsok mellett, természetesen kutat-
jak a megfelelé vizsgalati médokat és djabb mi-
ndsitd modszereket vezetnek be, a feliiletvéde-
lem, a tartossag megitélésére.
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Hé&szigetel6 anyaggal kombindlt keménylombos faanyagok

felhasznaldsa fahdzgyartashoz*
Dr. Wittmann Gyula

A rétegelt-ragasztott faszerkezetek gyartdasanak és
alkalmazésinak hazai bevezetését célzé kisérletek
eredményeinek realizdlasat kovetben a Faipari
Kutatéintézet tevékenységében, mind nagyobb
teret kapott a hazai termesztésii lombos faanya-
gok ragasztott szerkezetként valé alkalmazasi le-
hetdségeinek és feltételeinek tisztdzasa. Az ilyen
irdnya tevékenységet tamogatta a MEM, az
OMFB és tobb olyan vallalat, melyeknek a lom-
bos faanyagok értékesitése és feldolgozésa terii-
letén nehézségei, problémai voltak és vannak. A
kiilonbo6z6 kisérletek, els6sorban akéc és nyar fa-
fajokkal, majd kisebb volumenben, cser faanyag-
gal folytak.

Ismeretes, hogy lombos faanyagaink szoveti
szerkezete, dimenziondlis tulajdonsigai és méreti
megoszlasa milyen komoly nehézséget jelent a
tovabbfeldolgozas szamara. A donté fontossagl
mindségi és szilardsagi kovetelmények kielégité-
se, a kifejezetten teherviselés céljara késziilé ré-
tegelt-ragasztott faszerkezetek tekintetében, tech-
noléiai szempontbdl néha olyan helyzetet teremt,
hogy egyes fafajokndl vagy szélsGségesen kedve-
z6tlen méreti és mindségi Osszetételli faanyag ese-
tén, a gazdasigos gyartds lehetosége kérdésessé
valik.

A lombos faanyag jobb hasznositisa érdekében,
a MEM megbizisa alapjan — a MEM és EVM 4l-
tal egyeztetett kozéptava kutatdsi  célprogram
keretében — vizsgdltuk a Faipari Kutatéintézet-
ben a lombos faanyag fahéazgyartds céljara valo
alkalmazasanak lehetéségeit. E vizsgdlatok soran
arra a kovetkeztetésre jutottunk, hogy a lombos
faanyag jelentésebb volumen( alkalmazisira az
un, vazas épitési eljarasok esetében és a régi bo-
ronafalas épitési méd modernizalt, illetve tovabb-
fejlesztett valtozataindl van lehetdség. Mindkét
eljards ragasztott, illetve rétegelt-ragasztott ele-
mek gyartasat és alkalmazasat feltételezi. Az utéb-
bi eljaras kiilonosen kedvez6 lehetéségeket bizto-
sit a heterogén méreti és mindségi Osszetétell
faanyag felhasznéldsa szempontjabol.

Az otletet a feny6 alapanyagbézisra kidolgozott
YSOX épitdelemek gyartasi eljardsa adta. Az el-
jaras lényege, hogy a rétegeli-ragasztott kivitel-
ben késziilo épitéelemek belsé magrésze poliszti-
rol szigetel6anyagb6l késziil, s az egymas fo6lé he-
lyezhet6 épitéelemek csaphornyos illesztéssel egy-
mashoz kapesolbatok. Az elemek keresztmetszeti
mérete, a gyartéberendezés 4atbocsatéképessé-
gének, a rendelkezésre &all6 faanyag dimenzi6-
janak, az adott épiulettel szemben téamasztott
épuiletfizikai kovetelményeknek, az alkalmazott
szereléstechnolégidnak stb. a fliggvénye. A gyar-
toberendezéstol fiiggd, un. keresztmetszeti alap-

* Az Erdészeti és Faipari Egyetem 1983. aug.
tudomanyos iilésszakan elhangzoty elbadés.

26-i,

méret 14X14 cm, illetve 15X15 em. Az igy kiala-
kitott épitoelemek vastagsiga mérsékelt ovi kli-
madaban kielégiti az 4alland6 tartézkodasra (lakas)
alkalmas épiiletekkel szemben tdmasztott épiiletfi-
zikai kovetelményeket. Az elemek vastagsiga és
keresztmetszetének szerkezeti felépitése az épiilet
rendeltetésétol, épiiltfizikai kovetelményekisl fug-
gben csokkenthetd, illetve moédosithatd. A széles-
ségi méretek az alapanyag szélességétl és az el-
érheté vagy elérni szdndékozott kihozataltél flig-
gben ugyancsak csokkenthetok. Az elemek szo-
kéasos maximalis hossza 20 m, de a rendelkezésre
allo technoldgiai teriilettol, a szallitds modjatol és
az alkalmazott szerelés-technolégiai eljarastol flig-
gben tetszés szerint elvélaszthaté. Kisérleteinket a
kontrollként alkalmazott fenyé mellett nyar, cser
és akac fafajokkal, valamint akédc-cser vegyes fa-
faju elemekkel végeztiik. A kisérletek 14)X14 cm,
illetve 1413 em keresztmetszeti méretli elemek-
kel folytak, ahol vastagsagi iranyban a faanyag
2X4 cm-t, a szigeteléanyag 6 cm-t tett ki.

1. Gyartastechnologiai tapasztalatok

A vizsgalt fafajok koziil valamennyi felhaszndl-
haté az YSOX épitéelemek gyartasdhoz. Kiho-
zatali szempontbél kiilondsen kedvez6 az a koril-
mény, hogy az ékcsapfogas hossztoldas lehetGséget
biztosit a rovid faanyag alkalmazéisara, s az elem
bels6 rétegeiben mdéd van szélességben illesztett
faanyag bedolgozdsara. Az itt alkalmazott faanyag
szélessége valtozhat, de természetesen a teriték
Ossz-szélességének igazodnia kell a feliileti lamel-
la, illetve YSOX elem szélességéhez. Cser fa-
anyag alkalmazasakor sajnos nem mindig bizto-
sithaté, még az emlitet; kedvezd adottsdgok mel-
lett sem, megfelelé kihozatal. A cser alkalmaza-
sanak foleg vegyes faanyagi elemek belsé réte-
geként lehet jelentosége. Az YSOX épitdelemek
keresztmetszeti méretstabilitdsa szempontjabol al-
taldban elegend6, ha a kiils6 és belsé oldal egy-
arant 2—2 réteg Osszeragasztasaval késziil, de kii-
nosen cser faanyag bedolgozasakor kedvezébb a
3—3 réteg alkalmazisa. A szomszédos lamelldk
nedvességtartalmanak eltérése nem haladhatja
meg a ragasztott tarté gydrtasanal elsirt +2%p-ot.
Nagyfrekvencids ragasztastechnol6gia alkalmaza-
sakor a faanyag névleges nedvességtartalma nem
lépheti tal a 10%-ot, de Un. hideg technolégidk
alkalmazésa esetén sem lehet t6bb mint a beépi-
tés helyén uralkodé kiegyenlité fanedvesség érté-
ke. Csak viz-, illetve viz- és £6zés4ll6 ragaszt6 hasz-
nalhaté. Az alkalmazott polisztirol szigeteléanyag
stirisége el kell érje a 28—32 kg/m® értéket.

A gyéartas specidlis nagyfrekvencias gyartébe-
rendezésen torténik, mely berendezés a lamelldak
oldalirAnyi rendezését, préselését, ragasztasat,
majd a kész elemek méretre szabasat és maglya-
zas&t automatikusan elvégzi.

FAIPAR % 137



2. Az YSOX épitoelemek tulajdonsagai és
alkalmazisi lehetdségei

Vizsgaltuk az YSOX elemek:

— hétechnikai tulajdonsagait,

— klimatikus behatasokkal szemben tanusitott
ellenallasat, kereszimetszeti stabilitasat,

— szilardsagi tulajdonsagait.

A hétechnikai tulajdonsédgok  vizsgalatat, a
SZIKTI kozremiikodésével, 250250140 mm mé-
retli préobatesteken végeztiik. A hivezetési ténye-
z6 298 K° (425 °C) kozéphomérsékleten dtarolt
prébatestek segitségével keriilt meghatarozasra.
Az YSOX elemek mért hovezetési tényezdje,
0,1—0.13 W/m? K° kozé esett, s az alkalmazott fa-
faj fuiggvényében csak kismérték( valtozést{ mu-
tatott. A mért adatokbdl nyilvanvald, hogy az
YSOX épitéelemek hoétechnikai  tulajdonségai
rendkiviil kedvezdek.

A ragasztds minOségét és az elemek keresztmet-
szetének mérettartasat 70 °C-on valé 48 6ras sza-
ritds, majd ezt koveto 48 oOras aztatas és T2 6ran
At tartd ujabb szaritds utdn vizsgédltuk. A vizsga-
lati eredmények alapjan megallapithat6é, hogy
— megfelelé gondossaggal végrehajtott szaritas

esetén, az elemek ragasztdsi mindsége és mé-

retstabilitdsa lombos faanyag esetén is meg-
felel6;

— a cser faanyag alkalmazdsakor kiilonts gondot
kell forditani a széritasra, az elemek faanya-
gat célszeri 3—3 ragasztott rétegbol felépi-
teni, de ilyenkor a bels6 szomszédos rétegek
szélességi illesztési (toldasi) vonalai nem keriil-
hetnek fedésbe egymassal.

Az YSOX elemek szilardsagi tulajdonsdgainak
ellendrzését 14031402000 mm méreti probates-
teken 180 cm aldtamasztasi koz és az alatamasz-
tdsi koz harmadaiban, a ragasztds sikjara mero-
leges irdnyban miikoédtetett 2 koncentralt terhe-
16er6 alkalmazasa mellett vizsgaltuk. A vizsgala-
tok egyértelmiien igazoljak, hogy a hajlitasra
igénybevett elemek tonkremenetelét a tamasz-
erdk kornyezetében a NIKECELL-ben fellép6é nyi-
ré, illetve csusztatofesziiltségek okozzak. Tovabbi
igénybevételek hatasara nagymeértéki lehajlas
utdn az elemek huzott vagy nyomott évének fa-
anyaga a max. hajlitonyomaték hatésara torést
szenved. Igy az elemek teherviseld képességét a
NIKECELL nyirészilardsaga alapvetéen befolya-
solja, s az alkalmazott faanyag szilardsdgi tulaj-
donséga, illetve merevsége kisebb szerepet jatszik
annak kialakitasaban, bar semmiképpen nem el-
hanyagolhaté a hatasa.

Kismértékben érzékelhel6 a rétegszam emelésé-
nek, valamint a fafajkombinacidonak a szilardsagra
gyakorolt hatésa is.

A NIKECELL megroppanasanak pillanataban
szamitott csusztatofesziiliségek értéke 0.43—0.52
N/mm? kozott valtozott, a fanyag torése
0=39,5—64,5 N/mm?* kozott kovetkezett be. Az
tékelése alapjan megéallapithat6é, hogy azok bizo-
nyos mértékl teherviselésre is igénybe veheldk, s
igy felhasznalhaték
— kiils6 és belsé falak céljara;
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— részlegesen teherviseldé padld, fodém és tetele-
mek céljara.

Nagyobb [esztavolsag athidalasa, vagy nagy
terhek hordasa esetén az YSOX elemek hasonlé
profilra kimunkalt, tomor rétegelt-ragasztott ele-
mekkel kombinalhaték, vagy rétegelt-ragasztott
tartokkal (pl.: fodémgerendak) megfelelé kiosz-
tasban alatamaszthatok.

Néhany adat az elemek statikai tulajdonsagai-
nak jellemzésére:

Elem Athidalt Megengedhets  Virhato

vastagsig  fesztivolsig terhelés lehajlas
em m kN/m* mim
10 3,0 3 7,5
12 3,5 3 6,2
14 4,0 4 12,0

Az elemek feliileti mindsége (megmunkaltsiaga)
az igényektol és esztétikai kovetelményektdl flig-
gben, lehet
— flirészelt,

— gyalult,

— csiszolt.
Az YSOX épitéelemek alkalmazhatok:

— Onélléan egy-egy épiilet kialakitasara;

— mas teherviselé faszerkezeti elemekkel kombi-
nélva;

— egyéb anyagu (acél, vasbeton, tégla stb.) tar-
téelemekkel egylitt, elsésorban térelhatarolasi,
fedési stb. funkcidk céljara.

3. Az YSOX épitoelemek szerelése

Az YSOX épitéelemek szerelése a viszonylag
kis kereszimetszeti méretek és kis suly kovetkez-
tében meglehelésen egyszer(, s igy az eljardsnak
kiilonosen fontos szerepe lehet az Un. maganeros
épitkezések esetében. Helyesen oOsszedllitott elem-
konszignacio segitségével, atlagos miiszaki érzék
esetén, kiilonosebb szakismeret nélkiil elvégezhe-
16 az épités. Onallé épiiletként foleg az egy- és két-
szintes épliletek esetében veheté az eljaras sza-
mitdsba. Ilyenkor az emelOgépigény a minimalis-
ra csokkenthetd, s6t gyakran mellézheté. A sze-
relési eljaras feltételezi az elemek méretpontos
megmunkalasat. Hosszabb elemek csaphornyos
kapesolatanak zarasahoz sziikség lehet konnyen
athelyezhet6, kis stlyt kézi miikodtetési csa-

varorsés szoritokeretekre, melyek karmok segit-
ségével kapaszkodnak a szomszédos elem alap-

sikjdhoz. Az elemek szabadon marado végét min-
denkor tomor faanyagu szakaszokkal kell lezarni.
Ez tobbféle modon torténhet. A leggyakrabban
alkalmazott eljaras a tomor elemet csapokkal kap-
csolja az YSOX elemekhez, s ily médon Ilehe-
toséget biztosit a boronafalas kotéseknél szokésos
kapesolat kialakitasdhoz. Az épiilet | lekotése” —
n szél szivohatasaval szembeni megfogésa —a csa-
pos illesztés soran képzodo sarki liregekben elhe-
lyezhet6 lekotécsavarok segitségével torténik a leg-
célszeriibben. Az Un. vizes helyiségekben a veze-
tékek ,elrejtéséhez” és a csempe felragasztasihoz



elényosen alkalmazhaté a cementkotésti  fafor-
gacslap. Az esetleg sziikséges kazdnhdz belsé tér-
elhatarolasa is kielégitoen megoldhaté cementko-
tést faforgéacslappal, vagy téglafallal.

4. Alkalmazasi lehetoségek

Az YSOX épitéelemek {6 alkalmazéasi teriilete az
egy- és kétszintes csalad hazak épitése. Alkalmazasi
lehet6ségei szinte korlatlanok, s Kkiterjednek a
hétvégi hazak, ipari, sport- és kozépiiletek terti-
letére is. Formai szempontbdl is véltozatos lehe-
toséget kindl az elemek alkalmazasa, az alpesi jel-
legli, meredek tet6formékt6l a szokvanyos 20—25°-
os tetShajlason keresztiill a lapostetés megolda-
sokig barmely forma kivitelezhet6.

Az eljaras lehetOséget ad az egészen egyszeri
épiiletek megvalositasara és a luxusigények ki-
elégitésére egyarant. Az alkalmazési lehetdségek
szemléltetése érdekében, a MEM megbizasa alap-
jan. Intézetiinkben elkészitettiink egy atlagos igé-
nyeknek megfelelé csalddi hdzat akac faanyagbol.
A tetotéri beépitéssel késziilt épililet lakétere
74,18 m” (kazinhézzal egylitt: 78,78 m?. A be-
épitett alapteriilet 59,5 m? (7X8,5 m). A tet6 haj-
lasa 48°.

A fdldszinten elhelyezett helyiségek:

— elotér,

— nappali,

— konyha,

— flirdészoba, WC,

— kazanhaz.

A nappalibdl falépesé vezet a tetétérbe, ahol
két szoba (12 m? 18,36 m’) nyert elhelyezést. A

’

kazdnhéz bejarata kiilon az udvarra nyilik, belsd
térelhatarolasadt cementkotésti forgéacslapb6l ké-
sziilt oldalfal és almennyezet biztositja.

Az alkalmazott nyildszdrék az EPFA Vallalat
BNV-dijas ,Lovér”, ,Varia”, ,Zuglé” és ,Hangu-
lat” elnevezésii ajtéi, s hdrmas tlivegezésli specidlis
ablakai.

A helyiségek belsd fafeliileteit az ,0regedés”,
illetve szirkiilés meggatlasa céljabol XYLAMON
alapozéval kezeltiik. A kiils6é falfeliiletek sotét
tonusat UVITEC favédoszert és UVITEC feddélak-
kot kaptak, mely bevonat — a gyart6é cég szerint
— 0t éven &t feltjitas nélkiil garantédlja a felii-
leti védelmet.

5. Az YSOX elemek alkalmazasanak fontosabb
elonyei:

— megfeleld elOkészités és adaptilas mellett szin-
te barmely jelentésebb hazai (kiilondsen a
lombos faanyagok) fafaj alkalmazdsa megva-
l6sithato;

-- a hossz- és szélességi toldas révén lehetOség
van az alacsonyabb dimenzi6ju faanyag fel-
hasznalasara is;

-- a belsé rejtett lamelldk alacsonyabb minéségl
faanyag részbeni beépitését is lehetévé teszik;

-- az elemek kordtozoit teherviselési funkcidja
kapesan lehetéség van a kisebb szilardsagu,
faanyagok (pl.: olasz nyar) épitési célu haszno-
sitdsara;

— az import faanyag helyettesitése mellett, meg-
felel6 piaci elokészités esetén a lombos fa-
anyagu épliletek esetleges exportja biztosithato.



Az Erdészeti és Faipari Egyetem tanécsa, oktatoi
kara mély megrendiiléssel értesiti a lap olvasoit,
hogy

Dr. Palilay Nandor

ny. tanszékvezeté egyetemi tandr 1983. december 5-én, 81. életévében, 27 évi sulyos be-
tegség utéan elhunyt.

Professzorunk emlékét, aki a fatechnolégiai és faanyagismerettani kutatéasban és okta-
tasban eléviilhetetlen érdemeket szerzett, az Alma Mater kegyelettel megérzi.

Dr. Pallay professzor munkéssagarol 80. sziiletésnapja alkalmabol a FAIPAR 1983.
augusztusi szaméban adtunk részletes tdjékoztatast.
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Eldzetes a Batorkarpitozas cim{

(FOLYTATAS)
Matlak Zoltan

Karpitozott biitorok méretezése

A butorok méretmeghatarozasanal az ergono-
miai szempontok elsédlegességét hangsulyozva, még
szamtalan méas befolyasolé tényezét is figyelembe
kell venni.

A butorok méretmeghatarozasa tehat Osszetett
tervezoi feladat, ami a kérpitozott butorok eseté-
ben még azzal az igénnyel is kiegésziil, hogy a bu-
tor kényelmessége Osszhangban legyen a latvany-
nyal. Mas széval a gondosan formatervezett, ergo-
némiai szempontb6l tokéletes vonalvezetésit kéar-
pitozott butornak a hasznalat soran (terhelt alla-
potban is) ugyanazokat a kényelmi tulajdonsi-
gokat kell mutatnia, amelyek a terv és készbutor
alapjan joggal elvarhaték. Ez pedig csak a butor-
méretek és karpitos szerkezetek Osszehangolt ter-
vezésével oldhaté meg.

Ul6btatorok méretezése

A karpitozott ulébutor kényelmessége egyrészt a
butor kialakitasat6l (méretaranyok, ulés lejtése,
tamla doélése), masrészt a karpitozott részek ru-
galmassagatol fligg. Az étkezd és munkaszékek al-
talaban nagyobb tilésmagassaggal, kisebb tilésmély-
séggel és kisebb iilés lejtési, ill. tamladélési szog-
gel késziilnek. A pihendszékek, fotelok és pihené-
fotelok, valamint kanapék esetében az tlésma-
gassag fokozatos csokkentésével és az lilésmélység
novelésével érik el a kivant hatast, amit a lejtési
és dolési szogek novelésével tovabb javitanak. Az
ulésmagassag és ulésmélység megvalasztasa nem
tetsz6leges, mivel azok nem fliggetlenek egymas-
tol.

A megtervezett butor attél még nagyon kényel-
metlen lehet, hogy alkatrészei kiilon-kiilon az el6-
irt kovetelményeket kielégitik. A hiba forrasa
rendszerint az, hogy a kéarpitozott alkatrészek ru-
galmas tulajdonsdgai nincsenek osszhangban egy-
massal (pl. az iilés tal puha, a tamla pedig tul ke-
mény).

A kiarpitozas rugalmas tulajdonsdgainak terve-
zésénél az (ilés elérni kivant rugalmas tulajdonsa-
gabdl kell kiindulni. A tervezésnél szamitasba kell
venni a komfortérzet szempontjaboél kivanatos kez-
deti lagysagot, illetve a terhelhetség szempontja-
bél lényeges tartalék rugalmassagot.

Ugyanarra a rugalmas benyomoéddéasra szamos
szerkezeti megoldas lehetséges. A végleges megol-
das mindig a tervezési kotottségek figyelembevé-
telével alakul ki.

A tamlak javasolhaté rugalmas benyomdédasa az
tilés benyomd6dasabol és a tervezett délés szogé-
bél adédik (7. tdbldzat).

A karok tervezésénél ligyelni kell arra, hogy az
ulés és kar karpitozasanak terhelt dllapotban mér-
het6 magassagkiilonbsége se haladja meg a kénye-
lem szempontjab6l meghatarozott értéket.
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7. tablazat

Tamlabenyomédas ajanlott értékei
az iilésbenyomddastol fiiggoen

Adatok mm-ben

Tamlabenyomédas ajanlott értéke

Ulés be- g :
kiilonboz6 dolésszégeknél
nyomédds 400 110° 120° 130°
50 9 17 25 33
100 18 34 52 66
150 27 51 78 99

Fekvobutorok méretezése

A fekvdébutorok kevesebb meérettel jellemezhetok,
igy a méretek meghatarozasa is lényegesen egy-
szeriibb, mint az Ulébutoroknal. A fekvdéfeliilet
hosszméretének meghatdrozdsidnal a testmagassag
meéretébdl kell kiindulni.

A fekvéfeliilet magassagi méretét altalaban nem
szlikséges korlatozni. A garnitarat alkoté buto-
roknal az iilébutorokhoz kell illeszkedni, sz6l6 bu-
toroknal pedig egyediil arra célszerii torekedni,
hogy a fekhely magassdga ne haladja meg az iilés-
re még elfogadhaté magassagi méretet. Az also
magassdghatart itt is a kényelmes felkelés lehet6-
sége adja meg.

A rugalmas tulajdonsigok tervezésénél — bar-
mennyire is meglepének hat — elsésorban abbél
kell kiindulni, hogy a fekvoéfeliiletet hasznaljak-e
ilésre vagy csak kizarédlag fekvésre. Ulés igény-
bevételnek van kitéve az egyszemélyes fekvdihely
és valamennyi fekvéhely torzsrésze.

Fekvéskor a sulyeloszlas mashogy alakul, ezért
azoknél a butoroknal, melyek osztott karpitozasu
fekvéfeliilettel (kiilonallé fej-, torzs. és labrésszel)
késziilnek, az egyes részek rugalmas tulajdonsa-
gait a terhelés figyelembevételével kell megtenni.

Legnagyobb a torzsrész terhelése. Rugalmassa-
ga mindentiitt feleljen meg az tildfeliiletekkel szem-
ben tamasztott kovetelményeknek. Kiilonosen fon-
tos a szerepe a torzsrész tartalék rugalmassaga-
nak, mivel az egyszemélyes fekhelycket nemecesak
egy személy hasznalhatja.

A kétszemélyes fekhelyek gyakorta oOsszefiiggd
tartoszerkezettel késziilnek, amelyek rugalmas tu-
lajdonsagai jelentésen eltérnek az osztott vagy ki-
sebb fesztavolsagu tartészerkezetek rugalmas tu-
lajdonsagaitél. Altaldban elmondhaté, hogy a két-
személyes oOsszefliggé tartoszerkezetl fekhelyek ru-
galmas benyomoddasa egyenletes terheléseloszlas
esetén két személynél sem nagyobb, mintha egy
személy fekilidne kozépen.

A kozépre koncentralt kettds terhelés esetén a
tartoszerkezet lehajlasa és a rugalmas benyomo-
das jelentésen megnovekszik, ami a butor hasz-
nalatat kényelmetlenné teszi. Ez a hiba alacsony
lehajlasi, de nagy tartalék rugalmassagu tarté-
szerkezettel kiiszoboélhet6 ki.



Az oOsszefliggé fekvdfellileteknél a jol megter-
vezett rugalmassagu karpitozas megfelelé rugal-
mas vonallal koveti az ember formajat.

A tobb részbol allo fekvofeliiletek (pl. kanapé-
4gyak) parnazatai sokszor eltérnek — és jo konst-
rukcié esetén el is térhetnek — egymastol. Ezek-
nél azonban nagyon fontos a parnazati részek mé-
ret- és rugalmassaga ardnya.

Az emberi testmagassag 20 részre osztisa ese-
tén (lasd: 2. abra) a fej, nyak a vall forgopontjaig
4/20 részt, a valltél a comb forgépontjaig 6/20
részt, a comb és az alsé labazat 5/20—5/20 részt
adnak. Ezt és a testrészek jelentés sulykiilonbseé-
geit figyelembevéve kell a parnazatok taldlkozasi
vonalait és az egymés mellé keriil6 részek rugal-
massagat megtervezni.

A teherelosztast és a fejparna hasznalatat figye-
lembe véve egy 1900 mm hosszi (minimalis mére-
td) fekvéfeliiletb6l 250—300 mm-es fejrész kemény
parnazatu lehet.

Ezutan ugrasszerien valtani kell rugalmas par-
nazatra. Ezt a 300—400 mm-es szakasz kozepes tu-
lajdonsagu karpitozas lehet. A kozépsé 650—700
mm-es szakasz lehetéleg magas rugoézattal, vagy
rugalmas tartoszerkezetre helyezett kombinalt
PUR hab parnazattal késziljon. A labrész és ko-
zéprész talalkozasanal a rugalmas tulajdonsagnak
kozeldllonak kell lenni, de fokozatosan csokkenhet
a rugalmassag mértéke, az utolsé 250—300 mm-nél,
a mas szempontbél minimalisan szlikséges 40—50
mm vastag PUR hab parnazat is megfelel.

A nagyobbithaté heveréknél lehetéleg kertilni
kell a parnazatok olyan taldlkozasat is, ahol hosz-
sziban — egy személyesnél kozépen, két szemé-
lyesnél 1/3 és 2/3-ad résznél — osztévonalak van-
nak.

A méretezés egyéb szempontja

Ahogy mar korabban emlitettik a parnazatnak
rugalmasan lagy felliletinek kell lennie, hogy az
érintkezé testfeliiletre ne adjon nagy feliileti nyo-
mast, a terhelést minél nagyobb feliiletre, kozel
egyenletesen ossza el. Nagyobb terhelés, dinami-
kus vagy kis feliiletre haté nagy eré pl. térdelés)
hatasara, nem 1iitédhet at, nem érzédhetnek &t
a butor kemény alkatrészei. A karpitozott butor-
nak puhasiga ellenére — rendeltetésszerii haszna-
lat mellett — tartésan meg kell tartania az erede-
tihez kozeli formdajat és rugalmas tulajdonsagat.

A hagyomanyos butorkarpitossig szakmai isme-
retei, a szakma miifogasai évszazadok tapasztala-
taibol szlrédtek le és rendszerint aparél fiara
szalltak.

A hagyomdanyos karpitos szerkezetek szerepét,
a tervezés uriigyén most oOsszefoglaljuk.

A hagyomanyos kéttolesérrugoknak az a tulaj-
donsaga, hogy kisebb terheléskor a két végén levd
nagyobb atméroji ,karikdk” nyomédnak ossze, a
terhelés novekedésekor pedig az egyre kisebb at-
mér6ji rugoérészek veszik at a rugozas szerepét.
Az ilyen rugdk kezdetben liagyak, majd egyre ke-
ményebbnek hatnak. A parndazat als6 részében dur-
vabb anyagok szorosan oOsszedolgozva, felsérészen

finomabb és puhdbb anyagrétegek helyezkednek
el. A parnazat domborusaga lehetévé teszi a vi-
szonylag kemény élek képzését, amelyhez a for-
mazoszovetet és a bevondanyagot megfeszitve hoz-
za lehetett dolgozni. A bevondanyag az eréfeszités
ellenére tartés és még bizonyos maradé parnéaza-
ti alakvaltozds és szovetnyulas mellett is feszes
maradt.

Ennek két oka is volt. Egyik, hogy a rugézat
elofeszitése (lekotése) miatt a bevondanyag kisebb
nyulasait a rug6zat kovette, masik ok, hogy a dom-
boru feliileten a szovet a terhelés hatdsara nem
fesziilt, hanem lazult, ami a szdvetnyulas csok-
kenését eredményezte.

A korszerii karpitozasnal az érzékszervi megal-
lapitdsok sokszor nem elegendéek. Sziikség van a
tulajdonsagok miiszeres vizsgélatara is. A nem elég
gondosan tervezett karpitozott butorba beleiilve az
szinte megiiti az embert, utdna pedig nem ad meg-
felel6 tamasztékot, a keményebb alkatrészek (ru-
g6, tartészerkezet, merevité borda stb.) atérzéd-
nek. A bevonéanyagokat textil-szakmai szempon-
tok alapjan mindsitik. Ebbél adéddéan a jénak mi-
nésitett bevondanyagok egy része a nem eléggé
osszehangoltan tervezett butorokon révid idé alatt
megrancosodik, megkopik, megtorik, stb.

A poliuretdan hab tapad a bevonéanyaghoz, ezért
terheléskor nem oszlik el az egész feliileten a fe-
sziltség, ebbdl kovetkezik, hogy egyes helyeken
tulterhelédik, maradé alakvaltozas, szovetritkulas
stb. kovetkezik be.

A PUR hab parnazat komfortérzet (kezdeti 1lagy-
sag) szempontjabol altalaban nem ad jo ered-
ményt. Ebben a bevonéanyag tulajdonséiga és el-
helyezésének moédja is kozrejatszik. A PUR hab
parnazatok altalaban sik feliiletekkel hataroltak,
ezért a szovetet a terhelés megnyulasra kénysze-
riti, ami a szovet tapaddsa esetén kiilondsen ka-
ros lehet.

Az elézéekben felsorolt gondok enyhitésére né-
hany bevalt mddszert ismertetiink.

A karpitozds Osszrugalmassaga a parndazati ele-
mek részrugalmassagabodl adodik Ossze, hogy azok
egymasra hatva eredeti tulajdonsdgaikat kisebb-
nagyobb mértékben médositjdk. Nem mindegy,
hogy a parnazat osszenyomédéasa hogyan kovetke-
zik be. A benyomoddas mértéke a j6 komfortérze-
tet nyGjté parnazatnidl nem aranyos a terheléssel
(nem koveti a Hooke-torvényt), hanem a testsily
25%p-4nal eléri a teljes Gsszenyomodas 34—45%-
at, az 50%-anal az 70—80%,-at. Az 50—100%/-0s
terhelés kozott méar csak a teljes dsszenyomodas
20—30"/p-a kovetkezik be.

Az igy szerkesztheté rugalmassagi gorbe kisebb
korrekcioval, minden alkatrész parnazatara ér-
vényes Ugy, hogy mas-mds terheléshez mdas-més
Osszes benyomoédéasi érték tartozik. A kényelemér-
zetet a benyomddas abszolit értékén és az el6z6-
ekben targyaltakon kiviil a kéarpitozas forméaja és
szerkezeti felépités (tartészerkezet, rugdozat és par-
nazati rétegek viszonya) is befolyasoljak. Az em-
beri test formait koveté vonalvezetés esetén sok-
kal kisebb benyomédas és kisebb kezdeti lagysag
is j6 komfortérzetet ad. Ezzel ellentétben az el-
vartnal rosszabb a kényelemérzet, ha a kezdeti
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lagysagot nem a parnazat felsé rétegei, hanem a
tulzottan lagy (lazan hagyott) tartészerkezet lehaj-
lasa okozza.

Az elozéekben vazolt kovetelmény teljesitése a
legkénnyebben magasrugézatu karpitozassal érhe-
t6 el. Fekvifeliiletnél majdnem lehetetlen, fotel-,
kanapétiléseknél nagyon nehéz mas modon ma-
radéktalanul teljesiteni ezt a elvarast.

A rugbd nélkiili karpitozasokndl olyan tartoszer-
kezetet ajanlunk alkalmazni, amelynél a lehajlas
nem haladja meg a tervezett rugalmas benyomo-
das 30%-4t. A karpitkereteket ugy kell tervezni,
hogy tartoszerkezet teljes lehajldsa esetén se iit-
kozzon a merevité bordaba. A keret, vagy kdava
belsé élét olyan mértékben ajanlatos lekerekiteni,
vagy lesarkitani, hogy a rogzitési vonalon tul a
tartoszerkezet ne érjen terheléskor sem a karpit-
kerethez.

A tartészerkezet rugalmassiaganak ¢és lehajlasa-
nak megvalasztasa utan a megkivant osszes rugal-
massagot a parnazat anyagrétegeinek helyes meg-
valasztasaval érhetjiik el. Sikrugé tartdészerkezet
esetén a parnazat legalsé rétegének gumikdkusz-
kéreg a legmegfelelébb anyag. A gumikokusz-ké-
reg merev rogzités esetén a tartészerkezet ru-
galmassagat lecsokkenti és hamarabb ténkreme-
het.

A parnazatl kovetkezé rétege a rugalmas alata-
masztas szempontjabél fontos, ez a parnazat leg-
vastagabb rétege. A parnazat tovabbi rétegei a
komfortérzet szempontjabol meghatarozhatok.

Olyan butort, amely minden ember méreteihez,
testsulyahoz és érzékszerveihez pontosan igazodik,
tervezni nem lehet, de mindenki részére elfogad-
hatd, legtobb ember szamara kifejezetten kedvezd
karpitozasok tervezhetdk.



FELHIVAS

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Végrehajto Bizottsaga célul tlizte ki, hogy Osszeallitja és ki-
advany formaban az érdeklédsk, nem kevésbé az utokor rendelkezésére bocsatja a FATE torté-
netét, vele dsszhangban az iparban végbement valtozdsokat. A feladat idészertiségét és fontos-
sagat — egyben halaszthatatlansdgat — indokolj a, hogy ma még vannak akik a munkaban koz-
vetlen vagy kozvetett formdban részt vettek, igy a személyes élmények felhasznéaldsaval, a tor-
téneti hiiség biztositasaval keriilhet a kiadvany az érdeklddék kezébe. Az anyagok gytjtését és
tsszeallitasat @ FATE Szenior klub vallalta, s a munka mar meg is kezdddott.

‘Annak érdekében, hogy biztositva legyen a teljes pontossdg, a V.B. az alabbi kéréssel fordult az
ipar vezetéihez:
Igen tisztelt Vezérigazgato, Igazgato, Elndk Elvtars!

Szives tudomasdra hozzuk, hogy a FATE Szeniorok klubja foglalkozik a magyar faipar fel-
szabadulas utani torténetének osszeallitdsaval, ami termeészetesen csak kollektiv munka lehet, s
az Onok segitsége és hathatés kdzremikodése nélkiil nem valésithaté meg.

Ezért felkérjiik, hogy a vezetése alatt all6 faipari tizemek (telephelyek) rovid torténetét meg-
iratni, s a Szerkeszté Bizottsdg rendelkezésére bocsatani sziveskedjék, Az tlizem jellegétsl és
nagysagatol fuggben, kb. 2—5 oldal terjedelmii beszdmolékat varunk. Az anyagban szerepeljen,
hogy mikor alapitottdk az iizemet (még ha az a felszabadulés el6tt tortént is).

Térjenek ki a termelés mennyiségére és vélasztékara, az elsédleges fafeldolgozo iparban a fafa-
jokra is. Szamoljanak be a dolgozéi 1étszam alakuldsarél, a szerkezeti valtozasokrol, s minden
egyéb Onok 4ltal fontosnak itélt dologrol, eseményrdl.

A fentiekkel kapesolatban készséggel szolgél felvildgositassal a Szenior klub.

Segitségiiket elére is haldsan koszonjiikk azzal, hogy a kért anyagot, ha csak lehetséges, 1984.
év els6 felében varjuk. :

A V.B. kéri valamennyi FATE szervezet elntkét és titkarat, hogy keressék meg gazdasagi veze-
téiket és adjanak tamogatist a fenti kérelemben foglalt munka végzésében. Kéri tovabba mind-
azokat, akiknek a fentiekkel kapcsolatban barmilyen fontosnak, érdekesnek itélheté anyag (pl.
iratok, fényképek, targyak) van birtokaban — a visszaadds kételezettsége melleit — bocsdssa a
FATE Szenior klub rendelkezésére.

Kara Tibor Dr. Dalocsa Gdabor
elndk fétitkar
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A hazai vorostdlgy miiszaki tulajdonsagainak vizsgélata

Varga Ferencné dr.—Gerencsér Kinga

A vorostolgy (Qercus borealis) fizikai-mechanikai
jellemzoinek vizsgéalata azért valt aktualissd, mert
az orszag tobb teriiletén talalhaté vordstolgy al-
lomanyok vagaséretté valtak. Az Eszak-Amerika-
bol szdrmazo és nalunk csak a szézad végén meg-
honosod6 fafaj novekedési és miuszaki jellemzoi
a hazai terméhely és klimatikus viszonyok ko-
zott feltaratlanok.

Hazankban a vorostolgyek megtelepitése kez-
detben jobbara erdéesztétikai célt szolgalt. Az
egyes termdéhelyeken szép fejlédésnek indult &l-
lomanyok azonban felhivtdk a figyelmet arra,
hogy a vorostolggyel mint &llomanyalkoté fa-
fajjal foglalkoznunk kell.

Hazai vorostolgyallomanyaink négy kozpont ko-
1é csoportosulnak:

1. Baranya (Székelyszabar).

2. Vas—Zala megye (Valkonya).

3. Nyirség.

4. Somogy (Vére).

Elsérend(i, gyorsan nové fafaj, a torzs alakja-
ra az egyenes hengeres novekedés jellemzé. Ked-
vezé talajon a vorostolgy fatomeg-novekedése jobb
minti az ugyanazon termdéhelyen nétt barmely mas
hazai tolgyé. Gyors novekedéséhez jo terméerd-
ben levo talajt kivan. Optimalis talajfélesége: a
savanyu homokok réti erdétalaja, ahol a talajviz
mozg6 és nincs tul mélyen. Rozsdabarna erdéta-
lajon, 16szon, mély barna erdétalajon jél né. Leg-
lényegesebb, hogy a feltalaj levegds legyen. Jo6l
tenyészik elegyes dlloményokban is, hézagp6tlo-
nak célszerli betelepiteni. Ha elegyetleniil telepit-
juk az allomanyt megfeleléen siri zarédasban
kell tartani.

A kocsanyos vagy kocsanytalan t6lgynél sok-
kal arnytlirébb, erds a fény uténi torekvése. Gyors
magassagi novekedése, erds koronaképzése foly-
tan kedvezd termdhelyen hamar talnovi és el-
nyomja a lassibb magassagi novekedési elegyfa-
kat.

Karositasokkal, betegségekkel szemben igen el-
lenallo, csak a kései fagyok hatnak ra karosan.
Lombja 6sszel korabban hull le, mint a hazai tol-
gyeké, ezért a korai fagyoktol, hotoréstél nem
szenved.

A felsorolt kedvezd termesztési tulajdonsagok
tették indokoltta, hogy fajanak miszaki hasznal-
hatosagat is feltarjuk.

Vizsgélat céljaira a FEFAG teriiletén levé na-
gyobb mennyiségben talalhato vorostolgy anyagat
vélasztottuk.

Minthogy a szoveti szerkezel és a mindség el-
valaszthatatlanul Osszefligg, a szerkezet hatarozza
meg mind a fizikai, mind pedig a szilardsagi jel-
lemzéket. Evgylriszerkezeti vizsgalatokat végez-
tiink az alabbi médon:

1. Minden mintatorzs mellmagassagi atmérdjé-

nél és kétméterenként a  koronaeldgazésig
5—6 cm-es ronkszeleteket vettiink ki, ame-

lyen meghataroztuk az atlagos évgylri-
szélességet, a késbi paszta aranyat szazaléko-
san, a kiilpontossag mértékét és a geszt széza-
lékos ardnyat.

2. Valamennyi szilardsagi vizsgalatnal felhasz-
nilt probatestnél meghataroztuk az atlagos
évgylrlszéleséget, ezdltal lehetdséglink nyilt
a szilardsagi értékek évgylriszélesség szerin-
ti eloszlasdnak és azok gyakorisagi szézalé-
kainak meghatarozédsara.

A mintatorzsek ronkszeletein végzett vizsgalati

eredmények mintateriiletenkénti és Osszesitett ér-
tékelése az 1. tabldzatban lathaté.

1. tablazat

A vizsgalati eredmények
mintateriiletenkénti és osszesitelt atlaga

S4tl, e ag. 4tl,  “kp Gl
Jel mm m 3 % %
Encsenes 2,45 26,63 0,231 86,34 86,74
Téglds 2,42 19,66 0,187 88,54 70,60
Ossz.
dtlag 2,44 23,10 0,209 87,44 78,67
A tabldzatban szerepl6 jelolések:
satl.  — az atlagos évgylirliszélesség (mm)
e — a kiilpontossig mértéke abszoltt értékben
(mm)

€ — kiilpontossigi viszonyszdm
dg 411, — a geszt vonalas ardnydnak szazalékos értéke
akp atl. — @& kés6i pdszta vonalas ardnydnak szdzalékos

éridke

A tablazatbol megallapithaté, hogy a két min-
tateriiletre meghatarozott atlagos évgytriszéles-
s8g szinte azonos, 2,4 mm. Az encsencsi térzseknél
a bél kilpontos elhelyezkedése erdteljesebb, atla-
gosan 23,1 mm. A geszt vonalas szézalékos ara-
nya szintén kozel azonos, atlagosan 87%, viszont
az évgylrin bellili kés6i pasztaarany a téglasi
torzseknél lényegesen alacsonyabb, kozelitéleg
71", mig az encsencsi torzseknél 877, ami meg-
felel 79%/-0s atlagnak.

Evgyfliriielemzés

Vizsgaltuk az évgylriiszélesség valtozasat is a
kor filiggvényében. A kialakitott ronkszeleteken
a fatémegnovekedés mértékét a béltél a kéreg
felé haladva 10—10 évgyliriire meghataroztuk.
Majd a 10—10 évenkénti fatomegnovekedést a
sugar szazalékdban megadva képeztiik torzsenként,
teriiletenként és a Nyirségben termett voros-
tolgyre vonatkozéan az atlagértékeket. A fato-
meg-novekedés szazalékos Osszesitése a 2. tabldizat-
ban lathato.

FAIPAR * 143



2. tablazat

A tizévenkeénti fatomeg-nivekedés torzsenkeénti,
teriileti és osszesitett atlaga

W Cyakerizdg

Jel 10 10 10 10 10

E.T. 35,38 24,20 16,94 14,27 13,66 %0
BOIL 31,43 17,97 17,69 20,19 17,99
E. 11, 31,83 2266 1985 1532 13,94

Enesences 20
atlag 32,88 21,61 I8, 16 16,59 15,20

y oS 15 41,21 24,33 15,08 12,91 —
XL 30,70 24,24 20,89 17,60 -
L 31,24 22,90 16,87 16,01 —

Téglas
dtlag 34,38 23,82 17,61 15,5
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Osszes
dtlaga 33,63 22,72 17,89 16,05 15,20 1. dbra

Megallapithato, hogy a nyirségi vorostolgy fej-
l6dés szempontjabdl feltiiné egyenletességet mu-
tat. Erre a jelenségre mar Lamfalussy professzor
is felhivta a figyelmet korabbi vorostolgy-vizs-
galatainal. Teriileti bontasban is ugyanez figyel-
heté meg. Minden fafaj novekedésére jellemzé a
bél korili 10—20 évgytri lazabb szerkezete, majd
fokozatosan csokken a vastagsigi novekedés mér- 30
téke. Ez megfigyelheté a vizsgélt torzsek esetében T
is. Az elsé 10 évben 34%), a masodik 10 évben 26|
23%, majd azt kovetében a 10—10 évenkénti széi- e e ealn]
zalékos arany csak 1—1%-kal csokken. sd

A szoveti tomottségnek, igy az atlagos évgyu- 3 ORI S
* rliszélességnek fontos szerepe van a fizikai-me- === ]
chanikai tulajdonsidgok alakuldsiban. Minden fa- 1%\
fajnal van egy évgylriszélesség optimum, amely-
nél a maximadlis slriségl és szilardsagi faanya-
got neveli a torzs. Ennek megallapitasara évgyii- (]
riszélesség gyakorisagelosztast vizsgaltunk, ame-
lyet az 1. dbra szemléltet. Lathaté, hogy a nyir-
ségi vorostolgy esetében ez az évgyliriszélesség \ e e
2,4 mm 28%-0s gyakorisaggal. Megnéztiik a ké- © @0 am Evgyirilezélesség
s6i pészta vonalas ardnyanak gyakorisagi megosz- LR bl

lasat is, amit a 2. dbra szemléltet. Megallapithato, T

hogy a kés6i paszta vonalas ardnya 65—70% ko- 2:dbres

zOtt talalhaté a legnagyobb gyakorisaggal (309).

Reyakorisdg

10

3. tablazat

A térfogati siiriiség és zsugorodas vizsgalatanak Zsugorodasvizsgilat
értékelése e =

- K Vizsgalati 3 VA VA Zr
E vizsgalat keretén beliil meghataroztuk a lég- ot oQA, g/ﬁ',f.a 4 % o o

/ /I

szaraz térfogati stirGiséget, a maximalis méretval- 2 3 3
tozasokat, rosttelitettségi ponttél abszolut szaraz .. iei = 92660 0708 2.60
allapotig, valamint az egyes probatesteken az év- u-rgﬁh"ﬁ,l & 5_;«;5 0.003° 7:(;1
gylriiszélesség atlagos nagysagat. Az Osszefoglald s 7,29 0,059 1,01
értékelést a 3. tdbldzat tartalmazza. —
Megallapithaté a tablazat alapjan, hogy a pro- Jnesen- % 21,51 0,713 2,60 7,64 450 11,83
batesteken meghatdrozott légszaraz siriség atla- ositer. s" 37,94 0,008 0,66 6572 1,86 7,26
gosan 0;,=0,711 g/em3. A zsugorodas meértéke hur s 617 0,090 081 812 137 270
irdnyban Za=1,85%, sugér irdnyban Z»n=4,56%), a i
térfogati zsugorodas Zr1=12,08%. Az atlagos év- Nyirségi x 23,71 0,711 2,60 7,85 4,56 12,08

= P atlag s’ 50,74 0,006 0,80 38,01 1,03 5,09
szixtrﬁszélesseg a felhaszndlt prbatesteken 2,6 mm s 713 0077 089 617 102 2.26

8,12 4,65 12,40
hh 0,08 2,03
25 0,28 1,43
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Brinell—Morath-féle keménységvizsgalat

A faanyag megmunkalasiban ¢és mechanikai tar-
tossagaban jelentGs szerepet jatszik a fa kemény-
sége. Az irodalmi adalokkal valé Osszehasonlitas
érdekében a tobbféle ismeretes eljards kozil a
Brinell—Morath-féle moédszert alkalmaztuk. Meg-
hataroztuk a keménységi szamokat biitii-, hur- és
sugarfeliileten, tovabba a légszaraz térfogati st-
riség és atlagos évgytruszélesség értékét. A fel-
sorolt jellemzok oOsszefoglalasa a 4. tdbldzatban
talalhatok.

Megallapithaté, hogy a nyirségi egyesitett at-
lag biitikeménységnél HB;,n=7,59 daN/mm?, hur-
feliileti keménységnél HBpn=3,74 daN/mm® és
sugarfeliileti keménységnél HBis=4,09 daN/mm?
A kozolt keménységi szamok s 4. =2,3 mm-es at-
lagos évgylriiszélességnél és 012=0,711 g/em?® at-
lagos térfogati strliség mellett addédtak. A két
kisérleti teriileti atlag osszehasonlitdsa alapjan el-
mondhaté, hogy az Encsencs teriiletrdl szarmazo
torzsek keményebbeknek bizonyultak.

A, tablazat

Keménységi vizsgalat

Vizsgilt Q Oy3 satt. HBppHBLaHBs
teriilet %  glem® mm daN/mm?
Téglasi x 3586 0,719 2500 6,83 3,51 345
teriilet 87 17,74 0,081 0,638 043 0,36 0.88

s 4,25 0,287 0,806 0,66 061 0,95
Enesen- 28,21 0,706 2,100 8,05 3,87 4,47
esi ter. s 15,99 0,001 0,273 5,30 2,63 1,32
8 4,02 0,037 0,526 2,32 1,63 1,16
Nyirségi ~ 31,07 0,711 2300 7,59 3,74 4,09
dtlag & 30,33 0,031 0,458 3,83 1,49 1,40
s 5,63 0,177 0,679 1,96 1,22 1,19

Rostokkal parhuzamos nyomészilardsiag vizsgalat

Az egyik legfontosabb muszaki-mechanikai jellem-
z0 vizsgalatanal jarulékos igénybevétel nem Iép
fel, a nyomofesziltségek tisztin jelentkeznek. A
nyomoszilardsiag légszaraz értéke mellett, megha-
taroztuk a légszaraz térfogati slriséget, az atla-
gos évgylruszélességet, valamint a statikus alkal-
massagi szamot. A vizsgdlat eredményeinek osz-
szefoglalé értékelését az 5. tabldzat mutatja.

Jol szembetiinik, hogy a Téglas teriiletrdl szar-
mazé vorostolgy nyomoszilardsaga, valamint al-
kalmassagi szdma feliilmulja az encsencsi atlagot.
Ugyanakkor a magasabb szilardsagi érték alacso-
nyabb térfogati slrlség mellett adédott. Ossze-
sitve megallapithaté, hogy a nyirségi vorostolgy
nyomoszilardsaga légszaraz allapotban 0uny;2=633
daN/om?, légszaraz térfogati stirlisége 012=0,695
g/em?, valamint a két érték viszonyaként meg-
hatérozott statikkus alkalmassagi szam a=9,04
km. Az évgylriszerkezet rendkiviil homogén, az
atlagos évgytriszélesség s su =2,5 mm volt.

3. tablizat

Nyomaszilardsagi vizsgalat

Vizsgalati Q 0s Satl Ohys a

teriilet %  glem® mm daN/em?* km
Tégldsi x 27165 0,684 256 686 9,76
teriilet s 46,62 0,020 0,53 12273 2,09
& 6,85 0,044 0,73 e 1,45

Encsenesi ¥ 19,80 0,703 2,44 608 8,52
ter, s" 59,02 0,002 057 108 141 1,04
8 7,70 0,040 0,76 330 1,02

Nyvirségi x 23,06 0,695 2,49 633 9,04
dtlag s 0,17 0,002 0,56 57 223 1,84
8 0,42 0,043 0,75 239 1,36

Rostokkal parhuzamos huazészilardsag

Meghatarozdsa nem olyan pontos, mint a nyomo-
szilardsagé, a mérés soran fellépd jarulékos igény-
bevételek kovetkeztében, Ismerete mégis fontos,
mert jol jelzi az egyenletes rosifelépitést vagy a
szoveti rendellenességeket. A légszaraz huzészilard-
sag értéke mellett a prébatestek atlagos évgylri-
szélességét is meghataroztuk. Az Gsszefoglald érté-
kelés a 6. tabldzatban lathato.

A tablazat alapjan megéllapithat6, hogy a nyir-
ségi vorostolgy huzoészilardsaga san. =2,41 mm &at-
lagos évgylriszélesség mellett on»=2067 daN/cm®,
Kiugréan magas érték, mely jol jelzi a vizsgélati
anyag egyenletes, hibamentes, szép szoveti felépi-
tését. Ha tertileti bontasban vizsgaljuk a téglasi
anyag még kedvezébb, on2=2211 daN cm’-es hu-
zoszilardsagot képvisel s g, =2,66 mm, tehat ko-
zel az atlaggal azonos évgyuriiszélesség mellett.

6. Lablazat
Huzoszilardsag-vizsgalat

S SR Q S5t1. ay
Vizsgdlati teriilet % AT an/lc’m'-'
Téglisi teriilet x 30,00 2,66 2211

5’ 34,73 0,565 2 849 137
8§ 5,99 0,75 1717
Enesencesi teriilet x 19,03 2,29 2 005
s 24,29 0,49 2 674 249
s 496 0,70 1 647
Nyirségi atlag ~ 22,47 2,41 2 067
5 53,48 0,54 2717 812
5 7,35 0,74 1 657

Nyiroszilardsagi vizsgalat

A rostokkal parhuzamos nyirészilardsag nagysa-
gat hataroztuk meg két nyirasi feliilettel rendel-
kez6 keresztalaku probatestek segitségével. A
nyirds sikja az évgylrikhoz viszonyitott hur ira-
nyaban haladt a probatestek felénél, a  sorozat
masik részénél a nyirasi sik sugariranya volt. A
kétféle nyirasi sikkal meghatéarozott szilardsidgok
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atlagat tuntettik fel. Az Osszefoglalo értékelés a
7. tablazatban talalhaté, ahol a légszdraz nyiro-
szilardsag mellett az atlagos évgylruszélesség ér-
tékeit is feltiintettiik.

Szembetlind a kilonbozé vizsgalati tertiletrdl
szarmazd anyag rendkiviilli homogenitasa. Az at-
lagos nyiroszilardsag Tayin=125 daN/cm? s51, =
2,2 mm atlagos évgyurliszélesség mellett.

7. tablazat
Nyiroszilardsagi vizsgalat

SRR Nl v Q S4tl. Ty
Vissgiian tertiay % m:n xluﬁ-‘/(l:u:
Tégldsi veriilet ~ 38.31 2,20 126,3

5 S1.10 0.55 3039,0
s 9.13 0.75 55.9
Enesenesi teriilet x 32,2 2,20 1244
5 18,12 0,36 S19,0
8 4,30 0.61 28,9
Nuvirségi dtlag x 34,70 2,20 125,1
s 51,91 0,44 1717,0
8 7.24 0,66 41,7

Hajlitészilardsagi vizsgalat

Talan a leggyakrabban elofordulé és egyik leg-
fontosabb igénybevétel a hajlité igénybevétel. Két
végén alatamasztott, kozépen egy koncentralt erd-
vel terhelt tartéként hatdrozzuk meg a rugalmas-
sagi modulusz & a hajlitészilardsag értékét. A
modulusz meghatdrozdsa az aranyossagi hata-
ron, a szilardsag meghatdrozasa a toréshatéaron
tortént. Mértiik tovabba a légszaraz térfogati si-
riiség és az atlagos évgyuriszélesség nagysagat. Az
eredmények Osszefoglalasat a 8. tdblazat tartal-
mazza.

Megallapithaté, hogy a nyirségi vorostolgy lég-
szaraz hajlitoszilardsaga om»=1395 daN/em® a

légszaraz  rugalmassagi modulusz  nagysaga
E;»=154 471 daN em? a légszaraz slriliség 2;0=
0.727 g/em®, mely értékek az s zu. =2,5 mm at-

lagos évgylrlszélességek mellett adédtak. A két
kisérleti teriilet jellemzdi kozott lényeges kiilonb-
ség nem mutatkozott.

8. tablazat
Hajlitoszilardsagi vizsgalat

Vizsgilati Q 0O1a Satl By OHy2
teriilet % glem® mm daN/em?*
Téglisi x 4924 0,718 2,60 1550000 | 404
teriilet & 85,71 0,005 045 3,4-10% 21 247

B 9,29 0,074 0,67 18 374 146
Encsenesi v 29,14 0,740 240 153794 | 384
ter. s 85,66 0,011 0,46 3,5.10% 13 363
5 5,99 0,106 0,68 I8 864 116
Nyirségi ~ 34,81 0,727 2,50 154471 1395
dtlag s" 89,03 0,008 046 3,5.107 18 104
8 945 0,090 0,68 1S 740 135
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Uté-hajlitoszilardsagi vizsgalat

Célja a faanyag szilardsaganak vagy ridegségé-
nek megallapitasa. A mérés soran meghataroztuk
a fajlagos torémunka, a térfogati striség lég-
szaraz értékeit, a dinamikai alkalmassagi szamot
az atlagos évgyuriszélesség feltiintetése mellett.
A felsorolt jellemzok oOsszefogalo értékelése a 9.
tablazatban lathato.

Megallapithato, hogy a Nyirségbol szarmazé vo-
rostolgy légszaraz fajlagos toromunkaja wjy.=1,96
daJ/em?, légszaraz strisége 21=0,705 glem?, a
dinamikai alkalmassagi szam d=392. A vizsgalt
probatestek atlagos évgy(lriliszélessége sz =253
mm volt. A két terililet atlagértékeit osszehason-
litva megallapithato, hogy a kozel azonos évgyii-
riiszélesség ellenére az encsencsi anyag lényege-
sen szivosabbnak bizonyult, ugyancsak magasabb
surtség mellett.

9. tibldzat

Uto-hajlitoszilardsagi vizsgalat

Vizsgalati Q 042 S4tl. ya d
teritlet %  glem®  mm  dad/em?
Téglisi x 40,71 0,700 2,57 1,77 3,65
teriilet 5 90,04 0,008 0,60 0,32 1.69
% 9,52 0,091 0,78 0,56 1,30
Enesencsi ¥ 29,76 0,718 249 2,22 4,29
ter, & 3348 0,001 0,87 0,45 1,32
8 581 0,038 0,94 0,68 1,15
Nyirségi x 36,04 0,705 2,53 1.96 3,92
dtlag s 95,24 0,007 0,72 042 1,63
8 9,78 0,084 0,85 0,65 12

A vizsgalati eredmények osszefoglalasa és
osszehasonlitasa

A vizsgalati eredményeket a 10. tabldzatban fog-
laltuk Ossze. Egyben feltiintettiik az irodalombdl
rendelkezésiinkre 4llo vorostolgy és a hazai ter-
mohelyen nétt kocsdnyos tolgy vizsgalati ered-
meényeit is.

Osszefoglaléan elmondhatd, hogy a Nyirségbdl
szarmazé vorostolgy atlagos évgylriszélessége 24
mm. A szoveti szerkezet egyenletes, a késOi pasz-
ta ardnya atlagosan 79%,. A vizsgalt torzseknél a
geszt vonalas szazalékos ardanya 87",

A térfogati siiriség 01=0,711 g/em’-es értékét
csak a zalai vorostolgyck atlaga elozi meg jelen-
téktelen mértékben, ami egyértelmien kovetkezik
az atlagos évgyuriszélességek kozotli kilonbss-
gekbol. A zalai érték 5,1 mm, tehat kétszerese az
altalunk vizsgalt anyagénak.

Zsugorodas szempontjabol a vizsgalt probatestek
és probatorzsek szembetlind egyenletességet mu-
tatnak, durvan azonosak a hazai vorostolgy és
kocsdanyostolgy értékeivel. Kiugréan magas szazalé-
kos értékeket lathatunk a német termohelyen
fejlédott vorostolgynél. A Brinell—Morath-féle
keménységi szamok Osszehasonlitasabol kittinik,



10. tablazat

A vizsgalati eredmények osszefoglalisa és osszehasonlit asa

S et - —
Vizsgalt jellemzo Egység Nyvirségi vorost. Zalai vOrost. Neé '\":;::;:'"g' Mlil(t);(,\s:lill‘:’\rzz?gl
Térfogati siirfiség g/em? 0,711 0,713 0,703 0,692
Brinell keménység B 7,59 6,18 6,11 4,62
8 daN/mm?* 3.74 — 3,95 241
S 4,09 - 2,93 2,11
Zsugorodasi szizalékok
b 7.85 7,67 110 7.56
o9 - 4,56 3,34 4,50 4,82
4 12,08 11,21 16,70 12,47
Rostokkal piarhuzamos
nyomoszilirdsig daN/em? 633 397 612 514
Rostokkal parhuzamos
hizészilardsig daN/em?* 2067 1117 1 638 899
Rostokkal parhuzamos
nvirdszilardsdag daN/em? 125 124 126 116
Hajlitoszildrdsdig daN/em? 1 395 1032 1301 1124
Rugalmassidgi modulusz daN/em? 154 471 119 000 133 000 114 477
Utd-hajlitoszilirdsdg — dad/em® 1,96 1,10 1,38 0,79
hogy az altalunk vizsgalt anyag keménysége ma- A hajlitészilardsag ¢és a hajlité  rugalmassagi
ximalis mindharom anatomiai felileten. Ez el6- modulusz eredménye is kimagaslo.
nyos a mechanikai tartossag, kopasallosdg szem- A dinamikus igénybevétellel szemben hason-

pontjabol.

A rostokkal parhuzamos nyomoszilardsag 633
daN/cm®-es értéke kimagasl, feliilmuilja a tabla-
zatban feltiintetett értékeket.

Legszembetlinébb kiilonbséget a nyirségi voros-
tolgy javara a huzdszilardsag értéke mutatott. A
ona=2067 daN/em® csaknem [kétszerese a zalai
értéknek, tobb mint kétszerese a kocsdnyostolgy
értékének, de a magas németorszagi vorostolgy
szakitészilardsagat is meghaladja.

A rostokkal parhuzamos nyirészilardsdgok ko-
z6tt nincsen lényeges kiilonbség, a kocsanyostolgy
Lértékét ez esetben is meghaladja a nyirségi at-
lag.

léan az elézéekhez kivaloan ellenall. A legmaga-
sabb {it6-hajito szilardsagot a nyirségi vorostolgy-
nél tapasztalhatjuk.

A bevezetében emlitett jo tulajdonsagok mel-
lett még ki kell emelniink azt a tényt, hogy a
nemestolgyek kb. 150 év alatt érnek el olyan
torzsméreteket, amelyet a vorostolgy 80 éves
korban ér el. Mindezek mellett osszefoglaléan el-
mondhatd, hogy igen jé miszaki tulajdonsagok-
kal (a kocsanyostolgy szilardsagi értékeit is meg-
haladé jellemzékkel) rendelkezé faanyagrél van
sz6, amelynek nagyobb ardnyu telepitésével, egy-
re szélesebb kori ipari hasznositdsiaval komolyan
foglalkoznunk kell.
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Rovatvezetd: Szendrdi Csaba

Megsziint a gorog gyufamonopélium

Gordgorszagban 1983 végével megsziintették a
gyufamonopoélium érvényét, Ezutan tehat az oér-
dekelt vallalatok szabadon gyarthatnak vagy im-
portalhatnak gyufat.

Tobb ajanlat érkezett a gérdég pénziigyminiszté-
riumhoz, a benyujté vallalatok gyufat kivannak
gyartani vagy importalni olyan arakon, amelyek
messze elmaradnak az eddigi termel6i artél. A
Szovjetunié példaul harmadéaron kinalja a gyufat.
(Europe Chemie, 1984. januar 26.)

(VG, XVI. évf., 25. szam)

EGK démpingvam a szovjet keményfalemezre

A Kézos Piac Dbrisszeli bizottsidga ideiglenes
jelleggel 7,7 szazalékos dompingvamot vetett ki a
Szovjetuniobol szarmazé kemény farostlemezekre.
A dontés bejelentésekor arrg hivatkoztak, hogy a
szovjet szallité, az Exportlesz nem vette [ligye-
lembe az EGK-val 1982. juniusaban kotott ar-
egyezmenyt. Briisszel egyébként tovabb vizsgalja
a szovjet keménylemez-szallitasokat, hogy sziikség
esetén azonnal véglegesithesse a kiszabott dém-
pingvamot. (AP—DJ).

(VG. XVI. évi. 47. sz.)
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A rakododlap szegezbgépes Osszeallitasa

Lett Béla

Az 1970-es években az Erdé- ¢s Fafeldolgozo Gaz-
dasigok (EFAG-0k) az erdégazdalkodashoz integ-
ralt faipar termelési szerkezetének kialakitasaban
és rovid tava fejlesztési irdnyzatéaban jelent6s le-
hetéséget lattak a rakododlapelemek (f6leg palet-
tacsuszd) gyartasaban. A rakodélapelemek terme-
lésngvelését a megfelelé belfdldi és kilfoldi pia-
ci kereslet, a miuszaki feltételek megléte, ill. vi-
szonyag kinnyebb megteremthetdsége, a sziiksé-
ges mennyiségli, de nem kiemelt minéségi alap-
anylag biztosithatosdga ¢s a kedvezé jovedelme-
z6ség tadmasztotla ald. Kiilonosen nagy szerepel
kapott a rakodolapelem el6éllitds a csomagolésze-
rek (ladaféleségek) gyartdsat korabban is vegzé
tizemekben, ahol az 0j alapanyag-biztositasi rend-
szer (az erddgazdasagok belsé tovabbfeldolgozas-
ra valasztékoldsa) és az ahhoz igazodé feldolgo-
zasi technika biztositotta a nagyobb  szelvények
kivételét.

1. A kész rakodolapok gyartasanak fokozasa

A rakoddlapelemek értékesitése mellett fokozato-
san novekedett a kész rakoddlapok iranti keres-
let is, Osszhangban az anyagmozgatas sziikségsze-
rii korszerUsitésével, gépesitésével. A kedvezd fo-
lvamat azonban 1978-t6l Ilényegesen megval-
tozott, és azdta a rakoddlapelemek gazdasigos ex-
portjanak piaci feltételel mar csak kisebb mennyi-
ség értékesitését tették lehetévé, ugyanakkor a
, belfoldi eladds is csak szerényen novekedett.

Az exportban bekovetkezett valtozas miatt a ra-
kodédlapelemek értékesitése helyett egyre inkabb
elétérbe kerilt a kész rakoddlap gyartdsa, amely
irant toretleniil emelkeds belfsldi kereslet is je-
lentkezett.

A rakoddlapok export forgalmazisandl azonban
nagyaranyu béviilésre nem keriilhetett sor:

— a termelés felfutasat a rakoddlap keézi szegezése
esetén fizikai munkaerdigénye lassitotta, igy a
nehéz gyartasi tobbletbdl elsésorban a ndvekvd
hazai igények kielégitésére futotta:

— a kiilfoldi piacokon a helyi termeldk, kereske-
dék jé6 pozicickkal, kedvezd lehetéségekkel
rendelkeztek; ’

— az exportban elért egységarak alapjan a jove-
delmezdséget a szallitasi és egyéb koltségek,
valamint tdbbek kozott a devizaarfolyamok
miatt nem Ilehetett a hazai értékesitéssel egy
szinten tartani, vagy az érdekeltséget a kivi-
telre iranyitani. '

Az 1977 és 1982 kozotti években a 13 erdo- ¢s
fafeldolgozo gazdasag hazai és export rakoddelem-
és rakodolap-éntékesitését az 1. tdabldzat tartalmaz-
za, melybdl is megallapithaté,

— a rakoddlapelem oOsszes értékesitesét, igy az
erre a késziltségi fokra valé termelést is, az
export allandé nagyardnyu csdkkenése alapve-
téen befolyasolta;

— a rakoddlapelem hazai értékesitése mérsékelten,
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1. tablazat
Az EFAG-ok rakodolapelem- és kész rakodolap-érté-

kesitése
m?

_, Rakodaolapelem Rakodolap

By Hazai Export Osszes Hazai Ex port Osszes
1977 4973 34 530 39503 20119 140561 34 170
1978 2901 28 864 31 765 23 306 13 531 36 837
1979 4026 17 766 21 792 25 685 16 382 42 067
1980 3482 14 955 18437 27637 20 919 48 556
1981 5998 118656 17863 31593 14 710 46 303
1982 7667 10081 17 748 34 507 16 017 50 524

a kész rakodolapé folyamatosan és gyors iitem-

ben noétt;

— a keész rakoddlap exportjanak novelése bizony-
talanul és alacsony atlagos emelkedési rataval
valosull csak meg.

Az ériékesités és igy a termelés idébeli valtoza-
sanak ijranyat és nagysagat érzékelteti a 2. tdb-
ldzat oOsszeallitasa is. Az Osszes értékesités csok-
kent, igy o kisebb fellendiilések ellenére is 1982-
ben az 1978. évi szint alatt maradt, kb. 7%-
kal elmaradva a vizsgalatunkban szereplé 1977.
évi bazistdl. Az Osszetételnél folyamatos eltolédas
tapasztalhato a rakodélapelemtsl — (53,6%-rél
26,00y-ra) a kész rakoddlap (46,4%-rél 74%-ra)
felé, amely egyrészt a készreszegezés fokozasabdl
(147,9%-ra), de masrészt a rakoddlapelemek ex-
portjanak jelentds estkkenésébdl (29,2%-ra) adé-
dott. Az értékesitési iranyokat wizsgalva a hazai
eladasok nagysaga (168,1%-ra) és aranya (34,0%/-
r6l 61,8%-ra) nétt, mikozben az Osszes export ki-
vitel t6bb mint 22 ezer m®rel (53,7%-ra) csok-
kent.

2. teablzat

Az EFAG-ok oOsszesitett rakodélapanyag-értékesitése

m?

A B .l{.u.l\'lu.p-_]{.ul.{.u-- Mind- sy e
Ea elem délap  Bsszesen Hazai Export
1977 39503 34170 73673 25092 48581
1978 31 765 36837 68602 26207 42395
1979 21 792 42067 63859 29711 34 148
1980 18 437 48 556 66 993 31119 35 874
1981 17 863 46 303 64 166 37 591 26 575
1982 50 524 68 272 26 098

17 748 42 174

A rakodolap Osszeallitasnal tovabbra is a kézi
szegezési eljaras az uralkodo, ezért ellentmondas
alakult ki az elemtermelés muszaki fejlettségi
szinvonala és a készregyartds hagyomanyos maod-
ja kozott. A kész rakodolap termeléséhez ter-
mészebesen a szegezes gépesitesén kivil egyéb
feltételek is sziikségesek:

— hasitd szalagflirészek az elemvastagsagra fré-
szeléshez;

— szabdsz korfirészgépek a pontos
labtermeléshez;

— marégép az elemek élmarasahoz;

szabashoz,



~ anyagmozgats gépek, emeldvillas targoncik a I
megvaltozoti és megndvekedett anyagmozga- [l 8
tashoz sth. I L - @
A munkdk végrehajtasa tekintélyes munkaerst |

igenyel, de a szitkséges létszam biztositasa és az

egyeb feltételek (ha eltérd mtszaki szinvonalon

is) a jelenleg is kész rakodélapot gyarté tlizemek-

ben megoldottak. o -
A Kiskunsagi EFAG viszont miszaki fejlesz- | @) ﬂ

tésében elSiranyzott és lizembe allitott egy specié- e

lis rakoddlap-szegezé gépet, igy a rakoddlap valt

a Jéanoshalmi Fafeldolgozé Uzemben fétermékké.

2. A Janoshalmi Fafeldolgozé Uzemben alkalmazott | = ] ol = o

szegezogép j BIHAIA] ¢ 3
. ca 5 20 R D B~

A legaltaldnosabb 12002<800 mm-es méretli nem- [ 8] I 5

zetkozi sik csererakoddlap gyartdsa a kétoldali D 1 %

szegezés miatt specidlis megoldasty igényel. _ 8 8 =
A kézi szegezésnél kiillon keszitik el a rakodo- o 2

madik fazisban torténik meg a készreszegezeés. | - |

A gépi Osszedllitidst altaldnosan két szegezbgép i L et
alkalmazédsaval oldjak meg, amelyek ezért magas | 5—‘ [—5] i
termelékenységliek, nagy kapacitastiak, de beru- L :
hazasigényesek. A gépek kozdtt a sablonokban
levd félkész rakodolapokat [kialakitotl szallitopa- _ {
lydkon mozgatjak, és az egyéb miiveletekre is =
hasonlé kapacitasi kiegészité berendezések szol- . {
galnak (eléfurogép keményfa elemekhez, jelzés-
égetd, sarokleflirészeld korflrészgépek, rakodélap- .
forgato, -mégly4z6). A hagyomanyos sorszegezd ‘
csatornas szegezbgépek a legelterjedtebbek, de
teljes oldalt szegezd gépet is alakitottak ki és a
szeg benyomasara elekiromos kéziszerszamokat i

is hasznalnak. ‘ 9 H 9—} ‘ 3 ]

* A Kiskunsigi EFAG a rakodolap osszeallités-

hoz egy darab Bohm und Kruse 1250 III. (NSZK) |

gyartméanyu csatornas szegezogépet vasarolt, amely -1 i

sajatos megoldasaival biztositja, hogy a rakodo- " 1.50m . 2
lap mindkét oldalan elvégezheté a szegezés: N b

— egy darab sablon van a felsirész elemeinek

elhelyezésére; A rakoddlap-szegezd tizemrész elrendezése

— a szegezeési

e

— a sablonbdl kiforditott szegezett felsérészre he-
lyezik az alsé Osszekdloket és  sablon mélkil
szegezik a labakra azokat;

kép a két oldal szegezésekor val-
tozatlan, de az alsé oldalnal a forgd szegada-
golé tarcsdk a felesleges szegek utjat elzar-
Jak;

bels6é keskeny fedlapdeszkdk szegezése 40
mm hosszti csavantszeggel torténik visszah@ajli-
tas nélkiill, a libakhoz az OsszekotOket és a
fedlapelemeket 35X 90-es csavartszeggel szege-
zik;

— a szegezOgépet és a jelzéségetb-saroklefiirésze-
16 egységet meghajtas nélkiili gorgésor koli
Ossze, amelyen 6t darab rakoddlap fér el;
— a rakoddlap jelzéseinek beégetésére haromfe-
jes elektromos égetd berendezés szolgal, a sar-
kok levagasat pedig elektromos kézi korflirész-
szel végzik;

— a kész rakoddélapok oOsszeforgatdsa, maglyaza-
sa kézi munka maradt, de koézben megtorté-
nik az ellenérzés-mindsités és az esetleges ki-
sebb hibak kijavitasa is.

Jelmagyarazat:

Dolgozok:

A: B — gépi szegezbk
C; D — elem berakok
E; F — égetd-sarkalok
G — segits, rakodd

H — élmarogép kezel6k
Alapanyagok:

a — keskeny lab

b — széles 1lab

1. Szegezb gép

2. Eget6-sarkal6 egység
3. Gorgds palya

4, Szegfelontd hely

5. Szegvalogatd asztal
6. Tartalék szeg

7. Elmaré gép

8. Megmunkdaléas alatti

és tartalék elem ¢ — fels Osszekotd

rakatok d — keskeny fedlapelem
9. Kész rakoddlap e — széles fedlapelem

rakatok f — keskeny alsé dssze-
10. Rakodolap-szegezd koto

sablon g — széles alsd Osszekotd

A rakoddélap-szegez6 lizemrész elrendezése az 1.
abra szerint tortént meg.

A kivélasztott szegezési technologia és szege-
z6gép az lizem mennyiségi, termelékenységi cél-
kitlizéseinek megfelel:

— a szakaszos munkavégzéssel a
gezés biztositott;

— a beruhézasi érték kedvezd (csak egy szegezd-
gépet kellett megvasarolni);

kétoldali sze-
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— a gép 400 db/miiszak névleges kapacitdsi, a
kézi bsszedllitashoz viszonyitott tobb mint ha-
romszoros termelékenysége megleleld, bar csak
a legsziitkségesebb kiegészilé berendezésekkel
van ellatva;

— a sik csererakoddlap gyartdsara specidlisan ki-
alakitott véltozat, és az 1000>1200 mm, 1200
>)1200 mm méretli rakodolapoknak, valamint
a tartalylada rakoddlap részének a szegezdsé-
re is alkalmas.

3. A szegezdgép alkalmazisinak értékelése

A rakodolap dsszedllitas 1978. évi gépesitésével a
KEFAG a Janoshalmi Fafeldolgozd Uzemben a
termékosszetételt megvaltoztatva a kész rakoddlap
gyartasara tért At, amit a 3. és 4. tdbldzat ada-
tai is igazolnak. Az Osszedllitds gépesitésével a
kész rakoddélap mennyiségét megtobbszordzte és
ehhez az elemtermelést Gsszességében is novelte.
Az adatsorokban jelentkezik ugyan a rakoddélap-
kivitel 1981. évi visszaesése, mely az EFAG-ok
Osszesitett eredményeiben is tapasztalhaté, de az
elemértékesitésrol a kész rakoddlap gyartasra valo
attérés alapvetéen az export fokozédsat is jelentette,
a rakoddlapok exportjanak tébb, mint egy negye-
dét az lizem teljesitette. A Kiskunsdgi EFAG az er-
do- és fafeldolgozo gazdasagok raklapféléinek ex-
portjdban az 1977. évi 7,3"/y-rél az atlagost el sem érd
1982. évre 16,7%-ra tudta részesedését novelni ugy,
hogy kozben az Osszes értékesités mennyiségileg is
nétt és ardnya 5,2%-rél 10,6%-ra emelkedett.

3. wibldzat

A Kiskunsigi EFAG rakodélapelem- és rakodélap-

ériékesitése
m?#
i Rakoddlapelem Rakoddlap
____(:\_ Hazai Export Osszes Hazai BExpori iﬁsm-s
1977 256 2368 2624 35 ELTT 1212
1978 2606 765 1387 233 2833 30066
1979 40 — 40 409 5017 h426
1980 - 70 70 281 5400 5681
1981 65 — 65 1118 3104 4222
1982 271 51 322 2588 4303

6891

4. tiblazat

A Kiskunsigi EFAG osszesitelt rakodélapanyag-ér-

tékesitése
m?
Ev Bablag: alk. “?\.Iind— Hazai  Export
elem dolap  Osszesen
1977 2624 1212 3836 291 3545
1978 1387 3066 4453 865 3598
1979 40 54206 5460 449 5017
1980 0 H681 5751 281 5470
1981 G5 4222 4287 1183 3104
1982 322 (G891 7213 4354

2859

A rakodolapféleségek termelését befolyasolo té-
nyez6k kozott a rakodélap Osszeallitasinak gépe-
sitése {ehat kiemelt fontossdgu és ma mar tébb
erd6- és fafeldolgozd gazdasdg is alkalmaz, vagy
tervez alkalmazni rakodolapszegezd gépet.
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Nagyratoré tervek Uj-Zéland faipariaban

Uj-Zéland a vilag legtapasztaltabb, legfejlet-
tebb erdételepité orszdga. Az elsék kozott ismerte
fel, hogy az erdét nem elég kiirtani, de sziszte-
matikusan ujra is kell telepiteni.

Manapsag Uj-Zélandon, évi tébb mint 10 millio
kobméter fat termelnek, s az a cél, hogy ezt az
évezred végéig, evi 30—35 milli6 kobméterre emel-
-jékk. Tavaly e, mintegy 10 milli6 kobméter fanak
a felét kilfoldon adtak el, Osszesen kortlbeliil 550
millio aj-zélandi dollarért. Ez az orszig teljes ex-
portbevételénelk 8 szazalékat adta, de ezt az
aranyt szeretnék 25 szazalékra emelni,

A fa- és papiripar nagyszabasu fejlesztésérsl
szolé terv 1982-ben késziilt el. A szerint a kovel-
kez 10—15 évben, Gsszesen 50—60 0j ujsagpapir-
és cellulézgyarat, épliletfalizemet, réteglemez-
gvarat és a hulladékokat hasznosité vegyitizemet
épitenek fel.

Az uj-zélandi erdéipari kutatdintézet lizemelteti
a vildgon az egyetlen olyan etilalkohol-gyarté ki-
sérleti tizemet, amely alapanyagként fenydfat (Pa-
diata) hasznal fel. Az etilalkoholt a tavolabbi jo-
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viben szeretnék olajszarmazékok helyettesitésére
hasznalni.
(VG. XVI. évf, 93, sz.)

EE
Javul a helyzet az NSZK bitoriparaban

Az 1984, évi kdlni nemzetkdzi butorvasaron a
nyugatnémet butoripar mértékadéd képviseléi eny-
he dertilatast tanusitottak. A butorok iranti ke-
reslet novekedését varjak a lakdasépitésben kiala-
kulé fellendiiléstsl. A konjuktura kedvezd alaku-
laséra vall a butorvasar befolyasa is

Atlagon feliil elégedettek a konyhabutort ké-
szit6é lizemek, de a parnazott butorok és a gyerek-
szobdk el6allitéi is élénk érdeklddésrdl szamolnak
be.

A butorkinalatban valtozatlanul élen jar a tolgy-
fabutor. A szinskédla erdsen kiboviilt, a vildgos,
natarszintél a feketéig terjed. Egyre inkabb ke-
resiz a vildgos cseresznyefat is. A dragabb be-
rendezések korében, mind nagyobb figyelem ira-
nyul a nagyértékd furnérozott butorra is, példa-
ul a koéris-, a nyar-, a dio-, a szilfa- és a tiszafa-
furnérok felhasznalasaval készilt gyartmanyokra.

(ZMP Holzmarkt-Informationen, 1984. januar 23.)



Kérpitozott butorok rugalmasséagi vizsgalata

domboritott méréfejjel
Szabé Miklés

1. Bevezetés

A karpitozott butorok rugalmassagi vizsgalatdban
szinte mindeniitt a vildgon ugyanazt a mérési el-
vet alkalmazzdk, azonban a mérésnél hasznalt
terhel6 fejek méretében és alakjdban gyakoriak az
eltérések. A két leggyakrabban alkalmazott mé-
réfejforma a sik és domboritott mérofej. Ha-
zdnkban a rugalmasséagi vizsgdlatok szabvanyosi-
tdsakor a sik mérdfejet fogadtak el. A rugal-
massagi vizsgalatok soran szerzett tapasztalatok
alapjan meriilt fel annak gondolata, hogy a sik
mérdfej helyett az emberi testformahoz kozelebb
4all6 domboritott mérdfejet alkalmazzuk. A dom-
boritott mérdfej altalanos bevezetésének azonban
hatart szab az a koriilmény, hogy jelenlegi kar-
pitos szabvanyban a rugalmassagi kovetelmények
a sik mérdfejjel valé mérési modszerhez igazod-
nak. Viszonylag egyszertibb a helyzet, ha vizsga-
lati Gton bizonyithaté, hogy a kétféle médon vég-
zett mérések eredményei kozott osszefliggés van,
mert ebben az esetben a szabvanyban megadott
értékek a masik modszer szerint mért értékekre
atszamithatok.

A FAIMEI az NDK—MNK kozotti miszaki-
tudoményos egylittm(ikodés keretében még 1979-
ben méréseket végzett az emlitett feltételezések
helyességének ellendrzésére, A téma ismételt fel-
vetésének a karpitozasok vizsgalatara vonatkozo
szabvany ez évre tervezett korszerlsitése ad aktu-
alitast.

2. A vizsgilati médszer rovid leirdsa

A Kkéarpitozott butorok rugalmassagi vizsgidlatdnak
modositott modszere alapelvében megegyezik az
MSZ 8963/5-ben eléirt modszerrel.

Eltérés a mérofej alakjaban van, az 1. tabldzat
szerint.

1. teaabliizat
A sik és domboritoit mérofej geometriai jellemzoi

Jellemzd méretek, MSZ Uj
nmm szerint madszerrel
Mérofej atmérdje 300 300

Perem lekerekitési sugara 25 30
Mér6fej domborulati sugara - 400

A Kkéarpitozott termékek mindsitésekor a 800 N
és 1100 N terhelésnél mért rugalmas benyomoédast
viszonyitjuk az el6irt (MSZ 8977 szerinti) rugal-
massaghoz, ill. tartalék rugalmassaghoz. A ma-
gyar szabvanyok csak a farasztds el6tti rugalmas-
sagi vizsgalatokat irjak el6, mig a farasztas utan
a maradé alakvaltozasok mérését, illetve az ész-
lelt elvéaltozdsok leirasat kell elvégezni.

A vizsgilatok ennek megfelelden elsdsorban ar-
ra irdnyultak, hogy az elbirt rugalmassagi értéke-

ket milyen mértékben kell valtoztatni az 1]
modszer alkalmazdsa esetén. A vizsgalati mod-
szer elvét az 1. dbra szemlélteti.

3. A vizsgalt termékek {6bb jellemzéi és vizsgalati
eredmények

A vizsgdlatokhoz egységesen 500X500 mm {il6-
feliileti, szabad (kivehets), parnas foteliiléseket
hasznéltunk.

4Rugalma s
ra , L=
*kenupméo\&s

Tortd szerkezat
Lehajlds

1. dbra
A foteliilések tartoszerkezete 3 kiviteli val-
tozatban késziilt:
— 5 mm vastag kemény farostlemezzel,
— 5X5 szal 50 mm-es polipropilén hevederrel,
— 5 X5 szal 50 mm-es gumilancos pp. hevederrel.

A foteliilések parnazatat 100 mm vastag PORAN
habanyag alkotta az aldbbi tipus vélaszték szerint:
— A—20 L
— A—25 L
— A-25 K
— A—32
— AL—34 R
— H—55 (heterogén)

— H—T75 (heterogén).

Valamennyi tartészerkezeti megoldasnal vala-
mennyi péarnazattipus rugalmas tulajdonsédgait
vizsgadltuk mind a hagyoményos, mind az 4j ti-
pusu mérdéfejjel.

A mérési eredmények grafikus
2—9. abrdk tartalmazzak.

feldolgozasat

4, Vizsgilati eredmények feldolgozisa

Az ilébutorok rugalmassagvizsgalati eredményei-
b6l — a sik és dombord mérdofejjel végzett mé-
rések grafikus oOsszehasonlitisab6l — megallapit-
haté, hogy az uldfeliiletek mindsitése szempont-
jabol lényeges terhelési tartomanyban (800—1100
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N kozott) mindkét modon végzett mérések azonos
jelleggorbét mutatnak, azonban a dombori mé-
rofejjel mért értékek nagyobbak.

A sik és domboru mérdfejjel végzett vizsgala-
tok eredményei kozott kiilonosen szembet(ing el-
térés tapasztalhaté a terhelés kezdeti szakaszaban
(0—300 N-ig), ahol a gorbék jellegiikben is el-
térnek.

A domboru tarcsaval mért értékek jobban ko-
vetik a gyakorlati tapasztalati értékeket, és a
karpitozds kezdeti alakvaltozasanak (komfortossa-
génak) kifejezésére alkalmasabbnak latszanak,
mint a sik méréfejjel nyert adatok.

Ahhoz, hogy a dombori méréfejjel torténd ru-
galmassagvizsgalat bevezetésére a hazai és KGST
szabvanyositdsban javaslatot tehessiink, sziikséges
annak vizsgélata, hogy a kétféle médon mért ér-
tékek kozott van-e korrelaciés kapesolat, tovabba
annak megdallapitdsa regressziészamitassal, hogy
a valtozas milyen Osszefliggést kovet.

A 800 N terhelésnél mért értékparokat és rés-
szamitasokat a 2. tabldzat tartalmazza.

2. tabldzat

Adatok a korrelicio- és regressziészamitashoz
(800 N terhelésnél mért értékekkel)

(:;) (g) dxi dyi d®xi d*yi  dai-dyi
96 105 -1 -7 | 49 2
90 101 -7 —11 49 121 77
83 97 —-14 - 15 196 225 210
75 87 —-22 —-25 484 625 550
79 91 —18 -21 324 441 378
63 80 —34 -32 1 156 1024 1 088
53 70 —44 —42 1936 1 764 1 848
112 126 15 14 225 196 210
109 120 12 8 144 64 96
102 117 5 5 25 25 25
93 108 —4 -4 16 16 16
99 111 2 -1 4 1 -2
75 92 —-22 —20 484 400 440
64 76 —-33 —36 1 089 1 296 1 188
142 158 45 46 2025 2116 2070
137 156 40 44 1 600 1 936 1 760
130 147 33 35 1 089 1225 1156
116 136 19 24 361 576 456
125 141 28 29 784 841 812
106 125 9 13 81 169 117
89 112 -8 0 64 0 0
97 112 12137 13110 12501
A korrelacids egyiitthatd:
cdxt -dyi 2 501
PP ... 180 —0,991

VZd2xi - Xd%yi |12 137.13 110
A regresszios egyenes egyiitthatéi az alabbi modon

szamithaték :
y=—ax+b

 dxi-dyi 12 501
T Zdwi 12137
b=y—ax=—=112—1,03-97=112-99,91=12,09
A 1100 N terhelésnél mért értékparokat és rész-
szémitdsokat a 3. tdbldzat tartalmazza.
A korreldcids egyiitthato:
Zdxi -dyi

VZd2xi - Zd%yi V11 39712 422

=1,0299~1,03

11 828

=0,994

r:h U=
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3. tablazat
Adatok a korreliacié- és regresszioszamitashoz
(1100 N terhelésnél mért értékekkel)

(j) (;’; ) dai dyi dxi d%yi  dai-dyi
100 111 — =1 49 121 77
9 107 -11 -15 121 225 165
91 105 -16 —17 256 289 272
88 99 =19 =23 361 529 437
86 98 =21 =% 441 576 504
7¢ 92 =33 —30 1089 900 990
67 82 —40 —40 1600 1600 1600
118 133 11 11 121 121 121
115 128 8 6 64 36 48
111 125 4 3 16 9 12
106 120 -1 2 | 4 2
107 121 0o -1 0 1 0
89 106 ~—18 —16 324 256 288
98 91 -—29 -3l 841 961 899
148 165 41 43 1681 1849 1763
145 164 38 42 1444 1764 1596
141 157 34 35 1156 1225 1190
135 152 28 30 784 900 840
137 150 30 28 900 784 840
119 138 12 16 144 256 192
105 126  —2 4 4 16 -8
107 122 11397 12422 11828

A regressziés egyenes egyiitthatéi az aldbbi mdédon
szamithatok :

_ Zdxi-dyi 11 828
T Xd%i 11 397

b7 — @E—122—1,04-107=122—111,28—=10,72

=1,038=1,04

Az eredményekb6l megdllapithaté, hogy a sik
és dombori mérofejjel mért értékek kozott szoros
korrelaciés kapesolat van.

A 800 N és 1100 N terhelésnél mért értékekre
felirhatd regresszids egyenesekbdl szamitott érté-

kek kozotti eltérés nem haladja meg a mérési
médszer hibajat (4 1 mm-t).
Ez egyben azt is jelenti, hogy a regresszids

egyenes normdl egyenlete:
y=ax+b=1,03x+12

alapjan az eloirt x értékek ismeretében y érté-
ke meghatarozhato. A vizsgdlati szabvany mdédo-
sitdsa esetén tehat a mindsité (MSZ 8977) szab-
vany modositdsa egyszeri atszamitassal elvégez-
heté.

5. Ulébatorok faraszté vizsgalata koralaka fejjel

Az tilébatorok faraszté vizsgdlatdit nem a Kkisér-
leti foteliiléseken végeztikk el, hanem a miné-
ségellenorzésre bekért vagy bekiildott termékeken.
A rugalmassagi vizsgilatok hosszadalmassaga mi-
att a faraszto vizsgéilatokat a meglevé @250 mm-
es sik nyomofejjel kezdtiik el.

A vizsgalatok fobb tapasztalatait (a mérési
eredmények részletezése nélkiil) az alabbiakban
foglaljuk Ossze:

— a kéralakii nyoméfej alkalmazasaval a rugé-
zatok és tartészerkezetek tulzott igénybevé-
teltél ad6d6 tonkremenetele csokkent,



— a koralaka nyomofej a tényleges hasznilatot
jobban imitédlta, ezért a méréseredményck a
gyakorlati tapasztalatokkal (pl. butorreklama-

~ cidk tapasztalatai) jobban Osszevethetdk,

— a koralaku nyomofej alkalmazdsa esetén az
MSZ 8977-ben elbirt tartossagi kovetelmeé-
nyeken nem szlikséges valtoztatni,

— az MSZ 8963/5 szabvanyban az iilébutorok
farasztd vizsgalali moddszerét modositani szlk-
séges.

A faraszto vizsgalalok elvégzésére hasznalt nyo-
modfej meéretében és alakjaban is eltérd, ez azon-
ban a farasztd vizsgalatok szempontjabol elha-
nyagolhato kiilonbséget jelent. A domboru fej
alkalmazasdval ugyanis né az adott terhelés mel-
letti deformacio, de ugyanakkor a nyomofej mé-
retndvekedése miatt cstkken a fajlagos terhelés,
ami a deformdcié csokkenését eredményezi. A
két hatds egymdast nagyrészt kiegyenliti, illetve
a kiilonbség gyakorlati szempontbdl elhanyagol-
hato.

6. Usszefoglalas

Az elvégzett vizsgdlatok eredményei alapjan ta-

pasztalataink az aldbbiakban foglalhatok Ossze:

— A [karpitozott butorok ulé- és tdmlafelliletei-
nek rugalmassagi vizsgalatara az & 300 mm-es
¢s R=400 mm domboritasit mérdfejek alkal-
masak., A rugalmassigi kovetelmények a ko-
rabbi szabvanyel6irasok alapjan atszamitassal
meghatarozhatok.

— Az ul6butorok karpitozasidnak farasztd vizsga-
latdra a rugalmassagi vizsgdlatokhoz hasznalt

mérdfejjel azonos alaku mnyomofej megfeleld.

A vizsgalati modszer egységesitése utan a ko-

vetelmény elbirasai nem szorulnak modositéasra.
— A fekvébutorok faraszto vizsgalati modszeré-

nek egységesitése a jelenlegi koriilmények ko-
z0tt nem megoldhats, azonban a rugalmas tu-
lajdonsagok vizsgélatara a leirt modszer alkal-

mas, ezért a rugalmassag vizsgdlati modszer a

fekvébutorokra is kiterjeszthetd.

Végiil tajékoztatdsul megemlitheté, hogy az
NDK-ban — a TGL 27394/05 szabvany 1980-ban
végrehajtott modositasakor — a vizsgalatainkhoz
hasznalt @300 mm-es, R=400 mm gombolyitési
meérdifejet fogadtdk el, ami ugyancsak alatamaszt-
ja el6z6 megallapitasaink helyességet,

A targgyal kapcsolatos szabvanyok

1. Festigkeitspriifung von Mdbeln
Priifung von Polstermoébeln ............... TGL 27394/05
2. Priifung weich-elastischer Schaumstoffe.
Hiartepriifung an Fertigteilen.
Eindriickversuch an Formteilen ....
3. Ul6- és fekvobutorok.
Rugd nélkiili karpitozdsok maradé alakvaltozasanak

..... DIN 53579/1

meghatdrozasa GOSZT 19918/3
4. U16- és fekvobutorok. Kdrpitozasok.

Rugalmassdg wvizsgalata ............coeees GOSZT 21640
5. Biitorok mintavétele és vizsgalata.

Batorkarpitozdsok vizsgédlata ............ MSZ 8963/5
6. Karpitozott lakasbltorok ........cccocvvmviiinnns MSZ 8977

7. U16- és fekvbttorok, Karpitozdsok
rugalmassdaganak vizsgdlati modszere

1. tervezet ..oooeviiviiriiieaeae KGST 01, 368—30—83.
. Furniture. Beds. Determination,

of cushioning characteristics

(resilience) and durability

1. munkatervezet ............... ISO/TC136/SC 1 N 36
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KONYVISMERTETES

Iiés, I.—Kelemen, L.—OIlds, G. IPARI VIZGAZDAL-
KODAS.

Szerkeszl6: Kelemen L. Kiadta a VIZDOK,
(Forgalmazza: VIZDOK, Budapest. Pf.: 178.).

A szakkony jelentds hianyt pdtol a hazai vizgaz-
dalkodasi szakirodalomban. A sokféle ipari szakaga-
zat szamtalan termékét eldallité legfontosabb gyar-
tastechnoldgiak vizellitasdnak és szennyviz elhelye-
zésének korszerl, rendszerszemléleti megoldasaitl
ismerteti, megadva mind az elméleti, mind a gya-
korlati igényeket szinvonalasan kielégitd ismereteket.
Minthogy a korszer(i és gazdasdgos eljarasok és
modszerek széleskort gyakorlati  bevezetése egyre
slirgetébb igény, a konyvben targyalt optimalis lize-
mi vizgazdalkodasi rendszerek gyakorlati megvald-
sitdsa mind az iparnak, mind az egységes vizgaz-
délkodédsnak jelentds érdeke.

A konyv szeleskori ismeretanyagot bocesal a szak-
emberek rendelkezésére, részben sajat kutatasi ered-
meénvek felhasznalasaval, részben a hazai és a nem-
zetkozi  kutatasok és irodalmi kozlések rendszerbe
[oglaldsaval. Az ipari vizgazdalkodas elGzéekben va-
zolt feladatainak megoldasdhoz mindeddig hazai szak-
irodalom nem &llott rendelkezéslinkre. A kényv azon-
ban nemecsak ezt a hidnyt pétolja, hanem egyes fe-
jezetei nemzetkozi érdeklédésre is szamot tarthatnalk.

Fejezetei:

— Az ipari viz- és szennyvizkezelés eljarasai.
— Ipari vizellatas.

— Ipari szennyvizek tisztitdsa és elhelyezése,
— Uzemi vizgazdédlkodasi rendszerek.

Az ipari vizgazddlkodast Osszefoglald és korszerd
szemlélettel rendszerezé kényv, az ipari lizemek viz-
gazdalkodasi szakembereinek, a tervezdknek és a
kutatéknak nydjt munkéjukhoz hathatos segitséget.

Dr. Kovdcs Gydrgy
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Az elektronika alkalmazasanak helyzete a faiparban

Der. he dr.Szabo Deéenes

Az utobbi évtizedben a gazdasagi folyamatokban
robbandsszertien er6sodott az elektronikai beren-
dezések és az ezen alapuld szamviteli és techno-
logiai moédszerek elterjedése. A magyar népgaz-
dasagban a gazdasagi teljesit6képesség egyik meg-
hatarozé tényezdje az elektronika elterjesztésének
felgyorsitdsa lett. Altaldban az ezredforduléig
gyors iitemben folytatédik, illeive egyre szélesebb
teriiletekre terjed ki. Szamolhatunk a mikropro-
cesszorok és mikroszamitogépek alkalmazdsanak
elterjedésével, mind a szamviteli és gyartasi, mind
a tervezési és kutatédsi folyamatokban.

Ezekb6l a tényezékbél kiindulva a MTESZ tag-
egyesiiletel titjan sziikségesnek latta felmérni, hogy
az iparban hol alkalmaznak elektronikai beren-
dezéseket, tovabba ezek tarsadalmi uton wvalg is-
mertetése, elterjesztése, hogyan segitené el a
faipar elektronizacidjat.

Ezen feladatnak megfeleléen a FATE Miuszaki
és Kornyezetvédelmi Bizottsaga kérddiveket kiil-

dott ki a faipari vallalatokhoz és szovetkezetek-
hez, hogy tajékozodjon az iparban felhasznilt és

miikodtetett elektronikus berendezésekrél. Keér-
déseink kozott szerepelt az is, hogy a vallalat
megitélése szerint milyen szakteriileten hidanyoz-
nak, illetve az elektronika fokozottabb felhasz-
naldsa milyen téren ndvelné a hatékonysagot és
a versenykeépesseget.

A kikildott kérdéiveinkre 39 vdallalat, illetve
szovetkezel valaszolt. Ezek kozil 4 vilasz nega-
tiv volt, azaz semmilyen gazdasiagi folyamatban
nem alkalmaznak elekironikus berendezést. A 35
valasz megoszlasat 1. tablazatban ismertetjiik.

1. teibleizat

Kivinatos

Meglevd ey
> " o essziikséges
= Lo - alkalmarzdsi fell 1 “1‘ {;( s
Felhaszndldsi teriilet teriilet elhasznglas:
teriilet
db oL db %%
Egvedi gépek és gép-
esoportok: présgép,
szabdszgép, sorozat-
farok, szdritd, ronk-
meérés, kazdnok sth. 9 26 | 3
Termel gépsor vezcér-
lés, manipulitorok,
robotok 6 17 G 17
Tervezés, gydrtmdnyels-
készités, termelési terv
és programozds > 14 10 28,6
Termelégirdnyitds ¢s
ellendrzés. termelési
adatgyiijtés
¢s feldolgords 10 28,6 2] 60
Szamviteli adatfeldol-
gozds, konyvelés 22 63 12 34
Anyaggazddlkodds,
aruforgalmazds 3 8,6 5 14
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A szdzalékokat 35 vallalatra vonatkozodan vetitettiik
ki, de csak azt mutatjak, hogy valaszt add val-
lalatok az egyes rovalokban feltlintetett elekiro-
nikai berendezésekbdl mennyit alkalmaznak. Egy
adatszolgdltatasban tobb rovat is szerepell, igy
a szazalékok Osszessége tobb, mint 100/,

A tablazatot elemezve a legszembet(inébb az
elektronika el6torése a szamviteli adatfeldolgozas-
ban, illetve a kinyvelésben (63%). Ez azt jelenti,
hogy a vallalatok és szovetkezetek gazdasdgi szak-
emberei hamarabb felismerték az elektronikai be-
rendezések jelentGségét és igyekeztek a mun-
kéajat geépesiteni, s6t ezen a téren tovabbi fejls-
dés varhaté (34%)). A termelés vonatkozisaban az
egyedi gépek vezérlésénél (26" &s a termelésira-
nyitasnal, ellenérzésénél, adatgyljtésnel lathatunk
(28,6%,) nagyobb eredményt. Erdekesen alakul a
kivanatosnak és sziikségesnek jelzett felhaszna-
lasi teriilet is. A vallalatok és szovetkezetek
tobbsége elsésorban a termelésirdnyitas és ellen-
Orzés teruletén ohajtja felhaszndlni az elektroni-

kus berendezéseket a termelési munka hatéko-
nyabba tételére. A technolégiai folyamatokban

valé alkalmazas (17%) sajndlatos mddon hattérbe
szorult, pedig a {ermelés hatékonyabbd tételére a
legtdbb eredményre ez vezetne, Természetesen en-
nek gazdasagi okai is vannak, a technolégiai fo-
lyamat alszervezése, 1] elektronikai berendezések
altal vezérell gépsorok beruhdzésa igen kéltséges.
Meégis ugy vélem, hogy ezen a téren legelsd lépés
az erdsaramu villamos vezérlG ¢s szabalyozd be-
rendezések kicserélése és elektronikai berendezé-
sek alkalmazasa, a termelés ellendrzése mellett. Ez
lenyegesen olesébb és energiatakarékos miiszaki
fejlesztesi feladat.

A Muszaki és Kornyezetvédelmi Bizottsag  a
felmeéres alapjan sziikségesnek latta, hogy a MTESZ
vezetosege részére elbterjesztést tegyen az elektroni-
kai berendezések faiparban vald alkalmazasarol és
eléadassal egybekotott tajékoztatast adjona faipar
miiszaki szakemberei részére. Az eldadasra sike-
rilt megnyerntink dr. Almdassy Gyorgydt, c. egy.
tanart, a miszaki tud. doktordt, a Hiradastechni-
kai Egyesiilet fétitkdrat, aki a kérdés egyik leg-
alaposabb ismerdje.

A februar 15-én tartott el6adasaban dr. Almas-
sy Gyorgy ismertette az elektronika alkalmazi-

sanak teriileteit, lehetéségeit és korlatait. A szin-
vonalas el6adashoz hozzaszélt Szilagyi Béla,

Szabd Lajos, Ercsényi Istvan, dr. Szabd Dénes. A
valaszadasok soran dr. Almaéassy Gyorgy kiemelte
Szabo Lajos azon gondolatdf, hogy a nem elek-
tronikai szakemberek részére is sziikségesnek lat-
szik egy olyan alaptanfolyam megrendezése, ame-
lyen a miszakiak minél jobban megismerhetik az
elektronikai alapfogalmakat, a berendezések fel-
hasznalasi lehet&ségeit.

Dr. Petri Laszlo, a bizottsdg vezetje zarszava-
ban ismertette, hogy az MK Bizottsdg keretén
beliil megalakult egy elektronikai munkabizottsag,
amely az elektronikai berendezések széleskor(i



elterjesztését tarsadalmi tuton szorgalmazza. A — a technikdhoz kapesoltan, az elektronikai be-

munkabizottsdg tagjai dr. Petri Léaszlé elnok, rendezések orientdlt beépiilése kiilonbozé gé-
Pichler Andras egy. adjunktus titkar, Ercsényi pekbe és géprendszerekbe,

Istvan, dr. Ruskai L&szlo, dr. Vamos Robert, dr.

Szabé Dénes. Kéri, hogy akik a munkabizottsag — a termelékenységet javité médon, illetve anyag-
munkajaban részt 6hajtanak venni, jelentkezzenek és energiatakarékos feldolgozist eredményezd
A FATE titkarsagan Dr. Petri Laszl6 egyben be- teriileten tobbnyire a jelenlegi technologidkra
jelentette, hogy a munkabizottsag az alabbi terii- raéptilten,

}iigeszl;a JepTRomB o Ptk Sl a termék mindségét meghatarozd elektronikus

RN K s hnolégia
— mikroprocesszorok alkalmazésa termelésiranyi- meresl midsaerchet L ISinati fecuologidian,

tasban, a folyamatszervezés és gyartasszervezés — a szamviteli munka hatékonysagat befolyaso-
teriiletén. 16 elekironikus berendezések teriiletén.



MI UJSAG A KARPITOS SZAKMABAN?

Karpitos fejlesztési eredmények be-
mutatéja a FATE-BIFI rendezvé-
nyen

A marcius 14-én tartott FATE-
BIFI koézos rendezvény azt a célt
szolgalta, hogy tajékoztassa a bu-
toripart a Butoripari Fejlesztési Val-
lalat szolgaltatasainak tartalmarél és
és formadirdél. Nyilvanvalé, hogy a
bemutatén — bar szerény terjede-
lemben — a karpitos fejlesztési
eredmények is helyet koveteltek.
Idészeriivé valt az is, hogy a kozos
rendezvény a BIFI kdarpitos szak-
emberei és a FATE kozotti szoros
kapesolatot tanusitsa. A BIFI kii-
lénbozd tevékenységi teriileteit ki-
lenc alkalmazastechniai kiadvanyt
tartalmazo tablé Osszegezte. A BI-
FI karpitos szakembereinek tudo-
méinyos egyesiileti kapcesolatat pedig
azok a FATE-kiadvanyok érzékel-
tették, amelyek a kapcsolatot do-
kumentalé tabléra keriiltek. A ren-
dezvényen a szakteriillet irant ér-
deklddék hozzajuthattak a BIFI al-
kalmazastechnikai kiadvanyaihoz és
szobeli informacidszerzésre is lehe-
toséget kaptak. A rendezvény — a
tébbi szakteriilet mellett — a kar-
pitos szakmadnak is hasznos férumot
biztositott.

A TEMAFORG uj tipusi nemszott
kelmékkel jelentkezik

A Kkarpitos bélésanyagok valasz-
tékdanak bévitését a TEMAFORG
Textilhasznosito Vallalat is felada-
tanak tekinti, E szandékbél eredd-
en 30—60—70 g/m?, sulyu, bevonat-
bélelésre alkalmas poliészter- és
viszkoztartalmai nemszott kelméket
hozott forgalomba. A kelmék a nem
lathat6, csekély igénybevételnek ki-
tett feliiletek boritasara szolgalo
vasznak (pl. molindk) helyettesite-
sére is felhasznalhatok. Celszerdi a
cégtdl kisérleti mintakat kérni.

Rovatvezetd: Kiss Sandor

A PFAFF cég hazai bemutatoi

Az év  elején a nyugatnémet
PFAFF cég tobb hazai karpitos-
lizemben bemutatét tartott. A cég
legfébb toérekvése, hogy lépést tart-
son a vilag élenjaré varrdégépgyar-
té cégeivel, s6t, hogy veliik szemben
a fejlesztés tobb terilletén 1épés-
elényt szerezzen.

A PFAFF-ék elismert érdeme,
hogy a karpitosipari varrogépek
fejlesztésében tobb kezdeményezést
tekinthetnek magukénak. A cég ha-
zai bemutatéit nem a latvanyossag,
hanem a gyakorlatiassag jellemezte.
A bemutatok egy-egy karpitosiizem
tisszes dolgozdja szamara adtak
hasznos tapasztalatokat.

Melyiket ismertessiik a bemutatott
gépek koziil? Ugy gondoltuk, hogy
elsfsorban, annak a varrdgépcsa-
ladnak egyvike kinalkozik ezekre a
hasadbokra, amelynek hianyat leg-
inkdbb érezziik. A butorszovet be-
vonatelemek szabds utidni szegése
ugyanis tartossagnovelést eredmé-
nyezne., A tobbletmunka a min&ség-
javitas révén boven megtériilne, A
miivelet fontossiaganak hangsulyo-
zasa céljabdl mutatjuk be, a
PFAFTF -cég egyik szegigépét, amely
kiegészith tartozékokkal gumiszalag
bevarrasara is alkalmas.

A PFAFF eég Mauser Spezial
504—4—65><8,0 tipust szegdgépe.
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HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

A Mez6f6ldi Erdé- és Vadgazdasdg 5000 m® biikk
és papirnyarfat exportdal Olaszorsziagba, Ausziria-
ba és Jugoszlaviaba.,

(VG. XVI, évl. 30. sz.)

*

Olesobb lett tavaly a fiirészaru

A mult év vége felé az NSZK-ban a fenyd6f(i-
részaru belfoldi termel6i ara a teljes valaszték at-
lagaban wvalamivel megerdsodott és decemberben
csak kismértékben maradt el az el6z6 évtsl. A
legjobban a deszka &ara csokkent, viszonylag a
legnagyobb emelkedés az erdeifenydéronknél mu-
tatkozott. Eves atlagban a feny&flinészdaru arinde-
xe 4,2 szédzalékkal maradi el az 1982, évitsl, az
1980. évi bazishoz viszonyitva 92,0 pontos &rin-
dex mutatkozott.

A lombosflirészaru ara a mult év végén, vala-
mivel magasabb volt, mint egy évvel el6bb. A g6-
zolt és gbzoletlen biikk- és tolgyrénk kis mérték-
ben emelkedett, és valamivel dragabb lett a bilikk
allvanyaru is. A lombosflirészaru atlagos eladasi
4dra az egész mult év folyamén 0,5 szdzalékkal nétt.
A faforgacslemez termeléi ara, decemberben va-
lamivel emelkedett ugyan, de az elézd évi atlag-
t61 1 szazalékkal elmaradt. A mianyaggal bevont
fajtdkban a visszaesés er6sebb volt, mint a nyers
lemezeknél, A rétegelt falemez 4ru viszont 1,4 sza-
zalékkal emelkedett.

(ZMP Holzmarkt-Informationen, 1984. januar 23.
*

Elkésziiltek a Szovjetunié elsd idei ajanlatai Fii-
részelt fara

A szovijet Exportlesz kiilkereskedelmi szervezet
elkiildte, 1984, évi elsé ajanlatait az angol impor-
téroknek: 330 ezer kobméter flrészelt fat kinal
augusztus—szeptemberi szallitasra, ennek egyhar-
mada luefenyd, a tobbi erdei fenyd

A legaltalanosabb mindség, a nem valogatott er-
dei feny6 ara az 1983 szeptemberében adott ajan-
lathoz viszonyitva, mintegy 8 szazalékkal emelke-
dett, a lucfenytbdl késziilt flrészaru ara 3—5
szazalékkal lett magasabb.

Az ajanlat realisnak tinik és kereskedelmi ko-
rokben elhangzott becslések szerint, annak alap-
j4n a Szovjetunié a felajanlott mennyiség kétsze-
resét is el tudna adni. Véleményiik szerint az an-
gol piacnak a Szovjetunié az idén osszesen 1,25
milli6 kébméter feny@flrészarut szan, és igy bo-
séges drualap marad még a szokdsos masodik, ké-
s6bbi arajanlat megtételének idejére is.

(Financial Times, 1984. februar 3.
ZMP Holzmarkt-Informationen, 1984. janudr 30.).

*

A Balaton Buatorgyar 30%g-kal néveli tékés ex-
portjat, a rusztikus hatasi esztergalt székekre, ét-
kezd asztalokra és barszékekre angol és dan cégek
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tartanak igényt. Az idén egyébként T orszagha.
100 ezer széket, és mintegy 20 ezer asztalt szal-
litanak.

(VG. XVL évl, 37. sz.)

*

Energiaforris lesz a fahulladék

Az tgynevezett energiaracionalizalasi hitelkeret
terhére hulladéktiizelésli energiakozpont épitése
kezdédott meg a gyodri Cardo Butorgyarban. Fi-
téanyagként a butorgyar gyoéri, illefve tatai lize-
mében képzédott flirészport, illetve fahulladékot
haszniljadk majd fel. E hulladékbol a szamitasok
szerint évente 7437 tonna géz allithato elé. A be-
ruhézas tervezett koltsége mintegy 13,4 millié fo-
rint, ebb6l 10 milliét a kozponti hitelkeretbdl kap
a vallalat.

A szédmitadsok szerint nem egészen 4 é&v alatt
tériil meg a beruhdzas, mert a hulladék elégetése
révén évente tobb mint 4 millié forint energia-
koltséget takarithat meg a Cardo. Az U energia-
koézpont kivitelezési munkai az év elején megkez-
dédtek, s a tervek szerint december 31-ig befe-
jezddnek.

(VG. XVI. évf. 55. sz.)

*

Az Iskolabiitor és Sportszergyar janoshdzi gyar-
egységébdl az idén 5 ezer bordasfalat exportalnak
az NDK-ba, az NSZK-ba Belgiumba és Francia-
orszagha.

*

Vegyi hulladék és fakoszorilet keverékébdl fog
gyartani cellulozt a finn Serlach 4j 150 millié tinn
marka beruhdzassal épiilé lizemében. A cellulézt
elsésorban lagypapirok (pl. pelenkabetétek) gyar-
tasdhoz kivanjak felhasznalni.

(VG. XVI. évf. 58. sz.)

*
Finnorszig nivelte a fenyoflirészaru eszpotjat

Tavaly a finn fenyd6fiirészaru kivitele 7,3 sza-
zalékkal 4,9 millié kobméterre emelkedett, mi-
utdn az export két egyméast kovetdé évben csok-
kent. A tavalyi eredmény azonban mintegy 2 mil-
li6 kobmeéterrel elmaradt az 1980-as rekordtol. Az
exporton beliil a nyersflirészaru-eladasok a mult
évben 7.6 szazalékkal 4,6 milli6 kobméterre emel-
kedtek, a gyalult flrészdruk eladasa pedig 3,9
szazalékkal 272 ezer kobméterre nétt — jelenti
a nyugatnémet ZMP piacintézet.

A finn termékek legnagyobb felvevépiaca Ang-
lia volt, amely tavaly 21 szdzalékkal vasarolt tob-
bet, mint egy évvel kordbban, oszesen 1,1 millié
kébmétert. Gyalult flrészarubdl a szigetorszag
100 ezer kobmétert vett meg, a teljes kivitel 44.8



szdzalékat. A masodik legnagyobb felvevépiac az
NSZK volt 659 ezer kobméter flirészaruval, ta-
valyel6tthoz keépest a nyugatnémet import 13,1
szazalékkal 67 800 kobméterre zsugorodott. A finn
exportérok novelni tudtdk az értékesitést Fran-
ciaorszdgban, Algéridban, Egyiptomban és Tuné-
zidban is.

(Agra-Europe, 1984. méarcius 5.)

Rendelkezés az alkatrészimport-illeték
megsziintetésérol

A magyar kormany 1984. apr. 1. hatdllyal
megsziintette a konvertibilis importbol szarmazo
pot- és produktiv alkatrészeket terhels, 1982
szeptemberében meghirdetett 20 szazalékos ille-
tékét,

(VG. XVI. évi. 65, sz)



KRONIKA

30 évvel ezelott irtak a FAIPAR-ban

Rovatvezetd: Lele Dezsd

Az 1954, €v majusi szdma Barlai Ervin: A girbe
viagds és okai cim(i cikkel indul. A nagy szaktekin-
télyli szerz6, cikkében egy kordbban megtartott eld-
adds anyagit dolgozta fel. Az elmult 30 év alatt a
flrészaru termelés technologidaja nagymértékben kor-

szeriisodott, de a cimben jelzett hibak, — figyelmet-
len munka kbvetkeztében — még ma is gyakran
el6fordulnak,

Pallay Nandor: A fdk miiszaki {ulajdonsigainak
javitidsa rétegeléssel cimii ciklkében alapvelé megal-
lapitdsokat rogzit le, melyek még ma is érvényesek.
Cikke tovabbi részében a rétegelt fa valasztékait is-
merteli. Reészlefesen foglalkozik a lignofol gyartasi
technolégidjaval, az alkalmazott ragasztéanyagok ha-
tdsdval, a szalirdny befolyasdval, az alapanyag ned-
vességtartalmaval és préselés paramétereivel,

Palinkas Ldszlé: A faanyag javitisa az asztalos-
iparban cimmel irt cikket, melyben elemzi a fahiba-
kat, kiilon kiemelve a killénb6z6 gocsok okozta hi-
anyossagokat és ezek kijavitdsara tesz javaslatot éke-
lés, illetve dugézas alkalmazasaval.

Becske Odon: A famegmunkdlé gépek hajtéener-
gia-sziikségletének megallapitdsa cimmel irt cikket,
melyben részletesen foglalkozik a fa forgédcsoldsdnak
elmeletével, a szerszamok jellemzéivel, a levalasz-
tott forgdcs mennyiségével és ezek filiggvényében
meghatarozza a motor sziikséges teljesitményértéleét.

Ebben a szamban taldlunk még cikket I. Sz. Kerzon
szovjet tudds tollabél, az elavult rendszer{i szarit6-
kamrék korszerdsitésérél, Bdlint Gyuldtol épiiletszer-
kezeti faanyagok wédelmérsl, Jovanovich Jézsef és
Zoltdn O. Tamds fa szinezésére (pacolasara) szolgalo
anyagok és azok mindségi vizsgalatardl, valamint is-
mertetést a vorosfenyérél. Ezek a cikkek abban az
id6ben nagy jelentfséggel birtak. Ma azonban méar
a technologia el6rehaladasa miatt idoszertitlenné
valtak. :

Erdekes cikk jelent meg Tuboly Pétertsl: A mi-
néségellenérzés elméleti és gyakorlati kérdésének
megvitatasa a butoriparban cimmel, Ebben a szerzf
valaszol korabbi hozzdszdlasokra és dsszefoglalja a
mindségellenérzé szervezet feladatdt az Angyalfsldi
Butorgyarban. Erdekes visszagondolni a 30 évvel ez-

el6tti szervezetre, amikor a miivezetd mellett egy
kiilon személy wvolt felelds a kiadott munkdk mind-
ségéért és mint kozvetleniil az igazgatéhoz rendelt
szervezet, parhuzamos munkat végzett a termelést
iranyité muvezetGkkel. Abban az idGben ez a szerve-
zési forma szikséges volt, mert a nagyiizemi termelés
megszervezésével kapcsolatban igen nagy feladat ha-
rult a miivezetékre,

Ebben az idében igen sokat foglalkozott a FA-
IPAR kilonbozé ujitasok ismertetésével, igy ebben a
szamban Cseke Karoly: Az épiiletaszialosipar iji-
t6i a balesetelharitisért cimli cikkében fotékkal il-
lusztralva ismerteti — kiilonboézé gépekre vonatkozd
— balesetelharitasi Gjitasait.

Jo lenne ezt a hagyomanyt napjainkban is fenn-
tartani és a faipar kiilonbtz6 Agazataiban bevezetés-
re keriilé ujitdsokrdl hirt adni lapunk hasdbjain.

Ugyancsak rendszeresen foglalkozott a FAIPAR a
munkaverseny eredményekkel. Ebben a szamban
Varga Ferenc adott tdjékoztatét a Budapesti Bitor-
gyar Kkitiintetésérgl. A cikk beszamol, hogy a j6 ered-
mény eléréséhez nagyvmértékben hozzajarult az lizem-
ben 1953-ban megalakult sztahanovista és ujito kor.
melynek tagjai mozgésitjdAk az {lizem dolgozo6it kii-
16nbdz6 versenyvallaldsok megtételére, de ugyanak-
kor tagjai segitik is a kezddé szakembereket a jobb
eredmények elérésében.

A kitlintetés ataddsakor Kiss Arpad, kénnyfipari
miniszter nevében Horvath Gyula féosztalyvezetd
méltatta az iizem eredményeit. Az Epit6- és Faipari
Dolgozok Szakszervezete nevében pedig Kobél Jozsel
elvtars koszontotte a lizem dolgozéit és rovid tajé-
koztatot adott arrdl, hogy a szakszervezetek hogyan
segitik az 10j gazdasiagi program megvaldsitisaban a
kormany munkajat és ugyanakkor hogyan biztositjak
a dolgozdk jobb életszinvonalianak elérését.

Szabo Mihaly: A biikk biitorléctermelés technold-
gidjat ismerteti cikkében. Ugy gondolom, hogy a
cikkben koézolt megallapitdasok, amelyek a techno-
logiara, a mindségre, az anyagkihozatalra és mun-
kaszervezési kérdésekre vonatkoznak, nagyrésze még
ma is aktualis lehet,
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EGYESULETI HIREK,

Jol sikeriilt bemutatét tartott a Méatrai Erdé- és
Fafeldolgozd Gazdasag februar 28-an, a [laipari
hulladékhasznosité termelési rendszerérdl. Dr. Ko-
vacs Jen$ vezérigazgatd ismertette a fakitermelés
hulladékszegény és a fafeldolgozas hulladékmen-
gitas termelési rendszeren kivil foglalkozik ener-
giahordozd termékek eléallitasaval, termeld gépek
gyartasaval és karbantartdsaval. Az eldadas utan
a résztvevék megtekintették a kérgezo-, az aprité-
kot eldallité gépeket, az el6tét tlizelé berendezést.
A FATE részér6l Dr. he. dr. Szabd Dénes vell
részt, Az érdekes bemutatordl részletesen a FA-
IPAR-ban késébb beszamoltunk.

L ¥

A Biutoripari Szakosztaly a BUBIV Angyalfoldi
Stilbutorgyaraban tartotta februar havi vezetdségi
iilését. A gyar és a szakosztaly vezetSinek taldl-
kozasat gyarlatogatds kdvette. A szakosztaly ve-
zet6i tobb ismerést tidvozolhettek a gyar dolgozoi
kozott. Ezutan Pajesics Joézsef a gyar fémérndke
tajékoztatta a jelenlevéket a gyar multjarél és je-
lenérsl. Megemlitette, hogy a gyar jelenlegi stra-
tégiai terméke a REKA szekrénysor.

Ismertette a gyar termelési adatait, majd lét-
szamgondokrol beszélt. Valaszolt a vendégek kér-
déseire, vegll kifejezte 6romét, hogy a szakosztaly
vezetGségét a gyarban lidvozolhette.

A szakosztdly vezetOsége ezutan tevékenysegeé-
nek idészerd kérdéseit targyalta.

Ll

A Butoripari Szakosztaly marcius 26—30-dn (65
f6 részvételével) tanfolyamot szervezett a butor-
ipari kozépvezeték, tervezok, technologusok, va-
lamint a téma irant érdeklédék szamara ,,Ver-
senyképes gyartas feltételei a butoriparban® cim-
mel. A tanfolyam célja: hasznos ismeretek nyuj-
tdsa a piaci versenyképesség fokozasdhoz, a tékeés
és szocialista export gazdasigos megvaldsitasa-
hoz. Az elhangzott el6adasokat a FAIPAR kovet-
kez6 szdmaiban folyamatosan kozoljiik.

R e

A Butoripari Szakosztaly 1984. aprilis 6-én a
Kolni Batorkiallitasrol vetitettképes eladast szer-
vezett, ,,Hogyan latta a kiallitdst a butorszovet-
fejleszt6” cimmel tartott eléadast Sére Istvan, a
Lakastextil Vallalat gyartmanyfejlesztési osztaly
vezetije.

A kiallitasi teriilet 44 000 m® melyen kevés ma-
gyar butor volt lathato, ennek nagy része sem az
ARTEX kidllitasaban.

Irdnyzatok: — olesd termékek — aruhézi kinalat-
ra —, melyeken bevonatként szin-
te minden fajta textilia szerepelt,

— extkluziv termékek, melyek bevo-
nata bdr wvagy sima vaszon volt.
1860 * FAIPAR

Rovatvezeto: Szendrdi Csaba

Textilidk :

— modern, gyors gépeken gyartott, ol-
cs6 vaszonanyagok — sima, apro-
mintés, keresztben és atlésan csi-
kozottak.

Szinek: szlrkétél a kozéppirosig,
sotétebb nines,

— hagyoméanyos mintds (gobelin, ja-
cquard) szovetek. Ezeknél tjdon-
sidg a szakaszosan szinezett fonal
felhasznédldasa — egy végen beliil
elhalvanyul vagy felerésodik a szin.

— Barsonyutanzati anyagok (zsenilia)
nak, sokfajta nyomottmintas és
tobb szinnel sz6tt wvan valaszték-
ban.

— Barsonyutanzati anyagok (zsenilia)

A textilajanlatok kiterjednek a kiegészité anya-
gokra is mint pl. fliiggbny, szényeg stb., parhuza-
mos Osszedlitasokat kinalva.

A kovetkezd eléadisban Hidas Matyas, a Bu-
dapesti Kéarpitos és Diszité Szidvetkezet fomérno-
ke ,Butorkiallitis karpitos szemmel” szamolt be
a latottakrol.

A régi vasalatokkal szemben terjednek a mukdod-
teté elektromos mechanizmusok tamldk, karok
miikodtetésére (rejtett kivitelben).

Valtozasok:

— franciadgyak vonatkozasdban csak rugobe-
téttel, Gj muikodteté mechanizmusokkal.
Also résziikén killon késziilt parnaszerii kar-
pittal, a bevonatok tépbzaras Kkivitelben.
Franciaagy-teriték nemecsak pliissbél, hanem
egyéb szovetbdl is készililnek.

— Egyéb butorok teriiletén a nagy mértékben
kis suly a jellemz6. Gorgdé nincs. A bevona-
tok megoszlasa: 709, textil, 30% bér.

Altalanos észrevételek:

— A cégek els6sorban tlizletkotés céljabol alli-
tottak ki, ezért a butorok egy része zart fe-
ritlleten volt, és csak az lzletfelek lathattak.

— A gyarak évenként kétszer is rendeznek sa-
jat szakvasart.

— Az éaruhazi kinalat eltér a kiallitdson latot-
taktél, elsésorban az olesé kategoéria javara,
de a preciz kivitel ezekre is jelelmzé.

R

Az Epiiletasztalosipari Szakosztily 1984. marcius
6-i vezetGségi llésén Szvetkd Nandor tajékozta-
tast adott az Ipargazdasagi DBizottsag célkitlizée-
seirdl, feladatairsl, az elmult évek konkrét mun-
kajardl, ismertette a jelenleg folyd tevékenységet.
Beszdmolt az MTESZ Gazdasagpolitikai Bizottsa-
gaban vald részvételrél és ismertette a Bizottsag
részére készitett anyagok roévid  tartalmat, vala-
mint érintette a FATE egyéb szerveivel valo kap-
csolatat és VB-ben végzett munkat.



A szakosztily vezet®ségét Lukédces Istvan tajé-
koztatta a VB elmult {ilésén hozott hatdrozatok
szakosztdlyra vonatkozé részérdl. Javaslatot tet.
tek a kiilfoldi utak jel6ltjeire. Foglalkoztak a FA-
IPAR szadmdara frandé cikkek kérdéseivel. Meg-
hataroztdk a kovetkezé iilés f6 napirendjét.

L e

Az Egyesiilet Végrehajté Bizottsaga 1984. Aprilis
2-an tartott (ilésén a kovetkezd témékkal foglal-
kozott:

1. Az 1984 els6 félévi orszdgos elndkségi tlés els-
készitése. A VB hatdrozata alapjan az lilés ma-
jus 25-én, 10—14 6ra kozott az MTESZ Kossuth
téri székhazdnak VII. emelet 702. sz. szob&ja-
ban lesz megtartva.

2. Lele Dezsé tajékoztatast adott a Budapesti In-
téz6 Bizottsdg 1984. februar 214 iilésérdl. Kivo-
natosan ismertette dr. Békési Laszls, az
MSZMP Budapesti Bizottsdganak titkara el6-
addsat, a févaros ipari helyzete és fejlesztésé-
nek feladatair6l, Tovdbba tdjékoztatdst adotta
Végrehajté Bizottsagnak a Budapesti Intézd
Bizottsdg 1984 novemberre tervezett értekezle-
térél, ahol a Budapesti Intézd Bizottsdg vezetd
szerveit demokratikusan megvilasztjak és ahol
a 3 éve mikdd6 Intézé Bizottsdg tajékoztatdst
ad eddigi munk&jarsl, valamint a tovabbi fel-

adatairél. Az egyesiiletek a BIB-hez oOnkéntes
alapon csatlakozhatnak, vagy ugy, hogy az ed-
digieknek megfeleléen egy VB-taggal képvise-
lik magukat, vagy létrehozzadk az Egyesiilet Bu-
dapesti Bizottsagat. A budapesti lizemi csopor-
tok munkéjanak koordindladsat viszont a BIB
magdra vallalja.

3. A Végrehajté Bizottsag ezutédn egyéb iigyekben

dontétt:

— targyalta az 1984. évi kiilfoldi utazéasi lehe-
téségeket,
dr. Petri Laszlé szamolt be a FATE—

BIFI ko6zds rendezvényrol,

-— Dr, Fay Mihaly adott tadjékoztatét a
FATE Heves megyei csoportjdnak taggy-
lésérél, amelyen a VB képviseletében vett
részt.

—- Dr. Szabé Dénes az MTESZ Tudomany-
politikai iilésérdl adott téjékoztatdst, melyen
a fels6oktatds helyzetét targyaltak.

— Laskai elvtars tajékoztatast adott a karpitos
szakembereknek Dobogdékén megtartott tan-
folyaméarol, amely véleményiik szerint jol
sikertilt és a tanfolyam hallgatéi azzal a ké-
réssel bucsuztak el, hogy sziikségesnek tart-
jak kétévenként hasonld jellegli tarnfolyam
megszervezeset.



HIRDESSEN a

FAIPARBAN

A hirdetések az aldbbi cimre kiildend6k:

Faipari Tudomdnyos Egyesiilet,
1061 Budapest, VI., Anker kéz 1.




FAIPAR 1984. MAJUSI MELLEKLETE

Korszeril, hazai gyartasi
anyagmozgato gepek
es berendezesek

HAFE figgdkonvejorrendszer . rész

A termékeket gydrtja és forgalmazza:

HAFE Hajtomlivek és Festéberendezések Gyara
., 1116 Budapest, Fehérvéri Gt 98.

Szaktandcsadds, technoldgiai rendszertervezés:
Anyagmozgatasi és Csomagolé Tanacsadé Iroda
1085 Budapest, Rigd u. 3.
A fiiggbkonvejoros anyagmozgatas elényei:
— hasznos teriiletet szabadit fel a termelés szimara a munkaterem felsd légterének kihasznélasaval,
— a termelés szervezettsége nagymértékben novelhetd,
— lizemeltetési koltsége alacsony,
— csokken az anyagmozgatd létszam,
— automatikus teherfeladd és leszedé berendezések alkalmazhaték,
— a rakomanyok szallitasa, osztalyozasa, megallitasa és raktarozasa tavvezérléssel miikodtethetd, részlegesen vagy
teljesen automatizalhato. -
A faiparban alkalmazhaté székgyarakban, radiékava és ablakgyartasban, és minden olyan faipari gyartmany illetve
alkatrész feliiletkezelésénél, amely fiigg8konvejoros szallitasra alkalmas.
A HAFE konvejorok alaptipusai a
— PCP kénnyli egypélyas fiiggékonvejor
— DCP kénny(i kétpélyas fliggékonvejor
— PEK nehéz egypalyas fliggékonverjor
— KX 5/4 nehéz kétpalyas fiiggékonvejor
Korszer(sitett (j, kénny( konvejor csalad
— KE konny( egypalyas fiiggékonvejor
— KK kénny(i kétpélyas fiiggbkonvejor
A HAFE fligg8konvejor csalddbdl a szerkezeti elemek kombinaciéjaval kénnyen és gyorsan kialakithaték a leg-
vdltozatosabb technolégiai folyamatokhoz alkalmazhaté anyagmozgatisi rendszerek.

Az egyes tipusok ismertetése
PCP konnyli egypdlyds fiiggékonvejor

Alkalmazhaté a legkiilénfélébb iizemi kdriilmények kézétt, mint az alabbi vézlat is bizonyitja



Mszaki adatok:
Egy fliggeszték terhelhetésége 45 kg
Kettds fliggeszték alkalmazasaval 90 kg

Haszndlatos sebességtartomany 0,5—18 m/min (0,008—0,3 m/s)
A PCP fiiggdkonvejor el6regyartott elemekbdl a helyszinen térténd csavarozéssal allithaté Sssze. A palya két egy-
méssal szembeforditott L acélprofilbél késziil, ez hordozza a vonélancot (2. dbra).

R

92,5

101,6

A 3 m-es gyartasi palya a kivant hosszra tetszés szerint
darabolhaté. A [dncszemek osztdsa 101,6 mm, a futé-
és terelgdrgdk osztisa 203,2 mm.
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A hajtoberendezés (3. 4bra) segédlancos rendszer(.
A vondlincot segédlinc mozgatja, mely a konvejorpélya
egyenes szakaszan érintkezik a vondlanccal. A hajtémd
2200 N vonoderd kifejtésére alkalmas. A tilterhelés

ellen mechanikus és elektromos titon védett. A feszit6-
mi 180%os vizszintes ivhajlatban keriil elhelyezésre

(4. 4bra).




Az 5. képiink szakaszosan feladott
csomagolt aruk készaruraktarba
valé szillitdsat abrazolja. A 6.
képiinkén a csomagoknak a kész-
aruraktarba érkezését lathatjuk.

Kévetkezé mellékletiinkben
DCP, PEK és KX 5/4
fuggékonvejorokat ismertet-
jiik.
Dr. h. c. dr. Szabd Dénes




FELHIVAS

ELOFIZETOINKHEZ, OLVASOINKHOZ!

A FAIPAR cimi lap eléallitisa a legtobb MTESZ-laphoz hasonléan veszteséges., Az elofizetési
dijak €s hirdetési bevételek a lap el§allitasi koltségének — a legjobb évben is — csak mintegy
60%-at fedezte. Eddig a Lapkiadé Vallalat — kozponti intézkedésre — magara vallalta a vesz-
teségek megtéritését. 1984 ben azonban mar csak kisebb részt tud wvallalni, 1985-i61 kezdve pe-
dig teljesen megsziinteti a veszteségek atvallalalasat.

A lap fennmaradisa érdekében kérjitk lapunk olvaséit, hogy fogadjik megértéssel az MTESZ,
a Lapkiad6 Vallalat, és a FATE vezetGségének a fenti kényszerits koriilmények miatt hozott in-
tézkedését, mely szerint 1984. jaliusi szamatél kezdédéen a FAIPAR példanyonkénti arat 25 Ft-ra
emelte fel.

Az arvaltozassal kapesolatos kiilonbségek befizetésére a Posta a szokott médon jelentkezik,




Nagykunsdgi EFAG

»Nagykunsagi EFAG Pusztavacsi Erdészeti Uzeme 22000 m? akdc hengeresfat
feldolgozé faipari dgazatdban felvételre keres lakdsmegoldassal:

faipari angctvezetot — kovetelmény — faipari mérnoki vagy lizemmérndki
végzettség, 5 éves gyakorlut !

— faipari gyartaseldkészitot és

— faipari fémlvezetét — kévetelmény — f0|par| mérndki vagy tzemmérndki vég-
zettség, 3 éves gyakorlct

falparl tmk-vezetét — koévetelmény — gepeszmernokl. Uzemmeérndki végzettség,
3 éves vezetdi gyakorlat.

Bérezés kollektiv szerz&dés szerint.

JELENTKEZES az Erdeszeh Uzemben, Pusztavacson levélben vagy személyesen.
Telefon: 4. Telex: 227167.
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