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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A magyar butoripar mlszaki szinvonala; korszerl megoldasok
és eljarasok a szekrény-, allvany- és karpitozott butorok

gyartasaban®
Dr. Sipos Arpad

1. Bevezetld

A Dbutoripari termelés fejlodése egyrészt az egyes
orszagok belsé ellatasanak igényeinek, azok maga-
sabb szintd kielégitésének torekveéscibdl, masrészt
a technika és szervezés fudoméanya eredményei-
nek szélesebb kord és hatékonyabb, gazdasago-
sabb [elhasznalasabol szarmazott és indul ki ma
is. A szocialista orszdgok gyors ilitemii fejlidésé-
nek hatasara egy-egy orszag belsé igényeinek ki-
elégitésében egyre siirgetébben jelentkezik a bu-
torok valasztékanak novelése, a szélesebb korl
kereslethez és az egyes rélegigényekhez valdo min-
denkori igazodas. A teljes kord valasztékot azon-
ban a legfejlettebb gazdasaggal rendelkezd orszé-
gok sem tudjak tdnmagukban pgazdasdgosan meg-
valositani. Ezt csak a kiilonbozd jellegli nemzet-
kozi munkamegosztasba valo bekapesoloddssal ér-
hetik el és érik is el. [zért alakultak ki adott
szinten mar kordbban az aruexport—import kap-
csolatok. Az drukapesolatok mellett még jobb ered-
ményességhez a termelési kooperaciok kibovité-
sével juthatunk. Termelési szinvonalunkat a jévé-
ben esak tgy novelhetjiik, ha mind a hazai, mind
a nemzetkozi kooperaciokban rejlé leheldségeket
az eddiginél jobban kihasznaljuk.

Eldadasomban cnnek egyes vonatkozasait kiva-
nom bemutatni. Ezért a fovabbiakban a magyar
butoripar fejlédési eredményeit. a technologia és
termelésszervezés szinvonalal jellemzé megoldaso-
kat., alkalmazott modszereket ismertetem, hang-
sulyozva a technologiai és konstrukeios ujdonsa-
ookat.

* A Moldaviai SzSzK-ban tartott Magyar Gazdasagi és
Miiszaki Napok keretében, 1983. december 1-én Kisi-
nyovbhan elhangzott eléadas.

2. A magyar bitoripar jelenlegi helyzete.
Az utébbi tiz ¢v fejlodésének tendenciai
és eredményel

A magyar buatoripar jelenlegi miuszaki-termelési

szinvonalidra — kidvelve a nemzeikdzi fejlédés
tendenciail —, tobb évlizedes [ejlodése alapjan ju-
tott el.

A felszabadulas utdan, az allamositassal jott
létre a mai butoripar vallalatainak tobbsége.

Az 1970-es évek elsé felében — jelentds allami
tamogatassal — alakultak ki a gyéripari jellegl
butortermelés technikai alapjai. A miikédd szer-
vezelek [fejlesziésével jottek létre a nagyilizemek,
Az utébbi ét-hat év a kis- és kozépvallalatok [ej-
lesztésének, a technologidk tovabbi korszertsitésé-
nek idoszaka volt.

A jelenlegi biéves tervidoszak fejlesztési célki-
{lzésel kozolt elsé helyen a lermelékenységnek
sépesitéssel és szervezéssel vald jelentds fokozasa
all. A gépesités elsésorban a specialitasokat jelen-
td technolégiak végrehajtasara, a munkaigényes
miveletek kivaltasara, a szereld folyamatok ¢l6-
munka-igényességének tovabbi cstkkentésére ira-
nyulnak. Szervezési munkaval a kiesd és veszte-
segidok csokkentese, az allutasi idok roviditésea
cél, elsésorban a termelésszervezés teriiletein. an-
nak modszereivel.

Jelentts célnak tekintjiik a beépifett anyagok
mennyiségének csokkentését, elsésorban anyagta-
karékos szerkezetek alkalmazasaval, valamint az
eddig fel nem hasznalt fafajok szélesebb korl fel-
hasznaldsaval.

Valtozatlanul fontos feladatunk a munka és a
termék mindségének emelése, az értékesitd folya-
mat ¢s feltételeinek fejlesziése,
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Magyarorszagon a butorok mintegy 90%-at 73
butoripari  vallalatnal és szovetkezetnél élhtjék
elo. Ezek koziil a szakdgazat kibocsatasanak 63Y-
at az Ipari Minisztérium kozvetlen feliigyelete
ala tartozo 12 vallalat, 26%-at 53 szovetkezeti egy-
ség adja. Rendelkezlink 6 tandacsi felligyelethez
és 2 méas minisztérium irdnyitidsa ald tartozé ter-
melé egységgel. A teljes blitortermelés 10%-at
nem ' butorféprofili és nem a butorszakagazathoz
besorolt iizemek adjak.

A butortermelés a kénnyiiipari termékek érté-
kében 9%-ot tesz ki, A gyartmanyok 54,5%-a
szekrénybutor, 36"-ot képviselnek a karpitozott
termékek, 7"-ot jelentenek a székek és valami-
vel tobb mint 2%/-ot tesznek ki egyéb butoripari
termékek.

A butoripari termék 83"-a belfsldi céla értéke-
sitésre, a tobbi exportra keriil. A fejlédés dina-
mikus alakulasat mutatja, hogy a IV. és V. Gtéves
tervidészak alatt mintegy 2.5-szeresére noveke-
dett a termelés és értékesités. Ebbol a belfdldi el-
latasra elBallitott termékek értéke 170%p-kal, ex-
porteélu gyartmanyok mennyisége tébb mint ha-
romszorosara emelkedett. Kozben a foglalkozta-
tott létszam 10%-kal csokkent, az alloeszkdzok ér-
téke 230%p-kal novekedett, mely alapjan a gépek,
berendezések értéke négyszeres nagysagot értl
el. A feldolgozas boéviilésének mértékét jellemzi a
fontosabb alapanyagok felhasznalasanak ndveke-
dése, melyek koziil 1970-hez viszonyitva a butor-
lapok felhasznaliasa 90%-kal, a sziveteké 40" -kal
alakult magasabb szinten.

3. A gyartas miiszaki €s szervezési szinvonala

Butoriparunk gyartdsanak folyamata harom tech-
nologiai agazatban torténik az alapanyagok meg-
munkalasi sajatossagaibdl eredéen:

— lap-lemez alkatrészek gyartisa és szerelése,

— flrészaru alkatrészek gyartisa és szerelése,
— karpitos alkatelemek elGallitasa és szerelése.

Az altalanos gyartasi szerkezetet az 1. dbra mu-
tatja be.

Az eléallitott termékeket a gyakorlatban két 6
csoportra bontjuk: szekrény (korpusz) butorok és
karpitozott termékek. Az eléallitas alapvetd tulaj-
donsagai kovetkeztében az asztalokat a szekrény-
butorok, a karpitozas nélkuli lilébutorokat a kar-
pitozoit butorok kozé soroljuk. Mindegyik tech-
nologiai agazatban a gyartast szervezési szempont-
bol a kovetkez6 szakaszokra bontjuk:

1. szakasz: alapanyag-beérkeztetés, raktarozas, kész-
letezés;

2. szakasz: alkatrész-elégyartas;
3. szakasz: alkatrész-raktarozas, esetleg szallitds;
4. szakasz: alkatrész mechanikai és feliiletkezel6

utomegmunkalas, szerelé adagolésa:
készaruszerelés, csomagolas;
készaru-komplettirozas, raktarozas;
készaru-kiszallitas.

. szakasz:
. szakasz:
. szakasz:

b B2 T

A szekrénybutorok gydrtisinak altalanos meneté-
re a 2. ébra nyujt tajékoztatast. Az eldallitas alap-
veto jellegét a lap-lemez alkatrészek készitése ha-
tdrozza meg, Ma mar a furészarubdl késziilé al-
katelemek, alkatrészek, gyartmanyférészek ele-
nyészé hanyadban jelentkeznek szerkezeti elem-
ként, inkabb diszité felhasznalasuk kezd terjedni.

A gyartasszervezés szempontjabol nagy gondot
forditunk a gyartas inditasat szolgalé alapanyagok
és szerelvények raktarozasara. Lathaté, tehat
mindegyik tekintetében egyforman kell gondos-
kodni a programszerliség betartasarol.

A folyamatban két helyen is talalhaté alkatrész-
raktarozas. mégpedig: lap-lemez és flirészaru, En-
nek okai elsésorban termelésszervezési meggondo-
lasokban taldlhatok meg. Ezek koziil a kovetezdk
a legfontosabbak:

— A szerelésig tart az alkatrészgyartas szakasza.

__,

1
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. 3. ddra. Kdrpitozott bitorok gydrtdsdnak folyamatdbréje

Eddig minden alkatrész gyartasi tétele egymas
utén készil el.

— A szerelés szakaszdban pedig — a napi tdtem-
nek megfeleldé mennyiségben — komplett al-
katrésztételeket kell biztos{tanunk.

E két gyartasi szakasz kozott alapveté torvény-
szerliségi eltérés van. Ennek feloldasa csak dsz-
szegyiijté raktdrral lehetséges.

A mechanikai megmunkalds utdn — a felii-
letkezelés el6tt az alkatrészek mindségének
alapos ellenfrzésére és a hibas alkatrészek javi-
tdsdra van sziikség. Masrészt a feliiletkezel6 tech-
noloégiai szakasz adagolasat befolyasolja a kész-
aruatbocsatas litemnagysiga — kiilonosen front-
alkatrészek komplett egységekben valé tovabbitasa
kovetkeztében —, valamint a szerelés el6tti rak-
tar kapacitdsa. Szintén alkatrész-készletezést igé-
nyelnek e tényezdk. Vertikdlis felépités (koncent-
ralt alkatrészgyértds) esetén e raktarozasnak ki-
16n jelentésége van termelésszervezési okok miatt,

A készaru-raktarozasnak nemcsak az el6allitas
és a kiszallitas kozti egyenetlenségeket kell visel-
nie, hanem lehetéséget kell nyujtania a komplett
lakészobaegységek Osszevonasara is — esetleges
gyartasi aszinkronitas esetén.

A karpitozott butorok gydrtdsakor az uralkodd
technolégiai keresztmetszet a karpitos miuveletek
elvégzésének szakasza .(3. dabra). Ez a technoldgiai
folyamat szervezés szempontjabol jelentésen eltér
a szekrénybutorok gyartasatél. Ugyanis a karpi-
tozott butorok elballitasdban a szerelé jelleg ural-
kodik. A teljes gyartasi fazisban az alkatelemek,
alkatrészek képzésének munkdja kisebb részaranyt
képvisel.

Elébbiekbs]l kovetkezik, hogy a munkaadagolasi
helyek kozott a szerelvények és egyéb anyagok
tovabbitdsa mnagyobb jelentGséggel jelentkezik
magasabb eléfordulasi hanyaduk és sokféleségiik

kovetkeztében.
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Zap alkatrészel gydrtdsa

A lap alkatrészgyartis technoldgia miveleti he-
lyeit, kiszolgalasi, kapcsoloddsi pontjait vazolja a
4. dbra.
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4. dbra. Lap alkatrészek

Ez a butorgyartas legjobban gépesitett technolégiai
folyamata. Korszerl gyéraink gépsorokkal, nagy
teljesitmeény berendezésekkel rendelkeznek e te-
riilleten., Az anyagmozgatas is gépesitett, altalano-
san villamos targoncakat és gorgdsorokat alkal-
maznak.

Az alkatrészek gyartasa két ponton kezdédik.

i1 syartas gyakorlati kivitelzését is szemlélteti.
#3 megmunkéalasra keriils

Egyik a lapanyagok szabésaval, a masik a bo-
ritéanyagok feldolgozasaval indul.

Az utobbi viszonylag kevés munkamiiveletet
igénylé technologiai szakasz. Sokkal jelentSsebb a
termék kialakitasa szempontjdbol a végzett mun-
ka mindsége.

A lap alkatrészgyartas f6 vonaldnak egy gya-
korlati megval6sitasat mutatja be 5. dbrdnk. Egy-
uttal egy koncentralt, nagy témegd lap alkatrész-
A
lapanyagok kijel6lt he-
lytikre (6) keriilnek. Az alapanyag egységrakatait
ugy alakitjak ki, hogy figyelembe veszik az anyag-
mozgatas céljara alkalmazhaté targoncak teher-
biré képességét, a lapok vastagsigi, szélességi és
hosszusdgi méreteit.

A szabds-egalizdlds technolégiai sorrendjében az
altalanos menett6l eltéréen, abrankon ennek for-
ditott menete lathato, mert nagy tomegid felhasz-
nalas soran a teljes t4dblaban vald egalizdlds nagy
teljesitményl gépen termelékenyebben végezhetd.
A vastagsagi méret beallitdsat és a szabas elsé
muveletét a tablak daraboldasit — egy kiilon
gyartosor végzi (1). Az egalizdlt és darabolt ele-
mek kijelslt helyre kerlilnek (gorgds faroloallva-
nyokra) és innen az 50 db/rakat egységrakatokban
haladnak a tovabbi szabaszgépek (2) felé. Ezeknél
a miiveleteknél a gyartas 16 szabalyozdja a sza-
basrajz. Ennek megszerkesztésekor ugyanis nem-
csak a maximalis kihozatalt, hanem a présgépek
és a megmunkald gépsorok egyenletes leterhelésé-
nek szempontjait is figyelembe kell venniink. Az
alkatrészek innen — a harom lapmegmunkalé gép-
sor specializaltsdga szerint — szinnel jelélve ha-
ladnak tovdbb. A négy élen lezart alkatrészek pi-
ros (4/1. gépsor), a két vagy harom élen Boritott
elemek zbld (4/II. gépsor) szinli kisérélapokkal
vannak elldtva, a kék szin pedig az egy élen le-
zart alkatrészeket jelsli (4/I11. gépsor).

A gbrgbs taroloteriileten az egyes csoportokbs
sorolt alkatrészek kijelélt moédon helyezkednek el.
Egyattal azt is eredményezi, hogy a feliiletboritd
présgépeken (3) torténé miveletre vald {ovabbi-

5. dbra
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tashoz az alkatrészek teljes sorozatnagysaga kiala-
kul.

A prések utani gbrgéspalya kapacitasa kialaki-
tasahoz a kovetkezd tényezdket vették figyelembe:
8 oral pihentetési id6 elérése, a csoportokba so-
rolt alkatrészek komplett gyartméanysorozatai ki-
alakulhassanak, a lapmegmunkalé gépsorok mun-
kaadagolasa elvégezhetd legyen, azonos alkatirészek
egyszerre legyenek atbocsathatok, egyuttal a esok-
kend méret szerinti allitds kovetelménye is telje-
slilhessen.

A gépsorokon (4) a miiveleteket az eléirt tech-
nolégiai utasitasnak megfeleléen végzik el. Az al-
katrészek rakatokban vald lezarasa el6tt minési-
tésre kerlilnek és juthatnak a raktarba. Az alkat-
resz-egységrakatok meghatarozott helyilikre keriil-
nek, ahonnan diszponalas utjan haladhatnak to-
vabb.

A kovetkezd megmunkalasban azok a miveletek
jelentkeznek, amelyek elvégzésére az eddigi gépe-
ken nem volt mod.

Ezek altaldban az alkatrészeknek csak egy részét
érintik. A technologiai smakaszban lehetéség van a
furnérozott sik- és élfeltuletek csiszolasara, kiilon-
b6z6 marési muiveletek elvégzésére.

A feliiletkezelésnek tobb valtozata hasznalatos
attol flggden, hogy milyen lakkokkal milyen
fényhatast, illetve felliletkezelési mindséget szan-
dékozunk elérni.

Uzemeinkben konvekcids szaritassal, infravoros
€s ibolyantuli sugarzassal mikodo gépsorok szolgal-
jak ezt a célt, egy-egy lzem kapacitasigényének
megfeleléen. Egy korszerti felliletkezeld sort mu-
tat be a 6. dbra.

Fiirészdru alkatrészek gydrtdsa

A flrészaru alkatrészek gyartasanak legnagyobb
jelentésége az lébutorok elékészitésekor van.
Szamottevdé még az asztalok gyartasakor is. Tele-
karpitozott termékek készitésekor a teljes folya-
mat nem jatszodik le, elmarad a teljes feliiletke-
zelés. A legisszetettebb folyamatot a 7. dbra mo-
dellje jellemzi. Alkalmazasat a gyartando termé-
kek kore hatarozza meg.

A flrészdru alkatrészek megmunkalasa kevésbé
gépesithetd, mint a lapok gyartasa. Az eldallitan-
d6 formdak és a szerkezeti csatlakozasok nagy vé-
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7. dbra. alkatrészek megmunkdlésénak folysmat

lasztéka miatt tobbféle gépre is van sziikség, Az
anyagmozgatds is nehezebben mechanizalhaté.
Korszerd gyédrainkban a csoportos gyartasi rend-
szer kialakitasa mutatkozott célszeriinek, a kozép-
sorozatok tomegszertségi fokdnak megfelelGen.
Gyéartasszervezési lehetdségel ezért elmaradnak a
lap alkatrészeknél emlitettekhez képest, de sok
azonos elem, modszer volt megvalésithato.

Karpitozott alkatelemek, alkatrészek gydrtdsa

A karpitos alkatelemek, alkatrészek gyartasa, mint
mar emlitettiik, hosszii miiveletlancot nem igényel
(8. dbra).
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8. dbrao. Kdrpitozott alkatrészek elddllitdsdénak folyamata

Harom {6 vonala alakithaté ki. Ezek:

— a bevondanyagok,

— parnazoanyagok,

— rugdbtestek el6készits, illetve legyartéd sora.

A bevonbanyagokat tébb rétegben szabjak. A
varrasokat tobbféle specidlis varréogéppel végez-
zitk. Nagyobb {izemekben — a konfekcidiparhoz
hasonléan — ezeket a miiveleteket szalagrendszer-
ben helyeziék el.

A parnazéanyagok elokészitése tobbféle anyag-
gal torténhet. A leggyakrabban haszndlatosak: a
poliuretdn habanyagok, a tlisnemez, a tlzott af-
rikpaplan. Ezek miiveletei kiilonbozhetnek egy-
mastél. Modelliink egy altaldnos folyamatot mutat.

Szekrénybutorok szerelése, csomagoldsa

A szerelés folyamatidban nyerik el a butorok
végsh, tervezett kiviteluket. A folyamat kialakita-
sa kedvezd lehetéséget ad a szerelésorok megvald-
sitdsara. Tobb szerelbiizem is igy miikddik ma mar.

A 9. abrdn bemutatott folyamat fartalmazza a
legfontosabb miveletcsoportokat és azok sorren-
diségét. A termék osszeallitasa folyamataban nagy
szerepe van az alkatrészadagolé-raktarnak. Innen
a napi szerelési lUtemnek megfeleléen, kompletten
kell az alkatrész egységcsomagokat eldkésziteni
miiszak kezdésére vagy kozben. Ugyanigy sziliksé-
ges eljarni a szerelvény-, csomagolé. és ragaszto-
anyag adagoldsdban is.

Az alkatrészek elGszerelése — a szerelési miive-
letek bonyolultsiga, mennyisége szerint — tobb
soron végezhetd, de a korpusz és front alkatrészeket
mindenképpen kiilén kell valasztani. Vannak al-
‘katrészek, amelyek csak a végsé szerelés fazisa-
ban kapcsolédnak a folyamatba, pl. a poleok,

A szdkrénytestek osszeallitisakor jelenik meg a
blitor alapveté forméjaban. A hatfallemezek itt kap-
csolédnak be a folyamatba. A front alkatrészeket
ezek utdn helyezhetjiik fel a fiékok behelyezésé-
vel egyidejlileg. Az Aattisztitds miiveletesoportja
magaban foglalja a szennyezddések, védsfolidk el-
tavolitdsat, a szabad behelyezésl alkatrészek elhe-
lyezését (polcok, liveghdl készilt pohartartok stb.).
A miveletszakasz végén szlikséges elvégezni a mi-
nésitést is.

Ezek utan keriilhet sor a csomagoldsra, annak
célszerlinek véalasztott megoldasa szerint. Jelenleg
alkalmazott esomagoldsi médszereink:

0. % FAIPAR

Raktdrbdl Fény lizemb&l
Szerelvény- Alkatrész- £
lxg:mlo:g:g-ag komplettirozd, HE
CSOmagu e $ iy HE
vételezds adugoloraktir 3 @
[
= Toral
Srerelvény- ragaszio- Alkat ¥
EXOMIMER Gy 38 eldszerclése 3
- adagolis
=
Korpusz-dsszedllitis  fa—v—o
Frontalkatrészek
felszerclése
=
Autisztitds,
mindsités
Cs I
Készara-raktaroias
.clhelyezés,
komplettirozds
9. dbra. Szekrénybitorek szerelésének fs goldsénak folyamat

— csak a szallitas kozbeni védelmet nyajto, szek-
rénysarkokon elhelyezett véddcsicsok vagy a
szekrénytestet atfogd hullampapir szalagok;

— részleges vagy teljes kartondobozos csoma-
golas;

— zsugorfolids csomagolds.

A készaruraktarban torténé folyamatos elhelye-
zésre a szerelés folyamatossagdnak elérése érdeké-
ben van sziikség, valamint a komplett garnitarak
kialakitasa végett keriil sor. Ez adja meg a kiszal-
litasok megszervezésének alapjat.

Kdrpitos szerelés

A karpitos szerelés folyamata, muveletei, sorren-
disége nagyban valtozik a gydrtmany konkrét jel-
lege, kivitele szerint. A 10, dbrdn a karpitos sze-
relés altaldnos folyamatat mutatjuk be.

A gyartminy felépitési jellege szerint a kovet-
kez6 eldszerelési folyamatokat kiilonboztetjiik meg:
— allvanyzatra épitett, magas rugézati alkatré-

szek, gyartményforészek;
— magas rugézati szabad parnék;
— rugd6zat nélkiili szabad parnak.

Az elbszerelés utdn a bevondssal kész alkatré-
szeket, gyartmanyférészeket komplettirozzuk és
utdna kovetkezik a termék végsé Gsszeallitasa, sze-
relése, ezeket csomagoljuk és garnittwa-osszetétel-
nek megfeleléen komplettirozzuk és raktarozzuk.
A Dbefejez6 miveleteket ugy célszerli végezni,
hogy a kiszdllitds egységei egyszertien kiallithatok
legyenek. Ebben a szakaszban az egylvé tartozast
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10. dbrs. A kdrpitozott betorok sxerelésének ds cromagoldsdnak folyamata

tarolékocsikkal vagy allvanyokkal segitjik meg-
oldani.

Vertikadlis felépitésti gydrtdsi folyamatolk

Nagyobb termelGegységeink gyartdsi és termelési
szerkezete kialakitasakor jelentkezett a vertikalis
felépitési gyartasi folyamatok megvaldsitdsanak
gondolata. Alapveté tényez6i: a = gyartas egyes
technolégiai &agazatainak koncentréaldsa, ezen ke-
resztill a gyartds specializdlédésanak fokozasa, a
gyartas tomegszerliségi fokanak ndvelése, a mun-
ka szakositdsan keresztiil a lehetdség szerinti leg-
magasabb termelékenység elérése.

« Az igy kialakult gydartasi-termelési kapcsolatok
eredményezik az un. kooperacié fogalmanak létre-
jottét. A kooperdcié a munkamegosztasbol eredéen
egy kiulsé tevékenység anyagalakitiasi munkaja
eredményének atvételét, felhasznalasat jelenti.
Ugyanakkor nem az anyagvasarlas kategoéridjaba
tartozik, mert ezzel a gyarté egység kapacitast
,vesz meg”. A kooperdcié vagy beruhizis elma-
radasat, vagy a meglévé kapacitds tobblettermelés-
re valé hasznositasat eredményezi. Tehat elsé eset-
ben egyszeri befektetés megtakaritdsat, a masodik
esetben (tobbletgyartasb6l eredden) tobbletered-
mény elérését teszi lehetévé. A koopericiés kap-
csolatoknak két csoportja ismeretes:

— viéllalaton beliili, I

— vallalatok ko6zotti, kiilsé.

Ugyanakkor a kooperacié kiterjedhet alkatelemek-
re, alkatrészekre, gyartmanyféegységekre és kész-
aru atadas-atvételére.

A vertikdlis gyartasi és termelési szerkezet ki-
alakitisdt nem lehet csupan miiszaki-szervezési
szempontok alapjan eldonteni. Részletes, komplex
gazdasagi elemzést is kell végezni, mert a gyartas
koncentralasabol eredd termelékenységnovekedés
(eredményjavito) mellettt koltségnoveld (eredmény-
csokkentd) tényezok is jelentkeznek.

A gydrtas szinvonaldnak mérésére a nemzetkozi
legfejlettebb miiszaki szinvonalhoz valé viszonyi-
tast alkalmazazuk. Legfejlettebb nemzetkoézi szin-
vonalnak az adott idészakban a technika ismert

allasanak megfeleld legfejlettebb, legkorszeriibb gé-
peket, berendezéseket és gyartasi folyamatokat te-
kintjik. (Természetesen ez egy-egy vallalatnal
egyidében nem valosul meg.)

A fejlesztések eredményeként napjainkig a szek-
rénybatorgyartasban orsziagosan elértitk a 60—
70%-0s, a karpitos butor eldallitdsaban az 50—60
0y-os szintet. Az atlagos mutaté kialakuldsaban
elsGsorban a lap alkatrészek feliileti boritasat, fe-
liletkezelését végzé technologiai keresztmetszetek
lényeges korszertsitése, a karpitos butorok folya-
matidban a szerelés szalagositisa eredményezte
leginkdbb a novekedést. A fejlesztések koncentra-
lasanak kovetkezményeként nagyobb vallalataink-
nal a szekrénybutor-gyartas a 80—90%-os szinvo-
nalat, mig a karpitos butorok elGallitasaban a
80—85"y mértéket értiikk el. A szerelés folyama-
taban a legfejlettebb megoldasok’ is csak 50—55%-
ot eredményeztek. Alacsonyabb volt a novekedés
az alapanyagok raktdrozasa, az alkatrészek moz-
gatdsa és a készaru raktarozasa teriiletén.

A buatoripari vallalatok termelési szerkezetének
fejlédésében a technolégiai szakosodds, a terme-
lés vertikalitdsanak novekedése volt a meghatarozé.
Lényegesen atalakult vallalataink késztermékpro-
filja és ennek megfelel6 bels6 és kiilsé termelési
kapcsolata.

A butoriparban a csoportos (zart ciklusd) és a
folyamatos gyartasi rendszerek alkalmazésa az
uralkod6. Ennek eredményeként beszélhetlink na-
lunk a butoriparban a gyaripari jelleg kialakula-
sar6l és megszilardulasarsl. Allami vallalataink
zome, melyek a szakdgazati termelés %/; részét ad-
jak, sorozat- és tomegjellegii termelést folytatnak.
Fejlett technikai és technolégiai médszerekre épii-
16, magas termelékenységgel és viszonylag ala-
csony onkoltséggel dolgozd, nagy mennyiségi ter-
mékeket eloallité termelési egységek alakultak ki.

Jelenlegi fejlesztési politikank és terveink alap-
jat a miszaki haladds gyorsitasa és a sziikségletek
magasabb szinten torténé kielégitése alkotjak. En-
nek érdekében szdmos, a korabbi fejlédést meg-
hatarozé tendenciat tovabbra is érvényesnek tart-
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juk, illetve a kovetkez6 fobb irdanyvonalat képvi-
seljuk:

— a muszaki haladés tliteme a korabbi szintet
haladja meg, kiilondsen a fejlesztésben elma-
radt teruletek vonaldn, valamint a termelé-
kenység tovabbi lényeges (6tévenként 50—60")
fokozasa érdekében;

az intenziv fejlesztés alkalmazasaval a szelek-
tivitast tovabb noveljiik;

tovabb bovitjiik a termelési specializaciot, a
kooperaciét és noveljitk a koncentraciét. Cél-
kitlizés a szocialista orszagok kozotti valasz-
tékesere, gyartasi munkamegosztas, a butoripar
hattéripardanak kozos, kolesonosen egyezietett
fejlesztése;

a termékstruktura alakitasat fokozottabban és
még inkdbb a belsé és kiilsé igényekre (keres-
letre) alapozzuk. A miuszaki és a szervezési
szinvonalat a termelés rugalmassaganak magas
szintli kialakitasa alapjan noveljuk. Az igy va-
zolt fejlédés eredményeképpen a butoripar fe-
liiletkezel6-szereld jellegli tevékenységei valnak
meghatarozova, a rendszerszemléletli gyartas-
és termelésszervezés térhoditasaval egytitt.

A gyartdas miuszaki szinvonalat az elkovetkezd
tiz évben ugy kivanjuk novelni, hogy az el5zd
nemzetkozi, legfejlettebb szintet atlagosan is el-
hagyjuk és a legujabb, legfejlettebb technikak és
technologiak alkalmazdsa is megkezdddjék.,

4. A termékszerkezet fejlesztésének eredményei

A gyartmanyok' szinvonaldnak novekedése teriile-
tén lényeges elérehaladas tortént. A termékek
haszndlhatésaga kiszélesedett. A  szekrényfalak
méreteivel és funkciondlis jellemzoinek bovitésé-
vel kedvezobb varidlasi lehetéségek adoédnak egy-
egy lakétér berendezésekor mint korabban. A mai
életrendnek sokkal jobban megfelelé elemes bii-
torok ezen a teriileten megjelentek a gyartasban
és a forgalmazdsban. Ma mar az osszes szekrény-
butornak 25 szazaléka a szabad valasztas lehetéségét
nytjté elemes kivitelben készil. Ez az ipar és a
kereskiedelem szamara merdben Uj szervezési és
készletezési feltételeket és modszereket jelent. A
termelés vonaldban a kibocsatds programozéasa az
értékesité boltok eladdasai alapjan torténik. A ve-
vo eldjegyzése alapjan 60 nap muilva kaphatja
meg a Kivant elemdsszetételt. E rovid atfutasi idé
csak ugy érhetd el, ha az alkatrészeket szerelésre
készen puffer raktarra gyartjuk osszetételét
valészinliségi szamitdsok alapjan allapitjuk meg,
ugyanigy jarunk el a szerelvények és a kiilonbo-
76 tartozékok teruletén —, a készaru kiszerelése
a vevok konkrét igényeinek Osszesitése alapjan
torténik'. Ez a gyartds sordn magasabb anyag- és
szerelvénykészletezést igényel, viszont fenntartja
a vevoi valasztds lehetséges legnagyobb szabadsa-
gat. A kereskedelem egy-egy gyartasi tételbdl csak
a kiszallitas rovid idétartamara tarolja a butoro-
kat. Tobblet kereskedéi munka abban adédik,
hogy a vevének kivéalasztaséhoz tobb segitséget
kell nyujtani, mint garnitaraban kaphat6é butorok
esetében. Ezért az ilyen termékek eladasakor az
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eladok megfelel6 anyagi érdekeltségének kialaki-
tasa feltétleniil sziikséges.

Karpitos butoroknal az elemes rendszer beveze-
tese jelenleg folyik, a termékesoport sajatossagai-
nak megfeleléen a bevonéanyagok szinallanddsa-
ganak megoldasa jelenti a legnagyobb szervezési
feladatot.

A butorok kezelhetGsége — kiilonosen a korsze-
ri fémszerelvények alkalmazisdval a karpitos bu-
torokndl — sokat javult. Lényeges elérelépésnek
texintjiik, hogy a butorok kozel fele mar csoma-
goltan kerul a forgalomba, a vevo lakdsiig kiséri
a terméket. A termékek esztétikai kivitelében igen
elterjedtek a magasabb diszitettségi butorok. Kii-
Ionosen a rusztikus butorjelleg valt divatossa ha-
zdnkban. Ezért a szekrénybutorok jelentds része
tolgy boritasa, 4altalaban pacolt. matt-lakkozott
kivitelben késziil. Ma mar sima front kialakitas-
sal ritkan allitunk elé termékeket. A karpitos bu-
toroknal is elterjedt a diszitések alkalmazasa, a
pliiss-szovetek széles koru felhasznaldasa. Nagy-
mértékben novekedett a vevok érdeklédése a stil-
butorok irant, amelyek nagy része a rusztikus mel-
lett kolonidl iranyvonalat képvisel.

A termékek' korében a korszerd gyartasi mod-
szerek alkalmazhatésaga érdekében kiboviilt az
jabb anyagok felhaszndlasa. Jelentésen megno-
vekedett a PVC és celluloz folidk, a laminalt fa-
forgacslapok, kiilonbozéen feliiletkezelt lemezek,
savra keményedd és poliuretan bazisu lakkok, kér-
pitos tartdszerkezetek és parnazéanyagok felhasz-
nélasa. A termékek gyarthatésagi fokanak nove-
lése érdekében egy-egy villalaton beliil dltalinos-
sa valt a gydrtmdnycsalddelv alkalmazasa, a tipi-
zdltsdg elterjesztése. Ez elofeltétel a korszeri
technologidk, a gépesités bovitésének, a gyartas-
és termelésszervezés uj modszereinek alkalmaza-
sdhoz, Ez természetesen nem jelenti a gyartma-
nyok uniformizalasat (esztétikai egyformasagat).

5. Egyiittmiikodésiink iranyai

Fejlédési eredményeinkbdl kovetkezik napjaink
egyértelm( felismerése: a nemzetk6zi munka-
megosztasban, a termelési kooperaciokban, a szo-
cialista integraciéban valé részvétel nem kiegé-
szitéje. hanem meghatarozéja a butoripar jovo-
beni fejlédésének, a termelés hatékony végrehaj-
tasanak. A termelésnovekedés liteme elsdsorban az
arukapcsolatok fejlesztésén til a termelési koope-
raciok lehetséges bovitésétol fligg. Ezért a koleso-
nos érdekek alapjan tovabb kivanjuk szélesiteni a
termelési kooperaciot a termeld vallalatok kozott,
kiterjesztve a fejlesztési eliranyzatok koordinala-
sara is. Indokolt az alkatrész-szallitisok koleso-
nos bévitését megnyugtatéan rendezni. Mindez
azonban 06sztonzé ar- és érdekviszonyok kialakité-
sat, a vallalatok kozotti kozvetlen kapcsolatok’ ki-
bévitését koveteli meg mindkét viszonylatban.
Egyidejlleg fel szeretném hivni a figyelmet az
integracié kérdéseire is, mivel napjainkban a szo-
cialista integraci¢ alapveté kérdése nem a terme-
1ési tobbletek realizalasanak' piaci moédszerek al-
kalmazasaval torténé megoldasa, nem is a gazda-
sagi kapesolatok bévitése, hanem a fermelGerék



tervszerii fejlesztése a legfejlettebb technika és
technologia alapjan. Ezért a szocialista integracié
jovobeni kuleskérdése a fafeldolgozo-ipari szak-
agazatokban is a gazdasagfejlesztési stratégidk
0sszhangba hozasa, figyelemmel az adott szakaga-
zat meglevé adottsdgaira és a vilaggazdaséagi hely-
zetre egyarant.

A magunk részérdl a Szovjetunié és Magyarorszag
fa- és butoripara ko6zotti kapesolatok fejlesztését
a kovetkez6 kolesonos érdekek alapjan latjuk' cél-
szertinek :

— a magyar butorexportnak alkatrészekben tor-
téné eljuttatasa kb. 80-os szallitasi koltség-
csokkentést eredményezne a Szovjetunidban;

— az anyagszallitasi tevékenység nagyrészt meg-
munkalt alkatrészekben johetne létre, igy mind-
két fél szamara elmaradna a hulladékok szal-
litasi raforditasai, s lehetévé valik azoknak
koncentraltan valé jelentkezésébél adédé jobb
hasznositasa:

— a termelés koncentraldsaval, a tomegszer(iségi
fok novekedésével az Onkoltség mindkét olda-
lon csékken, a gazdasagossag fokozhatd;

— a két orszag kozott a butorexport volumene
novelheté;

— mindkét oldalon meglévé fejlett termelési méd-
szerek atadhatok, a kapacitdsok jobban hasz-
nosithatoék.

Az egylttmikédés megvaldsitasanak mddjdat a
kovetkezok szerint latjuk lehetségesnek:

— szovjet lizemek Magyarorszagrol kapott meg-
munkaldsigényes, mechanikailag megmunkalt,
feliilletkezelt, szerelésre kész lap, lemez alkat-
részekbil és diszité elemekbdl, valamint sajat
eloallitasa egyszeri alkatrészekb6l hazai sze-
relvényekkel allitananak el6 és bocsatananak ki
stil és stilizalt szekrénybutorokat (lakészoba-
és konyhabutor-termékeket);

— magyar vallalatok szovjet gyarakban elkészi-
tett egyszeriibb lap, lemez alkatrészeket me-
chanikailag megmunkalt allapotban, valamint
lombos fafajokbol (t6lgy, koéris, biikk, nyir) és
feny6bdél késziilt alkatrészeket hasznalnanak fel,
az eddigi lap, lemez és gombfa firészaru
alapanyag egy részének szovjet exportja he-
lyett.

Termeészetszeriileg az egylittmiikédés nagysag-
rendje, tartalma, annak fejlodési liteme és gaz-
dasagossaganak' meghatarozasa alapjan lehet a fel-
tételek és a korlatok szamszerGsitésével foglalkoz-
ni. Ezért az a javaslatunk, hogy végezziink kozo-
sen konkrét szamitasokat ezekre vonatkozéan és
ennek alapjan keressiik és taldljuk meg az
egylittmiikodés redlis mértékét és jellemzsit. Ugy
véljik: a magyar butoripar mai felkésziilisége,
exportszallitasi kapcsolatokban lemért teljesitéké-
pessége, és tervezett muszaki fejlédési iranyvona-
la elegendé ajanlolevél egyuttmikodésiink ilyen
iranyu tovabbi fejlesztéséhez, ugyanakkor gazda-
séagi és politikai feladataink’' megoldasahoz is ered-
ményesen fognak hozzajarulni.
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A Vilaggazdasag hirei

Az Erd6kémia Erd6gazdasigi Vegyi és Ipari
Viéllalat zalaegerszegi gyaregységében 1j tizem-
csarnokot épitettek, ahol megkezdték az impreg-
ndlt papir gydrtisit. Ezt a papirfajtdt a faipar
hasznalja fel a butorlapok bevonasira. Az lizem-
ben évenként 2 milliy négyzetméter ilyen anyagot
gyarthatnak majd, s ezzel jelentfs faipari impor-
tot takarithatnak meg,

(VG, XVI évf. 9. sz)

o

Dan fahazak Sopronbél az alpesi orszigokba

Januar 16-4n irtdk ald az els6 magyarorszagi
vamszabadteriileten létesitendd vegyesvallalat ala-
pité okiratat Sopronban. A Hunflexbau elne-
vezéssel létrejott vegyesvallalat 49%-ban a dan
cég, 46')-ban a Gyér megyei Allami Epitéipari
Vallalat, 5 p-ban pedig az Altalanos Ertékforgalmi
Bank Rt. tulajdondban all.

A vegyesvallalat a didn Flexpan technolégidja-
val fahazakat fog gydrtani az osztrdk, a svajei, a
dél-német és az észak-olasz piacra.

A Flexpan-fahazak kiilsére a régi orosz gerenda-

hazakra emlékeztetnek, ugynevezett boronas szer-
kezetliek. Az elemekbdél rendkiviil valtozatos ki-
alakitast, lakéhdznak wvagy nyaralénak egyarant
alkalmas Osszkomfortos fahdzak épitheték fel.

Az iizem a GYAEV soproni telephelyén épiil
fel, még ez évben megkezdi a termelést, és 1984
végéig tobb mint 80 millié Ft-os arbevételre kell
szert tennie. A gyarté kapacitds 100 négyzetmé-
teres alapterlileti egységekben szamolva évi 500
fahaz. Az lizem létszama 80 6 lesz.

Az alapiték szamitdasa szerint az 4drbevétel ara-
nyos nyereség 20°, koriil lesz, az indulé beruha-
zasra felvett 20 milli6 dan koronas hitelt harom
ev alatt visszafizetik, s 6t év alatt a teljes beru-
hizas megtériil.

A szerzédés o6t évre szol. Tovabbi egyiittmiiko-
dés lehetséges uj megallapodas alapjan — az értéke-
sitési kor boévitésével — magyar és a tobbi szo-
cialista orszag piacéra is.

A vamszabadteriileti vegyesvallalat konvertibi-
lis valutaban fizet, a neki adott termékek és szol-
galtatasok exportnak szamitanak. Legnagyobb t§-
megben felhasznalt alapanyag a fenyé flrészaru,
igy els6sorban az ERDERT szamara kinalkozik
exportlehetdség.

(VG. XVI, évf. 9. sz.)
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Az els8dleges faipar 25 éves fejlédése és varhatd iranya

az ezredforduloig*

Hartmann Tibor

Az elsédleges fafeldolgozds Magyarorszagon a hat-
vanas évek elejéig, az okleveles faipari mérnok-
képzés beinditasdig, alapvetéen csak a flrész- és
rétegeltlemez-iparra korlatozodott. Eddig az idé-
pontig az elsodleges faipart a masodik vilagha-
boru elétti idészaktél orokolt flirésziizemek és né-
hany rétegeltlemez-lizem reprezentalta. A tarta-
mos erddgazdalkodas eredményeként a vizsgalt
id6szakban rohamosan nétt a fakitermelés.
1. A fakitermelés novekedésével egyiitt a mintegy
50, egyenként évi 10000 m’-nél tébb filirészipari
alapanyagot feldolgoz6 furésziizem mellett gyor-
san szaporodtak el a kis, alig évi néhany szaz
m® faanyagot feldolgozé fagyartmanytizemek.
A tobbletfakitermelés bézisan évrél évre emel-
kedett a feldolgozott flirészipari alapanyag
mennyisége és nétt az lizemek muszaki szinvo-
nala. A hatvanas évek elején a hazai flrész-
lizemekben feldolgozott import feny6é és hazai
alapanyag éves mennyisége még csak megkdoze-
litette az 1 milli6 m®-t, napjainkban mar jelen-
tésen meghaladja a 2 milli6 m’-t is.
Id6koézben wjabb jelentds valtozas kovetkezett
be a hazai flirésziizemek szerkezeti Osszetételé-
ben. A kisiizemek' (fagyartmanyiizemek) szama-
nak a hatvanas évekre jellemz6 gyors niveke-
dése utdan ez a tendencia lelassult. Az elmult
otéves tervben a kiskapacitdsi uzemek szama
(bar szamuk jelenleg is meghaladja az ezret) is-
mét csokkent, és a feldolgozds egyre inkabb az
10 000 m*-nél tobb flirészipari alapanyagot fel-
dolgozé kozepes és nagy flrésziizemekben kon-
centralodik. A mintegy 50-re tehetdé kozép-
és nagylizemben dolgozzak fel a flrészipari
alapanyag tobb mint 70%-at, ezen beliil az im-
portalt fenyé gombfa 100° -4t.
1976—1980. években jelentés allami tamogatéas-
sal flrészipari rekonstrukciés programot valdsi-
tottunk meg hazankban, Osszesen 15 firész-
lizemben, E 15 lizem kapacitdsa a rekonstrukcio
eredményeként kozel 50%)-kal, évi 250 000 m’-
rel nétt, miszaki szinvonaluk is szamottevéen
emelkedett. Az allami tamogatassal végrehajtott
rekonstrukeiés program mellett a véllalatok 6n-
er6b6l és hitelek igénybevételével a tobbi ko-
z6p- és nagyuzemben is jelentés fejlesztéseket
hajtottak végre.
A rekonstrukeié keretében megépiilt g6zolé- és
szaritoberendezések, wvalamint tovéabbfeldolgozo
uzemrészek a flrészipar szamara j lehetdsége-
ket — tobbek kozott a butoripari kapacitasok
bévitésének lehetdségét — nyitottdak meg. Ez Gj
munkaszemléletet kovetel az lizemekben dolgo-
z6 fizikai dolgozoktél és vezetokiol egyarant.
2. A rétegeltlemez-ipar az elmult évtizedekben a
firésziparral ellentétes irdanyban fejlédott, a fel-

Az EFE 1983. aug. 26.-i tudoméanyos tiilésszakan el-
hangzott elbadas.
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dolgozott lemezipari alapanyag mennyisége —

dontéen az egzotaronkimport csokkenése mi-

att — a hatvanas évek eleje 6ta a felére csok-

kent, annak ellenére, hogy egy specidlis szék-
lés-széktamla tizemet is termelésbe allitottak.

A furnértermelés elsésorban a lemeziizemekhez

kapesolodva korszeri gépek beallitasdval a hat-

vanas évek elejétél napjainkig megharomszoro-

zodott (1982-ben 25 millié m?).

Ezeknek az iparagaknak egyre inkabb a hazai,

Jj6 mindségl bilikk, télgy és nyar alapanyag fel-

dolgozasara kell berendezkednie, Egyre kevésbé

szamithatnak az egzotarénk-alapanyagra.

3. Az elmult két, két és fél évtizedben a fafeldol-
gozas hagyomanyos agazatai mellett Gj agazatok
létrehozatalanak és rohamos fejlédésének lehet-
tlink szemtanui. Az elsé forgacslapot és farost-
lemezt gyarté lizemek a hatvanas évek elején
kezdték meg mikodéstiket. Az els6 gyartoésorok
lizembe helyezése 6ta ma mar harom termelo-
soron évente kozel 100000 m® farostlemezt, 6t
termelésoron pedig tobb mint évi 250 000 m? for-
gécslapot gyartunk.

E két iparag hazai megteremtése tébb szempont-

bdl is jelentds volt:

— lehetévé tefte a vékonyabb méretd, alacso-
nyabb értékd, Kkorabban kizarédlag tlizelési
célra hasznositott erdei faanyagok és f(irész-
ipari hulladékok értékes ipari alapanyagként
torténd felhasznalasat,

— a butoripar, jarmfipar stb. kapacitasanak
fejlesztését. ezen ipardgak hazai alapanyag-
gal torténé ellatasat,

— a termelés egy részének exportalasat.

Farostlemez- és forgédcslapgyarté lizemeink ma

mar korszeri lakkos, illetve laminatos feliiletke-

zel6é berendezésekkel, méretre szabd gépekkel van-
nak ellatva és termékeik egyre novekvé hanya-
déanak tovabbfeldolgozasiara is megvan a lehetdség.

A hazai fafeldolgozas legfiatalabb agazata a ce-

mentkotésti faforgéacslap gyartasa. A cementkotési
forgacslapot gyart6é lizem hat évvel ezel6tt kezdte
meg mukodését. Az idokozben végrehajtott fej-
lesztések eredményeként ma a maga nemében ma-
gas miiszaki szinvonalat képvisel.

Az lzem korszerl feliilletkezels, méretre szabd,

éptliletpanelokat gyarté berendezésekkel, illetve

tizemrészekkel rendelkezik.

A cementkotésh forgaceslap gyartasanak beindulasa
megteremtette a lehetéségét annak, hogy a véko-
nyabb méret(i, alacsonyabb értékil erdei faanyagok
értékes anyagként az épitdipar tertletére is be-
torhessenek.

Ha a faipar fejlédésérsl beszélink, meg kell
emlitenlink még a gyufagyartasban végrehajtott
kapacitasb6vité rekonstrukciot, a szalagparketta-
gyartast, a rétegelt-ragasztott tetdszerkezetek
gyartasat és az utébbi években a ladagyartasban



végrehajtott korszerisitéseket
hamozas).

Ezek a fejlesztések a maguk tertiletén nagy el6-
relépést jelentettek a muszaki fejlesztés és a tech-
nolégia korszerulsitésében.

Ugy gondolom, hogy az elmondottak — annak
ellenére, hogy nincs méd a részletes elemzésre —
bizonyitjak, hogy az elsédleges faipar mind a mi-
szaki szinvonal, mind a technolégia korszerusitése,
mind az 4j technologidk bevezetése teriiletén az el-
mult 20—25 évben latvanyos fejlédésen mentek
keresztul.

Az elért eredményekkel azonban nem lehetilink
elégedettek. Tovabbi féjlesztésekre, a muszaki és
technolégiai szinvonal 4&llandé emelésére van
sziukség.

1981-ben az Erdészeti és Faipari Hivatal kidol-
gozta az erdégazdalkodis és az elsodleges faipar
hosszi tava (2000-ig sz6lo) fejlesztési koncepcidjat.

A tervek szerint a fenyoflirészaru-termelés —
igazodva a reélisan varhat6 lehet6ségekhez — kb.
mintegy 50 000 m®-rel csokken. A lombos f(irész-
aru-termelés viszont 200 000 m®rel novekszik. A
tervek szerint az enyvezett lemez és a normal
butorlap termelése megduplazodik.

A furnértermelés mintegy 4 millio m*>rel né. A
legjelentosebb novekedést az agglomeralt lapipar-
ban tervezziik. Itt terveink szerint az ezredfor-
duléra a farostlemez-termelés megduplédzédna, a
forgacslaptermelés mintegy négyszeresére néve-
kedne.

A potencidlisan rendelkezésre all6 és kitermel-
heté fatomeg biztositja a fejlesztések alapanyag-
sziikségletét, A fejlesztési elképzelések megvaldsi-
tasaval a fenyGimportot csokkenteni lehet ugy,
hogy egyuttal a novekvs igényeket is ki tudjak
elégiteni.

(elemszeletelés és

Fiirészipar

A flrésziparban a novekvé feladatok megvaldsi-
tasdhoz nines sziikkség kapacitasbévito fejleszté-
sekre. A meglevé berendezések szama és kapaci-
tdsa lehetévé teszi a novekvo feladatok végrehaj-
tasat.

A megéllapitds azonban nem jelenti azt, hogy
nincs szitkség szinttarté fejlesztésekre, egyes el-
hasznalédott gépek és berendezések cseréjére, fel-
Gjitasara. Az egyes berendezések cseréje és feluji-
tasa esetenként kapacitasbovitést is eredményez-
het. A fejlodés iranyanak azonban alapvetben az
alapanyag- és készaruterek korszerlsitését, a mi-
néségi munka javitasat és a késziiltségi fok' no-
velését elosegité beruhazasokat kell megjeldlni.

Az alapanyag- és készaruterek korszerisitésével
a termékek fokozottabb megoévasat, a gazdasago-
sabb és eredményesebb feldolgozasat segité szak-
szerlibb elokészitést kell biztositani.

Itt kell megemlitenem, hogy az alapanyagterek
korszerlisitését tugy kell végrehajtani, hogy a je-
lenlegi lehet6ségeknél jobb és nagyobb 6sszhang
legyen teremthetd a fahasznédlat és a fafeldolgo-
zas, valamint a fafeldolgozis és a tovabbfeldolgo-
20 ipar kozott.

A minéségi munka javitdsdhoz elengedhetetle-
niil szlikséges a gépek és berendezések jo miisza-
ki allapotanak fenntartasa. Ehhez a karbantartas
szinvonaldnak emelésére, a személyi és miiszaki
feltételek javitdsara van sziikség.

Meggyozodésem, hogy a rendelkezésre allé alap-
anyagb6l a legnagyobb értéket és a legjobb ella-
tast ugy lehet a népgazdasdg szadmara biztositani,
ha az alapanyag feldolgozasanak helyén, a flrész-
tizemekben fokozzuk az alkatrész- és épitéipari fa-
szerkezetgyartast, tovabb noéveljilk a szarito- és
go6zolokapacitasokat. Az ilyen irdnyu fejlesztések-
re tovabbra is fokozott figyelmet kell forditani.

Kiilon kell sz6lnom a kistizemekrol és a fagyart-
manytizemekrél, Ezeknek a szama talzott, de 1ét-
jogosultsagukat megkérddjelezni altaldban nem
lehet. Rugalmassidguknal fogva a gyenge mind-
ségl, rovid és vékony alapanyag feldolgozasanak
a jovében is leghatékonyabb eszkozei lesznek. Leg-
tobbjitkben azonban a munkakériilmények és a
gépek miszaki allapota olyan, hogy korszerisité-
siikre sziikkség van. A korszerlsitésnél a nehéz fi-
zikai munkat megkonnyité, a feldolgozasi pontos-
sagot és mindséget javité, de a kapacitast szimot-
tevéen nem nével6 egyszeri, gépi elotolasu, kor- és
hasit6 szalagflirészek johetnek' szoba, mint vezér-
gépek. Egyes esetekben és helyeken érdemes meg-
vizsgélni, hogy a leallitasra szant lizemet nem len-
ne-e célszerii tovabbfeldolgozy tizemmé atalakitani.

Rétegeltlemez- és furnéripar

Mindkét iparagnak a terveinkben szereplé mini-
malis fejlesztése feltétleniil indokolt. A fejlesztés-
hez sziik'séges hazai alapanyag rendelkezésre A4ll.
Az alapanyag azonban sok esetben szétszértan és
nem egy tomegben jelentkezik. Osszegy(ijtése és
tarolasa gondot okoz a termelének, ezért gyakran
el6fordul, hogy mas célra hasznaljak fel. Miutan
a hamozasi és késelési ronk alapanyagbol a leg-
magasabb értéket furnér- és rétegeltlemez-ipari
termékek gyartasaval lehet eldallitani, e termé-
kek irant nagy a kereslet, exportlehetdségek is
vannak, meg kell taldlni a médjat, hogy ezek az
alapanyagféleségek ne vesszenek el ezen iparagak
szamara.

A rétegeltlemez-gyartasban a jovében a jelen-
leginél nagyobb szerepet kell hogy kapjon a nyar
alapanyag. A nyarbol készilt rétegelt lemezek fel-
hasznalasi korét boviteni lehet és kell (ipari la-
dagyartas, épitéipar). A piac ilyen iranyu bovité-
se esetén az alapanyag nehézség nélkiil biztosithaté,

Agglomeraltlap-ipar

A tiobblet-fakitermelésb6l a feldolgozas soran ke-
letkez6 hulladékbol béségesen rendelkezésre allo.
de furészipari feldolgozasra vagy tovabbfeldolgo-
zasra hagyomanyos modon alkalmatlan, gyengébb
méretli és minéségli alapanyagok legcélszer(ibb és
leggazdasigosabb felhasznélasi tertilete az agglo-
meraltlap-ipar. Ezek azok a termékféleségek,
amikkel elsésorban helyettesiteni lehet, illetve ki
lehet valtani a feny6 [Grészarut.
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A fejlesztésekkel korabban a forgacslapgyarak
arra torekedtek, hogy elsésorban a butoripar ésa
jarmuipar igényeit elégitsék ki.

Ugy itélem meg, hogy a jovében ezen iparagak
f6 fejlédési iranya az épito- és épliletasztalos-
ipar lesz. Itt els6sorban a cementkotésli forgécs-
lap gyartasaval kapcsolatos fejlesztéseknek van 1ét-
jogosultsaguk, de fokozott figyelmet kell forditani
a bentmaradé zsaluzatok, hang- és hdszigetel6 la-
pok gyartasanak fejlesztésére, illetve a forgéacs- és
hészigetelé lapok gyartasanak fejlesztésére, illet-
ve a forgécs- és az MDF lapokbol készilt nyilds-
zaré szerkezetek gyartasdnak beinditasara. Az uj
termékek gyértasdhoz sziikséges alapanyaggyart6
kapacitas létrehozasara az igények alapos és reé-
lis felismerése alapjan, a piaci igények figyelem-
bevételével lehet és kell majd dontést hozni.

A butoripari célu forgacslap irént egyelére mind
minéségben, mind mennyiségben a folyé otéves
terv végéig ki tudjuk elégiteni a jelentkezd bel-
foldi igényeket.

Az ilyen irdnyu nyersforgacslapgyértis kapa-
citasbovité fejlesztésére csak késébbi idGpontban
lesz sziikség. A kozeljové feladata a felliletkezeld,
méretre szabd és alkatrészgyarté kapacitds bo-
vitése.

Sziikség van azonban a meglevd ilizemek — fel-
tehet6en kapacitasbovitéssel is jar6 — rekonstruk-
cidjara, mert a szombathelyi, mohdacsi. hiérosi és
vasarosnaményi régi lizemek elavultak és a ter-
melésben elhasznilodtak.

Ha felujitdsukrél nem tudunk idében gondos-
kodni, k6nnyen el6fordulhat, hogy hosszabb-rivi-
debb idore kiesnek a termelésbél, ami belsé ella-
tasi zavarokat okozhat.

Papiripar, vegyipar, energiacéli hasznositas

Szorgalmazzuk a fa alapanyagok egy jelentds ré-
szének a celluléziparban valé fokozottabb felhasz-
nalasat is. Jelentés hazai felhasznalasnévekedéssel
azonban nem szamolhatunXk'.

A fa nagyobb aranyu vegyi feldolgozdsanak —

a furfurolgyartas kivételével — nincsenek meg a
lehetéségei. A furfurolgyartast viszont a komplex
feldolgozas lehetéségeinek minél gyorsabb meg-
teremtésével, belathatéo idoén beliil gazdasiagossé
lehet és kell tenni.

A faanyagnak nem kis hanyada — szennyezett-
sége, kéregtartalma, mindsége. dimenzidja és egyéb
tényez6k folytdn — nem alkalmas ma gazdasago-
san ipari feldolgozasra. Ezt az anyagféleséget az
orszag energiagondjainak enyhitése érdekében —
bar az orszag energiagondjai alapvetéen nem old-
haték meg vele — energia elé4llitasara lehet és
kell hasznositani.

Kiilonosen fontos, hogy az lizemek sajat hulla-
dékuknak minél nagyobb hanyadat hasznaljak fel
sajat hdenergia elGallitasara, ha az egyébként mas
célra gazdasdgosan nem hasznosithato.

Az elmondottakbdl, azt hiszem, j6l1 érzékelhetd,
hogy sziikség van az elsédleges faipar fejlesztési
itemének tovabbi fenntartdsiara és bovitésére.
Anyagi lehet6ségeink azonban a fejlesztési alapok.
a hitelek és az allami tamogatasi lehetségek le-
sziikiilésével erésen korlatozottak. Lemondani a
fejlesztéseixrél azonban mégsem szabad.

Koz0s erdfeszitésekre, kozos fellépésre, a fejlesz-
tési alapok koncentrilasara, a feladatok megosz-
tdsdra van sziikség, hogy elképzeléseinket meg
tudjuk valésitani.

A nagyobb agglomeraltlap-ipari fejlesztésekhez
jol elokészitett koncepciok kidolgozasara van szik-
ség, ami egyértelmiien bizonyitja, hogy a fejlesz-
tés a népgazdasag szamara fontos, jovedelmezd.
gyorsan megtériilé és elosegiti mas ipardgak (bu-
toripar, épitbipar, éptiletasztalos-ipar stb.) fejlédé-
sét is.

A koncepciék  kidolgozasdhoz, a beruhazasok
gyors és j6 megvalésitdsdhoz jo technikusokra és
mérnokokre van sziikség.

Az okleveles faipari mérnokképzésnek koszon-
hetéen, ha nem is mindig kellé szamban, de ren-
delkeziink olyan szakemberekkel, akik ezeket a
feladatokat meg is fogjak tudni valésitani,
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Olesé butor a szatdiaknak

Az lkea nemzetkoézi butorhdz-lanc, amely olesé
skandindv butort és lakdsberendezési cikkeket
sz4llit, megjelent Szaud-Arabia piacan, hogy ki-
elégitse a feltorekvd uj arab koézéposztaly butor-
igényeit. Miutdn Dzsidddban tavaly nyaron alig
néhany hét leforgasa alatt az utolsé szogig elkelt
minden az Ikea kisérleti boltjabol, a vallalat mé-
dositotta évi 18 millié svéd korona forgalmat elé-
irdnyzé eredeti célkitlizését, és az idén mar 55
milliés forgalomra szadmit. Becslések szerint a ko-
vetkez6 6t évben a Kozel-Keleten 600 millig ko-
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rona értékben adnak el skandindv butort, ami
meghaladja Svédorszag butorforgalménak értékét,
Az Tkea azt tervezi, hogy 1985 februarjaban
megnyit egy 8 ezer négyzetméter alapteriiletdi bu-
toraruhazat Dzsiddaban, majd a ra kévetkezé esz-
tendSben a févarosban. Rijadban is iizletet nyit.
A csaladi tulajdonban 16vé svéd konszern ugy
tervezi, hogy 1989-re mar 6—10 Aruhazban lesz-
nek megvasarolhaték Szaud-Arabia-szerte. vala-
mint Kuvaitban, Jordanidban, Omaénban és az
emiratusokban a .szereld 6ssze magad” alapon
gyartott skandinav butorok.
(HVG. 1984, januar 14.)



A Falemezgyartéstani Tanszék faanyag-nemesitési kutatédsai*

Dr. Czirdaki Jozsef

Tanszékiink 1959-ben létestilt, azzal a célkitizés-
sel, hogy az elsddleges fafeldolgozas oktatas-ku-
tatasi kérdéseit az egyetemi programhoz igazodva
az orszagos gazdasagi érdekeket figyelembe véve
végezze, sok esetben iranyitsa.

A tanszékek szilikebb profiljanak kialakitasaval
tanszékiink a Kkorabbi Fatechnolégia II. elnevezés
helyett a Falemezgyartastani Tanszék elnevezést
kapta. Az elnevezést magunk is, de sokan masok
is ugy értelmezik, hogy f6 hivatiasunk a faanyag
(a lignum) nemesilési kérdéseivel valé’ foglalkozas.

Az elsédleges faipar, benne a falemezgyartas
harmas célkitlizésbol kiindulva vizsgalhaté. A cél-
kitlizések egymaskozt kapcsolatba hozhatok, egy-
mast kiegészitik. A harmas célkitlizés:

1. Takarékos anyagfelhasznalasi feltételek megte-
remtése;

2, Célszertivé teft gyartmanyok termelési feltéte-
leinek biztositdsa (méretre, fizikai, mechanikai
tulajdonsagokat tekintve nemesitett anyagok
el6allitasa);

3. Nyersanyagbazis bévitése (ezalatt értjik az ipa-
ri célra mar haszndlhatatlanna _ valt faanyag
ipari célu hasznositasidt, nem faalapi anyagok
faipari cali hasznositasat, faval kevert, ill. erd-
sitett vagy bevont termékekx gyartésat).
Tanszékiink céljanak tekinti, hogy a har-

mas célkitlizést ugy valdsitsa meg, hogy tevé-
kenységiink 6 motivuma a faanyag nemesitése
legyen, Azzal, hogy furnért, butorlapot, rétegelt-,
farostlemezt vagy forgacslapot gyartunk, mar
tobbszorésen is a gazdasagos faanyag-hasznositas
érdekében dolgozunk. Hiszen a furnér- és lemez-
ipari termékek mérete a felhasznalasi igényekhez,
a takarékossagi alapelvekhez maximadlisan igazit-
haté. Példanak csak a vastagsagot emlitjiik. Az
a korilmény, hogy lapokra, ill. szemcsékre bon-
tott faanyag ismételt Osszeallitasaval, ill. ragasz-
tasdval oldjuk meg feladatunkat, nyujtja azt a le-
hetdséget, hogy megvalaszthatjuk a készitendd ter-
mék fafaj szerinti kivanalomnak megfelelé Ossze-
allitasat, a vegyi kotéanyag nemesitési eéla alkal-
mazasat, a leggyakrabban alkalmazott hidraulikus
hépréselést pedig a készitendd termék siirtiségének
széles hatarok kozott valo kialakitasi lehet&ségét
biztositja.

A faanyagbdzis bovitésére is széles a lehetdsé-
glink, hiszen az ipari céli hasznositas lehetéségé-
neX megteremtésével a mar hulladékba kertilt
anyagot, jobb esetben tlizel6anyagot dolgozunk fel
ipari termékké. A mezbgazdasagi hulladékok kis
tulzassal altalaban lignocelluléz anyagok, szintén
értékes nyersanyagaink lehetnek. Igy a nyers-
anyagbazis széles teriiletre terjeszthetd ki. Elvileg
a [émek, mianyagok hasznalata is, de textilhul-
ladék, bor- stb. hulladék is lehetdséget biztosit

* Az EFE 1983. aug. 26.-i tudoményos iilésszakan el-
hangzott elGadas.

szamunkra akar kizardlagos, akar kevert haszno-
sitassal. i

Mindharom alapveté célkitlizés szempontjabol
Kedvezden kell értékelni azt a lehetéséget is, hogy
rétegenkénti nemesitési, takarékossagi vagy cél-
szerlségi szempontok juttathaték érvényre. Pl. a
vékony szinfurnér a feliileti bevonoéréteget a de-
korativ megjelenitését biztositja. De pl. a kozépré-
tegbe a legtobb lemezipari termékeknél lehetésé-
glnk van arra, hogy értéktelenebb hulladékszidmby
mend anyagokat hasznaljunk, hiszen a takarassal
a fedorétegek eltiintetik a kozépréteg rosszabb
minéségét, hianyossagait, de pl. a durvabb, rosz-
szabb minéségli kozépréteg a hézagosabb felépi-
tettség takarékossagot is biztosit mdas oldalrédl is,
mert a termék Osszsilya jelentdsen lecsokkenhet.

Osszegzésképpen elmondhatjuk azon sajat meg-
allapitasunkat, miszerint a lemezipari termékek
gyartasa biztosit lehetéséget arra, hogy valameny-
nyi, a faiparban visszamaradé masodlagos nyers-
anyag — Kkissé bovitve més lignocelluléz, de mas
szerves vagy szervetlen rostanyag is — bedolgozhato
termékeinkbe. a nemesités lehetdsége azt biztosit-
ja. hogy a teriiletinkon jelentkez6 valamennyi
igény Kkielégitésére terméket tudunk eléallitani.

Tanszéklink 25 éve olyan kutatisok végzé-
sével foglalkozik, amelyeknek célja, hogy az ere-
dend6 természetes fahibak megsziintetésére ke-
ressen lehetdségeket, s ezzel a faanyag-felhaszna-
las bovitését biztositani tudja,

Az un. hidrotermikus faanyagkezelés alkalmaza-
sakor a hazai fafajok figyelembevételével szari-
tasi paramétereket- dolgoztunk ki, de egyes szari-
toberendezések mukodésének elemzésével adott
koriilményekre a mindségi  szaritasi feltételeit
igyekeztiink megteremteni. Egy tanszéki kollégank
az elmult félévben doktori értekezéséhez végzett
széles kor( kutatdsokal a hazai g6zolési korulmé-
nyek elemzésével, vizsgdlataval, optimalis feltéte-
lek kialakitdsaval.

A természetes allapotu fa tulajdonsdgai megval-
toztatasdhoz szalmidkos és muanyagos telités se-
gitésével jelentds fiziko-mechanikai tulajdonsag-
valtoztatast értiink el. Az eljards hatékonysagat
anyagtomoritéssel fokozni is médunkban volt. Ter-
mészetes, hogy az e tekintetben elért tulajdonsag-
valtoztatasok kozil kiemeljiik a vizfelvételi és da-
gadasi értékek rendkivil erfs csokkentését, de ro-
var- és gombaadllosag, esetlegesen a tlizallosag mi-
néségi mutatéi is jelentds mértékben kedvezéen
befolyasolhaték voltak.

Sok évre kiterjedéen végeztiik azon kutatasa-
inkat, melyekkel kapcsolatban nemesitési célkita-
zéseket figyelembe véve, elozetes farost- és fafor-
gacskezelést alkalmaztunk annak érdekében, hogy
a késziilé farost-, ill. forgacslaptermékek mingsége
kedvezibb legyen. A rost a forgacs méretének ala-
kitdasaval, a fafajok kozotti keverés helyes ara-
nyanak megvalasztasaval, esetleges mas nemesit6-
anyagok bevitelével, hozzdkeverésével sokszor
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idealisnak értékelheté termékek eléallitasanak fel-
tételeit hataroztuk meg. Itt emlitem meg azt, hogy
vizsgalatainkat, amelyek alapjan kulfoldi példat
kovetve un. orientalt forgacselhelyezésti lapokat
gyartottunk.

A poliuretdn habmianyag
gaccsal torténd tomitésének, ezzel annak ol-
csobba  tételével, de mindségi javitasaval is
foglalkoztunk, A habszerkezet tomorebbé té-
telével, faforgaccsal torténd szilarditdsaval igen
kivalo mingségli termékek gyartasi feltételeit
biztositottuk. Kiemelném kiilon is, hogy a tech-
nolégia ugy volt kialakithatdé, hogy szinte bar-
mely termék ontéssel torténd gyartasi feltételeit
sikeriilt megteremteni. A poliuretanhab cement-
kotésti forgacslap kombinalt alkalmazasi feltéte-
leire is végeztimk kutatasokat a Nyugat-magyar-
orszagi Fagazdasdgi Kombinat megbizasabdl.

A poliuretan miianyag un. ,,B” komponense, az
izocianat ragasztéanyagként torténé hasznositasi
feltételeit is vizsgaltuk, szakdolgozati, diplomater-
vi feladatokat is adtunk ki a tertileten, de szer-
z6déses munkak végzése kapcesan is vizsgaltuk a
lehetoséget és szép eredményeket értiink el e te-
riileten is.

A fentiekben részben mar érintett kérdések osz-
szefoglalasaképpen elmondhatjuk, hogy valameny-
nyi hazai fafaj, de a szambavehet6 valamennyi
lignocellul6z szerves és szervetlen rostos alapanyag
hasznélataval, de valamennyi szambavehetdé koto-
anyag alkalmazasara is folytattunk' kisérleteket.

Kiilon is roviden vazolndm azokat a kutatasa-
inkat, amelyek alapjan hazai koriilményekre Kki-
dolgoztuk a Waferboard gyartasi eljarasban al-
kalmazott fenol alapu porgyanta hasznalati koriil-
ményeit.

farosttal, fafor-

A tanszéken Kanadabol beszerzett, a fenti elja-
rasban eredetien hasznalt porgyantaval készitet-
tuk lapjainkat. Csak néhany rendkiviil jelentds
megéallapitasra hivnam itt fel a figyelmet anélkiil,
hogy a kérdés valamennyi vonatkozasat targyalni
kivannam,

A jelzett gyantaval jo mindségi lapokat lehet
gyartani mar gyanta 4—5"-os hasznalata mellett
is (szarazanyag/szarazanyag). Az eredeti eljaras-
ban 2,8%-0s arannyal dolgoznak, Részben 6vatos-
sagho6l, részben az eredmények sarkitdsa érdekében
mi ezt az alacsony gyantahasznalati értéket nem
kozelitettik meg.

A készitett lapok olyan nagymérvii mindségi
javitast biztositottak részben a fizikai, a vizfelvé-
teli és dagadasi mutatok tekintetében, részben pe-
dig a hajlitoszilardsagi értékeket vizsgalva,
hogy azt a merész javaslatot tudtuk tenni,
hogy ne néhany Y-os vastagsagesokkentést vezes-
senek be a gyartasban, hanem, hogy félvastagsag-
ban folyjék a gyartas.

Nem volt célom az, hogy valamennyi kutata-
sunk és valamennyi eredmény bemutatasara val-
lalkozzam, csak néhany kiemelést tettem annak ér-
dekében, hogy munkank szellemének tendenciait
szemléletessé tegyem.

Befejezésiil azt szeretném még elmondani, hogy
a most folyd, atfogo, orszagos érdekeket érintod
kutatasunk célkitlizése, hogy az akac komplex
hasznositasi lehetdségeit vizsgdljuk. Megfeleld
anyagkezeléssel jo mindségii furnért, helyes ke-
verési arany megvélasztasaval ipari szinten for-
gacslapot és farostlemezt lehet akacbol eléallitani.
A tovabbi lehetéségek és pontos technikai para-
méterek meghatarozasa képezi tovabbi vizsgéla-
taink targyat.
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Export ‘84 — vitaférum a Kamaraban

Vitaférumot rendezett januar 17-én, a Magyar
Kereskedelmi Kamara és az Orszagos VezetSkép-
z6 Kozpont az exportnovelés lehetdségérdl a ka-
mara székhazaban. A tandcskozadson részt vevo
vallalati szakemberek 9 szekcioban vitattdk meg
az exportfeladatokat, és sz6 volt a teljesitést se-
gitd, illetve gatlo tényezokrél. A hozzdszolok ra-
mutattak a tevékenységiiket nehezité néhany ko-
rilményre, igy a nem megfelelé érdekeltségre, az
iranyitészerveknél tapasztalhaty lassu lgyintézés-
re, a vallalati kooperacid gyengeségére, a létszam-
hianyra, a szerzidéses fegyelem hianyara. Ugyan-
akkor hangsulyoztdk, hogy a szabdalyozérendszer
egyes elemeinek korszertsitése — igy a kisérleti
bérszabalyozas bevezetése, az arszabdalyozas modo-
sitdsa — nagyban segiti a véallalatok munkajat.
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A szakmai bizottsagok tilését kovetd plendris
tlés tandcskozdsat megnyitva, Beck Tamas, a Ma-
gyar Kereskedelmi Kamara elndke hangsilyozta:
az exportfeladatok teljesitése a vallalati felkésziilt_
ség javitasat koveteli meg. A feladat mindenek-
el6tt a termelés és az exportérdekeliség kozotti
szorosabb kapesolat kialakitdsa, ami magéban fog-
lalja az intenzivebb vallalatkozti egylittmikodeést
és a rugalmasabb kiilpiaci munkat. Nélkiilézhetet-
len a gondos el6készités, az érdekek egyeztetése
és a tapasztalatok atadasa. Ez utdbbinak kivant
forumot adni a tandcskozas.

A plendris iilésen, amelyet dr. Horvath Laszlo,
az Orszagos Vezet6képzé Kozpont féigazgatoja ve-
zetett, részt vett és felszolalt Marjai Jozsef mi-
niszterelnok-helyettes.

(VG. XVL. évf. 12. sz) ° :



A Bltor- és Epliletasztalos-ipari Tanszék kutatési tevékenysége*

Dr. Szab6 Imre
\,

A Butor- és Epiiletasztalos-ipari Tanszék kutatasi
fevékenysége elsGsorban a butor- és épiiletaszta-
los-ipar szerkezeti, technologiai és fejlesztési kér-
déseit fogja at.

Kutatasi munkankat elsésorban az orszagosan,
ill. az egyetem 4ltal kiemelt feladatok hatarozzak
meg, de jelentés kutatasi kapacitast forditunk az
egyes vallalatok konkrét problémainak’ megoldasa-
ra is.

A kutatasi tevékenységunket szorosan Ossze-
kapesoljuk az oktatasi feladatainkkal, igy az ered-
ményeket igen hamar megismerik hallgatéink is.

A kutatasi feladataink egy része — foleg az
utébbi idében — szoros kapcsolatban van az
anyag- és energiatakarékos szerkezetek. ill. tech-
nologiak kidolgozasaval és fejlesztésével, az im-
portanyagok kivaltasaval, valamint a hazai fafa-
jok szélesebb kort felhasznalasaval.

Az alabbiakban szeretnék néhany konkrét, el-
sosorban a tanszék' kutatasi terlleteit reprezen-
talo kutatasi téemat, ill. kutatasi eredményt meg-
emliteni.

A szerkezeti kutatasaink soran kiilonboz6é ra-
gasztott  ablaksarok-kapesolatok merevségi jel-
lemz6it vizsgaltuk. A sarokkapcsolatok bels6 alak-
valtozasainak kisérleti meghatdrozasahoz mérési
eljarast dolgoztunk ki. A méréseket, a felsorolt
kapcsolattipusok mellett a fafaj- és keresztmet-
szeti méretvaltozas hatasanak értékelésére is ki-
terjesztettiik. Tobb kotéstipusra megallapitottuk a
sarokkapcsolat merevségi jellemzdinek nagysag-
rendjét.

A mérési eredmények a fafaj meghatarozo sze-
repét igazoltdk.

Ugyancsak vizsgaltuk a keretszerkezet(i, beté-
tes ajtolapok sarokkotéseinek alakallosagat és szi-
lardsdgat. A vizsgalatok kiinduldsi alapjat a ha-
gyomanyos kotésmodok —(szakallas-csap, koldok-
csap) jelentette.

A tovabbiakban olyan megoldasokat fejlesztet-
tink ki, amelyek segitségével az emlitett kotések
oldhaté moédon alakitandok ki. A kutatasok befe-
jezéseként a hagyomadanyos és az 0] szerkezet 0sz-
szehasonlité szerkezeti (szilardsagi és alakalloséagi)
vizsgalatat is elvégeztik. Ez utobbi bizonyitotta,
hogy a csavarozott kotésfajtdk a hagyomanyos
kotések tulajdonsagait elérik, s6t azt meg is ha-
ladjak.

A hazai fafajok (nyar, akac) szélesebb kori fel-
hasznalasaval kapesolatos kutatasaink elsésorban
az emlitett fafajok ragasztasaval és feliiletkezelé-
sével kapesolatosak A ragasztds szempontjabol a
legtobb problémat a nyar vetemedése jelenti. Gor-
biilési és csavarodasi éntékei joval meghaladjak a
fenyé ugyanezen értékeit. E kedvezétlen tulajdon-
sagok tompaillesztéses rétegeléssel, valamint a
hossztoldassal azonban kiktiszobolhetok.

* Az EFE 1983. aug. 26.-i tudomanyos {iilésszakdn el-
hangzott el6adas.

A nyar ragasztasaval kapesolatban kiilonosebb
problémakrél nem beszélhetiink, Helyesen meg-
valasztott technolégia esetén a ragasztott szerke-
zetek szilardsdga nagyobb, mint a nyar, rostokkal
parhuzamos nyirészilardsaga.

Goézoletlen és gozolt akdcnal a vastagité toldas
ragasztasi nyiroszilardsagat a felhordott ragaszto
mennyiségének; a feliileti megmunkalds mindsége,
valamint a fajlagos présnyomas fluggvényében
vizsgéltuk.

A mérési eredményekbdl az alabbi kovetkezte-
tések' vonhatok le:

1. Torekedni kell a feliiletek minél finomabb eld-
készitésére,

2. A megszokottndl magasabb présnyomast célsze-
rd alkalmazni.

A sarokkotések szilardsagat befolyasolé ténye-
zO0kkel kapesolatos Kkisérleti eredmények alapjan
az alabbi altaldnos kovetkeztetések vonhaték le:

1. A feny6 és nyar fafajbol késziilt azonos ti-
pusu sarokkotések kozel azonos nagysagu terheld
igénybevételek elviselésére képesek. Az akdc sa-
rokkotések ennek a terhelésnek a kétszeresét is
kibirjak.

2. A sarkalt ékcsapos sarokkotések lényegesen
nagyobb statikus terhelé igénybevétel felvételére
képesek, mint a hagyomanyos sarokkotések. Alkal-
mazasuk bevezetésével a sarokkotésben a faanyag
szilardsagi tulajdonsagai jobban kihasznéalhaték,
igy az alkalmazasukkal késziilt szerkezetek ke-
resztmetszeti méretei csokkenthetdk.

A butorfeliileteken megjelend fa esztétikai ha-
tdsai kozil elsésorban a rajzolat és a szin a meg-
hatarozé.

A vizsgdlatba vont akdc igen jelentds szinelté-
réseket mutatott, a sarga, a zold és a homokszin
klilonboz6é arnyalatai egymés mellett voltak meg-
talalhatok. A feliilet lakkozasa utan ezek az egye-
netlenségek még hangsulyosabba valtak.

A nemesnyar probadarabok pedig a flilledésbél
szarmazé szurkéskék elszinezédést mutattak.

E szinhibak' vizes pacok, vagy olddszeres pacok
alkalmazédsaval csak igen s6tét szinek esetén kii-
szobolhetok ki.

Megoldést csak olyan szinezGanyagok kivalasz-
tasa jelenthet. amelyeknél az elszinezédéssel egy-
idejlleg csokkentjilk a felszivodas mértékét is, s
igy az elszinezodést egalizaljuk. E célra ma mar
iparunk is gyart kiilonb6z6 tipust anyagokat, pac-
alapozékat.

A pacalapozok magas dra, valamint a jelentkezé
technologiai probléméak miatt azonban uj megol-
dasokat kerestiink. Jo eredmények szilettek a fe-
lilleteknek &tlatszé, vizes alapozékkal torténé ke-
zelése utan végzett vizes pacolasaval. A kétlép-
csos felhordas és a koztes szaritas tobbletmiivele-
teinek elkeriilése érdekében megkiséreltik a vi-
zes alapozok vizes paccal valé szinezését, s igy az
egyrétegl felhordast is.

Mindkét megoldas egyenletes szind, jol lakkoz-
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haté, szarithato feliiletet eredményezett. Az ala-
pozoval egyiitt felhordott szinezéknél azonban a
szinezbhatas Kkedvezétlenebb, csak kozepes (did)
arnyalat kialakitasa volt lehetséges, a rajzolat ké-
pe elmosédotta, fatyolossa valt.

A feliiletszinezési médok megfelelé megvalasz-
tasaval tehat lehetéség van az eddig csak alaren-
delt terilileteken alkalmazott, szinhibas alkatrészek
olyan mérvi javitdsara, hogy azok igényes ter-
mékként is megalljak helytliket. Az eljarasokkal
mind a fafajra jellemz6é szineltérések, mind pedig
a karosodasokbdél adédo szinhibak korrigalasara
lehetdség nyilt.

Az adott faanyagokon megvizsgaltuk a leggya-
koribb butoripari felliletkezel6 anyagok alkalmaz-
hatosagat is. A vizsgalatokat a lakkok elszinezd
képességének, megkeményedési sajatossagainak és
a szaradasi tulajdonsagainak meghatarozasara ter-
jesztettiik ki, és ellendriztitk ezen lakktipusok vi-
selkedését az adott hordozokon, nagyilizemi lakk-
szaritasi médok alkalmazasakor.

Jelentés helyet foglal el a tanszék kutatdsai
kozott a rétegelt ablakalkatrészek gyartasaval
kapcesolatos problémak megoldasa. E kutatas cél-
kitlizése elsGsorban az ablakalkatrészek rétege-
lésénél alkalmazhatd, kiilonb6zé tipusu ragasztok
tulajdonsagainak vizsgalata, adott technolégiai fel-
tételek mellett, a ragasztds mindségének és a ra-
gasztott alkatrészek alakallésiaganak figyelembe-
vételével.

A legaltalanosabb eredmények az aldabbiakban
foglalhaték Gssze:

1. Az altalunk vizsgalt minden egyes hazai és
«kilfoldi vizes diszperziés ragaszté kotésideje —
az alkatrészek elémelegitésével — beallithaté olyan
értékre, amely megfelel a csillagpréses ragasztas
ritmusidejének.

2. A ragasztok alkalmasak a rétegelt ablakszer-
kezetek ragasztdsara, mivel a DIN szabvany B3
igénybevételi fokozatanak teljesen, a B4-nek pe-
dig részlegesen felelnek meg.

A kulfoldi és hazai tapasztalatok alapjan az is
megallapithaté, hogy livegezett és feliiletkezelt ab-
lakok esetén, figyelembe véve a hazai klimaviszo-
nyokat, tulzott eloiras a B4-es igénybevételi foko-
zatnak valo megfelelés.

3. A hossztoldasnal az egyenletes ragasztasi szi-
lardsag biztositasa érdekében figyelembe kell ven-
ni az elemek évgytlriszerkezetét.

4. A haromrétegli elemek alaktartébbak, mint a
két rétegbdl kialakitott elemek.

5. A ragasztott alkatrészek deformalédasa a ta-
rolas soran altalaban novekszik (néha valtozik).

6. A profilmarast megel6z6 kézi elétolasi egyen-
getés a csavarodottsagot 1lényegesen csokkenti,
gyakran ki is kiiszoboli, az iveltséget mintegy fél-
hur magassagura redukalja. A gépi el6tolasu egyen-
getésre ugyanez nem feltétleniil érvényes.

A feliiletkezelés egyik legfontosabb feladata fa-
szerkezetli ablakoknal a kornyezeti hatasok csok-
kentése. Ezek kozil is elsoédlegesnek a vizforga-
lom — vizleadas és -felvétel — szabalyozo szerepét
latjuk és vizsgalatainkat is dontéen e teriiletre
iranyitottuk. Szoros egyuttmikodésben lakk- és
festékgyarto vallalatokkal megvizsgaltuk kilon-
b6zé tipusy, igy vizes oldoészeres, lazur és pigmen-
talt bevonatok és bevonatrendszerek vizforgalmat
befolyasoléo hatasat. A vizsgalatokhoz megfeleld
modellrendszert és osszehasonlitdo értékelési modot
alakitottunk Ki.

Természetesen a vizsgdlatokat mindig komplex
modon hajtottuk végre. A vizforgalom értékelése
mellett a bevonat tobbi funkcidjat is megvizsgal-
tuk, Igy jelentdés figyelmet szenteltiink az eszté-
tikai paraméterek és az id6jaras-allosag meghata-
rozasara is.

Végezetiill meg kell jegyezni, hogy a tanszék ku-
tatdsi eredményeinek eléréséhez jelentés mérték-
ben jarultak hozzad az egyetem tanszékei (fizika,
kémia, mechanika), a Faipari Kutatéintézet, a
Butoripari Fejlesztési Intézet, a Fa- Papir- és
Nyomdaipari Minéségvizsgalé Intézet, a hazai bu-
toripari, szék- és karpitosipari, valamint éptlet-
épliletasztalos-ipari vallalatok.



HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Megismételhetd-e a konnydipar
tavalyi exporteredményessége?

A konnyliipar favaly a nehéz kilpiaci helyzet
ellenére is eleget tett exportkételezettségeinek, sét
konvertibilis devizabevételeit 6—8 szazalékkal no-
velni tudta, Hogy ezt az idén meg tudja-e ismé-
telni, az kérdéses. Az iparag helyzetét szamos té-
nyez6 neheziti: az akadozé alapanyag-ellatas, a bér.
és jovedelem szabdlyozds ellentmondésai, a kom-
petitiv arrendszer hiidnyossdgai, hogy csak néha-
nyat emlitsiink azok koziil, amelyeket az MKK
Export 84 eseménysorozatdnak konnyuipari szek-
ciglilésén a résztvevok felsoroltak.

A butoripar kiviteli gondjait vazolta fel Aes Tibor,
a Szék. és Karpitosipari Véallalat vezérigazgato-he-
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lyettese. Az export bévitésének egyik akadélya, hogy
a hazai alapanyagéarak alakuldsa ellentétes a vilagpi-
aci irédnyzattal. A belfoldi alapanyaggyarté sok eset-
ben akkor is dragabban adja tovabb a feldolgo-
zonak a nyersanyagot, ha a vildgpiacon csékken-
nek az arak. Ezt természetesen a kulfoldi vevd
nem hajland6é importaraiban megfizetni. Célszeri
lenne az is, ha az adott vallalat az egyik évben ki
nem hasznalt referenciakeretét atvihetné a masik
évre. Ha el6re tudja, hogy jovére nagyobb im-
portra lesz sziiksége, az importlehetéségek mini-
malis kihaszndlasara torekszik akkor is, amikor
az nem indokolt. Az el6ads szerint a jelenlegi &r-
folyam-szabdlyozas sem a tényleges piaci helyzet-
hez igazodik, hanem egy szimulalt piachoz.

(VG. XVI. évi. 15, szam)



A flirészipari termékek széritdsanak fejlesztési eredményei*

Diz. Pabian Tibor
Faipari Kutatointézet

Az energiasziikségletek kielégitésének korlatozott
lehet6ségei a koérnyezd orsziagokban és Magyaror-
szdgon is egyre tobb feladatot adnak a muiszaki
fejlesztéssel foglalkozd szakembereknek. Az agaza-
tunkban ennek megfeleléen nagy figyelmet kell
forditani a faipari gyartas legenergiaigényesebb
muveleténél a faanyagok. elsésorban a filirész-
ipari termékek szaritasanal az energiafelhasznaléds
mértékére.

Intézetiink a Mezégazdasagi és Elelmezésiigyi
Minisztériumtol kiapott megbizas alapjan A fa-
anyagok feldolgozasanak és felhasznaldsanak fej-
lesztése” ciml kiemelt kutatasi, fejlesziési cél-
program keretében tobb éve foglalkozik e téma-
korrel, laboratoriumi és lizemi kisérleteket, fel-
méréseket végziink. Az ezek soran elért néhany
eredménytinkrél, megdallapitasainkrél szereinék a
kovetkezékben réviden beszamolni.

Ismeretes, hogy sok faipari terméknél a feldol-
gozds ¢és felhasznalds szempontjainak figyelembe-
vételével meghatdrozott faanyagnedvességi kove-
telmények kielégithetok a hazal éghajlati viszo-
nyok kozott, az év nagy részében természetes sza-
ritas elvegzésével. Azt az adottsagot, hogy a sza-
badban a leveg6 egyensulyi faanyagnedvesség-tar-
talom jellemz6je az év hosszi iddszakdban kedve-
26, a mesterséges szaritds el6it rendszeresen veg-
zendd természetes elGszaritds alkalmazasaval is
célszerd kihasznalni.

Az energiafelhasznalas szempontjabél nagyon lé-
nyeges a szaritéberendezésbe berakott faanyag
kezd6 nedvességtartalma. Felméréseink szerint el6-
fordul, hogy az uzemeinkben, a flrésziizemekb6l
kbzvetleniil kikertils, nagy nedvességtartalmu fa-
anyagot is szaritanak mesterségesen.

lgy gyakori az atlagosan, kézel 40—50"}-0s, s6t
a nyar faanyagokndl még nagyobb kezdé nedves-
ségtartalomtol végzett technikai szaritas. Ezekben
az eselekben a rosttelitettségi hatarértékig termé-
szetesen eldszaritott faanyagok szaritasahoz ké-
pest, a szaritasi ciklus felftitést koveté nedvesség-
csokkentd szakaszdra vonatkozé héenergia-sziik-
séglet atlagosan:

— a feny6nél 24%y-kal,
— a nyarnal 110%/-kal,
— a keménylombosoknal 97%-kal

tobb.
Az elekiromos energiafelhasznilds-tébblet pedig
atlagosan:

— a feny6nél 12%,
— a nyarnal 55%,
— a keménylombosoknal 63%.

A természetes és a mesterséges szaritas kom-
binaci6janal az optimalis mérték megallapitasa-
hoz felméréseket végeztlink az elsddleges faipar
6t korszerii szaritolizemében és vizsgaltuk a sza-
ritasi koltségek alakulasat. Bar a szaritasi oOssz-

* Az EFE 1983. aug. 26.-i tudomanyos iilésszakan el-
hangzott eléadas.

koltségben az anyagdarak miatt az egyértelmi

Osszefliggések nem voltak kimutathatok, de le-

vonhatdk azok a kovetkeztetések, hogy

— a flrésziizemekbdl kikertls fenyd flirészarukat
célszerii lehetéleg 25" -ig természetesen elfszi-
ritani;

— a nyar flrészaruknal lehet6leg minél nagyobb
meértéklii természetes eldszaritast kell alkalmaz-
ni, de mindenképpen legalabb 25", eléréséig
ezt biztositani kellene:

— az akdc flrészidruknil egyértelmien kimutat-
haté a természetes szaritis hatdaranak 18"-ig
torténd kiterjesztésével. a kombinalt szaritas
osszkoltsegének fokozatos csbkkentése:

— a bikk és a tolgy flrészaruknal nagy a kom-
binalt szaritds legkedvezdbb nedvesség-hatdr-
értékeinek a szorasa, de tobbséglikben a ter-
mészetes elészaritast 30" -ig célszerii elvégezni.
Ugyancsak energiamegtakaritisok' érheték el a

technologiai eldirdsok szigoritasaval.

A jelenlegi gyakorlatban — lizemi felméréseink
soran — tapasztaltuk, hogy altalaban a szaritasi
rakatok &sszeallitdsandl nem osztalyozzak a fa-
anyagot a szakszerl és jo mindségl szaritas kove-
telményei szerint. Nem valogatjak kiilén a szari-
tdsra keriilé flrészipari terméket a kezdd ned-
vessegtartalom és a szaritds mindségét befolyasold
faanyag-szerkezeti hibdak figyelembevételével,

Ennek kovetkeztében eléfordult. hogy egy-egy
rakomanyban nagy a kezdénedvesség-szorodasok
terjedelme. Méréseink szerint ez elérte

— a fenyénél a 26%-ot,
— a nyarnal a 279 -ot,
— a keménylombosoknal a 199 -ot.

Emiatt jelentds mennyiségli faanyagot szarita-
nak indokolatlanul hosszabb ideig és jelentésen
nagyobb a fajlagos hé- és villamosenergia-rafor-
ditas.

A faanyagszerkezeti rendellenességek pedig sok-
szor kizdrjdk a jo mindségl szaritott anyag bizto-
sitasat, ezért feleslegesen végzik ennek az anyag-
hanyadnak a mindségi kovetelmények figyelembe-
vetelével meghatarozott sebességl szaritasat és
kiegyenlitését.

Ugyancsak energiamegtakaritasi szempontok' tet-
tek indokolttd azoknak a vizsgalatoknak elvégzé-
sét, amelyek a hazai allami iparban csaknem ki-
zarolagosan elterjedt konvekeidés rendszerd, lég-
cserével dolgozo faanyagszaritoknal a héveszte-
ségek meghatarozdasara 2s csokkentésére iranyul-
tak és jelenleg is folynak.

Ismeretes, hogy az dgazatunkban sok, kiilénbo-
z6 tipusui berendezést lzemeltetnek, A legkorsze-
ribbek elsésorban — rangsorolas nélkil — a Diirr,
a Hildebrand és a Vanicek gyartmanyu import
szaritok, valamint a hazai kifejlesztésu Sirokko-
Fa tipusu szarito.

E korszerii szaritoknal szamszerlien meghataroz-
tuk' a meleg, nedves levegbvel eltavozd hémeny-
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nyiséget. mert ismert tény, hogy annak részbeni
hasznosithatosagat kihasznalva, az energiamegta-
karitds a fafajtol, faanyagvastagsagtol, a kezdeti
és végnedvesség-tartalomtol fliggéen. rendszerint
a sziikséges hdenergia 10—25" -at is kiteheti.

A korszeri berendezéseknél a hdévisszanyerok
alkalmazasaval a tavozé levegé hétartamat cél-
szeri a friss levegd felmelegitésére hasznositani.
Erre kiilonb6z6 megoldasokat dolgoztak Kki.

Egyéb megoldasként hasznositjdk még a tavozo,
meleg levegé hétartalmat mas technolégiai vagy
szocidlis célu fogyasztok kiegészité felmelegitésére.
Erre egyszerii hécseréloket és hdszivattyukat hasz-
nalnak.

A hovisszanyerd berendezések elsésorban ott al-
kalmazhatok leggazdasagosabban, ahol a szlikséges
héenergiat olaj vagy gaz felhasznalasaval allit-
jak el6, és ahol a szaritasi hémérséklet nagy, a
szaritasi id6 viszonylag rovid — azaz nagy ned-
vességtartalmu, vékony fenyé faanyagot szarita-
nak. Az utobbi idében mar a kisebb teljesitményt
kamraknal is tért hodit a héviszanyerdk alkalma-
zasa.

A hazai energiaforrasok maximalis kihasznala-
sat és a takarékos energiafelhasznalast célzé mii-
szaki fejlesztési igények teljesitése érdekében a
keménylombos faanyagok szaritdsanal és hulladék-
tlizelés alkalmazasanal is célszerii a hoévisszanye-
rok beépitése, de ennek kovetkeztében természe-
tesen az amortizaciés idészak megnovekszik.

Sziikségesnek itélheté ez a hazai viszonyok ko-
zott annak ellenére, hogy a viszonylag elterjedt
fahulladék-tiizelés kovetkeztében a szaritasi on-
koltségnek a hdenergia-felhasznalasi koltségossze-

tevoje — szamitasaink szerint viszonylag kis ér-
téka:

— a fenydnél 6—20" "..,

— a nyarnal 5—25%,

— a keménylombosoknal 4—27%,.

A szaritas fajlagos hosziikségletének csokkenté-
se érdekében a szaritokozeg elomelegitést célzo
megoldast tartjuk célszeriinek alkalmazni és els6-
sorban a korszeri berendezéseknél. a Dirr, a

Hildebrand és a Vanicek gyartmanyu, s a Sirokko-

Fa tipusi berendezéseknél, valamint a korszerisi-

tett és automatikus vezérléssel felszerelt szaritok-

nal.

Az agazatunkban hasznalt ilyen berendezéseknél
az 0sszes hoenergia-veszteség — a felméréseink
és a tényleges teljesitéképességek, valamint a sza-
ritasi feladatok figyelembevételével elvégzett rész-
letes szamitdsok szerint — 31 950 Gjoule/év (7631
Geal év).

Irodalmi adatok szerint ez a hdéveszteség, ho-
visszanyerdk alkalmazasaval megkozelitoleg a fe-
lére csokkenthet6.

A héenergia-megtakarité hovisszanyerok hazai,
széles kort lizembe 4allitasahoz vizsgalat targyava
kell azonban még tenni
— azok hazai gyarthatosagat,

— az importberendezések beszerezhetoségét, eset-
leg a gyartasra vonatkozo licencia megvasarla-
sanak lehetdségeit és

— szaritouzemenként az alkalmazasuk muszaki és
gazdasagi kihatasait.

Szaritolizemenkénti elbiralas alapjan célszerd
meghatarozni a légeserével dolgozdé flrészaru-
szaritoknal a nedves, meleg levegovel eltavozé hé-
mennyiség visszanyerheté részének hasznositasi
modjat.

Ez, az 0j és korszerlsitett berendezéseknél el-
sO6sorban a beszivott friss, hideg levegd elomele-
gitésére iranyuljon. A toébbieknél ennek hatart
szab a berendezések konstrukcidja, kapacitasa,
miuszaki allapota stb.

Azoknal a szaritoberendezéseknél, amelyeknél a
friss levegé elomelegitésének gazdasigos megolda-
sara ilyen moédon nincs lehetGség, célszeri meg-
vizsgalni, hogy egyéb technoldgiai célra vagy szo-
cidlis létesitmények hoigényének kielégitésére a
visszanyerheté hoémennyiség hasznosithato-e.

Az egyéb energiamegtakaritasi lehetdségek ki-
hasznalasahoz javasoljuk a szaritoberendezések és
az alkalmazott szaritastechnolégiak ilyen szempon-
tok szerinti fellilvizsgalasat, majd miszaki, tech-
nolégiak és lizemszervezési intézkedések meg-
telét.
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Az ARTEX 7 milli6 rubeles szerzddést kotott
Moszkvaban sportszerek eladdsara. A magyar val-
lalat egyuttal importszerzédést is alairt: mintegy
masfél millié rubelért vasarol szovjet butorokat.

(VG. XVI. évif. 18, szdm)
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A Zala Butorgyar elsé karpitosbutorokbdl alle
exportszdllitmanydt az NSZK-beli IMK cég részé-
re allitotta dssze. Rovidesen megkezdi a svéd Ikea
cég részére is egy 30 millio forint értéki meg-
rendelés teljesitését feny6vazas karpitos iilégar-
niturakbol és elemenként osszeallithaté {ilébuto-
rokbol.

(VG. XVI. évt, 15, szam)



Ujfajta kévetelmények a fafeldolgozé miiszaki értelmiséggel
szemben*
Dr. Petri Laszlo

Mondanivalém célja:

ramutatni, hogy az ipar mi-

ndségi iranya atalakulasa milyen ujfajta kovetel-
ményeket tamaszt a fafeldolgozé ipar szamara ki-

nevelt,

illetve kiképzendé miiszaki értelmiséggel

szemben.

1 1A

1.2

2.1.

2.2,

Az utébbi évtizedben a fafeldolgozé ipar —
ezen beliil a butoripar is — elérte a termelés-
nek azt a miuszaki szinvonalai, amelyet a
nagy teljesitményii, magas fokon integralt gép-
rendszerek és a gyartésorok jellemeznek, Az
ipar teljesitménye ezzel azonos valasztékbol
megtobbszorozodott.

Nem vitathaté az sem, hogy az elmult 30 évet
az iparban az ellatdsi célok é&s termeléscent-
rikus szemlélet uraltak, ennek volt egyenes ko-
vetkezménye, hogy a termelés fejlesztésében
a technikanak, a termeléberendezések mennyi-
ségének és szinvonalinak volt donté szerepe.
A kulfoldi és belfoldi prognédzisokbol viszont
— még akkor is, ha azt rovid tava jelzé-
sék még nem igazoltdk, de az ipar legmaga-
sabb iranyitasabél is reflektdlt — az a {6 ko-
vetkeztetés, hogy sem a hazai piac, sem a
KGST-orszagok, sem a tékés piac nem igényli
azt a mennyiséget, amit korabban. Ehelyett a
kereslet a mindség és a széles vdlaszték felé
fordul.

. Ebben az uj szakaszban, amikor a piaci t6r-

vények és a toke muikodése uraljdk az aru-
termeld gazdasagokat, a technika mellett egy-
re nagyobb szerepet kap a szervezési munka,
a hozzdtartozé informatikdval és technikdval
egyiitt. Lényegileg ez utébbi megallapitast
szeretném a kovetkezokben alatamasztani.
A gazdasagi és technoldgiai tervezdk' az elmult
15—20 év alatt optimalis lizemnagysagokat,
termékvolumeneket és koltségminimumokat
szamoltak, mindezt a mennyiségi igények kor-
latlansdagdinak és a teljes gyartasi folyamat
integralt szervezése eredményességének felté-
telezésével.

A fafeldolgoz6 és butoripar igy létrejott ter-

melékapacitasa vonatkozdsaban a mai hely-

zetben két lényeges kérdés tehetd fel:

— van-e értelme valtozatlan termékszerkezet
mellett a nagy termelékenységli gépsoro-
kon még tobb terméket elballitani, hogy
az eszkozhatékonysag jobb legyen? (nyil-
vanvaloan nincs)

— elérheté-e a mai eszkozhatékonysag valto-
z6 termékek, illetve sokkal szélesebb va-

— laszték mellett? (nyilvanvaléan nem)

Akkor mi az ellentmondas feloldasanak lehe-

tosége?

A vélekedés igen sokféle lehet, de a valtozas

kényszere biztos és az atallitds a mindségi és

* Az EFE 1983. aug. 26.-i tudoméanyos iilésszakan el-
hangzott el6adas.

valasztéxi termelés iranyaba — ugy tinik —
megindult. Sokan — de a tudomany is — az
atalakitas lehetoségét és eszkozét a mikro-
elektronika alkalmazasaban latjak.

A valtozas ezen iranyanak alatamasztasara
nézzik a fafeldolgozd iparok koziil a butor-
ipar — ebbdl is a korpuszbutor-gyartas gyar-
tasi rendszerének fejlodését. Szeretném hang-
sulyozni, hogy itt nem a magyar, hanem az
egész eurdpai butoriparrél van sz, és senki
ne gondoljon specifikus esetekre.

SOROZAT GYARTAS

Bitorsorozatok gyartora
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3. A sorozatgyartas elsé tipusadt még ma is sok

gyarto alkalmazza, féként azért, mert a gyar-
tas terjedelme szik, begyakorolott és csak a
termékeket kell raktarozni; A masodik tipu-
sat mar régota alkalmazzak alkatrészsoroza-
tok gyartasaval és gyartaskozi alkatrészraktar
alkalmazasaval.
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Butorelem sorozatgydrtds

ELEMESBUTOR GYARTA'S
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Az alkatrészgyartasi elv fejlodését két to-
vabbi tipus érzékelteti. A csaladelv szerinti
alkatrészprogramok gyartasa mar rendelés
szerinti kis butorsorozatokat és csokkené kész-
daruraktarakat jelent: mig az igények szerinti
alkatrészsorozat-gyartds mar a gyartaskozi
raktarak készleteinek minimalizalasat tdzi ki
célul.

Ezek voltak a termelésorientalt gyartasi tipu-
sok, amelyek kialakitasanal ellatdsi cél és terme-
lési szemlélet képviselte, illetve elégitette ki a ve-
vok érdekeit. (Fejlett ipari orszagok otvenes évek,

kozepesen fejlett

orszagok hatvanas évek). Az

elemes butorok kialakitasanak rendszere gyartasi
érdekektdl korlatozott, de mar vevdorientalt gyar-
tasi tipus, Itt (megint ne a hazai gyarakat tekint-

stk mintéanak!) jellemz6 az elemraktar,

ahol az

elészerelt butorelemek és a tartozékok csomagola-
sa és komplettalasa is folyik.

(®)Alkatreszprogram gyartas vevok szerinti gyojtessel

VEVO ORIENTALT GYARTAS

. egyedi alkatreszgya

84

n"'"""l l""l

tos- |

B i 13

| raktar | -8 |"
Lis = =3 I?§

Bolor alkaliészek gydrtasa ——— I::
q I

o | | |—liogatasF £L

ey )

Vevok megrendelései szerint

20 1litos és
l utrolu
tervezes

(B) Alkatreszsorozat yy yrtos vevel szerinti
artossal

(min. yyartaskozi roktor)

A vevéorientalt (mindségkozponti) gyartasi ti-
pusok az alkatrészgyartas alapelvein nyugvo,
de a gydrtas érdekeit a vevé szempontjainak
alarendelé rendszerek. Az egyikben alkatrész-
csaladok gyartasa folyik, un. vevégylijtés sze-
rint, mig a masikndl alkatrészsorozat-gyartas
a gyartaskozi raktar minimalizalasa igényével.
A teljesen vevoéorientdlt gyartdsban az alkat-
részgyartas mar vevokivansag szerint, tobbsé-
gében egyedileg torténik, igen kevés az egysé-
ges alkatrész, igy gyartaskozi gyljtés és ossze-
valogatdas utdn, a szerelést kovetéen — lénye-
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TELJESEN VEVO ORIENTALT GYARTAS

©
- —
PTTTTI N s
58 : -neyrana'ele:t: §
vl | | o o e
gcl | | | 3 s
=
x? ‘ § 3 "
22 | | | 3 3
s | > .Q
- -
& 8
‘c N
Egyicges alkotrerzed } :g
Tartozekok | —i EJ
Coimegpniicy: | : k4
%’“m s -S:;rve;::, Szereles Kiszalitoss

gileg kozbenso és készaru-raktarozas nélkill —
megtorténik a kiszallitas. F6 jellemzdje tehat
a készletezés nélkiili termékeloallitas.
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. Az ismertetett nyole tipust olyan elemzésnek

vetettem ala, amelyb6l a termelési program
céljanak gyartasi (tipusanak, rendszerének) és
terjedelmének (valaszték, vallalkozasi mélység)
megfelelé legfontosabb tendenciak rogzithetok:
A vevoorientalt gyartasi tipusok irdnyzatdval
és a valaszték béviilésével
— a folyamatok szervezési igénye novekszik,
— az uzemeltetési koltségek novekednek,
— félkész- és keészarukészletek forgoeszkoz-
igénye jelentésen csokken.
Talan ebbdl indult ki a tokés gépgyartasi ipar,
amikor a nagysorozati butorgydrtds és a szé-
les valaszték kozotti ellentmondds felolddsdra
a kovetkezé fejlesztési irdnyt vallja helyesnek:
.képessé kell tenni a gépeket és berendezé-
seket a valtozoé termékek szerinti gyors at-
allitasra legfeljebb kis sorozatok) és ezt
olyan gyartasi rendszerbe kell illeszteni, ahol
a szervezéomunka lényege az alkatrészgyartas
koordinalasa és a végkikészités-szerelés ru-
galmassaganak megteremtése.”



(A vevs gyors és rugalmas kielégitésének igé-
nye szerintiik egybeesik a butorgyarték azon
érdekével, hogy a gyartast a leheté legkeve-
sebb forgotokével finanszirozza, mert ez a fel-
szabadulé téke* nyujt fedezetet ujabb gépi be-
ruhazasokra.)
A tokés gépgyartok koncepcidja onmagéaban
nem sokat érne, (és az ismertetett teljesen ve-
voorientalt gyartasi tipus utépianak tlinne) ha
a mikroelektronika fejlédése a mikroprocesszort
nem hozta volna létre, mely — kiegészitve —
— mikrokomputerként rohamosan beépiil az
ipari technikaba.
. A Kkisszamitogépek azok, amelyek redlissa te-
hetik azt a gyartasi tipust, amely teljesen ve-
véorientalt, ahol a valasztékskala igen széles
lehet, az lizemeltetés koltsége magas és a szer-
vezési igény igen nagy. ezzel szemben a forgo-
tokeigény igen alacsony.
Ez az irdanyzat alapveté valtozasokat jelent az
alkalmazott miszaki tudomanyokban és a tech-
nolégidkban:
Pl. ne emlitsek mast, mint azt, hogy az aj kis-
szamitogépekkel iranyitott berendezéseknél
megvaltozik a munkadarab és a szerszim ha-
gyomanyos mozgasaranya (egy befogassal,
ugyanazon berendezésen egymads utan tébb mi-
velet torténik — Kkevesebb az anyagmozgas).
Ez a kis valtozas szikségszerlien megvaltoz-
tatja a technolégiai szemléletet (muveletek
rendje, telepités stb.).
(Vannak, akik a mikroelektronika fejlodése
nyoman egy masodik ipari forradalmat josol-
nak, amely sziikségszeriien kiterjed az ipar
egész teriiletére. A forradalom természete-
sen tulzasokkal jar, azonban lefolydsa médot
ad a korrekciora és felzarkozasra egyarant. A
témaval vals foglalkozast nem lehet elég ko-
ran kezdeni ahhoz, hogy minél kevesebb téves
itélet szlilessen akar a téma elvetésére, akar
eltulzasara gondolunk.)

-

* Hazankban a felszabadulé forgétéke még nem for-
dithaté at fejlesztési alapba.

6. A mikroelektronika alkalmazidsa a fafeldol-

goz6 iparban ugyanazon elvi lehetéségekkel ir-
haté koriil, mint az ipar mas teriiletén.
Az alkalmazas feltétele, hogy a mikroelektro-
nika, illetve a mikroprocesszoros technika meg-
koveteli az ipar (vdllalat, folyamat stb.) teljes
ujraszervezését.
Az igényoldal megfogalmazdisihoz jol és sok-
oldaliian képzett technologus-szervezé~gazda~
sagi mérnokesoport kiképzése wvolna sziikséges,
hogy azok a mikroelektronikai és gépkonstruk-
térokkel egyilittmikodve programot dolgozhas-
sanak ki: )
— a gyartasi folyamatok vezérlésé teriiletére,
— a termelésiranyitas és vezetés,
— tovabba a tomegszeri és nagypontossagna
miveletek végzésének kivitelezésére,
A mikroelektronika lehetséges tertiletekre valé
konkrét bevezetése specidlis szakemberek fel-
adata lesz, de az luizemeltetés, az alkalmazas és
a gazdasagos hasznalat mar az 0j fafeldolgozo
miiszaki értelmiség gondja és kotelessége.

. Ehhez képest jelentés a valtozasi igény a ki-

képzésben. Rendkiviil szikséges volna az in-
formatika, a szervezési és a vezetési ismeretek
valamennyi idevdgé részteriiletének’ megfelel6
mindségli és sulya miivelése az oktatdsban és
a kiképzés valamennyi teriletén.

Nézetem szerint az oktatasszervezésnek silirgo-
sen el6 kell késziteni az emlitett kiképzési te-
riletek céliranyos atalakitasat, illetve Kkiépi-
tését.

Mindezen tavlat és térekvések mellett ne higy-
gyuk, hogy a minéségi valtozasokért a tarsa-
dalom barmilyen arat megfizethet. Ha valaha
is sziikség volt alapos gazdasagi mérlegelésre.
akkor az eltorpil a jovo igényéhez képest.
Ezért zarégondolatként hadd idézzem néhai
Pattantyas gépész professzor egyik tanitisi el-
vét, hogy az emberi kulturarél és életsziikség-
letekrol vald gondoskodasban a gazdalkodas-
nak van {6 szerepe, és ezek kozott is az anyag-
gazdalkodasnak és energiagazdalkodasnak; és
a ,,gép” mindehhez csak eszkoz.
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EGYESULETI HIREK

Jugoszliviai tapasztalatesere, A Csongrad megyei
MTESZ és a Jugoszlav Faipari Tudomdanyos Egye-
siilet (DIT) kozotti megallapodds alapjan 1983. no-
vember 14—15-én az Alf6ldi Butorgyar és a Sze-
gedi Gyufagyar szakemberei (3 16) tapasztalatese-
rén vettek részi. Az utazas célja: a jugoszlav bu-
torgyartas tanulmanyozasa volt.

A kikiildétt szakemberek lizemlatogatast tettek
a szabadkai Buducnost Butorgyarban, és megte-
kintették a Belgradi Butorkiallitast.

A Buducnost Butorgyar 510 f6t foglalkoztat.
Termelési értéke 360 millié dinar. Stilizalt szek-

rénysorokat, étkezdgarniturakat, vitrines szekré-
nyeket, kis mértékben karpitozott garniturakat
gyart belfoldi értékesitésre.

Exportvolumene 18"/. Ezen beliil t6kés exportra
gyartanak féleg tolgy felhaszndlasaval konyha- és
ebédlégarniturdk  keretbetétes homlokfeliileteit,
szovjet exportra stilizalt szekrénysorokat. A belg-
radi butorkiallitds és vasar évente keriil megren-
dezésre, A delegdcié véleménye szerint jellemzo
volt a nyugat-eurdpai, valamint a skandinav irany.
zatok térhoditasa. Uralkodé anyag a tolgy és a
feny6 volt. Jelentés a tomérfa megjelenités, a di-
szitések leegyszertsitése. finomitdsa a jo izlés és
a célszerliség jegyében.
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A faipari szakmai képzés jovébeni kévetelményei

(vitaanyag)

Dr. Szabé Karoly Dr. J6sa Jend
kandidatus kandidatus
Bevezet6

A fafeldolgozé ipar fejlodése a felszabadulds uta-
ni évtizedekben latvanyosnak mondhaté. Az el-
sodleges fafeldolgozas teriiletén a flrészaru és a
hagyoméanyos lemezipari termékek gyartasan tal-
menden az agglomeraltlap-gyartas latvanyos fej-
l6désének lehettiink' tanui, ami a hazai fanyers-
anyag komplexebb feldolgozasat tette lehetévé.

Ugyanebben az idében a butorgyartds és a nyi-
laszaro szerkezetek gyartasanal jelentek meg 14j
technologiak, uj anyagok. melyek a termelékeny-
séget az elobbiek tobbszorosére emelték, s tet-
ték lehetové a termékekben mutatkozé sziikséglet
egyre jobb kielégitését.

Az utolsy évtizedre esett a flirészipar jorészé-
nek az erdégazdasigokba valé integrélasa — a
jobb kooperacié reményében —, s ezzel parhuza-
mosan a flrészipar rekonstrukeiéja.

Ha a hazai fafeldolgozas e fejlodésénél végig-
tekintiink, észre kell venniink ebben —. s nem kis
mértékben — a szakmai oktatas fejlodését is az
lizemmérnoktsl az okleveles faipari mérnokkép-
zésig bezarélag, de észre kell venni a miiszaki fej-
16dés és [Gleg a kivitelezés hidnyossagaban az ok-
tatas hianyossagait is.

Az elmult évtizedekben ugyanis az oktataspo-
litikdt az extenziv médon terjeszkedé ipar embe-
ri forrasigénye hatarozta meg. A méat az ipar ex-
tenziv novekedésének megtorpanasa jellemzi, ami
tartosnak igérkezik. A mennyiségi fejlédés ma
mar nem lehet elsodleges cél. A cél a mindség, a
valaszték, az esztétikum és mindezek mellett a
termelés koltségeinek dallandd csokkentése a ha-
tékony piacképes termelés, melyet elsésorban se-
git el6 a képzés adta ismeretanyagnak, a tudo-
manynak gyors integralédasa a végtermékben.

Megallapithato tovadbba az, hogy az ipar fejl6-
désének legmarkansabb tényezdje az eszkozok, s
~ ezen beliil a gépek és berendezések értékének di-
namikus novekedése, a toéke szerves osszetételének
ilyen értelmi valtozasa. Ennek kovetkezménye,
hogy donté tényezové valt az ezzel valé gazdalko-
das, a hatékony kihasznalas kérdeése. Ez a tenden-
cia a vezérléstechnika és az automatizalas gyors
eléretorésével a jovoben is folytatodik,

A technikdnak szakmai szerepe meghatéarozé
lesz. Ehhez azonban megfeleldé munkaeré kell,
amely képes
— a rendelkezésre 4allo6 eszkozok optimalis hasz-

nositasa révén,

— a piac igényeit kielégito fogyas;tési javakat,
— a leggazdasagosabban elGallitani.

A termelés hatékonysadga ugyanis attol fiigg,
hogy a termel6erék két fé tényezoje;
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— a termelési eszkdzok, s

— azokat miikGdteté, hasznilé ember — a szak-
munkastél a mérnokig bezarélag — szaktuda-
sa

az objektiv fejlodéssel parhuzamosan miként biz-

tositott.

A termelésiranyitds rendszere egy piramishoz
hasonlithat6, melyben a folyamat egyes fazisait
kiilonbozé szinten képzett munkaerdk végzik, igy
magasabb szint iranyitja az el6zét. Ha végigtekin-
flink ezeknek a szinteknek kovetelményein, észre
kell venniink azt, hogy

— a legals6bb szinten szinte kizarélag a
szakmai ismeretekre van sziikség,

— a legfelsébb szinten a szakmai ismereteken ki-
viil vezetGképességre, tovabba a mindent at-
fog6 kozgazdasagi és az emberi kapesolatokat
alakité tudoményra is. (Lasd az 1. diagra-
mot.)

Tudomaéasul kell ugyanis venni azt, hogy a jo-
voben az eredményes termelés egyik {6 feltétele
az, hogy az eddiginél t6bb id6t és energiat fordit-
sunk az lzemen bellli, a termelésben résztveviok
korében az emberi kapesolatok apolasara.

A szakmai hierarchidban, a munkateriilet, a fel-
adatkor ugyancsak meghatarozott tudas-tartalmi
kovetelményt tamaszt a szakemberekkel szemben.
Az altalanos szakismeretek komplex jellegi bir-
toklasa mellett rendelkeznitk kell egy jelentds
aranyt képviselé specidlis tudassal. is (Ldsd a 2.
diagramot.)

szik

1. A képzés modja és tartalma

Az elmondottakat ismerve a képzés modjat és tar-
talmat a kovetkezok szerint &llapithatjuk meg.

Altaldnossagban

Szamolva azzal, hogy az ismeretanyag exponen-
cialisan né6, a konkrét és az &ltalanos ismereteket
differencialtan kell atadni, Ggy, hogy a szakmun-
kas a legtobb konkrétat s a legkevesebb altala-
nost kapja. A képzés magasabb fokdn az ismeret-
szerzés és az alkotds készségét kell kifejleszteni,
az 0nallé6 gondolkodasra, meérlegelésre kell oktat-
ni.

Olyan oktatasi rendszert kell kiépiteni, mely
mély alapozasra épiil, szem el6tt tartva a szakmai
aktualizalast, mely megtanitja a logikai dszefiiggé-
seket, ahol a targyak egymasutanjanak racionalis
menetrendje van és egymasra é&piilnek, integra-
l6dnak.

Az igy egymasra épulé integralt oktatdsi rend-
nek természetesen egyarant jelentenie kell:

— a tantargyi integraciot,
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— a tudomény-oktatas-termelés kapcsolatat je-
lent6 integracioét,

— a szakmunkastol az okleveles mérndkig a kép-
zés egymasra épulését. —

A helyes integrdcié kisziiri a felesleges ismerete-
ket és érvényre juttatja a sziikséges ismeretek he-
lyes ardanyait.

A tovabbi fontos feladat:

— a tartalom tokéletesitése és

— az eszmei aktualizalas.

Ez annyit jelent, hogy:

— A faipari szakemberképzés alapelveinek, irany- —
vonaldnak, s konkrétan az oktatas tartalmanak
— az altaldnos szakmai ismeretek megszerzé-
se biztositdsan tul — a szakmai tudomanyos-

4

technikai forradalom jellemz6i alapjan prog-
nosztizalt jovobeni fejlédése konkrét jellemzoi-
re kell épiilnick.

A fels6szintli oktatdasnak gyakorlatra orientalt
fejleszté jellegli szakmai tevékenység végzésé-
re képes szakembereket kell képeznie. Ez kello
szakmai ismeretek, komplex szemléletmdd.
rendszerezi- és szintetizalokészség, az Uj iranti
fogékonysag, problémamegoldd készség legfon-
tosabb kovetelményeit tamasztja mindenek-
elétt az oktatassal, majd a hallgatokkal szem-
ben.

A szakmai oktatdsnak a kozvetlen targyisme-
reteken tul olyan szemléletmodot, készséget és
modszert is ki kell alakitania a hallgatékban,
amely képessé teszi Gket arra, hogy oOnalléan
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értékeljék az altalanos fejédés iranyait, szak-
mai hozzaértéssel vizsgaljak a szakman belili
fejlesztés lehetoségeit, s szakszeriien fogalmaz-
zak meg, épitsék fel a konkrét feladatokat.

— A faiparban az anyagismeret, technolégiai és
gépészeti ismeretek egymassal szoros osszeflig-
gésben vannak., Ez sziikségessé teszi az okta-
tasban is a folyamatok szerinti, rendszerszem-
léletli tananyagfelépitést.

2, A képzés hossza tava stratégiaja

Ha feltessziik a kérdést. hogy mi lehet a faipari
képzés hossza tava stratégiajanak altalanos ok-
tatasi célon tuli szakmai alapja. a kovetkezoket
kell megjeldlntink:

— az alapanyaggyart6 iparban a fa komplex fel-
dolgozasa, mely belathaté idén beliill a mecha-
nikai megmunkalason tal a kémiai és a biolé-
giai feldolgozast is magaban foglalja,

— a tovabbfeldolgoz6 agazatokban pedig a fa- és

a fahelyettesité anyagok sokréti és gazdasa-
gos felhasznalasa a legkorszeriibb technika se-
gitségével az igényeket kielégité fogyasztasi
cikkek el6allitasa érdekében.
A feladatok nagyok, s dinamikusan fejlédnek,
mikozben valtoznak is. Erre olyan oktatési
rendszert kell megvalositani, mely egy alap-
tuddst és modszereket biztosit, aminek fel-
hasznalasaval a szakember rovid idé alatt az
igényeket elsajatithatja. melyek sziikségesek a
mindenkori feladatok megoldasahoz, a gyorsan
véltozé kortilmények kozott az eredményes
munkéhoz.

3. A szakemberrel szembeni igények

A szakemberre] szembeni igényeket a mérnoktol

a szakmunkdasig a tartalom mélységében differen-

cidltan, altalanossagban a kovetkez6k szerint fo-

galmazhatjuk meg:

— Kiritikus szemmel nézze a termelési folyama-
tokat, fejlessze ki készségét j feladatok meg-
olddsara és ezzel egyidében 1j targyi ismeretek
gyors és szervezett megszerzésére.

— Ezzel parhuzamosan folyamatosan korszertisit-

se, féleg sajat er6bdl a termeléberendezéseket
és a gyartas technologidjat.
Honositsa meg a munkaszervezés élenjard
médszereit és gyors titemben névelje a szerve-
z61 tevékenységet. Kiilonosen azokra vonatko-
zik ez, akik a termelési folyamatokban miikéd-
nek kozre.

— A munkaszervezés soran elmélyiilt, megalapo-
zott munkamegosztast hozzon létre. :

— Vigyen keresztiil olyan termékstruktura-valto-
zast, amely a hazai fanyersanyag optimalis el-
sodleges és masodlagos felhaszndlasat biztositja.

— Hozzon létre olyan &gazati struktaravaltozast,
melynek révén a fafeldolgozids — az erdotél
a keésztermékig — népgazdasagi szinten meért
hatékonysaggal lesz optimalis.

— Vegyen fel olyan gondolkoddsmédot, mely nép-
gazdasagi szinten tudja nézni a fafeldolgozé
ipar problémait.
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— A hatékony munka elvégzése érdekében épiil-
jon be harmonikusan a termeléegységbe, s al-
kossanak olyan kollektivakat, ahol kiformalod-
nak az emberi egyiittélés, egylittmunkalkodas
tagabb értelemben vett technikai, munkaméd-
szerbeli és etikai elvei, Csak ilyen, emberileg,
szellemileg Osszetartozé, egymast kiegészité
muhelyek képesek — féleg a jelenlegi kozgaz-

dasagi konstellacioban — ipardgazatunk allan-
doan szlikséges megujuldasat, fejlédését elébbre
vinni,

— A szakembertél elvarjuk, hogy a termelékor-
nyezet forméléjava valjék. Nem szabad, hogy
megalkudjon a helyi hagyomaéanyos viszonyok-
kal, nem veszitheti el harcossagat. az 0j iranti
fogékonysagat. Legyen elkotelezettje szakmé-
janak, csak igy kapunk olyan vezeté szakgar-
dat, mely nemcsak a szakmadajaban. hanem em-
beri kozosségi forméalodasban és az altalanos
miiveltségben is életre sz6lé utmutatast tud
adni termeldszervezetében.

A fentieket figyelembe véve agazatunknak

— olyan faipari mérnokre van sziiksége, aki
magasszintli szakmai ismeretekkel. altaldnos
muveltséggel rendelkezik, képes arra, hogy
onalléan kutato és fejleszt6 munkat is vé-
gezzen, ismeri a termelés Osszefliggéseit, a
korszerli technikat és technolégiat, alkal-
mazni tudja tudasat a gyakorlatban. az em-
bereket iranyitani tudja, képes arra, hogy
tovabbfejlédjon. szakosodjon, ujat alkosson,

— olyan dizemmérnokre, aki az lizem termelési
gyakorlatdban a termelési feladatok végre-
hajtasat magas szakmai szinten meg tudja
szervezni, a szakemberek munkajat iranyi-
tani és ellenérizni, a termelés adminisztra-
lasat felelosséggel megoldani. a technikat
ésszerlien hasznositani,

— olyan technikusokra, akik a rész szakmunka-
kat meg tudjdk szervezni, iranyitani és el-
lendrizni, a korszeri termelbeszkozoket ke-
zelni.

— olyan szakmunkdsokra, akik konkrét szakmai
munkdjukat a rendelkezésre allé6 Kkorszeru
technika és az anyagok legjobb felhaszna-
lasa mellett termelékenyen tudjak végre-
hajtani.

4. A munkasképzés

A gyartas sordn segéd-, betanitott és szakmun-
kasra van sziikség. Az els6 kettének kiképzése és
munkdba allitdsa a vallalatok. a gazdasagok belso
ugye.

A segédmunkéas kézi munkat végezhet vagy se-
gitoje lehet a gépen dolgozé munkésnak. A beta-
nitas soran az adoit munkafazishoz tartoz6 ismerete-
ken tulmenéen baleseti oktatdsban kell részesi-
teni.

A Dbetanitottmunkdas-képzésre eloirt kovetelmé-
nyek vannak. Ennek teljesitése esetén a munkés
orszagos érvényl képesitést kap. E nélkil nem
szabad faipari gépen dolgoztatni.

Sajnos a gyakorlatban a funkci6 és a képzés
hidnya miatt ezt a vallalatok, a gazdasagok csak



részben tudjak betartani, Féleg az alapanyaggyéar-

t6 iparban mutatkozik ezen a téren hidnyossag.

A hidnyossdgok megsziintetésére két mod van:

— A fluktudcié csokkentése érdekében az anyagi
és erkolesi megbecsiilés fokozasa,

— A rendszerképzésben az iranyitészervek teve-
kenységének fokozasa.

4.1._A szakmunkdsképzés

A szakmunkds a technolégia végrehajtéja

Az elsédleges fafeldolgozé ipar szdméra — kozok-
tatasi intézményben — fiatalkortiak részére szak-
munkasképzés jelenleg nem folyikx. Pedig ezekre
feltétleniil szitkség lenmne. Mennyi érték vész
karba azaltal, mert a keretfiirésznél a rénkot nem
tudjak ugy beallitani, hogy az a maximalis ki-
hasznalast adja, a keret utan pedig nem tudjék
az anyagot mindsiteni ugy, hogy a vertikalis to-
vabbfeldolgozas igényének optimalisan feleljen
meg. De ez mutatkozik meg az elsédleges faipar
tobbi agazatdban is! Ilyen szakmunkasok irdnyit-
hatnak példaul az ipari feldolgozas céljat az ed-
diginél jobban szolgalé ronkvalasztékolast is az
erdei felhasznalatnal.

Most, hogy a flirész- és falemezipari szakkozép-
iskoldban mar beindult az oktatds, nézetiink sze-
rint helyes lenne az erdémivelé és fakitermeld
szakmunkasképzésben az eddiginél nagyobb sulyt
helyezni a fahasznalat ipari vonatkozasaira, kap-
csolataira gy, hogy ott az ipari ismeretek, az ipa-
ri sziikségletek dominaljanak.

Jelenleg ugyanis csak feln6tt szakmunkaskép-
zésre van lehetdség a 905. szakmai szamu fale-
mezgyarté és a 907. szakmai szamu: gépi fameg-
munkalé szakma teriiletén. A képzés szakmai fel-
tigyelet mellett vallalati kategoriaba tartozik,
aminek azonban csak féleg nagyobb vallalatok
(pl. ERDERT) tudnak eleget tenni. Pedig ma mar
termelészovetkezetek, allami gazdasagok is mellék-
lizemagként tekintélyes fafeldolgozé ipari részle-
gekkel rendelkeznek.

Ezzel szemben érvként felhozhats lenne, hogy a
szakkozépiskolaban végzettek egyuttal szakmun-
kasok! Ez igaz, de nem hiszem, hogy ilyen érett-
ségizettek szakmunkdésként lennének hajlandék
dolgozni az alapanyaggyarté tizemben, annal is in-
kabb. mert még j6 ideig magasabb beosztasban
van reajuk sziikség.

A mdsodlagos faipari dgazaiok részére 8 szak-
maban képeznek szakmunkasokat: a butor-, az épi-
letasztalos-ipar részére. tovabba faszobrasz, intar-
ziakészitd, faesztergalyos, kdarpitos, hangszerkészi-
16, kadar.

Az iparagnak az elmult 15 évben torténd fejlesz-
tése azonban silirget6 moédon veti fel a szakmun-
kas struktara korszertsitését. Az orszagos szakmun-
kasképzési jegyzékben szereplé 11 faipari szakma
lényegében tobb mint harminc éve — kisebb-na-
gyobb tartalmi véltozds mellett — szinte valtozat-
lan képzési céllal szerepel. Példaul a butor- és
épiiletasztalos szakmaban a képzés ma is kézmi-
vességen alapszik. Ezt az alapallast még elmélyi-
ti az a torekvés, hogy a harom asztalosipari szakma
1—1,5 éves kozos képzést kapjon. Mindez terma-

szetesen nem elégitheti ki az ipar fejlesztésébdl

adodo kovetelményeket. Az alapvetd hiba ott van,

hogy a kézmiivességet igénylé asztalosmunkakat
nem valasztottdk el a gépi nagyiizemi alkatrész-
gyarto, feliiletkezel6. szereld szakmaktiél. jéllehet

a 261977. MuM. sz. rendelettel szervezett valla-

lati (dgazati) szakmunkasképzéssel a nagyiizemi

szakmak létrejottek, de ezek tarsadalmi elismeré-
se késik.

Mndezeket Gsszefoglalva megallapithaté, hogy a
faipari szakmunkasképzésben a kovetkezd hia-
nyossagok meriilnek fel:

— az elsodleges fafeldolgozo ipar részére ifjusagi
szakmunkéasképzés nem folyik.

— a képzés sem az erdsen gépesitett nagylizemi
butor- és éptiletasztalos-ipar specialis igényeit,
sem a szorgos manudlis készséget megkoveteld
kézmivesasztalossag igényeit nem elégiti ki,
Elhibazott lépés volt a gépi famegmunkalé szak-

ma eltorlése, célszerlibb lett volna a szakma to-
vabbfejlesztése oly modon. hogy magasabb szak-
mai kovetelményeket tamasztva a gépsorok. a bo-
nyolultabb gépi berendezések kezelésére. mélyebb
anyagismeretre, optimalis anyagkihasznildsra biz-
tositott volna szakmunkast.

Egy 1j szakositas elokeészitését koriiltekintd
munkaval ugy kell elkésziteni. hogy az jobban ko-
t6djon a vallalatokhoz és a gyakorlati, valamint
az elméleti oktatas jobban alkalmazkodjon azipar-
agazat termeldszervezeteinek igényeihez.

4.2. A szakmunkdstanulé-képzés iranyitdsa

A szakmunkasképzo iskolak kozvetlen irdnyitasa
1973. szeptember 1-t61 a megyei és févarosi ta-
ndcs, kozvetleniil a mivelodéstigyi osztalyok fel-
adata.

Célszertinek latszana azonban, ha a szakmai ira-
nyitds vonatkozasaban, kiilonosen a gyakorlati ok-
tatds tertiletén a vallalatok és a vallalatokat kép-
visel6 ipari tarcak nagyobb hataskort kapnanak.
Ez sok tekintetben eldsegitené a képzés tartalma-
nak rugalmasabb alakitdsat a mindenkori ipari
igények szerint.

4.3. A szakmunkdstanulék létszama

A szakmunkéastanulék beiskolazasi létszamait a
megyei (févarosi) tandcsok munkaiigyi szervei al-
lapitjdk meg. rendszerint a teriiletiikén a meg-
adott szakmaban foglalkoztatottak arényainak
megfeleléen, ritkabb esetben a teriilet varhato
iparfejlesztésének figyelembevételével. (A jelenle-
gi létszamokat az 1. tabldzat mutatja.)

Ismeretes, hogy a szakmunkas-utanpétlas sziik-
ségletei és a fejlesztésekbdl eredd igények osszes-
séglikben ifjusagi forrdsb6l nem elégithetk ki,
de ugyanakkor érezhetd az is. hogy a meglevé le-
hetéségeket sem hasznaljuk ki maradéktalanul. A
palyaorientaci6 nem megfeleld, a kiilonb5z6 szak-
mak tarsadalmi megitélése elmaradt a tényleges
népgazdasigi sziikségletektol.

Egyes esetekben elmarad a beiskolazéasi igé-
nyek és lehetdségek egyeztetése. Osszehangoldsa
is. Az iskolai képzési struktira ilyen moédon ne-
hézkesen igazodik a munkaltatéi igényekhez.
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1. tablazat

o L 1oL _— Osszlétszambol
T;;f& ie;j?n- f;;fgf sen __ Allami szekt. Szbv. szekt. 11\{,1'.,1.5&“?
Min.  Tanacs Kisip. Mg. 15ipar
901—1 Butorasztalos 1061 830 786 2677 1070 482 1030 3 92
901—2 Epiiletasztalos 839 765 624 2228 1211 560 324 62 !
901—3 Intarziakészitd 8 10 10 28 — — 28 — =
903 Csonaképitd — 1 — 1 1 —_ — e -
904 Faesztergalyos 19 18 5 42 9 —_ 28 — g
906 Faszobrasz 11 13 4 28 2 — 26 — —
908 Kadar 35 19 13 67 30 —_ 17 —_ 20
909 Mintakészitd 27 44 30 101 100 — _ 1 —
1507 Karpitos 247 166 220 633 383 64 190 1 25
1618  Padloburkold 329 — — 329 216 96 16 — 1
1605  Fapadlozo és melegburk. — 245 331 576 370 173 32 e 1

Gondot okoz, hogy a beiskolazds idépontja a
szakmunkasképz6 intézetekbe és kozépiskoldkba
azonos. Ez hétranyos a szakmunkasképzd intéze-
tek beiskolazdasaban a tanuléi szinvonal szempont-
jabol is. A jobb tanulék egy része, akik ha kozép-
iskolaba nem veszik fel oket, kiszorulnak a szak-
munkdsképzéshoél is, mivel idékozben ezek az in-
tézetek is betelnek — rendszerint gyengébb képes-
ségl vagy felkésziiltségli tanuldkkal.

Kilon problémat jelent a kisipari tevékenység
igénye a szakmunkasképzésben. E téren nemcsak
a képzés tartalmat tartjdk elégtelennek, de sza-
mos szakma megsziinése is gondot jelent. Egyes
mesterségek ilyen modon elnéptelernednek, wvégil
kihalnak.

Az iskolarendszeri szakmunkasképzés alapvetd
gondja tovabba az — amely jelentés mértékben
meghatarozza a tovabb- és atképzés problémait
is —, hogy a szakmunkasképz6 intézetekbdl kike-
rulé fiatalok a gyakorlati képzés tartalmi elégte-
lenségébdl kifolyodlag
— még sajat szakmajukban sem Aallithaték azon-
nal munkdba (tdbb vallalatnal a palyakezdo-
ket helyi képzéssel tették a munkahely szama-
ra alkalmas szakemberré, mashol /,—1 év ko-
zotti idétartamig kiegészitd bérezéssel kell a
palyakezdé szakmunkasokat tamogatni ala-
csony teljesitképességiik miatt),
nem rendelkeznek (még alapszakmal képzés
bevezetésével sem) olyan széles korid szakmai
alapképzettséggel, amelyre az atképzeést, to-
vabbképzést a munkaerd-mobilitas fokozésa ér-
dekében alapozni lehetne.

4.4 A szakmunkastanulo-képzés tartalmi problémdi

Az  Orszdgos Szakmunkésképzési Jegyzékben
(OSZJ) szereplé szakmak a kiilonbézé szektorba
tartozé munkaltaték szakmunkas-utanpoétlasat hi-
vatottak biztositani.

Ez szinte megoldhatatlan feladat elé allitotta a
szakmai kovetelményszintek és a tananyagok 0sz-
szedllitoit. A ndvekvd kozmivelddési kovetelme-
nyek kovetkeztében lecstkkentett szakmai elmé-
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leti és gyakorlati oraszamok nem teszik lehetéveé,
hogy egy-egy szakman beliil a nagyipari termelési
feltételek kozott és a kisipari modszerekkel mii-
kod6 termeldegységeknek egyarant megfeleld készsé-
gekkel rendelkezd, palyakezdé szakmunkasokat ad-
jon az iskola. (Pl egészen mds készséget kell ki-
alakitani egy magasan gépesitett batoripari mun-
kahely igényei szerint képzett szakmunkasnal,
mint egy jorészt hagyomanyos, nem egyszer kéz-
muipari médszereket alkalmazo kisvallalat altal
foglalkoztatott szakmunkasnal, aki nem nagytize-
mi technolégiaval dolgozik).

4.5. A faipari szakmunkdstanulo-képzés kdzéptdvi
fejlesztési feladatai

A tavlati fejlesztési elképzeléseket is figyelembe
veve a kozéptavu feladatok a faipari szakmunkads-
képzésben a kivetkezdk:

nehezen beiskoldzhato szakmakban a létszam
novelése (munkafeltételek, kereseti lehetdségek
javitasa, palyairanyitas fokozdsa. tarsadalmi
osztondij novelése) csak atfogd kdzponti intéz-
kedéssel rendezhetd,

gazdasdgi szikségletek és a képzss szerkezete-
nek, struktirdajanak, a munkahelyi és a szak-
képzettségi struktira megfelelésének elésegite-
se a tervezéssel, felil kell vizsgalni a betani-
tott és szakmunkas kozotti elhatarolas krité-
riumait, képzéssel valo kapesolatat,

a sziikségletekhez valé rugalmas alkalmazkodas
képességének kialakitasa a képzésben (pl. a
tulképzés megakadalyozasara, eselenként az
egyes szakmdakban a képzés atmeneti sziinetel-
tetésére),

vissza kell szoritani a vallalatoknak azt a gya-
korlatat, hogy segédmunkas és betanitott mun-
kas igényeiket szakmunkasok kiképzésével fe-
dezzék és egyben forrast kell biztositani ezen
igények kielégitésére,

a vallalati igényeket a beiskolazasnal figyelem-
be kell venni. mivel igy a fiatalok kozeljové-
beni elhelyezkedése megalapozottabb. A tech-
nika és a termékszerkezet miatti szakember-



sziikséglet-valtozast a wvallalatok Atképzéssel
megoldhatjak. Ennek Osszehangolasat részben a
vallalatoknak kell elvégezni. A jelenlegi és tav-
lati igények kozotti ellentmondas elsésorban a
konvertalhatobb  szakmunkasképzés kialakita-
saval érhetd el,

— a szakmunkésképzés szinvonalat is névelni kell
és lehet6séget kellene biztositani arra, hogy a
meg nem felelé tanulok vallalatoknal, vagy in-
tézetnél betanitd képzésben vegyenek részt,

— kozéptavi munkaeré-sziikségleti és  képzési
tervek szerint a demografiai lehetéségek miatt
is novekszik a szakmunkasképzésben részive-
vok szdma, de ardnya az Osszes beiskolazason
bellil lényegesen nem valtozik. Novekszik a
szakkbzépiskolai képzés szama és ardnya, amely
elsésorban a tarsadalmi igények kielégitését
segiti els, Ezen munkaeré megszerzéséhez a
munkaval szembeni igényeket a vallalatok-
nak kell figyelembe venni.

5. Kozépiskolai faipari szakemberképzés

Kozépiskolai faipari szakemberképzés jelenleg az

— Erdészeti Szakkozépiskola Flrész- és Lemez-
ipari Agazatan és a

— Faipari Szakkozépiskoldban folyik.

5.1. A Fiirész- és Lemezipari Szakkézépiskola
A Flirész- és Lemezipari szakkozépiskolai agaza-
ton elsésorban az elsddleges faipar részére képez-
nek kozépfoku képesitési céllal szakembereket. Ez
a képzés erds gépészeti és alapanyaggyartas-tech-
nologiai ismereteket biztosit és egyben alapozza a
technikusmingsité vizsgara el6készitdé tanfolyamot
is, Az oktatds nappali tagozaton jelenleg Sopron-
ban (esti tagozaton Szegeden) folyik évfolyamon-
ként egy osztallyal (kb. 30 £6). Az els6 végzds év-
folyamot 1984-ben bocsitja ki az iskola. Esti, le-
velezd oktalas ezen az &agazaton 1982—1983. tan-
évben indul (egy osztaly) Szegeden. A képzés
szakmai feliigyeletét a Mezdgazdasigi és Elelme-
zésligyi Minisztérium latja el, a kozvetlen irdnyi-
tas feladatat a tertiletileg illetékes megyei (varo-
si) tandes szakigazgatdsi szerve latja el. Ami a fej-
lesztés iranyat illeti, két uton kellene elindulni:

— a flrész- és lemezipari szakkozépiskola levele-
z$ tagozatat ifjusdgira kellene fejleszteni, te-
kintettel arra, hogy a Duna—Tisza kozébdl és
Tiszantalrél Sopronba nem kiildik el a sziil6k
gyermekeiket,

— a flirész- és lemezipari szakkozépiskoldt két ta-
gozatra osztani, az els6 a fa flrészeléssel. ha-
mozassal, késeléssel torténd feldolgozasara, a
masik forgacsolds, rostositds, kémiai és biolo-
giai feldolgozésra.

Az iranyitast illetéen probléma nincs.

Helyes volt az az elképzelés, hogy a flirész- és
lemezipari szakkozépiskolat az erdészeti szakko-
zépiskolaval parhuzamosan Sopronban alapifottak
meg. Az erdészeti fahaszndlat és az elsddleges fa-
feldolgozas kooperacioja elsérendl szakmai és nép-
gazdasagi érdek.

Ezért javasolni tudnank az erddgazdasagi fa-
hasznalat egylittes oktatasat a két szakkdzépisko-
la tanuldi részére,

Ha elfogadjuk azt a tételt, hogy az oktatds in-
tegracioja kiszliri a feleslegeseket, s a sziikséges
ismeretek helyes aranyatl juttatja érvényre,a szak-
kozépiskoldk tfanrendje ezt nem teszi lehetéve,

Az altalanos oktatasi elv — felsébb 4ltalanos
intézkedés révén — az, hogy a szakkozépiskoldk
tanrendje az alapokat illetGen egyeséges legyen,s
altalanos mdveltséget adjon. Ez oknal fogva a
szakmai ismeretek oktatdsara viszonylag kevés
ora jut.

Példaul hozhatjuk fel, hogy az elsidleges fa-
ipari szakkozépiskola heti oraszamaban a kimon-
dottan szakmai ismeretek oktatdsara forditando
ordk szama az
28“,}}

38
50"
569

atlagosan: 43",

Itt hivatkoznak arra, hogy az elméleti targyak
oraszamat az iranyito szervek irjak eldé. melyek azt
a célt tlizik az oktatas elé, hogy minden kozép-
iskola egyforma altalanos muveltséget adjon.

Ez a szemlélet ma nem fogadhaté el. Az okta-
tasi rendszerink centralizall iranyitasat ma mar
tel kell adni, mert nem szolgdlja mar a jové igen
tagolt, differencialt sziikségleteit.

I. évben
II. évben
III. évben
IV. évben

5.2. A Faipari Szakkdzépiskola

A Faipari Szakkozépiskola foként a fafeldolgozo
ipar (masodlagos faipar) részére képez kizépszin-
tl szakembereket, Ennek megfeleléen a butor- és
épliletasztalos-iparra koncentralt, technolégiai és
jelentés szerkezettani, szakrajzi ismereteket szerez-
nek az itt végzé tanulok.

A tananyagban emellett helyet kapott az alap-
anyagipari technologia is, ami elésegiti a tanulék
széles kort elhelyezkedését. A képzés szakmai ira-
nyitasat a Miivelédéstigyi Minisztérium az Ipari
Minisztérium meghallgatasaval latja el. Az isko-
lak' kozvetlen irdnyitdsat itt is a tanacsok végzik.

A Faipari Szakkozépiskola Budapesten, Zala-
egerszegen ¢és Csongradon mukodik, évfolyamon-
ként ketts, illetve egy-egy osztdlyal. 1982-ben a
harom iskolaban osszesen T9 f6 tett eredményes
érettségi vizsgat. Esti, levelezé tagozat az anyais-
koldkon kiviil (egy-két osztallyal, rendszerint maés
profild szakkodzépiskoldban vagy gimnéziumban)
Bajan, Debrecenben, Gydérott, Kaposvarott, Kecs-
keméten, Miskolcon, Nyiregyhazan, Satoraljaij-
helyen, Sopronban, Szegeden és Veszprémben miiko-
dik. Az 1982—1983. tanévben esti-levelezd tagoza-
ton Osszesen 137 [6  szerzetl érettségi bizonyit-
vanyt.

A kozéploki szakmai képzés célja kettds. Fel
kell késziteni a jovendd szakembert a faipar négy
4dgazata: a butoripar, a flrész. és lemezipar, az
éplletasztalos-ipar ésazegyéb fafeldolgozé iparhoz
tartozo valamely hatarozott szakmai munkateveé-
kenységre és emellett a szakiranya felsdokiatas-
ban lehetséges tovabbtanulasra.

A szakmai keépzés célkitlizéseinek iradnyat az
szabja meg, hogy a kozépfoku végzettséggel ren-
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delkez6, a gépesitett lizemszeri termelést folytato
faipari lizemben szerzett gyakorlat utdan gyartasi,
illetve gyartaselokeészitési folyamat egyes szaka-
szait jol ismerd kozépszintli szakemberré valjon.
Természetszeriileg a termelésben is kamatoztatni
tudja a megszerzett tudasat, mint a termelés egy
részfolyamatat végzé munkas. Ebben az esetben
sokakban felvetodhet az a kérdés, hogy van-e
egyaltalan kiilonbség a betanitott munkas. illetéleg
a kozépfoku végzettségli szakember kozott?

Természetesen a mérleg a kozépfoku végzett-
ségl szakember javara billen. hiszen 6 nemcsak
egyetlen munkafolyamat elvégzésére képes és
emellett a korllotte végbemend folyamatokat is
képes szervezni.

A kozépfoku szakemberképzés mindségileg és
mennyiségileg is elmaradt a kovetelményektsl.
Fontosabb azonban annak kihangsulyozasa, hogy
mindségileg nagyobb a lemaradas. Ugyanis a lét-
szamban jelentGsebb esti vagy levelezé képzés el-
marad a kovetelményektdl.

Tekintettel arra, hogy a tanmiihelyek felszerelt-
sége jelentés mertékben rovid idén beliil nem val-
toztathaté meg, novelni kellene az iskolak kérnye.
zetében lévé korszerl gyarakkal meglevé kapeso-
latokat., jobban iranyitani a nyari gyakorlatokat.
ahol az iskolai oktatasbol hianyzo korszer( gépek
és technoldégiak ismereieit a hallgatok megtanul-
hatnak.

6. Technikusképzés

A szakkozépiskolai képzés bevezetése ota a tech-
nikusképzés iskolarendszeri formajat a techniku-
mot a szakkozépiskolara épiilé tanfolyami képzés
valtotta fel. Ez a képzési méodszer a gyakorlatban
nem valtotta be a hozzaflizott reményeket. Bar
évrol-évre jelentdés szamban (100—150 £6) tettek
technikusminésitoé vizsgat, a jeloltek tobbsége ala-
pos miuiszaki el6képzettség hidnyaban nem tudott
valoban technikusi szinvonalon vizsgazni,

A szamos eredménytelen vizsga mellett is a szin-
vonal csokkent és az utobbi években az érdeklo-
dés is megcsappant a technikus vizsgak irant.

A kozépfoku iskolai képzésben jelentds valto-
zast az otéves iskolarendszerii technikusképzés
hozhat, amelynek rendszere, tartalmi kovetelmé-
nyei kimunkalas alatt allnak.

Az otéves iskolarendszerli technikusképzés egy-
ben a jelenlegi szakkozépiskolai képzés megszii-
nését is jelenti. Az 0j rendszer bevezetése a ma-
sodik év végén egy olyan szelekciot feltételez,
amely alapjan a jobb elméleti képességekkel ren-
delkez6k technikusi. tanulmanyokat folytatnak
majd, az inkabb gyakorlati készségekkel rendel-
kezok pedig két év alatt érettségit és egy késéb-
biekben kialakitandé un. integralt faipari szak-
maban szakmunkdas-bizonyitvanyt szereznek. Ez az
integralt faipari szakma lehet az elsé lépés a nagy-
tizemi famegmunkéalas korszeriibb szakmastrukti-
rajanak kialakitasahoz, szakitva a hagyomanyos
faipari szakmak kereteinek merevségével.

A szakkozépiskolara éplilé technikusképzeést
mind az elsédleges, mind a masodlagos fafeldol-
gozé ipar ardnyara létesitett nappali szakkozép-
iskoldkra wvonatkozban javasolni tudjuk, azzal a
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megjegyzéssel, hogy a kozvetlen szakmai ismeretek
elmélyitésén tulmenden alapvetd vezetési ismere-
tekbdl is kapjanak képzést.

Tovabba megemlitjiik, hogy a képzésnek ez a
formaja sziikségszertien hatni fog a felsofokt kép-
zés strukturajanak megvaltoztatiasara. Erre vonat-
koz6 elképzeléseinket a kovetkezé fejezetekben
fogalmaztuk meg.

7. Felsofokua képzés

A faipari képzés jelenlegi helyzetét az jellemzi,
hogy az altalanos iskola 8. osztalydnak elvégzése
utan a szakkozépiskolakban (elsésorban a faipari
szakkkozépiskoldkban), ill. a gimnaziumokban érett-
ségizett didkok nyernek felvételt a faipari egyetem
lizemmérnok, illetve az okleveles mérnoki szakara.

Az el6képzés eltéré volta nyilvanvalé annal is
inkédbb, mert a gimnaziumok kozotti nivé is elté-
r6, Ezt gy hidaljdk at a jelenlegi tantervek.
hogy az alapozé tdrgyak oOraszamat novelik, s
azokban a kozépiskoldk anyaganak megismétlésé-
vel kezdik a studiumot. Ezek természetesen érté-
Kes Oraszamot vesznek el a késobbi szakmai és a
szakmara orientalando, azt kozvetlenii]l segité tan-
targyak (rossz kifejezéssel hatartudomanyok) orai-
bol. Ezt kikiiszobolni esak ugy tudjuk, hogy a fa-
ipari szakkozépiskola szorosan fog kapcsolédni az
egyetemével, még annak ellenére is, hogy a ceni-
ralizalt oktataspolitika formailag masképp ren-
delkezik. A forméat a végrehajto intézmény toltse
meg aktualizalt tartalommal.

Tudomasul kell venni azt. hogy a tarstudoma-
nyok ismerete nélkiil ma mar j6 szakmai vezeld
nem képzelheté el. Egy faipari mérnoknek sok
teriileten jo kémikusnak kell lennie, vagy jo ma-
tematikusnak, kozgazdasznak, ami természetesen
nem zarja ki e célokra eredetileg felkészitett mér-
nokok alkalmazasat.

7.1. Az lizemmérnoki képzés

A képzésnél a gyakorlati és a konkrét ismeretek-
nek kell dominalniok ugy. hogy azokat az elméleti
alapokra altalanossiagban a hallgaté le tudja ve-
zetni.

A jelenlegi képzésnél azonban ez alig valdsitha-
t6 meg, mert az elméleti ismeretek oktatasara
forditandé o6rak szama alig tér el az okleveles
mérnokképzés orainak szamatél, s aranyaiban sem
fejezheti ki a bevezetében megfogalmazott célt.

Az lizemmérnokképzés oraszdma az okleveles
mérnokképzéshez viszonyitva 73" Ugyanakkor a
filozofiai 6rdk szamanak aranya 83", a politikai
gazdasagtané 78’ a tudomaényos szocializmusé
100", de a faanyagismereté csak 43"). Ne felejt-
siik el, hogy a jové bonyolultabb technologiai ma-
gas szintl szaktudast igénylé uzemi gyakorlatot
tételeznek fel, ami megfeleld anyagismeret nélkiil
eredményesen nem vitelezhetd ki.

A helyes megoldas az. hogy az elméleti isme-
retek oktatasara fordithato idét optimalisan hasz-
naljuk fel ugy, hogy az a gyakorlati munkara
orientalt elméletre, a gyakorlati munka igényei
szerint aktualizalt elméletre éptiljon.

Ebben az esetben azonban — ha sikeriil olyan
tantervet felépiteni és megvaldsitani, amelyikben



a képzés elejére tobb konkrét és gyakorlati isme-
retanyag keril — feltehetjiik azt a kérdést. hogy
az a hallgaté, aki mondjuk harom év utan oft-
hagyja a tanulmanyait, vajon nem rendelkezik-e
elég ismerettel ahhoz, hogy lzemmérnoki mun-
kakort betolthessen.

A kétlépesés induktiv tantervek elényei nyil-
vanvaloak:

— egyrészt hamarabb kapunk végrehajto szak-
embert,

— az okleveles mérnokok
emelhetjlk.

A képzésnek a jelenlegi formajaban valé fenn-
tartasat kizarolag levelez6 formaban tartjuk in-
dokoltnak, mely idészakonként indulna, s a szak-
maban tevélegesen jaratos, s ott eredményt elért
dolgozéknak adnanak lehetéséget magasabb kép-
zettség elnyeréséhez.

A valtozast a technikusképzés 1uj modon vald
beinditasa is indokolja.

(Az lizemmérnokot — tovabbképzés formajaban
— vezetové kell képezni, mely féleg pszicholégiai
ismeretanyagra épiiljon fel., illetve az uzemi de-
mokracia formaiban rejlo, a termelésnek kollek-
tiv akaratta valé fejlesztés lehetoségeinek meg-
valositasa, kihasznalasa gyakorlasara.)

elméleti szinvonalat

7.2. Okleveles mérnokképzés

Az okleveles mérnoknél az elméleti és a gyakor-
lati, az absztrakt és a konkrét ismereteknek ugy
kell egyensulyban lenni. hogy az elméleti abszt-
rakt magaba foglalja mar a meglevé konkrét to-
vabbfejlesztésének leheidoségét és készségét is.

A széles kord elméleti megalapozas ugyanis sem.
mit sem ér, ha nem alapozza meg a konkrét alko-
t6 mérnoki munkat. A mérnckképzés csak akkor
lesz hatasos. ha a gyakorlati munkat altalanosit-
ja, az elméletet pedig konkretizalja. A [elismerés
kovetkeztes figyelembevétele nemesak azt jelenti.
hogy a tanterveknek az elméleten kiviil tartalmaz-
niuk Kell az alkalmazasi lehetéségeket, hanem azt
is, hogy ezek az ismeretek és lehetéségek a tan-
terven beliil sem szakadhatnak el egymastél. dia-
lektikus egységiiket a képzés teljes folyamatidban
biztositani kell ugy, hogy ez az integralt és aktua-
lizalt oktatas mindig a szaktertiletre iranyuljon.

Az integralt oktatds nemecesak a kiilonbozé tu-
domanytertletekhez tartozé, de egy adott mérns-
ki problémaval egyiitt jelentkezé ismereteket szer-
vezi egységgé, hanem az ismeretek allandé és fo-
lyamatos gyakorlati alkalmazasat is jelenti. (A
szakmai motivacié hidnya az elsé években kiab-
randitja a hallgatékat a tanulasboél.)

A probléma megoldasdhoz az elsé 1épés lehet
egyes elméleti tantargyak atvitele a felsébb évfo-
lyamokra, a konkrét ismereteket is tartalmazoé
szaktargyak egy részének pedig korabban kezdd-
dé oktatasa. Ez osszhangban lenne az tzemmér-
noki képzés uj, egymasra épiilé formajaval mind-
addig, amig az lizemmérnoki képzést fenntartjuk.

Az idealis az lenne, ha az elméleti és gyakorlati
tantargyak egymasba integralédnanak.

A nem aktualizalt elméleti oktatas oda vezet.
hogy mire a hallgatéknak a felsébb éviolyamok-

ban realizalniuk kellene, méar elfelejtik. Az okta-
tasnak ez a deduktiv moddszere nem teszi lehetové
a gyakorlatra nevelést. s igy bizonyos mértékben
érdektelenné teszi a hallgatokat az elmélytilésben.

A mérnokképzésben helyesebb a deduktiv rend-
szer, melynek lényege az, hogy mar a képzés leg-
elején elegendé mennyiségli konkrét ismeretanya-
got tartalmaz. Természetesen, s ezt ki kell hangsu-
lyozni, hogy csak szakositottan aktualizaltat.

Ebbol kovetkezik, hogy az induktiv tantervben
mar az elsé félévben megjelennek a szaktargyak.
Ez természetesen nem jelenti azt, hogy a szaktar-
gyak mennyiségének is tobbnek kell lenni az 5
évi studiumot véve figyelembe, mint a mai tan-
tervekben. De jelenti azt, hogy a sulypontja at
kell tolodjon a képzés elejére. A képzés vége felé
a szakirdnytak mdar nem annyira az elGadasok.
hanem inkabb csak a gyakorlatok anyagaban kell
tikrozodniok. Az eléadasokon fokozatosan mind
altaldnosabb ismereteket kell oktatni, de péarhu-
zamosan futé gyakorlatokon a hallgatoknak azt
mindig alkalmazniok kell valamilyen konkrét
problémara. Igy az okleveles mérnsksk elméleti
szinvonalat is (ilyen képzés esetén a kikeriilt mér-
nokok nem lesznek arvan megtirt gyakornokok
palyakezdetiik elején) emeljiik.

Az egymasraépiiltségen alapulé integralt, s egy-
uttal aktualizalt oktatds sziikségességét a kovet-
kezékben indokoljuk meg:

A wallalatok oldaldarél a faipari mérnokoknél a
technolégiai ismereteken tulmenden a gépészeti is-
meretek megitélésének f6 szempontjait a meglevé
technika {lizemeltetésére, karbantartasara és fej-
lesztési célokat is szolgédlg cseréjére, kiegészitésére
vonatkozé tudas képezi.

E szempontok alapjan a vallalati vélemények
altalaban negativak. Altalanosnak tekintheté meg-
itélés szerint a faipari mérnokok gépészeti isme-
retei jobban elméletre orientaltsagot mutatnak, s
hianyosak a gyakorlati kérdésekben. Mindazokat
az ismereteket, melyek az egyes gépek — és kii-
londsen az 6sszetettebb, korszeraibb gépek — ilizem-
be helyezésére. bedllitasara, atallitdsara és az al-
kalmazasi lehetéségek meghatarozasara vonatkoz-
nak, csak a végzés utan, a vallalati gyakorlat so-
ran sajatitjak el abban az esetben, ha beosztasuk
és egyéni ambicidik ezt sziikségessé vagy lehetové
teszik.

Az elméleti és az altalanositott gyakorlati isme-
retek onmagukban nem teszik képessé a faipari
mérnokok egy-egy konkrét gyakorlati technikai
feladat megoldasara. Nines kialakult készség ar-
ra, hogy a termelési folyamatban a gépek kezelé-
sére (beallitas, szerszamcsere stb.), termelékenysé-
get novelé legjobb alkalmazis moédjara. a miisza-
ki hibak elharitdsara érdemi intézkedést vagy ja-
vaslatot tegyen. Gépészeti ismereteit inkabb olyan
esetekben tudja hasznositani, amikor alapvetéen
elméleti jellegi feladat megoldasara keriil sor, pl.
méretezések, célgépszerkesztésben valé kozremi-
kodés.

A vallalatoknal 1981. évben mdas téma kapesan
végzett véleménykutatas alapjan jutottunk hozza
olyan informaciokhoz, melyek oOsszességében a fa-
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ipari mérnokok gépészeti ismereteinek gyakorlati
hasznositasat, e teriileten a gyakorlati kozvetlen
iranyit6 tevékenységet nem megfeleléen mindsi-
tik, tovabba az lizemi gyakorlatban nem, vagy
ritkdn jelentkezé elméleti témakorok elhagyasat.
s helyette a gyakorlati kezeléstechnikai ismeretek
bévitését javasoljak az oktatasban,

A feladatmegold6. alkalmazastechnikai tevé-
kenységi teriileten meglevé hidnyossigok még
szembetlinébbek az élenjaré technikai megoldasok.
a korszeri vezérléstechnika kérdésében.

A faipari mérnokok donté tobbsége nem tudja
kell6 megalapozottsaggal meghatarozni a wvallalat
szamara az adott kortilményekhez legjobban meg-
felelé technikai megoldast, s igy a fejleszt6 be-
ruhazdsoknal kivalasztani az ajanlatként beké-
rend6 optimalis gépi berendezést, illetve kijeldlni
annak funkciobeli, konstrukeciés és vezérléstech-
nikai megoldasait.

Nem kelléen erés az a szemlélet sem a faipari
mérnokokben, hogy a technika, a gép a technolo6-
gia szerves része, melyet alapvetéen nem Onma-

gadban. hanem a folyamattal, a gyartasi feladattal
egylitt kell kezelni, alkalmazasi modjat megha-
tarozni.

Ilyen készség hianyara vezethetdé vissza az, hogy
egyes flrészipari rekonstrukeiéknal megvalésitott
zart szalagrendszerii technikai fafeldolgozas ho-
mogén anyagnak tekinti a tolgy- és blikkronkost, s az
apréovalasztéknak vertikalis gyartasat fliggetleniti a
keretflirész utdn kapott szelvényaru mingségétol.
De az sem volt eredményes megoldds, hogy ki-
mondottan keretflirész technolégidra alkalmas
ronkmennyiség feldolgozdsara ronkvagéd szalagfii-
részeket helyeztek lizembe.

A technologidk oktatasa és a gépészeti oktatas
zart egységet kell hogy képezzen.

Kiilon ki kell emelnlink az erdémérnoki és a
faipari mérnoki oktatasban a fahasznalat, kiter-
melt fa erddgazdasagi valasztékoldsanak kozos ok-
tatasat, melynek mindig a fa optimalisan gaz-
dasagos ipari felhasznalast kell szolgalnia.

Sajnos az ipari gyakorlat ennek hidanyat nagyon
is megérzi.
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EGYESULETI HIREK
Bulgariai tapasztalatesere.

Az MTESZ Csongrad megyei Szervezete 1983,
november 21—26. kézott tanulmanyutat szervezett
Bulgaridaba, melyen a TBV szakemberei vettek részt
(2 £6). A kiutazas célja szakmai ismeretek bévitése,
lizemlatogatasok voltak. Felkeresték Sztara Zago-
raban a Mobelkombinatot: Szredna Gora-i {izemé-
ben tobb elembd6l 4llé szobagarniturat gyartanak
fényezett kivitelben, diszes ratételemekkel, mésik,
legkisebb {izemében tomér feny6butorokat (szek-
rény, pole, agy) készitenek a svéd Ikea cég részé-
re, magas miszaki szinvonalon. Régebben gyer-
mekjatékokat is gyartottak, melyet tjra tervbe vet-
tek a hulladék hasznositasdra, Dimitrovgradban,
a Kombinat lzemében gyermek- és konyvhabuto-
rok gyartasat tanulmanyoztak a kiutazék.

ok

Egyesiiletiink Butoripari Szakosztilya tanfolya-
mot szervez butoripari kozépvezeitk, tervezdk,
technologusok, valamint a téma irant érdeklédék
szamadra, Versenyképes gydrtds feltételei a butor-
iparban cimmel. ¥

A tanfolyam célja hasznos ismeretek nyujtasa a
piaci versenyképesség fokozdsahoz, a t6kés és szo-
cialista export gazdasiagos megvalositasahoz. A
tanfolyam Thelye: Nimréd Szalls, Dobogdkd.
A tanfolyam ideje: 1984. mércius 26—30-ig,

A tanfolyam programjaban el6adasok, konzul-
tacidk, szekcidlilések, — belséépitész, korpuszbui-
tor- és székgyartas témaban — valamint lizemla-
togatasok szerepelnek.
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Az Epiiletasztalos-ipari Szakosztaly 1984. januar
3-4n vezet6ségi tlést tartott, melyen Véghné Re-
ményi Maria tajékoztatast adott a vegyészeti anya-
goknak az épliletasztalos-iparban az elmult 5 év-
ben végzett alkalmazastechnikai fejlesztésérdl és
azok eredményeirél,

A TFiirész-lemezipari Szakosztaly 1984, januar
10-i vezetoségi lilésén targyalta meg a szakosztaly
elsd félévi munkatervi feladatait, azok koordina-
lasat, el6készitését,

A Butoripari Szakosztaly szervezésében januar
18-an Gajda Miklés (BIFI) ,, Termeléstervezési, ter-
melésiranyitasi dontéseket megalapozé miiszaki
torzsadatrendszer bemutatdsa” cimmel tartott
eléadast. Galli Péter (TBV) hozzasz6ldsaban hang-
sulyozta:

— a miszaki térzsadatok rendszere ugyan hasonlé
minden gyarban, de a gyar felépitése és az ira-
nyitdsi rendszere meghatirozza egyediségét,

— szamitégépes feldolgozasra csak olyan vallalat
képes, amelyben a gyartasi folyamatok elhatarolt
szakaszokbdl allnak, és a termékek méret-egy-
segitettek.

Schlanger Péter (BUBIV) hozzdszoldsdban utalt
arra, hogy a folyamatos adatfeldolgozas mellett
csokken a manudlis munka mennyisége a gyarak-
ban, ezt csak sajat géppel lehet megoldani. Emli-
tette tovabba a termelésiranyitist nehezité ténye-
zoket.



A flrészipari lizemek
tmk-rendszere, szervezete
és problémai

MAtrabérei Sandor

A flirészipari gépek javitasi, karbaniartisi kérdéseinek
aktualitdsat ma alapvetben hdrom korulmény indo-
kolja, Az elsé két koriilmény az V. &déves tervi fii-
részipari rekonstrukciobol fakad, amikor is mindségé-
ben uj, korszerti, nagy teljesitménydl, jorészt nyugati
megmunkalogépekre alapozott feldolgozdsorokat tele-
pitettiink, Ezek a gépek magasszintli karbantartast,
javitast igényelnek, és alkatrész-ellitasukat korlato-
zott beszerzési lehetéségek mellett kell megoldanunk.
A harmadik korilmény az hogy a mai napig nem
alakult ki egységes, dtfogé karbantartisi rendszer, an-
nak gyakorlata vallalatonként eltérd.

Rovid elemzésemet véllalatunk lenti fafeldolgozoé
tizemerol allitottam Ossze, ahol 200 millids nettd esz-
kozértékll vagyon biztositja a termelés anyagi bazisat.
E jelentds nagysagu eszkozértékbdl kiemelném
— a 32 millié érték Esterer osztalyozs gépsort,

— a 16 millio értékd Esterer HD 30-as gépsort,

— 2 15 millié érték(i Pini Kay Fii—65-6s gépsort hazai
gyartast anyagmozgatd berendezésekkel,

— valamint a 6 millic érték{i darupalyankat

KKSZ—10 daruval.

A tovabbiakban a javitds-karbantartas (lizemfenn-
fartds) kérdéseit e gépekre (nagyértékl gépekre) gép-
sorokra vonatkoztatom.

két,

Milyen hinyadot képvisel az iizemfenntartisi ido
nagyértékii gépeinknél?

Erre vonatkozéan a négy nagyértékl gépsor idbéalap-
megoszldsanak kimunkalasa ad valaszt (1. dbra).
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labra teljes iddalap szdzalekos megoszidsa.

Kiemelve és négy évet feldolgozva az Esterer és
Pini Kay gépsorok idoéalapjainak megoszlidsat a 2. db-
ran mutatom be, parhuzamosan azok teljesitményeivel.

A két gépsor 1981. évi 4,5% (Esterer), illetve 6,99,
(Pini Kay) meérték(i javitasi hanyadat gépcsoporton-
ként elemezve — 1981, évi tényadatok alapjan — a ko-
vetkezbket kapjuk:

Gép Esterer sor Pini Kay sor
javitasi o6ra
Keretflirész 98 190
Kisgépek 6 20
Anyagmozgatok 65 63
Légtechnika 3 Sy
Elektromossag 5 18
Osszesen: 177 308

Ezek utan a kovetkezd megéllapitasok tehetdk:

— a javitas-karbantartasra felhasznali idéhanyad nem
magas, ez persze nem adhat okot elégedettségre,

— a termel6eszkiz magas muszaki szinvonalat érde-
mes beruhiziskor megfizetni, mert az megtéril az
lizemeltetéskor,

— bizonyos szintli és bonyolultsigi anyagmogatoé be-
rendezések hazai gyartisa mfiszakilag megflelel6en
megoldhaté (a Pini Kay sor anyagmozgatoit a
NEFAG és az EGV allitotta el6, szemben az Esterer
sor eredeti anyagmozgatéival,

— az egyvéb Aallasidd (Aramsziinet, szabadsig, aszink-
ronitds, pengecsere, ifjusagi parlament stb.) magas-
nak tlinik, valoszinlileg estkkentheto.

Milyen az iizemfenntartis rendszere, annak személyi
és targyi feltételei?

Uzemfenntartasi rendszeriink:

— gépbeszerzésbdl,

— gép(sor) Uzembe Allitasabol,

— a karbantartasbol,

— a javitasbol és

— a selejtezésbol all.

# 38 em’bol 28 em’ fenyd.

{ em?)
{0 38 39
* 37 7
% T~—33 pini- Koy sor
30 S o -
31 32 g Esterer sor
28 — T
25 4 27
77 78 79 40 a 2 Ev
o ' ESTERER
100
80
&0
100
Javitasi idé
901  Karbontartasi ido
Egyéb allasidé
&0
“Produktiv idé

77 78 79 &0 a1 a2 Ev.

kerefirészes gepsorok iddalap megasziasa es
teljesitménye

2. abra
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3. abra- Lenti javito mihely szervezeti felépitese.

A rendszerbdl a karbantartias és javitdst emelném ki.

Karbantartds alatt mi a napi és idészakos kenések,
zsirzasok és utanallitdsok, valamint a kisebb javi-
tasok elvégzését értjlik.

Ezt a feladatot csarnoki gépsorainknal a miiszakos
lakatosck, villanyszerelok és a zsirzok; az osztdlyozé-
sornal és a bakdarundl pedig a gépkezeldk végzik.
A csarnoki karbantarték a havi allasidé fliggvényé-
ben premiziltak =+30%,-0s bérkiegészités mellett,
Javitds sordn a varatlan és a varhatéan meghibasodd

alkatrészeket, részegységeket vagy fédarabokat cse-

réljiik ki. El6bbit nem, utébbi végrehajtasi idejét
tervezziik, és a termelési feladatokhoz igazitjuk.

A javitasi rendszerben kozép- és nagyjavitast kiilon-
boztetiink meg.

Kozépjavitasnal (évi 2—3 alkalommal) részegységek
hibaelharitasat valositjuk meg.

Nagyjavitaskor (évi egy alkalommal) a gépsor hi-
bamegéillapitasa utan végrehajtjuk a sziikséges alkat-
rész-, részegység. vagy fédarabeseréket (j vagy ja-
vitott beépitésével), elvégezzitk a sziikséges beallita-
sokat. Ezt kiovetfen prébajaratds., majd ismételt utan-
4llitas el6zi meg az atadast.

A gépsor allapotmeghatarozasa jorészt szubjektiv
alapon torténik, a ,miszerpark” a zsinérral, vizmér-
.tékkel és hézagméré lemezzel be is fejezddik.

Javitasi-karbantartdsi rendszeriinket elfogadhato-
nak tekintjiikk, a szimszerli adatok a mfiszaki allapot
megfelelé tartasat bizonyitjak.

A javitas-karbantartis személyi és targyi feltételeit
dontének itéljiik egy korszert flrésziizemben.

Egy éve helyeztitk lizembe a tobb mint 40 millié
forint bekertilési koltségll javitomihelyilinket a lenti
fafeldolgoz6 tizemben.

A koOzel haromezer négyzetméter alapteriileti mii-
hely két részre tagozédva a kornyezd erdészetek gé-
peinek és az lizem gépeinek miuszaki ellatasat hiva-
tott biztositani. E két f6 tevékenység mellett — figye-
lemmel a szerszamgép ellatottsagara — alkatrész-
gyartdsi és bérmunka végzésével is szamolunk.

A javitébazis szervezeti felépitése — mely egyben a
javitas-karbantartds személyi feltételeit is adja — a
3. abran lathato.
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A koze] 80 f6s szervezet megfelelé targyi feltételek-
kel pérosul, ennek felsoroldsa azonban meghaladja
e cikk kereteit.

Néhany javitomihelyi gép felsorolasabdl azonban
felkésziiltsége érzékelheto:

100 tonnas prés, palastkoszord, radialfarogép, fog-

vésOgép, hokezeld kemence, védogazas hegesztdbe-

rendezés, gépi lemezolld stb.

Feladataink az iizemfenntartis teriiletén

Gépbeszerzési vonatkozdsban — jbllehet ez a kovet-
kezd terviddszak veégére varhaté — nem mondhatunk
le az elért miszaki szinvonaliol; a gépcseréket a jol
bevalt {ipusokkal kell végrehajtanunk,

Anyagmozgaté berendezéseknél lehet alapozni (rész-
ben vagy egészben) a hazai gépgyartasra is.

Javitasi dllapotmegitélésiink ma jorészt kevés mé-
résen alapul, inkabb tapasztalati alapokon all.

Jo lenne Attérni egy méréseken alapuld allapotmeg-
itélésre, amelynek feltétele javitasi-karbantartasi (ti-
pusra kiterjedd) kézikonyvek kidolgozasa.

Felvetném egy konszigndcios rakidr létrehozasat Es-
terer alkatrészek vonatkozisidban. Ez bizonyara eny-
hiené az alkatrészgondokat.

Megoldatlan teriilet az automatika-elektronika javi-
tasa, karbantartdsa.

Kiilon-kiilon egy fagazdasag sem jutott még abba a
helyzetbe, hogy a néhany berendezésére szakembert
allitson be. Korzetesitésse] viszont a probléma meg-
oldhaté lenne.

Az elmilt otéves terv flrészipari rekonstrukciéja
komoly miszaki szinvonal-emelkedést hozott flirész-
lizemeinkben.

Jelenlegi feladatunk e nagyértéki gépsorok miisza™
ki allapoténak szinten tartasa, az lizemfenntartis te-
rilletén meglévé hianyossigok felszidmolasa.

Bizom abban, hogy ez utébbi teriileten is elébbre
tudunk lépni, kiaknazva a megoldandd feladatokban
rejlé lehetoségeket.
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EGYESULETI HIREK

1984. janudr 24-én, az MTESZ Békés megyei
Szervezete VB-iilést tartott, melyen a FATE Beé-
kés megyei Csoportjdnak munk&jarél Doma Gabor
elndk szadmolt be.

& k&

A FATE Oktatasi Bizottsaga a faipari alapanyag-
gyarté vallalatok tervezéssel foglalkozé kozgazda-
szal részére , Egységes tervezési moédszer” cimmel

tovabbképzé tanfolyamot szervez, megfelel6 sza-
mu jelentkezd esetén. A tanfolyam révid temati-
kaja:

1. A tervezés modszere;

2. Termelési terv;

3. Alapanyag-feldolgozasi terv;

4. Munkaiigyi terv;

5. Muszaki fejlesztési terv:

6. Alléeszkoz-fenntartasi terv:

7. Onkoltségi terv;

8. Gyartmanyonkénti tervkalkulécio.

A tanfolyam tervezett idépontja 1984. méajus hé.
Helye: Budapest, 1 hetes bentlakasos formaban.



MI UJSAG A KARPITOS SZAKMABAN?

Ujabb kirpitos
alkalmazistechnikai kiadvany
jelent meg

A Butoripari Fejlesztési Intézet kér-
pitos alkalmazastechnikai  soroza-
tanak 4j szdmat A karpitozott bi-
torok bevonatdnak rogzitése cimmel
adta ki. A kiadvédny attekintést ad
a bevonatrogzités fejlédésének tor-
ténetér6l, csoportositja a bevonat-
rogzitési eljardsokat, tdjékoztat az
eljdrdsok  helyes kivalasztisianak
szempontjairol és bemutatja a leg-
korszeriibb bevonatrogzitési médsze-
reket. A kiadviany a BIFI gyart-
manyfejlesztési f6osztdlyan (Buda-
pest, VIII., Bacsé Béla u. 49—51.)
dijtalanul beszerezhet6. Az érdek-
16dés felkeltése céljabol e rovatban
is kozoljuk a kiadvany egyik abra-
jat, amely a forgdcslapbetétes U-
szelvényhez rogzités elvét ismerteti.

Beszdmolé a kolni Interzumrdél

A Butoripari Szakosztaly klubjdnak
1983. okt. 12-1 Hsszejovetelén
amelyet a karpitos szakcsoport szer-

Rovatvezetd: Kiss Sandor

vezelt — Végh Béla a kélni Inter-
zumon bemutatott karpitosipari gé-
pekrél, Varga Péter pedig ugyan-
csak az Interzumon latott buator-
ipari szerelvényekrél szamolt be. A
beszamolékat képvetités kisérte. A
prospekiusok, amelyekrél a beszé-
molék szemelvényeket adtak, a
Butoripari Fejlesztési Intézetben te-
kintheték meg.

Az ICO Irészer Szivetkezet
ij terméke

Megkezdte a bevondanyagok  kor-
szerli rogzitésére alkalmas mii-
anyag H-szelvény gyartasit a po-
mazi ICO Irészer Szovetkezet, A
szovetkezet az érdeklédéknek Aar-
ajanlatot és mintat kiild. Cime: Po-
maz, Pf.: 14, 2013.

A szabvinyositas hirei

Az elmilt év masodik felében hagy-
ta jova az MSZH elndke az:
MSZ 8960/4 Gyermekbutorok,
Karpitozott gyermek
lakasbutorok

MSZ 975 Kéarpitozott
koziileti butorok

MSZ 403 Karpitosipari
kellékszovetek

targyt szabvanyokat. Megjelenésiik
1984 elsé felében varhaté.

Hosszti vitdk eredményeképp ugyan-
csak varhato az:

MSZ—06. 12/33/1
kész szovetek mindségi

MSZ—06. 12/33/3
Butorszovetek

Gyapju- és gyapju tipusu
kovetelményei.

Altalanos eléirdsok

targyl szabvanyok megjelenése. A
hatdlybalépés utdn az MSZH az
MSZ 19200 Kész blutorszévetek mi-
nogitése cimii szabvdny korszeriisi-
tését tervezi.

Az MSZH a Kkarpitozott butorok
vizsgdlatara vonatkozd MSZ 8963/5
és MSZ 8963/5—76 K Lkiegészités
Osszevondsat és korszerlisitését ter-
vezi 1984. I, félévében,




KONYVISMERTETES

Forgacslapok gyirtisa és felhasznilisa

Szerkesztette: Dr, Hadnagy Jézsef
Miiszaki Konyvkiad6, Budapest, 1983. 378 oldal

A faanyag Foldiink egyik legértékesebb nyersanyaga:
mert Ujratermelhets, a tobbi nyersanyagnil lényege-
sen kevesebb energidval dolgozhatd fel, s kedvezd tu-
lajdonsdgai miatt sok helyen felhasznalhaté. A faipar.
nak az erdék faanyagit minél teljesebb mértékben
ki kell hasznilnia; a forgdcslapgyartis alapgondola-
ta éppen a fafeldolgozds soran keletkezd hulladékok
hasznositdsa volt. A fahulladékon kiviil — a ndévekvs
igények miatt — kés6bb a tlizifa minéségl faanyago-
kat & az erdSk vékonyabb fait is felhasznaltik erre
a célra, s ehhez a megfeleld feldolgozégépeket is ki-
Tejlesztették., A forgicslapipar fgyv hatdssal van az er-
dbgazdasigi technolégidk, gépek fejlesztésére. A gyir-
tott forgdeslapot kezdetben Altaldban a  butoripar
hasznilta fel, de kés6bb mar az épitbipar is egyre
nagyobb mennyiséget hasznositott. A kényv a forgscsla-
pok gyartidsinak és felhasznildsinak legijabb isme-
reteit tartalmazza a téma irdnt érdeklédék legszéle-
sebb rétegei szaméra.

A szerzék (dr. Alpdr Tibor, Araté Istvdn, dr. Bakay
Istvdn, dr. Foldesi Jdnos, dr. Hadnagy Jézsef) — a
faforgics- és pozdorjalapok ipari jelentéségének meg-
vildgitdsa utdn — jsmertetik a forgicslapipar &ltaldnos
és hazai helyzetét. Ramutatnak arra, hogy a forgics-
lapipar jovéjével foglalkozék a mennyiség néveldse, a
minbség javitisa, a valaszték bivitése és a termelési
szinvona] emelése terén komoly fejlesztési feladatokat
tlizhetnek maguk elé. Az eddigi eredmények biztotéak:
a gyartds és g felhaszndlds technolégididnak szinvonala
az utébbi években nagyot fejlédott, differenciilédott
a termékvdlaszték és a lapok mindsége.

A konyv részletesen beszdmol a forgdcslapsyirtas
alapanyagairé] (forgdcsfa, erdei apriték. kérgezdsi
hulladék, flirész-, lemez- és asztalosipari hulladékok
len- és kenderpozdorja, egyéb anyagok, kétéanyagok,
adalék- és feliiletképzs anyagok). Ismerteti a forgdcs-
laptipusokat és gyArtdsi eljarisokat. Ez utébbiak kézt
a sikpréses, folyamatos préseléssel dolgozé eljaraso-
kat és a forgdcs idomtestek gyartasi eljarisait mutat-
ja be (egy- és kétlépesds eljarisck).

A forgdcslapiparban — az alapanyag- és {ermék-
fajtaknak megfeleléen — sokféle lehet az anyagtér
kialakitdsa, az anyagtéri mfveletek szdma és sor-
rendje. A hengeres erdei vilasztékokat feldolgozo for-
gicslaplizemben példdul nagy mennyiségii anyagot kell
tarolni, a hulladék forgicsot vertikumban feldolgozé
lizemben néhany napos tartalék tdroldsa is elegendd;
killonbodzo tehat a teriiletigény és a taroldas médja,
ennek megfeleléen az anyagtéri miiveletek is. A kényv
leirja az anyagtér felépitését és gépesitését, a célfor-
gdcs elGallitisat, a forgicstirolds és -szallitds beren-
dezéseit, megismertet g forgics és pozdorja szaritasa-
nak és osztilyozasanak technologidjaval, eszkozeivel.
A kotbanyag felhorddsdt, a forgdcs és kotéanyag ada-
golasat, teritését, préselését, a lapformélis és végki-
készités miiveleteit, a mingségellendrzés és feliiletkép-
zés, -kezelés modszereit tartalmazza még — tdbbek
kozitt — a 4, fejezet, amely a konyv legterjedelmesebb
része.

A konyv 5. fejezete a faforgics és pozdorjalapok
fizikai és mechanikai tulajdonsigairél, ezek vizsgi-
latarél és a vizsgdlati eredmények értékelésérdl szol.
Kitér a statisztikus jellemzdkre, a megbizhatdségi ha.
tarokra és a mindségi elbirdsokra, szabvanyokra is.
A 6. fejezet a felhaszndldsi lehetGségeket targyalja.
Mig a 60-as évek kozepéig a forgdcslapok csaknem
teljes mennyiségét a butoriparipar hasznalta fel, az-
Gta ez az ardny eltolédott az épitbipari felhasznalas
felé. A konyv leirja a butorgyartis kovetelményeit a
forgacslapokkal szemben, a felhasznilisi lehetdsége-
ket. Szé van itt a butoralkatrészek méretezésérél, az
alapveté butorszerkezetekrél, a forgdcslapbol késziilt
butorokrél, végiil a forgacslapok felhasznalasi lehetd-
ségeirfl az épitd- és épiiletasztalos-iparban. A kény-
vet részletes irodalomjegyzék egésziti ki.

A szerzbk szemléletesen foglaljak Ossze kényviikben
az egyre halmozédd korszerl ismeretanyagot, Az Gjabb
gyartasi és felhasznaldsi mddszereket korunkban mar
nemcsak a szakmérngkék szlikebb korének, hanem a
feldolgoz6 ipar valamennyi dgdban dolgozéknak is
hasznos megismerni. A kényv gyakorlati adatai és
szakszer( - magyardzatai egyarant segitik a téme:vgl
foglalkozdk munkajat és a hazai fafeldolgozas fejlo-
dését.

Dr. Rubéezky Istvdn



A FAIPAR 1984. EVI 3. SZAMANAK MELLEKLETE

Korszeril hazai gyartasa
anyagmozgatogepek
es berendezesek

KCR hidraulikus darucsalad Il. rész

A terméket gydrtja és forgalmazza:

Kaposvari Mezégép Villalat

Kaposvar Jutai Gt 45. — 7400

A FAIPAR 1983. janius havi mellékletében ismertettiika KCR 2000, 3000, 4000 tipust hidrauli-
kus darukat.

KCR 5000 hidraulikus daru

A Kaposgép Vallalat sajat fejlesztése alapjan kerdiilt gyirtasra az izemeknél eléforduléd szallitasi
feladatok jelentds hinyadanak elvégzésére alkalmas darugép. A daru vezérlése a gépkocsi mindkét
oldalirél végezhetd. Kezelése kdnnyen elsajatithaté. Az 1. képen teherautéra, a 2. képen munka-
gépre szerelve mutatjuk be.

Miiszaki adatok:

Uzemi nyomas 13,24 MPa
Sziikséges olajmennyiség 40 m?*/min
Emelényomaték 49,05 kNm




Darukar kinyulasa

— hidraulikus toldattal 4890 mm
— hidraulikus toldat nélkiil 3890 mm
Elforduldsi szégtartomany (vizszintesen) 190°
Kiilén rendelésre 410°
Sajat tomeg, kitamasztd labakkal
feltsitott olajtartéllyal 1300 kg
Kitdmaszté talpak fesztdva 2470 mm
Felszerelhetd az aldbbi tehergépkocsi tipusokra:

ZIL 130 G Skoda MT 4

ZIL 4030 P Kamaz 5320

ZIL 131 Kamaz 53212

vezetdfillke mogé, illetve a Skoda, Kamaz tipusokra farszerelt valtozatban is.

A daru 8 poziciés vezérlése biztositja a munkaeszk6zék csatlakoztatisinak lehet&ségét.
Az alapkivitel emeléhoroggal keriil szallitasra.

A teheremelés kiildnboz8 tévolsdgokra a 1, dbran l4thato.

4890 'E
3850 l
- '-ﬂ‘— e hidr 1000 mm
——%
¢ v v
1960 kg 1275kg 995 kg

1. dbra

KCR 8001 tipusd hidraulikus daru

A KCR darucsaldd legljabb, tobbvariaciés, nagy teljesitményl tagja a KCR 8001 tipusjeld
A darut az Atlas-Weyhausen, NSZK céggel kétstt licencszerz8dés alapjan gyartja a Kapos-
gep. Elsésorban darabarus rakodasra alkalmas. A daru a gépjarmi Grszelvényében Ssszecsukhaté.
a 3. képen lathaté.

4. kép




Miszaki adatok

Uzemi nyomas markolés tizemnél 17,5 MPa
Uzemi nyomés horogiizemnél 21,0 MPa
Sziikséges olajmennyiség 40 m?/min
Emel&nyomaték 80—105 kNm
Darukar kinytilésa
— normal kivitel 5180 mm
— max. 3 db mechanikus hosszabbitéval 9080 mm
Elfordulasi szégtartomény (vizszintesen) 390°
Sajat tdmeg, kitdmaszto ldbakkal,

feltsltott olajtartéllyal 1635 kg
Kitdmaszté talpak fesztéva 4600 mm

Felszerelhetd az alabbi tehergépkocsi-tipusokra:
Kamaz 53212 farszerelt kivitelben
Skoda MT 4 fiilke m&gé a farszerelt véltozatban
Tatra 148 fiilke mogé szerelt kivitelben

Az alapkivitel emelShoroggal, de mechanikus gémtoldatok nélkiil keriil szillitasra.
A teheremelés kiilonbozé tavolsagokra az 2. dbran lathaté.

hidr Mech
1300 | 1
300 n?,?,"
Y
3450 kg 2150 kg 1700 kg 1360 kg
(2590) = (1660) * (1310) *

2. dbra

KCR 8014 tipust hidraulikus daru

Az Atlas Weyhausen, NSZK céggel kotétt licencszerz8dés alapjan gyértott darutipus a
KCR 8014 tipusjel(i is. Nagy terhek emelésére képes, nagy rakodasi teljesitményt biztosit. Az erdé-
gazdasigok nélkiilézhetetlen rakodégépe. Magasiiléses vezérléssel szerelt kivitelét is gydrtja a
Kaposgép.

Alkalmazasat a 4. és 5. képen mutatjuk be.




Mliszaki adatok:

Uzemi nyomés markolés iizemnél 17,5 MPa
Uzemi nyomés horogiizemnél 21,0 MPa
Sziikséges olajmennyiség 40 m#/min
Emelényomaték 80—105 kNm
Darukar kinyulasa
— normdl kivitel 6300 mm
— max. 3 db mechanikus hosszabbitéval 10020 mm
Elfordulasi szogtartomény (vizszintesen) 390°
Sajat tomeg, kitdmasztd ldbakkal,

feltsltott olajtartallyal 1700 kg
Kitamaszté talpak fesztiva 4600 mm

Felszerelhet6 az alabbi gépjarmivekre:

Skoda MT 4 fiilke m&gé szerelt kivitelben

Tatra 148 fiilke mogé szerelt kivitelben

T 150 K traktorra 6njaré rakodégépként

ZIL MMZ 555 alvézra 6njaré6 rakodégépként
Alapkivitelben emelShoroggal, de a mechanikus gémtoldatok nélkiil keriil szallitasra.
A teheremelés kiilénb&z6 tavolsigokra a 3. dbrén lithaté.

| 180 ‘
t i ) 3880__ =g __—!
Ly 1870 al T |
" P 1t i = .
v ec
|
| | !
% Y Y
2820kg  2100kg 1450 kg
{4200 {2100) * {1570)*

3. dbra

A tehergépkocsin valo elhelyezését a 4. 4bran mutatjuk be.




KONYVISMERTETES

Forgacslapok gyéridsa és felhasznilisa

Szerkesztetie: Dr, Hadnagy Jozsef
Mfiszaki Konyvkiad6, Budapest, 1983. 378 oldal

A faanyag Foldlink egyik legértékesebb nyersanyaga:
mert ujratermelhets, a tobbi nyersanyagnil lényege-
sen kevesebb energidval dolgozhaté fel, s kedvezd tu-
lajdonsigai miatt sok helyen felhasznalhaté. A faipar.
nak az erd6k faanyagit minél teljesebb mértékben
ki kell haszndlnia; a forgicslapgyartds alapgondola-
ta éppen a fafeldolgozds soran keletkezé hulladékok
hasznositdsa volt. A fahulladékon kiviil — a névekvs
igények miatt — kés6bb a tfizifa minéségi faanyago-
kat & az erdSk vékonyabb fait is felhasznaltik erre
a célra, s ehhez a megfeleld feldolgozdgépeket is ki-
fejlesztették. A forgdcslapipar fgy hatdssal van az er-
dbgazdasdgi technolégidk, gépek fejlesztésére. A gyar-
toty forgdeslapot kezdetben Altaldéban a  butoripar
hasznilta fel, de kés6bb méar az épitdipar is egyre
nagyobb mennyiséget hasznositott. A kényv a forgicsla-
pok gyartdsinak és felhasznildsdnak legdjabb isme-
reteit tartalmazza a téma irdnt érdekléddk legszéle-
sebb rétegei szamara.

A szerz6k (dr. Alpdr Tibor, Araté Istvdn, dr. Bakay
Istvdn, dr. Foldesi Janos, dr. Hadnagy Jézsef) — a
faforgics- ég pozdorjalapok ipari jelentdségének meg-
vildgitdsa utdn — ismertetik a forgicslapipar 4ltalinos
es hazai helyzetét. RaAmutatnak arra, hogy a forgacs-
lapipar jovéjével foglalkozék a mennyiség nivelése, a
minbség javitidsa, a valaszték bévitése és a termslési
szinvona] emelése terén komoly fejlesztési feladatokat
tlizhetnek maguk elé. Az eddigi eredmények biztotéak:
a gyartds és a felhasznalds technolégidajdnak szinvonala
az utébbi években nagyot fejlédott, differenciilédott
a termékvilaszték és a lapok mindsége.

A konyv részletesen beszdmol a forgdcslapeyértas
alapanyagairé] (forgdcsfa, erdei apriték, kérgezdsi
hulladék, flirész-, lemez- és asztalosipari hulladékok
len- és kenderpozdorja, egyéb anyagok, kotéanyagok,
adalék- és feliiletképzé anyagok). Ismerteti a forgdcs-
laptipusokat és gyArtdsi eljarisokat. Ez utébbiak kézt
a sikpréses, folyamatos préseléssel dolgozé eliaraso-
kat és a forgdcs idomtestek gyartési eljardsait mutat-
ja be (egy- és kétlépesbs eljarasok).

A forgdeslapiparban — az alapanyag- és {ermék-
fajtaknak megfelelfen — sokféle lehet az anyagtér
kialakitdsa, az anyagitéri miiveletek szama és sor-
rendje. A hengeres erdei vilasztékokat feldolgozé for-
gacslaplizemben példdul nagy mennyiségli anyagot kell
tarolni, a hulladék forgicsot vertikumban feldolgozé
lizemben néhany napos tartalék tdroldsa is elegend$;
killonbozoé tehat a teriiletigény és a tarolds médja,
ennek megfelelfen az anyagtéri miiveletek is. A kényv
leirja az anyagtér felépitését és gépesitését, a célfor-
gacs elfallitdsat, a forgicstirolas &s -szallitds beren-
dezéseit, megismertet a forgics és pozdorja szaritasa-
nak és osztalyozasanak technolégidjaval, eszkozeivel.
A kdtbéanyag felhorddsat, a forgics és kotéanyag ada-
golasat, teritését, préselését, a lapformélis és végki-
készités miiveleteit, a mingségellendrzés és feliiletkép-
zes, -kezelés modszereit tartalmazza még — tdbbek
kozott — a 4, fejezet, amely a konyv legterjedelmesebb
része.

A konyv 5. fejezete a faforgics és pozdorjalaqu
fizikai és mechanikai tulajdonsigairdl, ezek vizsgi-
latarél és a vizsgdlati eredmények értékelésérdl szol.
Kitér a statisztikus jellemzékre, a megbizhatdségi ha.
tdrokra és a mindségi elGirasokra, szabvanyokra is.
A 6. fejezet a felhaszndldsi lehetGségeket targyalja.
Mig a 60-as évek kizepéig a forgdcslapok csaknem
teljes mennyiségét a butoriparipar hasznalta fel, az-
Ota ez az ardny eltolddott az épitbipari felhaszndlas
felé. A konyv leirja a bltorgyartis kévetelményeit a
forgiceslapokkal szemben, a felhasznilisi lehetdsége-
ket. Szé van itt a butoralkatrészek méretezésérél, az
alapveté butorszerkezetekrél, a forgdeslapbdl késziilt
butorokrol, végll a forgacslapok felhasznalédsi lehetd-
ségeir6l az épité- és épiiletasztalos-iparban. A kony-
vet részletes jrodalomjegyzék egésziti ki.

A szerzok szemléletesen foglaljdk Gssze konyviikben
az egyre halmozédd korszerl ismeretanyagot. Az tjabb
gyartasi és felhasznildsi mdédszereket korunkban mar
nemcsak a szakmérndkék szlikebb korének, hanem a
feldolgozd ipar valamennyi 4géban dolgozéknak is
hasznos megismerni; A konyv gyakorlati adata} és
szakszer(i magyardzatai egyarant segilik a témdyval
foglalkozok munkajat és a hazai fafeldolgozds fejlo-
dését.

Dr. Rubécezky Istvdn

A hirdetések az alabbi cimre kiildendék:

HIRDESSEN a
FAIPARBAN

Faipar:i Tudomdnyos Egyesiilet,
1061 Budapest, VI., Anker koz 1.
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