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A FATPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Energiatakarékos technoldgidk kialakitdsanak
elméleti és gyakorlati kérdései, a faforgacs
nedvességtartalmanak szerepe a forgécslapgyéartasban

Dr. Czirdaki Jozsef,
muszaki tudoméanyok doktora

1983 februarjaban akadémiai doktori értekezé-
semet a fenti cimmel készitett dolgozatom alapjan
védtem meg. A dolgozat készitéséhez folytatott
kutatdsaim tapasztalatait és eredményeit szeret-
ném az aliabbiakban kozreadni. A vizsgilatok to-

vabbi folytatasdhoz, a tapasztalatok gyakor-
lati hasznositdsahoz nyujthatnanak segitséget a
hozzaszélasok.

Vizsgalataim eredményeit, javaslataim lényegét
néhdny pontba témoritve ismertetem, a forgécs
nedvességtartalmanak befolyasolé hatasat vizs-
galva:

1. Fontos a mérheté és minden tekintetben ér-
zékelhet6 raforditasi koltségek esokkentése.
Kiemelten jelentés a szdritasi igény mérséklé-
se, ma az egyszeri igen nagy meérvu kiszaritast
kovet egy ismételt visszanedvesités. Vizet vi-
szink a rendszerbe kotéanyag-haszndlattal is.
Ellentmondasosnak itélhet6 meg ez a helyzet.

2. Keresni kell olyan megoldasokat, melyekkel az
adott ipari Uzemi lehetéségek figyelembevéte-
lével a jelzett kedvezdtlen koriilmények meg-
szuntetheték. Az tlizemi termelési feltételek
esetleges valtoztatisa kis beruhazissal terme-
lési fennakadis nélkiil legyen lebonyolithato.
Donté  jelentéségli technolégiai  valtoztatasra
ne legyen sziikség, nagyértékii berendezést cse-
réini ne kelljen.

3. Vilasztékot kell teremteni a forgacslapgyartas-
ban is. Kilonosen nagy hidnyossignak kell te-
kinteni, hogy wvékony és nagyszilardsidgu for-
géacslapok nem késziilnek.

¢ A forgacslapgyartias egészségligyi feltételeinek
javitdsa. A beépitett készforgéacslapok egészség-
ronté hatdsanak csdkkentése.

A viz szerepe a forgicslapgyartasban

A forgacslapot ma szinte kizarélag migyanta
ragasztassal keészitik. A gyartdasban szinte 95%-
ban karbamid-formaldehid, ill. fenol-formaldehid
mugyanta kertul ragasztéanyagként felhasznaldsra.

A viz hoszallité szerepet tolt be a hoprésekben
vizesoldat hasznalatos. A gyanta kikeményedése
a viznek a rendszerbe torténé beépililése utjan
megy végbe.

A viz hészallité szerepet tolt be a héprésben
torbénd lapgyartdaskor, ez a mésodik fontos sze-
repe. A feluleti rétegek ¢éppen ezért magasabb
viztartalmuak, de ismeriink eljarast, ahol mind-
két felliletet vizzel locsoljdk. A viz fokozott hé-
szallito szerepét tudatosan fokozva hasznositjak,
harom ismert rendszer alapul a lehet6ség kihasz-
nalaséara.

Utébbi eljaras az un. géziitéses préselési elja-
ras, ennek harom lehetdsége ismert:

a) Szabadviz-felhordds:
Ez esetben mindkét boritéfeliiletre m’ként
mintegy 150 g viz felpermetezésérél gondos-
kodunk.

b) Nedves boritéforgdcs haszndlata:
Ebben az esetben alig szaritunk a fedoforgacs-
ba keriilé nyersanyag esetében. Mintegy 12—
18%5-0s nedvességtartalmi fed6forgacsot hasz-
nalunk.

¢) Kozvetlen gozhaszndlat:

Az Amerikaban ismert eljaras esetében afor-

gdcslapélek irdnyabél gozt favatunk a prése-

lés alatt all6 forgacslapba azzal a céllal, hogy

a flitépréslaptél tavoli részek gyors felmele-

gedését igy biztositsuk.

FAIPAR % 253



A harimadik jelentds szerepe a viznek forgics-
lapgyartasban az, hogy érvényre juttatja a fa
termoplasztikus tulajdonsagat. A vizg6z és a vele
kozolt ho hatasara az elemi forgécsszalak nagy-
mértékben képlékennyé valnak, egymdashoz ido-
mulva az adhézios és kohézids kotodés feltétele-
it megteremtve, a kotGanyag ragasztd szerepét, a
présnyomas kozelitést biztosité behatarolasat ér-
vényre juttatva kész lappa allnak oOssze. A hatas
ideje alatt beallt idomulas maradandé valtozas
formajaban végleges ¢és szilard megjelenési for-
mat ad az elkésziilt lapnak.

A forgdcslapgyartasban a viz az alabbi formdaban
szerepel:

a) a faforgdcsban levé nedvesség,
b) a kétéanyag viztartalma,

¢) az edz6 viztartalma,

d) a paraffinemulzi6 viztartalma.

A négy forrasbol szarmazoé viz egyuttes meny-
nyisége 10%-ot is elérhet. Kézzelfoghatéan a
gyartasban mérsékelheté visszanedvesités egyik
legjelentésebbike a gyantaval hozzakevert viz-
mennyiség lehet. Illetve meditalhatunk azon, mi-
lyen mértéki legyen a forgacs széritasa.

Megallapitottuk, hogy kiilonosen a 8%)-nal ki-
sebb nedvességtartalom elérése igényel nagy
energiabefektetést szaritaskor. (Malmquist-diag-
ram bizonyitja.)

A 10%-nyi kotéanyag-felhasznalassal folyé for-
gacslapgyartds sordn a gyantdban valé vizzel
egyiitt mintegy 5%)-ban keriil visszanedvesitésre.
Ezt a vizmennyiség visszavezetést ki lehet kap-
csolni, ha porgyantat hasznalunk.

A porgyantahasznalat nagylizemi gyaridsban
az un. Waferboard lapgyartasban torténik. A ka-
nadai gyarak szdzezres nagysagrendld lizemek-
ben porgyantahasznalattal dolgoznak. A porgyan-
ta minden nehézség nélkil felhordhato volt a fa-
forgacsra, szekunder levegbs porlasztopisztoly
hasznalataval. A forgdcshoz valé keverés gyakor-
latilag mechanikai Gton zavarmentesen volt biz-
tosithaté.

Erdekes jelenségként tapasztaltuk, hogy abban
az esetben, ha el6zetesen a paraffinemulziét por-
lasztjuk fel a faforgacsra és keverjuk azt megfe-

lelé modon vele Ossze, utana a porgyanta — felte-’

hetéen a forgacsfelileten valo feltapadas javu-
ldasa miatt — nagymértékd mindségjavulast ered-
ményezett.

Az a nagyfoki minéségjavulas, ami tapasztal-
hat6 volt a lapok szilardsagi értékeinek jelentke-
zése tekintetében, batoritott fel arra, hogy javas-
latot tegyek az altaldnosan 19 mm vastagsagban
torténd lapgyartas megvaltoztatdasara, vékonyabb
lapok gyartasara. A gyakorlat tett és tesz is ki-
sérletet ma is arra, hogy vékonyabb forgacslapot
hasznaljon. A tapasztalat azonban azt mutatta,
hogy a csokkentett vastagsagu lapok a Kkivana-
lomnak megfelelé formadllésagu terméket nem
szolgaltatnak.

Nem akarok itt foglalkozni azzal, hogy ha vé-
konyabb lap keriil gyartdsra, milyen nagy meny-
nyiségli faanyag. kotéanyag, széllitdsi energia,
készaru-osszsuly megtakaritas kovetkezik be. A
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szamitasok és kovetkeztetések szinte hihetetlentii
magas megtakaritasok elérését is valoszintsitik.
A csokkentett sulyu termékek elallitasa, célsze-
rusége, az altalunk biztosithaté megtakaritasok
nagysaga rendkiviili jelentGségi. A kérdeést vizs-
galni lehetne energiamegtakaritiasi szempontbdl is.

A butoripar és jltalaban a felhasznalok persze
a vékonyabb alapanyagra torténé atallast bizo-
nyos technolégiai moédositasokkal, gépek és be-
rendezések atallitasaval, szerelvények méreteinek
korrigdlasaval biztosithatjak csak. Ez lenne azon-
ban, véleményem szerint, a kisebb és kellemesebb
feladat.

Amire én itt a figyelmet fel szeretném hivni,
az inkabb az, hogy sziikség van az igényekhez
jobban igazodd, adott esetben teljes hidnyt p6tlo
lapféleségek eloallitasdra is. Tarthatatlannak td-
nik az az &llapot, hogy minden igény egyforman
keriil kielégitésre, tekintve, hogy csak egy mind-
ségl lap gyartasa folyik. Talan nem tulzds, ha
azt példat hasznalom, hogy a ruhidk és élelmisze-
rek ezer és ezer variacioban kerililnek gyértasra
és haszndlatra.

Tovabb vihetném a gondolatot és azt mond-
hatnam, hogy a forgacslappal eddig nem gyart-
hato termékek is készitheték lennének, mivel az
eddig nem tapasztalt mindségi mutatok elérése
utan az igényesebb teriiletekre is be lehetne tor-
ni. A keészitett termékek <&lettartam-novelése is
jelentés népgazdasagi hasznot eredményezne.

A szabad formadehid el6forduldsi mennyiségé-
nek csokkentése a téma kidolgozasa utan Kkerilt
egy donté mértékben befolyasolé akcié kozép-
pontjaba. 1983. januar 1-t61 vannak érvényben
olyan nagy meértékben korlatozé rendszabéalyok.
amelyek a jelenlegi gyartasi eljarasokat szinte
lehetetlenné teszik. Tervek készultek, hogy a sza-
bad formadehidet adalékanyagok hozzakeverésé-
vel csokkentsék. Nyugati importb6l szarmazoé
SANDOL nevi anyagrol van szé. A gyakorlati
szakemberekben felmertil viszont, hogy a jelen-
tés tobbletkoltség jelentkezése mellett, az adalék-
anyagok mindségi romldst idéznek elé. A megszo-
ritasok arra iranyulnak, hogy egy bizonyos meny-
nyiségl szabad formadehid-tartalommal rendelke-
z6 forgdcslapbél nem készitheték exportbutorok.

A kémiai alapismeretekb6l koztudomasu: a for-
maldehid az edzéként alkalmazott ammoénium-klo-
riddal hexametilén-tetramint képez és beépiil a kész
szerkezetbe, de a reakcié mutatja egyben az ed-
z6 szerepét. Minél nagyobb a szabad formaldehid-
tartalom, annél gyorsabb lesz az ammoénium-hid-
roxid megkotése, illetve a pH-csokkenés és gyor-
sabban jatszodik le a kotési reakecio. A szabad
formaldehid-tartalmat csokkenté6 adalékok meg-
hosszabbitjadk a kotési idét. A szabad formalde-
hid-csokkentés tehdt méas vonatkozasban nem
kedvez6 hatasu.

A mar emlitett SANDOL nev(i adalékanyagot
rendelték meg, tervezik a kisérletek beinditasat.
Kozvetlen gyartasi eredmények gyakorlatilag nin-
csenek. Tudomasom szerint hazai kisérletek is
vannak, az ERDOKEMIA Villalat és a Nyugat-
magyarorszagi Fagazdasigi Kombinat szakemberei
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1. abra. A kisérleti forgacslapgydartasban

jelképes présdiagram. Kotéanyagként
gyanta keriil felhasznalasra

T\=présido (s)

Ty=preés-ciklusido (s)

t, =présberakds (s)

ty=préslapzaras (s)

ty =nyomasemelkedés (s)

t; =préslapnyitds (s)

t, —présiirités (s)

hasznalt
fenol opor-

szabadalmazasra bejelentett adalékok hasznélatat
inditottak be.

A tény az, hogy komoly probléméak jelentkez-
hetnek nemzetkoézi kapesolatainkban, s nem lehe-
tetlen, hogy hazai piacaink is olyan igényt ta-
masztanak, amelyek a mai helyzet fenntartésat le-
hetetlenné teszik. Az is tény, hogy sem karbamid,
sem fenolformaldehid folyékony gyanta hasznila-
ta formaldehid-felszabadulas nélkiil nem elképzel-
het6. A szabad formaldehid csokkentése jelentés
tobbletraforditast okoz és teljes megoldast biz-
tositani nem tud. Nem mérték fel még azt a mi-
néségesokkentd hatast sem, amit az adalékanyagok
hasznalata okoz.

Vasarosnaményban tervezi az ERDERT egy gyan-
tagyarté berendezés épitését a vegyiparral, hogy
a helyben gyartott ragaszté azonnali hasznalata-

val csokkentse a sziikséges szabad formaldehid-
mennyiséget.

Talan nem direkt aton, de az utébbi koriilmény
helyezi sokkal inkébb elétérbe az altalunk java-
solt kanadai eredetii fenol-porgyanta hasznélatat.

Néhany éve a kivalé fakémikus tudés, Eisner
professzor jart amerikai uzemekben. A zolyomi
testvérintézet professzora akkor utijelentésében le-
irta, hogy az USA-ban forgicslaplizemeket zartak
be a kornyezetvédok kovetelésére, mivel a prése-
léskor felszabadulé formaldehid-gézok karositot-
tak a természetet. Eisner professzor az egyébként
kivalé tulajdonsagt izocianat ragasztd hasznalatat
azzal az indokkal latta wvaldszinlinek, hogy abbdl
szabad formaldehid nem tavozik, igy a természet-
védéknek nem lesz kifogasa a haszndlat ellen.

Ha a néhany évvel ezel6tti megéllapitast kiegé-
szitjiik azzal, hogy a beépitett, a butorokba kerii-
16 forgacslapbol felszabadulé formaldehid meérge-
z6 hatdsat is szdmba veszik, akkor ismét csak fel-
merul az a gondolat, hogy fel kell hagyni a ha-
gyomanyos fenol vagy karbamid-formaldehid-
gyanta hasznalatanak gyakorlataval.

Befejezéstil rovid magyarazattal tartozom, miért
valtoztattam wvégiil is meg az 5%p-os forgacs-ned-
vességtartalmi értéket a kisénleti lapok gyartasa-
kor. Kifejtettem mar, hogy 8%p-os nedvességtartal-
mi érték ald torténd szaritas jelentés tobbletkolt-
séggel jar. Ha 5%-o0s mértékig végezziik a szari-
tast, akkor alig keriliink a tobblet koltségigényi
zénadaba. Ha a butoripari hulladékot hasznaljuk
fel, az ott hasznilt fa egyébként is 5—8%) nedves-
ségtartalmu.

Az egalizilas érdekében is jo, ha az alacsonyabb
érték iranyabdl indulunk. 30 éves szakmai gyakor-
latom is figyelembe vettem, madsrészt pedig az el-
ért eredmények gyéztek meg, hogy helyesen va-
lasztottam. Az 5%-os forgics-nedvességtartalom
végul is a mindenképpen sziikséges vizjelenlétet
biztositja, a fentebb mar jelzett kedvez6é hatas
szolgdltatasara.

2. abra. A matematikai-statisztikai modszerrel érté-

kelt osszefiiggések gorbéi (az Osszefiiggés az egyes lap-

tipusokban alkalmazott forgdacs nedvességtartalma ésa
kész lapok hajlitészilardsdgi értékei kozott van)
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b,

a,

3. dbra., A paraffin emulziéval és anélkiil gydrtott
kisérleti forgdcslapok wvastagsdgi dagaddsdat szemlél-
tetd jelképes dbra a) oldal paraffin haszndlattal ké-
szitett forgdcslapok wvastagsdagi dagaddsa 2 ords dz-
tatas utan; b) oldal ugyanezt az értéket szemlélte-
ti, mikor paraffint nem kevertiink a lap anyagdihoz

Walerboard-lapokat 2,8"-0s gyantatartalom-
mal készitenek irodalmi adataink szerint. Ez az
erték harmada a nalunk hasznalt gyanta mennyi-
ségének, Bn 5'-0s gyantamennyiség haszndlata
mellett dontottem. Erre azért voll sziikségem, hogy
le nem irt fogasok ismerete hidnyabol kellemet-
len meglepetések ne érjenek. Bizonyitani szeret-
tem volna, hogy a szokésosnal lénycgesen jobb
.mindségl lapok eléallitdsara is van lehetéség. Nem
utolss sorban pedig nyitva kivdnom hagyni a ku-
tatas elétt azt a teruletet, ami még feltarasra var.

Az 1. dbrdn a végzett kisérletek kapesan hasz-
nalt présdiagramot mutatjuk be. A valéban hasz-
nalt présdiagram a bemutatott gorbéhez igazod-
va az eléirt részidék szerint keriilt modositasra,
a sarkos helyzetvaltoztalas is csak jelképes.

A 2, dabrdn a matematikai statisztika kiértéke-
16 modszerével szamitott gérbék rajzait mutatjuk
be. Az oOsszefiiggések a faforgiacs nedvességtartal-
manak a hajlitoszilardsag alakitasara észlelt befo-
lyasolé hatasat mutatja a kész forgacslapok vizs-
galata esetére,
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4. abra. Hagyomdnyos Litdanyagi (karbamid-for-

maldehid), hagyomdnyos vastagsigi forgacslap (19

mm) és a porgyanta ragasztisi prafinnal kezelt for-

gacslap hajlitészildrdsdagi értékeinek jelképes Gssze-

hasonlitdsa a [iliggolegesen dbrdzolt ériékek viszo-
nyitdsdval

A 3, dbrdn mutatjuk be jelképesen, hogy mi-
lyen nagy mértékd értékjavulas mutatkozik a kész
forgacslapok dagadasi mértékét vizsgdlva, ha a
porgyantaval torténdé ragasztést ugy veégezzik,
hogy eldszir keverjiik g ragaszitanddé faforgacshoz
a paralfinemulziot. Ez egyébként a helyes sorren-
diség. Az a) jeli dbra mutatja a vastagsigi da-
sadas értékének alakuldsat, az esetben, amikor
helyesen az emulzio felhordasat koveti a porgyan-
ta bekeverése.

A 4, dabra a kisérleti lapgyartds soran készitett
forgacslapok hajlitdszilardsagi értékeinek alakula-
sat mutatja. Az a) jeli dbra mutatja, hogy mi-
lyven kedvezéen emelkedik a mutatd az esetben.
ha az emulzio [felhorddsa megelOzi a porgyanta
felhordasat a faforgacsra. A hajlitészilardsagi ér-
tékek mutatoi oly nagy mértékben javithatok, hogy

‘elképzelhets, hogy a forgacslapok felhasznalasi te-

rillete is bovithetd lesz. (Jelképes abrazolas.)



Kedves olvasink!

Eziuton hiviuk fel szives figvelmiiket arra, hogy a FAIPAR egyénileg is megrendelheld és elo-
fizethetd. A Magyar Posta Kdézponti Hirlap Iroda 215—96 162 szamla, Budapest elnevezési
pénziorgalmi jelzdészamra.

A lap elbfizetési dija:

egy hora 15— Ft 1y évre 90,— Ft

1 évre 45— Ft 1 évre 180,— F't

A befizetéshez sziikséges utalvany a FATE litkarsagan (Budapest V., Anker kéz 1/3.) igényel-
hetd,
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A faipari mérnok- és izemmérnokképzés innovacidja

a képzés beinditasatol
Gerencsér Kinga

Ez évben 25 éve annall, hogy az Erdészeti és
Faipari Egyetemen — akkori nevén Erdomeérncki
Féiskoldin —, Sopronban 19 [0 beiskoldzdsi lét-
szdmmial megkezddddtt laz a faipari mérnékkép-
zés, amely azdta is elldtja [elséfoki szakemberel-
kel a hazai faipart,

A [elséfoku faipari, szakmai oktatds csiraival a
Selmeci Banyaszati Akadémia alapitolevelében ta-
Alkoztunk eldszor. Az alapitédlevél szerint ,az er-
dészeti oktatast biztositani kell az erdémiivelés és
fahasznalatbol, a fa feldolgozasabdl...”. Ismere-
tes, hogy a banyaszat megmunkall [aanyagol igé-
nyell, ez lelte szlikségessé faipari szakmail isme-
retek oktatasat is. Igy tchat a magyar felséfoku
faipari szakmai képzést a selmeci Akadémia ala-
pitasatol szamitjuk. A faipar mérndkigényét mint-
egy masfél évszazadon keresztiil az erdémérntk-
képzés biztositja, az elsodleges [aipari, szakmai
ismeretek oktatasaval.

Az erdbgazddlkodds és a [aipar [ejlodésével
egyre nitt a szakmai ismeretanyag és czzel egyiitt
a szakosodds igénye is. Ennek az igénynek a ki-
elegitésére az 1949/50-es tanévben crddgazdasagi,
erddipari és faipari tagozat létesiilt az akkori Er-
domérnoki Foiskolan., A faipari mérndk akkori
képzési célja volt .a fenntartott és ezutan létesi-
tendéd faipari telepek, gyarak, furész, furnér-, ré-
legelt- és farostlemezgyarto, tatelitd, faleparlé be-
rendezések szamara megfelelé erddgazdasagi eld-
képzettséggel rendelkezd meérntkok képzése, akik
jartasak a fa mechanikai és kémiai technikajaban™.
Ez a tagozat nem volt hosszii élet(i. Beolvadt az
erddipari szakba és megszint. A megsziunteles
alapveld indoka volt, hogy ez a képzés nem elégi-
tette ki az altalanos fafeldolgozé ipar igényeit.
Nagyrészt ezen probalkozds eredményeit felhasz-
nalva és a felismert hianyossagait megszinlelve
1951—52-ben a FATE ¢és a Konnylipari Miniszté-
rium kezdeményezésére a Budapesti Muszaki Egye-
temen [aipari gépészmérndk-képzés indult 25 hall-
gatéval esti tagozaton. Annak ellenére, hogy azitt
végzelt faipari mérndkok alapos felkésziiltségiik
alapjan a hazai faipar vezel6 beosziasaiba keril-
tek — koziliik tébben még ma is aktivan dolgoz-
nak — és donto részt vallaltak a faipar fejleszté-
sében, ez a képzési forma 1956-ban megsziint, Meg
ugyanebben az évben a foldmuvelésligyi miniszter
a 13/1956. (IX. 15) FM szamu rendeletével a sop-
roni Erdémérnoki Foéiskolan faipari mérntki sza-
kot létesitett, igy 1957 szeptemberében nappali
tagozaton megindult a faipari mérndkképzés. A
akik képesek a faipar kiildnleges miiszaki felada-
tainak megoldasira és [ejleszlésének elémozdila-
sdra.

A hazai faipari felsoktatis megszervezéséndl
elsésorban a mar mkodd intézmények szervezeti

[elépitését vették figyelembe, a késébbi valtoza-
sok is a meglevdé és bevalt modszerek adaplécio-
jat jelentettek.

Hazai adotisagainkat figyelembe véve az altala-
nos faipari mérnokképzést tartottak megfelelének,
tobbi més szocialista orszdghoz hasonléan; a sza-
kositotl képzést csak olyan orszagban célszeri
megvalésitani, mint pl. a Szovjetunié, ahol a fa-
ipar nagysagrendje, annak szerteagazo feladatai,
a mechanikai, a kémiai feldolgozas, a gépészet és
automatizalas azl indokolja.

Az Elnoki Tandes az 1962. évi 22. szamu tor-
venyerejii rendeletében az Erdémérniki Féiskoldt
equetemi rangra emelte és mint Erdészeti és Fa-
ipari Egydstem wmikdddtt tovdbb két karra (Er-
ddmérncki Karra és Faipari Mérndki Karra) tago-
zadva.

Az oktatas tartalmanak osszedllitasa, az egycs
ismeretek egymasra épiilése a klasszikus felséfoku
szakemberképzés hazai gyakorlata szerint tértént,
a leend6 faipari mérntkok szakmai feladatainak
ismeretében. Fobb f[eladatukként a termelés ira-
nyitasat, a gyartds és gyartmany tervezését és
fejlesztését, az oktatdsi és kutatdsi tevékenységet
hataroztak meg.

Ennek figyelembevételével a tanterv a teljes
képzesre torekvd oktatas elvén épul fel; szélesko-
ri természettudomanyi és miiszaki eldkészité kép-
zés utan kovetkezik a szaktargyi képzés; a tan-
tervet a szlikebb specidlis képzést szolgald fakul-
tativ fargyak és specialkollégiumok zarjak.

A faipari mérndkképzés gerincét alkotd ismere-
tek a tarsadalomtudoméanyok, természettudoma-
nyok, miszaki tudomanyok teriileteire terjednek ki.

A "tantargyak csoportositasa a kdvetkezé: alap-,
alapozo, szak- és kiegészité targyak.

Alaptdrgyak: biztositjak az altalanos természet-
tudomanyi képzest. Ismeretanyaguk nélkilozhetet-
len az alapozd és szaktdrgyak anyagianak elsaja-
titésanal. Ide tartozo tantargyak a kovetkezok:
matematika, dbrazolé geometria, kémia, fizika, me-
chanika, novénytan, muszaki rajz, szabadkézirajz.

Alapozé tdrgyak: az alaptirgyakra éplilve egy-
részt a szaktargyak clsajatitasat, méasrészt a mér-
noki feladatok megolddsaban a meérntk konver-
talhatosdgat ¢s mas iranyu képzettséggel rendel-
kezd felséfoku wvégzetlségl szakemberekkel wvald
egylittmiikodeést segitik el6. Tantargyai: géprajz,
faanyag-ismerettan, elektrotechnika, gépelemek,
faipari kémiai technolégia, erdgépek, elektronika
alapjai, biztonsdgtechnika, agrartorténet, munka-
és vezetéslélektan, szamitastechnika, altalanos gép-
tan, gépkocsiismeret-tan, munkavédelem,

Szaktdrgyak: az elézé tantirgycsoportokra épit-
ve meghatarozzdk a szakositott oktatas jellegét
eés nyujljak mindazokat a szakmai ismereteket,
amelyek a feladatok mérnoki szintll ellatasahoz
sziukségesek, Ezek a kovetkezok: falpari gépek,
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faipari automatika, faipari anyagszallitas és lég-
technika, faipari alap- és termékszerkezetek, fa-
ipari gazdasigtan és szervezési ismeretek, farost-
gyartastan, forgacslapgyartastan, furnér- és ré-
tegeltlemezgyartas-tan, flrészipari technoldgia,
kiilénféle faipari technologidk, szaritis és gdzolés,
butor-, ajté-, ablakgyartastan, butortérténet, épi-
téstan, kotelezéen szabadon valasztolt targy.
Kiegészité targyaelk: az €l6zd csoportok egyiké-
be sem sorolhaté tantargyak, melyek a mérndk
széles latokorét biztositjak. Tantargyai: filozofia,
politikai gazdasigtan, tudoményos szocializmus,
marxizmus—leninizmus specialkollégium, munkas.
mozgalom-térténet, jogi ismeretek, orosz és idegen
nyelv, honvédelmi ismeretek, testnevelés,
A szaktargyak négy tantiargycsoportba sorolhaték:
technolGgiai tdrgyak: [Urészipari technologia,
furnér- és rétegeltlemezgyartas-tan, forgdcs-
lapgyartastan, farostlemezgyartas-tan, butor-,
ajté-, ablakgyartastan, kiilonféle faipari tech-
nologiak.
gepészeti-automatizalasi targyak: faipari geépek,
faipari anyagszallitdas és légtechnika, faipari
automatika.

dkonémia, wvezetés és szervezés: faipari gazda-

sdgtan és szervezési ismeretek.
kiegészité tdrgyak: faipari alap- és termeékszer-
kezettan, szaritds és gdézblés, épitéstan, butor-
torténet, faanyagvédelem, fakulativ targyak.
Az egyes tantargyak nevei, draszimai, az elméle-
ti és gyakorlati orak aranya az elmult negyed-
szazad alatt hatszor valtoztak az oktatasi refor-
meix keretében. A tantdrgycsoportok részaranyos
megoszlasat mutatja a reformok soran az 1. dbra.
Jelenleg a faipari mérnoki szakon a tantargyak
széma 38, a 4237 o6rat kitevd oraszdmmak 47%-a
eléadas, 53%-a pedig a kiilonbozé laboratériumi,
miihely-, illetve tantermi gyakorlatokbdl all.
A tantargycsoportok szédzalékos megoszlésa:

Alaptargyak 219,
Alapozo targyak 19%,
Szaktargyak 449/,
Kiegészits targyak 16%

A tantargyak majdnem felét kitevé szaktargya-
kon beliil a szaktantargycsoportok szazalékos meg-
oszlasa:

Technologiai targyak 28%,
Gépészeti-automatizalasi targyak 23%
Okondémia, vezelés és szervezés 15%,
Kiegészité targyak 34%,

" Az érvényes tantervet mutatja be a 2. dbra.

A faipar intenziv fejlédése, ipari jellegének erd-
stdése egyre sorgetébben igényelte a teljes szak-
emberlanc biztositdasat. (A technikusképzés meg-
sziinése miatt hiinyoztak a kozvetlen termelésira-
nyiték.) Igy keriilt sor 1971-ben — az ipar igé-
nyeinek megfeleléen — a faipari izmemérnokkép-
zés elinditdsdra nappali és levelezé tagozaton.

A képzési célnak az ipar szakembereivel éstar-
sadalmi egyesiiletekkel wvalo egyeztetése utin az
tzemmérnokképzés beinditasakor a parhuzamos
tanterv szerint felépitett oktatds wvaldsult meg, ami
azt jelenti, hogy a képzés ma két szakon, egymas-
t6l fliggetlen, 6ndllé tanterv szerint folyik. A kép-
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A tanlgrgyesoporiok craszamanal - alakulasa
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1. dbra. A tantdrgycsoportok odraszamidnak alakuldsa
a faipari mérnéki szakon
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zés ideje nappali tagozaton 3 év, levelezd tagoza-
ton 4 év.

Jelenleg az lizemmérnoki szakon a tantargyak
szama 27, a 2628 o6rat kitevé oraszamnak 44%-a
eléadas, 56%-a pedig gyakorlatbdl 4ll. A heti at-
lagos draszam félévenként 31—35 ora Kozott val-
tozik.

A tantargycsoportok szézalékos megoszlasa:

Alaptargyak 24%,
Alapozo targyak 904
Szaktargyak 47%
Kiegészité targyak 20%,

Az lzemmérnoki szakon oktatott szakmai tar-
gyak a kovetkezdlaéppen ¢soportosithatok:

alapanyaggydrté-ipari tantirgyak: flirészipari
és kiilonféle faipari technolégidk, falemez-
gyartastan, szaritas és gozoles.

épiiletasztalos-ipari tdrgyak: [aipari alap- és

termékszerkezettan, ragaszté és felulelkezels
anyagok, butor-, ajté- és ablakgyartastan, fa-
kultativ targyak.

gépészet-automatizdlds tdrgyai: altalanos gép-
tan, faipari gépek lizemtana, lizemi anyagmoz-
galds, meérés- és szabalyozastechnika.

dkonomiai és szervezési ismeretek tdrgya: mun-
ka- és lzemszervezés és -gazdasagtan.

A szakmai tantargycsoportok aranyai:

Alapanyaggyarto 30%
Butor- és épiiletasztalos-ipari 35%
Gépészet-automatizalis 24%,
Okondmia és szervezési ism. 11%,

A tantargyak szama, heli Oraszama, az elmeéle-
ti és gyakorlati 6rak arianyai haromszor valtoztak
az oktatasi reformok kerctében, melyet a 3. dbra
szemléltet.

A jelenleg érvényben levé tantervet mutatja a
4. dbra.

A két szak nappali ¢és levelezd tagozatin ma
320 hallgat6é tanul ipen kedvezf korilmények ko-
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3. dbra, A tantdrgycsoportok odraszdamdnak alakuld-
sa az fzemmérndlki szakon
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4. ¢bra. Faipari tizemmérndki szak tanterve

zott. A vidéki hallgaték 90%-a részesil kollégiu-
mi elhelyezésben.

A 25 év alatt 811 okleveles faipari mérndk és
280 okleveles lzemmérnok szerzett diplomat a
Faipari Mérnoki Karon. Evente a 60—70 végzett
faipari mérnok ¢s lzemmérndk 150—200 allashely
k6ziil valaszthatja ki leendd munkahelyét.

A magasabb szintli faipari mérnokkepzés ige-
nyeinek kielégitésére és a specializacié elGsegitése
erdekében 1977-ben bevezelésre keriult a tovabb-
képzés két formaja: a szakmérndkképzés és a mér-
noktovabbképzés.

A szakmérnokképzésre olyan témakban van
szikség, amelyek a gyors muszaki fejlédés ka-
vetkeztében sok Uj ismeretanyagot tartalmaznak,
és szakositott jellegiik miatt az dtéves oktatas
keretein tGl specialis ismereleket kivannak. Ezek-
hez jarulnak az olyan szakmérndkképzések, me-
lyek keretében valamilyen més tudoményteriilet
(pl. vegyészet, lizemgazdasigtan stb.) ismereteil
sajatitjak el a mérndkok. Eddig faanyagmozgatasi
6s munkaszervezési szakon 21 f6, ragasztasi és fe-
luletkezelési szakon 23 f6 szerzett oklelvelet,

A szakmérntkképzés mellett a mérndki tudds
szintentartasahoz sziikséges informaciés anyag
nyujtasat a mérndktovabbképzé tanfolyamok szol-
galjak, melyek egy-kéthetes iddtartami elGadas-
sorozatok a mindenkori igényeknek megfeleléen,
a legkorszeriibb ismeretekbdl. Eddig 27 ilyen meér-
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noktovabbképzo tanfolyamot tartottak 938 6 rész-
vételével.

Az eltelt id6szak nemcsak az oktaté-nevelémun-
ka kialakitasaval telt el, hanem az egyetem a fa-
ipari kutatds fontos bazisava is valt. Az egyetem
faipari kutatdsainak eredményei nemzetkozileg is
elismertek, a faanyagok fizikai-mechanikai tulaj-
donsagainak vizsgalata, a kulonféle agglomeralt
elemek gyartmanyfejlesztése, a faipari anyagmoz-
gatas és szamos forgacsolaselméleti, ragasztasi, fe-
liiletkezelési, épitéstani és egyéb kutatasi tertilete-
ken. Az iparral valé szoros kapcsolat mellett ki-
emelt feladat a faipari alapkutatasok tervszerii és
szinvonalas folytatdsa A karnak 40 diszciplinaris
témaja, ezenkiviil tarcaszinti kutatasi feladata is
van, az ipari szerzédéses munkiakon kiviil.

A Faipari Mérnoki Kar 54 oktatéja és 7 tudo-
manyos kutatéja kozil 2 f6 a tudomanyok dok-
tora, 8 f6 a tudomanyok kandidatusa, 13 f6 pedig
a muszaki doktori cimmel rendelkezik.

Az elmult 6t évben 1 szakkonyv, 38 jegyzet, 213
publikdcié jelent meg, ebb6l 184 hazai és 29 kiil-
foldi szaklapban. Ezek mellett 182 hazai és 27
idegen nyelvii eléadast tartottak a kar oktatoi és
kutatoi.

Az iparral valoé kapcsolatot és az ipari prob-
lémak megoldasaban valé kozremikodést a kar
a jovoben is kiemelkedd feladatanak tekinti. Lé-
nyegében ezt szolgaljak azok az egyuttmuikodeési
szerzodések is, amelyeken keresztil az iparral
valé kapcsolat rendszeressé és élové valik. Ilyen
kapcsolat van a: FAKI-val, a BUBIV-val, az EPFA
Soproni Gydaraval, a Tiszai Vegyi Kombinattal, a
Szék- és Karpitosipari Vallalattal, a LIGNIMPEX-

szel, a Szabvanyligyi Hivatallal, a NYUFAG-gal,
a ERFATERV-vel, valamint tobb erdé- és fafel-
dolgoz6 gazdasaggal.

A diplomatervek, illetve szakdolgozatok témai
is legnagyobb részben a faipari lizemek valéban
¢lo problémadi koziil kertilnek ki.

Meg kell emliteni még, hogy a tanszékeken
egyre novekvé mértékben folynak hallgatéi szin-
ti kutatasok is. A TDK keretében tobb hallgato
végez egy-egy témaban elemzé kutatémunkat, a
tanszéki konzulensek kozvetlen irdnyitisa mellett.
Tobb orszigos elsé és masodik helyezés, valamint
kiilondijak jelzik munkajuk eredményét.

A Faipari Mérnoki Kar kapcsolatai orszaghata-
rainkon tulra is kiterjednek. A leningradi egye-
temmel kotott szerzédés keretében évente 18 hall-
gato és 2 oktatd utazik cserés termelési gyakorlatra
a Szovjetuniéba. Ezenkivil tovabbi 28 napra sz6lo
oktato-, kutatocserére létestiltek még a feltételek.
Ezeket kozos kutatasok egészitik ki.

Egytuttm(kodési szerzédése van még a karnak
a z6lyomi, a varsdi és a drezdai egyetemmel, mely-
nek értelmében rendszeres oktaté-, hallgatocserét
folytat és kozos kutatasi program szerint folyo
kutatasi feladatokat old meg.

A képzés fejlesztése ma is napirenden van, a di-
namikus ipari fejlédés allanddéan ujabb feladato-
kat r6 a mérnokképzésre is, mind a szocialista
szakembernevelés terén, mind tartalmi és mod-
szertani vonatkozéasban. Ezek helyes végrehajtasa,
az oktatas-nevelés, a tudomanyos kutatas és a gya-
korlattal valé kapcsolat tovabbi erdsitése a ko-
vetkez6 évek ujabb eredményeinek megalapozéja.



KONYVISMERTETES

Botos Baldzs—Papanek Gdbor:

Az ipari termelési szerkezet fejlesztése

Alkadémiai Kiadé, Budapest, 1982, 143 oldal.

A termelési szerkezet fejlesziése az iparban sokoldali
tevékenység: magéaban foglalja az 1uj termékek kifej-
lesztését, a belféldi és kilfoldi fogyasztok igényei-
‘nek kilsmerését, az onkoliség folyamatos csokkenté-
sét, az elavult termékek gyartasamak leallitasat, a
specializaciot, a piac kiterjesztését stb, A szerkezet-
fejlesztés konkrét tennivaléit azonban a vallalatok
solkszor nem végzik el; a feladatolk nem  minden-
hol tisztazottak, a szerkezeljavitasi erdfeszitések si-
kere pedig a vallalatok konkrét munk&ajan mulik. A
konyv szerzéi ugy kiviannak ezen a vonalon segit-
séget, Utmutatdst adni, hogy megismetetnek a ter-
melési szerkezet fejlesztésének iddszeri problémai-
val, a tervszerli fejlédést zavard okokkal, a gyart-
manyfejlesztést gatld tényezélkkel, a beruhazasi ne-
hézségekkel, a munkaerd-ellatas problémaival,

Az Ipargazdasdgi Ertekezések sorozatban megje-
lent kémyv a gazdasag- és iparfejlesztés kézismer-
ten megvaltozott feltételeib6l kiindulva mutat ra ar.
ra, hogy a termelési szerkezet korszeriisitésével kell
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elérniink a mindenképpen versenyképes termékels-
dllitast. A szerzok sokoldaltl tapasztalatok és széles-
koril kutatisok alapjan rajzoljak meg a hazai hely-
zetképet s részletesen foglalkoznak a termelési szer-
kezet fejlesztésének miiszaki-gazdasagi kritérium-
rendszerével és eszkozeivel. Megallapitjdk, hogy
elérehaladasunk a kivanatosndl lassubb, gazdalko-
dasunkban ezért az eddigieknél mnagyobb mérvi
valtoztatasok sziikségesek. A fejlédés legfébb gat-
jai: a fejlesztések Osszhangjdnak hidnya, =a szocia-
lista gazdasag tervszerlisége elfnyeinek ki nem
hasznilasa — ezek tobbnyire vezetési hibakra utalnak.
A korlatozott fejlesztési forrasok, a beruhazisok
a beruhdzdsok kivitelezési nehézségei, a hianyzo
kivitelezési mehézségei, a hidnyzé munkaerd is sok-
szor lassitia azonban a valtozast, az elbrelépést. Ezek
mellett nagy gondot jelent a vallalatok és a felsébb
szervelk Osszehangolatlansdga, a szerkezeti tervek
gyakoni modositiasa, a tervszeriitlenség, a fejlesztési
célkitiizések bizonytalansdga is.

Azt s kiemeli a konyv, hogy a hatékonysagi
elemzéseket nem haszniljak fel a dontés elblkészi-
tésben; pedig a dontéshozdkat a hatékonysagi szem-
pontoknak kellene befolyisolniuk. A  hatékonysagi
elvtél wvald eltérés sokszor vezetési, szervezési #é-

Folytatds a 354, oldalon



A hatékonysig ndvelésének lehet8ségei a fagazdasagban
a kiillonbozé erdégazdalkodok kézotti egylittmiikédés,

koopericié felhasznalaséval
Dr. Vadrhelyi Istvan

Kozismert, hogy a tarsadalmi-gazdasédgi fejlé-
désnek mindig alapveté és meghatarozé katego-
ridja a hatékonysag, a termelékenység.

A jelenlegi vilaggazdasagi helyzet dgazatunkban
is a gazdasagilag elkiiloniilt termel6ktol szinte ki-
kényszeriti, hogy a gazdalkodasuk eredményeit al-
landéan értékeljék, mérlegeljé, st rendszeresen
tervezzék is meg. hogy milyen intézkedésekkel le-
het a termelést hatékonyabba tenni. Az adott gaz-
dasagiranyitdsi rendszer keretében is allandéan fel
kell tarni azokat a stabilabb piaci lehetéségeket
is, amelyek a hatékonysagi, a termelékenységi
koévetlményeket leginkabb kielégitik. Tehat a piac-
centrikus termelés és annak hatékonysaga, vele a
munka termelékenysége nagy fontossagu kérdés-
sé valt.

1. A hatékonysag, a munkatermelékenység

kérdésérdl

A munka termelékenysége elsésorban az é16-
munkara vonatkoztatott mérték, ezért par-
cidalis hatékonysédgi kategériaként érté-
keljiik. Az ugynevezett teljes termelé-
kenység mutatéja viszont kozelit a komplex
hatékonysdgi kategoridhoz, amely az eleven mun-
ka mellet figyelembe veszi a targyiasult munkara-
forditasokat is, igy példaul a lekotott targyi esz-
ktzoket. Az erdégazdalkodas teriiletén ezen tul-
menden még a tartamosagra is tekintettel kell
lenni. A hatékonysdg — mivel a gazdasagi-
lag elkiiloniilt termel6k viszonyait fejezi ki — az
arutermelés koriilményei kozott egyre nagyobb
szerephez jut.

A termelékenység mas vonatkozéasban,
mas oOsszefliggésben olyan kétoldalu kategoria,
melynek egyfel6l mennyiségi Osszetevéje van, még-
pedig az eredmény (hasznalati érték) és a mun-
karaforditas aranyat fejezi ki, masfelél mindségi
vonatkozasa is van, amely a produktum létreho-
zésa és a sziikségletek kielégitése soran az embe-
rek kozott rendszeresen ismétléds kotelékek jon-
nek létre, és ez a kialault gazdasagi kapcsolatok-
ban jelenik meg. A termelékenység novekedésének
folyamatos megvalésitasara torekedve — a huma-
nizalt kapcsolatok létrejottével és az ellentmonda-
sok allandé feloldasaval — rendszeresen altaldnos
megfelelés, kielégité allapot johet létre.

A termelékenység tartalmi vonatkozasatol fiigg
ugyanis, hogy a novekvd sziikségletek (a cél) ki-
elégitésének milyen lehet a szinvonala. Ezaltal
egyfeldl a termelék (a dolgozdé kollektivak), més-
fel6l a fogyasztok lépnek fel, kozottiikk kapesola-
tok, termelési viszonyok keletkeznek az ujrater-
melés folyamataban. A termeld, a fogyaszté leg-
tobbszor ugyanaz az ember, ennél fogva gazdilko-
déi tudatossdga és érdekeltsége nem szakadhat
ketté, egymésnak ellentmondé, egymast nem ki-

egészitd, nem tadmogaté részre. A termelékenység
egyfelél a termelberék, masfelél annak adekvét
termelési viszonyok kategoriajaként foghaté fel.

A termelékenység mennyiségi oldala kvan-
tifikalhaté, ezért altalaban és a gyakorlatban is
foleg ezzel foglalkozunk. A minéség oldalara
kevés, sot alig forditédik figyelem. Nehezebb is a
mindGségi vonatkozasok feltarasa, elemzése. Mégis
a ketté egylites vizsgédlata igen fontos. A mindségi
oldal ugyanis nem nélkiilozhet6, mert azok a té-
nyezok, amelyek az emberi viszonyokra vannak
poziti,v hatassal, — kiilonosen most, a nehezebb
gazdasédgi helyzetben — jobban kiaknézhatok.

Altalanos jellegli gazdasdgi torvényi ko-
vetelmény tehat az, hogy a termelékenység
szinvonala ha egyenes mutatoként értelmezziik, ak-
kor névekedd; ha frditott mutatékat (a mun-
kaigényt, a munkamegtakaritést) vizsgaljuk, ak-
kor esokkend tendenciaju legyen.

Az emberi tarsadalomban ugyanis a novekvo
esziikségletek kielégitése ecsak a dinamikusan
emelkedé és strukturalisan is megfelelé egy foére
esO termeléssel lehetséges, illetve, ha egységnyi
produktum eléélitdsa csokkené munkaraforditassal
valésithat6 meg, A torvény tehat két posztu-
latumot tartalmaz. Egyrészt azt fejezi ki,
hogy adott célt minimaélis raforditassal oldjunk
meg, masrészt adott raforditassal nagyobb
eredményt érjink el. Az €l6z6, az elhaléban levé
tarsadalom végleges legydzését és az Gj, a moder-
nebb, a haladobb, az emberibb tarsadalom létre-
hozasat is a munkatermelékenység szakadatlan
novekedésével lehetséges elérni. A mindségileg no-
vekvé szinvonal, az adott idészakban leginkabb
befolyéasolé tényezé figyelembevételével, felhasz-
néldsaval biztosithaté, ezaltal érheté el az is, hogy
a torvény harmonikus tendenciaként érvényesiiljon.

2..A hatékonysig, a termelékenység szinvonalat
leginkabb befolyasolé tényezokrol

a) A termelés korszeriisitése,
lesztése

a technolégia fej-

A termelékenységre haté materidlis té-
nyezbk hatdsa szamszerisitheted is (példaul a
tényezokre valé bontas modszerével). De kiilonbo-
z6 felmérésekkel is érzékelhetk. A felmérések so-
ran azt tapasztaltuk, hogy a gyakorlat is az elsé
helyre sorolja — mintegy 70%)-os ardnyban — a
fagazdasag technikai termelderéinek a
fejlesztését (plédaul szinvonalasabb gépesitést), a
termelés korszertsitését, (példaul a technolégia
modernizalasat).

Emellett elég nagy jelentdséglinek tekintik a ter-
méhelyi, a bioldgiai, 4ltalaban a természeti
tényezb6k szerepét is. Bar a természeti ténye-
z0ket jobban kellene figyelembe venni. Ezek &l-
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tal is befolyasolhatd, hogy a termelékenység emel-
kedése kisebb fajlagos raforditast igényeljen.

Agazatunkban a gépesités felgyorsuldsat a mun -
kaslétszam allandé csokkenése is kikénysze-
riti. Ezen tulmenden példaul a viszonylagos tech-
nikai lemaradast is csokkenté és a meglevé tech-
nikai termelderéket folyamatosan korszertsité fel-
adatok megvalosulasaval az agazat muiszaki-
technikai bdazisa tehat objektive tovabb fog
novekedni. A technikai felszereltség novekedésé-
hez képest viszont kisebb mértékii a termelékeny-
ség emelkedése, ezért az alapok hatékonységa
csokkend tendencidt mutat. A gazdasagi
helyzetiinket tekintve is egyre sziikségesebbé valik
az alapok hatékonysiga csokkenésének megéallapi-
tasa, majd javitdsa. Bar egyes szakemberek sze-
rint a hatékonysag terén még csak a romlds mér-
séklése a realis kovetelmény, mert a miszaki szin-
vonalban ugyan fejlodés tortént, de nem volt még
nagyobb mindségi valtozas, ,ugras”. E nézetet
vallok azt alitjak, hogy hatékonysagi javulast csak
ujabb miszaki eredmények tomeges alkalmazasa
utédn varhatunk. Véleményem szerint bizonyos ha-
tékonysagi javulas addig is elérheté pl. jobb koo-
peracioval, az erddgazdalkodé tovabbi osszefogésa-
val. A zerddgazdalkodasban is a tobbszektorusag,
a kulonbozé gazdasagi elkiloniiltség a jellemzo.
Sajnos parhuzamos kapacitasok is létrejottek (elég
nagy koltséggel) és menet kozben is létrejonnek.
Viszont a kilonboz6 erdégazdalkodok kolesonos
elonyokon alapulé egyilittmikodéssel példaul fo-
kozhaté a termelési eszko6zok kihasznédltsaga. Az
egyes erdogazdalkodok kozott a vallalatkozi mun-
kamegosztasnak és egyilittmiikdodésnek a lehet6sé-
geit kellene jobban kihasznidlni. E téren vannak
mar kedvezé tapasztalatok.

(1) Az egytuttmikoédéssel szerezheté
elényok:

A kolesdnos érdekeltségen alapuld egyiittmko-
désben példaul az erd6- és fafelydolgo-
z6 gazdasdgok (dllami erdészet) elénye
a kapacitasok jobb kihasznéaldsa; mig a mez6-
gazdasaxgi lUzemek és mas erdégazdéalko-
dé szervezetek eldénye a faanyag szakszeriibb
valasztékolasab6l adoédé eredménytobblet, a kor-

szerlibb technika alkalmazasanak (beszerzésének), -

az ipari fafeldolgozas megvalésitasanak alacso-
nyabb koltsége, a telejs beszerzés helyett részara-
nyos hozzadjarulas (illetve bérleti dij) formajaban.
Végiil a népgazdasdg eldnye, hogy or-
szadgosan a draga gépi kapacitasoknak javul a ki-
hasznaltsadga, a hatékonysagromlas megallapithato,
sot javithato, emelheté is. Ezéltal a tobbszektoru-
asg (allami, szovetkezeti) mogé rejtett problémé-
nak megoldasa, illetve lényeges csokkenése is le-
hetséges.

(2) Az
alapja

Agazatunkban, mint tobbszektori erdégazdalko-
dasban bizonyos ellentmonddsossdg is tapasztalha-
t6. Az erdé6- és fafeldolgozdé gaz-
dasagok megfeleld tizemmeérettel, és bizonyos
fejlettségl technikai szinvonallal, fejlettebb terme-

egyuttmikoédés 4altalanos
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16er6kkel rendelkeznek. Az erd6gazdasidgnak vi-
szont problémat jelent a korszerG technika tovabbi
beszerzése és hatékonyabb lizemeltetése, A me-
zO0gazdasagi Uzemek (pl. tsz-ek) és egyéb
erdékezeld szervek — egyes eseteket
kivéve — még csak kezdeti szinvonalon beszélhe-
tink az erdégazdélkoddshoz egyaltalan sziikséges
termeléerdk, illetve megfelelé technika kialakula-
sarol. A fejlettebb technikaiik, technoldgidk — az
erdomivelési kovetelményeket is jobban betarté
— megvalosulasdhoz és egytittes alkalmazasihoz
tehat bjektive sziikséges az erdbégazdalkodék ko-
zottl tartos egyiittmikodés kialakitasa.

A termelderék kozott van, ami minden szektor-
ban koz0s, ez mindenek el6tt a fa. A faval, kiilo-
nosen egy kiserdésiiltségli orszagnak sziikséges
észerten és szakszertien gazdalkodni (megtermesz-
teni és hasznositani). Az erdégazdalkodasban fon-
tos sajatossag, hogy az ujratermelési ciklus rend-
kiviil hosszi (biol6giai, természeti folyamat) és
sok fatomegnek kell ,készleten” Ilenni a fater-
mesztés, a folyamatos fatermelés soran (az évi ki-
termelésnél 10—40-szer nagyobb él6fakészletet igé-
nyel).

A cél tehat a rendelkezésre 4ll6 erdéforrdsok
jobb hasznositasaval hozzajarulni a fasziikséglet és
az erdé immateridlis javai, szolgaltatasai iranti
igényeknek is magasabb szintli (mindségi) kielé-
gitéséhez. (Ezt kozvetve a belsé és kiilsé jo-
vedelmez6ség biztositasaval, kozvetleniil pe-
dig a mindséggel, szélesebb, jobb valasztékkal le-
hetséges elérni.) A jelenlegi korlatozott lehetGségek
kozepette az eszkozigényesség emelkedésével (er-
doégazdasag iparosodasaval) csak kolesonos el6-
nyokon alapulé osszefogassal tudunk hatékonyabb
erdogazdalkodast elérni, illetve valamennyi szek-
torban azt kialakitani.

(3 Az egyluttmikodés részterile-
teire vonatkozd egyes elképzelések

A fatermesztés teriiletén lehetséges, tarsulésos
alapon, pl. a burkolt gyokérzetii szaporitéanyag
termeléséhez kozos csemetekert létrehoza-
sa, lizemeltetése.

Az erdésitések apolasahoz pl he-
likopteres médszerek alkalmazasa, illetve, ahol ar-
ra nines lehetéség, vagy tul sokba keriil, a munka-
er6 kolesonos atengedése (Atesoportositdsa) a sajat
munkdk sziineteltetésekor. Egyre iddszeribbé va-
lik — kolesonds érdekeltségi alapon — megfeleld
gépsorral és szakképzett munkaerdvel egymads se-
gitése az erdofeldjitasi és erdénevelési munkaknal,
annak szakszeri elvégzésével. (A fakitermelés
30%-kal, az erdéfelujitdsi munkak kozel 70%-kal
novekednek az ezredforduloig.)

A fakitermelés, feldolgozas, ér.
tékesités teriiletén. A fakiterme-
lési munkadk szakszeri végrehajtasanak koleso-
nos elosegitése, pl. gépszolgaltatassal. Ha a faki-
termelési munkdkat, s6t a produktum realizalasat
is pl. az erdégazdasag végzi, eszkozli, akkor a kolt-
ségtéritéseken tul a tsz-i erddgazdalkodasbol szar-
mazo6 tisztajovedelembdl is részesedjen: és fordit-
ve is, ha a tsz végzi, eszkozli ezt az erdégazdasag
részére, a tsz is a koltségtérités mellé kapjon bi-



zonyos tisztajovedelmet. Vagyis mindez kolesonds
érdekeltségi alapon torténjen, tobb lesz az érték-
termelés is.

A fafeldolgozdshoz az adott lizemhez
kozeli erdokbdl, ahol fakitermelés torténik — a fa-
anyag kolesonds ataddsa, mint példaul Szaboles-
Szatmar megyében tapasztalhaté. A termel6i ar
mellet a korszerli és versenyképes j6 mindségi
termékek realizalasabodl (esetleg exportbdl) képzo-
d6 tobbletnyereségrészt is adjanak at egymaésnak,
iletve abbél az ardnyoknak megfeleléen osztozkod-

janak is.
A miszaki fejlesztés, a miszaki
ellatas teriiletén killonosen sziikségessé

valik egytittes erofeszitéseket tenni az adott tér-
ségben (megyében, tdjegységben). A technikai el-
maradottsag fokozatos megsziintetésére, a dolgo-
zO0k rendszeres tovadbbképzésének megol-
dasara, a szakképzettség novelésére (az abszorcio-
készség fokozasara), a dolgozok élet- és munkako-
rillményeinek javitdsdhoz, a milszaki fej-
lesztés lehetoségeinek, feltételeinek koncentra-
lasdra béven van lehetdség. A fejlesztésben is ter-
mészetesen elkertiilhetetlen a kozos érdekeltség
biztositasa.

Az egyes fejlédési szakaszokban (mint példaul
most az intenzivre attérve) a tarsadalmi-gazdasagi
kornyezetbol levezetheté mércerendszer is valtozik
és egy-egy szakaszban az erddgazdasag iparo-
sfitdsdnak sikere nem a technikai ele-
mek mindendron val6é szaporitasatél, hanem attél
fiigg, hogy az adott szakaszban (annak mércerend-
szerén) a novekedési iitem, a munka technikai fel-
szereltsége, a tényezok kombinacidja, a technikai
keresztmetszetek stb. milyen tarsadalmi-
gazdasagi hatékonysdggal érvényesithetok.

Nagyon lényeges azonban az is, hogy a technika,
technolégia ne csak j, hanem gazdasédgos is
legyen, illetve a gazdasaos lizemeltetés is nagyon
lényeges szempont.

Célszerti egylittmiikddésben megoldani az er-
défeltarast (az uthalézat kiépitését) pl. az
allami erdogazdasagokhoz kapcsoléds, vagy oda
beékel6 tsz-erdékben és viszont is.

Az erddénevelés és fakitermelés
géprendszerének optimdlis kialakitdsa, il-
letve annak beszerzése lehetséges tdrsuldssal, tar-
sulési alapon is.

A mezbégazdasagban racionilisan nem miivelhetd
foldteriletek koncentralt erddsitésének fel-
tétele a megfeleld technolégiak kialakitasa és el-
terjesztése. A kulfoldrol atvett korszer( technold-
giak elméleti adaptalasa utéan gyorsitani sziikséges
az Gj és gazdasigos eljarasok elterjesztését, spe-
cidlis gépek kifejlesztését, folyamatgépesités be-
vezetését,

A korszeri technika és technolégia megkoveteli
a szelektiv fejlesztést is, ami fontos
hatékonysagi kritérium. A szelektivitds mast je-
lent a mez6- és erdbégazdasiagban, mint az iparban.
A szelektivitas agazatunkban f6ként arra a kér-
désre adandé valaszban van, hogy milyen él6fa4l-
loméanyt, hol, milyen tertileten és Kkiterjedésben,
valamint mekkora és milyen mindségi és értéki

faproduktummal hozunk létre, illetve ,termellink®
meg. Eddig 4ltaldban a fejlédésnek legfontosabb
mutatéja a fajlagos naturalis hozamok noévekedé-
se volt. Ezutdn a korszakvailtasnak és a szigorubb
hatékonysagi, takarékossagi kovetelményeknek
eleget téve sziikséges, hogy a hozamokat elmélyiil-
tebb gazdasagi mérlegeléssel vessiik ossze. Termo-
hely- és allomanyegyedi vizsgdlatokkal sziikséges
eldonteni, hogy mely allomanyokban legyen a
fatermpesztés célja a maximdlis osszfatomeg, és
melyekben a legnagyobb értékhozam elérése, s
miképpen lehet a kitlizott cél érdekében az erdd-
miivelés és erdéhasznalat sokszor litkozé kovetel-
ményeit a leggazdasigosabban Osszeegyeztetni.

b) Az emberi tényezék szerepe

Napjainkban megnoévekedett az uUgynevezett
emberi tényezok szerep is. A hatékonysag, terme-
lékenység emelkedésében ugyanis egyre nagyobb
jelentéséggel bir példaul a szervezettség, a mun-
kafegyelem javitasa; az Osztonzés, a szakképzettség
tovabbfejlesztése stb. Ezek szinte elvalaszthatat-
lanok, oszsetartozék (komplementerek) a targyi
tényezok eredményes felhasznélasaval. Az empi-
rikus vizsgalatok is jelzik az Gn. emberi tényezok
megnovekedett szerepét. A gyakorlatban dolgozé
szakmérnok-hallgatok daltal végzett legutédbbi fel-
mérésben a termelékenységet leginkdbb befolya-
sol6 emberi tényezék tekintetében a kovetkezd
sorrend alakult ki: 1. Az anyagi 06sztonzés
fejlesziése (mint példaul a differencidlt bérezés
megvalositdsa), 2. a szervezettség foko-
zasa (mint példdul a zavartalan munkavégzés-
hez az optimalis munkaszervezési feltételek bizto-
sitasa), 3. a torvényes munkaidd teljes
kihaszndlasa (mint példdul a munkafegyelem meg-
szilarditdsa), 4. a rendszeres szakmai to-
vibbképzés megvalésitisa, Az lizemi de-
mokracia tovabbfejlesztését mind a fizikai dolgo-
zok, mind a termelés kozvetlen irdnyitéi az elob-
bi tényez6k utan rangsoroljak. Jelenleg kissé hat-
térbe szorul ez, pedig az emberi kapcsolatoknak
egyik megnyilvanulasi formajiat jelenti. A ren-
det és a fegyelmet wviszont jobban el6tér-
be allitjak, amit a vezetésnek kell jobban betarta-
ni, megkovetelni. A kotelezettségek jobb teljesité-
sét szerintiik is a kollektiva erejére tdmaszkodva
lehetne eredményeseben biztositani. A vezetés szin-
vonala, a szervezettség és a munkafegyelem mér-
téke kozott bizony objektiv dsszefliggés van. Ezek
egymasra kihatnak, és kolecsonosen befolyasoljak
a hatékonysag, a munkatermelékenység alakula-
sat.

A két f6 tényezbGesoport (a téargyi és az emberi
tényez0k) vonatkozdsdban a hibak forrdasa.
it a dolgozok, a gyakorlati szakemberek nagyobb
mértékben — mintegy 55%-ban — a személyi
és kisebb mértékben — mintegy 45%-ban — a
targyi (materidlis) tényezékre vonatkoztattak.

Az elért eredmények tekintetében természete-
sen forditott a helyzet. Relative a targyi tényezok.-
nél valamivel jobb a kép, mint a személyi ténye-
z6knél,

Figyelmet érdemel az a jelenség is, hogy eltérd
a vezetdk és a beosztottak részérél a kozvetlen
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termelésben dolgozdk helyzetének
megitélése. Példaul az altaldnos szakmai
képzettséget (80%-0s ardnyban) a munkasok
atlagosnak, mig a vezeték Aatlagon alulinak; a
szervezettséget (85%0-o0s ardnyban) a mun-
kasok kozepesnek, a vezeték anndl jobbnak; a
munkasok jovedelemszinvonalat (66
Of-os ardnyban) a munkasok &tlagosnak, a veze-
t6k annal rosszabbnak itélik meg.

Az eredményeket és a hidnyossdgokat elemezve-
tehat célszerii, és sziikségszerll is nagyvobb figvel-
met forditani az tin. emberi tényezdkre,
a gazdalkodds emberkozpontiisaganak erdsitésére.

Osszefoglalva a hatékonysig és a munka ter-
melékenysége, illetve szinvonalaknak pozitiv val-
tozdsa; altalaban tovabbi eredmények elérése nap-
jainkban a haté tényezdk koriltekintébb figye-
lebevételével biztosithaté. Mindehhez az szilikséges,
hogy a jelenleg rendelkezésre 4llé (a meglev() erd-
forasok (targyi-személyi) racionalisabb hasznosita-
sara vonatkozo Kkolestnds érdekeltségen alapuld
egylittmikodés a kiilonbozé erdbgazdalko-
dok kozott is alapot ad arra, hogy a hatékonysag-
romlds mérséklédjon, illetve tovabb ne romoljon,

s6t javuljon is.



Munkatarsunktél, baratunktél, egyesiiletiink alapité tagjatél kell buicsiz-
nunk.
1983, oktéber 13-an, életének 68. évében elhunyt

Dr. JAVORFI TIBOR

az egyesiilet — mindig munkéra kész — tarsadalmi aktivaja. 1915-ben
sziletett, jogi doktori diplomat a Pécsi Tudomanyegyetemen szerzett
1947-ben. Szakmai ismereteit a Budapesti Miszaki Egyetem és a FATE
kézos rendezésében szervezett meérndki tovabbképzd tanfolyamakon sa-
jatitotta el. A butoriparban 1949-t61 dolgozott wvezeté beosztidsokban.

Nyugalloméanyba vonuldsa el6tt — mintegy 14 éven keresztll — a
Szék- és Karpitosipari Vallalat volt a munkahelye. Nyugdijba vonula-
sa utan egészen varatlan haldldig a Butoripari Fejlesztési Intézetben hasznositotta szakmai ta-
pasztalatait. Egyesiiletiinknek 1950 o6ta tagja. azota szdmos bizottsagban, szakosztalyban tevé-
kenykedett. 20 éve tagja az egyesiilet szakfolydirata — a FAIPAR — Szerkeszt§ Bizottsaganak.
A lapban szamos szakforditdsa jelent meg.

A miszaki informacio, az egyesiileti hirek és késGbbiekben a krénika 4&lland6 rovatvezetGje
volt. Tobb izben vett részt az egyesiiletiink 4ltal szervezeit szakmai tanfolyam tematikdjanak osz-
szeéllitasaban. 1963-ban az egyestlilet vélasztmanyi tagja lett, késébb a fegyelmi bizottsag elnd-
ke. Az egyesiilet orszigos elndkségének 1964-t6l halaldig tagja volt. Gazdasagi munkajanak elis-
meréseképpen t8bb izben részestilt a KONNYUIPAR KIVALO DOLGOZOJA kitiintetésben. Egye-
stiletlinkben végzett tarsadalmi munkajanak elismeréseként 1977-ben a FAIPAR FEJLESZTE-
SEERT emlékéremmel tiintették ki.

Az egyesiileti rendezvények szervezésében segitséget nyujtott és ha csak tehette, azokon részt
vett, hogy lapunk szamira tuddsitisokat készithessen. Szakmiajat hivatasként szerette, ezért al-
land6 feladatanak érezte a faipari munka fejlesztését, segitését, Aktiv tevékenységét az sem
akadéalyozta meg, hogy egészségi dllapota az utébbi idében mér kissé megromlott. Kozel harom
és fél évtizedes tarsadalmi munkija nélkiilozhetetetlenné tette hétkéznapjainkban. Nemcsak kivals
szakember, példamutaté tarsadalmi munkdst vesztettlink haldlaval, hanem j6 baratot is. A
Faipari Tudomanyos Egyesiilet ezen beliil a Butoripari Szakosztaly, a szerkesztd bizottsag és
minden munkatirsa emlékezetében kitorolhetetlentiil €l tovabb; munkéassigaval, toretlen lelke-
sedésével példat mutatva a helyébe 1épé ifjabb nemzedéknek.

Emlékét megérizziik.

A Faipari Tudomdanyos Egyesiilet Elndéksége
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Modellkisérletek a tartéssdg laboratériumi meghatérozésara

Babos Zoltan

1. Felhasznalt anyagok

A kisérletekhez szlikséges probatesteket lucfe-
ny6bél alakitottam ki, hogy ezzel is proébaljam a
lehetdség szerint kozeliteni a valdésagban el6for-
elallitott bevonatokon ugyanis kitinben vizsgal-
dulé koriilményeket. Az liveg vagy fémlemezen
hatokat egy-egy festékfajta tulajdonségai, de az
eredményekbdl csak bizonyos fenntartasokkal le-
het azok faanyagon valo viselkedésére kovetkez-
tetéseket levonni.

A festékek koziil harmat vizsgdltam. Egy mo-
difikalt alkidgyanta bazisat, melyet az EPFA Fe-
rencvarosi Gyara nagylizemileg alkalmaz és két
akrilat alapu vizes diszperzi6t. Utébbiak koziil az
egyik a Kosinol Anstrichmittel Chemos GmbH.
osztrak vallalat, a masik a TVK terméke volt.

1.1 Lucfenyd (Piceabies) [1]

A leggyakrabban és sokféleképpen hasznalt fa-
fajok egyike, nagy mennyiségben alkalmazza a
bels6 és kiilsé épitészetet is.

Viroses vagy sargasfehér fajaban a geszt szine
megegyezik a szijdcséval. Az évgylri korai pész-
taja fokozatosan megy 4t a kései pésztaba. Erés
lupéval a fa keresztmetszetén vildgos pontok
alakjéban lathaték a gyantajaratok. ElsGsorban
ennek alapjan kiilonboztethet6 meg a jegenye-
fenyGt6l, amelynek nincsenek gyantajaratai.

Térfogatsulya:

00,30....0,43....0,64 p/ecm3
120,33....0,37....0,68 p/cm3

Zsugoroddsa: har z’ 7.8%
sugar 2t 3,6%
rost 2 0,3%

1.2 Kosinol SK 100 fehér, félfényes festék

Gyorsan szaradd, kopdasalls, fényes akrilat ba-
zisu festék, fehér szinli. Minden alkalmazhato,
idjarasallé, nem fakul. Kulén alapozét nem igé-
nyel, konnyen festhetd, egyenletesen, jol tertil.
Alkalmazhaté fara, falra, betonra, fémre egy-
ardnt. Filmje rugalmas, vizgézatereszté képessé-
ge jo, ezért ha a hordozd nem teljesen szaraz, ak-
kor is felvihet6:

Stirtiség (20 °C-on g/cm?) 1,286
Nem illéanyag tartalom (%)
(105 °C, 2 éra) 48,9

Kifolyasi id6 (sec)

(Mp. 4 20 °C) nem meérhetd
20 tf 9 vizzel higitva 30

Széradési id6 1. fokozat 5. fokozat
(fenyén 20 °C-on) 5 perc 1,5 6ra

1.3 Tikrolux fehér, félfényes festék

Poliakrilat bazisu vizes diszperzié. Bel. és kiil-
téri igénybevételnek kitett falfeliiletek fényes fe-
ddbevonatanak kialakitasara alkalmazhato. Ned-
ves kornyezetben vagy kiiltéri felhasznédlds ese-

tén a fafellilet penészgombédkkal szembeni védel-

mét a festés el6tt biztositani kell. A bevonat
nem sargul, nem ridegedik, végsé keménysége
4 hét alatt alakul Kki.
Striiség (20 °C-on g/ecm?3) 1,187
Nem illéanyag tartalom (%)
(105 °C, 2 6ra) 49.1
Kifolyasi id6 (sec) 37
(Mp. 6 20 °C)
Szaradasi id6 1. fokozat
6 perc
(feny6n 20 °C-on) 3. fokozat
1,75 6ra
1.4 Lignoprot 103 fehér, fényes festék
Alkalidgyanta alapd, pigmenteket, specislis
adalékokat tartalmazo, idéjarasallé fedofestidk.

Kiil- és beltéri igénybevételnek kitett fa- és
fémfelliletek bevonédséra szolgal. Tartésan id6ja-
rasallo.

Stirtiség (20 °C-on, g/cm3) 1,267

Nem illéanyag tartalom (%) 65,4

Kifolyési id6 (sec) 106

(Mp, 4 20 °C)

Szaradési id6 1. fokozat
25 perc

(feny6n 20 °C-on) 3. fokozat

45 oOra

2. Probatestek kialakitasa

2.1 Feliileti vizsgdlatok

Az UV-sugarzas és hooregités hatasat a ke-
ménység feliileti fényesség és szin valtozasara
140X100X20 mm-es gyalult lucfenyd kialakitott
bevonatrendszeren vizsgaltam [2].

Kosinol SK 100
1. réteg Lignoprot fakonzervalé

bereszté 001 80—100 g/m?
2. réteg Kosinol SK 100, 10% vizzel
higitva 130—150 g/m?
3. véteg Kosinol SK 100 130—150 g/m?
4. réteg Kosinol SK 100 130—150 g/m?
Osszesen: 470—550/m?
Szaraz rétegvastagsag: 190—220 m.
Tikrolux
1. réteg Lignoprot fakonzervals
beereszté 001 80—100 g/m’
2. réteg Tikromatt diszperziés alapozo
festék 130—150 g/m?
3. réteg Tikrolux 10%
vizzel higitva 140—150 g/m?
4, réteg Tikrolux 10%,
vizzel higitva 140—150 g/m*
Osszesen:  490—550 g/m?

Szaraz rétegvastagsag: 220—230 m.
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Lignoprot 103
1. réteg Lignoprot fakonzervalo

beereszté 001 80—100 g/m?
2. réteg Lignoprot fakonzervalé
alapoz6 420 130—140 g/m?
3. réteg Lignoprot kozbensé fehér
102 180—200 g/m?
4, réteg Lignoprot selyemfényt
fehér 103 200—220 g/m?
Osszesen:  590—660 g/m?

Szaraz rétegvastagsag: 250—280 wm.
Megjegyzés: a 2., 3. és 4. réteg anyagait 20%
Lignoprot 108-cal higitottam.

A bevonatokat a gyakorlatban alkalmazott, il-
vitel figyelembevételével stulymérés utan ecsete-
léssel alakitottam ki.

A faanyag nedvességtartalma 9+1% volt. A
vizsgalatok megkezdése el6tt a probatesteket 4
hétig laboratériumi klimén pihentettem.

2.2 Vizfelvételi és wvizforgalmi vizsgdlatok

A mérésekhez és elozdekben leirt anyagok
felhasznédlasaval 50X50X50 mm-es proébatesteket
alakitottam ki, + 1 mm-es méretpontossdggal. A

r6 hatdsdnak kikiiszobolése, a festékek pontosabb
osszehasonlithatésdga érdekében olyan kockédkat
is készitettem, amelyeknél a biitiiket PU-lakkal
zartam le.

A hasznélat sordn bekovetkezd bevonati séri-
lések modellezésére a probatestek egy részébe
1,5 mm atméréjli lyukakat furtam. Egy lyuk fe-
lillete a festett feliilet 1,77-10—20/5-a.

A vizsgalatokat az aldbbi prébatestekkel veégez-
tem:

1. szdmu: biitiik PU-al lezarva, két oldalon 1—1
lyuk, a felidlet 3,54-10—2%-a;

2. szdmu: butiik PU-al lezdrva, négy oldalon 1—1
Iyuk, a feliilet 7,08:10%/p-a;

3. szdmu: butlik PU-al lezarva, négy oldalon 2—2
lyuk, a felillet 14-10*%-a;

4. szamu: biitikk PU-al lezarva, négy oldalon 5—5
lyuk, a feliilet 35,4-10—2%-a;

5. szamu: biitiik PU-al lezdrva, a négy oldal az

adott festékkel hibahely mentesen feliiletkezelve |

I

45 /‘ ujnorvot

07

Iikrolux
[ i SKosinol
5+ SK 400
12 8 16 24 [ora]

1. adbra. UV-sugdrzas hatdsa a keménységre
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6. szamu: a teljes feliilet az adott festékkel felii-
letkezelve;
7. szamu: nyers fenyd

3. Vizsgalatoknal és méréseknél hasznalt eszkozok

Q—250 tipusu kvarclampa,
LP—102 tipusu legcirkuldciés
+2 °C ingadozassal
MOMCOLOR DC tipusu tristimulusos szinmérd
Lange-féle fotométer, 45°-0s geometridval,
Konig-féle ingas keménységmérao,

Duplikator, 50 l-es, telitett Na:Os oldattal,
Taramérleg 0,01 g pontossaggal,

Mikrométer 0,01 mm pontossaggal.

szaritészekrény

4, Vizsgalatok és az eredmények értékelése
4.1 UV-sugdrzds hatasa

4.1.1 Keménység

A 24 Oras besugarzas soran tobbszor mértem
a valtozasokat. A keménység mindharom festék-
nél kismértékben nétt, s ez is nyilvanvaléan az

UV mellett jelentkezé hosugdrzasnak tudhaté
be (1. dbra).
%]

40+

| ‘-\ Lignoprot

20
Tikrolux
!
wl <
0 /”\K’om’no{ SK 400
8 46 2+ 48 % 120 [ord

2. abra. Héoregités (60 °C) hatdsa a keménységre
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3. dbra. UV-sugdrzds hatisa a feliileti fényességre
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4. dabra. Héoregités (60 °C) hatdsa a feliileti fényes-
ségre

5. abra, UV-sugdrzds hatdsira bekovetkezd, s szine-
zet és telitettségvaltiozds a Kosinol SK 100, Tikrolux
és Lignoprot festékkel feliiletkezelt prébatesteknél

4.1.2 Feliileti fényesség

A hazai gyartasi €és az import akrilat alapu
festékeknél egyardant igen jelentds fényességesok-
kenés kovetkezett be.

A jelenség nagy valdszinliséggel a bevonatok
krétasodasaval van Osszefliggésben, tehat a tar-
tossdg szempontjabél is fontos és figyelemre mél-
t6, s nem csupan esztétikai probléma (3. dbra).

4.1.3 Szinvdltozds

A legnagyobb valtozast a Tikrolux festékkel
felliletkezelt mintalapokon tapasztaltam. Megfi-
gyelhetd, hogy a véltozds a szin sarga felé valé
eltolodasabol és a nagyon kismértékid, de az id6
fliggvényében egyenletes vilagossagesokkenés-
bél adddott.

A Kosinol SK 100 szinvaltozésa is jol mérhetd
volt és besugéarzds sordan novekedett.

A vilagossag véltozdsa nem egyértelmi, csok-
kenés és novekedés egyarant tapasztalhats. A
szinezet itt is kissé a sarga felé tolodott.

[3)

0,33007 . .
ﬁkro]ux Lisnoprot
03250+
N
¥ Kosmel SK 400
03200+
03100 03150 03200 (%]
¥ 6. dbra. UV-sugdrzds hatdsira bekévetkezs vildgos-
: sagvdltozds a Kosinol SK 100, Tikrolux és Lignoprot
o festékkel feliilkezelt probatesteknél
. :
9 Trkrolux /
92 1 / e —
] Kosinol SK 400
L) \ /
]
8 L;gn:plo‘l
FE3
8
M2 8 2% lorg
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7. dbra. UV-sugdrzds hatisira bekévetkezé szinvdl-
tozds a Kosinol SK 100, Tikrolux és Lignoprot fes-
tékkel feliiletkezelt probatesteknél

8. dbra. Héoregités hatdsira bekovetkezé szinezet és
telitettségvdltozds a Lignoprot festékkel feliiletkezelt
. pnébatesteknél

9. dbra. Héoregités hatdsdra bekovetkezd vildgossdg
vdltozds a Kosinol SK 100, Lignoport és Tikrolux
festékkel feliiletkezelt probatesteknél

77 5

92

20
79 \

\Kasina! 5K 100

"

85

N

L lgﬂop'o‘t.

B I € Qe A A e e

g ® & L 9.4bra

% 420 [éra



AE
#0
6.0
L-'gﬂclcroi

50 1
40
30
20
,{Ig T-I'cr:r_’l-_g kp.‘i‘r.ci' SK oo . ”

/ el

_—n—'-—.--—-_
= Le . g 120 Ll

iy 10. dabra. Héoregités hatdsara bekovetkezd szinvdlto-
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11. dbra. Sthlynovekedés mnedves légtér hatdsdra

nyers fenyé és Kosinol SK 100 festékkel feliiletke-
zelt probatestekneél
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12, abra. Sulyndvekedés mnedves légtér hatdsdra a

Tikrolux festékkel feliiletkezelt prébatesteknél

A legkisebb waltozast az eredetileg is sargas
szinli Lignoprot bevonat mutatta. A vildgossig
alig valtozott, a szinezet jelentéktelen mértékben
tolédott csak a sdrga felé (5., 6., 7. dbra).

zds o Kosinol SK 100, Tikrolux és Lignoprot festék-
kel feliiletkezelt probatesteknél
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13. dbra. Sulynovekedés mnedves Ilégtér hatdsdra a
Lignoprot festékkel feliiletkezelt probatesteknél

4.2 Héoregités hatdsa (60 °C)

4.2.1 Keménység

A tartés (120 6ras) hékozlés hatdsdra az akri-
lat-alapu festélkek keménysége mintegy kétszere-
sére, az alkid-alapti¥ haromszorosira ndvekedett,
amely fizikai Uton torténd szaradassal, illetve ké-
miai reakciét kiséré utékeményedéssel magyaraz-
haté (2. dabra).

4.2.2 Feliileti fényesség

Héhatds kovetkeztében szamottevd
nem kovetkezett be (4. dbra).

mattulas

4.2.3 Szinvdltozds

A Kosinol SK 100 és a TVK terméke nagyon
hasonléan viselkedett. Szinviltozdsuk csekély,
szemmel nem is érzékelheté volt. A szinpontok
helyzebét vizsgdlva megéallapithaté, hogy valtoza-
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14, dbra. Sulynovekedés nedves légtér hatdsira Kosinol SK 100, Tikrolux és
Lignaprot festékkel feliiletkezelt és nyers fenyé prébatestelonél
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15. abra. Méretvdltozas nedves légtér hatdasdra a Kosinol SK 100, Tikrolux és
Lignoprot festékkel. feliiletkezelt és nyers fenyé prébatesteknél Aa — érintd

iranyt dagadds

sukban tendencia nincs és igen kis teriileten tomo-
rilnek. A vilagossag gyakorlatilag valtozatlan-
nak tekinthetd (8. 9. dbra).

A Lignoprottal bevont feliileteken azonban jél
észlelheté és mérhets, jelentds mértékd szinval-
tozas kovetkezett be. A szinezet hatdrozottan a
sarga felé tolodott el és a vildgossag is egyértel-
mii csokkenést mutat (10. dbra).

4.3 Vizfelvétel vizgozatereszté képesség vizsgdlata

A 422 pontban leirt prdbatesteken 92%-0s re-
lativ légnedvességli tér (NayCOs telitett oldata fe-
lett) hatdsara bekovetkezé suly és méretvaltozast
kisértem figyelemmel.

3710 % FAIPAR

Az eredményekb6l az alabbi fontosabb kovet-
keztetések vonhaték le:

Az akrildt alapi vizes diszperziés festékek (Ko-
sinol SK 100, Tikrolux) paradteresztése mintegy
haromszorosa az alkidénak (Lignoprot 103).

A biitiin PU-al lezart prébatestek vizfelvétele
a Lignoprot 103 kivételével a hibahelyek szamé-
t6l lényegében fliggetlen.

A vizfelviétel, mint ahogy az altaldnosan isme-
retes, a bitiin jelentifs, azaz mértékadd, tehat a
festék kivalasztdsanal és a feliiletvédelem elvég-
zésénél egyarant figyelembe kell venni.
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16. abra. Méretvaltozds nedves légtér hatdsdra a Kosinol SK 100, Trikolux és
Lignoprot festékkel feliiletkezelt és nyers fenys prébatesteknél Ab — sugdr-
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17. dbra. Vizforgalom alakulisa a Kosinol SK 100,
Tikrolux és Lignoprot festékkel feliiletkezelt és nyers
fenyé probatesteknél

A minden oldalon akrilat alapu festékkel be-
vont probatestek stlynovekedése végsé allapot-
ban eléggé megkozelitette a nyers fenyoéfaét (73—
78%p-ban), mig az alkiddal kezelteké ett6l jelen-
t6sen elmaradt (18—19%).

A netté nedvességtartalom az akrilatbevonatos
kockénal az 1—5. sz. mintdk esetében 15%, a 6.
szamuaknal 17—17,5%, a nyers feny6nél 19,5—
20% koriil alakult.

A Lignoprottal készilt prdbatestek nedvesség-
felvételét a hibahelyek szama jelentésen befolya-
solta, viszont a nedvességtartalom 11—13,5% ko-
z6tt maradt.

A sulyvéltozdssal parhuzamosan tapasztalt mé-
retndvekedés az el6zéekben leirtakhoz hasonléan
alakult,

A nagy paraatbocsatdsu 0,5—0,7 mm-es érinté
iranyu dagadéas is fellépett, s ez mar elég jelen-
t6s ahhoz, hogy Dbizonyos nyilaszdronal adott
esetben funkcionalis zavart okozzon. (11., 12.,13.,
14., 15., 16. dbra).

4.4 Vizforgalmi vizsgdlatok
4.4.1 Tartésan nedves légtér hatdsinak kitett pré-

batesteken

A 18 napon keresztiill 92%-os relativ paratar-
talmi térben tarolt kockdkat ezt kovetéen ha-
romnaponként véltva széraz (szilikagéllel toltott
exszikkator) és nedves (telitett NarCOs-mal tol-
t6dott duplikator) légtérbe helyeztem. A vizsga-
lat célja az volt, hogy megallapitsam miként ala-
kul a nedvességtartalom. Az eredmények azt mu-
tattdk, ogy tartés atnedvesedéssel nem kell szé-
molni, a valtott igénybevétel soran valameny-
nyi prébatest sulya csokkené tendenciat muta-
tott (17. dbra).

442 Eredeti és mesterséges oregitésnek aldvetett
prdibatesteken

Valamennyi oldalon festékkel feliiletkezelt, i-
bahely mentes kockdk felét az aldbbi oregitésnek
vetettem ala:

0,5 6ra UV-sugdrzas, 1 éra +60 °C,

20 °C-os vizbe valé martas, 0,5 6ra pihentetés,

1 6ra — 20 °C.
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18. Gbra. Vizforgalom alakuldsa a Kosinol SK 100, festékkel feliiletkezelt probatesteknél, mesterséges oOregités
elott és utdn (6)
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19. dbra. Vlzforgalmn alakuldsa a Tikrolux festékkel t&ewletkezelt probatesteknél, mesterséges oregités elott és
utdan (6)
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20. dabra. Vizforgalom alakuldsa a Lignoprot festékkel feliiletkezelt porbatesteknél, mesterséges oOregités elbtt
és utdn (6)

A ciklust 30-szor ismételtem meg. Ezt kovets-
en az eredeti és az oregitett prébatesteken egy-
arant elvégeztem az el6z6 4.4.1 pontban leirt vizs-
géalatot.

Az eredményekbdl lathaté, hogy az akrilat-ala-
pu festékbevonattal ellatott kockdk vizfelvételét
és leadasat a mesterséges oOregités lényegében
nem befolyasolta, mig az alkid béazisi bevonatos
prébatesteknél jelentds e€lbérés tapasztalhaté. Az
oregitett kockak oldallapjain kézi nagyitéval jol
észlelheté repedések lehetdséget adtak a vizgéz
behatoldséra, illetve tavazasdra. Megfigyelhet az
is, hogy a 8. valts, 24 nap utdn a vizfelvétel és
leadas fokozottabb, ami arra mutat, hogy az ore-
gités 4ltal elbidézett fesziiltségeket, repedéseket
mintegy erdsitette, fokozta a két szélsGséges pa-
ratlan tér hatasa (18., 19., 20. dbra).

5. Osszefoglalé értékelés

A vizsgalati eredményeket elemezve és érté-
kelve megéllapithaté, hogy az UV-sugirzis és a
héoregités csak egy-egy tartéssagi Osszetevé meg-
hatarozasara alkalmas. A keménység, a feliileti
fényesség és a szinvaltozds nagyon fontos miné-
ségi jellemzs, de a tartéssdg komplex megitéléé
sére faanyagon nem elégséges.

Vizsgdlni szitkséges modellkisérlettel, illetve
konkrét szerkezeteken a bevonatrendszer vizgoz-
atereszt6 képességét, a nedvességtartalom alaku-
lasat és a méretstabilitast. A megfelelé bevonat

kivalasztdséhoz ismerni kell azokat a mérettiirési
intervallumokat, amelyek adott terméknél még
megengedheték. Ezzel kapcsolatban kilén kell
foglalkozni a ragadéssag, az un. ,blokkeffektus”
kérdésével,

A faanyagon val6 tartéssag redlisabb megitélé-
sét ugy gondolom hasznosan segitheti az altalam
korbefestett mintakockdkon elvégzett valtott cik-
lust mesterséges oregités (UV; +60 °C-os viz;
—20 °C) és az utdna lefolytatott vizforgalmi vizs-
galat.

A bevonat tonkremenetele a vizudlis értékelé-
sen tulmenden nagyon jol érzékelhet6 az oregi-
tett prébatestek megnovekedett vizfelvételével,
illetve leaddsdval, mely egyszeri suilyméréssel
pontosan nyomon kovethet6.

Végezetiill megjegyezni kivanom, annak ellené-
re, hogy a fényallésag kvarclampaval tortént
vizsgélata szabvinyos moédszer és a szabvany sze-
rint lehetéség van a természetes napfény hatésa-
ra kovetkeztetni, a spektralis eloszldsban fenn-
4ll6 eltérés miatt, ha mod van ra, az oregitést
olyan lampéaval célszeri végezni, melynek sugar-
zasa kozel azonos azzal, amely a Fold felszinét
éri.

IRODALOM

[1] Dr, Kovdes Illés: Faanyag-ismerettan. 1979.

[2] Festékbevonatok és bevonatrendszerek vizsgédlata.
Fényallosag vizsgalata kvarclampaval, MSZ. 9640/
19.
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Szemelvények a LIGNA ’83-rdl

Karpat Arpadné—Dr. Petri Laszlé

A kétévenként megrendezésre keriilé6 LIGNA
kiallitasok Eurépa legnagyobb meéreti faipari gép-
vasarai. Az egész kiallitdas ismertetésére egy cikk
keretében aligha volna moéd, igy a fafeldolgozd
technika fejlédésének csupan egy-egy, de rendki-
viil jellemz6 iranyarél adunk képet.

A kiallitas altalanos jellemzése

Az idei kiallitdas méreteire jellemzé, hogy ott ke-
reken 930 kiallité szerepelt, 25 orszdg részvételé-
vel, kb. 100 ezer m* kiallitasi teriileten, A kialli-
tok kozott legnagyobb szdmban a németek vol-
tak jelen, az eurdpai allamok a kiallitas 97%p-at
tették ki, mig a tengerentulrél az USA és Japan
volt szamottevo.

A LIGNA '83 kiallitast az a gazdasagi hattér
orientalta, amelyet az altaldnos recesszi6 teremtett
meg, és ez abban jutott kifejezésre, hogy a gép-
ipar volt kénytelen a beruhazé faipar felé kezde-
ményezoként fellépni, két okbol: az egyik ok az,
hogy 1982-ben a korabbi évekhez képest a faipari
gépgyartds volumene (1400 millié DM) mintegy
10%-kal csbkkent és az export, amelynek értéke
korabban 910 milli6 DM volt, mintegy 12 -kal
csokkent. A masik ok a faipari gépgyartds inno-
vacidjara az, hogy a fafeldolgozo ipart, kiilondsen
a butoripart kiilonb6zé valsdgok sujtjak, ezért a
butorforgalom is visszaesett, mégpedig ugy, hogy
kozben a kereslet szerkezete is megvaltozott. Eb-
ben a helyzetben a gépipar nem is tehet mast,
minthogy kiilonb6z6 iranyban kezdeményezdként
lép fel.

Strukturalis valtozas jelei a gépgyarté iparban

Ismeretes, hogy a faipari gépgyart6 ipar a fej-
lett ipari orszagokban a koévetkezdé fejlesztési
irdnyt vallja helyesnek: képessé kell tenni a gé-
peket és berendezéseket a valtozé termékek gyors
atéllitasara és ezt olyan gyértasi rendszerbe kell
beilleszteni, amelyben a szervezé6 munka lényege
az alkatrészgyértds koordindlasa és a szerelési fo-
lyamat rugalmassaganak megteremtése. Ehhez az
elképzeléshez alapot a mikroelektronika tényleges
fejlodése adott. A vazolt elképzelés altal érintett
riiletek a feldolgozéiparban:

— a termelés iranyitasa és a vallalatok vezetése,

— a technikaval Osszekapesolt gyartasi folyama-
tok vezérlése,

— a gépi berendezések automatizalésa,

— kilonbozé szerkezetek, konstrukciok ~és gyart-
manyok tervezése.

A hannoveri kidllitAs ha nem is minden terti-
letet Glelt fel, de az érthetéség szempontjabol a
propaganda minden eszkozét megragadta, hogy a
gépgyartasnak ez az Uj irdnya a latogaté eldtt
nyilvanvalé legyen. Az elektronika alkalmazasa a
kidllitas tilnyomé részében visszatiikrézédott, sok
esetben olyan talzasokkal is, hogy még a hagyo-
manyos kézivezérlésii gépeket is ellattak kezel6-
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pulttal, vezérlGasztallal vagy vezérlotabla forméja-
ban, amelyeken a kiilonb6z6 szines gombok és mii-
szerek a gép vagy berendezési funkci6 szempont-
jabol semmiféle tobbletet nem nyujtottak.

1. Mikroelektronika és a gépgyartas kapcsolata

A gépgyartas elébb vazolt fejlesztése osszehan-
golédott (feltehetd, hogy az elektronikai ipar ki-
néalata hatdsara) a Siemens, Heckler és Koch, Giit-
tinger és mas cégek ipari elektronikai fejlesztésé-
vel és igy valhatott valéora néhany év alatt az a
széles valaszték, amely nemcsak a gép- és miiszer-
iparban, hanem a faiparban is érzékelheto.

Példaképpen a mikroelektronikai kindlatra be-
mutatjuk a LUMA ELEKTRONIK cég néhany be-
rendezését, amelyeket ipari berendezésekhez ajanl.

A kiallitason lényegesen szélesebb ,.épitéelem”-
vélasztékbol nemesak a faipari, de barmely ipari
gépgyarté osszedllithatja — az ipar altal varhato-
an igényelt funkci6ju, automatizaltsiagi foku be-
rendezéshez — ,elemsziikségletét”, és ha a tovab-
biakban leegyszertsitjliik: az elektronikai vallalat
szallit,

1. @ébra. LUMA PST 100. Processzoros helyzetvezér-

lés 1 tengelyhez, automatikus hitelesitéssel, kibovit-

het6 még 2 szerszdamiengellyel, linedris potenciomé-

teren keresztiili analdg bzv;:enettel, RAM/ROM tdro-
1

2, abra. LUMA PST 110. Processzoros helyzetvezérld

5 szerszamtengelyig, automatikus hitelesités, parbe-

szédes programszerkesztés, nagy kapacitasi RAM

ROM tarolék, first in-first out (elsé be-elsé ki) rend-
szer



3. dbra. LUMA PST 120. Processzoros helyzetvezér-

lés 10 szerszdmiengelyig, automatikus hitelesitéssel,

Lkibovithelid meég két tengellyel, linedris potenciomé-

teren keresztiili analég bemenettel, RAM/ROM td-
rolok

4, dabna. LUMA 140. Processzoros helyzetvezérld 60

szerszamtengelyig, aufomatikus hitelesitéssel, pdrbe-

szédes programszerkesztés, mnagy kapacitisi prog-
ramtdr, kazettds adatrogzités

5, dbra. LUMA 5000 Processzorvezérelt irdnyitébe-

rendezés gépek és gépsorok automatizdldsdhoz, 60
helyzetvezerlés, 64 két pont kiézotti helyzetirdnyitds,
maximdlisan 1024 be- és kimend utasitds, szabadon

programozhaté wvezérlés, nagy programidrold, kazet-
tds adatrigzités
Természetes, hogy a munka java még héatra

van, hiszen a gépkonstrukciénak is at kell ala-
kulnia. A mikroelektronika alkalmazdsi lehet&sé-
ge megvaltoztatja a megszokott relacidkat.

Példaul a jelenleg hasznalt gépi berendezések
zomét az jellemzi, hogy a munkadarab mozog, a
gyartasi folyamatban elérehalad, a berendezések
kozott szakaszos vagy folyamatos anyagmozgés
van, a gyartas viszonylag sok miiveleti helyen fo-
lyik.

A mikroelektronika lehetévé teszi, hogy 4—5
vagy sokkal tobb miveletet vonjunk Ossze egy-
egy berendezésre, ezért a munkadarab igen sok
esetben rogzitve van és rajta folyik a megmunka-
las, igy a gvartason bellli anyagmozgis jellege
megvaltozik.

6. dbra. LUMA EAP 110, Be- és kimenetvezérlé me-
z6 magas integrdltsdgi, dugaszolhato daramkori la-
pokkal, 32 bemenet, 16 révidzdrbiztos, 500 mA-es ki-
menet, dugaszolhats csatlakozéelemek, a LUMA 5000-
hez csatlakoztathaté egység a wvégrehajtdshoz

7. abra. LUMA PZP 114, Elektronikus ponttol-pon-

tig wvezérlés szerszdmok és aggregdtok ki- és befutd-

sdnak automatikus iranyitdsihoz ¢« LUMA PST 100
integralt helyzetvezérléssel vagy anélkiil.

LUMA DGA.
bedllithaté
anélkiil, fordulatszdm-figyelovel

8. dbra.
és sebességkijelzo,

Elektronikus fordulatszdm-
hatdrértékkel wvagy

Sziikségszertien meg kell valtozni a szemlélet-
nek is, amely eddig a technologia és géptelepités
tervezését, szervezését orientilta. Az eddigi orien-
tacio kifejezetten a mennyiségi, ellatasi irdnyzat
szolgdlata wvolt, holott a jévé a mindségi és va-
lasztéki irédnyzat felé mutat.

Ebben az Uj szakaszban, amikor a piaci torvé-
nyek és a t6ke miikddése uralja az arutermeld
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gazdasagokat, a technika mellett egyre nagyobb
szerepet kap a szervezési munka a hozzd tartozé
informatikdval és technikdval egyiitt.

Ez a nagyaranyu valtozas nem volna lebonyo-
lithaté a mikroelektronika nélkiil, amely
— a termelésiranyitas és vezetés,

— a gyartasi folyamatok vezérlése

mellett lehetévé teszi a most targyalt teriilet,

— a tomegszeri és nagypontossagi miveletek
végrehajtasat,

— az egymés utan kovetkezé megmunkélasi mii-
veletek Osszevonasat is.

Hangsulyozni kell, hogy a mikroelektronika al-
kalmazasa az iparban nemcsak a technika valto-
zasat, hanem a termelésiranyitas és a folyamatok
gyokeres atszervezését is jelenti.

2.0 A faipari gépkiallitas egyes miiszaki
ujdonsagainak gyarté cégenkénti rovid ismertetése

2.1 CEFLA 8. C. r. L. (Bologna)

A cég RC tipusi lakkszéré robotjanak miivelet-

végz0 képessége és milszaki adatai:

— egy gyakorlott lakkszoré munkéas végigvezeti
kézzel a robot szorofejét az adott munkadara-
bon, és ezek a mozdulatelemek komplett prog-
ramként tarolasra kertilnek;

— a munkadarab teljes feliiletét képes beszorni
ugy, hogy egyenletes felhordasi vastagsagot
biztosit a legbonyolultabb munkadarabon is;

— minden program magnesszalagon tarolhato;

— a téarolé 12 perces munkafolyamatot, vagy 8
kiilonb6z6 munkaprogramot képes tarolni, a
programok a legkiilonbozébb miiveleti elemek-
b6l allhatnak, melyek teljesen automatikusan,
tetszés szerinti szdmban megismételheték;

— tarolasi id6 taroléelemmel 500 6raig;

— a programozott irdanyadé végrehajtast 5 ten-
gely biztositja;

— széréanyag-tarol6é kapacitdsa 1,5 kg;

— elektromos igény 4 kW;

— az el6re programozott sebesség 20%-kal novel-
hetd.

2.2 COMIL S. p. A. (Montelabbate)

221 CF 2000 tipusjelzésii, teljesen automati-

kus ,onbedllé korpuszprés: szerelé gépsorokban

torténé alkalmazasra kifejlesztett folyamatos rend-
szer(i prés. A gép beallitdsi mellékid6 nélkiil vég-
zi a korpuszok préselését. Az oOsszeallité asztalon
elhelyezett letapogaté, és egy fliggéleges nyomo-
aggregaton elhelyezett fotocella leolvassa a korpusz
méreteit. A bedllitéegység feldolgozza a mért ada-
tokat és egyidejlleg vezérli a vizszintes elemtartd
elmozditasat, majd a megfelelé pozici6- elérése
utan rogziti azt.

A fligglleges szoriton levd fotocella &ltal leol-
vasott magassagi méret alapjan torténik a szorito-
gerenda automatikus beallitasa.

Ily médon lehetéség nyilik kiillénbozé méretii kor-
puszok egymds utdn torténd préselésére.

222 A SOL 45 135 tip. folyamatos rendszerii ke-
retprés korpuszbutorok ajtajainak ragasztasira
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cefla

szolgdl. Csapozott vagy koldokesapozott szerke-
zeti Osszeépitési ajtok ragasztasara alkalmas.

A préselési folyamat egy specidlis idékapesolo-
relé segitségével vezérelhetd.

A kapesolétabla minden kezeldszervet tartal-
maz, beleértve a 90°-o0s illesztésrél a 45° alatti il-
lesztésre valé atallast vezérlé atkapcsoldt is.

2.2.3 Az STL tip. UV-szaritéalagit nagy teljesit-
ményli HOK tip. Philips gyartmanya lampakkal
van felszerelve. A berendezés késtapaszok, fény-
re keményed6 alap- és fedolakkok szaritdsara szol-
gal. Els6sorban ott érdemes lizembe &llitani, ahol
kevés a rendelkezésre 4llé alapteriilet.

Az alagut felsé zonajaban elhelyezett fény-
visszaverd tilikrok és nagyteljesitményl lampéak a
j6 sugarzaseloszlassal, a felhordott lakk legalso
rétegéig, illetve a teljes szaritandé feliileten biz-
tositjak az egyenletes szaritast.

2.3 Karl Heesemann Maschinenfabrik (Oeynhau-
sen)

2.3.1 A KSA 4. és LSM 4 tipust csiszolégépen
a kivant csiszoldsi minéségnek és az el6tolasi se-
bességnek megfeleléen 2—5 db kereszt- és hossz-
csiszolé aggregat szerelheté fel az igénynek meg-
felel6 sorrendben. Igy egy lapon beliil. kereszt- és
hosszirdnyban furnérozott munkadarabok szal-
iranyban csiszolhatok.



A gyartasi folyamatok valtozdsa esetén lehet6-
s8g van az aggregatok sorrendjének megvaltoz-
tatasara. Csiszolasi munkaszélesség: 1100, 1350,
1600 és 2100 mm, A finom feliileti megmunkalas
biztositdsa érdekében a gép rugalmas szoritoge-
rendaval van felszerelve, amelynek nyomodfeliile-
tét csiszolaskor, a kiillonféle alaku és méretd sik
munkadarabok automatikusan vezérlik.

Az egy munkadarabon bellili vagy két munka-
darab kozotti, vastagsiagi méretkiilonbség 2 mm-
es tlirésmezén beliil, minden kiilén berendezés nél-
kiil automatikusan kiegyenlitésre keriil. A gép a
furnér atesiszoldsi veszélye nélkiil biztositja az el-
téré vastagsagii munkadarabok csiszolasat.

Bonyolult munkadarabok esetén is mindéssze a
csiszolas intenzitdsat kell kézzel bedllitani a koz-
ponti kapesolépulton.

Az LSM 4 tip. csiszolégép valamennyi jellemzé-
jében megegyezik a KSA 4 tipussal, minddssze a
csiszolo szalaghosszak kisebbek, igy a gép helyigé-
nye is kisebb.

2.3.2 A BA 2—Elektronik szalagcsiszolégép fa- és
lakkfellletek csiszoldsara alkalmas kis. és kozepes

Taaubhauben Staubhaubes Ge Bimte)
ol o f0mal @ 180 mm (o 160 mal 0100 mn o 100 mm

1

Stavbbalien

o 120 mm - 180 Hen

| |

Gunchet Liwgnchlnd Ungaschisit- Glilbwalis  Reinkpomgs-
ujgregat aggregal aggregat burta
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sorozatnagysagok mellett, kivaléo minéségben. A
szalirannyal parhuzamosan a csiszolbasztalra he-
lyezett munkadarabokat vakuumberendezés rog-
ziti. Az asztal kézzel vagy elektromos meghajtas-
sal mozgathat6. A csiszolégép rugalmas szoritége-
rendaval van felszerelve, amelynek szoritofeliile-
tét maguk a munkadarabok, elektronikus tton
vezérlik. Az egy munkadarabon beliili vagy két
munkadarab kozotti max. 2 mm-es méretkiilénb-
ségek minden kiilon berendezés nélkiil automati-
kusan kiegyenlitésre kertilnek.

A LAZ 2—Elektronik tipusi finomesiszolégép

mar elektronikusan vezérelt szoritégerendaval ren-
delkezik, amely lehetévé teszi a csiszolandé mun-
kadarabhoz valé finom” illeszkedést, megsziin-
tetve a lap széleinek atcsiszolasi veszélyét. Az
elektronikusan vezérelt gerenda is, a mar emlitett
tipusokhoz hasonléan, lehetévé teszi a max. 2 mm
vastagsagi differencidk — 4tesiszolasmentes —
athidalasat.
2.3.3 A cég modositasokat hajtott végre a hagyo-
manyos UKP 12 tip. univerzdlis profil és élesiszolé
berendezésein. A mddositasok lehetévé teszik a
beallitasi idék nagymértékii csokkentését, Profil-
valtas esetén az elektronikus vezérlési csiszolo-
aggregatok egyszeri gombnyomasra éllnak be az
uj munkavégzeési poziciora.

A szalagfeszité berendezést ugyancsak az elekt-
ronikus szabalyozads kovetelményeinek megfelel6-
en alakitottak ki.

A munkaasztal billentési tartomanya —507-t6l
+120°-ig terjed.
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Az FBA 2 tip. furnér csiszolégép. a hordozo-
lapra még fel nem vitt furnér csiszoldsara szolgal.

A gép munkaszélessége: 300, 500 mm, A furnér
kalibralasa az els6 aggregattal torténik, mig ma-
sodik aggregat a furnér finomcsiszolasat végzi.

A vastagsigi mérettlirés néhany szazad millimé-
ter. A megmunkalandé furnért vdkuum 1rogziti.
Csévéld szerkezet alkalmazasaval lehetOség van
tekercselt aruk feldolgozasara is.

2.4 Homag Hornberger Maschinenbaugesellschaft
(Schopfloch)

A cég kiallitasi programjanak sulypontjat azauto-
matizdcié adta. Megoldasaikat fliggetlen gépvezér-
léseken mutattdk be, amelynek atallitasa. billen-
tylizet, magneslemez, display segitségével tortén-
het.

Az elmozditas automata revolveriitkozokkel tor-
ténik, fokozat nélkiili tengelyeken keresztiil.

Az automatizdlasi megoldasok a széles gyart-
méanyprogramban szereplé valamennyi aggregatot
felolelik

Mindossze a reproanyagok elGkészitése és utan-
toltése torténik kézi uton.

A véasdron egy- és kétoldalas élmegmunkalé és
éllezaré gépen mutattdk be automatizaciés meg-
oldasaikat. Bemutatisra keriilt ezen kiviil egy tel-
jesen automatikus gépsorvezérlés is.

A gépsorvezérlés kozponti szamitogép révén
az ondllé gépvezérlések folé van rendelve. A cég
programjaban fontos helyet foglaltak el a soft-
forming-élzarogépek (olvad6é vagy PVAc-ragaszto-



hoz). Itt is nagy stlyt fektettek az automatizicio-
ra és a gépek gyors atallithatosagara.

Kis- és kozéplizemek szamara bemutattak egy
félautomata gépet is.

Els6 izben kerlilt bemutatasra a Homag KL 70
élzdrigép-csaldd.

A gépcsalad a legktilonfélébb gépeket tartal-
mazza, az egyszeri és olesé softforming-géptdl
kezdve az univerzdlis élzardgépig, valamint az el6-
keszitett, lakkozott éllécek feldolgozisira szolgalod
berendezésekig.

2.5 Ocmac (Hariana Comense)

2.5.1 Ujdonsdgként kerilt bemutatdsra egy
nagyteljesitménytl él-lakkozd, teljesen automatikus
berendezés is.

Egyoldalas, folyamatos rendszerli berendezés-
zésrol van szd, amely az élzard berendezések el-
vén mukodik, de lakk- ¢és péacfelhords, illetve
szarito aggregatokkal van felszerelve.

A VB/UV-modell nyitott pérust lakkozashoz
késziilt és a kovetkezd miveletek elvégzésére al-
kalmas:

— alaplakkozo henger (12—15 g/m?),

— UV-zdna az alapozd lakkozds szaritdasahoz,

— tobb csiszolé aggregat a kozbensd csiszolas el-
végzéséhez,

— pécfelhordo henger,

— UV-szarito,

— fedélakkfelhordé henger,

— UV-szarito,

Zart porusu lakkozas esetén minimum harom-
szori felhordds szlikséges. A gép teljes hossza 11
m, el6tolasi sebessége 18—22 m/perc, szerelt dssz-
teljesitmény max. 36 kW. A lakkozandé munka-
darabok minimalis szélessége 60 mm.

2.5.2 A KOPR/CC tipusit énbedllé korpuszprés,
kiilénbozé butorok szoritdsidra alkalmas. Szlikség-
telenné teszi a pneumatikus elemek atallitasat, ez-
altal megsziinteti az improduktiv bedllitasi id6-
ket.

A gép elénydsen alkalmazhatéd szerelosorokba
épitve. Rugalmas hasznéalhatésaga elényl jelent a
kozvetlen megrendelésre torténé gyartasban.

A kotésre osszeallitott korpuszokat, specidlis
muanyaggal kezelt lamelldkbdl osszeépitett szalli-
tészalag mozgatja, a mozgd sikfelliletet erds cstsz-
tatovezetdkkel hajtott lanc tartja.

A szdllitészalag elején — a tényleges munkate-
riillet el6tt — egy elékészitd asztal van elhelyezve,
amelyen a munkas kényelmesen elbkészitheti ko-
téshez a korpuszokat. A Kkorpuszprés nyomdaele-
meinek szama hérom, egy fliggbleges, kettd wviz-
szintes, amelyeket kiilonallé hidraulika vezérel. A
fliggbleges részegységet kozvetleniil a hordozdszer-
kezet tartja.

A két vizszintes részegységet, két mozgd szan
tartja, amelyek pneumatikus hengerek altal vezé-
reltek, a tovabbitds irdnyara merdlegesen halad-
nak, lehet6vé téve a korpuszok athaladasat.

A gép vezérlése nagyon egyszer(i, torténhet
automatikus ciklusban és manualisan.

A gépre szerelt védéberendezés elektromos meg-
allitorendszere megvédi a gépet a hibas mitvele-
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tektol. Egy specidlis elektromos berendezés lehe-
tévé teszi a korpusztest pozicionalasat (6nbealld
szerkezet), a korpuszhosszusag ellenérzését, vala-
mint azt, hogy a testek a haladds iranyaba el-
mozduljanak, és automatikusan megalljanak, ami-
kor a munkadarab a kozponti munkazénaba ke-
rul.

A nyomoeré a préselési fazis alatt allithato,
egy elektromos érzékelovel ellatott manométerrel
arra a maximalis nyomasra, amit a munkadarab
‘sziikségessé tesz.

2.6 Gustav Weeke GmbH (Herzebrock)

A butoripari termelés racionalizdlasaban., a gép-
allitasi idék csokkentésében nagy szerepet jatsz-
hatnak a cég altal kifejlesztett koldékesaphely-
furé és -belévigépek.

2.6.1 A CNC vezénlésii Rekord PKA'IIl., D—
DEC CNC A 14 tipusu faréautomata gépen 150
masodpercen beliil elvégezheté valamennyi moz-
gathaté aggregat beallitdsa. Programbillentytizet
segitségével, a fuggobleges furdészupport hosszira-
nyu allitdsa, a furé aggregatok allitdsa a szuppor-
tokban, a furéiitk6zok allitasa. berakohengerek al-
litdsa, a furéhajtomi elforgatdsa, a programban
szereplo aggregatok egyenkénti lehivasa, a felsé
befogéelemek 4llitasa, a koldokesapbelovd aggre-
gatok beallitasa.

Lényeges idomegtakaritast eredményez a beal-
litasnal, a 32 mm-es raszterekben egyenként lehiv-
haté fuarchajtasok. A kilon-kiilon lehivhaté faré-
orsok révén marad a manudlis furdcsere mivel
csak a kivalasztott ors6é keriil muikodtetésre. A
felsé szuroszupportok lehetévé teszik a munkada-
rab egy miiveletben torténé kétoldali megmunka-
lasat.

2,6.2 A DLBH—NC—A2—5 tipustt portal furo-
gép szerkezeti furatok, furatsorok, vasalatfuratok
és osszekotofuratok készitésére alkalmas,

A gép stabil alvazra épul, ami maximalis pon-
tossagot biztosit.

A jobbos és balos litkozék, valamint a fligget-
len befogérendszer lehetové teszi két munkadarab
valtakozva torténé megmunkalasat.

A 32 mm raszterben elhelyezkedd, egyenként
lehivhaté furéorsék — csere nélkiil — biztosit-
jak az atallasi id6k csokkentését.

Megfelel6 tarak alkalmazasaval lehetséges a
koldokesapok és vasalatok betitése is (furds és be-
lités egy litemben).

Az X-tengelyhez tartozé motorhajtast négy-
szogjelvezérlésl, egyendramu léptetémotor adja,
haladési sebesség 300 mm ‘mp.

Az Y-tengely haladasi sebessége 100 mm/mp.

A fuaréaggregatok helyzetértékelése forgd, jel-
ado és mérofogasrud segitségével torténik. Az ed-
zett golyos-gorgos orsok egyenletes furatpontos-
sagot biztositanak.

Az  elektronikus multiprocesszoros vezérlés
1500—2000 adatmondat tarolasara alkalmas kapa-
citassal rendelkezik.

Munkadarabonként, atlagosan 10 adatmondatot
alapulvéve, kb. 200 program tarolasat teszi lehe-
tové. A programozas tizes billentylizet segitségé-

380 % FAIPAR

1. 1. sz. Y-tengely 1,8 kW-os firéelotolé egységgel;
hidro~-pneumatikus furédelotolas; 2. Furofej szerkezeti
furatokhoz, kiilon-kiilon lehivhato, 32 mm-es raszter-

ben elhelyezett furdorsokkal; 3. 2-+3 sz. Y-tengely

furoelétolé egységgel és sorozatfurd fejjel; 4. kozpon-

ti programozé terminal; 5. eliillsé iitkozérendszer asz-
tallal.

vel torténik, valamint egy 9 coll atléju display-
egység igénybevételével, amely a kovetkezOk meg-
jelenitésére szolgal;

— modell — programszam,

— munkadarab hossza;

— munkadarab szélessége;

— bal ttkozéoldal;

— jobb titkézdéoldal;

— funkcidk.

A tengely Kkivilasztasa utdn a kivant értéke-
ket be kell billentylizni.

A tarolas CMOS—RAM tarolokartyan torté-
nik. A kész programok archivalasat kazettamoz-
gaté mechanika szolgdlja, de alland6 adattarként
is alkalmazhato. Fesziiltségkiesés esetén az ada-
tok nem semmisiilnek meg.

Az elore beprogramozott mondatszam beadasa
esetén a portdlszupport a furoaggregatial egyutt
a beprogramozott poziciokba all be. Kézi tizemel-
tetéskor a miveletek manudlisan is vegrehajtha-
tok.

A gép [felszerelhetd vizszintes [uUrdaggregatok-
kal és automatikus munkadarab-tovabbitéval is.

A specidlis portalfurogép elényei:

— a gyartas automatizalasa,
— az egyszer( allithatosag kis sorozatok esetén is,
— gyartasi koltségesokkentés,



1. — display, 2. — tizes billentyiizet, 3. — kazetta-
mozgaté mechanika, 4. — kapesolé kézi iizem eselén.

— nagyfokui rugalmassag elérése, az egyes prog-
ramok lehivasaval,

— a nagy pontossaggal furt alkatrészek csékkentik
a gyartaskozi selejtet, és gyorsitjak a butorok
szerelését,

2.7 IMA

A cég altal kiallitott gépek koziil a Loesch-
rendszerii CNC-vezérlésii furo- és szereléautoma-
tak jelentds elérelépést jelentenek az el6szerelés-
ben. A gépek ondllé egységként vagy gépsor ré-
szeként kivitelezheték.

2.7.1 KBE—UE wvasalatszerelé-gép, kivetépan-
tok, fidkestszdék, Gsszehuzé vasalatok, litkozék be-
helyezésére alkalmas. Tobbszords tarral, automa-
tikus titkozével, specialis felszereléssel 180°-o0s nyi-
lasszogl kivetOpantok szereléséhez, vibracids to-
vabbitéval.

2.7.2 BMA—K firé- és szerelbautomate (6nallé
egység) butoralkatrészek kis sorozatban torténd
megmunkalasara alkalmas. Az NC-vezérlési pozi-
cionalé berendezések lehetévé teszik, az alkatré-
szek 4llitasi mellékidék nélkili megmunkalasat,
valamennyi sziikséges furattal, vasalathelyek el6-
farasaval és a vasalatok automatikus behelyezé-
sével,

2.7.3 BMA fiuré- és szereléautomata, butoralkat-
részek kis sorozatban torténs megmunkdaldsara al-
kalmas. Filiggetleniil az alkatrész méretétél és fu-
ratképétél, a kozponti CNC-vezérlés — beadllitasi
mellékidé nélkil — lehetdéve teszi a szilikséges fu-
ratkép elkészitését és a kivant vasalatok behelye-
zését, szerelését,

Teljesitmény a gép kiépitettségétol fliggden; kb.
1000 mm hosszisdgu alkatrészek esetén kb, 10
munkadarab pere, 1000 mm-nél hosszabb munka-
darabok esetén kb. 5 munkadarab/perc.

2.8 ANTHON

A cégnek az LNA—LNB—LNC-lapszabaszgép csa-

ladja az alabbi elényokkel rendelkezik:

— elévago aggregator,

— erds flarészmotor,

— reciziés megvezetések,

— parhuzamosan vezetett nyomogerendak,

— kiszakaddsmentes, méretpontos végéds (szabas),

— a pozicionalas és a vezetévonalzok pontos mi-
kodése.
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A termelési folyamatba tobbféle kombindcio
szerint, a Jlegcélszeribben csatlakoztathaté. A
gépcsalad optimadlis munkateljesitményét, a kony-
nyli kezelhetéség, a nagy vagasi magassagok és
hosszusagok, a pontos derékszogli és egyenes, ki-
szakadasmentes vagasok adjak. Az elérekapcsolok
rovid ttemidét eredményeznek, mivel a rovid la-
pek f6l6tt nem a teljes hosszat jarja végig a fi-
rész. (Az allvanyzat mindenféle toldalék nélkul
7500 mm hosszu vagasi hosszat biztosit.)

A nyomogerenddk elszivdassal kombindltak. A
gép két oldaldn elhelyezett biztonsagi berendezés
hiba esetén rogton ledllitja a gépet.




Az el6tolas fogasléces, kényszervezetéssel torté-
nik, A rakatokat alul és folil pneumatikus feszi-
tépofak tartjak.

Elektronikus vezérléssel 20 programot lehet vé-
gezni (optikai érzékelés, a beadott programrol).

Kiulon kapesoloszekrényben van elhelyezve a
Siemens—SIMA—ITC-szabészprogram vezérli-
egység és a fobiztosité. Két kiulon meghajtis biz-
tositja a kiilénbozé szabdszmodellek felszabédsat. A
darabolandé lapsikokat egy atallité berendezés se-
gitségével valasztjak szét. A lapesikok. poziciona-
las utdn, keriilnek keresztvagasra.

A hulladék automatikusan egy aprité berende-
zésbe keriil.

Az elékészitéasztal kivansdg szerint lehet:

fix asztal, légparnas asztal, hengeres vagy go-
ly6s asztal. Az Utkozé automatikusan viszi a raka-
tot az elsé vagashoz. A tartépofdk az utolsé vagas
befejezéséig rogzitik a lapokat. Az LNC-modell
vagasi magassaga 200 mm,

2.9 Walter Hempel Maschinenfabrik
Firdsra is haszndlhaté FPK tip, CNC-vezérlésil
kontirmaro

Fa. és mianyagmegmunkaldsra alkalmas (fogan-
tyuk, képkeretek, fatanyérok, butordiszité ele-
mek).
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A gép egy vagy két mard- és befogoegységgel
szallithato, de kivansagra négyegységes kivitelben
is készul.

Max. marasi hossz: 170—800 mm (ors6k szamatol
fliggden).

Max. munkaszélesség: 300 mm.

Max. befoghat6 vastagsag: 35 mm.

A gép 360°-0s korvezérelt masolotapogatoval
(hidraulikus) van felszerelve, ily moédon lehetévé
teszi korbefutoé kiilsé és belsé kontuirok mardsat.
A maras sablon alapjan torténik, profilmaré segit-
ségével,

A munkadarab berakasan kiviil minden tovab-
bi részmuvelet (befogdas, maré inditasa, leallitdsa,
munkadarab kifogdsa) automatikusan torténik.
A munkadarabok befogasiat vakuumos vagy hid-
raulikus berendezés biztositja.

Meghajtds: stabil kiviteld, nagyfrekvencids moto-

rokkal.

Motorok: 1 (ill. 2, 3. vagy 4 db.) 3 kW-o0s maro-

motor 11 500 f perc,

1 db 2.2 kW hidraulikamotor, 2200 f perc,

1 db atalakité: 8 kVA (1, illetve 2 motor esetén)
15 kVA (3, illetve 4 motor esetén)

Kivansigra a gép elektronikus vezérlése Sie-
mens gyartmanyua ,Sinumerik” CNC-vezérléssel.
helyettesithet6. Ennek segitségével egy befogas
alatt tobb kiilonboz6é szerszam is alkalmazhato.

A CNC-vezérlés elonyei:

— kisebbek lehetnek a gyartasi sorozatnagyséagok,

— tobb kiilonboz6 miveletet lehet elvégezni egy-
azon munkadarabon,

— bonyolultabb munkadarabok megmunkalasat is
biztositja,

— nagy méretpontossiagot biztosit,

— nincs sziikség a végallaskapesolok beallitasara,
sem sebességszabalyozo szelepekre,

— a bedllitasi idok gyakorlatilag teljesen elma-
radnak, mivel a harom (X,Y,Z) mozgési ten-

gely mentén barmely tetszés szerinti marasi ut-
vonal teljesen automatikusan befuthato,

— nincs sziikség sablonok készitésére, a progra-
mot egyszerilibb valtoztatni, mint a sablont.

2.10 MAKA Max Mayer Maschinenbau GmbH

KPF—CNC Serie 500 folyamatos palyavezér-
léses felsémaré

Mindharom tengely szamjegyvezérléses kivitel-
ben. Precizen megmunkalt sziirkeéntvény gépall-
vannyal. Az aggregattartét hordozé portdl az asz-
tal hossztengelye mentén, edzett, koszorilt tenge-
lyeken mozog (Y-tengely).

A fliggbleges iranyu mozgast (vezérelt Z-ten-
gely) a gépasztal végzi.
Az X-, Y- és Z-tengely mozgisat preciziods,

koszorilt golyoésorson keresztiil egyendramu szer-
vomotorok vezérlik. (Az Y-tengely mentén torté-
n6 mozgashoz két golydsorsé keriil alkalmazasra,
amelyek fogazott szijjal vannak dsszekapesolva.) A
munkadarabok befogasara, illetve megtartdsara
pneumatikus befogé- vagy vakuumos szivéelemek
szolgalnak.

A mardéaggregat kettds kivitelben is szallithato.
A programozas biztositja a 2. aggregat automati-
kus belépését. A gép teljesen burkolt, zajszigetelt
kivitelli. Berakas ¢s elszedés kettds, biztonsagi
plexitiveg toléajton keresztiil.

Miiszaki adatok:

Tapfesziiltség: 380 V, haromfazisa, 50 Hz.
Pneumatika nyomasigénye: kb 8 bar.

3.6/5,2 kW-o0s nagyfrekvencids mardaggregat, for-
dulatszama 12 000/18 000 f'perc, szerszamtokmany
MK 2.

munkatertilet 800X800 mm (kettés aggregat ese-
tén 7003800 mm).

helyigény (kezel6pult nélkiil) kb. 1700X2050 mm
suly: kb. 2200 kg.

CNC-vezérlés: Heckler und Koch 781 tip.



KONYVISMERTETES

Folytatds a 360, oldalrdl

nyezoknek vagy személyi okoknak a kivetkezmé-
nye. A szerzok vdlaszt keresnek arra, hogy milyen
modszerek biztosithatjak a struktiratervezés helyes
orientaciéjat. Gazdasiagi vezetésiinknek hosszabb tivon
fel kell ismernie a kivanatos fejlesztési lehetdsé-
gelket; ehhez a szerkezetatalalkitdasi munika jobb oOsz-
szehangoldsa, a vezetési szinvonal emelése sziiksé.
ges. Olyan gazdasagi kormyezetet kell kialakitani,
amelyben a dontéshozok jobban érdekeltté valnak
dontéseik hatékonysagaért. Nagyobb tamogatast keil
nyujtani a dontéseldkészités informdcidbazisinak a
megteremtéséhez is.

A szerkezet valtoztatdsa, a gyartmanystruktira
korszertisitése bizonyos kockazatokkal jar: a dontés-
hozok sohasem lehetnek teljesen bizonyosak rafor-
ditasaik hozamédban. A kényv utolsé fejezete azt fej-
ti ki, hogy miként kell ezt a kockdazatot figyelem-
be venni. Tekintettel kell lenni a szerkezetfejlesz-

384 * FAIPAR

tésnek és az alldeszkoz-fejlesztésnelk az Osszefliggé-
seire, a gyartasi profilokat rugalmasabbi tevd ke-
reszimetszetek kialakitdsara kell torekedni. A kozolt
esettanulmany egy ipari nagyvallalat termékszerke-
zet-fejlesztési problémait, megoldasi lehetdségeit elem-
zi. A szerzok értékelik a kiilénbozé altermativak bi-
zonytalansigat (a kockdzat mértékét) s ismertetik
a bemutatott modszer alkalmazisanak feltételeit és
elényeit,

Botos Baldzs és Papanek Gdbor kényve gazdag
adat- és informdciogylijtés alapjan keres valaszt
arra a kerdésre, hogy milyen inditékolk formaljak

az agazati és vallalati struktirafejleszési torekvése-
kel. A szerzik a tapasztalhaté hidnyossdgok mellett
azokat a lehetSségeket is bemutatjak, amelyekkel
iparunk szerkezete az Gj gazdasigi helyzetben, az uj
kovetelményeknek megfeleléen fejlesatheto,

Dr. Ruboezky Istvdn
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A magyar bitoripar termeld tevékenységének és fejlesztésének — az elmiilt 30 év alatt — aktiv részese volt, a maga is sok fejlédési lépcsét
megjdrt Butoripari Fejlesztési Intézet. Az elmuilt években az intézet a kordbbi konzervativ gydrtmdny, és gydrtds-technoldgiai, valamint miszaki-
tervezési feladatokon tiil tevékenységét folyamatosan bévitette, szervezési, févillalkozdi, kisérletgyartas, gép- és szerszimfejlesztés illetve
informaciés megbizatdsok teljesitésével.

Az intézet felépitésében, miikodésében végbevitt vdltozds indokolttd tette — ami az Ipari Minisztérium egyetértésével is taldlkozott —, hogy az
intézet a m(iszaki szolgéltatas tovdbbfejlesztése érdekében 1984, janudr 1-t6l miszaki fejleszté vdllalatként miikadjén,

Bitoripari Fejlesztési Vallalat
elnevezéssel.

A ,,Miszaki Szolgdltatds’ szakdgazatba tirténé dtsorolds nagyobb lehetdséget biztosit, a fejlesztd vdllalat és a megbizék kézds munkdjdban,
mivel a hatékony egyiittm{ikddés miszaki-gozdasdgi-szervezeti alapjai megteremtddtek.

r 4 r r L r
Gyartmanytervezés és -fejlesztés

A villalatunk egyik alapvet§ feladata a tig értelemben vett butoripari termékek tervezése és fejlesztése. A lakasbitorokoan (szekrény,
kirpitozott bitor, konyhabdtor stb.) kiviil ezen tevékenységiink kiterjed egyéb specidlis berendezések, mint iroda, labor, egészségiigyi
bitorok vagy més rendeltetésii és funkcidji termékekre is. lde sorolhatjuk azon szolgiltatdsunkat, amelyek irodahazak, intézmények
teljes beblitorozisit képezik széridban gyartott termékekkel kiegészitve azokkal a tervekkel, amelyeket adott teriilet specidlis kévetel-
m ényeib&l adédnak.

Uj terveink kivitelezésekor miivezetéssel llunk a véllalatok rendelkezésére.

Kapcsolatot teremtiink a megrendel8k és kivitelez8k kézétt, a bonyolitdst keerdindljuk.

Belsé fejlesztési elképzeléseink kikisérletezése, szerkezeti Gij megolddsok kiprébilisa (miszaki mérésekkel kontrolalva) prototipust
gyartd miihelylinkben torténik kis sorozatl termeékek legyartasdval.

1. dbra. Biirotéka irodabutor

Referencia
,,Biirotéka’ irodabltor késziilt a Nyugat-magyarorszagi Fakombinit megbizdsabél:
Magyar Selyemipari Vallalat Irodahdz, Budapest
Orszigos Menték Kézponti Székhdza, Budapest

A teriilet vezetdje: Pauko Péter, telefon: 340-133

Buatoripari szerelvényfejlesztés

!A véllalat hattéripari kapcsolatit a fém és miianyagbdl késziilt miikédtetd és diszitd szerelvényeket eléallitdkkal vald egylittmiikddés
jelenti.

E kapcsolat szervezetten a gyartok és felhasznaldk, valamint a forgalmazok kézotti informacios rendszeren alapul, melynek koordina-
tori szerepét vallalatunk tolti be.

Ezen funkcién beliil szolgaltatasunk kiterjed:

— szerelvények gydrtdsaval és felhasznaldsival kapcsolatos informaciék megadisa,

— (j tipusu sorozatok kifejlesztése, gyirté kapacitds biztositdsa, a termék mindsittetése, mindségvizsgilata.
A teriilet vezetdje: Varga Péter, telefon: 330-184
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Miiszaki tervezés

Technologiai tervezés

A villalat technoldgiai-tervezd tevékenysége régi hagyominyokkal rendelkezik, az 6sszegydijtott tapasztalatok tobb évtizedre nydlnak
vissza.

Technolégiai terveket a vallalat koncepcid szinten, (n. foltterv formdjdban és kiviteli szinten készit, biztositva ezdltal, hogy a megren-
deldé barmelyik fazisban észrevételeket tehessen, ill. meghatirozhassa a megoldasok iranyit.

Barmilyen jellegli a konkrét megbizds, a technolégiai tervezés mindig komplex szemléletméddal, rendszerszemléletre épitve kozeliti
meg a megoldast.

Az igy kidolgozott technoldgiai tervek biztositjik a kézvetlen kapcsolatot a légtechnikai, elektromos és egyéb miiszaki tervezésekhez.

A tevékenység kiterjed a biitoripari és els8dleges fafeldolgozd ipari szakteriiletek minden dgira és a kapcsol6do anyagmoztatdsi,

Referenciak:
Tisza Butoripari Vallalat, Csongrad
Zala Bltorgyar, Zalaegerszeg
A teriilet vezetdje: Kiss Vince, telefon: 142-005

Gyartasfejlesztés, gydrtervezés

A tobb évtizedes multra visszatekint8 kiilldnbdzdé szakigi tevékenység (légtechnika, hé- és villamosenergetika) jelentés miszaki
fejlesztéi, tervezdi tapasztalatot mondhat magaénak.

Energiatakarékos légtechnikai tervezés

Az Ipari Minisztérium T-19-es kérnyezetvédelmi célprogramjinak vizsgilata megéllapitotta, hogy a szilird szennyezdk iilepitd -és
szlir6hdzai korszer(tlenek, a gdzszennyez8k pedig minden korlitozds nélkiil jutnak a kdrnyezetiinkbe. )

A légtechnikai rendszerek zomére tovabba jellemzé még az, hogy a levegdsziirés és- visszavezetés nincsmegoldva, igy a flitési idészak-
ban a héveszteség és ezzel egylitt a tobbksltség jelentds mérték(.

A tapasztalhatd rendkiviil kedvez&tlen helyzet folyamatos megsziintetésére légtechnikus szakembereink komoly er&feszitéseket
tettek, és igy eredményekkel is rendelkeziink. Jelentds segitséget jelent a FUTOBER és intézetiink szakértsi egyiittmiikddése, amelynek
eredménye, hogy a szilard szennyezék korszerfi filterekkel térténd levilasztdsa mar hazai berendezésekkel is megvalésithato.

Energiaracionalizalés

Az energia-ellitdsi munkank silypontjdban a butoripar, ill.faipar energiarendszerénekfahulladék és foldgaz tiizelésre torténd atdllitdsa
¥an, melyet dltalaban energia-racionalizaldsi pilydzatok keretében valdsitunk meg.

Az elmilt évek soran kb. 10—12 fahulladék-tiizeléses és ugyanennyi foldgiztiizeléses berendezést helyeztiink lizembe az iparban.

Az energiatermelési feladatok mellett természetesen a technoldgiai gazrendszerek, villamos eréitviteli automatikai, kalorikus, prés-
légellitasi és egyéb technolégiai gépészeti installicisjat is elvégeztiik.

Referencidk:

Kanizsa Butorgyar, Nagykanizsa
Balaton Butorgyar, Veszprém
Szék és Karpitosipari Villalat, Budapest
1,Jové" Asztalos Szovetkezet, Budapest
A teriilet vezetdje: Dr. Kiss Lajos, telefon: 142-005

Termelésszervezés, -racionalizalas

Termelésszervezés, -racionalizalas

A villalat szervezési tevékenységi korét alapvet8en az lizem- és munkaszervezés képezi. Célunk alapvetéen az, hogy el8segitsiik a
kozvetlen termelés feladatainak megoldasat. A szervezdi munkdnk fébb teriiletei: folyamatszervezés, munkahelyszervezés és termelés-
irdnyitas szervezése. Az ezeken a teriileteken villalt feladatok lehetnek teljes villalati szférat dtfogd, nagyobb ardnyd fejlesztési feladatok,
vagy egy-egy részteriiletre vonatkozd eseti megolddsok.

Referencia:

Szatmdr Butorgyar, Matészalka
Cardo Bitorgyar, Gyér

Szamitastechnika alkalmazdsa a szervezésnel

A szervezési tevékenység keretében vallaljuk az ehhez sziikséges rendszertervek és adatdllomany kidolgozasit, programok adaptéldsit
vagy készitését és azok belizemelését.

A kis szamitdgépek felhasznildsival olyan feladatok megolddsira villalkozunk, amelyek egy-egy részteriileten kozvetlen gazdasigi
eredményt biztositanak (pl. lap-lemez-szabdszat), vagy létrehozzak a sziikséges szabilyozott miikodést, ill. az adatok korszer( médon
valé feldolgozasat.

Az intézet altal tobb éven keresztiil vezetett szimitogépes termelésiranyitisi rendszer gyakorlata létrehozott jelentds szellemi ter-
mékeket, melyek adaptacios felhasznalasira mas villalatoknal is vallalkozunk.

Referencia:

Tisza Batoripari Villalat, Csongrad
A teriilet vezetdje: Dr. Josa Jend, telefon: 141-677
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Szerszamfejlesztés és -gyartas

A butoripar régi problémajat oldottuk meg a 155599, sz. szabadalom alapjan, a korkéses mardszerszim-csaldd gyartisival. A maré-
szerszam profilja t6bbszoros élezés utin sem modosul,

A profiltarté mardszerszdam lényege, hogy a korkéseket a megfelelé marisi profilra esztergilt kdrgylir(ibdl darabolissal képezziik.
Az igy kiképzett késelemeket két tarcsa kozé szoritjuk be, amelynek kialakitisa a kések azonos élkérre valé bedllitdsit automatikusan
biztositja.

Az 6nbeilld és egyszerien szerelhetS konstrukciéd rendkiviil megkdnnyiti és meggyorsitja a kések cseréjét.

— A két befogdtircsa kozé azonos felfekvd ivvel, de tetsz8leges profillal kialakitott késekkel gyakorlatilag birmennyiszer atalakithatd

a mardfej az (j és (j feladatoknak megfelelSen, eziltal a nagysigrendileg drigibb befogdfej hasznilhatésiginak idétartama hosszd,
s igy a fajlagos koltség jelentSsen csokken.

— A konstrukcios elényokon és a kezelhetdség szempontjabdl vazolt elénydkon kiviil a megoldis szimos egyéb technologiai elényt is
biztosit,

A korkéses mardszerszam alkalmazdsi teriilete az épiiletasztalos és bitoripari profilmegmunkalds, keményfémlapkis kivitelnél a for-
gécslap él- és profilmegmunkalas, parketta megmunkalds stb.

Ehhez a gyartdsi programhoz kapcsolédik a csapozd és résel&tiresa fix ésdllithatd betétkéses kivitelben, valamint egytest(i élmegmune
kald, aljazé, drkold, felsémard és koldékesaphizé stb. szerszamok gyartasa.

Szolgiltatdsainkhoz tartozik a specidlis forgicsoldstechnikai igényeket is figyelembe vevé szerszdmfejlesztési tevékenység, gyirtis s
beiizemelés, ill. szaktanicsadas.

Referencia: 2. dbra. Kérkéses mardszerszdm-befogé
Zala Butorgyar, Zalaegerszeg 3. dbra. Profilmard fej
Faipari Szovetkezet, Zalaszentgrét 4. dbra. Tagozott mardfej
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EPFA Ferencvérosi Gyéra, Bp.
Nyugatmagyarorszdgi Fakombindt, Szombathely

A teriilet vezet§je: Metner Lajos, telefon: 636-820

Szerszamélezés és regeneralas

A villalat szerszimfejleszt8 lizemén beliil megvaldsitottuk és technikai feltételeit biztositottuk a bitor- és épliletasztalosipar, de éltald-
nosan a feldolgozéipar hagyomdnyos és keményfémlapkds szerszdmainak élezését és feldjitsit.

Ugy érezziik, hogy ezen az elmaradott teriileten jelentds szolgdltatdst tudunk biztositani.

Tevékenységiink sordn véllaljuk:

Hagyoményos: Keményfémlapkas:
— kérfiirészlapok (D=100—500 mm) — fa- és fémipari kérfiirészlapok (D=100—>500 mm)
— szalagfiirészek (B=10—35 mm) — mardszerszamok
— gyalukések (Lmax=710 mm) — gyalukések (Lmax=>510 mm)
— egytestli mardszerszamok — betétkések
vegyszeres és mechanikus (szemcseszérdsos) tisztitdsit vegyszeres és mechanikus tisztitdsac
pontossigi vizsgilatit pontossagi vizsgdlatat
élezését élezését és fogpdbtldsos javitdsit (igény esetén teljes felujitdsit)

— fa- és fémipari szalagflirészek
— karpitosipari szalagkések hegesztéses végtelenitéset

Vallaljuk tovabbda:
Faipari lizemek szerszimélez6 szakembereinek gyakorlati betanitdsdt, ill. tovibbképzését.

Referencia:
Nagykunsigi EFAG, Szolnok
Moebelcoop tagszovetkezetei
Budapesti Faipari Villalat, Bp.
A teriilet vezetdje: Boronkay Lajos, telefon: 836-594

I

5. dbra. Precizids kérfiirész élezé
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