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A keretflirészpor tovabbapritésa és felhasznalasa
finom felllet(i forgécslap gyartéséhoz

Araté Istvan

Bevezeto

A T0-es évektol kezdodben a butoripari és bel-
sOépitészeti célra gyartott forgacslapok feliileti
mindségével szemben mind nagyobb kovetelmé-
nyek meriiltek fel. Ennek kielégitése érdekében a
lapok fedorétegéhez a korabbinal kisebb méreti,
vékonyabb forgics eldallitdsa valt szlikségessé. A
finom- és mikroforgdcsnak nevezett alapanyag
eléallitasa és felhasznéalasa természetesen tébblet-
koltséget jelent a hagyomaényos, vagott fedéfor-
gacs elballitasahoz és felhasznélasdhoz képest. A
tébblet elsésorban az utdapritas, osztdlyozas, ko-
téanyag-felhordas és terités miiveleteinél jelentke-
zik. Novekedése aranyos a vastagsag egalizalasa-
nal lecsiszolt mennyiséggel. Vagott forgacsbol els-
allitott finomforgacs hasznéilatdnil a lap csak ak-
kor lehet versenyképes, ha az oldalankénti vesz-
teség nem haladja meg a 0,5 mm-t.

A finomforgécs eléallitasi koltségeinek csokken-
tésére iranyulé torekvések adtak uj lendiiletet a
keretflirészpor forgacslapipari felhasznalasanak.
illetve az ide vonatkozé kutaté-fejleszté munkak-
nak.

A targykorrel foglalkozé irodalom egyrészt a
keretfirészpor finomforgéccsa alakitdsdhoz sziik-
séges berendezéseket, mésrészt a berendezések
hasznélatdaval kapcsolatos tapasztalatokat rogziti.

A kovetkezékben a keretfirészpor finom feliile-
ti forgécslap feddrétegéhez vald felhasznalasival
kapcsolatos ismereteket foglaljuk ossze. Az ada-

tok nagyobbrészt fenyé keretfiirészporra vonat-
koznak.

Berendezések

A finom fedoforgacs el64llitdsanak alapvetd
berendezése keretflrészpor felhasznildsa esetén

utéapritogép.

Az utéapritas céljara leghosszabb ideje elterjed-
ten alkalmazott alapvetd géptipus a kalapa-
csos 6rlo. Nem érzékenyek az alapanyag 0sz-
szetapadasabol és az adagolasi egyenlGtlenségek-

bél eredd terhelési ingadozasokra, a szilard dara-
bos szennyezédésekre. Ez kiillondsen a szaritas
el6tti, nedves utéapritds esetén elényds. A szem-
cse vastagsaganak csokkentése céljabol jabban
az orlofeliilet egy részén bardzdélt orloszegmens
véltja fel a szitalemezt.

A kiilonbozé orlogépek koziil nedves anyag uté-
apritdsra ajanljdk azokat az tit6csillagos gé-
peket, melyeknél a szitaval és barazdalt 6rlészeg-
mensekkel felszerelt gyuri a csillaggal ellentétes
irdnyban forog (pl. Pellmann Contraselektor) [1].
Azonos Orlésfok eléréséhez ez esetben nagyobb
méretll szitalyukak sziikségesek, mint all6 gyirik-
nél, igy a dugulasveszély kisebb. A berendezés
hasznilata nem terjedt el. Még a tovabbfejlesz-
tett valtozat sem aratott egyértelmii sikert, pe-
dig egy kozbensé forgd gylirli egybeépitésével
(1. abra) ndvelték a teljesitményt.

CPF ORGP LI LA A AT AL HL

1. abra. Utéesillagos 6rlogép kozbensd forgbgylirivel
(Pallmann Contraselektor)
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A conidurszita kifejlesztésével egyes uto-
csillagos 6rl6gépek (pl. Condux CSK-tipus) ma is
az élenjard technika szintjén vannak. Az acélle-
mez sikjanak kozel félkor alaku rések keletkezé-
séig torténé kinyomasaval készitelt szita (2. dbra)
az el6szaritott vagy szaritott keretflirészpor {fi-

nom fed6forgdcesa alakitdsdhoz kiilondsen alkal-
masnak bizonyult.

Az in. keresztdramu érlégeépek (pl
Alpine LPF, Pallmann PSKM, Maier MPM) ab-
ban térnek el az uldcsillagos gépektdl, hogy a
forgorész tarcsara szerelt, viszonylag slirtin elhe-
lyezkedd ut6lapatokbdl,, az allorész pedig egy-
méas mellé rogzitett érls- és szitagylrikbdl all. Az
orléfeliilet ngy készill, hogy a gyfiriibe mély, szé-
les és zart, a forgasiranyra ferdén allé hornyokat

2. abra. Conidurszitak (Condux glyartmdny 1,5 és 3
mme-es lyukazdssal)

3. dbra. Keresztdramdu 6rlégép bardzddlt drloszegmen-
sei (Maier gydrtmdny)

Teljesitmény (Qkg/d atro )

L 150

Elektromas teljes(tmény (P Wiy,

L {00

- J0

4, dabra. Keresztdaramaii drlégép

Nedvességtartalom (%)

teljesitménydiagramja az alapanyag nedvességtartalmanak és a conidur-

szita lyukméreténel; fiiggvényében (Maier MPM 9 175)
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marnak. A hornyok keresztmetszete kiilénbozé
(3. dbra), a keresztfurészporhoz leginkabb alkal-
mas kiképzés nincs megadva.

A szemcsék az utélapat altal keltett eré hata-
sara a horonyra csapédva hasadnak. A nagyobb
tomegtli, kis feluletlii szemcsék nagyobb energiaval
utkdznek, mint a kisebb tomeglek. Az 6rlés fi-
nomsaga elsGsorban az elszivolevegével szaba-
lyozhat6. A levegé a forgédsirdnyra merdleges ero-
vel tamadja a szemcséket, igy azok keresztirany-
ban is mozognak. Innen ered a gép elnevezése.
Amikor bizonyos felaprézédas kovetkeztében a
szemesére haté elszivoeré kerul talsulyba, a for-
gacs kirepiil az 6rl6zonabdl. Masodik lépésben az
orlogytra melletti szitagyuri korldtozza a szem-
cseméretet, ennek funkciéja a szemcesék tovabbi
finomitasa. A Maier MPM 6rlé szitagytrije 05...
3,0 mm lyukméretld conidurszitival szerelheté fel.
A kozepes nagysagi MPM 9/175 jeli gép telje-
sitményét és elekiromos teljesitményigényét az
alapanyag nedvességtartalma és a szita lyukmére-
te fliggvényében a 4. dbra mutatja. Az adatok
0,5 mm-nél vékonyabb vagott fenyo6forgécs uto-
apritasara vonatkoznak.

Korrekecids tényezd6 méas fafajra és mas valaszték-
ra:
nyir, télgy x = 1,15 feny6 flrészpor 2 mm z = 0,95

biikk x = 1,20 kiszitalt durva anyag z= 0,90
sger x = 0,85 fenyd flrészpor 4 mm z = 0,85
nyar x = 0.80

Az effektiv teljesitmény a diagrammboél vehetd
Q teljesitmény alapjan
Qi = x-2-Q (kg/6 atro)
A motor teljesitménye az effektiv teljesitmény és
diagrambeli fajlagos teljesitmény alapjan

p - Qett

1000

P (kW 6)

A keresztdramu Orlok szamos valtozatban ké-
sziilnex. Fulrészpor szaritds utani finomitdshoz a
Pallmann cég a kétaramu gépet ajanlja [1].

gylri kozé helyezett 6rlégyliribe a hornyo-
kat V-alakban helyezték el, s igy az anyag
két irdnyban dramlik a szita felé. Nedves flirész-
por utéapritdsdhoz az eldbbi megoldas forgogyi-
riis kivitele alkalmazhaté.

5. abra. Kétaramu 6rlégép (Pallmqnn PSKM)

A haromfokozati é6rlék konstrukcidja
hasonlé a keresztaramuakéhoz, de itt az tit6lapat
egyik oldala mentén is 6rlogylri van (pl. Alpine
UPQ, Maier MS). Az ily mdédon kialakitott 6rl6fe-
lilet a tengelyre meréleges korgyuri, vagy a ten-
gellyel megegyezé kozépvonalu kupgylrd, illetve
kupgytrik fellletén helyezkedik el. A Maier DF
tipusi Orlésnél a szitagylr(hoéz nem csatlakozik
utélapat, e fokozatban az elszivélevegd &ltal iit-
kozve esnek szét az egyes szemcesék. A szitdn eset-
leg mégis fennmaradé nagyobb darabok a forgé-
tarcsan kialakitott résen keresztlil visszadramla-
nak az orléelemek kozé. A szita itt paleas gyird,
a szemcse finomsagat a palcak szamanak (6...66
db) valtozataval lehet bedllitani. A gépet nedves
és szaritott flrészpor Orlésére egyarant ajanljak.
Mennyiségi teljesitménye a flrészpor nedvesség-
tartalmanak és a szitapdleak szamanak flggvé-
nyében a 6. dbrdn lathaté.

B, P
S

-~

Eyesitmény (t/¢ otro)
b

Pa (60 -~ 200 kW

6, abra, Haromfokozati
orlogép teljesitménye a

10 20 30 40 Jo 60 70

Nedvessegtortalom %

80

90 100 110 flirészpor mnedvességtar-
talmanak és a szitapdl-
cdk szdmanak filggvé-

nyében (Maier DF)

20
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A tidnyéros és tarcsds o6rlogépeket
(pl. Pallmann PP, PPF, illetve PR tipus) csak a
teljesség kedvéért emlitjiik. Nagy az energiaigé-
nyiik és koltséges a szerszamozasuk. Gyakorlati
tapasztalatok szerint 1 mm-es d6rl6hézag esetén az
orlék teljesitménye megfeleld, de nagy mennyiségi
vastag tormelékszemcse keletkezik. Keskenyebb
hézag mellett viszont tul nagy aranyu a porfrak-
ci6. Igy ezen gépek jelentdsége a forgdcslapgyar-
tasban 4ltaldban is csokkené tendenciat mutat [2].

Az orlégépeken kiviil jelentGsége van a teljes
gyartasi eljarasnak és szinte valamennyi alapve-
t6 berendezésnek.

A flrészpor elokészitheté kiilonallé gépsoron
vagy a célforgacs elokészitésére szolgdlé soron.
Utobbi esetben a flirészport a célforgéaccsal el6ze-
tesen osszekeverik és egyltt szaritjak, finomitjak
stb. Noveli a lehetséges varidciok szaméat a feddé
és belsé forgdcs utdlagos szétvalasztdsa, valamint
a légsodrasos teritogép alkalmazasa. Ilyen megol-
dasok esetén azonban nem beszélhetlink a keret-
flrészpor kifejezetten fedoréteghez torténé fel-
hasznalasarol.

Alkalmazasi tapasztatatok

Az utéapritok teljesitménye és energiasziikség-
lete, valamint az utéapritott anyag portartalma

kozvetlenul Osszefliggésben van az alapanyag ned-
vességtartalmaval. Novekvé nedvességtartalommal
csokken a teljesitmény, novekszik az energiafel-
vétel és kevesebb por keletkezik. Figyelmet érde-
mel tovabba, hogy nedves forgacs utéapritasanal
novekszik a gép dugulasveszélye, de egyben csok-
ken a tliz-, esetleg robbandsveszélye.

A kiilonboz6 tényezék optimalizdlasa alapjan
az utdapritdsra rendszerint szdaritds vagy elosza-
ritas utan keril sor,

Egyes géptipusok alkalmazastechnikai jellemzoi-
rol tajékoztat az 1. tdabldzat. A feny6 célforgécsra
vonatkozo teljesitmény- és energiaadatok az el6zé
fejezetben ismertetett tényezékkel tetszéleges fa-
faju flrészpor felhasznildsira is atszamithatok.

A kalapacsos 6rlé felhasznalasat altalaban ki-
zarjadk, a SZU-ban mégis figyelemre mélté labor-
eredményekrol szamoltak be [3].

A kalapéacsos 6rlén finomitott feny6 férészpor
fedérétegben valé felhasznalasaval készitett ha-
romrétegli lapok f6bb jellemz6it a 2. tdbldzat tar-
talmazza. A lapok belsé rétegének kotbanyagtar-
talma 9%, az atlagos sr(iség 650 kg/m® volt. Az
orlsfeliiletre, illetve szitalyukazasra nincs adat.

Nagyobb hajlitészilardsag-csokkenést és hasonl6
feliileti mindségjavulast kaptak {litocsillapité gép

Utéapritégépek adatai 0,4—0,5 mm fenyéforgics feldolgozisinal 1. tabldzat
£ Kelet-
Beépitett Alapanyag A p T Szerszam-
Gép tipusa motor telj. nedv. tart. Orlé:;étel;. l;)eoz;o Enei:;gd,aésf':uks. élettartam
(kW) % . fy \ (nap)
Kalapacsos
Pallmann PHM 2)X5 mm
< 50...55 6...8 08...1,0 30 50.. 70 100
Utéesillagos
Condux CSK 1250
1,5—2,5 mm /\ 110.. 130 6...8 23 ...%8 20 40. . .60 100
Keresztaramu
Maier MPM 14/230
3mm A 185 6.8 3.7 50 100
0,75 mm/A\ 250 6...8 1.6 160 100
3 mm/\ 180 25 1.4 60 100
0,75 mm A\ 308 25 3.0 220 100
Haromfokozati
Maier MS—D V. B 3 mm/\ 160 2...10 29...31 50...55
Maier DF 250 6..8 3.0 83
Téarcsas
Pallmann PR 6rléhézag
1 mm 250 6...8 08...1,2 25 190. . .210 60...90
0,4 mm 04...06 40
Defibrator 700 10...20 2.0..:2:5 300. . .330 60...90
/A=conidurszita <=hagyomanyos szita
Kalapdcsos o6rlon finomitott fiirészpor felhasznalisival készitett forgacslapok fobb jellemzéi [3] 2. tablazat
o s Laplemel6 % Feliilet-
Fedéréteg Hajlitbeallird-  sailardsag - mindség
8 (MPa) 9 (oszt)
Vagott célforgacs 0,2—0,3 mm
13", koétéanyaggal 19.6 0.53 13,1 4...5
Firészpor utéapritis nélkiil v
13%, kétéanyaggal 13,5 0,52 17,5 3
Flirészpor utéapritva
10 kotéanyaggal 16,3 0,53 14,7 6
139, kotéanyaggal 17,9 0.56 15,9 6
14%, kétéanyaggal 18,7 0,41 12,0 6.
50%, célforgics, 50%, utéapritott flrészpor
139, kotéanyaggal 19,8 0,66 18,2 6
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felhasznalasaval az NSZK-ban [2]. A 3. tdbldzat-
ban kozdlt adatok kiilonféle alapanyagok G&ssze-
vetését teszik lehetévé. A hajlitoszilardsag csok-
kenésére az alakisagi tényez6é cstkkenésén kiviil
a fedoérétegek slrliségének jelentds cstkkenése is
magyarazatot ad.

3. tabldzat

Kiilonbozé alapanyagbol eldallitott feddforgacs
portartalma és felhasznalasinak hatasa a forgacslap
szilardsagara és felilletmindségére [2]

Feddforgacs Hajlito- Feddoré- Feliileti
portartalma szilard- teg érdesség

sag  slrlsége (uwm)
(%) (MPa) (kg/m?)

Vagott forgacs
erdei fenyo 10 24,0 9350 a0
biliklk 15 25,0 1000 55
Gyaluforgacs 25 19,0 800 60
Flirészpor 20 17,0 750 40
Csiszolatpor 40 16,0 700 30
Farost 25 25,0 1000 20

Az NDK-ban conidurszitaval felszerelt {it6esil-
lagos orlével kisérleteztek [4]. A kéreg nélkiili er-
dei feny& keretflirészporbdl elGszér (Zj 6 mm lyu-
kazasu szitaval eltavolitottak kb. 2%-nyi nagyobb
darabokat, majd a tobbit — 20%; nedvességre els-
szaritva — 3 mm lyukazasu conidurszitin oOrol-
ték. A kapott anyagot légsodrasos osztilyozon két-
felé valasztottdk és a kb 20%-nyi durva részt
1,5 mm conidurszitan ismét finomitottdk. Az igy
elsallitott feddforgacs jellemzoit a 4. tdbldzat tar-
talmazza. A 3 mm-es lyukazdsi conidurszitaval a
forgacsméret csokkent, a portartalom noétt. Leg-
inkdabb jelent6s a forgdcsvastagsag csdkkenése.
Légsodrasos osztalyozds és a durvabb frakeié 1,5
mm-es conidurszitdval valé drlése tovdabbi wvas-
tagsadgesokkenést tesz lehetoveé.

4. tabldzat
Fenyé keretfiirészpor és célforgdcs jellemzéi
az utoapritas folyaman [4]

Finom for- Por Forgdcs vastagsag
gacs<_1lmm <J0,315 mim
") mm (%) atlag max.

Keretflrészpor 65,8 9,3 0,50 —
Keretflrészpor

érlés utan

(3 mm/\) 83,3 11,2 0,35 1,55
Légsodrasos oszt, utan

Kozv. hasznalhato 874 12,5 0,31 1,42

Durva rész 31,8 . 0.2 0,65 1,43
Durva rész

Orlés utan

(1,5 mmA) 67,4 47 0,60 1,32
Célforgacs 60,4 12,6 0,35 1,91
Célforgacs orlés

utdin (3 mm/\) 86,6 19,5 0,25 1,45
Légsodrasos oszt utan

Kozv. hasznalhato 90,3 21,0 0,23 1,14

Durva rész 58,2 0,5 0,52 1,64
Durva rész

orlés utan

(1,5 mm/\) 72,4 11,1 0,46 1,21

A finomitott és nem finomifott keretflirészpor,
illetve vagott fedéforgdcs felhasznalasival 690
kg/m® névleges sfirliségli hiromrétegli lapokat
gyéartottak.

A fedérétegbe 25, 50 és 100%-nyi flirészpor ke-
riilt. A kotéanyag-tartalom a fedérétegben 11,5%,
a belsé rétegben 7,5%y volt. A lapok fébb jellem-
zGit az 5. tdbldzat tartalmazza. A sirlség a fi-
részporarany ndvelésével csokkent, valdszinileg a
teriték — apro forgéacs okozta — szétteriilési hajla-
manak novekedése miatt. A flrészpor hatdsara a
hajlitoszildrdsdig minden wvariidcioban csokkend
tendenciat mutat. Oka a mar emlitett strlség-
csokkenésre és a szemcesék kisebb karcsusagi teé-
nyezdjére wvezetheté vissza. Az utdapritds nélkil
készitett fedérétegek — kivéve a tisztan keretfd-
részporbol &ll6t — nagyobb szilardsagot adtak,
mint az utoapritottak. A lapleemel6-szilardsagot
és a dagadast a flrészpor csak jelentéktelen meér-
tékben befolyasolta. A feliiletmindséget szintén
nem rontotta. Finomitott feddrétegnél a flrész-
por arany novelésével a feliileti érdesség csokke-
nd tendencidt mutat, annak ellenére, hogy az uto-
apritott flirészporszemcsék &tlagos vastagsdga na-
gyobb, mint az utdapritott célforgacs atlagos vas-
tagsaga.

5. tablazat

A fedoréteghe kevert keretfiirészpor hatasa
a forgacslap fobb jellemzdire [4]

Kerettlirészpor aranya a
fedérétegben (V)
0 25 50 100

Jellemzok

Stirtség (kg/m?)
finomitas nélkiil 692 692 686 661
finomitva . 695 687 676 669

Hajlitészilardsag (MPa)

finomitas nélkiil 24,2 22,3 20,9 15,4

finomitva 22,3 214 19,7 16,3
Lapemeld szilardsag (MPa)

finomitas nélkiil 0,80 0,79 0,80 0,70

finomitva 0,86 0,81 0,81 0,75
Dagadas (2 6ras) (%)

finomitas nélkiil 3.4 3.7 3 3,8

finomitwva 3,6 3,4 3,2 3.3
Erdesség (mikron)

finomitas nélkiil 51 55 50 55

finomitva 49 40 44 40

Tovédbbi labor és lizemi kisérlet alapjan [5] az
energiatakarékossag és a porképzédés csikkentése
céljabol javasoljak a flrészpor el6zetes osztdlyo-
zasat. 1,5...2,0 mm-es szitdval az alapanyag 30...
50%4-nyi mennyisége valaszthaté ki, s ez kozvet-
lentil utdapritas mnélkiil felhasznalhaté a forgéacs-
lap fedo6rétegébe. Az ilyenfajta részleges utdapri-
tassal eldallitott fedéréteg alkalmazisaval szintén
csOkken a hajlitoszilardsag (7. dbra).

A csokkenés kompenzilasdhoz sziikséges sUrl-
ségnovelés minden 10%-nyi flirészporardny utdn
6...8 kg/m® Tehat példaul, ha teljesen flirészpor-
bol késziilt a feddréteg, akkor kb. 70 kg/m’-rel kell
novelni a lap slriseget.

Az NDK-beli beeskovi forgacslapgyarat Maier
DF o6rlével szerelték fel. Kezdeti sikerek utan [6]
keretflrészpor finomitdshoz a gép nem wvalt be
(E. Kehr szébeli tajékoztatasa).

A svéd Skiaszeskog forgacslapluzemben aprité-
kot, killonbozé hulladékforgacsot és nagy mennyi-
ségl keretflirészport dolgoznak fel [7]. A kilon-
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7. abra. A finomitott keretfirészpor hatasa a forgdcs-
lap hajlitoszilardsdagdra és érdességére [5]

boz6 tipusu lapokhoz kilonboz6é ardnyban hasz-
nalnak flrészport, egyes kategoéridkban az arany
eléri a 30—55"-ot. Elsésorban a fenyé keretfi-
részport részesitik elényben. A lombos keretfii-
részpor a teljes mennyiség 20%)-aig terjedhet. A
kéreg megengedett mennyisége a flrészpor tome-
gének 16%-a.

A butoripari lapok finom fedéréteggel készul-
nek, a fedoréteget keretflirészpor finomitasaval
allitjak el6. Orlés elstt a 60—120%, nedvességtar-
talmi alapanyagot 30—40%, nedvességtartalomra
eloszaritjak.

Osszefoglalas

A keretflrészpor finom felililetd forgacslap fedoé-
rétegéhez finomitds utadn jol felhasznalhaté.
A finomitas koltségeit befolyasolo tényezdék opti-

malizalasa alapjdn a kovetkez6 miiveletsorok
ajanlhatok:
294 %« FAIPAR

[. sor :

1. Szitas osztalyozas 6...10 mm lyukboségli szi-
taval a durva, nagyobb da-
rabok eltavolitasa (esetleg
a flrésziizemben)

0...30% nedvességtarta-
lomra

Elsésorban iitéesilagos 6r-
l6vel vagy keresztara-
mu, illetve kétaramu 6rlo-
vel, mindketté 1,5...3,0 mm
lyukazasu conidurszitaval
(Hasznalatos géptipusok:
Condux CSK, Maier MPM,

2. Eloszaritas

3. Finomitas

Pallmann PSKM, Alpine
UPF)
4. Szaritas 2. ..3% nedvességtartalomra
[I. sor

1. Szitas osztélyozas
2. Elészaritas vagy

mint az I. sornal

szaritas mint az I. sornal
3. Légsodrasos a 0,1...02 mm vastagsagu,
osztalyozas finomitas nélkil is felhasz-
tasa
nalhaté szemcesék kivalasz-
4. Finomitas

a durvabb légsodrasos frak-
ci6 oOrlése, mint az 1. sornal

A keretflirészpor 6nmagaban vagy célforgacs-
hoz keverve hasznilhaté. A forgacslap 6 jellem-
z6inek a finomitott keretflirészpor hatasiara beko-
vetkez6 valtozdsai koziil a hajlitészilardsig csok-
kenése jelentds. A hajlitészildrdsag kompenzala-
sara a lap slriségét novelni kell. A novelés mér-

téke ;bekevert fdrészpor szazalékonként kb. 0,7
kg/m®.
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Korszeri technika—elavult gyartés?

dr. PetriLaszlo

A cimben kifejezésre jutd kérdést tulajdonkeéppen
az veti fel hogy az elmult évtizedekben kifejezet-
ten ,ellatasi” céllal fejlesztett — kovetkezéskép-
pen ,termelési” szemlélettel tervezeft — és szer-
vezett biltoripari gydridsi folyamat gy igazodik-e
a korszeril technikdhoz, hogy az egész folyamat
a valtozo placi feltételdk és gyartmanyok mellett
mégis hatékony?

Tény az, hogy a butoripar technikaja (technikai
felszereltsége) korszerti. Kétségtelen azonban,
hogy a piac véltozé igényeihez a gyartasi folya-
mat pillanatnyi elrendezise, szervezettsége, téke-
igénye nem tud véaltoztatasok nélkil igazodni.

A cimben felvetett kérdést komkrét esetelkben
az olvasénalz, kell megvilaszolnia, mivel az irds
célja — egy kilfoldi publikdcié nyoméan — a kor-
puszbitorokra gydrtdsi tipusonként olyan elem-
zést adni, amely azokat fébb jellemzdkkel mind-
siti és ezzel segiti hozza az onismerethez, valamint
a problémdk és tennivaldk megfogalmazisahoz.

Korpuszbtiter gyartasi tipusok és fdbb jellemzéik

A mar egyszer kialakitott gyartasi folyamat a
fejlédés sordn rendszerint kisebb korrdzcidkon
megy keresztil. A folyamat irdnyitasa és terme-
lésszervezés azonban altaldban valtozatlan marad.
Az ilyen folyamat fé ismérvei tehat a wvaltozasok
cllenére is meghatarozhatdk, és tulajdonképpen
ezek a f6 ismérvek dominalnak a gazdasigi ha-
tasok tekintetében.

. lyen 6 ismérvels:

— a termelési program célja: a gyartds tipusara
utal, a gyartasi rendszer (pl. sorozatgyartas, al-
katrészgyartds, elemes gyartas stb.) és kész-
letképzés modjanak meghatarozasaval, amely
azutan kihat a gyartasi kéltségekre a tékeigé-
nyességre és a szervezési igényességre.

-— @ termelési program terjedelme: azt jelzi, hogy
szlkebb vagy szélesebb-e a gvartmanyskala,
amely azutan osszeflgg a piaci kockéazattal, a
rugalmasaggal, a szallitdsi hataridékkel és a
[részletretermelés nagysagaval.

A f6 ismérvek &ltal determinalt gazdasagi ha-
tasokat azonos rendszerben wvizsgaljuk: alabbiak-
ban vazolt nyole gyértasi tipusndl, amelyek mint
mar emlitettem, a korpuszbutorgyartast példazzék.

1. abra. Sorozatgyadrtds gydrtaskiozi raktdr nélkiil.
A gépi megmunkdlds, a feliiletkezelés és szerelés
gydnrtiaskozi raktar kozbeiktatdsa nélkiil (és a
sorozat felbontdsa mélkiil) kovetik egymdst, Tébb
sorozat pdrhuzamos és egymds wtdn torténd gydrtdsa

1. Termelésorientdlt gydrtdsi tipusolk:

1.1. Sorozatgyartdas gyartiaskozi raktdr neéllkiil
(A" termeliési elv, 1. abra)

Leirds: Ebben az esetben egyidejlleg csak egyet-
lenegy butortipusra iranyulé sorozat fut gyartas-
kozi tarolas és széttagoldas nélkil valamennyi
gyartasi részlegen at. A sorozatok parhuzamosan,
egyméas utdan és egymassal atfedésben futnak. A
madszer kilénosen a nem tulsdgosan terjedelmes
butorgyartmanyok (pl. kisbutorok) és nem tilsa-
gosan széles kiegészitd butorprogramok esetében
alkalmazhato.

E sorozatok esetében elénynds szamit a gyors at-
futds, a sorozattervezés egyszerusége és az atte-
kintheté gyartasi folyamat.

Gl

Atmeneti
tulajdon-
sagok

Jellemzok Elionyak Hatranyolk

1. Mingségi
szinvonal

Magas: sorozat —
batorck és
garniturak

esetében

Alacsony:
lehet a kiegé-
szitd butorok
esetében

2. Rugalmassdg - —
és specialis
igények
kielégitése

Csekeély, spe-
cialis igények
csak elkiiloni-
tett gyvartassal

3. Szadllitdsi
hatdrido

Rovid: szalli- e ==
tds készaru-
raktarrol

4, Gyartasi
kdltség

Alacsony: — e
nagy soroza-

tok, a készaru-

raktarig tarto

folyamatok

széttagolasa

nélkiil

. Programuvdl- Csekély: nem — —

o

toztatdsi maradhatnak
kockdzat vissza
elemkészletek

6. Szervezés-
igényesség

Igen csekély - —

7. Tokelekdtés -— —  Nagy: jelentds

oldalak ’
tetd fenék

aj!ﬁk .
| fickok

Gepi megmunkalds Feluletkezelés

készaruraktari
készletek
8. Alkalmazasi Korldtozott kiegészitébitor-
teriilet programok, valamennyi mind-
ségi kategoridban.
J$
i
5%
<
Szereles Kiszallitas
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1.2. Butorsorozatok gydrtaskozi raktdrral
(-,B-termelési elv. 2. abra)

Leirdas: Ebben a termelési rendszerben viszonylag
nagy. gépileg megmunkdlt sorozatokat allitanak
elé gyartaskozi raktarra. A feliiletkezelés — ha-
csak ennek elvégzésére a gyartaskozi raktar elotti
fazisban nem Keriilt sor — és a szerelés kis soro-
zatokban a gyartadgozi, ill. alkatrészraktarrol tor-
ténik. Ez a rendszer alkalmas nagyobb, egymdstol
fuggetlen egyedi butorok és Osszeépitett garnitu-
rakk gyartasahoz. hacsak az alkatrészek eleve
adott vagy tervezési uton léirehozott csereszaba-
tossdga nem tesz kedvezébbé valamilyen egyéb
gyartasi modozatot.

Kozepes lizemnagysag esetén a gépmiihely 100, 200
és 300 darabos egység- vagy garniturasorozatokat
gyart le. A gyartaskozi raktarrél gyartott kis so-
rozatok gyakori darabszama 10—40 darab.

E gyartasi modozat esetében a gépi megmun-
kalashoz jol bevalt mddszer, hogy a furnértol flig-
getlen egyes darabokat egységes alkatrészként ala-
kitjak ki, s ezek gyartasat valtakozva iktatjd: be
az egyes sorozatok utan, Ilyen egységes alkatré-
szekk leehetnek pl. a cstuszolécek, a fidkalkatré-
szeix, az Utlkozolécek, labak, labazati szeri-ezetek,
tartélécek, és a kiveheté poleok.

1.3. Részprogram-sorozatok (,,C'-vendszer, 3. dbra)

Leiras: Gyartmanyok szerinti igénylista alapjan,
csaladszempontok alapjan alkatrészsorozat, egysé.
geket képeznek a gépi megmunkdliashoz. A sze-
relés kis sorozatckban torténik. A gyartdsi rend-
szert eleinte féleg Riegészité butorok gyartdsamal
alkalmaztak, idékozben kidertilt azonban, hogy a
gyantasi modozat — megfeleld atdolgozis mellett
— szobagarniturdk és kiegészité butorak (pl. kii-
l6néllo lakdszobai szekrények) gyartasanal is al-
kalmazhaté.

A megoldas alkalmazasinak természetesen at-
gondolt egységesités képezi az alapjat, kulonos te-
kintettel a furficiondlis meghatarozottsagii kor-
puszfelépitményekre.

Altaldban nem elég, ha valamely teljes prog-
ramtél csupan az azonos alkatrészeket vonjak osz-
sze a gyartashoz. A jelentdsebb elonysk ugyanis
csak akkor jelentkeznek. ha az azonos jellegi, te-
hat egymassal rokon alkatrészeket vonjak ossze
egy gyartasi egységbe. Ennek az az elénye, hogy
ilyen esetben az egyre bonyolultabbad valé gép- °
sordison végzett legtobb atallitds nem egyik alkat.
részfajtarol a masikra, hanem csak az egyik mé-
rettrél a masikra valé atallitdast jelent az alkat-
részcsaladok valamely csoportjan beliil.

A gyartas tehat kedvezé modon egymas moge
sorolt alkatrészsorozatonként torténik, amelyeket
valamely alkatrész-programsorozat egy egységében
foglalnak Gssze.

Kbozepes lizemnagysag esetén 20—50 kiegészitoé
tipusbol (elemtipusbdl) osszetevédd 2000—4000 db
butor gyartiasa folyik. Az allZatrészek felosztdsa
utan oOsszevonjdk a legkiilonfélébb butorok vala-
mennyi azonos tipust alkatrészét majd kialakitjak
gyantasi sorrendjliket, amely valtakozhat is.

Q’B,,
Atmeneti
Jellemzok Elényodk tulajdon-  Hitranyok
sagok
1. Minéségi Magas: a soro- —  Alacsony: le-
szinvonal  zatbutorok és het a kiegészi-
garnitarak t6 butorok
esetében esetében
‘2. Rugalmassdg — —  Csekély: spe-
és kiilonle- cialis igények
ges igények csak kiiloni-
kielégitése tett gyartassal
3. Szallitasi Rovid: szallitas — —
hataridé készaruraktar-
rol
4. Gyartasi — Kozepes: -
koltség nagy
alkat-
r'észsoro-
zatok,
kis
végkiké-
szitési
sorozatok
5. Program-  Csekély: nin- - —_
valtozasi csenek vissza-
Jkockazat maradé alkat-

6. Szervezés-
igényesség

7. Tokelekdtés

8. Alkalmazasi
teriilet

296

részkészletek

Csekélytol ko-
zepesig terje-
dben: a gyar-
taskozi raktar
adminisztra-

cioja részletes

Kevesbe korlat

to  butorprogramok,

ozott

mindségi kategériaban.

FAIPAR

Nagy: gyartas-
kizi és kész-
aruraktari
készletek miatt

kiegészi-
barmely

QvC-‘
Atmeneti
Jellemzok Elényék  tulajdon-  Hatranyok
sagok
1. Mindségi Magas: csak a —_ Alacsony: le-
szinvonal  sorozatbutorok het a kiegé-
és Osszeépitett szité butorok
garnitarak esetében
esetében
2. Rugalmassag — — Csekély: spe-
cidlis igények
csak kiilonitett
gyartassal
3. Szallitasi Rovid: szallitas — —
hataridé készaruraktar-
rél
4. Gyartasi Alacsony: kii- — -
koltség 16ndsen a ked-
vezb gyart-
maénycsaladok
kiallitasa
esetén
5. Programvadl- - — Magas: vissza-
toztatas maradé elemk
kockdzata és kiegészito
sorozatok
miatt
6. Szervezés- Csekély: gyart- — —

igényesség méanyorientalt
irdnyitas miatt
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gépi megmunkalds feliletkezeles + szereles
...Nagy programsarozat ¢ osszeallitasa. Felosztas mint B-nél
% Az alkarres,zgyar tasi su'lozcrd( o:m
felosztasa, hogy ezekbil a g yirtdsko- 3. dbra. Részprogramsorozatok gydrtisa. Gépi
i ,,,!swd”"’"”' i megmunkdlds tobb vagy valamennyi modell
A modell 100 db programsorozatbél vett alkatrészgyartdasi sorozatban.
g e fgggg Feliiletkezelés és szerelés gydrtaskozi raktarbol
kis sorozatokban
1 2 3 4 osszevondsara. Ez azonban csak részben sikertil-
2 : = het, mivel a legfébb kritérium éppen a minimé-
ARk T3 = ‘{ii‘é?:sé&gé‘iz' lis keészletszinvonal, s a legyartott alkatrészek
taskozi és gyakran azonnal felhasznalasra kerlilnek. Az al-
készaruraktar- katrészsorozatok bizonyos kor(i dsszevonasara csak
ban aldijor van lehet6ség. ha az alkatrészgyartds bi-
8. Alkalmazdsi Korldtozott kiegészitébitor zonyos kapacitastobblettel rendelkezik a wvégki-
teriilet programok kdzepes mindség- készitéssel szemben.

ben.

1.4. Alkatrész-sorozatok (,D"-gyértési elv, 4. dbra)

Leirds: E gyartasi moédozat esetében az egyes al-
katrészsorozatok gyartasa a butoroktol teljesen
fliggetlentil, kizardlag a gyartadsoz raktérkészle.
tek, minimumkészletek, rendelésdllominy vagy
prognosztizalt készletek alapjan torténik. Uj so-
rozatokat tehat mindig azon alkatrészeknél irnak
ki legyartdsra, amelyeknél a gyartaskoz raktar-
készlet kimeriilést jelez, illetve a készletszinvonal
elérte a minimumot.

Természetesen még az ilyen tisztdn — a tipu-
soltol teljesen fliggetlen — alkatrészgyartds ese-
tében is torekedni kell az azonos alkatrészfajtak

Lényegesen kedvezébb tervezési adatokhoz jut-
hatunk, ha a rendelésdllomany alapjan iddsza_
kokra vetitve megéallapitjuk az alkatrészigényt,
igy pl. szamitégépes szolgaltatas igénybevételével
is konnyebbé vilik az egyes alkatrészekbol gyart-
manycsaladokat (kedvezé gépbeallitasi sorrendet)
alkotni.

(A darabszadm pontossigra nem tulzottan igé-
nyes, viszonylag egyszerli gyartasi folyamathoz
sem egyszer(i feladat és szervezési szempontbdl
igényes a jo alkatrész-ellenérzés vagy -tervezés
biztositasa.)

Ez a gyartasi tipus csak igen magas elemhe-
lyettesithet6ségi ardany esetén indokolt, pl. olyan
esetekben, amikor a szekrényfalakat nem ©nalld
korpuszok, hanem modulrendszerben kialakitott
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atkatrész sorozatok

Gépi megmunkdlas;
a sorazat beosztasa és megkezdese
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kis sorozatok

feliletkezelés + szerelés

[(beosztas mint B-nel.)

készletellenorzés alapjan. .
(A minimalis gydrtaskozi raktarkeszlet
szinvonal elérése )

elemekbol

allitjak dssze. Kozepes cserélhetfségi

arany — ketté-négyszeres felhaszndlési lehetiség —

esetén a

ezen felill

pedig

tasi elv alkalmazasa a kedvezobb.

a ,.D” gyar-

4. dabra. Alkatrészsorozatok gyartasa. Gépi meg-
munkdlds: az alkatrészsorozatok legydrtdsa az
igények szerint egymds utdn. Feliiletkezeléses

szerelés: gydrtdskézi raktdrrol, kis sorozatokban

1 ) 3 4

7. Tokelekdtés !

Jelentds: a

gyvartaskobzi és
készaruraktari
készletek miatt

i B
Ll S ATE B 8. Alkalmazdsi Egyszeritol kozepesig terjedd
JellemzGk Elnyok  twlajdon-  Hatranyok terules 2;2;3{5;;—;?2;3;317(?[“ esklcs:%g:
sigok - e -
— lesebb kiegészité butor-prog-
1. Minoseégi Magas: a so- —  Alacsonyabb: L‘i?},“ﬂf ‘rr%ag;’as,eler?helyetiesu"
szinvonal  rozatbutorok kiegészitd SLOZCR1- ATy eseien,
és Osszeépitett programok
garnitirak eseteben a fur- 15 Butortipusoktol fiiggetlen biitor (épité) ele-
esetében nérvalogatas

2. Rugalmas-
sag és spe-
cidlis igé-
nyek

3. Szallitasi

Rowvid: szalli-

hianya miatt.
egyedi buto-
roknal vala-
mivel maga-
sabb
Csekeély: spe-
cialis igenyek
csak kiiléni-
teit gyartasal

mek gyartisa (.HW gyartasi elv, 5. abra)

Leirds: Adott gyartasi elv esetében az egyes bui-
tortipusoktol flggetlen alkatrészsorozatok gyarti-
sa folyik konstans sorozatnagysigban a nyers-
anyagraktartol kiindulva és valamennyi gyartasi
részlegen at a készdruraktarig. A Fészaruraktar-
ban taldlhatdlt ezutdn a csomagolt (épitd) elemek,
amelyeket a beérkezd megrendelések, ill. a kivant
kiegészité butorelemek szerint allitanak Ossze és

hatdridé tas készaru szallitanak ki.
raktarrol Ez a folyamat egy a termelés szempontjabol
4. Gyartasi = Kozepes: = kedvezé gyartdsi modozatot képvisel, amely a
il O mtanyag felilletborito anyagokkal kivitelezett bu-
alakitds torokhoz jol alkalmazhaté. Furnérozott butorok
nehe- esetében azonban kevésbé helyénvalé alkalma-
zebb zdsa, amennyiben ezek a furnér &sszevilogatdsat
5. Program- —_ —  Igen nagy: a igénylik.
valtoztatas gvakori kiegé-

kockazata

szit0 sorozatok
ellenére, a

A megfelelé termékcsoportok szempontjibol
azonban ez az a gydrtdsi modozat, amely a butor-

visszamaradé gydrtds gépesitését, sét esetleg részbeni automati-
alkatrészek zqldsat is a leginkdbb lehetbvé teszi. Ennek lehe-
miatt téségét mindenekelétt az elmaradd gépi megmun-
6. Szervezés- — Kdazepes/ = kalds, feliletkezelés és korpusz szerelés teremti
igényesség csekély: meg, igy a nagymértékben gépesitheté a'katrész-
2 Eyars gyartas mellett a sziikséges szerelés és csomagolds
taskdzi 5 o 5 5 2 : ., x

SR iae is magas foljon gépesitheté vasalatszerelé gépek
készletek és gépsorok, illetve csomagologépek alkalmazéisa-
admi- val. A termelésszervezés a készaruraktari lgyvi-
nisziras tellel (épitéelemek, elemesoportok) egyszeri, addig

cloigé- : ¥ o, S e S
nvessése a rendelések rogzitése (vevd, képvisel6) és 0-
miatt nyolitasa (teljesitése) — kiilondsen egyedi butor-
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T == 5. abra. Butortipusoktol
| tartozékok| fiiggetlen  butorelemek
o R o gyartasa. Kész u!initor-
] mn ] [rrag] épitéelemek gydartasa és
T r i T m szallitasa (Osszeszerelés
a2 vevonél). Alkatrész-
gydrtas iranyitdsa va-
5 lamennyi gyartérészleg
e Q vonatkozasaban a mi-
& - 3 nimalis készletszinvonal
~| s | | X IS %Y szerint
- J = = b4 - 3 - 2
IR 3 a
% CHISNE: Bl LB
8 NEEIR R Ee o8 W@
~§. 2 § 2 to | 'o -8 ‘5 2 ;frs'zc'g‘lll'ra's
8 |« | % 5 N I e O S S [ epitoelernek)
x| |8 |=] |< E O R O S g = g
2Is| 1S (3] 1351 12] 18] (3] I3 : S
gl 1s] [s] =] |5 E_ 2 [s|[E L&_ g R g
—J J L e I_J = e 1 1
6roz0 Spi megmunkaic kezeles: alkatrészek |
Jurnerozds | gepir e \ R eldszerelése megrendelésak

épitmények esetében — nagyon munkaigényes.
Ennek oka abban rejlik, hogy itt mar nem egy
egész butor, hanem gyakran csak egyetlen épito-
elem alkotja a megrendelés alapelemét, ill. pozi-
ciojat.

~H”
4 Atmeneti
Jellemzdk Elonydk tulajdtn-  Hatranyok
sagok
1. Minoségi — —_ Alacsony: a
szinvonal mianyagok
alkalmazasa
miatt
2. Rugalmas- — —  Csekély: a
‘¢ sdg és spe- térbelileg és
cialis igé- idébelileg ko-
nyek ki- tott gyartas
elégitése miatt
3. Szallitasi Rovid: szalli- — —
hataridé tas készaru-
raktarrol
4, Gyartasi Alacsony: csak — _
kdltség (épitd) elemek
gyartasa fo-
lyik
5. Program- - Kozepes —
valtoztatas
kockazata
6. Szervezés- — Kozepes: —
igényesség a kész-
arurak-
tari al-
katré-
szek, ill.
alkat-
részeso~
portok
jo tgy-
vitele
7. Tokelekotés — Kozepes: -
csak
készéaru-
raktari
készletek
8. Alkalmazdasi MGanyag feliiletborité anya-
teriilet gokkal tobbnyire egyszeri
szétszerelheté butorok gyar-
tésa.

2. Mino6ségkozpontu wvalasztékorientdlt gydrtdas
2.1 Alkatrészkészletek gydrtasdaval

2.1.1 Alkatrészprogram-sorozatok és
51020 rendszerit homlokzatgydrtas
(E” termelési elv, 6. abra)

Leirds: A korpuszalkatrészek gyartasihoz a bu-
torok igényjegyzékei alapjan osszeallitott csalad-
elv szerint alkatrészcsoportokat alakitanak ki. A
butorfrontds (homlokzat) gyartdsa vevomegbiza-
sok alapjan torténik. A komissi6zé rendszerl sze-
relés muszaki (butorfajta, fafaj) vagy kiszallitasi
sorrend (legegyszer(ibb szallitdseldkészités) szerint
torténik. i

A laké6- és halészobabutorok, de a konyhabuto-
rok terén is egyre novekvé igények egyre tobb
lizemet késztetnek arra, hogy a homlokzatokat
egymassal egyeztetett elemekbdl osszevalogatott
furnérozassal alakitsak ki egy-egy megrendelési
tételhez. Mindez nemcsak a gyartasi folyamat ese-
tében eredményezett nagyobb problémékat de a
termelésszervezés modositasanak kényszerét is
magaval hozta. Az uzemeknek a legtobb esetben

komis-

_egy-két évre van sziikségiik ahhoz, hogy eliga-

zodjanak az uj helyzetben. A legnagyobb problé-
mat az okozza, hogy a vevé megrendelésének mar

. a homlokzatok (front) gyartasdnak megkezdése

elétt kézben kell lennie, ami nemcsak megbizhato
(alkatrész nem hidnyozhat). hanem lehetéleg gyors
lebonyolitast is igényel. A munka el6készitését és
a gyartast csak a vevii megrendelések osszegyiij-
tése utém lehet megkezdeni a homlokzatok (fron-
tok) esetében. Minddssze a furnérozashoz lehet
komissidkénti folyamatrendszert kidolgozni. A
szallitasi 1d6 leroviditésének érdekében a kozepes
és nagyobb lizemek kiilonvalasztjak a homlokza-
tok gyartasat, igy csdkkennek a lebonyolitisi ne-
hézségek. A komissiéos rendszerd homlokzatgyar-
tas bevezetésekor meg kell oldani az &atvalogatas
szervezési és térbeli problémait is.” A komissié-
kénti furnérillesztés utan az azonos alkatrészeket
és alkatrészfajtakat egymdssal egyeztetve kell 6sz-
szefurnérozni, -hogy ezek igy haladjanak végig a
gépi megmunkélason.
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Korpuszalkotrészek :
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Homlokzatok
furné- ' gépi megmun-  feluletkezelés
rozas kolas

o |

6. abra. Alkatrészprogram-sorozatok és komissiézo
rendszerit homlokzatgyartas. Gépi megmunkalas
és feliiletkezelés: Egy programsorozatbol meg-
hatdrozott alkatrészgyartasi sorozatok korpuszokhoz,
Homlokzatok igydrtdsa 0sszegyiijtott megrendeléselt
alapjan furnérok oOsszevdlogatdsa). Szerelés:

komissioszeriien a meglevé megrendelések alapjan

Ha egyes vevik specidlis pacarnyalatokat ki-
vannak, vagy fafajtol fliggd lakkozast kell alkal-
mazni, akkor a feliiletkezelés el6tt is atvalogatasra
van szikség.

A feliiletkezelés utan kényszerlen kovetikezik
a vevéi megrendelésenkénti osszevalogatéas, hogy
adott esetben lehetéség legyen a szallitasi terv
figyelembevételével rendelésenként, vagy a rende-
lések technikai sorrendje szerint végzett szerelésre.

A korpuszok gydrtésa alkatnészgyartdas formd-
jaban torténik akéarcsak a mér leirt alkatrész-
programsorozatok (,,C” rendszer) esetében. A gyar-
taskozi raktar utan a megrendelésenkénti korpusz-
alkatrészeket a szerelési rendelésegységekhez kell
hozzarendelni. E gyartési rendszerben rendkiviili
fontossaggal bir az emlitett hozzarendelés szerve.
zési és technikai megoldasa. Nagy segitséget je-
lenthet a szamitastechnika alkalmazéasa a kiszalli-
tasi sorrend szeninti valogatasndl, de ugyanigy a
darabjegyzékek elkészitésénél, a szallitasi és ki-
sérépapirok megirdsandl, az elemenizénti arakbol
Osszetevédé armeghatarozasndl, az allandéan val-
toz6 darabszamok melletti "idéfelhaszndlasi irany-
értékek megéllapitasandl is.

,,E"

Atmeneti
tulajdonsagok Hatranyok

Jellemzék  Elényok

1. Miné6ségi
szinvonal

Magas:
vevo
igényes-
sége
szerinti
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g oa
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3. Szallitasi
hatarid6

4. Gyartasi
koltség

5. Program-
valtozdsi
kockazat

6. Szervezés-
igényesség

7. Tokelekotés

Kozepes

Atlagos:
marado al-
katrészek, ill.
kiegészité so-
rozatok kor-
pusz alkatré-
szeknél

Kozepes/nagy:
korpuszalkat-
részeknél cse-
kély, homlok-
feliileteknél a
csoportonkénti
alkatrészjegy-
zék felosztas
miatt nagy

Kozepes: kor-
puszalkatré-
szeknél nagy,
homlokzati al-
katrészeknél
csekély

Hosszi: 3—8
hét: a megren-
delésnek a
homlokzatso-
rozat legyar-
tdsanak meg-
kezdése elott
az izemben
kell lennie

2. Rugalmas-

gyartas

Kozepes: hom-

s4g és spe- lokzati ele-
cialis igeé- mekre és val-
nyek tozatokra kor-
latozédik
300 % FAIPAR

8. Alkalmazdsi Szekrénysor-kiegészité  elem-
teriilet programoknal és magas he-
lyettesithetGségi arany mel-
lett mas buatoroknal is gyak-
ran kedvez6 megoldast ered-

ményez.



2.1.2. Alkatrészsorozatok és rendelésenkénti

9 :
homlokzatok gydrtisa (,.F” gyartasi elv, : 2 :
7. dbra) 208 =
2. Rugalmas- —_ dzepes: hom- -—
Leirds: A korpuszok gyartisa butoroktol fiigget- s‘jggés spe- Iokzaptokra o
len alkatrészsorozatok formdjaban torténik, tobb- cidlis igé- valtozatokra
nyire a gyartaskozi raktar minimalis készletszin- nyek korlatozédik
vonala szerint, akarcsak a .,.D” gyartasi elv eseté- kielégitése
ben. A komissidkénti homlokzatgyartds, valamint s Szdllitdsi e o s R

a gyémtaskom raktarrél torténd vég‘.kilkészibésne hatdridé hét a megren-

ugyanaz vonatkozik, amit az ,E’ gyartasi elv delésnek a
tartalmaz. A termelési teriileteken torténd szami- homlokzat-so-
tégép alkalmazasa ebben az esetben minden eddig rozat legyarta-

sanak megkez-

leirt gyartasi modszernél fontosabb. Itt nemcsak dése el6t 5

a homlckzatelemels darabjegyzékének osszeallita-

megrendelés-
sdra van szilkség hanem a korpuszalkatrészek nek kézben
gyartaskozi raktdron levé készleteinek nyilvamtar_ kell lennie
tédsdra is. Mint mar emlitettiilk, a darabonkénti al- i Codrths) K& y
katrész-nyilvantartashoz a tényleges és a szaba- ; k(%::ézm = PREPRS 0
don felhasznalhaté raktérkészletek meghataroza- = o
sdra van sziikség, hanem a korpuszalkatrészek vg!(;?);?i?s}:- = = m‘;’_g(‘ig ';i’_za
ami a megriend@é&ekljoen szerepld alkatrészigények kockdzat katrészek (kor-
konyvelésével torténik. Jobb tervezéssel megold- puszokn4l)
hato az alkatrészrokonsagi szempontok szerint t6bb kiegészi-
torténé alkatrészsorozatok oOsszevondsa, hasonléan ;%ﬁl‘?;at elle-
tehat, mintha magasabb szinten hataroznank meg
a minimdlis készletszinvonalakat, utébbi azonban ¢ g0rpezes- A o Nagy: korpusz-
dragabb megoldas, és csak addig miukdédilk, mig a igényesség alkatrészek
nagyobb megterhelések miatt a készletszinvonal a gyértaskozi
szervezésileg még elfogadhaté minimumhatar ald quttamtpyﬂ-
nem csoklken. Ha ez a helyzet, aklkor aligha lehet ggonpgﬁtgf&én s
csaladelviiséget varni. Ezt a _gyértési rqédoza-tot darabjegyzék a
féleg magas helyettesithetdségi ardmy (min. négy- homlokzatok-
szeres felhasznalhatosag) mellett célszert alkal- nal
mazni, mig az ez alattiak esetén altaldban az ,F”’ N i .
gyantasi elv tekinthets bevaltnalk. Tutakelekotes, | ==  Jiozepes: Lo
puszalkatre-
s o szeknel na-
Atmeneti gy}? o, ;1:0“;_
: = e lokzatokna
Jellemzdk  Elonyok tulajdonsagok Hatranyok Kisebb
L M@néségil ;Viagg.s: T T 8. Alkalmazdsi Elemesbutor-programok és
SetitonT fron ok teriilet nagykiterjedést kiegészitd bu-
__l.::l'ner(')_ tor programok és igen nagy
?“52?3 helyettesithetéségi arany ese-
rgig:tfsa tén gyakran kedvezd megol-

dast eredményez.
Korpuszalkatrészek
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== o I O 5 A o sl i ATETINEN, = N szereles = 7. dbra. Alkatrészsorozatok és
= homlokzatok rendelésenkeénti
Homlokzat i gydrtise. Gépi megmunkdlds és
\ AR - ‘ e feliiletkezelés: a korpuszok al-
“furner- | gepimegmun - feliletkezeles | -8 kattosceinet Loudritsa oens (b
ilfesztes | kalds =2 nimdlis készletszinvonal) szerint
'E D egymds utdn torténik. Homlok-
n ﬂ zatok gydrtdsa: killdn, dsszegyiij-

tott vevdmegrendelések szerint
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2.2 Készlettartds nélkiil

Ez a készleftartdas nélkil miikéds, mindségkoz-
pontu gyartasi elv elsésorban a terméavaltdsokkal
és specidlis igények kielégitiésével kapesolatos
nagyfoku rugalmassédgéaval timik ki és alkalma-
zasa korszer( koriulmények kozott nagymeértékben
osszefligg az automatizalassal, pontosabban a mik_
roprocesszorok alkalmazasawval.

Alkatrészprogram~sorozatol 0dsszevont wvevdmeg-
rendelések alapjin (,.G” gyartasi elv, 8. dbra)

Leirds: Ezen gyartasi elv esetében a homlokzati
és korpusz-alkatrészek gyartasat — lizemnagysag-
tol és termelési tipustdl fliggéen — 50—200 megren-
delés alapjdn osszevonva kezdik meg. A veégkiké-
szités azutdn rendelésenként techmikai sorrend
vagy rakodasi sorrend szerint torténik.

E gyartasi elv kialakuldsat mindenekeltt az
egyre novekvé mindségi igények eredményeztéix,
mivel itt lehetség van a homlokzati és korpusz-
alkatrészek oOsszefurnérozasara. A gyartaskozi rak-
tart itt atmeneti gyljtéraktar helyettesiti, ami a
hidnyzé készlet-, készaruraktidr mellett igen ked-
vezd tékelekotési viszonyokat eredményez.

A sorozatok allandéan valtozd Osszetétele és a
tetszélegesen el6forduld alkatrészels miatt, ame-
lyeket azomban teljesen le-, ill. esetleg utan kell
gyamtani a szervezesi és termelési folyamat nehéz-
kessé valik., Ha maéasképp nem megy, meglepten
kevés szamu utangyartassal is be lehet tartani a
tervdarabszamolkat.

Mivel a szallitasi hataridé miatt az Uzemi meg-
rendelés, ill. az Osszegyljtott vevomegrendeleések
volumene nem lehet tulsdgosan nagy, gyakran
fordulnak elé 50, s6t 10 darab alatti alkatrész-
darabszamok. E gyéartasi elv esetében ugyan lehe-
téség van az azonos tipusu alkatrészek Osszevona-
sara és kedvezé gépatallitasi idésorrend kidolgo-
zasara, a gépallitasi idérdforditas azonban meég igy
is messze dtlag feletti, igy a gyvartasi koltségelz
fedezéséhez cgy a mindségnek megfeleld maga-
sabb arra van szilkség. Az dtdllitdsi folyamatok
automatizdldsa a jévdében azonban bizonyos ese-
tekkben egyre érdekesebbé teszi ezt a gydrtdsi el-

maodszert a jové termelési elvének. Az alkatrész-
felosztas hibatlan elvégzése — amit még legin-
kibb a szdmitistechnikai eszkizok igénybevételé-
vel lehet biztositani — igen fontos dolog, mert
kiilonben az egyes megrendelésekhez tartozd sze-

I,G &

Atmeneti
tulajdin-
sagolk

Jellemzdk Elényok Hatranyok

1. Mindségi Igen magas: a

szinvonal  furnérok bsz-
szevalogatasa
nem korlato-
zodik
2. Rugalmas- Igen nagyfoki: — —

sdg és speci-csak a koltsé-
alis igények gek hataroljak
be
3. Szdllitasi
hatdridé

Hosszii: 4—6
hét, a rende-
lésnek a gyar
* tas beinditasa
el6tt kézben
kell lennie

=

. Gydrtdsi
koltseg

Magas: ala-
csony darab-
szam és valto-
z0 alkatrész-
mennyiségek

. Programuvdl- Igen csekély: —
tozas koc- nem folyik
kdzata készletre ter-
melés

@

Jelentds: cso-
portonkeénti al-
katrészfelosz-
tas és esetleges
alkatrész utan-
gyartds miatt

6. Szervezés-
 igényesség

7. Tokelekotés Igen csekely: —
nincs sem

gyartaskozi,

sem készaru-

raktar

8. Alkalmazadsi Mindségi  elemesbutor-progra-
teriilet mok, a furnérvalogatas vagy
furnérazonossag (azonos ronk)

a korpusz alkatrészekre is ki-

vet. Eppen ezért nyugodtan nevezhetjiik ezt a terjedhet.
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reléseknél alkatrészek hianyozhatnaik, és ezeket
semmilyen raktarrol nem lehet potolni.

A vevéi megrendelések alapjén Osszeallitott al-
katrész-programsorozatokkal parhuzamosan lehe-
téség van arra is, hogy — legaladbb a szinfurnér
tekintetében fliggetlen alkatrészek esetében
egységes meretd alkatrészeket csatlakozd kulon
sorozatoldban gyartsanak le készletezési céllal.
Ezen tobbnyire egyszerl, furnértél fliggetlen al-
katrészak esetében természetesen bizonyos raktari
diszpondlasra is sziikség van.

Ez az utébb emlitett termelési elv egyre tovabb
béviil. Az egyes csoporteckba Osszevont megrende-
léselk specidlis gyartoberendezések  alkalmazésa
esetén egyre kisebbek lesznek, igy pl. akar napon-
kénti, megrendelésekre tonténé alkatrészgyartasrol
is beszélhetlink.

Usszefoglalo

Az ismertetett gyartasi tipusok az ismertetés sor-
rendjében tiljrozik azt a fejlédést, amely a példa
szerinti korpuszbutorgyartast Eurdpa-szerte jelle-
mezte. (Hazankra ez azzal az eltéréssel érvényes,
hogy a forgattke-lekdtés a butortermékek hidny-
cikkjellege miatt a termelésorientalt rendszereknél
lényegesen alacsonyabb mértékben volt redlis.)

A tipusok fobb jellemzoit tablazatban értékel.
tilk, amely értékelés egyértelmi tendencidkat tar-
talmaz:

— a vevdorientdlt gydrtdsi tipusok irdnyzatdval,
a vdlaszték béviilésével az iizemeltetési kéltsé-

gek novekedése és a folyamatolk szervezési ige-

nyének nivekedése egyirdinyi:

— a wvevdorientdlt gydrtdsi tipusok irdnyzatdval,
valamint a vdlasztélk biviilésével a gydrtds, és
a készletek forgodtdkeigénye (lekodtése) forditoit
irany.

A tablazat nem tartalmaz szamos gazdasagi jel.
lemz6t (pl. arat, nyereséget, anyagkoltséget stb.),
mert csak a ,folyamat” tizemeltetésének okozatait
vizsgéalja.

Ugyanigy a nyoleféle gyartastervezési és ki-
alakitdsi valtozat bemutatdsaval meég nem me-
rilt i minden lehetséges valtozat. E lehetdségek
legyenek eldonteni, szlikkség van-e ezen a teriile-
ten a dolgok Atgondoldsara anmak érdekében, hogy
esetleg kedvezdbb gyartasi modszerekkel javitani
lehessen a mindséget, a vevék kiszolgalasat, a va_
lasztékot, tovabba, hogy a hatékonysdggal egyiitt
cstkkenjened az Osszes koltségek, s mindezek
eredményeképpen javuljon a vallalat jévedelme-
zéfsége Az t‘m-vizqgéhat sm'éjn icnen fontus szerepet
ogy sziik-
:yege‘s-e sajat glepl adatfeldolgo/o beren*‘lezéa vagy
ilyenmek szolgdltatas uUtjan wald  igénybevétele.
Dialég tizemu feldolgozas és a cstkkend hardver-
arak mellett ma mar a butorgvartasban is érde-
mes megfontolni a szamitastechnika alkalmazasat.

A butortzemeklke] szemben tamasztott mai piaci
kovetelmények, igy pl. programszélesség, mind-
ség, rugalmassag, specidlis igényds kielégitése és
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szallitasi keészség stb. mellett rendkiviil fontossa
vélt annak a kérdésnek a megvalaszolasa, hogy
mely gyartasi rendszerekkel és gyartasszervezési
megoldasokkal lehetséges a legésszertibben meg-
cldani a feladatokat. Ha ezeket az igényeket nem
értékeljiitk és nem elégitjitk ki, akkor forgalmat
ugyan lehet realizdalni, mnyereséget azonban még
akkor sem, ha a piaci helyzet egyébként kedvezo.

A f6 dolog a valtoztatas kényszere vagy valtoz.
tatas igénye, kinek-kinek alkata szerint. A -val-
toztatasnak a belsé feltételeken kiviil kiilsé felté-

telei is vannak, Igy a valtozasokhoz természetesen
mulhatatlanul hozzatartozik a fa-alapanyagipar és
a tovabbfeldolgozé-ipar érdekeinek integralasa,
mert enélkiil bizony az elgondolasok felvazolasa
csak idea, jobb esetben elmélet marad.

Felhasznalt irodalom

Vinzenz Schimpfle: Die Organisation von ges-
tern filir die Fertigung von heute. (Holz und
Kunststoffverarbeitung 1979. 2. szam)



Megddbbenéssel és fdjdalommal fogadtuk a hirt, hogy Szlavkovszky Mihdly — aki a butoripar-
ban téltotte eredményes munkds éveit —, 61 éves kordban meghalt.

1922-ben sziiletett, munkdscsaladbél. Ujpeste 1 volt asztalosipari tanulé, Katonaévei utdn
1949-ben kerlilt fiatal asztalossegédként az Ujpesti Batorgydr Il. telepére.

1950-ben elvégezte a normds tanfolyamot, kiemelték és normafelelds lett.

1953 aprilisaban a Kénnylipari Minisztérium Bltoripari  Igazgatésdgdra helyezték, ahol
munkatigyi vonalon 10 évig dolgozott.

1963 aprilisaban az ipar dtszervezésekor, hérom gydr 8sszevondsdhbdl alakult Iskolabdtor és
Sportszergyar igazgatdjava nevezték ki, ahol 1972 marciusdig dolgozott.

Ezt kévetéen a Szék- és Karpitosipari Vallalathoz keriilt, itt csak 4 hénapot dolgozott, amikor
sulyos infarktuson esett at, mely utan 1 év malva rokkantsdgi nyugdijba vonult.

Szlavkovszky Mihdly tarsadalmi rendiinkért kiizdd, szocialista céljaink megvalésitdséért har-
colé elvtars volt.

1945 februdrjaban részt vett a Ill. Ukrédn Hadsereg kételékében a ,,Budai Onkéntes Ezred’'-
del a vér felszabaditdsaban, majd az orszdg tovabbi felszabadité harcaiban.

1949 ota volt a part tagja. Rendszeres tarsadalmi munkat végzett a pdrt kilénbdzé meg-
bizasai szerint, dolgozott a Faipari Tudomdnyos Egyesiiletben és a Magyar Partizdn Szévet-
ségben.

A butoriparban és a tarsadalmi életben végzett kiemelkedd tevékenységéért szdmos kitiin-
tetésben részesiilt.

Két alkalommal a ,Kénnyiipar Kivalé Dolgozéja” lett, majd a ,,Szakma Kivélé Dolgozé”
kitlintetést kapta,

Megkapta a ,,Munka Erdemrend” bronz és arany fokozatdt.

Tarsadalmi tevékenységéért a ,,Felszabaduldsi Jubileumi Emlékéremmel” és a ,,Magyar Par-
tizan Emlékéremmel” tiintették ki.

Emlékét megérizziik.
A Faipari Tudomanyos Egyestlet
elndksége
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Egy értékelés értékelése

Zslebics Gyulané—Pintér Gyorgy

Gondolatok Simigh Gabor ,Beszamolo és értékelés a flrészaru- és furnératvevoi tovabbképzé tan-
folyamrol” cimi, a Faipar 1983. majusi szamaban megjelent cikkéhez.

A flrészaru- és furnératvevoi tovabbképzo tan-
folyam elGkészitéséért, megszervezéséért, sikeres
lebonyolitasaért elismerés illeti a FATE oktatasi
bizottsagat. Kiulon kiemelést érdemel, hogy a tan-
folyamon a szabvanyokkal kapesolatban felmertilt
problémak miatt az 1983. januar 28-i iilésre meg-
hivtak a tanfolyam el6adéin kiviil a MSZH szab-
vanyosit6 mérnokeit is, igy ott moédunkban &llt
szamos kérdést megvalaszolni, a tévedéseket hely-
reigazitani és kifejteni véleményiinket a szabva-
nyositasréol, a szabvanyokrol, azok ismeretérél és
alkalmazasukrol abban a hitben, hogy ko6zos tigyet
szolgdlunk. Ott, akkor — legalabbis addig, amig
ott voltunk — gy éreztiik, hogy nemcsak meg-
hallgattak minket, de az Aaltalunk elmondottak
megértésre, sot mi tobb, tdmogatasra is talaltak.
Epp ezért ért varatlanul a Faiparban megjelent
cikk, amely megismétli az oktatasi bizottsag tlilésén
elhangzott beszamoloban szereplé véleményeket,
noha azok jo részérdl kiderilt, hogy nem egészen
megalapozottak, némelyike nem helytalld, s a szab-
vanyok hianyos ismeretére vezethetok vissza. A
cikk végén levo osszefoglaloban, a levont tanulsa-
gok kozott pedig hiaba kerestiik joszandéku hoz-
zaszolasaink hatasat. Ilyen elézmények utdn nem
érezziikk hiabavalonak az emlitett iilésen elmon-
dottak megismétlését, mert az a tanfolyamon is
tapasztalt jelenség, hogy kellé ismeretek hidnyaban
biraljak a szabvanyokat, nem elszigetelt jelenség.
Eléreboesatjuk, elmondandénknak nem célja szab-
vanyaink tokéletességét bizonyitani, mégis meg
kell allapitani, hogy iparagunkban hidnyos a szab-
vanyismeret, ennek megfeleléen a szabvanyok al-
kalmazisa sem mindig megfelel6. Ennek tudhaté
be a sok megalapozatlan birdlat, ami a szabva-
nyokat éri.

A szabvanyositds folyamat, amelyben az elké-
szill6 szabvanyok nem egy statikus, hanem egy
allandéan valtozo, fejlédé rendszert alkotnak,
amelyben az egyes szabvanyok is csak korlatozott
ideig tekintheték valtozatlanoknak. Az egyes szab-
vanyok tehat kettés kompromisszum eredményei,
mert nemcsak a gyartok, forgalmazok, fogyasz-
tok érdekeit — és ezeken beliil mindig ott szere-
pel a népgazdasagi érdek is — kell Osszeegyez-
tetniiik, de torésmentesen kell kapesolédniukx a
mar meglevé szabvanyokhoz, ki kell elégiteniiik a
jelen kovetelményeit és el kell segiteni a tovabb-
haladast, a miszaki fejlédést. Nyilvanval6, hogy ez
még egy elvileg tokéletesen megalkotott szabvany
esetében sem valosithato meg atmeneti ellentmon-
dasok nélkiil.

Az is elofordulhat, hogy a szakbizottsag, bar-
milyen lelkiismeretesen is végzi munk&ajat, hiba-
san dont, ezért a szabvany tobb-kevesebb hibaval
jelenik meg; vagy az elvileg jo szabvanyrdl kide-
ril, hogy a gyakorlatban csak nehezen alkalmaz-

haté. Ha az ilyen hibat barki is észrevételezi,

gyors intézkedéssel — modositassal, idé elétti kor-

szerlsitéssel stb. — igyeksziink azt kiigazitani.

Helytelen lenne a szabvany érvényességi ideje

alatt egy hibas dontéshez ragaszkodnunk. De

ugyanilyen helytelen lenne a szabvanyokban csak
ezeket az atmeneti ellentmondasokat és hibakat
keresni, és ezekre valé hivatkozassal az egyéb-
ként jo szabvany alkalmazhatatlansagéra hivat-
kozni. Es kétszeresen helytelen a szabvanyt ugy
mindsiteni rossznak, hogy azt valaki csak feliile-
tesen vagy egyaltaldin nem is ismeri. Vélemé-
nylink szerint ma mar megkovetelheté a szak-
emberektdl a beosztasuknak, munkakériiknek meg-
felel6 szabvényismeret, amire els6sorban nekik
van sziikségiik. Egyetlen iparag sem végezhet ma
mar eredményes, j6 munkat a megfelelé szabva-
nyok ismerete és helyes alkalmazésa nélkiil. Mi
készséggel segitlink a szabvanyismeretek megszer-
zésében, az alkalmazas sordn felmeriilt problémak
megoldasaban, ugyanakkor elvarjuk, hogy az ipar
szakemberei is vegyenek részt a szabvanyok alko-
tasaban, ismereteikkel noveljék szabvéanyaink szin-
vonalat. A megoldast csak a kozos munka és nem

a kotozkodés, az altaldnossagokat hangoztaté vita

hozza meg.

Egyetértiink a cikk targyilagos megallapitasai-
val, de kotelességiinknek tartjuk, hogy a cikkben
minden megjegyzés, utélagos helyreigazitas nélkiil
kozolt targyi tévedésekre — a teljesség igénye
nélkiil ugyan —, valaszoljunk.

1. A fenyé flrészaru (MSZ 17300/2) szabvany al-

taldanos felhasznalasi céli termékcsoportra vo-
natkozik. Sokoldala, tobb éves hazai és nemzet-
kozi egyeztetés eredménye. Szamitasok, mérések
igazoljak, hogy az Uj szabvanyban szamottevd
mindségrontas, lazitds nem tortént. A mindGség-
rontds latszatat a fahibak megitélésének valto-
zasa kelti. A jelentés hibak (g6csok, repedések)
mérethanyadban valé korlatozasa a kisebb mé-
rettartomanyban a korabbi szabvannyal szem-
ben szigoritast eredményezett.
A méretszabvany (MSZ 17200/1) tartalmazza az
ISO és KGST szabvanyokban egyeztetett, vala-
mint a hazai sajatos méreteket.
Téves az a megallapitds, hogy a szélességi mé-
retek 75 és 100 mm kozotti tartomanya hidny-
zik a szabvéanybol; 80 mm-es méret szerepel a
méretsorban., bar nemzetkozi kereskedelemben
kevésbé ajanlott. A méretszabviany nincs hato-
sagi eltérési engedélyhez kotve, tehat gyakorla-
lilag minden olyan méret termelheté, amit az
alapanyag lehetové tesz, s amire a vevoéknek
igénye van.

2. A lombos flirészaru (MSZ 17301/2) szabvanyrél
csupan altalanossdgokat tartalmazé nyilatkozat
alapjan szabvanyfeliilvizsgadlat nem kezdemé-
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nyezhets. Nem KGST-szabvanyrol van szo. For-

ditasi hidnyossag pedig az egyeztetés és jovaha-

gydasi eljaras lefolytatdasa utan elvileg kizart.

Mindkét szabvany esetében a faanyag mindsé-
gét alapvetéen meghatarozé fahibak kéril tapasz-
talhaté a legtdbb bizonytalansag. Ez a szabvany-
csoport Osszefliggéseinek ismerethianyara vezethe-
t6 vissza. A fahibak fogalommeghatarozasa (MSZ
KGST 321) egyértelmi és vilagos, a nemzetkozi
ISO, KGST) el6irdasokkal azonos. Mérésiik maodjat
is nemzetkozivel egyezé szabvany irja elé (MSZ
KGST 391). Ezek ismerete nélkiill ma mar flirész-
arut minésiteni nem lehet. Tapasztalatunk szerint
az egyes fahibdk mérethanyadhoz viszonyitasa a
gyakorlatban hamar elsajatithato.

3. Ami a beszaradasi méretek gyakorlati alkalma-
zasat illeti (MSZ 17302/2), azt a termeldi szféra-
ban meg kell oldani, még a régi, megrogzott
szokasok feladasa ardn is. Ez népgazdasagi szin-
ten faanyag-megtakaritast jelent, a felhaszndlok-
nak pedig biztonsdgot az eldirt méretek elddl-
lithatésdgara.

Nem helytallo az a megéllapitds sem. miszerint
,.hincs oOsszhang a flrészronk, a flrészaru és a
butoripari szabvanyok kozott”. Nem volt véletlen,
hogy a flrészipari ronk és a flrészaru szabvanyok
korszerlisitése — bar kiillonb6z6é bizottsagokban,
de — egyidében és sszhangoltan folyt. Mindkét va-
laszték esetében a f6 cél az volt, hogy népgazda-
sagi szinten minél tébb alapanyagot lehessen fel-
dolgozni magasabb muszaki késziiltségi foku, meg-
felel6 minéségli termék eldallitasara (nem butor-
ipar-centrikus szemlélet!).

Ritka az olyan félkész vagy késztermék, amely
.mindenhol” felhasznalhato. Fokozottan &ll ez a
Adaipari termékekre. Felhasznalhatosagukat nagyon
sok tényezd befolyasolja.

4. A cikk irdja — a szdmos alapigazsag hangozta-
tasa mellett mégis elfeledkezett a realitdsokrol,
amikor a furnér szabvanyroél irt. Figyelembe
kellett volna vennie — vagy legaldbb megemli-
tenie —, hogy az uj furnérrénk szabvanyt ko-
veti a furnerszabvany korszerusitése meg 1983
évben., Az ellentmondasok varhatoan ezaltal itt
is megszlinnek. Tovdbbra sem lesz azonban kor-
latlan mennyiségben nagy {rontfeliilletek taka-
rasara alkalmas, jo mindségll furnér. Sziikség-
szeri tehat, hogy ahol eddig erre még nem for-
ditottak kellé figyelmet, ott is torekedjenek a
furnér mindségjavité butoripari feldolgozdsara.
A furnérral szemben tamasztott kovetelmények
‘kidolgozasa ¢s osszehangoldsa jelenleg a szak-
érték munkajanak fliggvénye.

Ami az altalanos véleményt illeti, tény, hogy az
utobbi 6—8 évben az elsddleges faipari szabva-
nyok 70—80%-a megvaltozott. Ezt kovetni nem
konnyl. Az is tény, hogy ugyanezen idészak alatt
a természetes fardl és faipari termékekrdl alkotott
értékszemléletiink is jelentésen megvaltozott. A
szabvanyositds megkisérelte a megvaltozott hazai
es nemezetkozi korlilményekhez valé rugalmas al-
kalmazkodast, tobb-kevesebb sikerrel. Kizart do-
log azonban olyan szabvany alkotdsa, amely a
termeszetes faban el6forduld dsszes valtozatot, és
az adott esetben kovetendd helyes eljarasok mind-
egyikét tartalmazza. Felhasznaldjanak kell ismer-
ni, szeretni és szakszerlien feltarni a fa értékeit,
megmutatni természetes szépségét, sokoldaluisagat
s érvényre juttatni azokat a félkész vagy készter-
mékben.

Végezetil meg kell allapitani, hogy a cikk iréja
a tanfolyam értékelése sordn levont tanulsagok
koziil néhanyat elhallgatott. Ezek a megallapita-
sok pedig lényegesek és targyilagosak voltak, nél-
kiilik a végzett munkarol alkotott kép hidnyos.

Az Oktatasi Bizotisdg értékelésében ramutatott
arra is, hogy:

— a szabvanyok ismerete nagyon hianyos, ér-
telmezésiikben alapvet6 problémak wvoltak,
igy a tanfolyam konzultécios lehetéségei ki-
hasznalatlanok, a felvetések az A&ltalanossa-
gok sikjan maradtak. A konkrét probléméak
tulnyomo tobbsége az dsszefliggések és a vo-
natkozé eldirdsok ismeretének hianyara visz-
szavezethel6. Ugyanakkor a szakemberek ré-
szér6l bizonyos passzivitas tapasztalhato a
szabvanyalkotds szakaszaban, amin feltétlen
valtoztatni kell.

— Az Oktatasi Bizottsdg elhatarozta, hogy az
eredmeényesség novelése érdekében a tanfo-
lyamok részére szabvanyismertetd osszealli-
tasdt kezdeményezi és azt segédletként ki-
vanja kozreadni.

Sajnédlatos, hogy ezen megallapitasok és hata-
rozatok az értékelésbdl kimaradtak. A cikk e té-
nyekkel kiegészitve sokkal inkabb szolgalhatta
volna a szakma érdekeit, mint az esetek tobbségé-
ben altalanossagokban megfogalmazott negativ
észrevételek hangoztatasa.

Reméljiik, hogy gondolataink kozlésével senkit
nem bantottunk meg, nem kavartunk vihart, mert
ez nem allt szandékunkban. Célunk — miként a
szabvanyositasnak is — a feldolgozdipar és ezen
keresztlil a népgazdasiag szolgalata volt.
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Egyszemélyes heverdk fa karpitkereteinek

anyagtakarékos méretezése

Galgocezi Gyula, Toth Sandor

1. Bevezetés

A butoripari vallalatokndl felhasznalt, nagyobb-
részt importhol szarmazd fenyd flirészaru 399,-
abol kérpitkeret késziil [1]. Az import fenyé teljes
kivaltasara a hazai favagyon kis volumene, vala-
mint a helyettesité anyagként szamitasba johetd
hazai fafajok (nydr, akdc) bitoripari célra fel-
haszndlhaté mennyisége és feldolgozasi hulladéka
miatt nincs lehetGség.

A fenydéfelhaszndlis csokkentésének utjaként a
kérpitkereteknél
— az anyagtakarékos szerkezetek alkalmazdsa

feny6hol,

—a fenys részleges helyettesitése, pl.
akdc flirészaruval, valamint
— a hossztoldés jelolheté meg.

A hagyomdanyos karpitkeretek ¢s keresztmetsze-
teik annak idején — feltételezhetéleg — a heve-
derek feszitéséhez és rogzitéséhez alakultak Kki.
Az akkori keresztmetszetek a jelenlegi kdrpitozott
buatorokban tiulméretezettnek tekinthetdk.

Jelen cikkben a Butoripari Fejlesztési Intézetnél
— az Brdészeti és Faipari Egyetem Bitor- és
Epiiletasztalos-ipari Tanszékével, valamint a Fa-
Papir- és Nyomdaipari Mindség-ellenorzé Intézettel
kozosen végzett — az egyszemélyes heverck fa
karpitkereteinek anyagtakarékos méretezését célzo
munkdt és eredményeit ismertetjiik.

nyiar ¢s

2. A méretezés elvi alapjai

A kérpitozott biatorokban alkalmazott fa anyagi
vazszerkezetek mechanikai szempontbél keret-
szerkezetnek tekinthet6k. A kozelebbi vizsgdlat
targydul vilasztott egyszemélyes heverdk keretei
sikbeli kialakitdstak, de térbeli terheléstiek.

Egy ilyen szerkezet elemzése eléggé bonyolult
feladat, ezért az elméleti modell feldllitasdnal
olyan kozelitéseket alkalmaztunk, amelyek a
szerkezet tényleges viselkedését még elég hiien,
a mérnoki gyakorlat pontossdgi igényeinek meg-
feleléen tiikrozik, ugyanakkor a szdmitdsokat
jelentdsen leegyszertsitik.

Az elvi vizsgdlatok sordn homogén, izotrép
anyagi és allandé — derékszogli négyszog —
keresztmetszet{i rudakbdl sarokmereven, ill. esuk-
lésan  Osszeépitett keretszerkezetet tételeztiink
fel. A faanyag anizotrépidjat ¢s inhomogenitésat
a megengedhet szilardsdgi értékekben vettiik
figyelembe. Feltételeztiik a Hooke-torvény érveé-
nyességét és az erre épitett elemi szilardsdgtani,
ill. ennek segitségével levezethetd Osszefiiggések
alkalmazhatésdgat.

Az elvi vizsgilat a kivélasztott szerkezettipu-
sokra az aldabbiak szerint tortént:

— a keretszerkezet kiilsG, a haszndlat sordn fel-

lépé mértékadd terheléseinek meghatérozasa.
majd ennek alapjan

— a szerkezet adott vagy felvett geometriai
méreteibdl szamithat6 igénybevételi fiiggvények
(abrak) meghatdrozasa,

— a szildrdsdgi méretezés vagy ellendrzés,

— az alakvéltozésok ellendrzése, ill. korldtozasa,
végiil

— az optimdlisnak tekintheté riadkeresztmetsze-
tek méreteinek megaddsa.

Az igy kapott keresztmetszeti mdéreteket termé-

szetesen oOssze kellett vetni a szabvényos és jara-

tos flirészaru méretekbdl gazdasdgosan kihozhato

keresztmetszetekkel.

3. Fa keretek méretezése

A kozvetlen, vagyis probalgatas nélkiili mére-
tezésre kozol Dziegielewski és Nowak [2] olyan
képleteket, amelyek segitségével a keresztmetszeti
méretek nyomoéerd, a mértékadd hajlité nyoma-
ték és egy, a faanyagra jellemzé szilardsigi ér-
ték ismeretében kiszamithatok. Az emlitett szer-
z6k nem veszik figyelembe a hajlitdsbdl és csa-
varashol szarmazé nyiréfesziiltségeket. Hasonlo a
helyzet a lehajlasokndl is.

Vizsgalataink sordn azokat a keresztmetszete-
ket tekintettiik optimalisnak, amelyek a kovetkezd
felté¢teleket kielégitették :

Fesziiltségkorlatozas :

Oax = ;Uﬂl’v’*‘UM”'*‘O'N = Omeg (1)
max

Tnax= |TQ,+7Q,+To | =Tmes (2)
“ lmax

Lehajlaskorlatozés :
fumx S/lneg (3)

Jelolések : ¢ — normélfesziiltség,
v — csusztatofesziiltség,
[ — lehajlds a keretsikra meréleges
sfkban.

Az (1) és (2) képletben az egyes fesziiltségek lab-
indexei az azokat létrehozé igénybevételekre utal-
nak. A keretrid terheléseit és egy kiszemelt ke-
resztmetszet igénybevételeit az 1. dbran szemlél-
tetjiik. ,

Elhagyva az (1) képlethdl kiindulé szamitdsokat,
a téglalap keresztmetszeti rudak b és A mé-
reteire az alabbiak adddnak:

3
g 6M; 36M,  N'Mj 4
OmegM 2 G:MM ;-’ 27 azmM :
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1. cibra. Keretriid terhelései: qe, qu, e, ds eqy kiszemell
keresztmetszet igénybevételei: My, My, M: Qq Qy, N

1l

6My |/ 36M, oM
Imeel s o2 M2 273 M?®
meg & meg o

G i

fe,:—ﬂﬁ-b, M,#0 5)

A (4) képlet segitségével végzett konkrét szamitd-
sok azt mutattak, hogy a normaélerdk () hatédsa a
hajlitonyomatékokhoz (M,, M,) képest elhanya-
golhaté. Ekkor: .

3 -
» { 1205 .
l _] e (da)
3 }r_““——
h= l/ —1_2M:f"_ 5a)
gl TmegM y 2
fgy a keresztmetszeti feliilet :
3 ————
A=b.h= A LM, (6)

_ang 2
12

Mint a képletekbdl is lathato, alkalmazhatosa-
guk feltétele az M,=0, M,=0 teljesiilése, vagyis
a kétirdnyu hajlitas tényleges megléte.

A nem szabdlyos —pl. gyengitett — téglalap
alakt keresztmetszetekre a fenti képletek a gyen-
gités mértékének fiiggvényében csak kozelitésként,
vagy egyéltaldén nem alkalmazhaték. E gyengité-
sek technolégiai okokbdl — pl.a bevond anyag,
szovet rogzitése a kereten — szinte minden eset-
ben fellépnek, hatdsukat azonban a szdmitdsok
soran elhanyagoltuk.

A (6) képlet egyszerfien kezelhets, a (4) és (5)
kifejezésekhez képest a levezetése soran tett el-
hanyagolasok okozta hiba kb. 3-—59%, kozotti, az
alulméretezés iranydban. Az ilyen mértékii alul-
méretezés elfogadottnak tekinthetd, mivel a sza-
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mitdsok sordn kapott keresztmetszeti méretek
végs soron a szabvanyos és jratos flirészdru
méretekbdl adédnak. Ezenkiviil a kapott méretek
ellenérizendék a (2) és (3) egyenlGtlenségek —
hatdresetben egyenléségek — feltételeivel.

Azokban az esetekben, amikor egy keretrad
véges hossza mentén M,=0 vagy M,=0, tovabbi
meggondoldsokra tdmaszkodunk. Ha pl. M,.=0,
akkor a keretridd nagyobb hosszban van aldt4-
masztva fiiggbleges sikban. Ekkor a kérdéses rud
egyik keresztmetszeti méretét olyan kovetelmé-
nyek, mint a stabil felfekvés a b méret esetében,
ill. més statikai vagy szerkezeti szempontok hat4-
rozzak meg. Ilyenkor ezt a méretet felvessziik.
Altaldnosan, az (1) képlet alapjén, a b-t adott-
nak tekintve:

+ V[ Ggf” | j:]—f—‘?‘l M'*g'"“‘ ] (7)
M ;=0 behelyettesitése es az égszevonésok utan:
Ve gty (7a)
Hasonléképpen a h-t adottnak tekintve
b= 201,.,93{ b;:ia_- + j;i =l
+ [ S ]124 il ] (8)
pl. M,=0-t véve:
h= :3(;1“1,3,;{ L;: Ju I'f ‘Z:; +-24 Mﬂ;“m!ﬂ ] (8a)

A (7a) ¢és 8a) képletek egyszeribb felépitése miatt
itt nem hanyagoltuk el az N-es tagokat.

A (7) és (8) kifejezések ellenérzésre kozvetleniil
is haszndlhatok adott méretkorldtozasok esetén.
Tovédbbi ellenérzés valhat sziikségessé z-ra, felii-
leti nyomésra stb. a mindenkori konkrét koriil-
mények figyelembevételével.

Az (1)—(3) feltételi kifejezésekben szerepld oy,eq,
Tmews [megs paraméterek értékeinek megallapita-

“séndl a vonatkozé szabvdnyok lehetnek az irdny-

adok, ezek hianyaban méréses vizsgalatokra van
sziikség.

A keretszerkezetet tartalmazé butor konstruk-
ciéjatol figeden felléphet a keretrudak elcsavaro-
désa ¢és vizszintes sikbani behajlésa. Az utébbi
deforméciok csokkentésének wtjat nem a kereszt-
metszeti méretek novelésében, hanem az erd-
bevezetések kiilpontossdgénak és koncentralt jel-
legének csdkkentésében latjuk. Ennek megolddsa
viszont a batorkonstrukeidé erétani és technolégiai
szempontok szerinti feliilvizsgdlatat teszi sziiksé-
gessé.

4. Egyszemélyes heverok

A 3-ban felsorolt képletek szinte minden, rad-
szerkezetként felfoghaté karpitozott butor: szék,
fotel, heverck, kanapé, franciadgy fa kereteire



érvényesek. A konkrét butorszerkezetek szémi-
tdsa csak a képletekben szereplé igénybevételi
mennyiségek: nyomatékok, nyomoéersk, nyiré-
erék figyelembevételének modjaban tér el.

Hasonlé a helyzet a kiilonboz6 szerkezeti megol-
dési egyszemélyes heverdknél is: az egyes konst-
rukeidk (,kérpitos tartészerkezetek’) statikai vi-
selkedése kiilon-kiilon elemzést igényel.

Az egyszemélyes heverdk karpitkeretei | keret-"
vagy ,kdvaszerkezetiiek’” lehetnek. A keret a
fektetett, a kdva az dllitott téglalap alaku elren-
dezést jelenti. A jelenlegi gyakorlat szerint a kere-
teket lemezelik (farostlemezzel) és erre Bonnell
rugézatot épitenek, a kdvdkat dltaldban sikrugé-
zattal, nagyobbrészt ivelt (acél) hullimrugéval
latjak el.

A heverSk konstrukei6ja vizsgalhato a , karpitos
tartoszerkezet”’, ill. a karpitkeret alatdmasztdsa-
nak oldalarél is. A fontosabb aldtdmasztasi modo-
kat a 2. dbrdn mutatjuk be. Az &brdn lithato,
hogy az a és b véltozatok a kevésbé megtamasztot-
tak, igy vizsgdlatainkat is fGleg ezekre irdnyitottuk.

“

Heverckeretek ololamasztos, - pontszert, b-ket rovid oigglon
€ = ket hosszu oidolon, G-negy oldoion

2. dbra. Heverdkeretek aldtdmasztdsa: a — pontszeri,
b — két révid oldalon, ¢ — két hosszi oldalon, d — négy
X oldalon

A tovabbiakban a konkrét méretezési eljirdst
kozoljiik, hivatkozdssal a 3. alatti képletekre,
differencidlva a rugézat (Bonnell- vagy hulldmrugd)
és a keretek alatdmasztdsi médja szerint.

4.1. Bonnell-rugés lemezelt keretek

A keretek méretezése o-ra a (4)—(6), ill. a
(7)—(8a) képletekkel torténik. Levezetésiikkor
felhasznéltuk a nagylehajlisi lemezre (membrén)
vontkoz6 kifejezéseket [3], a vonatkoz6 szilardsag-
tani és statikai mddszereket [4, 5], és a [6, 7] sze-
rinti = egyszeriisité feltételezésekkel éltiink. Az
egyes alatamasztdsi médokat differencidltan vizs-
galjuk.

a) Végein belili aldtdmaszids esete. Az aldté-
masztast a 3. dbran szemléltetjiik.

Jelolések: b —a keretrid keresztmetszetének
vizszintes mérete,

h — a keretrid keresztmetszetének
fiiggdleges mérete,

3. dbra. Végein beliil aldtdamasztott lemezelt keret

- a hajlitdsra megengedett fesziilt-

ség,

P — teghelés a heverdfeliilet kozépss
harmadédban, egyenletesen meg-
oszlonak felvéve, P=1600 N

E, — a kemény farostlemez rugalmas-
sagi modulusa, #£;,=400 MPa,

E — az alkalmazott faanyag rugal-
massdgi modulusa,

L. — a téglalap alaki ridkeresztmet-
szet vizszintes silyponti tenge-
lyére szédmitott mésodrendfi nyo-
maték,

b.h?®

=5

» — a farostlemez vastagsdga,

a —a merevité borddk tengelytd-
volsdga,

e —a keret rovid oldalatél
aldtamasztdsi tdvolsig.

| — a hossz keresztrudak tengelyté-
volsdga

A szémitasha vett (mértékads) igénybevételi
mennyiségek :

Omeg -

mért,

—P|o, —e)40,0123(%) (4a -
M, P[01238(a e)+001a23( l)(4a 3e)] 9)

EP%
M~=0,o213azl/ —fm ;
l(a+21)
'{1 ‘0-‘6?:66[1 . (a+2l)(a+3l)—l'~’]} (10)
I e
N= 0,223]/——1" ’Z 2 (11)

A maximadlis lehajlds:

P 2
s =0 H T -{4,950(a — e)[3(3a — 2¢)2—

—4(a -e)2]+o,14s(‘li] 2[10(3(1,- 2e)3— a(Ta— 5e)]}

Frnax = fneg= 0,007 (3 — 2e) (12)

b) A végeinél torténd aldtdmaszids esete. Az esetet
a 4. dbran szemléltetjiik. (e=0)

a z
M,=P~a[0,]238 +0,0492(T] ] (9a)

FAIPAR ¥ 309



-

M, : a (10) képlet érvényes,
N:a (11) képlet érvényes,
P.a?
9601,

fimeg= 0,007 -3a

2
.[113,850-{-38,824(—‘;—) ];

fmux =

(12a)

4. dabra. Végeindl aldtdmasztott lemezelt keret

c) A hosszit keretrid mentén torténd megtamasztas
esete

M,=0, =0, a méretezés az eddigiek szerint érte-
lemszeriien torténik. Altaldban a o-ra torténd
méretezés és az f-re ellendrzés a lemezelt keretek-
nél elegendének mondhaté. Kéva-szerkezeteknél
ajanlatos az ellen6rzést 7-ra is elvégezni, bar ezen
szerkezeti megoldds a gyakorlatban még nem
fordul el6.

4.2. Hulldmrugos keretek ( kdvdk)

Méretezésiik az el6bbiekhez hasonléan o-ra a
(4)—(6), ill. a (7)—(8a) képletekkel. Az idevonat-
kozé igénybevételeket a [6] és [7] alapjén soroljuk
fel, itt N =0 veendd.

w) Végein belitli aldtamasztds esele
M= ——{:—(a —e); P=1600 N (newton)

,=%’i-—££-25l7—, ¢=1,8 N/mm (14)
b) Végeinél torténé alatdmasztas esete
M,= 54“—. : ' (132)
M, : a (14) képlet alkalmazandé.
c) A hosszi  keretrudak mentén végig torténd

aldtamasztdas esete

M,=0 €8 0eg=0,77-0"nex figyelembevételével
az el6zbéek szerint.

Ellenérzés 7-ra a (2) képlet szerint:

Tsh | Pb "
iy u"] (15)*

Ty L

3P l[

¥ az egyszerfiség kedvéért mindegyik esetben o kép-
letet alkalmazzuk
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Amelyben: = — a téglalap keresztmetszetii csa-
vart rid szamitdsi paramétere
[5], 251 oldal szerint,

Trp — a merevité borda ecsatlakozési
keresztmetszetében a hosszi ke-
retridban fellépd, vizszintes sik-
ban haté nagyobbik nyiréerd:

_3qa a2l
8% “w%rn. (16)
Ellen6rzés f-re:
a) Végein beliili aldtdmasztés esete
P
= — —9e)2 - —e)\2|.
froax T68ET, [(3(L 2¢)®—4(a—e) ]
-[5(3(1—20)'—’—4((1, _.,,)2],?1‘_: 17)
Fax= fimeg=0.007(3a — 2¢)
b) Végeinél torténd megtdmasztisndl (e=0)
faie= 205 Pa®
max ="eg ‘ Bl
(17a)

/nmx Sfmeu = 0,007(3&)

A lehajlaskorlatozis felsorolt kifejezései dltald-
ban fiee = fuer = 0,007 [, alakban irhatok, vagyis a
hosszabbik rad legnagyobb lehajlisa a tényleges
tdmaszkoz 0,79%,-a lehet. A vonatkoz6 bitorszab-
viny (MSZ 8963/3—79) 0,59%-ot enged meg. Az
emlitett szabvény nem tesz kiillonbséget az egyes
megtdmasztasi médok kozott. Minthogy jelenleg
a kéarpitkeretek — szabvéiny szerinti — legfGbb
mindsitési szempontja a keretek lehajlasdanak
mértéke, célszer(i lenne a mechanikailag egy méstol
lényegesen eltéré viselkedésii, kiilonboz6 aldté-
masztési keretek differencidltabb vizsgdlata és
mindsitése a szabvéanyban.

A lehajlasi képletekben szerepld E hajlito-
rugalmassidgi modulus, pontosabban az £, dina-
mikus rugalmassigi tényezs [8]-b6l vett értékeivel
szémoltunk a rovid ideji terheléses vizsgdlatok
eredményeivel val6é oOsszehasonlithatésdg miatt.
A méretezésnél azonban célszerti az MSZ 15025/1—
72 alapjén a fa lasst alakviltozdsat is figyelembe

venni az

n

E ) :
“%_ Kképlet szerint.
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Megemlitjiitk, hogy o, ¢rtékét célszerii a fa-
anyag ardnyossigi hatdra kozelében felvenni,
amikor még a terhelések és alakvaltozdsok kozotti
osszefiiggés linedris, legalabbis a rovid idej terhe-
léseknél. Ekkor a faanyagnak még jelentds szi-
lardsdgi tartaléka marad, ugyanis tartés szilard-
saga [9] az ardnyossdgi hatdr kozelében van.

E=

5. Vizsgalatok

5.1. Vizsgdlati anyay

A méréses vizsgalatok a Fa- Papir- és Nyomda-
ipari MinGség-ellensrzG Intézethen (FAIMEI) tor-
téntek, lemezelt (Bonnell-rugés) és sikrugds: sza-
lagacélos, ill. hullimrugds kavdkkal. A keretek, ill.



kavak anyaga fenyd, nydr és akic volt, hossztol-
déssal és anélkiil (1. tabldzat ). Hossztoldast a DIN
68140 alapjan, a hosszit keretdarabok kézepén
alkalmaztunlk, 20 mme-es foghosszal.

1. tablazat

A FAIMEI-ben vizsgilt keretek és kivak

Fafaj
Rugdzat feny 6 nydr akde
htn htn hin ht
Tvelt hullémrugo X ® X X
Bonnell-rugdé * b x X
Szalagacél X bt ¥

Jelblések : htn — hossztoldds nélkiil, ht — hossztolddssal

A tablazat Osszedllitdsdnal figyelembe vettiik,
hogy feny@ és nyar fafaji keretekre mar torténtek
hazai vizsgdlatok, amelyek sordn a hossztoldott
keretdarabok megfelelének bizonyultak [4]. Mind-
egyik tdblazat szerinti keret (kdva) tipusboél 3 db
késziilt.

A vizsgélati keretek kiilmérete 1900 x 850 mm
volt, a keretdarabok névleges keresztmetszeti mé-
rete a fafajtol fiiggden az aldbbiak szerint alakult:

nyar — 25x90, 35x90 mm,

akic — 2065, 60:x30 mm,

feny§ — 20 x 70, 30 X 70 mm.
A keresztmetszeti méretek szdmitdsa a 3-ban
emlitettek szerint tortént. Mindegyik keretben,
hosszdnak harmadaban 2—2 bordat épitettiink be.

5.2. Vizsgdlati modszer

A méréses vizsgilatok célja nem a szabvanyos
vizsgdlatoknak valé megfelelés eldontése volt,
hanem az alkalmazott keresztmetszetekkel a
tonkremeneteli veszély megbecslése. Ennek meg-
felelSen a mérések nem pontosan a jelenleg ér-
vényben levd szabvinyok szerint torténtek, ha-

A végein heliil alitimasztott keretek szamitott és

nem attol kissé eltérve, a kedvezdtlenebb terhelési
esetet hoztuk létre. A kisérletek lehajlasi és fa-
raszto vizsgdlatokra terjedtek ki, ez utébbiak az
MSZ 8963/5 szerint.

A keretek lehajldsi vizsgalatit az MSZ 8963/3
és 4-ben el6irt terheléssel végeztiik el, azonban a
terhelés modjat a vizsgdlat céljanak megfelelGen
megvaltoztattuk : kétféle aldtdmasztdst alkalmaz-
tunk 1500 ¢és kb, 1860 mm-es tamaszkozzel.
(6. dbra). Teherelosztoként 15 mm-es rétegelt
lemezt haszndltunk. A kereteket elGszor 750 N
er6vel terheltiikk, majd a terhelést 2250 N-ra no-
veltiilk. Mindkét terhelésnél mértilk a keretek
legnagyobb lehajlasat.
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§. dabra. A kdrpitheretel: vizsqilati terhelése: I'=31,
A szdmitott és mért lehajldsi értékeket a 2. és 3.
tdbldzatban hasonlitottuk ossze.
A tabldzatokban szerepld szdmitott és mért le-
hajlasi értékek 750 N terhelésre vonatkoznak,
2. teablazat

mért lehajliasai a fafajtol fiiggen, 750 N terhelésnél

Keretdarabok B 0, ke [ lehajlds, mm

anyaga mérete, mm 108 N/mm?® *© ziotast koplat gzamitott meért

akie 55 x 28 1,36 \3 9.5
1,30 9,5 ik

nyir G7 « 38 0,80 (12) 5,3 7,5
s 0,70 6,0 8,0

fenyvd 68 3 28 1,20 8,6

1,00 103 10,1

3. tabldzal

A végeinél megtimasztott lemezelt keretek szimitott és mért lehajlasa a fafajtol fiiggden, 750 N terhelésnél
= Keretdarabolk B g g g b L S lehajlds, mm
anyaga mérete, mm 10 N/mm?* Bzémitdsi képlet - szamitott mért
akiie A 28 1,36 18,7 19.4
1,30 19,6
nydr 67 % 38 0,80 10,2
0,70 (12a) 11,7 16,3
fenyé 68 < 28 1,20 16,8
1,10 18,5 18,9
1,00 20,2
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4. tablazat

Fenyd (nettd) megtakaritis egyszemélyes heverdk lemezelt kKirpitkereteinél, a méretezés alapjin

Javasolt kereszbmetszetek az alitdmasztdstol fiiggben

Viszonyi-
259, N folytonos, a hosszi keret-
tdsi alap l;=1860 mm {1=1500 mm darabok e EAR >
b-h
(1) 70 % 34 31 ¥81* GO x 49%* 4 % 66* GO 43%* 40 ~ 30 GO x 20%*
A (mm?) 2380 2511 2940 2244 2580 1200
Megtaka-
ritas %, -b,6 - 23,5 4.9 -84 49,2
nines nines nines
* — kdvamegoldds, ** — b=060 mm, kKitott méret m
a. tabldazat
Fenyd (nettd) megtakaritis egyszemélyes heverGk hullimrugos kirpitkereteinél a méretezés alapjin
Viszonvi Javasolt keresztmetszetek az alitdmasztdstol fiiggben
e e sl 5 folytonos, a hosszii ke-
tdsi alap lr=1860 mm lt= 1500 mm retdarab mentén
b-h
(mm) 43 % 65 24 % 88 30 % 70* 27 x 70 30 x 62% 25 % 30 30 x 45%*
A (mm?) 2795 2112 2100 1890 1860 _ 750 1350
Megtaka-
ritas 9 24 .4 24,9 32,4 33,5 73,1 51,7

* — b=30 mm, kititt méret

amikor még feltételezhetjiitk a terhelés és lehajlis
kozotti egyenes ardnyossigot. A keretdaraboknak
a nedvességtartalomt6l fiigg6 £ rugalmasségi
modulus valtozdsit a szamitott értékeknél tébb,
val6szin(isitheté E érték alkalmazésival vettiik
figyelembe.

6. Feny6 felhasznilis esikkentési eredmények

6.1. Eddigi vallalati tapasztalatol

A batoripari véillalatokndl méar tobb éve tortén-
nek lépések az import fenyd flirészaru kivéiltisara,
felhaszndldsdnak csokkentésére. Ebben az elsd
lépést a karpitozott butorvdzakban fenys helyett
a faforgdcslemez és a lagy lombos fafajok alkal-
mazésa jelentette. E butoralkatrészeket a vélla-
latok nagyobbrészt kooperdcids partnereiktdl szer-
zik be, igy a fenyé megtakaritis nem kozvetleniil a
batoriparban jelentkezett.

Egyes butorgydrakndl prébéalkozésok voltak a
hever6k keretdarabjai keresztmetszeti méretének
csokkentésére is, amelyek sordn a 75 5 mm-
es keresztmetszet helyett 50—55 % 30—35 mm-es
keretdarabokkal végeztek kisérleteket. A mérések
alapjdn a csokkentett keresztmetszetek csak le-
mezelt kereteknél alkalmazhatok, a hosszi és rovid
keretdarabok aldtémasztésa esetén [1].

A hossztolddssal osszeépitett keretdarabok al-
kalmazésa a karpitkeretekben nem vetett fel
szilardsdgi és a gyakorlathban haszndlati problé-
mét [4]. A hossztolddst a bhatorgyérak egyik je-
lentGs kooperdciés partnere: a Nagykunsigi Erdd-
és Fafeldolgoz6é Gazdaség alkalmazza. Ugyancsak
ez a véllalat haszndl a keretek rovid keretdarabjai-
nél feny6 helyett nyért is, s torekednek a 70x 30
mm-es keresztmetszetek altalinos elterjesztésére.
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6.2. Megtakaritdasok a kdrpitkerelek méretezése
alapjan

Az egyszemélyes hever6k méretezése alapjin
kapott keresztmetszeti méreteket hasonlitottuk
Ossze lemezelt kereteknél a leggyakrabban alkal-
mazott 70 X34 mm-es keresztmetszetekkel a ke-
ret aldtdmasztisi modjatol fiiggden. Az adatok a
4. tabldzatban szerepelnek. Hasonlé osszevetést
tartalmaz az 5. ldblazal is ivelt hullimrugés ke-
reteknél (kdvaknal).

Az emlitett tdbldzatok adataib6l megéllapithato,
hogy a fenyGmegtakaritds az alkalmazott keret-,
ill. kévaszerkezettl és az aldtdmasztds mdbdjatol
fiiggben differencidltan jelentkezhet az aldbbiak
szerint:

rugos szerkezeteknél a végeinél ald-
tdmasztott keretek esetében nem érhetd el
megtakaritds, indokolt az dsszehasonlités alap-
jat képezs keresztmetszeti méret alkalmazésa.
Az 1500 mm-es altdmasztdsndl csak akkor
érhetd el kb. 59, netté keresztmetszeti megta-
karitds, ha a keretdarabok nem fektetve,
hanem éllitva helyezkednek el (kédvaszerkezet).
A hosszii keretdarabok alitdmasztdsa esetén a
netté megtakaritis kozel 509%,.

— A hullamrugés me&,oldésokmil a keresztmetszet
csokkentésébdl ered megtakaritds a méretezés
alapjan 24,4—73,19, kozott lehet. A legnagyobb
mértékli, 709, feletti érték természetesen itt
is a hesszi keretdarabok folytonos alatdmasz-
thsa esetén érhets el.

Tovabbi feny§ kiviltdssal lehet szdémolni az akée,

ill. nyér alkalmazisival a kirpitkeretekben.
Végiil az osszehasonlité adatokb6l megéllapit-

haté, hogy a keresztmetszetek csokkentésére a

rugoézat és az aldtdamasztés fiiggvényében differen-

cidltan nyilik lehet&ség.



7. Osszefoglalis

Az anyagtakarékossagi torekviések megvalosi-
tasdnak egyik ttja a butorokban a méretezés,
ill. a helyettesité anyagok alkalmazisa.

A fenyGtakarékossagi lehetdségek feltarasa cél-
jabol szamitasi modelleket allitottunk fel egysze-
mélyes heverdk kéarpitkereteire. Szamitottuk a ke-
retdarabok keresztmetszeti méreteit, s kisszamu
mérést végeztiink e karpitkeretek lehajlasara. A
mért és szamitott értékek . osszevetése alapjin
méretezési modszert javasoltunk az egyszemélyes
heverék karpitkereteinek méretezésére.

Vizsgélati eredményeink azt mutattik, hogy az
alkalmazott fafaj, a keret aldtdmasztasi médja és
a rugézat fiiggvényében differencidltan célszerfi
méretezni a keretdarabok keresztmetszetét. Ezek
alapjdn lehetdség nyilik a keresztmetszetek csok-
kentésére, faanyag-megtakaritdsra.
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KONYVISMERTETES

Hywel Murrell:

Ember és gép

Gondolat Kényvkiadd. Budapest, 1982, 267 oldal

A muszaki tudomanyok és a pszicholdégia kozotti
kapecsolatteremtés lehetdsége csak a legutébbi idék-
ben valt ismertté. Az ember fokozatosan megszabadul
a kozvetlen részvételtél, fizikai munkaté]l a techno-
logiai, energetikai, szallitasi folyamatokban. Egyre in-
bakk a gépek programozasa, vezérlése és az elvégzett
munka ellen6rzése valik a feladatava. Az ember nem
tud boldogulni napjainkban gépek nélkiil. A gépek
bonyolultabba valdsdval az ember féleg ellenérzé sze-
repet télt be s igy a hangsily a munka fizikai olda-
larél a szellemi oldaldara torlddott at — ez pedig mar
a pszichologia teriiletét érinti. A konyv célja az, hogy
a pszicholégiai megkozelitésre koncentraljon az em-
ber és a gep kozotti viszony kutatdsaban és kialaki-
tasaban.

. A konyv szerzéje — a neves angol pszicholégus
— kifejti, hogy régebben a gépek szerkesztésénél csak
kevéssé voltak tekintettel az emberekre, akik azokkal
dolgoztak, a teljesitmények hatarait nem a munkis,
hanem a gép szabta meg. A termeld folyamatok gé-
pesitése és automatizaldasa azonban csak akkor szol-
galhatja maradéktalanul az embert, ha a gépek ter-
vezése az ember képességeinek a figyelembevétielével
tovténik, vagyis a technikiat | humanizalni” kell. A
kényv a miszaki pszicholégia madszereivel elemzi

az ember és a gép kapcesolalat, Foglalkozik az ember

és a gép kozotti funkeidk felosztdsaval; ramutal arra,
hogy mindkettének a képességeit kiilon-kiilon  kell
figyelembe venni a legkedvezébb eredmények elére-
séhez. Az ember sok olyan képességgel rendelkezik,
amely gépekkel nem potolhaté — csak rendkiviil
magas koltségek 4ran s az sem minden esetben. Els6
lépéskeént azt kell eldonteni, hogy az adott feladat-

kor ellatdasara az ember vagy a gép alkalmasabb-e,
majd meg kell hatdrozni a gép kezeldje szdmara a
feladal wvégrehajtdsdhoz sziikséges informaciokat. Az
ember-gép egységekben az ember még nagyon sokaig
fontos irdanyitoé szerepet jatszik.

A szerzé ramutat, hogy az ember csak akkor lat-
hatja el jol nanvﬂto funkeciojat, ha tudja, mit esinal
a rabizott gép. Ehhez olyan eszkozokre (mérémiisze-
rek, szamlalék stb.) wvan sziiksége, amelyek az ira-
nyitott rendszer Aallapotait, valtozasait kozvetleniil
kozlilk az emberrel, A bemutatott gyakorlati példik
— mennyiségi jelzdelemek, 4dllapotjelzék és figyel-
mezteté berendezések — azt szemléltetik, hogy a gé-
pek kiilénb6z6 miikédési jellemzéi hogyan hangol-
hatok &ssze a gépeket iranyitdo ember Lképességeivel
és a tevékenységet befolyasold pszichikus sajatossa-
gokkal. Az ember-gép rendszerek tervezésénél ehhez
az Osszehangolidshoz a mérndkok és a pszicholdgusok
kozotti egylittmikodésre van szilkség. A helyes
egyluttmiikodés kialakitdsahoz mindazokra a munka-
feltételekre tekintettel kell lenni, amelyek mellett az
ember — tulzott igéenybevétel nélkill — meg tud felelni
a feladat kovetelményeinek. A konyvben felvetett kér-
désekre ma még csak részben adhaté minden szem-
pontbél megfeleld valasz; sohasem szabad megfeled-
kezni a munkavégzés korilményeirdl sem.

Az ember és a gép kapcsolataval Osszefiiggd prob-
lémédk megolddsdhoz pszicholégiai ismeretek alkal-
mazasa szlikséges; jelentts segitséget nyudjtott az er-
gonomia fejlodése is. A gépek miikodietéséhez sziik-
séges emberi képességek kutatdasa hasznos javaslato-
kat eredmeényezelt a halékonysag ndvelése szempont-
jabol. Sziikséges, hogy a kutatdsok soran nyert is-
mereteket nalunk is Aatiilfessék a gyakorlat valdsa-
gaba a mérnokok, munkapszichologusok és munka-
szervezok. A konyv ehhez nyujt sok szempontbdl
hasznosan felhasznalhaté utmutatast az ember-gép
rendszerek tervezésénél.

Dr. Ruboczky Istvdn
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A bevonatok tartdssdganak fogalma, a tartdsség

megitélésének szempontjai

Babos Zoltan

A festékbevonatok ¢értékének egyik alapveto
meghatarozoja az élettartam, a tartossag. Az an-
gol szabvéany szerint a tartossag az a hatar,
ameddig a bevonat ellenall az 6t éré hatasoknak.
A tartéssag tehat azzal jellemezhets, hogy milyen
mértékli és mennyi ideig tart ez az ellenallas.

Altalanosan elfogadott, hogy élettartam alatt
azt az idétartamot kell érteni, amelyen belil a
festékbevonat, adott igénybevétel mellett célja-
nak feladatdanak maradéktalanul eleget tesz.

Ezen megfogalmazasok kétségtelen hidnyossa-
ga, hogy nem hatarozzak meg, mi a mértéke az
élettartamnak. Milyen az a valtozds, amely még
megengedhetd.

Ehhez azt kell meggondolni, hogy egy bevonat-
t6l altalaban kettés kovetelmény varhato el:

— biztositdasa a hordozo megfelelé kulsé megje-

lenését, és
— védje meg a kiilsé tényezok karosité hata-
satol.

Attol fliggéen, hogy a dekorativ vagy a védo-
hatas funkcidoja fontosabb a bevonatnak, maéas és
méas kovetelmény allithaté a tartossag, illetve az
élettartam megitélésére és értékelésére.

Egy autézomancnal a fényesség vagy/és szin-
valtozas is alap lehet az élettartam elbirdlasara,
mivel mindketté fontos az esztétikai igények
szempontjabol. Egy esetleges krétasodas mar su-
lyos hibat jelent, holott az kezdetben a réteg vé-
déhatasat dontéen nem befolyasolja, nem csok-
kenti.

Egy asvanyolajtartalynal fellépé csekély kréta-
sodas viszont nem hogy nem szamit hibanak, s6t
még inkabb elény, mivel a réteg ontisztulova va-
lik, biztositva ezzel a tartaly szinének folyamatos-
sagat. Természetesen a réteges levalas, repedezés
mar a tartaly esetében is komoly hiba lenne, mert
az a védohatas megsziinését jelentené. Egy viz
alatti acélszerkezetre felhordott bevonat élettar-
tama addig terjed, amig ép, Osszefliggsé és képes
a szerkezetet a korroziétél kifogastalanul meg-
Gvni.

Kiils6é térrel kapcsolatban levd faszerkezeteknél
az esztétikai megjelenés és a faanyag védelme
egyarant fontos. Mérettarté szerkezetek esetében
donté a dimenziéallanddésag bizonyos hatarok ko-
zott vald biztositasa is.

A bevonatokon fellépé elvaltozasok tehat csak
abban az esetben tekinthet6k karosnak, ha ezek
a valtozasok a bevonat rendeltetésszeri hasznila-
tat befolyasolé tulajdonsdgaiban kovetkeznek be,
és tullépik azt a hatart, melyben az érdekelt felek
eredetileg megallapodtak.

Az éleftartam, tartéssdg megitélése tehat fligg
a bevonat rendeltetésétol is [1, 2].
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1. Festékbevonatok tartossagianak vizsgalati
lehetdségei

A kiultéri szerkezetek védelmét ellaté festék-
bevonatok €és bevonatrendszerek hasznalhatosaga-
nak egyik legfébb meghatdrozéja az idGjaras-al-
16sag.

A természetes korlilmények kozott végzett vizs-
gidlat nagy hatranya, hogy egyrészt hosszu ideig
tart, elvileg a bevonat tonkremeneteléig, masrészt
pedig az id6jardas a helytél, az idétol, az alka-
lomtél fiiggéen wvaltozik, és sohasem ismétli 6n-
magat. Eppen ezért régi torekvés a reprodukal-
haté eredményt adé, gyors vizsgdlati maodszer ki-
dolgozadsa. Ezt a problémat azonban a hatalmas
erofeszitések ellenére a mai napig sem sikertilt
maradéktalanul megoldani. Ezt bizonyitja az a
tény, hogy az ismert nehézségek ellenére sem si-
keriilt a természetes idGjaras-allosagi vizsgalatokat
kiszoritani, és laboratériumi moédszerekkel meg-
nyugtatéoan helyettesiteni. Az id6éjaras behatésai
ugyanis sokkal komplexebbek, és az idében sok-
kal inkabb kulonboznek attol, hogy azokat egyet-
len laboratériumi vizsgdlat keretében uténozni
lehetne. Az atmoszféra {6 karosité elemei, a fény,
a nedvesség, a hoéhatds, a szaradas, a hideg, a
paralecsapodas ritmusa és ezek valamilyen kom-
binaciéju fellépése allandéan valtozik.

A gyorsitott laboratériumi idéjaras-allosagi vizs-
galata alapja az, hogy utdnozza, mégpedig — a
vizsgalat idtartaméanak csokkentése végett — fo-
kozott intenzitdssal az atmoszféra legfontosabb
karosité elemeinek (fény, ho, hideg, viz, vegyi
anyagok) a bevonatra kifejtett hatasat, s az igény-
bevétel-sorozatot ciklikusan ismétli.

Az egyes karosité tényezdk intenzitasanak fo-
kozasa természetesen azt jelenti, hogy &t kell
lépni bizonyos kritikus hatarokat, ami természet-
szerileg maga utdn vonja a kiilonbozé hatasok
kozt fenndall6 eredeti ardnyok, s ezzel a vizsgala-
ti eredmények megvaltozasat. Klasszikus példa
erre a filmképzében magasabb hémeérsékleten
megindulé kémiai reakeid, melynek kovetkezté-
ben fokozottabban ellenallé bevonat alakulhat
ki. Az idéjaras karosité tényezéi kozil kizardlag
a fény az, amelynek hatadsat nem a megvilagitas
idétartama, hanem a feliiletre jutott fényenergia
mennyisége hatarozza meg. Ezért egyediil a meg-
vilagitds az a karosité elem, amelynek intenzita-
sat novelve a természetes igénybevétellel oOssze-
vetheté valtozasok varhatok. A varhaté fotodeg-
radacié realis megitélhetésége miatt kiilonds
gonddal kell viszont megvalasztani a fényforrast
a kisugéarzott fény szinképi megoszlasa szempont-
jabol. Azt kell szem el6tt tartani, hogy a napfény
a lathaté6 és az infravords sugarak mellett vi-
szonylag kevés és csak 290 nm-nél nagyobb hul-
lamhosszusagu ultraibolya sugarakboél all. A lat-



haté és az infravoros [ény energidja kémiai val-
tozasok létrehozasahoz tudvalevileg csekély. ez-
zel szemben a kozeli uliraibolya sugaraké a ké-
miai kotések energiaszintjével egybeesik, a karo-
sité hatas tehat foként utébbiaknak tudhaté be.

Nem hagyhaté azonban figyelmen kivil, kilo-
nosen sotétebb szinek esetében a IR sugdarzas al-
tal okozott feliileti felmelegedés, amely a felléps
degradacios folyamat sebességét novelheti.

A fényigénybevétel elvileg a hullamhossz csok-
kentésével fokozhaté. Ennek azonban hatart szab
az a koriilmény, hogy a napfény szinképébol
csaknem teljesen hianyoznak a tavoli UV-sugarak.
A bevonaton ezek hatasiara bekovetkezo valtoza-
sok tehat semmiféle kapcsolatba nem hozhaték a
napfény okozta valtozasokkal. Figyelembe kell
venni ugyanis, hogy a fénynek csak az a része
karosit, amely az anyagban abszorbealédik. Bar
szinét6l és kémiai felépitésétél fliggéen minden
anyagnak jelegzetes abszorpciés spektruma van,
az abszorpcié csak a 300 nm-nél rovidebb hullam-
hosszu, tehat a napfénybél csaknem teljesen hi-
anyz6é fényre vonatkozéan folytonos. Eppen ezért
nem megfelel6 szinképi elosztassal sugarzé fény-
forras alkalmazasa az anyag tonkremenetelére vo-
natkozoan helytelen kovetkeztetésekre vezethet.

A gyakrabban szamitasba jové fényforrasok
koziil a megfelelé szirékombinacioval ellatott
Xenon-lampak terjedtek el [3, 4, 5].

Fentieknek némileg ellenimondanak Hennig J.
(1981. Rohm, GmbH, Darmstadt) [6] kutatasi ered-
ményei, aki a PMMA fotooxidativ degradaciojat
vizsgalta a hullimhossz és a rétegvastagsag fligg-
vényében. Az eredmények azt mutattdk, hogy a
PMMA bomlasanak spekiralis érzékenysége a ki-
sebb hullamhosszak felé folytonosan novekszik.
Kilonsen a 330 nm alatti hulldmhosszaknal eré-
sodik progressziven a bomlas. Szelektiv bomlasi
reakci6kra nem talall bizonyitékol, igy az ered-
ményeket azzal magyardzza, hogy a hulldimhosz-
szusag csokkenesével novekszik egyrészt a fény-
kvantumok energidja, masrészt az abszorpcios
egyutthato.

Megjegyzi, hogy Trubiroha, P. (1977) [7] hason-
16 vizsgalatokat végzett poliamidokkal, és megél-
lapitotta, hogy a molekulatomeg a csokkend su-
garzési hullamhosszal 340 nm alatt egyre mere-
dekebben, de folytonosan csdkken. 280 és 340 nm
kozott abnormalis bomlasi effektusokat nem ész-
lelt. .

Véleménye szerint ha &ltalanosan igazolhato,
hogy a novekvé energidju (csokkendé hullamhosz-
szu) fénykvantumok a 260—500 nm-es tartomany-
ban nem vdltanak ki specidlis bomlasi reakcidkat,
hanem lényegében csak a lancszakadasok szamat
novelik, akkor a gyorsitott oregité berendezések-
ben mindenképpen célszerii lenne 300 nm alatti
UV-sugarzast alkalmazni annak érdekében, hogy
a vizsgdlatot éppen olyan polimereknél lehessen
gyorsitani, amelyek a PMMA-hoz hasonléan a
fotooxidativ bomlassal szemben kiilonosen stabili-
sak.

A mesterséges idojaras-allosagi vizsgéalatokkal
kapcsolatos eddigi tapasztalatok szerint a besu-
garzas csak kozvetlen vizes igénybevétellel egyiitt

okoz gyorsabb {onkremenetelt (permetezés, para-
lecsapodas). Ez mar csak azért is lényeges, mert
a nagy energiaju sugarzas elkeriilhetetleniil okoz
bizonyos foku felmelegedést. aminek kovetkezté-
ben a réteg fokozatosan kiszarad, szemben a gya-
korlatban sokkal inkabb eldfordulé duzzadassal.

Huisz Jézsef—dr, Horkay Ferenc (1969. BUDA-
LAKK Kutaté Laboratériuma) [8] a pigmentalas
szerepét vizsgaltdk a festékbevonatok élettarta-
mara, természetes és mesterséges oregités esetén.
Ismeretes ugyanis, hogy egyes pigmentek fotoké-
miai aktivitasuk miatt gyorsitjak a film tonkre-
menetelét. Ez a hatdas kiilonbozé kotéanyagoknal
nagyon eltér6é lehet. Rendkiviil érdekesnek taldl-
tak, hogy mig a rutil titin-dioxidhoz képest a fo-
tokémiailag aktiv anataz titan-dioxid az egyébként
kozepes ellenallo-képességi alkidgyanta kotéanyag-
ban csak valamivel okoz gyorsabb ténkremenetelt,
addig az élettartam-kiilonbség az egyébként igen
ellendllé vinilkopolimer kotéanyag esetén szélsé-
ségesen nagy.

Ez arra hivja fel a figyelmet, hogy egy tarto-
san idgjarasallé bevonat eléréséhez szukséges fes-
tékanyagot nemcsak a kotéanyag szempontjabol
kell megvalasztani, hanem a pigmentalas szere-
pét is figyelembe kell venni.

Skledar S. (Boris Kidric Kémiai Intézet, Ljubl-
jana) Zalar A.—Zavasnik R. (Elektronikai és Va-
kuumtechnikai Intézet, Ljubljana 1981) [9] a pig-
mentalt polimer filmek bomlasat kiséro jelen-
ségeket tanulmanyozta. Vinil-acetat/butil-akrilat
(VAS/BA) és etil-akrilat/metil-metakrilat
(EA'MMA) alapu diszperzios festékeket vizsgéltak.

Azbesztcementrol levalasztott filmeket 500 W-os
Solimed kvarclampa UV-sugarzasanak tették Ki,
ezzel parhuzamosan 6-os pH-ju, teljesen sémen-
tes 25 °C-on vizben aztattdk. Az azbesztcement
lapokra felvitt festékrétegeket Ljubljanaban 45°-os
szogben dél felé forditva természetes oregitésnek
tették ki, és ezzel parhuzamosan, Osszehasonlitas
céljabol Sunshine ivfénylampaval és Corex ,D”
uvegszirovel ellatott Atlas-Weathero-meter XW—
—W késziilékben oregitették. A filmek felileti
fényességét Lange-féle fényességmérdvel, szaka-
dasi nyulasat elektronikus vezérlési szakitogép-
pel vizsgaltak.

Az oregitett filmek jellemzésére a Talysurf-féle
érdességmeérési és az Anger-féle elektronspektrosz-
kopikus mdédszert alkalmaztak, de raszter-elektron-
mikroszkopos felvételeket is készitettek 10 000-es
nagyitassal.

A vizsgalati eredmények ahhoz a fontos megal-
lapitashoz vezettek, hogy a mianyag diszperzidk-
bol készitett pigmentalt filmek szakadasi nyulasa
és fellleti fényessége kozott jellegzetes, nem li-
nearis kapcsolat 4ll fenn. A kiilonbozé pigment-
térfogat frakcioju diszperzidés filmek UV-besugar-
zas elotti és utani gorbéi olyan pontban metszik
egymast, amelynek kiilon jelentdsége van. E met-
szésponitol jobbra, kis pigmenttérfogat frakciok-
nal a film mechanikai tulajdonsagainak valtozasa
van tulsulyban. Ezzel szemben a metszésponttél
balra a feliileti valtozasok dominélnak. A metszés-
pont helye fligg a polimer fajtajatol, a pigmenta-
lastol és az adalékanyagoktol. Ez azt jelenti, hogy
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a pigmentalds a mianyaggal valé kolesonhatas
utjan a nem pigmentalt filmektél eltéré bomlasi
mechanizmusokat idézhet elé.

Az oregitett feliiletekrél készitett felvételek és
mérések a termeészetes korulmeények altal igény-
be vett mintalapoknal mutattak nagyobb mértéki
fellileti valtozasokat.

Helmen T. (1981. Georg Fey AG. Lackfabrik
St. Margrethen) [10] tobbek kozott a felileti fé-
nyeség és a krétasodas oOsszefliggését vizsgdlta.
Az altala kifejlesztett krétasodasméré 70"g-os re-
lativ krétasodasig a kikrétasodott pigment meny-
nyiségi meghatarozasara is alkalmas.

V. V. Verholancer—M. I. Karjakina—V. A. Ber-
jozin—T. I. Gul [11] szovjet kutaték (1979) id6-
jarasallé festékbevonatok tartéssaga elérejelzési
lehetéségével foglalkoztak, mindségi jellemzok
felhasznalasaval. Ugy talaltdk, hogy ezen bevo-
natoknal a fényesség valtozésa titkrozi leginkabb
a haszndlat kovetkeztében végbement valtozaso-
kat.

A fellileti fényeség valtozasa féllogaritmikus
fuggvénnyel irhato le.
R gq;-'rmln)
" nee K_—
ahol: TH — a bevonat tartéssaga (normativ); azon
id6, amelynek folyaman valamely
jellemzé tulajdonsag x¢-t6l win-ig
romlik
7y — a bevonat hasznalatanak indukcios

periodusa az az id6, amelynek soran
a jellemzé tulajdonsag valtozasa je-
lentéktelen

K — RT/A, ahol A az anyagtol ¢s az igény-
bevétel korilményeitdl fliggli kons-
tans, R a gazallando.

A normativ hasznalati id6 elvileg kétféleképpen

szamithato ki:

a) olyan idétartam, amelynek folyaman a jellem-
z6 tulajdonsagok, vagy komplex értékelés (pl.
hibapontok) értéke nem valtozott (vu)

b) olyan idétartam, amelynek soran a tulajdon-
gok, vagy azok értékelése meghatarozott meny-
nyiséggel valtozott (pl. i hibaponttal) (z"n)

Sikertiilt korreldciés kapcsolatot taldlniuk a de--

korativ tulajdonsagok altal értékelt tartéssag és a
bevonatok un. ,mindségtartaléka™ kozott.

A korroézié elleni tulajdonsagokkal fennallé eset-
leges korrelacio feltarasa tovabbi vizsgalatokat
kivan.

2. A feliiletvizsgalat szempontjai

Az atmoszférikus hatasnak kitett bevonatok
igénybevétel utani vizsgalatai két {6 csoportba
sorolhatok:

a) elsgsorban a dekorativ sajatsagokat befolyasol-
jak

— mattulas

— szinvaltozas

— elpiszkolodas

— visszafényesitheté-képesség elvesztése
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b) a bevonat védohatasa szempontjabol lényege-

sek

— krétasodas

— repedés

— réteges levalas

— hoélyagosodas

— korroézio

Az egyes tulajdonsagok valtozdsa, a valtozas
sebessége, a kiilonbozo karos elvaltozdsok megje-
lenése, mértéke adja a bevonat, bevonatrendszer
mindsitésének alapjat.

3. Ertékelés

Minden vizsgalati modszer annyira hasznalha-
t6, amenyire megfeleléek a nyert eredmények ér-
tékelési modszerei.

Festékbevonatok gyorsitott idéjaras-allosagi vizs-
galatandl ez kiilonos nyomatékkal emlitheté meg,
mivel a komplex hatasok kovetkeztében a legkii-
16nb6zébb kérosodasi formék felléptével lehet
szamolni, s kozillik esetrél-esetre probléematikus
lehet kivalasztani azt a format, amely alapjat ké-
pezheti a bevonat mindsitésének, illetve megha-
tarozoja lehet a bevonat élettartamanak.

Csaknem valamennyi KGST-orszagban szabvany
irja el6 az alkalmazandé értékelési modszert.

A TGL 0-50905 pl. részletesen irja elé a gyorsi-
tott igénybevétel soran fellépett valtozasok ming-
sitését.

E szabvany szerint a mindsités a kovetkezo
szempontok alapjan torténhet:

— sulyvaltozas

— feliileti valtozas

— valtozas mélysége

— mechanikai tulajdonsagok valtozasa
— a valtozas jellege

— a kozegben bekovetkezoé valtozasok
— szerkezetvaltozas

Ha a mindsitést a  bevonatrendszer allapota
alapjan végzik, akkor a fellép6 valtozasok értéke-
lése altaldban 5—19 ponttal torténik, kilon foglal-
kozva a dekorativ és kiilon a védotulajdonsa-
gokban bekovetkezé valtozasokkal.

Sajnélatos egyébként, hogy az értékelés mod-
jara vonatkozéan nincs egységesen kialakult al-
laspont vagy rendszer.

A GOSZT 6992 kordbban a védétulajdonsagok
értékelésére 10, a dekorativokéra 5 pontos rend-
szert alkalmazott, késébb ez egységesen 8 pontos-
ra valtozott.

Az értékelésre vonatkozo TGL 22862. sz. szab-
vany a bevonat &allapotanak jellemzéséhez a kii-
16nb6z6 kéarosodasi formék mindsitésére I-t6l V-ig
(dekorativ) illetve 1-t61 8-ig (korréziévédod) ter-
jeddé szamokat hasznalja.

A vizsgalatok és a valtozasok értékelése a ko-
vetkezd tulajdonsagokra torténik:

— fényességesokkenés
— szinvaltozéas

— bronzosodas

— hamvasodas

— elpiszkolodas

— krétasodas



— repedezés

— réteges levalas
— hélyagosodas
— rozsdasodas

Mind a dekorativ, mind a védétulajdonsiagok
szempontjabol szerepet jatszo valtozasok értéke-
lésénél a kezdeti valtozéast a legnagyobb szammal,
mig a vizsgdlt szempontbdl maximalisnak te-
kintheté karosodast a legkisebb szadmmal mindsi-
tik.

Nem szabvanyos, de érdekes értékelési modszer,
amelyet a kinai tropusi klima laboratériumi rep-
rodukélasa céljabol kidolgozott gyorsitott id6ja-
ras-allosagi vizsgalathoz dolgoztak ki és alkalmaz-
tak ugyancsak az NDK-ban.

Az egyes megfigyelt véltozasok értékelésére a
kovetkezé pontszamokat alkalmaztak:

— valtozatlan 1 pont
— szinvaltozas 2 pont
— mérsékelt mattulds 4 pont
— kozepes mattulas 5 pont
— erds mattulas 8 pont
— teljes mattulas 10 pont
— enyhe krétasodas 5 pont
— kozepes krétasodas 7 pont
— erds krétasodas 9 pont

— érdes feliilet, repedés nélkiil 20 pont
— kezd6dé mikrorepedések 30 pont
— mikrorepedések, lepattogzas 40 pont
— makrorepedések, lepattogzds 50 pont

— réteges levilas 50 pont
A minésités a felsorolt pontszamok alapjan a
kovetkez6képpen torténik:
. mingségi kategéria 0— 1 pont kivalo
. mindségi kategéria 2—12 pont jo
. minoségi kategoéria 13—18 pont kozepes

. mindségi kategoéria 19—45 pont kevéssé tartos
. mindségi kategoéria 46 pont felett nem kielégito

Mindegyik értékelési rendszernek vannak el6-
nyei és hatranyai. F6 hibajuknak altaldban az
mondhaté, hogy nem eléggé attekintheték, nagy
szamu rendszer értékelése, az eredmények nyil-
vantartasa problematikus.

Fentiek miatt dolgoztak ki 0j értékelési rend-
szert a BUDALAKK Kutaté Laboratériumaban
(1972). Modszeriik abban jelent mindségi elére-
lépést, hogy a kiilonbozé megfigyelt valtozasokat
5 fokozatban, de a 10 pontos skala kiilonbozé he-
lyein értékeli, mindig a véaltozas jellegének meg-
feleléen. A dekorativ tulajdonsidgok karosodasat
példaul 10 és 6 pont kozott, mig az alaptol tor-
ténd réteges levalast vagy a korrdziot a 4 és a 0
pontok kozé esé szamok egyikével mindsiti. Igy
moéd nyilik a vizsgadlati eredményekbdl kozvet-
lentil megallapitani a bevonatnak azt az &allapo-
tat,

Db WO N

amikor az mér dekorativ szempontbdl kifoga-
solhatova valik,

amikor az atvono réteg felujitasra szorul, azala-
poz6 réteg eltavolitasa, illetve az alap ujra tor-
téno elokeészitése nélkiil,

amikor a teljes bevonatrendszert ujra fel kell
épiteni, ismételt feliiletelGkészités elvégzése utan.

Entékelési  rendszeritknél a  kovetkezd tulaj-
donsdgokat, kdrosodasi formdkat vizsgaljak és
mindsitik :

— szinvaltozas

— fényességvaltozas

— tisztithatosag

— visszafényesithet6ség

— krétasodas

— repedezés

— holyagosodas

— réteges levalas

— atrozsdasodas

Az egyes valtozdsok értékelése részben miisze-
resen, részben fényképetalonokkal valé Osszeha-
sonlitas utjan torténik. A hasznéalatos fénykép-
etalonok lényegében a megfelel6 ASTM fénykép
etalonjaival egyeznek meg. [12]
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Harmine éve irtak a FAIPAR-ban.

Szencsuror K.T. a kozgazdasagi tudomanyok kan-
didatusanak a ,Lesznaja Promislennoszty™ 1953,
6. szamaban ,. A kapitalista orszasok [Faipardnalk
valsdga” ceim@ cil:két kizli a FAIPAR 1953,  10.
oktoberi szama Vas Marton forditasaban.

sHarc a flirész- és lemezipari termékek mind-
ségének megjavitdsaért” cimmel Janza Kdroly a
bevezeté részben arrél ir, hogy Az életszinvonal
emelkedésének egyik donté feltétele, hogy a fo-
gyasztasi és a kozsziikségleti cikkek minél mna-
gyobb mennyiségben, de a lehetd legkivalébb mi-
ndségben keriiljenek forgalomba.”

Majd ismerteti Vidczi Mdtyds iparigazgaténak
és a mpésztvevikne: a Harosi Falemezmitiveknél
tartott ankéton a mindséggel kapesolatban elhang-
zott észrevételeit, a sziikséges intézkedések iranti
igényét és a Falemezmivek dolgozdinak a flirész-
és lemezipar Osszes dolgozoihoz cimzett felhivasat
a min6ségi versenyre.

Pallay Ndndor dr. egyetemi tanar ,,Dunantuli
vorosfenydk térfogatsuly és 8sszeaszas-vizsga-
lata” eciml tanulméanydban az elméleti vizsgalat

sordn nyert tapasztalatokat és eredményeket
adja kozre.
~Keretfiirészek teljesitményének emelése és

gombfakihasznalas fokozdsa duzzasztott fogak be-
vezetése altal” témakorben Szabé Jdanos és  Vas
Marton a szovjet irodalom és tapasztalatok alap-
jan arra a kovetkeztetésre jutott, hogy a hazai
flrészeink termelékenységét s anyagkihaszni-
lasat , jelentésen foliozna a duzzasztott fogu fi-
részlapok bevezeatése.”

Cikkilikben két lényeges dologra mutatnak ra:

1. miért elénydsebb a duzzasztott fogak hasz-

nalata,

2. bevezetés esetén mi a véarhaté évi gazdasagi
megtakaritas. .

A Faipari Kutatéintézet ,Cikkek a fdrél”

kodleménye is helyet kapott a lap oktéberi sza-
mdban.

Pdlinkds Ldszlé ,Szabvanyositdsunk hibai” ci- .

mu cikkében a szerzé a szabvanyositdasban mu-
tatkozé hidnyossigok helyes értéselése és a hibak
javitdsa érdekében elsésorban a szabvényok ké-
szitési modjanak a megismerését és az ezzel valéd
foglalkozést tartja sziitkségesnek.

wFaipari balesetvédelem” ecimii irdsaban Csd-
kiny Sdndor sok hasznos gyakorlati tajékoztatast
és tanacsot ad a balesetek csokkentéséhez és ki-
kiiszéboléséhez. '

Az Egyesiileti hirek keretében révid Osszefog-
lalé jelent meg a vegyesfaipari szakosztily veze-
tésége szervezésében rendezett, a Szegedi Gyufa-
gyéarban tartott ankétrol.

Az Oktatasi Bizottsag altal rendezett ankéton
egybegytlt szakemberek Klémens Béla ,Faforga-
csolé szerszamok korszerd élesitése” cimd kony-
vét birdltak feliil, melyrél rovid ésszefoglalo je-
lent meg.
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A Mlszintterv Bizottsdg is kidolgozta fel-
adatainak ttemtervél. Ezenkiviil néhany {izemi
eldadasrol szola tudositas szerepel még az Egye-
stileti hirekben.

e T T

FATE-nyugdijasok a Budafoki Gyufagyarban

1983. junius 7-én a FATE vezet6sége ismét talal-
kozora hivta nyugdijasait. Ezattal a Gyufaipari
Véllalat budafoki gydra adott otthont a taldlkozé
résztveviinek. Meghivast kaptak a nyugdijas ta-
gok feleségei, illetve férjei akkor is, ha nem tagjai
az egyesiilelnek. A talalkozora a budapestieken ki-
vill jotlek Miskolersdl, Mohécsrol, Egerbd] is nyug-
dijasok, ott volt egyesiilletiink alelntke. [6titkar-
helyettese és az orszdgos elnokség tobb tagja.

A gyufagyar szépen feldiszitett kultrtermében
Fenyvesi Tibor, a gyufagyar igazgatéja koszontot-
te a megjelenteket és tajékoztatot adott a tébb-
szordsen kitlintetett — legutdbb 1983-ban is Ki-
vale Vallalat kituntetésben részesiilt — wval-
lalat munkajarsl, a gazdalkodas jelenlegi helyze-
térél.* Jé volt hallani, hogy a mostani ,munkaeré-
hidnyos” idékben a gyufagyarnak nincsenek nagy
munkaerégondjai, hogy a rekonstrukeiot eredmé-
nyesen hajtottak végre, hogy rugalmas gyartas-
szervezéslik eredményeként tékés export tevékeny-
ségét a dolgozokkal, kialakult a dolgozék kozott
kiilénboz6 vallalatokkal és szervezetekkel, hogy. a
véallalat vezetése szoros egységben végzi tevékeny-
ségét adolgozékkal, kialakult a dolgozdék kozott
és a dolgozok és a vallalat vezetése kozott azegy-
mas meghbecslilésén alapuléd szoros egyiittmiikodés.
Mindezek eredménye a nyugodt, kiegyensulyozott,
gazdasagos termelés, a dolgozdk hisége a gyarhoz,
a kiillénbozé tarsvallalatok, szervek, hatésdgok
tisztelete, bizalma, gylimdlesozé egylittmikédése a
vallalattal.

Feladatuknak tartjak az orszag megfeleld ter-
mékkel wvalo ellatasat, gazdasagos export-tevé-
kenységet. Ennek érdekében sok-sok otlettel gaz-
dagitjak a gyartastechnolégiat, gondot forditanak
az anyagtakarékossagra, az import csokkentésére.
E célbdl sajat tervek alapjan mihelyiikben Uj gé-
peket, berendezéseket is készitenek. Hasznos mun-
kamegosztast valositottak meg a szegedi gydregy-
séggel az egész vallalat javara.

A tajékoztaté utan gyarlatogatds kovetkezett,
amikoris az igazgaté 4ltal mondottakat a helyszi-
nen tapasztalhattak a latogaték. Mindjart feltdnt
a mindeniitt taldlhaté rend és tisztasag, a kedv-
vel, lelkesedéssel végzett, fegyelmezett munka.
Lathato volt a muihelyben késziilében levé kérge-
z6gép, az oOntevékenység szilte sok-sok megnyil-
vanulds. A gyarban megfelelGen, felsé fokon gon-
doskodnak a dolgozdk testi épségérdl, a lehetdség
szerinti kényelmérsl. Az udvaron a gyari tlizolté-

* Fenyvesi Tibor, a vallalatnak huszondt éven 4t volt
igazgatdja 1983, jalius 18-an elhunyt. (Szerk.)



testiiletbél a tlzoltéversenyre késziilé ndi és ferfi
rajok nagy szorgalommal, igyekezettel végezték a
gyakorlatokat.

A gyarlatogalds utan a kulturteremben folyta-
todott a talalkozo. A FATE vezetGsége alfal el6-
terjesztett javaslat alapjan elhatdroztdk:

— ezentul negyedévenként tartanak odsszejove-
telt — két alkalommal Gzemlatogatassal egybekit-
ve —, melyen tajékoztatast kérnek a magyar ¢s a
nemzetkozi faipart érinté ujdonsagokrdl és gazda-
sagi jelenségekrol;

— felkérésre részt vesznek a faipart érintoé or-
szagos tervek, elképzelések vidleményezésében;

— csoportot alakitanak a Faipari Tudomanyos
Egyesiilet hiteles torténetének rogzitése érdeké-
ben;

— a legkozelebbi taldlkozét szeptember hoénap-
ban tartjak Mohdacson, melyet ketnaposra tervez-
nek: az egyik napon a Mohacsi Farostlemezgyarat,
a masik napon a Szék- ¢s Karpitosipari Vallalat
mohdacsi gyarat kivanjak megtekinteni. Program-
ba iktatjdk a Mohédcsi Torténelmi Emlékhely la-
togatasat is.

A talalkozd barati beszélgetéssel folytatédott,
amelyet a gyufagyariak — éllikon az igazgalo-
val — szives vendéglatassal tettek még ma-

radandobb emlékké. A jelenlevok és a FATE ve-
zetésége eziton is koszonetét fejezi ki a Gyufaipari
Vallalat vezetfinek és a gyar valamennyi dol-
gozbéjanak a szives fogadtatdsért és tovabbi sike-

reket kivannak.



HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezetd: Dr. Javorti Tibor
Hirek a vallalatok életébdl

A butor-aruforgalom elsé negyedévi alakuld-
sat ismerteti a butorkereskedelem dolgozodinak
lapja. Néhany érdekesebb adat a cikkbéol.

A nagykereskedelmi butorforgalom a bazisnak
csak 920/-a. Kiilonésen a dunantuli teriiletek pi-
acvesziése a szembetling. A bazisforgalmat azon-
ban a févarosban sem sikeriilt elérni.

A készlet a targy-negyedévben:

— a nagykereskedelemben 70 millié Ft-tal
— a kiskerekedelemben 20 millié Ft-tal
csokkent.

A vdllalati forgalom az elsé negyedévben 1340,7
milli6 Ft volt, ami az el6z6 év 99,1%-4t és a ter-
vezett forgalom 96,7%p-4t jelenti.

A vallalati forgalmon beliil a kiskereskedelmi
forgalom a nagykereskedelmi forgalomnal a 452
millios értékkel 1ényegesen kedvezdbb volt; a ba-
zisindex 106,8, a tervieljesitiés indexe pedig 105,9%p.

A nagykereskedelmi forgalom  bazisindexe
95,6%, ami — olvashattuk a lapban — a lakbe-
rendezési arbevétel jelentds forgalomfelfutaséabol
és a butor-nagykereskedelmi firgalom mintegy 8
szhzalékos Dbazistél wvalé elmaradasbol tevddik
0ssze.

A nagy- és a kiskereskedelmi forgalom eltérd
tendenciat értékelve a vallalat vezetésége az
okot abban latja, hogy a meglévs kiskereskedel-
mi készletek bizonyos mértékig gatoltdk a nagy-
kereskedelmi eladdsokat s forgalmuk egy részét a
készleteik leépitésébdl fedezték.

A készletesdkkenés mar 1982-ben is kiemelt fel-
adat volt a vallalatanak, s ezt folyamatosan az idén
végrehajtjak.

Tovabbi intézkedésiikkel — alkalmazkodva a
keresletvaltozashoz — sikeriilt elérni, hogy csok-
kentsék a szérianagységot, uj tipusokat és DOMUS
markacikkeket alakitottak ki. Ennek a torekveés-
nek azonban az a kiévetkezménye, hogy az elsd
félévi beszerzés nem érte el a tervezettet.

Az import beszerzés az els6 negyedévben mint-
egy 15 milli6 Ft-tal maradt le, a belfoldi ipari le-

maradds a kotéssel szemben pedig 61 millic Ft
volt.

A hatékonyabb devizafelhasznalas érdekében
— a Belkereskedelmi Minisztérium importpolitikai
iranyelveinek megfeleléen — olasz és jugoszlav
cégekkel, magyar butorgyarak bevondsaval koope-
raciés megallapodasokat kezdeményeztek.

Ennek lényege, hogy nem készarut, hanem fél
késztermiékeket és alkatrészeket vasarolnak, melye-
ket a hazal butoripar dolgoz fel. Az év masodik fele-
ben mar forgalomba keriilt az olasz Elza, Veneto és a
jugoszlav Admiral, a Varadin szekrénysorok, és a
Lord konyha.

A Szatmar Batorgyar ,MATE BUTORCSALAD”
termékét ismerteti Filep Istvan a BUTOR juniusi
szamaban. Napjainkban — irja tobbek kozt — az
elemes butorokbol mar nem tudjuk az igényeket
kielégiteni és hosszil a varakozasi id6 is. Tobb
elemes butorra és rovidebb elkészitési idére len-
ne sziikség. A vasarléknak ezt az igényét felis-
merve a Szatmar Butorgyar, 30 éves fennallasa
6ta el6szor, vallalkozott elemes butoresalad gyér-
tasara és az 1982. évi dszi BNV-on bemutatott ré-
gi Szamos gydrtmdnycsaldd méretrendszerére fej-
lesztette ki a MATE bitorcsalddot. Elemei lami-
nalt forgacslap felhasznaldsaval keészilnek, A 20
elembél all6 butorcsalad az év masodik félévében
keriill forgalomba.

A MATE buatoresaldd — melynek tervezéje
Hezendorfer Laszlé Munkdacsy-dijas belsé épitész
— Filep Istvan véleménye szerint az elemek
csoportositdsaval megfeleld, alkalmas barmilyen
alaprajza lakas varidbilis berendezésére, tetszés
szerinti szekrénysorok kialakitasara.

Mi varhaté a masodik félévben?
Erre ad feleletet a ,,BUTOR”™ juliusi szama, mely-
nek lényegét egyrészt a rugalmas tzempolitika,
az iparral valé szoros termelési egylittmikodes,
masrészt a kompenzacio illetve a kishatarmenti
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forgalom és a t6kés kooperdcidhan termeltetett

killonféle butorok képezik.

Az alapanyag-ellatdasi problémak miatt azonban
ebben az idészakban is {litemtelen szallitasoklkal
szamolunk.

A ,,Szék és Karpit” juliusi szdma a vallalat ki-
bévitett koordindcios titkari értekezletérdl ad ta-
jékoztatast, melyen a wvallalat elsd félévi tevé-
kenységét ériekelték.

Ebbél ragadunk ki néhiany kozérdekii megdllapi-
tast.

A belfoldi butorpiac — Kara Tibor vezérigazgato
értidkelése szerint — kiegyensulyozott volt a keres-
kedelemnek atadott termékek osszességiikben fe-
dezik az els6 félévi kotelezettséget, a tervszerii-
ségt6l azonban elmaradt a wvallalat. A szallitdso-
kat nagy mértékben megnehezifette a mar kro-
nikussd vdlé anyaghiany (pl. habanyag, ragaszto,
facsavar stb.).

Az exporthelyzetet elemezve; az 1983 évi rube-
les kotés &llomanybdl az éves vallalas 34Y-4t
teljesitették s figyelembe véve, hogy a szallitas
csak majusban kezdédott, dkkor ez az eredmény
kedvezo. A vallalat keészlete — nem rubel export-
4dru vonatkozisidban — nétt. A masodik félévben a
tékés piacon a kereskedelem élénkiilésére szami-
tanak.

A pgazdilkodast elemzd beszamoloval kapesolat-
ban a vallalat vezérigazgatoja kiemelte, hogy nem
tal kedvezé a nyereség, ill. a készletallapot, s
ezért sziikséges, hogy a gyarak vezetdi elemezzék
az okokat s haladéktalanul tegyék meg a szliksé-
ges intézkedéseket. Az értekezlet befejezd részé-
ben Acs Tibor vezérigazgaté-helyettes szamolt be
az USA-ban szerzet{ piackutatasi tapasztalatairol,
melynek lényege;

— képviseld nélkiil nem lehet az USA piacdra be-
jutni

— a képuviselénél
kell lenni,

— a mindségi kivetelmények magasak,

— ragaszkodnak a pontos szdllitdshoz,

— oyan termékeket kell keresni és talalni, me-
lyeknelk szallitasi koltsége nem tobb az ar 10
0/-4ndl és olyan biitorokat kell kialakitani, me-
lyek a helyszinen szerelheték.

— végiil, de mnem wutolséként, wvdsdrlékészség, s
nemecsak komplett termékre, hanem wvan al-
katrészre is.

megfeleld készletdllomdanynak

* .
SZEMELYI HIREK

A BUBIV vezérigazgatdja:

Duchon Gdbor okl. faipari mérnsksét 1983, juli-
us 1-i kezd6é hatdllyal megbizza az I. sz. Gyaregy-
ség fomérndki teenddinek ellatdsaval;

Madltdk Zoltdan okl. faipari mérnékét 1983. ju-
lius 1-i kezd6é hatallyal megbizta a Kozponti
Gyértmanyfejlesztési osztaly vezetésével,

*
EGYESULETI HIREK
Az el6z6 évekhez hasonléan a nyari sziinet utdn

szeptember elején ismét élénkebb volt az egyesii-
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letekben folyo tarsadalmi munka. Errél adunk ré-
vid tajékoztatast lapunk olvasoi részére.

A sort egyesiiletiink Vegyesfaipari Szakosztdlya
nyitotla meg szeptember 1-én tartott vezetdségi
tilésével, melyen az elsé félévi tevékenységiiket
artékelték,

*

A Butoripari Szakosztaly szeptember 5-i {ilésén
elsédlegesen a masodik félévi munkatervi felada-
tokat vitattdk meg. Kiss Lajos, a szakosztaly titka-
ra az Erdészeti Egyesliletnek és a Faipari Tudoma-
nyos Egyestliletnek augusztus 26-4n, Sopronban
tartott egylittes lnnepi elndkseégi ilésérél, vala-
mint az Erdészeti és Faipari Egyetem alapitasa-
nak 175. évforduloja alkalmabédl tartott linnepsé-
gekrdol szamolt be,

A tovabbiakban egyéb iddszerii kérdéseket vitat-
tak meg.

*

A Fiirész Lemezipari Szakosztaly szeptember 6-i
vezetOségi Osszejbvetelén a munkatervben rog-
zitett feladatok wvégrehajtasat értékelték és hata-
roztdk meg az év hatralévé részének a teenddit.

*

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet s a Gyufaipari
Vallalat ko6zds rendezvénye keretében a Szovjet-
unié, Bulgaria, Csehszlovdkia, Lengyelorszag, az
NDK és a Jugoszlavia képviseldinek részvételével
szeptember 19—23-ig tartotta meg a MEM fel-
s6gbdi  hétvégi pihenéjében a III, Nemzetkizi
Gyufaipari Konferencidt.

A konferenciarél lapunk egy késibbi szaméban
adunk részletesebb tajékoztatast.

*

Az Egyesiilet Végrehajto Bizottsaga a nyari sziinet
utani elsd — szeptember 30-i — ulésén Szvetko
Nandor el6terjesztése alapjan az 1984. évi mun-
katerv tartalmi és mddszertani irdnyelveit vitat-
ta meg és hozott hatdrozatot. Ezt kévetben egyéb

- id6szert kérdéseket targyalt.

*

A miasodik nyugdijastalalikozé részivevdit
szeptemben 21—22-én mohdcsi lizemek lattak
vendégiil, melynek keretében az uzemlitogatdso-
kon kiviil a ,,Mohacsi Torténelmi Emlékhelyet” és
a mohdesi nemzetiségi muzeumot is megtekintet-
ték.

*

A 18. sz. KAESZ Gyula Faipari Szakmunkas-
képzé Intézet javaslata alapjan az 1983. évi , Roka
Pal” alapitvanyai dijat Hetesi butorasztalos tanu-
16 kapta.

Az alapitvanyi dijat az iskola igazgatdja az
1983/84 tanév tanévnyité iinnepségén adta At.
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Korszerii, hazai gyartasi
anyagmozgato gepek es berendezesek

[ll. TARCSAS ES GORGOS HAITOTT PALYAK

Gyarto cég: Salgdtarjani Kohdszati Uzemek
3100 Salgétarjan, Malinovszkij Gt 63.

Szaktanédces: Anyagmozgatdsi és Csomagolési Tandesadé Iroda
1085 Budapest, Rigé u. 3.

A tdarcsas hajtott palydknal a terhelést a tarcsagérgdk viselik, mig a szallitott termé-
ket annak alsé feltletével érintkezd keskeny hajtoheveder mozgatja.

Alkalmas kisebb méret(
farészaru, butorlap, re-
kesz, hordd, doboz szdl-
litdsara. A pdlydra tor-
téné atadds nem végez-
heté oldalrol, az irany-
tartds érdekében fontos
az alkatrészeket, csoma-
gokat a pdlya kdzépvo-
naldra helyezni.

Miiszaki adatok:

Valtozatok:
A 200 tipus: tarcsds hajtott egyenes pdlya kézéphajtdssal.
A 201 tipus:.tarcsas hajtott egyenes pdlya véghajtdssal.
Tarcsaméret: D 49><16 mm
Kivitel: tarcsdk: horganyzottak
vaz: festett (F) vagy horganyzott (G)
Szallité heveder szélessége: 100 mm
Szallitasi sebességek: 12,5 m/perc 22,4 m/perc
14 m/perc 25 m/perc
16 m/perc 28 m/perc

18 m/perc 31,5 m/perc
20 m/perc

Palyaszélességek: 300, 450 és 600 mm névleges szélesség
Teherbirds: 1,0 kN/m.




Gorgés hajtott palyak:

A pélydk szdllitégdrgdit az azok alsé sikjéval érintkezd lapos heveder hajtia meg. A
sziikséges hajtéeré a hevedert aldtdmaszté nyomégsérgék magasségénak  dllitaséval
szabdlyozhatd. Alkalmas fiirészdaru, pdntolt aljG laddk, csomagok, batorok szdllitdsdra
és szerelésére is alatétlapokon.

Miiszaki adatok:

Véltozatok: A 250 tipus: Gdrgés hevederhajtdsi egyenes pdlya, 48 mm atmérdja,
1,5 mm falvastagsagu gérgdkkel

A 251 tipusi: Gorgés hevederhajtasi egyenes pdlya, 48 mm &tmérdjd,
2,5 mm falvastagsdgu gérgdkkel
Kivitel: gérgék: horganyzottak
vaz: festett (F) vagy horganyzott (G)

Pdlyaszélességek: 450, 600 és 900 mm névleges szélesség

g r: . 7

Elkésziilt székek medzdsa gérgds pdlydkon.




Szallitasi sebességek: 12,5 m/perc

14 m/perc
16 m/perc
18 m/perc
20 m/perc

22,4 m/perc
25 m/perc
28 m/perc
31,5 m/perc

Teherbiras: max. 2,0 kN/m, gérgénként 0,7 kN
A palyak gyartasi hossza: 1500 és 3000 mm

Palyatartozékok:

Sorolé alkalmazdsa gérgds szallitépdlydhoz

UO MODELL

UL MODELL

Utkdz6 lemezek szabadonfuté pdlyakhoz

Felhaszndlas: UL modell: Fékezés nélkiili csomagmegadllitasra
UO modell: Fékezéses csomagmegdllitasra, a csomagvég

megemelésével




Egész lzemet dtfogé Rapistan—Salgé rendszer(i tdrcsds, gorgds és hevederes szdlli-
topdlya rendszer. A szdllitdpdlya rendszerek az adott feladatnak megfelels széllitasi,
gyijté, osztalyozd, szerelési feladatokat latnak el.

Dr. h.c. Dr. Szabé Dénes




Bemutatjuk a SZUPERZOL lakkot

A korszerli butoripari feliiletkezel6 anyagok kézétt — a felhaszndldst tekintve — ma mdr elsd
helyen dllnak a savra keményedé lakkok. Ezek kéziil jelentésebb csoportot képviselnek az
egykomponens(, beépitett edz8jd, savra keményeds lakkok.

A két komponens(i savra keményedd lakkok felhaszndldsi volumene ugyan kisebb, de al-
kalmazasuk az igényesebb, nagyobb kopds- és vegyszerdllésdgot kivané feliileteknél nélkii-
|6zhetetlen,

Az ilyen irdnyd igények kielégitésére dolgozta ki a BUDALAKK Festék- és Migyantagydr a
SZUPERZOL lakkot.

A SZUPERZOL lakk két komponensi lagyitott amingyanta alapt anyag, mely szerves sa-
vat tartalmazé edzé hozzdaddsara keményedik ki.

Selyemfényl kivitelben késziil.

Nyers vagy pécolt keményfa és furnérozott butoralkatrészek feliiletkezelésére kivaléan al-
kalmas.

Nagyfoki kopésdllésdga miatt igen elénydsen alkalmazhaté székvéazak nagyuzemi felii-
letkezelésére.

Ontéssel és szérdssal egyardnt felhordhato.

A SZUPEROZOL lakk igen magas — 60% — testanyagtartalmi anyag, melyet két rétegben,
rétegenként 100-120 gramm/m? vastagsédgbancélszer( felhordani.

Filmje kemény, rugalmas, esztétikus megjelenés( feliiletet ad.

Gyorsan szdrad, szobahémérsékleten (20°C) kb. 1,5 éra malva csiszolhaté. Emelt héfokon
torténd szaritds esetén ez az id8 jelentdsen lerdvidithetd (pl. 60°C-on 15-20 perc.)

A felhordandé rétegek kozdtt célszeri finom csszolépapirral kénnyedén megcsiszolni.
Kiadéssaga: 8—10 mZ/kg _

Higitasra szérdshoz a SZUPERZOL higité 243, éntéshez a 244 hasznélhaté.

Bévebb felvildgositas:

MOUSZAKI VEVOSZOLGALAT

Bp. 1055. V. Balassi B. u. 7.
Telefon: 110-657, 314-579

Telex: 22-5667




A FAINFORG
(Budapest, 1015 Csalogdny u. 6—10.
Telefon: 388-918; 388-928; 388-089)

valamennyi erdégazddlkodénak és faipari lizemnek készséggel

rendelkezésére dll.

FOBB SZOLGALTATASAINK:

— erdészeti és faipari termelésszervezés;
— szervezettségi szint felmérése;
— karbantarté és javité segédiizemek szervezése;
— szamitégépes rendszerszervezés, programozds, bevezetés
kis szamitégépen,
_osztott szamitégépes rendszerrel,
' nagy szamitégépen; o
— kész programcsomagok értékesitése és bevezetése
(pl. készletgazddlkodds, dlléeszkdz-gazdalkodds stb.);
. — adatrégzités, konvertdlds;
— sokszorositdsi és kotészeti munkak.

A SAJAT VAGY BERELT SZAMITOGEP MA MAR
NELKULOZHETETLEN
VEZETES| SEGEDESZKOZ!

 Erdekl8djék! Valaszolunk!

Faipari mérndkdket, technikusokat kerestink kiildnbs-
76 miszaki munkakdrak (technolégus, gydrtmanyfej-
lesztd, mindségellendr stb.) betdltésére.

Batoripari gyakorlattal rendelkezék elényben.

Gyartasi profil: Beépitheté szoba- és kohyhoszekrény
JELENTKEZES: Ldgymdnyosi Faipari Vallalat
‘Budapest, XI. Than Karoly u. 20.

Postcim: Bp. Pf. 1. 1301.
‘Potoczki Dezséné személyzeti vezetd

% Telefon: 852-799/905 mellék

LAGYMANYCSI FAIPARI

VALLALAT 852—389;" 905 me | | &k
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