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FAPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENER LAPJA

1983. |. félévi llése

Dr. Javorfi Tibor

Gazdasagi vonatkozasban nem konny( esztendét
hagytunk magunk mogott. A part és kormany fe-
lelés vezetdéi mar elére jelezték, hogy az Gj esz-
tendé — az 1983. sem lesz konnyebb, s ezt tlik-
rozi az Egyestilet elntkségének 1. félévi (ilése,
melynek a korabbi évek szokasaitd] eltéréen egyet-
len mapirendi pontja .Eredmények — gondok
— feladatok” cimmel dr. Dalocsa Géabor fétitkar
beszamolédja volt,

Az llésre gylilekez6k — mint minden alkalom-
mal — most is az elmult év gazdasagi eredményei-
rél, sikerekrél és nehézségekrol beszélgettek, tovab-
ba azokrol a problémakrol, melyek az 1j esztendé-
ben is valtozatlanul megoldasra varnak.

Lényegében ezt tartalmazta dr. Dalocsa Gabor-
nak, az Egyesiilet fétitkaranak beszamoldja is,
melyben természetesen elsédlegesen a X. kdzgyli-
lés 6ta eltelt idGszakot elemezte és értékelte. , A
FATE elmult két és félévi munkajdra és eredmé-
nyeire joggal vagyuniz buszkék — mondotta. —
Ezeket az eredményeket kozdsen értiik el, sama-
gyar fafeldolgozé ipar muszaki-gazdasagi szinvo-
naldban az egyesiiletbe témériilt szakemberek, a
mérndki, technikusi gdrda munkaja is tikrozddik.”

Mint minden elndkségi iilésnek, ennek is volt
unnepélyes aktusa, nevezetesen az Egyesiilet két
alapito tagjanak, Bodogh Istvannak, a Butoripari
Szakosztdly hosszt idén at volt elndkének, és So-
mogyi Laszlénak, az Egyesiilet tobb évtizeden at
volt fétitkaranak a koszontése 75. sziiletésnapjuk
alkalmabol. Mindkelten az orszigos elntkségi iilés
elnbkségében is helyet foglaltak. Rajtuk kiviil he-
lyet foglalt dr. Téth Janos, a MTESZ fétitkara is,
akit az Egyesiiletiink elndksége hivott meg, to-
vabba Kara Tibor, az Egyesiilet elndke, és dr, Da-
locsa Gabor az Egyesiilet f{6titkara.

Az orszagos elnotkségi ilést Kara Tibor nyitot-
ta meg ¢és koszontotte az elnbkség tagjait, vala-
mint dr. Téth Janost, a MTESZ fétitkarat.

A Faipari Tudomanyos Egyesilet elnckségének

Ezt kovetéen dr. Dalocsa Gabort kérte fel {6-
titkari beszdamoléjanak megtartdsara.

A fétitkari beszamolot a FAIPAR 1983. 8. (au-
gusztusi) szamaban kézoltitk teljes terjedelmében,.

A fotitkari beszamold utén a hozzdszoliasok ko-
vetkeztek,

Els6ként Rieperger Ldszlé mint a FAIPAR szak-
folyoirat felelés szerkesztje jelentkezett szdlasra,
és mindjart leszogezte, hogy a f6titkdri beszdmols-
val teljes egészében és részleteiben is egyetért. A
tovabbiakban igy folytatta:

Azért kértem szot, mert a beszamolé érinfette a
FAIPAR ec. folyéirat problémait is és ugy érzem,
hogy a megoldas elésegitése érdekében sziikséges a
részletes tajékoztatds. A lappal kapesolatos prob-
lémak a kovetkezdképpen csoportosithatok:

1. Tartalom és Gsszetétel ardnya,
2. Terjesztési problémdk,
3. Financidlis problémdle.

1. A szerkesztoség a tartalomban és a szinvonal-
ban az alapveilé célkitlizéseknek megfeleld temati-
kai aranyokat nem tudja biztositani. Sok az elmé-
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lettel, az alapkutatassal foglalkozé cikk. Eves at-
lagban aranytalanul kevés az lzemi gyakorlatban
realizalt fejlesztésekrdl szold publikacié. A specia-
lis szakmai témédkkal nem talalkoznak az olvasok
a cikkekben. Az egyesiileti élet eredményeirdl, a
munkarol kevés a tajékoztatis, egy-egy egyesiileti
hir megjelenik ugyan. de ezek nem tikrozik a
FATE munkajat.

Alapgond a kézirat és az informéacichiany. Jelen
pillanatban ugyan el van ldtva a szerkesztiség
cikkekkel egészen szeptemberig, ez az ellifotisag
azonban inkabb mennyiségben, mint dsszetételben
megfelel6. Felvetodott hivatasos ujsagiré alkalma-
zasdnak lehetdsége. Ez talan konnyitene a problé-
méakon, de alapvetd valtozdst nem hozna, mert a
FATE tevékenységének sokrétilisége, terileti szét-
szértsaga miatt az Osszhangot inkdbb a szerzdéi
garda kiszélesitésével lehet elérni. Ebben a koz-
ponti bizottsdgok és a szakosztdlyok segithetnek.
A tapasztalt FATE-tagok gesztorai lehetnének se-
gitéi az ifju nemzedéknek ebben a munkaban.

2. A FAIPAR terjesztésével kapcsolatos problé-
méakrol el kell mondanom a kévetkezdket: 1978-
ban koézel 4000, mig jelenleg 1700 példanyban je-
lenik meg lapunk. A magas példanyszam a tagdij-
jal egyutt tortént elofizetés kovetkezménye s
volt, a példanyszamcesikkenés pedig egyrészt a
kettd szétvilasztdsdnak, madasrészt az elofizetési dij
novekedésének a kivetkezménye. Mind a két pél-
danyszam irrealis, mert amig 4000 példanyban je-

lent meg a lap, még az is kapott, aki nem fize-

tett tagdijat, mig a mai példédnyszdm egy kicsit
kevés. Szerintem a realis szam 2000 koril lenne.

Kevés az egyéni eldfizett, kb. 350—400 {6, a tob-
bit véallalatok, az egyesiilet kulonbbz6 szervei fi-
zetik €l6. Igaz, hogy e helyeken barki hozzajut-
hat a FAIPAR-hoz, ennek ellenére moralis problé-
méanak érzem, hogy a FATE kiilonbozé forumain
valamilyen funkciét viseléknek csak mintegy 50
szazaléka fizet €l6 egyénileg a kiadvanyra.

Az elofizetés megoldatlan, szervezetlen. A pos-
ta vagy kiviszi a szamlat, vagy nem, vidéken Aal-
taldban nem, a kiilonbdz6 szervezetek vezetdi nem
kelléen szorgalmazzdk az eldfizetést annak ellené-
re, hogy az utobbi idében tobbezer csekket kild-
tek szét.

3. Financidlis problémdk is nehezitik a FAIPAR
mukodését: A MTESZ lapoknal 1981-ben is je-
lentds veszteség mutatkozott, melyet a MTESZ, és
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nagyobb részt a Lapkiadoe Vallalat fedezett. A
FAIPAR kb. 350 ezer Ft veszteséget mutatotf.
Ez év 4prilis 15-én a kozponti sajtoosztaly tilést
tartott, mely javaslatot targyalt meg a szakmai
parhuzamossigok, az onkéltség és a forgalmazasi
ar kozotti kiilonbség feloldasaval kapcsolatban. A
javaslat szerint a FATE ..FAIPAR” és a MEM Er-
dégazdasdg és Faipar c. lapjait hasonlé profiljuk
miatt 6ssze kellene vonni, s igy a koz0s szervezés

. 6s kozods koltségviselés csdkkentené a kiadasokat.

A javaslat szerintiink megalapozatlan, mert nem
tartalmi értékelésbél sziiletett az Gsszeolvasztas
gondolata, hanem csak a cimekébdl.

Tobb indokkal is ald lehet ezt tdmasztani:

— A ,FAIPAR” a FATE, mig az Erdégazdasag és
Faipar a MEM lapja.

— Az Erdégazdasiag ¢és Faipar tartalmaban lénye-
gesen eltér a FATPAR-tol. A MEM lap zémmel
a vallalatok, gazdasigok napi eseményeit tar-
gyalja mozgalmi oldalrol. A FAIPAR a misza-
ki-fejlesziési kutatasok, egyetemi tudomaényos
dolgozatok, tehat altalaban a miiszaki informai-
cio folyoirata,

— A javaslat az alapveté gazdasigi problémadlkatl
sem oldja meg.

A tény. hogy az éves veszteséget csbkkenteni
kell az eredeti célkitlizés és a szinvonal fenntarta-
sa mellett. Egy lap kiadasa nem lehet nyereseges,
hacsak nem hirdetésekbdl &ll. Ezért a financidlis
problémak megolddsara elképzelésiink a kdvetke-
20

[A lap éves $nkoltsége T00 ezer forint. Ebbol
72 000 Ft a honorarium. Minden nyomdai oldaléct
(kb. 3 gépelt oldal) kb. 150 Ft-ot tudunk fizetni.
melyben mar benne van a lektoralasi dij és a gé-
peltetés is.]

Az el6fizetési dijakbél kb. 200 ezer Fi, a hirde-
tésekbdl 250—260 ezer, a fizetett szakecikkekbdl kb.
100 ezer Ft bevételre szamitunk. A hirdetések évi
35 oldalt (havi 3 oldal) tennének ki, melyb6l min-
den szamnal 1—1 oldal az elsé és utolsé6 lapra
esik.

A wvallalatok igen nagy osszegeket forditanak
hirdetésre, tehat nem okozna résziikre problémat.
ha ezek egy részét a FAIPAR-ban jelentetnék meg.

Gondolunk itt folosleges gépek értékesitéséner
meghirdetésére, partnerkeresésre,  kooperacios

ajanlatokra sth.

A fizetett szakeikk is a vallalat propagalasat
segiti, tehat résziikre gazdasfgos, elényos.

A fennmaradé 150 ezer Ft hianyt egyesiileti ta-
mogatasbol lehetne fedezni, annal is inkdbb, mert
az elmult éviben is ennél nagyobb Osszeglli megta-
karitds mutatkozott a FATE koltségvetésében. A
veszteségesség kikliszobolésére vonatkozd ezen ja-
vaslatunk mellett felmerilhet egy olyan alterna-
tiva is, hogy ismét a tagdijjal egyititt (osszevontan)
fizessék a tagok az el6fizetési dijat, de ez évi 210
Ft tagdijemelkedést okozna. Maga utdn vonni azt
is, hogy a postai terjesztés helyett sajat terjesz-
tésben kellene a lapokat szétkiildeni, aminek fe-
dezetére nem lenne elegend6 a postdnak eddig fi-
zetett 30", sem. Ezért az elsdének vizolt magoldast
javaslom.



Kérem az elnikség és a tagsag segitségét a prob-
lemak megoldasiban, abban, hogy a FAIPAR a
jovében még inkdbb a FATE és ezzel a faipar ér-
dekeit szolgalja,

A kovetkezd hozzaszold dr. Toéth Jdanos, a
MTESZ fétitkara volt, aki eléljaréban megkészon-
te az elnbkség meghivasit, és azt, hogy ezzel le-
hetéséget kapott az Egyesiilet életének kézelebbi
megismerésére. Néhdny gondolatot fejtett ki a
MTESZ és a FATE kozos gondjairél, tennivaldi-
rol.

A MTESZ is késziil a £élid6s mérleg megvona-
sara, melyhez nagy segitséget adnak az egyesiileti
beszamolok. Az itt elhangzott fétitkari beszamolo
példamutatéan fog segiteni a MTESZ félidés mér—
legének elkészitésében,

Az én tapasztalataim megegyeznek a beszAmo-
léban elhangzottakkal.

A MTESZ értékelésekor a serpenyébe bekeriil a
FATE munkaja is. A faipari dgazat keretében vég-
zett munka, a szakemberek munkdaja kirakatban
van. Olyan tfevékenység, amely mindig lst-
hatd, gyorsan kritika targya, masrészt a kozérze-
tet es az életszinvonalat is befolyésolja.

Mit tud tenni a MTESZ az egyesiileti munka
kénnyitésére, hogy tud segiteni a problémak meg-
olddsdban? A fiata] szakemberek szamdra hogyan
teheté az egyesiileti munka vonzébba?

A magédnélet nehézségel miatt a fiatal szakem-
ber nem tud esak tarsadalmi munkat végezni sza-
bad idejében. Az ipari feladatok gyors megoldasat
nem lehet csak tarsadalmi munkatél  elvdrni, ha-
nem valamilyen kereseti lehet6séget is biztositani
kell résziikre.

Fontos, hogy a kozéleti tevékenység ¢s a tarsa-
dalmi munkéat meghalads tevékenység szinkronba
keriiljon.

A MTESZ szerepe, a tudomanyos egyesiiletek
szerepe és a népgazdasag tarsadalmi sziikséglete a
tarsadalmi fejlédés mai szakasziban keriilt szink-
ronba.

A Politikai Bizottsig és a kormény dontéseket
hozott, miszerint a MTESZ-t be kell kapesolni a
déntések elbkészitésébe és a végrehajtasba is. Meg-
nétt a MTESZ ftekintélye és sulya van az olyan
forumokon, kérdésekben is, ahol kordbban nem
vagy alig volt szava.

A koézelmultban a Politikai Bizottsag feladatul
tlzte ki a nemzetkézi egyiittmiiksdést olyan te-
rileteken, ahol eddig még nem vettiik fel a kap-
csolatokat, pl. tudoményos tarsasigokkal, miiszaki
tarsasagokkal. Kapcsolatfelvétel tértént ennek ke-
retében pl. a japan mérndkszovetséggel, melynek
tagjai a korméany tudoméinyos tanicsadoi. A kap-
csolatfelvételt koveté Japanban tortént latogatas
fontos tennivalékra hivta fel figyelmiinket. Japan-
ban is tapasztaltuk, hogy a fejlett tékésorszagok
késziilnek a gazdasagi fellendiilés idészakara. A
késziilés olyan j termékek prototipusainak elké-
szitésébdl is 4ll, amelyeknél nagy a szellemi és
kicsi az anyagi befektetés. Ha nem késziiliink f8l
idében erre és nem allunk ¢lé hasonld uj termeé-
kekkel, visszaszorulhatunk a harmadik vilag or-
szdgai kozé és versenyképtelenné valhatunk.

Ha a miszaki és agrdrértelmiséget nem tudjuk
Osztondzni 4j, gazdasigos és versenyképes termé-
kek eléallitasara, akkor nem fogjuk tudni a mun-
késok, az orvosok, a pedagégusok életszinvonalat
sem emelni.

Mszaki értelmiségiink tébb mint 100 nemzet-
kozi testiiletben, szervezetben van képviselve,
ahonnan 6tleteket, modszereket tanulhatunk el. A
Magyarorszidgon rendezett sok konferencia, meg-
beszélés is bizonyitja a szakembereink iranti meg-
becsiilést, a magyar szakemberek gondolatainak,
otleteinek megbecsiilését.

Japénban jartunkban megkérdeztiik, mi a ja-
pPén csoda titka? A valasz az volt: a vildg minden
pontjan ott vagyunk, megszerezziik magunknak a
legijabb tudoményos, technikai gondolatot, eh-
hez hozzatessziik a japan gondolatot, magatartast
és hazaszeretet és ez egy Uj termdkben 6lt testet.
A japdn mérnsksziovetség véleménye szerint a tu-
doméanyos gondolat a magyaroknal is megvan, de
hidnyzik a realizdlas képessége.

A versenykeépesség, a fennmaradas érdekében,
a jovében még tébbet kell tenniink, de nemesak
kérni kell, hanem adni is. Meg kell teremteni azo-
kat a feltételeket, amelyek ehhez hozzésegithet-
nek (kiilfoldi tanulmanyutak, konferencidkon vals
részvétel stb.). Itt kell megemlitenem, hogy a kor-
many elé terjesztettiink egy olyan javaslatot, mely
a muszaki és agrarértelmisés anyagi helyzetének
javitasat célozza,

A fennivalék mellett rengeteg pazarlast is ta-
pasztalhatunk, amelyben még sok a tartalék. PL
a sajté terliletén ha megnézziik a raktarakat, sok
az olyan kiadvdny, melyet csak kinyomtatunk,
utdna raktarba keriil és idével megy a zizdsba.
A rossz terjesztés miatt sokan ugyanabbél a ki-
advanyb6l tobb példanyt is kapnak.

Az elérelépés, az utkeresés jegyében a jovére
voanatkozban tobb elképzelésiink is van. Tervez
ziik sajat kiaddé és utazasi iroda létrehozasat. Az
ipari megbizasos rendszerrel kapecsolatban is tébb
korszerlsitést terveziink.

Megprobalunk a helyiséggondokon  is segiteni,
ennek érdexiében tdmogatast kérimk az Epitéstigyi
és Varosfejlesztési Minisztériumtol.

Befejezésiil kérem az elnokséget, hogy a fiata-
loknak adjanak életkedvet a tarsadalmi munka-
hoz. Ehhez teremtsék is meg a feltételeket, hogy
valamennyien az orszag és ezzel a szlikebb kiornye-
zet hasznara tevékenykedhessenek,

Kiész6ném a FATE eddigi eredményes munké-
jat. A Dbeszdmolébol a tanulsagokat levonjuk, és
ennek megfeleléen alakitjuk a jévében a MTESZ
munkajat. Kivanom, hogy az egyesiilet mindnya-
junk érdekében és a 75 évesek példaja alapjan dol-
gozzon tovabb, fejezte be hozzaszélasat dr. To6th
Jénos, a MTESZ fétitkara.

Lele Dezsé az ipari hagyomanyvédelemmel kap-
csolatban elmondotta, hogy:

a Butoripari Fejlesztési Intézet keretében 197 3-tol
asztalos és karpitos hagyoménygyiijtés folyik a
FATE tagvéllalatainal, Két éve kezdeményezés
tértént arra is, hogy a FATE keretébe tartozé
valamennyi Agazatra (alapanyaggyartds, kiegészi-
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t6 Agak sth.) terjedjen ki a hagyoméanyvédés. Ez
utébbi térekvés nem jart eredménnyel. A nehéz-
séget két dolog okozta, a tarsadalmi munka nem
kielégité volta és a pénziigyi és jogi bazis elégte-
lensége. A Butoripari Fejlesztési Intézet nem tud-
ta mar vallalni a t6ébbi iparag hagyomanyait.

Az Ipari Minisztérium dontése alapjan a butor-
ipari hagyomdanyokat a soproni Erdészeti és Fa-
ipari Egyetem &tveszi és a rovidesen megnyitas-
ra keriild soproni muzeumdban kiallitja. Az at-
adas ez év janudr—februar hoban meg is tértént.
Javaslom, hogy a jévében adjuk vissza a szakosz-
talyoknak, az {izemi csoportoknak az ipari ha-
gyomanyok védését sajat teriiletlikon. Ez az egyet-
len megoldas arra, hogy a fejlesztésekkel, beruha-
zasokkal kapesolatban a régi dolgokat megdrizhes-
siik. A Butoripari Fejlesztési Intézet a jovoben el-
sésorban vallalati torténetirdsokat gyGjt, a hagyo-
manyok gylijtése és foként 6rzése az egyetemhez
keriil. Az atadas lassusdga miatt sziikséges, hogy
a szakagban egy-egy vallalat vallalja atmenetileg a
hagyomanyok 6rzését, elhelyezését.

Ehhez kérte a FATE elndkségének és fagsiga-
nak a segitségét.

Dr. Ldzdr Ldszlé a beszamolot wjszertinek tart-
ja, egyrészt a gondolkodasmédja miatt, masreszt
amiatt, ahogy keresi a gondokra a megoldast. Hoz-
zaszolasa tovabbi részében azt mondta, hogy: ,nem
vagyok biztos benne, hogy a tarsadalmi munka
vonzéereje csak a gazdasagi oldal. Ma minden val-
lalatnal annyi lehetdség van a pénzkeresesre,
amennyit a dolgozé akar. A probléma inkdbb az,
hogy a kiilonbozé lehetéségeket nem lehet kihasz-
nalni, mert nines alkoté erd, mert csak elképzelés
van, de hianyzik a realizdlas képessége. Nem le-
het olyan palyamuveket kapni, melyek tényleges
eredményt hozndnak. A jo gondolatot nem kove-
ti a jo végrehajtas.

Aki a FATE-ban eddig valamit tett, az nem pén-
zért tette. Az a baj, hogy az erkdlesi tékét nem
tudjuk eléggé kamatoztatni, sét rossz, félresikerilt
intézkedésekkel még meg is nyirbaljux. 10—15
évig beszéliink egy-egy témardl és mire sikeril
eredményt elérni, mar nem is biztos, hogy az ered-
mény. Példanak emlitem a technikusképzést, s 4l-
talaban az iskolai képzést, mely annyira alacsony
szinvonald, hogy a végzett szakembereket nem le-
het abban a munkakérben foglalkoztatni, melyet
tanult. 10 évvel ezeldtt a frissen végzettek pana-
szoltdk, hogy nem abban a munkakorben vannak
toglalkoztatva, amihez értenek. Palyazatol hirdet-
tink a FAIPAR-ral kozosen, melynek alapjan kb.
30-an vallaltdk wvalamilyen altaluk megjelolt fel-
adat teljesitését. Végiil is csak négyen teljesitet-
ték vallalasukat, a tobbiek képtelenek voltak ra.
Ha ma hirdetnénk egy ilyen palyazatot, mar je-
lentkezd sem lenne ra.

Példaként hozhatom fel a szabvanyok ligyét is,
melyekrél mindenki tudja, hogy rosszak, de nem
valtoztatjak meg 6ket, legfeljebb mindegyik aldl
lehet felmentést kérni. Ez ecsak kiskapu, de nem
uj uat.

260 e BEATR AR

Az-erkdlesi téke a szakembernek még ma is so-
kat jelent, de ma mar a vallalatok sem tudjak,
hogy mikor kell erkélesi és mikor anyagi elisme-
rést adni.

A Miiszaki Eletben olvastam Fock Jendnek a
Ganz-Mavagban elhangzott beszédét, melybdl ki-
deriilt, hogy 1975—80. kozott a miszaki értelmiség
jovedelme 30%/;-kal névekedett, de az dremelkedé-
sek is ugyanilyen mértékiek voltak, tehat a mi-
szakiak életszinvonala nem emelkedett semmit sem.
Ezért {idvozlom oérommel a Toth Janos dltal em-
litett MTESZ javaslatot az életszinvonal emelé-
sere.

Orémmel dvozoljik azt is, hogy a MTESZ kezd
a valosdgos problémiakkal foglalkozni. Jo lenne.
ha az egyesiiletek is Atvennék ezt a modszert, de
ehhez még szerintem idd kell.”

Befejezésiil dr. Ldzdr Ldszlé a beszamolot ma-
ga részérdl is elfogadasra ajanlja, mert a jovo-
ben utat mutathat a még eredményesebb és jobb
munkahoz.

Tobb hozzaszolé nem lévén az elndk felkérése-
re dr. Dalocsa Gabor valaszolt rividen az elhang-
zottakra. Nehéz helyzetben vagyok — mondotia
—, mert a hozzaszéladsok a beszamoloval nem vitat-
koztak, csak kiegészitették, teljesebbé tették. Meg-
prébalok inkabb dsszefoglaldt adni.

Téth Janos azon megallapitasahoz kivanok kap-
csolédni, hogy a ,.felismerés” kell. Ennelx sziikséges-
sége a MTESZ fétitkardhoz, a FATE-hoz is elju-
tott, de a kiut még nincs meg, csak a kiskapuk.

A végrehajté bizottsag keresi ezeket a kiutakat
és ehhez az egész tagsig aktiv segitségét keéri.

A FATE tagjaiban az onzetlen munkavégzes
megvan, de kevés a lehetdség az alkotd energiak
mozgésitasara,

A legutébbi parthatdrozat szerint nem kell min-
denhez bet(l szerint ragaszkodni. Palyamédositas
minden teriileten lehetséges. Ennek szellemében
kell egyesiiletiinknek is munkalkodnia a kdzgyu-
lési hatarozatok végrehajtasa érdekében.

Szerintem a mai orszdgos elndkségi llés ugy
fog a FATE térténetébe bekeriilni, hogy megpro-
balt Uj magatartast, gondolkodasmédot elinditani.

A beszamoléban kozvetve biraltuk a MTESZ
tevékenységét, de ezt a javitas és féleg a segit6-
készség szandékaval tettiik, és erre torekszink a
jovében is.

Kara Tibor — mint az {ilés elndke is —, meg-
koszonve dr. Dalocsa Gabor odsszefoglalojat, szava-
zasra bocsatotta a fétitkari beszamolot, melyet
az orszagos elndkség egyhangulag elfogadott.

A tovabbiakban arrédl szolt, hogy miutdn a vég-
rehajté bizottsag kiilén hatarozati javaslatot nem
terjesztett az tlés elé, a £8 cél tovabbra is a kdz-
gytilési hatarozatok megvaldsitasa. Bejelenti fo-
vabba, hogy a kovetkezd orszagos ésszevont elndk-
ségi tilés augusztus 26-an Sopronban lesz, melyre
a jelentkezésex mar megtérténtek. Egyben keé-
ri az elnokség tagjait. hogy minél nagyobb szdm-
ban vegyenek részt, annal is inkdbb, mert ez a
rendezvény a soproni egyetem 175 éves jubileu-
mat is jelenti.



A bltorgyartas tovabbfejlédésének egyik Utja

Dr. Petri Léaszlo

Az APA, Reuter jelentette (Vilaggazdasiag 1983.
aprilis 9.):

wJapan kutatok ujfajta mikrochipet fejlesztet-
tek ki. A Nippon Electric (NEC) bejelentése
szerint az egy négyzetcentiméter feluletl
.szelet” egymilliard bit* informacié tarolasa-
ra alkalmas, ami csaknem négyezerszer na-
gyobb a jelenleg piacon levé legnagyobb tel-
jesitményl tipus 256 ezer bites memoriaka-
pacitasanal. Ez azt jelenti, hogy az O- és Uj-
szovetség teljes szovege magneses informaci-
okka alakitva egyetlen ilyen chipen elférne.
Az 0j mikrochip®** f6 hatranya viszonylagos
lassusaga. Mint a NEC szovivéje kozolte, a
hozzaférési sebesség egy ezredmdasodperc, ami
a félvezetétechnikdban tulsagosan hosszunak
szamit. A chipet ezért is akarjak elsésorban
a tulajdonképpeni szamitoberendezésen kiviil,
a memoridban alkalmazni. Ennek megvan az
az elonye, hogy az informaécié dramkimaradas
esetén sem semmisiil meg. A nagykapacitasu
kiils6 memoriachip feleslegessé teheti a jelen-
legi tarolékban hasznalt magneslemezeket és
magnesszalagokat.”

természetesen mnem valtoztat
mikroelektronika viszonylata-
in, hiszen 3—5 év is eltelik, mire a mikrochip
gyartasa megindul, de felidézése mégis indokolt,
mert ez a kis hir is megerositi az elektronika fej-
lodésére alapozott ipari fejlesztés torekvéseit, ame~

s

Ez a Reuter hir
semmit a jelenlegi

s s 2

kozét latjak a mikroelektronika alkalmazéasaban.

Vannak, akik a mikroelekironika fejlédése nyo-
man egy masodik ipari forradalmat jésolnak, amely
sziikségszertien kiterjed az ipar teljes tertletére.
A forradalom természetesen tulzasokkal jar, azon-
ban annak idobeli elhuzodasa modot nyujt a kor-
rekciokra és a felzarkozasra egyarant. A témaval
valo foglalkozast viszont nem Ilehet elég koran
kezdeni ahhoz. hogy minél kevesebb téves itélet
szilessen, akar a téma elvetésére, akar ellulzasa-
ra gondolunk.

Ahhoz, hogy az ipari felhasznalhatosag vizsga-
latdig eljuthassunk, egy sor kérdést kell megvizs-
gélni. Az els6 az, hogy megvizsgiljuk az ipar je-
lenlegi technikai felszereltségét és annak jellem-
zését.

1. A butoripar jelenlegi technikai felszereltsége

A technikai felszereltséget igen sokféle szem-
pontbdl mindsithetnénk. Viszonyithatndnk a gyar-
tasi rendszerhez, vizsgélhatnank az automatizalt-
sag fokozatait, a nehéz fizikai munka, a mun-

* bit: a tarolokapacitas egysége

** mikrochip: rendkiviil kisméreti integralt &ramkor

kavédelem, az ergonémia és még sok-sok miu-
szaki szempont szerint. Vitathatnank annak kor-
szeriségét vagy korszeritlenségét is.

Az allami és ezen belill is a felligyeleti ipar,
amely mennyiségben és értékben a termékek don-
t6 tobbségét adja, a rekonstrukcido keretében, de
mar ez elétt is szakaszosan, kotottpalyas nagy ter-
melékenységli gépsorokkal keriilt felszerelésre.
Ilyen vonatkozasban korszerlségében felzarkoézott
a fejlett tokés orszagok wvertikdlisan berendezett
nagy gyarainak szinvonaldhoz és kielégitetie azt a
célt, ami a lakasépitési programmal oOsszefliggo
butorfogyasztoi ellatdshoz kapesolodott. Ehhez a
célhoz — nem kis mértékben — hozzajarultak a
rugalmasabb allami és szovetkezeti kozép- és
kistizemek is. Ezek felszereltsége mas keretek
mekeétol.

Az Aallami vallalatok ndvekedését Osszessége-
ben 1976—1981 kiozott évi 8.2%-0s novekedés
jellemezte, amely joval meghaladja a feldolgozo-
iparok novekedését, amely dinamizmusdban Kki-
emelked6 és oOriasi erdfeszitéseket takar. A noveke-
dés szamait tovabbi kedvezd gazdasagi-pénziigyi
mutaték kisérik, amelyek a konnytlipar atlaga-
hoz képest jok, azonban onmagukban elgondol-
koztaté tényeket tartalmaznak. Ilyenek az alldesz-
koz-kihasznalas, a nyereségalakulas, az erdforras-
aranyos nyereség, a felhalmozoképesség stb. Eze-
ket az adatokat a fejlédés tendencidjaban is kell
vizsgalni ahhoz, hogy a megfelelé kovetkeztetése-
ket levonhassuk.

Jelen helyzetben, amikor a donté szempont az
az atfogé jellemz6, hogy ez a felszereltség meny-
nyire képes a gazdasag céljait, ezen beliil a va-
laszték, a mindség, az intenzifikdlhatosag és a ha-
tékonysag, és mindezekkel egyuit az egyensuly
javitasat szolgédlni, a felszereltséget kizardlag csak
ilyen jelleggel, gazdasigilag vizsgalhatjuk.

Elkeriilve a példak bonyolultsagait, szemlélieté-
siil nézzlink néhany értékadatot és osszefliggésu-
get (az allami butoripar adatai):

S — . Anyagmentes Brutté

Braliddernielcs termelés eszkozok
Ev

értéke egy 6 foglalkoztatottra ezer Ft-ban

index "~ index index

1960 90,4 100 36.2 100 40,5 100
1970 144.3 160 55,0 152 55.8 138
1980 398,1 440 1282 354 162.9 402

A néhany szamadatbo6l az kovetkezik, ami orsza-
gosan is érvényes. hogy az eszkozérték jobban
emelkedett, mint a termelés (kiilonosen az anyag-
koltségmentes termelés) értéke.
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A nem kielégité eszkézhatékonysag tényét lehet
megallapitani a naturadlis mutaték kapesan is. Pél-
daképpen:

Az egy foglalkoztatotira esd feldolgozott faanyag-

mennyiség (m3/16)

1970-ben 7,27 m/fs
1980-ban 11,04 m3/f6

az 1000 Ft gépi alléeszkozre jutd feldolgozott fa-

mennyiség (m3/1000 Ft) ugyanakkor

1970-ben 0.398
1980-ban 0,198

A felszereltség kielégité voltanak kérdése ezek
utan két iranyban tehetd fel:

— az adott felszereltség- ¢és termékszerkezet mel-
lett novelhetd volna-e az eszkdzok (gazdasdgi
értelemben vett) kihasznaltsaga?

— az adott felszereltség és vdltozo termékek (eset-
leg szélesebb wvalaszték) mellett elérheté-e a
mai eszkozhatékonysag illetve novelheté-e to-
vabb?

Attol tartok, hogy alapos megfontolds esetén is
mindkét kérdés lényegileg nemleges valaszt ad.

Elméletileg igaz, hogy a jelenlegi gépkihaszna-
las fokozhatdé volna (jelenleg az iparban anyag-,
munkaerd-, rendelés- stb. hidny miatt a munka-
rend szerinti idéalap 36,3"-a a kiesé idé), azon-
ban a butoriparban (adotl védlasztékskala mellett)
ez csak magasabb készarukészletex mellett ér-
heté el, tehat kiillondsen elvetendd a nagy termelé-
kenységli gépsorok esetében, pedig éppen itt vol-
na fontos az eszkozhatékonysag szempontjabol.

A masodik kérdés is ugy fest, mintha az eszkodz-
kihasznalds fokozhaté wvolna (bizonyos mértékig
fokozhaté is egy, manapsig nalunk méar szokat-
lan, fegyelmezett munk&at kivané programozasi
madszerrel), azonban a gyakran vdltozo termékek
j6 gépkihasznalassal iorténé gyartasara nem ép-
pen legidedlisabbak a kotéttpalyas nagy termelé-
kenységli gépsorok, amelyeknél az atallitasi és igy
az egyuttallasi idék tetemes idéveszteségeket okoz-
hatnak.

2. A batorpiac és a bitoripar technikai
felszereltsége

A nemzetkdzi butorpiacon az iparra vonatkoz-

tatva az a szikszavi megéllapitas sziiletett, hogy a

keresletben az energiavalsig lefolyasdval egyide-
jlileg jelentés dtalakulds tortént a magysorozatit
biitorok rovdsdra. .

A hazai buatoripar is olyan helyzetbe keriill —
-illetve kerilt —, ami egyrészrdl elérelathato volt,
masrészrél (a valtoztatas kényszere dsszecseng fen-
ti megallapitdssal) a mennyiségi torekvésekrdl a
mindségi (valasztéki) szemléletre vald attérés el-
odazhatatlan. '

A nemzetkozi butorpiacon — ahol a magyar
butoripar is versenyezni kénytelen — a hetvenes
évek elsé dveihez képest (amikor 80%-os tomeg-
gyartasa és 20%, kissorozati butort allitottak el6)
a recessziotol flggetlentil is vallozott az igények
osszetétele. Azt lehet mondani, hogy napjainkig
az emlitett arany forditott lett, és a piac sokkal
szelesebb vdlasztékot igényel, amely kissorozata
gyértas keretében Allithaté csak eld.
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A butoripari rekonstrukeid meég a 15 éves lakds-
épitési terv mennyiségeivel szamolt, de a gyarak
felszabaditott novekedési vagya is egyértelmiien
a nagytermelékenységli, nagy sorozatokban gyar-
tani képes technika irdnyaba mutatott.

A rekonstrudlt vallalatok természetes érdeke a
nagy termelékenységli gépsorok mennyiségi ki-
hasznalasa, és ezen kersztill a hatékonysag fokoza-
sa volt. Ezzel szemben a vevdk igénye a kis soro-
zator irdnyaba mutat, vagyis minél tébb fajta ter-
meéket kell eldallitani, illetve gyakran kell a gép-
sorokon gyvartmanyt valtoztatni, Viszont teljesen
vilagos, hogy a nagy termelékenységii gépsorokon
a maximalis gyartmanyvaltoztatas erdltetése a
kiltsegek ndvekedésével jar, amely csiokkenti a
versenyképességet, holott a szikilé piacon ez
nagyon fontos, mondhatnank dénté tényezd.

De van egy pénzgazdalkodasi szempont is a
koltsépgazdalkodason kivill: a rendelésallomany-
nak megfeleléen hullamzé gyartmanymennyiség le-
gyarthatasa esetén a raktari készletezés minima-
lisra csdkkenthetd, igy a forgoeszkoz-sziikséglet
cstkkenthetd.

Nem vitas, hogy a nagy termelékenységli gép-
sorok maximalis kihaszndlasa (miniméalis koltse-
gek), valamint ugyanitf maximalis gyartmanyval-
toztatas (novekedd koltségek) tendencidja kozott
alapos ellentmondds van, még akkor is, ha ez csu-
pan az ipar egy részét érinti, hiszen a technikai
felszereltségének ez a szinvonala a butoripar esz-
kizalloményanak mintegy 30—50"-4ra vonatko-
zik, igaz azzal a megjegyzéssel, hogy az alagazat
termelési értékének 50—60/-at allitjak ezeken eld.

3. Az ellentmondas feloldasanak egyik
koncepcidja

Mint mondtuk, a gazdasagi-technolégiai tervezok
az elmult 15—20 év alatt optimdlis lizemnagysa-
gokat, butorvolumeneket és koltségminimumokat
szamoltak, mindezt a mennyiségi igények korlat-
lansaganak és ebbdl folydan a teljes folyamat in-
tegralt szervezése eredményességének feltételezésé-
vel,

Ebben a kozepes és nagyobb vallalatokat hiien
utdanoztdk a kis- és kozepes szovetkezetek is, hol-
ott ezek addig j6l szervezett munkamegosztisban
dolgoztak egymassal. (Fel kell it{ emliteni azt a
kozismert tényt, hogy a fejlett tdkésorszigokban
a butorgyarték kisebbik hanyada integralt ver-
tikalisan a teljes gyértasi folyamatban. Igen sok
az alkatrészgyartd, feliiletkezelG-szereld, konfek-
ciondl6é stb. lizem. Ezek a részfolyamatra beren-
dezkedett cégek nem torekedtek arra, hogy a sziik-
ségesnél nagyobb, vagy korszerlibb gépparkkal
rendelkezzenek. A kevesebb eszkozre, a rovidebb
folyamatra jobban oda lehet figyelni, lizemelfeté-
sk, fejlesztésiik is egyszeribb és a karbantarta-
sukra sem rendezkednek be, mert a berendezések
karbantartasat ugyancsak erre szakosodott kiilon-
allo kis cégek végzik.)

Az eurdpai fejlett toéinésorszédgok faipari gép-
gyarté iparat a nemzetkdzi butorpiac zavarai (de
a fogyasztasi igények valtozdsa is) jelentfs mér-
tékben sujtjak. A koradbbi évekhez képest példaul



az NSZK faipari gépgyarté iparanak termelését
mintegy 10"-kal kellett csdkkenteni, melyen be-
14l a gépexport 12%-kal csdkkent. Vilagos, hogy ez
a gépipar nem is tehetett mast, mint amit tesz:
kiilonbozé irdanyokban kezdeményezoként lép fel,
nemesak a gépfejlesztésben, hanem innovécidés
modszerekkel szinte elébemegy a butoripari fej-
lesztésnek.

Ez a gépgyarto ipar a fogyasztéi izlésnek és
kedvnek kitett iparok felé a kovetkezd fejlesztési
iranyt vallja helyesnek: képessé kell tenni a gé-
peket és berendezéseket a vdltozoé termékek szerin-
ti gyors dtallitasra (és kis sorozatok gyartasara),
és ezt olyan gydrtdsi rendszerbe kell beilleszteni,
amelyben a szervezémunka lényege az alkatrész-
gyartas koordindldsa és a végkikészités, tovdabbad
a szerelés rugalmassigdinak megteremtése. A fej-
lesztési irdnyhoz alapot a mikroelektronika tény-
leges fejlédése ad. )

A kisszamitogépek a korabbi elképzelés szerint
(ma mar ez realitds) beéplilnek az ipari techni-
kaba, ahol a kiilonbozé véltozé programok be-
tapldlasa esetén a gépeket igen gyorsan allitjak at,
illetve vezérlik azok atallitasat. De a kisszamito-
gépek végeznék a termelés irdnyitasat, illetve a
gyartasi folyamat vezérlését is, vagyis latnak el azt
a funkciét, amely az alkatrészgyartas koordinala-
sat és az osszeszerelés iranyitasat és vezérlésél tar-
talmazza.

Mi tehat a szlikséges valasztéknovelo gyart-
manyvaltoztatas kovetelménye és az un. nagy ter-
melékenységli gépsorokon nagy sorozatban elal-
lithaté butortermékek torekvése kozotti ellent-
mondas feloldasanak lehetdsége? A lehetéség termé-
szetesen sok iranyban elképzelheto, nem szabad
azonban elfelejteni, hogy a tudomany az ipari ku-
tatdas és az ipar fejlodésének sodra a mikroelekt-
ronika és alkalmazasa irdnyaba mutat. Szinte a
maéasodik ipari forradalomrél beszélhetiink akkor.
ha a mikroelektronika alkalmazasinak lehetdsé-
geit szamba vessziik.

Nézziik meg ennek az irdnynak a lényegét és
alkalmazhatosagat a fa- és fafeldolgozo-iparban.

4. A mikroelektronika alkalmazasa az ipari
technikaban

A mikroelektronika nem ustokosként jelentke-
zett, hiszen megelozte a félvezetok és a szilardtest-
fizika csaknem harmincéves — és még ma is tar-
to — fejlédése, tovabba a digitalis technika fejlé-
dése. A mikroelektronika ugrasszerii fejlédésének
jelentés alloméasa a mikroprocesszor tiz éve tor-
tént létrehozasa, amely a maga technikai fejlédé-
sével forradalmasitja a komputerek fejlesztését.

Ez napjainkban — az ipari alkalmazas szem-
pontjabél — ott tart, hogy a mikroprocesszorokat
— kiegészitve — kisszamitogépként (mikrokom-
puterként) hasznaljak.

Prébaljunk meg ezek utdan rendet teremteni
azokban a fogalmakban, amelyek nélkiil a kér-
dés (a nem specidlis szakemberek korében) nem
targyalhato. (Sokan ugy €lnek vissza az uj fo-
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2. dbra. A mikroprocesszor munkafolyamata

galmakkal, hogy azokat kizardlag angol nyelvii 6sz-
szefliggéseiben targyaljak.)

A mikroprocesszor egy integralt kapesolds, amely
egy kisszamitégép kiilon koézponti vezérloegységét
képezi (CPU, Central Processing Unit keretében) és
kozponti irdnyitdsi és szamitdsi miivet wvezérel,
amely utébbi aritmetikai. és logikai funkciét tar-
talmaz (a mikroprocesszor 500—20 000 tranzisztor-
funkciot foglal magéaban).

A mikroprocesszor manudlis illetve programo-
zott utasitdsoknak megfeleléen irdanyitja, ,szerve-
zi” a kisszdmitogép munkdjdat: az adatok tarolasat,
visszahivéasat, az elemi szamoldsi miiveleteket, a
be- és kimenetek miikodését, a logikai funkeciékat
stb.

A mikrokomputer (vagy kisszamitégép) — mond-
hatnénk — egy kiegészitett mikroprocesszor, még-
pedig programmunka tarolékkal (in. memoriaegy-
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ségekkel), tovabba bemeneti-kimeneti egységgel

(un. perifériakkal). A memoériaegység a Kisszami-

togép ,.emlékezétehetsége”, amely tdrolokbol a

processzor elvesz, tovabbad, visszaad stb.

A periféria a szamitogéphez nem hozzdépiteit,
de azzal szervesen egytittmikodni képes olyan ki-
egészitdé berendezés, amellyel végrehajtani lehet.

A periféria” fobb tipusai: az adatbevivok (pl.
konzol-irégép). kiilsé adattarolok (pl. magnessza-
lag), adatkiadok (pl. nyomtaté berendezések, gra-
fixai megjelentetok).

A Kkisszamitogépek alkalmazasat jellemzik:

— a hardver (hardware), amely az alkalmazds
lehetdségét behatarold, a gépbe épitett funk-
ciok, alapprogramok,

— a szoftver (software), a gépbe kiviilrél, vala-
milyen uton bevihetd, kiilonféle feladatok meg-
oldasara szolgalé konkrét program.

A megvasarolhato, illetve felhasznalo altal ké-
szitheté szoftver programok jelentik a szamito-
gép felhaszndlasanak realizalasat, kiteljesitését, a
hardver pedig a gép eredeti ,velesziiletett” ké-
pességeit, egyuttal korlatait is meghatarozza.

A szadmitogépek — igy a kisszamitogépek is —
csak un. programnyelven keresztill kezelhetok
(mely tulajdonképpen a processzor nyelve), amely
.nyelven” a gép szamara megfogalmazzuk az uta-
sitasokat. Az utasitdsokat a gépnek kozvetleniil az
un, forditéprogram keretében adja (nagyobb gépek
{6bb forditéoprogrammal rendelkeznek).

A programnyelv ismerete kiilon szakteriilet, ezért
az alkalmazast csak specidlis szakemberekkel le-
het megoldani.

a) A kisszamitogépek az emlitett koncepciot
— a termelés altalanos irdnyitdsa, a folyamat-

szervezés és -irdnyitds, a gyartas szervezése és

iranyitéasa teriiletén,

¢s ezzel osszefliggésben
— a technikahoz kapcsolva, vele altalaban ossze-

épitve szolgalhatjak.

A mikroelektronika az az eszkoz, amely képes azt

az ellentmondast feloldani, amely a mennyiségi

szemléletli termelés és a mindségi-valasztéki igényt
kereslet kozott van. mégpedig ugy. hogy kozben

— teljesen megvaltozott tartalommal és forméaban

— a termelGeszkozok mégis ki legyenek hasznal-

va és a minimalis felé kozelité késztermékkészlet

terhelje csupan a vdllalatok forgéeszkozeit.

A kisszamitogépek alkalmazdasa a gyartds szer-
vezése és iranyitdsa teriiletén nmem fiiggetlen to-
rekvés (hiszen ebben az esetben az alkalmazis
raforditasai jo ideig csak novelnék a termelési kolt-
ségeket), hanem tulajdonképpen a mikroelektro-
nika a technikdhoz kapcsolt (vele Gsszeépitett) al-
kalmazdsdnak feltétele. )

b) A gépeket, berendezéseket kezdetben (régeb-
ben) kézi kezeléssel (kezelOszervekkel) iranyitottéak.
A fejlédés els6é fokozata az volt, hogy a kezelést
mechanikus automatdk egyszerusitették be, de a
kezelbszerveket beépitették. A gépek, berendezések
iranyitasanak tovabbi fejlédése az elektromos be-
avatkozasok felé tortént. Ennek a fejlédési sza-
kasznak a cstucsa az NC vezérlés volt, amelyben a
programkdartydak, mint szoftverek  szolgaltak.
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Végiil a mikroprocesszor kifejlodése adott lehet6-
séget a CNC vezérlés gazdasagos alkalmazdséra.

A rendszer kozotti kiilonbséget — igen leegysze-
rusitve — az jellemzi, hogy a CNC-rendszerben
iranyitott technikédban benne van két olyan tulaj-
donsag, amely az NC-ben nincs:

— a szamitogép logikai képessége,
— a visszajelzés lehetdsége a végrehajtasban.

Ennek révén az ipari technikaval egytitt olyan
esetekben alkalmazhaté, ahol
— sok miuvelet, illetve befogas a

mozgatasa nélkiil,

— gyakran valtozé6 miveletek a gépek atrendezé-
se nélkiil,

— a gépidd ardnytalanul rovidebb az elokészités
idejéhez képest,

— kis sorozatok, bonyolult gyartmanyok gyartasa,

— szigoru tlrések és ismétlédé pontossag stb.

sziikséges.

Az alkalmazis lehetéségeinek kihasznalasa tu-
lajdonképpen sok minden megszokott dolog, ta-
pasztalat és modszer félretételét és megvaltozasat
jelenti, ezért az alkalmazas meérlegelést igényel és
gyokeres atszervezést azon a részteriileten, ame-
lyet a bevezetés érint.

munkadarab

5. Mikroelektronika alkalmazhatésaga
a fafeldolgozo iparban

A mikroelektronika alkalmazasa a [afeldolgozo
iparban ugyanazon elvi lehetéségekkel irhatéo ko-
ril, mint az ipar mas teriiletén, Ezek:

— alkalmazas a termelésiranyitasban ¢és vezetés-
ben,

— alkalmazas a technikdhoz kapcsolva gyartasi fo-
lyamatok vezérlésében,

— alkalmazas a technikdhoz kapesolva,

— a nagy gyorsasagot, kitartast igényl6 tomeg-

szerti muveletekben

— a nagy pontossagot, ismétlédé pontossdgot

igénylé miveletekben
— alkalmazas szerkezetek (konstrukciok) tervezé-
sében,

Az alkalmazis alapfeltétele., hogy a mikroelekt-
ronika, illetve a mikroprocesszoros technika meg-
koveteli az ipar (vallalat, folyamat stb.) teljes Gj-
raszervezését, annak ellenére, hogy az alkalma-
zas nagyobb teriilete a technikéhoz és a technolo-
gidhoz kapcsolodik.

Mivel hazankban fafeldolgozé ipari gépek, beren-
dezések eldallitasa alig emlitésre mélté mennyiségi
és szinvonala 20—30 év lemaradast mutat, ezért
ha a mikroelektronika irdnyaban fejlodni akarunk,
az adott helyzet arra determindl, hogy kozéptavon
csak az igényoldal megfogalmazasa lehet a cél,
amelyhez jol és sokoldalian képzett technolégus-
szervezo-gazdasagi mérnokesoportot sziikséges fel-
késziteni, hogy azok mikroelektronikai és gépkonst-
ruktorokkel egyuttmiikodve fejlesztési programot
dolgozhassanak Kki.

Ez a munka atfogé program nélkiil pillanatnyi-
lag is folyik, de iiteme a fejlédéstél lemaradé jel-
legii.
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Série 1000 avec axe Z entirement commandeé.

3. abra. CNC vezérlési, felsé elrendezésii marégép
két miikodé megmunkdlé fejjel
(Max Mayer cég KPF—CNC 1000 tipusa)

4. abra., CNC vezérlésii, felsé elrendezéstt mardgép,
egy mukodé megmunkadld fejjel
(Max Mayer cég KPF—CNC 3000 tipusa)
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Mai helyzet a fafeldolgozé-iparban:

Munka Tapasz-
Alkalmazasi teriiletek tervbe l\fo"icilf,{a talatok
véve °"  vannak
termelésirvanyitas, vezelés - -+ -
gyartasi folyamatok
vezérlése + — —

tomegszeri miveletek

a technikdban + —_ —
nagyvpontossagi miveletek

a technikdban — — —

Konkrét alkalmazdsi lehetoségele a technikdaban

A fejlett orszagok szakirodalmanak tanulmanyo-
zasa, tovabba a gépgyartok ilyen iranya fejleszté-
si eredményeinek konkrét megjelenése alapjan az
eddigi eredményeket a kovetkezo miuiveleteknél le-
het regisztralni:

Faalapanyag-iparban: flrész-, lemeziparban rénk-
meérés, pozicionalas

— flrésziparban kettds szélezé miiveletek

— flirészaru-leszab6 miveletek

— forgacslap- és farostlemeziparban nagypontos-

sagu miveletek vezérlése, szabalyozasa

— a rétegeltlemez-iparban a hamozott furné-

roknal automatikusan végzett hibakiejté ol-
16zas

Butor- és mas tovabbfeldolgozé iparban:
— butorlap szabaszgépek szabasprogramja
— felsé marogépek valtozo nagypontossagi mii-

veletei

— sorozatfuré-gépek  valtozd, nagypontossagu
miveletei

— szekrénytestek Osszeépitése valtozo program-
mal

— szerelvényfelszerel6 és csavarbehajto, elGsze-
relé6 miiveletek

— ablakszorérobotok  valtozo,
felliletkezel6 miveletei

— minoOség- és méretellendrzés egyes alkatré-
szeknél

nagypontossagu

Osszefoglalis

Nem vitathaté, hogy a butorpiacon a fogyasztoi
keresletben nagymérték(i atalakulas tortént és tor-
ténik a nagysorozatu termékek rovasara. A butor-
ipar egy részének jelenlegi technikai felszereltsé-
ge viszont éppen a nagysorozati butorok gyarta-
sanal hasznalhaté fel hatékonyan. A kissorozatu
termékek versenyképes (alacsony koltségl) gyar-
tdsa a résztermékkészletek egyidejii alacsony
mértékével, csupan egy olyan termelérendszerben
lehetséges, amelyben a gépek, berendezések atalli-
tasa 0j valasztékra vagy termékre technikailag
gyorsan valésithaté meg, és ahol a gyartasi prog-
ramok szervezése és vezérlése valéban iranyitja a
termelési folyamatot. Mind a technika vezérlésé-
hez, mind a termelés iranyitasihoz jo alapot ad a
mikroelektronika fejlodése, mégpedig a kisszami-
togépek lehetdségein keresztil. A mikroelektroni-
ka alkalmazasa forradalmat jelent nemcsak az
iparban, de a kereskedelemben és a gazdasagi élet
egyéb teriiletein is. Alkalmazasara fel kell késziil-
ni minden szakembernek a maga szintjén és te-
riiletén egyarant.

Irodalom:
[1] H. Beil und H. Renner: Elektronik in der Holz-

bearbeitung (Holz als Roh und Werkstoff 1982. 12.
és 1983. 1. és 2. szama)



Palyazati felhivas

A Szék- és Karpitosipari Vallalat (SZKIV) palyazatot hirdet Vezérigazgatésagira ipari formatervezd
— belsoépitészi munkakorre.

A munkakor betoltéséhez sziikséges palyazati feltételek:
— JIparmiivészeti Foiskolai végzettség, formatervezé — bels6épitész szakon —
— Legalabb 5 éves szakmai gyalkorlat (batoripar teriiletén eltéltott gyakorlati id6 elényt jelent).

Munkahely a vallalat Vezérigazgatésaga Miiszaki Fejlesztési és Szervezési Féosztalyan beliil
(Budapest, XIII. Frangepan u. 12—14.)

Munkabér a gyakorlati id6tél fiiggéen a nomenklatirsban megallapitott keretek kozotti hatiron
beliill megegyezés szerint.

Villalatunknak ot gyara van — négy vidéki, egy budapesti székhellyel — elsdsorban iilé- és fekvd-
batorok gyartasiaval foglalkozik, A bitoriparon beliil jelentds a villalat export termelése is.

Jelentkezést postin vagy személyesen a villalat Vezérigazgatosagara kérjilk, Budapest, XIII. Fran-
gepan u, 12—14, 1139,
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A misodlagos fanyersanyag és fahulladék racionélis
hasznositasanak alternativai eurdpai szemmel

Dr. Hadnagy Joézsef

Bevezetés

A vilagon évente nagyjaban 2,55 millidrd m? fat
termelnek ki. Ennek a mennyiségnek nagy része —
mintegy 14 millidrd m3 — Afrika, Kézép-Ameri-
ka és Azsia trépusi serdeibdl szdrmazik. A Szov-
jetunié kb. 0,4 millidrd m3-rel a legnagyobb kiter-
melok kozé tartozik. A vildgon kitermelt faanyag-
nak azonban a felét — 1,17 millidrd m® — t(izifa-
nak hasznaljak, a lehetd legkisebb hatasfoku ener-
gianyeréssel [1]. Ennek az a kovetkezménye, hogy
évente mintegy 11 millié6 ha tertleti Oserdét sem-
misitenek meg, poétlas nélkiil. Ha ez a tendencia
folytatodik, néhany évtizeden belill természeti ka-
tasztrofaval szamolhatunk. Az Oserdék ugyanis
nemesak a fat, hanem a Fold oxigénkészletének 6
szézalékat termelik Gjra évente, s emellett az id6-
jarast is szabalyozzak. A terméfolddé valtoztatott
dserddi teriletek altalaban 3 év alatt kimertilnek,
s a rovid lejarati nyereséget csak tobb évtizedes
munkaval lehet majd ellensulyozni [2].

A technikailag legfejlettebb orszagokban maés
veszély fenyeget. Az Erdészeti Kutatéintézetek
Nemzetkozi Szervezetének megallapitasa szerint
Eurépaban tobb mint 1 millié6 ha (azaz a vilagon
tapasztalhaté csokkenésnek 10 szdzaléka) erddé
pusztul ki a levegészennyezés kovetkeztében ke-
letkez6 savas es6k miatt [3]. S ez a hatas vilag-
szerte er6sodik. Minél tobb ipari tizem létesiil, an-
ndl nagyobb az erdék pusztuldsanak veszélye.

Mindez arra mutat, hogy a ma még rendelke-
zésre 4ll6 faanyaggal — udjratermelhetésége ellené-
re is — okosabban kellene gazdalkodni. A jelenle-
gi kb. 1,2—1,3 millidrd m? iparifa-sziikséglet béven
biztosithaté lenne, ésszer(i felhasznalassal és er-
dopotlassal. Sajnos a konnyebb energiatermelés,
valamint az erdépotlas elhanyagoldsa beldthato
idén beliil a fanyersanyag besziikiiléséhez vezet. A
fejlett orszagokban ma mar latjak ezt a helyze-
tet, és komoly erdfeszitéseket tesznek a faanyag
racionalis, komplex, nagy hatdsfoki hasznositasa-
ra. Az Egyesiilt Allamokban, Kanad4ban és Euré-
paban egyre nagyobb figyelmet forditanak a fa-
anyaggal valé ésszerltlen gazdialkodds megszin-
tetésére, s a komplex fafelhaszndlasra. Ennek ko-
vetkeztében Eszak-Amerikdban a kitermelt fa-
anyagnak csak 3,6 szazalékat, Eurépaban pedig
8—10 szazalékat hasznaljak tlzelésre (illetve hé-
energia. eloallitasara). Ezzel szemben Afrikdban a
fanyersanyag 87 szazalékat, Azsidban 73 szazalé-
kat, Kozép- és Dél-Amerikdban 75 szazalékat el-
égetik!

Eurdopa fakészlete (erdésiiltsége) — kiilonosen,
ha a Szovjetunié eurdpai teriileteit is szamitasba
vessziik — még vilagviszonylatban sem lebecsiilen-
d6. Ez utobbi nélkiil Eurépidban mintegy 320 millié
m? fit termelnek ki, s ebbdl 90 szazalékban ipari

termék késziil. A néhdny évvel ezelott kezdddd
energiavalsag itt is érezteti hatésat, azonban a
technikai beallitottsdg €s a jozan mérlegelés nem
teszi lehetévé a nyersanyag pazarldsat.

Miel6tt ratérnénk a cikk cimében jelzett téma
részletes elemzésére, még egy altalanos megjegy-
zés kivankozik a bevezetés végére, amely az ener-
giatermeléssel fugg ossze. Nevezetesen: kb. 3 m?
tomorfa felel meg energiahordozé szempontjabol
1 t nyersolajnak. Az évi tizifamennyiséget véve
alapul, a vildg fabol nyert energialehetésége kb.
100 milli6 tonna olajat képvisel. Ez egyesek sze-
rint a vilag energiasziikségletének mintegy 6,3 sza-
zaléka [4], masok szerint alig 5,0 szdzalék [5].
Ugyanezen forrds a FAO statisztikaival bizonyitja,
hogy a fahulladék sokkal nagyobb haszonnal ér-
tékesithet6 — masodlagos termékként, mint egy-
szeri eltizeléssel, alacsony flitGértékii héenergia-
hordozéként.

Ma ez a kérdés foglalkoztatja a fejlett orsza-
gok erdészeti, faipari és energetikai szakembereit
egyarant.

A  kovetkezokben altalanos éattekintést szeret-
nénk adni azokrdl az erdfeszitésekrdl, amelyek Eu-
ropaban a [fanyersanyag komplex, raciondlis ki-
haszndlasara iranyulnak, kiilonds tekintettel a ma-
sodlagos fanyersanyagok és hulladékok minél ha-
tékonyabb felhasznalasara — figyelembe véve a
kornyezetvédelem és a jové nyersanyagellatasanak
kérdéseit is.

1. Ipari nyersanyag vagy energiahordozo?

A fa ipari felhasznalasanak sokoldalisagat eb-
ben a szakfolyodiratban felesleges lenne részletez-
ni. Ugyanakkor az energiavalsag arra csabitja még
Eurépaban is a szakembereket, hogy a viszonylag
alacsony héértéki faanyagbdl is minél tobb ener-
giat nyerjenek. Mindkét tabor statisztikai adatok-
kal, gazdasagi szamitdsokkal és gyakorlati példak
sorolasaval igyekszik a maga allaspontjat igazolni.
A széls6séges nézetek mellett megtalalhatok a
kompromisszumos megoldas hivei is. Ténykérdés,
hogy Eurépa fasziikséglete 1970-ben 400 milli6 m?
volt, ez tiz év alatt mintegy 25 szézalékkal nétt,
s a trendszamitasok azt mutatjak, hogy az évez-
red végéig kb. 780 milli6 m’-re fog emelkedni, az-
az 30 év alatt csaknem kétszeresére novekszik [6].

Ezt a mennyiséget Eurépa csak ugy tudja sajéat
erdeibd]l fedezni, ha: egyrészt fejleszti a kiterme-
lési technikat, féleg a magas hegyvidéki ovezetek-
ben, masrészt folyamatosan gondoskodnak az ujra-
telepitésekrdl. Mindkét feltétel teljesitése igen sok-
ba keriil. Ezért mindenképpen sziikségszeri a fa-
felhaszndlas gazdasagossagat novelni, mégpedig
tervszeri termékszerkezet-alakitassal, s korszeri
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energiatermeléssel. Ezzel igy, altaldnossdgban, va-
lamennyi szakember egyetért. A megoldasi mo-
dokban azonban maér igen eltéréek a vélemények.

A kiilonbozd gazdasagi ovezetekbe ill. érdekeltsé-
gekbe tartozé egyes orszdgokon beliil is erés harc
folyik a kiilonbozé elgondolasok kozott, amelyek
gyakorlatilag a kovetkezé {6 irdnyok koré csopor-
tosulnak:

— a faanyagnak nincs hulladéka. az egész bio-
masszat fel kell dolgozni, lehetéleg maximalis ipa-
ri termék kihozatallal.

— csokkenteni kell a hagyomanyos fafeldolgo-
zassal termelt drukat és korszerd kémiai eljarasok-
kal alapvetGen atalakitani a nyersanyagot rész-
ben kemikalidkka, részben magasabb értékl ener-
giahordozokka,

— a fat legnagyobbrészt energiatermelési célra
kell hasznositani, mivel ez az egyetlen ujrater-
melhetd energiahordozo, s csak a legfontosabb fa-
termékek gyartasara szoritkozni.

— a fabol termelhet6 energia a szlikségletnek
oly csckély részét fedezi, hogy gondolni sem sza-
bad arra, hogy a fat energiahordozoként tekint-
siik, hanem a hulladékokat is 100 szazalékig fa-
termékek elbéllitasara kell felhasznalni, mert ez
hozza a legnagyobb gazdasagi hasznot.

Ezek az egymasnak ellentmond6 elméletek a
gyakorlatban bizonyos egyensulyba kerlilnek. Ez
megmutatkozik abbann, hogy vannak ma mar ugy-
nevezett energiaerdék [4], amelyek elsGsorban a
faipart magat kivanjadk ellatni olesé energiaval,
ugyanakkor vannak olyan faipari lizemek, ame-
lyek csaknem kizarolag fahulladékbol allitanak el6
értékes termékeket (faforgacslapot, farostlemezt,
épitolapokat stb.). Ezenkiviil minden eurépai or-
szdgban vannak mar korszerii kémiai feldolgozé
tizemek, ahol kiilonféle szerves anyagokat allita-
nak elé fabol, illetve fahulladékbol, tovabba csak-
nem minden orszag fejleszti a fahulladék tlizelésére
alkalmas berendezéseket is. Legtobb esetben nem
lehet arrdl beszélni, hogy az egyes orszagok tuda-
tosan torekednének az optimadlis megoldasra — ki-
véve az NSZK, Ausztria és Csehszlovakia fagaz-
délkodasat —, hanem 4altaldban a fafeldolgozé és

fafelhaszndlé agazatok sajat maximalis hasznukat.

tekintik irdnyadénak, s ebbdél alakul ki bizonyos
fagazdasagi egyensuly.

A jelenlegi helyzet altalanossiagban abbdl itél-
heté meg, hogy az egyes orszagok energiasziikség-
letének milyen hanyadat fedezik faanyagbol. Eu-
réopaban az atlag 1.4 szdzalék, a Szovjetuniéban
2.6 szazalék, az EGK orszdgaiban atlag 1,0 sza-
zalék, Lengyelorszagban 1,7 szézalék, az USA-ban
1,2 szazalék [T7].

Az energia megjelenésének formdaja — ill. a ter-
melésének modja — azonban nagyon kilonbozé
lehet, és ez az elGallitas és fogyasztas gazdasagi vetii-
letében jelentkezik. A legolcsébban eléallithato ho-
energia egyuttal a legkisebb hatdsfokkal haszno-
sithatd, s gyakorlatilag helyhez kotott. Emellett
ez is specidlis kazanokat és kiszolgald berendezé-
seket igényel, kilondsen ha vegyes hulladék tiize-
lését kell megoldani, s a hulladékanyag nedves.

268 * FAIPAR

A maésik lehetéség a kémiai atalakitassal nyerhe-
t6 energiahordozok — pl.: ,,Syngas”, metilalkohol,
mibenzin — el6allitdsa. Ezek az energiahordozdok
sokoldalian hasznosithatok, nem helyhez kotot-
tek, viszont el6allitasuk sokkal koltségesebb, na-
gyobb beruhazasokat igényel, de a termék dra-
gabban értékesithetd.

A technikailag fejlett orszagok energia-szakem-
bereinek tobbsége hajlamos ez utobbi lehetdség
kiépitését tamogatni, mivel a nyersolajtermelés és
olajpiac bizonytalansagat a jovoben még inkabb
novekedni latjak, s az ujratermelheté nyersanyag
feldolgozasa latszik tavlatilag gazdasagosabbnak.
Nyugat- és foleg Dél-Eurdpa orszagaiban cikkez-
nek egyre stirlibben a fahulladék kémiai feldolgo-
zasardl, s ennek varhaté gazdasagi eredményeirdl.
jollehet éppen ezekben az orszagokban a legfejlet-
tebbek a hulladékok mechanikus ujrafeldolgoza-
séra alkalmas kilonbozé technologidk (agglome-
ralt lapgyartds, ragasztott szerkezetek, épitdlap-
gyartas stb.).

Ebbdl kifolyolag olyan nézeteket is sokan han-
goztatnak, hogy a faanyag nem energiatermelésre
valé, hanem az energiafelhaszndldas csokkentését
kell elérni fabol késziilt hoszigetelé anyagok fel-
hasznalasaval [8].

2. A masodlagos fanyersanyag és hulladék
felhasznalisanak lehetdségei

El6szor tisztaznunk kell. hogy a fenti fogalma-
kon mit értunk. Ugyanis ahény orszag, annyiféle
besoroldssal taldlkozunk. Maésodlagos nyersanya-
gok altaldban a hagyomanyos faipari feldolgozas-
ra kevéssé alkalmas hengeres fat értik, de sok or-
szégban ide soroljak a mechanikai feldolgozéas so-
ran keletkezd, apritékgyartasra alkalmas hulladé-
kot is.

_E tanulményban a kovetkezokben az el6bbi
meghatarozast kovetjiik, s a flrészipari feldolgo-
zds maradékat a hulladék kategériaba soroljuk.
Ez az elhatarolas kizardlag a késébbi szamadatok
egységes értelmezése miatt sziikséges, mert egyéb-
ként tovabbhasznositds szempontjabol a legtébb
esetben a maéasodlagos nyersanyag €s a hulladék
kozel egyforma értéki. Az alacsony értéki kéreg
és firészpor egyarant keletkezik a kitermelésnél
és feldolgozasndl, és néhany orszagban csak ezt te-
kintik hulladéknak. Energiatermelési szempontbol
viszont ezek is nyersanyagnak szamitanak.

Bizonyos egységesitési torekvések vannak a ma-
sodlagos fanyersanyag és hulladék kilonbozé faj-
tdinak noémenklaturajara vonatkozéan, igy pl. a
KGST keretén belil az Anyagi-Miszaki Ellatasi
Bizottsag dolgozott ki 1980-ban egy egységes ter-
minolégiat, de ennek alkalmazasatél még a KGST
tagorszagok is eltérnek. Igy pl. az NDK-ban 110
fajta hulladékot kiilonboztetnek meg négy 6 cso-
portra osztva (erdei hulladék, ipari tomorfa- és ké-
reghulladék, ipari hasznos hulladék, fatermék-hul-
ladék) [9]. A Szovjetuniéban a hulladékot a fel-
dolgozé iparagak szerint csoportositjak (butoripa-
ri, lemezipari. forgécslapipari stb.). Ezért a ko~



vetkezokben — az egyértelmlség kovetelménye
miatt — az alabbi fogalmakat hasznaljuk.

— Erdégazdasagi és ki- (hagyomanyos ipari fel-

termelési masodlagos dolgozasra nem alkal-
nyersanyagok mas hengeresfa, erdei
apriték)
— Erdbégazdasagi és ki- (gallyfa, kéreg. tusko,
termelési hulladékok flrészpor)
— Ipari masodlagos fa- (tovabbfeldolgozésra

nyersanyagok alkalmas darabos, ma-
radék apriték)
(darabos hulladék, fa-

részpor, csiszolatpor)

— Ipari hulladék

Ez a felosztds in onkényes, azonban mint latni
fogjuk: kizadrolag az értelmezést szolgalja, nincs
mas gyakorlati jelentésége. Altalanossagban szol-
va a tovabbiakban egyszertien a ,hulladék” gyuj-
téfogalmat hasznéaljuk, s csak ott részletezziik a
fajtait, ahol erre sziikség lesz.

Altalaban tehat a ,hulladék” felhasznalasanak
négy alapveto lehetésége van:

a) Mechanikai feldolgozas
Ide soroljuk a kiiléonbozé célu apriték eldallitasat
és hasznositasat, az agglomeracioval torténé ter-
mékeldallitast, valamint az eredeti formaban valg
tovabbfeldolgozast (pl. fabetongyartas).

b) Kémiai feldolgozas
Ide tartozik a leparlas, a kiulonbo6z6 pirolitikus at-
alakitasok, a hidrolizis, s mas egyéb specidlis ké-
miai termékeldallitasi lehettség.

¢) Bioldgiai hasznositas

Ez lehet részben bioldgiai vagy biokémiai fel-
dolgozas (pl. fermentdlds, fehérjekinyerés stb.),
vagy teljes biolégiai hasznositas (pl. gombatermesz-
tés).

d) Energiatermelés
A fahulladékbol kétféleképpen éllithatd elé: koz-
vetleniil elégetéssel — hdenergia, illetve kémiai
eljarasokkal energiahordoz6 el6allitasa utjan.

Valamenyi orszdg tapasztalata azt mutatja. hogy
a leghatékonyabb és leggazdasigosabb lehetdség
a fenti négy kiilonb6z6 kombindciéjan alapul, ame-
lyet az alabbi feltételek iranyitanak:

— az illetd orszdg fakészlete (ill. faellatdasa)
— az orszdg miszaki szinvonaldnak fejlettsége
— a keletkezé ,hulladék” koncentréldsi problémai
— a ,hulladék” mennyisége és mindsége (fajtai)
— az orszdg energiapotencialja

— a kozgazdasigi szabalyozérendszer.

Ez a feltételrendszer Eurdpa egyes orszigaiban
természetesen nagyon kiilonbozs. Igy természetes
az is, hogy a ,hulladék”-hasznositds gazdasdgos-
sagat és lehetGségeit kiilonbozéképpen itélik meg.
S miutdn a feltételrendszer igen bonyolult, még
orszagokon beliil sem lehet konkrétan meghataroz-
ni a tokéletes optimumot. Ez okozza — féleg a
nyugati orszdgokban — a szakemberek gyakran
igen éles véleménykiilonbségeit.

Mint emlitettiik, optimalizdciés torekvések van-
nak egyes orszdgokban, de ezek sincsenek még
kelléen kidolgozva. Azokban az orszagokban, ame-
lyekben nagyobb fakészletek &llnak rendelkezés-
re — igy a skandinav orszagok, a Szovjetunié

stb. —, inkabb a faexport, s ennek kozvetlen el6-
segité lehetGsége: a kihozatalnovelés és az els6d-
leges fatermék-el6allitas iranyitja a fagazdaséagot.
Lehet6leg minél kevesebb hulladék keletkezzék,
viszont azt kisebb raforditassal hasznositjak, els6-
sorban energiatermelésre.

Az importbazisi orszagokban viszont jobban
igyekeznek a hulladékot masodlagos feldolgozas-
sal] — még nagyobb raforditdsok ardn is — ipari
termékké alakitani, s magasabb hatékonysagot el-
érni ebben az iranyban.

Az iparilag legfejlettebb orszagokban a meglevé
miuszaki technologiai lehetéségek eldtérbe allitjak
a bonyolultabb kémiai vagy biokémiai atalaki-
tast, s ennek eredményeként magasabb aron ér-
tékesithet6 masod- vagy harmadlagos termékszer-
kezet felé orientdlodnak. Ezek az orszagok megfe-
lel6 tokével is rendelkeznek az uj eljarasok, ill. a
nagyobb beruhézasokat igényls, bonyolultabb tech-
nolégidk megvaldsitasara és végsé soron magasabb
értéki terméket tudnak létrehozni. Ugyanakkor
pl.: kornyezetvédelmi, vagy méis kereskedelmi ér-
dekek miatt még ezekben az orszagokban is kezd
ujra teret hoditani a lakossag korében — a fatii-
zelés [1]. Tehat — ahogy mar azt emlitettik —
a sokféle tovabbhasznositdsi lehetfség, az azokat
befolyasolé muszaki és gazdaséigi tényezdk, a bel-
s6 ill. a nemzetkozi kereskedelem alakulasa, al-
landéan mozgasban tartja az egyes orszagok fa-
gazdasagainak koncepciéit, s végsé soron bizonyos
egyensulyt is teremtett. Mégis vannak alapvetd
irdnyok, amelyeket egyes régiékban jelenleg ko-
vetnek. Ezeket probaljuk a koévetkezokben Euré-
pa fontosabb fatermeld orszidganak és az eurdpai
fafelhasznalék szempontjai szerint megvilagitani.

3. A masodlagos fanyersanyag és hulladék
hasznositasanak f6 iranyai az eurdpai régiokban

Tekintettel arra, hogy Magyarorszdg fagazda-
saga ill. fafeldolgozé ipara a legszorosabban koto-
dik a Szovjetuni6bél, ill. a szocialista orszagokbdl
szarmaz6é faimporthoz, szamunkra legfontosabb a
KGST orszagok ezirdnyu elképzeléseinek, tevé-
kenységének és fejlesztési koncepciéinak megis-
merése. Ezért eldszor ezzel a régioval foglalko-
zunk.

Ismeretes, hogy a legjelentdsebb erdétartaléka
a Szovjetunibnak van, a legkiilonbozébb fafajok-
bol, ezaltal nagy exportlehetfségeik vannak tav-
latilag is. Az 1981—90-es idészakban tovabb no-
velik a fafeldolgozé ipar kapacitdsat, azonban a
fakitermelés volumenének emelése nélkiill. Ennek
elsgsorban természet- és kornyezetvédelmi okai
vannak. Ebb6l viszont kovetkezik, hogy az export-
mennyiség csokkentése nélkiil csak a fanyersanyag
jobb kihasznalasdval lehet a belsé termelést no-
velni.

A | hulladék”-hasznositds terén maga a faipar
jar az élen. 1981-ben az osszes ipari ,hulladék”
46,8 szazalékat hasznéltdk fel. Tovabbi 13,4 sza-
zalékot mas ipardgakban hasznositottak.

Az erdbgazdasagi ,hulladék” hasznositdsaban
nincsenek kényszerité koriilmények, s ezért az
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arany kedvezdtlenebb — tényleges adatok errdl
nem allnak rendelkezésre.

A fafeldolgozé -ipar legjobb wvallalatainal elérték
a ,hulladékok” teljes tovabbhasznositasat. A SZU-
ban a flrész- és lemezipar mellett a butoripar tar-
tozik az elsddleges fafeldolgozé kategoridba.

A flrész- és lemezipari hulladéknak 77.6 szaza-
léka keril tovabbhasznositasra, ebbdl 40,2 szaza-
lék mechanikai, és 37,4 szdzalék energetikai fel-
hasznalasra jut.

Az ipari hulladék 21 szazalékban hengeres ha-
mozasi maradék, 48,1 szazalék  furnérhulladeék,
7,6 szédzalék darabos ronkhulladék, egyéb dara-
bos hulladék 2,7 szdzalék, kéreg, flrész- és csi-
szolatpor 17,7 szdzalékot tesz ki.

Az agglomeralt lapgyartasnal keletkez6 dara-
bos hulladék mintegy 25—30 szazalékat visszavi-
szik a lapgyartasba, a tobbit — a flirészporral és
csiszolatporral egylitt — elégetik sajat lizemiikben.

A butoriparban keletkezé hulladék 78 szazalé-
ka kerul tovabbhasznositiasra, alapvetGen ragaszta-
sos Ujraegyesitéssel. Igen fontosnak fartjak a ki-
hozatal novelését — s ezzel a hulladékarany csok-
kenését — a butoralkatrészex szamitogépes opti-
malizdciés leszabasanak segitségével. A szovjet fa-
feldolgozé ipar gyartdsi tevékenysége sordn ke-
letkez6 hulladékok ardnyairdl és médozatairol at-
tekint6é tajekoztatast nyajt az 1. tdbldzat [10].

Csehszlovdkidban igen részletes fagazdasagi és
hulladékhasznositasi programot dolgoztak ki 2000-
ig. Az 198l-es adatok szerint az Osszesen feldol-
gozott hengeresfa mennyiségének (7,84 millié m?)
45,4 szazaléka masodlagosan feldolgozott anyag,
vagy hulladék. Ennek a mennyiségnek mintegy 71
szdzaléka iparilag keril tovéabbfeldolgozasra, 29
szazaléka pedig tlzelésre, illetve héenergia el6-
allitasara. Az egyes hulladék kategéridkon belil
az ipari darabos hulladék felhaszndldsa a legmaga-
sabb (90,2 szdzalék). Azt tervezik, hogy 1985-ig ez
a szam 100 szazalékra emelkedik. A flrészport,
kérget és részben a forgacsot is a faipari lizemek
nagyreészt sajat energiaigényiik kielégitésére hasz-

naljak. (Mintegy 62 szazalékban.) Mas felhaszna-
lasi célokra pl.: biolégiai hasznositashoz 1,3 sza-
zalékot, mechanikai feldolgozashoz (idompréselés)
5.2 szazalékot, eladasra (lakossagi célra) 25,6 szd-
zalékot forditanak. Csehszlovakia fahulladék-hasz-
nositasanak attekintését mutatjuk be a 2. tdbld-
zatban [11].

Az NDK-ban 1980. decemberében adtak ki tor-
vényerejli rendeletet a madsodlagos nyersanyagok
hasznositasarol. Ennek a fahulladékokra vonatkozo
része 1981. oktéberében jelent meg. Ez a rende-
let kimondja, hogy a vagastéri hulladékokbol
maximalis mennyiséget kell biztositani celluléz-
gyartas céljara. A tdbbi masodlagos fanyersanya-
got fdrészaru helyettesitésére kell hasznalni, s
csak a minden mas célra alkalmatlan ,hulladé-
kot” szabad eltiizelni.

Az ipari ,hulladék™ felhasznalasaban az NDEK-
ban is jo eredményeket értek el. A komplex fel-
dolgozas kovetkeztében a hengeresfara vonatkozo
kihozatal 85 szdzalékot ér el. A mechanikailag
nem hasznositott 15 szazalékbol is csak mintegy
8 szazalékot tlizelnek el, a tobbi mas ipari célu
feldolgozasra kerlil. A ,fahulladék”-hasznositas je-
lenlegi helyzetenek tajékoztaté adatai talalhatok a
3. tabldzatban [12].

A lengyel fagazdasig szakemberei szerint a fa-
hulladék” Jegnagyobb hasznositdsi lehetdsége a
kémiai iparban van. Mindenekel6tt a furfurol és
a faszén kombinalt termelésének alapanyagat ké-
pezi az erdészeti masodlagos nyersanyag, illetve az
ebbdl gyartott technologiai apriték., Ennek meny-
nyisége a teljes kitermelésnek mintegy 10 szaza-
léka.

Az elsédleges faiparban a feldolgozott fa meny-
nyisegebdl 28,6 széazalék ipari hulladék keletke-
zik. (Ebben ninecs benne a mintegy 450 ezer m? ké-
reg, mivel ezt a kitermelési mennyiségnél sem ve-
szik figyelembe.) A 'kéregnek kb. 35 szazalékat
mezbgazdasagi célokra, 15 szazalékat energiater-
melésre hasznositjak. A smaradék 50 szazalék nem
hasznosul.

1. teiblcizent

A famegmunkilaskor keletkezd gyartasi hulladékok és maisodlagos nyersanyagok felhasznalasinak helyzete
a Szovjetuniéban [10]

Obsraten Ipardgal szerint
Hvillgdclnn e fad A a vizsgalt  Rétegelt Lap- Bitor-

St ipardgalk lemex ipar

szerint %

Ipari feldolgozisra alkalmas Darabos hulladdlk 52,2 77,8 65,0 39,4
nyersanyag Forgics 4.6 - 7,3
Flirészpor 12,4 2,5 — 18,8
Egyéb 14,7 14,9 24,6 12,7
Osszesen: 83,9 95,2 89,6 78,2
Ipari feldolgozdsra alkalmatlan Darabos hulladék 14,1 4,5 1,1 20,5
nyersanyag Por 2.0 0,3 9.3 1,3
Ouszesen : 16.1 4.8 10,4 21,8
Minddsszesen : 1000 100,0 100,0 100,0
Ipari feldolgozisra vagy mds Mechanilkai 43,2 47,0 5:4,3 38,1
ipardgalkban torténd hasznositdsdra  Kémiai 4.6 4.7 - 5,8
alkalmas nyersanyag Bioldgiai 0,4 — - 0,8
Energia 51,8 48,3 46,7 55,3
Osszesen : 100,0 100,0 100,0 100,0
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2. tablazat

Masodlagos nyersanyagok és gyartasi hulladékok hasznositisianak jelenlegi helyzete a Csehszloviakiaban (m="hen)

Ipardgakszerint

Hulladék -

- = O 4
Kategoria \'olun:mu- I'lex.sé_dlegm .’\:;i;g: l?l_pit.(.')- Szallitds (,‘ellu:(:)'/.- ;?l%%tli(l,t il]‘)g.: _( h
m aipar faipar ipar papir lapipar  dgak
1. Ipari feldolgo- 4. Darabos
zasra alkalmas hulladék I SO 497 1554 479 48 449 169 400 2800 26 351
nyersanyvagok 5. Forgidces 108 020 31500 25520 47900 1100 2 000
6. Filirészpor 324 446 314 596 6 850 1 200 800 900 100
7. Egyéb 213 916 197 820 2 096 100 2400 11500
8. Osszeson: 2447861 2098 395 S2915 218 600 4700 3300 39 951
2. Ipari feldolgo- 9. Szillitis 238 540 164 460 26 111 8 350 11 050 28 569
zisra nem al- 10, Por alaki S71 620 534 720 129 669 122 850 19400 64 981
kalmas hulla- 1. Osszesen: 1110 160 G99 180 155 780 131 200 30 450 93 550
dék
3. Iparilag hasz- 12, Mechanikai 1 761 212 1523 S 489 25 100 S06 434 919 666*
nositott 13. Kémini 304 769 304 769
nyersanyag 14. Biologiai 13910 13 910
15. Energia 850 683 522 615 112523 126 350 330 32 580 56 285
16. Osszesen: 2930574 524 138 121 012 151 450 305 099 839 014 989 861

*heleértve az exportot is

A 28,6 szazalék ipari hulladékbdl 5,2 szazalék
szintén nem keril hasznositisra. A tobbi felhasz-
nalas megoszlasa a kovetkezo:

(azaz a teljes mennyiség 55 szdzaléka). A legje-
lentésebb mennyiség darabos hulladék, firészpor
és kéreg formajaban jelentkezik. A kiilonbozé faj-

mechanikai tovabbfeldolgozasra 4.1%, tajua és alaku hulladékok homogenizalasara keve:s
kémiai tovabbfeldolgozasra 6,1% lehetéség mutatkozott 'korébban, s ahol megval'o-_-
Siclbaiil Raspnoikag o 40 sult, ott sem kapcsolédott szervesen a termelési
io og. : 4 w" folyamathoz [13]. Ujabban egyre inkabb tapasztal-
energiatermelésre 10,8% haté az ipari hulladékokkal valo tervszeri gaz-

Magyarorszagon a masodlagos fanyersanyag na-
gyobb része az erdbégazdasagokban keletkezik.
1980-as adatok szerint a potencidlis masodlagos
Jfanyersanyag-készletink éves szinten (vékonyfa,
agfa. tusko, tilizifa) mintegy 3 milli6 m3. Ebbél
konkrét felhasznalasra — ugyancsak 1980-as fel-
mérés szerint — mintegy 760 ezer m? vehetd sza-
mitasbha.

A fafeldolgozé-iparban — ideértve valamennyi
fafeldolgozo6 iparagat — 1,7 millié tomor md-re at-
szamitott masodlagos anyag ill. hulladék keletke-
zett. Ebbol 930 ezer m? az elsédleges faiparban

déalkodas. Ennek egyik fontos tényezdje az agglo-
meralt lapgyartas fejlodése, amely lehetdséget
nyujt az elékészitett ipari hulladékok tomeges be-
dolgozasiara. Ezen tulmenden az elsdédleges faipari
lizemekben telepitették eddig is a legtobb — mas
célra alkalmatlan — hulladék eltlizelésére alkal-
mas berendezést. Mindent figyelembe véve az el-
sodleges faipar 70—72 szazalékban hasznositja sa-
jat lizemeiben képz6dé ,.fahulladékait™.

A "tovabbi lehetoségekre vonatkozd szamos ta-
nulmany és prognoézis késziilt, amelyek ismerte-
tése messze meghaladja e cikk kereteit.

3. tablizal

A masodlagos nyersanyagok és fahulladékok hasznositisinak jelenlegi helyzete az NDK-ban érvényhen levé
tirvényerejii rendeleteknek megfeleloen (Adatok m*-hen)

Hengeres Riiedazaia Tindeisam Felhasznlt
Hasznositids fajtdja fannyag- I P Rt Faforgdes Kéreg s msvmm Osszesen
P wlladék  hulladék 3 fannyag
hulladékai
Celluldz 11203 192 924 - - 7545 - - 211 672
Lap-lemez 73 284 153 080 36 386 269 396 9 480 - 541 626
IFaszén 1 610 8 390 300 - — - 10 300
Xilolit 100 4125 7 900 S 776 600 — 21 501
Vasontvény — 1 000 —- 150 33 060 — 34 210
Export - 100 — 45 745 — 20 380 66 225
Mez6gazdasdgi — 6173 1913 192 647 277 856 510 479 099
A villalatok dolgozoi 15 302 99 392 954 2 459 1430 20 345 139 882
Lakossig 41 438 71 001 28 4 818 - 12 694 129 979
IFiités 37 190 54 716 4 244 140 370 90 129 1170 327 819
Egvéb igények 1293 28 341 55 59 426 845 27 644 117 604
Felhalmozott hulladék 551 080 1 566 5 446 43 958 11015 32 842 645 902
Osszesen 732 500 620 808 57 226 775 286 424 415 115 585 2 725 819
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E folyéiratban is talalkoztunk — a faanyag
energetikai hasznositdsaval kapcsolatban — egy
ilyen programmal [14].

A madésodlagos fafeldolgozd iparban keletkezé
hulladek elvileg teljes egészében tovabb hasznosit-
hato, mivel gyakorlatilag hibatlan, csak méretben
nem ipari anyag. A keletkezdé forgacs is alkalmas
lapgyartasi célokra. Mégis a masodlagos feldolgozo-
ipar hulladéka kisebb mértékben keriil tovabbfel-
dolgozasra, mint a flirész- és lemeziparbol. Ennek
legfébb oka a szétszortsag, ill. a nagyobb anyag-
mennyiség koncentrilasanak koltségei, Kiilondsen
all ez az épitéiparra, ahol ezt a korilményt to-
vabb sulyosbitja az, hogy az anyag szennyezédik,
a felhasznalds sordn szegezik, s igy tovabbfeldol-
gozasa is nehézségekbe iitkozik, Ezen okok miatt
az épitbiparbol kikeriilé maésodlagos fanyersanyag,
ill. hulladék féleg helyi eltiizelés sorsara jut.

A butoriparban a helyzet jobb, de az anyag-
koncentralas koltségei itt is elkertlhetetlenek.
Emiatt a butorgyarak is inkdbb sajat energiaels-
allitas céljara igyekszenek hasznositani a gyar-
tas sorén keletkezé hulladékukat. Igy pl. 1980-ban
kozel 60 000 m? hulladék kerilt eltiizelésre.

A faanyagot feldolgozd vagy felhasznald egyéb
ipardgakban (pl. jarmi, banya, kereskedelem, fa-
aru stb.) gyakorlatilag tovébbhasznositas nincs. A
keletkezé hulladék mennyisége egyrészt csekély,
a koncentracié koltségét nem éri meg, maéasrészt
eddig erre vonatkozéan még kisérlet sem tortént.
Komoly tartalékok vannak még a szovetkezeti fa-
feldolgozé iparban, azonban ezek a mennyiségek
gyakorlatilag nem tarthatok kozponti kézben.

A faanyag feldolgozasa ill. felhasznalasa soran
keletkez6 hulladék mennyiségi, mindségi eloszla-
sdnak, valamint a tovabbhasznositds jelenlegi meg-
oszlasdnak helyzetét a 4. tabldzatban foglaltuk
Ossze.

A tablazatban mechanikai tovabbfeldolgozison
a forgdcs- és farostlemezgyartast értjilk — kisebb
mennyiség adodik még falisztgyartisban.

Kémiai tovabbhasznositas gyakorlatilag csak a
furfuroltermelésben jelentkezik, minimdlis meny-
nyiséget hasznal fel még az ecetgyartds, valamint
a faszéntermelés (ez ufobbi természetesen erdei
hulladékhol).

Koncentralt energiaeléallitas egyelére nem fo-
lyik, a gyakorlatban az lizemek sajat célra ter-
melnek hdenergiat flirészporbél, kéregbdl, ill. mas
célra nem alkalmas hulladékbol. Az értékesités
rovat a gyaraknak, ill. feldolgozé iizemeknek sa-
jat dolgozdik, vagy a lakossag, ill. tsz-lizemek sza-
mara torténé eladasat jelenti. Ebbdl a vevok rész-
ben mezbgazdasagi, részben tlizelési igényeiket
elégitik ki.

A tablazat utolsé rovata a keletkezd, ill. a to-
vabbhasznositolt ipari masodlagos nyersanyag és
hulladék megoszlasanak szazalékos adatait tartal-
mazza az Osszes iparilag feldolgozott famennyiség
aréanydban. Ez a mennyiség 1980-as adatok sze-
rint 3 679 800 m® hazai termelésii iparifa, valamint
2692 000 m? import faanyag feldolgozasabol adé-
dott, azaz Osszesen 6 371 800 m? valt.

Az allandé korrekcioval kiegészitett felmérések
évrol évre javuld dllapotot mutatnak, kiilonésen az
ipari hulladék hasznositasa tertiletén. De komoly

4. tablizat

A misodlagos fanyersanyagok és gyartasi hulladék hasznositisinak magyarorszigi dllapota
(1980-as adatok m?-ben)

Tpardgak szerinti mennyiség (m?)

Az Osz-
; Epit6ip. Ao i S :
Kategorizdlds Els6dle- Mésodla- " too ™ ge. o Egyéb rilag fel- Megjegyzés
ges fa-  gos fa- (“Pl; ei os- é5 binya Iafel-  Osszesen dolgo-
ipar  feldolg. “'Sf):r & AR dolg. zott fa
t ardnyd-
ban 9,
Tovabbi Darabos 4 518 931 106 322 87 239 — — 712492 11,18  Apriték
ipari feldol- Forgdcs D 122 900 63 792 74 443 — — 261 135 4,10
gozdsra al-  Flirészpor 6 53 382 = — — — 53 382 0,838
- kalmas Egyéh 7B 20000 = - — — 20 000 0,313 B* kéreg be-
nyersanyag = esiilt érték
Osszesen 8 715213 170114 161 682 — — 1047 009 16,43
Nem alkal- Darabos jel-
lkalmas legii 9 — o 87239 90100  — 177 339 2,78 *f6leg forg. lap
és farost hull.
Por jellegli 10 213 526 66 1568 18 611 — - 298 295 4,68 *nincsenek
' részletes ada-
Osszesen 11 213 526 66 168 105 8560 90 100 163 513 639 207 10,03 tok
Tovdbbfel- Mechanikai 12 188 173 — — — — 188 173 : 2,95
dolgozott Kémiai 13 17 185 _— —_— —_ - 17 185 0,27
vagy hasz- DBioldgiai 14 — — — — — - f —
nositott Energia 15 186 363 59 563 — — — 245 926 3,86
nyersanyag Hrtékesités 16 273 344 34 023 40 000 - - — 347 367 5,45 *lakossdg részé-
re becsiilt érték
Osszesen 17 6656065 93 586 40 000 — . 798 633 12,63 *nincs nyil-
véntartés
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elorelépések torténnek az erdészeti masodlagos
nyersanyagok és fahulladékok tovabbhasznositasa
terén is [13, 14].

A kapitalista orszagokban a keletkezé masodla-
gos fanyersanyagok és hulladékok mennyiségét és
hasznositasat alapvetGen a faarak alakulasa, illet-
ve a kilonbozd fatermékek iranti kereslet hata-
rozza meg. Vannak idészakok amikor maximalis
ipari tovabbfeldolgozasra torekszenek, méaskor —
mint a legutobbi 4—5 évben — minden lehetsé-
ges modon energiat allitanak elé fabol is. Ez az
idészak ismét véget ért, s a legljabb publikaciok
megint a racionalis egyensuly kialakuldsara mu-
tatnak. Maga a keletkez6 mennyiség is a gazda-
sagi helyzet fliggvénye. Igy pl.: az NSZK-ban 1981-
ben 6,9 szazalékkal kevesebb ipari hulladék ke-
letiflezett 1980-hoz viszonyitva, aminek oka az
épitési tevékenység cstkkenése kovetkeztében meér-
séklodo fafeldolgozas volt [15].

Ugyanakkor Ausztriaban a fafeldolgozas volu-
menének ndvekedése volt tapasztalhaté. Emellett
a hagyomdanyos tlzifa ara egész Nyugat-Eurdpa-
ban ugrasszeriien emelkedett, az NSZK-ban pl
1979-hez viszonyitva mintegy 35 szazalékkal.

Ennek kovetkeztében egyre nagyobb figyelmet
forditanak a masodlagos fanyersanyagok, ill. fa-
hulladékok felhasznaldsiara mind az iparban, mind
pedig az energiatermelésben.

Az NSZK-ban az évente kitermelt 28 millio m3
fanyagbol tiz év alatt mintegy 8.4 millié tonna
(kb. 12 millic m? masodlagos fanyersanyag és
hulladék maradt felhasznalatlanul [1]. Most ezt
a potencidlis energiahordozé tomeget kivanjak
felhasznalni tlzifa potlasara.

Az ipari termelés sorian keletkezé hulladék osz-
szetételére vonatkozd adatokat az 5., ill. a felhasz-
naldsra vonatkozoakat pedig a 6. tdbldzatban fog-
laltuk oOssze. Lathat6, hogy az ipari fafeldolgozas
soran keletkezd hulladék — az eltlizelést is besza-
mitva — gyakorlatilag 100 szézalékig hasznosul,
legnagyobbrészt a faforgdcslapiparban, amely az
dssz hulladékmennyiség 51 szazalékit dolgozza
fel. A farostlemezgyartasban ezzel szemben ecsak
4,1 szézalékot hasznositanak. A cellulézipar hul-
ladékfelhasznalasa 27,6 szdzalék, a maradékot pe-
dig a falisztgyértasban, a csomagoléiparban és
mas kisebb jelentdségii teriileten hasznéljak fel.

Ausztria évi fakitermelése mintegy 12 millié m3.
Ennek 85 szazaléka tillevelli, 15 szazaléka lombos
fa. Az Ossz kitermelésb6l 55 szazalék kimondottan
iparifa (flirész- és lemezipari hengeresfa), 25 szd-
zalék pedig gyengébb mindségli vékonyfa és maé-

5. tabldzal
Az NSZK fafeldolgozéiparaban keletkezd
hulladékfajtik megoszlasi adatai (m3-ben) (1981)

Megnevezés Mennyiség
Boérdeszka és szélezési hulladék 2 931 000
Technolégiai apriték 1015 600
Gyalu- és hdamozési forgdes 1319 100
Flirészpor 1529 200
Import darabos hulladék 167 200

apritékforgdes 189 700

feny&ftirészpor 175 300
Osszesen 7327 100

6. teiblcizat

A fafeldolgozis sorin keletkezd, ill. felhasznalt
falhulladék mennyisége az NSZK-ban 1981-ben [15]

Keletkezd IPelhasznalt
mennyiség  mennyiség
m? m?

Hulladékfajta megne-
vezése

1. Bérdeszka és szélexsdsi
hulladék (tiilevel(i)
ebbol: import hulladék

export hulladék

3 946 600
356 900

4 303 500

651 000

2. Gyalu- és hdmozdsi forgdes 1 319000 1275 700
ebbél: import (586 100)
3. Fiirészpor 1 704 500 1 587 000

3

ebbél: export (145 400)
4. Energia célra hasznositott

hulladélc 1G0O 900
Osszesen: 7863 100 7327 100

sodlagos fanyersanyag, 20 szdzalékot tlizifaként
értékesitenek [16]. Ez utdbbibdl 1.2 millié m? lom-
bosfa (az Gsszes lombosfa-kitermelés 55 szazaléka).

Az osztrak faipar szakemberei szerint — mint
azt a fenti cikkben hangsulyozzdk — a faanyag
gyakorlatilag maradék nélkiil feldolgozhatd. Min-
denekelétt all ez az iparilag feldolgozott anyagra,
de a masodlagos nyersanyag nagy részét is cellu-
16z, illetve az agglomerilt lapgyartasban célszer(i
hasznositani. A jelenlegi magas energiahordozo
arak mellett viszont sok esethen gazdasagosabb-
nak mutatkozik a hdéenergia-termelés, féleg a va-
gastéri hulladékok hasznositdsa terén. Ugy sza-
mitjak, hogy az erdében maradé mintegy 2,2 mil-
li6 m® 4g és gally, valamint a kb. 3,1 millié m?
tusko, gyokér és 0,5 milli6 m? kéregbél legalabb
1 milli6 m? faanyag hasznosithaté héenergia-ter-
«melésre. S6t, miutdn az iparifahanyadot estkken-
teni nem tartjak célszerlinek, ,energiaerddk” te-
lepitését tervezik, gyorsan névd, nagy hozamu fa-
fajokbol (pl. fiiz) [17].

Az iparilag feldolgozott faanyagbol 1980-ban
3,698 milli6 m? hulladék keletkezett. Ennek fel-
hasznalasara vonatkozo tajékoztaté adatokat a
7. tabldzat tartalmazza [8].

7. tableizal
Az osztrik fafeldolgozbiparban keletkezd

hulladék faanyag felhasznalasinak vazlatos
adatai (M m?®) (1970) [18]

Darabos halladél:

celluléz- és papiripar 1,300

forgdcslapipar 0,700

farostlemezipar 0,233

export 0,108

egyéb felhaszndlis (0,202
Fiirészpor

forgacslapgydrtds 0,900

egyveh felhaszndlis 0,255
Osszesen 3.698

Szamunkra legérdekesebb nyugati fagazdasag

Franciaorszdgé — tekintettel a nagy lombosfa-
készlet ardnyra. Ez mar a hulladék volumenében
is gyokeresen eltér az eddigi adatoktol. A fran-
ciaorszagi fafelhasznalas osszességében 31—32 mil-
li6 m-te tehets, s ebbél mindent egybevetve kb.
20 milli6 m3 maésodlagos fanyersanyag, ill. hul-
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ladék keletkezik. Ez igen magas ardny, s még a
végsé felhaszndalast illetéen is 10 milli6 m? mara-
dékot tartanak nyilvan, amelynek a hasznositasa-
val csak a legutobbi években kezdtek foglalkozni.
A vagéstéren keletkezé mintegy 2,5 milli6 m? hul-
ladék teljes egészében felhaszndlatlan, mig az ipa-
ri feldolgozas sordan keletkezé 17,1 milli6 m?*-bél
9,6 kertil tovabbhasznositasra. Ez az 56 szadzalékos
értéek a tobbi orszdghoz viszonyitva szintén rend-
kiviil alacsony, s arra utal, hogy a lombosfaanyag
hulladékat sokkal nehezebb tovabbfeldolgozni —
a magasabb kiéreghinyad, az energiaigényesebb és
koltségesebb apritas és még szamos egyéb problé-
ma kovetkeztében. A legnagyobb ardanyu felhasz-
nalas Franciaorszagban is a celluléz- és agglome-
ralt termékgyarté iparban kovetkezik be, de emel-
lett jelent6és mennyiségli kémiai (f6leg lepéarlas-
bél szarmazd) terméket dllitanak el az ipari hul-
ladékbdl. Jelentés a hoenergia-el6allitasra hasz-
nositott hulladék mennyisége 1is, 0Osszességében
mintegy 5.7 millié m?. A termelédé masodlagos
fanyersanyag és hulladék mennyiségi és felhasz-
nalasanak tajékoztatéo adatait a 8. tdbldzatban
foglaltuk Gssze [19].

S, tableizat

A termelés sorin keletkezé fahulladék mennyiségi
és Telhaszniliasi eloszlisa 16 ipardgak szerint a
Franciaorszigi faiparban (millié m =ben) (1980)

Els6dleges Masodlagos

fu[elxioigoz&is ;
& ) i _ Ossze-
Faanyag megnevezése kémi-  bttor-  gep
‘"]::; ai és ¢ asz-
ey lap- talos-
nikai 0P .
ipari ipar
Hamozdsi maradék 1.5 0.6 0,2 2.3
Fiirész- és csiszolatpor 2,3 0,2 0,7 3.2
Kbzepes méretii darabos
maradék —_ 0,2 3.5 3.7
Nagymérett maradék 4,9 0,2 — 5,1
lepdrlisi maraddék — 2.4 — 2.4
szdaritds ntdn tdvozd viz 0,1 —_ 0,3 0.4
Osszesen : 8.8 3,6 Ky G By ¢
Felhaszndlis kémiai
feldolgozds ¢s lapipar 2:7 — 0.8 3.5
Energiatermelés 2,2 2,2 1,3 5,7
Export 0.4 — — 04
Maradék 3,5 1.4 2.6 7,5
Osszesen : 8,8 3,6 4.7 17,1

A skandinav orszagok fagazdasagait az egyre
jobban élesed6 exportpiac verseny jellemzi. En-
nek megfeleléen a j6 minbségli iparifa és masod-
lagos faipari termékek (agglomeralt lapok, lepar-
lasi termékek stb.) eldallitasara torekednek. Az
erdészeti és ipari hulladék aranya a feldolgozott
fatomeghez viszonyitva elég magas. Mivel azonban
a hengeresfa nagy mennyiségben all rendelkezés-
re, a hulladékokat elsésorban energiatermelésre
hasznositjak. Kiilonosen érvényes ez a megéllapi-
tds Swvédorszdigra, ahol a kb. 75 milli6 m? Kkiter-
melésbél mintegy 30 millié m? kertil ipari feldol-
gozasra, s a tovabbhasznosithaté masodlagos fa-
nyersanyagot, ill. hulladékot 15 millié md-re be-
csiilik. A tobbi anyag az erd6ben marad. A 15 mil-

274 % EFAIPAR

1i6 m3-b6l 4—5 milliot a haztartasokban tiizelnek
el, a tobbi ipari energiaellatast fedez. Az ipari hdo-
energiat ma mar olyan j6 hatasfokkal termelik fa-
hulladékbél, hogy — mint mar emlitettiik —,
mintegy 3 millié ha energiaerdé telepitését terve-
zik.

Finnorszagban hasonlé aranyokat talalunk.
Evente 35—40 milli6 tonna tlizelésre alkalmas er-
dei hulladék és masodlagos fanyersanyag all ren-
delkezésre, amelynek jelenleg kb. 50 szazalékat
hasznositjak [20]. Nagyobb sulyt helyeznek vi-
szont az ipari ,hulladék™ feldolgozasara; elsdsor-
ban toldassal, ragasztassal éallitanak elé épiletfa
célu termékeket (ragasztott tartok, falelemek stb.).

Végiil érdemes emlitést tenni az Olaszorszdagban
uralkodé irdnyzatrol. amely az erdégazdasagi és
ipari hulladék felhasznalasanak legcélszeriibb mod-
jat a fabodl készild benzin elballitdsaban latja. Saj-
nos az elézéekhez hasonlé részletes adatok nem
alltak rendelkezésre, de egyes utalasokbdl ismere-
tes, hogy az olasz szakemberek szerint mintegy
3,5 millié6 tonna benzin eléallitasara lenne moéd az
orszagban, megfeleld berendezések iizembe allitasa
esetén. A jelenlegi helyzet csak ennek a program-
nak a megindulasat jelzi [21, 22].

Kovetkeztetések

Az eddigiekben vazolt — tavolrdl sem teljes ko-
rid — helyzet és adatelemzés, sokrétii kovetkezte-
tésre nyujt alapot. Els6sorban és legféként arra,
hogy ma mar Eurdpa valamennyi orszagaban fon-
tossa valt a masodlagos fanyersanyag és a fahul-
ladék is. Bar Eurdpa egyeldre még oénellato, az egy-
re fokozodd faigény rakényszerit minden orszagot
arra, hogy jobban hasznalja ki a rendelkezésre
allo famennyiséget. Még a faban leggazdagabb
exportalé orszagokban is egyre tobbet foglalkoz-
nak a meglevé készletek jobb kihasznélasaval és
a maradékok minél hatékonyabb és racionalisabb
helyettesitésével. Még inkabb érvényes ez az im-
portra szorulé orszagokra, még azokra is, amelyek
mas nyersanyaggal bévebben rendelkeznek, és ter-
mékeik megfelelé ellenértéket biztositanak a fa-
import fedezésére. Mint lattuk pl. az NSZK ese-
tében is, nagy erdfeszitések folynak az eddig nem
hasznositott famennyiségek bevonasira. Ehhez a
kérdéshez kapcsolédik szorosan a masik: ne-
vezetesen, hogy a felhasznilas ne csak a meny-
nyiségben mutasson fejlédést, hanem gazdasagos-
sadgban is. Eppen ez az igény téaplalja a sokféle el-
vi lehetéség gyakorlati megvaldsitasiban kiala-
kulo éles vitakat és a fejlesztés kiilonbozé irdnyai.
ban mutatkozé nagy eltéréseket az egyes orsza-
gokban.

Egy olyan orszag szamara tehat, mint Magyar-
orszag, amelynek fakészlete kicsi, gazdasagi hely-
zete pedig erdsen fliggd, egyértelmi a kovetkez-
tetés:

— a hazai és import faanyagot, ideértve a terme-
lés és feldolgozas soran keletkezé hulladékokat
is, az ,utols6 grammig” optimalis gazdasdgos-
sagot biztosité modszerekkel kell hasznositani.
Nem lehet helye sem az lizemi, sem az ipar-



agi sovinizmusnak a gazdasigi optimumsza-

mitassal szemben; de nem lehet helye az eset-

leges (mashol talan gazdasagos) egysiku irény-
elveknek sem — mint pl. a csak energiater-
melés.

Az irodalmi elemzésének masik eredménye, hogy
ezt az el6zéekben emlitett optimalis gazdasagos-
sagot szamos tényez6 befolyésolja, s emiatt maga
az optimalizacié is rendkiviil nehéz és bonyolult.
Még egyazon orszagban is tobbféle optimum 1é-
tezik és igazolhatd. Ezért ugyancsak kézenfekvo
kovetkeztetés, hogy:

— a felhaszndlas optimalizaciéjanak kidolgozasa-
kor nagyon koriiltekintéen kell eljarni. Nem
szabad az oOsszefliggéseket leegyszertsiteni, vagy
bizonyos tényezoket figyelmen kiviil hagyni.
Természetesen a legerésebben hatd tényezok —
az eszkozallomany, a beruhdzas és fejlesztés —
amugy sem hagyhaték figyelmen kiviil.

A masodlagos fanyersanyag és fahulladék az
eurdpai fagazdasig szdmara egyre fontosabb. Al-
talanosnak veheté az adatok alapjan, hogy az
egyik leggazdasagosabb tovabbfeldolgozasi lehe-
toség az agglomerdlt lapgyartasban adodik. Ma-
sodik helyre sorolhaté a kémiai feldolgozas, végiil
gazdasagos lehet a hdenergia-termelés is, azonban
minden esetben szdmos feltétel sziikséges a gazda-
sadgossag biztositasdhoz. Ezért egyetlen — vagy
akar tobb — példa sem feltétlen igazolja vala-
melyik lehetéség elonyét a tobbivel szemben. Ten-
dencidjaban azonban igaz, hogy a mar meglev)
miuszaki adottsdgok fejlesztése tobbnyire gazda-
sagosabb, mint 04j beruhazasok létesitése — kiilo-
nosen a nem tbékeerds orszigokban. Ebbé6l sza-
munkra levonhaté kovetkeztetés:

— a hazai fejlett agglomeralt lapgyartas lehet je-
lenleg elsésorban a felhasznilas novelésének
bazisa. Ezek az lizemek képesek valamennyi
hulladéktipus gazdasagos hasznositdsara — ide-
értve a feldolgozhatatlan anyagok elégetésébil
nyerheté héenergia hasznositasat is.

Végezetil hivatkozni szeretnék a népgazdasag
és a hazai tudomany szamos helyen publikalt
megallapitasaira, amelyek az .Ujratermelhet6
nyersanyagok” felhasznalasaval, valamint a masod-
lagos ill. hulladékanyagok gazdasagos hasznositéa-
saval foglalkoznak. Ezeket a kérdéseket ma mar
kormdanyszintli intézkedések segitenek megoldani.
A hatékony gazdasagos eredmény biztositasdhoz
azonban elkeriilhetetlen kdrnyezetink tanulma-
nyozasa, tudomanyos és gyakorlati ismereteink b~
vitése és fejlesztése, valamint a mar ismert kor-

szerd, raciondlis és teljes kord rendszerek megis-
merése és alkalmazasa [21]. Ez a torekvés megin-
dult a fanyersanyagok felhasznalasanak terliletén
is, de még szamos feladatot kell megoldani, ame-
lyeknél jo, ha eurdpai szemmel latunk és figye-
lembe vesszitk szomszédaink eredményeit is.
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Elemzés az eddiginél alaposabb felséfokl gépész
képzettség biztositasanak sziikségességérdl és lehet8ségérdl

Dr. Jésa Jend

1. Bevezeto

A felséfoku szakemberképzés alapvetd célja és
feladata olyan szakemberek felkészitése a terme-
16 véllalatok és szakmai intézetek szamadra, akik el.
sosorban a termeld folyamatok korszerddi modon
vald kialakitasat, irdanyitasat és tovabbfejlesztésé:
biztositani képesek a gazdasagi kornyezet kovetel-
ményrendszerének megfeleléen. E feladatkdrben a

szakembernek sokoldalii ismeretanyaggal kell ren-

delkeznie, melyek koziil vitathatatlanul a szakmai
ismereteknek wvan donté szerepe. A szakma ge-
rince a gyartasi folyamatot meghatirozo techno-
légiai folyamat, s ha figyelembe vessziik, hogy a
technologia, mint modszer a munkaeszkéz és a
munkatargy kozotti kapesolatban jelenik  meg,
maris érzékelhetévé valik, hogy a munkaeszkoz-
nek, mely ma mar szinte kizardlag gépi technikat
jelent, mekkora sulya van a szakember tevékeny-
ségében, ¢és igy ismereteinek tarhazaban.

Az ipar és ezen beliil a faipar altalanos fejléde-
sét figyelemmel kisérve megdallapithaté, hogy a
legmarkansabb jellemz6 az eszkozérték és azon
beliil a gépek és berendezések értékének dinami-
kus névekedése.

Ez a novekedesi litem nagyobb, mint a termelé-
si érték emelkedése és a létszam alakulasdhoz vi-
szonyitva soha nem tapasztalt dinamikét jelent.
Ennek kovetkeztében gazdasagi vonatkozasban is
meghatarozo szerepkdrre tett szert az eszkoézokkel
valo gazddlkodas és azok kihasznaldsi hatékonysa-
ganak kérdése. Ez a tendencia a vezérléstechnika
és az automatizalas gyors eléretorésével a jovoben
is folytatédni fog. A technikdnak tehat nemecsak
a szakmai szerepe, hanem gazdasagi sulya is egy-
re nd.

A wvilagpiacon foly6é versenyben — mely ma
alapvetéen befolyasolja az orszdg gazdasagi fej-
16dését — a versenyképességet déntéen az ar és
a mindség determinalja. Mind az ar, mind a mi-

- ndség befolyasolasi lehetfsége a munkaraforditas

teriiletén van meg, s elsdsorban a technikan ke-
resztiil érvényesiil. A versenyképesség kialakita-
sanak vagy fenntartasanak, s ezen keresztiill a
fejlédésnek; tehat a jovének is fontos tényezéje a
technika.

Nem szakmai kozhely vagy szakmai elfogultsig
tehat kijelenteni, hogy ma, a tudomanyos tech-
nikai forradalom korszakidban kiemelkedd jelentd-
ségl kérdés a faipari szakemberek gépész képzeti-
ségének kelld szintd biztositdsa és annak allandd
tovabbfejlesztése,

* Az elemzés a Faipari Tudomdanyos Egyesiilet Okta-
tasi Bizottsagaban késziilt, melyet a Bizoltsig meg-
vitatott és jovahagyott.
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2. A faipari mérnokék gépészeti ismereteinek
értékelése =]

Az egyetemi oktatds okdaldrél a kérdést az ok-
tatas szerkezetének vizsgalatan keresztil lehet red.
lisan megkézeliteni, elemezve, hogy a faipari mér-
nokok milyen alapokat kapnak az lizemi, gyakor-
lati feladatok megoldasdhoz.

Az Erdészeti és Faipari Egyetem nagy gondot
fordit a faipari mérntkdk képzésében, tobbek ko-
z0tt a tanterv szerkezetének, az egyes tantargyak
ardnyainak helyes kialakitasara. Ennek ellenére
szamos olyan kérdés vethetd fel, amely az ari-
nyok tovabbi javitasanak lehetfségeire mutat ra.

Az egyetem legutdbbi, 1982. év elején kozzétetl
és tarsadalmi vonalon is megvitatott, az MSZMP
PB 1981. februar 3-i hatdrozatdara épiil6 irdnyel-
vel a faipari mérndkképzés fejlesztésére, céljaban
¢és tartalmaban is azt mutatja, hogy maga az egye_
tem is fontos kérdésnek tartja az oktatds fejlesz-
tését, a kilsé korilményekhez és kovetelmények-
hez; a szikségletekhez torténé alkalmazkodast.

Ez az alkalmazkodés azonban akkor valésul meg
igazan, ha nagyobb sullyal kezelik és veszik fi-
gyelembe a kiilsd, els6sorban a vallalati szférdbol
szdrmazd  észrevételeket, problémékat. Ilyen
észrevetelek pedig, gyakorlatias modon, a tantar-
gyl aréanyok és a tantargyakon beliill a targyalt
anyagrészek jelentéségére vonatkozdan vannak.

A tantargyl aranyokat az itt targyalt kérdés-
kér, a gépész képzettség oldalarél nézve, az
iranyelvekben is szereplé f6 iranyok szerint nem
lehet kell6 mélységhen elemezni.

Ezért az egyetem altal készitett altalanos, rész-
letes tanterv tényleges oraszdmai alapjan vizsgdl-
tuk meg az Osszelételt és azon belil a gépészell
targyak sulyat.

Szamszerlien, draszamokban ¢és aranyokban &
megoszlasok a kovetkezdk:

okl. mérnok zemmeérnok
éra arany", _6éra arany",
Teljes képzési idd
fsszesen 4953 100 3112 100
Osszb6l elmélet 4007 81 1158 37
Osszbél gyakorlat 816 16 1045 33
Nem szakmai 1428 29 986 32
Alapozo szakmai 2001 40 1038 33
Fé szakmai 1524 31 1088 35
Szakmaibol géptan 611 17 325 15
Geéptanban alapozé 221 36 130 40
Géptanban {6 390 G4 195 60

A szamszerud adatok alapjan a kivetkezd fonto-
sabb észrevételeket tessziik:
— Az 0Osszes elméleti és gyakorlati ordk aranya
mind az okleveles mérnokképzésben, mind az



lizemmérnokoknél kedvezétlen, ha figyelembe

vessziik, hogy a tényleges szakmai tantargyi gya-

korlatok csak 16, ill. 30"4-ot tesznek ki. (A

szamszerG kimutatdsban a gyakorlathoz csak a

szakmai targyak gyakorlatait vettiik figyelem-

be.)

— A nem szakmai 6rdk ardnya az tzemmérndkox
esetében felilmulja az okl. mérnokokét, ami
nem latszik indokoltnak.

— A szakmai alapozé és f6 targyak aranya ilizem-
mérnoki vonalon jo, forditott ardny lenne vi-
szont redlis az okl. mérndkképzésben, mivel ez
esetben a hangsuly az érdemi szakmai kérdé-
sek alapos megismerésén van.

— A szakmai targyakon belii] vizsgalva a gépé-
szeti targyak ardnyat alacsonynak tartjuk
mindkét képzési szint esetében.

— A géptanon beliil az alapoz6 és fétargyak ara-
nya jo.

Az egyes szakmai tantargyakon belill targyalt
anyagrészek és szakmai kérdések pontos sulya,
oralekotése nehezen hatarozhaté meg, mivel az
oktatok a tananyagot rugalmasan kezelik, fejlesz-
tik. Ismert azonban, hogy a gépészeti targyon be-
lil is, még mindig jelentds az olyan kérdések rész-
letezett targyalasa, melyek nem sziikségesek sem
a faipari mérndkok lizemi munkajaban, sem a fa-
ipari gépészeti ismeretek elsajatitasaban. Ilyenek
pl. a metallurgiai alapok, az egyes gépelemek rész-
letezett méretezési feladatai. lengés- és rezgéssza-
mitasok stb.

Ugyanakkor hianyoznak, vagy nem kell6 suly-
lyal szerepelnek olyan, elsésorban gyakorlati jel-
legi kérdések a gépész oktatasban, melyek a mér-

,nokok Ulzemi feladataiban gyakran eléfordulnak.

Példaként emlitjiik:

a) az egyes konkrét gépek szerkezetének részlete-
sebb ismeretét,

b) a TMK-feladatokhoz kapcsolédéan, a beallita-
sok és beszabalyozasok elméleti és gyakorlati
ismeretét,

¢) a technolégiai feladatok ©nallo gépészeti meg-
oldasdanak készségét.

Ezek alapjan sziukségesnek latszik a gépészeti
oktatas tematikdjanak vizsgdlata és korszerisité-
se is.

Osszességében az egyetemi oktatdson beliil, rész-
ben a tantargyi szerkezet; az egyes tantargyak
oraszamai aranyainak célszeri modositasat, rész-
ben pedig az egyes tantargyak tematikai korszeri-
sitését sziikséges biztositani a mérndkképzés fej-
lesztése, a tényleges igényekhez torténd jobb ko-
zelitése érdekében.

A vdllalatok oldalarél a faipari mérndkok gé-
pészeti ismeretei megitélésének f6 szempontjait a
meglevo technika lizemeltetésére, karbantartasara
és fejlesztési célokat is szolgdlo cseréjére, kiegészi-
tésére vonatkoz6 tudas képezik. E szempontok
alapjan a vallalati vélemények Aaltalaban negati-
vak. Altaldnosnak tekinthetd megitélés szerint a
faipari mérnokok gépészeti ismeretei jobbara el-
méleti orientaltsagot mutatnak, s hianyosak a
gyakorlati kérdésekben. Mindazokat az ismerefe-
ket, melyek az egyes gépek — és kiilondsen az

osszetett, korszerti gépek — lizembe helyezésére,
beallitasdra, Atallitdsara és az alkalmazasi lehetG-
ségek meghatarozasara vonatkoznak, csak a vég-
zés utdn, a véllalati gyakorlat sordn sajatitjak el
abban az esetben, ha beosztasuk és egyéni ambi-
cidik ezt sziikségessé vagy lehetévé teszik. Az ei-
méleti és az altalanositott gyakorlati ismeretek on-
magukban nem teszik képessé a faipari mérnokot
egy-egy konkrét gyakorlati technikai feladat meg-
oldasara. Nincs kialakult készsége arra, hogy a
termelési folyamatban a gépek kezelésére (bealli-
tas, szerszamcsere stb.)., termelékenységet novelo,
legjobb alkalmazas modjara, a miszaki hibak el-
haritasdra érdemi intézkedést vagy javaslatot te-
gyen. Gépészeti ismereteit inkdbb olyan esetek-
ben tudja hasznositani, amikor inkabb elméleti
jellegli feladat megoldéasarél van sz6. A feladat-
megoldd, alkalmazastechnikai tevékenységi teriile-
ten meglevé hianyossdgok még szembetiinébbek
az élenjaré technikai megoldasok pl. a korszer(
vezérléstechnika kérdéseiben.

A faipari mérnokok déntsé tobbsége nem tudju
kellé megalapozottsiggal meghatdrozni a vdllalat
szdmdra, az adott koriilményekhez legjobban il-
leszkedd technikai megoldast, s igy a fejleszté be-
ruhazasoknal kivalasztani az ajanlatként bekérendé
optimalis gépi berendezést, illetve kijeldlni annak
funkciobeli, konstrukcids és vezérléstechnikai meg-
oldésait.

Nem kelléen erés a faipari mérnokiékben az a
szemlélet sem, hogy a technika, a gép, a techno-
logia szerves része, melyet alapvetéen nem onma-
gaban, hanem a folyamattal, a gyarntasi feladattal
egyutt kell kezelni, alkalmazasi moédjat meghati-
rozni. Ebb6l fakad tovabbmenve, hogy a faipari
mérnokok nem kezdeményeznek (idegen feladat-
nak tekintik) a technolégia megszokottél eltérd gé.
pészeti kialakitdsara sem (pl. cél-aggregatok spe-
cialis elhelyezésével kialakitott olyan megmunka-
l6egység vagy gépsor létrehozasa, amelyik nem Al
talanos, hanem adott lizemi feladatot old meg).

A felsoszintii gépészeti oktatdasnalk természeie-
sen memcsak megativ jellemzdi vannak. A véllala-
tok szempontjabol viszont értheté mddon a gya-
korlatban tapasztalhaté tudéds és cselekviképesség
alkotjak a megitélés alapjat.

A fentiekben vazolt, alapvetéen gyakorlati jei-
legli hidnyossigok oka abban keresendd, hogy a
hallgatok a szakmat nem a gydrtasi folyamat
komplex rendszerében, hanem elkiilontitett ele-
mek formdajaban ismerik meg., tovdbba nincs ele-
gendo lehetdséglik ,,gépkozelben™ a gépek kezelé-
sét és alkalmazasi lehetéségeit rapasztalati tton
részletesebben megismerni.

Az egyetemi oktatds és a vallalati tapasztalatok
egylittes értékelése alapjan kimondhaté, hogy
szitkség van a gépész képzettség eddiginél alapo-
sabb és magasabb szintii biztositdsdra.

3. A batoripar technikai fejlodése
altalanos tendencidinak vizsgalata

A szakemberképzésben a legfontosabb szem-
pont a hallgatéknak olyan ismeretanyagot és azon
beliil médszerbeli tudéast adni, ami képessé teszi
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Oket az iskola elvégzése utdn az akkor meglevd
technika hatékony kihasznaldsira és annak tovabb.
fejlesztésére. Az oktatasnak tehat mintegy eléreve-
titett technikaval, ill. technolégiaval kell dolgoznia
ahhoz, hogy a fejlédéssel szinkronban maradhas-
son, Ehhez elemezni kell az altaldnos és a speci-
fikus fejlodési tendencidkat, szelektdlni és prog-
nosztizalni a miszaki megoldasokat.

Jelen tanulmanyban is szlikséges korvonalazni
ezeket a kérdéseket ahhoz, hogy megitélhessiik a
gépeszeti szaktudassal szembeni, a jové technika-
ja altal tamasztott kovetelményeket.

A korunkat jellemzd altaldnos fejlodési folya-
matban, a tudomdanyos technikai forradalomban,
a tudoményos eredmények intenziv felhasznalasa,
a techniiia gyors tlitemi fejlodése, az automatiza-
las, integraljak a termelés teljes keresztmetszeté!.
magas kovetelményekel tamasztva a technolégiak
és a termelésszervezés vonalan is.

A fejlédés legfontosabb, meghatarozé teriilete
a technika teriilete, amely az 4j tudoméanyos ered-
mények alapjara épit. A jovdben a butoriparnak
is legfontosabb jellemzéje lesz a termelés techni-
kai és technologiai szinvonaldnak dllandé novelése.

Az ezredforduloig olyan technikai bazisnak és
annak hatékony kihasznilasat biztosito kezelési,
iranyitasi modszereknek kell sziikségszertien Kki-
alakulniok, amelyek a jelenleginé] lényegesen ma-
gasabb és differencialtabb fogyasztéi igények
gyors és gazdasagos kielégitését képesek biztosita-
ni. ;

A technika a vallalati termeld és fejleszto tevé-
kenységnek igen fontos, de csak egyik alkotd ele-
me. Mint ilyen, felhasznalasénak és fejlesztésének
olyan &sszhangban kell lennie a gazdasagi és min-
+den mas tényezovel, hogy egylitt alakitsdk ki a
vallalati stratégiai iranyvonalakat. Csak igy bizto-
sithat6é, hogy a technika a vallalat komplex gaz-
dalkodasi rendszerében a leghatékonyabb modon
érvényesiiljion. Uj termék bevezetése mindig fel-
vet bizonyos technikai fejlesztési kérdést. A mun-
kaszervezésnek is elvélaszthatatlan tartozéka az

- eszkozok tovabbfejlesztése. A termelési kapacitas,
a segédiizemek kialakitasa. a szakmunkés-osszeté-
tel, az oktatdas stb. mind fliggvénye a meglevo
technikai szinvonalnak és fejlesztési célkitlizései-
nek. Az osszefuggések és kapcesolodasok mellett is,
a technika fejlesztése a vallalat szempontjabol 6n-
magaban is stratégiai jellegli kérdés. Megalapozott
és — a megvalositasi atfutasi idét figyelembe vé-
ve — tobb éves tavlatra szolé dontést igényel a
technikai fejlesztés iranyénak, jellegének, nagy-
sagrendjének stb. meghatarozasa.

A technika allandé fejlesztésének sziikségessé-
gét bizonyara minden vallalati vezeté vallja. Nem
clegendd azonban ezt a kérdést csak altaldnossa-
gokban megfogalmazott elvi célként, vagy a meg-
levd technika szinten tartasat biztosité szlikséges
potlasok kérdésére értelmezve kezelni. Konkrat
vallalati stratégiai célok meghatarozasa sziikséges,
mely magaban foglalja a gyartmanystruktura iej-
lesztésével, a gazdalkodassal és a beruhazasi po-
litikdval Osszefliggb technikai célokat is oly médon,
hogy torekszik annak legmagasabb szintjét és az
élenjaré megoldasokat biztositani.
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A magyar butoriparban a technika fejlesztésé-
nek alapveté célkitlizése redlisan a ,rugalmas
technolégiak” kialakitdsa lehet, melyek a kisszéri-
as termelés hatékony technikai feltételét és a spe-
cializaciot biztosité kis koltségii automatizdlds &s
célgépesités megoldasaira épiilnek.

E témakorrel részletesen foglalkozott a szerzé ,,A
technika fejlesztésének jelentésége a kisszéria-
gyartasban” cimi cikkében (Faipar 1982. 4.).

Fentiek alapjan a technikai fejlédés tendencia-
janak és fébb jellemzéinek figyelembevételével a
jovoben a vallalaton beluli gyartasszervezési fei-
adatokat az aldbbi {6 jellemzok hatdrozzdk meg:
— A specializaciora épilé gyéartasi folyamat tech-

nikai kialakitasa (folyamat és munkahely
szervezése, beleértve egyes gépi eszkozok spe-
cidlis kialakitasat is) a vallalati sajatossagokra
épitve, egyedi modon valosul meg.

— A gyartasi folyamat felépitése a vallalati tech-
nika teljes integralasaval alakul ki,

— A technikai eszkozoket a jellemz6 technolégiai
igényvaltozasokra épitve, az automatizalds irva-
nyaba, folyamatosan kell fejleszteni.

— Jelentésen novekszik a vezérléstechnika szere-
pe, a munkafolyamatok kozvetlen irdnyitasa
és a minéség-ellendrzés egyes terliletei automa-
tizaltakka valnak.

Ezek a jellemzok egyértelmiien mutatjak, hogy
a technika magas szintli hozzdértéssel torténd fel-
hasznilasa ¢és folyamatos, a gyartasi feladathoz
kapesolt adaptiv tovabbfejlesztése lizemen beliili,
napi feladatta valik, ami a technolégiai ismeretek
mellett magasszintli gépészeti tudast és kreativ
készséget igényel.

A fenti, legjellemzibbnek tartott tényezék alap-
jan, mintegy osszegezve a technika oldalarél a
mérndkkel szemben tamasztott kovetelmények
vizsgdlatanak eredményét, kimondhatjuk, hogy e
szempontbdl is sziikség van a gépész képzettség ed-
diginél alaposabb és magasabb szintii biztositdsd-
ra.

4. A faipari mérnokkel szemben tamasztott 6
miiszaki kovetelmények

A faipari mérnckokkel szemben tamasztolt
komplex kovetelményrendszert az egyetem &ltal
kiadott iranyelvek jol meghatdrozziak. Ebbél ki-
emelve a miszaki teriileten a technikahoz kap-
csoloédo kérdéseket, s abbol kiindulva, hogy a mér-
nok alapveté mukodési terlilete a gyartaselokészi-
tés, iranyitasa és fejlesztése; az aldbbiakban kor-
vonalazzuk a jové mérndke feladatkorének {3
miuszaki jellemz6it, melyek egyre inkabb a tech-
nika teruletéhez kapcsolodnak. Ez szélesebb korti
és magasabb szintli technikai tudast kovetel meg
ezen a tertiileten.

A gépész képzettség oldalarol tekintve, a faipari
mérndknek .

— ismernie kell a megmunkalé gépek, anyagmoz-
gaté és egyéb kiszolgalé berendezések szerke-
zetét, mikodését, s ezen keresztil képesnek kell
lennie azok bedllitasara, kezelésére, a hibak
feltarasara.



— Jartasnak kell lennie a vezérléstechnika tertile-
tén, a meglevo rendszerek alkalmazasmodjat,
kezelését, lehetOségeinek kihasznalasat tekint-
ve.

— ismernie kel a szamitastechnikai eszkozok al-
kalmazasi lehetdségeit és kezelésének modjat.
a gyartasi folyamat iranyitdsa vagy a gépek
vezérlése teriiletén.

— képesnek kell lennie a mindenkori gyéartasi
feladat alapjan a meglevé technika sziikséges
és lehetséges tovabbfejlesztési lehetdségeinek
szakszerli meghatarozasara, az ilyen jellegi fej-
lesztésekben szakmai koordinaciéo végzésére.

5. Javaslatok

A faipari mérnokok gépész képzettségének fej-
lesztése és a jovo technikaja altal téamasztott ko-
vetelmények kielégitésének biztositasa érdekében
az Oktatasi Bizottsag javasolja
— Az oktatasi szerkezet aranyainak javitasat a

szakmai gyakorlati ismereteket adé elméleti és

gyakorlati foglalkozasok novelésével, a 2. rész-
ben tett észrevételek alapjan.

— A géptan targyon beliil, a mérnok vallalati
feladataihoz nem szlikséges elméleti kérdések
talzott részletezésének elhagyasat és helyette @
gyakorlati, kezelési, problémamegoldasi felada-
tok bovitését.

— A géptan targy teljes tematikajanak megvizs-
galasat és szelektalasat, kulondsen az alapozd
targyak, egyes a faipari mérnik szamara sziik-
ségtelen anyagrészeinek kiiktatasa vagy csok-
kentése érdekében, s helyettitk a korszeri mik-
roelektronistai és szamitastechnikai alkalma-
zasi alapok bovitését. Ezen feladatok megolda-
saba gyakorlati szakemberek bevonasat java-
soljuk.

— A manudlis gyakorlati foglalkozasok mennyi-
ségi és tartalmi erdsitését, az Oktatasi Bizottsag
altal, az egyetemi tanmuhely szerepével kap-
csolatos, kozelmultban elkészitett értékelése
szerint.

— Az egyetemi oktatas folyamatban levé szakmal
tantargyai integraciéjanak gyorsitdsat és en-
nek eléréséig is, tematika (téma és litemezés)
koordinacid biztositasat a szaktargyak kozott.

— Az egyetem és a vallalatok kozotti szakmai
kapesolatok tovabbi erdsitését, s ezen keresztiil
a faipari mérnokok ismereteivel szemben ta-
masztott gyakorlati igények és problémak jobb
megismerésének biztositasat.

Az Oktatasi Bizottsdg ezen elemzést azzal a
céllal végezte el és bocsatja kozre, hogy ezzel is
hozzdjaruljon a butoripari vallalatok és az Er-
dészeti és Faipari Egyetem altal a termeld és ok-
tat6 munka folyamatos tovabbfejlesztésére teit
erofeszitések sikeréhez.



Becske Odon

1908—1983

Eletének 75. évében, révid betegség utdn elhunyt BECSKE ODON okleveles gépészmérnik, a Keres-
kedelmi Minoségellentrzd Intézet nyugdijas dolgozdja, a fafeldolgozé-ipar sokoldalu szakembere.

- A Miszaki Egyetemen 1932-ben szerzett gépészmérnoki diplomat. Husz éven keresztiil volt a buda-
pesti Felséipariskola faipari tagozatinak, majd a beléle alakult Faipari Technikumnak tanara. 1956-
t6l a Kereskedelmi Mindségellenérzé Intézetben mint fémérndk dolgozott, 1972-ben tortént nyugdijazta-
tasaig. A szakmadaval vald kapesolata ezutin sem szakadt meg. Mint gyakorld szaktandcsado élete vé-
geéig aktivan tevékenykedett, emellett folytatta tobb évtizedes szakiréi tevékenységét.

Becske Odén a faipar egyik legtermékenyebb, széles korii gyakorlati ismeretekkel rendelkezd szak-
iroja volt. Tobb mint 20 szakmai targya konyve jelent meg, emellett szdmos oktatasi jegyzetet irt.
Konyveiben az altalanos faipari technolégidk mellett az ontéminta-keészitéstél a kishajok épitéséig a
faipar sok teriiletével foglalkozotf. Az 1980-ban megjelent Faipari késziilékek cimii konyvéért nivédijatl
kapott.

Szerény, de rendkivili szorgalmu egyéniségének életmiive tanitvanyainak munkajaban, szakkonyvei a
faiparban dolgozok mindennapi tevékenységében tovabb élnek.

Bacstuzunk a fafeldolgozdipar jeles egyéniségétsl, emlékét kegyelettel Grizatik,

FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET
ELNOKSEGE
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A talpfatermelés novelésének lehetségei

Bator Albert

A szakkozonség elott ismeretes, hogy devizdlis
kiadasaink csokkentése céljabél a telitetlen nor-
maltalpfa behozatalat 1983-t6] megsziintették azzal,
hogy a Magyar Allamvasutak évi talpfasziikségle-
tét — amely 16 000 m? tobbségében nagyméretii
normaltalpfa — ezutdan hazai termelésbél fogjak
fedezni. Ezért a talpfatermelésben érdekelt val-
latok részére fakitermelésik és egyéb szakmai
megitélésiik ardnyéaban a talpfatermelési feladatok
kontingentalasra keriiltek.

A kontingensben megallapitott éves feladat fel-
tételezhetéen valamennyi erdégazdasagnal megha-
ladja az eddig termelt mennyiségek mértékét. An-
nak ellenére, hogya talpfatermelés — szakszerti
munkavégzés esetén — gazdasagos, a tovabbi no-
velésre tett eréfeszitések ezideig csak mérsékelt
sikerrel jartak.

Mindezen tényezok arra Osztonodzték erdégaz-
dasagunk vezet6ségét, hogy a talpfatermelés foko-
zésdnak lehetdségeit a valos helyzetnek megfelel6-
en tarjuk fel, és a sziikséges intézkedéseket a
tobblettermelés érdekében tegylik meg.

A normaltalpfa-felhasznéalas tekintetében a MAV
igénye is jelent6sen megvaltozott az évek soran.
Amig a hetvenes évek elején az Osszes normal-
talpfa-felhasznalas kétharmad részét a kisebb ke-
resztmetszetd, 2,30—2,40 m hosszi normaltalpfa
alkotta, addig ma — a gazdasagtalan Uzemelte-
tésii szarnyvonalak megsziintetése, illetve nagyobb

teherbirdsura torténd atépitése kovetkeztében —

70—80%-ban a nagyobb kersztmetszetd, 2.60 m
hosszu talpfara van sziikség. Ennek a méretnek
megtermelése minimaélisan 29 cm cstcsatmérdji
ronkanyagot igényel.

Sziikségszerti tehat megallapitani, hogy a talp-
fatermelésre alkalmas fafaj osszes ronkmennyisé-
gének hany szazaléka a 29 cm-nél vastagabb
ronkanyag.

A feltaras érdekében célszerii a feldolgozasra
szant osszes ronkot és a jelenleg termelt talpfa-
ronkot Atmérd és hossz szerinti csoportositdsban
kigyljteni, kikobozés utan grafikusan felhordani.
Az atmér6 megoszlasra szerkesztett grafikon ko-
zei haranggorbe alaku eloszlast mutat 1. dbra).
A grafikonbél, ill. annak szamtablazatabol meg-
allapithato, hogy
— az Osszes ronk hany szazaléka 29 cm csucsat-

méré feletti,

— a 29 cm feletti ronttkbél mennyi
melésre alkalmas,

— a talpfarénk hogyan oszlik meg a vagassémak
alapjan kialakitott méretcsoportokra.

a talpfater-

Ez utébbib6l az egyes méretcsoportok szadmitott
és selejthanyaddal korrigalt talpfakihozatalat fi-
gyelembe véve megtervezheté az iddszakban ter-
melhetd osszes, 2,60 m hosszii normaltalpfa meny-
nyisége.
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Pl. Ha a feldolgozasra szant biikk rénk meny-
nyisége 18 000 m?, akkor az ebbél termelhets 2,60
m hosszii normaltalpfa mennyisége az aldbbiak
szerint szamithaté:

Méret-

esoport :Ial":‘fla;?"k Korrigalt
megjels- v gihozatal ***
lése * ege

T3g 0,06358 0,4860 = 0,0309
r3l 0,05568 0,3738 = 0,0208
2T3 0,04040 0,5554 = 0,0224
3T 3 0,00856 0,5832 = 0,0050
2T3p 0,00075 0,3240 = 0,0003
T3 0,00022 0,5634 = 0,0001

0,0795

Tu==18 000X0,0795><0,8=1145 m3
A 08 a talpfaronk mindségét jelsls szorzé (lasd
kés6bb).

* A méretesoport tartomanyat és a javasolt penge-
osztast a cikk tovabbi részében ismertetem.
**0j-05 érték a teljes mennyiségbél.
#** Ertékeit a cikk tovabbi részében vezetem le.

A talpfatermelés mennyisége a ronkéllomény
mérete és mindségi (potenciélis) lehetfségein tul
a fatermék vialasztékoldsandl, a ronkhosztoldsa.
nél dol el,

A hosztolas a termelés helyétél és az alkalma-
zott technolégiatél fliggéen alapvetéen haromfé-
leképpen hajthato végre:

1. Szalfas termelésnél alsé rakodén, vagy a flirész-
tzem ronkterén. Szakszertiség, gazdasagossag és
mennyiség tekintetében ez a legkivanatosabb
megoldas, csak az erd6gazdasagok tobbségénél
nincsenek meg a modszer alkalmazisianak miu-
szaki-gazdasagi feltételei.

2. Vagastéri felkészités. Az elézdvel szemben ke-
vésbé eredményes médszer, ment:

— a vagéastéren rendszerint nincsenek meg a

ledontott torzsrész szemrevételezésének azok
a feltételei, amelyek egy flirésziizem rakodoé-
jan megteremthetok,

— ahény hosztold, annyiféle szemlélet érvénye-

stil a hosztolasban,

— a széllitéeszkoz kihasznaldsat a méretre sza-

bott normaltalpfaronk szallitisa  erdsen
lecsokkenti.

3. Szallithatoé hosszban torténé hosztolas. Ez eset-
ben kétszeres talpfaronk-hosszra szabjak a torzs-
részt, amit késébb a flrésziizem ronkterén hosz-
tolnak végleges méretre. Ez a modszer noveli a
szallitégéppark raktérfogat kihasznilasat. A ke-
vesebb biitii feliilet kovetkeztében pedig csok-
ken a repedés okozta veszteség. A felsorolt el6-
nyok mellett a kotott méret korlatokat is je-
lent.
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1. abra

Az erdégazdasigok nagy részénél a 2. és 3. szerint
termelnek talpfat.

Az erdei munkakoriilmények kozott a hosztolas
pontatlansaga lényegesen nagyobb, a kihosztolf
talpfarénk aranyosan kevesebb, mint a rakoddén
végzett munka esetében. El nem hanyagolhaté
oka a talpfatermelés id6szakos visszaesésének az
is, hogy mind fahasznélati, mind flrésziizemi vo-
natkozasban konnyebb a flirészarut vagy az an-
nak valé ronkot megtermelni, mint a talpfat, ill.
a talpfaronkot. A talpfaronk hosztolasa és felfi-
részelése igényesebb munkdt, nagyobb figyelmet
kivin. Ez az igényesség mindkét terlleten csok-
kent azokban az években, amikor a telitetlen nor-
maltalpfa importjanak nem volt akadalya.

A talpfatermelés fokozasira jelenleg hosztolasi
alapelvként elfogadtattuk és az erdei hosztolds-
ban bevezettiik, hogy valamennyi 29 em csuecsat-
mérét meghaladoé ronkét 2,60—2,80 m, illetve
5,20—5,40 m hosszban hosztoljanak, figgetleniil
annak talpfatermelésre valé alkalmassagatol.

A gyakorlatban megallapitottuk ugyanis, hogy
a nem talpfaméretre hosztolt rénkanyaghdl legrit-

kabb esetben termelt a flrésziizem talpfat, s ha
igen, akkor is jelent6s veszteségek aran.

Az intézkedés varakozason fellili eredmeénnyel
jart: 1983. majus ho 31-ig csak a felnémeti lizem
tobb talpfat termelt, mint 1982-ben az erdégaz-
dasag Osszes talpfat termeld lizeme egylttvéve.

A talpfatermelés novelésének flrésziizemi mod-
szerei kozil ketté érdemelt emlitést:

— a vasfagabb 4atméré csoportokba tartozo
ronkanyag felhasznaldsa talpfatermelésre a
megfelel6 vagissémak kidolgozasa 4ltal,

— a mechanizalt keretflrészgép atalakilasa iv-
gorbe talpfaprizma kanyaritdssal torténé
visszavagasara.

A kordbbi években kerelflirészgépes lzemeink
a 2,60 m hosszu normaltalpfat két, legfeljebb ha-
rom méretesoportbdl termelték (29 em-tél 41 ¢m
csucsatmeérdig). Ma a talpfatermelés tlizemenkeént
is profilirozott és 29-t6] 60 c¢cm csucsatmérdig hat
meretesoportban, hétféle vagasséma szerint folyik.

A ftalpfatermelésre alkalmazott méretesoportok
és vagdsséméak — a 2. dbra figyelembevételével —
erdégazdasagunkndl a kdvetkezbk:
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2. abra

Az egyes méretcsoportokbdl termelheté talpfa
mennyiségének elméletileg szamitott és 10%-o0s se-
lejthanyaddal korrigalt kihozatalait, a mellette ter-
melt flirészaru részkihozatalait valamint az Ossz-
termék kihozatal a kdvetkezé tablazat tartalmazza:

22 * FAIPAR

M. e.: "
Elméleti Korrigalt Firész- Osszter-

Méret-

csop., jele talpfa- talpkf{al;oza éi‘u- mék
2 5 T3¢g. 54,00 48,60 17,25 65,85
2. T3/1. 41,54 37,38 30,00 67,38
3. 2T3. 61,71 55,54 14,03 69,57
4. 2T3d. 43,20 38,88 30,52 69,40
. 3T3: 64,80 58.32 12,54 70,86
6. 2T3p. 36,00 32,40 39,43 71,83
7. 13, 62,61 56,34 17,22 73,55

A talpfatermelés szempontjabol legnagyobb

mennyiséget adé kihozatalok az 1., 3., 5. és 7. sor-
szammal jelolt vagassémakkal érhetdk el. A 2. be.
vagasnal visszaesik ugyan a talpfakihozatal, de a
talpfarénkok mennyiségénes 30%-at még ez a
méretcsoport teszi ki, ezért a beldle termelhetd
talpfa mennyisége szamottevd lehet.

Az 5., 7. méretcsoportba tartozé rénkmennyiség
a biikknél a talpfaronk mennyiségének 5%-a, a
tolgynél 1% alatt van.

Ezeknek a méretcsoportoknak ezért csak a biikk .
talpfa termelésnél van jelentdséguiik.

A 4., 6-0s méretcsoportba tartozé ronkokbdl kel-
16 darabszam esetén mechanizilt flrésziizemek-
ben kettés talpfa termelhets. Gyakorlati jelen-
toségilik a mérsékelt el6forduldas miatt igen cse-
kély.

Tobb helyen felvetddott mar, hogy a talpfater-
melés rafizetéses vallalkozas, mert 2,5—3 m? rénk
felhasznalasaval termelhetd csak egy kobméter
talpfa.

Az ilyen érvelés helytelen, mert nem veszi fi-
gyelembe a mellette termelédé flrészarut, ami az
osszkihozatalnak atlag 20%-a. Ilyen esetekre ja-
vaslom az alapanyagot a flirészaru és a talpfa ko-
zott ugy megosztani, hogy a flrészaru a direkt
termelésnél kialakitott norma alapjan kapjon
alapanyagot, vagyis a talpfa résznormaiajat kiilon
megéllapitani.

Erre nyujt tdjékoztatast a 283. oldalon lathaté
tablazat.

A talpfa méretcsoportokra megallapitott anyag-
normaibél a méretcsoportban eléfordulé talpfaronk
figyelembevételével a stlyozott anyagnorma kia'a-
kithaté, mely a tabldzat szerint tolgyre 1,546
m3/m3, biikkre 1,526 m3/m?.

Hengeresfa elszamoldsnal ezt az anyagfelhaszua-
last kell figyelembevenni.

A T3g jelzési méretcsoportba tartozé ronkdsk
jelentés része ivgorbe, melyek visszavéigasat ka-
nyarité véagdssal kell végrehajtani. Mechanizalt
keretfirészgépeken a kanyaritis a keretflirészgép
mogotti oldallevalasztd lemezek miatt nem voit
megoldhaté.

A jelentkezé problémat felnémeti flirésziize-
miinkben annak felismerésével oldottuk meg, hogy
a hidraulikus ronkbefogé kocsirdl a talpfaprizma
a keretflirészgép leszorité hengerei kozott a ha-
gyoméanyos kézi kanyaritdshoz hasonléan oldal-
irdnyban eltolhato.

Ezek szerint a T3g jelG méretesoportbol a talp-
fa termelése Felnémeten a kovetkezoképpen tor-
ténik:



Meretesoportban

Talpfa Flirészaru Ossztermék o :
Jel L 3 eldétordulod talp-
mennyisége m farénk Yy-a
T3g. AL 0,4860 0,1725 0,6585 tolgy 59,64
Aa. 0,7568 0,2432 1,—
AN. 1,557 1,410 1,519 biikk 37,58
Taj/L. 5 0.3738 0,300 0.6738 tolgy 29.00
Aa, 0,5842 0.416 12—
AN. 1,563 1,386 1,484 Bk 32,90
278, T 0,5654 0,1403 0,6957 tolgy 10,66
Aa. 0,8163 0,1837 T
AN. 1,444 1,309 1,437 biiklc 23,88
aT3. T 0,5832 0,1254 0,7086 tolgy 0,41
Aa, 0,8425 0,1575 1,—
AN. 1,445 1,256 1411 biikk 5,06
2T3r. T. 0,3240 0,3943 0,7183 tolgy 0,13
Aa. 0,5071 0,4929 li=s
AN. 1,565 1,250 1,392 biiklkc 0,44
4T3. 4 LR 0,5634 0,1722 0,7355 talgy 0,18
Aa. 0,7856 0,2144 Ly
AN. 1,394 1.245 1,359 biikilk 0,14
A = alapanyag; AN = anyagnorma
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1. Elérevagas HDN 600 tipusi ESTERER keretfii-
részgépen.

2. Talpfaprizimna visszaszillitasa egy gorgdsoron az
FH 65. tipusi Pini-Kay keretflirészgép ronkos-
dalara.

3. Visszavagds az FH 65-0s kevetfurészgépen ugy,
hogy elézetesen az oldalanyag levalaszté leme-
zeit eltavolitjdk és a ronkkocsi ronkmegfogd
karjait hosszabbra cserélik.

A keretflirészgéppar miuszakonként teljesitme-
nye rendkiviil magas: 100 m? talpfardnk felvagas,
ami atlagosan 40 m? kész talpfat eredményez.

Felvetodik a kérdés, hogy az eddig targy:lt
modszereken tul fokozhato-e tovabbra is a talpfla-
termelés és ha igen, milyen lehetdségek vannak
erre?

A beszéllitott rdnkanyag elemzésénél nemcsax az
atmérod szerinti csoportositast, hanem a ronk hosz-
toldas eredményét, a hosszesoportositast is elvégez-
tik, amelyet a 3. dbrdn lathaté oszlopgrafikon
szemléltet.

A grafikonb6l konnyen megallapithaté, hogy a
legtobb ronk az egész méteres tartomanyokban
helyezkedik el. Az persze nem hiba, hogy a ve-
kony ronkot kerek méterekre hosztoljak, hiszen
a késobbiekben ezaltal egyszertsodik annak
anyagmozgatdsa, de az mar mindenképpen Kkifo-
gasolhat6, hogy a kerek méteres hosszaknal a 29
cm feletti ronkok darabszdama is megnd, hoiott
ezt a vastagsagi méretet talpfa hosszra (2,60, 520)
kellett volna hosztolni. Ha a 3., 4. és 5. m-ben ta-
lalhaté 29 cm-nél vastagabb ronkanyag 2'3 részét
a tovabbiakban kovetkezetesen a 2,60, 5,20 m mé-
retekbe hosztolnank, tovabbi 10"-kal novelhets
volna a talpfardonk mennyisége.

Tovabb fokozhaté a talpfa termelése a hosziold
munkasok folyamatos képzésével. Jelenleg ugyan’s

az utasitasnak megfeleléen igyekeznek valamennyi
29 cm-nél vastagabb ronkanyagot talpfahosszva
hosztolni, de sok helyen nem veszik figyeleir.be
— vagy az erdei munka jellegéb6l adéddéan nem
tudjak figyelembe venni — a talpfatermelést ki-
zar6 fahibakat és igy a talpfarinkbe atadott ronk-
anyag egy része, (kb. 20"-a) bar méreténél fog-
va alkalmas lenne talpfatermelésre, de hibai ko-
vetkeztében mégsem hasznalhato.

A technika tertiletén is vannak tovabbi leheid-
ségek a termelés fokozasara. Ilyen lehetdség pl. a
29—32 cm csucsatmérdjii méretesoportba tartozéd
ronkok elorevagasanal bekovetkezd vagasi selejt
csokkentése.

Koztudott ugyanis, hogy a 29 cm-es csucsatmeé-
roji ronk bevagasat 5 mm pontossag mellett kell
végrehajtani, mert ennél nagyobb bevezetési e¢i-
térésnél a talpfa valamelyik felfekvési szélesscge
mérethianyos lesz. Ennek a hibanak kikiiszobcglé-
sére szerkeszteni kell egy olyan optikai iranyité
késziléket, amely lehetové teszi a talpfaronk ai-
batlan bevezetését.

Végezetiil szolnom kell az un. III-as keresztmei-
szeti alaku — két oldalt lapolt — talpfak termelé-
sének lehet6ségeirol is. Tekintve, hogy ezek also
és fels6 felfekvése és magassidga megegyezik az
egyéb keresztmetszetl talpfdak méreteivel, igy a
termelésben felhasznilt ronkanyag méretében
sem lehet eltérés. Ebbol fakaddan tehat nincs mé-
ret szempontjabol elény.

Termelése féleg azokban az lizemekben elényds,
ahol a talpfaronk vagy a késztalpfa kérgezése gé-
pesitett, de a prizmakanyarité visszavaga.ira
nincsen lehetdség. Ez esetben célszerli a 29—32
cm csucsméretq, ill. tulsagosan sikgorbe talpfarir-
koket kiilon csoportba gyujteni és III. tipusa t:ip-
fara felkésziteni.
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KRONIKA

30 évvel ezelott irtak a FAIPAR-ban

A FATE Fiirész-Lemezipari ankétjdrol ad dGssze-
foglalot a lap szeptemberi szdma, hivatkozva a II.
Orszagos Faipari Kongresszuson elfogadott azon
hatarozatiara, mely a flrész- és lemezipari gyarf-
méanyok mindségének megjavitasara, és nem utol-
s6 sorban a faanyag rendeltetésszeri elosztasara
vonatkozik.

Az ankét — melyen a flrész-lemezipar és a fel-
haszndlé iparok muszaki vezetdi vettek részt —
feladata volt feltdrni a problémakat, és keresni
a megoldasok utjat.

Az ankéton felszélalt ttbbek kozott Roth Kdaroly
(Haros), Pdl Armand, Liibke Roland, Wealek Kda-
roly, Strobl Kdlmdn, Hajdu Jozsef (Flrész-lemez-
ipari Igazgatosag), Bddogh Istvan (Butoripari
Igazgatosag), Huszdr Miklos (Budapesti Ladagyar),
és még sokan masok., Az elhangzotfakat Tdmpe
[stvdan foglalta Ossze.

Az Eétvids Lordnd Fizikai Tdrsulat szegedi cso-
portjanak és a Szegedi Fualemezgydrnak a szocia-
lista egylittmuikodési szerzédés keretében készitett
+A Szegedi Falemezgyar szaritéberendezés:nek
miiszerezése” cimll m mkabizottsigi jelentését koz-
li a lap, melyet B{ 46 Agoston, Salkovits Endre,
Villdm Jdnos, és Torolk Attila irt ala.

Arhangelszkij—Pavlov . Ragasztoanyagok és ra-

gasztott faszerkezetek” c. ktnyve alapjan allitotta
ossze Vas Mdarton A faragasztas elmélete” c.
irasat.
. Jovanovich Joézsef ,Enyvezéstechnologiai hiba-
forrascls a butoriparban™ e¢. cikkében a glutin-
enyves ragasztasok kozitt el6fordulé hibiakat elem-
zi, els6ként emlitve a taskasodasokat, a ,sziicso-
ket”.

Vizsgalat targydava teszi a glutin-enyves ragasz-
tasok mechanizmusat és e ragasztdsok mindségét
befolyasolo tényeziket. Ismerteti a ragasztasi fo-

lyamat masodik szakaszidt — a pihentetést — és
az itt el6fordulé mindségi hibik keletkezésének

okait.
Irasaban részletesen elemzi a glutin-enyvek mi-
néseget, kitér a fa nedveségére, és még szamos

olyan tényezbre, melyek jelentés meértékben jat-
szanak kozre a ragasztas mindségében.

. Miivezetésiink jelentésége és tanulsagai” cim-
mel Kiihdr Ferenc a mivezeték hivatasit emeli
ki, és ismerteti az 1023/1951 (VIL 15) MT. szamu
rendelet egyes elbrasait, a miivezetdkkel szemben
tamasztott kovetelményeket. A tovabbiakban a mu-
vezettképzéssel kapesolatban fejti ki gondolatait.

Bakonyi Antalné a FAIPAR marciusi (1953)
szaméaban megjelent, Tuboly Péter altal irt cikkel
kiapesolatban tartja szlikségesnek néhdny elméleti
kérdés tisztazasat, a ,.Miért fontos a mindség-¢l-
lenérzés helyes megszervezése a butoriparban™ e.
cikkében

Kapitdiny Ferenc ugyancsak a fenti vitaindité
cikkel kapcsolalban mondja el véleményét, meg-
jegyezve, hogy abban egyetért Tuboly Péterrel,
Lhogy a MEO-szervezetet bizonyos terileteken —
ahol sziikséges — meg kell erdsiteni.

Takarékossag” a cime Szdnté Pdl irasanak.
melynek sulypontjat a ,célhulladék” kérdése, il-
letve ennek fogalmi meghatarozas-kivetelménye
képezi.

A lap szeptemberi szdméiban még az éliizemek
méltatasa is helyet kapott.

Végiil néhdny emlitésre mélté esemény az Egye-
stileti hirek rovatdbol.

Az elndkség augusztus havi Ulésén Somogyi
Laszlé fétitkdr beszamolt azokrol a targyalasokrol,
amelyeget folytattunk a faipar egységes vezelése
targyaban.

Megelakult a FATE Tervezés-szervezési 6és
szamviteli kérdésekkel foglalkozd kozponti bi-
zottsaga Kardos Ldszlo vezetésével.

A miiszintterv-bizottsdig megvitatta a MTESZ
kozponti miszintterv bizottsdganak jelentését, és
megbeszélést tartott a Konnytipari Minisztérium
muszaki féosztalyaval a faipari muszintterv tar-
gyvaban,

Dr. Ji T



HiREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezeté: Dr. Javorfi Tibor

A vilaggazdasig hirei

A Szovjetunié Exportlesz kiilkereskedelmi wval-
lalata ez évi masodik ajanlata 125 ezer m? lue- és
borovifeny6 [lrészarura wvonatkozik. Az arak az
1983. évi elsé  ajanlathoz viszonyitva dtlagban
10Y-al magasabbak. A szallitdsi hataridét az év
negyedik negyedévében jelolték meg. (VG. 108.)

A Debreceni Butorgyar mint a Butoripari
Egyestilés tagja — az ARTEX-en keresztil egy
algériai szalloda belsd berendezésének kialakita-
saba kapesolédott be. Ennek keretében egy komp-
lett szallodai szoba prototipusdt készitette el, s
gyartia az igényeknek megfeleléen mind a kiil-
f6ldi, mind a belféldi megrendeldknek a buto-
roiat.
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A gyar — az Egyesiilés kozvetitésével — egy
tuzemen kiviil helyezett libiai butorgyar ujboli
meginditasaba is bekapesolodott,

A korabbinal nagyobb mértéki{i exportterv ke-
retében mintegy 9 millio Ft érték( kisbutort szal-
litanak az NSZK-ba.

Egyidejlleg a versenyképesség javitdsa céljabol
kisebb gépi berendezések beszerzése érdekében
olyan megallapodast kotottek, hogy a gépek vé-
telaraért a gépexwet szallité kilfoldi cég 1500 ze-
neszekrényt vasarol a gyartol. (VG 114.).

H

Az 1. Orszagos Ipari Formatervezési Konferenciat
1984. november B8—10. kozétt tartjax Budapes-
ten. Magyarorszagon ez lesz az elsdé olyan nagy-
szabasu rendezvény, amely a formatervezéssel fog-
lalkoz6 szakembereket &5 szervezeteket osszefog-
va altekinti a formatervezés helyzetét s a népgaz-
dasagi tervvel Osszhangban korvonalazza felada-
tait.

A konferenciat az Orszdgos Miiszaki Fejleszté-
si Bizottsdg Ipari Formatervezési Tandcsdanak kez-
deményezésére a Gépipari Tudomdanyos Egyesiilet
és a Szervezési és Vezetéstudomdanyi Tdrsasdg szer-
vezi mas intézményekkel egylttmikodve.

A szervezSk felhivéssal fordulnak azokhoz,
akik ugy érzik, hogy van fonios mondanivaléjuk,
¢ targykorben azok az eléadasok révid (kb. 20
soros) tartalmi kivonatinak az egyidejli bekiildé-
sével 1983. szeptember 15-ig jelentkezhetnek «a
MTESZ Gépipari Tudomdnyos  Egyesiiletben.
(Konstrukcios Szakbizottsag, Iparesztétikai Mun-
kabizottsag Budapest, Pf. 240. 1368. (VG 115.).

*

A finn faipar legtobb lizeme a cs6d szélén all
— irja a vilaggazdasig egyik juniusi szama —, s
1981-ben az ipar teljes adoéssagallomanya a forga-
lom 95%-4nak felelt meg. 1982-ben pedig mar
meghaladta a forgalom nagysagat.

A finn faipar 1Uj fellendiilésben reménykedik,
ehhez azonban a hazai felhasznalds mellett tovab-
bi 0j pilacokra is sziiksége van. Ugyanis jelentés
mértékben cstkkent az export, ennek wvelejirdja
a kapacitasok kihasznalhatatlansaga is. (A flirész-
tuzemekben jelenleg a kapacitaskihasznalas csak
60".!'1]-)‘

A jovedelmezbség az 1980-as ,.jé” évben is mind-
dssze 6%p-o0s volt, mely még az inflaciés ratat sem
érte el. ’

Ha pozitivra fordulna a konjunkturalis helyzet
— irja a VG —, a finn gazdasignak még akkor
is meg kell kiizdeni az ugynevezett ,aszfaltpa-
rasztok” problémajaval. Ennek lényege, hogy sok
erddtulajdonos az alacsony 4rak és a magas infla-
cios rata miatt vonakodik a fakitermeléstdl és in-
kabb bankkdlesondkbdl él.

Most olyan megéllapodason dolgoznak, amely
megfeleld arszinvonalon biztositand a finn erdé-
tulajdonosok részére, hogy szamitisaikat megta-
laljak. (VG. 124.).

*

Nines konny#i helyzethen a lengyel butoripar
sem, mert a nem kielégité belfoldi butorellatas el-
lenére is nagy erdfeszitéseket tesz a nyugati pia-
cokon mar kialakitott pozicidinak a megérzésére,
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Ez azért is fontos, mert az ipardg csak az export
ellenértékébdl képes hozzdjutni a csak tékés for-
rasbdél megszerezhetd segédanyagokhoz és tarto-
zékokhoz.

A mdjusi poznani bitorvdsdron az ipar olyan
vdlasztékkal jelent meg, amely jelentdsen kiilén-
bozott a butortizletek kinalatatol és a kilfoldi vd-
sarlok el6tt sem wallottalk szégyent.

A butoripar — mint olvashatjuk — jol vészel-
te 4t a valsagot és a termelés az 1980. évi csies-
hoz viszonyitva 1981-ben csak 6"-kal mérsékls-
dott, 1982-ben mar némi javulas mutatkozott. Az
idén mar valdszinlileg sikeriil tulszarnyalni az
1980. év j6 eredményét.

Az idén masodizben megrendezett poznani szak-
vasar lényegében a lengyel ipar exportkindlatdt
hivatott szemléltetni. Mig a belf6ldi fogyasztdsra
széant butoroknal minéségromlas volt tapasztalha-
t6, az exportra keészilt gyartmanyoknal sikeriilt
a kordabbi mindséget megdérizni. A vésar jellemzéi
kozé tartozik az is, hogy a nyugati exportra juté
termékeket nagyobbrészt a megrendeld dltal adott
mintak alapjan készitik, de a sajat tervezésben
is sikeriilt jelentfs el6rehaladast elérni. Néhany
tovabbi érdekes adat és megallapitas a vasarrél.

Taldn el6szér arrdl, hogy ‘mi indokolja az elkii-
lonitett bitorszakvdsdr megrendezését.

Az érdekeltek ugy wélik, hogy a juniusi uni-
verzalis vasiaron nem juthat elegendd kiallitasi
terlilet a magy helyigény(i butorkiallitasoknai.

Az idei rendezvényen 45 allami vallalat, 20 szb-
vetkezet és jo néhany magén butorgyarté vett
részt termékeivel a vasaron.

A kiallitott butorok 60%-a volt j modell, mig
40"-ban mar a gyartisban leviket mutattik be.

Az elmilt évi kozel 14 millié dollar értékd,
nyugati cégekkel kotott export szerzédésekkel
szemben az idén a Poznanban megkotott szerzé-
dések értéke ezt mar a vasar megnyitasa el6tt
lényegesen tulszarnyalta. Lengyelorsziga butorter-
melésének mintegy 15—20°%-at exportalja.

Az export ardny kb. 50—50"-ban oszlik meg
a Lbkés és a szocialista orszdgok kozétt.

A szocialista orszdgok kiéziil a legnagyobb fel-
vasarlé a Szovjetunid, a nyugati export — mely
foleg szekrényekbdl, szekrényfalakbol, étkezdgar-
niturakbél és kerti butorokbol all — legnagyobb
atvevdje az NSZK.

Emlitésre méltd, hogy a kdrpitos bitorok mem
szerepelnek az exportlistan.

Erdekes az a megdllapitas, is, hogy a nyugati
piacok dekonjunktirdja a iszolid minéséget del-
lemz6 és kedvezd dron kindlé lengyel bitoripart
alig érinti.

Probléma az ipar szadmara az anyagokkal és a
tartozékokkal valo ellatds, mely belfsldon meg-
felelé6 mindségben nem 4ll rendelkezésre, ezek be-
szerzése nyugati importtél vald flggdséget jelent.

Az import finanszirozdsa sok nehézséggel jar,
ezért nehany lengyel butorgyar a kapacitasat nem
tudja kihaszndlni. A hidnycikkek koziil a lakkok
(elsésorban a nitrolakk), a ragasztéanyagok, fur-
nérok, a poliuretanhab, a butortextilei: és a PVC.
folia az, amely gondot okoz a termeléknek.

A jelentGsebb tdkés exportra termelék a sziik-
séges anyagokat és tartozékokat sajat eszkozeik-




b8l megvasarolhatjak. A belféldi piacra termels
vallalatok azonban ezektdl a beszerzési forrasok-
tol el vannak zarva, igy olyan pétlékokat kény-
telenek felhasznalni, amelyek mindségronté ténye-
z6k. Ezért a butoripari egyesiilés olyan szabdlyo-
zast alakitott ki, hogy ,a t6kés exportra termeld
cegek a devizaleirds egyharmaddat a belfoldi piac-
ra dolgozd cégek részére kételesek dtadni. (Nfa
1983. majus 19.; VG 125)
*

Az Allami Fejlesztési Bank (AFB) még ebben az
évben kirendeltséget nyit Pécsett. A kirendeltség
feladatat képezi az AFB. altal finanszirozott be-
ruhazdasok bonyolitdsa. Miikédési teriilete majd
Baranya megye terliletén tulra is kiterjed. (VG
127).

*

A romin parlament a termelékenység nivelését
elosegité és a munkahely-valtoztatas feltételeit
megszigoritd torvényeket hagyott jova. Az Ager-
press hirligynokseég kozlése szerint a bérek jobban
kapcsolodnak majd a jévében a vallalatok altal
elért eredményekhez,

A gyakori munkahely-vdltoztatdsok csékkenése
érdekében a dolgozdknak 6t évre sz6l6 szerzédoést
kell alairniuk a munkaads vallalattal. Ha az 6t
év letelte el6tt felbontjak munkaviszonyukat, ak-
kor nem kapnak nyereségrészesedést és ecsak az
ott eltéliétt id6 felét szamitjik be « nyugdijuk
megdlalpitdsindl figyelembe wett évekhez. (VG
130).

%

Az NSZK-beli IFO Konjunktarakutaté Intézetnek
a faipar és fakereskedelem vallalatainak korében
végzett véleménykutatas alapjan
— a fenydéfiirészdru piacdn aprilis héban sem ja-

vult tovabb a kereslet, az €l6z6 évhez viszo-

nyftva azonban némi javulas mutatkozik. A

készletek nyomasa — a valtozatlan termelés
mellett az eldz6 hoénaphoz viszonyitva — né-
mileg enyhiilt.

— a lombostlirészarut el6allité cégek korében az
altalanos tzleti tevékenység és a kereslet 4p-
rilisban a marciusihoz viszonyitva romlott, s
az 1982. évihez viszonyitva sem javult.

A nyugatnémet statisztikai hivatal ideiglenes ada-

tai szerint 1983. elsé négy hoénapjsban  7.3" .-al

tobb fenyéfirészdarut allitottak els.

Lombosfiirészarubol viszont 7.4%,-al volt kove-
sebb a termelés. (VG 131.)

*

Tovabbra is emelkednek Nyugat-Eurépiban az
arak az 6t legfontosabb miianyagipari alapanyag
piacan. Kiiléndsen szembetiing a szuszpenzios PVC-
por drak emelkedése. Az informacidk szerint a ke-
reslet tovabbra is élénk, egy-két helyen még hiany
is eléfordul.

A pasztdzhaté tipusu emulziés PVC-k araiban
nines lényegesebb valtozas,

A kis strlségl polietilén is dragabb lett. Emel-
kedtek junius els6 heteiben a polipropilén &arak
is a nyugati piacon.

A polisztirol 4ara wviszont csak kis mértékhen
emelikedett. (European Chemical News, 1983, jii-
nius 20. VG 131.).

*

Belfoldi hirek

A Kozponti Anyagmozgatdsi Bizottsig és a
MTESZ Hajdu-Bihar megyei szervezete junius hd
29. és 30-an kétnapos tudomanyos tandacskozast
tartott.

A tandcskozdson a Tiszantul tébb mint 100 szak-
embere velt részt. A kétnapos rendezvény kere-
tében megvitattik a tomeggyartasban alkalmazott
anyagmozgatasi és raktarozasi rendszereket s azok
hasznilhatosagarol pedig a helyszinen gy6zidtek
meg.

A megnyito elbadast dr. Juhdsz Addm ipari dl-
lamtitkdr tartotta, majd dr. Gyérffy Endre, az
ACSI igazgatohelyettese az anyagmozgatds és a
kapcsolodd folyamatck fejlesztését elemezte.

A tandcskozas lzemlatogatdasokkal zarult.
129.).

(VG

*
A KGST-orszagok III. gyufagydri konferencid-
jat 1983. szeptember 19-t6l szeptember 23-ig tart-
jalk Also-Gddon.,

Hirek a vallalatok életébsl

A Bitormunkds egyik korabbi szama arrol
ad tajékoztatét, hogy az ARTEX és BUBIV 1L
Angyalféldi Gyaregysége szerzodést kotott a ku-
vaiti Carlton Tower Hotel tulajdonosaval egy
szalloda teljes berendezésére, melyet magyar bel-
sOepitész tervezett.

A munkdban a vdllalat hdrom gydregysége, az
Angyalféldi, az Ujpesti és a Guyulai gydr vett
részi.

Az elszallitais Kuvaitba kamionokban tértént. A
helyszini szerelést a Gyulai gyar 10 dolgozbdja veé-
gezte., A szerelés 72 napig tartott, meglehetésen
nehéz kértlmények kozott, mert a tropusi idéja-
ras nem kis megprobaltatast jelentett. (42°C-os
meleg az arnyékban, tropusi homokvihar.)

Az ARTEX Kilkereskedelmi Vallalattol kapott
informacid szerint irja a lap — nagyon jo re-
ferencia az arab vilagban a kuvaiti szalloda.

Téargyalasok kezddédtek tovabbi megbizasokra
Algériaban és Libiaban is.

A Székesfehérvdari Butoripari Vdllalat az ujvi-
deki NINA butorgyarral kotott kozéptava szerzé-
dést. A szerzddés idétartama; ot év.

A szerzédés keretében a jugoszlav gyar Varasdin
szekrénysor homlokat a NINA butorgyar, a tobbi
részét pedig a Székesfehérvari Butoripari Vallalat
késziti €s lapra szerelt formdban kertil mind a két
orszagban forgalomba.

A vihar mar tdbb izben diéntitte ossze a Szé-
kesfehérvari Butoripari Vallalat légfuvasos sator-
raktarat, melynek sordn minden alkalommal je-
lentds kar keletkezett.

A gyar készaru raktaranak gondja azzal, hogy a
sator helyén 1j 3000 m? alapteriilet(i raktar épiil,
megoldodik.

A Zalai Bitorgydr versenytargyalast kévetéen a
HOMAG (NSZK) céggel allapodott meg egy komp-
lett, szamitogép-vezérlési lapmegmunkalé gépsor
vételére. A beruhdzas oOsszege 58 millic Ft, me-
lyet az OMFB 18 millié Fi-tal tamogat.

A fenti berendezés korszerliségét tekintve har-
madik a vildgon.

By TORVARS  sel 287
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keretek harmaes Utkozéssel kaposolddnak egymachoz, A hlszigetelés
fokozdse érdekében a kozépssd Utkozésndl /alul a kiilud/
szigetellszalag kerlil beépitésre,

A tok és szdrny kepcsolatat "Elzett" tipusu vasalatlok biztositjak,
Az alapmidzolads fakonzervald beeresztOvel tocbénik, uwi egyardnt
alkalmassd teszi a terméket a tovdbbi lazuros feliiletkezelésre,
vagy & fedlmdzolasra,

A termékek fdélidba csomagoltan kerillnek forpulimwzdura,

A szerkezetekhez a kdvetkezd tartozékokat szallitjuks: kilincsek,
kitdmasstdk, vizvetlk, termostop szigeteld szulag, falazdlécek,
trapézléoek saroklécek ill, a megrendelés esetén soroldlécet
és ablakdeszkﬁt

Az ablakok és erkélyajtdk beépitése a mellékelt "szerelési, be=
épitési és haszndlati" dtmutatd szerint,

WW N AW Bl

elhelyezés
kava nélkuli falnyilasba falazott kavaba

falazd lécp
20x34 1

f

Névleges méret - f:+é“” _ Névleges méret

EPULETASZTALOSIPARI ES FAIPARI VALLALAT

Budapest, XiV., Egressy at 23-25.
Telefon: 632-260. Telex: EPFA H 22-4423.
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Korszerd,

hazai gydrtdsu,
anyagmozgato
berendezések és gépek
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2. Rapis'an—Salgé goérgés szabadonfuté padly ak

Az amerikai Rapistan licenc alapjén gydrtott szabadonfuté pdlydk nagyobb tehebirdsuk mi-
att stlyosabb anyagok szdllitdséra (flrészéru, pallék, laddk) és batoripari szerelésorokként
is alkalmasak.

Gyarté: Salgétarjani Kohdszati Uzemek
3100 Salgétarjén, Malinovszkij at 63/a.

Szaktandcsadds: Anyagmozgatdsi és Csomagoldsi Tandcsadé lroda
1085 Budapest, Rigé u.3/a.

Gravitdciés mikddési elvitk energiatakarékos iizemelést tesz lehetévé.

A gérgés szabadonfuté pdlydk a minimdlis lejtés figyelembevételével hosszabbak a tarcsds
szabadonfuté pdlydkndl. Az ives szakaszokndl kipos hengergdrgék vagy korldtok alkalma-
zasaval biztositjak az irdnyitdst.

Egyenes szakasz miiszaki adatai:

Valtozatok: A 150 tipus: egyenes szakasz 1,5 mm falvastagsagu gorgdvel
A 151 tipus: egyenes szakasz 2,5 mm falvastagsagu gorgovel

Gorgék: @ 48 mm, hatszog keresztmetszet( tengellyel (laptév: 11 mm)

Gyartasi hossz: L = 1500 és 3000 mm

Kivitel: festett (F) vagy horganyzott (G)

Gorgbhelyzet: magas (M) — gorgdk széllitésikja a tartok sikja felett

Teherbirasok:
Gorgo falvastagsag (mm)
Hossz
(mm) 1.5 2,5
teherbiras (kN) | tomeg (kg) teherbiras (kN) | tomeg (kg)
232 0,97 =
GOI’QS 384 1,36 7,78
0,7 1:1
536 1,74 2,33
842 = 3,44
[ Hossz (mm) Teherbiras (kN)
Agy 1500 ' 12,50
3000 : 6,25

Az agyra megadott teherbirds egyenletesen megoszIo terhelésre vonatkozik, két végen
valo aldtamasztas esetén

2. dbra




Gorgés szabadonfuté palyaalkotok
egyenes szakasz

gorgbk: ¢ 48 mm
gyartési hossz: 1500 és 3000 mm

névleges palyaszélesség: 300, 450, 600 és 900 mm
tengelytdvolsdg: 75, 100, 150 és 200 mm
teherbirds: 2,00 kN/m

egysoros ives szakasz

véltozatok: 45°-0s, 90°-0s
gorgbk: ¢ 48 mm

névleges palyaszélesség: 300, 450, 600 és 900 mm
kivitel: festett vagy horganyzott

kétsoros ives szakasz

véltozatok: 45°-0s, 90°-0s
gorgék: ¢ 48 mm

névleges palyaszélesség: 300, 450, 600 és 900 mm
kivitel: festett vagy horganyzott

Y flexibilis valték

miikodtetési mod: kézi vagy pneumatikus
gorgék: ¢ 48 mm

névleges palyaszélesség: 300, 450, 600 mm
kivitel: festett vagy horganyzott

3. abra




Palyatartozékok:

Tartolabak;
A magassdg 280—1780 mm-re dllithatd 7 vaitozatban

4, dabra

Pneumatikus mikédtetési teher

megallité tdrcsds és gérgds pa-

lyakhoz.

a. dbra
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