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Egyesiiletiink életében mar hagyoméannya valt,
hogy a két kozgyulés kozott az Orszagos Elnok-
ség attekinti a megtett utat, ellendrzi a kozgyu-
lésen hozott hatarozatok végrehajtasanak allasat,
hogy mindezek alapjan Gjabb osztonzést adjon a
tovabbi munkéhoz. Szlikséges ez azért is, mivel
kézismert, hogy mind a szervezeti egységek veze-
t6i, mind pedig a tobb mint két és fél ezres tag-
sag egyre nehezedé feltételek kozott, s mindin-
kabb beszikilo lehetdségek mellett végzi munkéa-
jat, és igyekszik vallalt feladatait teljesiteni.
Mindez azonban nem eredményezheti, hogy a fa-
feldolgoz6 ipar fejlesztését elGsegité ajanlasok ki-
dblgozasaval és ismeretdtadassal, a szakmai kul-
tira novelésével a tagsdg muiszaki felkésziiltsége
szinvonalianak emelésével ne a kordbban megszo-
kott felelosséggel és tenniakarassal foglalkozzunk.
Igaz, ehhez mindannyiunk részérél az eddiginél
nagyobb erdfeszitések sziikkségesek mind a tevé-
kenységiink jovobeni szervezése, mind a végrehaj-
tas eredményességének javitdsa terén egyarant.

Egyesiiletink ¢életében soha nem volt olyan
sziikség a tarsadalmi tevékenység aktivizdlasanak
fokozasara, a tagsig szellemi kapacitdsanak moz-
gosit4sara, a szervezeti élet javitdsaban rejlé tar-
talékok feltardsara, mint napjainkban. A jové pe-
dig varhatéan tovébbi nehézségeket tartogat, s
ez arra kotelez, hogy az elért eredményeket, ak-
tudlis gondjainkat és feladatainkat megfelelé ko-
molyséaggal és felelosséggel tekintsiik at, s a to-
vabbi tenival6kra megalapozott hatarozatokat fo-
gadjunk el.

Ezért a mai tanacskozés jelszava az lehet, hogy:
megtartani az elért szinvonalat, tovdbbfejleszteni
a tevékenységiinkben mindazt, ami bevdll ¢s ered-
meényes volt, felismerni és rugalmasan kielégi-
teni az ujabb igényeket, melyeket a fafeldolgozé
ipar miuszaki fejlédési ltemének meggyorsitdsa
és a tagsag tolink joggal elvar.

* A Faipari Tudoményos Egyesiilet 1983. majus 31-i
Orszagos Elnokségi iilésén elhangzott fotitkari be-
szamolo

Eredmények, gondok, feladatok*

Dr. Daloecsa Géadbor

A FATE elmult két és fél évi munkajara és
eredményeire joggal vagyunk bliszkék. Ezeket az
eredményeket kozosen értiik el, s a magyar fa-
feldolgozé ipar miszaki-gazdasagi szinvonaldban
az egyestiletbe tomorilt szakemberek, a mérnok
és technikus gérda munkéja is visszatiikrozédik.
Részvételiik nélkiill a szakdgazatokban nem né-
vekedett volna lendiiletesen a termelés, és a prob-
léméak megoldasa is nehezebb lett volna.

Ugyanakkor azokat a gondokat is latni kell,
miszerint napjaink célkitlizései, a jovo feladatai
bonyolultabbak, sokrétiibbek, mint a korabbi idé-
szakban barmikor. A gazdasdgi koérnyezet vélto-
zasa, eddig alkalmazott munkamoédszerek elorege-
dése, a szemléletvéltozdsunk Ultemének viszonyla-
gos megmerevedése, a novekvs adminisztrativ kor-
latok ma maér olyan tényezdék, amelyek a hatéko-
nyabb tarsadalmi munkavégzésiinkre is fékezbleg
hatnak.

Mindezekb6l kovetkezik, hogy mind a vezetdség,
mind a tagsag elétt 4ll6 feladatok megoldasa az
elkovetkezendé években sokkal feszitettebb lesz
a korabbindl, igényesebb megoldasokat var téliink
a tarsadalom. Ezt azonban kozos erdfeszitésekkel
lehet megoldani. Céljainkat csak koézdsen hata-
rozhatjuk meg, és csak az egész tagsag alkotd
részvételével és dldozatkész munkédjaval tudjuk
megvalositasukat biztositani.

I. A X, kozgyiilés hatirozatai végrehajtasanak
eredményei

Mindenekel6tt szeretném megéallapitani, hogy a X.
kozgytlésiink hatarozatai a folyamatossagot és a
legfontosabb feladatokra valé koncentralast tiik-
rozik vissza. Azok a feladatok és tennivalék, ame-
lyeket a hatarozat egyes pontjai eléirdanyoztak,
most is aktudlisak és a végrehajtasuk soran
elért eredmények kisebb-nagyobb méntékben mar
eddig is hozzajarultak és a jovGben hozzajarulnak
a fafeldolgozé ipar muszaki-gazdasagi fejlesztésé-
hez, egyesiiletiinkben a szervezeti élet javitésa-
hoz, a tarsadalmi munka megbecsiiléséhez. Egy-
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szoval a kozgylilési hatarozatok végrehajtasa jo
uton halad.

Ha ezek utan — a teljességre valo torekves nel-
kil — pontonként elemerzik az eddigi eredmeé-
nyeket, az alabbiakat allapithatjuk meg.

A hatdrozat 1. pontja harom &atfogd problémat
tartalmaz. Az elsé a fafeldolgozo ipar osszehan-
golt fejlesztése. Jelentésége nem igényel bizonyi-
tast. Az Osszehangolt fejlesztési tevékenység meg-
vitatdsara az Orszdgos Erdészeti Egyesiilettel ko-
zosen e témaban rendeztliink elnckségi Ulést. Az
elsédleges fafeldolgozas tavlati koncepcidjat bi-
raltuk. A butoripar és az épililetasztalos-ipar fej-
lesztési és termelési problémadirél az orszagos el-
nokséglink elétt elhangzott tajékoztatok jelezték
eredményeinket és problémainkat. Ez a tevékeny-
ség vdllalati vonatkozasban az éves munkaterve-
inkben is wvisszatikrozédik, az utdbbiakban a
hattériparral Osszefiiggé kérdések is wvizsgdlatra
keriiltelk. Ide sorolhatjuk még az integralt faipari
oktatasrél sz6lé tanulmanyunk kidolgozasat és vi-
fajat, melyet az egyetemen a mérnokképzésben
lehet hasznositani. Ennél a problémanal a wvalla-

lati szervezetek korszer(isitése terén volna cél-
szer(i jovobeni  fevékenységinket intenzivebbé
tenni,

A masodik probléma a népgazdasig kiilsé-belss
egyensulyanak a megteremtéséhez valdo hozzdja-
rulds eldsegitése. Tarsadalmi munka terén, min-
denekel6tt informéciok szolgaltatasaval, a tagsag
mozgositasaval tudtunk ezen a téren segitséget
nyujtani. Ezért a faanyaggal valé takarékossig —
mint koézponti kérdés — fokozdsa érdekében an-
kétokat és elbadasckat szerveztink. Hasonléan
tanfolyamot inditottunk a kompetitiv drrendszer-
rel Osszefliggd kérdések tisztdzédsara, mozgositot-
tuk tagjainkat a termelé tevékenység hatéko-
nyabb végrehajtasara. Ilyen iranyua tevékenysége-
ket munkaterveikben mind a kozponti bizottsa-
gok és szakosztalyok, mind a teriileti szervezetek
eldiranyoztak és wvégrehajtottak. Az eredmények
— ha nem is lehetiink velilk minden tekintetben
megelégedve — ezen a téren is szamotteviek.

A harmadik problémakér az anyagok komplex
hasznositdsa. Ennek a problémdanak a megolda-
sdhoz nagysikerd ankét szervezésével jarultunk
hozza, ahol is attekintettlik és ajanldsokat dol-
goztunk ki az apritékfa hasznositdsi lehetéségeire,
Ide tartozik még a vertikilis integracié kiszélesi-
tésére iranyuléd eldadasok tartdsa, és konkrét se-
gitség a butoripari vallalatok részére. Attekintet-
tilk a faanyagvédelem helyzetét, és javaslatokat
tettink a tovabbi tennivaldkra. Mindezek az
eredmények arra utalnak, hogy a hatdarozat elsé
ponjadnak végrehajtisa folyamatos, és ezen keresz-
til is segitjiik a népgazdasigi célkitlizések reali-
zilasat.

A hatdrozat 2. pontja a VI. 6téves terv meg-
fogalmazasdhoz és wégrehajtasahoz nyujtandéd se-
gitségadast irdnyozta el§. Talan ez az egyik leg-
tobb célkitizést atfogd feladat, melyben a végre-
hajtast segité modszerek is a legvaltozatosabbak.

A tenivaldkat az éves munkaterveinkben fogal-
maztuk, ill. fogalmazzuk meg. Ahhoz, hogy az or-
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szagos elndkségnek némi informdcidi legyenek a
végrehajtdsra elSirdanyzott feladatmennyiségrél az
alabiakban bemutatunk nehany szamadatot, ill.,
azok alakulasat éves munkaterveinkbol:

Munka- Rendezvény Tanto- Tanulminyi
- hizolt- lvamolk utak
kv Sagi
mun- orsza- helyi Kilf. Bell.
kdk g20s
1981. - - 5 81 11 16 78
1982. 35 6 109 13 21 83
1983, 67 10 157 34 20 86

A szamok ugyan mennyiségi novekedésrol tanis-
kodnak, de a wégrehajtasnal legfeljebb 60—
65%p-0s teljesitésrél szamolhatunk be. Nem lebe-
csiillendé ez az eredmény, de a jovébeni mind-
ségi munkara hivia fel a figyelmet és ramutal
azokra a nehézségekre is, mely a tervezés és 2
végrehajtas kozott a tagsag részérdl tapasztalhato.

A hatdrozat 3. pontja az Ujonnan megvalasz-
tott vezetok és a tagsag kapcsolatanak erdsitésére,
a cselekvési egység megteremtésére szolit fel. Az
uj vezetGség csaknem minden szervezeti egység-
nél rendben megkezdte munkajat, és mind a mai
napig eredménnyel miikédik, Mindossze a deb-
receni csoport titkara — Nagy Jozsef — idokozben
mondott le megbizatasarol, s helyette Fispan Gézat
valasztotta meg a tagsiag. A FATE taglétszama a
kozgytlés utdn kis mértékben névekedett, majd az
utébbi idében csdkkent. Jelenleg a taglétszam mint-
egy 2850 £6. JellemzGje, hogy vannak uj belépdk.
de a kilep6k vagy a léfszambol toréliek szama a be-
lépoék szamiat meghaladja. Alakultak 4j szervezeti
egységeink és lizemi csoportjaink. Ezek a jelensé-
gek arra is felhivjak a figyelmet, hogy e téren a
szervezd munkdkat erdsiteni szlikséges, Van te-
hat tennivalénk.

A hatdrozat 4. pontja a hazai és nemzetkozi
egylttmiikodés erdsitésének feladatait tartalmaz-
za. Ezen a téren a kiilonbozé szervezetekkel —
IpM, EVM, szakszervezet — valé egylittmii-
kodésiinknek a megkezdett Gton torténé folytata-
sa a feladat, melyhez a sziikséges intézkedéseket
megtettik. Nemzetkozi egylittmikodést folyta-
tunk a szocialista orszdgok hasonlé szervezeteivel.
Kétévenként elnoki és fotitkari taladlkozét tartunk,
melynek alapja a kolesénds véleményesere és a te-
vékenység koordinalisa. Az elnoki, fétitkari ta-
lalkozét 1984 oktoberében mi szervezzik, melyre
az eldkésziletek megkezdddtek. Ugyancsak dintés
szuletett, hogy 1984-ben folytatjuk a ,Szocialista
integraciéo a fafeldolgozd iparban” targyu nem-
zetkodzi rendezvénylinket, melynek gesztora a M-
szaki és Kornyezetvédelmi Bizoitsag, valamint az
Ipargazdasigi Bizottsdg. Még ez évben megren-
dezzlik a szocialista orszigok III. Gyufaipari kon-
ferenciajat.

Az 5. pont a célok kitlizésérél eés az anyagi-
erkdlesi elismerésrdl szél. A célok megfogalmaza-
sa terén mar vannak eredményeink. Az éves mun-
katervek aktudlis kérdésekre  dsszpontosulnak,
iranyelveket adunk és segitjiik szervezeteinket



kiilonb6z6 eléadasok tartdsaval. Az eredmények

elismerése viszont — nem csak madszer, de anya-

gi eszkoz hianya miatt 15 — akadozik. Talan a

MTESZ uj javaslata segili a problémak megol-

dasat. Itt viszont van lehetdség az Gn. megbiza-

sos munkak végzésére, s ezen a téren nagyobb
kezdeményezést varunk mind a villalatoktol, mind

a tagsag részérol.

A kozgyfilési hatdrozat 6. pontja szaklapunk, a
FAIPAR kérdéseit taglalja. Sajnos, itt szamot-
tevé elorehaladasrél sokiranyu erdfeszitéseink el-
lenére nem beszélhetiink. Legutébb ez év janu-
arjaban tekintettitk &t szaklapunk helyzetét, és
sajnalattal kellett megallapitanunk, hogy a szer-
keszté bizottsag allandé gondokkal kiizd a meg-
felel6 mennyiségli — a mindségrol nem is beszél-
ve — kézirat hianya miatt.

Problémat jelent a lap mellékleteinek a szer-
kesztése is. Ugyancsak gondot jelent, hogy rend-
kiviil alacsony a szerzék tiszteletdija. Ma a tiz
évvel ezel6ttihez viszonyitva jelentés példany-
szamesokkenéssel (tobb mint 50%) kell szdmol-
nunk. Rendkiviil kevés (350) az egyéni elofi-
zet6k szama. A kozgyllésiinkén a tagsighoz
intézett felhivasunk sajnos nem jart eredmény-
nyel. Ha ezen a tertileten nem tudunk eredménye-
ket felmutatni, fél6, hogy ismételten napirendre
keriil a lap beolvasztdsanak, esetleg megsziinte-
tésének kérdése. Kérem, a lapot tekintse minden
egyestileti tag sziviigyének.

A hatdrozat 7. pontja a szervezeti élet javita-
sara szélitja fel a vezetéséget. A szervezeti élet
javitdsiara a végrehajté bizottsag javaslatokat dol-
gozott ki, melynek wvégrehajtasa folyamatban van.
A javaslatok fontosabb tartalma:

— a szervezeti élet fejlesztésének alapja az alap-
szabdly legyen és a cselekvési program-
ra épitett éves munkatervek. Az éves
terveknek kapesoléodniuk kell a legfontosabb
feladatokhoz és a kozgy(lésen elfogadott hata-
rozatokhoz. Az éves terveket ugy kell elkészit-
tetni, hogy az idében kiadott irdnyelvek alap-
jan azokat tartalmilag is koordinalni lehessen;

— a szervezeti egységekkel valé kapesolattartast
diferencidltan kell megvalésitani, ugy, hogy a
vezetd testiiletek iranyité munkajaban a de-
mokratizmust tovabb kell erdsiteni és a folya-
matosan szervezett iiléseken és konzultacidkan
kell a VB-nek a szervezeti egységek tevékeny-
ségét erdsiteni; f

— fontosabb kérdések dontéseldkészitéséhez a va-
lasziott szerveket jobban be kell vonni;

— a vdalasztott szervek kozolli informaciocserét
erdsiteni kell;
— lovabbi erofeszitéseket  kell tenni mind az

ujabb szervezetek megszervezésére, mind a

tagsag novelése és aktivizdlasa teriiletén.

Ezen kiviil a MTESZ kozponti bizottsdgaiba ta-
gokat delegaltunk. Aktudlis informéacidkkal se-
gitjlik a teruleti szervek munkéjit. Mindez azon-
ban nem jelenti azt, hogy mar nincs tobb ten-
nivalénk.

A kozgyllési hatarozatok attekintésével egy-
idejlileg a valasztott szervezetek beszdmoléi alap-
Jan megvizsgaltuk az elmult két és fél év folyamén

megvalositott feladatok eredményeit és eredmé-
nyességét, Természetes, hogy részleteiben nem le-
het arrél a sokrétii munkarol beszamolni, amely a
teljesitett feladatokat jellemzi. Eppen ezért csak
a fontosabb teriiletek ¢6s témak kiemelésével vil-
lantunk fel egy-egy kiemelkedd munkat, ill., te-
vékenységi teriiletet.

A kozponti bizottsigok igen széles siavban vé-
geztek tarsadalmi munkat. Igy az Ipargazdasdgi
Bizottsdg az alkoté értelmiség helyzetérsl készi-
tett igen gondos oOsszeallitast, melyet a MTESZ
illetékeseihez tovabbitottuk. A Miiszaki és Kor-
nyezetvédelmi Bizottsdg a faipari miszaki szak-
emberek ismeretbévitéséhez  sziikséges fuzetek
kiadéasaval ért el figyelemre mélté6 eredményt, to-
vabba a faipari gépek karbantartasaval osszefiig-
g6 ankét megszervezésével aratott a szakembe-
rek korében osztatlan sikert. Az Oktatdsi Bizott-
sdg a furnér- és faanyagatvevd tanfolyam szer-
vezésével a FATE torténetében az egyik legki-
emelkedGbb oktatdsi eredménnyel biiszkélkedhet.
Ugyancsak sikeresnek mondhaté a mérnokkép-
zés szinvonala emelésére kidolgozott javaslata is.
Az Ipari Hagyomdanyvéds Bizottsag hosszi évek
utdn befejezi munkéjat, mivel gytjtémunkajuk
eredményeit a soproni volt Eszterhdzy palotiban
a majdan megnyitasra kerild Faipari Muzeum
részére adta at. Jovoébeni munkajat a Butorszak-
osztaly keretében kivanja folytatni. Koszonet ér-
tékes munkajukért.

A kozponti bizottsdgok eredményes munkéajanak
elismerése mellett szolni kell arrél a hidnyossag-
rél, hogy ezen bizottsdgokban végzett munka nem
tudott a szakosztilyok és a teriileti szervezetek
munkdjaban huzéerévé, irdnymeghatirozova és
kezdeményezévé valni. Ennek felteheté oka a
kapcsolattartds és informdciéaramlas elégtelen-
ségében keresends. Rendszeressé kivanjuk tenni
a nyugdijasainkkal valé kapcsolattartast. Ezeket a
talalkozokat az Egyesiilet torténete megirasira va-
16 osztonzésként is szeretnék hasznositani pl. egy-
egy visszaemlékezés forméjaban.

A szakosztdlyok igen részletes beszamolét ad-
tak a tevékenységiikrdl. Orszdgos rendezvények,
ankétok, tanulményutak témeges rendezése, kii-
16nb6z6 ajanlasok kidolgozéisa és elbadasok meg-
tartdsa jelzi munkédjuk eredményét. Kilfoldi elo-
adok meghivasdn keresztil segitették a hazai
szakemberek informacioszerzését és ismerkedését
a legtujabb technolégidval és technikdaval. Anélkiil,
hogy megnevezéssel kiemelnénk barmelyik szak-
osztalyt, meg kell allapitani, munk&ajuk jol szol-
galta a célkitlizéseik megvalositasat, funkcidjat
betoltotte és eredményesen jarult hozzd az ipar
miiszaki-gazdasagi fejlodéséhez. Hasonléan jo és
eredményes munkat kérunk a joviben is.

A legszinesebb és a legvdaltozatosabb munkdit
a terileti szervezeteink ¢és iizemi csoportjaink
végzik. Ugy tlnik, hogy egyre jobban fel-
nonek a feladataikhoz és a meglevé nehézsé-
geik ellenére igyekeztek a iarsadalmi munkavég-
zés iranti igényt életben tartani. A {ieriileti szer-
vezeteinknél megtartott eldadasok igen széles
savban foglalkoztak a fafeldolgozé-ipar miszaki-
gazdasagi kérdéseivel, de nagyon sok. a konkrdét

FAIPAR * 227



lizemi problémanak a vizsgalatira szervezett ta-
lalkozas is volt,

A tagsag ismeretbovitésére olyan tanulmany-
utakat szerveztek, melyekben a szakmai érdek
és a jove miuszaki fejlédésének lehetséges utjai-
nak megmutatdsa ossze van kapesolva, Kiilonféle
szakképzellségl tagok pedig olyan informéciokhoz
is jutnak, melyek hozzajarulnak a magyar ipar
jobb megismeréséhez, a problémdak atfogo felis-
meréséhez.

A teriileti szervezetek nehézségeit is ismerjiik.
Ami a kozponti iranyitasbol és a viszonylagos el-
szigeteltségb6l adodik, azt igyeksziink kikiliszobol-
ni. A jobb anyagi ellatis terén vannak korlata-
ink. Véleményiink, hogy jobban kell tamaszkod-
nunk a bdzisvallalatra, és akkor taldn a feszilt-
ségek oldédhatnak. A tagsag aktivizaliasdhoz pe-
dig az eredmények szélesebb kord megismerteté-
sén keresztiil kell tovabblépni.

Néhdny szdét a gazddlkoddsunkrél és a pénz-
iigyi helyzetiinkrél. Gazdalkodasunk kielégiti a
takarékos gazdalkodas koévetelményeit. Sokszor a
tulzott takarékossag jelentkezik az egyik oldalon,
mig a masik oldalon a lehetGségek kihasznaldsara
nem rendelkeziink pénziigyi keretekkel. Ma mar
ezen a téren az adminisztrativ kotottségek olyan
nagyok, hogy nemegyszer egy-egy nagyobb és
ujabb kezdeményezést bénitanak meg. Pénziigyi
eléiranyzataink teljesitését minden évben a meg-
takaritds — és tartalékoldas — jellemezte.

Az egyesiiletben végzett munka eredményekép-
pen korszakos strukturavaltozds kovetkezett be
a fafeldolgozé-ipar miiszaki kaderekkel torténd el-
latdsa terén. Hozzdjarultunk a fafeldolgozé ipar
fejlesztéséhez, a technika és technologia szinvo-
naldnak emeléséhez. Emeltilk a tomegek terme-
lési kulturajat, elésegitettitk a szocialista emberre
jellemzé tulajdonsagok kialakulasat és kiteljese-
dését. Mindez torténelmi tény, s erre ma biiszkék
lehetiink, de nem megelégedettiek.

Kozottlink még sokan wvannak, akik egyesiile-
tink megalakuldasa ota figyelemmel kisérték &s
értékelni tudjak az elért eredményeket, és fel
tfudjak hasznélni és segitenek elterjeszteni a tobb
mint 30 év tapasztalatat. Az ut, amit megtettiink,
mindig felfelé iveld volt, ha kézben voltak is meg-
torpanasok. Ez idé alatt gydkeresen atalakult tag-
sagunk Osszetétele, sokat valtozott munkank tar-
talma, de egy nem valtozott: a tagsiag és a min-
denkori vezet6ség ioretlen hite abban, amit tesz,
és eltokélt szdndéka az egyesileti munka szinvo-
- naldnak emelésére, az egyesiilet érdekei képvise-
letének elésegitésére. Igy van ez most is, és igy
lesz a jovében is.

Tagsagunk ott volt, amikor a fafeldolgoz6 ipar
dgazati megszervezéséért, termelési és muszaki
szinvonaldanak emeléséért kellett eréfeszitéseket
tenni, amikor a miszaki kaderképzésért kellett a
harcot megvivni, de ott lesz a jovében céljaink
valéra valtdasdmak  érdekében végzett munkdank
végrehajtasandl is. Ehhez azonban vilagos célo-
kat kell megfogalmaznunk, és konkrét feladatokat
allitani mindenkori munkank Kkdézéppontjaba.
A munkank megujuldsdhoz olyan moédszerekre,
rugalmasabb szervezeti formakra. sokoldali kez-
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deményezésre van sziikség, amelyekkel a tarsa-
dalmi munka jobban tud alkalmazkodni a minden-
kori kovetelményekhez és elGsegiti az egvéni és
tarsadalmi  érdekek kozotlt meglevo fesziiltscgek
enyhitését. Vilagosan latni kell, hogy az egyesii-
letben wvégzett munka a fafeldolgozoéipar miiszaki
fejlodésének és gazdasiagos termelésének a jovi-
ben is egyik olyan eszkoze, amelyrdl hosszu tavon
sem mondhatunk le. Ezért most és a jovében.
amikor az alapvetdé feladat mind a termelés és
fejlesztés, mind a tarsadalmi munka vonaldn a
mindségi elemek talstlyba jutasanak elésegitése,
a hatékonyabb cselekvések szervezése, a tisztes-
séges munka, a szakma becsliletének erdsitése,
ugy gondoljuk, joggal szamithatunk tagsagunk
tdmogatasara. Szeretnénk tettekkel is bizonyitani,
hogy tagsdgunk legalibb annyit visszakap a tar-
sadalomtél, mint amennyivel munkajuk soran
hozzdjarulnak a kozosség fejlédéséhez, és ezzel
igazolni, hogy az egyén és kozosség eérdeke és
akarategysége ma mar elvalaszthatatlanul 6ssze-
forrott. Bz a zdloga annak, hogy a kozgy(lési ha-
tarozatban foglaltak fovabbi végrehajtdsara tag-
sadgunkat a jévdben is mozgdsitani tudjuk.

II. Tevékenységiink soran jelentkezd gondokrol

Az MSZMP KB 4aprilis 12—13-4n tartott (ilésén
felhivta a figyelmet arra, hogy munkankat vala-
mennyi tertileten mindenkor kritikusan és &n-
kritikusan elemezziik, folyamatosan tarjuk fel az
irdnyitds és a végrehajtds gyenge pontjait és a
mindenkori igényeknek és kovetelményeknek meg-
feleloen modositsuk a korabbi déntéseinket, ill,
végezziik el a sziikséges korrekcidkat.

Eredményeink ismerete és gondjainknak felta-
rasa olyan hajtéerévé valhat, mely hozzasegit
benntinket a megkezdett uton térténd gyorsabb
haladashoz, és a X. kozgyllésen kitlizott céljaink
eléréséhez.

Gondjaink azokbol a nehézségekbdl erednek,
melyek a gazdasagi €s tarsadalmi tevékenységiink-
re jellemzéek, igy kihatnak a FATE munkajara is.

A gazdasigi fejlédés lefékezidése, az életszin-
vonal stagnaldsa, a fafeldolgozd-ipari &gazatok
és tarsadalmi munkank szervezése el6tt is kiélezte
a ,hogyan tovabb” kérdését. Az igy elballott kér-
dések kozlil még ma is tobb megvalaszolatlan.
Egyestiletiink is csak a probléma felismeréséig ju-
tott el, de a megoldasra irdnyulé javaslatok va-
ratnak magukra.

Az elvi ideologiai munkatevékenység elhanya-
goldsa, az alkoté szellemi munka anyagi megbe-
csiilésének héttérbe szoritdsa vagy nemegyszer
lebecstilése az onként wvallalt tarsadalmi munka-
ban is az érdektelenség terjedését, a kezdeménye-
z6készség visszafogdsadt, az egyesiilettél valé el-
fordulast eredményezte. Hozzdjarult ehhez az egy-
re rosszabbod6 helyiségellatottsagunk, a tar-
sadalmi munkdanak mindinkabb ,hivatali rang-
ra”’ torténé emelése. Mindez azt eredményezi,
hogy a szervezetek alkalmazkodé képessége — az
erfs korlatok kozé torténé szoritdsok miatt —
egyre rugalmatlanabba wvalik, a wvégzett munka
mindségi szinvonala erdsen visszaesik. Neheziti a



szervezeti életet, hogy gyakoribbak lettek a for-
malis tilések, hidnyzik az osszetarté erd, a koleso-
ngsen felismert érdek, amely a tagsagot olyan
célkitlizések végrehajtasara Osztonozhetné, mely-
nek eredménye vonzobba, vagy ha gy tetszik,
szlikségletté varazsolhatnd a tarsadalmi munkat.
Ez egyben azt is jelenti, hogy egyre noévekszik a
tarsadalmi és az egyéni érdek kozotti fesziiltség.
A kordbban tarsadalmi munkara forditott sza-
badidét ma mar a tagsag jelentés része mds, egyé-
ni céljai eléréséhez hasznositja.

Napjainkban a vallalatoknal, a munkahelyeken
is egyre nehezebb a tagsagot munkaidén tal tar-
sadalmi munkara mozgésitani, de még a tanulds-
ra, az informacio megszerzésére, egyes tanulméany-
utakon torténd részvételre is egyre kevesebb a
jelentkezd.

Tarsadalmi munkénkban a szervezetek hatéko-
nyabb munkavégzésének olyannyira éhajtott meg-
ujhodéasi készsége ma messzebb van, mint a X.
kozgyiléskor. Mindez — mint érzékelhették —
visszatiikrozodik a kozgytlési hatarozatok végre-
hajtasaban is. Nem jelenti ez azt, hogy nincse-
nek eredményeink, de éppen a gondok és problé-
mak 6szinte feltarasan keresztiil reméljik. hogy
sikeriilni fog a valasztott vezetéségre és a tag-
sagra rahatni, hogy az anyagi lehetéségek keretei
kozott az eredményesebb egylittmikodésre és
munkéara tudjuk mozgoésitani oket.

Mi ugy itéljik meg, hogy az egyesiletben
megvan a belsé erd, az 0sztonzé munkaprogram,
az akarat, mely Gjabb eredmények elérését teszi
lehetové. Anyagi alapjaink biztositottak.

Az elmult két évben a pénzligyi bevételeink
eléiranyzatat tulteljesitettiik. Ez azonban a jogi
tagok kotelezettségvallalasa teljesitésének az ered-
ménye. Koszonetlinket fejezziik ki ezért a segit-
ségért. Ugyanez a kotelezettségteljesités mar nem
mondhaté el a tagsag tagdijfizetési vallalasarol.
Tagjaink kozil igen sokan késve, vagy évekig
nem fizetnek tagdijat. Ez a magatartas ugyanak-
kor ellentétes az alapszabélyban foglaltakkal, ezért
ezen a téren a a szervezeti egységek vezetéit kér-
juk, hogy az év végéig csindljanak ,leltart”, és az
alapszabaly értelmében kérjék meg a nem fizetd
tagokat az egyestileti tagsaguk rendezésére. Ezen
a teriileten az Osszekot6k munkajat és érdekelt-
ségét még ez évben attekintjilik.

Gondok vannak az emberi kapesolatok alakuld-
saval is. Az 1960-as években, amikor az Osszejo-
veteleket még elvtarsi-barati légkorben le-
hetett megtartani, azok vonzéak és igen gya-
koriak voltak. Jelenleg inkdbb a kényszer,
mintsem a kellemesen egytlitt toltott, atpoli-
tizdlt és szakmai ismeretek gyarapitdsara szolgilé
orak a jellemzok. Befolyasoljak ezt az egyre szi-
gorubb el6irasok, a tevékenység adminisztrativ,
és allamigazgatasi fokra valé emelésének a torek-
vése is.

Gondunk az is, hogy a tagsig jelentés része
nem veszi igénybe a lehetéségeket. Ezt elsésorban
azzal lehet megmérni, hogy a szabad szombattal
megnovekedett szabadidét mar nem a tarsadalmi
munkdra, a miuveltség vagy informaltsag nove-
lésére iranyul, hanem azt valamilyen mdas mun-

kaval toltik ki, Nincs elegendd jelentkezé a ren-
dezvényeinkre.

Ma a tudomanyos egyestiletben végzett munka-
ra iranyulé igény megcsappant, s a korabbi siker-
élményt pedig valtozasok kovetkeztében nem
tudjuk biztositani.

Tevékenységiink ujjaszervezésének, munkank
megjavitasanak igényét irja elé az a kovetelmény
is, hogy az egyesiiletrél kialakult képet, mind a
tagsag, mind a kozvélemény el6tt javitsuk. Ennek
érdekében a tagsag szélesebb tomegének mozgosi-
tasa, a termeld lizemekkel valo kapesolattartas elé-
segitése, az eredményeink elterjesztésének és pub-
likalasanak az eddiginél célra orientdltabb és moz-
gositobb iranyitasa sziikséges, mind a végrehajtas,
szervezése, mind az eredmények anyagi, erkolesi
elismerése tertiletén.

Nem kis gondunk, hogy egyestiletiinkben {o-
vabb kell erésiteni a dontéselokészitéssel Ossze-
fligg6é munkat. Itt azonban az idétényezé mindin-
kabb Uj modszerek alkalmazasat igényli. fgy a
széles 'kori tarsadalmi vita csak a hosszu
tavra sz6lé célok és feladatok attekintésére alkal-
mas, melyek az agazatok fejlodésére, a miuszaki
haladés irdnyanak meghatarozasira keésziilnek. A
rovid hataridés allasfoglalas kidolgozasara szik
szakért6i csoportot, vagy a VB tagjaibél létreho-
zand6 munkacsoportokat kell felkérni, természete-
sen azzal, hogy utélagosan nemesak a dontésrél, de
az eredményekrdl is tajékoztassdk a tagsagot. Van-
nak ezen a téren j6 és kevésbé sikeres tapaszta-
lataink.

Az lzemi szervezeteink tevékenységére a jovo-
ben megkiilonboztetett figyelmet kell forditani.
A meglevs szervezeteket segiteni kell abban, hogy
szakmai, szervezeti és médszertani terlileten az
eddiginél nagyobb tamogatast kapjanak, de fel
kell karolni azokat a kezdeményezéseket is, ahol
helyi csoportot kivannak létrehozni, természete-
sen ott, ahol arra a feltételek adottak. Szlikséges-
nek tartjuk ezt azért is. mert az lzemekben a
termel6 munka kozvetlen kozelében a leggyor-
sabb a dolgozék otleteinek, javaslatainak reali-
zélasa.

Kiilondsen az anyag- és energiatakarékossdg. a
fejlesztési programok vitdja és realizdlasa, a mi-
néség javitdsa az a tertiilet, ahol az lizemi csopor-
tok tagjai segitséget nyujthatnak a vallalatok ve-
zetésének.

Hazankban az onként véllalt munka hatékony
szervezése mar régen nem egyéni, hanem tarsa-
dalmi feladat. A valtozdsok ugyanakkor azt ered-
ményezték, hogy az érdekek mind gyakrabban
szembekeriilnek egymassal. Az életszinvonal emel-
kedésében érezheté megtorpands, a megélhetés ne-
hezedd feltételei miatt tagsdgunk koziil egyre tob-
ben vaéllalnak munkaidé utdn olyan munkéat, ahol
azért jelentOs ellenszolgaltatist kapnak. Ez termé-
szetesen nem elitélends, de a jovében tarsadalmi
munkank szervezésénél ezt nem lehet figyelmen
kiviil hagynunk. Ez a gond azonban mar nemcsak
az egyestiilet vezetdéinek a gondja. megoldasanak
gyobgyirjat sokkal inkéabb a tdrsadalom eszmei-
politikai érettsége szinvonaldban, a szocialista er-
kolesi magatartasaban kell keresni.
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Tisztaban kell lenni azzal, hogy a tarsadalmi
munka a megnovekedett szabadidébol a kozos-
ségi célokra forditott id6 felhasznalasa — lénye-
gében amit egyestileti munkanak neveziink — az
elmult években Uj szinezetet és mas jellegli tar-
talmat kapott. Osszefligg ez a gazdasagi helyzet-
tel, a minden irdnyban megnovekedett igények-
kel, tovabba a gondolkodasban és az ipar fejlodé-
sében bekovetkezett valtozasokkal. Amig korab-
ban a tarsadalmi munkdk eredménye az egyéni
ismeretszerzést, a jobb tdjékozédast és a személyes
torekvések megvalésulasat segitette elo, ma a tar-
sadalomnak, a csoportoknak van sziiksége az
egyén oOnzetlen segitségére. A jelenlegi munka-
végzésiinknek elsésorban a vallalatoknal, a kozos-
ségeknél jelentkez feladatok megoldasara kell
iranyulniuk, és a munkavégrehajtas hatékonysa-
ganak a novelését kell eldsegiteni. Ma mdar nem
a ,terv teljesitésére”, hanem a mindenkori konk-
rét feladat megfeleldé mindségli és gazdasagos
végrehajtasara van sziikség. Ehhez a munkankat
a korabbihoz viszonyitva mas moédon kell szer-
vezni, irdnyitani. Erre kell a rendelkezésre all6
pénziigyi lehetéségeink felhaszndlasat is koncent-
ralni.

II1. Tovabbi feladatok

Az 1983. évi munkatervink tobb szaz feladatot
tartalmaz, ugyanakkor hatékonyabban tudnank
dolgozni, ha a munkdnkat és kapacitasunkat kon-
centrdltabban, kevesebb, de jelentésebb és aktua-
lis feladatok megoldasara osszpontositanank. Ezi
rugalmas palyamoédositasnak mondjuk. Palyamo-
dositast kell ezért eszkozolni

— a gondolkodasban,

— a szervezeti életben,

— a vezetés és tagsag viszonyaban.

Egyidejlileg a belsé szervezeti életiinkben, az
onként véallalt munkank modszereiben és tartal-
maban a megkezdett korszakvdltast fel kell gyor-
sitani. De ahhoz, hogy noveljiik az egyesiilet vonz-
crejét, eredményeink hatékonysagat, a vezetés
minden szinijén hatékonyabb munkat kell meg-
kovetelni. Csak ezen keresztiil latszik megvalo-
sithatonak, hogy visszanyerjiik az egyestileti tag-
sag tevékeny tamogatasat, az egyesiilet korabbi
emberkozpontti arculatdt, valamint azt, hogy
cgyestiletlink ismételten a fafeldolgozo-ipar infor-
maciés kozpontjava valjék. Ezt elsédlegesen koz-
pontilag szervezettebb informaciéaramlassal és
szakmai programok szervezésével lehet tamogat-
ni. El kell érni, hogy az egyesliletben folyé mun-
ka legyen a fafeldolgozo-ipar miszaki-gazdasagi
fejlodése koordindciéjahoz a megvaldsitasi terii-
let, a termékpalyak lefutdsa szervezésének mihe-
lye, a fafeldolgozo-ipari szakma tarsadalmi ira-
nyitéja. Az agazat szétforgicsolasa kovetkeztében
ez torténelmi feladatunk.

Tovabbi feladatunk, hogy a tarsadalmi mun-
kank tartalmal a tarsadalom és a lagsag igényc-
hez igazitsuk, a végrchajtast pedig ugy probaljuk
megszervezni, hogy az azon munkdlkodé tag ma-
géénak is érezze munkdjanak eredményét, s mely-
nek ugyanakkor a gyakorlati alkalmazasat is
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szorgalmazza. Nagyobb scgitsegel kell nyujtani az

onmegvaldsitast lehetévé tevé tevékenységi for-

maknak és az anyagi-erkolesi elismerésnek.

A jovore nézve is a legfontosabb, hogy az egye-
stilet cselekvési egységét megorizziik és tovabb
szilarditsuk. Ezt csak a megvaltozott kovetelmé-
nyekhez valo rugalmas alkalmazkodassal, a meg-
ujulast keresé utkereséssel, célkitizéseinkben a
sulypontok athelyezésével lehet a kozeljovében
megvalositani. Ehhez alap tovabbra is az egyesii-
let cselekvési programja, amely 1985-ig korvo-
nalazza a feladatokat.

Az egyestileti élet tovabbfejlodésének alapja,
hogy mennyiben sikeriil fokozni a tagsagnak az
cgyestilethez valé ragaszkodasat, az onként val-
lalt tarsadalmi munka kiszélesitését. Ennek érde-
kében a szakma egységét tovabb kell erdsiteni,
melynek alapja a tertileti csoportokban, a szak-
osztalyokban, a kozponti bizottsdgokban folyo
munka. Ezt a munkat ugyanakkor ugy kell szer-
vezni, hogy ne csak a tagsdg, de a kiviilallok
érdeklédését is folkeltse.

A valasztott testiiletek munkamddszere, a ko-
rabbi gyakorlat palyamédositisa feltehetéen meg-
teremti azt a lehetdséget, hogy a vezetdség koze-
lebb keriiljon a tagsdghoz. Ennek azonban felté-
tele az is, hogy a célokat vildgosan fogalmazzux
meg, s a kovetelményekkel ardnyosan noveked-
jék az anyagi-targyi feltételek szinvonala is. Tu-
datdban vagyunk annak, hogy tagsiagunk dénté
tobbsége nem idegenkedik, s6t igényli az ujat, a
korszerit, de érte dolgozni mar csak akkor haj-
landoé, ha ahhoz a varhaté eredményt is fel tud-
juk vazolni.

Nekem szent meggyo6zodésem, hogy a FATE tag-
sagban még van mobilizilhaté tartalék, lappangd,
cselekvésre kész alkoté erd, s az alkotasra for-
dithaté kapacitdasunk tobbre képes, a korabbiak-
ban nyUjtott teljesitménynél, ha azokat ésszerien
hasznaljuk fel. Kiiléondsen sokat tudunk tenni
ezen a téren, ha az informacidk nyitott dtadasara,
a vélemények szabad kifejtésére tudjuk a tagsa-
got Osztonozni. Ezértkeresnikell az egyestilet kor-
szertien értelmezett tarsadalmi funkeciéit, ra kell
iranyitani a figyelmet az idészerld problémakra,
és igénybe kell venni mindazon lehetéségeket,
amely mozgosithatja a tagsagot, akaratai, képes-
ségei kifejtésére és céljai elérésére. Sikerélmény
nélkiil a tarsadalmi munka sem fejlédhet.

A jovére nézve is tobb olyan megvaltozott té-
nyezével kell szamolni, amelyeknek hatasa tartos-
nak igérkezik, de ugyanakkor ujabbak is megje-
lennek. Ilyenek:

-— a fafeldolgozo-ipar miszaki fejlodése kovetkez-
tében a novekvé ismeret és szabadidé kovet-
keztében tarsadalmi munkéval a korabbinal
differencidltabb igényeket kell kielégiteni. Eh-
hez a moddszert és tartalmat meg kell talal-
nunk ;

— nem tudjuk potolni azokal az informdciokat
és ismereteket sem, amelyek korabban az egye-
sulet keretein beliill megszerezheték voltak, de
ezek kicserélésére ma mar a tarsadalmi ke-
retek nem elég hatékonyak, és nem is allnak
aranyban a raforditott idovel;



— az egyre jobban beszikiilé anyagi leheldsége-
ink nem teszik lehetévé azoknak az dszionzok-
nek az alkalmazasat, melyek ellensulyoznik
a szabad id6ben mas kiegészité forrasokkal el-
érhetd jovedelemkiegészitést, ugyanakkor a tu-
dati és mordlis jelenségek is egyre jobban wve-
szitenek wvonzerejiikbél;

— oOvatos becslés szerint a FATE tagsaga a ren-
delkezésre 4allo szabadidejének mnapjainkban
nem egészen masfél szazalékat forditja ar
egyesiileti tarsadalmi tevékenységre, szemben
a 60-as évek 5—6%)-aval.

Ez az ardnyzsugorodas visszatiikrézédik ered-
ményeink minéségében is.

Olyan munkamegosztast  célszerii kialakitani,
amely mellett egy adott tevékenység a legkisebb
raforditassal és a legmagasabb mindségi szinvo-
nalon valésul meg. A legfontosabb feladat tehat
a szervezettség és iranyitottsdg javitasdban, a tag-
sagnak a célok megvalositasara valé mozgositasa-
ban jelolheté meg.

Feladatunk tovabbra figyelmet forditani:

— a tagok alkotd tevékenységének fejlesziési le-
hetdségére,

— a szervezeti élet fejlesztésére,

— a vallalatok, szervezetek és az egyesilet ko-
zotti egylittmkodés javitasara,

— a nemzetkozi kapesolatok erdsitésére,

— s a gazdasagi feladatok hatékony végzésére.

A vezet6i szinteken a rendelkezésre &allé pénz-
eszkozokkel . meg kell tanulni gazdalkodni, hogy
azok arra legyenek forditva, ami a tarsadalmi
munka végzését biztositja vagy elésegiti. Az ids-
vel valo gazdalkodast is el6térbe kell helyezni,
hogy a heti két pihenénap miatt beszlikiils lehe-
toségekhez jobban igazodva, a munkaid&alapot
kimélve szervezziik munkankat. Takarékoskodjunk
a tarsadalmi erbkkel és energidval, hogy azokat
a legfontosabb célkitlizések és feladatok megolda-
sara hasznélhassuk fel.

A vezetés bizalomerdsito
kezdeményezzen;

— elemzden fel kell tarni minden szervezeti egy-
ségnél a jelenlegi helyzetet, és ra kell mutat-
ni a kivezetd utra;

— tobb informaécioét kell szolgdltatni a tagsag-
nak, és tovabbi lchetbéséget a helyi vezetés-
nek, egyidejlileg ndvekvé mértékben tédmasz-
kodjunk a teriileti szervezeteinkre;

— az lizemi szervezetek és a tagsdgot add valla-
latok kozotti kapesolatot minden mdédon erd-
-siteni kell;

— taz Orszdgos Elntkség és a végrehajté bizott-
sag tagjai mind a feladatok megoldasaban,
mind a tagsag érdekeinek védelmében mutas-
sanak példat; :

intézkedéseket kell

— kezdemeényezziink kampanyt a taglétszam to-
vabbi novelésére, valamint a lapelofizetés és
cikkiras érdekében;

— drizzitk meg és fejlessziik tovabb a szerveze-
ti-cselekvési egységet.

Feladataink megolddsahoz valé hozzajarulas-
ként értékeljiik, hogy az utébbi idében — az ad-
minisztrativ korlatok mellett — sok hasznos kez-
deményezést tapasztaltunk a MTESZ részérdl.
Kilonosen nagy orommel lUdvozoljuk:

— a fiatal szakemberck kérében végzendé munka
atfogé programja  kidolgozdsianak megkezda-
sét,

nyugdijas szakemberek tuddsinak szerva-
zett keretek kozt torténd felhasznalasara vo-
natkozo intézkedéseket,

— a kisvallalkozési formak terjedésével osszeflig-
g6 anyagi megbecsiilés formdainak keresésat,

— a valasztott tisziségviselok erkdlesi, anyagi el
ismerésére irdnyuld gyakorlat egységesitéseét,

— a tagegyesiiletek elhelyezésének és a munka-
feltételek javitdsa érdekében kifejtett munkat.
Nagyon hasznosnak itéljik az egy-egy orszi-

gos elndkségi és fotitkari értekezleten megtartott

politikai-gazdasagi vagy aktualis kérdésekrdl szo-
lo magas szintl informaciockat. Véleménylink ezt

a tevékenységet folytatni indokolt.

Egyestiiletink nem kivdnja atvenni a faipari
szakadgazatok termelési, fejlesztési problémainak
megoldasat, de a miiszaki haladas, a termelés
szabadda tételét, a szakemberek miiveltségi szin-
vonaldnak ndévelését tarsadalmi tdton a jovdben
is el kivanjuk segiteni. Vonzdébba akarjuk tfenni
az egyesiileti munkat a tagsdg el6tt, s ehhez az
eddiginél tobb és jobb munkdra, anyagi-erkolesi
meghbecsiilésre van sziikseég.

Alapvets feladatunk, hogy az eddiginél jobban
ismerjik meg a tagsagot, mert csak akkor fudunk
megfelelébb rahatast elérni, ha ismerjiik gondol-
kodasmédjukat, elképzeléseiket, és igényeikei
azokrol a problémakrol, amelyek a tarsadalmi
munkamegosztasban elfoglalt helylikb6l fakad.
Ezen a téren még sok a tennivalénk.

— a

A X, kozgytilés hatarozatai az igényeknek és
a lehetdségeknek szambavételén alapul. Ezért az
a kérésiink az Orszdgos Elnockséghez és a tagsag-
hoz, hogy a hatarozatokat vegylik komolyan, és
tovabbi végrehajtasukhoz adjunk meg minden ta-
mogatast. Csak koézds erdvel, a tartalékaink moz-
gositasaval tudunk elébbre lépni. Ehhez kériink
tovabbi segitséget a jelenlevéktol és azoktdl, aki-
ket itt Onok képviselnek.

Az Orszdgos Elnckségi iilésrdl lapunk e szeptem-
beri szdamdban adunk tdjékoztatdst.
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Eziton hivjuk fel szives figyelmiiket arra, hogy a FAIPAR egyénileg is megrendelheto és eld-
fizethet6. .,A Magyar Posta Kozponti Hirlap Iroda 215—96 162 szimla, Budapest, elneveztsi
pénzforgalmi jelzészamra,

A lap elbfizetési dija:

egy hora 15,— Ft 1/, évre 90,— Pt

i, évre 45— Ft 1 évre 180,— Ft

A befizetéshez sziikséges utalvany a FATE titkarsagan (Budapest V., Anker koz 1/3.) igényel-
heté.

FAIPAR

*

231




Konferencia a rétegelt-ragasztott fatartds szerkezetek

épitésérdl, Sopronban
Dr. Kubinszky Mihaly

A rétegelt-ragasztott tartok gyartasa mintegy 10
éves multra tekinthet vissza hazinkban. A kezde-
ményezés érdeme a Faipari Kutato Intézetet illeti,
a harkanyfiird6i medence csarnokanak ives tartoit
és mas kezdeti szerkezeteket intézetiikben terves-
tek és gyartottak. 1975 ota a faiparnak ez az
agazata —  elsGsorban az agardi Agrokomplex
lzemében — korszeri gépsorokon allitja el6 o
tartokat, s ugyancsak tetszetds és jeles alkotaso-
kat épitettek bel6liik. A szilvasvaradi lovarda, a
tatai sportuszoda, a szegedi termalmedence, a
kébanyai Spartacus sportcsarnok, a hévizi termal-
flird6, a sok ipari és mezégazdasagi csarnok és
tarozé épulet, s nem kiilonben legutébb a ha-
lasztelki templom kényes geometriaji idomanak
kialakitdsa mind ennek a szerkezetnek sokoldalu-
sagat hirdeti. Meg kell emlékezni a SEFAG csur-
goi gyaranak hasonlé termékeir6l és az azokbél
épitett létesitményekrél is. Mindezeknek a szép
alkotasoknak az ismeretében és a szerkezetben
rejlé lehetéségek tudatiaban, a még mindig mu-
tatkoz6 kapacitasfelesleg kihasznaldsanak remé-
nyében, valamint a miszaki fejlédés szolgalati-
ban az Erdészeti és Faipani Egyetem Epitéstani
Tanszéke, az Agrokomplex Agard és a Faipari
Tudomanyos Egyesiilet agardi, valamint az Epi-
téipari Tudoményos Egyesiilet soproni esoportja
1983. aprilis 19-én és 20-an Sopronban a MTESZ
székhazban konferenciat rendezett ,.A rétegelt-
ragasztott fatartok tervezésének és gyartasanak
idoszerli kérdései” cimmel. A rendezéket is meg-
lepte az Orvendetesen széles korli érdeklodés:
az orszag minden tajardl, a gyartok, épiték. épi-
tészek és beruhdzok korébdl 124 szakember gyil:
Ossze és vett részt a konferencian,

Az €lsé napon dr. Rénai Ferenc rektorhelyettas
megnyitasat kovetéen Hrabovszky Laszlo besza-
molt a fatarték gyartdsanak agardi tapasztalatai-
rol. Ezt kovette dr. Mistéth Endre magasszinti

ismertetoje az 0] méretezési szabvany készilofeél-
ben levéd eldirdsairdl, amelyek a fa tartdszerkeze-

tekre vonatkoznak. Az Agrokomplex évtizede:
tapasztalattal rendelkezé épitésztervezije, Klopfer
Antal visszapillantasaban a szerkezet leglényege-
sebb fejlédési szakaszait ismertette a tervezé
szemszogébol. A hozzéaszolok koziil Geleta Ferenc,
a SEFAG csurgdéi gyaranak tartogyartasat és leg-
jelesebb alkotasait ismertette, Horvath Z. Kalman,
a KOZTI statikus tervezdje uj csoméponti koté-
seket javasolt, Steinhausz Tibor, az IPARTERV
statikus tervezéje a Spartacus Kdéér utcai csar-
nokainak épitését ismertette. Masnap dr. Seid!
Gabor a rétegel-ragasztott tartok gyartasanak kil-
foldi eredményeirdl adott attekintést; Wittmann

-



Gyula, a Faipari Kutatéintézetnek a szerkezettel
kapesolatos kutatasairél szamolt be; dr. Kubinszky
Mihaly a hazai miszaki felsoktatasnak az aj szer-

kezet oktatasaval és ismertetésével kapesolatos
feladatait véazolta. Hozzéaszolasukban Véssey Ede,
a Budapesti Muszaki Egyetem Epitészmérnoki Ka-
rnak ezirdnyu oktaté tevékenységét ismertette,
Somfalvi Gyorgy a szakmérnokképzés beinditdsa-
nak sziikségességét hangsulyozta, mig dr. Szalay
Jozsef a rétegelt szerkezetekben fellépé nyiréfe-
sziiltség meghatdrozasaval kapesolatos kutatésai-
rol szamolt be. Tovabbi ad hoe hozzdszdlasok ki-
kerekitették a konferencia tartalmat.

A konferencia tartalmat és résztvevéinek o0sz-
szeallitasat illetéen egyardnt dinak mindsil. A
gyartas, a tervezés, az alkotas és kivitelezés kér-
dését komplex szemléletel targyaltdk azok, akik
ezeket az d4gazatokat képviselik. Kiegészitette
oket az épitteték tabora, koztuk wvoltak azok 2
kezdeményez0k — szinte mecénasok — is, akik
els6knek vallalkoztak annak idején az 0j szerke-
zet befogadasira, finanszirozasara és fejlesztésé-
re. Az Osszetartozasnak valamilyen csodala-
tos hangulata uralta az osszejovetelt, ami a tu-
doméanyos konferencidk szokott, szarazabb légko-
rétél merében ellitott. Csak egyetlen megjegyzés
zavarta meg ezt a sajatos légkort: valaki azl
mondta, hogy azok a mérnckok és épitészek, akik
eddig sem szerették a fat épité-tartészerkezetként
alkalmazni, sajnos most sincsenek itt, s igy nehe-
zen lehet 6ket ennek az uj épitoszerkezetnek jn
tulajdonsagairol, eléretorésérsl meggyozni.

A konferencia végén mintegy kirajzolédott az
a problémakor, amely a rétegelt-ragasztott tar-
tok gyartasanak hazai fejlédését pillanatnyilag jel-
lemzi. Ezt részletesen szeretnénk az olvaséval is
ismertetni.

(1.) A konferencia mindenesetre orommel Udvo-
zolte, hogy a fa tartészerkezetek méretezési szab-
vanya megujul, s figyelembe veszi a rétegelt-ra-

gasztott szerkezeteket is. (2.) A konferencia meg-
allapitotta, hogy a rétegelt-ragasztott tartok al
kalmazasa hazankban még ma sincs a lehetseges
és kivanatos szinten. Bar kivalé alkotasok ke-
letkeztek, sok tervezé még ma is idegenkedik .
fa épitéanyagtol, masok nem ismerik kelléen ah-
hoz, hogy anyagszerQségének megleleléen alka!l-
mazzak. A magyar épitészet szinesebb, gazda-
gabb lehetne, ha e tartészerkezetet szélesebb kor-
ben is megfeleléen alkalmaznék. (3.) Ennek tud-
haté be, hogy a gyarté ilizemek kapacitasa sincs
még kimeritve, holott azt még fokozni is lehetne.
A termelés fokozasdnak egyik lehetséges médo-
zata — a szerkezetek tipizdldsa — meglehetés vi-
tat valtott ki, hiszen a fa tartészerkezetes épités
egyik legjelesebb tulajdonsaga és lehetdsége, az
egyedi formalas ezzel elveszhet, legaldbbis csok-
kenne. Ennek ellenére a termelésnek legaldbbis
egy hényadat katalogizdlhato, méret- és szelvény-
rendszerbe illesztett tipustermékekkel lehetne
megoldani. (4.) A termelés profilja még nagyon
is bovithets. Elég, ha e téren arra utalunk, hogy
pl. az Amerikai Egyesult Allamokban hidtartok
és tavvezetékoszlopok is késziilnek rétegelt-ragasz-
tott tartokbol. (5.) A konferencia az egyik legstir-
getobb feladatnak a tartok hatésagi mindsitését
itéli. A felszolalok tobbsége nem a termékek, ha-
nem a termeldhely mindsitését és rendszeres al-
lami ellenérzését javasolta. Az ellenérzés intézet
vagy egyetem bevonasaval, esetleg més szerveze-
ti forméban is elképzelheté. E kérdés fileg az
egyre szaporodé kisebb termelGegységek miatt
sorgetd; a nem megfeleld mindségu tarték forgal-
mazasa, illetve beépitése veszélyeztetheti a szer-
kezet elterjedését is, nem kevésbé a mar kiépitett
termelGbazis tzemét (6). A konferencia véltozat-
lanul sziikségesnek itélte a hazai lombos fafajok
alkalmazasdnak messzemend szorgalmazasat, de
ennél is fontosabbnak vélte, hogy a tékés import-
b6l beszerzett ragasztéanyagot a hazai vegyipari
kutatasok és a gyakorlat intenziv bevonasaval, le-
hetéleg mielébb helyettesithessitz. (7.) Az eléadok
és felszélalok kifejtették az uj fa tartoszerkezetek
fels6oktatasi tantervekbe illesztésén kiviil egy
megfelelden elékészitett szakmérndkképzés mielob-
bi beinditdsdnak sziikségességét, a mar folyamat-
ban levé elékésziileteket a konferencia megelége-
déssel nyugtazta. (8.) Végil a konferencia meg-
allapitotta, hogy olyan egységben, amilyenben a
kétnapos rendezvényen a gyarték, kivitelezok,
tervezok és beruhazok a faiparnak ezt az elmult
évtizedben felfejlodott Gj agazatat problematiké-
jdban komplexen megtargyaltik, ugyanilyen egy-
ségben kell a kérdést a jovoben is az osszes il-
letékes erék osszevonasaval tovabbfejleszteni.

A konferencia javasolta, hogy az itt ismertetett
tételekre az illetékes f6hatésagok figyelmét fel
kell hivni.

A konferenciat filmvetités egészitette ki. 19-én
este a résztvevok osszejovetelen személyi kapeso-
lataikat apoltdk, ami a konferencidknak az ipar-
agazat és tudomanyagazat kapcsolata tekinteté-
ben ugyancsak jelentés, nem lekicsinyelheté mo-
mentuma.
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A gépek meghibasodasi valdszinlisége*

Dr. Solyomvari Karoly

A gépeket, gépi berendezéseket lizemelfetésiik
kdzben allandoan érik olyan kéros hatdsok, ame-
lyek hasznalhatosaguk részleges vagy teljes el-
vesztését idézik eld, haszndlati értékiiket cstkken-
tik.

A fizikai elhasznalédas folyamatanak késlelte-
tése, a megbizhatd mikodés, valamint a meghiba-
sodas helyreallitasa kiilonboz6 karbantartasi (apo-
las, gondozas, ellendrzés, vizsgalat) és javitasi
miuveletekkel lehetséges. Ennck érdekében az tze-
meltetéshez, a gépek jellegéhez igazodd, a gazda-
sagossagot is kieleégitd fenntartasi stratégiat kell
kidolgozni. Az adott fenntartasi rendszer tartal-
mazza az elvégzendd karbantartdsi és javitasi te-
vékenységek esedékességét, annak mértékeét és
maodjat.

A géplenntartasi stratégidk meghatiarozasdnak
fontos kiindulasi pontja a gépek, részegységek és
egyes alkatrészek elhasznaloddsanak folyamata.
Ez a folyamat egyszerd elemeknél, azonos iizemi
feltételek mellett is klilonbézé lehet. A meghiba-
soddasok és azok hatésai sokrétlek, sztochasztikus
jellegliek és egymadssal meghatarozott osszefliggés-
ben vannak.

A helyes gépfenntartasi stratégia kialakitdsahoz
szlikséges a meghibasodasok megjelenésének, okai-
nak és kovetkezményeinek médszeres figyelése,
azok elemzése. 4 megalapozott dontés csak kielé-
gitben magyszdmi minta |statisztikailag helyes ér-
tékelése walapjdn lhozhatd.

Azt, hogy egy gép vagy annak részegysége, al-
katrésze eleget tesz-e az lizemeltetés meghataro-
zott feltételeinek, vagyis hibamentesen mikddik, a
miiszaki megbizhatésdggal jellemezhets. A meg-
bizhatosdg magaban foglalja a hibamentesség, a
meghibisodds, a tartéssag és javithatosag fogal-
maknak mint tulajdonsagoknak az 0Osszességét.

A meghbizhatésag mutatéinak meghatarozasihoz,
a megbizhatésdgi elmélet altal felvetett kérdések
nagy részének kutatdsdhoz és megoldasahoz valé-
szintiségszamitdsi és matematikai modszerek sziile-
ségeselk.

A miiszaki megbizhatésag meghatarozisa

A miiszaki megbizhatdsag annak a valdsziniiségeét
fejezi ki, hogy egy adott gép, illetve jarmi, vagy
annak szerkezeti egysége, gépalkatrésze eleget tesz
az uzemeltetés meghatarozott feltételeinek, vagyis
hibamentesen miikédik. A megbizhatosag fogalma
tehat a hibamentesség, meghibasodas, a tartossag
és javithatosig fogalmaknak az Gsszessége.

A hibamentesség a termék azon tulajdonsdga.
hogy mifkodoképességét meghatarozott idétartam
alatt az eldirt Uzemeltetési feltételek mellett nem
veszti el

*A FATE . Gépek és berendezések korszerd karban-
tartasi maodszerei a faiparban” ¢, orszigos ankétjan
elhangzott eldadas.
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A meghibasodds viszont a termék tulajdonsigi-
nak olyan részleges vagy teljes elvesztése, illetve
modosulasa, amely a mukodési képességét lénye-
gesen csokkenti vagy kizarja.

A tartdssdg alatt a terméknek azt a tulajdon-
sagat értjik, hogy a szikséges technikai kiszolga-
las mellett — amelyekhez kiilonbézd szintd javi-
tasok is tartozhatnak — hossza ideig haszndlhaté.

A megbizhatosag alapvetd jellemzéinek szam-
szerli meghatdarozasakor a miikodés szempontja-
bol az aldbbi eseteket kiillonboztetjik meg:

— elsé meghibasodasig mikods elem,

— azonnal javithaté, felajithato elem,

— szamottevd javitasi vagy feldjitasi idot igényls
elem.

Az elsé meghibisodisig mikédd (nem javithato)
elem megbizhatésaga

Az elem elnevezés alatt nemcsak annak a jarmi-
nek, illetve gépnek mint rendszernek oszthatat-
lan részét, alkatrészét értjiik, hanem mindazon
jarmivek, gépek és az fddarabjainak részegy-
ségét is, amelynek megbizhatésdgat onalléan, al-
katrészeinek megbizhatdsagatol flggetleniil ta-
nulmanyozzuk.

Ha egy elem a vizsgalt ¢ id6tartamon beldl T,

idépontban meghibasodik, akkor a T, az elem
élettartama. A t iddpontig bekovetkezd meg-

hibasodéas valoszintségét a
Q) =P(T,<t)
eloszlasfliggvénnyel jellemezhetjlik.

A meghiibisodas slrldségilggvénye:

q(t)=Q’(t)

A megbizhatosag jellemzésére gyakran hasznal-
jak a

R(t)=1-Q@)=P(T,=t)
figgvényt mint megbizhatosagi flggvényt. A
meghizhatésagi fluggvény értéke t=0 idépontban
R(0)=1 monoton csdkken és t=o esetében
R(t)w—0,

Az R(t) fliggvény tapasztalati uton kozelitileg
meghatdrozhaté. Az N azonos elemmel, azonos
feltételek mellett ¢t ideig végzett kisérlet soran
fel kell jegyezni a meghibasodasok idépontjat.
Ebbél megallapithato a t idépontig meg nem hi-
basodott elemek szama [n(t)].

A kedvezé pillanatban n(0)=N és a fiiggvény-
érték minden meghibisodasi idépontban egység-
nyivel csokizen.

A meg nem hibasodott és a vizsgdlt elemek

hanyadosa adja a tapasztalati megbizhatosigi
fliggvényt:
n(t)
R(t)=—+—
®) N

A meghibasodas eloszlasi fluggvé-

nye:

tapasztalati



N —n(t)
)=
Q=""¢
A meghibasodias tapasztalati  straseglfuggve-
nye pedig:
n
gt ):’N’.'F
ahol n: = a At intervallumban bekdvetkezett

meghibasodasok szama.

A fenti fliggvények jellegét az 1. dbra szem-
1élteti.

A megbizhatosag egyik kozkedvelt mutatéja a
meghibasodési rata (4). amely kifejezi annak a
valoszinliségét, hogy a t idépontig miksdé elem
a kovetkez6 — kelloképpen kicsi — idbegyseg
alatt hibasodik meg, vagyis addig a pillanatig hi-
bamentesen muki6dott.

A At) fuggvény a kisérleti eredményekbdl a
kovetkez6 o6sszefliiggés alapjan becsiilhetd:

_oq@)  om
A= T on(t)At

R(t)

A tapasztalat szerint a legtébb esetben a A(t)
figgvényre a 2. abran lithaté gorbe jellemzo.

Az eredé a harom gorbe osszegébdl adodik. A
meghibasodéasok, az lizembdl valé kiesés ugyan-
is haromféle okra vezethetd vissza:

— gyértasi, javitasi hibakbol eredé kiesés, amely
az id6 flggvényében csokken:

— az élettartammal arédnyos, a természetes el-
hasznalédasbol (kopas, faradas, stb.) eredd ki-
esés, amely az id6 fliggvényében novekszik:

— a varatlan meghibasodéasbdl szarmazé, vélet-
lenszeri kiesés,

A gépek normaélis tzemi periédusaban — fel-
tételezve a helyes lzemeltetést — csupan vélet-
lenszerti meghibasodéasok lépnek fel, amelyek eld-
forduldsi szama az idé fliggvényében allandénak
tekinthetd.

Az eredé gorbe az iddtartam szerint
alapvetdoen jellegzetes szakaszra oszthato.

Az elsé szakasz a kezdeti periddus, a korai meg-
hibasodasok szakasza.

Az lzembehelyezést kovetéen a rejtett hibas
elemek hamarosan lzemképtelenné valnak. Az
ilyen meghibasodasok a rejtett hibidknak a ga-
ranciaid6é alatti megsziintetésével csokkennek.

A masodik szakaszt a normalis mikodés perio-
dusanak nevezik. A meghibadsodasi rata allandé,
vagy legalabbis kozel allando. Az utolsé szakasz
az oOregedési periddus, illetve a késéi meghibdso-
dasok szakasza. Ebben a periédusban a meghiba-
sodasi rata novekszik. Ez azt jelenti, hogy a
gépek, ill. alkatrészek meghibdsoddasa barmely
idépontban nagy valo6szinlséggel bekovetkezhet.
A javitast tehat még a masodik szakasz végén, a
T, id6pont koril célszerii elvégezni.

Gyakran a megbizhatésagot nem az R(t) fiigg-
vénnyel, hanem bizonyos numerikus értékkel jel-
lemzik. Ezek kozil a legfontosabb a hibamentes
mikdodeés atlagos idétartama, vagyis az atlagos

élettartam:
N
= 1 A,
P e 2 1 T

harom

1. dbra.

3 3
§ B3
2 : =
=
2 = /
& 12 7
\\ B ;"—’/ AT
N \.g e elhasznglbddsbol eredd
Sy

meghibasodasok

/
SN 8 i e

|
|
\
\
\
\

véletlenszery
meghibasodasok
gydrtasbol, /'av/tésbd)‘ eredo (goroncidlis) meghibasoddsok
L
7, X 3

2, dbra,

Az élettartam szorasnégyzete:
N

> (-1

t=1

G

A megbizhat6sagi vizsgdlatok soran kapott ered-
mények azt mutatjak, hogy az el6zéezben sze-
replé fliggvények sok esetben a valészinlségsza-
mitasbol ismert eloszlasi és suriségfliggvények-
kel jellemezhetok.

Azonnal javithato (felajithat6) elem
megbizhatosaga

A meghibasodast koveté javitas, ill. felajitas
kiilonbozd jellegli lehet. A hibas elemet vagy Gj
elemre cserélik ki, vagy javitast, felajitast veé-
geznek rajta. Ez a miuvelet az elem élettartama-
hoz képest elhanyagolhatéan kicsi, ezért ugy te-
kintjik, hogy a javitas pillanatszertien rovid ido
alatt torténik.

A javitott elem tulajdonsagai megegyeznek az
eredeti elem tulajdonsagaival.

Az elem T=0 idépontban kezd el miikddni és
T, mikodési id6 utdn a t; idépontban meghi-
basodik. Javitds vagy csere utin az elem T, mi-
kodési idé utan a ty idépontban hibasodik meg és
ezt az elemet egy uUjabb javitott, vagy 1j elem
valtja fel. Ez a folyamat kvdazi korlatlanul is-
métlodik.

Az elemek T;, T,,...Ta élettartamai egy-
mastol fliggetlenek, de azonos eloszlisuak. A
meghibasodasok, illetve felujitasok idopontjai

L=Ty 4,=T1+T s i=T+T o+ s -+Tx
sztochasztikus folyamatot alkotnak. amelyet fel-
ujitasi folyamatnak neveznek (3. dbra).
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3. dbra,

A felajitasi folyamat elemzése szempontjabol
meg lkell hatiarozni az elem élettartamanak vdr-
hato  értékét, valamint annak szorasnégyzeteét.

meghbizhatésiga

Abban az esetben, ha a javitds ideje az elem
élettartamahoz képest nem elhanyagolhato, vizs-
galni kell az elem élettartamat és a javitas el-
végzésehez szlikséges idét. A folyamat szempont-
jabol T; elem az élettartama, T; a javitasi idé,
mindketté wvéletlen jellemz6, t’; az elem meghi-
basodasanak, t”» pedig a javitds befejezésének
idépontjat jeloli (4. dbra).

r}',_r ih i

4, by,

Az elemek élettartamanak kozépértéke 7,
a javitas idejének kozépértéke pedig 7.

A szamottevd javitasi idejd elem megbizhato-
saganak egyik alapvetd tényezéje a készenléti té-
nyezé [K(t)], amely annak valészinlsége, hogy az
elem a t idépontban mukodik. A felujitas alap-
tételébal levezetve ennek értéke:

T’
K(t)= T
Ez azt jelenti, hogy a készenléti tényezé az a
hanyad, amely szerint a rendszer a teljes iddbél
atlagosan mukodik.

Vizsgalhatjuk tovabba a 0—t intervallumban a
meghibasodasok szamat, azok atlagat, a felujita-
sok szamat és azok Aatlagdt, a két szomszédos
idépont kozotti tavolsagok., mint wvaldszinlségi
valtozék eloszlasi flggvényeét, a felajitasi fligg-
vényt és annak slrlségfliggvényét.

Erdekes lehet még a vizsgalat sordan az Ossz-
mukodés eloszlasa. Az osszmiikodési idé a ¢
idépontig terjed6é osszes T’ miikodési szakasz Osz-
szegét jelenti.

Szerkezeti egységek mint elemek megbizhatésiga

A gép vagy annak bérmelyik szerkezeti egysé-
ge mint rendszer, bizonyos megbizhatésdgu ré-
szekbdl un. elemekbdsl épil fel. A rendszer fel-
éplilhet soros kapesolasu, parhuzamos kapcesola-
s, vagy soros és parhuzamos kapcesolu elemek-
bél.

‘Soros kapcsolasu rendszerben barmelyik elem
meghibasoddsa az egész rendszer (pl. gép, vagy

szerkezeti egység) meghibasodasat vonja maga
utan.
Pdrhuzamos kapesoldsi rendszerben viszont

egy elem meghibdasodasa még nem jelent teljes
rendszerhibat, A rendszer meghibasodéasat csak
a rendszerhez tartoz6 osszes elem egyidejii meg-
hibasodasa idézi elé.
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A rendszer megbizhatosigat befolyasolja az is,
hogy a rendszer elemei egymastol fliggetlenek
vagy fuggdek.

A Jiiggetlen elemekbél dallo rendszer escteben
az elemek egymastol flggetleniil hibasodnak meg
¢s barmely elem meghibdasoddsa nem befolyasolja
a tobbi elem megbizhatosigal. Ez a feltételezés
valosagos korilmények kozott gyakran nem tel-
jesiil. A rendszer gyakran egymastol fiiggd ele-
mekbdl épiill fel. Egyes elemek meghibasodasai
jelentésen befolydsolhatjdk mas elemek megbiz-
hatésagat, megvaltoztatva azok paramétereit. Par-
huzamos kapcsolds esetén pl. az elemek egy ré-
szének meghibasodasa kovetkeztében az épen ma-
radt elemek terhelése megnéd és ennek kivetkez-
tében csokken megbizhatosaguk.

Az elemek megbizhatosaganak eseteihez hason-
l6an a rendszereknél is kiulén kell vizsgalni a
— nem javithaté rendszerek (a rendszer elsd meg-

hibdsodasig valé mikddése),
— azonnal javithaté rendszerek és
— szamottevé  javitidsokat igényld
megbizhatésagat.

Fliggetlen elemekbdl allé nem javithaté soros
kapesoldsi rendszer megbizhatosagat a rendszert
alkoté elemek megbizhatésdganak szorzata adja:

R(t)=R,(t) - Ry(t). . . Ra(t)

Ebbél kévetkezik egyrészt, hogy a soros rend-
szer megbizhatdsiga altaldban egy nagysagrend-
del kisebb, mint elemeinek megbizhatésaga.

A meghibasodasi ratak soros kapesolas esetén
Osszeadodnak :

3E) = AyO)+ AalD) 4 . -+ Anlt).
Parhuzamos kapcsoldst rendszerben két elem ese-
tén az eredd megbizhatosag:

R(t) =R, (1) +-Ry(t) — By (t) - Bo(t)

A rendszer elemeinek tobbszorozésével, tartalék
elemek beépitésével a rendszer megbizhatdsaga kor-
latlanul — legaldbbis elvben — ndvelhetd. A tar-
talék elemek a meghibasodas bekovetkezésekor az
alapelem helyébe lépnek és atveszik annak funk-
ciojat. A tartalékoldasnak ezt a moédjat redundan-
cidnak, a tartalék elemeket pedig redundans ele-
meknek is nevezik. Attol fiiggden, hogy a tarta-
lék elemek a mikodésbe lépésiik idépontjaig, ké-
szenlétkor, milyen allapotban vannak és, hogy mi-
ként lépnek a meghibésodott elem helyébe, a tar-
talékolasnak tobbféle megoldasa lehet.

Melegtartalékoldskor a tartalékelemek wugyan-
olyan lizemeltetés alatt vannak, mint az alap-
elem. Meghibdsodisuk tehat nem fligg attol, hogy
melyik id6pontban lépnek az alapelem helyébe.

Csokkenitett terhelésii tartalékoldskor a tartalék
elemek konnyitett lizemeltetés alatt allnak az
alapelem helyébe lépés idépontjaig. A készenléti
idé alatt is meghibasodhatnak, de kisebb valoszi-
niiséggel, mint az alapelem. A tartalékoldsnak ez
a modja nagyobb megbizhatésagot jelent, mint az
elobbi.

Hidegtartalékoldskor viszont a tartalék ele-
mek kikiapcsolt allapotban vannak és csak az
alapelem meghibasodasakor lépnek miikédésbe. A
tartalék elemek tehat a mikodésbe lépésiik idG-
pontjaig nem hibasodhatnak meg. Ezért az ilyen
rendszer megbizhatdsiaga a legkedvezébb.

rendszerek



A kisatmérsjl lombos hengeresfa (vékonyfa)
flirészipari feldolgozasinak két korszer{ technclogiaja

Zelnik Péter

Az utobbi években a természetes faanyagok fel-
hasznalasa terén is lassan vilagjelenséggé valik a
nyersanyaghiany. A mai feszilt gazdasagi hely-
zetben az alapanyaghiany kiilonésen azokat az or-
szagokat érinti, ilyen Magyarorszag is, melyek sa-
jat erdogazdasagi termelésiikb6l nem képesek fel-
haszndldsi igényeiket kielégiteni, sem mennyiségi-
leg, sem pedig fafaj, valaszték és minoség tekinte-
tében. Ebbdl a sziikségszeriliséghdl egyértelmien
kovetkezik, hogy minden lehetséges moddon tore-
kedni kell a rendelkezésre all6 fatomeg mind tel-
jesebb és gazdasagosabb komplex feldolgozasara
és hasznositdsira. Ezen kovetelmény megvalosita-~
sanak egyik lehetosége a kisatmérdji lombos hen-
geresfa (vékonyfa) korszeri flrésziizemi feldolgo-
zasa, A fejlett ipari orszagokban az utobbi évek
folyaman a vékony hengeresfa gazdasagos flirész-
tizemi feldolgozasara tobbféle korszerd, uj tech-
nolégia és berendezés fejlodott ki, Ezek kozil az
iker szalagflirészes géprendszer és a paros sikfor-
gacsoloé géprendszer kisatmérgji lombos hengeres-
fa feldolgozasara valé alkalmassagat szeretném be-
mutatni. Az irodalmi ismereteken kiviil kiindula-
sul a KEFAG Janoshalmi ladatizemében miikodo
MEM iker szalagflirészes géprendszer és a BE-
FAG Franciavagasi fafeldolgozo lzemében mii-
kods MABO péaros sikforgacsolé géprendszer
szolgalt.

Az iker szalagfiirészes géprendszert két alapgép az
iker MEM—100 ronkvagé és az iker MEM—
100 tovabbhasité szalagflirészgép alkotja. A gép-
rendszer elrendezési vazlata, az daltalanos techno-
logiai folyamat, a Kkiszolgdlé személyzet elhelyez-
kedése az 1. adbrdn lathato.

A _MEM iker szalagfiirészes géprendszeren al-
kalmazott technologia a kovetkezo.

Az anyagbehordé transzportér segitségével be-
érkezo hengeresfat az iker MEM—I100 ronkvago
szalagflrészgépen prizmava flrészeli a gépmun-
kas, A gépbe torténé adagolast a tuskés elétolo-
lanc biztositja. Az itt keletkez$ hengerszeleti ol-
dalanyag a roénkatmérdstol ill, a vastagsagiol flg-
géen ujra felviagasra kerlil ezen a gépen. A to-
vabbhasitdsra mar nem alkalmas oldalanyagot a
gép mellett rakatoljak és boérdeszkaként keriil ki
az Uzembol targonca segitségével. Az iker MEM
—100 tovabbhasito szalagflirészgéphez a prizma
egyik flrészelt feliletén fektetve érkezik. Az elso6
flrészeléssel szélanyagot, egy szelvény késztermé-
ket és a géphez Ujra visszakeriilé prizmat termel
a gép. A szélanyagot és a készterméket harom el-
szed6 munkds rakja rakodolapra és targonca vi-
szi ki az lGzemb6l. A haromoldalt flrészelt priz-
ma léces keresziszallito szalag és visszahordé gu-
miszalag segitségével visszakeriil a gép elé, amely
tovabbi két szelvény arut hasit le beldle. Ez a
folyamat addig ismétlédik, amig épéli termék
vaghato.

‘Az lizemi mérések soran a géprendszer mikode-
sét harom fafajnal (akac, hazai nyar, nemesnyar)
vizsgaltuk., A feldolgozasra szant hengeresfa a na-
gyobb atmérocsoportokon beliill tovabbi pontosabb
osztalyozasra nem kertlt. A feldolgozott hengeres-
fa atlagatmérdje (min. 11 ecm — max. 40 cm) ke-
mény és lagylombos fafajoknal 23,5 cm, éatlag
hossza 1,39 m volt. A fent ismertetett technologia-
val a hengeresfa méreteinek megfelels, kivant
profilt szegletes vagy szelvényaru allithato elé, A
fotermék (gerenda, zarléc, deszka stb.) flrészelé-
se soran keletkezo oldalanyagbol kisebb kereszt-
metszeti flrészaru (keskenyaru) termelheto. A
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1, abra.

1 — anyagbehordé transzportér; 2 — tluskés el6tolo-
lane; 3 — MEM—100 iker ronkvagd szalagfiirész;
4 — bobrdeszka kihord6é gumiszalag; 5 — léces ke-
resztszallito szalag; 6 — visszahorddé gumiszalag; 7 —

pneumatikus billendlap; 8 — meghajtott gorgosor; 11
— MEM—100" iker hasitdé szalagflirészgép: 12 —
meghajtott gorgésor; 13 — léces keresztszallité sza-
lag; 14 — visszahordé gumiszalag
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lefolytatott vizsgalatok szerint a géprendszeren a
kovetkezé [lrészaru kihozatali értékek érhetck el:

1. tabldzat
- - = Hazai nyar Nemesnyar  Akac
Flrészaru 62,17%, 64,21, 55,49%,
Kotegelt 2
hulladék 24,03%, 23,19%, 34,45,
Farészpor 13,80%, 12,60%, 10,06/,
Alapanyag 100,00%, 100,00%, 100,00,

Az effektiv gépidére vonatkoztatott atlagos elé-
tolasi sebességek az iker MEM—100 1ronkvago
szalagflirészgépen nyar fafajok esetében 753 és
10,13 m/perc; akac fafaj esetében 4,95 és 6.36
m/perc értékek kozott mozognak. Az iker MEM
—100 tovabbhasité szalagflirészgépen az atlagos
clétolasi sebesség nyar fafajok esetében 2643 és
28,03 m/perc; akédc esetében 10,99 és 14,60 m/perc
értékek kozé adodott. Az atlagos ronkathaladasi
sebesség (effektiv gépidére) — a hengeresfa vas-
tagsagatol fliiggéen — meghatarozza a géprendszer
feldolgozasi teljesitményét is hengeresfa m’-ben
kifejezve. Ezek a teljesitmények nyar fafajok ese-
tében 11,888 m?®/6 ill. 13,525 m3/6; akac esetében
9,239 és 14,819 m3/6 értékek kozé adodtak.

I1.

A masik bemutatasra kerilé géprendszer alapgé-
pei a . MABO paros sikforgédcsolé és felezd kor-
flrészgépbol allé6 aggregat, valamint a PAUL
gyartmanya sorozatvagé korflrészgép. A géprend-
szer elrendezési vazlata, az altalanos technologiai
folyamat, a kiszolgalo személyzet elhelyezkedése
a 2. abran lathato.

A hengeresfa széallitopalyan érkezik a csarnok-
ba. Az egész géprendszer miukodésének irdanyita-
sa (programozasa) a csarnok fllkéjében elhelye-
zett vezérlopulirél torténik. A gépkezelé innen ira-
nyitja a géprendszer miikédésének minden moz-
zanatat (a sorozatvagd gépen kiviil), amely a ke-
resztszallito pélyan torténé egyenkéntezéssel kez-
dédik, Vonoelemes felhordépalya tovabbitja egyen-
ként a ronkoket a diabolés gorgésorra, ahonnan
egy ronkledobé segitségével keriil az adagolé asz-
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talra, Az adagold asztalra kerulé ronkot az itt el-
helyezett fotocella jelzésére a kétoldali lancos
ronkforgatéd automatikusan rogziti. A vezérlépult-
16l a gépmunkas bedllitja az elére megadoit prog-
ram szerinti méretet, majd a ronkot a lancos ronk-
forgatok és a kozpontositoé segitségével a megfeleld
helyzetbe igazitja és a tliskés el6tololanc egyik
tiskéjével a sikforgacsold gépbe adagolja. A sik-
forgacsolé gépen keletkezé kétsiki prizmat a vo-
noelemes felhordo palya gytjti ossze. A prizma a
visszahordé gumiszalagon keriil vissza a vondele-
mes felhordé palyara. A gépmunkas bedllitja a
teljes prizméhoz sziikséges masodik méretet, egy-
uttal az elsé forgédcsolasnal oldalra billentett fe-
lez6 korflirészgépet beinditja és hidraulikus szer-
kezet segitségével munkahelyzetbe allitja. Ezutan
adagolja a forgacsologépbe az elsédleges prizma-
kat. A kikerilé prizméakat a felezé korfirészgép
vagja félbe. Az igy felvagott anyag keriil a soro-
zatvago korflirészgéphez, amelyen a géprendszer
szempontjabol készterméket vagnak beléle. A so-
rozatvagé korflrészgép utan két elszedé munkas
rakatolja a terméket. A keletkezé apritékot a gép
alatt elhelyezett szallité gumiszalag viszi ki a csar-
nokbol.

A géprendszer miikodését négy fafajnal (biikk,
akac, cser, tolgy) vizsgaltuk. A feldolgozandé Hen-
geresfat a kovetkezé atmérSesoportokra osztélyoz-
zak: 14—16 cm; 17—19 cm; 20—22 cm; 23—24
cm; 25—30 ecm. Hosszisdga 1,2 ill. 1,5 m. Ennél a
technologiandl a prizma kialakitdséra szolgialé mi-
velettel egyidejiileg keletkezik a tovabbi ipari
hasznositasra alkalmas célforgacs, ill. apriték. Az
lizemi mérések eredményei alapjan a kihozatalok
a kovetkezoképpen alakultak (2. tdabldzat).

2. tablazat
Biikk Tolgy Akac Cser
Furészaru 49,02%, 43,73%, 35,78%, 40,92"/,
Apriték 41,62%, 38,09, 52,87% 47,53%,
Flirészpor 8,63, 13,49, 8,77% 9,14Y%/,
Darabos hulladék 0,73%  4,69%, 2,58% 241",
Alapanyag 100,00%, 100,00, 100,00%, 100,00%,

Megallapihato, hogy a kihozatali értékek jok,
figyelembe véve azt, hogy az apriték ezen a gép-
rendszeren foterméknek szamit. Az effektiv gép-
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2. dbra.

1 — Kkeresztszallito palya; 2 — vondelemes felhordo
palya; 3 — diabolés gorgésor; 4 — paros sikforgacso-
16-gép: 5 — egylapu hasité korfarészgép; 6 — kétol-
dalas atadé asztal; 7 — vondelemes felhordé palya;
8 — szallité szalag; 9 — dtadé gorgésor; 10 — ke-
resziszallité és dtadoé rendszer; 11 — sorozatvago kor-
tirészgép; 12 — szétvalaszté gorgosor; 13 — adagolo
asztal; 14 — leterelé gorgdsor; 15 — gorgds asztal;
16 — vezérlopult; 17 — leszed6 asztal; 18 — anyag-
cstszda; 19 — késélezo; 20 — forgacseltivolité sza-
lagrendszer



idére vonatkoztatott atlagos el6tolasi sebességek és
teljesitmények fafajonként a kovetkezok (3. tdab-
lazat):

3. tabldazat
Teljesitmény Elétolas atl.
m’ o m/perc
Akac 19,516 17,465
Tolgy 22,375 18,522
Cser 24,753 18,524
Bilikk 23,380 16,374

A forgéacsologép munkajarol és idékihasznalasa-
rol nyujt szemléletes tajékoztatast az 1. és 2.
grafikon.

A forgizsclogss Cromibeldlele (12m-es, 20-22em 50 akéz)
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2. grofikon

Ezck a grafikonok az id6 fuggvényében abra-
zoljak a gép aramfelvételét (ill. elektromos ener-
giafelhasznalasat) a feldolgozas folyamén kiraga-
dott (1 perc) iddtartam alatt. Az els6 grafikon a
20—22 em atmérdjd, 1,2 m hosszisagu akac hen-
geresfa eldrevagasat, a masik pedig ugyanazon
hengeresfabol valéo prizmak visszavagasat abra-
zolja.

A grafikonokbol egyértelmien kitlinik az, hogy
egyrészt az Uresjaratok (forgacsolasi sziinetek) ido-
tartama joval nagyobb, mint a tényleges forga-

csolasé, masrészt az elorevagas energiaigéenye na-
gyobb, viszont az clétolasi sebessége és ezzel egytitt
teljesitménye (db/perc) kisebb, mint a visszava-

A két géprendszerre kozolt szamadatok tajékoz-
tato jellegliek. Kiilonbozo, de nem alapvetoé prob-
lémak (belizemeléssel, gépkezeldk begyakorlattsa-
ganak fokozasaval, jobb mindséglii szalag- és kor-
flrészlapok alkalmazasdval stb.) kikiiszobolésével
ezek az értékek javithatok.

111
A két géprendszer osszehasonlitasa veégett a ko-

vetkez6 4. tdbldzat az alapgépek [6bb miszaki
paramétereit tartalmazza:

4, tablazat
R Mérték-
Miszaki paraméterek i MABO MEM
A hengeresfa legkisebb m 1,2 1,0
hossza
A hengeresfa legnagyobb m 5,0 3.0
hossza
— A hengeresfa legkisebb & cm 10,0 5.0
* A hengeresfa
legnagyobb @ cm 30,0 40,0
- Elé6tolasi sebesség m perc  0—35 0—30
Fomotor teljesitményck kW 55422 20420

A tablazatban foglalt adatokbél az allapithato
meg, hogy a MEM géprendszer alkalmas vastagabb

— faanyag feldolgozdsara is, mert a szalagflrészgé-
- pek maximadlis flrészelési magassaga 40 cm. Nagy

elénye a géprendszernek az, hogy mar 1 m hosz-
szisagi hengeresfa is felftirészelheté rajta. A fa-
anyagnak a flrészgépen torténé tobbszori vagy

. tobb részletben valé atengedése csokkenti a fel-

dolgozés atlagos ronkathaladasi sebességét, amely
igy csak toredéke lehet az egyes gépeken elérhe-
t6 elotolasi sebességnek.

A MABO forgacsologépes géprendszer kisebb at-
mérdjii hengeresfa valasztékok feldolgozasara ké-
sziilt, mert az atbocsithaté legnagyobb atmérs 30
em, ami azt jelenti, hogy — tekintettel a lombos fa-
fajok habitusara — tlizemszerd feldolgozasnal a
maximalis hengeresfa &tmérét 24 cm-ben célsze-

' ri meghatarozni. Az 1,2 m-es legkisebb hossz ki-

elégiti a hazai kisatmér6jii hengeresfa feldolgoza-

- si kivanalmait. A 10 cm-es legkisebb hengeresfa
© megfelel a flrészipari vékonyfa (10—22 cm) mi-

nimélis vastagsagi méretének.
A miszaki paraméterek és a lefolytatott lizemi
mérések és kisérletek eredményei alapjan mind-
két technologia, az lizemi feltételek megfelelé biz-
tositasa mellett, alkalmas a kemény és 1agy lombos
kisdtmérdjii hengeresfa rentabilis feldolgozasara.
A hazai erdégazdasagi termelésbdl és az importbél
szarmaz6 kisatmérojii hengeresfa viszonylag nagy
és egyre novekvé mennyisége Magyarorszagon is
indokoltta teszi ennek a faanyagvalasztéknak a
firészlizemi (komplex) feldolgozas utjan torténd
gazdasagos hasznositasat. Ezen probléma megolda-
séra, a helyi adottsidgokat figyelembe véve, mind
az iker szalagflrészgépes, mind a paros sikforga-

csologépes technologia javasolhato.
FAIPAR
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Gyorsiitem(i présgépek hémérsékletének

onmiikodé szabélyozasa

Dr. Ruska Laszlé

1. Bevezetés

A cim szerinti témaban a FAIPAR 1980/8. szama-
ban adtunk tdjékoztatast a BUBIV Automatikai
Laboratériumaban folyé kutatasokrol. Ott adtunk
hirt az addig elért eredményekrél, jelezve, hogy
a téma lezarasa utan ismét jelentkeziink a FA-
IPAR hasdbjain.

A kutatdasok 1982-ben fejeziodiek be, s ered-
meényekeént egy komplex méré-, regisztralé és sza-
bdlyozé berendezést készitettiink el. Ezt a beren-
dezést a BUBIV V. sz. Gyaregységében egy VEB
MIHOMA 705 tipusu gyorsiitemi hdprésen he-
lyeztiik lizembe. Ebben a cikkben a kutatds me-
netének ismertetése mellett rovid leirast adunk az
az utobbival kapcsolatosan kozoljik a kb. féléves
tuzemi tapasztalatokat is.

2. A gyors iitemii présgép lapjainak
homeérseklet-eloszlasa

A homérséklet-eloszlas ismeretének fontossagara
mar a hivatkozott cikkben is felhivtuk a figyel-
met. Egy mérési eljarast is ismertettiink, mellyel
a prés statikus hémérséklet-eloszlasi viszonyairol
képet lehet nyerni. Kutatdsaink soran sziikséges-
nek lattuk ezt a vizsgalati eljarast is tovdbbfej-
leszteni, mivel a mérépanel kialakitasa megle-
hetésen koltséges volt, de a mérésadatok pontos-
saga is kivannivalékat hagyott maga utan.

A fejlesztés soran arra torekedtiink, hogy a
mérdelem (a mérépanel héérzékelo része) teljes
fellilettel érintkezzék a préslappal, ezaltal meg-
bizhaté adatokat szolgaltasson; ami pedig a mé-
ropanelt illeti: legyen egyszertien kezelhetd,
ugyanakkor a teljes mérérendszer legyen lénye-
gesen olesébb, mint a platina termoelienallasokkal
felépitett berendezés.

A mérdpanel kialakitdasanal az ismert

Ri=o—p(1+4 4

osszefliggésbol indultunk ki, ahol

Rt a t homérsékleten mért elektromos ellenallas,

¢ a fajlagos ellenallas,

I az ellenallas-vezeték hossza,

A annak keresztmetszete,

# a hémérsékleti tényezd,

At a 0 °C és a t °C kozotti hémeérsékleti érték,
roviden a homeérséklet-kiilonbség.

Adott elrendezés esetén At kivételével minden
mennyiség allandé és mivel ekkor a At=(t—to)-

S iy:

ban ty is, igy o b,

azaz a meérésre felhasznalt vezetd elektromos el-
lenéllasa csak a hémérséklettol fligg.

Fontos, hogy a mérés alatt a teljes ellenallas-
vezeték érintkezzék a hoprés felliletével, azért,
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hogy a hé a mérdelemre minél gyorsabban és
minél tokéletesebben atadodjék. Ez a szempont
lényegében megszabja az ellenallas-vezeték pro-
filjat, ill. annak elrendezését. Az 1. dabra szerinti
kialakitdas, amelyben a vezeték vorosréz alapanya-
gu, ,vékony”, tehat gyors hdéatvételt garantal,
ugyanakkor ,lapos”, tehat jo felfekvést biztosit.
Tekintve, hogy a réz fajlagos ellenallasa Kkicsi,

7 3 7 W v v W 7]
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1. abra. Az ellenallasvezetek

£

wzegzugos” elrendezése

méréstechnikai szempontbdl viszont kivanatos,
hogy az alapellendllasi érték minél nagyobb le-
gyen, a rézfoliat célszerti (mint ahogyan ez az
abran is lathato) ,,zegzugos™ vonalakban vinni.

Az ellenallas-vezeték leirt médon valé kialaki-
tasa egyébként rendkiviil egyszeri. Az elekironaikai
iparban a legkiilonb6zébb rézfolias vezetési lan-
colatokat ,rajzoljak” a jol ismert elektronikai
kartyakra. A profil berajzolasa a kartyakra vas-
kloridos maratéassal torténik, mely eljards egyben
biztositja a féliavezetének az alaplemezen (2—3
mm vastag bakelit- vagy uvegszalas muianyagla-
pon) valo fixalasat, rogzitését is.

Az altalunk kifejlesztett hémérséklet-eloszlas-
vizsgalo mérdeleme is ezzel az eljarassal készilt.
Egy 760X190X19 mm méretii forgéacslemezbe 4
db ilyen elem kertilt beépitésre, 2 alul, 2 feliil,
mint ahogyan ez a 2. dbran is latszik. Ilyen mo-
don a mérdpanellel, a préslapok kozé valé behe-
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2. abra. Statikus homeérséklet-eloszlas méré miiszer.



lyezés, majd a prés Osszezardasa utan 4 helyrdl
(kett6t az als6, kettét a felsé laprol) lehet a hé-
mérsékleti adatokat rogziteni. A teljes présfeliilet
»helyrd) helyre” valo letapogatisa természetesen
ugyanugy torténik, mint ahogyan ezt hivatkozott
cikkiinkben leirtuk. (Megjegyezziikk, hogy a FA-
IPAR 1981/11. szdmaban, a ,Lapszemle” rovat-
ban, a rézfélidas hoéfokeloszlas-vizsgalordl egy ro-
vid leiras jelent meg. Ennek megfeleléen utalunk
a készllék mikodésére vonatkozo egyéb részletek
tekintetében az ott kozoltekre.)

Akar a rézfélias, akar a termoellendllasos vizs-
galati modszert is nézziik, belathato, hogy lénye-
gében mindkét esetben statikus mérésrol van szo.
Az elsé felmelegités utdan a mérépanel, de az azt
wkortlvevs”, a présteret kitolté ,,vakpanelok” is
mar felheviilt allapotban vannak, s ez az &llapot
a lapfelilet letapogatasa (a mérépanel és a vak-
panelok cserélgetése) soran allanddoan fennmarad.
Az els6 mérés utdn tehat a pérslapok fel6l valé
héelvonas csokkentik, mely nem teljesen a tény-
leges (a termelés folyamatdban &llandéan cse-
rélédé alkatrészaramlasi) helyzetnek felel meg. A
valosagos héeloszlasi viszonyok tehat feltétleniil
rosszabbak, mint amilyeneket a statikus vizsga-
lati modszerrel fel tudunk térképezni.

A leirtakbél meriilt fel az igény egy, az lizeme-
lés menetében valé hoéeloszlasi vizsgdlat kidol-
gozasara, ill. egy olyan mérérendszer kialakita-
sara, mely a préselés folyamataban kozol ilyen-
iranyu adatokat. Az egyszerl kijelzés mellett ter-
mészetesen kivanatossa valt az adatok idébeni
(regiszterpapiron vald) rogzitése is. Kézenfekvd
volt erre a célra a mar ismert termoellenallasos
hémérsékletmérési (regisztralasi) médszert felhasz-
nAlni, mégpedig oly mddon, hogy a préslapokon
nem egy-egy, hanem tébb mérdhelyet kell kiala-
kitani. A hazai EKM—Pca—§ tipusu regisztrald
muszer 6 helyr6l képes az adatokat fogadni, azo-
kat kiijelezni, ill. id6ben rogziteni. Két ilyen alap-
muszerrel tehat oGsszesen 12 helyrél tudunk héel-
eloszlasi (méghozza dinamikus hdéeloszlasi) ada-
toknak birtokaba jutni.

A 3. dbrdaval adjuk meg a termoellenallasok
clhelyezési szisztémajat (az als6 és felsé présla-
pokba valo befurasok helyeit). Ezen mérdhelyek-
rol a jeleket kozonséges vezetékek viszik a re-
gisztralé alapmiiszerekhez, ahol a hémérsékleti
adatok kijelzése, ill. azoknak rogzitése az ismert
modon torténik. ;

A roviden ismertett mérési elvet egy, a BUBIV
V. .sz. Gyaregységében uzemelé, VEB MIHOMA
705 tipust gyorsiiteml héprésén valésitottuk meg.
Két diagramot is bemutatunk a 4. és 5. abraval,
melyek az alsé préslap tlizemelés alatti hémér-
sékleteloszlasi viszonyairdl tajékoztatnak. A 4. db-
rdrél mindenekel6tt leolvashaté a homérséklet at-
lagértékének kb. +6 °C-os ingadozésa. Ez a nagy
valtozasi intervallum a gozellité rendszer hiba-
jabol adodik, kiss¢ leegyszerlsitve: a flitégoz
nyomadasinak széles hatdrok kozotti valtozasabol.
(Vilagos, hogy. mindségi préselési igényt ilyen in-
gadozasi viszonyokkal nem lehet kielégiteni. De
ez a kérdés mar az onmuiukoédé szabalyozas té-
makorébe tartozik, az erre vonatkozo részletek-
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4, abra. A présgép homérséklet-ingadozdsa ,,természe-
tes” koriilmények kozott
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5. abra. A préslap homeérséklet-ingadozdasa
tok ,levizesedett” dllapotaban
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re ott még vissza fogunk térni.) Megdllapithatok
tovabba a mért helyek egymastol valé hdmérsék-
leti eltérései is, mely kb. 5 °C-ra (42,5 °C-ra) te-
heté. (Ez az eltérés abszolut értékben 2 “C-kal,
szérasban +1 °C-kal nagyobbra adédik, mint a
statikus korilmeények kozott mért hoeloszlasi ér-
tékek.) Megjegyezziik, hogy a felsé lap (diagram-
mal itt nem bemutatott) hémérsékleti értékei nem
lépnek ki sem a +6 °C ingadozési, sem az 5 "C el-
térési tartomanyokbdl.

Az 5. dbrdn durva hémérsékleti eltérések fi-
gyelheték meg. Ennek el6idézdje a préslapok ilize-
melés alatti ,,levizesedése”.

A levizesedés (a gézjaratokban wvalé goézlecsa-
podas) a kondenzrendszer hibijara utal. Adott
esetben (mivel az itt be nem mutatott, felsé prés-
lap hdéeloszlasi diagramja hasonlé képet mutatott)
a zavart a kozos kondenzgyljténél kellett keres-
ni, ill. a hibat ott kellett elharitani.

Az ismertetett, dinamikus héeloszlasvizsgald be-
rendezéssel tehat egyrészrél finomitottuk a ko-
rébbi (statikus) vizsgalati moédszert, madsrészrol
megoldottuk a préslapok &dllandé és folyamatos hé-
eloszlasi feliigyeletét is. A miuszerek az esetleges
durva behatasokbdl szdrmazd, helyi hémérséklet-
eséseket is kimutatjak (s6t ezen adatokat rogzi-
tik is), tetemes selejtgyartastél mentve meg igy
az illetékes termelési egységet. Megjegyezzik,
hogy a miiszeres ,felligyelet” tovabb is fejleszt-
het6 ugy, hogy egy kritikus hémérséklethatar
alatt, ill. felett megfelel6 reteszrendszer meg-
akladalyozza a préslapok Osszezarasat és hogy ezen
allapotot mindaddig fenn is tartja, amig a dur-
va behatdsok okait el nem haritjak.

3. A gyorsiitemii présgépek homérséklet-
szabalyozasa

A FAIPAR bevezetében hivatkozott szamaban is-
mertettiik a Wemhoner héprés WVR—DT rend-
szerti, onmiikodé hofokszabdlyozojat. Kiemeltiik
annak elényts tulajdonsagait, de ramutattunk a
rendszer hianyossagaira is. Ez utébbiak koziil a
szabdlyozott jellemz6é mért értékének és az azt
meghatdrozé paraméterek elvalasztottsagara ki-
vanunk utalni, mely korilmény az eléirt lap-
hémérséklet eléréséhez elkeriilhetetlentil utoélagos
korrekcidkat tesz szikségessé., Utaltunk az on-
miikédé szabalyozas adott tertileten valé megol-
dasanak altalanos nehézségeire is, melyek kozil a
rendkiviil nagy hoétehetetlenségi viszonyokra, eb-
b6l eredSen a kiilondsen ‘nagy iddallandok (sza-
balyozasi holtidék) okozta akaddlyokra kivanunk
‘csupan emlékeztetni.

Az immaéar tobb izben idézett cikkben bemutat-
tunk néhany hazai gyartmanyl szabdlyozd ele-
met is, hangsulyozva, hogy az adott gazdasagi
helyzetben az ilyen iranyu kutatidsok kibontakoz-
tatasaban az importkivaltds mint célkittizés,
alapveté fontossagli. Természetes tehat, hogy té-
mank vitelében az eldkisérletektél a belizemeleé-
sig a milszaki szempontok mellelt a gazdasdgi
megfontoldsok is szdmottevéek voltak.

3.1. Elékisérletek
Ebben a fejezetben azokat a méréseket, vizsga-
latokat fogjuk leirni, melyek a szabdlyozasi elv
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6. dabra. A nyomdstdvadok (1—2) és a hdmérséklet-

érzekeld (3) beépitési sémdia
meghatarozasa tekintetében adtak fontos infor-
maciokat.

Mindenekelétt meg kellett vizsgdlni a meglevd
lizemi dllapotokat kozelebbrél:: a préslapokba be-
dramlo- és onnan kilépd géz nyomadasviszonyait,
s ¢ paraméterek ingadozasianak a préslapok hé-
mérséklet-alakuldsdra gyakorolt hatdsat. Két hazai
gyartmanyd (Gamma) nyomdstavadot épitettiink
be evégbdl a be- és kilép6 gdzvezetékbe (6. dbra,
1—2) és egy termoellenallast furtunk be az also
préaslap kozepébe (ugyanott, 3). E harom érzékeld
mindegyike elekiromos jelet produkal, igy (al-
kalmas atalakitdssal) mindhdarom jelet egyazon re-
gisztralomiszerhez (egy hazai gyartmanyu, KU-
TESZ, négycsatornds vonaliréhoz) tudiuk csatla-
kioztatni. Ez egyébként kivanatos is wvolt annak
érdekében, hogy az amplitudéviszonyok elemzése
mellett az id6beni eltolédasokra is adatokat nyer-
jink. (A szabadon maradt, 4. muszercsatornara
a présgép mukddését igazolo, a zdras-nyitds &l-
lapatot jelzé egységugrés jeleket vittik be).

A vonaliré altal rajzolt diagramnak egy szaka-
szat a 7. dbrdval mutatjuk be. J6l lathaté a nyo-
masok (1—2. gorbe) tdg hatarok koézott ingado-
zasa (2,8—4,7 Dbar), s ennek egyenes kovetkez-
ményeként a hdémérséklet (3. gorbe) meglehets-
sen durva valtakozdsa (138—150 °C). Megfigyelhe-
t6 tovabba, hogy a be- és kilépd gbz nyomaéasér-
tékei (1—2, gorbe) meglehetdsen kdzel esnek
egymishoz. Felismerhet6k az egységugrasjelek is
(4. gorbe), melyek a présgép kisebb-nagyobb meg-
szakitasokkal wvald, folyamatos Uzemére utalnak.

A nyomds- és hdémérsékletgorbék egybevetésé-
vel egy vrendkivil fontos adat olvashaté le: a
gbznyomds és a laphémérséklet fdziseltoléddsa,
azaz, hogy a géznyomas megvaltozasit mennyi
id6 mulva koveti a préslap hémérsékletének meg-
valtozasa. Ez az idé a felszallo 4gakban kb.
60 mp, a leszdlléban kb. 50 mp. Rendkiviil nagyok
ezen iddeltérések, melyek a kialakitandé szaba-
lyozd berendezésnél — mint holtiddk — kedve-
zbtleniil hatnak.

A préselési ciklus, a diagram 4. vonalarol le-
olvashatéan: kb. 60 mp. Ezt a vonalat ismét
egybevetve a géznyomas (1., 2.), ill. a laphé-
mérsékelt (3.) diagramjdval, ezuttal egy, a szaba-



lyozastechnika oldalarol kedvezé kovetkeztetés
vonhaté le, nevezetesen az, hogy a prés zarasi-
nyitasi ciklusai a présparaméterekre (géznyomas,
laphémérséklet) érdemi hatast nem gyakorolnak.
(A géznyomasban ugyan megfigyelheté némi szu-
perponalédas, ennek azonban a hémérsékletre, a
préslap hétehetetlensége miatt, nines kimutatha-
t6 hatasa.)

Visszatérve a diagram hoémeérsékiet-vonalara (3.
gorbe), meg kell allapitani, hogy az ingadozas
tartomanya rendkiviil széles (12 °C). Ez természet-
szerlileg a gbéznyomasvaltozas széles tartomanyba
esésének egyenes kovetkezménye. Tovabbi, itt
nem bemutatott diagramok vizsgalataval megalla-
pitottuk, hogy a hdéingadozasi tartomany szélsé
értékei elérték a 15 °C-ot, melyhez a géznyo-
méas 2,2 bar-os tartomanya tartozott. Amint
erre mar utaltunk, ezen allapotokat a mindségi
préselés megvalésitasa céljabdl feltétlentil fel kell
szamolni. Kérdés azonban, hogy szerkesztheti-e
olyan szabalyozé berendezés, amely a géznyomas

o

i
- i

S e

T
48 har

|

. ﬂ, presido:~ 1p
o i

— s S e e wad -] -

%

7. dbra. Présdigramok
(gozreduktor nélkiil)

ilyen széles hatarok kozotti valtozasat egyaltalan
ki tudja egyenliteni? (Természetesen arra gon-
dolunk, hogy a szabalyozott jellemz6 mért érté-
ke nem a goézvezetékbdl, hanem magabdl a prés-
lapb6l szarmazik.) A vélasz feltétleniil nemleges,
ha a fent részletezett, 60 (ill. 150) masodper-
ces holtiddkre gondolunk. Mindenképpen kiva-
natos a go6znyomas ingadozasanak csokkentése,
melynek elérésére a gozfejlesztési technolégiai fe-
gyelem betartasa latszik a legegyszertibbnek. En-
nek azonban szubjektiv és objektiv akadalyai
vannak. Itt csupan az utébbi akadalyra utalunk:
nevezetesen, ha ugyanarrél a goézfejleszté rend-
szerrdl tobb, raadasul eltéré és valtakozo gozigé-
nyl termelégép lzemel, a gbéznyomdsnak szub-
jektiv uton valé allandositasa gyakorlatilag ke-
resztiilvihetetlen. Ezzel szemben biztos megoldast
igér a goéznyomdas automatikiaval valé eldstabili-
zdldsa, melyre kivaloan alkalmasak a hazai (Ipari
Szerelvény- és Gépgyar) készitési nyomdscsok-
kentd szelepek.

K papirelslolas:  /
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8. dbra. Az ISG myomascsokkenté szelep (goézreduk-
tor).

Ezen automatikai elem miikodését, tovabba an-
nak a teljes automatikai rendszerben betosltott
szerepét egy onallo fejezetben vizsgaljuk meg.

3.2. A goznyomdascsokkenté szelep mint stabilizd-
tor

A nyomascsokkenté elvi elrendezését a 8. dbrd-
val adjuk. Az sz szelepre a g6z p; nyomassal ér-
kezik, s onnan py-vel tavozik. Nyoméascsokken-
torél lévén szd, természetesen py<p;. A csokken-
tés mértékét az M membranszelep r rugébealli-
tdsa hatdrozza meg. Ha a rugé mindkét végén
merev fellletre tamaszkodna fel, a rendszer nem
sokban kiilonbozne a keréktarcsaval allithaté, ko-
zonséges kézi szelepektdl. Mint latjuk azonban, az
r rugé az alsé végziédésben membranszelepre (m)
nehezedik. E membranszelep masik oldalan vi-
szont a p, nyomas hat, a T tartalybol vett ,jel-
minta” alapjan. Egyensulyi (ugy is mondhatjuk,
nyugalmi) helyzetben a rugényomas és a p, g6z-
nyomas megegyezik egymdssal, mely koriilmény
egy ps goznyomasnak megfelelé szelepkeresztmet-
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9. abra. Presdwgramok
(gozreduktorral)
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szetet hataroz meg. Ha a p; bemené oldalon azon-
ban a nyomas pl. megnovekszik ugy a T tartaly
goznyomasa is emelkedik, mely viszont megno-
veli az m membranra halo p, nyomast. Ennck
hatidsara az s szelepszar feljebb csuszik, mire a
szelep 4tdramlasi keresztmetszete csokken. For-
ditott esetben (cstkkené pj-gyel) a folyamat ha-
sonlé modon jatszodik le, de ellentétes értelem-
ben. Mindennek az a végeredménye, hogy a csok-
kenté nemcsak egyszertien leejti a goéznyomast,
valamilyen p;-rél p,-re, hanem a kimenetet — a
bemenet meghatarozott ingadozéasi tartoményén
beliil — 4&llanddan értékien tartja, stabilizalja.

3.3. A hoprés goznyomds és laphémérséklet vi-
szonyai nyomdscsokkenté szelep alkalmazdsa-
val

A 3.2. pontban leirt nyomascsokkentd szelepet,
melyet egyébként a hazai ipar ISG (NA 25) goz-
reduktor elnevezéssel forgalmaz, a belép6 gézaram-
ba iktattuk, koézvetleniil az ugyancsak ide be-
épitett nyoméstdvadoé elé. (Lasd a 6. abrat is!)
Ezen eszkozokkel a kisérleteket a 3.1. pontban le-
irtakhoz hasonléan megismételtiik. A kapott ered-
ményeket itt is egy, a vonaliré altal rajzolt di-
agramszakasszal (9. dbra) mutatjuk be.

Azonnal szembetlinik a harom paraméter (be-,
kilépd goéznyomas, laphdémérséklet) ,nyugodt vi-
selkedése”. Konkrétabban: a géznyomasok ampli-
tudéi a 2,8—3,4 bar hatarok ko6zé szorulnak (1—2.
gorbék), s ennek mintegy velejar6jaként a prés-
lapok hémérsékleti , kiugrasai’* a 138—143 °C ér-
téksavra zsugorodnak (3. gorbe). Osszevetve ezen
adatokat a ,natur” &llapot adataival megalla-
pithatjuk, hogy nyomaéascsokkenté alkalmazasaval
‘mind a g6znyomas, mind a préslaphémérséklet
ingadozasi tartomanya nagysdgrenddel sziikiil
(g6znyomés: 2,2 bar-rél 0,6 bar; laphémérséklet:
15 °C-rél 5 °C).

Szabalyozastechnikai oldalrél vizsgalva ezt a
valtozast, kissé leegyszerisitve ugyan, a lénye-
get tekintve azonban igy kell fogalmaznunk: amig
,wnatur” koériilmények kozott a hoprés homérsék-
letének lap fel6l torténé onmiikiédé szabalyozasa
gyakorlatilag keresztiilvihetetlen, addig a lengési
amplitudéknak egy kozonséges nyomascsokkento-
vel valé beszlkitése révén ez a célkitlzés rea-
lissa valik. A nyomaéscsokkenté ugyanis a fité-
goz feldl érkezé durva behatasoknak elejét veszi,
a tranzienseket kikiliszoboli; vagyis a kapcsol6dé
automatikai egységnek lényegében egy ,finom”
szabdlyozasi funkeci6t kell ellatnia.

Visszatérve még a 9. abraval bemutatott diag-
ramokra, megallapithat6, hogy a gézreduktorral
wnyugodttd” tett lizemi allapotban a be- és kilé-
p6é géznyomdas egymastél eltér ugyan, de az
eltérés, jo kozelitéssel mindig ugyanakkora. A ,fi-
nomszabdlyozas”, megvalésitdsa szempontjabol te-
hat lényegében mindegy, hogy a mért jel képzé-
se a gozbemeneti vagy a -kimeneti oldalon tor-
ténik.

Itt is megfigyelhet6 tovabba (mint a 7. abra-
nal is) a prés zarasi-nyitasi ciklusaiban jelent-
kez6, a ‘géznyomasértékekre rarakodé lengési szu-
perpozicio. Ennek meértéke azonban olyan csekély,

hogy azzal mint szabdlyozasi zavaréjellel szamolni
nem kell.

3.4. A pérsgép héfokszabdlyozé rendszerének fel-

épitése

A héprés homérséklet-szabalyozd rendszerének fel-

épitésénél (figyelemmel az elSkisérletek tapaszta-

lataira is) az aldbbiakra kell figyelemmel lenni:

1. A géznyomas tulsidgosan nagy ingadozasi tarto-
manya miatt elkeriilhetetlen e paraméter goz-
reduktoros elészabalyozasa. A gézreduktor utan
0,6 bar nyomasingadozasi tartoméannyal lehet
szamolni.

2. A 60 (ill. 150) maéasodperces szabdlyozasi holt-
id6 szlikségessé teszi a géznyomads valtozasaval
végezheté a préslapok homérséklet-alakulasara
hat6 elévezérlés alkalmazdsat.

3. Mind a géznyomads, mind a préslap hémérsék-
letvaltozasa szerinti beavatkozds soran vissza-
vezetéseket kell alkalmazni.

4. A 2. pontban foglaltak soros- és pdrhuzamos

visszavezetések szikségességére utalnak. (Mind-
két visszavezetési mdéd a szabdlyozési rendszer
belengésének megakadalyozésat hivatott bizto-
sitani.)

. A visszavezetések legyenek rugalmasak, azaz: a

beavatkozas aktivitdsa az elfirdsos géznyomas-,

ill. laphémérsékieti értéktol valdé eltérés nagy-
sadga szerint valtozzék.

6. A korabbi ilyen iranyu tapasztalatok, valamint
az itt leirtak is az elektromos jelérzékelési mo-
dok elonyos alkalmazasi lehetéségeit igazoljak.
Ennek megfeleléen érzékelé elemekként termo-
ellenallasokat, ill. elektromos jelet produkalo
géznyomastavadokat célszerii felhasznalni. (Az
érzékelés jellege meghatarozza a szabdlyozokor
tovabbi elemeit: az elektromos hajtasi motor-
szelepet, mint beavatkoz6 szervet, s az elektro-
nikus felépitésti jelatalakitokat, erdsité egysé-
geket, lengésgatlé elemeket stb.).

A leirt szempontok alapjdn a présgép hoéfoksza-
béalyoz6 rendszere a 10. dabra blokkvaltozata sze-
rint épithets fel.

Mint lathaté, a gézbemenet egy reduktorba
(13) utkozik, melynek kimenetén — lényegében a
14 jelzési, elektromotor hajtast szelepen (motor-
szelepen) — egy eloszabalyozott géznyomaésérték
jelenik meg. Az ilyen médon szlik véltozasi hata-
rok kozé szoritott géznyomaéast a 15 nyomdstdvado
érzékeli (Xsumy). A préslap hémérsékletének érzé-
kelése — amint ez az abran lathaté — termoel-
lendlldssal torténik (Xsmp). Mindkét mért jellem-
z6 alkalmas atalakitéba keriil (¢; &), majd fel-
erdsités (E;; E;) utdn a 2 jelli dsszegzGben egye-
silnek. Ez az egyesitett jel ujabb erésités (Ej)
utdn kijut a 14 motorszelepre, amely egység az
Osszegjel polaritasatol fliggben zarja, ill. nyitja az
elészabalyozott gézbemenet ataramlasi kereszt-
metszetét.

Megfigyelhets, hogy a felerdsitett Osszegjel egy-
részr6l maradéktalanul athalad az Xs, soros len-
gésgdtlon, mésrészrél egy bizonyos hényada, az
Xp pdarhuzamos lengésgatlé révén visszacsatolo-
dik az Ej erdsité bemenetére. (Lathaté, hogy Xs
elem sorosan kapcsolodik a szabdalyozékorbe, mig

o
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E: erdsitok
X5 lengésgitlo (soros)
Xp: —»— (parhuzamos)

13. gdzreduktor
14: motorszelep

15 nyomastavado

AY

14

termo- | Xs

lenal

PRESLAP

10. dbra. A komplex wezérlo-
és szabdlyozé rendszer
blokkvazlatos elrendezése

Y

Xszmi
£1 Xat
E3 E1
=
£2 Xa2
Xp E2
Xszm2

P

E; és Xp parhuzamos kacsoldsttak. Innen az elne-
vezéslik: soros, ill. parhuzamos. lengésgéatlé ele-
mek.)

Amint erre utaltunk, a soros és parhuzamos
visszavezetések a szabalyozé rendszer belengési
hajlamét hivatottak csokkenteni. Alkalmazasuk
szilkségességére a szabalyozasi folyamat figyelem-
mel kisérésével lehet ramutatni. Tegyiik fel
ugyanis, hogy a préslap hémérséklete (Xszmy; lasd
a 10. abrat) az elbirdsos (Xag) érték ala esik. Igy
létrejon az & kilonbségi jel, mely felerdsités utan
a 14 motorszelepet nyitasra készteti, Vilagos, hogy
az elektromotor a szelepet ,ilitkozésig”, azaz tel-
jesen kinyitja, hiszen a beavatkozds tényérél a
préslap csupan a 60 mp (!) holtidé eltelte utan
»vesz tudomadst”. Az aranytalanul megnovelt sze-
lepnyilason keresztiil viszont nagy mennyiségu
g6z aramlik a préslapok jarataiba, mely bedram-
las a teljes szabélyozasi holtidében zajlik. Ilyen
kériilmények mellett, mire a préslapba beépitett
termoellenéllas homérséklet-novekedést érzékel, az
aranytalanul kinyitott szelep mar elkertilhetetlen-
né teszi a sziikeégesnél nagyobb mennyiségli goz
bedaramlésit. Ennek viszont velejaréja a présla-
pok tulmelegedése, és a rohamos hémérséklet-emel-
kedés az elbirasos (Xap) érték elérésével sem all
meg. Igy ismét létrejon egy kiilonbségi jel, a
fentivel ezittal ellentétes polaritist, mely felers-
sités. utdn a motorszelepet lezarasra készteti.
Ekoézben azonban a préslapok hémérséklete (rész-
ben a hétehetetlenség kovetkezményeként) még
mindig emelkedik, hiszen a g6z bedramlasi ke-
resztmetszetében bedllott valtozas még korantsem
(60 mp!) érezteti hatdsat. Elkertilhetetleniil be-
kovetkezik tehat egy pozitiv irdanya tallendiilés,
melynek mértékét részben a bemend géz nyomés-
értéke, részben a rendszer hdétehetetlensége hata-
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rozza meg. Nem nehéz belatni, hogy a goézszelep
idokozben tortént teljes lezarasa kovetkeztében a
préslapok hémeérséklete ardnytalanul csokken, s
a lehtilési folyamat a beallitott hémérsékleti ér-
téknél (Xag) megint csak nem all le. Elkertlhe-
tetlentil beéll tehat ismét egy tullendiilés (ezut-
tal azonban az el6z6ekben leirt irannyal ellentétes
értelemben), melynek egyenes kovetkezményeként
a szabalyozasi (pontosabban a tulszabalyozasi) fo-
lyamat a mar leirt médon ismétlédik.

Mindent egybevetve: a szabalyoz6 rendszer, at-
tol a pillanattél kezdve, hogy kimozdult az egyen-
sulyi allapotb6l, soha nem keriil vissza a nyugal-
mi helyzetbe (ldisd a 11. dbrdt), hanem az alap-
jeli érték ,koril” dllandé lengésekben marad. Fel-
téve, természetesen, hogy a szabalyoz6 kor nem
tartalmaz lengésgatlé elemeket, melyeknek éppen
az a rendeltetésiik, hogy a nemkivénatos tul-
lendiiléseknek elejét vegyék. A 10. abra szerinti
elrendezésben e célt hivatottak szolgdlni az Xs és

1 —>~

11. abra. A préslapok homérséklet-ingadozdasa lengés-
csillapitok mélkiil.



az Xp elemek. Ezeknek miikodését. ill. szaba-
lyozokori szerepiiket az alabbiakban jellemezziik.

Vegyiik el6szor az X., soros lengésgatlo ele-
mel. Bz az egyseg az E, erositobol érkezo folyto-
nos jelet impulzusokka alakitja at (lasd a 10. &b-
rat). Ennek megfeleléen a 14 motorszelep a go6z-
ataramlasi keresztmetszetet nem folyamatosan, ha-
nem ,lépesékben” korrgialja. Mit jelent ez? Azt,
hogy a szabalyozé rendszer az egyes beavatkozasi
impulzusok (lépesék) kozott ,id6t hagy” a sza-
balyozott szakasznak arra, hogy még miel6tt a
beavatkozé szerv valamelyik végallasba keriilne,
felzarkozzék az 0j helyzetnek megfelelé korilmeé-
nyekhez. (Esetiinkben a motorszelep egy-egy impul-
zusnyi keresztmetszetvaltdsai utdn a préslapok
varakozasi idéket kapnak arra, hogy a hémér-
sékletiiket az Uj szelepnyilasnak megfelelé ér-
tékre igazitsdk. Amennyiben mar néhany impul-
zus hatdsara bedllna az egyensulyi helyzet, ugy
a beavatkozas is azonnal megszlinne, anélkil,
hogy az elektromotor a szelepet valamelyik szél-
s6 allasra hajtotta volna.)

Kis tomegli — tehat csekély hotehetetlenségli —
rendszereknél a korrigdlé jel fenti médon valé
,megszaggatasaval” jelentosen csokken a lengé-
si hajlam. A kedvezé hatas természetesen na-
gyobb tomegek esetében is jelentkezik, bar itt a
soros lengésgatlas jobbara elégtelennek bizonyul.
Ezért egy hatasosabb csillapitasi elvet: pdrhuza-
mos lengésgdtlast kell alkalmazni. Persze a soro-
sitasok a tul nagy szabalyozasi holtidék kedve-
z6tlen hatdsait mindenképpen mérsékelik, ezért

altaldban a soros és pdrhuzamos lengésgatlasi
elvet egyidejlileg szokdas alkalmazni.
Magunk is e kettés csillapitas alkalmazésara

Kényszeriiltiink, azzal kiegészitve a fentieket, hogy
a parhuzamos visszavezetésben (amelyet a 10. db-
ran az Xp jelii blokkal jeloltink) biztositottuk a
rugalmassdgot is. Ez azt jelenti, hogy a vissza-
vezeté elem a korrigalasi utasitdsokat ,alkalmaz-
kod6an”, rugalmasan adja ki a motorszelepre. Az
alkalmazkodast ugy kell érteni, hogy az Xp elem
figyelembe veszi a beédllitott és a mért hémeér-
sékleti érték kiilonbségének nagysagat s a korri-
galasi utasitasokat ennek megfeleléen tovabbitja
az Xs soros lengésgatlo elem felé.

Kisérjiik figyelemmel ezek utan a szabalyozo
berendezés miikodését a 10. abra blokkvazlata
segitségével. Tegylik fel, hogy a mért hémérsék-
leti érték (Xszms) nem sokkal magasabb az eldze-
tesen bedllitott (Xup) értéknél. Igy az & hibajel
nem til nagy, Ei, ill. E3 er6siték kimenetén is
alacsony szintii a jel. Kovetkezésképpen az Xp
visszacsatolé elem is csak csekély mértékben kor-
rigalja az E; erdsité bemenetét. Ennek megfele-
16en kap az Xs elem utasitast egy egészen ala-
csony - frekvenciaju impulzussor kiadasdra. Azaz:
a motorszelep egy rovid impulzus révén egy mi-
nimélis mértékd keresztmetszet-csékkentést hajt
végre. Ezt kovetéen a rendszer varakozik, idét
hagy a préslapoknak, hogy hémérsékletiiket csok-
kentsék. Ha ez a varakozas idétartaméban nem
kévetkeznék be, ugy a motorszelep még egy im-
pulzust kap, majd ismételt varakozas kovetkezik.
De az el6z6 szelepkorrekcié hatiasa méar minden-

képpen érvényesiilt, igy az utébbi 4llitas miatt a
kovetkezé impulzus a motorszelepre valészinileg
mar ki sem megy, hiszen a mért érték mar le-
esett a beallitott homeérsékleti értékre. Mindossze
két impulzus ment tehat ki, a goz ataramlasi ke-
resztmetszete minimalis mértékiben sziikiilt, vagy-
is a beavatkozas rendkivil ovatosan zajlott le, an-
nak megfeleléen, hogy a bedllitott hémérsékleti
értéktol valé eltérés (s5=Xap—=Xwmy) nagyon Ki-
csi volt. Mas a helyzet természetesen, ha & hiba-
jel megnovekszik. Ez esetben az Xp elem is egy
nagyobb jelet csatol vissza az E; erésité bemene-
tére, mely a kimeneti jel névekedése miatt az X«
elemet az elébbinél szapordabb impulzussorozat ki-
adéasara készteti. Most kisebb lesz az egyes im-
pulzusok kozotti varakozasi ido, megfeleléen an-
nak, hogy a hibajel nagyobb értékii volt. Bat-
rabban zajlik tehat a korrigédlas, de csak a kez-
detben, minthogy kozben a préslapok hémérsék-
lete, a g6z atdaramlasi keresztmetszetének csokke-
nése miatt fokozatosan esik. Ennek megfelelGen
csokken a hibajel is, aminek kovetkezményeként
a szabdlyoz6 rendszer is mind évatosabba valik
a korrigaldsi utasitdsok kiadasa tekintetében, sot.
miutan a laphomérséklet a beallitott értéket mar
megkozelitette, meg is szluinteti azokat.

Belathatd, hogy a szabalyozasi folyamat nega-
tiv irdanya hoémérsékleti eltérés esetén fentiek-
hez hasonlé modon jatszodik le, de azokkal el-
lentétes értelemben.

A szabalyozas lefolyasanak figyelemmel Kkisé-
résével megdallapithaté, hogy a mért jel (Xsu)
az alapjelen (Xas) sohasem lendiil tul, hanem azt
(felilrél is, alulrél is) aszimptotikusan kozeliti
(lasd a 12. dbrat).

Az alapjelre valé aszimptotikus szabdlyozast a
visszavezetés rugalmassa tételével értiik el. Ez a
visszavezetési méd a beavatkozas intenzitasat fug-
gové teszi a hibajel (a megkivant és a mért ér-
ték kiozotti eltérés) nagysagatol. So6t, az idékoz-
beni valtozasokat is figyelembe veszi, midltal még
az ugyanazon szabdlyozdsi cikluson belil 6nma-
gat is korrigdlja.

A visszavezetés rugalmassi tétele egyébként, a
technikai részletek tekintetében megléhetsen bo-
nyolult feladat. Ennek taglalisa messze megha-
ladn4 e tanulmény kereteit. Csupan utalunk a
rugalmassagot jelképezs, pl. y=x" harmadfoku

¥

N (2)

G st
7 Z

/X( erzelenysegl say

szm2
,

=7

12. abra. A névleges hémérsékleti érték (NXas) kizeli-
tése lengéscsillapitok alkalmazdsdval (1) alulrél, (2)
feliilrél,
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13. abra. Az impulzussiiriiség valtozdasa az alapjeltél
(Xm) alb eltérés fiiggvényében.

paraboléara (13. dbra) és az ezen jelleggorbét meg-
kozelits, a félvezet6-technikabodl jol ismert I=f(uw)
karakterisztikdkra. Es ez csupan az Xp elem!
Nyilvanvaléan fontos annak a teljes rendszerhez
valo, tokéletes ,.egyiittmiikodést” biztosité hozza-
illesztése is.

A szabalyozé rendszer mikodése tekintetében
beszélniink kell még a 10. abra szerinti. l-es in-
dexti vonalrél, Ez a ,vonal” lényegében a hd-

14, abra. A méré-, vezérlo- és szabalyozé elemek be-
épitési sémaja,

prés gozellatdsi wviszonyait érinti. Kozelebbrdl: a
nyomascsokkentd altal eldszabalyozott géznyomast
szoritja meég gzlikebb ingadozasi hatarok kozé.
Mas megfogalmazasban: az l-es indexu vonal egy
elorevezériési lancot alkot, mely lancban az elsé
folyamatot a goéznyomas esetleges megvaltozasa, a
méasodik folyamatot a géz atdramlasi keresztmet-
szetének korrigalasa képezi. A vezérlés lefolydsa a
jelosszegezés (10. 4bra, ) utdn ugyanazon a csa-
torndn zajlik, amelyen a hémérséklet szerinti sza-
balyozds is torténik. Azaz a vezérlés is lengés-
gatlék utjan érvényesiil, ezen keresztiill kikiiszo-
bélve a préslapok hémérsékletének alapjel korili
lengését.

Mindent egybevetve a komplex szabilyozé rend-
szer mikodését a kovetkezékben lehet, kissé le-
egyszerusitve, jellemezni. A préslapok durva hoé-
mérséklet-ingadozdsidnak megakaddlyozdsa céljabol
mindenekelott egy nyomdscsokkents (gézreduktor)
beiktatasa szlikséges. Az igy fennmaradé goéznyo-
masvaltozassal a préslapok gézjarataira eloreve-
zérlést kell alkalmazni annak érdekében, hogy ott
a gbéznyomés ingadozasa minél kisebb legyen.
Ezen el6zetes ,6vointézkedések” megtétele utén
keriilhet csupan sor az érdemi szabalyozas megva-
16sitdsara. Mégpedig Ugy, hogy a présla-
pok hoémérsékletét kozvetleniil érzékeljik. Ez a
kozvetlen jel, a szabalyozastechnika ismert elve
alapjan kertil feldolgozasra, oly modon, hogy el-
térés esetén a szabalyoz6é kor elektromos hajtasi
gb6zszelep mikodtetésével korrigalja a flitdkozeg
atdramlasi keresztmetszetét. Kiilonos koriltekin-
tést igényel az tény, hogy a hdéatado kozeg tete-
mes hoétehetetlenséggel terhelt. Az ebbdl szarma-
76 ‘lengési hajlamoknak soros és pdrhuzamos len-
géscsillapitok alkalmazasaval kell elejét venni.

l 1-12: mérohelyek
M 13: gézreduktor
14.: motorszelep

15-16: nyomastavadok

=

17-20: kézi szelepek

e =
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15. dbra. A méré- (regisztrdlé-) és szabalyozdkor.

1—2: pontirék, 3—4 ,Minitak”-0k, 5—6—7: vezérld

és szabdlyozo modulok, 8—9: wlapjelbedlliték, 10:
fékapcsold, 11: jelzélampa.

A fent leirtakhoz kiegészitésként bemutatjuk a
vezerld, ill. szabdlyozé elemek elrendezési séma-
jat (14. dbra), valamint az elektromos, ill. elekt-
ronikus egységet (15. dbra). Ez utébbi, részben
feldolgozza a géprdél érkezé meérés-, ill. szabalyo-
zastechnikai adatokat, részben gondoskodik a
kulonféle korrigalasi utaitasok kiadasarol. Itt tor-
ténik tovabba a préslap hémérsékletadatainak
rogzitése (1. felsé préslap hat meérshelyérsl; 2:
als¢ préslap hat méréhelyérdl), valamint a lap-
hémérséklet és gdznyomés hatarértékeinek 6&rzé-
se, ill, kijelzése (3: hdmérsékleti kiiszébék kijel-
zdje; 4: gbéznyomadsi kiiszobdk kijelzdje); s végiil
a megkivant szabdlyozasi értékek rogzitése: a 8
jeld gombbal a hémérsékleti alapjelé; a 9 jeltivel
a goznyomaseé.

A 16. dabrdvael bemutatjuk a 2 regisztralé mi-
szer 4ltal rogzitett hémérsékleti adatok egy-egy
szakaszat, amelyet a miszer a présgép alsé lap-
jarol rajzolt,

Az a diagramszakasz a ,natdr” &llapotot tilik-
rozi, amikor tehat a gépen semmiféle hémérséklet-
szabalyozo nem miikédik. A lap hdéingadozési
tomanya kb. 15 °C.

A b diagramszakasz a gézreduktoros elészaba-
lyozas esetére vonatkozik. A héingadozasi tarto-
many kb. 6 °C-ra esett le.

A c¢ diagramszakasz a teljes szabdlyozd beren-
dezés mikodtetése soran keletkezett. A héinga-
dozdsi tartoméany pontosan alig megallapithatéan,
csupdn becsiilhetéen 1—2 °C-ra zsugorodott ossze.

A harom &abrat egylttesen vizsgilva még egy
nagyon fontos kévetkeztetés vonhaté le, neveze-
tesen,hogy a préslapon beliili hémérséklet-eltérés
(a hat.mérdhely hémérsékleti sdvja) a komplexen
szabdlyozott esetben lényegesen kisebb, mint a
természetesnek nevezett lizemhelyzetben. Ez vég-
s6 soron értheté is, hiszen a szabalyozo berendezés
a préslapokban egy stacioner helyzetet hoz létre,
mely korilmény lehetévé teszi a  hémérséklet-
kiilonbségek kiegyenlit6dését,

Ugy véljiik, a harom, egymas ala helyezett diag-
ram onmagaért beszél. Mégis szlikségesnek tart-

16, dbra. Présdiagramok. u: ,természetes” dllapot, —
b: gdzreduktoros elGszabdlyozds, — c: komplex ve-
zérlés és szabdlyozds,
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juk hangsulyozni, hogy a présell termek mind-
sége szempontjabol a ¢ diagram az, amely garan-
talhatja a hibamentes termelést. Ez a vonal vi-
szont a présgép hémérséklet szerinti komplex
miuszerezése és automatizaldsa révén jott létre.

4, Alkalmazasi tapasztalatok

A cikk bevezet6jében jeleztiik, hogy a BUBIV
Automatikai Laboratériuma &ltal kifejlesztett ho-
mérséklet mérd-, regiszirdlo- és szabalyozoberen-
dezés alkalmazasi tapasztalatairél is szamot fo-
gunk adni. Nos, a komplexum kb. hat hénapja
tizemel, s a lényeget illetéen: a gépet hdhiba-
bol (talstités, boritéanyag-felvalas) egyetlen egy
alkatrész sem hagyta el.

Nem utolsé szempont, hogy néhany esetben je-
lentkezett a préslapok goézjaratainak elvizesedése
(lasd az 5. abrat, ill. az azzal kapcsolatosan leir-
takat). A kijelz6 rendszer minden esetben md-
kodott, s megakadalyozta a tomeges selejtgyar-
tast.

A szabalyozéberendezés — alaprendeltetésén
tulmenden — kiilonosen ,,jol vizsgazott” a prés-
gép felfilitési szakaszaiban. A legtobb, csak goz-
nyomasra mukodd szabdlyozéberendezés ugyanis
a felftitési szakaszban hasznalhatatlan, minthogy
a gbéznyomas hamar eléri a névleges (elézetesen
beallitott) értéket. A rendszer beavatkozo szerve
emiatt elég hamar leszlkiti a gozbedramlasi ke-
resztmetszetet, lelassitva igy a préslapok felme-
legedési folyamatat. E nemkivanatos jelenségnek
ugy szoktdk elejét venni, hogy a felflités ido-
szakaban a beavatkozd szervet (egy kerdls sze-
leppel) kiiktatjak, s azt, csak miutan a préslapok
hémérséklete elérte a kivant értéket. kapesoljak
vissza. (Nem ritkdn a héprést a termelést joval
megel6z6 idéponttél kezdik el fiiteni.) Az &altalunk
kifejlesztett szabalyozé berendezés, minthogy az
goznyomadsra és laphémérsékletre mukddik, nem
igényel a felfiités idészakaban sem kiilonleges in-
tozkedést. Mert bar a géznyomds mar ugyan el-
érte a névleges értéket, a préslap hémérséklete
még korantsem. Emiatt a rendszer szabdlyozé ko-
re (lasd a 10. abrat) a motorszelepet nyitva tart-
ja. Természetesen csak addig, mig a hémérséklet
is beall a megkivant értékre, mely pillanattél a
rendszer a normadl lizemmenetnek megfeleléen
dolgozik. Amennyiben a gép felfiitési folyama-
tat egy tranziens jelenségnek fogjuk fel, ugy azt
mondhatjuk, hogy a nyomasra és homérsékletre
miikodé szabalyozé berendezésiink a tranzienst
onmiikodden kiiszoboli ki. De ha a felftitést tran-
ziensnek fogtuk fel, gy a hémérsékleti atallitast
is annak kell venniink. Az elmondottak alapjan
vilagos, hogy a szabalyozé berendezés az effajta
tranzienseket is énmiikodden egyenliti ki.

A komplexum adatrogzité képessége is kedve-
76 tapasztalatokkal szolgalt. Gyakran valt szik-
ségessé a hémérsékleti adatok néhany hetes, uto-
lagos ellenérzése, ill. elemezése. A regisztralé mu-
szer ir6szalagjanak kiemelésével ez az igény min-
den eésetben és minden nehézség nélkiil végre-
hajthaté volt.
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Hatra lenne még e fejezetben a komplex ho-
mérséklet méré-, regisztralé- és szabdlyozobe-
rendezés mikodésére (stabilitas, megbizhatosag,
stb.) vonatkozé tapasztalatok ismertetése. Ezzel
kapcsolatosan azonban azt kell kijelenteniink,
hogy az eltelt fél év meglehetésen rovid idé. Az
a tény ugyanis, hogy a berendezés ezalatt min-
den vonatkozasban kifogastalanul miikodott, hogy
lizemzavar egyetlen egyszer sem fordult eld, rész-
ben természetes, még akkor is, ha a komplexum
minden egyes eleme: az érzékeldé elemektdl a be-
avatkozo szervig; a jelatalakitoktél az adatrogzi-
tékig a hazai ipar terméke. Ez utébbi vonatko-
zas mindenesetre figyelemre mélté:; félreérthetet-
leniil jelzi a magyar muszeripar fejlettségi szin-
vonalat s ezen termékek sikeres alkalmazasanak
lehetdségét iparagunkban is.

5. Osszefoglalas

Napjainkban, amikor a termék mindségi mutatoi-
nak javitasa az alapvetd célkitlizések soraba emel-
kedett, ipardgunkban is fontos szerephez jutott
a butoralkatrészek feliiletboritasi technologisjanak
finomitési igénye. E vonatkozdsban kiemalkedd
jelentéségli a feliiletboritdst végz6, gyorsiitemd
prés hémérsékleti mutatéinak alakulasa, ezen be-
lil is a préslapok hémérséklet-closzlasa és a lapok
héfokdnak a préselés folyamatiban valo valta-
kozasa. E paraméterek ellendrzése, tovabba azok-
nak a kivant szérasi, illetve ingadozasi hatarok
kozé torténd beszoritasa alkalmas mérési eljara-
sok kimunkalasat; megfelel6 méré- (regisztralo-)
miiszerek, automatikai elemek és egységek beépi-
tését teszik sziikségessé.

E tekintetben a teljes megoldast a cikk kerete-
ben ismertetett komplex berendezés alkalmazis-
bavétele adja, bar elképzelheté a .lépcsézetes”
megvalositas is. Ez utébbit alapul véve célszerii
egy fontossagi soroldas, melyet az alabbiakban te-
szlink meg.

Els6 és legfontosabb lépés a gyorsiitemi prés
lapjainak hémérséklet-eloszlis vizsgdlata. E vo-
natkozasban kivéanatos mind a statikus, mind a
dinamikus vizsgdlat lefolytatasa. (Itt jegyezziik.
meg, hogy a BUBIV Automatikai Laboratériuma
mindkét fajta mérdberendezéssel rendelkezik,
ilyen iranyti megkeresésre a Labor barmely, ipar-
agon beliili, vallalat irdnydban készségesen all
rendelkezésre.)

Sorrendben a madsodik 1épés a héprés felmiisze-
rezése. Itt most a lapok hémérsékletmérésére,
pontosabban e paraméter toébb méréhelyrdl valé
regisztralasdra gondolunk. Kivaléan alkalmas erre
a célra a hazai gyartmanyu, EKM PCa—6 tipusu
hémérsékletpont-szinird, melybél egy darab fel-
hasznalasaval 6, kett6 darab felhasznalasaval 12
helyrél lehet a préslapok hémérsékletadatait az
idében rogziteni.

Harmadik lépés a hoprés gozbemenetének nyo-
masstabilizaldsa, melyet a hazai gyartmanyu
ISG (jobbara ISG NA 25) tipusi nyomascsok-
kent6é szeleppel (gozreduktorral) minden tovabbi
nélkiil meg lehet valdsitani.



E harom lépés Osszegezéseként azt lehel rogzi-
teni, hogy azoknak megtételével a héprés mind-
ségi szolgaltato képességét nagysdgrenddel fino-
mitottuk, részben a hoémérséklet-eloszlasi, rész-
ben a hdingadozasi viszonyok erdteljes javitasa
réveén.

Negyedik lépés a goznyomas és a préslaphé-
mérséklet 6rzésének megoldasa. Ehhez egy (esetleg
ketté) nyomastavado, egy kettés tekercselési ter-
moellendlldas és két hatarkijelzé6 miszer sziiksé-
ges. (Ezen elemek is mind hazai gyartmanyuak.)

A nyomastdvado és az egyik hatarkijelz6 a
gbéznyomas Orzésére, a termoellenallas egyik te-
kercse és a masik hatarkijelzé a préslapok hé-
mérsékletének Orzésére szolgalnak. Az O6rzés meg-
oldhaté gy, hogy a két paraméter alsé és felsé ha-
tarértékénél jelzés (fény, hang) menjen ki, de ugy
is, hogy a tlréshatdrokon kiviili paraméter-érté-
keknél a présgép szivattyumotorja reteszelddjék,
megakadalyozva igy a lapok dsszezarasat, illets-
leg annak kovetkezményét: a tudatos selejtgyar-
tast.

Otédik 1épés a préslapok homérséklet-szabdlyo-
zasanak megvalositasa, mely lényegében a futégoz

nyomasvaltozasa szerinti elérevezerléssel ¢és a
lapok hoémérséklet-valtozasa szerinti onmikodé
gozszelep-korrekciokkal vitelezheté ki. Ehhez a
fentieken tulmenden sziikséges még egy elektro-
motor hajtasa gozszelep (MTA—KUTESZ, 16K)
és egy elektronikus felépitésti vezérlo-, ill. sza-
balyozokor. (Ez utébbi a BUBIV Automatikai La-
boratériuma altal eléallitott egység.).

Az itt leirt 1épések megvalésitasaval eljutoitunk
a gyorsutemi prés homérséklet szerinti komplex
miiszerezéséhez és automatizalasahoz, mellyel 1
—1,5 °C hémérséklet-ingadozasu; +1—1,5 °C ho-
mérséklet-eloszlas szorasu viszonyokat lehet elérni.
S ezen viszonyokkal a mindségi feliiletboritas
messzemenden garantalhato.

Sziikséges hangsulyozni, hogy az altalunk Kki-
fejlesztett komplex mérd- (regisztralé-) és szaba-
lyozoberendezés teljes egészében hazai gyartma-
nyu elemekbél épiil fel, s igy biztositja a fenti
specifikumokat. S végilil megemlitjiik, hogy a be-
rendezés az Ipari Minisztérium védnokségével, il-
let6leg e szerv tamogatasaval késziilt el. A la-
boratérium elézetes gazdasagossagi szamitasai
alapjan a komplex méré- és szabdlyozoberende-
zés megtérilése kb. egy év.



KONYVISMERTETES

Dr. Barta Imé'e;

A beruhazasi folyamat Lkritikai ériékelése
Kozgazdasagi és Jogi Konyvkiado, Budapest,
267 oldal.

1982,

A beruhazisoknak a gazdasagi fejlédésre gvakoroll
hatiasai sokfélék: a ftermeld alléalapok megujitiasa és
gyarapitasa, a gazdasagi novekedés fokozdsa, a mui-
szaki szinvonal emelése, a fermékszerkezet korszerii-
silése, az exportképesség fokozasa stb. Megfelelnek-e
hazankban a beruhazasok az elvart kovetelmények-
nek, és mik a fogyatékossagok okai? — ezt vizsgal-
ja a konyv szerzdje. A beruhazasi szférat ugvanis sok
birdlat érte. a gazdasagi vezetés a beruhdzasi folya-
matot tudia a legkevésbé kézben tartani. A hibak
megsziintetését az is gatolja, hogy csak hianyos is-
mereteink  vannak a beruhdzasi folyamatrol. Az
IDOSZERU KOZGAZDASAGI KERDESEK sorozata-
ban megjelent kdényv ezt a hianyossdgot igyekszik po-
tolni.

A szerz6 felhivija a figyelmet a beruhdzisok kifo-
gastalan el6készitésének a fontossdgara; a dontés-
elokészités soran nyitva hagyott problémak ugyanis
a beruhazas megvalodsitasanak egész folvaman végig-
huzodnak. A beruhazasi rendszer fogyvatékossaganalk
azt tartja, hogy esak beruhazasi akcidkban, létesii-
ményekben gondolkodik, pedig a hatékony, verseny-
képes vallalati gazdalkodds csakis a kutatds, beruhsi-
zas, termelés és értékesités Osszekapcesolasaval valé-
sithatdo meg. Kdros a beruhazasok hatékonysagara,
hogy az elokészités id6pontjaban nem ismeretes a
beruhazast érinté technoldgiak, berendezések teljesi-
toképessége, pontatlan a fejlesztési koltségek terve-
#ése, A konyv ismerfeti a beruhazasok kivitelezésének
elokészitéséhez tartozé fontosabb feladatokat, s at-
fekinti a hazai gyakorlatot. A helyzetelemzés alapijan
vazolja a legfontosabb fennivaldkat; a megvaldsitds
feltételei kozt nagyon fontos a szerzddéses kapesola-
tok j6 miikidése, a beruhizis megfeleld szervezési
kulturdja, .a févillalkozéi rendszer elterjedése, tovab-
ba a finanszirozisi rendszer, és az érdekeltségi viszo-
nyok korszerivé tétele.

A kinyv ramutat arra, hogy a fegyelmezetlen
szerzodéses kapesolatokat a kinalati oldal piaci erd-
folénye. a beruhazdk kiszolgaltatoitsaga (a beruha-
zasi egyensuly hidnya), érdekeliséghiany és feleldt-
lenség okozza. A vallalkozok erofdlénye a szerzodé-
selk szétforgacsolodasahoz, irrealis feltételek kikoté-
séhez, hosszi hataridé villaldsahoz vezet, Egyvre né a
befejezetlen beruhazasok részaranya; 1979-ben mar
az éves feljesités 96",-at is elérte, s ez igen magas.
A beruhdzasok korszerii szervezésének és a hatékony-
sig novelésének eredményes eszkoze a fovallalkozis,
amelynek objektiv és szubjektiv feltélelei most van-
nak beérében; ennek elényeirtl olvashatunk a tovab-
biakban.

A szerzd részletesen foglalkozik az érdekeltségi
viszonyokkal; megvizsgalja, hogy a beruhazok mi-
lyen beruhazasok megvalositasaban érdekeltek, a
vallalatok mennyiben érdekeltek az alldeszkozok se-
lejtezésében, poétlasaban. Elemzi a beruhazok érde-
keltségét a beruhazasi koliségek és az atfutdsi iddk
alakulasaban, majd a beruhazasok megvalositasaban
kozremikodok érdekeliségének Osszehangoltsigat, Bi-
rialja a korszer(itlen gépek {lizemeltetését, a beruha-
zasok jelenlegi szdmlazasi rendszerét, a beruhdazasi
finanszirozasi rendszer hibait. A gyorsabb megvalo-
sitas érdekében a beruhdzdsi teljesitmények szam-
lazasat egy-egy objektum vagy szerzddés teljes be-
fejezéséhez kellene kotni, Végiil a beruhazasok meg-
valositasi (atfutasi) idejével kapcesolatos kérdésekrol,
az atfutasi idék alakulasirdl, az 1979—1980. évi val-
toztatasokrol olvashatunk dr. Barta Istvdn konyvé-
ben.

A konyv attanulmanyozasa soran kitlinik, hogy
gazdasagunk beruhdzdsi szektordban eredmények és
gondok egyarant megtalalhatok; korszerl, gazdasa-
gosan szervezett beruhazisoktol kezdve a hibas meg-
oldasokig taldlunk példat. Gazdasiagunk a beruhaza-
sok teriiletén alatta maradt sajat lehetSségeinek, ami-
hez a beruhdzasi folyamat hidnyos ismerete is hoz-
zajarul. A szerzd sorra veszi a beruhdzasi folyamal
lényeges elemeit a dontéselGkészitéstél a beruhdzas
atadasaig, Tandcsokat és Utmutatast ad a hibak ki-
javitisahoz; igy wvalik kényve hasznos segédeszkiézzé
a beruhizisokkal foglalkozok szamara.

Dr. Rubdezky Istvan
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Dr. Pallay Nandor professzor 80 éves

Dr. Molndr Sandor

Ugy hiszem, nem koénnyii feladat egy hosszu, si-
kerekben, eredményekben gazdag, de nehéz sors-
fordulékkal és az élet ellentmondasaival is &t-
szott palyaju ember koszontése. 25 éve nines koz-
tlink, makacs, kegyetlen betegsége agyhoz, lakas-
hoz koti dr. Pallay Nandor professzort. Akadé-
miai dokfori értekezését betegsége miatt mar nem
védhette meg . . .

Lapozgatva egyetemi jegyzeteit, konyveit, tu-
domanyos értekezéseit (35 tudoményos kézlemeé-
nye ¢és 13 jegyzete, konyve jelent meg), olyan ér-
zésem van, hogy adédsai vagyunk. O wvolt a ha-
zai faanyagismeret-tani oktatds, kutatds egyik
megalapozoja! Ha ritkan is hivatkozunk ra, még-
is az 6 altala kikristalyositott faanyagvizsgalati
modszereket alkalmazzuk, az 6 eredményeire épi-
tlink. A ma dolgozé erdd- és faipari mérndkeink
jelentés része az 6 egyetemi jegyzeteibdl tanult.

Munkdssagat nemzetkozi figyelem is &vezte. F.
Kollmann professzor 1949-ben Stockholmban tar-
tott el6adasdban a kévetkezdket mondotta: , A fék
keménységi vizsgdlatara vonatkozdan az utébbi
20 évben igen sok vita folyt, Janka, Brinell—
Morath-on keresztiil Huber, Krippel és Pallay ja-
vaslataihoz vezet az ut...” F. Kollmann nagy-
hiri munkdjaban a ./.Technologie des Holzes und
der Holzwerkstoffe”-ben részletesen ismerteti a
Krippel—Pallay keménységvizsgalati eljarast is.

Fatechnolégia Tanszékilink a szabvanyositott
‘Janka és Brinell—Mérath féle keménységvizsga-
latok mellett rendszeresen elvégzi a Krippel—Pal-
lay féle eljaras alapjan is a keménység megha-
tdrozasat. Tobb éves vizsgdlati eredmények, ta-
pasztalatok alapjan Kovacs I. professzor 1979-ben
irt  tanulmanyaban megéallapitja: ., Egyetemiink
két neves professzora, Krippel Moricz és Pallay
Nandor olyan keménységvizsgalati médszert dol-
gozott ki, ami egyesiti a Janka és a Brinell—Mo-
rath féle vizsgdlatok elényeit és ugyanakkor men-
tes azok hibditol. Vagyis a Krippel—Pallay el-
jards a keménység meghatarozasidra jobb a gya-
korlatban alkalmazott és szabvanyositott moédsze-
reknél ... ”
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E fenti néhany mozaik Pallay professzor mun-
kassagabol jol tiukrozi, hogy nem lezart életmii-
rél van szo. Az eredmények kiteljesitése, kutata-
sainak gyakorlati figyelembevétele ma is fontos
feladatunk.

A teljesség igénye nélkil elevenitsiitk fel élet-
utjat, Labodon sziletett. Edesapja csekély fize-
tésii tanité. Foéiskolai tanulményai idején o6nerd-
b6l — madsok tanitdsdval — tartja fenn magat.
1926-ban szerez erdémérndki oklevelet. 1927-t6l
tanarsegéd a Fahasznalati Tanszéken. Krippel
Moéricz és Torck Béla iranyitasaval indult szak-
mai palyaja. Ezen idészakban egy olyan alkotd
muhely bontakozott ki a tanszék keretében, amely
magas szinvonalu alapot adott a faanyagismereti,
fatechnologiai tudoméanyok miiveléséhez, oktata-
sahoz.

Pallay figyelme egyre inkdbb a faanyag ,tit-
kainak™ feltarasa irdnyaba fordul. 1934-ben az
erdémérndkok kozil elsGként szerez muszaki dok-
tori cimet (kitlintetéses eredménnyel). Disszerta-
ciojdban négy fontosabb fafajunk muszaki tu-
lajdonsagait vizsgdlja a nedvességtartalom és a
szoveti szerkezet figyelembevételével. 1935-ben
Osztondijat nyer el az eberswaldei Erdészeti Fo-
iskola Faanyagvizsgdlati Intézetéhez. Még ugyan-
ez évben a vallds- és kozoktatdsiigyi miniszter
400 pengd belfoldi kutatasi osztondijat adomé-
nyoz részére fakeménységi tanulmanyainak fo-
véabbfolytatasara.

Tehetsége egyre inkabb kibontakozik, kutatasi
eredményeit hazai és német lapokban teszi koz-
zé. 1941-ben ,,Valogatott fejezetek a fiak miiszaki
tulajdonségainak vizsgdlata koréb6l” cimid targy
oktatdsara magantandri cimet kap. Bar 1939—1951
kozott jogilag nem az egyetem alkalmazottja (Es-
terhazi hercegi hitbizomany erdémérnéke, kato-
nai szolgalat, majd a szombathelyi Erddigazgato-
sdg és az Erdészeti Tudoményos Intézet munka-
tarsa ill. kisérleti igazgatoja), de [olyamatosan
részt vesz az erdémérndk képzésben és folytatja
egyre Kkiszélesedd faanyagvizsgalatait is.

Erdei Ferenc foldmivelésligyi miniszter 1951-
ben nevezi ki az ujonnan szervezett Fatechnolo-
gia Tanszék élére egyetemi tanarnak. Ez évben
elnyeri a tudoméanyok kandidatusa fokozatot,
munkajat nagy ambiciéval, szakmaszeretettel
végzi, egymas utdn jelennek meg jegyzetei. El6-
adasokat tart a Mérndktovabbképzé Intézetnél.
Egész orszagra kiterjed6 kutatasokat folytat a vo-
rosfenyd én nyarfajok miszaki tulajdonsiagainak
meghatdrozasara, a tlzifa sulygyarapodasanak
vizsgdlatara.

Sziviigyének tekintette a faipari mérnckképzes
soproni megszervezését: 1953-ban olyan javaslalof
készitett a Konnytipari Minisztérium szamara, mely
szerint a képzés beinditdsdhoz a Faipari Géptani
Tanszék létrehozasat, a Fatechnolégiai, a Kémiai
és a Fizika Tanszékek bovitését tartotta célsze-
rinek.



Az onmagdt nem kimél6d munkavégzés fokoza-
tosan felérdlte egészségét. A ,Magyarorszagi vi-
rosfenyék miizzaki tulajdonsagai” ¢ akadémiai
dokloni ertekezeset 1955, julius 28-an benyujlotta,
de a kiméletlen betegség a fokozat jogos megszer-
zésében megakaddalyozta. (Sajnalatos, hogy az ér-
lekezés publikalasa még varal magéara.) Viszony-
lag fiatalon, élete delén volt kénylelen az akiiv
oktatasi és tudomanyos tevékenységiol visszavo-
nulni,

Mint az egyetem professzora példat mutatott
az életvitelben is: a kutaté munka mellett nagy
figyelmet forditott az oktatdsra. Szivesen jart a
hallgatokkal tanulményutakra. Jokedélyd, barat-
sdgot, kedvelé ember volt. Ufols6. munkas évei-

ben betegsége mar éreztette hatasat magatarta-
san is. Fiatalnak, egeszsegesnek nem ismerhettem,
de fénvképei kozil egy haboru utiani majus el
sejel felvonulason keszult svajel sapkas vidam
képe ragadt meg bennem: a fiatalos, embert, fat
szeretd derts tanaré, kutatoé,

Most 80 Gvesen kioszinisiik, vele egyiitt lelssé-
gét, lanyait, akik annyi szeretetlel apoljak, gon-
dozzdk. Sok tisztelettel, szeretettel kivanunk meg
az egész csalddnak hosszu derds 6szt, békés, bol-
dog életet.

Ha Pallay professzor nem is lehet mar itt ok-
tatoként, kutatéként kozottlink, munkassaga, gaz-
dag életmiive itt él vellink, segitve minden ma-
gyvar faiparos, erdész dolgos hétkdznapjait.



KRONIKA

A Soproni Egyetem gubileuma alkalmdbdél a Faipar juliusi

szdma célszdmilként jelent wmeg, s nem

tartalmazta @ Krénikdt. Az augusztusi szdmunkban ezért jilius és augusztus Kronikdjat egyiittesen

adjuk kdozre.

30 éve irtak a FAIPAR-ban

Az 1953 juliusi szdm nagyobbrészt a II. Orsza-
gos Faipari Kongresszus eseményeirdl szamol be.

A II. Kongresszus junius 6—7-én volt, melynek
tandcskozasan részt vettek az érdekelt miniszté-
riumok és a felligyeletiik ald tartozé faipari val-
lalatok legjobb miuszaki dolgozéi, az OT, a kutato-
intézetek, tervezéiroddk és a kereskedelmi szer-

vek kildottel Budapestrél és vidékrdl, mintegy
200 f6.
A II. Kongresszus — mint azt a beszdmoldban

olvashatjuk — alkalmat adott a faipar szertedga-
z6 terilletein dolgozé valamenyi felelés miiszaki
vezetének, hogy a napirendre t{lzott két kérdeés-
ben —

az alapanyagbazis kiszélesitésében és

a miuszaki fejlesztés
keretében — tapasztalataikat egymaéssal kicseréljék,

és életrevalé javaslatokkal jaruljanak hozzd a
faipar hianyossigainak felszamolasdhoz.
A Kongresszus kildottel — mint azt a besza-

molék és az Osszefoglald értékelés is tartalmazza
— meg is feleltek ennek a kovetelménynek.

A kongresszust Somogyi Ldszld, az egyesiilet £6-
titkdra nyitotta meg, és szdmolt be a FATE tevé-
kenységérél, majd Barley Ervin ,,A faipar anyag-
béazisdnak kiszélesitése”, és ,,A faipar miiszaki fej-
lesztése” cimmel Rieperger Ldszlé tartottak vita-
indito el6adast.

A mésodik napon keriilt sor a beszamolé és az
el6addsok feletti wvitara, a hatarozati javasla-
tok targyalasara és elfogadéséra. '

A lap juliusi szama a kongresszus elsé napi ese-
ményeit, az augusztusi szdma pedig a vitat és az
elfogadott hatarozati javaslatokat ismerteti.

A flrészipar korszer(i technologidja, a szov-
jet tudomény megvilagitasaban” cimmel ad helyt
a lap a FKI kozleményének.

Kardos Laszlé ,,Uj feladatunk a vallalati ter-
vezi- és szervezémunka széles kor( kifejlesztése”
cimmel irt cikkében az 1950-b6l mint 6nallo egye-

stiletként mikods ,,Uzemszervezési Tudomdnyos
Egyesiilet (UTE) tevékenységét ismerteti és va-
zolja azokat a feladatokat, melyek a FATE-ra 6és
folyéiratara, a FAIPAR-ra harulnak.

A FKI kézleménye a kizdnséges és a fekete
diéfat ismerteti, Kali Gdabor Vaczi Matydsnak
a februiarban megjelent vitainditd cikkéhez szol
hozza.

Dalocsa Gdbor ,,A PAIPAR magasabb miszaki
szinvonalaért”™ cimmel irt vitaindito cikket.

Az OKISZ és a FATE kozos rendezésében meg-
nyitott export-butor rajzkiallitasrol talal az olva-
s0 beszdmolét az Egyesiileti hirek rovatiban.

Ismertetést talalunk tovabba a Butoripari szak-
osztdly felliletkezelési munkabizottsaga ankétja-
rol, melynek soran Jovanovics Jézsef a FKI ré-
szérél szamolt be az anti piacok helyettesitése fe-
rén elért eredményekrél.

»Kongresszusunk utan” cimmel ad rovid érté-
kelést Somogyi Ldszlé a lap augusztusi sza-
maban megdallapitva, hogy a ,kongresszus si-
keres volt”, szépséghibaként emliti meg, ,hogy
fels¢ iparvezetésiink (OT, minisztériumok) nem
olyan mértékben képviseltették magukat, mint
ahogyan az kivanatos lett volna.” A szakszerveze-
tek hatékonyabb kozremiikddése is elmaradt. Ugy
véli, hogy a II. Faipari Kongresszus megrendezé-
sével jo munkat végzett az Egyesiilet, és komoly
segitséget adott az egész faiparnak.

Rosner Miklés: ,,Sz. N. Gorsin elmélete a fa-
anyagok természetes szaritasardl” témakorben
bizonyitja Sz. N. Gorsinnak azt a tudomanyos
megdllapitasat és szakmailag elfogadott tényét,
mely szerint a gondos beméaglydzassal a faanyagot
nemcsak az idéjaras viszontagsigai ellen védjik,
hanem gyorsabb és egyenletesebb szdradésat is
biztosithatjuk.

LA faipari mérndkképzés és tovabbképzés” cim-
mel megjelent cikkében Szabd Dénes utal arra,
hogy a kis eldugott, flirészporos, kézmiives ipar-
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b6l gyaripar lett, amelynek helye oft van a ma-
gyar ipar tobbi élenjard ipardga mellett”,

bbol a megallapitashol kiindulva veti fel az ok-
tatds egyes iddszeri kérdéseit elsésorban a meér-
nikképzést, és az ezen a terlileten tapasztalhato
hianyossagokat.

Cikke masodik részében a Wérndki Tovabh-
képz6 Intézet Taipari tanfolyamanak muikodését és
eredményeit értékeli.

Dr, Pallay Ndndor egyetemi tanar , Az oriasi
thuja” miszaki hasznalhatosagaval foglalkozik,
melynek kérdését a Szombathely melletti hires
kamoni parkot kezelé erdégazdasig vetette fel
1948-ban, s adott ehhez a vizsgalathoz egy minta-
darabot is.

LA folyamatos faanyagellatds” cimmel Lonkai
Janos irdsaban azzal az orokzold témaval foglal-
kozik, hogy hogyan lehetne a rendelkezésre &ll6
fanyagot gazdasigosabban feldolgozni, és a hul-
ladékanyagokat feldolgozd farost- és forgacsle-
mezipart megteremteni.

Cikkiében ismerteti a faanyag-gazdalkodasunk
jelenlegi hibait. Meghatarozza az erdégazdasig a
flrész- és lemezipar feladatait. Végil, de nem
utolsoként foglalkozik a butoripar anyagellatasa-
nak folyamatosabba tételével.

Fabidn Ldszlo ,Ellenallasos tdvhémérd alkalma-
zdsa a szaritéberendezéseknél” c. cikkében annak
adott hangot, hogy célszerii lenne széaritéberen-
dezéseinknél olyan hémérét alkalmazni, mely a
szarftékamrdban uralkod6 hoémérsékletet a kam-
ran kiviil még nagy tavolsdgban is ellendrizhets-
vé teszi.

A cél megvaldsitasara az ellendlldsos tavhomérd
alkalmazasat javasolja, s ezt azért tartja célszer(i-
nek, mert segitséglikkel a szaritok belsé hémér-
séklete még nagy tavolsighél is ellenérizhets, és
egyidejlileg a kamra kiilonboz6é pontjain elhelye-
zett ellendlldsokkal méréseket is lehet végezni.

Mint mar fentebb jeleztiik, az augusztusi szam
foglalkozik a II. Orszigos Faipari Kongresszus
beszamolodinak a vitajaval.

Liibke Roland (Butorip. Ig.) azt hianyolta, hogy
az alapanyagbizis kiszélesitésérdl sz6lo referd-

tum nem foglalkozott elég kimeritéen a nyers-
anyagelosztas kérdésével,

Ladanyi Andrdas (Boripari Fakellek) felszolalasa-
ban az erdtkitermelés problémajaval foglalkozott,
s javasolta ennek napirenden tartasat.

Lonkai Janos (AGEM) felsziolalisdaban kiemelte,
hogy az ¢lenjird lizemeink eredményei azt mutat-
jak, hogy a Szovjetunio tudoményos 6s gyakorlati
tapasztalatainak atvétele rendkivili jelentdségii.

Réka Pdl (OT) hozzdszdlasdban a helyes gyar-
tastechnolégia jelentfségét méltatta, és stirgette
ennek a mielébbi kidolgozasat. Foglalkozott a
technolégiai fegyvelem néhiany idészeri kérdésé-
vel is.

Klemens Béla (Butorip. Ig.) javaslatot terjesztett
el6 a faforgicsold szerszamok kezelése és korsze-
ri karbantartasa targyaban.

Szabd Dénes a témabizottsdgok altal kidolgozott
hatdarozati javaslatokat ismertette, melyhez elsé-
ként

Bédogh Istvdan (Butorip. Ig) szélt hozza, s a
butoripari problémakkal foglalkozott. elsé helyen
emlitve az iparnak tébb és jobb anyaggal vald el-
latas kérdését. Egy masik stlyos problémaként
emliti a gépesitést. kiillonés tekintettel az export-

lehetbségekre.
A tovabbiakban utalt a szabvanyokra, kiemelve,
hogy a gyaripari termelésben — a butoripar vo-

nalan — nagy szerepe van az eléregyartott, szab-
vanymeéretli elemeknek. Az e célbdl megalakult
bizottsdg mar kidolgozta a szabvanyméreti elo-
re gyartott elemek gyartasit, melynek bevezetésé-
re 1954-ben keriil sor. ,Az uj otéves tervben
megvalosul a préselt- és oOntoéttbatorgyartas”
fejezte be felszolaldsat Bodogh Istvan.

Rajta kiviil még sokan szoéltak hozza.

Az elhangzott ajabb javaslatok alapjan valo ki-
egészitések, illetve modositdasok utan keriilt sor
a hatdrozati javaslatok egészére vonatkozd szava-
zasra, melyet a kongresszus tagjai — a faiparegy-
ségesités kivételével — egyhangulag hagytak jova.

A kongresszus Villam Joézsefnek, a FATE elno-
kének a zarszavaval éri véget.
Dr. 7. T.



Korszerii lapszabast és é1f6lidzé gépre kapacitast kinal a
DUTEP (8—10000 fm hé)

Foliazogép: €lfoliaz,
élfurnéroz,
élkeményfaz 15 mm vastagsagig.

Erdeklédés és megrendelés a Kereskedelmi Osztalyon.

Ugyintéz6: Fiilop Erzsébet. Cim: Kecskemét, Istvan kiraly krt.
Telefon: 21-299.
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Rovatvezeté: Dr. Javorfi l'ibor

A vilagsgazdasis hirel

A Magyar Kereskedelmi Kamara Fa- és Bitor-
ipari Tagozata és Ipari Formatervezési Tdjékozia-
tdsi Kézpontja a butoripar hazai tervezésli expori-
kinalatanak bévitése, valamint a belfoldi butor-
valaszték egyidejli javitasa céljabol szakmai és
pénziigyi tamogatast nydjt a termelé egyes floj-
lesztési elképzeléseinek a megvaldsitasahoz.

Uj, friss szellemi kapacitdsok bekapesolasaval
kivanjak elGsegiteni a butoripar termékszerkeze-
tének korszert névelését, a tobb piacon verseny-
képes termékek szamdnak emelését.

A célkitlizés megvaldsitisa érdekében, a Kama-
ra a vallalatok részére jol felkészilt formaterve-
z6 szakembereket biztosit-, és kozvetit, és dtletpa-
lyazat formdjaban finanszirozza az 0j formatervek
kidolgozasat. A kivéalasztott lizemi tervek kivite-
lezéséhez ingyenes tandcsadast is biztosit. Tovab-
ba dijmentesen vesz részt az ennek a program-
nak a keretében késziilt és piacképesnek itélt ter-
mékek forgalmazasanak elSkészitésében.

A programba wvalo bekapcsolédas dnkéntes val-
lalati jelentkez6k alapjan torténik, melynek elfo-
gaddasardl az e célbol felkért szakmai testiilet dont

Az Ipari Formatervezési Tajékoztaté Kozpont
tervezdi névjegyzékébdl felkért tervezék ilizemla-
togatasok keretében mérik fel a feladat megolda-
sahoz sziikséges miszaki-technologiai és gazdasagi
feltételeket.

*

A Zalaszentgroti Faipari Szovetkezet az ARTEX
kézremikodésével rusztikus butortermékeinek
mintegy 50%-at az NSZK-ba exportalja. A terve-
zelt exportbevétel dsszege 45 millio forint.

*

A Debreceni Kefegydr az elmult évben egymillio
forint szocialis és egymilli6 forint tokés exportot
bonyolitott le az ARTEX bekapcsolasaval. A folyé
évben mar aprilis végéig tébb mint egymillié fo-
rint értékben exportalt saroléokeféket a tékés or-
szagokba, tobbek kozott Amerikaba is.

"3

A nyugatnémet faimportorilk egyesiilete legutéb-
bi évi jelentésében azt panaszolja, hogy a faimpor-
tot tovdbbra is erdsen akadalyozzdk a kilféldi or-
szagok adminisztrativ intézkedései.

A trépusi fa iranti lanyha kereslet csak az év
vége felé élénkiilt némileg.

A Német Szovetségi Koztarsasag osszes fafel-
haszndlasa 1982-ben 1981-gyel szemben, mintegy
6—8%y-kal csokkent, melynek okat részben az
épitdiparnak és a butoriparnak — mint felhasznélé
testliletnek — a visszaesésében latjak. A piaci ki-
nalat 1982-ben alkalmazkodott a csikkend keres-

lethez, de tobb fafajtaban a készletek ennek elle-
nére meghaladjak az igénycket.

Visszaesés volt a belfoldi fatermelésben és az
importban is.
(Blick durch die Wirtschaft 1983, VG. 104.)

*

A szovjet EXPORTLES Kiilkereskedelmi Valla-
latnak, az angol importkereskedelmi vallalathoz
juttatott idei masodik fenyéfiirészarura vonatkozo
ajanlataban az els6 drajanlatdhoz viszonyitva az
arak 9—14 fontsterlinggel magasabbak.

Az angol piac részére megszabott magasabb
arak arra engednek kovetkeztetni, hogy az NSZK
részére adandd szintén masodik idei szovjet Aar-
ajanlat is magasabb arakat fog tartalmazni.
(Holzmarkt-Informationen 1983. IV.; VG. 90.)

*
Az EVM a tet6sikba épitheté — eddig csak im-
portbol beszerezheté — ablakok hazai gyartasara

palyazatot hirdetett. A pilyadzatot a fertédi Epits-
ipari Szévetkezet nyerte meg, mely a dan VELUX
cég termékeit fogja gyartani. A ddn cég ugyan a
licencet nem adja at, viszont ajanlatot tett egy ki-
z0s vallalatba vald bekapesolodasara.

Az el6zetes szamitdsok szerint a kozds tlizem
mintegy 300 millié forintos beruhazissal valésulhat
meg. A ddnok 49, a magyarok pedig 51%-ban ré-
szesednek a kozds tulajdonbol. Magyar részrol az
Epitéipari Innovdciés Bank finanszirozza a beru-
hazas koltségeit, a szovetkezet sajat fejlesztési
alapjabél valé kiegészitése mellett. Az épitkezés
Fert6don 1984-ben kezdddhet, s a dan cég techno-
logidja alapjdn a termelés eléreldthatolag 1985-
ben indul be. A jelenlegi elképzelések szerint
évente kb. 40—50 000 ablakot terveznek gyartani
tabol. Ezzel a mennyiséggel kivalthaté az import,
s egyben 20%-kal olesébban gyarthaték a jelenlegi
import arunal.

*

A Vildiggazdasdag egy kordbbi szama részletesen
ismertette « FATE, a Magyar Kereskedelmi Ka-
mara és a Butoripari Fejlesztési Intézet kbzos szer-
vezésében a butor és az épiiletasztalosipar szerel-
vény-ellatdsa targyaban szervezeit ankétot. Az
ankét el6ad6i Varga Péter, a BIFI fejleszté mér-
néke, Pajor Ferenc, az EPFA vezérigazgato-helyet-
tese, valamint Szabé Endre, az ELZETT fejlesztési
téosztalyanak vezetbje volt.

Az el6addsokat kovet hozzaszolasokban fontos
szakmai kérdések mertiltek fel. A valaszadék rész-
ben arra kényszeriiltek, hogy a felvetett problémat
kozelebbrdl is kivizsgaljik, és csak egy késébbi
idépontban adjanak majd konkrét valaszt. Néhany
hozzaszélasra azonban méar konkrét informéciot
is adhattak, (pl. a tobbpontos zarak).
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Az ankét zarszavaban dr. Dalocsa Gdbor, a
FATE fétitkara, egyben az ankét elndke gy itél-
te meg, hogyv helves és szitkséges volt az ankét
megszervezese., Javasolla, hogy a részlvevok fo-
gadjak el az Egyesiilet ajanlisait, amelyeket az il-
letékes szervekhez tovabbitanak majd. A fovibbi-

akban részletesen ismerteite az ajanlasokat, me-
lyvekkel a jelenlevik egyetérfettek,
*
Csehszlovdkidban a konnydipari  termékek,

mintegy 25%-kal részesednek a kiskereskedelmi
forgalombél, exportrészesedésiik pedig 22%p-os.

Az 4agazat exportjanak kétharmada a tékés or-
szagokba iranyul. A szocialista export fdiranya a
Szovjetunio.

Az orszdg konnytipardnak egyik fontos felada-
ta a kévetkezd években, hogy biztositsa o belso
piae jobb elldtdsdt. Ugyanis egyes cikkekbdl to-
vabbra sem sikeriilt kielégiteni a keresletet a fer-
mékszerkezettel, és a termékek mindségével kap-
csolatban problémék mertiltek fel.

Miroslaw Kaponn, cseh iparligyi miniszter nyi-
latkozataban még az év elején adott tajékoztata-
sa soran azt mondta, hogy a megfeleld termeék-
szerkezet biztositasa szikségessé teszi a tdrca és
a kereskedelmi szervezetek jobb egylittmiikédését.

Az egyes konnyuipari dgazatokban részletes in-
novacios programok késziiltek,

Ennel alapian a buatoripar tabb olyun aj termeé-
ket hoz forgulombae, amelynek a konstrukcidja,
formatervezése és mindsége az eddiginél jobban
megfelel, a tomegbitorgydrtas feltételeinek.

Uj variabitorok gyartasatl inditjak be. A lakas-
butorok tervezésénél a jovoben nagyobb gondot
forditanak a belsd tér jobb kihasznilasara.

A konnytipari minisztérium fontos feladatanak
tekinti a vildgpiacon versenyképes termeékei szama-
nak Aallandé ndvelését, (Tribuna Ludu; VG.)

*

Innovdcics digyndkséy alakul Ausziridban, a fel-
taldlok, a kis- és kozéplzemek nekirugaszkodasa-
nak megkdnnyitésére.

Az lgynokség korldatlan felelGsségli tarsasdgok
formajaban kezdi mukodését, tagjai az &allam, a
munkaltatok és a munkavallalok képviseléi.

Az tigynikség elstdlegesen koordindlo és tandes-
adé feladatokat ldt el. Feladatai kozé tartozik még
tobbek kozt a gyartméany- és oOtletnyilvantartas
(pool) kiépitése a belfoldi feltalalék sokoldalu ta-
mogatisa. Gondoskodik tovabba a technolégiai in-
forméciok és technologidk tovéabbitasarol is. A ku-
tato szervezetekkel vald egylittmikodés kereté-
ben cégek szerinti Gjitdsi szolgdlatot épitenek ki.
(APA; VG))



Egyesiileti hirek

A nyari hénapokban az Egyesiiletek helyiségei is
elesendesiilnek, nagyobb részt szlinetelnek a ren-
dezvények, s csak egy-egy olyan esemény adddik,
amely emlitést érdemel. Ezért az elmult évhez ha-
sonléan az idén is a hosszabb atfutaasi idé miatt
lemaradt néhany eseményt foglaltuk dssze, s
adunk tdjékoztatast olvaséink részére:

A VB. majus 29-i iilésén dr. Dalocsa Gabor, a
majus 31-i Orszagos Elnokségi ulés fétitkari be-
szamolojat ismertette. A VB a beszamolot megvi-
tatta és néhany javaslatot kiegészitéssel elfogadta.

A tovabbiakban egyéb folyé tligyeket targyalt
és hozott hatarozatot. Tébbek kozt:

— A Trojan-ban a ,Rétegelt lemezgyartas kor-
szerli technol6giai” téméat targyalé 1983. okt.
28—29-i konferencidn valé részvételre Kenyeres
Pal kikiildetését (Defag; Szeged) javasolta;

— A Drezddban ,,Tovabbi automatizalas a terme-
lési rendszerek komplex ésszerlsitése mellett” c.
1983. december honapban megrendezésre keriild
konferenciara (Dr. he. dr. Szabé Dénes és
Chronowszky Ferenc (Székesfehérvar) kikiil-
detését javasolta.

— Cs6ka Agnes kilépésével az Egyesiilet Butor-
ipar-Szakosztdly vezetdségében megliresedett
helyre Oszter Gabort kooptdlta, egyben felkér-
te, hogy az Egyesiilet képviselGjeként az IKOB
munkéjaban is vegyen részt.
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A Bitoripari Szakosztdly a nyari szinet eldtti
utolsd junius 6-i vezetoségi lilésén Saly Imre ta-
jékoztatast adott az Orszdgos Elnokségi {ilésrol.
Ezsids Palné, a Faipari Hagyomanyokat Véds Bi-
zottsdg tevékenységérol szamolt be.

A szaktanfolyamok rendezését és az azzal kap-
esolatos idészerd kérdéseket is megvitatta. Terv-
be vették, egy ,.Szamitogép a butoriparban” tar-
gyu Ankét megrendezését is.

Az Ulés masodik részében a reszortfelelGsok sza-
moltak be tevékenységilikrol.

A Szakosztdly Kdrpitos Csoportja janius
tartotta a soron kovetkezd vezetdségi lilését,

20-an

*

A Vegyesfaipari Szakosztdly kétnapos tanulmany-
utja keretében mdajus 23—24-én a Zalai Erdégaz-
dasidg Kozpontjaban — Nagykanizsin — és teri-
leti tizemeiben tett latogatast.

Nagykanizsan a Gazdasag igazgatdhelyettese is-
mertette a Gazdasag tevékenységét. A csoport tag-
jai délutan a Budafa-pusztai arborétumot tekin-
tették meg.

A miasodik napon Lentiben a fémérnock vezeté-
sével — a flrészizemet tekintették meg. A legna-
gyobb érdeklédést a magas fokon gépesitett gomb-
fa-osztalyozo berendezés valtotta ki.

A flrészlizem latogatdsa utdn még a Kozségnek
most épild fedeti uszoddjat tekintették meg.



talalkozora,
Gyufaipari

Masodizben keriilt sor a nyugdijas
melynek vendéglitéja a Budapesti
Vallalat volt.

Az Osszejovetelt Fay Mihdly nyitotta meg és Ud-
vozilte a megjelenteket, majd Fenywvesi Tibornak
adta at a szot, aki ipartorténeti visszatekintés ke-
retében ismertette a Gyufagyar multjat, jelenét,
s tovéabbi tervezett fejlesztését.

Ezt kovetden a taladlkozé részivevéi Fenyvesi Ti-
bor igazgaté és Horvdth Joézsef lizemvezets kalau-
zoldsa mellett megtekintették a gyar {lizemeit,
majd fehér asztal mellett barati beszélgetés kere-
tében elevenitették fel a mult emlékeit — élmé-
nyeit.

(A gyar igazgatoja, Fenyvesi Tibor, idékdzben
tragikus hirtelenséggel elhunyt.)

A Miiszaki és Kornyezetvédelmi Bizotisag

a mianyag-bevonatok felhaszndldsirél a gépek
karbantartdsi tertiletén témakérben tartott sikeres
orszagos ankétot.

A vitaindit6 el6adé dr. Vadasz Emil, a miiszaki
tudoméanyok kandiddtusa volt, aki film- és diave-

titéssel mutatta be a fémalkatrészek védelmét,
felujitasat és az 0j technolégiai eljarast.

A hozzaszolasok utan, a rendezvény vezetéje dr.
Szabo Dénes foglalta 6ssze a vita soran elhangzot-
takat és ajanlotta az 1j modszer bevezetését kiilo-
nos tekintettel az import gépalkatrészek beszerzé-
sevel kapcsolatos nehézségekre,

Személyi hirek

A mezégazdasagi és élelmezésiigyi miniszter — a
miivelédésiigyi miniszterrel egyetértésben egyete-
mi tandrrd nevezték ki

Dr. Varhelyi Istvdn egyetemi docenst,
a Soproni Erdészeti- és Faipari Egyetem marxiz-
mus-leninizmus tanszékére.

A Budapesti Bitoripari Vallalat vezérigazgatéja
NAGY GABOR faipari mérnokot, az 1. sz. Gyar-
egység mb. f6mérnoki megbizatdsa aldl érdemeinek
elismerése mellett felmentette és kérésére a val-
lalattol elengedte.

DUCHON GABOR faipari mérnékét, 1983. majus
1-i kezd6 hatdllyal megbizta az 1. sz. Gyaregység
fémérndki teendbinek ellatasaval.
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Korszer(i hazai

ydrtdsu
anyagmozgato
berendezések és gépekq.




A VI. dtéves terv csdkkentett beruhdzasi lehet6ségei miatt elétérbe keriiltek a hazai gyarta-
su gépek és berendezések. A faipari vdllalatok miszaki fejlesztésehez kivan segitséget
nyujtani G4j mellékletiink a hazai gydrtasd korszeri anyagmozgaté berendezések és gépek
ismertetésével. Sorozatunkat az integralt technoldgidban jol bevalt Rapista—Salge gér-
g6s palydk miszaki leirasdval és adataivalkezdjik.

Rapistan—Salgé szallitépalyak

A Rapistan—Salgd szallitopalyak a termelési és elosztdsi technolégiai folyamatok ma ismert
legkorszeriibb rendszerelemei.

A padlydk elemei szerint feloszthatok:
— Tarcsds szabadonfutd pdlyak

— Goérgés szabadonfutd palydk

— Tarcsdas hajtott palyak

— G&rg6s hajtott palydk

1. Tarcsas szabadonfuté palyak

A legolcsébb szdllitépalyatipus, amelyet jo iranyitds jellemez. Felhasznaldsa akkor célsze-
ri, ha a lejtés dltal megkivant vonalhossz eihelyezheté. Kénnyl, hordozhato, egyszerten
csatlakoztathatd valtd és atado pdlyaelemekhez. Elényésen alkalmazhatd elsésorban sima
feliiletd konnyl drukhoz: butoralkatrészekhez, flirészaruhoz, csomagokhoz, laddkhoz, kéte-
gelt arukhoz. A melléklet cimoldalan gyujtokartonok szdllitdsat és raktdrozasat mutatjuk be.

A tarcsds szabadonfuté palyak elemei:

— egyenes szakaszok
— ives szakaszok

— valtok

Egyenes szakaszok

Gyarto: Salgotarjani Kohdszati tizemek _
3100 Salgdtarjan, Malinovszkij ut 63'b

Szaktandcsadds: Anyagmozgatdsi és Csomagoldsi Tandcsadé Iroda 1085 Budapest, Rigéd u.
23

Dr. h. c. Dr. Szabé Dénes

egyenes szakasz

tarcsaméret: ¢ 49,5x16 mm
gyartési hossz: 1500 és 3000 mm
teherbirds: 1,20 kN/m '

névleges pélyaszélesség: 300, 450 és 600 mm
tengelytavolsag: 75 mm
kivitel: tércsdk horganyzottak

vaz festett vagy horganyzott




2. dabru

ives szakasz

véltozatok: 45°-0s, 90°-0s
tarcsaméret: ¢ 49,5%16 mm

névleges palyaszélesség: 300, 450 és 600 mm
kivitel: tarcsak horganyzottak
vz festett vagy horganyzott

valték

valtozatok: 45°-0s, 90°-0s
jobbos vagy balos
tarcsaméret: ¢ 49,5x16 mm

névleges palyaszélesség: 300, 450 és 600 mm
kivitel: tércsék horganyzottak
vaz festett vagy horganyzott

felhajthaté szakasz

kiegyenstlyozdsa: rugds
tarcsaméret: ¢ 49,5x16 mm

névleges palyaszélesség: 300, 450 és 600 mm
gyartasi hossz: 900 és 1500 mm
kivitel: tércsak horganyzottak

véz festett vagy horganyzott




Tarcsaméret: @ 49,5x16 mm
Téarcsaelrendezések:

| (kapcsol6dé elem: egyik végén kapcsold horog,

masik végén kapcsold rud)

Névleges palyaszélesség (mm)

3. dbra




Palyazati felhivas

A Szék- és Karpitosipari Vallalat (SZKIV) palyazatot
hirdet Vezérigazgatosagara ipari formatervezé — helsd-
épitészi munkakorre, :

A munkakér betoltéséhez szitkséges palyazati feltételek:

— Iparmiivészeti Foiskolai végzettség,
formatervezd — helsoépitész szakon —

— Legalabb 5 éves szakmai gyakorlat (bdtoripar terii-
letén eltoltott gyakorlati idé elényt jelent).

Munkahely a vallalat Vezérigazgatésaga Miiszaki Fejlesz-
tési és Szervezési Foosztalyan beliill (Budapest, XIIL
Frangepan u. 12—14))

Munkabér a gyakorlati idé6t6l fiiggéen a nomenklaturi-
ban megallapitott keretek kozotti hataron beliill meg-
egyezés szerint.

Vallaltunknak 6t gyara van — négy vidéki, egy buda-
pesti székhellyel — elsésorban iilg- és fekvibitorok
gyartasaval foglalkozik. A bitoriparon beliil jelentds a
vallalat export termelése is.

Jelentkezést postan, vagy személyesen a vallalat Vezér-
igazgatésagara kérjiik, Budapest, XIII. 1139. Frangepan
u. 12-14,
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