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FAIPART TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A faipari fels6oktatds torténete*

l. rész

Dr. Hiller Istvan
konyvtari foigazgato

Faipari felsdoktatasunk gazdasagi-iparpolitikai
alapjairol

Amikor torténeti visszapillantdst adunk hazank
faipari szakmivelédésének és fels6bb faipari szak-
oktatdasunknak fejlédéséril, meg kell hataroznunk
azt a hatarvonalat, amely targyaldsunk kezddévo-
naldt is jelenti. Ezt nem onkényesen, hanem a
vilagviszonylatban leginkabb elfogadott gyakor-
lat szerint annal a tevékenységnél huzzuk meg,
amikor a fa a vagasteriletrél valé kikozelités és
kiszallitas utan kilonféle feldolgozasi médok sze-
rint tovabbi feldolgozasra kertil.

Magyarorszagon az erddéhaszndlat korlatozésa
mar a tatarjaras elétt megkezdodott, ami azt is
bizonyitja, hogy a haszndlatok erdeinkben erétel-
jesek voltak. Mar I. Istvan kiraly idejében kii-
lonbséget tettek éptlet- és tlizifa kozott, 1109-ben
a tazifara kilon erd6t hasznaltak. 1138-ban IL
Béla idejében Gan falu 7 maés telekkel egyiitt
évenként koteles volt két fahdzat épiteni, vagy
1000 zsindelyt beszolgaltatni. 1222-ben, az Arany-
bulla kiaddsanak évében, szénégetéssel talalko-
zunk. 1291-ben az erdélyi plisplik a gyulafehérva-
ri dom fatetozetének elkészitésére szerzodést ko-
tott négy &accsal. Az dcsok kozvetleniil az erddbol
vagtdk ki a gerendazhoz és szarufdkhoz sziliksé-
ges fat. 1367-ben Segesvarott mar csertéré malom
muikodott.

Az erdorendtartdsok, erdészeti wutasitdsok stb.
egyuttal , faipari” rendtartdsok, utasitdsok is vol-
tak, hiszen egyben szabalyoztdk a mesteremberek
tevékenységét is. Alig talalunk olyan okiratot eb-
ben az id6ben, amely valamilyen vonatkozésban
ne érintené a fat feldolgozo iparosokat is. Mig
azonban az iparosok mar akkor bizonyos mérté-
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ki fliggetlenséget élveztek, vagyis nem minden
esetben voltak az erdészet kotelékében, addig a
flrészek, illetve flrészmalmok csaknem kivétel
nélkiil ebben a keretben dolgoztak.

A legujabb kutatdsok azt mutatjak, hogy a vizi
erével hajtott flrészelégépek mér igen koran
megjelentek. Hivatkozas torténik vizzel hajtott
korflrészel6 gépre, a Ruer-nek nevezett kis folyo
partjdn, Ausonius egy latin nyelvii koélteményé-
ben. Bizonyosra vehet6 azonban, hogy nem ez
volt az elsé ilyen gép. Az elsé ismert flirészmal-
mot Németorszaghol, Augsburgbél ismerjiik, 1332-
bél. Lambrecht Kélméan 1337-b6l emliti az elsét,
ugyancsak Augsburgban.

Az elsé flrészmalom megalkotéja ismeretlen,
ugyszintén a hely is, ahol azt felépitették. Tény
azonban az, hogy Madeira szigetén 1420-ban Ten-
gerész Henrik, portugdl infans elrendelte egy fii-
részmalom felallitasat. Hazdnkban 1560 koril je-
lent meg a flrészmalom sz6, maga a flirészma-
lom azonban mar 1547-ben a Garam menti erdék-
ben ismert volt, s6t egyes varosokban méar a XV.
szézad elején 1428-ban is mikodtek flrészmalmok.

A késébbi vizmeghajt4sos flirészmalmok keret-
flrésze vékony, hajlékony lap volt, négyszogletes
keretbe feszitve. A keretet két ember tartotta
fuggolegesen. Koziliik az egyik a vizszintesen el6-
remozg6d ronk tetején alt. Innen szdrmazik a ,,top
sawyer” (Felso flrészeld) elnevezés. A masik em-
ber a ,pitman” a ronk alatt allt. Hogy ez utébbi
godorben allt-e, ez nincs kétséget kizdréan megal-
lapitva, de a moédszer a XVI. szazadig létezett.
A firészmalom lehetévé tette 16 lab hosszusagu
deszkak levagasat a ronkokbél. Anglidban ilyen
furészek 1360-t6] kezdve ismertek voltak. Tudjuk.
hogy a mai Wroclaw-ban (akkoriban Breslau)
1427-ben létezett és mikodott farészmalom,
ugyanott 1490-ben egy madsodikat is épitettek.
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Ely plispokének 1552-i utleirasabdl ismeretes,
hogy latott lizemben levé flirészmalmokat Lyon-
ban. Ezeket ,fliggéleges kerék hajtotta™, amihez
a vizet ,keskeny csatornékban vezették a kerék-
hez”.

A XVI. szdzadban tobblapu flrészmalmok dol-
goztak a Dunén, Regensburg kozelében. Az elsé
holland firészmalmot 1596-ban épitették Saardam-
ban. Ezutan Amerika kovetkezett 1633-ban, majd
Svédorszag 1653-ban.

Valészin, hogy a legkorabbi flrészmalmok
szerkezete a Cambrai-ban taldlt rajz szerint volt
megépitve. Ennek a rajznak a felirata igy szol:
By this means a saw may be made to saw of
itself. (Ezzel a moédszerrel a flirész magatol fiiré-
szel.) Meg kell jegyezniink, hogy Leonardo da
Vinci mar a XV. szdzadban készitett vazlatot fa-
részelogéprol.

1564. maéarcius 23-4n adta ki Miksa csaszar a
magyarorszagi erdérendtartast.

A konyv tanulményozisa soran félreérthetetlen
utaldasokat talalunk a fa feldolgozasara, ha ugy
tetszik, az akkori , faipar™ allasara. Azt irja ugyan-
is a rendtartds, hogy a breznébanyaiak a szép
erdoket tonkreteszik, mert ezekbdl a legvasko-
sabb, padlasgerenddzatra, zsindelyre és épitkezé-
sekre alkalmas fakat kivagjak, sok fat kidénte-
nek, és abbdl vilogatnak. Kimondja a rendelke-
zés, hogy a Garam folyé mentén levé erddket ne
irtsdk és ne pusztitsak, hanem gerenddk, oszlo-
pok bardolasara, épulet- és zsindelyfara, flirész-
arunak és hidak tatarozasara, vagy mas feldol-
gozésra tartogassak.

A feldolgozas &ltalaban t6 mellett torténhetett,
mert a rendtartds azt irja, ha az erdékbe dontés-
re és feldolgozasara a famesterek és vallalkozék
(vagyis fafeldolgozé iparosok) a kincstar koltsé-
gén favagodkat kiildenek, ez mindig a kincstari
erdomester tudtaval és jelenlétében torténjék.
Esszel, kézzel rajta legyenek, hogy ezek a segéd-
munkaélatok biztosan, jol, alkalmas helyen, kevés
koltséggel, javunkra sikeriiljenek, irja a rendtar-
tas. ’

1634-ben I. Réakéczy Gyorgy fejedelem Osszes
uradalmdban alkalmazott udvarbirai részére uta-
sitast adott, amelyben kotelességiikké teite furész-
malmok épitését és j6 allapotban tartasat, ,hogy
azokban is a deszkametszés gondviseletlenség mi-
att meg ne szlinjék és az holott fenylifdbol valé
deszkametszés nem lehetne, bikk, javor, hérsfa,
tolgyfa és egyéb arra val6 fabul is — aminek sze-
rit teheti — deszkat mentiil bévebben metszessen
az udvarbiré”. Kotelességiikké teszi a zsindely,
hordéfalak, sz6lékarok, abroncsok és egyéb ,fabeli
sziikséges eszkozok" készitését.

1635-ben Kassa szabad kiralyi varos rendelkezett
a deszkék és zsindelyek elarusitasarél. A rendelke-
zés meghatarozta, hogy a zsindelyt és a deszkat
a régi mérték szerint hosszan és szélesen kell el-
késziteni.

Az erdészet és faipar osszefonddasat, kozos bol-
csOjét és fejlodését mutatja a legrégibb magyar
erdészeti targyu minek nevezett, valéjadban azon-
ban az elsé ipari jellegli ismertetésnek is nevez-
het6 munka, amelynek cime , Az fenyoefdnak
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hasznos voltardl és az Sendely tsindléknak kelle-
mentes és hasznos munkéajarél valé Historia.
Melly szereztetett és mostan kibotsattatott Orosz-
hegyi Mihaly Deak altal. An. 1655.” A koényvrél
részletesebben elészor Dietz Sandor irt A legré-
gibb magyar erdészeti targya ma” cimmel az Er-
dészeti Lapok 1882. éviolyaménak 679—688. olda-
lain. Szerinte a magyar erdészeti irodalom nem
1853-ban, nem is 1861-ben veszi kezdetét, hanem
1656-ban. A konyv végén ugyanis az szerepel,
hogy nyomattatott 1656. esztendében. Oroszhegyi
Mihdly a feny6fa hasznat emeli ki és a zsindely-
Lészit6k mesterségét dicséiti, targya tehat hatdro-
zottan komoly és inkdbb oktaté, mint mulattato
— irja Dietz. Mint koltemény gyarl6, de tartalma
miatt nagy fontossdgot tulajdonit neki. Szamunkra
ez a munka felettébb érdekes, mert tudjuk pl,
hogy a flrész a Székelyfoldon mar az 1600-as
évek kozepén az akkori faiparnak, a zsindelyké-
szitésnek, és a fenydéfa feldolgozasdnak hasznalatos
eszkoze volt. Anndl érdekesebb ez, mert a flrész
alkalmazasat Massenbach a Banatban csak 1770-
ben hozza javaslatba, bevezetésénél Mdaria Terézia
is babaskodott. Ez kideriil erdérendtartdasabol is,
és egy 1771-b6l szarmazé, a helytartétanicshoz
intézett rendeletébdl.

Osszehasonlitja a kiilonb6z6 szarmazisi helyek
buikkfdainak minéségét, és dicséri a fehérfaju buk-
kot, amely gazdag ,krotds” (meszes) talajon nd.
Kritika targyava teszi a nedves, témor talajon
termett bilikk fajat, amely gyakran vordés szine-
z6désti és merev. Hivatkozik a Villers-Coterets-i
és a Fontainebleu-i bilikkosokre, mikor is az
elobbit kitlinének, az utébbit kozepesnek mondja.

Oroszhegyi részletesen leirja, hogy hogyan ké-
szil rengeteg kozhaszndlati cikk a fenyofabol.
Hasznaljak ,kopjaul, ajtéul, agyul, padléul, sen-
delytil, stiiriil, ladacskaul, rudakul, boltséiil” stb.
Fenyo6fabol késziilnek a ,,muzsika szerszamok,
édesdeden zengdé virgynidk”, cimbalmok, a szita
kérge, a szakdcstabla. Kiemeli a fenyészurok ké-
szitésének jelentGségét. A konyv masodik részé-
ben csak a zsindelykészitéssel foglalkozik. Néhany
jellemz6 sor ebbél a részbol:

»De hallyuk meg immar kik ez altal élnek, alkot-
méanak val6t kik ebbdl készitnek, melly nagy eroes
munkéat magokra felvésznek, ki hasznokra vagyon
minden miveseknek. Ennek mivelése jobb részt
két karban 4ll, edgyik mivelGje ennek Sendelyt
tsindl, az masik peniglen deszka metszésben 4all,
ez nem igen hasznosb egyok, az masiknal.”
~Nem sziikség am ehhez faragé kés, s horony, az
melé Fulrész, kit szuekség jol meg vony s nagy
rodalléo Fejsze kinek éle vékony, hogy a Fenyoe
faban légyen haladékony.”

Részletesen leirja az egyes munkafolyamatokat,
kifejti, hogy mitél fiigg a zsindely dra, ir a zsin-
delykésziték megbecsiilenddségérsl, sajat szemé-
lyérél és mivérdl. Haragosan szél viszont azok-
rol, akik értetlenséget tanusitanak az altala el-
mondottakrol. ,,Ha ki penig Sendelyt adni nem
akarna, s az Fenyoebe menne, toerjék az Szana,
a Fejszének is szakadjon el nyaka, s az Fenyoefa
tomja hullyon az nyakéba.”



A faval foglalkoz6é tudomanyok kezdete.
Duhamel du Monceau

A XVIII. szdzad kozepéig az erdészeti irodalom
csaknem kizarolag az erdokre vonatkozo torvé-
nyek, hatdosiagi rendeletek ismertetésébél és ma-
gyarazatabol allott. Mindenkor ezekben kaptak
helyet az akkori faipari vonatkozdsd anyagok is.
Sokéaig népiparnak (Hausfleiss, Industrie du foyer)
nevezték azt a kezdetleges formazast, melyet a
csalad tagjai végeztek sajat héaztartasi sziikségle-
teik kielégitésére. Ezt kovette a mezégazdasagi
haziipar (Hausindustrie, Industrie 4 domicile).

A kezdetleges faipar természetszeriileg ott ala-
kult ki nagyob mértékben, ahol béven volt fa.
Nagyon jol mutatja ezt egy 1766. marcius 31-i
keltezési okirat, amely .Kivonat Demelmaier
Honorius bansagi erdémesternek erdészeti jelenté-
sébél, mely a bansagi erdészet fejlédését 1716-161
1763-ig eléadja” cimmel szerepel. Ebbdl megtud-
juk, hogy a volt bacskai és banati keriiletekben
— ahol béven volt fa — jelentés hazi faipar ala-
kult ki. Gyartottak mindenféle faarut, de mar
nem sajat szukségletiikre, hanem piacra termel-
tek. A vasarokra villdkat, zsindelyt, kocsialkat-
részt stb. vittek, és ezeket ott arusitottak.

Ugyancsak jelentés adatokat talalhatunk a fa-
ipar torténetére vonatkozéan egy 1749. szeptembe-
ri okiratban. Ez az okirat a bécsi udvari bank-
bizottsdg utasitasa a temesi bansagi erdémester
részére. Az utasitds eloirja, hogy az erdémester
(Waldmeister) és helyettese (Waldschaffer) koteles
az épllet-, bognar-, kadar- és esztergalyosfat le-
adni. Egyébként megtiltja az erdében a zsindely-
készitést, sz6lokaro készitését, fakéreghantast, mert
ezeknél a munkalatokndl olyan oriasi karok ke-
letkeznek, hogy azt megengedni nem lehet. A je-
lentés mar megnevezi az egyes iparosokat (Hand-
werker), mint p. o. a timart (Lederer), a zsin-
delykészitét (Schindelmacher) stb. Eléirja az uta-
sitds azt is, hogy minden fara, amely ipari mun-
kakra alkalmas, védeni kell az es6t6l, naptél, ezért
aszokfakra kell fektetni és le kell takarni.

A fa védelme, a faval valé takarékossag és a
fa célszerl felhaszndlasdnak kérdései a XVIIIL
szdzad masodik felében mar hazai irodalmunkban
is megjelennek, ezeket az irdsokat azonban még
nem nevezhetjiikk tudoméanyos munkéknak, habar
mar tobbet adnak, mint egyszerii magyarazatot.

1789-ben a ,Mindenes gyijteményben” arrél
panaszkodik egy ismeretlen szerz6, hogy hazank-
ban mennyire megfogyatkoztak a szép erddk.
Ahol azelott tomérdek erdé volt, ,most rendes
és népes helységek allanak ott”. Felhaborodot-
tan panaszolja, hogy az emberek nem kimélték
az erdoket, és rendiiletleniil pazaroljak, tlizelésre
hasznaljak.

Az els6 tudomanyos erdészeti munkakat Henrie
Louis Duhamel du Monceau irta. Mliveiben mar a
XVIII. szdzad kozepén az ipari fak kozott szere-
pelteti a biikkfat.

Fontos iparagnak tartotta Duhamel a ,,Raclorie”
nevili ipardgat, amelynek keretében a biikkfat kis
bakokon vékony lemezekre hasitottak, és beldle
gytimoleskosarakat, gylimolestarté rostélyokat stb.

készitettek. Leir Duhamel egy lgyes gépet is,
amely lehetévé tette, hogy 1/4 vonal vastagsagu
forgdcslemezeket hasitsanak. Ezzel a géppel 4
munkés naponta 800 lapot tudott késziteni, amiért
csomoénként 4 sou-t fizettek nekik.

»Von Fillung der Wilder und gehoriger An-
wendung des gefillten Holzes” cimi konyvében
nagy fejezetben foglalkozik azokkal az iparokkal,
amelyeket az erdében folytattak. Ennek kereté-
ben sz6l részletesen az egy darabbol készilé filiz-
fahordokrol, illetve ezek gyartasarol, a szolokaro-
készitésrol (‘échalas de quartier), léckészités, hajo-
szegkészités (gournables), horddédonga- és hordoé-
fenékkészités (douvain, merrain outraversin) mun-
kélataival, a vizesveder-készitéssel (cherches pour
les soiles), stb. Ugyancsak részletesen foglalkozik
azokkal a munkakkal, melyek a vorostolgy fel-
dolgozasaval kapcsolatosak, igy a hegediikészités-
sel, rostakészitéssel, tokok, tartalyok készitésére
szolgalé hasitékok eldallitasaval (éclisses ou
clayettes), kardtokok kimunkalasaval stb.

Hangsulyozottan szeretném megemliteni, hogy
Duhamel utolsé éveiben a Francia Akadémia
megbizisabol a fak konzervalasaval foglalkozott
a hajozas szempontjainak figyelembevételével.
Az erdészeti tudomdanyos irodalom e megterem-
téje egyuttal a faipar e ‘modern dgdnak attoréje is
volt.

A faipari oktatas kezdetei Selmechinyén

Faipari oktatdssal — ha nem is ilyen név alatt
— mar a selmeci akadémia alapitdsa utdn hama-
rosan taldlkozunk., A selmeci akadémian a faipar
oktatdsa lényegében az erdészet oktatasaval egy-
idejlleg indult meg. Arra kell természetesen gon-
dolnunk, hogy a mindenkori faipar szinvonalanak
megfeleléen. Az erdészet mint ,ancilla metallica-
rum scientiarum fordinarum” a béanyéaszatnak
kezdettél fogva segitétarsa volt. Az ,erdészeti is-
meretek” el6adasarol a Banyaszati Akadémian az
alapitdlevél azt irja, hogy az erdék a banyészat
korében nagy fontossaguak, ezért a megfeleld er-
dészeti oktatdst biztositani kell az ,,erdémivelés-
és erdohaszndlatbél, a fa feldolgozdsdrdél
stb.” A kirdly altal szentesitett 1770. aprilis 2-i
tantervben a harmadik tanszék targyai kozott
megtaldljuk az erdégazdasagtant. 1770. szeptem-
ber 4-én Delius Traugott Kristéf bansagi béanya-
igazgatosagi lilnokot nevezték ki a harmadik tan-
székre bdanyatanacsosi ranggal. Hamarosan kide-
rilt, hogy nagy jelentéséget tulajdonit az erdé-
szetnek, és mivel a banydk mar feldolgozott fat
kivantak, a fa megmunkaldsaval, vagyis a faipar
alapjaival, kezdetleges forméival mar taldlkozunk
eloaddsaiban. Tankonyviil is hasznalt kétkotetes
nagy munkajaban a bevezets fejezeteken kivil
hosszu fejezetrészeket talalunk, ahol csak az er-
dogazdasiaggal, helyesebben az erdégazdasaggal
kapcsolatos fafeldolgozdssal foglalkozik. Az erdé-
szetet a banydszat nélkiilozhetetlen targyanak te-
kintette, ezért kiemelte annak fontossigat, hogy
a banyahivatalok alkalmazottai kozott jol képzett
erdészek is helyet foglaljanak. Mivel a banyaszat
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alland6 jelleggel az egyik legnagyobb fafelhasz-
nalé, takarékossagra hiv fel a rendelkezésre 4llo
erd6kben és jo haztartas bevezetését slirgeti. A
faval valé takarékossdgra még sok mas helyen is
figyelmeztet. A banyaépitésrél szolé fejezetben
(Zweyte Auflage 336. §. Erster Band'381. p.) pl
azt irja, hogy a faval vald takarékossidg a banya-
gazdasagtan legfontosabb feladata. A béanyadcso-
lassal foglalkozd részben is a takarékossdgot em-
legeti, hangoztatva, hogy figyelemmel kell lenni
arra a korilményre, hogy igen kevés a fa. A ba-
nyadcsoldssal kapcsolatban kifejti, hogy a banya-
f4t nem szabad vizesen felhasznilni, meghataroz-
za a kitermelés legalkalmasabb idejét, a legalkal-
masabb fafajokat stb.

Igen érdekes szamunkra az a fejezet, ahol a
megmunkailt fa felhasznalasaval foglalkozik. Nem-
csak a napi munkdhoz kell a faanyag, hanem a
kiilonbozé gépekhez, szerszdmokhoz és eszkdzok-
héz. A keréktengelyekhez, kerékkiillgkhoz, kotél-
dobhoz sziikséges fahoz, vizeshordékhoz, edények-
hez, kalapadcsokhoz stb. meghatarozza a legjobb
fafajt, majd meég hosszan foglalkozik az egyes
valasztékok felsorolasaval.

Hatarozott utalasokat talalunk és vilagos osz-
szeflggéseket latunk Delius Traugott Kristof eld-
adasaiban a banydaszat és az erdészet, illetve az
ebbél kintvé faipar kozott. Azt tanitotta, hogy
a banyaszat sokszaz iparosnak és mivésznek ad
munka- és fejlédési lehetdséget, hatarozottan
utalva az erdére és ennek mellékhasznalataira,
amelyek koizétt mar akkor is jelentds helyet fog-
lal el a kézmiipar. Ahol banyak vannak — irja
—, ott hamar megjelennek a muivészek, gyarosok
és kézmiuvesek. Ilyen vonatkozasban tesz emlitést
az erdészetrdl és mellékhasznalatairol is. Mindez
anndl érdekesebb, mert akkoriban a f6ld mélyébdl
felszinre hozott arany és eziist kotdtte le az em-
berek figyelmét elsésorban, ami értheté is, hiszen
csak Selmecbanyan, Kormécbanyan és Erdélyben
évenként harommillié arany- és ezlistérme el6al-
litasdhoz sziikséges nyersanyagot banyédsztak. Eb-
ben az idében — Maria Terézia uralkodasa alatt
— jelennek meg a monarchidban az els6é nagyuze-
mek, manufakturak.

Ugyancsak 1770-ben Selmecbanyan volt maéar
profeszor Scopoli Jdnos Antal, a vilaghiri poli-
hisztor, akinek 1788-ban konyve jelent meg, ki-
mondottan faipari kutatasairél, illetve favizsgala-
tairél ,,Untersuchung einiger Holzarten aus der
Gattung der Fichte, des Terpentine, des Kiendhls,
- des schwartzen oder Schiffpochs, des Harzes”
cimmel.

Az 1770-es év mozgalmas esztendd volt az aka-
démian. Szeptember 9-én leltart fektettek fel a
konyvtarban. Osszesen 33 miuivet, részben folyo-
iratot regisztraltak 106 kotetben. Ezek Poda Mik-
l6s jezsuita, selmeci akadémiai tandrnak beszer-
zéseit tartalmaztdk. Jellemzd, hogy az erdészetet
éppen egy kimondottan faipari kdnyv képviselte:
Rous: Zimmermanns Baukunst cimii mive. Fa-
megmunkalé gépekkel foglalkozi két gépésze-
ti kényv is szerepelt: Leupold: Schauplatz der
Maschinen 9 kétetben és Calvdr: Maschinenwesen
cimi munkaja.
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Az elsé erdésztanarok, Wilckens Henrik Ddwvid-
nak ot kotetre terjedd eléadasi anyaga — amelyet
Nedeczey Ferenc jegyzett le 1815-ben, és amely
az orszagban csak konyvtarunkban talalhaté meg
teljes egészében — értékes dokumentuma faipari
felséoktatdsunk tonténetének is.

A munka negyedik kotete az erddhaszndlattan
(Forstbenutzung). Részletesen foglalkozik pl. a
kérgezéssel és eszkozeivel, valamint a fanedvek
nyerésével (Baumsidfte), részletesen leirja a fik
osztalyozasat; pl. kiillon targyalja a kovetkezd va-
lasztékokat:

Landbauholz,
Maschinenbauholz,
Schiffsbauholz stb.

A flrészdrunak pontosan leirja kritériumait:
erésnek kell lennie, nem lehet 4gas. nem lehet csa-
varos.

Ezutdn kitér a flrészmalmokkal wvalé fiirésze-
lésre. (In Sdgemiihlen geschnitten.)

Von der Bauholze iiberhaupt cim alatt foglal-
kozik az Acsmunkdkra alkalmas faval, a gépek
részére szikséges faval (Maschinenholz), amelyek
a banyatizemeknél és kohoélizemeknél sziikségesek,
a puskaagyak készitésére alkamas faval (Von der -
Holzanweisung fiir den Gewehrschiften), a zsin-
delykészitésre alkalmas faval (Von der Holzan-
weisung filir den Schindelmacher), a szita- és a do-
bozkészité faval (Holzanweisung fiir den Sieb und
Schachtlmacher).

Wilckens az altala oktatott targyakat Hartig
mintajara épittette fel. Az eldadott anyagban sok-
szor taldlunk ilyen utasitdasokat: lasd Hartignal.
Vizsgéalat alda véve Hartig 1814-ben, majd 1823-
ban tébhszérosen ujra kiadott tankonyvét, jol érzé-
kelhetd a hasonlatossdg. Megtalaljuk Hartignal
segét. Miutdn a Nedeczey-féle Wilckens konyv
az erd6hasznalattani részben kiilondsen sokszor
hivatkozik Hartigra — ugy is, hogy egy-egy rész

utan odairta: bévebben lasd Hartignal — és mi-
utan a teljesség igényével kivantam vizsgalni
Wilckensnek — mai szemmel — faipari vonat-

kozasu el6adasi anyagat, foglalkoztam a Hartig
altal oktatott erdShasznalattani anyaggal is. Har-
tig tébb, mint szdz nyomtatoft oldalt szentelt en-
nek a témakérnek.

A harmadik rész (Dritter Abschnitt) az erdei
termékek vdlasztékoldsa. (Von Formung der Wald-
Produkte.)

A fejezeteken belill az egyes fafajok targyaldsa
szorosan koveti Hartig rendszerét. Az &sszehason-
lité vizsgalédas azonban azt is mutatta, hogy
Wilckens elGaddsainak mas targyai nem kovetick
Hartig szisztémajat ilyen hiiségesen.

1811. majus 2-an az erdészeti tanszékhez Wil-
ckens mellé — annak kérésére — ideiglenes adjunk-
tusi mindségben RAath Igndacot nevezték ki. Rath
végzett erdészként keriilt a tanszékre. Az erdé-
szeti technolégiat ettél az id6tél kezdve 6 adta
elé. Ugyancsak & adta eld az erddhasznalattannak
azt a részét is, amelynek legtébb faipari vonatko-
zasa volt.

1835. 4prilis
ra Feistmantel

kama-
erdészeti

30-4n a Dbécsi udvari
Rudolfot nevezte ki



tanarra. Feistmantel a III. félévben az erdégaz-
dasagtan keretében adta el6 a fa feldolgozasat, a
fanak hasznalhatésagat épiilet-, mu- és tilizifava-
lasztékok szerint, és a flrészmivek lzemét is.
Kinevezésének évében jelent meg négykotetes
nagy konyvének elsé és masodik kotete Bécsben.
1836-ban a harmadik, 1837-ben a negyedik kotet
is napvilagot latott. A harmadik kotet az erdé-
hasznéalattanon belul behatoan foglalkozik kimon-
dottan faipari kérdésekkel is. Miutdn a kotet mar
akkor jelent meg, amikor egy éve tanitott a sel-
meci akadémian, abban a helyzetben voltam,
hogy ennek alapjan rekonstrudlni tudtam, hogy
mit és hogyan adott el6 Feistmantel faipari vo-
natkozasban.

Felhasznalhatésaga alapjan a fat a kovetkezo-
képpen osztotta fel:

Tuzifa (Brennhdolzer)

Epiiletfa (Bauhdlzer)

Flrészronk (Sigeholzer)

Hasitandé fa (Spaltholzer)

Fafarago faja, szobraszati fa (Schnitzholzer)

Csé- és csatornafa (Rohren- und Rinnenholzer)

Esztergalyos fa (Drechslerholzer)

Apro eszkozok késztésére szolgalo fa (Kleine
Zeugholzer)

Az épuletfanal részletesen leirja. melyik fa al-
kalmas ilyen felhaszndldsra, majd fafajonként
targyalja az alkalmassagot. Viszonyszamok sze-
rint is osztdlyozza az egyes fafajokat; a legalkal-
masabbakat 10-es szammal, a legkevésbé alkalma-
sakat (nyédrat) 5-0s szadmmal latta el. Tovabbi
osztalyozasa szerint az épiiletfandl megkiilonboz-
tett mezdégazdasagi, vizi és banyaépiiletfat. Ezek
mindegyikét még tovabbosztja, pl. a mezdgazda-
sagi épliletfandl megkilonboztet Ut-. malom- és
haboris célokra valé éptiletfat, vagy a vizi-épiilet-
fanal hidépitési és hajoépitésre alkalmas fat stb.

A malom- és gépépitéshez — tanitotta — csak
igen értékes és kiilonleges gonddal kivalasztoft
fat szabad felhasznélni. El kell érniok, sot legki-
sebb méretiik legyen a 30 coll, és nemecsak hogy a
fak nem lehetnek hibasak a legkisebb mértékben
sem, hanem simak és lehetéség szerint egyene-
sek legyenek. Hosszuk viszont ne legyen tilmé-
retezett, de semmiképpen se haladja meg a me-
zogazdasagi épitésnél hasznalatos fak hosszat. A
kovetkezé f6 valasztékokat kiilonboztette meg:

1. Tengelyfa (6rl6- és flrészmalmok, gipszmal-

mok, olajmalmok. cserzémalmok, papirmal-

mok, vanyolomalmok, kalapacsmalmok, jar-
ganyok, prések stb. szamaéra).

. Teknének valé ronk.

. Banyafa.

. Kalapacsnyél részére valo fa.

. Présekhez valé fa.

. Gombruad, oszlop, allvanyfa.

A hajoépitési fanal hangsilyozza. hogy erre a
célra egészen kiilonleges tulajdonsiga fak kelle-
nek. Olyan hajok. amelyek a tengeren jarnak, te-
hat kereskedelmi vagy hadihajok. olyan hatal-
mas épitmények. hogy kiterjedt erdéségeket igé-
nyelnek. Ezért a tengerparti teriileteken a csdsza-
ri-kiralyi teng\er&zet szamara lefoglalt erddérésze-
ket lehet taldlni. Minden ilyen f{anak teljesen hi-
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batlannak kell lennie! Ot valasztékot kiilonbdztet
meg ezen beliil.

A flrészronknél oOsszesen 12 véalasztékrél be-
sz¢l, tobbek kozott a furnérrdl is (Furnierstiicke,
Belegholz), amelyrél azt irja, hogy ezek egészen
vékonyan kivagott lapok, alig egy vonalnyi vas-
tagok, ritkdan hoszabbak egy 6lnél, és kiilonbozé
szélességliek. Csak olyan fafajt érdemes felhasz-
nalni furnérra, amely szobaberendezéseknél na-
gyon értékes, mint ahogy csak ilyen fabdl szar-
maz6 furnért dolgoznak fel az asztalosok, kiilon-
boz6 készitok. A legszivesebben a diéfat, cseresz-
nyefat, juhart, koérist és részben nyarat is felhasz-
naljdk. Minél disaban erezett a fa, annal nagyobb

‘becsben tartandé. A tobbi 11 valasztékot is ha-

sonlo részletességgel irja le.

A flirészarut — tanitotta Feistmantel — koz-
vetlen emberi kézzel, az ugynevezett gerendafii-
rész segitségével (Bodensige), vagy pedig gépek-
kel, flrészmalmokkal (Sigemiihle) allitjak eld.

A gerendafiirész alkalmazisat nem taldlta eld-
nyosnek, mert igen nagy fizikai er6t igényel az
embert6l, lassi a munka, sok anyag vész el, mert
ritkdn teljesen egyenes a vagas, és ha éppen la-
pos feliiletekre van sziikség, utédnaigazitast kell
végrehajtani, ahol nyilvanvaléan anyagveszteség-
gel kell szadmolnunk. A flirészmalmok ezzel szem-
ben gépi erével dolgoznak, révidebb idé alatt na-
gvobb anyagot szallitanak, viszonylag olesdbbak.
és teljesen egyenesen vagnak. Ezért Feistmantel
a gépi flrészeket szorgalmazta, és helyezte elény-
be, és csak kivételes esetekben ajanlotta a geren-
dafilirészeket alkalmazni. Ezek a kivételes esetek
akkor adédtak, ha a flrészmalom csak harom 61
hosszu ronkék fogaddsara volt alkalmas, de hosz-
szabb vélasztékokra volt sziikség.

Feistmantel a faipart az erdészet mellékipara-
nak tekintette, a [lrészanyagot pedig — még sok
mas erdészeti termékkel egyiitt — olyan anyag-
nak, amely megteremti. megalapitia sajat. onallo
iparat, ezért nagy részletességgel és alapossiaggal
foglalkozik a gerendaflirész és a flrészmalom
haszndlataval is. A faiparra vonatkozé kérdések-
kel konyvének szadmos helyén taldlkozhatunk.

Kiilondsen sokat foglalkozott Feistmantel a fii-
részmalmokkal, ezek lzemét részletesen oktatta
hallgatéinak. Tananyagdban hangstulyozta. hogy
a flirészmalmokat kiilonféle erékkel lehet {lize-
meltetni, leginkdbb azonban a folyovizet célsze-
ri erre a célra felhasznilni. Nagy sulyt helyezett a
gazdasagossdg kérdésére. Azt tanitotta, hogy dup-
la hatasfok is elérhetd attél fliggéen, hogy a viz
fentrdl esik a fékerékre, mintha csak annak alsé
részét éri. Ettol fliggéen kétféle vizikereket kii-
lonboztetett meg: alsé és felsé vizjarasu kereket.
Tébb 6ra anyagat kitevéen foglalkozott a flirész-
malom leirasaval. annak felépitésével, az egyes
alkotorészekkel, azok miikddésével és 4altalanos
uzemével. A vagas mélységének, a normalis lizem-
hez sziikséges erd ismertetése utan azokkal a fi-
részmalmokkal foglalkozik. amelyeknek az a ren-
deltetésiik, hogy furnérokat A&llitsanak el6. Eze-
ket furnérfiirészeknek nevezi. Erdekes felfigyelni
arra is, hogy Feistmantel azt vallotta, hogy a fur-
nérfirész egy kiilonleges ipar targya, mert ren-
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desen azokat nem lehet az erdészeti mellékipar-
hoz szamitani.

Az 1Gjabb idében — tanitotta Feistmantel — el-
terjedt egy bizonyos Hlava nevi erdémester ta-
lalmédnya, sok helyen keriilt bevezetésre, amely
gépesitette a zsindelygyartast. Részletesen leirja
ennek szerkezetét, hangsulyozva, hogy legegysze-
ribb a zsindelygépet egy mar miikods flrészma-
lommal kapcsolatba hozni. Tamogatja a gép tér-
héditasat, megjegyezve azonban azt is, hogy a
géppel készitett zsindely nem olyan tartés, mert
a gép a fanak rostjait elszakitja.

A fafaragasra valé fa (Schnitzholzer) valaszté-
kai kozott Feistmantel a kovetkezoket oktatta:

Keréktalp (Radfelgen und Radkrinze)

Kiill6 (Speichen, Radarme)

Kerékagy (Naben)

Gereben fésli (Kimme und Getriebstecken)

Csavar és csavaranya (Schrauben und Schrau-
benmutter)

Tengelyek (Achsen)

Kocsikészitéshez (Wagnerstangen)

Korlatfa (Krimmlinge)

Nyeregfa (Sattlerholzer)

Szobréaszronk (Bildhauerklétze)

Torzsfa (Schaftholzer) fegyver-
gyartashoz.

Mas egyéb eszkozok, szerszamok készitéséhez

sziikséges faanyag. (Lapatok, nyelek, tekndk,

és pisztoly-

facipok, kanalak, kefék, sétabotok, ostornyél,
vagédeszkak, talak, konyhaedények, tamlak,
faérak, kiilonbozé jatékszerek stb.)

Feistmantel természetesen az Osszes felsorolt
vélasztékoknal részletes magyarazatot ad az egyes
eszkozok, szerszamok, hasznalati cikkek elkészi-
tésének moaodjarol, a fa fajarol, méreteir6l, meg-
hatarozza, melyik fa a legjobb és legajanlatosabb
stb.

A cs6- és csatornafanal az elkészités, ill. a gyar-
tas modjat ismerteti. Az esztergédlyos fanadl meg-
hatarozza a legmegfelelobb fafajokat, és a gyart-
hat6 eszkozoket. Az apré eszkozok készitésére
szolgalo fanal a legkiilonfélébb eszkozok készité-
sével talalkozhatunk, igy pl. seprével, bab- és
borsokaréval, keritésléccel, kosarfonassal stb.

Rendkiviil érdekes szamunkra az az erdészet-
torténeti dokumentum, melyet 1843. februar 1-én
kiildott Feistmantel Rudolf a bécsi udvari kama-
ra szaméra. Ez jelentés volt az akadémia akkori
allapotarol, és mindenre kiterjedé részletes leirast
tartalmazott. Feistmantelnek ebben a jelentésében
talalkozunk eldszér a mellékiparok, vagyis a fa-
ipar és a flrészipar kifejezéssel, amelyrél azt
irja, hogy ennek oktatdsa a ,,Wirtschaftslehre” —
gazdasagtan — cimi targyon beliil torténik, me-
lyet a hallgatok egyébként harmadéves korukban
voltak kotelesek hallgatni. A jelentés mar kimon-
dottan faipari okbtatasrél is beszamol.

(Folytatds a 7. szamban)



Valamennyi erdégazdalkodénak és faipari lizemnek készséggel rendelkezésére all a

FAINFORG

Budapest 1015, Csalogany u. 6—10.
Telefon: 389-918; 388-928; 388-089

FOBB SZOLGALTATASAINK:

— erdészeti és faipari termelésszervezeés;

— szervezettségi szint felmérése;

— karbantarté és javité segédiizemek szervezése;

— szamitégépes rendszerszervezés, programozas, bevezetés kis szamitogépen,
osztott szdmitogépes rendszerrel,
nagy szamitogépen;

— kész programesomagok értékesitése és bevezetése (pl. készletgazdalkodds, alléeszkoz-
gazdalkodds stb.);

— adatrogzités, konvertalas;

— sokszorositasi és kotészeti munkék,

A SAJAT VAGY BERELT SZAMITOGEP MA MAR NELKULOZHETETLEN
VEZETESI SEGEDESZKUOZ!

Erdeklodjék! Vélaszohﬁnnk!
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Komplex fafelhasznalds megvaldsitésa
a NEFAG Nagykdrosi Gyéregységében

Dr. h. ¢. Dr. Szaboé Dénes

Bevezetés

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet 1982. junius
2-i ,,A fahulladékok energetikai hasznositasa” cimi
rendezvényén elhangzott el6adasok mar foglal-
tak a komplex fafelhasznilds megvalésitasaval.
A rendezvény célja az volt, hogy ismertesse kiil-
foldon a faiparban méar altalanossa valt az un.
energiatakarékos por-forgacselszivé és -szallito
rendszerek és hulladéktiizelésti kazanok alkalma-
zasat, azaz a szennyez6déstél megtisztitott meleg
levegének az lizembe val6 viszavezetését, egyben
a levalasztott por-forgacshalmaznak hdenergia
termelésére valé felhasznilasat. A kérdés fontos-
sagara utalnak az Erdé- és Fafeldolgoz6 Gazdasagok
1978. évi légtechnikai adatai is. Az EFAG lize-
meiben por-forgacselszivasnal kb. 2 millié m3/h el-
szivott levegomennyiséggel kell szamolnunk. Ilyen
nagysagrendnél az el6irt munkahelyi homeérséklet
biztositdsa igen nagy hdenergiat igényel. Ha a
fafeldolgozé lizemekben az lizemi munkahely hé-
mérsékletét 16 °C értékben hatérozzuk meg, ak-
kor a hidegebb téli id6szakban &tlagosan 0 °C
kiils6 hofokkal szamolva az 1 m3 elszivott leve-
gore juto fajlagos héenergia 20,8 kJ/h. A 2 milli6
m? levegénél csak egy faipari agazatnal 41,6 GJ/h
héveszteséggel szamolhatunk. Onkéntelentiil fel-
meriil az a gondolat, hogy a faiparban minél
tobb vallalatnal kellene a por-forgacshulladékot
héenergia-termelésre felhasznalni, mert jelenleg
a tarolasuk és elszallitdsuk kiilon koltséget is je-
lent.

Népgazdasagi szinten példaul a Balaton Butor-
gyar adatkozlése [1] szerint — ahol ilyen rend-
szer van — az 1980/81. évi fiitési idény tényszamai
alapjan jelentds tlizeléolaj-mennyiség megtakari-
tasat is jelenti. Az 1 t goz fajlagos bekeriilési ér-
téke az aldbbiak szerint alakult:

fahulladékbol termelve 103 Ft/t géz

tiizel6olajbol termelve 556 Ft/t goz.
Ez egyben azt is bizonyitja, hogy ilyen rendszer
bevezetése messzemenden gazdasagos is.

A NEFAG vezet6sége a fenti okokat is mérle-
gelve a Nagykoérosi Fafeldolgozé Gyaregységben
nemcsak a technologia korszertisitését, hanem a
faanyag komplex hasznositisat is célul tlzte ki.
A célkitlizés megvaldsitdsa természetesen egylitt
jar az lzem teljes rekonstrukciéjaval és uj termé-
kek gyartasaval. A sajat és vasarolt ronkok fel-
dolgozasa kiulonbozo butoralkatrészekké, szabva-
nyos MAV—EUR csere rakodélapokka, zsalutab-
lakka stb. az akkori gyartasi koriilmények kozott
nem volt lehetséges. A hdenergia-termelést illet6-
en: a két, 520 tipusG mozdonykazanbél 4llo
kazantelep oszesen 4 t/h gdztermeléssel az lizem
téli gozigényét nem tudta fedezni. A kazanokhoz
tartozé lépcsés rostélyokon a keletkezett fahulla-
dékbol csak a darabos részt lehetett eltiizelni, a

flrészport, forgacsot nem. Ezt az lizem kozelében
levé foldmélyedésbe hordték ki, eladdsra mini-
malis menyiség keriilt. A szdlas hulladék apriték-
ka valé feldolgozasat és értékesitését viszont az
akadalyozta, hogy a ronkok kérgezés nélkiil ke-
ritlltek felftirészelésre.

Ilyen elézmények utdn a NEFAG vezetdsége a
rekonstrukciét harom litemben valésitotta meg:
— elkészitette a technoldgiai folyamatot, és be-

szerelték a sziikséges gépeket ;

— megterveztették és kivitelezték a légtechnikai
berendezéseket ;

— 6s végll felujitottak a kazantelepet, és megfe-
lelé adagolo, illetve szdllité berendezésekkel al-
kalmassa tették a furészpor-forgacs eltlizelésére.

A két utébbi feltétel megteremtésével sikeriilt
a faanyag komplex hasznositasat elérniok. Cik-
kemben szeretném érzékeltetni azokat a célkiti-
zéseket és feltételeket, amelyek sziikségesek vol-
tak a terv sikeres végrehajtasahoz.

1. Por-forgacselszivé rendszer tervezési és
kivitelezési alapelvei

A por-forgacselszivo rendszer tervezését a Fa-
ipari Géptani Tanszék vallalta.

a) Rendszer tekintetében flirészpor-forgacselszi-
vasnal kettés levalaszté berendezéssel (cik-
lon+porsz(rd) tisztitottdk meg a levegét a
szennyezodésektol, és a megtisztitott meleg le-
vegdt visszavezették a fafeldolgozé lizemcsar-
nokba. A szovetelemes porsziroknél keletke-
zett por OsszegyuUjtésére — a kazanban kelet-
kezé esetleges porrobbanasok elkerulésére —
szlir6eiklont épitettek be. A sziiréeiklonban
OsszegyUjtott port az alaja épitett konténer-
ben lehetett idénként elszallitani.

b) Az ellenéllasok és a hdenergia csokkentése ér-
dekében a géptermet kozvetleniil az lizemcesar-
nok mellé telepitették. A fiirészport, forgacsot
a kb. 150—200 m-re levé gytjtétaroloba Root-
fujoval pneumatikus uton szillitottak ki. Ezt a
szallitdsi modot az indokolta, hogy lényegesen
kisebb az energiaigény, mintha az elszivéveze-
téket hosszabbitottdk volna meg a kiilsé gytj-
téciklonokhoz.

1. tabldzat

Megnevezés Motorikus tlfljesitménigény
W
1. rendszer 45
II. rendszer 115
III. rendszer 90
Osszesen 250
Root-fujé 55
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HELYREIGAZITAS

A lap 1983. 6., jiniusi szimdiban megjelent Dr. h. c. dr. Szabé Dénes:
~Komplex fafelhasznilas megvalésitaisa a NEFAG nagykorosi gyaregységében”
c. cikke 168—169. oldalan kozdlt 1. és 2. abra felirata tévesen jelent meg.

A szoébanforgé cikk 1—2. abra szovege helyesen a kiovetkezo:

1. dbra, Forgdcstdrolé kihordé és eloszté berendezései: 1. ciklon, 2. flirészportdrold,
3. forgacstarold, 4. bolygaté- és kihordomd, 5. dtvaltdé csappantyu, 6. szdllitészalag,
7. eloszté wvezetékek, 8. szintérzékelo, 9. mindkét iranyban mozgé szdllitécsiga, 10.

szivovezeték, 11. transzportventillator, 12. kozponti tartdlyba vezetd légvezeték,
M-motor.

2. abra. Fafeldolgozé iizem géphdz elrendezése: 1. CTN—160 ventillator, 2. CTN—160

ventilldétor. 3. CTN—125 ventillator, 4. SP 55 ciklon, 5. SP 60 ciklon, 6. PSZ—10
tomlosziré, 7. Rootfujé R—15, 8. KNV—25 wventilldtor, 9. SzC—63 szfiréeiklon, elszi-
v6 rendszer, levegd visszatdpldlo rendszer, forgacsszallité rendszer.
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1. abra. Fafeldolgozé iizem

—_p sl / . géphdz elrendezése
Firesz- fofeldolgozo Bl 1. CTN—I160 wentilldtor, 2.
izembol L 1 —ﬂ 7 CTN—160 ventillgtor, 3. CTN
Uzempol —125 wventillitor, 4. SP 55
ciklon, 5. SP 60 ciklon, 6. PSZ
—10 tomlds sztrd, 7. Root-fijo
; R—15, 8. KENV—25 ventilldtor,
I 9. SzC—63 szirdeiklon, elszi-
i J vo rendszer, levegd visszatdp-
- < 1ilé rendszer, forgdcsszdllito
- - rendszer
I |
Tarolo I Tarold 1.

Az 1. tdbldzat mutatja be a teljesitmény- 2. tdbldzat
igények Osszehasonlitasat, ahol lathaté, hogy a y E 1l )
szallitorendszer beiktatdsa nagyobb tavolsagra Megnevezés Le"eg%me“;}fseg Nyo}’_"‘%’f
nagy koncentriciéval energiatakarékossiag szem- e Aps Pa
pontjabol sokkal elénytsebb, mert ugyanazt a for-
gacsmennyiséget ugyanolyan tavolsagra kisebb tel- 1. CTN—160 vent. 29 400 4250
jesitménysz{ikséglettel SZél]itja< 2. CTN—160 vent. 36 800 4 250

A gépterem elrendezését az 1. dbra mutatja : :

i : 3. CTN—125 vent. 16 600 4400
be. Az elszivasnal csoportos rendszert alkalmazott
a Faipari Géptani Tanszék, hogy a ventillitor 7. Root-fujé R—15 1500 60 kPa
esetleges meghibasodasanal ne alljon le minden 8. KNV—35 vent. 1200 5000

forgdcsologépnél a munka. Az elrendezésnél a
gépterem kozepére keriiltek a ventillitorok (1, 2,
3), a kuls6 oldalra a ciklonok (4, 5), és kozvetleniil
az Uzemcsarnok fala mellé a porszlird berendezé-
sek (6). A Root-fujo (7) nyomovezetéke a ciklonok
alatt halad el. A flrészpor-forgics a forgoécellds
adagoldk utjan jut a szallitévezetékbe, onnan az I
forgacstaroléba. A szemcsés Ilirészportol és for-
gacstol megtisztitott poros levegét 5 db PSz—10
jeld témlés (6) szliréberendezés (100 m?/db) sziri
meg és teszi alkalmassd a meleg levegét a vissza-
vezetésre. A szlir6berendezésekben lsszegy(ilt port
egy KNV—25 tipusu ventillator (8) szivja el, és
tovabitja SZC—63 szlréciklonba. A légterek el-
valasztisat és a porszivocsGbe valé adagolasat itt
is fogécellak biztositjak.

A véazolt elrendezésben szereplé légaramos gé-
pek adatait a 2. tdbldzat tlinteti fel. Lathatjuk, hogy
az lzemecsarnokbo6l elszivott levegé mennyisége
82 800 m3/h. Ha ezt beszorozzuk az el8bb szami-
tott 1 m3 elszivott levegére juté fajlagos héener-
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giaval (20,8 kJ/h), akkor a hépétlasra sziikséges
héenergia 1722,24 MJ/h olyan hémennyiség
kb. 3.05 t/h g6z —, amelyet mar a régi kazanok eld-
allitani nem lettek volna képesek. Ez is sziikséges-
sé tette, hogy a vallalat vezetdsége kereste a ho-
energia-igény megoldasat, és valasztotta a levegd-
visszavezetéses rendszer alkalmazasit. Ezt termé-
szetesen szlikségessé tette a légtechnikai gépek ré-
szére egy zart éplilet kialakitdsat, de ez a beru-
hazasi koltségtobblet részben az 0j kazanhéz be-
ruhdzasat tette feleslegessé, masrészt kornyezet-
védelmi szempontbdl is sokkal elénytsebbnek bi-
zonyult.

2. A kazantelep felijitasanak tervezési és
kivitelezési alapelvei
Az 1982. évben megvaldésult rekonstrukeié cél-

kitlizése a faanyag komplex hasznositisa volt,
ezért szikségessé valt a kazantelep felujitasa is.
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2. Gbra. Forgdcstarolé kihordé és eloszté berendezéseil. ciklom, 2. flirészportdrolé, 3. forgdcstdrols, 4. boly-

gaté- és kihordomi, 5. atvdlté csappantyn, 6. szdllitoszalag, 7. eloszté vezetékek, 8. szintérzékels, 9. mind-

két iranyban mozgd szallitéesiga, 10. szivévezeték, 11. transzportventillator, 12. kézponti tartilyba vezetd
légvezeték, M motor

A rekonstrukci6 sordn a 2 db mozdonykazant és
a kazanokat meghagytak. Az adagolo, szillit6, per-
nyelevalaszté berendezéseket a Cornelius Schmidt
(NSZK) cég szallitotta, a tdpberendezések, szi-
vattyuk, egyéb csdszerelvények az Energiagazdal-
kodasi Intézet tervei szerint késziiltek. A fébb el-
rendezési alapelvek a kovetkezdk voltak:

A gyiijtétarolok elosztasa:

A telepen keletkezett fahulladék (farészpor. for-
gacs, apriték) harom kilonbozé taroléba keriilt.
Az 1. taroloba érkezett a fafeldolgoz6 {izembél
nagyrészt széaritott flirészpor-forgacskeverék, a II.
taroléba keriilt a fiirésziizemben keletkezett ned-
ves flrészpor, a IIl. taroléba a szdlas hulladékbol
forgacsolt apriték. Az I. és II. jeli tarolo egymas
kozelében épllt, a III. tarol6 a kazdnhéz adagola-
si oldalan helyezkedik el. Az apriték megfelels
minésége érdekében a ronkok kérgezésére 1 db
VK 26 M tipustt finn kérgezdogépet épitett be az
tzem.

A 2. dbra mutatja be az 1. és II. tarolé kihor-
dé és eloszté berendezését. Az csovezetékeken ér-
kezik a forgacs és flrészpor a gytjtéeiklonokba
(1). A forgacsgytjté 1. taroléoban (2) bolygato- és
kihordomii (4) van, amely egy beépitott atvalté
csappantya (5) segitségével a forgdcsot a mindkét
irdnyba mozg6 széllitocsigaba (9) terheli le. Ab-
ban az esetben, ha a tirolé megtelik, és a kazi-
nokba valé betapldlds méas helyrél torténik, a
csappantyu atvaltdsaval egy szallitészalag (6) a
felesleges forgécsot egy teherkocsiba riti ki. A
tarolé feltoltodését egy szintérzékels (8) jelzi. A
kozos szallitéesigabol (9) egy transzportventillator
(11) szivovezetékébe (10) keriil az anyag. A szal-
lité légaramot -az elszivovezeték végén levs pillan-
goszeleppel lehet szabalyozni. A transzportventil-

lator a flirészport és forgacsot légvezetéken (12) egy
kozponti gytjtéciklonba szalitja. A II. tarolé ki-
képzése, mint a rajzbol is kitlinik, megegyezik az
I. taroloéval.

A III. gpritéktarolohoz vezeté folyamat az ap-
ritogépnél (1) kezdédik. A  kéregmentes szdlas
hulladékbél nyert apriték részben mint celluléz-
apriték keriil értékesitésre, részben flirészpor-
forgacs-keverék hianynal a kazdnok taplalasara
szolgal.

A 3. dbran lathaté a berendezés elvi vazlata.

Az apritégéptél (1) az apriték egy transzport-
ventillator (2) utjan a légvezetéken (3) keresztiil
egy eloszté csappantythoz (4) aramlik. A csap-
pantyun keresztiil az apriték egyrészt egy kiilsé
ejtéesébe (5) érkezik, amely egy tehergépkocsi

3. abra. Faapriték képzése és szdllitasa
1. apritégép, 2. transzportventillator, 3. légvezeték,
4. elosztoesappantyil, 5. ejtoesd, 6. ciklon, 7. bolygatd-
és kihordomu, 8. szintérzékeld, 9. szdllitocsiga, 9 a.
telitettségi érzékeldé, M motor
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felett van. A tiizelésre szadnt apritékot csappan-
tya (4) atvaltas utédn ciklon (6) valasztja le a III.
taroléba. A taroloban levé kihordé szerkezet (7)
egy szallitécsigan (9) keresztiil juttatja el a koz-
ponti taroléba. Mind a tarolé, mind a szallitoesi-
ga szintérzékelovel (8—9/a) jelzi a berendezések
esetleges tultelitettségét. (4. abra.)

A kozponti taroléban (1) egy folygatomi (2)
forgatja a beérkezé keveréket és szérja a kaza-
nokhoz mené széllitécsigdkba (3). A csigakbdl ej-
tocsovon a  forgéacs-flrészpor-apriték  keverék
egy Gjabb szallitécsigiba (4). Az elosztés
egyenletessé tétele végett a keveréket egy szo6-
rofej (5) lazitja, majd egy légtérzaré forgécellan
keresztul egy automatizalt el6tolasa szallitocsiga-
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ba adagolja. A kazantérbe val6 beadagolas foko-
zat nélkili fordulatszamu szabdlyozassal torténik,
amelyet a kazdn nyomasa vezérel.

A rekonstrukci6 eredményeként a gyaregység
a kazanokban jo hatasfokkal tudja elégetni az
eddig veszendébe ment és koltségraforditassal el-
tavolitott filrészpor-forgacskeveréket. A felujitott
kazanok mért teljesitménye darabonként 4 t/h,
ami a régi allapathoz viszonyitva 100%-os tobble-
tet jelent.

Cikkemnek nem célja a kazdnszerelvények, fiist-
gaztisztité berendezések leirasa, hanem helyette
olyan témat 6hajtok megvilagitani, amit a NEFAG
vezetGsége igen koriltekintéen és gazdasiagosan
oldott meg.

Sok esetben a faanyag ilyen komplex fel-
hasznalasanak akadalya, hogy nyaron az egész
termelt go6zre nincs sziikség, mert csak a szarité-
berendezések és a szocidlis épiiletek hoellatasat
kell fedezni. Kovetkezésképpen a fahulladék fel-
halmozo6dik, tarolasara nincs elegenddé hely, igy
fenndllnak az elszallitasi koltségek. Eppen ezért
egy ilyen komplex beruhédzasnal a nyari goézfo-
gyasztast is meg kell tervezni.

/A Nagykorosi Gyéaregységnél szerencsés koriil-
ményként jelentkezeit a szomszédos konzervgyar
nyéari gbézhidnya. Tudott dolog, hogy a konzerv-
iparban a f6szezon a nyari-Oszi idény. A termelt
g6z felhasznéldsa igy megoszlik a Konzervgyar
és a Nagykorosi Gyaregység kozott. A Konzerv-
gyarnal ez Uj kazénberuhdzéis elmaradasat jelen-
tette, tehat gazdasagilag elényosnek mutatkozott
a termelt g6z atvétele.

Nydron a tervezett gézfogyasztas:

Konzervgyar 6

Fafeldolgoz6é Gyéregység 2
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4. dbra. [Kozponti kazantapldlé berendezés

1. ciklon, 2. tarolé bolygatémitivel, 3. szdllitéesiga,
4. szallitéesiga, 5. forgacsszérofej, 6. forgéceella,
7. adagolé szallitéesiga

Télen:
Konzervgyar 2 t’h goz
Fafeldolgozé Gyaregység 6 t'h goz
Eves viszonylatban
a feldolgozé lizem gézigénye 16 000 t/év

a konzervgyar goézigénye 28 000 t/év

Osszeségében a NEFAG Nagykorosi Gyaregység-
ben végzett komplex fafelhasznalds révén

55 t/év tlizeldolaj és
9150 t/év fiitéolaj valthaté ki.

A kéregtelen faapriték 5000 t papiripari apritékot
jelent, amely értékesitése noveli a NEFAG bevé-
teleit.

A ronkok kérgezése egyéb elényokkel is jart,
mert flrészelésnél nétt a flrészlapok élettartama
és ezzel kapecsolatban a kevesebb fiirészlapcsere
miatt emelkedett a termelés is. A beruhazas Osz-
szes koltsége 20 M Ft, amely a géz-kondenz tév-
vezeték koltségeit is magaban foglalja.

Mig végleges adatok csak az 1983. év végére
varhatok, de a tervezett megtériilési idé alatt,
amely 4,5 év, a felsorolt uj lehetéségek és a vérha-
té nyereségtobblet a beruhdzast gazdaségossa te-
S7Z1.

Usszefoglalas

A hazai energiagazdalkodési kovetelmények
szitkségessé tették a fahulladékok hdéenergetikai
célokra vald felhaszndlasat, ami egyben a faanyag
komplex hasznositasat is jelenti. Ez a célkitilizés
tiibb miiszaki és beruhéazasi problémat vetett fel,
és ezek komplex megoldasa hoz csak megfeleldé
gazdasagi eredményt. A NBEFAG Nagykorosi



Gyéaregysége jol sikerilt beruhézasa nyoman eze-

ket a problémékat az aldbbiakban foglalom Gssze:

— KorszerGsiteni kell a por-forgacselszivo be-
rendezéseket, azaz kettés levalasztasi meleg
levegd visszavezetéses rendszereket kell épiteni.

— A kazantelepek mellé korszer( forgacstarolo-
kat kell épiteni, bolygato. és kiadagolomiivel.

— A flrészpor-forgdcskeveréket automatikus ve-
zérlé és szabalyoz6 berendezések utjan kell az
égéstérbe juttatni, hogy megfelelé hatasfokkal
tudjuk elégetni.

— A darabos fahulladékot apritékka kell feldol-
gozni, és ugy elégetni, illetve értékesiteni.
— Minden ilyen rekonstrukecional ajanlatos a nya-

ri tobblet géztermelés esetén — esetleg télre

is — elére olyan partnert keresni, aki a feles-
leges g6zmenyiséget 4atveszi. Ennek legjobban
a mezbégazdasagi és élelmezési vallalatok, illet-
ve szovetkezetek felelnek meg.

[RODALOM

[1] Hegyi Janos: Fahulladék-tiizelés(i kazanok alkal-
mazasa és lzemeltetésiik soran szerzett tapaszta-
latok. Faipar, 1982. évi 10. sz.

[2] Dr. Szab6 Dénes: Faipari hulladékok szallitasi és
tarolasi kérdései. Faipar, 1980. évi 4, sz.

[3] Dr. Szab6 Dénes: Pneumatikus szallitds kérdései.
Szakmérnoki jegyzet, Sopron, 1978.

[4] C. Schmidt tervezési adatai és folyamatabrii, az
EFAG Nagykorosi Gydregységnél, 1982, év.



30 éve irtak a FAIPAR-ban

A farostlemez mint a fafeldolgozé ipar XX.
szdzadbeli 1j terméke, hazankban ma még majd-
nem teljesen ismeretlen, irja ,, A farostlemezgyar-
tds technolégidja” cimi 1953. juniusdban megje-
lent cikkében Fdy Mihdly.

[rasa bevezet6 részében véazolja azokat a kény-
szerité korllményeket — a megnévekedett fafel-
haszndlds, a lassu utannévekedés —, melyek ko-
vetkeztében a vilidg erddallomanya mar nem ké-
pes a szilkségletek maradéktalan kielégitésére.

Ez is egyik jelentés korlilmény, amely a szak-
embereket arra kényszeritette, hogy egyrészt a
rendelkezésre 4ll6 faanyagmennyiséget minél gaz-
dasdgosabban  hasznaljak fel, méasrészt egyéb
anyagokkal helyettesitsék.

A rostlemezgyartdas bevezetése ezért széles
tavlatokat nyit meg. E tény felismerése nem-
csak vilagviszonylatban, hanem hazankban is len-
diiletet adott olyan anyagok létrehozésara, ame-
lyek a természetes fa potlasdra alkalmasak.

A part és kormdny ezért az Gtéves terv
egyik célkitiizéseként a farostlemezgydrtds meg-
inditdsanak feladatat dllitotta szakembereink elé,
melyhez komoly segitséget nytjtott a Szoviet-
unio gazdag elméleti és gyakorlati tapasztalatai-
nak dtvétele. A tovabbiakban a gyvartastechnolé-
gia kialakitasat, tobbféle rostositasi eljaras lehe-
tiségét ismerteti.

Sz6ke Baldzs a szakszer(ibb szaritasra hivja
fel iragsban a szakemberek figyelmét., Kiilonbozé
szaritasi kisérletek leirasaval és az ezeken nyert ta-
pasztalatok kozreadasaval kivan segitséget nyujta-
ni a kiilénb6z6 szaritdsi eljarasok szakszerii be-
vezetéséhez és folytatdsahoz.

»A bitorok feliiletkezelési mddozatai” eimil
cikkében Pdlfy Ferenc a butorok készitésének
egyik legfontosabb részét, a befejezé miveleteket
— a csiszolas, a pacolds és a fényezés — taglalja, Cik-
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két a feliiletkezelési modok f6bb alapvonalakban
valé ismertetésével vitainditéként adja kézre.

Lonkai Jdnos ,A minéségi termelés elgfeltéte-
lei a flrésziparban” cimd rovid irdasdban abbol
indul ki, hogy ennek szamos eléfeltétele van.
Ezek kozé tartozik:

1.a gdombfa szakszer(i osztdlyozasinak és taro-
lasanak a biztositasa;

2.a korszeri vagdastechnika
kotelezévé tétele;

3. a készaru maglyazasanak elrendezése:

4.a selejtbérezés alapelvének a kidolgozésa és
ezek alkalmazisidnak kotelezévé tétele.

alkalmazasanak

»A normdk tagoldsa a helyes bérezés érdeké-
ben” cimmel Unfer Oszkdr és Ldszlé Gydérgy arra
kivanja 8szténézni a véallalatok norma- és bérfe-
leléseit, valamint iddelemzéit, hogy — a4 val-
lalatok és a dolgozok érdekeinek figyelembevéte-
le mellett — gondoljak ujra 4t a normak tagolt-
sagat.

Dvorzsik Lajos korabbi két irasahoz hasonléan
»A csodalatos mechanizmus f4bol” cimd cikkében
a hegediirendszer tudomdinyos vizsgalatanak ered-
meényeivel ismerteti meg az érdeklédiket.

Pdl Armand a keretflirészek Oseit, azok ke-
letkezési idejét és szerkezeteit ismerteti réviden.

Az Egyesiileti hirekbdl az Elnokségnek dr. Wa-
lek Kdroly részére a miszaki és tudoményos bi-
zotsdg vezetésére adott meghbizisa;

a kutatéintézet altal készitett 0j diéfapac elbi-
ralasdra kijelolt bizotsag kijelolésérsl és ankétja-
rél, valamint a FATE keretében miikods Epiilet-
asztalos-ipari Szakosztaly 1. sz. munkabizottsaga-
nak zaroéjelentése érdemel emlitést.

(Az 1953. julius 6—7-én tartott Faipari II. Orsza-

gos Kongresszusrél a lap juliusi szdma kozol
részletes tajékoztatast.)
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A hazai lombos fafajok alkalmazasi lehet&ségei

a fahdzgyartas teriletén

Wittmann Gyula

A faanyagok épitési célu alkalmazésa szinte
egyidds az emberiséggel. A kiilonbozé épitéanya-
gok és épitési eljardasok bevezetése esetenként és
idészakosan hattérbe szoritotta a faszerkezetek épi-
téipari alkalmazisat, de a kor kdvetelményeit
kielégité tervezési, gyartdsi és épitési eljardsok
kialakuldsaval szerepe mindannyiszor ismételten
fokozaodott.

Sajatos alapanyag-ellatottsdagunk (a hazai lom-
bos fafajok magas részaranya, a fenyGimport gaz-
dasagi kihatdsai) fokozott mértékben indokolja
a fafajok alkalmazési korének bévitését, a fata-
karékos szerkezeti megoldasok bevezetését.

1. Gyartasi és épitési eljarasok

Az 1. dbra sematikusan szemlélteti a faszerke-
zetes épitési eljardsok szokésos csoportositasat.
Az elsé két eljaras a korabbi torténelmi idésza-
kokban alakult ki, mig az utébbi harom az un.

1. dbra. Faszerkezetes épitési modok

a) gerendaelemes (boronafalas) épités
b) rdcsos falmerevitdé favdz

¢) vdzas épités

d) tdabldas (kiselemes) épités

e) nagyelemes épités

f) cellds épités.
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mérnodki faszerkezetek elterjedésével
van szoros kapesolatban.

A boronafalas épitési méd elsésorban a faban
gazdag vidékeken terjedt el. Alkalmazisa Magyar-
orszag hegyvidékein is mindennapos volt az elsd
vilaghaborut megel6z6 id6északban (2. dbra). Tech-
nolégiai szempontbol az eljaras jelentds fejlédésen
ment keresztiil az idék sorédn. E fejlédést véazla-
tosan a 3. dbra szemlélteti. A fejlédés fontosabb
allomasai:

jelenkori

2. dbra. Az 1860-as évekbdl szdrmazdé boronafalas

éniilet a Magas-Tatrdaban

Fﬁ:’j [&el (-iz,r Lo m 4 e
——

3. dbra. A gerendaelemes épitési madd fejlédése



— berovassal illesztett gombfa alkalmazasa

— a kotések csappal valé biztositasa

— gerendafal készitése sajat vagy idegen csappal

— szigetelGanyag egyideji alkalmazasa

— szigeteloanyaggal egybeépitett (ragasztott) ele-
mek gyartasa.

A racsos favazas falak alkalmazdsa egészen a
kozépkorig nyulik vissza. Magyarorszagon kisebb
jelnetésége volt, mint pl. az északi allamokban
vagy Németorszagban, de a hegyvidéki épitkezé-
seknél (4. abra) s6t esetenként masutt is szerephez
jutott. Ujabb kori alkalmazasaval azonban mar
alig talalkozunk.

4. dbra. Fardcsvdzas falazatoé épiilet O-Tatrafiireden

A véazas, Kkis- és nagyelemes. valamint épit6-
cellas eljarasok mar a modern ragasztastechnolo-
gia és a gépesitett elemgyartas eredményei. Ha-
zai viszonylatban ebbe a kategoridba sorolhaték
a’ ,Linzerhaus” licencia alapjan az Agro-
komplex tizemében készilé teherhorddé fahéaz-
elemek, iletve fahdazak. A kiilonbozé kis széridban,
nagyobbrészt kézi eszkozokkel késziilé hétvégi ha-
zak felemdas megoldast jelentenek, s altalaban nem
elégitik ki a korszerliség ma elvarhato kovetel-
ményeit.

2. A szamitisba vehetd lombos fafajok

Altalaban a korabbi és modern kori eljarasok
egyarant fenyé alapanyag alkalmazasan alapul-
nak. Lombos faanyag nagyobb témegl felhaszna-
lasara a tropusi esderddk Gvezetében (pl. Ecuador-
ban az Amazonas mentén) keriil sor, ahol az
alkalmazott épitési mod egyszer, bar sajatos
épitészeti megoldasokon alapszik. Nem szdmot-
tevé mennyiségben szorvanyos hazai példikat is
ismeriink a mult és jelenkor proébalkozasaibol
egyarant. :

Technolégiai vonatkozasban az emlitett gyarta-
si és épitési eljarasok koziil a gerendaelemes (bo-
ronafalas) eljaras modern véltozata és az Un. va-
zas épitési méd kinal szadmottevé mértékben le-
hetéséget a hazai lombos faanyagok alkalmazasa-
ra. A tobbi eljaras egydltalain nem vagy csupan
jelentéktelen mennyiségben ad erre lehetdséget.

A felhasznalhaté fafajokat illetéen a faanyag
fizikai, mechanikai, megmunkalhatésagi, tar-
tossagi stb. tulajdonsagai mellett fontos tényezd a

rendelkezésre allé faanyag volumene és mére-
ti megoszlasa. Fentieket, valamint a témat
érinté laboratériumi és lizemi kisérleteket figye-
lembe véve a hazai termesztésii lombos fafajok
koziil az akac, cser és nyarfélék veheték szami-
tasba. A ragasztassal kapcsolatos technolégiai el-
jarasok kiilondsen a nyar és akac esetében alkal-
mazhatok elonyosen, mig a cser flrészaru mind-
ségi megoszlasa, illetve a fahibdk Osszetétele és
gyakorisaga kedvezétleniil befolyasolja az elér-
heté kihozatalt. Fontos kovetelmény tovabba a
nyar és cser faanyag védelme a gombakarositok-
kal szemben. Az akacbol késziilé szerkezeti ele-
mek elsésorban esztétikai szempontbol — a felli-
let elsziirkolésének megakadalyozasa céljabol —
igényelnek feluleti kezelést, miutian a faanyag
természetes tartossdga a nagy rohinetin- és di-
hidrorobinetin-tartalmanal fogva rendkiviil magas.

3. A vazas épitési mod

Csarnok jellegl épliletek (raktarak. ipari-mezo-
gazdasagi és sportlétesitmények) épitésénél hazai
viszonylatban is tapasztalhaté a favazas épiiletek
fokozatos térhéditasa.

Fahdzak (laké- és hétvégi haz, iskola-, 6voda-,
iroda- stb, éptiletek) esetében azonban ez id6
szerint hianyzik hazankban ez az épitési forma,
ahol az épiilet teherhordé véaza gondosan mére-
tezett természetes tomor vagy rétegelt-ragasztott
faelemekbdl, kotelezé szenkesztési szabalyok alap-
jan készil. (5. dabra). Az épulet, valamint a he-
lyiségek térelhatarolasat és fedését szolgalé szer-
kezeti elemek (falak, fodémek, tet6zet) onsulyabol
és funkcionalis miikodésébsl szarmazoé terheket
egyarant a faanyaga vazszerkezet viseli.

5. abra. Favazas épiilet vdzszerkezetének
kialakitasi sémdja

FAIPAR * 173



3.1. Vazszerkezet

A vézszerkezet fontosabb szerkezeti elemei:

— oszlopok

— gerendak

— merevité elemek

A kiilonbozé vazszerkezeti tipusok a szerkezeti
elemek mas-mas szabdlyok alapjan torténé kom-
binacidéjaval szarmaztathatok.

Harom vazszerkezeti alaptipust szokas megkii-

16nboztetni:

— egyrészes oszlop iker gerendaval
— kétrészes oszlop egyrészes gerendéaval
— egyrészes oszlop gerendaval.

Az egyrészes oszlophoz kétoldalt csatlakozd
vizszintes gerenda (6. dbra) megoldas kiilondsen a
kétszintes éplletek kialakitdsanal elonyos. A fo-
dém és tetoszerkezet elemei kozvetleniill a geren-
dazatra tamaszkodhatnak. Ez a megoldas prak-
tikus és egyszer(i, de sziikségszerlien viszonylag
nagy szerkezeti magassiagot eredményez, melyet
csak akkor lehet csokkenteni, ha a fédém elemeit
fémsaruk segitségével ,befliggesztik™.
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6. dbra. Egyrészes oszlop iker gerenddval

A vazszerkezet elemei kozotti teherviselé kap-
csolat csavarral biztositott betéttaresak alkalmaza-
saval oldhaté meg a legkonnyebben.

A kétrészes oszlop kozé fogott egyrészes ge-
renda megoldas alkalmazasa (7. dbra) gyakran
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8. abra. Ollés oszlopkiképzés folyamatosan
dthaladé gerendaval
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9. abra. Oszlopvégek szakszerii megfogasa

tobblet faanyagigényel jar, mert tlizrendészeti
okokbdl ‘a karcsibb oszloprészek keresztmetszeti
méreteinek novelése valhat szitkségessé. A teher-
viselé kapesolat az eldbbiek szerint biztosithato.

Egyrészes oszlop és gerenda alkalmazisa féleg
egyszintes épliletek esetében ajanlhaté. Alkalma-
zasa akkor igazdn elonyos, ha gydrilag el6regyar-
tott, elegdnsan kivitelezett fém kapcsolé szerelvé-
nyek &llnak rendelkezésiinkre, A fliggéleges és
vizszintes szerkezeti elemek kapcsolata un. ollés
modszerel (8. dbra) is kialakithaté, amikor leheté-
séget biztositunk a megszakitott és illesztett
oszlop kivagéasan keresztiill a vizszintes gerenda
folyamatos atvezetésére,

A merevité elemek alatt a vizszintes szélersk
és szerelési pontatlansdgok (méreteltérések, de-
formdciok) okozta igénybevétel felvételére alkal-
mas szerkezeti elemeket értjiik. A merevités tor-
ténhet tomor falak, andréaskereszt-szerti szélracs-
gitségével. A leggyakrabban alkalmazott megoldas
a kettos feszitGanyaval ellatott, gombvasbdl ké-
sziilt andraskereszt.

Az oszlopok talprészének megfogasat ugy kell
kialakitani, hogy csapé viztél védve legyenek, il-
letve az oszlopvégekrél a nedvesség akadalyta-
lan lefolyasa és elparolgdasa biztositott legyen
(9. dbra).

Vazszerkezetes fahdzak tehervisel6 szerkezeti
elemei céljara elsGsorban az akac faanyag veheto
szamitasba, mert az elemek a mar korabban be-
vezetett rétegelt-ragasztott gyartastechnolégia al-
kalmazasaval alacsonyabb alapanyag-dimenziék
mellett is gazdasdgosan eldallithatok, s az akéc
kedvezé szilardsdgi tulajdonsdgai kovetkeztében
fatakarékos megoldasok tervezhet6k. Akdcnal a
faanyagvédelem problémdaja szakszer tervezés

mellett a feliiletek esztétikai kezelésének szintjé-
re csokkenthetd.

A vazszerkezetes épitési mod lapos- és nyereg-
tetés épliletek kialakitdsdra egyarant alkalmas, s
valtozatos épitészeti megoldasok alkalmazisara
ad lehetGséget.

3.2 Fedés, térelhatarolas

Mint altaldban az Un. konnylszerkezetes épitési
formaknal, célszerli a kis onsulyd, de megfeleld
szilardsdgi anyagok alkalmazisa. Fahazr6l lévén
sz6, fodém- és térelhatdrolé elemekként elsdsor-
ban a fa és faalapi lemeztermékek (pl. fagya-
potlemez fodémelem) alkalmazésa indokolt, de
jelentds szerepet kaphatnak a nagy kiterjedésti
termopan livegfeliiletek, s esetenként a hagyoma-
nyos falazéanyagok is. Fedési célra dltaladban a
hagyoményosan hasznéalatos anyagok alkalmazha-
tok. Vazszerkezeti elemek fal-, fodém- és fetdfe-
dési csatlakoztatdsdra mutat példat a 10. dbra.

4. Gerendaelemes épitési mod

A régi gerendaelemes (boronafalas) épitési méd
tovabbfejlesztett, a mai kor igényeit is kielégité
valtozata az YSOX szendvicsgerendakkal torte-
nd épités. Az YSOX szendvicsgerenda lényegé-
ben egy olyan rétegelt-ragasztott tartéelem, mely-
nek kiils6 rétegeit tomor fa, belsé (kozépsé) ré-
tgét pedig polisztirol szigetel6anyag alkotja
(11. dbra).

Az eredeli gyartasi és épitési technolégia fe-
nybalapanyag bazisra épil. A Faipari Kutatéinté-
zetben a MEM megbizdsiara, a MEM és EVM al-
tal egyeztetett kozéptavi kutatési célprogram ke-
retében vizsgadltuk a hazai lombos fafajok alkal-
175
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10. dabra. Vdzszerkezet és fal, fodém, valamint
tetdzet kapcsolata

11, 4bra, YSOX épiiletelem keresztmetszeti
felépitése
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mazasi lehetéségeit. E vizsgalatok egyrészt az al-
talunk szdllitott anyagbél a svajci gyartolizemben,
nagyfrekvencidas berendezésen legyartott elemek-
kel, masrészt az altalunk hideg ragasztassal eld-
allitott elemekkel folytak. A vizsgalatokba az akdc,
cser és nyar fafajokat vontuk be.

4.1 A wvizsgdlati elemek tulajdonsdgai

| 4.11 Meéreti tulajdonsdgok

Az elemek méreteit a gyédrtoberendezés &tbo-

i csato képessége és a rendelkezésre 4ll6 alapanyag

méreti megoszlasa egylittesen szabja meg. A kész
elemek meéretei:

— az elemek hosszusaga elvileg tetszéleges, s
igy a technolégiai hely, a szallitasi és szere-
lési adottsagok filiggvénye (altaldban max.
20 méter).

— szokéasos keresztmetszeti méretek: 103<14;
10X15; 12X14; 12X15; 14X14; 14X15 cen-
timéter.

A keresztmetszeten beliil a szigetel6anyag wvas- .

tagsaga az éplletfizikai és szilardsagi kovetelmé-
nyektol fliggden 2 és 10 centiméter kozott val-

. tozhat.

Vizsgalatainkat a 14X14 centiméter kereszitmet-
szeti méretli alaptipussal végeztiilk, ahol a szige-
teldanyag vastagsidga 6 centiméter. A kétoldali
rétegelt-ragasztott faanyag 2—2 db 2 centiméter
vastagsag, illetve 3—2 db 13 milliméter vastag la-

" melldbol épiilt fel. Akdc és cser felhasznélasaval

(boritoréteg akac, belsG rész cser) vegyes faanya-
gl elemek is késziiltek.

4.12 I6technikai tulajdonsagok

Az YSOX épitéelemek kedvezd épiiletfizikai
tulajdonsdgokkal rendelkeznek, s igy nemcsak
hétvégi hazak, hanem &llandé tartézkodasra szol-
galo épliletek céljara is kivaloan megfelelnek. Az
elemek hévezetési tényezdjének értéke a kereszt-
metszet méreteitdl és kialakitédsatdl (szigeteld-
anyag részardnya) fliggéen 0,1—0,7 Watt/négy-
zetméter Kelvinfok.

4.13 Suly és szilardsagi tulajdonsagok

A 14X14 centiméter keresztmetszeti méretl
alaptipus folyométersulya:
Alkalmazott fafaj kilogramm/folyéméter
Feny6 4,86—5,8
Nyar 4,3—5,0
Cser 7,8—8.6
Akac 8,3—9,7

Az elemek szilardsdgat hajlité igénybevételre,
200<14X14 centiméteres prébatesteken, 180 cen-
timéteres alatamasztasi koéz és az alatdmasztas
harmadaiban mkodtetett két koncentralt terheld
eré alkalmazdsa esetén vizsgaltuk. A kapott szi-
lardsagi atlagadatokat az 1. tdbldzat tartalmazza.

Funkcionalis szempontbél az elem tonkreme-
netelét a szigtelSanyagban fellépd csusztatofe-
sziltségek (7) okozzak (12. dbra). Igy az elem te-
herhordéd képessége elsGsorban a szigetelanyag
szilardsagi tulajdonsdgaitél (nyirds, oOsszenyom-



1. tablazat

A fa-
anyag A szigetelbanyag A faanyag
Fafaj réteg- _  megroppandsa torése
Jél=" % s ) SN
épitése = N/mm?
. 2—2 0,52 35,42 64,42
Akdc 3—3 0,50 34,43 55,29
. 2—2 0,44 30,17 39,49
okt 3—3 0,47 32,01 56,07
> 2—2 0,43 29,52 45,92
Vegyes 3 3 0,47 32,46 53,40

12. abra. YSOX épiiletelem laboratériumi vizsgalata

hatosag) fligg, s a faanyag szilardsdga csak kor-
latozott mértékben érvényesil. Az elemek tarto-
kozépen mért max. lehajldsa a szigetelGanyag
megroppanasakor 2—7 centiméter kozott, a fa-
anyag torésekor 9—19,5 centiméter kozott val-
tozott.

Az elmondottakbél is kovetkezik, hogy az
YSOX épitéelemek nem csupan térelhatarolas-
ra, hanem teherviselé szerkezetek (padl6, fodém,
tet6zet) céljdra is alkalmasak. Az elemek alata-
masztdsdnak sziikséges slirliségét a teherhatas és
megengedhetd lehajlas egyiittes figyelembevéte-
lével kell meghatarozni.

Tervezésnél az alabbi értékek tekinthetdk
iranyadonak (2. tabldzat).
: 2. tablazat
5 : Meg- .
Az elem 0Ossz- Athidalt . Varhato
vastagsaga fesztiavolsag e?grehdel;e?:o lehajlas
cm m kN/m'-'. mm
10 3,0 3 7,5
12 3,5 3 8,2
14 4.0 4 12,0

4.14 Klimahatasokkal szembeni ellenallas

10—22 szazalék nedveségtartalmu alapanyagbol
készitettink 1414 centiméter keresztmetszeti
probatesteket, melyeket

— 48 orat at 70 °C-on szaritottunk

— 48 o6ran at aztattunk

— 72 6ran 4t 70 ‘C-on Ujra szaritottunk.

Igy a prébatestek végnedvessége 6,2—17,3 szaza-
lék kozott volt.
A vizsgalatok alapjan megallapithato, hogy:

— az akac anyagu 10—15 szézalék nedvesség-
tartalmi prébatestek a fenti igénybevétel
utan is ,méretstabilnak” tekinthetdk,

— a 15 szazalék kezdd nedvességet megkozeli-
t6 cser és vegyes faanyagu prdébatestek ,.el-
mozdultak” (deformélédtak), repedések lép-
tek fel, s néhdny szazalékos ragasztisi fu-
gaelvilas volt tapasztalhaté.

4.2 Gyartastechnolégidt illeté megdllapitdisok

Valéban méretpontos és a keresztmetszeti
megmunkalds pontosagat is biztosité elemgyartas
csak az eredeti nagyfrekvencids gyartéberendezé-
sen valdsithaté meg. A lombos faanyag fokozot-
tan érzékeny az anatémiai irany és mindség fi-
gyelembevételével torténé valogatasra. A szom-
szédos lamelldk nedveségtartalma — mint a ra-
gasztott szerkezetek gyartasanal &dltaldban — leg-
feljebb 42 szazalékkal térhet el egymastél és az
alapanyag névleges nedvességtartalma nem ha-
ladhatja meg a 10 szédzalékot. Cser faanyag al-
kalmazasakor az elem anyagat célszeri 3—3 la-
meldbdél ragasztani a mérettartdas fokozasa érde-
kében. Az elemeket alkoté lamelldk ékcesapfogas
hossztolddsa lehetévé teszi a rovid flrészaru be-
dolgozasat, s miutdn a belsé (tehat nem feliileti)
lamelldk szélességi toldasa (illesztése) is megenge-
dett, méd van a névleges méretnél keskenyebb
faanyag gazdasagos hasznositdsara is.

A sziikséges alapanyag késztermékre vetitett
mutatéja a faanyag méreti és mindségi Osszeté-
telétol fliggdéen 1,5—2,0 kozott adodik.

4.3 Kisérleti épiilet kialakitasa

A lombos fanyag alkalmazasi lehetdségeinek
gyakorlati bemutatdsa és bizonyitasa céljabél
kétszintes (tetétéri beépitéssel) csalddi haz ter-
veit készitettiik el, melyet akac alapanyagbdl le-
gyartottunk és fel is épitettiink. Az épiilet alap-
tertilete 59,5 négyzetméter.

4.31 Szerkezeti kialakitas

Az épllet kiilon vazszerkezet nélkiil, az YSOX
elemek csaphorgos illesztése utjan késziilt (13. db-
ra).

13, dbra. Epités YSOX gerendaelemekkel
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15. abra. A toldalékelemek csapos csatlakozdasa

16. abra. Homlokzat kialakitdsa

A teheratadé elemek (pl. padlé- és fodém csat-
lakozasok, nyilaskivaltok stb.) ugyanazon profilba
munkalt tomor rétegelt-ragasztott elemek, s igy
a falba valé beépitésiik nehézség nélkiil biztosit-
haté. A végek lezarasat és a hatarolé falak csat-
lakoztatasat 20—30 centiméter hossza, azonos pro-
filu témor darabok, un. toldalékelemek biztosit-
jak (14, dbra). Ezek a toldalékelemek egyuttal
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diszité funkciét is ellitnak. (16. dbra). Az
YSOX elemek és tomor véglezard toldalékreé-
szek egymashoz valé csatlakoztatdsat 4—4 darab
18 milliméter atmeérdji csap (tipli) biztositja
(15. dabra). A csapok elhelyezése a hossz- és ke-
resztiranya fal elemeiben valtakozva az also, il-
letve fels6 elemtérfélben torténik, mely eljras
lehet6vé teszi a régi boronfalas megoldashoz ha-
sonlé kapcsolat kialakitasat. A 48 fok hajlasu
teté lehetové tette a tetGtér gazdasagos kihaszna-
lasat (16. abra). Vizelvezetési és esztétikai megfon-
toldsokbé6l az épililet vég- és oldalhomlokzatai
mentén egyarant 70—70 centiméter széles ereszt
képeztlink ki.

A tetdzet Onsulyat és terheit az oldalfal felso
elemeként beépitett talpgerenddak mellett 3 db ré-
tengely ragasztott kivitelli szelemen tovabbitja a
tehervisel6 falakra.

A falak, a faanyagu padlézat (szalagparketta)
aljzata, a fodém és tetészerkezet egyardant azonos
keresztmetszetre és profilra kimunkalt YSOX
elemekbdl késziilt. Eltéré keresztmetszet kialaki-
tast csak a rétegelt-ragasztott faanyagbol gyar-
tott szelemenek, fodém- és padlotarté gerendak
igényeltek, azonban az utdbbiak egyik kereszt-
metszeti mérete (magassaga) ugyancsak az YSOX
clemek magassiagi méreteihez igazodott. A ké-
mény, a kazanhaz falazata hagyoményos tégla,
illetve cementkotést forgacslap.

4.32 Funkcionalis elrendezés

A lakétér alapteriilete 74,18 négyzetméter. To-
vabbi 4,6 négyzetméter szolgdl a kozponti fités
kazdnjadnak befogadasara.

A foldszinten van az

— el6tér

— nappali

— konyha

— flird6szoba, WC

— kazénhéaz

A kazanhdaznak kiilon udvari bejarata van.

A fels6 szintre a nappalibél nyilé 120 centiméter
karszélességli, 90 fokos forduldéval kialakitott fa-
lépesé vezet (17. dabra).

17. abra. A nappali belsé képe a lépcsével

A fels6 szinten taldlhaté két szoba és egy
2,86 négyzetméter nagysagu pihend (el6tér), mely-
nek megvilagitasat a tetésik attorésével kialakitott



90X60 centiméter méretlt ablak biztositja. Az
emeleti szobak oldalfala és az eresz kozotti tér
tarolas céljara hasznosithato.

4.33 Nyilaszarok és egyéb szerkezeti anyagok

A kazanhaz bejdrati ajtajatol eltekintve, az al-
kalmazott nyilaszard szerkezetek az EPFA Val-
lalat uj vasardijas termékei.

Ajtok: 1 db 100/210 centiméter- ,ROMAN” ajto
1 db 100/210 centiméter ,LOVER”
bejarati ajtoé
2 db 90/210 centiméter , VARIA”
belsé ajto
1 db 75/210 centiméter ,ZUGLO”
belsé ajto
2 db 90/210 centiméter
LHANGULAT" bels6 ajto
Ablakok: 6 db 150/150 forgé Fy/F; = FE

héarmas tivegezésl ablak
2 db 90/60 fekvd, oldalt nyilo
harmas livegezésli ablak
Az alkalmazott fém anyagu kapcsolo- és koto-
elemek szama viszonylag csekély. Ezek az épiilet

egyes szerkezeti elemeinek lekotését, egymaés-
hoz valé csatlakoztatasat szolgaltak.
Feliiletkezelésre:

— a helyiségek belsejében a faanyag elsziir-

kiilésének megakadalyozasa céljabol XILA-
MON alapoz6t hasznaltunk,
— a szabadtéri feliiletek kezelésére UVITEC

Summergold favédészert és UVITEC fedo-
lakkot alkalmaztunk kisérleti jeleggel.

Az UVITEC készitmények, melyek feltehetGen
rovid idén beliil hazai forgalmazasra Kkeriilnek,
‘a gyartd cég ajanlata szerint kb. 5 éven at ellent-
allnak a napsugérzas feliileti bevonatokat karosité
hatasanak.

5. Osszefoglalas

A hazai lombos fafajoknak a fahazgyartas te-
riilletén valo alkalmazasi lehetGségei az alabbiak-
ban foglalhaték ossze.

Szamottevé mennyiségben az un. vazas épitési
moéd és a gerendaelemes eljaras teszi  lehetové
lombos faanyag alkalmazasat.

A Vazas épitési eljaras a mar ismert rétegelt-
ragasztott tartogyartasi szisztéma alapjan el6allit-
hato, viszonylag kis keresztmetszeti méreti és zo-
mében egyenes tehervisel6 szerkezeti elemek
gyartasan és alkalmazéasan alapszik. Szerkezeti és
épitészeti szempontbdl egyarant valtozatos meg-
oldasok kialakitasara nyujt lehetéséget. Az em-
litett lombos fafajok koziil elsésorban az akac
alkalmazasa veheté szamitasba, mert kivételesen
nagy tartéssdga és magas szilardsdga jol kama-
toztathato.

A gerendaelemes épitési eljaras az akac, nyar
és cser faanyag alkalmazéasara is lehetdséget nyujt.
Megbizhat6é lzemszeri alkalmazésdnak természe-
tes elofeltétele a mintegy 20 milli6 Ft értékd
gyéartoberendezés megvasarlasa. Alkalmazésa
rendkiviil elényds, mert a berendezésen eléallitott
elemek a gerendaelemes épitési eljarastol fligget-

18. abra. A wadzas és gerendaelemes eljaras
egyiittes alkalmazasa

leniil, mas épitési szisztémdakhoz is tarsithatok,
illetve felhasznalhaték. A véazas és gerendaelemes
szerkezeti megoldasok egylittes alkalmazéasara
mutat példat a 18. dbra.

Mindkét megoldas alkalmas kiilénb6zé rendel-
tetésti épliletek (lako- és hétvégi hazak, kozosségi
és szocidlis létesitmények, iroddk stb.) kialakita-
sdra.

Fontos szerepiik lehet a vidéki és eldvarosi
épitkezések, kiilonosen az un. maganerds kivitele-
zés esetében, amikor a gyors Osszeszerelhetdség
és az alacsony gépi igény tetemes anyagi megta-
karitast jelent, s maga az épités nem feltétleniil
igényel minden esetben kiilonleges szakmai isme-
reteket.

Nem elhanyagolhaté szempont, hogy ezek az
eljarasok valtozatossdgot hozhatnak a gyakran
uniformizalas vadjaval illetett mai épitészeti for-
makba is.

Gyartasi szempontbél kiilonésen fontos a hazai
lombos faanyagok viszonylag magas megmunkalt-
ségi szintli termékké torténé tomeges feldolgoza-
sdgdnak lehetésége. Az YSOX elemek gyartdasat
illetéen nem hanyagolhaté el az a koriil-
mény, hogy az eljdras kedvezé lehetdségeket te-
remt az alacsony és valtozé méretlii alapanyag
hasznositdsdra és mindségi osszetétel tekintetében
sem tamaszt tulzott kévetelményeket, s6t a kész-
termék keresztmetszeti méreteinek célszerl és ko-
rilltekinté megvalasztdsa utjan az alapanyag 0sz-
szetételéhez valé rugalmas alkalmazkodast teszi
lehetdvé.
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Gondolatok a mezdgazdasagi lddagyartésrol

Dr. Molnar Sandor

Bevezetés

Faiparunk talan ,legmostohabb” teriilete a la-
dagyartas. A gyartds anyag- és energiatakarékos
korszerlsitését korlatozza az agazati és termeldi
megosztottsag, a fat helyettesité miianyagok és a
karton szerepének ,tulértékelése”, a mennyiségi
igények nagyfoku ingadozasa.

A Ladaipari Vallalat 1970. évi felszamolasa
tobb évre visszavetette a szakmai szinvonalat és
fokozta az ellatasi zavarokat. Az elmult években
tobb pozitiv kezdeményezés sziiletett néhany er-
d6- és fafeldolgozé gazdasagndl (pl. Nagykunsagi
és Felso-tiszai EFAG-ok) és termelészovetkezet-
nél a ladaelemgyartds korszer(sitésére (hasitas,
hamozas) ill. a tlzés, szegezés komplex gépesité-
sére.

Az 1982. évi kiemelkedd gytlimolestermés azon-
ban ismételten reflektorfénybe allitotta mezs-
gazdasagi ladagyartasunkat. Tekintsiik at rovi-
den a jelenlegi helyzetet, és vizsgdljuk meg a
tovabblépés lehetdségeit:

A ladagyartas jelenlegi helyzete

A kulonbozé gongyolegféleségek, csomagold-
eszkozok fontos szerepet téltenek be a termék
fokozta az ellatasi zavarokat. Az elmult években
nyers gytimoles és zoldség exportjaban.

A faladdk és csomagoldeszkozok éves termelése
320—350 ezer m® koriil ingadozik, ami kozel egy-
milli6 m? hengeresfa alapanyagot igényel. E gon-

* gyolegmennyiségb6l a kililonb6zé6 mezogazdasagi
ladak részaranya 230—260 ezer m?.
A mezdgazdasagi laddk két csoportra oszthatok:

— a nyers gyumoles és zoldség exportjahoz
vékony fali export 1lddak (rekeszek). ezek
mennyisége évi 140—160 ezer m?,

— vastagabb fali, egyéb mezégazdasagi ladak
(kis hiité, tartalylada. egyéb belfoldi gongyo-
leg) éves mennyisége 100 ezer m?® koriil in-
gadozik.

Az export gyumdlesladak sorabol is kiemelke-
dik a szabolesi almas lada, amelynek éves meny-
nyiségi igénye mintegy 100 ezer m® (A kozolt
szamadatok tajékoztaté jellegliek, mivel az éves
gylumdlestermés fliggvényében jelentés ingado-
zasok tapasztalhatok.)

A természetes fa alapanyagi csomagoloeszko-
z6k gyartasanak és forgalmazasianak egységes
4dgazati iranyitdsa népgazdasagunkban kellGen
nines biztositva. Egyetlen minisztérium és orsza-
gos hataskori szerv sem gyakorol teljes kori
feliigyeletet a termelés és forgalmazis kérdésé-
ben. E népgazdasagilag is jelentés mennyiségi
gongydleg termelésének mintegy 50%-a tartozik
a MEM felligyelete ald, a tébbi egyéb tarcakhoz.
illetve a tandcsi és szévetkezeti iparhoz.

A gylumoles- és zoldségladak termelésében az
erdogazdasagok és a gongyolegellaté szovetkeze-
ti vallalat mellett az elmult években egyre erdso-
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dott a lermeldszovetkezetek termelése. Az 1974-
ben jelentkezd kb. 60 ezer m® termeldszovetkezeti
ladatermelés ma mar meghaladja a 100 ezer m’-t.

Fentiek alapjan foglaljuk ossze legfontosabb
problémainkat:

a) A mezbgazdasagi lada sziikségletek a gyi-
moles- és zoldségtermeléssel szoros oOsszhangban
ingadoznak. Ennek megfeleléen b6 termés esetén
rendszerint jelentés hidnyok, alacsonyabb hoza-
mok esetében pedig értékesitetlen ladakészletek
képzédnek. Az elsé esetben az értékesitetlen gyii-
moleskészletek jelentés exportkiesést, ill. a miné-
ségi romlasbol fakadé karokat okoztak. A méso-
dik esetben gondot jelent a nagy tomegl lada
tarolasa (készlet terhek, a faanyag karosodasa).

b) Az utébbi 5 év folyaman a gylmolesladak
ara megkétszerezédott. (Ez 1 kg almara vetitve
egy forintnyi tobbletkoltséget jelent.) E kortil-
mény pedig rendkiviil kedvezétlenul befolyasolja
a gyumolestermelés egyéb negativ hatasokkal is
terhelt jovedelmezbségét.

¢) A ladatermelés szervezeti széttagoltsaga, a
gylumoles- és zoldségtermesztéstél valé nagymér-
téki elkiilontilése nem 06sztonzi kelléen a gyarto-
kat az alapanyaggal és az egyéb koltségekkel valo
takarékoskodasra, a gongyoleg aranak szinten-
tartdsa, vagy esetleg mérséklése céljabol. A fe-
sziiltségek bizonyos mérséklését idézte elé6 a me-
z6gazdasagi termelGszovetkezetek ladagyarté ka-
pacitasokat létrehozé beruhazédsai. E beruhédzasok
azonban az elmult idékig nélkiilozték a kozponti
szakmai segitséget, s ezért legtobb esetben ala-
csony miuszaki szinvonalon valésultak meg.

Az alapanyag-ellitas helyzete

A ladatermelés faanyag-sziikséglete  hazai
(nyar) és import (szovjet fenyd és rezgényar) for-
rasbél szarmazik. A szovjet import — az eurdpai
faanyag bazis csokkenésével — az elmult évek-
ben jelentésen ingadozott, és ez kedvezétleniil
befolyasolta a gongyoleggyartast is. Egyre foko-
z0d6 szerepet kapott — kiilondsen a termeldszo-
vetkezeteknél — a sajat erdékben rendelkezésre
all6 hazai nyar alapanyag feldolgozasa.

Egy-két kezdeményezés tortént akée, cser és
bukk fafajok felhasznildsara is. E fafajokbdl saj-
nos tomegméretit gyartds nem bontakozott ki,
mert ezt gatolja magas térfogati striséglik (su-
lyuk), szinlik, szaghatasuk (akac) és nehéz szegez-
hetéségiik. Megolddst jelenthet mnedves dlla-
potban torténé készreszegzésiik, illetve fenydvel
és lagy lombos fafajokkal valé kombindlt felhasz-
naldsulk.

Az alapanyag-ellitds nehézségeit mérsékelhet-
né a vékony forgdcslapbdl és farostlemezbdl gyar-
tott ladak mennyiségének novekedése.

Itt elsGsorban ar-problémdak jelentkeznek. Na-
gyobb volumenii gyartasrol még nem beszélhe-
tiink. A faladdk helyettesitésében tartésnak és no-
vekvi tendencidjunak itélheté a kartondobozok



és a muianyag laddk szerepe. Ennek kovetkezté-
ben a faladdk ipari igénye varhatéan tovabb nem
novekszik, a jelenlegi termelési szinttel azonban
hosszabb tavon is szdmolni kell. Tobb lehetéség
kinalkozik a mulanyag, a karton és a fa kombina-
cidjara is (pl. karton almasladdak merevité lécek-
kel)!

A technolégia korszerisitésének irinyai

Az orszagban szinte kizardlagosan jelentkez6
flirészelési technolégidnal az elfogadott fajlagos
hengeresfa-felhasznalds 2,3 m3/m3 kész lada. E
fajlagos anyagfelhasznalas kb. 10%)-kal csokkent-
heté6 a hasitott lada elemek felhasznaldsaval és
bolgar tapasztalatok alapjan mintegy 15%-kal a
hamozott ladaelemek feldolgozasaval. Tehat az
alapanyag-felhasznélas és az alkalmazott technolo-
gia szoros Osszefliggésben allnak. A technolégia
dontéen befolyasolja még a termékkibocsatast, és
a raforditasi koltségeket egyarant.

A ladagyartas atfog6 technolégiai sémajat az 1.
abrdn részleteztitk. A technolégia szempontjabol
alapvet6 jelentéségliek a hengeresfa megmunkilas
és a ladaelemgyartas technolégiai folyamatai.
Lényegében az itt végzett miveletek hatarozzak
meg a fajlagos anyagkihozatalt, és a raforditasi
koltségek donté hanyadat, ezért e technologiai
szakaszokat elemezziik részletesebben.

- Ronktér

Hengeresfa megmunkdlAs

Ladaelem gydrtés

2

Szegezés, tiizés

I Készdru tér ]

1. dbra. A ladagydrtas technologiai sémaja

A tomor fabol torténé ladagyartas lényegében
harom forgacsoldsi mivelettel, illetve ezek kombi-

a) flrészelés,

b) hasitas,

¢) hamozas.

a) Fiirészelési technolégidak

A hengeresfa bevagasa tobbszoros elemvas-
tagsdgu szelvénydrura torténhet keretflirészgépen,
vagy ronkvagé szalagfirészgépen, kisebb meére-
ti kivagasok, fagyartmanyfak esetében tolbaszta-
los szalagfiirészgépeken, Sajnos, a ladagyartasban
még a hengeresfa feldolgozasanal is legelterjed-
tebb gép a 800 mm-es szalagflrész kézi elétolas-
sal. E gépen végzett munka rendkiviili fizikai
munkaer6t igényel, és a vagasi pontatlansiga is
kedvezoétlentil befolyasolja az anyagkihozatalt.

A hengeresfabol keletkezett szelvényarut ezt
kovetoen szalagflirészgépeken vagy sorozatvagéd
korflirészgépen, illetve egylapu  korflrészgépen
ladaelem szélességli méretre vagjak. A hosszmé-
retre szabas toloasztalos, vagy inga korflirészgé-
peken torténik. A ladaelemek vastagsigi méretre
vagasat hasité szalagflrészgépekkel végzik.

Az élémunka raforditds csokkentése érdekében
e gépeknél automatikus el6tolast alkalmaznak.
Tobb lizemben megfigyelheté helyes kezdeménye-
zés, két vagy négy gép merev egybekapcsoldsa.
Termelékenyen mikédnek a vizszintesen elhelye-
zett hasité szalagfGrészek, ahol tobb prizma ke-
ril befogasra egy kor alaki és forgd mozgast
vegzo taresan és ennek megfeleléen a szalagfii-
részgép teljesitménye rendkiviil magas. Az el6z6
megoldasra j6 példa lathaté a NEFAG Nagyko-
rosi Gyaradban, az utébbira pedig a Bataszéki
Kitsz-nél. Nagy gondot oldana meg egy olyan
hazai el6tolé berendezés sorozatgyartdsa, amely a
meglevo szalagflrészgépeken biztositana a lada-
elem termelékeny és méretpontos hasitasat.

Hazédnkban a ladagyartas 99%-ban ma még fii-
részelési technolégiaval valosul meg. Meg kell
jegyezni, hogy e technolégia alapveté hatranya
a rendkivill nagy flrész-résveszteség (30—40")
és a jelentds élomunka-raforditas.

b) Hasitégépes technolégia

E technolégia alapgépe a furnérhasitogép elvén
mikodo ladaelem-hasitogép. E gépek megsziinte-
tik a fhrészgépeknél jelentkezd résveszteséget.
Hazéankban hasonlé elven miikoédtek az 1960-as
évek elején Nagykoroson és Szegeden a nagymé-
retit korongbaltak, ezek tevékenysége azonban
kudarcba fulladt. Nemzetkozi viszonylatban ma
legelterjedtebbek a ,,Corali” olasz cég altal gyar-
tott ladaelem-hasitégépek. Hazankban e cégnek
egy referencia lizeme mikodik a Nagykunsagi
EFAG Abéadszaloki Fafeldolgozo tlizemében. A
technologia miiveleti sorrendje a kovetkezé: priz-
mak lagyitasa, ezt kovetéen az elemek hasitasa
és tuzése. A hasitogép mikodését a 2. abra jol ér-
zékelteti. A hasitégép ara 1,3 millié6 forint volt,
a tazogépekkel egyiitt a teljes technolégia 8 mil-
li6 forint. Az lzemrészben miszakonként 15—16
m? hengerfat dolgoznak fel, atlagosan 2—2,1 m?
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hengeresfa/m® lada fajlagos raforditassal. Pozitiv
eredményként kell megemlitentink, hogy felis-
merve e technolégia progresszivitasat, tobb ter-
meloszovetkezet, illetve véllalat foglalkozik je-
lenleg megvalésitasaval.

¢) Hamozdsi technoldgia

A héamozott furnért fGzott, fonott ladak for-
méajaban évtizedek oOta gyartjak. Hazankban a
Szegedi Falemezgyar foglalkozott ilyen jellegl te-
vékenységgel, de az elmult években e profiljat
megsziintette. A flrészelt ladakonstrukciékat he-
lyettesit6, hamozott elemekbdl gyartott ladatipu-
sok az elmult években Eurépa tobb orsza-
gaban elterjedtek. Alkalmunk volt megis-
merkedni a bulgariai Aszenovgradban a ,.Gocse
Dencsev” Faipari Vallalat hamozottlada-gyértasa-
‘val. A pazardzsiki Faipari Kutatéintézetben
tervezett és gyartott gépen miszakonként 12—
15 m3 nyar hengeres alapanyagot héamoztak fel
3 mm-es ladaelemekké. A nyar ronkoét 70 cm-es
hosszakra daraboltdk, és a hamozégép a furnért
egyuttal ladaelem szélességilire ollozta. Innen az
anyag szdllitészalagokon jutott a tlzoégépekhez.
Az luzemben ottjartunkkor szoléladakat gyartot-
tak, amelyeknek homlok- és sarokelemeit flirésze-
léssel, oldal- és fenékelemeit pedig hamozassal
allitottdk el6. A fajlagos anyagraforditdas 1.9
m3/m3 koéruli volt, ami igen figyelemremélts. A
4—6 m vastagsidgu ladaelemek esetében a henge-
resfat fézéssel, vagy gobzoléssel javasoltdk eloké-
sziteni. Sajnos, ismereteink szerint a bolgar ipar
ma még nem exportélja e specidlis hamozogépe-
ket. Jelenleg a Corali olasz cég forgalmaz auto-
mata ladaelem-hémozo gépsort (3. dbra).

Javaslatok a problémak megoldisira

Osszefoglalva a ladatermelés szervezeti, alap-
anyag-ellatasi és gyartastechnologiai kérdéseit,
véleményiink szerint a hosszi évek 6ta jelent-
kez6 feszililtségek — amelyek jorésze a gylmoles-
termesztés ingadozasaval, illetve a ladagyartas
szervezeti elkulontiltségével és alacsony miisza-
ki szintjével fuggnek Ossze — jelentGsen mérsé-
kelheték lennének a kovetkezé médon:

a) Az erdb6- és fafeldolgozé gazdasagok, vala-
mint a termeldszovetkezetek meglevé faanyagbd-
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2 abra. Ladaelem-hasitégép
az abadszaldki iizemben

3. abra. A Corali cég ladaelem-hamozogépe

zisdn termelési tarsulasok formajaban az éves,

varhaté gylimolesterméshez rugalmasan igazitha-
t6 gongyoleggyartds megszervezése  korszerd,
anyagtakarékos technolégiaval. Itt elsGsorban

meglevd telephelyek bazisan olyan koézépilizemekre
gondolunk, amelyek egy-egy foldrajzi korzetet 1at-
nak el szegezett ladaval.

b) A ma dontéen uralkodd fiurészipari technolo-
gidk helyett a résveszteségeket megsziinteté héa-
mozasi, illetve hasitdsi technolégidkat nagyobb
mértékben kell alkalmazni, Osszekapcsolva azt a
ladaelemek tlizésének folyamatgépesitésével. Az
igy kialakitott technolégidk anyagtakarékosak, és
élémunkaigényuk jelentésen kevesebb a ma al-
kalmazott megoldasoknal. Fontos szempont, hogy
a ladaelemek azonnal kész ladava torténd fel-
haszndlasdval elkeriilhetdé a faanyag penészedése,
fiilledése, amely az export gyimdolesladdkndl alap-
veté kovetelmény. (A ladaelemek azonnali tiizése-
szegezése lehetdséget teremt egyes keménylombos
fafajok felhaszndlasara is.)

A megtermelt gytiméolesiink, zoldségiink korsze-
ri csomagolasa, raktarozasa nem nélkiilozheti
fabol késziilt ladainkat, rekeszeinket. Népgazdasa-
gunk igényei slirgetéen kovetelik a termesztéssel

Oszehangolt, anyag- és energiatakarékos, hazai
alapanyagbdazisra 6épiilé korszer(i gongyoleggyar-

tas atfogdé megszervezését.



Kiilsé térben fafeliileteken alkalmazhatd festékrendszerek

Babos Zoltan

A faanyag megvédése érdekében alapvetden két

ut jarhatoé:

— széraz fa és minél tokéletesebb viz- és parazaréd
bevonat alkalmazasa

— olyan péaraatbocsaté képességli anyagok felhasz-
nalasa, amelyek lehetévé teszik a faanyagba
bejutott viz viszonylag gyors eltavozasat.

Az utébbi mellett sz6l, hogy a szerkezeti réseken,
a hasznalat kozben kialakult hibahelyeken felvett.
valamint magaban a faban kicsapddott, kondenza-
lédott vizet nem zarjak be, a faanyag tartésan nem
nedvesedik at. Ennek ellentmond azonban két do-
log. Az egyik, hogy a nagyobb vizgézatereszto-ké-
pességli festék a péara behatoldsat is kevésbé ga-
tolja. A masik, ami ebbél kévetkezik, hogy nem
tudnak a dimenziéallésag kovetelményének megfe-
lelé6 mértékben eleget tenni.

Mérettarté szerkezeteknél a termék Kkitettsége,
valamint az alkalmazott fafaj fiiggvényében kell
kivalasztani a rendelkezésre 4ll6 anyagok koziil a
legmegfelel6bbet.

A rosenheimi szakintézet (1975) szerint nagy at-
bocsdtasu lazirbevonatok korlatozas nélkil csak
keményfak (mahagoéni, télgy) esetén javasolhatok.
[2]

Janotta (1972) mérései azt mutattdk, hogy fe-
ny6féléknél az olajfestéknél nagyobb paradtbocsé-
tdsi anyagok alkalmazaésa funkcionalis zavarokat
okozhat. [1]

* Nem mérettarté szerkezetek tartéssigat és élet-
tartamat a szabad nedvességvandorlas biztositdsa
jelentésen noveli.

Kiilonleges problémat vet fel a két kiilonbozd
légtér kozé elhelyezett termék feliileti védelme. A
két légtér kozotti hémérséklet-kiilonbség kovetkez-
tében fellép6é nedvességtranszport a kiilsé tér fe-
16li réteg atnedvesedését idézné els, amely csak
ugy elézhet6 meg, ha a bels6 tér felé parazaré, a
kiils6 tér felé pedig jO paraéteresztésii bevonatot
alkalmazunk. Rosszabb megoldas, de esetenként
elfogadhaté a belsé feliiletekre vastagabb festék-
réteg felvitele is.

2.1 Kiils6 térrel kapcsolatban dllé faszerkezetek
feliiletkezelésének anyagai [4]

A épliletasztalosipari termékek kezelésére alkal-
mas folyékony filmképzék nagyon sokfélék, tulaj-
donségaik eltéréek, valtozatos kovetelmények ki-
elégitésére alkalmasak.

A feliileti bevonatokkal szemben fellépé atmosz-
férikus és miszaki igénybevételek eltérdek, a ki-
vetelmények esetenként ellentmondoéak.

Jelenlegi ismereteink szerint univerzélisan al-
kalmazhatd, idedlis bevonat sem fizikai, sem ké-
miai uton keményeddé anyagbdél nem képezhets, A
feltiletkezel6 anyagok osztalyozasat, hazai el6irasok
hianydban, a mértékadénak tekinthet: nyugatné-
met szabvany (DIN 52618) alapjan végezhetjiik el.

Az anyagnak az erdeifeny6 szijacsba torténd be-
szivodéasa alapjan harom fo csoport allithato fel:

— Impregnalo lazirok, melyek nagymértékben be-
szivodnak a faba

— lakklaztrok, melyek a beszivodas mellett vé-
kony réteget is képeznek

— rétegképzo bevonatok, ezen beliil
— vékony atlatszé bevonatok (d <100 pm)
— vastag atlatszé6 vagy pigmentalt bevonatok

(d = 100 gm)

— tobbkomponensii atlatszé vagy pigment be-

vonatok.

Ez a beszivodasi megoszlis tapasztalhaté min-
den fafajnal, a beszivodas és rétegképzés aranya
azonban a festékanyag viszkozitasatol, a kotéanya-
gok oOsszetételétél és a pigmentek mennyiségétol
fuggden valtozik.

A feliilletvédo anyag kivalasztasanal a szerkezet
igénybevételébol, a karosité hatasokbol kell kiin-
dulni. A védelemnek két lépesdje van:

— biolégiai karositék ellen gomba- és rovarellen-
allosagot biztosité vegyianyagok felvitele,

— atmoszférikus behatasok ellen filmképzé anya-
gok felhordasa.

A klasszikus feliiletkezelésnél ez a két lépeso
szigoruan el is valik egymastol. Els6 1épés mindig
a favédé-alapozé alkalmazédsa, amely elsésorban
kékiilés ellen nyujt védelmet és foleg fenyofélék-
nél hasznalatos.

2.1.1 Favéddo alapozék

Az anyagok favédészert, szaradé olajokat és/vagy
gyantakat, oldoszereket tartalmaznak.

Altalanos osszetételiik:
Gomba és rovarkar ellen védé

szerek 3—10 tf %%
Kotdanyagok 8—10 tf %
Szaradast gyorsité adalékok 1— 2 tf Y
Aromas és alifas oldoszerek kb. 70 tf Y%

A behatoldas mélységét alapvetéen a kotéanyag
hatirozza meg.

2.1.2 Lazir bevonatok

A filmképzokbdl és fénydllo pigmentekbol fel-
épiil6 favéddszerek lazur bevonat kialakitdsara
alkalmasak, s elnevezésiik a filmképzok tulajdon-
sagaitol fuggbden:

— 1mpregnalo lazarok

— lakk lazurok.

Lényeges jellemzdjiik, hogy a keletkezé film
nagyon vékony, igen jelentds a vizgbzatereszté ké-
pessége, mechanikai hatéasoknak alig all ellen, s
élettartama viszonylag csekély. Fényall6 pigment-
tartalmuk révén akaddlyozzédk a fa bomlasat, el-
szurkiilését.
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2.1.53 Impregnalé lazurok

Szerves alapu favéddszerekbdl, kotdanyagokbél
és attetszé pigmentekbdl késziilt alacsony viszko-
zitdsu anyagok, behatolasi képességiik a fa nedv-
szivoképességétdl és nedvességtartalmatol fiiggden
néhany milliméter. Nedves faanyagon is felhasz-
nalhatok  (Wmax &2 30%). Az impregnalé lazurok
a fa kekulését, korhadasat, wvalamint a rovarka-
rositds veszélyét is tartdsan megakaddlyozzak.
Mechanikai védelmet gyakarlatilag nem biztosi-
tanak. Felviteli tulajdonsagaik kedvezéek, de Kkis
kotéanyag-tartalmuk miatt a feliileten tébbrétegi
felhordas utdn is csak vékony bevonat képzédik.

2.1.4 Lakklazurok

Elnevezésiik abbdl ered, hogy kiétdanyag-tartal-
muk a faanyagvédészerrel egylitt csak részben
szivodik be, az anyag nagyobb hanyada a feliile-
ten maradva filmet képez (40—60 wm). Favédd
hatasuk gyenge, lényegében csak a kékiilést ga-
toljak. A pigmentilt lakkoktol elsésorban nagy
paraatbocsato képességiik kiilonbozteti meg dket.
Tixotrép tulajdonsaguk miatt terilésiik kedvezit-
len, ami kulénosen élénk szin felvitelénél jelent
problémat, ezért célszerl szérast alkalmazni. Gom-
bakdarositasnak kitett fellileten 6onmagukban nem
adnak elégséges védelmet, igy impregnalé lazar
alapozas feltétleniil sziikséges.

Impregndlé és lakklazirok dsszetétele

Kotéanyagok (hosszi  olajlancu
alkidok és szaradoé olajok) 15—50 tf%
Fényallé szerves és szervetlen
pigmentek max. 8 tf %,
Oldo- és higitoszerek (aromés és
alifas szénhidrogének) 45—80 t£%
Szaradast gyorsité adalékok 0,2—0,5 tf%
Gomba- és rovarkarositis ellen
véds szerek max. 7 tf %
Egyéb adalékok 1 t£ Y,

2.1.5 Rétegképzo bevonatok

Altalaban lenolaj- vagy alkidbazisi migyanta-
val modifikalt lenolajfestékek, lakkok és zoman-
cok, Ujabban akrilat diszperziok. Tobbféle mdédon
hordhatok fel, vékony és vastag rétegli bevonat-
ként egyarant alkalmazhatok. A pigmentalt be-
vonatok iddéjaras-allosidga tobbnyire lényegesen
jobb, mint a transzparens lakkoké, mivel a pig-
ment a koté- és a faanyag bomlasat egyarant kés-
lelteti. Maganak a pigmentnek a tartossagat keé-
miai tulajdonségai, felépitése nagymértékben be-
folyasolja, igy wvalamely festék kiilsé térben wvaléd
alkalmazhatosdgat a pigment jelentésen megha-
tarozza. ;

Az atlatszd és a pigmentalt bevonatok paradat-
bocsald képessége kozel azonos, s csak az alkid-
gyanta tipusatoél fligg. Altalanos megfigyelés, azon-
ban az, hogy a selyemfényli és matt bevonatoke
nagyobb.

2.1.6 Tébbkomponensii anyagok

Ezek kozil csak a specidlis izocianattal kesziilt
poliuretdn vehet6 realisan szamitdsba. Figyelem-
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be kell azonban venni, hogy vizg6ézatereszt§ képes-
sége ugyan igen alacsony, de a megkeményedett
réteg rugalmassaga az alkidgyantakénal lényege-
sen kisebb, s ha kémiai felépitése nem optimailis,
kilsé térben krétasodasra hajlamos és UV hata-
sara degradalodik. Ezére csak egzdta faanyagok-
ndl szigetel6knek, illetve nedves helyiségek nyilas-
zaroi belsd tér fel6li oldalanak feluletkezelésére
javasolhatok, mivel a vizfelvételt nagymeértékben
csokkentik.

2.1.7 Vastag rétegli anyagok

Alkid—olaj kombinacios termékek, olajfestékek.
Utobbiakat hosszu szdaradasi idejlik miatt ma maéar
alig hasznaljak.

Az alkid—olaj modifikicié tulajdonsigai kiilsd
térben elhelyezett szerkezeteknél igen kedveziek,
mivel az olajkomponens tartés rugalmassaga, jo
kitoltéképessége és az alkidgyanta idéjaras-allosa-
ga egyarant érvényesiil. Inkrusztidlé anyagokra
nem érzékeny.

Az alkidbéazisi festékek nem illéanyag tartalma
65—68"s. Ablakok, bejarati ajték altalanosan hasz-
nalt feliiletkezelé anyagai. Ecseteléssel, martdssal,
szorassal, locsolassal hordhaték fel és két-harom
rétegben 120—150 /m-es szaraz rétegvastagsag ér-
heté el. Elettartamuk jé, feliiletelékészités esetén
5—8 évre tehetd. Egyes tipusok magas homérsék-
letli szdritasra is alkalmasak (40—50 "C, 60—90
perc).

Az utoébbi években, elsésorban a kornyezetvé-
delmi, munkaegészségi és tlizbiztonsagi szempon-
tok fokozddé jelentdsége miatt megjelentek a vi-
zes rendszerek. Ezek a filmképzd mellett pigmen-
tet, nedvesitészert, habzasgatlét, kis mennyiség-
ben szerves oldészert és mas adalékanyagot tar-
talmaznak. Fébol, kiltéri hasznédlatra késziil6 szer-
kezetekre az akrilgyanta diszperzidkat gyartjak és
ajanljdk. Szdrazanyag-tartalmuk 50—55%,. Ecsete-
léssel vagy szorassal viheték fel, és hiarom réteg
biztositja a megfelelé bevonatvastagsagot. Az élet-
tartamra vonatkozdan egyértelmi gyakorlati ta-
pasztalatok még nem allnak rendelkezésre.

2.2 Legujabb kutatdsi eredmények és vélemények
a klimatikus hatdsoknak kitett fafeliiletek
védelmére

A rosenheimi Ablaktechnikai Intézet harom
alapvetd igénybevételt kiilénboztet meg (1975) [2].

Kiilsé térben wralkodé klima, indirekt idéjdrdsi
kitétel
Az épililetrészek a csapadéktél és napsugarzastol
elég jol védettek, egyébként azonban a szabadte-
ri klimatikus viszonyoknak ki vannak téve. (Pl
loggidkon taldlhato ablak- és ajtéelemek).

Ezen igénybevételi csoporthoz valamennyi be-
vonati rendszer minden korlatozds nélkil javasol-
haté.

Szabadtéri klima, kézvetlen iddjdrdsi kitétel

Valamennyi norméal klimahatas akadalytalanul ki-
fejtheti behatasat az épliletrészekre. (Pl. harom
emeletig terjed6 éplilet). Ezen igénybevételi cso-



port szamara a feddbevonalok alkalmasak. Lazu-
rokat és diszperzidés lakkfestékeket csak akkor
szabad alkalmazni, ha a gyarté cég egyértelmiien
tanusitja alkalmassagukat. Nem alkalmazhatok
azonban azok a vilagos lazurok és transzparens
lakkok, amelyek nem képesek megakaddlyozni a
feliilet elsziirkiilését.

Szabadtéri klima, erdés és kozvetlen iddjardsi ki-
tétel

Minden szélsoséges klimatikus befolyas akadalyta-
lanul érvényesiil. (Pl. harom szintesnél magasabb
épiiletek, illetve kiilondsen exponalt helyeken 1é-
v6 harom emeletig terjedé épiiletek).

Ezen igénybevételi csoporthoz a feddébevonatok
megfeleléek. A tréopikus lombos faanyagokon és
a gyantdban szegény fenyén hasznalhaték a lazi-
rok abban az esetben, ha a gyarté alkalmassdgu-
kat kifejezetten bizonyitja és biztositja.

Az intézet a bevonatokkal és favéddszerckkel
foglalkoz6  munkabizottsdggal  egylittmiikddve
ajanlast dolgozott ki. Ez megadja a lehetéséget a
felhaszndlé részére, hogy a véarhaté igénybevétel
és fafaj figyelembevételével elbirja az adott szer-
kezeti elem szamadra szilikséges bevonati csoportot.

A gyarték bevonodszereiket, a favéddszereket is
beleértve, sajat felelésségiikre A-t6l R-ig terjedd
bevonati csoportokba rendszerezik, tekintettel a
fafajra (I—III) és a szindrnyalatra (1—7).

A ,Rosenheimi ablaknapok” cimi eléadissoro-
zaton (1981) szamos érdekes észrevétel hangzott
el. [3]

Anton Brasholz (Festéktechnikai Intézet) a disz-
perzios akrilat alapt lazGrokkal végzett kutatdsé-
nak eredményeit Osszegezve elmondta. hogy azok
még nem mutatnak egyenértékiiséget az alkidok-
kal. Paradtbocsatdsuk még a modositott termé-
keknek is magas, és vékony réteg esetén (10 mm)
az ibolyantuli sugarakat nagyobb mértékben en-
gedik at.

Ennek ellenére a miszaki fejlesztésnek mar
eddig is szamottevé eredményei vannak, s tovab-
bi javulas valoszintisithet6.

Giinter Wilke (Sikkens Gmbh, Hannover) a
diszperzios lakkfestékek optimalis alkalmazasarol
beszélt. Elmondta, az utébbi évek tapasztalatai
azt mutattdk, hogy csak a tiszta akrilat alapu
festékek johetnek szamitisba, lehetnek verseny-
képesek. Veliik kapcsolatban is mérlegelni kell
az elonyoket és hatranyokat. tovdbba keresni, ku-
tatni a legmegfelelébb alkalmazasi tertileteket.
Kitiinéen bevaltak kiiltéren alkalmazott, nem mé-
rettarté szerkezeteknél. Nagy vizgézateresztésiik,

jo tapadasuk és rugalmassaguk kovetkeztében be-
vonataik tartosabbak, mint az alkidbazisu festé-
keké.

Meérettarté szerkezeteknél problémat jelent-
het azonban a jelentés vizfelvétel, illetve az
ebbdl adodé dagadas. Ez funkciondlis zavarokat
eredményezhet, melyhez jarulhat még az akrilat
termoplasztikussagabol adoédo, szintol fliggd osz-
szeragadas, az un. ,blokkeffektus.”

A magas vizforgalom lehetésége miatt, kiilono-
sen a tilevellieknél feltétlentil sziikséges a meg-
felelé favédészerrel valé impregnalas.

A. Ebinger (Sikkers Gmbh., Hannover) arra hiv-
ta fel a figyelmet, hogy a nagy vizgézatbocsatas
és rugalmasséag elényos a réteg felhodlyagosodasa,
illetve a repedezés, lepattogas szempontjébdl, de
nem szabad megfeledkezni a korlatozottabb me-
chanikai ellenallasrol. Ez a gyakorlatban kénnyebb
karcolhatésagot, esetenként tisztithatésagi problé-
mat jelent.

Bernhard Hantschke (Glasurit Gmbh) kijelen-
tette, a mai korszerl alkidgyanta alapa oldészeres
festékek minden szempontbél megfelelnek az ab-
laklakkozas kovetelményeinek. A diszperzios fes-
tékek kapcsan néhdny probléma még tisztazat-
lan és megoldasra var, gy mint:

Tapadds ragasztott helyeken, tomitéanyagokon

és profilokon.

Elettartam, tartéssag folytonos vizhatas mellett.

Szines festékek hoéhatasra torténd ragadossaga.

Megfelel6 atlakkozhatésag, datfesthetoség alki-

dokkal.

Figyelmeztetett, semmit nem szabad elhamar-
kodni. Atéllni az eddig j6l bevalt alkidgyanta
rendszerekrdl csak gondos mérlegelés és a konk-
rét szerkezeten végzett kisérlet utdn tanacsos.

Az elmondottakbdl lathaté, hogy a szakemberek
allaspontjaban sok a kozos vonds, az azonossag,
de érzékelheté egy kis bizonytalansag is.

Osszességében megallapithaté, hogy a megfeleld
bevonat kivalasztasianal rendkiviil gondosan kell
eljarni. Mérlegelni sziikséges a festékanyag ismert
¢és varhato tulajdonsdgain, viselkedésén tulme-
néen a védendd szerkezet funkcionalis elvarisait és
azokat a behatasokat, amelyek a rendeltetésszerti
hasznalat kézben érhetik.
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A disztribucié néhany elméleti és gyakorlati kérdése

Dr. Metz Istvan*

Egy-egy terméknek az ujratermelés forgalmi szfé-
rajdban bonyoldédd iranyitott, komplex mozgds-
rendszerét szoktuk disztribuciénak nevezni.

1. A korszerii disztribicié £6 jellemzoi

A disztribucié fizikai mozgéds, mely tevékenységi
folyamatokon, ezek wvezérlését, iranyitasat végzd,
informdcios funkeciékon alapul.

A disztriblicié szervezésének kereteit a termék-
forgalmazds rendjében kialakitott iranyelvek és
jogszabdlyok alapvetéen megszabjak.

A disztribuciés rendszer fébb kovetelményei a
kovetkezdk:

— A termék csomagoldsa

A csomagolds a gyartasi folyamatot kovetden
— optiméalis esetben a termelési folyamat ré-
szeként, ahhoz kapcsolédva — az egyes termé-
keket egységbe fogja Ossze. Ez teszi lehetévé a
korszerld raktarozast, szallitdst és nyilvantarta-
si rendszer alkalmazasat. A termékek csomago-
lasa védi az arut a sériilésektdl, biztositja, hogy
az aruut végén — a fogyaszténal — is alkal-
mas legyen a felhasznalasra.

Megfelel6 csomagolasi médot az iparvallalat
csak abban az esetben tud tervezni és kialaki-
tani, ha jol ismeri a disztribucié teljes folya-
matanak koriilményeit és eszkozeit (pl. aru-
szallitds, rakodéas, tarolds, anyagmozgatas, aru-
bemutatas, értékesités).

— A termék raktdrozdsa

A raktarak a termelés és a felhasznalas fold-
rajzi helye kozott az daruaramlas gytijts, rend-
szerez6 bazisai, a disztribucié iranyité lancsze-
mei.

A raktarozassal szemben tamasztott alapko-
vetelmények: a raktari munka gépesitésének
segitségével a tarolotér maximalis kihasznala-
sa, korszerd raktarozasi komissidozdas révén a
raktari kiszolgdlasi munka gyors bonyolitasa,
az iranyitds munkajat tamogaté technika és
bizonylatolasi rendszer.

— Az anyagmozgatds rendszere

Az anyagmozgatds alatt a termékek raktaron
belili helyvaltoztatidsat és az ehhez kapesolédé
raktarozasi méveletek sorat értjiik.

A szallitdsi lanc hatékonysagat a rakodasi-
atrakasi technika szinvonala hatdrozza meg.

— A szdllitds feladata

A termék termel6tél a végsé felhaszndlasi hely-
re torténd eljuttatasa, szallitasa (direkt vagy
tobbszakaszos mozgas, helyvaltoztatas) a disz-

* Miiszaki gazdasagi tandacsado, fuvarjogi és szallitas-
szervezeési szakérto
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tribucié komplex vonaldnak egyik leglényege-
sebb eleme.

Igény, hogy a szallitds az orszdgon beliili, il-
letve az orszdgok kozotti termelési, elosztasi és
fogyasztasi pontokat optimélisan kapcsolja 6sz-
sze a korszerli druelosztds folyamataban.

Adott aruféleség szallitdsi médjanak célszeri
kivalasztasa, és fejlett egységrakomany-képzés
a szallitasi koltségek nagysédgrendjét alapvets-
en befolyasolja. Az egységrakomany-képzés is-
mert formai a rakodélapos, rakoddkosaras mad-
szer mellett, illetve azzal kombinalva ma mar
Magyarorszagon is tért hodit a transzkonténer
és konténerforgalom.

A konténertechnika a szallitdsi folyamat leg-
id6éigényesebb szakaszat, az aruk atrakésat te-
szi sziikségtelenné, ezért a szallitasi lancképzés
egyik leghatékonyabb faktora.

— A disztribicid irdnyitdsa
A disztriblcié iranyitdsi, illetve informacids
részrendszerei egymassal szoros, az egész rend-
szert erositd kapcesolatban funkciondlnak. A
gyakorlatban az iranyitas két szinten jelentke-
zik:

A kozponti szervek iranyitasi tevékenysége.
Az adott szabalyozé rendszer a disztribuci6 ke-
reteit és miikodési lehetéségeit meghatarozza.

A disztribtcio konkrét iranyitasat ugyanak-
kor a vallalatok, illetve azok disztribucids szer-
vezetel végzik.

A Kkorszeri disztribucié az informaciéaram-
last a nyersanyagok, félkész, illetve késztermé-
kek mozgasanak fizikai folyamatai mellé ren-
deli. A matematikai moddszerekkel, gépi tech-
nikaval feldolgozott informaciok a fizikai moz-
gasfolyamatokra hatnak vissza, meghatarozott
célfliggvény szerint optimalizdlva azokat.

A korszer(i disztribucié egyik jellemzdje és
egyben kovetelménye, hogy a fizikai mozgasok
minden lényeges mozzanatardl (a termékek min-
denkori pozicidjarsl) kell6 mélységl, egyidejl
informaciok alljanak rendelkezésre.

2. A disziribiicié iranyitasa, informaciés rendszer

2.1. A disztribicié irdnyitdsi rendszere

A disztribliicié a megszokottol eltérd, gyodkeresen
Uuj szemléletmodjanak atliltetése csak  szervezett
iranyitas mellett valhat gyakorlatta.

A kulfsldi szakirodalom a disztribuciét a valla-
latvezetés onallé szervezeteként tartja szadmon. A
vallalatot érinté — heérkezd, a wvallalaton belil
dramlé és onnan tavozd — anyagok, félkész és
késztermékek szervezett, programozott iranyitasa-
nak feladatkorét kiilon névvel is illeti (Physical
Distribution Management, PDM).



Jelenlegi adottsagainkat, fejlettségi szinvonalun-
kat mérlegelve a disztribucié irdnyitasanak igénye
véleményem szerint nem jelenthet gydkeresen uj,
minden jelenlegitél elkiiléniilé iranyitasi rend-
szert. Jogos igény azonban, hogy a vdllalati ira-
nyitdsi rendszer problémakdrét, strukturajat és
mozgasrendszerét a disztribucié specialis kovetel-
ményei oldalardl tekintsiitk at és atértékeljiik.

Véleményem szerint az atértékelésb6l a kovet-
kezd feladatok harulnak a gazdalkodd egységekre:
— a vallalati dolgozék széles kérében érvényt kell

szerezni az aruelosztas 1j szemléletének,

— célszer(i lenne fokozatosan centralizalni a disz-
tribucié korébe esé feladatokat, felszamolva a
meglevs szétszortsagot, érdekellentéteket,

— a vezetésben kiemelt sulyt lenne célszeri biz-
tositani az anyag- és drumozgds Osszefogasa-
val, iranyitasaval és ellenérzésével meghizott
vezetdnek.

A felsoroltak koziil a szemléletvaltozas elérése
jelenti a sulyponti problémat.

A feladat bonyolultsagat tiikrozi, hogy uj tech-
nikai megoldasok el6készitésének és bevezetésének
igen nehéz szervezé munkdjaval parhuzamosan a
vallalat dolgozéiban tudatositani kell, hogy az
anyagok, késztermékek vallalaton beliili dramlasa-
nak, elosztdsdnak rendszerezettsége igen jelentds
nyereségnoveld tényezd.

A disztribucios feladatok a hazai vallalati szer-
vezetben jelenleg gyakran, harom-négy, esetleg
meég ennél is tobb szervezeti egységben bonyoléd-
nak. Az anyag- és termékmozgasok osszefogott,
koncentralt irdnyitdsa ezzel szemben a széttagolt-
s4g megsziintetését, a vallalati részlegek kozotti ér-
dekellentétek feloldasat igényli.

. A szakirodalom a disztribucié feladatai kozé so-

rolja a kereskedelmi vezetés jelenlegi feladatkd-

rébdl:

— a készletgazdalkodast,

— piackutatast,

— vevdszolgéalatot,

— lzem- és raktartelepitést stb.

A disztribuciés feladatok iranyitdasinak elhelye-
zése a vallalati szervezetben szamos tanulmaéany te-
maja volt. A tanulményok egyértelmi végkovet-
keztetése, hogy a disztribucié a vallalat muikodé-
sének egyik alappillére, igy ezt a vallalati szerve-
zeti felépitésben is érvényre kell juttatni.

2.2. A disztribicié informdcids rendszere

A disztribtcié irdnyitdsa soran targyaltakhoz ha-
sonldéan itt is abbol indulok ki, hogy nem valami-
féle sajatos informadciés rendszer speciilis torvény-
szerliségeit kell keresniink. Célszertibb az alkal-
mazhatésag tekintetében széba joheté korszerl
eszkozok és mddszerek korének attekintése. Ezek
ismeretében donthetlink, hogy az adott esetben
melyek azok az eszkdzok és mobdszerek, amelyek
a disztribucié zavartalan funkcionalasianak kove-
telményeit kielégitik.

Az informéciés rendszerrel szemben tamasztott
alapkovetelmény, hogy az ésszerlien szervezett ter-
mékaramlast minden fazisaban végigkisérje, a
zavarok ' kikiliszoboléséhez sziikséges dontéseket
meghatarozé visszacsatolasokat biztositsa.

A kililonbtz6 kommunikacids eszkodzok felhasz-
naldsdnak segitségével azt kivanjuk megtudni,
hogy adott idépontban, a vizsgalt teriileten milyen
termék milyen mennyiségben lép be, hagyja el,
illetve tartézkodik a disztribucios rendszerben. Ko-
vetelmény annak ismerete is, hogy az egyes rész-
terlileteken, illetve a rendszer egészében milyen
valasztéku, és mennyiségli termék mozog.

Informécidink donté hanyada a kiilénbozé szin-
fi dontések elbkészitésére szolgal. Az informacio
és az alapfolyamat (fizikai folyamat) kapesoloda-
sat kiillénosen fontos szem eldtt tartani. Ezért he-
lyes, ha az informaciok utjahoz gondolatban a
dontési eljarast is hozzakapcsoljuk. Igy kommu-
nikaciés rendszer keretei kozott tajékozédunk. Az
informéacié és a fizikai folyamat idébeni lefolya-
sa kozotti kapesolat leegyszerlsitve a kovetkezo
formaban érzékeltethetd:

Megel6z6 Az alap- Kapcesolodo Koveto
(esemény- folyamathoz (egyideji ill. (id6-
el6za) tartozo szorosan  distanciaval
informdcio mozzanat nyomon- nyomon-
pl. pl. kovets) kovetd)
informacié  informadcio
pl. pl.
rendelés, arukiszallitas szamlazas elemzés
szallitasi {és atadas)
diszpozicio

Az informadciok szerepének tisztazasa céljabol a
bemutatott kategorizdlds néhany szempontja ki-
emelve:

— egy-egy informacié szolgal alapul az iranyitas-
ban betoltott szerepének megfelelden a meg-
alapozott dontéshez. Formadaja lehet: wvéllalati
utasitds, hataskoron beliil kiadott operativ uta-
sitds, tajékoztatds, daltalaban szdveges vagy
szamszer( jelleggel,

— az idobeli relaciét és az elébbi szempontokat
dsszekapesolva meg kell jegyezni, hogy az uta-
sitds mindenképpen megel6z6 informacion alap-
szik, tehat a késedelem mindig zavarforrds,

— a tajékoztatas lehet elbzetes, egyideji  vagy
utélagos. Az eldzetesnek szant tdjékoztatas keé-
sedelme esetén az utdlagos kozlés altalaban za-
vart okoz a rendszerben,

— az elszamolassal kapcsolatban nyert informa-
ciok nagy része kéveté informacid.

Az informacié adatainak a gépesitése és az auto-
matizdlds arra szolgal, hogy az informadciérogzités
tobbsége kapcsolodo jelleggel torténjek. Az utébbi,
a rogzitett adatok tovabbitidsanak és feldolgozasa-
nak médszere, minél jobban kozelitse az automa-
tikus végrehajtas végso célkitlizéset.

A szadmitogépek alkalmazasanak hazai elterjedé-
se mindinkdbb lehetévé teszi, hogy a korszeri
disztribuciés technika éljen ezzel a lehetdséggel.

Ami a szamitégépben rejlé lehetdségeket illeti,
nem lenne teljes képiink, ha csupan a disztribuciét
irdnyité és regisztralé — nyomon koéveté — lehe-
téségekkel szdmolnank. (Példaul ezen a teriileten
a legfejlettebb megoldasok egyike a magas rak-
tarakban arumozgatdssal egybekotott, automatikus
készlet- és rendelésnyilvantartas rendszere.) Az el-
mult idében a disztribucios feladatok korébe tar-
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tozd szamos, a koltségminimalizalast célzo, szamito-
gép alkalmazasara épitett rendszert dolgoztak ki.
(Szallitasi, készletelosztasi, aruellatasi, anyagmoz-
gatasi feladatok, rakodasi modszerek gazdasagos-
saga, gépesoportok optimalis kiszolgdlasara vonat-
kozo modszerek, modellek.)

3. A disztriblicio miiszaki-gazdasagi és szervezési
feltételei

A fejlett gazdasagokban a piaci cseremiveletek a
legvaltozatosabb formakban bonyolédnak le. Ezzel
szemben Magyarorszagon ezek a gyakorlatban
igen beszikilten bonyolédnak. Az aruértékesitési
utak és csatorndk jelenlegi hazai rendszerének az
attekintése ezért indokolt.

A gazdalkodasi egységek nagy szabadsagfokkal
rendelkeznek a szerzédéskotések terén. A valla-
latok gazdasagi tényezoket (ar, mindéség, valaszték
stb.) elvileg mérlegelve donthetnek, hogy mit,
mennyit és milyen feltételekkel vésarolnak meg.
Ugyanigy 4&ltalaban valaszthatnak az értékesités
modja, irdnya, feltételei kozott is. Az irdnyitdsi
rendszer egyik célja az, hogy a gazddalkodd szer-
vek kozvetlen piaci kapcsolatira épitve meggyor-
suljonak a forgalmi folyamatok. Méasfel6l pedig az
innen szdrmaz6 informaciok hatékonyabban és
kozvetleniil formaljak a termelés méreteit és 6sz-
szetételét.

Az érvényben levé forgalmazasi rend szerint —
kevés kivételtol eltekintve — a hazai disztribucid
miiszaki-gazdasagi, szervezeési, illetve gazdasagi
feltételrendszere a termel6tél a fogyasztéig terje-
d6 vertikumban a tébbesatornas forgalmazasi rend
kereteit biztositja.

Mindezek ellenére objektiv és szubjektiv té-
nyez6k eredményeként az aruutak szélesitése, a
forgalmi folyamatok gyorsitisa még nem bontako-
zott ki megfelelé6 mértékben.

3.1. A tobbesatornds druelosztdsi rendszer rovid
jellemzése

Az aruforgalmi elosztasi folyamatok egyre Ossze-
tettebbekké. bonyolultabbakkéa vélnak. Feltétele-
zik a mélyebb belsé specializdlodast, a termelés és
kereskedelem kozott.

Az aruelosztasban jelentkezd tendencidk koziil
az elmult idészakban a kovetkezdk voltak megha-
tarozok:

— Az aruféleségek tomegszertisége mind tébb ter-
meéknél valt urakodéva. A nagysorozati ipari
termelés és az ipar nagyfokt koncentraciéja
altalanossa valt.

A nagysorozatu termelés velejardja volt a ter-
meldhelyek szamanak csokkenése. A felhaszna-
lasban az orszagon beliill jelentkez6 tertileli
szétszortsag kovetkeztében a termékek atlagos
tartozkodasi ideje a forgalom kilonbozé csa-
tornaiban abszolut értékben jelentésen megno-
vekedett.

A fejlédé kereslet kielégitése egyre nehezebb
feladatot rétt az egyes eloszlasi lancszemekre.
A differencialt kereslet ugyanis nem csupan

arutomeget, hanem differencidlt arukinalatot
igényelt.
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Az utdbbi években mind jobban érvényesiilé de-
centralizdlasi folyamatok, kisvallalati szervezetek,
vallalkozasok belépése stb. varhatéan a kinalati
tényezék lényeges javulasat. a forgalmi csatornak
nyitasat, a termékek gyorsabb atfutasat fogja
eredményezni.

A termeldk altal eldallitott termékeket minden
tarsadalmi rendszerben kiilénbozd felépitési szer-
vezetrendszer juttatja el a fogyasztokhoz. A ter-
mékek csere kovetkeztében valnak aruva, s a cse-
reaktusok gyarapodéasa folyamattd rendszerezi az
aru utjat. Ez a kozvetitd tevékenység kiilonbozé
modokon bonyolédik le. A sziikséges feltételeket
(termeld, termék, fogyaszto, egyéb feltételek) adott-
nak véve a termelék és fogyasztok kozstt elvileg
harom ,csatornan” mint elosztasi alapforman ke-
resztiil juthat el az aru a rendeltetési helyre, il-
letve végsd felhasznélasra:

1. termel6 — sajat eladé halézat — fogyasztd,

2. termeld — kiskereskedelmi halézat — fogyaszid,

3. termel6 — nagykereskedelem — kiskereskede-
lem — fogyaszté.

A fejlettebb gazdasagi szervezettel rendelkezd
orszagokban mind a harom kapesolati forma, il-
letve ezek szdmos alvaltozata fellelhefd. A lchetd-
ségeket megvizsgalva a kovetkezdkre jutunk:

— Gyakori, hogy a termeldeszkozok és eladéha-
lézat tulajdonosa ugyanaz a személy. Ebben a
rendszerben a termeld sajat termékét sajat el-
adéhdlézatdban értékesiti. Elénye, hogy rovid
id6 alatt — kozbeesé szervezetek igénybevéte-
le nélkiill — jut el az aru a fogyasztéhoz Azok-
ban a termelési dgazatokban, ahol a vertikalis
integracié erds, altaldban ez a forgalomszerve-
zési mod keriil elétérbe.

Az aruelosztas folyamatanak racionalizalasa so-

ran jelentés szerephez jut az ipar és a keres-

kedelem kozvetlen kapcsolata. Ezen a téren még
nem haszndltuk ki e forma minden elényét.

Létrejottéhez a kovetkezd feltételek sziiksége-

sek:

— az aruforgalmazas rendje biztositsa e forma
megvaldsitasanak lehetdségét,

— a termel6i, mezégazdasagi, ipari és kiilke-
reskedelmi szektor. valamint a kiskereske-
delmi szervezet megosztva veszi it a nagy-
kereskedelem funkciéjat,

— az ipar termelése gyorsan kell hogv reagil-
jon a fogyasztéi igény valtozasara,

— az eloszté szervezet technikai és gazdasagi
ellatottsdga biztositott legyen.

A termékforgalmazas klasszikus modelljének
mindsiil a nagykereskedelem bekapesolodasa az
arufolyamat szervezésébe. Ebben az esetben a
termel6 forgalomszervezd szerepe csokken és
minden jelentésebb értékesitési munkat a nagy-
kereskedelem végez.

Annak ellenére, hogy a termékek forgalmazasa
ez esetben attételezettebb, mégis a nagykeres-
kedelem bekapcsoldsa az druforgalom egyes te-
riiletén még hosszi ideig nélkiilozhetetlen lesz.
A nagyvonaltian bemutatott &altalénos elosztasi
modellek a termékek dramlasdnak legegyszer(ibb
formait tartalmazzak. Nyilvanval6, hogy bizonyos



termékesoportok elosztési rendszerében a lehetfsé-
gek szamtalan varidaciéja képzelheté el. Ezek be-
lépését, elterjedését objektiv és szubjektiv ténye-
z0k sokaséga befolyasolja. Ide sorolhatok; az adott
piaci helyzet, termel6 és eloszt6 apparatus iranyi-
tasi rendszere, a termeld és ecloszté tevékenység
technikai-gazdasagi feltételei, az informaéacioaram-
las formai és modszerei sth.

Az elosztasi megoldéasok vizsgélata sordn megha-
tarozd a gazdasagi verseny. A disztribucio szerve-
zeti, technikai és gazdasagi problémadinak vizsga-
latandl figyelembe kell venniink, a termeld és ke-
reskedelmi vallalatok koncentréciéjanak fokat.

Az elosztasi szervezet sajatossdgainak elemzése
soran nem szabad figyelmen kiviil hagynunk, hogy
szamos olyan termékcsoport, s ennek megfeleld
olyan termeld és kereskedelmi vallalat talalhato,
amelyeknél a kereslet—kindlat egyenstlyanak el-
toloddsa az aranytalanul nagyobb kereslet miatt
deformadlja a piaci kapcsolatokat, és ezért az e te-
ruleten folytatott vizsgidlatok csak megfelelé atér-
tékeléssel hasznalhatok fel.

4, A disztribacié formait, eszkozeit és szervezetét
meghatédrozo objektiv tényezok

A viéllalati sajatossagok és a termékek jellemzsi-
nek ismerete ad moédot a lehetiségek és a valosag
kozotti osszefliggések feltardsara. Példaul:

4.1. A termékek termelési és fogyasztdsi jellemzoi

— a lermelés volumenét, osszetételét, teriileti meg-
oszlasat jellemzé mutatészdmok, a fogyasztési
igények egybevetésével termékesoportonként

, valaszt adnak a szallitasi igények konkrét ala-
kuldsa mellett a kindlati piac néhany jellemzé-
jére (mint példdul a decentralizacid, illetve
koncentracio, a termelok kozotti  kapesolatok
stb.),

— a fogyasztas szerkezete, volumene, a kereslet
alakulasa, az elosztas kereskedelmi aruforgalom
oldalarél torténd elemzéshez szolgéltat kiindulo
adatokat,

— a termékek fizikai-szallitasi jellemzéinek Ossze-
foglaldsa ad modot a taroldsi, anyagmozgatasi,
szallitasi, csomagoldsi tevékenységek részletes
vizsgélatara, s szallitasi tevékenység tavlati
fejlesztésének irdnyéara.

4.2. A termékesoportok forgalmi jellemzéinek rész-
letes vizsgalatdval valaszt tudunk adni az alab-
bi kérdésekre

— a megrendelési és szallitasi gyakorisag (a ter-
melés és a fogyasztas idélitemezése);

— a szallitasok jellemzé arudsszetétele (a  meg-
rendeldk igényei, stlyegysége, szallitasi kom-
binaciék stb.):

— a készletek alakuldasa a termeldhelyeken és a
forgalmi szféraban.

4.3. A korszerii aruelosztds rendszerének rovid
jellemzése

A vizsgélatok soran célszerii a termékforgalmazast
meghatéarozo f6bb tényezéket elemezni.

A disztribucié formait meghatarozé tényezok al-
talaban a kovetkezok:

— A termelés és fogyasztas adottsdgai, természete

A forgalmazas jellege, idObelisége, a szallitas
moédjanak megvalasztasa, a raktarozasi rend-
szer kiépitése nagyrészt a termelés technologiai
tényez6itol, a termékek sajatossagaitol, a fo-
gyasztas természetétol fligg. Ezért célszeru fi-
gyelembe venni a termelés és fogyasztas idébe-
liségébol adodé szempontokat, a termelés és
fogyasztas teriileti elkiilonitését, és az ebbdl
ered6 szallitasi, drumozgatdasi, tarolasi stb. ko-
vetelményeket, tovdbba a termék jellegébdl
eredd szempontokat, s végil a termelés, szalli-
tas, tarolas, forgalmazas technikai szinvonalat,
a technikai, illetve technolégiai ellentmondaso-
kat (pl. a rakodogépek hidnya stb.), azok oka-
it és kovetkezményeit.

Mindezeket figyelembe véve lehet valaszt kap-
ni arra, hogy az egyes termékek jelenleg a legész-
szerlibb uton és feltételek mellett jutnak-e el vég-
s6 felhasznalasi helyilikre. Ebben a korben tovabb-
fejlesztésnek milyen elvei, szabalyozasi, technold-
giai, szervezési ¢és targyi akadalyai vannak.

4.4. A disztribuciéban részt vevd szervezetel fel-
adalai, szervezeti jellegzetességei

Fel kell vazolni a vizsgdlatba vont termékek for-
galmazdsdban részt vevd szervezetek korét. Jelle-
mezni kell a szervezeteket szektor, tulajdonosi és
szakmai felligyelet szempontjabol. Fel kell tarni az
egyes szervezetek feladatait és a forgalmazas lan-
colatdban elfoglalt helyét. Ebben a korben sziik-
séges annak a vizsgélata is, hogy a szervezetek ad-
ta tovabbfejlesztési lehetoségek, illetve a szerve-
zeti tagolodasboél eredd és a fejlodést gatlé ténye-
z0k hogyan kiiszobolhetdk ki,

4.4.1. Az aruelosztdsban részt vevo szervezetek kap-
csolati formdja

Az emlitett tényezok hatdrozzék meg a termékfor-
galmazisban résztvevé partnereket, s a kozottiik
létrejovo kapesolatokat. Ezért sziikséges annak a
feltarasa is, hogy milyen jellegii kapcsolatok ala-
kulnak ki, illetve vannak kialakuléban, és hogy
ezek milyen formaban keriilnek rogzitésre (szalli-
tasi szerz6dés). Ezeknél a vizsgéalatoknal elemezni
kell az arumegrendelések rendszerét, azok vissza-
igazolasat, a teljesités rendszerességét stb. Sziik-
séges annak a feltarasa is, hogy a szallitdsi rend-
szer szervezetlenségét milyen tényezdk okozzék.

Az elemzési teriiletek vizsgdlata soran végsé ko-
vetkeztetésként fel kell tarni az aruk forgalmaza-
sara jellemz6é disztribuciés rendszer gazdasagi ha-
tékonysagat.
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HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezeté: Dr. Javorfi Tibor

A vilaggazdasag hirei

A Magyar Keneskedelmi Kamara vezetisége a
kamaraban végzett tarsadalmi munka elismerése-
ként Kara Tibort, a Szék- és Karpitosipari Valla-
lat vezérigazgatojat, a Fa- és Butoripari Tagozat
elnbkségi tagjat, a Fa- és Fafeldolgozo-ipari Szak-
mai Ar- és Termékforgalmazasi Bizottsdg kama-
rai tarselnokét ELNOKI DICSERET-ben részesi-
tette.

* & S

A WIFO bécsi gazdasagkutaté intézet havi je-
lentése szerint Ausztria 1982-ben 7,5%-kal keve-
sebb arut vasarolt a kelet-eurdpai szocialista orsza-
goktol, mint egy évvel korabban. A térségbe ira-
nyulé exportja pedig 3°-kal emelkedett. Ennek
alapjan a Kelet-Eurépabol szarmazoé import alig
éri el az 1979. évi szintet. Exportja viszont ebbe
a térségbe 1979-ben 10%Jkal emelkedett.

Tovabb elemezve a kereskedelmi forgalmat, az
1980—82-es években a novekedés lelassult, az im-
port ugyanebben az idészakban viszont 16"/-kal
novekedett, ez azonban kizdrdlag az dremelkedés
kovetkezménye. A szocialista orszagok — igy Ma-
gyarorszag is — lényegében mennyiségben keve-
sebb arut tudott értékesiteni Ausztridban. Az oszt-
rak export élénkiilése és az import fékezddése
eredményeként (pl. Magyarorszaggal és Bulga-
riaval) a fenndllé kiilkereskedelmi aktivum meér-
séklodott.

#® £ #

A din LEGO Systems A/S jatékkonszern 15%/-
kal névelte 1982-ben a vilagforgalmat. A forgalom

értéke becslések szerint mintegy 600 millié nyu-
gatnémet marka.

A konszern 40 leanyvallalata kozul az NSZK-
beli Hohenwestendben miikédé LEGO GmbH volt
a legsikeresebb. A wvallalat ebben az évben var-
hatéan 3,5%-kal emeli az arakat, az értékesités
csOkkentését pedig a marketing tevékenység no-
vekedésében igyekszik ellensilyozni. A cég vezetdi
azonban mar ma is tisztdn latjak, hogy a jovo
az elekironikai iparé és az uj termékprofilok ki-
alakitdsanidl ezt méar [feltétlentil figyelembe kell
venni.

(Handelsblatt, VG.)

* # £

Az angol jatékpiacon az utobbi hdrom évben to-
megesen jutottak csddbe a vallalatok. Ezek egy
részét vagy a volt tulajdonoscsoport egy-egy tag-
ja vasarolta fel, vagy kilfoldi — elsédlegesen
amerikai — cégek kebelezték be. (Pl. az AIRFIX
a General Mills Inc. tulajdondba kertilt.)

A Lesney, Anglia egyik legnagyobb jatékgyara
1982. masodik felében a Matchbox Toys néven, a
hongkongi Universal International Holdings tu-
lajdona lett. A cég részére azéta annyi rendelés
futott be, hogy azokat képtelen kielégiteni. A ja-
tékvasutakat a wildgiirds videojatékok valtottak
fel. Ma még a keresett cikkek kozé tartoznak a
jatékbabak is.

Az illetékes szakemberek véleménye szerint a
jatékpiacon is uralkodo recessziot azok a kis lét-
szamu angol vallalatok birjak a legjobban, ame-
lyek egy-egy jatékfajtara specializdlodtak.

(Blick durch die Wirtschaft, 1983. mare. 23; VG.
67.)



Egyesiileti hirek

A MTESZ Somogy megyei szervezete és tag-
egyesiiletei, a Magyar Kozgazdasiagi Tiarsasig So-
mogy megyei szervezete 1983. majus 5. és majus 30.
kozott rendezte meg a XIII. Somogyi Miiszaki és
Kozgazdasagi Honapot.

A rendezvénysorozat majus 5-én Sugdr Imre, a
Somogy megyei Tandes elndkének ,Megyénk hely-
zete, aktudlis feladatok” cimi el6adésiaval nyilt
meg .

Dr. Csikés Nagy Béla &allamtitkdr, az Orszigos
Anyag- és Arhivatal elnéke majus 17-én ,Elgon-
dolésok a gazdasagi mechanizmus reformjanak to-
vabbfejlesztésére” cimmel tartott el6adast.

Az Energiagazddlkoddsi Tudomdanyos Egyesiilet
és o FATE majus 10-t8l 12-ig szervezett rendez-
vényeivel vett részt az el6adassorozatokban.

190 * FAIPAR

A MTESZ Hajdu-Bihar megyei Szervezete majus
hoénapban rendezet! tudomanyos iilésszakat 11-én
plenéaris iilés keretében Toth Imre, az MSZMP
Hajdu-Bihar megyei Bizottsaganak titkara nyitot-
ta meg, bevezetét dr. Beck Mihdly akadémikus, a
MTESZ Hajdu-Bihar megyei szervezetének elndke
mondott.

Miiller Istvdn, az OMFB elndkhelyettese ,,Piac-
orientalt miszaki fejlesztés elvi és gyakorlati kér-
dései” cimmel tartott elsadast.

A FATE debreceni csoportja szervezésében dr.
Sipos Arpdd (Ipari Min.) ,,A butoripar feladatai,
versenyképességének fokozgsa érdekében’ téma-
kérben tarfott eléadast.



A Vegyes-Faipari Szakosztaly marcius 22-i tag-
gylilésén a legutdbbi vezetségvalasztis 6ta eltelt
id6szak munkajat értékelte. A hozzdszolasok utan
keriilt sor az 1981 decemberében, dr. Solymos
Gyula haldldval megiliresedett szakosztalyi titkari
poszt betdltésére.

A taggyulésen részt vettek egyhangulag Ivaszuk
Ldszlot valasztottak meg a szakosztaly titkaranak,
Zavecz Matyast pedig a vezetfség 1j tagjaként.

# & &

A gybri csoport marcius 24-i taggyiilésén:

Németh Tamds titkdr a csoport 1982 évi tevé-
kenységérsl szamolt be, majd Simon Zoltin elniok,
az Orszdgos Miiszaki Fejlesztési Bizottsag &ltal
koordinalt , Kutatas, beruhdzas, értékesités és szol-
galtatds célszer(i integraldsanak lehetdségei a bu-
toriparban” cimmel késziilt elemz6 tanulmanyt is-
mertette és nyitott vitdt, melyhez tébb értékes
hozzaszolas és javaslat hangzott el,

A csoportnak a Miuszaki Hetek keretében szer-
vezett aprilis 26-i rendezvényén dr. h. ¢. dr. Sza-
b6 Dénes ny. tanszékvezetd egyetemi tanar Az
uzemfenntartas helyzete és fejlesztési iranyai a
faiparban” cimmel tartott eléadast.

* £ &

Az Oktatasi Bizottsdg marcius 25-i {ilésén dr.
Ldzdr Ldszlo tajékoztatast adott a végrehajté bi-
zottsdg elnokségi iilésén elhangzottakrol, valamint
az O. B. 1982 évi munkéjanak értékelésérsl. A be-
szdmolot kovet6é vita soran dr. Dalocsa Gdbor, az
egyesiilet fétitkara hozzaszoldsaban pozitivan ér-
tékelte az O. B. munkdjat azzal, hogy a jévében
sziikségesnek tartja a fiatal szakembereknek az
egyesiileti munkaba térténd intenzivebb bevona-
sat. A technikusképzés jelenlegi helyzetét vazolva
ugy véli, hogy az elkévetkez$ idGszakban erre na-
gyobb gondot kell forditani.

A f6titkari hozzaszolas keretében felvetett egyes
idészerd, és megoldasra varo feladatokat figye-
lembe véve dr. Ldzdr Ldszlé javaslatot tett arra,
hogy a technikusképzés rendszerének elemzését a
bizottsdg 1984. évi munkatervébe épitse be. A bi-
zottsdg a javaslatot egyhangulag elfogadta, egy-
ben felkérte dr. Radnai Szildrdot, hogy a bizott-
sag kovetkezd llésére a munkatervi feladathoz
sziikséges témavazlatot készitse el.

A bizottsig megvitatta és elfogadta a flirészaru-
atvevé tanfolyam rendezésére benyujtott javas-
latot. A tanfolyam iddpontjat majus 23—27. kozott
hatarozta meg, s a tematika osszeallitasaval, va-
lamint a tanfolyam vezetésével Simigh Gdbort
bizta meg. A bizottsdg soron kévetkezé iilését ma-
jus 6-an tartotta.

A Végrehajto Bizottsag marcius 25-i lilésén a
majus 31-én tartandé I. félévi orszdgos elndkségi
llés el6készitésével foglalkozott, majd dr. Ldzdr

Ldszlé, az OB. B. vezet6je adott t4jékoztatast a bi-
zottsag 1982. évi tevékenységérél.
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A Butoripari Szakosztaly dprilis 11-i vezetdségi
tlésén dr. Laskai Lajos és Kiss Lajos tajékoztatta
a vezetdséget a két iilésszak kozotti eseményekril
és intézkedésekrdl, valamint a legutébbi VB-iilé-
sen elhangzottakrél. A napirend keretében érté-
kelték az FMK rendezvényeit és eddigi mikodését.

A tovabbiakban a reszortfeleldstk szamoltak be
tevékenységlikrol.

Szabé Miklés és Matldk Zoltan a kiadasra ke-
riilé karpitos szakkényv jelenlegi helyzetérél ta-
jékoztatta a szakosztaly vezetéit.

A beszdmoldt kovetden a vezetbség az aldbbi
hatdrozatokat hozta:

Az FMK-rendezvények kétetlen jellegét tovabb-
ra is meg kell tartani. A kiadasra keriilé karpitos
szakkonyvnél kivanatos lenne, ha korlitozas nél-
kiili terjedelemben jelenne meg. Ezért felkérik a
szerzoket, hogy a Miuiszaki Kiad6 szdmaéara ilyen
iranyban tegyenek javaslatot.

A szakosztdly dprilis 12-i Faipari Miiszaki Klub
rendezvényén ,Mi az 0j az 4j kdrpitos szabviny-
ban” cimmel Szabé Miklés, a FAIMEI osztalyve-
zetOje tartott elbadast.

A Szakosztdly a Magyar Kereskedelmi Kamara,
valamint a BIFI kézremiikodésével aprilis 20-an
»A szerelvényellatas helyzete a butor- és az épi-
letasztalos-iparban, javaslatok a jové évi és az
azt koveté évek mennyiségi, mindségi és valasz-
tékigényének javitdsara’” témakoérben ankétot tar-
tott.

Az ankéton:

— a butor- és épliletasztalos-ipari szerelvények,
vasalatok,

— a butoriparban felhasznilt mlianyag termékek,
valamint

— a butoripari mechanizmusokkal

osszefliggd egyes iddszerl kérdések keriiltek meg-

vitatdsra. Az ankét vitaindité eléadéja Varga Pé-

ter fejlesztési mérnodk (BIFI), Pajor Ferenc vezér-

igazgaté-helyettes (EPFA) és Szabé Endre fejlesz-

tési fGosztalyvezets (ELZETT) volt.

A szakosztaly soron kovetkezd lilését méajus
6-an fartotta.
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A Fiirész-Lemezipari Szakosztaly aprilis 12-i iilé-
sén a majusban tervezett belf6ldi tanulmanyut és
az orszdgos rendezvény-el6keészité munkak jelenle-
gi helyzetét tekintette at. A tanulmanytton valo
részvételre a kikiildott korlevél alapjan a jelent-
kezések folyamatosan érkeznek.

Az orszagos rendezvényre felkért el6adok mar
pozitiv valaszt adtak el6adasuk megtartasara. Az
tilés tovabbi részében Dessewfy Imre tdjékoztat-
ta a szakosztaly tagjait arrol, hogy a Nagykunsa-
gi EFAG 4prilis 6-aval megkezdte a Papiripari
Vallalat szamara a kérgezett apriték szallitdsat. Is.
mertette még a majus 31-én sorra keriilé Orsza-
gos Elnokségi Ulés targyat és napirendjét.
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A keretflrész- és a szalagflirész gépkezelk
versenyére a junius 20-dval kezdédd héten kertil
sor Sopronban.

A szakosztdly soron kovetkezd vezelOségi tilése-
nek vendéglatéja dr. Prazsik Jdnos vezérigazga-
6. Az iilés helye a (FURLEMHO) Soroksari uti fi-

részizem.
£ E £

Az ipari hagyomanyok védelmére alakult mun-
kabizottsag aprilis 22-i iilésén Ezsids Pdlné szamolt
be az elmult iddszak eseményeirdl. Lele Dezs6
bejelentette, hogy mads irdnyu elfoglaltsiga miatt
lemond a bizottsag vezetésérdl. Egyidejliles ja-
vasolja az elndkségnek, hogy a bizotisdg a jo-
vében Ezsids Palné vezelése mellett a Butforipa-
ri Szakosztaly keretében miiksdjon.

Lengyel Istvdn tajékoztatist adott a bizottsag
eddigi munk&jarol, valamint az Erdészeti és Fa-
ipari Egyetemmel folytatott targyalasokrél es az
eddig mar Osszegy(jtétt anyag tovabbi megdrzé-
sére ¢s gondozdsara valé atvételérél, valamint a
BIFI és az EFE kozott idokozben létrejolt meg-
allapodasral.

Dr. Czagdny Lajos hozzdszolasa keretében fel-
ajénlotta részvételét a bizottsdg tovabbi munké-
jaban.

Az elhangzott beszamold és hozzaszoliasok utin
a bizottsdg az aldbbi hatarozatot hozta:

A bizottsag javasolja, hogy a FATE segitse a sop-
roni egyetem munkajat azzal, hogy felkéri az
egyetem vezetdit a jegyzOkonyvileg mar atadott
teljes targyi és irdsos anyag védetté nyilvanitasa-
ra. A FATE elnokségének levelét a titkarsag egy-
idejlileg kiildte meg az Orszdgos Miszaki Muze-
umnak is.
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A Miskolei Csoport majus 3-i Avas DButorgyéari
rendezvényén dr. Jésa Jend igazgatohelyettes (BI-
FI) ,,A magyar butoripar miiszaki szinvonala a

nemzetkozi oOsszehasonlitdsban” cimmel tartott

eléadast.
& £
Az Epiiletosztalos-ipari Szakosztdly majus 10-
én, a Vegyesipari Szakosztdly méjus 11-én tartot-
ta a soron kivetkezé vezetéségi lilését.
i LR
A Batoripari Szakosztaly az aprilis 14—15-én
tervezett tanulméanyutja soran a résztvevék a szom-
bathelyli Nyugat-magyarorszagi Fakombinat koz-
ponti lizemét, a Koérmenden levé flrésztelepét és
a Szentgotthardon levd lapfélidzéd lizemét tekintet-
ték meg. A nagyobbrészt fiatalokbol allé ecsoport
sok hasznos és értékes tapasztalattal gazdagodva
tért haza.
WO W
A FATE Miszaki- és Kérnyezetvédelmi Bizott-
saga &prilis 21-én tanulmanyutat szervezett a
NEFAG Nagykorosi Gyaregységébe. A tanulmany-
ut célja a faanyag komplex felhasznaldsanak, az
anyagmozgatd gépeknek, a légtechnikai berende-
zéseknek a tanulményozasa volt. A képeket és
berendezéseket Laddr Lajos fomérndk, Papp Sdn-
dor és Bdthori Zsolt osztdlyvezets, valamint dr.
Szabé Dénes, a bizottsdg helyettes vezetdje is-
mertette. A tanulményuton résztvett 30 f6 az
lizem megtekintését kovetSen barati beszélgetés
keretében értékelte a latottakat.
* & %

A Fiirész-Lemezipari Szakosztaly majus 12—13-
4n kétnapos belféldi tanulményutat szervezett. A
résztvevok az elsé napon a Szék- és Karpitosipa-
ri Vallalat debreceni hajlitott butorgyarat, a nyir-
batori FEFAG flrésziizemét, valamint a matészal-
kai Szatmar Butorgyarat, toviabba az ERDERT
Vallalat matészalkai telepét tekintették meg. A
méasodig napi program keretében az ERDERT
Vallalat vasarosnaményi forgicslapgyaraba, va-
lamint az ERDERT tuzséri telepére latogattak.



HELYREIGAZITAS

A lap 1983. évi februari 2. szaméban az 58—62. oldalon megjelolt ,,Az akac szinfurnérgyartds néhany
tapasztalata” cikk szerzéi koziil Kenyeres Pdl — BEFAG szegedi falemez iizemében uzemvezetd-he-
lyettes — neve sajtéhiba miatt lemaradt.

A szébanforgd cikk szerzéi: dr. Molnar Sandor,
Pal.

Szabadhegyi Gyézo, Berecz Andrds és Kenyeres




A Miiszaki Eletnek, szdvetségiink kézponti lapjanak szerkesztosage
uj helyre koltozott.

Cimiink: Budapest, Il., F6 u. 68. 1027
Telefon: 154-250, 154-090/437-es mellék.

Sajté- és Propagandatitkarsag
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HELYREIGAZITAS

A lap 1983. 6., juniusi szamdaban a borité 3. oldalon
a kitiintetett vallalatok felsoroldsa értelemzavaréd
hibakkkal jelent meg.

A sz6veg helyesen a kdvetkezé:

KIVALO VALLALAT

Kitiintetett vallalatok

Az 1982, évben végzett eredményes és j6 munkajuk alapjén
I. o MEM feliigylete ala tartozé vallalatok kdziil

a Gyufaipari Vallalat,

az ERDERT Vallalat,

az ERTI,

a Matrai Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasag (Eger),

a Dél-Alféldi Erds- és Fafeldolgozé Gazdasag (Szeged),
a Mecseki Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasdg (Pécs),

a Vértesi Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasdg (Tatabdnya).

KIVALO VALLALAT KITUNTETESBEN;

az Erdei Termék Vallalat, [ :
a Felsé-tiszai Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasag (Nyiregyhdza).

A tovabbi felsorolds vdltozatlan.




KIVALO VALLALAT

Kituntetett vallalatok

Az 1982, évben végzett eredményes és j6 munkdjuk alapjén
I. a MEM feliigyelete ala tartozé vallalatok k&ziil

a Gyufaipari Vallalat,

az ERDERT Vallalat,

az ERTI,

a Matrai Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasdag (Eger),

a Dél-Alfldi Erd- és Fafeldolgozé Gazdas dg (Szeged),

a Mecsekei Erdd- és Fafeldolgozé Gazdaség (Balassagyarmat).

KIVALO VALLALAT KITUNTETESBEN;
az Erdei Termék Vallalat,
a Felsé-tiszai Erd8- és Fafeldolgozé Gazdasdg.

OKLEVELLEL VALO KITUNTETESBEN
részestilt.

Il. az Ipari Minisztérium feliigyelete ala tartoz6 vallalatok kéziil:

a Balaton Buitorgyar (Veszprém) és
a CARBON Kénnyiiipari Vallalat (Komlé)

KIVALO VALLALAT KITUNTETESBEN
részestilt.

A kitiintetett vallalatokat szeretettel kdszonti, és tovabbi eredményes munkét kivan

a FATE elndksége.
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Norszertl, hazai gyartasi
dllyagmozgato gepek i
ts berendezesek

|. KCR hidraulikus darucsalad

Gyarté: Kaposvari Mezdgazdasdagi Gépgyarté és Szolgaltato Véllalat
7400 Kaposvar, Jutai Gt 45/a.
A KCR hidraulikus darucsalad tagjai:

KCR—-2000 hidraulikus daru
KCR—-3000 hidraulikus daru
KCR—4000 hidraulikus daru
KCR—-5000 hidraulikus daru
KCR—-8001 hidraulikus daru
KCR—-8014 hidraulikus daru

KCR—-2000 hidraulikus daru

A KCR-2000 tipust hidraulikus daru MTZ — N 80-82 tipust traktorra szerelhetd ra-
kodogep.




Termelékenysége és mozgékonysdga révén mezdégazdasagi és erdészeti (izemekben
kiilénosen alkalmas kiilonféle rakodasi munkdk elvégzésére.

A gép kezelése és karbantartdsa egyszerl, konnyen elsajatithatdé, manipuldcios
készsége sokféle feladat ellatdsara alkalmassé teszi. A pétkocsi vontatdsat nem aka-
ddlyozza a daru felszerelése, gyorskapcsolé keret alkalmazdsdval a daru perceken
beltil a traktorrél leoldhatd, igy a traktor egyéb munkdkndl is univerzdlisan hasznal-
hato.

A daru miiszaki adatai:

Uzemi nyomas 130  bar
Szivattyd teljesitménye 40 |/min
Gém kinyudlasa max. 40 m
Gém kinyalasa min. 0,7 m
Emelényomatek 20 kNm
Terhelhetéség (bruttd)
4 m gémkinyalasnadl 5 kN
3 m gémkinytlasnal 6,7 kN
Forgatényomaték 56 kNm
A gép korforduldasi szége 380°
A rotator elforduldsi szge 280°
Munkaeszkdzok
E—070 kétcsészés markold 0,2 md
E—010 villds markolé 04 m
E—176 gumés markold 0,6 m?
SK—600 rénkmarkold 0,25 m?
SR—500 rovidfds markold 0,5 m?

Fliggdleges siku teheremelési diagram.

:

2 :

-y

\\ z%// 4
’1"‘ 7 7

e 27 ///// :

N\
._&

N\
N\
N\

NN
MARN

o
—
%)
w2
f =8
3




KCR—3000 hidraulikus daru

A KCR-3000 tipust hidraulikus daru a mar jol bevalt KCR csalad megnévelt teljesit-
ményd, sajat fejlesztésd, Gj valtozata.

A szdllitasi feladatok jelentds hdnyaddt képezé

A daru miiszaki adatai:

Emelényomaték

Emeldképesség

Darukar kinydlasa és emeléerd
— kitolt hidraulikus toldattal
— behlzott hidraulikus toldattal

Ossztdmeg

- Uzemi nyomds

Szivattyl teljesitménye

Forgatényomaték

Kitdmaszto talpak fesztdva

Gémelfordulas vizszintes szdge

Munkaeszkozok:

E-710 emeléhorog
Rotator

E—700 emelévilla

E—010 kétcsészés markold
SK—=600 rénkmarkold

30 kNm
15 kN
4,4 m-6,8 kN
3,6 m-8,5 kN
1200 kg
145  bar
25  |/min.
56 kNm
2200 mm
190°
2 i-s
280°-0s

rakoddsi

munkdk gépesitésének
hasznos eszkdze. Jelenleg IFA — W 50 L/Ltip. tehergépkocsira szerelve forgalmazzdk
(vezetd fiilke mégétt). Gyakorlott kezelével a rakoddsi munkdk egyszeriien és gyorsan
elvégezheték, a gép kezelése és karbantartésa kénnyen elsajatithatéd.

4430
3636
2230
hidr. 795 mm
Y '/ ¥
1320kg  810kg 665 kg

A rakoddsi munkdk a tehergépkocsi mindkét oldalarél végezhetdk.




KCR—4000 hidraulikus daru
KCR—-4000 tipust hidraulikus daru a KCR csaldd j, nagyteljesitményl rakodégépe.

A daiu miszani adatai:

Emelényomatek 39,2 kNm
Emeléképesség 19,6 kN
Rakoddsi teljesitmény
(anyagtél fliggden) 6000—-8000 kN/h
A darukar kinytldsa és emeléerd 41 m-— 98 kN

3,0 m—13,02 kN
20 m-19,6 kN

Ossztémeg 1,640 kg
Uzemi nyomds 13,72 MPa
Szivattylteljesitmeny 40 dm?/min.
Forgatényomaték . 10,79 kNm
Kitdmaosztd talpak fesztava 3900 mm
Gémelfordulas vizszintes szége 410°
Munkaeszkozei:

1. E=410 tipust kétcsészés markolo, szemestermények, mitrdgya, homok, kavics és
egyéb dmlesztett anyagok rakoddsdra.
Befogadd képessége 0,4 m? Tomege: 240 kg
2. E—420 tipusu villas markolo, tragya, sild, szaima stb. rakodasara.
Befogadé képessége: 0,6 m3 Tdmege: 210 kg Rotdtor elforduldsi szége: 280°
3. E—440 tipusi ronkmarkold, rénkdk és egyéb szdlanyagok rakodasara.
Befogadd képessége: 0,4 m? Témege: 160 kg
4, E=710 tipusi daruhorog, egységrakomdnyok és kiilénféle rakoddlapok kétéllel és
horoggal térténd rakoddsdra.
Terhelhetésége: 20 MN Témege: 7 kg
A KCR-5000, a KCR-8001 és a KCR—8014 hidraulikus darukat a kévetkezéd mellék-
letben ismertetjlk.

Dr. h. c. Dr. Szabdé Dénes
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