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100 éves a kizépfokidi faipari okitatds!

Koszonto

Koszontjiik azt, akinek az agyaban megsziiletett a gondolat, hogy a faipari szakoktatdst maga-
sabb szintre kell emelni.

Koszontjik azt, aki éveken at faradozott, hogy a kiilfoldrdl szerzett tapasztalatokat itthon gyii-
mdlcséztesse a faipari szakoktatds terén.

Készontjitk azt, aki otthont biztositott az iskola részére a Népszinhaz utcaban.

K6szontjiik a faipari kozépfoki szakoktatas elsé tandrait, akik helyes tton vezették és irdnyi-
tottdk az elméleti és gyalorlati oktatast. .

Kdszontjiik azt, aki teljesen &nallé iskolat biztositott Ujpesten a kozépfoki szakoktatds szd-
mard.

Koszéntjitk azokat, akik lelkes, odaadé munkéjukkal a legkorszeriibb szakanyagot &ntétték
konyvbe az Gj generdcid részére.

Koszontjiik az djpesti épiiletet, amely 1982 ota tobb ezer fiatalt és dolgozét nevelt f8l és bi-
zonyitvannyal irdnyitott az ipar felé.

K&szdntjik végzett tanuldinkat, akik a faipar kiildnb1é teriiletein, kiilsnbd26 beosztasban
segitik, iranyitjak az ipar munkajat.

K&széntjilk a nyugdijas tandrainkat, szakoktatéinkat, akik tobb-kevesebb ideig nevelték o fa-
ipar szeretetére fiataljainkat. Tovabbi egészséget és j6 pihenést kivanunk.

K3szontjiik a jubildlé tantestiilet tagjait és kivanjuk, hogy tovdbbra is sikeresen neveljék az
ipar szamara fiataljainkat.

Készontjiik az Ipari Minisztérium és a févarosi tandcs szakoktatdsanak minden tagjat, akik
minden lehet6t megtettek és megtesinek azért, hogy o kozépfoku faipari szakoktatds
a helyes Gton haladjon, és iparunk minél tetszetdsebb butorokkal dlljon a kézénség
rendelkezésére.

Végiil ne feledkezziink meg azokrél, akik mdr nincsenek koézdttiink. Nagy kdszonettel tarto-
zunk elhunyt igazgaténknak, tandrainknak, akik faradsagot nem ismerve dolgoztak «
szakoktatds és nevelés terén.

Az isko[ubtovdbbi j6 munkajdhoz erdt és egészséget kivanunk. Tovabbi sikereket a jové 100
évben.

Ambrus Imre
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A miszaki dokumentacié szerepe
a termék mindségének biztositidséban

Orbay Péterné

Bevezetés

Véllalataink nagy tobbségénél a termék mindségé-
nek szinvonaldara ma a legnagyobb befolyédst a mi-
noségellendrzés gyakorolja azaltal, hogy az alkat-

részeket ¢és késztermékeket valamilyen kialakult
normativa szerint dtengedi-e vagy sem.

E tevékenység — amely a termelési  rendszer
szik teriiletére korlatozédik —. egy kialakult mi-

ndségi szinvonal tartasiat célozza és teszi lehetové.

E mellett a gyakorlat mellett a vallalatok vezetdi
és dolgozéi a mindségi szinvonal tudatosabb fej-
lesztésére és szabdlyozaséra torekszenek azaltal,
hogy a vallalati célokban meghatarozotl mindség
megvalositasat az elokészitési, végrehajtasi és ellen-
orzési munkakba szervesen be kivanjak épiteni és
szabalyozasi rendszerként mukodtetni. A mindség-
szabalyozas elemeinek meghatarozasara, muikodési
rendszerére kiilonbozé modellek léteznek. E mo-
dellek, valamint a mindségszabalyozasi rendszerrdl
kialakult egyéni elgondolasok kiilonbozdsége meg-
neheziti a téméaval kapesolatos kommunikédciot,
Ezen akaddaly elharithaté a hazai alkalmazas cél-
jara kiadott Miuszaki Iranyelvek rendszermodell-
jének altalanos elfogadasaval. A rendszermodell és
butloripari vonatkozasainak megismerésére ajanl-
haté dr. Bakay Istvan [1] cikke.

Jelen cikkben ezen rendszermodell szerinti mi-
néségbiztositasi alrendszer egyik fontos tevékeny-
ségének, nevezetesen a miuszaki dokumentaciok
szolgéltatasanak szerepét, feladatait szeretném
megvizsgalni a termék mindségének alakitdsaban.
A mindéségbiztositasi alrendszer
— szerzodéskatésekkel,

— anyagellatassal,

— gyartoberendezések  biztositdsaval é&s miszaki
dllapotanak szinten tartasaval, fejlesztésével,
— a gyartasi folyamatok technologizalasaval. a

sziikséges miuiszaki dokumentaciok, rajzok, mi-

szaki feltételek biztositasaval,

— a mindségvizsgalat és mindségellentrzés elokeé-

szitésével, szervezésével,

— a jo munka személyi feltételeinek biztositasaval
kapcesolatos véllalati feladatok osszehangolt muko-
dését van hivatva biztositani. Ily médon tehat a
véllalat egész mikodését athatja. Ezen feladatok
soran az informaciéhordozoé szerepét a feladatok
jellege szerint

— az anyag.

— a termék,

— a gyartas

dokumentéciéi 1atjék el, amelyeket tgy kell kiala-
kitani, hogy alapul szolgidlhassanak a tevékenysé-
gek ellatasahoz, Tovéabbiakban a miszaki doku-
mentacios rendszernek ezen harom alapvetd terii-
letén, szerepiik meghatarozasan keresztil szeret-
nék ravilagitani célszerti kialakitasukra és alkal-
mazasukra, a termék mindségben meghatdrozé
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jellege mialt az anyagra nagyobb silyt helyezve, a
termék és gyartasi miszaki dokumentacional pedig
csak a legfontosabb funkciokat felvazolva.

1. Anyagdokumenticiok mindségbiztosiloé szerepe az
anyagellitiasi és koopericios tevékenységhben

Barmilyen mitiszaki dokumentacios rendszerrel ren-
delkezik is a vallalat, annak részeként mindig el-
késziti az arképzés, az anyaggazdalkodas, a gyar-
tas részére az anyagfelhasznilasi norméak valamely
— azilleté célnak legjobban megfelelo — fajtajat,
amelyben gondoskodik arrél, hogy a felhasznald
értesiiljon a termékbe épiilé anyagok pontos meny-
nyiségeérol.

Ezek a jegyzékek az anyag szabatos megneve-
zésének, méretének kozlésén kivil nem teszik lehe-
tévé — és nem is feladatuk —, hogy az anyag sza-
mos mas tulajdonsdgarol értesiljiink.

Ezért kezdenek kialakulni a miszaki dokumen-
tacionak olyan elemei, amelyek méas felhasznalasi
célokat is ki tudnak elégiteni azon keresztiil, hogy
az anyagok tulajdonsagairdl részletes tajékoztatast
adnak.

Az anyaggal kapcsolatos informaciok akkor te-
kinthet6k teljesnek, ha az arképzéshez, anyaggaz-
délkodashoz, gyartashoz sziikséges mennyiségi in-
formaciok kozlésén kivil el tudjak latni a kovet-
kez6 feladatokat is:

— A széllito—vevd kapesolatban szerzédéskotés-
hez az anyag pontos és részletes mindségi meg-
hatdrozasat, megovasara vonatkozo kikoétéseket
tartalmazzak.

— Ugyanezen informéaciok a mintavételi és vizs-
galati modszerekkel kiegészitve alapul szolgal-
nak az idegendru atvételi mindsités szamara.

— Az anyag alkalmazasi tulajdonséigainak, eléké-
szitési, kezelési modszereinek meghatarozasaval
alapul szolgdlnak az alkalmazastechnologia meg-
hatarozasahoz.

Az anyagdokumentdciok informéaciotartalmanak
ilyen bévitésével tehat el lehet latni mindazon mi-
ndségbiztositasi feladatokat is, amelyek a vallalat
kiilonboz6 szerveinek (anyagellatdas, MEO, techno-
logia, termelés) munkajan keresztiil kell hogy
megvaldsuljanak.

Minden gyartasi folyamatban — miiveleti helytél
fliggden — a kovetkez6 négy tényezo valamelyike a
technologiai atalakitasi folyamat adott fazisdnak
megfeleldo késziiltségi foki  termék mindségére
meghatérozéan hat:

— a bemené anyag vagy alkatrész mindségre valé
érzékenység,

— a miivelet beallitdsra valé érzékenysége,

— a miuvelet gépallapotra valé érzékenysége,

— a dolgozo6 szakértelmére valo érzékenység.

Az ismert butoripari technologidk szamos fazi-
saban, igy az alaptechnolégidkban, szerelési tech-



nolégidkban a felhasznalt anyagok mindsége do-
minans a miuveletbdl kiléps késziiltségi foku ter-
mek mindségének alakuldasaban.

Amellett, hogy sok miivelet anyagdominéans, az
anyagokkal vald kiemelt tordodést az is indokolja,
hogy ezek mindségét nagyrészt a vallalat hatas-
kiorén kivil esé tényezok hatarozzak meg.

A véllalat Ugy javithat e helyzeten, ha az anyag-
beszerzés megrendelései — minthogy adott anyag
mindségi specifikalasanak sok Osszetevdje van —
muszakilag pontosan megfogalmazott, ellenérizhetd
igényeket tartalmaznak. Ez biztositja. hogy a szalli-
to pontosan tudja, mire wvallalkozik a szallitasi
szerzddés megkitésekor, maéasrészt megteremti a
lehettséget és alapot a beérkezéskor a vallalat sza-
vatossagi igényeinek érvényesitéseére.

1.1. A szdllito—jfelhaszndlé kapesolat dokumentdeioi

A beérkezé anyagok legnagyobb része — hacsak
elévigyédzatlan tarolasi kéralmények miatt nem ka-
rosul — eredeti gyartasi mindségében, azzal a ki-
vitellel, mérettel, funkciondlis tulajdonsagaval
épll be és van jelen a termékben, amelyet a szal-
lité tudott biztositani a birtokdban levé wvallalati
igény alapjan. A gyors atfutasi termelési folya-
matba bekerililve az anyag hibdja mar nem min-
den esetben szlrhetd ki. Ez esetben rovid ido alatt
nagy mennyiségii selejtet okozhat, amelynek kija-
vitasara egyreészt nem lehet felkésziilni, masrészt az
egyes sorozatok egymasutanisaga olyan {itemet
diktal, amelyben az alkatrészek javitas miatti lema-
radasa sulyos termelési zavarokat okozhat. A wval-
lalatok vezetdi, illetve az anyagbiztositassal és ter-
meléssel kapesolatban allo szervei e helyzetnek tu-
datdban wvannak, és altalaban nagy energiat, rend-
kiviil sok operativ tevékenységet fektetnek abba,
hogy a mindségi hibak még az anyag gyartasba
adasa el6tt kiszlrésre keriiljenek.

A vallalat felsd vezetdi a szerzodéskotések, meg-
rendelések alairdsakor, az anyagmindség biztosita-
sat szervezo tevékenysegeik kozben, a kétes mind-
ségli anyag gydrtdsba addsinak engedélyezésével,
a gyartas folytatdsanak engedélyezéséve]l vagy le-
allitasaval, sulyosabb esetekben a reklamaciokban
valo reészvétellikkel kerlilnek kapesolatba az anyag-
mindség kérdésével.

A Tunkcionalis tertiletek, mint gyartmanyfej-
lesztés, technoldgia, anyagellitds, termelés meo,
funkeciojanak megfeleld modon igyekszik fisztdzni
biztositani, ellenérizni az anyagmindséget.

Az Osszes tevékenységek végzésekor mind felso
vezetéi, mind egyéb teriileteken a problémik so-
ran kozosen felvetendé kérdeés: milyen volt vagy
kellene hogy legyen az anyag kivant, vallalat Al-
tal meghatarozott, szallité altal elfogadott mindsége.
Frre a kérdésre utolag azonban csak ritkdn lehet
pontos valaszt adni, mivel az anyagbeérkezés —
megrendelés — mindségmeghatarozas lolyamatban
nem minden eselben lehet kiévetni az eredeti igé-
nyek megjelenését, annak modosuldsat, az infor-
maciok atadasat, tovabbitasat a szallito felé és vi-
szont., Ezt a helyzelet lényegesen koordinaltabba
lehet tenni azaltal, ha a vallalatoknal az anyagmi-
néség kezelése az anyag mennyiségi meglétének
kezeléséhez hasonlé hangsulyt kapna.

Ehhez elsédleges feltétel az anyagmindséget
tervszertien meghatarozo, atvételérdl, vizsgalatarol,
rendelkezé anyagdokumentacio kiépitése. Ezzel
egyenranguan fontos feladat az anyaggal és min6-
ségével  kapesolatos  informacidk tovabbitasédnak
szabalyozasa, a vele foglalkozok feladatkorének el-
hatarolasa.

A beérkezé anyagok mindségének befolyésoldasa-
ban a vallalatnak ismernie kell lehetéségeit, ame-
lvek a beszerzett anyag eredetétdl nagymértékben
[lggnek. A butoripari vallalatokhoz beérkezo
anyagok szarmazasukat tekintve harom fé esoport-
ra oszthatok:

— Kereskedelmi beszerzésiiek azok a témegaruk,
amelyekhez nagykeren vagy bolthalozaton ke-
resztill lehet hozzdjutni. Ezek Kkivitelét, mind-
segét teljes egészében a gyartd hatarozza meg,
és azt vagy katalégusban tanusitja, vagy szab-
vany szerint késziti el a terméket. Ezen anya-
goknal a vallalat a gyari jaratos mindségtal el-
téré kivitelt, méretet, mindséget nem kérhet, a
megrendeléssel vagy vasarlassal gyakorlatilag
elfogadja a szallito adott minéségét. Reklamacio-
ja csak a szdllito altal tanusitott mindségtél valé
eltérés esetén érvényesitheté, Hogy a beszerzett
anyag mindsége ismert legyen és az azonos mi-
nosegli anyag beszerzését ismételni lehessen, az
uj anyag kivalasztdasakor meg kell szerezni a
gyarté részérol a legteljesebb informadciét az
anyag kivitelére, méreteire, mindségére, a mi-
néség tanusitasara és reklamaciés jogra, vala-
mint az aru csomagolasara vonoatkozéan. Az {gy
beszerzett informacickat az illeté anyag doku-
mentaciojanak részeként kell kezelni. Az ilyen
anyagbeszerzés daltaldban nem jar szerzédésko-
téssel, igy a mindség meghatarozasaval kapcso-
latos informaciék felhasznaldja elsdsorban az
anyagbeszerzés €s a meo.

— Kizvetlen gydri beszerzésii anyagok esetében
mar nagyobb a megrendel6 lehetésége az anyag
bizonyos muszaki ¢és mindségi paramétereinek
befolydsolasaban. Példa erre a hazai eldallitasu
lapfolia, ahol a fejlesztésben vald kodzremiiko-
dés altal korlatozott mértékben lehetdség van
az anyag bizonyos jellemzoinek alakitasaban. A
gyari beszerzésli anyagoknal azonban alapvetd-
en mindig a gyartoé hatdrozza meg az altala biz-
tosifott minéséget, amit formailag is ugy fejez
ki, hogy a lényeges miiszaki atvételi feltételeket
6 allapitja meg vagy sajat hdazi szabvanyat fo-
gadtatja el. E korbe tartozé anyagoknal gya-
kori, hogy a szallité dltal biztositott mindéség
nem fogadhaté el, azonban kényszerhelyzet mi-
att — mas partner nem lévén — meg kell kez-
deni a felhasznalast Ugy, hogy az atvételre csak
a szallitd el nem fogadott , Miszaki Aatvételi
[eltétel’-e (tovabbiakban MAF) 4ll rendelke-
zésre,

Ez esetben a vallalat azt teheti az elérelépés ér-

dekében, hogy a rossz minéségli anyaggal vég-

zetl gyartas tapasztalatai alapjan elkésziti az al-
tala még elfogadhatdé mindséget rogzitd ideig-
lenes mindségi atvételi feltételeket (IMATF).

Ilyenkor adott egy szallitéi és egy megrendeléi

IMAT, amelyek a mindség végsd egyeztetésének
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kiindul6é dokumentumai. Amig a megegyezés

létre nem jon, addig az atvétel csak a szallité

" feltételei szerint torténhet, amit minimalis mi-

ndségi szintnek kell tekinteni. Ezért torekedni
kell akar kompromisszumok, a hibak belsé fel-
haszndl6i intézkedésekkel torténd kijavitasa,
vagy a szallitondl a minOség biztositasaban va-
16 kozremiikodés (gyartoeszkoz, ellendrzéeszkoz)
dltal a MAF véglegesitésére.
A gyari beszerzésii anyagoknal a szallitb—meg-
rendelé kapesolatot szerzédés és megrendelés
biztositja. E korbe tartoznak az importanyagok
is olyan szempontbél, hogy azok is szerzodésko-
téssel jarnak. Amennyiben a csoportba tartozo
anyagokrol, azok mindségérdl gyari informacio
nem szerezheté be, gy az adott anyag elsé be-
szerzésekor meglévo muszaki és mindségi ada-
tait a gyartmanyfejlesztés meg kell, hogy ha-
tarozza, sziikséges esetben laboratoriumi vizs-
galat vagy kiils6 szervek (Mindség-ellenérzé In-
tézet) bevonasaval. Az igy beszerzett informé-
ciokat mind a hazai, mind az importanyagoknél
az illeté anyagdokumentacié részeként kell ke-
zelni és a szerzédéshez mellékelni. Mivel ez a
vallalat birtokaban 1évé gyartéi informaciok
alapjan a vallalatnal készil és nem kétoldali
megegyezés eredménye, nevezzik a tovabbiak-
ban ,,Miiszaki dtvételi jellemzék”-nek.

.— Az anyag mindségének meghatdrozisa szem-
pontjabél harmadik fajta szallitb—megrendel6
kapcsolat a kooperdcié. Erre jellemzé, hogy a
vallalatnak nagyobb lehetésége van megfelelo
mindségli anyaghoz vagy alkatrészhez jutni,
mivel azokat sajat maga fejleszti ki, a min6séget
maga hatarozza meg, st a széllité technologia-
jat is meghatarozza olyan esetekben, amikor egy
korabban mar gyartott anyag vagy alkatrész
kooperacioba adéasarol van szé. A villalatnak a
szallitéi mindségre valé nagyobb befolyas mel-
lett nagyobb a felelGssége is mivel a produktum
mindsége kozos fejleszto—gyartd kapesolat
eredménye.

A kooperaciés gyartatas alapdokumentuma a

kooperdciés rajz. Ez a szallit6tol elvart kivitel,
méret, minoség elsédleges meghatirozdja, tehat
ezen célokat kell kielégitenie.

Ezen szallito—felhasznalé kapesolatokat elemez-
ve meghatiroztuk, hogy csak a kereskedelmi be-
szerzésl anyagoknal nincs sziikség , Miiszaki dtvé-
teli feltételek” készitésére (ott mas az atvétel alap-
ja), a kozvetlen gyéri beszerzésii és koopericidban
gyartatott anyagokndl, alkatrészeknél, szerelveé-
nyeknél azonban minden esetben el kell késziteni
kettds funkciéval:

— a szadllité részére a megrendeléshez; ebben rog-
zitjuk azokat a miuszaki jellemzoket, amelyek
rajzon nem kozolheték, ebben hatdrozzuk meg
a kikotott, egyeztetett mindséget és az atvételt.

— a belsé minoség-ellendrzési szervek részére az
atvétel miszaki alapjat képezi és ebben ren-
deljlik el az anyagatvétel modjat.

A ,Miiszaki atvételi feltételek” az anyagdoku-
mentacié részét képezik, amelyben részletesen el6
kell irni a felhasznalhaté anyagokat, a megengedett
gyartasi és anyaghibakat, a megmunkalasi pontos-
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sdgot. mérettiréseket, az allagmegovast biztosito
csomagolasi és szallitasi modot, valamint a leszal-
litott termék atvételére vonatkozé rendelkezéseket.

A szerzodések mellékleteként kezelt kétoldalu
MAF-ban vagy a miiszaki és minéségi jellemzoket
tartalmazoé leirasban a kovetkezok meghatarozasara
kell torekedni:

— Az anyag, kooperécios alkatrész szabatos meg-
nevezése szabvany, termékkatalogus, arjegyzék.
a kozosen elfogadott megnevezés, vagy a miisza-
ki dokumentaciéban meghatarozott megnevezés
szerint (ha szammal jelolhets, a szamot is ki-
zolni kell),

— A mindségi kévetelményelk leirdsa és'vagy rajz-
dokumentacion valé rogzitése, a felhasznalasi
célra valo alkalmassag minden sziikséges felté-
telének meghatarozasa.

— A szabvanyok, miuszaki irdnyelvek, kotelezd
rendeletek felsoroldsa, megnevezése.

— Ha a mindségi kovetelmények teljeskoriien
nem irhaték le, minta megaddsa sziikséges, sét
egyes esetekben — mint pl. szinmegadas — ko-
telezové kell tenni.

— A mindéséggel Osszefliggé szdmszeriisithetd jel-
lemzéket (méretek, forgalmazasi mértékegység)
a szerzédésben meg kell hatéarozni az elfogad-
hato tlrésértékkel egyitt.

— A megrendelt anyag vagy kooperaciés alkat-
rész alapanyagaival kapesolatos jellemzok rég-
zitése:

— az anyagok pontos megadasa, mindéségi jel-
lemzodikkel egylitt (pl. faanyagnedvesség),

— helyettesité anyagok megadasa,

— helyettesité anyagok alkalmazasi feltételei,

— bérmunka esetén a megrendelé éltal biztosi-
tandé anyag mindségi jellemzai.

— Az etalonok darabszamat, hitelesitését, megdor-
zését, idoszaki feliilvizsgalatanak kérdését és az
elfogadas modjat is tisztazni kell.

— Meg kell allapodoni a jelolések modjaban annak
érdekében, hogy a beérkezé aru pontosan azo-
nosithaté legyen a szerzédésben meghatéarozot-
tal.

— Fel kell sorolni a megrendelé részérol szolgal-
tatandé dokumentdciokat és megdllapodni azok
érvényességében, a valtoztatis modjdban.

— A csomagolasra, tarolasi és szallitasi koralmé-
nyekre vonatkoz6 kikotéseket, miszaki kovetel-
ményeket —, melyek a mindség megovasat szol-
galjak — tisztazni kell.

— Részletesen meg kell hatarozni a minéségi datvé-
tel és a mindségtanusitas modjdt, ez utébbit a
vonatkozé rendeletek szerint.

— A kikotott mindség meglétére. biztositasara vo-
natkozoéan célszeri felsorolni a szerzddésben
azokat a jogi biztositékokat, amelyek a meg-
rendel6t védik a hibas teljesitésb6l adodé karok
bekovetkezésétol (jotallas, kartérités stb.).

— Meg kell allapodni a mindségi kifogasolds sza-
balyaiban.

Tartalmi tagozdédast tekintve nem célszerii me-
rev szerkezetet alkalmazni, ez a szallitb—megren-
del6 kapesolat fajtajabol, az illeté anyag, alkat-



rész bonyolultsagatol, mindségének egyértelmi,
vagy nehezebben meghatarozhato voltatol flugg
Azonban minden MAF egységes tartalmu legyen
abban, hogy

— rajzban ki nem fejezheté miiszaki jellemzoket,
— minodségi kovetelményeket,

— atvételi eljarast

hataroz meg.

A kooperacioban gyartatott anyagok, alkatrészek,
szerelvények alapdokumentaciéja a rajzdokumen-
tacio. Ezek elkészitésénél arra kell torekedni, hogy
a kivant mindségre vagy az azt meghatarozé meg-
allapodasra, MAF-ra utalast tartalmazzon és aktua-
litasa, érvényessége megallapithaté legyen.

Az anyagok pontos specifikalasanak fontos do-
kumentuma a vallalat és szallitéo partner kozott a
megrendelés ¢és szerzédés. Ezek gyakori hidanyossa-
ga, hogy a mindség meghatarozasa, kikotése nem
egyértelmi és esetenként hidanyos még akkor is, ha

.....

ket tisztaztak, mivel az informaciétovébbitas a mi-
szaki teriiletek és kereskedelmi teriiletek kozott
nem mindig szervezett.

Ha az anyagbiztositas kiilonbozé 1épeséiben a mi-
noségre utalé anyagdokumentaciokat kotelezo tar-
tozékként kezeljik, a szallito és atvevo kozott a
mindségre vonatkozo jogi vitdk elkertilheték. Ezen
anyagdokumentaciok kiilonbozé partnerkapesolatok
esetén a kovetkezok (1. tabldazat).

1. tabldazat

Kereskedelmi beszerzés,

Kozvetlen gyari és imp. Kooperacié

vasarlas anyag beszerzés
Uj anyagok elsé beszerzése Ideiglenes Ideiglenes Ideiglenes
(rendelés, igénybejelentés) miszaki atvételi jellemzok MAF vagy ideiglenes MAF
Minta muszaki atvételi jellemzok [deiglenes
Minta koop. rajz.
Minta
Folyamatos beszerzés
Sorozatgyartashoz:
— Megrendelés,
igénybejelentés: — MAF, vagy MAF, koop.
Misz. atvételi jellemzok alk. rajz
— Alapszerzideés: — MAF, Miisz. MAF koop.

— Lehivas:

1.2, Az anyagok belsoé vdllalati kezelésének,
ellendrzésének, felhaszndldsnak dokumentdcioi
(Anyag-torzsdokumentdcio)

Az anyagbiztositdsi tevékenységben és az anyag
belsé vallalati kezelésében, ellendérzésében, felhasz-
nalasaban a mindség biztositasa érdekében nagy
jelentéségii lehetne egy anyag-torzsdokumentacio
készitése és hasznalata.

Az anyagminodség-centrikussag ezen keresztill no-
velhetd, szerepe hangsulyozhato a vallalatnal akkor,
ha a kapesolédd teriiletek a rajta keresztiil meg-
szerzett informéciok alapjan terveznék, rendelnék,
mindsitenék, alkalmaznak az anyagokat. Kiépitése
anndl is inkabb indokolt, mert a vallalatok tobbsé-
génél egyes elemei mar léteznek, tehat csak arra
kell torekedni, hogy olyan egységes szerkezetbe
foglaljuk és kezeljik azokat, hogy ezen feladatai-
kat el tudjak latni. Tovabbiakban a vallalati anyag-
torzsdokumentacié egy célszerti formajat, szerkeze-
tét - szeretném vazolni. Kialakitasa katalégusszerd,
tartalmat tekintve a vallalatnal alkalmazott — ter-
mékbe épiild (ecsomagolt termék) valamennyi
anyagot tartalmazza.

Részei és funkcidja (anyagonként):

1. Anyagtorzslap: Ebben kell rogziteni vala-
mennyi, az anyag pontos megnevezésére, azo-
nositdsira szolgalé adatot praktikusan szam-
azonositoval is, amely a vallalat valamennyi
muszaki és ligyviteli teriiletén az anyag azo-
nositéja.

Tartalma:
Az anyag
— rajzszama, azonosité szdama,

rajz
Hivatkozas a szerzodésre

atvételi jellemzok
Hivatkozas a szerzodésre

megnevezese,
szabvanyszama (haziszabvany, MAF),
méret,
alapanyag,
szin,
feltileti kidolgozas,
szallité vallalat,
beszerzési mod (kereskedelmi, gyari stb.)
mennyiségi egység (a vallalatnal nyilvan-
tartasra, utalvanyozasra, normakészilésre
elfogadott) m?® fm, kg, db,
egyéb jellemzok.

— mellékletek.

Rajzdokumentacid, amely vagy a vallalatnal
kifejlesztett alkatrész rajza, vagy gyari, ill.
kereskedelmi beszerzésu alkatrész termékis-
mertetd szerinti rajza, esetleg a termékismer-
teté egy lapjanak mellékelése.

Miszaki atvételi feltételek, amennyiben a
szallité és megrendelé kozosen dllapoodik meg
a miiszaki mindségi és atvételi jellemzGkben,
vagy miuszaki atvételi jellemzok, amennyi-
ben a vallalat kiils6 informaciok (szallitoi,
FAIMEI stb.) alapjan ismeri meg az alkatrészi
vagy anyagot és maga rogziti a szallitoi mi-
noséget, muszaki jellemzoket és az atvétel
modjat.

IL.

—

I1I.

1V. Alkalmazastechnologiai leirdas; ez csak azok-
ra az anyagokra kell, hogy késziiljon, ame-
lyeknek felhasznalasi allapota, felhasznalasi
kortilményei a vallalatnal befolyasolhatok és
a termék mindségére ezaltal kozvetleniil hat-

nak.
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2. tablazat

Az anyag torzsdokumenticié mindségbiztositasi

funkcioi

Kezeli
karban-
tartja

Készitoje

Felhasznalja Felhasznalas célja

Gyartmany-
fejlesztés

I. Anyagtorzslap Techn.

II. Rajzdokumentacio Gyartmany-  Techn,

fejlesztés

[1I. Muszaki atvételi
feltételek, miszaki atvételi
jellemzik

Gyartmany-  Techn.

fejlesziés

1V. Alkalmazastechnolégiai Techn.

leiras y

Techn.

A javasolt dokumentacié felhasznalasi

a 2. tablazat foglalja Ossze:

Lényeges a készités és atadas idérendje:

— Ideiglenes anyagdokumentacio kidolgozasa a
fejlesztés iddszakaban torténik. Mindaddig csak
a fejlesztés és beszerzés dolgozik beldle, amed-
dig a fejleszto—beszerz6—szallito  kapesolat
eredményeként a prototargyalast megelézé fej-
lesztési dokumentacié kiadasaig el nem jul a
gyartmanyfejlesztési osztaly. Ekkori — meég
mindig ideiglenesnek nevezheté — allapotaban
atadja a technoldgiai osztalynak.

— Végleges anyagdokumentaciot ebbdl a techno-
légiai osztaly készit azaltal, hogy a ..nullszériat
koveté modositasokat végigviszi, az alkalmazas-
technologiai kiegészitést hozzateszi, sorozat-
gyartasra, illetve beszerzésre érvényessé teszi.
Kiadja a meo-nak és anyagbeszerzésnek, to-
vabbiakban karbantartja, fejleszti.

céljat

2. A termékdokumenticié mindséghiztosito
szerepe

Akar a termék, az anyag, akar a gyartas muszaki
dokumentalasanak elemeit vizsgaljuk, azt kell ele-
meznunk, vajon adott termék, anyag vagy gyartas
muszaki és mindségi paramétereit egyértelmiien
meghatarozzék-e adott helyen, az anyag vagy
gyartas adott allapotaban.
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Technologia — Termékek anyagsziikségletének
pontos meghatarozdsa, azono-
sitdsa

Anyagbeszerzés — Els6 és ismételt megrendelések-
nél az anyagazonositis elGsegi-
tese

Gyartmany- — Uj termék tervezésekor ismételt

fejlesztés beépitéshez az anyag meghataro-
zasa

Meo — Hivatkozott minéségi kovetelme-
nyek azonositasa

Technologia — Termékdokumentacié  készitése

Anyagbeszerzés — Megrendeléshez, szerzodéskotés-
hez a rendelt kivitel rogzitése

Szallito — A rendelt kivitel mdszaki jel-

: lemzéinek pontos megismerése

Meo — Szallitasi kivitel ellenorzése. Rek-
lamécié megalapozisa

Technologia — A maszaki, mindségi jellemzok
vallalati szintd irdanyitasa, val-
toztatdsa, fejlesztése, dokumen-
talasa

Anyagbeszerzés — Rendelések, szerzodések mellék-
leteként a mindségi, atvételi fel-
tételek rogzitése

Szallito — A termék gyartasi paraméterei-
nek meghatarozasa, belsé és kiil-

Meo — A beérkezett aru ellendrzése, at-
vétele, reklamacié megalapozisa

Technologia — A termékdokumentaciéban  az
anyag kezelésére vonatkozo mu-
veleti utasitasok kidolgozasa.

Laboratorium — Az anyag felhaszndlasi, mindsé-
gi  paramétereinek  vizsgalala,
meghatarozasa.

Ha ezt a szerepiiket teljesitik, akkor az adott
hely wvagy allapot minosegi kovetelményeinek tel-
jesilésére fel lehet késziilni és az ellendrzést is
ugyanezen alapokra helyezni. A termékhez rendelt
muszaki, mindségi paramétereket végleges forma-
ban a folyamatos gyartasra készitelt termékdoku-
mentacié tartalmazza.

A termék dokumentalasa soran kell meghata-
rozni a miveletek szakszeri elvégzésének anyagi.
eszkoz- és személyi feltételeit. agy mint:

— a felhasznalandé anyagok mennyiségeét ¢és mi-
noségét minden anyagra,

— a termék gyartaskozi allapotait tiikrozé raj-
zokat (gyartas és ellendrzés céljara),

— a miuveletvégrehajtas modjat,

— a gyartéeszkozoket,

— a gyartas kozbeni és a végtermék elbirdlasanal
betartandé mindségi kovetelményeket, paramé-
tereket,

— a vizsgalé (méro) eszkozoket.

— a termék tarolasara, csomagoldsara, anyagmoz-
gatasara vonatkoz6 gydartaskozi és az azt kove-
16, mindséget biztosito eldirasokat.

— a termék mindségtanusitasanak maodjat.

Ahhoz, hogy a termékdokumentacié minden ré-
szébe a mindségbiztositasi elemek beépitheték le-
gyenek, azokat a termék kifejlesztésének teljes fo-
lyamatdban a fejlesztéssel egylitt meg kell hata-
rozni. Mivel a termék fejlesztési folyamatat az



igény megjelenésétol a folyamatos gyartas kezde-
téig 4altalaban keét fazisban (tényleges fejlesztési
fazis, sorozatgyartasra vald elokészilés fazisa) va-
l16sitjuk meg, a kiséré dokumentaciok is e folya-
mat szerint lépésrél 1épésre jutnak el a mindség-
biztositas elemeinek kialakitasatol a megvalositas
elrendeléséig a fejlesztési dokumentacion és a fo-
lyamatos gyartashoz keészitett termékdokumenta-
cion keresztil.

A termék fejlesztési dokumentdcicjiba beépi-
tendé néhany fontosabb mindségbiztositasi feladat
a kovetkezo6:

A kifejlesztendd 0j termékkel kapcsolatos alta-
lanos kovetelmények Kkozott a mindségi igények
meghatarozasa, ezen beliil
— az uj termékkel kapcsolatos wvallalati mindségi

cél meghatérozasa,

— az esztétikat és funkciot kizarélagosan bizlo-
sit6 formai megoldisok meghatérozasa,

— uj anyagokkal kapcsolatos mindségi igény tisz-
tdzésa, pontossagi, kiviteli, tartéssagi kovetel-
mények rajzos vagy és irdsos rogzitése. (Ideigle-
nes miszaki atvételi feltételek).

— a termék tovabbi elGkészitésében részt vevo
szervek tajékoztatisa a formatervi dokumenta-
cion keresztil a termék tervezett részleteirdl,
a mindségi kovetelmények megjelolésével,

— a termékminta kivitelezése révén a kivant mi-
noségi, kiviteli, esztétikai szinvonal bemutatasa,

— a prototargyalas sordn a kivant mindségi szin-
vonal megvalositasaval kapesolatos kérdések
tisztazasa, ehhez. elézetes anyagvizsgalati ered-
mények beszerzése. a termék és a gyartas var-
haté kritikus pontjainak és jellemzd parame-
tereinek meghatarozisa, hatarértékek rogzitése,

, a minosités fobb elemeinek meghatarozasa, a
fermék mindségmegovasaval kapcesolatos igé-
nyek feltardsa,

— a minéség jovahagvatasa kiilsé szervekkel,

— a fejlesztési folyamat lezarasaként a fenti mi-
noségbiztositasi elemeket tartalmazé fejlesztési
alapdokumentacié kiadasa a tovabbi eldkészi-
tésben részt vevo szervek szamaéara.

Kezelési kérdés ugyan, de a minéségi problémak
gyakori forrdsa, hogy a dokumentacié egyes ré-
szei kiilon kertlnek kiadasra és a fejlesztés kiilon-
boz6 allapotdaban levé anyag- vagy termékkivitelt
ismernek meg a kiilonbozé felhasznalok, Ez elke-
rilhetd, ha az osszes részek egyeztetett tartalom-
mal és valamennyi felhaszndlé részére azonos idé-
pontban jutnak el.

A termék sorozatgydartasra valo elokészitése soran
a termékdokumentdcion keresztiil a végrehajtas és
minosités szamdara sziikséges, mindséggel kapcso-
latos informaciokat, eléirdasokat kell meghatdarozni
és kozoIni. ;

A termék mindségének biztositasaban a termék-
dokumentacié alapveté feladata, hogy az alkalma-
zotl (beépiilé) anyagoknak, az elvégzendé miive-
leteknek a gyarto- és ellenérzé eszkozoknek pon-
fos meghatarozasa altal biztositsa a végrehajtas-
ban a tervezett minéség megvalositasat.

Ezért a termékdokumentécié adott wvallalatnal
hasznélt részeinek a kovetkezé kérdéseket kell
tisztaznia és meghatdroznia:

— A kivant mindségi szinlet anyagokra, a termék
gyartaskozi — a technolégiai tagozdédasnak
megfelelo készultségi fokainak — allapotaira
és a késztermékre vonatkozoéan.

— Meg kell tervezni a kivant mindségi szint meg-
valositasal az elvégzendé miiveletek, a hozza-
juk tartozo gyarto- és ellenorzé eszkozok, vala-
mint a végrehajtas személyi feltételeinek meg-
hatarozasaval egytitt.

— A kivant minéségi szint ellenérzésére vonatko-
z6 rendelkezéseket kell rogziteni az anyagokra.
miiveletekre, a termék gyartaskozi allapotaira
és ellendrzésére vonatkozoéan az ellenérzés he-
lyének, eszkozeinek és modszerének megada-
saval.

— A végrehajtas soran a mindség biztositasa szem-
pontjabol kiilonosen kritikus miveleti helyek-
re kiilonosen részletes, a kivant paramétereket
meghatarozé végrehajtasi, miveleti utasitast
kell késziteni.

Ezen mindséggel kapesolatos informaciok a ter-
meékdokumentacio kovetkezod részeibe épithetok be:
— késztermékrajzok,

— a termék gyartaskozi allapotait rogzité rajzok,

— mivelettervek,

— a termékhez sziikséges anyagok dokumentacioi,

— gyartoeszkozok és sablonrajzok,

— mindség-ellendrzési utasitas.

Az informaciok felhasznaloi a termeloteriletek,
a gyarlto- és ellendrzé eszkozoket biztosito tertle-
tek, a meo ¢és az anyagellatas.

3. A gyartastechnologia kidolgozasan keresztiil
megvalosulé minédségbiztositasi feladatok

A helyesen elkészitett gyartastechnolégiinak tar-

talmaznia kell:

— a gyartas rendszerét, folyamatat, ezen belil a
termék mindségére nézve kritikus miiveleteket,
kiemelve, (isztazva a minéségbiztositas Ossze-
fuggéseit, a hibaforrdasok kapesolatat, egymas-
ra éptiléset,

— a miuvelet elvégzéséhez sziikséges anyagok, gé-
pek, berendezések ¢és eszkozok ismertetését,
— a gép, gyartoeszkoz, berendezés daltal biztosit-
hato mindségi paraméterek méréssel alatamasz-
tott meghatarozasat (mindségi kapacitas) és a
termék mindsége szempontjabél kivanatos pa-
ramétereket, tovabba a gépnek, berendezésnek
azokat a miuszaki jellemz6it, amelyeknek meg-
léte sziikséges a miuvelet hibatlan elvégzéséhez,

— a muvelet végzése soran felhasznalt anyagokat
¢és a felhaszndldas sordn a mindség biztositasa-
hoz sziikséges allapotuk rogzitését, a felhaszna-
lis modjat,

— az alkalmazott szerszamokat és mindségiikre
jellemz6 pontossdgi értékeket, alkalmazéasuk
feltételeit (pl. szerszamcsere ideje),

— a muvelet elvégzésének modjat,

— szemelyi és szakképzetiségi feltételeket,

— ergonomiai elbirasokat, amelyek a jo munka-
végzés feltételeit biztositjak.

A gyartastechnolégia kidolgozasa soran a miné-
ségbiztositas érdekében azt kell els6dlegesen tisz-
tazni, melyek a technoldgia azon elemei, amelyek
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szerepet jatszanak az egyes miiveleti helyen az

adott muvelet jobb mindségi végrehajtasaban.

Minden- végzett miiveletre érvényes, hogy mino-
sége attol fugg, lehet-e biztositani a benne részt-
vevo elemek szikséges dllapotat, ehhez pedig tud-
ni kell, hogy:

— milyennek kell lennie a felhasznalhato alkat-
rész vagy anyag allapotanak,

— milyennek kell lennie az atalakitasban résazt-
vevo eszkoz, gép, szerszam munka kozbeni al-
lapotat meghatarozé jellemzoknek,

— milyen legyen a miivelet utani (kijovo) alkat-
rész allapota.

A gyéartastechnolégia miveletenkénti kidolgoza-
sa soran mindig azt célszerlii vizsgalni és megha-
tarozni, hogy adoft hely milyen mindségi jellem-
z0k valtozasat okozhatja pozitiv vagy negativ
iranyban.

A miiveletek nagy részénél a belépé anyag mar
az idegenaru-atvétel szlrgjén at, mindsitve kell
hogy a muveletbe belépjen.

Ennek meglétét feltételezve a felhasznalas he-

lyén mar csak azt kell eldonteni, mik a bedolgo- |

zas kizaré tényezoi, ezek kozott azonban mar csak
olyan jellemzék szerepelhetnek, amelyek megalla-
pitdséhoz a miveleti helyen lehetéség van. Nem
helyes példaul a forgéacslap szilardsagat a szabéa-
szat helyén, mint mindségi kovetelményt eldirni,
azt azonban igen, hogy pl. aztatott lapot nem szab-
hat fel vagy ki kell ejtenie az ilyen hibat, vagy
hogyan rakasoljon helyesen, hogy a lap ne gor-
biiljén. A technolégidban tehat akkor helyes az
eléiras, ha a miveleli helyen a minéségbiztositas
ottani, az ott dolgozok altal végrehajthato, eszki-
zeikkel vagy anélkil, szabad szemmel ellenériz-
het6 és jol kortilhatarolt kovetelményeit hataroz-
za meg.

Ezzel azt a szemléletet alapozhatjuk meg, hogy a
muiveleti helyen dolgozok pontosan tisztaban lehet-
nek mely tényezok, hibaforrasok fliggnek téliik.
hol avatkozhatnak be tudatosan a minéség alakita-
saba.

Az eldirt technologia jo elvégzéséhez annak le-
irasara kell torekedni, hogy az ott dolgozoktol fiig-
g6 gépallapotokat, azok beallitasat és a téliik el-
vart mindséget irjuk le. Célszeri miveleti helyen-
ként az otl eléfordulé hibajelenségbdél kiindulva a
hiba okait megallapitani és a megelézést a techno-
logiai leirdsban az alkalmazott anyag- és gépalla-
potok meghatarozasaval biztositani,

A technologiaban kell rogziteni a termék min-
den megmunkalasi pontjan végigmenve, melyek
azok az okok, amelyek a kivant jellemzoktol eltérd
eredményeznek. Igy minden jelenséghez hozza-
rendelhetjiik az okot és a megsziintetés modjat is.

Osszefoglalas

A vallalati muiszaki dokumentéciés rendszer e ha-
rom f6 tertiletének mindségbiztosité szerepét ak-
kor lehet a megvalésitds és ellendrzési rendszer-
ben alkalmazni és érvényre juttatni, ha a doku-
mentaciok és ezen rendszerek Osszefliggéseit és
egymassal valo kapcsolatat ismerjiik és az adott
véallalatnal meghatéarozzuk.
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A miiszaki dokumentédcioknak ezen rendszerek-
ben valo elhelyezkedését é€s szerepét az alabbi ha-
tasvazlat szemlélteti.
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Az abra a . Miszaki irdnyelvek”-nek megfe-
lelé csoportositdas szerint a minéségbiztosito al-
rendszert. a mindségmegvaldsito és megovo alrend-
szert, valamint a mindségellenorzést foglalja ma-
gdba, Az alrendszerek elemei azonban nem azo-
nosak az iranyelvekben rogzitett elemekkel, ha-
nem a miuszaki dokumentdcio mindségbefolyasolo
funkcioit tartalmazzdk. A leirt és az abran szem-
léltetett rendszer vallalati kiépitése és miikodtete-
se esetén elérhet6, hogy — a jelenleg tobbnyire a
mindségellendrzésen Kkeresztiill megvalosuld és  igy
csak kis beavatkozasi lehetoséget biztosito — val-
lalati mindségbefolydsolé tevékenység tudatos mi-
noségbiztositassa valjék.

Erre anndl is inkdbb sziikség van, mivel belat-
hatd, hogy a termelési tevékenység sordan az elo-
készitéstol a végrehajtason keresztiill a késztermék
megjelenéséig egyre nagyobb kéltség mellelt egyre
Kisebb lehetéség van a mindség befolyasolasara.
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Minéség — a gyartmany- és gyartasfejlesztés Osszefliggéseiben

Matlak Zoltan

1. RESZ
A mindségrél — altalaban

A minédség értelmezése az EOQC (Nemzetkozi mi-
néségligyi Szervezet) megfogalmazasdban: ,,A mi-
niség egy termék wvagy szolgaltatds minden olyan
tulajdonsagainak Osszessége, amelytol az a képes-
sége fligg, hogy meghatarozott igényt kielégitsen”.

Az elézbéek utan konnyen belathatjuk, hogy hi-
bés a mennyiség minden aron vald fokozdsa a ter-
melésben, mert nem a targyak tonndit kell gyar-
tani, hanem a tdrsadalom szlikségletét, igényeit ki-
elégité valasztékban fogyasztisi javakat kell el6-
allitani.

Ezutan érkeztlink el oda, hogy megallapitsuk,
hogy a minéség dialektikus fogalom, a tarsadalom
fejlédése és a technikai lehetéségek boviilése ko-
vetkeztében mindig mas-més, magasabb szinvona-
la konkrét tartalommal bir. Azt is megdllapithat-
juk, hogy a tarsadalmi haladas bizonyos szintjén,
a mindséget nem a gyarté vagy ellendrzé szervek,
hanem a fogyaszté, a felhasznalé tarsadalom méri.

A minéségi kérdések az un. fogyasztéi mindség
megismerése utan vezetheték le, csoportosithaték
és toltheték meg konkrét tartalommal. Mit értink
fogyasztéi mindségen? A targyak azon tulajdonsa-
gait, amelyeket a fogyasztd észlelni tud, elényben
részesit és hajlandé értiik &ldozatot hozni, azaz
hajlandé azokat megfizetni.

, Hogyan meérhetjiik a fogyaszt6i mindség mérté-
két? Két termeék kozott a fogyasztdéi mindségiik
kilonbségét az donti el, hogy melyiknek az elfo-
gyasztasa jelent a fogyaszté részére nagyobb hasz-
not, Nagyobb hasznot a termék tartésabb wvolta,
nagyobb teljesitménye, jobb funkcidteljesitése,
konnyebb karbantartisa, kezelése esztétikusabb
megjelenése, olesébb fogyasztéi ara, lizemeltetési
koltsége stb. jelent. Ebb6Sl azonnal szembetiinik,
hogy a mindség és az ar egymastol fiiggé katego-
ridk, tehat nem biztos, hogy egy nagyobb teljesit-
ményl auténak jobb a fogyasztéi minésége, ha 1é-
nyegesen dragabb, és tobb benzint fogyaszt. Vagy:
egy ruha hiidba tart masfélszer annyi ideig, ha
kétszeres az dra, rosszabb a fogyasztéi mindsége.

A fogyaszté bizonyos tulajdonsagokra nagyon
érzékeny, mas tulajdonsagok irant kozémbds, oly-
kor ellenérzést valt ki bizonyos j6 tulajdonsag.
Karpitozott butoroknal példaul a fogyaszté kiilo-
nosen érzékeny az esztétikai megjelenésre, a ké-
nyelemre és a tartéssagra. Valészind, hogy nem
értékeli a szépséget, ha a butor kényelmetlen,
vagy a tartossagot, ha az otromba format eredmé-
nyez. Ugyancsak nem értékeli a fogyaszté a tamla
vagy karok tartéssdgat, ha az iilés id6 el6tt tonkre-
megy. A szakmai hibdkat, amelyek csak esztétikai
jellegliek, nem azonosan értékeli a fogyaszté. Pl
a szekrénybutorokra vonatkozé szabviany max. 4
mm eltérést enged meg a furnérrajzolatok talal-
kozasanal. Ennél lényegesen nagyobb eltérést sem

vesz észre a laikus fogyasztd, viszont a legkisebb
szineltérést vagy péacfoltossidgot is reklamalja. A
fogyasztéi mindség emelésére valo torekveés tehat
azt jelenti, hogy azokat a fulajdonsigokat, ame-
lyeket a fogyasztd értékel, az igények maximalis
kielégitéséig fokozni kell, amelyeket nem értékel,
a szakmailag szilikséges minimum kozelében kell
tartani. Abban az esetben, ha az igényeket jol
mérjiik fel, viszonylag oleson tudjuk a fogyasztd
részére a kedvezd tulajdonsiagokat szolgaltatni.

A minéség dialektikus volta miatt a gyartmany-
fejlesztés a prototipus vagy a nullszéria legyar-
tasdval nem fejezédik be. A gyartmanyflejlesztés
egy szakadatlan korfolyamat, amely spiralisan
felfelé haladva, mindig magasabb szinten tér visz-
sza kiindulé allapotiba (1. dbra).
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1. dbra. A mindség fejlodésének spirdlisa, Juran-féle
kdrfolyamat

A termékek konkrét minéségét két alapvets té-
nyez6é hatirozza meg. Az egyik tényez6 az a ter-
vezémunka, amikor a termék funkcidéjat, szerke-
zetét, formajat, anyagait, gyartastechnolégidjat
sth. megtervezik, a méasik a megvaldsitas folyama-
ta. Az eléz6t tervezett mindségnek, az utdbbit rea-
lizalt mindségnek nevezziik.

A tervezelt mindség

A tervezett mindséget konstrukeiés mindségnek is
szoktadk nevezni. Kétségtelen, hogy a tervezés leg-
fontosabb mozzanata ez, azonban a tervezett mi-
nodség fogalma szélesebb koérli a konstrukeid mind-
ségénél.

A tervezett mindség az, ami a tervdokumentdci-
okban, gyartasi, muszaki leirdsokban, anyagjegy-
zékekben, fechnolégiai el6irdasokban szerepel, azaz
ami a termékrol ,,papiron” el6 van irva. Mondhat-
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na valaki, hogy ez egy abszirakt min6ség, mert
olyan konkrét termék, ami a papiron szerepel,
nines, ugyanakkor lehet egy megvaldsithatatlan
terv is elvileg j6 mindségii. Az ellenvetés nem telje-
sen alaptalan, ugyanis sokszor el6fordul, hogy jé keé-
pességli tervezok elvileg nem tédmadhato, de az
adott egység részére alkalmatlan terveket készi-
tenek. A jol tervezett mindség egy széban forgd
terlileten igen jol szervezett. komplex munka
alapjan valésithaté meg.

A termék mindségének meglervezésekor nem
hagyhatjuk figyelmen kiviil Lenin megéllapitasat:
w8 gyakorlat az elmélet kiindulé alapja és igazsa-
ganak probakéve”.

Egy 0j gyartmany tervezése elétt tanulminyoz-
ni (kutatni) kell:

— a piaci helyzelel;

— a fogyasztok (tovabbiakban: felhasznald) ige-
nyeit;

— a divatliranyzatokat és a fogyasztol szokasokat;
— a termék felhaszndlasdnak varhatéo korilmé-
nyeit (klimaviszonyok, kezelési maodok sib.);
— a korabban gyartott termékekkel kapesolatos

felhasznaldi véleményeket;

— kezeléssel, karbanfartassal kapcesolatos kérdé-
seket;

— a reklamaciék okait;

— az alkalmazott anvagok. szerelvények, koopera-
cigs alkatrészek aranak és mindségének alaku-
lasat;

— 1j anyagok, szerelvények és kooperaciok lehe-
toségét;

— a gyartasi folyamat gyenge pontjait és sziik ke-
resztmetszeteil ;

— 1j technologiai megoldasok alkalmazhatésagat;

— 10j gépek. gyarto- és ellendrzd eszkozok alkal-
mazasanak lehetdségeit;

— a munkésok és iranyiték személyi adottsagait;

— a tovabbképzés lehetdségeit stb.

Mindezeket természetesen nem egy embernek, és
nem egy-egy alkalommal kell felmérnie. hanem
kovetkezetes tevékenység eredményeként kell
ezen ismereteknek a [ejleszté szakemberek birto-
kdba jutniok.

A konkrét gyartmanyfejlesziéi munkat célszeri
2—4 f6s teamekben wvégezni. A teamnek maér az
Osszetétele altal is biztositania kell a jo minéség
legfontosabb eldfeltételét: a tartalom és a forma
egységét. Ezen azt értem, hogy a termék kiemel-
kedden teljesitse funkcidjat, amit megbizhaté
konstrukciéval kell biztositani és a vasarlok tet-
szését megnyerd formdba kell 6ltoztetni. A jél ter-
vezett mindségnek tovabbi feltétele, hogy a konst-
rukcié megfeleld mindségli és elérhetd anyagokhbol
épiljon fel, valamint a rendelkezésre all6 techno-
légiaval megbizhatéan legyarthaté legyen. Hidba
jo elvileg egy konstrukcio, ha a megbizhatéo miiko-
désének feltétele £0,1 mme-es tlirésti megmunké-
lasi pontossig, de az adott gépsoron csak +0,4 mm-
es pontossiag érhetd el, vagy egy igénybevett szer-
kezet csak egy bizonyos anyagmindség esetén fe-
lel meg és az nem biztosithato.

A korabbi gyartasi tapasztalatok, vevéreklama-
ciok stb. figyelembevételével a hibalehetdségeket
nagyobb valészinliséggel magukba rejlé szerkezeti
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megolddsokat, anyagokat és technolégidkat keriil-
ni kell, vagy ha nem lehet, nagyobb biztonsagot
kell alkalmazni. Ugyancsak a tervezett mindség-
nek kell a fogyaszt6i minfség masik vetiiletét, a
viszonylag alacsony &rat biztositani. A kevéshé
igénybevett szerkezeti részeknél kisebb kereszi-
metszeti vagy gyengébb mindségli anyagokat
celszerti alkalmazni. Az igénytelen, vagy nem lat-
hatd helyeken a fellileti megmunkalas és a felii-
letkezelés, a mashol alkalmazottnal kevésbé jé is
lehet (kivéve, ha korrdziéveszély all fenn stb.). A
talzott biztonségra torekvés sem hasznos, a koli-
ségek emelkedése mellett nehézzé és  esztétikai
megjelenésében elénytelenné teheti a terméket,

A nagyobb anyagmennyiség, ponfosabb meg-
munkalas, tobb gyartéeszkoz hasznédlata stb. egy
darabig a koltségek emelkedésénél jobban névelik
a termék mindségét. Egy bizonyos hatdron tdl mar
csak aranytalanul magas koltségek aran lehet kis-
meértékben fokozni a termék mindségi értékét.
Juran a minoségi érték—koltség tsszefliggéseket a
2. abra szerini jellemzi.
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A vasarlo szempontjabol sem mindig gazdasa-
gos a tulzottan hosszu élettartam. a Juran szerinti
élettartam-gazdasagossagot a 3. dbra szemlélteti.

Az elkésziilt tervek alapjan, prototipust, majd
0-szériat kell gyartani. Mindkét mozzanat a ter-
vezok feluigyelete alatt torténjen. A gyartds soran
felmertilt problémakrol a gyakorlati munkat végzo
és irnyito szakemberekkel konzultalni és sziikség
szerint a terveket modositani kell. A prototipus
clkésziilte utdn azt a kereskedelmi és mas kiilso
szakemberek bevonasaval létrehozott birdlo bizott-
sag elé kell vinni. A kiils6 és vallalati szakemberek
véleményét, javaslatait értékelik és, ha sziikséges,
1j prototipust készitenek.

A jovahagyott prototipus alapjan a pontos tech-
nologiai tervet, a gyarto- és ellenorzé eszkozoket, a
mindségellenorzés technologiajat. ellenérzési pon-
tokat stb. meg kell tervezni. A 0-széridban ké-
szilt termékeket tjbol értékelik, és ha a sziikséges
modositasok igénylik, tgy ujabb 0-szériat kell
gyartani.

Ezutan keriill a termék az igazi biralo, a fo-
gyaszto elé, A fogyasztoi informaciok és mas ész-
revételek felhasznalasaval egy ujabb ciklus kez-
didik.

Realizalt mindség

A realizalt minéség mértékét a kivitelezés szinvo-
nala, gondossaga hatdrozza meg. Ezen azt értem,
hogy a kivitelezés folyaméan mennyire sikeriilt
megkozeliteni — a konkrét termékeknek — a
tervben eloirt tulajdonsagokat.

A konkrét termék mindig eltér bizonyos mér-
tékig az eloirasoktél. Abban az esetben, ha az el-
térések megengedett mértéke a tervekben nincs
rpgzitve, a terv rossz, mert nem értelmezheté pon-
fosan a selejtté valas hatara (pl. ha csak az kertil
leirasra, hogy az alkalmazott faanyag nedvesség-
tartalma 10%,, vitathaté, hogy mar a 11%), sem en-
gedheté meg, vagy a 15%, is elfogadhato. Helye-
sen: 10142 legyen az alkalmazott faanyag nedves-
ségtartalma).

Jo tervek esetében sem biztositott automatiku-
san a tervezett minsdség tlréshataron bellili meg-
kozelitése. A termékek elkésziiltekor a mindséget
nagyon sok kiils6 és bels6 tényez6é integralt hata-
sa hatdarozza meg.

A kivitelezés mindgségére legnagyobb hatassal a
felhasznalt anyagok mindsége és a technoldgiai fo-
lyamat pontossdga van. Mindkét esetben a meg-
bizhatosag és a tomegszerliség donti el a mindség-
ellenorzés feladatait. Kis mennyiség. megbizhatat-
lan partnerek vagy gyartdsi mod esetén csak a
minden darabos ellenérzés szlirheti ki a nagyobb
kart okoz6 selejtet. Nagy széridk és viszonylag
megbizhaté technolégiai folyamat esetén a mindé-
ségellendrzést matematikai statisztikai alapon le-
het megszervezni.

Az ellenérzések szamanak novelésével az ellen-
6rz6 eszkozok finomitasaval csokkentheté a hi-
bas darabok szama, ezzel a veszteség. Az
ellendrzésnek is koltségei vannak, ezért az ellen-
orzés fokozdsanak is hatart szab a gazdasidgossig,
Juran a kivitelezés mindségének gazdasigossagat
a 4. abra szerint allapitfotta meg.

orelolp

\mme'\

Qusz-
Hibak mialt . Keitseg

feilépd vesztesag

Gyartasi alapholtseg

Holtseg dollarben

A mindségirdnyitas

kollscge
1
100 % hibds Az eléiras szerintt Nines
kivitelazés minosége hibas

4. abra. A kivitelezés mindségének gazdasdgossaga

A realizalt mindség megfelelé szintre emelésé-
hez is nélkulozhetetlen a korébbi termelési ciklu-
sok eredményeinek ismerete. Megallapitott tény.
hogy a reklamaécios koltségek kb. 75%-at 3—4 hi-
bafajta okozza. Ezért a legtobbszor eléforduléd hi-
baokot ad6 anyagok k vagy technolégiai folyamatok
ellendrzését az atlagosndl nagyobb szamban és szi-
gorusaggal kell végezni. Vannak bizonyos techno-
légiai folyamatok, amelyek beallitdsa nagy koltség-
gel jar. Ugyanakkor, ha példaul egy gép ,elallito-
dik” és azt idében nem veszik észre, egész széria
alkatrész valik selejtté. Az el6z6 probléma meg-
oldasat a szlkitett tlirésmezé elve alapjan valo
elészabalyozas adja. Az 5. dbra Juran szerint az el-
jaras lényegét mutatja meg.

Az abra egy megbizhaté technologiaval gyar-
tott alkatrészmennyiség méreteinek normal elosz-
lasat (Gauss-féle haranggorbe) mutatja be, Ebbdl
kideriil, hogy a tlréshataron beliili alkatrészek
86%-a a kozépsé mezében helyezkedik el. A két
sz61s6 negyedbe T—7%, keriil. J6 gépbedllitas ese-
tén 1:196 az esélye annak, hogy két egymas uténi
mérésnél ugyanazon szélsé6 mezdbe keriiljon az al-
katrész. Az elozoek miatt elegend6 a gépsor végén
az alkatrészek bizonyos szazalékat ellendrizni,
mert egészen addig nincs sziikség beavatkozésra,
amig egymas utdn két alkatrész mérete nem kertil
az azonos széls6 mezobe. Ezutan viszont intézked-
ni kell, mert ez azt jelenti, hogy kopasbdl vagy
mas okbdl a tlirésmezé valamelyik irdnyba eltolo-
dik.
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5. abra. Elbészabdlyozds a sziikitett
tiirésmez6 elve alapjin

Fejlesztési célok és eredmények
az épiiletasztalos-iparban

Magyarorszagon az épiiletasztalos-ipari termékek
tobb mint kétharmadat egyetlen vallalat, az Epii-
letasztalos-ipari és Faipari Vallalat (EPFA) allitja
el6.

Ez a pozicié kotelezte a vallalatot az egyre na-
gyobb mennyiségi allami ¢és magéanépitkezések
nyilaszaré szerkezetekkel valé ellatasara, tovabba
az egész szakma miszaki-gazdasagi fejlédésének
eldsegitésére.

Az 1. tablazatban véazolt termelési és anyag-
felhasznélasi trendb6l kitinik, hogy a kor-
szerlsitések és fejlesztések els6sorban a termelés
mennyiségének fokozésara iranyultak. A gyartma-
nyok mindségjavitasara, a funkcié jobb ellatasara,
a szakmai miuszaki el6bbrevitelére nagy eréfeszi-
tések torténtek. Ezek tobbségének gyakorlati ér-
vényesiilését azonban a tulfeszitett mennyiségi igé-
nyek teljesitése és a beruhdzisi lehetéségek elég-
telen volta meggatolta.

1. tablazat

Az EPFA legfontosabb termelési, anyagfelhasznilasi
és létszam adatai 1971—1982. kozotl.

Ev Nyilaszaro Ablak Fenyd Létszam
m? m? m? {6
1971 2 671 238 897 060 143 745 4700
1975 3 822 548 1112 886 164 835 4700
1980 4 360 878 1405 253 167 257 4050
1981. 3522779 1 007 744 109 559 3050
1982* 3883 000 1111000 113 750 2970

* — tervezett adatok

1980—81-t6]1 lényeges valtozas tortént. A meny-
nyiségi fesziiltség enyhiilt, az ablakgyéartds vonat-
kozasdban miianyag és miianyaggal boritott fa ab-
lakok konkurrenciaként jelentek meg, ezért és az
uj szabvanyok és mas eldirasok kovetkeztében a
mindség keriilt elétérbe. Kiilondsen nagy hangsuly
| keriilt az energiatakarékossagra, illetve a homlok-
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a) El6szabdlyozdst megalapozd feltevések;
b)E18szubAlyozd hatdrok elhelyozése

zati nyilaszarék mindsége és az energiafelhaszna-
las osszefliggéseire, =

Az el6zéekben viazoltak ravilagitottak a korabbi
helyzet megvaltoztatasanak szlikségességére, a
gyartmany- és gyartasfejlesztés felgyorsitasanak
igényére. A kritikus helyzet megoldasa érdekében
1980-ban vallalatunk intenziv gyartmanyfejlesztés-
be kezdett.

1981—82-re a vallalat teljes termékskalajan meg-
jelentek az 0j, korszerii, jobb funkcibteljesitési
termékek, az épitbipar részére szallitott homlok-
zati nyilaszaré szerkezetek vonatkozasiban 1983-
ban teljes termékvaltast kivanunk végrehajtani.

Az 0j termékek kifejlesztésénél — a kordbbiak-
tol eltéréen — elsodleges szempont a jé mindség
elérése volt. Ezt ugy kellett megvalositani, hogy
az addig alkalmazott anyagokat és vasalatokat
olyan elérhetd, illetve dontGen hazai partnerek al-
tal kifejleszthetékkel lehetett csak lecserélni, ki-
egésziteni, amelyek alkalmazasa a rendelkezésre
allé6 technikdval megoldhato, valamint a termdék
arat nem emelik ardanytalanul magasra.

Ebbdl kovetkezGen alaposan vizsgdlnunk kellett
az &r és minbség Osszefliggéseit. Dont6 fontossagu
a fogyasztdsi mindségi kovetelményeinek megha-
tarozasa volt.

Az 0j termékek konstrukcidinak megtervezésé-
nél az elézéek alapjan elsédlegesen az elvart mér-
tékii funkcioteljesitésbdl (vizzaras, légzaras, ho-
szigetelés stb.) indultunk ki, majd ezzel majdnem
azonos fontossdggal a kezelhetdséget, beépithetd-
séget, az alkatrészek cserélhetiségét vettiik figye-
lembe, végiil — de nem elhanyagolhaté sullyal
— a tetszetGsséget, valasztéklehettséget, csomago-
last, szallithatésagot és minél nagyobb késziiltségi
fok elérést vettiik szamitasba.

Homlokzati nyilaszaré szerkezetek

A konkrét fejlesztések kapcsan els6ként az abla-
kokroél és erkélyajtokrél — mint legfontosabb épii-
letasztalos-ipari szerkezetekrél — kivanok sz6lni.

Miért itélem fontosabbnak ezeket az ajtoknal és
mas szerkezeteknél? Ennek tobb szerkezeti, tech-
nolégiai stb. indoka is van, azonban a meghata-
roz6 ok az épiletfizikai tulajdonsdgokon alapul.



~ A kt meghatarozashoz, illetve

Az eépiiletek — kiilndsen a korszerliek — hom-
lokzaténak jelentés feliilete ablakokbdl és erkély-
ajtokbol all. Ezeket a szerkezeteket ugyanazon ha-
tasok érik, mint a falszerkezetet, hosszi idén at
kell — az éplilet mas szerkezeteivel egyiitt dolgoz-
va — az épllet egészére vonatkozo esztétikai és
funkcionalis igényeknek megfelelniok.

Az ablakszerkezetektdl azt varjuk, hogy nyari
tliz6 napon és fagyos télben, szélviharban és zu-
hogo esdben is mikodoképes legyen, az épiiletszer-
kezetekkel a kapesolata megfelelé szildrd legyen,
ne juthasson viz a bels6é terekbe és a szerkezetek-
be, végil a hé-, 1ég- és hangszigetelése kielégito
legyen.

A legfontosabb tulajdonsigokat az MSZ 9384/
1—7., valamint a hoészigetelési kévetelményeket az
MSZ 04—140/1—4, szabvanyok irjak eld.

Az energiakérdés kiélesedése miatt az ablakok
vonatkozasaban is a hdszigetelés megjavitdsa ke-
riilt a mindéségi mutatok kozott az elsé helyre. Egy
adott szerkezet héveszteségét a héatbocsatasi egyiit-
hatéja (k) kiszamitasaval (vagy miszeres mérések
alapjan valé meghatarozésa altal) jellemezhetjiik.

k=li+ki (W/m2K)

k — az egy m? ablakfeliileten egy Kelvinfok hé-
mérséklet-kiilonbség mellett ataramlott ener-
gia wattban kifejezve.

ki — a transzmissziés (vezetett) héatbocesatasi té-
nyezo .
ki — az infiltracios (az ataramlé levegdvel eltavo-

zott) héatbocesatasi tényezd.

A kt a szerkezet anyagaitdl, azok egymas kozotti
ti ardnyatol és a szerkezet vastagsagatdl fligg.
. A ki tényezé a szerkezeten keresztiil eltavozott
levegé mennyiségéetol fligg.
értelmezéséhez
néhany fizikai fogalmat vazlatosan meg kell ismer-
niink.
A hévezetés alapegyenlete (Fourier alapjén)

dQ@ ar
dt dl

@ — az ataramlé hémennyiség (kJ)

t — az idd (h)

A — az anyag felilete (m?)

dT— hémérséklet-kiilonbség az anyag dI tavolsag-
ra levé két pontja kozott. (K°)

dl — az anyag héaramlas irdnyaba esé két szélso
pontjanak tavolsaga (m)

A — az anyag hévezeté tényez6je kJ/mhK®

Allandosult hévezetés esetén, ha a szerkezet al-
tal felvett és leadott hémennyiség, valamint a hé-
meérséklet-kiilonbség és az anyagvastagsag allando
a differencial egyenlet helyett a kiovetkezd (egysze-
riibb) tsszefliggést irhatjuk fel:

AR (Tx—Th)
5.6:
I
? — a héaram (az egyenletesen 4tdramlé hémeny-

nyiség) (kJ/h)

Tx — a kiils6 homérséklet (K°)
Ti — a bels6é hémérséklet (K°)

I — a szerkezet vastagsaga (m)
% és A a korabbival azonos.

A negativ el6jel abbol adodik, hogy a hdéiram
iranya ellentétes a hémérséklet-gradiensével, azaz
a h6é mindig a kisebb hémérsékletl hely felé aram-
lik. A negativ eléjel a Tk és T felcserélése esetén
clhagyhato.

Az egyes anyagok hoévezetési tényezdjét az eld-
z6 képlet atrendezésével kiszamithatjuk, ha ismert
héaramot vezetlink 4t meghatirozott méreti
anyagon ¢és megmérjik a két hédram irdanyara me-
roleges felilet hémeérsékletét., Ez esetben:

b1

A= — (KJ/mhK®)

A (TFI—-“TR)

Szavakkal kifejezve a hévezetési tényezd egyenld
azzal a h6mennyiséggel, amely az anyag 1 m? fe-
liletén egy ora alatt ataramlik, ha az anyag hé-
aramra meroleges két hatdrolo felilletének homér-
séklet-kiillonbsége 1 °C és azok 1 m tavolsagban

vannak egymastol. A 2. tdbldzat néhiany anyag
A értékét mutatja.
2. tabldzat
Hdévezetd
Térfogat- képesség i
Anyag suly w
kg/m3 ——
m K
Vasheton 2400 1,55
Fenydfa, rostokra merdlegesen 400 0,13
550 0,19
Farostlemez (hoszigetelo) 400 0,10
450 0,11
Faforgacslap 650 0,16
750 0,19
Poliuretan lagyhab 30 0,045
keményhab 40 0,034
Kisméretd tomor égetelt
agyagtégla falazat 1730 0,78
Acél 7850 58,1
Aluminium 2600 198,0
Tablaliveg 2500 0,76
Sejtesitett habsalak beton 1450 0,42
Tolgyfa, rostra merélegesen 750 0,22
Poliuretan kotést farostlemez 240 0,10
Asvanyi gyapottermékek 150 0,044
Polisztirolhab 15 0,040
Expanzit 115 0,046
Tomor mészhomok-tégla
falazat 1800 0,91
Soklyukl égetett agyagtégla
(Cq jell) falazat 1280 0,50
Gumi 1200 0,15
Viz 1000 0,58
Az elozd képletet rendezve
A ¢

I A(Tv—T%)
nem mas, mint a héatadési tényez6 (#), dimenzidja
kJ/m*hK®°,
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Ha a hoéenergia melegebb kozegbdl szilard tes-
ten keresztil jut at a hidegebb kozegbe, héatbo-
csatasrol beszélink. A hdéatbocsatasi tényezé (k) a
kovetkezo képlet alapjan szamithato:

1
k= +ki
1 1 1
A S e s
% Oy on
% ...% — a hoatadasi és hdvezetési részértékek -
(kJ/mhK°®)
Az elozoeket az ablakszerkezetekre vonatkoztatva
1
B =
1 | 1
+——
o, A oy

ki — transzmissziés héatbocesatasi tényezd

(W/m3*K®)
I — a szerkezet vastagsdaga (m)
. — az anyag héveztési tényezdje (W/m=K°)

# — a levegd és a belso feliilet kozotti hoatadasi
tényez6 (W/m3K°)

2 — a levegd és a kiilsé feliilet kozotti héatadasi
tényez6 (W/m2K°)

Megjegyzés: 1 J=1 W sec, 1 kJ/h=0,278 W

A gyakorlati szamitasoknal °C-al szamolhatunk,
tovabba az % és % a végeredményt elhanyagolhato
mértékben befolyasolja. A Kelvin fok jeldlése szab-
vany szerint csak Ki, tehat a fok jelolése nem
sziitkséges.

A héatbocsatasi  tényezé tehdat az az energia-
mennyiség wattokban kifejezve, ami 1 m? feliile-
ten a Kelvin fok homérséklet-kiilonbség mellett a
szerkezeten at eltavozik.

Ablakok esetében a faalkatrészeknek lényege-
sen kisebb a ki értéke, mint az tlivegfeliileté, ezért
kulon-kiilon kell a szerkezet jellemzo részeinél a
szamitast elvégezni és az eredményeket a feliiletek
aranyaban kell atlagolni.

A kit tényezd kétrétegli normadl liveg esetében a
fa—iiveg ardny fliggvényében 2,0—25 kozotti ér-
tékre viheté le. A harmadik livegréteg beépitése
nagy tlivegmezok esetében 0,7—0,8 W/m?K érték-
kel csokkentheti a hdveszteséget.

Nem fabél késziilt szerkezeteknél a héhidak és
mas anyagszerkezeti tulajdonsagokbél ad6dé hibak
lényegesen novelhetik a ki tényezé értékét.

A ki tényezoénél sokkal: nagyobb arianyban be-
folyasolhatja az energiaveszteséget a ki (infiltra-
cids) tényezd.

A korszeritlen ablakszerkezetek kit tényezdje
néhdny tized W/m2K-kal volt csak rosszabb, mint a
korszerti ablakoké, ugyanakkor a nagy légéteresz-
tésiik miatt az Osszes héveszteségiik 6—12 W/m?K
nagysaga volt. Ehhez jott még a rossz beépitések
miatt a tok és a falszerkezet Xkozott eltavozott
energiamennyiség.

A kordbban nagy tomegben gyartott un. MOT
tipusu oldalt nyilé és buké ablakok (B dbra) k ér-
téke 6—8 W/m2K kozott, a forgdablakoké (7. @bia)
6-—12 W/m2K kozott mozgott.

A légateresztés és a Kk érték osszefliggését a 8.
abran szemléltetem.
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7. dbra. ,,MOT” tipusi forgoablak

Azt, hogy a k-érték novekedése és csokkentése
milyen energia-, illetve koltségkihatast jelent, a
9. dbre mutatja meg.

Egy konkrét fejlesztett tulajdonsagu ablakra
(F3, szerkezetét lasd késébb) a kovetkezoé megta-
karitas szamolhato:

24 N(ky—ka) (tr—tx)

Fr

E — az energiamegtakaritas (kg/m?¥/ftési idény)

N — a fiitési napok szama

(k;—k2) — a hasonlitott nyilaszardl szerkezetek k
érték kiilonbsége (W/m*K)

th — bels6 hémeérséklet (K)

tk — kiils6 hémérséklet (K)

F — a tuzel6anyag fitéértéke (Wh/kg)

n — a fltésrendszer hatasfoka
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9. dabru. Tiizeloolaj-felhaszndlds a ,k” érték fiiggvényében
Példa: az ,,N” 150X150 cm ablak feliilete=2,25 m*

1. Vegyiink alapul 1 db ,N” 150X150 cm méretd  Lehat az energiamegtakaritas egy fiitési idény-
k=9 W/m?K héhtbocsatasi tényez6jd MOT-tipu-  Pen 1 db ,N” 150X150 em F3 tipusu egyesitett-
st forgéablakot és hasonlitsuk ugyanckkora mé-  S2arnyu ablak alkalmazésa esetén: 213,14 kg tu-
reti F3 tipusu egyesitett szarnyu k=256 W/ zelpolaj. Ez az ipari tilizelGolaj mai arat (10,5'3
/m?K héatbocsatssi tényezsjd |ablakhoz. Ft/kg) alapul véve: Em=2244,— Ft megtakari-

tast eredményez flitési idényenként.
24X180(9—2,56) X (293—277,2) Az ablakfejlesztési programunkat a kordbban

E= 1.6X10°10.4 vazolt elvek alapjan az anyag—szerkezet—tech-
. ’ 3 nolégia Osszefliggések komplex vizsgalataval kezd-
=94,73 kg/m?/ fitési idény tiik. A hibaokokat keresve megallapitottuk:
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— Az anyagminéség és a rendelkezésre allo tech-
nika miatt az alkalmazott szelvényméretek nem
elegendok.

A vasalatok, kiilonsen a pantrendszer nem ad-
nak kielégitéen pontos zarasi és mikodési le-
hetdséget.

A tomitéanyagok anyaga, szelvényformaja és
elhelyezése nem megfeleld.

A feltiletkezelés tartossdgra megfelel, esztétikai-
lag kifogésolhato.

Az lvegezés nem elég biztonsédgos, szallitas és
a nagy légnyomas hatasara meglazulhat.

Tobb kisebb-nagyobb technolégiai hiba.

A kilincsek és mas szerelvények nem tetszeto-
sek.

Hagyoméanyos beépitési modnal a kiegészit6, un.
fuilesléc nem minden esetben ad kifogastalan
megoldast.

Az elozbeken tul altalanos probléma, hogy az

épulet és az ablak—erkélyajték kapcsolata nem

megfeleld, a hoveszteség egy jelentés része az ab-
laktok és a fal kozotti rossz szigetelésbol adodik.
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10. dbra. ,F1” tipust ablak
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11. dbra. ,F3” tipusu ablak



Az ablakfejlesztés végrehajtasat vertikdlisan és
horizontdlisan tobb lépcsében tudjuk csak végre-
hajtani. A nagy sorozatban mar gyartasban lévo
F1 tipust ablakoknal megvalédsitott fejlesztések
(10. abra):

— A szelvényméreteket, a szarnyak tokra taka-
rasait megnoveltik, a tomitoprofilt a tokbol a
szarnyba helyeztiik at.

— Az ablak-diépantok helyett becsavarhato, allit-
haté pantokat alkalmazunk. ' -

— A feltiletkezelés technolégiajat pontositottuk, az
ablakszarnyakra 3 réteg helyett 5 rétegl festék-
felhordast alkalmazunk.

— Az livegezéshez korszeru gittet alkalmazunk, az
uvegeket kiékeljiik és un. alagittelést alkalmaz
zunk.

— A hagyomdanyos beépitési modokhoz Gj megol-
dasokat adunk.

— A megmunkalas technologiajan valtoztatasokat
eszkozoltink stb.

Az Fl-es ablakok ara 1370—, Ft/m?2 koriili érték-
ben van, héatbocsitdsi tényezdje k<4,0 W/m?K.

Az F2 tipustu ablak az Fl-es Roto tipust buko-
nyilé vasalattal és Otto—Haas tipusi (embrié
alaku) tomitéprofillal felszerelt valtozata.

Az F3 tipusi ablakunkndl a jobb alakallésag és
az épiletfizikai tulajdonsagok javitdsa céljabol to-
vabb noveltitk a szelvényméreteket és megvaltoz-
tattuk a kiils6 tveg elhelyezésének modjat (11.
dabra).

Ennek az ablaktipusnak a 150150 cm-es mére-
ti Roto buké-nyilé vasalattal és Otto—Haas
tomitéprofillal felszerelt mintéit az EMI megvizs-
galta. A miszeresen mért adatok: kiilonleges szél-
allésag, kiilonleges vizzaras és nagy légzards. A
mért hoatbocsatasi tényezo két rétegli normal liveg-
gel k=2,56 W/m?K-nak adédott.

Ezek a mérési eredmények azt bizonyitjak, hogy
az F3 tipust ablakunk minden lakéépiiletben ta-
maszthaté igényt kielégit. A termék ara 2400
Ft/m?. Az F3-as ablakb6l a Ferencvarosi gyarunk
pigmentalt és lazur felliletkezeléssel eddig tobb,
mint ezer darabot legyartott, tehat ez a feljesztés
is befejezettnek tekinthetd.

Az ablakfejlesztési programunk legujabb allo-
masat a fokozott tulajdonsdgu. hészigetelt livege-
zésti FH tipusu ablak kifejlesztése jelenti. A 12
dabran lathaté ablakszerkezet tokja és szarnya a jo
alakallésag biztositasa céljabél két darabbél arok-
csapos (un. begézett) oOsszeépitéssel készil. Az
tivegaljzat kialakitdsa olyan, hogy alkalmas az
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12. dbra. ,,FH” tipusi hészigetelé iivegezésii ablak

hazai vasalatokkal és tomitéprofilokkal szerelve az
F3 tipushoz kozelité tulajdonsagokkal, a korabbi
termékek arat lényegesen meg nem haladé aron
eléallithaté. Ezt a termékesaladot kivanjuk 1983-
tol altalanosan két valtozatban (festve és livegez-
ve, valamint alapmadazolt kivitelben) gyartani. A
13. dbra az alapmazolt, a 14. dbra a festett livege-
zett valtozatot mutatja.

Az ablakfejlesztési program tovéabbvitele tobb
szalon fut. Sopronban rekonstrukciét hajtunk
végre. A Dirr (NSZK) cég technolégiajanak
és technikajanak megvésarlasaval a muszaki le-
hetéségek kinyilnak. 1985—86-ra Eurépa egyik
legkorszeriibb ablakgyaraban 500 E m?/év mennyi-
ségben a jelenleg ismert legkorszeriibb ablaktipust

egykamrds (4—12—4) és kétkamréds (3—6—3—6 -3 fogjuk gyértani.

vagy 4—6—4—6—4) liveg befogaddasara.

Az FH ablak és erkélyajté Roto
Otto—Haas vagy Kaloplasztik tomitéprofil-
lal lazir vagy pigmentélt feliilletkezelésel ké-
sziil. A prototipusok vizsgalata megtortént. A vizs-
galati eredmények az F3 ablakéhoz hasonlbéak. Az
ara mérett6l és nyitdésmodtol fliggben 2400—
2500 Ft/m?® kozotti értéken mozog. A beépitési
kisérlet sikeresen lezajlott, a- sorozatgyartisa el6-
készités alatt van.

Az F1, F2, F3 tipusok tapasztalatai alapjan meg-
terveztiik azt az egyesitett szarnyt, fokozott miisza-
ki tulajdonsdgu ablaktipust (F), amely fejlesztett

vasalattal,

A tobbi ablakgyarunkban a jelenlegi kedvezdt-
len mennyiségi és mindségi anyagellatas és a rela-
tive alacsony mfszaki szinvonalunk ellenére a
jobb vasalatok, szerkezeti anyagok és felliletkeze-
lési megoldasok 4&ltal kivanjuk a termékeink mi-
noségi szinvonaldt nagysagrenddel emelni.

II. RESZ

Bejarati ajtok

A kiils6 és belsé bejarati ajtékbél az orszagos
igényt kb. 90%,-ban 1—1 alaptipusbél latta el val-
lalatunk, A hazgyari lakasok és mas hasonlé épu-
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14. dbra. F” tipust ablak festelt, iivegezett kivitelben

letek lakasainal a rétegelt lemez boritasu, a ma-
gdnépitkezk részére az un. halszdlkéas lécezetl be-
jarati ajtot gyartottuk.

A rétegelt lemez boritasu belsé bejarati ajto egy-
szer(l, de hosszu ideig megfeleld konstrukecié volt.
Az 4j kovetelményeket ez az ajté — az uniformi-
zaltsag megszintetésének igényén tul — harom 16
szempontb6l nem elégiti ki:

— Magas ¢s kozépmagas épliletek belsé be]al‘atl
ajtéinal az MSZ 595/4/79. szabvany legalabb
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0,25 6ra tlzgatldst és nem éghetd kategoériat ir

eld,

— nincs megfelelé légzarasa, ezért a kéményhatds
altal okozott kereszthuzatot mnem csokkenti
eléggé,

— a furnérozott feliilet helyszini feltuletkezelése
esztétikailag és tartossag vonatkozasdban nem
kielégité megoldas.

A helyzet megoldasa céljabol tobb ajtélap- és
tokkombindcicban kifejlesztettitk a ,nem éghetd
belsd bejarati ajté” tipusainkat. Ezekrdl az ajtékrol
a Faipar 1982. 3. szamaban részletes ismertetés je-
lent meg.

A halszalkds lécboritasu bejarati ajtébol 1980-
ban még 80 ezer darabot gyartottunk. Annak el-
lenére, hogy ezt a nagy mennyiségli ajtot beépi-
tették és azok valamilyen szinten teljesitik funkecid-
jukat, konstrukciojuk nem megfelelé, nem bizto-
sitja minden esetben a megfelel6 alakallésagot,
légzardst és hoszigetelést. Ezt az ajtotipust erede-
ti konstrukeciéjaval nem gyartjuk. A levaltasa
tobbféle muszaki és esztétikai igényt kielégitd, illet-
korabbi egy- és szimmetrikus kétszarnyu, feliilvi-

lagitos valtozattal szemben egyszarnyu szim-
metrikus és aszimmetrikus kétszarnya ajtokat

egy- ¢s kétrétegli valtozatokkal és mindegyikhez
sorolhato kettés tivegezést felulvilagitoval is gyéart-
juk. A szerkezeti valtozatoktdl fliggben az ajtok
ara 2400 Ft-tol 9000 Ft-ig valtozik.

Az olesé bejarati ajté iranti nagy igény miatt a
legolesobb 1j ajtonk a régi halszalkas bejarati aj-
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15. dbra. Két oldalon diszléc boritdsu, lemezbetétes,
kétrétegii kitekinté tvegezéssel elldtott bejdrati ajto



tohoz hasonld, de mas Osszeépitési megoldassal. Az
eddigi rosszul zaro, egyrétegi kitekinté nyiléab-
lak helyett kettés fix livegezéssel diopantok he-
lyett becsavarhaté (pipa) pantokkal, tokra szerelve
és az Utkozoperemre rogzitett rugalmas (Gn. sarlos)
tomitovel ellatva gyartjuk.

Ennek egy javitott valtozatdanal a kiils6é halszal-
kaboritdson tul a betétrész belsé fliggdleges léce-
zést is kap, ezaltal a szerkezet alakallobb, nagyobb
hészigetelési és beliilrdl is esztétikusabb megjele-
nésu lett (15. abra).

Az olesobb kategoéria fels6 hataran a ,Sopron”
tipust bejarati ajténk helyezkedik el (16. dbra).
Ennél az elozoektol eltérden a keretszerkezet ko-

zott nem diszlécboritasti lemezbetét, hanem két
eros fluggébleges borda helyezkedik el. A bordak
kozotti kettés livegli mezbk és az eloxalt alumini-
um tlvegveédo rudak az ajténak alapvetéen mas
kiils6 képet kolesonoznek.

A magasabb mindségi szinti kiilsé bejarati aj-
tocsaladnak kiils6 megjelenését tobb mint huszféle
varaciéban tudjuk gyartani, egyidében 10—12 féle
valtozatot készitiink. Bejarati ajtécsaladunk sop-
roni tervezoi kollektiva alkotasa és a soproni gya-
runk produktuma. Az ajtécsalad miiszaki és esz-
tétikai szinvonala elismeréseként az 198l-es &szi
BNV-n vasari dijat kapott. A termékek Ipari Min-
taoltalmi védettséggel rendelkeznek.

A bejarati ajtocsaldd egyrétegii ajtéi fa-geréb-
tokkal és acélkiiszobbel, a kétrétegliek peremes
pallétokkal késziilnek. Az ajtolapokat kiildokcsa-
pokkal Osszeépitett alapkerettel gyartjuk.

Az alapkeret az egyik csoportnal hagyomanyos
fenyo6fafriz, ilyen példaul a hamis zsaluval ellatott
~L6vér” tipus. Ennél az ajténdl a zsalu mogott tive-
gezés vagy szinfurnérozott rétegelt lemez betét he-
lyezkedik el. Késziil egy- vagy kétrétegli, azaz ki-
felé nyilo és befelé nyilé valtozatban. A 17. dbra
egy peremes pallotokos, kétrétegl zsalus, kiilsé be-

17. abra. Kétrétegii bejdarati ajté

A masik csoportnal az alapkeret tobb -arokesap-
pal Osszeépitett fenyGelembdl készilt maggal és
kétoldalon 2—3 mm vastag nemesfa (t6lgy, maha-
goni stb.) furnérozassal késziil. A keret kitoltése
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lehet azonos szerkezettel készilt, fliggdleges bor-
dézat, kozotte 8 mm-es szinfurnérozott rétegelt le-
mez -+5 mme-es szinfurnérozott rétegelt lemez
(emelt fillung) diszit6marassal, vagy tveg. Mas
variacional az egész mezé 8 mm-es szinfurnérozott
rétegelt lemez, elétte killombozd keményfa diszra-
csokkal, vagy szines, hengerelt iiveg, fém diszra-
csokkal stb. (18. dbra).

Ezeknél a kiils6 bejarati ajtoknal az ajtolap alap-
kerete és a betétrendszerek nagy alakallosagot biz-
tositanak. A nemesfaboritas és az uveget, illetve
betéteket rogzité profillécek igen tetszetés kiilsét
adnak. Az ajtok egy részét olyan alapmazzal (Lig-
noprot 001) kezeljuk, amely megfelelé védelmet
ad és az utdlagos — tetszdéleges megoldasu — la-
zar felliletkezelést lehetévé teszi.

Az 0] ajtocsaladunk vasalatai korszeriiek és tet-
szet6sek. Az ajtolap becsavarhaté pantokkal kap-
csolodik a tokhoz, a labazat vorosréz szintire eloxalt
aluminiumboritist és vizvezetéprofilt kap. Az ajto-
lapok rugalmas tomité kozbeiktatasaval Gtkoz-
nek a tokra, az veg és rétegelt lemez betétek kor-
szerti tomitésekkel (pl. sziloplaszt) viz- és légzaro-
an keriilnek beépitésre. Az 4j bejarati ajték a ko-
rabbi légzarasi igény nélkili kategoriabdél adodo
k>6.0 W/m2K héatbocsatdsi tényezével szemben
szamitasaink szerint — tipustol fiiggéen k=3—5>
W/m?K értékii héatbocsatasi tényezdvel rendelkez-
nek.

Az 1., I1. osztalyunak mindsitett termekeket és az
Uj tipusi bejarati ajtokat minden esetben foélidba
csomagolva szallitjuk a megrendeldink részére.

Belsé ajtok

A belsé ajtok vonatkozasaban vilagviszonylatban
a legelterjedtebb konstrukcié a kétoldalt farost-
lemezzel boritott, altaldban papirracs betéttel kitol-
tott vakkeret. A technikai adottsdagok miatt valla-
latunk sem tud ettdl eltérni.

Az évtizedekig gyartott tele, félig és mélyen live-
gezett alapmézolf ajtélapok és ragasztott, vagy he-
vedertokok helyett, illetve mellett igényesebb ki-
viteld, nagyobb késziltségi foka belsé ajtok
gyartasira is igény mertlt fel.

A szép kiviteld — készre festett, félidzott vagy
szintelen lakkal feliilletkezelt — ajtélapok és to-
kok kényesek. nem viselik el az épitkezés kozben
ma meég szokvanyos korlilményeket. Az elbzbek
miatt a tervezéskor arra térekedtlink, hogy az j
szerkezetek az épitkezés legutolso fazisdban be-
épitheték legyenek. Ezt a célt a hazgyari techno-
logiaval késziilt éplileteknél a ,.folidzott fatok, mi-
anyag boritassal, készre festett ajtélappal” megne-
vezésii ajtonk maradéktalanul teljesitette.

Az ajtotipus gyartmény- és technoldgiai fejlesz-
tése a T0-es évek végén indult és 1981—1982. évek-
re teljesedett ki. Az 1982-ben mar 130 ezer dara-
bos mennyiségben gyartott termék esztétikailag jé
megjelenési, feliileteinek tartéssiga mellett nagy
elénye, hogy a mar tapétazott vagy mads készre
kiképzett falnyilasba két ember kb. 20 perc alatt
beszerelheti Ugy, hogy a fal és az ajtélap esetleges
siktol vald kisebb eltéréseit az allithato tokvasalat-
tal kiegyenlitve az ajto kifogastalanul mukodtet-

116 FAIPAR

heté legyen. Ez a termék jo esztétikai és muszaki
tulajdonsagaiért 1981-ben elnyerte a Kivalé Ipari
Termék megkiilonbozteté mindsegjel viselesének
jogat.

A belséajto fejlesztési programunk keretén beliil
a Zuglol gyarunk mar sorozatban gyartja az 1982.
Oszi BNV vasari nagydijat nyert ajtocsaladot.

A belsé ajtéesalad tébb mint 20 féle kiilsé meg-
jelenési formaban készil. Szerkezetileg a folidzott
tokra és a lemezelt ajtolapra épiil. A foliazott tok
a hagyoméanyos tégla- és mas épitett falakhoz vak-
tokkal.

8 cm vastag fal esetén a folidzott tok az egyik
oldalon gyarilag a maéasik oldalon a helyszinen fa-
csavarkotéssel rogzitett furnérozott és feliiletkezelt
vagy folidval bevont [orgicslap boritast kap. 12,
15. 28 és 33 cm-es osszlalvastagsag esetén a diszbo-
ritds bélés kozbeiktatdsaval kapesolodik a tokhoz.
A bélés azonos anyagu és felliletdd, mint a borita-
sok.

Az ajtolapok szinfurnérozott farostlemez bori-
tassal késziilnek, azokat szintelen lakkal feliletke-
zelten készre gyartva bocsdtjuk a vasarlok rendel-
kezésére. Az ajtolapok tele, mélyen livegezett, két-
féle bordaval osztottan, tovdbba betétes és betét—
Uveg kombinacios megolddssal késziilnek. A beté-
tek oOsszeforgatott, furnérozott farostlemezbdl és
azokra kétoldalon raragaszfott furnérozott farost-
lemerz ratétbdl allnak (emelt fillung). Az liveget, il-
letve az emelt betéteket lombos flirészarubol ké-
szitett profillécek rogzitik.

Az ajtolap esztétikus kilincsgarnituraval (Roto
tipus) van felszerelve, a tokhoz szerelése bepattint-
hat6 panttal torténik.

Az 0j ajtok ara a méret, falvastagsag és ajtélap-
valtozat fliggvényében 2000 és 6000 Ft kozott
mozog.

A 19. dbra az uj ajtécsalad legfontosabb szerke-
zetli megoldasait mutatja meg.

Az 0j ajtocsalad hazgyari beépitésére a kisérletek
folynak, a szerkezeti megoldast a 20. dbra szemlél-
teti.

Vidllalatunk mindségstratégidajanak meghatdrozdsa

Egy adott helyzetben, egy-egy termék wvagy ter-
mékesoport vonatkozasaban a stratégiai cél lehet:
— a minoség tartasa;

— a mindség javitdsa;

— a mind&ség fejlesztése.

A stratégia meghatdrozasa arra a kérdésre adott
valasz alapjan dontheté el, hogy megfelel a fer-
mék a fogyasztok igényeinek, ha nem, miért?

A valasz:

— megfelel, cél a mindség tartasa:

— nem felel meg, mert eltér az eldirastol (etalon-
161). Cél: a kordbbi helyzet visszadllitasa.

— nem felel meg, mert a termék korszerfitlen,
draga, funkci6jat nem a kivant szinten teljesiti,
esztétikailag kifogdsolhats, vagy eltér az els-
irastol, de az eldirast objektiv okobdl nem lehet
betartani. Cél: a minéség fejlesztése.

Az EPFA min6ségstratégiaja az elkévetkezd ot évre:

— A legmagasabb mingségi szinvonald, 500 E m?®
ablakgyarté kapacitds létrehozasa tgy, hogy az
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19. dbra. Utélag szerelheté készregydrtott ajtotok, fur-
nérozott farostlemez boritasi ajtélappal

| .
lqm-—»—u— NEVLEGES MERET ————e

i 7% 4 TCKBELMERET .A* —

-

— 503

TS

l\}——- Vb. NYILASMERET 0%~

20. dbra. Foliazott ajtétok FOLDING' ' eljardssal ké-
szitett  faforgdcslap-boritdssal, vasbeton falpanelba
szerelve

optimalis konstrukciéhoz a legjobban illeszke-
dé technolégia, magasszintii technikaval valo
megvalésitasa. Az elért mindség megfelel6 mi-

noségellenérzé technoldgiaval, eszkozokkel, jol
képzett és szervezett mindségszabalyozo appa-
ratussal biztositott minéségtartasa.

A Kkorszersitett, j6 konstrukecidés mindségi ter-
mékek gyartdsahoz a technolégia mindségének
fejlesztése.

A korszerusitett ablakkonstrukciék szinvonala-
nak megfelelé technolégiaval gyartott termé-
kek esetében az eldirt, kozepesnél jobb mindsé-
gi szint realizdldsa érdekében a mindség javi-
" tasa.

Az 1985, utan érvényes elbirdsoknak nem meg-
felel6 ajtok, ablakok, erkélyajték és szakipari
falak mindségének fejlesztése a legaldbb koze-
pes mindségi szint elérésére (k=3,5/m?K).

A mindség szabdlyozdsa a termelési folyamat
bemeneténél, a folyamat szakaszaiban és a végter-
mék kibocsatasanal (kimenetnél) torténik.

A szabalyozas tobb szintrél, kiviilrél és beliilrdl
jovo informéciék alapjan, a kiilsé és belsé kortil-
mények megvaltozdsa kovetkeztében és zavaréd té-
nyez6k hatasanak kivédésével hat a folyamatra.

A szabdlyozés tartésan statikus, lassan valtozé
(visszacsatold) és dinamikus (azonnali beavatkozés)
folyamatbél, illetve beavatkozé részekbol all.

A tartésan statikus szabdlyozas a szabvanyokon
és hatosagi elbirasokon, valamint a vallalati mi-
ndségpolitikan alapul.

A lassan valtoz6 szabdlyozas a készaru-ellendr-
zés, a kiilsé informacidk, a termelési folyamat, a
bemené adatok statisztikai feldolgozasa, Osszeha-
sonlitdsa utdni doéntéseken, valamint a rendszere-
sen ismétlédé zavar6 tényezok felderitésén alapul.
Altaldban a készéru tulajdonsagaitél az el6z6 mii-
veletekre, vagy a bemend adatokra hat. Ritkdbban
a bemend vagy a folyamat elején 1évé tulajdonsag-
véltozas alapjan szabdlyozzak a késébbi miivelete-
ket vagy a készaru mindsitését.

Azonnali beavatkozast a varatlan, nagy zavaré
tényezok hatasdnak tovabbterjedése meggatlasa ér-
dekében alkalmaz a 'rendszer.

Bemeneti szabalyozas

A bemeneti szabalyozédsnak meg kell akadélyoznia
az eloirt als6 hatarnal rosszabb mindségli anyagok,
szerelvények és kooperaciés alkatrészek termelési
folyamatba kertilését,

Ennek érdekében:

— meg kell hatdrozni az anyagok fontossigat a
végtermék mindsége szempontjabol;

— ellenérzé kartyakat kell szerkeszteni, elé kell
irni az ellenérzés technologiajat;

— a fontossag fliggvényében a minden darabos, il-
letve a matematikai statisztikai ellen6rzés mod-
szerét, illetve szigorusagat meg kell adni;

— az ellen6z6 vizsgéalatokrél szerzett tapasztalato-
kat ellendrzé kartyara kell vezetni.

Az ellenérzé kartydk kiértékelése utan az anya-
gokat, illetve szalitokat rangsorolni kell.

— Kiilonlegesen megbizhatatlanok helyett mas
anyagok, illetve szallitok felkutatasara kell to-
rekedni;

— a megbizhatatlan anyagok ellenérzését szigori-
tani kell, a szallitét a konkrét hibdk megjelolé-
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sével jobb minéségli anyag szallitasara kell fel-
szolitani és Osztonozni (kotbér stb.);
— egy-egy anyag, szerelvény stb. kényszerkoriil-
mény miatti alacsonyabb minéségben valo at-
vétele esetén — a koltségek szallitéra haritasa
mellett — a technolégiai folyamatban valtozta-
tasokat kell eszkozolni (pl. flrészaru hibai mi-
att tébbletmanipulalas, szélesség- és hossztoldas,
vasalat méreteltérésnél mas méretli bemaras
sth.);
a megbizhatébb anyagok esetében az ellenérzés
gyakorisagat és szigorusagi fokat csdkkenteni
lehet;
kiilénlegesen megbizhaté anyag esetén a szalli-
tét felarral és mdas méodszerrel a mindség tar-
tasdra kell Osztonodzni, az ellendrzést egy-egy
szurépréobara lehet korlatozni.

A termelési folyamat szabalyozasa

A termelési folyamat mindségének ellenérzése és
szabélyozésa:

— minden mitiveletre lebontott technologiai utasi-
tasra és mindségi eléirasokra;

az ellendrzd eszkozok alkalmassagara;

a minéségellenérzé pontoknal az ellenérzés tech-
noloégiajanak leirasara;

a tobb lépesds ellendrzési rendszerre;

a mindségi érdekeltségre;

az alkatrészeket, illetve félkész termékeket ki-
sér6 ellenérzé kartydk vezetésére és azok sta-
tisztikai értékelésére épitve oldhaté meg.

A tobb lépcsiés mindség-ellendrzés alkalmazasa
azért szikséges, mert az ajto- és ablakgyartiasban
olyan nagy a tomegszerlség és a faanyag tulajdon-
sagal olyan szertedgazdak, hogy annyi minéség-
ellenért nem lehet alkalmazni, hogy az ellenérzési
pontoknal az Osszes hibat kiszlrjék. Az elézdek

miatt meg kell hatdrozni, hogy milyen természetii,
illetve mérték{i anyag- és gyartasi hibat tud és ko-
teles észrevenni a dolgozo, mit kell ellendriznie a
csoport- vagy brigddvezetének és milyen ardny-
ban, hogyan kell az ellendrzépontokon az ellendér-
zést elvégezni.

Az ellen6rzési pontokon taldlt hibak szamat és
jellegét, a hibaokokat ellenérzé kartyakra kell rog-
ziteni, Ennek egy példanya a mivezetéhoz keriil.
A mivezeté lattamozéasa, illetve véleményezése
utdan a kartyak kiértékelésre keriilnek. A kiértéke-
lés alapjan a mindségi bér kifizetésének mértéké-
re és esetenként mas beavatkozasra dontést kell
hozni.

Az ellendrzé kartyara a mindéségellen6r vagy a
miivezeté olyan bejegyzést is tehet, hogy a tech-
nologiai berendezés muszaki allapota vagy tulaj-
donsagai miatt nem alkalmas a mivelet megfelelt
mindségben vald elvégzésére. Ez alapjan a gép fel-
ujitasdra vagy mas géppel vald lecserélésére tor-
ténhet dontés.

Végtermék-ellendrzés

A végtermék mindség-ellenérzése a mindsités sza-
balyozasa mellett hivatott a hibak statisztikai fel-
dolgozasa altal a visszacsatolasra alkalmas adatok
nyerésére, A miuszeresen mért épiiletfizikai és szi-
lardsagi eredmények alapjan lehetéség van a més
mdédon megéallapithaté hibak és az ablak tényleges
tulajdonsagai kozotti korrelacic megteremtésére.
A kész ablakok, erkélyajtok és szakipari falak
vizsgélatakor a kisérékartyak adatait is figyelembe
véve haromféle modszert célszer alkalmazni:
— minden darabon szemrevételes és nyitas-csukas
probaval végzett vizsgélat;
— meghatdrozott szamban (10—15%) a f6- és szel-
vénymeéreteket, az illesztések pontossagat, to-
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mitéseket, feliiletkezelést, livegezést stb. egysze-

ra eszkozokkel vizsgalni:

— minden miszakban 1—3 db szerkezetet teljes
kora vizsgalatnak alavetni ugy, hogy elozetesen
az egyszerli eszkozokkel meghatarozhaté mind-
séget rogziteni kell.

A késztermék mindségvizsgalatanak eredményei,
valamint a kiilsé informaciok alapjan a konstruk-
ci6, a technolégia és a realizall mindségére lehet
kovetkeztetni. A konstrukeio és a technologia mi-
néségére vonatkozo adatokat egy kovetkezd cik-
lusban lehet és kell hasznositani.

A realizdlt mindségre vonatkozé adatok feldol-
gozasa utan, ha sziikséges, azonnal beavatkozast
kell tenni,

.

A 21. dabra a technologiai folyamat mindségsza-
balyozdsanak sémajat mutatja.

A teljes kori mindéségszabalyozasi munkaban a
vallalatok minden dolgozojanak valamilyen szere-
pe van. A mindségszabalyozé munka kiilonb6z6
fontos pontjain dolgozék részére rendszeres oktatast
célszerd szervezni.

IRODATL.OM
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Korszeri feliiletkezel6 anyag a butoriparban

Az elmult években a BUDALAKK Festék-
és Mfgyantagyar a butoriparban felmérést
végzett, melynek célja az volt, hogy meg-
tudjuk, melyek azok az importbdl szarmazo
felliletkezelé anyagok, amelyeket hazai gyar-
tasuval ki lehetne valtani.

A felmérésbél kideriilt, hogy az osztrék PO-
LIPOL  egykomponensii savrakeményedd
lakkbol t6bb, mint évi 300 t érkezik az or-
szaghba.

Ezutian vallalatunk kidolgozta a BUDAPOL
egykomponens(i savrakeményedd lakkot.
mely minden tekintetben versenyképes az
importbol szarmazo Polipollal.

"A BUDAPOL muigyanta alapu edzét tartal-
mazé egykomponensii savrakeményedé6 lakk.
Fényes, selvemfényi, félmatt és matt va-
lasztékban késziil. :
Nyers vagy pacolt keményfa és furnérozott
butoralkatrészek feliiletkezelésére kivaléan
alkalmas.

Felhordasa onté és szord eljardssal egyarant
torténhet.

Kedvezs szallitasi slriisége lehetivé teszi,
hogy a felhordasi viszkozitast mar kis

mennyiségli higité hozzaadasaval is el lehet
érni.

Filmje kemény, rugalmas, egyenletes feliile-
tet biztosit. Két rétegben célszerti felhordo-
ni, rétegenként 100—120 g/m? mennyiségben.
Gyorsan szarad, szobahémérsékleten (20 °C)
kb. 1,5—2 éra mulva csiszolhaté. Emelt hé-
fokon torténd szaritds esetén ez az idé je-
lentésen lerdvidithets. (Pl. 60 °C-on 15—20
perc).

Az els6é réteg felhorddsa utdn célszerd fi-
nom csiszolopapirral (pl. 240-es) kénnyedén
megcesiszolni, majd portalanitas utan rake-
rilhet a kovetkezd lakkréteg.

Kiadéssaga: 8—10 m?’kg.

Higitasra a BUDAPOL lakk higité 242 hasz-
nalhato.

Bévebb felvilagositas a

BUDALAKK Festék- és Miigyantagyar
Miszaki Vevészolgalatanal

Bp. 1055. Balassi B. u. 7.

Telefon: 110-657; 314-579

Telex: 22-5667.
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Komplex irodabltor program

Paléez Sandor

Az Ipari Minisztérium 1982, évben kifrt gyért-
manyfejlesztési palydzatin 1. dijat nyert irodabu-
tor programot kivanjuk roviden bemutatni né-
hany képpel, dbréval illusziralva.

A Nyugat-magyarorszigi Fagazdasagi Kombinat
megbizasdbdl a Butoripari Fejlesztési Intézet a
kombinat &ltal fejlesztett korszerdi miuszaki és
technolégiai feltételekre elemes kialakitasu iroda-
biitor-csaladot tervezett.

Az elemekbdl osszeallithaté  kilonbozé butor-
funkeciék altalanos kozileti, — dontéen az irodai

munkahelyi — funkciok kialakitasat szolgaljak,
osszefliggésben az egyre magasabb szintld lgyvi-
telszervezési szempontok és igények figyelembe-
vételével,

A szellemi munka hatékonysigat nagymeérték-
ben befolyiasoljak a munkakorilmények, és ezen
beliil kiillénds fontossdga van a munkahely kiala-
kitasanak Az irodabiitorok tulajdonképpen mun-
kaeszkozok, melyek az irodai tevékenységekhez
alkalmazkodnak, azok hatékonysagat segitik elé.

Az irodabutor funkcick kialakitdsanal arra to-
rekedtiink, hogy a formai, esztétikai letszetGsége
mellett a legfontosabb kivetelmény a célszert fel-
hasznalhatosag legyen. A racionélisan szervezett
munkafolyamatok (adattarolds, nyilvantartas, nap-
rakész ligykezelés, sth.) elengedhetetlen feltételei a
célirAnyosan kialakithaté munkahelyi funkeidk,
ezért olyan széleskoriden alkalmazhaté butorfunk-
cidkat terveztiink, amelyek biziositjdk a wvarialha-
tosdgot, ill. a kilonbézé igények kielégitését,

@
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A komplex butorprogram funkeionalig kialaki-
tasa az alabbi tér- és munkahelyi funkciék meg-
valositisara alkalmasak:

1. Altaldnos koziileti térfunkcick — falburkolati
elemek
a) kis és nagy tandcstermek
b) elb6addétermek
¢) utazasi iroddk, varotermek
d) oktatasi kozpontok és egyéb kozosségi terek

2. Irodai munkahelyi térfunkciok

a) kis és nagyteres irodak, ill. irodah4zak komp-
lett berendezése

3. Konyvtdirak komplett berendezése

4. A program funkciondlis osszetétele lehetéséget
nyujt felhasznalasara lakasbutorként: dolgozé
és tanuldszobik, valamint kényvtar kialakitasa-
ra.

A bitorprogramban a fenti funkciék megvalési-
tasaval oOsszefiiggésben kialakitott egy és kétolda-
las  modulrendszerii szekrényfunkciok T750—850
mm-es nyildszardk beépitésével biztositja a rész-

gassagokban,

A programot ismerteté néhany gondolattal (kép-
pel, dbrdval) nem tudjuk érzékeltetni a térfunkei-
ok megvaldsitasanak szédmitalan lehetGségét, alter-
nativajat, bizunk abban, hogy a beruhdzé és ke-
reskedelmi vallalatok szakembereinek elképzelése,
igénye talalkozik a program tartalmaban rejlé kor-
szerliséggel és esztétikali megjelenéssel, valamint a
hasznalati értékkel.
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Hirek, események, lapszemle |

Rovatvezeté: DR. JAVORFI TIBOR

A Lapkiadé Vallalat a Révai Nyomdaval
egyetértve, annak érdekében, hogy a MTESZ
tagegyesiiletek szakfolyoiratainak idében wvald
megjelenését biztositani tudja, a lapzarta ido-
pontjat elébbre hozta. A kéziratokat a lap megje-
lenését megel6zé 60 nappal elébb kell mar leadni.

Ezutan, a kordbbi gyakorlattol eltéréen — a nek-
rolog kivételével — kézirat pétlélagos leadasara

mar nincs lehetéség. Ez sajnos azt jelenti, hogy az
ebben a rovatban megjelené hirek. események és
egyéb tuddsitasok dtfutdsi ideje lényegesen meg-
hosszabbodik, amiért is lapunk olvasdinak szives
elnézését kérjik.

Kamara-Iroda Szegeden

Uj irodét nyitott Szegeden
a Magyar Kereskedelmi Ka-
mara. Az MKK Dél-alfoldi
Osszekotd bizottsdganak 1j
alland6  irodaja  ellatja a
Baes-Kiskun, Békés és
Csongrdad megyei kamarai
villalatok érdekképviseleti,
érdekegyeztets és érdekkioz-
votitd tevékenységét, s fog-
lalkozik a Jugoszlividval
folytatott kishatdrmenti for-
galom és kooperacios kayp-
esolatok bévitésének tamo-
gntdasaval is.

FAIPAR
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EGYESULETI HIREK

Dr. h. ¢. dr. Szabé Dénes ny. egyetemi tanar a
NEFAG szolnoki csoportjanak meghivasara meég
az elmult év negyedik negyedévében ,Korszeri
tizemfenntartas kérdései’-rél tartott eléadast. Az
eldadast kovetd vita sordan elsédlegesen a rezgeés-
allapotvizsgalatok kérdéseivel kapesolatban hang-
zott el toébb hozzdszélas,

&

A Miiszaki és Kornyezetvédelmi Bizottsag
anyagmozgatdsi munkabizottsaga januar 26-i Osz-
gzejovetelén:

Suba Imre f{éecsztilyvezeté (ACSI) Az lzemen
belilli anyagmozgatias fejlédési irdnyai” cimmel
tartott eldadast. ;

Ezt kovetéen Dr. h. c. dr. Szabé Dénes ny.
egvetemi tanar a munkabizottsag 1983. évi mun-
katervét ismertette, és tajékoztatast adott a 100" ¢-
os anyagfelhasznéalas témakorben ez év aprilis 21-
ére tervezett tanulmanyuttal kapesolatban, mely-
nek soran egyidejileg az anyagmozgatd berende-
zéseket is tervezik megtekinteni.

&

A Sitoraljatjhelyi Csoport az elmult év decem-
ber havi rendezvényei keretében ,Szamitogépek
alkalmazasa a butoriparban” cimmel Jakdl Ldszlé
egyetemi tandrsegéd (EFE); .Kornyezetvedelem és
gazdalkodas kérdései” cimmel dr. Pintér Ferenc
egyetemi docens (EFE): ,Porelszivas a kirnyezet-
védelem fliggvényében’ témaban pedig dr. Bo-
ronkai Ldszlé egyetemi adjunktus (EFE) tartott
cléadast.

o

Az Oktatasi Bizottsig elmult évi utolsé tlé-
sén dr. Lazdr Ldszlo a bizottsag vezetGje adott
tajékoztatast a soproni EFE Kari Tandcs tilésérol,
melyen a felséfoku gépész képzettség targyaban
cléterjesztett javaslatra wvonatkozé vélemények
hangzottak el.

Dr, Strausz Jézsef roviden ismertette az 1] egye-
temi tanterv készitésével kapesolatos munkdk je-
lenlegi helyzetét, s egyben felkérte az ipar vezetd-
it, hogy igényeiket, észrevételeiket tegyék meg,
Ezutan ismertette, és vitdra bocsatotta a bizott-
sag 1983. évi munkaterv tervezetet.

A furnér- és faanyagalvevd tanfolyam tapasz-
talatokrol Simigh Gdbor szamolt be.

Dr. Ldzdr Ldszlo értékelte az lilésen elhangzot-
- takat, egyben koszonetet mondott Simigh Gdbor-
nak és Toth Jozsefnének a fenti tanfolyam sike-
res lebonyolitasaért.

Az alabbiakban tdjékoztatdsul] ismertetjiik ¢ bi-
zottsdg idei munkatervének mnéhdny jelentésebb
pontjdt.

A munkabizottsdg ankét keretében tervezi meg-
vitatni. a furnér- és faanyagatvevi tanfolyam
tapasztalatait.

Munkabizottsagi feladatként szerepelt a kiilén-
bozé szintll szakmai képzési kivetelményrendszer
elemzése, és az erre vonatkozé javaslat Osszealli-
thsa,
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A bizottsdg Erdési Gydrgydt bizta meg a faipa-
ri szakkozépiskola 100 éves jubileumi linnepségén
valé részvétel kidolgozasaval.

Az also- és kozépfoku intézményekben tanitd
szaktandrok részére a butoripar fejlédésére vo-
natkozo tajékoztatéd deszeallitiasaval dr. Jésq Jenot
bizta meg,

Szerepel tovdbba a munkatervben a faipari
szabvanyokkal foglalkozd jegyzet osszeallitasa és
kiadasa is.

i

A Csongrad megyei Csoport februar 1-i kibé-
vitett vezeldségi llését Asotthalmon, a DEFAG
tzemében tartotta. A vezetdség tagjai a vendégla-
tok kalauzolasival megtekintették az iizemet, ér-
tékelték a latogatas sordn tapasztaltakat. Az tilés
napirendje keretében megvizsgaltak az 1983. évi
miiszaki honap és a ,Ki mit fud” rendezvényck
eldkészitd munkainak jelenlegi helyzetét.

&

A Végrehaljtéo Bizottsag januar 28-1 {ilésén
dr. Dalocsa Gabor fétitkdr a legutdbbi orszagos
elndkségi {iiésen elhangzott javaslatokbél azokat a
feladatokat ismertette, melyek megoldasra varnak.
A vitat kovetben a bizottsag az alabbi hataroza-
tot hozta:

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet az Ipargaz-
dasagi Bizottsag altal 1983-ban a munkatervben
szerepl6 A fafeldolgoz6 ipar hattériparanak hely-
zete, fejlesztési lehetdségei, hatdsa a faiparra™ té-
ma keretében megvizsgalja a butoripar és az el-
stdleges faipar termelési, egyluttmikodési lehetd-
ségeinek kérdéseit. A részben elkészitett anyagot
atdolgozza és kiegésziti, az illetékesekhez tovabbit-
ja, és az 1983. november havi orszagos elnokségi
tlésen az eredményekrdl az elnbkséget tajékoztat-
ja.

A Bizottsdg megvizsgdlta a biitor- és épiiletasz-
talos-ipari vdllalatok szerelvényigényének jelenlegi
helyzetét, és ennek eredményeként sziikségesnek
tartja az igények mielébbi kielégitése érdekében
a gyarté wvallalatok és szovetkezetek bevondsaval
kiilon rendezvény szervezését. Szilkségesnek tartja
tovabba ennek keretében az oOsszes felhasznalasra
keriilé szerelvényflajtak bemutatasat is, fliggetle-
niil attél, hogy azok importbdl vagy belfoldi gyar-
tasbol szérmaznak.

Az 1llés masodik napirendi pontja keretében
Rieperger Ldszlo a Szerkesztd Bizottsag 1982. évi
és az Egyesiilet folyoirata, a ,,FATPAR" c. lap 1982.
évi megjelenésével kapcsolatos tevékenységrol sza-
molt be.

Szamszerli tajékoztatist adoft a példanyszamok
megjelenésérdl, az eléfizeték szamarol, és a lap
el6allitasi koltségének alakulasarol. Tajékoztatasul
kozolte, hogy az osszes koltségkihatdsokat figye-
lembe véve jelenleg nyomtatott oldalanként maxi-
mum 130—150 Ft az az oOsszeg, amely honora-
riumként a szerzok részére kifizetheto.

A beszamolot kovetd vita soran: dr. Pelri Laszlo
— mint a Kornyezetvédelmi Bizottsag vezet6je —
felajanlast fett havi mintegy 24 oldal cikkanyag
(kézirat) biztositasara; dr. Szabé Dénes kb. 6 ho-



napra nyujt folyamatos mutszaki ismertetést a lap
melléklete szamara; Kettler Pdl — mint az EPFA
vezérigazgatéja — Utemterv keretében tett fel-
ajanlast a lap részére kéziratok folyamatos bizto-
sitasara; Strobl Kdlmdn javaslatot terjesztett eld
Németh Jozsefnek, a FKI Uj igazgatojanak a Szer-
keszté Bizottsidgba vald kooptdlasara.

A v.b. Rieperger Ldszlé beszamoldjat jovahagy-
ta és az alabbi hatarozatol hozta:

Korlevélben kérjik fel az orszdg valamennyi
faipari, fafeldolgozé ipari vallalat vezetGjét, arrva.
hogy a FAIPAR-ra fizessenek eld, tovabba kozlésre
alkalmas anyagokkal és cikkekkel tamogassik a
Szerkeszio Bizottsag munkajat és segitsék elo tar-
talméanak valtozatosabba tételét.

A Szerkeszt6 Bizottsag vezetéje levélben kérje
fel a FKI ujonnan kinevezett igazgatojat. dr. Né-
meth Jozsefet a Szerkeszté Bizottsdg munkdjiaban
vald részvételre. A v.b. Strébl Kdlmdn szerkeszi
bizottsdgi tevékenységére természetesen a joviben
is leltétleniil szamit.

A napirend harmadik pontja keretében Szvetkd
Ndandor — mint az Ipargazdasigi Bizottsig veze-
toje — a munkatervben szereplé orsziagos nagy-
rendezvények idépontjat ismertette. A v.b. &llas_
foglalasa alapjan az egri és a soproni rendezvé-
idopontjat ugy kell meghatdrozni, hogy azok ne
litkozzenek.

A v.b. egyetértett Dessewffy Imre {fétitkdarhe-
lyettes azon el6terjesztésével, hogy az 1983. szep-
tember havaban megrendezésre kerilé gyufagyari
rendezvényre egyesiletiink szocialista orszagonként
ket-két 6t vendégul 1at.

A 4. napirendi pont keretében foglalkozott a
v.b. a MTESZ 1983. évben is meghirdetett ,Esz-
szerit anyagtakarékossig megvalositdsa™ c. palya-
zattal. A palyazatra beérkezett anyagok feliilbira-
latdra szervezett bizottsdgban wvald részvételre az
egyesiilet képvisel6jeként dr. Fdbidan Tibort (SZKI)
és Ercsényi Istvdnt (ERFATERV) kéri fel.

*

A Butoripari Szakosztaly belséépitész csoportja
janudar 27-én a budapesti BAH-csomépontnal épiilt
Novotel Szallodat ‘tekintette meg, a szalloda ve-
zoet6je és Kisszebeni Marcell kalauzolasaval,

A Novotel a francia széllodaldnccal egylitt-
miikddve jott létre. 1967-ben éplilt az els6é szallo-
da, ma mar a vilag szinte valamennyi nagyobb va-
rosaban rendelkezik egy-egy hotellel. A budapesti
hotel 28 hénap alatt késziilt el, 324 szobaval és 7
lakosztallyal. A konyha kapacitasa 1000 f6. Az
épulet alsd részében elhelyezett helyiségek az &t-
mendé vendégek részére allnak rendelkezésre. Né-
hany érdekesebb létesitménye: egy 15X10 m-es
feszitett vizd uszoda, szauna, teljesen automatizalt
kuglipalya, melynek padlézata kanadai fenydbol
késziilt, specialis lakkbevonattal feliiletkezelt. Emli-
tést érdemel tovabba a hallban elhelyezett liveg-
b6l kialakitott vilagora.

Ugyancsak a fenti csoport rendezésében febru-
ar 10-¢én az érdeklédék a Déli palyaudvar mellett
épiilt a Buda-Penta szallodat tekintettéck meg.

A szalkosztdly januar 10-i vezetéségi lilésén Saly
I'mre, a szakosztaly elndke a két tlésszak koziotti
eseményekrdl adott rovid tajékoztatast, majd az



A NOVOTEL Szilloda Fuglipalydja

egyes reszortok feleldseit kérte fel az 1982, évi

tevékenységiikre vonatkozd beszamold dsszeallita-

sara.

A beszamolot kovets vita sordn elhangzott ja-
vaslatok alapjan a vezet6ség hatarozatot hozott:
— A butorbér- és karpitos szabvanyok értelmezé-

sére vonatkozo elGadasok szervezésére,

— az ipar torténetének szélesebb kord ismerteté-
sére,

— a belf6ldi tapasztalatcsere utazasi program ke-
retében aprilis 14—15-én a szombathelyi NYFK,
valamint Kérmenden és Szentgotthardon levé
luzemek megtekintésére.

A februdr 7-i vezetéségi iilésen ugyancsak a
szakosztaly elncke az Egyesiilet végrehajté bizott-
saga januar 27-i Ulését és hatdrozatait ismertette,
ezt kovetben az egyes reszortok feleldsei szamoltak
be tevékenységiikrél.

A Szakosztdly Faipari Miiszaki Klubjdnak szer-
vezésében februar 8-an Hewvessy Kdlmdn iparmi-
vesz Tervezdé voltam Amerikdban” cimmel dia-
vetitéssel egybekdtott eldadast tartott.



A VILAGGAZDASAG HIREI

A Magyar Kereskedelmi Kamara székhdazaban (Bu-
dapest, V. Kossuth L. tér) 1982 végén uj szolgal-
tatasként nyitotta meg , A vdllalati vezetsk titkdr-
sagat™.

Az iroda célju: hogy az orszag kiillonbdz6 részei-
bél a févarosba latogaté tagvallalati vezeték mun-
kajat segitse, lehetdséget teremtsen a kapesolat
felvételére, konkrét megdllapodds létrejétiére.

Eléfordul, hogy a Budapesten tartozkodo kiilfél-
di tzletembernek nincs ideje tiébb vidéki tlizem,
villalat felkeresésére, nem kivan tébb oras uta-
zasra idot forditani, de szivesen taldlkozna az ér-
dekelt vallalatok vezetdivel. Itt a wvallalati veze-
tok titkarsagan erre is  lehetdség nyilik.

A VG erre vonatkoz6 irasa még a Titkarsag
szamos szolgdltatisi lehetéségérsl is emlitést tesz.

#
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Az NSZK erdészeti korei véleménye szerint az
orszag fagazdasdganak a téli idény folyaman je-
lentds megterheléseket kell elviselni.

Az elmult év 6szén nagynehezen stabilizalt ar-
szerkezetel kiilonosen a fenyéftirészaru vonatkoza-
saban a szocialista orszdgokbol rendkiviil olesd
dAron érkezé import renditette meg. ElGidézdje en-
nek az is. hogy az 6ldoklé versenybe Ausziria is
belépett, és 1982 elsé 10 hénapjaban 29 millié
kibméter fenyéfiirészarut exportalt. A Blick durch
die Wirtschafttol atvett tajékoztato alapjan részle-
tes informaciokat kozol az egyes termékek aranak
alakulasaral.

#

Az év elsé honapjaban Pdrizsban rendezett nem-
zetkdzi butor szakkidllitdson az ARTEX is reészt
vett a magyar butoripar termékeivel. A butoripar
1j termékeinek bemutatdsa sikeresnek bizonyult,
ezt igazolja a jeleniGsebb szerzédéskotések létre-
jotte. A magyar butoripar ennek alapjan 1983-ban
megduplazhatja francia exportjat.

*

A magyar hitelpolitika 6 feladata 1983-ban val-
tozatlan, mondotta Timar Matyas, a Magyar Nem-
zeti Bank elndke a sajtétajékoztatojan: A
maga eszkozeivel hozza kell jarulnia, hogy ja-
vuljon a népgazdasig egyensulyi helyzete, illetve,
hogy fokozatosan létrejéjjenek a tartés egyensuly
feltételei.”

A tovabbiakban az 1982. év néhany jellemz&jére
hivta fel a figyelmet azzal a megdallapitassal, hogy

milyen nehéz éve volt a Magyar Nemzeti Bank-
nak, azt a vallalatok sajat bériikon is érezhették.
Az atmeneti likviditaszavarok okai ma mar ismer-
tek. Egyes jelekb6l azonban arra is lehet kovet-
keztetni, hogy a legnehezebb idészakon sikeriil tul-
jutni.

A sajtotajékoztato idépontjdban még nem alltak
rendelkezésre végleges adatok, azonban a javulds-
ra enged kovetkeztetni a konvertibilis valutadban
elszamolt kereskedelmi forgalom aktiv zarlata, és
az idegenforgalom aktiv egyenlege is.

Mi vdrhaté 1983-ban?

A beruhdzdsok kézil: a hitelnyajtasnal valtozat-
lanul azok a péalyazatok részesiilnek elényben,
amelyekben gazdasdgosan exportalhaté arut eld-
allité kapacitasok létesitéséhez kérnek hitelt. Ko-
vetelmény tovabba az is, hogy kevés raforditassal
megvalosithato, gyors megtérilést igéré fejleszté-
sek kerlljenek el6térbe. Az exportbévité célokra
az idén 8.5 milliard Ft all rendelkezésre, mely Osz-
szegbdl 6,8 millidrd Ft mar le van kbtve.

Tovabbi elsébbséget élveznek: az energiaracio-
nalizalast, és a masodlagos nyersanyagok hasznosi-
tasat biztosito technolégidk meghonositasa. Ennek
keretében palyazatot hirdetett a bank a viszonylag
kisebb értékd, és az anyagmegtakaritasokbdl gyor-
san megtérild beruhdzasi javaslatok benyujtasa-
ra.

A sajtokonferencia befejezé részében dr. Timdr
Mdatyds az drfolyampolitika és a rugalmasabdb ka-
matlabpolitika sziikségességét és fontossagdt mél-
tatta.



Uj sorozatot inditunk « Faipar mellékleteként a
jelenleg népszeri .Korszeri gépek és berendeze-
sek” mellett.- A VI. 6téves terv csokkent import
beruhéazasi lehetfségei miatt elétérbe keriiltek a
hazai gyartasu gépek és berendezések. A jelen-
legi gyartasi technolégidk tovdbbfejlesztéséhez ki-

-

van 1j mellékletlink segitséget nyajtani a hazai
anyagmozgatd gépek és berendezések ismertetésé-
vel. A sorozatot Dr. h. c. dr. Szab6 Dénes ny. egy.
tanar szerkeszti.

Szerkeszt6é Bizottsdg



Lapunk példdnyonként is megvasarolhatd

Budapest, V., Véci utca 10.,
V., Bajesy-Zsilinszky ut 75. szam alatti
hirlapboltokban

128 % FATIPAR



30 éve irtak a FAIPAR-ban

A FATE palyézati felhivisanak tanulsagait érté-

keli Réka Pdl a lap aprilisi szamaban, mely taka-

rékossagi palyamivek kidolgozdsira vonatkozott,

A palyamiivek kidolgozasa — a témakordk kiva-

lasztdsnak konnyitése — érdekében a kifrdst 3

részre bontottdk:

1. Import faanyagok helyettesitése nagytomegti fel-
hasznalasnal

2.Uj szériagyartdsra alkalmas szerkezeti megoldd-
sok g faanyag-felhasznélé iparban.

3. Miiszaki fejlesztés kérdései a faiparban.

A pdlydzat hatdrideje 1952, szeptemben 30. volt.
Osszesen 85 pdlyamil érkezett be.

A péalyamiivek értékelése, a dijak kiosztisa utan
a palyamilivek hidnyossigainak jellemzéje a tar-
talmi szegénység volt, ezért az értékelé bizottsag
a dijaknak csak egy részét javasolta kifizetni.

A cikk ir6ja a tovabbi negativ és pozitfv ered-
menyek elemzéseit zrva sajnilattal allapitja meg,
hogy a pdlyamivek koézott alig fordult elé miisza-
ki fejlesztési kérdésekkel foglalkozdé munka, és ez-
zel a FAIPAR-nak a jov6ben sokkal tobbet kell
foglalkozni,

Mindent egybevetve a palyazati kiirdst nem tart-
ja eredménytelennek,;

Bédogh Istvdn A szabvény szerepe ég a gyar-
tastervezés jelent8sége” c. irdsdban a gyartaselé-
készités idGszerti kérdéseivel foglalkozik.

Pallai Ndndor egyetemi tandr el6adésa, mely a
FATE soproni csoportjinak alakulé iilésén hang-
zott el A faanyagvizsgdlat szabvanyositasédnak je-
lentbsége a faipar szempontjabél” cimmel kézli a
lap.

Szentes Jdnos a FATE soproni csoport alakulé
lléserél ad részletes tajékoztatdst. A helyi cso-
port alakuldsara vonatkozé hatdrozat meghozata-
lanal {6 szempont az a tény volt, hogy Sopron-
ban létesiilt az els6 5 éves terv keretében az or-
szag legkorszertibb faipari iizeme.

A véllalat az 1952. IV. negyedév eredményei
alapjén ,.az ipardg éliizeme” cim II. helyezését ér-
te el

A belsé anyagmozgatds elvi kérdései” cimmel
Liibke Roland a faipar anyagmozgatis korszertsi-
tés sziikségességét helyezi elétérbe s elemzi azo-
kat az okokat, amelyek a belsé anyagmozgatis vo-
nalan felmertilé nehézségeket eddig csak fokoztik.
Ezelk kozé tartozik tobbek kozt az a koriilmény,

KRONIKA

hogy a nagylizemi gyéartasra valé Attéréskor az
ipar legnagyobbrészt rendszertelen elhelyezésii
tizemépiiletekkel rendelkezé telepeket wvett dt.

Az indokok részletes felsorolasa utdn az anyag-
mozgatds kérdéseinek tudomdnyos kivizsgdldsdt és
a felmeriilé feladatoknak ezen eredmények alap-
jan torténé mielébbi gyakorlati megolddsdt siir-
geti. A tovébbiakban az anyagmozgatis elméleti
¢és gyakorlati kérdéseivel — tervezést és szerve-
zést ig beleérive — fejti ki véleményét és ad hasz-
nos tandcsot,

»A szocialista akkumuldcié és onkoltség” cimi
cikkében Hrabéczy Oszkdr azokkal a kézgazda-
sagi kérdésekkel foglalkozik, melyek  feltét-
leniil sziikségesek a szocialista tdrsadalom fejlédé-
séhez, a bovitett Ujratermeléshez és ennek Allan-
dé fokozisdhoz.

A lap Oktatas rovata keretében Barlai Ervin és
dr. Fillé Zoltin a biikkfat ismerteti. Ezsids Pdlné
az Angyalféldi Butorgyédrat mutatja be a lap ol-
vasoinak, melyben a Szovjetunié mintajara 1952.
L 1-vel els6ként vezették be a folyamatos gydrtdst.

A gyar 5—6 dolgozét foglalkoztaté kis javito
miihelyb8l fejlédott fel, s a folyamatos termelés
bevezetésével felgyorsult a gyar fejlédése.

Kialakult a bultorgyartds sokrétiisége, a diszpé-
cserek és a mivezetdk kozotti jé6 kapesolat.

Létrejott a Sztahanovista és a Gezda moz-
galom, melynek keretében a miszakisk 1j szer-
kezeti megoldasokat értek el, a gyar pedig Bsz-
szességében jo eredményeket produkalt.

A jo eredmények elérésében a dolgozdk egész
kollektivaja kozremiikédott, s ennek koszonhetd,
hogy a kénnyfiipar teriiletén a vallalat az MT és
a SZOT véandorzaszlajaért folyé versenyben a III
lett., A lap utolsé cikkében Greiner Armin a 1ida-
gyartas alapelemeit mutatja be és foglalkozik a
kivitelezés id@szerld kérdéseivel.

Végil a lap ismerteti azt a kutatdsi munkara
vonatkoz6 egylittmiikodési szerzédést, melyet a
FAKI — mint a kutatds végzije —, a Furnér és
Lemezmilivek — mint a munka bevezetSje —, ko-
tott egymassal, tovabba a FATE mint tarsadalmi
Egyesilet kotott az lizemmel és a Kutatéinté-
zettel,

A kutatdsi téma tdrgya: a klimatizalassal készii-
16 mindségi lemez- és tombgyartmanyolk gyarta-
sanak korszer(isitése.

Dl T



FELHIVAS

a keret- és rénkvdgé szalagfiirészgép-kezelbk versenyére

A szocialista munkaversenyrdl sz6l6 1038/1977. (X. 4) MT—SZOT—KISZ hatdrozatok és a vég-
rehajtasat szabalyozo 45/1977. (XIL 24.) MEM rendeletek eredményes megvalésitidsa céljabol a
MEM Erdészeti és Faipari Hivatala, a Mezégazdusdgi Erdészeti és Viziigyi Dolgozék Szakszerve-
zete, az Epité-, Fa- és Epitéanyag-ipari Dolgozok Szakszervezete, valamint a Faipari Tudomdnyos
Egyesiilet versenyt szervez a keret- és ronkvdgo szalagfiirészgép-kezelbk részére.

A verseny idépontja 1983. junius 21—24., helye: Tanulmanyi All, Erdégazdasag Fiirésziizeme,
9400 Sopron, Terv u. 4. sz.

A verseny elméleti és gyakorlati feladatai, az értékelés modja és rendszere lényegében azonos
a kordbban megrendezett versenyek lebonyolitasanak gyakorlataval.

A két f6s csapatok helyezési dija — kiilén a keretflirészkezeldk és kiilon a szalagflirészgép-ke-
7eld csapatok részére — az

I. helyezettnek 8000 Ft
II. helyezettnek 6000 Ft
11I. helyezettnek 4000 F't

A nevezési dij csapatonként 8000,— Ft.

A versenyen részt vehet valamennyi Erdé- és és Fafeldolgozo6 Gazdasag, Erdo- és Vadgazdasag.
valamint ‘minden fiirészipari tevékenységet végzé vallalat vagy szovetkezet két f6bal allo csapata.

A felnéttekkel egyid6ben keril lebonyolitasra az ifjusagi keret- és ronkvagé szalagflrészgép-
kezelék versenye, melynek versenyszabalyait a MEM Ertesité kozli.

A részletes versenyfelhivast, a versenyeken korabban részt vetteknek postan megkuldtiik, Akik
ilyen felhivast nem kaptak, és a versenyen részt kivannak venni, azoknak részletes felvilagositast
ad a Faipari Kutaté6 Intézet (Budapest, 1725 Vordsmarty u. 56., telefon: 572-022). illetve a terii-
letileg illetékes allami erdégazdasag.

A Versenyt Szervezo Bizottsag nevében

Dy. Zoller Vilmos
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