-




Szerkesztésért felelGs:
RIEPERGER LASZLO

Szerkeszi§ bizottsdg:

Dr. Bakay Istvan, Chrenevszky Ferene,

dr. Czirdki J6zsef, Glatz Jdnes,

dr. Javorfi Tibor, Lele Dezas,

dr. Lugoesi Armand, Matldk Zoltdn,

dr. Molnir Ferenec, dr. Petrl L4szl6,

dr. Sebestyén Tiborné, Somogyi Lészls,
dr. Somkuti Elemér, Strobl K&lmén,
Silimeghy Gdbor, dr. Szabd Dénes,

© Szvetkd Néndor.

Szerkesztfség cime:

Budapest, V., Anker koz 1—3.
Tel.: 229-378.

Kiadja a Lapkiadé Vallalat,

1073 Budapest, Lenin kdrit 9—11.
Telefon: 221-203.

Levéleim: 1908 Pf.: 222,

FelelSs kiadd:
SIKLOSI NORBERT
igazgatd

Réval Nyomda Egri Gydregysége, Eger.
83 1075
F, v.: Horvith Jozsefné.

Terjeszti a Magyar Posta. ElGfizethetd
a hirlapkézbesitd postahivatalokndl és a
Posta Kozpontli Hirlap Iroddndl (posta-
cim: Budapest V., Jézsef nddor tér 1. —
1900) kézvetleniil vagy postautalvanyon,
valamint A4tutaldssal a KHI 215—06 162
pénzforgalmil jelzdszamra.

Eilfoldén terjeszti a ,,KULTURA" Kiil-
kereskedelmi Vallalat. H—1389 . Budapest.
Postafidk: 149,

Elffizetési dra fél évre: 90,— Ft.
Egyes szAm dra: 15,— F't.

Megjelenik: havonta,

Index: 25 281

HU ISSN 0014—6897

TARTALOM

Dr. Ddlocsa Gdbor: Az ipari képzés és tovdbbképzés néhény
kérdése ......... o e AN 0 T U A AL e
Eresényi Istvdn: A fa energetikai hasznositdsa gdzositds ttjdn
Dr, Molndr Sdndor—dr, Németh Kdroly: Az akéc égésmelegének
és flitbértékének vizsgdlata . ..vvuurriviinnnsnnarennaas
Vargyai Kornélia: Akéc, nyér- és cserfajok fontosabb jellemz6i
faanyagvédelmi szempontbdl, alkalmazdsi lehetSségiik a
kitettség figgvenydbhen . ....c.cvviiveiivansssnns i,
Irmes Istydn: Adatok & magyar biitoripar kezdetének térténeté-
R e e S e R e S e

IORGIILEY S N A e VNN e TR e (R R TS R A

INHALT ;
Dr, Daloesa Gdbor : Einige Fragen der Bualifizierung und Weiter-
bildavigan e InOUEETIENL . il oo s aebi ravaatore e siis i eeieen
Eresényi Istvdan: Energetische Holzverwendung durch Vergasen
Dr. Molndr Sdndor—Dr. Németh Kdroly: Priifung der Verbren-
nungswéirme und des Heizwertes von Akazien...........
Vargyai Kornédlia: Die wichtigsten Characterictiken von Aka-
zien-, Pappel- und Zerreichenholzarten aus dem Gesichts-
punkt des Holzschutzes, und ihre Venwendungsméglich-
keiten in Abhéngigkeit von der Aussetzung.............
Irmes Istvdn: Erlduterungen zu Beginn der Geschichte der
ungarischen Mobelindustrie ...........ccvvivieiunnnenn
CHEONIE | o iaiew sainsas Frvacssarsdua SR RS T T R R S R

COOEPAHUE
H-p Hanoua I'abop: HeKoTopsle BONPOCH MOATOTOBKH H TOBLI-

IEeHHs] KBAJHOHKALHH KafApOB B IPOMBIIIEHHOCTH. . . . . ..
Opuenu Hurmean: HEPreTHYECKOE HCMOJB30BAHHE HEpeBa my-
TEM TASHOUIAIHI N s« o ls oo iioieniomimmin msn o riatellye e e leingacel el vty
H-p Moasrap Ilandop—o-p Hemem Kapoii: Wcnbitanue Ten-
JIOTHI FOPEHHSA H TENJOTBOPHOCTH AKALHH. 4 v vvennein ...

Bapoau Kopneaua: BaykHeiiunme XapakTepHCTHKH aKalHH,
TOMOJsA H Ay0a ¢ TOUKH 3PEHHs 3aUUTH AePeBa, HX BOSMOK-
HOC MPHMEHEHHE B 3ABHCHMOCTH OT MOABEPYKEHHOCTH .. ...
Hpaew Hmmean: HeKoTOpHIE JaHHLIE K& Havauy HCTOPHH BeH-
repeKoil MefenbHOH MPOMBUIITEHHOCTH .. ouueenvnnn. ..
D ORIRE (i e e e PR e T e B e o S

CONTENTS

Dr, Daloesa Gdbor: Some questions connected with the training
and extension training in the industry..................
Eresényi Istwvdn: Energetic wood utilization by means of
SEICEEIONIN, 1 TR et e b o L R g
Dr. Molndr Sdndor—Dr. Németh Kdroly: Examination of com-
bustion heat and heating value of acacia................
Vargyai Kornédlia: The most important characteristics of the
acacia-, poplar and oakspeecies from the point of view of
wood protection, their utilization possibilities as a funcion
OLGXPORIAG . cwicivsinanarsianis SR S e e LR ey
drmes Istvdn: Contribution to the beginning of the history of
Ilungarian furniture making industry..................

O TS U R el T e

65
76

78

82
96

65

78

80
82

95

65
76
78

80

82
94
95

Meliéklet: Az Tpari Minisztérium ,,Gydrtményfejlesztési palydza-

tdnak” dijnyertes termélkei:

A lapban megjelent cikkek szerzdi:

Dr. Dalocsa Gdbor, a miiszaki tudoméanyok kandiditusa, osztily-
vezetd, Ipari Minisztérium; Ercsényi Istvdn, okl gépészmérnik,
(ERFATERV) Irmes Istvan faipari mérnsk; dr. Javorfi Tibor, Bu-
dapest; dr. Molndr Sdndor, okl. faipari mérnok, egyetemi f6titkar
(EFE); dr. Németh Kdroly, okl vegyeészmérnok, docens (EFE):;

Vargyai Kornélia, faanyagvédelmi osztilyvezetd (FKI).

Cimlapfoté: Palécz Sdndor (BIFI dijnyertes , TARGYALO-
ASZTAL” garnittra.
Gydrto: Nyugat-magyarorszagi Faipari Kombinat



Az

Dr. Dalocsa Gabor

Bevezetés

Az ipari képzés és tovabbképzés rendszere koncep-
cibjanak stratégiai, illetve tavlati fejlesztésének
f6bb irdnyvonalat csak az eddigi eredményekre, ta-
pasztalatokra alapzva, a ténylegesen kielégithetd
sziikségletek és az adott lehetdségek 4altal a terme-
lésnovelés litemét behatarolé korlatozé tényezok
egyidejii figyelembevételével lehet megfogalmazni.

A stratégiai célkitlizések megvalésitasahoz pedig
olyan taktikai megoldasokat sziikséges alkalmazni,
amelyek:

— az elméleti és gyakorlati oktatds tartalmat és
modszereit a legijabb tudoméanyos ismeretekbdl
vezetik le;

— az elsajatitott ismereteket a gazdasagpolitikéabol
levezetett iparpolitikai célkittizések és feladatok
végrehajtasara hasznaljak;

— lehetové teszik, hogy az oktatdsi tevékenység
minden szinten az irdnyitas alkot6 részévé val-
jék.

Mindezek mellett nem hagyhaté figyelmen kiviil
az a tény sem, hogy az iparral elsé izben kapcso-
latba keriilo fiatal szakmunkasok jelentés hanyada
a szakmai képesitést nyujto és egyben a felséfoku
tanulmanyok folytatasara jogosité szakoktatasi in-
tézményekb6l — az iskolarendszerii oktatas szféra-
jdb6l — keriil a munkapadok mellé. Ezzel parhu-
zamosan az iparban szakképzést nem igénylé mun-
kakorokben dolgozo, az altalanos iskolat be nem fe-
jezettek szamat az utobbi évek sokiranyu eréfeszi-
tései ellenére sem sikeriilt csokkenteni, megsziin-
tetni. y

A kozépfoku végzettséggel — elsésorban techni-
kusi és uzemmeérnoki képesitéssel — rendelkezd
szakemberekkel vald ellatds mar részben az ipari
tovabbképzés (munka melletti képzés) és csak rész-
ben a fels6foku oktatasi intézmények feladata. Ez
a kettOsség, tovabba a tudoményos-miiszaki hala-
das felszinre hozta azokat a meglévé hianyossago-
kat, amelyek a képzési rendszer és a hatékony tar-
sadalmi-gazdasagi sziikségletek altal a termelés ol-

ipari képzés és tovabbképzés néhany kérdése

dalarol megfogalmazott kovetemények kozotti el-
lentmondast mélyitik és a korszertisitésre tett tobb-
szori intézkedések ellenére azokat Ujra termelik,

A felsofoku végzettségli mérnok-kozgazdasz szak-
emberek elméleti felkésziiltsége a termeléssel valo
kapesolatfelvételkor, a pdalyakezdéskor megfeleld,
de a gyakorlati életre valé felkésziilés terén jelen-
tés hianyossagok vannak. Ezt az ipari tovabbkép-
zésnek sziikséges poétolnia, ugyanis a mérnoki to-
vabbképzés oly annyira differencidlt és célra ira-
nyitott, hogy az a termelétevékenység szervezésé-
vel és iranyitasaval val6 szorosabb kapesolat elmé-
lyitését csak részben segiti eld, igy a gyakorlati is-
meretek elsajatitidsanak biztositdsa tovabbra is a
vallalatok feladata.

A folyamatosan kiigazitast szenvedé oktataspoli-
tika és szabdalyoz6 rendszer valtozéasait pedig még
ismeretfejlesztési szinten is csak részben lehet a
vallalatokndl intézményesen kovetni.

Az ipari vezetGképzés és -tovabbképzés rendszere
jol szolgdlja a gazdasigiranyitas altal megfogalma-
zott sziikségletek kielégitését. Ezért az ipari vezets-
képzési rendszerinket oly irdanyban célszeri fejlesz-
teni, hogy a vezeték szintenként differencialt, meg-
felelé felkészitést kapjanak a tarsadalmi és a min-
denkori gazdasagpolitikai feladatok megoldéasahoz.

Az ipari képzési és tovabbképzési tevékenysé-
giink iranyitasanak terén ezért a legalapvetébb fel-
adat az, hogy az alkalmazandé rendszer struktura-
ja, a képzés tartalma és modszere legyen alkalmas
az ipar el6tt all6 mindenkori fejlesztési és termelé-
si feladatok végrehajtasahoz a szakemberek felké-
szitésére, a szikségletek és igények kielégitésére,
ugyanakkor a rendszer a jovére iranyuljon, tiik-
rozze a dolgozdk szubjektiv torekvéseit is.

1. Az eléttiink allé feladatok

A VI, 6téves tervrél sz6l6 torvény 14—179%;-os nem-
zetl jovedelemnovekedést irt el6 a tervidoszakra, A
felhasznalds ardanyaira kimondja, hogy a fogyasztas
81—83%;-0s, a felhalmozas 17—19%-0s részaranyt
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képviseljen, A mikoédé alléeszkdz-alloméany pedig

26—28"/)-kal — tehat a felhalmozasnal gyorsabban

— novekedjen.

Az ipar fejlesztési célkitiizéseinek megvalositasa-
ra 355—370 Mrd Ft beruhédzis fog rendelkezésre
allni,

A termeléberuhédzasokon beliil elsébbséget kap-
nak a gazdasdgos kivitelt novels, a behozatalt je-
lentésen esokkentd, valamint anyag. és energiameg-
takaritast eredményezé fejlesztések. Ugyanakkor az
uj fejlesztésekkel egyenrangu feladat a meglévé dl-
16eszkoz-allomany korszer(sitése, fejesztése.

Elgondolkodtaté viszont, hogy az ipari villa-
latok a VI. otéves terv idgszakdban a munkaerd
at- és tovabbképzésére, a termelderok fejlesztésé-
re eldirdnyzott raforditasb6l csak valamivel tobb
mint 19%-ot kivannak forditani, holott ma mar nem
sziilkséges azt bizonyitani, hogy a leggyorsabban
megtérilé befektetés a muveltség, a szakképzett-
ség novelése, a termelés, és szakmastruktira min-
denkori Osszhangjanak megteremtése, az iranyitas
szinvonalanak emelése.

Az ipar el6tt allé fébb feladatokat g tervtorvény
a kovetkezékben fogalmazta meg:

— magasabb szinvonalon elégitse ki a belf6ldi ke-
resletet;

— novekvé mértékben jaruljon hozzd az orszag
kiilgazdasagi egyensulyanak megteremtéséhez;

— a termelés szerkezetét a piaci igényekhez és a
gazdasagi kovetelményekhez igazitsa;

— elsésorban azoknak a tevékenységeknek a fej-
lesztését indokolt szorgalmazni, amelyek gazda-
sagos exportnovelést és nagyobb népgazdasagi
jovedelmet tesznek lehetévé, tovabba kevésbé
anyag- €és energiaigényesek;

— a gazdasagtalan termelés megsziintetése;

— a tervezési, szervezési és vezetési tevékenység
javitésa.

A feldolgozé ipardgakban a termelési szerkezet
korszer(sitését, a magasabb miiszaki szinvonalon
torténd fejlesztéseket, a jobb mindségli termékek
gyartasat, a gazdasdgi egyensuly javitdsdra ira-
nyul6 torekvéseket sziikséges a tevékenységek ko-
zéppontjaba allitani.

Az ipari termelés teriiletén el6ttiink allé felada-
tok koziil kiemelend6 még a termelési tényezok-
kel valo ésszerii gazdalkodas, miszaki-szervezési
és szakképzési feltételek kialakitasara és dsszehan-
golasdra iranyul6 tevékenység.

Az ipari termelés hatékonysiganak novelésére,
a szervezési szinvonal emelésére, az ipari innova-
ciék folyamatainak iranyitasdhoz a képzettségi szin-
vonalnak megfelel6 munkakérben foglalkoztatott
egyetemi végzettségli mérnokokre, féiskolat vég-
zett lizemmérnokokre és a szakkozépiskolakra ala-
pozott technikusokra és szakemberekre van sziikség.
A képzés folyamatat és tartalmat ezért az egymas-
ra épiilés, a gyakorlati életre valo felkészités, az
ardnyok betartédsa kellene, hogy szabélyozza. Ezen
a tertileten azonban jelenleg igen sok a probléma,
s elég, ha a technikusképzés alacsony szinvonala-
ra utalunk, vagy arra a gondra, hogy milyen le-
gyen a szakmai és dltalanos miveltség kozlése ara-
nyanak viszonya stb.
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Egyr6l nem szabad megfeledkezni: a hatékony-
sag, a sikeres innovacioképesség fejlesztése és a
szakemberek képzettsége kozott az Osszefliggés
rendkiviil determinalt, Ez is igényli, hogy az ipar
elott allé6 feladatok megoldasara a foglalkoztatott
munkaerd-allomany  strukturdjaban médosulasok
kovetkezzenek be, amelynek legfontosabb jellem-
ZOl1:

— a miszaki fejlesztések hatasara az iparban fog-
lalkoztatott létszamon belil a fizikai dolgozék
aranya csokken;

— a fizikai munka tartalmi bonyolultsdga noévek-
szik és ez a fizikai allomanyon bellil magasabb
muveliségli és szélesebb kord szakismeretitel
rendelkez6 dolgozdkat kovetel;

— a fizikai és szellemi tevékenységek kozotti kii-
16nbozéségek fokozatos csokkenése eredménye-
képpen valtozik az dllomanycsoportok tevékeny-
ségének tartalma (pl. a szakmunkdasok novekvo
szellemi irdnyitéasi tevékenysége);

— a szakismeretek elavuladsi ideje minden 4&llo-
manyban gyorsul, erdésodik a mobilitds (szak-
mavaltas), a képzési és tovabbképzési igény per-
manenssé valik;

— a képzési-tovabbképzési profilok és szintek j-
raértékelését és sulypontok képzését szorgal-
mazzuk ;

— az elsajatitandé szakismeretek és a szakmai
munkakoérok kozotti osszhang mind igény, mind
képzési idoétartam szempontjabol optimalizélé-
dik.

Ha a rendszerelmélet felhasznaldsaval vizsgéaljuk
a termeldtevékenység lefolytatasat, gy a munka-
folyamatok magasabb szinvonalon torténé végre-
hajtdsara a tarsadalmi munka bonyolultsagi foka-
nak novelésére iranyulé rendszerelemek kozott a
munka melletti képzés és tovabbképzés jelentdsége
egyre jobban novekszik. A termelberék elemei ko-
zott a jol képzett dolgoz6 felértékelddik, s az ipar-
ban egyre tobb teriileten — kiilondsen az igénye-
sebb munkafolyamatok végrehajtasanal — a ter-
melbeszkozokkel azonos szinten helyezkedik el.

Ebbél is kdvetkezik, hogy egyre élesebben fogal-
maz6dik meg az igény az olyan képzési és tovabb-
képzési rendszer kialakitdsa és miikodtetése irant,
amely az igényekre alapozva megfelelé osszhangot
tud teremteni az &ltalanos miuveltség novelése és
az alapvetd szakmai képzés kozott. Ezen igény ki-
elégitésre irdnyulé torekvés a mlszaki haladas
egyik f6 irdnya az ipari képzés tertiletén. Ezt azon-
ban csak a tarsadalmi és gazdasagi tervezés ossze-
kapesolasaval, a munkaeré sokoldali fejlédésének
segitségével és Osztonzésével, hosszi tdvon valdsit-
hatjuk meg. Ehhez sziikséges feltarni, hogy milyen
0j jelenségekkel, kovetelményekkel és korlatokkal
indokolt szamolnunk és milyen modositdsokat és
fejlesztéseket célszeri elvégezni a jelenlegi képzé-
si rendszeren. Ma ugyanis nincs olyan mechaniz-
mus, amely a legkiilonbozébb tertileteken folyta-
tott, az ipar igényeinek kielégitésére hivatott kép-
zési tevékenységeket a fermelési struktura igényei-
nek megfeleléen koordinalna, vagy az allami és tar-
sadalmi kezdeményezéseket egyeztetné,

Az &agazati ardnyoknak, valamint a termékszer-
kezetnek az igényekhez torténé atrendezédése, a



korszerlsitésre iranyulé torekvések gazdasagosan
csak akkor valdsithaték meg, ha a fejlesztési lehe-
toségek és oktatdsi, képzési és tovabbkeépzési teve-
kenységiink feltétel- és eszkozrendszere jobban
osszhangba  keriill egymassal, s ezaltal a szak-
ismeretben rejlé alkot6 emberi energidkat az eddi-
ginél jobban hasznositjuk.

Kilonosen fontos ez a jovére nézve, amikor is:
— a fejlédés szintjei kozotti novekedés liteme a

miuszaki haladds kovetkezményei hatdsara var-

hatoan felgyorsul,

— a fejlédésbeli kiilonbségek tovabbi differencid-
16d4siaval lehet szamolni, s egyes teriileteken el-
maradéasok is bekdvetkeznek,

— az oktatasi és képzési tevékenységeket tartalmi
és modszerbeli vonatkozadsban egyarant a mi-
néségi kdvetelmények nodvelése iranyaban sziik-
séges vAltoztatni, s ahhoz, hogy a mindenkori
igényeket kielégitse, dinamikusnak kell lennie,
amilyen a tudomany és termelés,

— az altalanos miuveltség és szakképzettségi szin-
vonal novelése csak egyre magasabb képzési
kibltségek mellett lehetséges.

Az ipari termelés fejlettségi szintjének noéveke-
désével a dolgozok miuveltségi és szakismereti
szintjével szembeni kovetelmények is ardnyosan
novekednek. Ezen kivetelmények az iskoldn kivili
oktatas, az at- és tovabbképzés tartalmi, moédszer-
beli és gyakran szervezeti fellilvizsgalatat, ujrafo-
galmazasat igénylik, mert ennek elmulasztiasa a
termelétevékenység végrehajtasinak szervezésénél
elébb-utobb szik keresztmetszetté valik.

A fejlettségi és szakképzettségi szintek Gsszhang-
janak tehat elvi, gyakorlati jelent6sége van, nyu-
godtan allithatjuk, hogy a gazdasdgi egyensuly
megteremtésének ez is egyik — nem is lebecsiilen-
d6é — tényezéje, mivel kozismert, hogy anyagigényes,
aranytalanul nagy héanyadban szakképzetlen mun-
két igénylé termékekkel nem lehet exportorientalt
fejlesztési politikat folytatni,

Kiilonosen megnd a képzés és tovabbképzés je-
lentdsége, ha figyelembe vessziik, miszerint a ter-
melékenység fokozédsaval 6t év alatt az iparnak
19—22%-kal kell tobbet termelni. Az el6z6ekbol
kdvetkezik, hogy az el6ttiink 4llé évtizedben a ter-
meldtevékenységlink intenzifikdlasanak {6 ténye-
z61, amelyek oktatdspolitikai koncepciénkat deter-
mindljdk:

— a tudoméanyos technikai haladds iitemének
meggyorsitasa és az eredmények gyakorlati al-
kalmazasanak szorgalmazasa;

— a dolgozdék miiveltségi szinvonalanak és szak-
képzetiségének dllando emelése;

— az irdnyitasnak, tervezésnek és Osztdnzésnek a
tokéletesitése,

2. Oktataspolitikai koncepeionk elméleti alapjai

A VI, otéves terv elbirdnyzatainak wvégrehajtasa,
tovabba a szakismeretek szinten tartasa érdeké-
ben az iparban foglalkoztatottaknak a jovében
mind a technikai fejlédéshez, mind a termékszer-
kezet véaltozasaihoz alkalmazkodni sziikséges, s ez
csak a szakdgazatok struktiramodositasaval, illet-
ve Atképzéssel valdsithaté meg, mely utébbi ma-

gaban foglalja a szakmai tudas megujitasdnak fo-
lyamatat.

Ezért oktatdspolitikai és képzési koncepcionk
kidolgozasa mindenekeltt 1Uj megkozelitést és
szemléletet igényel. Ennek lényeges elemei: min-
den szinten az altalanos képzés és szakképzés vi-
szonyainak a feliilvizsgdlata, az igényekhez és a
ténylegesen kielégithetdé sziikségletekhez torténd
kialakitasa, az oktatds—nevelés—képzés struktira-
ja olyan Osszhangjanak biztositasa, mely az isko-
larendszerii és a munka melletti képzés eszkozfel-
tételét és kovetelményrendszerét ugy alakitja és
haszndlja fel, hogy az a permanens képzés folya-
matat tegye lehetoveé.

A képzési és tovabbképzési rendszer részleges
atalakitasatol, kisebb modositasatél nem varhato,
hogy ezaltal a tudomanyos-technikai forradalom, a
termékszerkezet valtdsa Osszhangba lenne hozhatéd
a gazdasagi hatékonysag igényeivel és kovetelmé-
nyeivel,

Az ipari termeldtevékenység fejlettségi szintjé-
nek novekedésével novekszik az oktatds, a képzés
és tovabbképzés mennyiségi és mindségi szinvona-
laval szemben tdmasztott kévetelmeény is. Az inten-
ziv fejlédés szakaszaban pedig a szakember-ellatott-
sag, a szakismeret hidnya valhat a konszer(i tech-
nikai eszkozok és berendezések kihasznaldsanak
sziik keresztmetszetévé, vagy novekszik a képzett-
ségi szintnek mnem megfeleléen foglalkoztatottak
ardanya, ez azonban nagyon nem kivanatos.

Ezért a jovében a termelés hatékonysaga, a mi-
szaki fejlédés litemének nivelése egyre jobban az
oktatéasi, képzési és tovabbképzési tevékenységiink
figgvenye.

Képzési és tovabbképzési tevékenységlinket ezért
indokolt ugy szervezni, hogy a képesitést add kép-
zés keretében nyujtott ismeretek és informacidk
tegyék lehetévé, hogy a dolgozéd egy-egy szerveze-
ti szintnek, illetve a munkakérrel oOsszefiiggé be-
osztasnak megfeleld kivetelményeknek kielégitésé-
re képes legyen, mig a szinten tarto tovabbképzés
a meglévl szakmai képzettséget aktualizalja, fel-
frissitse, bévitse a kordbban megszerzett ismerete-
ket, tovabba segitse €l6 a megvaltozott kdvetelmé-
nyekhez valé alkalmazkodast.

Az elkovetkezend6 évek feladata, hogy az ipar-
politikai feladatok wvégrehajtdsdra iranyulé okta-
taspolitikai célkitlizéseink alapjan feliulvizsgaljuk
a képzési és tovabbképzési tevékenységiink oktatas-
tartalmat és szervezeti kereteit is, és a sziikséges
valtoztatasokat megtegyiik.

Az oktatds tartalmanak korszerlsitésénél a cél
a szélesprofili szakemberképzés, vagyis az iparnak
olyan szakemberekkel valé ellatasa, akik képesek
kezdeményezni és alkotéan jarulnak hozzd a mi-
szaki haladas biztositotta lehetségeink kihaszndla-
sahoz, és a termelbtevékenység végrehajtasanak
gazdasigossagihoz, A jovibeni képzési és tovabb-
képzési feladataink jellege az dltaldnos miveltség
és a szakmai ismeretek egylittes koltecsénhatiasaban
jusson kifejezésre, Egyidejlileg szervezeti valtozas-
ként a lépcsdzetes, egymasra €piild, az iskolarend-
szeri és munka melletti oktatds rendszerét sziik-
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séges tovabbfejleszteni, figyelembe véve a minden-
kori kolesonhatasokat.

Nemcsak az iparpolitikai célkitlizéseink végrehaj-
tdsa, hanem a novekvé — a kadderutanpétlés, a ka-
dercsere terén varhaté — mozgésok is megkovetelik,
hogy a képzési és tovabbképzési tevékenységiinket
rugalmasan tudjuk igazitani az igényekhez és ro-
vid idé alatt lehetévé véljék a megfelelé szamua és
ismeretszint(i, tovabba uj profilu szakemberek ki-
képzése. Ez mindenekeltt az ipar oktatdsi intéz-
ményei tevékenységének magasabb szinvonalu szer-
vezésére és iranyitasara vonatkozik.

Mindezek figyelembevételével az oktataspolitika
az ipar teriiletén nem lehet mas, mint a minden-
kori igényekbél fakadé altalanos képzési és tovabb-
képzési kovetelmények megfogalmazasa, rendszer-
be foglaldsa, vagyis a gazdasagpolitikai és iparpoli-
tikai célok alapjan a fejlesztési célok rendszerébdl
kiinduld, altalanos és szakmai miiveltség Ossz-
hangjanak biztositidsa, beleértve az eszkozrend-
szert, a végrehajtasi gyakorlatot, a feladatok vi-
lagos elhatarolasat, a hatékonyabb forméak és kor-
szeriibb moédszerek alkalmazasat is.

Képzési és tovabbképzési gyakorlatunk tovabb-
fejlesztésében pedig az elottiink allé feladat, hogy
miképpen tudjuk azt a tarsadalmi-gazdasagi fo-
lyamatokkal jobban &sszhangba hozni, beleértve
természetesen a tartalom mindségi elemeinek egy-
ideja tulsulyba juttatasara teendé intézkedésein-
ket is.

A kozéptava oktatdsi és képzési feladataink ki-
jelolésénél az egységesség és a differencidltsag
egyidejii megvaldsitasara valo torekvés elenged-
aetetlentil sziikséges. Az egyidejuség kifejezi a tar-
sadalmi érdekek és a sziikségletek kielégitésére
* irdnyul6 tevékenységek és intézmények kozotti
kapcsolatokat, az egymadsraépiiltséget és a folya-
matossagot, mig a kiilonbozoség, hogy a célok el-
irése érdekében hogyan lehet felhasznalni minden
hatékony oktatasi format, korszerii moédszereket,
kezdeményezést, amelyek eldsegitik a dolgozok
miiveltségi szinvonaldnak emelését, ‘megteremtve
ezzel, hogy a munkakultira és esztétika igényelte
kovetelményekkel osszhangba keriilve hozzajarul-
jon a szocialista munkaerkoles elmélyitéséhez.

Az ipari képzésink és tovabbképzéslink lényegét
tekintve azonban csak akkor fog megfelelni a jo-
vo kovetelményének, ha modszereit és tartalmat
a mindenkori igényekhez igazitva, dinamikus val-
tozasra alkalmassa tudjuk’ tenni, az elsajatitandé
ismeretek és célkitlizések megvalésitasdhoz szlik-
séges tevékenységek olyan egységét tudjuk meg-
teremteni, amely a fejlédés folyamatéban is képes
az altalanos miveliség és szakmai kultura egyiit-
tes kovetelményeit kielégiteni.

A tovabbképzés és a gyakorlat kolesonhatéséa-
nak eredményeként jelentkezé tapasztalat sorén
megszerzett ismeretek teszik lehetévé a sziikséges
tudas megszerzését és elmélyitését, illetve annaka
probléma megoldasdra torténé felhasznalasat.

Az ipari képzés és tovabbképzés koncepciéjanak
kidolgozasa folyamataban a kovetkezokre tdamasz-
kodunk:

— a népgazdasagi tervezés allandé tokéletesitésé-
re, az iparfejlesztési koncepciéra, amelyek visz-
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szatiikrozik a fejlettség mai és jovébeni szinvo-
nalaval dsszhangban 1évé szakismereti sziikség-
leteket,

— a hatékonyabb oktatas megszervezéséhez sziik-
séges tudomanyos-technikai haladas lehetdségei
feltardsara és felhasznaléasara,

— a termelési és szakmastruktura mindenkori
osszhangjanak megvaloésitasara irdanyuldé tor-
vényszeruség kielégitésére,

— az altalanos kovetelményszintek optimum kri-
tériuma egységesitésére és a szakmai differen-
cidlasbol adodo kiilonbségekre.

Ezenkiviil, ha elfogadjuk azt a feltételt, hogy az
ipari képzés és tovabbképzés rendszerének fejlo-
dési alapja a tarsadalmi-gazdasdgi sziikségletek
hatékony kielégitésének a kovetelménye, sziiksé-
ges utalni arra is, hogy a koncepcié formai és méd-
szerbeli kialakitdsdnal nagy szerepet jatszik:

— az egymassal feltétleniil osszekapesolédod sziik-
ségletek, és

— a sziikségletek bonyolultabba valasanak térvé-
nye is.

A miuszaki haladds, a szakmai ismeretek bdévi-
tésének hatasara jelentésen megvaltoznak az igé-
nyek a dolgozok életvitele vonatkozasaban is, igy
az erre irdnyulo sziikségletek magasabb szinten je-
lentkeznek, Vonatkozik ez kulturara, ruhazkodéas-
ra, életnivéra, gzok kielégitésének szinvonalara egy..
arant. Ugyanakkor a sziikségletek bonyolultabba
is valnak, mivel a technika és technologia fejlesz-
tése azt megkoveteli. Ebben a folyamatban a szo-
cidlis és intellektudlis sziikségletek a fizikai sziik-
ségleteknél gyorosabban fejlodnek, s ezt az okta-
tasnal és képzésnél is figyelembe sziikséges venni.

A korszerlsitésre iranyulé tevékenységeink ko-
zott a legfontosabb feladatok: az ipari képzési és
tovabbképzési munkak forméajat és tartalmat ossz-
hangba hozni a tarsadalmi és gazdasagi kérnye-
zetvaltozas feltételei altal meghatéarozott kovetel-
ményekkel, hogy eziltal a folyamatos fejlédéshez
szlikséges szakembereknek a miivetségi szinvonala,
termelési kulturaja és szakképzettségének struk-
turaja id6ében és térben rendelkezésre alljon. Ezt
az igényt a munkaerdpétld technologiak egyre ki-
terjedtebb alkalmazéasa csak felerésiti és a szakmai
ismeretek felujitasdnak korabbi litemét meggyor-
sitja.

Az a cél, hogy az ipari képzési és tovabbkép-
zési tevékenységlinknek a termelési szerkezetval-
toztatas el6tt jarjon és mind a foglalkozasi szinvo-
nalat, mind a termék-eléallitas hatékonysagat szol-
galja,

Mindezek mellett a munkaerg-struktira atala-
kuldsa sordn gondot kell forditani arra is, hogy a
piaci ingadozasoknak kitett termékstruktura val-
tozasa egyes szakmakban (jelenleg pl. a kohdaszat-
ban) nehogy a késébbiek soran szakemberhidnyt
okozzon. Az esetlegesen fellépé &tmeneti igény-
csokkenés hatasat az iskolarendszeri képzés meg-
felelé szabalyozasan keresztiil vezethetjiik le.

Az ipari képzési és tovabbképzési tevékenysé-
glinkkel szemben mind tarfalmi, mind szervezeti
vonatkozasban a jovére nézve magasabb kovetelmé.
nyek fogalmazédtak meg; ezek:



— a mindségi fejlesztésre valo atallas sziikséges-
sége,

— az ipari kultura emeléséhez sziikséges funkciok
erositése,

— az ismeretatadas szervezeti differencidltsaga-
ban az iskolarendszerii és munka melletti okta-
tds nagyobb osszhangjanak megteremtése,

— a specializalt szakképzési profilok helyett az al-
talanos szakirdnya képzésnek szervezését in-
dokolt fokozatosan el6térbe helyezni, s a szak-
ismeretet az elfoglalt munkakor kovetelményei-
nek megfelelé szinvonalon sziikséges oktatni.

Az ipari képzés és atképzés mindségi valtozta-
tasat koveteli az a tény, hogy a hetvenes években
jellemzG kritikus méretli munkaeréhiany elsGsor-
ban azokon a teriileteken jelentkezett, ahol a mun-
kakor ellatasdhoz kiilontsebb szakképzetiségre nem
volt sziikség. A jovében viszont — az iparban dol-
gozok egyidejl csokkenése mellett — azokon a szak-
teriileteken fog hidny jelentkezni, ahol a maga-
sabb szakismereteket igénylik, s ehhez a szakkép-
zettség novelése elengedhetetlen, Osszekdtve a
‘munkaerd szakmai mobilitasaval, a termék- ¢és
technologiavaltas gyorsabb litemének felerdsodé-
sével, Mindez ugyanis szakmadakat sziintet meg, Gja-
kat hoz létre, vagy tartalmilag valtoztatja meg azo-
kat. Az erre val6é felkésziillés konvertalhaté szak-
mai tudast tételez fel, s ehhez sziikséges az ipari
tovabbképzési és atképzési rendszeriinket alkalmas-
sa tenni, Uj szakmai képzési formakat kialakitani
és bevezetni. Feladatunk mind az elméleti, mind a
gyakorlati képzés szerkezetének a megujitasa.

Olyan ipari képzési és tovabbképzési rendszert
sziikséges kialakitani, amely az egységes szemlélet-
és kovetelményrendszert kielégiti, ugyanakkor a
szakmai sajatossadgokat visszatlikrozi, Ezért a min-
den képzési szinten egyarant oktatandé altalénos
érvényl ismereteket — az &ltalanos miiveltség
biztositdsa érdekében — azonos nagysagrendben,
mig a szakmai ismereteket differencidltan célszeri
oktatni. Az ismeretanyagok belsé ardnyait pediga
képzési idétartam sziikséges és indokolt megvalasz-
tasaval célszerl kiegyenliteni. Az elméletigényes
iparagakban torténd fejlédés tekintetében viszont
a szakma tudoményos megallapitasait is célszerl
elorevetiteni, hogy a konkrét igény felmeriilésekor
a dolgozék mar az alapok ismeretének birtokdban
lehessenek és ezaltal a képzésre forditandé idétar-
tam csokkenjen. A tarsadalmi munkaidéalap ki-
mélése érdekében szitkséges tovabb vizsgdlni az
oktatasi idétartam bizonyos foku cstokkenésének le-
hetéségét mind a szakmunkasképzésben, mind az
egyetemi és foiskolai szint képzésben is.

Oktatasi és tovabbképzési stratégiank jellege ki
kell fejezze a tudoményos és technikai fejlédésbdl
a gazdasagi novekedés litemébsl eredd, illetve a
munkahelyi struktira elébbiektél fliggé valtozasait,
tartalma pedig visszatiikrozi gz egész életen 4t tartod
képzési igény kielégitéséhez, valamint a miiszaki
fejlesztés és szakemberképzés kozotti Gsszhang
megvaldsitasdhoz, az altalanos miuveltség novelésé-
re és a szakismeret elmélyitésére irdanyulé torek-
vések elmélyitését, a valés munkahelyi és képzett-
ségi struktardk kozotti eltérések csokkentését, a
képzettségi szintekhez tartozé ismeretanyag novelé-

sét és a differencidlt eléirasait, tovabba a végrehaj-

tashoz sziikséges feltétel- és eszkozrendszernek a

véaltozasat.

Oktatasi, képzési és tovabbképzési stratégiank és
gyakorlatunk egyik legfontosabb feladata az inno-
vacié miikodéséhez a kedvezo feltételek biztosita-
sa, valamint a tovabbfejlesztéshez a miszaki-gaz-
dasagi ismeretek rendelkezésre bocsatasa.

A szakismeretek elsajatitasahoz az oktatéastech-
nologia valamennyi modszerét — beleértve az on-
képzést is — javasoljuk felhasznalni.

A Xkorszeri oktatas és tovabbképzés folyamata
keretében alkalmazhaté metodika szerint a jovo
oktatasi rendszerében:

— formailag a hangsuly a tanitasrél a tanulasra
helyezédik;

— tartalmilag az elsajatitand6 tananyagban a kon-
vertalhaté ismeretek részaranya tulsulyanak
kiterjedése, a szakismeretek bels6 aranyai ru-
galmassidganak megteremtésére iranyulé torek-
vések erosodnek:

— mddszerben az 4j technikai eszkozok elterjedé-
sét, illetve alkalmazasat szorgalmazzak;

— a nevelési-oktatdsi folyamat wmint rendszer je-
lenik meg a maga didaktikai kornyezetével;
— az iranyitdst a rendszer koézvetlen koordinalasa-
ra, iranyitasara és értékelésére sziikséges szer-

vezni,

A koncepcidban valamennyi tényez6 egyiittes
kolesonhatasban torténé vizsgalata sziikséges. Ah-
hoz, hogy valtozas kovetkezzen be, 3z egész rend-
szerben modosuldsokra van sziikség.

Az ipariranyitas egységes rendszerének a kovet-
kezé tovabbképzési alapelvek kialakitasat, Ossze-
hangolasat és végrehajtasat kell eldsegiteni:

— a kiilonboz6 Aagazatokban és szakmdakban Kki-
alakitandé képzési gyakorlatban egységes szem-
1élet érvényesiiljon, hogy eziltal a szakmai mi-

veltséghez sziikséges alapismereteket azonos
felfogasban oktathassdk,
— az elméleti ismeretekre alapozott gyakorlati

oktatast a szakmai fogasok elsajatitasat lehetd-
leg a késébbi munkahelyeken célszeri megszer-
vezni, a sziikkséges munkafolyamatbél eredd
szervezési folyamat egyidejli Osszefiliggéseinek
megismerésével, igy az oktatds a betanitas sze-
repét is betoltheti,

— a képzési és tovabbképzési gyakorlat tapasztala-
tainak a megismétlését és elterjesztését lehetd-
leg intézményesen indokolt megszervezni, ez-
altal a tartalmi és szinvonalbeli ©sszehangolt-
sag biztosithato.

A szakmai tovabbképzéseknél — az oktatds ezen

a szintjén is — érvényes az a kettds kovetelmény,
hogy a szakmai ismeret és készség elsajatitasa mel-
lett az altalanos miveltség tovabbfejlesztését is
biztositani sziikséges. Sajatos igényt fogalmaz meg
a képzési és tovabbképzési céljaink Kkitlizésével
szemben a nemzetk6zi munkamegosztasba valé
egyre intenzivebb bekapcsoléddsunk is. A nyers-
anyagok és a korszert termelGeszkoézok felértéke-
l6dése mellett ugyanis mar ma is, de a jovében
méginkabb csak az olyan késztermékek verseny-
képességére szamithatunk, amelyekben

— sok magasan kvalifikdlt munka foglaltatik, vagy
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— az olyan félkész termékek, amelyeknek el6-
allitasahoz szlikséges munkabefektetés ,mindségi
értéke” nemzetkozileg is elismert,

Résziinkre az elsésorban jarhaté ut a jelentds
nyersanyag- és energiaimportot a feldolgoz6 ipa-
runk munkatermékeivel ellensilyozni, mas szoval
a magasan kvalifikalt munkaval eléallithato termé-
kek mindenkori termelésére kell a munkaerét fel-
késziteni, illetve képessé tenni. Ennek leghatéko-
nyabb moédja a korszerd tovabbképzés.

Olyan termékek eléallitasat indokolt szorgalmaz-
ni, ahol a végzett munka bonyolultsagi foka az at-
lagot jelentdsen meghaladja, vagyis a munka-
folyamat végrehajtaséhoz mind tobb és tobb ma-
gas szakképzettséggel rendelkezd dolgozé kdzremi-
kodése szilikséges. Az ilyen dolgozék szama pedig
csak jol atgondolt és kovetkezetesen végrehajtott
képzési-tovabbképzési politikdval novelhets foko-
zatosan. Ezen keresztiil pedig a termelés miiszaki
kulttraja és hatékonysaga is novekszik.

Mas oldalrél viszont a nemzetkdzi versenyké-
pesség fenntartdsa és kiszélesitése csak folyamatos
technikai és technologiai fejlesztésekkel lehetsé-
ges. A fejlesztések pedig mindig megvaltoztatjdk a
munkahelyek szerkezetét, a végzendé munkéhoz
ujabb vagy magasabb szintl szakképzettséget igé-
nyelnek, amelynek kielégitésére oktatédsi-képzési te-
vékenységilinknek felkésziiltnek kell lennie,

Az oktatési, képzési és tovabbképzési tevékeny-
ség ugyanakkor nem cél és nem is valhat azza. Ez
a tevékenység mar napjaink és a jovo egyik leg-
hatékonyabb eszkoze, az ismeretek elsajatitdsanak,
a miveltség elmélyitésének, a termelési kultura és
eszétika befogaddsara és alkalmazasara felkészi-
tendé nevelési folyamat kiterjesztésének. Az esz-
koz felhasznilasdnak lehetésége mindenki szamara
egyenld, korlatlan és hatartalan. Az eszkoz felhasz-
nalasa az elemi értelem megnyilvanuldsianak pil-
lanatat6l annak kihunyasdig tart, ez a folyamat le
nem zarhaté.

3. A vallalatok feladata a képzés, tovabbképzés
terén

A miuszaki haladas és a termelési folyamat fejlesz-
tési litemétdl és az irdnyitasi és szervezési elvek
véaltozadsaibdl célszeri levezetni a vallalati oktatds-
sal és tovabbképzéssel kapcsolatos feladatokat is.
Az ujabb ismereteket és informécickat az akalma-
zott modszereket ebbdl az alapelvbdél kiindulva
sziikséges Uigy meghatarozni, hogy azoknak a ter-
melbtevékenységgel valé kapcsolata megszakitat-
lan folyamatot képezzen. Ugyanis ezen folyamatok
lényege valamennyi szint képzési és tovabbképzé-
si tevékenységénél — formailag és tartalmilag —
azonos kell legyen. Barmerre mozduljon is el a val-
lalatnal a fejlodés az oktatasi-nevelési-képzési igé-
nyek kielégitésére, mindig létezik egy olyan egyen-
sulyi allapotra valé torekvés, amely az ismeretek
Osszessége és a szellemi és fizikai munkavolumen
kozotti kiegyenlitédést hivatott pillanatnyilag biz-
tositani.

Ennek eldsegitésére sziikséges mind a kozép-
és fels6foku iskolarendszer(i, mind az iskolan ki-
vili feln6ttoktatast szervezni.
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Az ipari vallalatok tevékenységi kore és miiko-
dési teruilete mindinkabb kiszélesedik és Osszekap-
csolodik a dolgozék  miivelédési-oktatasi-képzési
feladataival, Az igy jelentkezé feladatokat kétoldali
korlatok kozott célszer(i megfogalmazni és végre-
hajtasukat megszervezni. Egyik oldalon a vallalat
fejlesztési politikaja, a muiszaki és kozgazdasagi
kritériumai, a masik oldalon az oktatasi tevékeny-
ségbe befektetett szellemi és anyagi raforditasok
jarultanak hozza a termelStevékenység végrehajta-
sanak gazdasdgossagdhoz. Ebben az osszefliggés-
ben az ipari véllalatok nevelési-oktatasi és képzé-
si célkitlizéseinek mindenkor a miszaki haladast,
a hatékonyabb termelést kell szolgalniuk. Egyre
siirgetobb a feladat olyan oktatés-képzési stratégia
kialakitasara, amely a varhat6 miiszaki haladasra
mint célra orientdlt rendszerre irdnyul és a terme-
16tevékenység végrehajtasahoz sziikséges szakis-
mereteket és igényeket idépontra biztositja. Ezért
alapvetdé kovetelmény, hogy az oktatas-képzési te-
vékenységének a termelés el6tt kell jarnia, Az
MSZMP XII. kongresszus hatarozata errél igy ren.
delkezik : '

+A felnéttoktatds, a rendszeres tovabb-, és at-
képzés jobban igazodjék a miszaki haladashoz, a
tarsadalmi és népgazdasagi sziikségletekhez”.

A tervidészakban a vallalatoknédl a foglalkozta-
tottak jelentds hanyadéanal a tevékenységben, a mun.
ka tartalméban, a szakmai kovetelményrendszer-
ben lényeges valtozasok varhaték. A valtozasok el-
sésorban a szakmunkastél, 5 miiszaki-kozgazdasa-
gi munkakorben foglalkoztatottaktél, a termeléte-
vékenységet irdnyité vezetoktsl kivan nagyobb ru.
galmassagot a szakismereteik 4altaldnositésara, a
képzés, tovabbképzés és onképzés formajaban.

Ezért az iskolan kiviili ipari képzés és tovabb-
képzés terén a betanitott munkastél a mérnokig
bezarédlag az elmélet és gyakorlat, az altalanos és
szakmai miiveltség elsajatitdsanak tudatos Ossze-
kapesolasat indokolt szorgalmazni gy, hogy azok
egymés hatasat felerdsitve segitsék el a magasabb
képzettségi szint elérését. Ehhez a tananyag belsd
aranyainak a megvéltoztatisa is elengedhetetlen
kovetelmény. A szakmai és képzési struktura egy-
mashoz valé viszonydnak az elemzését és kiigazi-
tasat is el kell végezni. A jovében a konvertil-
haté szakismeretek oktatasat szikséges elényben
részesiteni.

A képzés és tovabbképzés mennyiségére elsGsor-
ban az a tény hat, hogy a munkahelyi és szakkép-
zettségi struktirdk mennyiben felelnek meg egy-
masnak, mivel kozismert, hogy a miiszaki fejlé-
dés az ellentmondasokat ezen strukturdk kozott
folyamatosan uUjratermeli. Jelenleg ez a gazdaségi-
lag aktiv réteg kb. 20°-4t érinti. A minéségi ko-
vetelményeket viszont a termeldtevékenység vég-
rehajtasahoz sziikséges folyamatokban és miivele-
tekben megteslesiilé szellemi munka héanyad no-
vekedésével fejezhetjiik ki, amely szakadatlan el6-
re haladé mozgést végez.

Ezért a képzést 1ényegében az egész életen at tar-
téo — periodikusan megszakithaté — folyamatnak
sziikséges tekinteni. Ennek kihatdsa a termékszer-
kezet-valtozas fliggvénye. A strukturdk kozotti el-
térések mértékével és az elvont munka ardnyénak



novekedésével a képzés koltségei aranyosan nove-
kednek. A képzés és tovabbképzés tehat egyre job-
ban gazdalkodasi tényezové valik, kiilonosen ak-
kor, ha figyelembe vesszitk azt a tényt, miszerint
a dolgozok kozel 7%-a képzettségénél alacsonyabb
szintli, mig 13%-a magasabb szintli munkahelyen
fejti ki tevékenységét. Ha ez az arany azt is mu-
tatja, hogy oOsszességében tulképzés mutatkozik, a
gyakorlat azonban azt igazolja, hogy a képzettségi
szinttel forditottan ardnyos a munkaeréhidny meg-
léte, ugyanis jelenleg is az alacsony szakismeretet
megkovetelé tevékenységre (segédmunka, egyes
betanitott munka) van a legtobb ipari munkahe-
lyeken kereslet. A képzettségi szinten torténé alul-
foglalkozas okat pedig elsédlegesen a kereseti vi-
szonyoknak és a még meglevé szocidlis megkiilon-
boztetésekben indokolt keresni.

Ezen &ltaldnos adatokbdl kovetkezik, hogy a
vallalatokndl minél el6bb sziikséges felvazolni,
hogy a termékszerkezet célu] tizott fejlesztése mi-
lyen hatdst gyakorolhat a munkaeré szakképzettségi
osszetételére. Az oktatéasban és szakképzésben, kii-
l6ndsen a szakmunkasképzés és tovabbképzés te-
rén sziikséges érvényesiteni a varhaté hatéasokat,
melyeket a beiskolazasndl az at- vagy tovabbkép-
z6 tanfolyamok inditasdnal indokolt figyelembe
venni.

A szakképzettség feltételeinek meghatarozasanal
kiilondsen fontos mind az iskolatipusi oktatdsnal
— mivel a szakoktatdsnak a koézoktatési rendszer-
be torténd integraldsa ezt igényli —, mind az isko.
lan kiviili oktatasnal a tartalmi fejlesztés, amikor
is az elsédleges feladat az altaldnos és szakmai mi-
veltség, az elmélet és gyakorlat célra orientalt in-
tegralasat megvalésitani. A jovében ugyanis egyre
meghatarozobb lesz, hogy a szakmai ismeretek és
az altalanos miveltség szinvonala olyan kapcsolat-
rendszert alkot, melynek alapjan lehet csak az ipa-
ri tovabbképzés rugalmasségat biztositani.

Minél magasabb szinvonalu oktatdst kap a jo-
v6 munkasa az iskolarendszer( képzési idé alatt,
anndl] kevesebb idére lesz sziiksége a véllalatoknal
az Uj munkafajtak elsajatitasara vagy az 0j szak-
képzettség megszerzésére, az &t- és tovabbképzésre,
vagy ismereteink szinten tartéséra.

A vallalatokndl szervezendd szakmai képzésnek
és tovabbképzésnek ugyanakkor tovdbbi feladatokat
sziikséges ellatni:

— mindenekelétt segitséget nyujtani az altalanos
miuveltség emelésében, s ahol sziikséges, Ossze-
kapecsolva azt az alséfoku iskolai tanulményok
poétlasaval;

— korszerlisiteni a szakmai miveltséget, a szak-
ismeretek elsajatitdsanak gyorsabb iitem{ eme-
lésével, hogy ezéltal a felgyorsult miiszaki ha-
laddshoz a munkaerd rugalmasabban galkal-
mazkodjon;

— biztositani a szakismeretek szinten tartésat, fo-
lyamatos felfrissitését;

— segitse €l6 a technikai és technolégiai Gjdonsa-
gok, specidlis elméleti és gyakorlati vonatkozéasu
ismereteinek megszerzését, elsajatitasat;

— azokban a szakmékban, ahol a véllalatok kor-
szeri tanmihellyel rendelkeznek — esetleg ba-
zisvallalatokkd szervezték —, a képzést ott indo-

kolt megszervezni, az iskoldkban pedig csak az
elméleti képzést nyujtani.

A szakmunkésok oktatdsanak tartalmilag mindig
kovetni kell a technologiai fejlodést, a termékek
szerkezeti atalakulasa el6tt kell jarnia. A fiatalok-
ban mar ma tudatositani sziikséges, hogy életiik-
ben akar tobbszor is szitkséges megujitani tudasu-
kat. Ez pedig azt koveteli meg, hogy olyan rugal-
masan kezelhet6 ismereteket sziikséges beléjlik
taplalni, amelyek egy része az Gjabb szakmak elsa-
jatitasadhoz felhasznalhaté. Ezért az oktatas iranyitoi-
nak mindenkori feladata, hogy a termelés, a tudoma-
nyos-technikai forradalom eredményeit épitse bele a
dolgoz6k szakmai ismeretébe, valamennyi képzési
forma tartalmilag visszatiikrozze a ,technolégia-
alkalmazas” szerves egységének megteremtésére
irdnyulé feladatokat. A legkorszerlibb technika is
hasznéalhatatlan a mukodtetését biztosité szakkép-
zett dolgozok nélkiil.

A viéllalatoknal jelentGsen megnonek a szakkép-
zéssel és tovabbképzéssel kapesolatos feladatok, me-
lyeket csak ugy lehet végrehajtani, ha a termelés-
sel osszefliggd feladatokhoz szorosan kapesolédo
hosszi tava oktatasi, illetve szakképzettségi straté-
giat és terveket is egyidejlileg kidolgozzak. Ez pe-
dig feltételezi, hogy a véllalatoknak szorosabb kap-
csolatot célszerl kialakitaniuk az oktatasi-szakkép-
zési (tovabbképzési) intézményekkel, mert csak
ezen keresztiil javithaté az igénykielégités szinvo-
nala.

Az oktatdsi és lzemszervezési tevékenység 0Osz-
szefuggéseire is fel kell hivni a figyelmet. Ma mar
alapveté kovetelmény, hogy a dolgozokat ott és ugy
kell foglalkoztatni, hogy képességeik, tudasuk gaz-
dasdgosan  értékesitheté termékekben jelenjék
meg.

Az iparban védrhat6 fejlédési irdnyoknal elsdsor-
ban a magasabb miszaki kulturat megtestesito
technolégidk és termelés-szervezés alkalmazésa ke-
riil elétérbe, illetve ez lesz a meghatéarozé. Ez azon-
ban két oldalrél korlatozottan érvényesiil: az egyik
oldalon a fejlettségi adottsagaink csak egy megha-
tarozott muszaki fejlesztési volument és szintet ké-
pes befogadni, a mésik oldalon a létrehozott tech-
nikat és technolégiat mikodteté szakemberek is-
meretszintje és termelési kultira szintjének az Gssz-
hangjat is meg kell teremteni, hogy a tevékenység
hatékonysaga biztositott legyen. Csak az a fejlesz-
tés lesz hatékony, ahol a termelémunka felszerelt-
sége és a munkaerd szakképzettségének a szinvo-
nala egymést kolesondsen kiegésziti. A fejleszté-
seknél tehat a munkaeré képzettségi szintjének &l-
landé novelése ugyanolyan fontos feladat, mint az
ujabb, magas szinvonalu termel6gépek és berende-
zések lizembe helyezése.

Napjainkban pedig, amikor a konkrét célkitiizé-
sek kozott a munkatermelékenység fokozésa, a
munkaerd hatékonyabb foglalkoztatasanak javitasa
van napirenden, a munkakori kovetelmények és a
képzettség Osszhangjanak megteremtése alapvet6
kovetelmény, Mindezt két uton érhetjiik el: szer-
vezési uton, a dolgozok meglevé szakismereteinek
jobb kihasznaldsaval, vagy tudatosan szervezett at-
és tovabbképzési tevékenységgel. Ez utébbi a val-
lalatokndl szervezett oktatds tartalmi és mindségi
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szinvonalanak javitasat igényli. Ezt koveteli a ter-

mékstruktira valtoztatasara tett intézkedések vég-

rehajtasa is, mivel ez is csak a munkaeré szakma-
strukturajanak egyideji valtoztatasaval valésithato
meg a kivant hatasfokkal.

A mindségi valtozast elsésorban az altalanos m-
veltségi és szakmai ismeretek Osszehangolt oktata-
san, valamint a szakteriilet alkalmazott kutatdsai-
nak széles kori megismerésén keresztiil lehet mind
jobban megkozeliteni. Ennek érdekében 5 vallala-
toknal az alabbi kovetelményeket célszerd érvénye-
siteni:

— a szakmunkasképzés és a kozmivel6dési tor-
vény végrehajtasabol eredé feladatok végrehaj-
tasat egységes, komplex terv célkitizéseként és
végrehajtasaként indokolt kezelni;

— a technikaban és technologiaban varhato valto-
zasokat elore célszeri jelezni és a fejlédés elvi
alapjaival a szakmunkasoknak mar a gyakor-
lati alkalmazas elott célszerti megismerkedni;

— az Otnapos munkahétre valo attérés kovetkezté-
ben csokkené munkaidével parhuzamosan a gé-
pek és berendezések kapacitiskihasznaltsagi fo-
kanak emelkedni kell, melyhez a szakképzettség
novelésére idében tett intézkedések jelentdsen
hozzajarulhatnak.

Az ipari képzés és tovabbképzés — de ide kell
sorolni az atképzést is — tavlati fejlesztése kereté-
ben keressiik azokat a megoldasokat, melyek lehe-
tévé teszik a vallalatoknal az igényekhez vald ru-
galmas alkalmazkodast, a termelés és szakmastruk-
tira osszhangjanak idébeni 6sszehangolésat, a val-
lalatok egymas kozotti kooperéacidjat az ilyen ira-
nyu tevékenységben.

Ugyanakkor a képzésnek és tovabbképzésnek az
igénykielégités céljat atfogodan sziikséges szolgéalnia,
és komplex jellege kell legyen. Ez ut6bbi azt je-
lenti, hogy tematikaja és témainak kifejtése tiik-
rozze az elmélet és gyakorlat szerves kapcsolatat,
az atadand6 ismeret megértésének, alkalmazasa-
nak és végrehajtasdnak kovetelményeit.

Végso cél: a vallalati onallésag fokozottabb kibon-
takoztatasa, a hatékonyabb képzés és tovabbkép-
zés elvi irdnyitasa és gyakorlata ujabb formainak
keresése és kidolgozasa.

4. A szakképzettség és a munkatevékenység
osszehangolasaért

Az MSZMP XII. kongresszusanak hatarozata az
oktatds jelentOségét értékelve megallapitotta, hogy
az ,gazdasagi elérehaladdsunk egyik legfontosabb
tényezdje.” Ezért az oktatasi és képzési tevékeny-
ségilink alapvetd feladata sokoldalian képzett em-
ber miiveltségi alapjainak a lerakdasa és ezze] meg.
teremteni a tarsadalom mindenkori igényeihez és
sziikségleteihez valé rugalmas alkalmazkodds — a
szakmai mobilitdas — feltételeit.

A gazdasagi szerkezetnek a VI. otéves terv ido-
szakdra célul tizott atalakitdsy és korszerlsitése
sziikségszertiien megkoveteli, hogy oktatasi-képzési
politikdnkat a feladatok megoldasanak kovetelmé-
nyeihez igazitsuk.

Ebben az idészakban mind erételjesebben jelent-
kezik az az igény, hogy a vallalatoknal a termék-
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szerkezet valtoztatasahoz  szlikséges szakképzett
munkaerd — képzettségi szintben és Osszetételben,
toovabba idében — rendelkezésre alljon. Ma mar
egyre érezhetébb, hogy az évtizedek sordn kialakult
iskolan kiviili szakemberképzési gyakorlatunk nap-
jainkban csak meghatarozott korlatok kozott alkal-
mas a termékstruktiura valtozasat kovetni, egyide-
juleg a tarsadalmi folyamatok szabalyozasdra is
csak minimalis rédhatassal van. Nem veszi figye-
lembe azokat a koélcsonhatdasokat sem, amelyek a
miiszaki haladas és a szakismeret szinvonala kozott
minden idében torvényszertien fennall. A kong-
resszusi beszdmolé ezért igy fogalmazott:

~A termelési és termékszerkezet atalakitasanal,
a gazdasagtalan termékek visszaszoritasaval egy-
idejlileg gondoskodni kell a munkaeré tervszeri
atcsoportositasarol, a dolgozék szervezett atképzé-
sérol és tovabbképzésérsl.”

A termékszerkezet atalakitasinak és a haté-
konysag novelésének lehetséges liteme és a val-
lalatokndl foglalkoztatott dolgozdék szakkeépzettségi
szinvonala és Osszetétele kozott tehat egyértelmi
Osszefiiggés van. A fejlesztés intenziv szakaszéban
ez a kolesonhatas felerdsodik, és mind a termelés,
mind az oktatasi teveékenység részérél a varhato
valtozasok iranyanak tartalomban és idében valo
osszehangolasat koveteli meg. Mive] pedig jovobeni
célkitlizéseink kozott egyik legfontosabb feladat-
ként a termelés hatékonysaganak novelése van €l6-
iranyozva, a munka melletti oktatasi és képzési te-
vékenységiink ezen cél elérésére kell hogy rugal-
massa valjon, az alkalmazkodoképesség pedig fo-
kozod jék.

Napjainkban ugyanis egyre jobban mutatkozik az
az oktatéasi probléma, hogy az életpalya elején meg-
szerzetl szakképzettségnek megfelelé foglalkozta-
tas idétartama csokken, ezért a dolgozdk jelentés
hanyadanil a munkédban toltend6 évek alatt mar
nemcsak a képzeltség szinvonaldt sziikséges emel-
ni, hanem ujabb ismeretek, szakmék elsajatitdsa-
val, szakmavaltasra van sziikség. Amikor a dolgo-
z6 képzettsége nem felel meg az adott idépontban
a technika és technoldgia altal meghatarozott ko-
vetelményeknek, ugy az nemcsak a termelSberen-
dezések kihaszndldsi lehetosége, de a dolgozd ér-
deklodésének a csokkenéséhez is vezet, s ez kolt-
ségnovekedést eredményez a vallalatoknal, Az is
ismert tény, hogy a meglévé munkakulturara és
szakismeretre alapozva az ujabb szakma elsajati-
tdsa rovidebb idot vesz igénybe, de ugyanakkor
mas oktatasi modszert feltételez.

A tudomény és technika fejlédésének felgyorsult
titeme, a tomegesen megjelent 1j anyagok és elja-
rasok, tovabba az egyre bonyolultabb géprendsze-
rek alkalmazasa, a termel6folyamatok komplex gé-
pesitése €s a kiterjed6 automatizalas hatasara a
munkafolyamatok bonyolultsiaga, jellege és meny-
nyisége a jovoben sziikségszerti valtozast szenved,
amely maga utan vonja az élémunka szakismereti
szintjének megvaltoztatasi sziikségességét is. Ennek
hatasara a termel6folyamatokat kiszolgalo, az anya-
gokat alakito, illetve megmunkalé miuveletek vég-
rehajtasanak szakismeret-tartalmat — hasonléan a
mérnoki munkéhoz — sok szakagazatban mintegy
tizévenként megujitani sziikséges. Ehhez a meglé-



vo ismeretek intézményes tovibbfejlesztése, a szak-
mai at- és tovabbképzések szervezése ad lehetésé-
get.

A szakemberképzés szinvonaldnak emelése vi-
szont elképzelhetetlen a képzés tartalmanak pon-
tos meghatarozasa nélkiil. Ehhez valamennyi szak-
maéara vonatkozéan képesitési ismérvekkel, korsze-
ri tananyagokkal sziikséges rendelkezni. Ezeket
azonban célszerii rendszeresen feliilvizsgalni, mert
csak igy tolthetik be a funkci6jukat.

Az elsajatitandé tananyagoknak ugyanis vissza
kell tukroznilik a tudoményokban meglevé valtoza-
sokat, a termelétevékenység végrehajtasaval ossze-
fliggd korszeri ismereteket, rugalmasan kell alkal.
mazkodnia a gyakorlati igényekhez és meg kell sza-
badulnia a korabbi statikus tervezési modszerek szo-
ritdsédbol. Olyan ismeretanyag elsajatitasat indokolt
biztositani minden szinten, amely a gyakorlati
munkdhoz egyre tudatosabban felhasznéalhato,
problémamegoldasi képességre készit fel, a rend-
szerben torténé gondolkoddsra 0Oszténodz és a kez-
deményezi6 készséget olyan fokra emeli, ahonnan
mind a tdrsadalom, mint a munkatermelékenység
végrehajtasa uj lendiiletet kaphat. Az altalanos mu.
veltséget, az ipari termelés kulturdjat csak ezen
modszerek mind szélesebb korti alkalmazasaval le-
het novelni. Ez azonban csak kozép- vagy hosszu
tavu célkitizés lehet.

Az ipar teriiletén mindinkdbb hasznositani ki-
vant szakképzési igények, és a tananyag altaldnos
miveltségi tartalménak novekedése, ugyanakkor
az elsajatitasra rendelkezésre all6 idotartam csok-
kenése viszont olyan ellentmondas, amelyet csak az
elsajatitand6 ismeretek mennyiségi és mindségi
kapcsolatinak  megteremtésével lehet feloldani.
Ehhez a kivalasztast, a modszert, a kovetelményt,
a didaktikai megoldasokat egyarant vizsgalni sziik-
séges. Azt, ami az oktatds-képzés elveiben altala-
nos, azt a gyakorlati végrehajtasra is célszeri le-
transzformalni, kiilontsen az ismeretatadas és el-
sajatitas hatékonysédga leromlik. A tudds és az is-
meretek mindségérol kialakitott korszerti felfogés,
a miuszaki haladas kényszeritéleg hat a nagyobb
hatékonysag biztositasara.

A szakmai tovabbképzést minden teriileten ugy
sziikséges fejleszteni, hogy az a szakismeretatadas
és nevelés hatdsara 1étrqjové tudas otvozete legyen,
s a mindenkori igényeket magas szinvonalon elé-
gitse ki. Tartalmat pedig a valds tarsadalmi sziik-
ségletnek kell aldrendelni, s a gyakorlat altal fel-
vetett problémdkhoz igazitani, ezért a munkaerd
képzettsége és szakmai Osszetételének sziikségkép-
pen egyiitt kell valtoznia a termékszerkezet atala-
kitasaval.

Napjaink termeléstechnikdjdnak mukodtetésé-
hez, a technolégiai folyamatok iranyitasdhoz, és
végrehajtasdhoz sokoldalian képzett dolgozé sziik-
séges. Képzett dolgozé az, aki elsajatitotta a tudo-
many alapjait, ismeri annak legfontosabb vivma-
nyait, tud alkot6 médon gondolkodni és dolgozni,
alkalmazni tudja a tudoméany és technika vivma-
nyait, a gyakorlatban tokéletesen ismeri a modern
technikat és technolégiat, az irényitdas korszerd
moadszereit, ismereteit fel tudja valtani egy masik
kozeldllo szakmara, rugalmasan tud alkalmazkod-

ni egy masik munkakorben mind az ismeretek el-
sajatitasdban, mind a gyakorlati végrehajtas vo-
naléan.

A népgazdasag fejlodése jelenlegi szakaszaban
nemecsak sziikségszerti, de feladataink megvalésita-
sa igényli is, hogy a képzett dolgozé, a szakértelem
allanddan rendelkezésre alljon.

A miuszaki haladas, a gazdasag és technika val-
tozasdnak kovetkeztében datalakulé foglalkozasi
szerkezet befolyédst gyakorol a tarsadalmi mobili-
tds mértékére is. Igy a szakképzett fizikai munka,
tovabba a szellemi foglalkoztatottak irdnyainak
novekedése, az iskolai és szakképzés Kiterjedése
olyan strukturalis tényezék, amelyeket a koncep-
cio kidolgozasanal és az oktatasi célkitiizéseinknél
figyelembe kell venni.

Befejezés

A gazdasagi novekedés tényezéi kozotti aranymo-

dosulasok napjainkig gyokeresen megvaltoztak és

a jovében is tovabbi arényeltolédasokkal kell sza-

molni. Ezek koziil a képzés és tovdbbképzés hatés-

mechanizmusa felértékelodott, a termelés végre-
hajtasanal a szakma ismeretfejlesztése iranti igény-
kielégités szilikségessége pedig mind siirgetébben

koveteli az ipar teriiletén az oktataspolitika és a

munka melletti képzés és tovabbképzés stratégiaja.

nak kidolgozasat.

A munka melletti ipari képzés és tovabbképzés
stratégiajanak 6 vonala:

— az iparpolitikai koncepcionak a termékstrukti-
ra valtozasara kitizott feladatai végrehajtasara
iranyulé tevékenységekhez a megfelel6 szak-
képzettséggel rendelkezé dolgozok felkészitése,
az atadandoé szakismeretek tartalmi mindségé-
ben torténé elérehaladas, a képzési szinvonal
emelése;

— a képzési, tovabbképzési tevékenységilink ered-
ményeként olyan szakembergarda kialakitdsa a
cél, akik eldsegitik a tudomanyos-technikai for-
radalom vivmdanyainak a termelésbe torténd
gyors bevezetését és lehetévé teszik a szakmai
politika rugalmas végrehajtasat.

Az iparpolitika tipusai kozil az iparosodasi fel-
adatokat sikeresen végrehajtottuk. Ezt még akkor
is pozitivnak kell értékelni, ha az iparndvekedés
extenziv szakaszdban az arédnyos fejlesztés térvény-
szertiségét nem mindenben sikeriilt betartani, és
ardnytalansagok jottek létre az egyes agazatok és
a termékszerkezet oOsszetétele, valamint a szakma-
struktura kozott. Az extenziv novekedés szakasza-
ban a munkaeroképzés és a képzettség szinvonala
elmaradt a sziikségestdl. Azintenziv fejlédésre tor-
téné atallas idoszakaban is az Ujonnan keletkezett
munkahelyek eszkozellatottsdga, technikai szintje
gyorsabban nétt, mint a dolgozok szaktudésa, egy-
idejlileg a képzés koltségei is emelkedtek.

Az iparfejlesztési politika végrehajtasara mar
jellemzé volt a termelés korszerlsitése, a hatékony-
sdg novelésére irdnyulé tevékenységek tulsulya,
azonban a gazdasagban olyan kiilsé és belsé egyen-
sulyzavarok jottek létre, amelyek a nodvekedési
utem csokkenéséhez vezettek. Bonyolitja a hely-
zetet, hogy valamennyi oktatési és tovabbképzési

P A D POA R * 73



rendszeriink rugalmatlan és csak a munkamegoosz-
tds ma adott szerkezetében jelentkezé szakember-
sziikséglet kielégitésére alkalmas és nem képes
hosszabb tavra elérevetitve a valtozé igényekhez
igazodni. Ez pedig a termelés hatékonysagénak a
jelentds csokkenését eredményezi.

Az egyensuly helyreéllitasahoz sziikséges arany-
modosuldsok és szerkezeti atalakitdas modositasokat
igényel a munkaeré szakképzettségi strukturaja-
ban és ismeretszintjében is.

Ez viszont a képzési és tovabbképzési tevékeny-
séglink feliilvizsgalatat koveteli meg. A munka bo-
nyolultsiga mindenkori lehetséges fokanak hatart
szab a dolgozé szakértelme, a szakma elméleti és
gyakorlati ismeretének szinvonala, amely azonban
céltudatos, tervszeriien kialakitott és kovetkezete-
sen végrehajltott képzési-tovabbképzési politika-
val dllandéan novelhets, vagyis az igényekhez, a
sziikségletekhez igazithat6, Egyidejlileg rendkiviil
fontos gazdasagi szempont, hogy az alkalmazott
technika és a mukodtetését biztosité6 munkaerd
milyen 6tvozete ad optimélis eredményt, beleértve
az elérheté jovedelemszint biztositotta megelége-
dettséget is.

A jovo szakemberképzésénél mind modszerta-
nilag, mind tartalmilag abbdl kell kiindulni, hogy
a képzés olyan személyeket érint, akik valamely

termelési folyamat végrehajtoi, illetve a folyamatot
meghatarozé tevékenység tovabbfejlesztoi is lesz-
nek.

Ez egyben azt is jelenti, hogy a szakismeret el-
sajatitasa mellett a tovabbfejlesztés lehetdségeire és
elveire is célszeri a szakembert felkésziteni. Az is.
meretanyagot ebben a vonatkozasban jelentdsen
differencialni sziikséges, ugyanakkor az oktatas
jellegének az azonossag jegyeit kell viselnie.

A jovo oktatasi és képzési célkitlizéseit az integ-
ralt iparpolitikara jellemzé tarsadalmi hatékony-
sag elsodlegessége fogja jellemezni. Ezért egyarant
novekszik az dgazatok kozotti és a nemzetkozi kap-
csolatok kiszélesitésének igénye, az iranyitas és a
vezetés, valamint a szervezés szerepe. Ezeknek tel-
jesitésére a képzési rendszer mindségi elemeinek
fejlesztését célszerli eldiranyozni.

Az ipariranyitassal szembeni kovetelmény, hogy
a képzési és tovabbképzési politikdinkban megfo-
galmazott feladatok megvalédsitasat a rendelkezés-
re allo fejlesztési eszkozokkel, tovabba a tervezés,:
szabalyozas és intézményrendszerrel segitse el6. Ez
a segitség — otvozve a vallalatoknal rendelkezésre
allo és sajat céljaik eléréséhez felhasznalhaté esz-
kozokkel — biztositja a kitizott feladatok haté-
kony végrehajtasat.
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A fa energetikai hasznositasa gazositas Gtjan
Ercsényi Istvan okl gépészmérnok, ERFATERV

A vilagon elhatalmasodott asvanyolajgondok sziik-
ségessé teszik, hogy megvizsgéalasra keriiljon min-
den energiahordoz6 abboél a célbél, hogy miként le-
het vele flitolajat, dizelolajat helyettesiteni, Ha-
zénkban is jelentés mennyiségl faanyag, mezdgaz-
dasdgi maradvany van, mely energianyerésre fel-
hasznalhat6. Ezen anyagokbodl égheté gaz nyerhetd,
mellyel robbanémotort lehet tizemeltetni (dizelolaj.
helyettesités), illetve megfelelé kazant lehet fliteni
(flitéolaj-helyettesités). A szén, fa, mezdgazdasagi
hulladékok gazositdsa nem 0j gondolat, de az er-
re a célra hasznalhaté gézosité berendezések: gaz-
generatorok javitdsa, gazdasdgosabba tétele révén
sok veszenddbe mend energiat lehet megmenteni,
illetve a fenti felhasznalasra alkalmassd tenni.

Bé4r mennyiségileg nem a legtobb, de jelentosé-
ge a fa gazositasanak a legnagyobb. Firésziizemek,
fafeldolgozé lizemek hulladékainak jelentds részét
héenergia-termelésve felhaszndljak. Az igy nyert
hot fltésre, szaritasra hasznaljék, de ezen tul még
sok fahulladék, maradvany van, melyet nem tud-
nak felhasznalni. Az tzemek altalaban kevés ho-
energiat és viszonylag sok villamos energiat hasz-
nalnak fel. Elvileg lehetdség van az osszes marad-
vany kazanban torténé égetés ttjan valé hasznosi-
tasara, de a termelt gézre vagy forré vizre fogyasz-
t6 az lizem kornyékén a legtobb esetben nincs. To-
vabbi értékesités utja lehetne a goézzel gézmotort
vagy turbinit miikoédtetni, s a termelt villamos
energiat szigetlizemben — vagy az orszagos halé-
. zattal parhuzamosan iizemelve — felhasznilni, Eh-
hez kis erémiiveket kellene létesiteni megfelel6
nyomasu gézkazannal, turbinaval vagy gézmotorral,
kondenzatorral, vizkezeléssel, megfelel6 szaktuda-
su vizsgazott fatékkel, telepkezelokkel stb. Azon-
kiviill gondot jelent a két miszakban torténd lize-
melés. Mindezek igen jelent6s beruhdzasi pénzt
kotnek le. Ezeket a ,,mini erémiveket” csak akkor
lehet gazdasdgosan hasznélni, ha az erdgéppel el-
lennyoméasos tizemet lehet fenntartani. Ez tal me-
rev rendszert jelent a technolégidval (ha egyalta-
lan jelentOs hofogyaszté van a technolégidban).

Sokkal egyszerubb moédszer, ha a faanyagot ég-
heté géazza alakitva robbandmotort lizemeltetnek,
mely a vele kozvetleniil kapcesolt villamos genera-
tort hajtja. Vannak olyan esetek, amikor nem sziik-
séges villamos energiat termelni, hanem a robba-
némotor kozvetleniil hajt mechanikai energiat fo-
gyaszté berendezést, pl. szivattyut, ventillatort stb.

A faboél s egyéb hulladékanyagbol termelt gazt
motorok hajtasan kivill olajflitési kazanok és
egyéb fltéberendezések flitésére is fel lehet hasz-
ndlri, Nagyon sok esetben a miihelyek, iroddk stb.
flitésére telepitett olajkazanokat helysziike miatt
nem lehet elotét tlizel6berendezéssel mas fit6-
anyagra atdllitani. Ilyenkor segitséget nyujthat a
szabadtéren is felallithaté gézgenerator, melynek
géaza, megfelelé gazégével a kazénokban elégethe-
t6. A géaz viszonylag egyszerii elvezetéséve] szét-
szort fltéberendezések is ellathaték egy kozponti
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gézgeneratorrél. Ilyen lehet példaul a baromfitele-
pek fiitése.

A felsorolt és fel nem sorolt egyéb alkalmazéasi
lehetdségek kiinduldsi pontja a géazgenerator. A fa
és egyéb szoba joheté hulladékok kigazositdsa so-
ran jelentés mennyiségli katrany is kivalik, mely
a robbanomotorban ilizemzavart, a gazvezetékben
karos lerakodast eredményez. Ezért a gazt katrany-
talanitani kell — vagy olyan gazt kell eléallitani,
melyben gyakorlatilag katrany nincs. Erre a célra
szolgadlnak az Un. egyendramu gazgeneratorok, me-
lyekben a gazositandé anyag és a gézositasra fel-
hasznalt levegd, a termelt gdz egyirdnyban, lefelé
halad. Az egyendramu géazgeneratort vazlatosan az
1. dbra mutatja be. A hengeres (1) kopeny alul 6sz-
szesz(ikil (2) és als6 részén helyezkedik el a (3) ros-
tély. A gézositashoz sziikséges levego a (4) nyilaso-
kon jut el azelgazositand6 anyaghoz, s a (7) térben
intenziv égés jon létre, ezért ezt a zonat oxidacids
zonanak hivjak. Az égés kozben keletkezd hé me-
legiti a felette levé (8) zondban levé faanyagot, mely
kigdzosodik, s a keletkezett gazoknak [az (5) elveze-
t6 csovon levo szivdas miatt] at kell haladni a forré
oxidéaciés zondn, s itt a keletkezett katrany, ecet-
sav stb. krakkolodik. A generator lizemét ugy kell
vezetni, hogy az oxidaciés zoénaban a gazositando
anyagnak csupan egy része égjenel, s a (6) zénat iz-
zasban levé faszén toltse ki, Az oxidéaciés zénaban
keletkezs széndioxid a (6) zonaban levé izzé faszénen
4thaladva szénmonoxidda redukélédik. A szénmo-
noxid égheté gaz, s ez képezi a generéatorgaz je-
lentés részét.

Az abszolut sziraz faban kb. 50°, szén, kb.
43" oxigén, s kb. 6% hidrogén van. A gazo-
sodds sordn az oxigén szabadda valik, s az
oxidaciés térbe bevezetends levegé mennyiségét
csokkenti. Az ugyancsak felszabadulé hidrogén
vizgozzé ég el.

A gyakorlatban felhasznalasra keriilé fa
sok vizet is tartalmaz, mely részben a (9) z6-
naban, részben a (8) zonaban gozzé valik, s az
oxidaciés zonén athaladva részben a magas homér-
sékleten disszocialodik, és oxigénre és hidrogénre,
részben az izz6 faszénen athaladva az un, ,hetero-

1. ébra: Egyendrami gdzgenerdtor



gén vizgaz reakcié” sordn hidrogénné és szénmo-
noxidda alakul. Ez a reakcié hofogyasztassal jar,
mely oxidacids zénaban keletkezé hobol fedezddik,
s ennek kovetkeztében az lehil. A keletkezé gazok
mennyiségét kémiai egyensulyi tényezék szabjak
meg, melyek erésen fluggnek a reakcitér hémer-
sékletétél. A tulzottan nedves fa annyira csokkent-
heti a reakciétér homérsékletét, hogy a gazképzo-
dés gyakorlatilag megall.

Az 1, abrabél lathaté, hogy az (5) csonkon elszi-
vott gaz a rostély feletti redukciézonaboél kertil ki,
s ennek megfeleléen magas homérséklet(, s a fel-
hasznalas el6tt hitésérél gondoskodni kell.

Az eléallithaté gaz fltéértéke 4600—5400 kJ 'm?
=1100—1300 kcal/m’. Osszetétele:

CO:  12—20 térf. %
Ha: 15—20 térf. %
CHi: 1—2 térf. Y%
CO::  12—16 térf. %
H,0: 5—6 térf. 0/0
No: 40—50 térf. %

A fabol elGallitott generatorgaz mind az Otto-
motorokban, mind a dizelmotorokban felhasznal-
hat6. A generdtorgéz és levegd keveréke kompresz-
sziotirdbb, mint a benzin. Az alkalmazott nagyobb
kompresszié bizonyos fokig ellenstlyzozza a gazzal
tuzemeltetett motor teljesitménycsokkenését, vi-
szont ezzel egylittjar a villamos gyujtoberendezés
modositasa. Dizelmotoros {izemben a henger-
ben komprimalt gaz—levegd keveréket kis meny-
nyiségl dizelolaj befecskendezésével gyujtjak meg,
Ez az olajmennyiség mintegy 10%-a a motor név-
leges teljesitményének. Ez az lizemmodd azért is
.kedvez6, mert a motor dizelmotorként indul, s
megfelel6 gazmindség elérésekor allnak at a leve-
g6 helyett generatorgaz—levegé keverék besziva-
sara, s a dizelolaj-befecskendezés fentiecknek meg-
felelé csokkentésére.

Irodalmi adatok szerint az aldbbi fajlagos fo-
gyasztas érheté el:

2,5—3,0 kg fa megfelel 1 1 benzinnek Otto-mo-
torban,

3,0—3,5 kg fa megfelel 1 kg gadzolajnak dizelmo-
torban,

1,1—1,4 kg fa teljesit 1 kWo-t.

Ha figyelembe vesziink egy olyan lizemet, mely-
ben évente 10 000 m® lombos és 8000 m® fenyé da-
rabos hulladék keletkezik, s ennek a keletkezo
hulladékmennyiségnek csupdn 1/4 részét hasznal-
jak fel villamosaram-termelésre gazositassal, ak-
kor 250 nap és naponként 2 miszak alatt 2330
MW6 villamos aram termelheté. Az oranként ter-
melt villamos aram kb. 600 kWoé.

Kozismert tény, hogy a robbanémotorban a be-
vezetett Osszes energidnak mintegy 30%-a haszno-
sul, a tobbi részben a motor hitévizével, részben
a kipufogégdzzal megy veszenddbe (30—30%p).
Mindkét hoveszteség olyan szinten jelentkezik,
hogy hdceserélén keresztiill konnyen visszanyerhe-
t6. A fentebbi Nn=600 kW-os teljesitményt ala-
pul véve az bsszes veszteség kb. Nv=1200 kWo/6.

Még figyelembe kell venni a kordbban emlitett
generatorgdz hitésébol adodé hét is, melyet szin-
tén technolégiai, vagy flitési, melegviz-eléallitési
célokra lehet felhasznalni. Igy a teljes héhasznosi-
tasi sémat a 2. dbra mutatja be.

2. Gbra: Hohasznositasi séma

Az (1) fagazgenerator kilépé gazinak hitése ré-
vén a (2) hocserélébol nyerheté a generator sajat
hosziikséglete. A gaz a (4) motorba jutva mechani-
kai energiat termel, melyet az (5) aramfejleszto
alakit at villamos energiava. A robbanémotor hii-
tovizkorében van a (6) hocseréls, mely a héhaszno-
sitds vizrendszerének elsé melegitéfokozatat képe-
zi. A masodik fokozat a (3) jelii hécseréls, mely a
generatorgaz hiitésére szolgal a motorba lépés eldtt.
A végso felmelegités (7) hocserélében torténik, mely
a motor kipufogégazaval van flitve. A felmelegi-
tett viz héjét a (8) hohasznosité rendszerben adja
le, mely lehet szarito, fltérendszer, vagy egyéb
termikus igényt kiszolgalé berendezés. A forréd viz
keringetését a (9) szivattyu végzi.

Természetesen lehetGség van arra is, hogy gép-
jarmivek benzin vagy dizelolaj helyett jarmire
épitett gazgeneratorral lizemeljenek. Itt els6sorban
tehergépkocsikra, illetve vontatékra lehet gondol-
ni, de minden esetben figyelembe kell venni azt,
hogy a gazgenerator-izem kozel sem olyan rugal-
mas, mint a folyékony tzemanyaggal miik6dé mo-
toroké. Szamitani kell arra is, hogy a motor telje-
sitménye kb. 15—20%-kal kisebb lesz, a gazgene-
rator, valamint tartozékai terhelést és raktércsok-
kenést jelentenek. Kilfoldi gyakorlat, hogy a fa-
b6l kémiai uton etanolt (alkoholféleség) allitanak
el6, s ezzel lizemeltetik a jarmiveket. Ez egy uni-
verzilisabb lizemanyag, mert ugyanigy hasznosit-
haték kiulonféle mezégazdasagi termelvények (pl.
csicsdka) is.

A generatorgaz nagy hatranya, hogy fitéértéke
alacsony. Ez a hatrany jelentkezik akkor is, ha
meglévo kazanok fltésére kivanjuk felhaszndlni. A
nagy gaztérfogat nagy flistgaztérfogatot is jelent,
melyet csak megnovelt gazsebességgel, azaz na-
gyobb huzattal lehet kazanon atvezetni.

A fa gazositas utjan viszonylag egyszeri beren-
dezésekkel értékestil, s kisebb egységekben is meg-
valosithaté. A felhasznalasra keriilé faanyag hal-
mazéllapota a legidealisabb allapotban apriték, de
nem jelent kiilondsebb nehézséget a darabos hul-
ladék, kéreg felhasznaldsa sem. Vannak irodalom-
értesiilések arrdl is, hogy marégépek forgacsaval,
flirészpor bekeverésével is lehet folyamatos lizemet
fenntartani. Mindehhez kisérletek lefolytatasa
sziikséges, ahol a tényleges viszonyok megfigyel-
hetok, s az eredmények mérések utjan értékelhetok.
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Az akac égésmelegének és flit6értékének vizsgalata

Dr. Molnar Sdndor—Dr. Németh Karoly

A fanak — mint Ujratermel6édé nyersanyagnak —
eltiizeléssel torténd energetikai hasznositdsa ipari
méretekben egyre fokozodik. A tizifa és a kiilon-
bozé hulladékok eltizelése mellett, egyre aktuali-
sabb kérdésként vetédik fel hazankban is a specia-
lis, rovid vagasforduléju célerddk, un. ,.energiaer-
dok” létesitése.

Erdészeti szempontbél az energiatermelé erdo-
ket kétféle formaban lehetne megvalositani:

1. Céltelepitésként kizardlag energiatermelést
szolgalo lltetvények létesitésével.

2. Kombinalt megoldassal energiatermelést és
fatermesztést egyarant szolgalé erddk telepitésével.
A mezogazdasagi teriiletek védelme miatt alapve-
téen a 2, megoldas johet szamitasba.

Az energiatltetvények szempontjabol gyors no-
vekedése, kivalé sarjazé képessége és a térfogat-
egységre vonakoztatott nagy fltéértéke miatt elsé-
sorban az akac javasolhaté. Kedvez6 adottsagait fo-
kozza nedves allapotban val6 jé égése is.

Bar népgazdasigi és bérpolitikai okokbél na-
gyobb szerepe a 2. megoldasnak varhaté, mégis fi-
gyelembe véve az akéc kivalo sarjadzé képességét,
célszerii megvizsgalni a 4—5 éves vagasforduloval,
sarjaztatassal felujitott energiaerdék bizonyos mér-
tékii létesitését.

A kombindlt energia- és fatermesztési lizemmod
esetén a nevels vagasok faanyaga szolgalja az ener-
getikai hasznositast. E moddszer azonban jé haté-
konysaggal csak az 1. és 2, fatermési osztalyban al-
kalmazhato.

Az ERTI felkérése alapjan az ,energiaerdok” 1é-
tesitése szempontjabél az akac fafaj égésmelegé-
nek és flitéértékének meghatarozasira végeztiink
vizsgalatokat. (Terminolégia szempontjabél zavart
okoz, hogy még ma is sokan hasznaljdk a német
nyelvbdl , honositott” felsé és alsé futéérték fogal-
mat. Felsé futéérték alatt lényegében a fa égés-
melegét értjuk, az alsé futéérték fogalma helyett
pedig helyesebb csak egyszeriien fiitdértékrél be-
sz€lni,)

A fa égésmelege az elemi Osszetétel alapjan Du-
long képletével elméletileg is meghatarozhato:

33 855 CY5+144 307 (H",—1/8 O")

Az égésmeleg szamitasanal nem vessziik figye-
lemb, hogy a fa eltiizelésekor a vizgoz a flistgazok-
kal egyitt eltavozik a tlizel6berendezésbol és ma-
gaval viszi a pérolgashot. Ha ezt a hoveszteséget
levonjuk az égésmeleghbdl, akkor futéértékrol be-
szeéllink :

2514 (9-H “%—U ")

F=F_— kJ/'kg

100

ahol H%, — hidrogéntartalom */y“ban;
UY%; — netté nedvességtartalom */y-ban;
abszolut szaraz fara vonakoztatva:

F=E—1358 kJ/kg

A faanyag atlagos elemi Osszetételére (C=50",
O = 43", H = 6")) szamitva.

E=17840 kJ kg
F=—16482 kJ kg

Az elméleti szamitasok nem veszik figyelembe,
hogy az egyes fafajok elemi Osszetevoi kozotti cse-
alkotjak a faanyagot, pedig égéskor a kémiai ko-
tések felszakadasaval energetikai valtozasok is je-
lentkeznek.

Az 1. tablazatban mutatjuk be az elterjedtebb
szakmai irodalomban kozolt vizsgéalati eredmeé-
nyeket.

A tablazat adatai jol érzékeltetik azt a tényt,
hogy az egyes fafajok elemi Osszetevéi kozott cse-
kély eltérések miatt a tomegre (stlyra) vonatkozta-
tott égéshéadatok kozotti eltérések egy-egy szerzo-
nél minimalisak (5—10%, kozottiek). A gyanta- és
a lignintartalom novekedése pozitivan befolyasolja
az égési hot. A fenyofélék tomegre vonatkoztatott
atlagadatai ezért a lombos fakét bizonyos mérték-
ben meghaladjak. Gyakorlati szempontbdl (szallitas,
tarolas, tlizeléstechnika) nagy szerepe van a fatér-
fogatra vonatkoztatott fitéértéknek. Ilyen szem-
pontok alapjan kedvezébb a keménylombos fafa-
jok tlizelési célu felhasznalasa.

Az egyes szerzok altal kozolt adatok kozott je-

= kJ'kg lentds eltérések vannak, ez elsésorban a jarulékos
100 alkotoérészekben mutatkozé kiilonbségekre, a min-
1. tablazat
A fontosabb fafajok égésmelege tomegre (kJ/kg) és térfogatra (MJ/m?) vonatkoztatva
Fafaj Perelligin [1] Kovacs 1. [2] Didszegi [3] Lugosi [4]
kJ kg MJ/m? kJ/kg MJ/m? kJ/kg MJ'm? kJ kg MJ/m?
Tolgy 20 335 13 218 18 175 11 814 19 693 12 800 17 858 11 608
Nyir 20 594 14 416 18 439 12 907 18 855 13 198 20070 14 049
Nyar 20 008 7603 17501 6 650 — — 16 843 6 400
ger 20 423 10 212 17 898 8 949 — — 17 681 8 841
Bikk — — 17 652 12 003 19 819 13 477 18 419 12 525
Gyertyan — — 17463 13 796 19 340 15 278 16 696 13 190
Juhar - — 17773 10 486 19 693 11 619 20 070 11 841
Lucfenyé 20 335 8 744 19 477 8 375 20 070 8 630 19503 8 386
Erdeifeny6 21 202 10 389 19 963 9 782 — 16 745 8 205
Akac — - 17 844 13 026 19 693 14 376 18 617 13 590
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3. tablazat

Az akac égésmelege és filtoértéke

Nett6 ned- Egésmeleg kJ/kg Ftoérték
Minta 5 vesség- Nedves abazoltt absz. szaraz
sorszim Megneress “’%%}”“ allapotban  szaraz alla- éll(l?g(ogt%%n
0 Ex pot Eo :
1z a) 10 éves torzsrész kéreg nélkiil 8,32 17 543 19135 17777
b) Kéreg ugyanazon torzsrol
(a kéreg tomegrészesedése a teljes minta- 8,78 18 703 20503 19 145
darabbdl 19,75%)
¢) Torzs kéreggel 19 405 18 047
2. Vastag vagastéri hulladék (dgfa) 8.14 17 564 19120 17 762
3 Vékony vagastéri hulladék (agfa)
4. Vastag gyokér (tuskorész) 8,26 17 863 19 471 18113
8,36 17 028 18 581 17 223
Atlagérték: 19 145 17 787

tavételi modszerek eltérésére vezethetdk vissza. Kii-
lonbséget okozhat az eltéré hamutartalom, melyet
16nbség van a szijédcs és geszt kémiai Osszetétele, igy
égésmelege kozott. Kis eltérést okozhat az alkal-
mazott vizsgalati modszer is. Ilyen szempontbél is
célszerti a fontosabb, tlizelési célra szamitasba jo-
vo fafajokra a vizsgalatokat elvégezni.

A vizsgdlati anyag:

A vizsgalathoz felhasznalt akacanyagot a Sop-
ronkovesd 21/1 erdérészletbdl biztositottuk. A fon-
tosabb jellemzoket a 2, tabldzat tartalmazza,

; 2. tablazat

Az akic égésmeleg vizsgalatira felhasznilt probatestek
jellemz6 adatai

B 23 - g
g % Megnevezés % :,‘g :g::ﬂ §° '§. ’ é g.,
P 3 ELE wE Bg o
= w%g %8 3§ §S
1. 10 éves torzsrész 81,6 4.8 9 2,7

2. Vastag vagastéri
hulladék (agfa) 51.0 2,8 8 10,0

3. Vékony vagastéri
hulladék é&gfa) 31,5 1,2 6 12,0

4. Vastag gyokeér

(tuskorész) 62,0 5,0 10 11,0

Az alkalmazott médszer:

Az égésmeleg meghatarozasat szolgaléo méréseket
KL—5 tipusu lengyel gyartmanyu (Precizya, Byd-
gosc) bombakaloriméteren végeztiik az EFE Ké-
miai Tanszékén. A kozelmultban lizembe helyezett
berendezés a bombakaloriméterek ismert elvén mi-
kodik. Alapveté fontossag, hogy az egyidejlileg
elégetett 1 gramm mennyiségli anyag megfelel6-
en legyen el6készitve (egységes, apré frakcio). A
kéreggel egyiitt végzett vizsgdlatoknal a kéreg és
a farész ardanyat mérésekkel torekedtiink a termé-
szetes torzsrészeknél rogzitett mértékiire beallitani
(ez a két anyag eltérd égésmelege miatt volt fon-
tos). Minden mérést 3—5 alkalommal ismételtiink
meg. A mérési eredmények eltérése minimaélis volt,
nem érte el az 50 kJ-értéket.

Vizsgadlati eredmények értékelése:

A mérési eredmények (3. tabldzat) alapjan a ko-
vetkezoket allapithatjuk meg:

a) az akac égésmelege az elemi Gsszetételbdl sza-
mithaté értéknél (17903 kJ 'kg) lényegesen nagyobb
(6—9"/y-kal).

b) A kéreg égésmelege magas: ugyanazon torzs
farészének égésmelegét 7,2%/-kal haladja meg! Te-
hat a kéregtartalommal az égésmeleg né (véko-
nyabb fa esetén nagyobb a kéregarany).

c) A gyokér égésmelege az atlagosnal valamivel
kisebb (3%-kal).

d) Az irodalmi adatokkal Osszevetve megallapit-
haté, hogy a 10 éves torzsrész (amely leginkabb ti-
zifa jelleg(i) égésmelege 1—6%-kal tér el a kozolt
adatoktol.

e) A gyokér kivételével a kéreggel egylitt vizs-
galt mintadarabok égésmeleg értékei kozotti kii-
lonbségek nem érték el a 2%-ot. Tehat a gyokér
adatat elhagyva megallapithaté, hogy az abszolut
szaraz faanyagra vetitett égésmelege az akac torzs-
részeknek és agfanak atlagosan 19332 kJ'kg.

f) Fentiek alapjan kozelité energetikai szamita-
soknél javasolhaté az akacapriték, darabos hul-
ladék, tazifa fhatéértékét Fo=17974 kJ/kg értékben
egységesen elfogadni. 2,5 tonna, (vagy 3,3 m?%), 129
nedvességtartalmi akac tazifaval helyettesitheto 1
tonna tlizel6olaj,

Osszeségében megallapithaté, hogy az akéc az
égésmeleg oldalarél vizsgalva kedvezé energiahor-
dozé. Elény, hogy a kéreg noveli a fatoértéket, ami
kiilondsen a kombinalt termesztési megoldasnal, a
viszonylag magas, vékony faardny esetén jelentés.
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Akac, nyar és cser fafajok fontosabb jellemz&i

faanyagvédelmi szempontbdl,

”e

alkalmazasi lehetdségiik a kitettség fliggvényében

Vargyai Kornélia

A feny6import csokentése érdekében mindinkabb
elétérbe keriil a hazai lombos faanyagok felhasz-
nalasi teriileteinek bévitése.

Az 4j felhaszndalasi teriiletek Gj kovetelményeket
is tamasztanak a faanyagokkal szemben. Fontos
szempont, hogy az egyes fafajok fizikai-mechanikai
tulajdonsagai, feldolgozhatésaga mellett tartossaguk
is az adott felhasznalasi tertiletnek, célnak megfe-
lel6 legyen.

Tekintsiik at az egyes vizsgalt fafajok fontosabb
jellemzoit tartéssag szempontjabol, valamint a leg-
gyakoribb karositoikat.

Akéac: A faanyagok tartéssagaval foglalkozo
szakirodalom az akéac faanyagat minden esetben az
igen tartés fafajok kozé sorolja. Ez tény, de nem
jelenti azt, hogy nincsenek biolégiai karositoi.

A dontott akdc faanyaganak jelentds karositéja
egy taplofaj, a kemény fekvétaplé (Phellinus con-
tignus). A gomba a szijacs fehér korhadasat okozza.

A dontott és beépitett faanyagon gyakran eléfor-
dulé karosité a sarga gévagomba (Grifola sulphu-
rea), a lepketaplo (Trametes versicolor) és a boros-
tas réteggomba (Stereum hirsutum). A rovarkéaro-
sitok koziil a dontott faanyagban néha eléfordul-
nak a faban kolté szik (pl. Xyloterus domesticus).
A raktarozott, beépiett fa szijacsaban gyakori a
szijacsbogar (Lyctus linearis) karositasa.

Az akac kedvezd fizikai tulajdonsagai miatt az
ipari felhaszndlasa novekedik. Kozismert termé-
szetes ellenallo-képessége mellett is foglalkozni kell
a védelem lehetGségeive. Ez a kérdés kiilondsen
elotérbe keriil ott, ahol a fa eredeti szinét, struk-
turajat is meg kell Orizni, pl. ragasztott tartoszer-
kezeteknél a latszo feliiletek. Gyakori felhasznalési
teriilet a szol6tamrendszer, ahol a kitettség igen
nagy, fold—levegé zonaban is ott a faanyag.

Az akdc a legnagyobb srlségii fafajok kozé
tartozik (légszarazon 0,78, nyersen 0,9—1,0 kg/dm3).
A sejtiiregek tilliszekkel telitettek, ezért védoszer-
rel nehezen telithetd.

Nyar: A gyakorlati életben ,nyar” megjeloléssel
igen valtoz6 tulajdonsagu, nagyszamu fajtat jelol-
nek Osszefoglaléan. Az elnevezést indokolja, hogy
az ipar a felhasznaldsnal legtobbszor nem valaszt-
ja kilon az egyes fajtakat. Vizsgédlataink alapjan
faanyagvédelmi szempontbdl a gyakorlati felhasz-
néldsndl sincs lényeges eltérés az egyes fajtak
kozott.

Altalaban a nyar anyaga a nem tartés fafajok
kozé sorolhatd, &lgesztesedésre hajlamos. A nyéar
és cser algesztesedését magyar kutatok deritették
fel (Havasi—Igmandy 1957; Pagony 1958.) Az al-
gesztesité gombdk szama igen nagy, nyarfan gya-
kori a parazstaplé (Phellinus ignarius) és a nyarfa
tékegomba (Pholiota destruens) kéarositasa. A fiil-
ledésre is hajlamos, pl. julius—augusztusban mu-
tatkoznak a kezdeti kortiinetek,
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A frissen dontott faanyagon leggyakoribb gom-
bakarositok a laskagombak (Pleurotus) és a toke-
gombak (Pholiota).

A feldolgozott vagy beépitett nyarfaanyagot
megtamadjak pl. a Trametes versicolor, Trametes
gallica és a Coniophora cerebella.

Rovarkarositéi koziil jelentGsebb az élofat karo-
sité nagy nyarfacincér (Saperda carcharias).

Cser: A cser faanyaga a nem tartés fafajok kozé
sorolhat6, algesztesedésre hajlamos fafaj. Kiilono-
sen szijacsrésze érzékeny a faronté gombak karo-
sitdsara.

Gombakarositéi koziil jelentésebbek: az él6faban
karosité kétalakl csertaplé (Fomes obliquns), a fel-
dolgozott vagy beépitett anyagon a Trametes ver-
sicolor és a Coniophora cerebella.

Rovarkartevéi koziil jelends a beépitett szaraz-
anyag szijacsat karosit6 szijacsbogar (Lyctus linea-
ris) és a piros csuklyasbogar (Bostrychus capuci-
nus) és néhany cincérféle.

A faanyagok fontoosabb kartevdinek ismeretén
kiviil a felhasznalasi teriilet meghatarozasakor is-
merni kell az egyes fafajok kémiai védelmének
lehetdségeit is.

Vizsgalatot végeztiink a Faipari Kutatéintézet
faanyagvédelmi laboratériuméaban a kiilonbozé fa-
fajok védoszerfelvételére — a gyakorlatban egy-
szertien kivitelezhet6 — aztatdsos modszerrel. A
védoszer oldatdban tartottuk a prébatesteket kii-
16nbo6z6 idétartamig és mértik a felvett folyadék
mennyisgét. A vizsgdlatokat 15>(25X50 mm mé-
retii préobatestekkel végeztiik, nedvességtartalmuk
8—12%),. Minden mérési adat 10 probatest atlagér-
téke. A Kisérleteknél a Tetol RKB 5%-o0s vizes ol-
datat alkalmaztuk védészerként. A Tetol RKB-bél
a védelem biztositasdhoz sziikséges mennyiség 6
kg/m® sokeverék, ez megfelel 120 kg/m® 5%-o0s vi-
zes oldatnak. A mérési adatokat tablazatban fog-
laljuk Ossze.

A relative nagy biitiifeliiletii probatestekkel vég-
zett laboratériumi vizsgédlat algpjan is megallapit-
hat6é, hogy az akdc és cser faanyaga egyszer( el-

1.tabldzat
Kiilonbozé fafajok védoszerfelvétele az dztatasi idé
fiiggvényében
Véddszeroldat-felvétel kg 'm?
Aztatdsi idé 5 Cser- Erdei
A:s‘/;% c:sezxt geszt— Nyar fenyd
g g szijacs szijacs
1 perc 13 14 18 26 98
1 6ra 25 33 34 43 132
2 6ra 31 39 36 65 192
4 ora 40 41 50 70 198
8 Ora 51 55 65 96 244
16 6ra 57 74 91 105 236
32 6ra 86 94 134 190 261
Vakuumtelités 47 114 360 800 750



jarasokkal nem védoékezelheté megfelelé mindség-
ben, Elérheté meértéke legfeljebb 5 hatarréteg-veé-
delem fogalmat elégiti ki.

A vizsgalt fafajok tulajdonsagainak elemzése
mellett a figyelembe veheté felhasznalisi teriiletek
kitettségi viszonyonyait is at kell tekinteni.

Jol foglalja ezt egységbe az 1982-ben, a Mezbgaz-
dasagi és Elelmezésiigyl Minisztérium altal kiadott
Faanyagvedelmi Szabalyzat, melynek vonatkozd
2.2.1, pontja sz6 szerint a kivetkez6:

A fatermékeket a tartos haszndlat kériilményei-
nek, a karosodasnak kitettségiik és veszélyeztetett-
ségliik alapjan a kovetkezd kategoridkba kell so-
rolni és ennek megfelelGen kell védeni:

0 kategéria

E korbe tartozik: fedett helyen levo, falazattal,
betonnal, felttltéssel kdzvetleniil nem érintkezd, al-
lando légszaraz faanyag.

A védekezés soran:

— a rovar- ¢és tlzkdrositas
vehetd;

— fizikai (épitéstechnikai) védelem szlikséges a fa-
anyag atnedvesedésének megakadalyozasa ér-
dekében esetleg rovar és (vagy) tlizkar elleni
kémiai védelem is alkalmazhato,

veszélye figyelembe

I. kategoria

E korbe tartozik: fedett helyen levd, falazattal, be-
tonnal, folddel, feltdltéssel kozvetleniil érintkezd
faanyag.

A védekezés soran:

— gomba-, rovarkérositas veszélye fennall, a tliz-
kar veszélye figyelembe vehet6;

— fizikai (technikai) védelem sziikséges, kiegészit-
ve a gomba-, rovar-, esetleg tlizkar elleni kémiai
védelemmel ;

— a biolégiai kéarositok veszélye esetén legalabb
feltileti védelmet kell elérni,

II. kategoéria

E korbe tartozik: fedett helyen levd, paralecsapo-
dasnak, technolégiai viznek kitett, valtakozé ned-
vességl faanyag, valamint az II. kategériadnal fel-
sorolt termékek, ha a faanyag &atnedvesedésének
veszélye fenndll.

A védekezés soran:

— a gomba- és rovarkdrositis veszélye fokozott;
— gomba-, rovarkarositék elleni kémiai védelem
és legaldbb hatarréteg-védelem sziikséges;

— a védoszer-kioldodas lehetdségével szamolni

kell.

III. kategoéria

E kérbe tartozik: szabadban, az id§jardsnak kitett,

de fdlddel, vizzel kozvetleniil nem érintkezé fater-

mék, vagy folddel, vizzel érintkezé fatermeék, szer-

kezet fold/levegs, viz/levegs szakasza feletti része.

A vedekezés soran:

— a gomba- és a rovarkarositas veszélye figyelem-
be veendd;

— gomba-, rovarkar elleni kémiai védelem és leg-
alabb hatarréteg-védelem sziikséges;.
— a védodszer-kioldodas lehetdségével szamolni kell.

IV. kategoria

E korbe tartozik: szabadban, félddel, vizzel koz-

vetleniil érintkezé faanyag (annak elsdsorban a

fold/levegé, illetve viz/levegd hatar korili része),

A védekezés soran:

— gomba- és rovarkdrositds ellen kémiai védelem
és mélyvédettség szlikséges, a véddszer-kioldo-
dasnak a veszélye fokozott.

V. kategoria

E korbe tartozik: f6ld, viz felszine alatt levd fater-
mek. A védekezés faanyagvédelmi szakvélemény
szerint.

A bontésbdl szarmazo, egészségesnek mindsitett
faanyagot minden esetben a vonatkozd kategéridk-
ndal eggyel nagyobb szamu kategéridanak megfeleld
modon kell védeni az Gjrafelhasznélas el6tt.”

Az eddigiek ismeretében a vizsgalt harom hazai
lombos fafaj alkalmazdsa javasolhaté a kovetkezd
felhasznalési teriileteken a faanyagvédelmi szem-
pontok figyelembevételével:

‘Akdc alkalmazéasa esetén feldolgozasakor kémiai
védelem csak akkor szikséges, ha a felliletet ere-
deti megjelenési formajaban (pl. esztétikai kovetel.
mények miatt) meg kell tartani. Amennyiben az
akac fold/levegd zénadba keriil beépitésre, tovabba
a faanyag szijacsrészt is tartalmaz, el6 kell irni a
kémiai védelmet.

A nyar természetes ellendllo-képessége kicsi, a
nem tartés fak kozé tartozik. Egyszerii eljarassal
védokezelve a nyar felhasznalasa a III. kategodriai
igénybevételig biztonsagos. A IV, kategéridban —
szabadban, folddel, vizzel érintkez6 faanyagként —
csak telitett allapotban szabad felhasznalni. Az
egészséges, algesztesedéstd]l mentes nyaranyag hosz-
szu aztatasi idovel — 32 ora attelitheto, felve-
szi a védelemhez szlikséges védbszermennyiséget.
Uzemi véddkezelést feltételezve az aztatasi idét a
keresztmetszet fliggvényében noévelni kell. A nyar
anyaga vakuumban igen jol telithetd, azonosan az
erdeifenyd szijaccsal.

A cser a nem tartés fak kozé sorolhatd. Felhasz-
nalasat, beépitését az egyszerl védokezelési elja-
rasok alkalmazdsa mellett javasolni a III. katego-
riai kitettségig lehet. Az egyszerl védokezelési el-
jarasok alkalmazéasat indokolja, hogy telitése ne-
hézkes, vaikuumban is csak szijacsrész telithetd at
teljesen.

Osszefoglalva

A hazai lombos fafajok a faanyagvédelmi szem-
pontok figyelembevételével szamtalan felhasznalasi
terlileten helyettesithetik a fenyé6féléket, de a meg-
feleld faanyagvédelem biztositdsarél az adott fa-
faj tulajdonsdgainak és a kitettségnek ismeretében
gondoskodni kell,
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Adatok a magyar butoripar kezdetének torténetéhez

Irmes Istvan okl faipari mérnok

Magyarorszagnak a kiegyezés évében nem volt sza-
mottevé gyaripara. Kifejlédése a XIX. szazad utol-
s0 évtizedeire teheté. Ekkoriban érte el hazankat
az ipari forradalom hullama, amit a nagylizemi ter-
melés, vagyis a termelés gépesitése és a gépi meg-
hajtis — elsGsorban a gézgép — ugrasszerl elter-
jedése mutatott. A faiparban mikods erbégépek
(g6zgépek, petroleum- és gazmotorok) oOsszteljesit-
ménye 1863-ban 358 kW wvolt, mig 1884-ben 3518
kW. Tehat az emlitett 21 év alatt a faipari gépi
teljesitmény durvan megtizszerez6dott. Persze 1at-
ni kell azt is, hogy e két teljesitményadat a ma-
gyar ipar erégépparkijanak csak 6,5, illetve 7,5~
at adta.

Az ipari fejlédést a kiegyezést kovetd esztenddk-
ben valésigos ,griindolasi” laz vezette be. A ha-
zai és kiilfoldi — féleg oszirdk — tékések egymas-
sal versenyezve hoztik létre az iparvallalatokat.
Mig korabban jobbara csak maganvallalkozdsokra
volt példa, ez a részvénytarsasidgok szileténének
korszaka. 1867 és 1873 kozott tobb mint 170 ipari
rt. jott létre.

Az 1873-as, egész Eurdpdra kiterjedd tulterme-
lési valsag néhdany évre megakasztotfa a nem min-
denben megalapozott hirtelen fejlédést. A tézsde-
krach nyoman tébb djonnan alapitott iparvéallalat
jutott csédbe. A 80-as években azonban mar Gjabb
fellendiilés kovetkezett.

A faiparban az 1860-as évektél egyre-mdsra 1é-
tesliltek a goézflirésztelepek, hattérbe szoritva a vi-
zienergiaval mukodé kisebb flrészmalmokat, 1873-
ban 30, 1884-ben méar 14 gézflrész mikodott az
orszagban. (A vizienergiat hasznosité flrészmal-
mok szdma ekkor 354 volt) Az ipar gépei és vizi-
energiat alkalmazé Uzemeit alapul véve, a gépi tel-
jesitmény 6%%-a; a munkaeré 9,7%-a dolgozott a
faiparban 1884—85-ben,

A butorgyartas tekintetében o6riasi volt a lema-
radas. A szazadforduldig nem volt jelentékeny ter-
melés.. Nem valtoztatott ezen gydkeresen a 80-as
évektdl megvalésuld tudatos iparpartolds sem: a
butorgyartas nagyon szerény meértékben fejlédott.
Ez aldl taldn csak Budapest volt kivétel, ahol a 80-
as évek kozepétdl Uj, gyariva valo faipari dgazat-
ként tdnt fel a butorasztalossag (pl. Lingel Karoly
és Fiai Els6¢ Magyar Faaru- és Butorgyar, Thék
Endre Butorasztalos- és Faarugyar). De &ltalanos-
sdgban itt sem ez volt a jellemzé. A févarosi fa-
ipar inkabb kisebb butoripari tizemekbdl allt. Ezek
a jorészt bécsi exportald butorkereskedelemnek az
arakat letdérd versenye miatt nemigen tudtak meg-
er6stdni. Tetézte még ezt, hogy a varos hatdran,
Ujpesten és Albertfalvan is szdzszamra voltak az
ugyancsak kozvetleniil a kereskedelem szdmaéra
dolgozd, olcsé butorarut készité asztalos kisiparo-
sok. Osszességében, a nagylizemeken kiviil, 22 ki-
sebb véllalat, 960 munkassal és kb. 280 kW teljesit-
meényl gépparkkal dolgozott ez idé tajt Budapest
faiparaban.
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A butoripar, mint onallé gyaripari agazat a sza-
zadfordulé ota létezik. Az ezt megel6ézd éviizedek-
ben egyutt szerepelt a flrész-, épliletasztalos- és
faaruiparral. 1890-ben 143, huszndl tébb munkast
foglalkeoztaté faipari lizem mikodott az orszagban,
Munkdslétszamuk Osszesen 8108 f6 volt, ami ilyen
nagysagrendi magyar ipari {izemek 6sszlétszama-
ra vonatkoztatva csak 7,9"-ot tett ki.

A faiparban dolgozok Osszességére vetitve az ada-
tot 23,9 adédik, vagyis a faipari munkasok tébb
mint hdromnegyede htsznal kisebb létszamu mii-
helyben dolgozott.

Kiilén figyelmet érdemel ugyanakkor a hajlitott-
butor-gyartas. 1894-ben Eurdpa 63 hajlitottbttor-
gyarabol 37 az Oszirak—Magyar Monarchia hata-
rain belil mikédstt, ebb6l 13 (!) Magyarorszdgon,
(Lasd a tablazatokat a 83. oldalon.)

A szédmokat vizsgdlva megdllapithaté, hogy az
asztalosok szdma nem egészen 10 év alatt 70°-kal,
az esztergalyosoké 123%j-kal, a székgyartoké 234
Ul-kal, a karpitosoké pedig 47")-kal névekedett.

A hajlitottbutor-alkatrészek kiilon tételként sze-
repeltek az Aaruforgalmi kimutatasokban. Hazank
a hajlitottbutor-gyartasra  kiiléndsen alkalmas
bikkfaval nagy mennyiségben rendelkezett, ami
még oleso is volt. Problémat jelentett azonban a
munkaerad.

A kiilfoldi és hazai gyarosok egyarant allitottak,
hogy a magyar munkas a hajlitottbutor-gyartasban
eléfordulé kényesebb miiveletek végzésére nem al-
kalmas, s6t be sem tanithaté arra. Ez magyaraz-
hatja, hogy Ausztridban ott is voltak hajlitottbt-
tor-gyarak, ahol a nyersanyag mar hianyzott, vagy
sohasem volt. Az ezekben fdéldolgozandé anyagot
vagy butorléc alakjaban, mint flirészarut, vagy
mint esztergalyozott alkatrészt széllitottak Ma-
gyarorszagrol, igen alacsony aron. Egyik-maésik
ilyen gyar maga tartott nalunk a félkész aru gyar-
tasara telepeket, a legtobb azonban a magyar ,.szék_
lécz-gyartok”-16l vette az arut.

A mi- és karpitos butor rendkiviil magas beho-
zalali Osszegel majdnem tisztan Ausztridra, illetve
Bécsre vonatkozik.

Mi okozta a magyar bitoripar
mostoha helyzetét

Asztalosaink szakmai folkésziiltsége nem maradt
el az osztrak iparosoké mogott. Tény azonban, hogy
a kommerszbutor-gyartas terén a bécsi asztalosok
lényegesen olesébban dolgoztak. Ennek magyaraza-
tat munkamegosztason alapuld szervezeteik adtak,
amidén minden iparos a maga specialitdsat készi-
tette; ugyanakkor nalunk ,egyetemes” asztalossag
volt. Tovabba a tarsiparosok, mint esztergélyos, fa-
rago, lakatos, parkanylécmard, furnérgyarté stb. a
nagyobb forgalom és verseny miatt olesébban szal-
litottak az asztalosoknak. Nadlunk az asztalos ezeket
a cikket gyakran harmadkézb6l kapta, Bécsbél.
Hozzajarult még ehhez, hogy Bécshen egy jo terv-
rajzot lényegesen olesébban lehetett beszerezni,



A buatoripar fejlodése a millenniumot megel6zé tiz évben

Az 1884-i iparstatisztika néhany adata:

> Magyarorszag és Fiume (f6) Horvat—Szlavéno. (£6)
A foglalkozés megnevezése Bnallé segéd. bssz. 6nallé segéd Bssz.
asztalos 11 688 9238 20 926 1400 1272 2672
butorgyaros 37 649 686 — - —
esztergalyos 895 535 1430 94 54 148
hajlitottbator-készito 16 2170 2186 — —
karpitos 438 688 1126 32 32 64
székgyarté 55 72 127 13 223 236
Osszevetésképpen az 1891, évi népszamlalas hasonlé adatai:
= Magyarorszag és Fiume (£6) Horvat—Szlavéono. (£6)
A Toglalkozis megnevezése 6nallé segéd. Bssz. nall6 segéd. Bssz.
asztalos 17411 17 515 34 926 1816 1256 3072
butorgyaros 24 696 720 - — —_
esztergalyos 1203 991 2194 104 67 171
hajlitottbator-készité 10 1246 1 256 1 196 197
karpitos 72 889 1 661 56 31 87
székgyarto 76 351 427 8 4 12
bilidrdasztal-készito 4 50 54 — — =
Az 1885. évi butoripari természetli kereskedelmi adatok:
Behozatal Kivitel
Megnevezés mennyiség érték mennyiség érték
(Mg) (F't) (Mg) (Ft)
széknad 314 12 965 0,9 341
fabutor és -alkatrész 4 064,1 3210611 926.1 574 169
hajlitott bator 280,3 196 227 11341 737194
karpitos butor 162.7 699 730 48,4 46 109
tulipanos lada — - 239,8 50 354
fadra 594 148 490 1,2 3057
fali- és all6ora 1345 672 345 5,9 29 555
Az 1895-6s hasonlé adatok:
. Behozatal Kivitel
Megnevezés mennyiség érték mennyiség érték
(Mg) (F't) (Mg) (F't)
széknad 67,2 30 240 4.1 1845
kozonséges fabutor 559 156 520 93.8 26 264
jégszekrény 109,5 32 850 5,6 1 680
mubttor ‘ 43823 4 820 530 3764 451 680
hajlitottbutor-alkatrész 145 47125 4 980.6 1618 695
marvannyal szerelve 640,6 333112 24848 1242 400
bambuszbttor 20,4 18 300 04 400
karpitos butor 209.5 419 000 32,2 64 400
biliardasztal 92,2 69 150 118 8 850
faéra 52,1 67 730 1,5 1 950
fali- és allé6ra 269,1 349 830 16,6 21 580

mint Pozsonyban vagy Budapesten, hogy Bécs és
Budapest kozott olesé vizi szallitas volt, tovabba,
hogy az embereknek mar akkor is szebbnek és
jobbnak tiint az osztrak aru a hazainal.

Nem csekély gatlé tényezének mutatkoztak a
nagyvarosi — els6sorban a budapesti — lakésvi-
szonyok és telekspekuldciék. A kiilvarosi kisebb
héazakat, ahol az asztalosoknak szaraz miihelyeik
és tagas udvaraik voltak, egyre inkabb lebontot-
tak, a helylikon bérhédzak épiiltek, amelyek nagyobb
jovedelmet hoztak tulajdonosaiknak. E bérhazak-
ban pedig vagy csak tetemes Osszegekért, vagy
egyaltaldn nem kapott miihelynek valé helyiséget
az asztalos. A mithelybér Altaldban 4,5—6,5 Ft/m?
volt, a kiilvarosi legalacsonyabb 2.8 Ft/m2 De fél-
jegyeztek olyan esetet is, hogy 280 m?® alapteriiletd,
udvarhasznalat nélkili muhelyért a 20—25 mun-

kassal dolgozd asztalos 3200 Ft évi bért fizetett,
vagyis 11,5 Ft/m>t, ami mellett még kénytelen volt
egész nap gazzal vildgitani a s6tét helyiségeket.
Kovetkezésképp létrejott az Un, pinceasztalossag.
Az udvarteriilet hidnya miatt az asztalos az anya-
got csak kozvetleniil a féldolgozas el6tt hozhatta
el a fakeresked6tol. Ha mégis probalt némi készle-
tet tartani szlik pincemitihelyében, vagy a foldol-
gozas kissé tovabb tartott, az anyag nedvesebbé
valt. Nyilvanvalé, hogy az ilyen miihelyekbél ki-
keriilt butorok a lakasban megrepedeztek. Ezek
a butorok tehat eleve nem voltak versenyképesek.
A butoripar gyariva fejlesztése alapjaban helyes
koncepeié volt. Am itt is komoly nehézségek mu-
tatkoztak. Gyakori eset volt, hogy az engedélyezés-
re benyujtott tervek ellen a szomszéd telektulaj-
donosok szot emeltek, mondvan: a zajos, poros, ka-
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ros talajrezgéseket okozd gyar csokkenti a jovioben
a bérhaz épitésére alkalmas telek arat, annak ke-
lendéségét. Erre az éplileteknek a szomszéd telek-
tél valé tavolsagat eldirtdk, a gépek alapozasat ko-
rilményessé tették, tehat annyira megnehezitették
és koltségessé tették az épitkezést, hogy az épittetod
elallt szandékatol. A vazolt kalvaria ellentétben
allt ugyanezen hatésagok azon politikdjaval, hogy
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gyartelepek épitésére olesé telkeket parcellaztak.

Oka volt a butoripar mostoha helyzetének az ér-
tékesités  kiszolgaltatottsaga is.  Altalanossag
volt az aldbbi eset: a koavetité az uzleti
pangdas idején egy halészoba-garniturat, ami az asz-
talosnak rezsi nélkil 92 Ft-jaba kerult (szallitasi
koltséget sem szadmitva), 100 Ft-ért vaséarolt meg
— részletre, Ugyanekkor a bécsi asztalosiizletek tu-
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lajdonosai lépten-nyomon dicsekedtek a magyar
arisztokracianak ebbe vagy abba a kastélyaba szal-
litott, sok ezer forintos megrendeléseikkel,

Néhany buatorgyir a szazadfordulé tajan

Eisler Josidas és Fia Hajlitottbator-gyara Kassan
mukodott. Erégépe egy 15 kW-os gozgép volt. Ezen-
kivil még 60 gép dolgozott a gyarban. Az évi ter-
melés 60 000 db butor volt. Ehhez 1000 m” biikkfa
butorlécet dolgoztak fel évente. A munkasok sza-
ma 200 volt, ebbdl 85 néi dolgozé. Gyartmanyait
elsésorban kiilféldre széllitotta.

Az Els6é Verseci Butorgyar tulajdonosa Apfel-
baum Hugoéné volt. A gyar 1865-t61 miikodott,
1013 m* teriileten. 1902-ben modern famegmunkal6
gépekkel és egy 9 kW-os benzinmotorral boviilt.
Mindenféle butort és komplett szobaberendezése-
ket gyartott. 20 munkast alkalmazott. Folvevé pia-
ca a Délvidék és Szerbia volt.

A Fiumei Butorgyar Rt. eredete 1883-ra tehetd.
Ekkor alapitott ugyanis fiokot a Magyar Orszagos
Bank Fiuméban. Megvette a Chevalier de Lyon—
Vaise testvérek altal Vrataban épitett hajlitottfa-
és butorgyarat, amit részvénytarsasagga alakitott,
Ez aztin Fiuméba tette at székhelyét. 1882-t6l a
gyar piaci viszonyai kedvezétleniil alakultak. Uj
alapitasok kovetkeztében nétt a verseny, tobb kiil-
s6 piac folemelte a vamtarifat, novekedtek a hajo-
viteldijak. 400000 Ft alaptokével dolgozott, foly-
tonos veszteséggel, Evi termelése 120 000—130 000
ezer db hajlitott butor kozott mozgott, termékeit
afrikai és azsiai piacokon értékesitette.

Gmehling Hermann Bérbutorgyara budapesti £6-
teleppel és vaci fiokteleppel rendelkezett. Az utob-
.bit 1892-ben alapitotta a tulajdonos, aki egyben az
ottani m. Kkir, fegyintézet asztalosarugyarédnak a
bérlGje volt. Mindenféle bérbutort gyartott, kiilon-
legességei a vasuti kocsik boérszékei, angol model-
lek, faragott és préselt borszékek voltak. A gyar
teriilete 2194 m* volt, rajta két épiilettel. A hajto-
erét villamos ‘és légszeszmotorok szolgaltattak.
Munkéasainak szdma 65 volt. Evi termelése mintegy
30000 db bérszék lehetett. A hazai piacon tul ki-
vitele volt az osztrak tartomanyokba, a balkani al-
lamokba és Egyiptomba.

A Gomoéri Faipari Rt. Pelscon, 1892-ben jott
létre, illetoleg ekkor lett az 1889-ben Blum Samu-
el altal alapitott ipartelep részvénytarsasigga. Az
igazgatésag Uj iparaganak . meghonositasan fara-
dozott, szem el6tt tartva az exportra valé termelés
igényét is. Gyartmanyaik a parizsi butoranyag,
szék, székallvany stb. voltak. A 38 120 m® alapte-
riletli gyar 3 épiiletbdl allt, Erdgépei: egy 74 kW
teljesitményl gozgép és egy 29 kW-os villamos-
motor (!) voltak, létszama 160 fére ragott. Piacai
Magyarorszagon Kkiviil Franciaorszig, Belgium és
a Kelet.

Grinwald Istvdn Butorgyara egyike azon gyori
nagyobb asztalosmiihelyeknek, amelyeket villamos
erore rendeztek be, miutdn a varosi villamostelep
ipari célra is szolgaltatott villamos aramot.

Holezheim Kalman Ablak-, Ajté- és Butorgyara
Szombathelyen mikoédott. T6bb mint 7000 m*en
teriilt el és 10 épiiletbol allt, 15 kW teljesitményii
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gbzgéppel dolgozott. Munkdsainak szdama 30 koril
mozgott, éves termelési értéke pedig 40 000 Ft volt.

Kohn J, és Joézsef Hajlitottbutor-gyara Kis-
chocholndn mukodott. A 100 munkast foglalkozta-
té lizem kiilonleges termékei voltak a préselt relif
¢s mas, intarziat utédnzo butordiszitmények. Ezeket

nagyrészt kiillfoldre exportalta, de sajat butorain
is alkalmazta. Gyartmanyainak elsé szamu impor-
tore Franciaorszag volt.

Komaromy Laszlé Utéda Templomberendezési
Vallalata 1870-ben alapittatott Rakospalotan Ko-
maromy Laszlo altal. Oltart, szoszéket, padot, ke-
resztel6kutakat gyartott. Teriilete 1438 m®  volt,
amin egyetlen épiilet allt. Munkasainak szama 15
volt. Evi termelési értéke 80 000 korong kbril ala-

- kult, Jelentésebb munkai a rakospalotai plébania-

templom, a kunszentmiklési, zagyvarékasi, cegléd-
berceli, ceglédi, erzsébetfalvi, helvéciapusztai temp.
lom, a marianosztrani fegy‘haz. a rdkospalotai le-
anyjavité és a kassai kozkorhdz képolnajanak, az
ujpesti plébaniatemplom, a palmonostori, nagyké-
rosi, kiskunmajsai, divényi, szentesi, cseszneki
templom berendezése voltak,

A Kramer-cég alapitéja Kramer Samu budapesti
kéarpitos és lakberendezd volt. Neve a dekorativ la-
kasberendezés magyarorszagi uttordjekent emlit-
heté. A kiralyi palota, a odolim kastély és az Ope-
rahdz karpitosmunkai*woltak -kiemelkedd alkotasai.
Az 1878-1 parizsi kiallitason alany érdemkereszt-
tel tintették ki.

A Kuszka és Orth Esztergalyozott és Asztalos-
butortargyak Gyarat Kuszka Nandor alapitotta
1869-ben Kassan. Gyartmanyi keretlécek, szobra-
szati famunkak, dohdnyzé- és teaasztalok, ruhafo-
gasok, esztergalyozott székek stb. voltak. 750 m’-
nyi teriileten dolgozott, 4 kW teljesitményd gbz-
géppel. Munkéasainak szama 30 volt. Evi 450 m®
fat dolgozott £61 20 esztergapaddal, gézgyaluval és
mas, akkoriban modern munkagépekkel, Termé-
kei az egész orszdgba eljutottak, s6t mi tébb, ez
volt az egyetlen hazai cég, amely szakmaja terii-
letén a bécsi arukkal szemben sikeresen verseny-
zett.
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A Lingel Kéroly és Fiai Els6 Magyar Fadru- és
Butorgyarat Lingel Karoly alapitotta 1864-ben.
Pesten, a Roézsa utcidban kis esztergalyosmiihelyt
nyitott. - Akkor még nem butorokat, hanem wasuti
kocsik favazait készitette. Eppen csak szérakozds-
bol esinalt olykor ismerdseinek lakasberendezési
targyakat. Elsoként alkalmazta a kézi erével haj-
lott marodgépet. Kis muihelyét késébb gyarra fej-
lesztette, ami Magyarorszdg legelsé géplizem( bu-
‘torgyara lett. 1874-ben mar g6zgéppel mukodtette
berendezéseit. Gyartmanyaival hamarosan orszagos
hirtivé valt, killdondsen irodabutorai tették a cég
nevét széles korben ismertté. 1898-ban két fia —
Karoly és Janos — a cég beltagja lett. Ok mar az
igényesebb butorgyartas szamara kotelezték el ma-
gukat. A Lingel-butorok az eldallitdis modernsége
mellett is a tradicionalizmus jegyében fogantak.
Hol barokk, hol XVI, Lajos, hol empire vagy bie-
dermeier formakban tintek fel, s nem akartak ma-
sok lenni, mint jé asztalosbutorok.

Lévinger Joézsef Aranyozottaru- és Butorgyara
1867-ben alapult Vacott, Butort és egyéb lakberen-
dezési targyakat, kép- és tiikorkereteket, kdpolna-
folszereléseket gyartott. Kiilonlegessége a hazafias
targya zenél6kép volt, A gyar 4000 m’-en teriilt el,
amelyen 5 épiilet allt. 15 kW-os benzimotorral mint
erégéppel és 80 munkassal dolgozott, akik kozil 30
néi munkaerdé volt. Az évi termelése 350 000 K-t
tett ki. Termékei az orszdg minden nagyobb varo-
sadban eldfordultak, tovabba kivitele volt az oszt-
rdk tengerpartra (Dalmdcia), a balkani allamokba
és Torokorszagha.

Ifj. Miller Jozsef Fadgygyara Lip6tvaron 25 mun-
kast fogalkoztatott. Nyitra varmegye egyetlen fa-
butorgyara volt 1898-ban,

Kassan miikédott Sztudinka (eléfordul még:
Studinka) Gyula és Fia butorgyaros és épiletasz-
talos. A gyarat 1867-ben alapitotta Sztudinka Gyu-
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la. Egyszerli és miibutorok készitésén kiviil karpi-
tos és esztergalyos munkdkat vallalat, Az lizem te-
riilete 4000 m? volt, amelyen 6 épiilet &llt. 25 mun-
kasaval 1125 m® fat dolgozott 6l évente, A gyar
udvari részét a kiilonbdzé muihelyek, géptermek,




raktarak, csomagolé-, iroda- és tervezéhelyiségek,
faszarité szinek foglaltak el, mig a nagy diszes liz-
lethelyiség az utcara nyilott. Az utébbi folott volt a
cég bemutatéterme. A Miinchent s Parizst megjart
ifj. Sztudinka Gyula 1894-t6l volt tagja a cégnek.

A Thék Endre Butor- és Asztalosarugyar Rt.
alapitoja és egyben a nagyuzemi magyar butor-
, gyartas megteremtdje Thék Endre volt. Mint asz-
talosmester hosszabb idét toltott kiilfoldon a mi-
butorgyartas tanulmanyozasaval. 1872-ben Pesten,
az Ull6i uton szerény miihelyt nyitott, amelyet géz-
erdre rendezett be. Vallalata 1885-re az orszag leg-
nagyobb és legjobban felszerelt butorgyara lett,
amelynek mikodését a 90-es években zongoragyér-
tasra is Kkiterjesztette. Ezzel lerakta az alapjat az
els6 nagyobb szabasi magyar zongoragyarnak.
1893-ban a gyar 270 munkassal, 51 kW teljesitmé-
nyi gézgéppel dolgozott. A korszak allami iparpar-
tolasa sordn egyre-masra kapta a legigényesebb
megrendeléseket: a kiralyi palota butorainak ké-
szitését, a Parlament reprezentativ butoraiét, az
Operahaz berendezéséét. A, lakasbutor jelentés ha-
nyada is az 0 gyarabdl kertilt ki. Munkdaiban els6-
sorban a régi francia és angol butorstilusok koéve-
téje volt. Minden stilusra kiilon tervezét foglalkoz-
tatott, de maga is tervezett.

A Thonet Testvérek Hajlitottbutor-gyarat Nagy-
ugrocon alapitottak 1865-ben. Michael Thonet, a
grof- Keglevich Istvantol megvasarolt uradalom te-
ruletén flarészaru-feldolgozd és hajlitolizemet léte-
sitett, ami nyersanyaggal latta el a mar meglévo
két gyarat. Ez volt az orszag elsé hajlitottbator-
gyara. Kezdetben gyalult és hajlitott székalkatré-
szeket allitott el6, majd a termelés gyors folfutasa
kovetkeztében Thonet e gyarat is onallova tette
(1867). A mar fiainak nevét viselé gyar 75516 m*
teriiletet foglalt el, amelyen 6 gyarépilet és 15 la-
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kas allt. 74 kW-os gdézgéppel meghajtott termelésé-
ben kb. 400 munkas dolgozott, koéztiik 170 né. Evi
termelése 120—150 vagont toltétt meg. A legna-
gyobb magyarorszigi hajlitottbutor-gyar elsdsza-
mu importérei Ausztria, Németorszdg, Franciaor-
szag, a Kelet, Egyiptom és India voltak.

Az Ungvari Butorgyar Rt. egyike volt az 1870
utan alapitott 12 magyar hajlitottbutor-gyarnak (8
magéanvallalkozas, 4 részvénytdrsasdgi). 550 mun-
késsal dolgozé igazi nagyiizem volt. Hajlitott és
egyéb butorokat, hajlitottbutor-alkatrészeket, haj-
litott kocsialkatrészeket, furnért, mellékeikként
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keretszerkezeteket, flirészarut, ecetforgicsot és ti-
zifat allitott el6. Termékei szinte az egész vilag-
ra eljutottak.

Kiallitasok

Butoriparunk fejlédésérsl mind technikai, mind mfi_
veszi tekintetben, a nagyobb kiallitasok adhatnak
szamot. Ezek valdsdgos seregszemléi voltak az ipar-
nak és muvészetnek egyarant. Mig korabban egy-
egy taldlmany, eszme vagy muvészi irdnyzat elter-
jedéséhez évtizedekre, esetleg szdzadokra volt sziik-



ség, a XIX. szazad derekatol rendszeressé valo or-
szagos és vilagkiallitasok kozvetlen érintkezési le-
hetdséget teremtettek kiilonbozé vidékek, orszagok
kozott. Ugyanakkor Uj piacokat nyitottak meg és
versenyt inditottak a tervezék és iparosok kozott.
A divat legfrissebb iranyzatai és az ipari ujdonsa-
gok is e kidllitasokon fejtették ki legnagyobb ha-
tasukat butormiivességiinkre. Egyes kiallitasok
tényleges mérfoldkonek is tekintheték a butoripar
kialakuldsaban. De oOsszefliggésbe hozhatok az 4l-
lami felsé ipariskoldk szervezésével (pl. Kassa, Bu-
dapest), vagy az Orszagos Magyar Iparmiivészeti
Iskola létesitésével is.

Az 1878-as székesfehérvari orszdgos kiallitas csak
kevés orvendetes dolgot mutatott £6l. Butorai igen
alacsony szinten alltak, tervezés és kivitelezés te-
kintetében egyarant. Nagyrészt kisipari modszerrel
készilt utanzatok voltak, Ezalél csak a Thonet-
cég butorai képeztek kivételt. Invenciondlis dara-
bokként alltak szemben az eklektika heterogén vi-
lagaval. Mig az altaldnos iparmivészeti térekvések
a mult felé orientédlédtak, Thonet az anyag termé-
szetes tulajdonsagaira hagyatkozva, abbdl adodé,
gépek segitségével kivalthatd, célszeri formaékat
alkotott. Ez volt az elsé magyarorszagi kiallitas,
amelyen tonettbutor szerepelt.
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Az 1885. évi Orszdgos Altalanos Kiéllitas ipar-
muvészeti részérdl szélva Szalay Imre vallas- és
kozoktatasiigyl min. tanacsos, iparmuveszeti iro az
Orszagos Magyar Iparmuvészeti Tarsulathoz inte-
zett jelentésében igy nyilatkozott: | Mindeniitt
csak disz-butort lattunk, mig a mindennapi hasz-
nalatnak szolgald, s igy a kereskedelem tulajdon-
képpeni targyat képezd egyszerl lakoszoba-butoro-
kat, a hajlitott fabol késziiltek kivételével, éppen
nem, vagy csak nagyon sildnyul lattuk keépvisel-
ve.... Mostandig majdnem kizarolag eépitészek
foglalkoznak, ugy mellesleg, diszbutorok tervezésé-
vel; s innét van, hogy azokon inkabb épitészeti,
mint butorfadiszitéssel talalkozunk, hogy terveik
dragak lévén, a butorok is folotte dragak.”

Az 1872-es ipartdrvény megjelenése 6ta 13 év
eltelt el. A torvény felszamolta a magyarorszagi
céhrendszer maradvanyait is. Az ipar fejlédésére
ez természetesen pozitiv hatassal volt, nem igy
azonban a butortervezésre. A céhmester valdsdgos
muivésze volt szakmdjanak, nem egyszer stilus-
iranyzat megteremtdje is. A céhen beliili torvények
behataroltak az iparosok tevékenységét, de meg-
hataroztak a kévetenddé butorformakat is. E céhes
kotottségektdl megszabadult iparosaink azonban
még nem tudtak mit kezdeni a tervezés szabadsa-
gaval. Az ipari formatervezés teljesen ismeretlen
volt Magyarorszagon.

- A kiallitds szenzacidja a Honi Iparmivészeti Val-
lalat bemutatkozasa volt, 1884-ben, a kiallitas el6-
készitésének idején szovelkezett a fametszé Mo-
relli Gusztav és a szobrdasz Matrai Lajos magya-
ros emléktargyak, tulipdnos ladikdk és egyéb apro-
sagok készitésére és ezeknek a kidllitason valo be-
mutatasara. A Morelli altal foltalalt technika épp-
oly eredeti volt, mint a készitmények formdaja és
diszitési modja. Kliséket készitett, amikkel a min-
takat belepréselte a faba. A rajzolatok arany szint
kaptak, az ornamentika kitoltése pedig zomancsze-
T lakkfestékkel tortént, Azelsé kisérletek utan bu-
torokat és komplett szobaberendezéseket is készi-
tettek ezzel az eljarassal. Késébb Varady (eléfor-
dul még: Varadi, Vardai) Szilard iparmiivészeti is-
kolai tandr is tdarsult hozzdjuk, s létrehoztak mii-
helytiket, amit Morzsanyi Jézsef bérdiszmiives ve-
zetésére biztak. Magyaros, finom, elgkelé formak és
diszitmények elérésére torekedtek. Kizardlag ne-
mes fafajokat hasznaltak fel, furnérozas nélkiil,

A kidllitast egészében azonban a kozépszeriiség
és az utanzas jelelmezte. A leginkabb divéd stilus,
a német reneszdansz volt. A nehézkes és célszeritlen
butorok rendszerint Oridsi parkanyzatokat visel-
tek, ardanytalan oszlopokon. A forma és az orna-
mentika uralkodott a funkcié folott, s ez még in-
dokolatlanul magas anyagfdlhasznéldssal is paro-
sult. Inbtarzids butorokbdl viszonylag kevés keriilt
bemutatasra.

Lathatott a kozonség e Kkiallitdison néhany
parasztbutorral berendezett szobat és paraszt-
butorkészité kozpontok (Baja, Koméarom, Hoédme-
z6vasarhely voltak a legjelentdsebbek) eltérd jel-
legzetességeit is demonstralni kivanta. (Az 1873-
as bécsi vilagkiallitasnak, valamint ezen kiAllitas-
nak a paraszti butoranyaga alapozta meg a Nép-
rajzi Muzeum magyarorszagi butorgy(jteményét.)
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A millenniumi kiallitason mar komoly szerep ju-
tott butormivességlinknek. A faipar dsszes kialli-
toinak 38"-at a butoripar (butorasztalossag és az
ezzel szorosan Osszefliggé Agazatok) adta, Elolja-
réban el kell azonban azt is mondani, hogy butor-
és lakberendezési iparunk muvészi és esztétikai
szempontbdl kivannivalokat hagyott maga utan.
Mentségiil szolgalhat egy Kkicsit, hogy a kiallitott
anyag ¢s a butormivesség tényleges képe nem egé-
szen fedték egymast., tovabba a sok jelentkezdé mi-
att oly kis alapteriilet jutott egy-egy enteriérre,
hogy ezek harmonikus ¢és dekorativ bedllitdsa
tobbnyire lehetetlen volt.

Osszeségében 185 iparos 36 enteri6érjét mutattak
be. A kiralyszobak belsé kiképzését, butorzatat és
diszitését nagyrészt Alpar Igndc fervezte neoroman
stilusban, mélyrehaté tanulményok alapjan. A bu-
torok legkivalébb iparosaink mihelyeiben készil-
tek. Ime Alpéar Igndc egy nyilatkozata, amely éle-
sen ravilagit a mult szdzad végének iparmuvészeti
torekvéseire: ,, ... él bennem a meggy6zdédés, hogy
eme legdicsébb torténelmi korunk formait... to-
vabbfejleszteni kell és lehet; amint hogy meg va-
gyok gydzédve arrol is, hogy e formdk tanulma-
nyozasabol és fejlesztésébdl, s ezeknek a himzések
€s egyeéb jellegzetes magyar diszitésekkel valé egy-
bevetesebdl meégis sikeriilni fog egy oly stilusfajt
alkothatni, amely hatarozottan magyar jellegli
lesz.”

A tulajdonképpeni butormiipari csoport azon-
ban a kiallitott targyak nagy szama ellenére is a
vartnal gyongébben szerepelt. A butorok legna-
gyobb része idegen mintdk utdn késziilt, a torte-
nelmi stilusok egyikét wvagy maéasikat utanozta,
tobb-kevesebb izléssel, finomsaggal. Igy a butorok
értéket a technikai kivitelben lehetett inkabb meg-
talalni.

A 16bbitél erésen elitétt a Tarsulat kollektiv ki-
allitasa, ami egyben elsé nagy sikere is volt. Fé ti-
rekvése a kiilfldon mar erésen érezhetd U irany-
nak, a szecessziénak nemzeti vonasokkal valé egye-
sitése volt. De nem zarkozott el a régi stilusok ér-
telmes utanzésa el6l sem. A kiallitison szerepld
tervez6k némelyike mindkét iranyban szerepelt
(pl. Faragé Odén).

A hajlitottbutor-gyarak altalaban véve sikert
arattak. Ez az agazat részint a verseny, részint az
altalanos fejlédés hatasdra nagyot lépett elére. Im-
maron nemecsak Ulébutorokkal foglalkozott, hanem
szekrényfélékkel is. Uj szerkezetek, technikak, di-
szitési mddok terjedtek el: intarziat utanzéd diszit-
mény beégetése, a fanak g6z hatasara bekovetkezd
képlékenységét kihasznalé faragvanyutdnzds, ré-
tegelt lemezbdl késziilt ilélapok a nehéz témor fa
vagy a gyonge nadfonat helyettesitésére stb. Ezen
ujitasok vonatkozasaban élen jart a Thonet- és a
Kohn-féle gyar. A Thonet Testvérek Hajlitottbutor-
gyar termekel persze a siker ellenére is profannak
hatottak, a szakmai kozvélemény idegennek tar-
totta azokat.

Az esztergalyosipar mind mennyiség, mind miné_
ség tekintetében szépen képviseltette magat. A f6-
véarosiak kozil a Lingel-gyvar emelkedett ki til6- és
egyéb mubutoraival, a vidékiek koziil a kassai
Kuszka és Orth-cég bizonyult a legjobbnak.



A haziipar korébdl butorvonatkozésuak voltak a
veszprémi Stern H. és Fiai altal kiallitott mogyoroé-
és biikkfa tldbutorok, a jaszoi prépostsag hajlitott
butorai. Nagybédnya varosa gyékény tlési és tam-
1aja, szalonbutornak is beill6 bambuszbutort kiil-
dott a kiallitds haziipari csoportjdhoz. A kolozs-
vari iparkamara magyar és olah motivumokkal be-
égetéssel diszitett, sajatos formaju butorokat (16-
cak, székek, ulokék, kerti butorok) mutatott be. Fi-
gyelemre mélté Gaul Karoly gépészmérnsk né-
hany, a butoripar fejlesztésére a kidllitds kapesan
tett javaslata: ,,... kutassuk azokat a médozato-
kat, amelyekkel ... a kisebb lizemui faiparokat al-
talaban speczializdltathatnék; hasonléan, miként
fejleszthetnék ezeket szovetkezés, vagy kozos mun-
kagép-miihelyekkel miként nyujthatnink a kisebb
anyagi erejli iparosoknak jé anyagot, oles6 hitelt,
miként emelhetnék vdlalkozasi és kereskedelmi
szellemét. Szerveztessenek az egész orszagban az
iparosinas-iskoldk és a munkdsok szakbeli képzésé-
re vonatkozd intézmények. Végiil nyujtassék alka-
lom a kéarpitos-munkasoknak, hogy magukat szak-
méajuk minden agdban jol képezhessék..."

Az 1900, évi parizsi vildgkiallitds oOridsi jelento-
ségl a magyar butormfivességre nézve. Mig az ezt
4 évvel megel6z6 millenniumi  kiadllitason az ek-
lektika elsopré gyoGzelmet aratott, itt mar a sze-
cesszi6 oldalara billent a mérleg.

A kialitas iparmiivészeti részének elGkészitését
a kir. korméanybizottsag a Tarsulatra bizta. Ennek
programja szerint a kiallitasra kerulé targyak mi-
vészi tervrajzok és modellek nyoman kellett hogy
késziiljenek, parositva a magyar jelleget a modern
folfogassal. A tervrajzokat és modelleket a Téarsu-
lat elnoksége szerezte be, s a szerényebb anyagi
‘ viszonyok kozt 1évé iparosoknak dijtalanul bocsa-
totta rendelkezésére kivitelezés céljabol. A mun-
kat a tervezok ellendrizték, illetve utmutatast adtak.
Ha az iparosok sajat terv utan akartak dolgozni a
kiallitdsra, a rajzokat elére be kellett mutatniuk
jovahagyas végett. S hogy a kisebb iparosok is sze-
repelhessenek a kiallitason, a kormanybizottsag
komoly oOsszeget bocsatott a Tarsulat rendelkezé-
sére kozvetlen megrendelések céljara. Ugyanezt
tette a székesfévaros is, tovabba elkészitettette —
félég kisiparosokkal — az n. polgarmesteri szobat.

Az iparmuvészeti csoportban a butor, a lakasbe-
rendezés adta a kidllitott anyag donté hanyadat.
A kovetkezetesen végrehajtott program eredmé-
nyeként kizarélag modern foélfogasu alkotasok ke-
riltek a kozonség elé. E tekintetben Magyarorszag
iparmiivészeti csoportja egyediilalld volt, mivel a
francia, német, osztrak és a tobbi butormivesség
egyarant kiallitott eklektikus alkotésokat is. Emel-
te a magyar anyag értékét, hogy nem néhany koz-
keleti modern forma variadlasar6] volt sz6, hanem

valoban eredeti, helyenként hatarozottan magyaros
jellegt munkakrol, '

Egy kiemelkeddé enteriér volt az Orszaghaz mi-
niszterelnoki dolgozészobaja, amit Steindl Imre
tervezett. A Thék-gyarban késziilt mahagéni buto-
rok struktiurdja egy kissé az angol mintakra emlé-
keztetett, am diszitése egészen eredeti volt. A bu-
torokba pannoéként eozin lemezkéket illesztettek
be, ami rendkiviil elékel6 hatést eredményezett.

Kramer Samu konyvtarszobdja szintén kivalo-
sdga volt a kiallitasnak. Egyszeriiség, nemes anya-
gok, mindségi munka jellemezték. Diszitését az
igen diszkréten alkalmazott oxidalt rézveretek és
a tolgy faburkolat b6r pannéi adtik. Mahunka
Imre muasztalos cseresznyefabol készitett intarzi-
4s hdloszobabutort, amelynek tervezéje Faragd
Odén iparmiivész volt. A Gelb M. és Fia egy néi
budoar részletét készitette el, gazdag applikécios
munkaval diszitve. A Bernstein Jozsef és Fia egy
uri fogadészobat allitott ki, amely Faragé Odon
tervei nyoméan késziilt. Szintén Faragé-terv utan
késziilt Lukacsovics Janos szalonszekrénye. Az
Ungvari Butorgyar Rt, egy ebédléberendezést mu-
tatott be hajlitott fabél. Az alkalmazott formak
élesen eltértek a szokasos hajlitottfa butorckétol. E
modern vonalvezetésti, célszerlien megkonstrualt
darabok nagy sikert arattak, amit a garnitira azon-
nali tobbszoroés megrendelése koronazott. Gyoérgyi
Kalman miivészeti iré szakvéleménye szerint e bu-
torzat ,,... minden tekintetben felilmulta a szom-
szédsagaban levé vildghirii Thonet-gyartmanyokat,
amelyek ugyan szintén modernizalt forméaban je-
lentek meg, de amelyek inkabb a faragott, mint a
hajlitott fa jellegét mutattak”.

Mintegy 150 m*nyi kiilén teriileten mutatkozott
be a magyar ipari szakoktatds. Ebb6l 130 m’-t 3
enterior foglalt el. A fogaddszoba és az ebédlé Fa-
ragdé Odon, az uri dolgozészoba Foerk (eléfordul
még: Fork) Erné tanar tervei szerint készilt. A
tervek nyilvanos palyazat dijazottjai voltak, a ki-
vitelzést az allami iparoktatasi intézetek végezték.
A munka a tervezék altal kidolgozott részletrajzok
szerint folyt, de a jobb eredmény érdekében és ok-
tatasi célbdl is, a butorokon eléfordulé faragdsi
munkakrol elészor gipszmodelleket készitettek,
Ezekbol valamennyi részt vallalé ipariskola kapott,
ami eldsegitette az egyonteté megvalositast.

A vilagkiallitdas magyar iparmuivészeti részérdl
Gyorgyi Kalman igy irt: ,,... az iparmiivészet fej-
l6désének két lényeges tényezéje Magyarorszagon
megvan, ti.: birunk eredeti egyéniséggel biré ta-
lentumos tervezékkel és értelmes, képzett iparo-
sokkal.

Az Aaltalanos elismerés, amelyben iparmuvésze-
tiink részesiilt mutatja, hogy annak fejlesztése ér-
dekében eddig kovetett irany helyes volt.”
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KRONIKA

30 éve irtak a FAIPARBAN

Lamfalusi Sdindor az Orszigos Erdészeti Egyesii_
letben (1952. november 14.) elhangzott el6adasa
.Keretflirészek teljesitményének gazdasigos foko-
zasa” {rdsos anyagaban nem annyira a flrészelés-
nél alkalmazandé helyes munkamadszerrel foglal-
kozik, inkdbb azokkal az eldfeltételekkel, amelyek
elémozditjadk a keretflirész teljesitményét, Tovab-
biakban ismerteti és részletesen foglalkozik
meg a keretflirész vezénylésének elméletével, az
el6tolds, az el6hajlitds, és az eldtolds kezdetének
szabdlyszerli dsszhangba hozéasaval.

Réz Ferenc ,A szabvanyositds a tervgazdalkodas
szolgalataban” cim( cikkében a szabvinyok szere-
pét és feladatait ismerteti a szocialista gazdaséig-
ban, valamint azt, hogy a magyar faipari és erdd-
ipari szabvdnyok milyen elgondolasok és iranyel-
vek szerint készlilnek, és milyen hatasuk volt, il-
letve van az elsd 6téves terviinkre.

Irasaban nem torekszik a teljességre, csupan azt
kivanja elérni, hogy a faipari és erdégazdasagi dol-
gozdk egy altalanos képet kapjanak a szabvanyok-
rol és azok szerepérél a népgazdasigban.

", Vezérfonal 5 parkettléc- és parkettagyartashoz”
cimmel Konti Imre ad rovid attekintést a parketta-
gyartasrol, illetve-a nyers parkettaléc — friz — ter-
melése volumenének noveléséhez és gazdasagos
eléallitasdhoz.

Radnéti Andor a Konnylipari Minisztérium
munkatarsa ,Megjegyzések Antal Tivadar: M-
szaki normak készitése” c. irdsdhoz fliz megjegy-
zéseket. Helyesnek tartje, hogy a ,FAIPAR” fog-
lalkozik a normakészités 0j maddszerével. Helytele-
niti viszont azt, hogy a cikk iréja nem hasznalta
fel a korszeri irodalmat, nem vette figyelembea
szovjet tapasztalatokat, de még az érvényben 1évé
minisztertandcsi. hatarozatot, és annak ipardgi vég-
rehajtasi utasitasat sem.

Berndt Dezsé a Konti Imre ,Flirészipari anyag-
gazdalkodas” cimi cikkéhez sz6l hozza,

Az Uttrechi Véasar tapasztalatairél Popowv Pdl
ad tajékoztatast, melybdl kideriil, hogy a holland
butoripar kapacitdsa joval -kisebb, mint a mienk,
gépi felszerelése (1952-ben) a haboru elétti nivon
all. Viszont fejlédés tapasztalhato kiilénbozd csi-
szologépek alkalmazasanal. Egyre inkabb ragaszta-
nak elektromos arammal, a faanyag mesterséges
szaritasa teriiletén viszont messze elmaradnak t6-
link. A legnagyobb butorgyarak létszama 100—200
f6 korili.
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A butorimportéréok nagyobb tételekben vasarol-
nak hajlitott széket a lengyelektdl, csehektél, ju-
goszlavoktol, a németektdl és téliink. Ezek egy ré-

.szét azonban tovdbb exportdlidk. Irdsdban a fel-

soroltakon kiviil sok érdekes és taldn még ma is
hasznosithaté tapasztalatairol szdmol be,

S mi a véleményiik a hollandoknak?

A magyar butorkiallitdis orvendetes jelenség
volt”. Pavilonjuk izléses, a butoroknal felhasznalt
kiegészité diszitések elragaddak és miivésziek. A
magyar bitor ujbdl megmutatta vitathatatlan el-
sGségét, kézzel politirozott feliiletei kifogdstalanolk,
és a szokasos dukkoézéassal Gssze sem hasonlithaté.
A muvészi vonalak mesteri kezek munk&ja, az
anyagfeldolgozas modja szakavatott kezekre wvall,
wEz mind hozzdjdrul, hogy az ember Gszinte ordm-
mel, hosszan szemlélje ezeket a gydrtmdnyokat”.
(J6 lenne tudni, hogy a 30 évvel ezelbtti vélemény
mennyiben vdltozott. Szerk.)

Szabolesile Ferene ,,A programozds jelentésége a
munkaverseny szervezésében” cimid cikkében a
programozas jelentdségére hivja fel a figyelmet,
melynek két feladata van. El6szor: a vallalati kész-
aru-terv beéllitdsa a végtermék kibocsaté miihely-
részek munkafolyamataba, mdsodszor: ezt a folya-
matot Osszekapesolni a belépé és kozbeesd miihe-
lyeknél az eléregyartassal.

Ennek a két feladatnak a vetiiletében fejti ki
gondolatait a szerzd.

Molndr Janos az 1. sz. Faipari Technikum mun-
kajarcl szamol be, Faragé Gyérgy ,,Az Gjitasi moz-
galom fejlédésének akadalyai a butoriparban” e.
cikkében az Gjitémozgalom tovabbi fejlédése ér-
dekében néhany olyan jelenségre hivja fel a figyel-
met, melynek megsziintetését feltétleniil sziiksé-
gesnek tartja.

Marcius a magyar—szovjet bardtsidg hénapja, a
Tanacskoztarsasdg honapja. Ezt méltatja Jdszai
Kiroly.

Janza Kdroly pedig a Vegyes faipar vezetésének
idGszerii problémadival és feladatainak megoldasa-
val foglalkozik.

Az Egyesiileti Hirek-ben a soproni csoportnak
1953. februar 20-i megalakulisa érdemel emlitést.
(Részletes beszamol6t a lap 1953. Aprilisi szama
kozbl, Szerk.)

Emlitésre mélté még az Oktatisi Bizottsagnak a
Mérnoki Tovabbképzé 1953—54. évi tematikija és
a levelezé tagozat megszervezése.
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HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezets: Dr. Javorfi Tibor

Egyesiileti hirek

A Csongrdd megyei csoport december 7-én, az
1982, évi utolsé vezetGségi iilését az Alfoldi Buator-
gyarban tartotta, melynek napirendje keretében
tobbek kozott Juhdsz Ldszlé titkari beszamolojat
hallgatta és vitatta meg.

Megtargyalta, és kisebb modositasokkal jova-
hagyta az 1983. évi munkatervét, majd egyéb fo-
ly6 lgyeket targyalt. Végiill a vezetéség tagjai
egylittesen tekintették meg a vendéglato gyartele-
pét és lzemeit, és értékelték az ezt kovetd barati
beszélgetés keretében a latogatas tapasztalatait.

#
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A mar hagyomanyossa valo kétnapos Egri fa- és
butoripari napok”-at a Technika Hazdban az Egye-
siilet Heves megyei szervezete rendezésében de-
cember 9—I10-én tartottdk meg, nagyszdamu rész-
vétel mellett.

A butoripar és kereskedelem szakemberei az elsd
napon Szalai Ferenc az Agria Butorgyar igazgato-
helyettese, a FATE Heves megyei szervezete elno-
ke megnyitéja utdn Dr, Sipos Arpdd, az Ipari Mi-
nisztérium munkatarsa és dr. Vdradi Géza, az Er-
dészeti és Faipari Hivatal vezetShelyettese (MEM)
eléadasat hallgattak meg.

A délutani vita soran tobbek kozott dr. Kovdces
Jend igazgatd (Matrai EFAG) és Kara Tibor vezér-
igazgato (SZKIV) a FATE elndke és dr. Petri Laszld
igazgaté (BIFI) szolt hozza.

A tandcskozds mdsodik napjin az ARTEX és a
DOMUS V. vezérigazgatoja tartott eléadast.

A vita soran tobbek kozodtt a Butorker. V. vezér-
igazgatéja és a Butoripari Egyesiilés igazgatoja
szolalt fel. :

A kétnapos tandcskozast Szalai Ferenc elndk ér-
tékelte és zarta be.

£y

A Buitoripari Szakosztdly december 13-1 vezet6-
ségi iilésén az 1983. évi munkaterv tervezetét tar-
gyalta és hagyta j6v4, a reszortfelelésok adtak te-
vékenységiikrol részletes tajékoztatast, és egyéb
id6észerd kérdéseket targyaltak.




Fotok: Javorfi T,

96

*

oA B PR A B

A ,FAIPAR” szerkeszt6 bizottsiga december
17-1 osszejovetelén Rieperger Ldszls, a bizottsag ve-
zetGje tajékoztatta a megjelenteket a ket iddszak
kozotti eseményekrdl, a lap szerkesztésével kap-
csolatban felmeriilt nehézségekrsl, kilonds tekin-
tettel az utobbi id6ben jelentkezd cikkanyagok his-
nyara. Szamszaki tadjékoztatast adott a lap 1982,
évi eléallitasi koltségeirdl, kiemelve, hogy mintegy
240 000 Ft koltség tériult meg a hirdetések megje-
lentetésével.

Elézetes bejelentést tett a soproni EFE alapiid-
sanalk 200 éves évforduldja alkalmdbdl tervezett,
1983. augusztus végén sorra keriilé kétnapos jubi-
leumi tinnepségekrél. Ebbél az alkalombél a FATE
orszagos elndksége végrehajtd bizotisaga 1983-ban
a FAIPAR jubileumi célszdma megjelentetésére
hozott hatarozatot. A célszdm irdsos anyaganak
Osszedllitdsa tdrgyaban az EFE-vel a targyalasok
mar folyamatban vannak. A kéziratok tervezett
beérkezési hatarideje 1983. méarcius vége.

A beszamolot kovetd vita sordn Somogyi Ldszlé
és dr. Bakay Istvdn szélt hozza,

A Miiszaki és Kornyezetvédelmi Bizottsag az el-
mult évi utolsé osszejovetelét december 15-én tar-
totta, melyen az 1983. évi munkaprogramot vitat-
ta meg,

A FATE Orszagos Elnokségének Végrehajto Bi-
zottsaga Kara Tibor elnok elnékletével 1982. de-
cember 16-i tilésén Szvetké Ndndor, mint az Ipar-
gazdasdgi Bizottsdg vezetdje, az Egyesiilet 1983,
évi munkatervérdl adott tdjékoztatast, melyet a vi-
ta sordn elhangzott néhény javaslat kiegészitésével
a Bizottsdg egyhangulag elfogadott. Egyben hata-
rozatot hozott az Egyestilet 1982, évi tevékenysé-
gére vonatkozo Osszefoglald elkészitésére ésv. b, elé
terjesztésére, mellyel ugyancsak az Ipargazdasagi
Bizottsdg vezetdjét bizta meg.

Dr. Dalocsa Gdbor fétitkar az Orszigos Erdé-
szeti Egyesiilet és a FATE tovabbi egyiittmikodése
tdrgyadban foly6 megbeszélésekrdl szamolt be, és
clézetes bejelentést tett a komplex fafelhasznalas
jelenlegi helyzetével kapesolatos munkarol.

A Veégrehajto Bizottsag a f6titkari t4jékoztatot
és az elézetes bejelentést jovahagyélag elfogadta.

Az Oktatdsi Bizottsdg elbterjesztése alapjin a
faanyag- és furnératvevé tanfolyam szervezésében
kifejtett tarsadalmi tevékenységet meghaladé mun-
kajaert

Simigh Gdbort és T'6th Jozsefnét

erkdlesi és anyagi elismerésben részesitette,



Faipar 1983. évi 3. szamanak meiléklete

Il. Az Ipari Minisztérium
Gyartmanyfejlesztési palyazatanak
dijnyertes termékei:

Faipari Kombindt ,iroda-

1—2. abra: A Biuforipari Fejlesztési Intézet és a Nyugat-Magyarorszdgi
bitor csaldd”-ja (I. dij))
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. 7. dabra: Székesfehérvari Bitoripari Vdllalat MOTEL szobdja (I11. dij)

Kiadja a Lapkiadd Villalat
Felelds kiad6: SIKLOSI NORBERT igazgato

Révai Nyomda Egri Gyéregysége, Eger, F. v.: Horvith Jézsefné.



EPFA EPFA EPFA

1982. évi BNV nagydijas
termékcsalad

Furnérozott belsd ajtok,
utélag szerelhetd tokkal

Az ajtolapok formai megjelenése szerinti véltozatok:
Betétes (NOSZTALGIA)
Alsorész betétes, fels6rész livegezett (VARIA)
Meélyen iivegezett (HANGULAT)
Tele (ZUGLO)
Egy livegmezds (NAPFENY)

Mélyen iivegezett, vékony osztébordis (NAPPFENY , B”)
A szerkezeti méreteket 8—12—15—28—33 cm vastagsigl vakolt falhoz alakitottdk ki.
A termékek teljesen készre gyartva, csomagolva keriilnek a kereskedelembe.

Gyartja: EPFA Zugl6i és Ferencvarosi Gyérai
Forgalmazzék a TUZEP V. telepei.

EPULETASZTALOSIPARI ES FAIPARI VALLALAT Budapest XIV. Egressy tt 23—25.
Tel.: 632-260 Telex: EPFA H 224423




Kedves olvaséink!

Eztton hivjuk fel szives figyelmiiket arra, hogy a FAIPAR 1983-ban is egyénileg megrendelhetd
és eléfizethets. ,A Magyar Posta Kézponti Hirlap Irods 215—98 162 szdmla, Budapest” elneve-
zésll pénzforgalmi jelzdszamra.

A lap eldfizetési dija: egy héra 15— Ft
ife évre 45— Ft
iy évre 90,— Ft

1 évre 180,— Ft

A befizetéshez sziikséges utalvany a FATE titk4rsdgdn (Budapest V., Anker kdz 1/3.) igényelhetd.
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