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A munka termelékenysége a fagazdasagban

Irta: dr. Varhelyi Istvan

A gazdalkodas hatékonységénak, a munka terme.
lékenységének novekedése dltalaban is fontos, a je-
lenlegi iddszakban pedig kiemelkedd tarsadalom-
poltikai és gazdasagi szerepe van.

A tarsadalom allanddéan novekvd anyagi és nem
anyagi sziikségleteit ugyanis csak a hatékonysag,
a munkatermelékenység emelésével biztositott ésa
népgazdasag aranyossagi, egyensulyi kovetelménye-
it szem el6tt tarté termeléssel lehet kielégiteni.

- Mindenekelbtt az egyes kategéridk jelentGségével
sziikséges foglalkozni.

A gazdasdgi hatékonysdg kategoridjat — vala-
mennyi Ujratermelési folyamat legaltaldnosabb, a
gazdalkodas legatfogobb jellemzGjeként, az ele-
ven- és holt- (targyiasult) munka hatasfokanak
kifejezGjeként hasznaljuk. Mutatéjanak a célul ki-
tlzott eredmények és az elérésiikhoz felhasznalt ra-
forditasok viszonyit tekintjiik. A hatékonysag ko-
vetelmény oldalat ugy értelmezziik, hogy a rendel-
kezésre allo (tarsadalmi) munkaréaforditdasokkal no-
.vekvé eredményeket érjlink el. A termelés célja és
megval6sitasdnak egyik alapvetd eszkoze (a haté-
konysag novelése) kozotti dsszefiiggés — a sziiksé-
ges, a feltart feltételek biztositasaval (és nem au-
tomatikusan) szorosabba és harmonikusabba valik.

A munka termelékenysége mint altalanos jelle-
gl kozgazdasagi kategoria, az emberi munka ha-
tasfokat fejezi ki és objektiv gazdasagi torvény,
hogy a munka termelékenysége nojon. Fejlodé-
stiink jelen és jovo szakaszdban ennek kiemelkedé
jelent6sége van, mert csak a munka termelékeny-
ségének 4dllandé emelkedésével lehetséges 4dgaza-
tunkban is az emberek allandéan novekvo sziikség-
leteinek a kielégitése.

Az elevenmunka-termelékenység erdogazdasagi
mércéjének és mutatéjanak mennyiségi oldala mel-
lett mindségi oldala is fontos jelenség. Kozismert,
hogy az ujratermelési folyamatban emberek kozot-
ti viszonyt is kifejez.

Az 4ltalanos jellegli termelékenységi Osszehason-
litdsok alapjan pedig a fagazdasdgban is sziikséges
lemaradéasunkat mérsékelni (a termelékenységi szin-
vonalban elmaradasunk még jelentds, példaul az
ausztriai faipart még csak 768%-ra kozelitettiik
meg). Azért is, mert a lakossag ellatdsaban (kdz-
vetleniil és kozvetve) az erdégazdalkodas, a fagaz-
dasag is fontos szerepet jatszik.

A munkatermelékenységgel kapcsolatos kutatds
alapvet6 célja, az erdbgazdalkodas, illetve a fagaz-
dasdg szerepének megfeleléen, a termelékenység
alakulésanak rendszeres vizsgédlata; a munkaterme-
lékenység tervezését és elemzését szolgdlé modsze.
rek rendszerezése, valamint folyamatos tovabbfej-
lesztése.

A termelékenységi kutatds sokrétli, a tudoma-
nyos eredmények is méar szertedgazéak. A megsza-
bott terjedelem miatt az 4gazatj munkatermelékeny-
ség valamennyi kérdésével egyforma részletesség.
gel nem foglalkozom. E cikk keretében csupan
egyes lényegesebb oOsszefiiggésekre utalok és négy
kérdéscsoportra koncentrélok.

A Magyar Tudoményos Akadémia 1982, évi, leg-
utébbi kozgytlésén is targyalta a vildggazdasiggal
kapcsolatos kérdéseket és nagy jelentdségli meg-
allapitdsokat tett.

Ezért az elsé kérdéscsoport ehhez kotédik, amit
a kovetkezd 6t pontban vazolok.

1. Mindenek el6tt azt kell hangsulyozni, hogy a vi-
laggazdasdgban végbemend tartds valtozasok mi-
att rendszeresebben sziikséges atgondolni és
meghatarozni a természeti eré6forrdsok kor-
lataib6l, de a kornyezetszennyezés problémaibol
is ad6do 4gazati feladatok gazdasdgosabb meg-
oldasat, megfelelébb termelékenységi viszonyokat
is teremtve. Kiindulé alapot szolgaltat ehhez dga-
zatunk hosszii tava, 2000-ig terjedd fejlesztési
koncepciéja.
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Az agazat, a vallalatok gazdasagpolitikajat azon-
ban — kiilonbésen az ilyen tartésnak mutatkozo
és a megszokottdl eltéré vilaggazdasagi helyzet.
ben — a folytonos megujulas kell hogy jel-
lemezze.

2. A természeti er6forrdsok harom nagy csoportja-
nak egyike az emberi munkédval bdvitetten is

Ujratermelheté  6s  termdészetes Uton felujuld
erd 6.
Az erd6 — mint kozismert — egyrészt névekvo

mértékben termesztett faanyagaval — mint al-

taldban nyersanyagforrassal —, masrészt kornye-
zetvédelmi, udulési, kozjoléti szolgéltatasaival
egyre fokozodd szerepet tolt be a népgazdasag.
ban. Ezért anyagi produkiumainak és szolgalla-
tasainak teljesebb és takarékosabb, valamint ha-
tékonyabb hasznositasa fontos gazdalkodasi fel-
adat. A gazddlkodasi folyamat értékeléséhez,
tervezéséhez az erdd oOsszes javainak, szolgdlla-
tasainak egyiittes szambavélele is sziikséges, Az
erd6é anyagi és nem anyagi ,javai” [elhaszndla.
sanak ,értékelése” kozott ellentmondas is felfe-
dezhetd, A rovid tavia nyereségérdekeltség ugyan-
is a materialis javak felértékelésére oriental. Az
erdé immateridlis javainak értékelésére, azok
.elismerésére” is torekedni kell. A tovabbi kuta-
tasi munka sordn sziikséges lenne a kutatoknak
osszefogni és valamennyire elfogadhat6 komplex
értékelési modszert kidolgozni. Erre nemzetkozi
szinten és hazai vonatkozasban is vannak torek-
vések,. Konkrét, elfogadhaté eredmények azon-
ban még nem sziilettek.

3. Az ilyen tartésan eltéré vilaggazdasagi helyzet-
ben a fa egyre inkabb stratégiai cikké valik.
Célszer(i hazai lehetdségeinket is jobban kihasz-
nalni és termelékenyebb munkaval hasznositani
favagyonunkat. Az iparifa-sziikségletiink eléggé
fenyéeentrikus. Fenydigénytink kielégitése im-
portbél egyre nagyobb gond. Fontos kévetelmény
a nagyobb mértékl kivaltasa, helyettesitése. Ez
a nyersanyagforras oldalar6l a kihozatal tovabbi
novelésével; a hulladék jobb hasznositasaval —
mert sok megy még veszendobe —, az agglomeralt

_lapok gyartasanak fejlesztésével is lehetséges.

4. A hosszu tava fejlesztési koncepcioban rendki-
viil fontos kovetelményként szerepel az agazat.

. nak az intenziv fejlédésére vald attérése. Erre
kényszerit a munkaerd elvandorlasa is az erdo-
gazdasagokbdl. A prognozisok: 1981 és 1990 ko-
zott évi 1 szazalékos, 1990 és 2000 kozott fél
szézalékos csokkenéssel szamolnak. Ezek szerint
tobb mint kilencezer fével csokken a létszam.
Tehat az erdégazdasagok fejlodésében — mun-
kaerd oldalrél — a munka termelékenységének
fokozasa kertilt elétérbe.

5. Az erdégazdalkodas ,iparosodasa™ bizonyos mér-
tékben végbement, de még évtizedes lemaradas-
ban van, mind az iparral, mind a mezbégazda-
saggal szemben. Sot, tobb teriileten sulyosabb le-
maradést is pétolni kell. Ezen tilmenden a meg-
1év6 termelési eszkozok folyamatos korszerisitése
is fontos feladat. A létrehozoft anyagi, technikai
bazis hasznositdsa viszont nem eléggé hatékony.
A technikai felszereltség novekedéséhez képest
kisebb mértékii a munkatermelékenység emelke-
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dése. A tovdbbiakban — ha jobban figyelembe
vessziik a természeti adottsagainkat, a természeti
folyamatokban (az dkologiai lehetéségek alapjan)
— bizonyos munkamegtakaritasok is elérhetdk.
Nem lehet mindent technikdaval sem megoldani.
A meglévék jobb kihasznaldsat is sziikséges fo.
kozni. Ezek igen fontos termelékenységre hatéd
tényezok, amelyeket sziikséges elotérbe helyezni.
A masodik kérdéscsoport (amelyet harom pont-
ban Osszegezek) az erddgazdalkodasban a munka-
termelékenység szinvonaldnak meghatéarozasahoz
szitkséges sajatossagok figyelembevétele.

1. Az erdogazddlkodas sajatossagaival mar Marx
is foglalkozott, s6t, a fa ujratermelésével is. A
Toéke II. kotetében tér ki arra, hogy ,,... a hosz-
sz termelési id6 (amely csak viszonylag kicsiny
munkaid6t foglal magdban), kovetkezésképpen a
megtériilési periodusok hosszii volta az erdésze-
tet kedvezétlen dgazatta teszi...” A mi tovab.
bi részében hosszan idézi Kirchhofot és igen fon-
tosnak tartotta megéllapitasaibol kiilon is kiemel-
ni, hogy a folyamatos fatermelés; az évi kiter-
melésnél tizszerte-negyvenszerte nagyobb élofa-
készletet igényel. Ugyanitt allapitja meg azt is,
....amit itt készletnek neveznek — bizonyos
mennyiségi ¢éléfa ... —, az viszonylagos értelem-
ben, a termelési folyamatban tartézkodik (mun-
kaeszkoz és munkaanyag is egyszerre). Az élofa
Gjratermelésének természeti feltételei szerint —
modszeres gazdalkodas esetén — mindig jelenté-
keny résznek kell ebben a folyamatban tartéz.
kodni.” A termdéhely, a fold és a [a, illetve a fa-
dllomany osszefliggésében a [oldet tekinti mun-
kaeszkoznek, aminek raciondlis hasznositasa—
termelékenységi Osszefliggésben is — igen fontos
feladat.

2. Az erdbégazdalkodas mas, tovabbi sajatossagai mi-
att — a marxi felfogast is figyelembe véve —, a
munkatermelékenység szinvonaldnak megha _
tarozasa nehéz feladat. Eddig kevés hazai,
és nem tul sok kulfoldi kisérlet tortént. A nem-
zetkozi irodalomban 15—20 év o6ta ismertek kii-
16nbdz6 probalkozasak. Megfelelo kutatéomunka,
tudoméanyos el6zmények utan ki is alakultak ter-
melékenységi szamitasi modszerek. Példaul NDK_
ban tobb évi kisérlet utdn — az erdészetben az
un. sajat teljesitményhez viszonyitjdk az ¢él6-
munka-raforditast. A Szovjetunioban — elég szé-
les kori vitdk utan — a netté termelési érték.
hez viszonyitjak az élémunka-raforditast. Vagy-
is ilyen médon hatarozzak meg legijabban az
erddgazdasagban a munkatermelékenység szin-
vonalat, Viszont még alig talalkozunk olyan mod.
szerrel, amely az erddgazdasigi Osszmunka-ter-
melékenység szinvonalanak a meghatarozasara
iranyul.

Az oOsszmunka-termelékenységgel kapcesolatos
megallapitasok:
Az osszmunka-termelékenységet egyfajta, a

komplex hatékonysag megkozelitésének kategoria-
jaként lehet felfogni. Altalaban az elevenmunka és
bizonyos mértéki (feltétlentd a leheté legnagyobb
részaranyu) holtmunka egyiittes hatdsfokanalk a ki-
fejez6jeként értelmezhes. Kovetelmény az, hogy
hosszabb tavon mindenkor rendelkezésre &ll6 mun-



karaforditdsokkal a leheté legnagyobb, mennyisé-
gileg és mindségileg feltétleniil a sziikséglet kielé-
gitésére megfelelé meértéki termelést (hasznalati
értéket) érjiikk el. Ez a sziikségszerii mértékben
még nem valésult meg,

Természetesen hangsilyozni kell, hogy az ele-
venmunka termelékenysége is nagyon fontos mu-
taté az erdigazdalkodas teriletén. A komplex ha-
tékonysagi mutaté bevezetése utan is megmarad —
mégpedig kiemelt fontossaggal — a parcidlis mu-
tatok kozil az elevenmunka termelékenységének
kategéridja. A munka termelékenysége ugyanis
legkozelebbi kapesolatban van gazdalkodasunk vég-
sO céljaval, a novekvd sziikségletek kielégitésével,
az ¢letszinvonal emelésével, A termelékenység nem-
csak mint parcialis mutaté fontos, hanem tnmaga-
ban is jelenids. A parcidlis hatékonysagi mutatok
kiilon-kiilon egymastol elvonatkoztatva, egymaguk-
ban viszont elégtelenek a gazdilkodas elemzésénél,
tervezésénél ¢s az egyes dontéseknél. Ezért sziiksé-
ges az osszes munkaraforditast példaul az dgazat
sajat teljesitményéhez is viszonyitani. Ez az egyiit-
tes munkaraforditast szamba vevé eljarassal, az an,
félbrutto jellegii mutatéval is eszkozolheto.

Hazankban viszont mar vannak torekvések az
erdoégazdalkodasban felhasznéalhaté Gsszmunka-ter-
melékenység elemzési  madszereinek és bizonyos
modszertandnak a kialakitasara. Kiilondsen az
utébbi években, amikor erre oOsszpontositottuk a
kutatémunkat.

A munkatermelékenységet — az 6sszmunka ol-
daldarél — és az egyes parcidlis mutatok osszefiig.
géseinek feltardasaval is vizsgdltuk. Az erddgaz-
dasag iparosodasa folyamatiaban — bizonyos mér-
téki éléomunka melett — a targyiasult munkara-
forditds a novekvo jellegli. Tehét ez utobbit is
sziikséges figyelembe venni a termelékenységi elem-
zésnél,

E c¢élb6l az ipari eszkozokben targyiasult folya-
matos munkaraforditasok létszamtartalmat az er-
dé- és fagazdasagban az ipari termelékenység mu-
tatojaval lehet viszonylag egyszeri szamitasi elja-
rassal kimutatni, ‘A mezégazdasagban is hasznala-
. tos az Osszmunka-termelékenységének az effajta

meghatarozasa.
~ E mutaté alapjan is megdllapithat6, hogy az er-

do- és fagazdasagban — mint a népgazdasagban
altalaban — romlott, kiilon vizsgalva (parcidlisan)

a holtmunka (pl. az Aalléeszkozok) hatékonysa-

ga. Az un. teljes termelékenység emelkedése is egy

rovid (3—4 éves) iddszakban lemaradt, illetve csok-
kent.

3. Nagyon lényeges sajatossag az is, hogy az erdd-
gazdalkodas soran dllandoan és folyamatosan
tigyelni kell a tartamossagra. Vagyis ar-
ra, hogy a jelenlegi sziikségleteink optimalis ki-
clégitése mellett, a jové sziikséglete és pozitivan
véltozé strukturdjaban, sot novekvé mértékben
és minoségben biztosithaté legyen. A tartamos-
sagot szem el6tt tartd értékeléshez sziikséges az
élofakészlet értékvaltozasanak ,bevitele” az er-
dégazdasagi n. teljesebb termelékenységi mu-
tatéba. - _

A harmadik gondolat a termelékenységet befo-

lydsolé tényezdkkel kapesolatos. Tobb faktor
feltardsa és befolyasuk vizsgdlata tortént meg.

A tapasztalatok alapjan a kovetkezéket allapi-
tottuk meg:

a) Els6ként a materidlis tényezékkel célszer
foglalkozni. Ezen a téren egyrészt empirikus vizs-
galattal a gyakorlatban uralkods szemléletel és a
tilzasoktol mentes tanulsagait lehet feltarni, més-
részt a kibontakozo miszaki fejlodéssel jelentkezo,
a technikat tulbecsiilé vagy lebecsiilé nézeteket le-
het megismerni. A tulzasok ellenére azonban meg-
allapithatd, hogy jellemzdvé valt az erdégazdasag
wiparosodasianak” folyamata. Az 0j technika ..be-
vitelével™ azonban a lekotott alléeszkézok hatékony-
sadganak is javulnia kell.

b) Ezt kévetik az un. emberi tényezék. Ezeknek
megnivekedett a szerepe, Elsésorban a dolgozok-
nak az erdégazdasdagi, faipari termelésben tapasz-
talhaté magatartasat. az iskolazoitsig, a szakkép-
zettség novelésének fontossagat, az altaldnos mo-
tiviciot, az anyagi Gsztonzés tényezoit kell kiemel-
ni. Sziikséges azonban a termelékenység és az egy
fore esé6 bér alakuldsiat, a ketlé kapesolatat szam-
szerden is  értékelni.

¢) Ezek nyomén (amit a kérdoives felmérés is
alalamaszt) az is megallapithatd, hogy napjainkban
az erdogazdasagi termelékenységre haté faktorok
koziil egyarant igen jelentdsek a technikdval és az
azt kézben tart6. dolgozé emberrel osszefiiggd té-
nyezok. Tapasztalhat6, hogy ezek a vizsgéalatok kez-
denek elterjedni szakmdank terliletén is. A felmérés
szerint is szakmai kozvéleményiinket leginkabb
foglalkoztatd kérdés elsGsorban a fatermesztés és
a fakitermelés gépesitése, valamint a véllalat-
ésmunkaszervezdés fejlesziése.

d) A munkatermelékenységre kozvetleniil és koz-
vetve haté legfontosabb tényezok koziil egyrészt a
technikai felszereliséggel és eszkozhatékonysaggal,
masrészt a folddel, a fadlloméannyal, az alkalmazott
munkaerdvel és a szervezeitséggel kapesolatos té-
nyezdiket sziikséges dllanddan figyelembe venni.

A fold az erdégazdalkodasnak korlatlanul nem
novelhets, de potolhatatlan termelési eszkoze. Sa-
jatos elénye az erddétalajnak, hogy termoéképessé-
ge szakszerti erdémiiveléssel, korszertibb eljara-
sokkal fenntarthaté, s6t fokozhaté is. A talaj és
az éghajlat egyiittes hatdsaként kialakuld termd-
helynek a természeti tulajdonsagai és a termelo-
erok fejlettsége egylittesen hozza létre azokat a
tényezoket, hatasokat, amelyek jelentésen befolya-
soljak a termelékenység alakuldsat,

A negyedik kérdéscsoportban — a termelékeny-
ség és a termelési mod kapcesolatdban héarom pont-
ban sziikséges megallapitasokat tenni.

1. Az erddgazdaségi termelderdk, azok egyes
elemeinek kapesolatdban egy irreverzibilis fo-
lyamat megy végbe. Ennek a tartos folyamatnak
fobb jellemzdi a kovetkezok: egyfeldl egymaéshoz
szorosan Kkapesolodva, egymast kiegészitve, de
egymastol fiiggden véltozik az erddégazdalkodés-
ban a gépi és a kézi munka alkalmazasdnak ara-
nya, szerkezete. Altaldban az elGbbi részarinya
n6é. Ennélfogva az Osszmunka-termelékenység
szinvonaldnak megallapitdsdhoz a targyiasult
munka egyre szélesebb korének figyelembevéte-
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le az erdégazdasigban is objektiv sziikségsze-
riség. Jelenlegi helyzetiinkben kiilondsen fon-
tos a lekotott eszkozok hatékonysaganak javita-
sa. Masfelol a fizikai dolgozék husz évvel ez-
el6tti iddszakra jellemzé6 — tulnyomorészt szak-
képzetlen, idészaki munkasokbdl osszetevodott —
allomanyat, zommel szakképzett, allandy mun-
kasok csokkené létszamu kollektivaja valtotta
fel. Erre a kollektivara — kétharmad részben —

a ,kétlakisag” a jellemz6. (A munkaerd, a lét-
szam tekintetében a csokkenési folyamat tovabb
tart. A jovo feladatai tehat csak a munkaterme-
lékenység novekedésével oldhaték meg. Ezt is
sziikséges rendszeresen megtervezni.)

A munkaeré tovabbi csokkenése, fluktuécidja
mérsékelheté; a bérek viszonylag alacsony szin-
vonaldnak a munkateljesitményekhez jobban ko-
t6d6 emelésével; és a munkahelyi koriilmények
tovabbi javitadsaval. Egyszéval az un. emberi té-
nyezok elétérbe helyzésével is sziikséges a jelen-
legi 4llapotot — a szakma presztizsét — kedvezd
iranyba befolyasolni. Ez a munkafolyamatban
mikédé személyi termelberd tulajdonsiga, de a
termelési viszonyok jelensége is.

. Az erdégazdasdgi termelési viszonyok tovabb-
fejlesztése is fontos feladat. Az &gazatban az el-
osztési viszonyok, a termelSegységek kapesolata-
nak, a kooperédciénak a fejlesztése is fiigg a tu-

. lajdonviszonyok belsé formavaltozasatol.

Az erdbgazdalkodéasban is — mint a mezégazda-

sadgban — a tobbszektorusiag a jellemzs. A ter-
melderéknek adekvat termelési viszonyok tovabb-
fejlesztését is elémozdithatja, — példaul a tsz-
erd6k produktuménak jobb hasznositisara az er-

do- és fafeldolgoz6 gazdasagok, a tsz-ek, és az 4l-

lami gazdaségok; s6t a harom gazdalkod6 egység

kozos érdekeltségén alapuld egyiittmiikodésének

a kialakitdsa és annak tovabbfejlesztése. A kol-

csonos elényokon alapuléd egyiittmiikédésben az
erd6- és fafeldolgozé gazdasdgok eldnye a sajat
kapacitasok jobb kihasznalasa, a technika fej-

lesztésének meggyorsitasa (t6bb pénziigyi lehe-
téség és alap képzddik). Mig a mezbgazdaséagi
izemek (tsz, AG) elénye példiul a fatermesztés
korszer(ibbé tételébdl, a faproduktum szaksze-
riibb vélasztékolasabol és feldolgozasabol addods
eredménytobblet. Tovabbi elonyt jelent szamuk-
ra a korszerii technika beszerzésének, a faipari
feldolgozasnak alacsonyabb koltsége. (A teljes
beszerzés helyett a részardnyos hozzajarulés, ill.
a bérleti dij ugyanis kisebb mértéki.) Végiil a
népgazdasagnak is elénye szarmazik, mert a ki-
termelt faanyagbdl értékesebb valasztékokat ter-
melnek; a korszeriibb technika beszerzése és a
technolégia meghonositasa meggyorsul; a kapa-
citdsokat orszdgos viszonylatban is jobban ki-
hasznaljak, Ezzel agazatunkban a termelés so-
ran ujabb emberi kapcsolatok jonnek létre és itt
is fejlédjenck a termelési viszonyok.

3. A termelberdk elemei kozott van egy, ami kozos
valamennyi szektorban: a fa, az erdd. Az
erdében viszont a korszer(, a termelékenyebb er-
dégazdalkodast csak tzemszeri modszerekkel le-
het folytatni. Aminek azonban nem alapveté fel-
tétele az egybefiliggé nagy erddétestek, a tovabbi
koncentracié, hanem az alkalmazott fatermeszté-
si és fakitermelési eljarasok. Vagyis nem az
lizemméret a f6 kérdés, hanem a hatékonyabban
alkalmazhat6, megvalésulé termelési, ill. fater-
mesztési eljarasok, valamint a gazdalkod6 egysé-
gek kozotti gytimolesozé kapesolatok fejlesztése,
Nagyon fontos tehat, hogy a kiilonbdézé szinte-

ken a tevékenykedd, iranyité ember képes legyen
megitélni muakodési korével kapesolatosan sorra
keriilé munkdl termelékenységét, azok szinvona-
lat, az értékel6 mutatészamok kifejezd erejét. Ugy
vélem, a mutatok térbeli és idébeli kapcesolatanak
figyelembevételével és a termelékenység novelésé-
re haté legfontosabb tényezdk feltarasaval lesznek
képesek a vezetok optimadlis, racionadlis dontéseket
hozni, valamint azoknak megfeleléen még eredmé-
nyesebben cselekedni.
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Helyesbités

Bene Antalnak g Faipar 1982. 9. szamaban meg-
jelent cikkében néhany értelemzavard sajtéhiba
maradt. A helyes szivegek:

271. old, bal oldali oszlop, 15, sor

18 kg helyett 1,8 kg

274. old. 3. tablazat

Anyagéar mindosszesen: 74,23 helyett 774,23,
277. old. 6. tdblazat 2. labjegyzet

28,2 kg helyett 282 kg

A 11, (novemberi) boritéjanak 2. oldalan A
lapban megjelent cikkek szerzéi felsorolasanal
téveg adat szerepel, Dr. Bakay Istvan igazgaté
munkahelye: Fa- Papir- é Nyomdaipari Miné-
ségellendrzd Intézet.

A hibakért az érdekeltek és olvasoink szives
elnézését kérjik.

FAIPAR




Felliletkezel6 gépsor mikroszamitogépes vezérléssel

és valtozhatd technoldgidval
Friedl Vilmos

1. Bevezetés

A fellletkezelt lapokbol a hazai butoripar novek-
v igényeinek kielégitésére megindult a termelés a
masodik gépsoron a Nyugat-Magyarorszigi Fagaz-
dasagi Kombinat II, gydregységében, Szombathe-
lyen.

Az 1975-ben tlizembe helyezelt elsé feliiletkezeld
gépsoron gyartott laminalt lapokat elényos tulaj-
donsagaj alapjan hamarosan a butoripar szamos
tertiletén alkalmazni kezdték.

Meg kell emliteni, hogy ez a technolégia és a tel-
jesen automatikus papirathelyezé rendszert akkori-
ban a szocialista orszdgokban elséként Szombathe-
lyen helyeztek lizembe.

ﬁ ]]I]]IJT’I@ :iﬂ'rz'ﬂﬁ% o

kezelés teru]eten — ujra elsokent a szumahsta or-
szégak kéz‘l‘.il — Smmbathelyen induli. meg egy val—
lésti gépsor.

Az uj gépsoron nemcsak laminalt lapok gyartha-
tok rovid présiitem(i eljardssal, hanem kasirozott
forgacslapok termelése is lehetséges. _

A két technolégia mar ismert €és a ,Faipar”-ban
1972-ben és 1973-ban  cikkben szdmoltam be ta-
pasztalataimrol,

Az Uj gépsor megvalésitasaval ez az els6, hazai
faiparban alkalmazott, teljes mikroszamitogépes
gépsorvezérlés.

. préskihordd koesi, gtrgdvel

4 |

1, dbra Lamindlé gépsor

1. rakat gbrgfsor f. héprés

2, lapbetold hidr.asztallal 7

3. kefehengeres tisztité 8., &ltisztitd

4, impr. papirrdhelyezé 9, mindgitd

5. présherakd szalag lo, rakat képzd
11

P
. rakat keresztezdllitd kocsi

X é- 3 s - 4

2, dbra Impregndld gépsor

1. letekercseld

2, impregndld egység

3, vezérldagztal

4, szérité alagut

5. levegda hiitd

kihuzd hiitott hengerpar
s reltekercselo

ivvégs

9., ivkbteg képzf

=1 o
. )
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3. dbra Impregndlé-lakkozd gépsor

1. letekercaeld 7. levegds hiitd ;
2, impregndlé egység #., kihuzdé hiitdtt hengerpdr
3, vezérliaasztal 9. feltekercseld

4., szdrité alagut lo. ivvdgé

5. lakkozdé epység 1 4 ivkﬁte: képzd

6. szdrité alagut

Hi

6

s 2 ___f mu |

i

H%mf A = —

12

=1 | Unm ey |
4, dbra Kngirozé préagor
1. rekat gdrgdsor 7. prés, féliaberakdssal
2. lapbetold hidr, asztallal 8, gorgosor
3. kefehengeres tisztitd 9. eltiaztité
4. ragasztéenyag felhorddégép lo. mindsits
5. f6lia rdhelyezd 11, rakatképzd
6. kdteg szalag 12, ralmtkereazt az811ité

2. Laminalasi technoldgia

Az 4j gépsoron, mint mar 1975 o6ta tlizemelén is,
rovid présiitemi laminalasi technologidaval lehet
‘dolgozni. Eltérés a régi gépsorhoz viszonyitva: a
papirrdahelyezé rendszer.

Az uj gépsoron, mint az az 1. abran és 1—3 ké-
peken lathaté, az impregnalt papir rahelyezot a
gépsorba épitették, a munka irdnyanak meg-
feleléen. A papirrahelyezé rendszer gyorsabb mii-
aése lehetové teszi a majdnem folyamatos tzemet,
ami rovidebb présidot eredményezhet.

A papirrdhelyezé hatranya. hogy oldalanként
csak egy-egy impregnall papir vagy [olia alkal-
mazhato. A papirrahelyezé mukodése kovetkezte-
ben az lizembiztonsag novekedett és az impregnalt
papir vesztesége csokkent. A laminalasi technolégia-
hoz az impregnalt papir termelése a 2, abran és 4.
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képen lathaté. Az impregnaldsndl a papirt me-
lamin-formaldehid gyantaval itatjak at. Az imp-
regndlt papir a présben a hé és nyomas hatasa-
ra kikondenzal és felveszi a préslemez mintazatat
vagy [ényességi fokat, mely a kész feliilet jellem-
zije.

A laminalt lapfeliilet magas mechanikai és ve-
gvi ellendlloképessége alapjén elsosorban a kony-
habutoroknal és kommunalis berendezéseknél
(kérhaz, iskola, 6voda, étterem stb.) hasznilhatd
fel elonybsen. Eddig hianyzoé mas lapfeliilet miatt
a hazai butoripar lako- és haloszoba-berendezései-
hez is alkalmazta.

A laminalt feliilel hatranya az esztétikailag meg-
magyarazhato ,hideg” megjelenésti feliilet. Ezt a
hatranyt kivantuk a valtoztathaté technolégiaval
kikiisz6bolni.



1. keép. Laminalo gepsor
lapbetolo [elol

2. kep. Lamindlo pres

3. kép. Impregndlo egység a letekercselével
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4. kép. Lakkozé egység

5. kép. Impregndlo-lakkozd gépsor
a kihuzd hengerpdr feldl

6. kép. Kasirozo préssor az éltisztito feldl

3. Kasirozasi technolégia

A kasirozasi technolégianal kész foliAt ragaszta-
nak fel, mégpedig a ragasztéanyag présben torténé
kikottetésével.

A kasirozashoz sziikséges folia elGallitasara uj
impregnalé és lakkozdé gépsor tizemeltetésére is sor
kertil. A kasirozo félia gyartdsakor a papirt kar-
bamid-formaldehid migyantaval alapimpregnaljdk,
majd a fellletére savra keményedd lakkot visznek.
Az igy termelt folia kész kikotési foku, és a prés-
ben csak a ragaszto kot ki,

A folia feliillete a lakkozadssal vagy a présben
elhelyezett nyomoélemezzel alakithato.

A lakkozassal elérheté sima vagy szinkronpoérus-
nyomott felilet. A szinkronpérus festékanyagara
nem tapad lakk, ezért a porusok matt megjelenést
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adnak, mint az a természetes furnérok lakkozisa-
kor is adodik.

A préseléskor a nyomoélemez kialakitdsaval mély
nyomasu porusok képezhetdk ki.

A kasfrozasi technologianil a ragasztéanyagot
forgacslapra viszik fel. A foliardhelyezést a mar is-
mertetett impregnalt papir rahelyezé végzi.

A prés berakasit nem présberakd szalag végzi,
mint a laminalasnal, hanem a présben mozgd poli-
észter-présfolia vagy nyomolemez. Ezzel a rend-
szerrel a preésurités ¢s {oltés folyamatos rendszer-
rel megoldhaté, A kasivozasi folyamat p 3. dbran,
ill, a képeken lathatd, A kasirozott lapfelilet az al-
kalmazott lakk és ragasztoé alapjan kiilonbozé bui-
toripari igények kielégitésére hasznalhatd, adott
esetben a felilet butoralkatrészenként készen utdn-
lakkozhaté.



7. kép. Félia rahelyezo

A kasirozott lapok felhasznéldséra elsésorban a
butoriparban a halo- és lakészobabutorok korpusz
szerkezete javasolhatd, furnérozott frontfeliilettel.

A kasirozott lap feliilete esztétikailag, az alkal-
mazott lakk mindségétdl és mennyiségétdl, vala-
mint a nyomolemezt6l fiigg. Az alkalmazott lakk
miatt a kasirozott feliilet ,,melegebb” megjelenést
mutat.

Miutan a kasirozasi technoldgia a gépsor kapaci-

tas4t megsokszorozta, szitkségessé vélt az tizembiz-
tonsag novelése.

8. kép. PRG—24 jelzésii
programozdé képernybvel

FAIPAR * 41



9. kép. SUCOS 24 mikroszdmitogép
vezérloszekrénye

4. Mikroszamitogépes gépvezérlés

A gépsorok gyakori meghibasodasa elsésorban vil-
lamos egységeknél jelentkezik. Ezen hibak gyors
felderitésére dolgoztak ki az elektronikaban meg-
felelé mikroszamitégépes rendszereket. Faipari gép-
soron ezeket eddig nem alkalmaztak.

A gépsor tervezésekor mikroszamitégép alkalma-
zasat igényeltitk a gépgyartotol.

A gépsort az ipari célra alkalmas, Klockner:
Moeller SUCOS PS 24 vezérldrendszerrel épitették
ki, és a képen lathato kijelzé képernyével és prog_
ramozo billenytizettel szallitottak,

. A gépsor villamos vezérlése nem a hagyomanyos
relé rendszer, hanem tizembiztosabb, érintkezd nél-
kiili elektronikus rendszerd.

Az elekironikus rendszer csatlakoztathaté adat-
szolgaltatasra vagy programdtjatszasra vagy sza-
mitogépekre is.

A gépsor elektronikus vezérlése szamos elény-
nyel jar (mint pl. lizembiztonsidg, gyors hibake-
resési lehetdség képernyén stb.).

A gépsor technolégiai és lzembiztonsagi elényei
a gazdasagossagot is novelik.

A miniméalis kezel6- és mindségellen6rzé sze-
mélyzet éves termelési értéke kezdetben, mar fi-
gyelembe véve az impregnalo-lakkozd gépsor es
karbantarts, héellaté személyzetet is (dssz. 9 16)
20—30 millié Ft személyenként.

Ilyen magas termelési értékkel dolgozd gépsornal
elengedhetetlen a legkorszeriibb technikai eszkoz
(itt mikroszamitégép) alkalmazasa.



SZEMELYI HIREK

A BUBIV vezérigazgatéja

Dr. Sivé Gdbort, a belkereskedelmi osztdly vezetéjét 1982. december
1-ihatédllyal a vallalat kereskedelmi igazgatohelyettesének kinevezte.
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Faanyagok széritésa és a takarékos technoldgiédk*

Dr. Petri Laszlé

A szaritasrol altalaban

Korabban akarhény alkalommal keriilt széba szak-
emberek kozott az alacsony hémérsékletii szdritdsi
madszer alkalmazdsa, az egyetlen ellenérv mindig
ugyanaz volt: a médszer lassii!

Rohané életlinkben lassan elértiink oda, hogy
minden lassi. Mindenbe mérhetetlen energidkat
fektetiink, hogy a részfolyamatok gyorsabbak le-
gyenek, és a részfolyamatok gyorsabbak is lesznek,
de a részfolyamatok osszehangoltsdga mégis hidany-
zik; a szervezetlenség pedig ezt megtetézi ugy,
hogy a gyorsasiagnak tulajdonképpen igazi eredmé-
nye nincs is. De az energiabefektetés megtortént,
a koltségek felmeriiltek, és akkor mi, a hétkéznapi
emberek csodalkozunk, hogy életiink megdragul,
mert a munka hatdsfoka alacsony. Ezek a tulfltott
gondolatok kellenek ahhoz, hogy a széaritas legfon-
tosabbnak vélt jellemzGjére azt mondjuk, hogy a
,Széritasi id6 gyorsitasa”, mint cél (!!) értelmetlen.

A szdaritdsi idé gyorsitdsinak akkor wvan értel-
me, ha a gyorsitott szaritdsba befektetett tobblet-
energia (tobbletkdoltség) és tobbletberuhéazéas a gyar-
tds tovabbi részfolyamataiban visszatériil.

A szdaritdasi id6 gyorsitésa akkor lehet cél, ha a
megszaritott faanyag a gyartdsba adas utdn nem
fog napokat vagy heteket allni a kiilonb6z6 atme-
neti tarolohelyeken, sokszor még pufferként sem
szolgalva. A jelenlegi gazdasagi nehézségek talan
elémozditjak egy felvilagosultabb miiszaki gondol-
kbdas kialakulasat, amely gondolkoddsméd kertili
a modern technika kritikatlan alkalmazésat, ha ez
(marmint az alkalmazas) alacsony foku eszkozhaté-
konysagot és magas fokt energiakoltséget jelent. Es
itt at kell lépni a feltételes moddal befejezett kér-
démondat tartalmdt illetoleg a kijelenté mod alkal-
mazasara:

1. Modern technika alkalmazésa keretében egyetlen
eljards sohasem lehet legjobb vagy legkedveziobb,
mert minden eset egyedi, és a helyes megoldast
mindig az Osszes lizemi koriilmény gondos mér-
legelésével lehet megtaldlni. Ez azt jelenti, hogy
adott esetben a gyors szaritds a legjobb, maés
esetben a lassu szaritds a legkedvez6bb. Tehat
abszolut értelemben nines legjobb wvagy legked-
vezObb szdritéberendezés, még akkor sem, ha az
idorél-idére felttiné — wvagy 4altalunk idészako-
san felkapott —nyugati cégek (az elmult tiz évre
gondoljunk csak vissza) magukrol ezt allitjak.

2. Az alacsony homérsékletii (lassu) szdaritds feltét-
leniil kevesebb energiafelhasznaldssal jar, mint
a gyorsabb szaritas;

3. Az alacsony homérsékletii szdritds beruhéazasi
koltsége mindenképpen kevesebb (olesébb) mint
a gyorsabb szaritasi médszereké.

* A tanulméany szdmértékei és a szamitasok az Gj nem-
zetk6zi mértékegységrendszer (SI) életbe lépése elotti-
ek, igy azokat ‘a sziikséges korrekciékkal kell értel-
mezni.

A tovabbiakban allitdsaimat miszaki és gazdasa-
gi szamadatokkal bizonyitani szeretném, ameny-
nyire az lehetséges.

I. Az alacsony homérsékletii szaritasrél altalaban

Alacsony hémérsékletii szaritdson a 20-t61 40—
50 °C homérséklethatdirok kozotti mesterséges szd-
ritast értjik.

Az alacsony hémérsékletii szaritas egyesiti ma-
géban a természetes szaritds kiméletességét, kikii-
szobolve annak egyes héatranyait (naprepedések,
szél okozta egyenlétlen szaraddsi hibak), tovabba a
mesterséges szaritas gyorsasagi elonyeit.

Az alacsony homérsékletli szaritds altalaban biz-
tositja a szaritds j6 mindségét, alkalmazisa nem jar
a faanyag elszinezodésével, a szilirdsig megvalto-
zéséval, nincsenek deformaciék repedések és a fa-
anyag szennyezdodése (pl. gyanta) is elkeriilhetd.
Ezek a szempontok kiilonosen akkor értékelhetdk.
ha az alapanyagarak magasak.

Akkor, amikor a vildag — de kiilonosen Eurépa
— erdoéteriilete, élofatomege évrdl évre csokken,
ennek megfeleléen a faanyagok ara novekszik, nem
k6zombos, hogy milyen médszerekkel tudjuk a fa-
anyag-felhaszndlast, s igy koltségeinket csokken-
teni.

A természetes (szabadban elhelyezett méaglyak-
ban torténd) széritds hatranyaj a lasstsdgon tal-
menden azok a kdrosodasok, amelyek — mint a nap-
tol és széltol eredd repedések, és egyéb karosoda-
sok — az ilyen faanyagokat driagébba teszik azzal,
hogy a hibas részeket ki kell ejteni, masrészt a hi-
bakiejtéssel kapott kiilonbozé méretek felhaszna-
lasa tovabbi hulladékokkal jar, vagy pedig jelentés
és értékes munkat kell befektetni kiilonbozo
méretek adott célra valé takarékos felhasznalasa
érdekében.

A természetes széritds lassisidga az eszkozok le-
kotése révén a koltségeket viszonylag noveli amel-
lett, hogy alkalmazésadnal miszakilag két tényezo-
vel kell szdmolni:

— jotékony hatésu a lassu lefolyas azért, mert a
természetes faban (pl. frészaruban) a felfiiré-
szeléskor keletkez6 fesziiltségek feloldasa az év-
szakonként véaltozg légallapotnak megfeleld hisz-
terézisjelenség szerint zajlik le, és igy a fa
»megnyugszik”;

— az évszakonként valtozo légallapotnak megfe-
leléen az atlagos légszarazsag pl. Magyarorsza-
gon 12—21%, kozott mozog (a szabvany 18%-ot
ir eld) tehat altalaban felette van annak az ér-
téknek, amely az anyag szerkezeti bedolgozha-
tésagat jelenti (pl. a butoriparban 10—12%).

A természetes szaritas ismert hatranyait helyen-
ként igyekeznek kulonbozbé moédszerekkel kikiiszo-
bolni — ilyen pl. az un. kiirtés maglyazas —, ame-
lyek gyorsabb és egyenletesebb szaradést tesznek
lehetévé, A masik a Nyugat-Eurépdban terjeddé
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nyitott-fedett, és csukott-fedett — tehat lényegé-
ben a naptdl, szélt6l és a hatrdnyos klimahatésok-
tol védett — tarolohelyek kiépitése és alkalmazasa.

Az ilyen térol6hellyel kombinalt természetes sza-
ritasi mod szamottevé mindségi javulast — helye-
sebben a mindségromlas, elkertilését — jelenti a
hagyoményos természetes szaritassal szemben. Két-
ségtelen, hogy az olyan megoldasok — amelyekrol
szintén olvashaté, hogy a mindenkori klimahata-

soknak megfeleléen nyitjak-csukjak az egyébként

zért rendszer( hidegraktart — gyonsitjak a szaritast,
azonban az inveszticié, valamint a szlikséges szak-
mai felligyelet csak értékes -anyagok esetében te-
szik racionélissd a megoldast. Az ilyen — mond-
hatni kedvezétlen — klimahatésoktél védett, zart
raktarakban, lehetéleg boules (bul) formaban tarol-
jék a legértékesebb faanyagot.

Taldn a leirt védett tarolék tovabbi eldnyeinek
kutatasa, taldan az elmult masfél évtized ,energia-
gazdagsag’-ban gondolkodasa hozta felszinre —
éppen a kedvez6 eredmények hatasara — a nagy-
terl alacsony hémérsékletii szdritds torekvéseit.

Az alacsony homeérséklet szaritasnak ez a for-
maéja, vagyis a nagyterti szdriték a kiilféldi gyakor-
latban mint elészdritok honosodtak meg. Ahol a
nagy mennyiségui friss flirészarut atmoszférikus
viszonyok kozott
— csak nagyon hossza id6 alatt,

— vagy az értékes fafajokat csak karosodas veszé-
lyével

lehet szaritani, ott a természetes széritds helyett a
nagyteres alacsony hoémérsékletii modszert alkal-
mazzék és ezzel a friss flirészarut 18—20% nedves-
ségre szaritjadk. Ezek a széritéterek egyszeriien fel-
szereltek, mindossze ventillatorokat és futétesteket
tartalmaznak.

Az alacsony hémérsékletii szaritast, a kedvezé
eredmények hatdsara nemcsak nagyterekben, ha-
nem kis kamrdkban is megvaldsitottdk mégpedig
kétféle modszerrel :

— alacsony homérsékletli szaritds kamrakban,
leveg6aramoltatassal és elektromos vagy meleg-
viz-flitési hoékozlokkel (konvekcids, nyilt rend-

. szer( levegbszarito);

— alacsony hémérsékletli szaritas kamrakban lég-
forgatéssal, és villamos lizemi szaritéaggregat-
tal (konvekcids, zart rendszerti klimaszarito).

A) Nagyterti alacsony ‘hémérsékletii szdritds

A mérsékelt égov alatt az Egyesiilt Allamoktdl
kezdve Ausztralidn keresztill, a Szovjetunié eurod-
pai és 4zsiai részén, de szamos eurdpai orszagban

(Franciaorszig, Nagy-Britannia, Finnorszag stb.) is
alkalmazzik. Egy korabbi szovjet publikaciobdl [1]
néhany adat a nagyteres szaritok lizemére:

crenopey 0N
tipusu tipusd

Befogadoképesség

flirészaru ms 1020 1218
Beépitett ventillacié

elektromos telj. kW 210 244
Beépitett fltofeliilet

kalorifer m2 3198 2922
Fajlagos elektromos

energiafelhaszndlas

KkW/ms3 28,0 18,4
Fajlagos

gozfelhasznélas

kg g6z/m3 440 400

A légforgatas energiaraforditdsa 0,1—0,2 kW/kg
viz, mig az elparologtatds raforditdsa 0,3—0,4 kg
gbz/kg viz, amely 0,2 kW/kg viz.

Ne feledjiik, hogy az elparolgéd viz tdlnyomé ré-
sze szabad viz, és hogy a kotott viz, de kiilénésen
a 15—18%, fanedvesség alatti viztartalom eltavolita-
sa csak fokozott energiabefektetéssel lehetséges.

A Forest Products Marketing Laboratory (Prin-
cetown, West Virginia, USA) dsszehasonlité vizsgd-
lat keretében vizsgdlta és értékelte a mesterséges
alacsony héfoku szaritast [2].

A kisérletek 102)<102 mm keresztmetszeti vo-
rostolgy anyagon folytak. A kisérletek elézménye
az volt, hogy a természetes szaritas azon a vidéken
(Appalachian) a valtozékony id6jaras miatt juni-
us—juliusban 60 nap koril, mig november—de-
cemberben 160 nap koriil mozog, a mindségromlas
elérheti az 5—10%-ot (!) is, emellett a szaritasi fo-
lyamat maga is szabélyozhatatlan, igy a faanyagel-

latdsban zavarokat okoz.
A kisérletek célkitlizése az volt, hogy osszeha-
sonlitsa

— a szaritds gyorsasigat és a mindségromlas mér-
tékét megallapitsak;

— a kétfajta modszer koltségeit, mind a folyama-
tos, mind az egyszeri koltségeket illetGen.

A Kkisérleti épitmény 95 m?® alapteriiletdd, kb 80
m?® faanyag befogadasara alkalmas, sinpalyds ada-
golasu szarité volt, rétegelt falemez (!) oldalakkal,
amelyet beliilr6l bitumennel impregnalt szigetelo-
lemez és polietilén pérazaré réteg boritott. A pad-
lozatot ugyancsak ellattdk parazaré polietilénnel,
mig a tetészerkezet déli oldalan 5 db atlatszé mi-

Fanedvesség, %

Szaritési idé, nap

. atlagos Mindségromlas
' indulé  véghatirok  minta ;‘fign";d;’g.‘;fgb (fGrészaruérték
20%-ig o-i8 0)y-aban)
SRSE B Tl 2 ; 20
Mesterséges szaritas.21 °C-on . .. . 71 (132—0-22) 31 35 0,9
Mesterséges szaritas 29,4 °C-on 73 (10—22) 19 22 0,5
Természetes szaritds junius—julius il 20 61 72 1,6
Természetes szaritds november—december 73 20 138 150 1,3
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anyag tablat alkalmaztak és a hullamaluminium
tetot feketere (1) festetiék.

A belsé keringteté wventillacié rakatokon beliili
sebessége 2,3—2,8 m/sec,

A szarité meleg levegdt egy 63 000 kcal/ora tel-
jesitményl gazkazan éallitja el6, amelyet kézi ve-
zérlésl termosztatok szabalyoznak. (A széritas alat-
ti nedvesitésre — amire egyébként berendezked-
tek — nem volt szilikség). A szaritasi kisérletet két-
féle szaraz hofokon, 21 és 29 °C hémérsékleten
végezték.

A kisérleti szaritéval szomszédos teriileten azo-
nos mennyiségd, azonos fafaji és indulé nedves-
ségll flrészarut szaritottak természetes szaritdssal.

A kisérletek széritdsi mlszaki eredményeit a 44.
oldal aljan lévé tablazat szemlélteti (vords tolgy
102102 mm keresztmetszetben).

A kisérletek gazdasagi kiértékelésének eredmé-
nyét az alabbi dsszehasonlitas tiitkrozi:

Szari- S
tasi lelo_ Beru- esz-
.. ségrom- " let le-
kolt- las hézas Kistés
L sjégek
$/m2 $
Alacsony héfoki
szaritas 12,2 0,9 13 500 3 600
Természetes
szaritas 10,2 2.8 T 600 21 600

A szdmadas szerint az alacsony hémérséklet
szritasndl a folyamatos koltségek kb. 3%-kal ala-
csonyabbak, mig az egyszeri raforditasban 40%-os
megtakaritds van, féleg a készletlekotés miatt, ame-
lyet a lekotdtt forgéeszkozok 8%p-os kamatlekoté-
sével értékeltek.

B) Kisteril, alacsony hémérsékletii szdritds: kon-
vekeids, nyilt rendszerti levegfszdritdssal

Ez a fajta szaritds ugyancsak 50 °C hémérséklet
alatt torténik, amely természetesen kiméletes mo-
dot jelent, ehhez képest lehetséges:
— Kiilonboz6 fafajok egyiittes szaritisa;
— kiilonb6z6 vastagsdgi anyagok egyideji szari-

fasa;

— kiilénbozé nedvességtartalmu anyagok egyiittes

A levegb mesterséges forgatdsa a kisebb kamra-
méretek miatt nélkiilszhetd, mert a hémérséklet
emelkedése hatasara géztelitetté valé levegd termé-
szetes dramlasa megindul. A szdrité ezért nem
rendelkezik ventillditorokkal sem a légforgatdsra,
sem pedig a kiszellozietésre. A géztelitett levegd
aramlasat a 45—50 °C munkahémérséklet biztosit-
ja. Ez a szaritdsi modszer — jellemz6ihez képest
— kiilonlegesen szerkesztett és kiképzett kamrat
igényel. y

A 40—50 °C munkahémérséklet eléréséhez meleg
vizzel (max. 100 °C) torténd fités 4ltaldban ele-
gendé.
hagyomdényos - konvekciés forrélégszarité szaritasi
idejének, ezzel szemben a szaritott anyag mindsége

kivald, a szaritdas koltségei minimalisak és a szarito-
kezelés igénytelen. :

Ez a szaritasi moédszer hazidnkban ismeretlen a
publikaciokban ugyanugy, mint a gyakorlatban.

C) Kisterii, alacsony hémérsékletii szdritds, zdrt
rendszerit (kondenzdcids) klimaszdritdssal.

Az alacsony hémérséklet(i, zart rendszerd (altalaban
kondenzacids) szaritds mint 10 szaritasi technika
és modszer irdnt igen nagy az érdeklédés. Az
uj szaritasi modszernek megvan a maga helye és
szerepe a fa szaritdsdnak technolégidjdban, és téve-
dés volna azt hinni, hogy forradalmasitja a szaritést,
mint ahogy tulzads volna barmely szaritdsi mod-
szerrol ezt allitani.

A szdritdsi mod kiilonds elényei:

— az ugyszolvan hibamentes szaritds, amelynek az
évrél-évre magasabb értékli nemes-, kemény-
lombosfak kérében van jelentGsége;

— az igen alacsony inveszticio, amely téredéke a
hagyoméanyos goéziizem{i szariték beruhdazasi
koltségeinek;

— a félautomatikus miikodés rendkiviil leegysze-
risiti a szaritokezelés igényét, amely a mai ha-
zai széritdékezelé szakember helyzetében igen
elényods jellemzé;

— miukddéséhez nem sziikséges hékdzpont (kazin-
haz) ill, gézellatas, mivel a szaritasi mod kizard-
lag villamos energiat igényel és jellemzd, hogy
ez nem nagyobb, mint egy hagyoméanyos szarito-
kamra keringtet6 wventilldtorainak energiasziik-
séglete;

— az eljaras elve a szaritas teljesen zart térben va-
16 levezetését teszi lehetéveé, amely azt jelenti,
hogy a faanyagbél elparologtatott viz egységére
es6 dsszkaléria-felhasznalas (keal/kg, viz) csak
toredéke a gbziizemi konvekcids szariték ener-
giafelhasznalasanak.

1. A kondenzaciés szaritas alapelveirdl

A kondenzdcids szdritds a zdrt rendszerti konvekcids
klimaszdritds kirébe tartozé alacsony héfokil szd-
ritdsi mod.

A szdritas elve roviden a kiovetkezd:

A kamrdban megfeleléen kialakitott rakatok hé-
zagainkeresztiil aramlé 25—30 °C-os leveg6 a fiban
levé nedvességet a szokéasos szdritdsi technoldgidk-
nal ismert modon felveszi. A rakatokbdl kilépd
nedvesebb levegé utjaba allitott szaritéaggregat a
rajta atdramlé kisebb mennyiségii levegdbdl hiités-
sel a viztartalmat cseppfolyés allapotban levilaszi-
ja, majd a levegét felmelegitve visszataplalja a
kamraba. Az igy visszataplalt levegd nedvesség-
tartalma alacsony, szarit6képessége igen nagy €s a
kamra leveg6jéhez keveredve annak eredeti szari-
toképességét visszaallitja.

Ez a szaritasi technolégia a faanyag kiméletesebb
és olcsobb szaritasat valdsitja meg viszonylag ki-
sebb inveszticiés koltségek mellett. Ezek az ismér-
vek teszik bizonyos koriilmények kozott elényodseb-
bé a hagyoményos konvekciés szritdssal szemben.

A szaritéaggregat lényeges része egy erre a cél-
ra modositott hiitégépegység, mely freon hiit6-
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kozeggel lizemel. A belépd meleg, nedves levegd
utja elészor a hiitébe vezet, ahol az a harmatpont
ala hiilve (+—10 °C) elveszti a benne levé viztar-
talom jelentds hanyadat. A nedves levegd altal le-
adott hémennyiséget az itt elparolgé folyékony
freon veszi fel. A leveg6 ezutan a hilitégép meleg
oldali hécseréldjén halad keresztil, ahol az elpéarol-
gott és a kompresszor altal felkomprimalt forrd
freon-gaz kondenzalodik és a felszabadulo konden-
zécios héjét immar magasabb hémeérsékleten ismét
visszaadja a levegdnek. Az itt gazdat cserélé ho-
mennyiség a kompresszios munka hdéegyenértéké-
vel tobb, mint az elparologtaté hutdben, A rend-
szer termodinamikai hatasfoka igen kedvezd,
ugyanis 1 kcal munkdval 3—5 kecal hémennyiséget
is meg lehet mozgatni, ami altal 1 kg viz kivélasz-
tasdhoz, annak parolgashéjénél is kevesebb ener-
gidra van sziikség, amit hagyomanyos szaritasnél
elvileg sem lehet elérni.

Az aggregdtbdl kilépd levegd kozvetlen a kilépés
el6tt sziikség szerint még poétlélagos elektromos fel-
fitést is kap, ugyanis ez a hémennyiség részben a
kezdeti felftitéshez (kamra és faanyag), részben pe-
dig a kamra héveszteségének pétlasdhoz — kiilons-
sen hideg idében, télen (4tmeneti idében) — fel-
tétlentil sziikséges.

A wvizkivdlasztdst végzd kompresszor iizemét a
kamralevegében elhelyezett kontakt légnedvesség-
meéré vezérli. A miiszeresen bedllithaté megkivant
relativ nedvességtartomany kb. 30—98%, kozotti.

Az aggregdt fiitbegységét szintén a kamréaban
elhelyezett helyiségtermosztat lizemelteti a megki-
vant 25—35 °C-os hémérsékletnek megfelelben,

A komplett berendezéshez tartozik még egy
elektromos vezérlbegység, mely az egyes elektro-
mos fogyasztok mukddését jelzi, szabdalyozza, illet-
ve hangolja Ossze.

A faanyag hagyomdnyos mesterséges szdritdsd-
ndl technologiailag megkiilonhoztetik a szaritds ha-
rom f6 szakaszat, ugy mint felfitést, szaritast és ki-
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egyenlitést. Ezek a szakaszok a kondenzéciés szari-
tasndl is fenndllnak, azonban jelentéségiik lényege-
sen kisebb, hataraik sem olyan élesek. Tekintve,
hogy a kondenzicids szaritdas homeérséklete ala-
csony, a felflitéssoran el6allé homeérséklet-emelke.
dés 5—30 °C az évszaktél fliggben. Mivel az elekt-
romos fités a stacioner iizemmenetre, ill. annak hé-
veszteségeire takarékosan meéretezett, a felfiités
ideje hosszabb, 1—3 nap kozotti. Ezért a vizkiva-
lasztassal nem célravezeté megvarni a felfitottség

" allapotat, hiszen a vizkivalasztds mar 20—25 °C hé-

mérsékleten is gazdasiagosan véghezviheté, Ugyan-
igy a szaritdas harmadik szakasza is kisebb jelent6-
séggel bir. Ennek oka: a kondenzaciés szaritas egy
jol kiegyenlitett szaritéds, vagyis a szaradas barmely
szakaszaban és igy a végén is a faanyag feliileti és
belsé nedvessége kozotti killonbség kicsi. A szaritas
alacsony hémérsékletébdl kovetkezden a kamrabdl
kikerilé anyagok hémérséklet-cstkkenése nem sza-
motteva.

Ennek ellenére a szaritias befejezése utan a szari-
tasndl alacsonyabb, 10—15 °C hémérsékleten 1—2
napos pihentetést mégis szlikségesnek tartunk, ami-
kor csak a keringtetd ventillatorok lizemelnek. Az
aggregatot ekkor mar at lehet telepiteni a kovetke-
z6 szaritdsi ciklushoz a szomszédos kamraba; igy
annak kihasznaltsaga novekedik.

2. A konvekcios szaritas Osszehasonlitiasa a hagyo-
manyos kondenzacios szaritassal

A hagyomdnyos konvekcids szaritds — mint isme-
retes — abban all, hogy a kamras vagy alag-
ut rendszer(i szarité terében altaldban géz- vagy
forrovizfutési kaloriferekkel kivant héfoku leve-
g6t allitunk eld, melyet a rakatok kozott intenziv
ventilldcioval keringtetiink. Az aramlé levegd a fa-
anyaggal valo érintkezésénél fellépé o hdéatadasi
tényezbének megfeleléen a nedvességvandorlast idé-
zi elé és igy nedvességtartalma megnovekszik. A

1. dbra. Korszeri kozép magas
homeérsékletii frisslevegds
szarito, pdalyakocsis
anyagmozgatdssal
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2. abra. Alacsony homérsékleli kondenzdcids szdritd,
palyakocsis anyagmozgatdssal

légallapot Un. szaraz és nedves héfoka kozott ki-
alakul6é pszichrometrikus kiilonbség az a szaritési
er0 (szaritasi potencial), ami nagysagatol fluggden
befolyasolja a szdradas intenzitasat.

A kialakult széaritdsi menetrendekben ezt a ho-
fokkiilonbséget allanddéan figyelemmel kell kisér-
ni, menetrend szerint betartani, illetéleg szaba-
lyozni.

A szabdlyozas a kamran lev) csappantyuk allita-
saval, és a beg6zolés vagy nedvesités be- vagy ki-
kapcsoldsaval torténik, Ebbdl lathaté, hogy a ned-
vesség szaritotérbdl vald elvitele levegd kibocesata-
saval torténik, ami kalériaveszteséget jelent, hiszen
a belépd friss levegdt a szaritétér héfokara fel kell
melegiteni. Tehat a hagyomanyos konvekcios sza-
ritérendszerek leveg6atbocesatassal végzik el felada-
tukat.

A kondenzdaciés szaritdasi rendszer egyik alapvetd
sajatossdga, hogy a nedvesség elvitelét nem a sza-
ritotér megcesapolasaval, hanem a nedvességnek a
zart térben keringé szaritélevegobol valé kicsapa-
tasaval, kondenzaldsaval és a csapadék egyszeru
Kivezetésével oldja meg. Igy tehat a levegd cseré-
jébol szarmazo kaloériaveszteség nem jelentkezik,
ezaltal a folyamat kalorikus hatasfoka lényegesen
kedvezibb.

A nedvességnek a fabdl (illetve a fa feluletérol)
vald elvétele — természetesen — ebben az esetben
is a leveg6 cirkuldciéjaval a kialakulé ¢ tényezo-
nek megfeleléen torténik. A légallapot jelzésére
nem szaraz €s nedves héfokkiilonbséget kell figye-

lemmel kisérni, A szaritétérben elhelyezett kon-
takt nedvességméré miszer a levegd relativ ned-
vességtartalmat mutatja és egyuattal a folyamat
automatikus vezérlését is elvégzi. Kézzel beallit-
hat6 a ¢ értékek fels6 és alsé hatara, és az ezek ko-
z5tt mozgd mutaté a felsé és alsé hataron elektro-
mos kontaktusokat zar vagy nyit. Pl 90 fels6
értéknél a szaritéaggregat motorjat elinditja és
mindaddig uzemelteti, ameddig az el6allé konden-
zacié kovetkeztében a szarité levegd nedvességtar-
talma pl. 80%)-ra le nem csokkent. Ez a folyamat
a szaritasi id6 alatt dllanddéan ismétlédik és tulaj-
donképpen a hagyoményos szaritdsnal betartandé
pszichrometrikus hoékiilonbség tartja el6irt korla-
tek kozott.

Természetesen a fa fajtajatol, méreteité]l fliggo-
en a muszer fels6 ¢és alsé hatar bedllitdsat modo-
sithatjuk. Hosszabb szaritasi periédusoknidl a mi-
szer allitdsat két vagy harom alkalommal médosit-
hatjuk. Pl. 90—80, 80—70 és 70—60%, intervallu-
mok kozott.

3. A szaritasi mod elényeinek ismertetése

A szaritdstechnolégiai és
lizemeltetési elényok

A szaritdsi modot attekintve technikailag arrél van
sz0, hogy keringteté ventillatorral a farakaton ke-
resztll keringtetett meleg levegd, a faanyag felii-
letérél nyert paratartalmat a szaritéaggregatban
adja le Gugy, hogy a paras leveg6t harmatpontra
hitve a vizgbéz vizzé kondenzalédik, amelyet egy
csovon elvezetiink. A paratol megszabaditott lehd-
tott levegot felmelegitjiik, amelyet bebocsatunk a
térbe és az Gjra parat vesz fel.

Mivel a széarité levegé hoémérséklete 25—30 °C
kozott valtozik a folyamat sordn és a rakatok ko-
zotti légsebesség sem haladja meg a 1,8—2.,0 m/sec
értéket, igy a szaritds a tapasztalatok szerint igen
j6 nedvességkiegyenlitédést biztosit, a szokésos
szaritasi hibdk nem lépnek fel, s még kényesebb
fafajoknal is elkertilheték a szokasos deformaciok,
repedések.

A zart tér fatését, illetve a lehiitott levegd felfii-
tését télen és hivos idoben, amikor a tér hévesz-
tesége nagyobb, a szaritéaggregatba beépitett fi-
totestek végzik. Nyaron és az atmeneti id6 egy ré-
szében azonban a térben a héfok tartasdhoz gya-
korlatilag elégnek bizonyul a kompresszor miko-
désébol a kondenzatoron cserélédé hémennyiség is.

Az alkalmazott méd tovabbi elénye az, hogy a
viszonylag lassu lefolyasu, kiméletes szaritdsi mod-
b6l eredden a széritdsi menetrend meghatarozéasa
igen egyszerl, éppen ezért a szaritéaggregattal
egylitt alkalmazott vezérléberendezés félautoma-
tikus mukodtetést tesz lehetévé. Ennek olyan gya-
korlati jelentésége van, hogy a szaritékezeld szoké-
sos tevékenységét sziikséglelenné teszi, mivel a
technolégidban elmaradnak a csappantyukezelések,
begozolés és egyéb miveletek.

A teremben keringé leveg6é alacsony sebessége
és hofoka folytan a széritétérbe barmikor be lehet
lépni és ott a berendezést, a 1égéllapotot, illetve a
faanyag széradasat ellenorizni.
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A széritétérben megvaldsitandd anyagmozgatdsi
technolégia nem kotott, Adaptacids tervezéssel
megvalosithaté rakodélapos, palyakocsis megoldas
is a beruhdzé adottsdgainak, illetve kivansaganak
megfelelfen.

A szaritotér célszerlien megvaldsithaté ugy is,
hogy két kamra létesiil, és a mobil szaritéberende-
zés ,ellenlitemben” szolgalja ki a két kamrat asze-
rint, hogy az toltés-Urités alatt all-e, vagy feltol-
tott Allapotban széritdsra kész.

A beruhdzdsi elonydlk

Az elektromos ilizemii kondenzacios szaritdk egyik
leghatarozottabb beruhézisi elénye az, hogy tele-
pitéséhez ¢és lizembe helyezéséhez sem kalorikus
szempontbél (ftés), sem pedig a szaritasi folyamat
levezetéséhez (pl. begdzolés) nem sziikséges hokoz-
pont (géz vagy meleg viz), amely altalaban bévi-
ti, dragitja és hosszadalmassd teszi a beruhdazast.

Az elektromos lizem(i kondenzicids szaritok ki-
sebb tipusainak névleges energiasziikséglete alig
éri el a hagyoményos sziritk légtechnikai elekt-
romos sziikségletét vagy pedig még anndl is kisebb.,
Az ilyen kisebb berendezések villamosteljesitmé-
nye 10—15 kW, és egyidejiileg 8—15 m?® faanyag
széritasara alkalmasak.

Az elektromos energiaval térténé mukddtetés bi-
zonyos fokd rugalmasségot jelent a szaritolizem le-
telepitésénél is, mivel ez az energiafajta taplalhaté
be a leggyorsabban és legolesébban.

A szaritéhelyiségnek nemesak erre a célra épiilt,
hanem esetenként erre szént épliletrész is megfe-
lel bizonyos atalakitdssal. Twlzds volna azt dllitani
— amit egyes nyugati Uzleti vallalkozdsok hirdet-
nek —, hogy az ilyen berendezések bdrmely he-
lyen feldllithatok, ugyanis a szaritotérrel szemben
egyes kovetelmények betartdsa sziikséges. Neve-
zetesen:

— a helyiség megfeleld nagysdgi és teljesen zdrt
legyen (parazdrd réteggel célszerd ellatni), a
transzmissziés veszteségek elkeriilésére a hata-
roléd szerkezetek hészigetelési értéke Kssins. =
0,3—0,5. Ez az érték sziikség esetén a hatarold
-szerkezetekre szerelt hungarocell+véddlemez
rétegekkel érheté el;

— a helyiség padozata mind a teherbiras, mind az
anyagmozgatds szempontjaboél megfelelé és el-
lenallé legyen;

— a helyiségbdl szdritasi ciklusonként tobb szdz
(esetleg tobb ezer) liter wvizet kell elvezetni,
amelynek kozmiibe csatlakoztatdsarol vagy pe-
dig zért csovon torténd elfolyatdsardl, illetve
szikkasztasarol kell gondoskodni.

Uj szaritékamra (tér) létesitésénél fenti kove-

telményeket figyelembe kell venni, mindezek mel-

lett azonban az Uj kamra létesitése lényegesen ol-
csObb a gézfltéses kamrikhoz képest, mivel a lég-
technika lényegesen egyszerlibb és olesébb (csak
belsd keringtetésre van sziikség, elmaradnak a fu-
téssel Osszefliggd épitési kapcesolatok, elmaradnak
tovadbba a friss levegd-, és parakidobé nyildsok
és csappantyuk, beg6zolé vezeték, paraelvezetés
sth.).

Abban az esetben, ha a szaritotér fiitése meg-
oldhaté gozfiitéssel is, ugy a klimaszarito elv, il-
letve aszerint kiképzett szaritékamra (helyiség)

3. dbra. Alacsony hoémeérsékletit szelloztetett klima-
kamrds szdrité (a rajzon boules-dru szdritdsdra) pd-
lyakocsis, vagy targoncds anyagmozgatdssal
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elényei megtarthaték és csupan adaptécios terve-
zés kérdése az uj muszaki megoldas megvaldsitasa,

IV. A gazdasagi dsszehasonlitas néhany szempontja

1. A hagyomdnyos konvekciés forrélégszaritok
tipikus flirészdruszdlliték, ahol kinagyoll méreti
alkatrészek szaritdsa muiszakilag kizart és gazda-
sagilag ésszer(itlen, mert az igy megszaritott fél-
és félkész termékek tobbségiikben olyan deforma-
ci6kat szenvednének, amelyek eredeti célra fel-
haszndlasukat kizarjak, tovdbbd a kdarosodasok
mértéke akkora volna, hogy a selejtezédés meg-
engedheté mértékét messze tullépné.

Tekintve, hogy az alacsony hémérsékleti szari-
tasokat az jellemzi, hogy kiméletesek, nem okoz-
nak deformaciét, és a selejtezédés mértéke elha-
nyagolhatéan csekély, a gazdasagi szamitdsoknal
félterméket, alkatrészt vesziink, figyelembe és azt
flirészaru-egyenértékben fejezzik ki. (A hazai mi-
szaki-tudoményos kordkben eléggé elterjedt az a
felfogas, hogy a természetes faanyagok szaritésa a
faanyagipar ,feladata” volna. Személyes vélemé-
nyem szerint ez éppen olyan kategéria, mint azok
a kategoridk, amelyek realizélasi feltételei a gya-
korlat szadmara elérhetetlenek. Szamos na-
lunk fejlettebb fa- és fafeldolgozodiparral rendel-
kez6 — orszdg gyakorlata azt mutatja, hogy a fa-
anyagszaritdsnak nincsenek tudomanyosan kije-
161t alanyai, és a 2 m? nemes faanyagot szarito
berendezést lizemeltetd butorasztalostol azy 500 m?
befogaddképességli nagyteri szaritéig, amelyet
flirésziizem alkalmaz, mindenféle eljaris megta-
lalhato, amelynek célszerliségét az lizemelteté al-
kalmasnak itélte. A hazai butoripar, de a flirész-
ipar sem homogén az altala eléallitott termék, a
rendelkezésre allé energiaforras, telephelyi adott-
sdgok, szakember-osszetétel és szinvonal stb. szem-
pontjdbél. Ezért fel kell tételezni egy olyan
helyzetet, amelyben a butor- és fafeldolgozé lizem
maga dont a szaritéberendezés alkalmazdsa — és
igy a kovetendé eljards, illetSleg szaritasi méd —
feldl is.)

2. Az eljardsok és szdritisi mdédok Gsszeha-
sonlitdsdt a teljes koltségek és a teljes inveszticio
szintjén végrehajtani meghaladnad egy cikk kere-
teit, ezért a gazdasagi osszehasonlitdst
— egyrészt a fajlagos energiakoltségek;

— masrészt a fajlagos beruhazési koltségek
szempontjabél végezzik el. .

3. Az energiokéltségek értékelésénél a problé-
mat az okzza, hogy esetenként vasarolt villamos
energiat kell osszehasonlitani sajat eléallitasi hé-,
illetve g6zenergiaval.

Az értékeléshez a kovetkezd szamitasi alapokat
rogzitjik: '

— 1 kWo villamos energiat ez id6 szerint kereken

2 Ft/kWé alapon értékeliink;

— 1 kg gbz értékét az eléallitas koltségei szerint
allapitjuk meg. Hazai adatok szerint ez kiilon-
b6z6:

a foldgaz felhasznalasaval 267 Ft/t gz,
a flit6olaj felhasznaldsédval 556 Ft/t g6z,
a fahulladék felhasznaldsaval 103 Ft/t géz.

Ez lényegileg onkoltségi ar, amelybdl a foldgaz

felhasznalasaval eléallitott gézt véve alapul (0,267
Ft/kg gbéz) és 500 kal/kg gbéz hétartalmat feltéte-
lezve 0,053-10—2 Ft/kal értéket kapunk. 1 kWé=
=860 kal/6 alapon szamitva a g6zenergia egyen-
értéke 0,46, kereken 0,50 Ft/kWo, igy gdzenergia
dnkiltsége kb. egynegyede a vdsdrolt villamos
energia dranalk.

4. A  beruhdzdsi koltségele megdllapitdsdhoz
szilkséges néhany ténylegesen is beruhazott szari-
toberendezés és hékozpont 1980. évi Arszinten sza-
mitott értékét rogziteni, importberendezések ese-
tén természetesen vammal egyiitt.

— Eisenmann 245 m? kamrds, elére
70—80 °C kozép- gyartott, szerelhet6 hokoz-
hémeérséklet pontot igényel, 6,2 millié Ft.

— Bollmann 1200 m? kamras, elére
HT 90 MS gyartott, szerelheté hokoz-
70 °C kozép- pontot igényel, automatikus
hémeérsékleti vezérléssel 7,2 millio Ft.

— Kondenzicios 2 db (4 586 E Ft) berende-
szarito (olasz zés kb. 50 m? netté befoga-
szarmazasi) doképességli monolit épililet-

tel 1,7 millié Ft.

Vegyes tlizelési 15 t g6z elballitdsara kb.

hékdzpont 6 millio F't.
— Vegyes tiizelésii 3 t goéz elGallitasara kb.
hékozpont 8 millié Ft.

Fenti létesitési koltségekben nines benne a kiil-
s6 tér rendezése, kiilsé anyagmozgatds és az el6-
re gydartott szaritokat csapadék ellen védé szin
beruhazasi koltsége.

Az 0Osszehasonlitdshoz kerekitett értékeket vet-
tiik a kisterd és nagyterd frisslevegés szaritéknal
6 millié forint, azaz

60 ezer Ft/szaritandé m? felszerelt kamrak be-
ruhazasi koltséget
6 millié forint, azaz hékdzponti beruhazési

60 ezer Ft/szaritandé m? koltséget

Az alacsony hoémérsékletdi kondenzicids szari-
téknél importberendezést véve figyelembe
2 millié forint, azaz

40 ezer Ft/szaritanddé m? alkatrész beruhazasi
kiltseget;
mig belfoldon gyarthaté berendezést véve figye-
lembe

1,56 millié forint, azaz

30 ezer forint/szaritandé m3 alkatrész beruhdza-
si koltséget.

Alacsony hdémérsékleti klimakamras szarité be-
ruhazésahoz

1,0 millié forint, azaz

20 ezer forint/szaritandé m? alkatrész beruha-
zasi koltséget azzal a megjegyzéssel, hogy a ftitési
modtol fliggd hokozponti ardnyos beruhdzasi kolt-
ség rendkivil valtozé lehet (pl. tovabbi 1—2 mil-
lio forint).

5. Az elébb emlitett elvek és adatok alapjin —
a részszamitiasok melldzésével — az 1. és 2. tablda-
zatban tlintettiik fel azokat a szamitasi alapokat
és adatokat, amelyek egyrészt becsiilt, maéasrészt
meért, aldlamaszthaté adatok.

A szamitdsok eredménye semmi esetre sem ab-
szolut, hiszen a széba johetd esetek és variansok
szama végtelen, de azok a nagysagrendi kiilénb-
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ségek, amelyek a harom osszehasonlitott eljaras
kozott érzékelhetok, biztos trendet képeznek,
amellyel szemben mint emlitettem osszesen egy
hatrany van, a lassusdg, amelynek gazdasagi ko-
vetkezménye a készletek forrasanak iddleges le-
kotése, amelynek szamithato értéke a forgbeszkoz-
hitel 13%y-0os kamata, amely 10 naponként kb.
0,35%. Szamitasaim szerint az alacsony homérsék-
letd szaritasi eljardsok lassusaga szaritott kobmé-
terenként 40—80 Ft koltségkihatast jelenthet,
amely az energiakoltség-kiilonbozetekbol bésége-
sen megtértl.

Befejezés

Irdsomban a hazai gazdasagi helyzet ismeretében
igyekeztem elemzést és oOsszehasonlitast adni az
évtizedek alatt megszokott konvekciés forrélég-
szaritas és alacsony hoémérsékletli szaritasi modok
kozott, azzal a nem titkolt céllal, hogy bizonyitsam
az alacsony hoémérsékleti szaritasi modok takaré-
kosabb (olcs6bb) lGzemét és alacsonyabb inveszti-
cigjat. Az alacsony homérséklettii szaritdasi mod
elonyei az altaldnosan elterjedt konvekciés forro-
légszaritashoz képest a kovetkezok:

— alacsony egyszeri raforditas (beruhdazas);

— alacsony energiafelhasznalas;

— ecgyszera félautomatikus Gzemeltetés;

A szaritasi eljarasok fajlagos energiasziikséglete

— igen jo mindségl szaritas, selejtezddés nélkiil:
— vegyes szaritasi feladat (tobbféle fafaj. indulo

nedvesség, vastagsag esetén) is végrehajthato.

Ugy gondolom, hogy e modszer gazdasagos tize-
mérél és az alkalmazas elényeir6l a hazai gya-
korlat néhany esetben mar meggyozodott, éppen
ezért a szélesebb kord alkalmazas utjara lépni
nem volna célszer(tlen.

Es most visszatérek irdsom bevezetéjéhez, ahol
azt fejtegettem, hogy a faanyagok szaritasanak
nem lehet célja a gyorsasag. Ezt a célkitlizést
(mint célkitizést!!) éppugy félre kell tenni a szari-
tasi technolégidk meghatarozasanal, mint ahogy
napjainkban a mennyiségi termelésre 0Osztonzo
gazdasidgi mechanizmust. Amennyiben a teljes
fafeldolgozé technoldgia igényli a szaritds gyorsa-
sagat, am legyen gyors a szaritds, mert ebben az
esetben a rovididej szaritas eszkozként (és nem
célként) kapesolodik a technolégidhoz és annak
gazdasagi célkitlizéseihez.

A szaritési eljaras, illetve maodszer kivalasztésa-
nal a jovében azonban a ,gyorsasagnal” lényege-
sen fontosabb szempontok lesznek:

— a faanyagok karosoddsi mértéke, vagyis a sza-
ritds mindsége;

— a szaritasi folyamat automatizalasi lehetésége,
vagyis a szaritas kezelhel6sége;

1. tablazat

Kozép (magas) hé-

Alacsony homérsékleti
mérsékletl friss-

e o e észszaritas
Szamitasi alapok levegos flrészaru- —— alk_étl%&sm =
SZATitas kondenzacios klimakamris
‘1 m® faalkatrészhez sziikséges faanyag viztartalma
(kg'viz) 500 kg 250 kg 250 kg
1 kg viz elparologtatashoz és f[litéshez sziikséges g6z téli—nyari atlag téli—nyari atlag
(kg'kg) 3 kg kg — 1,5 kg'kg
1 kg viz kivalasztasahoz szlikséges motorikus villamos
energia (kWé kg) - 0,52 kW6 kg —
téli—nyari atlag
1 kg vizre esé (pot) fitési villamos energia (kWo/'kg) — 0,10 kWé kg —
1 kg vizre esé levegbkeringtetési villamos energia
(kW6 'kg) 0,50 kW6 kg 0,26 kW6 'kg —
1 m¥ faalkatrészhez sziikséges energia egyenértékben
(kW6) 1120 kWo 220 kWo 218 kWo
(g6zenergia 870 (villamos energia) (gozenergia)
vill. energ. 250)
Ertékelés (gozenergia 0,5 Ft'kWo, 435 — Ft
vill. energia 2,0 Ft kWé) 500,— Ft
935,— Ft 440,— Ft 109,— Ft

2. tablazat

A szaritasi eljarasok fajlagos beruhazasi Kollségigénye

Szamitasi alapok

Kozép (magas) ho-

Bas). Alacsony hémérsékletii alkatrész-
mérsékletl friss- szaritas

levegos frésziaru- —

klimakamras

szAritas kondenzaicié

Beruhdzéisi koliségigény 100 m3 flrészaru egyenérték- 12000 E Ft 2500 E Ft 1100 E Ft
ben (anyagmozgato berendezések és kiilsé tér nélkiil)
Eves szaritasi kapacitas flrészaru egyenértékben 3500—4000 m3 1600 m? 1100 m?#
(lagy-kemény és tolgyfa atlagdban) (2>¢50 m3 firészaru  (50—60 m3 fél- (60—80 m3 fél-

egyidejtleg) termék egy- termék egy-

idejuleg) idejlleg)

Fajlagos beruhdzasi koltségigény 3000—3430 Ft'm3év 1500 Ft/m3/év 1000 Ft/m3/év
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— a szaritdsi folyamat fajlagos energia- és fajla-
gos beruhdzasi igénye.

Mindezen gondolatok tulajdonképpen reformot is
stirgetnek a mérndki gondolkoddshan, amely re-
form tulajdonképpen csak visszakanyarodds néhai
Pattantyts gépész professzor tanitdsi elveihez,
amelyek kozitt egyik legfoniosabb, hogy az em-
beri kultdrdrél és életsziikségletekrol wvalo gon-
doskoddsban a gazddlkoddsnak van f6 szerepe, és
ezek kozott is az anyaggazddlkoddsnak és energia-
gazddlkoddsnalk; és a ,gép” mindehhez csak esz-
kéz.

Forrasok:

[1] Haritonov: Alacsony homérsékletl szaritok (Dere-
voobrabatiivajuscsaja Promiislenoszt 1969, nowv.)
[2] Guppet: Faanyagszaritds alacsony homérsékleten
(Forest Product Jowrnal, 1971. janudr)
[31 H. Kriefall: Flrészaru kondenzacios
(Holzzentralblatt, 1975, junius 4.)

[4] Januchowski—Pavlak: A flrészaru Gj szaritasi
madszere (Przemysl Drzwny 1975, 5. szdm.)

[5] Dr, Petri Ldszlo: A kondenzicids szaritds a hazai
faiparban (Faipar 1974. 8. szdm.)

szaritasa

.[6] Dr, Petri Laszlo: A kondenzacios szarilas és alkal-

mazasa (Faipar 1975. 8. szdm.)

[7]1 Dr. Petri Ldszlo: Az alacsony hémérsékleti kon-
denzacios szaritas terjedése és hazai eredményei
(Faipar, 1976, 9. szam)
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30 éve irtak a FAIPAR-ban

Az anyagtakarékossag a faiparban 1953-ban is a leg-
fontosabb feladatok egyike wvolt, Bizonyitja ezt Vaeczi
Matyas cikke is, amelynek bevezetd részében az 1950
decemberi minisztertandecsi hatarozatra hivatkozva ir-
ja le azokat a lehetdségeket, melyek bevezetésével —
illetve alkalmazasaval — jelentds eredmények érhetik
el. Egy szdmadat az elért eredményekbél: A forgdcs-
lemez gyartasinak bevezetésével 1952. évben 2400 m3
gombfat takaritottunk meg.”

A tovabbiakban a teljesitéseket elemzi részletesen,
és mint irja, a szamokbdl az is kideriil, hogy az anyag-
takarékossdghan nagyobbrészt a lemezvdllalatok ér-
tek el jelentds eredményeket.

»A butoripar 1952, évi tervteljesitése” eimmel Botka
Zoltan, a Butoripari Igazgatdsag felligyelete ala tarto-
z6 vallalatokra vonatkozdan elemzi a termelésben el-
ért eredményeket, melvet az ipardg vallalatai 102,0%/-
ra teljesitettek. A mindségi termelés alakuldsaval kap-
csolatban megjegyzi, hogy az elért eredmények ellené-
re sem mondhatjuk el, hogy sikeriilt a feladatok tébb-
ségét megoldanunk.

Jelentdsen javult az exportbitorok mindsége, mely-
ben Kkiilondsen j6 eredményt ért el az év masodik fe-
1ében az Angyalféldi Bitorgydr, a Mindségi Bitorgydr,
és a Debreceni Hajlitottbitor Gydr.

Turboly Péfer ,Mindségellenérzés a szocialista ter-
melésben” és Bertok Janos . Anyagtakarékossig a bu-
toriparban” cimi cikkeiben a termeléssel szorosan dsz-
szefliggd iddszerl kérdésekkel foglalkozott.

A folyoirat tajékoztatast ad a FATE 1952. oktéber
havi ,Korszerld gyorsflirészelés a Lkeretfiirészeken”
cimmel tartott ankétjan mérndki szinten folyt vitdval.
és részletesen ismerteti Barlay Ervin eldadasat, dr.
Pallay Ndandor egyetemi tanar, Szebdé Dénes, Csdkany
Sandor, Klemens Béla, Visnyovszky Ddniel és Lukdcs
Istvdn hozzaszolasat.

.A faipari gépek karbantartdsirol” c. irds szerzije
Lugosi Armand mar elsé mondata is orokérvényd; , A
gépkarbantartds mindazoknak a munkalatoknak az dsz-
szessége, melyek a gépi berendezés egyedeinek, vagy
Osszességének lizembiztonsdgat és pontossagat biztosit-
jak.” Cikkében nem térhetett ki minden egyes gép-
tipus karbantartdsi utasitdsanak részletes taglaldsara,
ezért csak az egész rendszer alapvetd kérdéseit, vala-

mint a faipari tmk-rendszer jelenlegi (1953) helyzetét
ismerteti. A szerzd cikkében utal a FATE tmk-bizott-
sdgdra, melyre — véleménye szerint — nagy feladatok
harulnak.

z0l részleteket az ,Asztalosipari gépi gyartasok” cimii
kinyvébdl.

Dr. Fillo Zoltin ,.Cikkek a fardl”. Alapismeretek a
fatest anatomiajahoz c. irasa II. részében a lombos és
tlilevelli fak anatomiai alapon valé meghatarozasaval
foglalkozik részletesen, melynek eléfeltételeként sziik-
séges a fanak harom térbeli sikjabol — kereszt-, hur-,
és sugariranyi — metszeteket késziteni. A fovabbiak-
ban sorra veszi mindazokat a fontosabb anatémiai bé-
lyegeket, alapfogalmakat (évgytrik, kiulonbézé fapasz-
tak, likacsok stb.), melyek a fatest kereszimetszetén
figyelhet6k j6l meg. majd azokat, melyek kétféle
hosszmetszeten tanulmanyozhatok.

Petranyi Gyulanak ,Exportbitorok gyartdsinak né-
hany kérdése” c. irdsdaval zarul a FAIPAR februari
szamaban megjelent cikkek sorozata.

Ebben az idészakban harom &llami vallalat gyartott
exportra butorokat; az Angyalféldi Budtorgydr, a Buda-
pesti Butorgydr és a Budapesti Mindségi Butorgydr
(az utobbi ketté kizardlag exportra termelf).

A szerzd részletesen ismerteti azokat a termékeket,
melyeket a felsorolt harom gyar készit. A termeléshen
ez a harom tlizem mar figvelembe vette a FATE egyik
munkabizottsdga dltal kidolgozott és elfogaddsra fel-
terjesziett mindségi szabvdnyokat. A szerzé cikke méa-
sodik részében mindazokat a nehézségeket ismertette,
melyekkel a wvallalatoknak ebben az idészakbap meg
kellett kiizdenilik.

Az Egyesiileti hirekben: Az 1j esziendé elnokségi
lilésérol kozreadott tajékoztatot talilia az olvasé, mely-
ben tobbek kozt a ,,Jobb mindségért” mozgalom meg-
szervezése érdekében bizottsigot hoztak létre az alab-
bi tsszetételben:

Elnélk: Bertok Jdnos; tagjai Vargha Gyula, gyartas-
tervezd, Berkes Imre, FAIMEI Kabddi Janos gyartas-
tervezs, Bakay Istvan FAIMEI, Szentes Janos E. M.,
Ladanyi Zsigmond igazgato, Irodabutorgyar: Sipos
Istvan, Rakosi Matyas Mivek, Csurgai Sandor, Tex-

tilipari Fakellék, Réz Ferenc és Sztojanovies Ivdan,
Szabvanyligyi Hivatal.
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Tapasztalatok az OTTHON ’83 butorkiallitds

véleménykutatasabol
Toth Sandor

A Butoripari Fejlesztési Intézet — az elézd évek-
hez hasonléan — 1982-ben is véleménykutatast
vegzett az Oszi BNV keretében rendezett OTT-
HON ’83 butorkidllitas latogatol kozott.

E cikkben a wvéleménykutatds egyes tapasztala-
tairol szamolunk be, utalva idénként az el6z8 évi
felmérések eredményeire is. Az 1982-es kiallitas
olyan kérdései mellett, amelyek a butorgyarto és
-kereskedelmi vallalatokat, szovetkezeteket foglal-
koztatja, az intézet gyartmanyfejlesztési irdnyait
befolyasolo kérdésekre is valaszl keresiink,

1. Bevezelés

Bevezeténkben roviden ismertetjiik a vélemény-
kutatas céljat, vizsgalat médjat befolydsolé ténye-
zOket és modszerét.

A kiallitdson megjelentetett buatortipusoknak a
fogyaszték korében torténd felméréséhez vald fel-
hasznalasat mar hagyomanyosnak lehet tekinteni.
A vizsgalat € mddjanak elonye, hogy kozvetlen
kapesolat van a vizsgalat targyal képezé butorok
¢s a valaszadok kozott. Hatranya egyuttal az, hogy
a piaci kereslet és kindlat strukturajat és diszpro-
porcigit a kiallitdsan arra hasznalja fel a fogyasz-
t6, hogy orientalédjon a kindlat kiszélesedett
strukturdjarol, osszehasonlitsa és kivalassza a bu-
torokat, amit maskor nem tehet meg.

Felmérésiinkben arra térekedtiink, hogy tajé-
koztatast nyerjunk a vésarlatogatoktdl, azaz a bu-
torok vésarléitol a butorgazdasig — ipar és ke-
reskedelem — altalanos megitélésérél, a butorki-
nalat értékelésérol.

Olyan kérdésekre is valaszt kerestlink, amelyek
a butorgazdasagban jelentkez6 tendenciak. tjdon-
sagok fogadtatasarél, fogyasztoi értékelésérdl, sot
elfogadasarol szolnak. konkrét butor- vagy forgal-
mazasi megoldas esetében is.

Alapvetd célkitlizéstink a butoripari wvallalatok
és egyben a BIFI gyartményfejlesztési, valamint
a butorkereskedelem valasztékfejlesztési torekvé-
seinek, végs6é soron a fogyasztéi igények kielégi-
tésének eldsegitése.

A felmérést a vasarlatogatok korében kérdodivek
segitségével folytattuk le. A megkérdezettek cso-
portjat felkéréssel, 1ill. Onkéntes jelentkezéssel
alakitottuk ki. A megkérdezéseket kilon erre a
célra kijeldlt dolgozdk végezték a kiallitds egész
ideje alatt. Munkajukat a Butoripari Fejlesztési
Intézet tanacsado szolgalatanak dolgozdoi is segi-
tették.

A megkérdezés helyének és idejének kivalaszta-
saban tobb kortlmény is kozrejatszott: az OTT-
HON kiallitds a butoripar reprezentativ fermék-
bemutatéja, a kiallitds keretel viszonylag sok,
konnyen megszerezhet6 adatra nyujtottak lehetd-
seéget.
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A kordbbi manudlis kérdéives feldolgozas he-
lyett ez évben is peremlyukkartyat alkalmaztunk,
ami az adatok t6bb szempont szerinti csoportosi-
tdsat is lehetévé tette, s meggyorsitotta a feldol-
gozast.

A vizsgalat sordn feltett kérdésekre olyan konk-
rét valaszokat is véartunk, amelyek a bttorgazda-
sdgban jelentkez6 tendencidkat, gyartmanystraté-
gidkat alatamasztjak, vagy elvetik. A kutatis —
koriilményei, korlatai miatt — nem vallalkozha-
tott rétegelemzésekre épitett vevészinvonal (piaci
szegmentacio) vizsgélatokra.

A kutatdsi moédszer meghatarozdsihoz a piac-
¢és sziikségletkutatds szakirodalma ad felvilagosi-
tast. Ezekbdl az aldbbi tényezbket emeljiik Kki:
— a kutatéas célja,

— a hely, idépont és kérnyezet, amelyben a ku-
talas vélelmezhetfen folyik, esetiinkben ez az
OTTHON kiallitas, amely adottsdgainal fogva
meghatarozza a lehetdségeket,

— a vizsgalat lebonyolitasdnak Ichetséges és cél-
ravezeté maodja az elébbiekbdl eredden.

— a kutatas célja alapjan a vizsgilat targykore, a
hipotézisek felallitdsa, a hipotézisek helyessé-
gét vagy elvetését bizonyité kérdések és a min-
tanagysag meghatarozasa,

— a kérdések oOsszedllitdsa, a kérdéslista megszer-
kesztése,

— a varhaté adatok feldolgozasi lehetdsége és az
értékelés modja,

— a koradbbi szakirodalmi és sajat tapasztalatok.
Az Oszi BNV keretében rendezett OTTHON ki-

allitas butor és altaldban lakasberendezési része
a gyartoknak és a forgalmazéknak nagyobbrészt
gyartasi hattérrel fedezett reprezentativ sereg-
szemléje. A Kkidllitas latogatéinak korében egy-
arant megtaldlhaté a csupan kivancsisaghbél érdek-
16d6, a potencidlis vasarlo, valamint a szakmai ko-
zOnség.

A butorok fizikai megjelenitése a kiallitasi
standokon szinte kinélja a helyszini megkérdezést.
A kiallitott butorokat a latogaté ilyenkor Ossze-
veti a mindennapi piaci kinalattal, s részben a kiil-
foldi  kialliték gyartményaival is. E hatas érveé-
nyesiil a fogyasztd értékelésének objektivitdsdban
is, ezért szdmolni kell vele a kérdéivek Osszealli-
tasakor és az adatok értékelésekor is.

A megkérdezésbe bevont személyek szamaval
kapcsolatosan egy beépitett konyhdkra vonatkozé
piackutatas anyagabol [2]:

— a vizsgalati mddszerek koziil a helyszini meg-
kérdezés ,.a sé a levesben”,

— kb, 800 megkérdezésnél mar nem vagyunk
messze a reprezentativ mintavételtol,

— 1200 megkérdezés mar megfelel a reprezentativ
mintavétel kdvetelményeinek,



A tobb éve az OTTHON kiallitason folyd véle-
ménykutatds sordn az egyes tendencidk megallapi-
tasahoz standard kérdéseknek is szerepelnitk kell,

A korébbi évek sordn végzett véleménykutata-
sok f6bb tapasztalatait az aldbbiakban foglalhat-
juk Ossze:

— A kiallitds latogatoibél véletlenszerd kivalasz-
tott minta statisztikailag nem tekintheté repre-
zentativnak.

— Az OTTHON kiallitasok soran végzett véle-
ménykutatasok eredményei irdnt a butoripari
és kereskedelmi vallalatokndl, valamint g szak-
sajtoban élénk érdeklédés mutatkozott.

— Az OTTHON kiallitdson évek ota végzett vé-
leménykutatdsok soran a véasarlatogatdk ko-
zott kiadott T00—1500 kérdéiv 60—90%p-a volt
értékelhetd, ill, keriilt vissza feldolgozdasra,

— A kiadllitds rendezvényei kiozott szereplé bu-
toripari szakmai napon kiosztott kérddiveknek
csak csekély szazaléka jutott vissza az intézet-
hez (1978).

— Az 1979-ben a Lakéskultira c. lap melléklete-
ként kiadott szdzezres nagysagrendl kérdsiv-
bél csekély ezrelék jutott vissza az intézethez.

— A kisllitas jellegébél adédoan (zstufoltsdg a nem

szakmai napokon, hétvégeken nem mindig

nyilt lehetéség a latogaték megkérdezésére),
sokszor csak kérddivek kitoltésére keriilt sor.

Az 198l-es véleménykutatds sordn alkalmazott

30 keérdés tul soknak bizonyult, ugyanakkor

szamolni lehet 1000—1500 értékelhetd kérdsiv

feldolgozasaval.

— Fizetdképes kereslet a butorok irént elsésorban
a 20—40 évesek korosztalyaban wvarhaté (1981)

— Az 1980-as kutatas 1400 kérdéiv adatainak Osz-
szesitése manuadlisan 3 hoénapot vett igénybe,
az értékeld anyag csak a kovetkezd év janudr-
jaban készilt el, a kutatds eredményeinek koz-
zétételére csak majusban keriilt sor, ami a ko-
vetkezo évi kiallitas felkésziilése szempontjd-
bdl ,es6 utdn koponyeg’-nek tekinthetsd,

A véleménykutatasbél szarmazg adatok 0Ossze-
sitésénél, tovabbfeldolgozasinal térekedni kell
a gyorsitott adatfeldolgozasra.

2, A valaszadok szama és tsszetétele

A felmérés sordn Osszesen 1652 értékelhetd, ill.
részben értekelheté kérdéivet sikerilt Osszegytlij-
teni. A részben értékelheté kérdbiveken egyes
kérdések megvélaszolatlanul maradtak.

A vizsgalat jellegét és modszerét tekintve a ka-
pott kérdéivek szdma — az 1980-as felmérés 1355-
0s, az 198l-es véleménykutatds 1985-0s szamahoz
viszonyitva — jonak mondhatd, egyben arra is bi-
zonyiték, hogy megfelelé szamu és jol eligazitott
megkérdezd stdbbal az értékelheté kérdbivek sza-
ma novelhetd,

A valaszadok! nagy része (1555—1625) jelolte
meg a demografiai adatait. A mintasokasag — Gssze-
hasonlitva a demografiai statisztikdkkal — nem
reprezentativ az itt figyelembe vett ismérvek te-
kintetében, Ez a kovetelmény azonban nem is ér-

i — a tovabbiakban a megkérdezettek, ill. valaszaddék
szinonimaként szerepelnek.

wényesiilhetett a kivalaszias modjabol, a minta
‘nagysagabol eredden. Demografiai elemzésre to-
vabbi ismérvek bevitele és az egyes ismervek ko-
zottl  Osszefliggés feltdrasa sziikséges, megfeleld
reprezentativitdst biztositéo panelvizsgalat alapjan.
Mivel ez a kritérium nem érvényesilt, az egyes
demografiai ismérvek és a tovabbi valaszok kozot-
ti kolesonkapesolatok feltarasatol altaldban elte-
kintettiink. Ez utébbi miatt az elemzés soran tett
megallapitdsaink is csak korlatozottan &ltalanosit-
natok, kiiléntsen a mennyiségi adatok vonatkoza-
saban.

Az értékelés sordn a jovedelmi viszonyok €és a
butorvasarlasra szant osszegek kozotti osszefiiggeé-
sekre is valaszt kereslink,

A felmérés adatainak feldolgozasa soran vizs-
gdltuk a megkérdezettek csaladi jovedelmét, a
csalddtagok szamatol fiiggben kiszamitottuk az 1
fére jutdé jovedelmet a csalddban, A valaszaddk
62,1%-anak alakult csaladi osszjdvedelme 5—10
ezer Ft/hé kozott, 20,0%-ukndl 10—15 ezer Ft ko-
zott, Az 5 ezer Ft/hé alattiak ardnya 13,49, volt.

Az egy fére juté jovedelmek a csalddban mar
nagyobb szorodast mutatfak: a legnagyobb aranyt
a 2—3 ezer Ft/f6/hé csoport jelentette (36,3%), az
1—2 ezer Ft/t6/h6 kizotti jovedelmiliek részaranya
16,7%, volt, jelentés a 3—4 ezer Ft/f6/h6 jovedel-
miiek (25,4%) ardnya. A valaszadok 78,3%-a 1—4
ezer Fit/h6/f6 jovedelemmel rendelkezett,

Osszességében a védlaszaddknak az egyes demog-
rafiai ismérvek szerinti Osszetétele hasonls volt
az 1980-as, 1981-es felmérés aranyaihoz,

3. A felmérés tapasztalatai a kiallitasra és kiallitott
bitorokra vonatkozéan

A kovetkez6kben a kérddiv egyes, a Kkiallitast, a
butorgazdasagot és a kiallitott butorokat érintd
valaszainak  Osszegezését, értékelését kozoljik,
utalva idénként az egy évvel ezel6tti megfeleld
kérdésekre kapott valaszokra is.

Az OTTHON kiallitds minden évben elsésorban
a hazal butorgyarték gyartmanyfejlesztési ered-
ményeit bemutaté reprezentativ kiallitas és egy-
ben — nem fogyasztéi — vasar. A kiallitds kon-
cepcidja szerint minden pares évben elsésorban
azokat a butorokat allitjdk ki, amelyek mar gyar-
tas alatt vannak, vagy gyartasbavételiikre a kidl-
litdst kovetfen hamarosan sor Kkeriil, a péaratlan
évek kiallitasai viszont inkabb a legfrissebb gyart-
manyfejlesztési eredményeket tlkrozi, igy marke-
ting elemként is felfoghatok.

A kérdések segitségével kellett feltdrni azt is,
hogy a kiallitott butorok irant a latogaték kozott
milyen mértékben mutatkozik fizetéképes keres-
let (vasarlasi készség). A kiallitott butorok iranti
vasarlasi készségre ravezetésképpen célszerti volt
a kiallitds felkeresésének céljat js megkérdezni.

A FLiallitds felkeresésének célja

A véalaszok 36,2%-anal a kiallitds felkeresésének
célja a vasarasi szandékot tlikrozte, konkrét va-
sarlasi készségrol viszont csak 29,6%-uk nyilatko-
zott. Ez utobbiak vasarlds el6tti tdjékozddas cél-
jabol keresték fel a kiallitast.
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A valaszok alapjan is hasznosnak bizonylut a
kiallitas azon alapkoncepciéja, hogy elsésorban
olyan butorokat kell kiallitani, amelyeket az ipar
a rendezvény idején mar gyart, ill, az elkovetkezo
honapokban ténylegesen gyartani, a kereskedelem
pedig forgalmazni fog.

Vasarlasi készség a bemutatott bitorokra

A valaszadok 56,7"(-a véasarlasi készséget jelzett
a kiallitott butorokra. Ez az adat Osszevetve az
emlitett 63,8"-kal, annal kevesebb, de abbdl a
meggondolasbél elfogadhat6, hogy a kidllitast la-
togatok nagyobb része nem tudta attekinteni a ki-
allitott butorok valasztékat. Igy a kapott valaszok-
bél csak butorcsoportck — mint szekvénysor, ulé-
garnitura, halészoba stb. —, ill. butorgyarak voltak
elkiilonithetok.

A kidllitott butorok és valasztékuk mennyiben
nyerte meg a megkérdezettek tetszését.

A ,tetszés” csak arra ad felvilagositast, hogy a bu-
torok mennyiben feleltek meg a megkérdezetiek
elképzelésének, vagy mennyiben illettek bele a
vasarlatogatok izlésvilagaba, vagy adtak oOtleteket
konkrét butorozisi problémék megoldasahoz (1.
tablazat).

A_ kiallitisson a legnagyobb

1. tabldazat
tetszést aratott bitorok

Sor-

Termék megnevezése

L Gyarto
1. Verona szekrénysor Zala Butorgyar
2. Nevada franciaagy BIFI
3. Barka I. II. szekrény- Székesfehérvari B. V.

sor
4. Viktoria Kanizsa Butorgyar
5. Virag halé SZKIV
6. Magaa I. II, sz.-sor Zala Buatorgyar
7. Heves II.szekrénysor Zala Batorgyar
8. Treff {ilogarnitira BIFI
9. Pikk garnitira BIFI
10. Zeng6 szekrénysor Zala Butorgyar
11. Arizéna tlégarnitira BIFI
Réka szekrénysor BUBIV
. Kéar6 garnitira BIFI
Freddy szekrénysor Zala Buatorgyir
Flamingé BUBIV
Borned
Saba 83 halo SZKIV
Mozes SZKIV
Luca garnitura BIFI
Nikoletta konyha ‘Tisza BV
Poker fotel BIFI
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Malmo szekrénysor
Szamos szekrénysor
Diana ebédlé
Panda garnitira
Sirokké szekrénysor
Zso6fi 1. 11. Ifjusagi sz.
Szabina {il6garnitira
" Tonett kavéhazi gt.
Garzon szekrénysor

. Modul-Lux konyha

Toled6 sarokgarnitira
Baja I. elemes

Szatmar Butorgyar
Szatmar Butorgyar
SZKI1V

BIFI

Székesfehérvari B. V.
Székesfehérvari B. V.
Kanizsa Butorgyar
SZKIV
Székesfehérvari B, V.
Tisza BV

Agria Buatorgyar
Bacska B. V.

A viélaszok igen széles termékskalat fognak at,
s magukban foglaljak a butorgyarak termékeinek
nagy részét. Mindez arrél tantskodik, hogy a ko-
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rabbi kidllitaisok butoraihoz viszonyitva lényege-
sen tobb butorgyar gyartmanyfejlesztési eredmeé-
nyeként megjelené butor talalkozott a megkérde-
zettek butorozasi elképzeléseivel.

2. tablazat
A legnagyobb tetszést araté kiallitok

Vilasz "

1. Zala Butorgyar 127 27.3
2. Kanizsa Butorgyar 84 18,1
3. SZKIV 40 8,6
4. Székesfehérvari B. V. 32 6,9
5. Szatmar Butorgyar 29 6,3
6. Agria Butorgyar 25 5,4
7. BUBIV 20 4.3
8. BIFI 16 3.4
9. Bajai Lakber, Szov. 16 3.4
10. Tisza B. V. 14 3,0
11. Egyéb 62 13,3
Osszesen: 465 100,0

A kidllitdson keresett, de meg nem taldlt bitorok

A kérdés eredetileg a hianycikknek felfoghaté bu-
torokra, butoresoportokra iranyult.

A valaszok kozott azonban olyan butorok is sze-
repeltek, amelyek a kiallitison megtaldlhatok vol-
tak (pl. konyvfal, kislakdsok butorai). Ez utébbiak
kisziirésével allitottuk dssze a 3. tdbldzatot.

3. tablazat

A vaséarlitogatok dltal keresett, a kidlli{ison meg nem
talalt bitorok

Termék megnevezése db %

Gyermekbutor 24 19,3
[réasztal 16 12.9
Flirdészobabttor 14 11,3
Hintaszék 10 8,1
Kiegészité butor 9 7.3
Elemes gyermekbutor 8 6.5
Cipétartd 8 6.5
Agynemiitarto 7 5.6
Emeletes agy 6 48
Viragallvany 6 48
Egyéb 16 12,9
Osszesen: 124 100,0

Olyan funkcionélis butorokbol, ill. butorcsopor-
tokbél, mint gyermekbitor, irdasztal, altaldban a
kiegészit6, ill. kisbutorokbdél — mint korabbi fel-
meérések is bizonyitottdk — nemesak a kiallitason,
hanem a kereskedelemben is szegényes a vélasz-
ték.

4. A felmérés egyes tapasztalatai a megkérdezettek
lakésbherendezésére vonatkozoan

Ebben a kérdéscsoportban konkrét butorokra, ezek
megjelenésére, a megkérdezett lakasaban valo el-
helyezésére, forgalmazasi médjara kérdeztiink ra.
vagyis olyan valaszokat vartunk, amelyek — a ki-
allitas gondolatébreszté tikrében — a megkérde-
zettek altal igényelt ipari és kereskedelmi valasz-
ték kialakitasdhoz nyGjthat informaciékat.

E kérdésekben mar nem a butorok ,tetszése”
irant érdeklédtiink, hanem a fizetéképes kereseti
tendencidk megallapitasa volt a cél.



A kérdésekre kapott valaszok hipotéziseket ta-
masztottak ala, ill. vetettek el. E hipotézisek:

— Az Un. elemes, ill. szétszerelhetden arusitott (al-
katrészeiben szallitott) butor mar elfogadott,
bevalt forgalmazasi modszernek tekintheté [8].
Az elemes butorok forgalmanak tervezett no-
velése a  kereskedelemben (Domus-halozat,
Skéla aruhéazak) egybevidg a vasarlok elkép-
zeléseivel,

— A vevok mar nem ragaszkodnak komplett szo-
bak wvésarldsdhoz, inkabb az egves funkciona-
lis butorcsoportokat kiilon-kiilon igénylik az el-
adasban.

— A beépitett butorigény mar nemecsak gardrob-
szekrény forméjaban, hanem a lakas egyes he-
lyiségeiben is jelentkezik.

— A gyermekbutorok
nyoméan fizetéképes kereslet wvan udiilébuto-
rokra.

— A realjovedelmek stagnédldsaval, a barkdcsolas
terjedésével szamolni lehet, Un. barkécs és hasz-
nalt butorck irdnti kereslet ndvekedésével.

— A butorok minésége a fogyasztéi vélemények
szerint is javuld tendenciat mutat.

— A rusztikus butorok iranti igény nem csikken,
de a stilbutorok keresletével is szdmolni kell.

Szétszerelten forgalmazott biutor irdnti vdsdrldsi
készséy

A~kérdés mar feltételezte, hogy a butort a vevd la-
kasdn oOssze kell szerelni. Erre a megkérdezettek
80,7%p-a vallalkozott, 19,3'/;-uk nem vallalta a sze-
relést.

Hasonld ardnyokat titkroztek a tavaly elétti és
tavalyi felmérés adatai is.

A kapott, 1516 wvalaszbol kideriil, hogy a meg-
kérdezettek tébb mint négydtode maga (esetleg
ismerdsei igénybevételével) kivinja a lakasdn a
butort Osszeszerelni. Ez egyben arra is utal, hogy
a megkérdezett vasarlok nemecesak, hogy jol isme-
rik, hanem jgénylik is a butorkindlatnak ezt az
egyre fontosabb részét.

Figyelembe véve, hogy az orszdgos butorforga-
lomnak kb. 7"-a az elemes butor, e teriileteken
mind a gyartdk, mind a kereskedelem oldalardl még
szamottevd lehetiségek kindlkoznak.

[Az ,elemes butor” a kéztudatban és a forgalmi
szférdban elterjedt fogalom, ami a butor forgal-
mazasi modjara utal; szakszerlibb kifejezésekkel
¢lve azt jelenti, hogy a gyartmanycsalad-elv alap-
jan feléplilé sokfunkcioju butorcsalad alkatrészei,
ill. szerelési egységel kiilon-kiilon is megvasarol-
hatok (Réka, Garzon). A Réka szekrénycsalad a
szerelési egységeket és zardoldalakat leszamitva
mar gyarilag szerelt korpuszokbdl épiil fel, miga
Garzon gyari szerelés kiskorpuszok és alkatrészek
kombindaciéjaként foghato fel. A szétszerelten for-
galmazott butor fogalmat tulajdonképpen — szi-
kebb szakmai értelemben — csak az NDK-beli
MDW szekrényfalak elégitik ki.]

A bidtorok kivdnt forgalmazdsi média

A legnagyobb aranyt az elemenként vasarolhatéd
butorok  jelentették, ami e forgalmazdsi moéd is-
mertsegét, elismertségét bizonyitja.

Kevesebb, de jelentés volt viszont a szavazatok
szama a butorok egyedi wvalogatasara, wvalamint
szekrénysor és karpitos butorok kiilén-kiilén va-
sérlasra. Komplett szobabuitorok csak kevesen va-
sarolnanak szivesen. (4. tdbldzat)

4. tabldzat
Visdrlisi készség a forgalmazisi médtol fiiggden

Kivalasztdas modja Valasz
1. Elemenként 667 40,7
2. Kilén szekrénysort és karpitos batort 356 21,7
3. Egyedi valogatassal 348 212
4. Komplett szobabitort 268 16,4

1639  100,0

A korabbi, 1977—381-es véleménykutatasok so-
ran feltart tendencidk is az elemes butorok for-
galmazasa irdnyaba mutattak.

Levonhaté tehéat a kovetkeztetés: mind Altalaban
az elemes, mind a szétszerelten forgalmazott bu-
torok aranyat novelni lehet és kell a gyartasban
és forgalmazasbhan egyarant.

Kdrpitozott bitor vdsdrldsa irdnti készség

A kérdés kilonbodzd funkeidoju karpitozott buato-
rokra vonatkozotf. A valaszok szerint 41,7% fran-
cladgyat véasarolna, 27,9 nagyobbithats, kétsze-
mélyes fekhelyet, és csak 8,7% egyszemélyes fek-
helyet.

Az emlitett ardnyok megegyeznek az 1979—81,
évi felmérés aranyaival.

A franciadgyak iranti kereslet a butoriparban
par éve jelentkezett és a valaszok alapjan tartos-
nak mondhato, ugyanakkor valtozatlanul kereset-
tek a kétszemélyes, nagyobbithatd fekhelyek. Az
egyszemélyes fekhelyek iranti csekély igény az
elébbiekbél levezethetd.

Az liloékanapék alacsony aranya a valaszok ko-
zott (12,8%) a lakdsok alapteriiletére vezethets
vissza, kicsi a hely, hogy a viszonylag nagy terje-
delmi tlébutort elhelyezzék.

Kiegészité biitorok irdniti igény

A kiegészité butorok iranti igényekre kaptuk a
legtobb valaszt. Ebben nyilvadnvaléan az is szere-
pet jatszott, hogy a kordbbi évek felmérései alap-
jan 18 féle kiegészitd butort jeloltink meg a ker-
désfeltevés sordan. Az igényrangsor a szavazatok
alapjan — kiemelve a leggyakrabban megjelolt bu-
torokat — az 5. tdbldzat szerint alakult.

Erdemes megemliteni, hogy az 1979., 1980. és
1981-es felmérés igényrangsora is hasonlé adato-
kat tiikrozott a hifi-torony kivételével.

Az adatok, valamint a megkérdezések soran ka-
pott valaszok arrél tanuskodnak, hogy:

— a hifi-toronyra kapott nagyszdmu wvélasz in-
kabb divatként, mint fizet6képes keresletként
foghaté fel,

— a szekrénysorokban kevés az olyan elem.
amelyben tévé, radié és lemezjatszé jol tarolha-
t6 és egyben miikodtethetd.
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5. tabldzat
Kiegészito biforok iranti igény

Valasz %

1. Cipétarté (kisszekrény) 572 94
2. Konyvespole 547 9,0
3. Hifi-torony 482 8,0
4. Viragallvany 412 6.8
5. Agynemiitarté 379 6,2
6. Tévé-radio, lemezjatszé szekrény 367 6,0
7. Etkezégarnitira 358 5,9
8. Zsurkocesi 354 5.8
9. Fésiilkodbasztal 319 5,3
10. Telefonasztal 317 5,2
11. Dohényzéasztal 306 5,1
12, Puff (liléke) 267 44
13. Fotel 256 4.2
14. Polcos kisszekrény 235 3.9
15. Fiékos kisszekrény 208 34
16. Etkezdasztal 198 3.3
17. Varrdasztal 168 2.8
18. Osszecsukhaté szék 147 2,4
19. Egyéb 180 2.9
Osszesen : 6072 100,0

— Az emlitett kiegészité butorokbdl kicsi a va-
laszték, ill. az egyes butordarabok csak hosszas
keresés utian szerezheték be.

— A kaphat6 kiegészité butorok nem illesztheték
j6l a mar meglévé vagy forgalomban levd bu-
torokhoz.

Komplett bitordsszedllitdsok irdnti igény

A 2285 vilaszad6bol 22,19 komplett konyhabutorra

(beépitett hat6észekrénnyel, tlzhellyel, péaraelszi-

voval), 22,3% egész falat betdlié kényvial mellett

adta le szavazatat, 17,4%-uk szekrénysorra (be-

csukhat6 aggyal) szavazott, mig a vélaszok 10,7%

kerti batorra vonatkozott.

Az emlitett adatok a konkrét lakas- és ingat-

« lanviszonyok nélkiil nehezen értékelheték, utal-

nak viszont az alabbi tendencidkra:

— Az egész falat betolté szekrénysorok iradnti
igény tovabbi lehetdségeket nyajt az elemes és
szétszerelten forgalmazott butorok tertiletén.

— A konyhabutor és konyhai késziilékgyartok
osszehangolt forgalmazasi és gyartmanyfejlesz-
tési tevékenységét az egyes vallalati kereteket
tallépé kozos irdnyba kell tovabbfejleszteni.

— A halészobak mellett a kordbbi kiallitdsok otle-
teként megjelené helytakarékos megoldasu,
szekrénysorba becsukhaté agy mar elfogadott-
nak konyvelheté el.

— A kérdésre kapott valaszok alapjan a kerti bu-
torok, dolgozészobdk ¢s hétvégihaz-butorok
“irdnt ardnyaiban nem szamottevéen, de keres-
let mutatkozott.

Kézmiives jellegii butor és stilusjegyei

A kézmiives jellegli bétor mellett a kérdésben meg-
jeloltiik magas Aarszintjét is. Az 1807 valaszbdl
39,8% modern butort, 25,3% kolonialt, 12,19 rusz-
tikust jelolt meg.

A megkérdezettek valaszai alapjan az alédbbiak
szirhetok le:

—- Az igényes kiviteld és egyben magas arszinti
butorok kozott mar az elsé helyet a modern
butorok foglaljak el;

— a maradék kozott valtozatlanul tartja helyét a
kolonial (25,3%) és rusztikus butor (12,1%)6
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Vélemény a bitorok mindségérsl
Az 1565 vélaszadé koziil 45,6 jonak, 349 meg-
felelének, 20,4% gyengének mindsitette &altaldban
a butorokat (6. tabldzat).

Téajékoztatdsul a 7. tdbldzatban és grafikonon
kozoljik az 1978., 1979., 1980-as és 1981-es felmé-
rések tapasztalatait is. A valaszok — természete-

6. tablazat

Véalasz %

1. Megfeleld 713 45,6
2. Jo6 533 34,0
3. Gyenge 319 20,4
Osszesen: 1565 100,0

sen bizonyos széroddssal — tiikrozik a hazai bu-
toroknak a fogyasztok 4ltal is ismert mindségja-
vuldsi tendenciajat az utobbi években, 1982-ben
viszont az adatok visszaesést mutatnak.

Hétvégi hazak butorai

Az 1539 valaszads 26,6%)-anak volt hétvégi haza.
Az igényelt butorokra vonatkozéan 920 valaszt
kaptunk, amelyek koziil 36,1% szavazott barka-
csolasra alkalmas butoralkatrészekre, 16,5% Kkis-
méreti szekrényekre, polcokra 21,8%, emeletes
agyra 13,6%, egyszemélyes heverdre pedig 12,0%.

7. tablazat

Vélemény a biitorok mindségérdl az 1978—1982
kozotti véleménykutatasok alapjin
(adatok 9%y-ban)

Felmérés Minésitések Osszesen
éve gyenge megfelelo j6

1978. 10,8 498 394 100,0

1979. 16,7 43,8 39,5 100,0

1980. 16,2 41,8 42,0 100,0

1981. 12,8 40,0 472 100,0

1982. 20,4 45,6 34,0 100,0

Figyelembe véve, hogy kordbban a hétvégi ha-
zakba a dotaciés gyermekbutorokat vasaroltak, az
allami tamogatdas megsziinésével a hétvégi hazak
butoraira kereslet varhatd, természetesen a jove-
delmi viszonyok valtozasanak fliggvényében.

Barkdcsolasra alkalmas butoralkatrészek

Az 1335 valaszadé 67,2%p-a vasaroln4 e butoralkat-
részeket. Ebbdl 761 a vasarlast kiilonbozé kapeso-
16d6 szolgaltatasokhoz koti, mint: a szerelvények
és vasalasok beszerezhetéségéhez 536 6, 225-en
igényelnek rajzos szerelési utmutatét. Figyelembe
véve, hogy nem minden kiallitaslatogato, ill. va-
sarlé foglalkozik szabad idejében barkécsolassal,
a valaszok alapjan — megfelelé kapesolédd szol-
galtatasok mellett — a barkécsolasra alkalmas bu-
toralkatrészekre kereslet varhaté.

5. Osszefoglalas

Az OTTHON 83 kiallitason folytatott vélemény-
kutatas tapasztalatai — a kordbbi felmérések so-
ran lesziirt tanulsigokkal dszhangban — azt mu-
tattak, hogy a vizsgalat médszere a kiallitas adott-
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sagai kozott megfelel, szamitani lehet a vasarla-
togatok aktivitasara.

Megfelels elékészités alapjan a felmérés soran
megfeleld szdmu valaszra is szémitani lehet, amit
a jelenlegi 1652 értékelheté kérdsiv is bizonyit.

A megkérdezések soran kapott valaszok jobb
ériékelhetésége érdekében célszerli ugyanakkor a
kérdések Osszeallitasanal e teriileten dolgozd szak-
emberek fokozottabb bevondsa, ami a valaszok
mogott rejlé oOsszefliggések jobb feltarasahoz ve-
zethet,

A kapott vélaszok gyors feldolgozasa, a demog-

rafiai adatok, s az erre épiil6 Gsszefliggések elem-
zése mar nem nélkiilozheti a szamitogépre, ill.
peremlyukkartyds adatfeldolgozasra orientalt elé-
készitést és feldolgozast.
. A véleménykutatdas sordn az egeész butorgazda-
sagot — butoripari vallalatokat, szovetkezeteket,
butorkereskedelmet; a kiallitokat és felmérést vég-
z6 Butoripari Fejlesztési Intézet gyartmanyfejlesz-
tési iranyait, a butorok értékesitési formait, a ter-
meékvalasztékot — vizsgdld kérdések felvetérére és
megvalaszolasara keriilt sor.

Természetesen egyes tendencidk tényleges érvé-
nyesiilése tovabbi piac- és sziikségletkutatast, eset-
leg rétegvizsgalatokat igényel.
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A felmérés tapasztalatai segitséget nyujthatnak
a butorgazdasidg gyartmanyfejlesztési, forgalma-
zaspolitikai célkitlizéseinek megalapozasahoz, a
piaci hatékonysiag noveléséhez, végsé soron a fo-
gyaszto sziikségletek jobb kielégitéséhez,
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Ertesitjiik Kedves Tagtdrsainkat, hogy 1983-ban az erdészeti felsGoklatds és a faipari mérndkképzés meg-
indulasanak 175., illetve 25. évforduléja alkalmdbél emlékkonyvet terveziink kiadni ,,Mindnydjan voltunk
egyszer az Akadémian... IL” cimmel.

.Emlékkonyviink a kovetkezdé tanulmanyokat, kimutatasokat tartalmazza:

A rektori Elbszé utdn az erdészeti felsGoktatdsunk fejlédését a korszakok tiilkrében mutatjuk be. Ezt ki-
vetben az ,Alma Mater a reformok és a nagy valtozdsok idGszakaban” cimmel 1895—1919. kozotti idGszak
torténetét elevenitjiikk fel. Az erdéomérntk- és faipari mérnokképzés utolsé évtizedeinek torténete mellett a
kényvben helyet adiunk a f6ldméré lizemmérnokképzés 1972, évi meginditisanak is.

A kényv tdbldzatosan tartalmazza az 1969. 6ta végzett erdd- és faipari mérnokok, faipari lizemmérnokok,
f6ldmérs- és foldrendezd lizemmérnokok, valamint a szakmérnokok névsorat. Ugyanigy kozoljiik tiszteletbeli
doktoraink, cimzetes egyetemi tandraink, docenseink, miszaki doktoraink neveit. Megemlékeziink elhunyt ok-
tatoinkrdl is. Emlékkonyviink a torténeti részt tekintve szervesen kapesolédik a ,,Mindnyajan voltunk egyszer
az Akadémiian” 1969 évi kiadvanydhoz. A megjelenés tervezett idépontja 1983, augusztus. Elézetes kalkula-
cid szerint a konyv ara: 250,— Ft.

Kérjiik Tisztelt Tagtarsainkat, hogy elézeles igénybe jelentéseiket 1983. mdrcius 31-ig sziveskedjenek a He-
lyi Csoportok titkdrain keresztiil, vagy egyénileg a kévetkezé cimre megkiildeni:

ERDESZETI ES FAIPARI EGYETEM Rektori Hivatala, 9400 Sopron. Bajesi-Zs. u. 4.

ORSZAGOS ERDESZETI EGYESULET FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET
ELNOKSEGE ELNOKSEGE

FAIPAR * 57
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A lap 1983. évi februari 2. szaméban az 58—62. oldalon megjelolt ,,Az akac szinfurnérgyartds néhany
tapasztalata” cikk szerzéi koziil Kenyeres Pdl — BEFAG szegedi falemez iizemében uzemvezetd-he-
lyettes — neve sajtéhiba miatt lemaradt.

A szébanforgd cikk szerzéi: dr. Molnar Sandor,
Pal.

Szabadhegyi Gyézo, Berecz Andrds és Kenyeres




Az akac szinfurnérgyartas néhany tapasztalata

Di.Molnar Sandor, Szabadhegyi

Bevezetés

Az akdac nagyaranyn hazai térhoditasa osszefliggott
fajanak sokoldald hasznalati értékével. A mezo-
gazdasagi (oszlopok, karamok, karok, bognarfa
sth.) és a banyészali hasznositas mellett elsGsorban
mint tdzifa valt kodzkedveltté magas [Gi6érteke es
fajanak nyers allapotban valo égése miatt. A fel-
haszndléi igények véltozasaval, fejlédésével az akac
egyes tertiletekrdl visszaszorult (egyes iparagak,
szakmdak az elmult évtizedekben szinte megszin-
tek: pl. bognaripar). Az akacot a butor- és épiilet-
asztalosipar jelenleg csak szerény meértékben alkal-
mazza. Kibontakozoban van a forgacslap- és fa-
rostlemez-gyartas, a celluldzipari hasznositas pedig
még ez ideig hazdnkban nem megoldott.

A ronk mindségli alapanyaghol jelenleg elsésor-
ban parkettfrizt, banyadeszkat, rakodélapelemet,
hordodongat és bizonyos mennyiségli butoralkat-
részt gyartanak. Egyre novekvd mértéki a felhasz-
nalias a kilonbozd tipusu tartoszerkezetelk gyarta-
saban is. Jelenleg a furnér- és lemezipar nem al-
kalmazza.

_ Felvetddik a keérdeés, rendelkeziink-e olyan akac
alapanyaggal, amelybdl furnér termelhetd?

Az akace legelterjedtebb fafajunk. Erdélerilettink
18,2 =at foglalja- el 276 000 ha teriiletével (MEM
Erdorendezési Szolgalal adatai). Az évente kiter-
melhetd brutté fatomeg eléri a 2 millié m-t! A
favlati koncepeié szerint hosszabb tavon is ennyi
akdccal szamolhatunk. A 25 c¢m vastagsagot meg-
haladd fatémeg mintegy 60 000 m'-re tehetd, Nem
szitkséges kiilonosebb felmérés ahhoz, hogy meg-
allapithassuk: a nagyobb akactajakrol évi 3000—
4000 m? akéac furnéripari ronk (30 cm csucsatmeérd
feletti) feltétlentil dsszegytjthetd. Kildonodsen nyir-
ségi és zalai akéctajakrol lehetne eredményesen a
megfeleld alapanyagot biztositani.

Az ellapar_lyag tehat rendelkezésre all, de van-c
igény az akacfurnérra, gyartasa nem Utkdzik-e
technologiai akadalyokba? Hazank furnértermelé-
se 1981, évben 21.9 millioc m? volt, a megfeleld el-
latds biztositdsdra ezt még 3.4 millié m” importtal
egészitettiik ki. A kozponti fejlesztési elképzelések
tovabbi szerény ltemid igényndvekedéssel és en-
nek megleleld termeléstelfutassal szamolnak
(1985—90-re 24 millié m*® termelés és 3 mullié m*
import).

A Turnérimport és az egzota rénkbehozatal egy-
re nagyobb gondot okoz népgazdasagunknak: a
hosszabb tavra tervezett 3 millio m?'év furnér és
a 10—15 ezer m”'év egzota ronkimport a hazai lom-
bos fafajok fokozottabb felhasznalasaval jelentosen
estkkenthetd lenne. (A lombos fafajok feldolgoza-
sanak nagyobb flajlagos gépidosziikséglete a gyar-
tokapacitasok ésszert bovitését igényelné.) Ha a
szinfurnérgyartasra alkalmas fafajok (tolgy, bukk,
koris, dio stbh.) éves kitermelt netté fatomegének
1"/)-4t ‘tekintjiik alkalmasnak furnérgyartasra, ugy
45 ezer m’ hazai alapanyaggal szdmolhatunk. (Je-
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Gyozo,

Berecz Andras

lenleg csak a tolgy és biikk esetében eérjiik el az
1"y késelési ronk aranyt.)

Jelenleg a legkeresettebb a tolgyfurnér., Sajnos
a hazaj lizemek alapanyag-ellatasat rendkiviill meg-

.neheziti a télgyronk exportja. Helyes-e a tolgy keé-

selesi rénkoét exportadlnunk, mikor jelentés furnér-
importra szorulunk?

Tehat az egzotak és a tolgy koriili nehézségek is
egyre inkabb Osztonzik a hazai tartalékok jobb fel-
tarasat. Ilyen szempontbdl lehet az akdenak fon-
tos szerepe!

Szakmai el6zmények, korabbi kutatisok

A Faipari Kutaté Intézet, Barlay Ervin korabbi
gozolési kisérleteinek eredményeit figyelembe vé-
ve, a LIGNIMPEX Kilkereskedelmi Vallalat meg-
bizdsa alapjan 1964. évben foglalkozoll az akac
szinfurnér termelésének vizsgdlataval [1]. 1 db
ronkot dolgoziak fel 144 m® 1 mm vastag furnérra,
A természetes szinl furnért 10—12", nedvesség-
tartalomra szaritottak, majd tulnyomasos edény-
ben az egyes furnérkitegeket barna szintire gézil-
télk (nemesitették). A kutatis Osszegeziseként java-

soltak e modszer — az akdc szinfurnér utolagos
hidrotermikus kezelése — bevezetését, mivel véle-

ményik szerint a furnérprizmak elszinezédéset ki-
valtd tilnyomasos gozolés nagy karokat okozott
volna az anyagban. A FAKI kutatdsai alapul szol-
galtak jelen munkankhoz olyan szempontbol. hogy
celul tiiztik ki az idé-. energia- (koltség) igényes
uldlagos hékezelés kikiiszobolését.

NDEK-beli kutatok 1972-ben Osszegezték kutata-
saikat az akacfurnérgyartas terén [2]. Osszesen
3.86 m’ akdcronkot dolgoztak fel természetes szi-
ni, 0.8 mm vastag furnérra. Javasoltak, hogy az
évente kitermelheté 100—200 m® (!) akac késelési
ronk keriiljon furnéripari hasznositasra.

A NEFAG Nagykérdsi Fafeldolgozé Uzemének
és a DEFAG Falemez Uzemének egyiittmiikddése
kerelében 1978-ban kezdtink foglalkozni az lizemi
szintl akacfurnér-termeléssel és butoripari felhasz-
nalassal [3]. A kezdeti eredmények megfeleld Osz-
szegezesére azonban nem nyilott lehetéség a ter-
mel6i és felhaszndaldéi érdektelenség miatt. A fel-
dolgozott flrészipari minéségll alapanyag sem ad-
hatott megfelelé képet a furnér meéreti, mindségi
Osszetételére, kihozatalara. A vizsgdlatok soran
azonban bebizonyosodott, hogy megoldhaté a fur-
nérprizmak megfelelé szindrnyalata hidrotermikus

kezelése — tehat elkeriilheté a szinfurnér utolagos
gdzolése.
A jelen vizsgdlatole sordn — az Erdészeti és Fa-

ipart Egyetem Falemezgydrtdistani Tanszékének el-
vi irdanyitisa mellett, a« DEFAG Falemeziizeménel
és a mdtészalkai Szatmdr Butorgydr egytittmiiki-
désével — célul tiztiik ki az akdefurnér-termelés
tisztazatlan kérdéseinek feltdrdsdt, nagyobb soro-
zatu kisérletekkel, uz iizemi technologia fontosabb
parameétereinek meghatarozdasaval.



Az lizemi kisérletek ismertetése

A feldolgozott alapanyag

Az akac kiserleti ronkot a Felsotiszal Erdo- és Fa-
feldolgozo Gazdasag Guthi erdészetébdl biztositot-
tuk. A szemrevételezett véghasznalat elétt allo al-
lomanybol jelentés mennyiségld furnéripari ronk
termelésére nyilna lehetdség,

A DEFAG szegedi Falemezlizemeébe 81 db 106n-
kot szallitottunk Osszesen 18,91 m® mennyiségben.
(Jellemz&é adatok az 1. tdbldzatban.) A korabbi ki-
serleti termelésnél igényesebb erdészeti kivalogatas
ellenére 24 db ronk mindsége — térgorbeség, fagy-
lée, gylris elvalas miatt — messze elmaradt a ki-
vant kévetelményektél. (Az alapanyagot a hékeze-
lés eldtt teételesen mindsitetiiik.) Gyakoribb fahi-
bk a goresisseg, fagylécesség, gylris elvalas, sik-
gorbeség, biitlirepedés és a kéregbenovés vollak.
26 db rénk nem érte ¢l az eldirt min. 30 em esues-
atmerd meretet.

Osszefoglalva megallapithato, hogy az alapanyag-
nak mintegy 57%-a méreti ¢és minéségi szempont-
bol nem felelt meg az MSZ 13307—79 szabvany
‘elbirasainak és ez karosan befolyasolta a termelt
furnér meéreti és minosegi dsszetélelet.

A prizmak gozolése

A gozdlést megeldzéen a rinkoket a Falemezlizem
Bongioanni 1600 tip. ronkvagd szalaglireészgépen
4 oldalt széleztiik. (A ronkék méretei mas Lipusa
prizmézast nem tettek lehetéve.)

1. tablazat

A feldolgozoit alapanyag jellemzo adatai
Feldolgozott alapanyag mennyisége:

18,91 m?
81 db
Az datlag ronk méretei:
hosszusag, m 2,5
csues 7, cm 31
kozép &, cm 33
térfogat, m? 0.23
Mindségi Osszetétel:
¢ db L
- Késelési cela furnér ronk 35 3
Flrészip. ronk. I. o. 22 27
I1I. o 21 26
Szabvanytlol eltérc 3 +

A faanyag nedvességtartalmanak meghataro-
zasara 6 db prizmabdl vettiink wvizsgalati anyagot
kizietleniil a gozolés megkezdése eldtt, majd a hé-
kezelés utan., Az EFE Falemezgyartastani Tanszé-
kének laboratoriumaban elvégzeit vizsgalataink
eredményeit a 2. tdbldzatban Osszegeztiik:

2, tabldzat

A faanyag gozolés elétti és utani f6bb jellemzoi

Gozitlés elott Gozolés és aztatas

Megnevezés i DA
min, atl. max. min. atl. ‘max.
Nettd nedvesség-
tartalom, %, 24,0 325 375 242 322 402

Atlagos évgyliri-
szélesség, mm 4,3 4.8 5,3 - — —

A hidrotermikus kezelés célja — a funérgyartas
eselében — alkalmassa tenni a faanyagot hasitasra.
Az akac esetében mi célul tlztik ki a plasztifika-
las mellett a faanyag-nemesitést (szinkivalasztast) is.
A DEFAG Falemeziizemében alkalmazott tulnyo-
masos gdzold tartalyok (autoklavok) alkalmazasara
elsésorban gyakorlati tapasztalatokkal rendelke-
ziink, A gézolési idé és az alkalmazando hémeérsék-
let (nyomas) elméleti meghatarozasara az irodalom
sem nyudjt megfelelé tampontot, ehelyelt egyre tobb,
oyvakorlatban alkalmazott menetrendre {orténik
javaslat. A gozdlési paramétereket befolyasolja a
faanyag fajtaja, slrlisége, nedvességtartalma, ho-
mérséklete, a furnérprizmak geometriai formaéja,
meérelei, az alkalmazott gézoléberendezés allapota,
miuszaki jellemzél. Ha figyelembe vessziik a szin-

valtoztatasra iranyulo célkittzéseket, akkor — ko-
rabbi vizsgalataink alapjan [3] — fontos szerepe

van a terméhelynek ¢s a faanyag genelikai szar-
mazasanak is.

E kordlmények miatt nem vallalkozhatunk a go-
z0lési paraméterek elméleti meghatdrozasara. A
Falemezizem tapasztalatai alapjan — az 1978. év-
ben végzett 4 kisérleti akacgozolésiink eredményeit
is figyelembe véve — a kovetkezd menetrendeket
alkalmaztuk. (A teljesség kedvéért kozoljik az

1978, évi eredmeényeket is: 1—4 kisérlet.)

1. abra. Akde furnér ronkék a Guthi erdoben

2, abra. Tulnyomdsos gézolohenger a DEFAG falemez-
iizemében
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3. tablazat
A gozolési kisérleiek eredményei

Felfiités
Hokeze-
1és (h)
Kiegyen-
lités (h)
Alkalm.
tulnyo-
mas

(h)

(h)

Kisérlet
SOrsz

-
o
-
-1

0,1 Az akacprizma nem szinezo-
dott el, a lehasitott furnér 2
ora idotartamra Kkotegekben
vissza lett rakva a g6zolo hen-
gerbe, ahol 0,1 MPa tdlnyo-
mason sététbarna szinlre go-
zo16dott.

0,15 A prizmaban nagyon sok bel-
s6 repedés keletkezett, elsé-
sorban a bélsugarak mentén.
Az anyag teljes kereszimet-
szetben sotétbarnava valt, de
a nagy mértékld karosodds mi-
att e menetrend nem javasol-
hato.

3. 10 60 30 0,05 A prizma karosodas mentesen
teljes keresztmetszetben meg-
barnult. A go6zolés hatasara az
anyag kiszaradt, nehéz volt
hasitani, a furnénr repedt, kii-

16nbsen a dobszaritds soran.

4. 10 60 20 0,05 Az elozo kisérlettol abban tért

el, hogy a csokoladébarnara

szinezodott prizmak a go6zolés

utdn 2 6ra aztatdsra [6z6me-

S dencébe keriiltek (vizhémeér-
séklet 50 °C). A furnért kony-
nyebb volt hasitani, a repe-
dések szama minimdalis volf.
(E moédszerrel legyartasra ke-
rilt 3200 m? furnér 10 m3 ve-
gyes mindéségi ronkbsl.)

Gozolés utan a prizmdkat 6—
8 orara 65—T70 °C homérsék-
letii vizbe helyeztiik. Innen a
faanyag kozvetleniil a hasito-
gépre keriilt. A g6zolés karo-
sodasmentes volt, a furnérha-
sitdsnal kiilondsebb probléma
nem jelentkezett. A 34 cm-t
meghalad6é ronkatmérok ese-
tén az anyag kozepe vilago-
sabb volt.

34 cm @-t meghaladd priz-
mak go6zolése az el6zé kisér-
lettel azonos utékezeléssel tor-
tént. A faanyag teljes kereszt-
metszetében egyenletes sotét-
barna szin( lett.

Ugyanaz, mint az 5. Kkisér-
let, de 34 cm kozép @ alatti
anyagokkal végezve a g6zolést.
Az elszinezbdés teljes kereszt-
metszetben egyenletes lett.

. Az 5—7, Kkisérletnél oOsszesen 18,91 m® anya-
got dolgoztunk fel 7285 m?® furnérra.

Az 1. kisérletnél lényegében adaptaltuk az elté-
ré gozoloberendezésre a FAKI 1964, évi vizsgalata-
nal alkalmazott moédszert. E médszer folyamatos
nagytizemi termelésnél csak jelentds tobbletrafordi-
tassal valosithato meg. (A furnér visszavitele a go-
zol6hengerbe, majd ismételten szaritasra.). A 2. ki-
sérlet tal intenzivnek bizonyult (jelentés anyag-
karosodassal), ezért valasztottunk lényegesen ova-
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tosabb menetrendet a 3. kisérletnél. A 3. és 4. ki-
sérleteket poziliv eredményeik ellenére feliilvizs-
galtuk, mert az {izemben alkalmazott egyéb me-
netrendekhez ¢s az irodalmi adatokhoz viszonyitva
egyarant magasnak taldltuk a hokezelési idot (pl.
tolgynél az [5] irodalom 11,5 6ra hokezelési sza-
kaszt javasol).

Ujabb, 5—1. kisérleteinknél mintegy 60%-kal si-
keriilt a teljes gbzolési id6t csokkentenlink hason-
16 furnérminédséget biztositva, Megitélésiink szerint
tovabbi finomitdsok még lehelségesek, de jelenté-
sebb gozolési iddcsokkentésre mar nem Kkeriilhet
sor. Vita targyat képezheli a g6zolés utani £6z6-
medencében valé tarolas. A tulnyomasos gozolés
hatasdra a faanyag nedvességtartalma a rostteli-
fettségi allapotra csokken (a szabad viz jelentés ré-
sze g6z formdjaban eltdvozik a faanyagbol), ezért
furnérhasitaskor az anyag torik, reped (2. kisérlet).
A faanyag Ujranedvesitése az autoklavokban is
megoldhaté lenne, de lényegesen csokkentené azok
kapacitasat, ezért valasztottuk a fézémedencében
torténd ujranedvesitést. A 2. tabldzat adatai jol ér-
zékeltetik, hogy még tobb oras fézémedencében va-
16 aztatas utdn sem haladta meg a faanyag atlagos
nedvességtartalma a goézolés el6tti nedvességtar-
talmat. Itt kell felhivnunk a figyelmet arra is,
hogy az akac élénedves allapotban is Aaltaldban
minddssze 40—45°), nett6 nedvességtartalommal
rendelkezik. Ezért kiilonosen fontos, hogy kiterme-
lést kovetéen minél elébb feldolgozasra keriiljon,
vagy ha ez nem megoldhats, célszeri a viz alatt
torténo tarolas biztositasa.

A furnérprizmak goézolésével kapcsolatos tlizemi
kisérleteink egyértelmilien biznyitottdk, hogy meg-
oldhaté a prizmak karosodédsmentes elszinezése is.
Ez pedig lehetévé teszi a Kkiépitett furnérgyartasi
technolégia folyamatos végrehajtasat (hasitds-sza-
ritas, ollozas-kotegelés).

A furnértermelés fobb jellemzoi

A 4 oldalt szélezett prizmakat a Falemeziizem RFR
(NSZK) gyartmanyu vizszintes furnérhasité gépén
dolgoztuk fel 0.7 mm vastag furnérra.

A hasitott furnér mindségét egyarant befolya-
solja a faanyag anatomiai felépitése, minbsége, a
prizmazas maédja €és a hidrotermikus kezelés para-

3. abra. Akdc hasitdasi prizmak gézolés utdn



4. abra. A hasitogépbe befogott prizma megmunkdalas
kozben

méterei. E tényezék teljes korii elemzésétél elte-
kintve az akdcra vonatkozéan a kovetkezdket ja-
vasoljuk figyelembe venni:

— Késelési ronk csak jé6 akacterm6helyekrol
biztosithato, ezért a vizsgalatainkndl tapasztalt 4—5
mm évgylriszélességekkel kell szamolni. Gyris
likacsu farol 1évén szé ez azt eredményezi, hogy
a korai pasztaban nagy méreti edények talalhatok.
Ez pedig nagyobb lehetéséget ad a ragasztiaskor az
enyvatiitésnek. Vizsgdlataink szerint 4,5 mm év-
gyur(szélesség felett a szilardsagi értékek is ro-
hamosan cstkkennek. A furnérgyartds szempont-
jabol fontos rostiranyra meréleges huzoszilardsag
a gyurus likacsu faknal egyébként is alacsony ér-
ték (40—45-10° N/m?, az optimdlis értéket meg-
haladé nagyobb évgytiriszélességnél pedig kritikus
nagysagura csokkenhet. E szempontok — faanyag-
jellemzék — alapjan a 0,7 mm akécfurnér-vastag-
sag tovabbi csokkentése nem javasolhaté (a FAKI
vizsgalataindl 1 mm vastag furnért gyartottak).

— A furnér feliileti érdessége szempontjabol
kedvezo felezett prizmak kialakitasara az akiac
méreti adottsdgai miatt nincs lehetdség. (A jellem-
z6 30—40 em csucsdatmérs-tartomanyban csak szé-
lezést lehet alkalmazni.)

5. abra, Az akac furnér szdaritdsa

— Az akéc hasitdsakor a faanyag nedvességtar-
talmara — a megfelel6 hokezelésre — nagy figye-
lem forditandé, mert 30", nedvességtartalom alatt
a furnér reped, torik; a forgacsolasi ellenallas és a
szerszam-igénybevétel is jelentésen megnd.

Az 1982. julius honapban elvégzett kisérleti ter-
melés fontosabb mutatéit — Gsszehasonlitva a télgy
és koris adataival — a 4. td@bldzatban mutatjuk be
(a DEFAG Falemeziizem adatai):

4. tabldzat
A furnériermelés f6bb mutatoi
Megnevezés Akéac Tolgy Kéris
Anyagnorma m31000 m? 2,596 1,920 1,792
Termelékenység
m? gépéra 260 392 330,3
furnérlap/gépo6ra 1100 1220 1200

A 1891 m® alapanyagbol termelt 72855 m?* fur-
nért 1982. augusztus hoénapban prizmanként
,boules”-ba rakva a matészalkai Szatmar Butor-
gyarba szallitottuk. (A ,boules” termelés célja a
butorgyari igényekhez valé fokozottabb alkalmaz-
kodas.)

6. abra. Furnérkotegelés

A furnér tételes mindségi felmérésének adatait az
5. tabldzatban oOsszegeztiik.

5. tablazat
Az akiae furnér méreti és mindségi osszetétele

a) Méreti Osszetétel

Hosszii: 78,6,
Kozép: 16,69,
Rovid: 4,8%,
b)iMindségi Osszetétel:
I. oszt. 18,2%,
II. oszt. 484",
II1. oszt. 334",

Miiszaki-gazdasdgi elemzés

Az akacfurnér fogalma alatt — a cikk keretében
— a gesztenyebarna szindrnyalatura g6zolt furnért
értjliik, tekintettel arra, hogy tapasztalataink sze-
rint a natir szini akdcfurnér rendkiviil rideg,
»sprod”, nehezen megmunkélhaté (kulondsen az
éleknél), szine rendkiviil valtozé (tarka), csiszola-
sakor a keletkezé porok izgatélag hatnak a szem,
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orr és a torok nyalkahdartyaira; feliiletkezelésekor
elszinezédik (kiilondsen savra keményedé lakkok-
ndl). Tehat sem esztétikai, sem technologiai és
munkaegészségligyi szempontokb6l nem javasolha-
t6 a természetes szinli akacfurnér gyartdasa.

A szinvdltoztaté gézolés hatasara az akéce ugy
barnul meg, hogy rajzolata nem elmosodik, hanem
élesebb konturokat vesz fel. Véleménytlink szerint
a gozolt akacfurnér leginkabb egy gesztenyebarna-
ra pacolt tolgyfurnér esztétikai hatasat kelti.

Vagyis termelésével az egyre nehezebben biztosit- -

haté tolgyfurnért helyettesithetnénk bizonyos mér-
tékig.

Az anyagnorma vizsgalatdnak figyelembe kell
venni az alapanyag kedvezéitlen mindségi Osszeté-
telét (lasd 1. tablazat). Ha valtozatlan kihozatali
adatokkal a ronkarjegyzéki arakat alapul véve sza-
molunk, a kovetkezoket kapjuk:

6. tablazat
1000 m? furnér alapanyag kolisége

Késelési ronk  Anyagnorma 1000 m? furnér

Fafaj D i 5 » alapanyag Kolt-
ara, Ft/m3 m* 1000 m sége. Pt
Tolgy 7740 1920 14 861
Koris 5700 1792 10 214
Akac 2 920 2 596 7580
Tehat — még a fenti anyagnorma esetén is —

‘mintegy 25", a korishez, és kozel 50" a tolgyhoz
viszonyitva az akac elénye. .

Gondot jelent az akac termelésénél jelentkezd
mérsékeltebb termelékenység. Példaként azonos
furnéregységarakat feltételezve ez azt jelenti, hogy
a furnérhasité gép altal eléallitott termelés értéke a
tolgyhoz viszonyitva 34"-al, a kérishez viszonyit-
va 21%-al lesz kisebb.

A 6. tdbldzatban bemutatott méreti osszetétel
megfelel a butoripari igényeknek (78,6" a hosszu
furnér). Sajnalatos azonban, hogy az I. 0. mindsé-
gl furnér ardnya nem éri el 20", értéket sem
(18.2). Az uralkodé II. o. furnér (48,4")) pedig nem
alkalmas a nagyobb frontfeliiletek kialakitasara.

A méret és mindség alapjan tehat elsésorban
kisbutorok gyartasaban (pl. éjjeliszekrény, elészo-
bai berendezések, viragtart6, asztal, heverd stb.)
johet szamitasba elényosen az akacfurnér,

A rendelkezésre allo akacfurnér méretének és
mindségének megfelelé tolgy-egységarakkal sza-
molva a sulyozott atlagar 24,76 Ft/m’ (Az arskala
a rovid, III, 530 Ft/'m? és a hosszd, 1. o. 54,50
Ft'm” egységarak kozott mozgott.)

Kozelité szamitasaink alapjan még a kisebb ter-
melékenység ellenére is megfelelé haszonnal (15—
20" ) lenne termelhetd az akacfurnér.

Usszefoglalas

A furnériermelés problémait elemezve az akdacfel-
hasznéalas lehetdségeinek fliggvényében onkéntele-
niil felvetéodik a kérdés: ésszerten, jol gazdalko-
dunk-e hazai favagyonunkkal? Jogos-e az ellen-
allas egy-egy uj fafaj bevezetésével kapesolatban?
Fagazdasagunk adottsigait ¢s a kiilgazdasagi ko-
rillményeket is figyelembe véve megengedheto-e a
felhasznaléi konzervatizmus? Az NDK-ban a jelen-
téktelen akacelofordulas (0,11"!) ellenére is fon-
tosnak tarctottak az akadcfurnér-gyartas problémai-
janak részletes vizsgalatit. Mi 1964 ota gyakorla-
tilag nem léptiink eldre.

Az elvégzett lizemi kisérleteink soran feltartuk
az akac furnéripari feldolgozasanak jellemzdit, ja-
vaslatot dolgoztunk ki az alkalmazand$ technold-
giara. E munka tapasztalatai és a rendelkezé-
stinkre all6 fatomeg alapjan redlis lehetdséget la-
tunk hosszabb tdvon mintegy egymilli6é m* akacfur-
nér-gyartasra. Ez pedig azonos értékii tokés im-
port kivaltasat eredményezné,
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Rovatvezetd: Dr. Javorfi Tibor

Egyesiileti hirek

Az Egyesiilet Csongriadi és Szegedi Csoportja ve-
zetéségét oktober 12-én Lovdsz Ldszld igazgato 1at-
ta vendégiil, a Tisza Butoripari Vallalatnal.

Az egyiittes tilést Szabé Lajos elntk nyitotta
meg, majd Tarjani Mihdly, a csongradi csoport
titkara tajékoztatta a megjelenteket a csoport te-
vekenységértl, és az 6év hatralevé részére ierve-
zett célkitlizésekrol.

Juhasz Laszlo, a szegedi csoport titkara szamolt
be az elmult idészakban megvaldsitott tervekrol,
kiemelve a szeptember 14-i megyei titkari értekez-
letet, melynek téméja a Bacs-Kiskun, a Békés és
Csongrad megyékben levé MTESZ-csoportok k-
zOtti kapcesolatok, valamint az egylittes tevékeny-
ség soran elért eredmények értékelése volt.

Szolt a hataron tuli kapesolatokrél, a Nagylak-
kal valé kozds program oOsszeallitasarol, és a sza-
badkaiak latogatdsarol. A beszamolé befejezd 1é-
szében érintette az 1983. évi munka- és cselekvési
program osszedllitasaval kapesolatban tervezett in-
tézkedéseket. Vazolta tovabba azokat a lehetdsége-
ket, amelyek modot adnak a két csoport tovabbi
eredményes egylttmiikodésére,

Lovasz Laszlo igazgatdo a Tisza Butoripari Val-
lalat I—III. negyedévében kifejtett tevékenységeé-
r6l szamolt be, és ismertette azokat a jelent6sebb
problémakat, melyek a termelés teriiletén elsésor-
ban az exportterv végrehajtasaban hatottak fé-
kezéen. Javaslatot tett munkacsoport alakitaséara,
melynek feladata a gyartasi technolégia tovabbi
korszerlsitése, az eredményesebb anyagfelhaszna-
las, a termelés soran keletkezé hulladékanyagok
hasznositdsa, az energiaracionalizalas, az dnkoltség
csokkentési lehetdségeinek a feltirdsa és érték-
elemzés,

Frahk Laszlé szovetkezeti elnok drommel tidvozol-
te a qjavaslatot. és néhany tovabbi kiegészités mellett
kérte annak elfogadasat. Nagy Imre és Nagy Ist-
_ vdn hozzaszdldsa utdn a vezetOség mind a titkari
beszamoldokat, mind az elGterjesztett javaslatot el-
fogadta.

A két csoport vezetbsége az év utolso egyiittes
lilését december hénapban, az Alfldi Butorgyar-
ban tartja. Az llés befejezését kovetden a résztve-
vék egylittesen tekintették meg a Tisza Butoripari
Vallalat csongradi gyara lizemegységeit.

A Csongradi Varosi Csoport oktober 28-i veze-
toségi iilésén a IV, negyedévre tervezett program
végrehajtasanak helyzetét elemezte,

Hatarozatot hozott:

Az 1983, évi munkatervbe bedllitott Sztara Za-
gara-i tapasztalafcsere-latogatas résztvevoirél, to-
vabba két £f6 jutalmazésara.

Megvitatta a csongradj egyiittes iilésén a tovabbi
egyuttmiikodésre vonatkozo javaslatokat, s elséd-
legesen a' termelés soran keletkezett hulladékanya-
gok hasznositasaban vald részvételt, A varosi cso-

port soron kovetkezdé Ulését 1983 januarjaban
tartja.

A Csongrad megyei Csoport november 2-i ulésén
Juhdsz Laszlo titkar adott rovid osszeloglalist az
elmult idészak eseményeirdl. Tajékoztatta a veze-
téséget a pozdorja butorlapgyartdé nagylaki cso-
porttal november 18-4n tartanddé kozos rendez-
vényrol, melyen Takdes Péter a korszer(i butorlap-
gyartasi eljarasokrél és azok alkalmazasardl tart
eléadast.

Ismertette a megyei elndkség november 18- Gilé-
se napirendjét, melyen az elnbkség tobbek kozt a
FATE megyei csoportja kétéves tevékenységére
vonatkozé beszdmols is szerepelt. (Juhdsz Laszlo
titkarnak erre vonatkozd beszamolojat kilon is-
merteijik).

Végll javaslatot tett a tarsadalmi munkaban
részt vevo egyes aktivistdk jutalmazisira,

*

Nagyszami hallgatésig részvétele mellett tar-
tott eléadast Dr. Sipos Arpdd — az Ipari Minisz-
térium munkatarsa — ,,A buloripar feladatai, ver-
senyképességének fokozasa” cimmel. Eléadasat a
butoripar elmult évtizedeinek rovid Attekintése és
jellemzése vezette be, melyet az dgazatban lezaj-
lott rekonstrukeié kévetett, majd az ennek ered-
ményeként jelentkezd, a T0-es éveket jellemzd
prosperitist emelte ki, Azonban mar a T0-es évek-
ben a kozismert olajvalsag és az arrobbanas Ar-
nyékolta be mind az export, mind a belféldi piac
viszonylag kedvezd helyzetét, Az 1980-as év mar
érzékeltette a problémakat és a nyugati orszagok
gazdasagi életében jelentkezé zavaré korilménye-
ket. melyek recesszidval jellemezhetdk.

Eldadasa tovabbi részében részletesen elemezte
az 1980-as években a kilonbozé piacokon a keres-
let és kindlat teriiletén beallott valtozdsokat,

Ismertette az 1982, I. félévi export- és belfdldi
butorforgalom adatait és a II. félév varhaté ala-
kulasat. Szélt a butorkészletekrdl is, majd véazolta
a butoriparnak és kereskedelemnek a jelenlegi is-
meretek alapjan 1983-ban wvarhaié tendenciait.

Ezek kozé tartozik tébbek kozoit az 1982-ben
végrehajtott fejlesztések eredményeként a fejlett
tékés orszagok felé iranyuld exportszallitasok is-
mét novekvd irdanyzata, a szocialista orszdgok vo-
natkozasaban az el6z6 évi szallitdsok és csereara-
nyok szinten tartdsa mellett. Mindezek feltételét
azonban a versenyképesség fokozasa, a termékek
mindségének tovabbi javitdsdban jeldlte meg. A
belfoldi forgalommal kapcsclatban. az elemes bu-
toresaladok, garniturak termelésének novelése, a

valasztékok bovitése — elsésorban a kozépszintl
butorok kategéridja — szerepel a célkitlizések ko-
zOtt.

Sziikségesnek tartja javitani az ipari szolgalta-
tasokat, a garancidlis javitasok teruletén fennalld
visszas helyzetek mielébbi megsziintetését,

A ecsomagolds vonatkozdsiban belsd merevitési
rendszerek sziikségességét emelte ki,
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Fokozottabb gondot kell forditani a termelési
irdnyité rendszerek javitésara, elsésorban az fite-
mes szallitasok — a szallitasi hataridék pontos be-
tartasa érdekében,

Novelni kell az eléjegyzéses butorok aranydat.

Részletesen foglalkozott a szerelvényelldtdssal, ki-
emelve a BIFI-nek — mint geszfornak — a sze-
repét.

Erintette — elsésorban export vonatkozésban —
az arkérdést is.

El6adasa befejezd részben az iparon beliili dssze- '

fogas sziikségességét, a tdrsuldsok lehetdségét, mint
az dsszefgods egyik maédjat, emelte ki.

A Szakosztaly november 1-i vezeléségi iilésén
az elnodk tavollétében dr. Laskay Lajos szamolt be
a két tlésszak kozotti eseményekrél, valamint a
VB oktober 29-1 tilésérol.

Dr. Kiss Lajos titkar a szakosztaly 1983. évi mun-
katervét ismertette, melyet a vita sordan elhangzott

kisebb modositiasok figyelembevételével a vezetd-

ség egyhangtlag elfogadott.

Kisszebeni Marcell a gyartmanyfejlesztéssel Osz-
szefliggd, az ipar, a tervezék és a belsé épitészek
kozotti jelenlegi helyzetbél adédo problémak meg-
oldaldnak idészertségére hivia fel a figyelmet, és
tett javaslatot.
© A Szakosztily Kdrpitosipari Csoportje november
22-i vezetdségi lilésén targyalta és jovahagyta az
1983. évi munkaterv tervezetet,

A Szakosztaly szépszdmu részvétel mellett no-
vember 24-én Veszprémbe, ¢ Balaton Bitorgydrba
szervezett tapasztalatesere-latogatist. Ennek elséd-
leges célja a tomor fabdél készitett alkatrészek
nagytizemi gyartasanak tanulmanyozédsa volt.

F

Az Egyesiilet Soproni Csoportja november 4-én
@ Neumann Janos Szdmitégéptudomdnyi Tdrsasdg
helyi csoportjdval kozbsen szamitdstechnikai anké-
tot tartott.

"Az ankét témdja: Szamitégéppel tdmogatott ter-
vezési, termelésiranyitisi és programozési modsze-
rek, kozép- és rovidtavi komplex tervezések, kiilo-
nos tekintettel az értékesités, rendelésallomdany, az
anyag és energia, a munkaerd és koltségek terve-
zésére, )

* A rendezvény elGadoi: Horvdth Jézsefné fosz-
talyvezeté (KSZI), Gajda Miklds iranyité tervezd
(BIFI), dr. Kiss Miklés programozési csoportvezets
(NYUFAK) és Orbai Péter irinyité tervezé (BIFI
soproni kirendeltség).

Az elbadasokat élénk vita kovette, majd a
Koénnytiipari Szervezési Intézet egyik munkatarsa
nagy érdeklédés mellett programozhatd asztali mi-
niszamolégép alkalmazasiara néhany gyakorlati
példat mutatott be. Az ankét témajanak aktualita-
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sat és sikerét bizonyitja, hogy a rendezvényre sza-
mos FATE tertileti csoport és faipari vallalat kiild-
te el képviseldit.

#

A Fiirész-Lemezipari Szakosztily november 9-i
vezetfségi llésén az 1983, évi munkaterv-terveze-
tet targyalta, és hagyta jova. A vita keretében
dr. Kiss Jdnos és Dessewffy Imre terjesztett el6
néhany kisebb moédositast.

A Szakosztdly december 10-i klubdélutdnjan
Kajli Ldszlé tudoméanyos fémunkatars (SZKI) , Ra.
gasztott, tehervisel6 faszerkezetek gyéartasanak és
felhasznalasdanak kérdései” cimmel tartott elé-
adast.

E3

A Csurgéi Csoport november 11-i rendezvényén
»Cementkotésii forgacslapgyartasok és épitéipari
alkalmazdsa” témakérben Honfi Ferenc osztalyve-
zetd tartott vitaindité eléadast.

#

A Miskolei Csoport november 17-én a BEFAG
kultirtermében rendezett klubdélutant, melyen a
szép szammal megjelené érdeklédék elétt Kdsa Pdl
ny. erdémérndk , Flrészipari termékek értékesitési
lehetéségei a gazdasagi valsag kovetkeztében be-
szikiilt piac felvevGképességének figyelembevéte-
lével” cimmel tartott elbadast.

A csoport november 18-i Avas biutorgydri ren-
dezvényén dr. Sipos Arpdd (Ipari Min.) ,, A butor-
ipar feladatai, versenyképességének fokozdsa” cim-
mel tartott elbadast. (Kivonatos ismertetését lasd
a Butoripari Szakosztdly rendezvényérél adott be-

szamoloban),
£

Az Orszagos Elndkség — mint azt mér kordbban
jeleztik — a II. félévi iilését november 24-én, az
ERDERT szinhdztermében megtartotta.

Az lilés napirendjén dr. Geleji Frigyes féosztdly-
vezet (OMFB) el6adéasa szerepelt, melyhez felkért
hozz4sz6lé6  dr, Sipos Arpdd (Ipari Minisztérium)
és Hartmann Tibor (MEM EFH) volt. Szende
Ldszlo, a Szamvizsgalé Bizottsdg vezetGje az egye-
silet pénziigyi gazdalkodasanak 1982, szeptember
30-i helyzetét és 1982. december 31-ig varhatoé ala-
kulésat ismertette,

Az ulés masodik maésodik napirendje keretében
kerilt sor a , Faipari fejlesztésért” emlékérem &t-
adasara.

A Végrehajté Bizottsag 1982, évben dr. Joé Imrét,
dr. Kiss Lajost és Senk Pdlt tartotta érdemesnek
a kitlintetésre, melyet Saly Imre, az iilés elndke
adott at. (A kitiintetésben részesiiliek tevékenysé-
gét lapunkban kilon ismertetjlik.)

Az elnokségi tilésrol lapunk egy késébbi szamaban
részletesen tajékoztatjuk olvaséinkat.
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Dijazott termékek

Az 1982, évi Oszi BNV keretén beliil tizenhatodik alkalommal keriil sor az »OTT-
[HON KIALLITAS” megrendezésére.

A kidllitason az exportra és a belfsldi forgalmazdsra tervezett bitorokat és egyéb
berendezési targyakat mutatta be az ipar, nagyobbrészt olyanokat, amelyek 1983-
ban keriilnek forgalomba.

A Vasar lgazgatésdga a kordbbi évekhez hasonléan 1983-ban is palyazatot irt ki
azokra a kidllitason bemutatdsra keriils termékekre, anyagokra, melyek mindség-
ben, formdaban, funkciéban és egyéb vonatkozdsban (konstrukcidban, Uj anyagok al-
kalmazdsa stb.) djat tartalmaznak.

Palyazatot irt ki az IPARI MINISZTERIUM is o hazai batoripar — dllami, tandcsi
és szbvetkezeti — részére Uj termékek tervezésére és ezek sorozatgydrtdsdra.

Mind a vdasdrlasi, mind a minisztériumi pélydzatra beérkezett termékek elbiraldsa,
a dijok odaitélése és az oklevelek dtaddsa a vdsdar keretében tértént.

A butoripar dijnyertes és kitlintetett termékeit lapunk mellékletében folyamatosan
mutatjuk be olvaséinknak az aldbbi felosztdsban:

l. @ Vasdr lgazgatésaga dltal dijazott,
Il az Ipari Minisztérium palydzatan dijazott,

Il oz egyéb dijazdsban részesiilt és oklevéllel kitiintetett butoripari termékek.




l. A vasar igazgatosaga altal dijazott termékek
NAGYDIJAS TERMEK

EPFA Villalat: Furnérozott lakésajté utdlag szerelhetd
Furnérozott tokkal

Részletesebb ismertetést a FAIPAR 1983. 3. sz.-ban adunk




l. A vasar igazgatosaga altal dijazott termékek
VASARDIJAS TERMEK

g T BALATON Butorgyar: ROTUNDA székcsal4d
b =

VESZPREM




Rotunda székcsalad

A székcsaldd tervezése sordn messzemenden figyelembe vettitk az esztétikai,
ergondémiai, funkciondlis szempontok és a gazdasdgos kezelhetéség kovetel-
ményeit.

A kényelmes tamladéntést o kippaldstd tdmlaelem és a hdtsé lab enyhe
tdrtvonaldval értiik el. llyen médon a hdatsé lab kihozatala is gazdasdgos. A
kezelhetéség kényelmét szolgdljdk a legémbolyitett élek.

A szdllitds gazdasdgossagat, és a kis helyen nagy mennyiségii szék tarolha-
tésdgat a specidlis szerkezettel megoldott egymdsba rakhatésag biztositja. A
székcsalad tagjai két komfortfokozatban késziilnek, karpitozott és karpitozatlan
tamldaval, natdr, illetve pdcolt felliletkezeléssel,

A Rotunda gydrtménycsaldd azonos stilusjegyekkel késziilt asztallal egésziil

ki.

A butorcsaldd megnyerte a kiil- és belféldi vevék tetszését, jelenleg mind-
két relacioban tdbb ezres sorozatban keriil értékelésre.

A dijazott termékeket folyamatosan ismertetjiik.




TAJEKOZTATO

Az Orszdgos Erdészeti Egyesiilet, a Faipari Tudomanyos Egyesiilet és az FErdészeti és Faipari
Egyetem 1983. augusztus 26—27-én, kozos rendezvények keretében kivdn megemlékezni az erdé-
szeti felsGoktatds és a faipari mérnokképzés 175., illetve 25. évforduléjarsl. E rendezvények terve-
zett programja a kovetkezo:

1983, augusztus 26.

Délelstt: Frkezés, elszallasolas.

Délutdn: Az Orszdgos Erdészeti Egyesiilet és a Faipari Tudoményos Egyesiilet kozgy(ilése az Er-
dészeti és Faipari Egyetem sportcsarnokéban.
Az Erdészeti és Faipari Egyetem A&ltal szervezeittudoményos iilésszak megnyité el6-
adéasa: ,,Az erdészeti és faipari felsGoktatas 175 éves torténete, fejlédése™.
Dr. WILCKENS HENRIK DAVID, az erdészeti fels6oktatds els6 tandranak tiszteletére
wemlékfa” avatésa az egyetemn kozponti konyvtarinak épiilete el6tt.
Szekcidiilések a tudomdényos Ulésszak keretében (erdészet, faipar. vadgazdalkodas, geo-
dézia).
Koz0s vacsora, barati talalkozé.

1983. augusztus 27.

Deélel6tt: a) Az Erdészeti és Faipari Egyetem jubileumi tanévnyité egyetemi tandesiilése g Liszt

Ferenc Mivelédési Kozpontban.
b) Program csaladtagok és érdekléddék részére: kozjoléti és kulturilis objektumok tanul-
- manyozasa Sopronban és kornyékén.

Délutan: Szakmai bemutatoé programok a Sopron kirnyéki erdékben. Ennek keretében ,.emlékks”
leleplezése, amelyet az egyetem ajandékoz a varosnak. (Az emlékkd tervezett felirata:
Az otthont adé varosnak a 175 éves Erdészeti és Faipari Egyetem™.)

Este: Erdész—faiparos béal a Liszt Ferenc Miivelddési Kozpont Gsszes termeiben.

+ A jelentkezésekre vonatkozd részletes tdjékoztaték a helyi titkaroknal rendelkezésre dllnak.

Bizunk abban, hogy szakméink életének eme nevezetes évforduldjanak megiinneplése jol szol-
gélja kozos ugyunk, a magyar erdészet és faipar tovabbfejlesztését.

ORSZAGOS ERDESZETI EGYESULET FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET
ELNOKSEGE ELNOUKSEGE




@A Iegrﬁcdérne};b gépek, berendezések kindlata
az egész faipar szémdra

@ 26 orszag 975 kidllitéja és legjobb szakemberei

@ Gjdonségok és miszaki Gjitdsok a vildg minden
részébdl

@ Utmutatd problémamegoldéasok a racionalizdlas
és rentabilitds, energia-el8allitds és -megta-
karitds minden kérdésében

@ a faipar aktudlis témdival kapesolatos szakmai
tilések és szimpoziumok

HANNCGVER’83
1983, majus 11-t61 (szerdtsl) 17-ig (keddig).

Faipari gépek és berendezésel kozi szakkidllicdsa,

@ ovors & alapos felvildgosités kidllitokrsl, termé-

kekrsl és szolgdltatasokrél az EBI, latogatékat
informélé elektronikus rendszeren keresztiil

@ o vezetdé nemzetkdzi szakmai egyesiiletek, szer-

|
1
l
l
I
l
!
i

vezetek és intézmények informdciés és tandcs-
adé iroddi

informaciot nydjtunk

[] o UGNA HANNOVER ’83-16]
[] vtazasrél & szélidsrél.
Kérjiik, irjon a kdvetkezd cimre:

HUNGEXFPO

Visdrképviselet

Székely Livia

Kobdnya

1101 Budapest X, Dobi lstvén it 10,

Telefon: 574280, Telex: 22 4188,
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