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A fahulladékok masodlagos nyersanyagként valé hasznositésa

DR. CZIRAKI JOZSEF egyetemi tanar.

A Faipar” 1980. szeptemberi (9. sz.) szdmaban
cikket irtam az ,Ujratermelheté nyersanyagok —
a fa” cimmel. A ,Népszabadsag” 1981. januar 27-i
szamaban a Tudomany és Technika rovatban az
»Ujratermel6dé sokféle célra hasznéalhaté alap-
anyag a fa és hulladékai” cimmel ugyancsak ko-
zoltem a témaval kapcsolatos gondolataimat.

A cikkek nagy visszhangra taldltak. Remélem
sikeriilt, a kordbbi, hozzdértének nem mondhaté
megnyilvanuldsok korul szakszerlibb nézetkialaki-
tast elésegitenem.

Megéllapitasaim egyes pontjait most szeretném
részletesebben megvilagitani, sziikség van erre
azért is, mivel egyes korményszintli intézkedések
érintik a felvethetd problémak mibenlétét. Ismét-
lésekbe bocsatkozni nem szeretnék.

Az ujratermelhetdoség azt jelenti, hogy a fa
mint novény, a levélzold a klorofil segitségével, a
napfény hatésara, a levegdé széndioxidjat szerve-
zetébe épiti, szerves anyagként. Fotoszintézisnek
is nevezik a folyamatot. A gazdalkodéssal a kér-
dés ugy fligg Ossze, hogy telepitéssel, fajta megva-
lasztassal, novényvédelemmel, vegyszerezéssel stb.
a fahozamok novelheték. A mezdgazdasighoz ha-
sonléan irdnyithaté termelési folyamatrél van szo,
ahol célkitiizések tehetdk.

Néhany mondattal kiemelném ismét, hogy a fa
a szerves novényi anyagokkal egylitt abba a zart
lancba tartozik, amelyen beliil kolcsonos atalaki-
tas és helyettesités lehetséges. A ,biomassza” az a
biolégiai anyagtomeg, amely energiaszolgaltatésra
alkalmas. Energiat szolgaltat ez az anyag, ha élel-
miszer-, takarmény-, vagy tlizeléanyagként keriil
felhaszndlasra. A novényi hulladékoknak masod-
lagos nyersanyagként val6 hasznélatanak van igen
nagy jelentdsége, ugy ha élelmiszer, takarmény
készitheté beldle, a végképpen hulladéknak visz-
szamarad6é anyag pedig elégetve hét szolgaltathat.
A fa a benne levo lignoceluléz anyag kozvetlen
felhasznalasra szolgaltat lehetéséget, vagy biolégi-
ai, illetve kémiai atlakitassal biztosit ilyen leheto-

séget. Az asvanyi eredetii és kimeriild nyersanya-
gok poétlasiban héarul igen nagy szerep a novényi
eredetli nyersanyagokra, a fara is.

A biomassza sz6t javasoljak felvaltani fa eseté-
ben a dendromassza szoval. A fa mint nyersanyag
alkoté elemeit tekintve, ugyanigy mint méas szer-
ves eredet(i, foleg nOovényi anyagok, donté meny-
nyiségben szén atomokbdl épiil fel. Az élelmiszer
vonatkozéasédban szénhidratokrél energiahordozok
tekintetében pedig szénhidrogénekr6l beszéliink.
A szén mint alkot6 vaz tehat osszetartja a csopor-
tot és az atalakitas lehetéségét biztositja.

A novényi eredetii szerves anyagok egyik cso-
portja a taplalkozds szamara fontos vegyiileteket
a fehérjéket és keményit6t kozvetleniil szolgaltat-
ja. A nagy fehérjetartalmi noévények, mint példa-
ul a szbjabab, ezért rendelkezik kiemelt jelentd-
séggel. A novényi anyagok mésik részét bioldgiai
uton, allatokkal feletetve alakitjuk &t élelmiszer-
szolgéltatdsra, pl. allati fehérje termelésre. Az &l-
lati szervezet magy veszteséggel végzi az atalaki-
tast, igy keresni kell azokat a lehetéségeket, ame-
lyek a kozvetlen hasznositast biztositjak. Az em-
litett lehetéség a széjababhasznélattal kapesolat-
ban ezért bir igen nagy jelentdséggel. Természete-
sen itt nem lehet célunk a kérdések ilyen vonat-
kozasu targyaldsa, azt egyébként is hozzaértébb
szakemberek megfelelé féorumokon meg is teszik.
Jelen esetben én csak azért teszek emlitést ezek-
rél a kérdésekrdl, hogy a fahasznositas teljes ko-
rét érinteni tudjam,

Kozismert, hogy a fahulladék vagy a kéreg koz-
vetleniil nem alkalmas takarményozésra, igy ab-
bol atlakitassal az allati szervezet kozbejottével
sem nyerhet6 fehérje, vagy keményité. A fa mint-
egy 50%-ban cellulézbél all. A celluléz emésztése,
nehéz, lassu és veszteséges folyamat az allati szer-
vezetben.

A fahasznositas tertiletén takarmanyként torté-
né értékesitéssel egyediil az esetben taldlkozunk,
amikor fiatal hajtasokat, agakat etetnek fel, a
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gyeritésbol, tisztitasbol szdrmazod ,zoldanyag” ete-
tésekor. A hatékonysagot, étvagyfokozast mas tap-
anyagok, izesit0 tapszerek hozzakeverésével ja-
vitjdk. A kosarfliztermesztéshez hasonléan, néha
éves vagasforduloval termesztenek kultirdkat ta-
karméanytermesztési céllal, olyan teriileteken, ahol
a mezdgazdasagi noévények termesztése gazdasag-
talan vagy lehetetlen lenne.

A koznapi egyszerii megoldasok mellett ossze-
tettebb lehetéségek is vannak. Az energiahordo-
zok termelésének, ezen beliil az élelmiszer bizto-
sitdsanak a feladata egyre nagyobb fontossagu.
A nyersanyagforrdsok beszikiilése egyre in-
kébb el6térbe helyezi a masodlagos nyerasanya-
gok, tehat az edigi hulladékok hasznositdasanak a
kérdését.

A fahidrolizis az a folyamat, amellyel kémiai
uton a fa celluléz tartalmat cukorra, esetleg szesz-
szé alakitjuk. A cukor inkabb ipari felhasznalasra
keriil, a szesz pedig a szokasos teriileteken hasz-
nosithato. A tisztaszesz az etilalkohol mellett fa-
szesz metilalkohol is termelédik. Ez a folyamat a
fa ¢élelmiszeripari kozvetlen hasznositasat teszi le-
hetévé. A fahidrolizis maéasik vonalan az un. ta-
karmény élesztégyartas folyik. A feldolgozas eb-
ben az esetben arra irdnyul, hogy az allati szerve-
zet szamara felvehetobb forméba alakitsuk at a
_fa alapvegyiileteit, a cellulézt, a hemicellulozt és
a lignint. A folyamat részben kémiai, részben bio-
légiai uton folyik, utébbi egy enzimes erjesztés.
A fédban gazdag, takarmanyban szegény teriile-
teken van az eljarasnak mar ma is jelentGsége.
Az emberi élelmezésben végiilis a fa utébbi eset-
ben ugy hasznosul, hogy a termelt allati fehérje
keriil élelmezésre. A lehetdség ismert a Szovjet-
uniéban szép kisérleti eredmények vannak e te-
rilleten, a gyakorlati hasznositas lehetéségeit is
biztositottak mar. Hasonl6 jellegli lehetdség, ami-
kor a papirgyartasi és farostlemezgyartasi ipari
szenylugb6l nyernek ki faalapanyag tartalmu ta-
karmanyokat. Az utébbi tekintetben Csehszlova-
kidban vannak szép eredmények.

Az irodalmi ismertetés és tudomanyos értékelés
a fahidrolizis tekintetében ismert, az utébbi idé-
ben azok a vonatkozasok kertiltek elétérbe, amik
a mezbgazdasagi és erdogazdasagi novényi hulla-
dékok kozds hasznositisat targyaljak. A kémiai
és biolégiai haszositasbél kimaradé anyagok tlize-
16anyagként valo értékesitése ebben a vonatkozas-
ban Kkeriilt el6térbe. A lignocellul6z-anyagok egy
* csoportba fogdsa, a hasznositds érték szerinti fo-
kozasa a legfontosabb e tekintetben.

A Faiparban korabban ko6zolt itt hivatkozott
cikkemben nem tettem emlitést az un. SCP fehér-
jetermelési rendszerrél. (SCP az angol elnevezés
roviditése: Single Ceel Protein.) Ez esetben ipari
uton allitanak el6 fehérjét, ugy, hogy nagy fehér-
jetartalmu, paranyi él6 szervezeteket tenyészte-
nek taptalajon. A paranyi él6 szervezetek nagy
fehérjetartalmi szervezetiikkel kozvetlen haszno-
sithaté élelmet adnak, de gyakoribb, hogy mas
tapanyagokkal egyiitt szolgaltatnak élelmiszert,
esetleg takarmanyt. A pardnyi él6 szervezeteket, a
baktériumokat, élesztégombékat, fonalas gomba-
kat, asvanyi olaj, parafin, vagy faszesz (metanol)
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tapanyagtalajon termesztik. A termesztéshez ipari
bazist kell létrehozni, de ennek megteremtésével a
kornyezeti tényezoktol fuggetleniil, ipari megol-
déssal oridasi mennyiségben valik lehetévé a fehér-
jetermelés. Az emberiség létsziméanak tovabbi né-

vekedése a lehetdség felhasznalasat feltétleniil
igény elni fogja.
Magyarorszagon minisztertandcsi hatarozattal

tervezziik az ipari fehérjetermelés beinditasat. A
minisztertandcsi hatarozat a minisztertanacs 1982.
dprilis 29-1 tilésén sziiletett. A rendelkezés arroél
intézkedik, hogy a kutatasokat és a termelést fa-
szesz taptalajon torténik. A faszesz nagy meny-
nyiségben a jelzett felhasznalasra is foldgazbol
termel6dik.

A nagyipari faszesztermelésnek kiilfoldon is.
itthon is ma igen gazdasadgos lehetdsége van, ha
nyersanyagként a konnyen kezelheté és nyerheto
foldgaz keril felhasznalasra. Ha viszont azt vizs-
galjuk, hogy a foldgaznyerési lehetGség késobb
csokken és gondolnunk kell a meglevo iparilag
nem hasznalt nyersanyagok hasznositdsara is, ak-
kor a kérdést mas oldalr6l is vizsgalni érdemes.

A minisztertanacsi hatdrozat ismeretében érde-
mes példaul vizsgalni, nem lenne-e érdemes a fa-
hulladék hasznositasanak azt a lehetOségét elGtér-
be helyezni, amellyel szolgéltatni lehetne faszeszt
is.

A kémiai fafeldolgozas kérdésér6l mar szol-
tunk. A hidrolizis alkalmazisaval mint mondtuk,
tiszta szesz és faszesz termelhet6. A tisztaszesz
ipari hasznositdara lenne alkalmas (esetleg lzem-
anyagként is, benzinhez keverve pl.) a faszesz pe-
dig az ipari fehérjetermeléshez szolgéltathatna
nyersanyagot. Az eljaras nem olcsd, és talsdgosan
termelékeny, azonban mint mar mondottuk, tébb-
féle lehet6ségre is fel kell késziilni az anyagella-
tasi nehézségek fokozodasa kovetkeztében. Mas-
részt pedig minden alkalmas lehetGséget vizsgél-
ni kell, mert bizonyos koriilmények véltozasa el6-
térbe helyezhet olyan megoldasokat, amelyek ko-
rabban szdmitason kiviil maradtak.

Magyarorszagon folyik egy fél-hidrolizdlasnak
tekintheté fahasznositasi eljaras. A vegyipar Pé-
ten faapritékb6l termel furfurolt. (Kordbbi cik-
kemben nem itéltem tul gazdasdgosnak az elja-
rast.) Nézetemet tovabbra is fenntartom, de fel-
vetern azt a gondolatot, hogy a Péten alkalmazott
furfurolgyartasi eljards kiegésziilhetne, ugy, hogy
egy tokéletesebb hidrolizis keriilne lefolytatéasra.
A most veszenddbe jutd celluléz és lignin is atala-
kulhatna, s tobbekkozt nyerhet6 lenne faszesz is.
(Ezt termelnek melléktermékként pillanatnyilag
is, ecetsavval egylitt Péten.)

A kérdésnek az ad kilonOsen magy fontossagot,
hogy egy tarsadalmi vitdra bocsajtott fejlesztési
tervben a MEM Erdészeti és Faipari hivatala egy
tovabbi furfulorgyar épitését tervezi. Megitélésem
szerint a terv megvalositdsa helytelen lenne, de ha
egy ilyen gyar megépiilne, akkor a teljes hidroli-
zist biztosité lizem megépitését kellene tervbe
venni.

Itt jegyzem meg azt is, hogy az Erdészeti és Fa-
ipari Egyetem Falemezgyartastani tanszéke foly-



tatott kutatdsokat abban a vonatkozésban, hogy
a furfurclgyartas visszamaradé hulladéka haszno-
sithat6-e az aglomeralt lapgyartas valamelyik aga-
zatdban. Nemleges értékelésrél kell ebben a vo-
natkozasban beszamolni. A farostlemezgyartashoz
lenne kapesolhaté a tovabbfeldolgozas legegysze-
ribben, hisz itt is lényegében rostokig keriil fel-
tarasra a fa anyaga. A furfurolgyartasban azon-
ban oly nagy mértékben roncsolédnak az elemi
rostok, hogy a visszamaradd anyag gyakorlatilag,
csak kis mennyiségben épiil be a farostlemezekbe.

A forgacslapgyartasban valé felhaszndlasa a
visszamaradé furfurol korpanak még nehezebb. A
nagy nedvességtartalmu hulladék kiszaritdsa lenne
igen koltséges és hoszadalmas, masrészt a tulsé-
gosan apré részeket is tartalmazé anyagbdl arany-
talanul nagy lenne az elporlasi veszteség. A fi-
nom porszeri anyagtartalom tobblet ragaszté-
anyag igénnyel is jelentkezne, maéasrészt a beren-
dezések porszennyezését és eltomodését is okozna.
A végzett kisérletek eredményeként nem tudjuk
javasolni a furfurolkorpa hasznélatat sem a fa-
rostlemez-, sem a forgacslapgyartiasban. A szallita-

si nehézségekrdl és koltségekrél még nem is be-
széltlink.

Az ipari fehérjetermelés megvaldsitéasi lehet6sé-
geit a Budapesti Miiszaki Egyetemen vizsgaljak.
Tudomasunk szerint néhany éven beliill egy
mintegy 100 ezer tonna éves kapacitasu fehérje-
gyar megépitését tervezzitk. A magyarorszagi épi-
tés tervezésében egy Anglidban miikods, nagyja-
bél hasonlé kapacitasu mikodé tzem gyartasi ta-
pasztalatait kivanjdk figyelembe venni. A ma-
gyar—angol kooperaci6 a kutatdsi és épitési ido-
szakban is mikodik. Magunk részérdl, mikor he-
lyeseljiik a kedvezd fejleményalakuldst, még-
egyszer felvetjiik, hogy megvizsgdlandénak tart-
juk a faszesztermelés lehetOségének a kiterjesz-
tését a furfurolgyartas tovabbi fejlesztésével és
fahulladék tovabbi feldolgozdsa ligyével kapcso-
latban is.

Befejezésiil hangoztatjuk, hogy a maésodlagos
anyagfeldolgozas sziikségessége a fafeldolgozads vo-
natkozasaban is sziikségessé teszi az ismeretek to-
vabb bovitését és raciondlis tokéletes és teljes fel-
dolgozési rendszerek alkalmazasat.
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A hirdetések az aldbbi cimre kiildendék:

LAPKIADO VALLALAT HIRDETESI OSZTALYA,
BUDAPEST, XIV. ZICHY GEZA UTCA 8.
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DR. JOSA JENO

Az 1982-es milanoi gépvasar a gyarté vallalatok
technikai demonstraciojan tal, az eladék piaci
pozicick megszerzésére, illetve megtartdsara ird-
nyulé eréfeszitései és az ezzel szembeni cstkkent
vevi-érdeklédés jegyében zajlott.

A technikai lehetéségek és a nemzeti-szakmai
ontudat altal Osztonozve, az olasz gépgyartoék bi-
zonyitottak azt a ma mar altaldnosan elismerhet6
tényt, hogy a tehcnikai megoldasok, a miiszaki
szinvonal és a minéség oldalardl egyenrangu ver-
senytdrsai a nyugatnémet gépgyartéknak. Bar az
1j technikai megolddsok donté tobbségiikben az
NSZK-bdl indulnak ki, a vasaron talalkozhattunk
tob olyan olasz kezdeményezéssel is, melyek mi-
" kddési vagy konstrukeiés teriileten keresik a kor-
szeri megoldasokat.

A vasiron mind a bemutatott termékvalaszték,
mind a termékek miiszaki szinvonala tekintetében
élesen elkiloniiltek az ismert, élenjiaré nagy ce-
gek, a mellettiik gyakran parhuzamos profilban
dolgoz6, vagy a specializdciéra alapozottan, az
azok &ltal mem gyartott berendezéseket el6éllité
kisvallalatoktél. Mindkét kategériara altalanosan
vonatkoztathaté tendencia, hogy a vallalatok ugy
igyekeznek piaci poziciok elérésére, hogy bévitik
termékvalasztékukat, a profiljukba tartozé gépfaj-
tak teljes kori gyartisara torekedve. Ily modon
olyan gépesalddok alakulnak ki — ez, a vasdron
egyértelmiien lathaté wolt — melyek egy-egy
gyartasi szakasz (pl. tomorfa megmunkalds, lap-
megmunkalds, feliilletkezelés) teljes berendezés-
sziikségletét biztositjak. (1. abra)

Ez a tény azt mutatja, hogy a gépgyarték olyan
piacra épitenek, ahol uj gyar felszerelése, illetve
a régi berendezések komplett cseréje a cél. A gya-
korlatban azonban ma a nyugati bubtorgyarak is
— hasonléan a magyar vallalatokhoz — inkébb
csak kiegészitéseket és egy-egy berendezés csers-
jét eszkozlik fejlesztéseik soran. — Megitélésem
szerint ez a ,komplettségre” valo torekveés inkdbb
a rivédlisokkal szembeni versenyképesség biztosita-
sat szolgalja.

E vasaron is tapasztalhaté volt a gépgyartok
azon altalanos toérekvése, hogy termékeiket folya-
matosan tovabbfzsjlesszék.

A  mechanikus megolddsokat pneumatikaval,
majd a kovetkezé lépesében elektrosikaval valt-
jék fel a vezérlérendszerekben. Er6teljes torek-
vés tapasztalhatd a célgépesités irdnydba is oly-
médon, hogy a specidlis miiveletek végzésére szer-
kesztett komplett gépek vagy agregatok a techno-
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interbimall’'82

A mil4ndi ,,INTERBIMALL-82" faipari gépvasar

logiai folyamatba
(2. abra)

A tovabbiakban a vasaron szerzett tapasztala-
tokbol az alabbi témakat emelem ki, mint emlités-
re mélté kérdéseket:

— Szinte minden teriileten, kiilonb6zd szinte-
ken, jelentds litemben hdédit teret az elektronika.
S bar ez, alapvetben a gépek kezelésének meg-
kénnyitését biztositja, (pld. a DMC Castelli modul
csiszolé agregat-sorat olyan elektronikus hibajel-
z6 berendezéssel latta el, amely még a hibakere-
sést is dnmikddéen oldja meg) nem lehet felke-
sziilés nélkiil fogadni ezt a technikat az lizemek-
ben, Sziikség van méar ma, az el6készitd lépésc-
ket megtenni a gépkezelés, karbantarts, de leg-
foképpen az oktatds terliletein. A Mildnéban be-
mutatott gépeknél minden nagyobb cég alkalmaz-
ta az NC vezérlést. A CNC technika pedig a lap-
szabdsz gépeknél és a felsémaré rendszerd pro-
filmaréknal mar altaldnosnak tekinthetd.

— A butorok lap alkatrészei éleinek profilozott
kialakitdsanal, a prostforming és szoftforming el-
jardsok megolddsara a korabbi években kilon

jol Dbeillesztheték legyenek.

gépegységeket konstrualtak. 1981-ben Hamnover-
ben jelent meg a nagy NSZK gépgyarak ujdonsa-
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ga; ezen berendezések agregatkeént tortend alkal-
mazasa a hagyoményos lapmegmunkald gépeken.
Mildnéban a nagy olasz gépgyartok is bemutattak
ezt a megoldéast egy év alatt realizaltak az NSZK
ujdonsagot). Azonban mind a német, mind az
olasz gépeket vizsgdlva, ma még nem egyértelmu,
hogy a jové az egyedi gépé, vagy az agregaté-e?
Netan mindkettéé, a gyartasi feladattol fliggden.
(3. abra)

— A természtes fa igényes és sokoldalu meg-
munkadldsdnak biztositasat, valtozatlanul egyik
kozponti feladatnak tekintik a gépgyartok. A lap-
ba térténé profilmards CNC technikéval valé meg-

oldasan tul, — amely az elsé lépés volt e teriilet
korszeriisitésben —, a vasaron igen sok specidlis

megoldasi gép szerepelt csapozasi és furasi mu-
veletek elvégzésére is, NC megoldassal.

Kiilén csoportot képez a profilesiszolok népes
csoportja, a korabbi alaptipusok tovabbfejlesziett
megoldésaval.

— A milanoi gépvasar kiallitdsi megoldasaban
is jelezte, hogy ma mar sem a gyarték, sem a fel-
hasznalék nem gépsorokban gondolkoznak, hanem
olyan gépsorba illeszthet6 gépegységekben, me-
lyeket a gyartasi feladat fliggvényében lehet igen
valtozatos megoldasokkal Osszeallitani.

— A kiallitott lapmegmunkalé gépek tobbsége
- egyoldalas gép volt — feltehetéen az elénytsebb
bemutatasi lehetéség miatt —: Viszont éppen az

egyoldalas megmunkalas azon gyartasi rugalmas-
sdg szempontjabol vett rendkivili elényét kihasz-
nalva, hogy fliggetlen az alkatrész méretétol (nincs
atallitas) alakitott ki 4j elvre épitve egy NC ve-
zérlésii lapmegmunkdald sort és ezen beldl 4j le-
szab6 és meéretvagd egységet a Pritelli cég. (4.
abra)

— Ugyancsak 0j elvet alkalmazva mutatott be
ivelt fa alkatrészek sorozat-szabasara alkalmas
tobb fogazott lanc-szerszam segitségével, egy
gépet a GE. MEC. cég. A gép, sorozatvagas elvén,
ivelt forméanak megfelelé sablon 4&ltal vezérelve
végzi el egyszerre tobb ivelt alkatrész kiszabasat
a hosszméretre vagott, és az el6tolast végzé asz-
talra helyezett flrészarubdl. (5. abra)

— Az elekfronika &altal biztositott lehetdségeket
kihaszndlva, tobb gyarto mutatott be olyan prog-
ramozhatd furogépet. mely egy, vagy tobb cso-
portfurdéfejre szerelt kilonbdzé szerszamokkal,
minden lap furdsi, esetleg marasi miveletet is,
onmikodéen elvégez. Ezeket a gépeket is, mint
altalaban a tobbi specidlis berendezést, a kisszé-
rias és egyedi termeléshez ajanljak. (6. abra)

Osszességében az INTERBIMALL—82 a kedve-
z6tlen piaci helyzetben is, erételjes torekvésrdl
tett bizonysagot a technika tovabbfejlesztésére
mind a nagyszéridas nagyiizemi, mind a kisszérias,
igényes megmunkalast biztosité butortermelés te-
ritletén.



SZEMELYI HIREK

A Budapesti Butoripari Vallalat vezérigazgatéja:

Csehi Istvant 1982. méjus 1-i hatéllyal az 1. sz. Gyaregység igazgatojava kinevezte.

Janosik Lajost, a 10. sz. Gydaregység fédiszpécserét érdemei elismerése rﬁeliebt beosztasdbdl felmen-
tette, és 1982. junius 1-i hatéllyal a 2. sz. gydregység mb. fémérndkének kinevezte.

Szabé Dénest, a 10. sz. gyaregység igazgatdjat — sajat kérésére — beosztasabol 1982, junius 30-i
hatallyal felmentette,

Az Elnoki Tanacs érdemes és eredményes munkéja elismeréseként, nyugallomanyba vonuldsa alkal-
mabél Lérincz Lajost, a Nyugatmagyarorszagi Fagazdasigi Kombinat osztdlyvezetéjét a Munka Erdem-
rend eziist fokozataval tlintette ki.
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Habositott poliuretdn butoralkatrészek gyartésa
és alkalmazésa a karpitozott butorokban*

TOTH SANDOR*

A habositott bitoralkatrészek alkalmazdsi teriiletei a bitorokban. Kemény és ligyhab poliuretinhab

technolégiak. A habositott poliuretdnhabbdl késziilé ilébutorok gydrtdsi folyamata,

ontészerszdmai,

problémdi és ezek megolddsai alkalmazdsi példdkkal.

1. Bevezetés

A habositott poliurelan (PUR) iilébutorok gyarta-
sdnak kezdete Magyarorszagon a 70-es évek ele-
Jére nyulik vissza, amikor is tombhabgyartas mel-
lett a Borsodi Vegyi Kombinitndl meginduli a
kemény- majd lagyhab fotelpalastok gyartasa.

A lagyhab {ilébutorok, ill. butoralkatrészek
gyartasara a butoripar terililetén, a Szekszérdi
Butoripari Vallalat kezdeményezésében keriilt sor,
s 1979-t61 ide tevodott at a keményhabpaldstok
gyartasa is. A véllalatndl az emlitett profil kiala-
kitasa a Butoripari Fejlesztési Intézet (BIFI) koz-
remukodésével tortént, az Intézet készitette a
formaonté szerszamokat is iivegszallal erdsitett
poliészterbdl. A vallalatnil az egy szerszammal le-
gyartott butoralkatrészek szama éves szinten mzm
hdladja meg a 10 ezer darabot.

Egy évek ota gyartott fémvazzal merevilett,
térgorbe lagyhab fotelpalast szlkitett onkoltségé-
nek és normaidejének szamszerGsitett adataibél
(1. dabra, 1. tdbldzat) kideril, hogy a korabbi ha-
gyomanyos favazhoz viszonyitva az ontétt PUR
formahab butoralkatrész onkoltsége 82.8%, el6-
allitdsi normaideje csak 21,4%, vagyis az ontdtt-
hab alkatrész a favazas konstrukcié élomunkaide-

Pl 6ol

500 Szlkitett onkoltseg Norma idé
yzem: 6t

400 bér

300 3

200 anyag 2

anyag

1004 1

a-Favazas b- Formahab a b ‘

1. abra. Favdzas és PUR formahab fotelpalast
onkoltségének osszehasonlitasa

jének egynegyedét sem teszi ki, kozvetlen anyag-
koltsége is alacsonyabb.

A Kkérpitozasi miaveletek oldalarél nézve a kér-
dést, kulon bizonyitds nélkiil is belathat6, hogy:

* T6th Sandor osztilyvezetd, Butoripari Fejlesztési
Intézet)
1982. #aprilisdiban a SYNTEMA—82 , A faipar ke-
mizalasa™ c¢. konierencidn BRNO-ban elhangzott
eléadésa.

-— a lagyhabok formadntése soran egyuttal meg-
torténik a parnazat elkészitése is,

— a tombhabbdl eldailitott parnazéelem minima-
lis habhulladék mellett egy mivelettel elké-
szithetd (2. abra), az eldrassal térgorbe elemek
is jol készithetdk.
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2. dbra. A PUR lagyhab pdarndzat formakialakitdsdnak
folyamata és lehetdségei

1. tabldzat
Favdzas és ontott PUR hab ,Pille” fotelpaldst
sziikitett onkoltségének és normaidejének

osszehasonlitasa.

Koltségnem Favézas Ontétt formahab
%/db %/db
1. Kozvetlen anyag 100 95,1
2. Kozvetlen bér 100 21,3
3. Bérjarulékok 100 21,2
4. Uzeml_ altalanos 100 44,2
Szikftett onkoliség 100 82,8
Normaidé 100 214

A habositolt miianyagok alkalmazasa a butor-
iparban egyre boéviil. Alapvetéen szerkezeti —
részben fapétlo és csokkentett silya — alkatré-
szek, eleinek és diszité szerelvények, kellékek ké-
sziilnek ¢ anyagokbol. A jelentés volument a szer-
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kezeti célu felhasznalds jelenti, elsésorban a kar-
pitozott butorokban. Az iilébutoroknéal elterjedt a
muianyaghéjak alkalmazasa is. A poliuretdn {il6-
és részben fekvéobutor-alkatrészek alkalmazési te-
riileteit a butor konstrukciojatoél fiiggéen a 3. db-
ran szemléltetjik.

2. A habositott PUR butoralkatrészek gyartasa
* és problémai a karpitozott biatorokban

2.1. Gydrtds

A PUR habositasa soran technolégidjaban és vég-
termékében is eltéré fizikai és hasznalati tulaj-
donsagi kemény.- vagy lagyhab butorelemeket
kapunk. A gyartas soran alkalmazott gépi beren-
dezések azonosak, a gyartds tomegszer(iségétsl és
a vegtermék méreteitl fliggéen azonos lehet a
formaszerszam is.

A magyar allami butoriaparban NDK gyartma-
nyi TRUSIOMA GN—63—S 22 és GN—25—S 22
tipusi berendezések miikddnek, hazi kivitelezésti ka-
russzel és zart palyas mechanizalt szerszamtovab-
bité berendezéssel.

A lagyhab elemek gyartasandl NDK SYSPUR
SWK-—6307 habrendszert alkalmazzdk (30—
37 kg/m?), a keményhab technolégia az NDK
SYSPUR SH 4032 habzrendszerre épiil.

A habositott PUR butorelemek gyartasi folya-
mata livegszdlas mulanyagszerszamok alkalmaza-
sdval az alabbi tevékenységekre szakaszolhaté:

. Butor és formaszerszam tervezése

2. Mesterminta elkészitése

3. Szerszam lamindléasa
4
5

[

. Formaontés

. Pihentetés

A Butoripari Fejlesztési Intézetnél végzett ku-

tatasok az livegszalerdsitésl szerszamok konstruk-

ciéjanak fejlesztésére iranyultak (tervezés, mére-

tezés, készités), amelyek a gyakorlat sordan felve-

t6d6 problémaék kikiiszobolését szolgaltak. Ilyenek:

— a szerszamfelek vetemedése a hasznalat sorén,
ugyanakkor a szerszamok tulméretezéseibdl
eredé magas szerszamkoltség,

— a szerszamfelek nem megfelel6 zarédasa miatt
fellépé habveszteség, valamint

FAIPAR

234 *

T Hvdvra ' 3. dbra. PUR formahab
Allvany MRy felhaszndldsGval — késziilo
nélkiliek szerkesztettek karpitos butorok és biutor-
@———1 — - - - alkatrészek csoportositasa
Egy Tobb Rogzite tt Kivehetd
elembél elembdl parnazatok parndk
%‘ > = al 12l |&] |12 |& -‘L'l x| ol = e |z |0
=| |1z| Il (3] |5] 8] |&] [ 31 (8] 12] 1% |= |5] |2
< 2| 1° o - o - < = - < n =21 s
o o (ol |o |o o ol | &l 1S o] |9 |&
el S ) - (7o) ™ = o o- Re)
o 3 = I o B |15 1B |
- o o w =3 ) = 0-
2 < | |N 2 o 2 =~
o '2 | o o e |
Red o8 — s

— egyes Kkiprébalt szerkezeti anyagok beszerzeési
nehézségei.

Ezekutan az alapveté feladatok a kovetkezok
voltak:

— ajanlasok kidolgozasa a lagy- és kemény PUR
habbdl készitendé butorok és alkatrészek ter-
vezéséhez,

— egymassal konvertdlhaté szerkezeti — elsésor-
ban hazai — anyagok alkalmazastechnikajanak
kidolgozasa a szerszamokban,

— tokéletes zarast biztosité perem- és zardsszer-
kezetek kialakitasa, valamint

— a szerszam tervezési és méretezési iranyelvei-
nek kidolgozasa a koltségesokkentés és anyag-
takarékossag jegyében,

A szerszamfelek vetemedésének megakadalyo-
zasara szolgdlé merevitési megoldasok kialakitasat

a Szekszardi Butoripari Vallalat végezte.

2.2. Mitanyaghabok

A muanyaghabok a tomor vagy szilard vazanyagu
muanyagoktél eltéréen gaztoltési rendszerek. A
diszperz gaztoltet a hatarolé lamellakkal a cella-
falakkal egyitt a habanyag elemei részét, a cellat
(sejtet) képezi.

A milanyaghabok legjellemzébb tulajdonsiga a
hagyomanyos tomor muanyaghoz képest, kis tér-
fogatsuly és ezzel részben osszefiiggd kis hdvezeto
képesség.

Keménység szerini megklilonzotetiink kemény
habanyagokat, ezek ellenalldsa az alakvaltoztatd
erével szemben nagy, a rugalmas alakvaltozasa
kicsi, és lagyhabokat. A kemény haboknal két al-
csoportot kiilonithetiink ‘el:

— rideg habok,
— szivés kemény habok

A rideg kemény milanyag habok a nyomd
igénybevételnek egy bizonyos hatarig ellenallnak,
nagyobb terheléskor a cellaszerkezet hirtelen tonk-
remegy €s az alakvaltozds maradé. Ilyen hab-
anyag pl. a butorgyartas szempontjabdl is érdekes
kemény poliuretan, tovabba a fenol és karbamid
alapu habok.

A szivos, kemény muanyaghabok alakvaltozéasa
nyomé igénybevételkor lassi, részben reverzibilis.



Ilyenek a polisztirol, a kemény PVC és a polieti-
len habok.

A ldagy milanyaghabok deformalédéasa igénybe-
vétel hatdsara nagy, és nagymértékben reverzibi-
lis. Lagy habokat poliuretambo6l és PVC-bol gyar-
tanak.

2.3. Ontészerszamok

Az oOntdszerszamok anyaganak kivalasztasanal a

kovetkezo tényezoket kell figyelembe venni:

— az Ontott formdk szérianagysdga; Kkisérleti da-
rab, kisszéria, nagyszéria, tomeggyartas.

— az elddllitott formdak mérettlrése, amely a
szerszdmkialakitds pontossagéval, hdéelvezeto-
képességével van Osszefliggésben,

— az elobbiek alapjan szdmitdsba joheté anyagok
és szerszamgyartas koltségei a szerszadm elo-
allitdsa soran haszndlatos eszkozok, berendezé-
sek figyelembevételével.

A fémszerszamok alkalmazisa egyértelmiien to-
meggyartashoz kotott (pl. autébusz lilések).

Az epoxigyanta szerszamokat a gyanta magas
ara miatt preciciés szerszamokhoz hasznaljik, kis
és nagyszériak esetén. A poliészter (PE) formékat
kisebb széridk gyartdsa esetén alkalmazzik, a bu-
toripar is ezeket hasznalja, de két korlatozassal
mindenképpen szamolni kell:

— az epoxigyantidkhoz viszonyitott nagyobb mo-
dell- (mag) masoldsi pontatlansiaguk és kisebb
kopasallosaguk,

— csekély hoévezeto-képességiik, amely a formaéa-
zott alkatrész feliileti deformaci6éjahoz vezet-
het féleg kemény habrendszerek esetén.

A hovezetoképesség fokozisdra a gyantédba alu-
miniumgrizt kevernek be. (5)

Egy egységnyi tomegli (1 kg), 40% iivegszéltar-
tartalmi poliészterszerszam kozvetlen anyagkélt-
sége kb. 60 Ft, ugyanaz a tomeg epoxibdl 175 Ft-
ba, vagyis kozel haromszorosiba kertil.

24. A szerszdmgydrtisban alkalmazott miigyantak
és tulajdonsdgaik

A gyartéeszkoz-készités formaanyagaiként tovabb-
ra is az epoxigyanta-rendszerek dominélnak, egy
sor fontos tulajdonsiaguk alapjan. Az epoxigyanta
formaanyagok zsugorodédsa igen .csekély, mert az
Oszeugrds tulnyomé része a gélesedési pont elott
lezajlik. Igy példaul 30 mm-es rétegvastagsig ese-
tén 0,5 ezrelék alatti zsugorodas érheté el, ha a
kikeményités megfelelo6 hoémérsékleti viszonyok
biztositasaval torténik.

A poliuretin rendszerek csak akkor nyujtanak
elonyoket, ha a gyartoeszkozoknek nagy kopés- és
dorzsallosagu feliilettel kell rendelkeznitik. -

A PE gyantdk kozil a zomében magyar polikon
(Nitrokémiai Ipartelepek) P210 F tipustt hasznal-
juk, de el6fordult Reicchold és Vianova gyartma-
nyu is.

Az epoxigyantak kozil a CIBA—GEIGI (Svajc)
Araldit tipusu, valamint a Manyagipari Kutato-
intézet (MUKI) FM 14 gyartmanyat emlithetjiik
meg. -

A mianyag szerszamok készitésekor figyelembe
kell venni a migyanta formaanyagok fémektdl

tobbé-kevésbé eltéré mechanikai és fizikai tulaj-
donsagait. A kis értékii mechanikai jellemzokre
mint a hajlitoszilardsag és a rugalmassigi modu-
lus, valamint a csekély hoévezetésre, és nagyobb
hotagulasra megfeleléen tekintettel kell lenni.

A viszonylag kis E modulus a szerszamok fé-
mekel valé megerdsitését teszi sziikségessé; ami
fémkeretek, illetve hordozé-konstrukciok beépilé-
sével — a hajlitéerék felvételére — oldhaté meg.

A folyékony poliészter- (PE) gyantak alt. teli-
tetlen és telitett dikarbonsavak és glikolok poli-
kondenzatumainak vinilmonomerekben (pl. sztirol)
felvett oldatai, kereskedelemben kaphaté ipari fél-
késztermékek.

Poliuretdén (PUR) hab uldbutor-alkatrészek és
butorok oOntdszerszamainak készitéséhez normal
(altalanos rendeltetésti, konvencionalis) PE gyan-
takat hasznalunk. E gyantdk hasznéalata egyébként
is ott indokolt és gazdasigos, ahol a mechanikai
tulajdonsagokon tulmenden nincsenek kiilonleges
igények.

A jelenleg hasznalatos gyantak:

— magyar: POLICON B—210 F (Nitrokémia),
— osztrak: H—450 (Reicholdt).

2.5. A PUR habszerszamok jelemz6i

A habkomponensek keverdfejeken keresztil fo-
lyékony reakciéos keverékként a szerszamba ke-
rilnek, amelyben a szerszamfejek zarasa utan né-
hany percen beliil felhabosodas és a részek kotése
bekovetkezik. A vegyi-fizikai habosodasi folyamat
soran reakcioh6 szabadul fel, amely a szerszamot
ugy felmelegitheti, hogy adott esetben hiitoszaka-
szon kel keresztiilhaladnia, miel6tt Gjabb forma-
elvalaszto réteget lehetne ra folvenni. Az amin,
fluor, szénhidrogén és esetiinkben féleg az izocia-
nat részecskék (5) Kkérositjak a szerszam belsd
feliiletét.

A szerszamban fellép6é nyomaésok elérik a 0,5
bart, a nagy feliletii szerszamokat stabil fémke-
retbe és vagy megfelel6 bordazassal kell elké-
sziteni. A szerszamfelek felépitése tobbnyire nem
sik osztofeliilettel — a kovetkezok szerint torté-
nik:

— gyorsan gélesedd meleg — és dorzsallo feliileti
bevonat felhordasa;

— kotéréteg felhordasa rost — vagy poralaku
toltéanyaggal ,higitott” lamindl6 gyantédbél a
kovetkez6 laminat koté ill. csatolorétegeként;

— 1—2 vékony iivegselyem szovetréteg ralamina-
lasa lamindlé gyantaval;

— a kész laminat Osszekotése a hétoldali fémes
szilardité konstrukeciéval, livegselyem roévid ros-
tokbol és lamindlé gyantdbdl késziilt gyantata-
pasztéval.

A szerszamfelliletekre rendkiviil veszélyes a fo-
lyékony poliésztergyanta masszdk stirol alkatele-
mének kémiai agresszivitasa. Felileti poliészter-
gyantabol készult szerszamok csak feltételesen

alloképesek, érvényes ez a szokasos standard
epoxigyantakbol késziilé feliileti gyantarendsze-
rekre is.
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A szerszamok élettartamanak jelentés javulasat
lehet elérni poliészterfeldolgoziaskor a vegyileg
ellenallo epoxigyanta tipusok felhasznalasaval,
amely a monosztirollal és mas erds oldészerekkel
(mint pl. dimentilformaid) szemben j6 ellenall6-
képességet mutat. Az ilyen szerszadmokat szoba-
homeérsékleten végzett otnapos kikeményités, vagy
80 °C-on torténd tobbdras temperalds utdn lehet
hasznalatba venni.

2.6. Anyagtakarékos szerszamkonstrukcidk

Az anyagtakarékossag az uvegvazas PE gyan-
tdknal altalaban két uton valésithaté meg [9]:

a) A tervezends ¢és elkészitendé szerkezet haszna-
lata sordan varhaté eré igénybevételek minél
pontosabb szdmbavétele és az ezek ismeretében
végrehajtott minél gondosabb szilardsagi meére-
tezés.

b) A tervezéskor alapul vett méretviszonyoknak
lehetbleg pontos megvalésitasa a gyartas sorin.
(A tapasztalatok szerint kézi lamindlds esetén
csak durva tiréssel lehet a tervezett falvastag-
sagot betartani, mert a felvitt gyanta mennyi-

sége kelloképpen nem ellendrizhet6.)

A vizsgéalat targyat a szerszam falvastagsaga,
tomege és a mianyagszerkezet mechanikai tulaj-
.donsagai kozotti osszefiiggés képezte.

Az lvegtartalom cs6kkenése a laminat tobb 1é-
nyeges tulajdonsagat befolyasolja, tobbek kozott
rugalmassagi moduluséat is.

A rugalmassigi modulus értéke a terhelés ira-
nyaban elhelyezheté erdsitoszdlak esetén:

Eun = Ei ¢t + Egy (1—@t)
A terhelés irdanyara meréleges szdlak esetén:
Egy

El=————
1— Vo
ahol: Eli — liveg rugalmassagi modulusa
Egy — gyanta rugalmassagi modulusa
Ei = 73 000 MPa
Egy = 4000 MPa
Az livegpaplan erédsitésii gyanta Ex értékeit a
a 4. abra diagramjan abrazoltuk. Mint az &bra is
mutatja, az tivegtartalom 30%-rél 10%-ra csékke-
nésekor a rugalmassigi modulus koriilbeliil a fe-
lére csokken.
Kiszamitdsa az alabbi tapasztalati képlettel tor-
ténik:
Ex = 35 000 ¢+ -+ 3 300, [MPa]

A laminét szilardsidga adott terhelési iranyban
— a gyanta szilardsagat elhanyagolva — kozelits-
leg:

Bx = Bi#t kn

ahol: By — az livegszdlak szakitdszilardsaga
¢ — a térfogatra vonatkoztatott lvegtar-
talom
kn — a terhelés irdnyaba esé livegszalak
. részaranya Uuvegszovet és livegpaplan
esetében, ahol lanc és vetiilékiranyban
az liveg tomege azonos, Kir = 0,5.
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4. dbra. A @ flivegtartalom és az erdsitett gyanta
rugalmassdagi modulusa kozotti osszefiiggés.
1—iivegszovet, 2—iivegpaplan

Hazé és hajlité igénybevétel esetén a laminat
tonkremenetele akkor kovetkezik be, ha a laminat
legjobban igénybe vett livegbetéteiben ébreds fe-
sziiltség eléri az lvegszadlak By szakitoszilardsagat.
Az eddigi gyakorlatban a PE szerszamoknal ilyen
torés nem fordult elé.

Az lvegszdlas muanyag szerkezeteknél szilard-
saguk mellett merevségiik is lényeges szerepet
jatszik. Ennek f6 oka az, hogy a ldminat rugal-
massagi modulusa egy nagysagrenddel Kkisebb,
mint a szerszamot erdsité acélé.

3. Az ontészerszam tervezése és készitése

A szerszamtervezés kapesan felmeriilé sokréti
problémakor konnyebb attekintéséhez — a teljes-
ség igénye nélkil — megemlitiink néhdny szem-
pontot, melyeket a habformazé szerszamok kiala-
kitasakor, tervezésekor mindig szem el6tt kell
tartani:

— kertilni kell a nagy falvastagsdg kiilonbsége-
ket, :

— lehetéleg maximalis lekerekitéseket irjunk eld,

— keritljiik a sziik bemetszéseket, alametszéseket,

— vegylik figyelembe a varhat6 zsugorodasok ha-
tasat és

— keriljik a nagyméreti sik feliletek kialaki-
tasat.

3.1. A gydrtmdny tomegének, méretének hatdsa a
szerszdmra )

— A szerszamban késziilé habtermék tomege és
mérete visszahat a szerszam kialakitdsara. Minel
nagyobb a darab mérete, anndl inkabb elétérbe
keriilnek a szerszammozgatis gépesitési problé-
méi. 10—30 kg tomegl szerszamfél még kézi erd-
vel mozgathatoé, a mozgatishoz megfelelo fogan-
tyukat, megfogasi helyeket kell kialakitani. Ennél
nehezebb szerszamfelek, vagy rendszerek mozga-
tdsa termelémunkéban csak emelégéppel lehetsé-
ges, ami kihat a szerszam konstrukciojara is.



32. A habositaskor felléepé ho- és mechanikai

igénybevételek
A habositaskor fellépé szerszamot érdé hé- és
mechanikai igénybevételek a hab fajtajatol, a

szerszam geometriajatol és az el6allito cég gyar-
tasi szokasaitol fliggenek.

A habositiaskor fellépé nyomas a normal PUR
haboknal a szerszim megfelelé toltése érdekében
altalaban 1 bar alatt van. A szerszimokat azon-
ban célszerii 1 bar tulnyomdasra méretezni, mert
el6fordulhat taltoltés, ami nyomasndvekedéshez
vezet.

Altaldban a hasznalt PUR habtermékek gyar-
tasanal a habositas sordn bekovetkezé héfok-
emelkedés nem karositja a szerszamot. A felme-
legedés mértéke fiigg a termék vastagsagi mére-
tétol és értéke 35—60 °C kozott mozog.

A szerszamiiregb6l kiemelt habositott termék
mérete a lehiilés utdn nem lesz azonos a szer-
szamiireg méretével, hanem az anyag tulajdonsa-
gaitol fliggben attol eltérd, altalaban kisebb.

A termék zsugorodasanak oka részben a szer-
szam és a termék anyagainak hoétagulasi egytitt-
hatéjaban levé jelentés kiilonbség, masrészt a hé-
re lagyulé6 mianyagok feldolgozas kozbeni szer-
kezeti valtozasa.

_A feldolgozasi modtol fliggben a miianyag ter-
mékek mérete kiilonbozé mértékben valtozhat,
zsugorodhat. Habformak eléallitasakor adodhat
olyan eset is, amikor a termék térfogata, vagy bi-
zonyos méretei az alakodd szerszamiireghez ké-
pest megnének. (Ilyen eset adédhat pl., ha a for-
maz szerszamot tul koran a habosodasi folyamat
befejezése el6tt nyitjak szét.)

Miianyaghabbol gyartott butorok esetében ki-
sebb mérvi az 500—1000 milliméteres méretekhez
képest 2—3 mm-es méreteltérés nem jelent tul
nagy probléemat. Nehézség akkor adoédik, ha zsu-
gorodasi méretvaltozasok miatt a habban rogzitett,
az Osszeszereléshez sziikséges elemek is elmozdul-
tak és ezaltal megakadalyozzdak az Osszeszerelhet6-
séget. A szerkesztének azért kell ismernie a habok
zsugordasat, hogy a beontétt elemek, perselyek,
csapok rogzitését ugy irja el6, hogy azok helyze-
tiket az anyag utolagos mozgasanak hatdsara ne
valtoztathassak.

A mihabok zsugorodasanak tajékoztato értékeit
a 2. tablazatban adjuk meg.

2. tablazat

Poliuretin kemény habok zsugorodasinak
tajékoztato értékei

‘ Megnevezés Striség kg/m®  Zsugorodéds 0/,
Hartmoltoplén 30—35 1—1,5

50 1

70

3.3. A szerszam osztofeliiletének meghatdrozdsa

Az osztofeliilet (vagy sik) meghatarozasakor a
legfontosabb: szempont a kész habositott termék
konnyl, gyors sériilésmentes kiemelhetéségének
biztositasa a formazoéliregbdl.
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5. abra. A szerszam osztofeliileténekk meghatdarozasa

Ennek megoldasat latjuk az 5. dbrdn kétféle
szerszamkonstrukcié esetén. Az abra felsé ré-
szén a szokasos dobozszeri ontéformat lathatjuk,
mig az alsé szerszam koveti az ontendé forma

alakjat.
Tomités _
Formazoszerszam \
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6. dbra. Trapézprofilos peremtomités
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7. dbra. Gyorsszorité

“3.4. A szerszamfelek Gsszevezetése, a szerszdm ti-
mitett zaroddsanak biztositdsa

A sokféle megoldéas kozil a kézi szerszamnyitis —

zardashoz alkalmazott

— trapézperemes és

— gumi ill. mlanyag trapézprofilos szerszamfel
Osszevezetést, megoldast mutatjuk a 6. dbrdn,
mig a 7. dbra egy, a gyakorlatban bevalt pe-
rem zaroszerkezetet szemléltet,

Usszefoglalas

A PUR formahabbél készilé karpitozott butoral-
katrészek gyartdsanak rovid attekintése utan a
Pille fotelpalast sziikitett Onkoltségét hasonlitot-
tuk Ossze favazas ¢s ontétthab kivitelben,

A formahabok gyartasi problémai altaldban az
ontészerszamok anyagaira, konstrukcigjara vezet-
heték vissza. E hibdak kikiiszobolésére iranyulo
fejleszté munka egyes eredményeit igyekeztiink
bemutatni, az ontdszerszamok igénybevételének,
anyagainak, egyes szerkezeti megoldasainak be-
mutatdsaval, utalva egyuttal az iivegszallal er6si-
tett poliészter szerszamok anyagtakarékos kialaki-
tasanak lehetdségére is.
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Forgacslapok hajlitészildrdsadganak javitdsa

orientalt feddréteggel
DEVESCOVI JOZSEF

Az utébbi évtizedekben a kitermelheté faanyag-
mennyiség meghatarozottsaganak és az igények
novekedésének ellentéte a mifaipari termékek
gyartasdban jelentos fejlodést eredményezett. A
sorra kifejlesztett 0j berendezések és eljarasok
célja kettls:

— a faipari hulladékanyagok fokozottabb tujra-
felhasznaldsa a mufaiparban;

— specidlis terlileteken felhaszndlhat6, kiilon-
leges tulajdonsagu mifaipari termékek gyar-
tasa.

A faipari és az erdei hulladékok agglomeralt-
lapipari felhaszndlasa és ezzel egyiitt uj lapszer-
kezetek kialakitdsa a Faipari Kutaté Intézetben
is fontos kutatasi teriilet. Egy ilyen kutatds volt
az 1980-ban befejezett , Vékony és hulladék fa-
anyag komplex hasznositdsa” c. téma is. A MEM
EFH megbizasabol végzett munka egyik 6nall6 reé-
szében kitermelési apritékbol készitettiink forgacs-
lapokat. A kisérletek sorén bebizonyosodott, hogy
hajlitészilardsagukat a legrafindltabb lapszerkezet-
tel vagy gyartdsmoddal sem lehet 14 MPa folé
emelni. Ekkor gondoltunk el8szor arra, hogy az
egyéb jellemzékben szabvényos lapok hajlitészi-
lardsagat orientalt réteggel noveljiik a megfelels
értékig. A sikeres kisérletek alapjan ujabb lehe-
téség adoédott: a normal forgacslapok megerdsitése
orientalt réteggel.

Jelen cikkemben ezt a két kisérletet és a kapott
eredményeket ismertetem.

1. Az orientalt réteg eléallitasa

Mindkét kisérlet lényege, hogy az eléallitott for-
gacslap fed6rétege egy irdnyban rendezett, azaz
orientélt forgdcsokbdl &ll. Az orientélt (OSB) for-
gacslapokrél a Faiparban mar tébb cikk jelent
meg. (1; 2; 3.) Ezért sziikségtelennek érzem ezen
ujtipust lapok specidlis tulajdonsdgainak és gyar-
tastechnolégidjanak ismertetését. A Faipari Kuta-
téintézetben 1978-ban kezdtiink foglalkozni ilyen
lapok gyartastechnolégidjaval. Problémat nemecsak
az orientdlt terités megvalésitdsa jelentett, hanem
az erre leginkabb alkalmas forgics kivalasztasa,
ill. elkészitése is.

To6bb, kiilonbozé elven miikodd és kiillonbozd ki-
alakitasi modellberendezéssel folytattunk kfsérle-
teket. Legmegfelelébbnek a Bison orientalékkal (2)
hasonlé elven mikédd un. irdnyité lamellas teri-
téberendezést talaltuk. Ez a berendezés két, egy-
mastol megfelelé (forgacstél filiggd) tavolsdgban
elhelyezett lemezsorbél all. A lemezek kozott a
-forgdcsok csak hosszirdnyukkal péarhuzamosan
férnek el. A forgdcsok iranyitasat, elrendezését a
lemezek egyméashoz képest ellentétes irdnyu alter-
nalé mozgasa és a felsé éliikon kialakitott tliskék
végzik. A megfeleld forgacs kivélasztasara, tobb

kiilonb6z6 forgacesal végeztiink alkalmassagi ki-
sérleteket. Kimutattuk, hogy az orientalasra alkal-
mas forgacsok hossza legaldbb 3—5 cm, ideélis
esetben 6—9 cm, karcstsagi foka (1/v) 100—150
korill van. Ezeket az értékeket elég jol megkoze-
liti egy hulladékanyag, a FURLEMHO {urnér-
tizemeiben keletkezé késelési furnélhulladék apri-
téka. A hdrosi furnériizemben egy 0/600—HB
400 Mne tipust Maier el6apritoval késziil a méret-
reszabaskor fennmaradé furnérdarabkakboél. Fafaj-
Osszetétele vegyes, tobbnyire egzotak, blkk és
tolgy. A harosi forgacslaplizemben tovébbapritas
utdn a célforgacshoz keverve hasznaljak fel. A .
furnérapriték a teljes alapanyag mennyiségének
mintegy 17%-4t jelenti.

Orientalasi kisérleteinkhez a beszerzett furnér-
apritékot tovabbapritds nélkiil eredeti forméjaban
hasznaltuk fel. Mindossze az atlagosnal sokkal
hosszabb (10—20 cm) forgacsokat valasztottuk le
35 mm atmérdjl, lyukkal ellatott lemezszitan.
A szitdn fennmarad6, nem felhasznalhaté hossza
forgdcsok a teljes mennyiségnek mintegy 4%-at
jelentették.

Elvégeztiik a furnérapriték mindségvizsgalatat
is. Az orientaldas szempontjabdl a hosszusag a leg-
jellemzébb, ennek elosztasat suly és mennyiség
szerint az 1. tabldzat tartalmazza. Adatait kb.
130 g forgédcs hosszusaganak egyenkénti mérésével
kaptuk.

A forgacs atlagos vastagsdga (egyezben a szin-
furnér vastagsagaval) 0,60 mm, szélessége 3,40 mm.
Az 1. tablazatban a sily”, és a db%, kozott a for-
gacsok jelentds szélességi méretkiilonbségei miatt
van eltérés., (A hosszabb forgacsok tendenciézusan

1. tabldzat

Az orientalashoz felhasznalt furnérapriték
hosszisag szerinti eloszldsa

hosszisag saly mennyiség

mm % dab%,
5—15 20,52 54,16
15—25 32,52 29,00
25—35 28,06 12,18
35—45 11,22 3,11
45—55 3,84 0,89
55—65 1,69 0,38
75—135 2,15 0,28

szélesebbek, mint a rovidek.)

A furnérhulladék orientalhatésdganak bizonyi-
tasdra és az orientdlé berendezés paramétereinek
az adott forgacshoz megfelelé beallitasra eldkisér-
leteket végeztiink. Ezek sordn 9%, kotéanyag-
tartalommal (a kés6bbi kisérletekkel megegyezben
ARBOCOLL FK), 750 kg/m3-es stirtiséggel készi-
tettiink orientalt és kézzel teritett 19 mm vastag
lapokat. A kisérletek sikerét a hajlitoszilardsagi
vizsgédlat eredményei bizonyitjak: a kéz teritési
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lapoknal 24,8 MPa-t kaptunk, a legjohbnak bizo-
nyult orientalasi modszer  esetéhen  pedlg
59,1 MPa-t, ill. 11,2 MPa-t az orientalassal parhu-
zamosan, ill. arra merélegesen. A két irdnyban
mért hajlitoszilardsag kozel hatszoros kiilénbségé-
b6l megfeleld mértékl orientdltsagra kovetkeztet-
hetlink.

2, Kisérletek kitermelési apritékbol készitett
orientalt réteggel erdsitett forgacslapok
eléallitasara

A kitermelési apriték a Nyugatmagyarorszagi
Fagazdasigi Kombinat MORBARK tipusu aprité-
gépén készilt tolgy, cser és akdc fafajokbdl. Az
utéapritdst a FURLEMHO hérosi fergasslapiize-
mének Maier utdapritéjaval végeztiik. Az igy ke-
letkezett forgdcs minésége vizsgalataink alapjan
a forgacslapipari felhasznalas szempontjabol igen
rossz. A forgdcsok rovidek, kobds alakuak, a
legnagyobb problémat pedig a magas, 20% ko-
riili, aprofrakceio és portartalom okozza.

A kizarolag kitermelési apriték felhasznalasaval
kiilénbéz6 kotéanyagokkal (18% atro/atre), kiilén-
b6zs lapszerkezettel lsiszitett lapok {ulajdonsigai
csak egy tekintetben nem feleltek meg a szab-
vany kivetelményeinek: hajlitészilardsdguk 7,4 és
_ 14,6 MPa kozott volt, 10,5 MPa-os atlagértékkel.
Elsésorban tehat az apritéklapok hajlitészilardsa-
gat kell- valamilyen moédon feljavitani. A furnér-
apritékkal végzett sikeres orientdldsi kisérletek
alapdn ugy gondoltuk, hogy a kiilsd rétegekben
elhelyezett orientalt teritésti furnéfforgécs jelen-
tosen feljavitja a hajlitészilardsagot a (6bbi jel-
lemz6 valtozasai nélkil.

Kisérleteinkben az erdei apriték teljes mennyi-
ségének felhasznaldsaval készitettiink forgacs-
lapokat. A két kilonbodz6é lapszerkezetet és a ko-
téanyagtartalmat (atro/atro) a 2. tdbldzai tartal-
mazza,

2. tabldzat

Az erdei apritékbél készitett orientdlt réleggel
erdsitett kisérleti lapok szerkezeti varidcidi

Kotéanyag-tartalom 9
rétegenként atlag

Vari-

s Lapszerkezet

orientalt furn. 169/

I erdei apriték telj. 68,
orientalt furn. 169,
apriték finomfr. 10,5%,
orientalt furn. 169/,

II apritdk durva fr. 47%,
orientalt furn. 16%,
apriték finom fr. 10,59,

6,64

7.90

—
oS e,

—

A kétféle laptipus kbozos gyartédsparaméter;

lapméret: 50<50 em
vastagsag: 19 mm
strdség: 750 kg/m3

présnyomas: max. 6,2 MPa (relaxdciés automa-
: taval szabalyozva)

présidé: 6 perc, (ebbdl 0,7 perc a zArdsids)

terités: kézzel, teritGkeretbe

kiotéanyag ARBOCOLL FK
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Koétéanyagfelhordas:

— a furnérapritékra és a belsé rétegre hagyoma-
nyos keverével,

— a finomfrakciéra turbd keverével

a felhasznalt furnérapriték: mindkét esetben a

teljes alapanyag 32%-a.

A IL jeld lapszerkezet esetében finomfrakeio
alatt 1 mm-es szitdn fennmaradé port értiink.
Szerepe a durva orientalt réteg lefedése, feliilet-
kezelésre alkalmas lapszerkezet biztositdsa. A 2.
tdbhlazatban lathaté koétéanyag-tartalmat vgy va-
lasztottulkk meg, hogy az erdei apritéklkal végzett
elozd kisérletekkel, és a furnérapritékkal wvégzett
orientdldsi kicérletekkel rétegenként egyezzenek.
Az atlagos kotGanyag-tartalom igy a szokésosnal
joval alacsonyabbnak adoédott.

A lapok vizsgilati eredményeit a 3. tdbldzatban
foglaltam 6ssze., A tablazatban az atlagértékek és
a 95%-os val6szinliségi - szinten szamitott hiba-
hatarok szerepelnek. (A hajlitészilardsagi vizsgéla-
tokat a cikk minden kisérletében a szabvanytdl
eltérden 220><50 mm-es probatestekkel és 200 mm-
es alatamasztissal végeztiik.)

3. tdbldzat
Erdei apritékbol készitett orientilt réteggel
erositett kisérleti lapok vizsgalati eredményei

I i1,
Tulajdonsag varidans varians

(3 rétegii) (5 rétegli)
DY 2h 221 + 15 16,0 -+ 04
D% 24 h 308 + 07 245 + 0,7
o1, (MPa) 0,92+ 0,05 0,87+ 17
gH| | (MPa) 406 + 1,9 36,2 4+ 1,7
oH; (MPa) 166 + 0,7 Thh 0.7
o (kg/m% 758 4135 784 +11,8

Az eredmények alapjan a lapok lapleemel§ szi-
lardsaga megfelels, az orientalt réteg jelentSsen
javitotta a hajlitoszilardsagot, csak a lapok viz-
felvétel okozta dagadésa magas. Magasabb koto-
anyagtartalom esetén, vagy viztisztitéanyag alkal-
mazisdval ez a probléma is biztosan megsziintet-
heté. A magasabb k&étéanyag tartalom a hajlito-
szilardsagot is tovabb emeli, igy az orientaldsra
merdleges irdnyban (on ) is elérhetd a szabvdnyos
elst osztalyn (18 MPa) érték.

Kisérletiink szempontjabol kiilonosen fontos a
hajlitoszilardsag. Ezért regresszid-analizissel meg-
hataroztam a kilonb6z6 irdnyban kivagott pro-
batesteken mért hajlitészilardsag és slirliség 6sz-
szefliggését is. A kapolt egyenesek egyenletét és
a korrelacios koefficienseket a 4, tdbldzatban

4, tabldzat

Erdei apritékbol készitett orientilt réteggel erdsitet{
kisérleti lapok hajlitészilirdsigdnak és siirfiségének

osszefiiggésel
lap korreldacios
jele 8z egyenes’ egyenlcle koefficiens
I oH| | =0,0869 0 — 24,13 r=0,522
oH; =0,0451-0— 16,93 r—0,63
i OH| | = 0,1043-0 — 41,30 r=0,78
OH; = 0,055 -0 — 26,33 r=0,73



foglaltam 0Ossze. Az egyenletekben a striség (2)
dimenzidja kg/m?3, a hajlit6szilardsagé (on) MPa.

Az 1. dbran a két iranyban kivagott hajlito-
szilardsagi probatestek fényképét, a 2. dbran a
4, tablazatban kozolt oOsszefliggéseket szemlélteto
grafikont kozlom.

1. abra., A kétiranyban kivagott orientdlt fedorétegil

probatestek
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2. abra. Erdei apritékbdl készitett, orientalt réteggel

erdsitett forgdcslapok hajlitészilardsdga a striség
fiiggvényében
A véletlenszerti és a slruségi kiilonbségek

okozta eltérések kizardsara meghataroztam a ki-

16nb6z6 irdnyban mért értékek kozti szignifikans

differenciat is.

— Az L. sorozat haromrétegli forgacslapjainél:
a hajlitoszilardsag az orientédldssal parhuzamo-
san 24,0414,0 MPa-al magasabb, mint az
orientdlasra merolegesen ;

a két iranyban mért strlségek kozti eltérés
csak véletlenszeri.

— A II. sorozat otrétegli, finomfeliletii forgacs-
lapjainal :

a hajlitoszilardsag 20,7-+12,6 MPa-al magasabb
az orientalassal parhuzamosan, mint arra me-
rélegesen;

a két irdnyban mért slirliség azonosnak mond-
haté.

A kisérlet eredményei meggyo6zoen bizonyit-
Jék, hogy a furnérapritékbol készitett viszonylag
vékony orientalt réteg a lap kilsé részére teritve
megfeleléen erdsiti az erdei kitermelési apriték-
forgacsbdl készitett lapokat. A lapok hajlitészi-
lardsigat az egyéb jellemzék romlasa nélkiil je-
lentésen emeli. Nagyobb kotéanyag-tartalommal
vagy slruséggel specidlis teriileten felhasznalhato,
kiilonlegesen nagy hajlitoszilardsaga (35—50 MPa)
lapok is készitheték. A furnérapritékra teritett
finomfrakcioval (II. szerkezeti varians) finom
feliiletdi lapok is készitheték, hiszen a hajlitoszi-
lardsag ezzel csak jelentéktelen mértékben csok-
ken (lasd. 2. 4bra).

A sikeres kisérlet jelentéségét a kitermelési ap-
riték, vékony faanyag és egyéb hulladék jobb,
eddigiektol eltéré fogracslapipari felhasznalhato-
sagdban latom. Bizonyitottuk ugyanis, hogy az
ezekbdl elbdllithaté igen rossz mindségi forgacs-
anyagbol is lehet szabvanyos vagy anndl jobb
mindségl lapot késziteni viszonylag kevés, jo mi-
ndségi forgacsanyag felhasznalasval.

3. Kisérletek orientalt réteggel erdsitett
forgacslapok eldallitasara

A hajlitészilardsagot javité orientdlt teritésti ré-
teg masik felhasznalasi lehetGsége az lizemi for-
gaccsal készitett lapok erdsitése. Cikkem elsd ré-
szében mar lefrtam, hogy az orientdlasra jol meg-
felel6 furnérapritékot a FURLEMHO harosi tele-
pérdl szereztiik be, ahol az a forgdcslapgyar
alapanyaganak 179-4t jelenti.

Tudtuk azt is, hogy a Harosi Forgécslapilizem
egyik 4llanddan visszatéré problémaja a gyartott
lapok kissé alacsony hajlitészilardsiga. Az ok itt
is a sok hulladék (mintegy 50%) felhasznalasval
késziilé alapanyag rossz alakisdga. Az erdei apri-
tékok forgacslapipari felhaszndlasat vizsgalé ku-
tatasok befejezésével felmertilt tehdt a lehetdség,
hogy az amugyis felhasznalt furnérapriték orien-
talt teritésével javitsuk az lizemi lapok hajlito-
szilardsagat.

Az eddig elvégzett kisérletek alapjan ugy gon-
doltuk, hogy az itt felhasznidlt jobb mindségii
alapanyag lehetové teszi vékonyabb orientalt réteg
alkalmazasat. Olyan lapot is készitettiink ezért.
melyben az tlizemi felhasznédlassal megegyez6
ardnyban (17%) teritettiink furnérapritékot. An-
nak bizonyitasara, hogy a furnérapriték orientalt-
sdga emeli a  hajlitoszilardsagot, orientilas nél-
kiili kontrollkisérleteket is végeztiink. A lapok
kozéprésze az tizembdl vett fedd és belsé forgacs
1:2 ardnya keverésével, azaz a teljes lizemi for-
gacs felhasznélasaval készult.

A lapok ko6zos gyartasparaméterei:

lapméret: 50X50 em

vastagsag: 19 mm

stirtiség: 750 kg/m3

pérsnyomdas: max. 4 MPa (relaxaciés automa-
taval szabalyozva)

présidé: 9 perc (ebbdl atlag 1,6 perc a za-

rasidé)
terités a kozéprésznél: kézzelterité keretbe
kotdanyag: ARBOCOLL FK
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kotéanyag-felhordas:

— a furnérapritékra hagyoményos keverdvel;

— belsd rétegre turbd keverédvel

A Kkilénboz6é lapszerkezeteket és a rétegenkénti
kitGanyag-tartalmakat az 5. tdbldzatban foglal-
tam Ossze. A rétegenkénti kotGanyag-tartalmat
tgy hataroztam meg, hogy az atlagos érték min-
den esetben 9,3% legyen, nagyjabdl a harosi lize-
mi forgacslapok kotéanyag-tartalmaval megegye-
zben,

5. tabldzat
Orientilt és orientilatlan furnérapritékkal

i kotéanyag-
Vari- tartalom
?‘“}5 rétegenkeént
Jele %)
orientalt furn. 15, 10
1.a. 1/3 fedd, 23 belsé 70", 9
orientalt furn. 157 10
orientalt furn. 8,59 11
1.b. 1/3feds, 2/3 bels6 83%, 9
orientalt furn. 8,5%, 11
furnérapriték 15% 10
2.a, 1/3 feds, 2/3 bels6 T0%, 9
furnérapriték 15%; 10
furnérapriték 8,5%, 11
2b. 1/3 feds, 2/3 bels6 83%, 9
3 furnérapriték 8,5Y, 11

Ezeknél a kisérleteknél csak a lapok hajlito-
szilardsagat vizsgaltuk. A kapott atlagértékek és
hibahatarok (szintén 95%-os valészintiségi szinten
szamolva) a 6. tablazatban talalhaték. A slrilség-
ertékek eltérése miatt itt is sziikségesnek latszott

6. tdbldzat
Orientalt és orientalatlan furnérapritékkal erdsitett
forgacslapok mért siiriisége és hajlitdszilardsaga

A lapszerkezet jele
a fedbréteg a fedoréteg
orientalt nem orientalt
dva; 1.b. 2. b.
oH| |(MPa) 418+ 34 326+ 25
o (kg/m? 780 +24 796 —+24

2. a.

oHT (MPa) 193+ 1,6 179+ 1,6 198+ 1,7 21,7+ 17
o (kg/m¥ 792 *¥18 790 +20 704 +152716 +157

a regresszidanalizis elvégzése. A kapott fliggveé-
_nyeket és korrelacidés koefficienseket a 7. tdbld-
zatban, és a 3. dbrdn kozlom.

7. tabldzat
Uzemi forgicsbél készitett, orientdlt és orientilatlan
furnérapritékkal erositett kisérleti lapok
hajlitészilardsaganak és siiriiségének Gsszefiiggése

a korre-
70 T lacios p="750 kg 'm’-en
jele L2 ey EEyRDletE koeffi- a oy (WPa)
X ciens

l.a. on||=0,11.-0—46,2 0,80 38,4

oy =0,07-0— 35,6 0,78 16,4
1.b. * oH|| =012:-0—59,7 0.80 27,3

oH; =0,06-0— 304 0,77 15,4
2, a. og ==0,07-0— 31,3 0.64 23,1
2. b og =0,08-0— 332 0,72 24,3
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3. dbra. A 7. tabldzatban kozolt dsszefiiggésele
szemléltetése

A véletlenszeri és a bizonyithaté eltérések
meghatarozasahoz itt is kiszamitottuk az egyes
atlagértékek kozti szignifikans differenciat:

— Az 1. a.'jeh’i kisérletnél 22,64-3.8 MPa az el-
térés a két irdnyban mért hajlitoszilardsag
kozott anélkiil, hogy a slriliségnél kiilonbség
lenne;

— Az 1. b, jeli kisérletnél szintén csak a hajlito-
szilardsagok kozott van eltérés, melynek érté-
ke 14,7429 MPa;

— Az 1. a. és 1. b. lapok orientalassal pérhuza-mds
hajlitoszilardsaga (onll) kozott 9,2-4-4,1 MPa
a kiilonbség.

Az igazolhatd eltérés mindossze 5,1 MPa. Ez azt
jelenti, hogy a furnérréteg kétszeres vastagsaga
nem noveli jelentésen a hajlitészilardsagot.

Elézé kisérleteinkkel megegyezben most is iga-
zoltuk, hogy a lapok kiils§ részére teritett oriem-
talt réteg egy iranyban jelent&sen emeli a lapok
hajlitoszilardsagat. Kisérleteink mésodik részében
az orientalt réteg vastagsagat felére csdkkentet-
tik. Ily moédon az lizemivel megegyezd alapanyag-
felhaszndldssal (forgédcsnal és kotbanyagnal egy--
arant) is sikeriilt az Uzeminél 1,5—2-szer maga-
sabb hajlitészilardsagu lapokat késziteni.

Még egy fontos eredményre kell felhivnom a
lapok esetében
orientdlas nélkill is emelte a hajlitészilardsagot
a feliiletre teritett furnérapritek. Az utdnapritas
nélkiili szalkas anyag durva feliiletet eredményez
ugyan, de azt finomfrakeciéval el lehet takarni a
szilardsag jetlentds csokkenése mnélkiil. (Ezt bizo-
nyitottuk mar az elsé kisérletsorozatban.)

Usszefoglalas

Elvégzett kisérleteinkkel bizonyitottuk, hogy egy
vékony orientdlt réteg is megfeleléen noéveli a
forgédcslapok hajlitészilardsagat. Az orientalt re-
teget egy kiilonleges hulladékbol, furnérapritékbél
készitettiilk, de természetesen egyéb orientaldsra
alkalmas anyag, célforgics is alkalmazhaté. A ka-
pott eredmények még csak a lehetdségeket bizo-



nyitjdk. Az alkalmazast, a gyartast tovabbi la-
boratoriumi és tlizemi kisérleteknek, gadzasagos-
sagi szamitasoknak kell megeldzni.
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HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezeté: Dr. Javorfi Tibor

A szocialista orszagok erdészeti, faipari, cellu-
16z-papiripari tudomanyos egyesiileteinek VII, ta-
ndcskozésat 1982, junius 14—19, kdzétt a boroveci
erdégazdasagnal és Széfidban tartottdk meg, me-
lyen a Bolgdr Népkoztdrsasig részérél ugy is mint
vendéglaté Ivan Gruev mérndk az Erdészeti Tech-
nikai Egyesiilet elntke, az erdégazdalkodasi mi-
niszter elsé helyettese, Georgiev mérndk, kandida-
tus, az Erdészeti Technikai Egyestilet titkara, és
Bojeso Ganev mérnok, az Erdészeti Technikai
Egyesiilel elnokségi tagja, az Erdégazdasagi Mi-
nisztérium vezeté munkatarsa: Magyar Népkdztdar-
sasdg részérdl Vamos Gyorgy igazgatd, a Papir- és
Nyomdaipari Miszaki Egyesiilet elndke, Kiraly
P4l mérnck, a Magyar Orszigos Erdészeti Egye-
siilet fétitkara, Kara Tibor, a Faipari Tudoma-
nyos Egyesiilet elndke és dr. Dalocska Gabor, a
Faipari Tudoméanyos Egyesiilet fétitkara vett részt.

A tandcskozdson képviseltette magdt a Német
Demokratikus Koztarsasag, a Lengyel Népkoztar-
sasag, a Szovjetunié és Csehszlovakia.

A tandcskozds résztvevdi dltal elfogadott napi-

rend a kévetkezd kérdéseket foglalta magdba:
1. A delegicio informacidja a Csehszlovakidban

megrendezett VI. tandcskozds hatdrozatainak tel-

jesitésérol ;

2. delegacidk kozotti informaéciocsere a tudoma-
nyos egyesiiletek struktirdjaban és munkajuk
tartalméban bekovetkezett Ujdonsdgokrol az
utébbi években;

3.a tudoményos egyesiiletek kozremikodésével
kapcsolatos kozos intézkedések megvitatdsa és
elfogaddsa a KGST 1981—1985-bs programja
»A faanyagok komplex felhasznélasa” problé-
méaval kapesolatos feladatok megolddsaban;

4. a nemzetkdzi részvétellel torténd tudomanyos-
technika intézZkedési tervek koordinacidja az
az 1983—84-es iddszakra;

5. a szocialista orszagok erdészeti, faipari, celluléz-
papiripari tudomanyos egyesiiletei elndkeinek és
titkarainak VIII. tandcskozdsi helyének, idejé-
nek (1984) és tematikdjanak megvitatasa, elfo-
gadasa.

A tandcskozas felsorolt napirendjének minden
pontja megvitatasra keriilt, és megfelelé intézke-
désekre és javaslatokra hoztak hatdrozatokat.

A tandcskozdson hozott hatdrozat alapjan Ma-
gyarorszag rendezi 1984-ben , A butoripari integré-
cidja” cimi nemzetkozi szimpoéziumot.



A VILAGGAZDASAG HIREI

“A VG tudésitéjanak még az els6é félévben adott
tdjékoztatoban dr, Petri Laszl, a Butoripari Fej-
lesztési Intézet (tovabbiakban BIFI) igazgatéja el-
mondotta, hogy hazdnkban jelenleg 78 wvallalat,
illetve szovetkezet mintegy 12 milliard forint érté-
ki butoripari terméket allit eld, melynek egy ré-
szét a kiilkereskedelmi vallalatokon keresztiill a
tékeés és szocialista orszdgokba exportalja.

Az ipar munkdjadban jelentds segitséget nyujt a
BIFI, és elsédleges feladatanak tekinti, hogy egy-
részt versenyképesebbé tegye az ipardag termékeit,
masrészt cstkkentse elsésorban a nyugati importot.

A tovdbbiakban részletesen ismertette az inté-
zet feladatait és tevékenységét, mely az alabbiak-
ban foglalhaté Gssze.

Mar az 6szi BNV ,,Otthon 82" kiallitison is az
a torekveés jellemezte az intézetet, hogy a kialli-
tas latogatoival érzékeltesse a fafeldolgozo és a
butorgyarté ipar, valamint az intézet szoros egylitt-
miikodését, és annak eddig elért eredményeit,

Utalt arra, hogy méar a butor is divatcikk, mely
a formdk és a szinek gyorsabb véaltozasaiban je-
lentkezik. Ennek egyik eklatins példdja, hogy az
un. szogletes ladabutorok helyett a lagyabb vonal-
vezetési diszitett elemekkel ellatott butorok jelen-
tek meg a nyugat-eurdpai nemzetkézi kiallitaso-
kon és piacokon. Ezeknek a termékeknek mind
szélesebb valasztékban valg gyartdsdhoz igyekszik
az intézet segitséget nyujtani.

(folytatds a 255. oldalon)
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(folytatds a 243. oldalrél)

A viéllalatokkal vals egyiittmiikodés soran 1981-
ben, mondotta dr. Petri Laszlé, mar jelentés ered-
ményeket értlink el, tobbek kozott a Nyugatma-
gyarorszagi Fagazdasagi Kombinattal is. Az egyiitt-
mikodés eredményeként 1982, masodik félévében
mar butorelemeket és alkatrészeket is gyart a Kom-
binat, nemesfa és félia boritéssal,

Uj termékkel — kozepes tomorségli MDF-leme-
zekkel — jelentkezik a MOFA is. Mindkét valla-
lat alapanyag-fejlesztés eredményeként jelentke-
z6 Uj terméke, egyrészt jelentés importmegtakari-
tast jelent a népgazdasag részére, masrészt noveli
a belfoldi butorck hasznalati értékét. Az dj ter-
mékeknek a hazai szakembereken kiviil o Kélni
Nemzetkozi Vdsdron is nagy jévét jésoltak az ipar
és a kereskedelem szakemberei.

Az intézet a termékek eldallitdsdhoz sziikséges

szerszamok fejlesztése teriiletén is jelentés hala-

dast ért el azzal, hogy a Hungaria-korati telephe—
lyén szerszdmgydrts egységet hozott létre, és egy-
idejiileg szerszim-regenerdlé egységet is helyezett
tizembe. Ezek megvalositdsanak eredményeként
kb. 8—900 000 dollaros évi importmegtakaritds mu-
tatkozik.

A BIFI feladatkdrébe tartozik a bitoripari sze-
relvények felhaszndldsinak koordindcidja is, mely
jelentés mértékben segiti elé a teljeskérii infor-
macios rendszer kiépitését,

Tajékoztatoja befejezé részében az intézet igaz-
gatéja utalt az INTERAG és a TECHNOIMPEX
kozremiikodésével folyd export fovdllalkozéi tevé-
kenységre is. Ilyen min&ségben kordbban Viet-

namban létesitett tObb faipari kislizemet, majd
1979-t6l pedig Tanzdnidban hozott létre hasonléd
kistizemet.
1982-ben ez az utébbi vallalkozds energiatele-
pek és szaritolizemek létesitésével béviil.
Ajanlatokat kildstt a BIFI Kenydba és Nigérid-
ba is.

KK K

Staribacher ‘osztrdk kereskedelmi miniszter az
APA tudésitéjanak adott tajékoztatéjaban utalt
arra, hogy mielébb Bécsbe varjak a csehszlovak
erdbipari minisztert, akit igyekeznek a targyaldsok
sordn ravenni arra, hogy Csehszlovdkia tiébb
gombfat és kevesebb fenyéfiirészarut szallitson.

Ennek elézménye, hogy Ausztria, mint a hagyo-

manyosan jelentés feny6fiirészaru exportér, a f&
pilacain, igy Olaszorszagban, az NSZK-ban, és a
Kozel-Keleten erdsen gyengiilnek az elhelyezés
lehetdségei. Csehszlovakidbdl viszont évrél évre
nagyobb mennyiségli feny6firészaru érkezik, mely
rendkiviil alacsony &raival befolyédsolja az osztrak
piacot.
Néhany szamszerli adat. 1970-ben az osztrak fe-
ny&flirészaru unport 297 000 m? 72%-a, 1981-ben
393000 m3 (78%), 1982. I. negyedévében pedig az
bssz import 82V-a érkezett Csehszlovakiabél. A
kereskedelmi miniszter nyilatkozataban kiilén
hangsilyt adott annak a véleménynek, hogy , Az
ilyen jellegli megbeszéléseknél nyilvanvaloan fi-
gyelembe kell venni a liberalis kereskedelmi kap-
csolatok és a GATT konformitds szempontjait is.”
(APA, VG)
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Kisiparosok faipari javité-szolgaltato

4 r

és arutermeld tevékenysége (tanulmény)

RAZUS CSABA

Az ¢letszinvonal emelkedésével és a fogyasztasi
szokasok valtozdsaval parhuzamosan hazankban
is ugrasszerlien megndvekedtek a szolgaltatdsok
iranti igények. Az elvarasok, a tarsadalom ked-
vez$ megitélése és az 1976—77-ben életbe lépett
Osztonzébb  jogszabilyok kovetkeztében megnétt
a vallalkozoi kedv, 1977-t6] kezdve ismét ndveke-
dett a kisiparosok létszdma, a kisipari tevékeny-
ség egyre inkabb a szolgaltatdsok irdnyaba tolo-
dott el.

A Kkisipar brutté termelési értéke a terviddszak
utolsé évében meghaladta a 21 millidird forintot,
aranya a nemzetl jovedelemben — a béazisévhez
viszonyitva — kozel megdupldzédott.

Tevékenységének részaranya az dsszes fogyasz-
tdsi szolgdltatdsokban — a szocialista szektor in-
tenziv fejlesztése mellett is — 1980. évben mar
elérte a 44%,-ot, ezen belil a lakossdgi szolgalta-
tasok teriiletén az 50%-ot. A lakossignak végzett
munka nemecesak volumenét tekinive jelentés, ha-
‘nem egyes teriileteken meghatarozo jellegii.

1976-ban a kisipar &ltal végzett Gsszes fogyasz-
tasi szolgaltatasokbol mintegy 507, volt a kiemelt
szolgaltatas.
1980-ra ez az arany csak mérsékelten valtozott, —
590/ ra — jelezvén, hogy a muszaki-technikai sa-
jatossagok folytan a kisipar kétédik a hagyoméa-
nyos szolgaltatasokhoz.

A hagyomdnyos szolgaltatisok tertletén tovabb-
ra is a kézmives jelleg domindl, inkabb a szak-
értelem meghatarozo, a felszerelés és a szersza-
mok egyszertibbek. A kisipar léte itt nélkiilézhe-
tetlen, kiilondsen a lakossdgi megrendelések ella-
tasaban. E szakteriileten dolgozik a kisiparosok
240/0—8..

A lakossag részére végzett Osszes hagyomdnyos
fogyasztasi szolgéaltatdsok ma mér 72%-4t a kis-
ipar végzi, igy a faipari javitds-szolgdltatds teril-
letén is lényegesen nagyobb termelési értéket kép-
visel, mint a szocialista szektor.

A kovetkezokben — a teljesség igénye nélkiil —
attekintést adunk a kisipar egyik tipikusan ha-
gyoméanyos teriiletérél a faipari javité szolgaltaté
(arutermel*) tevékenységrdl, feltarjuk sajatossé-
gait az ott levé gondokat. Néhdny javaslatot te-
sziink arra vonatkozélag is, hogyan lehetne to-
vabbfejleszteni, segiteni ezt a teriiletet. Az ide
tartozé6 szakméak ugyan nem tartoznak az alap-
vetd szolgaltaté iparok kozé, kozottik nines ki-

*A kisipari tevékenység univerzalis jellege miatt a
szolgdltaté és drutermelé tevékenység mnem, vagy
csak szintetikus moédon vélaszthaté szét az Osszte-
vékeny, mivel a kisiparos ezen feladatokat az
adott megrendelésnek megfelelen felvaltva wvégzi.
Ezért a kisipari munka Altsldnos bemutatasakor a
két tevékenységet egylitt targyaljuk.
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emelt szolgaltatsi tevékenység, de féleg az aszta-
los és a karpitos ipar, valamint néhdny kisebb
szakma kozvetlentil, vagy kozvetve jelentés la-
kossagi igényt elégit ki, esetleges hianyuk nagy-
ban befolyasolja a tarsadalom ,jolét érzetét”.

Az elmult 6t évben a mar emlifett kedvezd in-
tézkedések eredményeképpen a faipar egészét te-
kintve a létszam — lassan ugyan — de ndvekvd
tendenciat (125,7%) mutatott.

1981-ben az Osszes kisipari létszam 6,2%-a, 6831
f6 dolgozolt ebben a szakagazatban. A KSH kis-
ipari nomenklaturaja ide a kovetkezd szakmakat
sorolja: .
asztalos, bognar, kadar, (pintér) butorasztalos, in-,
tarziakeészitd, épiiletasztalos, faesztergdalyos, faszob-
rasz, karpitos és egyéb képesitéshez nem kotott
faiparosok ‘(pl. parkettacsiszolé, hustékegyalulo,
poleszereld, stb.).

Néhany jellegénél fogva faiparinak mindsithet6
szakmat — Acs, fapadlozd, csénaképité — azonban
mas szakagazatban tart szamon, ezért — viszony-
lag nem jelentés — létszdmuk és teljesitményérté
kiik is ott szerepel. Bar ezekkel a tanulméanyban
nem foglalkozunk, daltalanos gondjaik megegyez-
nek a tobbi faipari szakmééval.

A fenti kismértékd létszamemelkedéssel termé-
szetesen a meglevd alapvetd fesziiltségek nem ol-
doédtak. A kisiparnak ezt a teriiletét tovabbra is
a kihalds, az eléregedés fenyegeti. Az ilt dolgozd
iparosok életkora magasabb a kisipari atlagnéal.
Budapesten pl. a faiparban dolgozék egyharmada,
azon beliil az asztalosok kozel 2/3-a messze tul
van a nyugdij korhataron, illetve nyugdijjogo-
sultta wvalt.

A faipari szakmak létrejottét egyrészt szubjek-
tiv. maéasrészt objektiv tényezdk segitették el6.
Ezek tulnyomo része a kisipart globalisan is érin-
ti. Szubjektiv ok alatt elssorban a kisiparos ket-
t6s megitélésébdl, az iranydban — még mindig —
megnyilvanuld helytelen szemléletbél fakadé gon-
dokat értjiik. Objektiv tényezéként hatnak — tdb-
bek kozdtt — a jogi, gazdasagi szabdlyozds el-
lentmondéasaival, a nem kell6en hatékony 6&szton-
zéssel, az alacsony miiszaki szinvonallal, az anvag.
eszkdzbeszerzéssel, a szakmunkasképzéssel paro-
suld problémék, Ezekrél a késébbiekben bévebben
szblunk.

Objektiv és egyben speciilis oknak mindsithetd
a lakossdg ¢letmodjanak, fogyasztél szokéasainak
megvéaltozdsa is, amely bizonyos befolyéissal — sok
esetben visszahtiz6dé hatdssal — volt néhany fa-
ipari szakmaéra.

Szakemberek véleménye szerint a bitorasztalo-
soknak az a rétege — aki kommersz butorokat
gyartott széridban — kénytelen volt tevékenységét
visszaszoritani, vagy profilt valtani, esetleg meg-
szlintetni.



A lakossig egy része ma méar inkdbb a nagy-
tizemi szinten el6allitott — hatarozottan javulé
mindségl és esztétikai kiviteli — butorokat va-
sarolja. Viszont tovabbra is fennall az igény az
egyedi, vagy kisszérids rusztikus, stilbutorok irant,
amelyek elkészitése lényegesen univerzalisabb
szakmai tudast, kiilonlegesebb, driagabb anyagokat
igényel. Az ehhez megfelelé felkésziiltséggel ren-
delkez6 mestereket mar csak az idésebb generacid
korében taldljuk. Az eddig kommersz butorokat
gyart6é kisiparosoknak pedig az igényesebb mun-
kara nem egyszer( az atallas.

Ugyanezek a problémdk jellemzik a stilbutorok
javitasat, restauralasat is amelyek irdnt az utébbi
idében megnétt a kereslet, viszont nincs elég kel-
16en felkésziilt szakember. Tovabbi gond, hogy a
kisebb javitasok iranti igény ellenére az értékité-
let olyan irdnyban véltozott, hogy nem &sztonoz
ilyen volumeni munkak vallaldséra.

Az alkatrészek beszerzése pl. igen nehézkes (aj-
tézar, diépant, egyes vasalasok). A jelenleg fo-
gyaszt6éi forgalomban kaphaté butorokhoz tarto-
zékek a belkereskedelemben nem kaphatok. A kis-
iparos ezen tartozékok egyedi legyartasat ugyan
véallalja, de ettél a megrendelé az aranytalanul
magas koltség miatt sok esetben kénytelen elte-
kinteni.

Itt jegyezziik meg, hogy a kisebb javitasok irant
megvaltozott értékitélet egyébként is dltaldnos
probléma a kisiparban. A féfoglalkozasu kisiparos
inkdbb Aarutermelést végez, vagy csak nagyobb
volumenti javité-szolgaltaté munkat vallal és elsé-
sorban a telephelyen. A megrendels lakdsara csak
akkor megy ha példaul az altala méretre elkészi-
tett, beépitendé szekrényt felszereli. Az aprébb
javitdsokkal kapcsolatos utazasi idét-koltséget, a
bizonytalan ideji és kimeneteli javitast araiban
csak mérsékelten tudja érvényesiteni. Az igy el-
ért alacsonyabb jovedelembdl nem tudnd fedezni
az allandéan novekvé terheket.

Kisebb javitast, szolgaltatdst, kiilonosen a meg-
rendel6 lakasan ezért

— egyrészt azokban a szakmékban dolgozék vé.-
geznek, akik tevékenysége nem miuhelyhez,
vagy telephez kotott, munkajuk olyan jelle-
gl, hogy dallanddan valtoz6é helyszint feltéte-
lez (parkettacsiszold, poleszereld, hustékegya-
1ulo, stb.).

— masrészt a megfelelé miihellyel nem rendel-
kez6, kevésbé felszerelt csak néhany kéziszer-
szammal dolgozd nyugdijas, munkaviszony
melletti, kezd6-, illetve kisebb telepililéseken
miikodoé kisiparosok vallalnak. Szamukra —
mivel joval alacsonyabb a rezsijik — az ilyen
jellegti munkak is kifizetédoek.

Az egyes faipari szakmékat tovabb vizsgélva,
ugy tinik, hogy a bogndripari termékek egy ré-
szének gyartasat a mezogazdasag gépesitése las-
san érdektelenné teszi. Pl. a gumikerekes, bille-
néplatds fogatos kocsik elterjedésével ezeket a jar-
miuveket, a bognarok helyett, inkdbb a kovacsok
— lakatosok készitik — javitjak.

A kdddr szakma csak a bortermdé vidékeken
tud megfeleléen prosperalni.

Az épitkez6k ma mar inkabb gyérilag el6alli-
tott nyilaszarékat vasarolnak a TUZEP-telepeken
— sok esetben fémbol vagy mutanyagbol — igy
azokat nem az épiiletasztalosoknél rendelik meg.
Viszont annal nagyobb igény volna a javitasra,
mivel a készen kaphaté ajtok, ablakok mindsége
igen nagy szoérodast mutat, a legtobbjlik eleve hi-
bas, nem zarhat6é rendesen, ezért szakszerl bealli-
tast, un. ,passzitast™” kivan.

A képesitéshez nem kotott faipari szakmak ko-
zil néhany azért kihalé szakma, mert kiilonosen
specialis felkésziilést, — pl. a kaptafakészité ana-
tomiai ismereteket — igényel, ennek ellenére a
tanuléképzés nem megoldott, vagy igen kevés a
jelentkez6. Segithetne a helyzeten a ,,vegyes” osz.
talyok beinditasa, ahol tobb kiilonboz6é szakma ok-
tatasat végezhetnék egyszerre.

Az utébbi években érdektelenség tapasztalhato a
faesztergalyos szakma irant is. Kiilonbozé értéke-
sitési gondokrodl panaszkodnak a fafaragék és disz-
targy készitok, ami fékezi kapacitasuk jobb kihasz-
nalasat. A képesitéshez nem kotott faipar tertiletén
viszont néhany szakma, pl. a parkettacsiszolé az
utébbi években hatarozott fejlédésnek indult. Ez
osszefligg a lakaskultura fejlodésével a lakossag
életszinvonalanak emelkedésével.

Mint altalaban a kisiparban, a faipar teriiletén is
megfigyelhet6, a létszamstruktiura eltoléoddsa a
nyugdijas, de kiilondsen a munkaviszonyban levd
kisiparosok felé. Mig a féfoglalkozdsi iparosok
aranya lecsokkent, 52,3%p-ra addig a munkaviszony-
ban dll6k ma mar 30,7%-o0s, a nyugdijasok pedig
17Y%¢-0s részt képviselnek.

Ennek ellenére az id6s kisiparosok elhatdroza-
sat — maradnak-e tovabbra is iparosok — nagy-
mértékben befolyasoljak azok az egyébként Aalta-
lanos érvényl rendeletek és intézkedések, amelyek
a faipart is kedvezoétleniil érintették. Ilyen példaul:

— a telepengedélyezési eljarasrél szolé 3/1978
(VIIL) Kip. Min. sz. rendelet, amely szerint bi-
zonyos szakmdkban — az ipari tevékenység za-
varé kornyezeti hatdsa miatt — a tandcstél az
iparosnak telepengedélyt kell kérni. (A kérést
helyszini szemle alapjan biraljak el, ahol részt-
vesz a KOJAL, a Tizoltosdg és mas szerv kép-
viseléje. A rendelet alél csak az a kisiparos kap-
hat felmentést, aki tevékenységét nem a telephe-
lyen, hanem rendszeresen a megrendeléstol fliggo
helyszinen végzi).

— vagy a 32(1979) MT. sz. rendelet, ami alapjan
jelentdsen, sok esetben duplajara, néttek az
egy m2re esd helyiségbérek®.

Az emlitett 1étszam eltolédas relative ugyan csok-
kentbleg hatott a szakédgazat Osszteljesitmény no-
vekedésére — mivel a nyugdijas és munkavi-
szonyban lev6 kisiparosok teljesitményértéke érte-
lemszertien kisebb a féfoglalkozastakénal — vi-

*A megemelt helyiségbér elsésorban azért érintette az
atlagnal kedvezbtlenebbfil a faiparban dolgozdkat,
mivel ezen szakmdk nagyrésze — a munkafolyama-
tok, a felhaszndlandé anyagok taroldsa, széaritdsa és
mozgatasa miatt — rendkiviil teriiletigényes (pl. egy
asztalosmihely rezsije a teriiletigényt a kézi és gépi
berendezéseket figyelembevéve sokkal magasabb —
kb. oOtszoérése — mint egy cipészmiihelyé.)
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1. tabldzat

Féfoglalkozdst kisiparosok létszima (£6)

szont elényodsnek mutatkozott a szolgdltatasok ki-
elégitése terén, hiszen ezen két iparoscsoport ked-
vezébb iddpontban — elsésorban a lakossdg sza-
badidejével megegyezden — fejti ki tevékenységét.

A szakmék kozott legnépesebb kor az asztalo-
soké, 6k képviselik a faiparban dolgozék 40%-at.
Ennek ellenére szamuk — ellentétben a tébbi fa-
ipari szakméaval — a bézisidészakhoz (1976) vi-
szonyitva csdkkend tendenciat 85,4%-ot mutatott.
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1976 1977 1978 1979 1980 1981 In-
dex Y,
(1981/°76)
Asztalos 1749 1576 1649 1467 1358 1310 74.9
Bognar, kadar (pintér). 398 373 359 354 373 376 94,5
Butorasztalos, intarziakészitt 5 78 81 81 114 136 181,3
Epiiletasztalos 141 179 142 173 203 251 178,0
Faesztergalyos, faszobrasz 78 T4 76 78 80 84 107,7
Karpitos 409 406 404 415 434 472 115,4
Képesitéshez nem kotott fa-
feldolgozd iparosok 194 311 374 515 664 942 485,6
Fafeldolgozé iparosok 6ssz.: 3044 2997 3085 3083 3226 3571 117,3
2. tabldzat
Munkaviszony melletti Kisiparosok létszama (f6)
1976 1977 1978 1979 1980 1981 In-
dex "
(1981/°76)
Asztalos 598 598 901 832 814 790 91,3
Bognar, kadar (pintér) 253 254 253 261 243 249 8.4
Butorasztalos, intarziakészito 46 45 44 40 47 51 110,9
Epiiletasztalos 100 128 96 118 118 140 140,0
Faesztergalyos, faszobrasz 11 13 13 . 14 16 17 154,5
Karpitos 135 167 159 168 171 204 151,1
Képesitéshez nem kiotott
fafeldolgozd iparosok 41 130 257 373 471 646 1575,6
Fafeldolgozé iparosok ossz.: 1451 1560 1723 1806 1880 2097 144,5
3, tabldazat
Nyugdijas kisiparosok létszama (fd)
1976 1977 1978 1979 1980 1981 In-
dex n;"n
e (1981/'76)
Asztalos 598 598 593 671 651 644 107,7
Bognar, kadar (pintér) 14 87 151 171 181 177 1229
Butorasztalos, intarziakészitd 23 20 21 16 20 23 100,0
Epiiletasztalos 36 43 33 34 36 32 88,9
Faesztergalyos, faszobrész 17 14 14 16 22 23 135,3
Karpitos 106 106 111 132 147 150 141,56
Képesitéshez nem kotott :
falfeldolgozo iparosok 17 123 40 57 80 114 670,6
Fafeldolgozé iparosok 0ssz.: 941 957 963 1097 1137 1163 123,6
4, tablazat
Kisiparosok létszama egyiittesen (£6)
1976 1977 1978 1979 1980 1981 In-
dex Y%,
(1981/76)
Asztalos 32312 2958 3143 2970 2823 2744 85,4
Bognar, kadar (pintér) 795 714 763 786 797 802 100,9
Butorasztalos, intarziakészitd 144 143 146 137 181 210 145,8
Epiiletasztalos 277 355 271 325 357 423 152,7
Faesztergalyos, faszobrasz 106 101 103 108 118 124 117,0
Karpitos 650 679
Képesitéshez nem kotott 674 715 752 826 127,1
tafeldolgozo iparosok 252 564 671 945 1215 1702 675,4
Fafeldolgoz6 iparosok 0ssz.: 5436 5514 5771 5986 6243 6831 1257

Enek elsdsorban adminisztrativ okai vannak. Az
elmult években létszamfejlesztésiiket nagymérték-
ben gétolta a 4/1977(VL 1.) Kip. Min. sz. rendelet,
melynek 1. sz. mellékletében kozolt nomenklatura
az asztalos szakmat nem tartalmazta, csak a ro-
konszakmakat (butor-, épililetasztalos). Ezért a ta-
nicsok ilyen iparjogositvanyt évekig nem adtak ki.
A rokon szakmaknal is hatraltaté tényezé volt az,
hogy a fenti miniszteri rendelet szerint ezekre a



5. tablazat

Szakmunkdastanulék 1étszama (£6)

1976 1977 1978 1979 1980 1981 In-
dex ""u
(1981,'76)
Asztalos 199 162 147 148 141 156 78,4
Bognar, kadar (pintér) 6 6 9 12 18 25 416,7
Butorasztalos, intarziakészité 2 2 3 (] 2 - —_
Epiiletasztalos 6 8 3 4 7 11 183,3
Faesztergalyos, faszobrasz 3 7 ] 5 \ § 13 4333
Karpitos 40 25 27 22 23 26 65,0
Képesitéshez nem kotott
fafeldolgozé iparosok — —_ 5 1 1 — —_
Fafeldolgoz6 iparosok 0ssz.: 256 210 196 198 199 231 90,2
6, tablazat
Kisipari alkalmazottak 1étszama (f6)
1976 1977 1978 1979 1980 1981 In-
dex %,
(1981/776)
Asztalos 426 483 558 483 462 513 120,4
Bognar, kadar (pintér) 64 55 57 65 74 68 106,3
Butorasztalos, intarziakészito 4 3 4 9 8 8 200,0
Epiiletasztalos 105 102 16 13 16 14 13,3
Faesztergalyos, faszobrész 61 52 42 39 33 40 65,6
Karpitos 143 129 123 114 112 117 81,8
Képesitéshez nem kotott .
fafeldolgoz6 iparosok 73 112 132 129 113 172 235,6
Fafeldolgoz6 iparok 0ssz.: 876 936 932 852 818 932 106,4
szakmakra csak ,mesterlevél” alapjan lehetett letve a parkettcsiszolék (64,1%)) zome a varosok-

iparjogositvanyt kapni. Még az a nyugdijas aszta-
los szakmunkas is, aki javité-szolgaltaté tevékeny-
séget akart végezni — és nem kisiparosként ment
nyugdijba — csak a mestervizsga letétele utén
valthatott mikodési engedélyt.

Ezek a kotottségek 1982. januar 1-vel feloldast
nyertek. Belathatd, hogy ilyen koriilmények ko-
zott a faiparosok dontd tobbségét kitevé asztalos
kisiparosok létszaménak novelése irrealissa valt.

A csokkené kapacitdssal egyidében jelentkezo
novekvé igényeket pl. Budapesten egyre nehezeb-
ben tudtak kielégiteni. A faipari szakosztdlynal at-
lagosan napi 8—10 megkeresés volt kiilonb6zo fa-
iparral kapesolatos szakipari munkéra.

A budapesti kozponti diszpécser szolgalatnal
1981-ben, tobb mint 4000 igénybejelentés volt az
idetartoz6 szakmakban.

Gondként emlitették meg a nagy fluktudciot,
ami miatt szinte lehetetlen egy stabil szolgaltaté
listat Osszedllitani és a specialis szolgéaltatast vég-
z0k kore sem mindig tisztazott.

Pozitiv viszont, hogy jo6 néhény iparos rugal-
masan alkalmazkadva a lakossagi igényekhez val-

toztatja meg szolgaltatasait, illetve termékeinek
korét.
Az elmult idoszakban egyébként legdinamiku-

sabban a képesitéshez nem kotott fafeldolgozé ipar
tertiletén tevékenykeddék szdma novekedett, amely
elsésorban a parkettacsiszolé kisiparosok létszam-
emelkedésének koszonhet6.

Igen érdekes — a szakmak sajatossdgait mu-
tatja — az abban dolgozdk teriileti elhelyezkedé-
se. Az adatok szerint tulnyomérészt vidéken el-
terjedt szakma a bognar, kadar (pintér) — 70,4%-
uk falun dolgozik — mig a karpitosok (76,1%), il-

ban mikodik.

A statisztika szerint az alkalmazottak szama évek
ota stagndl, mig az utdnpétlas a szakmunkds ta-
nulok létszama sajnalatos moédon csokkent, kiilo-
nosen az asztalos és a karpitos szakmdakban, En-
nek egyik oka a kisiparosoknal tanulék hatranyos
megkiilonboztetése. Ez még ma sem sziint meg.

A jelenlegi beiskolazasi rendszer szerint a je-
lentkezoket elGszor a klilonbozo szakoktatédsi in-
tézményekbe iskolazzdk be, majd az ottani keret
betoltése utan kaphatnak csak az iparosok szak-
munkas tanulét, még abban az esetben is, ha 2—3
f6 képzését vallalndk, pedig az itt tanulék aligha
részesiilnek alacsonyabb szinvonali szakmai kép-
zésben.

A masik ok abban keresendd, hogy ezeket a
szakmakat — és altaldban a faipari szakmakat
— sokszor nehéz, egészségtelen koriilmények ko-
zott, zajban, porban, oldészer- és vegyszer illatban,
az alacsony gépesitettség miatt komoly fizikai eré-
kifejtéssel kell végezni, természetes tehat, hogy
ezért nem vonz6 a fiatalok szadmaéra.

A bognar (és a csonaképitd) képzés pl. 1978 6ta
a kisiparban teljesen megsziint. A szakmunkés-
képz6 iskoldban Uj tanulék oktatéasa csak, a va-
lamelyik szocialista szervezettel szerzédést kotottek
részére torténik. Az a néhany tanuld, aki jelenleg
még — a régi OSZJ szerint — Kkisiparosnal saja-
titja el az elobbi két szakmat, az utolsé évfolyam-
ba tartozik.

A szakmunkastanulo képzést hivatott elésegiteni
az az anyagi segitség is, amit a KIOSZ 1975 éta
sajat pénzalapjabol nyujt 14 szakmaéaban a jogsza-
balyban biztositott 6sztondijon feliil. Ennek alap-
jan tarsadalmi Osztondijként a szakmunkas tanulé
havi 400 Ft-ot, az 6t képzé mester havi 300 Ft
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un. tanuloképzési poétlékot kap. Sajnos, jelenleg
csak egy faipari szakma tartozik a kedvezménye-
zettek kozé, a kadar.

A KIOSZ programja alapjan tervezik ebben az
évben az osztondijak korének bovitését. Javaslat
tortént az ltgyben is, hogy a tanulot képez6 mes-
terek a felszabadult tanulék utan 2 évre altaldanos
jovedelemadé kedvezményt kapjanak. Jelenleg
csak egy év ez a kedvezmény.

A kétéves adokedvezmény arra 0sztonozné a Kkis-
iparost, hogy tovabb foglalkoztassa tanuléjat, aki-
nek ezaltal lehetGsége lenne azt a minmalis gya-
korlati idot eltolteni a szakmaban, amely feltétele
az esetleges iparjogositvany kivaltasanak.

A kisiparosok faipari tevékenysége teljesitmény-
értékének* nagysaga 1980**-ban a kisipar Osszes
brutté termelési értékének, 3,2%p-a, 666 millio fo-
rint volt (folyé &aron) amelybdl 354 milli6 forint
(53,2%) a javité-szolgdltaté és 312 millié forint
(46,8%0) az drueldallité tevékenység.

Az elmult iddészakban mindkét tevékenység vo-
lumene novekedett, bar kisebb mértékben, mint
a kisipar mas tertlete.

Kozilik a javité-szolgdltaté tevékenység fej-
16d6tt dinamikusabban (145,9%). Az érvényes szol-
galtatasfejleszt6 gazdasagpolitika, a javulé ado- és
pénziigyi kedvezmények hatasara megindult egy
kedvez6 folyamat.

Egyre tobb iparos tért at a lakossagi munkara,
béviilt a szolgaltatasok a garancialis munkak kore.

A kezdeti eredmények ellenére azonban ez a
fejlodés valamelyest megtorpant.

A faipart tévesen megitélé szemlélet miatt az
adékivetés nem mindig érvényesitette a kedvezmé-
nyek adasdnak lehetéségét.

Ez nemcsak a kezd6 szolgéltatast végzé iparo-
soknal jelentett problémat, de kedvezéitlen volt
a viszonylag alacsony nyugdijas iparosoknak is.

A teljesitménynivekedés jelentds részét ugy ti-
nik, hogy — az alacsony miiszaki szinvonal elle-
nére — a munka hatékonysidgédnak novekedése
tettek. Ezt latszik alatamasztani az is, hogy a lét-
szamon beliil gyorsabban névekedett a munkavi-
szony — ¢és nyugdij mellett ipart gyakorlok szama,
akiknek teljesitménye kevesebb a féfoglalkozésta-
kénal.

Itt kivanjuk megjegyezni, hogy az Orvendetes
fejlodés mellett a faipar tertiletén is elterjedtek a
nem kivanatos kontdr-tevékenységek.

Becslések szerint az illegédlisan tevékenykedék

teljesitményértéke 1981-ben megkozelitette az Osz-

szes szervezett tevékenységek teljesitményértéke-
nek 50%)-at. Ennek okat a szolgéltatasi igények ki-
elégitésének elégtelenségén kiviil a hatésdgok el-
nézd magatartasaban is keresni kell.

A jovoben az Osztonzéknek oda kell hatniok,
hogy el6segitsék a jogosulatlan ipartzok legaliza-

*A kisipar, igy a fafeldolgoz6 kisipar teljesitményi ér
téke is jelenleg — kozvetlen adatszolgaltatas -hia-
nyaban — egy a KSH 4ltal a szakdgazatra kidolgo-
zott normativakon alapulé szintetikus adat, melynek
nagysagidt — iranyat nagyban meghatarozza a szak
agazat létszamanak, a munka intenzitasidnak és a vo-
natkoz6 arindexeknek a valtozasa.

**A tanulmény készitése idején, csaak 1980 évi KSH
adatok alltak rendelkezésre.
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ladsat, mely 4altal novekedne a kisipari létszam, és
a demoralizdlé hatas is kikiiszobolheté lenne.

Az Osszes faipari fogyasztasi szolgaltatasokon
beliil a kisipar sulya lényegesen nagyobb, mint a
szocialista szektoreé.

Ezen szolgaltatdsok 66"/y-at kisiparosok végzik.

Még impondlobb ez az arany, ha a lakossdag ré-
szére végzett faipari javité-szolgaltaté tevékenyseé-
giiket vizsgaljuk, 77%-os részesedéssel munkajuk
meghatarozo jellegl.

A kisiparosok a kistelepliléseken a sziikségletek
egyediili kielégitéi. Feladataikat gazdasdgosan, jo
mindségben végzik.

A fteriileti szétszorisag — ezaltal a fogyaszto-
kozelség — a mikro lizemmeéret erre kiilonosen al-
kalmassa teszi 6ket.

A lakossigi megitélés a kisipar vonatkozisaban
a faipar szolgéltatdsok tertiletén is kedvezibb,
mint az allami vallalatoknal, szovetkezeteknél. En-
nek okai tobbek kozott:

— kozvetlen kapcsolat alakul ki a megrendelé és
a szolgaltatast végzok kozott;

— a Kkisiparos a nyitvatartassal jobban alkalmaz-
kodik a megrendeld szabadidejéhez, ezzel a la-
kossag nem kényszeriil a munkaideje alatt var-
ni a szakembert (ez kiilondsen érvényes a
munkaviszony melletti ipart gyakorlok eseté-
ben);

— jobban alkalmazkodik a megrendelé specidlis
igényeihez;

— a kisiparos nem tart igényt borravaléra, val-
lalasi ideje kedvezoébb, a javitasra forditott idé
is — az egyszeriibb adminisztraci6 révén — ro-
videbb.

7. tdbldzat

Egyes faipari szakmdakban dolgozé kisiparosok
létszamanak megoszliasa 1981-ben
(varos-falu bontisban)

%

Varos Falu Egyiitt

Asztalos 40,4 59,6 100,0

Bognar, kadar (pintér) 29.6 70,4 100,0
Butorasztalos, intarzia-

készito 54,1 45,9 100,0

Epiiletasztalos 46,3 53,7 100,0

Karpitos 76,1 23,9 100,0

Parkettacsiszolo 64,1 35,9 100,0

Egy KSH adatfelvétel alapjan a faipari szolgal-
tatasok teriiletén az Osszes felvevéhelyek 91%-at
kisiparosok tlizemeltetik. A népgazdasigban ok
rendelkeznek a legkisebb tizemmérettel. Az egy at-
lagos szolgaltaté helyre juté foglalkoztatottak sza-
ma néluk lényegesen alacsonyabb (1,2 £6) mint
a szocialista szektorban (3,4 £6).

Problémat jelent ugyanakkor, hogy a kisipar —
annak ellenére, hogy behélézza a legkevésbé ella-
tott teriileteket, csak kis mértékben vehet részt
pl. a garancialis butorok javitasaban, holott nyil-
vanval6, hogy ezeken a teriileteken a lakossag
ilyen iranya igényeit Ilényegesen konnyebben,
gyorsabban elégithetné ki, mint a tavolabb elhe-
lyezkedd allami vagy szovetkezeti szolgaltaté egy-
ségek.



A faipari koziileti javitasokbél, szolgdltatasok-
bol a kisipar részesedése — a szocialista szektor-
hoz viszonyitva valamivel kisebb, 44%,. Ennek oka
a munkdk jelegén tulmenden — nagyobb volu-
men, komolyabb felszereltség igénye — a még
mindig progressziv* adoézasban keresendd.

A kozileti munkak értékhatara sokaig behata-
rolt volt.

Ez ma mar ugyan feloldasra keriilt, de még
mindig fennall az, hogy mivel a koziileti mun-
kak szamlakotelezettek, a kisiparos ilyet egy bi-
zonyos értékhatar utdn mar nem vallal, kapacita-
sat vagy mas irdnyba csoportositja, (lakossag)
vagy kapacitasfeleslege keletkezik.

A Kkisiparosok faipari jellegli drutermelé teveé-
kenysége a népgazdasdgon belil — értékét tekint-
ve — kevésbé jelentOs.

Technikai adottsagaik, az alacsony mszaki szin-
vonal, de kulondsen a rossz anyag; alkatrész-, esz-
kozellatds a nagyobb széridban valé termelésre
nem teszi alkalmassa oket.

A faiparban is ezért els6sorban az egyedi jelle-
gl, valamint a munkaigényes termékek eldallitasat
végzik. (Az elmult idészak rendelkezései egyébként
elsésorban a szolgaltatasi tevékenység fejlodését
hivatottak eldsegiteni.)

A kisipari tevékenységet az utébbi évekig a ké-
zimunka elsédlegessége jellemezte.

‘A jovedelem-, bér. és arszabéalyozas, a kedve-
z6tlen vam- és hitelfeltételek érdektelenné tették
a kisiparosokat mitihelyeik allaganak megoévasaban,
korszertsitésében, 0uj termeld eszkozok beszerzésé-
ben.

1968-t61 a kedvezményekben részesitett — tul-
nyomorészt szolgaltatast végz6 — iparosokndl Kkis-
mértékii gépesités mutatkozott, de tovabbra is
gondot jelentett a beszerzés nehézkes volta, a ma-
gas drak, a kinalat hianya és a még mindig nem
0sztonzé hitelfeltételek. .

1978-ban a KIOSZ felmérést végzet a kisipar
technikai felszereltségének, a miihelyek korszer(-
ségének vonatkozdsaban.

Ennek alapjan megallapitottdk, hogy a kisipari
miihelyek, illetve azok felszereltsége 37%-ban nem
felelnek meg a korszerliség kovetelményeinek,
52%-uk megfelels, és mindéssze 11%, mondhaté
korszerlinek. A kisiparosok 64,7%)-a csupan kézi-
szerszammal rendelkezik, 35,3%-nak van gyari,
motoros meghajtasu eszkoze. Megmunkalé gépek-
kel 17,8%%. miiszerekkel 10,3°), automataval 2,2°)
rendelkezik.

Kiilonosen alacsony szintii a kezdé kisiparosok,
a munkaviszony és nyugdij mellett ipart gyakorlok
eszkozellatottsaga.

Ennek okai:

— a -tevékenység megkezdése meglehetdsen
és beruhazas igényes:

— gondot jelent és koltségigényes a
miuihely kialakitasa;

téke

megfelel

*A kisipar teriiletén a jelenlegi progressziv kulcsok
1972 6ta vannak érvényben. 1981-t6]1 a korményren-
delet hatasiara ugyan kedvezmények léptek életbe,
amely azonban az adéterheket csékkenti — 5—40%-
os degresszivitis szerint —
mérséklése helyett.

a progressziv  kulecsok

— nehezen és dragan szerezhetok be — az egy-
altalan elérhet6 — korszerii gépek, berendezé-
sek.

A faiparosok miihelyként hasznélt helyiségének
nagy része, tobb mint 50°-ban korszeriitlen, el-
avult.

Kiilonosen Budapesten, sok az alagsori, vagy
pincehelyiség, amelyeknél a miiszaki feltételek sem
teszik lehetévé a korszertsitést, illetve a hatésagi
el6irasok — KOJAL, Tzrendészet — maradékta-
lan végrehajtasat. (Pl. a gyulékony olddszert, pa-
cot, acetont, a keletkezé faforgacsot, flrészport
stb. kiilon helyiségben kellene tarolni).

A szanalasok miatt sok kisiparosnak nem tud-
tak az utébbi években megfelelé mihelyhelyisé-
get biztositani.

A KOJAL az alcasony, nedves pincemthelyek
tovabbi kiutaldsat mar nem is engedélyezi.

Fliggetlentil attél, hogy a faipari szakmak —
azon beliil a javité-szolgdltaté tevékenység — sok
manualis munkat igényelnek, hatékony végzésiik
komoly gépeket, berendezéseket feltételez.

Sarkallatos probléma itt is, mint az egész kis-
ipar vonatkozasdban, a hidnyos gépellatas, sét sok
esetben az alapvet6 kéziszerszamok beszerzésével is
gondok vannak.

Faipari gépek gyartasaval a kisiparban alig fog-
lalkoznak. A szovetkezetektdl, vallalatoktél atve-
hetd, leselejtezett ,lestrapalt” eszk6zok ritkdn és

dragdn —, a helytelen szemlélet miatt — csak
biirokratikus akadalyokon keresztiil jutnak el az
iparosokhoz.

A kereskedelemben, a szak- és ezermester bol-
tokban tulnyomoérészt csak ,hobby” igények ki-

elégitésére alkalmas — kevéssé massziv — eszko-
z0k kaphaték, dragan, amelyek tartés — termelési
céli — igénybevételre nem felelnek meg. Egyes

kisgépek ezen feliil balesetveszélyesek is. Valoszi-
niileg a tulzott igénybevétel, a maximalis kihasz-
naldsra valé torekvés miatt, .mely sordn az iparos
eltekint a kotelez6 munkavédelmi eléirdasoktol. A
termelékenység ilyen — mindenaron valé — fo-
kozasa — természetesen magaval hordozza a bal-
esetveszélyt is. De nemcsak a barkacs céli. hanem
a termelésre alkalmas faipari berendezések lize-
melfetése is veszélyes lehet, ha nem felelnek meg
a balesetvédelmi eldirasoknak. A faiparban dolgo-
z6 kisiparosok némelyikénél néha még a szazad
elején készitett gépekkel is taldlkozunk, amelyek
az alapveté védelmi berendezésekkel sincsenek ¢l-
latva. Ezért nem csoda. hogy az asztalos, a bu.
tor-, és épiiletasztalos. a bognéar, a faesztergdlyos
és a tobbi faipari szakmaban fordul el6 a legtébb
csonkuldssal jaré baleset. Az ilyen jellegli mara-
dandé sériuilések szama sajnos folyamatosan emel-
kedik. A KIOSZ baleseti statisztikaja alapjan
1981-ben is a faipari gépek okoztdk a legtobb gon-
dot. Kiilonosen az egyengeté gyalugép (abrichter)
és a szalagflirész lzemeltetése veszélyes. A bal-
esetek okédnak vizsgalatakor &ltaldban azt allapi-
tottdk meg, hogy az egyengeté gyalugépekre nem
volt felszerelve az onzaré védd, a szalagflirészek-
nél az A&llithaté védoék hianyoztak, vagy olyan
magasan voltak, hogy nem tették lehetévé a kéz
megvédését. Gyakori baleseti ok még — a kisebb
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darabok megmunkalasinal — a toléfa, a kézi be-
fogok hasznalatanak elmulasztasa is.

A hianycikk jellegli gépek elosztdsakor sok eset-
ben a kisiparost hatranyos megkiilonboztetés is
éri, mivel a kereskedelem elsésorban a szocialista
szervezetek igényeit elégiti ki. A gépbeszerzéssel
foglalkozo vallalatok egyébként sem rendelkeznek
pontos informacidkkal a vasarlé erd nagysagarol,
a kisiparosok altal igényelt gépek tipusarol, Gyari
elallitasi, modern nagyteljesitményli, de kisipari
keretek kozott hasznalhaté gépek beszerzésére te-
hat részben valasztékhidny, részben tékeigényes-
ség miatt nincs lehetéség.

A fafeldolgoz6 kisiparban jelenleg nagyrészt
egyénileg kontsrudlt, vagy Kkislizemi szinten eld6-
allitott gépek {izemelnek.

Akadalyozza a nagyobb teljesitményt nyujto.
eszk0zok hozzaférhetéségét a kis darabszamon és
a magas beszerzési aron kiviil még a hitelpoliti-
kabol és jovedelemszabdlyozasbol adodé ellentét
is.

A jelenlegi szabalyozas és a helytelen adomeg-
allapitasi gyakorlat* a piaci torvényekkel ellenté-
tesen azt eredményezi, hogy a legalis beruhazasok
hatranyosak a Kkisiparosokra, ezért beruhazéisaikat
tobbnyire nem is hozzdk a hatdésdg tudomasara.

A pénzigyi-, jogalkalmazasi-, ellenérzési gya-

korlat alapveté és jellemzé szemlélete ugyanis
" olyan, hogy a kisipari beruhazasokat, muszaki fej-
lesztéseket egyoldalian bevétel-, és ezdltal jove-
delemnovelé tényezonek tekinti. Nem veszi figye-
lembe, hogy a fejlesztés, beruhazas nagyobb anya-
gi raforditassal, kockézattal jar. (Ennek megfe-
leléen a piac értékitélete szerint — a megtériilés
mellett — nagyobb nyereséget is kell eredményez-
nie.)

Ezt a szemléletet az teszi lehetévé, hogy az ado-
megallapitasok, — ellenérzések jelentds része,
nem a torvényes bizonyitdson, hanem becslésen
alapszik. Az el6bbi okok miatt tehat a kisiparos a
legélis beruhdzasokban legfeljebb az iparkezdés
elott érdekelt.

A Kkisipar részére megjelolt feladatokat a jelen-
leg meglevé miszaki felkésziiltséggel ellatni nem
lehet, jelent6s technoldgiai fejlesztést kell végre-
hajtani.

Ezt felismerve az utobbi idében lépések tortén-
tek a muszaki szinvonalat emelé beruhédzasok elé-
segitésére. A korabban kedvezé hitel-, és vamfel-
tételeket a kisipari szabalyozérendszer komplex
modositasa keretében — 1981-ben valamelyest ja-
vitottak.**

Intézkedések torténtek a  szamitasba vehetd
amortizacios idé csokkentésére, illetve, az amor-
tizdaciés kules emelésére is, mely alapjan lehetévé

*A hatdésagok bevételcentrikus, a becslés jogan, az
utélagos meghidnyoldasokon alapulé adoéztatasi gya-
korlata értendd, (amelyben anyagilag isérdekeltek),
amely sok esetben kétségessé teszi a kisiparos
biztonsagérzetét, nagyban befolyasolja termelési és
vallalkoz6 kedvét.

**1981. majus 15-tel az OTP moédositotta a kisipar-
rosok kolesonfeltételeit. Az Gj vamtarifa rendelet
alapjan pedig a Kkisiparos — ajandék esetén — 60
ezer forintig, bizonyos megkotésekkel vammentessé-
get élvez.

250 * FATPAR

valt évi 20"p-os adémentes értékesokkenés figye-
lembevétele. S6t, a tilnyomo részt lakossagi szol-
galtatast végzo kisiparosok altal beszerzett gérek,
eszk0zok esetében az eddigi elsé évben egyszerre
leirhaté 30 eFt-os Osszeget 50 eFt-ra emelték.

Emelett ugy tlinik, hogy a javitott feltételek
még mindig nem kell6képpen 0sztonzék, kiilono-
sen a nagyobb beruhazasokra. A hatékony elére-
lépés érdekében elsésorban a fejlesztést, beruha-
zast jelenleg bevételnoveld tényezének tekintd jog-
gyakorlatot kell megvdltoztatni.

Tovabb kell finomitani a vam- és hitelfeltéte-
leket. Addig, mig ezek a feltételek megvaldsul-
nak, a fejleszteni kivané Kkisiparosoknak elényds
lenne a gazdasagi munkakozosségek alakitasa, mi-
vel ott lehetéség van arra, hogy a fel nem osz-
tott nyereség egy részét — addémentesen — ilyen
célra fordithassdk. A tarsuldsok irdnt azonban
ma még sok kisiparosnal szubjektiv ellenérzés ta-
pasztalhato.

Ennek f6 oka az a nagy kockazat, amelyet az
egyetemleges, teljes felelGsség keretében magara
vallal a kisiparos. De kozrejatszik az is, hogy e
formaban — sok esetben — o6nallésagukat, szabad
cselekvésiiket, dontésiiket vélik veszélyeztetni.

A KIOSZ is lépni kivan e kérdés megoldasanak
elosegitése érdekében. Javaslatot dolgoz ki arra,
hogy a kisiparosok az OTP-nél egyéni — addzas-
tol elkiilonitett — miuszaki fejlesztési alapot hoz-
hassanak létre. Az elképzelés szerint ezt barmikor,
de csak ilyen célra hasznilhatndk fel. A javaslat
szerint tehat ezt az alapot a kisiparos a jovede-
lemadé alapjabol kivonhatja, de ennek feltétele-
ként bizonyos szazalékat a KIOSZ kezelésében le-
vé Kozponti Miszaki Fejlesztési Beruhéazasi Alap-
ba kell befizetni. E kozponti alapbél — a szak-
mai bizottsdgok javaslatdra — egyéni kezdemé-
nyezéseket, a népgazdasag szamara kiilondsen
hasznos fejlesztéseket tdmogatnak.

A faipari gépek beszerzésének javitdsa érdeké-
ben tovabb kell szélesiteni a kapesolatokat a gé-
pek forgalmazasaval foglalkoz6 vallalatokkal, je-
lezni sziikséges a Kkisipar részér6l felmeriilsé igé-
nyeket, a gépek tipusat, mennyiségét illetéen.

El6 kell segiteni a haszndlt, a szocialista szek-
torban leselejtezett, még felGjithaté famegmun-
kal6 gépek kisiparosok részére torténé értékesi-
tését.

Hasznos volna a faipar terililetén is megszer-
vezni (hasonloan az épitéiparhoz) a nagyértéki
eszkozok (gyaluld, forgacsold, feliiletkezels, flirész
stb.) gépek, berendezések kolesonzését az iparo-
soknak. Az épitéipar teriiletén példaul igen ked-
vezbek a tapasztalatok a szovetkezetekkel, mivel
rugalmasak, kihasznéaljak a kolesonosen elényos
egylittmikodésen alapulé lehetoségeket.

Kooperaciokat kell tehat kialakitani a fafeldol-
goz6 profili szovetkezetekkel, amelyek elsésorban
a kovetkezd teriileteken szélesedhetnek Kki:

— famegmunkalé és egyéb gépek kolesonzése, —
elfekvé faanyagok, hulladékanyagok atadésa
kisiparosoknak;

— helybiztositas az iparosok nagyobb mennyisé-
gl faanyagénak raktarozasdhoz, szaritasahoz;

— javitasi munkak vallaldsa kisiparosok részére a



kozos, vagy a szovetkezeti felvevéhelyen, illet-
ve megrendeld atirdnyitdsa a kisiparos nevé.
nek, cimének, telefonszamanak megadasaval;

— kisiparosok bevonésa nagyobb volumenu szol-
galtatasi tevékenységbe, arutermelésbe, garan-
cidlis munkédba (pl. butorjavitas) alvallalkozo-
ként;

— egyéb informacidcsere, kozos szakmai tovabb-
képzés.

A Kkisiparosok és ezen beliil a faiparosok mu-
helygondjainak enyhitésére, megoldasira a beru-
hazasok végzésére a KIOSZ kidolgozta azokat az
uj szervezeti formdakat, szolgaltaté bazisokat, ame-
lyek a célnak leginkabb megfelelnek.

VI. 6téves terviink egyik legfébb elve, hogy f6-
ként sajat (kisipari) pénzeszkozoket vonjunk be
beruhdazasi célokba. Ennek elsGsorban a jogi felté-
teleirdl, osztonzésérol kellett gondoskodni. Ezt jog-
szabdlyvaltozasok — a jovedelemadd szabalyozas,
illetve a hitelfeltételek javulasa segiti.

A kivant mihelyberuhazasok eléréséhez az egyé-
ni pénzeszk6zok bevonasdhoz 4llamunk masféle
segitséget is nyujt.

A VI, otéves tervben — elsé izben — a kisipari
tevékenység fejlesztéséhez a kormany kozponti
szolgéaltatasfejlesztési alapjabol 247 millio Ft alla-
mi tdmogatast is ad. E tdmogatéds felhasznalasanak
azonban nagyon komoly feltételei vannak.

Egyrészt az, hogy az adott teriileten az - el6-
iranyzott mértékben fejlédjon a kisipari szolgéaltato
és termeld tevékenység. Masrészt, hogy a beruha-
zas gazdasdgosan (négyzetméterenként 10 eFt alatt)
és foként sajat pénzeszkozokbol valosuljon meg.

Az 0j szervezeti formak kozil legfontosabb a
miithelyépité és fenmntarté szovetkezetek létesitése,
szervezeése.

Ez a leginkabb favorizalt, a céloknak megfelel6
forma. Minimalisan hat kisiparos alapithat szovet-
kezetet sajal muihelylik felépitése, és késébb en-
nek karbantartdsa céljabol. Ha vallaljak azt, hogy
a beruhdazés Osszegének kétharmadat sajat erdbol,
illetve hitelbdl biztositjak, akkor a KIOSZ-on ke-
resztiil, illetve kozvetleniil benyujtott palyazatuk
alapjan a tanacsok rendelkezésére allo szolgalta-
tasi alapb6l egyharmad részben vissza nem téri-
tendé allami tdmogatast kapnak.

Természetes, hogy csak olyan tevékenységet
folytaté kisiparosok részesiilhetnek &llami tamoga-
tasban, akik munkajukat a f6 fejlesztési iranyok-
kal egyezben végzik.

Hasonl6 célbol létestilnek — KIOSZ vagy tana-
csi beruhdzasban — az ugynevezett szolgdltaté hd-
zak.

Ennek keretében az allami vagy szervezeti tu-
lajdonba keriilé miihelyeket a kisiparosok bérle-
ményként kapjak meg.

Féleg a munkaviszony és nyugdij melletti kis-
iparosok miuhelygondjainak megoldasara szolgal a
mesterek hdza. A  kialakitott miihelyekben a
KIOSZ, beruhédzas keretében a megfelel6 alapbe-
rendezésekrol, termeld eszkozokrdl is  gondosko-
dik, és ezaltal a muhellyel, eszkdzokkel nem ren-
delkezé nyugdijas vagy munkaviszony melletti ja-
vité-szolgaltaté szakemberek hdttérmiihelyéiil szol-
gélhat.

Természetesen mindharom 0j szervezeti forma
létesitésénél — amennyiben abban faiparral foglal_
kozé kisiparos miikodésére is szamitanak — fel-
tétlenlil figyelmebe kell venni a faipari szakmak
sajatos igényeit. Els6sorban a terlilet-igényességet,
amely egy asztalos mihely esetében 50—80 m2-
nél nem lehet kevesebb, hiszen pl. egy hosszabb
gerenda gyalulasdhoz hely kell, gondoskodni kell
tovabba bizonyos tarolo, szarité helyiségekrol is.

Bar nem kozvetleniil a miihelygondok javitasa-
val kapcsolatos, de uj szervezeti formaként meg-
emlithetjiik a kiilonboz6 tarsulasokat, munkako-
zosségeket, amelyek létrehozasara ma mar ked-
vez6 jogszabalyok vannak, elterjesztésiik a jovo-
ben a kisipar teriiletén is elonyos.

A VI 6téves terv Gj rugalmas kistizemi szerve-
zeteinek jogilag szabalyozott formaja a gazdasdgi
munkakozosség. E szervezeti forma 2—30 magan-
személy kozOos munkavégzésére torténé polgarjogi
tarsulasa. A gazdasagi munkakozosség s a kis-
ipari kategoéridaval azonos elbiralas ala esik, mivel
a munkakozosség nem jogi személy., Részletsza-
béalyozésban is iparszerii mikodése jellemzd, gaz-
dasagi és jogi elbirasai kozel azonosak a kisipa-
rosokéval. Az uj szabdlyozds rendkiviili elénye,
hogy jol segiti a kontdrok bevondsdt, mivel a ké-
pesitéshez kotott szakmakban csak egy tagnak
sziikséges a megfelelé képesités megszerzése,

A kilonbozé gazdasagi munkakozosségekbe valo
részvétel elsGsorban a belépd, kezd6é kisiparosok
részérdl varhaté, akik az els6 idészak termelési
bizonytalansaganak, a kialakult gyartasi, profil
illetve a piaci kapesolatok, a vevékor hidnyédnak
leklizdése érdekében szivesebben tarsulnak, mint a
régi, mar meglevé profillal, tizletkoérrel rendelke-
z6 iparosok.

Kiilonboz6 tarsulasok a kisipar teriiletén egyéb-
ként mar régebben is léteztek.

A gazdasagi élet kivanalmai sziikségszer(ien 1ét-
rehoztdk azokat a nem formalizilt kooperacids
formakat, amelyek csirait képezték és megalapoz-
tak az 1982. januar 1-én életbelépett Gj szabalyo-
zas szervezeti formadit. Ezeket az egyszeri laza
kooperaciés formakat — bar hivatalosan eddig
csak a KIOSZ vett réluk tudomast — a tovabbi-
akban irdnyitani, allamigazgatasi és érdekképvi-
seleti gyakorlatunkban is tamogatni sziikséges.

Ezen egyuttmikodések alapeleme az egyszeri
kooperacio, mely sordn sok iparos felismerte az
abban rejl6 — a munka intenzitésat elsegité —
elonyoket. Lényege, hogy két, vagy tobb kisiparos
a megrendelé igényéhez rugalmasan igazodva
egyuttmuikodik, (asztalos a kdarpitossal, a szerel-
vénykészitével) egymast ajanljak a megrendelSk-
nek és kozosen gondoskodnak a hattértevékeny-
ségiikrol is. (Pl. beszerzés, szallitas stb.).

Els6sorban tarsadalompolitikai okbol mar elis-
mert és tamogatott sajatos formava valt a kis-
ipari munkabrigdd. E forma keretében — hason-
léan mas szervezeteknél |kialakult szocialista-
brigadmozgalomhoz — egy-egy szakmai agban, ro-
konszakmdakban, vagy esetleg tobb szakmai agban
dolgozé kisiparosok, un. ,komplex” brigddot ala-
kitanak. A szolgaltaté és termelé tevékenység
szempontjabol ennek haszna abban mutatkozik,
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hogy komplettiil végeznek el feladatokat, egymads

munkéjaért garanciat vallalnak (pl. a szobafesté

az altala ajanlott parkettesiszolé tevékenységéért,
stb.) segitik egymast, kdzisen szervezik hattértevé-
kenységiiket.

Bar nem volt elismert forma, de: 6bb iparos
alakitott ki egylttmiikodést az 6t kiszolgald kis-
kereskeddével, a neki szallité fuvarossal.

Az 1uj szervezeti formdak ismertetése utan még
roviden attekintjiik, hogy néhany — a kisipar te-
rilletén mar eredményesen kipréobalt — ugyneve-
zett hatékonysagot novel6 hagyomdnyos vallalasi
forma milyen lehetbséggel bir a faipar teriiletén.

Ezek szerint:

— gyorsszolgalat, vasdrnapi- és lnnepnapi
galat bevezetése,

— a sajatossagok miatt a faipari szakmdaknal nem
indokolt;

— atjarasos mozgalom elterjesztése, illetve meg-
rendelésgy(ijté lada felallitasa féleg az apré-
falvas telepiilések korzetében célszerd, ahol esak
néhany faiparos muikodik;

— a felvevthely-rendszer a faipari szovetkezetek-
kel vald kooperécié kapesin lenne kiiléndsen
hatékony.

A kisiparosok jo anyag- és alkatrészelldtdsa nél-
kiilozhetetlen feltétele a szolgaltatis és az aruter-
_melés szinvonaldnak emeléséhez, bévitéséhez.

A kisiparos a tevékenységéhez szlikséges anya-
gokat, alkatrészeket — eltéréen a szocialista szer-
vezetektél — jelenleg csak a kiskereskedelmi ha-
l6zatbél tudja beszerezni, a magasabb kiskereske-
delmi aron. -

Az anyagbeszerzés és az azzal kapcsolatos sok
utédnjaras a kisiparos hasznos munkaidejének
mintegy 15—30 szazalékat is igénybe wveszi. Ez
noveli a veszteségidét és el nem szamolhaté ki-
adasokat okoz.

A faipar terliletén az anyag, alkatrészbeszerzés
szinvonala — az iparosoktél nyert informaciok
szerint — évrél évre romlik.

Az itt dolgozdk szolgaltaté- és arutermeld te-
vékenységét kedvezdbtleniil befolyasolja a faanya-
gok Aaranak nagymértékdi  emelkedése (10—14
eFt/m®) és a kereskedelmi teritéssel kapcsolatos be_
szerzési gondok, az iddszakos, és allandé hidny-
cikkek kore.

Az elmult évben a KIOSZ megyei szervezetei-
t6l beérkezd ugynevezett ,anyagjelentések” szerint
els6sorban a kovetkez6 faanyagok beszerzése terén
 voltak gondok: gdmbfa, ridfa, rénkaru, fenys-fi-
részaru, altalanos flrészaru. lombos fafajta (sok
esetben ezért a budapesti ERDERT-hez kellett fel-
utazni) dekoritlemez, furnér, réteglemez, forgacsle_
mez. '

Kemény flrészaru 4altaldban kaphato, de igen
draga, ezért kevesebb ra az igény.

Vas megyei titkdrsagunk hataskorébe tartozoé
iparosok példaul sokdig nem tudtak megfelels
mennyiségben laminalt forgacslapot beszerezni,
ezért a kozépszervezet felvette a kapcesolatot az el-
latds javitdsa érdekében a Nyugat-Magyarorszagi
Fakombinattal.

A TUZEP-telepeken tapasztalhaté hullamzé el-
latdas miatt toébb vidéki titkdrsagunk kénytelen

szol-
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volt szerzédést kotni a megye teriletén mukodé
erdbgazdasagokkal, mely nyomdan valamelyest ja-
vult a helyzet. : ;

Komoly gondot -okoz az is, hogy sok esetben a
megengedettnél nagyobb viztartalmu (nedves) fat
lehet csak kapni, amelynek felhasznaldsa mindsé-
gi kifogds, panasz forrdsa is lehet. A fa mindsége
egyre rosszabb (pl. a deszka, palldé nem egyenes),
nagyobb a hulladék szizalék, amelyet az arellen-
6rzés nem fogad el Osztalyozasuk sem egyértel-
mu, sokszor torténik magasabb osztdlyba sorolds
a tényleges mindségnél. A faval dolgozd iparosok-
nak a kis tékeer6, a rakiarozassal kapcsolatos gon-
dok nem teszik lehetévé egyszerre nagyobb meny-
nyiségli fa eldvasarlasat, holott példaul stilbuto-
rokhoz a fat évekig szaritani kell.

A gyorsabb — esetleg berendezéssel valo —
szaritds rendkiviil koltséges, kiilondsen az allan-
déan emelked6é energiaarak kovetkeztében.

Bizonytalansagi tényezdé az is, mivel a fa ¢&16
szerves anyag, — nem lathato elére —, hogy a
szaritds utdn nem-e szenved alakvaltoztatast,
nem-e lesz gombads, stb.

Az elmult években — a KTV*-n keresztiill — ex-
portra dolgozé mibutorasztalosoknak modjuk volt
arra, hogy egy kozos telephelyen faanyagot tarol-
janak, szaritsanak, jelenleg ez a lehetfség meg-
szint.

Tobb nemesebb faanyagot — pl. faesztergalyo-
soknak ,csemegefat” — még most is csak kiuta-
lasra lehet kapni.

Nem ritkédn csak ,,csuszopénz” kozbeiktatdsaval
jut az iparos a megfelelé minéségli aruhoz.

Hatrdnyos, hogy az aprébb hulladékot — for-
gécs, flrészpor — a kisiparban nem lehet kell6-
képpen hasznositani, mig az allami szektorban az
ilyen maradékokbdl ragasztoval, nagynyomaéasu
gbzzel pozdorjalemezt készitenek.

Komoly gondot okoz egy-két szakmaban az is,
hogy 1980. januar 1-vel a feny(ftlrészaru felhasz-
nalasat rendeletileg korlatoztak. (Els6sorban ott,
ahol az mas faanyaggal helyettesithetd.) Neheziti
a kisiparos javité-szolgaltato tevéenysegét a  kii-
16nbdzé egyéb anyagok, kéziszerszamok, alkatré-
szek, kiegészité cikkek, vasaldsok, zarak hianya,
illetve ezek arainak gyakori valtozasa emelkedése.

Tébb — kronikus hianyban szenvedd— alkatreszt
kiegészité cikket egyedileg kell legyartatnia, me-
regdragan,

Mindezek a tények és jelenségek, irrealissa te-
szik a kalkulacidt, veszélyeztetik a hagyomaéanyo-
san szolid kisipari drak érvényesithetéségét, ugyan-
akkor visszaélésre is alkalmat adnak.

Vélemények és tapasztalatok szerint ennek elle-
nére a Kisiparosok altal kialakitott drak egyalta-
lan nem, vagy csak alig (8—10%) térnek el a szo-
cialista szektorban érvényes arakiol, pedig az al-
katrészek legyartatdsahol adodo kiilénbozé koltsége-
ket, az anyagbeszerzéskor adott ,csuszopeénzt”, az
egyéb el nem szamolhatd terheket (pl. biztositasi
dijak), az alkalmazottaknak el6irt orabéren feliil
.zsebbdl” fizetett kiegészitést hivatalosan nem
tudja érvényesiteni. Az esetleg minimadlis arki-
lonbozetet kiegyenliti az &llami és szdvetkezeti
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vallalatoknal egyre nagyobb mértékben elterjedo
borravalé rendszer.

Egy reprezentativ felmérés* sordn megallapitot-
tak, hogy a szocialista szektor vallalatainal a szol-
géltatasok arainak 7—8%-a koriil mozog a bor-
ravalé Osszege, amely egyébként kisebb javitasok-
ndl is atlag 150 Ft, de sz6 esik a felmérésben en-
nél magasabb osszegrél is. Igy tehat indokoltnak
tinik az a megallapitas, hogy a kisipari drak nem
haladjak meg a szolgéltaté wvallalatoknal kialaki-
tott arakat, s6t talan alattuk is maradnak.**

A kisipari arak kapcsan néhany szét szélunk az
drképzésrél is. A kisiparban az drak — kevés ki-
vételtol eltekintve — a szabad arformaba tartoz-
nak.

A Kkisiparosnak 100 Ft értéka szolgaltatas, ill
200 Ft egységar feletti termékre arvetést*** kell
készitenie. A kalkulalas al6li mentesités érdeké-
ben a KIOSZ iranydijjegyzék kidolgozdsaval se-
gitséget nyujtott. .

Amennyiben a kisiparos a dijjegyzékben feltiin-
tett hat6sagi-, vagy anndal alacsonyabb dijat al-
kalmaz, nem koteles arvetést késziteni. Vele szem-
ben tisztességtelen haszon megaéllapitasanak helye
nines.

A faipar teriiletén a butor fényezésre, a fameg-
munkalasra a kadar, karpitos, parkettcsiszolo
munkdra helyi iranydijak vannak, amelyek diffe-
rencidltak, a tényleges kisipari koltségek, és a
helyi fizetoképes kereslet, a piac értékitélete sze-
rint.

Tekintettel arra, hogy a kisipar egyes teriilete-
in az irdnyarak jelenlegi merev rendszere akada-
lyozza a versenyarak kialakulasat, az illetékesek
folyamatba tették azok feliilvizsgalatat.

Az iparoscktél nyert jelzések alapjan az
alkatrész-, és kiegészité cikk ellatds sem volt 1981.
ben a faipar teriiletén problémamentes. Elsésor-
ban a kulonbozé zéarféleségek (ajto, told, cilinder),
vasalasok (diopant, ablakpant), butorgombok, fa-
csavarok, csiszolokorongok, és _vasznak, ragaszték,
kisgépek, (szogezo, diszszogezd pisztoly), kéziszer-
szamok (vésdk), hidnyzotak a kereskedelemben.

A butorszoveteknél a vélaszték szik, egysiku, az
anyagok gyengék, rossz minodségliek. A kereskede-
lemben kaphat6 egyéb Kkarpitanyag vaélasztéka
sem éri el a butorgyarak valasztékat, igy az ujra-

* A lakossagi szolgaltatasokrél alkotott vélemények”
1980. KSZKI.

**Ez feltétleniil Osszefiigg a kisiparos személyi érde-
keltségével, ami — eltéréen a szocialista szektortol
— nem kiiléniill el magatél a szolgaltatastdl, A
szolgaltatd egyuttal ilizemfenntarté is, tevékenysé-
gére erGs hatassal van a piac. Erdeke tehat egy-
részt a j6 mindségl szolgdltatis végzése, masrésat
a redlis ar.

***Megjegyezziik, hogy féleg az asztalosoknil — kalku-

laciés problémat okoz a szabasi hulladék elszamola-
sa. Jo lenne, ha a jovoben elszamoldasi normalehe-
hetéséget kapnanak .(pl. fenyd6firész arunal mond-
juk 16%-ot) és nem kellene a kalkulaciénal minden
egyes esetben egyedi felméréssel vagy utdnméréssel
megéllapitani a szabdsi veszteséget. Eziltal egysze-
rlisédne és biztonsagosabbd valna a megrendelonek
az anyagkoliség felszamitasa.

karpitozasi latszélagos igény — az alapanyag hia-
nya miatt — nem ad redlis képet.

Az ellatds elésegitésére a KIOSZ az elmult évek-
ben is komoly segitséget adott. Pl.: a f6varosi
sepriikészité kisiparosoknak a MEZOKOVACSHA-
Z1 AFESZ-t6l, valamint a CITEV-t6l cirokszakallt
biztositott.

A karpitosok munkajanak elGsegitésére a Haj-
duboszorményi Szalag. és Zsinérgyart6l olesé6 he-
vedert sikeriilt beszerezni. Az egyéb kdarpitos
anyagok (afrik, disszeg, kellékek) megszerzésére a
ROLTEX Vallalattal kozosen életre hoztak egy
karpitos kellékes szaklizletet a Népszinhaz utcaban.

Sajnos az is aruhidnnyal, gondokkal kiiszkodik,
igy nem felel meg a varakozasnak.

Néhany kisebb szakmdaban sziikséges és a ke-
reskedelemben nem vagy csak korlatozott mérték-
ben kaphaté alap, — importanyagok beszerzésé-
rél a KIOSZ kozpontilag is gondoskodik a nemrég
létrehozott és Budapesten miikodd Szolgatatasi- és
Termelési Csoport utjan. Igy jutnak egyes ritka
anyagokhoz példdaul a kosarfonék, a nadazék, az
ostorkészitok, a kefe. és ecsetkészitok.

Tovabbi — a kisiparos kettés megitélésével kap-
csolatos — gondként még megemlitjiik, hogy a
vonatkoz6 jogszabdlyok a Kkisiparosok anyag, esz-
kozvasarlasait a lakossaggal azonos modon itélik
meg és fogyasztoi forgalomnak mindsitik.

Gazdasagpolitikank VI. otéves tervi célkitlizése
a kistizemek (kisiparosok és gazdasidgi munkako-
zésségek) élénkitésével a versenyhelyzet megte-
remtése.

A verseny azonos feltételeket kiovetel meg!

A Kkisipari beszerzések valGjaban nem a beszer-
zés célja, hanem csak nagysdgrendje tekintetében
kiilonboznek a szocialista szervezetekétol.

Igy a kisiparosok jelentés részben ki vannak
zarva a termel6tél a TEK és nagykereskedelmi
vallalatoktol valo vasarlas lehetdségébol.

Az altaluk — a kiskereskedelemben — véasarolt
anyagok, eszkozOk magasabb ara miatt terméke-
ik, illetve szolgaltato tevékenységiik gyakran nem
versenyképes.

A KIOSZ-nak a jogszabaly modositasira és a
kérdés rendezésére iranyulé kezdeményezéseit a
Pénziigyminisztérium eddig elutasitotta.

A problémat tovabb sulyosbitja, hogy a valla-
latok donté tobbsége a gyakorlatban még ma is
félreértelmezi a fogyasztéi forgalmat és arat, és
azt a kiskereskedelmi forgalommal, illetve arral
azonositjak. Ez elsGsorban azért érdekes, mivel a
KIOSZ — egyedi megallapodasokkal — mar tobb
TEK és nagykereskedelmi vallalatnal elérte azt,
hogy 4j, korszeri ellatdsi formaban — onkiszolga-
16 raktarakb6l — a kisiparosok is vasarolhatnak.

Ezekben az egyedi esetekben is allanddan visz-
szatéré probléma azonban az ar, mivel ezen TEK,
illetve nagykereskedelmi vallalatok a fogyasztoi
forgalom cimén kiskereskedelmi, nem pedig nagy-
kereskedelmi arat akarnak érvényesiteni.

A kisipar teriiletén az anyag, alkatrészbeszr-
zési gondok megolddsdra a faipari szakmakban dol-
gozok probléméai enyhitésére — ezzel kozvetve e
teriilet szolgéltatasi tevékenységének fejlesztése
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elésegitésére — elsésorban a kovetkez6k megol-

ddasa szlikséges:

— az azonos versenyfeltételek megteremtése ér-
dekében a kisiparosok anyagbeszerzése kozelit-
sen a szocialista szektoréhoz mind arban, mind
a kiszolgdlas formajaban;

— a kozvetlen termel6i beszerzés
kisiparosnak is biztositani kell;

— erositeni szlikséges a kapesolatokat a kereske-
delmi szervekkel (AFESZ-ekkel), a TUZEP-pel,
a fa- és erdOgazdasigokkal, adott esetben
egylttmiikodési szerzédés megkotésével ;

— elé kell segiteni az interszektoralis tarsuldso-
kat, a kooperacids lehetdségek kibontakozasat a
faipari profilu vallalatokkal, szovetkezetekkel;

— fokozottabb figyelmet kell forditani a hulladék-
anyagok kisipari felhasznaldsara, tovabba a kis-
iparosoknak is a szocialista gazdalkodo szervek-
nek biztositott felvésarldsi arral azonos Ossze-
get kellene fizetni az altaluk mér nem haszno-
sithaté hulladékanyagok (flrészpor, forgacs) el-
adasa esetén;

— oda kell hatnia, hogy a kiilénbozé belsé valla-
lati utasitdasok ne akaddlyozzdk az iparosok
anyag-alkatrész beszerzéseit, azaz elé kell se-
giteni a szocialista szektorban elfekvd készle-
tek (faanyagok, kellékek, alkatrészek) kisipa-
rosok részére torténé értékesitését;

— az importanyagok, alkatrészek kisiparosok felé
valé eladasdval kapcsolatos eljarasokat egysze-
rusiteni kell ;

— az exportra dolgozd Kkisiparosoknak lehetosé-
giik legyen kozvetleniil anyagot, alkatrészt
megrendelni az adott kiilkereskedelmi vallalat-
tol;

— hatéarozottan el6segitené az exportra dolgozé
kisiparos miiszaki fejlesztési lehetdségeit, ha
az exportra keriilé6 terméke utdn deviza visz-
szatéritést kaphatna, amelyet pl. anyag- és gép-
vasarlasra fordithatna, akar tékés orszagban
is;

— gazdasagi munkakozosséget kell létrehozni a
hattéripari tevékenység elbsegitésére, alkatré-
szek, tartozékek gyartasara;

— az A&llami intézmények hattérszervei megkii-
1onboztetés nélkil nyujtsanak szolgdltatast a
kisiparosnak;

— tamogatni kell a faipar tertiletén is a kisipa-
rosok anyagbeszerzék tarsulasait®, tovabbra is
tajékoztatni kell az iparosokat a beszerzési le-
hetoségekrol.

Osszegzésként: a faiparban a hidnyszakmak
kialakulasat — véleménylink szerint — tulnyomo
részt az eddigiekben vazolt gondok okoztdk, ezért
e szakmak kihalasinak megakadalyozasat, illetve

lehetfségét a

* Anyag- és alkatrészbeszerzd tdrsulds (spekulativ
modell): Kisiparosok (és kiskereskeddok) tarsulisa a
hianyz6 anyagok beszerzési forrasanak (kozvetleniil a
termeld, a bel- és kiilkereskedelem, kishatdrmenti,
forgalom stb.) felkutatasa, esetleg azok beszerzése és
biztositdsa (beszerzési aron) sajat tagjai (féként kis-
iparosok, kistizemek) részére. Klilonds hangsulyt kell
helyezni a masodlagos és hulladékanyagok beszer-
zésére, forrasainak felkutatdsdra, amely f6ként a szo-
cialista szervezetekkel valé ilyen iranyd kapesolat ki-
alakitasat jelenti.
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tovabbi fejlédéstik eldsegitését az emlitett nehéz-
ségek megoldasaban kell keresni.

A 2019/1980.(VIL. 27.) MT. hatdrozat a fogyasz
tasi szolgaltatasok szervezeti rendszerének feliil-
vizsgdlatara, korszerlsitésére, kisebb ©nallo szer-
vezetek szdméanak novelésére és a hattérintézmeé-
nyek megerdsitésére kotelezte az Aagazati minisz-
tériumokat.

Mivel a fogyasztasi — ezen belill a faipari —
szolgaltatasok jelentds részét a jovében is a Kkis-
ipar wvégzi, fokozott szerepe a lakossigi szolgélta-
tasokban megmarad. Tevékenységének eldsegité-
sére a fenti hatarozat elGirasaival oOsszhangban
kezdodtek meg az elmult iddszakban, azok a jogi¥,
adozasi (pl. amortizdciés idé-, addteher csdkken-
tés) és egyéb* konnyité intézkedések, amelyek
egy részét a tanulmanyban is emlilettiik.

A megvaltozott tarsadalmi megitélés a jelenle-
ginél remélhetdleg még kedvezébb szervezeti és
szabalyozasi feltételek, a varhatéan javulé anyag,
eszkoz, gépellatds, a novekvé miszaki szinvonal
elénydsen hatnak majd a kisipar egészének fej-
lesztésére. El6segitik a kihaldé félben levé faipari
szakméak létszamanak, teljesitményértékének né-
vekedesét, a személyi aspiraciok oldalarél nézve
megndé a vallalkozoéi kedv.

Ennek alapjan a VI. &téves terviddészakra  az
egyéb hagyomdnyos szolgaltatasi terililetekre ter-
vezett 9—16"-0s létszamemelkedés remélhetéleg a
faipari szakmak teriiletén is megvalésul. Ugyanigy
szamitunk arra, hogy a hagyoményos szolgaltata-
sok — valtozalan aras — 30—35%-0s, a termelé
tevékenység 25—30"/p-0s teljesitményérték emel-
kedése a faipar terililetén is realitdssal bir, csok-
kentve az oft jelentkez6 — ma még meglevé —
kapacitas-hidnyokat és hozzdjarul a lakossag élet-
szinvonalanak szintentartasahoz.
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EGYESULETI HIREK

A FAIPAR Szerkeszté Bizottsaga junius 18-i
Ulésén Rieperger Laszlé felelés szerkeszté szamolt
be a keét Ulésszak kozotti eseményekrdl, és adott
tajékoztatist az egyesiilet folydiratdnak 1981, évi
eléallitasi koltségei alakulasarél, mely — azzal,
hogy a hirdetésekb6l eredd bevétel lényegesen
emelkedett az 1980. évivel szemben — kedvezé,

Beszimoléjiban részletesen wvdzolta azokat a
nehézségeket, melyek megfelelé hidnya miatt nehe-
zitik és hdtrdltatjak a szerkesztés munkdjit. Az
Ulés tovabbi részében a lap II. félévi tartalméara
vonatkoz6 cikkek témakorét vitattdk meg.

Az Orszigos Magyar Bdnydszati és Kohdszati
Egyesiilet, a Faipari Tudomdnyos Egyesiilet és a
LERO Coatings Ges. GmBH (Hollandia) egyiittes
rendezésében julius 6-an gyartmanyismertetd szim-
péziumot tartottak, Vitaindito eléadé N. Straatsma
igazgaté (LERO Coatings, Amszterdam) ,Korrézié
elleni védelem, mint a javak megorzésének, bizto-
sitésdnak és a koltség megtakaritasanak eszkoze”,
és M. Weber igazgaté, LERO Coating (NSZK) , A
fa tartés védelme a forradalmi, kérnyezetet ki-
mélé  bevonatképzés elektrosztatikus eljarassal”
cimmel volt.
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KRONIKA

30 éve irtak a FAIPAR-ban

Réka Pdl az Egyesiilet elntke, a FAIPAR 1953,
8. augusztusi szamdaban irt vezércikkében, értékel-
ve a Miuszaki- és Természettudomanyi Egyesiile-

tek Szovetségének (az MTESZ-nek) 1952. juniug

21—22-i kétnapos tanacskozasat, cikke bevezetdjé-
ben megallapitja, hogy ,A kozgyllés Osszetétele
hiven tlkrozi vissza azt a gazdasagi és politikai
fejlédést, amely hazankban a felszabadulas 6ta
végbement. A tudomdnyos-gazdasagi élet vezetd
szerveiben dolgozé kiildottek mellett ott voltak a
kiillonbozé iparagak, Uzemek élenjard dolgozoi, va-
lamint a nék és az ifjak is, igaz, hogy a két utéb-
bi kategéria igen kis létszammal volt képviselve.
A jovdt illetben az MTESZ-nek és a tagegyesiile-
teknek munkdjukban térekedniiik kell arra, hogy
az eddigieknél nagyobb szamban kapcsoljak be
munkdjukba a néket és a fiatalokat”,

A kétnapos kozgy(lés tandcskozasat Hevesi Gyu-
lae akadémikus nyitotta meg, majd Osztrovszki
Gydrgy, az Orszdgos Tervhivatal elndkhelyettese:
LA miuszaki értelmiség és fudoméanyos egyesiiletei-
nek munkaja és feladatai 6téves terviinkben” cim-

< mel tartott eléadast.

A népgazdasig alléalapjainak bévitése teriile-
tén kiemelked6 eredményeket elért vallalatok fel-
soroldsa kozott szerepel az Angyalfdldi Biitor-
gydr is.

A propagandamunka terén nagy jelentdsége
volt szamos — nemzetkozi viszonylatban is ered-
ményesnek mondhats — kongresszusnak, illetve
konferencianak, mondotta Osztrovszki Gybrgy.
A kiemelkedd egyesiiletek kozdtt szerepelt ¢ FATE
I. Orszdgos Faipari Konferencidja is.

A cikk ir6ja a tovdbbiakban részletesen ismer-
teti az MTESZ nyomtatasban kiadott jelenté-
sének azt a részét, mely a FATE kétéves fenn-
4llasa 6ta végzett munkdjaval, eredményeivel, és
hidanyossagaival foglalkozik.

A cikk befejezé részében Réka Pdl a Kézgyiilés
hatdrozatait ismerteti.

A FAIPAR 1952 augusztusi szama teljes egésze-
ben kozli az FATE kildotteinek Fényszdrosi Kd-
rolynénak és Somogyi Ldszlonak az MTESZ koz-
gylilésén elhangzott felszolalasat,

A lap tovabbi cikkei kozott szerepelt T.M. Be-
nenszon ,Faanyagsziikséglet tervezése a Szovjet-
uniéban™ cimi irdsa.

Szabé Dénes—Szigeti Jdnos—Virdg  Ldszlé —
mint kozos szerzék — ,,A folyamatos gyartas alap-
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clvei” ¢ cikke, mely lényegében folytatdsa annak
a gondolatsornak, melyet Bédogh Istvan adott
kozre a lap janudri szdmdban, i

A FAIPAR szerkesztOsége ,Miszaki oktatasiro-
vatdnak els6é kozleménye ,,Cikkek a farél” eimmel
ismerteti a cikksorozat céljat és szerkezeti felépi-
téset,

A cikksorozat elészor az éléfaval, annak morfo-

makroszkopikus jellegzetességekre, a fa szoweti fel-
épitésére, vegyi Osszetételére, fizikai tulajdonsé-
gainak ismertetésére tér ra. Ezt kivetben pedig
szakmankénti technolégiai folyamatok enciklopé-
dikus ismertetése kovetkezik.
»A fa dltaldnos ismertetése” (I. rész) elsé cikk ko-
z0s szerz6i Barlai Ervin és dr. Fillo Zoltdn.
Prof. Mihajlov V. M. ,Gyartasi hulladékok és
értékesitésiik a butoriparban” cimi irasdban ro-
vid aAttekintést ad az ipari és tlizel6hulladék gaz-
dasagos felhasznaldsa és értékesitése lehetbségeirdl.
Hetényi Ferenc iizemkényvels, a Budapesti Uz-
letberendezé Uzem dolgozéinak nevében a ,Loj-
zinszkij-modszer bevezetése a faiparban” cimd ira-
sdban Lozinszkij szovjet professzornak a szaratovi
kisérletek nyoman kidolgozott szédmviteli mun-

kak {litem szerinti grafikus rendszerét ismerteti.

Az Egyesuleti Hireket olvasva arrél kaptunk ta-
jékoztatast, hogy az MTESZ III. kézgyllése befe-
jezd napirendje keretében kertilt sor a jutalmaza-
sokra, Az MTESZ-hez tartozd 26 egyesiilet kozil
hatot ért az a megtiszteltetés, hogy vdérds zdszlot
kapott. A hat egyesiilet egyike az FATE wvolt.
Ugyancsak Kkitlintetést — marvanylapra erésitett
eziistérmet — kapott Egyesiiletiink elndkségének
két tagja: Réka Pdl és Szabé Dénes is.

Az Uj tisztikar megvalasztasanal Somogyi Ldsz-
I6t, az MTESZ elndkségébe, Réka Pdlt pedig az
MTESZ wvdlasztmdnydba wvdlasztotiak meg.

A tovabbi hirek kozott szerepel, hogy Berényi
Gyorgy vezetésével megalakult az FATE Misza-
ki és Tudomanyos Bizottsaga.

Az FATE elntksége 4ltal elfogadott jovo évi
(1953) Orszdigos Faipari Kongresszus tervét a Tu-
domanyos Akadémia jévahagyta, Ezen — a 200 bel-
foldi kiildétton kivill — hat kiilfoldi vendég részve-
tele is varhato.

Végiil ugyancsak a lap augusztusi szdma koz-
li az FATE 1952. majus 24-i kozgyllésén megvi-
lasztott valasztmanyi fagok névsorat.

Dy, J;'T.



HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Egyesiileti hirek

Egyesiiletiink Végrehajté Bizottsdga az Orszagos
Elnodkségi iilés el6tt majus 26-4n csak rovid iilést
tartott, ezért a majusra tervezett napirendek nem
keriiltek tdrgyaldsra, csupdn néhdny aktudlis kér-
deést targyalt.

Tobbek kozt Kara Tibor az egyesiiletiink elndke
adott tajékoztatdst a Debrecenben tartott taggyli-
lésrdl és a Debreceni Csoport vezet&ségének ujra-
valasztasarol.

Saly Imre a Butoripari Szo. elndke tett eléter-
Jjesztést a Wegscheider Farben cég gyartisismertetd
eléadds rendezvényének elszdmoldsdra, melyet a
VB hatarozatilag jovdhagyott. Hatarozatot hozott
a Szovjetuniéban julius 5—11-ig a megrendezésre
keriil6 ,Nyersfa komplex felhasznalasa” targyu
konferencian egyesiiletiink képviseletérsl, melynek
alapjan dr. Fay Mihdly és Zselnik Péter vesz részt,

Dr. Petri Ldszl6 a Balatonszéplakon megrende-
zett Karpitos Tanfolyamrél szdmolt be. A tanfo-
lyam hasznosnak bizonyult és a résztvevsk is igen
sikeresnek tartottak.

A VB soron kovetkezd, junius 25-iki iilésén dr.
Daloesa Gdbor egyesiiletiink fétitkara értékelte az
Orszagos Elntkség majusi {ilését és ismertette a II.
félévre meghatarozott programot.

Dr. Petri Ldszlé a Miszaki és Kornyezetvédelmi
Bizottsig wvezetSje « Bizottsdig megalakuldsa —
1981. szeptember 8. — dta végzett munk4jarél sza-
mol be. Beszdmoldja bevezet részében részletesen
ismertette az alakulé iilést, a munkaprogrammal
kapesolatos vitdt és a vita utan — megfeleld mo-
dositdssal — elfogadott £6bb irdnyelveket, mint pl.:

— a programot a véllalatok igényeinek megfe-

leléen kell osszedllitani és megvalésitani,

— a munka f6 célkitlizése a fafeldolgozédipar

muszaki és kornyezetvédelmi feladatai meg-
oldasanak elbsegitése a tdrsadalmi munka le-
hetséges eszkizeivel,

— a Bizottsag f6bb munkamaédszerét.

A Bizottsdg munkéjat munkacsoportok kereté-
ben végzi a jévdhagyott sorrend figyelembevételé-
wvel. Egyebek kozott emliti meg:

— a vallalati igények felmérését,

— az egyes munkacsoportok megalakitdsat, ezek

vezetbinek kivalasztisit és megbizéasat.

A tovabbiakban a Bizottsiag 1981. november 18-
4n 38 faipari vallalat és szovetkezet részvételével
végzett felmérémunka eredményeit ismertette. A
felmérés eredményeként a részivevék egyharma-
da — 13-an — a faipari gépek és berendezések
karbantartasat tartjadk a legfontosabbnak, A fa-
ipari szerszam- és gépfejlesztésre 9-en, a faanyagok
szaritdsdra 6-an, a kornyezetvédelmi feladatokra
S-en adtak le voksukat.

Rovatvezets: Dr. Javorfi Tibor

Tovéabbi sziikségletként meriilt fel az anyagmoz-
gnlisi, az energiatakarékossagi és gazdasigi mun-
Kacsoportok megalakitasa,

A Bizottsag 1982. januar 26-i iilésén hatdrozott
viglegesen az egyes munkacsoportok létrehozasa-
ban és vezetéinek megbizasiban. Ezek a kovetke-
zOk:

1. Kornyezetvédelem, Nydrs

FKI;

2. Szerszdm- és gépfejlesziés, vezetdje dr. Boronkay

Lajos, BIFI;

3. Faipari gépek és berendezések karbantartdsa,
vezetdje, dr. Szabd Dénes ny. egyetemi tanar;

vezetdje dr. Jozsef,

4. Anyagmozgatds, vezetéje dr. Szabé Dénes ny.
egyetemi tanar:

5. Feliiletkezelés, ragaszids, vezet&je Babos Zoltdn,
Fa-, Papir- és Nyomdaipari Mindségellenérzé
Intézet;

6. Faanyagok szdritdisa, vezet6je dr. Fdbidn Tibor,
FKI;

7. Energiatakarékossig és -gazddlkodds,
Ercsényi Istvin, ERFATERV.

A Bizottsag iranyitdasat dr. Petri Laszlo dr. Sza-
b6 Dénessel egylitt végzi, a titkari teendéket Toth
Sandor (BIFI) latja el.

Az AGROINFORM-mal kotott szerzédés alapjan:
Margitai Ldszlé—Zeombori Istvdn ,Korszerl keret-
farészlapok karbantartdsa”; Dr. Szabé Dénes—
Horvath Mihdaly Faipari gépek és berendezések
karbantartidsanak szervezése” cimmel kiadvanyt
jelentett meg.

A Vegyesfaipari Szakosztdly majus 12-i vezettségi
ulésén sajnos, csak harom f6 vett részt, melyen
Senk Pal az 1982. évi pénziligyi tervet ismertette,
majd a II félévre tervezett belfdldi tapasztalat-
csere-latogatds tervezetét vitattik meg és értékel-
ték a Nagykérosi Jatékgyar latogatdsa soran Ku-
pecz fémérnok kalauzolasa mellett szerzett tapasz-
talatokat.

vezetdje

A SEFAG Csurgéi Gyaranak FATE Csoportja a
XII. Somogy megyei Miuszaki és Koézgazdasagi Ho-
nap keretében Kajli Laszlé a rétegelt, ragasztott
talpfagyartas vizsgdlati eredményeirtl és gyértasi
tapasztalatokroél témakorben tartott el6adast.

A Szolnoki Csoport a KISZ-fiatalokkal a gyari
KISZ-klubban havonta rendezi klubnapjait. Az
elmult hénapokban:

— az Urkutatas legijabb eredményeirdl,

— egyiptomi utiélményekrdél, valamint



— LA kisvallalkozdsok szerepe és jelentdsége a
népgazdasdgunkban” cimmel hangzottak el
elbadasok.

ok ®

A Miiszaki és Kornyezetvédelmi Bizottsig junius
9-4an ,,A fahulladékok energetikai hasznositasa” c.
rendezvényét dr. Petri Laszlo a BIFI igazgatéja
nyitotta meg és tartott bevezet6é eléadast.

A rendezvény eléadoi voltak fovabbd: Kiss La-
jos féosztalyvezets, Dosa Csaba osztalyvezetd, Er-
csényi Istvan féosztalyvezetd (ERFATERV), Ven-
cel Béla foosztalyvezetd (EGI), Hegyi Jénos f6-
mérnck (Balaton Butorgyar) és Horak Attila az
Ipari Minisztérium féel6addéja.

B

A Csongridd megyei Csoport junius 3-i vezetSségi
{ilését Makon, a MEDICOR Vallalat gyéaregysége-
ben tartotta, melynek keretében a vezetdség tag-
jai egyiittesen tekintették meg az Uj lizemet és ér-
tékelték a latottakat.

Majd Szab6 Lajos elndk, a majusi orszagos el-
nokségi iilésrdl, Juhasz Laszlé titkar pedig a M-
szaki Hoénap rendezvényeirél szamolt be, melyek
j6l megvalasztott témaikkal hasznosak voltak, és a
résztvevék szama varakozdson feliili volt, mely a
rendezvény sikerének legjobb bizonyitéka.

Majd ismertette a hatdrmenti kapcsolatok je-
lenlegi helyzetét és kozolte, hogy dr. Szimor Fe-
renc (Alfoldi Butorgyar) és Nemes Janos (DEFAG)
junius 3-4n két napra BEszékre, Szab6 Lajos
(SZEBISZ), Nagy Lajos (NIVO ISZ) és Havasi L
(MEDICOR) ugyancsak két napra Szabadkara utaz-
tak.

A viszontlatogatékat a SZEBISZ, A NIVO ISZ,
és o DEFAG auguszius és szeptember héban fo-
gadja.

A csoport a nydri sziinetet kovetd els6 vezetdsé-
gi tilését Csongradon a TBV-nal tartja.

d o

Az Bgyesiilet juniusban megtartott rendezvényeit
a lap augusztusi szamdban kozoljiik.
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