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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A sz8lévenyige mint a lemezes lapanyagok

gyartésénak a nyersanyaga
Targamadze K. M.—Kandeleki T. E.

A szocialista gazdasag fejlodésében a korszerd
viszonyok kozott elsérendii szerepet kapnak a leg-
haladébb népgazdasigi agak fejlédései.

A tudoményos-technikai forradalom hatiasa, a
lakossag gyors litemi novekedése kiilondsen ész-
reveheté a fejlédé” orszagokban. A nép kulturalis
és technikai ellatottsagdnak novelése gydkeres

valtozasokat okoz az osszes természeti kines Gjra--

termelésében és felhasznélasaban. Létrejon 4j ter-
mékek, készitmények termelése, megvaltozik az
elkészitésiik technolégiaja, végbemegy a hidny-
nyersanyagok és termékek széles kori cseréje
kénnyebben elérhetékkel és olesébbakkal.

Az erd6 a vilag egyik legjelentésebb természeti
kincse. A sajatos, sokrétii kedvezé hatdsan tilme-
néen az erdé felbecsiilhetetlen hasznot szolgaltat
az emberiségnek. Az erddk sokrétli népgazdasigi
jelentosége megkivénja az erddvel boritott teriile-
tek felosztasat kilonféle kategoridkra. Kiilondsen
kiemelkednek azok, melyek a fakitermelés szem-
pontjabol jelentések, a viz- és talajvédelmet szol-
galék, a klimaviszonyokat befolyasolok, az egész-
ségligyi és esztétikai célokat szolgald, kiilonos cél-
lal létrehozott nemzeti parkok, erdé-parkok stb.)

A kitermelésre szdnt erdékben minden évben
keletkeznek kiirtoft vagasteriiletek. A kiirtott te-
riilletek egy része optimélis talaj és éghajlati vi-
szonyok kozott természetes uton felijul, de legna-
gyobb résziik feltjitdsdhoz jelentés anyagi, pénz
és élémunka-raforditdsok sziikségesek. Egészében
az erdoteriiletek felujitdsa nagyon fontos ténye-
z6je nemcsak a fanyersanyagforras biztositasanak,
hanem a kornyezetvédelemnek is. Megallapithato,
hogy az erdéteriiletek potlasa az egyik legdssze-
tettebb és legmunkaigényesebb teriilete az erdd-
gazdalkodasnak minden orszagban.

Altaldanosan ismert, hogy a fa a cellulézipar, az
épitészet, a furnir- és lemezlapkészités, csomagold-
ipar, stb. alapanyaga. Ugyanakkor a fatartalékok
nem egyenletesen oszlanak meg a foldon. Az ipari

felhaszndlasra alkalmas tartalékok zomében a
Szovjetunicban, a Skandindv &llamokban és az
Eszak-Amerikai Egyestilt Allamokban vannak.

Jelenleg a vildg orszdgainak nagy részében érez-
heté jelent6s hiany faban. Kiilonosen nagy hidny
(mind tllevelti, mind lombos faban) észlelheté
Eurépa, Azsia, Amerika tobb orszagaban, valamint
a Szovjetunio erddé nélkiili vagy erdbben szegény
tajain.

Az egész vildgon megfigyelheté az a tendencia,
hogy a fafeldolgozé lizemeket vagy a nyersanya-
gokhoz, vagy a felhasznalashoz kozel helyezik el.
Ez el6segiti az eddig kitermelésbe nem vont, ke-
vésbé értékes fanyersanyagok felhasznaldsat, kii-
lonféle masodlagos nyersanyagok, melléktermékek
termelésbe vonasat, a faval valé takarékoskodast.
Ugyanakkor a gyors gazdasagi fejlédés — a fai-
lagos felhasznalas egyidejti csokkenése mellett —
az erdészeti alapanyagok és termékek felhasznala-
sanak hosszi tavi novekedését eredményezi min-
den fdldrészen. A fafelhasznilds ndvekedése —
barmily méretben — kihat az erdéteriiletek néve-
kedésére, a vele valé gazdilkodasra, amely sajato-
san fogja befolyasolni az erdéfelhasznilds meny-
nyiségi és minéségi valtozasait.

A természetes erdoéteriiletek ésszerii felbaszna-
lasa és a faipar novekvé nyersanyagigényének

kielégitése érdekében — kiiléndsen a kevés, hia-
nyos erdéteriiletekkel rendelkezé orsziagokban
vagy foldrészeken — feltétleniil szlikséges uj,
mesterséges erddtelepitések  létesitése  (iddvel

azonban az erre alkalmas teriilet észrevehetéen
esokken), vagy pedig a rosttartalmi — de nem fa
eredetli — novények technikai alapanyagként valé
felhaszndalésa.

Az iparilag fejlett orszdgok és egyes nagy cégek
érdekeltsége a gyors fakitermelésben az iiltetvé-
nyek noveléséhez, ezzel egyiitt a beruhaziasok no-
vekedéséhez vezet. A FAO értékelése szerint [2]
a 60-as években nem kevesebb, mint 0,5 millié
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hektar célesoportos iiltetvény jott létre, és a 80-as
évekre vonatkozo progndzisok nem kevesebb
mint évi 1,0 mili6 hektar létesitését jelolik meg.
Ugyanakkor, az ezen ltetvényekrél szarmazé
faanyag a jovOben rosszul elégiti ki a vilag csak
celluléz—papir iparanak nyersanyagigényét. Ezért
egy sor orszdgban felhasznaljak vagy feltételezik
a kovetkez6 nem fa eredeti nyersanyagok felhasz-
néalasat: mezdgazdasagi melléktermékek (cukor-
nadrost, gabona- és rozsszalma, cirok stb.) bam-
busznad, juta, kender, len-rozsnok, gyapot, stb.

Tobb szerzé adatai alapjan jelenleg ezen kultu-
rék képezik a vildg faipari nyersanyaganak koriil-
beliil 5—7%-at. Ugyancsak szamitasok szerint a
vilig nem fa eredeti ,félkész termékeinek”
mennyisége a kozeli években meghaladja a 100
millié tonnat.

Nem fa eredeti rosttartalmu alapanyag sok
van, de ezekbdl csak néhdnynak van ipari jelen-
tosége. A megfeleld alapanyag kivalasztdsaban fel-
tétlen figyelmbe kell venni a tartalékok mennyi-
ségét, a betakaritas, elokészités, tarolas lehetdsé-
geit, a szallitdis modjat a feldolgozé lizembe, a
feldolgozas technikai lehetdségeit stb.

A szolétermesztésben visszamaradé hulladék ,a
szOlévenyige”, mely vilagviszonylatban nagy
. mennyiségben képzédik, teliesen megfelel a fen-
tebb leirt kovetelményeknek, mint ipari jelentd-
séggel biré helyettesitéje a fanak népgazdasagi
szinten. )

1966-ban a vildg széloteriilete kb. 10 millié
hektar, melyb6l Spanyolorszagban 1621 ezer,
Olaszorszagban 1613 ezer, Franciaorszagban 1367
ezer hektar volt. Kelet-Eurépaban szélében gazdag
orszag Romaénia 340 ezer ha), Magyarorszag (236
ezer ha), Bulgaria (203 ezer ha). A Szovjetuniéban
1969-ben a szdldultetvények nagysdga 1079 ezer
hektar volt. Ebbél Uzbegisztdnban 303 ezer ha,
Moldvaban 239 ezer ha, az Orosz Szovetségi Koz-
tarsasdgban 163 ezer ha, Azerbajdzsédnban 119 ezer
ha, Gruzidban 113 ezer ha volt.

A vegetaciés idészakban a sz6lotéke rengeteg
sarjhajtdst hoz, amelyek ha a sz6l6t6kén marad-
nak a kovetkezé évben, illetve években jelentisen
csokkentik a termést, és a sz6l6 gyengiilését, s
id6 el6tti Oregedését okozzak. Ezért az agrotech-
nika kovetelményeinek megfeleléen minden év-
ben el kell tavolitani a felesleges sarjakat. A ve-
nyigeeltavolitds (metszés) altaldban februar 1-t6l
marcius végéig tart. Tobbéves megfigyelések iga-
zoljak, hogy jelentés mennyiségli venyigét adnak
a kovetkez6 szélofajtdk (1 ha-ra vetitve): ,gan-
dzsuri” (2,6—3,1 t), ,csinuri” (2,1—25 t), ,szapera-
vi” (1,9—2.2 t), ,rkaciteli” (1,7—2,0 t) stb. valo-
szinlséggel szamolva — 1,76 tonna hektaronkeént.

Az eddigiekb6l megéllapithato, hogy a szdlote-
rilettel rendelkezé tobbi szovetségi koztarsasdgban
és mas orszagokban a szllévenyige atlagos meny-
nyisége kb. 1,7 tonnatél 2,0 tonndig terjed ha-on-
ként. Igy a vilag sz6l6téke hulladéka — a venyige
— évente kb. 17—20 millié tonna, melybdl a
Szovjetuniéban képzédik atlag 1,85 millié.

A sz6lovenyige — az elfasodott egy- és kétéves
hajtds — rosttartalmi nyersanyag, melynek at-
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méréje 6—15 mm, hossza pedig 700—1500 mm.
Az 1. téblazat a sz6lévenyige és néhany fafajta
osszehasonlithaté beltartalmi adatat tartalmazza.

Kiilonféle fak kémiai osszetétele (V)

1. tdbldzat
Osszetétel

kivonhaté

= anyagok
Fafajtak cellul6z lignin t%ezgk y—galko- hamu

éterrel hollal
rezgbnyar 47,11 18,24 24,00 1,08 2,08 0,32
topolya-fa 43,30 18,20 21,30 2,20 2,76 1,00
nyirfa 40,70 19,00 26,00 1,80 0,75 0,40
biikkfa 38,50 2250 23,80 2,40 1,90 1,20

52616~

venyige 37,80 23,70 15,70 2,15 6,85 260

A tablazat adataibdl lathatd, hogy a sz6lovenyige
magas hamutartalmaban és kivonhat6 anyagaiban
viszonylag kevés a celluléz. Ugyanakkor megjegy-
zendd, hogy a kilonféle szoléfaitak venyigéjének
kémiai Oszetétele nem tér el jelentésen. Ami ma-
gat a rostot illeti, az hosszisag alapjan 0,4—15
mm-ig, mig a vastagsaga 0,015—0,02 mm-ig
valtozik.

A sz0l6 metszése utdn a venyigét osszegyijtik,
kihordjak az lizemi utra és elégetik. Ezen mun-
kéakra a gruz kolhozokban és szovhozokban évi
atlagban egy hektarra 4,2 rubelt forditanak és
természetesen jelentds mennyiségi élémunkat is.
El6zetes szamitasok alapjan ezen értékes nyers-
anyag gyujtésére és megsemmisitésére a Szovjet-
uniéban évente kortilbeliil 7 millié rubelt fordi-
tanak.

Ennek ellenére nagy szamu laboratériumi és
gyakorlati tapasztalatok bizonyitjak, hogy a Szov-
jetunié sz6lében gazdag kerlileteiben a sz6léve-
nyige nyersanyagként valé felhaszndlasa — mint
a fa helyettesitéje a lemezek, ill. lemezaruk elké-
szitésében rostos és forgacsolt) — gazdasagilag
kifizet6d6 és technikailag megoldhat6. Errdl ta-
nuskodnak a Tbiliszi—Inguri celluléz és fakombi-
nat, a Krasznogorszki kisérleti papirkombinat, a
Leningradi Gorkij Papirgyar, a VNIIB és a VNIID
kutaté intézetek adatai is.

A venyigébol szdraz modon kemény rostos la-
pokat el6allité technologia a kovetkezé paraméte-
rekkel jellemezhets:

— a venyigébdl készitett technikai forgacs aprités
elotti hossziusdga 20—70 mm kozott lehet;

— a rost kinyerése a kor alaki MD—I13 jeld ap-
ritogépben torténik a kovetkez6 formaban. Az
eléparolé kamriaban a géz nyoméasa 8 atmosz-
féra, a pérlas ideje 35—40 masodperc, a beve-
zetett parafin menyisége 2%, fajlagos nyomds
az apritds alatti 1 kp/em.

— az Osszeapritott rostanyag a g0z nyomésa se-
gitségével jut egy szaritéval ellatott ciklonba.
A rost nedvességtartalma széaritas elétt 80—
90%, az apritds mértéke 290—360 egység a
VNIID intézet késziiléke szerint;

— a rost szaritdsa 150—160 °C-os levegével torté-
nik. A rost széaritds uténi viztartalma 9,3—
11,5%:;



— a szaraz rost el8szor egy adagoléba keriil, majd
utdna egy vakuumos formazégépbe. A lemez-
zé alakitds a kovetkezo adatokkal jellemezhe-
t6; az alakitas gyorsasaga 1,0—2,3 méter (perc,
a hal6o alatti vakuum 200—260 mm vizoszlop-
nyomads, a lemez vastagsédga formalas utdn 85—
150 mm, a préselés utidn 35—40 mm, a prése-
lés aranya 1:2,5—4,0.

A lapok préselése a kovetkezé paraméterek mel-
lett torténik: — a lemez nedveségtartalma 9—
11%); — hémérséklet 215 °C; — fajlagos nyomads
80 kp/em2; — préselés ideje 5—8 perc. A préselés
paraméterei az anyag nedvességtartalmatél és a
kivant lapok vastagsdgatol fliggéen valtoznak.

Kotéanyagként az ,Sz—1" jeli fenilformalde-
hid-gyanta keriil felhasznédldsra, melyet vizzel
egészitenek ki 28%-0s szarazanyagig. A koté-
anyag nyuléssiga 15—20 madsodperc a ,,VZ—4”
szerint.

A kapott lapokat a , TU—13—158—75" tipus-
jeld ,.Széraz modszerrel készitett farostlemezek ter-
melése” elnevezésii modszerrel ellenérzik le. A ka-
pott lemezek jellemz6 fizikai-mechanikai tulaj-
donsagait a 2. tablazat tartalmazza.

A venyigébdl készitett rostlemezek kozepes
fizikai-mechanikai mutatéi

2. tablazat
; Gyantaval
; o Tontie ellatott lapok
Bog= Mutaték T e
szam & nélkili 39/, 6%,
esyseg lapok ,,Sz-1" ,Sz-1"
1. Lemez vastagsdga mm 5,0 8,0 8,0
2. Térfogati sGrliség g/em? 1,070 0,910 0,920
3. Hajlitoszilardsag N/mm? 36,5 3,60 425
hatasara statikai
nyomasra
4. Vizfelszivo-képes- 0, 20,0 20,0 14,5
ség 24 6ra alatt
5. Vastagsédgi daga- 0% 14,0 10,0 6,5
das 24 6ra alatt
6. Nedvességtartlaom 0/, 438 45 41
7. Filiggbleges irdnyd N'mm? 04 0,45 0,6

szakitdszilardsag

Amint a 2. tdbldzat adatai mutatjik, a sz616-
venyigéb6l késziilt kétéanyag nélkilli és 3%-os
kotéanyagal késziilt rostlemez fizikai és mechani-
kai tulajdonsagai megfelelnek a kemény ,,350"-es
tipusjelti rostlemez TU—13—158—73 jelzés(i szab-
vanynak, amig a 6%-os kotéanyaggal késziilt
megfelel ugyanezen szabvany ,425"-0s tipusjeli
kemény rostlemez kovetelményeinek.

A VNIID kutatéintézetben és a Moldaviai
»Kodrii” nevii faforgicsolé lizemben végzett ter-
melési gyakorlat bebizonyitotta, hogy a mar ki-
dolgozott technolégiaval sz6lévenyigébdl késziilt
forgdcslemezek megfelelnek a PT OSZT 10632—70
jelzési faforgacslemez kovetelményeinek, melyet
a 3. tablazat mutat be.

A szOloévenyigébdl forgacslemez-készités folya-
matdban, meglehetésen Osszetett feladatot jelent
a megfelelé nagysdgu forgacs elbdllitasa, ugyan-
akkor a forgacs szaritdsa, a kotéanyaggal vals ke-
verése, az anyag formalédsa, hideg és meleg prése-
Iése, a meglevo technikai berendezésekkel teljesen
lehetséges és nem okoz problémat.

3. tabldzat
12 o .U b =} a %
: 8 =8
i3 g [ 3 " % p & g‘g 2
g2 9 3i 3£ 35.:8E0
38 £ 28 £z S3s fEzz
U1 235 10 127 80 254
26 210 70 713 86 267
311 196 70 832 89 26,
4/13 nem
csiszolt 206 70 829 83 207
413
csiszolt 175 T0 824 59 252
5/4 194 70 192 81 211
6/10 205 70 754 86 290
7/14 187 70 749 75 217
8/23 195 70 840 76 267
9/18 186 70 759 56 207
10/17 187 70 747 96 247
11/6 206 70 719 47 240
12/15 19,6 7,0 714 12,1 20,5
13/14 196 70 684 705 247
70 685 130 215

fa 17,5

Tobb éves kisérletezés folyt azon célbdl, hogyan
lehet optimdlis formaban el6késziteni a szdléve-
nyigét feldolgozasra. Tapasztalataink és az ide-
vonatkoz6 szamitasok mutatjak, hogy a kiilonféle
szallitasi és taroldsi moédok koziil leghatékonyabb-
nak mutatkozik a nyersanyag szallitisa és nyitott
halomban torténé tarolasa ,technikai forgécs”
alakjaban. A folyamat optimélis séméija a kovet-
kez6:

a sz6lovenyige apritdsa a tdblak kozotti uta-
kon, egyidejl felrakasa teherautéra;
nyersanyag szallitdsa specidlis forgécsszallité-
val;

a technikai forgdcs nyitott halomban {orténd
térolasa a feldolgozas helyén;

nyersanyag atadasa, feldolgozésa;

Megallapitott tény, hogy a mozgd apritogép
»DVPA—100"” (Lengyel gyartmdany) teljesitménye
a venyige apritdsdban 3,7—4,0 tonna/6ra, amely
1,8-szer tobb mint a ,DU—2", és majdnem 10-szer
tobb, mint az ,RSZSZ—6,0” tipusjell silézogépé.
Ezek alapjan feltételezziik, hogy a ,,DVPA—100"
tipusi gépet tokéletesitése utdn (hajtéanyag) sike-
resen lehet felhasznilni a szélévenyige technikai
forgacesa valdé atalakitdsdban. Ez a gép technikai-
lag és gazdasdgossag szempontjabdl is jobban meg-
felel mint a 1étez6 és jelenleg alkalmazott mozgéd
apritogépek.

Gruziai viszonyok kozott a szélovenyigébdl keé-
sziilt technikai forgacs taroldsira haszndlt hal-
mokat célszer(i aszfalt vagy betonalapra helyezni,
viszonylag nem nagy tomegben (kb. 8—10 ezer
tonna/halom). A halom magassiga lehetbleg ne
haladja meg a 8—10 métert. Ilyen viszonyok ko-
zott:

a) a sz6lovenyigébol késziilt technikai forgédcsot
egy évig sikeresen lehet tarolni fedetlen hal-
mokban;

b) a halom hémérséklete és a nedvességtartalma
a kivant hatarok kozott marad, és ilyen nem
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kivédnatos jelenségek, mint az Ongyulladas,
aktiv mikrobiolégiai folyamatok nem fordul-
nak 2lo;

c) a halmok belsejében kilonféle mikroorganiz-
musok fordulnak elé, de ezek egyensiulyban
vannak, igy pl. a faanyagot karosité kéros
gombdkat méas nem karos penészgombak

d) alapvet6 komponensek kémiai Osszetétele alig

valtozik. Megfigyelheté a kivonhaté anyagok

kismérv(i csokkenése, amely a faanyagok je-
lentéktelen veszteségét okozza (1,5—2,0");

e) a szilovenyige egy-két éves taroldsa nem val-
toztatja meg jelentdésen a kapott rost vagy fa-
forgdes mindségét, és a belblilk készilt leme-
zek megfelelnek a GOSZT szabvany kovetel-
ményeinek.

A gyakorlati adatok felhasznaldsaval késziilt
kalkulaciok mutatjadk, hogy az altalunk javasolt
szblvenyige el6keészitése, szdllitdsa és tarolasa, a
tobbi technolégidhoz hasonléan a leghatékonyabb,
és 1 tonna nyersanyagnal a megtakaritds meértéke
45—6,2 rubel.

A sz6lévenyige ipari felhasznalasa — mint fa
helyettesit6 — mnépgazdasigilag a kivetkezbkkel
indokolhaté:

1. Az erddgazdasag jelenlegi technikai szinvonala
teljesen lehetéveé teszi a szblévenyige techni-
kai alapanyagként valé széles kord felhasz-
naldsat lemezes aruk és killonféle fermékek
elGallitasara.

2. A sz8lévenyige a sz6létermesztés mellékter-
méke, mely eddig megsemmisitésre keriilt.

3. A korszerti agréaripari egyesiilések koncent-
raljak a szdélGtermesztést, igy a gazdasigok-
ban a szdlévenyige jelentds készletei allnak
rendelkezésre.

4. A sz8létermesztés altalaban fejlett az erddében
szegény vagy erdShidnyos terilileteken, ahol
mas, tavolabbi teriiletekrél torténd szallitas-
sal kénytelenek megoldani a faanyag potlasat.
Ez azonban a fanyersanyag draguldsat okozza.

5. A sz6lovenyige technikai nyersanyagként vald
felhasznalasaval — az érte kapott pénzzel —
potolhatd a venyigegylijtés és megsemmisités
kéltsége, ezzel csokken a sz6lé onkoélisége, igy
a szOl6termesztés jovedelmezdbsége nd.

A lefolytatott kisérletek alapjan Osszeallitasra
kertlt és felsébb szervekkel elfogadolt egy szdraz
médszerel kemény rostlemezeket gyartéd lizem fel-
épitése 10 milli6 m? kapacitassal. Az lizem Tel-
aviban (foldrajzi és kozigazgatasi kozpontja a
Kelet-Gruziai szélGtermesztésnek) épilil fel, amely
els6ként fog felhasznalni a vildgon szd8lévenyigét,
mint alapveté technikal nyersanyagof.

Telavi kiorn;éke (Kahetija) az eddig fel nem
haszndlt hulladék — a szdlévenyige — koriilbeliil
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120 ezer tonna mennyiséget tesz ki évente. A ter-
vezett lizem ¢vi 10 milli6 m?-es kapacitasdhoz

sziikséges 85 ezer tonna, ebbdl a nyersanyagbol.

A fent nevezett mennyiségl sz6lévenyigébdl eld-

allitott rostlemez népgazdasigi szinten a kovetke-

z6 gazdasagi elénydkkel jar:

1. Kahetijaban a sz6l6venyige nyersanyagként
valo felhasznalasdval, a szolGtermesztés éven-
te 320—350 ezer rubel tobblet jovedelemre
tesz szert, amely fedezi a venyige gy(ljtési és
megsemmisitési kbltségeit, és ndveli a jove-
delmezéséget.

2. A 85 ezer tonna szélévenyigébdl késziilt ke-
ményrostos 10 millié m2 lap népgazdasagi
szinten helyeltesit 160 000 m? j6 mindségl fe-
ny&éfa flrészdarut, mely el6allitasiara feltétleniil
sziikséges lenne 540 000 m? feny6fa.

. Az Uzem létesitésének Onkoltségel 2—3 év alatt
megtérillnek, igy rovid idé alatt ad a népgaz-
dasagnak jelentds hasznot. _

4. A szdrazmoédon rostlemezeket készitd, szolo-
venyige nyersanyagra alapozott évi 10 mil-
lic m? kapacitasu lizem évi atlagos gazdasagi
elénye 20 millié rubel, amely képzédik a fa-
nyersanyag elokészitési és szallitasi koltség
csOkkenésébol, a lényegesen kisebb erddéfel-
ujitasi koltségekbdl és egyéb erdbégazdasagi
munkakbdl, stb.

A fenti szédmitasok egyértelmiien mutatjak a
szblévenyige — mint effelktiv fahelyettesité —
ipari nyersanyagként wvaléd felhasznaldsanak jelen-
t6ségét.

o]

Forditotta: Dr. Gunda Mihdly
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A fakéreg felhasznéldsa a farostlemeziparban

Dr. Fay Mihdaly

A fakéreg hasznositésa régi idok ota foglalkoztat-
ja az embereket. Szamtalan kutatis—kisérlet—
probalkozas bizonyitja a vele valé foglalkozast,
de az igazdn széles korli, értékes anyaggé valé gaz-
dasagos feldolgozasi méd kialakitasa és alkalma-
zasa még varat magara. A fakitermeléssel egyiitt
az emberek akaratatol filiggetleniil keletkezik az
€16 fa nélkiilozhetetlen fontos részeként. A fa ha-
gyomanyos ipari felhasznilasa kevés kivételtsl el-
tekintve kéreggel egyiitt nem lehetséges, annak az
un, farészektol valé levalasztésa sziikséges. Ez tobb-
letkoltséget, sok helyen tlzveszélyt, kornyezet-
szennyezést okoz, elszallitdsa, illetve megsemmisi-
tése tehertétel az lizemeknek., Hasznositdsat nehe-
ziti heterogén oOsszetétele, megjelenési form4ja,
szennyezettsége, nedvességtartalma. Eltéré tulaj-
donsaggal bir fafajok, életkor, favastagsig, termé-
hely szerint; mas a kiils6 és belsé kéreg ossze-
tétele és viselkedése fikizai hatdsokra.

Az elobbiek arra kényszeritenek, hogy a kéreg
teljes hasznositasa mielébb megoldast nyerjen;
a fakéreg teljes mennyisége valjék hasznos nyers-
anyaggd. Ennek érdekében tovabbi eréfeszitésekre
van sziikség. Folytatni kell a kutaté-kisérletezé
munkat az eddig elért eredmények gyakorlati al-
kalmazasa a kidolgozott technolégiak tovabbi fi-
nomitdsa uUtjan nem varhat tovabb (hazdnkban is
van alap az indulashoz).

Jelenleg Magyarorszagon az
kb. egy milli6 m3 kéregnek csak kisebb része hasz-
nosul; féként a lap és lemezgyartasban, a vegy-
iparban és energiahordozoként.

A magyar farostlemezgyartasban 1959. évtél, a
termelés megkezdése 6ta, kéreggel egytitt dolgoz-
zak fel az alapanyagul haszndlt lagy és kemény
lombos fak tilizifa valasztékat, valamint a féként
feny6 flrésziizemi szélezési hulladékot. Ismeretes,
hogy a kéreg a gyartds soran eltéréen viselkedik
a faanyagtol; a kész lemezek fizikai-mechanikai
és esztétikai tulajdonsdga, azaz a mindsége valto-
zik a fa—kéreg aranytdl fliggéen. A technologiai
folyamatot csak ugy lehet helyesen vezetni, ha a
folyamatban résztvevé anyagok mennyisége és
mindsége, valamint azok viselkedése kiilsé haté-
sokra ismeretes a technolégus el6tt. Ezek ismere-
tében hatarozhaté meg a részt vevo anyagok keve-
rési aranya ¢s az tizemi paraméterek a legnagyobb
eredmények elérése érdekében,

Az 1960-as évek elsé felében a 6 nyersanyag-
ként szolgalé nyar, fliz és fenyd szélezési hulladék
megismerésére kisérleteket végeztink a ‘MOFA
laboratériumaban, majd a kapott eredmények
helyességét lizemi koriilmények kozott ellendriz-
tiik. A cél az volt, hogy tdjékozdédast nyerjiink a

* Megjegyzés: A kanadainyar elnevezés nem helyes,
mégis ezt a kifejezést hasznalom, mert a vizsgalt nyar
fajtisztaségarél teljesen meggy6z6dni nem lehetett.
Nemes nyarrol, jelen esetben korai nyar vagy annak
kozeli hybridjérdl lehet szé6. A kanadainyar elnevezsést
wemesnyar helyett hasznaljuk.

évente keletkezd:

kérgezetlen alapanyag fa—kéreg aranyarél, a ké-
reg viselkedésérdl a gyartds folyaman és a farost-
lemezek mindségére gyakorolt hatésarél. A kapott
eredmények lapunkban valé kozlésére az ad értel-
met, hogy az utébbi idében lényeges véltozias van
folyamatban a farostlemez, forgécslap, valamint
a vegyipar alapanyag ellatdsa terén. Az erdégaz-
délkodasban a fakitermelés- széllitdas fokozodo gé-
pesitése, a megtermelt faanyag leghasznosabb fel-
hasznalasara valé torekvés arra késztet, hogy a
hagyomanyos feldolgozasra (firész-lemez stb.) nem,
vagy csak kevéssé alkalmas favalasztékokat (vé-
konyanyag, tlizifa) a kitermelés helyén azonnal ap-
ritékka dolgozzik fel.

Az apriték fogadasara felkészilt az ipar. A fa-
rostlemezgyéar méar 1970—72-ben 5. sz. Uzemének
épitésekor szamolt a helyzettel — részt vett az
erdd és fagazdasdgokkal a kisérleti munkakban is,
— és faterét annak megfeleléen épitette meg.

A kinalattél fliggéen novekvo mértékben vasarolja

nyersanyaganak 1979-ben 15,4%,
1980-ban 21%,
1981-ben  25%)-at
tiirm.) apritékban.

(kb. 100 000

A vasarolt un. idegen apriték feldolgozisa nem
mentes a gondoktél a farostlmezgyartasban. A kii-
16nboz6 teruletekrdl érkezé apriték osszetételét
nem ismerheti a technologus oly mértékben, mint
ahogy sziikséges volna a legnagyobb mennyiségi-
mindségi-gazdasigi eredmények biztositdsa érde-
kében. Ezért gyakrabban szlikséges az lizemi ko-
rillmények, az adagolt anyagok aranyvaltoztatasa
(orlésfok, enyvezbanyagok stb). Mar pedig minden
kényszeri valtoztatds a technoldégidban aldozat-
tal jar. A legnagyob gondot a fafaj-Osszetétel, a
magas kéregtartalom a nem megfelelé apritékmé-
ret, a szerves és szervetlen anyagokkal valé szeny-
nyezettség okozza. Szennyez6 anyagnak kell tekin-
teni a levél, a vékony un. rézse, a kiilonbozé alj-
novényzet, gombék jelenlétét. Ezek az anyagok
rontjak a lemezek mindségét, gyartasi zavarokat,
jelentds részitkk a gyértasi vizbe kertilve eltomodé-
seket, nydlkasodast okozva a szennyvizbe keriil
és noveli a fajlagos anyagsziikségletet. E szeny-
nyezé anyagok morfolégiai tulajdonsidgaik miatt
filcelodésre egyaltaldan nem vagy csak kismérték-
ben alkalmasak.

A jo farostok kozé keverve rontjdk azok egy-
mashoz kapcsolédasat, ezaltal szilardsdgesokke-
nést, vizfelvétel és dagadis novekedést okoznak,
valamint esztétikailag karositjak a lemezeket.
Mindezek az egyébként farostlemezgyartasra al-
kalmas fa értékét is csokkentik. Végsésoron ront-
ja a gazdasagossagot. Szervetlen anyag kiilénosen
akkor keriil az apritékba, ha a termelés nem koz-
vetlen jarmiire torténik. Az apritékkal iizembe
keriil6 kédarabok, homok, fold, fém a gépek to-
rését és nagy arany( kopasat okozza (6rlotéar-
csak, szitdk, stb.)
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A gyartasi rendszerbe Dbeépitett szilankfogéd
csokkenti ugyan a vasdarabok &ltal okozott ve-
szeélyt, de teljesen megsziintetni nem képes.

Az NDK-ban megvizsgaltdk az erdei fenyo6bodl
késziilt erdei apriték Osszetételét és az 1 .sz. tab-
lazatban foglalt atlag eredményeket kaptak.

1. tabldzat
- Favalaszték
telj&s igak és kor
Alkotoérész gyéritési anyag 983K €S korona
erdei feny6 =
apriték gallyazva  z51a  zold i
(légszaraz) réspolc  Tészek-  részek éf? el
nélicil kel nélkinl FESERRRE
0/ 0/ 0
% & (34
Fa 85—92 60—75 85—92 55—85
Kéreg 8—15 10—19 8—15 8—20
alkotorész
Egyéb szervek
(tilevél, toboz,
rozseanyag
10 m/m atméré
alatt) — 15—30 — T—30

Tajékoz6dé méréseket végeztek az NDKban a
faipari lizembe érkezé egyes szdllitméanyokbdl is.
Az apritékot erdei fenyd gyéritési anyagabol ké-
- szitették a teljes fa egyed felapritasival. 7 szil-
litmanyt vizsgaltak meg, minden szallitmanybdl 3
mintat vettek és az azokbél kapott értékeket atla-
goltak. Ezutan a 7 szalitmany — 21 mintdn mért
adatok — 4tlagat hatdroztdk meg. Az ilyen osz-
sezetételli alapanyag kivalé mindségl lapok és le-
mezek készitésére alkalmatlan, 2. sz. t4blazat,

2. tabldzat
Alkotorész Kozép- Az egyes Osszesitett
(légszaraz) értékek mintak atlag
szoroédasa  szérédéasa

Fa 60,9—68.4 57,8—71,6 64,1
Kéreg 15,3—18,5 13,3—21,3 16,9
Egyéb szerves

alkotérész 16,2—21,8 15,1—24,5 19,0
(tllevél, toboz,

r6zse)

A farostlemezgyartasban — mivel gyartds soran
a fat rostjaira bontjak, majd e rosttomegbél ké-
szitenek lemezt — mas természeti veszteségek ke-
letkeznek mint a fa hagyomdanyos feldolgozasanal
(oldasi, rostveszteség stb.) és a felhasznéalt fa tér-
fogat sulyatél lényegesen eltéré lemez-térfogat-
sulyok jonnek létre. A lemez térfogat sulya csak
kismértékben fiigg a felhaszndlt faalapanyag faj-
tajabol és tomorségébdl eredd térfogatsilytol, ezért
a kihozatalt és a mindséget formdalé faanyag—
kéreg Osszetétel szempontjabél az a dontd, amit a
termelési folyamatba abszolut szaraz anyagban
bevisznek. A térfogatban valé meghatdrozds nem
ad pontos felviladgositast a rostok mennyiségére,
mert a kobtartalom nagysédgéra szamottevé hatés-
sal van a lazdbb-tomorebb szerkezet, ami a fa-
anyagnal, de még inkébb a kéregnél szdmos té-
nyez6tél fliggben valtozik. A kéreghdl a gyartds
folyamén nagyobbak a veszteségek, ezért a kész-
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termékben az eredeti fa—kéreg ardny megvalto-
zik a fa javara.

Az elobbiekbdl kovetkezik, hogy a kéreg hatasa
a lemezek minéségére csak akkor értékelheté he-
lyesen, ha a késztermék létrehozasaban résztvevo
anyagok dllandé mennyiségi meghatarozéval egy-
értelmuiien kifejezhelok. E cél elérésére az abszolut
szaraz sulyban valé mérés mutatkozik a legalkal-
masabbnak, ezért a vizsgéalat sordn az kertiilt al-
kalmazasara. A térfogat és abszolut szérazsuly mé-
rések kozotti kiillonbségek megismerésére térfogat-
ban is elvégezték a méréseket. Az alapanyagok ko-
zill elészoér a szallitéi kinalattol fiiggd 5—15%-ot
kitevd, flirésziizemi feny6 szélezési hulladék kéreg-
tartalmat vizsgaltdk, Megallapitottdk, hogy a kote-
gelt hulladék kéregtartalma igen nagy hatérok ko-
zott valtozik (0—50—60%-ig), kb. 30% koriil van
éves atlagban, egy-egy széllitmény azonban ett6l
lényeges eltérést mutat.

Csak helyeselheté az a torekvés, hogy a ronk-
anyagbol a lehet6 legértékesebb arukat a legna-
gyobb kihozatal mellett, a legkevesebb hulladék-
kal termeljék. Ilyen anyagbdl azonban — a kiil-
foldi gyakorlattél eltéréen, ahol a fa—kéreg ardny
joval kedvezobb — megfelelé mindGségli farostle-
mezeket késziteni nem lehet. A hulladék kérge-
zésére moOd nincs, ezért az ardny javitdsara ala-
csonyabb kéregtartalmu  vélasztékok  keverése
sziikséges. Erre csak a fafaj és az &tméré ismere-
tén keresztiil van — szik hatdrok kozott — lehe-
toség.

Egyéb kéregtartalmat befolyasolé tényezok
megismerésére és a nyersanyag annak figyelembe-
vételével torténé téarolasara és termelésbe addséara
nagylizemi koriilmények kozott lehet6ség nincs.

A vizsgélat idején a lagy lombos fdk — nydr és
fliz — 3 cm @ feletti tluzifa valasztékai alkottak
az alapanyag 85—95%-at. Az utébbi id6kben lagy
lombos fak hidnyaban fokozodott a kemény lom-
bos fak haszndlata; 1981-ben az Osszes alapanyag
43", kemény, f6ként cser és 57% lagy fa volt az
Osszetétel, Termeldhelyiik az orszag egész teriilete,
de foéként a Duna Aartere az Osztrak hatartél a
jugoszlav hatérig.

A vizsgalat céljara a hazai nyarfdk kozil a
sziirkény4ar (populus canascens) és egy fajta ne-
mesnyar (populus marilandica) a tovabbiakban
kanadainyar* és a fehérfiz (salix alba) szolgalt.
A befolyasol6 tényezdk miatt a fafajtdk és az
egyes egyedek kivalasztdsanal figyelemmel kellet
venni az eredmények osszehasonlithatosaga érde-
kében;

a) a termotalaj azonossagara

b) a megkozelitéleg azonos

életkorra és

¢) a klimatikus viszonyok egyenloségére.

A bédai erdészet boki kertiletéhez tartozé teri-
let mutatkozott alkalmasnak e célra, ahol mindha-
rom fafaj 50 m sugaru koron beliil megtalalhaté
volt., Annak a feltételezésnek a vizsgdlatara, mely
szerint — tobbek kozott a kéregtartalom fligg a
term6helytol, ehhez az erdészethez tartozd, de
az elébbi helyt6l mintegy 1000 m-re levé tertilet-
r6l szarmaz6 minta is bevizsgalasra keriilt. E he-
lyen sziirkenyar nem volt taldlhaté. A vizsgdlati

faatmérokre, ill.



3. tabldzat

5 Kéreg Kéregtartalom
Minta Kérgezett 'eg-
szama fa @ mm vastagsig terfogat széar::imy
i ! /o
K A 389,8 144 13,4 9,2
K 2 325,9 14,8 16,1 8,9
v 286,2 10,4 13,2 7.5
K 4 269,1 9.7 13,2 9,2
K 5 248,2 7.4 11,1 8,2
K 6 234,7 6,9 10,9 8,9
K 7 219,0 6,4 10,9 9,2
K 8 123,7 4,5 12,1 10,6
K 9 99,1 4,0 144 11,3
K 10 77,2 2,9 13,5 12,2
K 11 41,8 1,3 11,4 17,5
K 12 26,0 1,1 15,0 22,3
K 13 48,7 1,9 14,0 17,9
K 14 22,2 1,1 17,2 26,5
K 15 157,4 5,4 12,7 9.9
K 16 135,5 5,7 144 11,2
K 17 106,5 4,3 13,4 12,3
K 18 18,0 1,3 23,6 34,6
K 19 85,2 2,9 12,3 11,1
K 20 18,6 1,1 20,0 33,6
4, tabldzat
Kéregtartalom
: Kéreg-
Minta Kérgezett ek absz.
szama fa @ mm mtagsém & tél;flggat sedraz sily
0
Sz 1 3314 15,9 16,9 18,2
Sz 2 303,3 10,2 12,5 14,5
Sz 3 291,0 10,3 13,0 13,2
Sz 4 287,6 7.6 9,7 111
Sz 5 261,7 12,1 16.8 13,9
Sz 6 240,2 5,3 8,6 9,5
Sz 7 2114 49 8,8 9.5
Sz 8 147,1 3,6 8.9 10,0
Sz 9 1320 5,1 13,6 12,4
Sz 10 107,5 49 16,4 13,7
Sz 11 62,6 2,7 15,2 17,8
Sz 12 20,9 1,8 27,2 23,2
Sz 13 63,1 2,8 15,6 19,8
Sz 14 32,7 2,3 23,1 25,0
Sz 15 20,2 14 22,9 27,6
Sz 16 14,4 1.4 29,9 41,3

anyag szarmazasi helye 1. sz., illetve 2. sz. termo-
hely jeldléssel szerepel.

Az 1. sz. termelbhely a Duna arteriiletén a fo-
lyammedert6l kb. 400 m-re a Jugoszlav hatar ko-
zelében van. A talaj itt hordalékos, viszonylag sza-
raz. Zart erdorészlet; a fafajosszetétel kb. 407,
kanadainyar, kb. 40%, sziirkenyar és kb. 209, fe-
hérfiz. Taldlhaté még kis mennyiségben koris, szil
és juhar. A fék altalaban egészségesek.

A 2. sz. termelShely az 1. sz.-t6l 1000 m-re a Du-
na hullamterében van, a folyammedertél kb. 50
m tavolsagra. A talaj itt hordalékos és vizenyés. A
Duna szinte évenként — esetleg tobbszor is — el-
onti a teriiletet. A fadllomany kb. 75%-a a fiiz, a
tobbi nyar. Az aljnovényzet dus, féként szederin-
daval atszott. A fak egészségesek. Dontési id6 V. hé
6. és 8-a kozott volt.

A vizsgdlatra kijelolt fak egészségesek, magas-
saguk és atmérdjik kozel azonosak, A kidéntott
fakbol 2 m-enként vettek mintat — az 1. sz. minta
a fold felszinétél kb. 5 ecm magassagb6l szdrmazik.
A mintadarabok vizsgalatat azonnal megkezdték
és a szaritdsi id6t6l fliggben a leheté legrévidebb

id6 alatt befejezték. A mintavételnél vigyaztak ar-
ra, hogy a kéreg hidnytalanul maradjon a mintan.

El6szor a faatmérdket és a kéregvastagsigot ha-
taroztdk meg 0,1 m/m pontossdggal. A mintada-
rabok nem szabalyos korkeresztmetszetliek, ezért
a méréseket a legnagyobb és a legkisebb atmérd
mentén végezték és a kapott értékeket atlagolték.
Ezutan a kéregtartalmat allapitottak meg térfogat-
ban, majd a mintadarabokat fehérre kérgezték és
szaritokamraban sulyalland6sagig szaritottdk. Az
igy kapott eredményeket abszolut szaraznak tekin-
tették. A méréseket 1000 g alatt 0,1 g, azon feliil 1
g pontossaggal végezték.

Az 1. sz. termdhelyrél szirmazé kanadainydr
adatait a 3. sz. tdbldzat tartalmazza. Megallapit-
haté, hogy a kéreg vastagsiga a foldfelszin felett
2—3 m-ig nagyjabol azonos, majd rohamosan csok-
ken. Szamottevl eltérés az egyes agrészek kozott
nincsen. A kéreg vastagsagara a fa atméréje bir
dénté hatéssal. Osszehasonlitva a kéregtartalom-
mal az lathato, hogy a kéreg vastagsagébol a fa
és kéreg aranyara nem lehet pontos kovetkeztetés-
ve jutni. Pl. a 2. sz. mintdn a faatmér6 kisebb, a
kéreg vastagabb, kovetkezésképpen a térfogatban
mért kéregtartalom magasabb, mint az 1. sz. min-
tan, mégis az abszolut szdraz kéregtartalom a 2.
sz. mintan alacsonyabb. A kéregvastagsag véltoza-
sat a faatmérd fliggvényében az 1. dbra szemlélteti.

A kéregtartalom a fa atmérdgjétol fliggben val-
tozik. A vizsgalt fa esetében abszolut szaraz suly-
ban 100 m/m atméré felett kismértékben valtozik,
100 m/m atmérd alatt pedig rohamosan emelkedik,
kiilondsen az oldaladgak esetén. Az egyes agrészek
kozott szamottevo kiilonbség mutatkozik. A kéreg-
tartalom valtozasat a fadtmérd fliggvényében ab-
szolut szaraz sulyban a 2. dbra mutatja.

A térfogatban mért kéregtartalom kevésbé fligg
a faatmér6tol, mint a salyban valé meghatarozas-
nal és a kapott értékek kozotti eltérés kisebb. A
vizsgalt fa esetén a kéregtartalom minimuma tér-
fogatban 10,9%, maximuma pedig 23,6%; a ki-
16nbség 2,2-szeres. Absz. szaraz sulyban a min.
75%, a max. pedig 34,6%; a kiilonbség 4,6-szeres.
Az oldalagak kéregtartalma térfogatban mérve is
magasabb értéket mutat. A mérési adatokat a 3. Gb-
ra szemlélteti,

A 2. termdhelyli kanadainyar adatainak részle-
tes ismertetése helyhidny miatt mell6zhets. Any-
nyi azonban rogzitheté, hogy a 2. sz. termdéhelyi
fanak a kérge azonos faatméré mellett lényegesen
vastagobb és egyenlétlenebb. A kiilonbség 1—4
mm kozott valtozik. Az 1. és 2. sz. termd&helyl
kanadainyar kéregvastagsagat a 4. dbra mutatja.

Az abszolut szadraz stulyban mért kéregtartalom
a 2. sz. termdShelyrdl szarmazé fa esetén minden
atméronél magasabb értéket adott, mint az 1. sz.
terméhelyi. Kiilonosen a kisebb atméréjli mintak-
nal nagy az eltérés. A 2. sz. terméShelyi mintén
mért egyenldtlen kéregvastagsag nem befolyasolja
a sulyban mért kéregtartalmat. Mindkét termé-
helyrél szarmazé fandal jol érzékelhet6 a kéregtar-
talom viszonylagos novekedése a faatméré csok-
kenése esetén. Kulonosen rohamosan né a kéreg-
tartalom 80 mm fadatméronél vékonyabb farészek-
nél, 5. dbra.
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A térfogatban kifejezett kéregtartalom is maga-
sabb értéket mutat a 2. sz. termdbhelyi kanadainyar
esetén. A kiilonbség a vékonyabb faatmérénél
nagy, eléri a kb. 17%-ot, ami azt jelenti, hogy a
2. sz. termoéhelyi fa adott atmérd esetén kb. 1,5-
szer tobb kérget tartalmaz Abszolut szaraz suly-
ban mérve a kiilonbség csak 0,9-szeres. A mérések-
bél az latszik bizonyitottnak, hogy az abszolut sza-
raz sulyban kifejezett kéregtartalom-meghatarozas
pontosabb felvilagositast ad a kéreg tényleges
mennyiségére. E megdllapitds helyességét tobb, a
fentieknél kisebb pontossiaggal, de nagy szdmban
végzett mérések is bizonyitjak. A 6. dbra az 1—2.
sz. termohelyrél szarmazé fak kéregtartalom-val-
tozasat mutatja térfogatban,

A sziurkenyar kéregvastagsiga — hasonléan a
kanadainyarhoz — az atméré6tél filigg, azonban a
faatméré valtozasaval nem aranyosan, helyenként
kéregvastagodasok tapasztalhatok, amelyek sza-
mottevé mennyiségi tobbletet is jelentenek. A 4.
tabldzat, valamint a 7. és 8. dbra mutatja a mért
adatokat.

A kéregtartalom a torzsnek a fold felszinéhez
kozel esé részén elbszor csokken, majd az atmérd
vékonyodasaval ismét né. Rohamos novekedés a
60 mm-nél kisebb atmérénél kovetkezik be. Osz-
szehasonlitva az abszolut szaraz és a térfogat ada-
tait; megéllapithat, hogy a két mérési modszer
adatai kozott lényeges eltérés csak a vékonyabb
részeknél észlelhetd.

A fehérflz 1. sz terméhelyrél szarmazé adatait
az 5 tabldzat mutatja.

A kéreg vastagsiga a fold felszinétél felfelé ha--

ladva 364—200 mm atmérd kozott lényeges valto-
zast nem mutat, 200 mm alatt pedig rohamosan
csokken. Az egyes agrészek kozott szamottevd el-
térés nincs. Az abszolut szaraz kéregtartalom a fa-
torzson felfelé haladva kismértékben né, 80 cm

1. sz. termo&hely

5. tabldzat
Kéreg: g

Minta Kérgezett ks 2 absz.
széma fa @ mm Va.sl:a;n@ég "é‘}/‘g“" szaraz suly

2 %
F 1 363,6 8,1 8,2 9,5
F 2 288,4 7.9 10,2 8,7
F 3 280,5 6,7 8,6 9,2
F 4 270,2 8,3 11,5 8,5
F .5 239,6 7.2 10,7 9,1
F 6 237,17 71 10,8 9,6
F 7 202,0 7.3 13,3 9,5
F 8 93,9 2,1 8,4 11,3
F 9 80,5 1,9 88 11,5
F 10 — - —_ =
F 11 39,1 1,7 15,4 22,1
F12 ° 24,3 1,2 17,4 27,4
F 13 115,6 2,5 8,1 11,2
F 14 92,2 2,4 9.7 11,8
F 15 52,2 1,6 11,2 16,9
F 16 39,9 1,0 9,3 14,8
F 17 19,8 0,9 16,0 24,2
F 18 96,6 2,2 8,5 10,1
F 19 80,6 2,6 11,8 13,6
F 20 . 56,2 2,0 12,8 17,6
F 21 47,1 1,5 11,6 24,1
F 22 27,7 0,7 9.4 17,2
F.23 16,1 1,2 24,3 27,5

atmérd felett rohamosan emelkedik. Az oldalagak
kozotti szérédas szémottevs. A térfogatban mért
kéregtartalom minimuma 8,19, maximuma pedig
24,3%, a kiillonbség haromszoros. Abszolut szaraz
sulyban a min. 8,5%, a max. 27,6%, a kiilonbség
3,25-sz0r0s. 9., 10., 11. dbrdk.

A 2. sz. terméhelyrdl szarmazé fehérfiz kérge
— hasonléan a kanadainyarhoz — lényegesen vas-
tagabb. Az abszolut szdraz sulyban kifejezett ké-
regtartalom minden atmérénél mérve nagyobb. A
térfogatban kifejezett mérési eredmények is na-
gyobb értéket mutatnak a 2. sz. termdéhelyen. A
terméhely kiilonbozésége lényeges kéregvaltoza-
sokat okoz azonos fafaj esetén is. 12., 13., 14. d¢brdk.

Az 1. sz terméhelyli kanadainyar, sziirke-
nyéar és fehérfliz vizsgilatait 6sszehasonlitva meg-
allapithat6, hogy a kanadainyar kérge 250 mm
atmeéro felett a sziirkenyaréval megkozelitéen azo-
nos vastagsagu, a fehérfliz kérge viszont lényege-
sen vékonyabb. A legnagyobb kiilonbség a fiiz és
a kanadai nyar kozott kb. 6,4 mm, a fliz és a szlir-
kenyar kozott pedig kb. 8 mm. 250 mm atmérd
alatt a kiilonbségek kisebbek. A kanadai nyar és a
fehérfliz kéregvastagsaga a fadtmérd csokkenésé-
vel viszonylag aranyosan csokken, a szlirkenyarnal
is megallapithaté ez, de lényegesen egyenlétlenebb
formaban. 15. dbra.

A térfogatban kifejezett kéregtartalomnal kb.
0 és 119, kozotti eltérések voltak kimutathatok.
A kéregvastagsagho6l kovetkezéen a fehérfliz ké-
regtartalma a legalacsonyabb, csupan 3 mérési he-
lyen volt magasabb a kanadai nyarnal, ebbdl két
mérés 60 mm atmérd alatti vastagsdgnédl. A két fa
kozotti eltérés kb. 70%. A szirkenyar a el6b-
bi két fafajhoz képest a 62 mm atmérd alatti ré-
szeknél kb. 9%,kal magasabb értéket mutat.
Egyébként e fafajta kéregtartalma a legvéltozéko-
nyabb. 16. dbra.

Az abszolut széraz sulyban kifejezett kéregtar-
talom fadtmérétol valo fliggbsége jol kimutathato.
A szurkenyéar tartalmaz Osszességében legtobb kér-
get a vizsgalt fafajtak koziil. 17. dbra.

A vizsgélatok egyértelmiien kimutattdk, hogy a
terméhely a kéreg mennyiségére és mindségére
szamottev6é befolyassal van. 18., 19., 20. dbrdk.

A kéregvizsgdlatok dsszefoglaldsa

Megvizsgalasra kertilt két, kiilonboz6 termohely-
rol szarmaz6 harom fafajta kéregvastagsdgéanak,
térfogatban és abszolut szdraz suilyban kifejezett
kéregtartalméanak valtozasa a fadtmérd fliggvényé-
ben. A terméhelyek egymastél kb. 1000 m tavol-
sdgra, a Duna arterén, illetve hullamterén vannak.
A fafajtdk — kanadainyar, szlirkenyar, fehérfiiz
— a farostlemezgyartds alapanyagaul is szolgal-
nak —. A vizsgilatok azonds korilmények kozott
torténtek, igy a kapott értékek osszehasonlitasra
alkalmasak. Megdllapithaté a kapott adatok alap-
jan, hogy a kéregvastagsig és a kéregtartalom a
vizsgdlt fafajtdkndl féként

— a faatmérstol,

— a termdhelyi adottsdgoktol,

— a fafajtiktol és

— az egyéb korillményektol (fabetegségek, sé-

rilések) fiigg.
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Keretflirész pengebeosztasanak optimalizdlasa I-Il.

Dr. Kovér Zoltan

Az erdbégazdasagban kitermelt ronkanyag zomét
keretflirészen dolgozzak fel flirészaruva.

Hazai vonatkozasban mintegy 1400000 m® rénk
keriil feldolgozasra keretfiirészen.

A gyakorlatban 1 m® rénkbél 0,62—0,72 m? szel-"

vényaru keriil ki. Lényeges tehat, hogy ezen nagy
mennyiségi ronkbél milyen mennyiségt flirészaru
termelédik. 19 megtakaritds 14 000 m® rénkot je-
lent, aminek értéke cca. 30 000 000 Ft.

A keretflirészes technolégidaval elérheté kihasz-

nalas fokozhato, ha a Feldmann—Sapiro vagéasel-
meélet alapjan a pengebeosztasokat a vastagsagi
csoportoktél fliggben a matematikai kihasznalés-
maximum elvei szerinti szamitasokkal allapitjuk
meg.
A Feldmann—Sapiro elmélet szerint a kihozatal
akkor a legnagyobb, ha a vezérpengéket a d=0,43;
d=0,71 és d=0,91 mezbényokon vagy annak koz-
vetlen kozelébe jaratjuk.

Mivel azonban a keretflirészen felflirészelendd
ronkokbél kikeriilé szelvényéaru vastagsagi méretei
a kereskedelmi igények, illetve rendelésiik fliggvé-
nye, ezért a maximalis kihozatalt, valamint a ke-
reskedelmi igényeket dsszhangban kell hozni. Ugy
kell kielégiteni a kereskedelmi igényeket, hogy
egyben a maximalis kihozatal is érvényesiiljon a
mindenkori adott esetben.

‘Feladatul téztiik ki, hogy -a pengebeosztasokat
szamitogép esegitségével adllapitsuk meg, kielégitve
a kereskedelmi igényeket, keresve ehhez a legked-
vezébb pengebeosztast a kiilonbozé vastagsagi cso-
portokhoz ugy, hogy a kihozatal maximalis legyen.

A kihozatalt kobméterben szoktuk kifejezni. Mi-
vel azonban a gombfa és a beldle kikeriilé furész-
aru hossza azonos a kihozatalt két dimenziéra re-
dukalhatjuk.

t
=—-100
T

K = kihozatal,
t = a Kkiftirészelt szelvények osszege cm®-ben,
T = korszelvény teriilete cm’ben

d*r 4t t

ezért K = -100=127 4——
4 3,14.4° d*

mivel T =

K-érték anndl nagyobb lesz, minél nagyobb a
W17 értéke, vagyis a korszelvénybsl minél nagyobb
Osszetétell ,,t” flrészarut termeliink. »

_Feldman-Sapiro elmglete szerint tehdt a kihoza-
tal akkor a legnagyobb, ha a vezérpengéket:
v1=d > 0,43
vo=d 0,71
v3 =d. 0,91
jaratjuk.

A  fenti téméaban a lombos flrészaru legkedve-
z6bb kihozataldra Barlay Ervin, a Faipari Kutaté
Intézet volt igazgatéhelyettese végzett kiemelkedd
munkat.
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v =A=d 4 0,43
vo=B-+B+A=d-0,71
\_;=C+C+B+B+A=d o 0,91
Sz=flirészaru szélessége40 mm vastagsagig a kes-
Sz= | d*—(2t—V)>* keny (lapon) oldalan mér-
ve

43 mm vastagsagtol fe-

Fenti esetben lel kétoldalon mérve és
Sz1=V3 annak szamtani kozepét
Szy=:Vs szamitva
SZ;;=V1

Hogy leirhassuk a feladat algoritmusat az alab-
bi kérdésekre kell feleletet adni.

1. ronkatmérd csoportok. A csoporton beliill me-

lyik vastagsagi méretre torténik szamitas;

. flirészaru vastagsdgi méretei;

.a farészaru beszaradassal novelt méretei ke-

rekitésekkel (tulméret);

.a flirészlap okozta vagasrés, résbiség:

. a flirészéru szabvany szerinti mérése;

. a kihasznalas szdmitasinak menete;

.a szelvények elhelyezésének rendje a korke-

resztmetszeten belil kulonleges méretek (don-

ga);

8.a szelvényvastagsdgok elhelyezkedése a korke-
reszimetszeten beliil kiilonleges méretek (donga)
jaul venni. Kerekitést 5 mm-ig el kell hagyni,
litettiik a korkeresztmetszetb6l, mint a ronk

9. milyen engedmények adhaték a vezérpengétol
valé eltéréshez;
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10.

11.

12.

13.

14.

a szabvany szerinti minimalis flirészaru-széles-
ség biztositasa a szélsé szelvénynél;

milyen tényez6k csokkentik az elméleti kihasz-
nalast (ronk 5 cm-es osztélyozasa és technolo-
giai pontatlansag, ronkok alaki hibai stb.);

a csokentd tényezoket miként lehet figyelembe
venni a szamitasoknal;

a kiszamitott pengebeosztason felil a szélére
még egy-egy 25 mm vagy 22 mm vagy 19 mm
szelvény iktatando6 be (R);

megéllapitand6 a keretflirész kapacitdsa m’/
/6ra/pengecsere m®/4 6ra;

. Ronkatméré csoportok és ezen beliil a szamitas

melyik méretre torténik.

atmérdesoport szamitas az atmérore
17—19 cm 18 cm
20—24 cm 22 cm
25—29 cm 27 cm
30—34 ecm 32 cm
35—39 cm 37 cm
40—44 cm 42 cm
45 cm 47 cm

2. Flirészaru vastagsagi méretei, valamint
3. a beszaradassal novelt méretek;

Szabvany legycsoport Biikkesoport

vastagsag 4% 6
mm bevagésl méret  bevagasi méret
19 20 20
22 , 23 23
25 26 27
28 29 30
30 31 32
32 33 34
35 36 37
38 40 40
40 42 42
45 47 48
48 50 51
50 52 53
55 57 58
60 62 64
65 68 69
70 73 T4
75 78 80
80 83 85
90 94 95
98 102 104

4.

A flrészlap okozta vagéasrésbéség 3,5 mm fi-
részlaponként.  Egyszerlsitve minden kiftiré-
szelt, flirészaru mellé oda kell szdmolni a 3,5
mm résboséget is. Pl.: pengebeosztds 25—29
cm atmérdju ronkre:

R-+1/25; 1/38; 2/48; 1/38; 1/25; +R netto,
R-+1/26; 1/40; 2/50; 1/40; 1/26; -+ bruttéd
(R+1/26+35; 1/40+35 2'50+2X35 l/40+35

1/26+R; résboséggel nov. méret)

R=egy plusz pengebeakasztis a szelére, mely-
nek kihatdasat nem szamoljuk 25,22 vagy 19
mm lehet;

. A farészaru szabvany szerinti mérése. A desz-

ka 40 mm vastagsagig. Mérése a flrészaru kes-
kenyebb lapjan a flirészaru hossz-kézepén tor-
ténik

szamitasa: sz= | d>—(2t—x)’
A 43 mm vastagsagtol felfelé a flrészarut (pal-
16t) mind a két lapjan meg kell mérni és a két

méret szamtani kozépértékét kell a mérés alap-
jaul venn. Kerekitést 5 mm-ig el kell hagyni,
afolott felfelé kerekitve kell szamitani.

szamitasa: sz= | d—(2t—v)?
sz=[lrészaru szélessége,
d=ronkatméré,
t=a kozépponttol mért szelvénytavolsag,
v={lrészaru vastagsaga.

. A kihasznélas szamitdsanak menete. Mint em-

litettik a korkeresztmetszetb6l ;mint a ronk
betlijének méretébdl indulunk ki.

A korabban (4. pontnil) felirt példabol kiin-
dulva 25—29 cm &atmérénél a 27 em korke-
resztmetszetet szamitjuk. Ennek teriilete r*z=
=572 cm?

Kikeriil6 flrészaru:

2 db 25 mm vastag lapfeliilet 11 em= 55,5 cm?®

2 db 38 mm vastag lapfeliilet 19 cm=144,4 cm®

2 db 48 mm vastag lapfeliilet 26 cm=249,6 cm?’

Osszesen: 4495 cm?
t 4495
Kihozatal=—.100= . 100=78,5°,"o
: T 572

.A szelvények elhelyezkedésének rendje. Alta-

laban kétféle pengebeosztds lehetséges

— paratlan pengeszam, amikor a ronk kozép-
pontjat, a belet atvagjuk;

— paros pengeszam, amikor a bél nincs atvag-
va, ugynevezett zartbéli flrészarut terme-
ltink.

A paratlan pengebeosztds az elterjedtebb. Al-

talanos elve, hogy a ronk kozéppontja koriilrsl

a vastagobb szelvényeket vagjuk ki és a korke-

resztmetszet széle felé haladva a vékonyabb

szelvényeket.

. Kiilonleges pengebeosztasok. A 7. pontban leir-

takkal ellentétben kiilon technolégiai eléirasok
vannak pl.: a dongaalapanyag elfallitasara. Itt
a ronkvastagsagtol fliggéen a kozéprészbol (a
bélkoriili részbél) firészeljilk ki a 38 mm vas-
tagsagu donga alapanyagot. U. is el6iras, hogy
(tolgy) a bélsugar parhuzamos, vagy kozel par-
huzamos legyen a filirészaru lapjaval. A bél-
sugar nem mehet at az egyik laprél a masik
lapra.

Mint mar emlitettiik a Feldmann—Sapiré va-
gaselmélet alapjan a kihasznalas akkor a leg-
nagyobb, ha a vezérpengéket a

vi=d-0,43 A=0,43
vo=d-0,71 B=0,14X2
v3—d-0,91 C=0,10X2

mezdékben jaratjuk. :
Ezek a mez6k a méretcsoportokat figyelembe
véve az aldbbiak szerint helyezkednek el.

Aﬁm&mmwwcw gy g Bk B

cso;np. cm Vymnr mm 3 L
17—19 18 T 128 163 71 2 18
20—24 22 95 156 200 95 31 22
25929 27 116 192 246 116 38 27
30—34 32 138 227 201 138 45 31
35—39 87 150 263 337 159 52 97
40—44 42 181 208 382 181 59 42
45— 47 202 332 436 202 65 52
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A fenti értékek tisztdn szamitds utjan kelet-
keztek és alapjai lehetnek a tovabbi pengebe-
osztasi szamitasokhoz.

. Milyen engedményeket tehetiink a vezérpengé-

t6l valg eltérésre. A ronk vastagsagi csoportjai-
tol fiiggden lehet eltérni a vezérpengék f6 ira-
nyéatol az alabbiak szerint pl.

,C” szelvénynél a szélsé6 mezdbe:

17—19 cm &tmérdji ronknél a flrészaru vas-
tagsagi mérete a kozéppont felé haladva 19 mm
(20 mm tulmérettel) vastagsagu furészarut ter-
melhetiink. A felfekvés minimum 8 cm kell le-
gyen.

20—24 cm atmérénél 19 mm (20) vagy 22 (23)
mm vagy 25 (26) mm vastag flrészarut termel-
hetiink.

25—29 cm atméronél 25 (29) mm vagy véko-
nyabb vastagsagu flirészirut termelhetiink.
30—34 cm atmérénél 25 (26) mm vagy 28 (30)
mm vastag flrészarut termelhetiink.

35—39 cm atmérénél 25 (26) mm vagy 28 (30)
mm vagy 30 (31, 32) mm vagy 33 (34) mm vas-
tag furészarut termelhetiink.

40—45 cm atmérénél 2 db 19 (20 mm vagy 2 db
22 (23) mm vagy 30 (31, 32) mm vagy 35 (37)
mm vagy 38 (40) mm vastag flirészarut termel-
hetlink.

Az ,,A” szelvénynél a kozépsé mezében

17—19 em atmérdji ronkoknél a flrészaru vas-
tagsagi mérete a kozépponttoél kifelé haladva
1 db 75 mm (68, 69) vagy 1 db 65 (71, 72) mm
vagy 2 db 35 (37) mm vagy 2 db 40 (42) mm
2 db 38 (40) mm vastagsigot termelhetilink.
20—24 cm atmérénél 1 db 98 (102, 102) mm vagy
1 db 90 (94, 55) mm, vagy 1 db (78,80) mm
vagy 2 db 45 (47, 48) mm vagy 2 db 43 (45) mm,
vagy 2 db 40 (42) mm vagy 3 db 30 (31, 32) mm
stb. vastagsagot termelhetiink.

25—29 cm atmérénél db db 108 (113) mm vagy
98 (102) mm vagy 2 db 58 (60, 62) mm vagy 2 db
48 (50, 51) mm vagy 3 db 38 (40) mm 3 db 35
(37) mm stb. vastagsdgokat termelhetiink.
30—34 cm atmérénél 1 db 118 (123) mm vagy 1
db 108 (113) mm vagy 2 db 68 (71, 72) mm vagy
2 db 58 (60, 62) mm vagy 2 db 45 (47, 48) mm
vagy 3 db 43 (45) mm vagy 3 db 40 (42) mm stb.
vastagsdgot termelhetiink.

35—39 cm atméronél 1 db 118 (123) vagy 1 db
108 (113) mm vagy 2 db 78 (81) mm vagy 2 db
68 (71, 72) mm vagy 3 db 48 (50, 51) mm vagy
3 db (45 (47, 48) mm vagy 4 db 38 (40) mm
vagy 4 db 35 (37) mm stb, flrészirut termel-
hetiink.

‘A ,,B” szelvény aszerint valtozik, amint az ,,A”

és ,C” szelvények felhasznildsa utdn marad
még a keresztmetszetb6l. Mint lathaté az egyes
vagasnemeknél atléptiik, vagy ki sem toltottik
az A (vy) illetve C v mezdnyoket.

A szabvany szerinti minimalis flirészaru-széles-
ség biztositdsa a szélsé szelvényeknél elGiras,
hogy a flrészaru vastagsidganak tobb mint két-
szerese legyen, de legalabb 80 mm széles pl.:

¥ F A 1P A R

11.

12.

13.

19—30 mm vastag flirészarunal min. 8 cm,
35—40 mm vastag flrészarunal min. 9 cm,
45—50 mm vastag flirészarunal min. 11 cm
stb.

a) 17—19 cm ronkatmérénél az szg(vi)=77 mm
kerekitve 80 mm. Tehat kielégiti a kovetel-
ményt, ha betartjuk a vy3=d-0,91 elbirast,
20—24 cm-nél szy(vi)=95 mm kielégiti az elo-
irast 400 mm vastagsagig,

25—29 cm-nél szy(vy)=116 mm kielégiti az
eléirdsokat 50 mm vastagsagig,

30—34 cm-nél szy(vi)=138 mm Kkielégiti az
el6irasokat 60 mm vastagsagig stb.

Milyen tényezék csokkentik a kihozatalt?

Az elméleti kihozatalt az aldbbi tényez6k csok-

kentik:

— a ronkatméré csokkenése,

— a tulméretek (4; 6%)

— a résboéségek (3; 5 mm flirészlaponként)

— az atméroéesoportoknal a kozépatmérore tor-
ténd szamitas,

— a technoldgiai pontatlansagok,

— a ronkok alaki hibai,

— a flirészpengék szamai (stb.).

A fentiekben felsorolt tényezok koziil az 1—3.

pontot a kiflirészelt tertiletre figyelembe vet-

tiik. Nem vettiik figyelembe a technolégiai pon-

tatlansagokat, a ronkok alaki hibaibél adédo ki-

hozatali és az atmérdcsoport szamitési, veszte-

seégeket.

Az els6 harom pontra ugyanis pontos szamita-

saink vannak az utobbiak viszont nem mérhe-

ték konkrétan, ezért megkozelitheté eljaréassal

prébaljuk hatasukat figyelembe venni a kiho-

zatalszamitasoknal. N

A technolégiai pontatlansagok nem a megfeleld

méretcsoportba tartozé atmérék keriiltek fel-

flirészelésre 20—24 cm-es csoportba pl. 27,28 cm

atmérd is bekeriilt, a felvagott ronk nem koz-

pontosan keriilt a keretfiirészbe ezért ,félolda-

las” vagas keletkezett stb., ami a kihozatalt

csokkenti. Maga az 5 cm-es osztalyozas is vesz-

teségeket okoz.

A kiszamitas levezetését itt most melldzziik.

A romkok alaki hibdirél figyelembe veendd té-
nyezok:

— a ronk nem kor keresztmetszetid (ovalis). A
ronk mérésekor az atmérd kiilonbsége 90°-
os elforditdssal két irdnyban mérve 0—8 cm
kozott valtozhat (felmérési adatok). Atlag
1,6—0,8 cm;

— a ronk nem egy szabdlyos henger, hanem
sudorlos. Ez &tlagban 0,8—1,2 cm/fm. val-
tozhat. Mi viszont a szamitédsokat a hossz-
kozépen mért vastagsagra szamoltuk;

— ha a ronk osztdlyozasat 5 cm-es beosztas he-
lyett pl.: 2 em-re csokkentenénk ez a kihasz-
nalasat 1,0—3,5%-kal javitana.

A kihozatal csokkenése az elméleti kihaszna-
last figyelembe véve a gyakorlatban az aléb-
biak szerint alakulhat:



Elmé- Tech. 5cm Alaki fﬁfgf@

leti pontl. oszt. hiba ghrbe
17—19 ecm & 75,10 7222 6830 6562 64
20—24 cm &  71.88 7497 7109 7044 69
25—29 cm (J  78.86 7626 7375 173.20 71
30—34 em 5 7951 7122 U547 7502 72
3539 cm ) 79.98 17784 7656 7616 73
40—44 cm & 8035 17825 T3l 691 T4

Amennyiben a kihasznalasnal nem veszik figye-
lembe csokkenté tényezdket, gy a gyakorlati rész-
re elé kell irni, hogy az elméleti kihozatalbol mé-
retcsoportonként milyen levondsokat lehet, vagy
kell eszkozolni. Mi a mintaszamitashoz a (fenti
adatokat) redukalt gorbe adatait wvettiik figye-
lembe,

14. A pengebeosztas kiirdsénal az a gyakorlat,
hogy a szélekre még egy-egy pengét akasztanak
be (R) amely lehet 19, 22 vagy 25 mm vastag
farészaru. Ugyanis, mint mar emlitettem el6-
fordul, hogy a méretesoportban vastagabb ronk
is belekeriil. Igy nem fog egy vastag széldeszka
keletkezni, hanem flrészaru keriil ki a hibason
bekészitett ronkbdl is.

15. A pengebeosztds kiszamitdsaihoz még meg kell
adni a keretfiirész kapacitdsat is m®-ben és mé-

- retesoportra. Pl.: legyen a keretflrész kapaci-
tésa:
17—19

2,6 m*/6ra 10,4 m%/4 ora
20—24 3,5 m®/ora 14,0 m?*/4 6ra
2529 4,8 m?/6ra 19,2 m%/4 6ra
30—34 5,6 m®/6ra 22,4 m°/4 6ra
35—39 6,3 m?/ora 25,2 m*/4 6ra
40—44 6,8 m®/ora 27.2 m”/4 6ra

Tekintve, hogy a flrészlapokat 4altalaban 4
oranként cserélik és élesitik, igy a szamitaso-
kat is egy négyodras pengecserére célszerti meg-
adni. Gyorsjarati kereteknél a pengecsere 2,5
ora lehet.

Indulé adatonként meg kell adni:

1. Ronkkészlet fafajonként 5 cm-es csoportban;

2. Kereskedelmi rendelés fafajonként és flirész-
aru-vastagsagonként. A szogletes aru (friz, don-
ga, butorléc stb.) rendelés kiilon szerepeljen és
ennek flrészaru igénye.

3..A keretflirészek kapacitdsa méretcsoportonként
m’/éra (m*/4 6ra).

II. A kiszdmitdsok menete:

Megallapitandé a keretfiirészen felflirészelendd
rénkdk mennyisége méretesoportonként és egy-egy
méretesoporthoz szitkséges pengecsere-miiszak.

1. PL.: rendelkezésre 4ll6 ronkkeészlet: (megadott)

20—24 510 m?
26—20 580 m*
30—34 224 m?
35—39 - 178 m®
40—44 106 m?

Osszesen: 1598 m*

2. Rendelésallomany flrészaruban (megadott)

25 mm vastag 422 m*
35 mm vastag 158 m*
48 mm vastag 375 m®
78 mm vastag 87 m?

tsszesen:1042 m*
3. Keretfiirész kapacitasa (adott)

2> 389.5
em D-nél m®/ora m*/4 éra
17—19 2,6 10,4
20—24 3,5 14,0
25—29 438 19,2
30—34 9,6 224
35—39 6.3 25,2
40—44 6,8 27.2
4. Kiszamétjuk a keretflirész rénkatmérénkéni
pengecsereszamokat:
@-nél pengecsere
20—24 510:10,4=49 (49)
25—29 580:14,0=414 (42)
30—34 224:19,2=11,6 (12)
35—39 178:224= 7.9 (8)
40—44 106:25,2= 4,2 (5)

9. Keressiitk a legkedvezdbb pengebeosztisokat az
egyes meretesoportokhoz, a vi—vo—v, illetve az
A, B, C szelvényekhez, melynek az alapkombi-
ndcidja a 9. pont szerint az alabbi tablazat:

Vr VQ V_'g A B C

mm mm mm 2x 2X
20—24 cm 95 156 201 95 31 22
25—29 cm 116 192 246 116 38 29
30—34 cm 138 227 292 138 45 32
35—39 cm 159 263 337 159 52 37
40—44 cm 181 296 382 181 59 42

A szAmitasnal figyelmbe kell venni mar a tul-
mérettel novelt szabvianyos méretet és a résbdsé-
get is flrészlaponként 3.5 mm-t. Ha a rendelésal-
lomany flirészaru vastagsagi igényét szembeallit-
juk a fenti tablazattal, onkénteleniil addédnak bi-
zonyos méretekhez és a legkedvezébb vastagsagi
csoportokhoz tartozé kombinacidk (itt van szerepe
a szamitogépnek, mert ezt kézzel kiszamitani iés
tsszehasonlitani a leghosszadalmasabb munka).

A-feladat:

a) a legkisebb rdnkfelhasznélassal kielégiteni a ke-
reskedelmi igényeket ;

b) méretcsoportonként pengebeosztast adni, és er-
re 4 oras muiiszakot el6irni;

c) minden pengebeosztashoz kiszamolni a kihasz-
nalast;

d) a teljes feldolgozas utdn megadni a kihasznalas
Osszesent. ;

PL: a 78 mm vastagsidg (81 mm tulmérettel) leg-

kedvezébb a 35—39 mérelesoportbél wvehetd ki

(2>X81=162) az ,A"—3 mm-el van csak tullépve,

tehat be lehet tenni 2 db 78 mm vastag flirészarut

kozépre. A ,,B” szelvénybe legjobban a 48 (50) mm-

es flrészaru illesztheté mindkét oldalara 1—1. A
.C” szelvényben a 35 (37) mm-es flirészarut lehet
beiktatni. Lesz tehat:
R/25—1/35—1/48—2/78—1/48—1/35—R—/25
1/37+43,5—1/50+3,5—2/81+2,35—1/50-+3,5—/1/37
40,5+453,5-+162+7,0+53,5+40,5 v=357 mm
*
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(e B A B (2

40.5 53,5 169,0 53,5 40,5 Feldmann-
37 52 159 52 37 BSap. szerin/
3,5 ° 1,5 10 mm 1,5 3,9 337 mm

Osszes eltérés 20,0 mm.
Most keresni kellene, hogy van-e a fentinél jobb
pengebeosztas.
A fenti pengebeosztasndl a szélsé 35 mm vastag
fd. arunak a keskenyebb lapja kielégiti-e a szab-
vanyt? Ki kell szamitani a kihozatalt.

db vastag széles
mm-ben cm-ben
2 35 11= 385 em*Xx2 770,0
2 48 26=124,8 em®>2 249.6
2 78 33=257,4 cm®»2 514.8
841,44
t 841
K=—=__=782%,
T 1075

Vagy legyen egy masik pengebeosztas

R/25—1/25—1/48—2/78—1/48—1/48—1/25—R/25

1/25+43,5—1/50+3,5—2/81+3,

3,5—1/50+3,5—1/26+3,5

28,5 53,5 15725 a3.h 28,5

A=159 B=52

vy Feldmann Sopinonal 337 mm

‘Felhasznaltunk 8 fél miszakot (8 pengecserét)

Kihozatal

2 db 25 mm 16 em széles =

2 db 48 mm 26 cm széles =

2 db 78 mm 33 cm széles =

=336 mm
C=37

400X2= 80 74  6,7%
124,8 X 2 =249.6 232 21,6%
2574 X 2=1514,8 47,9 44,7
bsszesen 8444 1785 173,0%
t 844
K=—=——="185% redukilva 73%
T 1075

Ha ezzel a pengebeosztassal feldolgozzuk a 35—39
cm atmérot akkor az alabbi flir-aru megoszlist
kapjuk: :

178 X 6,7 =11,9 m3

178 X 21,6 = 384 m?

178 X 44,7 = 79,6 m3
Marad még feldolgozisra a levonas utan

20—24 & 510 m3 ronk
25—29 580
30—34 224
35—39 &
40—44 106

Rendelésallomany alakulisa levonéas utén:
25 mm vastag 422—11,9 = 409,1 m3
35 mm vastag 158— — = 158,10 m3
48 mm vastag 375—38,4 = 338,6 m?
78 mm vastag 87—796= 74 m3
A kovetkezé pengebeoszbast szamitsuk ki a 40—
44 em J-re. Legyen pl:
R/25—2/25—1/35—1/48—1/78—1/48—1/35—2/25—R/
/25
26 37 50 81 50 37 26
35 35 35 35 35 35 35
295 405 535 835 535 405 295
Tullépés 75 mm
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Elsiras = v 382

Kikeriilo fiirészaru

2:25 mm-12 em = 60 em?2= 115 10,9%,

2:25 mm-20 em = 100 em2= 17,2  16.4%

2:35 mm-34 cm = 238 em2= 264  251%

2-48 mm-38 cm = 365 cm2 = 226 21,6%,

1:78 mm- 40 em = 312 em2 = Gsszesen: 1075 cm?
t 1075

K=—-100= +100="77,7% Rer. 74%

i1 1384

A 78 mm vastag flrészarubél 7.4 m3 maradt
meg. Ezt egy miszakban nem lehet levagni mert
27,2 m3—21,6%—a = 5,9 m*-t tesz csak ki.

Hidny maradna 1,5 m?. Ezt a mennyiséget eset-
leg eltolhatjuk a kovetkezd honapra.

Ebben az esetben 1 miiszakkal kell {izemeltet-
ni a fenti pengeosztast.

Marad rénk 20—24 510 m?
25—29 580 m3
30—34 224 m?
35—39 %]
40—44 106—27=T9 m?3

Egy pengeosztassal felvigunk 27 m’ ronkét, eb-
bél kikeriillé furészaru
25 mm = 27-10,9 = 2,97 m?
35 mm = 27:16,4 =44 m?
48 mm = 27-25,1 = 6,8 m?
78 mm — 27-21,6 =5,9 m®
90—
Marad még letermelendé flirészaru.
25 mm vastag 409,1—2.9 = 406,2 m”
35 mm vastag 158,0—4,4 = 153,6 m?
48 mm vastag 338,6—6,8 = 331,8 m*
78 mm vastag 74—59= 15 m3

Igy folytatva kellene végigmenni az Gsszes lehe-
toségeken és vizsgalni a legkedvezOébb kihaszna-
ldst. Majd arra kiirni a pengebeosztdast és penge-
cserék szamat, a kihozatalt az eldirt pengecseré-
re, az Osszes mennyiségre a kihozatalt.

Javasolni lehet még, hogy a szabvany szerinti
méretekhez a tulméreteken feliill a résbéséget is
hozzaszamolva wvégezzitk a szédmitdsokat, mert ez-
zel egyszerlisiteni lehet a szamitasokat.

Ebben az esetben a kozépsd szélvényhez egy
plusz résbdséget kell szamolni. :

Vagyis pl.:

, ; 4%, tilmérettel 3,5 cm rés-
Szabvdnyos meret nove boséggel nivelt
25 26 29,5
30 31 345
38 40 43,5
40 43 45,5

sth.

Az output tdblazatnak tartalmaznia kell azaldb-
bi adatokat:

— ronkéatméré csoporfonkénti pengebeosztast,
adott esetben tobb pengebeosztast is egy mé-
retesoportra,

— egy pengebeosztdassal felvagandé rénk mi-t és
pengecserék szamat,

— egy pengecserébdl kikeriild flrésziru md3-t fd4-
részaru vastagsagi méretenként és kihasznala-
si Yp-ait.

— kihaszndlasi %p-okat, pengecserékre, vastagsagi
csoportokra és Osszesenre.



Kot8anyagok, kétdanyagteljesitmények

Dr. Nydrs Jézsef

BEVEZETES

A faforgicslapok épitéipari alkalmazéasa a valtozo
igények, a gyartds és a felhaszndlas miiszaki-
gazdasdgi variaciés lehetéségei miatt bizonyos
termékstruktura kialakitdsat koveteli meg.

A kovetelmények és az ésszerlien behatarolt
miszaki paraméterek egyeztetése alapjan kell
olyan termékvalasztékot meghatarozni, amely a
kiilonb0z6 csoportositisi lehet6ségeket, illetve az
ebbél adédé felhaszndldsi kombindcidckat kielégiti.
Minthogy a felhasznalasi kovetelmények széles-
kortiek, az ezeket kielegité termékparaméterek
megteremtéséhez is tobbféle tipust kell szdmitdsba
venni. Az Aaltaldnos kovetelmények mellett az
egyes specidlis felhaszndlasi helyeken jelentkez6
kiilénleges igénybevételek kapcesan pedig elsésor-
ban a koétéanyag tekintetében kell a kiillénbodzd
termékvaltozatokat megkiilonbéztetni.

A miigyanta ko6tSanyagi faforgacslapok épité-
ipari felhasznélasa szempontjabol donté fontossa-
gl a lapok nedveséggel és egyéb atmoszférikus
hatasokkal szembeni ellenédllasa. E kovetelmények
kielégitése érdekeében a karbamid-formaldehid ti-
pusu kotbanyagtol eltéré sajatossagokkal rendel-
kez6 kitéanyagokat kell felhaszndlni.

1. A felhasznalasi teriiletek kovetelményei
a faforgacslapokkal, illetve a kitéanyagokkal
szemben

A faforgacslapok kiilonboz6é nedvesség (viz) allo-
sagu kotdanyaggal készithetok. Az egyes tipusokat
20, 100 és 100 G faanyagosztallyal jel6lik. Ennek
megfeleléen — a felhasznalasi teriileteket cso-
portositva — készliit az 1. tdbldzat.

Az eddigi hazai tapasztalatok, valamint a to-
vabbiakban kifejtendé érvek alapjan megfonto-
anyagu) jelli lapok felhasznaldsa, illetve a 70 G
anyagu) jeld lapok felhaseznélasa, illetve a 70 G
jell lapok kifejlesziése.

2. A kiilonbozo nedvesség (viz)allésaga kétSanyagok
rendszerezése

2.1. Karbamid-formaldehid tipusd kétéanyagok

A karbamid-formaldehid tipust  kd&tSanyagok
hasznélatdnak egyik legnagyobb hétranya az, hogy
nedvesség és/vagy savak jelenlétében érzékenyek
a hidrolitikus lebontdsra. E folyamat kiilonosen
magasabb hémérsékleten gyorsul fel. Hideg vizben
a kotéanyag-roncsolédas lassi folyamat,. viszont
40 °C felett felgyorsul, 60 °C {felett pedig igen
gyorssa valik.

2.2. Melamin-karbamid-formaldehid tipusu ki-
téanyagok

A melamin-formaldehid tipusi miigyanta haszna-
lata kedvez6é abbdl a szempontbol, hogy a nedves-
séggel szemben ellendlls és  révidebb préselési
idére van sziikség, mint a fenol-formaldehid ti-
pust migyantik esetében. E kotbanyag azonban

draga, ara mintegy harom és félszerese a karba-
mid-formaldehid tipustiénak, és mintegy 20—25
szdzalékkal dragabb a fenol-formaldehid {ipust
kotbanyagnal, szarazanyagtartalomra szdmolva,
Kovetkezésképpen a gyakorlat altalaban az, hogy
a karbamid-formaldehid tipusu kétéanyagot me-
laminnal modositjdk. Annak érdekében, hogy az
igy modositott kotéanyag megfeleljen a gyorsi-
tott oOregitési vizsgdlatok kovetelményeinek, a
melamin—karbamid ardny minimum 40:60 kell,

hogy legyen.
1. tdbldzat
- b LA Faanyag-
Sorszam Felhasznalasi teriilet osztaly
: Fal- és fodémburkolat a helyiség
felé es6 oldalon
Tafs Nedves tér (pl. uszoda; istallo; talaj
feletti, alszellGztetett lireges tér) 100G
1.2, Konyha, flirdészoba, W.C. lakoéépl-
letben, nyilvanos W. C.
1.2.1 Altaldban, kivave 1.2.2. és 1.2.3. 20
1.2.2 Az erds, kizvetlen nedvesség-igény-
bevétel tartoményban (pl tus) 100G
1:2.3 Az 1uj éplletekben épitbanyag-ned-
vesség jelenléte esetén 100G
1.3. Lako- és lakotér lakdépiiletekben,
vagy ezekhez hasonlé mikroklimaji
helyiségek 20
28 Epiilethatdarolé falak kiilsé burko-
lata, klimatikus hatdsokkal szembe-
ni tartés védelemmel
Ze1 Tireges tér a kiilsé burkolat és a
klimatikus hatasok ellen védé ré-
tegek kozott
2.1.1 Atszellbzietett 100
2.1.2 Elégtelen atszellGztetés 100G
2.2 A klimatikus hatdsok ellen wédd
réteg kozvetleniil a kilsé burkola-
ton van 100G
3. Fodémelem felsé burkolata
3.1. Kiépitetlen padlas alatt
:1-1: Altalaban 100
3.1.2. Az elem csapadék elleni védelme a
szerelés alatt biztositott; az elem
atszelldztetett 20
2 Kiépitett padlas alatt
3.21 Elégteleniil atszelléztetett elem (a
burkolatban nem lehet harmatkép-
z6dés)
32.1.1. Altaldban 100G
3.2.1.2. Laké- és haldtérnél, amennyiben a
szerelés folyamédn a csapadék elle-
ni védelem biztositott 20
3.2.2. Az elemek AatszellGztetettek
3.2.2.1. Altaldban 100
3.22.2. Ha a szerelés folyaman a csapadék
elleni védelem biztositott 20
4, Tetofedd elemek felsé burkolata,
tetéhéjazat 100G
Megjegyzések:

1. Elégteleniil AtszellGztetett talaj feletti lireges te-
rekhez, a faalapti anyagek nem javasolhatdk.

2. Ureges terek akor szamithaték dtszellztetettek-
nek, ha a szell6zényilasok a szell6ztetelt feliilet-
nek legalabb 2 szazalékat teszik ki.
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2.3. Fenol-formualdehid tipusi kotéanyagok

A faforgdcslap-gyartasban &ltalaban a rezol tipu-
su fenol-formaldehid muigyantakat hasznaljéak.

Néhany izemben porként forgalmazott novo-
lak tipust miigyantat hasznéalnak.

A fenol-formaldehid tipusu kot6anyagok las-
sabban keményednek, mint a karbamid-formalde-
hid tipustak, éppen ezért el6bbick felhasznaldsakor
magasabb préselési hémérséklettel és hosszabb
préselési idovel kell szamolni.

A karbamid-formaldehid tipusi kétéanyagok-
kal Osszehasonlitva kotésszilardsiguk mnagyobb.
Magas hémeérsékleten, nedvesség jelenlétében ron-
csolodasuk kisebb mértékii.

A gyartott lapok szilardsdgesokkenése azonban
— hosszabb idejli 4ztatdst kovetben — alig ki-
sebb, mint a karbamid-formaldehid tipust koté-
anyagokkal gyartott lapoké.

E kétéanyag ara magas, mintegy haromszoro-
sa a karbamid-formaldehid tipusténak, szaraz-
anyagtartalomra szamitva.

2.4. Tzociandtok

A faforgacslap-gyvarték érdeklédése a kis moleku-
lasulyu diizocianatokra oszpontosul. A fa és a ko-
téanyag kozotti kémiai kotés keletkezik, ennek
eredményeként a termék nedvességgel szembeni
ellenalloképessége kiilonosen erds. A nagy koto-
szilardsdg kovetkeztében lehetéség adodik a ko-
téanyag menyiségének mérséklésére, anélkiil, hogy
a lapszilardsag jelentdés mértékben cstkkenne, To-
vabbi koltségmegtakaritas érheté el a forgacsned-
vesség emelésével, a lapslirliség esokkentésével,
valamint révidebb préselési idé alkalmazasaval.
A technolégiai valtoztatasokat olyan mértékben
alkalmazva, hogy a termékparaméterek a fenol-for-
maldehid kotéanyagu faforgédcslapokéval legyenek
egyenértékliek, az oOsszkoltség alig tér el a fenol-
formaldehid tipusu kotdanyaggal készitett fafor-
gécslapokétol.

2.5. Természetes alaptt kétéanyagok

2.5.1. Tannin-formaldehid alapi kétéanyag

A kétbanyagkoltség csdokkentése érdekében a fe-
nol-formaldehid tipusit  kotSanyag szintetikus
fenol-alkotérészének helyettesitésére tannint hasz-
néalnak, anélkiil, hogy a kotéanyag teljesitménye
cstkkenne, A tannin reakcidba 1ép a formalde-
‘hiddel, ennek eredménye a kemény, tartéds, forréd
vizzel szemben ellendllé, hére keményeds koto-
anyag.

2.5.2. Szulfitlig

Az eredeti eljards szerint 50 szdzalék szdrazanyag-
tartalmu szulfitligot haszndlnak. A préselési idé
hosszti, és utélagos hdkezelésre van szitkség auto-
klavban. A lapok az autokldvban tortént kezelés
hatdsdra sotétbarna szinlek lesznek, slirliségiik-
hoéz viszonyitva csak kozepes szildrdsiguak, de a
nedveséggel szemben igen ellendllék és méretél-
landésdguk” j6. Energiaigénye miatt azonban az
eljards gazdasagtalan. A tovébiakban a polimeri-
zacids folyamat gyorsitdasdval foglalkoztak.
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Két modszer 1atszik igéretesnek:

— a szulfitlighoz bizonyos mennyiségli kénsavat
adagolnak; a lapok pH értéke alacsony lesz —
utdkezelésre van sziikség,

— mnovolak tipusu fenol-formaldehid gyantat ada-
golnak a szulfitlighoz; vizdllé kotSanyag elo-
allitdsahoz ez a modszer latszik a hatékonyabb-
nak.

2.6. Kdtéanyagkombindcidk

Ha az egyes kdtbanyag-tipusok elényeit és hatra-
nyait a gyakorlat szempontjabél vizsgaljuk, akkor
— szélsGséges esethen — laprétegenként mas-mas
kotéanyagot kellene hasznélni, figyelemmel az el-
téré kovetelményekre: nagy nyirdszilardsag, kis
formaldehid-leadas, a rétegatmeneteknél a tapa-
dasi zavarok kikiliszobolése stb. E felvetések azon-
ban még csak a jovo kiilonlegességei kozé tartoz-
nak.

3. Kotéanyag-teljesitmények

3.1. Vizsgdlati modszerek

Egyes .s-zerza};' szerint a relevans anyagtulajdonsa-
gok Osszegezése hatérozza meg az anyag alkalmaz-
hatésaganak lehetGségeit és korlatait. Az anyag saja-
tossdgait alkalmazéasi tertiletik fliggvényében kell
differencidlni. Sulyponti kérdés a nedvesség, hi-
szen a forgdcslapokndl a nedvességfelvétel nem-
csak deformécichoz, hanem a szilardsag és a me-
revség csbkkenéséhez is vezethet. Dénté a nedves-
ség hatasara bekdvetkezd szilardsagveszteség mér-
téke. Kérdés, hogy az Oregedés klimatikus koril-
ményeit lehet-e, vagy kell-e modellezni. Tébbek
szerint eddig nem sikeriilt a rovid ideig tarté mes-
terséges igénybevétel eredményeit Osszefiiggésbe
hozni a természetes Oregités eredményeivel. A leg-
fontosabb teljesitménymutatok, amelyeket vizs-
gélni kell, a kovetkez6k: a hajlitészilardsédg,'a
hajlité rugalmassdgi modulus, a lapleemeld szi-
lardsdg és a méretalland6sig. E paraméterek vizs-
gdlata — gyorsitott oregités utan is — az eléz6-
ekben vazolt problémék ellenére is megfeleld ut-
mutatdst adnak arra vonatkozolag, hogy hosszabb
tdvon mi remélheté az adott laptipustol.

3.2. Eredeti teljesitmények

Az eredeti teljesitmények — normal kliman tor-
tért tarolas utan végzett — vizsgalata a kilon-
boz6 kotbanyagoknal lényegében azonos ered-

ményre vezet.

3.3. Tartos teljesitmények

E fejezetben a tartés terhelés, a magas nedvesség-
tartalom, a valtozé nedwvességtartalom, a magas
hémérséklet és a klimatikus igénybevétel hata-
saval foglalkozom.

A kozolteket az 1—5. abradk segitségével illuszt-
rélom. (Az 4dbrdk — kotbanyagra vonatkozéan —
jelmagyarazata: KF—karbamid-formaldehid;

MF/KF—melamin-formaldehid/karbamid-formal-
dehid; FF—fenol-formaldehid; SL—szulfitlag;
TF—tannin-formaldehid; TFF—tannin-fenol-for-
maldehid; W—waferboard; C—cement.)
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5. abra A természetes kitettség hatdsa faforgdcslapok
lapleemelé szildrdsdgdra.

3.3.1. Tartés terhelés

Tartés terhelésnél — amikor az igénybevétel csak
egy része a torderének — a forgacslap jellegzetes
ido-alakvaltozas Osszefliggést mutat. Az un., ku-
szan jellegére a legkililonbozobb tényezdk vannak
hatassal. A kuszas nagysagat elsésorban az igény-
bevétel nagysiaga hatarozza meg: az Osszefliggés
csak 20—30 szazalékos igénybevételig linearis

Nagysigat nagymértékben befolyasolja a lap
nedvességtartalma is. Szoros Osszefuggést taldltak
a lapok merevsége és kuszédsa kozott.

A kiulonbozé tipusi kotSanyagok hatésat ille-
téen a tapasztalatok ellentmondék. Ugyanazon
kotéanyagtipust hasznalva, kiilonbozé gyarték
eltéré eredményeket kaptak.

3.3.2. Magas nedvességtartalom

A kot6anyagok magas nedvességtartalom hatdséara
mutatjdk a legnagyobb kiilonbséget. A 30 szézalék
feletti, novekvé relativ nedvességtartalom hatésé-
ra a lapok szilardsidga rohamosan csokken. A szi-
lardsdgesokkenés mértéke a karbamid-formaldehid
tipusu kotéanyaggal gyéartott lapoknéal nagyobb,
mint a melamin-karbamid-formaldehid vagy a
fenol-formaldehid tipusi kotbéanyaggal gyartott
lapokndl. Fontos szerepet jatszik a nedvesség ha-
tésanak idétartama.

3.3.3. Valtoz6 nedveségtartalom

A valtozé nedvességtartalom megerdsiti azokat a
tendencidkat, amelyeket az el6z6 szakaszban is-
mertettem.

3.3.4. Magas hémérséklet

Nedveség jelenlétében a magas hdémérséklet fel-
gyorsitja a karbamid-formaldehid tipusi koto-
anyag hidrolitikus lebomlasat, nagyobb mérték-
ben, mint egyéb kotéanyagok esetén.

3.3.5. Klimatikus hatdsok

A faforgdcslapok kiilsé kitettsége esetén komp-
lexen jelentkeznek azok az igénybevételek, ame-
lyeket az el6zéekben kiilon-kiilon ismertettem.
Kovetkezésképpen az adott kotéanyagokkal kap-
csolatban tett észrevételek eben az Osszefliggésben
is érvényesek.

Osszefoglalas

A felhaszndldsi hely atmoszféra-paramétereinek
ismerete a kotéanyag-kivalasztis eléfeltétele. A
felsorolt kotéanyagtipusok koziil — a tartés tel-
jesitmények ismeretében — kivalaszthatok a fel-
hasznalési tertiletnek megfelel6 kotéanyagok, te-
hat a termékvalaszték kiszélesitését a kotdéanyag-
kinalat nem akadalyozza, de sziikség van a for-
gacslap-szerkezet és az igénybevételek kozotti
osszefliggések tovabbi kutataséra.
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A hilotervezési modszerek

és a flirészlizemi termelésirdnyitas

Dr. Terenyi Katalin

A ,Faipar” egy kordbbi szamédban megjelent cik-
kemben roviden ismertettem a halétervezési mod-
szerek lényegét, lehatséges fagazdasigi alkalmazdsi

teriileteit. Az eddig megjelent szakirodalmi publi-

kaciok szinte kizardlag csak a halolervezési mod-
szerek erdégazdasagi alkalmaziasi lehetéségeivel
foglalkoztak, a fagazdasag tovabbi terililetei mar
hattérbe szorultak. El6zé cikkemben Osszefoglal-
tam ezént, hogy milyen teriileteken lehet alkal-
mazni hatékonyan ezen moédszereket. Mint lehet-
séges alkalmazasi tertiletet, emlitettern a termelés-
irdnyitast, s ezen belil a flirésziizemi termelésira-
nyitast, mint olyan teriiletet, amelyre mar halo-
terves modellt dolgoztunk ki, A tovabbiakban
ezen modellt ismertetem részletesebben.

A flrésziizemi tevékenység halés modellezésénél
az eljards altaldnos alapelveibdl, a hagyoményos
hélotervezésnél haszndlt megoldasokbol indultunk
ki. A flrésziizemi termeldtevékenység azonban
tobb wvonatkozasban sajatos jellemzékkel rendel-
kezik, ama ,klasszikus” halétervezési maodszerek
tovibbfejlesztését, kiegészitését kivanta. A flirész-
T lizemi tevékenység sajatos jellege f6leg abban mu-
tatkozik meg, hogy valamennyi termék sokféle-
képpen, sokféle. termelési varidcioban allithaté elé,

ami sokféle alternativa beépitését igényli a halé-
tervbe. A hagyoméanyos halétervezési modszerek
azonban nem teszik lehetévé az alternativak keze-
lését, ezént ujszerid feladatot jelentett olyan halo-

terv  kialakitdsa, amely Ilechetdséget teremtett
ezen technoldgiai utak, termelési alternativak

megragadasara, s lehetéveé tette ezek kozil vala-
mely kritérium alapjan a legkedvezébb technolé-
giai ut, vagyis az opfimalis technologiai megoldas
kivalasztasat is.

1. Az alkalmazott modszer sajatossagai

A hagyoményos halétervekben valamennyi tevé-
kenység ténylegesen elvégzendd munkamivelettel
all kiapcsolatban. A flirésziizemi termelés modelljé-
ben viszont a tevékenységek techmoldgiai lehetdsé-
gekkel fliggnek Ossze, amelyekbdl a legkedvezibb-
ként kivalasztott utakon elhelyezkedbket tekint-
jik tgy, mint valéban végreéhajtand6é és megva-
16sitandé munkamiveleteket. Ezért olyan modszert
kellett kialakitani, amely
— lehetévé teszi az egy-egy termék elallitasa-
hoz vezetd Gsszes technolégiai Ut meghataroza-
sat,

A furesztelep termek- siemieleti semaja
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— mébdot nyujt a technoldgiai utakat képezé mi-
veletekhez rendelt kiilonbozé értékek (idS, 1ét-
szam, munkabér stb.) oOsszesitésére,

— alkalmas a fenti modon Osszesitett utak meg-
adott kritériumok szerinti rangsorolasara.

Az alkalmazott modszer f6 sajatossiga, hogy
még a klasszikus halétervezési modelleknél szami-
tott kritikus ut a leghosszabb, a legtobb id6t igény-
16 ,utat” jelenti, addig a bemutatisra keriild mo-
dellben éppen a ,legrovidebb ut” adja meg a leg-
kedvezobb megoldast.

2. A modellkészités menetének rovid ismertetése

A firésziizemi haloterves termelésiranyitasi modell
olyan firésziizemre lett kidolgozva, ahol mintegy
haszezer kébméter feny6é és kb. tizenodtezer kob-
méter lombos hengeresfat dolgoznak fel évente.
Ebbdl kovetkezik, hogy a kialakitott modell ,ti-
pusmodellként” szolgdlhat mind a feny6, mind a
lombos alapanyagot feldolgozé flrésziizemek szé-
méara.
A haléterves modell elkészitésénél a kovetkezd
munkaszakaszok kiilonboztetheték meg:
— adatgyijtés, a termelési folyamat miveletelem
mélységben val6 felmérése,
— logikai halé megrajzoléasa,
— inputlapok elkészitése, a modell szamitégépes
~futtatasa.

2.1. Adatgyiijtés, a termelési folyamat mivelet-
elem mélységben valé felmérése

A hélés modell osszedllitasanak egyik legfonto--

sabb fazisa az adatgyijtés, amely a kovetkezdkbdl

tevodik Ossze:

— termelési fazisok meghatdrozasa,

— technologiai utak rogzitése,

— a technologiai utak miuveleteinek felmérése,

— az egyes miveletekhez rendelt értékek megha-
tarozasa és értelmezése.

A termelési fazisok meghatarozdsa az lizem ver-
tikalis tagozédasinak meghatarozasat jelenti. A
vizsgalt lizemben a kovetkezo négy termelési fa-
zist kiilonboztettiik meg:

— ronkteret,

— flrészesarnokot,

— tovabbfeldolgozd lizemet és a
— félkész- és készaruteret.

A kovetkezo feladatot ezen termelési fazisok be-
meneteinek és kimeneteinedk meghatarozdsa képez-
te. Ehhez meg kellett hatarozni a feldolgozéasra ke-
rilé fafajokat, a fafajokon beliili valasztékokat,
illetve ezen belill a vastagsigi méretcsoportokat,
fovabba ugyancsak fafajonként a tovabbfeldolgo-
zas konkrét mindségi igényei alapjan specifikdlva
a félkésztermékeket és késztermékeket.

A termelési fazisok kimeneteit fafajonként, vas-
tagsdgi méretesoportonként, illetve a feldolgozas,
valamint a piac kovetelményeinek megfeleléen mi-
néségileg osztalyozott valasztékonként hatdroztuk
meg. Az lizem vertikalis tagozodasat a fazisonként
(ronktéri, csarnoki, stb.) bemeneteket és kimenete-
ket az I: szamiu abre mutatja, amely tulajdonkép-
pen nem mds, mint a flrésziizem termelési folya-
matanak termékszemléleti séméja.

A flrésziizemi tevékenység rendszere rendkivil
osszetett. Az 1. abran lathato, hogy példaul a ronk-
téren ot technoldgiai utvonalat kiilonboztethe-
tlink meg, s ezeken beliill 33 termelési variaciot,
amelyek 33 technologiai miiveletb6l tevédnek Osz-
sze. A csarnokon beliil 63 termelési varidciot és
ezeken beliil 40 technolégiai miveletet, a tovabb-
feldolgozé tlizemben 23 termelési varidciot és eze-
ken beliil 7 technolégiai miiveletet, a készarutéren
pedig 28 termelési varidciét, s ezeken beliil pe-
dig 19 technolégiai miiveletet kiilonboztettiink
meg.

Ezt a hatalmas munkds csak az adott technolé-
giai, termelési folyamatot jol ismerd lizemi szak-
emberek bevonasaval lehetett megoldani.

Az adatgytlijtés eredményeként rogzitett oOridsi

muveletelem-halmaz is bizonyitja, hogy milyen
nehéz egy flirészlizem irdnyitdsa, s mennyi ténye-
z6t kell figyelembe venni az lizemi vezetdknek, az
operativ termelésiranyitoknak.
Bizonyitja azt is, hogy milyen nagy szikség van
egy olyan modszerre, amely bizbositja a termelé-
si folyamat attekinthetéségét. Erre leginkdabb a
héalétervezési modszerek a legalkalmasabbak.

2.2. A logikai hdlé megrajzoldsa

Az elsb feladatunk a halés matematikai modell ki-
dolgozdsanal a logikai halok megrajzolasa volt, ami
egy igen munka- és idGigényes szakaszat jelenti
a hdalés modellezésnek. A logikai haldk elkészité-
sére igen nagy gondot kell forditani, mert az egész
tovabbi munkdnk eredményének helyességét —
megbizhat6 alapadatokat feltételezve — az hata-
rozza meg, hogy minden tevékenységet figyelem-
be vettlink-e, valamint az, hogy a tevékenységek
kozotti technolégiai és egyéb jellegi kapesolato-
kat helyesen épitettitkk—e be a modellbe. Munkénk
soran olyan logikai halét szerkesztettlink, amely-
ben minden ,ut” egy lehetséges technoldgiai fo-
lyamatot abrazol, s az ezen az uton elhelyezkedd
tevékenységek az illeté technolégiai folyamatot
képez6 miiveletelemeket szimbolizaljak.

A logikai haldék a feladat jellegétél fiiggden ter-
mékenként, fafajonként és ronkvastagsdgonként
kertiltek kidolgozasra. Az ily médon kialakitott ha-
16k (a tényleges termelési és technolégiai kapeso-
latoknak megfeleléen) Osszefliggd rendszert alkot-
nak.

2.3 Inputlapok elkészitése, a modell szdmitégépes
futtatasa

A logikai hal6 elkészitése utan kovetkezd felada-
tunk a haélékhoz tartozé Un. input-lapok elkészi-
tése volt. Az inputlapokon feltiintettiik a techno-
logiai miveletek kédszamait (a koénnyebb kezel-
hetéség miatt, hisz a hosszi miivelet-leirdsok nem
teszik lehet6vé a tovabbi szamitégépes feldolgo-
zést), valamint az egyes tevékenységek erdforras
igényeit.

Ezeket az input-tablakat szintén fafajonként,
termékenként és vastagsigi méretesoportonként,
s ezek képezték a tovabbi, szamitégépes feldolgo-
zas alapjat.
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2. sz. 4bra

Az egyes tevékenységekhez kiilonboz6 paramé-

tereket rendeltiink, Ggymint:

— gépidét, (min/kdbméter),

— élémunkaidét (min/kdbméter)

— kozvetlen munkabént (forint/kébméter),

— s a szikitett onkoltséget (forint/kobméter),
Ezutan keriilhetett sor a bevitt adatok szamitogé-
pes feldolgozasara.

A fagazdasdg sajatossagait figyelembevevoé sza-
mitégépi programok csak most vannak kialakul6-
ban. A flrésziizemben folyé termelés vizsgalata-
ra az eddig kialakitott programok nem voltak al-
kalmasak, ugyanakkor a kézi szamitasokkal torté-
né megoldas széba sem johetett, mert a technol6-
giai folyamatok feltdrasa sordn kitlint, hogy egy-
egy termék eldallitdsa 150—200, sét ennél is tébb
technoldgiai utvonalon lehetséges. Ezek koziil a
legkedvezobb ut kivalasztiasa csak ugy leheséges,
ha valamennyi utat kilon-kiilon értékeljiik, ehhez
pedig igen nagytomegli adat feldolgozasdra van
sziikség, ami szamitégép igénybevétele nélkiil egy-
szerlen lehetetlen.
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Ehhez viszont olyan szamitégépi algoritmust kel-
lett kialakitani, amely a felrajzolt logikai halék,
illetve inputlapok alapjan meghatérozza

— ¢és Kkiirja az Osszes technoldgiai utat,

— a kifrt utakra elvégzi a szamitdsokat a meg-
adott paraméterekkel,

— az elébbi pontban elvégzett szamitisok alapjan
sorban rendezi a technolégiai utakat. A meg-

adott paraméterek alapjan minden esetben a leg-

kisebb értékl technolégiai utvonal a legkedvezdbb,

ezért a sorbarendezés novekvs értékek alapjan

tortént.

A fenti kibvetelmények figyelembevételével tobb
lépesdben keriilt kialakitasra a szdmitégépi prog-
ram FORTRAM nyelven R—10-es szamitégépre.
Elészor az ugynevezett tesztprogram késziilt el,
amelynek célja a program miikodésének a vizsga-
lata volt. Ennek tapasztalatai, illetve az igy talalt
hibdk kijavitdsa utin keriilt sor a szadmitisok el-
végzésére, természetesen most mar tényleges ada-
tokikal.



3. A szamitogépi eredmények rovid ismertetése

A szamitégépi eredmények megmutatjak, ronk-
vastagsigonként, hogy adctt alapanyagnak a meg-
felel6 valasztékka, termékké valo feldolgozasa
milyen technologai ttvonalakon toérténhet. A szé-
mitégép kiszamitotta az egyes ,utak” osszértékét
a megadott, (gépid6, élomunkaidd, kozvetlen mun-
kabér, szikitett onkoltség) paraméterek alapjan,
s megadta, hogy a szamos technolégiai 1t koziil
melyeket kell elényben részesiteni, mint a legki-
sebb gépidét, vagy élémunka-id6t, stb. igényld
utat az lzemi vezetésnek. El6fordult, hogy tobb
utnak (technolégiai utvonalnak) is azonos az érté-
ke, ami azt jelenti, hogy ugyanazon alapanyag-
bél ugyanazon terméket tobbféle uton elé lehet
allitani ugyanannyi gépids, vagy élémunkaigény
stb. (ez attél fligg, melyik apraméter alapjan
végeztiik a szamitast) igénybevételével.

Nézziink egy példat. Tolgy szélezetlen flirész-
aru eléallitdsa 19—21 centiméter atméréjli tolgy
hengeres fabél mintegy 160 technolégiai utvona-
lon torténhetett. Az élémunkaigény szempontja-
bél sorbarendezett értékek alapjan nyole olyan
optimélis technolégiai ttvonalat javasolt a szami-
tégép, ahol az egy kobméter tolgyhengeresfa, széle-
zetlen flrészaruva torténé feldolgozasdhoz (a
legkisebb) 185,54 min. élémunkaidé sziikséges.
Minden més Utnak ennél nagyobb az élémunkadra
igénye. Viszonyitasképpen emlitem, hogy példaul
ugyanazon fa alapanyagnak tolgy szélezetlen fu-
részaruva torténé feldolgozdsa a ,leghosszabb’

technolégiai Utvonalon 344,71 min. élémunkaidé-.

igényt jelent, vagyis majdnem kétszerese, mint
az optimalis technoldgiai utvonalaknak.

Az elébbi példat folytatva a 19—21 centiméter at-
mér6ji tolgy hengeresfa tolgy szélezetlen flirész-
aruva torténé feldolgozaséra szintén nyolc olyan
optimalis technolégiai utvonalat javasol a szami-
tégép, ahol egy kobméter fa alapanyag feldolgoza-
sanak szilkitett Onkoltsége (a legkisebb) 156,07
forint/kobméter. Viszonyitasképpen a ,leghosz-
szabb” technoldgiai utvonalon egy kobméter 19—
21 centiméter atmér6ji tolgy alapanyag szélezet-
len flrészaruva torténdé feldolgozasa 302,14 forint
szikitett koltséget jelent. (1980. &prilis 1-i Aarren-
dezések elotti arakkal szamolva.) A kiilonb6zé pa-

raméterek alapjan javasolt optimalis technolégiai
utak természetesen nem feltétleniil esnek egybe.
Az eddig elért eredményeket Osszegezve megal-
lapithaté, hogy sikeriilt egy olyan moadszert kiala-
kitani, amely alkalmas a felrajzolt logikai halék
alapjan az Ulizemben lehetésges Osszes technolé-
giai it meghatarozasara és kiirasara, alkalmas az
elébbiekben emlitett (gépid6, élémunkaidd, koéz-
vetlen munkabér, szlkitett onkoltség) paraméte-
rek — amelyek a miiveletekhez vannak kapcsol-
va — szerinti szamitdsok elvégzésére. A megadott
paraméterek alapjan sorbarendezi a technolégiai
utakat és meghatarozza, hogy a szamos technolé-
giai ut kozil melyik az az ut, amelyet a termelés-
irAnyitoknak elénybe kell részesitenitik mint opti-
malis technolégiai utvonalakat.
Ezzel lehetové teszi ‘a vezetés szamdara az egész
termelési folyamat konnyebb attekintését s az
optimdlis (megfelelé paraméterek alapjan optimé-
lis) utak ismeretét. Az esetleges valtozasok (4j
gép beszerzése, szervezési intézkedések hatasai,
stb.) a modellbe gyorsan Aatvezetheték, vagyis a
kialakitott program konnyen karbantarthaté.
A modell alkalmazéisa segiti a dontések tudoma-
nyos megalapozottsagat s lehetGséget teremt az
lzemi vezetés szdméra a kivételek alapjan vald
vezetési moédszerek bevezetésére.
Az lzemi vezetésnek ugyanis, ha nem a kivételek
alapjan valé vezetési stilust alkalmazza, a napi
problémak mellett nem marad sem ideje, sem
energidja arra, hogy az lzemi vezetés, szervezés
elvi, modszertani kérdéseivel foglalkozzék, s ne
vesszen el a mindennapi problémak tengerében.
A kialakitott flrésziizemi modell gyakorlati al-
kalmazasanal a legtobb id6t és energiat a logikai
hal6k manuélis Osszedllitdsa igényelte. Ezért a mo-
dell gyakorlati bevezetéséhez szikséges id6 le-
csokkentése érdekében ezt a munkafazist is sza-
mitégéppel oldottuk meg. E téren elért eredmé-
nyeinket a késébbiekben ismertetjuk.
A hélétervezés elterjesztése érdekében még sokat
lehet, s kell is tenni. A médszer széles kord elter-

" jesztéséhez szitkséges egyrészt az, hogy ahol lehet,

ugynevezett tipustervek keriiljenek kidolgozasra
s széles kord ismertetésre, masrészt pedig az, hogy
a szamitogépeket az eddigieknél nagyobb mérték-
ben vegyék igénybe a halés modellezéseknél.



‘Kedves olvaséink!

Ezaton hivjulk fel szives figyelmiiket arra, hogy a FAIPAR-t 198%-ben is egyénileg lehet meg-
rendelni és el6fizetni. A Magyar Posta Kozponti Hirlap Iroda 215—96 162 szamla, Budapest el-
nevezésli pénizforgalmi jelzészamra.

A lap eldfizetési dija: egy hoéra 15— Ft
1/, évre 45— Ft
), évre 90,— Ft
1 évre 180,— Ft

A befizetéshez sziikséges utalvany a FATE titkdrsigan (Budapest V., Anker kiz 1/3.) igényelhets. ]
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HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Lapszemle

A Belkereskedelmi Minisztérium kiadott gyors-
jelentése szerint az ¢v elsé negyedévében a kiske-
reskedelmi forgalom az 1981. év azonos iddszaka-
val szemben nagyobb volt. ,,A bitorkindlat tébbsé-
gében megfelelé volt. Killondsen széles véalaszték
4llt a wvasarlok rendelkezésére karpifozott buto-
rokbél és szekrénysorokbol”, olvashattulx az MTI
hiranyagéban. Javult a kindlat a gyermekbutorok-
bol is. Az elemes butorokbdl tovabbra sem tudja
az ipar a lakossagi igényeket kielégiteni, s az el6-
jegyzéses rendszerben is par hénap a varakozési
idé.

*

Ki veri az asztalt az asztalért?

Ami hidnyzik a tomdtt raktdrakbol

Riportjiban Egerszegi Csaba egy szavahiheté
kereskedének a szekszardi DOMUS Aruhdz meg-
* nyitdsa soran torténteket mondja el bevezetéként.

Az Aruhiz megnyitasakor a berendezék 40 kar-
pitos garniturdt alitottak ki. A baj ott kezdéddtt,
amikor a komplettirozdshoz dohanyzé asztalt ke-
restek. A nagy futkosdsban hamar megoldddott
a rejtély. :

»Nincs, mivel ebbél a cikkb6l, més kiegészitd
butorokhoz hasonldéan ugyancsak sziikds a vilasz-
ték.” Hogy miért? Errél szl tovabbiakban az irés.

J61l megy mostandban az asztalosoknak, mert
ha valaki kiegészité kisbutort akar vasarolni, job-
ban teszi, ha azonnal megesiniltatja. Igaz, hogy
igy dragabb, de megmenekiill a sok utdnjardstol.

Majd példaként a Butorkereskedelmi Vidllalat
budapesti KENYELEM szakiizletére hivatkozik,
melyben mindésze egy kisiparosnak fadgakbol ké-
szitett ,virdgtarté-koltemény”  diszeleg potom
3000,— Ft-ért.

Cipétarté, disco-telefon- és féstilkods asztal?. ..

Mit talal a vevé a budapesti DOMUS-ban?

Van wvdlaszték rusztikus kisbutorokbol, van fa-
ragott koméd, zsurkocsi-barszekrény, stb. melyek
jellemzéje, hogy dragak. Pl egy kétajtés kis ko-
maod 4600,— Ft.

Iréasztal? Ebben a nagy druhdzban is csak egy-
fajta kaphato, ez is csak két napja érkezett.

- Asztal a székhez? Hasonlé a helyzet azzal a kii-
16nbséggel, hogy ,fényes, politurozott stilus” a
60-as évek divatjat tikrozi.

Ulbgarnitirdhoz dohanyzé asztal? Ne folytassuk
a sort, mert ezekbdl mindeniitt azonos a helyzet.

Szakallas téma’” {rja a tovabbiakban a cikk szer.
zGje véleményét azzal kiegészitve, hogy ezek a jelen.
ségek anndl kirivébbak, mert a hazai raktarak és
az iizletek szekrényfalakkal és karpitos garniti-
rakkal vanak tele.
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Rovatvezetd: Dr. Javorfi Tibor

A tényallds ismertetése utan a kereskedelem és
az ipar vezetbinek teszi fel az ujsdgird a ,szakal-
las témaval”’ kapecsolatos kérdést: ,Miért ilyen
szegényes 'a vdlaszték asztalokbol, kisbitorokbadl?”

Janza Ferencnek, a budapesti DOMUS igazgato-
helyettesének és Balla Péternének, a DOMUS
Lakbernedezési Aruhaz Véllalat beszerzési f6no-
kének szinte azonos a valasza: ,évtizedek ota
visszatérd gond” a kisbutorok hidnya. Ehhez tarto-
zik még az a megallapitds is, hogy az eladdk a
,hagy értékii garnitirdk értékesitésében érdekel-
tek, ezért ezzel kevesebb a munka”.

Szakbolt sziikségessége is szoba kertlt. Volt is
egy ilyen Budapesten a Lenin krt. 80 alatt, mely-
nek vezetdje kozblte, hogy aprilis 26-aval bezarjak
az lzletet (ez iddkozben meg is tortént).

Mit mond a nagyipar?

A BUBIV kereskedelmi igazgatdja, Juhdsz Gd-
borné is ,,0rokzdld kérdés’-nek tartja a kisbutorok
gyartasaval kapesolatos érdeklSdést. Az igazsig
az, hogy a munkabér egy kis szekrényen ugyan-
anyi, mint a nagyon. A rezsi is ugyanaz, csak az
anyaghanyad kisebb. Mivel a rezsit is a munka-
bérre vetitilk, ezért szabélyos kalkuldcio mellett
draga a kisbutor.”

Egy izben mar gyartott a BUBIV pl. viragall-
vanyt, de ezt a negyedéves széridt csak két év
alatt tudta eladni.

A Szél- és Kdrpitosipari Vdllalat éves szinten
belfoldi értékesitésre mintegy 100 000 széket gyart,
étkezbasztalbol pedig csak 4 000-et. Hasonlé a
helyzet a karpitos termékeknél.

Jlyen helyzetben a kereskedék mnem wverték
az asztalt oz asztalért”? tette fel a cikk irdja a
kérdést a vallalat termelési féosztalyvezetGjének,
Zdgoni Istvdnnak.

A valasz lényege, hogy most probalkozik a vél-
lalat héazon beliili gazdasdgi tarsuldsok szervezé-
sével, azzal a céllal, hogy ezek kisbutort allitanak
eld munkaidén kivil.

A Kanizsa Bitorgydriek véleménye szerint ,nem
a nagyipar feladata a szoéban forgé termékek gyar-
tasa”.

A riporternek az Ipari Minisztérium illetékesei
felé intézett arra a kérdésére, hogy ,valdban igy
van-e”?, Dr. Sipos Arpdd vélaszdban azt mondta,
ebb6l csak annyi igaz, hogy nem elsésorban a
nagyipar feladata. E termékek elGallitisa kifeje-
zetten hasznos, s6t kivanatos a kiesé anyagok, hul-
ladékok ujrafeldolgozdsa miatt.

Tény, hogy kisbltorokbél az igények kisebbek
annal, mint amennyi ezekbdl gazdasidgosan gyart-
hato.

A Minisztérium illetékese szerint azonban ,van
megoldds”! Pl. j6 megoldasnak tiinik a szocialista
orszdgokkal valé valasztékesere keretében a tébb-
letek cseréje. Ilyen értelmii targyalasok Csehszlo-
vakidval, Roménidval, Bulgaridval mér folyamat-



ban vannak mondotta Dr, Sipos Arpid. A minisz-
térium arra Osztonzi a Szék- és Karpitosipari Val-
lalatot, hogy a székhez gyéartson asztalt is, s a
gyarak létszamhelyzetét ismerve 6 maga is tdmo-
gatja ennek a feladatnak a megoldasa érdekében
gazdasdgi tdrsuldsok létrehozasat. A cikk befejezé
részében a riporter csak annyit tesz hozza, hogy
A szakemberek szerint is az &rokzold kérdés az
elkovetkezé években varhatéan meégis csak meg-
oldédik. ,,—...”

Hogy miként?

A korilmények alakulasa lesz a hatéerd. A pangd
butorpiac miatt mar most tébb termelének elada-
si gondjai vanak, s ha mds nem, ez fogja rakény-
szeriteni Gket arra, hogy csak olyat termeljenek,
amit a vevd keres.

*

Egerszegi Csaba egy masik ,,Nemecsak doboz a
bitor” cimi cikkében megdillapitja, hogy a 70-es
evek butoripari rekonstrukciéja eredményeként az
ipar mar elegend6é terméket kindl a kereskede-
lemnek. Ugy véli azonban, hogy a fejlesztés
,meglehetosen egysikira sikeredett”. A gyéarak
hasonld vagy ugyanolyan gépsorokat véasaroltak,
ezért a termékek kozbdtt sincs nagy kiillonbség.
A termék megsokszorozédik ugyan, a hidny meg-
szint, de ,,A kindlat uniformizdlédott”. A raktérak
a tavasz elején tele wvoltak butorokkal, s hogy
nem fogynak eléggé, annak egyik oka, hogy a
nagyipar termékvilasztékdval nem képes kielégi-
teni a vasarldk igényeit. Mindez el6relédthaté volt,
mégis kevés termeld intézkedett idejében, irja a
riporter.

A kivételt képezd intézkedSk kozott a Zala
Bitorgydrat emeli ki, s hozza fel példaként, amely
a BNV ,Ofthon 827 kiallitdson kolonidl bitorokat
is kidllitott.

Bejczy Jézsef, a Zala Butorgydr igazgatéhelyet-
tese is egyet ért azzal, hogy ,,csak dobozbiitorbsl”
ma mar nem lehet megélni, s valéban elsésorban
ez késztette a gyarat, hogy a gépsor miatti doboz-
forma kotottségek mellett ,feldiszitett, feldltozte-
tett” darabokbdl 4llitsdk &ssze a szekrénysorokat,
Az iparnak értékesitési gondokkal valé kiizdelme
okat abban latja, hogy mnem nyujt a vevéknek
elegendé és megfelels valasztékot. Ezért siirgs-
sen hatarozni kellett, hogy merre tovabb, s ezt
kovetéen gyorsan intézkedni is.

Felmérve a wvdsdrlék igényeit, a gydr hdromféle
gydrtmdnycsoportot alakitott ki. )

Az els6: az otthont teremtd fiataloknak.késziilt
butorcsalad. Ezek jellemzbje, az egyszeriiség, a
praktikussadg, s nem utolsé sorban az olesosig.

A mdsodik: ' A FREDDY tip. lakészobak to-
vébbfejlesztése (Vértes, Verona, stb.)

A harmadik csoportot az exkluziv kiviteld stil
és kolonidl gyartméanyok alkotjik.

A cikk iréja tovabbiakban a Zala Butorgyar
termelési féosztilyvezetSjét szélaltatja meg, aki
a gyartassal kapcsolatban tett intézkedésekrsl ad
tajekoztatast. Ezt roviden Osszefoglalva: napjaink-

ban a raktarak tele vanak butorral. Ennek okat
abban latja, hogy ..a nagyipar termékvalasztékaval
mnem keépes kielégiteni a vasarlék igényeit.”

Csak néhany vallalat volt az, amely ezt felis-
merte, és id6ben, gyorsan cselekedett. Ezek egyi-
be valéban a Zala Butorgyar,

A riport tovdbbi része a gyar termékszerkeze-
tének differencidlédasarél szol, és részletesen is-
mertetl az ezzel Osszefliggd eddigi és varhaté in-
tézkedéseket.

*

Fenti informdcidkhoz kapesolédik Antal Ago-
tdnak Edl Romdnnal, @ DOMUS Aruhdz igazgaté-
jadval készitett interjuja;

»Mi valtozik a wvallalati italakulds utan” cimmel.

A szervezetl valtozasok (1982. januar 1.) 6ta el-
telt rovid idészak még nem alkalmas arra, hogy
latvanyos véltozdsokrdl és tapasztalatokrél lehes-
sen beszdamolni, mondta az 4druhdz igazgatoja.

Néhany kérdésben azonban mar konkrétan fo-
galmazhatunk; ilyen pl. az 6néllésidg kérdése. 800
milli6 forint értékd forgalmat rank biztak, ugyan-
akkor 500 Ft feletti vasarlas esetén engedélyt kell
kérni. J6 lenne az drardnyositisban is az ondallo-
sdg és ha elktlonitett lenne a kockazati alap, mert
ezzel megoldhatova valhatna az Araranyositas.

Pozittvumlént emlithet6 a butor és minden
lakberendezési cikknek kotottség nélkili, kozvet-
len beszerzése. Ebben szabad keziink van.

Elve a lehetdséggel, maris targyalunk néhany
kis- és kozéplzemmel. Ez az éndllésdg rugalmas-
sagot jelent a résziinkre és lehetOséget biztosit
a gyors jelzésekre.

Szolni kell azonban a ,nagyipar kizimbdsségé-
rél”, mert még mindig diktalni akar, s nem akar-
ja figyelembe venni a piachoz valé alkalmazkodas
szlikségességét.

Ebben a kérdésben taldn elébbre lehetne lépni,
ha a DOMUS igazgatéi tandesiban, vagy mellette
a bitorok elbirdldsira egy =zsiirit hozndnak létre,
és ebbe a DOMUS druhdzak igazgatdit is bevon-
nak.

A tovabbiakban a DOMUS arculat hidnya, és
ennek kialakitasi lehetdségei keriiltek széba. Az
interju befejez6 részében a varhaté tovéabbi valto-
zasokrol tett emlitést Edl Roman, pl. a vevészol-
galat Atszervezése, a hdrom budapesti aruhdz ré-
szére naprakész informdcié nyGjtasa, az arukész-
letrdl, egytittmikodés a vidéki DOMUS aruhazak-
kal, elsGsorban a reklamécié intézésében. A bu-
torok iranti kereslet visszaesése a jél szervezett
reklam sziikségességét is felveti.

Az év masodik felében mar sz6 lehet olyan ked-
vezd vatozasokrél, melyet a vevdk lathatnak és
tapasztalhatnak.

*

»S0k a bitor, vagy kevés?”
A kérdést most kivételesen a kereskeds, Edl
Romdn teszi fel ,KERESKEDUNK?” c. cikkében.
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A felelet: a vdsdrlé oldalarél nézve kevés, féleg
az ipar oldalarol: sok.

A kérdés ismételt feltevését a itények kénysze-
ritették ki. Meghokkenté tény — irja Edl Roman
—, hogy mar sok a butor, mégis kevés, Ugy véli,
ez a fogyaszto értékitélete is.

Megtanitottuk a wvevst a szépre, beszéltiink a
lakaskultirarsl, és sok minden mésrél. , Kimond-

tuk, és tudjuk azt is, hogy ezen a sok minden

méason beliil determinalé a butorgyartas mindségi,
mennyiségi, esztétikai és funkeionalis szinvonala.”

Itt a baj! véli az onmagaval viaskodd igazgatd,
mert a vevbnek az ilyen irdnyil igényét sem a
kereskedelem, sem az ipar nem tudja maradék-
talanul kielégiteni. Ma mar kevés a mennyiségi
novekedéssel dicsekedni, folytatja monologjat a
cikk szerzéje. Az iparnak arra is torekedni kell,
hogy 11j keresletet tudjon teremteni, ettél azonban
még messze vagyunk. Sok a hidnycikk, mint pl
lakossagi {réasztal, kényvespole, TV-DISCO all-
véany, viragtarté, gyermekbutor és sok egyéb la-
kasberendezési targy.

Kovetkezzék a legnagyobb talalos kérdés:
hidnycikkekrsl beszéliink, amikor egyes butorok-
bél  tiultermelés mutakozik?

A kereskedelemtél kindulva a vdlasz: a verseny
_eddig nem a vevéért hanem az é&rualapert, a be-
szerzési lehetéségért folyt.

Az ipar; koézombosséggel reagil a hidnycikkek
esetleges termelésére. A tovabbiakban a gyarak
reakcié-idején, a tomegtehetetlenségen, az ipar
és a kereskedelem kozotti ,latszélagos” érdekel-
lentéten medital, keresve a tények okozéit, a dol-
gok egyféle megkozelitése mellett.

Befejezésiil megismétli a taldlos kérdést: ,,Sok
a butor vagy kevés?”

»Szabad a vasar”

(BUTOR, 1982. 4. sz.)

Szerk. megj.: Balogh Jdnosnak, a LAKASKUL-
TURA fészerkesztéjének a Butoripari Szakosztaly
majus 21-i rendezvényén , A lakdskultira és a bu-
toripar kapcsolata” cimi eléadasan is tdbb izben
vetddott fel a kérdés. Az eldadasra egy keésobbi
szamunkban még visszatérink, A vasar azonban
szabad.

Az épité és segitékész birdlatoknak, vitaindito
cikkeknek és hozzdszolasoknak készséggel adunk
helyet lapunkban.

Egyébként a Butorkereskedelmi Vdllalat palya-
zatot hirdet egyedi és kisszérias butorok, kiegé-
szité lakberendezési cikkek gyartdsara. A minta-
példanyok bemutatdsi hatirideje: 1982, junius 30.
volt.

*

A DOMUS Lakberendezési Aruhdz Vdllalat
1982, évi muarketing tervében harom nagyszabisu
piaci kampény szerepel.

Az akeidk célja: a lakberendezési cikkek iranti
kereslet élénkitése, a vasarlék tadjékoztatasa.

Az elsé akciot aprilis 13—24, kozott ,,Otthont
teremtiink” cimmel a fiatalok, a csalddépiték ré-
szére tartottdk meg. A kampany arra iranyult,
hogy — az ifjusagi koleson lehetdségét is figye-
lembe véve — a leendd otthont 30000 Ft-bol be
lehessen rendezni.

A piackutatdsi tapasztalatokat mdr a méasodik
félévi beszerzési targyaldsok sordn szeretnék ér-
vényesiteni.

Oktéber 9—23. kozott keriil sor a ,,Megérdemelt
kényelem” elnevezésii rendezvényre, amelynek
kézéppontjaban az idésebbek allnak.

(Folytatdse a 222, oldalon.)



KRONIKA

Harmine éve irtak a Faiparban

A FAIPAR 1952, juliusi szamaban

Huber Lajos ,,Az elsé orszigos faipari konferencia
utan” c. irdsaban a konferencidn felvetett beszé-
molékrdl és ennek soran ismertetett eredményekrél
© és problémakrol ad részletesebb tajékoztatést.

A termelés teriiletén megoldasra vard sok prob-
léma koziil mint legfontosabbat a feanyaggal vald
takarékossdg kérdését emeli ki és veszi behatdbb
vizsgdlat ala.

A tovédbbiakban a konferencia keretében alakult
szakbizotisdgok munkajat ismerteti annak aldhu-
zasaval, hogy az itt felvetett kérdésekkel kapcso-
latban a hozzdszolék sok értékes miuiszaki, techno-
logiai javaslatot is tettek.

A juliusi szam ismerteti Dr. Walek Kdrolynak,
(Kohé és' Gépip. Min.) Toplik Ferencnek (Ipari
Minéségi Int) és Szentes Jdnosnak (Epitésiigyi
Min.) a konferencian elhangzott hozzdszélasat.
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Részletes beszamolot olvashatunk az Egyesiilet
1952. majus 241 killdott kozgytlésrél, melyet
Villim Jdnos, az Egyesiilet elnéke nyitotta meg,
majd Somogyi Ldszlé fotitkdr szdmolt be az Egye-
siiletben kifejtett munkarcl. Elgljarcban elmondta,
hogy az Egyesiilet létszama egy év alatt 900-rol
1400-ra emelkedett, s mintegy 250 f6 azoknak a
szdama, akik kiilénbéz6 munkabizottsagokban fog-
lalkoznak konkrét mtszaki feladatokkal.

A tovabbiakban az 6t szakosztidly — a Fiirész-
és Lemezipari, Butoripari, @ Vegyesipari, az Epii-
letasztalosipari és a Nehézipari — munkajat érté-
kelte azzal a konkluzidval, ha woltak is évkozben
kisebb-nagyobb visszaesések, &ltaldban fejlédés
mutatkozik.

Beszamolt a szervezési bizoltsdg tevékenységé-
réi is, melynek feladata az tzemi és vidéki cso-
portok szervezése. Ismertette a Milszaki és Tudo-
mdnyos Bizottsdg feladatat és beszamolt az akkori
vidéki csoportok munkajarel. Harmine évvel ez-
elétt még csak 3 ilyen csoport volt: a szegedi 75
taggal, Debrecen 70 taggal és Gyor 50 taggal.



Uzemi dsszekité ebben az idépontban 45 iizemben
mitkoddtt. A Miiszaki Propaganda Bizottsdg fel-
adatat a miszaki propaganda kérdésének vitelé-
ben, lzemi el6adasok, ankétok szervezése, bros-
surak kiaddsaban, a sajtéval, radiéval és a film-
mel valé kapesolat megteremtésében jelslte meg
a fotitkar.

Az akkori id6kben az Egyesiilet egyik igen fon-
tos, de a legkevésbé aktiv bizottsaga a Tagfejlesz-
tési Bizottsdg volt, mely vezetdinek minden igyeke-
kezete ellenére a bizottsagi tagok passzivitdsa miatt
munkéjat el sem tudta kezdeni.

A fotitkari beszdmolé a tovabbiakban az Egye-
slilet életének szdmos egyéb teriiletére — sikerek-
re és hianyokra — terjedt ki.

A beszamoldt vita kovette, majd a leléps veze-
tdségnek megadott felmentvény utian keriilt sor
az uj vezetdség megvalasztasara.

A kozgyiilés egyhangi szavazattal vdlasztotta meg
az elndkséget és 90 tagd wvdlasztmdnydt.
Elndk: Villam Janos (Epit6k Szakszervezete)

Tdrselndk: Berték Janos (Butoripari Ig.), Janyos

Karoly (Vegyf;sf.aipari Ig.), Roka Pial (OT.), Tom-
pa Matyas (EM), Vaci Matyas (Firészipari Ig),
Dr. Walek Karoly (Koho- és Gépipari Min.)
Fétitkar: Somogyi Laszlo (Agyalfsldi Bgy.)

Titkdr: Jaszai Kéaroly (FATE)

Foszerkeszt6: Huber Lajos (Szakszervezeti Tanacs)
Felelds szerkeszti: Juhasz Istvan (Belker. Min.)
Az 1j elnbkség 17 tagbdl all.

A kozgytilés egyhangulag elfogadoit hatarozati
javaslat utan Villdm Jdanos elnok zdrszavaival ért
véged.

A lap tobek kozt még Pdl Armand, Rebecsdk
Sandor, Lugosi Armand cikkeit, a faipari igazgato-
talmazza.

Az Egyesiileti hirek a majusi Kkozgyillés Aaltal
megvdlasztott 1j elndkség junius 6-an tartott elsé
alakulé ilésérdl ad tajékoztatast, amelyen a koz-
ponti bizottsagok felelés vezetéit valasztotta meg.

Beszamolét olvashatunk még az Oktatasi Bi-
zottsag ankétjardl, melynek napirendjén ,az ipa-
rostanulé oktatds” kérdése szerepelt.



A VILAGGAZDASAG HIREI

Az ELZETT sdtoraljadijhelyi gydra bévitette ter-
mékszerkezetét, és megkezdte a hengerzar-beté-

tes ablakkilincsek gyartasat. Mintegy 100 000 darab’

készitését tervezik, elsésorban exportra.

(VG 243/82)
*

A hetvenes évek mdsodik felében a csehszlovdk
ipar egészének novekedési liteme a tervezettnél
szerényebb volt (évi atlagban 4,6%/-0s). A szerke-
zeti véltozasok azonban lényegében megfleleltek
az eléirdnyzatnak.

A nyolevanas évek folyaman a strukturapoliti-
kédban megindultak a valtozai folyamatok, ezek
azonban lassan bontakoztak ki,

Mikozben az egész ipar fejlédése évi 2,6—3,4%-
ra lassul, egyes ipardgak fejlédése az atlagosnal
lényegesebben névekszik.

Ezek koziil elsé helyre kivdinkozik a faipar fej-
lesztési programja, amelytél mnemecsak az export
fejlesztését, hanem importhelyettesitést is varnak.

A mar mérsékelt Gtéves terv megvaldsitdsa sem
lesz konnyti feladat. Ezért 1982-ben varhatéan to-
véabbi intézkedések bevezetésére keriill sor. Ezek
részben a takarékossdgi célok elérését célozzdk,
részben pedig a teljesitmény szerinti érdekeltség
fokozasat segitik eld.

(Reészlet a VG ,,Csehszlovak tervcélok és a meg-
valositds nehézségei” ¢, cikkbél)

*

.“”Bulgz’u'ia silécgyarté ipardnak modernizalasat
tervezi. Ennek megvaldsitasa érdekében tobbek

kozt az oszirdk ATOMIC céget is segitségiil hivia.
Az ATOMIC nemcsak szakmai tandcsokkal jarul
hozza a Csepelarei lizem épitéséhez, hanem mii-
szaki know how-t és gépeit is rendelkezésre bo-
csatja, és vallalja a dolgozdk kiképzését is.

*

1982-ben mar 161 olyan vallalat mikédik Ma-
gyarorszagon, amely 6nillo killkereskedelmi tevé-
kenységre jogosult.

A faiparban a Balatonfelvidéki és a Somogyi
Erd6é és Fafeldolgozé Gazdasdgnak is mar birto-
kdban van a jogositvany, a mindkét gazdasdgban
gyartott szalagparketta 0ndllé kivitelére. Ennek
azonban az a feltétele, hogy a két gazdasig egyiit-
tesen hozzon létre kiilkereskeddi szervezetet.

(VG 243/81.)
*

A Vilaggazdasag gyéri tudésitéja még az elmult
évben arrél irt, hogy a szakemberek mar régeb-
ben bebizonyitottdk, hogy az épiiletek héveszte-
ségének t6bb mint egyharmada a nyilaszaro szer-
kezeteken at tavozik. Az épiiletasztalos-ipar eddig
nem sokat tett annak érdekében, hogy ez a vesz-
teség a lehetd legkisebbre csdkkenjen.

A PEVDI a Heves megyei és a Gyé6r-Sopron
megyei Tandesi Epitéipari V. azonban mér PVC-
b6l kezdett ajté és ablakkereteket gyartani.
A Székesfehérvdri Alba Regia Allami Epitéipari
Vdllalat pedig ALBERTPLAST néven allit mar el§
fa- és mianyagkombinaciéju ablakkereteket, ame-
lyeket mar a gy6ri hazgyar paneljeibdl kivitelezett
lakasokba is beépitenek,
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‘ HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

(Folytatds a 220. oldalrdl.)

Az Orszagos Miiszaki Fejlesztési Bizottsag

LA fanyersanyagpiac hosszabb tdvon prognoszti-
zilhaté tendencidibél fagazdasigunk fejlesztésére
levonhaté kivetkeztetések” cimi tajékoztatdjat a
kozérdeklségre tekintettel az aldbbiakban kozol-
jik.

*

A nyersanyag és energiagondok vildgszerte bévi-
tik a fanak a szerepét és felhasznalasi korét. A
tanulmany a tendencidk elemzésével hazank er-
dégazdasig-politikajat és a fejlesztés f6bb céljai-
nak kittizését kivénja eldsegiteni.

A fa- és fatermék-felhasznalds nemzetkozi tenden-

cidit a FAO/EGB 1976-ban kézzétett tanulmanya
elemezte. Az elemzés téves volt annyiban, hogy
feltételezte: az olajrobbands okozta gazdasagi val-
sa4g a hetvenes évek kozepére eléri mélypontjat
és egy gyors helyreallitasi szakasz utdn a hetve-
nes évek végétdl folytatédni fog a gazdasagi fej-
16dés. Helyesnek bizonyult az az elérejelzés, hogy
az olajar emelkedés kihat a fatermékek fogyaszta-
sara. Bar a 2000-re prognosztizalt szintet valami-
vel alacsonyabbra indokolt értékelni, a fogyasz-
tds struktdrdjdban azonban jelentds szerkezetvdl-
tozds vdrhaté, Az iparifa-fogyasztason beliil ugyan-
is talstulyra jut a korszer( termékek (papirkar-
ton, lemezek) részarinya. A szerkezetvaltozasra
jellemzd, hogy 1950-ben a korszerld termékek ara-
nya az Osszes iparifogyasztds harmada, 1975-ben
fele volt, mig 2000 koril el fogja érni a kéthar-
mad ardnyt. Uj jelenség, hogy az immdr a szazad
eleje ota tarto tlizifa-felhasznalds csckkentést fel-
valtotta az igények novekedése, mivel hosszabb
tavon is szamolni kell.

Valészinlinek latszik, hogy 2000 koril a fdt lénye-
gesen szélesebb korben, mint ipari energiaforrdst,
kémiai alapanyagot és emberi és dllat fogyasztds-
ra alkalmas tdpldlékot fogjdik haszmositani. A hasz-
nositds kiszélesitésének biologiai, miszaki feltéte-
lei ma méar megvannak, gazdasdgi feltételei azon-
ban még nem.

A faforgalom minket is érinté jellemzéje, hogy
Eurdpa mintegy husz éve netté importér. A f6bb
ellaté térségek: Kanada, a Szovjetunié erddéi és
Nyugat-Afrika, Délkelet-Azsia ftrépusi erd6i. A
nettéd import a hetvenes évek elején 45 millié
GFE (gombfaegyenérték) volt, 18 milliard $ ér-
tékben, ami a prognézis szerint 2000-re 85—115
milli¢ mi-re néhet, értéke pedig — véltozatlan
aron — elérheti a 30—40 millidrd $-t. Ez az euro-
pai &llamokat valoszinlleg arra készteti, hogy bé-
vitsék a térség onellatasat.

Orszdgunkban a fatermesztés fejlesztése eredmé-
nyeként mintegy 5000 km’-rel béviilt az erdd- és
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Rovatvezetd: Dr. Javorfi Tibor

a fdsitott teriilet, egyben javult erdeink fafajdsz-
szetétele, fatermels képessége. Minthogy az éléfa-
készlet az 1965. évi 156 millic m3-rél 1980-ra 253
milli6 m?-re nétt, a fakitermelés elébb fokozato-
san, majd 1975 dta igen gyorsan emelkedett. (A
fakitermelés 1979-re az 1950. évinek 2,3-szeresére
az iparifa-ellatds Dbelfoldi forrdsa 4,3-szeresére
nétt.) Elére lehet jelezni a fakitermelés tartés no-
vekedéset is.

A fahasznositds elsé szakaszdban az iparifahdnyad
novelésére, a masodikban a kitermelt faanyag tel-
jes hasznositédsara torekedtink. A hazai fa korab-
ban importkiegészitést, majd késébb import he-
lyettesitést is szolgalt. Annak kdvetkeztében, hogy
a hazai fafeldolgozishoz nem volt sem megfeleld,
sem clegend6 kapacitds, exportpiacok Kkiépitésére
keriilt sor’ és eredményeként dollar elszamoldsu
erdei és faipari termékek devizamérlege néhany
év alatt pozitivva valt. Sajnalatos azonban, hogy
elsésorban nyersanyag export révén. A mérleg
kedvezébb lett volna, ha a fakészletet nagyobb ér-
tékli termékké (celluléz, papir) dolgoztuk volna
fel.

Fahasznositdsi irdnyelveink szerint a sziikséglete-
ket kedvezd devizaegyenleggel kell kielégiteni.
A belfoldi forrdsok — bar a felhasznalis jelentd-
sen novekedett — a hazai igényeknek 1979-ben
64%/0-4t elégitette ki (1951-ben 54%; volt).

A VI otéves terv fagazdialkodasi kovetelményei
szerint elsédleges feladat o faimport ardnydnak
cstkkentése, a fakitermelés lehetséges novelése és
a gazdasdgos export. A takarékossagot szolgalja a
fahulladékok hasznositasanak bévitése,

A faanyag-gazdalkodas kozelebbi és tavolabbi fon-
tosabb feladatai a kovetkezdkben foglalhaték
Ossze:

— Hogy a fakitermelés mennyisége novelhetd le-
gyen, megalapozisul a szaporitdéanyag termé-
lést kell eredményesebbé tenni és fel kell sza-
molni az erdésités és az erdénevelés gépesitésé-
nek hidnyossagait.

— Mind gazdasagi, mind munkaeré-csokkentés
céljabol sziikséges a faanyagmozgatas atfogo
gépesitése, a karbantarté és javitdo halozat fej-
lesztése.

— Megoldhaté a ronkkérgezés és a madasodnyers-
anyagok feldolgozasanak gazdasigi megalapo-

zasa.
— A faiparban a lombos fak feldolgozasanak fii-
részipari rekonstrukciéja befejezendd. Sulyt

kell helyezni a butoripar alkatrészgyartasara.

— A fanyersanyag komplex hasznositasaval érhe-
t6 el kiilondsen a fenySimport mérsékletét cél-
z6 fatakarékossag. A tlizelGanyag-ellatas uj ter-
mékeinek (fabrikett, apriték) elddllitisa meg-
valositandénak.



HIREK A VALLALATOK ELETEBOL

A fejlédésben nincs megdllds, mondjak a Kane-
zsa Buitorgydr dolgozéi, és ezt bizonyitja, hogy
ebben az évben a kanizsai telepiikén megkezdték
az 1j haromszintes korszerld karpitosiizem kivite-
lezését.

A Béke uti raktartelepen két 5 tonnds oldalvil-
l4s targoncat allitottak lizembe, és ezzel az eddig
kézzel végzett nehéz fizikai munkéat lényegesen
sikeriilt csokkenteni.

A feliiletkezel iizemiinkben az oldészerg6zok-
nek hatékanyobb elszivasa érdekében iizembe he-
lyezték az alsé rendszeri elszivéberendezést, és
annak cséhalozatat.

A lapszabdszatban lényegesen javitottdk a porel-
szivé berendezés hatasfokat.

X X X

Fenndlldsinak 50. évforduldjdt iinnepelte a gyo-
ri Cardé Bitorgydr, mely alkalombél mind a Fa-
ipari Tudomdnyos Egyesiilet Elndksége, mind la-
punk Szerkeszté Bizottsiga szeretettel kdszonti a
gyar Osszes dolgozéjat, és kivin munkéjukhoz
tovabbi sok sikert.

A jubileum egyik leghasznosabb ajandéka, meg-
tanultdk, hogy rugalmasan kell alkalmazkodni a
piachoz, ,A piac diktdl, nem gydr”, mondotta
Firtschl Jézsef fémérnsk, és T6th Ldszlé, gyartas-
elokészits, osztalyvezeté-helyettes.

X X X

Unnepnappal kezdték a masodik fdlévet az
Epiiletasztalos-ipari és Faipari Vallalat kiskunha-
lasi gyéra dolgozéi is, mert julius 1-én volt 25 éves
a gyéar. Vérosunkban még ma is ,Ladagyar’-ként
emlegetik.

A gyar igazgatodja, Kirdly Istvdin a FAMUN-
KAS tudésitéja részére adott tajékoztatéjaban el-
mondotta, hogy nemecsak 1lidat, hanem sokféle
egyeb faipari terméket is készitettek a gyarban;
pl. parkettat. Kordbban, mint kis tandesi vallalat
mindig azt igyekezett gyartani, amit a helyi le-
kossag keresett, igényelt,

A gydr ,héskordban” — 1958-ban — harom-
millié forint volt a termelési értékiik, és 10 000 Ft
a nyereséglk. 1965-ben keriiltek at az EPFA Val-
lalathoz, és kapcsolt gerébtokos ablakokat gyartot-
tak, és itt fejlesztették ki a ,halasi kétszdirnyas,
belil tivegezett, kiviil halszdlkds mintdzatd nyi-
ldszdrot”.

A gyar fejloédését jellemzé néhany szamadat:
1970-ben az lizem termelése 68 milli6 forint, a
nyeresége 9 millié Ft 1975-ben az lizem termelése
114 millié forint, nyeresége 12 millié Ft, 1981-ben
az Uzem termelése 172 millié forint, nyeresége
10,6 millié Ft volt.

Az 1982. évi tervezett termelése 190 millis forint,
nyereségterve pedig 12 millié forint.

Pilz Gyula, fémérnsk tajékoztatdsa szerint a
véllalatnak ma két £6 terméke van:
az egyik az egyesitett-szdrnyu ablakok, a maésik
az utdlagos szerelheté ajtétokok.

Az igazgaté tovabbi tajékoztatisa szerint a gyart-
ményfejlesztés 1j terméke a zsalus ablak, mely

a hét végi hézakhoz igényes és tetszetds kivitel-
ben lkésziil, kapacitdst azonban csak 10000 db-ra
tudtak termelési terviikben biztositani.

A gyéar résztvesz ,A wvdros leglisztabb iizeme”
mozgalomban is, és az utébbi két évben elért ered-
mények alapjan 6rzdje a szép vandorserlegnek.

Arra a kérdésre, hogy mit szeretnének a 25.
éves jubileum linneplésére, egységes a kivansag.
Nagyon szép lenne, ha eredményeik alapjan 1982-
ben is elnyerhetnék a ,Kivalé Vallalat” cimet, és
szeretnék, ha a gyaruk idén is a véaros legtisztabb
uzemenek bizonyulna,

Az eddigi elért eredmények alapjan ugy vél-
juk, céljaink nem elérhetetlenek, melyhez mind
Egysiletiink Elnidksége, mind lapunk Szerkeszté
Bizottsiga is sok sikert kivdn.

X K

A Balaton Biitorgyar az 1982. évi termelési ér-
tékét az eléz6 évi eredmények alapjan 12%-kal
kivanja novelni, Az elsé negyedévben kiilénféle
tldbutorokbsl 62 000 db-ot, asztalokboél 16500 db-
of, a kozkedvelt KOMBI gyermekigybél 2,5 ezer
darabot készitettek. Miutan ezen termékiik na-
gyon keresett cikk is, ha javul a forgicsalap ella-
tas, akkor a tervezettnél tobbet kivannalk gyartani
éves szinten.

A gyar termékeinél a vildgpiaci arakat kovetd
~kompetitiv’-drrendszer alkalmazésaval az elsék
kozé tartozik, és ezért, valamint egyéb objektiv
munkakorillmények miatt az 1981. év azonos idé-
szakahoz viszonyitva az elsé félévben még elma-
radt az exporttervének teljesitésében.

Termelése altaldban kiegyenstilyozott.
Miszaki-fejlesztési terviik keretében tébb uj fa-
megmunkalé gépet szereznek be, helyeznek iizem-
be, Egyidejiileg folyamatban van a kérnyezetvé-
delmet, valamint az energiatakarékossigot elése-
gité faforgacs, flirész- és esiszolatpor-levalaszto be-
rendezések szerelése is,

XX
A Szék- és Karpitosipari Villalat angyalfoldi
gyara tevékenységét — amint ez az lizemi lap-

Jukbdl is kideriilt — a termelés, és megujulis jel-
lemzi, Roviden fogalmazva, 1981-ben jol gazdal-
kodtak, s ezt ismerte el a vezérigazgatéi dicsérd
oklevél. Legutoljara — mondotta a gyar fémérné-
ke, Téth Jozsef — az 1976. évi termelésiik alap-
jan lettek, illetve voltak ,Kivdls Gydr”.

Mit mutat az eltelt 6t év teljesitménye.

Amnak ellenére, hogy a gyari dolgozék létsza
ma évenként mintegy 10%j-kal csokkent, a terme-
lesi érték valtozatlan maradt, és ezen beliil az ex-
porttermelés 50 millié forintrél 80 millié forint-
ra novekedett. Nem voltak kiugrs eredményeik,
fejlédésiik azonban egyenletes és folyamatos volt,
melyben jelentds szerepet jatszott a gydri kollek-
tiva Osszekovacsolodasa is, mondotta Tokay Ist-
vdn, a gyar igazgatoja. Ezt igazolja az a termelési
terliletbdvitéssel jaré atszervezés, melyet Egy fil-
lér termelés kiesése nélkiil” hajtottak végre,

Az 4tszervezés mellett a belfoldi és az export-
termelést is sikeriilt jobban megszervezni, és ez is
lényegesen eldsegitette a nem Rubel elszamolasu
export teljesitését.”
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Az elért eredmények mellett azonban vannak
problemak és gondok is. Ezek kozé tartozik
a munkaerd keérdése, mert a kies6, és nyugdijba-
mend kivals szakemberek tudasat, szakmaszere-
tetét €és szorgalmat nehéz pétolni. Ezt a pdtlast hi-
vatott elésegiteni, hogy a budapesti Reitter Ferenc
utcai Uzemben az idén Gsszel az iskolaév kezdeteé-
vel ismét beindul az iparitanuld-képzés.

Idei nagy tervek?

Ilyenek nincsenek. Terveinket a realitdsok hatéa-
rozzak meg, mint pl. az 6tnapos munkahétre valo
attérés. A csokkend létszam mellett ugyanis az
idén sem lehet kisebb a teljesitett termelési ér-
ték, és természetesen a nyereség sem.

Talan mar elkopotta valt a ,,belsé tartalékok fel-
tdrdsdt” szorgalmazé jelszd, azonban itt Angyalfol-
don is meg kell érteni, hogy csak ezeken a tertile-
teken van keresnivaldnk, fejezte be tdjékoztatdsat
a gyar igazgatodja.

Az Angyalfoldi Gydrral egyiitt részesiilt vezér-
igazgatoi dicséretben a debreceni gydr is.

Siité Ldszls, a gyar igazgatoja néhany statiszti-
kai adattal tAmasztja ala a gyari kollektiva 1981.
évi jo munkijanak és egyluttmikodésének ered-
ményeit.

A gydr 1981. évi teljesitett termelési értéke 256
millié forint volt, ami 3,7%-kal nagyobb a terve-
zetthez képest. Lényeges segitséget jelenteft, hogy
a tolgybél készilt uj termékekkel, a flirészelt szék-
kel — mely oly sok gondot okozott —, a masoedik
féléviben mar ledllhattak. Az itt felszabadult eri-
ket a hagyomanyos hajlitott termékek részardnyai_
nak novelésére fordithattak.

A nyereségterviiket 1981-ben 164,9%-ra teljesi-
tették, mely Osszegszerlségében wvalamivel tobb
mint 9 millio Ft volt. 1982-ben mintegy 15 millié
forint nyereségre szamitanak,

Az exporttervet a gyar a tervhez képest 99,6-
ra, a bdzishoz képest azonban 100,6'¢-ra teljesitet-
te. A mar hagyomanyosnak mondhaté nyugati pia-
cokx mellett Uj piacként szallitottak médositott ti-
pusd hajlitott széket az Egyesiilt Allamokba, 1982-
ben az osszes exporttermelés értéke 100 millié fo-
rint koril varhaté.

A tervezettel szemben az elmult évben 35%-kal
tobb energidt sikeriilt megtakaritani, mely tobb
tényez&hdl adédik, Igy ezek kozé tartozik az az
intézkedés, hogy azokban az lzemekben, ahol je-
lentdsen cstkkent a létszam, és azt a termelés {ite-
me is lehetévé tette, megsziintették a masodix mii-
szakot, tovabb4 a nyari hoénapokban ledllitottak
a széntiizelésii kazanokat, és fokozott mértékben
hasznéltak tlizelésre a gydri fa-, forgacs- és egyéb
hulladékot.

Jellemzoként elmondhato, hogy jelentés bérfej-
lesztés ellenére sem sikeriilt a dolgozdk 1étszam-
csdkkenését megallitani, mely ugyancsak tobb okra
vezethetd vissza (pl. a szévetkezetek munkaerd el-
szivo hatasa.

Ami az 1982 évet illeti, a gyar termelés-elGirany-
zata mintegy 265 millié forint, melynek megvalé-
sitasi feltétele tobbek kozdtt, hogy jelentdsebb mér-
tékben ne csokkenjen tovabb a dolgozok létszama.

A bérfejlesztés elbiranyzata 42", fejezte be ta-
jékoztatojat Siuté Ldszls, a gyar igazgatoja.
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