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Az oktatastechnoldgia és az ipari képzés rendszere

Dr. Dalocsa Gabor
a muszaki tudomanyok kandidatusa

Az oktatasi és képzési folyamatok rendszerszem-
léletld vizsgalata sziikségképpen vezetett az eddigi
eredmények Gjraértékeléséhez, ujabb fogalmak
megalkotésahoz, jabb kutatdsi iranyok kijelolésé-
hez az ipar oktatéasi tevékenysége teriiletén is, Az
eredmények ~ értékelése ramutatott arra, hogy a
technikaifejlédés jelenlegi szintjén a korabbj ok-
tatasi és keépzési gyakorlat alkalmazasa mar nem
elég hatékony. A hatékonysag novelésére a meg-
levé eszkozoket — amelyet a szaktargyi-szakdidak-
tikai igények hatdroznak meg — éppen ugy, mint
az ipari termelésnél, a feladatok végrehajtasanak
szolgalataba kell sorbarendezni, vagy Osszekap-
csolni, esetleg Gjabb megoldasokkal kiegésziteni.

Ez a produktum hatékonyabb kibocsatasat igény-
16 technologizdlas vezetett el ahhoz az uj foga-
lomhoz, amelyet az oktatds tertiletén tjabban ,,0k-
tatastechnolégidnak™ neveznek, s amely az okta-
tandé tananyag, az alkalmazott modszer és a je-
lenleg mar ismert (és a jovoben felismerendd)
eszk6zok rugalmas kapcesolatdat gy teremti meg,
hogy végsé soron az oktatds idétartama (az adott
technolégiai szakasz) végén kész ,terméket” nyer-
junk.

Tekintettel arra, hogy Ggy a felhasznalandé esz-
kozok, mint a folyamatok lefolytatdsira az eddig
végzett hazai alap- és alkalmazott kutatésok egy-
séges rendszerbe foglaldsa, tovabba azok széles
kor(i alkalmazasara, az ajanlasok kidolgozéasara
csak kisérletek torténtek, kézenfekvé a kutatdsok
folytatasa.

A kutatési irdnyok kijelolésénél azonban nem
szabad figyelmen kiviil hagyni, hogy az oktatas-
technolégiai rendszer az egyik oldalon mindig nyi-
tott, vagyis a technoldgia végrehajtidsa szakaszos
jelleget tiikkroz, mig a masik oldalon, hogy a kozeli
jovében az emberi fényezé a legmagasabb szinti
szabélyozas és vezérlés mellett sem lesz helyette-
sithetd.

Az ipari agazatokban folytatott oktatdsi és kép-
zési tevékenység szervezésének, végrehajtiasanak

és az eredmények értékelése ugyanakkor a kovet-

kez6 felismerésekhez vezetett:

— az ipari véllalatokndl vagy intézményeknél
folytatott tomeges oktatési tevékenység elso-
sorban tovabbképzés jellegli, vagyis az oktatas-
technolégiai rendszer nyitott végéhez csatla-
kozik, ha ugyan tud,

— az oktatastechnolégia ezen szakaszénak végre-
hajtasa viszonylag rovid és ismétlédik, tartal-
ma specidlis, ezért a megfelel6 eszkozokkel vald
ellatasa mindenképpen indokolt és gazdasagos,

— az ipar altal tovabbképzett szakemberek ismé-
telt tovabbképzését 5—8 éven belil ujra meg
kell ismételni, de lényegesen magasabb (vagy
eltéré) technikaj és technoldgiai szinten, s
amelyhez az oktatastechnolégiat karban kell
tartani, s amelyet csak az emberi tényezs tud
biztositani,

— az ipari oktatdssal Osszefiiggésben — lévén to-
vabbképzés — elsGsorban az alkalmazott kuta-
tasokkal valé foglalkozas terén vannak szerény
eredmények, amely azonban nem jelenti azt,
hogy a kutatdsok végrehajtasara alkalmas szak-
embereink nincsenek.

Amikor tehat elismerjilkk az oktatastechnoldgia,
mint fogalom alkalmazdsat az altalanos oktatési
tevékenység terén, szeretnénk ramutatni azokra a
kiilonbségekre is, amelyeket véleménylink szerint
az ipar altal szervezett és végrehajtott szakember-
tovabbképzés mindenképpen indokol. Vélemé-
nylink, hogy az 4ltalanos és gyorsabb kiterjedés-
nek ez a kulcsa!

Igaz, ezen a teriileten csak szerény eredménye-
ink vannak. Ennek fontossigara pedig mar az
MSZMP XII. kongresszusdnak hatérozata is fel-
hivta a figyelmet, amikor kimondta:

»A felnéttoktatds, a rendszeres tovabb- és atkép-

zés jobban igazodjék a miuszaki haladashoz, a tar-

sadalmi és népgazdasagi szilikségletekhez.”

Az iskolan kiviili feln6ttoktatds mind térben,
mind idében sokkal differencidltabb az &llami ok-
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tatdsnal, lényegesen nagyobb tomegeket érint és
hatékonysaga is sokkal rovidebb id6 alatt érezteti
hatasat ugy a munka termelékenységének nove-
lésén, mint az egyén anyagi érdekelisége elisme-
résén — a nagyobb kereseten — keresztiil.

Ezért ma — sokkal inkabb, mint barmikor — az
oktatds és tovdbbképzés valamennyi szintjére ér-
vényes, hogy sziikség van 1uj oktatasi eszkozokre,
ismeretkozlé technikéra és technolégiara, korsze-
riibb modszerekre, toviabba az eszkéz és tananyag
uj tipusu kapcsolatara, s ez csak valamennyi alko-
té elem egyiittes alkalmazés-bevételével és kol-
csonhatasukbél kovetkezé kapesolatrendszer meg-
valésitdsan keresztiil oldhaté meg.

A szinte naponta megjelen (j miuiszaki-techno-
logiai eljardsokrol sz6lé kozlemények, a gyart-
manyfejlesztések eredményeként megjelend 0j ter-
mékekrol szol6 informéaciok az alap és alkalmazott
kutatisok eredményeinek ismertetése helyet kove-
telnek az oktatasban és tovabbképzésben egyarant.
Ezek a tényezdk — optimalis esetet feltételezve —
allandéan hatnak az oktatas tartalmdara, kovetke-
zésképpen igénylik az oktatdstechnolégiai folyamat
térben-idében és eszkozéllapotban valé sziikség-
szerd valtoztatasat, fejlesztését is. Mivel a muszaki
haladéas az ipar teriiletén le nem zarhaté folyamat,
igy a szakemberek oktatdsi és képzési folyamatat
* is 4lland6an fel kell Ujitani, az ismeretek és infor-
macidk atadasdt mind tartalmi, mind modszertani
vonatkozésban az igényeket a hatékonysagi kove-
telményekhez kell igazitani. Az iparban dolgoz6
szakemberek oktatasidnak és képzésének megtjulé-
sa ugyanolyan sziikségszert, mint a termel6tevé-
kenység allandé fejlesztése, magasabb szinvonalra
val6 emelése, hatékonyabb végrehajtdsa. Napja-
inkig felismertiik, hogy a termelSerck fejlesziésé-
nek egyik legfontosabb forrdsa: az ember képzett-
ségi-miveltségi szinvonaldnak novelése, alkoté ak-
tivitdsdnak sokoldalt fejlesztése. Ezért az intenziv
fejlédést alatdmasztas és tovabbképzés alapvetd je-
lentéségli. Ma a foglalkoztatds politika céljainak,
a képzés és tovabbképzés mébdszereinek és tartal-
manak olyan osszhangjat kell keresni, amely hoz-
zdjarul a gazdasagi fejlédés, a hatékonysdg kove-
telményeinek megvaléitdsdhoz.

Az ipar szakember igényeinek kielégitése felve-
ti a képzés hatékonysdga novelésének gondolatét,
intenzivebb moédszereket, révidebb idejli képzést
szorgalmaz, hidnyolja az atfogs kutatési koncep-
ciét, felhivja a figyelmet a rendszerszemléletii fej-
lesztés fontossdgara, a modul-elv érvényesitésére,
a tomegkommunikaciés eszkozok hasznéalatdnak fi-
gyelembevételére.

Mindezek fokozottan érvényesek a- vallalatok
altal irdnyitott iskolarendszeren kiviili felnéttok-
tatasra. Ugy tiinik, hogy fontossigénak elismerése
ellenére ez az igazan tomegoktatds még mindig a
pedagogiai gondolkodas periféridjara szorul. Ezért
megragadom az alkalmat, hogy felvdzoljam a fel-
néttoktatds e minden tekintetben sajatos tertileté-
nek néhany aktualis problémait.

Az iskolarendszeren kiviil felnéttoktatasba —
mely semmiképpen nem azonos a tanfolyami kép-
zéssel — éntjiikk a felnbttkoriiak — esetiinkben a
munkaviszonyban 4llék — ismeretszerzésének,
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készségfejlesztésének valamennyi lehetdségét: a
tomegkommunikaciobol szerzett imsereteket, a
munkahelyi begyakorlason at a szervezett tanfolya-
mi oktatasig. Ez egyebek kozt a kovetkezikben
tér el az iskolarendszerd, kiilonosen a tanuléko-
ruak képzésétol:

— az 4ltalanosan nevel6 funkciét fokozatosan,
ugyszolvan teljesen felvéltja a célraorientalt
kiképzés;

— alapvetéen megvaltoznak a képzésben valé rész-
vételt motivalo tényezok ;

— gyakorlatilag a munkaképes kor hatérdig tart;

— az ismeretek robbanasszerii valtozasaval kell
szamolnia;

— a képzésben résztvevok tanulasi technikaja al-
talaban igen alacsony szinvonali, az oktatok
abszolut tdbbsége pedagdgiailag teljesen kép-
zetlen;

— rohamosan né a tomegkommunikéciob6l és a
munkahelyi tevékenységb6l szdrmaz6 ismeret-
halmaz és ennek jelentdsége;

— a két oldalrél korlatozott, a képzésre fordithato
id6 (a munkaidét is, a pihenésre forditott sza-
badidot is kimélni kell);

— a képzés hatékonysiga, eredményessége koz-
vetleniil és azonnal hat a munkavégzésre; koz-
vetetten a jovedelemre és az életmodra.

Ha mindezen szempontokat végiggondoljuk, és
ezt a vazolt rendszert belehelyezzilk a még na-
gyobb rendszerbe, melyb6l mindenképpen figye-
lembe kell venniink az iskolarendszer kibocsatasat
(az indulé létszamokat, ismereteket); a tudoma-
nyos és technikai fejlédést; a tarsadalmi mobili-
tast; a véaltozé foglalkoztatdsi és teleplilési struk-
turat; é&s nem kevésbé a valtozatlan munkahelye-
ken bekovetkezd technikai-technolégiai fejlodést
és termékszerkezet-valtast, esélylink van arra,
hogy egy ardnyaiban egyardnt végteleniil gazdag
és bonyolult ismeretszerzési, képzési rendszert tar-
junk fel. Ez a rendszer azonban sok tekintetben
spontdn fejlédés eredménye és szamos vonatko-
zisban éppen a rendszerszemléltet, a rendszere-
zettséget nélkiloz.

Helyesebbnek is tartom a rendszer helyett a té-
ma, vagy inkédbb teriilet sz6 hasznélatét, s els6 fel-
adatul e teriilet (pedagogiai téma) egzakt feltara-
sat és rendszerszemlélet(i leirdsat szorgalmazni.

Az alapos megismerést kovetheti a rendszerbe
foglalas: a pedagogiai cél meghatarozasa.

Ezek koziil is kiemelném:

— a motivaciékbdl kiindul6, a mindenkori ismeret
és tudésszintre épiilé oktatds tartalmi és mod-
szerbeli kimunkalasat;

— az eredményesség mérése Gj (nem vizsga) mod-
szereink megkeresését.

Azt is figyelembe kell venni, hogy az oktatés
és tovabbképzés barmely szintjén sziikséges ujabb
oktatasi modszerek bevezetése, ez azonban nem-
csak eszkozokkel és Uj anyagokkal, hanem egyide-
jlileg a képzési folyamat jobb szervezésén keresz-
tiil valésithaté meg.

A technolégiai folyamatban a gépek és beren-
dezések, az anyagok és a tevékenységet végrehaj-
té dolgozok olyan Osszehangolt szervezését és mi-



kodtetését kell biztositani, amely az optimélis ha-
tékonysagot biztositja. Ez az oktatds-technologidra
is igaz, s itt vannak problémak. Az oktatastechno-
légiai folyamat végrehajtasdhoz sokoldaltian fel-
hasznalhaté nagy teljesitményili gépek és berende-
zések néhany helyen rendelkezésre &4llnak, ugyan-
akkor a megmunkélasra szant ,anyag” az atadan-
d6 ismeret sem tartalmaban, sem szinvonaldaban
ezen eszkozok kihasznéldsat nem teszi lehetévé. Ez
egyben utal arra is, hogy az ismeretatadasra eld-
irAnyzott anyag elfogadasdhoz sziikséges ,,embe-
ri tényez6” az oktatd, annak szakismerete a kozel-
jovében még semmivel nem lesz helyettesithetd!

Azt is latni kell, hogy az oktatdstechnologia
gyakorlati alkalmazésa nem ©ncél, s a tulajdon-
képpeni feladata az oktatds, képzés, atképzés, to-
vabbképzés feltétel- & kovetelményrendszerének
konkrét biztositasa és ezen keresztiill a mivelddés
egységes fejlesztése. A feltételrendszer irdnyitasa
terén az egyik legfontosabb feladat, hogy az okta-
tas strukturdja, célja megfeleljen a tarsadalom
adott iddszakdban meglevé sziikségleteknek, hogy
az oktatott ismeretanyag a jovére irdnyuljon és
tiikrozze a résztvevok torekvéseit,

Ugyanakkor az egész oktatéstechnolégiai folya-
matot at kell hassa az a felismerés, hogy végre-
hajtasat ugy kell megszervezni, hogy tovabbra is

az oktatand6 tantargy, a szakismeret elsajétitésa
és rogzitése az alapvetéen meghatarozé feladat,
nem pedig a tantargy el6adasdnak, kozvetitésé-
nek hogyanja, mikéntje.

Amikor pedig az oktatastechnologia felhasznéalasé-
nak hatékonysagarol beszéllink, akkor feltételezziik
a szakemberek, a szakmunkasok, mérnokok, tech-
nikusok és alkalmazottak képzési rendszerének to-
kéletesitését Osszhangban a modern tudomény és
technika eredményeivel, Osszefliggésben az oktata-
si és képzési tevékenységiink strukturdja szinvona-
laval.

Arrdl sem szabad megfeledkezni, hogy csak az
elért eredményekre épitve lehet az oktatéstechno-
logia tovabbfejlesztésérol gondoskodni. Ez termé-
szetesen mind a kutatdsra, mind az alkalmazisra
igaz!

Ezért véleményem szerint mindazt, amit az ok-
tatastechnolégia elméleti fejesztése és gyakorlati
alkalmazésa terén elértiink, most megfelelé alta-
lanositéds utdn tegyiik kozkincesé és segitsiik el6 a
hatékony elterjesztését. A jovoben pedig azokra a
feladatokra kell a figyelmet forditani, amelyek az
oktatastechnologia tartalmi fejlesztésére, alkalma-
zésdnak megszervezésére iranyulnak és azokat a
mindennapi tevékenységiink kozéppontjaba kell
allitani.
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Palyazati felhivas
A Szék- és Kdrpitosipari Vdllalat vezetésége pdlyd-
zatot hirdet a Siklosi Gydrban fémérniki munka-
kdrre.

A munkakor betdltéséhez sziikséges palyazati
feltételek:

— Okleveles faipari mérnéki, vagy iizemmérnoki

diploma.

— A butoripar teriiletén eltsltétt 5—8 éves szak-

mai, és

— 3—5 éves vezetdi gyakorlat.

Munkabér a nomenklaturiban megallapitott ke-
retek kozotti hataron beliil megegyezés szerint,
F prémium.

Lakéasbiztositasi lehetéség nines kizarva.

Véllalatunk elsésorban iilg- és fekvSbitorok
gyartdsaval foglalkozik, félkész termelést végez
gyaraink felé (asztallap gyartés). Jelentés a valla-
lat export termelese a butoriparon beliil.

Palyazatot postan, vagy személyes jelentkezés
soran a vallalat vezérigazgatésagra kérjiik: Buda-
pest, 1139 Frangepan u, 12—14. Személyzeti és Ok-
tatasi F6osztaly.
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Ajtdk korszer(, rugalmas tomitései

HEGEDUS CSABA

A napjainkban is valtozatlanul fennall6 energia-
gondok az épuletasztalos-ipar {6 termékeinél —
ajlo- és ablakszerkezetek — egyre inkdbb megko-
vetelik a termék hoszigetelésének, és ezen belll a
résszigetelési tényezé lényeges javitdsat még akkor
is, ha az a gyartmény eloallitasi koltségét noveli
is egy bizonyos mértékben.

Mint sok szakmaban, igy a faiparban is érvé-
nyes az a megallapitds, hogy ,papiron pontosan,
szépen illeszkednek az alkarészek egymaéshoz...”.
Tudjuk azonban, hogy a valésagban egyaltalan
nem ez a helyzet.

Nézziink meg példaul egy csomépontot (akar ab-
lak, akar pedig ajto esetében), a tok és a szarny
felfekvését tekintve.

Bar a gyakorlatban ez ritkan fordul el6, az egy-
szeriség kedvéért azzal az esettel kezdve, amikor
az egymastol elmozdulé alkatrészek egy feliilet-
cstkon fekszenek fel, azaz illeszkednek.

Az 1. sz. abrdn lathaté tok-szadrny illeszkedés
(amely egy egyszerd vizszintes csomoépont) a valé-
sagban altaldban nem ilyen. A szarny vagy a tok,
. illetve mindketté hossziranya gorbiilése, veteme-
dése miatt ez az érintkezés csak helyenként jon
létre; és ezen kiviill egy tovabbi probléma is je-
lentkezik. ;

Nevezetesen a faanyag ismert kedvezéitlen tu-
lajdonsaga, vagyis az egyenlitlen zsugorodas, -ill.
dagadas okozta alaktorzulas, és ez esetben a valé-
sdgban a 2. sz. dbrdan lathaté (erdsen nagyitott)
illeszkedés valamelyike jon létre.

A hat lehetséges eset kozul:

a és b eset: a szarny nem vetemedik, csak a tok-
keresztmetszet,
c és d eset: a tok nem vetemedik, csak a szarny-
keresztmetszet,

7
;
e e
" Y Load ’,l .
L 7/ 7
" s
v . rd s
/7 p
’ /'
7 4 ~
, S/
s 7.7
. iy

N ARER )

e és f eset: mind a tok-, mind a szarny-keresztmet-
szet vetemedik.

Ez azt jelenti, hogy az illeszkedés az esetek z0-
mében még a legkedvezibb esetben is csak egy él
(vonal) mentén val6sul meg.

A gyakorlatban az ilyen egyszeres felfekvéssel
késziilt megoldasokkal azonban csak igen ritkan
taldlkozhatunk — amennyiben uUn. merev felfek-
vésrél van sz6 —; szinte altaldnos a legalabb ket-
tos (vagy tobbszoros) felfekvés. (3. sz. dbra)

Természetesen ez a kettés pontos, merev felfek-
vés (fa-fan) a kordbban emlitett okok miatt szin-
te sohasem jon létre, hanem inkébb a 4. sz. dbrdn
lathato illeszkedések alakulnak ki.

Régebben bebizonyosodott, hogy a felfekvések
(amelyek nem rugalmas feluletek kozott vannak)

1. abra. Ajtétok—szdrny csatlakozds egyszeres felfek-
véssel
f — a felfekvés szélessége (8—12 mm)
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2. dbra. A tok—szdrny illeszkedés gyakoribb lehetséges

esetei (kinagyitott, illetve erb6sebben torzitott defor-
maciok)
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3. dbra. Kettds felfekvés
(a tok és a szarny is
ajazva)

4. abra. Kettos felfekvés a valésigban; a nyillal jelzett
helyeken hézag (h) lehetséges

szaménak novelése nem oldja meg a problémat;
azaz a rajz szerinti felfekvések koziil dltaléban
csak egy feluletesik érintkezik.

Ugyanakkor a ,tervezett felfekvések” szamanak
novelése inkabb csak a tobblet-anyagfelhasznalast
és a gyartastechnologia bonyolodasat eredményezi,
mintsem a szerkezet szigetelési értékének javula-
sat. (5. sz. dbra)

// //

:\\\\\ \\\\\\\

5. dbra. Harmas felfekvés; a valésdgban csak egy he-
lyen — a rajz szerint csak kozépen — van érintkezés,
a tok és a szarny kozott

A kialakult hézagok nagysagar6l nagyon egysze-
rien meggy6zodhetiink, ha az ajté tokjanak aja-
zasadba plasztikus anyagot, pl. gyurmat helyeziink,
becsukjuk, majd kinyitjuk a szarnyat, és a gyur-

ma kitoltve a hézagokat, a valésdgos illeszkedés
meértékét mutatja.

Tudoméasom van réla, hogy a 30-as években,
épuletek kivitelezését végzo iparosok az épiiletasz-
talos-munka elvégzése utan ezzel az egyszer(i méd-
szerrel (Osszegyurt kenyérbéllel!) mindsitették az
elvégzett munkét, és rendelték el, ha sziikséges
volt, a javitast.

Itt kell sz6lni olyan, mar régéta alkalmazott aj-
kialakitasokrél, amelyek ugyan haziankban nem
terjedtek el, de gyakoriak Olaszorszagban, Fran-
ciaorszagban, ahol ma is szivesen alkalmazzak.

A 6. sz. dbrdan lathaté a, b és ¢ jeli megolddsok-
nal ugyan ,kemény” felfekvésekrél van szo, azon-
ban az ajazasok ilyen speciilis, ferde ékszerii ki-
alakitdsa révén a zaras, legalabbis az ajté pantfe-
16li élén jobb.

Ezeknek kialakitdsa pontos megmunkalast igé-
nyel, és éppen azért, mivel csak a pantolt élen al-
kalmazhatd, nem jelent teljes megoldast.

Minden, fentebb emlitett koriilményt figyelem-
be véve megdllapithat6, hogy a megfeleld résszi-
getelési tényezé (és az ezzel Osszefliggd ho- és
hangszigetelés) 1ényegében merev (fa-fa) ltkozte-
téssel még a rendelkezésre all6 legjobb faanyag
felhasznalasaval, és pontos megmunkalds esetén
sem biztosithaté kielégitéen.

Ugyanakkor hazai viszonylatban megoldatlan az
a probléma is, hogy a meglevé régi és uj szer-
kezetek szigetelését azok teljes cseréje nélkiil el
lehessen végezni.

Hogy az ipar az elmult 20—25 évben milyen sok
probalkozast tett a megfelelé tomitéanyagok gyar-
tasa terén, aztarendkivill sokféle keresztmetszet(
és valtozatos anyagu tomitéprofilok skalaja bizo-
nyitja.

Egyben az is kitlinik ebbdl, hogy a célnak valé-
ban jol megfelelé tomitéanyagokat csak az utébbi
id6ben, az optimalis anyag- és keresztmetszeti ki-
alakitas révén gyartanak, illetve, hogy az eléalli-
tott tomitészalagok j6 része nem felelt meg ezért
vagy azért a kovetelményeknek.

Valéjaban milyen jellemz6i vannak a korszerd
tomitéanyagoknak? Az aldbbi tényezdket Ilehet
megemliteni:

1. Konnyt szerelhetdéség.

Ez azt jelenti, hogy akdr a gyari, akar pedig hely-

szini felszerelése nem okoz kiilondsebb nehézsé-

get; az utblagos felszerelés (régi, rosszul zarédé
ajtélapoknal) nem igényli a mar beépitett tok
tovabbi megmunkalasat, példaul arok marasat az

6. dbra. Javitott
tok-szdarny  csat-
lakozasok:

a — trapézalaki
horonnyal.

N\ b—kettds trapéz-
alakd horony-
nyal

¢ — S-alakt hor-
nyolassal
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ajazasba. A szarny megmunkalasa — mivel az
altaldban egyszerten leemelheté — nem okoz
kiilonosebb problémat.

2. Utélag (meglevé, régi szerkezetre) is szerelhetd,
illetve cserélhetd.
Lényegében az 1. pont alatti kovetelményeket
jelenti ez, azzal kiegészitve, hogy mivel a t6mit6-
anyagok — barmennyire tartos anyagbol készil-

nek is —, idével cserére szorulnak (eloregedés,

sertilés, esetleg atfestés), ezt a cserét teljes érté-

kiien meg lehessen oldani.

3. Ne akadalyozza az ajtészarny becsukasat,

A tomitéanyag az ajté nagysagatol fiiggben 4—

5 méter hosszban kerill a tok ajazisdba, ami

kedvezitlen esetben azt eredményezi, hogy az

ajto becsukdsdihoz nagy erd sziikséges, ugyanak-
kor szélstséges esetben a lap deforméciéjahoz is
vezethet

A tomités hatékonysaga miatt szitkséges, hogy az

anyag kellSen rugalmas legyen, de ez a ruzal-

massdg ugyanakkor a nagy hosszisag miatt a

becsukassal szembeni nagy ellenerét eredményez;

emiatt anyagdt és méreteit, valamint forméajat
tekintve tgy kell kialakitani, hogy a lehet6 leg-
kisebb er6vel lehessen az ajtét zart allapotba
hozni.

4. A tomitéanyag tartossaga.

A gyakran valtozdé hémérsékleti viszonyok, va-
lamint az allanddan ismétlédé hajlitgato igény-
bevétel |, kifarasztjak” az anyagot, és az el6bb-
utébb cseréré szorul. Bejarati ajtéknél a hémér-
sékleti hatdsokon (amely igen szélsGséges lehet
a fagy és a nydari h6ség valtakozdsa kovetkezté-
ben) kivill a nedvesség okozta karos elvaltozasok
is szerepet jatszanak. A tomit6anyag idével ri-
deggé valik, nem biztositja a zardsi funkeciot, be-
repedezik, toredezik, tonkremegy, és végiil még
az ajté mikodését is akadalyozza.

A faggyal szembeni ellendllassal van a legtdbb

probléma, ugyanis a nagy hidegnek tartésan el-

lenalle mlanyagok vildgpiaci dra még mindig
meglehetdsen magas; emiatt gyakran un. kettds
vagy kombinalt mianyag tomitéprofilokat alkal-
maznak, ahol csak a témitésben kdzvetleniil részt
vevd kereszimetszeti rész késziil ilyen nagy érté-

ki, és ennek megfeleléen j6 tulajdonsigu mii-

anyaghbdl.

Mint lathaté, meglehetésen sokrétli tulajdonsa-
gokkal kell rendelkeznie e tomitéanyagoknak, azon-
ban az alkalmazisukkal elérheté flitési energia-
megtakaritds mindenképpen indokolja alkalmazé-
sukat, még akkor is, ha beszerzésiik gyakran kélt-
séges, és 2—3 évenként cserélni is kell.
Tamitoprofilok fajtdi, alak és felépités szerint:

1. Tomoér mianyaghab tomitéprofilok

2. Ureges tomit8profilok (kor, négyszog sth.)

3. Nyilfogazasu csappal ellatott profilok

4. Elhajlé nyulvannyal (nyulvanyokkal) ellatott pro-
filok

5. Fém tartésinbe huzott kiilénbozé profilok.

Fajtdk a felerdsités mdédja szerint:

1. 6ntapadd réteggel ellatott,
2. ragasztott,
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3.

4.
3.

arokban elhelyezett (nyilfogazisi csappal ella-
tott),

szegezett, illetve csavarozott,

fém tartoprofilba behuzott tomitéprofilok.

Az alkalmazhat6é tomitésfajta megvalasztiasanal

lényeges szempont, hogy milyen az ajtolap miko-
dése; ennek megfeleléen a nyilo mukodésiitol el-
téré ajtétipusoknal, ugymint a

lengdGajtoknal,
toléajtoknal,
forgéajtdknadl, és
harmonikaajtoknal sth.

specidlis, kifejezetten erre a célra kialakitott pro-
filokat alkalmaznak.

Egy egyszeri, nyilé ajtélap mind a négy élén

mas az elmozdulds jellege a tokhoz viszonyitva.
Igy a lap pantfeléli, zarfeléli, valamint alsé és fel-
s6 vizszintes élén més-més tomités beépitése sziik-
séges, vagy pedig ugyanazt a tomitéprofilt alkal-
mazva, az elhelyezésen kell valtoztatni (7. sz. dbra).

Az ajtélap alsé, kiiszobrészén alkalmazhaté kii-

16nb6z6 t6mitdé megoldésokkal, szerelvényekkel egy
korabbi cikkemben (Faipar, 1981, 3. szdma) rész-
letesen foglalkoztam.

-3

BN

A

. dbra. Nyilé ajtolap éleinek tokhoz térténd csatla-

kozdsat szemléltetd rajz:

— pdant feloli oldal,

— felsé tok—szdrny csatlakozds,

— zdr feldli oldal,

— alsé (lap és padloburkolat, illetve kiiszib kozotti)
csatlakozds

A tomitoprofilokat a sarkokban ugy kell illesz-

teni, hogy hézag lehetfleg ne maradjon, mert ez
— ha csak kismértékben is — ront a szigetelés
hatasfokan. ‘

Ezért olyan muanyagoknal, amelyek azt lehe-

tévé teszik (pl. PVC, és egyéb, hére lagyulé mu-
anyagok) a sarkokat hegesztéssel egyesitik, végte-



lenitik. E célra specidlis kisgép is késziil, amelynek
segitségével a tomitoprofil sarkallva (45°-ban) il-
lesztheté és pontosan Osszehegesztheté, még a be-
helyezés elott.

Ilyen eszkoz lathat6 a 8. szdmi képen.

8. abra. Tomitéprofilok 45°-ban torténdé vdgasara és
Osszehegesztésére alkalmas késziilék

A gyakran bonyolult keresztmetszetli tomitépro-
filok beszerelését konnyitik és gyorsitjdk meg a
kiilonb6z6 benyomogorgék, amelyek az alahajlo
profili t6mitészalagok arokba torténé nyoméasat
teszik lehetové (9. sz. kép).

Egy masik, egyszer(i és nagyon hasznos késziilék
segitségével a profilok szilikonemulzi6val vonhaték
be, ami ugyancsak jelentésen megkonnyiti a szere-
lést; a tomitészalagot az eszkdz szivacsrészén egy-
szertien csak &t kell hazni (10. sz. kép).

A Kkorszer(i, j6 mindségli tomitéanyagok bemu-
tatdsa elott szeretnék ismertetni néhény olyan ko-
rabbi, mondhatni ,hazi”, barkéacsolt megoldast,
amelyet erésen leromlott allapotu ajté- és ablak-
szerkezetek javitdsanal alkalmaztak, illetve ma is
alkalmaznak (11. sz. dbra).

Meg kell mondani, hogy ezek a hazilag vagy
szakember 4ltal készitett javitasi megoldasok meg-
lepben jé6 eredményt adhatnak, minimalis koltsé-
gik mellett, tekintettel a felhasznalt anyagokra.

1 8

9. abra. Gorgos segédeszkoz a tomitéoprofilok benyoma-

sahoz; bal oldalt 4-féle, kiilonbozé keresztmetszeti
tomitészalagok szereléséhez haszndlhaté benyomo-
gorgok

10. abra. Szilikonemulzié felhorddasdhoz haszndlhaté
eszkdz; az emulzié tartdlya egyben a szerszam nyele

11. abra. Utélag felsze~
relt tomitolécek

1 — ajazott léc; az ajban
lagy PU habesik,

2 — hornyolt léc; a ho-
ronyban keskeny PU
habesik, vagy mneo-
prén szalag,

3 — ugyancsak hornyolt
léc fecskefark-alaku
horonyba nyillal jel-
zett korkeresztmet-
szetdl iireges tomito-
profil behuzva.
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Ugyanakkor a késdbbiekben lathato lesz, hogy
ezek a megoldasok, ha mas anyagokkal és kissé
eltér6 formaban, de az egészen modern tomitélé-
ceknél is megtalalhaték.

HABANYAG

les) M5 |
G t

12. dabra. DE—CC jelii tomitéprofil szerkezete (kina-
gyitva is)

DEVENTER tomitoprofilok

Hosszi éveken at tarto kisérletek eredmeénye a
DEVENTER cég (NSZK) sokféle célu tomitépro-
filjainak wvalasztéka, a DE—CC (Deventer — Elas-
tic — Cells — Covered) jelzésli profilok sora.

A tomitéanyag magja modifikalt elasztikus PVC,
nagy rugalmassdgu, oOsszenyomhaté, zart poérusta
miianyag hab, kiils§ rétege az alakot és a mérete-
ket pontosan biztosito, ugyancsak rugalmas, de osz-
szefliggd, tomor bevonat (héj) (12. sz. dabra).

A gyarto cég szernt a profilok kivalo héallesag-
gal, o6zon- és fényallosidggal rendelkeznek, rugal-
massagukat nagy hidegben is megtartjak.

Rendkiviil sokféle profiljuk kozil néhany a 13.
sz. dabrdn lathatd, killonbozé ajmeretek és szarny-
miuikodést ajtolapok szigetelésére,

F. ROBERING profilok

A cég profilprogramjabdl 6 kiilonbozé tomild-
szalag-keresztmetszet lathaté a I14. sz. dbrdn. A
szalagok o©Ontapado kivitelben késziilnek; a wvédo-
foliat eltavolitva és az ajtotok élét megtisztitva a
portél és egyéb szennyezbédésektdl, a tomitdszalag
egyszerlien felhelyezhetd.

Biztosabb rogzités érdekében az elsé harom (1—
2—3) tipus fel is szegezhet6; a 3. tipus pedig ugy
van kialakitva, hogy szegezés utan a szog feje el-
takarhaté a profil bepattintott takardlemezével.

13. dbra. KAiilonbozd
DEVENTER témit6pro-
filokk és elhelyezésiik

kiilonbdzd tokfajtdk ese-
tén
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5 B8
L. TUMBRINK gyartmanyu profilok

A tomitészalagok rogzitést biztosité szarrésze mo-
difikdlt PVC-bol készil; a rugalmas rész, amely
altaldban 3 elhajlé lemeznyulvanybd6l 4ll, kloro-
prén alapanyagu (15. sz. abra).

A cég garantalja, hogy termékeinek

hideggel szembeni ellenédlldsa: —40 °C,
héallésaga: +80 °C,
melyet karosodas nélkiil elbir.

Francia gyartmanyu tomitéprofilok

A 16. sz. abran lathato tomitészalagok az igen
sokféle keresztmetszet koziill néhany jellemzé pél-
dat képviselnek. Talprésziik egységesen 3 X 5 mm
méretl, téglalap alaki mllanyag keresztmetszet,
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14. abra. Az F. ROBERING cég dltal gyartott koextru-
dalt tomité profilok. Az 1 jelii abra felsé sarka ki-
nagyitva

a — a tomitéprofil merev anyagrésze,
b — tapadoréteg,
¢ — védofolia, amely szereléskor eltdvolitandé.

amely lehetové teszi, hogy az a jelii, lapos, vissza-
hajlé szara, U keresztmetszeti fém tartésinbe bar-
melyik behuzhato, igy cseréje konnyu, és tobbféle
(nyil6, tolo stb.) ajtélapnal alkalmazhato.

A tartésin beépitésére vonatkozoan a 17. sz. dbra
ad magyarazatot: a tok kimunkaldsa (4rkolésa)
utdn a horonyba nycmott tartésint gy rogzitik,
hogy az abran lathaté egyszerd szerszammal azt a
sinben kissé elforditjak, a négyzetes lapocska sar-
kai a sin falat oldalirdnyban szétnyomjak, és az
igy keletkezett dudorok nem engedik azt a tokbdl
kicsuszni.

A sint alul vagy feliil 20—25 mm hosszban meg-
szakitjak, hogy a tomitészalagot be lehessen huzni.

Attol fliggben, hogy milyen a lap elmozduldsa a
tokhoz képest, a tartésint az ajazas élébe, lapjaba
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15. dbra. L. TUMBRINK-féle profilok; koztiik 7 féle
koextrudalt kivitelben
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16. dbra. Francia gyartmdnyd tomitoprofilok néhdny
Q fajtaja; jobb oldalt kinagyitott részlet
a — U-profili aluminium foglalat (cca. 0,5 mm fal-
= vastagsagi),
ni 9 Q b — a behuzhato tomitéprofil.

424 M 2:1

17. abra. Szemlélteté rajz a tartoprofil rogzitésére

18. abra. Az egységes méreti tartéprofil elhelyezési le-
hetoségei a tok ajazasaban

b C

oy \\\\ NN SN NN
T

/‘//%/7/;’

19. abra. HEBGO tomitések:

bololdalt: toloszekrény tomitési megoldasa a — a tokra helyenként felcsavarozott, vdllazott mii-
a — tok, anyag korong,

b — tolbszarny, b — bepattinthato, és egyben a rugalmas tomitést tar-
¢ — aluminium foglalat, té aluminium profillécs

d — iireges, behuzott tomité mianyag profil; ¢ — iireges, harom nyulvannyal elldétott miianyag pro-
jobb oldalt: nyilé ajtészarnyak tomitése fil.
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vagy pedig az aj-sarokban ferdén, 45°-os szdégben
helyezik el. (18. sz. dbra; a, b, és c.).

HEBGO (Briner & Co.) tomitoprofilok

A svéjci cég rendkiviil preciz, logikus és attekint-
hetdé gyartmanycsaladot hozott létre, amelyben vi-
szonylag kevés keresztmetszet-féleséggel igen val-
tozatos tomitési megoldasok kialakitasara van le-
hetdség. Az ablak- és ajtészerkezetekhez egyarant
jol megfelel6, a fentebb ismertetett francia meg-
oldashoz hasonld, tart6- és tomitéprofilok koziil
kétfélét a 19. sz. abra. mutat be.

A tok lépcsés ajazasdba beszerelt (csavarozassal
rogzitett) aluminium U-profilba tobbféle, ilireges
vagy elhajlé nyulvannyal készilt tomitdszalag
nyomhato, illetve huzhaté be, mindig a szigetelési
igényeknek és a lap miikddési modjanak (nyilo-,
tolé-, lengd, stb. ajtélapok) megfelelen.

Utélagos, élkimunkalas nélkiili .ajazast vagy ar-
kolast nem igényl6) tomitést is lehetévé tesz a tok
élére szerelt bepattinthaté aluminium tartéléc és
az abban elhelyezett tomitéprofil, mint az a 19. sz.
dabra jobb oldalan is lathat6. Az ilyen megoldas
elényos, ugyanis a csavarfej nem latszik, a léc
konnyen cserélheté és mivel csak kis helyet foglal
el, nem zavarja az ajté funkci6jat sem (csak jelen-
téktelen mértékben csokkenti a tokbelméretet).

Cikkemben természetesen nem ismertethettem
az Osszes, Eurdépaban mikoédé gyartocég termé-
keit; egyrészt a terjedelem miatt, méasrészt pedig
azt figyelembe véve, hogy sok cég gyart, hasznal
hasonlé, s6t kozel megegyezs profilokat; csupan

arra szerettem volna felhivni a figyelmet, hogy az
iparilag fejlett orszagok milyen nagy sulyt fektet-
nek az energiatakarékos, azaz jol szigetel6 abla-
kok és ajtok szerkezeteinek, ezen beliill tomité-
anyagainak kifejlesztésére.

Régi, nem megfelelé6 h6- és hangszigetelésli ab-
lak- és ajtészerkezetek teljes cseréje még a gaz-
dag orszagokban is tulzott lenne, de mindenkép-
pen nagy koltségekkel jiarna; egyediili kovethetd
ut a szerkezetek megfelelé tomitéanyaggal torténd
felszerelése, tekintve, hogy ezek koltsége rovid
idén beliil (dltaldban 1—2 év alatt) megtéril a fi-
tési koltségek lecstokkenése révén.

Eppen ezért — Ugy érzem —, érdemes lenne
a megfelelé tomitéanyagok hazai gyartasanak ligyét
miel6bb megnyugtaté modon rendezni, és ezaltal
legaldbb annak a lehetéségét megteremteni, hogy
a jelenleginél jobb hé- és hangszigetelési ajtokat,
ablakokat gyarthasson az épiiletasztalosipar.

IRODALOM

[1] U. Reitmayer: Holztiire, Holztore (Stuttgart, 1970.)

[2] F. Robering KG (NSZK, Vlotho-Uffeln) gyartmény-
ismerteté -

[3] Deventer GmbH et CO. (NSZK, Hamburg) gyart-
manyismerteto

[4] Planet Matthias Jaggi (Svdje, Ziirich) gyartmdény-
ismertetd

[5] iIEB Gummitechnik GmbH
gyartmanyismertet6

[6] Briner et CO. (Svaje, Olten) gyartmanyismerteto

[7] HC-Hartchrom Kunstst. werk (NSZK, Riilzheim)
gyartmanyismertetd

[8] Schlegel GmbH (NSZK, Hamburg)

. mertet6

(NSZK, Bad Kobnig)

gyartmanyis-



Kedves olvasdink!

‘Ezaton hivjuk fel szives figyelmiiket arra, hogy a FAIPAR-t 1982-ben is egyénileg lehet meg-
rendelni és el6fizetni. A Magyar Posta Kézponti Hirlap Iroda 215—96 162 szamla, Budapest el-
nevezésli pénzforgalmi jelzészamra,

A lap eléfizetési dija:

egy hora 15,— Ft
1, évre 45— Ft
/s évre 90,— Ft
1 évre 180,— Ft

A befizetéshez sziikséges utalviny a FATE titkar sdgdn (Budapest V., Anker koz 1/3.) igényelhetd,
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Kopas vizsgalata gyorsan forgacsolé famegmunkald

szerszamok esetében
EliasT.Mang'Ondi

Matematikai modell felhasznélasaval és kisérletek
alapjdn vizsgdltam a mechanikai kopds és az
elektrokémiai kopds mechanizmusét.

A Filirész Lemez ¢és Hordéipari Véllalatnal
(Héros) magyarorszagi és egzéta fafajok forgécso-
lasa (felfiirészelése) esetében végeztem méréseket.
Magyarorszégi fafajok koziil vizsgdltam nedves
(u=>30,1%) ¢és légszéraz (2=12,19%,...18%)
allapoti lucfenydt, vordsfeny6t, erdeifeny6t és
biikkot : esak légszaraz allapotban pedig nyarfat.

Egzota fafajok koziil szdraz allapoti mahagéni
(Entandrophragma utile Spraque) és koté (Ptery-
gota macrocarpi) fajok mérésére nyilt lehetGség.

A vizsgalatndl figyelembe vettem az egyes fajok
tulajdonsagait (elektrokémiailag fontos oldott
anyagok, faanyag szerkezete és dllopota) és egyéb
tu]a]donsé.goka,t Ezenkiviil egyes Magyarorsziagon
és kiilfoldon végzett kutatdsokkal osszehasonli-
tottarn munkémat.

Matematikai modell

Matematikai kopas-modelleket dolgoztak ki (Geor-
ge S. C.; Tsai és Barney, Klamechi) a Taylor szer-
szam éltartam-képlet segitségével, melyeket ced-
rus és panderosa fafajokkal tortént kisérletekkel is
bizonyitottak, kiilonb6z6 nedvességtartalmi  fax
anyagokkal dolgozva.

A matematikai modelleket az al&bbiakban is-
mertetem roviden:

Mechanikai kopas

A forgécsolé szerszémok mechanikai kopds értéke
W =Al [pm] (1)
ahol I a forgécsolédsi hossz, A pedig allandé, értéke
a fafajtél és szerzamtol fiigg.
A megengedett maximélis kopési érték két élezés
kozott
ahol I a forglcsoldsi hossz a két élezés kozott
eltelt vagési idé alatt.
A hasznos id6 (vagés idd) ,, 7, alatti forgdesolds
hossz
L=VT [m] (3)
ahol ¥V a szerszdm forgdcsoldsi sebessége.
Mivel a megengedett maximdlis kopdsi érték
alland6é (W)

L=VT=c &llandé [a 2. képlethdl L= Z =e]
Taylor szerszam-éltartam dltaldnos képlete
yas=0 (4)

ahol n és € 4llandbak adott szerszdm és munkada-
rab esetén.
Az (1) képleth6l a kopési sebesség

ow _ w al

ot _A'at

=AV [pum/s] (5)
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Tisztdn mechanikai kopéds esetén a kopdsi
sebesség és a forgdcesoldsi sebesség linearisan ossze-
fiiggenek. A forgicsolds sebessége csak akkor van
linedris Osszefiiggésben az éltartammal, ha tiszta
mechanikai kopéasrél van sz6.

Elektrokémiai kopas

Az elektrokémiai hatas dltal okozott kopds fiigg a
faanyag nedvességtartalmatol és az oldott anya-
gokt6l, valamint a szerszam anyagitol, de az
oldattal torténd érintkezés alatti id6tél is — a
forgécsolési sebességtdl fiiggetleniil.

A fédban levés és a nedvesség dltal oldott mar6
hatdsi anyagok mennyisége donti el a kémiai
kopés mértékét és elsésorban a fa sejtjeiben levs
savak, melyek elektrolitot képeznek és ennek haté-
séra a szerszim anyaga elektrokémiailag korrodé-
l6dik.

Elektrokémiai kopés esetén a kopési érték

W =Bt [ um) (6)
T i |
Legszoroz,
= Cedrus u-8%
— — Poncros u-0% ob
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ahol B a szerszam elektrolitikus beavatkozas
tényezdje, melynek értéke dllandd, adott szerszam
és munkadarab esetében.
A kopési sebesség ebben az esetben
W

%:B [ umys] (1)
alland6 szinten adott szerszam és munkadarab
esetén.

Kisérleti modell

A kisérlethen cédrus és ponderosa fafajokat hasz-
naltak. Az elsé kisérlethen széraz cédrus és ponde-
rosa mintadarabok forgdcsolasakor mérték a szer-
szam kopésanak mértékét a forgdesolasi idS fiigg-
vényében, kiilonboz6 forgécsoldsi sebességekkel.

A miésodik kisérlethben az el6z6 méréseket ismé-
telték meg nedves faanyaghdél késziilt munkadara-
bokkal.

A 3. dbrabol lathato, hogy széraz faanyag forga-
csoldsakor a kopési sebesség linedrisan véltozik a
forgécsoldsi sebességgel (mind a két fajnal).

T e N R |
) T r Ledrus
<8 I B ol [
il
-3 |
S0 =t
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§ ‘\L“ﬁmﬂe’rw’ —
‘ ' Gedys | s
| Aol e [ e |
{ 2 3 U 5 6
Forgdcsoldsi sepesseg s’
— Elinedyes
—— légsairoz
3.Nibra.

Nedves faanyag esetén ilyen viltozds esak pon-
derosa forgéesolasnal lathato.

A 4. dbra mutatja, hogy a szerszdm-éltartam is
linedrisan véltozik a forgdcsoldsi sebességgel (szé-
raz faanyag esetén, valamint széraz ¢és nedves
ponderosa esetén). Az éltartam (7') és a forgéceso-
lasi sebesség (V) linedris osszefiiggését a szerszdm
éltartam exponens (n) mutatja (n=1).
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4. dbra.

Az .n” értéke ,,1” (amely a kopds mechanizmu-
tdst mutatja) szdraz anyag esetén és ,,17-nél
nagyobb nedves faanyag forgdcsoldsakor.

A ,,C” allando értéke a Tylor szerszém éltartam
képletében V-vel egyenls, amikor 7'=1. A mecha-
nikai kopési modnal, ahol a kopési sebesség a for-
géesolds isebességtol fiigg, a,,0” dlland6 a munka-
darab mechanikai kopéasat méri, adott szerszam
esetén.

Ebbdl kovetkezik, hogy mind a két fafaj (sza-
raz dllapotban) forgécesolasakor a forgdesolé szer-
szam kopdsiat a mechanikai kopas médja hatérozza
meg, az elektrokémiai hatds ebben az esethen
elhanyagolhat6. Ezzel ellentétben nedves cédrus
forgdcsoldsakor a mechanikai kopés hatésa cse-
kély. Ezt mutatja az ,n"”’ exponens magas értéke
valamint az, hogy a kopés-sebesség fiiggetlen a
forgicsolasi sebességtil.

A kisérletekben (2. dbra) azt is lathatjuk, hogy
az élénedves dllapotu cédrust forgdesold szerszdm -
jobban kopik, mint szdraz éllapotban. (Ezt mutat-
ja a kopdsi sebesség és ezzel parhuzamosan a szer-
szém éltartama). Ebbél is kovetkeztethetiink arra,
hogy a cédrus forgdcsolisakor elénydsebb a széra-
zon torténd forgdcsolds, mint nedves éllopotban, a
szerszam érdekében. Ugyanaz a poderosa esetén is
fenndll, bar mind a két esethen a mechanikai kopés
is szerepet jatszik. Ebben az esetben a nedvesség-
tartalom miatt a fatérfogat silya nétt, amely
noveli a kopési sebességet.

A hérosi flirésziizemben végzett vizsgilatok és
eredmények alapjan is kimutathat6 néhany kopdst
okozo, illetve esokkentd tényezo.

Vizsgalati modszer

A hasznalt szerszém filirészszalag volt, amelynek
anyaga 06tvozott acél. Az 6tvozé anyagok: krém,
vanadium, molibden és wolfram. A flirészfogak
estcsait duzzasztottdk és nagy frekvencids induk-
cidval edzették.

A szerszdm éltartama a szerszam #ltal megtett
forgacsolasi utak osszegétsl fiigg. A forgiesoldsi
utak osszege pedig szoros Osszefiiggésben van a
forgdesolt faanyag feliiletének osszegével.

A forgécsoldsi utak osszege és a forgicsolési feliilet
Osszege az . dbra szerinti 6sszefiiggést mutatja.

Forgacsolisi hossz €5 forgacsolasi
feliilet gsszeftiggese
8. dbra.
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Az 4bran lathat6, hogy a szalag egy fordulata ese-
ten a forgécesolt utak osszege
L=l-z [m] (8)
ahol ,.z" a szalagfogak szama, [, az egy ¢l dltal
megtett forgdcsolasi ut H vagisi magassagban,
A szalag egy fordulata alatt forgdesolt feliilet :
=h-H-sin -z [m?]
ahol / a forgds vastagsdga, z a fogak szama, H és
2. az dbra szerint.
Ha az éltartamon (7') beliil sziikséges szalag for-
dulatszéma p, a forgacsolt feliilet tsszege:
Ap=h-H-sin i-z-p=h-l;-si Z-sid L-z-p=
=h-l;-sin® J-z-p (9)
A szalagfordulatok szama a 7" idG alatt:
- T-7-D-n
P="%0.5
ahol D a tércsa atmérdje, n a taresa fordulatszama
min~!] S a szalag hossza [m].
hly-sin® 2-z.T.x-D-n

A 2. képlethdl Ar= 0.8

[m?]

(10)

Azonos faanyag ¢s szerszamfogak, illetve tércsa
esetén, &, T', D, n, S allandbéak, tehdt a képlet

. egyszerfisitve:
Ap=K-l; [m?] (11)

Mivel a megtett forgdcsolasi utak osszege egyene-
sen ardnyos a forgdcsolt feliilet osszegével, a vizs-
ghlatnél elegendd volt megmérni a forgacsolt felii-
let nagysagat.

A feliilet pedig a felflirészelt faanyag lap hosszisaga
és a vagisi kozép-magassig filiggvénye, illetve
szorzata.

Az eredményeket a kovetkezd tablazat szemlélteti.
A vizsgédlathdl a kovetkezs eredményeket vettem
figvelembe :

Azonos fafajok esetén a forgacsolt feliilet nagy-
sdga (a szerszam éltartamon beliil) fiigg az dtlagos
vagds magassagatol, illetve a ronk kozép dtmérsjé-
t6l. Kisebb &tmér6ji ronkok esetén hosszabb  él-
tartam tapasztalhat6é, mint nagyobbak esetében.
Ez azzal magyarazhaté, hogy felftirészeléskor az eld-
toldsi sebességet nem véltoztatjAdk meg a ronk
atmérdjének, illetve a vigds magassdgdnak megfe-
lelGen.

Helytelen eldtoldsi sebességet  haszndlnak,
olyan népi adatok, a melyeket a gépkezel6 hasz-
nilna az elGtoldsi sebesség allitdsdhoz hidnyoznak
gyvakorlatilag a nagyobb atmérGji ronkoknél
nagyvobb elotolasi sebességet haszndlnak a meg-
engedettnél. A fiirészpor lerakodik a fiirészlap és az
anyag kozott és igy a fogak élei is gyorsan felme-
legszenek, kilagyulnak és ennek kovetkezménye,
hogy az éltartama csokken és a szerszam gyorsab-
ban tonkremegy.

A véltoztathato elGtolasi sebesség technolégidba
allitdsdt javaslom, mivel ennek nemcsak az
éltartamra van hatésa , hanem a fiirész repedése,
szakaddsais jorészt ennek tudhaté be. A technolégia
alkalmazdsa konnyitené a munkéat, a ledlldsok
gyakorisdga csokkenne, igy a gazdasdgosabb ter-
melést, a termelékenység novekedését szolgdlnd.
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A fa keménysége (fajsilya) és a szerszam déltar-
tama nem mindig fiiggnek ossze szorosan. A vizs-
gélt fafajok kiilonbozo dllopotiak voltak. A biikk,
mahagoni, koté és egves fenyGfajok kizel henger
dggoes és korhadds-mentesek voltak. fgy a szer-
szam éltartama hosszabb volt mint példéul puha,
de csomds luefenyd, illetve nyar forgacsolasakor.
fgv tehdt az dggocsok és egyéb fahibdk jelenléte,
illetve hidnya nagy mértékben hatérozta meg a
szerszam éltartamat.

A légszaraz dllapoti tolgy, vorosfenyG (erdei
feny6) forgaesolisakor a kopds sebessége kisebb
volt, mint nedvesen forgécsolva. Ez megegyezik az
elébbi kisérletekkel, mivel ezek is magas csersav
tartalmiak. A biikk felfiirészelésekor a szerszam
éltartama hosszabb a nedves biikk esetén, mint
szaraz allapothan. A lucfeny6nél nagy kiilonbséget
nem tapasztaltam a két dllapot kozott.

A szersziam éltartama kiilonbozé fafajok
v forgaesolasakor
Légszaraz rinkiok

Vigds ” :
Fafai Gépido (forgdcso- L (;_r. éﬁ’:’"‘

J [min] ldsi id6) dloge

[min] [m?)
Tolgy 125,3 14,3 154,9
Biikk 185,3 47,7 308,9
Nyidr 215,0 36,8 251,0
Kot 194,3 62,0 324,0
Mahagdni 242.6 85,7 380,0
Lucfeny6 142,1 59,4 260,2
Vorosfenyd 160,0 53,9 139,5
Erdei-feny6 205,8 58,2 253,4

Nedves ronkik

g P Forgicsolt

o : Gépids  Vagdisi id6 L

Fakfaj [min] [min] f‘[::;l,‘]t'
Tolgy 1076 16,1 115,6
Biikk 223,3 11,7 495.9
Nyér — ~ e
Koté - — -
Mahagoni — — —
Lucfeny6 135,0 55,8 256,9
Vorosfeny6 121,3 36,8 116,7
Erdei-fenyo 144,0 40,5 129,0

A szerszam kopassebességének esikkentése

A szerszamdélek méreteinek, alakjanak, illetve
anyvaganak megfeleld alakitdsan kiviil kiilonbozd
modszerek dllnak rendelkezésre a szerszam élettar-
tamanak novelésére. A kivetkezd néhany mdédszer
jo eredménnyel alkalmazhato.

Ha a szerszém és munkadarab kozitt elektromos
potencidlist alkalmazunk csokkenthetd a kopds
sebessége (Mackenzie, Maclombe, Kivimaa E.,
Alelszer, Hills). A szerszim a negativ polissal
legyen 6sszekotve.

Kramech kisérlet alapjan esokkenthets a kopdsi
sebesség, ha a forgdesold szerszdmot szigetelik.
Ezt az elektromos hatds megsziintetésével magya-
rézzék. Mohan, Tanaka szerint az csokkenti a



kopédsi sebességet de csak akkor, ha a szerszim
nagyon gyorsan forog. Lassan forgé szerszimoknal
a valtozas csekély.

A flirészlap-vibrdciénak nagy hatésa van a szer-
szam éltartamara, mivel vibrdacié kozben a lap
szorosan érintkezik a forgacsolt faval, igy a fiirész-
lap ¢és fogak gvorsan felmelegszenek a siirlodds
hatdsara és a kopdsi sebesség nd. Nakamura M.,
Shiota Y., Tanaka C., Takahashi A. vizsgélatok
szerint a szalagfiirészlap hengerlésekor mind a
kozépsi-zéna hengerlését (san tension), mind pedig
a hatvonal hengerlését (back crown) el kell végezni.
Ilyen médon a torzids fesziiltség (tensile stress)
magasabb a fogélek oldalin, mint a hatvonalon.
A hétvonal hengerlése nélkiili lapok esetén ugvanis
csokken a laterdlis sajat frekvencia (lateral naturdl
frequence), de novekszik a torzids sajat frekvencia
(torsional netural frequence).

A korrézids anyagokat nagymennyiséehen tar-
talmazé fafajok — tolgy, vorosfenyé — légszaraz
allapotban el6nyssebh feldolgozni és igy a kopési
sebesség kisebb, mint szaraz allapothban a méréseim

alapjan. A biikk nedves dllapotban torténé fel-
flirészelése az éltartamot pozitivan befolyésolja.

Az el6fa ronkok rovidebb hosszsagi ronkokre
torténd feldarabolasa (felhaszndlds szerint) elényos
a fa gorbeségébdl, dggiesokbdl, fahibakbél adédo
kopési sebesség csokkentésére.

Megjegvzends, hogy addig kell hasznélni a szer-
szamot, ameddig a kopdsi sebesség a munkaéles
szakaszon tul nem lép. Ebben a szakaszban a
kopési sebesség még csekély, de ezen tal (tompuld
szakaszon) a kopési sebesség felgyorsul, mivel a
szerszim szemeséi erdteljesebben letoredeznek és
egy a szerszam tonkremehet.
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KRONIKA

Harmine éve irtak a Faiparban

Az 1952, évi 6. szdma Tompa Mdtydsnak, az elsé Or-
szdgos Faipari Konferencidn elhangzott elntki meg-
rnyitobeszédét kozli.

Beszéde bevezetd részében arrcl szélt, hogy az egye-
stilet céljaul tlzte ki, hogy ,az ipar miszaki kiderei-
nek szakmai szinvonaldt emelje és tdrsadalmi munkéi-
ra mozgositsa az ipar elétt 4116 feladatolk megoldasara,
hogy a tudomanyt a gyakorlati munkéval dsszekitve
nyljtson segitséget ezeknek a feladatoknak az elvég-
zésében.”

A tovabbiakban a népvagyon meghbecsiilésére, a bel-
s6 tartalékok feltarasanak sziikségességére, az anyag-
gal val6 takarékossigra, a tapasztalatesere kiszélesi-
tésére utalt és hivta fel a figyelmet.

Réka Pdl, az 1. Orszagos Faipari Konferencian el-
hangzott elGadasinak bevezeté részében a gazdasagi
sikerek jelentdségét emelte ki, ,melynek elérésében
hatalmas része van annak, hogy a dolgozd tomegek
kezdeményezéen vesznek részt a szocialista Orszag-
épité munkdban”. Beszéde tovabbi részében jelentds
teret szentelt az wj Gtéves tervben célul kitlizott fel-
adatok sikeres megvaldsitdsdval osszefiiggd kérdések
részletes tdrgyaldsdra, elsddlegesen a munka terme-
lékenység nivelésének fontossdigdra.

Fontos feladatként jelolte meg az onkoltségesokken-
tést, mely az Gtéves terv teljesitésénelk, a népgazdasig
a népgazdasig tovabbi fejlddésének fontos feltétele,
Az onkoliségesikkends sikerének feltétele pedig, hogy
termelési vezetdink részér6l megszlinjon a gazdasigi
€s pénziigyl kérdések irdnti ,kozonydsség.” )

Részletesen beszélt a takarékossigrél, utalva a Mi-
nisztertandcsnak az erre vonatkozdé felhivasara azzal,
hogy ez anyagtakarékossig mnem jdrhat a mindség
rontasdval.”

Ezt kivetéen a faipart érinté termelési feladatokat és
az ezzel Osszefliggd sziikséges intézkedéseket ismer-
tette.

Bozsé Ldszlé felszolaldsaban a faipart legaktuali-
sabb problémadival foglalkozott kiemelve a fa fontos

_ szerepét, a fagazdilkodas teriiletén a szabvanylkészi-

tés eddigi helytelen menetét. Beszédében kitért a fa-
hulladékok hasznositdsanak jelentéségére azzal, hogy
hasznaljuk fel dolgozéinknak az erre vonatkozd hasz-
nos kezdeményezését,

A lap kivonatosan ismerteti az I. Orszdgos Faipari
Konferencia hatdrozati javaslatait.

Borisewicz Stefan cikkében az ipari hulladékok len-
gyelorszagi felhasznialisat elemzi.

Kovdes Illés, LA Lkeretfiirészek teljesitményének
emelése és a mindségi kihozatal biztositasa a helyes
elétolas szabdlyozasaval” c. cikkében a keretflirészelk
(gatterek) mikodésének szabalyaval és az elétoldsa
helyes bedllitasaval foglalkozik.

Szab6é Pdl (Ganz Hajogyir) a hazai hajégyartas né-
hiny id8szerl kérdését ismerteti.

Maurits Ldszlé (Szegedi Falemezgydr) folytatolagos
frdsdban a glutin enyvek feldolgozdsa és vizsgalata
soran kapott eredményeket targyalja.

Az Egyesiileti hirekben a szegedi, a debreceni és a
gyori taggy(ilésrél jelent meg rovid osszefoglald.
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A BORKER butoripari alap-

és kellékanyagbemutatdja 1982.

Varga Péter

Bevezetés

Azidén tavasszal masodszor rendezte meg a BOR-
KER a butoripar szdmara a Paulay Ede utcai be-
mutatétermében a butoripari alap és kellékanyag,
valamint szerelvénybemutatéjat. A nagyszamu
meghivott gyartéeégek kozul 22 kulfoldi, 19 nyu-
gati és 3 szocialista orszaghdl, fogadta el a meg-
hivast, mig a hazaiak koziil 23 cég allitott ki. Fel-
tliné, hogy néhdny jelentds hazai szerelvénygyartd
nem allitott ki, annak ellenére, hogy a kidllitason
vald részvétel semmiféle kotelezettséggel nem jart.
Furcsa, hogy egyes villalatok még az ingyen rek-
lamra sem tartanak igényt!

A hazai kidllitokkal ellentétben a kiilflllick ko-
zil, a magyar piacon hagyoméanyosan mindig meg-
jelené butoripari szallitokon kivil, maéasok is, je-
lentds bemutatéanyaggal képviselték céglinket. So6t,
még Uzletkotdk és szakreferensek kikiildetését is
kifizetédonek tartottdk.

A kiallitds harom napja alatt, a BORKER ille-
tékes lizlet- és szakemberei, valamint a Butoripari
Fejlesztési Intézet szakemberei, Allandé Ulgyeletet
tartottak  a kiallitason. Az &altalanos érdeklédésen
tulmenden, a kilfoldi kiallitokat kivéve, alig-alig
kertilt sor konkrét targyalasra. Tobben érdekléd-
tek a BORKER é&ltal mar korabban tervbe vett
kiskereskedelmi forgalmazas megindulasarol. Saj-
nos ennek meginduldsarél még nem kaphattunk
tajékoztatast.

A kiallitas latogatottsaga elmaradt a varakozas-
tol. Toébb jelentds butorgyartd cég nem képvisel-
tette magat, vagy csak csekély érdeklédést muta-
tott. A kisebb sziovetkezetek képviseldi koziil is
csak elvétve jelent meg wvalaki. Ez anndl inkabb
kiilénos, mivel néhdny évvel ezel6tt éppen a butor-
gvartdk igényeinek jobb kielégitésére jelolték ki a

marcius 3-5.

BORKERT-t, nagykereskedelmi vallalatként a
butoripari anyagok készletezésére. A nagyszam-
ban elkiildott meghivdk ellenére az elmult évi 39
vevicéggel szemben, az idén csak 30 jelent meg a
kiallitason.

Erdemes lenne elgondolkodni, hogy a hazai cé-
gek érdeklodése miért volt ilyen mérsékelt, mert
az éves importadatok ismeretében egyaltalan nem
lehet azt allitani, hogy ez a felhasznalok megelé-
gedettségébdl fakad.

A kovetkeztkben, a teljesség igénye nélkiil
adunk attekintést a kiallitott kdzérdeklodésre sza-
mot tarté Ujdonsagokrol és termékekrdl.

Modern karpitosipari szereldanyagok

A kigllitason kiilén kiemelve allitottak ki a leg-
ujabb fejlesztések eredményeit. Ezek kozil is ki-
emelkedett az OKE cég ujdonsdgainakk felhaszna-
lasaval, a Butoripari Fejlesztiési Intézet altal Ossze-
allitott és kivitelezett karpitosipari szerel6anyagok
felhasznilasdnak mintakollekecidja. A legmoder-
nebb extudalt lagy, vagy habositott manyagpro-
filok felhasznalasa a karpitozott butorok eddig
legmunkaigényesebb fazisainak, a parnazatok esz-
tétikus és gyors kialakitdsanak megkonnyitését
teszi lehetévé. A bemutatott profilok az él és pe-
remkialakitdsokat, szogletes és kerek formaban,
valamint a bevondanyagok varras nélkili (kapocs-
szeges) rogzitését teszik lehetdveé,

A bevonatélek eltisztazasdhoz a rogzitdé szigony-
profilpdr hasznalhatoé fel. A bevonatszélek eltaka-
rdsara bevondanyaggal és anélkil is alkalmas. Az
also profilrész felszegezése utan a felsé takardpro-
fil felpattinthato az alsd részre.
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1. dbra. Hazai alap- és kel-
lékanyagok bemutatdsa



Ujdonsag volt még a miianyag heveder, amely
hever6 tartélapok kialakitasira is alkalmas, a he-
veder kedvezd szilardsagi tulajdonsigai miatt. A
mianyag heveder eléfeszités utan kapesszeggel,
minden alatét nélkiil felszerelheté a keretre.

Ringasztéanyagok

Kiilon kiallitason - mutatta be a Bostik Gmbh a
Magyarorszagon Ujdonsagnak szamité ragaszto-
pisztoly csaldadjat, amely az olvad6 ragasztok ké-
nyelmes és technologiailag megbizhaté felhaszna-
lasat teszi lehetévé, A legkisebb tipus, javito, sze-
relé6 és barkdcs célokra is alkalmas, elektromos
fiitésli atméré 12 mm-es rudragasztoanyaggal dol-
gozik. A tipusszama 295. A nagyobb teljesitményi-
ek kozott van elektromos, pneumatikus, ridanyag-
bol és granulatumbol dolgozd gép is. .

A legnagyobb teljesitményli olvadéktartalyos
szériamunkédk elvégzésére is alkalmas.

Ugyanezen cég a legkiilonbozébb ragasztéanya-
gokat is kiallitotta, részletes technolégiai ajanla-

3. abra. Az OKE cég mii-
anyag hevederének elkészi-
tett szék és heveré tartdlap

2. dbra. Az OKE cég anya-
gainak felhaszndldsdval, a
Butoripari Fejlesztési In-
téezet altal Osszedllitott és
kivitelezett modern karpi-
tosipari szereloanyagok be-
mutatojanak egy részlete

sokkal. A kiallitasukat
résszel tették teljessé.

A GERNANDT svéd cég teljes kiallitasi anyaga
ujdonsag volt Magyarorszagon. Eddig ezen cég
termékei hazankban nem voltak forgalomban.

A polivinilacetdt alapii Gernacoll markanevi
diszperzios ragasztok, fa- és csapragasztoként hasz-
nalhatok. Jelentés elényiik, hogy szintelen ragasz-
tasok készithetok veliik.

A kopolimer alapt diszperzids ragaszték PVC-
foliak, fa, karton, papir, stb. egyméashoz ragaszta-
sara alkalmasak.

Lakkozott feliiletekhez torténé ragasztashoz ko-
polimer alapi és olvadé ragasztékat is ajanlottak.
Kulonleges felhasznilasi teriiletekre, mint a poli-
sztirol és uretdn habok ragasztdsa, a csiszolépapi-
rok ragasztdsa és a legkulonbozébb anyagok, fa-,
fém-, muianyagfeliletek egymashoz ragasztasahoz
is kaphatok nélunk megfelelé ragasztéanyag.

A hazai piacon mar jél ismert ISAR—RAKOLL
GmbH, a bevalt ragasztéin kiviil hozott néhany
ujdonsagot :

alkalmazas-technologiai
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4. abra. A BOSTIK GmbH alkalmazdstechnikai bemu-
tatoja

S _c_i!:;m. Az tjdonsdg sarok egy részlete, az ELZETT

MUVEK magneskodoldst zdrdval és a SZILASMENTI

MGTSZ hdromnapos szekrényzdrdt tartalmazd maket-
tel
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6. abra. A BLUM bemutaté szekrénye és kidllitdsi
anyaga

7. dbra. A SIRO Ges. MBH. kiemelkedd bitordiszva-~
salatok tervezéséert 1981 janudrjaban Pdrizsban nyert
MUEBLE EUROPA 1980 trofedaja



A RAKOLL-EXPRESS DA-t, amely a csapra-
gasztogépek specialis ragasztéja és az

ULTRAPLASZT RP/V-t, amely univerzalis ra-
gaszté, a rétegelt lemezek ragasztasatél a fa, for-
gacslap, beton, tégla, fém, k& ragasztéasdig min-
denhez hasznalhaté. A ragaszté oOregedésallésiga
igen jo.

Butoripari vasalatok

A hazai gyartok egy része a mar ismert gyartma-
nyait allitotta ki, esetleg néhany ujdonsaggal ki-
egészitve. Ilyen Ujdonsag volt a kulon kis miko-
dé modellen bergutatott ELZETT MUVEK A4ltal
gyartott magneskddolast zar., A specidlis kormag-
nessel nyithato, kédolt magnesti kules egyszeri
zarba helyezésével a nyitds megtorténik. Tobb,

dolassal az egyik legbiztonsagosabb zartipus a vi-
lagon.

A masik hazai zaroujdonsag a SZILASMENTI
MGTSZ harompontos szekrényzirja. Ezzel a zar-
tipussal régi addsagat torlesztette le a magyar sze-
relvényipar.

Mindkét gyartmany sorozatgyartasa beindult, igy
szallitasuknak nincs akadéalya.

A kalfoldi kialliték kozil a HUWILL cég rep-
rezentativ kiallitasi anyagédval senki sem verse-
nyezhetett. Az eddig inkabb zarairél kozismert cég
most mar-a hazék, gombok, Osszehuzok és egyéb
szerelvényekbdl is olyan valasztékot mutatott be,
amelybdl a boség miatt nem konnyl valasztani.
De a bemutatott termékek mindsége is atlagon fe-
ik,

A BLUM kiallitasa a legkiilonbozébb tipusu, tel-
jes valasztékot adé pantesaladjaival és a teleszkop-

rendszerének bemutatdsidval aratott megérdemell
sikert. A kifejezetten bemutaté célzattal készilt
plexiburkolatii szekrényre minden tipusu pant és
teleszkép felszerelésre kerilt és lehelletfinom mi-
kodésiiket barki élvezettel tanulmanyozhatta.

Hasonlé vélasztékot produkdl a SIRO a butor-
huzok, gombok és diszitéelemek frontjan. Ez a ki-
allitas azt bizonyitotta, hogy ma mdar a mianyag
teljes értéki helyettesitoje, ugy a fanak, mint a
fémnek.

Emlitésre mélté még a STAMPO cég pantkialli-
tasa, amely a hazai felhasznalok el6tt mar jol is-
mert tipusokat tartalmazott. Ennél a cégnél nem
talaltunk ujdonsagot a kiallitott darabok kozott.

Osszefoglalas

A kidllitds a bevezetésben emlitett negativumok el-
lenére is nagyon hasznos volt, tébb szempontbél
is.

Egyrészt az ujdonsagok bemutatasdval és be-
szerzési lehetdségeink megteremtésével hozzajarult
a hazai korszer(i technolégidk és anyagok beveze-
téséhez. Valamint a hazai gyarték szédmara, ha
szerény keretek kozott is, de bemutatta a jelenle-
gi fejlesztési irdnyokat és Osszehasonlitdsi lehetd-
séget adott a magyar gyartmanyok objektiv meg-
itéléséhez.

Masrészt a kozvetlen targyalasok a gyarto, ke-
reskedd és felhasznalé kozott remélhetbleg hozza-
jarultak egymads alldspontjanak megismeréséhez és
igy a jovoben a kozos érdekek alapjan a jobb aru-
ellatasunkhoz is. Reméljiik, hogy a jové évi be-
mutaton ennek mar sok jo kovetkezményérdl is
beszamolhatunk.
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A faapriték hasznositasi lehet&sége

az agglomeralt lapgyéartasban

Dr. Kiss Janos

Szakmai korokben tobb eléadas hangzott mar el
és tobbszor volt vita targya a kilonbozé fahulla-
dékoknak mint masodlagos nyersanyagnak a hasz-
nositasa.

Ez a cikk is rovid attekintést szandékozik adni
a flGrészipari, az erddgazdasagi faapriték és egyéb
fahulladék hasznositdsanak eddigi eredményeirél
és a tovabbi feladatokrdél az agglomeraltlap-
gyartasban.

A mai muszaki és kozgazdasigi korilmények
kozott ugy hiszem, mar nem is fahulladékrol kel-
lene beszélni, hanem olyan masodlagos nyers-
anyagrol, vagy melléktermékrél, amely a tovabb-
feldolgozé tizemekben teljes értékd alapanyag
kell hogy legyen, mivel rostfat és forgacsfat valt
ki. Ezért a lapgyarté lizemek ezt az alapanyagot
nem tudjak fahulladéknak kezelni, mert ennek
bedolgozasakor is ugyanolyan jo minéségli termé-
ket kell gyartani, mintha 100"-ig rostfat vagy
forgacsfat dolgoznanak fel.

Az is isment eléttiink, hogy a masodlagos nyers-
‘anyagokrol azért beszéltek és beszélnek annyit kii-
16nb6z6 forumokon, mert az elsédleges faiparban
és az erdogazdalkodasban, elsésorban ez az egyik
olyan tartalék nyersanyag, amit az agglomeralt
lapgyartas tovabbfejlesztésénél figyelembe lehet
venni. :

A 2000-ig sz6lo tavlati tervben részben ennek
figyelembevételével késziilt el az agglomeralt
lapgyartas tovabbfejlesztése, amihez a sziikséges
fa alapanyag egy részét ez biztositana.

A masodlagos fa nyersanyagok hasznositisa
nemcsak nalunk, hanem Eurépadban is napirenden
van. Ennek oka egyrészt a magas fa nyersanyag-
arak, masrészt az alapanyag-bazis bévitése tovab-
bi nyersanyagal. Ennek kovetkeztében meriilt fel
a masodlagos fa nyersanyagok fokozottabb bevo-
nasa az agglomeralt lapgyartas alapanyagdba.

Tudjuk, hogy az utobbi évtizedekben a vilag
fapiacan szerkezetvaltis ment végbe. A tomor
fa mellett el6térbe keriilt, illetve rohamosan noéve-
kedett az agglomeralt lapok felhasznalasa is.

Ezt a szerkezetvaltozast j6l mutatja a vilagsta-
-tisztikaban talalhaté szam, illetve arany.

Amig 1950-ben a vilagon felhasznalt flrészaru és
agglomeralt lap aranya 20:1-hez volt, addig 1980-
ban ez az arany mar 2:1-re mdédosult.

Erdekes megnézni ezt az aranyt nalunk is.
1950-ben farostlemezt és faforgacslapot még nem
gyartottunk és nem is hasznaltunk fel. El6szor
1955-ben hasznaltunk fel faforgécslapot osszesen
800 m3-t. Ugyanekkor a flrészaru-felhasznala-
sunk 740 em® volt, tehat az ardny nagyon kedve-
z6tlen.

1980-ban mar jobb aranyt kapunk, mert a fu-
részaru-felhasznalas 1640 em? az agglomeralt lap-
felhaszndlas pedig 433 em? volt, az arany 3,8:1-hez.

A tavlati tervek szerint mi 1990-ben érjik el
a 2:l-es aranyt, amelyet a vilagstatisztika 1980-ra
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kimutatott.

Ez a par szam is tovabb erdsiti azt, hogy a ha-
zai agglomeralt lapipar fejlesztése j6 uton halad.
Ennek a dinamikus szerkezetvaltasnak az agglo-
meralt lapgyartasban mind tobb faalapanyagra
volt szliksége és ez is Osztonzéleg hatott arra, hogy
mashol is el6térbe kertult a maéasodlagos nyers-
anyagok fokozottabb hasznositasa.

Cak néhany példa, illetve szam a kornyezé
orszagokbol:
— Ausztridban 1970-ben 32 em? masodlagos

nyersanyagot hasznositottak az agglomeralt
lapiparban, 1980-ban mar 900 em3-t.

— NDK-ban 1981-ben 2,5 milli6 m® volt az agglo-
meralt-lapipar flrészipari és erdei apriték be-
dolgozéasa. 1982. jan. 1-t61 mar csak osztalyo-
zottan szabad az apritékot értékesiteni.

— NSZK-ban 1979-ben az aglomerdlt-lapipar 8,8
milli6 m? fanyersanyagot hasznalt fel és ennek
43%-a (3,78 milli6 m®) volt masodlagos nyers-
anyag, amelynek Osszetétele az alabbi:

Masodlagos nyersanyag-felhasznalas a faforgacs-

lap lizemben 1979-ben, az NSZK-ban.

Forgécsfa (fenyod) 29%,

Forgacsfa (lombos) 28%,
Flrészipari hulladék (fenyd) 15%
Epiiletasztalos ipari gyaluforgacs 12%,
Flrészpor (fenyd) 16%,

100%

Itt emlitem meg, hogy 1981. évi apriték expor-
tunk 41 em?® és a flrészpor exportunk pedig 11 e.
tonna volt (az arbevétel kb. 600 ezer$). Tehat a
masodlagos nyersanyagokat még importalni is
megéri kisebb tavolsagrol.

Szinte hetente olvashatunk kiilonbozé kiilfoldi
cikkeket a faipar és erdei apriték kezelésérol, ta-
rolasarél, tarolas kozbeni kémiai valtozasok vizs-
galatarol stb. Ezek elsésorban fenyd- és bilikkap-
ritékra vonatkoznak és 6—12 hénapi tarolas kozott
vizsgéljak az apritékot. Ez is arra utal, hogy a
feldolgozouzemekben nagy menyiségli apriték
tarolasara rendezkednek be és a masodlagos
nyersanyagok feldolgozasa elétérbe kerilt.

Mind az irodalmi adatok és megallapitasok,
mind a hazai tapasztalatok azt tamasztjék ald,
hogy a masodlagos nyersanyagok felértékelése fo-
lyamatban van és ennek figyelembevételével kell
a kezelésukrol is gondoskodni.

Az elmondottak utdn az 1981. évi tényszamok
és az 1982. évi tervszamok alapjan megemlite-
ném még a hazai tapasztalatokat is. Mint az el6-
zoekben emlitettem, csak az agglomeralt-lapipar-
ban hasznositott masodlagos nyersanyagokra és
menyiségekre térek ki. Kilén emliteném meg
azonban a farostlemezgyartast és a faforgacslap-
gyartast, mivel a technol6giai lehetéségek és kove-
telmények a masodlagos nyersanyagok hasznosi-



tasat illetéen teljesen nem azonosak. (Fafaj, mé-
ret, nedvességtartalom stb.)

Farostlemezgyartas

A Mohacsi Farostlemezgyar 1981-ben 96 900 m?
farostlemezt termelt és ehhez 259 107 m?® faalap-
anyagot hasznalt fel, amelynek 35"4-a volt faipari
masodlagos nyersanyag és az erdei apriték.

(90 687 m”) 1982-ben a maésodlagos nyersanyag

bedolgozasanal ugyanilyen Y%-ra lehet szamitani.

A masodlagos nyersanyagokbél 45%, volt az erdei

apriték.

A mohécsi kollégdk a masodlagos nyersanyagok
bedolgozasdanak maximalis ardnyara vonatkozéan
végeztek lizemi kisérleteket. Az lizemi kisérletek
azt mutattdk, hogy amai feltételek mellett 50%)-ig
el lehet menni a masodlagos nyersanyagok bedol-
gozasandl. Ugyanis 50", felett a farostlemez mii-
szaki paraméterei rohamosan csokkentek és a faj-
lagos faanyag-felhaszndlas is arénytalanul meg-
emelkedett. Tudjuk azonban, hogy elvileg 100%-
ban faipari és erddgazdasdgi apritékbol is lehet
farostlemezt gyartani, ha az apriték fafaja, miné-
sége stb. megfelel a technolégiai kovetelmények-
nek.

Ezen kisérletek alapjan a mohdcsi szakemberek
ugy nyilatkoztak, hogy ha a felhasznalt faalap-
anyag 50%-a masodlagos nyersanyag, akkor még
a farostlemez mindsége garantalhat6, de ez a sza-
zalék is csak akkor biztosithat6, ha a jelenlegi fa-
ipari és erdogazdasagi apriték mindsége javul.
Ez azt jelenti, hogy 100 em?® farostlemez termelése
esetén 135 em® masodlagos nyersanyag hasznosi-
tasaval lehetne Mohacson széamolni.

A faipari és erdei apritékkal szemben mik a
fobb mindségi kifogasok:

— az apriték mérete nem megfelelé és nem egy-
séges, ami nem megfelelé késosztasbol, a rossz
késbedllitasbol és az életlen késbdl adodik,

— a kéregtartalom szazaléka nagyobb a megen-
gedettnél, amely elsGsorban a lombosfanal for-
dul elé, mivel fiarésziizemi szélhulladéknak
nagy a kéregtartalma,

— szaraz, korhadt fa apritdsa miatt sok a por-
tartalom,

— az apritékot nem minden esetben teherkocsira
termelik, hanem a féldre, s igy a rakodasnal
sok fold, kavics keriil az apritékba,

— kevert a fafaj, ami a fafaj-arany bedéllitasdnal

. okoz zavart stb.

A mohdcsi tapasztalatok azt mutatjak, hogy az
erdei apriték ugyan jobb mindségl, mint a faipari
apriték, de az emlitettek miatt még mindig a rost-
fabol termelt sajat apriték a legjobb mindségii.

Véleményem szerint, ha az apritéktermelSk
olyan gondosan kezelik a masodlagos nyersanya-
gokat, mint a tobbi fa nyersanyagot, akkor a fenti
hidnyossagok kikiiszobolhetok, illetve megsziintet-
hetdck.

Az eddig szerzett informaciok szerint az MDF-
lapok gyartasanal szintén meg van a technoldgiai
lehet6ség a masodlagos nyersanyagok bedolgoza-
sara. Pl. a Jugoszlavidban megtekintett lizemben
40%p-0s masodlagos nyersanyag-felhasznilds mel-

lett a gyartott MDF lapok mindsége még megfe-
lelé volt. (A bedolgozott masodlagos nyersanyag
biikk, télgy és fenyé.)

Faforgacslapgyartas

A faforgacslap-gyartasnal is elmondhaté, hogy el-
vileg a 100%-ban mésodlagos nyersanyagokboél
is gyarthat6 jo mindségl faforgécslap, ha az fafaj
és mindségi szempontb6él megfelel6. Ez azonban
csak Altaldnossdgban van igy, mivel kulonbozé
teriileteken hasznaljak fel a faforgacslapot, s igy
az egyes fteriileteken mas-mas mindségi kovetel-
ményt tdmasztanak iranta.

Tudjuk, hogy egyelére nalunk zommel a butor-
ipar hasznalja fel a faforgacslapot, és igy a miné-
ségel szembeni kovetelményt is els6sorban ez ha-
tarozza meg.

Tovabba az egyes gépsoroknal a technolégiai adott-
sagok is eltéréek és ez is befolyasolja a méasod-
lagos nyersanyagok széazalékos bedolgozasat.

Mivel az 1981. év, termelési szempontbdl, a va-
sarosnaményi II-es és a szombathelyi I-es gépsor
rekonstrukcidja miatt, nem tekintheté atlagévnek,

. igy az 1982-ré tervezett masodlagos nyersanyagok

bedolgozasanak szazalékat tartjuk realisabbnak.
Ennek elenére az 1981. évi tényszamokat is meg-
emlitem.

1981-ben az egyes faforgacslap-lizemek az aldb-
bi menyiségl alapanyagot dolgoztak fel.

Fa- Masod- Masod-
forgécs- (f)asaslzaﬁ lagos  lagos
Uzem lap ter- ag nyers- nyers-
melés  “VF®  anyag  anyag
mS m3 0/p-a
Héaros 24 400 41 600 16 800 41
Sopron 9400 15 900 15 900 100
Szombathely 88 000 158 000 33100 21
Vasarosnamény 61 500 122 800 62 100 51
Osszesen: 183 300 338 300 127 900 38

A 127900 m3-bél, a flrészpor 4%, az erdei ap-
riték 4%, flrészipari huladék 37% és a gyalufor-
gdcs 15, volt, a tobbi egyéb hulladék (furnér,
valeni, hossztolasi, stb. hulladék).

1982-ben ennél kedvezébb helyzet alakul ki a
tervek alapjan, mert mind volumenét, mind sza-
zalékos aranyat tekintve nodvekszik a masodlagos
nyersanyagok felhaszndlasa, elsésorban a vasé-

rosnaményi Il-es és a szombathelyi I-es gépsor
kapacitasanak novekedése miatt.
Az 1982, évi terv szerint
Fa- Masod- Masod-
forgacs- fgs:f:s_ lagos lagos
Uzem lap ter- o a‘p nyers-  nyers-
melés ¥ 2 g anyag anyag
m? m m? A
Héaros 26 000 44 000 18 000 41
Sopron 9 500 16 000 16 000 100
Szombathely 130 500 207 000 56 400 2 |
Vasarosnamény 90 000 180 000 118 000 66
Osszesen: 256 000 447 000 208 400 46

A tervezett 46%,-bol, 13%; a furészpor, és 10 az
erdei apriték.
Tehat ha 0Osszességében

nézzilk a masodlagos
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nyersanyagok felhaszndldsat a faforgacs-lapipar-
ban, akkor elmondhatjuk, hogy az elé6zé évekhez
képest ezen a téren is eldrehaladést értlink el.
Az 1982-re tervezett atlag 46%)-os mdsodlagos
nyersanyag-felhasznalds mar eléri az eurdpai at-
lagot, annak ellenére, hogy ebben a mennyiségben
nagyobb szazalékban van lombos fa, mint az em-
litett orszdgokban, ahol a feny6 az uralkodé fafaj.

A puszta szamok mellett, a faforgécslap-
gyartdsnal is beszélni kell a mésodlagos nyers-
anyagokbol termelt apriték mindségérol. Jollehet,
ma még a faforgacslap lzemekben zOmmel sajat
fahulladékot dolgoznak fel, de a termelés tovabbi
novekedésekor nagyobb aridnyban kell szdmolni a
véasarolt apritékkal is.

Az apriték minéségénél egyik észrevétel szin-
tén a forgdcs mérete, ami pl. a hajlitoszilardsag
biztositdsa miatt nem kdzombéds. A nem megfeleld
méret miatt az utanapritasnil tobb por képzédik,
ami kihat a fajlagos anyagfelhaszndlasra sth.
Ez elésorban a megfeleléen elékészitett, illetve
elé nem készitett kés kérdése, amelyre méar utalas
tortént, és kdnnyen megsziintethetd.

A masik alapveté mindéségi probléma a kéreg-
tartalom, elsésorban a lombos faknal. Az lzemi
tapasztalatok azt mutatjak, hogy ha a kéregtarta-
lom bizonyos szazalék felett van (10—12%), a fa-
forgacslapok feliiletkezelésére nem alkalmasak,
‘mert a feliileten levd kéregszigetek jobban be-
szivjdk a gyantat, és a laminalt lapok porusosak
lesznek. :

Tudjuk, hogy a kéregtartalom lényegesen csik-
kenthetdé, ha a flrésziizemben az apritogép utan
szita van beépitve, ezen tulmenden a tulnyomo-
részt kéreghdl allo flirészuzemi szélhulladékot nem
szabad erre a célra felapritani.

A tébi mindségi. kévetelmények mint a ftiszta-
sag, a fafajcsoport-elkiilonités, stb. megegyezik a
farostlemezgyartasnél emlitettekkel.

Az iizemi szakemberek véleménye itt is az, hogy
a tervezett atlag 50°y-os mésodlagos nyersanyag

bedolgozhatd, ha a vasarolt apriték mindésége
megfelel a feldolgozasi technologiai kovetelmé-
nyeknek.

Az 1990-ig elképzelt aglomeralt lapgyartas fej-
lesztését figyelembe véve, a mai ismereteink sze-
rint, az alabbi mennyiségli masodlagos nyersanya-
gok (faipari és erdei apriték) hasznositasarol lehet
SZ0:

— Evi 500 ezer m® faforgdcslap-termelést
figyelembe véve és atlag 50%-os ma-
sodlagos nyersanyag bedolgozisanal,

a hasznosithaté masodlagos nyersanyag 440 em®

— Evi 100 ezer m’ farostlemez-termelés
esetén 50%y-0s masodlagos nyersanyag-
‘bedolgozasnal a hasznosithaté maésod-
lagos nyersanyag

— Evi 60 ezer m® MDF laptermelés esetén,

135 em?

szintén 50%p-0s mésodlagos nyers-

anyagbedolgozast figyelembe véve a ,

méasodlagos nyersanyag 81 em-‘f
Osszesen: 656 em’

a flrészipari, erdei és egyéb apriték, amelynek
hasznositdsaval szamolni lehet, az 1981. évi 218
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ezer m?, illetve az 1982. évi tervezett 299 ezer m’
rel szemben.

A fentl mennyiség Dbiztositdsara vonatkozdan
meég nem végeztek szdmitast, de azért egy-két
gondolatot megis felvetek.

Az egyik az, hogy az erdei apritéktermelés
tulajdonképpen elkezd6dott és ezzel kapesolatban
egyre tobb tapasztalatra tesznek szert az EFAG-
ok. A termelés megkonnyitése, illetve céltudato-
sabba tétele érdekében ez évben érvénybe lép az
uj apritékszabvany, amely mar tartalmazza a fa-
rostlemez- és faforgdcslap-termeléshez megkivant
apriték méretét, minoseégét, fafajesoportositasat,
nedvességtartalmat stb.

Ugyancsak elSkészités alatt van a kémiai és
egyéb célra felhaszndlt apriték szabvanya is, s igy
meg lesz a lehetésége annak, hogy a vallalatok
tobbféle mindségl apritékot termeljenek és érté-
kesitsenek. Ezzel remélhetéen sikeriil eloszlatni
azt a téves felfogdast, hogy egyfajta apriték min-
denre hasznosithato. :

A masik gondolat, hogy 1981-ben felmérésre
kertilt a flirész- és egyéb iparban keletkezd fa-
hulladék mennyisége ¢és bizonyos meélységig a
mindsége is. Ez nagysagrendileg adatot ad arra
vonatkozéan, hogy pl. a flrészipari tevékenység
kb. 700 helyen térténik, és itt kb. 2,6 millié m’
hengeresfat furészelnek fel, amely mellett kb.
720 ezer m?® darabos hulladék és kb. 400 ezer m’
flrészpor képzidik.

Ismeretes az is, hogy az elsédleges faiparban
kb. 50 olyan kozép és nagy flrésziizem van, ahol
a feldogozott hengeresfa mennyisége meghalad-
ja az évi 10 ezer m’-t. Tehat elsésorban itt johet
szamitasba a flirészipari hulladéknak apritékter-
melés céljara valod szakszerl feldogozdsa. Erre is
vannak mar példak és tapasztalatok, de itf is
érvényes az, hogy a termelt apriték minéségének
javitdsa terén meég van néhany feladat, amit meg
kell oldani.

Mind a firészipari, mind az erdei apriték ter-
melésnél elsfsorban a szillitdsi koltségek miatt
célszeri, ha a feldolgoz6 lizemek korzetében levd
vallalatok épitenek ki hosszi tavi egyiittmiiko-
dést a madsodlagos nyersanyagok széllitdsira és
feldolgozdsara. Erre is van mar jo példa, pl.
MOFA és a Mecseki EFAG egyiittmikodése.

A maésodlagos nyersanyagok fogaddsara és ke-
zelésére a feldolgozd lizemek miiszakilag részben
felkésziltek, részben a felkésziilés folyamatban
van. Ezekre a miszaki feladatokra nem térek ki,
mivel az apriték termeléssel és feldolgozassal fog-
lalkozo szakemberek el6tt ez ismert.

Befejezésiil meg kell emliteni, hogy az eddig
megtett 1Uf, a méasodlagos nyersanyagok haszno-
sitdsa terén, pozitivan értékelhetd, ugyanis mind
muszakilag, mind tehcnoldgiailag megvizsgalasra
keriilt, hogy a hazai fafajokbol, hazai adottsagok
mellett, meddig lehet elmenni a masodlagos nyers-
anyagok hasznositdsa terén az agglomeralt lap-
gyartasnél.

IRODALOM

[1] Holz — als Roh und Werkstoff 1981. okt. sz.
[2] Internationaler Holzmarkt 1981. 15. sz

[3] Holzindustrie 1981. 5. sz



Fapénz

Dr. Kupa Mihaly

A pénz altalanos feladata, hogy fizetési eszkoziil
szolgaljon. Vannak a pénznek més szerepei is, de
a mi szempontunkbdl ezekre most nem tériink ki.

A pénznek tobbféle felosztasat ismerjiik, neve-
zetesen beszéliink fémpénzrél (helyteleniil: érc-
pénzrol) és papirpénzrél. Ez a felosztds azonban a
pénz anyagat veszi csupan tekintetbe és igy mast
nem is lehet kiolvasni beléle.

Egy masik felosztds szerint van (helyesebben
volt) értékpénz és van hitelpénz. Az értékpénz —
rendszerint’ — annyi nemesfémet tartalmazott,
mint a rajtalevé névérték. Az értékpénz mindig
csak fém lehetett. A hitelpénz is lehet fémbél, de
mas anyagbol is, igy leggyakrabban papirbél. Ha
fémbol van a hitelpénz, fémértéke kevesebb, mint
a névértéke. Ha viszont papirb6l késziilt, akkor
csupan névértéke van, anyagi értéke — a rafordi-
tott nyomddészati koltségekkel egyiutt — ugyanis
olyan csekély, hogy azt figyelmen kiviil hagyhat-
juk.

Szempontunkbol fontos felosztdsa a pénznek az,
hogy lehet koézforgalmi pénz (orszagos pénz, folyod-
pénz), és lehet szlikségpénz is. Ez utébbi, mint ne-
ve is mutatja, rendkiviili esetekben keriil kiadasra,
amikor barmilyen oknal fogva az dllam nem ké-
pes megfelelé mennyiségli (apré)pénzzel ellitni a
fizetési forgalmat.

Amig a folyépénz csak fémbdl vagy papirbol
készil, addig a szitkségpénz kibocsdtéja minden
rendelkezésre allo anyagot, amelybél a hamisitas
megnehezitésére pénz készithetd, felhasznal. Ilyen
anyagok az iiveg, a porceldan, a keramia, a bér, de
a fa is, éppugy, mint — végsé vonatkozdsaiban —
a kilonb6z6 termények.

Igy jutottunk el a fapénzhez, amelynek
jellegzetéssége az, hogy rendszerint fémben bével-
ked6é vidékeken hasznaljak fel eloszerettel pénz-
nek.

Bar a fa szerkezeti és anyagbeli Osszetétele mi-
att, nem alkalmas tartosan fizetési eszkozként va-
16 felhasznéalasra, mégis eléfordult, hogy a sziikség
esetén, b) biztonsdgi szempontbdl, ¢) propaganda
célbol, vagy éppen a d) gyljték szamara valé val-
tozatossag és igy a kelendoség fokozasara, eseten-
ként, — igaz, hogy nem hosszi idére — ,pénzt”
csindltak belble, zommel a helyi apropénzhiany ki-
kiiszobdlésére.

Az asvanyi kincsekben (arany, ezust, réz, vas)
gazdag, de az elnyomo és kKizsakmanyol6 Habsburg-
rendszer? ota az elszegényedett és f6képpen
pénzben szegény Magyarorszagon is el6fordult he-
lyi vonatkozasi fabol készilt sziikségpénz. De
hasonlé volt a helyzet ebben az idében az osztrak
orokos tartomanyokban is, mert a Habsburg biro-
dalom ekkor nagyon nehéz gazdasigi helyzetben
volt. Igy nem volt képes az un. ,kisforgalmat” (f6-
ként élelmiszer és ruhédzat vasarlast) a sziikséges
allami kiaddsu aprépénzzel ellatni.

Ilyen — ha nem is mindig fabol késziilt — sziik-
ségpénz elég sok volt ebben az idészakban (1670—
1740) monarchiaszerte forgalomban. Magaban Pes-

ten is, a felszabadité torok haboruk hadirokkant-
jainak elhelyezésére és ellatasara keészilt Karoly
kaszarnyaban® (ma a Kozponti Varoshiza). A
csaszarvarosban sem kilonb a helyzet, itt az ar-
vak részére felallitott intézetben hasznalnak szik-
ségpénzt. Ez utobbiak fémbol késziiltek ugyan, de
kifejezetten a felsorolt intézmények hasznalatdra
szolgéaltak.

Volt azonban ebben a korszakban papirsziikség-
pénz is Magyarorszagon, Lanyi Pal dobsinai ba-
nyatulajdonos kiaddsaban®, Bizonyara, a felso-
roltak valamelyikéb6l meritette az eszmét. Az al-
tala kibocsdtott 1 polturds (1 és !/» krajcar) papir-
sziikségpénznek és ezért az ellene inditott pénz-
hamisitasi pernek koszonhetjiik, hogy hazank ed-
dig egyetlen ismert fapénzének egyetlen példa-
nyarol tudomdasunk lehet, illetve, hogy egy ilyen
fabol késziilt sziikségpénz is 850 év tavlatabol meg-
maradt az utékorra.

Léanyi Pal ugyanis egyik védekez( periratanak 6.
oldalan® beragasztotta Dobsina varos altal ki-
bocsatott fasziikségpénznek egy példanyat. Ezzel
azt kivanta bizonyitani, hogy Magyarorsziagon, (de
a monarchidban sem) nem egyedil 6 koveti el a
pénzhamisitas fobenjard blinét, hanem magyar va-
rosi hatésigok is rda vannak keényszeritve (szlikség
torvényt bont elve alapjan) hasonlé sziikségpénzek
kibocsatasara. So6t, a kincstar részére végzett ka-
tonai eréditési munkéaknal varépités a maga inspek-
torsaga alatt is keriiltek sziikségpénzek kiadasra.
Munkacs varanak felujitdsi munkalatait végzé
mecenzéffi lakosok bérének Kkifizetésénél o6lombol
készitett ,szuszta” elnevezésii hatkrajcaros °szik-
ségpénzth, L

A dobsinai varosi malom vékony féaba (val6szi-
nlien héarsfaba) préselt, a béanyaszkalapacsot (ez
volt a varos cimere) mutaté egy polturas (1 és 1/
krajciros) fapénzét a gabonanemiiek Orlésé-
nek az elszamolasara hasznalta a varos.

Bar, nem tartozik szorosan témankhoz, mégis
megemlitjiik, hogy a Lanyi-féle papirsziikségpénz,
a szédzadunk forduldjaig nagy tomegekben hasz-
nalt un. jancsi-bank6ék’ egyik forméja. Ezeket
altaldnossagban a mezégazdasagi, stb. dolgozék
kettés kizsdkmanyolasara hasznéaltdk fel. Az elsé
kizsakményolas akkor tortént meg a munkaadé
részérél, amikor orszdgos pénz helyett a maga, he-
lyi szlikségpénzével fizette a munkésok bérét,
vagy annak egy részét; masodszor akkor, amikor
az altala kibocsatott sziikségpénzeket kizardlag az
altala fenntartott lizletekben (korcsmakban) lehe-
tett bevasarlasra felhaszndlni, természetesen, ezek-
ben csak sajat terményeit, termékeit arusitotta az
altala megallapitott, rendszerint az dru értékét
magasan meghaladé aron.

Ez a jancsi-banké-rendszer a kettés jogi fenye-
gelettség (pénzjegykibocsatis és a pénzjegy érvé-
nyesitésének megkotitisége miatt), ellenére mar
ebben a korban kifejlédott. A szazadunk elején
Amerikabol behozott, hasonlo felépitésii tn. truck-
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rendszer® csak kiteljesitette és még &ltalanosab-
ba tette ezt a munkabérrel wvalo kegyetlen visz-
szaélést.

Bar a fabol készitett pénzeket nagyobbéra sziik-
ségpénz forméjaban hasznéltdk, mégis el6fordult,
hogy egyes allamokban, igy példaul Anglidban
1260. és 1327. kdzott az ,,Exchequer Tallize” nevi
kincstari utalvanyokat is fabol készitették?. Ki-
naban, ha nem is pénzként, de féleg pénzigyi
szerzédések megkotésének igazolasara, bambusz-
adgalkat hasznaltak. Ezt a szerzédés megkdtése utan
olyan lgyesen vagtak két részre, hogy a raveze-
tett szoveg is, lehetbleg fele-fele részben, mindkét
darabon szerepeljen. Fizetni, természetesen, csak
annak kellett, akinek (a hitelezének vagy utédja-
nak) a bambuszfdja pontosan beleillesztheté volt
az adés bambuszfajdba, tehat a rajta levd szove-
get minden kétség nélkiil meg lehetett allapitani.lt

Szikségpénzként hasznaltdk a fat a Mexiko-i
Michoocan allamban, 1824. kdiriil, Pasquarro hely-
ségben PC-monogrammal. Az Amerikai Egyestilt
Allamok Pacific Northwest keriiletében 1907-ben
készitettek fabol sziikségpénzt az egyik gazdasagi
krizis esetében. Ugyanez volt a helyzet 1931-ben, a
nagy vilagvalsag idején Tenino véirosidban (Wa-
shington allam), ahol a helyi Kereskedelmi és Ipar-
kamardt (Chamber if Commerce) biztdk meg a
csédbe kerilt Varosi Bank helyett 25 és 50 centes,
valamint 1 dolldros sziikségpénzjegyek kiadasa-
val. Ugyancsak ennek az allamnak South Bend
nevli helységében Willapa Harbour Currency né-
ven adtak ki fasziikségpénzeket 25 és 50 centes
cimletekben. A Florida allambeli St. Petersburg-
ban 1938-ban 5, 10 és 25 centes cimletek keriiltek
forgalomba. Nem gy6znék felsorolni sem azoknak
az amerikai helységeknek a nevét, amelyek fa-
szitkségpénzeket hoztak forgalomba a legkiilonbd-
z6bb id&szakokban.

Eurépédban 1848-ban, szdmos Reichenberg-i (je-
lenleg Csehszlovdkia) cég adott ki fabol készitett
1 és 2 krajearos eziistvaluta szerinti, valamint 3 és
6 krajcaros papirvaluta szerinti szlikségpénzeket.
Ausztridban, Zell bel Zellhofban Ludwig Altzinger
fakeresked6, Sankt Poltenben pedig Franz Wein-
hofer butorkereskedd bocesatotta ki 1920-ban 10,
20 és 50 Heller cimletd ilyen sziikségpénzeket. A
bajororszagi Passau-ban Bierpfenningnek nevezett
1, 141, 5, 10, 25 és 50 pfenniges sziikségpénzt
adott ki ,Dreiflusseck” nevi vallalat.

Az eddigi felsoroltak valdban a hidnyzdé allami
_aprépénzt helyettesitették, tehat fizetési eszkoz
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képpen

funkeciét lattak el. Késziiltek azonmban a ,Nur fiir
Sammler” jelzéssel ellatott és csupén gydjtéi cé-
lokat szolgalo , fasziikségpénzek” is. Igy az also-
ausztriai Hadersfeld im Wienerwald kozség, tébb-
szor is boosdtott ki ilyen ,sziikségpénzeket” kiilon-
féle formaban 10, 20 ¢és 50 helleres cimletekben.

Ugyanilyen célokbél jelennek meg az Amerikai
Egyesiilt Allamokban az Un. ,wooden-nickel” el-
nevezési fabol készitett és zomiikben az ottani
numizmatikai tdrsasigok, gyujtéi korck altal ki-
emelkedé numizmatikai események alkalmabél ki-
adott mellékpénzek. Neviiket onnan kaptdk, hogy
valamennyi fabol késziil és mivel a legkisebb cim-
letd 5 centes, az 5 centeseket pedig fémanyaga
utan ,nickel”-nek nevezi a koznép. Ezek tulajdon-
jatékpénzek”, de az esemény tartama
alatt vasarolni is lehet vellik, igy nem lehet meg-
tagadni to6lilkk a més vonatkozasokra sziiletett
»szilkségpénz” elnevezést, mint gyljtéfogalmat je-
lenté kifejezést.

Ha nem is a kdzmondéasszer(i ,fabdl vaskarika”
kerdlt széba, mégis megismertettiik olvasoinkkal
a fanak, mint anyagnak olyan felhasznalast, ami-
rol eddig nem tudtak.
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Szemelvények a faipari gépek térténelmébdl

A flirészgépek sziiletése

Zsarnai Szilard

Az ipartorténeti emlékek kozott a muzeumok és
gyujtemények szdmos famegmunkalé szerszamot
oriznek. Ezek tobbsége azokbdl a kézmiives szer-
szamokbol keriilt ki, amelyeket szinte az Gskortol
kezdve haszndlt az ember, fabél késziilt hasznalati
eszkozeinek kialakitasdhoz. A famegmunkalas tor-
ténelme valoban az 6skorban kezdddott, hiszen
az Oskor embere mar a kokorszakban hasznalt
szerszamaihoz, fegyvereihez fa alkatrészeket:
nyelet, nyilvesszot stb. A fejlédés soran a fabol
készilt termékek jelentésége egyre nodvekedett,
kiilontsen az épitészet, a hajoépités és a butor-
miivesség hasznalt fel jelentés mennyiségu fa-
anyagot, de hasonléan fontos szerepe maradt a
fanak, mint tlzeléanyagnak is. A famegmunkalas
eszkozel azonban még sokdig megmaradtak a ké-
ziszerszamok szintjén. Az egyes korok képzémi-
vészeti alkotdsaiban — foként a festészetben —
szamos esetben megtalalhatjuk a képek f6 vagy
mellék témajaként az alkoté mesteremberek alak-
Jat és eszkozeiket. A miivészet igy hiteles bizo-
nyitékokkal szolgal az ipartorténet olyan kérdeé-
seiben is, amelyek eldontésére szakmai reliquidk
nem allnak rendelkezésre. A famegmunkalas
mesterségei a 17—18. szazadig megmaradtak az
egyszeri kéziszerszamok hasznidlatandl. Még az
egyik legnehezebbnek tartott miuvelet esetében;
a flrészelésnél is csak a 15. szdzad elsé felében
indultak probalkozasok az emberi erdkifejtés ha-
tékonyabba tételére. Korabeli rajzokbél (1. dbra)

1. abra. Emberi erdovel miukddtetett ronkvdgo
flirészgép a 17, szdzadbol

képet alkothatunk a ronkok hosszvagasanak rend-
kiviil nagy fizikai erdkifejtést igénylé miveleté-
rol.

A keretflirész 6sét bemutaté 1. dabra. az 1600-as
évekbol szarmazik. Favazas szerkezetére két haj-
lékony fa rudat szereltek, amelyek rugéként huz-
tak vissza az egyébként kézzel miikodtetett két
firészlapos keretet. A flirészlapok a keret lefelé
huzasakor vagtak, a farugok a keret visszahuza-
sara szolgaltak.

Jollehet, a gyakorlatban ez idétajt csak emberi
erével hajtott . flarészgépek”-kel talalkozhatunk,
az alkot6 emberi elme mar joval korabban fog-
lalkozott a természeti erdk &ltal hajtott flirészgép
gondolataval. Az elsé irasos feljegyzés a flirész-
géprol, Villard de Honnecourt francia épitomes-
tertél szarmazik, aki 1245-ben készitett feljegy-
zést ,egy olyan flrészgéprol, amely onmagatél
farészel”. Alig néhany évtizeddel késébbi az a
rajz (2. adbra), amely a vizi erével hajtott flrészgép
elvét mutatja be. Tovabbi 100 év kellett ahhoz,
hogy Augsburgban a megdlmodott vizi erével mui-
kodo elsé flrészgépet elkészitsék.

T
om wne Gore foye

'J’ﬂ L B Bie
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2. abra. Vizi energidval mikddtetheté flirészgép
elképzelése egy 13. szdzad kozepérdl szarmazé
tollrajzon

3. abra. Leonardo da Vinci rajzvdzlata a forgattyus

hajtomivel elldtott keretfiirészgéprol
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4. abra. Vizi energidval hajtott flirészmalom
korabeli miiszaki rajza a 18. szdzadbol

A flrészgép problémajaval a zsenidlis muvész

és feltaldlo, Leonardo da Vinci is foglalkozott.
A Firenzében Orzott rajz vazlata szerint a fiirész-
ey
«Demad N
,:L::Ix; N
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5. dbra. William Newberry szabadalmi leirdsdhoz
tartozé rajzdval a szalagfiirész wmikodési elvérol,
1808-ban

keretet mar forgattyis hajtémi mozgatta. A mi-
vész altal jol érzékelt erdviszonyok kiegyensulyo-
zasara a forgattyus hajtomivet lenditékerék egé-
szitette ki. (3. dbra.)

A valoban életképes és nagyobb teljesitményi
természeti erék altal mikodtetett flrészgépek az
1600-as évek végén terjedtek el Eurdpaban. A se-
bes folyasu folyéok mentén felépult furésziizemek
a vizenergiat, a tengerparton épiiltek a szél erejét
hasznaltak fel a flrészlapok mozgatasara.

5 e

7. abra. Favdzas keretflirészgép Anglidban a 19. szdzad elso felében
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6. abra. Az elsé szalagfiirészgépek egyike a
Richard—Kelley-féle szalagfiirész, a 19. szdzad
elso felében

A 4. dbra 1700 kortl épult, vizerével miikods
keretflirészgépet mutat. A mozgasi energiat eze-
ken a gépeken tobbnyire kotél-, késdbbiekben
szijhajtas kozvetitette a lapatkerék vagy szélkerék
tengelyét6l a forgattyus tengelyhez. Ezt a hajtési
modot Orzik a nyelvtorténeti emlékek, a magyar
és szamos idegen nyelvben a flirészmalom elneve-
zésben. A flirészgépek megjelenése valgjaban
megeldzte a gyaripar kialakuldsanak korat. Ennek
magyarazata, kiilondsen a tengerparti orszagok-
ban, a hajogyartas fontossdgdban rejlik. A hajé-
épitésben élenjaré tengeri nagyhatalmak: Anglia,
Franciaorszdg, Hollandia egyre tébb flirésziizemet
épitett fel, hogy a hajéépitéshez nélkiilozhetetlen fa-
anyagot minél nagyobb mennyiségben biztosithas-
sak. Ezek anagyhatalmak, amelyek kiterjedt gyar-
matbirodalommal rendelkeztek, ezidében csak hajo-
zas Utjan tudtak kapcsolatot tartani gyarmatiak-
kal. Szamunkra a hajézds és hajoépités fokozasa
létkérdés volt. A hajok pedig, abban az idében
kizarélag fabdl késziiltek.

Az elsé miszaki feljegyzések a faipari gépek-
rél, és koztiikk a flirészgépekrsl, Samuel Bentham
angol  tdbornoktél szarmaznak, aki 1779-ben az
angol hajoépités kormanymegbizottjaként kiildott-
séget vezetett az észak- és kelet-eurépai orszagok-
ba. Jelentésében beszdmolt arrél, hogy Orosz-
orszagban a hajoépiték a flrészgépek mellett a

—-

8. dbra. Allen Ransome keretfiirészgép a 19. szdzad
kézepén, amely mar napjaink keretfiirészgépeinek
minden jfontosabb szerkezeti elemét tartalmazza






sikfeliiletek megmunkaldsara is gépi berendezé-
seket hasznaltak. Ezek a gépek Nagy Péter car
uralkodasa idején jelenhettek meg, és eldszor a
hadihajo-épitésben nyertek alkalmazést. Bentham
jelentése alapjan az angol admiralitas utasitast
adott, faipari gépek beszerzésére és felallitasara
Anglidban.

Az elsé korflrészgéprol szold iras is Angliabol
szarmazik, Jollehet egyes feljegyzések szerint,
Hanns Lobsinger niirnbergi mechanikus mar ti-
zenhatodik szazad kozepén alkalmazott olyan fo-
gazott taresat, amely alkalmas volt fa, s6t fém-
anyagok vagdasara, Samuel Miller hajéépité 1777-
ben bejelentett taldlmanya az a flrész, ,amely
forgas kozben vagja el a faanyagot”. A szabadal-
mi leiras és az oroszorszdgi tapasztalatok alapjan
a tizenkilencedik szdzad elején mar megindult a
mai flirészgépek elvén miikoéds berendezések Ki-
alakuldsa. A napdleoni haboruk katonai eréfeszi-
tései Anglidban és Franciaorsziagban tovabbi gé-
pesitést surgettek a hajoépitésben, de a geépek
tovéabbfejlédésének és elterjedésének gatat vetett
a megfelelé hajtéenergia hidnya.

1808-ban William Newberry szabadalmaztatta a
szalagfiirész elvét, (5. dbra) és alig husz év mulva
a taldlmdny mar testet &ltott a Richard—Kelley
szalagfiirészben. (6. dbra)

Dont6é valtozdst a fiirészgépek fejlédésében a
gbézgépek ipari felhasznalasa jelentette. Mindenek
elétt a keretfiirészgépek korszertisédtek, rohamo-
san. A gépek véazszerkezete meég jo ideig fabol
készilt, a flrészkeretet azonban mar szegecselt
acélelemekbdl allitottak dssze. A szerkezeti felépitést
jol szemléltetik az Allen Ransome keretflirészgép-
rél készilt korabeli rajz metszetei. Ezen a gépen
mar kialakitottdk a szakaszos elétolast biztosito
mechanizmus rendszerét, A percenkénti loketek
szdma ezen a gépen elérte a 140-et. A gép onsu-
lya 6—8 tonnat tett ki. A flrészkeretbe 9—12
firészlapot tudtak befogni. (7. dbra)

A keretflrészgépek teljesitménynovelése mind
er6sebb gépszerkezet kialakitasat tette sziikséges-
sé. A méretek ndvekedése mellett a favazat fel-
valtja az ontottvasalvany-szerkezet. Megsziiletnek
a kettos eldtolast biztositéo mechanizmusok, a ronk
taAmasztasara ekkor alkalmaznak el6szor sinen
mozgathaté ronkkocsikat. A vAgési sebesség no-
velésére és a gép teljesitményének fokozdsira a
tlirészkeret percenkénti lengésszdma eléri a 210-et.
A 8. dbra a favazas Ransome gépbdl kifejlesztett
ontottvas-vazas gépet mutatja. Ez a gép néhany
kiegészitd berendezést leszamitva mar napjaink
keretflirészgépeinek szerkezeti megoldasaval egye-
zik.

A faipari gépek feljédésében a szakirodalom
harom korszakot kiilonboztet meg:

L. korszak: 1880-ig terjedd idészak,

II. korszak: 1880. ... 1950-es évekig,

ITI. korszak: az 1950-es évekt6l napjainkig ter-

jedo iddszak.

A flrészgépek — féként a keretflirészgép 6és
szalagflirészgép kialakitdsanak rovid torténeti at-
tekintése alapjan megéllapithatd, hogy e gépek
szerkezetlikben mar az els6é korszak idején elér-
ték mai alapvetd technikal megoldasaikat és a
tovabbfejlesztésiik foként a teljesitményiik foko-
zésdban, a kiszolgaldsuk gépesitésében és a mi-
kodtetéshez kapesolédé hidraulikus berendezések
kifejlesztésében nyilvanult meg.

Béar az ipartorténeti feljegyzések hazai viszony-
latban elég sziikszaviak a faipari gépekr6l, bizo-
nyos, hogy még szdmos hazai emlék is rejtézik
levéltarak, magangyljtemények, vagy éppen vala-
melyik tizem irattaraban. Felkutatdsuk, 6sszegyiij-
tésiik nem kis feladat; az szinte biztos azonban,
hogy az Eurdpa szerte tapasztalt fejlédéshez ha-
sonléan a hazai flrészipar is technikai megolda-
sokban korat megelézve olyan muiszaki megolda-
sokat alkalmazott, amelyek maéas ipardg fejleszté-
sében esetleg csak évtizedek mulva hasznosult.



HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezetd: Dr. Jdvorfi Tibor

Egyesiileti hirek

21 évvel ezelétt, a ,Technika Napjai” elnevezé-
st iddszakkal vette kezdetét ez a minden évben
visszatérd, és mar hagyoméanyosnak szamitéo mi-
szaki-tudoményos seregszemle. A MTESZ 1961-ben
rendezett egyhetes lilésszaka a tudomany kozvetlen
termel6 erévé valasanak marxi megfogalmazisiban
sziiletett kérdéskorével foglalkozoit az MSZMP
VIII. Kongresszusa irdnyelveinek felhasznalasaval,
majd a miszaki haladas gazdasagi hatékonysagat,
késtbb a gazdasagpolitika aktudlis kérdéseit tuda-
tositotta a miiszakiak korében, illetve a termeld
munkaban.

Fentieket a Miszaki és Természettudomdnyi
Egyesiiletek Szovetsége Csongrdd megyei szerveze-
te, és a velitk szorosan egylitt is kozremiikodo
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tarsadalmi szervezeteknek egy a ,XXII. Mdiszaki
Hénap” rendezvényeit ismerteté programfiizet be-
vezetd részben olvastuk. Az aldbbiakban rovid 6sz-
szefoglalast adunk mindazokrdl a rendezvényekrél,
melyekben valamilyen formdban a Faipari Tudo-
manyos Egyesiilet (tovdbbiakban: FATE) is részt
vesz, kozremiikodik, vagy éppen rendezdje és ven-
déglatoja.

Szegeden, Kulesdr Kdlmdnnak ,,Az innovdcié le-
hetéségei a magyar gazdasigban” cimmel tartott
plenéris eléadéisival vette kezdetét a megye  é&s
Szeged varos rendezvénysorozata.

A FATE a csongrdadi Intézé Bizottsdig rendezvé-
nyein miikodott kozre, és

mdjus 12-én, Csongrddon, a Tisza Butoripari
Vallalat KISZ klubjaban Piiski Sdndor Az njita-
sok szerepe, jelentésége a Tisza Butoripari Valla-
latnal;



ugyancsak ezen a mnapon a Csongradi Faipari
Szakkozépiskolaban Winkler Andrds: ,,Cementké-
tésti forgdcslap gyartésa” eimmel;

mdjus 19-én, pedig a Tisza Butoripari Vallalat
Csongradi KISZ klubjaban Serege Gdbor ,,A hat-
téripar tenmelési szinvonaldnak kihatédsa a butor-
iparra” eimmel tartott eléadast.

* %

A MTESZ Hajdu-Bihar megyei szervezete a tu-
domanyos iilészak '82-t, majus 13-an, dr Beck Mi-
hdly akadémikus, a szervezet elnéke nyitotta meg,
majd Tasnddi Emil a Magyar Kereskedelmi Ka-
mara Szellemi Termék Szakbizottsiginak elncke
»Innovdcié és a miiszaki fejlesztés” cimmel tartott
eléadast.

A FATE Debreceni Csoportja iilésén Kara Tibor,
a Szék- és Karpitosipari Vallalat vezérigazgatoja,
a FATE elnoke, majus 19-én, ,,A butoripar gazda-
sagi-miszaki helyzete és perspektivdja” témakor-
ben tartoit a nagy szdmban megjelentek részére
eléadést. Az elbadast kovetd vita utan keriilt sor
az Egyesiilet debreceni csoportja vezetfségében be-
allott személyi valtozdsok miatt, 1j vezetdség va-
lasztasara. A csoport elnéke: Karsai Istvdn, titkdra
pedig Fispdn Géza lett.

# # #&
Dr. Juhasz Adam, ipari minisztériumi dllamtit-

kdr mdjus 1-én ,Versenyképesség — hatékonysdg”’
cimil el6addsdval nyilt meg a XII. Somogyi Mii-

szaki és Kozgazdasigi Honap, majd ezt kivetden

hirdették ki az 1981. évi megyei MTESZ palyazat
eredményeit és adtdk at a dijakat.

& = &

Dr, Téth Janos, a MTESZ fétitkdra mdjus 27-én,
a Kaposvdri Varosi Tandes nagytermében ,, A mii-
szaki értelmiség helye, szerepe, feladatai és lehe-
toségei a miiszaki fejlesztésben” cimmel tartott
eldaddst.

Sajndlattal allapitjuk meg, hogy a FATE kapos-
vari csoportja ezuttal nem szerepelt a rendezvénye-
ket ismertetd flizetben.

% %

A XIII. Szolnok megyei ,Miiszaki és Kézgazda-
sdgi Hetek” kiemelt témdja ,,A szdmitdstechnika
alkalmazdsa és szerepe a gazdasdgfejlesztésben” volt.,

A témét aprilis 20-4n, a Szolnokon rendezett
ankét keretében vitattdk meg, melyet Mohdesi Ot~
t6, az MSZMP Szolnok megyei bizottsiga titkara
nyitott meg. Az ankét elbaddja: Pesti Lajos, a
KSH elndkhelyettese és Dr. Vdamos Tibor, akadé-
mikus, az MTS Szamitdstechnikai és Automatizi-
lasi Kutaté Intézet igazgatoja volt.

A FATE Szolnoki Csoportja wz dprilis 12-i ren-
dezvényével vett részt, melyen Pohdrnok Mihdly,
az Ipari Formatervezési T4jékoztaté Kozpontja-
nak vezetéje ,Az ipari formatervezés szerepe a
kérnyezetlkialakitdsban és a gazdasdgi munkdban®
cimmel tartott vitaindité el6adast.

A Tisza Brtoripari Vallalat &prilis 21—26. ko-
zott ,Bemutatkozik a konyha stidio” elnevezés-
sel rendezett kiallitdson mutatta be, Szolnokon a
Megyei Miivelédési Hazban a legkorszeriibb kony-
habutorait. A kiallitast latogaték részére a DBu-
torgyar szakemberei nyujtottak részletes tajékoz-
tatast.

Dr. Nagy Béla Gézanak, a Tisza Butoripari Val-
lalat szolnoki gyara igazgatéjanak ,,Nyugat-Eurdpa
butorgydrtasinak és bitorforgalmazdsinak hely-
zete a Kolni Nemezetkozi Vdsdr tapasztalatai alap-
jan” targykorben tartott el6adasaval zarult a FA-
TE helyi csoportjanak rendezvénysorozata.

® ok %

A MTESZ Borsod-Abaiij-Zemplén megyei szer-
vezete és a megye terletén, valamint Satoraljauj-
helyen mikodé tarsadalmi szervezetek egyiittes
rendezésében mdjus 6-dn, a varosi tandcs diszter-
mében Szabdé Janos, — az ELZETT Mdvek sdtor-
aljatjhelyi gydranak ny. igezgatdja, a MTESZ sa-
toraljaujhelyi Intézé Bizottsaga elntke — nyitot-
ta meg a XV. Miiszaki és Kizgazdasdgi Hetek ren-
dezvénysorozatdt, majd Dr .Havasi Béla — az
MSZMP Borsod megyei bizottsaga titkara — ,A
megyel miuszaki érfelmiség szerepe és feladatai az
1982. évi gazdasagi célkitlizések végrehajtdsaban,
és az 1983. évi feladataira vald felkésziilés” cim-
mel tartott eléadast.

A FATE sdtoraljatijhelyi csoportja szervezésé-
ben: — mdjus 7-én, Dr. Sipos Arpdd, az Ipari Mi-
nisztérium fémunkatarsa ,,A butoripar VI. otéves
tervfeladata a gazdasagi kapcsolatok szemszdgébol
vizsgalva” cimmel ;

— mdjus 14-én, pedig Kemény Zoltdn belséépi-
tész ,Ellentmondas a lakads és a butorok kozott
cimmel; Filep Istvdn bels6épitész pedig az ,,Otthon
827 kidllitas tapasztalatai témakérben adott in-
formdciét. Mindkél eléadashoz tobb hozzaszolas
hangzott el.

] £ S

Az ismerteteit rendezvénysorozatok — szakmai
eldadasok és vitdk lényegében az uj tudoményos
és technikai eredmények, a korszerd {lizem- és
munkaszervezési eljdrasok megismerését gyakor-
lati alkalmazéasat voltak hivatottak ismertetni.

A kozbs renedzvények, tapasztalateserék azon-
ban azt is lehetdvé tették, hogy a kilénbozd ipari
4dgazatokhoz tartozé és a kulonbozé profillal ren-
delkezd kilonbozé vallalatok egymas tevékenységét
is kolesénosen megismerjék, szorosabb egyiittmi-
kodést — és munkamegosztiast hozzanak létre.

A Miiszaki-Kogazdasagi hetek — és hoénap cél-
ja wvolt tovdbba az is, hogy eldsegitse a természet-
tudomanyi ismereteket, a miszaki-technikai kulta-
rat, és tudomanyos vilagnézet formalast is.

Tovabbi egyesiileti hirek

A FATE Guyéri Csoportja dprilis 28-1 taggyiilésén
Németh Tamés a csoport 1981 évi munkéajarol sza-
molt be, majd az 1982. évi munkatervet ismertette.
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Az iilés mésodik részében A faanyaggazdalko-
das jelenlegi helyzete, a hattéripar fejlesztési kila-
tdsai” cimmel Dessewffy Imre — az EFH osztaly-
vezetéje, az Egyesiilet fétitkarhelyettese — tar-
tott eléadast. Eléadasdban tdjékoztatist adott a
butoripar és az épliletasztalosipar teriiletén fel-
hasznalt faanyagok, furnérok, lapanyagok terme-
lésével kapesolatos jelenlegi problémékrol, ered-
ményekrdl, valamint a fejlesztés varhatd irdnyarol.

Az eléadast kovetd vita sordn felvetett egyes
kérdésekre az elbad6 részérél adott valaszokkal
ért véget a rendezvény.

b3 & S

A Soproni Csoport dprilis 22-i rendezvényén Ra-
dos Mihdly, a BIFI soproni kirendeltség tervezéje
LA Cardo Butorgyarnal szerzett szervezési tapasz-
talatok” témakorben tartott el6adast, melyben rész-
letesen ismertette a termelés el6készitésével kap-
csolatos feladatokat, Az eldadas utan tartotta meg
a csoport soron kovetkezd vezetGségi {ilését, me-
lyen idészerd kérdéseket targyalt.

Ed £ £

Az Egyesiilet Végrehajté Bizottsaganak aprilis
30-i vezetdségi iilésén az Egyesiilet 1982, évi kolt-
ségvetését targyalta, és vitatta meg, valamint az
alabbi hatarozatot hozta: ,A félévi szamok isme-
retében ismét napirendre tlizi a Végrehajté Bizott-
s4g a gazdalkodds kérdését, és a teriileti csopor-
tok, valamint az egyesiilti kozpont féléves pénz-
ligyi felhasznalisat attekintve teszi meg a sziiksé-
ges intézkedéseket”.

A tovabbi idészerli kérdések targyaldsat kove-
téen az aldabbi témakorben hozott hatarozatokat:

— Az 1982 é&vi MTESZ-dijra térténé javaslatté-
tel targyéban;
az 1982. junius 14—19-i Bulgaridban meg-
rendezésre keriilé szocialista orszagok erdé-
szeti és faipari egyesiileteinek elnok-fétitka-
ri tandcskozdsdn résztvevs személyek;
az Orszdgos Anyagmozgatisi Konferencidn
(1982. oktdber 20—22) vald részvétel és kép-
viselet ;

a végrehajtd bizotisdg felhatalmazza az egye-
siilet elntkét és fotitkarat, hogy a KNEB-bel
vegye fel a kapcsolatot, folytasson megbeszé-
lést, és vallalja, hogy az egyesiilet szakmaét
érinté orszdgos jelentGségli ligyekben szak-
értelmével tdmogatja a KNEB-ot az 1983.
évben — az éves munkaterv alapjan — a fa-
ipar egészére kiterjedd vizsgalataban.

Majd egyéb folyé tigyeket targyalt.

#ok

A butoripari szakosztdly mdjus 3-i wvezetbségi
tilésén az elndknek a két iddszak kozotti esemé-
nyekrél valé informaciéja utdn a reszortok fele-
16sei szamoltak be tevékenységiikrol.

Mdjus 21-én, Balogh Janos, a LAKASKULTURA
c. folyoirat fészerkesztéje ,,A lakdskuliura és a
butoripar kapesolata” cimmel tartott el6adést. Az
eléadast kovetden élénk vita alakult ki. Sajnélat-
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‘retében miitkéds Uzemfenntarté

tal tapasztaltuk, hogy a rendezvény résztvevsi k-
zott csak harman voltak budapesti lizemekbdél, a
tobbiek a teriileti és vallalati csoportok részérél
jelentek meg.

W ko

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly méjus 4-i ve-
zetdségi Ulésén:

Duchon Gdabor munkabizottsagi anyagot terjesz-
tett el6; Csik Lajos pedig a kutatok, fejlesziok és
megvaldsitok kozotti megbeszélésre tett javaslatot.

# # ]

A Miskolei Csoport felkérésére a FESTO cég
majus 6-4n, famegmunkdald és  kisgépbemutatot
tartott, melyen ismertette ezeknek a faiparban valé
alkalmazasi lehetdségeit is.

A Miiszaki és Kéornyezetvédelmi Bizottsag ke-
Munkabizottsdg
mdjus 14-én, klubnapot tartott.

A ELlubnapot dr. Szabdé Dénes nyitotta meg és
ismertette a Munkabizotisdg céljait. Ramutatott
arra, hogy a faiparban a gépek és berendezések
karbantartdsa nem kielégité, mig fejlett ipar-
dgakban a karbantarték a produktiv munkis 1ét-
szdm 25—30%-a, addig nalunk 5—10% kozott
van és a karbantarté lizemek—miihelyek felszere-
lése sem megfeleld.

A klubdélutdn meghivott el6adéja Szabdé Ben-
degiz, GTE Karbantarté Szakosztdlydinak alelnd-
ke, elbaddsiban ismertette a hazai lUzemfenntar-
tds jelenlegi helyzetét és a jovobeni fejlesztési
irdnyait.

A legtobb esetben a hazai vallalatoknil nagy
a kiillonbség a gyartasi technolégia és karbantar-
tas szinvonala kozott, Ez utébbi fejlesztését elha-
nyagoljdk és ebbdl adédnak a gépek allasideje mi-
att az lizemekben el6fordulé termeléskiesések. A
javitasok minésége sem éri €l a hidnyos szervezett-
ség és technikal adottsagok miatt a megfeleld
szinvonalat. Alapelv kell legyen, hogy  korszeril
techmolégia csak korszerii karbantartds mellett le-
hetséges.

Megitélése szerint a technoldgia tervezésénél a
karbantartast meg kell tervezni és ehhez a f6-
mechanikus véleményét is figyelembe kell venni.
A karbantarték bérezése elmaradt a technologiai
dolgozékhoz képest, mig munkajuk sokkal tébb
rétegli. Elétérbe kerilt két vagy tobb szakmunkas
dolgozok alkalmazdsa megfelelé bérezéssel. A kar-
bantartds irdnyité rendszerében a szamitégépes
technika valik &ltalanos jelleglivé és megfeleld in-
forméciokat szolgédltat az uzemfenntarté osztaly
részére,

Az elbaddst koveté vitdban felszélalt dr. Petri
Laszlé (BIFI) a karbantartasrél mint gazdasigi ér-
dekrél, Horvdath Mihdly, (EFE) az oktatasi lehetd-
ségekrdl szolt. Hidnyolta, hogy a véllalatoknal
nincs hibaelemzés és megfeleld adatok a kiilon-
boz6 gépek élettartam normainak megalapozdsa-



hoz. Bdrkdnyi Tamds (FEFAG) szerint, a karban-
tartoi munka akaddlyai a hidnyos gépkinyvek és
egy gepadatbazis, hogy az egyes faipari gépekrél
megfelelé informacié alljon az érdelédék rendel-
kezésére. Pdldiczy Bertalan (FEFAG) wéleménye
szerint a faipari oktatds teriiletén szakosodas ke-
retében az lizemfenntartdssal tobbet kell foglal-
kozni, Nilgreisz Jdnos (BUBIV) a nehézségek el-
lenére a kiutat a tudoményos egyesiilet intenziv
munkéjidban és a szakmaban dolgozé szakembe-
rek Osszefogdsaban, a tapasztalatok kicserésében
latja. Tengely Dezsé (BEFAG) szemléleti valtozast
slirgetett, mert a vallalatoknél sok esetben a kolt-
ségoldalarél kozelitik meg a karbantartast. Altala-
ban a jelenlegi szemlélet termelés centrikus, ami
gépek allagat illetGen hatridnyos. Szintén javasolja
a hibafeltarisos modszerek bevezetését.

Az értekezlet Szabé Bendegiz vdlaszdval és dr.
Szabd Dénes zdrszavdval fejezédoti be.

Ed # #

A Soproni Csoport rendezésében mdrcius 18-dn,
az MTA wveszprémi Akadémiai Bizottsig faipari
munkabizotisiga és a FATE Fiirész-Lemezipari
Szakosztdlya tarsadalmi vitat tartott, amelyen az
MTA—MEM Erdészeti Bizottsiag fafeldolgozasi al-
bizottsaga:

»A lemez- és lapgyartis helyzete és fejlesztési

lehetéségei” (kiilonds tekintettel az alapanyagella-
tasi lehetségekre) témaju tanulményat vitattak
meg. -
Dr. Cziraki Jozsef, tanszékvezeté egyetemi ta-
nir, a VEAB faipari munkabizottsdga elntke meg-
nyitéja utdn Hartmann Tibor, MEM f&osztdlyve-
zeté a jelentéskészité albizottsag elndke ismertet-
te, majd vitdra bocsatotta a jelentést.

A jelentbsebb termel6-forgalmazé és felhaszna-
16 véllalatok, gazdasagi képviselsi hatdrozott for—
maban fejtették ki véleményiiket, sokszor egy-
masnak is ellentmondva segitették a kozds allds-
pont kialakitasat.

Az értékes hozzaszdéldsokra adott valasz utdn a
tandcskozast Kiss Jend, igazgats, a FATE soproni
csoportjanak elndke zarta be.

*® L *®

Az Erdészeti és Faipari Egyetem Dr. Wilckens
Henrik D4vid haldlanak 150 éves évfordul6jan
1982. méjus 25-én, — Sopronban, a WILCKENS-
EMLEKMU el6tt iinnepséget tartott.

Az erdész és a banyasz himnusz elhangzédsa utan
Dr. Hiller Istvan, koényvtari féigazgaté mondott
unnepi beszédet, majd a koszoruknak a delegaciok
részérél tortént elhelyezésével, és a szoézattal ért
véget az linnepség.

Az linnepség befejezése utdn az egyetem épiile-
tének koényvtariban nyitottdk meg a Wilckens
emlékkiallitast.
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Az Egyesiilet Orszigos Elntksége, majus 26-4n
tartotta Budapesten, a MTESZ Kossuth Lajos téri
székhdzaban az elsé félévi ilését, melyen Dr.
Dalocsa Gdabor fétitkdr, az Egyesiilet 1981, évi te-
vékenységérsl szamolt be, és adott tdjékoztatdst a
kozgytlési hatdrozatok végrehajtasanak Allasarol.

Kettler Pdl, az Egyesiilet alelnoke, az EPFA ve-

zérigazgatoja az épliletasztalosipar idészeri fej-
lesztési kérdéseirdl tajékoztatta az Orszagos Elnok-
séget.

(Az Orszagos Elnotkség iilésének részletesebb is-
mertetésére lapunk egy kés6bbi szamaban még
visszatériink).
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Az Olktatdsi Bizottsdg soron kovetkezd iilését
majus 27-€n tarfotta, melynek napirendjét és ha-
tarozatait a részletesebb informacidk észrevételek
beérkezése utan ismertetjiik.
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Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly a nyéri szii-
net el6tti junius 1+ vezetfségi {ilésén Csik Lajos
~Kutatok, fejleszték &és megvaldsitok kozotti
egyluttmuikodes fejlesztési lehetdségei” eimmel tar-
tott vitaindité elbadast.

Duchon Gdbor ,,Az energiatakarékos és kérnye-
zetkimélé feldolgozdsi modszerek alkalmazasi le-
hetéségei” cfmi munkabizottsagi anyag wvégleges
tematikdjdt ismertette.

Belfoldi tanulmanyutak

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly méjus 4—5-
én kétnapos tanulméanyutat szervezett.

A résztvevék az els6 napon Kecskeméten, a
Parkettagydrban a rekonstrukeié keretében beszer-
zett és lzembe helyezett Hildebrand automata
gépsort tekintették meg, majd a déli érakban
Szegeden, a Gyufaipari Vdllalat 14tta vendégiil a
csoportot, és mutatta be a nagyobbrészt mar au-
tomatizélt gépsorokkal valé tomeggyartast. A ta-
nulmdnyut elsé napja Makéra érkezéssel ért vé-
get.

A mdsodik napi program keretében a csoport
latogatast tett a nagylaki Pozdorjaiizemben, majd
Makén a redbnygydrban toltétt el hosszabb idét,
tanulmanyozva a RELUXA korszeri gyartasi
technologidjat, és az lizem széleskdri gyartmény-
féleségeit,

A kétnapos tanulméanyat Csongrddon, ¢ Tisza
Bitoripari Vdllalat {izemének megtekintésével ért
véget.

Az Egyesiilet Heves megyei szervezete, majus
6—T7-én ugyancsak kétnapos tapasztalatcsere I4-
togatast szervezett. Az elsé nap a Kecskeméti Asz-
talos KTSZ ilizemtelepét, majd a Szék- és KAirpi-
tosipari V. 5. gyaregységét tekintették meg. A dél-
utdn szabad programmal telt el.

A mdsodil napon a kecskeméti Parkettagyarba
latogattak el, majd Cegléden, a Flirész-, Lemez-
¢s Hordéipari Vallalat hordogyarté lizemét tekin-
tették meg.

Az Egyesiilet Bitoripari Szakosztdlya méjus 19-
€n, egynapos tanulmanyut keretében Nagykérosre,
a Nagykunsagi Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasag
ottani tizemében fett tapasztalatcsere latogatast.

FAIPAR % 191



‘ SZEMELYI HIREK

A Magyar Népkoztarsasig Elnoki Tandcsa ha-
zank felszabaduldsanak 37. évforduldja alkalma-
bol eredményes munkajuk elismeréseként Fiirst
Sdndornak, a Jovo Asztalos Szivetkezet elndkének;
Sipos Mihdlynak, a Lajosmizsei Kefe-Sepré-Fa- és
Vasipari Termékeket Gyarté Ipari Szovetkezet el-
nokének; Takdes Ldszlénak, a Somogyi Erdé-, Fa-
feldolgoz. Gazdasdg igazgatéjanak; Tyuhovszky
Erndnek, a Zala Butorgyar igazgatéjanak

a Munka Erdemrend arany fokozata;

Bardnyi Ldszlénak; a Kiskunsagi Erdd- és Fafel-
dolgozé Gazdasag igazgatdjanak; Fehérvdri Gydrgy-
nének, a Somogy megyei Erdé- és Fafeldolgozo
Gazdasdg barcsi gydregysége miuvezetdjének, ta-
nacstagnak; Kormendi Béldnak, a Styl Butoripari
Szovetkezet csoportvezetdjének, Krdmer Antalnak,
a Mecseki Erdé- és Fafeldolgozo Gazdasag igaz-
gatohelyettesének; Molndr Jdnosnak, az Epiilet-
asztalosipari és Faipari Vallalat csoportvezetéjének

a Munka Erdemrend eziist fokozata;

Bagi Ldszlénak, a BUBIV betanitott gépmunkasa-
‘nak, Boér Ernének, a BUBIV osztalyyezet§jének,
Borkity Péternek, az Epiiletasztalosipari és Faipa-
ri Vallalat MEO-sanak, Csapdé Ndandornénak, a
Péesi Butorgyar betanitott munkésanak, Dénes
Ldiszlonénak, a Butoripari Fejlesztési Intézet f6-
kényvelSjének, Eszéki Janosnak, a Székesfehér-
vari Butoripari Vallalat asztalosdnak, Fekete An-
talnak, a Gyulai Fa- és Fémbutoripari Szovetke-
zet betanitott munkasanak; Fekete Istvannak, a
Zala Butorgyar asztalos szakmunkésanak, Horvdth
Istvdnnak, a CARDO Butorgyar tmk-lakatosdnak;
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Kiss Ferencnek, a Szatmari Buatorgyar betanitott
munkésanak, Kowvdes Lajosnénak, a  Szekszardi
Butoripari Vallalat gépmunkisdnak; Prokaj Fe-
rencnenak, az Agria Butorgyar munkasanak; Soly-
mosi Sdndornak, az Agria Butorgyar asztalos cso-
portvezetéjéne; Scheidt Istvdnnénak, a  Mohdcsi
Farostlemez Gyar atvond gépkezelGjének; Szabd
Andrdsnak, a Felsétiszai Erd6- és Fafeldolgozo
Gazdasag kovacsanak; Sz6ke Sindornénak, a Tisza
Butoripari Vallalat osztalyvezetéjének. Szvetlik
Istvdannak, a Balassagyarmat Ipoly Buforgyar asz-
talosdnak; Tdkei Istvdnnak, a Szatmar Butorgyar
betanitott munkdasanak
a Munka Erdemrend bronz fokozata

kitlintetést adoméanyozta.
* * *

Az Ipari Minisztériumban kihirdették az 1982.
évi formatervezési pdalydzat eredményeit.

Az 1982, évi formatervezési nivo-dijat Szabé Im-
re ipari miniszterhelyetes adta 4t 16 vallalati ter-
vez6 kollektivanak, és egy egyéni tervezének.

A bitoripar keretében nivé-dijban részesiilt

a Budapesti Butoripari Vallalat ,Tip '80” szek-

rénycsalddja, a Kanizsa Butorgyar ,Anna” bdr,
miiboér Glégarnituraja.
& Ed &
A MEM—EFH wvezetéje Szende Ldszlét, a Fi-

rész-, Lemez- ¢és Horddipari Vallalat gazdasagi igaz-
gatdjat, sajat kérésére 1982, februar 1-i6l a munka-
végzése alol felmentette, és munkaviszonyat —
nyugallomanyba vonulds miatt — 1982. julius 31-
el megsziintette. Egyuttal koszonetét fejezte ki
Szende Laszlonak, az agazatban 33 éven at végzett
kiemelked6, eredményes munkajéért.



A MEM Miiszerbizottsag tajékoztatéja
A szabad miiszerkapacitasok hasznositasi
lehetdségeirol

A MEM Miiszerbizottsiga az Orszigos Kutatasi Nagymszer Bizottsag Titkérsagatol kapott felkérésnek eleget téve
kézreadja a Magyar Tudom&nyos Akadémia Mszeriigyi és Méréstechnikai Szolgalatinak téjékoztatdjat, a szabad
miiszerkapacitisok hasznositési lehet8ségeirél. Az Uj szolgaltats elSsegiti a nagyobb értékli miszerek jobb
kihasznél4sat,

TAJEKOZTATO

a szabad mfiszerkapacitisok hasznositési lehet8ségeird|

A kutatss &s fejlesztés teriiletén a miszaki és a természettudoményos feladatok megoldaséval Ssszefiiggd
mérési, vizsgalati kériilmények célszer(i biztositisihoz megfeleldé miszerekre, gépekre, berendezésekre (tovab-
biakban: miszerekre) van rendszeresen vagy esetenként sziikség. Tapasztalat szerint e mszereket izemeltetdjiik
nem minden esetben tudja teljes munkaidében hasznosftani, példaul, mert a napi mérési igény nem tolti ki a
miiszakid&t, de a tevékenység irany4nak megvaltozasa miatt is huzamosabb ideig kihasznilatlanné vdlhat a bedlli-
tott miiszer.

A telepitett, nem mozgathat6, nagyobb értékd mdszerek jobb kihasznalasdnak el8segitésére kerilt kialaki-
tasra a szabad miszerkapacitas adattéra (tovdbbiakban MKA), amely a miiszerek bejelentett szabad kapacitasira
vonatkozé informéciékat nyilvantartja, és azokat az igénybevehetd mérési szolgiltatast keresd kutatéhelyek,
vallalatok, szakemberek részére hozziférhetévé teszi.

Az MKA a Magyar Tudoményos Akadémia Miszeriigyi és Méréstechnikai Szolgalata (MTA-MMSZ) kezelésében
van, s azon miszeriizemelteték adatkozléseit tartalmazza, melyek részérdl onkéntes bejelentés érkezik mas
kutatéhelyek altal igénybe vehetd szabad mérési kapacitasrol.

A bejelentést illetve a korabbi bejelentés aktualizalésat irisban lehet megtenni, ez esetleg 6sszekapcsolhatd
az Orszé4gos Mszernyilvantartésnak kiildott bejelentésekkel.

A bejelentésben ki kell térni az igénybevehetdség feltételeire.

A mérési szolgiltatast igényl8k személyes érdeklédés vagy levélbeli megkeresés dtjan tajékozodhatnak az
Sltaluk igényelt és az adattrban nyilvintartott lehet8ségekrdl.

Az MKA igénybevétele akar bejelentés, akir keresés esetén dijtalan.

A szabad mérési kapacitisra vonatkozé bejelentéseket vagy informicidigényeket az MTA-MMSZ Szak-
tandcsadési Osztalya (1067 Budapest, Lenin krt. 67. telefon: 420-144) cimére kell eljuttatni. Ugyanitt — megkere-
sés esetén — tovabbi felvilagositas is rendelkezésre 4ll.

A kénnyen mozgathat6 és kiilénleges tizemeltetési feltételeket nem igényld, a tulajdonos 4ltal hosszabb-
révidebb ideig nem hasznalt miszerek jobb kihasznélésira tovabbra is az Gn. kooperéciés miszerkélcsdnzes nydjt
lehetBséget. Az erre a célra felajanlhaté miszerek adatait (megnevezés, gyarto, tipus, fontosabb mszaki adatok,
a felajanlé intézmény neve, cime, igyintézdje, telefonszama) az MTA-MMSZ Miiszerkodlcsénzési Féosztalyaval
(1067 Budapest, Lenin krt. 67. telefon: 420-126) kell k&z&lni, amely az adatokat nyilvantartisba veszi, s — ha a
mlszer kélcsdnzésére igény érkezik — véllalja a kdleséniigylet lebonyolitésat. A felajanlo intézmény az ilyen
mszerkdlcsénzések esetén dijat szdmolhat fel.

_ Dr. Borsos Jdnos
a MEM Miiszerbizottsig elndke
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