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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A butor készaruraktarozasi rendszerének

fejlesztési lehetSségei
Dr. Metz Istvan

A termelés és forgalmazas szférdjaban — minden
tarsadalmi rendszerben — szitkségszerti a rakté-
rozasi funkeio.

A szocialista tervgazdalkodas elvileg lehetdséget
biztosit arra, hogy azonos termelési struktura, gyar-
tasi viszonyok és ellatasi szinvonal mellett a rak-
tdrozas igénye kisebb legyen, mint kapitalista tar-
sadalmi viszonyok kozott.

A készlet—sziikséglet nagysdga a kereslet—kina-
lat fliggvényében idGszakonként eltérd lehet. A bu-
torszakmaban a készletképzés donté hanyadat az
ipari vélaszték kereskedelmi valasztékka torténd
atalakitdasanak igénye indukaélja.

A Dbutorkészletezés 1régi megszokott, ala-
csony szintje a piaci hatdsok kovetkezté-
ben — sziikségszertien nd. A kis alaptertileti bol-
tok még j6 ideig sziikséges fennmaradésa és a kor-
szeri értékesitési moédszerek jelenlegi gyakorlata
csak alatdmasztja megallapitdsainkat.

A butoripari termelés novekedése mellett a pia-
ci realizdlas terén tapasztalhaté Osszhang-zavarok
is arra utalnak, hogy a butoripar és a butorkeres-~
kedelem raktarhelyzete elmaradt a termelés és
forgalmazas kovetelményeitsl.

A butoripari termelés novekedése mellett a pia-
ci realizalas terén tapasztalhat6 osszhangzavarok is
arra utalnak, hogy a butoripar és a butorkereske-
delem raktarhelyzete elmaradt a termelés és for-
galmazas kovetelményeit6l.

A butortermelés és butorkereskedelem jelenlegi
raktérhelyzete, a hidnygazdalkodas viszonyai, az
ipar és a kereskedelmi halozat rekonstrukecidja, az
értékesitési csatorndk lényeges strukturavaltozisa
és uj értékesitési formak bevezetése mellett ala-
kult ki.

A szivésos piac, a butortermeldk és a butornagy-
kereskedelem sajatos érdekei odavezettek, hogy a
szakma raktarfejlesztése a tervcélkitizésekben rog-
zitettektol is jelentdsen elmaradt.

Az el6bbiekben vézoltak alatamasztjak, hogy a
butortermelék és butorkereskedelem raktarhelyze-

tét komplexen, egymassal kolesonhatasban kell fel-
tarni, elemezni. A vizsgilodds soran célszeri ra-
mutatni azokra a tényezékre, melyek a jelenlegi
igen mostoha raktarozasi helyzethez vezettek.

Munkdnk soran alapveté célkit(izésiink az volt,
hogy javaslatot tegyiink a meglevé és a még be-
1ép6 raktarkapacitas intenzivebb kihasznal4sat biz-
tosité moédszerekre,

Ugy gondoltuk, hogy a szakma raktérozsi hely-
zetére dontéen befolyassal biré butorforgalmazis
rendszerének rovid attekintésével célszerti vizsga-
lédasunkat kezdeni.

1. A butorgyartas és -forgalmazis f6bb
jellemzoinek attekintése 1975-ig

1.1 A butoripar fobb jellemzdi

Az Aallamositott asztalosipari lizemekbdl alakultak
ki az elsé allami butoripari vallalatok.

Az elhanyagolt megéaniizemek 4llamositdsa az
adott korilmények kozott természetszeriien nem
jelentette a régi kistizemi termelési méd megval-
toztatasat.

A haboru uténi felfokozott butorkeresletet az uj
véllalatok kielégiteni nem tudtdk. Alapanyaghiany,
a korlatozott lizem- és raktarteriilet és a Kkislizemi
termelési méd alapvetéen behatarolta a termelés
kereteit. A Butoripani Igazgatésig megalakuldsa
utani kozpontositott, szervezett anyagellatds, val-
lalati profilirozas és osszevonasok, az élémunka
bévitésének lehetésége adott médot a termelés bo-
vitésére,

A folyamatosan érvényesiilé keresleti talsuly
mellett — a termelés és fogyasztéds idGbeni liteme
lényegében azonos volt — a legyartott termékeket
nem raktérozta az ipar. Ez lehetfséget adott arra,
hogy az eddig raktarozasra szolgalé helyiségek egy
részét is termeldi teriiletté alakitsdk at.

A tervutasitédsos rendszer keretei kozott az ipar-
nak egyetlen partnere a butor-nagykereskedelem.
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Az ipari terveléirdsok sokszor specifikus mély-
ségben tartalmaztak a legyartando butorfajtakat.

A butoripar kozponti fejlesztésében nem része-
siilt. Az import utjan beérkezett nagy termelé-
kenységl harom lapmegmunkalé gépsor export-
ellentételezés eredménye. Ezeket sem tudta haté-
konyan kihasznalni a butoripar. S6t, ellentmondést
takar a termelékeny megmunkald gépek kisilizemi
termelési keretek kozotti beallitasa.

Mindemellett a termelés emelkedett. A termelés
bévitésének forrdsa a kisebb élémunkaigényd 1uj
butoripari alapanyagok (pl. agglomeralt lap), kiil-
s6 kooperacié belépése, valamint az adott koril-
mények kozott elvarhaté termelés intenzifikalasat
célzd vezetdi szervezd munka volf.

Az ipari ngayvallalatok kialakitdsaval egyid6ben
két tébb telephelyes butoripari wvéallalatot alaki-
tottak ki, A BUBIV, a nagyvallalaton belil hori-
zontalis termelésszakosodast alakitott ki, mely a
gépsorok egy helyre telepitésével termelésnéveke-
dést eredményezett.

A Szék- és Karpitosipari Vallalat trosztszeriien
fogta Ossze Onalldé vertikumban mikodo egységeit.
A termelés mennyiségi fokozasanak igénye és a
piacon torténé szakmai realizalds lehetésége a ter-
melés primatusit eredményezte. Ennek jellemzo
példaja, hogy a BUBIV ujpesti telephelyén meg-
épiilt haromszintes exportraktarat (2400 m?), me-
« lyet az ARTEX fejlesztési alapjanak atadasaval tu-
dott: felépiteni, fokozatosan teljes egészében ter-
mel6 tertiletté alakitotta 4t

A gazdasagi reform megsziinteite ugyan a bu-
torforgalmazds egycsatornds rendszerét, lényegé-
ben azonban a BUTORERT meghatirozé szerepe
nem gyengiilt.

Az 1971—1975, évi idészakban 1,8 millidrdos re-
konstrukeio (hét butoripari vallalat atfogé rekonst-
rukcigjaval) megteremtette a nagylizemi, nagyso-
rozati butortermelés feltételeit. 1975. évben lénye-
gében megsziint a butorok hianyjellege. Ugyanak-
kor az dremelkedések miatt ,éppen” a tervcélkiti-
zésben foglalt ipari raktarfejlesztés egy része ma-
radt el. (Mintegy 7—8 ezer m2)

1.2 A forgalmazds alapvetd wvondsai a bitor-
kereskedelemben

Az Aallamositott butorkereskedelem egységei kor-
szerltlenek, eladdé- és raktartertiletiik kiesi.

Tukrozték a felszabadulas elotti asztalosipar ter-
melési médjabol fakadod kovetelményeket, (A for-
galom zome kidllitott mintadarabok alapjan meg-
rendelésre keriilt legyartasra, nagy sorozatu gyar-
tds nem folyt.) Ilyen halézatot vett at a BUTOR-
ERT Villalat, mely nagykereskedelmi tevékenysé-
ge mellett egyben az orszagos butorhalézat birto-
kosaként, lényegében monopol kiskereskedelmi te-
vékenységet is bonyolitott.

Az aruhidnyra jellemzd volt, hogy a gyaraktol
vasuti vagonban érkezé butorkilldeményeket mér
a palyaudvaron a vasuti vagonbdl adtak le,

A hidnygazdalkodas koriilményei kozétt bonyo-
16d6, a majdnem kizérélagos tranzitforgalom a bu-
torértékesités, a -forgalmazas koltségeit minimali-
zalta.

A raktarhiany idészakonként méar ebben az id6-
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ben is jelentkezett. (Az év utolsé és elsé negyedeé-
bén.) Ideiglenes taroldhelyekre taroltdk be a bu-
torokat (Palatinus strand, Loversenytér, BNV terii-
lete, istallok, paraszthazak stb.). Az alkalmatlan ta-
roléhelyeken a butorok allaga romlott.

A butorkereskedelem szinvonalanak emelésél
célozta az a szervezeti valtozas, amely a nagy- és
kiskereskedelmi tevékenység szétvalaszidsahoz ve-
zetett,

A BUTORERT, mint nagykereskedelmi vallalat
a megyei iparcikk vallalatoknak leadta boltjait. A
nagykereskedelmi tevékenység szinvonalasabb el-
latasdra, kozponti forrasbél 20 ezer m® nagykeres-
kedelmi raktar létesitésére valt lehetfség Rakos-
palotan. A beruhazis célja volt, hogy a tranzitfor-
galom csokkentésével, keverd tevékenységet lasson
el a nagykereskedelem. Vegyes vagonkiildemé-
nyekkel lassa el a megrendelés alapjan a kiske-
reskedelmi egységeket. Az intézkedés eredménye-
ként 1970. évben 30%p-os részaranyt képviselt a tel-
jes butorértékesitésbél a raktari értékesités. A rak-
taron at bonyolodoé butorértékesités koltségei — a
kétszeri széllitdas és a raktarozéds koltségel miatt —
lényegesen meghaladtik a tranzitbonyolitas kolté-
geit, adott azonos nagysagrendld haszonkulesok
mellett. A koltségemelkedés kihatésait a nagyke-
reskedelmi haszonkulesban, illetve a BUTORERT
nyereségelbirasaban a tarca figyelembe vette,

A BUTORERT Nagykereskedelmi Vallalat rak-
tartere 1970. évig mintegy 10 ezer m*rel tovabb
béviilt a rakospalotai telephelyen.

Sok esetben allt elé olyan helyzet — forgalom-
arnyékos idészakokban —, hogy a rakospalotai rak-
tar telitettsége miatt nem tudta az ipari vallalatok
termékeit fogadni. Ilyen esetben a heérkezé vago-
nokat tovébb irdnyitottdk (a vasuti vagont hasz-
néaltak fel raktarként) addig, amig valamelyik bu-
torbolt nem tudta fogadni a kildeményt. Végsziik-
ség esetén vagonzarlatot rendeltettek el a MAV-
val, és igy az ipar volt kénytelen a butorok ideig-
lenes elhelyezését (raktarozéasat) biztositani.

Hidnyhelyzet és lényeges keresleti fulsuly mel-
lett bonyolédott tovabbra is a butorértékesités.

A gazdasagi reform az egycsatornas butorfor-
galmazas kényszerpalyajat feloldotta. Megkezd6-
dott a kiskereskedelem kozvetlen ipari beszer-
zése, az ipari mintaboltok forgalmaval egyiitt a
nagykereskedelmen kiviili beszerzés, a teljes érté-
kesités mintegy 20—21%-4t reprezentalja napja-
inkban is. Tehat a BUTORERT szerepe ma is meg-
hatérozé.

A butoripari rekonstrukeiét kovetéen megkez-
dodott a kereskedelem rekonstrukcija is.

A BUTORERT a tervcélkitiizésben el6irdnyzott
40 ezer m® raktdrfejlesztéssel szemben 1971—75
kozott 23 ezer m? raktdrt épitett, ugyanakkor iizlet-
hdlézatdt a terven feliil 40%p-kal névelte. Eza val-
tozas olyan koriilmények kozott jott létre, hogy a
30 ezer m® alapteriiletli nagykereskedelmi raktar
mintegy kétharmada parhuzamosan DOMUS hat-
térraktarra konvertalodott.

Ezzel parhuzamosan Uj, korszeri kereskedelmi
formak, minta utédni értékesités, elGjegyzéses érté-
kesités kezdddott meg a kereskedelemben.
Osszefoglalva a hidnygazdalkodas klasszikus idé-



szakédban érvényesiilé keresleti tulstly lehetévé tet-

te, hogy a butortermelék és a butor-nagykereske-

delem lényegében raktérozas kozbejotte nélkiil bo-

nyolitotta az egyre emelked6 butorforgalmat. A

butoripari és butorkereskedelmi rekonstrukcié ke-

retében &llami tdmogatassal és bankhitellel finan-
szirozott keretb6l nem valésult meg;

— a butoriparban mintegy 7500 m® raktartér az
aremelkedések miatt,

— butor-nagykereskedelem a rekonstrukciés prog-
ramban el6irt raktartérépitést csak részben
valositotta meg, helyette sajat kiskereskedelmi
uzlethalozatat novelve, piaci potencialjat bévi-
tette.

A butoripar és a kereskedelem rekonstrukciés
programjaban elGiranyzott szerény mértékd rak-
tarépités is csak részlegesen valdsult meg.

A butorforgalmazas mindségi oldalat dontéen be-
folydsol6 raktarhelyzet az elGiranyzatnak megfe-
leléen nem javult. Az ipari rekonstrukcié nyoman
belépé nagy sorozati termelés mellett a fogyaszto6i
igények széles bolti valasztékkal torténé kielégi-
tése az adott raktarhelyzetben még butorvolumen
emelkedése nélkiil sem lenne lehetséges.

A létrehozott termelési kapacitasok és a forgal-
mazas kozotti aszinkron éllapot tehat véleményilink
szerint romliott.

Tanulméanyunk sordn az V. Otéves terv-
idoszakban kialakult készaruraktarozasi helyzetet
tessziik vizsgalat targyava. '

A raktarhelyzetet ipari oldalrél az Ipari Minisz-
térium feliigyelete ald tartozé butoripari vallalatok
adatai alapjan tekintjiik at. (A felugyeleti butor-
ipar a teljes butoripar termelésének {obb mint
60"/p-at reprezentilja.) A kereskedelem vonatkoza-
saban a teljes butorhalézat — ezen beliil kiemelten
a DOMUS-lanc és a nagykereskedelem lehetosé-
geit, tovabba magat a forgalmazasi rendszer hely-
zetét elemezziik.

2.1 A feliigyeleti butoripar készdaru-raktarozdsi
adottsagai az V. dtéves tervidészakban

2.1.1 A termelés és a raktarhelyzet alakulésa

A vizsgéalt butoripari vallalatok exporttermelését
is magéaba foglalé termelési értéke 1975—1980. évek
kozott 48,1%y-kal nott (1. tabldzat).

Ezzel parhuzamosan a feliigyeleti butoripar
készaru-raktartere (3. sz. melléklet) csupan 5,7%-
kal emelkedett.

A butoriparban a raktarozasi helyzet bemutaté-
sara altaldban hasznélatos mutaté ,raktarozhatéd
termelés napokban” (az egyes idG6szakokban rendel-
kezésre Aall6 raktartér és az éves termelési érték
viszonyszama) torz képet adna.

A termelési érték 1975. évhez viszonyitott emel-
kedését célszeribbnek tartottuk néhany lényeges
butoripari alapanyag (agglomeralt lap, karpitos-
bevoné anyag) fajlagos felhasznidlasanak figyelem-
bevételével megéllapitani. Megfontolasunkat ala-
tamasztja, hogy a készbutorok idészakonkénti rak-
tarigénye szorosabban kapesolédik az emlitett alap-
anyagok fajlagos felhasznaldsahoz (lényegében azo-
nos butorszerkezeti megoldasok mellett), mint a
foly6 aron mért vagy deflatorral korrigalt terme-
lési értékhez.

Szamitasaink szerint a feliigyeleti biutoripar rak-
tarigény szempontjabol figyelembe veheté terme-
lési értéke 1975. évhez viszonyitva 21,3"-kal nétt.

Figyelembe véve, hogy a vizsgalt vallalatok
készaru-raktartere a tervidészakban minddssze
2700 m>rel, 5.77-kal boviilt, elmondhatjuk, hogy
a raktarkapacitis novekedése elmaradt a sziikség-
lett6l.

2.1.2 A raktarhelyzet wvdllalatonkénti vizsgalata

A Dbutoripari vallalatok raktarozasi lehetdségei
az adatok szerint az V. 6téves tervben lényegesen
romlottak.

A vizsgalt 12 vallalat koziil 5 vallalatnal 1975.
évhez képest csokkent a raktartere; harom vélla-
lat azonos nagysagu raktarral rendelkezik; négy
vallalatnal tényleges boviilés jelentkezik.

Ha az egyes vallalatok termelési értékének és
raktéarhelyzetének valtozasat egymadssal kolesénha-
tasban vizsgaljuk, képuink differencialtabbi valik:

1. tablazat

R Termelés Raktar-
Fe Villalat megnevezése érték  teriilet

1975=1001973=100
1 BUBIV 119,5 63,8
2 Iskolabutor és Sportszer 127,5 99,6
3 Szék és Karpitosipari V. 161.4 280,5
4 Tisza Butoripari V. 117,7 62,1
5 Card6é Butorgyar 127,9 100,0
6 Bacska Butorgyar 87,3 100,0
7 Székesfehérvari Butoripari V. 1495 72,1
8 Agria Butorgyar 142.3 186,9
9 Szatmar Butorgyar 206,1 92,2
10 Balaton Butorgyar 172,8 100,0
11 Kanizsa Butorgyar 212,8 104.8
12 Zala Butorgyar 155,2 196.,5

* A termelési érték abszolut szamait deflatorral vettiik
figyelembe.

Az egyes vallalatok raktaralapteriiletének bévii-
lése a rekonstrukeié adta lehetdségek igénybevé-
telét tlikrozi.

A termelési érték novekekedésnek a raktartér-
alakuléssal torténo osszevetése nyole vallalat eseté-
ben az asszinkron allapot tovabbi novekedését mu-
tatja.

A Székesfehérvari Butoripari Vallalatnal ezt a
tendenciat magyarazza az elemes butorgyartas
majdnem Kkizarclagossdga, ami komoly raktartér-
felszabaditiast eredményezett. Adataink tehat a
raktérozasi koriilmények romlasara utalnak.

A vallalatok raktarozasi lehetéségeinek valtoza-
sa bemutatasara kidolgoztuk az egy millié Ft ter-
melési értékre esé raktarteriletet.

Adataink szerint a vallalatok kozel 2/3-4nal 1é-
nyegesen romlottak a raktarozési lehetéségek 1975.
évhez viszonyitva.

Az azonos profilu vallalatok kozott is jelentds
szérodas tapasztalhato. (Példaul a Kanizsa Butor-
gyar 1 milli6 értékii termeléséhez csupan 1,5 m?2
készaruraktartér 4ll rendelkezésre, ugyanakkor a
Zala Butorgyarnak 4,3 m?2 a Szatméar Butorgyér-
nak 7,2 m2) Az Iskolabutor és Sportszergyar mu-
tatéi az eltérdé profil miatt nem értékelhetdk.

A meglevé raktarhiany komoly mértékben be-
folyasolja a teljes forgalmazédsi lanc munké&jat. A
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2. tablazat
A feliigyeleti bitoripari vallalatok raktdrainak
szerkezeti adottsigai

(1975—1980)
Erték: m?*

Egymilli6 Ft termelési

Sor- értékre es6 Osszes kész-

szam Vallalat aruraktar
1975 1980
1 BUBIV 17,6 10,6
2 Iskolabutor és Sportszer 21,5 16,8
3 Szék- és Karpitosipari V. 5.5 9.7
4 Tisza Butoripari V. 8,2 4.3
5 Cardé Buatorgyar. 7,5 5,9
6 Béacska Butorgyar 4.7 5.4
7  Székesfehérvari
Bttoripari V. 7,2 3,5
8 Agria Butorgyar 9.6 12,7
9 Szatmar Butorgyar 16,2 7,2
10 Balaton Butorgyar 14,5 4
11 Kanizsa Butorgyar 2,7 15
12 Zala Butorgyar 3.4 43

butoripari véllalatoknil megszokott a gyarudvar-
ban torténd dtmeneti tarolas, ha a gyértassal szink-
ronban (pl. szallitéeszkoz-hidny) nem végezhetd el
a butorok kiszallitasa.

2.1.3 A raktdrak mindségi jellemzii

« A raktérozas koriilményeit és koltségeit a rakta-
rak mindségi jellemz6i nagymériékben befolyasol-
jaks, )

A minGségi tényezbk koziil

— a raktarak teriileti elhelyezkedését,

— az allandé és szikségraktdrak aranyat,

— nagysagat és a raktarak szerkezeti adottsa-

gait és

— a készaruraktérozas technologiajat

vizsgéaljuk.

2.1.3.1. Butoripari készdiruraktdrak teriileti elhe-
lyezkedése

A nagyuzemi termelés folyamatdban a szerel6-
szalagokrél lekeriilé készaru optimaélisan az ipar-
telepen levé készaruraktarban véarja a kiszallitast.
Az ehhez sziikséges iparvagany, rakodérampa, a
butorkiildemény megrakéisat végzé6 munkésok és
maga a szallitdsi szervezet az ipartelepen miiko-
dik.

Minden olyan megoldas, melynek soran a val-
lalat telephelyén kiviil kénytelen a készaruraktéa-
rozast megoldani, az amugyis sérilékeny butor
tobbszori Atrakasat igényli, fokozza az élémunka-
igényt, noveli a széllitds koltségeit. Jellemzo az
is, hogy az ipartelepen kiviili raktdrak teriileti ki-
hasznalasa altaldban lényegesen rosszabb.

Vizsgalva az ipar készaruraktarainak teriileti el-
helyezkedését, osszességében azt allapithatjuk meg,
hogy az ipartelepen kiviili raktdrteriilet arénya
csokkent, azonban még ma is 37%-os részaranyt
képvisel.

Egy-egy véllalat helyzete a bemutatott altalanos
tendencidaval merdben ellentétesen alakult.

Példaul a Kanizsa Butorgyar és a Tisza Butor-
ipari Vallalat 1980-ra mintegy 30—33%)-kal csok-
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3. tablazat
Ipartelepen kiviili raktarak ardnya a feliigyeleti bii-

toriparban
(1975—1980)
Erték: szazalék
Iddszak Ipartelepen Ipartelepen Osszes
levd kiviili
raktarteriilet

1975. 48,6 51,4 100,0
1980. 63,2 36,8 100,0

kentette sajat ipartelepein 1975. évben még kész-
aruraktarként lizemelé raktarteriiletét. Mindkét
helyen a raktartér technologiai teriiletté alakult
at. A véllalati szamitdsok alapjan hozott dontés
nyilvan a termelés novelését preferdlta.

2.1.3.2. Allandé és sziikségraktarak aranya a bitor-
iparban

A feliigyeleti ipar Osszességében ezen a teriileten
aranyjavulas mutatkozik,

_ 4. tablazat
Alland6 és sziikségraktirak arinya a feliigyelefi bii-
toriparban 2
(1975—1980)
Erték: szazalék
Idészak Allandé Sziikség Osszes
raktérteriilet
1975. 57,0 43,0 100,0
1980. 66,3 33,7 100,0

A vizsgdlt vallalatok koziil az Agria Butorgyéarnal
emelkedett a sziikségraktdrak teriilete mintegy
1300 m2-rel.

2.1.3.3. Raktdrteriiletnagysig a feliigyeleti biitor-
iparban

A véallalatok készaruraktarainak szama és alapte-

rillete a vizsgalt iddszakban kedvezétlen jelensé-

gek érvényesiilésére utal.

5. tablazat
A készaruraktirak szama és alapteriilete a feliigyeleti

bitoriparban

(1975—1980)
1dészak Készaruraktirak

szama db alapteriilete m?
1975. 84 552,4
1980. 108 4544
Index
1975=100 128,5 82,2

A rekonstrukeié elsé szakaszdnak lezarasa utani
otéves idészakban az egy raktarra esé alapteriilet
82,2%-0s csokkenése mellet a taroléhelyek szama
kozel 30%p-kal nétt.

Sulyos ellentmondas, hogy a nagysorozati bu-
torgyartas intenzifikdlodasa mellett a forgalmazas
szempontjaboél donté kibocsatési fazis adottsagai
sziikiiltek be és valtak még a régebbinél is el-



aprézottabbakka a felligyeleti vallalatok osszessé-
gét tekintve.
Az egyes vallalatok adatait vizsgalva:

6. tabldzat
A készaruraktirak szaméinak és alapteriiletének ala-
Kkulasa

(1975—1980)
Raktiarak szdma  Egy raktarra esd

db alapteriilet, m2

Vallalat Index Index

1975. 1980. 1975= 1975. 1980.
BUBIV 20 34 1700 925 3469 375
Iskolabtutor
és Sportszer 9 7 77,8 4693 600,0 127,9
Szék- és Kar-
pitosipari V. 13 27 207,7 3726 3074 825
Tisza Bufor-
ipari V. 6 8 1333 17537 351,1 46,6
Gardé Butor 4 4 100,0 3993 399,3 100,0
Bécska Butor 2 2 100,0 187,5 1875 100,0
Székesfehérvari
Butoripari V. 2 1 50,0 8875 128,0 1440
Agria Butor 5 4 80,0 2924 683,0 233,0
Szatmar Buator 8 7 87,5 4950 5214 105,3
Balaton Bator. 10 7 70,0 165,0 235,77 1428
Kanizsa Bator. 2 5 250,0 867,0 3632 41,9
Zala Btor. 3 2 66,7 588,7 1735 2954

-----

rezentalé mutatok a készaruraktarozasi teriilet egy-
idejui csokkenése mellett — a BUBIV, a Kanizsa
Butorgyar és a Tisza Butoripari Vallalat esetében
— arra utalnak, hogy a termelés és a készaruki-
bocsdatas mar amugyis aszinkron allapota és a
raktari bonyolitds mingségi feltételei nagymérték-
ben romlottak.

2.1.34. A butoripari raktarak szerkezeti adottsdgai

A vizsgalt butoripari vallalatok készaruraktarai
épitési szerkezetenkénti bontdasban 1980. évben az
alabbiak szerint differencialédtak:

7. tablazat

A feliigyeleti bitoripari villalatok egymillié Ft terme-
1ési értékére juto raktarteriilet

Szerkezeti megoldas

Az Osszes raktar-
tertilet %)-4ban

VB-csarnoképiiletek, 5—6,5 m

belmagassag 40,3
Acélvazas falazott raktarak,

45—6 m belmagassag 15,2
Hagyomaényos épitésti raktarak,

3,5—4 m belmagassag . 35,7
Satorraktirak 8,8
Osszesen 100,0

A kialakult strukturat alapvetéen az alabbi té-
nyez0k befolyasoltak:
— a rendelkezésre allf szerény beruhdazasi lehe-
t6ségek,
— a multbél oroklott hagyoményos szerkezetili
épiiletek nagysdga,
— a technolégiai teriletek novekvé helyigénye
miatti Atkonvertalas.
A raktarak szerkezeti megoldasok szerinti ossze-
tétele az elmult idészakban fokozatosan romlott.

A raktdrozasra szant és a tervek szerint e célra
létesitett vb. csarnoképliletek egy részét technol6-
giai térként lizemeltetik (BUBIV 2400 mZ-es ex-
portraktar, 2520 m2-es encsi csarnoképiilet, 1700
m2-es szant6foldi csarnoképiilet, Kanizsa Butor-
gyér 800 m2, Tisza Butorgyar 1200 m?).

Az atvaltas miatt a raktarozas altalaban ha-
gyomanyos, régi épliletekbe, satorraktarakba, kiil-
s6 bérelt butortaroldsra alkalmatlan helyiségekbe
szorult.

2.1.3.5. A butoripari vdallalatok készaruraktdrozdsi
technolégidja

A vizsgélt butoripari véllalatok zomére a készba-

torok egyszintes taroldsa és a kézi anyagmozgatas

jellemz6. Ez a szemlélet a hosszu ideig tarté hi-
anygazdélkodéas kovetkezményei kozott jott létre.

Csak néhany villalat oldotta meg a butorok két-

szintes térolasat.

Szamitasaink szerint a butoripari vallatatok tulaj-
donaban levé mintegy 18 000 m? 55—6,5 m bel-
magassagu raktarteriilet haromszinten kihasznala-
saval a meglev) Osszes raktartertiletiik kapacitasat
tovabbi 36 000. m? alapteriilettel novelhetnék, vi-
szonylag kis eszkoz és raforditasi igény mellet.
Ennek technikai kévetelményei:

— készbutor tarolasiara alkalmas, szabvéanytdl el-
tér6 nagysagi tamhordés rakodolapok beszer-
zése,

— megfelelé emeldvillas targoncék beszerzése,

— a tarolasi kubatura sziikségletet minimalizalo, a
balesetvédelmet biztosité egységrakatok képzé-
S€,

— a raktéri tarolé6 kommissiéozé helyek, valamint
a raktari utak kijelolése.

2.2 A butorkereskedelem raktdrozisi helyzete
az V. otéves tervben

2.2.1 A butorértékesités és raktdrhelyzet alaku-
kuldsa

A butoripari rekontsrukcié eredményeként 1975-
ben megsziint a butorok hidnycikk jellege, a ja-
vulé ipari valaszték dacara az egyre differenciil-
tabba valo fogyasztéi igényeket a kereskedelem
csak részben tudta kielégiteni.

A butorforgalmazis rendszere a hidnygazdalko-
das korililményeit szimuldlva fokozatosan novelte
a tranzitardnyt, igy a javulé ipari vélaszték bé-
viilésének hatdsat a fogyaszték nem érzékeliék.

Az ipari vélaszték sok esetben nem tartalmazott
olyan butorokat, melyek a hézgyari méreteknek
j61 megfeleltek, a butorok egy részének diszitése,
funkciétartalma nem taldlkozott a fogyasztéi igé-
nyekkel. A fogyasztok &ltal kedvezden fogadott
elemes butorok mennyisége nem fedezte az igé-
nyeket.

A kinalat és forgalmazas hidnyossdgai mellett
fékezte a keresletet a lakossag reéljovedelmének
— €l6z6 terveiklushoz mért — emelkedése és a
lakdsépités koltségeinek emelkedése.

A keresletre negativan hatd tényez6k hatédsara
a tervidészakban a butorforgalom tobb esetben
megtorpant (pl. 1976. III. negyedévében a kész-
letemelkedés mértéke 30%)-kal haladta meg a
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megel6z6 negyedév készleteit). A forgalom megtor-
panasa szokatlan helyzet €lé allitotta a szakma
vezetdit.

A Dbutoripar erdéleljes lépéseket tett a butorex-
port novelésére, a belkereskedelem a kereslet élén-
kitésére kedvezményes hitelakciét vezetett be.

A keresletre negativan haté tényezék mellett, a
varhaté dremelkedések k ésése, 1978. II. félévében
és 1979. 1. negyedében olyan mértékben fokozddott
a kereslet, hogy a kereskedelem raktirkészlete
minimumra csokkent és teljes mértékben dessor-
talodott.

A butorértékesités fogyasztéi Aaron  1980-ban
45,5%)-kal haladta meg az 1975. évi értékesitést,
viszont a KSH arindex-szamitasat figyelembe véve
a butorforgalom volumene csupén 6,9%-kal emel-
kedett a tervidészak soran.

2.21.1 A nagykereskedelem raktdrozdsi tevékeny-
sége

A nagykereskedelmi tevékenység alapvetd funk-
ci6ja az ipari valaszték kereskedelmi valasztékka
torténd atalakitdsa.

A feladat keretében kellene athidalni az ipari ter-
melés viszonylagos egyenletessége és a fogyasztoi
kereslet nagysiganak id6szakonként hullamzasa-
b6l szérmazd kiilonbségeket. Tovabbad a nagyke-
reskedelemnek kellene elldtni a viszonylag magy-
szama kis alapteriiletd boltokat raktarrél torténd
kiszolgdlas formajaban. E feladat ellatasat biztosi-
té nagykereskedelmi raktartér adta;

8. tabldzat

A BUTORERT nagykereskedelmi raktirkapacitdsanak
alakulasa érték m?

Lakasbtitorok nagykereskedel-

Raktarak telep-

helye mi raktirozdsra szolgilé
raktirtér

1975 1980
Budapest, Rakospalota 26 200 6 700%
Gyor - 5 327
Miskole — 6370
Nagykanizsa = 5 200%*
Osszesen 26 200 23 597

*Lakastextil és lakésvildgitasi raktartér nélkiil
**A DOMUS Aruhdz 4ltal igénybevett raktartérrel
cstkkentve.

A nagykereskedelmi raktdrhalézat kozel 10%p-os
cstkkenése a bttorvolumen és a tranzitforgalom
novelése mellett valésult meg.

1970-ben a teljes buitorforgalom 30%-a bonyolé-
dott raktari kiszolgaldssal, 1975-ben 11,5%, 1980-
ban mar csak 3,9% wvolt a raktiron keresztiil bo-
nyolddd értékesités részardnya. .

Emellett a raktari forgalom egy része technikai
jellegli Rakospalotdn vagonok tovabbirdnyitasabdél
szarmazik. A meglevs raktartér nagy részét sériilt
biitorok, importaruk foglaljak le.

Az alapvet6 nagykereskedelmi funkeid tehat el-
sorvadt az eloszto-tranzitdlo-kereskedelmi gyakor-
lat eredményeként. Az elsorvadas irdanyaba hatott
a szabalyozé rendszer (nagyker. arrés szik volta,
a raktari kiszolgalds nagyobb forg6eszkoz sziik-
séglete).

A raktirépités terhére a BUTORERT Vallalat
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kiskereskedelmi halozatfejlesztést valdsitott meg,
igy folyamatosan, tudatosan deformadlta a halézat
struktarajat.

Ez a helyzet a butorforgalmazis koriilményeit
lényegesen rontotta.

Allaspontunk szerint tényleges nagykereskedelmi
tevékenységre sziikség van, hogy ez a tevékenység
az ésszeriség kovetelményének megfelelve milyen
nagysagrendd és hol helyezkedjen el, déntSen
fligg az értékesitési csatornaktél, valamint az ér-
tékesités formaitsl.

2.2.1.2 A bitorkiskereskedelem raktdrozdsi
tiségei

lehe-

A butorkiskereskedelem héalézat a fokozédd tran-
zitforgalom hatdsdra — a butorok készletezési
funkcidgjat is kényszeriilt dtvenni. Kiilonotsen sulyos
prblémat jelentett ez az 1976. évi forgalomvissza-
esés iddszakaban.

(1970. évhez viszonyitva forgalmi felfutds in-
dexe 1976. évben Ugy a nagy-, mint a kiskereske-
delemben kozel azonos mértéki volt; 183,4—185,9%,.
Ugyanakkor a kiskereskedelem készletindexe 1970-
hez viszonyitva 237.0%, a nagykereskedelemé vi-
szont 162,1%,; volt.)

Osszességében azt a kovelkeztetést vonhatjuk le,
hogy a forgalmazé egységek 11,3%-0s 6sszes alap-
teriilet-novekedésén beliil dinamikusan, 33,9%-kal
nétt a bolti eladétér; lényegesen kisebb mértéki
volt a kiskereskedelmi raktarfejlesztés, ennek
seredményeként” az Osszes alapteriiletbdl a rak-
tartéraranya 1975. évhez képest 835%-ra csodk-
kent (1975: 66,8%, 1980: 55,8%0).

Tehat a kiskereskedelem egészének raktar-épités
uteme nem kovette az eladétér béviilésének mér-
tékét. A kereskedelem a IV. és V. Gtéves terv-
idészakban a rekonstrukeiéban kitfizétt raktarépi-
tési terveknek csak 50—b55%-4t valésitotta meg,
ugyanakkor a bolti eladéterek mintegy 35—40%-
kal béviiltek terven feliil.

Sziikségesnek tartottuk részletesen megvizsgal-
ni, hogy a kiskereskedelemben a kialakult rak-
tarhelyzetet mennyiben és milyen irdnyban érin-
tette a DOMUS hélézat belépése.

Szémitdsaink szerint a korszeri DOMUS-aruha-
zak oOsszes alapterililetlikhtz viszonyitott raktarte-
rilet ardnya a teljes kiskereskedem mutatdinal
még kedvezstlenebb (51,8%). Az Aruhdzak mu-
tatéinak Osszehasonlitdsa komoly szoréddst mutat
(alsé érték 27,5%: fels6 érték 60%, felettiek).

Az elmondottakbél megéllapithats, hogy a DO-
MUS fejlesztési koncepeié nem volt kellden A4t-
gondolt. Eladétérfejlesztés centrikussiga kovetkez-
tében tovdbb rontotta az asszinkron helyzetet a
raktarteriilet vonatkozasaban.

223 A ke'res_kedelem bitorraktdrainak jellemz6i

A butorkereskedelem raktarak, tovabba a minésé-
gi jellemz6i a nagy- és kiskereskedelemben, a kis-
kereskedelmen bellil is az allami és szdvetkezeti
kiskereskedelem vonatkozasaban igen eltéréek,
Tiikrdzik az indulds adotisdgait, a hidnygazdalko-
das idészakdban megszokott igen gyors forgasi se-
besség minimalis raktarigényét.



A  nagykereskedelem  raktarai  korszertiek.
55—6,5 m belmagassiaguk lehetévé teszi a bu-
torok tobbszintes tdrolasiat és a targoncdkkal
torténé anyagmozgatast. 2,6-szeres rakaimagassag
mellett — hasznos négyzetméterenként — 4atlago-
san 10000 Ft érték( butor tarolasara adnak mo-
dot. A raktdarak mindegyike vasuti és gépkocsi
kiszolgdlasra, illetve fogadasra alkalmas.

A nagykereskedelmi raktarhalozat fejlesztésé-
nek elmaradéasa azt eredményezte, hogy Dél- és
Kelet-Magyarorszagon nincs vagy elégtelen a
nagykereskedelmi raktar. Ennek kovetkeztében a
teriileten lev6 kiskereskedelem ellatasa az orszagos
atlagnal, még kedvezédtlenebb, a tranzit arany ko-
zel 106%-os.

A kiskereskedelmi raktarak kozil a DOMUS
aruhazak raktarai mindségi jellemzék szempont-
jabol kedvezobbek. Az aruhdzak az elmualt 5—6
évben épiiltek (kivéve a budapesti és szegedi Do-
mus méar régebbi raktarait), szerkezetitk megfele-
16; a fejlesztési koncepcié hidnya, a tertileti adott-
sagok eltéré volta, a kozos DOMUS tulajdonosok
eltéré allaspontja, illelve anyagi lehetéségei oda
vezetett, hogy DOMUS-onként eltéré
— az eladétér és raktar aranya,

— az aruhazi kéziraktar alapteriiletének ardnya az
aruhazi alaptertileten beliil,

— a raktarak belmagassaga (3—5.5 m kozott, ez
a korilmény helyenként csak egyszintes taro-
last tesz lehet6veé,

— az arufogadéas sok esetben alapszinten végez-
heté (a magasség differencia athidalaséra eme-

16asztalok altaldban nem &allnak rendelkezésre).

Az allami kiskereskedelmi raktdrak zome kevés
kivételtdl eltekintve korszertitlen, elaproézott, kor-
szerli anyagmozgatdst az épitészeti adottsagaik
nem tesznek lehetévé. Ugyanez a megallapitias fo-
kozottabb mértékben vonatkozik a szovetkezeti
butorkereskedelemre.

224 A bitorkereskedelem raktdrozdisi technold-
gidja

A Dbutor-nagykereskedelemben alakult ki elészor,
mar az 1960-as években korszerii butorraktéroza-
si technolégia. Lényege, hogy a szabvanytsol el-
téré méretli teherhordé cségyammal felszerelt
rakodolap segitségével a butorokat 2—3-szoros
magassagban taroljak. (Atlag magassag 376 cm-nek
felel meg.) Az egységrakatok képzése kézi uton,
mozgatdsa homlokvillds ,Balcancar” tipusi tar-
goncakkal torténik. A raktarak teljes alapteriileté-
b6l 607 a hasznos raktdrteriilet. A raktdrtérfogat
kihasznilasa 69%. A nagykereskedelem Osszes sa-
jat tulajdont raktdrdban az elébbiekben ismerte-
tett technolégia jellemzé.

A DOMUS-idruhédzak kozul a budapesti DOMUS
(Rakospalota) és a mnagykanizsai DOMUS rakta-
rak lzemelnek azonos technolégiaval. A tobbi
DOMUS Aruhdz raktaranak belmagassidga 4ltald-
ban nem teszi lehet6vé a butorok tobbszintes ta-
rolasat. Az anyagmozgatds az esetek egy részében
targoncaval torténik, egyes esetekben a kézi anyag-
mozgatés jellemz6.

Az allami és szovetkezeti kiskereskedelem bu-

torraktaraira a kézi anyagmozgatias nehéz munka-

ja a jellemz6, melynek velejaréja az igen sok bu-

torsériilés.

A raktarozasi technoldgia tovabbi finomitdsaval
véleményilink szerint a butornagykereskedelem
meglevo kapacitdsa bévithetd.

Ennek kévetelményei:

a) a rakatmagassidg emelése atlagosan 482 cm-re
(dtlagosan 3,6-soros raktdrmagassag). Ez a kar-
pitos és kisbutorok 4 soros, a korpuszbutorok
atlagosan 3 soros tarolasaval érheté el (a rak-
tarak hasznos belmagassaga 6,5 m.)

b) a raktarak hasznos alaptertiletének bovitése
a homlokvillas targoncdk helyett oldalvillas tar-
goncdk beallitdsaval. (A kozlekedési utak szé-
lessége négyzetméterben a jelenlegivel szemben
15%-kal csokkentheté.).

Szamitasaink szerint a valtoztatas a nagyke-
reskedelem meglevé raktdarainak %apacitasat
19—20%p-novelné,

A kiskereskedelmi szektorban hasonlé kapacitas-

kihasznéldst bévité lehetdsége nem talaltunk.

A forgalmazas teljes kereszimetszetét attekintve
vizsgélédasunk eredményét roviden az aldbbiak-
ban foglaljuk Ossze:

— A vizsgélt butoripari vdllalatok raktarozasi
helyzete 1975. évhez képest romlott. (A termelt

butorvolumen 21,3%-os emelkedésével szemben a

raktarak alapteriilete csupan 5.7%-kal nétt.).

— A butorkereskedelemben a nagykereskedelem
raktarhal6zatdnak alapteriilete 10%-kal csok-
kent.

— A butorkiskereskedelem raktarteriilete a terv-
célkitiizésben elGiranyzott 20—25 ezer négyzet-
méterrel szemben csupdn 5000 m2-rel, mintegy
3%-kal nétt az V. dtéves tervidbszakban. Ugyan-
akkor az d4rindex-szel szamolt fogyasztéi forga-
lom (butorvolumen) 6,9%-kal névekedett.

A VI. 6téves terv inditasakor adott raktarhely-
zet részben allami tamogatédssal. és bankhitellel és
fedezett rekonstrukciés programja eredményeként
alakult, de annak célkitlizéseitd] eltéréen jott létre.

Az adott helyzet kialakulasit befoly4asol ténye-
zok kozil a signifikdnsak a kévetkezék:

— a szakmaban évtizedek 6ta gyakorlattd valt hi-
dnyszituacié lényegében raktarteret nem igé-
nyelt, ezért az iparban a termelés bévitése él-
vezett prioritdst. A BUTORERT a sziik nagy-
kereskedelemi arrés miatt lényegében felsza-
molta nagykereskedelmi raktéaron keresztiil bo-
nyolodé forgalmat. nagykereskedelmi raktarte-
rét csokkentette. A butorkiskeredelem fejlesz-
tése sordn a BUTORERT kiskereskedelmi mo-
nopol-helyzetének céljara hasznilta fel a fej-

lesztést. (Az elbiranyzoft raktartérfejlesztés
meghatarozé részét kiskereskedelmi eladétérre
konvertalta.)

— az aremelkedések miatt a beruhézisi keretek
szltknek bizonyultak, a keretek adta lehetfsé-
gen belll els6dlegességet a forgalmazéasban
résztvevék el6bb részletezett érdekei szabtak
meg.

Vizsgalatunk szerint a meglévé raktarteriilet tér-
fogatdnak és alapteriiletének jobb kihasznaldsaval
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— a butoripari raktarak kapacitisa mintegy 35—
36%-kal,

— a butornagykereskedelem raktérkapacitdsa 19—
20%p-kal névelhets.

3. Biitorraktarozasi igények csokkentési Iehetdségeinek
vizsgalata

3.1 A raktdrtér-igény tovdbbi csékkentése az
elemes biitorok termelésének és értékesité-
sének fokozdsdval

Altaldnosan ismert, hogy elemes butorokbol —
melyet a vasarlok varidlhatésdg, kiegészithetéség
és egyéb szempontok miatt kedvelnek, a fogyasz-
tél igények kozel nincsenek kielégitve. Jellemzd,
hogy a butornagykereskedelem jelenleg jelentés
készletei mellett az elemes butorokra — tipus-
tol fiiggben — ma is 3—6 hénapra vesznek  fel
megrendelést. Az elemes butorok értékesitése a
teljes butorértékesitésen belill 4—5%-0s, ez az
ardny 20—25%-ra lenne névelhets.

Egyes elemes korpusz-butorok szerkezeti meg-
oldasai a raktar-igény szempontjabél meghataro-
z6ak.

Az elemes butorok szerkezeti alternativaktol fiig-
g6 térfogat-sziikségletét az alabbi adatok mutatjak:

Sor-
Raktari tér-
szam Bltorszerkezet megnevezése fogat igény.
Szekrénysor-
egvség

1. Szekrénysor-egység: (fliggbleges alapegy-
ség) oOnhordbs, fixen osszeépitett bitor, 100
2. Szekrényegység: mélységében és magas-
sigaban tagolt dobozrendszer (pl. Réka,
Domind) 100
3. Szekrénysor-elemrendszer: hiitorelemek
sorozata, amelyek lap- és dobozelemel-
b6l allnak és ezekbl kivdnsdg szerinti
funkcio-tsszeallitds megvalésithaté (pl.

Garzon), 55.4
4. Bitorelem-rendszer: olyan lapelem-rend-
szer, amelyb6l a kivant funkei6 tetszés
szerinti elrendezéshen és Osszedllitisban
megvaldsithaté (pl. MDV biitorok) 15,7
A fliggbleges alapegységekbdl 4ll6 szekrénysor

egységraktirozasi térfogat igénye azonos a jelen-
legi értékesitési forgalom zomét kitevé komplett
szekrénysorokéval,

Adataink arra mutatnak, hogy a korpusz-bito-
rok szerkezeti vilioztatdsa révén a termelés és az
értékesités teljes keresztmetszetében nagysdgrend-
ben meghatdroz6 raktartér szabadithaté fel.
(Székesfehérvari Butoripar példaja).

Hasonlé lehet&ség adott a szé‘kgyér‘tés— és forgal-
mazas teriiletén is.

3.2 A bitor-raktdrozds és készletezés allokdcids
lehetdségei

3.2.1. A forgalmazdsi rendszer keverd és készlet-
keépz6 funkcidia

A kereslet és a kinalat id&beli és szerkezeti aszink-

ronitdsa a bitortermelés és a -forgalmazis minden

fazisdban készleteket igényel. A készletek targya-

lasanal kizardlag a késztermék-készleteket érint-

jiik.
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A készletek képzédésének ,passziv”? (lizletpoli-
tikatél viszonylag fliggetlen) és ,aktiv”’ (iizletpoli-
tikatol fliggd) okai vannak.

A, passziv’ okok kozétt fontosabbak a kovet-
kezbk:

— az ipari kiszallitds a megrendelések miatt meg-
hatarozott struktirdja, ennek részei kiilonbozé
id6pontban keriilnek legyartdsra (ez a készlet-
tipus nem jellemz6, sem a diszpoziciék, sem a
konkrét kiszallitisok nem térekednek wvalami-
lyen kereskedelmi vélaszték biztositdsara),

— a piac telitettsége miatt diszpoziciét nem kap a
termel6, vagy a cimzett bolt fogadasképtelen,
és igy atmenetileg készarukészletek halmozod-
nak fel,

— a kereskedelemben az elmult idében &ltaldban
inkurrens illetve csak hosszabb id6 mulva komp-
lettalhaté aruféleségek voltak készleten (ez utéb-
bi a garnitirdk megbontdsandl keletkezik,
amennyiben nem frontazonos korpuszokbdl
nem lehet Osszedllitani garnittrakat, illetve ha
szin-, illetve dessin problémdk vannak a kér-
pitos-butoroknal),

— a szallitdsi sériilésh6l szdrmazé és kijavitasra
varo sériilt butorok,

— az el6jegyzéses rendszerben az aru beérkezése
és a megrendelt 4aru vevd altali elszallitasa
(esetleg a vételtsl torténd eldllds) kozott eltelt
id6 alatt is arukészletek keletkeznek.

Az ,aktiv” okok kozdtt jellemzd készlettipust ta-
lalunk. Ennek az az oka, hogy készleteket az ipar-
ban szinte egyaltaldn nem, a kereskedelemben pe-
dig csak elvétve képeznek iizletpolitikai megfonto-
1asbél;

— a minta utani értékesités megkivanja, hogy
széles valasztéku, az utanpétlés jellegétsl, vala-
mint a kereslet intenzitdsitél fiiggd készletek
alljanak rendelkezésre;

— az ipari valaszték viszonylag sziik egy-egy ter-
mels esetében, a kereskedelmi valasztékks ala-
kitas feltételezi az drukeverd funkci6t, amely
ugyancsak készletigényes. (Az arukeverés csak
igen szlik korben valésul meg.)

— a nagykereskedelem a nehezen értékesithetd
arukat teriiletileg &tesoportosithatja (feltéve,
hogy a kereslet és kindlat teriileti eloszldsa
kozott kiilonbség van), illetve engedményes va-
sarhoz készleteket képezhet;

A hidnygazdilkodds jellemz8 vondsa, ami hagyo-
manykeént, de a szlik raktari kapacitdsok miatt ma
is él, hogy a kereslet kielégitése nem a kereslet
felmeriilését (sokszor nem is annak szerkezetét)
tekinti a készletképzés alapjdul, hanem a viszony-
lag folyamatos termelést.

3.2.1.1 Arukeverés

Az arukeverés funkciéja, az ipari vilaszték keres-
kedelmi valasztékka torténd atalakitasa. Kiilonis
jelent@sége van e funkcionak a nagysorozati bu-
tortermelés és a kisbefogaddképességli halézati vi-
szonyok mellett. Arukeverés déntSen a hagyomé-
nyos €és a minta utani értékesités formainal kell
alkalmazni. A kereskedelmi véilaszték két dimen-
ziéban értelmezhets:



— kiilonb6z6 funkeidju aruféleségek egyidejli érté-
kesitési feltételeinek biztositasa,

— azonos funkci6ju aruféleségek ,.teljes valaszté-
kanak” értékesitéséhez sziikséges drualap bizto-
sitasa.

Az arukeverés dontéen a nagykereskedelem fel-
adata, ehez megflelelé raktarkapacitasra és
készletre van sziikség. A kiskereskedelmi meg-
rendelések hataridén beliil csak igy teljesitheték.

A demigross halozat arukeverési tevékenysége a
nagykereskedelmi standard valasztékhoz torténd
hozzdkeverés”. Ennek lehetséges formai:

— standard valaszték kiegészitése egyedi elemek-
kel, sz6l6 darabokkal,

— standard valasztékhoz Kkisszéridas és importaru
keverése,

— helyszini arukeverés vevéi kivdnsdg alapjan.

Az arukeverés céliranyos megvaldsitdsa a megva-

sarolhaté bolti, butorvalasztékot alapvetden befo-

lyasolna és javithatna az ellatast.

A DOMUS Villalat arukeverési tevékenysége
sordn kiszolgalja az idegen bolthalozatot. A kis-
boltok egy részénél a hozzdkeverési tevékenység
a kistermel6i kindlat bemutatasat jelenti.

Az arukeverés készletigényes, raktarigényes te-
vékenység. A kiskereskedelem ellatdsanak ily mo-
don torténd javitasa nyilvanvaléan pétlélagos kolt-
séget r6 a nagykereskedelemre. Emlékeztetni ki-
vanunk azonban arra, hogy a nagykereskedelmi
arrés ,elméletileg” éppen az ilyen feladatok ra-
forditasainak fedezésére szolgél.

3.2.1.2 A készletezési funkci6

Ogperativ beszerzési politikaval, alacsony kész-
lettel biztosithaté keresletkielégités végs6 eredmé-
nyé=:n ugyanazt jelenti, mint amit kevésszamu,
nagyvolumeni beszerzéssel és magas készletekkel
lehet elérni. Ezért a készletezési funkeié er6forras-
igénye a termelési és kersekedelmi beszerzési po-
litikatél, és a piaci kereslet eldrejelzésének szin-
vonalatél fligg. Fligg tovdbba a biztositott va-
lasztéktol, az értékesitési formatél is. A felsorolt
okok miati a készletezési funkciét az értékesités
javitasa, mint végeél szempontjabol célszerd vizs-
galni.

A termeldi készletek egyideiﬁleg tobb célt szolgal-

hatnak:

— a nagykereskedelmi rendelések kielégitését. Ez
kevéssé készletigényes, mert a kiszillitdsok fo-
lyamatosak lehetnek, kovethetik a termelési
programot. A készlet nagysagéit a szallitasszer-
vezéshez sziikséges Osszeviards idGigénye szab-
ja megs

— A kozvetlen kiskereskedelmi rendelések kielé-
gitését. Ez feltételez bizonyos foku termel6i
arukeverést, mert az aru fogadési lehetéség az
értékesités intenzitdsaval és Osszetételével van
kapesolatban.

— Az eldjegyzéses értékesitésnél a kereslet ha-
taridos kielégitését. Az elGjegyzéses rendszer és
a termelési politika optimuma kozotti ellent-
mondast kell készletekkel feloldani. A készlet-
normat a piaci kereslet statisztikai becslésével
lehet megkdzeliteni.

A magykereskedelmi készletek tipikusan az alab-
bi célokat szolgaljak:

— a kiskereskedelmi igényeknek megfeleld, széles
spektrumu  vélaszték biztositasat. Ilyenkor a
nagyszérias termelés és a széles valaszték ellent-
mondasit kell feloldani.

— Az arukeverés arualapja elGjegyzéses értékesi-
tés céljabol. Minél jobb a keverési tevékeny-
ség alapjan nyujtott szolgaltatds mindsége (szal-
litasi hatdridé), annél készletigényesebb ez az
értékesitési forma.

— . Kétraktaros” tipusu rendszerrel (jelz6készletnél
rendelésfeladas) kell biztositani az uténpétlas
biztonsigat. A készletnormdkat a beszerzési
csatorndk jellegzetességeinek megfeleléen cél-
szer(i kialakitani.

A hagyomanyos értékesitési forma készletpoliti-
kajat a forgalom és a beszerzési csatorndk lehe-
toségeit figyelembe véve lehetleg az operativ be-
szerzés idosziikséglete alapjan kell formélni.

Megallapithaté tehat, hogy a készletezési funk-
ciot az értékesitési forma, az értékesitési csatorna
és az ehhez rendelt beszerzési lehetOségek és a
piaci igények alakitjak ki. Lényegében tehat nem
az a kérdés, hogy kinek, hanem, hogy milyen cél-
b6l kell készletezni.

3.2.2. A nagykereskedelmi tevékenység ipari dt-
vétele

Az elmult években t6bb izben felmeriilt a nagy-
kereskedelmi tevékenység iparnak torténdé Aatada.
sa. A koncepcié lényege, a kereskedelem megren-
delése alapjan, a minisztérium felligyelete ala tar-
toz6 butoripar félkészarut (feliiletkezelt alkatré-
szeket) termeljen, azokat a fogyasztdasi igénynek
megfelel6 helyen és id6ben szerelje ossze. A kon-
cepcié szerint igy a termelés és fogyasztds koz-
vetleniil kapcsolédna és nem igényel nagykeres-
kedelmi tevékenységét is és készletet.

A koncepciét az ellatds szinvonaldnak véarhaté
alakuldsa és a gazdasagossag és a megvalésithato-
sag aldalardl tettiik vizsgélat targyava.
Megéllapitasaink:

— a kozeljovében nem &ll a butoripar rendelke-
zésére olyan nagysdgrend(i beruhazasi keret, mely
a feladat ellatashoz sziikséges raktarkapacitdsok
és tertleti szerel6 lizemek létesitését lehetévé ten-
né, de ha ilyen alapveté akaddly nem meriilne fel,
az ipari nagykereskedelmi tevékenység nem tud-
na ellatni az adott bolthalézati viszonyok miatt
sziukséges , keverési” tevékenységet, mely alapveto-
en a bolti hatarozza meg butorvalasztékot, (kiza-
rolag sajat termékeit keverhetné);

— megfelelé eszkozok biztositdsa, a nagykereske-
delem arrés sziitkségszert bévitése mellett homogén
termékeket gyarté vallalatok profiljat lehetne a
nagykereskedelmi feladatok ellatasdval béviteni.
Ez azonban nem jelentene raktérigény-csokkenést.
(Elemes butorok esetében Székesfehérvari Butor-
ipari V., Tisza Butoripari V.)

A kozvetlenebb piaci informaciék megszerzése az
ellatas szinvonalat emelné.

Véleményiink szerint — kiilfoldi példak is ezt ta-
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masztjak alda — rugalmas kis- és kozéplizemek és
nem a nagyipar lehetne alkalmas a koncepcio
részleges megvaldsitdsara.

3.2.3 Az értékesitési csatornak dtrendezése

Az értékesitési csatorndk atrendezése a butorfor-
galmazds adott helyzetében kizardlag a termeld-
fogyasztd kozvetlen kapesolatdnak bévitése esetén
eredményezhet a vertikum egészére vetitve a je-
lenleginél kisebb raktarigényt. Az ipar-fogyasztd
kozvetlen csatorna jelenleg a teljes értékesitési for-
galom 1,5%-a koril mozog.

Ennek formai lehetnek sajat ipari bolt — hozza-
tartozé raktarral és raktarbazissal rendelkezo,
prospektus alapjan forgalmazé csomagkiildé ipari
kereskedelmi egységek. Az ilyen egység ehhez sziik-
séges eszkbzok és feltételek kialakitasat célszert
lenne preferalni., Ennek az értékesités csatorndnak
bovitése, a vasarléi igények jobb kielégitésével, a
vasarlads kulturaltsiganak emelkedésével jarhatna
egyutt.

4, A szinvonalasabb butorellaiist biztosité raktarhely-
zet finanszirozasinak korszeriisifése

A kérdéscsoportnal harom f6 problémaéara tériink
ki:

— Az arrések ¢és a kereskedelmi funkeciok norma-
lis ellatashoz sziikséges raforditdsok oOsszhang-
janak megteremtése,

— A forgbeszkéz finanszirozas forrasainak kér-
dése,

— A nagykereskedelmi célu fejlesztések beruha-
zasainak (pl. raktdrak stb.) finanszirozésa.

Mindharom tényezét eddig is a kereskedelemi
munka szinvonaldnak egyik okaként expondlték.

A kereskedelmi funkciék elsorvadasinak biralata

sordn az elsé érvként az hangzott el, hogy az ar-

rés a raktarozésra, a kétszeres széllitdsra nem
nyujt fedezetet. A készletezési, drukeverési funk-
cio ellatdsanak egyik legfébb akadalyat a raktar-

hidnyban lattak, de legalabb ilyen silyu volt a

fejlesztési forrdsok forgoeszkozokben valo lekdtoti-

ségével valod érvelés.,

4.1, Az drrés nmomativik felillvizsgdlata

A kis- és nagykereskedelmi Arrés kozponti sza-
béalyozasa a butorszakmaban inkabb hatraltatja,
mint segiti a kereskedelem érdekeltségének erdsc-
dését a forgalmazas fejlesztésében. Ennek oka,
hogy nem kapesolédik hozzd az drrés realizalasa-
nak funkci6-oldali feltételrendszere. Ezért az ar-
réseket a funkciok ellatdsdhoz szikséges koltség-
normakra lenne célszeri raépiteni. Az ettél vald
eltérés elbiraldsa azon mulik, hogy hattérben

— a forgalmi koltségek novekedése,

— a szolgéltatasok szinvonalanak novekedése,

— a netté hozam kereskedelmi munkatél fiugget-

len novekedése huzdédik-e meg.

A tobbesatornds, és eltéré kereskedelmi szolgél-
tatdsokat nyujté forgalmazasi rendszer piaci ol-
dalrol is. szabdlyozna a lehetséges eltéréseket, a
tisztességtelen hasznot jogi uton célszerli megaka-
déalyozni. Ilyen mddon a nagy- és kiskereskedelmi
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arrés realizdlhatésidga nagyrészt a nyudjtott szol-
galtatastol, és nem mint a mai helyzetben csupan
a kozgazdasagilag értelmezett arutol fliggene.

A normativak kidolgozasat elsosorban a kilon-
boz6 értékesitési formakra lenne célszerli elvégez-
ni, figyelemmel ezek sajatos vonasaira. Ezen beliil
célszerii megvizsgalni, hogy az ellatasi feltételek,
és a munkaigényesség szempontjabol az egyes aru-
csoportok mutatnak e lényeges eltéréseket. Keres-
kedelempolitikai (és természetesen iparpolitikai)
megfontoldsokb6l tudatos eltéritéseket is végre
kell hajtani, de ilyeneket csak révidebb tavon ész-
szerl alkalmazni.

Véleménylink szerint, az arréseket emelni kell.
A nagyobb Arrés azonban nem jelent feltétlentil
aremelkedést, Ez a kérdés elvezet a kereskedelem
aktivabb arpolitizalasdhoz.

4.2 A forgdbeszkizik finanszirozdsa
A hidnygazdéalkodds a elmult iddékben a kereske-
delemben az igen alacsony forgasi sebességben is
megmutatkozott. Ugyanakkor a kereslet-kinalat
egyensilytalansagabol még igy is jelentds lekotott
forgéeszkoz-allomanyrél beszélhetink.,

A finanszirozési rendszer fejlesztése itt is fel-
tételezi a forgdeszkozokre kialakitandé analitikus
normativdk kidolgozasat. Ennek egy részét a kész-
letezési funkciondl érintettiik. A masik kérdés a
forrasellatas, és annak Osszetétele. Ha a szervezeti
rendszer moédositasat tekintjiik, akkor a forgéalap-
ellatottsdgot is feliil kell vizsgdlni. Egyes esetek-
ben alapjuttatis sem keriilhet6 el (pl. demigross
halézat 6nallésodasa). Ugyanakkor mas forrdsokat
is be kell vonni, igy pl.

— termelbiizemek fejlesztési forrasai,
— eldjegyzéses értékesités elblegallomanya,
— kereskedelmi célhitelek (kozéplejaratn).

Ujszerdi értékesitési rendszerre, vagy uj ter-
meék bevezetésével kapesolatos kereskedelmi mun-
kara stb. palyazati uton a bank, a termel6 vagy a
nagykereskedelmi wvallalatok ugyanakkor kozosen
finanszirozhatjdk a nagykereskedelmet a jobb el-
latassal osszefliggs forgbdeszkoznovekedés forrasai-
nak kiegészitésére.

4.3 A fejlesztések finanszirozdsa

A raktarfejlesztés stb. megkivédnhatja a kereske-
delmi beruhazasok pénzellatasi rendszerének ja-
vitasat., Ebb6l a szempontbdl a leginkdbb gylimol-
csOzének az ipar és kereskedelem koézds vallalko-
zésai latszanak.

A kozos fejlesztésfinanszirozds a beszerzésben,
termelésben, termék és technoldgiafejlesztésben és
az értékesitésben kozos érdekeltséget teremt. Meg
kell névelni egyrészt az ipari érdekeltséget a ke-
reskedelmi vallalkozasok szélesitésében, méasfelsl a
kereskedelemnek (kiilondsen a nagykereskedelem-
nek) ipari termékfejlesztési, technologiafejlesztési
érdekeltséget kell szerezni, Réviden a marketing-
szemlélet fejlesztési célu kiterjesztésérdl van szo.

A kereskedelem a jobb értékesithetéség érdeké-
ben konkrét fejlesztési célokat tlizhet ki az ipar
szdméra, és ehhez fejlesztési forrast is nyujthat.



Az elsédleges fafeldolgozés kornyezetvédelmi problémai

Dr. Nyars Jozsef

Bevezetd

Az embernek a kornyezetre gyakorolt hatdsa —

tevékenységi kore révén — sokoldalti. Korunkban

ez

— a modern technikai és technolégiai alapokon
fejlédo iparosodéasban,

— a komplex élelmiszergazdasagga atalakulé me-
zb6gazdasag fejlodésében,

— a gyors urbanizalédasi folyamatban és

— a kozlekedés ugrasszerii novekedésében nyil-
vanul meg.

E sokoldalu tevékenység hatdsara az emberi kor-

nyezet legfontosabb természeti tényezbiben

— a légtérben,

— a vizekben és

— a talajban

kedvezotlen valtozasokat figyelhetliink meg.

Az emberi kornyezetben végbemené kedvezoit-
len valtozasok a legplasztikusabban az emlitett
természeti elemek karosoddsdban, szennyezodésé-
ben jelentkeznek. Ez pedig kozvetleniil, illetve koz-
vetetten az embert sujtja.

Az erd6 a kornyezet fontos eleme: egyike a nem
nagyszamu megujithaté eréforrasnak, és jelentés
szerepet jatszik az emberi kdrnyezet védelmében,

ugy is mint amit meg kell védeni, Ggy is mint ami

védelmet nyujt a kornyezet karos hatasaival szem-
ben. Ugrasszerli sziikségletnovekedés tapasztalhaté
az erddok irant, mint a tomegeknek olecsé, elérhetd
feliidiilési lehetoséget nyujté teriilet iréant. Ugyan-
akkor a fiagény alakuldsdanak tendenciai is koz-
ismertek.

A faipar kornyezetszennyezése mads iparagakéval
(vegyipar, papiripar, épitdanyag-ipar stb.) Ossze
sem mérhet6, mivel azok sokkal jelentésebbek. A
kornyezetvédelem és a munkaegészségligy helyze-
tét komplex modon attekintve azonban megalla-
pithatjuk, hogy még a faiparban is szdmos prob-
lémat kell megoldanunk.

1. Az elsodleges fafeldolgozis altal okozott
szennyezodések

Az okozott szennyezédések csoportosithatok:

— a befogaddék szerint: légszennyezbdés és viz-
szennyezodés,

— a szennyezbanyagok tipusa szerint: leggyako-
ribbak a mechanikai megmunkéilds soran kelet-
kez6é porok és a ragasztaskor, valamint feliilet-
kezeléskor keletkezé gazok és gozok, illetve —
vizes technolégidk esetén — szerves és szervet-
len vegyszerek, valamint kiilonféle lebegé-
anyagok,

* A MEM EFH 4ltal finanszirozott, ,Az elsédleges fa-
feldolgozas kornyezeti hatésainak prognézisa” cimé
kutatdsi zaréjelentés kivonata.

— az artalmak szerint: porartalom, gazartalom,
zajartalom, vegyianyag-artalom a leggyakorib-
bak.

Annak érdekében, hogy az egyes technolégiai fo-
lyamatok sordn keletkezé szennyezdédéseket csok-
kenteni vagy moédositani tudjuk, sziikséges az ipari
folyamatok vizsgélata.

A vizsgalat elvégzésének célszer(i sorrendje:

A)a nem technolégiai jellegli folyamatok vizsga-
lata,

B) a technoldgiai jellegii folyamatok vizsgalata.

A nem technoldgiai jellegli folyamatok kozé so-
rolhaté, példaul a tlizel6-, illetve flitoberendezé-
sek miukodtetése, valamint a kommunaélis eredetii
szennyvizek kezelése.

1.1.Az elsidleges fafeldolgozds emisszibja
1.1.1. Levegoszennyezés

A) A nem technolégiai jellegii folyamatok elemzése

E korben a tuizel6- és flit6berendezésekkel kell
foglalkozni. Kivételt képeznek a konkrét techno-
logidkhoz szorosan kotédé berendezések, példaul
a flistgaziizem{ széaritok, az olaj- vagy géztiizelésii
infravorés — sotét — sugirzé — lakkszariték.

Az elsédleges fafeldolgoz6 iparban tizemelé be-
rendezéseket — a tlizeléanyag mindségének fligg-
vényében — két csoportra oszthatjuk:

— koszén, koksz, foldgaz, fitbolaj — fosszilis tii-
zelbanyagok — felhasznéldsaval tizemel6k,
— vegyes lzemuek (fosszilis Llizel6anyag-i-fahul-
ladék), illetve fahulladék felhasznélasaval tize-

mel6k.

A fosszilis tlizeléanyagok felhasznaldsdval mii-
kodé tlizeloberendezésekkel kapcesolatban lényegé-
ben azt allapithatjuk meg, hogy a fosszilis tiizel5-
anyagok felhaszndlasaval miikodd tiizel6berendezé-
sek emisszidja (szénmonoxid, nitrogén-oxidok, kén-
oxidok stb.) atlagos kezelési és tlizemeltetési ko-
riilmények kozott nem kiilonbozik a tobbi iparag-
ban miikoddé hasonlé berendezésektél, Ha azonban
a kezelési és karbantartasi koriilményekben rend-
ellenességek tapasztalhaték, akkor ennek egyenes
kovetkezménye az emisszié6 novekedése.

Mas a helyzet a fahulladék eltiizelésével héener-
giat termel6 berendezésekkel.

A fahulladék kozvetleniil felhasznalhaté forma-
ban rendelkezésre 4ll6 tuzelGanyag. Nagy oxigén-
tartalma miatt kis levegofelesleggel elégetheto.
Egéstermékei kén-dioxidot nem tartalmaznak, ami
igen nagy elény a fustgdz kezelésének, hasznosi-
tasanak vonatkozésidban. Tovabbi elényds tulaj-
donsaga a fanak, hogy igen kicsi a hamutartalma.
Ez mind tiizeléstechnikai (a mindig sok gondot
okoz6é hamueltavolitas, salakozas elmaradasa mi-
att), mind kérnyezetvédelmi szempontbél (a hamu
elhelyezése kis mennyisége miatt nem okoz gon-
dot) elényos. Egyetlen hatranya a fanak, mint tii-
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zelbanyagnak, hogy nedvességtartalma — tag ha-
tarok kozott valtozva — legtobbszor elég nagy.

A fahulladékot akkor lehet gazdasdgosan, a kor-
nyezet szennyezése nélkil eltiizelni, ha keletkezési
helyétdl (azaz a famegmunkalé gépektdl) a tiizelés
helyéig (pl. a fatiizelési kazanokig) zart rendszer-
ben jut el.

A fatiizelésre alkalmas kazénoknak tobb tipuséat
alakitottak ki, a legfontosabb tipusok a kovetke-
z0k:

— hagyomanyos, ferde rostélyos tilizel6berendezés,
mechanikus, vagy pneumatikus tilizeléanyag
adagolassal. Ennek szabalyozasa start-stop
rendszerti, a teljesitmény A&llithatésagaval. Al-
kalmas nedves, valamint darabos hulladék koz-
vetlen eltiizelésére is.

— alatolé tiizeloberendezéssel ellatott kazanok,
amelyeknél a flrészpor és az apriték csiga se-
gitségével keriil a rostélyelemekkel ellatott tiiz-
tekné ald, ahol levegdbefuvas segitségével ég el.
A kazdn szintén start-stop rendszerd, mecha-
nikus teljesitményszabalyozassal. Elénye az
aranylag kis helyigény, hatranya viszont, hogy
darabos hulladék kozvetleniil nem tiizelhets el
benne.

— pneumatikus befavasy, portiizelé6 berendezés,
amelyben az égés zart, rostély nélkuli tiztér-
ben zajlik. Ez a berendezés csak szaraz flrész-
por eltlizelésére alkalmas, ezért felhasznalasi
tertilete korlatozott.

Az elsddleges fafeldolgozé iparban a hulladék-
keletkezés legfontosabb forrasa a fdrészipar. A fa-
gazdasagi agazat V. otéves tervében kiemelt - fel-
adat volt a fGrészipari rekonstrukcié végrehajtasa.

Az eddig megoldott feladatok héellatassal kapeso-
latos tapasztalatai a kovetkezok voltak: , A legtobb
rekonstrukciondl igényként jelentkezett a hdella-
tds megoldasa. Sikerként konyvelheté el, hogy
ezen a téren is elébbre léptiink. A kifejlesztett fa-
tiizelési kazédnok egyarant alkalmasak furészpor,
apriték, darabos hulladék eltlizelésére és lehetévé
teszik az igényesebb automatikaval is felszerelhet6
szaritoberendezések alkalmazasat.” Ugyanakkor az
idézett szerz6 megallapitja, hogy ,a legtobb lizem-
ben sajnos a hulladékkezelés, illetleg a hulladék-
hasznositds kérdése is megoldatlan... az energia-
valsag minden bizonnyal hatéarozott iranyt fog ki-
jelélni a hulladékhasznositds vonalan is.” Az eld-
z6kon tul — kiilondsen a nyari idészakban — még
problémat jelent a termelt hémennyiség hasznosi-
tasa is. A hulladékok energetikai célu hasznosi-
tasaval egyébként a Faipari Kutatéintézet kiilon —
részletes — tanulményban foglalkozott. (Az erdd-
gazdalkodas és a fafeldolgozas tertiletén termel-
heté faapriték ipari és haztartasi hasznositdsinak
léhetésége energiatermelés céljara. Intézeti téma-
szam: 4.2.179.)

B) A technoldgiai jellegii folyamatok vizsgdlata

A kornyezetvédelem és a mukavédelem sarkalatos
pontja az, hogy a szennyezédés regisztralasan tul-
menden biztositanunk kell a szennyezbanyagok le-
valasztéasat, illetve semlegesitését is. Ezért az els6d-
leges fafeldolgoz6 iparban a technoldgiai folyama-
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tokat a kovetkezé szempontok szerint kell attekin-

teni:

— a technolégia elsésorban forgacsolé vagy for-
gacsmentes miiveleteket foglal-e magaba,

— a szennyezbanyagok levalasztasa, illetve semle-
gesitése milyen modszerekkel végezheto,

Az elsodleges fafeldolgozas legfontosabb — poten-

cialis — légszennyezi technologiai a kovetkezok:

— feny6- és lombos furészaru termelése,

— furnér- és rétegelt lemez — gyartas,

— faforgacslapgyartés,

— farostlemezgyartas.

A felsorolt technolégidk koziil:

— a feny6- és a lombos flrészaru termelése, a
furnér- és rétegelt lemez — gyartas, valamint
a vegyes faipari termékek gyartasa esetén ke-
letkez6 flirészpor a potencidlis szennyezbanyag,
mig

— a farostlemezgyartas, de elsésorban a faforgacs-
lapgyartas alkalmaval a gyartaskozi szallitast
részben pneumatikus uton oldjdk meg — ez .a
folyamat jelenti az egyik, bizonyos forgécsolo
miveletek végzése a masik, mig a fargacsszari-
tds és a hopréselés folyamata a harmadik, il-
letve a negyedik szennyezoforrast.

Megéllapithat6, hogy :

— a flrésziizemekben keletkezé flirészpor és a
forgacsszaritas folyamén jelenlevé por elemzé-
sével jol jellemezhet6 a porszennyezés,

— a hopréselés folyamatianak elemzésével pedig
jol jellemezhet6 a gézszennyezés.

A flirésziizemekben — amelyek a flirészpor ke-
letkezésének legfontosabb forrdasai — az alapanyag
nedvességtartalma 40 és 110 szazalék kozott val-
tozik, de altalaban 60—70 szazalék. A keletkezd fi-
részpor oOsszegyUjtését és a flrészesarnokbdl tor-
ténd kiszallitdsat szallitészalagok és/vagy pneu-
matikus porelszivé rendszerek végzik, utébbi eset-
ben a porlevélasztast kiilonbozé tipusu ciklonokkal
oldjak meg.

Annak érdekében, hogy a keletkezé fiirészpor,
illetve forgacs frakcidosszetételére nézve adatok-
kal rendelkezziink — ez a levdlaszté berendezé-
sek kivalasztasa, illetve mindsitése szempontjabol
fontos —, mintat vettiink egy feny6- és egy lom-
bos-flirésziizemben, valamint egy lombosfa to-
véabbfeldolgozé tizemben. Elvégeztiik a mintdk lég-
sodrasos oszlalyozasat és szitaanalizisét. Eltekintve
a mérések és a méréseredmények részletes ismer-
tetésétol, Osszességében az dllapithaté meg, hogy
a mintdk igen heterogének, ami mindenképpen a
por-, illetve forgacslevalasztds megoldhatosaganak
nehézségeire utal.

A levegdtisztitas optimalizdlasat a kornyezetvé-
delmi szempontokon tul a megtisztitott levego
munkaterembe torténé visszavezetésének lehetd-
sége indokolja — ez utébbi a fitési koltségek
csokkentését eredményezheti.

Ami a porlevéilaszté — levegétisztité rendeszere-
ket illeti, kornyezetvédelmi és energiatakarékos-
sdgi szempontbol egyarant a zart rendszerek be-
vezetése javasolhaté. A zart rendszerek lényege,
hogy a géphazat — amelyben a ciklon, a porszird
és a ventillator van — kozvetleniil az tizemcsarnok



mellett helyezik el. A levalasztott forgacsot pedig

— kiilon — az elszivastol kilonb6zé —, nagyobb

koncentracioval egy pneumatikus széllitoberende-

zés a kiils6 forgacstarolokhoz tovabbitja.

A rendszer elényei:

— lehetévé teszi a levegd visszavezetését, ami a
héenergia megtakaritasa szempontjabol igen
jelentds lehet,

— megszunteti az lizem tertuletén a kiporzast,
amellyel szamos tizemben taldlkozhatunk,

— a port és a forgacsot kis levegémennyiséggel
szallitja nagyobb tévolsdgra, ezért a berendezés
méretel kisebbek, gazdasdgosabb, sok esetben
pedig jelentds lehet az energiamegtakaritas is,

— kilon rendszer biztositja az egyenletes és ki~
porzasmentes forgacselszallitast.

Az ismertetett komplex rendszer természetesen
tobbféle variacioban tervezhetd.

Gyakori a finom por és a forgacs kilon tlepi-
tése. A finom port sziréciklonban valasztjak le
és konténerben szallitjak el. A forgacs levalasztasa
pedig a feldolgozas kozelében levé taroléknal
multiciklonokkal torténik. A finom por eltavoli-
tasa csokkenti a bizonyos porkoncentraciéknal be-
kovetkezd porrobbanas veszélyét.

Tovabbi elényei a rendszernek:

— a tovabbfelhasznalashoz a finom portél nagy-
.részt megtisztitott forgacsot kapunk, azaz bi-
zonyos mértéki osztdlyozas valik lehetéve,

— a nagyobb szemcséjii forgacsokat jé hatasfoku
multiciklonokkal gyakorlatilag kiporzasmente-
sen lehet levalasztani,

- a kisebb szdllitovezetékek kovetkeztében a-

szallitégép is kisebb teljesitményl és méreti.

Az ismertetett rendszer hatranya, hogy kiilon
szurdciklon és ventillator sziikséges a finom por
ilepitéséhez. Meg kell tehat vizsgalni, hogy a kii-
16nb6z6 tipust levalaszté berendezések tizemelle-
tése esetén milyen teljesitményigény lép fel. Valo-
szinusithet6, hogy a kornyezetvédelmi (és munka-
egészségligyi) kovetelmények igényes megolddssal
torténé kielégitése az energiaigény novekedésével
jar egyiitt. Onként adédik viszont a lehetdség: a
téli idészakban a megtisztitott levegé munkacsar-
nokba torténé visszavezetésével energiamegtakari-
tast lehet elérni, felvetédig viszont tovabbi két
probléma:

— a vazolt eljaras beruhéazast igényel (jo mindsé-
gu levegdétisztitas), ugyanakkor energiaszolgal-
_taté beruhdzast takarit meg (kisebb futéfelii-
letre van sziikség),

— munkaegészségligyi problémat vethet fel (egyes
fafajok allergidas bér- vagy léguti betegségeket
okozhatnak), ugyanakkor Ilehetéség nyilik az
tizemi klima pozitiv irdnyba torténé befolyaso-
lasara is (a homérséklet mellett a relativ lég-
nedvesség is szabdlyozhatd).

Konkrét esetben tehat a kérdés sokoldalui tanul-

manyozasara van sziikség.

A forgdceslapgydrtds miveletsordban — a forga-
csol6 miiveletektél eltekintve — a legfontosabb
szennyez6forrasok: a forgdcsszallildé rendszer, bi-
zonyos forgacsolé miiveletek, a forgacsszaritds és
a hépréselés. Az elsé két forrasra lényegében azok

a megallapitasok érvényesek, amelyeket az el6zok-
ben kifejtettem. Részletesebben kell azonban fog-
lalkozni a forgacsszaritds és a hépréselés emisszio-
javal.

A technoldgiai okokbdl szlikséges forgacsszaritast
specidlis szaritoberendezésekben végzik, amelyek a
héatadas médja és a hoatadoé kozeg szempontjabol
csoportosithatok. Gyakori a vegyestiizelésii (flit6-
olaj-+fapor) szariték alkalmazasa, amelyeknél fi-
nom por emisszidjaval is szémolni kell. Az emisz-
sziot meérséklé megoldasoknak Osszhangban kell
lenni a forgdacsszaritasnil elengedhetetlen tiz- és
robbanasbiztonsagi, valamint tisztitasi feltételek-
kel. A szaritdsi és levalasztasi folyamatok alatt
ugyanis a berendezések tlzveszélyessége miatt el
kell kertilni a porlerakédast. Hazankban a szilard
anyag emisszi6 — a kiirtmagassagtol fliggetlenil
— a kovetkezoé lehet:

1j lizem esetén 150 mg/m?,

régi lizem esetén 400 mg/m?.

(Régi lizemnek mindsililnek az 1973. december 31.
elott tizembe helyezett 1étesitmények.)

A fentebb ismertetett hatarértékek tisztitoébe-
rendezés nélkiil nem tarthaték be. Mindenképpen
szitkséges tehat foglalkozni a kibocsatott gaz tisz-
titasaval. A lehetoségek a kovetkezok:

— ciklon; a feladatot csak igen j6 mindségi cik-

lon segitségével lehet megoldani és — épit6-
szekrényelv szerint — cikloncsoportokat lehet,
illetve kell épiteni,

— szovetelemes szlirok: a szovet Kkivdlasztasa

szempontjabo6l irdnyadé a tisztitandé gaz ma-

gas hoémérséklete, valamint a por- és gyanta-

maradvanyok lerakédasanak, ezaltal a tlz- és
robbanas keletkezésének a veszélye,

— nedves. levalasztas; fennall a viztisztitds és a
vizkezelés igénye, valamint a korrozié veszélye,

— elektrofilter; nagy a beruhazasi koltség, fenn-
all a tiz- és robbanasveszély.

Kovetkeztetések:

— a probléma j6 mindségl ciklonnal vagy nedves
levalasztoval, esetleg a ketté kombindciéjaval
oldhat6 meg,

— ha a szagtalanitds vagy a gyantalevalasztas
sziikségessége is felmeriil, akkor gazmosé al-
kalmazasa célszerii.

Otimdlis koriilmények kozott pl. perditGelemes
ciklonnal a 2000 mg/m® port tartalmazé fiistgaz
portartalma 133 mg/m® értékre volt csokkenthetd.
A szaritéberendezéseknél formaldehid-emisszié is
véarhato, abban az esetben, ha a tiizelésnél csiszo-
latport is hasznalnak.

A hopréselés folyaman szabad-formaldehid ki-
bocsatasaval kell szdmolni. E kérdéssel a szakiroda-
lom mar évek ota foglalkozik kornyezetvédelmi,
munkaegészségligyi és egészségiigyi (lakoéterek)
szempontjabol egyarant. A kérdés akkor vetddik
fel élesen — amint erre mar konkrét példa is
volt —, ha az emittalé létesitmény kiemelten vé-
dett, vagy védett teriilet kozelében van. Méréseink
szerint az egyéb teriiletek szennyezett, illetve su-
lyosan szennyezett telepiilésekre vonatkozé norméa-
ja teljesithet6. Megitélésiink szerint minden mas
esetben nagy magassagu kirté épitését kell biz-

FAIPAR * 109



tositani. Ez azonban nem jelent globélis megol-
dast. Az alapveté megoldést a szabad formaldehid-
ben szegény kotéanyagok alkalmazdsa ad.

1.1.2. Vizszennyezés

Az els6dleges fafeldolgozds technolégiai koziil je-
lenleg a legjelentdsebb szennyezéforrds a nedves
eljardsu farostlemezgyartds, potencidlisan pedig
szamitani kell a faanyagvédelem szennyezésére.

A nedves eljardssal dolgozé farostlemezgydrak
szennyviztisztitdsdval igen széles korben foglal-
koznak vildgszerte.

A szakirodalom ma madr alig attekinthet§ meny-
nyiségli. Amennyi megallapithato, hogy az idedlis
megoldasig nem jutottak el. A legtobb szennyviz-
tisztité berendezés ilizemeltetése feltételezi a leg-
korszer(ibb gyartdsi modszereket, az tizemeltet6tol
pedig magasszintli szakképzettséget kivdn meg.

A farostlemezgyéari szennyviz tisztitasinak két
alapvetdé modszere ismert. A nyilt atfolydsa tisz-
titérendszer és a zart (visszaforgatdsos) rendszer.
Az eljaridsok eszkozei: mechanikaiak, kémiaiak és
biolégiaiak. Ezek kiilonboz6 kombindcioél sokféle
technolégiai valtozat alkalmazasat teszik lehetévé.
A lehetséges megoldasok kozott valasztast alap-
vetden a helyi adottsdgok és a rendelkezésre &llé
— gazdasagosan  alkalmazhaté6 — eszkdzék be-
folyésoljak.

A helytelen téarolés, készletezés és beépités ko-
vetkeztében a faanyag jelentGs része mindségileg
kérosodik, ami tobblet anyagfelhasznalashoz ve-
zet. Ennek megel6zése érdekében nagyobb szerepet
kell biztositani a faanyagvédelemnek. A kémiai
faanyagvédelemben felhasznalt anyagok kérnyezet-
szennyezé hatasa, a szennyezés meértéke a szerek
tipusétdl és az alkalmazott eljardstol fiiggéen igen-
csak kiilonbozik. Mas kéros anyagokkal @sszeha-
sonlitva az ilyen eredetli szennyezés igen csekély.
Az impregnélt fa révén torténd szennyezés még 1é-
nyegesen kisebb veszélyt jelent. A kérnyezetnek a
kémiai faanyagvédelem 1tjdn torténé kiarosodésat
nem lehet elszigetelten vizsgdlni, A talaj — viz —
levegd, névény — 4llat ember komplexumra az
élet kiilénboz6 terlileteirsl sokfajta karositd ténye-
z6 hat. Emellett, példdul a névényvédelemmel 8sz-
szehasonlitva a faanyagvédelem sokkal kedvez8bb-
nek mutatkozik. Az alkalmazott védészerek meny-
nyisége lényegesen kisebb, a sziikséges intézkedé-
sek jobban koriilhatdarolhaték és kénnyebb a folya-
matos ellenérzés. Igy tehat a faanyagvédgszerek
nem hatnak kozvetleniil a t4pldlkoz4asi lancra.

Jollehet szamszerti adatok nem &llnak rendelke-
zéstinkre, mégis megfogalmazhatjuk, hogy a fa-
anyagvédelmi intézkedések pozitiv hatdsai a nega-
tivokat messzemenden feliilmiljdk.
Az esetlegesen okozhaté kiornyezeti karosodas
mértékétdl - fliggetleniil fennall azonban az ilyen
kdrok csokkentésének sziikségessége. Ennek meg-
olddsa érdekében a kidvetkez8k ajanlhaték:
— olyan hatéanyagokat kell kifejleszteni
kalmazni, amelyek a kornyezetet
csak alig karositjak,

— a faanyagvéds szerek kivédlasztasakor a felhasz-
nalék feltételniil vegyék figyelembe a szer kor-

és al-
nem, vagy
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nyezetet karosité hatasait is. Nem lehet azonban
szélsbségekben gondolkodni és kizdrdlag csak
kevésbé, vagy egyaltalan nem szennyezf ké-
szitményeket alkalmazni, figyelmen kiviil hagy-
va a mindenkori alkalmazasi teriilet sajatos ko-
vetelményeit,

— mind az eljardsokat, mind a berendezéseket ja-
vitani kell a koérnyezettel valéd Gsszeférhetdség
szempontjabol,

— az alkalmazandé eljaras kivalasztasanal a kor-
nyezetvédelmi szempontokat is figyelembe kell
venni,

— a munkdkat lehet6leg kevés telephelyre kon-
centralva kell végezni, ebben az esetben a biz-
tonsagi intézkedések gazdasagosabban alkal-
mazhatok,

— a faanyagvédé szereket és maradvanyaikat a
legnagyobb gondossaggal kell kezelni,

1.1.3. Zajkibocsdtds

A flirésziizemekben, faforgacslapgyédrakban végzett
mérések eredményei szerint minden olyan {lizem-
csarnokban, ahol gépi forgacsolé famegmunkalds
folyik, az .atlagos teremzaj lényegesen meghaladja
az N80 hatdrgtrbével meghatarozott értéket.
Egyes oktavsadvokban 11—19 dB/A kiilénbség mu-
tatkozik a norma és a mért érték kozott. Ez azt je-
lenti, hogy a faipari lizemesornokokban nem csu-
pan a gépek kiszolgdld személyzetét, hanem azokat
is hallaskarosodas fenyegeti, akik nem a gépek
kozvetlen kozelében tartézkodnak.

Annak érdekében, hogy az elsGdleges fafeldol-
gozd ipar koOrnyezetbe torténd zajkibocesdtésaval
kapcsolatban  allast tudjunk foglalni, méréseket
végeztliink kiilonbozd fafeldolgozé technolégidkat
alkalmazé tizemekben.

Az elbirdsokat melyeknek alapja a teriileti be-
sorolds — a méréseredményekkel Gsszevetve a k-
vetkezdk 4llapithaték meg:

— ipari teriiletre, Gn. ipari parkba telepitett tizem-
nél nem jelent gondot a norméak betartasa,
— azokban az esetekben, amikor a zajemisszid

nagyobb a megengedettnél, az ok valészintileg

a por- és forgdcselszivé rendszerekben. forgacs-

szallité rendszerekben, az ezeket milkddtets

ventillatorokban és az egyéb pneumatikus be-
rendezésekben keresendd.
A tapasztalatok arra utalnak, hogy az eléirt védo-
tavolsagok betartédsa esetén csak a szabadba tele-
pitett berendezések jelenthetnek kéros emissziot.

2. Az elsgdleges fafeldolgozd ipar kérnyezetvédelmi
feladatai

A kornyezetvédelmi feladatok fontossdgi sorrend-

jének és id6beli {itemezésének meghatarozasa so-

ran a kovetkezd sorrend érvényesitése javasolhaté:

— az ember életére, egészségére és testi épségére
kozvetleniil karos hatdsok megsziintetését szol-
gdal6 feladatok megoldasa,

— a kornyezeti karok megeldzésére vald torekvés,

— halasztds esetén helyrehozhatatlan vagy csak
lényegesen nagyobb kéliséggel helyrehozhaté
karosodasok veszélye esetén a sziikséges intéz-
kedések siirgés megtétele,



— koncentralt intézkedések a kritikusan szennye-
zett térségekben, valamint az idegenforgalmi,
udulési vagy egyéb szempontbol kiemelkeddo
jelentéség teriileteken.

Az els6dleges fafeldolgozasnak mintegy 28 sza-
zaléka folyik a kornyezetvédelem szempontjabol
kiemelten kezelendd tertileteken, ezen beliill pedig
a sorrend a kovetkez6: Budapest és a budapesti
agglomeriaci6, Kozép-dunantuli ipari sav, a Matra
és a Bikk térsége.

A fejlesztési elképzelések kornyezetvédelmi kon-
zekvencidai a kovetkezdkben foglalhaték Gssze:

a) levegiszennyezés

— a faforgacslap-gyartas fejlesztése a por- és
a formaldehid-emisszié novekedésének lehetdsé-
gével jar egylitt; ugyanakkor a pneumatikus
szallitorendszerek megfelelé kialakitasaval, cél-
szerlien megvélasztott levalaszté berendezések-
kel és kiirtékialakitassal a levegétisztasagi nor-
mék betarthatok. Utalunk azonban arra, hogy
a kéreg, illetve a rostszaritds esetén fokozott
poremisszioval kell szamolni.

— a [lrésziizemek rekonstrukciéjaval egyidejiileg
a termelés koncentralédasdval és a tovabbfel-
dolgozas fokozodasaval kell szamolni.

A keletkez6é hulladék mennyisége egy-egy telep-

* helyen novekedhet. A tovabbfeldolgozas a fino-
mabb porfrakciok keletkezésével jar egytitt.
A rekonstrukciokat a korszeri porlevélaszio-
levegoétisztité  berendezések alkalmazasaval
egylittesen kell megvaldsitani. Ugyanakkor a
koncentréaltan keletkez6 hulladék okszertibb
anyaggazddlkodast tesz lehetové, csokkenti a
diffuz forrasok szamat.

b) vizszennyezés

— ha a nedves eljarasu farostlemez-gyartas meny-
nyiségi szempontb6l legfeljebb szintentartasra
rendezkedik be, akkor vizszennyezé szerepe
nem né, de indokolt a viztisztitis megoldasaval
foglalkozni.

— a faanyagvédelem szerepe jelenleg csak a vo-
natkozé fejezetben részletezett mélységig prog-
nosztizalhato.

¢) zaj

— az uzemi létesitményekre eléirt védétavolsago-
_ kat betartva nem jelenthet problémat. Szabad-
ban elhelyezett berendezéseknél (kérgezbgép,
nagyteljesitmény( ventillator stb.) az egyedi
burkolas sziikségessége felmertilhet.

A kornyezetvédelmi feladatok megoldasanak
modszereit és eszkozeit illetéen alapvetd szilikség-
szeriség az, hogy a miszaki fejlesztés sordn a
hulladékszegény technolégiai eljarasok kidolgoza-
sara és mind szélesebb kord alkalmazasara kell
torekedni.

A hulladékoknak az emberi kornyezetbe jutasa-
bél eredé veszélyek, karosodasok, artalmak ellen
a miuszaki fejlettség jelenlegi szintjén 4altalaban
emissziéesokkenté  berendezésekre van sziikség,
amelyek egyidejileg tobb nemkivanatos kornyezeti

hatas csokkentésére alkalmasak, és szervesen il-
leszkednek az adott technolégiaba.

Meg kell szervezni a keletkezett hulladékok cél-
szer(i és hatékony felhasznalasat, illetve az erre
nem alkalmas hulladékok &rtalmatlanitdsarél gon-
doskodni kell.

A hulladékszegény gazdilkodds a nyersanyag-
és energiaellatas terén mutatkozé elényok mellett
csokkenti a természeti eréforrasok igénybevételé-
b6l eredé kornyezeti karosodéasok veszélyét is.

A fahulladékok nyersanyagbézisunk bovitésének
donté forrasat és egyuttal az elsédleges fafeldol-
gozas kornyezetvédelmi tevékenységének legfonto-
sabb targyat képezik.

E forras felhasznéldsanak feltétele mindenek-
elott a fakitermelési és feldolgozasi technolégia at-
alakitasaval kapcsolatos
— jelentos eszkozfejlesziés megvaldsitasa,

— tobbletraforditasaink fedezése,

— hulladékok felvételére alkalmas piacok kiépi-
tése, a faipar alapanyagszerkezetének Aatalaki-
tasa.

A hulladékszegény technologiak altalaban a be-
ruhdzasi és a fermelési koltségek novekedését ered-
ményezik. Ennek ellenére — mivel ezek a nyers-
anyagforrasok teljesebb hasznositasat eredménye-
zik, és az emberi kdérnyezet védelmének hosszi ta-
von legjelentfsebb tényez6i — ezek megvalosita-
sat nemzetkozi Osszefogdssal, a kutatds e célra
orientalt fejlesztésével, emellett aktiv gazdasag-
politikaval is el6 lehet segiteni.

A beruhdzasok el6készité szakaszdban koérnye-
zetvédelmi mérések alapjan kornyezeti hatds-
elemzés és kornyezetvédelmi terv készitése ajan-
latos. A kornyezeti hatés-tanulmany ismerteti a
beruhazas megvalésuldsaval a természetes kornye-
zetet varhatoan éré hatasokat és felvazolja meg-
elozésiik vagy csokkentésiik lehetdségeit.

A hatas-elemzésnek végig kell kisérni a tervezési
folyamatot, és minden tervvazlathoz gondos mérle-
gelés alapjan ismertetni kell az egyes miiszaki
megoldasok kornyezeti hatasvonzatait. Az elemzé-
sek soran ki kell térni arra, hogy a tervezett in-
tézkedések milyen kockazattal jarnak, de arra is,
hogy mi lenne a kovetkezménye az intézkedés el-
maradasanak. Igy szolgdlhat a terv a jézan mér-
legelés alapjaul.

Osszefoglalo

Megallapithatd, hogy a fafeldolgozas ipari artal-
makat okozhat, hulladék keletkezésével és a kor-
nyezet szennyezésével jarhat egyitt, de nem so-
rolhaté a legveszélyesebb ipari tevékenységek kozé.

A véarhaté emisszionovekedés a kornyezetvédelmi
berendezések célszerii megvalasztasaval és tizemel-
tetésével az elbirdasoknak megfelelé szintre csok-
kenthetd..

A hulladékszegény gazdalkodas a nyersanyag-
és energiaellatas terén mutatkozé elénydk mellett
csokkenti a természeti eréforrasok fokozodéd igény-
bevételébol eredé kornyezeti karosodasok veszé-
lyét is.
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‘Csavartartas vizsgalata mianyagokban; a faiparban alkalmazott
kot8elemek kialakitdsanak lehet&ségei

Hegedils Csaba

Tanulméanyozva az ide vonatkozo szakirodalmat,
megdllapithaté, hogy a miianyagok, mint szerke-
zeti kotéelemek, alkatrészek, egyre szélesebb kor-
ben, mondhatni rohamosan terjedd alkalmazésa,
sok iparagban (tobbek kozott a jarmii-, elektroni-
kai, épitéiparban stb., de a butoriparban is) igé-
nyelte a kiilénbozé alapanyagl milanyagok vizs-
galatat, kottelemek egyik darabjaként torténd fel-
hasznaldsaval kapcsolatban.

Ismert, hogy a butorgydrak egyes szerelvények
(pl. kiveté-, lenyilépéantok stb.) szerelésénél, illet-
ve rogzitésénél mar tébb mint 10 éve elterjedfen
hasznéalnak a forgacslapba befurt miianyag esapo-
kat (muffokat), amelyek a furatba beiitve (i3 jo
esetben még be is ragasztva) nagyobb kapaszkoda-
si felilletiik révén szilardan tartanak, és igy a ko-
tés lényegében: facsavar—muanyag.

A muianyagok tdbbsége elényosebb szilardsagi
tulajdonsdgokkal rendelkezik; a csavar kihuzasi
szilardsdga tobbszortse a természetes faanyaggal
vagy forgicslappal kialakitott kotéssel szemben.

Természetesen egész sor specidlis, a muanyagok
" fizikai-mechanikai tulajdonsagait figyelembe vevs
és kihasznlé menetkialakitast kisérleteztek Kki.

E tekintetben Eurépaban élen jar az NSZK, de
angol és francia cégek is gyartanak ilyen specialis
kétGelemeket, amelyek kis mérettiek, és alacsony
druk révén az adott alkalmazasi teriileten jol
bevaltak.

Erdemes megemliteni: az NSZK-beli ICS (Infor-
mationszentrum Schrauben) a nyugatnémet csavar-
gyarak termékeinek propagélasat végzi és kb. 40
csavar- és kotGelemgyarté cég termékeinek miisza-
ki informaciéit tanulmanyozva, sikeriilt megilla-
pitani, hogy kb. 26 vallalat foglalkozik a legkiilén-
bbzébb csavar—miianyag kotésen alapulé szerke-
zeti kitéelemek el6allitasdval.

E szerelvényeknél a csavar és a befogaddelem
(mianyag) kapesolata altaldban oldhaté; természe-
tesen a meghizasok és oldasok ismételhetdségének
szdméban nagy kiilonbségek vannak a menetgeo-
metria, a mianyag fajtdja és szdmos egyéb té-
nyezd fliiggvényében.

Kiilonb6z6 specidlis menetgeometridk, dnvagé. és
nyomocsavarok

A csavarbehajtis alapvetéen 3 féle mddon le-
hetséges, illetve szokdsos és ezek az alabbiak:

1. Hagyomanyos, elvékonyodd hegy(i facsavar,
illetve lemezcsavar.

2. Vagééllel kialakitott végli, specilis menetgeo-
metridja csavarok.

3. TAPTITE, PLASTITE tipusu, ivelt haromszog
keresztmetszetii csavarok.

Ezek -részleteiben:
ad.1. A csavart befogadé milanyag elem a csavar
névleges atmérdjének fliggvényében megha-
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tdrozott (ajanlott) furattal rendelkezik. Be-
csavardaskor a csavar menetei a mianyagot
deformaljak, tomoritik és az, plaszticitasanal
fogva, tobbé-kevésbé fartés alakvaltozast
szenved; végeredményben kialakul az anya-
menet. Ilyen megoldasok a lagyabb miianya-
gok (pve, polietilén stb.) alkalmazdsa esetén
gyakoriak,
A csavarozott kotés oldhatosdgi gyakorisaga
kozepes.
ad. 2. A csavarvég egy, két vagy harom vagééllel
rendelkezik, amelyet anyagatél fiiggéen ma-
rassal, illetve bekédszoriléssel hoznak létre.
Itt lényegében az él (vagy élek), mint egy
menetfiré, forgacsolassal tavolitja el a fe-
lesleges anyagot a miianyag alkatrész me-
netfalabol.
Ez a.kialakitds elsGsorban az un. 6nvags le-
mezesavaroknal szokasos, de keményebb mii-
anyagoknél (pl. poliamidok) nagyon jél be-
valt (1. dbra).

R L
e
DRI KWICK

1. dbra. Onvdgo csavarok végkiképzései

E csoportba sorolhaték azok a csavarok is,
amelyek nemecsak végiikon (hegylikon), ha-
nem egész menethosszukon rendelkeznek
egyenes vagy a menetirannyal ellentétes fu-
tasu, nagy emelkedésli vagdéllel. (MSZ 8755
—97; 8556—T7; 8557—77; 9196—77; 8708—77
sth. szerinti csavarok).
Az oldhatésagi gyakorisag jo.

ad. 3. Az un. TAPTITE, PLASTITE csavarok mag-
keresztmetszete nem szabdlyos koér, hanem
a 2. dbran lathaté ivhdromszog kialakitasu.
Alkalmazési terililete: kotések Iétrehozasa
konnytfémben és milanyagokban.

2. dbra. Ivhdromszdg keresztmetszetii csavarmag-
kialakitdsok



Lényegében itt is a befogaddanyag tartés
deformaciéja jon létre a csavar behajtasa so-
ran; elénye pedig a két kordbban ismertetett
csavarfajtaval szemben az, hogy nem forga-
csol, ugyanakkor a mianyag felveszi a csa-
var magkeresztmetszetének alakjat, és mint-
egy bedgyazodik abban.

Emiatt ezek a kotések kevésbé lazulnak ki
(razo igénybevétel esetén sem); a csavarokat
nem kell kiilén biztositani elfordulas ellen
€s a muianyagban a deformdcié kovetkezté-
ben létrejové fesziiltségeloszlas elénydsen
alakul.

Az 1. szami fényképeket bsszehasonlitva:

Az elofuras mértékének hatasa

Erre vonatkozoan mar kordbban utaltam arra,
hogy egy adott csavartipushoz optimalis eléfura-
si atmérdértéket a mulanyagfajta fliggvényében a
gyarto cég elbirja, illetve ajanlja.

Az aldbbiakban néhany dbran és grafikonon sze-
retném bemutatni a KERB—KONUS (NSZK) cég
ilyen iranyu vizsgalatainak eredményeit, termeé-
szetesen csak kivonatosan:

A bal oldali abrarész egy specidlis nyomécsavar
és a szamara készitett furat részleteit mutatja; az
elsé rajzon a csavar behajtésa elétt, a masodikon
behajtas utan.

A polarizalt fényben késziilt képek koziil a bal
oldali egy kor keresztmetszetdi csavar koril 1ét-
rejové fesziiltségeloszlast mutat, ahol a fesziiltség-
gylrlik koncentrikusan futnak és a radialis ira-
nyu erék meglehetfsen nagyok.

A jobb oldali felvételen egy PLASTITE tipust
csavar magja koril kialakulé fesziiltségeloszlast
lehet megfigyelni, ahol is jol lathaté az ivharom-
szog keresztmetszetli csavarmag okozta harom fe-
sziiltségszdrny, a nem kivanatos feszitéhatds jo-
val kisebb, mint az el6z6 esetben.

Kiilonbdzé menetgeometridk lathaték a 3. dbrdn.
1. Szabvanyos metrikus (fém-) menet,

2. Lemezcsavarmenet,
3. Trapéz alaku, specidlis menet (CONFIRMAT —

Hifele gyartmany),

4 Kettés menet specidlis célokra; forgacslapesa-
varok, mlanyagokhoz késziilt csavarok,

5. Specialis, mlianyag kotésekhez hasznalt menet-
kialakitds (EJOT gyartmény).

Az alkalmazhaté menetfajta (menetgeometria)
szoros Osszefliggésben van a csavart befogado
anyag (fa, forgacslap, konnylfém, muianyag stb.)
tulajdonsagaival, azt is figyelembe véve, hogy az
anyamenetet forgacsolassal vagy tomoritéssel Al-
litjadk-e elé.

Mtanyagok esetén elényosen alkalmazhaték a
nagy menetemelkedésli és -mélységl, kis élszogl
menetfajtdk (4. és 5. tipus).

Erdemes még itt megemliteni azt az egészen 1j
és érdekes megoldast, amikor is a csavar mene-
tes részének egy kozbensG szakaszat specidlis ra-
gasztéanyaggal vonjak be, amely a csavar behaj-
tdsakor a nyomas és a surlddds kovetkeztében az
anyamenettel igen szildrd. ragasztott kapcesolatba
1ép és lényegében oldhatatlan kétést ad.

Ezek a ragaszték tobbnyire cidnakrilat alapuak.

Téjékoztatasul néhany, gyakrabban alkalmazott,
hére lagyulé muanyag fontosabb szildrdsagi jel-
lemzéje:

Az abra jeltlései:
de — eredeti furatatmérs (az el6furas atméréie)

dt — a lecstkkent furat- (illetve most mar a
belsé anyamenet-) 4tméro.

A jelenség magyarazata kézenfekvé: ha nem
menetfuré (6nvagéd) hanem Gn. nyomécsavart haj-
tunk be a milanyagba, akkor az a mtianyagot
tobbé-kevésbé tartésan deformalja és a menetek
altal elfoglalt anyagrész a menetek k&zé nyomo-
dik. Ez az dbran a feketével jeldlt feliilet. -

A jobb oldali dbrarész annak bemutatdsat cé-
lozza, hogy a menet és a munkadarab anyaga koz-
ti adtfedés nagysdga milyen meértékben befolyasol-
ja a kihuzasi szilardsagot.

Jelen esetben az

a — edzett specialis acél-muffcsavar,

b — a munkadarab anyaga.

A fenti két példa 30, ill. 70%-0s &tfedést mutat;
az 1. szamil grafikon pedig két kiilonbozé csa-
varfajta kihuzasieré-alakuldsat abrazolja az atfe-
dési értek (f) figgvényében.

Szakito- Rugalmassagi
Megnevezés szilardsag  Nyulds  modulusz
daN/em?2 O kN/em?
Polietilén
kis fajsulyu 90—100 90—650 12— 25
nagy fajsdlyt 340 . 15—100 50—100
PVC
kemény 400—600 2— 40 340
lagy 100—250 200—450 —
Polisztirol
normal 500 1— 25 300
iitesallo 400 5— 80 250
Poliamid
6 430 90—320 130
66 470 90 170
Polimetil-metilakrilat 700 2— 7 300

FAIPAR % 113



1, grafikon

A sok mianyaggyarto cég kozil még a HOECHST
(NSZK) mammutvallalat néhény, csavarozott koté-
sek kialakitasara jol alkalmazhato muanyagat sze-
retném bemutatni a 2. szdmd grafikonon.

Magyarazat a grafikonhoz:

ges atmérdji) specialis csavar (lasd: 3. abra; 5 je-
1 menetfajta) kihuzasi szilardsagi értékei 14at-
hatok.
a b ™ E+
j\_—/\—/‘\' + +
i : s +x.

400 4.

+ o=d 4

3. abra. Kiilonbdzo menetgeometriak

Kilonbozo el6furasi értékek (d) és a becsava-

- rasi mélység (te) fliggvényében a mért adatokat

az 1. tablazat tartalmazza.

toroers [kN|,ha a becsavaras

toroero -
kN] mélysége  t,- [mm]
PS 475 polistyrol 6 8 10 ' 12
d= 3,4 2198t ~0,51 | 0,70 1,161,501 1,9¢
3,8 o 12ut=“o 22 0,661 0,80, 1,10 1,30
b,2 -,cuat ~0, 41 - - - 0,10
PA & poliamid
d= 3.4 0,506t -C,87
3,8 0, 514 te‘l 264
4,2 ,hc5t -1,8

ceavaritmérs gd [mm)
2. grafikon

a mianyag:
1 — Hostaform (egyfajta acetil-kopolimer),
2 — Hostalen PP (modifikalt polipropilén),
3 — Hostalen GC VP 7260 GV 1 (ugyancsak
modifikalt polipropilén).
Az el6furds mértéke minden esetben = 0,8 X d
(csavaratmérd). A becsavardsi mélység: ¢, a névle-
ges csavaratméro 1,5—2,5—3-szorosa.

Irodalmi attekintés speciilis esavarfajtak tartisara
kiilonb6z6é miianyagokban

E vonatkozédsban igen jelentés és minden rész-
letre kiterjedé fejlesztémunkat végzett a nyugat-
német Eberhardt Jaeger & Co. KG (EJOT) cég,
amely kiilonbz6, ujszeri menetgeometriaju csa-
varok kialakitdsaval komoly eredményeket ért el.

A vallalat részletes kisérleti vizsgalatokat vé-
geztetett egy muanyagipari kutatéintézettel, amely
a cég 4altal gyartott csavarok kihuzasi szildrdsa-
gat vizsgalta a gyakrabban alkalmazott mianya-
gok esetén.

A vizsgalatok eredményeirdl kivonatos tsszesitot
készitettem, ahol a K 50-es tipust (5 mm névle-
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#d [mm]

d= 3,4 0,585t -2,20 1,18 2,30 3,40 3,99
3,8 0,526t ~1,5C 1,66 2,7C 3,76 |35,9
4,2 0,484t -1,5¢ 1,02 | 1,99 ' 2,96 |3,9
PA 6 30GU poliamid
a= 3,4 €516t -0,75 | 2,35 3,38
3,8 ,508t2-1,91 | 1,68 2,87 (5,3
4,2 " ‘J}L =2, ka T8 1,46 2,k Salily
ABS novodur 7
d= 3,4 0,383t -1,09 1,21 1,97 | 2,74 | 3,51
3,8 0y “91( -(1,85 €,9C¢ 1,46 2,06 2,64
4,2 _,Lﬁst ~C,94 - “ - 0,08
PPO noryl
d= 3.4 15 3;1!, =yh1 1,70 | 2,40 | 3,10 3,80
2,8 ,3r.vt -1,42 o,h 1,4C ( 2,1C | 2,80
Iy 2 0,210t5-C 188 | oiue | 0,40 | 1,20 1 1,60
PP polipropilén
d= 3,4 0,293t -C,66 1510 1,70 172,30 259
Fyd o] 23{5!:9-\ ,85 G,GL 1,10 | 1,50 | 2,00
L,2 0,093t5-0,06 | C,50 | 0,70 0,30 1,L
PE-LD polietilén
d= 3,4 0,020t 40,03 C520 | 0,20 | 0,30 0;30
.8 (5] r'??t -C, 30 G0 | 0,30 5500, 6C
y,2 c,015t Ze.07 % 2 =" 0,10

”

A tablazat . toréer6” oszlopidban egy egyszeri
tapasztalati Osszefliggés mutatja a kihtzoerd sza-
mithatéo nagysagit a becsavarasi mélység fliggvé-
nyében. Ezaltal konnyen ellendrizheté egy ter-
vezelt kotés az ismert csavartipus és miianyagfaj-
ta ismeretében.

A tablazatban a bekeretezett és fekete ponttal
jelolt adatok azt jelentik, hogy ezekben az ese-
tekben a csavar szakadasa kovetkezett be; vagyis
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4. abra. A befogaddanyag torzulisa; a menetdtfedés
nagysaga

az értékek itt lényegében a csavar anyagénak sza-
kitoszilardsagat jelentik.

Valamennyi csavarszakadas a kiilonbozd, modi-
fikdlt poliamid mianyagok esetén jelentkezett, 10
‘mm-es behajtasi hossz esetén

a PA 6 tipust mianyagnal 3.4 mm atmeérdji

eléfurasnal,

a PA 6 30GU tipusndl mar nagyobb, azaz 3.8

atmeérdoji el6furas esetén is.

Ilyen, magasabb kihuzasi értekek érhelék el a
tablazat adatai szerint 12 mm becsavarasi mélység
esetén is
~az ABS Novodur (akrilnitril-butadién-sztirol po-

limer) = 3,51 kN és

a PPO Noryl (polifenilén-oxid polimer) =

kN
muiianyagoknal.

A legalacsonyabb értékeket a polietilén esetében
mérték (max. 0,30 kN).

3,80

Sajat kisérletek kiilonboz6 csavarok és miianyagok
kapcsolatara vonatkozoéan

ElsGsorban 4 gyakrabban, illetve elterjedten fel-
‘hasznéalt muanyagfajta csavartartdasat vizsgaltam:

PA (poliamid 6 ,,Danamid”),

PS (politztirol; normal keménységii),

PVC (polivinil-acetat),

PE (polietilén).

A proébatesteket az 5. dbra bal oldalan lathato
rajznak megfeleléen, cca. 50 mm Aatméréji és 12,
ill. 14 mm vastag korongok alakjdban készitettem
el, a rendelkezésre allé lehetdségeknek megfele-
l6en.
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5. abra. A csavartartds vizsgdlatdhoz készitett préoba-
testek rajza és a kisérleti osszedllitds

Az &bra jobb oldali része a kisérleti dsszeallitast
mutatja, ahol az egyes darabok az alabbiakat
jelentik:

a — mianyag korong (probatest),

b — vizsgdlt csavar,

¢ — a szakitogépre szerelt huzopofak,

d — furatos acéllap (6 mm vtg.).

A d jeld, a megfelel6 csavar névleges atmeérs-
jénél 1 mm-rel nagyobb furatu acéllemez azt volt
hivatva szolgalni, hogy lehetéség szerint a pro-
batest meghajlasat csokkenteni tudjam. A még
igy is fellépd (bar csupan igen kicsi) behajlast
a mért adatoknal mint korrekciés tényezét vettem
figyelembe.

Szakitogépként a hagyomanyos fémipari szakito-
gépet hasznaltam, mikddtetve a diagramrajzold
szerkezetet (a legnagyobb attételen) és a kapott
diagramok alapjan allapitottam meg a kihuzodas,
illetve teljes kiszakadas eréfelvételét (diagramesu-
csok).

A sokféle csavarfajtaval veégzett vizsgalatok ko-
zil itt minddssze az alabbi 3 fajtaval elérhetd ki-
huzasi értékeket kozlom; ezek az alabbiak. (A tab-
lazat fejlécén levd, bekeretezett négyszogben lat-
haté szam!)

1—4xX40mm (Hifele forgdcs-
" lapesavar) eléfuras: 3,20 mm
2 —4X35mm (TITUS TOOL

CO., edzett, spe-

cialis menetd

csavar) eléfuras: 3,20 mm
3—5X50mm (magyar gyart-

manyu, stilly.

fejli, normal fa-

csavar) el6furas: 4,00 mm

Az el6furas, mint lathaté, a csavar névleges
atméréjének 0,8-szerese volt mindharom esetben.

A csavarok behajtédsdanal ilyen mértékd elfuras
viszonylag konnylvé tette a becsavarast; termé-
szetes, hogy az ennél nagyobb furatiatmérd ese-
tén a kihuzasi eré csokken, de kisebb behajtasi
nyomaték sziikséges, kisebb eléfurasnal (a poli-
amid esetében a csavar anyaganak megszakaddsa
is eléfordult), novekszik a kihuzasi erd, de nehe-
zebbé valik a behajtas, s6t el is szakadhat a csa-
var szara, illetve a csavarfej.

Az elvégzett vizsgdlatok adatait a 2. tdbldzat
tartalmazza.

Az értékek atlagdbol megdllapithato, hogy az
azonos névleges atmérdji (¢ mm-es; 1 és 2 jeld)
esavarok koziil a 2 jeld (TITUS TOOL gyartmany)
tartdsi szildrdsdga mind a négy féle mlanyag

" esetén a legjobb. és az, hogy a 3 jeld (normadl fa-

csavar) annak ellenére, hogy atméréje 5 mm. nem
biztosit a nagyobb menetatmérovel aranyosan na-
gyobb kihtzasi szilardsagot.

A cikk befejezéseként, kiilontsebb kommentar
és értékelés nélkill, szeretnék néhany, specidlisan
hasonld célokra késziilt, illetve adott esetben al-
kalmazhaté csavartipust bemutatni:

opnade, | |
L
:

6. dbra. Hifele gydrtmdnyid forgdceslap- és mianyag-
csavarok

RS | SE—
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Prmax Ky sorazém
k] fmm]
1] 2.4l T | =)
£ 2] 2.38 13| 2
3| 2,39 1,6 )
| 4] 43 1,2 | 4
() ENT (-
6] 2,42 1,% 6
= | 1y,n3 792 &
|_stieg 2,405 1,305 |_stiog
=5 ™ 4
1
R [ e | e e 2,21
| e [ 1,44 | i 2] o,78a] 2,18 |
3] 1,9¢ 1,30 | 3] ¢,75] 2,22 |
4] 1,95 1,39 | | 4] o8 2,25
I T [ s oo 2,22 ]
6] 2.c5 6] 0,82 2,24
F | 11,95 8,39 = 4,81 13,32
|_atleg | 1,991 1,398 |_stisg | 0,80 2,22
[ K Poas K
eorazém| ™ T sorezém u
] )] [N] )]
T 1| 1,68 1,45
| 2] 2,55 | 1,26 2| 1,61 1,55
| . 3] .60 Lo, R (S [ ) 1,5
4] 2,55 1,28 M (5 T 152
! 5] 2,61 1,31 F 5| 1,69 1,48
6] 2,63 1,32 6] 1,68 1545
® |15,52 7:69 E | 10,15 8,99
|_stieg | 2,586 1,265 _stieg 1,691 1,498
"% T
2
1} 2,20 1,33 Y 0,9 2,92 |
= 2] 1,90 1,30 [T, 2] 2,54
L 3] 2,15 | Lads e 2,46 |
4] 2,21 1558 4 2,48 |
i 5] 1,96 1,30 5 2,507 ]
6] 1,98 Y32 6] ©,:38 2351
E |12,00 7,498 = 5,42 15,01
R L \ »
steg | 2,060 1,33 eteg [ C,503 2,501
P, K R, K
sorszém L T sorszaém max T
[iN] [mm] (N] [mm]
I T 1| 1,82 2,25
2| 2,88 1,83 2] 1,80 2,05
3 3500 2,17 | 3| 4,7 _1‘.95
4l 2,95 | 1,95 af 1,82 | 1,97 |
9] 2,85 | 1,85 5] 1,84 | 2,40 |
6) 2,86 1,9 6] 1,77 1,98
E (17,45 9,64 | = (10,81 12,60
Latiag [ 2,908] 1,606 Latieg [ 1,601 2,10
PVC
3
1] 2,41 1,32 1] 1,04 2,82
|——2p 235 1o ags 2] 0,95 3,10
L 3] 2,25 ] [ S P 2,95
4l 280 | 1,80 ‘4l 1,05 2,90
.5 2,32 1,85 5| 0,90 3,00
6] 2,42 1,84 6] 0,91 2,92
= [14,15 | 10,83 F | 5,8y 17,69
Lstsg [ 2,356 1,805 Lstieg [0,973 | 2,95
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A 6. dabrdn lathaté specidlis csavarok a Hifele
cég gyartmanyai. Elsésorban forgacslap-csavaro-
zasi célokra késziilnek, de milanyag kotésekhez is
jol hasznélhatok.

A csavarok feliiletén ,leheletvékony” mianyag-
réteg van, amely lehetdvé teszi, hogy el6furas nél-
kil is be lehessen hajtani (természetesen csak fa-
ba, forgacslapba); mianyag kotésnél el6furas
(cca. 0,8>{d) szikséges. Becsavarasi erdsziikséglete
(nyomaték) ezéaltal kb. 40%-kal kisebb, mint a ha-
sonlé méretd normadl facsavaré.

A hengerléssel el6allitott mély és éles menetl
csavar behajtdsa a dugdéhuzédszerl hatdsnak meg-
felelen torténik, Kihuzasi szilardsdga a hagyoma-
nyos facsavarokét cca. 35%-kal haladja meg.

Feliiletiik horganyzott, méreteik szerint az aladb-
bi tablazat ad felvilagosilast:

HOSPA
Gyértott méretek " Flako Liko Pan Head
Névleges 4tmérs (mm) 24— 5 3— 35 3és 45
Névleges hossz (mm) 13 —70 13—23 13 —25

A CONFIRMAT csavarnak (Hifele gyartmany)
a felhasznélasa elsésorban forgacslap korpuszok.
kisebb méret(i szekrénytestek Osszeépilésénél leg-
gyakoribb, azonban mianyaghoz is praktikusan
hasznalhato.

A nagy atmér6jli és specidlis menetgeometriaju
csavar négyléle kivitelben (horganyzott, nikkele-
zett, barnitott és rezezett) késziil; 2 féle fejkiala-
kitassal (kereszthasitékos-posidrive, ill. bels6é kules-
nyilastu-imbusz csavarfejjel), és ezen beliil is fu-
rattal ellatva (takaré-dugd elhelyezésére) és anél-
kil, egyfajta méretben. (7. szdmi dbra).

7. dbra. A CONFIRMAT (Hifele gydrtm.) csavar né-
zeti képe és meéretezett rajza

A 8. szdmil dbrdn 3 féle, TEKSR markajelii, 1é-
nyegében a lemezcsavaroknak megfeleléen kiala-
kitott csavar lathatéo bemart, ill. bekoszorilt éllel
(onvago csavarok).

8. abra. Harom, kiilonbozé TEKSR-mdrkdjiit mianyag
csavar



A furat bepontozasanak, a furasnak és a menet-
fardsnak az elmaradésa, illetve egy lépesben tor-
téné elvégzése jelentés munka- és idémegtakari-
tast eredményez (,.gyors-szerelé csavarok’).

Kiilonleges, kettds menetli csavarokat mutat be
a 9. szdmiu dbra (TITUS TOOL CO Ltd.) néhany
csavarfajtaja, amelyek sokféle csavarfej kiképzés-
sel (slillyesztett-, lencse-, hengeres, Un. trombita-
fejjel) készilnek, kemény, feliiletiikon edzelt acél-
anyaghol. Menetgeometridjuk a 3. szamu dbra 4
jell menetfajtajanak felel meg, azaz ketiésmeneti,
nagy menetmélységi.

9. dbra. Kettds meneti csavarok
(TITUS TOOL CO. Ltd.)

Kétféle hegykialakitdssal késziil: kiilon kemény
(acél- és aluminiumlemez, kemény miianyagok), és
kiilén fahoz, lagyabb mianyagokhoz. X

Néhany TORX tipust csavar lathaté a 10. szamu
abran, ahol megfigyelhet6 a kiilonleges fejkiala-
kitas. Ez azt jelenti, hogy a szogletes (éles) sarku
kiilsé vagy belsé hatszogalak helyett lekerekitett
(ivelt) sarku forméat alkalmaznak; ezaltal a behaj-
toszerszam nem egy wvonalon, hanem iwvelt feliile-
ten fekszik fel, és ezaltal sem a csavar, sem pe-
dig a szerszam nem kéarosodik a becsavaraskor.

A KERB—KONUS cég igen sokféle kotéeleme
kozul két, in. muffesavar (kiviil-beliill menetes csa-
var) lathato a 11. szamu dbrdn.

Egyik véglik kronikus lévén, lehetévé teszi a
megfelelé mértékben eléfurt mianyagba valé be-
hajtast egy, a belsé, menetes részbe helyezett spe-
cidlis menesztészerszammal. i

Az &abra alsé részén lathaté muff-csavar hasi-
tott szeggel elforduléas ellen is biztosithato.

IRODALOM

[1]1 TITUS TOOL CO. Ltd.
gyvartmanyismertetdje

[2] Kurt INDEN GmbH &CO KG (NSZK, Heilbronn)
gyartmanyvismertetdje

(Anglia, Nottingham)
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10. abra. TORX tipusi csavarok
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11. abra. A KERB—KONUS cég fém muffjai fahoz és
mibanyaghoz

[3] UPAT GmbH & CO (NSZK, Eemmendingen) gyart-
manyismertetoje

[4] TOX-Dubel-Werk, R. W. Heckenhausen KG (NSZK
B. Ludwigshafen) gyartmanyismertetije

[5] Schraubenwerk NEUSS (TORX) (NSZK, Neuss-
Rhein) gvartmanyismerjetdje

[6] E. Jaeger GmbH & CO. KG. (NSZK, Bad-Berle-
burg) gyartmanyismertetdje

[7] Hifele KG (NSZK, Nagold) gyartmanyismerteto-

je
[8] Fischer-Werke (NSZK, Tumlingen) gyartmanyis-

mertetoje

[9] KERB-KONUS Vertriebs GmbH (NSZEK, Amberg)
gyartmanyismertetoje

[10] HOECHST AG (NSZK, Berlin) gyartmanyismerte-
téje

[11] BMF — Berliner Schrauben GmbH (NSZK, Ber-
lin) gyartmanyismertetéje

[12] Dr. Zsary Arpad: Kotéelemek és
MK. 1973)

[13] Miianyagok és muanyag termékek (Bp., MK. 1971)

[14] Kunststoffe in der Holzindustrie (DWR-Verlag-
GmbH, Stuttgart, 1971)

[15] Dr. Kovaes Lajos: Mianyag zsebkonyv (Bp., MK.
1964)

[16] Praktische Rheologie der Kunsistoffe (VDI-Ver-
lag, Disseldorf)

[17] Kunstofftaschenbuch (C. Hanser Verlag, Miinchen,
1971)

[18] Schaaf—Hahnemann: Mtanyagok feldolgozasa (Bp.,
MEK. 1974)

[19] Kunststoff Lexikon (C. Hanser Verlag, Miinchen,
1961)

kotések (Bp.,
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A technika fejlesztésének jelent&sége a kisszérias gyartésban

Dr. Josa Jend

A legfontosabb kovetelmény, melyet mai gazdasigi
viszonyaink a butoripari vallalatokkal szemben is
tamasztanak, kozismerten jol értékesithetd termeé-
ket eldallito, gazdasagos termelés.

Az Aagazati rekonstrukciok idején hirdetett és
megalapozott ,,nagyszérias” termelésszervezés azon-
ban, mely ma is jellemzonek itélhetd, egyre nehe-
zebben képes eleget tenni ennek az elvarasnak.

A kiilonboz6é6 kozponti iranyelvek, de az élet is
bizonyitjak, hogy a célt sem a nagyszérids szem-
lélet megtartasaval, sem pedig a régi, kistizemi,
netdan Kkisipari modszerekhez val6 visszatéréssel
nem lehet elérni. Uj szemléletmédra és Gj maod-
szerek alkalmazasara van sziikség, melyek a rugal-
mas Kkis- és kozépszérias termelést technikailag
korszerdi szinten és magas gazdasagi hatékonysag-
gal valositjak meg.

Az atallas, az uj megoldasok bevezetésének fo-
lyamata a vallalati fejleszté tevékenységen keresz-
til valésul meg. Ezért rendkiviil fontos, hogy a
vallalatok hosszutavi és a helyes irdnyba vivo
stratégiaval rendelkezzenek, s szellemi és anyagi
er6forrasaikat ennek megvalésitasa érdekében
"mozgositsidk. — Ennek elésegitésére szeretném ki-
emelni és rairanyitani a figyelmet a technika fej-
lesztésének jelentiségére, illetve annak helyes
iranyéara.

A kiil- és belpiaci adottsdgokat figyelembe vevé
véllalati termékszerkezet-fejlesztési iranyelvek és
termékfejlesztési  célkitiizések meghatdrozdsa a
vallalati stratégia kialakitasanak legfontosabb
alapja. A kilonbo6zé eldirdsok (termék és technikai
rangsor, vilagszinvonallal torténé osszehasonlitas
stb.) megfelelé és konkrét utmutatdst, modszert
biztositottak a vaéllalatok ilyen irdanyu tevékenysé-
géhez.

A korszer(i termékszerkezet mellett tovabbi két
kérdést tartok egy vallalat jovéje szempontjabol
meghatarozonak: a munkamegosztas, ill. speciali-
zaci6 kialakitasat és a technikai fejlesztést. — Mi-
vel jelenlegi témam a technikéra vonatkozé ténye-
zOk vizsgalata, a specializdcié kérdésére csak né-
hany megjegyzes forméjaban térek ki.

Népgazdasagi szinten a teljes fafeldolgozéipar

_egylttes hatékonysaganak ndveléséhez csak olyan
ut vezet, melynek irdnya a munkamegosztas, lehe-
toségek teljes kihaszndlasat figyelembe vevé meg-
valésitasa. — A lehetdségek ma kozel sincsenek ki-
aknazva. A hazai flirészipari termelésnek 20%-at
sem teszi ki a butoripari alkatrész kooperacio,
amelynek sem kelléen kialakitott miiszaki-gazda-
ségi kritériumai, sem Osszehangolt érdekeltségi
rendszere nincs. Ellentmondasok, fesziiltségek ta-
pasztalhatok a mindség, a szabvanyossig, az ar-
képzési, gazdasagossagi és mas kérdések teriletein
is, negativ érdekeltséget teremtve mindkét fél
szaméra. Kézenfekvd, hogy a népgazdasagi haté-
konysagot: legjobb anyagfelhaszndlas a legkeve-
sebb raforditassal, csak ugy lehet biztositani, ha
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a ronkfeldolgozastol szamitott és butorgyartassal
befejez6dd teljes feldolgozési teriiletet egy folya-
matnak tekintiink és abban keressitk meg a mun-
kamegosztds legcélszertibb formait. Ilyen elvre
épitve adodik példaul, hogy az elsédleges faipar-
ban célszerii gyartani a természetes fabol késziilé
butor alkatrészeket olyan késziiltségi fokig, ahol
az alkatrészek még ,tipusnak” tehat tébb tertile-
ten felhasznalhaténak szamitanak, mivel eddig a
fazisig biztositott a manipulélasi lehetdség, a na-
gyobb tomegl gyartas, tehat a kihozatal javitasa,
a fajlagos raforditasok csokkentése.

A specializici6 azonban nemcsak a fafeldolgozé
agazatok kozott nem alakult ki megfeleléen, de a
butoriparon beliil, az egyes azonos profila vallala-
tok kozott sem kelld6 mértékben. — Minden val-
lalat szamara fontos kérdés megtalalni azt a pro-
filt, azt a vallalati karaktert biztosit6 speciilis
szerkezeti, anyag vagy technikai megoldast, ter-
melési szerkezetet, melyre épitve termékeivel sa-
jat helyét kijeldlheti és biztosithatja a piacon.

A technika a vallalati termelé és fejlesztd tevé-
kenységnek igen fontos, de csak egyik alkotd ele-
me, Mint ilyen felhasznalasdnak és fejlesztésének
olyan osszhangban kell lennie a gazdasagi és min-
den mas tényezével, hogy egytitt alakitsak ki a
véallalati stratégiai irdnyvonalakat. Csak igy bizto-
sithaté, hogy a technika a vallalat komplex gaz-
dalkodasi rendszerében a leghatékonyabb moédon
érvényesiiljon. Uj termék bevezetése mindig fel-
vet bizonyos technikai fejlesztési kérdést. A mun-
kaszervezésnek is elvélaszthatatlan tartozéka az
eszkozok tovabbfejlesztése. A termelési kapacitas,
a segédiizemek kialakitasa, a szakmunkdasdsszeté-
tel, az oktatas stb. stb. mind fliggvénye a meglevd
technikai szinvonalanak és fejlesztési célkitlizései-
nek.

Ezek elorebocsatasdval azt igyekeztem bizonyi-
tani, hogy a technika fejlesztése eleve nem lehet
oncély, csak a komplex véllalati rendszer integrans
részeként kezelheto.

Az osszefliggések és kapesolodasok mellett is,
a technika fejlesztése a vallalat szempontjabol on-
magaban is stratégiai jellegii kérdés. Megalapozott
és — a megvalositasi atfutasi idét figyelembe vé-
ve — tob éves tavlatra szolé dontést igényel a
technikai fejlesztés irdnyanak, jellegének, nagy-
sagrendjének stb. meghatarozasa.

A technika allandé fejlesztésének sziikségessé-
gét bizonyara minden vallalati vezeté vallja. Nem
elegend6 azonban ezt a kérdést csak daltalanosséa-
gokban megfogalmazott elvi célként, vagy a meg-
levé technika szintentartdsat biztosité sziikséges
potlasok kérdésére értelmezve kezelni. Konkrét
vallalati stratégiai célok meghatdrozasa sziikséges,
mely magéban foglalja a gyartméanystruktura fej-
lesztésével, a gazdéalkodassal és a beruhdzasi poli-
tikaval osszefliggd technikai célokat is olyan moé-



don, hogy torekszik annak legmagasabb szintjét és
az élenjaré megolddsokat biztositani.

Visszatérve a kiinduld gondolathoz, a kisszérias
termeléssel osszefiiggd technika kérdésére, a fenti
elvi megfontolasokbdl levezetve, figyelemmel a vi-
lagban e teriileten érvényesiilé tendencidkra és
gazdasagi lchetdségeinkre, megfogalmazhato, hogy
a Magyar Buloriparban a technika fejlesztésének
alapveté célkitlizése redlisan a ,kozbiilsé technolé-
giak” kialakitasa lehet, melyek a kisszéridas terme-
lés hatékony technikai feltételét és a specializaciét
biztosité kis koltségii automatizdlds és a célgépe-
sités megoldasara épiilnek.

Mindharom fogalom alapvetéen a gépiparbdl is-
mert. Elvei a butoriparra alkalmazva a jelen hely-
zetben a legjobb megolddst biztositjak.

A kozblilo technologia a termelékeny nagylizemi
és a kisipari jellegli termels tevékenység kozott
helyezkedik el, todmegszeriiség szempontjaboél ki-
sebbfokt mint a nagylzemi, de annal lényegesen
rugalmasabb, kevesebb beruhdzdsi koltséget igé-
nyel, amellett a korszerli technikira és szervezési
megoldasokra épil. Ennélfogva legalabb olyan
gazdasagos, mint a nagysorozatokra épuldé feszi-
tett nagylizemi gydartas. A kozbils6 technolégia
legfontosabb jellemvonédsa a targyalt témakor
szempontjabél vizsgalva, hogy gazdasigosan ru-
galmas. Ezt pedig azon keresztiil képes biztositani,
hogy ,.feszitelien szervezett’ és magas technikai
szinten kialakitott.

Sziikségesnek tartom kildén kiemelni azt, a ma
mar kozismert tényt, hogy a technika gyors fej-
16dése lehetové teszi az elekironikus vezérlések al-
kalmazasi teriiletének és megbizhatésigianak je-
lent6s novekedését és a fajlagos koltségek csokken-
tését. Ez olyan irdnyzat, amely néhany éven beliil
koltségeiben redlis, eredményében pozitiv ténye-
z6vé teszi a fafeldolgozd iparon beliil is a teljes
automatizalas iranyaba torténd gyakorlati lépések
megtételét.

A kozbiilsé technolégia elvére épiilé stratégiai
fejlesztési célkitlizések biztosithatjak tehat a gaz-
dasdgos kisszéridas gyartas technikai alapjat. S ha
ezt a céll idoben kivanjuk elérni, a kezdeti lépé-
seket: a ceélok, ill. alkalmazési lerliletek konkrét
meghatarozasat és az el6készitd fejlesztések meg-
inditasat mar ma meg kell tenni. Gyakorlatias ol-
dalrél vizsgalva a kozbiilsé technolégia a butor-
iparban, véleményem szerint megfelel egy komp-
lex vallalati rendszerszervezésen alapuld tervezési
és irdanyitdsi modszerrel vezérelt olyan gyartasi
folyamatnak vagy részfolyamatnak, melynek tech-
nikai eszkozei egy jol meghatarozott termékesoport
elsallitasat veégzik rugalmas (nem mereven kap-
csolt) rendszerben, az egyes gépek adagolasanak,
pozicionaldsdnak, anyagtovabbitisanak és elszedé-
sének mechanizalt. de inkabb automatizdlt meg-
olddsaval. A kozbiilsé technologia technikai, ill.
avtomatiziltsagi szintje nem ,rogzitett eldiras”,
hanem az adott gyartasi feladatra és a vallalaton
kiviili kiilsé technikai és gazdasagi kornyezetre
épitett ,,optimalis” megoldas. S itt kapesolédik be
a kis koltségli automatizdlas kérdése, ami egyben
az egyik legeredményesebb moédszere a céltudatos,

folyamatosan végzett és az adottsagokat figyelem-
be wevé technikai fejlesztési tevékenységnek.

A kis koltségl automatizalas alapelve: a meg-
levé (barmilyen szinti) technikat lépésenkeént to-
vabbfejleszteni a teljes automatizalas iranyéba
ugy, hogy az alkalmazott megoldasok biztositsak a
fejlesztesi koltségek minimalizalasat. Az ilyen ti-
pusu fejlesztés gyorsan megtéril. Vilagviszonylat-
ban ott alkalmazzdk, ahol tékehiany, valtozd piaci
kortilmények, vagy munkaerdhiany van.

Ahhoz, hogy a kis koltségli automatizalas az el-
vart eredményeket biztositsa, a kimondottan tech-
nikai jellegli kérdések mellett biztositani kell a
fejleszté munka szervezési oldalat is, tehat a rész-
folyamat vagy teljes gyértasi folyamat szervezé-
sét is meg kell oldani komplex moédon. Tovabba
a folyamatok vizsgalata alapjan a mechanizalasi
vagy automatizalasi megoldasokkal alapvetéen a
szik keresztmetszetek feloldasara, vagy a termék
konstrukciés vagy minéségi problémdinak megol-
dasara kell torekedni.

A kis koltségli automatizalas technikai feladatai
megolddsanak két legfontosabb alapelve: tipus
alapgépeket felhasznalni és azokat tovabbfejlesz-
teni a részegységek kiegészitésével, cseréjével, to-
kéletesitésével a vezérlések korszerlsitésével és a
célnak megfelels, legegyszerlibb, szabvanyositott
megoldasokat alkalmazni.

Meg kell emliteni még a célgépesités értelmezé-
sének kérdését is, mivel az, a kozbiilsé technolégia
elveivel 6tvozve nem fedi a klasszikus értelemben
vett célgép: adott alkatrész megmunkdalasira vagy
adott muvelet elvégzésére szerkesztett és csak arra
alkalmas gépi eszkoz fogalmat. A mai termelési
célok megvalésitasa érdekében a megmunkalando
anyagot, a munkaeszkozt is magaban foglald tech-
nologiat és a folyamat irdnyitdsat ugy kell Ossze-
hangolni, hogy a kivant eredményt adja. Ez pedig
a termékvalasztékra iranyulé igények alapjan
nem lehet csupan egyetlen specidlis termék vagy
miuvelet-fajta, sem a gyartasi folyamat egészét,
sem annak barmely bels6 egységét tekintve. Nem
lehet viszont teljesen altaldnos sem mert ez eset-
ben rendkiviil kedvezdtlen termelékenységi és
eszkozhatékonysagi szinten dolgozna az lzem.
— A két széls6 megoldas kozolt kell meghatarozni
azt az alapanyag véalasztékot, termék konstrukeiot
és esztétikai megoldasokat, melyek specidlis valla-
lati karaktert adnak, s ezen keresztill behataroljak
a gyartasi feladatot és azon belill a gépekre és az
elvégzendd miveletekre vonatkozé igényt. Egy
ilyen, adott vallalati karakterre épiild, a kis kolt-
ségli automatizalas modszerével specializdlt és a
kozbiilsé technolégia szintjén kialakitott gépet vagy
gyarto szakaszt lehet, az itt targyalt fogalmak ko-
rében célgépnek, esetleg cél gépsornak tekinteni.
Az ilyen célgépek nemcsak egyvedi feladat elvég-
zésére képesek. Egy meghatarozott karakterd
gyartmanycsaldad igényeit az azon belili valtoza-
tokkal egyiitt rugalmasan képesek kielégiteni. De
egyben kelléen specializaltak is ahhoz, hogy biz-
tositani tudjak a magasabb termelékenységet, a
célgépek egyik legfontosabb jellemzéjét.

A’ fentiekben roviden vazoltakkal taldn sikeriilt
ravilagitanom a technikai fejlesztés azon felfoga-
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sdra, mely meggy6zédésem szerint a helyes irdnyt
jeloli ki a kozeljovo korszerii: termelékeny és egy-
ben rugalmas butorgyartasa szamara.

A feltételek egy ilyen iranyultsagu fejleszio te-
vékenységhez, mind szellemi, mind a gyartasi le-
hetéségek oldalardl, vallalati és agazati keretekben
egyarant megvannak. Konkrét célokra iranyitva
¢s koordinalva az erdket, melyek a rendszerszerve-
zés, gépészeli konstrukeios és vezérléstechnikai ter-
vezés, valamint a kivitelezés wvonaldn vallalati és
intézeti szinten megvannak, mar ma is jelentds
eredményeket lehetne elérni. Ennek ma egyik leg-
fobb akadélya a technikai fejlesztés koncepci6ja-
nak és konkrét célkitlizéseinek meghatérozasanal
a vallalatok még mindig nem kellé vallalkozo

készsége az elvekben madr oly sokat hangoztatoit
batrabb kezdeményezések teriiletén.

Ezen irdsomban vazolt felfogdssal és gondolat-
menetfel bizonyara nem minden butoripari szak-
ember ért egyet, mint ahogy vilagszerte éles vitak
folynak a technikai haladds kérdéseirdl, azon be-
lil a fentiekben eérinteft [ogalmak értelmezésérdl
is. A fejlédésnek nem csak egy utja lehetséges, s
a kovetkeztetések is lehetnek tévesek. Egy dolog
azonban bizonyos: a fechnika megfelel6 iranyd és
ttemid fejlesztése nélkiil gazdasdgi céljainkat, s
azon belil a korszerl, gazdasdgos kisszérias butor-
termelést nem tudjuk elérni. S az is bizonyos,
hogy ezen fejlesztések elhatarozasaban és elindita-
sdban késlekedni nem lehet.



KRONTKA

A szocialista iparvezetés néhdny kérdésérsl e. cik-
ke bevezetd részében Vidlyi Péter annak a delegicio-
nak a tapasztalatait adja kozre, amely a Szovjetunio-
ban a szovjet iparvezetés szervezetének, az ipar ter-
vezésének tanulmdanyozasaval foglalkozott, majd a to-
vabbiakban parhuzamot von ezeknek a feladatoknak
a hazai szinten valé helyzetérél és a kint szerzett ta-
pasztalatok alapjan a fejlesztés érdekében szilikséges
tovabbi intézkedésekrol.

Popov Pdl a butorexportunk kérdéseivel foglalkozo
irdsdban megallapitja, hogy technikai szempontbol ez
helyes iranyban fejlédik. Termelés vonatkozasaban,
tobbek kozott, a butor versenyképes arkialakitasanak
sziilkségességét jeloli meg és sorra veszi mindazokat a
hidanyossagokat — alapanyagok minssége, stb. —, me-
lyek elengedhetetlen feltételei a racionalis butorgyar-
tasnak. Ezek kozé tarfozik az ,exportbitor-mintarak-
tar” létesitése, a kiilkereskedelem és az ipar jo egyiitt-
miikddese is.

Klemens Béla a Faipari forgacsolé szerszamok kar-
bantartdsanak és kezelésének jelentbségére hivia fel

“a figyelmet folytatisokban megjelent cikkében.

Kardos Ldszlé a miifa-lemezgyarban tett latogata-
sarol és a cseh ,,Bukasz” lemezgyar miszaki vezeto-
jével valé beszélgetésrél ad képes riportot, megem-
litve néhany munkatars nevét, akik lelkes munkaval
segitették el a pesterzsébeti lemezgyar ,vegyeskeres-
kedését”, ahol 1951. augusztusiban kezdte meg mi-
kodésél az elsé magyar miifalemez lizem. Ezek kozé
tartozott Dallos Gyule (KoénnyUipari Minisztérium),
Niklas Arthir (FKI), az ilizem részérél Fernbach Jad-
nos és Biro Antal, valamint Varga Istvdn és Teleky
Kadroly.

Komdromi Jdnos ,,A programozas kérdése a bitor-
iparban” cimii folytatdasos cikkében a normaidé bon-
tassal,” a létszamcsoportositds kiszamitdsahoz a ferme-
lési és hataridé tablazat szerkesztéséhez sziikséges
munkalapokkal foglalkozik.
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»Flrészpor vegyi feldolgozdsa” cimmel Jovanovich
Jozsef ismerteti a Faipari Kutaté Intézet kozlemé-
nyét.

Pdl 4rmrmd faipari gépeket ismertet, Petranyi Gyu-
la pedig irasban elmondja, hogyan lett a butoripar
legjobb miuszaki vezetdje.

A Népkoztarsasdg Elndki Tandesa Aaprilis 4., ha-
zink felszabaduldsinak unnepe alkalmabdél, a faipar-
ban végzett kivialé munkajuk elismeréséiil az alibbi
dolgozdkat tilintette ki:

Kundermann Lérincz asztalos-szobraszt, Hoksdri
Mihdly keretflirész-gépkezel6t (Szolnok), Lampert Mi-
haly gépmunkdst (Bajai Epiiletasztalosipari V.) a Ma-
gyar Munkaérdemrend bronz fokozatdval és 1500 Ft
pénzjutalommal; Céndoér Jdnost (Soproni Epiiletasz-
talosipari V.) és Knechtl Janost a Magyar Népkoztdr-
sasdg Erdemérem eziist fokozatdval: Veér Janost (Koz-
ponti Epiiletasztalosipari V.) a Magyar Népkoztdrsa-
sag Erdemérem bronz fokozatdval.

Az Egyesiileti Hirekben Jdszai Kdroly a Magyar—
Szovjet baratsagi hénap tapasztalatairél ad szamot. Is_
merteti a Konnylipari Minisztérium és a FATE egylit-
tes rendezésében tartott sztachanovista tapasztalatese-
re értekezletet, és eldzetes tdjékoztatdst kozdl a ma-
jus 23—24-én sorra keriilé Orszagos Faipari Konfe-
rencia programjarol.

A Butoripari Szakosztdly keretében egy munkabi-
zottsag alakult, amely javaslatokat dolgozott ki a
szakmunkés-utanp6tlas kérdésében tartott szakszerve-
zetl ankétra. Beszamolot talalunk még a FAIPAR 4,
szamaban a MTESZ vidéki csoportjainak marcius 29-

A Nehézipari Szakosztdly Aaprilis 2-1 vezetOségvi-
lasztd taggytilésérdl Mdrky Andor szakosztalyi titkar
szamolt be.
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Vizsgalati médszerek a batoriparban alkalmazott
olvaddragasztdk hééllésaganak meghatérozasdhoz

Dr. Nagy Béla Géza

Az 1970-es évek megvaltozott értékrendjébdl ko-
vetkezben feltételezhets, hogy az anyagokkal, ener-
giaval valé takarékossag a nagy értéka fogyasztasi
cikkeknél, igy a butoroknal is a nagyobb takaré-
kossagi kovetelmények irdnyadba fog hatni. Alta-
lanosan igaz, hogy a leghatékonyabb takarékossagi
modszert a termék tartossaga biztosithatja.

Foleg konyhabutorok gyartdsara szakosodott val-
lalatokndl a gyartmanyok tervezésénél, gyartasanal
ebbdl kovetkezben korvonalazhato feladatok koziil
néhany:

— a nagyobb takarékossagi koévetelményeknek
megfelelé anyagok és gydrtmanyszerkezetek
alkalmazasa.

— A hosszabb élettartamnak megfelelé formak
és funkcié kidolgozasa, a tartésan, tobb év-
tizedig divatos formatervi megjelenésre {6-
rekvéssel a divatcikkek jellegéb6l eredé bu-
torcserék kiktiszobdlése.

A tartéssagi kovetelmények egyik alapvetd kér-
dése a butoralkatrészek élzardsanak megfelelé mi-
noségl,  tartéssaga és ellendlloképességli megol-
désa.

A hazai butorgyarak szinte kizarélag olvadoéra-
gasztokkal oldottdk meg a butoralkatrészek élra-
gasztasat.

1. Az olvadoéragasztéok altalanos tulajdonsagai

Az olvadéragasztok termoplasztikus anyagok,
ajanlott felhasznalasi hémeérsékletiikon illékony
alkotorészeket nem tartalmaznak, ezt bizonyitjak
derivatograffal végzett kisérleteink is.

Az olvadéragasztok fltés hatdsdra folynak meg.
ebben az allapotban viszik fel az alkatrészekre és
visszahtlités utdn ismét megszilardulnak.

A magas hoémérsékleten megomlesztett ragasztot
vékony rétegben felhordjak, majd az alkatrészt és
az €lf6lidt egymasra préselik. A ragaszté nagyon
gyorsan lehiil és rovid id6é alatt megkot.

Az olvadoragasztok kiilonbozé nyersanyagokbol
gyarthatok. A faiparban leggyakrabban hasznélt
ragaszté legfontosabb alapanyaga az etilén-vinil-
acetat kopolimer (EVA). A poliamid alapti olvadé-
ragaszték rovid ideje jelentek meg a gyartéknal.
A két alapanyagbdl késziilt olvadéragaszté kozotti
legfébb kiilonbség egyikét az adja. hogy a poli-
amid bazisu ragaszték a megnidvekedett homérsék-
lettel . szemben lényegesen jobb ellenéllé képessé-
gliek. A masik lényeges kiilonbség a meglehetGsen
magas ar. A két ok egylitteséb6l kovetkezik, hogy
poliamid bazisu olvadéragaszié felhasznalds egye-
lére olyan munkafolyamatoknal nélkiilézhetetlen,
ahol a magas hdellendlléképességet nem lehetne
més olvadéragasztéval elérni.

Az olvadoragasztok vizallésdga normal kordlmeé-
nyek kozott megfelelé, amelyet a gyakorlat bizo-
nyit. Abban az esetben, ha az éllezaré anyag ala

sok viz szivaroghat be, pl. konyhaszekrény munka-
lapok, az élzaré anyag ala beszivodé viz rontja a
tapadast, ezért a ragasztasi szilardsag erdsen le-
csokken,

Méréseink szerint az olvadéragasztok csak na-
gyon kevés vizet vesznek fel, ennek ellenére az is-
mertetett okok miatt a ragasztasok nem vizalléak

Lakkozas esetében ritkdn okoz gondot, hogy az
olvadéragasztok szerves oldészerekben oldhaték
vagy megduzzadnak. Komolyabb hiba esetén azon-
ban a lakk oldészerén vagy az alkalmazott ragasz-
ton véltoztatni sziikséges.

2. Az olvadoéragasztok felhasznalasanak
altalanos maédszerei

Az egyes olvadéragaszto tipusok alkalmazasa féleg
az alkalmazott anyagoktol és a gép fajtajatol fugg.
Az élragaszté gépen felvitel modja dltalaban: hen-
geres, raporlasztas, fGtott felhordohengeres.

A j6 hoalloképesség elérése céljabol a gyartoé
cégek az olvadéragaszt6t ugy allitjak ossze, hogy a
felhasznalashoz sziikséges viszkozitdst csak azon a
hémérsékleten érje el az anyag, amely az idedlis
felhasznalasi hémérséklet kozelében van. Felhasz-
nalds soran kertilni kell a gyakori Gjra felflitését
az anyagnak, ezt max. 5 alkalommal célszeri
kényszerliséghdl elvégezni.

A ragaszté rossz hovezets, ezért magasabb a ra-
gasztéanyag tartdly fala a megmunkéldsi hémér-
sékletnél, viszont ez a jelenség okozza a ragasz-
tonak a tartdly falanal torténé felbomlasat, raégé-
sét. A képz6dé kéreg miatt kell a tartalyt idéko-
zonként rendszeresen tisztitani. Tisztitdsnal a ra-
gasztomaradékot kb. 170 °C-on forré allapotban
sziikséges eltavolitani, és a tartaly falat megtisz-
titani fém kaparészerszammal.

A lehilt olvasztétartalyt 6—8 6ran keresztiil tisz-
tité folyadékba sziikséges helyezni a felhordéhen-
gerekkel egytitt.

Etilén-vinilacetat béazisu ragasztéknal a tisztité-
folyadék markaneve Reininger 9. A poliamid ba-
zisu ragasztékndl a higité markaneve Verdiinner 6.

Mindkét anyag markaneve az Isar-Rakoll anya-
gok koziil idézett.

3. A felhasznalas koriilményeibdl adodo
hibaforrasok ‘

A gyors lehiilés miatt megfelelé el6tolasi sebes-
séggel sziikséges dolgozni az élragaszté gépen, min.
18 m/perc a hengeres felhordégépeknél.

A munkatér és az anyagok idedlis homérseklete
18—20 °C. A huzatos, nagy légmozgasnak kitett he-
lyen tlzemeltetett gép gyakran okozéja nem meg-
felel6 szilardsagu ragasztasnak.

Az egyenlelesen felviti ragasztéanyag réteg biz-
tositja a megfelelé mindségli ragasztast, ezért az
egyenletesen felhordott ragaszté mennyiségének
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megéllapitasa céljabol hoéallo, atlatszo foliat kell
az élre felragasztani.

Ekkor lathatéva vélik, hogy megfelelé vastag-
sdgban keriil-e fel a ragaszto a feliiletre, és hogy a
nyomohenger egyenletes ragasztofilmet présel-e ki.
A ragaszté hémérsékletét kozvetlenill a felhordé-
henger mellett sziikséges mérni.

A gépbe beépitett héméré esetenként 20—30 °C
eltéréssel mutatja a homérsékletet a betoltott anyag
mennyiségétol fliggben.

A lakkozott alkatrészeket, amelyek mar élra-
gasztasra keriiltek, magas hémérsékleti szaritébe-
rendezésekben szaritjak. Itt a munkadarabokat 70—
90 °C-ra is felflitik. A ragasztas szilardsaga ebben
az esetben csak az alkalmazott félia hatdsdval
egyltt vizsgédlhatd és értékelheté, A felflités ha-
tasara a kiilonbozd élzard anyagokban igen eltérd
fesziiltségek képzddnek.

4. Az olvadéragasztéok termoplasztikus
tulajdonsagaibél bekovetkezé hibak

Az olvadéragasztok termoplasziikusak ¢s bizonyos
mértékben hajlamosak a hidegfolyasra. Emelkedd
hémeérsékleftel ez a hajlam novekszik.

Az olvadéragaszték megemelkedett homérséklet-
tel szembeni ellenalléképessége az élanyagokban
meglevd fesziiltségekt6l és a hémérséklet behatasi
< idejétdl nagyban fligg.

Kiilonosen élesen jelentkeznek a termoplaszti-
kussaghol eredé hibak az élragasztott alkatrészek
feliiletkezelésénél, flitGtestek burkolatinal.

Nem szabad olvadéragasztoval élragasztani kony-
hai tlzhelyek feletti és melletti szekrényeket, la-
boratériumi butorokat és mas termikusan erdsen
igénybe vett elemeket.

5. A hoallosag egységes vizsgalatanak ismertetése
a ragasztéanyag gyartéknal alkalmazott médszer
szerint (WPS 68 mddszer)

Az olvadéragaszté gyartok Altal kidolgozott mi-
szaki irdnyelv a héallésdgi tulajdonsdgok Osszeha-
sonlitasara WPS 68 moédszer néven Kkeriilt nyil-
vanossagra.

A tovédbbiakban ismertetett vizsgalati médszert a
famegmunkalé iparban alkalmazott olvadéragasz-
ték héallésdganak meghatarozasihoz, a diisseldorfi
.Enyvek és ragasztéanyagok” egyesililésen beliili
.Famegmunkalé ipari olvadoragaszték tapasztalat-
cseréje” munkaprogram 22 német ragasztéanyag
- gyarté cég munkatéirsai dolgoztak ki.

A munkacsoport kisérleteinek inditeka az wvolt,
hogy a ragasztéanyag gyvarak értékesitési osztdlyai
azzal a gonddal dolgoztak, hogy nem volt egységes
dsszehasonlitasi mérték az olvadéragasztok tulaj-
donsdgainak megitélésére. Majdnem minden gyar-
nak egyéni vizsgilati modszerei voltak az altaluk
gyartott olvadéragaszté mindségi és alkalmassagi
rulajdonsagainak megitélésére. Bar ezek a vizsga-
lati modszerek dltaldban egymaéashoz igen hason-
léak voltak, a valésdgban a mérési eredmények ob-
jektiv Osszehasonlitdsa nem volt lehetséges. Ennek
ellenére az eredményeket reklam céljara hasz-
naltak.

A gyarté cégek arukindlatinak osszképe félreve-
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zeté korvonalakat 61tott, mivel az eltéré vizsga-
latok kovetkeztében azonos tulajdonsiga ragasztok
esetében is eltéré eredmények adddtak, ha ezeket
a ragasztokat egy masik gyartonal alkalmazott el-
téré vizsgalati modszerrel hataroztdk meg, és ezt
nyilvanossagra is hoztak. Mivel a kialakulf koriil-
meények a ragasztéanyag elééllitok szamara hatra-
nyos volt, ezért dolgoztdk ki az &ltaldnosan elis-
mert ¢és alkalmazott értékelési modszert.

A munkakozosség tagjainak célja volt a vizsga-
lati modszer szaksajtoban vald nyilvanossigra ho-
zésa, hogy a kulfoldi olvadoragaszté gyarté cégek
is tudomast szerezzenek rola és lehetéleg alkal-
mazzak.

Mivel az olvadéragasztok mindségének és alkal-
mazhatosaganak legfontosabb kritériuma a hdéallo-
sag, a munkacsoport elészér a héallosagi vizsgd-
lati modszert dolgoztak ki. Minden gyarto, akik a
modszer kidolgozasaban részt veitek, kotelezték
magukat, hogy a jovében a hdallosdgot klzarolag
ezen modszer szerint hatarozzak meg.

A gyartmany ismertetésekor hozzafizik, hogy a
WPS 68 modszer szerint megéallapitva, ezdltal do-
kumentalva, a megadott értékek objektiv és meg-
ismételhets vizsgalat eredményei.

Az olvadoéragaszték héallésdgi vizsgalataval fog-
lalkozé munkacsoport tagjainak felvetéseibdl ki-
alakult, hogy a valészinlileg legpontosabb maddszer
a nyirasi vizsgdlat, a hémérséklet és az idé fligg-
vényében.

Az azonos kivitel probatest, az adott terhelés
és a valtozé hémérséklet mellett elvégzett héallo-
sagi vizsgdlat eredményeit mindenekel6tt az olvadeé-
ragaszté viszkozitasa befolyasolja. Végeredményiil
ez mindig egy kohézidsttrést eredményez. Megéalla-
pitasra keriilt, hogy az olvadéragaszté azonos ré-
tegvastagsdgdra kell igen nagy hangsulyt helyezni,
ezért az olvadéragaszté mennyiséget film formaja-
jaban, ezdltal pontosan meghatarozhatéan viszik
fel a proébatestre, (Olvadéragasztd film eléallitdsa
celofan folia segitségével egyszerii és pontos.)

5. Hédllésdgi vizsgdalat ismertetése (WPS 68)

e

A hodllésdgi vizsgdlat célja

A hoallésagi vizsgalat a faiparban alkalmazott fa-
anyagok élragasztdsara hasznalt olvadéragasztdk
szilardsagi tulajdonsdgainak meghatirozdsara szol-
gal, hémérsékleti terhelés esetén.

Alapfogalmalk meghatdrozdsa a vizsgdlathoz
A mérési vizsgdlat nyiroszilardsagi vizsgalat for-
majaban keriil elvégzésre. A statikai kisérlet a ra-
gasztési szilardsdg tulajdonsigat hatdrozza meg,
nyugalomban levé terhelés esetén.

A meghatirozott erfhatis és hoémérséklet az
igénybevételi idére jelentés kihatassal van.

A vizsgalainal tehéat a ragasztas allandé hémér-
sékleti hatds alatt egy nyugalomban levd allandé
nagysagu erdhatasnak van kitéve,

A meghatarozott hémérsékleten elvégzett kisér-
leteknél az alkalmazott prébatestek 1 emZ-nyi nyi-
rési feliiletre vonatkoztatott nyugvé teher alatt
végzett idéallésdgi vizsgdlatnal egy bizonyos kisér-
leti id6 elteltével a ragasztis elszakad.

A ho6allosagi ragasztasi vizsgalatokndl a ragasztés



nyirofeliileti dllando terhelése 1 N/em®. Az id6allé-
sag a meghatarozott homérsékleten és allandé ter-
heléssel elvégzett kisérlet esetén az az id6, amely
ahhoz sziikséges, hogy a probadarab elszakadjon,
elvaljon.

A prébatest (munkadarab) kialakitdsanak el6irdsa

Hoallosagi vizsgalathoz bukkfa hordozé anyagot
az olvadoragasztoval bevonas utan T-alakra fel-
ragasztott élféliat hasznalnak.

A mintadarab fa alkotérésze 5 mm vastag, gya-
lult, egyenes szali, allé évgylrtji bikkfabol ké-
sziil. Nedvességtartalma 10 £ 1%, A probatestek
100 mm hossztak, 20 mm szélesek. Az el6irt ned-
vességtartalomra el6irt probatesteket 20 °C hé-
mérsékletd és 65% relativ nedvességtartalmu he-
lyiségben kell tarolni.

A probatest miianyag élfélidgja melamingyantas
élfolia, 20 mm széles, 0,4 mm vastag.

A féliagyartok kizar6lag a mérés céljara gyar-
tanak alapanyagokat, amelyeket az olvadoéragaszté
préba széra hivatkoznak a beszerzok.

Olvadéragaszto film elkészitéséhez 0,2 mm vas-
tag fémkeretet hasznidlnak, amely a flithet6 prés-
lap nagysagéaval egyezik meg méreteiben. A prés
alsé nyomoélapjara celofan foliat fektetink, erre
keriil a 0,2 mm vastag keret. A keret kozé felhor-
dott olvadoragasztét (lehet granuldatum is) egy
Ujabb celofan folidval leboritva, mindkét oldalon
80 °C-ra felmelegitik a préslapokat.

Préselés és lehtilés utdn a celofanféliak konnyen
levalaszthaték a ragasztéfilmrol.

A filmvastagsag helyességét méréssel ellendrizve,
20 X 20 mm-es darabokat sziikséges a méréshez ki-
vagni. A prébatest kialakitasanak méretezését mu-
tatja be az 1. dbra.
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1. dbra. A probatest kialakitasanak rajza
1. Biikk alapanyagi hordozdéfa
2. Elf6lia (melamingyantds papirbdzisi)

A ragasztas elvégzése

A kialakitott fa- és félia mintaanyagokat 30 per-
cig 50 °C-ra felftitott klimaszekrényben taroljuk.
Ezutan a fa lapokra rafektetjiik az olvadéragaszto
filmet, és enyhén hozzanyomjuk.

Az Osszeallitott fa- és ragasztéelemet a gyarté
altal el6irt héfokra melegitjiik 400 W teljesitmé-
nyl sugarzoval. A sugdrzét a ragasztis el6tt
legalabb 30 perccel kordabban bekapcesoljuk, felhe-
vitjlk.

A ragasztéfilmes bukk probatestet a sugarzé ala
helyezziik.

A 60 sec-ig sugarz6 alatt aktivizalt ragasztofil-
mes probatestre 5 sec-on beliil a klimaszekrénybol
kivett élf6liat T alakban felhelyezziik és az igy
kialakitott ragasztasi feliiletet (4 cm?) 5 perces id6-
tartamon at 10 N/em? nyomaéssal lepréseliink.

A ragasztési fugénal kijové ragasztot el kell ta-
volitani.

A héallésagi kisérlet elvégzése

A kisérlet lefolytatiasdhoz clyan levegdkeringleté-
ses hevit6- vagy klimaszekrény sziikséges, amelyik
az esetenként- bedllitott héfokot lehetéleg a teljes
térségben biztositja, és alkalmas 5 percen beliil
50 °C-nyi homérsékletfokozas elérésére.

A Kklimaszekrényben Ugy lehessen felfiiggeszteni
a megragasztott prébatesteket, hogy az élfélia alsé
végére alkalmazandé 1 N/em? nyiréerd fliggélege-
sen és az élféliaval parhuzamosan tudjon hatni.

A probatest felfliggesztésének és terhelésének sé-
majat mutatja be a 2. dbra.

Ty
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2. Gbra. A probatest felfiiggesztésének és terhelésének
sémaja elol- és oldalnézetben

A vizsgalatot 55 °C-on kezdjuk az 55 °C eléré-
sekor a vizsgalandd probatesteket belefliggesztjiik
a szekrénybe, A hoallésagi kisérleteket 55 °C-nal
60 percig végezziik, Ha ezen id6 alatt a ragasztas
nem valik el, a klimaszekrény hoéfokat 5 °C-kal
emeljik. A most keletkezé 60°-on a kisérletet is-

FAIPAR % 123



mét 60 percig végezziik, beleértve az 5 perces fel-
fltési id6t. Ha szakadas nem lép fel. a hofokot
ismet & "C-kal emeljiik.

A kisérletet mindaddig folytatjuk, amig egy bi-
zonyos héfokon a proébatestek 60 percen belill el-
szakadnak.

Az allékonysag idejét azon a héfokon vessziik,
amikor a probatestek szétszakadtak.

Minden egyes vizsgalathoz esetenként 10—10
probatest sziikséges.

Kiértekeles és vizsgdlati tanusitvdny
Meértékegységként a hdéallosdgot 5 °C-os hatarok
kozott adjuk meg, amelynél a felsé hatart az a hé-
fok hatarozza meg, amikor a prébatest még egy
ideig ellenall. Ha pl. egy ragaszté 70 °C-nal 20 per-
cig ellenallt, ugy a héallésagot 65—70 °C kozdtt
adjuk meg. A tanusitvanyban a WPS 68 utmuta-
toit alkalmazzuk.

6. Az élragasztasnal alkalmazott olvadéragasztok
héallésagi vizsgalata a felhasznalis lizemi
koriilményei kozott

A hoallosdgi vizsgalat iizemi ellendrzésénél a hé-
terhelésnek kitett butoralkatrészeknél az élragasz-
tasnal hasznalt olvadoéragaszté szilardsagi tulajdon-
sagainak meghatarozasira szolgal hébehatas, &l-
landé terhelés és az idé fliggvényében.

Az olvadéragaszié anyagok gyartéit a ragaszto-
anyag hoééllésidganak meghatarozasa vezérli a WPS
68 wvizsgalati maddszer alkalmazisédnak elfogadasa-
val. A termelélizemi vizsgéalatoknal a valdsidgban
jelentkezé Osszes korlilmény altal létrejott élra-
gasztas hoallésaga a £6 kérdés. _

Normal hémérsékleten szakitogéppel végzett,
gyors foliaszakadéssal jaré moédszer a ragasztas tu-
lajdonsagainak meghatarozasdra aligha alkalmas,
mivel altaldban a vékony élfélia hamarabb elsza-
kad, mint ahogy a ragasztdsi feliileteknél elvalna.

Az MSZ 12 294/1/79. szabvany 8.2.3. pontjanak
vizsgalati el6irdsai a héterhelés figyelmen ™ kiviil
hagyésa miatt esetlinkben nem hasznalhaték.

Az élragasztasnal alkalmazott termoplasztikus
ragasztok a gyakorlatban el6fordulé hémérsékleti
maximum esetében mér kis fesziillség hatasara is
megfolynak, ezaltal a ragasztis megsziinését ered-
ményezik. A termoplasztikus ragaszték megfolyasi
jelensége egyértelmiien a tartés terhelés mellett
végzett mérési kisérleteknél jelentkezik, tartds hé-
- hatas eredményeként.

A kisérleti mérések sorédn a ragasztds nyirdszi-
lardsagat vizsgaljuk nyugalomban levé allandé ter-
helés hatasdra, meghatdrozott idészakonként emelt
hémérséklet-tartoméanyokban. :

A ragasztds 1 em? feliiletre azonos, allandé ter-
helés hat. A kisérlet soran azt a hémérséklet-tar-
tomanyt keressiik, ahol 60 percen belll a terhelés
hatasara a ragasztds elnyirddik, a folia elvalik.

Az alkalmazott dllando6 erShatéas: 4 N

A ragasztasi feliilet nagysaga: 4 cm?

A prébatest kialakitdsa

Az alkatrészgyartas valodi eredményeit akkor kap-
hatjuk meg, ha a hdallosdgi vizsgdlathoz a butor-
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alkatrészként alkalmazott anyagokat és anyagszer-
kezeteket hasznaljuk fel a prébatestek kialakita-
sdhoz is.

A ragasztdoanyag felvitele élragaszt6é gépen a tech-
nolégiai eldirdasoknak megfeleléen a ragasztéanyag
gyartok el6irdsai szerint torténik. A probatest fé-
liaanyaga a szériagyartdssal megegyez6 anyagu, de
az alkatrészeknél haszndlatos szélességnél 15 mm-
rel szélesebb, hogy a stulyok felakasztdsara szolgalo
furatok kialakitdsa elvégezhetd legyen. A kisérle-
tekhez felhaszndlt alkatrész anyagvastagsigok fi-
gyelembe vételével olyan széles probatesteket sziik-
séges vagni a mar élragasztott alkatrészekbdl, hogy
4 cm? ragasztasi fellilet keletkezzék,

A prébatesteket tartos szerkezetre erdsitve, azo-
nos erchatassal, 4 N-nal terhelve vizsgaljuk. A
vizsgalathoz eldkészitelt probatesteket mutatja be
a 3. dbra fényképe.

3. dbra. A vizsgdlathoz eldkészitett prébatestek
fényképe

A hoallosdagi kisérletek elvégzése
A hoallésagi vizsgdlat eszkizei, a hémérséklet és
idotartomanyok alkalmazisa teljesen megegyezik a
WPS 68 modszernél meghatarozottakkal.

A vizsgalati modszer egyezbéségébol kovetkezben,
a kisérletek kiértékelése is azonosan végezhets. A
kiértékelés esetében mindig figyelembe kell ven-
niink, hogy az lizemi méréseknél a ragaszton kiviil
a hordozéanyag és az alkalmazott élfdlia is valto-
zik. A ragasztds tartossigat itéljiilk meg és nem a
ragasztoanyag tulajdonsagéat. -

A felhaszndlt olvaddragaszték markaneveinek
felsorolasa: '

Rexotherm H 1240

Rexotherm H 1230

Rexotherm H 1220

Isatherm S 816/7

Rakoll K 486/A

Rakoll P 2001

Helmitherm Super S fehér

Az utdébbl két anyag poliamid béazisu olvadora-

gasztd, a tobbi alapanyaga etilén-vinilacetat kopo-
limer. Legjobb informacionk szerint poliamid ba-
zisl olvadoragasztot kordbban még nem alkalmaz-
tak Magyarorszagon egyetlen butoripari vallalatnal
S€EI1.,



A vizsgilatba bevont alkatrészek anyaga és az
alkalmazott élfélia megegyezik az lizemi kérilmé-
nyek kozott felhaszndlt anyagokkal. A hordozé-
anyag laminatos forgécslap és két oldalon farost-
lemezzel boritott kenderpozdorja keretszerkezet(i
alkatrész. Az élzaras anyagai a munkalapoknal
hasznalt 0,9 mm vastag dekoritlemez (NDK import)
és 0,4 mm vastag melamingyantas papirvazas él-
folia (NDK import).

A prébatestek szama anyagfajtanként 10—10 db.
A mérési eredmények jegyzését az 1., 2. és 3. szdmil
tabldzatok szemléltetik a Rexotherm H markanevi(i
olvadéragasztok esetén az élfélia alkalmazasaval
kialakitott probatesteknél.

1. tabldzat
Mérési adatok Rexotherm ragaszto alkalmazisanil
Hordozéanyag 1—10 laminatos forgacslap
11—20 mopén keret -~ farost
Elfélia: NDK import
A ragasztas levalasinak jele: ><

Héfok °C Probatestek sorszama

1 2 3 4 ) 6 T 8 9 10
55 - (- - - = = = = = =
60 R
65 _ — = = = e = = -
70 . P R e
75 B ke G UDE D 2 o = B
80 - — = S

© 85 RSN UARE e el e

Héfok °C Prébatestek sorszama
11 12 13 14 156 16 17 18 19 20
TR TROARrID. R el A SNt

60 = S e s e
65 —_ = = = = e = = =

70 = vy S —
B OX KA K KKK — X

80 e — S —
85 e e
2. tabldzat

Meérési adatok Rexotherm H 1230 ragaszio
alkalmazisianal

Hordozoanyag 1—10 lamindtos forgicslap
31—40 mopan Kkeret - farost
Elfélia anyaga: NDK import
Ragasztas levalasanak jele: <

Hdafok °C Prébatestek sorszama

21 22 23 24 25 26 27 28 29 3G

55 - —
65 - =
70 - —

75 X X

85

85

TR TR T

Hdéfok °C Probatestek sorszama

31 32 33 34 35 36 37 38 39 40

55 « —
60  —
B o=
0 | —
5 X
80

85

il I
X1

.06 S0 S S0 o

G RN

3. tablazat

Meérési adatok Rexotherm H 1220 ragaszto
alkalmazasanal
Hordozoanyag: 41—>50 laminatos forgacslap
51—60 mopan keret |- farost
Elfolia anyaga: NDK import
Ragasztas levilasianak jele: >

Hétok °C Probatestek sorszama

41 42 43 44 45 46 47 48

55

65
70
75
80
85

AL IR B
o I8 1 [V B 1

s R = 53

8 O B 1
I X

Hofok °C Probatestek sorszama

51 53 54 55 5H6 HT 58 59 60

[+
(2]

5 @@= = = = = = = - — —
60 @ — — — — — — — — — —
65 @ — = = = = = — = =
W = o i e e e
75— em ms s s s ms o

B = = = == o

85 X

X
X
X
X
X
X
X
X1

A példaként bemutatoit részletes mérési lapok-
bél lathaté, hogy a mérési ciklusok nagysiga és az
alkalmazott terhelés mértéke a mérési eredmények
nagyobb szérodasat kikiiszobolik.

Egyértelmd, konnyen értékelhetd, a termelés
mindségi kontrolljaként is felhasznédlhato értéke-
ket kapunk. A mérési eredmények jegyzését a 4.
és 5. tabldzatok szemléltetik a Rakoll P 2001 és
Helmitherm Super S fehér maéarkanevi poliamid
bazisu ragasztéknal.

4. tablazat

Meérési adatok Rakoll P 2001 ragaszto alkalmazisanil
Hordozoéanyag lamindtos forgacslap
Elfolia anyaga: NDK import
Ragasztas levalasanak jele: <

Hétok °C Probatestek sorszama
161 162 163 164 165 166 167 168 169 170
105 N L
110 S e
HE X ¥ K= mm— X
120 — — — X X X X — —

5. tabldzat

Mérési adatok Helmitherm Super S ragaszto
alkalmazasanal
Hordozoanyag: laminatos forgacslap
Elfélia anyaga: NDK import
Ragasztas levilds jele: >

Hétok °C Prébatestek sorszama
171 172 173 174 175 176 177 178 179 180
105 — = = = = = == = =
110 —_ - — = e
115 A = X X = — = — K ¥
120 — X = = XX M M—
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Vizsgalati eredményekbél levonhatd
kovetkeztetések etilén~vinilacetdt bazisi
ragasztokndl

A vizsgalat modszere alkalmas az alkatrészgyarta-
son beliili lizemi élragasztasi munka mindségének
ellendrzésére, mindsitésének egyik modszerére, Cél-
szer(i felhasznalni a gyartaskozi ellendrzésben a
ragasztasi hibak folyamatos kikiiszoboléséhez,

A ragasztéanyag-gyarték WPS 68 teszi szerinti
ragasztéanyag minéségének és az tlzemi felhasz-
nalasnak megfelel6 hordozéanyag és folia alkal-
mazéasaval készilt mérések Osszehasonlitasat a 6.
tabldzat mutatja be.

Uzemi kisérletek mindsitésénck osszehasonlitdsa a

plasztikus tulajdonsaguak. Jellemzgjiik a nagy hé-
vel szembeni ellendlloképesség, kozepes olvadasi
viszkozitds, aranylag hosszabb olvadasi id6. Mind-
ezt a gyakonlati felhasznalas igazolta.

A felhordasi homérséklet 200—230 °C, ez alatti
hémérséklet esetén ragasztdsi hianyossagok for-
dultak el6. A vizsgalatba bevont élfélia és hordozo
anyag megegyezik a gyartas sordn altalaban hasz-
nalt anyagainkkal. A prébatestek kialakitdsa a ko-
rabban ismertetett modszerrel tortént.

A vizsgalatba bevont olvadéragaszté tipusok Ra-
koll P 2001 és Helmitherm Super S fehér.

A 4. szamu és 5. szamu tablazatok mutatjak be

6. tablazat
gvarté cégek altal kozolt WPS 68 teszt értékeivel

Ragaszié markanév Hoéallosag

Ho6allosag lizemi felhasznaldsnal

> dekorit élzaras {6lia élzaras
WPS 68 teszt lam. forg. mopan keret  lam.forg. mopén keret
Rexotherm H 1240 60—65 °C 60—65 65—170 T0—75 70—175
Rexotherm H 1230 65—70 °C 65—70 65—70 T0—75 70—175
Rexotherm H 1220 75—80 °C 80—85 80—85 80—85 80—85
Isatherm S 816/7 65—170 °C 65—T0 65—1T70 70—75 70—175
Rakoll K 486/A 75—80 °C 60—65 60—65 5—80 T5—80
Legnagyobb hoallésagi értéket a Rexotherm H  a mérési eredményeket. A jelenleg haszndlatos

1220 tipust ragasztoknal lehetett elérni. Ebben az
+ esetben az élanyagonként elért eredmények is ko-
zel azonosak.

A Rakoll K 486/A ragasztoknal a dekoritlemez
ragasztds értékei elmaradnak az élfélia kedvezo
értékeitol.

A kisérletek lizemi technoldgiai kortilmények ko6-
zOtt és az lizemben alkalmazott eltéré anyagok fel-
hasznélasaval, a ragasztéanyag minésitésére nem
nyujtanak lehetdséget, mivel az alkalmazis Osszes
korilményeibsl ad6dé szilardsagi értéket eredmé-
nyezi. Az alkalmazas Osszes koriilményeit figye-
lembe véve az olvadéragaszté csak egyik befolya-
solé tényezéje a ragasztdas eredményének, sulya
igen meghataroz6, de nem az egyedilli lényeges
tényezo.

Ezt bizonyitja, hogy a Rexotherm H 1240 és
Rexotherm H 1230 ragasztok azonos ho6allosagi ér-
tékei, amelyek csak az lizemi osszes kortilmények
miatt azonosak. Mas tulajdonsiagi hordozd és él-
zaré anyag esetén eltéré eredményeket kapunk,

Az alkalmazott élzaré anyag kedvezétlen hatasa
a Rakoll K 486/A ragasztasnil, dekoritlemez fel-
haszndaldsanal tapasztalhato.

Az etilén-vinilacetat bézisi olvadoragasztok
vizsgéalatanak eredményeibél levonhaté az a kovet-
keztetés, hogy a vallalat fejlesztési célkitlizéseinek
megfelelé hoéallosagi tulajdonsagu vizsgalatba be-
vont anyagokkal és a szokdsos hordozéanyagaink-
kal nem érheték el. Kényszerité koriilmények ko-
zott a Rakoll K 486/A vagy a Rexotherm H 1220
tipust ragasztok hasznalhatok fel.

Vizsgdlati eredményelkbil levonhatd
kovetkeztetések poliamid bazist olvadé-
ragasztoknal
A poliamid bazisti olvadéragasztok folyamatos él-
ragasztashoz kialakitott {tipusai szintén termo-
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anyagokkal elért hoéallosaga 110—120 °C, ami meg-
egyezik a WPS 68 teszt szerint ezen anyagokra
megallapitott hoéallosdggal. A 110 °C-os ho6allésag
mar biztositék a megfelel6 mindségre beépitett f6-
zokészilékek és trépusi szillitds esetében is.

7. A derivatograf alkalmazisa az olvadéragasziok
vizsgalatanal

Az olvadéragaszték termikus analizise alapjan fel-
tételezhetéen megitélheték a héterhelés hatasara
bekovetkezé bomlasfolyamatok.

A vizsgalatok elvégzésével az Erdészeti és Fa-
ipari Egyetemet és a Faipari Kutaté Intézetet biz-
tuk meg. A vizsgdlat folyaman olyan felflitési se-
bességet és hémeérséklet-értéket adtunk meg,
amellyel az olvadéragaszto a felhasznalas, majd a
hasznélatba vétel soran talalkozik. Feltételezésiink
szerint az élragaszté gépnél alkalmazott héterhe-
lés 1 ords gyértd altal eloirt hofokon tartdssal biz-
tosithaté. A ragasztéanyag felhordas és foéliara-
gasztés a teljes lehltéssel azonos., A beépitett ké-
sziilékek okozta héterhelés az allandé sebességgel
biztositott ismételt hokezeléssel azonosithaté, A ma-
sodik héterhelés esetén a ragaszté elégéséig torté-
n6é hokozléssel az éghetetlen maradék mennyisége
is meghatarozhaté.

Az olvaddéragasztdé gyarték altal alacsony és ko-
zepes €s magas hodllandésagunak ismertetett olva-
doragasztok vizsgdlatanak mérési jegyzOkonyvét
rendeltitk meg.

Feltételeztiik, hogy a maésodik hoékozlés folya-
man 55—120 °C kozotti homérséklet tartomanyban
termikus bomlasi folyamat jatszédik le az ismere-
tes viszkozitas vonatkozasan kivil.

A vizsgélati eredmények nem igazoltak feltétele-
zéstinket.

A vizsgdlatba bevont ragasztoék WPS 68 teszt sze-
rinti hdéallésaga 60—120 °C. A vizsgélt olvadora-



gasztok termikus bomléasa a masodik hékezelés fo-
lyaman a szamunkra lényeges 120 °C alatti ho-
mérséklet-tartomanyban nem kovetkezett be.

A gyakorlat szamara nem a vizsgalati cél ered-
ményeként jutottunk informaciéhoz, hanem az ol-
vadoéragasztéo gyartok altal megadott feldolgozasi
hémérséklet tartasaval kapcesolatosan.

Az élragaszté gépek altalanos hibaja, hogy a ter-
mosztat beallitott hémérséklete és a ragasztéanyag
tényleges hémérséklete kozott kilonbség van.

A mért homérséklet és a bedllitott érték kilonb-
sége esetenként 35—40 °C is lehet.

A gyarték altal megszabott 195—230 °C hémér-
séklet, amely rapasztétipusonként valtozo, a ho-
mérsékilet-kulonbséggel novelve 250—270 °C valodi
hémérsékletet eredményezhet.

A Rexotherm H 1220 ragaszt6 esetén a termikus
bomlas 260 °C kornyezetében indul meg nagy se-
bességgel. Ezen bomlasi lépesén az anyag 507-o0s
sulycsokkenéssel jut keresztiil.

A vizsgélati eredmények a ragasztdéanyag tény-
leges homérséklet mérésének és megfelelé értéken
tartasanak jelentGségére hivjak fel a figyelmet, mi-
vel a feldolgozas hoémérséklete egyes ragasztoti-
pusoknal nagyon kozel esik az elsé bomlasi lép-
cs6hoz.
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Palyazati felhivas

A Szék- és Karpitosipari Vallalat vezetésége palya-
zatot hirdet a Siklési Gyarban fémérndki munka-
korre.
A munkakor betoltéséhez sziikséges palyazati
feltételek:
— Okleveles faipari mérnoki, vagy lizemmérnoki
diploma.
— A butoripar teriletén eltoliott 5—8 éves szak-
mai, és
— 3—5 éves vezetéi gyakorlat.

Munkabér a nomenklaturdban megallapitoit ke-
retek kozotti hataron bellll megegyezés szerint,
-+ prémium.

Lakasbiztositasi lehetéség nines kizarva.

Véllalatunk elsésorban iil6- és fekvébutorok
gyartdsaval foglalkozik, félkész termelést végez
gyaraink felé (asztallap gyartds). Jelentds a valla-
lat export termelése a butoriparon beliil.

Palyazatot postan, vagy személyes jelentkezés
soran a véllalat vezérigazgatésigra kérjiik: Buda-
pest, 1139 Frangepan u. 12—14. Személyzeti és Ok-
tatasi Foosztaly.
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HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezeté: Dr. Javorfi Tibor
A Vilaggazdasag hirei

A Bakony Miivek, és a Veszprémi Balaton Bii-
torgydr egyittmiikddési megdllapoddst kdétott.

A megallapodas célja: a Bakony Miivekben Bosch-

licenc alapjan keésziilé korszert szerelés techmikai
eszkozok meghonositdsa a butoriparban. A  kozis
fejlesztési munka mar megkezdédott, és a szere-
l6sor elkészitéset, illetve kiprobalasat az év kbze-
pére tervezik. (V. G.)

*

A vevdlk piaca alakult ki a faforgalomban

Az év elején az NSZK-ban mind a fakitermeld,
mind a fafeldolgozd lizemek visszafogtdk terme-
lésiiket., Kényszerszabadsdgolasok és roviditett
munkaidé jellemezte az 0j esztendd elsé iddészakat,
és a fapiacon is a mindinkabb novekvé bizonyta-
lansag uralkodik.

Ausztridban is észlelheté a vevék piacdn a fi-
zetési moral romlasa, a fokozott minéségi kove-
telmények érvényesiilése és a vasarlok altal szi-
° gorubban értelmezett vasarlisi elbirasok.

A ‘fakitermelést mar 1980. novembere 6ta erdsen
akadélyozta a rendkiviil kedkvezbtlen idéjaras, s
jelentés mennyiségli a hod torte fa, elsésorban- a
vékonyfak vonatkozasdban. Az ebbdl jelentkezd
mind nagyobb kindlat kedvezdfleniil befolyésolja
természetesen, az arak alakulasat.

A flrészaruk piacan hidnyzik az épitGipari ke-
reslet, és ezért a flreszaru forgalom igen alacsony
szinten mozog. Az épliletfa ara kobméferenként
420—460 DML

A butoripar fellendiilésébe vetett remények ez-
ideig még nem valtak be, mely pangéast, fokoz6do
olesébbodast okoz lényegében az oOsszes fafélesé-
geknél is.

A fenyoftirészaru nemzetkodzi piacain az NSZK
importérei is fokozodé mértékben visdrolnak, ez
azonban még mindig messze elmarad a normalis
uzletmenettél.

(Blick durch die Wirtschaft; V. G.)
*

A kdpolndsnyéki Vordsmarty T'sz mianyagilizeme
a butoripar részére megkezdte az eddig importbél
beszerzett butorpantok gydrtasat. Evente mintegy
4—5 millié forint értékii dru szallitasat tervezik
elsbsorban a Székesfehérvari Butoripari Vallalat
részére.
(V. G)

*

A Magyar Kereskedelmi Kamara textil- és tex-
tilruhdzati, valamint a fa és butoripari tagozata
1982 évi elsé kiozos ulésén a lakastextilgyartds és
a butoripar kapcsolatarél targyalt.

Kozel hat éve szinte minden konzultdcién és
ankéton tart a vita a hazai butorgyarak és az ket
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kiszolgalo lakastextilgyarto iparigak kozott fenn-
allo nézeteltérésekroél, és ezek megoldasi lehetdsé-
geirdl. Sajnos, ezen az egyiittes ililésen sem sike-
riillt minden teriileten kézos megegyezésre jutni.

Mibél is adédnak ezek az ellentétek? A butor-
gyarak képviseldinek egy része a LATEX hibajaul
roja fel, hogy a szegényes és sok esetben mindsé-
gileg sem megfelels valasztékaval gédtolja a bu-
toriparnak mind a belfoldi, mind a kiilf6ldi piacon
torténé értékesitési lehetdségeit. A LATEX ki-
hasznalja monopolhelyzetét, mert tudja, hogy a
butoripar csak téle vasarolhat. Vannak olyan meg-
nyilatkozasok is, amelyekben egyes butoripari gya-
rak védelmiikbe wveszik a LATEX-et.

Az egyliftes iilésen a LATEX vezérigazgatoja
Kovdes Ldszlé vitaindité felszolalasdban a VI 6t-
éves terv lakastextilia termelés magyardnyu fej-
lesztésérdl adott tdjékoztatast, és a kordbbi 7,3
millié m? butorszévettel szemben 1982-ben 7 millié
373 ezer m%t gyértanak, foként a keresettebb
(pl. pliiss szovetekbél, mely a teljes gyartdsi ka-
pacitas 25%p-a) drucikkekbdl.

A tovadbbiakban a termelés niovelése és a va-
laszték bovitése érdekében tett korabbi intézke-
désekrol tajékoztatta a résztvevéket.

Szolt arrdl is, hogy a butoripari vallalatokkal
valo egyuttmikodés sajnos nem minden teriileten
valosult meg hidnytalanul. A LATEX eddig négy
nagymulti vdllaelattal — o Budapesti Bitoripari
Villalattal, a Kanizsa Butorgydrral, o Szék- és
Kdrpitosipari Vdllalattal, és a Zala Butorgydrral
— épitett ki kozvetlen termeldi kapcsolatot.

A gyérak kivansagara vallalja kis tételek (2—
4 000 m?) szovetgyartdsit is. A szovetek minbsége-
vel kapcsolatban a butoripari garancidlis kézpont-
hoz beérkezett minimalis panaszokra hivatkozott,
mely az értékesitett szoveteknek csak 0,4%-a volt.

Végil a sokat vitatott jelenlegi 6 hoénapos sza-
vatossdgon tuli garanciavallalas lehetetlenségét in-
dokolta, hivatkozva arra is, hogy eddig ez egyet-
len fejlett t6kés orszagban sem realizalédott.

Mit mondtak a butorgydrak képviseldi?

Tolldr Jézsef a Kanizsa Butorgydr igazgatdja
korreferatumaban Ugy itélte meg, hogy a LATEX
lakastextilia valaszték — annak ellenére, hogy pa-
pirforma szerint 3030 féle —, valdjdban mégis
szegényes, és mindségében sem kielégitd. A szo-
vésnél keletkezett hibdkat tobbek kozott sok eset-
ben ugy igyekeznek eltiintetni, hogy a kelmét nagy
mintdzatira készitik. A hazai piacon viszont az
apromintds, és a sima karpittal bevont butorok a
keresettek.

Ismét szova tette, és valtozatlanul tarthatatlan-
nak tartja, hogy a szovetekre a 6 hénap, a buto-
rokra pedig a gyaraknak 18 hoénap a garancidlis
id6, mely a raktarozast is figyelembe véve sok eset-
ben 24 hénapra emelkedik.

Felszolalasdban javasolta — ha a hazai gyar-
tasbol tovabbra sem nyilik lehetéség az elemes
egyszini kéarpittal bevont butorok irdnti ndvekvd



keresletet kielégiteni —, hogy a butorgyarak az
eddigieknél nagyobb mennyiségli importszévethez
Jussanak hozza. T6bb példara is hivatkozva indo-
kolta annak sziikségességét, elstdlegesen a toékés
export széllitdsok ndvelése érdekében,

Hasonlé értelemben szoélalt fel Szalai Ferenc a
Zala Bitorgydr milszaki igazgatdja is azzal az el-
téréssel, hogy 6 a Zala Butorgyar és a LATEX k&-
zott kialakult kapcsolatot pozitivnak itéli,

Czinege Antal a DOMUS Lakberendezés; Villa-
lat vezérigazgatéje arra mutatott ra, hogy a belfsl-
di pilac nem mennyiséget, hanem minéséget igé-
nyel. A vasarlo ezt keresi.

A fogyasztél {zlés formaéalasa érdekében is sziik-
séges, hogy a butoripar, valamint a textilipar mar
a tervezés idGszakaban keresse a szorosabb egyiitt-
miikédés lehetéségét.

Edl Romdn a Budapest Domus Aruhdz igazgatéja
a butorszovet esztétikdjanak jelentéségét hangsii-
lyozta felszélaldsdban, Véleménye szerint a 0,47
os butorreklamdici¢ ,,pusztan abbél fakad, hogy a
reklaméacié tobbsége nem jut el illetékes férum-
hoz, és a vev6 inkdbb sajat kbltségén hozatja rend-
be a hibas terméket”.

A Budapesti Textilnagykereskedelmi Vidllalat
(BETEX) igazgatéja, Kovdcs Ldszl6, mint a LATEX
legnagyobb vevéje, a textilforgalmon beliili lakastex_
tilidk dinamikus értékesités névekedést emelte ki.

Horvath Jézsefné, a Kémnyiiipari Szervezési In-
tézet féosztilyvezetéje a LATEX-szel szemben ta-
masztott sokrétli feladatra hivatkozva indokolta az
Gsszes igények megoldasanak lehetetlenségét.

Kovdes Laszlé zarszavaban arrdl szolt, hogy cél-
szertinek tartand, ha a hazai lakdstextilpiac ella-
tasaban més vallalatok az eddigieknél nagyobb
mértékben kapcsolédnanak be.

(VG/23/82.)

Egyesiileti hirek

Cikkanyagok taroloddsa miatt el6szor még né-
héany korabbi eredményrsl szamolunk be.

A Filirész- és Lemezipari Szakosztdly januar 12-i
elsé vezetGségi Ulésén Desewffy Imre fétitkdrhe-
lyettes, — Ugy is mint a szakosztaly vezetje — az
1981. évi tevékenységrol adott rovid tajékoztatast.
A tevékenységet tervszerilinek, az elért eredmé-
nyeket pedig pozitivnak itélte meg, azzal a meg-
jegyzéssel, hogy az 0j esztendbben a teriileti cso-
portokkal tovabb kell novelni a kozvetlenebb kap-
csolatok kiépitését.

Az 1982, évi munkaprogrammal kapesolatban
arra hivta fel a figyelmet, hogy a rendezvényekre
sz6l6 meghivék kérdésének megvitatisat egy ké-
s6bbi idépontra javasolja kitizni. Sz6lt az 1982. évi
klubnapi rendezvényekrél, a tervezett belfsldi ta-
nulmanyutakrol, valamint az ezzel dsszefiiggs sziik-
séges intézkedések megtételérsl.

A kiulfoldi (jugoszlav) tanulmanyut részletes
programjanak kidolgozasival Forré Pdlt bizta meg,
aki ezt elvallalta.

Végll a faipari muizeum soproni létesitésével
kapcsolatos jelenlegi helyzetrsl tdjékoztatta a je-
lenlevéket. -

Magyar Akos a Gyufaipari Vallalatnal az év so-
ran egy kihelyezett vezetSségi ilés megtartasara
hivta meg a szakosztalyt, melyet a vezetéség ko-
szonettel elfogadott. Az idépontot egy kés6bbi iilé-
sen hatdrozzdk meg.

A szakosztdly a soron kovetkezd iiléseit februar
9-én és marcius 9-én tartotta, melyen idészerd kér-
déseket targyalt és vitatott meg.

*

Az Oktatdsi Bizottsdg januar 18-an tartotta elsé
vezetbségi ilését, melyen az 1981, &vi tevékenysé-
gét értékelte.

Januar 27-én ,,Az integralt faipari szakmai ok-
tatas” cimmel ankétot tartott.

A februar 25-1 vezetéségi lilésen az 1982, I, fél-
évi munkaterviikkel kapcsolatos intézkedéseket vi-
tattak meg.

*

Az Orszdgos Erdészeti Egyesiilet és a FATE, ja-
nuar 21-én a MTESZ koézponti székhaziban egyiit-
tes elntkségi Ulést tartott. Ezen Dr. Viradi Géza a
MEM—EFH helyettes vezetéje ,Az erddgazdasdg
és az elsidleges faipar hosszitdvi tervkoncepcidja”
témakérben tartott vitaindité el6adast.

Dr. Herpai Imre az EFE Erdémérnéki Kar dé-
kinja ,,Az erdémérnik-képzés fejlesztésének irdny-
elvei” cimmel tartott eléadést.

*

Az Egyesiilet februar 3-an az Erdészeti és Faipa-
ri Egyetem, Faipari Mérnski Kara altal kiadott,
»A faipari mérnék és lizemmérnokképzés fejleszté-
sének irdnyelvei” cimd anyagbél rendezett vitat.

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly februar 2-i
vezetoségi Uilésén Csik Lajos a FAKI tudoményos
munkatarsa ,,A termeld tevékenység hatékonysa-

- ganak fokozasi lehetéségel a faanyagok (célanyag-

gyartas, réteges fa alkalmazésa, masodlagos nyers-
anyagok alkalmazasarol” cimmel tartott eléadast.

*

A Vegyesfaipari Szakosztdly februir 3-i Ossze-
jovetelén az 1981. évi tevékenységet értékelte,

A tovabbiakban az 1982. évi munkatervet tér-
gyalta, Végill a Févarosi Kefe- és Seprligyartd
Vallalat, valamint a Févarosi Faipari és Kiallitas
kivitelez6 Véllalat képvisel6i a kefe furasi tech-
nolégia koézos fejlesztését vitatta meg, és kotdtt er-
re vonatkozé megéallapodast.

*

Az Egyesiilet Végrehajté Bizottsiga soron ko-
vetkezd, februar 26-i iilésén az 1981. évi munka-
tervek teljesitését értékelte, majd az orszagos ren-
dezvények koordindlt programjat vitatta meg és
hagyta jova.

Ezt kovetben egyéb idészerii kérdéseket
gyalt.

tar-

*

A Butoripari Szakosztdly februir 5-i vezetbségi
ulésén Saly Imre a szakosztdly elndke a janudari
VB-iilésrél, és az ott elhangzott hatarozatokrél ta-
jékoztatta a megjelenteket, majd Kiss Lajos, a
Szakosztaly titkdra az 1982. évi feladattervet is-
mertette, melyet néhany javasolt médositassal j6-
vahagytak.

A tovéabbiakban az egyes reszortok vezeti sza-
moltak be a januari eseményekrél, és tervezett in-
tézkedésekikrél, Az elnék javaslata alapjan végiil
hatarozatot hoztak arra, hogy a szakosztily jové-
ben rendes havi {iléseit minden hé els6 hétf&jén
tartja.
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