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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

30 éves
a magyar
Farostlemez gyartés

30 évvel ezel6tt 1951. november 21-én az esti 6rdk=-
ban késziilt el kisérleti kérilmények kozétt az elsé
tdbla farostlemez hazdnkban. Az éviorduld alkal-
mabél a Mohdcsi Farostlemezgyar FATE csoportja
a vallalat vezetéségével 1981, november 20-4n ko-
z0s elbadoi lilést tartott Mohédecson a Farostlemez-
gyarban.

A tél els6 rohama is alabb hagyott ezen a napon
és a gyar el6esarnokaba érkezé vendégeket kelle-
mes napsiitéses id6ben fogadtdk az lizem vezet6i.

Az llésen a MEM—EFH Faipari f6osztalyanak
vezetéi, a FATE orszdgos elndkségének és szak-
osztdlyainak, a terlileti esoportjainak szdmos tagija,
az MSZMP Vaiarosi Bizottsiganak elsé titkara ve-

zetésével a PB t6bb tagja, a Varosi Tandcs elnoke,

a varos gazddlkodé szerveinek képviselsi, szamos
faipari vallalat vezetfje, tovabba tobben azok k-

ziil vettek részt, akik a ktlénbdzé féhatésigoknal
a gyér tervezési munkainak keretében segitették
ennek az uj ipardgnak a sziiletését és fejlédését.
Eljottek azok a harcos munkatarsak is, akik fizikai

és szellemi munkajukkal vettek részt a tervek
megvaldsitasdban, a kitlizott célok és eredmények
elérésében.

Az dilést Steindl Ldszlé, a MOFA igazgatéija nyi-
totta meg ¢és koszontotte a megjelenteket és mar
bevezet6ként sietett kijelenteni, hogy ,nem iinne-
pelni, hanem egy fiatal gyar eddig elért eredmé-
nyeir6l beszamolni jéttiink ossze”. Majd meleg sza-
vakkal emlékezett meg a farostlemezgyartds eddig
eltelt idGszakarol, réviden értékelve az egyes fej-
16dési periédusokat.

Ezutdn 6t eléadds hangzott el, melyeknek fonto-
sabb részeit kivonatosan az aldbbiakban kozoljitk.
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Az tinnepi iilés
résztvevoi

Az elsé eléadd Dr, Fay Mihdly, a MOFA nyugal-
mazott igazgatdja volt.
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A gydrrészleget meg-
tekinté résztvevdk egy
ceoportja

Alig tobb mint fél évszdzada sziiletett Amerikaban
a technika-technolégia gyorsuld fejlédése nyomén
egy addig ismeretlen U4j anyag, a farostlemez.

Megjelenését sok évszazaddal elébb kezdett
szémtalan szamon nem tartott proébédlkozas eldzte
meg. A fanak gazdasigos nagylizemi rostositésara
és lapképzésére kialakitott technoldgia inditott el
a fejlédés utjan egy olyan anyagot, amelyet ala-
csony értéki favélaszték és fahulladékokbol lehet
gyartani és amely anyag tomorségétdl fliggden az
alkalmazott technologia altal befolyasolhatéan jol
hasznalhaté szigetelfanyagként, rétegelt lemez he-
lyett, de részben flirészaru helyett is.

Az évek allanddéan finomitottdk-modositottak a
gyartdsi eljarast, az uj termék mindségét, javitot-
tdk gazdasidgossagat, felhaszndlasi korét pedig szé-
lesitették, A fa alapanyagon kivil haszndlni kezd-
tek mas lignocelluloz tartalmu anyagokat, vegysze-



reket és magas esztétikai igények kielégitésére tet-
ték alkalmassd a lemezeket.

A termelésben és felhasznalasban rejlé elényok,
a fa takarékos hasznositdsira valo torekvés toret-
len fejlesztési lehetdséget adott a termelés mennyi-
ségi novelésére. A fejlédés — mérsékeltebb ilitem-
ben ugyan, de ma is tart.

A farostlemezgyirtds hazdnkban térténs beve-
zetésének gondolata kb. 1949-ben indult utjara.
A Konnylipari Minisztérium az orszag szlikés fa-
helyzetére tekintetiel intézkedéseket tett a meg-
valositas érdekében. 1950. XII. 14-én a Népgazda-
sagi Tandcs dontése értelmében vallalatot alapitott
a Konnylipari Minisztérium Faipari Féosztaly fel-
ugyelete alatt. ,,Farostlemez kisérleti Uzem” néven.
A vallalat targya: A farostlemez eléallitisa és
gyarszerli termelése érdekében fa és mezbgazdasagi
termékekbdl, illetve azok hulladékabdl iizemi ki-
sérletek végzése és rostlemezek gyartasa”.

A wvallalat budapesti kbdzponttal kisérleti lizemet
Szegeden a Cserepes soron egy hasznélaton kiviili
malom épiiletben, annak helyreéllitisa és kiegé-
szitésével szervezett. A kisérlethez sziikséges gé-
peket és berendezéseket a fa- és papiriparban mar
hasznalaton kiviil helyezett egységekbodl allitottak
Gssze. A munka nem haladt megfeleléen, a meg-
valosulas felé, ezért 1951 augusztusaban a vallalat
szemelyi allomanyat lecserélték, Ezutan a gépek és
berendezések kijavitdsa, atrendezése és kiegészitése
utdn mostoha koériilmények kozott 1951 november
21-én az esti ordkban nyar hamozasi hulladékbél
elkésziilt az elsé 4 tabla farostlemez, kb. 5 mm
vastagsagban 60<180 ecm lapméretben. A lemezek
mindsége szilardsdg és vizfelvétel szempontjabol
jo, esztétikailag nem wvolt szép. A vizsgdlatokat —
miszerek hianydban — Budapesten a Faipari Ku-
tato Intézetben végezték,

Kisérleteket végeztek lagylombos, keménylom-
bos fakkal, nyar, flz, biikk, tolgy, cser, akac, hars,
nyir, éger fafajtédkkal, valamint btiza és rizsszalma,
kender és lenpozdorja, rostos tézeg és ezeknek kii-
16nb6z6 aranyu keverékeivel.

A hazankban ismeretlen farostlemezekkel eleinte
nem tudtak mit kezdeni a feldolgozok, mig wégiil
a BIFI elédje a Faipari Gyartas Tervezd vallalko-
zott a probagyartasra. Készitett: ird, targyald, te-
lefonasztalt és 6lt6z6 szekrényt, melyek bizonyi-
tottak a lemezek hasznilhatésigat és ezzel meg-
alapozta a farostlemezek fokozatos elterjedését ha-
zankban,

A kisérleti lizem 1953 juinius 30-ra befejezte fel-
adatat, gazdasigos termelésre alkalmatlan volt,
ezért f6hatésagi rendeletre az lizemet a Szegedi
Falemezgyarnak Atadta. A falemezgyar fahulladé-
kainak feldolgozasara vertikalisan farostlemeziizem
épitésébe kezdett 1953-ban, és 1955-ben a terme-
lést megkezdte. Az alkalmazoft technolégia lénye-
gében megegyezett a kisérleti lizemével. Bar a le-
mezek fizikai-mechanikai tulajdonsigai jok, gaz-
dasdgossiga nem volt megfeleld, mikodését 1958.
XII. 31-én besziintette,

Elterjedt kordbban olyan nézet, hogy a faipari
lizemek mellé. vertikalisan az ott képz6dd hulladék
feldolgozésara farostlemeziizemet kell épiteni, ha-
zénkban gyartott gépekkel. Kapacitdsa az anya-

tizemben keletkezd hulladék mennyiségétsl flig-
gben pdarszdz m’-t6l Otezer m’-ig terjedt wvolna
évenként,

A szegedi Ulzemen kiviil épiilt wvolna kisiizem
Szolnokon, Lentiben a flirésziizemek, valamint Fii-
zesabonyban és Budapesten a tervezett faipari
kombinatok mellé. A szegedi példa alapjan e gon-
dolatok megvalésitasra nem keriiltek.

1952-ben az OT egy évi 10 000 tonna kapacitdsa
6nallé farostlemezgyar épitésére beruhézési prog-
ramot adott ki, kalocsai telephellyel, ahol még
egy kazdngyar és egy betonelemgyar épitése wvolt
tervezve. A harom vallalat koézds kapesolédd és
kommunilis létesitmények épitésére kapott rendel-
kezést. A tervezés és az lizemeltetésre vald fel-
késziilés megkezdbdott.

1953-ban az akkori gazdasagi és politikai helyzet
miatt a kazdngyar és a betonelemgyar épitése bi-
zonytalannd valt, majd a tovabbi el6késziileteket
is megsziintették, A farostlemezgyar beruhdzasat
nem Allitottdk le, de rendelkezést kapott a vélla-
lat olyan haszndlaton kiviili épiilet vagy leallitott
beruhdzas felkutatasara, ahova a farostlemezgyar
telepiilhetne. Ilyen lehetdséget taldlni nem lehetett.
1954. X. héban — rendelkezés szerint — a kalocsai
telephelyen minden tovdbbi munkét le kellett alli-
tani, bar a kivitelezés kezdéséhez a tervek készen
voltak., 1955. januar végén rendelkezést kapott a
beruhdzé vallalat U telephely javaslat készitésére,

Az 4] telephely kijelolés — a javaslat szerint —
Mohacsra tortént, s megkezdsdott a Kalocsara ké-
sziilt tervek adaptdlasa. Az épitési munka a fel-
vonuldssal 1955. november 21-én megkezd6dott.
A munka 1956. oktéber végén az ellenforradalom
miatt leallt, majd 1957-ben anyagi okok miatt esak
mérsékelt ltemben folytatodott. 1957 végén kez-
dodott a gépek szerelése és 1959, IV. 1-én a hiva-
talos probatizemeltetés, harom miiszakban. A tech-
nologiai gépeket az NDK-bél szerezték he, bar
azok nem képezték a legfejlettebb technikat —
igaz teljesen elavultak sem voltak — de a szocia-
lista orszagokban méasutt farostlemezgyartd gépe-
ket nem készitettek, t6kés orszdgokbdl pedig —
svéd rostositéo gépek kivételével, melyek akkor a
legkorszertibbek voltak — deviza hidny miatt be-
szerezni nem lehetett.

A kezdeti idegenkedés utan a feldolgozék foko-
z0d6 mennyiségben kezdték igényelni a farostle-
mezt. Hazai gyartds nem, ill. nagyon kevés volt,
ezért az igényeket import utjdn elégitették ki. Az
igények kielégitése kapacitas bévitésre kényszeri-
tett. Ennek megfeleléen 1959. VII. 1-én megkezdd-
dott a gyar bévitése évi 20 000 m? késébbi kiegé-
szitéssel 25000 tonna/év kapacitasra. A prébaiize-
meltetés 1961, oktdber elsején megkezdddott a leg-
fejlettebb technikat-technolégiat nyujté Svédor-
szagbhdl importalt gépsoron az tn. 2. lizemben,

A megndvekedett termelés csak 1962 és 1963-ban
tudta az &llandéan fokozodo igényeket kielégiteni
tovabbi kapacitast novelé intézkedésre wvolt sziik-
ség. 1964-ben a folytonos iizemeltetés bevezetése,
1966-ban 1) gépegységek beallitasaval novelték a
termelést. 1970-ben ujabb {izem épitése kezdddott
évi 60 000 m® kapacitasra tervezve.
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A farostlemezipar nem maradt sokdig az alap-
lemezgyartasnal. 1964, majusaban megkezdie a
lakkozassal, majd 1965. majusiban a laminalédssal
valo felliletkezelést, 1607<275 cm lapméretben.

A  hazaj farostlemezgyéartds 1980-ban — a
nagylzemi gyartds megkezdése utan 20 évvel —
képes ebbe az iparagba tartozé mindenféle lemezek
készitésére, Egy gyéaron beliil megtalalhaté az alap-
lemezgyartés, lakkozdssal és lamindlassal vald fe-
liletkezelés; késziteni képes csempeutanzati sveéd-
fal, perforalt, markirozott felliletli, textilboritasu
lemezeket. Alaplemez termelése évi 100 000 tonna,
feliiletkezeld kapacitdsa 6 milli6 m? f6lé emelke-
dett. Az elmult 30 esztendében szdmos nagyjelen-
téségli technikai-technolégiai tjtidssal és korszeri-
sitéssel gazdagitotta az dgazatot.

Az ipardg az eddig elért eredményeknél nem
adllhat meg, Az élet azt koveteli, hogy most is, e
helyen is hangoztassuk a tovabbi fejlesztés fontos-
sdgat. A mai gazdasigi koriilmények kozétt is meg
kell talalni a lehet6séget arra, hogy a termelés to-
vabb novekedjék a legfejlettebb technika-techno-
logia alapjan. Ma ugy {télhet, hogy az un. MDF
(kbzepes slirliségli farostlemez) lemez hazai gyar-
tasanak bevezetése ma méar halaszthatatlan feladat.
A butor- és épililetasztalosipar és sok mas feldol-
gozob ipar koveteli, és végsbsoron a fogyasztdk ér-
_ deke, hogy hazankban is miel6bb biztositsunk sza-
bad utat a korszerl anyag gyirtasanak. A MOFA
és a BIFI jovoltabdl az idei BNV Otthon kiallita-
son barki lathatta a sokoldali haszndlhatosdgat.
Nem kétséges, hogy e cél érdekében a faiparban
dolgoz6k nagy csalddja folytatja erdfeszitéseit az
ipardg tovabbi fejlesztése érdekében.

Pajor Ferenc, miiszaki vezérigazgaté h, (EPFA)

Ma mér torténelmi léptekkel is mérhetd az a
tobb éviizedes folyamat, ami el6ttiink, kdzremt-
kodéstunkkel zajlik, a hazai agglomeralt lap, ezen
beliill a farostlemez gyArtdsanak, felhasznaldsianak
teriiletén. .

Igen szines az a paletta, széles az a skala, a tu-
doményos ismeretek, a miszaki-kereskedelmi kap-
csolatok terén, melyek mint eseménysorozat, végig
kisérték ezt a folyamatot. Erre a folyamatra ta-
lan legmegfelelébb Gsszefoglald jelz6 lehet: a ,,pa-
pundekli”-t6l az ipari nyersanyagig. E két foga-
lom magédban foglalja mindazt a szubjektiv eld-
itéletet, &ltudoméanyoskodé ellenvetéseket, tudo-
manyos megalapozottsdggal kidolgozott fejlesztési
irdnyzatot, koncepciét, ami a hazai kérlilmények
kozott is elfogadhatéd ipari terméket adott, ami
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mar 30 év torténelmeként emlékeinkben él. A mi
szakmank nagy Oregjei is kétkedve fogadtak az Gj
anyagot, alig ismerték elényeit, erdsitették viszont
lépten-nyomon hatranyos tulajdonsagait, egyfajta
modon féltve ezzel az igazi asztalossagot. A fejls-
dés azonban feltartéztathatatlanul haladt elére és
ma mar szintén torténelmi léptékkel mérhets id6-
szakokra érvényesen megéllapithatjuk, hogy a fel-
hasznalas novekedése szinte minden iddszakban
gyorsabb wvolt, mint a Xkapacitisbovitésé, mert a
feldolgozdk szdmara az elmult éviizedek soran az
elosztas €s a sorolas volt az uralkodé piaci kaposo-
lat. Alig-alig fordult €l6 répke pillanat, amikor
ugy tdnt, hogy a gyarténak kihasznalatlan kapa-
citasa van.

A kezdeti idészakban a makroszképikus jellem-
zOk — méret, méretszorodés, szin, felilleti-szerke-
zeti egyenletesség, szennyezettség — képezték a
gyartasi-felhasznalasi igények egyeztetését, kiala-
kitasat.

A feldolgozési technolégidk fejlédése esetenként
specialis igényeket is tAmasztott a gyartassal szem-
ben, példdul igy volt ez az épiletasztalosiparban
is, a pigmentes lakkontés bevezetésekor meg kel-
lett valtoztatni az alkalmazott gyartastechnologiat
és az adalékanyagokat.

A végtermékkel szemben névekvd kivetelmé-
nyek, a miszeres vizsgilatok kiterjesztésével, —
a termelési gyakorlatban is elérheté modszerekkel,
— az objektiv feltételek rendelkezésre allasaval
pontosodtak. Tudjuk, hogy kemény kovetelmény
a vastagsagi dagadas mértéke, ami hosszabb id0
tavlatdban ma sem éri el a szabvany als6 hatar-
értékét.

Ismeretesek el6ttiink azok az erdéfeszitések, ame-
lyet a hazai farostlemez gyartas szakemberei tet-
tek, tesznek ma is azért, hogy a hazai fafaj Gssze-
tételt figyelembe vevd, arra épiils, a feldolgozo-
ipar igényeit kielégité, tomegesen elSallithatd, ki-
vant mennyiséggel és mindségben rendelkezésre
allé anyaghoz juttassdk a feldolgozo ipart. Ma maér
azt hiszem egyértelmlien igazoltnak tekintheté az
a koncepcid, hogy a hazai favagyon optimalis hasz-
nositdsanak egyetlen jarhaté utja — a hagyomé-
nyos flrészipari feldolgozds helyett — az €l6fa
minél nagyobb hanyadat feldolgozni tudd, rostosi-
tasra, apritasra épiilé lap, illetve idomképzést vég-
70, ipari nyersanyag gyartasé.

Kereskedelmi kapesolatainkrél néhany gondolat-
tal emlékezve az elmult évtizedekre kiemelhetd,
hogy mindig, minden idészakban a mennyiségi
igény mértékéhez, ardnyaihoz igazodé megklilon-
boztetett, kolestnds érdekazonossagon nyugvo
kompromisszumos  megoldasokra torekvd volt
egylittm{kddésiink. Bar benniink, mint vevében
mindig €It és ma is €l azért a kiszolgdltatottsag
érzése, amit miel6bb jo volna széamilizni kapesola-
tainkbol.

Bizom abban, hogy az elosztis, sorolas helyett,
ennél a terméknél is hamarosan wvalésabb piaci
kapesolatok el6térbe kertilnek, ehhez sziikséges
objektiv feltételek létrejonnek,

Az elmult harom évtized, a MOFA torténelme,
egy 1j szakma, 1j anyag, 4j feldolgozasi techno-
légia visszavonhatatlan, kitérolhetetlen megterem-



tését, 1étét jelenti a magyar fafeldolgoz6 ipar tor-
ténelmében. A harom évtizedes mult, a mai iinnep
emlékezésre kotelez. De kell, hogy felelésséget is
ébresszen a jovéért.

Az épililetasztalosipar tfermékeivel szemben is
novekednek a funkciondlis és esztétikai igények,
sziikségszerii a termelési szerkezet A4talakitasa,
amely fermék- és technologiavaltast is igényel.
Ehhez a valtishoz més alapanyag is kell, mi ezt
dontéen a lemezekben, lapokban, esetleg idomok-
ban latjuk.

Igénylink egyarant van a maindl vékonyabb és
vastagabb, feliiletkezeletlen és egyoldalt feliilet-
kezelt lapokra. Szivesen vésdrolndnk a mainal vé-
konyabb, de szinfurnérozott, ajté méreti lemezt.
Nagy lehettségeket latunk szakmank technikai
szinvonaldnak jelentfs emelésére az MDF lemezek
feldolgozésa kapesan.

Az alapanyaggyartd ipar fejlesztési el6késziile-
teivel parhuzamosan végziink alkalmazastechnikai,
technolégiai kisérleteket, szerkezeti kutatdsokat., A
kisérletek alapvetben kéf terilileten folynak.

Keressiik a {omorfa (feny6 flirészaru) kézvetlen
kivaltadsdnak; helyettesitésének lehet8ségeit. Az ed-
digi tapasztalatok alapjin kézel &llunk ahhoz, hogy
miszakilag egyértelmiien bizonyitsuk az MDF le-
mezekbdl készitett alkatrészek megfelelSségét, aj-
totokokmdl, falburkolé elemeknél, ajtok, ablakok
tartozékainal, beépitett szekrények elemeinél.

KRutatésaink mésik f6 irdnya, hogy adott hasz-
nalati értéket, funkcionalis kévetelményt kielégils
epiiletasztalosipari termékeket meré&ben 10j szerke-
zetépitési elvek felhaszndlasaval allitsuk el8, ke-
ressiilk meg a tomeggyartishoz alkalmas techno-
légiai modszereket és eszkozoket.

Tervezziik, hogy beépitett szekrényeket, kony-
habutor elemeket gyartunk viszonylag vékony, 6
—12 mm vastag, egyoldalt feliiletkezelt lemezek-
bdl, lapokbdl, az élek mentén felhajtott erésitéssel.

Hasonlé moédon ajtétok és ajtélap gyartdsira is
lehetoséget latunk, igen magas technoldgiai, tech-
nikai szinvonalon, kivalé mindségben.

Foglalkozunk az ablakok, erkélyajték megszo-
kott szerkezetének, szerkezeti elem rendszerének
atdolgozaséval is, melyt6l azt varjuk, hogy keze-
letlen, feliiletkezelés nélkiili MDF lemezb6l kivalo
mindéségi ablakot tudjunk gyartani.

Ehhez nekiink kell megtalalni az alkalmazhaté
szerkezetképzés modjat, a szerkezeti kitések anya-
gait és a felliletkezelést is.

Az el6zb6ekben megfogalmazott fejlesztési célki-
tlzések realizaldsa a mai ismereteink szerint ma-
gas szinvonalon automatizdlhaté technikai folya-
mat létrehozdsat teszi lehetévé, ahol az ember,
mint a technolégiai folyamat részese, nem aktiv
munka végz8 erejével, hanem felligyeld, irdnyits,
ellenérzé képességével vesz részt a folyamatban,
megszabadulva a robottdl élvezi az 4ltala létre-
hozott, uralt értéktermels folyamatot.

£ * #

A szenzécié'erejével hatott, amikor 1951 végén,
1952 elején megjelentek az elsd kisérleti farostle-
meztibldk a butoriparban — mondotta Dr. Petri

¥

Laszlé igazgaté tinnepi felszélaldsdban — egész
pontosan a Butoripari Fejlesztési Intézet jogeléd-
jének, a Faipari Gyartastervezé Iroda kisérleti mii-
helyében. A fogadtatds hanglata eltérd volt. A hi-
tetlenkedtk taboraval szembe allt a fejleszté-ujito
tipusiiak hada és a farostlemezek feldolgozoéipari
bevezetését athatolta az ismert és akkor valdoban

Dr. Petri Laszld, igazgatd (BIFI)

érvényes mondas: mi faban szegény orszag va-
gyunk, Eurdpa csaknem legalacsonyabb erddsiiltsé-
g6 orszdga, ezért a faanyag minél tokéletesebb fel-
dolgozasara és hasznositasara kell térekedni.

A butoripar a kezdeti idSben széleskori kisér-
leti-fejleszt6 munkat végzett, melynek az volt a
célja, hogy a butoripar teriiletein megallapitsak
milyen alkatrészeket célszerli farostlemezbdl els-
allitani. Az elsé idében a felhaszndlds teriilete a
rétegeltlemez alkatrészével volt azonos.

A gyéartasba valo bevezetés utja nem volt men-
tes a problémaktél. A f6 gondot a lemezek hulld-
mosodéasa, az egyoldali szinfurnérozis miatti elha-
zGdas, valamint a festés ala keriild farostlemezfelii-
letek elOkészitése adta. Az 1962—63 évre a fel-
hasznalasban miiszakilag és gazdasagilag egyarant
megtaldltuk a keményfarostlemez helyét és a Mo-
hacsi Farostlemezgyar teljesitményei lehetdvé tet-
ték az onellatést.

Az 1964-t61 gyartott lakkozott és az 1965-t61
gyartott laminalt farostlemez butoripari bevezeté-
sével mar nem voltak jelentés felhasznalasi prob-
lémék, részben mert a Farostlemezgyar ismertetd
kibocsatasdval fokozta a felhasznalési tajékozottsa-
got, de a felhasznilé ipar miiszaki kulturdja is al-
kalmasabb volt az 1j anyagok befogaddsara.

A szocialista butoripar megelégedéssel hasznéalja
a magyar farostlemezt mar harom évtizede Né-
hany szdmadat ennek mennyiségérdl:

1960-ban 11 000 m?® (a forgalomba keriilt 23,1 m?
hazai és import farostlemez-
bél)

1970-ben 23 000 m? (a forgalomba keriilt 75 000
m3-b6l, amelyb6l a hazai
47,266 m3)

1980-ban 48 000 m?® (hazai gyartds 100 000 m?).
Napjainkban 6j fordulat vdrhaté a farostlemez-
gyartds és a butoripar kapcsolatdban. A Mohdécsi

Farostlemezgyar stratégiai terve szerint a termék-
szerkezetet egy rendkiviili idészerfi Gj termékkel
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" mutatasaval,

-

frissitik fel a kozepes slirtiségl farostlemezek gyar-
tasba vételével (MDF lemezek).

Ez az 1j anyag soha jobbkor nem jelentkezhetne
a butoripar felhasznalasi teriiletén, mint az elko-
vetkez6 években, amikor is a butoripar verseny-
képességének kialakitasa sordn divatiranyzat-vél-
tas is érinti a termékszerkezetet. Olyan Uj anyag
jelenik meg a gyartasban, amely feltehetéleg ész-
szerlien (viszonylagosan) csotklkenti a termelési
koltségeket. Reményteli megallapitasom abbél a
feltevésbdl indul ki, hogy a természetes faanyagok
mennyisége (kiilondsen a nemes fafajoké) Eurd-
paban kritikus helyzetet ér el, ugyanakkor a ten-
gerentili fejlédd orszagokbol ezek importja egyre
koltségesebb, pedig az eurdpai életszinvonalbél fa-
kad6 igények és az emlitett divatiranyzat ponto-
san a hidnyteriiletr6l kivan egyre tobb faanyagot.
Ebben a helyzetben a butoriparnak és a farostle-
mezgyartdsnak kell a kolesonds érdekek szem el6tt
tartasdval megoldania az 1Uj termék bevezetését,
felhasznalasi tertiletének fokozatos bovitését. Ezt
a kozos munkat most el kell kezdeni é&s ezt mar
el is kezdtiik.

Az 6szi BNV Otthon kiallitdsén tapasztalhatd
volt az a tajékoztaté munka, amelyet a gyar és a
Butoripari Fejlesztési Intézet fejtett ki az uj fa-
rostlemez termék felhasznaldsi lehetGségének be-
Az MDF lemezek sima feliilete,
egyenletes szerkezete lehetfséget nyujt a hagyo-
manyos fellletbevonasi, feliiletkezelési eljarasokon
tulmenéen — mint furnérozds, folidzas, lamindlas
és lakkozds — a manapsig divatos rusztikus bu-
torok mozgalmas feliiletd frontjainak elkészitésére.

Remeéljiik, hogy az elkovetkezd idében az MDF
lemezek felhasznaldsi terlileteit modszeresen tud-
juk béviteni addig is, amig az els6é hazai lap a bu-
toriparban — beszamolém elsé mondatdban emli-
tettekhez stilszertien kapesolédva — a Butoripari
Fejlesztési Intézet kisérleti lizemében megjelenhet.

* % %

Zsiros Istvdn, igazgaté (DEFAG)

A rétegelt lemez termelésének évszdzados multja
van és évtizedek 6ta tradicionilis helyet foglal el,
ugy a faiparban, mint a legkiilénfélébb felhaszna-
lasi teriileteken. Olyan szerkezeti anyag, amelynek
alkalmassigi mértéke a természetes faanyag ked-
vez6 alkalmassagi értékeit meghaladja. Szilardsaga
viszonylag kis térfogatsily mellett megkozeliti a
konnytfémeket. E kivalé tulajdonsigai indokol-
jak azt a fejlodést, amin a termékféleség az utébbi
években is atmeni. A vildg lemeztermelése 1955-
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ben 10,8 milli6 m? 1971-ben pedig mar 36,1 milli6
m? A dinamikus mennyiségi novekedés tovabbra
is tart.

Ez a tendencia az 1960-as évek kozepéig hazank
rétegelt lemeziparara is jellemzd volt, amikor is a
termelésben egy fokozatos, de nagymérvii meny-
nyiségi csiokkenés jott létre. Ezt jol mutatja két
szamadat Osszehasonlitdsa: 1960-ban 23 900 m3,
mig 1981-ben tervszerint 11 200 m?, a termelés. Eb-
bhen az idészakban mar erdsen éreztették hatasukat
az 0j termékféleségként viszonylag nagy tomegben
jelentkez6 egyéb siklapféleségek.

A miiszaki tudomany és technika fejlédése ma-
ga utén vonta a rétegelt lemezek felhasznalasi te-
riiletének atesoportosulasat. Egyrészt olyan uj fel-
hasznalasi ferliletek jelentkeztek, ahol a magas szi-
lardséagi értékkovetelmények meghataroztdk a le-
mezek alkalmazasat (pl. konténergyartas, stb.)
masrészt az U] lapféleségek (farostlemez, forgics-
lap) egyre tobb teriileten helyettesitették, a kii-
16nb6z06 lemezféleségeket.

A hazai rétegelt lemeztermelés cstkkenése nem
vonta maga utdn a felhasznéalasi igények csOk-
kenését és a belfdldi kapacitdas hianybol adédo
mennyiségi kiilonbdzet importbol keriilt poétlasra,
napjainkban mintegy évi 23 000 m?®-es mennyiség-
ben. Névekvé tendenciat mutat o kiilénleges, spe-
cidlis felhasznilési teriilettel bir6é lemezek iranti
igény, amelynek kielégitése eddig t6kés importbol
tortént. Ennek kivaltdsa sziikségszerlivé teszi a
belfoldi lemezipar korszertlsitését és kapacitas-
bavitesét.

Magyarorszagon jelenleg a Flrész-, Lemez. és
Hordéipari Vallalat és a Délalfoldi Erd6é- és Fa-
feldolgozo Gazdasiag lizemei gyéartanak rétegelt le-
mezt az 1981 évi adatok szerint:

FURLEMHO 7000 m?
DEFAG 4200 m?

A jelnlegi lemeztermelés biikk és nyar fafajokra
épiil, mintegy 90—10%, ardnyban. A vékony —
10 mm vastagsig alatti — lemezek termékeink
40%-4t a vastag specidlis lemezek 60%p-at adjik.
A felhasznaldsi igény miatt a termékszerkezet a
vastagabb, specialis lemezek felé tolédik. Ennek az
igénynek kielégitése, szintentarté beruhdzas ese-
tén a meglevd berendezések miiszaki paraméterei
és szinvonala miatt erdsen korlatozott. Sziikséges
a meglevd hazai alapanyagra épiilé lemezgyartas
fejlesztése, korszerlisitése, mivel csak igy biztosit-
haté a megvaltozott muszaki igények kielégitése
és a megnovekedett import mennyiségének csok-
kentése. Ezt a célt szolgdlja a DEFAG-nal a VI
otéves tervidGszakban belitemezett és jelenleg mar
megkezdett beruhdzis, amelynek eredményeként
1985-ben tervszerint 8000 m3 lemez termeléssel le-
het szamolni.

Ed # #

A mohécsi évek torténetéhez, gyartasfejleszté-
séhez kapcsolodik az a kutatasi sor, amely kiter-
jesztette az alapanyagok sordt gyakorlatilag min-
den hazai fafajra. Ma méar szinte torténelemnek
tlinik, hogy megvaldsult Mohdcson a cser, akdc
felhasznéldsa és minden olyan faanyagot alap-



anyagnak tekinthetiink, amit az egyéb faleldolgozé
ipar mar nem tud feldolgozni.

A fejlesztési tevékenységet eddig is, és ezutan
is folyamatnak tekintjiik, nemesak id6ben, de tér-
ben is. Ennek eredményeként sziillettek olyan ter-
meékeink a multhan mint pl. a csomagolasi farost-
lemeziink, az autébuszok belsé burkolésira alkal-

Dr. Balogh Gdabor, miiszaki igazgato h. (MOFA)

mas lamindalt, a 14 mm vastag egyes butoripari cé-
lokra szolgdloé laminalt farostlemeziink, wvagy a
legutébb forgalomba hozoft farostlemez-lambé-
ridank. Mint a felsorolasbél is kitlinik a gyartmany-
fejlesztésiink a miultban is, de a jévbében is arra
torekszik, hogy a sok célra felhasznilhatd farost-
lemezeken kivil specidlis igényeket kielégité fa-
rostlemezféleségeket hozzunk létre. Néhanyat a
fejlesztés alatt allo termékiinkbél: pl. antik-fa ha-
tasu farostlemez, melybdl kis mennyiséget még az
idén forgalomba hozunk. Ennek a terméknek a fe-
Tliilete a kéznek is nyujtja az antik, kopott termeé-
szetes fa élményét, amely irant — a nosztalgia-
hullam jévoltabél — nagy az érdeklédés. Kiproba-
las alatt van olyan farostlemez, amely jé6 mindsé-
g, a jelenleginél olesébb autdbusz padlét biztosit.
Szeretnénk a hazgyarnak, a maganépitéknek olyan
falburkolatot el6allitani, amely megjelenésében
teljes mértékben adja pl. a mintds kerdmia fal-
burkolé csempe élményét, biztositja a vizallésagot,
de egyuttal ellatja a falak hdoszigetelését is. Sze-
retnénk tengerallovd tenni a csomagold farostle-
mezeinket, hogy ezzel az exportéroket olesd, jo
mindségl csomagolé anyaghoz juttassuk.

Az elmult években a fejlesztési tevékenység fo-
irdanya elsfsorban a kapacitds ndvelés volt. A je-
len tevékenység féként az energia, az elé6munka
hatékonyabb felhasznalasdra és a mindség javita-
sara irdnyul. A koézelmultban mar jelentés villa-
mosenergia megtakaritast értlink el a rostositasnal
é&s a lakkozott lemezgyartasnal. Az elmult hetek-
ben fejeztiikk be a lamindlé lizemben az elhaszna-
lédott présfitélapok un. energiatakarékos présla-
pokkal valé cseréjét. A szédmitasok szerint e cse-
rével a kordbban haszndlt gbzenergidnak 10—
15%-a megtakarithaté lesz.

Késziilnek miiszaki terveink olyan munkamuive-
letek gépesitésére, melyeknél nem az emberi szak-
tudédsra, hanem a fizikai erére van sziikség. Gon-
dolunk arra is, hogy szallitasi igényeinket mind
magasabb mértékben az olesobb vasiti szallitdéesz-
kozok segitségével oldjuk meg. Kozvetlen felada-

tunk az apriték beszallitdsanak vasttra terelése.
Meg kell oldani kb. 100 000 niirm. fdnak megfeleld
apriték mennyiség fogadasat.

A VI. otéves tervben két nagy gyarfejleszté fel-
adatot kell wvégrehajtanunk, Erételeplink, kazén-
hézunk az évek soran elhasznilédott, miiszaki al-
laga hatraltatja a folyamatos termelést. Kazanhazi
rekonstrukeiénkat 25 tonna/éra kapacitdsi szén-
tlizelésti kazan beépitésével kezdjiik. A viszonylag
gyenge mindségli barnaszén mellett gbztermelésre
felhasznaljuk a gyartas sordn keletkezd éghetd
hulladékokat — flirészpor, apritasi hulladék, stb.
et

Az 1. sz. izemlink 1959—1963-ig harom mtiszak-
ban, azéta folytonos lizemeltetés mellett dolgozik.
A kozel 22 év alatt a gépek erkdlesi és anyagi ko-
pasa elérehaladott, rekonstrukciéja mar az V. &t-
éves terv idején felvet6dott, de akkor még nem
rendelkeztiink megfelel6 perspektivat ads alterna-
tivakkal.

Tapasztalatunk alapjan — Féhat6sdgunkkal
egyetértésben — arra a megallapitdsra jutottunk,
hogy célszeri az un. MDF lemezek-lapok termelé-
sét megvaldsitani itt Mohaeson. Itt mar adottak
a segédberendezések, kisegitd lizemek nagyrésze
és a vallalat kollektivaja toébb mint 20 éves gyar-
tasi tapasztalattal rendelkezik. Az lizem varhatd
termelése éves szinten 60 000 m? lesz, de lehet6sé-
get teremtiink arra is, hogy a jov6ben viszonylag
alacsony koltséggel a kapacitast — Féhatosidgunk
elvardsainak megfeleléen — amennyiben a piac
igényli, esetleg 100—110 000 m?*-re emelhessiik. A
termék vastagséga az els6 lépésében 8—30 mm ko-
zott, az esetleges kapacitas bévitéssel a 40—42 mm
vastagvalaszték gyartasi lehetségét kivanjuk meg-
teremteni. Ismereteink szerint az lizem tovabbi le-
hetdséget biztosit a keménylombos fafajok telje-
sebb mértékli feldolgozasara.

A Vizligyi Igazgatésidg arra osztonodz bennilinket,
hogy wvarhatéan a jovo év els6 hoénapjaiban fél-
lizemi szennyiviztisztité berendezést helyezziink
lUzembe, Ez a kisérleti berendezés valaszt fog adni
arra, hogy a farostlemezgyar szennyvize milyen
koriilmények kozott, milyen hatasfokkal és mi-
lyen koltségraforditassal tisztithaté.

A Mohacsi Farostlemezgyar tovabb folytatja azt
a fejlesztési sorozatof, amellyel a szegedi kisérleti
lizembol 30 -évvel ezeldtt a hazai farostlemezipar
elindult Gtjara és a jovében is arra fog térekedni,
hogy mind teljesebb mértékben biztositsa azt az
alapanyagot, amellyel a tovabbfeldolgozé ipardgak
tovabb tudjik novelni a hazai faipar hirnevét ha-
zankban és kiilfoldon egyarant.

Koszonetet mondott mindazoknak az Allami
szerveknek, valamint egyesiileti szervezeteknek,
akik a magyar farostlemezgyartads 30 éves jubileu-
ménak megiinneplését hivatott rendezvény meg-
szervezését vallaltdk, az elb6adas tartésara, illetve
részvételére szold felkérést elfogadtdk. Valo igaz,
hogy 30 éves jubileum a hivatalos kategorizilas
szerint nincsen, de erkdlesi kotelességlink adozni
a magyar farostlemezgyartis megteremtésében ré-
szes kollektivak, a kulfoldi és belfoldi gépgyartok,
szereltk, tervezdk, épit6k munkajanak, s a terme-
lést megszervez6 és irdnyité miiszakiaknak, az azt

FAIPAR * 39



megvaldsité munkdskollektiviknak, mert a 25 éves
jubileum annak idején elmaradt.

Oszintén 6&riiliink, hogy az akkori nehézségeket
szervezett, fegyelmezett munkaval sikeriilt lekiiz-

Dessewffy Imre a FATE fbtitkdrhelyeitese

deni, s a farostlemezgyartds ma az erdégazdalko-
das és fafeldolgozas szakmailag igen jelentds in-

tegracids tertiletét képviseli. Eppen ebbél kiindulva

Dessewffy Imre, a FATE f6titkarhelyettese ko-
szontdtte a rendezvény résztvevéit az Egyesiilet
Végrehajté Bizottsdga nevében. .

a szakmailag Osszekapcsolédd és érdekelt nagyobb
— erdész-faiparos — kollektiva Gsszefogasit és se-
gitséget kérte a jové nagy feladatainak kozds ers-
vel torténd sikeres megvaldsitasahoz.

Steidl Laszlo igazgaté az el6adasok befejezéseként
programjavaslatot tett a résztvevoknek; a farost-
lemezgyar termeld lizemeinek latogatésa és a ,,Mo-
hécsi  vész” 450. évforduloja alkalmdaval késziilt
,MOHACSI TORTENELMI EMLEKHELY” meg-
tekintésére.

Mindkét programhoz szakszer( kisérék alltak
rendelkezésre, igy igen pontos felvilagositdsokat
kaphattak a résztvevék, akik maradandé élmé-
nyekkel tavoztak a nagymultd, és torténelmi ne-
vezetességli Mohdes varosbol. 2

Dr. Javorfi Tibor



Kényvismertetés

Szalay Lajos:

A fahulladék hasznesitisa

Miiszaki Konyvkiado, Budapest, 1981, 228 oldal.
Ara: 40,— Ft.

A fa- és fatermeéksziikséglet korunkban sokkal ro-
hamosabban né, mint amennyire a fakitermelés fo-
kozhato. Eppen ezért kivetelmény a faanyagok taka-
rékos felhasznélasa, a fahulladékok széles kor(i hasz-
nositdsa. A fahulladék olyan érték, amelynek meg-
semmisitése semmivel sem indokolhaté annal is in-
kabb, mert megmunkdalasukhoz, termékké alakitasuk-
hoz viszonylag kevés energidra van sziikség. A faipar
— eddigi torténete sordn — eléggé pazarléan bant
nyersanyagaval; a faanyagok és hulladékok felhasz-
naldsat azonban napjainkban fokozott figyelem kiséri,
az energiahordozék draguldsa teszi indokolttd ezt a
- fokozott figyelmet. A fahulladékok hasznositdsaval
ezért az egész vildgon sok kutatéintézet foglalkozik,
napirenden levé feladat ez a KGST-orszdgokban is.
Siirgetd kovetelmény a fahulladékok ujbol valé fel-
hasznilasa, amely az egyre nivekvd sziikséglet fontos
forrdsava véalik, A kérdés fontossaganak megfeleléen
— természetesen — egyre b6vill az ezzel foglalkozd
szakirodalom is.

Ebben a targykorben jelent meg az 1981, évi M-
szaki Konyvnapokra Szalay Lajos konyve, amely bsz-
szefoglalja a vilagszerte folyé kisérleteket, ismerteti a
fahulladékok hasznositési lehet6ségeit. A szerzé a fa-
hulladék fogalménak, osztalyozdsanak, tulajdonsagai-
nak meghatarozasa utdn hazidnk erdé- és fagazdilko-
dasanak jellemzésével, a Kkitermelés és az ipari fel-
dolgozas sordn keletkezdé hulladékokkal és a hulladék-
hasznositasi fervekkel foglalkozik. Az 1975. évi alig
0,5 milli6 m3-es hasznositott mennyiség 1990-ig tobb
mint dtszorosére novekszik a tervek szerint. Megfeleld
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miiszaki feltételekkel a keletkez6 faanyaghulladék
mintegy 65%-a Ujrafelhaszndlisra keriil. Az agglome-
ralt lapok gyartisa hazankban viszonylag rovid mult-
ra tekint vissza, jelentfsége és dinamikus fejlGdése a
hulladékhasznositdsra  berendezkedett technolégiak
nyersanyagigénye kovetkeztében biztositott, s a kapa-
citasok bovitése sziikséges., A koncepcidk nagy lehe-
toséget josolnak a kémiai feldolgozdsnak is.

A kinyv megismertet a hasznositisi lehetdségekkel
a forgacslap- és farostlemez-gyartdsban, a fahulladék-
bol torténé idompréseléssel és brikettaldssal. A fa-
hulladékok kémiai hasznositisianak jelentéségét az
utobbi években tortént nyersanyagar-valtozdsok &lli-
tottak eldtérbe. A fahulladék szinte korldtozds nélkiil
hasznosithaté, mint szénforras felhasznilhaté mas
szerves anyagok mesterséges elGallitasara, az egyes
alkotérészek kinyerésére és ipari célokra wvalé 4tala-
kitdsdra. A cellulézgyartdsban, a gyanta és egyéb anya-
gok kinyerésénél, az elszenesitésnél és elcukrositasnal
ugyancsak tag tere van a fahulladékok felhasznaldsé-
nak az iparban. Olvashatunk a tovabbiakban az erdei
€s faipari hulladék mez6gazdasagi (takarmanykészi-
tes, gombatermesztés, almozds, talajtakards, talajjavi-
tas, komposztalds) és egyéb hasznositasarél (pl. a tég-
lagyartisban, acél- és ferrordtvizetek gyartasanal).

Szalay Lajos konyve bemutatia a fahulladék-hasz-
nosftassal kapesolatos kutatd-fejleszté tevékenység
f6bb iranyait, féleg a kiilfoldi kezdeményezéseket és
a mar bevalt megolddsokat tirgyalja. A kényv végén
ezekre gazdag Irodalomjegyzék utal. Egyre jobbak
lesznek az ujrafelhaszndlis gazdasigi feltételei, a mii-
szaki megvaldsitdsndl a nemzetkézi tapasztalatokat
feltétleniil fel kell haszndlni. A kényv ehhez nyujt
sokoldali tdjékoztatdst a faipari szakemberek szdmara.

Dr. Rubdczky Istvdn



Az 1981. évi OSZI BNV ,,OTTHON ’82” Kiallitasinak
szakmai napja

Lassan hagyoméannyé valik, hogy az évrél-évre megrendezésre keriils »OSZI BNV” keretében egy-
'i-dejiileg megrendezett butorbemutaté — ,, OTTHON kiallitas” — ideje alatt a butoripar és a butorke-
reskedelem szakemberei reprezentativ szakmai nap’-ot tartsanak, és vitassdk meg a gyartassal és
értékesitéssel Gsszefliggd jelentésebb problémakat.

Az elmult években els6dlegesen a nyugati, nem szocialista allamok felé irdnyulé butorexport volt a
szakmai napok témakore, melyen egy-két vasarlé nagyobb cég képviselGje is részt vett, és bemutatko-
zasa mellett egyben a termékekkel kapasolatos észrevételek is megvitatésra keriiltek.

Az 1981. évi OSZI BNV — ,OTTHON 82"-Kisllitas ideje alatt az Ipari Minisztérium megbizdsiabol
a BUTORIPARI FEJLESZTESI INTEZET, A HUNGEXPO konferencia-termében 1981, szeptember 23-4an
»Alapanyag és alkatrészgydrtds fejlesztése” cimmel tartott szakmai napot Dr, Petri Laszlénak a BIFI
igazgatéjanak elnékletével,

A rendezvény elnokségében: Dobrotka Ldszlé az Ipari Minisztérium f6osztalyvezetdje, — mint az
ipari miniszter képvisel6je — és a‘_lf_‘_ATE tarselnoke, Dr. Kirdlyi Erné, az Erdészeti és Faipari Hivatal
vezetGje (Mezbgazdasigi és Elelmezéstigyi Minisztérium), Dr, Alpdr Tibor a Nyugat-Magyarorszagi Fa-
gazdasagi Kombinat muszaki igazgatéja, Dr. Balogh Gdbor a Mohécsi Farostlemezgyar muszaki igazga-
toja, Dr. Petri Laszld, a BIFI igazgatéja, és tgyis mint vendéglaté, Téth Sdndor, a BIFI osztalyvezet-
je és Dr. Winkler Andrds a Soproni Erdészeti és Faipari Egyetem docense foglalt helyet.

A rendezvény vendégeit Dr. .Petri Ldszlé tidvozolte és kérte fel Dobrotka Ldszl6t a szakmai nap meg-
tartdsara,

Dobrotka Ldszl6 Méhes Lajos ipari miniszter és ¢ FATE elndkségének iidvizletét tolmdesolta, és ko-
szontotte azokat, akik a mai szakmai nap rendezvénye keretében az »Alapanyag és alkatrészgyartas
fejlesztése a fafeldolgozé iparban” cimii témakérben elGadast vallaltak, és felkért hozzaszoléként ja-
rulnak hozza a téma megvitatasiahoz.

A tovébbiakban utalt Dr. Sdighy Vilmos belkereskedelmi miniszternele a BNV megnyitasa alkalma-
b6l mondott beszédére, melyben kiemelte a butoripar imponalé bemutatojat, és a kiallitott termékeit.
Mig a korabbi években a ,sliger” a jugoszlav butor volt, ma mar szinvonalban teljesen egyenértékiivé
véltak a magyar butoripar termékei is.

Szerencsésnek és idfszerlinek tartja az alapanyag ¢s alkatrészgyartés fejlesztése a faiparban c. téma
napirendre tlzését és megvitatdsat, mert egyrészt ez a teriilet az, melyen még béven akad tennivalé,
maésrészt kooperdcié és egyéb tarsulas lehetésége mellett mind az alapanyaggyérté, mind a felhasz-
nalé butoripar részére kinalkozik lehetéség a VI. 6téves terv célkitlizéseinek sikeres megvalositasa
érdekében a miiszaki fejlesztésre és az egyiittmiiksdésre.

Gyartmanyaink ma mar mind a szocialista, mind a t6kés orszagokban jelentés mennyiségben jelen-
nek meg a piacokon, s ezeket a piacokat-— beleérive a belfsldi piacot is — csak Ugy tarthatjuk meg,
s novelhetjiik az értékesitést, ha a gyartmanyaink minéségben és korszerliségben is allandéan javul-
nak.

Az alapanyagipar és a butoripar termékfejlesztése ma mar elvalaszthatatlanok egymastol, s ezért
orilék annak — mondotta Dobrotka Laszlo, — hogy ez a kapesolat és témakér 41l a mai el6adbsso-
rozat kdzéppontjaban.

Befejezésiil ismételten tGdvozli a megjelenteket, s sok sikert kivanva a szakmai napot megnyitottnak
nyilvdnitia.

Dr. Petri Ldszl6 megkoszoni a megnyité szavakat, s miel6tt atadni a sz6t Dr. Winkler Andras egye-
temi docensnek, néhiny széval kivan csatlakozni az elhangzottakhoz.

A mai rendezvény létrejittének elbzménye tulajdonképpen az Ipari Minisztériumnak az o hatdrozata,
hogy az 1981. évi ,,08Z1 BNV” idétartama alatt ipari jellegfi szakmai napot tart. Ez a hatarozat adta
az aktualitasat annak, hogy mi is megrendezziik a szakmai napot. Ennek keretében folytassunk hasz-
nos eszmecserét a nyersanyag és az energiahelyzetrsl, az alapanyagipari termékfejlesztésrél, egyben
a butoripari termékfejlesztésrél, hangstilyozva, hogy az alapanyagipari termékfejlesztés nem lehet meg
a butoripari termékfejlesztés nélkiil. Igyekeztiink olyan rendezvényt szervezni, amelynek el6adéi
ezekrél az uj teriiletekrdl perspektivat adé informacidkat nyujtanak.

Az els6 eléadé: dr. Winkler Andrds egyetemi doccens, aki az agglomerdlt termékek fejlédésérsl és
fejlédésének irdnyairél nyijt dttekintést, és ismerteti azokat a fejlesztési ellcépzeléseket, amelyek a VI.
dtéves tervben realizdlodnak.
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1. dbra. Dobrotka Lidszlo,
az Ipari Minisztérium
foosztalyvezetije a FATE
tarselncke megnyitja a
szakmai napot

3. dbra. Pajor Ferenc, az Epiiletasztalosipari és 2. dbra. Gal Jozsef, a Kanizsa Butorgyar miiszaki
Faipari V. mdsik felkért hozzdszolo igazgatoja az egyik felkért hozzdszdlo

Dr. Alpdr Tibor, a Nyugat-Magyarorszdgi Fagazdasigi Kombinat miiszaki igazgatéja ,Butoralkatrész-
gyartis fejlesztése a Nyugat-Magyarorszagi Kombinatnal” cimmel tartott el6adast.

Dr. Balogh Gdbor, a Mohacsi Farostlemezgyar miszaki igazgatohelyettese ,MDF lemezek gyartasa és
és felhasznalasa” cimmel tartott vitaindité eladast.

Az elbaddssorozat befejezb elbaddsdt Téth Sdndor, a BIFI osztilyvezet&je fartotta, ~MDF lemezek al-
kalmazasi teriiletei a fafeldolgozé iparban” cimmel.

(A vitaindito eldadésok a 43, oldaltél folytatélagosan.)

Folytatds az 59. oldalon
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4. abra. Dr. Kirdlyi Ern6, az EFH vezetbje 5. abra. A szakmai nap résztvevdinek egy csoportia

Folytatds az 58. oldalrdl

Dr. Kirdlyi Erné a szakmai nap zarégondolatait az alabbiakban foglalta dssze:

Mindenek el6tt dromét fejezi ki, hogy a szakmai nap férumot adott az alapanyag ellaték és a butor-
ipari szakemberek eszmecseréjére.

A tovabbiakban utalt arra, hogy az alapanyag-elliték az elmult iddszakban termelésiiket tobb mint
30Y%p-kal, koltségbefizetésiiket 41%)-kal, exportjukat 47%,-kal, dolgozdik életszinvonalat tébb mint 40%-
kal és készleteiket is jelentés mértékben bdévitették. A piaci helyzet azonban bizonyos mértékig mind
az alapanyag-ellatds szempontjabol, mind a feldolgozék szempontjabél zartabba valt és néhdny éven
keresztiil valtozatlanul szamolni kell a gazdasigi nehézségekkel.

Ezért a vallalatok versenyképességének szintjére, ha szabad azt mondani idézdjelben és gondolatjel-
ben, emelkedett a vallalatok kozotti kooperécié. Mi ugy itéljilk meg a jelen helyzetet, hogy a vallala-
tok kozdtti kooperacié akar szerzédéses kapesolat, akar tarsulds vagy egyesiilés, a gazdasagi nehéz-
ségek miatt a jelen idészakra jobban bekovetkezhet mint barmikor, amikor ezt a feliigyeleti szervek
szervezték. Ez a mai beajanlds pedig az 0j termékeknek a véillalati fejlesztés jegyében sziiletett és gra-
tuldlok is a véllalati fejleszt6knek. Azt hiszem rogzédik a felhasznalék felé, — a butoripar és az épli-
letasztalosipar felé — hogy a Szombathely-i Kombinat kiilonféle uj anyagokat olesébban tud adni 1982.
év folyamdn. Az is rogzédhet bennilink, hogy ha az MDF mellett dént Mohéacs, akkor ezen az tuton
gyorsitottan lehet indulni. Hoékozpont szervezés beruhizasi program 84—85 eleji megvalésulas, kizben
a jugoszlavokkal létrehozhaté egy fa-nyersanyag és MDF lap csere, ha a butoripar ezt igényli. Ezért
az a megitélésiink, hogy a gazdasigi miszaki és esztétikai paraméterek egyiittesében javasoljuk a bu-
toriparnak, hogy fokozatos mértékben hasznalja ezt a terméket.

Végiil engedjék meg, hogy a gazdasidgi kornyezet nem csak a faanyagokkal valé dolgozdsban, az egy-
maés iranti szimpatidban, az erdégazdasag és a faipar Ugymond egységességében, hanem abban is te-
remt6djon meg az elkovetkezend§ iddszakban, hogy egyeztessiik a miiszaki-fejlesztési dolgainkat — al-
katrészgyarto, leszab6 stb. — sorok, mert nem tarthat6 megfelelonek jelen helyzetben a fiirészipari
rekonstrukeié milszaki szinvonala és gydrtmdnyszerkezete, masoldalrol a készletezési politikdnkban és
harmadsorban nem a hazaira leszlikitett, hanem ha szabad azt mondani egy kicsit kitekintett export-
politikdnkra. Az alapanyagelldtds teriiletén nekiink az a véleményiink, hogy nagyobb cégeknek, tarsu-
lasoknak, 6nallé piacpolitikat kell folytatni, amelyben az 4ruk kapesolasinak 1j piacok felderitésének
jelentés helye van. Ezt az utat kellene jarni, a mai felszélalasok is ezt mutattak.

Veégiil Dr. Petri Ldszlé a Butoripari Fejlesztési Intézet részérdl — mint a szakmai nap szervezSje és
rendezbje mond koszénetet Dobrotka Laszlénak és Dr, Kiralyi Ernének, hogy voltak szivesek elvallalni
a megnyitds és zar6é gondolatok kozvetitésének szerepét, Koszoni az elfadok faradsigos munkijat, az
érdeklédést, amely az ipar szakemberel és vezet6i részér6l menyilvanult, A szakmai napot bezirtnak
nyilvanitja.

Dr, Javorfi Tibor
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Alapanyaggydrtas fejlesztés
agglomeralt lapokbdl a butoripar szamara
a VI. otéves tervidoszakban

Dr. Winkler Andréas

1. A butoriparban felhasznalt agglomeralt lapokkal
szemben tamasztott kovetelmények

Az agglomeralt lapok napjainkban a butorgyar-
tas legfontosabb alapanyagai. Olyan bevalt alap-
anyagok, amelyeknek tulajdonsagai elvileg a fel-
hasznalok kivansagainak megfelelden iranyithatdk.
A butoripar egyre 0Gjabb szerkezeti és esztétikai
kovetelményeket tdmaszt ezekkel az alapanyagok-
kal szemben. Ezeknek a kovetelményeknek az agg-
lomeralt lapokat gyarté ipar 0j termékekkel és 1j
technologiakkal igyekszik eleget tenni. Legfonto-
sabb torekvésiink az, hogy a butoriparban is min-
den felhasznaldsi helyen a kovetelményeknek op-
timalisan megfelelé agglomeralt lapokat alkalmaz-
zunk. Ehhez allandé kutaté-fejleszté munkéara van
sziikség az agglomeralt lapokat gyérté és a butor-
gyarto ipar részérol.

Mindenekelétt azt kell tisztdzni, hogy melyek
azok a redlis laptulajdonsigok, amelyek butoripari
felhasznalhatésigukat donté mértékben befolyasol-
jak, Egyértelmien szamszerlsiteni kell ezek érté-
keit és ki kell munkalni a mérés modjait. Csak
igy érhetjiik el, hogy a laptulajdonsigok a gyakor-
latban is megfeleléen iranyithatok legyenek.

1.1. Agglomerdlt alaptermékek

A Dbutoripar a farostlemezgyartas, majd késébb
a forgédcslapgyartas megindulédsa 6ta egyre nagyobb
mértékben alkalmazza czeket a termékeket. Kiala-
kult gyakorlat volt, hogy a farostlemez kisebb, a
forgicslap nagyobb vastagsigl anyag. Az utdébbi
idében azonban szamos olyan 1uj termékkel jelent-
keztek a gyartok — wvékony forgacslapok, kézepes
slirtiségli farostlemezek sth. — amelyek az ilyen
vastagsiagi megkllonboztetéseket feleslegessé tet-
ték. Megjelentek az un. kombinalt lap- és lemez-
ipari termékek is, amelyek lehetévé teszik kiilon-
boz6 termékek tulajdonsigainak egyiittes kihasz-
nalasat és az anyagtakarékossagot.

Az agglomeralt lapok gyartdsa terililetén egyre
inkabb &ltaldnossd valik, hogy azokat a legkiilén-
bozébb — sokszor egészen kisértékl, eddig hul-
ladékszamba vett — favalasztékokbdl kell készi-
teni. ‘

Amikor a butoriparban felhasznalt agglomeralt
lapokkal szemben tamasztott kovetelményekrol
beszéliink, gy ma mar az agglomeralt lapok egy-
séges vizsgalata valik lehetévé szamunkra.

1.2. A kiovetelményel Osszefoglaldsa

A mai butorszerkezetek és gyartasi technolégidk
tdmasztotta kovetelményeknek csak az agglome-
ralt laptermékeknek az eddiginél joval szélesebb

skalajaval lehet eleget tenni. A butorgyartok egyre
ujabb laptulajdonsdgokat, mindségi valtoztatasokat
kérnek a lapgyartoktol. Ilyen pl. a lapok kizép-
részének szilardsdga, a vastagsdgi mérettlirés, az
esztétikai jellemzék, a minimélis formaldehid ki-
becsatas stb.
Osszefoglalva a kovetkezd laptulajdonsigokat kell
vizsgdlnunk a butoripari felhasznalds soran:

— lapszerkezet

— alapvet6 szilardsagi tulajdonsagok

— feliileti tulajdonsagok

— vastagsagli méretazonossag

— megmunkalhatdsag

— viselkedés a kornyezetvédelem szempontjabol.
Osszefoglalasunk alapjat az 1, dbrdn lathatd igény-
bevételek képezik.

STTTITIY

TTIrrTfeats

i

1. dbra. A bitoriparban felhaszndlt agglomerdlt
lapok igénybevétele a megmunkdlds és a haszndlat
soran (Kratz 1979. alapjdn)

Természetesen a tulajdonsdgokat részletezve nem
minden felhasznalasi helyen kévetellink meg azo-
nos értékeket. )

Feladatunk ezeknek az értékeknek az optimalis
megéallapitdsa a kilonbozé szerkezeti elemeknél.
Ennek kovetkeztében sok esetben a szerkezeti ele-
meknek kiilonbozd tipusd agglomerdlt laptermé-

kekbo] kell késziilnitik.

Az 1. tabldzatban részletezve foglaltuk Gssze azo-
kat a laptulajdonsagokat, amelyeknek mérését az
elkbvetkezendGd iddkben feltétleniil sziikségesnek
tartjuk. Felsoroltuk, hogy ezek a tulajdonsagok
milyen megmunkdalhatésigi és hasznalhatdsagi tu-
lajdonsdgokkal vannak szoros osszefliggésben.
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1. tablazat

Osszefiiggés az agglomeralt lapok legfontosabb
tulajdonsagai és a biatoripari megmunkilis,
valamint a hasznilat mindségi kivetelményei
kozott (Kratz W. 1979, nyoman).

Agglomeralt Min&ségi kiévetelmények
lemezek a megmunkalas- hasznéalat
tulajdonsagai nal kozben
Hajlité- Stabilitas, feliilet
szilardsag terhelhetGsége,
hasznalhatosag
Keresztiranyu Elek megmun- Allékonysag, rog-

htizdszilardsag z{t6- és Kkotbele-
mek elhelyezhe-

t6sége és tartdsa

kalhatosaga, szeg
és csavarallésag

az élekben.
Vastagsagi Vizallésag  (ro- Megjelenés (hu-
dagadas vid idejd ned- zamos hasznalat
vességbehatds so- utan) felileti si-
ran) tarolhatésig masag, vizallo-
alakallésag, be- sdg (rovid idejl
vonhatoésag. folyadékbehatds
soran)
Feliiletek Bevonhatosag. Siksag, egyenle-
cimasaga tes fénytores,
megjelenés (hu-
zamos idej hasz-
nalat utan)
- Térfogati Bevonhatdsag, Tartéssag, alle-
stirfiségeloszlas formaalldsag, konysag, feliilet
. nyomoszilardsag, keménysége, a
csiszolhatosag, feliillet terhelhe-
szerszamélek tar- tosége.
tossaga
Formaldehid- Fgészséges mun- Egészséges la-
leadés kahely kaskorilmények

1.3. A laptulajdonsigok tjabb mérési lehetdségei

Lapszerkezet

Az agglomerdlt lapok szerkezetének vizsgalata
soran napjainkban mar elengedhetetlen a térfogati
slrlség elosztas meghatirozasa.

A térfogati sirliség eloszlas olyan tulajdonsag,
amely meghatarozé a megmunkéalhatosig, az alak-
allésag, a bevonhatosag stb. szempontjabol. A sok
bonyolult és pontatlan mérési eljards utdn most
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mar rendelkezésiinkre 4ll az Un. ,gammasugaras”
mérési modszer, amely ennek a tulajdonsagnak
pontos mérését teszi lehetdve. _

A 2, dbran forgacslap hagyoményos és gamma-
sugaras mérési moéddal meghatarozott térfogati
slrliség eloszlasa lathaté.

A gammasugaras méréberendezés ma még elég-
gé draga, de a lapszerkezetek kutatasdhoz, fejlesz-
téséhez is sok segitséget adhat. Igy mindenképpen
meggondolandé egy ilyen berendezés beszerzése és
kézponti helyen valé mikodtetése hazankban.

Alapvetd szildrdsdgi tulajdonsdgolk

» alapvet6é szilardsagi tulajdonsagok kézé so-

1ato a

— hajlitészilardsag .

— lapsikra merdéleges huzoészilardsag

— hajlité rugalmassagi tényezd

— csavarallésag

— ut6-hajlito szilardsag .

Ezek vizsgdlatédra elfogadott és tobbé-kevésbé
megfelel6 modszerek allnak rendelkezésre. A vizs-
gélati modszerek koziil a lapsikra meréleges hizé-
szilardsdgé azonban tobb szubjektiv hibalehetdsé-
get rejt magdban. A meérések helyességének ellen-
Orzésére ajanljuk a térfogati wslrliség eloszlassal
tortén6 Osszehasonlitast, amely a lapsikra meréle-
ges huzoszilardsiaggal rendkiviil szoros korreldcié-
ban van.

Feliileti tulajdonsdgok

A kbzelmultban a fellileti tulajdonsiagokat ke-
vésbé tartottuk fontosnak, mint napjainkban.

A furnérral térténé bevonas és a lamindlas nem
tették sziikségessé kimondottan egyenletes, zart
teliiletek gyartasat. Az Uj bevonasi médok — a vé-
kony fdliak, takarékos folyadékos bevondas stb. —
azonban mar egyenletes, zart lapfeliileteket kove-
telnek. A tulajdonsigok mérésére tobb eljarassal
préobéalkoztak. Igy a braunschweigi letapogatdfejes
modszer a felilleti érdességet, a FIRA (Furniture
Industry Assosiation) profilométeres eljardasa a fe-
lilleti egyenetlenséget méri. Most Gjabb mdédszerrdl

2. dabra. Forgdeslap térfogati siiriisége eloszlds
abrazoldsa haogyomdnyos (a) és gammasugaras (b)
meérési modszer alapjdn
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tudunk beszdmolni, amely lizemi méretekben teszi
lehetové az agglomeralt lapok folyamatos feliilet-
vizsgalatat lézersugar, automatikus hiba-analizis
és osztalyozdberendezés segitségével.

A méréberendezést az agglomeralt lapokat szal-
1lité6 sorra helyezik el, és az alkalmas feliiletkezelt
és nyers forgicslapok, farostlemezek és egyéb le-
mezipari termékek feliiletének mindségellendrzé-
sére.

A 3. abra a mérés elvi vazlatat mutatja. Az erd-
sen fokuszalt lézersugar nyaldbot forgé poligon
tiikorre bocsatjak, ahonnan az a mozgé agglome-
ralt lap feliiletére keril és azt letapogatja. A visz-
szavert sugar ezutdn a szallitépalya felett elhelye-
zett felfogd egységbe keriill. A feliileti hibak a
visszavert sugar intenzitds normdl értéktol vald el-
térésével mérhetdk. A fényjeleket a felfogd egy-
ség elektromos jelekké alakitja és erdsités utan a
kiértékel6 egységbe vezeti.

3. dbra. Lézersugaras feliiletvizsgdld berendezés
elvi vdzlata. (1. lapszdllito pdlya, a lap v iranyban
mozog, 2. lézersugdr forrds, 3. forgd poligontiikdr,

3. lézersugdr utja a szdallitopdlya felé 4 és 47

lézersugdrzds hatdrvonalai, 5. lézersugdr letapogaidsi
vonala x irdnyban, 6. visszavert lézersugdr,
7. felfogé egység)

A kiértékeld egység 0 alkotérésze egy mikro-
szamitégép, mely a mikroprocesszorral, mint koz-
ponti egységgel a softwaren keresztiil programo-
zott szamitod és vezérld egység funkeidit veszi at.

A lézersugaras feliiletmindség ellenérzé beren-
dezéssel a kbvetkez6 alapjellemz6k vizsgdlhatok ill.
hatarozhatok meg:

" — A hibaforras vildgossidga, mint a normal ér-
tektol valé eltérés quantitativ mérdszama.

— A hibaterlilet nagysiga, az el6tolas iranya-
ban és arra merdlegesen. :

— A hibak gyakorisidga és azok egymastsl vald
“tavolsaga az elGtolas iranyaban ill. arra me-
rélegesen.

Minden paraméter szdmara négy-négy kiiszdb-
érték valaszthat6 elkiilonitve, a gyéartd ilizemben
megillapitott tolerancidk alapjan. A berendezés
csak azokat a hibaértékeket mutatja, amelyek a
beéllitott kiiszobérték felett vannak. A négy kii-
szobérték csoport négy feliileti mindségi esoportot
jelent. A mérési modszert jellemezve megédllapit-
hatjuk, hogy az nemcsak teljesen automatikus,

egyszerien kezelhetd, és kis energiasziikséglet(,
hanem ramutat a faiparban a lézersugar alkalma-
zasanak realis lehetdségeire is,

Megmunlkdlhatésdg

Az agglomeralt lapok megmunkdalhatésiga a
butoripar szdmara dont6é fontossigh tulajdonsag.

A feldolgoz6 technikénak, gépeinek, szerszdmo-
zottsdgdnak meghatarozéja a feldolgozando alap-
anyag. Szamunkra kiilonosen azok a tényezok ér-
dekesek, amelyek a megmunkals szerszdmok él-
tompulédsat, kopasat okozzdk. Ilyen tényezdk az
agglomeralt lapok:

— térfogati slrliség eloszlasa,

— farészecskéinek  (forgécs,

alakja,

— ragasztéanyag tartalma,

— szervetlen szennyez6dés tartalma.

A szervetlen szennyezddéssel napjainkban és
a kozeljévoben egyre nagyobb mértékben kell sza-
molnunk., Kiilénosen az erdei apriték tartalmaz
nagy mennyiséget ebbdl az anyaghél. Ez a szeny-
nyezddés végigkiséri az agglomeralt lapok egész
gyartastechnolégiai folyamatat és végil a kész la-
pokba épiil be.

A szennyezddés f6ként forgicslapok és a szaraz
gyartasi eljarassal késziilt farostlemezek megmun-
kalasat neheziti.

Az eddigi kisérletek az alapanyagbdl valé elta-
volitdsdra — mint pl. az apriték mosdsa — nem
vezettek elfogadhaté eredményre.

A 4, dbrdn Un. levegbéorvényes szervetlen szeny-
nyezbdést levalaszté berendezést lathatunk, amely-
lyel mar tizemi méretekben is jé eredményeket ér-
tek el.

farost) méretei,

P

Sha

-

4. abra. Folyamatosan miikodo, levegdorvényes
forgdestisztito berendezés (Biihler—Miag,
Braunschweig) 1. szennyezett forgdcshalmaz,
2. durva forgdcshalmaz, 3. finom forgdcshalmaz
szennyezddéssel, 4. szennyezbdéstdl megtisziitott
forgdcshalmaz, 5. szervetlen szennyezddés

Mivel a kisérletek azt mutatjak, hogy a szeny-
nyez0dés nagy része az agglomerilt lapok fedé-
rétegeiben helyezkedik el, igy csak a fedéréteg
forgacsait vezetik a tisztit6 gépbe. Levalasztjdk a
0,5 mm-nél kisebb frakciét, amely a szerszamok
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szamara veszélyes szennyezOdést tartalmazza. Ezek
a ragasztéanyaggal annak kikotése utdn csiszold
hatast fejtenek ki a szerszamra.

A kiilonvalasztott finom forgacs frakciét ezutan
szitdk és levegl segitségével valasztjak szét a
szennyezodéstol.

Igy a fedéréteg szervetlen szennyezidés tartal-
ma mintegy 0,05%-ra csokkenthet6, amely a nem-
zetkozi szakirodalom szerint is elfogadhaté érték
(Sparkes J. A. 1979). Ott, ahol ilyen tisztitdst nem
alkalmaznak, a fedéréteg 0,2...0,8% szennyezd-
dést tartalmazhat.

A megfelelé minbségli forgacstisztitds egyik
alapja lehet a gyengébb erdei favalasztékokbél ké-
sziilt apriték vagy a fakéreg felhasznéldsidnak az
agglomeralt lapgyartasban.

Kirnyezetvédelmi paraméterek

Kornyezetvédelmi szempontb6l az agglomeralt
lapok formaldehid leadésinak mértéke fontos pa-
raméter. Az aminoplasztokkal ragasztott forgacs-
lapoknal és farostlemezeknél (szaraz gyartasi el-
jaras) kell szamolnunk ezzel a jelenséggel. A for-
gacslapok 95%-4t vildgviszonylatban aminoplasz-
tokkal gyartjak.

A felhaszndl6k, szorosabban véve a butorok
hasznal6i szdmara nem kozombds, hogy a lakéasaik-
ban levé targyakbél mennyi formaldehid lép ki
és marad a zart térben.

A formaldehid meghatdrozésara szamos mésrési
modszert ismeriink. Az Un. perforator eljarassal
a formaldehid tartalmat lehet mérni, mig a gaz-
analizis médszerrel a formaldehid leadds mennyi-
sége hatdrozhat6 meg. Ismert ezeken kiviil még a
holland TNO, a norvég Syntef és a német WKI
madszer.

A kozeljovoben el kell dblnie, hogy melyik a leg-
alkalmasabb eljards a formaldehid leadas pontos
mérésére. A ragasztbanyag- és forgédcslapgyarték
csak pontos mérési eredmények ismeretében tud-
nak megfeleld technologiai beavatkozasokat esz-
ko6zoIni.

2. Uj agglomeralt termékek a butoripar szamira

A VI. 6téves tervben butoriparunknak arra kell
torekednie, hogy az egyes butorszerkezetek, butor-
alkatrészek gyéartédsahoz mindig az optimdlis tulaj-
donsagu agglomeralt lapokat hasznalja fel.

A Dbutoriparnak olyan elvi modelleket kell el-
készitenie, ahol a butorok egyes alkatrészei mind
optimélis tulajdonsiagu lapokbél késziilnek., Ahhoz,
hogy ez megvalGsithaté legyen, az agglomerdlt la-
pokat gyarté iparnak médositott ill. egészen 1j
termékekkel kell jelentkeznie.

Néhény uj agglomeralt termék, ill. az ezekkel
kapesolatos hazai kutatdsok rovid ismertetésével
szeretnénk segiteni ebben a munkéban.

2.1. Iranyitott elhelyezésit forgdcsokbdl késziilt
lapok

Ezekbdl a forgacslapokbo6l butorok vizszintes te-
herhord6 szerkezeteit lehetne késziteni. A forgdcs-
irdnyitds — az orientdlas — elve sok elényt jelent-
het a feldolgozok szamara, A nagylizemi gyértés-
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ban azonban az ilyen lapok elGallitisa még nem
latszik megnyugtatéan megoldottnak.

Az Erdészeti és Faipari Egyetem Falemezgyar-
tastani Tanszékén legutébb — tébbek kozt — fur-
nérhulladékbol kiséreltitk meg orientdlt forgdcs-
lapok készitését. A kutatomunkat a Faipari Kutaté
Intézettel kozosen végeztiik.

A 2. tabldzatban a Flirész- Lemez- és Hordéipari
Villalat harosi forgacslaplizemébél szarmazé apri-
tott furnérhulladékbél orientdlassal és anélkiil ké-
sziilt lapok fizikai-mechanikai tulajdonsagait ha-
sonlitottuk Ossze.

2. tablazat

Apritott furnérhulladékbél orientilassal és
orientalas nélkiil késziilt lapok fizikai-mechanikai
tulajdonsagainak osszefoglaldsa (lapvastagsig 19 mm)

Orientdlas Iranyitott

ol .l nélkiil forgacsel-
P mechnatin készillt  rendezéssel
J g lapok késziilt
lapok
Térfogati strliség kg/m? 740 726
Hajlitészilardsag N/mm?
Orientélas irdnyéban
Orientélasi irdnyra 33,0
meroélegesen 25,0 30,0
Hajlité rugalmassagi
tényez6 N/mm?
Orientalas iranyaban
Orientélas iranyra 4247
merdlegesen 2741 3995
Lapsikra merdleges
htizészilardsag N/mm? 1,20 1,34
Vastagsagi dagadds
2 6ras aztatas utan 9, 4,23 5,57

2.2. Kozepes siiriiségii farostlemezek (MDF)

A kozepes slriségli farostlemez a butoripar
alapanyaga. Az ilyen lemezeket — j6 élmegmun-
kéalhatésaguk, tomorségiik, homogén szerkezetiik
miatt, a butorok lathaté homlokfeliileteinek ki~
alakitasahoz lehet alkalmazni.

Az NDK-beli Ribnitzben végeztiink kisérleteket
hazai vegyes akdc és cser apriték felhasznéldsi
kérdéseinek tanulményozésira. A Mohécsi Farost-
lemezgydrral és a Drezdai Megyetemmel kozosen
végzett kisérletek legfontosabb tanulsigait kovet-
kezokben foglalhatjuk dssze:

— Egyértelmiien megallapithaté, hogy megfelels
apritékméret esetén a vegyes cser-akédc alap-
anyagbél jominéségli MDF lemezek készit-
heték laboratériumi kériilmények kozott.

— A kisérletek rdmutattak a cser-akac feldolgo-
zas sajatos technolégiai kdvetelményeire is.

A 3. tabldzatban nagylizemi rostositassal és szi-
ritdssal, vegyes cser-akdc apritékbél késziilt labo-
ratériumi MDF lemezek, valamint nagyiizemi gyéar-
tds sorédn cser-akdc feddréteggel és fenyb-lagylom-
bos kozépréteggel késziilt MDF lemezek fizikai-
mechanikai tulajdonsédgait ismertetjiik a Drezdai
Miiegyetem mérései alapjan.



3. tablazat

Vegyes cser-akac apritékbél késziilt laboratoriumi
MDF lemezek és fenyé-lagylombos kozépréteggel
iizemi gyartas soran késziilt MDF lemezek

tulajdo; ai.
Laboratériumi Uzemi MDF
Ifizikai-mechani- MDF lemezek lemezek (cser-
kai tulajdon- (cser-akdc apri- akacs védoréteg-
sagok ték, vastagsag gel, vastagsag
19 mm) 10 mm)
Térfogati slriliség
kg/m? 670 839
Hajlitoészilardsag
N/mm? 29,05 33,31
Hajlité rugalmas-
sagi tényezé
N/mm? 2147 2744
Lapsikra merd6-
leges huzé-
szilardsag N/mm? 0,399 0,338
Vastagsagi daga-
das 2 Oras
Aztatds utéan 0, 5,05 11,91*

* Megfelel6 viztaszité anyag adagolasa nélkiil.

4, tablazat

Szabvanyos farostlemezek, vékony forgacslapok
és vékony nyar-fakéreglapok fizikai-mechanikai
‘tulajdonsigainak osszehasonlitisa.

Kemény Vékony for- Vékony fa-

Pizikai- farost- gacslap kéreglap
msechanikai lemez (I. 0. (Kalander- (nyarfaké-
tulajdonsagok vastagsag eljarés, reg, vas-
3—6 mm) vastagsag tagsag
4 mm) 4 mm)
Térfogati strliség .
kg/m? 850—1200 800 1005
Hajlitészilardsag
N/mm? 40 26 25,0
Lapsikra meroélege
hizoészilardsag
N/mm? — 1,1 0,48
Vastagsagi daga-
das 9, 2 6ras
aztatas utan 18 6—38 7,30
(24 Oras
aztatas
utédn)

2.3. Vékony forgdcslapok

A butoriparban leggyakrabban felhasznalt for-
gacslapok vastagsdga 19 mm. Az utébbi idében
egyre inkdbb torekszenek a 19 mm-nél vékonyabb
forgéacslapok alkalmazéséra.

Az Un, vékony forgicslapok 6—8 mm-nél véko-

nyabbak. Ezek gyartasara szamos, jol bevilt tech-
nologiat alakitottak ki.

A vékony forgécslapok a butoriparban is jol al-
kalmazhatok. Altalaban farostlemezek helyett al-
kalmazhaték ott, ahol szilardsdgi tulajdonsagaik
megfelelnek a felhasznédlasi kovetelményeknek (pl.
hatfalak, fidkaljak stb.). A vékony forgécslapok
az EFE-en végzett kisérletek szerint pl. nyéarfaké-
regbfl gyartott vékony fakéreglapokkal is helyet-
tesithet6k. A 4. tabldzat szabvanyos kemény fa-
rostlemezek, vékony forgacslapok és vékony fa-
kéreglapok fizikai-mechanikai tulajdonségait ha-
sonlitottuk Gssze.

2.4. Kombindlt agglomerdlt termékek

Kombindlt agglomerdlt termékek az egyes lap-
lemezféleségek egyesitésével készithetok. Az ilyen
farostlemez-forgécslapok, furnér-forgicslapok stb.
féként a mobil, térelvédlaszté butorok teherhordé
szerkezeteiként vehet6k szdmitédsba.

2.5. Forgdeslap maggal késziilt profillécek

Az utébbi idében a butorgyartisban a lekereki-
tett élek és a profillécekkel gazdagon diszitett fe-
lilletek terjedtek €l. Kilontsen nagy a jelentGsé-
giik a valtozatos megjelenésti profilléceknek, me-
lyeket eziddig tomor faanyagbdl készitettek.

Ezeket a tomorfa profilléceket ma maér forgdes-
lap maggal és furnér vagy félia bevonattal, az
elébbieknél lényegesen gazdasagosabban késziilt
elemekkel helyettesitik. A gyartastechnolégidk fej-
lesztésével a forgacslap maggal késziilt profillécek
egyre nagyobb jelentbséglick a butoriparban.
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Butoralkatrészgyartas fejlesztése
a Nyugat-magyarorszagi Fakombindtnal
Dr. Alpar Tibor

A Fagazdasigi Kombindt 1959 d6ta kovetkezetes
fejlesztési politikaval arra torekszik, hogy a bi-
toripart minél teljesebb mértékben ellissa a for-
gacslapipar termékeivel, Az 1959-ben inditott for-
gacslaptermelés az els6 12 évben csak mennyiség-
ben novekedett. 1972-t61 a finomfeliiletdi forgacs-
lapgyartds bevezetésével a mennyiségi névekedés
mellett mindségi véltas, valasztékbovités is bekd-
vetkezett, 1975-t61 a lamindlassal feliiletkezelt for-
gécslapok megjelenése a vdlaszték jelentds bovité-
sét hozta. A feliiletkezelt forgacslap feldolgozasa
a butoripar termelékenységét, a butorvalasztékot
novelte, igy nem csoda, hogy a laminalt lapok
iranti igény évrél-évre rohamosan novekedett.

A lamindlds elsé fazisa a dekorpapir impregnd-
lasa, a lamindtum elddllitdsa. Az impregnélashoz
a gyéar viz- és h6allé melamin-formaldehid alapd
miigyantat alkalmaz. Az impregnalt papirral a for-
gécslapot bevonjdk, héprésben préselik. Préselés
kozben a miigyanta el6bb megomlik, majd kike-
ményedik. A kikeményedéssel egyidében a dekor-
papirt a miigyanta a forgécslaphoz ragasztja,
ugyanakkor a kiilsé feliileten Osszefiiggd filmet
képez. Az igy kapott termék vizall, moshat6, hé-
allo. Kiilonosen alkalmas konyhabutorok, beépi-
tett szekrények, irodabttorok, laboratériumi be-
rendezések, iskolabuitorok, tizletberendezések gyar-
tasdra, kozosségi épiiletek falburkolatainak kiala-
kitdsara. '

Bévebb vilaszték hidnyaban a lakészoba-butoro-
kat gyéarté butoripar is kénytelen volt ezideig ezt
a magas mechanikai igényeket kielégité laminalt
lapot felhaszndlni. A butorgyarak igényeit latva,
a vallalat 1981-ben kasirozégépet helyezett lizem-
be, mellyel sima, vagy pérusnyomott dekorpapirt
ragasztunk fel diszperziés ragasztéval, vagy hide-
gen kot6 karbamid-formaldehid miigyantaval. A
dekorpapirt ez esetben Xkarbamidgyantaval im-
pregnaljadk és 4altaldban melamingyanta-lakkal
vonjdk be. Bevonas utdn a lakkot, impregnéalé
gyantat kikottetik. A felhasznalt anyagokbdél ko-
vetkezik, hogy a dekorpapir, ill. a késztermék ez
esetben kevésbé vizalls, nem hoalls. A lakkozas és
poérusnyomas mindségétsl fliggben tobbféle meg-
jelenésli, minGségli termék allithaté el6. A termék
esztétikailag jobban igazodik a szobabuitoroknal
megjelené igényekhez, a furnérozott frontfeliile-
tekhez, Kivaléan alkalmas arra, hogy a lakészoba-
butorok oldalsé és vizszintes elemeit el6allitsdk e
kasirozott termékbdsl. Igényesebb dekorfélidkkal
dekorativ frontok is kialakithaték. A vallalat arra
is vallalkozik, hogy a kasirozott forgécslappal azo-
nos feliileti mindségli és mintdzatii kasirozott fa-
rostlemezt is szallitson hatfalak készitéséhez.

Miiszaki-fejlesztéssel és beruhdzdssal a vdllalat
felkésziil az 1in. meleg kasirozdsra, Az eljarés sordn
a hideg-kasirozashoz hasonléan impregnélt és lak-
kozott dekorpapirt alkalmaz majd a véllalat. A
folia felragasztisa hoére keményedsé karbamid-
formaldehid miigyantaval torténik. A ragaszté-
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anyaggal bevont forgacslapra kasirozéhengerek
préselik fel a dekorpapirt, majd flitott sikprésben
kottetik kira miigyantat. A préslapok lehetnek sik
feliiletiiek, de alkalmazhaté pérusnyomdé matrica is.
A matrica mintazatat eredeti, nyitott pérusi fur-
nérlemezrél lehet levenni, Matrica alkalmazasakor
a dekorpapir alatti miigyanta a mintazatnak meg-
feleléen keményedik ki, hatarozott vonali péru-
sok képzodnek, Sik préslemezek alkalmazasakor
az elért fellilet is sik. Ez esetben magas miuiszaki
szinvonalat jelent a szinkronnyomott dekorpapir,
melynél a pérusokat a rajzolattal egylitt viszik fel,
festéssel, optikai hatast keltve. A melegkasirozas-
sal magas esztétikai igényeket kielégité frontfelii-
letek, alacsonyabb esztétikai értékii oldalfeliiletek
egyarant kialakithatok.

Mindkét kasirozé eljardshoz impregnalt és lak-
kozott dekorpapir, un. finis-félia sziikséges. A val-
lalat ezért beépit egy 10j impregnalé gépsort, me-
lyen a finis-félia termelékenyen gyarthaté. Ezzel
egyidoben felkésziillink az élfdlia-gyartasra is.
1982, II. félévében a laminélt forgécslaphoz, kasi-
rozott lapokhoz azonos rajzolati és szind élf6liat
is szallitunk.

E fejlesztésekkel a vallalat felilletkezelt forgéacs-
lapbdl széles valaszték-skalat tud kindlni a butor-
ipar szamara. Ezideig laminalt forgédcslappal csak
korlatozott mértékben tudtuk kielégiteni a vevéi
igényeket, a piac nem tudott megfelelé iitemben
béviilni. Sok panasz érkezett a viszonylag szlik
valaszték miatt is. 1982 kozepétol 3 gépsoron felii-
letkezeljiik a forgacslapot. E gépsorok 3 miiszakos
kapacitdsa lényegesen meghaladja az igényeket.
Ez megadja annak a lehetdségét, hogy rugalma-
sabban alkalmazkodjunk vevdink mennyiségi, va-
lasztékbeli igényeihez, egyenletesebb ilitemben biz-
tositsuk az egyes butorszéridk alapanyagit. Fej-
lesztéseink azonban nemcsak alapvalaszték bévi-
tését eredményezik. Folyamatosan felkésziiliimk a
forgdcslapbdl, természetes fabél elddllithaté britor-

alkatrészek:

profilozott szerkezeti és diszlécek,

ajtébetételk,

fibkelemek
gyartasara is,

e S e 2R

I1. dr. Alpar Tibor: Butoralkatrészgydrtas
fejlesztése a Nyugatmagyarorszdgi Fagazdasdgi
Kombindtnal.

6. abra. Furnirozott és félidzott profillécek
az OTTHON 82 kidllitason



A fejlett butorgyartassal, lakaskultaraval ren-
delkezé tokés orszagokban a butorszerkezetek széles
skalajat talaljuk. A sik lapokbél felépitett butorok
mellett jelentés helyet kapnak a kiilonb6zé profi-
lokkal kialakitott keretelemes, betétes butorok.
Néhany profilléctipussal és kiiléonbozo alaku be-
tétlemezzel valtozatos megjelenésii butorvariaciok
allithatok ossze. Magyarorszagon az ilyen valtoza-
tos butorokat kis széridkban eddig csak a szovet-
kezeti butorgyartas tudott eléallitani. A nagyobb
butorgyarak a korszer(i, nagy teljesitményl gép-
sorokon csak siklap felililetli butorokat tudtak
gyartani, Ezek a butorok csupan szineikben, eset-
leg az ajtélapok méreteiben, elhelyezésében tértek
el egymastol. Néhany év 6ta a homlokzatot Kkis
keresztmetszetli diszlécekkel, diszitGelemekkel te-
szik véltozatossid. A keményfabdl készitett diszito-
elemek nagyon dragdk, az anyagkihozatal alacsony,
a frontra keriilé elemek szine gyakran eltér egy-
mastol. A korpuszok és ajtélapok élei lapra merd-
legesek, élesek.

Villalatunk a most folyé beruhazasival e gondo-
kon igyekszik segiteni. Kialakultak olyan' gyartas-
technolégidk, melyekkel forgacslapbél, természe-
tes fabél kivalé mindségli, nagy széridban is azo-
nos szinhatasi szerkezeti és diszitGjellegii butor-
elemek gyarthaték. 1982. II. n. évétdl készek wva-
gyunk tagolt keresztmetszetil, kész feliiletii butor-
lécek és betételemek gydrtdsdra.

A bitorlécek késziilhetnek forgdcslapbdl és ter-
mészetes fabél. A méretre munk4lt, kimart léce-
ket dekorpapirral, PVC félidval és furnérral tud-
juk bevonni. A bevonéanyagot oOmledékragaszto-
val fogjuk a hordozéanyagra ragasztani. Dekor-
papir esetén az elomart forgdcslap, ill. falécet meg
kell csiszolni, ezt kéveti a bevonas. A dekorpapir
szine, mintizata megegyezik a lamindlt, ill. kasi-
rozott forgdcslap feliileti minéségével, valasztéka-
val. Igy szézszazalékosan biztosithaté az osszhang
a lapfeliilet, az élek boritédsa és a butorléc felii-
lete kozt. Furnérral valé bevonaskor a csiszolast
a bevonas utdn végezziik el, igy ezt kovetben a pa-
colds, fényezés miivelete kovetkezhet, Felkésziillink
arra, hogy sajat raktérrél szarmazé furnért vi-
gyilink fel a lécekre, de mé6d lesz arra is, hogy a
felhasznédlok adjak at feldolgozédsra az altaluk ki-
vélasztott, a butor egyéb alkatrészein megjelend
furnérral azonos bevonéanyagot. Kiilonleges ese-
tekben vallalkozunk PVC félia, fémfélia felvitelére
is. A butorléceket egységes hosszban, vagy méretre
vagva szillitjuk. Az Osszeépitéshez 4ltaldban gér-
vagasra van sziikség. A gérvagas pontossaga a bu-
tor mindségét erésen befolyasolja.

Ezért felkésziillink arra is, hogy a léceket gérbe-
vagjuk és keretelemekké Osszeépitsiik. Ezzel is a
butorgyarak munkajat szeretnénk segiteni.

A biutorlécek gydartdasit 1982 mdsodik megyed-
évében megkezdjiik. Kezdetben kisebb kisérleti
széridk szallitdsdra véllalkozunk, majd folyama-
tosan novelve termeléstinket, 1985-ben 3—3.5 mil-
li6 folyéméter butorléc gyartdsat tudjuk vallalni
évente,

A profillécek nélkiilozhetetlen kiegészitéi a be-
tételemek. Bar szerkeszthet6k keretelemes butorok
sik betétekkel is, a véltozatosabb formak érdeké-

ben rugalmasan A&tallithaté berendezéssel Kkiilon-

bozo alaki betételemek gydrtdsdra is felkésziiliink.

A gyartoberendezés véarhatéan 1982, III. n. évében

4ll munkaba. Furnérozott betételemeket, , fiilanya-

gokat” akarunk el6allitani. A beruhdzas elsé tite-

mében 100 000 m? betételem gyéartasara késziiliink
fel. A betéteket csiszolt feliilettel forgalmazzuk.

Ugyancsak 1982, II. n. évében inditjuk a félidzott
fiokelemek gydrtdsdat is. A fiokelemek alapanyaga
10—12 mm vtg. faforgacslap. Ez bevonhaté dekor-
papirral, PVC foliaval. A Kkiteritett fickelemeket
gérbevigva, végeiken tipplizve, csomagolva fogjuk
szallitani. A bevondanyag mintazata, szine igy tel-
jes mértékben dsszhangba hozhaté a butor feliile-
tével. Igény esetén méretre vagott, kasirozott fiok-
aljakat is szallitani fogunk. A beallitandé gép 3
miszakban mintegy 4,5 millié fm fi6kelem gyarta-
sara alkalmas.

Termékvalasztékunk bévitése, az alkatrészek egy
helyen torténé gyartasa, konfekciondldsa lehetévé
teszi, hogy a feliiletkezelt, bevont forgéacslap felii-
letével azonos szinhatdsi, mintazata butoralkat-
részeket, léceket, betéteket, fiokokat tudjunk a
felhasznalok rendelkezésére bocsatani.

Befejez6ként néhdny gondolatot az alkatrész-
gyartasi egyluttmiikodésrél. Az utébbi 12 esztendd-
ben szamtalan elemzés, tanulmény jelent meg ar-
r6l, hogy a készterméket kibocsaté butoripar és
az alapanyagokat termel6 elsédleges faipar kozt a
kooperacios tevékenységet erdsiteni kell. Ezirdnyu
féhatosagi eldirdsokban sem volt hidny. Torténtek
is bizonytalankodd lépések, de ezek nem jutottak
tovabb legtobb esetben a nyers flirészaru méretre-
szabasanal. Ilyen elézmények alapjan értheté —
és szamomra nagyon érdekes volt — egyik élen-
jar6é butoripari vallalatunk vezetéjének elemzése
a magyar butorok versenyképtelenségérsl. Hall-
hattam, hogy alapvetéen két ok miatt nem va-
gyunk arban versenyképesek:

— ,bar a magyar butoripar szakmunkas keresete
a nyugatnémetének harmada, de ugyanannyi
id6 alatt az altala eldallitott termék értéke is
csak harmada”,

— az lzemi altaldnos ktg-ek tobb mint kétszere-
sei a nyugati partnerének.

Onkénteleniil adédik a kérdés, miként lehetne a

termelékenységet novelni, az dltaldnos kaltségeket

csokkenteni?

Ugy vélem, hogy a koltségestkkentés egyik alap-
vetd feltétele, hogy az alkatrészgyartas, kooperdcié
kiteljesedjen és ne 4alljon meg féluton. A félig
megszervezett és végrehajtott kooperidcié egyik
félnél sem jelent elényt, megtakaritast.

A butoralkatrészek elééllitdsa csak koncentrdl-
tan, specidlisan felszerelt lizemekben, nagyobb ter-
melési volumenek mellett kifizetédo.

Véllalatunk mint azt elmondtam, berendezkedik
az alkatrészek elGallitasara, komplettirozisara.
Ugy vélem, ez az a helyes t, melyet a mai nép-
gazdasdgi helyzetben jarni kell. Igy érheté el a
maximalis anyagkihozatal,.

a hulladékanyagok koncentrilt megjelenése és

hasznositasa,

a butoripari termelékenység novelése,

az altalanos kig-ek csokkentése.
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Célszerlinek latszik ez a megoldas abbdl a szem-
pontbdl is, hogy a butorgyarak a fejlesztési eszko-
zeiket, szellemi kapacitasukat jobban a gyartmany-
fejlesztésre, a magas esztétikai igényt ikelégité bu-
torok j6 minGségben, magas termelékenységgel tor-
tén6 oOsszeszerelésére tudjak forditani. Ezaltal az
exportképesség varhatéan niovekedni fog.

Munkank sordn biutort gydrté partnereinkkel
szoros munkakapcsolatot alakitottunk ki, Ez a jo
kapesolat segitette munkéankat, amikor a kasirozott
lap gyartasat Kkifejlesztettiik. Ez esetben a Zala
Butorgydr volt a vallalkozé partner a termék fel-
hasznéldsiban, alkalmazési tapasztalatok szerzésé-
ben. A profilléc gyartasanak bevezetésében szoro-
san egylittmiikodiink a Kanizsa Bitorgydrral, de
jok a kapecsolataink a tobbi gyartéval, igy pl. a
Székesfehérvdri Bitoripari Vdllalattal is.

Bekapcesoltuk a munkdba a Biutoripari Fejlesztési
Intézetet, Az Intézet munkatdrsai tanulmanyt ké-
szitettek a butoralkatrész gyartasanak, bevezeté-
sének lehetdségeirdl, és elinditottdk az elsé alkal-
mazastechnikai probdkat, kisérleteket is az dlta-
lunk biztositott anyagokbél. Kidllitasunkon a kii-
16nb6z6 moédon feliiletkezelt lapok és alkatrész —
mintdk mellett bemutatunk néhény butor — alap-
tipust is. A butorok tervezésénél a tervezivel
egyiitt egyszer( profilokat vélasztottunk.

Mind az ifjisdgi szekrényeket, mind az elemes
kombinélt szekrényt egy-egy  butorlécprofilbél és
ketts, ill. harom szekrényajté méretbdl alakitottuk
ki. Célunk volt érzékeltetni, hogy a legegyszeriibb
idomokbdl is hangulatos, valtozatos, személyiséghez
kozelallé butorkarakterek allithatok ossze.

A szakmai nap harmadik vitaindité elGadasat Dr.
Balogh Gdabor, a Mohdesi Farostlemezgyar miiszaki
igazgatéhelyettese tartotta.

MDF lemezek gydrtasa és felhasznalasa
Dr. Balogh Gédbor -

Az 1970-es években uj termék jelent meg Eurépa
fapiacin. Ez a termék az agglomeralt lapok csalad-
jdba tartozott, nem hasonlitott a forgédcslaphoz és
nem volt azonos a farostlemezzel sem. Kilsé je-
gyei alapjan megallapithat6, hogy rostositott fa-
bél épiil fel, kozepes slirliségli, homogén, stabil és
igen j6l megmunkélhat6. Az uj terméket gydrtéi
MDF néven hoztik forgalomba, amely angol és né-
met nyelven kozépnehéz farostlemezt jelent.

Az MDF sziilbhazdja Amerikdban, Richmondban
van. (Csak a parhuzam kedvéért emlitem, hogy 1é-
nyegileg a kemény farostlemez gyartisi technolo-
gidja is a tengerentulrdl szarmazik.) Itt alakult
1912-ben a Miller—Hoft féle tarasig, = amelynek
célja a fa és egyéb erdei termékek feldolgozasa
és értékesitése volt.

A késobbiek sordan olyan termék el64llitasat tiiz-
ték ki célul, amelynek alapanyaga eddig nem vagy
kevésbé hasznositott fa és olyan felhaszndlési te-
rilete van, amely tulmutat az eddigi agglomeralt
lapok felhaszndlasi teriiletén. Hosszas kutatémun-
ka eredményeként 1965-ben a Miller—Hoft cég
megkezdie az elsé mdar iparilag is értékelheté MDF
iizemében a termelést. A névekvd kereslet sziiksé-
gessé és célszerivé tette uj MDF iizemek telepité-
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sét, elészor Amerikdaban, majd Eurépaban is. Is-
mert és kevésbé ismert gépgyarté cégek vallalkoz-
tak a gyarté gépek és gyartosorok kialakitésara és
gyakorlatilag igen rovid idé alatt jelentés gyarto-
kapacitasok jottek létre. Pl. csak az Egyesiilt Al-
lamokban 1968 és 1978 kozott — tiz év alatt — a
termelés és felhasznalas 35 000 m?rél 1200 000 m3-
re emelkedett.

Jelenleg 23 olyan tizem folytat MDF termelést,
melynek éves kapacitasa 35000 m?® £6l6tt van. Eb-
bél: 11 az Egyesiilt Allamokban, a tébbi a vilag
egyég orszagaiban. Az 1980-as év végéig a vildg
MDF termelése elérte az 1900000 m?-t. Az Egye-
siilt Allamokon kiviil van MDF iizem Japanban,
Uj-Zélandban, Argentindban, Venezueldban, Spa-
nyolorszagban, Olaszorszagban, Jugoszlavidban,
Skécidban és az NDK-ban. (Az NDK 170 000 m3,
Jugoszlavia jelenleg 85 000 m®-es kapacitéssal ren-
delkezik.) Ez évben pl. Jugoszlavia tovabbi két
lizemet szdndékozik beinditani, mintegy 110000
m’-es kapacitassal. Ezen kiviil 1981-ben lizemindu-
las varhaté tobbek kozott Kindban, Ausztralidban,
Dél-Afrikaban kozel fé1 milli6 m®-es kapacitédssal.
Harom iizem 1982-es évi tervezett inditasarél van
tudomasunk — Svéd-, Olasz- és Torokorszdgban —
155 000 m?-es osszkapacitdssal. J6l kozelité becs-
lések alapjan — jelen ismereteink szerint — 1982
végére a vildg MDF termelése tiulhaladja a 2,5 mil-
li6 mI-t.

A felsoroltak kozott nem szerepelnek olyan val-
lalatok, melyek meglevé farostlemez vagy forgécs-
lapilizemeiket sajat terveik, elképzeléseik alapjan
allitottak a4t MDF termelésre. Ilyen gyartésorok
lizemelnek tobbek kozott a Szovjetunioban és Ro-
méniaban.

Az elézbekben taglaltak bizonyitjak, hogy szerte
a vildgon nagy az érdeklédés és a vdsdrléképes ke-
reslet az MDF lemezek irdnt. Felvetédik a kérdés,
hogy miért; milyen tobbletfelhasznélasi teriiletet
tud az MDF magénak biztositani a mar hagyoma-
nyosnak mondhaté agglomerdlt lapok felhasznala-
san kiviil és miért vizsgalja pl. a Motala—Defibra-
tor cég ajanlataiban a forgacslap termelésrél valé
attérés gazdasigos és gyors modozatait.

Az MDF lemezek eddigi felhaszndldsi tapaszta- -
latai vilagszerte nagy reményekre jogositanak és az
MDF lemez mar teljesitette azokat az elvarasokat,
amelyeket vele szemben tédmasztottak. A felhasz-
nélok bizonyitottdk, hogy az MDF lemez Osszeha-
sonlitva a témoér flrészdruval, sokkal masszivabb,
egész tomege homogénan témér. Osszehasonlitva
a tobbi agglomeralt lappal hallatlan elénye, hogy
kevésbé anizotrép, feliilete és élei finom textarat
mutatnak, kemények, igen j6l megmunkalhaték
és ugy profilozhaté, mintha {6mor fa lenne. Az
Egyesiilt Allamok bitoripardban az MDF irdnti
fokozott érdeklédés az 1n. kolonidl stilussal ma-
gyardzhatdé, melynél a feliilet és az élek gazdagon
diszitettek.

Az eurbpai piacon egyre jobban érzékelhetdk
olyan irdnyzatok, melyek a rusztikus feliiletekkel
rendelkezé butorok, diszfalelemek, diszitett ajték
stb. irdnti kereslet novekedésében nyilvdanulnak
meg. Itt az MDF egy olesébb és jé alternativat ki-
ndl a tomoér faanyaggal szemben.



Jelent6s eredményeket értek el Olaszorszagban
és Jugoszlavidban az MDF-el, mint szerkezeti
anyaggal is. Forradalmi termékként kezelik és fa-
anyagként definidljdk. Homogén, csomémentes, fa-
ronté gombaknak, férgeknek ellendll és gyakorla-
tilag veszteségmentesen szabhaté. Valahanyszor az
MDF a tomor fa helyébe 1ép, megsziinteti a draga
flrészaru felhasznalasat, nem igényli azokat a mu-
veleteket, melyek sordn a flirészipari rénkbél, ala-
csony nedvességtartalmi, mar felhaszndlhatd fi-
részaru lesz, Ezzel parhuzamosan az MDF lemez
felhasznédldsa sokkal kisebb teriileten megvalésit-
haté (ronktér, deszkatér, szariték stb.) és a gyar-
tasa, felhaszndlasa rovidebb id6t vesz igénybe, te-
hat gyorsitja a befektetett t6ke megtériilését és

Az MDF Jemezeknek két nagy felhaszndldsi te-
riilletével szamolhatunk: ez a biitor- és az épiilet-
asztalosipar, Kétségtelen, hogy az MDF eurépai —
igy hazai — jovGje is a lagy lombos és fenyo6fli-
részaru helyettesitésében van az épiiletasztalosipar
teriiletén.

Ezen a teriileten mint emlitettem Eurépa szerte
komoly eredményeket értek el, de ez a felhaszna-
lasi teriilet még viszonylag 1j és még a bevezetés
stidiumdban van. Az MDF jelenlegi felhaszndldsi
teriilete kontinensiinkin a bitoripar.

A butoriparban — kihasznilva az MDF-nek azt
a tulajdonsagit, hogy igen széles vastagsagi tarto-
ményban gyarthaté — hdrom nagy felhaszndldsi
teriilettel szdmolhatunl:

a) A 10—14 mm wvastag lemezeket elsGsorban sze-
gélylécek, butorajtok, radio-TV-hangszérs kavak,
fickok és jatékok gyartdsara célszeri felhasz-
nélni, ]

b) A 16—30 mm vastag MDF lemezek mar teher-
visel6 szerkezetként is felhasznilhatdk, pl. de-
korativ, élmegmunkalt poleok, butor- és asztal-
lapok, lambéridk, nagyobb méretd dekorativ
szekrényajték, fick-ellapok, asztal- és egyéb
butorldbak elallitdsanak céljaira.

c) A 30 mm feletti vastagségl lemezek mar be-
jarati ajtélapok, ajtétokok, esztergalt butorlabak
és butordiszek gyartasira is alkalmasak. Az ilyen
vastag MDF lemez mar betort a képzémiivészet
teriiletére is, fafaragisok, faszobrok, faragott
frizek késziilnek belble. Jelentds felhaszndlési
teriiletként jelentkezik az ©ontdodei famintakészi-
tés is.

Amennyiben a kordbban felsorolt felhasznalasi
terlileteket az MDF lemez hazankban is el tudja
foglalni, igy egy rendkiviili jov6 el6tt all6 termék-
kel dllunk szemben. Ezt a jovét latszik igazolni az
angol BIS piackutaté intézet tanulmanya is, amely
hangstlyozza, hogy az MDF felhaszndldsi teriiletei
Eurépdban kordntsem tekintheték feltdrtnak és a
kiegészitG felmérések sordn ujabb és tjabb teriile-
ten taldlkoznak az MDF lemezzel. Felhasznalasi
prognoézisuk szerint: 1979 és 1985 kozott Olaszor-
szagban 15000 m?-rél 160 000 m?re, Svédorszag-
ban 370 m3-rél 40 000 m*-re és Spanyolorszigban
40 000 m?-rél 75 000 m?-re ndvekszik az igény.

Néhdny szdét szdlni kell az MDF lemezek piaci
drdrél is. Az arak tanulmanyozdsira elég széles

kor( informécié &ll rendelkezésiinkre, amely az
1981. I. félévi arakat foglalja magaban. Ez az ar-
informécié a forgacslap arahoz viszonyitja az MDF
lemezek arait. Pl. Uj-Zélandban, Japanban 123%-a,
USA-ban 170—180%-a, Anglidban 180—190%-a,
Olaszorszagban 200%-a, Spanyolorszdgban 170%p-a
és Svédorszagban 230—240%-a a forgdcslap ara-
nak. Mint lathato, igen széles drskdldn mozog ma
az MDF lemez, amely mogott a piaci helyzeten ki-
viil természetesen érvényre jut a termék mind-

sége is.
Tanulméanyozva az MDF lemezek gyartasat és
felhasznalasat a Mohdcsi Farostlemezgydr — Fo-

hatésdgunkkal egyetértésben — arra a megéllapi-
tasra jutott, hogy az 1959 6ta termeld kemény fa-
rostlemez lizemének rekonstrukcidja keretében az
MDF lemez termelését meghonositja Magyarorszd-
gon, a VI. étéves terv sordn. Ennek érdekében mar
komoly lizleti targyaldsok folynak a kisebb és na-
gyobb hirnévnek orvendd cégekkel, amelyek a
technolégia és a gyartésor széllitasara wvallalkoz-
nak, mint példdul a Siempelkamp, Bison, Motala—
Defibrator, Pagnoni, a francia CLE stb. A gyart6-
cégek vallalkoznak arra is, hogy az MDF ilizemet
a rekonstrukeié sordn felhasznidlhaté lizemesar-
nokba telepitik. Ez a lehetfség nagymértékben
csokkenti a beruhdzds varhaté koltségeit és atfu-
tasi idejét. Az iizem tervezett max. kapacitdsa
50 000 m3/év, Gyéirtminyskaldjanak kialakitdsdndl
arra toreksziink, hogy a hazai varhaté igényeket
maximalisan kielégitsiik, Ennek érdekében a kész
MDF lemezek vastagsdgdt elsé lépésben 8—30 mm
kozott hatdroztuk meg, de fent tartottuk annak le-
hetdségét, hogy a kés6bbiek sordn — esetlegesen
r4épiilé segédberendezésekkel — a 40—42 mm vas-
tag MDF lemez is gydrthaté legyen. A gyartmany-
skala kialakitdsanal a butor- és épiiletasztalosipar
igényeit wvessziik figyelembe. Targyaldsok folynak
az Un. hattéripar megteremtésére, t6bbek kozott a
miigyantabazis megteremtésére is. A miigyanta-
béazis kialakitasanal a butoripar igényein kiviil ki
akarjuk elégiteni az épiiletasztalosipar igényeit is,
6k azonban nagyobb vizallosdggal rendelkezl ter-
mékeket igényelnek a kiils6 tokszerkezetek kiala-
kitdséra.

Vizsgiljuk az alapanyag — a fa — ellatasidnak
lehetdségét is. Eddigi ismereteink alapjin elmond-
hatjuk, hogy a kemény lombos fafajok feldolgo-
zésdra tovabbi lehetfségek nyilnak az MDF lizem
telepitésével. A hazai alapanyag kiprébaldsidra mar
eddig is folytak kisérletek az NDK-beli Ribnitz-
ben és még ebben a hénapban a jugoszlaviai Bu-
sovachan lesz nagyobb gyirtasi kisérlet hazai cser
és akdcfibol. Egyidejlleg az FKI-t is megbiztuk
az alapanyag-kisérletek laborszinten valé végzésé-
re. A kés6bbiek soran még tovabbi kisérleteket
folytatunk a BISON és Pagnoni cégekkel, ahol var-
hatéan mar a Magyaroszigon el6allitott migyan-
tat is ki tudjuk lizemi szinten préobalni.

Véallalatunk a felhasznalasi teriiletek kutatésara
és a piac el6készitésére is gondot fordit. Els§ 1é-
pésként MDF lemezeket importdliunk Jugoszlavii-
b6l és a hazai felhasznalok viszonylag sziik korét
felkértiik ezek felhaszndldsara. A hazai felhaszna-
las korének és modjainak kutatdsara a Butoripari
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Fejlesztési Intézetet kértiik fel. A korabban beszer-
zett és a felhasznalok rendelkezésére bocesatott
MDF lemezekb6l mar késziiltek butor- és épiilet-
asztalosipari termékek, melyek mintadarabjait az
érdeklodok a BIFI altal szervezett és rendezett be-
mutatékon mar megtekinthettek, illetve megtekint-
hetnek.

A felhasznalassal kapcsolatos tapasztalatok elsé
megbeszélésére mar junius 25-én Mohdacson sor ke-
riillt, ahol a butor- és épililetasztalosipar képvisel6i
gondolatot cseréltek. Ez alkalommal is szeretném
kiemelni a butor- és épiiletasztalosipari véllalatok
nagyfoka érdeklodését és kutatdsi kedvét, amely-
lyel az MDF lemezek alkalmazésira vonatkozé ki-
sérleteiket végezték. A Mohdcsi Farostlemezgyadr
nem hivatott az eddigi tapasztalatok értékelésére,
de oriiliink annak, hogy a felhaszndlék perspekti-
vat latnak az MDF lemezben és azt a jovd anyagd-
nak tartjdk.

A gyarunk is keresi azokat a lehetéségeket, ame-
lyek biztositandk a jovében novekvé mennyiségl
MDF lemezek behozataldt. Ezzel szeretnénk elérni,
hogy a felhasznélék felkésziithessenek az MDF le-
mezek feldolgozasdra és kozosen taldljuk meg ha-
zai vonatkozadsban is azokat a teriileteket, melye-
ken az MDF lemezben rejlé el6nyok maximalisan
kihasznilhaték. A hazai piac ellatasan kiviil mar
. most igyeksziink informéaciékat szerezni az MDF
lemezek kiilpiaci elhelyezésére is, annak érdeké-
ben, hogy ezzel is novelhessiik a hazai faipar ex-
port arbevételét. Igyeksziink megteremteni azokat
a pénzligyi feltételeket, melyek lehetévé teszik az
MDF iizem megval6sitasat, hogy valéban egy sok-
oldaltan és jol hasznosithaté alapanyagot bizto-
sitsunk a VI. otéves terv végén a feldolgozbipar
szaméra.

Az MDF lemezek alkalmazasi teriiletei
a fafeldolgozé iparban

Té6th Sandor

Minden ujdonsignak szamité anyag alkalmaza-
sanial harom alapvetd szempontot kiilonboztetlink
meg. Ezek a miiszaki tulajdonsdgok, a gazdasdgi-
gazdasdgossdgi tényezbk, walamint az Uj anyag
esztétikai jellemz6i.

A miiszaki tulajdonsdgok alatt a fizikai-mechani-
kai, valamint a megmunkaléasi jellemziket értjlik.
Ez utébbiak konkrét tizemi koriilmények kozott a
feldolgozids paramétereiben fogalmazhaték meg.

A gazdasdgi-gazdasdgossdgi szempontok alatt —
leegyszer(sitve — az j anyag 4arat értjiik a he-
lyettesitendd anyagok drahoz viszonyitva.

Az anyag esztétikai jellemzdi megijelenési forma-
jaban flikrozédnek a késztermékben.

Az MDF lemezekre is érvényes az az altalanos
tendencia, hogy elb6szor helyettesité anyagként
ionnek szamitasba, majd kifejezetten ezen 1Gj
anyagra torténik a gyartmanyfejlesztés.

Az MDF (kozepes slir(iségli farostlemezek) ki-
alakuldsdt az jellemezte, hogy az agglomeralt la-
pok tulaidonsédgait a tomdrfa mechanikai és fizikai
jellemzGihez igyekeztek kozeliteni. A keresztmet-
szeti homogenitds, az egyenletes szerkezet irdnya-
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ban tortént erdfeszitéseknek faforgdcslapoknal ga-

tat szabott az a tény, hogy viszonylag nagyméretii

forgdcsok tomoritésével nem lehetett a rostos ter-

mészetes faanyag tulajdonsagait megvaldsitani. A

nedves eljarast farostlemezgyartas sem bizonyult

megfelelonek, a kitlizott célt lényegében a sziraz

eljaras valositotta meg.

Az altaldban széraz eljarasal eléallitott MDF leme-

zek felhasznélasaban harom irdnyzat érvényesiil:

— Az Egyesiilt Allamokban els6ésorban rétegelt le-
mezkivdlté anyagot 1atnak benne, mig

— Eurépaban, Anglidban, NSZK-ban inkabb td-
mirfa helyettesité anyagnak tekintik,

— ugyanakkor egyes teriileteken faforgacslapok
helyett is igéretes anyagként tartjdk nyilvan.

A felhaszndalas f6bb teriileteird] az el6z6 eléadas-
ban hallottunk. Altaldban elmondhatjuk, hogy az
MDF lemezek az ipar szdmos teriiletén fahelyette-
sitd6 anyagként johetnek szamitdsba. F6 alkalmazasi
teriiletlik varhatéan a butoripar, de jelentés fel-
hasznéldsuk véarhaté6 az épliletasztalosiparban, a
bels6 téri burkolatok teriiletén, kivalé alapanyag
lehet ontémintdk készitésénél, a keret- és profil-
lécek gyartdsdban, valamint a faszobraszatban,
tombositve.

Melyek tehat az MDF lemezek f6bb jellemz6i a
tomorfaval valé osszehasonlitas tiikrében?

A lemezek rostos szerkezetliek, nem tartalmaz-
z8k a szokasos fahibédkat; goresdket, csavartszalu-
sagot, nem vetemednek, a lemezeket nem kell szi-
ritani. Elényiik nem utols6sorban az is, hogy ja-
vulé anyagkihozatalt eredményeznek — amennyi-
ben a készitendd alkatrész egyik keresztmetszeti
mérete megegyezik a lemez vastagsdgaval, csak a
masik irdnyu forgicsveszteséggel kell szdmolni.

Egyenletes, rostos szerkezetébdl eredéen az MDF
nem veheti fel a versenyt a természetes fa rajzo-
lataval, fizikai-mechanikai jellemz8ivel. E tulaj-
donsagai viszont elérik vagy meghaladjik a fafor-
gécslapokét, mint a hajlitészilardsag, a hajlitéru-
galmassagi tényezs, csavartartds stb. Fontos kdve-
telmény, hogy a lemez teljes keresztmetszetében
azonos, vagy kozel azonos slirliségii legyen.

Nézziik egy kicsit részletesebben a lemezek jel-
lemz6it, az eddig szerzett tapasztalatokat, hivat-
kozva egyuttal a bemutatott alkalmazési mintik-
ra is.

Az MDF lemezek sima feliilete, egyenletes szer-
kezete lehetGséget nytjt a hagyoményos feliiletbe-
vonasi, feliiletkezelési eljarasokon tdlmenden —
mint a furnérozés, f6lidzas, laminalas és lakkozas
— a manapsag divatos rusztikus butorok diszités-
sel mozgalmassd tett frontjainak elkészitésére. J6
példa lehet erre az Agria Butorgyar 4ltal készitett
rusztikus szekrényajté és a Bacska Butoripari Val-
lalat fidkelGje, valamint a Butoripari Fejlesztési
Intézetben késziilt livegbetétes ajto.

A diszitéssel megmozgatott felliletek kialakita-
sara harom eljaras kindlkozik. Az egyik a forga-
csolds, a masik a ratétek alkalmazédsa, a harmadik
hé és nyomds alkalmazéasdval éri el a kivant hatést.
Viszonyaink kozott inkédbb forgdcsoldssal és raté-
tekkel szamolhatunk.

Az eddigi tapasztalatok azt mutatjak, hogy a
marassal el6allitott feliiletek lakkszivé hatésa jo-



val nagyobb, mint a meg nem bhontott lemezfelii-
letekeé.

A lemezek keresztmetszetilkben kdzel homogén
szerkezete kiilonféle profili élmegmunkdlast tesz
lehetévé feliilet boritassal vagy anélkil egyarant.
Eddigi tapasztalatok szerint a feliiletboritas nélkiili
lemezesikok egyoldali forgacsolasdanal gorbiilés 1ép-
het fel. E jelenség viszont feliiletboritassal kikli-
szobolhetd.

Az anyag jol forgacsolhatd, kévetelmény viszont
a 40 m/mp-en feliili forgicsolasi sebesség, ill. a
6000 f/p-en feliili fordulatszam. A szerszamok él-
tartossdga miatt célszerli keményfémlapkds maro-
szerszamok hasznalata, Az emlitett paraméterek
altalaban a forgédcsoldsra érvényesek.

A forgécesolds soran szamolni kell finom porkép-
z0déssel, biztositani kell a hatékony elszivast.

A forgacsolassal el6allitott butoralkatrészek
szamos peéldaja lathaté az ,,A” pavilon standjain.
Mindezekhez az alapanyagot a Mohécsi Farost-
lemezgyar biztositotta. Feliiletboritott kiilonbozé
profillécek a Nyugatmagyarorsziagi Fagazdasagi
Kombinat kivitelezésében, nyers keretlécek, ame-
lyeket az Uveges Sziévetkezet készitett, kolonidl
csavart oszlop a Zala Butorgyartél, kilonbozé osz-
szeépitési modok és butorok mintdi a Butoripari
Fejlesztési Intézet Kisérleti Mihelyébd6l. Teljesen
MDF-bél késziilt asztal és szék is szerepel a BIFI
programjaban.

(Folytatds az 56. oldalon.)

8. dbra. Keretléc profilok — Uveges Szivetkezet

7. dbra. Félidzott profillécek — Nyugatmagyar-

orszdgi Fagazdasdgi Kombindt

Toth Sandor: Az MDF lemezek alkalmazdsi

teriiletei a fafeldolgozé iparban

9. dbra. Kolonigl csavart oszlop — Zala Bitorgydr
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11. abra. Karosszék — Bitoripari Fejlesztési
: Intézet Kisérleti Mithelye




14, dbra. Esziergdlt elemek — MTV Diszletgydrto
Uzeme — BIFI Kisérleti Miihelye

15. dbra. Faragott maszk — MTV Diszletgydrto
Uzeme

16. abra. Rusztikus szekrényajté — Agria Butorgydr

17. dbra. PVC félids fenyd és MDF tokalkatrész
: — EPFA Ferencvdrosi Gudra

18. dabra. Barokk széklab — SZKIV Mohdcsi Gydra
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A faragéssal, esztergalassal eléallitott mintak ké-
szitbje a Magyar Televizi6 Diszletgyarté Uzeme,
a rozetta az Agria Butorgyarban késziilt.

A kétoldalon eltéré feliiletboritassal készilt al-
katrészre j6 példa lehet a Tisza Butoripari Val-
lalat mosogaté tetdje, térgorbe — lemezbdl tombo-
sitett — butoralkatrészre a Szék- és Karpitosipari
Viéllalatnal késziilt ,,Parizs” szék 1aba, ami mar az
MDF lemezek stilbutorban valé alkalmazasat ki-
sérli meg.

A lemezek felhasznildsira j6 teriilet lehet az
épliletasztalosipar is. Az els6 lépéseket az Epiilet-
asztalosipari és Faipari Vallalat falburkolé eleme
és PVC félidval boritott tok mintaja tiikrozi.

Az eddigi prébalkozésok alapjan felmérheté az
MDF lemezek alkalmazési teriilete. Erdemes meg-
emliteni, hogy e lemezekbdl a szokasos fa. és for-
gacslap kotések  elkészithetok., A feliileteken és
éleken végzett csavartartdsi vizsgalatok szerint
a lemezek e jellemzbje eléri vagy meghaladja a
forgacslapokét. Ugyanakkor tovabbi vizsgdlaiokat
igényel a csavarvezeté furatok pontos atméréjének
meghatarozasa, mivel a lemezélek hajlamosak a ré-
tegelvalasra.

A miszaki és esztétikai tulajdonsigok mellett
nem hanyagolhaték el a lemezek gazdasagi jellem-
z6i, hiszen minden 10j terméknél a végsé szét a
. piac értékitélete mondja ki. Ez pedig mindsége,
gazdasagos alkalmazhatéosiaga mellett 4ra, vissza-
vezetve a késztermék hasznalati értékébdl. A gaz-
dasdgossag elemzésénél ne feledkezziink el arrol,
hogy megmunkéldsa soran a tomorfahoz viszo-
nyitva joval kisebb lehet a forgacsveszteség.

Osszefoglalva az elmondottakat; az MDF leme-
zekkel tortént kezdeti lépések biztatéak, mint azt
a kiallitott alkalmazasi mintak is bizonyitjak.

Mint minden Gj anyagféleséget, az MDF leme-
zeket is az ipar el6szor helyettesito anyagként
fogja alkalmazni, Miszaki, esztétikai és gazdasagi
jellemzGi alapjan, a megmunkdalasi paraméterek
tovabbi tisztdzasaval e lemezek is meg fogjak ta-
lalni helyiiket a fa- és butortermékekben. Termé-
szetesen ehhez tovabbi kisérletekre, tapasztaltszer-
zésre van sziikség, amelyben egylitt a gvarté és
felhasznédlé vallalatokkal a Butoripari Fejlesztési
Intézet is szerepet vallal.
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A szakmai nap harmadik vitaindité elSadasat Dr.
Balogh Gdbor, a Mohaesi Farostlemezgyar miszaki
igazgatdhelyetiese tartotta.

MDF lemezek gyartasa és felhasznalasa
Dr. Balogh Géabor -

Az 1970-es években U] termék ijelent meg Eurédpa
fapiacdn. Ez a termék az agglomeralt lapok esalad-
jadba tartozott, nem hasonlitott a forgicslaphoz és
nem volt azonos a farostlemezzel sem. Kilsé je-
gyel alapjdn megéallapithaté, hogy rostositott fa-
bél épiil fel, kbzepes slrliségli, homogén, stabil és
igen j6l megmunkdalhaté. Az 4j terméket gydrtoi
MDF néven hoztdk forgalomba, amely angol és né-
met nyelven kozépnehéz farostlemezt jelent.

Az MDF sziil6hazdja Amerikdban, Richmondban
van. (Csak a parhuzam kedvéért emlitem, hogy 1é-
nyegileg a kemény farostlemez gydrtasi technolé-
gidja is a tengerentulrdl szarmazik.) Itt alakult
1912-ben a Miller—Hoft féle tarasag, = amelynek
célja a fa és egyéb erdei termékek feldolgozésa
és értékesitése volt.

A késébbiek soran olyan termék el6allitdsat tlz-
ték ki célul, amelynek alapanyaga eddig nem vagy
kevéshé hasznositott fa és olyan felhasznalasi te-
riillete van, amely talmutat az eddigi agglomeralt
lapok felhasznalédsi teriiletén. Hosszas kutatomun-
ka eredményeként 1965-ben a Miller—Hoft cég
megkezdte az els6 mdr iparilag is értékelheté MDF
tizemében a termelést, A névekvé kereslef sziiksé-
gessé és célszertivé tette ij MDF {izemek telepité-
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sét, eldszor Amerikaban, majd Eurépaban is. Is-
mert és kevésbé ismert gépgyarté cégek véllalkoz-
tak a gyarto gépek és gyartésorok kialakitdsara és
gyakorlatilag igen rovid idé alatt jelentés gydarté-
kapacitasok jottek létre. Pl. csak az Egyesilt Al-
lamokban 1968 és 1978 kozott — tiz év alatt — a
termelés és felhasznalas 35 000 m3rél 1200 000 m?-
re emelkedett.

Jelenleg 23 olyan iizem folytat MDF termelést,
melynek éves kapacitasa 35000 m?® £6l6tt van, Eb-
b6l: 11 az Egyesiilt Allamokban, a tobbi a vildg
egyég orszagaiban. Az 1980-as év wvégéig a vildg
MDF termelése elérte az 1900000 m3-t. Az Egye-
siilt Allamokon kiviil van MDF {izem Japanban,
Uj-Zélandban, Argentindban, Venezueldban, Spa-
nyolorszdghan, Olaszorszagban, Jugoszlavidban,
Skécisdban és az NDK-ban. (Az NDK 170 000 m?,
Jugoszlavia jelenleg 85000 m?-es kapacitéssal ren-
delkezik.) Ez évben pl. Jugoszlavia tovabbi két
lizemet szidndékozik beinditani, mintegy 110000
md-es kapacitdssal. Ezen kiviil 1981-ben tlizemindu-
las varhaté tobbek kozott Kindban, Ausztralidban,
Dél-Afrikaban kozel fél millié m?-es kapacitassal.
Harom fiizem 1982-es évi tervezett inditasardl van
tudomésunk — Svéd-, Olasz- és Torokorszagban —
155 000 m’-es Osszkapacitassal. Jol kozelité becs-
lések alapjan — jelen ismereteink szerint — 1982
végére a vildg MDF termelése tulhaladja a 2,5 mil-
li6 mi-t.

A felsoroltak kozott nem szerepelnek olyan vél-
lalatok, melyek meglevs farostlemez vagy forgédes-
laplizemeiket sajat terveik, elképzeléseik alapjan
allitottdk At MDF termelésre. Ilyen gyartosorok
lizemelnek tobbek kozott a Szovjetunioban és Ro-
méniaban.

Az elbz6ekben taglaltak bizonyitjdk, hogy szerte
a vildgon nagy az érdeklédés és a vdsdrloképes ke-
reslet az MDF lemezek irdant. Felvettdik a kérdés,
hogy miért; milyen tobbletfelhasznalasi teriiletet
tud az MDF magédnak biztositani a mar hagyoma-
nyosnak mondhato agglomerdlt lapok felhasznala-
sdn kiviil és miért vizsgédlja pl. a Motala—Defibra-
tor cég ajanlataiban a forgicslap termelésrdél valéd
attérés gazdasigos és gyors modozatait.

Az MDF lemezek eddigi felhaszndlasi tapaszta-
latai vilagszerte nagy reményekre jogositanak és az
MDF lemez mar teljesitette azokat az elvarasokat,
amelyeket vele szemben tamasztottak. A felhasz-
nélék bizonyitottdk, hogy az MDF lemez Osszeha-
sonlitva a témér flirészaruval, sokkal masszivabb,
egész tomege homogénan témor. Osszehasonlitva
a tobbi agglomerilt lappal hallatlan elénye, hogy
kevésbé anizotrdp, feliilete és élei finom texturat
mutatnak, kemények, igen jol megmunkalhaték
és ugy profilozhaté, mintha t6mér fa lenne. Az
Egyesiilt Allamok butoripardben az MDF irdnti
fokozott érdeklédés az tin. kolonidl stilussal ma-
gyardzhatd, melynél a felillet és az élek gazdagon
diszitettek,

Az eurdpai piacon egyre jobban érzékelhetdk
olyan irdnyzatok, melyek a rusztikus feliiletekkel
rendellez8 biitorok, diszfalelemek, diszitett ajték
stb. irdnti kereslet nivekedésében nyilvdnulnak
meg. Itt az MDF egy olesébb és jé alternativat ki-
n4l a tomor faanyaggal szemben.



Jelent6s eredményeket értek el Olaszorszagban
és Jugoszlavidban az MDF-el, mint szerkezeti
anyaggal is. Forradalmi termékként kezelik és fa-
anyagként definidljdk. Homogén, csomémentes, fa-
ronté gombaknak, férgeknek ellendll és gyakorla-
tilag veszteségmentesen szabhaté. Valahanyszor az
MDF a tomor fa helyébe 1ép, megsziinteti a draga
flrészaru felhasznalasat, nem igényli azokat a mu-
veleteket, melyek sordn a flirészipari rénkbél, ala-
csony nedvességtartalmi, mar felhaszndlhatd fi-
részaru lesz. Ezzel parhuzamosan az MDF lemez
felhasznédldsa sokkal kisebb teriileten megvalésit-
haté (ronktér, deszkatér, szariték stb.) és a gyar-
tasa, felhaszndlasa rovidebb id6t vesz igénybe, te-
hat gyorsitja a befektetett t6ke megtériilését és

Az MDF Jemezeknek két nagy felhaszndldsi te-
riilletével szamolhatunk: ez a biitor- és az épiilet-
asztalosipar, Kétségtelen, hogy az MDF eurépai —
igy hazai — jovGje is a lagy lombos és fenyo6fli-
részaru helyettesitésében van az épiiletasztalosipar
teriiletén.

Ezen a teriileten mint emlitettem Eurépa szerte
komoly eredményeket értek el, de ez a felhaszna-
lasi teriilet még viszonylag 1j és még a bevezetés
stidiumdban van. Az MDF jelenlegi felhaszndldsi
teriilete kontinensiinkin a bitoripar.

A butoriparban — kihasznilva az MDF-nek azt
a tulajdonsagit, hogy igen széles vastagsagi tarto-
ményban gyarthaté — hdrom nagy felhaszndldsi
teriilettel szdmolhatunl:

a) A 10—14 mm wvastag lemezeket elsGsorban sze-
gélylécek, butorajtok, radio-TV-hangszérs kavak,
fickok és jatékok gyartdsara célszeri felhasz-
nélni, ]

b) A 16—30 mm vastag MDF lemezek mar teher-
visel6 szerkezetként is felhasznilhatdk, pl. de-
korativ, élmegmunkalt poleok, butor- és asztal-
lapok, lambéridk, nagyobb méretd dekorativ
szekrényajték, fick-ellapok, asztal- és egyéb
butorldbak elallitdsanak céljaira.

c) A 30 mm feletti vastagségl lemezek mar be-
jarati ajtélapok, ajtétokok, esztergalt butorlabak
és butordiszek gyartasira is alkalmasak. Az ilyen
vastag MDF lemez mar betort a képzémiivészet
teriiletére is, fafaragisok, faszobrok, faragott
frizek késziilnek belble. Jelentds felhaszndlési
teriiletként jelentkezik az ©ontdodei famintakészi-
tés is.

Amennyiben a kordbban felsorolt felhasznalasi
terlileteket az MDF lemez hazankban is el tudja
foglalni, igy egy rendkiviili jov6 el6tt all6 termék-
kel dllunk szemben. Ezt a jovét latszik igazolni az
angol BIS piackutaté intézet tanulmanya is, amely
hangstlyozza, hogy az MDF felhaszndldsi teriiletei
Eurépdban kordntsem tekintheték feltdrtnak és a
kiegészitG felmérések sordn ujabb és tjabb teriile-
ten taldlkoznak az MDF lemezzel. Felhasznalasi
prognoézisuk szerint: 1979 és 1985 kozott Olaszor-
szagban 15000 m?-rél 160 000 m?re, Svédorszag-
ban 370 m3-rél 40 000 m*-re és Spanyolorszigban
40 000 m?-rél 75 000 m?-re ndvekszik az igény.

Néhdny szdét szdlni kell az MDF lemezek piaci
drdrél is. Az arak tanulmanyozdsira elég széles

kor( informécié &ll rendelkezésiinkre, amely az
1981. I. félévi arakat foglalja magaban. Ez az ar-
informécié a forgacslap arahoz viszonyitja az MDF
lemezek arait. Pl. Uj-Zélandban, Japanban 123%-a,
USA-ban 170—180%-a, Anglidban 180—190%-a,
Olaszorszagban 200%-a, Spanyolorszdgban 170%p-a
és Svédorszagban 230—240%-a a forgdcslap ara-
nak. Mint lathato, igen széles drskdldn mozog ma
az MDF lemez, amely mogott a piaci helyzeten ki-
viil természetesen érvényre jut a termék mind-

sége is.
Tanulméanyozva az MDF lemezek gyartasat és
felhasznalasat a Mohdcsi Farostlemezgydr — Fo-

hatésdgunkkal egyetértésben — arra a megéllapi-
tasra jutott, hogy az 1959 6ta termeld kemény fa-
rostlemez lizemének rekonstrukcidja keretében az
MDF lemez termelését meghonositja Magyarorszd-
gon, a VI. étéves terv sordn. Ennek érdekében mar
komoly lizleti targyaldsok folynak a kisebb és na-
gyobb hirnévnek orvendd cégekkel, amelyek a
technolégia és a gyartésor széllitasara wvallalkoz-
nak, mint példdul a Siempelkamp, Bison, Motala—
Defibrator, Pagnoni, a francia CLE stb. A gyart6-
cégek vallalkoznak arra is, hogy az MDF ilizemet
a rekonstrukeié sordn felhasznidlhaté lizemesar-
nokba telepitik. Ez a lehetfség nagymértékben
csokkenti a beruhdzds varhaté koltségeit és atfu-
tasi idejét. Az iizem tervezett max. kapacitdsa
50 000 m3/év, Gyéirtminyskaldjanak kialakitdsdndl
arra toreksziink, hogy a hazai varhaté igényeket
maximalisan kielégitsiik, Ennek érdekében a kész
MDF lemezek vastagsdgdt elsé lépésben 8—30 mm
kozott hatdroztuk meg, de fent tartottuk annak le-
hetdségét, hogy a kés6bbiek sordn — esetlegesen
r4épiilé segédberendezésekkel — a 40—42 mm vas-
tag MDF lemez is gydrthaté legyen. A gyartmany-
skala kialakitdsanal a butor- és épiiletasztalosipar
igényeit wvessziik figyelembe. Targyaldsok folynak
az Un. hattéripar megteremtésére, t6bbek kozott a
miigyantabazis megteremtésére is. A miigyanta-
béazis kialakitasanal a butoripar igényein kiviil ki
akarjuk elégiteni az épiiletasztalosipar igényeit is,
6k azonban nagyobb vizallosdggal rendelkezl ter-
mékeket igényelnek a kiils6 tokszerkezetek kiala-
kitdséra.

Vizsgiljuk az alapanyag — a fa — ellatasidnak
lehetdségét is. Eddigi ismereteink alapjin elmond-
hatjuk, hogy a kemény lombos fafajok feldolgo-
zésdra tovabbi lehetfségek nyilnak az MDF lizem
telepitésével. A hazai alapanyag kiprébaldsidra mar
eddig is folytak kisérletek az NDK-beli Ribnitz-
ben és még ebben a hénapban a jugoszlaviai Bu-
sovachan lesz nagyobb gyirtasi kisérlet hazai cser
és akdcfibol. Egyidejlleg az FKI-t is megbiztuk
az alapanyag-kisérletek laborszinten valé végzésé-
re. A kés6bbiek soran még tovabbi kisérleteket
folytatunk a BISON és Pagnoni cégekkel, ahol var-
hatéan mar a Magyaroszigon el6allitott migyan-
tat is ki tudjuk lizemi szinten préobalni.

Véallalatunk a felhasznalasi teriiletek kutatésara
és a piac el6készitésére is gondot fordit. Els§ 1é-
pésként MDF lemezeket importdliunk Jugoszlavii-
b6l és a hazai felhasznalok viszonylag sziik korét
felkértiik ezek felhasznéldsara. A hazai felhaszna-
las korének és modjainak kutatdsara a Butoripari
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Fejlesztési Intézetet kértiik fel. A kordbban beszer-
zett és a felhaszndlok rendelkezésére bocsatott
MDF lemezekb6l mar késziiltek butor- és épiilet-
asztalosipari termékek, melyek mintadarabjait az
erdeklédék a BIFI altal szervezett és rendezett be-
mutatokon mar megtekinthettek, illetve megtekint-
hetnek.

A felhasznalassal kapesolatos tapasztalatok elsd
megbeszélésére mar junius 25-én Mohdcson sor ke-
riilt, ahol a butor- és épliletasztalosipar képvisel6i
gondolatot cseréltek. Ez alkalommal is szeretném
kiemelni a butor- és épliletasztalosipari vallalatok
nagyfoku érdeklédését és kutatdsi kedvét, amely-
lyel az MDF lemezek alkalmazasira vonatkozé ki-
sérleteiket végezték, A Mohdcsi Farostlemezgydr
nem hivatott az eddigi tapasztalatok értékelésére,
de driiliink annak, hogy a felhaszndlék perspekti-
vat latnak az MDF lemezben és azt a jové anyagd-
nak tartjdk.

A gyarunk is keresi azokat a lehetéségeket, ame-
lyek biztositandk a jovében noévekvd mennyiségl
MDF lemezek behozataldt. Ezzel szeretnénk elérni,
hogy a felhasznaldk felkészililhessenek az MDF le-
mezek feldolgozasiara és kozosen taldljuk meg ha-
zal vonatkozésban is azokat a teriileteket, melye-
ken az MDF lemezben rejlé el6nydk maximaélisan
kihasznalhaték. A hazai piac ellatdsdn kiviil mar
- most igyeksziink informdcidkat szerezni az MDF
lemezek kiilpiaci elhelyezésére is, annak érdeké-
ben, hogy ezzel is novelhessiik a hazai faipar ex-
port Arbevételét. Igyeksziink megteremteni azokat
a pénzigyi feltételeket, melyek lehetévé teszik az
MDF iizem megvalésitasat, hogy valéban egy sok-
oldaltan és jol hasznosithaté alapanyagot bizto-
sitsunk a VI. otéves terv végén a feldolgozéipar
szaméra.



Az MDF lemezek alkalmazasi teriiletei
a fafeldolgozé iparban

Téth Sdandor

Minden tujdonsignak szamité anyag alkalmaza-
sdnédl harom alapvetd szempontot kiilonbéztetiink
meg. Ezek a miszaki tulajdonsdgok, a gazdasdgi-
gazdasdgossdgi tényezbk, walamint az 1] anyag
esztétikai jellemzoi,

A miiszaki tulajdonsdgok alatt a fizikai-mechani-
kai, valamint a megmunkalasi jellemz8ket értjiik.
Ez utobbiak konkrét ilizemi kériilmények kozott a
feldolgozds paramétereiben fogalmazhaték meg.

A gazdasigi-gazdasdgossdgi szempontok alatt —
leegyszerGsitve — az 0] anyag arat értjiik a he-
lyettesitendé anyagok drdahoz viszonyitva.

Az anyag esztétikai jellemzdi megjelenési forma-
jaban tlikrozddnek a késztermékben.

Az MDF lemezekre is érvényes az az altalanos
tendencia, hogy el6szor helyettesitd anyagként
ionnek szamitasba, majd kifejezetten ezen 1j
anyagra torténik a gyadrtmanyfejlesztés.

Az MDF (kozepes slrfiségli farostlemezek) ki-
alakuldsdt az jellemezte, hogy az agglomeralt la-
pok tulajdonsidgait a témdérfa mechanikai és fizikai
jellemzéihez igyekeztek kozeliteni. A kereszimet-
szetl homogenitéds, az egyenletes szerkezet irdnyéa-
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ban tortént eréfeszitéseknek faforgdcslapoknal ga-

tat szabott az a tény, hogy viszonylag nagyméretli

forgéaesok tomoritésével nem lehetett a rostos ter-

mészetes faanyag tulajdonsagait megvaldsitani. A

nedves eljarasti farostlemezgyartis sem bizonyult

megfelelonek, a kitlizott célt lényegében a szaraz

eljaras valositotta meg.

Az &ltaldban szaraz eljarasal eléallitott MDF leme-

zek felhasznélasaban harom irdnyzat érvényesiil:

— Az Egyesiilt Allamokban elsésorban rétegelt le-
mezkivdlté anyagot latnak benne, mig

— Eurépaban, Anglidban, NSZK-ban inkabb td-
morfa helyettesité anyagnak tekintik,

— ugyanakkor egyes teriileteken faforgécslapok
helyett is igéretes anyagként tartjdk nyilvan.

A felhasznalas f6bb tertileteir6l az el6z6 eléadas-
ban hallottunk. Altaldban elmondhatjuk, hogy az
MDF lemezek az ipar szamos teriiletén fahelyette-
sitd anyagként johetnek szamitdsba. F6 alkalmazasi
teriiletiik varhatéan a butoripar, de jelentfs fel-
hasznalasuk varhaté az épiiletasztalosiparban, a
bels6 téri burkolatok teriiletén, kivédlé alapanyag
lehet ontémintdk készitésénél, a keret- és profil-
lécek gyartasdban, valamint a faszobraszatban,
tombasitve.

Melyek tehdt az MDF lemezek f6bb jellemz6i a
tomorfaval valé osszehasonlitas tiikrében?

A lemezek rostos szerkezetliek, nem tartalmaz-
zék a szokéasos fahibakat; goresoket, csavartszalu-
sdgot, nem vetemednek, a lemezeket nem kell sza-
ritani. Elényiik nem utolsGsorban az is, hogy ja-
vulé anyagkihozatalt eredményeznek — amennyi-
ben a készitend6 alkatrész egyik keresztmetszeti
mérete megegyezik a lemez vastagsagaval, csak a
masik irdnyu forgacsveszteséggel kell szdmolni.

Egyenletes, rostos szerkezetéb6l eredéen az MDF
nem veheti fel a versenyt a természetes fa raijzo-
lataval, fizikai-mechanikai jellemzéivel. E tulaj-
donsagai viszont elérik vagy meghaladjik a fafor-
géacslapokét, mint a hajlitészilardsag, a hajlitéru-
galmassagi tényez6, csavartartds stb. Fontos kove-
telmény, hogy a lemez teljes keresztmetszetében
azonos, vagy kozel azonos slrliségli legyen.

Nézziik egy kicsit részletesebben a lemezek jel-
lemz6it, az eddig szerzett tapasztalatokat, hivat-
kozva egyuttal a bemutatott alkalmazasi mintdk-
ra is.

Az MDF lemezek sima feliilete, egyenletes szer-
kezete lehetGséget nyujt a hagyoményos feliiletbe-
vonéasi, felliletkezelési eljarasokon tilmenden —
mint a furnérozas, f6lidzas, laminilas és lakkozis
— a manapsag divatos rusztikus butorok diszités-
sel mozgalmassd tett frontjainak elkészitésére. J6
példa lehet erre az Agria Butorgyar dltal készitett
rusztikus szekrényajté és a Béacska Biitoripari Val-
lalat fidkelGje, valamint a Butoripari Fejlesztési
Intézetben késziilt livegbetétes ajto.

A diszitéssel megmozgatott feliiletek kialakita-
sara harom eljaras kindlkozik. Az egyik a forgé-
csolds, a masik a ratétek alkalmazésa, a harmadik
hé és nyomas alkalmazasdval éri el a kivant hatést.
Viszonyaink kozott inkébb forgacsoléssal és raté-
tekkel szamolhatunk.

Az eddigi tapasztalatok azt mutatjdk, hogy a
maréassal elfallitott feliiletek lakkszivé hatdsa jo-



val nagyobb, mint a meg nem bhontott lemezfelii-
letekeé.

A lemezek keresztmetszetilkben kdzel homogén
szerkezete kiilonféle profili élmegmunkdlast tesz
lehetévé feliilet boritassal vagy anélkil egyarant.
Eddigi tapasztalatok szerint a feliiletboritas nélkiili
lemezesikok egyoldali forgacsolasdanal gorbiilés 1ép-
het fel. E jelenség viszont feliiletboritassal kikli-
szobolhetd.

Az anyag jol forgacsolhatd, kévetelmény viszont
a 40 m/mp-en felilli forgécsolasi sebesség, ill. a
6000 f/p-en feliili fordulatszam. A szerszamok él-
tartossdga miatt célszerli keményfémlapkds maro-
szerszamok hasznalata, Az emlitett paraméterek
altalaban a forgédcsoldsra érvényesek.

A forgécesolds soran szamolni kell finom porkép-
z0déssel, biztositani kell a hatékony elszivast.

A forgacsolassal el6allitott butoralkatrészek
szamos peéldaja lathaté az ,,A” pavilon standjain.
Mindezekhez az alapanyagot a Mohécsi Farost-
lemezgyar biztositotta. Feliiletboritott kiilonbozé
profillécek a Nyugatmagyarorsziagi Fagazdasagi
Kombinat kivitelezésében, nyers keretlécek, ame- 7. dbra. Félidzott profillécek — Nyugatmagyar-
lyeket az Uveges Szivetkezet készitett, kolonial orszdgi Fagazdasdgi Kombindt
csa‘:ra}‘.t' OSZ]OP v Ze}la Bﬁtorg‘yért:él, %{ijl'cinb'('jzébész-b Téth Sandor: Az MDF lemezek alkalmazdsi
szeépitési modok és butorok mintai a Butoripari teriiletei a fafeldolgozé iparban
Fejlesztési Intézet Kisérleti Mihelyébdl. Teljesen
MDF-bél késziilt asztal és szék is szerepel a BIFI
programjaban.

(Folytatds az 56. oldalon.)

9. abra. Kolonidl csavart oszlop — Zala Bitorgydr

:
o
.
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10. dabra. Gyermekszék elemek — Bitoripari
Fejlesztési Intézel Kisérleti Miihelye

12. dabra. Faragott
minte — MTV
Diszletgydrté Uze-
me

11. abra. Karosszék — Butoripari Fejlesztési
: Intézet Kisérleti Miithelye




14, dbra. Esztergdlt elemele — MTV Diszletgydrto

Uzeme — BIFI Kisérleti Miihelye

15. @bra. Faragott maszk — MTV Diszletgyarto
Uzeme

16. abra. Rusztikus szekrényajité — Agria Butorgydr

PVC félids fenyé és MDF tokalkatrész
— EPFA Ferencvdrosi Gydra

18. dabra. Barokk széeklab — SZKIV Mohdcesi Gydra

17. abra.

:




A faragéssal, esztergdléssal eldallitott mintadk ké-
szitbje a Magyar Televizio Diszletgyarté Uzeme,
a rozetta az Agria Butorgyarban késziilt.

A kétoldalon eltéré feliiletboritassal késziilt al-
katrészre j6 példa lehet a Tisza Butoripari Val-
lalat mosogaté tetdje, térgorbe — lemezb6l t6mbo-
sitett — butoralkatrészre a Szék- és Karpitosipari
Vallalatnal késziilt ,,Parizs” szék laba, ami mar az
MDF lemezek stilbutorban valé alkalmazéasat ki-
sérli meg.

A lemezek felhasznédlasdra jo teriilet lehet az
épliletasztalosipar is. Az elsé lépéseket az Epiilet-
asztalosipari és Faipari Vallalat falburkolé eleme
és PVC féliaval boritott tok mintdja tiikrozi.

Az eddigi prébalkozasok alapjan felmérhets az
MDF lemezek alkalmazési teriilete. Erdemes meg-
emliteni, hogy e lemezekbdl a szokésos fa- és for-
gacslap kotések elkészitheték. A feliileteken és
éleken végzett csavartartdsi vizsgilatok szerint
a lemezek e jellemzije eléri vagy meghaladja a
forgacslapokét. Ugyanakkor tovabbi vizsgalatokat
igényel a csavarvezeté furatok pontos atmérdjének
meghatarozasa, mivel a lemezélek hajlamosak a ré-
tegelvalasra.

A miszaki és esztétikai tulajdonsidgok mellett
nem hanyagolhatok el a lemezek gazdasagi jellem-
z6i, hiszen minden 0j terméknél a végs6é szét a
_ piac értékitélete mondja ki. Ez pedig mindsége,
gazdasdgos alkalmazhatosiga mellett ara, vissza-
vezetve a késztermék hasznalati értékébsl. A gaz-
dasdgossag elemzésénél ne feledkezziink el arrél,
hogy megmunkéldsa soran a tomorfahoz viszo-
nyitva joval kisebb lehet a forgacsveszteség.

Osszefoglalva az elmondottakat; az MDF leme-
zekkel tortént kezdeti lépések biztatéak, mint azt
a kiallitott alkalmazasi mintdk is bizonyitjak.

Mint minden Uj anyagféleséget, az MDF leme-
zeket is az ipar el6szor helyettesité anyagként
fogja alkalmazni, Miiszaki, esztétikai és gazdasagi
jellemzGi alapjan, a megmunkalasi paraméterek
tovabbi tisztazasaval e lemezek is meg fogjak ta-
lalni helyliket a fa- és butortermékekben. Termé-
szetesen ehhez tovabbi kisérletekre, tapasztaltszer-
zésre van sziikség, amelyben egylitt a gvarté és
felhaszndlé vallalatokkal a Butoripari Fejlesztési
Intézet is szerepet vallal.
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Dr. Petri Laszlé csatlakozik Téth Sandor el6adésénak zarégondolatdhoz, mely szerint reméli, hogy
a bizalmat az Intézet és munkatarsai tovabbra is megkapjdk, ahhoz a munkahoz, melyet az MDF le-
mezek teriiletén fokozatosan kiépitenek az ipar egyetemes érdekeinek szem el6tt tartasaval.

Ez utin a felkért hozzdszélasokra keriilt sor.

Elséként Gal Jozsef a Kanizsa Butorgyar miszaki igazgatdja fejtette ki gondolatait az elhangzott el6-
adéasokkal kapcsolatban (lasd az idevonatkozd anyagot!)

Az alapanyag- és alkatrészgyartas
fejlesztési iranyai a fafeldolgozé iparban

Gadal Jézsef

Az agglomerdlt lapok hazai nagyiizemi gydrtdsa,
donté alapfeltétele volt a korszerl butoripar meg-
valositasdnak. A butoripari rekonstrukeié soran
lizembe helyezett nagy termelékenységii gépsorok
kapacitaskihasznaldsa, a 60—70-es évek fogyaszt6i
igényének - kielégitése csak az agglomeralt lapok
alkalmazisaval megvalosult alapanyag bazissal
volt biztosithaté. :
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A faforgdcslemez, mint 1j homogén- butoripari
alapanyag, a rekonstrukcioval megvalé6sitott gépi
berendezések miuiszaki adottsagai egyfajta uj bu-
torjelleget eredményeztek, amelyet a kézmives
jellegli butorokkal szemben a szogletes sik lapok-
b6l all6 formak, a kevéssé, vagy egyaltaldan nem
diszitett feliiletek jellemeztek. Ezeknél a butorok-
nal az esztétikai megjelenést, a nyitott — zart ré-
szek ritmusa, a front feliilet, furnér kialakitésa,
a funkciondlis elemek (fogantyu, pant) megvalasz-
tasa befolyésolta. A mennyiségi igények fokozatos
kielégitése eredményeként, illetve a fogyasztoi
igények differencidltabba valasdval az ipar ezt a
butorjelleget eréfeszitések aran tulhaladta. Ezt a
torekvést reprezentilja az , OTTHON ’82” kialli-
tas is.



A gyartmanyokban fokozatosan megjelentek az
eroteljesebb diszitések, elsGsorban ratétek, diszlé-
cek, parkanyok, diszvasalatok. Megnétt a korpusz-
butorok gyartdsandl is a lombos flirészdru — ezen
beliil is els6sorban a tolgy — felhasznélésa.

Az agglomeralt lapokat gyarté ipar felismerte a
fejlesztések lehetOségét és az 0j valasztékkal
igyekszik a butoripar jogos igényeivel e téren is
lépést tartani.

A fejlesztés harom f6 megvalositasi lehetéségeérdl

hallottunk:

— igényesebb feliileti kialakitds a természetes fat,
furnért jobban megkozelitheté hatadssal (pélus-
nyomés, papirvazas mufurnér kasirozas, uj la-
minatos mintazatok bevezetése stb.)

— magasabb késziiltségi foku, agglomeralt lapok-
bél késziilt termékek (a méretre szabastol a
kész butoralkatrészig),

— a korlatozottan rendelkezésre allé tomorfa és
draga helyettesitését célzé fejlesztések (fellilet-
boritott idomlécek, MDF lapok gyartésa).

Ezek els6 megvalésulasat a laminatos faforgacs-
lap jelentette, amelyek — magasabb késziiltségi fo-
ku termékek lévén — leveszik a terhet a butoripar
vallardl a feliiletboritds és feliiletkezelés terén.

Vallalatunk és a butoripar részérél érommel lid-
vozoltik és 1idvozoljiik a tovabblépést, az Gj le-
hetéségeket.

A Kanizsa Butorgyadr az elsok kozott kezdte meg
a laminatos faforgacslap nagymértékii felhaszna-
lasat, fejlesztési tevékenységiinkben fontos szerepet
jatszott, hogy feliiletelokészité és feliiletkezelé ka-
pacitds bovités nélkil a korpuszbutor gyartasban
jelentés novelését tudtuk megvalositani. A lami-
natos butorlap kedvezd tulajdonsigai a helyesen
megvalasztott felhasznalasi teriileteken jol érvé-
nyesiilnek, pl. szin- és mintaazonossdg (elemes bu-
tor), ellendllé feliilet (asztallapok, vizszintes alkat-
részek stb.).

Villalatunk szorosan egylittmiikédik a Nyugat-
magyarorszagi Fagazdasigi Kombindttal fejlesztési
tevékenységben, mind a kasirozott profilos butor-
alkatrészek, mind az Uj feliiletboritdsi faforgécs
butorlapok tekintetében. Uj termékeinknél tervez-
ziik ezek felhasznalasat, javitva a vélasztékot, no-
velve az esztétikai és funkciondlis értékét buto-
rainknak.

A Mohdcsi Farostlemezgydrral ugyancsak egyiitt-
miikodési szerz6dést kotottiink az MDF lapok fel-
dolgozasi médjanak, felhasznédlisi teriiletének tisz-
tdzédsa érdekében. Migitélésiink szerint az MDF
lap elsOsorban tomorfa kivalté alapanyagként jo-
het szdmitasba, a forgdcslapot -ecsak korldtozott
mértékben és specidlis felhaszndlasi teriileteken
szorithatja ki.

Az MDF lapok felhaszndldsi teriiletének feltd-
rdsdra a BIFI és a butoripar kozremiikédésével az
elsé lépések mdr megtorténtek. Véallalatunknal
ugyancsak végeztiink kisérleteket, rovidesen komp-
lett szekrénysor is elkésziil a Mohécsi Farostle-
mezgyar altal rendelkezésre bocsatott MDF lapok
és hasitott profilok felhasznélasaval.

Amellett, hogy orommel iidvozoljiik a valaszték
béviilését, beszélnlink kell arrél is, hogy a fejlesz-



tés a termékféleségek tovéabbi szérédasat eredmé-
nyezi.

Ez csak akkor éri el céljat, ha a kiilonb6z6 ter-
mékek kozott a kivitel, minta, szin, felhasznéaléasi
terlilet tekintetében megfelelé Gsszhangot sikeriil
teremteni, a differencialt igényeket ki lehet elé-
giteni (valasziék).

A két vallalat fejlesztési torekvései az ismer-
tetett Gj alapanyagok, a butoripari félkésztermé-
kek gyartdsa megitélésem szerint igényli a gyarték
és a butoripar tovabbi szoros egylittmikodését.

A fejlesztések eredményes Osszehangolasdval az
ismertetett gyartmanyok mindegyikének meg van
a létjogosultsiga, ehhez azonban szlikséges az al-
kalmazési teriiletek pontos tisztdzdsa. A két
alapanyag-gyarté6 ne egymés termékeinek helyet-
tesitésére torekedjen, hanem az ipar és a ,piac”
igényeit tartsa szem el6tt.

Ugyanakkor sziikséges lenne a meglevo és ter-
vezett termékviélaszték Osszehangoldsa, szin, illetve
mintavalaszték tekintetében is, pl. a laminatos fa-
forgacslap és farostlemez teriiletén. El6fordult pél-
daul az elmult években, hogy laminatos forgécs-
lapb6l késziilt .butorhoz minport laminatos farost-
lemez beszerzésére volt sziikség megfelelé hazai
szinvalaszték hidnyéaban.

Javaslat kedvez6 lenne, ha az 0Gj termék és el-
jarasok olyan lehetéséget teremtenének a butoripar
részére, amely a kiilfoldli stilus-irdnyzatok (jugo-
szlav, német, olasz) utanzasinak fokozatos vissza-
szoritdsdval valamilyen ,magyar karakter” kiala-
kulédsdhoz eredményezné. Azt hiszem, hogy ebben ez
a gyarték a butoripar a BIFI szoros egylittmiko-
désben még sok feladatot kell, hogy megoldjon.

A biutoripar nevében (ha nem is annak megbi-
zésébol) orommel iidvozlom a két alapanyaggydrté
vdllalat kezdeményezését, bizva abban, hogy az
ismertetett fejlesztések olyan lehetdséget adnak,
aminek eredménye a forma kulttira ndvekedése
egy redlis arszinvonalon valdsithat6 meg.



. Alapanyag é&s alkatrészgyartas fejlesztése a
feldolgozé iparban” cim(i rendezvény
hozzaszélaséban

Pajor Ferenc az aldbbiakat mondotta:

Sokak el6tt ismeretes bizonyara a GB. 10036/81.
szamu hatdrozata, a feny6 flirészaru helyettesité-
sére és takarékos felhasznildsdra. A célkitlizés
realizdlasdra az EVM 4tfogé programot dolgozott
ki.

Az épiiletasztalosipar teriiletét illetéen szédmos
konkrét intézkedés megvaldsitdsanak alapjat ké-
pezi azoknak a fejlesztéseknek a realizdlasa, ame-
lyekrél az el6z6 el6adéasokban téjékoztatast kap-
tunk.

A természetes dllapotu faanyagok, mint ipari
alapanyagok kivaltasdnak alapja, hogy rendelke-
zésre alljon olyan anyag — kell6 mennyiségben
és valasztékban — amire a tovabbfeldolgozé ipar
fejlesztéseit épiteni tudja.

Lehetetlen helyzetet teremt az a koriilmény,
hogy ismert, j6, szivesen alkalmazott moddszer el-

FAIPAR .



terjesztése, kiteljesitése ellatasi nehézségek miatt
évekig huzoédik. Szamtalan példat lehetne erre so-
rolni az agglomeralt anyagok teriiletér6]l is, még
napjainkban is van gond a feliiletkezelt faforgécs-
lap ellatasaval és vélasztékaval. A tovabbfeldolgozd
ipar tomeges igényeinek kielégitése, a fejlesztések
realizdlasdnak megalapozottsdga, biztonsdgos ella-
tast igényel.

Jo, szerencsés szervezés a mail konferencia egy
olyan helyen, olyan eseményhez kotve, ahol taldn
leginkdbb figyelemmel kisérhetd a fafeldolgozd
ipardgak fejlédési liteme, termelési szerkezet val-
tasa.

Az eépiiletasztalosipar ma egyike o faipar azon
dgazatainalk ahol a termelésnek nagy részéhez ter-
mészetes dllapotil alapanyagot haszndlnak fel. Az
épliletasztalosiparban az arbevétel 42—43%-4at teszi
ki a termeléshez felhasznilt természetes Aallavotu
faanyag (flirészaru) a butoriparban ez becslésem
szerint ma mar csak néhdny szizalék. Ez a koriil-
meny visszahat a technikai, technolégiai fejlesz-
tés lehetdségére, szlikségszerliségére. Mai ismere-
teink szerint ez az arany 20%, ala szorithato.

Az épliletasztalosipar termékeivel szemben is
nivekednek a funkciondlis és esztétikai igények
egyardnt. A termékek sziikséges volumene pedig
egyre inkédbb a magas technikai szinvonalon szer-
. vezett gyartdsfolyamatok létrehozdsit igényli.

Az épliletasztalosiparban is sziitkségszer(i a ter-
melési szerkezet dtalakitédsa, amely termék és tech-
nolégiai valtast is igényel egyarant. Ehhez a vél-
tashoz mar alapanyag is kell, mi ezt dontéen az
4j agglomeralt és MDF lemezekben, lapokban lat-
juk. Igénylink az egy oldalon feliiletkezelt vékony
és vastag lapok, valamint a két oldalt feliiletkezelt
és feliiletkezelés nélkili lapokra egyarant van.

Az alapanyaggyarté ipar fejlesztési elGkésziile-
teivel parhuzamosan végzlink alkalmazasi kisérle-
teket, technolégiai és szerkezeti kutatasokat. A ki-
sérletek alapvetfen két teriileten folynak:

a) A timorfa helyettesités lehetfségeinelk feltdrdsa;

— faburkolé elemek, takardlécek, ajték, abla-

kok tartozékai, feliilletkezelt és feliiletkezelés

nélkili elemekbdl, lapokbdl egyarant gyart-
haté.

— PVC folidval boritott ajtétok elemeknél a fe-
ny6fa helyettesitésére kozvetleniil alkalma-
sak az MDF lemezek.

— Beépitett szekrények tokszerkezetének, bels6
szerkezetének szintén megfelelnek az agglo-
merdalt lapok.

A helyettesitésnek, a kivéaltdsnak miszaki aka-
dalya ezen a teriileten altalaban nincs. Gazdasagi
értékelésrél jelen pillanatban még szamot adni
nem tudunk, mert a tomeges beszerzésnek a lehe-
tésége még ismeretlen. A feldolgozéas tapasztalatai
egybeesnek a szakirodalmi utalasokkal.

b) Szerkezetképzé anyagként alkolmazva (dontéen
egy oldalf feliiletkezelt MDF lemezek):

— Beépitett szekrények, konyhabutor elemek
gydartasa viszonylag vékony, 6—12 mm-es le-
mezekbdl, az élek mentén erdsitéssel (hajto-
gatott erdsitéssel). )

— Ajtotok elemek nagy tomegl gyartasa (Nyu-
gat-Eurépdban széleskériien alkalmazott haj-
togatott szerkezeti elem képzéssel).

— Hasonlé elven lakason beliili ajtélapok kép-
zése, 6—10 mm vastagsagy, egy oldalt felii-
letkezelt lemezekbdl.

Az el6z6 termékesoport magas szinvonalon auto-
matizdlhaté, technolégiai folyamat létrehozésat le-
hetévé teszi. Vallalatunk ennek megvalositasara
mar el6késziileteket végez és a licenc és know-how
vasarlasokon dolgozik.

Ezeknek az 10j termékeknek az alkalmazasanal
az 0j anyagok feldolgozdsa szlikségszerli, a gaz-
dasagi értékelés, elemzés igen széles kord komp-
lex felfogasban készitheté csak el, mi biztosra
vesszilk, hogy az ilyen termékeink el6allitdsanak
lehetOsége esetén értékesitési gondjaink nem lesz-
nek.

Remélem, hogy gondolataim kézreadasaval hoz-
zajarultam az alapanyaggyarté ipar fejlesztési el-
gondoldsainak realizdlasdhoz, a realizdlads gyorsita-
sadhoz, mielébb tébb 10 cm’-es nagysdgrendben
elfogadhat6 aron rendelkezésiinkre allnak.



Lapszemle

Szlovdkia bitorgondjairél adott egy kordbbi cik-
kében hirt az Uj Szé magyar nyelvii napilap, mely-
nek néhany lényeges részét a BUTORERT tlizemi
lap is atvette.

Nem mai keletii az az allapot, irja a bevezet6
részben a riporter, hogy a szlovdk butoripar széles
skalaval, de azonos kivitelben arasztja el a piacot.
Nem torekszenek arra, hogy a gyartott tipusok
szépek, hasznosak legyenek, és ezeket a lakdésok-
ban &tletesen lehessen elhelyezni.

A VI, dtéves terv sem hozta meg a butorértéke-
sités vonatkozasdban azt a fejlédés eredményt,
melyet a lakossdg igényelt és joggal elvart. Egyes
tertileteken, pl. a konyhabutoroknal, a lako- és
halészobabutorok szinskalajadban ugyan méar ta-
pasztalhaték ilyen torekvések. Ezek kozé tartozik
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az a valtozds is, hogy a haloszobaknal az agyba
szerelték az dgynemitartokat.

Valtozatlanul hidnycikk — fdleg a kis lakésok
szamara — az Ujszeri és olesé konyhabutor.

A bitordrusitds helyzetérdl a kereskedelmi mi-
nisztérium illetékesei elemzést készitettek, és tob-
bek kozott megédllapitottak, hogy a butorvalasziék
hozzaférhetéségének egyik akadédlya egyrészt a
raktarhidny, az elarusitohelyek, és a kidllitoterii-
letek — bemutatohelyiségek hidnya, masrészt a ve-
vk megfeleld téjékoztatdsa. Nines elegendd kata-
légus, termékismertetd, az elemes butorok varia-
ci6s lehelfségeinek és oOsszedllitisi médjanak is-
mertetése stb.

Megoldatlan a hazhoz szallitis és az elemes bu-
toroknak a lakasokban torténé szerelése is.



Hirek, események, Lapszemle

Rovatvezets: Dr. Javorfi Tibor

Egyesiileti hirek

Az Egyesiiletnek azokndl a kézponti és teriileti
szerveinél, ahol lemaradds mutatkozott az éves
munkatervben rigzitett célkitiizések megvaldsitd-
sdéban, az év két utolsé hénapja volt az, amikor
ezek teljesitésére még lehetbség volt, s ez mutat-
kozott meg az események és rendezvények tomi-
riilésében is, melyekrél az alibbiakban tdjékoztat-
juk olvaséinkat.

Fls6ként a Tisza Bdtoripari Vidllalat 4. szdmi
Szolnoki Gydregysége fémérnckének Turéczy Ist-
vdnnak hozzdnk juttatott informécidit foglaljuk
Ossze roviden.

A Tisza Butoripari Vdllalatnak a VI. dtévesterv-
idészakban tervezett jelentés mértékdi rekonstruk-
ciés beruhédzasabol a szolnoki gyaregység mintegy
40 millié forinttal részesiil. Ennek elsé fazisaként a
lapszabdsz iizemrész korszeriisitése valdsult mar
meg 1981-ben, mintegy 10 millié forint sszegben.
Tobbek kozt szivékorongos automata lapadagols
berendezést és egy zajvédd burkolattal elldtott so-
rozatvdgo lkorfirészgépet szereztek be, és allitot-
- tak lizembe. A két gép iizembe helyezésével to-
vabb csokkenthették a nehéz fizikai munlkdt,

Egy alsé és egy fels6 elrendezésti széles szalagi
csiszologép bedllitdsa a lap és keretanyagok vas-
tagsagi méretének az egalizdldsat biztositja.

A rekonstrukeci¢ folytatasaként 1982-ben egy
komplett lapmegmunkdlé gépsor és egy POST
FORMING gydrtésor beszerzésére, és még a folyo
évi lizembe helyezésére keriil sor.

A gyartményok szerelésének korszer(isitését fej-
lesztési terviikben 1983, évre irdnyoztak eld.

*

A Vegyesfaipari Szakosztdly oktéber 21-én, no-
vember 25-én és december 16-4n tartotta az év
utolsé negyedévében vezetségi iiléseit, melyen
tobbek kiozott
— az energia-takarékossaggal Gsszefiiggd id6észert

feladatok, J
— a tarsegyesiiletekkel valé jobb egyiittmiikodés
lehetéségeinek vizsgélata,
" — a technikus tovabbképzés jelenlegi helyzetének
a felmérése,
— a tdrsadalmi munka megbecsiilése, valamint
— a vezet6k kivalasztasaval kapcsolatos - idészeri
kérdéseket targyaltak.

*

A Somogyi Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasdg
(SEFAG) FATE-csoportja oktéber 13-i rendezvé-
nyén Dessewffy Imre a gyaregység klubhelyiségé-
ben ,A flirészipari termelés helyzete és tovdbbi
feladatai” cimmel tartott eléadést.

*
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A Butoripari Szakosztdly kdrpitos csoportja ok-
tober 294 vezetéségi lilésén az 1982, évi munkater—
vet targyalta.

A Szakosztdly december 4-i vezetbségi iilésén
Saly Imre a szakosztaly elndke a két iilésszak ko-
zOtti eseményekrol és tett intézkedésekrél, az or-
szagos elnokségi és a vb legutobbi iilésérsl adott
tajekoztatast. Az egyes reszortok felelései részben
az elmult idészakrol, részben mar az 1982. I ne-
gyedévi programtervezetiikrél szamoltak be.

A Szakosztdly rendezésében december 11-én A
butoripari gyartmanyfejlesztés néhany jellemzé vo-
nésa az OTTHON °82 butorkiallitds tiikrében” té-
makorben Paukdé Péter a BIFI féosztalyvezetdje
tartott filmuvetitéssel egybekdétott wvitaindité elé-
addst. A vitdban a belsGépitészek mellett szép
szammal vettek részt a vallalatok miszaki dolgo-
261 is. A hozzaszolasok soran tobbek kozott olyan
kérdéseket ‘vitattak meg, mint pl.

— miért kevés a kényelmet is nyujté ilégarni-
tara,

— mennyire verseny- és piacképesek a magyar bu-
toripar termékei.

Dr; Petri Ldszlé hozzészoldsaban az exportstra-
tegia jelentségét emelte ki, a t6bbi j6 eredmény
mellett a versenyképesség novelésének egyik fon-
tos feltételeként az alapvet6 dolgokban vald egyet-
értést jeldlte meg.

Orvendetes, hogy az utébbi idében a szakosztaly
rendezvényein mind tébb vidéki gyar és lizem
szakemberei vesznek részt. A jelen rendezvényen
is a budapesti ilizemek mellett szép szdmban j6t-
tek az Alféldi, a Balaton, a Kanizsa és a Tisza Bii-
toripari Vdllalattél, valamint a Szerencsi Biitor-
ipari Szévetkezettol is.

*

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly oktéber 27-i
kib6vitett vezetéségi tilésén — melyet a lagyma-
nyosi gyar kultirtermében tartott —, Merényi Jd-
nos fémérndk ,Korszerii beépitett biitorszerkeze-
tek, és azok gydrtdsi technoldgidja, kiilonds tekin-
tettel az import faanyaghelyettesité megolddsokra”
cimmel tartott szinvonalas vitaindité elGadést.

Az €év utolsd, december 14 szakosztilyi vezets-
ségi Ulésén az 1982. évi munkaterv pontositdsa, és
egyéb folyo6 ligyek szerepelt.

*

Az Egyesiilet Végrehajté Bizottsiga: — oktéber
30-i iilésén Dr. Dalocsa Gdbor fétitkir a MTESZ
kozgylilés hatarozatai végrehajtdsanak munkaprog-
ramjat ismertette. Kara Tibor javaslatot terjesz-
tett el6 a tarsadalmi munka anyagi és erkdlesi el-
ismerésére, majd egyéb folyé iigyeket targyaltak.

Az év utolsé, december 22-i iilésén a VB — Dr.
Dalocsa Gdbor fétitkdr referatumat hallgatta meg



az Egyestilet 1982. évi munkatervérél, melyet a
vita soran elhangzott néhany modosité inditvany-
nyal kiegészitve egyhangulag elfogadott. A munka-
tervet eldzetesen Szvetké Nandor iranyitasa mel-
lett az Ipargazdasagi Bizoitsig koordinalta és osz-
szesitette. Mind az Ipargazdasagi Bizottsig, mind a
kozponti szervek és a teriileti csoportok a munka-
tervek elkészitésénél és ezek Osszesitésénél a Vég-
rehajté Bizottsag altal kozreadott és az érdekeltek
részére korabban megktildétt alabbi iranyelveket
vette figyelembe.

A Faipari Tudominyos Egyesiilet iranyelvei,
6 célkitiizései és munkamédszerei
az 1982, évi munkatervhez

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet tevékenységé-
nek f6 irdnyvonalat és célkitlizését a X. Kildott-
kozgytilés, az 1981—85. évekre elfogadott Cselek-
vési Programban foglaltakkal Osszhangban hata-
rozta meg.

A Kozgyilés a jelenlegi magyar szocialista tar-
sadalomban helyzetelemzésével elGzetesen feltarta
a beszlkiilt anyagi lehet8ségeket, vazolta az igényt
a nagyobb kezdeményezd készséget, alkotéd teveé-
kenységet mutaté, hatékonyabb tarsadalmi munka
irant is.

Mindezek figyelembevételével a Kozgytilés, a
jovébeli £6 iranyvonalat és célkitlizést a Faipari
Tudomanyos Egyesiilet — ezen belill szervezeti
egységel (Kozponti- bizottsdg, szakosztalyok, terti-
leti, lizemi csoportok) szdmaéara az alédbbiakban je-
161te meg:

Az Egyesiilet munkajanak f6 célkitlizése tovabb-
ra is véltozatlanul a fafeldolgozé ipar Gsszehangolt,
a mindenkori népgazdasigi célokat legjobban biz-
tosité fejlesztési, szervezési, minbségjavitési, vala-
mint irdnyitdsi kérdéseinek megolddsdhoz vald
hozzdjarulds tarsadalmi titon valé segitése marad.

Az altalanos célkitlizés és a jelenlegi népgazda-
sagi helyzet ismeretében, a figyelmet a kovetkezo
kiemelt célokra kell forditani:

1. A fafeldolgozé ipar minden tertiletén el8 kell
segiteni a népgazdasag kiils6 és bels§ egyensu-
lyanak megteremtését.

2. Fokozottan biztositani kell a fejlesztési és ter-
melési feladatok megolddsa soran a faanyagok
komplex hasznositdsdra irdnyuld erdfeszitések
megvalosuldsat.

3. El6 kell segiteni minden teriileten a mindség
Jjavitasat a negativumok feltarasit, a tapaszta-
latok széles kori elterjesztését.

4. Meg kell keresni a lehetéségeket, modszereket
a fejlesztések gyorsabb, hatékonyabb megvald-
suldsdhoz.

5. Fokozni kell a FATE tarsadalmi munkijanak
hatékonysagat, javitani az egylittmiikodést, in-
formaéaciot a termeld, tervezd és 1rany1to szerve-
zetekkel (pl. minisztérium).

6. Az egyesiilet nemzetkizi kapcsolatait tovabbra
is fejleszteni kell.

7. A meglevé termel6kapacitdasok és azok kihasz-
nalasdnak tdrsadalmi vizsgalata. A kihasznalat-
lan kapacitasok feltarasa. Javaslat a kapacita-
sok hasznositdsara els6sorban nem rubel elsza-

moldsti export, vagy import kivalasztasara. A
termelés kapacitds anyag- és munkaeré &ssz-
hangjanak tarsadalmi vizsgélata.

Az 1981—85. évek kidolgozott Cselekvési Prog-
ram alapjan, a kovetkezé témakordket, modszere-
ket javasoljuk:

— A szakmai tovabbképzésre vonatkozéd igények,
javaslatok (tanfolyam, eldadéassorozat, szak-
munkasok vallalaton belili képzése stb.). A meg-
levé és uj eljarasok, technolégidk széles kori
megismertetése. A fiatal miszakiak bevonasa és
aktivizalasa.

— Kutatasi eredmények gyakorlati felhasznélasa:
— ajanlasok kidolgozasa,

— kutatas-fejlesztds tarsadalmi biradlata és a

tovabbfejlesztésre javaslatok kidolgozasa.

— Kornyezetvédelmi feladatok:
— tarsadalmi segitségnyujtas,
— tapasztalatok Osszegyujtése,

ismertetése,

— A szabélyozérendszerrel kapcsolatos tapasztalat
OsszegyUjtése és tovabbitasa az illetékes szer-
vekhez,

— Az iranyitas mechanizmusanak korszertisitése, a
termelés szervezésének téarsadalmi vizsgédlata:
— elbadasok tartasa,

— konzulticiés igény felmérése,

— A vertikdlis kapcsolatok vizsgalata. A faipar
hattériparaval, kooperaciés partnereivel kapcso-
latos szakmai segitség nyujtas. A kislizemekkel
valé kapesolattartas, a jelentkezé problémak
feltarasa.

A faipari lizemek hatékonysiganak novelését eld-
segité iranyitési és szervezési feladatok feltarasa,
tapasztalatok atadasa.

Modszerként ajanljuk:

— el6adéasok tartésa,

— konzultaciok,

— lizemlatogatasok,

— sajto,

— konzultaciok,

— hattéripar, FATE egylittmiikodés.

A Magyar Népkoztarsasag Elnoki Tandcsanak
1981. évi 20-as sz. torvényerejli rendeletében az
ujonnan létesitendd wéllalatok, egyéb szerzédéses
egységek létrehozasaval, miikédésével kapcesolatos
tarsadalmi teenddk, madszerek
— konzultaciok
— elbadasok,

— munkabizottsagi témak.

— A véallalatokndl az tizemi csoportokat kialaki-
tani, a meglévok tevékenységét a vallalatok
el6tt levd feladatokra mozgositani (pl. véallalati
stratégia, miszaki fejlesztés, stb.).

— A teriileti szervek tevékenységének és a koz-
ponti iranyitas célkitlizéseinek Osszehangoldsa-
ra a lehetdségek jobb kihasznilasa.

— Tanulmanyutak:

— belfoldi — sajat iparag,

— egyeb iparag

— kilfsldi — wvasarlatogatas,

— egyéb szakmai utak.

— Egyéb rendezvények:

— A szocialista brigdidmozgalom tarsadalmi

uton valé segitése.

szélesebb kord
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— Minden olyan rendezvény, amely az eléz6

pentokban nem szerepel.
-— Informacios tevékenység:

— A szakoszlalyok, csoportok és bizotlsdgok
tevekenységérdl beszamolé megjelentetése a
Faiparban.

— Egyéb publikicid!

Szvetké Ndndor az Ipargazdasagi Bizottsidg ve-
zetGje az 1985-ig szolo atdolgozott cselekvési prog-
ramtervezetet ismertette. Az ismertetést koveté vi-
ta soran elhangzott észrevételek és javaslatok fi-
gyelembevételével a tervezetet a VB egyhangilag
jovahagyta, majd egyéb folyé ugyeket targyalt.

*

Az Egyesiilet orszigos elniksége az 1981. II, fél-
évi lilését — mint azt mar el6z6 szamunkban ro-
viden kozoltiilk — november 11-én tartotta, mely-
r6l lapunk marciusi szamdban kiilon tudositasban
széamolunk be.

*

A Filirész-Lemezipari Szakosztdly november 25-i
rendezvényén Vargyai Kornélia a Faipari Kutaté
Intézet osztalyvezetéje ,,A faanyagvédelem helyze-
_ te” cimme] tartott el6adéast.

. A Szakosztdly december 8-i lilésén az 1982. évi
munkatervét vitatta meg és hagyta jova.

Az év utolsd; december 17-i rendezvényén kotet-
len beszélgetés keretében véleménycserét tartottak
a Hannoveri Vasarrol.

*

A Csongrdd megyei csoport december 8-i veze-
t6ségi iilését Szegeden a NIVO Ipari Szévetkezet-
nél tartotta, melyen a titkari beszamolét kovetben
a ,,Ki mit tud” vetélkedd el6készitési munkdinak
helyzetét vizsgdlta meg, és egyéb folyo ligyek tar-
gyaldsa utdn a vezetdség tagjai egylittesen tekin-
tették meg a szovetkezet Uj lUzemtelepét.

*

A Soproni Csoport december 8-i vezetdségi tlé-
sén tobbek kozott az 1982. évi munkatervét vitatta
meg és hagyta jova.

*

Az Ipari Hagyomanyok Védelmére Alakult Mun-
kabizottsdg december 15-1 Osszejovetelén az eddigi
tevékenységiiket értékelte.

*

Az Oktatdasi Bizottsdg november 11-i iilésén az
1981. IL. félévben végrehajtott intézkedéseit és
azok eredményét értékelte.

Dr. Szabé Kdroly az integralt faipari szakmai
oktatasrol készitett elSterjesztését egészitette ki
élészoban, kiilon kiemelve az egyetemi képzésre
vonatkozd részt és annak fontossdgat.
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Dr. Lazdr Ldszlo a MTESZ kozponti oktatési bi-
zottsdga a szakmunkdasképzésrol és tovabbképzésrol
folytatott vitdkrol szamolt be.

Zsarnai Szildrd az egyetemi tanmihelyi képzés
jelenlegi helyzetét, valamint errél a FAIPAR-ban
megjelent cikkét ismertette.

A bizottsag december 16-i tilésén Dr. Josa Jend
a fels6foku gépészképzettség biztositasarsl, Dr,
Strausz Jézsef a faipari szakmérnokképzésrol adott
tajékoztatast.

*

A Csongrdd-megyei Csoport januér 5-i valaszi-
many ilését Szabo Lajos elndk nyitotta meg, majd
Juhdsz Ldszlo titkdr adott t4jékoztatdst az Egye-
siilet és ezen beliil a csoport 1981. évi tevékenysé-
gérél. A Csoport lényegében az aktivak tevékeny
és hasznos kozremiikodésével célkitlizéseit, munka-
tervét sikerrel teljesitette, Jelentés mértékben
nyujtottak segitséget ehhez a MTESZ tarsegyesii-
letei is.

Pozitiv jelenségként értékelte, hogy mind a
FATE, mind Csongrdd-megyei Szdvetségének kiil-
dottgyiilése keretében tartott valasztdsokon uj, fia-
talabb szakemberek keriiltek vezet6i tisztségbe.

A tovabbiakban a megyei tandcs és a KISZ me-
gyei bizottsdga, valamint a MTESZ megyei szerve-
zete kozott létrejott megallapodasokrél adott téjé-
koztatast.

Beszamoloja befejezd részeként az 1982, évi
munkaprogramot ismertette, kiemelve a tarsadal-
mi munka jelentéségét az ebbe torténé nagyobb
szamu bekapcsolédis érdekében sziikséges intéz-
kedéseket, a rendezvényeken vald részvétel ndve-
lését, melyet véleménye szerint elsésorban jé prog-
ramokkal lehet elérni.

*

A Soproni Csoport még az elmult év végén
HKornyezetvédelem a faiparban” cimmel rendezett
orszigos ankétot.

Az orszdgos ankét célja volt, hogy tdjékoztatast
adjon a faipar jelenlegi kérnyezetvédelmi helyzeté-
rél, problémaircl, és a szakemberek beszamoléin
keresztill az érdekloddk megismerhetik az e téren
eddig elért miiszaki eredményeket.

Az ankéton Rakonczay Zoltan, az Orszigos Kor-
nyezet- és Természetvédelmi Hivatal dltaldnos el-
nokhelyettese Magyarorszag tavlati kornyezetvé-
delmi célkitlizéseit ismertette.

Dr. Pintér Ferenc egyetemi docens (EFE) a kor-
nyezetvédelem tarsadalmi jelentéségérsl, Schéberl
Miklés egyetemi adjunktus (EFE) a fa tarsadalmi
korforgasardl tartott eladast.

Dr. Nyers Joézsef tudomanyos osztalyvezetd
(FKI) és Kiss Lajos féosztalyvezetd (BIFI) az el-
s6dleges fafeldolgozas és a butoripar kornyezetvé-
delmi helyzetét elemezte.

Dr. Németh Kdroly egyetemi docens (EFE) ak-
tudlis tGzemi problémakrol és ezek megoldasardl,
Dr. Balogh Gdbor miszaki igazgatdhelyettes (MO-
FA) a nedves eljarassal dolgozéd farostlemezgyarak
szennyviztisztitdsi kérdéseivel, Dr. Fdéldesi Jdnos



osztalyvezeté (BIFI) pedig a zajartalom és zajesok-
kentés lehetoségeit ismertette.

Az ankét tovabbi részében véllalati vezetdk és
szakemberek adtak atfogd tajékoztatast az lize-
milk kérnyezetvédelmi helyzetérsl és feladatairél.

*

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdaly januar 5-1 ve-
zetéségi tilésén
Csiki Lajos az év elsé negyedévében tervezett eld-
addsanak vazlatat;
Czagdny Lajos ,Az ablakok hasznalati értélcével”
kapesolatos vizsgdlatainak eredményeirdl és az ez-
zel a tamakdrrel foglalkozd cikktervezete tartal-
mat ismertette.

*

LAPSZEMLE

Az osztrak faipar kildtdsai

A nemzetkdzi Fapiacon az elmult évben kimeriilt
tartalékok feltdltése érdekében némileg élénkilt a
kereslet. Az 1982, évre vonatkozdan a szakembe-
rek tovakbra is kedvezdtlennek itélik meg a kila-
tasokat. Egyesek véleménye szerint ennek okat ab-
ban latjak, hogy a nyugat-erudpai fakitermelést
valtozatlanul sulyosan érinti a szocialista orszagok
konkurrenciaja.

Az oszirak faipar szakemberei ugy vélik, hogy a
flirészaru legnagyobb felvev$ piaca, Olaszorszig
az elmult évhez hasonléan, valtozatlan érdeklédést
és vételi szandékot tanisit. Az osztrdk eladasokat
azonban a még mindig érvényben levé importle-
téti rendszer kedvezétleniil befolyésolja.

A fakitermeltk 1982. évben 5 millio kébmeéter
teljes fakitermeléssel szamolnak, melybdl kb. 3.8
millié kébméter flirészaru keriil exportra.

(APA; VG.)

*

A magyar szdllodabitorok helyzetével foglalko-
zott az ,Ipari Forma” és a ,Bitor” is.

A cikk rovid attekintést ad a hazai széllodabuto-
rok jelenlegi helyzetérdl és az értékesités teriiletén
kialakult tizleti kapesolatokral.

A komplett szallodaberendezések exportjdnak
gazddja az ARTEX, és egyik legnagyobb partnere
a-japan TAKASHYMAYA cég. Az lzleti kapcsolat
még 1976-ban jott létre, s ennek keretében késziilt
el tobbek kozott a NIKKO Hotel, a diisseldorfi Ja-
pan Kereskedelmi Kozpont, valamint az esseni
SHERATON Szilloda is. Az ARTEX tovébbi ha-
rom ajanlat kidolgozésén munkalkodik.

A magyar butoripar termelési értékének mint-
egy 12—15%-a- keriil t6kés piacon — mint pl.
Franciaorszag és Svédorszdg — értékesitésre. A
svéd IKEA cég, — amelyik ma Eurdpa egyik leg-

népszerlibb és legnagyobb tlizleti halézattal rendel-
kezé kereskedelmi vallalata — 1981, évi drukatalo-
gusaban mar 56 magyar gyartdsi termék szerepel.

*

Mi a helyzet az NDEK biatorkereskedelem teriiletén?

A BUTORERT szakembereinek egy csoportja az el
mult évben a biitorkereskedelem és a bittorraktd-
rozds helyzetének tanulmdnyozdse céljabdl az
NDK-ban jart. Tanulmanyutjuk sordan — mely az
NDK—magyar egyuttmiikodés keretében jott 1ét-
re — tapasztaltakrél szamolt be a delegacio a BU-
TOR hasdbjain.

Beszamoléjukbol néhdny kozérdekl megallapi-
tast kozliink az aldbbiakban:

Az NDK gazdasdgi irdnyitdsira még ma is a
tervutasitasos rendszer a jellemzé.

A butorkereskedelemben a demi-gross jelleg ki-
alakitdsdért tesznek komoly erdfeszitéseket. A ber-
linl demi-gross vallalat aruforgalmi szervezé mun-
kdjanak egyik jellemzéje, hogy a szocialista orsza-
gok kozil itt vezették be elGszor az elemes és kis-
butorok, valamint a székek onkiszolgdlé rendszerd
ertékesitését.

Az dllami, szdvetkezeti és magdnbitorboltok
szakosodtak (konyhabutor, halo- és lakdszoba, kar-
pitozott butorok stb.).

A készletek a jobb taroldsi adottsagokkal ren-
delkez6 nagykereskedelmi raktédrakban koncentra-
lédnak. Ez egyben azt is jelenti, hagy a kiskeres-
kedelem mentesiill az 4drmozgatastél, s figyelmét
jobban Gsszpontosithatja az értékesitésre.

Az dru szdllitdsa 953" -ban kozuton torténik, A
kozvetlen hiazhoz széllitast &ltalaban 50 km-es kor-
zetben szervezik meg. Ez a fogyasztd részére sze-
reléssel egylitt ingyenes.

A nagykereskedelmi drrés kb. 50"y-a orszigosan
a szallitasi koltségekbdl adodik. a fogyasztasi ér-
dekek mind teljesebb érvényre juttatisa mellett a
korszerii értékesitési mod és szallitasszervezés meg-
valositasa a nagykereskedelmet terheli felelfsség-
gel.

A kereskedelmi vdllalatok iigyvitelét, druforgal-
mi és gazdalkodasi adatainak feldolgozasat, a ve-
vék jobb kiszolgdldsat stb. a DOMUS aruhizaink-
ban szerzett tapasztalatok alapjén tervezik meg-
valésitani.

A kereskedelem az NDK-ban egységesebben hat
az iparra, mint Magyarorszdgon. Tisztdban van az-
zal, hogy a lakossdg folyamatos aruellatasdnak fel-
tétele a butoripar és a butorkereskedelem koézotti
megfelelé kooperacié kialakitasa.

A szorosabb egylttmiikodés eredménye a jobb
fogyasztéi informécid, a magasabb szinvonalt ki-
szolgalas, a raktarkapacitasok szervezettebb és jobb
kihasznalasa.,

Az drubeszdllitds elektronikaval szervezett. 4 fo-
gyasztoi drukiszdllitds kétmiiszakos.
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KRONIKA

Mirdl irtak a FAIPAR-ban 30 évvel ezelétt?

Az 1j rovatunk, a ,Kronika” elsé kozleményében
utalunk a FATE tekintélyére, s a FATPAR 1952. 2.,
februari szdma mar arrdl ad hirt, hogy Kiss Arpdd
konnytiipari miniszter fogadta « MTESZ és a
FATE elnékségénel hdromtagi képvisel6jét, me-
lyen a kiilldottség az Egyesiilet problémai és az
ipar felsé vezetésével vald kapcesolatat ismertette,
illetve vitatta meg.

A miniszter nagy jelentdséget tulajdonitott a Tu-
doményos Egyesiilet munkdjanak.

A beszélgetés soran megéllapitast nyert, hogy az
ipar felsé vezetdi az Gtéves terv perspektivajiban
latjdk a faipar problémait, mig az Bgyesiiletben
mikodé muiszaki vezeték a mindennapi sajdtos
Uzemi problémakon keresztiil nem mindig latjak
az Osszefliggéseket. A miniszter megallapitotta,
hogy a Tudomanyos Egyesiilet és az ipar felsé ve-
zetésének szoros kapcsolatban kell lenni, amelybél
csak jo eredmények sziilethetnek.

Az Egyesiiletben végzett tdrsadalmi munka elis-
merését is sziikségesnek tartja.

A FATE javaslatait a miniszter magdéva tetbe,
5 a delegécié tagjai abban a hitben tértek haza a
fogadasrol, hogy a miniszter segitségével az Egye-
siilet fokozottabb mértékben tud megfelelni azon
feladatanak, hegy hathatésabb segitséget nyujtson
az iparnak.

P. I. Minyin: ,A fa felhasznilasa a mez&égazda-
sagi gépgyartasban” cimi cikk tobbek kozott a
Szovjetunio fafajtdinak fizikai és mechanikai tu-
lajdonséagaival kapesolatos paramétereit kozli 159-
0s nedvességtartalom mellett, s attekintést ad a
mezdgazdasagi gyarak részére szallithatd flirészelt
tilevell faanyagokrol.

Az Angyalfoldi Budtorgydr 1951-es tervévének
tanulsdgait elemzi Kardos Ldszid, melybdl kit(inik,
hogy az lizem 1950, IV. negyedévében éllizem, 1951.
I. negyedévében pedik II. helyezett, s a szakszer-
vezeti vandorzaszlé véddje, majd 1951, II. negyed-
€vében ismét éllizem lett. Ezt a szép eredményso-
rozatot ilyen rovid idé alatt nem a termelési terv
mennyiségi tulteljesitésével, mint inkdbb a terme-
Iés Onkoltségének jelentds, 20%p-os esdkkentésével
érte el. Ebben az lzem valamennyi dolgozéjanak
komoly érdemei voltak. A hibdk és eredmények
- részletezése mellett emliti meg az itizem egyik leg-
jobb dolgozéjanak Kapitiny Ferencnek a Munka
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Erdemrenddel tortént kitiintetését, és Récsei Jo-
zsefnek, mint az orszag egyik legjobb mivezetsjé-
nek korméanykitlintetését, és Knecht Jinos asztalos
»A szakmai legjobb dolgozéja” cimmel vald két-
szeres kitiintetését.

A Butoripari Egyestilés 11 {izeme teljesitette tul
az 1951. évi felemelt tervét. Errél tajékoztatja a
lap olvaséit Tamdsi Zoltdn, és kozli az Egyesiilet-
hez tartozé tizemeknek a kiértékelésnél a verseny-
bizottsdg 4ltal megallapitott sorrendet, melynek
alapjan az elsé a Csongrddi Bitorgydr, mdsodik
helyen a Szék- és Fadrugydr, a harmadik helyen
az Ujpesti Asztalosdrugydr, a negyedik helyen pe-
dig az Uzletberendezé Vallalat 4ll.

A Csongradi Butorgyar dolgozéi részére tértént
dijkiosztds utan Takdcs Jézsef a Butoripari Egye-
siilés vezérigazgatéja adta at ,,Az Egyesiilés leg-
jobb miiszaki dolgozéja” ofmi versenyzaszlot Pet-
ranyi Gyuldnak a Budapesti Mindségi Butorgyér
muiszaki vezetSjének, aki egyben 1951, évben ,A
faipar legjobb miiszaki vezetéje” kitiintetést is el-
nyerte.

Az orszagos butoripari normaalapok jelentéségét
méltatta Antal Tivadar cikke bevezet§ részében, s
leszbgezi, hogy a felemelt 6téves gazdasagi terv si-
keres megvaldsitdsdnak egyik tényezdje a szocia-
lista bérezés kialakitdsa, és a haladé szocialista ter-
melés megteremtése.

Faipari véllalatainknadl — irja a szerzé — hasz-
nélatos normakészitési médszerek elavultnak te-
kintheték, mert altaldban a legkezdetlegesebb mii-
szaki szervezés mellett rogzitik a dolgozé munka-
idejét. A normakészités modja azt bizonyitja, hogy
az idéelemzék nem elég képzettek miszakilag. A
helyes miiszaki norma megallapitasahoz korszerd,
haladé technika, és a termelési rend minden esz-
kozét és alkalmazdsat igénybe kell venni, ami a
gazdasigos termelést eredményezi.

Fejtegetése soran a szerz6 ugy véli, hogy a bi-
toriparban dltaldnosan eléfordulé jelenség: azomos
munkakérillmények és mindségi feltételek mellett
végzett miiveletekre kiillonbizd normaidé van meg-
dallapitva.

Bdnfalvi Arpad a helyi iparban az 1951. decem-
ber 30-4n megtartott orszdgos faipari értekezletrsl
koz6l rovid beszamolét, melyen az Orszagos Terv-
hivatal, a Konnytipari Minisztérium Faipari F6-
osztdlya és a FATE képvisel6i is megjelentek.
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