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A butoripar termelésével és fejlesztési iranyaval osszefliggd

néhany kérdés

Dr. Dalocsa Géabor

Bevezetés

A butoripar VI. 6téves tervében a termelés meny-
nyiségi novelésére irdnyuld célkitlizések mellett
a butortermékek korszerliségének, valasztékanak
és minbségének tovabbi novelése a szakdgazathoz
tartoz6 vallalatok alapvet6 feladata. Kiilonosen
fontos ez mar napjainkban, mikoris a mennyiségi
igények Kkielégitése vonatkozidsdban idészakonként
a piacon nyomds uralkodik, s a gyéartott termé-
kek kozotti verseny a korszertiség-mindség-ar
osszefliggésében kezd kibontakozni. Ez a piaci ha-
tds a szakagazati termékosszetétel sziikségszeri
valtozasara, a termékek gyarthatésaganak idétar-
tamara — kovetkezésképpen piacképességére —
alapveté befolyast gyakorol.

Célszertinek mutatkozik ezért a butoripari szak-
4dgazat termelésének és fejlesztésének a termék-
Osszetétel, a korszerliség, a gyartési élettartam és
a piacképesség szerinti vizsgdlata és elemzése,
amelynek alapjan lehet6ség nyilik a fogyaszt6i
igényekkel jobban Osszhangba keriilé termelés és
értékesités szervezés.

1. A butoripar termelésalakulisa, az értékesités
iranyai és varhaté gondjai

A VI, otéves terv célkitlizései a butoripari valla-
latok elé azt a feladatot jelolte ki, hogy termé-
keikkel a fogyasztok igényét messzemenden kielé-
gitsék mennyiség, valaszték, mindség és arszin-
vonal tekintetében. Ezen kovetelmény kielégitése

sokoldalu feladat és érdekegyeztetést igényel, me-

lyeknél a kiindulasi alap, hogy

— a mennyiségi vonatkozasu igények Kkielégitése
— a fejlesztési  célkitlizésekkel és a vasarlo-
képes kereslettel Gsszhangban — az ipar részé-
rél tovabbra is biztositott,

— a valasztékot a tényleges szilikséglethez jobban
kell igazitani, mely azonban csak korvonalaiban
ismert,

— a miné6ség biztositdsanal a termeld és fogyaszto
érdekeit és eldnyeit kolcsondsen tiszteletben kell
tartani,

— az arszinvonal indokolatlan novekedését meg
kell akadalyozni, de a hasznalati érték novelése,
a termék korszeriiségi szinvonaldnak emelése
alapvet6 feladat,

— az exportorientaciét az utébbi évekhez viszo-
nyitva erdteljesebb litemben célszeri fejlesz-
teni.

A magasabb szintl kovetelmények elGiranyzata-
nak lehetGsége Osszhangban van azzal, hogy a VI.
otéves terv végrehajtdsa eredményeként megvalo-
sitott fejlesztések, tovédbba az V. 6téves terv mi-
szaki fejlesztése alapjan megkezdodott és folyta-
tédott a termelés szervezés és végrehajtas korszak-
valtasa a butoriparban is, melyet:

— a tudoményos eredmények szélesebb kor fel-
hasznéaléasa,

— a termelési folyamatok fokozottabb gépesitése
és automatizalasa,

— a hagyoményos anyagoknak 1j, szélesebb ala-
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kitdsi és felhasznalasi

anyagokkal val6 felvaltasa,
— a hazai és a nemzetk6zi munkamegosztasban

egyre kiszélesedd bekapesolédas,
— a gazdalkodas hatékonysiganak és a munka

termelékenységének novekedése,
vagyis a fejlodés intenziv szakaszaba torténé be-
lépés jelent. Ezt a korszakvaltast ugyanakkor olyan
tovabbi jelenségek is visszatiikrozik, mint a fo-
gyaszt6l igények mennyiségi kielégitettsége, a ter-
melés erételjesebb diverzifikdciéja, valamint a
szakdgazati termékosszetétel kedvezé iranyu at-
alakuldsdnak a megkezdése, a forgalmi folyamat
lelassuldsa, a mindségi igényekkel szemben tamasz-
tott kovetelmények fokozodasa. A korszakvaltés
ténye tehat a butoripar jelenét és a jovo fejlesz-
tési célkitlizéseit alapvetéen meghatarozé tényezo,
ezért tartalmat tekintve tartés tendencianak itél-
hetjik.

A korszakvaltas kdvetkezménye az utébbi évek-
ben idészakonként jelentkezd értékesitési gondok
is, melyek mar-mar megkérdojelezik a termelés
korabbi és a célul tlzott fejlédési iitemének tar-
tasat.

Az 1975—1980. évi és 1981 januar—jualius hoé
idészakdban a fontosabb termékek termelésének
naturalis szdmai az aldbbiak szerint alakultak.

lehetoséget biztosito

Fénye-

Kombi- > pi
= né.lt-l zett 2 és 3 ?ﬁ;p:ﬁ%: Konyha-
Idépont " 3 ajtos e e szek-
oo szek- = SV reny
reny 1ény butor
1975 80 896 250 468 2 394 297 188 745
1980 86 500 194 772 696 252
1 966 295 231 328
541 186
1980 106,9 77,76 82,12 149,05
% 73,85
1975
1981 42 016 125 735 1109 536 181 608
januar— 276 673
julius
1980 81,2 1125 100,2 1129
januar- —0/0 93,0
julius

A termelés és fogyasztds kozotti ellentmondés,
valamint az értékesitési nehézség forrasai koziil az
egyik alapveté ok az évenkénti termelésnévekmény
és az exportra irdnyulé termelés névekménye ala-
kulasaban is fellelheté. Az 1975—80. évek terme-
lés- és exportnovekményének alakulasa az el6zd
évekhez viszonyitva az alabbiak szerint alakult.

A niévekedés értéke MFt-ban, az el6z6
évhez viszonyitva

1975 1976 1977 1978 1379 1980
években
Termelés 1026 1185 236 1018 560 882
Export - . 191 61 403 137 44 99
Export a
termelés
0/y-dban 12,6 13,20 15,7 15,7 148 15,0

3¢ % FAIPAR

Az adatokbél kitlinik, hogy az utébbi 6t év alatt
az egy fore juté butortermelés névekménye éven-
ként mintegy 80 Ft volt. Az exporttevékenység no-
vekedésében pedig a dinamikus novekedés ellenére
nagyobb részarany novekedés nem kovetkezett be,
igy a kereskedelem ma mar értékesitési nehézsé-
gekkel kiizd, mely a termel6 tizemeknél is érezteti
hatasat. Meg kell ugyanis allapitani, hogy az 1975-
re kialakitott a mintegy 600 Ft-os évi egy fore juto
butorvasarlas értéke, ujabb évenkénti 80 Ft-tal
valé novekedést nem bir el. Egyébként a hosszi
évek atlagos novekménye 35 Ft/év volt, s ez meg-
kozelitéleg egyensulyban volt a kidramlé vasarlo-
er6 novekedéssel. Ehhez hozza kell még szamitani,
hogy a koziileti butorvasarlasoknal is az utdbbi
években jelentés visszafogas figyelheté meg, s
hogy az import szerepe — a valaszték biztositasa
és egyéb okok miatt — napjainkig sem csokkent.

Mindezekbdl kovetkezik, hogy a magyar butor-
ipar ma méar nemcsak a szakmai korokben sokat
hangoztatott valaszték és mindség, hanem egy-
idejlleg a vasarléerd relativ hidnyatoél is szenved.
Mindezek mellett a kiilonboz6 piaci hatasok (ar-
emelkedések, fogyasztéi struktura alakuldsa stb.)
hatdssal vannak a fogyasztéi értékitéletekben sze-
repld tényez6k valtozésara. Az a korabbi feltétele-
zés, hogy a butor ,divatcikké” valik véleménylink
szerint a kozeljovoben nem fog realizdléodni, még
abban az esetben sem, ha a termékhasznalat ide-
jének tovabbi csokkenése fog torvényszerlien be-
kovetkezni. Igy napjainkban az ,erkoélesi kopas”,
a ,korszerliségi szinvonal” igénye a felhaszndlonal
és fogyasztonal veszitett sulyabol, s mar ma is
megfigyelhetd a nagyobb értékl tartés (stilbuto-
rok) iranti kereslet novekedése, habar ezt az utébbi
években jelentkezd , presztizsfogyasztas” is jelen-
tosen involvalta. Itt még a haszndlati érték és az
ar kozotti osszefiiggés sem jatszott olyan nagy sze-
repet, mint a tomegesen eldallitott és felhasznalt
butoroknal.

Az igénykielégitéshez valé termel6i azonosulds
azonban a jovoben is csak abban az esetben ko-
vetkezhet be, ha a termeld Ggy a termel6i, mint a
készletezési tevékenységlik ellatasdhoz megfelelé
tartalékokkal rendelkeznek, beleértve a kapacitas
tartalékokat is. Ugyanakkor a butoripari véllala-
toknak szdmolniuk kell azzal, hogy mind a kész-
letgazdalkodési, mind a nyersanyagellatottsdg fel-
tételei (mind import, mind hazai) csak romolhat-
nak, Kozismert, hogy a szocialista orszagokbdl al-
lamkozi megéllapoddsok alapjan importélt biikkfa
nyersanyag az V. otéves terv végére elapadt, a
nyugatr6él importalt furnér és egyéb szerelvény
ugyancsak lecsokkent jelentés koltségnoveld té-
nyez6 ma is.

A mianyagok importja tovdbbra is fékezi a mu-
anyagbél torténé butoreldallitds megszervezését,
olyannyira, hogy fél6, mire az ilyen butorok to-
megesebb eldallitasa megszervezddhet, a termék
elvesziti piaci jelentoségét. Egyébként is a termé-
szetes fdhoz valé visszatérés elsé jelei a nemzet-
kozi fejlédési tendencidkban mar jelenleg is meg-
figyelheték. Ezért a folyamatban levé férészipari
rekonstrukei6 tovabbra is csak csokkenti, de meg
nem sziinteti a butoripari anyagellatasban meg-



levd — és a fejlédéssel Gjratermel6dé — anyag-
ellatasi fesziiltségeket.

A rekonstrukciéo hatdsara az évenkénti butor-
termelés novekmény jelentésen megnétt; amig a
IV. otéves terv elsé évében a novekmény félmil-
liard Ft-ot alig haladta meg, addig az V. otéves
terv éveiben ez a novekmény mar 1obbszor egy-
milliard Ft felett is volt. Ezt az évenkénti nove-
kedési litemet a fogyasztéi struktura valtozésa
sem kovette. Annak ellenére, hogy a butorvasar-
lasra forditott kiadasok a lakossdg egyes rétegei-
nél novekszik, napjainkban a butorpiacon mintegy
10—12%-0s tulkinalattal indokolt szamolni. Ez az
ardny csak az exportorientacié tovabbi fokozasa-
val, a valaszték bovitésével, vagy a termelés lite-
mének a mérséklésével javithat6. Jelenleg ugyanis
szerény becslések szerint a bitorpiacon felhalmo-
zodott termékek mintegy 5—6%-4nal kereslet, de
nem kindlat esete is fennforog. Ahhoz, hogy ezt a
feszultséget fel lehessen oldani a kapacitésok ru-
galmasabb atéllitasa, a gyartményfejlesztés és ter-
mékesere iutemének fokozasa, a valaszték tovabbi
bovitése, s nem utolsésorban az olesébb arkategé-
ridkba tartozé — de korszeri — butortermékek
eloallitasdra célszerd a vallalatoknal a hangsulyt
helyezni.

A magyar butoripar dinamikusabb exportorien-
taltsagu fejlesztésének feltételei pedig:

— a termelés évenkénti novekedése 5—6"/-ot ér-
jen el

— a termelésnovekmény évenkénti mennyiségének
mintegy 40—50%-a exportcélok bovitésére ke-
riljon felhasznalésra,

— a fejlesztési célok megfogalmazisinil a terme-
lés osztonzésében és az irdnyitdsban az export-
érdekeltség fokozottabb figyelmet kapjon.

Ekkor a butorexport 1985-re elérheti a termelés

20—22%/p-4t.

2. A termékosszetétel és gyartasbavétel
idejének alakuliasa

A termelési szerkezet a termékosszetétellel oOsz-
szefliggésben koriilhatarolt (meghatdrozott) tech-
nologiai-kapacitasi szerkezet, mely alapvetéen a
termékminéségre gyakorol befolyast. Ugyanakkor
nem mond semmit a termeléfolyamat végrehaj-
tasanak gazdasagossagar6l, a gyartott termékek
korszerliségérol, élettartamar6l. Ezt azért fontos
hangsilyozni, mivel a legtobb butoripari nagyval-
lalat ma mar korszerli termeldeszkozzel és techno-
légiaval a t6kés piacra korszer(i, versenyképes ter-
méket még csak kismértékben képes elballitani,
ugyanakkor vannak butoripari kisiizemek, kevésbé
korszeri eszkozokkel felszerelve, s igen elonyos
exporttevékenységet folytatnak. Ezért a butoripar-
ban a kozeljovében nem a termelési szerkezet
megvaltoztatisa az alapvetdé probléma, — annél is
inkabb, mivel ez a rekonstrukci6 sordn technikai
oldalrél mar kialakult — hanem a szakagazati ter-
mékosszetétel ardnyainak rugalmasabb kiigazitésa
a kereslethez, Olyan dinamikusan valtozé termék-
paletta eléallitasat kell célul tlzni, ahol a techno-
logiai folyamatokkal dsszhangban a termékek kor-
szerlsége, a termékekben testet alkoté miivészi-

szellemi- miszaki gondolat szinvonala, a termékek
mindsége biztositja a fogyasztéi igények kielégité-
sét, a termék versenyképességét, Egyidejilileg a ter-
melési szerkezet ardanyos fejlesztését tovabbra is
célkitlizésként kell kezelni, elsésorban a beruhéza-
sok elbiralasanal kell ezt figyelembe venni (szelek-
tiv fejlesztés). A vizsgalatokat ezért a szakagazati
szintli termékosszetétel és a termékek gyartasba-
vételi idejének alakulasara koncentraljuk.

Szakagazati szinten a gazdasigos termékisszeté-
telen a meglevé erdforrasok (termelési szerkezet)
optimélis felhaszndldsaval, gazdasagosan elGallit-
haté, a fogyasztoi igényekkel Osszhangban &llo, s
nemzetkozi piaci értékitélet szerint is korszerinek
elismert termékekbdl all6 termékosszességet ért-
jik. Ebbdl az is kovetkezik, hogy a gazdasidgos ter-
mékosszetétel nemesak termelési, hanem értékesi-
tési kategoéria is. Ezt eddig nem hangsulyoztuk
eléggé, igy a termelési lehetGség és értékesitési
igényosszetétel kozott a mar érintett fesziiltségek
jottek létre.

A szakdagazati termékosszetétel az egyes vallalati
termékszerkezeten (termékpaletta) alapul. A szak-
agazati termékosszetétel alapvetéen a fogyasztoi
igények Kkielégitésére oriental, ugyanakkor a vélla-
lati termékosszetétel a vallalatndl realizalhaté nye-
reség fliggvénye is. Igy azutan eléallhat az a hely-
zet, hogy a szakagazati, vallalati és fogyasztéi ér-
dek nem taldlkozik. De utkozés van a kozponti
struktura valtozasi politika célkitizése és a val-
lalati gazdasdgos termékszerkezet kialakitasara ira-
nyulé torekvések kozott is. Ezt a problémat azon-
ban csak a kozos erdfeszitések Osszehangolt ered-
ményeképpen lehet hosszabb tdvon megoldani.

A technikai fejlesztések hatasara bekovetkezett
termelési struktura véltozds, a nagy sorozatokban
eloallithaté termelésszervezés lehetésége a termék-
osszetételnek a valtozasat is magaval hozta. Nove-
kedett a korpuszbutorok és a karpitozott butorok
részaranya elsésorban a kozileti és egyéb butorok
termelésének terhére. Ez viszont az értékesitési
iranyokat a lakossagi célu felhasznilds novekedé-
sének iranyaba mozditotta el, mely sok esetben
kedvezitleniil hatott egyes vallalatok értékesitési
lehetdségeire.

A konnyliparon (népgazdasagon) belil a fej-
lesztések hatasara a butoripari szakdgazati terme-
lés Agazati aréanyai valtozdsa nem jart egyilitt a
szakagazati termékosszetétel megfelel6 — a fogyasz-
t6i oldalrél mar korabban is igényként jelentkezett
— korszerlsodéssel. A rekonstrukcié alapvetéen a
technikai berendezéseket, a technolégidkat érintet-
te, de csak kezdeti eredményeket hozott a gyéart-
méanyfejlesztés terén annak ellenére, hogy az aga-
zati iranyitas jelent6s erdfeszitéseket tett ez irdny-
ban. Ez utébbi megallapitds mind a hazai vilaszték
bovitésére, mind az exportorientiacié hazai terve-
zési termékekkel valé erésitésére egyarant vonat-
kozik. Ugy a gyartmanyfejlesztés, mint az eléalli-
tas csak most kezd felzarkézni a kozépeurdpai
szinvonalhoz.

A IV. otéves terv soran végrehajtott butoripari
rekonstrukcié eredményeként kialakult termék-
Osszetételt nemzetkozi osszehasonlitasban az eltérd
nomenklatira miatt nehéz értékelni, a fogyasztéi
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igényekkel valé Osszehasonlitasban pedig a koézepes
szinvonalon allénak kell tekinteni. Ez az oOsszeha-
sonlitis nemcsak a késztermékre, hanem a termé-
kekhez hasznilt alapanyagok oOsszetételére, a tech-
nolégiai folyamatok korszer(iségére, a kemizalas
elért szinvonalara, az esztétikai és funkcionalis ko-
vetelmények kielégitésére is vonatkozik.

A butoripar gyartmanyosszetételének, ezen be-
il valasztékdnak atalakitasa a kisebb anyagigé-
nyl, nagyobb szellemi és élémunkat megtestesito
termékeket és exportorientaltsdgot igényel, mely
a fejlesztéstol is a szelektivitast, a konvertalhato
kapacitasok megteremtését koveteli meg. Ez elke-
riilhetetlentil elvezet az egyes termékek gyartasa-
nak korlatozasidhoz, a termelék kozotti kooperécié
tovdbbi elmélyitéséhez, az egyes termékek kozotti
verseny fokozottabb kiszélesitéséhez.

A feladat olyan gyartmanyosszetétel kialakita-
sara az irédnyt venni, amely biztositja a korszer,
versenyképes termékek gyartdsanak és gyorsabb
tteml novekedését, s amely hosszi tavon garan-
tédlja a kvalifikdlt munkat tartalmazé, alacsony
fajlagos anyag- és energiafelhasznalassal késziilé
termékek termelési részardnydnak a novekedését.
Ez a folyamat egyiitt kell jarjon a fokozottabb
szelektivitdssal, vagyis a nem gazdasidgos, korsze-
ritlen termékek termelésének a fokozottabb visz-
szaszoritasaval. Itt elsésorban a karpitozott buto-
rok vonalan sziikséges mar a kozeljovoben tovabbi
intézkedéseket foganatositani. Egyidejlleg a ter-
mékcesoporton bellili  oszzetételt kell a jovében
gyorsabb ilitemben valtoztatni, igy pl. a stabil ki-
alakitasu szekrényfalak helyett az elemekbél (mint
pl. a Garzon, Réka) Osszedllithaté szekrénysorok
és szobaberendezések, tobb funkcidju karpitozott
termékek kialakitdsa. Ez els6dlegesen a gyart-
manyok alkatrészeinek egységesitését és cseresza-
batossagat, tovabba az azonos elemek funkcionali-
san tobb célu felhaszndlasa feltételeinek a bizto-
sitasat koveteli meg. Erre a feladatra ma még
csak néhany nagyvallalat van felkésziilve.

Az exportor ientacié kiszélesitésének a butoripar
lehetGségei lényegesen nagyobbak mar jelenleg is,
mint amit a vallalatok kihaszndlnak. A kihaszna-
las lehetGségének az elGsegitéséhez azonban a szak-
adgazali irényitds célratorébb munkdjara, a szak-
agazati, vallalati és értékesitési tevékenység eddi-
ginél jobb Osszehangoldsara van sziikség.

A rekonstrukcioval egyidejlileg a gyartmanyfej-
lesztési tevékenység szervezése és javitasa is Kki-
bontakozott a vallalatoknal. Ez els6sorban a gyart-
manyfejleszt6 részlegek létrehozasiban, illetve
iparmiivészek kiterjedtebb vallalati alkalmazasaban
nyilvanul meg. De barmennyire is biztatéak az
1980—81. évi gyartmanyfejlesztések eredményei, a
termékesoportokon beliili vdlaszték aranyai nem
alakulnak a fogyaszt6éi igények valtozasanak meg-
feleléen. Itt a valasztékot nemesak funkciéban, ha-
nem esztétikailag és Aardifferencidlasban is hia-
nyoljuk. A korszerlitlen valasztékosszetétel csak a
varidlhat6 (elemes) butorok termelésének novelé-
sével, a szinvaridci6 és funkcié kiszélesitésével, az
értékesitési formak megvaltoztatasaval sziintethe-
tok meg. Erre jo példa az Otthon 1982. Kiallitas.
A jovében nemecsak a tdbbesatornds értékesitést,
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hanem tavlatilag a minta utdni csomagszallité el6-
rendelés alapjan torténd értékesitési lehetoségeket
is figyelembe kell venni,

Egy 1978. évi vizsgdlat soran nagyobb széridban
eloallitott termékek kozlil kozel 300 termékfajtat
elemeztiink a gyartasi idétartam alakuldsa tekinte-
tében. Ezeknél a termékélettartam alakulasa ko-
vetkezoképpen tortént.

A gyartds megqudésétél eltelt ido
év

1—3 4—6 6—10 10 felett

A megoszlis
O/p-ban 25,9 31,7 35,8 6,6

Ezek az adatok is alatamasztjak az utobbi évek
gyartmanyfejlesztésének eredményeként megjeleno
Gj termékek novekvé iitemét (évi kb, 8—10%),
amely azonban gyartmanyosszetétel és a fogyasztoi -
igényekkel még nics osszehangolva, tudatosan ird-
nyitva. Még mindig nem uralkod6é a vallalatoknal
a piackutatasi tevékenység és az erre alapozott
gyartményfejlesztés.

Annak ellenére, hogy a vallalatok a gyartmany-
fejlesztés eredményessége érdekében jelentds erd-
feszitéseket tettek, az 0j termékek piacon torténd
megjelenése viszonylag még mindig hosszi id6-
tartamot vesz igénybe. Ez az id6tartam egyes vél-
lalatoknal 1,5—2,0 év, ami nemcsak jelentés id6-
veszieséget, de eredménykiesést is von maga utéan.
Ha ehhez még hozzészamitjuk a piacérettség (mint-
egy fél-egyév) idoszakat, akkor mindenképpen
id6szer( az idovel valé takarékossag fokozottabb
célkitlizésének a szorgalmazasa,

3. A termékek piacképessége és a konvertilhato
kapacitasok

Sziikséges ramutatni, hogy a minden piacon érté-
kesitheté termék fogalmat tulsigosan szélesen ér-
telmezziik. Ugyanis még a hazai piacon is az egyes
fogyasztéi rétegek mas és mas igénnyel lépnek
fel, mintsem azt mondhatnank, hogy az adott ter-
mék konvertalhato.

A korlatok nélkiili eladhatésigot (konvertdlha-
tésagot) igen sok olyan tényez6 behatdrolja, mely-
re a vallalatoknak nincsen befolydsa. Ezért ezt a
fogalmat célszeri a jovoben a konvertilhaté ka-
pacitasok fogalmdaval felvaltani, amelyet nemcsak
a termel6i kapacitasra, de a piaci cselekvés for-
maira is értelmezni kell. Ebbdl az kovetkezik, hogy
a fogyasztoi igények alapjan szabalyozott piac ke-
resletének rugalmasabb kielégitését kell a fejlesz-
tési célkitizések alapjava tenni, s a mindenkori
termelést eszerint folytatni.

A butorpiac kovetelmény rendszerének jelenlegi
allapotdban mar egyre jobban kirajzolédik a réte-
gez6dés. Ez a jovedelmi viszonyok, életkorok, te-
lepiilési formak mind hatérozottabban jelentkezd
eltérd igénystrukturajaban jelenik meg. Az igény-
szerkezet valtozasa a termelés kinalatszerkezetének
valtoztatdsat koveteli meg, melyet még fokoz a
véllalatok technikai fejlettségének szinvonala és



iteme. Ezért a piaci fesziiltségek feloldasdra a

termelonek:

— olyan 1uj, magasabb funkciokat kielégité (inno-
vacios) termekeket kell nagyobb aranyban ki-
bocsatania, mely 1Uj igények felkeltését celozza,

— olyan korabban gyartott termékeket kell elb-
allitania, mely meghatarozott piaci réteg igé-
nyét elégiti ki, illetve maéshol nem szerezhetd
be,

— egyes termékeket olesobban kell a piacra hozni.

Hatréltatja a feszliltségek feloldasat, hogy a bu-
torpiacon bekovetkezd valtozdsok irdnya és hatdsa
jelenleg nem minden esetben csatolhatd vissza a
termelbtevékenység irdnyitasdhoz, a termékkibo-
csatas rugalmasabb szervezéséhez, ugyanis a bu-
torkereslet prognosztizalasinak megbizhato, tudo-
manyosan is megalapozott méddszerei, modjai nin-
csenek megfeleléen kidolgozva. Ez utdbbi meg-
allapitas a kereslet Osszetételének varhatd alakula-
sara is €érvényes.

Ma méar a butoripari szakagazatban minden fel-
tétel adott arra nézve, hogy a butorok termelésénél
és az anyagfelhasznélasnal a korabbi szigori kon-
vertalhatosagi (minden piacon értékesitheté) kove-
telményeket felilvizsgaljuk. Véleménylink szerint
a jovében nincs sziikség a termékek killonbozé el-
biralasara, ugyanis a butoripar vallalatainak tobb-
sége felkésziilt arra, hogy az igényeket a fogyasz-
tok differencialt kovetelményeinek megfeleléen
clégitse ki. Ebben a vonatkozasban ma inkabb a
kapacitasok konvertalhatosaga és a termelés gaz-
dasagos szervezése jelenti a problémat. Ift ugyanis
a korpuszbutort gyarté gépsorok miikédtetése, a
karpitozasi munkak jelentés mérvi mechanizaldsa
az egysiku termékek elballitasdra osztondz.

A hazai termelés értékesitési iranyainak befo-
lyasolasanal — a lakossagi ellatds veszélyeztetése
nélkiill — célul lehet tlizni: a termelés 70 la-
kossagi fogyasztisva, 20—22"/, exportra, a fenn-
maradé 8—10%-ot pedig koziileti és egyéb célokra
irdnyuljon. Ennek feltételei véleményiink szerint
a termelés oldalardl méar jelenleg is adottak, vi-
szont a piaci tevékenyséz hidnva, a vallalati mar-
keting munka alacsony szinvonala, az érdekeltségi
rendszer orientdlasa ma még a kisebb ellenallas
iranyaba hat, igy a vallalatok a ,,gyors termékval-
tas”-bol eredd hatékonysignivelést eredményezd
lehetéségeiket nem tudjak, illetve nem kényszeriil-
nek teljes mértékben kihasznéalni. [tt mindenek-
elétt a termékesoportokon beliili valasztékok dif-
ferencidldsira kell a hangsulyt helyezni, a minéség
egyidejl javitdsdval.

4. A gyartasi szérianagysiag és a gyartmany-
cserélédés iiteme

Az 1975—380. évek kozbtt évenkénti gyartdsi meny-
nyiségek vizsgalata soran megéallapithaté az a
szérianagysag, amely a fogyasztoi értékitélettel és
az értékesitési lehetdségekkel megkozelittleg egy-
beesik., Termeészetesen a megallapitisok csak az
1600 db-nal nagyobb széridkban eléallitott termé-
kekre vonatkoznak.

A vizsgdlatokbdél az alabbi kévetkeztetések von-
haték le:

— lakoszobdknal, szekrényfalaknal a szérianagy-
sdg 7T—B8000 db-nal éri el a maximalis értéket,
s ezutan csokkend tendenciat mutat. Még a koz-
ismerten keresett lakészobdknal is az utébbi
években mar csokkenés tapasztalhato, amelye-
ket egyébként Uj termékkel valtottak ki.

— A megnagyobbithaté6 heverdk (kétszemélyes he-
ver6k) 10—12000 db kozdtt helyezkednek el
Itt a garnituraban is kaphatok azok, amelyek
ezt a szériaszamot elérik. A jové évekre ezek-
nél a termékeknél is csbkkenés van eléiranyoz-
va. Ez arra is utal, hogy egy-egy garnitura va-
laszték a pilacon csak 5—7 éves tartos keres-
letre szamithat. Az egyszemélyes heverék (me-
lyekbdl a lakdszobdak is komplettirozva vannak)
20—40 000 db koz6tt valtoznak.

— A szolo fotelok 8—10 000 db nagysagrendben
kerlilnek eldallitasra, azonban meg kell jegyez-
ni, hogy a gyartmanyfejlesztés {iteme ezen
terméknél a leggyorsabb.

— A nagy tomegben elSallitott székek és asztalok,
valamint gyermekbutorok évenként gyartott
mennyisége gyakran 20 000 db felet van, bar je-
lentés ingadozasok figyelheték meg.

— A konyhabutoroknal az egyes tipusok széria-
szama 10—20 000 kézé teheté.

A fejlesztések hatasara mind nagyobb mértékben
térhodité miszaki-technikai ujitasok, wvalamint a
termeékvaltas sebességének egymdst kdvetd szaka-
szal megvaldsuldsanak gyakorisaga kozott levé el-
lentmondas — figyelembe véve a fogyaszid igény-
valtozas felgyorsuldsat is — szlikségessé fette a
termékvaltas idébeni torvényszerlségének a vizs-
galatat is. A vizsgalatok soran azonban, alapjaiban
nem sikeriilt az egyes termékfajtak térhoditasi, il-
letve térvesztési goérbéi (életgdrbék) lefutdsa tor-
vényszeriségének a felvazolasa. Ennek okait a ko-
vetkezékben latjuk.

— a termékesoportokon beliil az egyes termékfaj-
tdk funkciéban olyan minimalisan kilonboznek
egymastol, hogy a fogyasztoi értékitélet valto-
zasanak megnyilvanulasa egyértelmien nem
mutathato ki.

— a fogyasztél arak ardnytalansdgai oly mértékd
eltorzité hatast gyakorolnak az életgbrbék ala-
kulasara (oles6 termék hossza idén &t gyart-
haté; pl. Varia szekrénysor, Tulipan heverd),
hogy ezaltal a hasznalati érték és az erkolesi-
fizikai kopds idétartama eérezhetben szétvalik.

— A gyartmanyfejlesztési tevékenység ma még
azon a szinvonalon van, hogy az 0j termékek
megjelenését fogyasztéi igényvaltozasabol csak
részben tudja el6revetiteni és levezetni, igy a
pillanatnyi hatasok befolyédsa alatt all, otlet-
szerul.

— Mas tartos fogyasztdsi cikkek a piacon a butor-
termékeket meég nem  késztetik versenyre,
ugyanakkor egymas kozoiti verseny is esak
most kezd kialakulni és hatni,

— a klasszikus életgdrbe tipusok csak bizonyos
megszoritasokkal alkalmazhatok a butorterme-
kek élettartamanak vizsgalatanal.

Ha az 4j termékek termelésének részardnya a
jelenlegi (évenként 9—107) iitemben nédvekszik
a jovoben is (az egyéb feltételek valtozatlansigat
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feltételezve) Ugy feltehets, hogy a gyartmanyok
tobbséglikben 10—12 év alatt kicserélendok. Ez az
litem azonban nincs Gsszhangban sem a fogyasz-
tondl mar megkezdodott csereidd csokkend értéké-
vel, sem a termék erkolesi-fizikai elhasznalodasa-
val. A tomegesen termelt termékeknél ugyanis az
erkolesi-fizikai elhasznaléodast 5—8 évre, s csak
ritkdbb esetekben 10—12 évre lehet ma progra-
mozni. Ilyen nagysagrendi termékeserét a ter-
melés szinvonala és liteme nemesak hogy lehetové
teszi, de egyben igényli is. A gyartmanyfejlesztok
elott tehat az a feladat, hogy a fizikai-erkolesi ko-
pas és a kicserélés idejét mar a termékalkotasanal

probaljak oOsszhangba hozni, mert eziltal ugy a

népgazdasignak, mint a fogyaszténak jelentds

megtakaritasokat tesznek lehetové.

A gyéartmanyfejlesztésnek ezért a kovetkezb igé-
nyek kielégitésére sziikséges iranyt vennie:

— az 4j termék funkciondlis tulajdonsdgai és mi-
noségi kivitele szempontjabol a korszeri — a
megkiilonboztetés nélkiil értékesitheté — ter-
mékek kategoériajaba keriiljon,

— a meglevo termel6berendezéseken nagysoroza-
tokban gazdasagosan legyen eléallithatd,

— feleljen meg a fogyasztéi igényeknek és segitse
elé a kulturalt, gazdasagos értékesitési formak
elterjedését,

— segitse elé a lakaskultura gyorsabb iitemi fej-
16dését és keltsen ujabb igényeket,

— a termék funkciéja, hasznilati értéke, fizikai
elhasznalodasa, mindsége, valamint ara kozotti
kapcsolat mindinkdabb jusson Kkifejezésre.

A jelenlegi piaci helyzetben a villalatoknak a
termelésnovelés kérdéseiben hozandé dontéseik
elokészitésénél és meghozatalandl pedig az eddi-
gieknél jobban kell ismerniiik:

— a fogyasztéi igények varhato valtozasdnak
mennyiségi és mindségi valtozasait elsddlegesen
a lakaskultura valtozas és a jovedelem noveke-
dés fiiggvényében,

— az exportforientdcié piaci-gazdasagi vonatkoza-
sait,

— a konkrét piac sajatossagait, Osszevetve a ter-
mel6i kapacitas lehetdségeivel és korlataival.
A vizsgélatok soran bebizonyosodott, hogy a je-

lenlegi értékesitési nehézségek ellenére azok a val-

lalatok kiiszkodnek kisebb nehézségekkel, ame-
lyek a termékvalasztékukat rugalmasan igazitjak

a fogyasztéi igényekhez, mig a masik oldalon az

exportorientaltsag térhoditasat minden eszkozzel

eldsegitik.

A jelenlegi iddszakban — az intenziv fejlesztés
sziikségessége mellett — a butoripari vallalatok
termelési feladatai végrehajtasat a gazdasagi fej-
lettségiik eltérd szintje, a kiillonbozé termeléteriileti
adottsdgaik, az ingadozé sorozatnagysig és az
egyes termékek ardnytalan nyereségtartalma segiti
vagy fékezi, Ugyanakkor csaknem minden vallalat
— nagyvaéllalatok elsésorban — olyan vertikalis
kapcsolatban, kooperacios fliggéségben vannak,
amely akadozé funkciondlas esetén jelentsen be-
folydsolja a termelétevékenység szervezett végre-
hajtasat, s tervezett gazdasigi eredmény elérését.
A kiilsé piaci feltételek valtozasihoz a vallalatok
adaptécios képessége viszonylag rugalmatlan, igy
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a termékvaltas a kapacitasok atallitdsa jelentds
idoveszteséggel jar, amelyet egyidejlileg a munka-
erd szakképzettségi strukturaja is gatol.

A termel6i kapacitdsok kihasznilasanak, a ter-
mékelballitas gazdasagi hatékonysagénak javitasi
feltételei a korszeri termékek részaranyanak to-
vabbi fokozasa, az egyes termékekbdl a széria-
nagysig tovabbi novelése, a termeldi és fogyasztoi
mindségértékek kozelitése.

5. Kovetkeztetések, javaslatok

A rekonstrukcié eredményeként a butortermékek-
sének lehetGsége, melynek kovetkeztében a viallala-
toknal érezhet6 ellentmondés jott létre:

— a fogyasztéi igények (kereslet) és a gyartott
termékek termékosszetétele, valasztéka és mi-
nésége (kindlat) kozott,

— a termelé kapacitasok gazdasagos kihasznaldsa
és a termelhetd sorozatnagysag (rendelésillo- °
many) osszhangja kozott,

— a technikai fejlédés és a gyartmaényfejlesztés
liteme kozott,

— a termelésnovekedés liteme és a vasirlokées
kereslet novekedési liteme kozott, beleértve az
exportnidvekedés litemét is,

— a lehetséges hasznélati idétartam és a tartos-
sagi igény (erkolesi kopds) értéke kozdtt.

Az ellentmondéasok felolddsianak lehetdségeit az
ardnyos fejlesztés — a szelektivitds — a termék-
osszetétel javitasa, a valaszték bovitése, valamint
a konvertalhaté kapacitdsok fokozottabb megte-
remtése biztosithatja. Ezért a butoripar fejlesztési
célkitlizései a VI. 6téves tervben elbirdnyzott gaz-
dasagpolitikai céljai csak akkor realizdlhaték, ha
a szakagazati termékosszetétel valtozasaban kivet-
ni tudjuk a legfontosabb fogyaszt6i csoportok
sziikségleteiben bekovetkezd véltozasokat, ugyan-
akkor kovetkezetesebb exportorientalt, szelektiv
fejlesztési politikat folytatunk. Ez a kovetelmény
a vallalatoktél kétiranyu tevékenységet igényel:
— a gyartmanyfejlesztés gyorsabb ilteml fejlesz-

tését osszhangban a fogyaszt6i igényekkel,

— a fejlesztéseknek a miiszaki szinvonal kiegyen-
litésére, a kapacitastartalékok tovabbi kihasz-
nalasdra, a létszammegtakaritasra kell irdnyul-
niuk.

Egyidejlleg a felligyeleti és szakagazati iranyi-
tas részérdl megfeleld intézkedéseket kell hozni:
— a szakdgazati termékosszetétel igényekkel tor-

téndé Osszhangba hozdsa érdekében a fejlesztési
tamogatasok szelektiv hatésa érvényesitésére,

— a kulonbozé preferencidk elbirdlasanal a gyanrt-
manyfejlesztés és minbségi igények kielégitését
célzo vallalati javaslatok elonyben részesitési
feltételeinek a kidolgozasara,

— a korszerltlen termékek gyartasanak torvé-
nyes keretek kozotti (feliigyeleti jogkorben)
korlatozéasara.

A kozeljovo faladata, hogy a meglevd és a terv
szerinti eréforrasok keretén beliil megtalaljuk a fo-
gyasztéi igények altal meghatarozott termékstruk-
tarat (a vdalaszték és mindség differencidlasat),
mely teljesen képes Kkielégiteni a sziikségleteket.



A termel6i kapacitasok ezen igények kielégitését
biztositd konvertdlhatosigat kell biztositani mind
fejlesztések, mind a termelésszervezés és a vallalati
(szakagazati) iranyitason keresztiil.

Tovabbi feladat a fogyasztéi igények és a ter-
melésnbvekedés kozotti Gsszhang jobb megte-
remtése. A butort a jovoben is gyartani kell, még-
hozza az igényeknek megfelelé mennyiséghen, a fo-
gyaszto altal megkovetelt mindségben, kivitelben
és ami ma mar igen fontos, a szerzédésekben val-
lalt hataridére. Ez utobbival ugyanis sok probléma
van, A szerzodéses fegyelem — a szallitasi szerzo-
désekben wvallalt kotelezettségek  teljesitése —
mindkét fél részérdl igen sok kivannivalét hagy
maga utan, ugyanakkor a torvényes keretek ko-
zott elbirt szankcidk a legtdbb esetben elmarad-
nak. Ez a gyakorlat nem 6sztonzi a vallalatokat
a kotelezettségeik teljesitésére, a kereskedelmet
pedig a kovetelmények érvényesitésére ¢s viszont.

A gyorsabb ilitemid intenziv fejlédés akadalya,
hogy a beruhazdsokban még mindig gyorsabban
novekszik a kulfoldi eredetli technika és gépi be-
ruhazasok arédnya, mint a hazai szellemi bazison
létrehozott alkalmazott és fejlesztési kutatdsok
eredményein kereszill realizalhaté hanyad. Egyéb-
ként ennek kovetkezménye a jelenleg kialakult
viszonylag rugalmatlan (nem konvertdlhato) ka-
pacitasok ténye is. Ezért addig, amig a miszaki
“fejlesztésekben a  kiilfoldi eredeti technika és
technologia lesz tulsulyban, a gyartmanydsszetétel
valtoztatasanak -korlataival is szdmolni kell. Hosz-
szabb tadvon azonban ez a gyakorlat nem tarthaté
fenn, igy olyan intézkedések meghozatala sziiksé-
ges, hogy a butoripari termékekben a hazai szel-
lemi alkotémunka hédnyada tovdbb nivekedjék,
mikozben az eléallitdsra forditott élémunka jelen-
tésen csokkenjen. Ett6l fliggetleniil egyértelmiien
allast kell foglalni a butoripari géppark miszaki
szinvonalanak tovdbbi emelésében, a mindségileg
uj munkaeszkozok és berendezések beszerzésében,
az elavult gépek gyorsabb litemi cseréjében.

A szocialista butoripar termelésnovelésének fel-
tételrendszerét viszont a kordbbi hosszd tava alap-
elvekhez viszonyitva célszerlinek mutatkozik feliil-
vizsgdlni. Itt lényegében abbél kell kiindulni, hogy:
— a butorpiac telitetisége, valamint a kereslet-

struktura valtozasa a korabbiakban prognosz-

tizalt termelési ltem mérséklését koveteli meg,

— a jelenlegi miszaki szinvonal és a rendelkezésre
alld munkaerd szakképzettségi struktaraja az
exportorientacio erdteljesebb fokozasat igényli,
5 egyben teszi lehetéveé,

— a termékosszetétel aranyvaltozasokat a szelek-
tiv fejlesztéssel (a termelderdk koncentraldsa-
val) Ossze kell kapesolni, s ezzel egyidejlleg
konvertalhaté kapacitasokat kell léfre hozni,
illetve a megleviket ezirdnyban fejleszteni,

— az importnak egyre jobban a gazdasaglejlesztd
(import technika) szerepe kell legyen és az
alapanyag és késztermék import a termelésno-
velés liteménél is mérsékeltebben névekedjen,

— a kozvetlen termelésben résztvevd létszam to-
vabbi estkkenésével kell szdmolni.

Ahhoz, hogy a butoripari vallalatok az egyre
nehezedd értékesitési és gazdalkodasi helyzetitkbol
kijuthassanak, szlikséges:

— a termelésben és az exportban az olyan termeé-
kek részaranyat novelni, amelyek irdant a ke-
reslet az atlagosnal gyorsabban béviil,

— az egyes alacsony jovedelmezdséggel ¢és haté-
konysaggal eléllithato gyartmanyok visszafej-
lesztése, s a munkaerének a megfelel§ atasopor-
tositasa,

— a termékeldallitds anyag és munkaerd szitkség-
letének a tovabbi cstkkentése, a gazdalkodas
szinvonalanak javitésa,

— a belsd és nemzetkdzi munkamegosztds és koo-
peracio tovabbi elmélyitése,

— az egyes vallalatok fejlettségi szintjének a ki-
egyenlitése a specializdcid, koopericié és a kon-
centracié tovabbi erbsitése (a szelektiv fejlesz-
tés kovetelményeinek a figyelembevételével),

— a korszertibb és hagyoméanyos — jelenleg mii-
kodteté — termeldberendezések dsszehangolt
fejlesztése,

— rugalmas konvertalhatd kapacitasok létrehozasa,
— hagyomanyos mechanikai, technologiai és ké-
miai-technolégiai egyensiulyanak biztositasa,

— a megszakitas nélkiili termeléfolyamatok szer-
vezése, a muveletek gépesitett és automatizalt
végrehajtasa.
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Transzportventillatorok meghibasodasanak vizsgalata

flrészpor és forgacsszallitasnal

Dr. Szabé Dénes—Botar

A klilonbozé ipardgakban keletkezd szemes vagy
szalas anyagok elszivasara és szallitasara a transz-
port ventillatorokat alkalmazzak, A faiparban a fa
fargacsolasanal flirészpor és szemecsés forgécs ke-
letkezik, amit transzport ventillatorokkal elballitott
légarammal tavolitunk el az lzemekbdl. Ide so-
rolhatjuk még a csiszolatport és az apritékot is,
amely szintén a fa megmunkalasanal keletkezik,

A gyakorlati életben erre a célra sik, radidlis
lapatozéasu, elélap nélkilli jarékerekd wentillatoro-
kat alkalmaznak., A faipari vallalatoktol kapott
informaciok szerint sok a wventillator jarékerék és
csigahdz meghibasodés, ezért a Szell6zd Mivek
megbizta a Faipari Géptani Tanszéket, hogy vizs-
galja ki a meghibdsodasok okat.

A veniillaitor meghibasodasok &ltalaban a for-
gacslapgyarté vallalatoknal voltak a leggyakorib-
bak., A vizsgilat targyat a Szell6z6 Mivek TVN
franszportventillatora képezte és a laboratériumi
vizsgélatokon kivil a kopdasokat Uzemi korilme-
ayek kozott (Nyugat-magyarorszagi Faipari Kom-
binat Forgacslapgyaraban, Szombathely) is meg-
vizsgdltuk. Ezt az indokolta, hogy a forgdcslap-
gyarto lzemekneél a forgacs darabosabb szemcsé-
zetl és a wventillator terhelése is magasabb, mint
a fafeldolgozdé lizemekben.

A jardkerék vizsgdlatot két részre osztottuk:

a) Vizsgaltuk a jaréokeréken Aathalado forgacs-
mennyiséget és

b) a jardkeréken bekovetkezett alaki elvaltozaso-
kat.

a) A jarokeréken athaladé forgacsmennyiség

meghatarozasa

A ventillatoron &thaladé forgdcsmennyiség meg-
hatarozdsa a ventillator terhelhetGsége szempont-
jabol fontos.

A laboratériumi kisérletek sordn a TVN wventil-
latort ws =0,2...1,2 koncentraciéig terheltiik ro-
videbb ideig. Ezen kisérlet alatt a wventillator a
terhelést jol birta, de a forgacslapgyarak informa-
ciél szerint gyakori a hosszabb-rovidebb idé alatt
(1 hénaptél 1 évig) a jardkerék meghibasodéasa.
Ezért sziikségesnek tartottuk a jarokeréken atha-
lado forgaecsmennyiség uzemi koriilmények kozotti
meghatarozasat.

A vizsgalatoknal alkalmazott apritégép tipusa
Z 112 S/2b Hombak cég gyartmanya volt.

A gép teljesitoképességének szamitdsa alapjan
a tomegkoncentraci6 us=20,2 érték koériil volt.

Esetleges keményfa apritdsdndl a mennyiség
valtozas

Qmin = 24 (kgﬂ'l)

Qmax = 37 (kgﬂ'l)
Mivel ugyanaz a ventillitor szolgaltatja a légara-
mos szallitast, a tomegkoncentracié értékei (elha-
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nyagolva a jelleggorbén fellépd kismértékli munka-
pont eltolodast); az eldirt miszaki jellemzék be-
tartasa mellett us=0,2...0,3 kozott valtakozhat.

Ez azt jelenti, hogy a forgacslapgyarakndl a
transzportventillatorok kozepes terheléslick a labo-
ratéoriumi kisérleteinkhez viszonyitva, azaz a TVN
ventillatorok légtechnikai szempontbél nagyobb
koncentraciét is elbirnak.

Az apriték alakisaganak vizsgalata

A vizsgalat soran felvetddott az apriték alakisaga-
nak vizsgalata.

Ez azért bizonyult fontosnak, mert példaul a
NYFAK megadta a Faipari Géptani Tanszék fels
az apriték vastagsagi méretét (0,4...0,6 mm) és a
féslis szerszam kiképzése meghatarozta az apriték
hosszat, mégis a fa anizotrop szerkezete miatt for-
gacsolas utidn az apriték kiilonbdz6é nagysagu lett.
Mintavétel alapjan elvégeztiik az apriték és az
utanaprité gépek utan képzédd forgacsalakisag
vizsgalatat. A mintavétel szerint 0,2 mm-nél vasta-
gabb forgacsok 96%-ban fordulnak el6, A keletke-
zett apritékok alakisdgira nézve még szemlélte-
tébben 1...4. fényképfelvételek nyujtanak tajé-
koztatast.

2. sz. féenykép 0,4—0,5 mm forgdcshalmaz



forgdacshalmaz

A fényképek alapjan megallapitottuk, hogy

— az itt keletkezett forgdcsok nem szilas, forga-
csok, tehat ventilldtor szerkezete szempontjé-
bol a feddlap nélkiili ventillator kiképzés nem
jelent kiillonosebb elonyt,

— az apriték inkabb durva darabos forgacsot ad,
amely tomegénél és sebességénél fogva (18
..24 m/s) erbs litést és koptaté hatast gyako-
rol a ventillatorra, amelyet a konstrukciés ki-
képzésnél figyelembe kell venni.

Osszefoglalva megéllapitottuk, hogy a forgécslap-
gyarakban alkalmazott TVN ventillatorok légtech-
nikai szempontbél kozepes terheléstiek, de a szalli-
tott forgacsok dinamikai hatdsa szempontjabél
sziikséges a jarokeréken bekovetkezett alaki elval-
tozasok vizsgalata.

b) A jarékeréken bekivetkezett alaki elvaltozasok

A Nyugat-magyarorszagi Faipari Kombinatban
(NYFAK) hét meghibasodott jarokereket vizsgil-
tunk meg.

A meghibasodasok a kerekek egy részénél tipi-
kusan ismétlédéek voltak, alapvetfen ezek az alaki
elvéaltozasok az aldbbi csoportokba sorolhaték:

b.1. A hegesztés felett 4—6 mm tavolsadgban a
lap4at kikopott és eltorott. A hegesztésen varrat
meghibdsodédst nem taldltunk.

b.2. A lapat a forgasirdnnyal ellentétes irany-
ban gorbiilést mutatott.

b.3. A lapat oldaldan mélyedéses kopas nyomai
talalhatok és a szivonyilas felé es6 részen a la-
patél elvékonyodott.

b.4. A torés, illetve repedés a lapétoknél az
aggyal valé Osszehegesztésnél kezdbdik és sza-
balytalanul atlésan haladva a lapat hatlapjanal
(hordozé lapnal) végzédik.

A legjellemzbbb 6t jardkerék alaki elvaltozasat
az aldbbi leirdsban ismertetjiik.

3. sz. fénykép 0,5—0,6 mm

4. sz. fénykép 0,6—0,7 mm

forgacshalmaz
1. sz. jarokerék:
(1. sz. dbra)

Az athaladé forgdes a Hombak aprit6gép utani
nedves apriték. A jarGkereket a lapat fels6 részén

erosité gytlrivel lattdk el. Jellemzé mérete:
@ De = 900 mm (lasd 4brat).
Eszlelt hibak:

— a hegesztési varrat felett repedés,

— a lapatok forgdssal megegyez6 oldalan erGs
kopéas mélyedésekkel,

— forgassal ellentétes irdnyban a lapat kozepe
tajan kihajlas.

Lsz jérekerdk:

D = 9500 mm

235, acéigybrs
d__O

hegesziések \kophs tyukkal
folett repedések

1. abra. 1. sz. jarékerék meghibdasoddsa

2. sz. jarokerék:
(2. sz. abra)

Az &thaladé forgaes a Hombak apritogép utéani
nedves apriték.
A jarékereket erdsité gylrivel lattak el
A jellemz6 mérete: @ Dz = 710 mm.
Eszlelt hibdk:
— a hegesztési varrat felett van kikopva és re-
pedés latszik,
— a lapat fels6 kétharmadaban erds kopésnyo-
mok lathatok,
— a forgéassal ellentétes irdnyban a lapat als6 két-
harmadaban goérbiiltség mutatkozik.
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2.5z jhrdkerdk

D =710 mm

hegesztés
felett repedés

2. abra. 2. sz. jarékerék meghibdsodasa

3. sz. jarékerék:
(3. sz. abra)

Az 4athaladé forgacs
nedves apriték.
A jarékerék erdsité gytrd nélkiili.
A jellemzé mérete: & D2 = 710 mm,
Eszlelt hibék:
— a hegesztés felett kikopott az acéllemez,
— a repedés atlés irdnyu, o
— a lapat felsé része a kopas folytan elvékonyo-
dott.

a Hombak apritégép utani

3 52, jhrdkerdk r

D =710 mm /,

repedés vonala

3. @bra. 3. sz. jarokerék meghibdsoddsa

4. sz. jarokerék:
(4. sz. abra)

Az athaladé forgéces a Hombak apritégép utani
nedves apriték.
A jarokerék erosité gytrid nélkili.
A jellemz6 mérete: @ De = 710 mm.
A lapatot szogacéllal erdsitette meg az ilizem.
Eszlelt hibak:
— a szogacél felett keletkezett repedések,
— a torés a lapat fels6 részén az agyndl kezdo-
dott és atlésan haladt tovabb.

4L sz jhrédkerék

K
D =710mm SQrest.oyomok

L 30x30x3

4, dbra. 4. sz. jarokerék meghibdsoddsa

* 5. sz. jarokerék:

(5. sz. dbra) -

Az athaladé forgdcs a Hombak apritégép utani
nedves apriték.
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A jarokereket erésité gytrivel erdsitették meg.
A jellemzé mérete: @ 710 mm.
Eszlelt hibak:
— a hegesztés felett erdsen kikopott,
— a teljes lapat szélességben a kiilsé részen ki-
verodeés.

5 sz. jarékerdk

D = 710 mm telles lopdt szé -
lességben hiszik

a kiverddés

pagi;

5. abra. 5. sz. jarokerék meghibdsoddsa

6. sz. jarokerék:
(6. sz. abra)

A hatlapon ives alaku kikopas latszik, )
Egyébként a masik két ventillatoron a hibak
megegyeztek a leirtakkal, illetve a hetedik jaroke-

réken kitort a lapat egy része.

6.5z jardkerdk
hétlapon 1évé

6. dbra. 6. sz. jarokerék meghibdsoddsa

A kopasokkal és torésekkel kapcesolatos
vizsgalatok Osszegezése

Az er6sité gylrd nélkili lapat ugy foghato fel,
mint egy derékszogli vonal mentén befogott lap.
Az atlagos frekvenciaszdm az alkalmazott fordulat-
szambol szamolva 20—30/s. A folytonos forgdes
titkozések miatt a szabad lapatoldalak allandé haj-
litasnak (lengésnek) vannak kitéve. Ez elébb vagy
utobb kifaradasos toréshez vezet.

A hegesztett konstrukei6 miatt a varrat felett
az acéllemez hegesztéskor a magas héfok miatt ki-
lagyul és az litkozés okozta hajtogatas kovetkezté-
ben bereped és kitorik. Ezt a hajtogatast csillapitja,
de nem akadalyozza meg az acélgytr(, mert a for-
gésirdnyban valtozatlanul fenndll a lapatok haj-
togatasi igénybevétele. Ezt fokozhatja az egyenet-
len forgacsterhelés is, azaz az idGegység alatt le-
valasztott forgédcsmennyiség kiilonb6z6 okok miatt
valtozik.

Ezt a tényt alatdmasztja a 2. sz. dbra.

Azt is észleltik, hogy kisebb lapatszélességnél
(5. sz. dabra) a torés nem kovetkezett be a lapat
atlé mentén, hanem a kopas a lapat teljes széles-
sézében mutatkozott, ami egyenletesebb forgacs-
ataramléasra mutatott.

Befolyéssal lehetett erre az is, hogy itt az eré-
sité gylrd a lapat végén helyezkedett el.



A hegesztési technolégia karos befolyasat mu-
tatja az is, hogy a NYFAK karbantarto tizeme hi-
aba erdsitette a lapatokat 30><30X3 szogacéllal
a hordozé lemezhez, a repedés a hegesztett szog-
acél szara felett kovetkezett be. Ez szintén azt
bizonyitja, hogy a lapatnak a szogacél feletti ré-
sze hegesztésnél kilagyult. Az agy és a lapatél he-
gesztésénél keletkezett repedések azt mutatjak,
hogy ez a rész is erds igénybevétel alatt all, mert
kb, 20—24 m/s sebességgel érkezé forgécs litkdzése
kovetkeztében egy hajlitonyomaték 1ép fel, amely
a vizsgélt jarékeréknél repedéseket és a lapatél el-
vékonyodasat okozta (4. sz. abra).

A vizsgdlatok alapjan az aldbbi kovetkeztetése-
ket vontuk le:

1. Kétségtelen, hogy a TVN ventillditoroknal a
leggyorsabb gyartasi technoldégia az ellap nélkiili
lapatok felhegesztése, de ezek nagyobb forgdcs-
koncentracional (us>0,1) 800...1000 iizemoéra
alatt tonkremennek., Altaliban a hegesztési varrat
feletti rész a kilagyulas kovetkeztében gyorsan Kki-
kopik és az allandé jellegl lengések kovetkeztében
lapattorések okozéja.

Javaslatunk az elotét nélkiili ventillatorok élet-
tartaménak meghosszabbitasa és a TMK munka
csokkentése céljabol a kovetkezé:

a) a Szell6z6 Miivek tegyen kisérletet L alaku la-

« patok kialakitasdra. A hegesztési varrat a lapat
terheletlen oldaldn az L als6 szérandl legyen.
A fels6 szarnal nines olyan forgacsterhelés, hogy
szamottevé kopds jelentkezzen, mint azt a fel-
vételeink is bebizonyitottak.

megfontolast érdemel a forgécslapgyarté tize-
mek részérdl, hogy a Hombak gép vagy az utéan-
aprité gépek utan keletkezett forgacsot el6tét-
lapos ventillatorral szallitsék. Ez a forgdcs nem
szalas, — mint felvételeinken is lathato, — te-
hat az éleken valé fennakadas (felftiz6dés) nem
valoszind. Valéjaban a NYFAK altal kezdemé-
nyezett lapatok felsé élére hegesztett gytlri is
ezt a célt szolgalta. Ha jelenlegi konstrukeid
gyartasi elényeiért maradna a jelenlegi forma,
akkor is javasoljuk a lapatok végére egy széle-
sebb gylrl elhelyezését, mert az élettartam
meghosszabbitasa szempontjabol jobbnak bizo-
nyult (7. sz. dabra).

¢) az agy korili repedések és lapatél elvékonyo-
das kikiiszobolésére javasoljuk, hogy az agyat
a hatlap tulsé felére csavarozassal erositsék
fel. Ezeknél a felerdsitési médnal a forgacs lit-
kozése, illetve perdiiletbe hozisa nem terhelné
a lapatok és az agy kozotti hegesztett lemezrészt
(8. sz. abra).

d) megfontoldst érdemel, hogy a belsé lapatvégeket
szog alatt képezziik ki. A perdiiletbe hozas vé-
gett 25°...35° szog alatt belépd keverék se-
bességharomszogénél viu kisebb, mint a teljesen
radidlisan kiképzett keréknél, igy az Euler-
egyenlet értelmében né a Hiq, illetve pid, és ter-
mészetesen a Apo is. Ez utébbi konstrukeios vél-
tozast is a 8. abran lathat6é ventillator kialaki-
tasnal javasoljuk.

2. A fenticken kiviil megvizsgaltuk a kulfoldi
ventillatort gyarté cégek transzportventillator ki-
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7. abra. Gylriivel megerdsitett transzportventilldtor
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8. abra. Hatsé tengelyaggyal és a s26g alatt
kiképzett transzportventillitor jarokereke

alakitasait is. Ezek kozil legfigyelmre méltébb az
un. szélkerék tipusa jarokerék volt (5. sz. fénykép).

A vizsgélatot az tette sziikségessé, hogy len-
kenderpozdorja és erdei apriték szallitdsanal el-
téré technikai problémak jelentkeztek. A len-
kenderpozdorjanal a szalak (szoszok) megakadhat-
nak mind az elététlapnal, mind az acélgyfirtiivel
megerodsitett lapatoknal. A szdlak fennakadasa
részben aramldsi zavarokat, részben a szalak suar-
lédasa melegedést okozott. A durva darabos erdei
faapriték viszont beszorulhat a hatlap al4, a sarlo-
das altal okozott energiaveszteségen kiviil, kény-
nyen tlz is tamadhat a felmelegedés miatt. Ilyen
esetek elkeriilése végett sokkal iizembiztosabbnak
latszik a szélkerék jarokerék alkalmazasa.

Ennek a tipust ventillatornak, — mint az 5. sz.
fényképen is lathaté, — el6tét és tartolap nél-
kili jarokereke van. A Kkisérleti darab adatai:
— jarokerék szélessége 225 mm,

— mindkét oldalon a hézag a csigafalig 12,5 mm.

— az agy benyulik a lapatok kozé,

— a lapatok felerésitése az agyra két lapos acéilal
tortént konzolszeren kiképezve,

— a lapétozas radidlis tipusu volt,

— a jardkerék atmérdje 500 mm,

— a csigahaz szélessége 250 mm.
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Osszehasonlitasi alapul ugyancsak a Szell6z6 Mii-
vek altal gyartott, de javaslatunkra Un. Zéta tipu-
su jarokerékkel miikodo ventillator szolgalt (6. sz.
fénykép). A csigahdz mindkét tipusndl azonos mé-
reti volt, a Z tipustu jarékerék eldtétlapos, radidlis
lapatozasu jarokerék. Az agy benyult a lapatok
kozé, a csigahdz hatsé lapja és a ventillator also
tartolapja kozotti kilonbség 19 mm volt. A jars-
kerék kiils6 szélessége (b2) 142, a csigahdz széles-
sége 250 mm volt.

Mindkét ventillitor NYFAK II. lizemében egy
razészitarol lekeriilé fedoforgacsot szallitott.

A nyuzasi probanak nem csak a két ventillator
osszehasonlitasa volt a cél, hanem egyben az elo-
tétlapos ventillator tipus alkalmazhatésaga a for-
gécslap uzemekben.

A szallitott anyagmennyiség megaillapitasa

A gyartott napi forgacsmennyiség: 150 m?/nap.
A napi hasznos id6, amikor a ventillator forga-
csot szallitott
Th=24-0,85=20,4 h

1 lzemelési 6ra alatt szallitott atlag forgédesmeny-
nyiség:
150 : 20,4 = 7,353 m%h

1 m8 forgacslap térfogattomege 650 kg/m?
ebbdl a gyanta mennyisége 140 kg/m?
a gyartashoz szallitott forgaes kb. o = 510 kg/m?

A napi forgacstomegnek azonban a fedéforgacs
csak egyharmada, azaz

7,535
Va=

= 2,45 m%h
3

A térfogatmennyiséget tomegre atszamolva
2= Va+Qo = 2,45.510 = 12495 = 1250 kg/h
A Zéta jarokerék miiszaki adatai

A miiszaki jellemzék mérése Prandl csével és U
manométerrel tortént. Ot mérés atlaga alapjan:

pst szivé = 1100 Pa
pst nyomo6 = 2400 Pa
piin = 500 Pa nyoméoldalon mérve
psto = 3500 Pa
vay = 28,64 m/s
Dny = 350 mm Any = 0,0962 m?

Vi = 0,0962 - 28,64 = 9915 m%h
Qi = 9915-1,2 = 11898 kg/h

— ventillator keriileti sebessége 77,5 m/s < 80 m/s

— motor teljesitménysziikséglete P = 30 kw
Uzemeltetési idd:

40 napont at 24 6ras lizemmel 960 h
4 napont at 16 o6ras lizemmel 64 h
Osszesen : 1024 h

Tényleges tizemeltetési id6 a vallalat &ltal meg-
adott idékihaszndlasi tényezével (k2 == 0,85)
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Th = 1024-0,85 = 870,4 h
Uzemkozbeni teljesitménysziikséglet
Pu = 26 kW

Szerkezeti kopasvizsgalatok

A Kkiértékelést szintén makrovizsgalatok és szines
fényképek alapjan végeztiik el.

A kopési képek alapjan a jardkerék belsejében
levé agy széréhengerként viselkedik és teljes egé-
szében szétteriti a forgacsot. Az litkozés kovetkez-
tében a lapat kiilsé élei gyorsabban kopnak, ugy-
szintén a hegesztések kornyéke is.

Forgécs felf(iz6dés nem jelentkezett.

Szélkerék tipusu jarékerékkel végzett
kisérletek eredményei

A Zéta tipusi helyett a szélkerék tipusa jarokerék
kerlilt beszerelésre. A csévezeték rendszer nem
valtozott. A motor adatai valtozatlanok, ugyszin-
tén a tomegszerinti koncentrécié is azonos.

A szélkerék - tipusu kerék 5. sz. fényképen lat-
hato.

Az elozetes mérések szerint (po = 291 Pa; Vo =

13951 m%/h) a forgdcsszéllitasi kivanalmaknak
megfelelt.
43 napon at 24 6rat tizemelt 1032 h
3 napon at 16 é6rat tzemelt 48 h
osszesen : 1080 h

A tényleges tlizemeltetési id6 ke =2 0,85 idékihasz-
nélasi tényezovel

Th = 1080-0,85 = 918 h

A ventillaitor miiszaki adatai a mérési atlagok

alapjan:
p = 1000 Pa
Pstay = 2260 Pa
pst = 3260 Pa

5. sz. fénykép Szélkerék tipusu jarokerék



pdinny = 400 Pa
v = 25,6 m/s
Vi = 2,463 m?/s = 8866 m®/h
Qi = 8866112 = 10639
n = 2350 {/min
vk = 77,5 m/s
Any = 0,0962 m?
Qa 1250
us = —— = ——— = (,118
Q1 10639
A ventillator atlagos teljesitménysziikséglete
tizemkozben
P =2 28 kW

Szerkezeti kopasvizsgalat

Vizsgalatainkat az el6z6khoz hasonléan végeztitk
el és ezen jarokerék kopasi viszonyai jobbak, mint
az el6z6 jarokeréké.

A szerkezeti elemek arnyékolasa sokkal kisebb,
a lapatok teljes szélességben résztvesznek a for-
gacsszallitasban. A lapatokon a hatsé merevitok
hegesztése nyomvonaldn kopasi nyomok lathatok.
A forgacs szétugrasa kovetkeztében a szivonyilés-
hoz kozelebb esd lapatrészen a kopési nyomok na-
gyobbak. A makrovizsgalatok azt mutattdk, hogy
még a tobbi jarokeréknél kb. 1000 lizeméra utan
a lapatok cseréje, vagy javitasa (a koncentraciétol
" fiiggben!) sziikségessé valt, addig ezt a jardkereket
az lzemmel egyetértésben tovabbi tlizemeltetésre
javasoltuk.

Kétségteleniil az energia fogyasztésa nagyobb, de
ez megtériil, mert a ventillator karbantartéasi ideje
kisebb, és szerkezeti modositas esetén idonként
csak a lapok cseréje sziikséges.

Osszefoglalas és javaslatok

A két ventillator tipusra vonatkozé miszaki ada-
tokat az alabbi tablazatban foglaltuk Ossze:

Megnevezés Pa Vm?h vim's vim/s us kW
Zéta 3500 9915 71,5 28,64 0,105 26
Szélkerék 3260 8866 77,5 25,6 0,118 28

Megjegyzés: a tomegszerinti koncentraciot (us)
az lresjarati levegémennyiségre szamitottuk. Uze-
meltetésnél a levegd témege csokken, tehat a us
faktor né.

Ennek a mérése a rendelkezésre allé6 miszereink-
kel lizemkozben nem volt lehetséges.

A tablazat alapjan a Zéta tipusi jarokerékkel
mikod6 ventillitor adatai jobbak, de hegesztési
technolégia miatt a nagyobb forgics-kencentracio-
nal a hegesztés mentén szintén tonkremennek, bar
a lapatok lengései sokkal csillapitottabbak, igy
élettartamuk hosszabb.

6. sz. féenykép Zéta tipusu jarokerék

Ha ps > 0,2-nél a nyomott oldalon levd elsziikii-
lésnél, feltétleniil sziikséges a csigahaz palastlemez
vastagsaganak a novelése,

Len-kenderpozdorja, erdei apriték szallitAsara a
szélkerék tipus gyértésdt javasoljuk. A Zéta ti-
pusu jardkeréknél a len-kenderpozdorjanal a sza-
lak (sz0szok) megakadhatnak az el6tétlappal biréd
ventillatoroknal. A durva darabos erdei faapriték
esetleg beszorulhat a hatlap ala.

Ez az eset a TVN ventillatoroknal elé is fordult.
Ilyen esetek miatt sokkal iizembiztosabbnak lat-
szik a szélkerék tipusu jarékerék. A kisérleti jaro-
keréknél szerzett tapasztalatok alapjan azonban ja-
vasoljuk az agy és a tartélemezek Osszeépitésének
modositasat. Ha lapatokat csavarokkal erdsitenénk
fel a tartokra, sokkal kisebb lenne a hegesztések
mentén a lapdtok kopésa; nagyobb élettartam
mellett a kopott lemezek atszerelése is rovidebb

ideig tartana.
Kétségteleniil a jelentkezé kb. 7%-os energia-
tobblet femmall, de ezzel szemben megitélésiink

szerint a karbantartdsi munka 10—20%-ra csok-
kenne. Ez kilondsen forgacslap-farostlemez tize-
meknél komoly élémunka megtakaritast jelent. Ha
figyelembe vessziik, hogy a karbantarté lizemré-
szeknél a jelentés gépesités és részben a pétalkat-
részek gyartdsa miatt a leterhelés megnétt, az Gj
tipusit ventillatorok alkalmazisa csokkenti az
lizemkieséseket és elésegiti a jobb karbantartasi
munkat.

Cikkiink célja az, hogy ramutassunk a faipar
tertiletén jelentkez6 pneumatikus szillitdis ventil-
lator problémaira és azok megoldasianak lehetdsé-
geire.
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INTERZUM ’81. KOLN

BUTORIPARI SZERELVENYEK KIALLITASA
1. RESZ

Laska Gyula

Mar hagyomannya valt, hogy kétévenként meg-
rendezik Koélnben az INTERZUM — nemzetkozi
butoripari tartozékok, késziillékek és nyersanyagok
vasarat. A 12, INTERZUM ’81. szakvasar 1981.
majus 22-t6] 26-ig keriilt megrendezésre.

HA kélni INTERZUM 1981 — kéarpitos szem-
mel” c. cikkben — melyet ugyanesak a FAIPAR
kozolt folytatdsokban — a szerz6 ismertette a szak-
vasar jelentGségére és meéreteire utaldé statisztikai
adatokat. Nem szeretnénk ezeket az adatokat meg-
ismételni — csak kimondottan a butoripari sze-
relvények vonatkozdsidban emelnénk ki néhany
szoval azokat a jellemzs adatokat, melyek mutat-
jak e szakvasar jelentdségét a butoripar szakmai
kozonsége és a vasdron résztvenni nem tudod szak-
emberek szamara.

A Dbutoripari szerelvényeket ¢és zarakat a 14.
csarnok felsé szintjén mutattdk be mintegy 68
standon. A kiallitasi teriilet — becslés alapjan
15—20 000 brutté m? — tehat az 8ssz. bruttéd kidl-
litasi teriilet kb. 1/4-e. A kiallité vallalatok (gyarto-
kereskedelmi és képviseleti) szdma — ugyancsak
becslés alapjan — mintegy 100—150 volt. Ezek a
kiallito cégek a butoriparban hasznalatos szerelve-
nyek széles skaldjat mutattak be,

Az itt felsorolt adatok nem vonatkoznak a kar-
pitosipari szerelvényekre, mert azokat a 14. csar-
nok foldszintjén allitottak ki.

A kovetkeztkben nem termékfajtak szerint, ha-
nem gyartécégek szerint csoportositva prébaljuk
felsorolni a kiallitott ujdonsagokat, mert igy egy-
egy gyarté céget nem sziikséges tobbszor is felso-
rolni.

A felsorolést nem a gyérték nagysdga szerint,
hanem ABC sorrendben kozoljlik. A felsorolds nem
tartalmazza az Osszes kidllitott terméket, hiszen
nem volt lehetdséglink minden kiallitast megtekin-
teni, masrészt elsésorban az Ujdonsagokra Gsszpon-
tositottunk.

Julius Blum GmbH

A szerelvénykidlliték kozil a legnagyobb teriile-
ten mutatta be a mar hagyoményosnak mondhato
— ndlunk is jol ismert szerelvényeit, de sok —
az INTERZUM-on els6ként bemutatott ujdonsaggal
is talalkozhattunk.

ALPHA 80. batorkivetopant

A butorpantok egy teljesen 1j generdcidjanak a
tagja, melyeknek fejlesztési alapjat a BLUM-bu-
torpantok 18. sorozata képezi. Optimalis funkciot
14t el, ezért széleskorben alkalmazhatd. Rejtett
zaro-automatikaval rendelkezik és a szerelés meg-
konnyitése érdekében kiesés ellen biztositott sze-
reléesavarokkal van ellatva.

95°-0s szdgben nyithaté és teljes fémkivitelben
késziil, (1. dbra). Az Alpha 80 csalddon belil a
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1. dbra. ,ALPHA 80"
90°-0s kiveldpdnt

pdntesaldad

2. dbra. ,ALPHA 807 pdntcsalad

170°-ra nyilé kivetdpdnt

3. abra. ,,ALPHA 80"
raiitédo tvegajtopant

pdntesalad

4. abra. ,ALPHA
807 pdntesaldd hd-
romdimenzidoban dl-
lithaté aldatét eld-
szerelt rigzité csa-
varokkal

5. dbra. ,MODUL
90” pantesaldd 135°-
ra nyithatdé tipusa,
A zarautomatika
rapattinthato fe-
déllel van takarva
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7. dabra. ,TANDEM BS 560” gérgés 8 dbra. A ,TANDEM BS 560”-as
6. dbra. .TANDEM BS 560” tipusi fiokvezetd gargos jmk_t{ezetove} fel_sze’relt fzdk.
g(‘j:a%c‘jsa ﬁgkveze 45 ssopeldst dbi'{ti?;.ﬂ & A gorgds fidkvezetd teljesen rejtett.

11. dbra. ,TANDEM 230" tipust
girgds fickvezetd

9. abra. ,TANDEM BS 5707 tipust
gorgds fiokvezetd fiokra szerelve

12, dbra. ,TANDEM 230" tipusti
gorgos fiokvezetd szerelési dbrdja

10. dbra. ,TANDEM 230 E” tipusu
gorgds fiokvezetd

95%0s kivitelen kiviil 170°-o0s nyilasi szoggel és
tivegajtéhoz alkalmas megoldasban is késziilnek
pantok. A 2. dbra a 170°-0s pantot, a 3. dbra az
{ivegajté pantot mutatja, mig a 4. dbrdn az ,,Alpha
80" csalad pantalatétje lathato.

Uj az INTERZUM-on elséként bemutatott pant, a

MODUL 90 is

A BILUM pantok kozil is kitlinik kivalé mind-
ségével. 135°-0s nyildsi sziget tesz lehetévé, ezért
elsdserban a konyhabutorokhoz ajanljak. Optima-

13. d4bra. A ,TANDEM BS 540" gér-

: x i 7 gbs fiokvezeld fickok homloklapra
lisan biztositja a szekrényben elhelyezett targyak- szerelve
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14, dbra. A ,,BLUM 40.07/40.08” ti-
pust korpuszdisszehizo

A ,,TANDEM 230 E”

Az egyoldalra szerelhets girgdsvezetot javitott ki-
vitelben mutattak be a kiallitdson. Mlanyag gor-
gbkkel készilt és tipustol fliggben 20 kp-os terhe-
lésig szallitjak.

Az E” jeloléssel szallitott gbrgds fidkvezetdket
a nehezen kihuzhaté fidkokhoz ajanljak (10. és 11,
abra), Szerelését a 12. dbra mutatja.

"TANDEM BS 450/545

A rejtett gbrgds fickvezet6t szintén a modern
konyhabutorok fidkjaihoz ajanljak. Nagy sikert

15, dbra. A ,BLUM 40.07/40.08” ti- 16. dabra. A ,,BLUM 40.07/40.08” ti- 17. dbra. ,BLUM” felsé
pust korpuszdsszehiizé szerelt dlla- pusd korpuszisszehiizé szerelési db- fiiggeszt6

potban rdja

hoz valé hozzaférést és az ajtd becsapodasanak ve-

szélyét estkkenti.

— rejtett zdrautomatikdval 1attak el,

— egym3iste]l fliggetlen haromdimenzids beallitast
tesz lehetdévé a hozzatartozé alatét,

— teljesen fém kivitelben késziil,

— egyszerlen szerelhetd,

— a pantkaron levd csavarok és csavarnyildsok
répattinthat6 fedéllel letakarhatok.

Ugyancsak az INTERZUM-on keriltek bemuta-
tdsra a TANDEM-széridba tartozo gorgds fidkve-
zetOk is. Ezeket a girgos fidkvezetéket a modern
konyhékhoz ajénljdk els6sorban, de egyardnt jol
alkalmazhaték a lako- és haldszoba butorok fidk-
jaihoz is.

TANDEM ES 560

A fabol késziilt — mindenféle fidkhoz alkalmas
kivitell ez a tipus. A fiok aljara szerelhetd, ezért
teljesen rejtett. Nem okoz gondot a kiilénb6z6 pro-
fila fidkokra wvald felszerelés sem. Kivalde futési
tulajdonsaggal rendelkezik.

A 6. dbra a TANDEM BS 560 szerelését, a 7.
abra a felszerelt gdrgbsvezetdt, a 8. dbra pedig a
szerelt fidkot mutatja be gy, hogy a fiék a me-
chanizmust teljesen takarja.

TANDEM BS 570

A TANDEM csaladbol elstsorban a teljesitmény-
hez viszonyitott alacsonyabb arfekvésével tlinik ki.
A lapraszerelt fiokok idedlis gorgévezetd tipusa.
Fényképét konyhabutor fidkra szerelve a 9. dbra
mutatja.
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szekrény-
hdaromdimenzios dllitdsi
lehetdséget biztosit

18. dbra. A CAMAR cég
csomagban szdllitott asztalldb gar-
nitirdja

egység-

aratott a teljesen rejtett mechanizmus, amely a
Tandem-technika elényeit bizonyitja. A homlok-
lapra szerelik és haromdimenzios — egymastol
fiiggetlen homlokszog bedllitdsat teszi lehetoveé.

Két tipusban keriil forgalomba. A BS 540-es 25
kg-os terhelést visel el, a BS 545-6s pedig 35 kp-os
terhelhet6séget biztosit (13. abra).

TANDEM BS 540/545

Teljesen elrejtheté kivitelben késziil. A muanyag
fiokokhoz alkalmas és konny( tisztithatésagot biz-



19. dbra. A CAMAR cég dllithato

szekrényldbai szekrényre szerelve.
A féldon lathato a ldbazati deszkdra
szereltl felpattinthato rogzitd
elem is.

tosit. Fejlesztésének gondolatdt a hygienikus fick

és a funkei6 idedlis kombinalasinak lehetdsége su-

gallta. Az igy kifejlesztett tipus optimalisan alkal-
mazkodik ezekhez a feltételekhez. A fidk kihuza-
sakor a mechanizmus nem lathatd, ezéltal nem tud

" szennyez6dni, a kérosodasi és meghibasodési lehe-

t6ségek is csokkentek. Zajtalan gordiilést biztosit.

A TANDEM .gorgbs fickvezetdé mechanizmusok
kifejlesztésével elérték, hogy a fickvezetd:

— nem kivan karbantartast,

— nem kell zsirozni sem a kocsit, sem a futéfelii-
letet,

— a profilok statikailag nagy teherhorddsra wvan-
nak méretezve,

— a tulfutas ellen biztositva van,

— konnyen szerelhetd és tisztithats,

— A BS 513 alaptipus mellett (12 kg-os terhelhe-
téség) a BS 525 és BS 535 25—40 kg-os terhe-
léshez alkalmas.

— A homloklapok
lehetévé.

A kismélységli korpuszokhoz a BLUM kifejlesz-

tette a

BLUM ,TELEMAT” BS 500 tipusi gorgds fidk-
vezetét is, mely a ,,TANDEM” csalddhoz hasonld
tulajdonsdgokkal rendelkezik.

A BLUM tijdonsagai kozé tartozik a

3 dimenzios Aallitasat teszik

40.07/40.08. tipust Gsszehiizd is

Kétféle csavartipussal széllitjdk. Szerelése egyszer(
és a szereléshez mar megfelel a levegével mikodte-
tett esavarbehajto is.

Fényképét a 14. dbra mutatja. A 15-6s dbrén be-
szerelt allapotban lithaté, mig a 16-os dbra a sze-
relési rajzat mutatja.

Felsd szekrénylelfiiggesztd vasalat

Az Nr 48-—05/48.06 sorozatszamii BLUM szekrény-
felfliggeszié — mely a 17. dbrdn lathaté — a
konyhabttorok felsé szekrényrészének a falra tor-
ténd felerdsitéséhez késziilf.

Felszereléséhez egyszert furd ill. csavarhuzo
szlikséges. A felfliggesztd vasalat szamadara egy ki-
metszést kell késziteni a hatfalon. Egymastol fiig-
getlen haromdimenzios beallitast tesz lehetévé. A
terhelhetésége minden eddigi hasonld szerkezeten
tulmenden optimalis és a napi gyakorlatban teljes
biztonsagotl nyujt.

A fentiekben ismertetett ujdonsagokon talme-
néen a BLUM bemutatta az INTERZUM-on butor-
ipari szerelvényeinek teljes skaldjat és szakembe-
rei szivesen alltak minden érdekl6dé rendelkezé-
sére a mintegy 5000 m? nagysdgu kiallitasi teriile-
tiikon.

CAMAR, Via Nico Necchi 46, 1—22 060
Figino Serenza (CO) Italien

A CAMAR-cég Magyarorszagon nem tartozik az
ismert szerelvénygyartok kozé. Ez talan a specialis
szerelvényeinek koszonhetd. Viszonylag kis teriile-
ten éallitotta ki a kiilonféle szekrények ald épit-
hetd — menettel allithaté butorlabakat. Komplett
dobozolt fémlab rendszereket is bemutatott. A la-
bakhoz kifejlesztette a labazati lécre szerelhetd és
sikban 4allithato-rdpattinthaté kapesolé elemeket.
Ennek el6nye, hogy a helyiség takaritasakor a la-
bazat leemelhetd a szekrénylabakrdl — igy a szek-

20, dbra. Az dllithato szekrényldbra
felpattintott labazati deszlkdk 3§61
lathatok a lkotéelemmel egyiiti.

rények alafti padléfellilet is kdénnyen tisztithato.

Megfigyelheté volt, hogy a beallithaté szekrény-
labazatokat majdnem minden szekrénynél alkal-
mazzak. A rapattinthatoé labazati léceket pedig el-
sGsorban a konyha, a laboratériumi butorokhoz
szerelik fel, de nagy szdmban keriilnek beépitésre
a kilonboz6 lakészoba butorokhoz is.

A konyhabutorokba beépitett haztartasi készi-
lékek (tlizhelyek, mosogatok, stiték, hutégépek) ki-
alakitésa is olyan, hogy ezek a magassdgban allit-
haté labak felszerelhettk és a labazali deszka az
egész butorsor hosszisdginak megfeleld hosszban
keriil szallitasra.

A 18-as abran lathaté a dobozolt asziallabszerke-
zet tartozékaival. A 19-es abra az allithaté szek-
rényldbakat mutatja a labazati elemre felszerelt
kapcesolé elemmel egylitt, mig a 20-as képen a sa-
rokcsatlakozasndl a labra felpattintott labazati
elem és maga az allithato 1ab is lathato.
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Szinmérés a faiparban lll.
Pacolas hatasa a fa szinére

Dr. Németh Karoly

A fa esztétikai értékének a novelésére egyik leg-
régebben alkalmazott modszer a pacolas. A ha-
gyomanyos uton végrehajtott miiveletet nem le-
hetett a modern feliiletkezelési technologidba il-
leszteni. Ehhez 10j anyagokra és eljarasokra wvolt
szlikség. A korszerl szinezékpacok és az ezckre
eplilé szorasos, martasos felviteli eljarasok ma
mar tobbé-kevéshé viszont kielégitik a felallitoit
kovetelményeket.

Kiilonboz6 fak esetében, de még azonos fafajon
beliil is, az eltérd szovetl részeknél, valamint kii-
16nb6z6 anatémiai irdnyokban bekévetkezd eltérd
felszivodas azonban igen sok probléméat vet fel a
pacolds soran. Neheziti a fejlesztést, hogy a paco-
las eredményét még ma is szubjektiv Uton értéke-
lik, ami nem teszi lehelévé a befolyasold ténye-
z0k hatasdanak helyes megitélését, a kivant szin
és a felvitt anyagmennyiség kozotti osszefliggés
szamszerd meghatarozasat.

A problémakér tisztdzasa érdekében objektiv
szinmérési modszerrel kerestlink vdlaszt a fel-
meriilt kérdésekre. Igy a feliiletkészités, fafaj, a
pactipus, pécszin és a felviteli eljardas hatdsat vizs-
galtuk meg elsésorban, de méréssorozatot hajtot-
tunk wvégre a lakkozds pacolt feliilletek szinére ki-
fejtett hatasanak a tanulményozasara is.

A méréssorozatol az elézé kozleményekben leirt
modon MOMCOLOR—D {ristimulosos szinmérdvel
hajtottuk végre.

A feliiletel6készités hatdsa a pacolt fa szinére

Cikksorozatunk els részében utaltunk mar arra,
hogy a feliilet csiszolasa kismértékben befolyésolja
a natur fa szinét. Nagyszamu probatestet vizsgalva
megdllapitottuk, hogy a mintdk eltéré szinébél
adodé szoras olyan nagy, hogy az a csiszolas okozta
vildgosodasi tendenciat elfedi.

A vizsgalt biikk esetében az egy mintdn beliil
meghatarozott vilagossag 51,25 volt, az eredmények
szorasa 0,44, A vildgossiagot kiilonbbzd probateste-
ken mérve az Atlagérték 50,25 volt, a szérds viszont
5,48-nak adodott, tehat elég jelentds értéket mu-
tatott. A szinezet, a szinkoordinatak szorssa 1é-
nyegesen kisebb volt, az Osszes minta szine gya-
korlatilag az egyszeres Mac Adam ellipszis belse-
jébe esett. Tehat az egyes mintdk kozott érzékel-
het6 szineltérést elsésorban a vilagossag okozta.

Nedvesen és szarazon csiszolt felilleteket dio-
péccal kezeltiink, Pacolas hatdsira a vildgossag je-
lentésen cstkkent, mint az az 1. tdbldzatban is lat-
haté. Az alkalmazoit pac a wszinkoordinatiakat is
megvaltoztatta, a szin a telitettebb arnyalatok felé
tolédott €l, a szinezet azonban csak kismértékben
valtozott.

A szaraz csiszolds utdni pacolds nagyobb mérv,
a nedves csiszolas viszont kisebb vilagossiagestkke-
nést eredményezett. Vizes pacrol 1évén szé a jelen-
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1. tablazat
Feliiletclokészités hatasa a pacolt fa szinére

2 ¥y X Oy
Natur fia 0,3517 0,3482 50,31 5,48
Nedvesen
csiszolt,
pacolt 0,4244 0,3505 6,81 0.47
Szarazon
csiszolt,
pécolit 0,3950 0,3577 4,89 0,36

ség a pacnak a széaraz ill. nedves feliiletbe torténd
eltéré beszivodasaval, valamint a szarazon pécolt
feliiletb6l kihuzodd rostok nagyobb pacfelvételével
magyarazhato.

A szinkoordinatdk eltolodasara az alapfa sziné-
nek jelentés befolyasa van, a feliiletelékészités vi-
szont ebben kisebb szerepet jatszik. A nedves csi-
szolads a rostkihtuzodas csokkenését, s igy kedve-
zG6bb esztétikai értékd felilet létrejittét eredmé-
nyezett. Az egy probatesten beliil mért szin az egy-
szeres tolerancia ellipszisen beliil, tobb proébatest
esetében viszont azon kiviil esett, tehat pacolassal
sem lehet a fa szinének szérasat teljesen kikiliszo-
bolni.

A fafaj és pacszin hatisa a [afelillet szinére

A vizsgdlatsorozatba négy leggyakrabban alkalma-
zott fafajt a biukkot, tolgyet, feny6t és a kérist
vontuk be. A vizsgali fak eredeti szinharmasat a
2. tdbldazatban foglaltuk ossze.

Pacolasra ,,Akvalin” (TVK) vizoldhatt szinezék-
pacot alkalmaztunk a kbvetkezd szinekkel: barna,
sarga, piros, kék és fekete. A szinezékpacot a ter-
bél szorassal vittlik fel kilonbézé mennyiségben
a feliiletre, Emellett az alapoldatokbél 2:1...1:8
aranyu higitassal oldatokat készitettlink, melyeket
a martasos pdacoldsi eljardsndl hasznaltunk fel.

A pécolt fa szine a felhordott pacanyaggal el6-
szOr ugrasszerlien valtozik. A vilagossag jelenttsen
csOkken és a szin a pdc szinének megfelel§ tarto-
méanyba tolédik el. Kezdetben a szin elég inhomo-
gen, amit a mérési eredmények szorédsa is jol iga-
zol. A felvitt pac mennyiségének a nodvelésével a
vilagossag tovabbi cstkkenése mind kisebb mérté-
ki, s a vilagossag a pactou és a fafajtél fliggd ha-

2. tabldzat
Kezeletlen fik szinharmasa

X _y Y
Biikk 0,3574 0,3448 45,75
Tolgy 0,3704 0,3617 38,58
Koris 0,3529 0,3529 57,95
Fenyd 0,3604 0,3633 62,64
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1. @bra. A pacolt fa vildgossaganak valtozdsa
kiilonbozo fafajoknal (Pacfelvitel szorassal)

tarértékhez tart. Mint az 1. abrdn is lathaté a biikk
és a tolgy mintdkon kialakult vilagossag kisebb,
mint a feny6é és koris probatesteken. A fafajtol
fliggé vildgossagkiilonbség a sotétebb pacok, igy
pl. a barna esetében kisebb, de ezeknél is jol ér-
zékelheté. A homogén szin kialakitdsdhoz sziiksé-
ges pacmennyiség a fafajtol kevésbé, a péc szi-
nétol jelentésebb mértékben fiiggott.

A pacfelvitelt martassal végrehajtva a felhordott
pacmennyiséget a pdcoldat higitasaval valtoztat-
tuk, azonos martasi idét alkalmazva, A koncentra-
cié novelésével a vildgossiag a szérassal készitett
mintakhoz hasonléan valtozott. A 2. dbrdn a kii-
16nb6z6 anatémiai irdanyokban bekdvetkezd valto-
zast mutatjuk be, barna szinezékpac, tolgy vala-
mint biikk probatestek esetében. J6l érzékelhetd
az abran, hogy a biikk vilagossiga lényegesen ki-
sebb az ott bekovetkez6 erdsebb pacoldat felszi-
vodasa miatt.

Pac hatésara a szinkoordinatak is elSszor ugras-
szerlien véltoznak, — kiilondsen a fatél jelentdsen
eltéré szinek, igy pl. a kék esetében, — majd a
felvitt péacmennyiség novekedésével fokozatosan
tolodnak el a telitettebb szinarnyalatok felé. A
szinkoordinatak a két eltérd fafajesoport, a télgy
és a biikk, illetve a kéris és a fenyd kiillonbozo-
képpen befolydsolja. A 3. dbrdn a barna és a sarga
pac hatasira bekovetkezd szinvaltozast tlintettiik
fel. Mindkét pac esetében az elsé fafajesoport ese-
tében a szin kissé a voroses iranyban tolodik el.
Ez tapasztalhaté6 azonban maés szinek, igy még a

kék esetében is. Megallapithaté tehat, hogy a ,szi-
nesebb” fak jelentGsebben befolyasoljak a pacolas
utan a szint, mint az a szines pacok esetében var-
hato.

A vilagossag és a szinkooridnatak kiilonbozé fa-
kon bekovetkez6 eltéré valtozasa vizudlisan is jo!
érzékelhet6. Az egyes fdkon azonos péccal eltérd
arnyalata piros, sarga, barna és kék szint kapunk.
A jelenség igen fontos kiilonbozo faanyagbdl fel-
épitett, pacolt butorok esetében.

Kiilonbozé fakon, eltéré a szin ill. a vildgossag
szérdsa is. Kiesi a szoéras, igy homogénebb szine-
zetl a fellilet a pacolt blikkon és a tolgyon, jelen-
tésebb a széras a fenydén és kiilonosen nagy hata-
rozhaté6 meg a kdrisen.
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2. abra. Az anatomiai irdny befolydsa a pacolaskor
Lialakult szinve (Pacfelvitel martasscl)
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3. abra. A szinkoordindtak vdltozasa pacoldskor
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Lakkozas hatiasa pacolt fafeliiletek szinvaltozasara

A lakkozds hatasat vizes paccal kezelt feliiletre
akrilatbazisu, vizes, diszperziés lakkal vizsgaltuk
meg. Néhany vizsgalatot oldészeres lakkrendsze-
rekkel is végrehajtottunk.

Mint el6z6 kozleménylinkben megéllapitottuk, a
lakkok egyrészt sajat szinlik miatt, masrészt a fa-
alkotokkal lejatszodé reakciok eredményeképpen
létrejott szines (kromofor) csoportok kovetkeztében
megvaltoztatjdk a fa eredeti szinét. Varhato volt
tehat, hogy a lakkozas pacolt fafeliileten is szin-
valtozast okoz. Vizes diszperzios lakkot alkalmaz-
va, kiilonb6z6 szini pacok esetében a szinvéltozast
a 3. tablazatban és 4. abran foglaltuk ossze. A tab-
lazatban az egyes pacok esetében a homogén szin
kialakulasdhoz szlikséges pacmennyiséget is meg-
adtuk, A mérési eredmények alapjan megéllapit-
haté, hogy a kulonbozé faknal viszonylag legki-
sebb szineltolodast eredményezd vizes diszperzibs
lakk pacolt fafeliileteken is szinvaltozast okoz.
Az abszolut vildgossagesokkenés ugyan kisebb
mint pacolatlan fa esetében, de relativ értelemben
elég jelentos.

A szinezet a fadhoz hasonlé szinek esetében a
telitettebb szinek felé tolodott el, a kissé naran-
csosabb szin iranydba. Ez a szinek élénkségét,
szebb, melegebb felliletek kialakulésat eredmé-

3. tabldzat
Pacolt és lakkozott feliiletek szinhidrmasa
és szineltolodds (biikk)

Pdcszin  Pac (@m2)  x y Y AE
kék 16,49 0,2283 0,2422 9,71 48,41
k. lakkozott 16,49 0,2638 0.3102 7,29 55,25
piros 18,05 0,5601 0,3143 11,05 80,07
p. lakkozott 18,05 0.6614 0,3035 17 82,55
barna 28,75 0,4756 0,3790 8,27 57,74
b. lakkozott 28,75 0,5519 0,3950 5,89 64,32
sarga 27,82 0,4602 0,4371 29,04 48,38
s. lakkozott 27,82 0,4940 0,4453 23.85 57,44
Y
0,50
06 sarga
—" 9

0,40 / ba’m

035

030 e piros

025 . = y . -

0,40 045 0,60 055 060 065 *
b.obra

4. dbra. Pacolt fafeliiletek lakkozds hatdsdra
bekovetkezd szinvdltozdsa
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4. tablazat
Piacolt, oldészeres lakkal kezelt feliiletek szine
X v D4
natar fa 0.3681 0,3575 50,21
pacolt (dio) 0,5991 0,3001 7,36
pacolt, lakkozott 0.6734 0,2836 4,57
natar fa 0.3601 0,3511 55,95
pacolt (tolgy) 0,4158 0,3616 21,02
pacolt, lakkozott 0.4447 0,3600 17,81
5. tablazat
UV fény hatasa pacolt, lakkozott feliiletek szinére
Sugarzasi id6 Gt = =
Pacszin (min) X y X
0 0,6734 0,2836 4,57
15 0,6317 0,2936 5,95
dié 30 0,6539 0,2930 5,70
60 0.6524 0,2901 5,51
240 0,6436 0,2927 5,58
0 0,4447 0,3600 17,81
15 0,4266 0,3775 8,82 |
tolgy 30 0,4079 0,3750 9,54
60 0,4277 0,3712 8,82
240 0,4348 0,3767 9,60

nyezte. A fatol eltéré szinl péc, igy a kék szine-
zékpdc esetében a szinezet a kékeszold tartomany-
ba tolodott el és igen kellemetlen esztétikai hatasu
szint eredményezett. Lényegében a pac kék és a
lakk sarga szinének keverékszine alakult ki. A je-
lenség fokozottan felhivja a figyelmet a lakktol el-
téré szinll pacok alkalmazasénél felmeriilé prob-
lémaékra.

A szinmérési eredmények alapjan azonban az is
megdllapithaté, hogy a pécolas eredménye lakko-
zassal altalaban lényegesen javul. A fahoz hasonlé
szinli pécok esetében telitettebb, s6t homogénebb
szinl feliiletet nyerhetiink. Igy pl. a piros péccal
késziilt feluleteknél lakkozassal csaknem akkora
telitettség novekedést értlink el, mint pacoldssal.

A kiilonbozé fafajoknal, azonos péccal észlelt
szineltérések lakkozés utdn is megmaradtak. Csak
a piros és barna lakk esetében volt némi kiegyen-
litédés tapasztalhaté, de a fafaj befolyasolé hatésa
ezeknél is érzékelhetd volt.

Pacolt feliileteket olddszeres lakkal kezelve a
natur fa feliiletkezelésekor is végbement szinval-
tozésokat észleltiik. A fat dié illetve tolgy péccal
kezelve a szinvéltozdst dontéen a pdc szine hata-
rozta meg. Igy a di6 pac a szint a telitettebb, na-
rancsos tartomany iranydba tolta el, elég nagy
mértékben, a vilagossig egyidejl jelentds csdkke-
nésével. A t6lgy pac a szin jellegének megfefelden
a szinezetet nem, a telitettséget pedig csak kis
mértékben véltoztatta, a vildgossdg kisebb mérvi
csokkenésével. Savra keményedd lakkot alkalmaz-
va a di6 paccal kezelt feliilet szine tovéabbi jelen-
tés valtozdst mutatott és a vilagossag is tovabb
csokkent, amint ez a 4. sz. tdbldzatban is lathato.
A tolgy pdaccal kezelt feliiletek szine lakkozds utdn
kissé a sirgis szin iranyédba valtozott, kismértékl
vildgossagesokkenéssel. A két szinezékpécnil a
lakk hatésira bekovetkezd eltéré jellegli szinval-
tozds a pécok eltéré kémiai Osszetételére, s igy a
pacanyag és a lakk kozott lejatsz6dé reakcidk kii-
16nboz6ségére utal.



A két pac eltérd kémiai Osszetételével magyaraz-
haté a pacolt, majd lakkozott feliiletek UV fény
hatasara bekovetkezé szinvaltozasa is. Mint az 5.
tablazatban is lathaté a lakkozott, diopaccal kezelt
feliletek UV fény hataséra kissé vildgosodtak a
szinezet lényegesebb véltozasa nélkiil. Ezzel szem-
ben a tolgyszini paccal kezelt feliilet szine UV
fény hatasara jelenidsen sotétedett, a szinezet vi-
szont csak kismértékben valtozott.

Szinmérés alkalmazhatésaga a pacfelvitel
szamitasiahoz

A kiilonboz6 szinnel pacolt feliiletek szinmérésével
megdllapitottuk, hogy a pacolds alkalmazasaval a
szinezet, telitettség és a vilagossag egyszerre val-
tozik, a felvitt pac mennyiségével fokozatos mér-
tékben. A szinvaltozds ugyan egy adatba a AE
szinkiilonbség értékében Osszefoglalhatdé, ami oOn-
magaban azonban nem ad valaszt, hogy a szin-
valtozasban melyik tényez6, milyen szerepet jat-
szik. A szinkilonbség értéke azonos szinnel kezelt
mintak Osszehasonlitdsara, és ilyen esetekben a
mennyiségi viszonyok meghatarozasara alkalmaz-
haté. Elsésorban a fahoz hasonlé szind, vagy a fak
szinét utadnzé pacik esetében mar kismennyiségl
felvitt pac utan is csak a telitettség és a vilagossag
valtozik, a szinezet nem, vagy csak igen kis mér-
tékben. Ilyen esetben a szinkiilonbség ill. a vila-
gossag értéke és valtozasa jol jellemzi a szinvalto-
zast. Az elébbi tényezok, valamint a felvitt péc-
mennyiség kozott felallitott fliggvénykapesolat se-
gitséget ad a pacolasi technologia paramétereinek
a beéllitasdra. Megkonnyiti a pacolasi feltételek
meghatarozasat, hogy a felvitt paAcmennyiség téme-
ge j6l helyettesitheté a higitassal, melyet egy adott
idejli martashoz kapcsolnak.

A fuggvénykapcsolatok felallitasanal figyelembe
kell venni, hogy kis mennyiségi felvitt pac, vagy
nagy higitds esetében még a fa eredeti szine is
jelentés szerepet jatszik, melynek figyelembevéte-
lével igen oOsszetett fliggvénykapesolatot eredmé-
nyezne.

Tobb fafaj és pac esetében elvégezve a vizsga-
latokat a meghatérozott fiiggvénykapesolatok a
legtobb esetben hiperbolikusnak és masodfoki po-
linomnak adédott:

1

AE= ill. AE=a+ bg -+ cg?

a - bg
A E = szinkiilénbség

g = a felvitt pdcmennyiség, ill alkalmazott
higitas
a, b, ¢ = allandé
Ertékelés

A péacolt fafeliilet szinmérésével kapcesolatban a
kovetkez6 megallapitasokat tehetjiik.

a) A feliiletelokészités a pdacolt termék szinét
csak kisméntékben befolydsolja, elsésorban a szin
szérasat csokkenti, Vizes pédcok esetében, nedves
csiszolas utdn a vilagossag kevésbé csokkent, mint
a szaraz csiszolast alkalmazva.

b) A fafaj erdsen befolyasolja a kialakul6 szint.
Altalaban a keménylombos illetéleg lagylombos és
fenyo fafajesoportokon beliil lehet péacoléssal azo-
nos szint, kozel azonos pacmennyiséggel létrehozni.

c¢) A fa szine vilagos, illetéleg a fa kiegészitd
szinének megfeleld pac esetében igen erdsen be-
folyasolja a kialakulé szint. Kilonosen a kiegészit6
szin pacokkal kaphatunk rossz esztétikai hatdsa.
feliileteket.

d) Pacolas hatasara altalaban a szinezet, a teli-
tettség és a vilagossag is valtozik. A fahoz hasonlé,
vagy a fak szinét utanzo pacok esetében egy kez-
deti ugréasszeri valtozast mutatoé szakasz utan vi-
szont mar csak a telitettség és vilagossag valtozik.

e) A kivant szin mind szérassal felhordott meg-
felel6 pacmennyiséggel, mind megfeleléen bealli-
tott higitast paccal martassal is elérhetd.

f) A szin- és vilagossag valtozasa, valamint a fel-
vitt pacmennyiség ill. higitas kozott jol definialt
fuggvénykapaesolatok hatarozhaték meg.

g) Lakkozas a pacolt fafeliiletek szinét is megval-
toztatja. A vdltozas minden esetben a vilagossag
tovabbi csokkenésében a fahoz hasonlé szin pa-
cok esetében a telitettség novekedésében melegebb
szindrnyalatok kialakulasaban jelentkezik. A lakk
szinét6l eltéré szinl pacok esetében, kiilondsen a
kiegészité szineknél igen kellemetlen esztétikai ha-
tasd szin jon létre.

h) Pacolt és lakkozott feliiletek fény hatédsara
bekovetkezé szinvaltozdsban jelentés szerepet jat-
szik a pac. Igy pl. az UV fény hatédsira a dié pac
vilagosodik, a tolgy jelentGsen sotétedik.
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A piackutatas modszerei és szervezeti rendszere
az (j batorforgalmazasi rendszerben

Dr. Metz Istvan:

1. BEVEZETES

A kozelmultban a Belkereskedelmi Minisztérium
hatérozatot hozott a butorforgalmazasi rendszer
szervezetfejlesztésérol. A hatarozat alapjan 1982.
janudr 1-én megalakul a BUTORERT hat sajat
DOMUS aruh4zéara alapozva az uj DOMUS Aru-
haz Vallalat. Szabad gazdasagi tarsulas alapjan ez
a halozat varhatoan boviil néhany vegyestulajdonu
aruhdzzal. A BUTORERT megmaradé nagy- és
kiskereskedelmi hal6ézata demigross jelleggel fog
muikodni.

Megszlinik tehdt a tényleges nagykereskedelmi
funkciok betoltése nélkiili nagykereskedelmi mo-
nopélium, mely a termeléscentrikus forgalmazasi
rendszer donté kereskedlmi poélusat alkotva azigé-
nyek globalis kielégitését dontéen jogi és sajatos
féladminisztrativ eszkozeivel probalta kikénysze-
riteni.

A Belkereskedelmi Minisztérium dontése eldre-
ivel6, mert lehetdséget biztosit arra, hogy az 1j
szervezeti rendszer a dinamikus keresleti és kina-
lati viszonyokra, piaci mozgdsokra hatékonyabban
reagéaljon. Y

A szervezetfejlesztés varhaté eredményeit azon-
ban csak abban az esetben tudjuk realizalni, ha a
forgalmazési rendszer sajatos értékképzo funkeioit
uj arrések tlikrozik és a szillitds értéknovels te-
vékenységét tlikrozé forgalmi koltségekre nem a
kereskedelmi haszonkulesokban biztositunk fede-
zetet.

A tobbcesatornas forgalmazasi rendszer funkeié-
jat a vart hatasfokkal csak ugy tudja betolteni, ha
a forgalmazasban résztvevok a vésarléi igényekre
koncentralva a piackutatds médszereit hatékonyan
hasznaljak fel munkajukban.

Cikklinkben ehhez a munkdhoz kivantunk méd-
szertani elképzeléseinkkel hozzajarulni.

2. A BUTORSZAKMA PIACKUTATASI
MODSZERENEK ELVI ALAPJAI

A piackutaté tevékenységet, az eddigi tulnyoméan
operativ piacfeltaré6 munkdhoz képest a jovoben
stratégiai természetiivé kell mélyiteni. A hosszabb
tava irdnyzatok feltarasa sordn a hazai sajatos vo-
nasokat, azok bizonyos foku korlatozott alakitha-
tosagat figyelembe kell venni. Az eddigiekben egy-
mastél eltavolédé kereslet és kindlat kutatast Osz-
sze kell kapcsolni. A kiilonbozé szervezetek kozot-
ti munkamegosztas lényege a piackutatas kiilon-
bozé funkcidira koncentrdl, és nem valasztjt el
egymastol a keveslet és a kindlat feltarasat. A
primer-megkérdezéses informaciokat és a szekun-
der adat alapjian nyert értesiiléseket egytittesen
kell értékelni, és meg kell talalni azok kozds ne-
vezijét.’

A poackutaté munka targyat illetéen a keresle-
tet és a kinalatot befolydsolé dltalanos, kilénds és
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sajatos (specifikus) vondsokat egyidejileg fel kell

tarni. Altalanos vondsokon a kereslet-kutatias so-

rdan a vasarléers, a lakashelyzet, a demografiai
helyzet, a kinalatnal az érintett termelévallalatok

— Kinalatkutatas (butorgyartéi, hattéripari),

— Tartos, taviati irdnyzatok feltdrasa (projektiv és
normativ prognoézisok),

— Operativ piackutatas (el6zetes, kozbensd, utéla-
80s),

— A keresleti és kindlati piacot befolyasolé ténye-
zOk kutatdsa (meghatarozé és moédosité ténye-
z0Kk),

— A mar piacon levo és

— Uj butorokra vonatkozé piackutatis,

— A primer piacfeltdiré munka alanyainak meg-
hatarozasa,

— Szekunder forrasok meghatéarozéasa

A butorszakma piackutatdsianak legfontosabb
témakoreit a kereslet és a kindlatkutatds szem-
pontjai alapjan csoportositottuk. Ezen beliil alta-
lanos, kiilonos és specifikus témakoroket képez-
tink. Csoportositasunk célja, hogy a kutatast vég-
z6 szervezelek és az informacioforrasok az egyes
témakhoz konyen hozzirendelheték legyenek.

3.1 Keresletkutatds (fogyasztéi)

A keresletet befolydsolé dltaldnos tényezdk

— A lakossagi jovedelmekbsl és megtakarftasok-
és a butorkindlatot meghatdrozé termelési ténye-
z6k értendbk. Kilonos vondsok a kereslet esetében
a butor iranti igény konkrét célja, a vasarlasi szo-
kasok, a kulonféle piaci szegmensek jellegzetessé-
gei, kindlatndl a miiszaki fejlesztés, az anyagella-
tds és a forgalmazas. A specifikus tényezék a
konkrét butorfajtakra, arakra, divatirdnyzatokra,
a butorforgalmazas konkrétumaira vonatkoznak.

Modszertani javaslataink gerincét a ma is — al-
taldban — rendelkezésre all6 informaciok felhasz-
nalasa alkotja. Javaslatunk feltételezi, hogy a bu-
torpiacon a keresleti tulstly megsziinik, az anyag-
ellatasi problémak elvesztik donté hatasukat, csu-
pan korlatoz6 tényezokké médosulnak. Szamoltunk
a tobbcsatornas forgalmazdssal, és az alternativ
eladdasi médozatokkal. A tovabbiakban tomoritve
véazoljuk a butor-piackutatdsi tevékenység maodsze-
reit és szervezeti rendszerét, cikkiink terjedelme
kereteit figyelembe véve.

3. A PIACKUTATAS FELADATKORE
ES TEMACSOPORTJAI

A butoripari piackutatis feladatkoére az aldbbi {6
szempontok szerint oszlik meg:
— Keresletkutatas (fogyaszt6i, nagykereskedelmi,
kiskereskedelmi),
bol szarmazé vasarléero,



— A lakashelyzet (szobaszam, szobanagysag, bu-
torozhatésag, csalddnagység, haztartasok szama
lakasonként, lakdsnagysag sth.),

— Demografiai helyzet (szaporulat, &atlagos élet-
kor, gyvermekek szama, Uj haztartdsok szama
sth.).

A keresletet meghatarozé kiilonds tényezdk

— A butorvasarlas céljai (lakdascsere, Uj lakds, bu-
torcsere, butorkiegeészités, valtozasok a csalad
Osszetételében sth.),

— A butorral szemben tamasztoft kowvetelmények
(egyfunkecits, tobbfunkcids, tartéssag, varialha-
tosag stb.),

— A vasarlasi szokasok (markahiség, arérzékeny-
ség, aru kivalasztasa, fizetési mod stb.),

— A régebbi funkciok ujja-ledése, ujakkal szem-
ben tartozkodas, befogadasanak idétartama és
egyéb feltételei,

— A butorpiaci szegmensek sajatossagai (tarsadal-
mi, réteg, korosszetétel, teriileti elosztas, esala-
di allapot stb.).

A keresletet meghatdrozé specifikus tényezdk

— A kilonbozo fajta butorok iranti kereslet (cikk-
elemes, cikkesoportos, cikkféesoportos, idébeli,
térbeli bontasban),

_— A kiilénbdz6é butorgyarak termékei iranti ke-
reslet,

— A termékek fogyasztéi ara és funkceidja milyen
hatdssal van a termék piacképességére (funk-
cidteljesitési és Aarérzékenységi Osszehasonlito
vizsgalatok),

— A fogyaszté helyettesité magatartast (mely ter-
mékek helyettesitik egymast — pl. a gyermek-
butor &altalanos céla felhasznalasa),

— A divatirdanyzatok nyomonkisérése (idobeli és
térbeli terjedése; szin és dessin; fellileti anyag
és szin, felluleti kikészités, méretkarakteriszti-
kék, alaki sajatossagok stb.).

3.2 A kinalatkutatas (termelfi és kereskedelmi)

A kindlatot meghatdrozé dltaldnos tényezdk

— A Dbutortermeld vallalatock megoszlasa (tulaj-

donforma,  termelSképesség,  specializdltsag,
technologiai sajatossag, gyartmanyvalaszték stb.
szerint),

— A butorkinalat altalanos jellemzése (Osszes aru-
alap, oOsszetétel, életkor, Uj és kihald termeékek
sth.),

— A butorgyartésnéal alkalmazott technologiak ko-
re és megoszlidsa (méretrevagas, illesziés, rogzi-
tések, felileti megmunkalas stb.). _

A kindlat alakuldsdra hatd kiilonds tényezbk

— A miszaki fejlesztés irdnyainak hatasa a termé
kekre (tartossdg, javithatosag, esztétikai hatas
sth.),

- A-n;agellétési, alkatrészellatasi  sajatossagok
hatasa a kinalatra (valasztékbo6vits, illetve -szli-
kitd hatas, idébeli eltolédasok, pl. lassu felfu-
t4s, visszaesés stb.),

— A butorforgalmazds sajatossigai (értékesitési
csatornak, értékesitési formék, arformak, nagy-

kereskedelmi funkcidk, a kiskereskedelmi ha-
lézat és a forgalom Osszefliggései, 0j termékek
bemutatisa és forgalmazésa).

A butorkindlat sajditos vondsai

— A kinalat részletes jellemzése (cikkcsoporton-
ként, termelé wvallalatonként, nagykereskedel-
mi vallalatonként, kiskereskedelmi egységen-
ként, teriileti eloszlasban stb.),

— Az 1uj termékek kifejlesziésének és piacra ke-
rilésének sajatos vonasai (fejlesztés inditéka,
fejleszté  szerv, prototipus, termékértékelés,
nullszéria, bemutatds, prébagyartas, probaérté-
kesités, bevezetés),

— A kinalat osszetétele Ar szempontjabol (arfek-
vés, arndvekedés vagy csokkenés, a kinalat ar-
rugalmassaga sth.),

— A kiilonféle eladasi formaban kinalt butorfaj-
tak vizsgdlata (hagyoményos, minta utdni, min-
ta utdn elGjegyzésre, egyéb szolgaltatidsok —
késtbbiekben katalogus szerinti vésarlas stb.),

— A kinalat osszetélele cikkelemes valtozatok sze-
rint (varidcios lehetéségek a garnitirak Ossze-
tételében), szin és dessin, valamint feltileti be-
vonat (butor-burkoléanyag) szerint stb.

3.3 A kereskedelem igényeinek kutatisa

A sajdtos kereskedelmi érdekek figyelése

— Aruforgalmi tervek megismerése,

— A kiskereskedelmi halézat és a halézatfejlesz-
tés nyomonkévetése (kiilonds tekintettel a
DOMUS-okra),

— A killonféle értékesitési formak és az ehhez
szlikséges kereskedelmi valaszték ismerete,

— A forgasi sebesség és az arudsszetétel dsszeflig-
géseinek ismerete.

A kereskedelem kockdzatvdllaldsi készségének

ismerete

— Uj terméknél a piacképesség kereskedelmi kri-
tériumai,

— Az arkockazat és a mennyiségi kockazat mér-
téke, elviselhetdségének ismerete,

— Az igénykielégitési torekvés és az ipari teljesi-
tés kozotti szakadék kockazata.

A kereskedelem értékesitési problémdival
kapesolatos jelzésele regisztrdldsa

— A kereslet-kindlat rovid tava wviszonyérol tor-
ténd informalodas,

— Eladasi gondok (4r, Osszetétel, kiegészithetdség,
funkei6, mindség stb.),

— Uj és régi termék piacdnak valtozdsai (pl. te-
litettség, illetve lassu felfutas).

2.4 A batorgyartas hattériparanak kinalatkutatdsa

— Az alkatrész, illetve részegységgyartas fejlédé-
se az elsbédleges a faiparban.

— A buforiparral kapcsolatos technologiai fejlé-
dés, uj gépi berendezések.

— Butorfeliiletek burkoléanyagainak gyartdsa (szo-
vet, furnér, liveg).

— Szerelvény- és diszitéelem-gyartds.
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4. A PIACKUTATAS FO MODSZEREI
ES INFORMACIO-BAZISAI

A primer és szekunder piackutatds altalanos maod-
szertani elvei a butoriparra, illetve a butorforgal-
mazésra is alkalmazhaték. A médszercsoportok ko-
zott a kovetkezokben van kiemelked6 szerepiik.

. 4.1 Primer piackutatas
Fogyasztéi megkérdekések

— Altaldnos célic megkérdezések (elézetes tema-
tikdval)

E formanal a butorvasirlas szempontjabdl széba
jovo fogyasztéi rétegek rendszeres megkérdezésé-
rél van szo6. A megkérdezés a funkcibra, stilusra,
divatra, arfekvésre vonatkozhat. Az &ltalanos cé-
It megkérdezés masik csoportja a haztartds-sta-
tisztikai panelekhez kapcsolédhat, és feladata a
butorkindlat és -ellatas megitélésének felmérése fo-
gyasztoi szemszoghol, fliggetleniil attél, hogy a
potencidlis vasarlas lehet6sége fennall-e.

— Irdnyitott megkérdezssek (elézetes tematikd-
val)

Ez torténhet pl. a&rubemutatds alkalmaéval (pl. ki-

allitéas, ipari napok, mintatermek) a termékre,
termékfunkciéra, esetleg a gyartéra vonatkozd kér-
désekkel. Torténhet a vasarolni kivané fogyasztd
megkérdezésével is. A megkérdezés targya lehet a
termék, a termékkombinacié, a funkeid, az eladasi
modszer, a fizetési mod, az eladasi folyamat mi-
nosége, stb. Meg lehet kérdezni azokat is, akik a
kozelmultban vasaroltak butort. A megkérdezés a
vasarolt butorra, illetve annak hasznilhatésdgara
vonatkozhat.

Az iranyitott megkérdezések képezhetik a piac
. befolyédsolasanak részét is. Ilyen lehetfség, ha a
gyarté a potencidlis vasarléknak katalégust kiild
(pl. ujabb termékekrdl) és az ott szerepld termé-
kekrol véleményt, esetleg a véasarlasi szandékroél
informaciét kér. Ez a modszer az elGjegyzéses va-
sarlas hatasfokat is elémozditja.

— A nem iranyitoit megkérdezések, amelyek a
vésarlasi szdndékkal Osszefliggésben a kiskereske-
delmi egységekben, vevészolgalati iroddkban, a
vevo igényétol fliggben alakulnak.

A szakértoi megkérdezések

— Altaldnos célii megkérdezések, amelyek mind
a keresleti, mind a kinalati oldalt feldlelik (butor-
gyartési technolégidk, — anyagok —, miiszaki fej-
lesztése; divatirdnyzatok; vasarlasi szokéasok; for-
galmazési sajatossagok stb.). A megkérdezés érinti
a tervezoé intézeteket, a kiilkereskedelmi szerveket,
az iparvallalati és kereskedelmi szakértoket, a mi-
néségellenérzé intézeteket.

— Meghatdrozott céli megkérdezések, amelyek
az 0j termékek miiszaki—esztétikai—gyarthatosa-
gi minoségére, Uj termékek piacképességének ér-
tékelésére, piaci potencidl értékelésére (tertilet-
megoszlds, eladhaté mennyiség, elérhetd arak stb.),
gyartasi potencial értékelésére (technolégidk, anya-
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gok, ipari hattér stb.), a butorkeresletre kozvetlen
haté tényezék értékelésére vonatkozhatnak.

A nagy- és kiskereskedelemre irdnyulé piackutatds

— Altaldnos céli igényfelmérés, amely a butor-
funkciokra, kindlati szerkezetre, arfekvésre, szil-
litasi feltételekre, mennyiségi becslésekre vonatko-
zik.

— Specifikdaciés célu felmérés, amely a konkrét
termékekre, arakra, szdllitdsi feltételekre, litemes-
ségre, igényelt volumenekre vonatkozik. Ezen be-
lil végezhetiink a butornagykereskedelem és a
kiskereskedelem igényeire vonatkozé felmérést és
a kiskereskedelemnek a nagykereskedelmi kinalat-
ra, beszerzési politikéjara, ill. kozvetleniil a be-
szerzéseire vonatkozé felmérést.

Az iparra irdnyulé piackutatds

— Az dltalanos célit felmérések, amelyek az ipar
fejlesztési-termelési-értékesitési politikajat és tak-
tikajat és taktikajat fogjak at. Ezen belill tortén-
het a termék- és technolégia fejlesztési célok fel-
mérése, a termékpolitikai elképzelések (tervezett
méret-egységesités, kibocsatdsi volumen, Osszeté-
tel, litem stb.), az értékesitéspolitikai elképzelések
(értékesitési csatorndk, arpolitika, valasztékossze-
tétel, rendelésteljesitési preferencidk) felmérése.

— A meghatdrozott céli felmérések, amelyek
csak foleg a kereskedelmi arualap biztositdsa cél-
jabol torténnek. A felmérések f6 kérdéscsoportjai:
uj termékek bevezetése, felfuttatdsa, régi termé-
kek kioregitése, kereskedelmi értékesitésre felajan-
lott arualap, 4ar, széllitdsi litemessége stb.

Az ipari hdttérre vonatkozé kindlatkutatds

— Altalanos jellegti, hosszu tavi felmérés az ipa-
ri hattér fejlédésérél, anyagfajtdk, szerelvények,
gyartasi-értékesitési kooperacios kiépitési lehetdsé-
gek szerint.

— Rovid tavi, operativ felmérés a butoripari
anyag- és szerelvényigények kindlatarél, illetve a
beszerzés feltételeirol.

4.2 Szekunder piackutatas

A butorpiacot kozvetve befolydsolé tényezék fi-
gyelése (multbeli és tervadatok alapjin)

— A butorkeresletet befolyasolé tényezok (haz-
tartas-statisztikai kiadvanyok, lakossdgi megtaka-
ritasok, lakasépitési statisztikdk, népszamlalasi ada-
tok stb.).

— A butorkindlatot befolyasolé tényezok (ipari
hattér, fejlédési trendjei, butoripari kapacitésok és
fejlodéstik, kereskedelmi halozat és raktarfejlesz-
tés).

Analég tényezdk figyelése

— Egyéb tartés fogyasztési cikkek piacdnak ala-
kuléasa
— Mas orszagok butorpiacinak figyelése

A Dbiutoreladdsok statisztikai feldolgozdisa

— A butoreladdasok volumenének, értékének és
szerkezetének feldolgozésa Osszesen, tertileti bon-



tasban, értékesitési utak, értékesitési formék, to-
vabba butorgyartok szerinti bontésban.

— Egyes cikkelemek, cikkesoportok életgorbéjé-
nek feldolgozdsa az értékesitési adatok alapjan.

— Az 0j termékek értékesitése a bemutatastol a
felfutasig az értékesités adatai alapjan.

— A butorvasarlasok oOsszefliggései az arral; ar-
rugalmassag-elemzés a mult idészak adatai alapjan.

— A cikkelemek vilaszték szerinti megoszldsa az
értékesitésben, feliiletkezelés, feliileti anyag, szer-
kezeti anyag, burkolé, karpit anyag szerint.

— Az értékesitésre haté marketing eszkozok ha-
tasfokanak elemzése értékesitési csatorndk, formak,
arvaltoztatas, eladast Osztonzé modszerek szerint.

— A miszaki fejlesztés hatasa az egyes cikkek
értékesitésére, azaz azoknak a gyartas-technologiai
vagy anyagmindségb6l fakadé termékmodositasok-
nak a hatasa, amelyek a butorok kiilsé képét, tar-
tossagat, funkcidit stb. megvaltoztatjak.

— A butoreladasok elemzése a kiskereskedelmi
hdlozatban. Ezen bellil a butorkindlat Osszetétele
és az eladdsok volumene kozotti Osszefliggések; a
butoreladasok cikkelemes feldolgozasa (valaszték-
meélységig) és oOsszesitése (napi atlagos forgalom
szamitasa); a butoreladasok elemzése a létszam és
alapterilet egységére, a halézat terhelésének mé-
rése.

A butorkindlat statisztikai feldolgozdsa

— Az ipari kindlat elemzése. Ezen belill a véilasz-
tékelemek szama cikkesoportonként (dsszesen,
vallalati bontasban); a termelési sorozatnagysig
feldolgozéisa és idObeli megoszldasa; a kindlat
funkecidk szerinti elemzése; a gyartott butorok
technoldgiai és felhasznalt anyagok szerinti
megoszlasanak elemzése; az 4j termékek kina-
latanak alakulasa a felfutdsig (egyenletes fel-
futas vagy mindjart nagysorozatos gyartas stb.).

A kereskedelmi kindlat elemzése

— A nagykereskedelmi drualap eloszldasa cikkele-
mes és cikkesoportos bontasban, tertleti és ido-
beli alakulds szerint.

— A kozvetlenil értékesitett arualap elemzése
szarmazas, fertileti megoszlas, id6ébeni alakulés
szerint.

— A kiskereskedelmi kindlat elemzése — vilasz-
tékelemek, cikkelemek szerint, tér- és idébeli
osszetételben, tovabba kiilonféle funkeidju kis-
kereskedelmi egységek szerint.

— Uj termékek eloszldsa a kiskereskedelmi halé-
zatban keresztmetszeti és idGsor-elemzéssel,

5. A PIACKUTATAS SZERVEZETI RENDSZERE

A butorpiac jobb megismerésének és befolyasola-
sanak altalanos feladatat — tobb funkcidjat te-
kintve — eltéré sajatossagu részre osztottuk. A
szervezeti rendszernek ennek megfeleléen differen-
cialt struktardjinak kell lennie.

A differencidltsag az aldabbi elvek megvaldsita-
sat jelenti:

I. A stratégiai és taktikai feladatok elvalasztésa
II. A piackutatds f6 funkciéinak hozzdrendelése a

leginkabb érdekelt szervezetekhez

III. Az informacios és moédszertani igények alapjan
kiilonboz6 piackutatési feladatok elvégzéséhez
a megfelelé szervezet megbizasa

IV. A kozos érdekeltség alapjan megfelelé piacku-
taté szervezet létrehozasa
A szervezeti rendszerre vonatkoz6 elképzelésiink

alapvetd vonasa, hogy megkiilonboztet:

— ipari piackutatast,

— kereskedelmi piackutatast,

— egylittes ipari-kereskedelmi piackutatast,

-— specializalt szervezetekben folyé piackutatast
(OPK, minisztériumok szakszervei, kozos val-
lalkozésok).

Az ipari piackutatds legfontosabb stratégiai fel-
adatai a kovetkezok:

— Az ipari hattér butoripari alapanyagra, szerel-
vényekre, részegységekre vonatkozé kinédlatku-
tatasa.

— Az 0j termékfunkeiékra vonatkozoan a fogyasz-
t0i, szakért6i és kereskedelmi megkérdezések le-
bonyolitasa és ezzel kapcsolatos egyéb tevé- -
kenységek szervezése (kiallitdas, reklam, vevo-
kapesolatok, szakmai napok stb.).

— A termékvaltassal kapcsolatos primer és sze-
kunder piackutatds Osszehangolt végzése.

A fenti, stratégiai természeti feladatokon kiviil
a kereslet-kinalat rovid tava egyeztetése a keres-
kedelmi partnerekkel (drualap-lekotés, ligynoki ha-
l6zat stb) tovdbbra is fennmarad.

A stratégiai feladatok ellatasara:

— iparvallalati marketing részlegek,

— kihelyezett vevészolgéalati egységek,

— lugynoki halézat R

szervezhetd.

A kereskedelmi piackutatds legfontosabb straté-
giai feladatai a kovetkezok:

— A butoripari kinalat fejlédésének felmérése
(termék, osszetétel, arfekveés, Gj termékek stb.).

— A fogyaszt6i keresletre vonatkozé altalanos és
kiilonds tényezOk felmérése primer és szekun-
der moédszerrel.

— Szakért6i megkérdezések szervezése a folyo és
tavlati termékszintli piacképesség becslésére és
a normativ prognoézisok eléallitasa.

A stratégiai feladatokon tulmenden az alébbi in-
formacidesoportok szolgaltatasa és feldolgozasa a
kiskereskedelmi ¢ s nagykereskedelmi vaéllalatok
feladata:

— az értékesitési adatok feldolgozasa,

— az arualap sajatossagainak feldolgozdasa,

— az operativ visszajelzés és értékesités problé-
mairol,

— javaslatok a kindlat egyes vondsainak (Osszeté-
tel, valaszték, termékspecifikum, ar stb.) val-
toztatasara.

Az egyiittes piackutatdst adltalaban célfeladatok-
ra érdemes szervezni. Ezek is lehetnek tavlati ter-
meészetliek, illetve olyanok, amelyek az ipar- és ke-
reskedelem érdekeit egyarant szolgdljak. A lehet-
séges tipusokat a teljesség igénye nélkiil soroljuk
fel:

— Uj termék bevezetésével kapcsolatos piackuta-
tas.

— Uj, vagy ujszerti forgalmazisi- médszer kikisér-
letezésére vonatkozé piackutatés.
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— Az ipari hattérre vonatkozo kozds piackutatas.

— Az iparvallalat bizonyos termékeinek népsze-
rlsitésével kapcsolatos piacfeltars és -befolya-
sol6 munka.

— Sajitos piaci szegmensek feltdrdsa termékesa-
ladok ki- és tovabbfejlesztése céljabol.

— Batoripari wvallalat meghatarozo termékére
(termékeire) vonatkozd komplex piacfelmérés.

A specializdlt szervezetekben végzett piackutatds
egyfel6l az ipari és kereskedelmi megbizasokat,
masfelél az irdnyito-szervi vagy ondllé kezdemé-
nyezési felméréseket foglalja magdba.

Az Orszdgos Piackutato Intézet feladatkorei ja-
vaslatunk szerint a kovetkez6k lennének:

— A butorkereslet és butorkinalat altalanos és k-
lonos tendencidinak feltarasa, tovabba a butor-
piacra kozvetett médon hatast gyakorlo ténye-
z0k kimunkélasa. Ezen kufatdsok eredményeit
a placi résztvevék szamara hozzaférhetévé kell
tenni.

— Iparvallalati és kereskedelmi piackutatasra vo-
natkozé megbizasok teljesitése.

A Belkereskedelmi és az Ipari Minisztériumnak
a népgazdasigi és a funkciondlis, illetve agazati
tény- és tervszamok alapjan biztositania kellene
— az ipar- és kereskedelemfejlesztési koncepcidk

butoripari vonatkozasainak kimunkalasat,

— a termelési és forgalmazisi volumen és Osszeté-

© tel, valamint a véasarléerd viszonydnak elemzé-

sét, .

— az életszinvonalra vonatkozd elképzelések bu-
toripari kihatasainak (arintézkedések, fizetési
moadok stb.) elemzését.

A Bitoripari Fejlesztési Intézet leglényegesebb
feladatai a kinalat-oldal piacképességének, illetve
a keresleti oldal potencidljanak elemzése. A miné-
ségének alapvetd piackutatas feladatai:

— a termékstratégia informdaciés bazisanak megte-
remtése,

— az uj termékek pontozasos értékelése,

— futo termékek piacképességének elemzése,

" — termékfunkecickra vonatkozdé analitikus és nor-

mativ prognozisok készitése,

— Uj anyagok ¢és technologidk varhaté hatdsainak
elemzése a keresletre és a kindlatra,

— 1j megoldasok kidllitasa és értékelése iranyi-
tott megkérdezésekkel.

A kézis piackutatdsi wvdllalkozdsok szervezése
egyardnt torténhet kinalat és keresletkutatasi cél-
bol. E vallalkozasok létrehozésa valamilyen butor-
placcal kapesolatos célprogramhoz kapesolédhat.
Tipikus példa lehet az elemes butorcsalad (pl. haz-
gyari lakasba valo butor) elterjesztése. Mas példa
lehet az ipari hattér kindlatdnak feltarasa. A for-
galmazas teriiletérdl pedig a specifikalhaté el6jegy-
zési rendszer bevezetése, vagy a katalégus utan
torténé utdnvétes szallitds rendszere emelhetd ki,

*

A butorszakma jelenlegi helyzetében a marketing
tevékenység intenzifikilasa az egyik legddontdbb
kérdés. Cikkiinkben ehhez a munkdhoz kivantunk
néhany gondolattal hozzajarulni.




Hirek, események, lapszemle

Rovatvezetd: Dr. Javorfi Tibor

A Biitoripari Fejlesztési Intézet tevékenységi ké-
rét az ipari miniszter Ii—131/1981 szdmi hatdro-
zatdval — a jelenlegi tevékenységének érintetleniil
hagyasa mellett — tovdbbi feladatok elldtasdval
egészitette ki.

Az elstdleges feladatként meghatarozott tevé-
‘kenységi kor az aldbbiak szerint modosul: (a ki-
egészitést a délt betlis rész tartalmazza).

Elsédleges feladat:

Kutatas és miuszaki fejlesztés a fafeldolgozé ipar
— kivéve az épiiletasztalosipart — az alagazatban.
E tertileten gyartmany, valamint gyariastervezés
(miiszaki tervezés is) és fejlesztés, berendezések,
gépek, készllékek, technoldgiai mérdeszkizik, szer-
szamok tervezése és fejlesztése mintadarabok és
prototipusok, valamint faipari szerszdmok és tech-
nolégiai mérdeszkdzik teriiletén kis sorozatok eld-
allitdsa, Belstépitészeti tevékenység.

Tovabbi feladatok:

Ipargazdasdgi kutatasok, munka- és lizemszer-
vezés, miuszaki Ugyvitel szervezése, miliszaki-gaz-
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dasagi informacids szolgalat. Gépek munkavédelmi
és ergonomiai vizsgdlata a faiparban és buatoripar-
ban. Kiallitasok rendezése, bemutaté terem fenn-
tartasa.

Jaték-, sportszerkutatas, tervezés és fejlesztés.

Kiilkereskedelmi véllalatok &ltal exportalt fa-
ipari kistizemekkel kapcsolatban févallalkozoi te-
vékenység ellatdsa belfoldon.

*
Visdri tajékoztatd
Svéd biitorok kidllitdsa (Stockholmsméssen)
A skandinav és kulfoldi butorkiilonlegességek va-
sara Stockholmban 1982 februar 4—februar 7-ig
tartja nyitva kapuit.

A Budapesti Nemzetkdozi Vdsdrkézpont programija
1982-ben.

CONSTRUMA
A 6. Nemzetkozi Epitipari Kiallitas
apr. 20—25.



Latogatas a Flirész-Lemez- és Horddipari

Dr. Javorfi Tibor

Egyesiiletiink Buitoripari Szakosztdlya munkater-
vében két-hdrom beltdldi lGzem csoportos meg-
tekintése is szerepel. Az év folyamén eddig mar
kétizben keriilt sor latogatasra. Az egyik a Fii-
rész-Lemez- és Hordéipari V. (tovabbiakban:
FURLEMHO) ceglédi gydrtelepe, a masik a Bajai
Butorgydr volt. Ezekrél a latogatdsokrol lapunk
egy-egy szamaban képes riport keretében adunk
rovid Gsszefoglalast.

Az elsé riportunkban a FURLEMHO ceglédi
iizemegységet ismertetjilk olvaséinkkal. A valasztas
azért esett erre az lizemtelepre, mert mint azt a
telep vezetdje Szabs Istvan igazgatéd is ismertette
csoportunkkal az lizemtelep tobbszakaszos korsze-
rlsités alatt all.

Korabban ez a teriilet, ahol most a rekonstrukeio
folyik, mocsaras vidék wvolt, ma a tereprendezések
és feltoltések utan, Cegléd varos 0j ipartelepe for-
malodik.

A beruhazasok kivitelezése 1972-ben kezdddott,
jelents Osszegli allami tdmogatéssal valamint hi-
telkonstrukcidoval és sajat fejlesztési alap felhasz-
‘naldsaval 1980-ig bezardlag, korszer(i gépek beszer-
zése mellett 16bb 0] lzemegység is létesilt.

A wvdllalat tdvlati fejlesztési tervében a ceglédi
telep beruhdzdsa els6sorban intenziv célkitlizések
megvaldsitasaval szerepel. Ennek pénziigyi fedeze-
tét azonban mar a vallalatnak sajat erébdl kell
biztositani, illetve megvalositani.

Az idizemtelep lényegében mnégy iizemegység-
bél: 1. a flirésziizembdl és porsilobol, II. a hordd-
iizembdl, s ennek kiegészitd egységeibdl, III. a szék-
idom lizembdl és IV. a kazdntelepbdl és a TMK-
mithelybsl dll. A rénktér lényegében a flrész-
lizem szoros tartozéka. A gyar teriiletén kisérdnk
Zador Attila fomérnék wolt, s els6ként a rénkteret
és a flrésziizemet mutatta meg. A rénktér anyag-
mozgatdsdit PANTER-daruk, homlok és oldalvillas
targoncak latjak el. Mindkét tertilet korszerd fel-
szerelésekkel, gépekkel és technolégiai berendezés-
sel tdrolas, gépesitett anyagmozgatas, goézoléme-
dencék — rendelkezik. A telepre — a ronktérre —

v. ceglédi gyéréban

2. dbra. Kiséronk: Zdidor Attila, a gydr fomérnoke

a faanyag 90%-a vasiton érkezik. Mind a rénktér,
mind a flrésziizem gépparkja nagyobbrészt finn
gyartmanyu gépekbdol all. A szerszamok azon-
ban mar hazai eredetliek.

Mintegy 48 000 m® mennyiségl t6lgy, biikk, hars
éger és fenyéronk (ez utdbbi évi 7000 m?) keriil
feldolgozasra. Ebb6l a mennyiségbdl — kb, 36 000
m? rénkbél flrészarut és dongat, 12 000 m? ronk-
bél lemezt termel a gyar. A firésziizem lemez-
gydrté részlegében 17 db hatetdzsos hudraulikus
prés, és két db nagyfrekvencids prés, valamint hé-
alagut biztositja elsésorban tékés exportpiacra a
biikkrénkokbdsl termelt lemezek felhasznalasaval

1. dbra. Szabé Istvdn igazgatd iidvdzli a csoportot
és rovid tajékoztatast ad a gydrrol

3. dbra. Részlet ¢ FURLEMHO ceglédi gydrtelepérél
Fotok: Dr. Javorfi Tibor
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az 55X55 cm-es hajlitott lemezes székiilések gyar-
tasat.

Gyartmanyaik sorat képezik az Iskolabiitor és
Sportszergydr szinkéihoz oldalelemek és lécanyag-
féleségek is.

Utolsoként — jelentdségében azonban azonosan
a felsoroltakkal — emlitjiik meg a horddgydrtdst.
Csoportunkban a legnagyobb érdeklédést a hordé-
tizem wvdltotta ki, mely érthetd is, hiszen mint ki-
sérénk, Zador Aftila is mondotta, ez az lizemegy-
seg 1974—75-ben indult be és Eurdpa legnagyobb
és legkorszeriibb iizeme, gyartdsi technolégidja is
a legkorszerlibb. A horddlizem dolgozéi létszdama
62 16, melybdl 50 f6 kadar szakmunkas. A wvdlla-
lat az ipari tanulé és a szakmunkdsképzést mdr
1971-ben meginditotta, annak érdekében, hogy a
hordégydrté részleg tizembehelyezésének iddpont-
jdig a sziikséges szakmunkds létszdmot biztositsa.
Az lizemegység termelése 120—130 db 500 literes
hordé/nap, mely éves szinten mintegy 170—180 000
hl {rtartalmi boros hordémennyiségnek felel meg.

A hordotizem lényegében négy részbdl — sorbdl
— dll. Nevezetesen: a pealdstsor, ahol t6bbek ko-
zott az aldbbi gyartasi miveleteket végzik:

a 100 cm hosszméretii dongdk stuccoldsa, a hor-

dofenék arkainak marasa, szogbevagdasa,

a dongak allitdsa, f6zése,
a bels6 tér szdritdsa,
a toltélyuk kialakitdsa.

A fenéksoron a mar megmunkalt és szerelésre
kész hordéfenekek Gsszeszerelését végzik.

Az abroncssoron a méar Osszeszerelt hordékat to-
vabbi abronesokkal latjak el. A felhelyezést gé-
pek végzik, s marjdk szintbe a hordék belsd terét.

A hitelesitési soron torténik a horddk mindségi
ellenérzése, mosdsa, aztatdsa, a hitelesitéshez sziik-
seéges egyéb feltételek biztositdsa, végiil a hordok
hitelesitése.

Az iizem kiegészitd részét képezi még a forgacs-
silo és a flstgdzgenerator is.

A kazdintelepen harom kazanrendszer szolgaltat-
ja a szlikséges héenergiat.

A gyar dolgozéinak 1étszdma: 450 6, melybél a
kovetlen termelésben 280—300 f6 dolgozik., Az
anyagmozgatdst 50 f6 végzi.

A gyartelep meglekintését kdvetben a csoport .
bardti beszélgetés keretében értékelte a ldtottakat,
és azzal a megnyugtaté érzéssel vett bilcsit a ven-
déglatoktol, hogy érdemes volt az iizemet megte-
kinteni, mert valéban sok 1uj értékes és érdekes
ismeretet nyijtott a résztvevdk szdmdra.

(Tovabbi képriport a lap mellékletében.)




AUTOSERVICE

7. Nemzetkozi Gépjarmifenntarto-
ipari Kiallitas

1. Nemzetkozi Tomeéstechnikai Kiallitas

és Javito-

Tavaszi BNV
A beruhdazési javak szakvasara
majus 19—27.
Oszi BNV
(A fogyasztasi cikkek szakvasara)
szept. 19—26.

HOVENTA
5. Nemzetkozi Kereskedelemtechnikai és Ven-
déglatoipari Kiallitas

- PROTENVITA
3. Nemzetkozi Koérnyezetvédelmi Kiallitds
STUDEXPO -
Oktatasi eszkozok 2. Nemzetkozi Kiallitasa
BUDATRANSPACK
7. Nemzetkozi Anyagmozgatisi és Csomagoldsi
Kiallitas okt. 19—22,
HUNGAROKORR

5. Nemzetkozi Korréziovédelmi Kiallitas.
Bizelben 1981 november 26—30-ig tartottik meg
a 10. Svdjci Butoripari Szakvdsdrt.
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A vasar rendezésége elsdizben tette lehetévé,
hogy a svajci cégek és gyarak mellett kiilfdldiek
is bemutathattdk gyartmdnyaikat, cikkeiket. A ki-
allitason valo részvétel feltétele az wvolt, hogy az
egyes cégek minimum két éve szerepeljenek a ke-
reskedelmi névjegyzékben.

A butorok mellett egyéb kiegészitd lakberende-
zési targyak is, mint pl. kilénbdzé liampatestek,
tikrok, dekordciés anyagok, is bemutatasra keriil-
tek. A vasaron részt vettek tovibba a belsSépité-
szek, kizarolag csak a karpitozdssal foglalkozok,
valamint a kiilénb6z6 butorszerelvényeket és va-
salatokat gyarté és értékesitd cégek, tovabba szij-
és bérgyartok.

LAPSZEMLE

A Kiilkereskedelmi Ertesité 10, szdma ismerteti a
Magyar Kozlonyben méar kordbban megjelent 21.
sz. Korm. rendeletet, mely a 32. sz. minisztertana-
esi rendelet modositasarsl szol és a kiilkereskedel-
mi tevékenységet folytatd vallalatok belfsldi szer-
z6déses kotelezettségét szabalyozza.

A Kiilkereskedelmi Minisztérium hatdlyon kiviil
helyezte a még 1967-ben hozott hatdrozatdt a sajdt
szamldra tirtént export, illetve import lebonyoli-
tdsinak rendjérdl. Ennek lényege, hogy ezutan
ninecs szitkség kiilon engedélyre. A minisztérium
9/1981. sz. utasitiasdban kiegészitette a vallalatok
kiilkereskedelmi tevékenységi korének kozelebbi
meghatarozasdra vonatkozé 23/1970. szdmu utasi-
tasat is, melyben lényegében a parhuzamos kiilke-



reskedelmi jog kiszélesitését szabalyozza. (Lasd
még az 1981, évi 10. sz. kilker. min. utasitast is.)
E szerint:
— a gépek,
— a villamos gépek,
— a hiradasi és vakuumtechnikai,
— a muszeripari termékek, a fémszerkezetek és
fémszerelvények, valamint épliletberendezéselk,

— az ipari szerszamok és késziilékek,
— a fémtomegeikkek
nem rubel elszamolasu exportjara ezentul a 13
kiskereskedelmi vallalat egyardnt jogosult.

A hivatkozott utasitasok és rendeletek 1981. au-
gusztus 1-t6l hatalyosak.
(V. G. 181/1981.)

*

A Vildggazdasiag 39. szdmaban olvastuk, és kiz-
erdekiiségére tekintettel taldn nem érdektelen,
ha Varga Zsuzsa ,Gazdasagi Illemtan” cim( ira-
sat valtozatlan forméaban — kommentar nélkil —
lapunk is kozli:

— Most pedig megmutatjuk Onnek, hogyan fo-

gadjak termékeiket a vésarlok — mondjak a bu-
torgyar vezeldi és nagy paksaméta levelet tesz-
nek elém.
. Az Ujsagirot tajékoztatni kivané j6 szandék, és
az el nem itélheté torekvés, hogy cégiiket jo szin-
ben tiintessék fel, egy percre sem lehet vitas. Meég-
is van bennem valami halvany rossz érzés — mo-
gotte évek szdmos visszas tapasztalata —, amikor
kézbe veszem a levélkoteget. Alaptalanul.

A gyariak nem torekeditek arra, hogy — ahogy
mondani szoktdak — ,szidolozzdk a gloridjukat!”,
A levelek kozott van dicsérd is, elmarasztalo is.

Egyben azonban egyformak.

Bar feladojuk kozott van kecskeméti és salgo-
tarjani, szekszardi és békéscsabai lakos, a levelek
hangvétele azonos. ,Elnézésiiket kérem, hogy so-
raimmal fontos munkdjuk kézben zavarom Ond-
ket, de a mi kirnyékiinkin nem lehet prospek-
tushoz jutni, Biztosan nem az Onék feladata, még-
is nagyon szépen kérem, kiildjenek termékismer-
tetot, amely a lukds berendezésében segitségemre
lenne.”

woajnos, sehol sem kaptam tdjékoztatast arrol,
hogy az Onék dltal gydrtott bitor mennyibe keriil,
hol és milyen feltételek mellett vdsdrolhaté meg.
Ezért bocsdssanak meg a hdborgatdsért, de tiszte-

" lettel kérem, kiildjenek tdjékoztatét.”

Hat igy. Amolyan ,bocsdnat, hogy élek” for-
man. Mikozben a gyariak biiszkén mondjak: nem
meriink szorélapokat, prospektust, termékismerte-
t6t szétkildeni a kereskedelmi halézatba, mert a
mi. butorainkra ugyis hénapokig kell varni.

Régi, rossz beidegzddések ezek. Hiszen nem gydz-
zik eleget hangsulyozni, a vasarléonak igenis van-
nak jogai. Az egyiknek fontosabb, hogy a maga-
sabb arért — pénzéért — méltan kivan, var el,
s6t, kovetel megfelel6 mindséget, aminek tagab-
ban értelmezve elengedhetetlen része a napra kész,
korrekt tajékoztatds, termékismertetés. Ezért hat
folosleges felvenni ezt a hétrét gornyedt testtar-
tast, ha olyasmit kériink, ami vésarldéi jogunk.

Ami pedig a gyarat illeti, a napndl vilagosabb,
hogy prospektusokat kiildeni akkor is elemi kote-
lességlik, ha az adott butortipusra egyelére wvalé-
ban hoénapokat kell varni.

Amig ez nincs igy, mind a gyarté, mind a leen-
dé vasarlo rossz osztdlyzatot érdemelnek a gazda-
sagi ,illemtandrdn”.

*
Meghalt-e a bitorpiae?

Meghalt-e a butorpiac — kérdezi Friss Rébert
riportjaban Bényai Jozseft6l, a budapesti SKALA
Aruhaz osztalyvezeté-helyettesétsl.

Az évi 150 milliés Gsszforgalombdl kb, 15 millio
forint a BUTORERT 4ltal szallitott aruk forgalma.

A problémdk — mas aruhézakéhoz hasonléan —
itt is azonosak. Mennyiségi gondok, mindség, {ite-
mes szallitas, raktarozas sth. A piac vonatkozasa-
ban: lizemi dramatizdlassal azt mondhatnank, hogy
whaldoklik ndlunk a biutorkereskedelem”™. A ke-
reslet visszaesett, és ez az aruhdzat is kiilénb6zd
akciékra, arengedményekre kényszeriti, Mar ta-
valy latni lehetett, hogy a korabbi kereslet csok-
kenni fog.

Szovelkezeti aruhaz lévén, a forgalmazasnak
csak egy részét képezi a BUTORERT altal szalli-
tott mennyiség, mert ezen kiviil még jonéhany
szovelkezettel és kisebb butorgyarral is van koz-
vetlen szerzédése a SKALANAK.

A tovdbbiakban néhany elrettenté példaval il-
lusztréalja azt az ,drddgi kir’-t és kiszolgaltatott-
sagot, melyben az ipar élni kényszeril. Ilyen fiig-
goség all fenn pl. a TISZA Butoripari Vallalatnal,
aki leszallitja az arut, de fogantyik nélkiil, mert
egyszertien képtelen ehhez idében hozzajutni,

Szamos probléma forrasaként emliti meg az
aruknal a wvasuti rakodasnal keletkezd sériilését
is, melynek kivetkezménye, hogy egy-egy rekla-
mdeid rendezési ideje tébb hénapot is igénybe vesz.
Némileg javit a helyzeten, hogy az aruhaz sajat
asztalos részleggel is rendelkezik, és ez besegit a
kisebb javitasokba, vagy amennyiben a vésarlé ma-
ga javitja meg az arut, Ugy az aruhdz egyenliti
ki a szamlat.

Az dru gyors forgdsa érdekében azonban a sa-
jat kockdzatra torténd arleszdllitdst is igénybe kell
venmni.

A SKALA Aruhédzban is né a forgalom, s ez bi-
zonyos mértékig ellentmondénak latszik arra a
kérdésre, hogy haldoklik-e a butorpiac, teszi fel a
kérdést a riporter. Nem az dru elégtelensége idéz
elé ilyen helyzetet —, adja az aruhaz képviselGje
a valaszt —, hanem a kiilonbdzé teriileteken fenn-
allé monopolhelyzetek, mint pl. a BUTORERT a
Skala részére nem szallit DOMUS butort. Viszont
sok olyan cikk van, amely kizarélag SKALA-4ru,
itt azonban az atvétel és értékesités — s az ebbdl
adodo egyéb kedvezdtlen koériilmények — keriil-
nek szembe egymaéssal.

Végiill mar szinte unalmasan visszatéré téma,
hogy ,szekrénysor van elég, az aprobitor viszont
hignycikk”, igy hdt naponta sok tiz vevdnek kell
tdvoznia anélkiil, hogy pénzét elkdlthette volna,
fejezédik be a riport.

(BUTOR 80/1981.)
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Falkitermelésiink els6é félévi helyzetérdl tdjékoz-
tat a Fa-Kombindt, a bevezetdként leszdgezi, hogy
az 1. félévi helyzet értékelésével kapesolatban meg-
lehetésen eltérdek a vélemények.

A targyilagossdg kedvéért néhdany szamadatot
sorol fel:

Netto
Vastagfa fatémeg
1979, 1. félévi tény 127 715 m? 134 326 m?
1980. I. félévi tény 145 499 m? 153 792 m?
1981, I, félévi terv 131 000 m?3 137 300 m?
1981. I. félévi tény 129 353 m? 137 104 m?

A fenti adatokbdl egyértelmien allapithaté meg,
hogy az 1981. 1. félévi fakitermelés a tervezetthez
viszonyitva vastagfaban 98,7, netté fatomegben
pedig 99,9 volt.

Az 1979. 1. félévhez viszonyitva t6bb termelés
jelentkezik, az 1981. I. félévihez wviszont jelentls
elmaradas mutatkozik. A lemaradas okat még az
1980. évi juliusi vihar és a novemberi zuzmara al-
tal okozott kar munkaigényes, s ezért lassu felsza-
molasaban vélik. Az éves feladatterv december vé-
géig vald teljesitését azonban megalapozotinak ldt-
ja a cikk iréja.

HIREK A VALLALATOK ELETEBOL

Jubilal a BUBIV gyulai gyaregysége

A gyulai gydregység jogelddje az Asztalos és
Kisipari Szivetkezetek 1946. mdrcius 17-én ala-
kult meg, 35 éwvvel ezel6tt. A szovetkezet ekkor
épiilet- és butorkészitéssel, illetve -javitassal fog-
lalkozott. Az alapité tagok maguk vitték be mun-
kaeszkozeiket. A Varosi Tandcs Végrehajto Bizott-
sadganak hatarozata alapjan, 1952, 4prilis 1-én meg-
alakult a Gyulai Vegyesipari Vdllalat, mely a szo-
vetkezet jogutédjaként mukodott a tovabbiak so-
ran, és tzemi butorgyiartas képezte a profiljat. Az
ezt koveté években rohamos fejlédésnek indult a
vallalat, és a Varosi Tandcs tamogatasaval 10j te-
lephelyet kapott.

A Varosi Tandes 1965. januar 1-ével az lizemet
a BUBIV-nak adta at, azota 8. sz. gyaregységeként
tizemel. A termelés strukturija természetesen lé-
nyegesen megvaltozott, s kilénbézdé tipusy, magas
fényi butorokat gyartott.

Néhdny fontosabb adat az dizem fejlédésérsl

A termelést:

— 1952-ben 117 f6vel végezte, s a termelési ér-
téke 3,6 millié Ft volt,

— 1968-ban 267 f6vel mar 38 millio Ft értékben
termielt, -

— 1980-ban 335 fével pedig 122 milli§ Ft 8sszegl
termelési értéket ért el.
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— 1985-re létszamestkkentés mellett 175 millio Ft
a termelési elGiranyzata,

A T0-es években a BUBIV-nal végzett rekonst-
rukeié keretében a gyarban jelentds fejlesztést esz-
kozoltek, és sikeresen valdsitottak meg a ,harom
labon 4llas” termelést (belfsldi, export- és szalloda-
berendezések).

A véllalat elsé nagy sikere a 600 agyas, négy ét-
termes ungvari szallodaberendezés volt, melyet

" Balatonfiireden a 320 féréhelyes SZOT Oktatasi

Kozpont, a siéfoki Aranypart szallodasor beren-
dezési munkai kovettek (lasd FAIPAR 8/1981. sz.).

Tovabbi fontos megbizast jelent a kollektiva sza-
mara az osztrak kivitelezésben épiilé ,,Sport” Szal-
16, valamint a Gyulan épiilé Csepel—SZOT—TOT
id{ilé berendezési munkaja is.

A 35 év valéban nem nagy id6 egy alkoté ko-
zosség e€letében, és egyetértiink abban is, hogy a
k6zos cél, az osszefogds, a tenniakaras valéban be-
bizonyitotta, hogy a semmibél miként alakulhat
ki egy fejlett technikival rendelkezs és dolgozd -
lizemegyseg.

A gyar dolgozéinak, vezetSinek, s kollektivaja-
nak ezuton is gratuldlunk, és munkajukhoz to-
vabbi sikereket kivan a Faipari Tudoméanyos Egye-
silet Elntksége és a FAIPAR Szerkeszté Bizott-
saga is.

Jubilal a BUBIV Angyalfoldi Britorgyara is

KIVALO VALLALAT

Az elmult évi eredményei alapjan 25. alkalommal
nyerte el a Kivalé Gyar” eimet. Mind a korabbi
évek, mind az elmualt év sordn elért sikerekben je-
lentds szerepe volt és van a fejlett szocialista bri-
gadmozgalomnak, Osszességében azonban az érdem-
ben a gazdasagi vezetés, a partszervezet és a KISZ
egylittes. jol dsszehangolt munk&ajanak eredménye
a kitlintetés.

A brigaidmozgalomban mar 14 kollektiva 154
taggal vesz részt, ez a gyari leétszamhoz viszo-
nyitva 73,3",::1].

Az utébbi két évben a BUBIV kilenc gyara k-

zott — tervteljesitésiik alapjan — nyereségtervii-
ket is figyelembe véve — Kkeriiltek ismét az elsé
helyre.

Néhany tovabbi adat, mely a gyari dolgozok
kozott kialakult jé és kollektiv szellem bizonyitéka.
Mar hagyomannya valt, az évenként tébb izbeni
kommunista szombatok szervezése, amelyben a gyar
dolgozéinak mintegy 80%-a vett, illetve vesz részt
munkéjaval, melynek bérét gyermekintézmények
és lakasépitési célok javara utaljék at.

A szakmai tovabbképzés vonatkozasdban sok id6-
sebb és fiatalabb brigddtag szerezte meg a ,Mes-
termunkas” képesitést.



A gyar 1981. évi tervezett termelési értéke 204
millié Ft, melyet mintegy 20 millio forinttal sze-
retnének tulteljesiteni. Lényegében két gyart-
manycsaladjuk van; az egyik a tébb véltozatban
‘késziils ,REKA”, a masik a rusztikus jellegd ,BA-
BETTA”. Mindkét gyartmany feliiletkezelése és
szerelése az angyalféldi gyarban torténik, az alkat-
részeket az 5. sz. gyartol kapjak.

Az angyalféldi gyar kollektivaja az 1981, év elsé
felére tervezett feladatait teljesitette, és valtozat-
lan igyekezettel indult el a méasodik félévben. Re-
mélik, hogy a II. félév termelési eredményei is jok
lesznek, és azt, hogy a célul kitizott ,Kivals gyéar-
egység” cimet 26. alkalommal is elnyerik.

A jubileum alkalmdbol a FATE elndksége is
koszonti a gydr kollektivdjdt, és kivdn tovdbbi si-
kerelket.



EGYESULETI HIREK

A sokéves tapasztalatok azt igazoljik, hogy az
év utolsd hénapjaiban a rendezvények egymdst
kévetik, pezsgd tdrsadalmi munka folyik mind a
koézponti szerveknél, mind a teriileti csoportokndl.
Ezekrél adunk rovid osszefoglald tdajékoztatdst az
alabbialkban.

A FATE és az Orszdgos Erdészeti Egyesiilet Sza-
boles-Szatmdr megyei Csoportja miszaki hetek
rendezvénysorozat keretében oktéber 15-én Nyir-
egyhdzan a Fels6tiszavidéki Erd6- és Fafeldolgo-
z6 Gazdasag Nyiregyhaza—Sostoi tdildépark he-
lyiségeiben egynapos ankétot tartott, melyet Kun
Istvan igazgaté a FATE helyi elndke nyitott meg.

Az ankét elsé vitaindito eldadasat ,,A fahulladé-
kok hasznositisanak mddszerei” témakdrben Zd-
goni Istvan az ERFATERV fomérnotke tartotta,
majd Dr. Winkler Andrds az EFE docense ,A
Szaboles-Szatmdr megyében keletkezd Iiilonbdzo
fahulladékok hasznositisa a falemezgydrtisban”
cimmel tartott eldadast. Az ankét el6adassorozatat
Dr. Rumf Jdnos az EFE adjunktusa , A vdgdstéri
hulladékok keletkezése és hasznositdsinak lehetd-
ségei” cimmel zarta be. Az ankéton mintegy 80 6
vett részt, és a témak kozérdeklségét igazolja,
hogy az el6adasokat kovetd vita soran tizenketten
szoltak hozza, egészitették ki az elbadasokat, s
terjesztettek el6 kiilénbozé javaslatokat, melyeket
értékelve az alabbi szivegezésben fogadtak el:

A keletkezd faipari hulladékolkat koriiltekinto-
en fel kell mérni. Hulladék megfogalmazas helyett:
,,még nem hasznositott faanyag” koncepciéban
gondolkodva a hasznositds minden lehetdsegét
vizsgalni kell.

Energiafejlesztésre (ami ma a legelterjedtebb
hasznositas), csak a mas célra gazdasigosan nem
hasznalhato anyagokat szabad hasznalni.

A hulladékok hasznositdsa nemesak a kozvetlen
faipar feladata, mert jorészét csak a faiparon kiviil
(mezbgazdasag, energiatermelés, szigetel6anyag,
sth.) lehet gazdasigosan megoldani.

A Fiirész-Lemezipari Szakosztdly oktober 20-an
Cegléden tartotta soronkdvetkezé vezetdségi iilé-
sét, a ceglédi lizem vezetdinek részvétele mellett.
A november 10-iki dsszejovetele mér ismét Buda-
pesten volt. A vezetéségi Ulésekrdl a Szakosztaly
sajnos részletesebb informéciéot nem adott.



A Kanizsai Miszaki Napok rendezvénysorozata-
ban a FATE Nagykanizsai Csoportja is részt vett,
és oktober 21-én a Kanizsa Butorgyar tanacster-
mében Té6th Sdndor a BIFI osztalyvezetéje ,,Vé-
kony forgacslapok alkalmazdsa a butoriparban”,
Wilheim Gdbor a gyar osztalyvezetdje pedig ,Ve-
kony forgicslapok alkalmazasdnak tapasztalatai az
NDK-ban” cimmel tartott jol sikeriilt eldadast.

*

A Székesfehérvdri Csoport oktéber 23—24-én
a Szék- és Karpitosipari Vallalat kecskeméti, to-
vabba a Tisza Butoripari Véllalat csongradi gyar-
egységében szervezett lzemlatogatast, melyen 16
£6 velt részt. A csoportot a gyaregység vezetsi fo-
gadtik, s a gyar lzemeinek megtekintését kovets-
en barati beszélgetés keretében értékelték az
tizemben szerzett tapasztalatokat.

*

A Gybri Csoport oktéber 22-i rendezvényén Dr.
Friedl Vilmos fejlesztési mérndk (NYFK) ,Kor-
szeri bevondanyagok és technolégidk a butoripar-
ban” targykérben tartott eldaddst.

Az eléadas elsé részében statisztikai adatokkal
illusztralta a kiilénféle feliilletkezel6 anyagok vi-
lagszerte valé felhasznéldsat, majd a korszerd fe-
lilletkezelé anyagok magyarorszagi felhaszndlasi
tapasztalatait elemezte és ismertette a hallgatosag
elétt. Veégill a kiilonféle feliiletkezelési technolo-
giakat ismertette részletesen. A rendezvény befe-
jezéseként az érdekl16d6k kérdéseire vélaszolt, majd
roviden osszefoglalta a hozzéaszolasokat.

A csoport ,Miianyagképenyes fa- és fémprofi-
lokb6l készitett ablakok és szakipari falak gydrtd-
sa és alkalmazdisa az épitéiparban” cimmel rende-
zett movember 19-én ankétot a GYAEV hdzgyadr
tandcstermében.

Az ankét keretében Pletscher Lajos ipari fémeér-
nok (Alba Regia AEV, Székesfehérvar) ,,ALBA-
PLAST tipusu szerkezetek ismertetése”, Prohdszka
Raymund, mérnok (TANEV, Gyor) ,Lajta ONG-
ROPAT tipust szerkezetek ismertetése” cimmel
tartottak eldadast, melyet vita és hozzaszolasok
kovettek. A rendezvény befejezd részeként a haz-
gyar teriiletén gyakorlati bemutaté volt a fenti
ablakszerkezetek panelbaszerelésérol.

*

A Sdtoraljaijhelyi Csoport oktober 26-i rendez-
vénye keretében Dr. Friedl Vilmos fejlesztési
mérndk , Korszeri nagylizemi feliiletkezelési elja-
rasok Magyarorszagon™; Gyérvdri Jdnos okl. fa-
ipari mérnsk (NYFK, Szombathely) ,Furnérozott
és féliazott butorprofilok és belsé épitészeti ele-
mek gyartdsa a Nyugat-magyarorszagi Fagazdasa-
gi Kombinatnal” cimmel tartottak eldadast.

A rendezvény részivevél attekintést kaptak a
Kombinat fejlesztési eredményeirsl, a kozvetlen
felhasznalasra alkalmas funkciondlis profilelemek
alkalmazdsarél. A széles kordt érdeklédést bizo-
nyitja « miskolci és a szerencsi FATE-csoportok
jelenléte is.
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Szovetkezetiink faipari iizemaga hosszi
évek 6ta termel j6 mindségii hasitott &s
hamozott furnérokat.

Dié-, kéris-, tolgy-, biikk-, hars-, éger- &s
nyar-furnérok szallitidsat azonnal, raktar-
r6l vallaljuk, 250 cm hossztsagig.

Furnérok szallitasat megadott méretekben
korszerii KUPER gépekkel 6sszeragasztott
teritékben is vallaljuk rovid hataridén
beliil.

Fiirésziizemiink altal termelt tolgy, di6 és
koris fiirészaruk szallitasat raktarrdl val-
laljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret sze-
rinti batorléc gyartasat ugyancsak vallal-
juk.

Cimink: Pilisvolgye Magyar—Bolgir Baratsdg Mgtsz
SOLYMAR, Matyss u. 37.
Telefon: 687-169. Uzemvezets: Dr. Nagy Istvinné
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Exporiprogramunk fijdonsaga
KBS — 420 kéreghantd dob

rovidméretii tilevelii és
lombos fajtaju faanyagok
szaraz modszerrel és para
alkalmazdasaval torténé
lehantolasahoz.

Termelékenység, 70—95 m’/éra
A faanyag
lehantolasanak mértéke 80-95%,

SZOVIJETUNIO,
117330 Moszkva,
ul. Moszfilmovskaja 35.

Telefon: 143-86-60; 143-87.51 i .
Telex: 4110668 TEHEX SU
411228 TECEX SU

TECHMASHEXPORT




Bukarest =~ Romania
Edgar Quinet u. 6.
Telefon: 16 11 33
Telex: 11 120

KINAL: © kutatasokat @ vizsgalatokat és vazlatokat ® gépeket, felszereléseket és

komplett technolégiai készhengersorokat © miiszaki segitséget @ szakmai képzést

AZ ALABBI TERULETEKEN: © erdégazdasdg © épitési fafeldolgozas ©@ fafeldolgoza
ipar © papir- és cellulozipar © épitéanyag- ipar.
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