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AFAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJTA

Az MTESZ XIll. Kuldottkdzgy(ilésérsl

Dr. Dalocsa Gabor

A Miszaki és Természettudomanyi Egyesiiletek
Szovetségének (MTESZ) XIII. Kiildsttkozgyiilése
1981. oktéber 3-an Budapesten keriilt megrende-
zésre. A tagegyesiilefeket a megvéalasztott 535 kiil-
dott 71%-a személyesen képviselte.

A Kildottkozgyllésen megjelentek a part és a
kormany részérdol:

LAZAR GYORGY elvtars miniszterelnsk
ACZEL GYORGY elvtars miniszterelnékhe-
lyettes, az MSZMP PB tagja
tovabba szdmos miniszter és tarsadalmi szervezet
képviselje.

A FATE részérdl a Kiildottkozgylilés munkaja-
ban Kara Tibor, dr. Dalocsa Gdbor, Kettler Pal,
Somogyi Laszlé, Lovasz Laszlé, dr. Petri Laszlo,
dr. Czirdki Jozsef, Brasséi Janos, dr. Joo Imre,
Csoka Agnes elvtarsak vettek részt.

A Kiildottkozgyilés napirendi pontjaihoz eléze-
tesen irdsos anyagot kiildtek szét, amelyek elése-
gitették a hatékonyabb munkavégzést,

Dr. Toth Janos a MTESZ fétitkara a szébeli ki-
egészitésében megdllapitotta, hogy a Kiildéttkoz-
gyllés el8készitése megfelels volt és ez hozzajarul-
hat a MTESZ €létt all6 feladatok megvaldsitasahoz.
Kiilonosen elésegiti ezt, hogy a Kiildéttkozgytilés
elétt az MSZMP PB értékelte a szdvetség tevé-
kenységét, és allasfoglalasaival, ajénlasaival olyan
irdnyt szabott a tovdbbi munkdhoz, hogy annak
jové kihatdsai ma még fel sem mérheték. Ezek
kozll esak utalt arra, hogy a PB allasfoglalas alap-
jan véglegesen rendezédik a szbvetség és az egye-
siiletek helye, szerepe, kapcsolatai az 4llami, tar-

sadalmi intézmények rendszerén beliil, s egyidejt-
leg nagyobb megélénkiilés varhaté az iizemi szer-
vezetek munké&jdban is.

Hangsulyozta, hogy a Szévetség feladata volt és
marad a miuszaki haladas kibontakoztatasdhoz
sziikséges tevékenységek végrehajtisdnak segitése
a rendelkezésre allé eszkozokkel.

Ebben a vonatkozdsban az eredmények ki-
sebbek, de az elérehaladas is lasstib, mint
a lehetséges minden tagegyesiiletnél. A tartalékok
elsGsorban az tizemi csoportok munkajinak szer-
vezése és erdsitése, a fiatalok fokozottabb bevonéa-
sa €s a nyugdijas muszaki szakemberek szélesebb
kérd foglalkoztatdsa terén vannak.

A Szovetség tagsdganak a tdrsadalom miiszaki
lelkiismeretévé kell vélnia, de ugyanakkor a gon-
dok €ldl sem lehet kitérni,

A Szbvetségnek nagyobb szerepet kell vallalnia
a miuszaki kaderek képzésében és ugy itélte meg,
hogy ezen a teriileten atfogé reformra van sziik-
ség, ugy a technikusképzés, mint a muiszaki és
tzemmérnokképzés, tovabba a tovabbképzés vala-
mennyi tertiletén. A foglalkoztatds szakmai szint-
jének a képzettség szintjével valé 6Gsszhangjdnak
megteremtése is fontos feladat.

A Szbovetség el6tt 4ll6 kovetelmények koziil is
kiemelkedik:

— tarsadalmi szervezet vagyunk és ezt tarsadal-
milag is elismerik, amely azonban hatékonyabb
munkara kotelez;

— céltudatosan be kell vonni a miiszaki értelmisé-
get a dontésel6készitésbe és végrehajtasdba;
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— mind a szervezeti tovabbfejlesztéssel, mind az
ujabb modszerek alkalmazisaval elé kell se-
giteni és hozzd kell jarulni a gyorsabb ltemi
haladashoz.

A Fotitkar szébeli kiegészitése utan az Ellendérzd
Bizottsag elndke és az ,,Alapszabaly” modositasa-
nak kidolgozasara kikiildott bizottsdg elndke ter-
jesztette el6 javaslatait.

Az Ellenérzé Bizottsdg jelentése megéllapitotta,
hogy a Szovetség a XII. Kiildottkozgylilés ota ér-
vényben lévé alapszabalyzathoz tartotta magat,
hiven szolgalta a fejlett szocialista tdrsadalom épi-
tését hazankban és igyekezett az egyre névekvo
feladatok végrehajtasara felkésziilni és ezekre a
tagsdgot is felkésziteni.

Az Uj ,Alapszabaly” tiikroézi azokat a véltoza-
sokat, amelyek a szdvetség tevékenységében az
utébbi idében végbementek és a jovére nézve na-
gyobb rugalmassagot biztosit a novekvd feladatok
ellatéshoz.

Ezek utan a vita kovetkezett:

A vitdban tobb mint 30 felszélalé fejtette ki
véleményét és javaslatait, a beszamoléval és a do-
kumentum tervezetekkel, tovidbba a szébeli ki-
egészitéssel kapesolatban.

A vita soran érintett — rangsorolas nélkili —
legfontosabb kérdések:

— az energiatakarékossigot tovabbra is kozponti
kérdésként indokolt kezelni és el kell érni,
hogy a VI. dtéves terv folyamén az 17/y-os ter-
melésnovekedést 0,7%-os  energiafelhasznalas
névekedése mellett lehessen biztositani;

— az iparpolitika kidolgozasdnal szervezettebben
és jobban igényeljék, illetve tédmaszkodjanak
az egyesiiletek munkdajara;

— a Szovetségben dolgozd szakemberek részére a
meghizésos munkavégzésben vald részvételt
torvényesiteni sziikséges;

— nagyobb gondot szlikséges forditani a konferen-
cidk szervezésére, és a Szovelség devizaszerzd
tevékenységét is célszerii jobban tdmogatni;

— az Uzemi szervezetek tevékenységét lehetdleg
egy egyesiilet égisze alatt célszerl szervezni, de
szakmailag differencialva;

— az egyesiiletek jobban koordinaljak tevékeny-
ségiiket, ismerjék egymas eredményeit, mod-
szereit és segitsék el6 a kozos célok megvaldsi-
sitasat;

— a kozép- és felsészintli szakoktatds szervezése-
ben és a szakmai irdnyitasban a szaktarcaknak
nagyobb szerepet kell kapniok. A hatékonyabb
képzés érdekében vissza kell allitani a nappali
technikusképzést ; '

— a miszaki munkdt minden teriileten jobban
meg kell becsiilni, s itt az utolsé éra a jelenle-
gi kedvezétlen folyamat megforditdsdnak;

— a kormény tlzze napirendre a tudésszintek
megitélése differencialt kidolgozdsdnak kérdé-
sét, és adjon lehetdséget az alkoté munka helyi
értékelésére és elismerésére;

— a Szovetségnek- és a Tudomanyos Akadémia-
nak a posztgradualis képzés teriiletén jobban
egyiitt kell miikddnie, s egyidejlileg a biotech-
nologia kérdéseinek kutatdsidban és gyakorlati
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hasznositasaban az eréket célszerd koncentralni;

— az Uzemmérndkok képzésénél a gyakorlat al-
tal megfogalmazott igényeket jobban figyelembe
kell venni és a képzési kovetelményeket egy-
ségesen rendezni kell;

— a fels6foku tovabbképzésben az édllami és tar-
sadalmi feladatokat egyértelmiibben kell meg-
fogalmazni;

— a szakkozépiskoldk tankényvei és a jegyzetek
nem mindig titkrozik vissza a jelenlegi muszaki
szinvonalat és sokhelyen elavult anyagot tani-
tanak, ezen valtoztatni kell;

— a MTESZ &ltal szervezett szakmai tanfolyamok
hézagp6tlo szerepet toltenek be, ezért ezt a gya-
korlatot tovabb kell fejleszteni;

— az oktatassal osszefliggé kérdeések attekintésé-
re és a jovobeni feladatok megfogalmazasara
1982-ben orszadgos oktatasi konferenciat szliksé-
ges szervezni;

— valamennyi tagegyesiiletben foglalkozni kell az
innovacios tevékenység fejlesztésével, s e terl-
leten a Szovetség legfontosabb feladata a koor-
dindcié és informacié biztositasa, a szemlélet-
formalas segitése;

— a tagegyesiiletek munkéjaban silypontok képzé-
se sziikséges, s mint egyik alapra, a technol6-
giai rendszerek fejlesztésére, minden teriileten
oda kell figyelni;

— a szellemi munka iranti igény vilagszerte meg-
novekedett, azonban ma mar nem elég a tudas,
a miiszaki ismeret, ezeket szervezett kozgazda-
sagi képzéssel kell erdsiteni;

— az ujitasokroel és taldlmanyokrol szélo rendelet
feliilvizsgalatanal a Szovetség észrevételeit ve-
gyék figyelembe;

— tovabb kell javitani a kozponti irdnyitast és a
teriileti szervezetek, valamint az egyesiiletek
kapcsolatat;

— a generaciés probléma a miszaki értelmiség
tarsadalmi munkéjaban el van misztifikalva,
ugy a fiataloknak, mint a nyugdijasoknak le-
hetoséget kell adni a tevékenységiik kifejtésére;

— fel kell hivni a figyelmet, hogy az Gj rendele-
tek szerint a legjobb szakemberek fognak a
nagyvallalatoktél elmenni. Erre fel kell ké-
szilni; ;

— kezdményezni célszerii a ,Kivale Mérnok” Kki-
tinteté cim adoméanyozdsanak alapifasat;

— tovabb kell erdsiteni az értelmiség szerepét a
kozmivel6désben, ezért erdsiteni és gyorsitani
kell az oktatias és tovabbképzés osszefonddasat
a kdzmuiivel6déssel;

A Kiildéttkozgytlésen felszolalt Aczél Gyodrgy
elvtars, az MSZMP PB tagja, miniszterelntkhelyet-
tes is.

Néhéany gondolat a felszolalasabal:

— a Szovetség Kiildottkozgylilése a nemzet min-
den kérdéséhez hozzaszolo felelds értekezlet.
Népgazdasdgunk eddig kelléen ki nem haszndlt
tartaléka;

— ramutatott arra, hogy az intenziv korszakra va-
16 attérés legalabb olyan nehéz, mint az iparo-
sitas;

— arra kérdésre, hogy mit tehetlink, a kdvetkezo-
ket mondotta:



a) fel kell tirnunk a minGségi hatoerdket a szé-
vetség munkdjiaban

b) a kihivasokra a sziikséges valaszt meg kell
adni

c) csak a tényleges teljesitmény alapjan szabad
értékitéletet mondani.

a XII. Kongresszuson megfogalmazott ,.emberi

tényezot is le kell forditani a mindennapi szo-

hasznalatra. A munkaeré ugyanis nagyobb ér-

ték, mint az Osszes beruhdzasok, ezért a kihasz-

nalasukrdél az eddiginél jobban kell gondoskodni;

— a szellemi erék fel nem hasznalasdért is cél-

szeri a felelésségrevonas kérdését napirendre
tazni. Alapelv kell legyen, hogy a jo iigy érde-
kében elkdvetett hiba kisebb, mint az elmulasz-
tottaké;

— kifejtette, hogy a mérnoékképzés és tovabbkép-

zés kérdésében nem tudunk pontos képet kap-
ni, mivel nem tudjuk kimutatni, hdnyan van-
nak, akik nem mérncki munkakérben dolgoz-
nak. Nem hisz a tulképzésben, inkabb az alul-
foglalkoztatast tételezi fel;

— tObbet kell foglalkozni a vezet6k kivalasztasi-

val és a kivalasztasi kritériumok tokéletesitésé-
vel. Igy a vezetékkel szembeni harmas kivetel-
ményben a kordbbi politikai megbizhatésig he-
lyett egyre jobban a politikai alkalmassdgot
sziikséges el6térbe helyezni;

— hangsulyozta, hogy a muszaki fejlesztés min-

den kérdésében a MTESZ-t meg kell hallgatni;
Aczel elvtdrs hozzaszolasa igen nagy tetszést

aratott.

A hozzéaszolasokra dr. Toth Janos f6titkar elvtars

adott valaszt.

Vélaszaban elmondotta, hogy a Szivetség Kiil-

dottkozgylilésére jellemzd volt:

— az aktivitas
— a konstruktiv légkér
— az eredmények, gondok, feladatok megfogalma-

zasa.

Az egész Kiildottkozgylilést athatotta a tenni-

akards. Erre kell a 32 tagegyesiilet szellemi tar-
talékat a joévében mozgésitani. A MTESZ munka-
jat is a megnovekedett feladatokhoz kell igazitani.

A Szovetség elnokévé
fétitkarava
az Ellenérzé Bizottsag
elnokévé
Fock Jend elvtarsat;
Dr. Téth Janos elvtarsat;
Dobrotka Ldszl6 elvtarsat

valasztottdk meg. .
Az Orszédgos Elntkségben egyesiiletiinket Kara Ti-
bor és Cséka Agnes elvtirsak fogjak képviselni.

Udvézoljiik az Orszagos Elnokség uj tagjait.

A vdlasztds utdn kiosztottdk az 1981. évi MTESZ

dijakat.

35 f6 részesiilt ebben a magas erkolesi-anyagi el-
ismerésben.

A MTESZ-ben a TMTE-ben és a FATE-ben vég-

zett munkajdért Dorotka Ldszlé fSosztilyvezets a
MTESZ alelntke és a FATE tarselnoke, valamint a

FATE részér6l Kara Tibor egyesiiletiink elndke
MTESZ-dijban részesilt.

A Kiildottkozgytlés az aldbbi hatarozatokat fo-

gadta el:
1. A MTESZ munk&aja tovabbra is az eddig ko-

vetett féirdnyokban fejlédjon. A Szovetségnek
és tagegyesiileteinek legfontosabb feladata.
hogy tarsadalmi tevékenységével segitse az
MSZMP XII. Kongresszusa hatarozatanak meg-
valésitdsat és a VI 6téves terv sikeres teljesi-
tését. Keriiljon el6térbe a gazdasag-, a tudo-
many-, a kozmivelddési és az oktatdsi politika
kévetelményeib6l adodé  szakmai-tarsadalmi
feladatok teljesitése.

. A Szovetség szolgalja az onkéntes tarsadalmi
munka tovabbi szélesitését, hatékonysdganak
a javitdsat. A tagegyesiiletek tsszefogasaval tar-
ja fel, toméritse és mozgositsa az egyesiileti
tagsag, a szakemberek szellemi tartalékait, el-
s6sorban a tarsadalmi, népgazdasagi szempont-
bél legfontosabb orszagos célok megvalésitasa
érdekében.

A Szovetség mozditsa el6 az egyesiileti véle-
mények ltkoztetését és integralasat, ezuton is
segitve a végrehajtds lehetéségét és mérlegeld
javaslatok megsziintetését.

Tovabb kell szélesiteni és intézményessé tenni
a kapcsolatokat az iranyité szervekkel. El kell
érni, hogy a Szdvetség és az egyestiletek véle-
ményez6, javaslattevé munkaja szerves része
legyen a dontések el6készitésének a tavlati ter-
vezésben és a kozponti fejlesztési programok
elSkészitésében.

Legyen A&ltaldnos munkamoédszer a javaslatok
megvalésitdsanak nyomonkovetése, a gatlé té-
nyezok feltarasa.

. A Szbvetség és az egyesiiletek fejlesszék to-
vabb kapcsolataikat a tarsadalmi szervezetek-
kel, a szakszervezetekkel és a KISZ szerveze-
tekkel. Kiilongsen erésitendd az egyiittmiiks-
dés a szakszervezetekkel iizemi szervezeteink
munkéjanak hatékonyabba tétele érdekében. A
KISZ-szervezetekkel kézdsen tevékenykedve elé
kell mozditani a fiatal szakemberek palyakez-
dési gondjainak megolddsat, segiteni munkahe-
lyi beilleszkedésiiket. A térsadalmi szervezetek-
kel korabban kotott egylittmiikodési megalla-
poddsok végrehajtasara konkrét munkaprogra-
mokat kell kidolgozni.

4. Az egyesiiletek és a Szivetség készitse fel a

szakmai értelmiséget a megnévekedett felada-
tokra. Segitse szaktuddsuk gyarapitdsat, javit-
sa informdcidellatasukat, forméalja szemléletii-
ket. A Sziovetség férumai segitsék az innovaciéd
folyamataban résztvevék szemléleti egységének
a kialakitasat.

A munka gyakorlatiassigdnak fokozédsa érde-
kében a miiszaki értelmiség korében a kozgaz-
dasagi, a kozgazdasagi értelmiség soraiban pe-
dig a miszaki szemlélet erésitése sziikséges.
Kiiléntsen fontos a szakemberek idegennyelv
ismertének a fejlesztése.

. Az lzemi tevékenység fejlesztését indokolt to-
vabbra is az egyesiileti munka kézéppontjaba
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4llitani. Budapesten folytatni kell a nagylizemi
szervezetek megalakitasat. Az lizemi szerveze-
tek a szakszervezetekkel és a KISZ-szervezetek-
kel egyiittmiikédve, jaruljanak hatékonyan
hozza a helyi fejlesztési feladatok megoldasa-
hoz. Uzemi, vallalati szervezeteink munkajan
keresztiil nagyobb teret kell adni a kezdemé-
nyezés, a problémamegoldsd gondolkodas, cse-
lekvés szamara.

Foglalkozzanak kiemelten a wvallalati belsé el-
szamolas és az érdekeltség kérdéseivel. ElG kell
segiteni a termelés hatékonysaganak javitasat,
a takarékos gazdéalkodast szolgalé ujitasoknak,
taldlmanyoknak a kimunkalasat, a dolgozé kol-
lektivak ,szocialista brigadok eziranyu tevé-
kenységet.

. Az dllami oktatashoz illeszkedve tovabb kell fej-

leszteni az oktatasi és tovabbképzési rendszert,
tovédbb kell béviteni az egyesiilletek oktatéasi,
kozmiivelédési tevékenységét.Tovabbra is alap-
vetéen fontos, hogy az egyesiiletek és a Szd-
vetség oOsszehangolt javaslatokkal segitsék a fel-
s6- és kozépfoku szakmai képzés tovabbfejlesz-
tését.

. A Szovetség és az egyesiiletek tekintsék felada-

tuknak a legfrissebb hazai és nemzetkézi szak-

< mai informaciok széleskori és gyors elterjeszté-

10.

sét, ‘a tapasztalatok, informéciék gyors haszno-
sitdsanak segitését és a magyar eredmények
nemzetkozi megismertetését. A Szivetség e
munkéjat a Magyar Kereskedelmi Kamaraval
és az érintett allami és tarsadalmi szervekkel
egyuttmikodésben végezze. Hatékonyabba kell
tenni a nemzetkodzi tudomanyos szervezetekben
végzett munkat. A Szivetség és az egyesiiletek
jaruljanak hozza a KGST egyiittmikdédésben a
magyar részvételi lehetéségek kimunkaldsanak
a muiszaki megalapozasiahoz. Bévilljenek kap-
csolataink azokkal a fejlédé orszagokkal, ame-
lyekben a miuszaki-kereskedelmi egyiittmiikdodés
kiépitéséhez széleskorii érdekek flzédnek. To-
rekedni kell a fejleft tékés orszagokkal kiala-
kitott és a kolesdndsen elonyds kapesolatok
megirzésére és stabilizalasara.

. Az egyesiiletek és a Szovetség segitsék eld,

hogy a Szovetségbe tomorilt értelmiség anya-
gi, erkdlesi elismerése a teljesitményekkel Ossz-
hangban fokozodjék, novekedjék a miiszaki pa-
lydk vonzereje.

Kisérjék figyelemmel, tartsdk szamon a szak-
embereknek a hivatasbeli és a tarsadalmi mun-
kaban elért eredményeit, kimelked6 teljesitme-
nyeit. Szorgalmazzak alkotdsaik tarsadalmi el-
ismertetését és mukodjenek kozre abban.

. A Szivetség fokozottabban jaruljon hozza a fia-

tal szakemberek tudéasanak, alkotdé energiaja-
nak kibontakoztatidsdhoz és kamatoztatasahoz.
Mozditsa eld az ifjusdg hasznos kezdeménye-
zéseinek megvaldsulasat.

A Szévetség nyujtson nagyobb lehetdséget a
nyugdijasok szaktudédsanak, tapasztalatainak
egyesiileti keretek kozotti hasznositasara, segit-
se el6 a tuddsok fokozottabb népagazdasagi
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hasznositasat. A kozgylilés tovabbra is fontos-
nak tartja a mérnokotthonok létrehozéasat.
Miiszaki-tudomanyos folyoirataink a szakmai
tajékoztatas nékiilozhetetlen eszkozei. Jobb szer-
kesztéssel, gyors és pontos megjelentetéssel to-
véabb javitandé a lapok szinvonala és hatasa.
Az informacidellatas javitdsa érdekében el6 kell
mozditani a szakmai lapok kozotti jobb egyltt-
miikodést. Az érintett allami szervekkel egyiitt
feliill kell vizsgalni a miiszaki sajtéo helyzetét,
megsziintetve a parhuzamossagokat.

A Szovetség biztositsa az egyesiiletek megfele-
16 6nallosagat, a tarsadalmi munka decentrali-
zalt, demokratikus irdnyitasat, ugyanakkor a
szovetségi szint(i hatékony, tsszefogd koordind-
ciot. Kiilondsen erdsiteni kell az dsszehangolo,
iranyité tevékenységet a nemzetkozi kapcsola-
tok, a sajté és a folyodirat kiadas feriiletén, a
nagyrendezvények szervezésében, valamint a
kader- és gazdalkodasi keérdésekben. Az egye-
siilletek szorosabb kapesolatinak eldsegitése ér-
dekében indokolt feliilvizsgalni a Szovelség bel-
s6 szervezetét is. A bizottsdgok rendszere al-
kalmazkodjon rugalmasan a valtozé feladatok-
hoz.

A Szbvetség fejlessze az egyesiileti munka fel-
tételrendszerét, a szolgaltatasi tevékenységét.
Tovabb kell javitani a Szoveiség és az egyesu-
letek gazdalkodasi érdekeltségi rendszerét. En-
nek keretei tegyék lehetévé: a megnodvekedett
tarsadalmi feladatok anyagi, technikai feltéte-
leinek a biztositdsat; a nemzetkozi kapesolatok
sokoldalu tovabbfejlesztését; az egyesiileti mun-
kéhoz sziikséges rugalmas, ©nallo, demokrati-
kus irdnyitds mellett a takarékos gazdilkodas,
a hatékonysag szemléletének érvényre juttata-
sat, a tArsadalmi tulajdon védelmét; a megbizdsos
munkak vallalasanak lehetéségét; a nyilvantar-
tasi, gazdasagi informacids rendszer attekint-
het6ségét, megbizhatosagat és lehetd egyszeri-
sitését.

Tovabb kell erésiteni a teriileti munkat, a re-
giondlis egyiittmiikodéseket. A lehetéségeket
kihasznalva folytatni kell a szellemi élet de-
centralizalasat.

A kozgyllési hatarozatok végrehajtasara az or-
szagos elndkség 1982. 1. félév végéig dolgozzon
ki részletes, otéves cselekvési programot. Az
egyesiiletek, teriileti szervezetek a kozgyilési
hatarozat alapjan vizsgdljak felil, egészitsék
ki programjaikat.

Osszegezve megdllapithaté, hogy a Kiildottkoz-

gylilésen fontos vélemények, Osszegezések hangzot-
tak el a tarsadalomrdl, az oktatasrél, a tudomany-

rol, a miszaki

haladasr6él és a Hatarozatokban

megfogalmazodtak a jovd célkitlizésel és az egye-
siiletek tagjainak feladatai is, amelyek alapjan a
tarsadalmi munka mind hatékonyabb tényezdje

és

segitéje lesz a miiszaki haladasnak, tovabba fi-

gyelembe vette mindazon tényezdket, amelyek a
MTESZ kozéptavia cselekvési programjanak meg-
valositdsdhoz sziikségesek.

A hatéarozatok végrehajtasara a FATE kiilon ak-

ciéprogramot fog kidolgozni.



MTESZ dijasaink

DOBROTKA LASZLO
az Ipari Minisztérium
Személyzeti- és Okta-
tasi Féosztdlydnak ve-
zetGje, a MTESZ al-
elntke ¢és a FATE
tarselndke.

A Szolnok megyei Jaszfényszarun 1927-ben sziile-
tett. A Budapesti Muszaki Egyetem textiltechno-
logiai szakanak és a Kozgazdasidgtudomanyi Egye-
tem mérntk-kozgazdasz szakdnak elvégzésével
szerzett diplomat. Az elméleti tudasat és gyakorla-
ti ismereteit az elmult idészakban a textil és bu-
tor szakméakban gylimolesoztette. Eddigi palyafu-
‘tasa alatt volt gyakornok, vezérigazgaté, minisz-
tériumi féosztalyvezetd és kénnyldipari miniszter-
helyettes. Ez utébbi beosztasdban a magyar bu-
toripar fejlesztése érdekében eléviilhetetlen érde-
meket szerzett.

Irdnyitasa alatt valésult meg a butoripar re-
konstrukecioja, amikor is elsGsorban a korszerd
technika és technologia beszerzését szorgalmazta.
Kiemelked6 szervezd tevékenységet folytatott a
butoripari gyartmanyfejlesztés, az iparmiivészek-
nek gyarakban térténd foglalkoztatasa érdekében.
Munkéjanak eredményeként javult a butoripar és
az elsédleges faipar kozitti egylittmikddés, fej-
16dott az ipar és kereskedelem kozétti kapesolat.

A Textilipari Miszaki Tudoményos Egyesiilet-
ben — megalakuldsa 6ta — végzett munkija, a
MTESZ-ben kifejtett tevékenysége alapjan része-
sitették MTESZ dijban. A XIII Kildsttkézgyilés

a MTESZ Ellen6rzé Bizottsiga Elnokének valasz--

totta meg.

A FATE valasztott vezetdsége nevében gratu-
lalunk Dobrotka elvtarsnak — mint Egyesiiletiink
alelndkének — és tovabbi munkasikereket és jo
egészséget kivanunk!

KARA TIBOR a Szék-
és Karpitosipari Val-
lalat vezérigazgatodja, a
FATE elntke

Peterzsébeten 1930-ban sziiletett. A felszabadulas

utan asztalosként dolgozott, majd a Soproni Erdé-

szetl és Faipari Egyetemen szerzett faipari meér-
noki diplomat,

1973-t6l a FATE X. Kuldottkdzgyiléséig fétit-
karhelyettesként tevékenykedett, azéta a FATE
elndki tisztségét tolti be. A wvélasztott tisztségei
mellett hosszii éveken keresztiil toltdtte be a Bu-
toripari szakosztaly vezet6i tisztjét. A tobb éviize-
des munkassaganak elismerését egyesiiletiink 1974,
évben a ,Faipar Fejlesztéséért” alapitvany adomé-
nyozasaval ismerte el. Gazdasigi munkdjara a
megfontolt, eléremutaté tevékenységek jellemzéek.

Ezek kozil is kiemelkedé:

— a IV. otéves tervben veégrehajtott butoripari
szakdgazati rekonstrukeiéd elékészitésében és
végrehajtasdban valé kdzremuiikodeés;

— nagymertekben hozzajarult a butoripar nem-
zetkdzi kapcsolatdnak fejlesztéséhez és elmélyi-
téséhez.

Mint a Szék- és Karpitosipari Vallalat vezér-
igazgatoja, sokoldalul szervezd, irdnyité tevékeny-
seget fejt ki a valalati termelési eredmények meg-
javitasa, a tékés export fokozédsa és a termékszer-
kezet atalakitdsa érdekében,

Sokiranyud tevékenysége mellett részt vallal a
kiilonbozd szakbizotisiagok (OMFB, Kereskedelmi
Kamara) munkajaban.

A FATE utobbi 25 éves tevékenységében mun-
kaja visszatiikrozédik, s ezt az alkoté munkat is-
merte el a tarsadalom MTESZ-dijjal.

A FATE vélasztott vezetdsége nevében gratula-
lunk Kara elvtarsnak, egyesiiletiink elntkének és
tovabbi munkasikereket és j6 egészséget kivanunk.
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A vertikélis integracio egy évtizede a fagazdasagban*®

Dessewffy Imre

Az allami erddgazdal-
kodas és flirész-lemez-
ipar vdllalati szerveze-
tében 1970. januar el-
sejével az illetékes ird-
nyité szervek dontése
alapjan gyokeres wval-
tozds kovetkezett be.
Gyokeres  valtozasrol
kell emlitést tenni,
mert a megel6zé mint-
egy masfél évtized az
— Orszagos Erdészeti
Foigazgatosag muko-

dése alatt — bar a
véallalati szervezetek
tekintetében voltak

valtozasok, jellemzé volt a faanyag megtermelé-
sét és kitermelését, valamint a filirész-lemezipari
feldolgozdst végzd vallalatok elkiilléniilése, a gaz-
dalkod6é egységek nagysidganak eltérd iranyd, de
tendenciajaban novekvd valtozéasa.

Azt, hogy éppen 1969-ben keriilt napirendre a szer-
vezetek médositasanak kérdése ugy vélem — alap-
vetéen harom kiilsé tényezé befolyasolta:

— 1967-ben létrehozasra keriilt a Mezigazdasagi
és Elelmezésiigyi Minisztérium, annak kereté-
ben féhatdsdagi iranyitd szervként az Erdészeti
és Faipari Hivatal. A mez6gazdasigi termelés
és élelmiszeripari feldolgozas természetszeri
gazdasagi-termelési kapcsolatanak mar az uj
minisztérium létrehozdsaval kihangsulyozott,
majd az ,élelmiszergazdasag” fogalménak meg-
alkotdsdval tudatosan &polt gondolata termé-
szetszerlien hatott a mi teriiletlinkre is.

— A gazdasagiranyitasi reform egy évvel korab-
ban — 1968-ban — tortént bevezetése onként
felvetette a kérdést, hogy a meglevé szerveze-
tek optimalis alapot biztositanak-e az 10j felté-
telek kozott valé véllalati gazdalkodas szdmara.

— Logikus kovetelménynek tilint, hogy a kévetke-
z6 — lényegesen modosult feltételek kozott
tortén6é — kozéptava tervezés (az V. dtéves terv
készitése) utdni iddszakban végrehajtdsra kerii-
16 lényeges szervezeti véltozasok indokolatlan
zavart okozndanak mind kozponti tervezd szer-
vek, mind a wvallalatok munkajaban. Ebbél ki-
indulva abban kellett az illetékes irdnyitd szer-
veknek donteni, hogy vagy a meglevé vallalati
szervezetet — eléreldthatéan egy tjabb kézéptavua
tervidészakra — valtozatlanul alkalmasnak ité-
lik a megfelelé hatékony gazdilkoddsra, vagy
az indokolt szervezeti valtozast még a IV. ot-
éves tervidészak utolsé évében, 1970. januar
1-i hatallyal végrehajtjak.

* Az Orszagos Erdészeti Egyesiilet, a Faipari Tudomé-
nyos Egyesiilet és a MEM Erdészeti és Faipari Hiva-
tal kozos rendezvényén elhangzott eléadés.
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Az elmult idészak gazdalkodasi és mukodési ta-
tapasztalatainak elemzése, a koriilmények varha-
tapasztalatainak elemzése, a koriilmények varhato
valtozasai irédnyainak ismerete azt mutatja, hogy in-
dokolt az erdégazdalkods egységek (vallalatok)
nagysdginak az eddigi méretekhez képest valé no-
velése, egészen addig a hatdrig, ameddig az a val-
lalaton beliili termelGegységek (erdészetek, ftize-
mek, gyaregységek) — megvaliozott kovetelmé-
nyeknek megfelelé6 — Osszefogdsat, irdnyitasat
lehetéve teszi.

Masfelél vilagossa valt, hogy a fatermesztési-
fahasznalati tevékenység érték szempontjabol leg-
jelentésebb produktumét képezd flirészipari alap-
anyag termelését és feldolgozasat — adott terme-
szetes gazdasdgi és miuszaki kapesolatuk miatt —
célszerd vertikdlis vdllalati szervezetbe Gsszevonni.

Minden valtozas és valtoztatds, még a legkoriil-
tekint6bb és legalaposabb el6készités esetén is,
(aminek a rendelkezésre &ll6 rovid idé 1969-ben
mindenképpen kedvez6tlen korlatokat szabott) at-
meneti gondokat, probléméakat okoz mind az egye-
nek, mind a szervezetek életében. Ennek ismereté-
ben olyan &llasfoglalas tortént, hogy a wvallalati

szervezetek elhatarozott valtozédsa idején — tobb-
irdnyt felvetés ellenére is — a termeld eguségek-

ben vdltoztatdst végrehajtani nem szabad. Vélhetd
is hosszabb iddre valtozatlanul marad, s megfelel5-
en segitheti az 0j vallalati szervezeteket és vezet6i-
ket a felmeriil6 probléméak gyors megoldasdban.
Az utébbi feltétel nem teljesiilt. A vallalati szer-
vezetek kialakulasat joforman idében kozvetleniil
kbvetben a volt Erdészeti és Faipari Hivatal meg-
szlint, s az irdnyitasi szervezet tobbszor valtozott,
az Erdészeti és Faipari Hivatal kerek nyole év
mulva — az MSZMP Gazdasagpolitikai Bizottsaga-
nak az irdnyitds kérdésében valé 4&llasfoglalasa
alapjan — tortént ismételt létrehivéasaig. A ter-
melGegységek — elsfsorban az erdészetek — szer-
vezetének a IV. dtéves terviddszak folyaman vald
gyakorlatilag wvdltozatlansdga viszont minden bi-
zonnyal sokat segitett abban, hogy a gazdilkodas
terén — egyes specialis helyzetek. vallalati szer-
vezetek kivételével — jelentds probléma nem me-
rilt fel. 1970—1981 kozott 14 vertikdlis szervezet(
véllalatnal (beleértve az idSkdzben tovabbi véltoz-
tatasra keriilt Nyugat-magyarorszagi Fagazdasagi
Kombinat szervezetét is, készitett 168 wvdllalati
mérleg kozil mindbssze egy mutatolt egyenlegé-
ben — minimdlis mértékil, mintegy fél millié Ft-
0s veszteséget.

A gazdalkodas terén megallapithatéd elébbi po-
zitiv eredmény mellett az 0j wvallalati kézpontok
létrehozasa els6sorban azok szamadara, akik meg-
szlint vallalati kozpontok dolgozéi voltak, a veze-
tok és érdekvédelmi szervek legnagyobb jéindula-
ta, torekvése mellett is sok személyes emberi prob-
lémat jelentett. Azok szdmara, akik megszokott



lakéhelyet, ismert munkakért, kornyezetet kellett
valtoztassanak, esetenként hossztu ideig — évtize-
dig is — ingézva, naponta kétszer 40—50 km-es
tavolsagot is utazva érték vagy érik el munkahe-
lyiiket, csak kevés vigaszt jelent, hogy szamuk 0Osz-
szességében a vertikdlis szervezetek mintegy 40
ezer dolgozdjahoz viszonyitva még kezdetben is
csak mintegy 1%-ot tett ki, Akik a megvaltozott
feltételek hatdsaként maéds teriiletre mentek dolgoz-
ni, az Adgazat szamara konnyen nem poétolhatédak.
‘Akik megvaltozott helyzetiik miatt lelki sérilést
szenvedtek, a legnagyobb jészandék mellett is ne-
hezen — esetenként egyaltalan nem — gyogyitha-
tok.
*

Az erd6- és fafeldolgozo gazdasagok vertikdlis
vallalati szervezetének létrehozdasa mind a dolog
objektiv oldalardl, mind abbél a szempontbol, hogy
az adott személy a szervezeti valtozas kovetkezte-
ben hogyan volt érintve, sok helyeslét, de — kii-
tondsen kezdetben — sok ellenz6t is talalt. A kez-
deti iddészakban utébbiak koziil szamosan jésol-
tdk az — els6sorban az Atlagosndl is nagyohb —
szervezetek rovid idén beltl toriénd gazdasagi
cs6djét. Az 0 szervezetek azonban — ugy vélem
— az id6 eldrehaladtaval mind jobban bizonyitot-
-tak életképességiiket. Eppen a kozelmultban, az
1978 évi fels@szintli part- és kormanyhatarozatok
végrehajlasarol szolo jelentés készitése soran veég-
zett elemzések mutatjik, hogy jelentés a fejlédés
az agazat egész teriiletén az elmult idészakban, s
a vizsgalt teriillet dontd részét éppen az 1970-ben
létrehozott vertikalis vallalatok képezik.

Javultak a csemetetermelés technikai feltételei. A
névekvé munkaerégondok ellenére biztositjak az
erdé6felujitasok megfelelé eredményességét és mi-
noségét, kialakitasra keriiltek az erdénevelés val-
tozott feltételek kozott vald elvégzésének elvel és
modszerei.

A fakitermelés terliletén ugréasszerli a fejlédés.
Az elmult tervidészakban véghbement mennyiségi
emelkedés mellett minden jelent6s munkamiivelet
végzésének gépesitési foka jelentésen — egyes te-
rileteken, igy a rakodédsban és kérgezésben szinte
ugrasszerlien — emelkedett. Egyes teriilteken meg-
kezd6dott a folyamatgépesités megvaldsitasa.

A flirésziparban a kapacitdsok koncentralasaval
parhuzamosan javultak a mindéségi termelést eld-
- segit6, a nehéz fizikai munkat kivalté technikai
feltételek. A szaritasnak és a fdrészaru tovéabbfel-
dolgozési lehetdségének bévitésével lehetévé valt a
jobb faanyaghasznositds megvalositasa, a termék-
szerkezet korszerlisitése és javitasa. i

Nehéz lenne persze — de ugy vélem céltalan is
— azzal a feltételezéssel vitazni, hogy hasonld fej-
l6dés szervezeti modositas nélkiil is bekdvetkezett
volna. Ehelyett tekintslik at, hogy a vertikalis val-
lalatok mukodésére, tevékenységére és fejlédésére
megitélésem szerint legjellemzébb — elsdsorban
naturdlis — mutatdk, illetve ardnyok hogyan val-
toztak 1970-—1980 kozott (a IV. és V. dtéves terv-
iddszakban), s valtozasukat hogyan irdanyoztik eld
1985-re.
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1. grafikon

1970 1975

A brutto fakitermelés, és a mnetté Jakitermelés
orszagos alakulasat, valamint abhbdl a vertikalis

vallalati szervezetek részesedését az 1. és 2. sz
grafikonok mutatjak. A flrészipari alapanyag-

mennyiség orszigos termelését, valamint a verti-
kalis wvallalati szervezetekre flrészipari feldolgo-
zarasara vonatkozd adatokat és az ugyanazon szer-
vezteknek fakitermelésbél nyert flrészipari alap-
anyag mennyiségeit a 3. sz. grafikon mutatja. Az
dsszevetés élesen mutatja a vertikum hatasat, mind
a zartabba valasat. A vertikdlis szervezeteknél fel-
dolgozott flrészipari alapanyag mennyiségére 1970-
ben még csak 76,9%-ban nyujtott fedezetet a sa-
jat termelés, ez az arany 1980-ra 90,9%-ra ndve-
kedetf.
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Fireszipari alopanyag termelese
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3. grafikon

A termelési értéknidvekedés és létszdmalakulds
Osszevetett vizsgalata — az A&rvaltozasok ugyan
befolyasoltak —, de egyértelmiien az él6munka
hatékonysagdnak novekedésére mutat.

A 6 termeld dgazatok — a 4. sz. grafikon sze-
rint folyd aras termelési értéken mért — vizsgdla-
ta mutatja, hogy adott korilmények kozott egyes
termeld &agazatok fejlédési lehetdsége korldatozott.
Az 5. sz. grafikon egyértelmlien mutatja, hogy a
vertikalis szervezetekben gazdasdgi novekedés rea-
lizdldsa a fefeldolgozé dgazat keretében valt lehe-
tové. Az araényok valtozasaval — a fatermesztési
és fahaszndlati dgazat nélkiilézhetetlen fontossdgd-
nak kihangsulyozdsa mellett — a fafeldolgozas a
gazddlkodds szempontiibél elddnté jelentdségiivé
vdlt.
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A vertikalis vallalati szervezetek kialakitiasa so-
ran a cél az volt, hogy a miikodés és gazdalkodas
egyes — jol koriilhatarolhaté — tertiletein javul-
jon a vallalati tevékenység hatékonysdga. A 6 cé-
lok — ugy vélem — az aldbbickban foglalhatdk
dssze:

— a flrészipari alapanyeg optimalis népgazdasdigi
hasznosuldsa,

— a feltételek javitdisa a tovdbbfeldolgozo iparok-
kal, — elsésorban a butoriparral — valé koo-
perdci6 — termelési egyiittmiikodés, munka-
megosztds — javitdsdra,

Reszesedes a holmozott termelesi
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5. grafikon

— a fejlesztés, fejlédés feltételeinek bowviilé mér-
tekii és komplex szemléletii biztositdasa,

- a wvdllalatok belsé mechanizmusinak a wvdlto-
26 kortilményekhez igazoddé fejlédési lehetfsé-
géhez 1j, tovdbbi feltételek biziositasa,

— az 1) szervezetekben az ipari szemlélet erdso-
dése, ezzel pdrhuzamosan a termeldtevékenység
szervezettségének javitdsa.

A tovabbiakban megkisérelem a tapasztalatok
alapjan vizsgélni, hogy a felsorolt célok megvald-
sitdsdban milyen mértékid eldrelépést sikeriilt meg-
valoésitani, s egyben értékelni azt is, hogy ahol a
célok felé torténd elérehaladasban elmaradas van,
az a cel nem helyes voltdban, vagy méas okban ke-
resendd. Utébbi esetben kizds — tarsadalmi egye-
siileti feladatunk is — az elmaradas okainak
kikiiszobolese, a fejlédés jobb feltételeinek kozos
megteremtése.

Mint mar emlitettem, az a tény, hogy az erdé-
gazdalkodasi alaptevékenység értéktermelésének
dontd része, a fafaj és allomanymindségtél fiig-
gben mintegy kétharmada, a flrésziparban kertil
felhaszndlasra, valamint az, hogy a flirészipari ter-
melés koltségtényezéi kozott meghatdarozé — ha-
sonlé mértékli — a kozvetlen faalapanyag koltsé-
ge, a két tevékenység egy termelési folyamatba



tirténé kapesoldsinak természetszerii gazdasdagi
alapjat képezi. Elktlontilt gazdasagi szervezetben
ismétlodé gondot jelenteft a szallitdsok nagyfoku
utemtelensége, ebbdl kovetkezoen esetenként az
alapanyag-hidny a firésziizemekben, majd a zua-
dulédsszerii beérkezés. Igen nehézkes volt, a gya-
korlatban csak ritkan sikeriilt a flrészipari ter-
mékek irdnti igényeknek és az ahhoz sziikséges
alapanyag szallitasdnak iddben torténdé osszehan-
golasa. A ronkkészletek indokolatlanul nagymeér-
tékben valtoztak mind az erddgazdalkodé, mind
a flrészipari szervezeteknél.

Ez a tény altalaban az alapanyag egy részének
mindségi romlasdhoz, karosodasdhoz is vezetett.
Végsé kihatasdban ezek a tényezdk a vallalati ha-
tason tulmenden népgazdasagi kart is okoztak. Je-
lentés munkat és energiat kotott le a szallitma-
tos feladat elvégzése, s vitdk esetén a kifogasok
rendezése. A kifogasok rendezése sordn — a dolog
természetébdl folyéan — nem mindig az objekti-
vitds érvényesiilt az ,anstand”-ok intézésére jol
kiépitett szervezet jelentds gazdasagi elényhoz tud-
ta vallalatat juttatni.

Gond volt az is, hogy korébbiakban az erdégaz-
dalkodoknak altaldban tilos volt korszerd alapgé-
peket (keretflirészt, ronkvagoé szalagfirészt) alkal-
mazni a naluk folytatott fafeldolgozasban. Ennek
kovetkeztében a fagyartmanylizemekbe esetenként
olyan alapanyag is bekertilt, ami flirészronkként
feldolgozva népgazdasagilag is nagyobb értéket
képviselt volna. (Az e kérdésben val6 vallalati tisz-
tanlatast az is akadalyozta, hogy az erdészeti szer-
vezetben miikédé fagyartmanyitizem eredményessé-
gét a jobb alapanyag javitotta, s ez kozvetlenebbiil
érzékelheté, mint a lemindsitésbél a fahasznalat-
ban jelentkez6 termelési értékcsokkenés.)

Az uj feltételek az el6bbiekben vazolt problé-
mak oldalarol jelentds el6rehaladast eredményez-
tek. Mint azt a szamokbdl is lathattuk, a vertiku-
mon beliill az alapanyagellatas-feldolgozds, ,.zart-
saga” fokozodik. Az uj vallalatok vezetése kezdet-
tol fogva nagy jelentdséget tulajdonitott a fafel-
dolgozé lizemek alapanyagellatisanak, s ezt min-
den ésszerii eszkozzel és intézkedéssel mindenkor
biztositotta. Uzemadlldsokra alapanyaghidny miatt
(vertikumon beliil) nem kertilt sor. A fahasznala-
ti — szallitasi — feldolgozasi szervezet munkéja-
nak vallalaton beliili mind jobb ©sszehangoldsa
révén altalaban csokkentek a ronkkészlet-csucsok,
az ellatés kiegyenlitettebbé valt. Esetenként maéd
nyilik —, s ebben az irdnyban kiiléndsen a mai
kedvezétlen piaci helyzetben javitani lenne érde-
mes a munkat — a flrészipari konkrét igények-
hez, megrendeléshez igazodd alapanyagbeszallitas
jobb megvalésitasara (fafaj, minéség, méretek).

A szervezetiebb ellatas, a révidebb tarolasi idék
mellett csokken a karosodas veszélye. Egyes ,.vis
major” helyzet kovetkeztében bedllott kényszeru
termelések bizonyitottak, (pl. széltorés biikkanyag-
nal jaliusban) hogy a vertikélis szervezeten beliil
a karosodas fulledés nélkiili feldolgozas feltételeit
az egyébként keruilendé nyari iddszakban is lehet
biztositani.

A mennyiség és mindség szerinti atadas kérdé-
se mar tobb ellentmondésossagot vetett fel. Az
szinte &ltalanosnak tekinthet6é, hogy a vallalaton
beliili szallitasoknal nem osztalyos mindsités sze-
rint keriil atadasra és elszamoldsra a flrészipari
alapanyag. A gyakorlatban hazi szabvanyban, vagy
termelési elbirasban rogzitik a feldolgozasra valo
alkalmassag kiiszob-kovetelményeit, s az atadas fa-
fajonként, atlagaron torténik. Ez a médszer lénye-
ges egyszerlsitést jelent a korabbi szabalyszeri
kereskedelmi modszerhez képest. A gyakorlati élet-
ben ez a megvaltozott helyzet azonban azt a ve-
sz€lyt hordozza magaban, hogy a minéségi kove-
telmények fellazitasahoz, az alapanyagmindség at-
laganak csokkenéséhez vezet.

A szervezést kozvetlentl koveté idében elég
gyakori tapasztalat volt igen rossz alapanyagok be-
szallitasa azzal a jelszéval, hogy ,,most mar mienk
a flrész, koteles abbol az anyagbol dolgozni, amit
az erdészet szallitani tud”. De ma is talalkozunk
gazdaséagos flirészipari termelésre alkalmatlan be-
széllitasokkal, szakszerltlen valasztékolassal, de
furnér vagy -lemezipari ronknek alkalmas anya-
gok felftrészelésével is. Még hosszabb idére, a fa-
hasznalatot és fafeldolgozast iranyito és veégzd
szakemberek egylittmikodésének tovabbi fejlodé-
sére van ahhoz szlikség, hogy jobban kozelitsiik
azt az optimumot, a népgazdasignak azi az érde-
két, amely a fafeldolgozasi tevékenységet végzo-
ket a flrészipari termékgyartdsra gazdasagosan
felhasznalhato wvalamennyi alapanyag dtvételére,
a fahasznalatban dolgozokat pedig az elédllitando
flirészipari termékek dltal objektive meghatdrozott
minéség és méret szerinti alapanyagfelkészitésre,
valasztékolasra kitelezi.

Manapsag sok szé esik arrdl is, hogy a flrész-
ipari alapanyag atlagmindsége romlott a ,felhigu-
las”, a kovetelmények csokkenése kovetkeztében.
A flrészipari alapanyaghanyad a vertikalis szerve-
zetu vallalatoknal — a nett6é fakitermelés mennyi-
ségére vetitve — novekedett ugyan 1970—1975 ko-
zott mintegy 5"-kal.

1975 és 1980 kozott azonban gyakorlatilag mar
nem valtozott, s mértéke 1980-ban is csak 0,4%-
kal haladta meg az orszagos értéket. Utébbi meg-
allapitas pedig azt jelenti, hogy a fafaj és alloma-
nyok mindsége szempontjabol kedvezotlenebb
adottsagu erdogazdalkodé szervek fakitermelésébol
is gyakorlatilag azonos hanyadban nyertek flrész-
ipari alapanyagot.

Mas keérdés az osszes felkészitett alapanyaghbol
a ronk-fagyartmanyfa (egyéb farészipari alap-
anyag) ardanya. A teljes furészipari hasznositdsra
felkészitett anyagbo6l az 1960-as évek kozepén a
fagydrtmanyfa mennyisége még jelentésen meg-
haladta az 50%-ot. 1970—1980 kozott — az Osszes
mennyiségnek a fakitermelésbol torténé kismér-
tékii "-0s részesedésének emelkedése mellett is
— az ,egyéb flrészipari alapanyag” %-os mérté-
ke mindjobban csokkent, s a jelenlegi statisztikai
adatokx szerint mar alig haladja meg a 25%-0s
mértéket. Ez a valtozas részben egyértelmien mu-
tatja, hogy a furészipari alapanyag ronkként szam-
bavett részének dtlagmindsége gyengiilt, Osszessé-
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gében pedig azt eredményezi, hogy a flrészipari
alapanyag nagyobb héanyada kertl a termelésbe
ronkként — tehat magasabb atlagdron — ndvelve
ezzel a fahasznalat termelési értékét, s vele egytt
a flrészipari termelés alapanyagkoltségét.

E kérdés taglalasanak lezdrdsaképpen is, feltét-
leniil kiemelten hangstlyozni kell, hogy a vertika-
its vallalatokndl ebben a vonatkozdisban sem a fa-
hasznalat, sem a fafeldolgozis nem onmagaban ér-
téktermeld, illetve eredményt hozé dgazat. (az aga-
zati eredményt egyébként az atadasi ar befolya-
solja legalapvetébben). A firészipari termékeld-
allitas valamennyi vdllalati rdaforditdsnak az érté-
kesités sordn a piaci megitélés alapjan realizalt
bevétellel torténd oOsszevetése ad csak redlis képet
a vertikdlisan végzett termelési tevékenység val-
lalati eredményességérol.

*

Az alapanyaggyarté elsédleges faiparnak és a
tovabbfeldolgoz6 iparnak fokozott egylttmiikodé-
se sziikségességével a III. 6téves tervidoszak végén
a gazdasagiranyitds legfelsé szintjén foglalkoztak.
A Gazdasagi Bizottsdg is hozott hatarozatokat az
egylittmiikodés feltételeinek elésegitése érdekében.

Ennek az egylttmikoédésnek itt most elsésor-
ban a flirészipar illetékességébe tartoz kérdésével,
a tomorfa — kiilonbozo felkésziiltségi fokon —
torténd biztositdsdval, illetve dtaddsdval foglalko-
zom.

A gazdasigi novekedésre valo torekvés, az is-
mertetett szamok egyértelmien mutatjak, hogy az
uj vertikalis vallalatoknak érdekében allott és all
a magasabb Kkésziiltségi fokt termékkibocsatas
megvalositdsa, mert az extenziv novekedésnek a
fakitermelési lehetdségek Uzemtervileg megszabott
mértéke mar eleve korlatot szab.

A vertikalis vallalatokat kooperaciés kapesola-
tok létrehozasara osztonzé helyzetet azonban ob-
jektive befolyasolta az a tény, hogy az alkatrész-
gyartas megvalésitasanak objektiv és szubjektiv
feltételei kezdetben egyarant hianyoztak. Objek-
tiv feltélelként emlitem a flrészaruk tartés téaro-
laséra szolgalé maglyaterek kiépitését, a maglya-
zottan valé tarolds gépesitési feltételeinek létre-
hozasat, technikai szaritékapacitds létrehozasat,
valamint a szabasz-tevékenység elvégzéséhez, az
alkatrészek eloallitdsahoz sziikséges gépi feltéte-
" lek rendelkezésre allasat. Szubjektiv feltétel a
szaktudas, hozzéértés, egyszoval a megfelelé szak-
emberek rendelkezésre allasinak kérdése.

A kooperaciés kapesolatok létrehozasat néhany
vertikalis vallalat mar kezdetiol fogva kiemelke-
doen j6 eredménnyel végezte. Az 0j szervezetek
eziranyu pozitiv szerepe azonban megitélésem sze-

rint foként abban all, hogy — elsésorban a fi-
részipari rekonstrukecié keretében, de azon talme-
nden is — széleskoriilen megvaldsitottak az tlize-

mekben a szelvényaruk tovabbfeldolgozasanak
technikai eléfeltételeit, a VI. 6téves tervben meg-
fogalmazott elgondoldsaik szerint ezirdanyban to-
vabb is kivannak haladni. Meggy6zédésem szerint
ez a tény a kooperacios kapesolatoknak elmult
idészakban a kivdnt iranyba, de wviszonylag sziik-
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korii és lassu fejlodését a kovetkezékben lényege-
sen gyorsitani fogja.

A fejlesztés, fejlodés feltételeinek bovilé mér-
tékl és komplex szemléletii biztositasat a nagyval-
lalatok megitélésem szerint a korabbiaknil nem
vitathatéan jobban tudtdk elérni. A technikai fej-
16dés az elmult idészakban egyre tobb olyan nagy-
értékl eszkoz — elsGsorban termelé gép — ren-
delkezésre allasat biztositotta, melyek megvasar-
lasara — de alkalmazasira sem — adnak a kis
termelegységek lehetiséget.

Jol emlékeziink még az elmult évek azzal kap-
csolatos szakmai folvetéseire, hogy az erdészetek
hagyomanyos nagysagat ,(kinétte a technika”, az
uj gépek alkalmazasa egy erdészet keretében cél-
szerien mar nem lehetséges. A megnovekedett val-
lalati keretek azonban lehetéséget biztositottak 4j,
nagyobbértékii termelégépek beszerzésére is. Ezek
alkalmazasa pedig 0Osztonzé hatassal van az egész
gazdasagi tevékenységre, mert hatékony alkalma-
zasuk szilikségszerien kikoveteli a kapcsolodo te-
rilletek hasonlo fejlesztését, a szakmai hozzaértés
magasabb fokat, a szervezettség javitasat.

E kérdéskorhoz tartozik az egyes teriiletek egyen-
letes fejlédésének kérdése is. Kiilonosen az V. 6t-
éves terv farészipari rekonstrukciés programja-
nak végrehajtdsa soran merultek fel aggalyok ar-
ra vonatkozéan, hogy a vallalati beruhazasi lehe-
téségek ilyen célu, tulzott mértékii felhasznalasa
az alaptevékenység fejlesztésének rovasara fog
menni. Nem is vitathaté, hogy egyes vallalatok
esetében a rekonstrukcié veégrehajtasanak idején
(Altaldban 2—3 esztendd) alig-alig jutott mas fej-
lesztésre pénz. Az is tény azonban, hogy tobb év-
tizedes technikai lemaradast kellett ezen a teriile-
ten pétolni. Nagy val6sziniséggel a régi szervezeti
keretek kozott ehhez a feltételeket csak tébb terv-
idészakon at lehetett volna biztositani. A fejlodést
vitathatatlanul 0szténzé allami tamogatas rendel-
kezésre allasa a régi feltételek kozott igen kétse-
ges lett volna.

Hogy oOsszességében azért az V. otéves tervido-
szakban sem tortént ezen a téren jovatehetetlen
hiba, annak bizonyitasara azt emliteném, hogy a
firészipari rekonstrukciok végrehajtasahoz felhasz-
nalt oOsszeg a teljes agazati beruhdazasi oOsszegnek
csak mintegy 12%-at tette ki, az elGiranyzott vo-
lumentél némiképpen el is maradt.

Ugyanekkor ebben az iddszakban mind a teljes
beruhdzasi eléirdnyzat, mind a gépbeszerzések vo-
lumene a tervhez képest hasonlé aranyban tiltel-
jestilt.

Jgen fontos kérdés, s mas tényezék mellett a ver-
tikalis vallalatgazdalkodas szinvonalinak javulasa-
ra is utal az a tény, hogy az elébbiek szerint di-
namikus eszkozbéviiléssel parhuzamosan az esz-
kozhatékonysag kismértékben javult.

Az uj vallalati kozpontok kialakitasa idején él-
tek olyan elgondolasok, hogy az 0j gazdasagira-
nyitasi rendszer elveinek megfeleléen a feladatok
és hataskorok egy része a termeldegységekhez fog
keriilni. Ennek megfeleléen elvileg lehetdség lat-
szott arra is, hogy a kozponti apparatusokbol ki-
kerulé jol kvalifikalt szakemberek egy része erd-
siteni fogja a valtozott feladati termelSegységeket.



Ezen a teruleten elég sokszini kép alakult ki.
Nem mutat egységes gyakorlatot a vallalati koz-
pontok és egységek feladatkorelhatarolasa. Nem
érzem magam hivatottnak ebben a vonatkozasban
konkrét javaslat adasara, de mivel az elmult idé-
szak erdészetvezetsi értekezletein is felvetések
hangzottak el mind a hataskorok bévitésére, mind
a kozponti szervezeteknek a termelGegység mun-
kajat itt-ott mar akadalyoz6 ellenérzé tevékeny-
ségével kapesolatban, érdemes ezt a témakort még
nem lezartnak, hanem mozgéasban levonek, tovabb
vizsgalanddonak tekinteni. Hasonloképpen a regio-
nalis furészipari tandcskozason elhangzottak is
alatdmasztottak, hogy a fafeldolgozast végzi egy-
ségeknek az optimdlis szervezeti beillesztése sem
zarult még le.

A nagyiizemek tekintetében vilagos, hogy azok
nem a vallalat .egy erdészeté”-nek tekintendok.
A Kkisebb tizemek esetében eltéré megoldasok van-
nak. Onallo egységet is képeznek, esetenként ho-
rizontalisan kapcsoljak egy nagyobb lzem szer-
vezetéhez ezeket az lizemeket, van azonban olyan
példa is, ahol erdészet keretében miikddnek. On-
magaban egyik megoldas sem eleve rossz, de ott
mar megitélésbeli probléma kell legyen —, ser-
re is volt eset —, ahol tébb szaz dolgozét foglal-
koztato fatelep tartozott a mintegy 30—40 létsza-

“mot kitevé erdészet szervezetébe.

A hataskorok kérdését is az adott helyzethez
igazodéan kezelve, a mai piaci viszonyok kozott
minden bizonnyal segitene az egységek részére
nagyobb 6nallosag adasa az értékesités — legalabb
egyes — teriletein.

Itt kell megemliteni a vallalaton beliili, hagyo-
manyos erdészet nagysdgat meghaladé egységek
alapitdsara irdnyulé torekvéseket is. Gyakorlati-
lag az jelent itt problémat, ha a megnovelt szer-
vezeti egység mar akkora, hogy a termeldegység
idetartozé iranyitasi funkcidit a vezetés mar nem
tudja kell6 hatékonysaggal ellatni.

Mindent osszevetve Ugy tinik, hogy a belsé me-
chanizmus sokszinlségét nem elsésorban eltéré ob-
jektiv feltételek indokoljdik, s ezért ezzel a kérdés-
sel sziikséges még a tovabbiakban is nagy gonddal
foglalkozni.

Béant6 szandék nélkil — bar minden altalanosi-
tas a tévedés lehetdségét is magaban rejti — meg
lehet allapitani, hogy a hagyoményos erdégazdal-
kodasban erés volt a szolgalati fegyelem, a tevé-
kenység szervezettsége azonban elmaradt az ipari
szinvonaltél. A vertikalis vallalati szervezetek lé-
rehozasakor valamely volt erdégazdasagi kozpont
lett az Gj kozpont, s a vezetok, de a teljes szemé-
lyi dllomany is dont6 részben a volt erdégazdasagi
szervezettél kertilt ide. Részben emiatt is sok el-
lentét, bizalmatlansag fesziilt a fafeldolgozé egy-
ségek és a kozpontok kozott, s mondhatjuk nyu-
godtan ez a helyzet gazdasagilag karos volt a val-
lalatok egy részére nézve. A szubjektiv tényezbék
csokkentésével és kikiiszobolésével az utébbi években
ezek a fesziltségek érezhetéen enyhiilében vannak,
de a kilonboz6é szakmai tertileteken — egy valla-
laton beliill — dolgozok kolesonds megbecsiilésének

és egymés munkdaja elismerésének jelentos tovab-
bi er6stdése sziikséges még ahhoz, hogy a szerve-
zettebb, ipari szemléletii tevékenységben rejlé gaz-
dasdgi lehetoségeket a vertikum egészének érdeké-
ben jol kihasznaljuk. Ehhez a célhoz kell, hogy
segitsen mai tandcskozasunk is, minden résztvevo
erre iranyulé Gszinte torekvése.

Az el6zbéek soran célom és Oszinte torekvésem
volt lehetdleg objektiven képet vazolni az erdégaz-
dalkodasi — elsédleges fafeldolgozasi vertikalis
vallalati szervezetek létrehozasa Ota egyes teriile-
teken elért fejlodésrdl, problémakrdl, hidnyossa-
gokrol, a célok megvaldsitasaban elért haladasrol.

A tovéabbiakban szabadjon — szubjektivebb ala-
pon — néhany gondolatot még e kérdéshez hozza-
flizni. Becsiiletesen, joszandékkal dolgozni — ezt
az élet is bizonyitja — mindenféle szervezeti fel-
tétel kozott lehet, s ezt az dgazat dolgozdi ugy ér-
zem az elmult iddszakban példdjukkal is tanusi-
tottak. Hiba lenne azonban nem keresni folytono-
san azokat a szervezeti feltételeket, melyek ennek
a munkanak a gazdasdgi hatékonysdgdt, népgazda-
sdgi hasznossdgdt emelni képesek. Ez tortént 1969-
ben is.

Az is tény, hogy az intézkedések sohasem lehet-
nek optimadlisak, nemcsak azért, mert ,optimalis”
megoldas valtozé korllményekre vonatkozéan
nines is, hanem azért is, mert szamos objektiv kor-
latozé tényezé befolyasolja a konkrét lehetoséget,
az eltérés sziikségességét az elméleti alapon leg-
jobbnak itélt megoldastél. Igy volt ez a vallalati
hatarok, nagysdgok,székhelyek kijelolése esetén is.
Ugy vélem problémat jelent az is, hogy a rendezé
elvek nem egyforma hatékonysaggal érvényesiil-
tek. A wvertikdlis tevékenységi szemlélet altalanos-
sa valt. Az erddgazdéalkodasi és flrészipari tevé-
kenység oOsszetartozasat valljak és gyakoroljak
nemecsak az erdd- és fafeldolgozé gazdasagokban,
de a specidlis feladatii erdégazdasdgokban, allami
gazdasagokban és termeldszovetkezetekben is. A
horizontalis kapcesolatok kiépiilése azonban 1970
utdn nem folytatodott az erd6- és fafeldolgozo gaz-
dasagok illetékességi korén kiviil, bar a nagyobb
erdégazdalkod6 szervezetek szilikségessége ismét és
ismét felmeriil, s megoldéasara kiilonbozé lehetdsé-
gek, manapsag els6sorban az onkéntes tarsulas ja-
vaslatként jol ismert.

Roviden érinteni szeretném még a vertikalitas
tovabbfejlesztésének kérdését is. Ma hatarozott a
torekvés a farészipari tevékenység magasabb ké-
szultségi foku termékek eldallitisa irdanyaban va-
16 tovabbfejlesztésére, s ezt a piaci helyzet jelen-
legi alakulasa is erdsiti. Itt tehat vildgosan vazol-
haté a tovéabbfeldolgozé teriilet felé valo nyitds,
amit a munkamegosztds, kooperacidos kapesolatok
erdsodése kell, hogy szlikségszerien kovessen.

Tortént azonban elérelépés a vertikalitas fejlesz-
tése irdnyaban az erddgazddlkodds — agglomerdlt
lapgyartas egy vallalati szervezetbe kapcsoldsa te-
rén is, 1970-ben a vasarosnaményi forgacslapgyar
Felsotiszai EFAG keretében tortént szervezése,
majd a Nyugat-magyarorszagi Fagazdasagi Kom-
binat létrehozasaval. A tapasztalatok alapjan ab-
ban ugy vélem hatarozottan allast lehet foglalni,
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hogy ilyen jellegli lépés megtételét a feltételek
rendelkezésre allasnak igen gondos vizsgélata kell,
hogy megelézze, mert e szervezeti forma nem
gazdasagi csodaszer”. Mindenesetre a kérdésben
az bizonyitottnak latszik, hogy megfelel6 feltéte-
lek mellett, céltudatos, fegyelmezett, szervezett
munkaval a még szélesebben értelmezett vertikalis
szervezetli gazdalkod6 egység még nagyobb ered-
ményeket, még dinamikusabb fejlédést tud elérni.

Kérem, hogy bevezeté eléadasomban a fagazda-
sagi vertikalis integracio egy évtizedérol adott elem-
zést mai tandcskozasunkon és a gyakorlati élet-
ben Kkiegésziteni, sziikség szerint helyreigazitani,
helyesbiteni sziveskedjenek annak érdekében, hogy
tevékenységiink vallalati és népgazdasagi hasznos-
saganak hatékonysidga a megflelelé szervezeti fel-
tételek és szervezettség fokozdsa révén is tovabb
novekedjék.




Lézerek alkalmazési lehet8ségei a faiparban

l. rész

Vadmos Robert

BEVEZETES

Az utébbi évtizedek technikai vivmanyainak so-
raban aligha van még egy olyan, melynek az ipari
— nem csupan a faipari — szakemberek részérdl
valé megismerése és megitélésése annyira hetero-
gén képet mutatna, mint a lézereké. Mig a lézer-
technika alkalmazdsa ma maéar tébb helyen meg-
szokottnak, s egyre kevésbé nélkiilozhetonek bizo-
nyul, ugyanakkor még a muszaki fejlesztéssel hi-
vatasszerlien foglalkozo, jol képzett mérnokok és
technikusok kozil is sokak szemében inkdbb a tu-
domanyos-fantasztikus muvek, mintsem a reélis
fejlesztési lehetdségek témakorébe tartozik. (Meg-
jegyzend6, hogy ebben nem Kkis része van az em-
litett, tobbnyire csak fantasztikus irasok, filmek
altal terjesztett ,ismereteknek”, melyek meglepé
virulenciaval toltik ki_az érdemi tajékoztatas —
avagy tajékozodas — hezagant)

A vazolt korilményeket egybevetve a ha7a1 fa-
ipar aktualis gyakorlati (alapanyag-ellatasi, mun-
kaerd-, beruhazasi és egyéb) gondjaival, tartok at-
tol, hogy tobb olvas6 is — enyhén fogalmazva —
meérsékelt érdeklédéssel fogadja egy lézerekrol szo-
16 cikk kozlését. Célszertinek latszik ezért mar a
bevezetében utalnom a kovetkezdkre:

— A gyakorlat emlitett problémai, melyek sok
esetben megnehezitik a legkorszertibb eljara-
sok, berendezések alkalmazasbavételét, egyben
sziikségessé is teszik azt. A hatékonysag foko-
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zéséra irdanyul6 permanens torekvések, a kiho-
zatal novelése, a mindség javitdsa, az élomun-
ka-raforditasok csokkentése, a termékvalaszték
és az értékesitési (nem utols6 sorban export-)
lehetdségek bovitése terén hosszabb tavon alig-
ha mellézhet6k azok az eszk6zok, melyeket nap-
jaink technikdjanak dinamikus fejlédése az
ipar szamara nyujt.

Ma mar tobbszorosen bizonyitott, hogy a léze-
rek az ilyen eszkozok kozé tartoznak, azaz
ha nem is minésitheték a technika el6bb-utébb
minden korabbi megoldast Kkiszorité ,,csoda-
fegyverének”, de csupan a kutatélaboratoériu-
mok (és a hadiipar) szamara hozzaférheté ki-
lonlegességnek sem.

A ,megfontolva haladas” ismert és széles kor-
ben irdnyadénak tekintett — bar nem feltétle-
niill idvozlend6 — alapelve: ne legylink elsék
az ujat alkalmazok sorédban, de lehetbleg az
utolsék sem. Mindazok megnyugtatasaul, kik
ezt valljak, megemlitend6, hogy ami a lézerek
faipari alkalmazasat illeti, az elsé feltétel maris
teljestilt.

A lézerekre vonatkozé alap- és alkalmazastech-
nikai kutatasok, fejlesztési munkalatok vilag-
szerte — igy hazankban is — valtozatlan inten-
zitassal folynak, s napjainkban is Gjabb, jelen-
tés eredményeket produkéalnak. Egyrészt ezek-
nek az eredményeknek, masrészt az évente
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gyartott mennyiség novekedésének tudhaté be,
hogy az ipari célokra alkalmas lézerek ara (ma-
napsag szokatlan, de nem példa nélkiil all6 moé-
don) csokkené tendenciat mutat. Beszerzési kolt-
ségeik, melyek az alkalmazasukkal kapcsolatos
fenntartasok legfébb, s leginkdbb megalapozott
indokat képezik, nem csupan a méréstechnika-
ban, de a legkiilonb6z6bb anyagok megmunka-
lasdban is egyre toébb teriileten bizonyulnak
komparalhatonak a hagyoméanyos eszkozével.

Kiilonosen rovid idé alatt amortizdlédnak e

koltségek olyan alkalmazéisok esetében, ahol a

lézereknek miszaki szempontbél még kozel

egyenértékii hagyoményos alternativaja sincs.

Jelen cikk elsédleges célja, hogy — az el6z6-
ekben leirtak koziil mindazt bizonyitva, melyek,
megitélésem szerint, bizonyitast igényelnek
felhivja a figyelmet a lézer-technika faipari alkal-
mazasdban rejlé, hazankban mindeddig teljesség-
gel kihasznalatlan lehetéségekre.

Az emlitett lehetéségek ma mar meglehetésen
i6l korvonalazottak. Feltarasuk, muszaki-gazdasagi
elemzésiik érdekében Magyarorszagon a Faipari
Kutatéintézet kezdett 1976-ban, az Orszagos
Miszaki Fejlesztési Bizottsag megbizasiabol. KGST
kooperacié keretében — vizsgalatokat. Ezek 1980-
ig bezdrdlag — a nemzetkozi egylittmiikodés mun-
katervének megfeleléen — a fa- és faalapu anya-
gok lézeres megmunkadldsara korlatozédtak, de bi-
zom abban, hogy a kozeli jévoben alkalmam lesz
a lézeres méréstechnika terén hazankban elért ku-
tatasi, és varhatéan gyakorlati eredményekrdl is
beszimolni. Bar vizsgalataink tdavolrél sem te-
kintheték lezartnak, mar eddigi ismereteink is egy-
értelmiien utalnak arra, hogy a lézer-technika al-
kalmazasatol elonyds megolddsok vérhaték a fa-
ipar tobb, eddig még megoldatlan,, vagy nem Kki-
elégité szinten megoldott probléméjara. Idészeri-
nek bizonyult ezért a kilfoldi és hazai kutatasok
eredményeirdl azokat is informalni, kik e problé-
mdkat — akarva-akaratlanul is gyakran talalkoz-
van veliik — minden kutaténil jobban ismerik.

Intézetlink munkéajdhoz hatékony segitséget
nytjtottak az egyluttmikoédé bel- és kiilfoldi in-
tézmények, igy elsésorban a KFKI Optikai F6-
osztdlya, az Egyesult Izzo Kutatdintézete, illetve
az SDVU Bratislava, az ITD Poznan és a Fein-
mechanische Werke, Halle, melyek vezetdinek és
munkatarsainak eziuton, a magam részérdl is ko-
szonetemet kivanom kifejezni.

1. TORTENETI ATTEKINTES, ALAPFOGALMAK

A lézerek (laserek) elnevezése a .Light Amplifi-
cation by Stimulated Emission of Radiation” (fény-
erdsités a' sugarzas indukalt emisszidja utjan) ki-
fejezés kezdobettiibol adodik. Kozvetlen elddjilik a
maser (microwave amplification...), melynek a
mikrohullamokénal révidebb hulldmhosszakra va-
16 tovabbfejlesztésével jottek létre a lézerek. Ha-
sonlo szoképzéssel beszélhetnénk pl. a még ro-
videbb hulldmhosszit gamma-sugarzast (gamma-
radiation) erdsité graserekrél is.

Magat a sugarzas indukalt emissziéjanak (kibo-
csatasdnak) elvét és kvantummechanikai alapjait

még szazadunk elején, Einstein irta le. A megvalé-
sitas feltételeinek megteremtése azonban még hosz-
szu évtizedek kutatéomunkajat igényelte. (Nem ko-
zombos, hogy az indukalt emissziéra iranyuld alap-
kutatasokkal kozel parhuzamosan ment végbe a
megfelelé technikai hattér — pl. a lézer-tiikrok
eléallitasara lehetéséget adé vékonyréteg-technika
— kifejlodése is.)

Az 1950-es években a Massachusetts-i Techno-
logiai Intézetben dolgozé Townes, valamint a
moszkvai Lebegyev Fizikai Intézetben dolgozo Pro-
horov és Baszov (1964-ben mindharman a fizikai
Nobel-dij kitluintetettjei) kidolgoztdk a maser el-
méleti fizikai alapjait. 1953—54-ben, egymastodl
fliggetleniil, a Maryland-i Egyetemen Weber, s a
Kolumbiai Egyetemen Townes létrehozta a masert
Az elsé lézert (rubin-, azaz szilardtest-lézert) 1969.
juliusdban, a Hughes Kutaté Laboratériumban,
Maimann inditotta be. Néhany hoénappal ezutin,
Javan munkdajanak eredményeként (Bell Telepho-
ne Laboratories) miikodni kezdett az elsé (hélium-
neon) gazlézer. Az elektromos aramot kozvetleniil
fénnyé atalakito, félvezeto-lézerek elsé példanyai
1962-ben jelentek meg (IBM, General Electric, Lin-
coln Laboratories).

Az alapvet6 elméleti elgondolasok beigazolddasat
vildgszerte rendkivil intenziv kutaté-fejleszté
munka kovette. Ma mar a lézerek impozians — és
egyre boviil6 — valasztéka all a tudomdany és a
technika rendelkezésére, a miniatiirizalt miiszerek-
be épitheté6 GaAs-lézerektél, a hangolhaté festék-
lézereken Kkeresztiil, egészen a tobbtonnas, multi-
kilowattos gaztranszport-lézerekig. E valaszték
akar vazlatos formaban vald attekintése, avagy kii-
16nb6z6 szempontok szerinti felosztasanak kozlé-
se helyett célszerlibbnek latszik ecsupan a szamunk-
ra legfontosabbnak bizonyult ipari lézer-tipusok-
kal, gyakorlati alkalmazasi lehetdségeik ismerteté-
se kapcsan, a késébbiekben foglalkozni. Ami alta-
laban a lézerek konstrukcioés és miikodési jellem-
zoit illeti, ezek behatébb taglalasat sem tartom
a jelen cikk keretében indokoltnak. A kiovetkezdok-
ben csak a gyakorlat szempontjibol leginkédbb fi-
gyelmet érdemlé alapfogalmakra kivanok rdviden
kitérni, gondosan — és remélhetileg sikerrel —
igyekezvén Kkeriilni azokat a kérdéseket, melyek
féls, hogy nem csupan e sorok olvas6janak érdek-
16dési korét, de iréjanak ismereteit is meghalad-
nak. (Azok el6tt, kik ezt is nélkulozhetének ér-
zik, mentségemiil szolgéaljon, hogy — tudomdisom
szerint — ez az els6 koézlemény, mely a hazai fa-
ipari szakirodalomban az adott témakor egészére
vonatkozéan megjelenik. Azoknak pedig, kik ke-
veslik a leirtakat, felhivom szives figyelmét a lé-
zer-technika igen kiterjedt irodalméra, melyre a
jelen cikkben is tébb helyen taldlhaté utalas.)

1.1 Spontan emisszio, indukalt emisszio

A lézerek — neviik elsé betlijének megfeleléen —
a fény hullamhossz-, illetve frekvencia-tartoma-
nyaban, azaz az elektromdagneses spektrum viszony-
lag keskeny savjaban (lasd 1. abra) tizemelnek.
Bar kiilonosebben sulyos félreértésekre nem ad-
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1. abra. Az elektromdgneses, és ezen beliil az optikai
spektrum, az ipari célokra elterjedtebben alkalmazott
lézerek jellemzé miikdédési hullaimhosszanak feltiinte-
tésével

hat okot, megemlitend6, hogy egyes szerzoknél
Jathato fény” vagy pl. ,ultraibolya fény” kifeje-
zéssel talalkozhatunk, mig pl. Tradowsky (1) kii-
16n hangsulyozza is, hogy a ,fény” szé Kkizarolag
a lathato sugarzast jelenti. Anélkiil, hogy a legki-
sebb mértékben is elhivatottnak érezném magam
e meglehetésen akadémikus jellegli problémat il-
letéen allast foglalni, megjegyzem, hogy az utébbi
terminolégiat kovetkezetesen tiszteletben tartva,
pongyolasagra vallana pl. a — tavoli infravoros-
ben sugarz6 — széndioxid-lézereket lézernek ne-
vezni. Bizonyos, hogy a lézerekkel kapcsolatban
helyesebb az optikai — azaz az infravorostél, az
ultraibolyéig terjedé spektrumrél beszélni, s ezért
kérnem kell az Olvasé szives elnézését a helyen-
ként vitathato, de vitathatatlanul révid ,fény” szé
alkalmazaséért.

Az, hogy a lézer-sugarnak a gyakorlat szem-
pontjabél lényeges jellemzéirdl fogalmat alkothas-
sunk, e sugar, és altaldban a fény létrejottével
kapcsolatos — téavolrél sem érdemi, azaz pl. a ki-
terjesztett Bohr-féle atomelméletet, vagy a kvan-
tumelméletet is felolel6 — ismereteket igényel,
melyeket a kovetkezdkben foglalok réviden ossze.

Valamely test — pl. egy izzélampa wolfram-
spirdlja — akkor bocsat ki fényt, amikor az alap-
allapotnal magasabb energiaszintre hozott — ger-
jesztett — atomjai alacsonyabb  energiaszintre
visszatérve, a gerjesztéskor elnyelt — abszorbealt
— energiat sugdrzas forméjaban emittaljak. A ger-
jesztés tobbféle médon is torténhet, igy pl. elektro-
mos impulzussal, sugéarzassal, vagy — mint a fel-
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hozott példa esetében — hevitéssel (azaz az ato-
mok titkoztetésével). Az emlitett energiaszintek az
atommagok és a koriilottiik keringé elektronok ta-
volsagatol fliggenek: a maghoz kozelebbi elektron-
palydkhoz kisebb, a tavolabbiakhoz nagyobb ener-
giaszint tartozik.

A gerjesztés, a gerjeszté energiat abszorbedlo,

* majd emittalo atomok és az emittalt fény jellemzo6i

szoros fliggvénykapesolatban allnak, mely kapcso-
lat lényeges sajatossdga, hogy nem folytonos, az-
az pl. a kiilonboz6 anyagok atomjait nmem lehet
tetszéleges, hanem — mint ez a spektroszkopia ré-
vén is ismert — csak meghatarozott frekvenciaju
sugarzasok kibocsatasara késztetni. Ez abbél ado-
dik, hogy a lehetséges — , megengedett” — elekt-
ronpalyak szdma korlatozott, s igy az atom ener-
giaédllapotanak pozitiv vagy negativ irdanya val-
tozasaihoz, azaz az egyes szintek kozotti atmene-
tekhez meghatarozott energiamennyiségek — kvan-
tumok — tartoznak (ldasd 2. abra).

Ha egy adott energiaszinten allandésult allapot-
ban (abszolit zéruspont hémérsékleten — és a
gyakorlatban tobbnyire szobahémérsékleten is —
pl. alapallapotban) 1év6 atommal energiat koz-
link, az két energiaszint kozotti kiilonbségnek
pontosan megfelelé nagysagu (sugarzassal végzett
gerjesztés esetén, egyben frekvenciaju) kvantu-
mot abszorbedlva megy &t magasabb energiaalla-
potba. Ennek forditottja, azaz az emisszié soran az
atom meghatarozott energidju és frekvenciaju
kvantumot — fény esetében: fotont — bocsat ki
(3. dabra).

A szokvéanyos, tobbnyire termikus fényforrasok-
ra jellemzo, hogy a gerjesztett atomok a magasabb
energiaszinten val6é rovid (kb. szazmilliomod ma-
sodperces) tartozkodast kovetéen, minden kiilsé
beavatkozas nélkiil, azaz spontan emittaljak az el-
nyelt energiat. A fény kibocsatasanak masik le-
hetséges formdaja a sugarzassal stimulalt, indukalt
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2. dbra. Osszefiiggés az elektronpdlydk és az energia-
datmeneti szintek kozott
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3. dbra. Abszorbceié (a) és emisszié (b)



4. dbra. Indukadlt (stimuldlt) emisszio

emisszio. Ez roviden igy irhaté le: a magasan ger-
jesztett (majd egy kozbensé energiaszinten a szo-
kasosnal tobb nagysiagrenddel hosszabb ideig —
. metastabil dllapotban — tartéozkodd) atomot, még
a spontan emisszié bekdvetkezését megeldzéen, su-
garzds, azaz egy foton készteti — stimuldlja —
energidja leadasara. Az igy emittalt foton mozgasi
irdnya és rezgésallapota megegyezik az emissziot
indukaloéval (4. dbra), ellentétben a spontan emit-
talt fotonokkal, melyek barmely irdnyban halad-
hatnak, s fazisuk nem egyezik sziikségképpen egy
masik foton fazisaval.

1.2 Lézerek

Az el6z6 pontban leirtakbdl logikusan kovetkeztet-
hetlink arra, hogy ha egy foton — ahelyett, hogy
energidjat leadva, elnyelddne — egy masik foton
kibocsatasat stimulalhatja, mind a stimulalé, mind
az emittalt foton tovabbi atomokat késztethet ha-
sonld, azaz indukalt emissziéra, ami — kedvezd
feltételek mellett — a sugdrzis intenzitasanak hal-
mozodd novekedésére vezethet. Elvileg mindez a
szokvanyos fényforrdsok esetében sem mindsithetd
lehetetlennek.  Bekovetkezésének — valdszinlisége
azonban olyan csekély, hogy — hasonléan pl. egy
hasaddéanyag kritikus tomeg alatti darabkajanak
atombombaként valé felrobbandsihoz — gyakor-
lati szempontbol egyértelmien kizartnak vehetd.
Ezt a valdszinlséget emelik a jelenség (természe-
tesen nem az utobb emlitett, kellemetlen jelenség)
eszlelhetéségének és hasznosithatosiganak megfe-
lelé szintre a lézerek, masnéven optikai kvantum-
generatorok.

A lézerek felépitését — az un. lézelrendezést
— a legelsd (azaz rubin-) lézerre, s a jelenleg hasz-
-nalatos lézerek tobbségére is jellemz6 vazlat (5.
dbra) szemlélteti. (Megjegyzendd, hogy ma mar
szamos olyan lézer-tipust is ismeriink, melyek sem-
miben sem emlékeztetnek a vazolt elrendezésre.)

Az aktiv — 0n. dopolé — lézeranyagot tébbnyi-
re .egy hordozo tartalmazza. A rubin-lézer esetében
pl. az aktiv anyag a mesterséges rubin-kristaly
tomegének igen csekély hanyadat kitevé krom,
mig a hordozd szintelen, atlatszé aluminiumoxid.
A rendszerint henger alaku hordozot két (sik vagy
szférikus) tikor fogja kozre, melyek egyike gya-
korlatilag 100%-0s reflexiéju, mig a mésik — un.
nyito-tiikdr — részben (a tipustdl fiiggden, kb. 2-
tol 25" -ig) ateresztd. Egyes lézereknél a tlikrik
egyben a hordozé véglapjai, mas esetekben a hor-

dozot lezaré — a karos reflexiok csikkentése, il-
letve poldros kimenet biztositasa érdekében, un.
Brewster-szogben elhelyezett — ,.ablakok” kizelé-
ben vannak rogzitve. Az emlitettek egyiittesen al-
kotjak az Un. lézer-iireget (rezonatort, oszcillatort).

A indukalt emisszid Gtjan vald fényerosités fo-
lyamatanak lavinaszeri felépiilését, illetve — foly-
tonos lizemu lézerek esetében — fenntartasat, azaz
a lézer-miikodést az teszi lehetévé, hogy a lézerek-
ben a szokvanyos gerjesztéshez képest lényegesen
tobb atom kerill magasan gerjesztett allapotba.
Azt, hogy az aktiv anyag atomjainak teljes ,né-
sal ellentétben, a gerjesztett atomok keriilnek tal-
stilyba, inverz populdciénak nevezik, s megfeleld
energia-bevitellel — . pumpa&lassal” — érik el. A
rubin-lézerek pl. — villanéesével végzett — opti-
kai pumpalassal mikodnek., (A pumpéalassal — és,
egyes tipusok esetében, hiitéssel — ellatott rezo-
natort szoktdk lézer-fejnek nevezni. A fej és a ve-
le egybeépitett vagy kiilén tokozott elektromos
tipegység — valamint esetenként a lézer-gazt vagy
festékoldatot, illetve a hiitékdzeget cirkuldld egy-
ségek — alkotjak egyiittesen a lézert.)

A megfeleld gerjesztés mellett, az indukalt emisz-
szio létrejottének sziikségszerii eléfeltétele az ezt
kivalté sugarzas, azaz a spontan emisszidé, mely a
Jézer-miikddést mintegy inicidlja. A spontan emit-
talt, a tér minden iranydban haladé fotonok soka-
sigabdl tovabbi emisszid stimulaldasara érdemleges
esélyiik csak a rezonator tengelyével parhuzamos
irdnyban emittiltaknak wvan, melyek a két tiikor
kozott (a fény sebességével) ide-oda szagudva, ro-
vid idd alatt rendkiviil nagy utat tesznek meg,
ujabb és ujabb atomokat késztetve wveliik meg-
egyezd frekvencidji és haladési iranyt foton ki-
bocsatasara. A rezonator tengelye mentén igy ki-
alakuld intenziv sugarzas egy részét a nyito-tik-
ron keresztiil kicsatolva kapjuk a lézer-sugarat.

A lézerek felépitésének és miikodésének szinte
megtévesztéen egyszerlisitett formdban tortént is-
mertetését szlikségesnek latom kiegésziteni azzal,
hogy az egyes lézer-tipusok kifejlesztése, elemeik
megvalasztasa, méretezése komoly kutato-fejleszté
munkan alapul. E munka eredményeitél valo, akar
elhanyagolhatonak tiné eltérések is igen hatra-
nyos kovetkezményekkel jarhatnak a lézerekbél
kilépd sugar teljesitményére, vagy egyéb, nem Kke-
vésbé fontos jellemzdire nézve. (Bizonyos eltéré-
sekkel mar a lézerek eléallitasa, majd hasznalata
soran is ohatatlanul szdmolni kell, s lényegében
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5. dbra. Lézerelrendezés. l=lézer-anyag, 2=hdtsé ti-

kdr, 3=nyitc-tiikor, 4=—energia-bevitel (pumpdlds),
5=kicsatolt lézer-sugdr
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6. dbra. Szokvdnyos alapmoddus (a) és egy kdrkdrds
romatikus) sugdrzé (b), valamint lézer (c¢) fény-kibo-
csatdsa

kiovetkezményeik meértékétsl fligg az egyes tipu-
sok minésége, stabilitdsa, lizembiztossdga.)

Az emlitettekhez kapcsolédik egy gyakran el-
hangzé kérdés, mely szdmunkra, kik nem lézerek
fejlesztésével, hanem adott tipusok felhasznalasa-
val foglalkozunk, kézenfekvének latszik: miért
nem lehet egy lézer kimenételjesitményét, s ezzel
hatasfokat a rezonatorban indukalt sugarzis na-
gyobb hanyadanak kicsatoldsaval, azaz kisebb ref-
lexigju nyito-titkoér alkalmazasaval novelni? Kony-
nyen belathaté azonban, hogy — megfeleléen ter-
vezett, s a terveknek megfeleld kiviteldl és miuisza-
ki allapotu lézert feltételezve — ,tuningolasi” ki-
sérletiink a lézerm(ikodés intenzitdsanak csokke-
nésére (avagy megsziinésére), s igy wveégiilis a ki-
vénttal éppen ellentétes eredményre vezetne.

1.3 A lézersugar sajatossagai

A fenti sajatossagokkal kapcsolatban, tekintettel
az e téren fellelhetd tévhitekre, mindenekeldtt
hangstilyozand6, hogy a lézerek altal kibocsatott
fény — egyszertien fény, azaz nem egyféle kiilonle-
ges, az optikai spektrum wvalamely, korabban fel-
deritetlen részébe tartozé sugarzas. Kulonbozé ko-
zegekben vald terjedésére, visszaverddésére, elnye-
16désére az optika ismert torvényei érvényesek,
s6t — a sugar fokozott homogenitdsabdl, ,rende-
zettségébdl” adoédéan — a gyakorlatban e torvé-
nyeknek a szokasosndl pregnansabb formaban va-
16 érvényesiilését is tapasztalhatjuk. Igy pl. a léze-
rek fénye sokkal inkdbb ,pontszeri”, azaz kisebb
felliletre fokuszalhat6, mint a hagyomanyos fény-
forrasoké.

A lézer-sugaraknak az egyéb forrdsokbdl szar-
mazo fényhez viszonyitott sajatossigaira a kétféle

336 * FAIPAR

sugarzas keletkezésének eloz0, igen vazlatos leird
54bol is kovetkeztethetiink:

— Mig a szokvanyos fényt alkotd, spontdn emit-
talt fotonok egymassal fazis-kapcsolatban nem
allnak, frekvencidjuk — a lehetséges atmene-
tek szamanak megfeleléen — tobbféle is lehet,
s tobbé-kevésbé egyenletes megoszlasban a tér
minden iranyban haladnak, azaz a sugar inko-
herens, rendszerint t6bb szinbdl Osszetett, s erd-
sen széttart (divergal), addig

— a lézer-sugar koherens, egyszini (monokroma-
tikus), s csak egy, a rezonator tengelye altal
meghatarozott irdnyban terjed (ldsd 6. dbra).

A pontossdg kedvéért megjegyzendd, hogy —
részben gyakorlati, de elvi okokbdl is — a lézer-
sugarra az emlitett sajatossagok bar igen nagy, de
nem teljes mértékben jellemzéek. A sugarzdas sav-
szélessége nem zérus, azaz az egyes lézerek domi-
nans miikodési frekvenciajahoz méas frekvencidk
is kapcsolédnak, Az idébeni koherencia, azaz a
faziskapesolai fenndlldsa a terjedés irdnyaban
(az Un. koherenciahossz) véges. Bizonyos divergen-
cidja minden lézersugarnak van. Mindezek a
viszonylag csekély — sé sziikség esetén megfeleld
modszerekkel tovabb csokkentheté — . szépség-
hibak” érdemben nem érintik azokat a lehetdseé-
geke, melyek a vdazolt sajatossdgokban rejlenek.
Ilyen pl. az elérhetd intenzitds, mely még a lézer-
tél mért igen nagy (pl. Fold—Hold) tavolsigban is
szamottevd lehet, s mely fékuszdlassal minden egyéb
jelenlegi ismert eszkozzel megkdzelithetetlen érté-
kig fokozhatd, vagy pl. az, hogy a fénynek nem
csupdn irdnya intenzitdsa vagy frekvenciaja, de fa-
zisa is hasznosithato informaciét képezhet. E lehe-
toségek valtozd jellegli és mértékd kihasznalasan
alapulnak a lézerek legkiilonbozébb alkalmazésai.

A frekvencia, a divergencia és a koherencia-hossz,
valamint a kimenetnél mért teljesitmény és nya-
lab-atmérd mellett, a lézerek gyakran hivatkozott
jellemzdje a sugar keresztmetszetén beliili teljesit-
mény-eloszlds, az Un. moédus-szerkezet, melyet a
sugarban kialakuld transzverzalis elektromdgneses
(TEM) mez6k szama és elrendezddése szerint jeldl-
nek. Ez — a lézer konstrukecids és miikodési para-
métereinek, beszabdlyozasdanak, muszaki &allapota-

(a) ()

7. abra. A TEMy, alapmdédus (a) és egy korkords szim-
metridji modus (TEM;)



nak fuggvényében — tobbféle is lehet, s egyes al-
kalmazasok esetében a lézer felhasznalhatésagat
eldontd tényezové lép elé. A kiilonbozé anyagok
vagasakor, furasakor pl. tébbnyire — igy sajat
tapasztalatok szerint is — az idealisan a Gauss-
elosztast kovetd, egyetlen, un. nullarendri modus
(TEMw) bizonyul a legalkalmasabbnak, miutdn ez
ad lehetoséget a sugar altal hordozott energia leg-
nagyobbfoku koncentralasara (lasd 7. abra). A
TEMw alapmédus megvalosithatésagat — nyilvan-
valoan azért, mert a gyakorlatban ez bizonyul a
nehezebbnek — altalaban mindségi tobbletnek te-
kintik az egyenletesebb teljesitményelosztast biz-
tosité, sokmodustt (multimod) kimenettel szemben.
Ismert ugyanakkor, hogy bizonyos tertileteken —
pl. hegesztés, hokezelés — az utobbi ad kedve-
zobb eredményeket.

Az eddigi, lényegében ,statikus” sajatossagokon
kiviil, megemlitendék végiil a 1ézer-sugar kibocsa-
tasanak iddbeni jellemzdi. A folytonos (CW=con-
tinuous wave: folyamatos hullim) kimenet mellett,
egyes lézer-tipusoknal kizardlagos, mas tipusoknal
vagylagos lehetéség van a sugarzas impulzusszeri
gerjesztésére, illetve kicsatolasdra (Gn. Q-kapeso-
las). Ekkor a sugar rovid ideji, de nagy — akar
tobb GW-ot is elér6 — csucsteljesitményli egyes
impulzusokbol, vagy impulzusok sorozatabol all.
. Az impulzusok frekvencidajat megfelelé értékekig
novelve.az alapvetéen pulzaloé lizemmoda lézerek
a folyamatoshoz alkalmazasi lehetdségeit tekintve
kozelallo, sok esetben elonyds, un. kvazifolytonos
iizemben is miikodtethetok.

2. LEZEREK ALKALMAZASA A FAIPARI
MERES- ES IRANYITASTECHNIKABAN

Roviddel azt kovetéen, hogy a gyakorlat igényeit
is kielégité kivitelben (és elfogadhaté aron) sike-
rilt eléallitani lézereket, a mérés- és iranyitas-
technika bizonyult ipari alkalmazasuk els6é, és
mindmaig legkiterjedtebb teriiletének. Anélkiil,
hogy barmiféle, még kétes értékiinek sem nevez-
heté ,fontossag”- vagy ..jelentdségbeli” 0sszeha-
sonlitast kivannék tenni, megemlitem, hogy a hasz-
nalatba keriilé lézerek darabszama. tipusvalaszté-
ka, valamint — rendkiviil valtozatos, a tavolsag-
méréstol a mikrospektralanalizisig terjedé — alkal-
mazasi formdinak sokrétiisége tekintetében a lé-
zeres metrologia egyértelmiien feliilmulja a lézer-
technika ipari hasznositdsanak masik nagy teriile-
- tét, a megmunkdélast. E megallapitas a faipart il-
letéen, éspedig nem csupan jelenleg, de nagy va-
lészinliséggel a jovében is érvényes. (Az, hogy a
jelen tanulmanyban a megfelelé fejezetek terje-
delmének aranya mindezt cafolni latszik, csak a
bevezetében emlitettekre — a faipari méréstech-
nikai alkalmazasokra vonatkoz6é hazai tapasztala-
tok hidnyara — vezethetd vissza.)

2.1 A lézeres méréstechnika ipari, s ezen beliil
faipari alkalmazasarél altalaban

2.1.1. -F6bb alkalmazasi formdk

Ha a lézerek ipari mérés- és iranyitastechnikai cé-
10 haszndlatdnak ismert lehetéségeit rendszerezni

kivanjuk, e meglehelosen nehéz feladatra két ka-

tegoria latszik alkalmasnak:

a) A lézer-sugar sajatossagainak legteljesebb mér-
tékl kihasznalasan alapuld, stabil, koherens ki-
menetet igénylé alkalmazasok. Ilyenek az inter-
ferometrikus mérések, s ide sorolhaté a lézer-
technika sajatos, ma mar az ipari gyakorlatban
is jelent6s teriilete. a holografia.

b) Mindazok az alkalmazasok. melyeknek lénye-
gében egyetlen kozos jellemzoje, hogy nem az
clébbi kategéridba tartoznak. Ezek tobbnyire
esak monokromatikus kimenetet és kis divergen-
ciat (esetenként még ennyit sem) kovetelnek meg.
A mar eddig is kihasznalt, s a még szimitasba

vehet6 lehetdségeket tekintve, a faipar szempont-

jabol mindkét kategéria figyelmet érdemel. Igy
pl. a fafeldolgozas szokvanyos igényeit meghaladé
pontossagu, interferometrikus mérések is jol hasz-
nosithatoak egyes gyartoberendezések beszabalyo-
zasaban, lzemelésiik, miiszaki allapotuk ellendr-
zésében. Itt emlitenddk tovabba a ronecsoldsmen-
tes vizsgalatok, valamint, nem utolsé sorban a fa-
ipar berendezéseivel, gyartasi eljarasaival és gyart-
manyaival - kapesolatos kutato-fejleszté munkak,
ahol mar a holografia is alkalmazast nyert. Ha
azonban — a jelen tanulmany céljanak, s igy
targykorének megfeleléen — csupdn a szorosan
vett ipari. azaz a termelésben valé alkalmazasok-
kal, s ezek kozil is a mar megvalésitottakkal ki-
vanunk foglalkozni, a targyalandé eszkozok és
modszerek jelenleg kivétel nélkil a masodik kate-
goridba tartoznak.

2.1.2 Méréstechnikai lézerek

A méréstechnika céljaira gyartott szilardtest- (ru-
bin-, Nd—YAG. Nd—iiveg). gaz- (hélium-neon,
argon), festék- és félvezetd-lézerek, s altalaban a
lézerek koziil is a hélium—neon (He—Ne) lézerek
a leginkabb kiforrottak, s egyben a legelterjed-
tebbek. Alkalmazasuk a faiparban is elsodleges-
nek, s az el6z6 pontban vazolt megszoritisokat is
figyelembe véve, csaknem kizarélagosnak bizonyul,

A szemmel jol észlelheté vorosben — 632.8 nm
hullamhosszon — folyamatosan sugéarzé, elektro-
mos gerjesztési He—Ne lézerek aktiv anyaga a
neon (a gazkeverék masik komponensére. a héli-
umra az inverzié megvaldsitiasahoz van sziikség).
Kimenételjesitménylik  maximuma  folyamatos
uzemben néhany szaz milliwatt, de a gyakorlat
igényeit tobbnyire a 0,5—15 mW-os tipusok kielé-
gitik, s igy ezek keriilnek a legnagyobb darab-
szamban gyértasra, illetve felhasznélasra, Osszha-
tasfokuk igen alacsony, ezredszazalék nagysagren-
di, aminek azonban — a faipari alkalmazasokra
nem jellemzg, teleprél torténd mikodtetés kivéte-
lével — mines kiilonosebb jelentdsége, miutin e
lézerek teljesitményfelvétele még igy sem haladja
meg pl. a szokvanyos izzokét. A nyito-tiikron ki-
1ép6 sugarnyaldb atmérdje 1 mm koriil, divergen-
ciaja 1 millirad koridl van (ami igen kedvezo, az
adott nyalab-atmérd esetén a fényelhajlas korla-
tozta. elérheté minimumot megkozelité érték).

A He—Ne lézereket ma mar szamos orszdgban,
koztitk a szocialista orszdgok tobbségében is gyart-
jak. Hazdnkban a KFKI 5-t6l 50 mW-ig terjedd
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1. tabldzat.
MOM gyartmanyi hélium—neon lézerek

- : He—Ne He—Ne He—Ne
Tipus: 11 76 86
Kimendteljesitmény  0,5—2 min. 5 min. 15
(mW):

Hosszusag (mm): 305 409 1044
Szélesség x
magassag (mm): 7494 803120 1903<260

teljesitményii lézer-sorozatot, mig a MOM 0.,5—40
mW-o0s (270—1630 mm hosszusagu) lézer-csbveket
¢s haromféle He—Ne lézer-tipust fejlesztett ki (1.
tabldzat).

Az ipari célokra gyartott He—Ne lézerek tobb-
nyire konnyfémbél vagy litésallo mianyaghdl keé-
szllt, hengeres, vagy hasabalaku tokozdsban ke-
rilnek forgalomba (8. dbra), mely utébbi a lézer-
es6 (9. dbra) mellett rendszerint a teljes tapegysé-
get is magabafoglalja.

A He—Ne lézerekre a gydartocégek &ltalaban
5000—15000 {izeméras élettartamot szavatolnak.
Aruk — szdmunkra sokkal inkabb a mindenkori
beszerzési lehetéségektsl, mint a kimendteljesit-
meénytol, vagy a mindségiol fliggben — jelenleg
10 000 és 50000 Ft kozott mozog. Megemlitendd,
hogy a vezeté cégek ma mar sorozatban gyartanak
néhany mW-os, egyszerlibb konstrukeioju He—Ne
lézereket, melyek dara 100 $ alatt van,

A He—Ne lézerek mellett,az ipari. s ezen beliil
varhatoan a faipari méréstechnikdban is egyre ki-
terjedtebb alkalmazasra talalnak a félvezeté-léze-
rek, melyek mikoddési hulldimhosszai csaknem a
teljes optikai spektrumra kiterjednek. Jelenleg
leginkabb kiforrott reprezentansuk a 830—950 nm-
es hullamhosszon (2), szobahdmérsékleten is mu-
kod6é galliumarzenid-lézer (10. dbra). A félvezeld-
lézerek hatasfoka az 50%)-ot is meghaladhatja, s
ez nagyobb, mint a tébbi ismert lézer-tipusé. Al-
kalmazasi lehetdségeinknek a gerjesztett sugar nagy
divergenciaja szab hatart. Vitathatatlan elénylk
ugyanakkor a rendkiviil kis méret, az elektronikus
dramkorokhéz vald egyszerl illeszthetdség, s nem
utolsésorban az, hogy a tranzisztor-gyartashoz ha-
sonlg modon és koltségekkel, nagy sorozatban &al-
lithatdk elé.

2.1.3. Lézeres mér6- és iranyitérendszerek egyéb
elemei

A melrolégidban alkalmazott lézerekhez hasznalt
tartozékok, segédeszkdzik sordban megtalalhatjuk
a legkiilonbozébb  lencséket, tiukroket, szirdket,
modulatorokat, sth., roviden, az optika és az opto-
elektronika Gsszes ismert — természetesen az adott
lézerek jellemzéivel, mindenekelétt mikddési hul-
ldmhosszdval ¢s teljesitményevel egyeztetett pa-
raméterekkel rendelkezd elemeit. A | tartozék” szd
itt nem jelent egyléle alarendeltséget, miutan ezek
az elemek terjedelem avagy koltség tekintetében
nemegyszer fellilmuljdk az adott rendszerben al-
kalmazott lézert. Koziilik kettét tartok célszert-
nek e helyen kozelebbrdl bemutatni, egyszertsite-
ni kivanvan ezzel a konkrét alkalmazédsok késébbi
ismertetését.
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8 dbra. 2—6 mW-os He—Ne [ézerek. Atmérdjik kb.
50, hosszulk kb. 300 mm (Coherent)

S e e s

9. abra. He—Ne lézer-csdvek (CW Radiation)

10. dabra. Gads lézer. Maximdlis kimenodteljesitménye
24 W (RCA Corp.)

i i el i

11. dbra. Nyalibtdgité kiilon és egy He—Ne lézerre
szerelve (Rofin Lid.) ;
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12. abra. Galilei (a) és Kepler (b) rendszertt kollimad-
torok. p=pinhole-sztiré

2.1.3.1. Nyalabtagitok

Kiilénosen a He—Ne lézerekre ¢épiilé rendszerek
els6 — tobbnyire kozvetleniill a lézerre rogzitett
(lasd 11. dbra) — elemeként gyakran taladlkozunk
a nyalabtagitokkal (kollimatorokkal, teleszkopok-
kal). Az ismert lencsés, azaz Galilei- vagy Kepler-
féle kollimatorok (12. abra) kozil az utébbi leheto-
séget ad a fokusz sikjaban egy Kkis atmeérdja
(,,pinhole”=tiilyuk) diafragmabél &all6 térbeli szi-
r6 elhelyezésére is. (A kisebb veszteségl, jobban
terhelhetd, de dragébb, tiikros — Cassegrain- vagy
Newton-féle — kollimatorok inkabb az infravoros
tartomanyban hasznalatosak.)

A nyalabtagitok a lézerekbdl kilépd sugar at-
mérdjét kiilonbozé, maximum kb. oOtvenszeresig
terjed6 mértékben noévelik. Ezt nem csupan mi-
szaki, de esetenként biztonsdgtechnikai szempon-
tok is indokolhatjdak, miutdn — a nyaldb-atmérd
négyzetének reciprokaval aranyos — teljesitmény-
strliség igy konnyen csokkentheté valamely adott,
veszélyesnek tekintett érték ela (lasd még 5. fe-
jezet).

A kollimatorok alkalmazasanak masik, gyakran
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IJ >
//’
3 — =
’,/ I
2 e = =
s P
- T e A 5 6L(m
‘s_~\\ ™~
\\~~\ —
\N\‘

13. d@bra. A nyalab-atméré vdltozasa a lézertdl mért
tavolsag figgvényében kollimdtor nélkii] (szaggatott
vonal) és egy 3)X-os nagyitdsu kollimdtor hasznalata
(folytonos wonal) esetén. (x:y==1:500 léptékben torzi-
tott aranyok!)

elsddleges célja lehet az egyes mérések esetében
zavaré sugar-komponensek Kkisziirése, a mar em-
litett modon. (Ezért talalhatunk az egyes optikai
cégek altal gyartott nyalabtigitok soraban egysze-
res ,nagyitasuakat” is.)

A harmadik, s a gyakorlatban a nyalabtagitok
hasznalatat talan a legtobbszor indoklé eredmény
a sugar divergencidjanak a nagyitas reciprokaval
aranyos csokkenése. Ilymédon tehat — mint ezt
a 13. dbra szemlélteti — hatékonyan csokkentheto
a nyalab-atmérs, illetve a teljesitmény-stiriség
valtozasanak meredeksége a lézertél mért tavolsag
fliggvényében. Az abran megfigyelhet6, hogy bi-
zonyos — az illusztrdlt esetben pl. 3 m korili —
tavolsagon tul a kollimatorral kapott sugar atméro-
je egyre fokozodé mértékben a tagitatlan nyaldbé
alatt marad.

| mady

14. abra Kvadransdetektor (Centronic)

2.1.3.2. A sugdr észlelését szolgdlo elemek

Az ¢l6z6 pontban targyalt, a lézeres rendszerek
ado-oldalan alkalmazott nyalabtagitékhoz hasonlo-
an, gyakran taldlkozhatunk a sugarmenet masik
végpontjan, azaz a vevé oldalon a fotoelektromos
érzékelokkel, detektorokkal. Ezek (egy bizonyos
kiiszob-érték felett) a sugar becsap6dasdnak té-
nyét, avagy helyét, terjedelmét, illetve intenzité-
sat érzékelik. Mukddésiik kozos alapja a lézer-
sugar fotonjai altal kivaltott fotoeffektus, mely —
megfelelé erésitéssel — hasznosithaté elektromos
jelet szolgéaltat.

Az érzékelés — azaz az elemek aktiv felliletének
— geometriajat tekintve, ez lehet pont-, illetve
(tobbnyire korkoros) foltszerii (ilyenek pl. az egyéb
teriileteken is alkalmazott fotodidodak), de alkal-
mas lehet egy, vagy egyidejiileg két tengely men-
tén torténd észlelésre is (linedris, illetve kvadrans-
detektorok). Az utébbiakat (lasd 14. dbra) gyak-
ran elkalmazzdk a sugar kitérésének, vagy a su-
gartél, mint referencia-egyenestél valé eltérések
x—y irdnyu érzékelésére.
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A megfelel6 érzékenység, a kelléen alacsony so-
tétaram (azaz érzékelés nélkil is szolgaltatott jel),
s az egyéb kovetelmények mellett, a detektorok
kialakitasakor, megvalasztiasakor és beépitésekor
altalaban felmerilé — sokszor csak nehezen ki-
elégithet6 — igény, hogy azok csak az észlelni ki-
vant, azaz csak a lézerbodl, s ne az egyéb forriasok-
bol szarmazo6 fényt jelezzék. A szelektivitast nagy-
részt mar a detektorok paraméterei biztositjik, s
ez sziukség esetén tovabb fokozhaté megfelels (a
kornyezeti fényt visszaverd, illetve elnyeld) beépi-
téssel, keskeny savszélességi szlirék alkalmazasa-
val, vagy a lézer-sugér modulaciojaval.

A detektorokkal kapcsolatban emlitend6 végiil
egy, az iparban alkalmazott 1ézeres eszkozok egyéb
elemei szempontjiabél sem kozombos, de kiilondsen
a detektorok esetében lényeges kérdés, a porvé-
" delem. Résziinkrol ez fokozott figyelmet érdemel,
mivel ismert, hogy az lizemi méré- és iranyito-
rendszerek miikodését veszélyezteté szennyezédé-
sek jellege és iddegység alatt képz6dd mennyisége
tekintetében a faipar a leginkabb problematikus

iparagak kozé tartozik. Ismert ugyanakkor az is,

hogy a — tobbnyire csak némi fenntartassal ga-
rantalhaté — idoszakos tisztitds a gyakorlatban
nem jelent teljes értékd, és nem is veszélytelen
megoldast.

Az emlitettekbdl kiindulva, a lézerek faipari mé-
réstechnikai alkalmazasakor mar az egyes meg-
oldasok alapkonstrukciojanak meghatarozasatol
kezdodoen, egészen a helyszini szerelésig toreked-
ni kell egyrészt az optikai elemek megfelel6 por-
védelmének biztositasara, masrészt arra, hogy az
esetleg mégis bekovetkezé kisebbfoku szennyezé-
dések mennél kevésbé vezethessenek miikdodési hi-
bara (differencidl-kapesolasok, lehetéség a nulla-
zasra, beszabalyozasra).

A detektorok esetében sokszor célravezetének
mutatkozik olyan tokozas, melybe a por behatola-
sat talnyomads, azaz — természetesen, szirt — si-
ritett levegoé gatolja meg. Ennek energiaigénye vi-
szonylag alacsony szinten tarthat6, miutén a sziik-
séges tulnyomads, valamint a kiaramlasi kereszt-
metszet tobbnyire csekély.



Dr. Solymos Gyula (1919—1981) a Févirosi Kefe- és Seprii-
gyarto Vallalat nyugalmazott igazgatéja, életének 62. évében,
1981. oktober 28-in, varatlanul elhunyt.

Dr. Solymos Gyula 1949-t61 1981-ig a févarosi Kefe- és Seprigyarté Véllalat igazgatéja-
ként tevékenykedett. Nagy érdemei voltak az allamositas uténi ipari vallalatok szervezé-
sében. Egyik létrehozéja volt a Foévarosi Kefe- és Sepriigyarté Vallalatnak, amely elsé-
sorban vak- és gyengénlito embersket foglal koztat.
Erdemeket szerzett abban is, hogy a vak. és gyengénlaté emberek foglalkoztatasa ma
mar teljeskord.
Munkéssiaga alatt a vallalat jelentds eredményeket ért el. Tobbszor kapta meg az El-
Gzem, illetve Kivalé vallalati cimet az ered ményes munka elismeréséért.
Feleloségteljes munkaja mellett allanddan képezte magat. Elvégezte az Eétvos Lorand
Tudominyegyetem Allam- és Jogtudomanyi Karat, az MLEE egyetemet. 1945 6ta part-
tag. ¢s mint parttag kezdettdl fogva a véllalatnal és a XVI. ker. pdrtbizottsagon tarsa-
dalmi munkdban agit. prop. tevékenységet végzett. A gazdasiagi munkdja mellett a Va-
kok Szovetségében alelntki tisztséget t6ltott be.
A FATE Vegyesfaipari Szakosztalydban évtizedek ota aktiv tevekenységet folytatoit,
mint vezetOségi tag., majd 1974-16] a szakosztaly titkara és Orszagos elntkség tagja volt.
Munkdajanak elismeréseként tobb Kormény és miniszteri kitiintetésben részesiilt. Tar-
sadalmi tevékenysége elismeréseként a FATE Elnbksége a ,FAIPAR FEJLESZTESE-
"ERT” emlékérmet adoméanyozta.

: Emlékét megérizziik.
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Hirek, események, lapszemlék

Rovatvezetd: Dr. Javorfi Tibor

HIREK A VALLALATOK ELETEBOL

[TT]
bubiv

© BUDAPEBTI BUTORIRAREVALLALAT: .

I
A BUBIV iizemi hiradéja (Dr. Ruska Ldszld) a
- vdllalat automatikai laboratériumdban — egy a
kivetelményeknek megfelelé — homérséklet elosz-
lasméré berendezés kialakitdsdrol ad rovid tdjé-
koztatdst, melyet kozérdekiiségére tekintettel
kivonatosan az aldbbickban ismertetiink

A mérdberendezés négy fé részbdl all, neveze-
fesen:

1. méropanel

2. dsszekotd vezetékrendszer,
3. mérokoér és

4. mutatémiuiszer.

A mérdpanel: lényegében (1) egy T7603<190X90
mm-es forgacslemez, melyben 4 db (ketté alul,
kettté feliil) vorosréz f6lids ellendllasmeérd van
beagyazva az 1. dbra szerinti elrendezésben.

)
i} - | I §
- f W 3
1. dbra
Az ellenallasmérd vortsréziolias — a nyomta-
tott Aramkérok készitésénél is hasznalt — un.

nyaklapbol kerul kimarasra az dbran is jol érzé-
kelhetd zeg-zugos rajzolatban.

A kabelrendszer (2) a mérdpanel négy elemét
koti Ossze a mérdkorrel (3). A viszonylag magas
hémérsékletre tekintettel a kabel (illetve annak
egyes vezetékei) teflonnal bevontak. Maga a méro-
kor kozonséges ellendllasmérs, melynek utolsé
eleme egy kalibralt mutatésmiszer.

A hémérsékleteloszlds mérés az alabbiak szerint
tortenik :

A mérépanelt az utolsé préslapon az el6zetesen
elképzelt — vizsgalati térkép — elsé teriletrészein
helyezziik el. Erre utal az alabbi 2. dbra.
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2. dbra

A préslapokat Osszezarjuk, és' a mutatomiszer-
rél leolvassuk a beillt hémérsékleti értéket, ame- -
lyik kozil keité a felss, ketté pedig az alsé prés-
lap teriiletrészekre vonatkozik. Az adatok feljegy-
zése utdn a préslap szétnyithatd, s a mérdpanelt
a térkép” masodik helyére illesztjiik. Ezt kove-
téen a préslapok Osszezardsaval folytatjuk a
mérest, adatrogzitést stb.

A tovabbi mérchelyek letapogatdsa hasonlo
modon torténik, és a vizsgdlati eljards befejezté-
vel a kapott és feljegyzelt mérési adatokat elosz-
lasi diagramba visszlik fel, melynek eredménye-
ként tiszta képet kapunk a préslapok hémérsékleti
egyenetlenségeirél. Az adatok ismeretében mar
megteheték a szlikséges intézkedések, feliilvizsga-
latok, javitasok stb.

Az ismertetett mérési modszer mind az egy-
etazsos (gyorsiibtemt), mind a tobbetdzsos hépré-
sek lapjainak hémérsékleteloszlas mérésére alkal-
mazhaté. Az eljdrds sordn azonban feltétlentil
ligyelni kell arra, hogy a présfeliilet teljes terje-
delmét hasonlé méretli ,vakpanelok” vegyék
korill. Az egyeldzsos prés himérsékleteloszlasi
vizsgdlati ideje 2 ora, a hatetdzsos prés himérsék-
leteloszldsi vizsdlati ideje 8 ora (egy muszak).

A BUBIV Laboratorium ezeket az ellen6rzé
méréseket legalabb évenként egyszer javasolja
elvégezni. Mérbeszkozel és a Labor dolgozéi min-
denkor szivesen dllnak az érdeklédék rendelkezé-

sére.



EGYESULETI HIREK

A Csongrad megyei Csoport szeptember 1-i
vezetéségi iilésén a titkari tajékoztatot kovetben a
tervezett lizemlatogatasi programokkal és szakmai
tanulmanyutakkal kapcsolatos el6készitési teve-
kenységet targyalta.

(folytatds a 352. oldalon)

FAIPAR % 341



(folytatds a 341. oldalrdl)

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly szeptember
29-én az EPFA zugléi gydrdban kibévitett vezetd-
ségi tlest fartott, melynek egyetlen napirendi
pontja kereiében Kiss Péter, a gydr fémérnike
»Korszerli belsé ajtoszerkezetek és azok gyartdsi
technolégiaja, kiilonds tekintettel az import fahe-
lyettesité megoldasokkal” cimmel tartott el6adést.

*
Az Egyesiilet Végrehajté Bizottsdga szeptember
25-1 lilésén:
Dr. Dalocsa Gdabor fétitkar ,,Felkésziilés és irdnyel-
vek kialakitisa az MTESZ XIII. Kozgyllésén kép-

viselend6 allaspontra” témakorben adott tajékoz-
tatast;

352 %* FAIPAR

Szvetké Ndndor az Ipargazdasdgi Bizottsdg veze-
téje az 1982. évi munkaterv tartalmi és maédszer-
tani irdnyelveire tett eléterjesztést;

Kara Tibor elndk a II félévi orszagos elndkségi
Ulés elokészitésének jelenlegi helyzetét ismertette.

A V. B. ezt kovetéen egyéb ligyeket targyalt.

*

Harminc évvel ezelétt, 1951 novemberében késziilt
el a Farostlemezgydr kisérleti iizem szegedi tele-
pén, és indult 1tjdra az elsé farostlemez tétel. Er-
16l a nevezetes nmaprél és évfordulorél a Mohdes:
Farostlemezgydr FATE-csoportia, és a gydr veze-
toség 1981 novemberében egyiittesen tartandé an-
két keretében emlékezik meg. Az ankét ismerte-
tésére kés6bb még részletesebben visszatériink.
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A beszamol6é 1. részében is-
mertettitk az Intenzum 1981
legjellemzébb adatait, jellegze-
tes vonasait és vazlatos képet
adtunk azokrodl az ujdonsagok-
rol, amelyeket a tartdszerkeze-
tek és a tartoszerelés, valamint
a rugozatok és a rugozatszere-
lés terlletén kiilonosen figyel-
" met érdemldnek tartottunk. A
beszamolénak ebben a részében
a parnazatok és a parndzas,
valamint a bevonatok és a be-
vonas teriletén szerzett ta-
pasztalataink kapnak helyet.

3. Ujdonsagok a parnazatok
és a parnazatszerelés teriiletén

A bemutatott anyagok, szer-
kezetek, technologiak, szersza-
mok és gépek elsGsorban a po-
liuretdn lagyhabok felhaszna-
lasa terén létrejott ujabb fej-
lesztési eredményeket szemlél-
tetik .Elmondhaté, hogy a ki-
allitok alig jelentkeztek olyan
kezdeményezéssel, amely va-
lamilyen formaban — kozvet-
ve vagy kozvetlentil — ne szol-
galna a poliuretan lagyhabok
alkalmazasanak kiszélesitését.
A lagyhabokban rejlé leheté-
ségek feltarasa tehat nem za-
rult le, s6t a jovoben is var-
haté e tevékenység fokozoda-
sa és a fejlesztési eredmények

A kélni Interzum 1981 - karpitosszemmel
. rész

Kiss Sandor

2. abra. Az A. Kessel cég ,,Rillo” tipusi kézi inarészerszama

szambeli novekedése. Tulzas
nélkiill megallapithaté, hogy a
lagyhabok valasztéknovelése és
alkalmazastechnikdjanak fej-
lesztése a kdarpitos fejlesztési
tevékenység kozéppontjaba ke-
rult. A Kkarpitozas szerkezeti
osszefiiggései kozott a lagyha-
bok szerepe meghatarozova
valt. Kovetkezésképpen a kar-
pitozas alkatrészeinek — 4ll-
vany, tartoszerkezet, rugézat,
parnazat, bevonat — fejleszté-
si irdnyat alapvetéen befolya-
soljak.

J6 példa erre a MATRA AG
altal ajanlott ,Swissflex” he-
verd (1 .abra), amelyet a szer-
kezeti Osszefliggések messze-
mens figyelembevételével ala-

1, abra. A MATRA AG dltal kifejlesztett ,Swissflex” heverd lég-
csatornas lagyhab pdrndzata és farigéinak kivdlé aldtamasztdisa
a fekvé testnek torzuldsmentes helyzetet biztosit

342 * FAIPAR

kitottak ki. E heverdé poliure-
tan lagyhab parnazatanak lég-
csatornas kiképzése anatémiai-
lag kivalénak mindsithets, mert
a gerincoszlopnak torzuldsmen-
tes helyzetet biztosit. Ezt az
elényt a kiilonleges rugalmas-
saggal rendelkezd fartgés ala-
tamasztds megnovelve juttatja
érvényre.

A poliuretan lagyhabok meg-
munkéldsa terén elért fejleszté-
si eredmények is szinte kivétel
nélkiil a szerkezeti Osszefliggé-
sek elemzésén alapulnak.

Az A. Kessel cég altal kial-
litott ,Rillo” tipusti kézi ma- |
részerszam nemcsak a habfor-
mazas eszkoze, hanem egyben
a bevondas elGkészitésének s
(2 dbra). A szerszam az élek
formazasan kivil a habfeli-
let — maréfejtol fuggé — kii-
16nb6z6 alaku osztésainak ki-
alakitdsara alkalmas.

Ugyancsak az A. Kessel cég
kiallitasanak Ujdonsaga az a
pneumatikus maroészerszam,
amely a formdazds eddigi me-
rev hatéarait kiszélesiti, ezért
elsé6sorban a mintamuhelyek
specidlis feladatainak megoldé-
sara ajanlhaté (3. dbra). A
szerszam kefés marékorongja-
val elvégezheté a térgérbe fe-
lileti lagy- és keményhab
mintadarabok kimunkaéldsa.

A kézi lyukmaré (4. dbra)
— amely szintén az A. Kessel



cég; termékes— az eloz6 szer-
szamtol eltéréen egyetlen cél-
feladat elvégzésére alkalmas.
A szerszammal kiképezhet6
lyukat — amelyek a lagyhab-
ban jelentkeznek — a mély-
tlizéses bevonas elGkészitését
szolgéaljak a tGzéspontok pon-
tos, rajzszerinti elhelyezésének
biztositasaval.

Az SMB—-DAVID GmbH
marogépe (5. abra) mar ismer-
tebb, még sem tartjuk feles-
legesnek a bemutatasat, mert
a habelemek vastagsagi feliile-
tének  formaképzését egyre Ve LSE :
tobb hazai terv igényli. 4. abra. A mélytiizést elokészité lyukmaré szintén az A.

Ugyancsak ennek a cégnek Kessel cég ajanlatai koziil valo
a masoléo mardgépe (6. dbra)
a felilletek pontos, alakht
megmunkalasat sablon letapo-
gatasaval biztositja. A gép max.
8508501500 mm-es hab-
elem 1 perc alatti megmunka-
lasara képes, tehat teljesitmé-
nye érdeklodésre tarthat sza-
mot.

A tekercsél kialakitasat meg-
konnyité kezdeményezések is a
habanyag alkalmazastechnika
fejlesztésének részesei, hiszen
szinte kivétel nélkil a hab-
parnazatok formakialakitdasa-
hoz és mindségvédelméhez ad-
nak 0j modszereket. A hagyo-
manyos (afrik, vatta, papirle-
mez, papirzsineg stb.) tekercs-
élképzés nem csak munkaidd
igényessége, hanem a szubjek-
tiv  tényezoktol (kézlgyesség,
formazokészség  stb.)  fliggd
pontatlansdga miatt is raszol-
galt a korszerGsitésre. Ebben
jelentés szerepet vallalt az

3. dbra. Az A. Kesse] cég masik
marészerszama térgorbe feliiletek | 5. abra. Az SMB—DAVID GmbH marégépe oldalfeliiletek formazdsara
megmunkaldasara képes alkalmas
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6. abra. Nagyteljesitményii kopirmarégép. Guyartia az SMB—DAVID

OKE von der Heyde und Till-
ner GmbH+Co. KG, amely az
Intenzumon a hagyomaéanyos te-
keresélt helyettesité milanyag-

profilok egész sorat mutatta
be*(7 .abra).
Ezek a .profilok nemesak

egyenletes formaképzést bizto-
sitanak, hanem rugalmassaguk
révén a parnazat kényelmessé-
gével szembeni kovetelmények
teljesitését is eldsegitik. Ezen-
kiviil a habelemek éleire sze-
relve a habparpazatra harulé
hGz6-, nyomoé- és nyirderdk
hatasait is jol kozombositik.

o)

7. abra. Az OKE dltal kifejlesztett

milanyag élprofilok
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GmbH

1. Ujdonsagok a bevonatok
¢s bevonatszerelés teriiletén

Eszrevételeinket a bevonatok
anyagdara, a bevonas elokészi-
tésére (szabas, varras), a be-
vonatbélésre és a bevonatsze-
relés méhdny Uj modszerére
kell korldtoznunk. A kiallita-
son ¢ targykorben felvonulta-
tott  fejlesztési  eredmények
teljes kori ismertetése ugyan-
is konyvterjedelmet igényelne.
Az észleltek zomének Kkozre-
adasa csak hosszabb tavon,
kozvetve — egy-egy hazai
fejlesztési feladattal Osszefiig-
gésben — lehetséges. Nyilvan-
valé ugyanis, " hogy a tapasz-
taltak a-~hazai koriilmények-
nek megfelel6 modositissal
sok-sok hazai butorban olte-
nek testet. (Zarojelbe tessziik,
de a nyomaték kedvéért akar
ald is huzhatnank, hogy a ta-
pasztaltak hazai hasznositasa
miatt nem Kkell szégyenkez-
niink. A masutt tapasztaltakat
a kiilfoldi szakemberek ugyan-
is nalunk sokkal batrabban,
kevesebb szemérmetességgel
hasznositjdk. Ennek tulajdo-
nithaté, hogy egy-egy hazai
megoldassal kiill6ldon nagyon
hamar — sokszor a hazai meg-
valositast megel6zé6en — talal-
kozhatunk.)

Beszamolonk nem teljesithe-
ti a terjedelmes, részletes mi-
szaki adatokat tartalmazo sza-
basz- és varrégép prospektusok
feladatat: a szamos gyartmany

8. abra. A Hoogland GmbH jelo-
logépével 170 mm wvastag teriték
is atperfordlhato

kozil csak néhany ujdonsag
bemutatasara korlatozédhat.

Az egyre bonyolultabb sza-
bas- és varrastervek Kkivitele-
zésének hasznos segédeszkoze-
ként emlitjiik az Emil Hoogland
GmbH jelolégépet, amely 170
mm vastag teriték AattGzésére
képes (8. dbra). A gép ma mar
nem csak a ruhazati iparban,
hanem a karpitos szabiszmi-
helyekben is jol hasznosithato.

9. abra.

Otletes elérajzolé szer-
szam. Gyartja a Hoogland GmbH



A szabaszok munkajat meg-
konnyité eldérajzolé  szerszam
szintén a Hoogland GmbH
ajanlatai kozott szerepel. A
biztonsaggal kezelhet6 szer-
szammal a teritékrajz jol lat-
hato és egyenletes vonalakkal
viheté fel a teriték feliiletére
(9. abra).

Gyakran eléfordul, hogy a
szabésznak olyan vagast kell
produkélnia, amely pontosana
lanc- vagy a vetiilékfonalak
mentén halad. J6 eredmény-
nyel alkalmazhaté erre a cél-
ra a ROBUSO—Stahlwaren-
fabrik egyszert vagoészerszama
" (10. d@bra), amely konnye kezel-
hetosége mellett, alacsony ara-
val jeleskedik.

A terjedelem korlatai ellené-
re sem hagyhatunk ki néhany
varrogépet az ujdonsagok so-

pusit varrogépén kialakithaté disz-
varrds fonakoldala

rabol. A karpitos gépek ko-
zul kiilonodsen ezekre jellemzd
a célfeladatokhoz igazodé ter-
vezes.

Az OKE cég ,Trapunto” né-
ven mutatta be kiilonleges var-
rogépét, amellyel igen tetsze-
tés diszitévarras végezheté (11.
abra). Mikodésének lényege: a
bevondanyag szinoldalan ki-
domborodd.atvarras tomorségét
és egyenletességét a fondakol-
dali laza varrattal lezart mi-
anyaghuzal biztositja. A laza
varrat a mianyaghuzal keresz-
tezését is lehet6vé- teszi a be-
vonbdanyag gyurddése nélkiil,
ezért a fellileten az Aabra sze-
rinti diszités is kialakithato.
Gondoljuk csak meg, hogy a

10, abra. Egyszerisége ellenére is igen hasznos a ROBUSO—Stahlwaren-

fabrik vagoszerszama

négyszogalaku diszitévarrasok
kivitelezése normal gépen még
toltéhuzal nélkiil is milyen ne-
héz feladat. Ez a gép tehat a
bevonat diszitését a varrat
megtoltése révén figyelemre-
mélto uj valtozattal gazdagit-
ja.

Nem csak a kettdés diszvar-
rast, hanem egyben az elvar-
rott szélek széthajtott allapot-
ban valé rogzitését is elvég-
zi a Pfaff cég alsé-, fels6é és
tlitovabbitdssal mikodé kéttis
varrogépe (12. abra). A géppel
végrehajtott varras az ivelt

éleknek tetszetdés kiilsot és jo
felfekvést biztosit, tehat szinte
nélkiilozhetetlen a bor- és ma-
bérbevonatok ivelt éleinek ki-
alakitasanal.

Igen Osszetett feladatot vé-
gez az Adler cég 965/169—I ti-
pusu varrogépe, amelynek két
egymassal szembendllo varro-
apparatusa a parnabevonatok
also, oldalsé és fels6 lapjait
varrja ossze. Ez a gép a szélek
automatikus behajtasén tal két
parhuzamos élszegély bevetését
is megoldja (13. dbra).

12. abra. A Pfaff cég ajanlata: alsé-, felso- és tiitovabbitassal mikodo

kéttils varrogép
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13. abra. Az Adler 965/169—1 tipust varrdgép nemcesak a bevonat harom
elemének behajtdsat és Osszevarrdsat, hanem az élek diszitését is elvégzi

Ismeretes, hogy a kézi kar-
pitos varréti a korszeri kar-
pitosiizemekbol kiszorulva a
hazi barkacsolas eszkoze lett.
A kézi varras megsziintetésére
irdnyulé torekvés eredménye-
képpen a kézi varrétlinek ha-
zdnkban is minél elébb az ipa-
ri hagyomanyokat szemléltetd
vitrinbe kellene keriilnie. A
magas mindségi €s termelé-
kenységi kovetelmények miatt
a parnak kézi varrassal valo
lezardsa ma mar nalunk is
csak sziikségmegoldasként fo-
gadhaté el. A konnyen nyit-
haté, de koltséges huzoézar vi-

szont a toltonyilasok lezarasa-
nak igényes, és éppen ezért
korlatozott terileten hasznala-
tos eszkoze. A téltényilasok
gépi lezardsa mar szélesebb te-
riileten alkalmazhaté. Az In-
terzumon bemutatott sok nyi-
laszaro varrégép kozil abran-
kon a Strobel cég gépét mu-
tatjuk be (14. dbra), amelyre
kis helyigénye ¢és a parna for-
majatol alig fliggdé sokoldalu-
saga miatt esett a valasztasunk.

Automatikus vezérlésii var-
réogéppel mar tobb hazai bu-
torgyar is rendelkezik. Ezek-
nek a gépeknek a jovoltabol

15. abra. Nagyteljesitményti Mammut tipust dtvarrégép
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egyre tobb butorunk mentestil
az egyhangusagtol. Nem tud-
hato, hogy a hazai igények mi-
lyen ilitemben kovetik a kiilfol-
dieket, de Dbiztosra vehet6,
hogy az atvarrassal diszitett fe-
liletd butor nalunk is egyre
keresettebb lesz. Ezért lehetsé-
ges, hogy az olyan nagytelje-
sitményG atvarrogép, mint a
Mammut VMK—250 (15. abra)
rovidesen valamelyik nagyobb
butorgyarunk beruhazasi prog-
ramjaba keriilhet. A  gép-
monstrum tlirendszere folya-
matos atvarrast végez, tehat az
atvarrandé anyagok keretre
tuzését feleslegessé teszi,

14. abra. A Strobel cég Levondnyi-
las lezarasdara alkalmas célgépe

Az osztdasok — tobb elonyiik
mellett — szintén a feliiletdi-
szités eszkozel. Elterjedésiik a
fejlesztoket ujabb osztasi elja-
rasok kidolgozasara inspiraltak.
E tertileten kiilonosen az OKE
szakemberei jeleskedtek. Az
altaluk kifejlesztett kilonbozd
formaju és méreti muianyag-
profilok segitségével az oszta-
sok kézi varras nélkil, gépi
varrassal vagy szegezéssel Ki-
alakithatok. Tobb valtozatuk a
bevonodanyag széleinek gyors és
tetszetds eltisztazasat is lehe-
tové teszi. Kozilik egy H-ala-
ku szegezbprofil alkalmazésat
mutatjuk be négy litemben

(16. dbra). Az els6 (1) ilitemben
a H-profil ,szakallat” a kivant



16. dabra. Az OKE H-profil alkal-
mazdsinak négy iiteme

elhelyezésben kapocsszeggel
kell rogziteni. Ezutan a bevo-
néanyag szélét a H-profil ala
kell hajtani (2,3), majd felil
kapocsszeggel a profil arkaba
kell rogziteni (4). A szegek
nyomadsara a profil felsé szélei
osszezarulnak és a szegeket
tokéletesen eltakarjak.

.

A bevonatszélek kézi varras
nélkili eltisztazasat biztositja
a Palty féle rogzitéprofil is
(17. dbra). A  derékszdgben
meghajlitott fémprofil per-
foralt részeinek rogzitése utan
(1) a tiskés részekkel egyiitt
a szovetszélek a keret feliileté-
re hajlithatok (2). A tliskék a
bevonéanyagot tartésan rogzi-
tik.

Az apritékok felhasznalasa-
nak ma mar nem csak a lagy-
hab hulladék hasznositdsa az
inditéka, hanem a véalaszték-
bévitésre irdnyuld torekvés is.
Az apritékkal t8ltott parnak
lagysaguk és jol formalhatosa-
guk miatt kedvelt parnazo-
anyagokka véltak. Erthetd te-
hat, hogy a nagyobb karpitos-
lizemekben létjogosultsagot
nyerhetnek a mnagyteljesitmé-
nyu parnatoltégépek. A

MODAN tipusu toltégep alap-
modellje (18. dbra) csigas be-
rendezeéssel, 6—10 atd légnyo-
mas alatt szallitja az apritékot
a parnabevonatokba.

17. dbra. A Palty féle szegezdpro-
fil a bevonatszélek gyors eltisztd-
zdsanak eszkize

18. dbra. Pdrnatoltés a MODAN
tipusi apritéktolié gépen

19. dbra. Egyszerii és kis helyigé-
nyii bevondéprés. Gydrtja a Palty
cég

A bemutatott nagyszamu be-
vonopres kozlill egyszeriliségével
és kis helyigényével tlinik ki
a Palty cég daltal ajanlott prés
(19. dbra). A MODAN tipusta
bevonopreés (20. dbra) viszont
hidnypoétlé szerepe miatt kel-
tett érdeklédést. Eddig ugyan-
is a vékony (10—50 mm-es),
de terjedelmes lagyhab parna-
zatok bevonasa kizardlag kézi

20. ¢bra A lemezhajlitds négy helyzete a« MODAN tipusii bevondprései
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21. abra. A Sodefa cég bevonéprése merev munkadarabok
bevondsdra alkalmas

munkdval tortént. A MODAN
bevonéprés a lagyhab lemeze-
ket hajlitassal teszi alkalmas-
sa a bevonasra. Alkalmazasa
esetén kézi munkat csak a be-
vondanyag eligazitasa igényel.

A SODEFA cég bevonoOprése
szintén az élomunka raforditas
csokkentésének  eszkoze (21.
abra). Amig az ismert bevono-
prések a lagyhabok térfogat-
csokkentésével Dbiztositjak a
szinoldalra forditott bevonat
surlédas nélkili  megtoltését.
addig ez a prés fondkoldalara
forditott bevonatot husz a be-
vonandé munkadarabra. A
géppel ezért az alakvaltozasra
nem képes (fa, forgacslap stb.)
munkadarabok bevonasa is el-.
végezhetd.

*

Az Interzum 1981-en latot-
takrol beszamolonkkal szinte
csak izelitot adhattunk. Ennek
ellenére reméljiik, hogy a val-
tozatos érdeklédési korok tobb-
ségét érintettiik egy-egy abra-
val és megjegyzéssel. A részle-
tek irant érdeklédék akar szo-
ban, akar az 0Osszegy(jtott
gyartmanyismerteték és anyag-
mintak megtekintése révén a
Butoripari Fejlesztési Intézet-
ben szerezhetnek a kiallitasrol
bévebb tajékoztatast.



Kedwves Olvasdink!

Eztton hiviuk fel szives figyelmiiket arra, hogy a FAIPAR-t 1982-ben is(egyénileg lehet meg-
rendelni és eldlizetni. A Magyar Posta Kozponti Hirlap Iroda 215—96 162 szamla, Budapest el-
nevezési pénzforgalmi jelzdszamra.

A lap eléfizetési dija: egy honapra 15— Ft
1/4 évre 45,— Ft
1/2 évre 90,— Ft
1 évre 180,— Ft

A befizetéshez sziikséges utalvany a FATE titkarsagan (Budapest V., Anker koz 13.) igényelhetd.
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Uj élzarasi technoldgia

14
Boronkay Lajos

Nagylizemeink lapmegmunkalé gépsorain jelenleg
esak éles és sarkos alkatrészek allithatok eld, igy
az ilyen alkatrészekbdl o6sszeallitott késztermékek
is élesek és sarkosak. Ezzel szemben az iskola-, az
iroda- és a lakasbutorokkal (e kategdrian beliil is
elsésorban a gyermekbutorokkal) szemben tamasz-
tott biztonsdgi igények egyre fokozédnak. Ezek
az igények foként az élek és a sarkok lekerekité-
sére vonatkoznak, mivel e helyek &llandé sériilési
veszeélyl jelentenek a butor hasznaléi szamara.
‘Ugyanakkor e helyek a butor megrongalodasa
szempontjabol is gyenge pontoknak tekintheték;
a meghibasodasok zéme — elsdsorban az asztalok
és egyéb munkafeliilletek esetében — az élek és
sarkok sérulékenységére vezethetd vissza.

A butoriparunkban alkalmazott gépsorok — a
megfelelé gépekkel és megmunkald egységekkel
kiegészitve — lehetévé teszik kilén-kilon, mind
az ¢élkerekitést, mind a sarokkerekitést. Nem meg-
oldott azonban az él- és sarokkerekités egyiities
alkalmazésa, ill. az igy képz6dd legdmbélyitett fe-
lilletek bevonasa. Mind a furnérok, mind az alkal-
mazott mianyag feliilletbevono anyagok fizikai tu-
lajdonsagaiknal fogva alkalmatlanok térgérbe fe-
liilletek boritasara, felliletboritas nélkiil viszont a
nagylizemi lapképzésben jelenleg uralkodé anya-
gok (forgacslap, pozdorja, lemezelt keretszerkeze-
tek) nem johetnek szamitasba. Alapvetéen 0j Gton
kellett tehat elindulni. A célhoz wvezetd utat az
NSZK-ban talaltdk meg, ahol 1978-ban olyan 1uj
technolégiai eljarast fejlesztettek ki, amely lehe-
tové teszi a lapalkatrészek él- és sarokkerekiteit
mianyagszegéllyel valo ellatdsat alapvetfen uj
modszerrel, miianyag ontéssel.

Az alabbiakban ismertetjiik az uj eljaras

1. elvét

2. anyagigényét

3. eszkozigényét

él és sarokkerekitett lapalkatrészek elééllitaséhoz

4. technolégiajat és
5. alkalmazasi teriileteit.

1. Az uj eljaras elvének ismertetése

Hagyoméanyos lapmegmunkilé gépsoron a feliilet-
kezell (elsGsorban laminalt) lapalkatrészt méretre,
pontosabban magméretre munkaljuk és a lapok
sarkait kb. 2 em-es radiusszal lekerekitjiik., A mag-
méret az élzart alkatrész készméreténél mindkét
irdnyban 6—6 mm-rel legyen kisebb,

Amennyiben a gépsor a sarokkerekitéshez sziik-
séges tartozékkal nem rendelkezik, ugy ezt a mu-
veletet mas gépen kell elvégezni.

Ezt kovetéen a lapot jobb oldalaval lefelé egy
szerszamba  (6ntékeretbe) helyezziik ugy, hogy
minden oldalon 3—3 mm rés maradjon, majd a
lapot elmozdulas ellen rogzitjik. Ezutdn — a rés
folott korilvezetve az adagolé-keverd gép onto-
pisztolyat — kortlontjlik a lapot az élzaro anyag-
gal, azaz poliuretannal.

3—4 perc elteltével a poliuretdin megkeményedik,
az élzart, utanmegmunkéaldst csak kis mértékben,
vagy egyaltalin nem igénylé lapalkatrész a szer-
szambdl kivehetd. Hogy az élzart lapalkatrész igé-
nyel-e utanmegmunkalast vagy sem az attol fiigg,
nyitott, vagy zart rendszeri szerszamban végez-
ziik-e az Ontést. (E két szerszamtipusrodl és az utan-
munkalas modjarol a késébbiekben adunk tajékoz-
tatast).

Az ontési folyamat elvi vazlatat az 1. sz. dbra
az alkatrészek lehetséges élkialakitasi modjat a
2. sz dbra szemlélteti.

2. Az eljarashoz sziikséges alapanyag ismertetése

Az ontott él eléallitasanak alapanyaga olyan mo-
difikalt poliuretan, amely

a) . ; b)

c)

1. sz. abra. A habéntés élzdrds folyamata nyitott rendszeril ontdszerszdm alkalmazdsa esetén
a) Munkadarab elhelyezése az oéntékeretben; b) Ontési folyamat; c¢) Koriilontdtt, azaz élzart munkadarab
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2. sz. abra. A poliuretdn ontéssel végzett élzarasnal
leggyakrabban alkalmazott valtozatok

— tetszbleges szinlire szinezhet6

— Shore-keménysége a szivacs lagysagatol a szi-
vos keményig beallithaté

— viz- és vegyszerallé

— zsugorodasmentesen keményedik ki és

— nyitott formédba is j6l onthetd (teriilékeny)

Az alapanyag szinezését a gyarté lizem végzi a
megrendeléskor kivalasztott szinminta alapjan. A
felhaszndlé tizem — amennyiben erre feltétlentil
szlikség van — legfeljebb drnyalhat a gyarilag szi-
nezett anyagok keverésével.

Az anyag Shore-keménységét szintén a gyarto
lizem allitja be a felhasznalasi cél ismertetése
alapjan az optimalisnak tekinthetd értékre.

Az 0j €élzar6é anyag viz- és vegyszerdllésdigdt a
laboratériumi vizsgalatokon tilmenden mar a gya-
korlatban is vizsgaltdk. J6 mindsitést kaptak a
PUR élzarasu éttermi asztalok, amelyeknél a viz-
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és vegyszerallésagon tilmenden szigorii egészség-
ugyi kovetelmények is felmeriiltek.

Az anyag zsugoroddsmentességét, valamint jo
teriilési tulajdonsdgdt az alapanyaggyarté cég az
»A” komponens bizonyos téltéanyagokkal valo ke-
verésével érte el. E megoldas egyben jelentds ar-
csokkentést is eredményezett.

Az alapanyag jelenleg csak a BASF cégtdl
(NSZK) szerezheté be. Beszerzési ara:

6,— DM/kg; sotét szind, nem alifaktikus izo-

cianat,

10,— DM/kg; fényalléan szinezett anyag.

A fajlagos anyagfelhasznaldas 19 mm-es forgacs-
lap élzardsanal:

100 g/fm (normal keménység és térfogatsuly
esetén).

Tdarolhatésdg: az alapanyag 20+5 °C hémérsék-
leten 6 honapig tarolhato.

A komponensek kivalasa nem befolyasolja a
felhasznéalhatésagot; megfelel6 homogenitéssal (fel-
keveréssel) az anyag teljes értékii anyagként fel-
hasznalhato.

Az anyag kikeményedési ideje altal meghataro-
zott ciklusido

—3,0—4,0 perc; az ontott él keresztemetszeti
méretétél fliggéen, az optimalisnak tekinthetd 55
°C hémérsékleten.

3. Az eljaras eszkozigénye

Gép

A teljes berendezés legfontosabb egysége a poliu-
retdn két komponensének Osszekeverésére szolga-
16 differencidldugattytis keverd-adagolé gép. (A
butor- és az épitéiparban ezideig hasznalatos fo-
gaskerékszivattyus keverg-adagolé gépek itt nem
alkalmazhaték. Az ,,A” komponens ugyanis nagy
mennyiségii abraziv tulajdonsaga toltéanyagot tar-
talmaz és a fogaskerékszivattytis gépeknél az ada-
golasi pontossag az alktrészek gyors kopasa mi-
att tartésan nem biztosithatd.)

Ontdszerszam

Az oOntbszerszam hagyomanyos fémipari technolo-
giaval (6ntéssel és marassal) eldallitott fitheté on-
tokeret, amelyet anyagtakarékossidg céljabol cél-
szeri zéarofedéllel ellatni. Ennek megfeleléen be-
szélhetlink :

nyitott rendszerd vagy

zart rendszert
ontészerszamrol, azaz ontékeretrol.

A nyitott rendszeri ontékeret alkalmazésa ese-
tén a hajtéanyaggal enyhén habositott élzar6 anyag
a lap sikja f6lé emelkedik, amint azt az 1/c abra
szemlélteti. Ezt a kiilonbozé mértékd anyagkitii-
remlést a legcélszeriibben maras utjan tvaolithat-
juk el.

Zart rendszeri ontdkeret alkalmazasdnal a ha-
bositott élzaré anyag nem tud a lap sikja folé
emelkedni. Ilyen rendszeri szerszdm alkalmazasa
tehat anyagmegtakaritdst eredményez és a lapok
utdnmegmunkalédsat (sikbamarasat) sem teszi sziik-
ségessé. Ez esetben mindossze a betdltés és a tual-
folyas helyén képz6dé kb. 8—10 mm atmérsja



csapokat kell egy éles szerszammal (kés, vésé stb.)
segitségével eltavolitani. A szerszam — kiilondsen a
nyitott rendszer(i szerszam — eldallitasa viszony-
lag egyszerd.

A nagy sorozatu gyartashoz készitett ontdkere-
tek egy darabbol késziilnek, tehdt az ontott éle-
ken, ill. sarkokon szerszamzardédasi vonalak nem
lathatok. Ezeket a szerszamokat zart rendszeri
szerszamként alakitjuk ki.

A prototipusokhoz és a kis sorozatok el6allitasa-
hoz nagyon koltséges lenne ilyen egy darabbdl ké-
szillt merev oOntokeretek készitése. Erre a célra
szolgdlnak a valtoztathat6 méretii ontékeretek,
amelyeknek csak két egymas melletti szara kapcso-
l6dik mereven egymashoz, a masik ketté a meg-
kivant lapméreteknek megfeleléen allithaté. Ezért
_ezek az ontékeretek — a két mozgathaté keret-
szar kovetkeztében — harom sarkon nem adnak
tokéletesen sima ontési feliiletet. A szerszamzaroé-
dasi vonal nyoma kézi utdnmegmunkalassal nem
tiintetheté el teljesen nyomtalanul. A habositott
anyagnak az utdnmegmunkalt (vagott, vagy csi-
szolt) feliilete ugyanis mattsagaval eliit a sima és
fényes ontott feliilettol.

4. Az ontési technologia ismertetése

Nyitott rendszeri szerszam (ontokeret) esetén a
keverdfejen 1évo betolté cséesonkot vezethetjik az
ontokeret kortl

kézi uton és

automatikusan.

A kézi eljaras olesobb, ezért — amig az igy el-
ért kapacitas elegendé — indokolatlan a koltsége-
sebb automatikus ontéberendezés alkalmazéasa. Két
darab kézi irdnyitdssal lizemeltetett gép teljesit-
ménye 480 db lapalkatrész miszakonként. A ko-
rilontés automatizdlasa révén ez a {teljesitmény
kb. 30—50%-kal novelhetd.

A zart rendszerii szerszamok esetében a hab-
anyagot mindig a betolté nyildason keresztil ada-
goljuk a szerszamba. A keveré-adagolé gép gém-
jén lévo toltépisztolyt tehat nem kell a munkada-
rab kertilete mentén végigvezetni. Ez a modszer —
az anyagtakarékossigon és a konnyebb munkavég-
zésen tulmenden — az ontési idétartam lerdvidité-
sét is eredményezi.

A zart szerszamnal ugyanis az anyag a betoltd
nyilastél jobbra is és balra is megindul a rendel-
kezésre &ll6 csatornaban és igy csak kb. fele any-
nyi idére van sziiksége ahhoz, hogy a munkada-
rabot koriljarja.

A tulfoly6 nyilasnak a betolté nyilassal szem-
ben, a kertilet felénél kell lennie, azaz ott, ahol a
két iranyban elindul6 habositott massza talalko-
zik. Ha a‘tulfoly6é nyilds nem ott van, akkor az
egyik anyag hamarabb eléri a tulfoly6 nyilast és
lezarja a masik agbol kiaramlo levegé utjat. Ez
esetben az élzaré anyagban légzarvanyok, kraterek
keletkeznek. A légzarvanyok és egyéb ontési vagy
sériilési hibdk az liregek utoélagos kiontésével ja-
vithatok. Ezeket a javitasi helyeket a foltozé
anyag (azonos minsdségi poliuretdn) kikeményedé-
sét kovetden sikba kell tisztitani. A javitasi helyek
a nyilt porusok kovetkeztében — amint erre mar

az el6bbiekben is utaltunk — mattak, igy kissé
elitnek a zart pérusu, fényes ontott feliiletektol.

5. Az Gj eljaras legjelentésebb alkalmazasi teriiletei

a) Iskolabitor gydrtds

Az iskolabutorok iil6é- és munkalapjai jelenleg 18
mm vastag nyir rétegelt-lemezb6l késziilnek. Az
uj technoldgia alkalmazasa — a lagy forméak meg-
valésitasan tulmenden — lehetové teszi a jelen-
leg felhaszndlt rétegelt lemez kivaltasat hazai el6-
allitasi laminalt vagy furnérozott forgacslappal,
ill. pozdorjaval.

E lényeges elonyokon talmenden szémolni le-
het jelentés anyagkoltség megtakaritassal annak
ellenére, hogy az Uj eljards munkaigényesebb,
mint a gépi ¢élzaras és folyamatos tékés anyag
import is felmerul. Az 1Uj technolégia alkalma-
zasal az iskolabutorgyartasban kezdetben kb.
40 000 db lapalkatrész eldallitasara lehetne kiter-
jeszteni.

b) Gyermekbitor gydrtas

Biztonsagtechnikai szempontbdél vizsgdlva az uj
technolégia legnagyobb alkalmazasi teriilete a
gyermekbutor-gyartas, amely 1982-ben az elbirdny-
zott kereken 12 milliard Ft-os ossz butortermelés
10%p-at, azaz 1,2 millidard Ft-os értéket tesz Kki.
Hogy e teriileten mekkora lenne a konkrét kez-
deti igény az még ismeretlen. E teriileten az al-
kalmazast az 0j technologia lehetéségeit figyelem-
bevevé formatervezésnek és szerkezeti moédositas-
nak kell megel6znie.

¢) Konyha- és laborbitor gyartas

A beépitett mosogatét tartalmazé konyhai mun-
kaasztalokndl elsédleges kovetelmény az élek to-
kéletes vizallosaga. Mivel ez a hagyomanyos élza-
rasi technolégiaval nem biztosithatd, az ilyen
konyhabutorok munkafeliiletei jelenleg 18 mm
vastag vizdllé ragasztisu rétegelt lemezbol késziil-
nek.

Az 0j eljaras alkalmazasaval ez a dréga és egy-
re nehezebben beszerezheté anyag kivalthatéo a
hazai gyartasu, lényegesen olesébb alapanyagokkal.

Ezen tulmenden az ontétt poliuretan élzaras jol
kiegészitené a postforming eljarassal eléallitott,
mindossze a mellsé ¢l lezarasat biztosité karcallo
munkafeliiletek tobbi élének vizallo élzarasat.

A konyhai és étkezdei asztaloknal a szegélyek
tisztantartdsa és az élek és a sarkok gyakori sé-
rillése (amely az élek vizfelvételét, majd dagada-
sat, végiil pedig a lapok teljes tonkremenetelét
jelenti) okoz gondot. Az \j élzarasi eljaras alkal-
mazasaval ezek a gondok is megszintethetok.

A laboratériumi butorokndl az Gj eljaras alkal-
mazasa ugyanazokat az elényoket biztositja, mint
a konyhabutoroknal.

Osszegzésképpen megallapithat6é, hogy az uj el-
jards a mintegy 0,8 millidrdos konyha- és labor-
butor gyartasat érintene, ami kezdetben (a moso-
gatok, valamint az étkezdei asztalok szamabdl ki-
indulva kb. 120—150 edb lapalkatrészt jelentene
évente.
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d) Irodabiutor gydrtds

Az irodabutor gyartasban az Gj technolégia alkal-
mazdisat biztonsagtechnikai és esztétikai okok in-
dokoljak. Véleményiink szerint jelenleg e tertlet
fontossagban a tobbi mogé sorolandd, egyenrangu
teriiletként csak export esetén kezelendé. Ez azt
jelenti, hogy kezdetben az 4j technolégiara konk-
rét igény meég nincs, az alkalmazast a gyartméany-
fejlesztésnek kell megel6znie.

Osszegezve megdallapithaté, hogy az 4j techno-
logia bevezetése — az 1982. évi 12 milliard Ft ér-
tékld termelési eldirdnyzatot figyelembe véve —
a butoripari termelés 17%-at érinti.

A természetes mérdszammal meghatarozott konk-
rét indulé igény 160—190 edb laptermékre becsiil-
~ heté.

Ez azt jelenti, hogy induldshoz két gépre van
sziikség és ezek leterhelése — 480 db/miiszak ka-
pacitdssal szdmolva — mar kezdetben 67—84Y
lenne.

Javaslat az Gj eljaras hazai megval6sitasara

Osszefoglalva a leirtakat megéllapithaté, hogy a
habontéses élzarasi technoldgia bevezetése — 1982.
évi 12 milliard Ft értéki termelési elbiranyzatot

figyelembe véve — kozvetleniill vagy kozvetve a
butoripari termelés 17%)-at érinti.
A természetes mértékegységben meghatarozott
konkrét indulé igény: 160—190 edb lapalkatrész,
amely igény 1—2 éven beliil varhatéan a t6bbszo-
rosére fog felfutni.
A kezdé igény 2 db ontégép bedlitasat indokolja.
Az 0j technoldgia leghatékonyabb alkalmazasi
szempontjabél javasolhaté legcélszeriibb megoldas:
— a berendezés maximalisan kihasznalhat6 le-
gyen és

— az Uj eljards elonyeit a butorgyartds minden
teriilete (konyha-, labor-, gyermek-, iskola-bu-
torgyartas) hasznosithassa.

A késoObbiek soran — amikor egy-egy felhasz-
nalé véllalat igénye eléri a legkisebb, egy onto-
géppel felszerelt ontélizem kapacitasat — szoba
johet az ontési technoldgia butoriizemi telepitése
is, amennyiben ez az adott gazdasagi koriilmények
kozott célszerlinek latszik. .

Az 10j eljaras meghonositdsa nagy elorelépést
jelentene butoriparunk szamara. Egyrészt meg-
sziintetné az el6z6ekben mar emlitett mindségi hia-
nyossdgokat, masrészt — mivel az eljaras még a
fejlett tokés orszdgokban sem terjedt el — ver-
senyképesebbé tenné a piacon elsGsorban konyha-,
iskola-, labor- és irodabutorainkat.
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