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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A min&ségiranyitas szakagazati és véllalati informécids

rendszere a bltoriparban
Dr. Daloesa Gédbor

Bevezetés

A termékminGségre vonatkozé gazdasagi informé-
cidrendszeren a termékek mindség fejlesztésével,
szabalyozasaval, biztositdsaval, valamint a termelé-
tevékenység gazdasagi oldalat jellemz6 adatok ész-
lelésével, rogzitésével, a dontéseldkészitéshez alter-
nativ feldolgozassal és elemzéssel, majd a megfele-
16 differencialt dontési szintekhez valé tovabbitas-
sal oOsszefliggd tevékenységeket értjik.

A butorminéség egységes szakagazati és vallala-
ti gazdasdgi informacidés rendszerének szervezésé-
re és tartalmara vonatkozé aldbbi oOsszeallitas az
elsé kezdeményezés, éppen ezért nem torekedhet a
teljességre. Neheziti a rendszeralkotast az a tény,
hogy a butorok mindségére vonatkoz6 kozgazdasa-
gi mutatok csaknem teljes egészében hidnyoznak.
A butorminéség vonatkozasiaban csak 1976. janu-
ar 1-t6l van hatdlyban olyan szabvanyelbiras, mely
a termeldi mindség biztositdsat hivatott elosegiteni,
ugyanakkor a fogyasztéi minéség alakuldsarol,
szamszeri értékeir6l tovdbbra sem rendelkeziink
ismeretekkel. Ezt azért szlikséges aldhuzni, mivel
a termeldi mindség és a fogyasztéi mindség kozott
szoros korreldcios Osszefliggés van, melyet csak a
megfelelé kozgazdasédgi-statisztikai informaécidk se-
gitségével lehet feltarni és értékelni. Ebben az
esetben az informaéaciok felhaszndlhaték a termék
fogyasztoi eredményessége prognosztizalasahoz, az-
az a termékmindség gazdasigi mutatéinak a lét-
rehozasahoz.

A minsséggel Osszefliggd informacié gy(jtés
mind a vallalati, mind a szakédgazati dontéseléké-
szit6 munka fontos része és a dontések megalapo-
zottsdgat jelentésen befolydsolé tevékenység. Az
informaci6é aramlas irdnya pedig alulrél felfelé tor-

téndé mozgést kell végezzen, vagyis a vallalati ada-
tok — mint alapadatok — a szakdgazati irdnyitas-
ellenérzés-elemzés felé keriilnek tovabbitasra, ahol
azok Osszesitésre keriilnek. Ezért a mindséggel kap-
csolatos adat és informaciéaramot szabalyozott for-
maban ugy kell kialakitani, hogy az a célnak meg-
feleléen felhaszndlhaté legyen. Ez az informacié-
rendszer feladata.

A rendszer mukodését biztosité adatok elsédle-
gesen a termeld6folyamat végrehajtasdnak eredmé-
nyeképpen jelennek meg, igy az igénymeghataro-
zast is a vallalati adatok korének, kialakitasi fo-
lyamatuknak iranyéaba célszeri elvégezni. A szak-
agazati és vallalati informéciés adatok mindenek-
el6tt a tervezés, a termelés és felhaszndlas folya-
matdban kialakulé statisztikai megfigyelés és el-
lendrzés, illetve ezekbdl torténd szarmaztatas utjan
biztosithaték.

Az informaéciés adatok korét ugy hataroztuk
meg, hogy azok Osszedllitdsa jelentds tobbletmun-
kaval ne parosuljon.

I. A vallalati termékmindségre vonatkozé
gazdasagi informaciok fogalma és tartalma

A mindségiranyitds informécios szervezete és dlta-
laban a mindségre iranyulé valamennyi informéa-
ci6 gyljtése, elemzése és értékelése a villalaton
beliil olyan rendszert képez, amely nélkiilozhetet-
len a mindségszabalyozassal Osszefliggé valameny-
nyi tevékenység veégrehajtasahoz. Az elméleti vizs-
gélatok ugyanakkor azt is kimutattdk, hogy a val-
lalati minGségiranyitasi komplex rendszer (VMKR)
alapvet6 jellemvonésat az informadciék hatarozzak
meg, mivel a rendszert alkoié elemek tulajdonsa-
gai legtobbszor a rendelkezésre &ll6 informaciok-
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t6l fliggnek, s ezen elemek kozotti viszonyok pe-
dig az informacioaramlas (csere) alapjan jonnek
létre. Igy a vallalati mindségiranyitds komplex
rendszerét (VMKR) a vallalat egész termelési és
gazdalkodési rendszerét mikodtelé bonyolult in-
formacids viszonyok halozata jellemzi.

Mindenekel6tt azt kell kihangsulyozni, hogy a
mindség-biztositasra irdnyulé informaciésrendszer
vizsgalatit nem szabad elszakitani a vallalat gaz-
dasagiranyitdsi informéciés rendszerétél. A mins-
séggel Osszefliggé informdcié valamennyi Osszete-
vojét a vallalatirdnyitas Osszes termelési-gazdasé-
gi problémadival egylittesen, annak bézisan Iehet
vizsgéalni. Ezért, hogy a vallalatnal a termékmind-
ség hatékony iranyitasanak egyik legfontosabb ko-
vetelménye — a gazdasagi informaécié szerves be-
. épitése a termékminldség iranyitadsanak folyamata-
ba — teljesiiljon, a termékmindségre vonatkozoé
informéci6 meghatdrozott tudoméanyos rendszeré-
nek kidolgozdsa, megszervezése és mikodtetése
sziikséges. Egyidejlleg a kapott informacidkat a
termel6folyamatba torténé beavatkozashoz, a mi-
néségbiztositas kérdésében sziikséges dontésekhez
kell felhaszndlni, hogy ezen keresztiil a tervezett
minoségli termékkibocsatés biztositva legyen.

A masik fontos feltétel, hogy a termék mindsé-
gére vonatkozé gazdasagi és termelési informacio
-dontési és végrehajtasi szintjei kozotti visszacsa-
tolds intézményesen kényszerpalydn miikodjon.

A minéségiranyitashoz felhasznalhaté gazdasagi
informaci6 nem mas, mint a mindség funkciok és
minéség jellemzék kiilonbozé6 mutatéinak nagyséa-
gat és mozgasat visszatiikrozo statisztikai és szar-
mazékos adatok, amelyek lényegében a mindség
kialakuléasi folyamata megismerésének a forrasa.
Ezekkel az adatokkal szemben azonban fontos ko-
vetelmény a'tér- és iddbeli koordinaltsag, a bels6
tartalmuk egynemiuisége.

Az eddigi tapasztalatok igazoljak, hogy a helye-
sen szervezett vallalati mindséginformaéciés rend-
szer funkcionalasa soran nyert informaciék sokol-
dalu felhasznaldsa lehet6vé teszi a minéség funk-
cidk terv szerinti végrehajtdsa soran jelentkezo
akadalyok leklizdését és hozzajarul, hogy a terme-
lési tényezék Osszhangja minél jobb legyen. Ezzel
egyidejlileg a mindségfunkciék kozott lehetové va-
lik az egymas kolesonds kiegészitése, vagy koleso-
nos helyettesithetGsége is, amely végsé soron a
minoségjellemzok, értékek javulasiban mutatko-
~zik meg. Igy pl. a j6l funkcionalé informéacidédram-
las kovetkeztében a gyartmany- és gyartasfejlesz-
tés, valamint a termeléselokészités egymast koleso-
nosen kiegészithetik, mig a kutatds a gyartmany-
tervezést helyettesitheti és forditva. Ezért az in-
formécidok aramlasat nemcsak a vallalat szervezeti
felépitése~ dltal meghatarozott fliggdségi irdnyok-
ban, hanem térben és idében is koordindlni sziik-
séges. A termékmindséget mar az eléallitasi fo-
lyamat legkordbbi fazisidban az igényekhez és
sziikségletekhez kell igazitani, majd a gyartas idé-
beni elérehaladasa folyaman a végsé miiveletig
szabalyozni, iranyitani kell. Ehhez a valésagot
visszatlikroz6 informaéciékra wvan sziikség. Ebbdl
az is kovetkezik, hogy a minéségiranyitds és ter-
vezés elveit és moédszereit a gyartmany-élettartam
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ciklusanak minden féazisdban alkalmazni kell, ko-
vetkezésképpen a minGségrél sz6lé informaciénak
is minden fazisaban jelen kell lennie, hogy a visz-
szacsatolas biztosithaté legyen. Ezért a felhaszna-
16k igényeinek (igényvaltozasainak) gyljtésétol és
feldolgozdsatol a gyartmany- és gyartastervezésen
keresztiil a termék hasznéalhatésiagdanak elemzéséig
bezarélag az informacié jelentés szerepet tolt be,
s ezek nélkiil hatékony dontések nem képzelheték
el. Csak a teljes ciklust atfogd informaciésrendszer
és az ezen alapulé mindségszabalyozas vezethet el
a kivant minéségli gyartmaéany el6allitasdhoz. Az
informécio szervezése azonban nemcsak a korabbi
gyakorlat szerinti statisztikai médszerek alkalma-
zasit jelenti, honem olyan Uj moédszerek felhasz-
naldsat is, mint a mindségtervezés, a gyartas telje-
sit6képességének vizsgalata, a mindség koltség-
elemzése, a megbizhatosidg szamszerlsitése, az
anyagi Osztonzés stb.

A vallalati mindségiranyitdssal Osszefliggé in-
forméaciénak tartalmaznia kell: '
— kitdl érkezett,

— mire vonatkozik,

— a vonatkozasi alap miszaki-gazdasigi, statisz-
tikai és szarmaztatott jellemzoéi, azok értékelé-
Se!

— milyen mértéki hatarozatlansagot sziintet meg,

— a mindségbiztositassal Osszefliggdé dontésekhez
mennyiben hasznalhaté.

Ezen kivill a termékmindségre vonatkozd infor-
maciénak tartalmat tekintve osszhangban kell len-
ni a minéségirdnyitas kibernetikai elveivel, vagyis
tiikroznie kell a termel6i és fogyasziéi termékmi-
néség kozotti kolesonds kapesolatokat is.

A mindségre vonatkozdé informéciénak azonban
nem szabad csak a szigoru tények megallapitasa-
ra szoritkozni. Ebben az esetben az informaécié csak
passziv szerepet tolt be. Igy sziikséges, hogy a meg-
4llapitds ok és okozati Osszefiiggéseire, a kialakult
helyzet mikéntjére is vélaszt tudjunk kapni. Ez-
zel az informdacié dinamikus jellegét is biztosithat-
juk.

Elméletileg bizonyitott, a gyakorlatban pedig
meg lehet réla gy6zédni, hogy a mindségirdanyitasi
tevékenység {6 vonasait olyan &altaldnos torvény-
szerliségek hatarozzdk meg, melyek a termelétevé-
kenység végrehajtasanal valamennyi ipari agazat-
ra jellemzok. Azt is tudni kell, hogy az altaldnos
torvényszertségek hatédsa — az adott vallalat fej-
lettségi szinvonala fliggvényében — kilonbozo, a
specifikus eltéréseket lehet tapasztalni a termeld-
folyamat sajatossdgainak, a fogyasztéi igények no-
vekedési litemének hatasara is. Ezért a megnyil-
vanulasi forméak kiilonbozoségét az igények és le-
hetéségek Osszhangjanak megteremtésében kell
keresni, s minél jobban fedi egymast e két ténye-
z6, a mingségiranyitasi rendszer annal jobban funk-
cional. Ez vonatkozik a minéségirdnyitds informaé-
cidigényének mindenkori szervezésére és kielégi-
tésére is. Csak az iranyitasi tevékenységhol lekép-
zett informécioknak van elsédlegesen meghatarozo
szerepik, s mivel ezek leszarmaztatott jelek, visz-
szatiikrozodésik az irdnyitdsi folyamat gyakorlati
megvaldsitasat mutatjak.



A vallalati minéségirdnyitdas komplex rendszere
(VMKR) az iranyitas kovetkez6 harom feladat-
csoportjaval koriulhatarolt korlatok kozott jelle-
mezheto:

— a paraméterekkel koriilhatarolt korlatok, ame-
lyek az orszagos és iparagi szabvanyok alapjan
késziilt altalanos vallalati szabvanyok és mi-
szaki el6irdsok alapjan meghatarozza az eléren-
dé célt, valamint az ehhez tartozé moédszert, to-
vabba az objektiv értékelés alapjat;

— funkciondlis korlatok, amelyekhez azok az elo-
irasok tartoznak, amelyek a termeléselGkészi-
tés, a tervszerli mindségjavitds, az anyagi-mu-
szaki és szervezéstechnikai ellatast, valamint a
szabalyozéassal Osszefliggd munkdkat tartalmaz-
zék;

— munkaszervezési korlatok, amelyekhez azok az
eldirasok tartoznak, amelyek a hibamentes ter-
melést hivatottak biztositani, azok az eloirasok,
melyek a termelés kulturajat, a mindségfejlesz-
téssel Osszefliggd anyagi-erkolesi Osztonzést tar-
talmazzak.

A rendszerszemléletli mindségiranyitas megszer-
vezdsénél azonban nemcsak az a lényeges, hogy
milyen vallalati szervezeteket vonnak be a szaba-
lyozés és informécié szolgéltatds korébe, hanem
az, hogy hogyan tevékenykednek ezek a szerve-
zetek. Igy a mindségirdanyitds nemcsak a szerveze-
tek Osszességét és determindltsagat jelenti, hanem
a mukédési folyamat célraorientalt végrehajtasat
és megismételhetoségét. Ezek a szervezetek csak
annyiban vesznek részt a mindségiranyitasban,
amilyen mértékben a termékeldallitas szabalyoz-
hatésagaban meghatarozott szerepiik megengedi.
Ezen kiviil hatnak a mindségiranyitdsra mas befo-
lyasolé tényezok is (pl. miiszaki szinvonal, termelé-
si kultura, szakmai képzettség stb.).

Ahhoz, hogy a vallalati minéségiranyitast ma-
gasabb szinvonalra emeljiik a fejlodés alapjainak
megteremtéséhez elengedhetetlen, hogy a mindség-
funkciék végrehajtasat, a mindséget jellemz6é pa-
raméterek kialakitdsdnak folyamatarol kell6 mély-
ségli és idében rendelkezésre allé informacidkkal
(adatokkal) rendelkezziink. Az informéciéhalmaz
megfelelé hatékonysdgu felhasznalasdhoz pedig
csak j6l miikoddé informacié feldolgozd, értékeld és
tovabbité rendszerrel kell rendelkezni.

A korszerli mindséginformacié rendszer kialaki-
tasdhoz ismerni kell azt az alaprendszert (mind-
ségiranyitas), amelynek szolgédlatara az informé-
ciorendszert létrehozzzuk, de ismerni’ kell azokat
a legujabb elméleti és gyakorlati moaddszereket,
technikai lehetdségeket, amelyek egy ilyen rend-
szer megvalodsitasdhoz feltétleniil sziikségesek. Ezen
két tényezb elemzése és az adotisdgokkal vald 6sz-
szehasonlitas alapjan lehet a vallalati informaécio-
rendszer szervezéséhez hozzdkezdeni.

Az integralt mindéségjellemz6. kialakulasanak fo-
lyamatairol rendelkezésre 4all6 adattomeg jelentds
része mind ez ideig nem kapott elméleti megvila-
gitast, igy nem keriilt be a vizsgalatok szférajaba.
Egyidejlileg a moédszertani hidnyok is gatoltdk az
informiciok megszervezésével Osszefliggd kérdések
megfelel6 szinvonali megoldasat. A megfelelé in-
forméciés adatoknak csak kis hdnyada fejezhet6

ki kozgazdasagi-statisztikai modszerekkel, igy a
dontéselokészités szamara elvész.

A termékelballitas folyamatdban létrejovo mi-
néségi jellemzok kialakuldsat visszatiikrozé infor-
méciékban nem az adatok tomege, hanem az 4lta-
luk hordozott tudomanyos-technikai ismeretek kéz-
lésének szinvonala a dontd, melyekben nem a
munkaraforditdas mennyisége, hanem a dolgozok
altalanos és szakmai képzettsége jatszik egyre no-
vekvo szerepet.

Az informacié mindsége fligg:

— az adatszolgaltatasi fegyelemtél,
— az elsédleges nyilvantartdsok megbizhat6sagatol.

A tudomany és technikai fejlédés alapjan a bu-
toripari vallalatoknal is szlikségszer(ivé valt a mi-
néségpolitikai célkitlizések ujrafogalmazasa, mely
feltételezi az iranyitasi és informacidsrendszerek
ujraszervezését ¢és tokéletesitését. Jelenleg a kor-
szert informacié, annak szervezett aramoltatdsa a
termelési tényezéknek olyan kiegészitése, amely
nélkiill a termékel6allitasi folyamat gazdasdgosan'
nem hajthaté végre.

A hatékonyan miikodé vallalati informaciorend-
szer megfelelé alapokat ad:

— a vallalati minéségpolitika célkitizéseinek meg-
hatérozésdhoz és a végrehajtds stratégidjanak
kivalasztasdhoz, .

— a minoségfejlesztési koncepcick kialakitasdhoz
és a megval6sitas szervezése iliteméhez, a kdzép-
és rovid tava tervek kidolgozasihoz,

— a minéségszabilyozési rendszer mikddtetéséhez
sziitkséges visszacsatolashoz,

— a mindségjavitas anyagi-erkolesi Osztonzéséhez
sziikszéges dontések meghozataldhoz,

— a termel6i és fogyasztéi minbség kozotti szto-
chasztikus osszefliggések vizsgalatahoz.

A mindségfejlesztési célkitlizések megalapozéisa
megkoveteli a gyartoktol, hogy
— széles kort informaciéval rendelkezzenek a fo-

gyasztol igényekrol,

— a termékeknek azokat a tulajdonsagait, ame-
lyek a felhasznalét kielégitik pontosan ismerjék,

— az altaluk elbéllitdsra tervezett termék tulaj-
donsagait, okjektive osszehasonlitsdk a fogyasz-
toi igényekkel,

— optimatizaljak a termék fogyasztoi-tervezési-
gyartasi mindsége kozotti azonossagot.

Ezen kiviil a vallalati informaciésrendszernek a
szakdgazati informaciésrendszer miikodéséhez biz-
tositani kell:

— a statisztikai adatokon kiviil a program és cél-
informaciokat,

— a szédmszerl informaciékon kivill széveges (eset-
leg értékeld) informaécidkat,

— a vallalati mindségpolitika és mindségirdnyitas
szervezésére és miikodtetésére vonatkozéd tajé-
koztatékat.

A butoripari véallalatok mindségpolitikajat mar
kozel egy évtizede hogy dathatja az igény a mind-
ségiranyitds, a mindségszabalyozas szervezésére,
Hosszu és kozéptava vallalati tervekben egyre job.
ban kirajzolodik a torekvés a mindségbiztositas
anyagi-szervezeti megvalésitdsara, s a tevékenysé-
gek mind jobban illeszkednek a termékmindséggel
szemben témasztott kovetelmények kielégitéséhez,
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A fejlédési korszakvaltas jelei egyre jobban kiraj-
zolédnak az egyes vallalati mindségpolitikaban
megfogalmazott célkitlizésekben. Ugyanakkor a
korszakvéltas igen sok problémat vet fel, melyek
a rendszerszemléletli alkalmazis szervezésével és
az értékrendek atalakuldsaval fliggnek Ossze. A
korabbi gyakorlat ugyanis még mindig erdsen hat.
A legtébb helyen még napjainkban is a mindség-
ellenérzés elvi-gyakorlati tevékenységéhdl indulnak
ki, pedig a magasabb fejlettségi szinvonal a mindé-
ségirdnyitasi tevékenységek kozoiti ardnyos fel-
adatmegosztast és azonos szintet kovetel meg. De
hidnyzik a mindéségiranyitis szervezéséhez szliksé-
ges informacids hattér oly mértékd funkcionalasa
is, melyek elésegitenék a mindségigények megala-
pozott megfogalmazashoz szlikséges dontéseket.
Ez az &llapot fékezi a korszakvaltas gyorsabb lite-
" mének érvényeslilését, de hidnyoznak az elvi ala-
pok a butoripari sajitossigokkal valé kiegészité-
sére és az 1j értékrendek kidolgozasara is.

A korabbi minéségellendrzési gyakorlatbhol, va-
lamint az Uj mindéségiranyitasi tevékenységekbol
egymasra torl6dé feladatok olyan helyzetet terem-
tenek, amelyben a régi és az Uj egymasmellettisége
nem teszi lehetéwvé, hogy az alapveté tevékenysé-
gek a mindségszabalyozas kiterjesztésére és szer-
vezésére legyenek koncentrélva, Igy szamolni kell
azzal, hogy a mindségirdnyitds mint komplex rend-
szer csak hosszabb tavon fog kifejlédni a butor-
iparban. Igazolni latszik ezt a megéllapitast az a
jelenlegi helyzet, miszerint az V. téves tervben a
vallalatok még nem ismerték fel a mindségirdanyi-
tds 1j rendszerének alapjan megvaltozott érték-
rendeket, s atfogd mindségpolitikai koncepcioban
meég most is az ellenérzési modszerbdl fakado cél-
kitlizések dominalnak. Pedig a gazdasigi kornye-
zet, az igények novekedése, a fejlesztések szelektd-
ldsdnak egyre jobban kibontakozé gyakorlata siir-
getben veti fel a vallalati termékminéség irdnyi-
tasdnak 1) rendszerli megszervezését. A masik ol-
dalon viszont a vallalat belsé feltételei hataroljak
be az alkalmazkodéképességet. Ezek kozott is el-
s6 helyre kell tenni az emberi tényezbket. Ezen
belill a vallalati dolgozok szakmai szinvonala és
a tudatformdldas moédszere és gyakorlata az alap-
vetd tényezd.

A mindséginformacié csak akkor tudja feladatat
ellatni, ha képes elérni azt a Kkritikus tomeget,
amely mar mindségileg tobbletet jelent mind a
dontéselékészitéshez, mind a minéség irdnyitasa-
hoz. Itt nem az egyszeri adatszolgaltatasra vagy el-
lenbrzésre van sziikség, hanem a tartds informa-
ciokra, amely azonban jelentfs anyagi terhet és
egyéb raforditdsokat igényel a véllalatoknal. Ezért
a mindségiranyitas informécios rendszerének mi-
kodtetési koltségét ismerni kell, hogy megalapo-
zott és dsszehangolt dontést tudjunk hozni.

II. A vallalati termékmindség statisztikaja

A gyors lUtem( miuszaki-gazdasagi fejlédés a bu-
toriparban is napirendre tlizte a vallalati mindség-
irdnyitds funkci6janak és helyének a kijelolését, a
termelésszervezési folyamat rendszerben. Ez nem-
csak a mindségellendrzés mint modszer szilikség-
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szeri tovabbfejlédésébsl adodik, hanem a termeék-
minéség, mint fizikailag kifejezhet6 mennyiségi
valtozé olyan igénnyel 1ép fel, hogy az értékét és
szinvonalat célraorientdlt aspekiusbél statisztikai
adatok alapjan értékelni lehessen.

Jelenleg sem az allami statisztikai beszdmold
rendszerben, sem a butoripari vallalatok belsé in-
formacids rendszerében a termékmindség statisz-
tikdja nines megfelelden kidolgozva, kovetkezés-
képpen kevés a meghbizhaté adat, amelyet a meg-
alapozottabb dontésekhez hasznidlni lehet. Ennek
egyik oka az, hogy a vallalati gyakorlatban a ter-
mékmindségre iranyulé statisztikai adathalmaz
olyan egymaéssal belsé kapcsolatban nem 4allé ele-
mek statisztikajabol all, mint a termelési folya-
matban keletkezé selejt, a késztermék selejt, a ter-
mékek mindségi osztdlyainak megoszlasa, a gyar-
tashoz hasznilt idegen anyagok és kooperacioban
beszerzett alkatrészek mindéséginformaéciéi, a rek-
lamacidok és garanciilis javitdsok (koltségek) sta-
tisztikaja, a laboratériumi mérések eredményei, a
felhasznaldktol visszaérkezett jelzések statisziika-
ja sth. De ugyancsak kevés a statisztikai adat az
egyes termékek minéségjellemzbinek (végsé soron
az integralt minéségjellemzéknek) valtozasardl is.
A technolégiai folyamatok végrehajtasa eredmé-
nyeinek a matematikai-statisztikai modszerével tor-
téné ellendrzésére is csak elvétve talalunk példat,
pedig a korszerli tomeges alkatrésztermelés szerve-
zett ellendrzésénél ez ma mAar alapveté kovetel-
mény.

A termékminGség statisztikdja a jelenlegi fejlett-
ség szinvonaldn a butoripari véllalatoknal harmas
funkeciét tolthet be:

— kifejezi a wvallalati munka mindségét, vagyis
tajékoztat a technolégiai folyamatok végrehaj-
tasdnak mikéntjérdl,

— a késztermék felhasznaldsra vonatkozé alkal-
massdgrol informdl, mis széval a szabdlyok és
miuszaki eldirdasok alapjan mindésiti a készter-
méket,

— adatokat szolgaltat a munka mindségének hia-
nyaval Osszefiiggd veszteségekrdl (selejt miatti
veszteségek, garancidlis koltségek stb.).

Ezen funkcidk betdltése eredményeként kapott
adatok ugyanakkor modszertanilag nincsenek osz-
szekapcsolva, hogy a regresszids egyenletek segit-
ségével kifejezzék a fogyaszioi és termeldi termék-
mindség kozotti kapesolatokat. Ez utébbinak kidol-
gozdsa €s megalkotdsa a tudoményos kutatas egyik
legsiirgdsebb feladatai kozé tartozik a butoripar-
ban is.

A vallalati munka mindségének mutatéi a szab-
vanyok, vagy mifiszaki eléirdsok kovetelményei-
nek a kielégitési szintjét jellemzik. Ez azonban csak
akkor hasznosithaté, ha az adatok elemzéséhez
tudoméanyosan megalapozott metodika all rendel-
kezésre, mivel ez esetben nemesak a mindség al-
kotéinak értékét, hanem a mindség funkecidk vég-
rehajtisat és ezek kolestnhatasat is elemezni, ér-
tékelni lehet. Ezenkiviil a névleges értékektsl va-
16 eltérések (tlirési hatdrok) normativ értékeit, to-
vabba az esetleges eltérések okait (szubjektiv-ob-
jektiv) is ugy kell az adatokkal jellemezni, hogy



azokb6l a kikiiszobolés moédjara (szabalyozéas) is

kovetkeztetni lehessen.

Adott termék esetében a statisztikai adatok fel-
dolgozasa alapjan van csak lehetGség az atlagos
mindségi szint (célmindség) kitlizésére. Ebben az
esetben a vallalati minéségpolitika megfogalmaza-
sa, a mingségirdnyitas tevékenysége mar nem iit-
kozik kiillonosebb nehézségbe, ugyanis ha csak a
minéségi szint tartdsa a feladat, gy a rendszer
stabilitdsara kell torekedni. Mas a helyzet, ha ma-
gasabb szint elérése a kivant célkitiizés. Ebben az
esetben megalapozott déntéshez mindenekel6tt sta-
tisztikailag kettés kritériumot kell megfelelden
igazolni, mely a vallalati statisztika feladata:

— a célul tlizend6 mindségnek jelenidsen kiiion-
boznie kell a mar elért atlagos mindségi szint-
16l,

* — a Kkitlizott szintnek jelentds relativ gyakorisag-
gal kell rendelkeznie, vagyis gyakorlatilag tel-
jesithetonek kell lennie.

Ezen keresztiil vilik a statisztikai adat a min6-
ségiranyitas fontos tényezdjévé.

A rendszerszemléletli mindségiranyitashoz a ter-
mékmindség statisztikdjanak olyan objektive mér-
het6 adatok gy(jtésére, elemzésére és feldolgoza-
sara van sziikség, amely lehet6vé teszi a miszaki-
gazdasagi szamitdsokhoz sziikséges minGségi mu-
taték rendszerének gyakorlati megvaldsitasat. Ezért
a korszertien szervezett vallalati statisztikai szol-
géltatasnak ki kell terjednie:

— a mindségellendrzés és a miuszaki ellendrzés al-
tal megéallapitott termékmindségre,

— a termékmindséget biztosité termelési folyamat
befolyasold tényezdinek a jelenlegi, valamint
jovébeni (prognosztikai) adataira.

— az agazati irdnyitas (dllami adatszolgéltatas) al-
tal igényelt adatokra.

Ezért a véllalati mindségstatisztikdnak adatokkal
kell rendelkeznie:

— a termelési folyamatban keletkezé selejtrdl,

— a keésztermék mindségi osztilyainak alakulasa-
rol,

— a vallalatnal elért atlagos mindségi szintrol,

— a termékek laboratériumi és hasznilhatoséagi
értékeinek vizsgélatarol,

— a késztermékként jelentkezd selejtrol,

— a fogyasztoi reklamaciékrol és a garancialis ja-
vitasokrol,

— a mind6ségbiztositassal osszefliggé koltségek ala-
kuldsarol,

— az anyagi-erkolcsi 0szionzés alapjait
mutatok valtozasarol,

— a tervezési-fogyasztoi mindség kozotti azonos-
sag alakulasardl.

Ezen kivil az utébbi években egyre gyakrabban
hallani arrél a jogos igényrdl, hogy a termék ara
és mindsége kozott helyre kell allitani a sziiksé-
ges aranyokat, mivel a jelenlegi mindségi osztalyo-
zas és arképzési utasitas egyéltalan nem fejezi ki
sem a vallalat, sem a fogyaszté érdekeit. Ez a fel-
adat csak akkor oldhaté meg, ha a minéségjellem-
z0k megléte vagy hidnya alapjén hatarozzdk meg
a mindségi szinvonalat, Osszevetve a fogyasztoi
igényekkel és ehhez kapcsoljdk az arakat. Igy pl.
a korpuszbutorokndl az esztétikai mindségalkot6

biztosito

hianya a termék mindségét oly mértékben leront-
ja, hogy ma mar csak jelentds arengedmény ese-
tén hajlandé a fogyaszté eziranyu igényének mér-
séklésére. Ahhoz tehat, hogy a mindség-ar Ossze-
fliggéseit objektiven lehessen értékelni a mindség-
jellemz6ék és annak fogyaszt6i értéke kozotti Osz-
szefliggések ismerete elengedhetetleniil sziikséges.
Ilyen Osszefliggések (sem funkciondlis, sem sztoc-
hasztikus) azonban jelenleg nincsenek, ezért ater-
meék fogyaszt6i tulajdonsagainak értékére vonat-
kozd vizsgdlatok és annak a vallalati termelétevé-
kenységgel valé Osszekapesoldsa a kozeljové leg-
stirg6sebb feladatai kozé tartozik.

A tulajdonképpeni osztalyos termékek aranyai
mennyiségileg mutatjdk a vallalati tevékenység
mindségi Osszetevoit, ugyanakkor a selejt, a kifi-
zetett garancidlis koltségek, az egyéb raforditasok
a termékmindség belsé tartalmat hivatott kifejez-
ni. Lehet a kibocsatott termék 100%-ban elsé osz-
talyunak mindsitve, ugyanakkor a garancidlis id6-
tartam alatt a tovabbi raforditdsok jelentés gaz-
dasagi terheket réhatnak a vallalatokra. Eppen
ezért a vallalati statisztikai médszerek fejlédésében
mar a kozeljovoben el kell érni azt a szintet, ami-
kor is az adatok nemcsak a vallalaindl végzett
munka eredményére és a termelsi termékmindség
értékelésére nyujt lehetdséget, hanem segitségével
ki lehet mutatni azt a végsé eredményt (vagy
veszteséget), amelyhez a mindségvaltozas sordn a
fogyaszté jutott a termék felhasznalasakor. S tu-
lajdonképpen a mindség—ar Osszefliggés alkalma-
zésdnak ez fog objektiv alapot adni. Ehhez pedig
meg kell teremteni azt az értékelési méodot, mely-
nek segitségével a mindségvaltozds miatt a fo-
gyasztonal jelentkez6 eredmény nagységét mar a
termékkibocsatas pillanatdaban meghatdrozhatjuk.
Egyik ilyen méd az értékelemzés felhasznédlasa le-
het.

Az értékelemzés célja, hogy a fogyasztéi igények
tamasztotta funkciondlis kovetelményeket a lehetd
legkisebb koltségraforditassal lehessen kielégiteni.
A termékmindség fejlesztése terén az értékelemzés
alkalmazéiséanal ezért az aldbbi szempontokat kell
figyelembe venni:

— a piaci informaciok beszerzését és azoknak a
termékkel szemben tdmasztott igényekre vald
atalakitasat, vagyis hogy milyen hasznalati és
esztétikai célokat szolgdl a termék,

— funkciéban valé gondolkodéast, vagyis hogy
egyes funkciékat milyen koltséggel lehet kielé-
giteni,

— koltségekben valé gondolkodast tgy, hogy a
funkcidkhoz kapcesol6dé koltségeket minél ob-
jektivebben lehessen kialakitani és Osszevetni
azzal, amit a fogyaszté az egyes funkciéért —
vagy tobbletfunkciéért — hajlandé fizetni.

A butoripari vallalatok fejlettségének jelenlegi
szinvonaldn az isformécié mennyisége és mindsé-
ge a tudomanyos-technikai haladds, a termelés
gazdasigossdga és irdnyitisa egyik £6 tényezbjévé
valik. A mingségbiztositas vallalati szervezése a
mindségre vonatkozé informaécibellatottsidg erétel-
jes fejlesztését igényli. Ezek az informiciék ma-
gukba kell foglaljak a fogyaszt6i igényvéltozasok
prognosztizdlasat, a tudomanyos kutatasi eredmé-
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nyeket, a termeléfolyamat végrehajtasainak meny-
nyiségi és mindségi adatait, valamint e folyamatok
iranyzatait és a hozott dontések lehetséges kovet-
kezményeinek elorebecslését és értékelését.

A minbséggel Osszefliggd legfontosabb (minimé-
lis) vallalati statisztikai adatokat a kovetkezok sze-
rint lehet csoportositani.

A termelofolyamat 5o j
Soalhsohl Statisztikai adatok termékenként

— idegen aruk mindségének alaku-

lasa,
— kooperaciés termékek mindsége,
— termeléberendezések ellenérzd
méréseinek statisztikaja,

— a selejt alakulasa (selejtkar),

— a hiba ok és okozd szerint,

— az alkatrészek mindségének ala-
kuldsa (gyartaskozi ellendrzés),

— a késztermék végellenorzése,

— mindsités (osztdlyos termékek
megoszlasa),

— a késztermék hibai és seleijt,

— statisztika a reklamaciokroél,

— garancidlis javitasok koltségei,

— felhasznalok visszajelzései,

— a mindségbiztositds gazdasigos-

Gyartas elott

Gyartas alatt

Gyértds utan

A statisztikai adatgy(jtés kezelésének folyama-
ta pedig: .

— az adat rogzitése,

— az adat rendszerezése,

— az adat feldolgozasa,

— az adat értékelése,

— az adatok kozlése (dramoltatdas a dontési és in-
formaciés pontokhoz),

— az adatok tarolasa, kell legyen.

Az adatok kezelésének folyamatdban a vallala-
tokndl ma még a kézi és kisebb mértékben a gépi
feldolgozas van elterjedve. Ez viszont rdmutat ar-
ra is, hogy az elektronikus, szamit6gépes adatfel-
dolgozasra a vallalatok még nincsenek felkésziil-
ve, igy annak szélesebb kori elterjedésére a ko-
zeljovében sem lehet szamitani.

Hibalehetbéségek a vallalati informaciéban:

— az informécié torz: amikor a folyamatok vég-
rehajtasanak eredményeit szamba veszik, Osz-

szegzik majd feldolgozzdk, a végrehajtok teé-
vednek., Ezen kiviil fennall annak a veszélye,
hogy az adatszolgéltatok egyes adiokat lebe-
csiilnek, mésokat eltiloznak attdl fliggben. hogy
egyéni vagy csoport érdeket kivannak el6nybe
részesiteni;

— az informadcié késik: vagyis, amikor az adat a
dontéshoz6é elé keriill a tényleges helyzet mar
lényeges valtozadson ment keresztiil, igy a don-
tés nem a tulajdonképpeni irdnyitds, szabélyo-
zas funkecidjat gyakorolja;

— az informacié tilsdgosan sok, igy nem talal fel-
hasznélét maganak: ez dsszefligg azzal, hogy az
adatokat gyakran elfelejtik, elvész vagy tudato-
san elhanyagoljak, igy a végs6 felhasznilds el-
marad.

Az adatok gytijtésénél rendszerint még tovabbi
két hibat szeretnek elkovetni:
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— elmarad az adatgytlijtést végzé személyek meg-
felelé képzése, vagyis lényegében hozzanem-
érté emberek gyuljtik az adatokat,

— alabecsiilik az adatgytjtés koltségeit, ami oda
vezet, hogy pontatlan és hianyos adatkészlet
alakul ki, s ez rontja a fetlhasznalas és az infor-
macié hatasfokat.

III. A mindségiranyitas szakagazati informaciés
rendszere

A Minisztertanaes 2001/1974. (I. 9.) szdma hatéro-
zata a mindségszabdlyozas rendszerének fejleszté-
serdl, a szabalyozé rendszer hatékonysdganak no-
velésérol a II. rész 6. pontjaban eléirta, hogy az
dgazati miniszterek a termékek mindségérdl, a mi-
noségfejlesztési célok megvaldsitasarol folyamato-
san tajékozodjanak. Ennek biztositasara a sziiksé-
ges informéaciésrendszert valamennyi szakagazat-
ban ki kell alakitani.

Egy ilyen informaciés rendszer ugyanakkor a .
szakagazathoz tartozé vallalatok részére is jelen-
tos tajékoztatast biztosit, ezért a tevékenységek
tartalmanak, igényeknek megfelelé kialakitasa
hozzajarulhat a vallalati minéségszabalyozasi rend-
szerek szervezésével és miikodésiikkel kapesolatos
tevékenységek végrehajtasahoz.

Az a feladat, hogy az dgazati minéségiranyitési
feladatok ellatasahoz a véllalati adatokra alapozva
megfelelé informdacids rendszert hozzunk létre, Ah-
hoz, hogy a mindségiranyitas informacids igényét
ugy vallalati, mint szakagazati szinten kielégitsiik,
mind a vallalati mindségiranyitasi szervezeteken,
mind a tevékenységet visszatiikrozo ellendrzd és
beszamolé rendszeren is valtoztatni kell. Ma a bu-
toripari mindségiranyité szervezet és az informa-
cickat biztosito statisztikai adatszolgiltatds kozott
nagysagrendi eltérés van, igy a mennyiségi szin-
vonalat minGségi tartalommal megbizhatéan nem
tudjuk jellemezni.

A szakagazati informacié keretében jelenleg a
Faipari Minéségellen6rzé Intézet a vallalatoknal
végzett ellendrzései alapjan a szakdgazat mindség-
alakulasarol alapvetfen szdveges beszamolot ké-
szit a termékek korszerlisége, mindgségtartalma és
kiviteli minésége vonatkozasaban szerzett tapasz-
talatairol. Ezen kiviil szamszakilag értékeli a szak-
agazati vallalatok (felligyeleti, tandcsi, szovetkeze-
ti, egyéb butoripar) osztdlyos termékeinek az ala-
kulasat, a feligyelet ala tartozé vallalatoknal pe-
dig a matematikai statisztika felhasznalasaval a
vallalati mindsitések megbizhatosagat, vagyis, hogy
a termékek vallalati mindsitése mennyiben felel
meg az Intézeti mindsitésnek.

Ezen adatok korét azonban mar a kozeljévoben
célszerii kib6viteni. Ezért a butoripari szakagazat
mindségmegfigyelései rendszerében a termékek
mindségével kapcsolatban a kovetkezé statisztikai
megfigyeléseket és mutatészam tipusok kialaki-
tasat tartjuk szlikségesnek 1982. évtol kezddédGen.

I. A termékmindséggel kapcsolatos vallalati szintd
adatok g

I. 1. Az osztélyos termékek részaranyanak alaku-
lasa (L, II. osztdly, nem szabvéanyos)



I. 2. A vallalati szintli minGségi egylitthat6
I. 3. A minéségi hibak okozta veszteségek "/-os
értéke az arbevételhez viszonyitva

I. 4. A vallalati mingségbiztositas koltségeinek ala-
kuldsa

II. A mindéségiranyitassal kapcsolatos szakagazati
szint{i mutatok

II. 1. Az osztdlyos aruk részaranya (szektoronként,

vallalatonként)

A viéllalati minésitések megbizhatésaga (csak
a felligyeleti vallalatokra)

A min6ségi hibdk okozta veszteség ) szak-
agazati mutatéja

A mindségbiztositds koltségeinek szakdgazati
mutatdja )

A garancidlis javitasok koltségalakulédsa

(a Butoripari Garancialis Kozpont statisztikai
adatai alapjan)

Szoveges értékelés

IL 2.
IL. 3.
IL 4.

II. 5.

IL. 6.

Az adatszolgéltatdasok gyakorisdgara javasolhato,
hogy a vallalati szintii adatokat a vallalat fels6
vezet6ihez havonként, az informdcié bazishoz fél-
évenként célszeri eljuttatni, mig a szakadgazati 6sz-
szesité adatokat félévenként kell dsszedllitani.

Befejezés

A vallalati mindségiranyitdas rendszerét kiberneti-
kai rendszerként kell értelmezni, amikor is meg-

szervezésének és a hatékony miikodtetésnek fel-

tételei:

— a termékmindségre vonatkozé gazdasagi infor-
macid szerves Osszekapcsolasa a termeldvallala-

— a termel6nek a termeléi mindség megjavitasa-
val kapcsolatban felmeriilé raforditdsai, vala-
mint a fogyaszztéknal a fogyaszt6i mindség ja-
vitasa révén nyert gazdasiagi eredmények ko-
zotti informaciédramlés (visszacsatolas) bizto-
sitasa.

Az iranyitashoz sziikséges informéciék tartalmu-
kat és kifejezésmodjukat tekintve a mindségfunk-
ciok és a mindségjellemzok valtozdasianak statisz-
tikai adataibdl, illetve azok feldolgozasival szar-
maztatott adatokbél, valamint a mindség miszaki-
gazdasdgi kérdéseivel Osszefliggé dontésre elGké-
szitett problémakbél all. Ezen kapesolatok és in-
forméacié visszacsatolasok teszik lehetévé a ming-
ségszabalyozasi elemek érvényesiilését a mindség
funkciék végrehajtdsa sordn, ami nem mads, mint
a fogyaszt6i mindség létrehozisi folyamatidnak a
mindenkori kiigazitdsa, korrekciéja. A mai gyakor-
lat azonban ezeket a kovetelményeket még nem
elégiti ki, ezért a mindségirdnyitas elméleti meg-
alapozottsagat és gyakorlati megvaldsitdsat az
adott koriilményeknek megfeleléen mar a kozeljo-
vOében a butoripari vallalatokra adaptalva célszeri
kidolgozni. Ezt az a koriilmény is slirgeti, hogy
napjainkban a fogyaszt6i sziikséglet mindségi ki-
elégitettlensége nemcsak anyagi-miszaki problé-
ma, ebben legaldbb ugyanolyan szerepet jatszik az
informdcié hianya is.



Palyazati felhivas!

A Magyar Kereskedelmi Kamara palyazatot hirdet a vallalati belsé irdnyitasi
és érdekeltségi rendszer korszerii megolddsait leiré palyamunkak elkészitésére,

A palyazaton olyan gyakorlati értékld osszefoglaldsok vehetnek részt, ame-
lyek belsé iranyitasi rendszer leirasat, az alkalmazott modszereket, az alkal-
mazas tapasztalatait és eredményeit tartalmazzak.

A palyazatok — egyének, vagy szerz6i kollektivik —, az Ujszer(i vallalati
feladatok szervezettebb ellatasat biztosité elgondolésokat, és miikodé rendsze-
ket rovid leirdsban ismertessék. A pdalyazat terjedelme a 10 gépelt oldalt ne
haladja meg.

A palyamunkdkat a Kereskedelmi Kamara altal létrehozott zsiiri biradlja el,
és az elfogadott dolgozatokat, szinvonaluk és jelent8ségiik mérlegelésével 5—
10 000 Ft kozott megallapitando dijjal jutalmazza.

Az elfogadott és dijazott munkakat a Kamara kozzéteszi, és az azok adap-
talasaval elért eredményeket folyamatosan publikalja.

- A palydzatok beaddsdnak hatdrideje: 1982. mdrcius 31. Az elbirilas folya-
matosan, a beérkezésnek megfeleléen torténik, a benyujtést kovetd 30 napon
beliil.

A palyamunkdk a Magyar Kereskedelmi Kamara, (Budapest 1389 Pf, 106.)
cimére kildenddk, névvel vagy jeligével elldtva.
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A szinfunérgyartds Uj médja

Dr. Lugosi Armand

1. Altalanos tudnivaldk

A szinfurnérgyartas kilonleges helyzetet foglal el

a faipari Agazatokban. A faipar egyetlen Agazata

sem hasznal fel — alapanyagként — olyan jé mi-

ndségli és nagyméretl ronkéket mint a furnéripar

és a szinfurnérgyartason kiviil egyetlen megmun-

kalasi mdédnél sem toreksziink a fa természetes di-

szité és esztétikai tulajdonsagainak kiemelésére.

Az elmult évtizedekben tanui voltunk annak a
folyamatnak, amely a természetes szinfurnérokat
papir- ill. mianyagfolidkkal kivanta helyettesite-
ni és a természetes diszitéjellegét nyomdai vagy
-foto atjan kivanta a félidk feliiletén reprodukalni.

Nagy megnyugvassal és elégedetiséggel tapasz-
taljuk mind hazankban mind kiilféldon, hogy a
furnérok helyettesitése nem jart az elképzelt si-
kerrel, és a kozizlést nem sikeriilt lerontani. Az
utébbi 5...7 évben vilagszerte tapasztalhaté a
szinfurnérok erdteljes térhoditasa a mufurnérok
terhére. Ez a folyamat napjainkban tovabb erésé-
dik.

Ennek a folyamatnak az allandésulasaval egy-
idejlleg tapasztalhaté vilagszerte a faarak ndve-
Kedése, Ezt az arndvekedést mindenki sziikséges
rosszként fogadta el és ezzel egyidejlileg megnove-
kedett a fatermékek irant tdmasziott mindségi ko-
vetelmény, ami szinfurnérok esetében a lapmére-
tek ndvelését és a dekorativ jelleg fokozasat je-
lentette.

Leegyszerlsitve a kérdeést belathaté, hogy a szin-
furnér értéke és ara fligg
— a fafajtol,

— a lapmérettol,

— a furner ,rajzolatatol”

A szinfurnérok osztalyozasa rajzolatuk szerint:
— ,.8ima” (egyszertl) furnér, amelynek rajzos, min-

tas jellege nem meghatarozott, nem kifejez6,
alig latszik és ezért dekorativ jellege minima-
lis;

— ,cstkos” (frizes) furnérok, jellemzbjiik a lapok
hossztengelyével kozel parhuzamos erezettség
(rajzolat) ami az évgyflirtin beliil a korai és a
kés6i paszmdak szineltérésébdl addodik; megkii-
lonboztetiink keskeny és széles esikos furnéro-
kat, melyeknél az erezettség kozotti tavolsig
20.. 30 mm, illetve 40... 70 mm; sugdriranyu
hasitassal termelik;

— ,rajzos” (fldderes) furnérok, amelyek feliiletén
az erezetek meghatirozott, szabélyos vagy sza-
balytalan rajzolatot adnak; hurirdnyu hasitas-
sal késziilnek, kilfoldon egyre inkabb kedve-
lik mind a zart rajzolatu, mind a nyitott raj-
zolatu furnérokat; '

— ,tikrds” furnérok, melyeket a bélsugar iranya-
val kozel egybeesé hasitdasi sikkal allitunk el6,
a tiikros jelleget a bélsugérsejtek hosszmetszete
adja.

Az emlitetteken kivil megkiilénboztetiink még
,.gyokérfurnérokat”, ,sima”- és ,fakart” furnéro-
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kat, valamint ,kilonleges” furnérokat, melyek a
jelen vizsgalat szempontjabdl érdektelenek.

A mindinkabb elterjedé nyitott vagy zart min-
tazata furnérokat tobbnyire egész- vagy felezett
ronkdkbél nyerhetjiik, amint azt az 1. dbra szem-
lelteti. Fiiggetlenil a kapott rajzolattél ez a fur-
nértermelési moéd biztositja az ,egész prizmabél”
(kisebb atmérdji ronkok esetén) és ,.felezett priz-
mabol” (kbzepes méretli prizmék esetén 2. dbra) a
legnagyobb hasitott furnérfeliiletet. A nagyatmé-
roji keéselési ronkoket ,negyedelik” vagy ,kopor-
sozzak”.

2. Sikhasitas

A sikban mozgé késélit furnértermelé gépeken
(furnérhasitégépeken), legyenek azok vizszintes-,
ferde- vagy fliggtleges elrendezésti gépek, a priz-
mak befogésa és hasitasi szakaszok utani forgatédsa
a forgatasok sorrendjének szamozdsaval a 3. db-
rdan lathato.

A hagyoményos ,sik-hasitas”-nak vannak azon-
ban hatranyai, fliggetlentil attol, hogy vizszintes,
ferde, vagy fligg6leges hasitégépet alkalmazunk:
— egész prizmak hasitasakor, a kiilsé szektorok-

ban (1. a. abra) eroteljes, szép rajzolatu furné-
rokat kapunk, majd folytatva a hasitast, a bél
kérnyezetében az 1. b. abra szerint a rajzola-
tok gyengiilnek, a furnérlap szélein az erezelek
Lkiegyenesednek” és a lap kozepén alig meg-
hatarozott rajzolatot kapunk;



Vizszintes - vagy ferde hasitogep Fuggoleges hasitogep
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3. dbra

— a kiils6 szektorokbdl nyert furnérok témorek és
simdk, majd a bél kdrnyezetében, a ,szilmen-
tén”, és a ,szal ellen” valé hasitds kovetkezté-
ben a furnérlap egyik fele érdes és néha sza-
kadozott lesz, ezzel a jelenséggel minden hozza-
érté szakember tisztdban van; a jelenség oka,
hogy amikor a forgécsolas irdnya merdleges az
évgyurikre, a fa jobban forgédcsolhat6 és a for-
gécsolt feliilet simabb mint mas irdanyokban
valé forgicsolaskor; az is nyilvanvald, hogy a
furnérnak az a feliilete lesz kevésbé sima, ame-
lyet a kés, forgdcsolas kozben elszor hasit le,
ezt mutatja a 4. dbra.

. Annak érdekében tehat, hogy sima furnérlapo-
kat kapjunk, kénytelenek vagyunk a ronk kozép-
s6 szektorat félbe flirészelni, majd ezeket a kis-
prizmakat a megfeleld irdnyba hasitani (l4sd 5.
abra). '

Egész prizméak hasitdsakor a kozéps6é szektoro-
kat (4brdn c¢ és d szektorok) ugyancsak forgatni
kell, majd hasitds utdn a bélen atmend 15... 20
mm, vastag ,késeselék” nyerhetGk. Felezett priz-
mék hasitdsakor (jobboldali &dbrarész) minden fél-
prizmébdl két kozép szektorbeli részt kapunk,
mindegyikbdl eseléket is kapunk.

Osszefoglalva: sik-hasitaskor a 6. dbra szerint a
b és ¢ szektorokbdl nyert furnérok azok, amelye-
a piacon konnyebben értékesitheték. A 6. dbra
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6, dbra

szerinti egész prizma egyes szektorai és az azokbol
nyerheté furnérok:

— a szektor: prizmadlasi veszteség,

— b szektor: egész lapok erdteljes mintdzattal,
— ¢ szektor: egész lapok szabalyos mintazattal
— d szektor: rajzos és tukros fél-lapok.

3. Hagyomanyos excentrikus hamozis

Elterjedt a hagyomdnyos excentrikus hdmozdssal
valé szinfurnérgydartds is, melynél a ronkot sajat
kozépvonalaval parhuzamos, de attél meghataro-
zott tavolsagban levd forgastengely korul forgat-
va, elotolt késsel fejtjiik le a furnérlapokat. A ha-
gyomanyos excentrikus hamozaskor a ronkroél le-
fejtett furnéron a rajzolatok szét vannak htzva, a
stiriibb és ritkabb rajzolatok valtakozva jelennek
meg. A furnérlevilasztas sikja a tangencidlis és a
radidlis irany kozott valtozik a ronk befogasi
mo6djatol és a ronk adottsagaitél fliggden.
Hatérozott , frizes” jellegli furnérok felezett vagy
negyedelt prizmak hagyomdanyos excentrikus ha-
mozasaval nyerhetdk, de ekkor célszerii a hamozo-
gép foors6i kozé prizmafelfogé-gerendat (stay-log)
szerelni, Hagyomanyos excentrikus hamozassal alta-
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laban kisatmérsj egész, illetve nagyobb atmérsju
felezett vagy negyedelt ronkdket dolgozunk fel.

A hagyomanyos excentrikus hamozasnal a ha-
sitds iranya gorbe sikot kovet és a gorbiilet hasi-
tds kozben valtozik, mert spiralis mentén forgécso-
lunk, a spiralis sugara laprél-lapra valtozik és su-
garat a forgastengely és a késél pillanatnyi tavol-
saga hatéarozza meg, ez pedig a hamozas elérehala-
désaval fokozatosan csokken, amint az a 7. dbrdn
lathato Ry-t6l Ry-ig.

Ennél a furnér eldallitdsi modnal a késél palya-
ja és az évgylrik kisebb szoget zdrnak be mint
sik-hasitasnal. Enncek megfeleléen a bél kornyeze-
tében a viszonyok javulnak, és szebb furnérok ter-
melheték mint a ronk kiilsé zonajaban. Ennek meg-
felelden a szép megjelenésti, a lap szélein is széles
csikozast és sima furnérokat adé ronk-szektor na-
gyobb, mint sik-hasitas esetén.

Ezt mutatja a 8. dbra.

Hagyomanyos excentrikus hamozasnél, ha a bél
koérnyezetét elértiik, két megoldas valaszthaté:
— az els6 megoldas szerint, amelyet a 9. dbra

szemléltet a hamozast végig visszitk és tudo-
masul vessziik, hogy a lapoknak mintegy a fe-
le sima, és a maésik fele érdes lesz;

Gerendo
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— a masik megoldas szerint (9. a. dbra) a bél kor-
nyékéig végzett hamozas utdn a faanyagot meg-
forditjuk és ugy hamozunk; ennek eredménye-
ként széles csikot és széles rajzolatd furnéro-
kat kapunk, amelyek emiatt pl. csak belsé bu-
torfelliletek boritasara alkalmasak, frontfurnér-
ként nem; ennél a modszernél, tehat a mara-
dék megforgatasaval a hasitasi sikok mindjob-
ban kozelitik az évgylrik vonalat.

Osszehasonlitva a sik hasitdssal, a hagyoményos
excentrikus hamozasnal javul a kihozatal, de az
emlitett okok miatt a furnérok dekorativ jellege
csokken. A hagyoményos excentrikus hédmozéas te-
hat elsésorban a jellegtelenebb fafajok feldolgoza-
sara ajanlhaté (igen vilagos és kevésbé lathato raj-
zolati fafajoknal).

Osszefoglalva: a hagyoményos excentrikus héa-
- mozaskor csakis akkor kaphatunk szép és jol fel-
haszndlhaté furnérokat, ha a rénk egyes szekto-
raiban a legkedvezdbb évgylri-atvagasi szog biz-
tosithat6. Ez a hagyomanyos hamozogépekkel rit-
kan érheté el és igy kompromisszumokkal kell
megelégedniink.

Nem szabad elfelejteni, hogy egy egész sor eg-
zotikus fafaj, valamint a bukk és a tolgy éppen a
legszebb rajzolatot adé szektorban a bélsugarak
hirmetszetén széles, sotét, hosszii vonalak (tlikrok)
kiilonboztethet6k meg. Minél jobban megkozelit-
jik a bél kornyezetét, annél szélesebbek és hosz-
szabbak ezek a ,tlikrok” és annal inkabb latha-
tok. A 10. dbra szemlélteti a helyzetet. Az a 4bra
az 1, a b 4bra a 2 hasitdsi sikban levalasztott fur-
nért mutatja. Ilyen esetekben feltétleniil indokolt
a prizmdak 5. dbra szerinti osztasa.

Tolgy hasitdsa esetén célszerli az évgyiiriikhoz
képest kisebb hasitasi szoggel dolgozni.

Az eddig ismertetettek alapjan az excentrikus
hamozas kedvezébb anyagkihozatalt tesz lehetové,
a kapott furnérok szép rajzolatuak akkor, ha a
hémozasi sik és az évgylrik altal bezart szog meg-
felel a kovetelményeknek. Ezt viszont a hagyoma-

9. dbra

10. dbra

S e s o

11. dbra
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12. dbra

13. dbra
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nyos excentrikus hamozassal nem lehet kénnyii-
szerrel elérni.

A vilag nagy gépgyarai koziil az olaszorszagi An-
gelo Cremona cég volt az, amely az utébbi 10 év-
ben gépkonstrukeidival forradalmasitotta a szin-
furnér-termelést. Ezeket az ujfajta gépeket — meg-
jelenésiik és tartés, prébdjuk utdn — a Harosi Fa-
lemezmiivekben A4llitottuk fel. Igy 1972 évben a
ferde elrendezésli TO—4000 tipust gépsort, 1980.
évben pedig az Gj rendszer( fliggbleges hasit6gép-
pel felszerelt TZ—4000 tipusu gépsort.

4. A forgohasitas

Az A. CREMONA cég 1979. évben szabadalmaz-
tatta Gjfajta gépét, melynek tervezését. modell-ki-
sérleteit, prototipus gyartidsdt médomban volt fi-
- gyelemmel kisérni. A gépet ,forgd hasitégépnek”
nevezték el és TR ill. TR/S tipusti gépet a tavalyi
milanéi kidllitdson mutattdk be el8szér. majd a
hannoveri LIGNA—81. egyik legérdekesebb Gijdon-
sagaként aratott sikert. A gép elsé példanyat Mi-
lano mellett egy furnériizembe 4llitottdk termelés-
be, ahol {lizemkézben is alkalmam volt tanulmé&-
nyozni.

A TR-tipust ,forgé hasitégép” egy hamozdgép
és a TZ tipust fliggbleges hasitégép kombinécidja.
A TZ hasitéogép késtarté és nyomoléctarté merev
szerkezetét alkalmaztdk. A gép a ronkét a hagyo-
manyos excentrikus hdmozistél eltéréen, ellenke-
z6 irdanyban forgatja, igy ,alulrél-felfelé” forga-
csol.

A gép hamozdé-féorséi kozé egy olyan fafelfogéd
gerenda van szerelve, amely gépi uton valtoztat-
hajtja a hamozasi sugarat. A gerenda tehat radia-
lis irdnyban eltolhaté, s6t a TR/S tipust gépen
szogbe is allithato.

A gépet a 11. dbra szemlélteti, melyen 1 a ha-
mozégép vaza, 2 a ronkfelfogd gerenda, 3 vezeték
a gerenda radialis mozgatasara, 4 ronk, 5 a kés és
a nyomdléc gerenddinak szerkezete, 6 késel6told
orsék, 7 furnérkihordé szallitészalag sorozat.

A TR gép gépsorba is kotheté a 12. dbra sze-
rint. A gépsor felépitése, az dbra jeldléseivel:

1 TR vagy TR/S forgbhasitégép, 2, 4, és 10 emels-

lapt hidraulikus asztal, 3 ATE tipusu szallitésza-

lagos Osszekotoberendezés, amely a levalasztott
furnérlapokat az 5 szaritéba szallitja, 5 szallito-
szényeges, szerpentin rendszerti EZ/B tipust fur-

nérszarité, 6 és 8 klimaszabdlyozd berendezés, 7

szarité masodik klima-része, 9 hiitézéna, 11 ATS/B

tipust lapszamlalé és rakésold gép.

A teljes gépsor (TR helyett TZ) fliggbleges ha-
sitégéppel felszerelve) a Flirész-, Lemez- és Hordé-
ipari Véllalat Harosi Falemezmiivek Gyaregységé-
nek. furnériizemében lathato.

Az A. CREMONA cég TR tipusii forgé hasitojat
az alabbi hasitasi lehetségek - biztositdsara épi-
tették:

— dllandé hasitdsi (hdmozdsi) sugdrral levdlaszt-
haté lapok esetén forgacsolds kozben a kés és
nyomoéléc 4all, az elétolé (fogas-vevs) mozgést
gépi uton a radidlis irdnyban ronkkel egyiitt
elmozdulé felfogégerenda biztositja, a gerendat
egyenaramui motorral gyors menetben lehet

15. dbra

mozgatni radidlisan mindkét irdanyban, majd a
fotengely forgatomiivével Osszekapcsolva bizto-
sithaté a kivant furnérvastagsag, ezzel a méd-
szerrel a 13. abra szerint tetszOleges atmérdji
ronkok azonos hasitasi sugarral dolgozhaték fel
és biztosithaté a forg. tomegek jobb kiegyensu-
lyozésa;

— hasitds a kés elotolasaval, riogzitett felfogoge-
renddval, ebben az esetben meg kell keresni és
be kell allitani a felfogégerenda radidlis e-
mozdildsava az optimdlis ronkhelyzetet, majd
a hasitds a hagyomanyos excentrikus hamozas-
nal ismert késel6tolassal biztosithaté, ebben az
esetben a hasitasi sugéar allandéan csokken;

— hasitds a ronk és a kés egyidejii elétoldsdval; az
ismertetett két el6z6 méd nem biztositja min-
den esetben a legkedvezibb rajzolatu és si-
masagi furnért; ennél a harmadik médnal,
melynél az el6tolast, tehat a furnérvastagsdgot
elére megallapitott és bedllitott ardnyban meg-
osztjdk a ronk- és a késelbtolas kozott, oridsi
lehetdségek allnak rendelkezésre mind a ked-
vezd rajzolat, mind a kivant furnérsimasag el-
érésére; a modszer forradalmasitia a furnér-
gydrtast; a bedllitds menet kozben is valtoztat-
‘hato.

A TR tipusu forgé-hasitogép egyesiti a sfkhasitas
és a hamozas elényeit és lehetévé teszi a tetszo-
leges alaku alapanyagok furnérra valé feldolgoza-
sat (egész ronk, felezett, harmadolt, negyedelt priz-
mak stb.).
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16. dbra

5. A forgo hasitogép szerkezeti felépitése
és miikodése

A gép a 14. dbrdn lathaté. Kovetve a korszeri gé-
pesitési elveket a gép teljesen hegesztett szerkeze-
ti és kiviteldi. :

A két orsoszekrényben a fogaskerekeken és ki-
egyensulyozé ellensulyokon kiviil elhelyeztek egy-
egy olajszivattyut, amelyeket a féorsék hajtanak
meg; ezeknek a feladata, hogy fékez6 hatast gya-
koroljanak a fdorsékra, ezdltal kiegyenlitik a fo-
gaskerekek szitkségszerii foghézagai altal kénysze-
ritett , kotyogasokat” és biztositjak az egyenletes
ronkkertileti sebességet. A gép minden részének
olaj-kenése teljesen 6nmiikodo.

A felfogdgerenddra a faanyagot mechanikus (ri-
g0s) szerkezet rogziti és a rogzitést stritett levegos
berendezés oldja. A szerkezet (vazlatosan) a 15. db-
rdn lathaté, melyen 1 a hasitand6 faanyag, 2 a
felfogé gerenda, 3 a merev fardgzité kéromsorozat,
4 az elmozdul6é rogzitékarom-sorozat, amely az §
csap koril elfordulhat. Hasitds kozben a faanya-
got a 6 tényérriugé sorozat Aaltal elSre szoritott 7
pofa a 4 kormok segitségével rogziti. A faanyag
levehet6 a felfogégerendardl, ha a 8 témlbbe stiri-
tett leveg6t vezetiink. A hasitandé faanyagot a fel-
fogasra szént fellileten le kell gyalulni és ki kell
képezni hosszirdanyban a két parhuzamos hornyot.
E célra kiilon gépet haszndlnak.

A nagyobb dimenziéju faanyag jo rogzitése cél-
jabo6l a gerenddn négy befogdékar (9) van szerelve
és hidraulikusan tavvezérelve. Ezek a kérmok on-
miik6d6en oldanak amikor a hémozis eléri az a
vonalat. A b vonal jelzi az eselék méretét.

A kés és nyomdléctarté gerenddt a 16. ¢bra mu-
tatja be. Lényegileg megegyezik az A CREMONA

32 x F AIPAR

cég altal gyartott TZ tipusu fligglleges hasitégép-
gerenda konstrukciojaval. A kés a nyomodléc felett
van elhelyezve, a hasitds a ronk felfelé mozgasa
alatt megy végbe, igy a furnérokat nem kell ra-
kéasolas elott megforditani, azok a gépbdl a szalli-
toszalagon valo kivezetés alatt nem , kunkorodnak”
fel. Ez a megoldas tette lehetévé a TZ és a TR ti-
pusu gépek kozvetlen oOsszekapesolasat a szarito-
val.

A gerenda-egységen minden szabalyozast, alli-
tast a gép mitkodése kozben a vezérlépultrdl lehet
elvégezni. Valtoztathato a késél és nyomolécél ko-
zottl tavolsdg, amely szdzadmilliméter pontossaggal
leolvashat6 egy optikai berendezésen. Valtoztatha-
to tavvezérléssel, a vezérlépultrdl, a kés beallitasi
szoge anélkiil, hogy ekdzben megvaltozna a kés és
nyomoéléc kozotti tavolsag. A kés forgacsolas koz-
ben gerendajaval egylitt gyorsitolt menetben el-
tavolithato, majd gyorsitott litemben az eredeti
helyzetbe visszaallithaté. A gerenda pontos, sza-
zadmilliméteres pontossagi elmozdulasat (fogas- °
vétel) mikodés kozben elektronikusan ellenérzott
és mukodtetett egyenaramu meghajtas biztositja.

A kés tartojaba az élezémiihelyben beallithato,
majd a tartét késsel egylitt gépbe szerelik. A kés-
tarto csiszolt vezetéke biztositja, hogy a jol bealli-
tott kés éle mindig parhuzamos a nyomoléc élével.
Mivel a nyoméléc a kés ald van szerelve, lehetfség
nyilik a nyomdléc szabalyozocsavarjainak szaba-
lyozasédra a gép miikodése kozben is.

Végallaskapesolok allitjak le a gép minden moz-
gésat, amikor a kés éle par milliméteres tavolsag-
ra keriil a késfelfogd gerendatol, illetve a befogéd
karoktol.

A gerendarendszert két menetes orsé tolja €l6 és
hidraulikus rendszer fesziti az anyakat az orsé-
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18. dbra

hoz, kikliszobolve a menetek kozotti jatékot.
azok deformadlasat.
Fiitéberendezés heviti a kés, valamint a nyomé-
léctarté gerendat, kikiiszobolve forgacsolds kozben
A furnérvastagsag szazadmilliméter pontossaggal
a vezérlépultrol bedllithaté numerikus elévalasz-
toval.

A TR tipusu gép alkalmazasi médjait kiilonbszo
anyagoXx hasitasara a 17. dbra ismerteti.

6. A RT/S forgo hasitogép

Az A. CREMONA cég TR/S tipust forgd hasit6gé-
pe abban kiilonbézik a TR-tipusu géptél, hogy a
felfogégerenda szogbe is allithaté. A gépet elsG-
sorban negyedelt, illetve harmadolt prizméak hasi-
tdsara szerkesztették. Ezzel a megoldassal a gépke-
zel6 mindenkor bedllithatja az optimalis sikokat.

A prizma elforgatasaval az egyébként jelentkezo
Ltlikrosség” nagymértékben csokkentheté és a ki-
vant rajzolat eldallithato.

A felfogogerenda szogbedllitasat (a rajzon 90°-ig)
a 18. dbra szemlélteti, negyedelt prizma hasitasa-
kor.

7. A gép jellemzo miiszaki adatai

A TR és a TR/S gépek jellemzé miszaki adatait
az alabbi tablazat foglalja Ossze:

TR—3300 TR—4000

Tipus jel TR/S—3300 TR/S—4000

Befoghaté ronk max.

hossza, mm 3300 4000
Befoghaté ronk max.

4tméréje, mm 800 800
Max. hamozdsu sugar, mm 900 900
Min. hamozésu sugiar, mm 245 245
Kés és nyoméléc hossza, mm 3340 4040

Percenkénti vigéisok szédma,

1/min. 20.-:110 20...110
Fémotor teljesitménye, kW 75 75
Beépitett teljesitmény

(fltéssel), kW 132 132
Furnérvastagsigok, mm 0133 01...33
A gép hossza, mm 7250 7250

A gép nettd stlya
TR tipus, MN 40 42
A gép netté stlya
TR/S tipus, MN

41,5 43,5

IRODALOM
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lemez gyartastechnolégidja (Mdszaki Konyvkiadd,
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[2] Dr. Lugosi: Faipari kézikonyv (Muszaki Konyvki-
ad6é Budapest, 1976)
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Kedves Olvaséink!

EzGton hivjuk fel szives figyelmiiket arra, hogy a FAIPAR-t 1982-ben is egyénileg lehet meg-
rendelni és eléfizetni. A Magyar Posta Kézponti Hirlap Iroda 215—96 162 szamla, Budapest el-

nevezésl pénzforgalmi jelzGszamra.

A lap elotizetési dija: egy hénapra
1_.':4 évre
1/2 évre
1 évre

15— Ft
45— Ft
90,— Ft
180,— Ft

A befizetéshez sziikkseges utalviny a FATE titkdrsdgan (Budapest V., Anker koz 13) igényelheté.
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A dokumenticid és informacio
mikodésében
Dr. Petri Laszlé

Kivonat a londoni The Economist c. lapbdl:

Az USA-ban az ipari foglalkoztatottak ardinya az
dtvenes évek ota 50°p-rél 30%-ra esett wissza,
ugyanakkor az informdciés munkahelyek részard-
nya 17%yrél 50°-ra névekedett. Informdciés dol-
gozénak tekintendé minden olyan ember, aki vala-
milyen kapcsolatba keriil az informdciék keletke-
zésével, feldolgozdsdval és elosztdsdval. Ide sorol
_tehdt a szellemi foglalkozdsiak magy tobbsége, a
hivatalnokok, az oktaték, a jogdszok, a pénziigyi,
szamviteli, statisztikai szakteriileten dolgozdk.

Az informdciés munkakorék munkdjdt ugyanak-
kor forradalmasitja az elektronika rohamos fejlo-
dése, ezért az ardnyeltolédds azt is mutatja, hogy
az ipari tdrsadalmat az informdcios tdarsadalom
vdltja fel az Egyesiilt Allamokban.

Bevezetdé gondolatok

Alig hinném, hogy iddszerlbb lehetne barmely mas
témat az olvasé elé tarni, mint a dokumentaci6 és
informacié fontossagat kifejté irdst

— nem azért, mert benniinket kozvetleniil fenye-
getne az az allapot, amelyet a ,,The Economist”
prognosztizalt ;

— hanem azért, mert a magyar vallalatok vezeté-
si, irdnyitdsi gyakorlata lényegesen elmaradt a
termelési tevékenység tudomanyos és technikai
szinvonalatél (noha errél nem a vezetdk, ha-
nem mukodésiiket vezérlG szabalyozd rendsze-
rek tehetnek);

de azért is, mert a vilaggazdasigi események-
b6l kovetkez6 hatisok nyomin — ha lassan is
— be kell latnunk, hogy a magyar vallalatok
kiilpiaci versenyképességiiket — az eseti sze-
rencsés tizletkotésektol eltekintve — csak a tar-
talékok feltarasa mellett érhetik el (mivel el6-
z0leg az Onkoltségi tipusi arrendszer ellenke-
z3 irdnyba 0sztonzott).

A tartalékok feltdarasa csak megfelelGen doku-
mentalt miiszaki alapadatok birtokdban — jol szer-
vezett informécidaramlas mellett —, csakis elem-
z6 munka keretében lehetséges. Az sem kozom-
bos, hogy ez a munka hol folyik.

A cél mindenképpen az, hogy a kérdést az 14j
értéket elfallité (termeld) vallalatok szempontja-
bél, illetve az ott folyé munka érdekében targyal-
juk. :

Ehhez képest azt kell vizsgdlnunk, hogy a doku-
mentéacié-informécié hogyan és mely vezetési szin-
teken teszi lehetévé a korszeriisitést, a termékszer-
kezet-valtdst, a tartalékok feltirasat stb., de fog-
lalkozni kell a médszerekkel is, és azzal is, hogyan
és honnan varhaté segitség az ipari vallalat doku-
mentaciés-informéciés rendszerének kiépitésénél.
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szerepe a villalatok

I. A dokumentici6-informacié, mint a gazdasagi
vezetés része és segédeszkize

A vezetési, irdnyitasi tevékenység

— a célok, feladatok meghatarozasabdl, megter-
vezésébol ;

— a végrehajtasban résztvevok munkajanak ossze-
hangolasabdl, szervezésébdl és operativ irdnyi-
tasabdl;

— a feladatok végrehajtdsanak ellen6rzésébol
értékelésébol all.

A vezetés az anyagi javak eldallitdsénak szerves
része, a munkamegosztas a vezetdi, irdnyitéi mun- -
ka nélkil nem képzelhetd el, tehat ilymodon ter-
melberd és egyuttal feltétele a gazdasagi tevékeny-
ség szinvonaldnak.

Ehhez a szinvonalhoz sziikséges, hogy a vezetési

funkcié magéaba foglalja az

és

informdlédds—elemzés—dontés
tevékenységét.

Az elmondottak alapjdn minden szervezetben a
vezetés elsérendili feladatai kozé tartozik az infor-
maciésrendszer (informalédas és informalas) kiépi-
tése és megszervezése. Ismeretes azonban, hogy az
iranyitasi munka a munkamegosztis fokozédasa,
de még igen sok mas tényezl6 miatt bonyolultta
valt, ami az informacidk felduzzadasdhoz, ezzel
egyutt a végrehajté apparatus megnovekedéséhez
vezetett. Ma véllalaton beliil vagy azon kiviil is
csaknem lehetetlennek tlinik az értelmes, és az 6n-
magat novelé bilirokratikus munka elkiilonitése.
Es ez érvényes az informiciék gyijtésére, rogzi-
tésére, feldolgozasara egyarant.

Képzeljiik magunkat egy idfszerti vallalati prob-
léma: pl. termékszerkezet valtoztatasi program ké-
szitésének nehézségei kozé. Amennyiben munkéan-
kat megalapozottan, adatok alapjan kivanjuk vé-
gezni:

— nagyaranyu adatgy(lijtést kezdiink el, de mas
oldalrél rajoviink, hogy a sziikséges adatok jo-
részét nem tudjuk megragadni, mert hidnyzik
az informadci6é-bazis;

kideriil, hogy hidnyosak — vagy nehéz kike-
resni a miiszaki dokumentdciébél az alapadato-
kat, de ha megtaldltuk, nem tudjuk Oket koz-
vetlenil beilleszteni a gazdasdgi-miszaki ter-
vezésbe;

de ha mar elkezdjliik a gazdasdgi tervezémun-
kat, r4ajottiink, hogy az iparvallalatok &ltaldnos
informaciésrendszere lényegileg ,utélagos adat-
szolgdltatias”-ra van bedllitva, hogyan lehetne
ezekb6l prognézis jellegli elemzéseket készite-
ni?

Mit tehetnek ekkor az iparvéllalatok szakveze-
toi és dontésre hivatott vezet6i?



Mindenesetre azt nem teszik, hogy még jobban
kib&vitik az adatbazist, még tobb adatkezel6t alli-
tanak be, mert ennek nem is volna értelme, hiszen
az informécié mar most is sok — kezelhelség
szempontjdbél sckszor attekinthetetlen és kézi fel-
dolgozédssal feldolgozhatatlan — munkaval jar.

Az ipar fejlodése ezeket az ellentmondasokat
még tovabb fokozza, ezért lesz sziikségszeri komp-
lex vallalati dokumentdcids-informdciés rendszert

szervezni gépesitett adatfeldolgozdssal a kovetkezd

alapelvekkel:
— csak eredeti adatokat kell régziteni,
— ezeket csak egyszer kell régziteni,

— az adatokat keletkezésiikkor kell rogziteni,

— az adatokat tarolékban kell tartani,

— a miiveleteket automatikusan kell végezni,

. — az adatfeldolgozast ki kell terjeszteni a terve-
zés &s elszamolas teljes teriiletére.

Ilyen elektronikus adatfeldolgozisra épiilé rend-

szer sok van méar a vildgban — néhdny van ha-
zankban is —, és még tobb van el6készités alatt.

A kapcsolatos kivetelmények igen sokrétliek nem-

esak a rendszerépiték, vagy a megvalosité vallalat

szamédra, hanem az egész komplex rendszer teljes
elgkészits, realizald és miikodési-karbantartdsi fo-
lyamataban.

. Az j komplex és elektronikus feldolgozasra ala-

pozott irdnyitdsi rendszer legjelentfsebb problé-

méai a kezdeti szakaszokban:

— rendszerszervezé kollektivak kialakitésa (lizem-
szervezOk, adatfeldolgozéd gépszakérték, kizgaz-
daszok, matematikusok stb.) és Osszecsiszoldsa;

— vAllalati informaciot kezeld, tovabbité sét ko-
zépvezetd réteg teljes atképzése és atalakitasa.
A teljes dokumentacids-informacios (termelésira-

nyitast szolgal6) rendszer végiil a kovetkezs blokk-

sémaval Abréazolhato:

A termékre vonat-
koz6 valamennyi
adat, és elsédleges
szikségleti jegyzék
gépl feldolgozasra
alkalmas mddon is
dokumentalva

| A termék el84lli-
tasahoz szlikséges
erdforrdasok  kész-
letadatai (anyag,
alkatrész, gépka-
pacitds, munkaerd
stb.) dokumentalva

l

A teljes sziikség-
letekk jegyzékei (az
elstdleges jegy-
zekbodl elektroni-
kus feldolgozissal)
dokumentalva

~

Y

A termelés és beszerzés programjai

|
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A termelés eredményeinek, raforditdsainalk
szambavétele, eltérések elemzése

E néhany gondolattal — a napjainkban annyira
idészeri — un. szamitégépes, vagy szdmitogéppel
tamogatott termelésiranyitds témakorét a doku-
mentacié-informacié fogalomkoérével gondoltam
megkozeliteni, ugyanis az egész korszerli felfogds
mit sem ér, ha ezt a szdmitégép oldalarél kozelit-
jiik, amely ,csak” lehetdsége és eszkdze a cél el-
érésének. A programozasi-irdnyitisi oldalrél valé
kozelités, modszertani oldalrdl segit. -

II. Szakirodalmi dokumenticié-informacio
a vallalati gazdasagi irdnyitds szolgilatiban

A termels vallalatok irdnyitdsdban és fejlesztésé-
ben lépten-nyomon sziikség van olyan informéci-
okra, vagy ezen tilmend részletes elemzésre, prog-
noézisra, amely a felhasznilt erdforrasok (anyag,
gép, ember) mennyiségével, minbségével fligg Osz-
sze, vagy a termékek korszertisitéséhez szolgal. Van
azonban e sok esetleges kérdésnek egy kidzds vo-
ndsa, hogy az informiciék nem a villalaton beliil.
keletkeznek, igy az a dokumenticié amelybél ezek
merithet8k, nem feltétleniil szerves része a gazda-
ségl vezetésnek, de feltétleniil hozzd tartozik £s
azt szolgélja.

Fejlesztési dontések elckészitésében nagy szere-
pet jatszanak az elemzések, amelvhez sziikség van
a vildgpiaci helyzetet, a vizsgalt teriilet mar elért
szinvonalat, a kialakult muszaki és értékesitési kul-
turdt stb. jelzd és jellemzé adatokra, illetve isme-
retekre.

Léteznek olyan atfogd tanulményok is, amelyek
egy-egy terliletet teljesen feltdrnak, elemeznek és
ajanlasokat vagy prognézisokat &llitanak. Ezek a
forrasok kis szamuak, s6t a régebbieknél az el-
avulas veszélye is fennall.

Az ilyen — véllalati fejlesztések el6készitésében
felhasznalhaté — ismeretek (amelyek tehdt nem
a kérdéses vallalat adataira alapulnak) szakirodal-
mi informécicknak nevezziik annak ellenére, hogy
nem mindig szakirodalombél nyerjiik. Ide soroljuk
még a mas irdsos formédban régzitett gondolati koz-
léseket (pl. képletek, rajzok) is.

Tekintsiik at a kérdések kezelhetfséoe érdeké-
ben a szakirodalmi forrasokat. azok feldolgozasat,
a nyert informaéaciék tovébbfeldolgozisat és a do-
kumentumok részletes feltardsat.

Szakirodalmi forrdsok, dokumentdcidlk

A belfdldi és kiilfoldi szakfolydiratok révén ismer-
het6k meg leggyorsabban egy-egy szakteriilet Gj-
donsigai és eredményel.

A szakkdnyvek &ltaldban egy-egy téma, wvagy
szakteriilet helyzetét targyaljak atfogéan. A szer.
kesztés és kiadds id6beli atfutdsa miatt nem a leg-
frissebb tajékoztatast adjik.

A szabadalmak dokumentalasa segitséget nyujt
az ujdonsigkutatisban, megmutatja a fejlesztési
irdnyokat is.

A K--F jelentések és tudomdnyos kdzlemények
mélyrehatéd ismereteket képesek egy-egy témardl
adni.

A hazai és nemzetkizi kongresszusok, konferen-
cidk anyagai ugyancsak részletes, esetenként tébb
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1. tdabldzat

A butor- és fafeldolgozbipari tdjékoztatdsi rendszer forrisai a BIFI-nél

Dokumentativ anyag SzérmazAas Feldolgozis Allapot
I. Forrdsok
1. Folydéiratok Primér forras; magyar és Témafigyelés, referalas, kb. 140 féle
kiiltoldi annotacio, témagytjtés nodvelni tervezzik
2. Butorprospektusolk Primér forrds; magyar és Annotacié (kiilféldinél) 1980-16]1 kezdve
- kil f61di
3. Gép-berendezés Primér forrds; magyar €és Annotdcio (kiilfoldinél) kb. 1500 db

prospelkius
4, Forditasok

kiilfoldi
Primér-szekundér
(OMKDK, OFFI, stb.)
magyar nyelven
5. Szakkonyvek, koényv-
jellegii dokumentumok
6. Szabadalmak

kiilfoldi

Szekundér forras, hazai
(OTH), kulfoldi (cseh)

7. K+F jelentések, kutatasi
jelentések, tud. kozlemé-
nyek

8. Kongresszusok, konferen-
ciak, rendezvények
anyagai

magyar és kilféldi

magyar és kiilfoldi

9. Utijelentések Primér forras, magyar
10. Szabvanyok, miszaki el6- Primér forrds, magyar
irasok, miszaki irany-
elvek
11. Statisztikai kiadvanyok Primér forras, magyar
12, Faktograf adattar Primér forrds; magyar és

(feldolgozott forrds-
adatokbo6l)
13. Referilélapok -és lap-
szemlek !
14. Foté-, film- és szalag-
anyag

kiilfoldi

Primér, sajit, magyar

11. Szakmai tezaurusz Primér forrds, magyar
III. Név- és cimjegyzék

Primér forrds, magyar
(cimytar)

oldalrél mérlegelt attekintést adnak egy témardl
vagy szakteriuletrsl.

Szabvdnyok, miiszaki eléirdsok, irdnyelvek a fej-
lesztés-tervezés megdllapodott eredményeit rogzi-
tik és normativakat, kialakitdsi kovetelményeket
ismertetnek.

Termékprospektusok, és vdllalati folydiratok ta-
jékoztatast adnak a kiilonbozd termékek szinvona-
larel, fejlesztési iranyairdl.

Belfdldi és kiilkereskedelmi szervezetek kiadvd-
nyai, ttijelentései j6 tajékoztatdst nyujthatnak pia-
ci és termelési viszonyokrédl, arviszonyokrol.

Forrdsok feltdrdsa és feldolgozdsa

A szakirodalmi dokumentdlds a dokumentumok
rendszerezésébol, feltarasabdl és feldolgozasabél all.

A feldolgozas elsédleges célja a dokumentalas,
amely kétirany:

— egyes forrasokra (pl. szakkbnyvek, prospektu-
sok, utijelentések, stb.) kataldgusok készlilnek,
amelyek az allomanyban vald eligazodasra szol-
galnak;

— a mdsik irdany, hogy a dokumentum tartalma is
pontos meghatdrozasra kertiljon annotdcié (ro-
vid ismertetés) vagy szinopszis (tartalmi kivo-
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Primér forrds; magyar és

Primér-szekundér forrasok,

Primér-szekunder forrasolk,

Szekundér forrds, magyar

Annotacié (csak szekun-
deér)

1980-t61 szekundér is
kezddédik kb. 1300 db

Annotacié (teljes allo-
many) témagytijtés)
Rendszer kidolgozas alatt

kb, 3500, ndvelni
tervezziilk
1981-t6]1 kezdve

Annotacio (teljes allo-

1980-t61 kiépités alatt
many) témagylijtés)

Nyilvantartéds 1980-tol kiépités alatt
Nyilvantartis 1979-t61 kiépités alatt
: kb, 230 db
Nyilvantartas Szabvanyok 1979-t61,
a tobbi 1981-t61 kezdve

Nyilvantartas 1980161 kiépités alatt
Nyilvantartds. Ipargazd.  1980-t61 kiépités alatt

tablazatol
Nyilvantartis

(Rendszer kidolgozds
alatt)

1982-161

Kartonrendszer, majd
nyomtatott kényv

Kartonrendszer, késébb
peremlyukkartyara

1980-t61 kiépités alatt

1981-ben elkésziil

nat) forméjdban, amely ismertetések egy szab-
vanyos kartontarba kerililnek.

Az informdcio tovdbbfeldolgozdsa

A forrdsok feltardsa és feldolgozédsa Utjan rendsze-

rezett informdcidkhoz jutnak, amelyeket tobbféle

formaban lehet az érdekeltek rendelkezésére bo-
csajtani.

A kartontarba helyezendd, vagy helyezett infor-

méacidkat targyszerinti csoportositdsban gyors-

informdcidként adjuk;

— ugyanezeket vdlogatott referdtumként, vagy bi-
zonyos terliletekre differencidlt tdjékoztatds-
ként adjuk;

— a dokumentaciés rendszer lehetévé teszi, hogy

adott targyban t6bb évre visszakeresé (recerche)

tajékoztatast nyujtsunk;

lehetséges differencidlt témafigyelés is a kivant

teriiletre, vagy id&szakra, majd ennek témado-

kumentdcié formajaban vald Osszevonasa.

Az informdciék alapjin a dokumentumok részletes
feltdrdsa és ennek tdjékoztatdsi formdi

Az informéciékbdl bizonyos teriileten a dokumen-



tumok részletes feltarasa kiilonbozé céllal és tar-

talommal torténhet meg:

— forditas alapjan lényegére roviditett ismertetés;

— tobb koézlemény egyenkénti tomoritvénye ana-
litikus feldolgozdsban;

— tobb kozlemény egyesitett feldolgozasa szinte-
tikus feldolgozdsban;

— adott miszaki vagy gazdasagi téménak Ossze-
foglalo, egyszeri feldolgozisa eseti kiadvdnyban
tehetd kozzé.

Megismerkedve a szakirodalmi dokumentécié
kapcsolatos fogalmaival, megismételjitk azt a f6
jellemzot, hogy az informacidok és adatok nem a
vallalaton beliil jelentkeznek (tehat nem is tar-
tozhatnak a termelésiranyitas informacié rendsze-
rébe).

A szakirodalmi dokumentacié-informacio kiépi-
- tése olyan szakképzett kollektivat igényel, amely-
nek létrehozésa nem lehet célja egyetlen fa- és
fafe!dolgozoipari véllalatnak sem, de néhany iga-
zan nagy vallalatot kivéve mas magyar vallalat-
nak sem, ezért az a gyakorlat alakult ki, hogy a
bazisintézmény kezeli egy-egy alagazat szakirodal-
mi dokumentaciéjat és az érdekelt termelévallala-
tok felé annak koltségeit, vagy egy részét atharit-
ja.

Meg kell még emliteni, hogy terjedében van a

szakirodalmi informdciék szdmitégéppel torténé

visszakeresési modja is, ez azonban csak kell
nagysagu adatbazis birtokdban célirdnyos madd-
szer.

III. A buatoripari szakirodalmi dokumentacio-
és informacié helyzete

1. A butoripar szamara kordbban — csaknem husz
éven kerésztiill — a ,Butoripari lapszemle” szol-
galt szakmai miszaki-gazdasagi szakirodalmi
forrasok feldolgozasabél nyert lényegére rovidi-
tett, vagy teljes tartalom kozlésével;

1978. év janudr 1-t6l a KIM egyetértésével:

Gyorsinformacié formajaban (annotaciék folya-
matos kozlésével);

Vezet6i informacickkal (lényegére roviditett is-
mertetésekkel és hirekkel);

Témadokumentaciokkal (témanként csoportosi-
tott informacidkkal);

Egyes eseti kiadvanyokkal (egy-egy téma anali-
tikus, vagy szintetikus feldolgozasaval); )
tajékoztatjuk rendszeresen az ipart és az alagazat-
tal kapcsolatban levé intézményeket.

A Buitoripari Fejlesztési Intézetnél — tovdbbi-
akban BIFI — folyé dokumentdciés-informdcios
feldolgozas folyamatdt az 1. abra mutatja. Az ab-
ran megtalalhatjuk azokat a fogalmakat, amelye-
ket az el6z6 (II.) fejezetben ismertettiink.

1. dbra
A dokumentaciés-informdaciés feldolgozias folyamata
A
Informadciés forrasok|—> B —— C D
— konyvek Forrasok Adatok és adat- y
— folyodiratok feldolgozasa hordozok Téjékoztatas
— jelentések
— forditasok ¢
— lapszemlék
— isx:x{merteték _ B.1. o1 D.1.
— K--F jelentésel Ko | Altala informéci6k
—0ikran iel(::l':))l';:;gs Térzsadatok alanos informaci
anyagok IREral
— statisztikai Valamennyi forras Megbrzott — Vezet6i informacidk
kiadvanyok regisztralasa informacios forrasok — Egyszeri
— szabadalmak ] informéciok
Y — Témadokumentéciés
c2. kia_ndvényok "
Bs: Sziiré >  Szarmaztatott — Szintkutatasi
ZUreés adatolk dokumentacio
— Tajékoztaté flizetek
— Bibliografiai
B.3 katalégusok
—_ z — Dokumentaciés D.2.
Informécio- kartonok .
feldolgozas — Vez. és gyors- — Egyedn (sziirt)
R - informaciék
— annotécié informacitk
— szinopszis — Témakiadvanyok — cimzetit informacidk
— tomoritvény — Referatumok — referatumok
— elemzés — tdjékoztatas
— egyéb — téma-recerche
* —»| C3. — masolatok
Segédadatok
BA.
- S — aldgazati
> Kiadvényok kartografia
szerkesztése — szervezetek,
— szerkesztés adatok
— lektoralas — cimjegyzékek
— mfiszaki — osztalyozasok
szerkesztés
— korrektira

g AL P AR * 307



A BIFI tajékoztatasi rendszere

2. dbra

MTar

Dokumentdciés- |
Informdcibs — informdcids
bemenet feldolgozds
— informéciét adék — konyvtari- és
a szervezett kap- adatfeldolgozas
csolatok szerint — informéciés
— informdciés for- sziirés
résok (kdnyvek, — informcié-
folyéiratok, je- feldolgozas
lentések, kiadva. — kiadvanyok
nyok stb.) szerkesztése
— 4ltaldnos és
egyedi informa-
ciok gyljtése,
adatok taroldsa

ok &

Din}‘o",}f:éfgfs l_,,' Informdciés kimenet
metodikai munka informéciét hasz-
— aldgazati konyv- nositék (altaldnos

tarak szervezése és egyedik infor-

— aldgazati naciékra)

— alagazati expo- Altaldnos informé-
zittira halézat ciék és kiadvanyok
szervezése tartalomjegyzékek,

— a kapcsolati bibliografiak, veze-
modszerek és t6i- és gyorsinfor-
tajékoztatdsi méciok, témakiad-
munka véanyok stb.)
fejlesztése egyedi (szlirt) in-

— agazati és formaciok (cimzett
orszégos rendsze- informécié, refera-
rekhez valo tum, mésolat, tajé-
kapcsolodas koztatds)

Y

!

Informdciés igények és vdltozdsok: — tervezéssel Osszefiiggd
— egyedileg jelzett
— tandcskozéds alapjan

— kérd6ives vélemény
— prognoézis szerinti
— szakbizottsigi vélemény

A BIFI Dokumentdciés-informdcios osztdlydinak
munkdjat természetesen annak ,kiilvilaghoz” valé
kapcsolata is orientalja. A tdjékoztatds rendszerét
(amely a feldolgozasi folyamatot is tartalmazza) a
2. dbra mutatja.

. Forrdsaink jelentGsebb részét a kiil- és belfoldi

folyoiratok képezik. Nevezetesen:-

— 60 tokés viszonylatbdl szdrmazé (angol, francia,
dan, finn, olasz, osztrdk, nyugatnémet, svijeci és
észak-amerikai);

— 19 szocialista orszdgbdl szdrmazé (bulgar, cseh,
lengyel. keletnémet, roméan, szovjet);

— 58 belfdldi miiszaki, gazdasdgi, tudomdnyos fo-
lyéirat.

A forrdasok feldolgozdsdt egy belsd (intézeti) re-
ferdlohalozattal (kb. 25 £6) végezziik, akik csaknem
kizarélag nyelvtudé mérnokok, és Sket egésziti ki
a Dokumentéciés-informéciés osztily nyelvtudé
szakembercsoportja. Ez a megoldds — tudtunkkal
— egyediildllé megoldéds és azért is hasznos, mert
a szakemberekbsl 4llé6 referal6halézat szinte els6-
ként értesiil a szak- és nyelvteriileten megjelend
legfrissebb hirekr6l, tudésitasokrdl és szakmai j-
donsagokrél, igy automatikusan tdjékozott lesz.

2. Vizsgdlnunk kell a szakirodalmi tdjékoztatast
olyan vonatkozdsban is, hogy ez milyen érdekko-
roket tartalmaz és hogyan lehet az érdekviszonyo-
kat a tajékoztatas szolgdlatdba allitani.

A BIFI eddig a kovetkezd érdekkirdket alaki-
totta ki:

— 16 vallalattal és intézménnyel egy olyan szerzd-
déses halézatot hozott l1étre, melynek célja, hogy
egy-egy viallalat részérdl valé informélédés, vagy
szamadra, informécié kiildés mindig egy kijeldlt
személyen keresztiil torténjék, ugyanakkor ezen
keresztiil tudjon az informdcis bézis is infor-
méciékhoz jutni;

— a butoripari véllalatoknal mikods szakkonyv-
tarakbél (14 vallalat) olyan hélézatot alakitot-
tunk ki, amelyet rendszeresen elldtunk gyara-
poddsi jegyzékkel és kérésre szakirodalmi fel-
tarast adunk, tovabba mobdszertani segitséget
nyujtunk;
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— barmely véllalatnak rendelkezésre allunk az al-
talunk adott annotacick alapjian idegen nyelvii
cikkek forditasaban ugy, hogy azt az OFFI-val
fordittatjuk, de a teljes bonyolitds és maésolat-
készités ingyenes sot, ha a forditds mar ko-
rdabban elkésziilt, azt azonnal dfjtalanul kiild-
juk.

Tajékoztatasul kozoljik a BIFI-nél meglevé do-
kumentéciés rendszer forrasairél sz6lé téblazatos
ismertetést. )

A kozeli jovoben valamennyi érdekeltet megke-
ressitk és felajanlva szakirodalmi dokumentacios-
informéciés szolgaltatasainkat, kihangsulyozzuk azt
a véleménytinket, hogy
— azoknak a forrasoknak a felkutatdasa és feldol-

gozésa, amelyek a butor- és fafeldolgozodiparra
vonatkozé informécidkat tartalmaznak, azon a
helyen célszer(, ahol a feldolgozas feltételei- és
a terjesztés érdekei megvannak;

— ez a hely termelévillalat nem lehet, mert en-
nek érdekeltsége az ilyen informadciok terjesz-
tésében nem 4all fenn, de a feltételeket sem tud-
ja véallalni, amely az idegen nyelveket ismerd
szakembergarda létrehozasdaval és fenntartdsa-
val egyuttjar;

— mivel a szakirodalmi ismeretek megszerzése,
megoOrzése és kozreaddsa nem oOncélu tevékeny-
ség, ezért a butor- és fafeldolgozéipar vallala-
tainak és szovetkezeteinek aktiv médon kell
viszonyulnia, legaldbb az informdaciok megszer-
zéséhez ¢és ragaszkodnia ahhoz, hogy joga van
a szakirodalmi informéciék igényléséhez.
Reméljiik, hogy a vallalatok és szovetkezetek

megértik majd érvelésiinket és bekapesolédnak ab-
ba a korbe, amelynek célja a szakmai ismereteket
id6ben és széles korben terjeszteni az egész butor-
és fafeldolgozbipar fejlédése és felemelkedése ér-
dekében.

Zar6 gondolatok

Ir4somnak szandékosan adtam ,a dokumentdicid,
informdcié szerepe...” cimet, mert mind a terme-



16vallalat mikodése, mind pedig fejlédése szem-
pontjabél a fogalomkérnek prioritdsa van. Sza-
badjon egy példaval alatamasztani: hidba van a
legkorszertibb elektronikus géppark, hidba vannak
a legkitlin6bb matematikusok a programozas méd-
szereihez, ha nincs meg hozza a termékekre, sziik-
ségletekre, erdéforrasokra vonatkozd talan sok-sok
ezer adat, amely csak dokumentdcids rendben meg-
valositva hasznialhato fel. A dokumentacid, infor-
mécié miasik iranyara, a szakirodalmi dokumenta-

ciéra is vonatkozik ugyanez, vagyis amennyiben a
nyert informéaciék nincsenek visszakeresésre, cso-
portositasra alkalmas modon rendszerezve, feltar-
va, tarolva, ugy az informaélas (tajékoztatds) sem
lehet teljeskord.

A dokumentacios rendszerek épitésére a valla-
latok mikodésében egyre nagyobb gondot kell
forditani, mert ezek hijan mind a termelésiranyi-
tashan, mind a szakirodalomban jelent6s hatrany-
ba keriillink még a barati orszagokhoz képest is.




Hirek, események, lapszemle

Rovatvezetsé: Dr. Javorfi Tibor

HIREK VALLALATOK ELETEBOL

A Nyugatmagyarorszigi Fogazdasdgi Kombindt
miiszaki igazgatoja, dr. Alpdr Tibor a véallalat ki-
bévitett partvezetfségi tilésén adott tajékoztatast
a Kombinat 1981-re tervezett beruhazdsi program-
janak elkészitésérol, és végrehajtisinak jelenlegi
allasaral.

Tajékoztatojaban elmondotta tébbek kozott,
hogy az 1981. évi beruhdzdsi program nem egy
kiilonallé program, mert az elGkészités lényegé-
ben mar 1980-ban elkezdédott, és a korabban
beinditott miszaki-fejlesztési beruhazasi munkak
szerves folytatasa. Ertelemszerlien kapesolédik a
Kombinat a VI .6téves terv fejlesztési beruhdazasi
programjahoz.

- A fejlesziési program keretében kiemelt helyet
kapott a I. Forgdeslap Uzem rekonstrukcidija.
Az 1981. évi beruhazisok megvalésitisara terve-
zett Osszeg meghaladja a 353 millié forintot.

A muszaki igazgaté a tovéabbiakban részletesen’

értékelte a nagyobb beruhizdsok el6készitését,
végrehajtasinak helyzetét. Szdlt tobbek kozt a
kormendi beruhédzdsi programroél, a szamitékoz-
pont épitési munkainak jelenlegi helyzetérdl.
Tajekoztatast adott a cementkotésti  forgdceslap
uzem kapacitasbovitési munkairdl, a buatoralkat-
rész gyartds elGkészitésérél, a butoripari termelés
miszaki szinvonaldnak emelésérdl, az anyagmoz-
gatds gépesitésérél és még t6bb mas kisebb be-
ruhazasrol.

A tajékoztatd befejezé részében kildn kiemelte
a I. és IV. gyar tmk és technikai teriiletek miiszaki
szintre erdsitésének sziikségességét, és kérte a
Kembinat dolgozoit, hogy tovabbra is képességeik-
-nek megfeleléen vegyeneck aktivan részt a munkéa-
ban, ovjak az 0Uj gépeket és berendezéseket.
(Fa-Kombinat 8/1981.)

A Szék- és Karpitosipari Vdllalat vezérigazgatio-
jdwval, Kara Tiborral készitett riportot az Uzemi
Hiradé munkatarsa. Bevezetéil elmondotta, hogy
az év els6 6 honapja eredményeit értékelve, glo-
bédlisan a termelés és az értékesités alapvetden
nem volt rossz, A véllalat termékei irdnti érdek-
16dés a belfsldi piacon valtozatlan, a Butorért
megrendeléseit 1980-hoz viszonyitva tobb mint 2
milli6é- forinttal névelte, melyet a wvallalat teljesi-
tett is.

Fenndl azonban a ,piacképességi” szorddds.

Az exportértékesités a tervezett 204 millié fo-
rintos termelési értéket sajnos csak 190 millic6 Ft
bsszegl szerzidéssel tudta a vallalat alatamasztani,
a tény azonban ennél is kisebb — 171 millié forint
— volt. Az elmaradas oka sok tényezé Osszetevije
(anyagbeszerzési nehézségek, kilfoldi megrendeldk
részérél a vallalt kotelezettségek késedelmes telje-
sitése stb.) Ennek a helyzetnek a kialakuldsaban
azonban a vallalat is hibas. A recesszié is még val-
tozatlanul jellemzGje az eurdpai piacnak, Az AR-
TEX sajnos a jové évet illetéen is meglehetésen
szomoru képet fest, Ezzel és més kortlményekkel
is szembe kell nézni, és a realitdsok maximalis ki-
haszndlasival szlikséges e terilileten dolgozni.

A vallalati gazdalkodas teriiletét elemezve, a
hatékonysagot 31,5 millié forint vallalati nyereség
tiikrdzi, Ez az 1980. I. félévinél jobb eredmény, a
vezetGség azonban mintegy 40 millié forintra sza-
mitott. Mivel az éves nyereségtervnek csak 30%p-at
teljesitette a vallalat, és az elmaradas okat sike-
rult felderiteni, és meglenni a sziikséges intezke-
déseket, ezért a maga részérél nem tartja irredlis-
nak a nyereségterv teljesitését.

A wvdllalat gydrainaek I. félévi eredményeit ele-
mezve elmondotta, hogy az élen a kecskeméti gydr
all a nyereségi tervének 92Y%y-os teljesitésével, sor-
rendben 6t az Angyalfoldi gydr 74%y-kal, és Mo~
hdes 60" y-kal Icdveti. Sajnos, a legnagyobb, a Deb-
receni gyar és a rekonstrualt Siklési gyar veszte-
séggel zarta az I. félévet. A vallalat vezetGsége a
fentiek figyelembevételével allitotta ossze és adta
ki az év masodik felére wvonatkozé intézkedési
tervét. T

A nyereség elmaraddsinal és a veszteségek
ckainak wvizsgdlata még folyamatban wvan. Nagy
&ltaldnossdgban azonban két tényezdé mar most
kiemelhetd. Az egyik, hogy nincs elbrelépés a ter-
melés tervszerliségében; e mdsik, hogy igen ma-
gas félkész &allomanyt termelés mellett kell gaz-
dalkodni. A mintegy 80 millié 6sszegli befejezetlen
termelés ertékét az év végére tulbiztositds leépité-
sével — készaruva toérténd feldolgozassal — 50
milli¢ forintra kell cstkkenteni.

A II. félév tovdbbi teenddirél szélva rdmutatott
a takarékossdg fontossigara (Szerk. megj.: a fenn-
tartdsi koltségek zdroldasa még ha iddleges is, —
ugy véljik, nem a legszerencsésebb intézkedés,

folytatds 318. oldalon
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.mert a sziikséges felujitdsi munkdknak egy keé-
s6bbi idépontra halasztdsa minden valoszinGség
szerint koltségtobblettel jar.)

Kiemelten tett emlitést a vezérigazgaté a Szov-
jetunio felé valdé exportrél, a jo6 mindségrél és a
szallitasi hataridék pontos betartasardl.

A jové évi gondokrol szélva f6 feladatként: a
gazdasagi kornyezet, a kiilpiaci verseny kozepette
megtalalni az export novelésének a feltételeit. Az
ARTEX Kiilkereskedelmi Vallalattal ujabb vevé-
ket, piacokat kell — a megfelelé6 hatékonysagra
figyelve — keresni. Ezt a célt szolgdlje az 6t vdl-
lalat tdrsuldsdval létrehozott exportiroda.

Befejezésil szélt az 1982, januar 4-ével kezdodo
dtnapos munkahétre wvalé atallas eldkészitésérol,
szervezésének jelenlegi helyzetérdl, megjegyezve,
hogy a kilonbozé érdekek Osszehangoldsa nem
egyszeru feladat.

A gyarak gazdasagi, politikai, tarsadalmi veze-
t6inek feladata, hogy az elképzelt valtozasokat a
dolgozék széles korben megbeszéljék, tajékoztassak
6ket, s munkdsgytléseken foglaljanak allast. Olyan
részletes programot dolgozunk ki, mondotta, amely

- garantdlja az oOtnapos munkaidére vald dnerébol
torténd dtdlldst, és a heti 42 ordra cstkkentett
munkaidére is biztositjuk a dolgozdk jovedelmét,
fejezte be a beszélgetést Kara Tibor vezerlcazgato
(Szék- és Karpit 8/1981.)

¢ *

A SEFAG csurgdéi gydregységében két oleséd
energiat add hulladékfa tiizelésli kazant helyeztek
lizembe, Az egyik ddn gyartmanyu, LMDS—13 tip.,
a mdasikat az Energiagazddlkoddsi Intézet tervez-
te. A® berendezések 1981-ben 65 700 fonna tulnyo-
masu gézt allitanak eld.

(VG 130/1981.)
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EGYESULETI HIREK

A nyari hénapok elmultdval az MTESZ tagegye-
siileteinek tevékenysége ismét megélénkiilt, bené-
pesednek az eléadotermek, slrtisédnek a rendez-
vények, és egymaéast kovetik a killonboz6 esemé-
nyek.

Az Egyesiilet Végrehajté Bizottsdga még junius
26-i i'ésén hozott hatarozatot az 1982. évi munka-
tervek elkészitésére. A hatdrozat tobbek kozétt ki-
mondja, hogy a szervezeti élet fejlesztésének alap-
ja az ,,Alapszabdly”, a cselekvésl programba épi-
tett éves munkatervek kell, hogy legyenek. Sziik-
séges azonban a tervszerlség tovabbi javitasa, A
terveknek kapcsolédni kell a legfontosabb felada-
tokhoz, valamint a Kozgytllésen elfogadott célkiti-
zésekhez, ajanlasokhoz.

Lényegében ennek a hatdrozatnak a szellemében
foglalkozott az Oktatdsi Bizoitsag augusztus 27-i,
a Biutoripari Szakosztdly szeptember 4-i és okto-
ber 2-i vezetdségi lilésén. A Bitoripari Szakosztdly
lilésén ezen kivil Somogyi Ldszlo tdarselnck tajeé-
koztatast adott az MTESZ Orszdgos Elndkségi iilé-
sén elhangzottakrél. Kiss Lajos az egyes reszortfe-
lel6sék tevékenységi korére és feladataira tett javas-
latot, melyet a vezetdség elfogadott.

Ugyancsak a végrehajté bizottsag junius 26-i
tilésén hozott hatérozata alapjdn a Szakosztdly
szervezésével 1981. szeptember 28—okt. 3-ig Ba-
latonszemesen a ,,Hazal butoripari termelés eldké-
szitése” ecimmel tfanfolyamot tartottak. A tanfo-
lyam ismertetésére és értékelésére lapunk egy ké-
s6bbi szamaban még visszatérink.

*

A FAIPAR Szerkeszté Bizottsiga szeptember 11-i
lilésén az éves munkaterv masodik félévi felada-
tainak jelenlegi helyzetét vizsgalta meg, és a meg-
felelé cikkanyagok hidnydval kapesolatos szer-
kesztési problémakat targyalta.



A keretflirészgép- és ronkvagd szallagflirészgép

kezel6inek orszégos versenye
Dr. Zoller Vilmos

Az 1038/1977. (X. 4) MT—SZOT—KISZ egyiittes
hatarozatdnak a szocialista munkaversenyrél és
az annak végrehajtasardl rendelkezé 45/1977. (XIL
24.) MEM sz. rendeletnek, tovdbba a SZOT ide-
vonatkozé hatarozatainak eredményes és széles ko-
rii megvaldsitdsanak elsegitése céljabol a MEM
Erdészeti és Faipari Hivatal, a Mez6gazdasagi, Er-
dészeti és Vizugyi Dolgozék Szakszervezete, az
Epité-, Fa- és Epitéanyagipari Dolgozok Szakszer-
vezete, valamint a Faipari Tudomanyos Egyesiilet
* a keretflrész- és ronkvagé szalagflirészgép keze-
16k részére versenyt szervezett.

A verseny célja elsegiteni a keretflirész- és a
rénkvago szalagflirészgép kezelék munkéjanak ha-
tékonysagat, a magas technikai szinvonalon 4llé
gepek szakszerd kezelését, a korszerdi munkamad-
szerek és a kimagaslo eredmények elterjesztését,
amelyek el6segitik és kedvezden befolyasoljak a
munkaverseny kiszélesitését és javitjak a faipari
dolgozok kozotti politikai, szakmai és emberi kap-
csolatokat.

A felsorolt célok teljesitését segiti €l6 — tobbek
kozott — a korszerli munkamodszerek elterjeszté-
se, a méretpontos, minimdlis id6é alatti vagasnak
a maximalis gazdasdgossdg mellett vald elvégzése.
Mindezt lizemenként kiilon-kiilon kell kialakitani,
de a tényleges teljesitményeket esak azonos koril-
mények mellett lehet reilisan Gsszehasonlitani. Ez
a feltétel legeélszerlibben orszdgos szinten meg-
rendezett verseny keretén belil valdsithaté meg.

Mindezen szempontok egyiittes figyelembe véte-
le mellett keriilt megrendezésre a keretflirész- és
a ronkvago szalagflrészgép kezel6k orszigos ver-
senye.

Hazdnkban az ilyen jellegi versenyek kozil ez
a negyedik. Az els6t 1973-ban az Erdért Vallalat
tuzséri lizemében rendezték meg, ahol asztalos sza-
lagflirészen val6é lap-hegesztés, lapélezés és fenyd
prizmabel ladaelem termelése volt a feladat. A
masodikat — az itt szerzett tapasztalatok alapjan
— 1974-ben — az akkori Flirész- és Hordéipari
Vallalat budapesti flirésziizemében — rendezték
meg. Itt a feladat keretflirészlapok élezése, majd
a pengebeosztas elvégzése és végiil fenyd gdémbfa
élesvagasa volt.

Ennek a versenynek a feladatai mind a verseny-
zOket, mind a rendezéket — a korabbi versenyhez
képest — mar lényegesen nagyobb feladatok elé
allitottak. "A megvaltoztatott versenyfeladatok le-
hetévé tették, hogy szinte teljes mértékben azono-
sitani tudtdk a flrészipari tevékenység gyakorla-
ti kovetelményeivel, mindennapi teendé&ivel.

A verseny alapgépe kozepesen korszer(i keret-
flrész volt.

Az elért jelentds fejlédés kovetkeztében a fi-
résziparra jellemzévé valt — tobbek kézott — a
technikailag kozepesen korszerli keretflirészgépek
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mellett az igen korszerd keretf(irészgépek, vala-
mint az ilyen technikai szinvonalon 4116 ronkvagé
szalagflirészgépek hasznalata is. Ezért a jelenlegi
verseny szervezbi ugy doéntdttek, hogy a mostani
versenyfeladatokat a két korszer( alapgépre, a ke-
retflirészre és a ronkvagd szalagflirészre tlizik ki,
hasonléan, mint ahogy azt az 1979. év Gszén, Haj-
duhadhdzan rendezett verseny sordn tették.

A mostani verseny kiirdsa, kivitelezése tobb cél-
kitlizés egyidejii megvaldsitasat kivadnta megolda-
ni. Ilyen célkitlizés tobbek kozétt — mint ahogy
azt bevezetémben mar emlitettem — hogy ujabb
osztonzést adjon a munkaverseny teriiletének bé-
vitésére ¢s a szakmai szinvonal minél magasabb |
emelésére.

A verseny megrendezésének masik £6 célja, hogy
a szakemberek korében bemutassa a hazdnkban
jelenleg tzemeltetett legkorszerlibb keretflirész-,
illetve szalagflirészgépeket, azok kezelési mddsze-
rét, s mindazokat a melléktevékenységeket, ame-
lyeket a gépesitettség magas fokan a nagy fizikai
igénybevétel helyett a kiilonbdz6 berendezések
miuikodésének iranyitdsaval, illetve a miiszerek el-
lenérzésével kell elvégezni, Mindez jelentésen cstk-
kenti a faraszto fizikai igénybevételt, de sziiksé-
gessé teszi a munkamiiveletek pontos, részletes is-
meretét, a magasabbszinti és elmélyiilt szaktudas
elsajatitasat.

A magas technikai szinvonalon 4ll6 keretf(irész-,
illetve ronkvagd szalagflirészgépen vald verseny
megrendezése Osszetett feladat megoldasat tette
szlikségessé mind a versenyzdk, mind a rendezék
részérdl. Ezért a verseny sikere érdekében a ver-
senyt szervezok elhagytdk a flirészlapok el6készi-
tésével, élezésével kapcsolatos feladatokat, mert e
korszerli alapgépekhez mar olyan specidlisan elé-
készitett flrészlapok kellenek, amelyek el6allitasa
kiilén, erre a munkateriletre kiképzett szakembe-
reket igényel. Ezért a versenyzék a rendezé lizem
szakemberei Aaltal elGkészitett flrészlapokat kap-
tak, amelyeken a versenyzfknek csupdn a sziiksé-
ges ellendrzéseket kellett elvégeznilik.

A versenyt Lentiben a Zalai Erdé- és Fafeldol-
gozd Gazdasag Fafeldolgozé Uzemében bonyoli-
tottdk le 1981. junius 16—19. kozott.

A verseny feladatok:

— elméleti és
— gyakorlati feladatok
megoldasabol 4llt.

Az elméleti feladat a keretfilirész, illetve a ronk-
vagd szalagflirészgép miszaki ismertetésével, a
technolégiaval, a munkavédelemmel, az lizemi de-
mokracidval, a kozgazdasigi ismeretekkel kapeso-
latos, a helyszinen kiadott, egységes, alapvetd
teszt-kérdésekre adott valaszok. Ajanlott tankonyv
a keret- és a rdonkvagd flirészgép kezel6k részére



kordbban kiadott ,Géptan, szerszamismeret, tech-
nolégia” cimi tankonyvpétle jegyzet. (A kérdeése-
ket is ennek alapjan allitottdk Ossze.)

A gyakorlati feladat:

a) A keretflirészgép kezel6k részére:

— elére megadott pengebeosztas szerinti lapcsere
elvégzése az lizem 4&ltal eldkészitett lapokbol,
— egy darab rink felvigédsa, a méretek ellenér-

gebeosztds pontossdginak ellendrzése,

— 10 darab azonos vastagsagi csoportu és hosszi-
sagu tolgy rénk felflirészelése,

— a flirészlapoknak a keretflrészbdl vald kisze-
relése és elszallitasra vald elékészitése.

b) A szalagflirészgép kezelGk részére:

— szalagflirészlap csere elvégzése az lizem altal
eldkészitett lappal,

— egy darab ronk felvigédsa, a méret ek ellenér-
zése,

— ot darab azonos vastagsdgi csoporti és hosszu-
sdgu tolgy ronk megadott vastagsagu flirész-
arukka vald felflrészelése,

— a szalagflrészlap leszerelése és elszallitdsra valo
elokészitése.

A versenyz6k a flrészelési feladatokat Lenti-
ban a Fafeldolgozé Uzem Esterer H. D. 30. gyart-
manyu keretflirészén, illetve Bratsstve TA. 1100-
.as tipusd ronkvagé szalagflirészén végezték el.

Az értékelés alapja:

— a lapcsere, illetve a pengebeosztis elvégzésének
idotartama,

— az egyes miuveletek elvégzésének mindsitése:
szalagfiirésznél: a lap tarcsara vald felszerelé-
se, az altalanos ellenérzések elvégzése,
keretfiirésznél: a pengebeosztas kialakitdsa, az
Altalanos ellendrzések elvégzése,

— a flrészelés elvégzésének idétartama,

— a flirészelés mindsitése (a flrészidru méretének
darabonkénti ellendrzése, a gorbevigas, illetve
csavartvagds sik asztalon valé bemérése).

A verseny csapatverseny. Egy csapat két £6. A
teszt kérdéseket kiilon-kiilén pontoztdk, mig a
gyakorlati feladatokat kozosen. A végsé sorrendet
a pontszdmok Osszege alapjan hataroztdk meg.

Az orszdgos versenyen valamennyi elsédleges
flrészipari feldolgozast végzé erdbgazdasag, valla-
lat, gazdasag, szovetkezet, stb. dolgozoi részt ve-
hettek.

Ezeknek a kovetelményeknek az igen magas
szakmai és gazdasdgossigi kovetelmények miatt
ma mar csak ugy lehet eleget tenni, ha a korsze-
ri munkamoddszerek, a munkafogasok, a- szaksze-
rii munkavégzés magas szintd elméleti tuddssal
parosul. Ezért a versenyt szervezs bizottsag elmé-
leti feladatok megoldédsaval is kibdvitette a wer-
senyfeladatokat. Ez teszikérdések megvalaszoldsa-
bol Allt. Az irasban feltett kérdésekre a nyomitat-
vanyon harom valaszt adtak meg, s ebbdl kellett
a_helyesnek vélt valaszt aldhuzdssal kivalasztani.

Ennek a tesztvizsgdnak a rendszeresitését az in-
dokolja, hogy a versenyen résztvevoknek, s rajtuk
keresztiill valamennyi dolgozénak a figyelmeét fel-

hivija az elméleti ismeretek 4alland6é bdvitésének
sziikségességére.,

A flrészipjar mai termelésére egyre inkabb jel-
lemz6 a technikai berendezések, a feldolgozasra
keriilé alapanyag, s a népgazdasag igényeinek gya-
kori valtozdsa, amibél kivetkezik, hogy a kovetel-
ményeknek csak ugy tudnak eleget tenni, ha a
gyakorlati tapasztalatok mellett az elméleti tudas
is egyre szélesebb korl és elmélyiltebb.

A verseny megrendezésénél fontos szempont
volt az is, hogy elésegitse a széleskorli tapasztalat-
szerzést, a munkamodszerek atadasat. Ismert tény,
hogy a teljesen automatizalt berendezések kivéte-
lével ugyanazon munkagépen tobb munkamddszer-
rel is lehet dolgozni, s ezek természetesen kiilén-
boz6é6 hatékonysagot eredményeznek.

A cél mindig a leghatékonyabb munkamédszer
megvalasztdsa. Ennek szamszerli eredménye, illet-
ve vesztesége, a gépek korszerliségével (araval, tel-
jesitményével) ardnyosan egyre novekszik. Ezert
a verseny lebonyolitasaval egyidejlileg biztositani-
kivantak, hogy a flrészipar legkivalobb keretfii-
rész-, és ronkvigd szalagflrészgépet kezel6 szak-
munkasok egymas munkamodszerét személyesen
is tanulményozzak, s a latottak alapjan olyan meg-
allapitasokat tegyenek, amelyeket otthon, sajat
munkakoriikben alkalmazva munkiajuk hatékony-
sigat tovédbb fokozhatjak.

A verseny meghirdetésének tovabbi szempontja
volt, hogy a rendelkezésre 4ll6 fa alapanyaggal
valéd célszer(i és gazdasdgos felhasznaldst eldsegitse.

Mint ismeretes, a népgazdasidg a hazai erddk-
ben megtermett fanyersanyag egyre novekvd
mennységli kitermelése és az iparifa-hanyad igen
jelentés novelése mellett is nagy mennyiségld im-
portra szorul.

Ezt cstkkentheti jelentés mértékben, ha

— az alapanyag feldolgozdsa sordn ndvelik a ki-
hozatali szazalékot, de

— csak a belfsldi és az export igényeket kielégité
terméket gyartanak.
Ezeket a célkitlizéseket igen lényegesen befolya-
solja a keret- és ronkvagd szalagflirészen vald
szakszeri feldolgozés, ezért a versenyt ezekre az
alapgépekre épitettek.
A versenyfeladatokat és a kiértékelést &tfogo
szabalyzat rogzitette. Ennek kidolgozdsidndl a 16
cél az volt, hogy
— az lizemi feltételek kozott megvaldsithato
— a mindennapi termeléssel egyezd munkat veé-
gezzenek a versenyzdok

— az értékelést pedig a gyakorlati életben meg-
honosodott muszerekkel mérjék, a jelenlegi el6-
irasok és szabvanyok szerinti pontossiggal.

Az értékelést partatlan Dbizottsag — kizdrdlag
miiszerekkel mérheté adatok alapjan — vegezie,
de csak olyan tényezbket mértek és vettek figye-
lembe, amelyeket a versenyben résztvevd dolgozok
munkajukkal érdemben befolyasolni tudtak. A
partatlan elbiralast biztositotta az a korlilmény,
hogy a versenyben résztvevd valamennyi dolgozd
azonos koriilmények, feltételek mellett verseny-
zett, ami a mért adatok dsszehasonlithatésidganak
szintén fontos el6feltétele. Az értékelést minden
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versenyz6nél azonos, tablazatokba foglalt pontszé-
mok alapjan végezték. :

A versenyfeladatok igen Osszetettek. Ezért az
Osszehasonlithatdsagot csak ugy tudtdk elérmi, ha
a kiilénbézé eredményeket, teljesitményeket pont-
szamokkal értékelték, mindsitették. A végered-
ményt és a végsd sorrendet az elért pontszamok
Osszege adta.

A pontszdmrendszerl ugy épitették fel, hogy a
hidnyos, szakszerlitlen, balesetveszélyes munkaért
blinteté pontok jartak, ami a végeredményt ron-
totta.

A pontozdsi rendszer elébb ismertetett felépité-

sével azt kivantdk nyomatékosan kihangsulyozni,
hogy az egyes munkamiveletekre forditott id6
nagysagat, és a munka pontosabb, szakszer( elvég-
zésével elérheté gazdasigossigot minden esetben
. egylittesen kell mérlegelni. A technol6giai el&ira-
sok megszegéséért, a munkavédelmi kovetelmények
meg nem tartiasaért jard jelentds szamu biintetd
ponttal pedig arra kivantak a wversenyzék figyel-
met felhivni, hogy az ezzel kapesolatos elbirdsokat
minden esetben meg kell tartani, annal is inkabb,
mivel az ehhez sziikséges munkaiddt a mennyisé-
gi és minbségi kovetelmények kialakitdsakor fi-
gyelembe vették, s ezeknek az eldirdsoknak a ko-
vetkezetes megtartdsa a szakszer(i és bintonsdgos
munka elvégzésének egyik fontos eléfeltétele.
* A pontatlan és a gorbe vigasért — hasonlé szem-
pontok alapjan — igen jelent6s mennyiségi biin-
tetoé pont keriilt elszamolasra. Ezt az anyagtakaré-
kossagi szempontokon tulmenéen indokolta az is,
hogy az az alapanyagot, amit a flrésziparban fel-
dolgoznak, t6bb évtizeden it gondoztdk, nevelték,
s azt sulyos hiba cstokkent értékiivé tenni azdltal,
hogy a szakszer(i feldolgozashoz sziikséges idébél
néhany percet elesipnek, vagy feldolgozasat nem
a kell6 gondossaggal végzik.

Mind az elméleti, mind a gyakorlati feladatok
megallapitasdndl a mindennapi kovetelményekbél
indultak ki. Az elvégzett munkak megitélését kife-
jez6 pontszamok mértékénél a kell§ szakmai szi-
gorusaggal, -a realisan megkdvetelhetd szinvonalat
vettek alapul, és a jobb munkéért t6bb pontot, a
gyengébb munkéaért kevesebb ponfot adtak.

A pontszamok mennyiségét befolyasolta még az
is, hogy a teljesitmény mennyire tért el az opti-
malistol, mert az attol valé eltérés utan adott
pontszam hatvanyozottan valtozott.

Orémmel 4llapithaté meg, hogy a verseny, a vele
szemben tamasztoit sok irdnyu célkitlizést mara-
déktalanul teljesitette. Ezek koziil szeretnék Kki-
emelni néhanyat.

Ilyen igény wvolt, hogy az orszdgos szintli ver-
senymozgalomnak az elsédleges fafeldolgozds te-
rén meég nagyobb teriiletet, lendiiletet és nyilva-
nossagot Biztositson. Ezt az igényt a verseny ma-
radéktalanul teljesitette, amit a versenyben részi-
vevok szdma — Osszesen 40 f6 — igazol és az a
tény, hogy a versenyz6k szinte valamennyi jelen-
t6s fafeldolgozast végzd szervet képviselték.

Jelentds eredménynek konyvelhet6 el az is, hogy
a versenyz6k modszeresen késziiltek a versenyre,
s a magas szintli eredmények mellett ez is a ver-
seny jelentés érdeme, mert igen sok dolgozé szak-
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mai fejlédését segitette. Ezen kivill a versenyzék
— a verseny el6tt és alatt — tanulményoztdk egy-
mas munkamodszerét, munkafogésait, ami szintén
novelte a versenyzék szaktudasat. Vonatkozik ez
mind a versenyzékre, mind a versenyt lebonyolit
Zalai Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasdg dolgozdira.

A verseny megrendezésének célja volt a ver-
senyzok figyelmének arra vald irdnyitdsa, hogy az
egyes munkamiiveletekre forditott idé nagysigat

" és a munka pontosabb, szakszerll elvégzésével el-

érheté gazdasdgossagi novekedést minden esetben

pontosan merlegelni kell. Még a versenyen is —

egy-két dolgozoénil — tapasztalhatd volt, hogy ezt

a mérlegelést nem kellé koriiltekintéssel végezték

2l, s egy-egy miiveletnél néhany percet megtaka-

ritottak ugyan — amiért csak kevés pontot kap-

tak —, de ugyanakkor a ferde- és gbrbe vigas mi-

att jelentds szami biinteté pontot szamoltak el.

A verseny egyértelmiien bebizonyitotta azt az
ismert tényt is, hogy pontos, szakszerd munkét
csak Ugy lehet végezni, ha valamennyi munkam- -
veletel pontosan és szakszerlen végeznek el, mert
ha csak egyetlen munkamiivelet elvégzése kivanni
valét hagy maga utdn, ennek kihatasait késébb
nem lehet megsziintetni, s végsésoron a termelt
készaru lesz gyengébb mindségli, mint amilyent a
feldolgozasra keriild alapanyag lehet6vé tett volna,
vagy pedig a munkavédelmi elbirdsok meg nem
tartdsa a testi épségre veszélyes, vagy a dolgozok
egeszségére artalmas munkakérilményekhez ve-
zet,

A verseny — az eddig ismertetetteken tulmend-
en — tobb értékes tapasztalatot is szolgéliatott.
Ezek kozil a kovetkezdket emelem ki:

— a versenyz6k altal elért pontszamok kozotti ki-
lénbség jelentds. (A keretflirészgép kezelGknél
elért pontszdm max. 1641, min. 988, mig a ronk-
vago szalagftirészgép kezelbknél max. 1521, min.
1124),

— lényegesen kisebb az elméleti és a gyakorlati
feladatok megoldédsa sordn kiilon-kilon elért
pontszamok koztii killonbség., (Az elméleti fel-
adatokérf kapott pontok szama a keretf(irész-
gep kezeloknél max. 620, min. 440, a szalagfi-
részgép kezel6knél max. 640, min. 520, mig a -
gyakorlati feladatok pontszima a keretflirész-
gép kezel6knél max. 1021, min. 548, a szalagfii-
részgép kezeléknél max. 981, min. 524),

— az igen korszer(i, magas szinten gépesitett alap-
gépeken is csak abban az esetben lehet szak-
szertien dolgozni, méretpontos termékeket el6-
allitani, ha a technol6giai és munkavédelmi
eléirdsokat megtartjdk, minden részmiiveletet
id6ben elvégeznek, a munka sordn a sziikséges
ellenérzéseket — kellé gyakorisaggal — elvégzik
s a tapasztalt rendellenességet azonnal meg-
sziintetik, illetve az arra illetékes dolgozénak
azonnal jelentik,

— minden versenyz fegyelmezett magatartdst ta-
nusftott mind a verseny, mind a versenyen ki-
villi idGszakokban,

— mind a versenyzbk, mind a felkészit6k, a ki-
sérék megismerték a Zalai Erdé- és Fafeldol-
gozd Gazdasag igen korszer(i Lentiben miiko-
d6 Fafeldolgozé Uzemét, az ott lUzemeltetett

]



korszerl technikai berendezéseket, s ezzel szak-
mai latokoriik, itéréképességiik jelentésen bo-
viilt,

— a versenyen reszbvevok megismerték a flirész-
ipar legjobb alapgépkezel6inek munkamodsze-
rét, szorosabbra flzték szakmai-emberi kapeso-
lataikat, ami az Osszetett feladatok jovébeni
kedvezé megoldasaban bizonyara kedvezéen
fognak hatni.

A versenyen 12 keretfliréstgép kezelé és 8 sza-
lagflrészgép kezel6 csapat vett részt.

A wversenyz6k magas szintl szaktuddsrol tettek
tanubizonysagot. A legjobb helyezettek a kovet-
kezok:

Keretfiirészgép kezeltk
Az els6 helyezett csapat:

FULEKI ATTILA
és
RAFFEL PAL
a Tanulményi AEG dolgozéi (1641 pont)
A mdsodik helyezett csapat:
KOVACS LAJOS
és
FARKAS FERENC
a Zalai EFAG dolgozoi (1420 pont)
A harmadik helyezett csapat:
MIRKOCZKI LASZLO
és
SZUCS ISTVAN
a Matrai EFAG dolgozoi (1334 pont)

Szalagfiirészgép kezeldk:

Az elst helyezett csapat:

DIOSZEGI GYULA

es

CZIGANY LASZLO
a Zalai EFAG dolgozéi (1521 pont)
A mdsodik helyezett csapat:

BALAZS ISTVAN

és

MOLNAR IMRE
a Kiskunsagi EFAG dolgozoi (1518 pont)
A harmadik helyezett csapat:

VARGA FERENC

és

RAFFEL PAL
a Tanulméanyi AEG dolgozéi (1466 pont)

A két elsé helyezett csapat az Erdészeti és Fa-

ipari Hivatal altal 1979-ben rendszeresitett vandor-
serleget, az els6 hdarom helyezett jelentds verseny-

A kiosztdsra keriilt két vdndorserleg és az ajdndék-
targyak

Kettler Pdl, a FATE glelnéke dtadja ¢ FATE kiillondijdt

Hartmann Tibor, a MEM Erdészeti és Faipari Hivata-
lanak féosztdlyvezetdje dtadia a Hivatal vdrdorserlegét

dijat, a kivalé részeredményt eléré csapatok a
MEDOSZ, az EFEDOSZ, a FATE és a KISZ-bizott-
sag eértékes dijait, ajandéktargyait kaptdk, mig
minden versenyzo részére oklevelet adomanyoztak.

A verseny lebonyolitdsa utdn — osszefoglaléan
— megallapithaté, hogy a verseny célkitlizéseit,
politikai és gazdasigi tartalméat széles korben fel-
ismerték, a versenyt tdamogattdk és kozvetve, il-
letve kozveflenil minden szlikséges anyagi és er-
kolesi tdmogatast megadtak, ami lehet6vé tette a
verseny magas szintd és zokkenémentes lebonyo-
litasat. ]

Kiilon ki kell emelni a verseny gyakorlati meg-
rendezését vallalo Zalai Erd6- és Fafeldolgozo Gaz-
dasag, valamint a verseny megrendezésében részi
vevd valamennyi dolgozd aldozatkész, faradtsigos
munkéjat, akik onzetlen szakmai szeretetrél tettek
tanusagot, s dldozatokkal jaré tobbletmunkat val-
laltak, ami lehetévé tette, hogy a verseny megren-
dezése és lebonyolitasa sordan a kitlizott célokat a
rendezok meg tudtdk valositani.

A versenyen szerzett tapasztalatok alapjan ja-
vasolhaté, hogy hasonléd versenyt a jévében rend-
szeresen indokolt megtartani, mert ezzel is ha-
tékonyan lehet az elsédleges fafeldolgozod ipar fej-
lesztését segiteni és a korszerd munkamodszerek
minél szélesebb korben vald elterjesztését biztosi-
tani.
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E sorok irdjanak tizenkét év-
vel ezel6tt nyilt lehetGsége ar-
ra, hogy megtekintse a Kéln-
ben kétévenként megrendezés-
re keriilé Interzumot, amely a
kdarpitos szakember szdmdra az
ismeretszerzés Mekkdja. Az In-
terzumon megszerezheté infor-
mdcidk tizenkét éves hidnya
- szdmos hdtrdnnyal jdr. Ezek
mellett ,elényként” csupdn
egyetlen emlithet6: ez a be-
szdmolo egy hosszabb idészak
— nagymennyiségli — fejlesz-
tési eredményeirdl adhat ké-
pet.

Az Interzum 1981 a szamok
tiikrében

A kolni Interzum olyan nem-
zetkozi vasar, amely a butor-
és lakberendezé iparnak anya-
gokat, tartozékokat, kellékeket,
szerelvényeket és a karpitosipar-
nak szerszamokat és gépeket ki-
nal. Az Interzum 1981 a két év-
vel ezel6ttinél 18 000 m2-rel na-
gyobb — dsszesen 93 000 m? —
teriileten 1040 kiallité termé-
keinek adott helyet. A kialli-
téknak mintegy 50%-a 40 or-
szaghol érkezé kiilfsldi, 50%y-a
pedig német vallalatokbdl és
vallalati képviseletekbdl tevd-
dott ossze. Becslésiink szerint
az 1040 kiallité koziil hozzave-
téleg 500 jelentkezett a karpi-
tos szakteriileten felhasznalha-
16 termékekkel. Ez a szdm mar
dnmagdban is jelzi az ajanlott
karpitosipari anyagok, segéd-
anyagok, szerelvények, gépek
és szerszamok széles valaszté-
kat.

Az Interzum 1981 jellegzetes
vonasai -

— A kordbbi vasarbeszamolok-
ban ismertetett tobb maés
vasartél eltéréen az Inter-
zum 1981-et az informdcio-
adds készsége jellemezte. Ez
nemecsak a kiédllitéhelyek
nyitottsdgdban és a kialli-
tott termékek hozzférheto-

314 % B A M BOACCR)

ill‘ierzﬁm A kolni Interzum 1981 —

Kiss Sandor

ségében mutatkozott meg,
hanem abban is, hogy a
kialliték nem torekedtek
minden dron a helyi tzlet-
kotésre, hanem a wvasaron
valé megjelenést rangot adoé
tevékenységnek, cégreklam-
nak tekintették. Terméke-
ikrél a nem vasarlasi szan-
dékkal érkezdé latogatokat
is szivesen tajékoztattak, sot
részletekre kiterjedé érdek-
16désiik esetén alkalmazas-
technikai bemutatdkat is
rogtonoztek szamukra.

A kidlliték az érdeklédok-
kel nem futélagos, hanem
tartés kapesolatot igyekez-
tek létrehozni. Ezt a céli
szolgéltdk a tetszetds kivi-
telli és szakszeri gyart-
manyismerteték, amelyek-
kel egyikiik sem fukarko-
dott. (Beszdmolonk illuszt-
raciéinak egyrészét ezekbol
valogattuk.) A tartés kap-
csolat kialakitasanak szan-
déka fedezhetd fel azokban
a levelekben is, amelyeket
a latogaték hazaérkezésik
utdn kaptak. Erdemes idéz-
ni ezekbdl a levelekbdl.
Sandler GmbH und Co. KG:
~Nagyon oriilttink, hogy az
Interzumon  céglinket is
meglatogatta, reméljik,
hogy felkeltettik érdekls-
dését 1j termeékeinkkel.” A.
Kessel Inh. Giinther Zeim:
Szeretnénk Ont emlékez-
tetni az Interzumon tdrtént
talalkozasunkra. Gépeink
bemutatdsa bizonyéara ked-
vezGen befolydsolta a vasar
utani intézkedéseit.” Fab-
riek wvan Palty Produkten
B. V.: ,Nagyon oriltiink,
hogy fogadhattuk kiallita-
sunkon. .. Leveliinkhoz né-
hény tjabb informdciét tar-
talmazé prospektust is csa-
toltunk.” Ezek a levelek jél
példazzdk az Ugyes, céltu-
datos keresked&i tevékeny-
séget.

Az Interzum 1981. jellegze-
tes vonasait vazolva ismét

karpitos szemmel

emlitést kell tennlink az
ajanlott termékek rendkiviil
széles vdlasztékdrol. A nagy
valaszték okat az éles pia-
c¢i versenyben kell keres-
niink, amely nem tiir meg-
allastt wvagy lasstsagot a
gyartmanyfejlesztésben. Nem
tudni, hogy mi minden van
félkészen a fejleszték tar-
solydban, de az biztos, hogy
az Interzumon két év mul-
va ismét 4j termékek egész -
sordval taldlkozik majd a
latogato. (Megjegyzésbe ki-
vénkozik a kovetkezé: A
bemutatott termékek 41 or-
szdg valasztékabol adtak
izelit6t. Nem csoda tehat,
hogy hazinkban ennek a
valasztéknak csupan a to-
redékével  taldlkozhatunk.
Mégis azoknak wvan igazuk,
akik azt Allitjak, hogy a
hazai véalaszték is szélesebb
lenne, ha a gyartmanyfej-
lesztés litemét egészséges
piaci  verseny Thatdrozna
meg, vagyis ha néhany ha-
zal véllalat monopol hely-
zete nem hatna bénitéan a
valasztékntvekedésre.)

A jellegzetességek kozott a
gépfejlesztésben tapasztalt
tendencidra is érdemes fel-
figyelnlink, A fejlesztés ird-
nyat nem a ,mindentudé”
gépek, hanem az egy-egy
mivelet elvégzésére képes
célgépek kialakitdsdt célzo
torekvésele hatarozzak meg.
A kéarpitozds egész tertle-
tét atfogo gépesités ezért
igen koltségigényessé valt,
s6t a célfeladatok megolda-
sara iranyulé tovabbi torek-
vések miatt a jov6ben még
koltségesebbé valik.
Altalanos  jellegzetességek
kozott emlitést érdemel az
is, hogy a kialliték a karpi-
tozott butorok mozgaté sze-
relvényeit iguekeztele minél
konfortosabbd tenni. Ko-
vetkeztetés: a mozgatd au-
tomatokdk tovébbi elterje-
dése wvarhato.



UJDONSAGOK AZ INTER-

ZUMON

A tovébbiakban latoszoginket
a karpitos szakteriiletre sziikit-
jik, s olyan anyagokat, segéd-
anyagokat, szerelvényeket, gé-
peket és szerszamokat ismerte-
tiink, amelyeket sokak szama-
ra Ujnak minésitettiink. Igyek-
sziink e termékek alkalmazds-
technikdjara is kitérni — is-
mereteinktél és a korlatozott
terjedelemtsl fliggé meértek-
ben. (Tapasztalataik kozreada-
sat bizonyara mas szakteriile-
tek ismerdi sem mulasztjak el.)
Az ujdonsdgokat ismertetd
beszamolot négy fejezetre bon-
tottuk. A fejezetek sorrendje a
karpitozdas 6 muveleteinek
sorrendjét koveti, vagyis meg-
jegyzéseinket

— a tartdszerkezetek és a tar-

toszerelés,

— a rugézatok és a rugdzatsze-
relés,

= a parnazatok és a parna-
zatszerelés,

— a bevonatok és a bevonat-
 szerelés
témakoértkben csoportositottuk.

1. Ujdonsigok a tartészerkeze-
tek és a tartoszerelés teriiletén

Tapasztalhattuk, hogy a faru-
g6k alkalmazési teriilete ala-
posan megnitvekedett a tobbi
tartoszerkezeti anyag rovasa-
ra. Ez a megfigyelés azokat a
hazai szakembereket igazolja,
akik évekkel ezel6tt felismer-
ték a farugéban rejlé alkalma-
zastechnikai lehettségeket. Az
Interzum 1981 nem a farugdk
anyagaban hozott Ujdonsago-
kat — hiszen az anyag zomé-
ben hajlitott rétegelt biikkle-
mez maradt — hanem a fel-
fliggesztés maodozataiban. A va-
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2, dbra. A Franke cég dltal kifejlesztett perselyek is mdodot adnak a
farugéveégek tobbirdnyil mozgdsdra és ezzel a kényelemérzet nivelésére

sar a farugdrogzitési valtoza-
tok széles skalajat vonultatta
fel — az egyszerlitél a bonyo-
lultig.

Néhany kiallit6 — a hazai
gyakorlatiol eltéréen — attol
sem riadt wvissza, hogy a kar-
pitkeret felsé feliiletén kikép-
zett aljazdsba fektetett farugé-
végzodéseket — a legegysze-
ribb mdédon — hevederrel zar-
ja le. A magasabb kényelmi
igények teljesitésére torekvd
kiallitok viszont a felfliggesz-
téshez olyan perselyeket, ta-
maszokat alkalmaztak, ame-
lyek a farugévegek tobbirdanyu
mozgasat is lehetévé teszik.

Koziillik a Lattoflex tipust
tamasz (1. dbra) elényeit mar
a hazai bemutatdkon is megis-
merhettiik, Kolnben megalla-
pithattuk wviszont, hogy a Lat-
toflex-szisztéma roévid idé alatt
elismertté, kedwveltté wvalt. A
farugo perselyek és tamaszok
mindegyik wvaltozatanak bemu-
tatdsa nem szandékunk, a kor-
szertibbek kozil csupan azt
ismertetjik még, amelyet a

Franke GmbH + Co. KG ki-
allitéhelyén lattunk (2. dbra).
Ez a persely is médot ad a fa-
rugovégek toébbirdnyt mozga-
sara.

1. dbra. A Lattoflex tipusi rugalmas tdmaszokkal elldatott farugok a

gerincoszlopnak torzulismentes helyzetet biztositanak

A gumi tartéanyagokat —
gumihevedereket és gumilapo-
kat — gyarté cégek sem szan-
dékoztak lemaradni a verseny-
ben: az Interzumon szamos 0j-
donsaggal szolgaltak. Ezek ko-
zlil is ismertetiink néhanyat. A
Pirelli cég — amelynek £6 ter-
méke valtozatlanul a nagy te-
herbirast szovetbetétes gumi-
heveder — a hevederek rogzi-
tésének valtozatait bévitette
ajanlataival. Egyszerti, tartés
és konnyl cserét biztosité az
az eljards, amely a kapcsok

rogzitésére az eléfeszitberdt ve-
szi igénybe (3. dbra). A heve-
derkapesok egyszerd spatulya-

19 mm=

3. dbra. A Pirelli cég a gumihe-
vederek elofeszitését haszndlja
fel a kapcsok rogzitéséhez
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4. abra. Ugyancsak Pirelli-szisztéma: a kapcsok peremei a kdrpitkere-
ten kikepzett rések kiilsé éleire tdmaszkodnak

szer(i kézi szerszammal a kar-
pitkeret &rkoldsaiba nyomha-
tok. A masik valtozat lényege:
. a kapesok peremei a karpitke-
reten kiképzett rések kiilso
éleire tdmaszkodnak (4. dbra).

A Fabweb néven bemutatott
tartoalap szintén a Pirelli cég
terméke (5. dbra). A tartéalap
két anyag — szovetbetétes gu-
miszalag és nagyszilardsagu
szintetikus szovet — egyesité-
sével (varrdsaval és vulkaniza-
lasdval) késziil. A harantirany-
ban bemetszett gumiszalag ma-
gasfokl rugalmassiagot, a mu-
anyagszovet pedig nagy hord-
képességet biztosit a termék-
nek. A cég a Fabweb rogzité-
sének szamos — Kkeretanyagtol
¢és -szerkezettél fliggé — wval-
tozatat dolgozta ki, fakeretre
azonban egyszerd kapocsszege-
zést ajanl.

A légkamraval ellatott gumi
tartoalap is a Pirelli cég fej-
lesztési kezdeményezOkészségét
bizonyitja. A tartéalap lég-
kamrajanak légstlirtisége komp-
resszorral vagy kézi pumpaval
allithatd be és szabalyozhato.
A kényelemérzetet a tartéalap
— nagyfoku rugalmassigan ki-
viil — az emberi test vonalait
koveté domborulataival is biz-
tositja. Abrank (6. dbra) egy

5. dbra. A Fabweb tartoalap se-
matikus rajza. A terméket a Pi-

relli cég gydrtia
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foteltamla tartoszerkezet alsod
shasrészének” kialakitasat mu-
tatja be. A légkamras tarto-
alap — mas méretben és mas
formaban — természetesen iilé-
sek tartéalapjaként is alkal-
mazhaté. A kezdeményezést bi-
zonyéara szamos valtozat kove-
ti majd. Taldn a pneumatikus
butorok megvaldsitdsanak kii-
szobére léptink? '

A gyartok a mianyagheve-
derek tovabbfejlesztésérsl sem
mondtak le: eredményes ki-

6. adbra. A légkamrds gumi tarto-
alap szintén a Pirelli cég terméke

sérleteket tettek maradé alak-
valtozasuk csokkentésére. Az
OKE von der Heyde und Till-
ner GmbH + Co. KG altal be-
mutatott heveder alapanyaga
polietilén, amelyet az extruda-
laskor bevezetett poliamid cér-
naszalakkal erodsitettek meg. Ez
a muanyagheveder — nagy
hordképességébsl adodoan —
heveré tartéalap kialakitasara
is alkalmas. A cég a megren-
delé6 kivansdgara a méretre
szabott hevederszdlak végeit
rogzitékapesokkal is ellatja.

A tartoszerelés — a hagyo-
manyos szerszamokkal — je-
lentos erokifejtést és szakértel-
met igénylé mivelet. Ennek is-
merete olyan kézi szerszamok
kifejlesztését indokolta, ame-
lyek nemcsak az eldfeszitést
konnyitik meg, hanem a szere-
lés szubjektiv tényezoktol fig-
getlen pontossagat is biztosit-
jak. A gumihevederek el6feszi-
téséhez a Martin-Mechanic az
abran (7. dbra) lathatd kézi el6-
feszitét fejlesztette ki, A H. R.
Rathgeber KG ezt a heveder-
feszit6t nyomatékosan ajanlja
az altala gyartott Ilira-Elastic
tipust  szovott  gumiheveder
szereléséhez. A masik abran (8.
abra) bemutatott hevederfeszi-
t6t pedig a Pirelli cég javasol-
ja a rogzitGkapcsokkal ellatott
gumilapok el6feszitéséhez.

7. dbra. A Martin-Mechanic dltal
kindlt kezi hevederfeszitd

A Martin-Mechanic cég a

nagyszeria gyartashoz olyan
automata hevederfeszitogépet

kinélt (9. dbra), amely a heve-
derek program szerinti eléfe-
szitését egy litemben, automa-
tikusan veégzi. A rogzités és a
méretrevagds viszont ezen a
gépen sem automatizalt. Tobb
mas cég is a termelékenység
novelésére Osztonodzte a butor-
gyartokat a hevederek és a
hullamrugok eléfeszitésére al-
kalmas félautomata és automa-
ta célgépeivel. Mindegyikiik
bemutatasara nincs lehetosé-
gilink, a Butoripari Fejlesztési
Intézet azonban szivesen ad ro-
Iuk informaciot.

2. Ujdonsiagok a rugédzatok és
a rugozatszerelés teriiletén

Az Interzumon szerzett tapasz-
talataink szerint wvéltozatlanul



a Bonell-rendszerii rugézatok
felhasznalasi feriilete a legna-
gyobb. A fejleszt6k azonban
nem tétlenkedtek az elmult
években sem: elsOsorban az
Osszeszerelés automatizaldsa-
ban értek el sikereket. Tobb
cég — kozottik példaul az
United Matress Machinery —
altal ajanlott szerelGegység
fészkeibe a rugoelem berakasa

nem kézzel, hanem — jelentds
termelélkenység novekedést
eredményezve — automatikus

adagoldssal torténik.

Ujdonsagnak tekinthetd a
Hahn GmbH und Co. cég Bon-
‘nell-rendszerd, un. ,.golyvas”
rugbeleme is. Ennek a rugé-
elemnek hulldmalakban hajli-
tott alsé menete a fels6 menet-
nek 20 mm-es kiallast biztosit
(10. dbra). Ez a rugdelem, ten-
gelyének elferdiilése nélkil —
amely a tartéssag fontos fel-
tétele — a karpitkeretre sze-
gezhetd.

A H. R. Rathgeber KG ,,Sig-
ma” néven olyan élrugét mu-

8. dbra. A gumilapok elbfeszitéséhez a Pirelli cég ezt a kézi heveder-
feszitét ajdnlja

9. dbra. Felautomata hevederfeszitogep. Guyartja: Martin-Mechanic

tatott be, amely a keretméret-
tol fliggéd szamban a keretre

rogzitve a karpitozasnak rugal-.

mas €It biztosit (11. dbra). A
rugéelemek kettébe hajtott gu-
mihevederrel wvagy U-alaku
muianyag profillal kapesolha-
tok dssze. Az élrugdé — egysze-
rlisége ellenére — olyan Ossze-
tett feladatot old meg, amely-

re eddig csak a magas rugéza-
tokat & a ,halszdj”-alaktra
képzett hullamrugokat tartot-
tuk keépesnek.

A teherelosztist és a parna-
zoanyagok karosodasanak csok-
kentését eldsegité huzalracsok
elényeit a hazai szakemberek
méar évekkel ezel6tt felismer-
ték. Sajnos, alkalmazasukra —

elsésorban a gyartasukra val-
lalkozék hidnya miatt — nem
keriilhetett sor. Gyartasukra
ezenkiviil varhaté kdltségnive-
16 hatiasuk sem osztonzott. Az
OKE javaslata segithet ben-
niinket tovabblépni e holtpont-

10, abra. A Hahn cég hullimalak-

ban meghajlitott un. ,golyvds”

rugdeleme a felsé élnek 20 mme-es
kiallast biztosit
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11. abra. A ,Sigma” élrugé (gyartja: H. R. Rathgeber) alkalmas a
karpitozds rugalmas éleinek kialakitdsdra

rél. A cég 4ltal bemutatott mi-
anyagracs ugyanis mind a te-
herelosztds, mind a parnazat
tartéssagdnak novelésére ké-
pes. Alkalmazasa mellett sz6l
nemcsak alacsony 4ra, hanem
felszerelésének egyszerisége is.
A Butoripari Fejleszté Intézet
az anyaggal megkezdte alkal-
mazéastechnikai kisérleteit és a
kisérletek eredményeirdl rovi-
desen tajékoztatast ad.

A beszamol6é kovetkezd ré-
szében a parnazatok és a par-
nazatszerelés, valamint a be-
vonatok és a bevonatszerelés
tertiletével kapcsolatos ujdon-
sdgokat ismertetjik.




Szovetkezetiink faipari iizemaga hosszu
évek Ota termel jO mindségii hasitott és
hamozott furnérokat.

Dié-, koris-, tolgy=-, biikk-, hars-, éger- €s
nyar-furnérok szallitasat azonnal, raktar-
ro6l vallaljuk, 250 cm hosszusagig.

Furnérok sz4llitasat megadott méretekben
korszerii KUPER gépekkel osszeragasztott
teritékben is vallaljuk rovid hataridén
beliil.

Filirésziizemiink altal termelt tolgy, di6 és
koris fiirészaruk szallitasat raktarrdl val-
laljuk.

Megrendeiés esetén, megadott méret sze-
rinti butorléc gyartasat ugyancsak vallal-
juk.

Cimiink : Pilisvilgye Magyar—Bolgar Baratsag Mgtsz
SOLYMAR, Matyas u. 37.
Telefon: 687-169. Uzemvezet6: Dr. Nagy Istvanné




Exporiprogramunk djdonsaga
KBS —420 kéreghantd dob

rovidméret tlilevelii és
lombos fajtajo faanyagok
szdraz modszerrel és para
alkalmazasaval torténd
lehantolasdhoz.

Termelékenység, 70-95 m’/ora
A faanyag
lehdniolasanak mértéke 80—959/,

SZOVJETUNIO,
117330 Moszkva,
ul. Moszfilmovskaja 35,

~

Telefon: 143-86-60; 143-87-51
Telex: 4110668 TEHEX SU
411228 TECEX SV
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Bukarest = Romania
Edgar Quinet u. 6.
Telefon: 16 1133
Telex: 11 120

KINAL: © kutatasokat ® vizsgalatokat és vazlatokat @ gépeket, felszereléseket és
komplett technolégiai készhengersorokat ® miiszaki segitséget © szakmai képzést

AZ ALABB! TERULETEKEN: © erdégazdasag © épitési fafeldolgozas @ fafeldolgozd
ipar © papir- és cellulozipar © épitéanyag- ipar.
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