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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Szinmérés a faiparban I, Il.

A TERMESZETES FA SZINMEGHATAROZASA
Dr. Németh Karoly

l.
Bevezetés

A fa, de kiilonésen a butoripar teriiletén kiilonds
szerepet jatszik a feliilet, melyet egyrészt a fel-
hasznalasi teriilet, mésrészt igen gyakran a divat
igényei szerint alakitanak ki. Igy egy faipari ter-
meék feliileti minéségében a mechanikai, kémiai és
egyéb ellenalloképesség mellet az esztétikai ténye-
z6k jatsszak a legjelentésebb szerepet. Ez utébbiak
nem jellemezheték egyetlen adattal, hanem az
esztétikai hatdsban szerepet jatszé tényezdék, mint
a fellleti struktara, szin, csillogas kiilén hataro-
zand6k meg.

Az esztétikai jellemzbk egyik legfontosabbika a
szin. Meghatérozasa hosszi ideig kizarélag szub-
jektiv uton tortént, részben azért, mert az emberi
szem szinérzékelGképessége — igaz egyénektdl
fliggben — igen jo, részben mert a szin szdmada-
tokkal torténé megadasara sokdig nem alakitottak
ki megfelel6 modszert.

A fa és faalapu termékek szinmeghatarozasanal
még ma is erdsen tartja magat a szubjektiv méd-
szer, a fa szinének évszdzados meghatarozasi
tapasztalata mellett elsésorban arra valé hivatko-
zassal, hogy a rajzos fa szine objektiven nem
hatarozhaté meg. A korszer( ipar, amely a nagy
sorozatu, reprodukdalhaté eszétikai hatési termékek
gyartasinak igényével lép fel, azonban nem
nélkiillozheti az objektiv szinmeghatarozast. A
megnovekedett mindségi igények tehat a fa- és
butoripar teriiletén is minél elébb. sziikségessé
teszik a modern, miszeres vizsgalati médszer
bevezetését.

A szin megadasdra ma mar szabvinyban is
rogzitett lehetéségek vannak, és a szinmeghatéaro-
zast is jo mindségli, hazai gyartményu miiszerek-

kel lehet végrehajtani. Az Erdészeti és Faipari
Egyetem Kémia tanszékén ezért rendszeres kutaté-
munkat inditottunk annak viszsgalatara, hogy
milyen feltételek mellett hatarozhaté meg a fa
szine, a kilonboz6é hatasok, de elsésorban a feliilet-
kezelés milyen médon befolyéasolja a fa szinét. A
vizsgalatokban jelent6s szerepet vallaltak a tanszék
diplomaterv hallgatéi 1is, akiknek e teriileten
végzett munkéjat eziton is megkdszénom.

A szinmérés alapfogalmai. Szinmérési modszerek

A szin fiziolégiai inger, amelyet a fénysugarak
elektromagneses természete valt ki szemiinkben.
A pszichofizikai szint a szembe hatolé sugarzas
harom oOsszetevéje jellemzi. Igy a szin harom-
dimenziés mennyiség, harom tulajdonsiggal irhaté
le. A vizudlis élmény alapjan megkiilonboztetett
harom tulajdonsag a kivetkezd:

Szinezet, a szinnek az a jellege, amit a kozhasz-
nalatban piros, kék stb.-nek neveznek. Elsésorban
a jellemzé hullamhosszal meghatarozott szininger.

Telitettség, a szin élénkségét jelenti. A jellemzd
hulldmhhosszisdgu szinben nagyobb fényslriliségi
szineket nevezziik telitettebbnek.

Vildgossdg, a mintarél a szemiinkbe juté fény
mennyisége.

A kiilonbozd szineket az alapszinekbol additiv
keveréssel kaphatjuk meg. Az igy létrehozott
XYZ szinosszetevls rendszerben az Y a vildgossag
informdaciéhordozéja. A szinosszetevokbol a szinre
kozvetleniil keveset lehet kovetkeztetni, ezért
beldlik szinkordindtdkat szamitanak ki a kovet-
kez6 osszefliggések alapjan:

X >
XN —m——— =

X+Y+2Z RNt
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A szinkordinatakkal és az Y vildgossdgal megadott
X, ¥, Y szinrendszer jelenleg a legdltalanosabban
alkalmazott, a CIE altal is javasolt rendszer.

Az x, y, Y szinharmas a szin jellemzésére jol
hasznélhat6. Hatranya azonban, hogy nem egyen-
lokozl, vagyis a szemmel éppen még érzékelhetd
szinkiilonbség a koordinatdkkal meghatarozott
szintér kiilonbozé részein nem egyforma. A még
éppen érzékelheté szinkulonbség egy ellipszissel
(Mac Adam-féle tolerancia ellipszis) jellemezhet6.
Az egyenlokozi szintér kialakitdsara szamos
probalkozas tortént, de ez egyértelmiien még a
mai napig sem megoldott.

Sok esetben elegenddé a szinvaltozas egyetlen
adattal torténé megadéasa. A hazankban szabva-
nyosan is elfogadott CIELAB és CIELUV rendsze-
rekben a szinkiilonbséget (AE) a szintérben
* elhelyezendé két szinpont tavolsagaval adjak meg,
a meghatarozott szinosszetevék alapjan szamolva.

A szin mérésére spektrofotométereket és 1. n.
tristimulosos szénméréket hasznalnak.

A spektrofotometrids mérés elve, hogy felveszik
a minta spektridlis fénysiiriség eloszlasat, melybdl
megfelelé Osszegzéssel szamitjak a szindsszetevé-
ket, ill. szinkoordindtdkat. Az eljards pontos,
kiszliri a lumineszcencids és fluoreszcencias jelen-
ségeket. Gyors mérésekhez azonban a beépitett
integral6 egység és a szinkoordinatds kijelzéshez
minikalkulator sziikséges. Ez az éarat jelentésen
noveli. Hazai gyartmdany sincs egyenlére.

A tristimulosos szinméroknél szilirok, megfelel6
fényforras és érzékel6 megvalasztasaval elérték,
hogy a mért fényadram értékek a megfelelé CIE
szinosszetevoket adjak. A miszer metroldgiai
adatai kevésbé jok, viszont lényegesen olcs6bbak
és hordozhaté kiviteli megoldasuk is van. Hazai
gyartmany is beszerezhet6. (MOMCOLOR, MOM
Budapest)

A fa szinmérésének problémai

A fa szinmérésére vonatkozdan vizsgalatsorozatunk
kezdetén viszonylag kevés irodalmi utalast talal-
tunk. Ennek megfelelden a szinmérési modszert, a
mintael6készitést, a mérési feltételeket a vizsgala-
tok soran kellett megallapitanunk.

Mivel nem teljesen homogén felileti mintaknal a
feliilet vizsgalt részének nagysdaga, a méréd fényfolt
igen jelent6és szerepet jatszik, elsé feladatnak a
tényez6 meghatarozasat thztiik ki. A méréfolt
nagysaganak novelésével a szindsszetevok szérasa
jelentésen csokkent, 15 mm-es méréfolt nagysag-
nél viszont a muszerbeallitds okozott nehézségeket.
Ezért vizsgélatainkndl a 10 mm-es atmérdja
mérofeliilet alkalmazasa mellett dontéttiink.

A fa szinmérésével kapcsolatban a legtébb
ellenvetést a fa rajzolatdnak a szinre Kkifejtett
hatasaval kapcsolatban hozzadk fel. Homogén felii-
leti strukturajua, kevéssé ,rajzos” fat —, mint ami-
lyen pl. a biikk — vizsgalva megallapitottuk, hogy a
szinkordinatdk szoérasa igen kicsiny, a vilagossagé
ugyan valamivel nagyobb, de ez sem jelentés. Ilyen
karakteri fa esetében a szinhdrmast egy mintan,
statisztikai ' szamitasok alapjan 5 mérési helyen
meghatarozva kapjuk 95%-0s valdsziniiséggel.
Rajzosabb mintdk esetében megfelel6 pontossagu
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méréshez t6bb mérési pont sziikséges, melyet
mindig az adott feladat megoldasanal kell meg-
hatarozni. A vizsgalt rajzosabb famintdk esetében
az el6z6 pontossagot 9 mérési pont esetén tudtuk
biztositani.

Mint emlitettik a rajzos mintak esetében a
szinkordinatak szérédsa nem novekedett oly mér-
tékben mint a vilagossagé. Részletesebben vizsgalva
a jelenséget megallapitottuk, hogy az azonos fan
lévo sotétebb és vildgosabb részek szinezete (szin-
kordinatai) csak kis mértékben tér el, a vizudlisan
érzékelheté kiilonbség a vilagossag eltérésébol
adddik. Néhany esetben azonban a telitettség is
novekedett kisebb mértékben.

A fa komplex kémiai Osszetételébdl, valamint a
rostos szerkezeti strukturabol kovetkezik, hogy
mar enyhébb kémiai, valamint mechanikai hatasok
is valtozast idézhetnek el6 a rendszerben, igy a
szinekben is. A feliiletelGkészités soran ilyen
hatdsok természetszeriien érik a fat, kiilonosen a
csiszolas és a szaritas soran.

A csiszolas, illetve a feliileti érdesség befolyasat
a szinre szintén bilikk esetében vizsgaltuk meg. A
csiszolashoz 20-as, 16-o0s, 10-es és 8-as csiszol6-
papirt alkalmaztunk. A csiszolas, a feliileti érdes-
ség csokkentése a mérési eredmények szérasanak
csokkenését, a szinnek a kevésbé telitett szin, a
fehér felé torténé fokozatos eltolodéasat, valamint
a minta vilagossdganak a novekedését eredmé-
nyezte. A szineltolédas csak részben vezethetd
vissza a reflexiés tulajdonsdgok megvaltozasara.
Feltehetéen a mechanikailag jobban feltart rostok
vildgosabb szine a jelenség alapja. A kérdést
azonban tobb fafajon, és a reflexids jelenségek
befolyasolé hatasdnak meghatarozasaval még
alaposabban meg kell vizsgélni.

Kiilonbozo fafajok szinmérési eredményei

A fa szinmérésével kapcsolatos vizsgalatsorozatba
tobb fafajt is bevettfink. A szinmérést MOMCO-
LOR—D  tristimulosos szinmérdvel végeztik.
Néhany esetben a fa reflexiés spektrumat is fel-
vettik, és a spektrumbdl hataroztuk meg a szin-
osszetevoket, és a szinharmast. Tizennyolc fafaj
vizsgalatat végeztiik el, ezen belill két fa, a voros-
feny6 és a dié esetében kiilonboz6 médon készitett,

1. tdbldzat
Kiilonbdzd fafajok szinhdrmasa

Sor-
szam Fafaj X y ¥ Megjegyzés
1 Koris 0,3539 0,3604 60,67 —

2 Hars 0,3672 0,3702 59,07 —_

3 Amingéri 0,3690 0,3629 54,59 -

4 Nyar 0,3692 0,3641 54,30 -

5 Avodir 0,3729 0,3631 43,11 —_—

6 Korte 0,3857 0,3673 44,29 —_

7  Bilikk 0,3708 0,3529 42,31 —

) Vorosfenyd 0,3964 0,3646 41,93 Hamozott
9  Afrikai 0,3796 0,3645 42,82 —

cseresznye

10 Tolgy 0,3865 0,3670 37,85 —
11 Csertolgy  0,3800 0,3592 38,44 —
12 Akdc 0,3825 0,3825 37,22 —
13 Vorosfenys 0,4101 0,3721 33,14 Késelt

14 Afromosia 0,3938 0,3714 27,73 —

15 Cseresznye 0,3937 0,3537 27,35 —
16 Di6 0,3747 0,3526 2260 Himozott
17 Mutenye 0,4007 0,3716 20,14 —

18  Di6 0,3679 0,3520 19,53 Késelt
19 Hahagoéni  0,3947 0,3509 14,65 —
20 Kokuszdiéo 0,3650 0,3392 11,69 —



igy hédmozott és késelt furnért is vizsgaltunk a
felilleti struktura szinre Kkifejtett hatdsanak a
vizsgélatara.

A vizsgalati
foglaltuk Ossze.

A vizsgdlt fafajok a korist6l a koékuszdidig a
legkiilonb6zébb szinhatésu fakat képviselték. Ennek
ellenére a szinkordinatdk a szinharomszog viszony-
lag kis részére, az x=0,36 —0; y = 0,34 — 0,37
szinkordinata egységgel hatarolt a telitetlen sarga
és néhany esetben a telitetlen sarga-narancs hatar-
vonalhoz kozeles6 tertiletekre estek, mint az az 1.
és 2. abran is j6l lathaté. Ezen a teriileten a szem
szinfelbont6 képessége nagyon jé, amit a 2. abran
berajzolt egyszeres tolerancia ellipszisek j6l érzé-
keltetnek. Ez a tény viszont a miiszeres mérést
bizonyos mértékben megneheziti.

A szinkordinatdk alapjan a vizsgdlt fafajok a
kovetkezé csoportokba oszthatok.

A legkevésbé telitett sarga szinti fak, mint a
koris, amingeri és a nyar.

A sarga szinben Kkissé telitettebb fak (relativ
értelemben!): korte, afrikai cseresznye, tolgy.

A még ,sargabb” fafajok, mint a vordsfenyd,
afromosia, mutenye. Természetesen e fak kozott is
van szinkiilonbség, mert pl. a vorosfenyd kozelebb
esik a narancshoz, mint a mutenye.

_ A narancsos jelleg a kovetkezdé fafajokra jellem-
z6: (a sorrendiség a vords karakter erdsodését is
jelenti) vorosfenyd, kéris, biikk, dié, cseresznye,
mahagéni és a kékuszdio.

A szinméréssel megdllapitott szinek tehat jol
egyeznek a vizualis uton megdllapitott szinarnya-
latokkal. Taldn a vorosfenyd elfoglalt helye
szokatlan kicsit, elsGsorban a fafaj elnevezésével
asszocidlt szinelképzelés miatt. Hasonléan szokat-
lan kicsit a- vildgos mintdknal narancsosabb,
vorosebb szinrél beszélni.

Az els6, kevesebb fafajjal végzett vizsgalataink
alapjan kezdetben azt a kovetkeztetés vontuk le,
hogy a fak szinét csupdn a vilagossagi érték alap-
jan is jellemezni lehet. A famintdk vizualis sor-
rendbedllitasa ugyanis jol egyezett a mintdk
vilagossagi sorrendjével. Mint a 3. dbrdn is lathat6
a vizsgalt fafajok kozil a legvildgosabbnak a
kéris bizonyult 60,6 vilagossaggal, mig kozepes
vildgossagunak a tolgy, a vorosfenys és a cseresz-
nye mutatkozott 27—40 kozotti vildgossagi érték-
kel, a legkisebb vildgossagi értéket, 11—14 kozottit
a machagéninal és a kokuszdional hataroztunk
meg.

A vilagossag szerepére taldn az a példa mutat ra
a legjobban, ha a jé kozelitéssel hasonléan sarga
szinl korist és diét hasonlitjuk ossze, melyeknél
azonban a vildgossag értéke 60 ill. 18, tehat 42
egység kilonbségli. A két fa érzékelt ,szine” tehét
dontéen a vildgossdg miatt kiillonbozik egymaéastol.
Az is bebizonyosodott a részletes vizsgélat alapjan
azonban, hogy nemcsak a viladgossag kiilonbozteti
meg az egyes fak szinét. Igen j6 példa erre a
hasonlé vilagossagii afromosia és cseresznye. Mig
az utébbi a vordses, az el6bbi sargds arnyalatu fak
kozé sorolhaté. Hasonlé irhaté le a korisrél és a
harsrdél is, ez azonban vizudlisan kevésbé érzékel-
hetd.

eredményeket az 1. tdblazatban

X
T T T T U
0 of 02 G3 O4 G5 06 G7 08
1. abra. Szinhdromszog a fdk szinével
Y
038
i 2 o
x40
§g x5 ¥ x8
0361 *1 Xt
0351 0 W' e
{ Moy Adom
034 /{2'0

X
Q3 6% 037 038 06X QL0 0U
2. abra. A fak szine a szinhdromszigben

y |vilogossdg

60

I

123456 T8I101RI3UISI6T61920
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a vildgossdggal

FAIPAR % 25



reflexio

koris
mahagoni

dio

0 2 hullemhossz
400 500 600 00  Alm)
4. Gbra. Néhany fa reflexios gorbéje

A mérési eredményeket oOsszefoglalé tablazatboél
kiolvashat6, hogy a vilagossag értéke a szinkordi-
natakkal szemben sokkal mnagyobb tartomanyt
foglal magédban, hiszen a kéris 60—67-es értékével
szemben a kékuszdiéé csupan 10,75-6s érték.

A fa szinének spelktrdlis osszetétele

A fa szinének alaposabb tanulményozisa érde-
kében felvettiik harom kiilonbozé vilagossaga
fafaj reflexiés spektrumat is. A spektrumokat a
4. abran mutatjuk be.

A koris reflexiés gorbéje a fa vilagos jellegének
megfeleléen magas reflexiés értékeknél, csaknem
linedrisan emelkedik. Maximum nincs, csak néhany
jellegzetes vall taldlhaté a spektrumon. Az egyik
480 nm-nél van, amely a tobbi vizsgdlt fafajnal
nem jelentkezik. Emellett 560 nm-nél egy hatéro-
zott, 600 és 700 nm-nél egy gyengébb vall talalhato.

A di6 reflexios spektruma a kisebb vildgosség-
nak megfeleléen alacsonyabban fut mint a kdrisé.
Az alacsonyabb hulldmhosszisagu, hideg szineknél
igen kicsiny a reflexi6, 420—430 nm-nél egy mini-
mum is kialakul. Igen karakterisztikus viszont a
700 nm-nél talalhato erdteljes vall. Ez a voros
arnyalatok erdsodését jelzi, j6 Osszhangban a tris-
timulosos eredményekkel.

A mahagoni reflexios gorbéje erdésen hasonld
lefutdsi mint amilyent a diénal hataroztunk meg.
A reflexios gorbe alapjan a szindsszetevok eloszlasa
is hasonlé jellegii, csak a 600 nm feletti meredek-
ség nagyobb mint a két masik fafajnal.

A reflexiés gorbék alapjan megéllapithato, hogy
a vizsgalt fafajoknal, de feltehetGen a tobbinél sem
talalhatéo olyan hatérozott reflexiés sav, amelyik
az adott rendszerre jellemzé lenne. A fak szine
igen sokféle hullamhoszUsiagi szinbdl tevodik
ossze. .

A  kiilonboz6 szinek reflexios gorbéit ossze-
hasonlitva a fiakéval megdllapithatd, hogy azegyes
fak szine a zold, a sarga és piros megfelel6 aranyu
keverékének is felfoghato. Igy a kéris jelentésebb
zold és sarga, viszonylag kevés piros hanyaddal
rendelkezik, mig a di6é esetében a piros névekszik
a sarga rovasara, hasonléan a mahagénihoz.

A fa szinének spektridlis eloszldsa utal a szin
kialakitasaban szerepet jatsz6 komponensekre, igy
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lehetéséget ad a megfelelé fa szinének kialakitéa-
sara. Felhasznalhaté6 tehat a spektrum pacok
elkészitésénél is. A fa szinének megadasa azonban
egyszeribb a szinkoordinatak segitségével.

A fa szinvaltozasa

A fa mar a feldolgozas soran is intenziv hatésok-
nak van kitéve. A szinvaltozdas szempontjabol
kiilonosen a hé és a kilonb6zé hullamhosszusagu
fény befolyasa jelentés. Hasonld effektusok érhe-
tik a faanyagot a felhasznal4s sorén is.

A véarhaté szinvaltozédsok megitélése, kiilonosen
a mar emlitett reprodukélhato termékgyartias miatt
kiilonosen jelentos.

A fa szinében szerepet jatszé vegyiiletek, kémiai
kotések a fafajtol is igen jelentés mértékben tor-
téné fluggése miatt azonban gyakorlatilag minden
fafajra meg kell hatarozni a kiilonbozé hatésokra
bekovetkezd szinvaltozast. Kiilondsen jelentds szin-
valtozas varhaté a kordbban nem emlitett hidro-
termikus és ammonias kezelés hatasara, ezért e
kérdéssel kiilon témakorben foglalkozunk.

A termikus hatasokra bekévetkezé szinviltozast
két hokezelési madd, konvekeiés és infravoros
hoéatadéas mellett vizsgaltuk. A konvekciés és infra-
voros hékezelésnél az avodir, a tolgy és a di6 szin-
valtozasat hataroztuk meg 100, 130, és 100°C-on,
40 percig tart6 héatadas mellett. Erdekes médon
az avodir és a di6 100°C-os hémérséklet hatésara
kismértékben kivildgosodott. A  hdémérsékletet
tovabb novelve vizsont a vildgossdg csokkent. A
tolgy mar enyhébb hdéhatasra is sotétedett, s a
hémérséklet novekedésével ez a folyamat jelen-
tésen fokozédott (5. adbra).

Az infravorés sugarzasra kivalasztott mintak az
afromosia, a cseresznye és a mahagoni a behatéas
idejével aranyosan sotétedtek. Mindkét termikus
hatds a szinkordinatdkat is kissé eltolta a telitet-
tebb sarga irénydba, de ez a valtozas kisebb
mértéki volt, mint amilyen a vildgossig értéké-
ben bekévetkezett. (5. b. dbra)
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5. dbra. a) Konvenciés hékozlés hatdsa a fa vildgos-
sdgara, b) Infravoros sugdrzds hatdsa a fa vildgossd-
gara, ¢) UV sugdrzdas hatdsa a fa vilagossdgdra.



2. tadlazat
A Xenostestes kezelés hatisa a fa szinére

Fafaj kezelés (h) X y >4 AEL*
Di6 = 0,3736 0,3414 20,88 =

Di6 50 0,3873 0,3667 22,84 10,00
Di6 150 0,38685 0,3657 23,00 8,78
Di6 250 0,3968 0,3723 24,18 10,94
Mahagoni = 0,3920 0,3434 22,07 =

Mahagéni 50 0,3961 0,3620 19,60 7,30
Mahagéni 150 0,3963 0,3592 18,31 8,04
Mahagéni 250 0,3977 0,3591 17,66 9,44
Koris S 0,3600 0,3527 55,02 ="

Koris 50 0,3795 0,3750 49,84 9.58
Kdris 150 0,3885 0,3808 47,08 12,02
Kéris 250 0,3902 0,3828 46,86 13,50

Az UV sugarzas hatasara a vizsgalt harom fafaj,
az amingéri, biikk, és mahagéni vildgossaga a
besugarzas idejével ardnyosan jelentésen csokkent,
" a szinezet és a telitettség valtozdsa viszont igen
kisméreti volt, a mérési eredmények szérasan
beliil mozgott, igy a tendenciara kovetkeztetéseket
levonni nem lehetett. (5. c. dbra)

A természetes fény hatdsat gyorsitott, Xeno-
testes sugdrzassal vizsgdltuk. Ezesetben a tristi-
mulosos érték mellett a reflexiés spektrumot is
felvettiik. A vizsgéalati eredményeket a 2. tablazat-
ban foglaltuk ossze.

Dié furnér esetében a Xenotestes kezelés hata-
sara a tristimulosos mérések szerint a vildgossag
kissé csokkent, és a szin a telitettebb sarga felé
tolodott el. A besugarzasi idé novelésével a valto-
zas csokkend mértéku.

A reflexiés spektrumon a 600 nm-nél jelentkezd
vall a besugarzas hatdsara hatdrozottan erdsodik,
viszont a besugédrozatlan mintdnal 700 nm-nél
jelentkez6é vall fokozatosan eltinik. A spektrum
szerint tehat a sargds komponensek aranyanak
novekedése és a voros csokkenése allapithaté meg,
a tristimulosos adatokkal jo dsszefliggésben.

Mahagéni esetében a minta vizudlisan érzékel-
hetéen nem valtozott, a miiszeres vizsgéalat azonban
mérhetd sotétedést és a dichoz hasonléan, a telitett
sarga felé torténd szineltolédast mutatott. A
reflexios gorbén is a diéhoz hasonlé valtozasok
észlelhetdk, csupan a 700 nm-es vallnal kovetkezik
be kisebb csékkenés.

A koris tristimulosos moédszerrel meért szine
Xenotestes kezelés utdan kisebb valtozast mutatott.
A vilagossdg csokkenés ugyan elég jelentés,
mintegy 6—8 egységnyi, a szinezet azonban csak
kis mértékben tolodott el a telitettebb sarga felé,
A reflexios gorbén a 490 és 600 nm korili konyo-
kok erdsodése a zold és sdrga komponensek nove-
kedését jelzi, szintén j6 oOsszhangban a tristimu-
losos értékekkel.

Osszefoglalas

A fa szinmérésével kapcsolatban kapott eredmé-
nyeket Osszesitve a kovetkez6 megallapitasokat
tehetjiik. :

a) A fak szine, a rajzolattél fliggé mérési pontot
alkalmazva miszeresen j6l meghatarozhaté. Ilyen
tételek mellett az eredmények szérdsa homogén
rajzolati mintdk esetén az egyes Mac Adam ellip-
szisen beluil esik.

b) A fak szine a szinharomszog viszonylag kis
tertiletére, a telitetlen sarga és narancs szinek
nagyon kis tartomanyara esik. Ezen a tertileten a
vizualisan érzékelhet6 szinkiilonbség igen kicsi.

¢) A vilagossag értéke igen jellemzd egy-egy
fafajra. A vizudlis sorbaallitas jol egyezik a miisze-
res mérés eredményeivel.

d) A kiilonboz6é fak szine a szinezet, telitettség
6s vilagossag alapjan jol csoportosithaté.

e) A feliileti érdesség csokkenése a minta vila-
gosodasat és kevésbé telitett szint eredményez.

f) Termikus és kilonbozé hullamhosszusaga
fény hatasa altaldban a vilagossdg csokkenését és
a telitettség novekedését eredményezi. A szinval-
tozas jellegét azonban minden faj esetén meg kell
hatarozni!
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FELULETKEZELES HATASA A FA SZINERE

A fa szine a szinhdromszog viszonylag szik terti-
letére esik, mégis igen sokféle szin(i, szindrnyalati
fafajt tudunk megkiilonbdztetni. A fa egyik értéke
éppen ebben a szinbeli véltozatossiagban rejlik.
El6z6 kozleményilinkben ramutattunk, hogy leheté-
ség van a fa szinének objektiv meghatdrozasara,
de egyuttal azt is feltartuk, hogy a szint a fafaj
mellett szdmos tényez6, a feliileti érdesség, ter-
mikus hatasok, kiilonbozé hullamhosszisagi sugar-
zésok jelentGsen befolyasoljak. Mind a kiilonbozé
fafajok szine, mind az el6z6 hatasokra bekovet-
kez6 valtozasok a faban 1évo anyagok kémiai szer-
kezetére, az egyes komponensek egymas kozotti
kapesolatara, azok véltozadsaira vezethetd vissza.
Bar a kémiai szerkezet és a szin kozotti kapesolat-
rol a tudomany ma mar sok kérdést feltart a fa-
ban lévé vegyliletek nagy szama, a kapcsolodasi
formak sokrétisége miatt, hosszi ideig csak a ké-
miai szerkezetben lezajlo valtozas kovetkezményé-
nek a mérésére véllalkozhatunk.

A faanyag felhasznalasa soran egyrészt a kor-
nyezeti hatasok elleni védelemre szorul, masrészt
viszont az esztétikai hatasat kivanjuk fokozni. Ezt
a feliiletkezelés elnevezéssel osszefoglalt mivelet-
sorral lehet biztositani. Ezek koziill € munkaban a
lakkozas, a lakk felépités moédjanak hatasat a fa
szinére kiséreljlik meg osszefoglalni.
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Lakkozais hatasa a fa szinére

Filmképzé anyagokkal torténd feliiletkezeléskor
kémiai Osszetételliket tekintve igen eltéré rend-
szerek kertilnek kapcsolatba a faval. A filmképzo
Szaradéasakor” a rendszeren beliil, de a lakk és a
fa kémiai anyagai kozott is a legkiilonbozobb fizi-
kai és kémiai folyamatok jatszédhatnak le. Nyil-
vanvaléan a folyamatok eredményeképpen a fa
eredeti szine jelentésen megvaltozhat. Hozzajarul
ehhez, hogy az un. ,szintelen” lakkoknak is van
szine, ami szintén befolyésolja a kialakult szint.
A kérdés tisztdzasdhoz néhany, leggyakrabban al-
kalmazott fafaj esetében, kémiailag eltéré Ossze-
tétell, és kiilonboz6 moédon szaradé lakknak, vala-
mint lakkrendszernek a hatasat vizsgaltuk meg.
A vizsgalatok sorén

. a) fizikailag szaradé, celluléznitrat alapa (N);

b) fizikai és kémiai uton szaradé, alkid-amin sav-
ra keményezé (SK) és poliuretan bazisu (PU);
c) kémiai uton szérado, telitetlen poliészter lakkok

(PE), valamint
d) vizold6 alkid és
e) kiilénboz6 tipust vizes, diszperzids rendszereket
vizsgaltunk meg.
A  szinmérést MOMCOLOR—D tristumulosos
szinmérével hajtottuk végre, az el6z6 kozlemény-
ben leirt feliiletek mellett. Néhany esetben a lakko-

1. tabldzat
Oldészeres lakkok hatdsa a fa szinére

Fafajlakk X y Y AE,L*

dié natir 0,3736 0,3414 20,88 —
dio Sk 0,4227 0,3657 8,80 18,19
did PE 0,4482 0,3476 8,11 21,26
dio PU 0,4454 0,3488 7,61 21,65
dio N 0,4215 0,3671 8,60 18,45
Mahagéni natur 0,3920 0,3434 22,07 —
Mahagéni Sk 0,4647 0,3710 9,80 21,00
Mahagoéni PE 0,4649 0,3519 9,56 20,27
Mahagoéni PU 0,4767 0,3608 10,57 20,84
Mahagéni N 0,4472 0,3676 10,87 17,86
Koéris natir 0,3600 0,3527 55,02 —
Koéris Sk 0,3883 0,3763 43,68 12,28
Koris PE 0,3962 0,3743 38,46 14,84
Koris PU 0,3986 0,3799 41,01 15,18
Koris 0,3889 0,3767 44,90 12,24

Sk = savra keményeds lakk
PU = poliuretdn lakk

PE == telitetlen poliészter lakk
N = celluléz-nitriat alapi lakk
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1. abra. Oldészeres lakkok hatdsa a fa szinére
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zott feliilet spektralis Osszetételét is meghatéaroz-
tuk.

Az oldoészeres rendszerekkel készitett feliiletek
tristimulosos mérési eredményét az 1. tabldzatban
foglaltuk Gssze és az 1. adbran mutatjuk be.

A kezeletlen di6 szine a kevéssé telitett narancs-
hoz kozelall6 sarga, viszonylag alacsony vilagos
saggal. Celluléznitrat, savra keményedd, poliuretdn
és telitetlen poliészterlakkal torténé feliiletkezelés
a vilagossag jelentés csokkenését eredményezi. A
legnagyobb vildgossidgesokkenést a PU lakkal
torténé kezelés esetén tapasztaltunk, és a szin-
eltérés (AE) is ezesetben volt a legnagyobb.
Feliiletkezelés hatasédra a telitettség e fafajoknal
nétt a legnagyobb mértékben, ami a minta sziné-
nek élénkségét eredményezte. A szin csak kis mér-
tékben tolddott el, a N és SK lakk esetében kissé
a sarga, PE és PU lakkot alkalmazva Kkissé a
narancs iranyaba.

A natir mahagéni szine csak kevéssé tér el a
didétol. A kiilonbozé lakktipusokkal torténé keze-
lés is hasonlé valtozasokat eredményezett. Igy a
vilagossag jelentésen csokkent, a telitettség nott,
a szinezet az N és SK lakk esetében nem vélto-
zott, a PU és PE viszont a narancs irdnyaba tolta
el a szint.

A kéris az 55-0s vilagossagaval a legvilagosabb
vizsgélt fafaj volt, a telitettség vizsont a legkisebb.
Feliiletkezelés e fafajnal eredményezte a legkisebb
relativ vildgossdgesékkenést. Eltérd volt a telitett-
ség és szinezet valtozédsa is. A telitettség minden
lakk esetében csak kevéssé nétt, s a szin minden
mintaval gyakorlatilag azonos mértékben és irany-
ban, a sargabb arnyalatok felé tolédott el. A meg-
hatasrozott szinkiilonbségek e fafajnal voltak a
legkisebbek.

A méréssorozat alapjan megallapithat6, hogy az
alkalmazott lakkrendszer mellett a fa is donté
szerepet jatszik a szinvaltozasban.

A legkisebb véltozdst a fizikai uton szaradoé
rendszernél tapasztaltuk, illetve olyan fafajnal,
ahol a jarulékos, szinezésre alkalmas vegyiiletek
koncentracidja kicsiny. Kémiai folyamatban szaradé
lakk szines, ill. szinképz6 csoportokat tartalmazé
vegyliletekkel kémiai reakciéba lép, s igy noveli
a szinhatast. Ez kovetkezett be a dié6 és a maha-
goéni esetében. Amennyiben a lejatsz6dé kémiai
reakcié a lakk anyagdban is szinképzé csoportot
hoz létre a szinvaltozds még jelentésebb. A poli-
uretdn lakkoknal ez fenndl, s a tapasztalt leg-
nagyobb szineltolédas igazolta is az elméleti fel-
tevést.

A kezeletlen és kiilonbdzé médon lakkozott
mintdk spektralis eloszldsa jol alatamasztotta a
tristimulosos vizsgédlat eredményeit. A di6 és a
mahagoni esetében a reflexiés értékek a zoldes és
sarga hullamhosszndl jelentésen csokkentek, mig a
vorosnél a csokkenés lényegében kisebb volt, s6t
a narancsba hajlé mintdknal a fanal is a j6l meg-
hatérozott, 700 nm-nél jelentkezé konydk maxi-
mumma alakult. A kéris esetében viszont a 475—
480 nm-nél jelentkezé konyok Kkissé erdsebben
valtozott, mint a vorés hullamhossziiak, ami a
sargabb szin magyarazatat adja.

A vizes lakkok koziil harom kiilénbozé tipusnak
a fa szinére kifejtett hatdsat vizsgaltuk meg. Egy



2. tabldzat

Vizes lakkrendszerek hatdsa a fa szinére

Fafaj lakk b4 v 8" QE ab
Dio — 0,3736 0,3515 20,80 —_
Dio R 0,4260 0,3605 16,80 22,28
Dio DPU  0,3915 10,3885 12,50 13,07
Dié s 0,4741 0,3887 21,20 34,36
Alkde = 0,3661 0,3652 45,00 —
Akdce R 0,4018 0,3765 31,52 11,01
Akde DPU  0,4148 0,3862 26,80 15,89
Alde s 0,4461 0,4182 21,40 35,69
Tolgy — 0,3741 0,3632 32,00 —
Tolgy 0,4185 0,3887 22,90 18,20
TH1g8Y DPU  0,4160 0,3800 18,80 14,41
Tolgy s 0,4673 0,3919 10,01 31,56
Kdris - 0,3600 0,3527 55,08 —
Kéris 0,3719 0,3692 54,80 5,69
Kdoris DPU  0,3832 0,3680 47,75 8,44
Kdris 0,4122 0,3992 39,60 22,09

© R = savra keményedé vizes, diszperzids lakk

DPU = poliuretanok mechanizmusaval térhalésodd, vizes disz-
perzios lakk
5 = vizoldhatd, alkidbazisi lakk
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2. abra. Vizes lakkrendszerek hatdsa a fa szinére

vizoldhat6 alkilrendszer (S) és két vizes diszper-
zi6s lakkot. Ezek kozil az egyik sav hatasara tér-
halésodo (R) tipus volt, masik a poliuretanok
mechanizmusa szerint képez térhdalds rendszert
(DPU) A szinvaltozas négy fafaj esetében, dié,
akae, tolgy és koris furnéron vizsgaltuk meg. Az
eredményeket a 2. sz. tdbldzatban foglaltuk oOssze,
és a 2. dbrdn mutatjuk be.

A legnagyobb szineltérést minden esetben a
vizoldhaté alkilbazisi lakk okozta. Ez egyébként
varhatd is volt, mivel a lakk lugos kémhatasa
erésen hidrolizalja a szinképzd vegyiileteket és a
tébbi fakomponensek kozotti kotést, jobban el6-
segitve ezzel a kromofor csoportok kialakuldsanak
lehetéségét. Liagos kozegben e vegylileteken az
oxidacios folyamatok is kdnnyebben lejatszédhat-
nak, ami szintén kromofor csoportok létrejottét
eredményezi. Az elébbieknek megfeleléen a leg-
nagyobb szinvéltozds a mar eredetileg is szines
vegylleteket jelent6sebb meértékben tartalmazo

dion, illetve a szinképzé vegylileteket leuko (szin-

telen) forméban tartalmazé akacon, és tolgydn
kovetkezett - be. Az ilyen tipusi vegyiileteket
kevésbé tartalmazé koéris szinvaltozdsa viszont
a legkisebb.

Eredetileg is szines fafajoknal a szinvaltozas
vizes rendszereknél kisebb mértékben adodik a
vilagossag csokkenésébdl mint olddszeres rend-
szerek esetében. A vildgossag cstkkenés a vizes
diszperzios lakkondl altaldban kisebb, a vizoldhaté
alkidnal viszont igen jelentds. Kivétel ez aldl a
dié, ahol ez utébbi lakkal kovetkezelt be a leg-
kissebb vildgossagestkkenés.

A wvizes lakkok hatdsara a szin a telitettebb
sarga iradnyaba tolédott el. A legnagyobb valtozas
a vizoldhaté alkidnal kovetkezett be, mind a
szines di6é, mind az els6sorban leukovegyiileteket
tartalmazé télgy és akdc esetében. A szin jellegé-
ben a legkisebb wvaltozast a savra keményedd
diszperz rendszer okozta. A poliuretan komono-
mert tartalmazé vizes diszperziés lakknal mar
jelentésebb szinvaltozas volt  tapasztalhaté.
Igy pl. a di6 esetében a szinezet jelent6sen a sarga
iranyaba modosult, az eredeti kissé narancsossal
szemben. Ez a jelenség is jél értelmezhetd a poli-
uretdn kromofor csoport képzésére vald lehetdség
alapjan.

A vizes lakkok esetében hekovetkezé kisebb
szineltolédas- felvetette annak a lehetdéségét, hogy
a kiuléndsen nagy szinvaltozast eredményezo .
oldoszeres poliuretdn lakkokat csak fizikai uton
szarado, vizes diszperzids lakkokkal alapozzuk. A
3. tabldzatban a legjobban bevalt vizes diszperzios
alapozoval elért szinvaltozast csokkenté hatast
mutatjuk be, tsszehasonlitva az alapozatlan, oldé-
szeres poliuretdn lakkal kezelt faval. A vizsgala-
tokat tolgy, bukk és akac fafajon hajtottuk végre.

Alapozas nélkiil, lakkozas hatdsara a vilagossag
csokkenés igen jelentés mind a harom vizsgalt
fafajon. A wvizes diszperziés alapozé hatasara
bekdvetkezd vilagossdgestkkenés, még a kémiai
uton térhaldsodd diszperziés lakkoknal is kisebb.
Akéc esetében pl. gyakorlatilag nem is kiovetkezett
be vilagosodascsokkenés. Az alapozatlan minta-
kat lakkozva a szineltolodas igen jelentds wvolt.
Mig a tolgy és biikk szine lakkozas hatdsdra a
telitettebb sdrga irdnyba, addig az akdc a zdldes
arnyalatok felé tolodott el. Az alapozo a szinezet
valtozasat mintegy a felére csokkentette anélkiil,
hogy a valtozds jellegét megvéltoztatta volna. Igy
az akac szine tovabbra is a zdldes szinek felé tolé-
dott.

3. tgbldzat

Alapozis hatiasa olddszeres lakk szinvaltoztatisira

Fafaj kezelés X v Y

Tolgy natar 0,3675 0,3600 37,64
Tolgy i laklk 0,3405 0,3864 24,14
Télgy -+ alapozd 0,3790 0,3760 36,06
Tolgy - alapozd + lakk 0,3961 0,3788 29,00
THlgy i~ alapozd -+ 2 X lakk,3837 0,3755 28,80
Biikk natir 0,3692 0,3540 35,42
Biukk + lakk 0,4262 0,3753 22,93
Blukk + alapozo 0,3834 0,3608 33,70
Bukk -+ alapozd + lakk 0,3982 0,3638 30,22
Bikk + alapozd + 2 ¥ lakk0,3953 0,3681 30,55
Alkdc natar 0,3875 0,3700 37,07
Alkdce -+ lakk 0,4057 0,4019 25,90
Akéc -+ alapozd 0,3825 0,3825 37,22
Akac -+ alapozo -+ lakk 0,4044 0,3802 29,81
Alkdc - alapozd 4 2 3 lakk0,4005 0,3820 29,46
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A lakk hatasara viszont a vildgossdga csokkent,
ha nem is olyan mértékben mint alapozas nélkil.
Masodik lakkréteg jelentosebb valtozast sem a
vilagossadgban, sem a szinezetben és telitettségben
nem eredményezett, kizarélag a mintdk csillogéasa
novekedett meg jelentésebb mértékben.

A kapott eredmények arra utalnak, hogy a
kialakul6 szinben mind a fa mind a lakk jelentds
szerepet jatszik. J6l bizonyitja ezt az akac a tolgy-
tél és bukktdl eltéré viselkedése, ill. az a tény,
hogy a vilagossag kialakuldsiaban a rétegek szama-
nak nincs szerepe.

Ertékelés

Lakkozott fafeliiletek szinmérése szdmos ismert
jelenség szamszerd értékelését teszi lehetévé, de
. felvilagositast ad olyan kérdésekre, amelyet a
szubjektiv szinmegitélés alapjan csak kevésbé lehet
megmagyarazni.

A kisérletsorozat alapjan a kovetkez6 legfonto-
sabb megallapitasokat tehetjiik:

a) A lakkozott fa szinében jelentds szerepet
jatszik a fa és a lakk is. Legjelent6sebb szinval-
tozas olyan fafajok esetében varhatd, melyek tébb
szines, vagy szinképzésre alkalmas jarulékos
alkotérészt tartalmaznak.

b) Lakkok esetében azok okozzdk a legnagyobb
szinvaltozast, amelyek e szines vegytileteknek a fa
fé6 komponenseihez valé kapesolédasat jobban
feltarjak, és kromofor csoport képzdédésével jaré
reakcioba lépnek e vegyiiletekkel.

Igy a legnagyobb szinvaltozis oka az oldészeres
lakkok kozil a poliuretan bazisi, a legkisebb a
celluléznitrat alapatél varhato.

Vizes lakkok esetében a bazikus karakteri, viz-
oldhaté alkidok okozzdk a legjelentSsebb szinvél-
tozast. A vizes diszperzios lakkok koziil a tisztan
fizikai uton szdradék okozzédk a legkisebb szinel-
tolodast.

d) A szinvaltozas a lakkrendszer megvélaszta-
saval és megfeleld felépitésével csokkenthetd.

Vildgos szinl lakkok kisebb szinvaltozast ered-
ményeznek. Alapozéként a faval kisebb kéleson-
hatédsaba 1ép6 rendszert valasztva a szinvaltozas
mértéke jelentésen csokkenthetd.

Osszefoglalva megéllapithaté, hogy a szinmérés .
lakkozott feliiletek mindsitésére, a lakkozaskor
lejatsz6d6 szinvaltozasok értékelésére kit{inden
alkalmazhaté6 moédszer. A vizsgilati méodszer segit-
ségével a rmegfelelé lakk jobban kivalaszthatd,
illetve kisebb szinvaltozast eredményezé lakk-
rendszer javasolhaté.




Hirek, események, lapszemlék

Rovatvezeté: Dr. Javorfi Tibor
EGYESULETI HIREK

Az elézé évek hagyomanyainak megfelelen az
idén nydron is elcsendesedtek az MTESZ egyesii-
leteinek teriileti szerveinek a helyiségei és egy-két
kivételtol eltekintve jelentésebb eseményre, ren-
dezvényre nem keriilt sor. Igy lehetéség nyilik ar-
ra, hogy nméhdny olyan rendezvényrédl szdmoljunk
be, melyek hiranyaga megkésve érkezett szerkesz-
toségiinkbe, vagy egyéb okbdl eddig nem keriilt
kazlésre.

Az egyik ilyen Osszejovetelt, ankétot a Vegyes-
faipari Szakosztdly tartotta még a tavasz folya-
man, melyen a szép szdmban megjelent érdekls-
dék részére Walter Schiesser a parafa kitermelé-
serdl és felhasznaldsardl tartott filmvetitéssel egy-
bekotott el6adast.

A Szakosztaly junius 17-1 vezetdségi Uilésén az
elndk az Egyesiilet VB iilésérsl adott tajékozta-
tast, majd_a monori Kefegyar levelét ismertette,
amely szerint az indulé kefeipari szakmunkéskép-
zés esetén a vallalat nyole £6t delegél.

A Szakosztdly titkara, Dr. Solymos Gyula a ke-
feipari szakmunkasképzéssel kapcsolatos iddszerd
kérdésekrdl szamolt be. A vezetéség soron kovet-
kez6 {ilését szeptember 23-ara tlizte ki, melynek
napirendjétil az 1981. II. félévi munkatervet je-
161lte meg.

*
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Egy masik rendezvényre majusban keriilt sor, ami-
kor is a Soproni Csoport a Tanulmanyi Allami Er-
dégazdasag fafeldolgozé lizemében ilizemlatogatds-
sal egybekotott , Furésziizemi klubnapot” szerve-
zett. A rendezvény eléaddi: Toth Jozsef és Huber
Karoly, a TAEG csoportvezetsi, ésZombori Istvdn,
a TAEG tlizemvezet6je voltak.

*

A Csongrdad megyei Csoport a nyari sziinet el6tti
soron kovetkezd vezetéségi Ulését junius 2-4n a
DEFAG &asotthalmi Gizemében tartotta.

A vezetdségi llés keretében megtekintették az
tuzemet, majd a csoport titkara szamolt be a két
tlésszak kozotti eseményekrdl és intézkedésekrol.
A napirend keretében megvitattak tovabba az sz
szakmai tanulmanyut elGkészitését, és egyéb fo-
lyé tigyeket targyaltak.

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly jinius 9-i ve-

mdban megjelent ,Hazank és a miiszaki haladds”
cimil cikket vitatta meg. A vita vezetéje Pajor Fe-
renc vezérigazgato-helyettes volt.

*

Az Oktatdsi Bizottsdg a nyéari szinet el6tti utolsé
vezetdségi lilését junius 11-én tartotta.

(Folytatds a 270, oldalon.)



(Folytatds a 264. oldalrél.)

A Pécs-Vdrosi Csoport augusztus 25-i rendezvé-
nyén Uherkovich Agnes (DDTV) ,,Szinek a lakés-
ban” cimmel tartott el6adast.

*

Eguyesiiletiink Végrehajté Bizottsdga soron kovet-
kez6 vezetOségi {(ilését junius 26-an tartotta, Az
ulés keretében dttekintette a fafeldolgozé ipar VI.
otéves tervét, és az ezekbdl az Egyesiiletre héi-
rulé feladatok feldolgozasat.

Megvitatta az Egyesllet szerevzeti életének fej-
lesztésére iranyuld javaslatokat, valamint az Ipari
Hagyoméanyok Védelme Bizottsag vezetjének el6-
terjesztését.

Jovdhagyta a Kozponti Bizottsagok osszetételét
(err6l méar lapunk 5—6. szdmaban tdjékoztatist
adtunk).

*

A Sdtoraljatjhelyi Csoport a 14. alkalommal meg-
rendezett Miiszaki Hetek keretében az alabbi val-
tozatos programmal vett részt:

— mdjus 8-dn Pomozi Istvdn faipari mérnok
(ERFATERV) ,Festett asztalosmunkak” cim-
mel tartott nagy érdeklédés mellett vetitettke-
pes eldadast.

— Mdjus 14-én az ,Altaldnos Epiilettervezé Val-
lalat kozépiilet terveinek, belséépitészeti mun-
kairol”, illetve ,Kornyezetkultira Finnorszag-
ban” cimmel Kigydssy Agnes bels6épitész
(AEH) tartott vetitettképes el6adést a kérnyezd
lizemek szakemberei részére.

— Majus 26-dn Bokor Jézsef belsGépitész (Buda-
pest) ugyancsak vetitettképes eldadast tartott
»Az ipari formatervezés butoripari lehetdségei”
cimmel.

BELFULDI HIREK

A Jdtékipari Egyesiilés tagjai julius 1-én tarsa-
sagi szerzddést irtak ald. Mintegy 28 szovetkezet,
tandcsi és allami vallalat az Egyesiilés tagja, akik
Play Coop név alatt kivannak a jovoben tevé-
kenykedni a nemzetkozi piacon. A kiilfoldi piacra
vald betorés és helytallas érdekében -elsdsorban a
magasabb szintl szerszdmtervezést, -szervezést és
gyartast kivanjak kozds erével megvalédsitani.
Stirgds feladatot jelent egy jdtékminta-készité
iizem létesitésére is, melynek megvalositasahoz az
OKISZ-t6] és az Ipari Minisztériumtol mintegy
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8—10 millié forint &sszegli hozzajarulast remélnek
a tarsasdg tagjai.

A szerzddés tervezetének targyalasa soran élénk
vita els6sorban a feladatmegjelolés vonatkozasa-
ban alakult ki. A tervezett szervezet (Egyesiilés)
hat £6 indulé térzsbél &ll, amely majd a CHEMI-
PLAST, djonnan alakul6 osztalyaként mukodik.

Az egyes tagokra esdé vagyoni betét Osszege
csak 40000 Ft, és a vitdban felszélalék egyike az
alakuldssal kapcsolatos véleményét abban tomo-
ritette, ,,Nem tudjuk, mit kapunk a beszallo Osz-
szegért, de mert ez az Osszeg Kkicsi, igy kicsi a koce-
kéazat is.” A ,blivos kocka” kil- és belféldi piaci
konjunkturaja és a nem csekély kielégitetlen ja-
tékkereslet feltehetben ,sikerrel fizet” a kockazat-
vallalasért.

(VG 124/81)
*

Jelentisen csdkkent 1980-ban a francia jdték-
gydrté ipardg kereskedelmi mérlegének passzivu-
ma, de még igy is egymilliard frank wvolt.

Az import 1980-ban 4%, emelkedéssel 1641 mil-
liard frankot tett ki, az export ugyanakkor 22 -os
novekedéssel 643 millidrd frankot ért el.

A jatéktermelés értéke 1980-ban 2,6 milliard
frank volt, 1981-ben mintegy 10%-o0s névekedés
varhato.

(AP—DJ.; VG)
*

Gyorsjelentés az 1. félévrol

A Belkereskedelmi Minisztérium részérol 1981.
I. felének forgalmdrél kiadott gyorsjelentése sze-
rint

— a lakossag takarékbetét-allomanya 6,4 milliard
forinttal novekedett, s jelenleg 151,6 milliard
forintot tesz ki;

— a kiskereskedelmi forgalom ebben az id&szak-
ban 4,5%-kal nétt,

— a kereskedelmi arukészlet értéke 62,4 millidrd
forint,

— a butorkereslet a kereskedelem jelzése szerint
mérsékelt, annak ellenére, hogy lakdszobakbol,
szekrénysorokbél, karpitozott garniturakbdél és
konyhabutorokbél héséges az aruellatas.

Az elemes butorok vonatkozdsiban azonban a
szallitasi hataridék gondot okoznak.

(Folytatds a 287. oldalon.)



(Folytatds a 270. oldalrol.)

Célszerii lakberendezési wdlasztékot igérnek
a gydrak az egyes sajtéorgdnumokban auguszius
végén megjelent MTI-tdjélkoztaté szerint.

A butoriparban a korabbi években végrehajtott
rekonstrukcié Dbiztositotta azokat a feltételeket,
hogy ma mar mennyiségi igények kielégitése nem
jelent kiiléndsebb gondot a termel6k részére. A
kereskedelmi készletek az idénként kiadott jelen-
tések is igazoltak ezt azzal a megjegyzéssel, hogy
ugy tinik, tulkindlat van.

A vewvdk mégis arrdl panaszkodnak, hogy sem az
lizeletkben, sem az aruhazakban nem taldljik és
nem kapjik meg azt a butorféleséget, amit sze-
retnének. Joggal meriil fel a kérdés: hol a hiba?
S mint mar oly sokszor, ismét a vdlaszték és a
butorok dra keril a vddlottak padjdra.

Ezt igazoljak a kiilonbdzdé ujsagokban megjelent
riportok is. A tél wégén kiadott tajékoztatdban
(MTI) azt olvashattuk, hogy ,elegendé butor A&llt
a véasarlok rendelkezésére, bar egyes butorokat, ke-
resettebb szekrénysorokat tovabbra is csak el§-
jegyzéssel lehetett vasarolni”. Kevés volt pl. a
butorszovet (szerk. megj.: ez elsbsorban a butor-
ipart érinti).

Sok 4j termékkel jelentkeznek manapsig a bua-
torgyarak, a hatast azonban rontja, hogy rendki-
vil drdgdk az uj butorok, irta a HVG, (VIL 5.) az
»Egyperces” riportjdban.

»Lehet-e oleson bitorokat gydrtani?” (Népsza-
badsag, Egerszegi Csaba riportja) c. cikkében pro-
balja az 4arkérdés egyes problémait (6ngdltség-
tipusti arforma, szabadéras termék, piaci viszonyok
szerinti értékelés stb.) feltdrni, az iparnak és a ke-
reskedelemnek ebben a kérdéskomplexumban el-
foglalt, ellentétes allaspontjat olyan kozds nevezére
hozni, hogy sem az ipar, sem a kereskedelem, sem
a vevék ne fizessenek rd, és a kereskedelem egy-
idejlileg a vevdket is meg tudja tartani.

A biitorpiacon jelenleg mincs mennyiségi hidny,
csak a wvdlaszték szegényes, nyilatkozta a Buator-
ért V. beszerzései f6osztdlyvezetéje Szanati Imre,

Mocsdri Erikdnak. Mindezt igazoljak az aruhéazak,
az lizletek azzal a kiegészitéssel, hogy valtozatla-
nul keresettek a még mindig hidnycikként nyil-
vantartott aprobutorok, a Kombi gyermekgarniti-
rak stb. Nézziik, mit igér a butoripar az 6szi BNV
az ,OTTHON ’82” kozvetlen megnyitasa elétt.

A BUBIV az elemes butorcsalddok egyik leg-
kedveltebbjéb6l, a Rékabol, 150 millié forint érték-
ben szallit a kereskedelem részére, és ezzel leheté-
vé valt az el6jegyzési idének Yi-dal valé csdkken-
tése (3 hénaprol 2 hénapra).

A HORIZONT — amely elsésorban a hazgyari
kislakasok berendezésére alkalmas — az idén uj
csersznyefa Dboritassal is megjelenik az {lizletek-
ben,

A Székesfehérvari Butoripari Vallalat is tovabb
béviti a 29 elembdl allé ,,Garzon” nappaliszobat,
mely ma a ,bitorpiac sligere”, ugynevezett profil-
kasirozassal tagoljék, diszit6lécekkel szegélyezik.
Sajnos, ennek a varakozasi — el8jegyzési — ide-
je azonban valtozatlanul hosszu.

A Matravidéki Epit6- és Szakipari Szovetkezet
megkezdte a ,,Gydngyds” butoresalad sorozatgyar-
tasat, melyet a Skdla Coop forgalmaz az év folya-
mén, mintegy 12 milli6 Ft értékben. A sor ki-
egeszitéseként fekvobhelyet is ferveztek, a tarto-
zékok kozott étkezb- és italszekrény is van. A
butoresaldd elénye, hogy sziikség és izlés szerint,
barmelyik darab kiilon-kiilon is megvasarolhaté.

A Kanizsa Buatorgyar a ,Mozaik” tovibbfejlesz-
tett valtozataval, a ,,Viktéria” svédfalrendszerrel je-
lentkezik az idén. A kozeljoviben kezdi el, els6-
soraban fiatal hdzasok igényei kielégitését szol-
galo, sajat tervezésl, komplett ifjusigi lakodszoba
gydartasat.

A Szatmar Buatorgyar a ,,Malmé” iil6garnitira
tovabbfejlesztett, praktikusabb forméaban jelenik
meg a piacon, melynek karpitjat miibérrel cse-
rélték fel, s ez a vételar kb. 30%)-os csékkenését
jelenti.

A, Szamos” szekrénysor 1j tagjai el6szobdban,
ifjusagi és gyermekbutorként is hasznalhatok.
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A, Velence” hdlészoba is révidesen megjelenik
a belfoldi piacon. Ezt eddig esak exportra gyartot-
tak.

Végiil néhany sz6t a konyhabutorok teriiletén
varhaté valasztékokrol.

A Tisza Bitoripari Vallalatnak a Villamosbe-
rendezés és Késziilék Miivekkel, valamint a Lehel
Hiitbgépgydrral és a Mechanikai Mivelklkel, tovab-
ba a lakasok konyhaiban hasznalatos eszkézoket
gyarté iparral valo, szorosabb kapcsolata biztosit-
ja, hogy a jelenleg forgalomban levé elektromos
és gaztlizhelyek, hiitészekrények és egyéb kony-
hai berendezések mar ugy készilnek, hogy azok a
butorelemek kézé konnyen legyenck beépithetok.

Sajnos, néhany nagy és kdzismert vallalat, mint
a SZKIV, a Butoripari Egyesiilés vallalatai, tovab-
ba a Zala Butorgyar stb. nevét és ezeknek az 1981,
évre vonatkozé ujdonsagait hidba kerestiik az MTI
tuddsitasaban. Reméljiik, legkozelebb wveliik is ta-
lalkozunk.

A VILAGGAZDASAG HIREI

Szakmai kérdkben ugy wélik, hogy a fapiacon
ebben az idényben mdr nem wdrhaté wvdltozds. A
termel6k most mar csak az Gszben reménykedhet-
nek, olvashattuk a Vildggazdasigban.

° Rovid &ttekintés alapjan, a nyugat-eurépai fa-
piac helyzete az alabbiakban foglalhaté ossze.

A Német Szivetségi Koztdrsasigban a varakozas
ellenére, erdsen zsugorodott mind a belfoldi fi-
részarugyartas, mind az import. Csikkend tenden-
cia tapasztalhaté a gombfadrakban is.

Finnorszagban egységesen lépnek fel a gémbfa-
arak emelkedésével szemben.

Ausztridban az dllami erdészet 4rajanlataival
szemben a magantulajdonban lev6 erddgazdasagok
aldkinalattal igyekeznek védekezni.

A Szovjetunié fenydfirészaru-ajanlatait a vasar-
lok tartézkodoan fogadjak, Romdnia és Csehszlo-
vdkia pedig az 1980. évi arszintet igyekszik tarta-
ni. A jelek szerint a luc- és jegenyefenys mar az
elsd negyedévben tuljutott a csticsponton.

A lombos fdk irdnt is differencidlédott az érdek-
lodés, és a fapiacon egyre inkabb kialakulnak a
strukturalis mennyiségek, mert ,a wvevék csak a
csucsminoséget szeretik”,

Az enyvezett lemez dra a tavasz elején 6%-kal,
a forgacslemez ara pedig mintegy 9%-kal dragult.
A tovdbbi &aremelkedési tendencidk ellenallasba
Utkoztek, A nemzetkozi viszonyokat tekintve, a
flirészdru 1981. év tavaszdn 1980-nal szemben, je-
lentésen visszafejlédott, és a szakmai korok becs-
lése szerint, a forgalom mar csak alig haladja meg
az 1967. és 1975. valsagéveket, de talan el lehet
keriilni az arak Osszeomldsat.

A julius hé végén megjelent tdjékoztatds szerint
a Német Szivetségi Koztdrsasdg fapiacin tovabh
csokkentette az egyébként is csendes iizletmenetet.
A magas kamatlabak erGsen novelték féleg a ki-
zépvallalatok {izemeinek terheit, melynek egyik
oka, hogy ezek mas agazatokhoz viszonyitva, ma-
gas készletekkel és alacsony forgasi scbességgel
kénytelenek dolgozni.
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T6bb jelbdl arra lehet kovetkeztetni, hogy a ma
még nyugodt felszin alatt, készil#dik valami.

A nemzetkizi piacokon nagymértékben csékkent
az eurdpai tileveli flirészéru forgalma. A vissza-
eses legkeveéshé a Szovjetunidt stjtotta.

A gombfa forgalma a Német Szovetségi Kiz-
tarsasdg piacdn az utébbi hetekben visszaesett.
Mind az allami, mind a magédnerdészet fékezi a
kihozatalt, mert a flirészipar céljait szolgalé miné-
ségek vasarloi béven el vannak latva készletekkel,

A lombos fdl teriiletén:

— a tdlgyfa forgalma befejezddstt,
— a bukkf4dé még szilard arakon folyik.

A szines fakat vdsdrldk ,vdlogatésabbak” lettek.

Az elmult, 1980. évi szeptember 30-aval befe-
jez6dott erdégazdasagi év mind a nyers fa kiter-
melésében, mind az értékesitésében 1974 6ta a leg-
jobb eredményeket érte el. A folyé év elsé félévi
agazati teljesitmények azonban némileg elmarad-
tak az utdbbi 10 év 4tlagatsl, és 1980-nal szem-
ben, az idén 1,8 millié6 kobméterrel kevesebb nyers’
fat értékesitettek,

A tuleveldi fiirészdrubdl a vigés és az import
mennyisége az arszint stabilizalédésa mellett mint-
egy 20%p-kal (1/5-del) maradt el az el6z6 évtél.

Az épitbipari faféleségek 1,1%-kal voltak ol-
esobbak, mint 1980-ban.

A lombos fak kéziil csak a g6zolt biikkrénk ara
emelkedett 4,3%-kal, a tdlgyrénk 4ra 0,5%-kal
esbkkent.

A lemezfélék drat a termelbk nem tartjdik kielé-
gitének, mert a nyersanyag- és a termelési kolt-
ségek gyors litemben emelkednek.

A furnérlemez 1981 méajusdban 5,7%-kal,
— a nyers és csiszolt forgdcslemez 4,1%-kal,
— a rétegelt forgdcslemez pedig 3,2%-kal dragult.
(Blick durch die Wirtschaft, 1981. jilius 30., VG.)

*

Kiilkereskedemli drinrdexek az NSZKban
(Kivonatos ismertetés)

(1976=100) 1977, 1978. 1979. 1980. 1981.
majus
KIVITEL:

Gépgyartasi termék (mez6-
gazdasagi traktorral

egyiitt) 104,9 108,1 111,8 117,6 123,6
Szerszamgeép és hengermii
berendezés 104,7 108,9 113,3 1194 125,5

Fémmegmunkald gép
Forgacsold szerszamgép
Eszt. és aut. eszterga
Marogép

Csiszologép
Forgdcsmentes szersz.-gép
Famegmunkdld gép
Prec. és gépi szerszdm
BEVITEL:
Fémmegmunkald gép
Prec. és gépi szerszam

104,8 109,1 113,8 120,1 126,4
104,7 109,4 114,3 120,7 1271
104,8 110,5 115,3 121,4 130,3
104,3 110,1 117,1 126,3 133,0
103,3 107,4 112,2 116,2 121,1
104,8 1084 112,8 119,2 125,3
104,2 108,2 112,1 117,6 123,9
106,9 111,0 114,7 121,6 129,6

98,8 106,0 108,2 112,7 1234
101,3 107,5 109,0 118,7 123,5

(Forrds: Preise und Preisindexes fiir die Ein- und
Ausfuhr; VG.)



Termékszerkezetvaltas a rétegeltlemeziparban

Szabadhegyi Gy6z6

A rétegelt falemez (enyvezett falemez) fogalma
alatt ma mar mast értlink, mint amit 10—20
évvel ezel6tt. A hagyomdanyos butoripari felhasz-
nélasra készilt rétegelt falemezek mellett vilag-
szerte — orszagonként eltéré ardnyban és meny-
nyiségben — Kkifejlesztésre és gyartasra keriiltek
az . n. ,technikai rétegeltlemezek”.

Amig a magyar rétegeltlemezipari termelés és
rétegeltlemez import tovabbra is a butoripar
igényeit igyekezett kielégiteni, a SZU-ban és a
tobbi fejlett lemeziparral rendelkezé orszagban
jelentds termékstruktira valtas tortént.

Ezekben az orszagokban az épitéipar, gépipar,
jarmiipar, szallitds, és csomagolds specialis
igényeinek megfelelé lemezek az 6ssz mennyiség
tobb mint 80%-4t teszik ki. Az igény nalunk is a
specidlis rendeltetési lemezek felé tolédik el,
amellett, hogy &altalanos célu (butoripari) rétegelt
falemez irant is valtozatlanul magas a kereslet.

A nemzetkozi szakirodalomban egyre tobb 1j
rétegeltlemezipari termékkel taldlkozunk.

(McKean és tsa. 1975. Countryman 1975,

*Chun-Yun Hse. 1976, Bockman T. 1978,

Keil B. 1978., 1980., Custer Ch. 1978. Polacik A.
1978., Repka és tsai. 1978).

Ezt igazolja a falemez piac is, ahol a legkiilon-
félébb tipusu, tulajdonsagu, felépitési lemezek
kaphatok.

Ugy érezziik elérkezett az id6, hogy hazénkban
is egyértelmien meghatdrozzuk mi tartozik a
rétegelt falemezipari termékek kérébe.

Az MSZ 49 Rétegelt (enyvezett) falemez lénye-
gében minimalis differencialast tartalmaz.
— a ,,mindségi osztdlyok” és ezen beliill felhasz-
nalési cél
— valamint a ragasztéanyagtol fliggd viz- és {6zés-
alléséagi tipusok tekintetében.

Ezzel szemben a Szabvanyositasi Vilagszervezet
(ISO 1096) szerint a rétegelt falemezeket az aldb-
biak szerint csoportosithatjuk:

A lemez, lap felépitése szerint

a) hagyoményos rétegeltlemezek
b) butorlapok
— tomor belsovel késziilt
— lécbetétes
— furnérbetétes
— takarékbutorlapok
c) bszetett lemezek, amelyeknél a lemez szerkeze-
tét a furnér mellett mas anyagok alkotjak
— forgacsanyag vagy forgacslap
— farostlemez, fém, miianyag stb.

A ragasztas tipusa szerint

— bels6 felhasznalasra
— kiilsé felhasznalasra

A feliilet kikészitése szerint

— csiszolatlan

— csiszolt

— érdesitett

— szinfurnérozott
— feliiletboritott
— feliiletkezelt

Kezelés szerint

’a) kezeletlen
b) impregnalo, ill. védbéanyaggal kezelt

A felhasznilt alapanyag szerint

a) homogén
b) dsszetett

Alak szerint

a) sikpréselt
b) idompréselt

A kiilso réteg szaliranya szerint

a) hosszuszala
b) keresztszala

Felhasznalhatésaga szerint

a) altalanos hasznalatra
b) specidlis hasznalatra

A fenti csoportositds, bar jelentésen kiszélesiti a
rétegeltlemez fogalmat, mégsem tartalmaz pl.
elkiilonitést a nagy szilardsagi lemezek (t6mbok)
vonatkozasaban. Tehéat a rétegelt falemezipari ter-
mékek korén beliil foglalkoznunk kell a hagyo-
ményos rétegeltlemezektsl kezdve a butorlapon,
sokrétd fatombokon, furnénbdl késziilt idomtes-
teken stb. at a farostlemez — furnér vagy forgacs-
furnér, illetve mulanyag (hab, gumi) — furnér
kombinéciéig. Mégpedig egyre slirgetébben, mivel
az utdbbiak részardnya a termékesalddon beliil
rohamosan novekszik. (1. dbra). A SZU-ban gyar-
tott évi tobb mint 2 milli6 m?3 rétegeltlemez ma
mar donté meértékben ,technikai” lemez, zsaluzod,
jarmiipari, dekorativ, stb célra.

Az USA-ban az Osszes lemeztermelés 60%-at j
épuletek épitésére hasznaljak fel, és ez dontden
rétegeltlemez.

A hagyomaéanyos rétegeltlemezeket szilardsag
tekintetében ugy jellemezhetjiik, hogy olyan nagy
szilardsagi tulajdonsdgokkal rendelkezé szerkezeti
anyagok, amelyeknél a rostokkal parhuzamosan és
az azokra merdlegesen mért huzoszilardsag osszege
a slrlséghez viszonyitva az tUn. mindségi ,koefi-
ciens” nagyobb mint pl. az aluminiumnal. Gyartasi
energiaigénye — a tobbi fatermékhez hasonléan
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1. dbra. Egy finn vdllalat lemezipari termékkindlata

— 126-szor alacsonyabb, szigetelGképessége pedig
1500-szor jobb mint az aluminiumé.

E mellett -olyan ,irdanyihat6” tulajdonsigokkal
rendelkezik, amelyek szdmos — a hagyomanyos-
tol eltéré — felhasznalasi helyen teszik nélkiiloz-
hetetlenné ezt a termék tipust. Természetesen az
uj felhasznalasi helyek specidlis kovetelményei
visszahatnak a termékre és e kolesonhatas ered-
ményeként a hasznositdasi irdny szempontjabol
optimalis tulajdonsagu terméktipusok kialakula-
sanak lehetiink tanui. Pl. a hagyomanyos rétegelt-
lemez magas szilardsagi tulajdonsagait nem, de
feliileti mindségét igényld felhasznalasi helyeken a
furnérforgacslapok vagy ellenkez6 esetben a
kiemelked6en nagy szildrdsagu rétegelt tombok.

A hagyoméanyos rétegeltlemezek és az azoktol
csak vastagsagban kiilonbozé rétegelt fatermékek
tulajdonsagai ma mar tervezhetdk.

A méretezés elméleti és gyakorlati kérdéseire a
szakirodalomban is vélaszt kapunk (Németh J.
1979.) E szerint a rétegeltlemez, amely egy tobb-
szorosen .hatarozatlan, s6t nagyon magasan hata-
rozatlan Osszetett rendszer, lényegében tervezhetd,
iranyithat6 tulajdonsagokkal rendelkezik. Ez egy
olyan elonye, amelyet a konkurens félkésztermé-
kek nem , vagy csak koriilményes eljarési tech-
nikdk révén érhetnek el.

A kiilonboz6 specidlis rétegeltlemezipari termé-
kek esetén, amelyek vagy szerkezetiikkben vagy
alapanyagaikban eltérnek a hagyomaényos rétegelt-
lemezektdl (pl. farost — furnér kombinaciok,
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teljesen parhuzamos szaliranya furnérbél felépitett
lemezek, furnér-, kartonlapok, furnér-, forgacs-
lapok stb.) egyelére még csak a gyarté cég
adataira, esetleg laboratoriumi meérésekre tAmasz-
kodhatunk.

A  megvaltozott kovetelményeknek megfeleld
hazai gyartmanyfejlesztés terén Gjabban a DEFAG
Szegedi Falemezgyardnak miszaki Kkollektivéja
vallal uttord szerepet. (2. dbra) Remélhetéleg a
VI. otéves tervi rétegeltlemezipari rekonstrukecio
keretében az Uj tipusok lizemi gyartasara az
igényelt mennyiségben is lehetoség nyilik.

Mivel ez a korlatozott mértéki rekonstrukcié
nem képes jelentésen enyhiteni a hazai rétegelt-
lemez hianyt, nem lehet eléggé hangsalyozni annak
az olyan sokszor megfogalmazott gondolatnak a
jelentoségét, hogy hazai fakészletiinkkel népgaz-
dasagi szinten akkor gazdalkodunk helyesen ha
minden arra alkalmas faanyagbél a legnagyobb
értékkihozatalt biztosité terméket, furnert, réte-
geltlemezt, butorlapot készitiink.

A hazai furnér és Ilemezipari ronkkészletet
tekintve a nagyfoka tertleti megoszlas a jellemzd.
Még a kialakithaté regiondlis fafeldolgozéasi koz-
pontok sem rendelkeznek egy-egy terméktipus
6nall6 gazdasdgos volumenben torténé gyartasahoz
megfelelé alapanyag mennyiséggel.

Az Osszes lemezipari ronk gyakorlatilag egyetlen
rétegeltlemezipari feldolgozé centrumunkba, Sze-
gedre diszponidldsa — minden ésszertisége ellenére
— igen nehéz feladat. (pl. a NEFAG Nagykorosi
Furésziizemében megitélésiink szerint évi 6—8
ezer m’ lemezipari mindséget eléré nyar ronk
keriil az alacsonyabb értéket eredményezé flirész-
ipari feldolgozasra).

Kivétel talan a furnéripari ronk, amely feldol-
gozasara a korszeri nagylizemi gyartosorok (Haros,
Szeged) mellett kisebb gyartékapacitdsok is ren-
delkezésre allnak.

Hazankban a rétegelt falemezeknél a termék-
szerkezet valtds soran elGszor a hagyomanyos
rétegelt falemezek épitdipari hasznositasaval kap-
csolatban a vizallé lemezeket fejlesztették Kki.
(Zsaluzé lemezek). Ezek gyartasaban a Budapesti
Falemezmuvek toltott be uttéré szerepet (BUFA
III., BUFA V.), majd a Szegedi Falemezgyarban

2. abra. A DEFAG Szegedi Falemezgydrdinak termék-
kindlata



késziilt konténer lemezek és autébusz padlék
arattak sikert.

A t6bbi specidlis rétegeltlemez tipus gyéartasara
a magyar faipar az értékes alapanyag és kapacitas
hidnya miatt jelentés mennyiségben nem wvallal-
kozhatott.

Az ujabb lehettségek koziill ezuttal most csak
egy laptipus az 0. n. furnérforgacslap és a vele
kapcsolatos vizsgalodasaink eredményeit kivanjuk
bemutatni, mivel az ismert sokféle kombinalt
rétegeltlemezipari termék koziil kitlinik gazdasa-
gossagaval,

Ez a tipus, amely a rétegeltlemez és forgicslap
elényeit egyesiti, flrésziizemi hulladék (helyesen
masodnyersanyag) hasznositisa mellett egyediil-
alloan sajat gyartasi hulladékénak (el6hamozasi
furnér, maradékhenger stb.) hasznositasara is
. alkalmas és egy rétegeltlemezét megkozelitd mindg-
ségl, azt részben helyettesité terméket biztosithat
a rétegeltlemez hidnnyal rendelkezd faiparnak. A
furnérforgécslap altaldban egy harom rétegbdl allo
falemez, ahol a kiilsé feliilet tetszésszerinti fafaju
furnérbol, vagy furnérokbdl, a kozéprész forgacs-
alapanyaghbol késziil.

A hagyomanyos faipari szerkezeteknél (pl. buto-
rokndl) a rétegeltlemezek &ltalaban tulteljesitik a
konstrukei6o altal szilardsagi tulajdonsagok tekin-
tetében tamasztott kivetelményeket.

* A fenti ok mellett, hogy vilagszerte korlatozott
mértékben, csokkend atmérdével és mindségben,
vagy tertlileti megoszlasban A4ll csak rendelkezé-
stinkre lemezipari minéségli faanyag tette sziiksé-
gessé a felhaszndlasi igényeknek megfelel6, de a
hagyomanyos rétegeltlemezeknél gazdasigosabban
gyarthaté terméktipus a furnérforgacslap kiala-
kitasat. Az USA-ban méar az 50-es évek végén
gyartottak az épitészet szamaéra Osszetett lemezeket
forgdcslapra ragasztott douglas fenyG6 furnérok-
bal.

Felhasznalasuk a repiil6gépiparban kezd6dott és
konnylszerkezetes épitéiparban teljesedett ki.
Legnagyobb elénye, a rétegeltlemez-lizemekben
gyartasi vertikumként jelentkezik, amikor is a
hamozasi ronkbél nyert boritéfurnér utan fenn-
maradé faanyagot apritjdk be a kozéprész szamara
mas, pl. flrészipari ,hulladékkal” egylitt.

Az eljards gazdasagossagara vonatkozd hazai
adatok még nem allnak rendelkezésre, de az
irodalom szerint 80—40%-kal olcsébban lehet
gyartani, mint az azonos vastagsagu rétegeltlemezt.

Napjainkban Szovjetuniéban (Leningrad) és
Csehszlovakiaban foglalkoznak 1j tipusu furnér-
forgacslapok kutatésaval. A szomszédos Jugo-
szlavidban Siempelkamp gyartosoron készitenek
furnérforgacslapot flirésziizemi hulladék és illesz-
tett. szinfurnér (teriték) felhasznaldsaval radio és
televizié kdavak, bejarati ajtok stb. céljara. El6-
nyel az alabbiakban foglalhatok ossze:

1. A felhasznaladsi igényekhez igazodé (azt nem
tulteljesité6) a hagyoményos rétegeltlemezt meg-
kozelité fizikai mechanikai tulajdonsdgokkal
rendelkezik.

2. Feliileti mindsége a hagyomanyos rétegeltleme-
zével egyenérték(i, feliiletkezelhetd, nemesit-
hetd.

3. abra. A forgdesmag kitolti a boritéfurnér folytonos-
sagi hidnyait

4, dbra. Lapkds forgdcs feddréteggel és wvastag nydr
Jurnérral késziilt lapok hajlitészilardsagi probatestjei

3. Alkalmas a faipari masodnyersanyagok (réte-
geltlemezipari, flrésziizemi ,hulladék”) magas
szinvonalu hasznositdsara. _

4. Gazdasigos. Ertékes furnér- és lemezipari ronk
kivaltas mellett a gyartasi koltségek alacso-
nyabbak, mint a hagyoméanyos rétegeltlemez-
nél.

5. Hagyoményos rétegeltlemezipari és forgacslap-
ipari gépi berendezésekkel gyarthatok.

6. Szilardsagi tulajdonsdgok cstkkenése nélkiil
alacsonyabb mindségl boritéfurnér alkalmaza-
sara nyilik lehetdség a forgacsmag furnér foly-
tonossdgi hidnyait  kitélt6  szerepe miatt.
(3. dbra).

Az EFE Falemezgyértiastani Tanszéke felismerve
a termékben rejlé lehetdségeket, mar korabban
vizsgalta a kulonbozé lapképzési paraméterekkel
késziilt furnérforgécslapok és vékony forgacslapok
szilardsagi és hidroszképikus tulajdonsigait, és
kidolgozta a hazal nyersanyagbazison (biikk fur-
nér, keménylombos faforgdes) gyarthaté lapok
gyartastechnologiai paramétereit,

A nagy méretd lapkés . n. ,,Strand” forgacsok-
kal boritott WAFERBOARD laptipusok elterjedé-
sével pedig tjabb Osszehasonlité vizsgalatra nyilt
lehetéség. Ebben az esetben 3,2 mm vastag hamo-
zott nyar furnérral és ugyancsak nyar, lapkas
forgaesbol képzett feddréteggel ellatott 16 mm-es
lapokat hasonlitottunk &ssze. (4. dbra)

A vizsgalati eredmények igazoltik, hogy a fur-
nérforgacslapok esetében a hajlitoszilardsag érté-
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Statikus hajlitészilardsag

Térfogati SR
striség '“t;::ﬂ_’;ba“ merélegesen Megijegyzés
kg/m? e
N/mm?
Hagyomanyos
rétegelt falemez (biikk) 750 92 63 Csehszlovik adat
SDVU — Pozsony
Szinfurnér-forgacslapok
Jugoszlav (lizemi lap) 700 60 16 Krivalja Faipari Kombinat
(Borja—Teslic) terméke
Tanszéki kisérleti lapok
diéfurnérral 800 61,2 15,4 furnérvastagsig 0,6 mm
tolgyfurnérral 790 58,3 14,8 furnérvastagsag 0,7 mm
Rétegeltlemez tipusi
(miszaki furnérral késziilt
lapok)
Neocor furnérfaforgicslap 800—3860 80—110 20—26 NSZK (iiezmi lap)
Plystran Osszetett
650 43 21 3,2 mm vastag fenyo6furnérral
boritott orientdlt
Strandwood forgacslap
Southern Forest
Experiment Station
(USA) kisérleti furnér-
forgicslap 437 64,07 18,52 12,5 mm vastag fenolkotést
(9152 psi) (2646 psi) wafer kozéprésszel és fenyo
boritdassal késziilt lap
Tanszéki kisérleti
furnérforgacslap 750—800 75—85 18—21 1,2 mm vastag hamozott biikk
furnérral késziilt lap
Tanszéki kisérleti
furnér-pozdorjalap. T20—790 120—150 13—21 0,6 mm vastag hamozott biikk
: furnérral és lenpozdorja kozép-
réteggel késziilt 5 mm vastag lap
LButorlap” tipusi furnér-
forgacslapok
Elcoboard tizemi lap
(USA) 500—800 72,4 — hamozott fenyéfurnérral és
lemezipari hulladékforgicesal
késziilt lap
Tanszéki kisérleti lap 680 47,2 8.3 3 mm vastag hamozott nyar

furnérbdl és vegyes lombos cél-
forgéacsbol késziilt lap.

1. tabldazat. A borit6furnér szaliranyabdl fiiggd statikus hajlitészilardsag értékei rétegeltlemez és kiilonbdzo
tipusd, egyrétegli furnérboritdssal és szabilytalan forgdcselrendezéssel késziilt furnérforgicslapok esetén.

két dontGen a borité furnérok szaliranya befolya-
solja. A hajlito szilardsag rostiranyban nagysag-
renddel nagyobb mint rostra merdlegesen. Bizo-
nyiték erre az 1. tablazatban kozolt tlizemi és
kisérleti lapok hajlitészilardsagi értékeinek alaku-
lasa. (1. sz. tdabldzat).

A furnérforgéicslapok ezen rostirdanytél filiggo
eltéré szilardsagi tulajdonsdgai — az irodalom
alapjan — jol kiegyenlitheték iranyitott elrende-
zést (boritéfurnér rostirdanyra meroleges) kozép-
forgdcs alkalmazéasdval. Igy a kozéprész kialaki-
tasa 3 féle képpen torténhet:

— egyrétegl, szabdlytalan elrendezésii forgécs-
elegybdl,

— a borité furnérok szalirdnyara - merdlegesen
orientélt forgacsokbdl,

— hdrom rétegbdl, amelyben az egyes rétegek
valtakozé forgics orientaltsaggal rendelkeznek.

A boritéfurnérok tekintetében mind a szilardség,
mind pedig a keresztirdnyG méretstabilitds befo-
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lydsolhaté, ha a furnér vastagsagat valtoztatjuk,
irodalom szerint az 1,56 mm vastag hamozott fur-
nér jol megfelel. A tobb rétegli, egymasra mers-
leges rostirannyal kialakitott furnérok alkalmazésa
tovabb noveli a lemez homogenitasat. A gyartasi
eljarast tekintve ma mar a borité furnérok és a
forgacsmag egy lépésben torténé egyesitése, pré-
selése, a jellemz6 modszer. A jelenleg mikodo
lapgyarakban — tekintettel az egyrétegii furnér-
boritds egyszerUsitésére és a rendezetlen szal-
iranyua belsérész konnyli gyartdsdara — az ilyen
egylépésben préselheté lapokat gyartjak.

Ez a technolégia E-amerikdban nagyrészt azért
terjedhetett el, mert sikeriilt kifejleszteni egy
gyorsan és gazdasagosan kikeményitheté fenol
béazisi kotéanyagot, amely lehetévé teszi mind a
keményfaforgacs kozéprész, mind a fenydé borité-
furnérok egylépcsében torténd felragasztasat.

Ujabban kétéanyagként poliizocianat migyantat
hasznalnak, és igy szilard kémiai kotést hoznak



5, abra. Szinfurnérral késziilt furnérforgdcslapok pro-
batestjei

létre a részecskék kozott ami a jé tulajdonsagok
mellett lehet6vé teszi a 15—20", nedvességtartalmu
faforgacs és furnér feldolgozasat, és igy a termék
a legszigorubb kornyezetvédelmi elGirasoknak is
megfelel (nincs felszabadulé formaldehid).

A gyéarthaté laptipusok megitélésiink szerint az
alabbiak szerint csoportosithaték:

1. Szinfurnérral késziilt lapok. Magas feliileti min6-
ségl (szinelt rétegeltlemezt helyettesité) altala-
ban vékony lapok, Felhasznalasuk: hangdoboz,
radi6-, Tv-kava, butoripari, belséépitészet, be-
jarati ajtok stb. célra ajanlott. (5. dbra)

2. Rétegelt falemez kivaltasara alkalmas egy vagy
két hamozott borité furnérral késziilt laptipus.

(butor, jarmu, széllitds, konténer stb. célra)
(6. abra).
3. ,Butorlap” tipusti alacsonyabb értéki lagy

lombos (nyar) furnérral késziilt lapok. Felhasz-
nalasa az épitéiparban (zsaluzé lemezek, be-
épitett butorok stb.) — csomagolas (lada, kon-
téner) és szallitas (jarmiipar, hajoépités stb.)
terén eldnyos. (7. dbra)

A hazai alapanyagok felhasznalasaval kialakit-
haté laptipusok gyartastechnologiai és miiszaki
jellemzdinek vizsgédlatdt jelenleg az Erdészeti és
Faipari Egyetem Falemezgyartastani Tanszéke
végzi.

A szinfurnérral, blikk és nyar miszaki furnérral
uzemi hulladékforgacs és lemezipari hulladék fel-
hasznalasaval késziilt lapok tulajdonsigairél a
vizsgalatok lezarasa utan kivanunk beszamolni,

6. abra, Mdiszaki furnérral készilt ,rétegeltlemez ti-
pust’” lapszerkezet

Osszefoglalas

A hazai rétegeltlemezgyartas fejlesztésének hatart
szab az értékes lemezipari faanyag hidnya, illetve
kedvezétlen terileti megoszlasa.

A novekvo igények kielégitése érdekében lépé-
seket kell tenniink a kombindlt lemezipari termé-
kek hazai gyartasara és felhasznalasara is.

A gyartas a rétegeltlemez helyettesitése mellett
lehetévé tenné a nyar alapanyag fokozott haszno-
sitasat, és a lemez és flrészipari hulladék magas
értéka ipari feldolgozasat. Az esztétikus (a fa ter-

7. dbra, Vastag fenyd- és nydrfurnérral késziilt furnér_
forgdcslapok

mészetes strukturajat megoérzo) kiils6 megjelenés
mellett a legkiilonbozébb felhaszndlasi igények-
nek megfelel6 irdanyitott tulajdonsaga lapok gyar-
tasara nyilna lehetoség.

A Kkisérleti gyartds hagyomdnyos forgacs és
rétegeltlemezipari berendezésekkel megvaldsithato,
tehat nem igényel jelentGsebb beruhazast.

A fenti indok alapjan végeztiink kisérleteket
kilonbozé furnérforgacslap tipusok laboratériumi
gyartasara. A kisérletek kedvezd eredményei
alapjan kidolgozas alatt all a hazai alapanyagbdl
gyarthaté furnérforgacslapok gyartastechnolégiai
paramétereinek és miuszaki tulajdonsdgainak meg-
hatarozasa.
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Buatoripari célu csiszoldpapirok mindsége és vizsgalata

Zsoldos Bendé* Kaldy Jézsef®

Csiszolopapirt nagy menyiségben haszndl fel a fa-,
butor- és fémipar. A hazai gyartasu csiszolépapir
nagyobb hényadat a butoripar vasarolja. Ez utéb-
bi aldgazat ma még 60%-ban importbél fedezi sziik-
ségletét foleg két célbol:: részben, mert finomabb
szemeséjl csiszolopapirt a PV nem gyart — a ter-
melés tobb mint 70%-a ugyanis 80-as és 100-as
szemesefinomsagi — részben mert jelenleg a csi-
szolopapirok gépi végtelenitésére nincs mod. A bu-
toripar a hazailag gyarthaté csiszolopapirok egy
része helyett is t6kés importbol szarmazo6 papirral
fedezi sziikségletét. Ennek mindségi okai vannak.
* Butoripari tapasztalat, hogy az import papirok for-
gacsol6 hatdsa nagyobb és munkaélettartamuk
tobbszorose a hazaiénak. A PV Budafoki Papir-
gydra mar korabban felismerte a mindségfejlesz-
tés szlikségességét. A mindségjavitds érdekében
tett egyik jelentés 1lépés volt a csiszoldszemesék
egyenletesebb felvitelét biztosité elektrosztatikus
szoréberendezés lizembedllitdsa. A tovabbi mind-
ségjavité munka meghatdrozasara azonban elészor
mind az alap- és segédanyagok mindségi hibait,
mind a gyartastechnolégia sordn elkovetett hiba-
kat szaimba kell venni. Ezek stlyossaguk szerinti
hatasat figyelembevéve a késztermék mindségére
meghatérozhaté a mingségfejleszté tevékenység ko-
re és sorrendje.

1. A Csiszolopapir mindsége

A csiszol6papir mindsége igen nagyszamu valtozod
egyilittes hatasdnak eredménye. E komlex rendszer
bonyolultsdgdnak jellemzésére példaképpen csak
néhany fontosabb mindségi jellemzd Osszefliggésé-
re mutatunk ra.

A késztermék minéségét meghatarozza a kész
csiszolopapir szilardsaga, a csiszolészemesék koto-
anyaganak teriilési egyenletessége az alappapiron,
a kotéanyag vastagsaga, a kotSanyag kotéereje, a
csiszoloszemesék eloszlasa a papiron, a szemesék
kopassal szembeni ellendllasa stb. A felsorolt val-
tozék barmelyike tobb mads tényezd fliggvénye: a
kotoanyag egyenletes teriilése az alappariron at-
tol fligg, hogyan nedvesiti a kétéanyag az alappa-
pirt. A nedvesithet6ség viszont mind a papir, mind
a kotdanyag tulajdonsagdnak moédositasaval el6-
segitheté. Befolyasolja a viszkozitds, a reoldgiai tu-
lajdonsag (tixotropia), a kotdanyag koncentriciéja.
A teriilés egyenletessége fiigg tovabba a papir fe-
lileti és keresztmetszeti egyenletességétdl, mivel
ez egyik meghatarozdja a kotbanyag penetracioja-
nak a papirba.

Az egyenletességet befolyasolja még a viszkozi-
tds, ami viszont a koétéanyag fajtaktol, koncent-
raciojatol, hémeérsékletétol, pH-tol fugg.

Nem volt méd arra, hogy a fenti példa szerinti
széles korben vizsgédljuk a hazai, ill. a kilféldi esi-

*FFa- Papir és Nyomdaipari Min6ség ellen6rzd Intézet

szolopapirok mindségét. A kisérletek csupan azta
célt szolgaltak, hogy a gyartashoz felhasznélt anya-
gok mindségének meghatdrozasa mellett rdiranyit-
suk a figyelmet a technoldgidban elkévetheté hi-
békra és az lzemi kisérletek eredményébdl az ed-
digi ismereteknél objektivabb képet kaphassunk a
csiszolopapirok mindségérol.

2. A csiszolopapir dsszetevéinek mindsége

a) Csiszolépapir

A hazai gyartast alappapir szilardsdga kb. 30%-
kal marad el a kiilfoldi papirokétél. Hangsulyozzuk
azonban, hogy a csiszolépapirok minéségének meg-
itélésénél ez nem dontd, mivel a felhasznalék ész-
revételei nem szilardsagi hidnyossagokra utalnak.
Mind gyakorlati, mind elméleti szempontb6l sok-
kal fontosabb annak tisztazasa, hogy a bérenyv te-
riilése miért- egyenletesebb a kiilfléldi gyartasu pa-
piron, mint a hazai alappapiron. Az eltéréen visel-
kedé alappapirok feliileti tulajdonsaganak (feliileti
folyadékfelszivé képességének, simasdgénak, ned-
vesedési szogének) egymastol kis eltérése nem indo-
kolja az enyvteriilés egyenletessége kozotti ku-
lonbséget.

A kiilfoldi papirok jobb atnézetével a felhordott
bérenyv kevésbé bordazott mintdzata nem magya-
razhaté, mivel a mintazat mértékének valtozasa és
a papir atnézeti inhomogenitdsa nem fiigg Ossze.
E tekintetben tovabbi vizsgalatok célszertliek.

b) Bérenyv

A szemesék megfeleld kotéséhez legalabb 3,5 E°
viszkozitdsu bérenyvre van sziikség. Tobb hazai és
kiilfoldi enyvszallitmany vizsgdlata szerint a fenti
érték a mért értékek felsé hatara volt.

c¢) Csiszoloszemesék

A csiszolészemesék alakja és mérete befolyasolja
a csiszolas hatasfokat, illetve a csiszol6papir élet-
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tartaméat. A csiszolészemesék meéreteloszldsanak
vizsgalatdra granulometriai gérbe felvétele célsze-
rd. Az azonos finomsag szerinti szdmozds azonban
nem jelent mindenkor azonos méreteloszlast. Ezt
példazza az 1. dbra, amely szerint a kiilféldi papir
80-as jelzésli szemcsefinomsaga valéjdban 70-es
szdmozasu durvanak felel meg. A durvibb szemcse
miatt is nagyobb a kiilf6ldi papir forgéicsolé képes-
sége. )

. A vizsgdlt kiilfoldi csiszoldpapir csiszoloképes-
sége a hazainal kisebb meértékben fiigg a szemcse
méretétdl, vagy mads széval a finomsag szerinti ha-
zal szortimentek kozott nagyobb a kiilénbség. A
nagyobb méretli szemcsék forgéacsolé képessége a
vizsgéalt osztradk és hazai papiroknal azonos. Csok-
ken6é szemcsemérettel azonban a kétféle csiszold-
papir forgacsolé képessége kozotti kiilonbség ndé
(2. dbra).

A csiszoloszemesék kopasellendlldsdra az eredeti
és a koptatott csiszolopapir vastagsig eltérésébél
kovetkeztethetiink. A vastagsdg a papir és a szem-
cse egylittes méretvéltozdsabdl adodik. Az alappa-
pir vastagsiga azonban a csiszolopapir vastagsaga-
nak csak kb. 20%-a és a papirvastagsig ingadoza-
sabol adodo valtozas kb. £0,01 mm, ami az erede-
ti és koptatott csiszolopapir vastagsidg kiilénbségé-
nek 10%-a. A médszer a fentiek figyelembevételé-
vel alkalmas a szemesék kopésellenédlldsdnak meg-
itélésére. Azonos korilmények kozott koptatott
kiilfoldi ill. hazai csiszolopapir vastagsdgestkkenése
9, ill. 129, volt.

3. A gyartastechnologia hatisa a minéségre

a) Enyvrétegvastagsdg
A hazai csiszolépapiron az enyv kotbanyag vastag-
sdga a szemeseszoras el6tt vett mintan a papir ke-
resztmetszetének vizsgalatdval megédllapithaté. A
szemcesefinomsig szerint a gyarban. szabéalyozott
enyvréteg vastagsdgat az 1. tdbldzat tartalmazza.
A kilfoldi csiszolépapirokon az enyvréteg vas-
tagsagat ugy 4llapitottuk meg, hogy ismert feliile-
tl csiszolopapirrél a kotGanyagot extrahaltuk, és
az extrakt témegét mértiik. Ennek, valamint a fe-
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1. tdbldzat
Szemesefinomsigtol fiiggdé boérenyv-

vastagsig
Szemese szam Vastagsag
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3. dbra. 100-as szemcsefinomsdgild hazai és oszirdk csi-
szolopapiron mert szemesekipergés
1—PV
2 — Syntex

lilet és a bérenyv fajtomegének ismeretében a vas-
tagsdg szédmithaté.

Mivel a kiilonb6zd kiilfoldi esiszolé alappapirok
feliiletérdl a viz 3 perc alatl gyakorlatilag nem pe-
netral a keresztmetszetbe, ezért feltételezziik, hogy
a viznél nagyobb vizskozitisu bérenyv, vagy mi-
anyag alapu kotéanyag teljes mennyisége a papir
felliletén marad. A rétegvastagsdg szamitasakor a
penetracio figyelmen kiviil hagyhaté. A vizsgalt
osztrak gydartdsi Syntex csiszolépapiron a szem-
csekotbanyag vastagsiga kb. 60%-kal nagyobb a
hazainal. Az enyvréteg vastagsdgdnak a szemcse-
bedgyazodas miatt van jelentsége. A szemcsema-
gassag legalabb 20%-4nak a kétéanyagban kell len-
nie, hogy a csiszolopapir hasznélatakor felléps erd
hatdsdra szemcse ne pereghessen ki. A hazai csi-
szolépapirokon a bedgyazédas mértéke csupan
10—12%. A szemcse kipergése a kiilf6ldi papiroké-
hoz képest ezért is nagyobb. (3. dbra).

b) Szemcsék a csiszolépapiron

A csiszolészemesék méret szerinti eloszlasa nem
jelent azonossagot a készterméken 1é6v6 szemesék
meéreteloszlasaval. Ennek oka a szemecseszoras tech-
nologidjadban keresendé. El6fordulhat, hogy kiilfol-
di szdrmazasu csiszolopapiron 1évé szemcsék ma-
gassag szerinti eloszlasat akarjuk meghatarozni, de
a szemeséket a nem oldhaté kotbanyag miatt nem
tudjuk a feliiletrél eltdvolitani. A szemesék magas-
sdg szerinti eloszldsanak ismeretében a csiszolasi
teljesitményre és az élettartamra kovetkeztethe-
tlink. Meghatarozdsara 1j vizsgilati médszert dol-



2. tablazat

Hazai és kiilfoldi csiszolopapir osz-
szetevoinek ?/;-os megoszlasa

Csiszolépapir
Osszetevék
oszirak hazai
Alappapir 28 28
Szemcse 52 64
Kotbanyag 20 8
1009/, 1009,

Tomegveszteseg
mg

170 -
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130 1
0
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70 1
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4. abra. Hazai 60-as finomsdgi csiszolépapiron a szem-
csék magassdg szerinti eloszldsa
1 — eredeti
2 — koptatott

goztunk ki. A modszer lénvege, hogy a csiszolo-
papir feliletérdl kiilonbozd nyomoerével lenyoma-
tot készitiink. A névekvé er6 hatasara kisebb ma-
gassagu szemesékrdl is pontképet kapunk. A pon-
tok gyors szamlalasara a VIDIMET képelemzd ké-
sziilék alkalmas.

A csiszolépapir hasznalatakor végbemend szem-
csekopds miatti szemcseméret eloszlas valtozasa e
vizsgalati moédszerrel figyelemmel kisérheté (4.
dbra).

A csiszolépapir hasznalati élettartamanak egyik
kritériuma a megfelelé szemcsestirtiség. Kiilfoldi
csiszolopapir mintdk mikroszképiai vizsgalata sze-
‘rint az egymas melletti szemcsék kozti tavolsag a
szemcseatmeérék kb, 1,5X-ese. A hazai papiron
szemcsék szorosan egymas mellett vannak. Emiatt a
lecsiszolt faszilankok szorosan beékel6dnek a szem-
csék kozé, maradanddan eltdmik a szemesék ké-
zotti hézagokat és ezzel a forgacsolasi teljesitéké-
pességet lerontjak, és az élettartamot megroviditik.
Szemecsével ritkabban szért papirok feliilete a le-
csiszolt farészecskékt6l oOntisztul. Mikroszképiai
vizsgéalatok eredményei mutattak ra. arra is, hogy
a szemcseeloszlds egyenetlen és gyakran a papir-
hoz kotétt szemcesesorra egy, vagy esetleg tobb ré-
tegben ujabb szemcsék kotédnek. Vizsgalataink
igazoltdk, hogy wvaléban a széras technolégiai hi-
baibdl eredd egyenetlen eloszlasrél van szé és nem

arrél, hogy tobb szemcsét hordandnak fel, mint
ami a papir {feliiletén elférne. Szamitas szerint
100 em? papirfeliileten 50—60 ecm® a 60-as finomséa-
gu szemcse helyigénye.

4, A késztermék mindsége

a) a csiszolopapir szildrdsdga

A keésztermék szilardsaga az lizemi felhasznalha-
tosag szempontjabol dontd fontossagu. Hiaba meg-
felel6 a késztermék forgacsold képessége, vagy a
szemesék kopassal szembeni ellenalldsa, ha a kis
szilardsadg miatt a csiszoldszalag idé elétt leszakad.

A késztermék szilardsagdt repeszté- és tépé-
szilardsdggal jellemeztik. Ilyen vizsgalatrél sem a
hazai, sem a kulféldi irodalom nem tesz emlitést,
valoszintileg azért, mert kell6 eldévigyazatossidg és
védéeljaras nélkil a papirvizsgalé késziilléket a csi-
szolopapir karositja. Az alappapir szilardsiga sok-
szor meg tampontot sem ad a késztermék szilard-
sdgdra, mivel a legkiilonb6zébb szemcsekotGanya-
gok jelent6s szerepet jatszanak kialakitdsaban. A
tépberé meghatarozasat az indokolja, hogy csiszo-

3. tabldzat
Kiilonboz6 szarmazasi csiszolépapi-
rok szilardsdga

Repeszto Egy lap
Gyarto nyomas tépoereje
kPa mN
Norton 1290 380
SIA 990 300
Syntesa 450 487
PV 470—670 260—350
Tomegveszteseq
) /
IrU .
50 1
50 !
40
g0-
20-
10
g st Pmad Sl e
600 800 %000 4200 fordulat
200 2400  J600 4800
5. abra. 80-as finomsdgu csiszolopapirok forgdcsold-
képessége
1 —SIA
2 — Syntex
3—PV
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4. tablazat

Laboratoriumi és iizemi modszerrel végzett csiszolo-
papir vizsgilatok eltérd koriilményei

Késziilék Taber Szalagesiszold
Csiszolt feliilet azonos valtozo

viltozik: terméktol,
Nyomoerd e csiszolépapir foka-

(loN)

10l fiiggden
sC:éi‘::gl{’Si ciklus mérhetd nem mérheté

nem mérhet().’ csqk
Fogoesiszoldsi ké- folyamato- ay',' f‘lhasmaliédas
pesség valtozdasa san VORPOMbIR, el 13

g 2 szubjektivitas miatt

bizonytalan
Csiszolopapir és a allandé
csiszoland6 fa fe- mérhetd valtozé
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laskor a csiszolopapir széle gyakran megsériil, be-
reped és kis téposzilardsag esetén elszakad. Né-
hany kiilfoldi és a hazai gyartasi csiszolépapir
szilardsagat a 3. tabldzat foglalja Ossze.

b) Csiszolépapir forgdcsolé képessége

Hazai és kiilfoldi gyartasu papirok forgécsolé ké-
pességét lizemi és laboratériumi kortilmények ko-
zott vizsgaltuk. A kétféle szinti vizsgalati méd el-
téréseit- a 4. tabldzatban foglaltuk Ossze. A labo-
ratéoriumi Taber késziilékkel tolgyfan végzett csi-
szolési vizsgalat bar nem szimuldlja az lizemi sza-
lagesiszol6 csiszolasi koriilményeit, de a vizsgélat-
kor a valtozok ismertek, ill. szamithatok, ezért a
mindségosszehasonlité kisérletekhez egzaktabb ered-
ményt ad. Taber késziiléken mért forgacsolé képes-
ségen, vagy az egy csiszolasi fordulatra juté fa
mennyiségét, vagy egységnyi feliiletrél, adott meny-
nyiségli fa lecsiszoldsdhoz sziikséges csiszoldsi cik-
lusok szamat értjik. A hazai finomabb 80-as 100-
as szemeseszamu csiszolopapirok forgacsoloképes-
sége atlagosan 30%-kal marad el a nyugati miné-
ségtol (5. dbra, 5. tdbldzat).

¢) Csiszolopapir élettartama

Elettartam szempontjdbél az a jobb csiszolopapir,
amely forgéacsoloképességét a hasznilat soran hosz-
szabb ideig megtartja.

A Taber készilléken koptatott fanak csiszolasi
ciklusonként mért tomegkiilonbsége a csiszolasi idd
(fordulatszam) fuggvényében 5000 fordulatig egye-
nest ad (6. dbra).

5. tabldzat
Hazai és kiilfoldi gyartisd csiszolépapirok forgicsolé-
képessége Taber késziiléken mérve

Szemcse szam
Csiszolopapir 60 80 100
mg/ford. ford. mg/ford. ford. mg'ford. ford.
Syntex 1,30 2160 1,26 2220 1,04 2700
Norton 1,26 2220 — — 1,11 2520
SIA —_ — 1,50 1920 — —_
PV . 01,20 2340 0,95 3060 0,73 3840

A fordulatszamok 0,1 g/em? faanyag lecsiszoldsara vo-
natkoznak.
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6. abra. 80-as finomsdgi csiszolépapirok élettartam
vizsgalata
1— SIA, 2 — Syntex
3— PV, 4 — Norton (100)

Az egyenesnek az y koordinata tengely szerinti |
elhelyezkedése a forgacsoloképességre, az egyenes
meredeksége az élettartamra jellemz6. Kis mere-
dekség hosszi élettartamot jelent. Azonos irany-
tangens esetén az a jobb csiszolépapir, amelynek
élettartam gorbéje az y tengely nagyobb értékei-
nél helyezkedik el.

OSSZEFOGLALAS

Az import kivaltas érdekében sziikséges a hazai
gyartasu csiszolopapirok mindségének javitdsa.

Az alappapir és enyv jobb mindségének biztosi-
tdsdn tal csokkenteni kell a szemesék méret sze-
rinti heterogindlasat, novelni kell a kotéanyag ko-
téerejét és javitani sziikséges a kotéanyag jobb te-
riilését az alappapiron.

A jelenleginél kevesebb mennyiségli szemcse
egyenletesebb felhordasaval varhatéan novekszik
majd a csiszolépapir kihasznalasi tizemidé.

A fentiecken tul tovabbi kisérletek sziikségesek
a csiszolopapir éles és munkaéles tartomanyédban
lezajlé foyamat okozati Osszefliggésének vizsgila-
tara és az lzemi koriulményeket jobban megkéze-
lit6, gyartaskozi ellenérzésre is alkalmas koptatasi
moédszer kidolgozasdhoz.

RESUME

Mindségének jelemzésére SIA, Sytex, Norton és ha-
zai gyartdsu csiszolopapirokkal vizsgalatokat végez-
tek. Mérték a szemcsék kopéasellenallasat, a szem-
csék bedgyazédasanak mértékét a kotéanyagba. Uj
modszert dolgoztak ki a szemcsék magassag sze-
rinti elosztdsanak mérésére a csiszolépapiron. Mér-
ték a késztermék tépdszilardsagat és repesztényo-
masat.

Taber késziiléken meghatdroztak a csiszolopapi-
rok forgacsolé képességét. A tolgyfa szubsztrat 3
percenként mért tomegkiilonbségeit a csiszolasi id6
fliggvényében abréazoltak. A Taber késziiléken vég-
zett csiszolas elsé orajaban a kapott Osszefliggés
egyenes, amelynek irdnytangense a csiszolépapir
¢élettartamdra az y tengely szerinti elhelyezkedése
a forgacsolé képességre jellemzé.

A Taber késziiléken végzett vizsgalati eredmé-
nyek varidciés koefficiense 15%.



Rénkhasitd szalagflirészgépeken alkalmazott szerszamok

osszehasonlité vizsgalata
Déry Jozsef

A flrészlizemek nagyfokl gépesitése soran a ronk-
hasité szalagflirészgépek mindinkabb elterjedtek
és a még nagy keretflirészes hagyomdanyokkal ren-
delkezd orszdgokban is rohamosan tért héditottak.

Hazankban is a keretflrészes technolégidanak van
nagyobb multja, de a ronkhasité szalagflirészgé-
pek hasznélatdnak nyilvianvalé elényei indokoljak,
hogy behaté kutatdsok targyvava tegyiik ezeket a
gépeket és szerszamaikat.

Az 1980-as évek elejére befejezéséhez érkezd fii-

" részipari rekonstrukeié soran hazinkban is sok
ronkhasité szalagfilirészgép keriilt a technologidk-
ba. Felmérést végeztem, amelynek soran 1980. évi
adatok alapjan 21 vallalat rénkhasité szalagfiirész-
gépeinek paramétereit és a gépeken hasznalt szer-

Ebbdl a felmérésbél az is kideriilt, hogy fontos
alapgép lett a ronkhasité szalagfiirészgép.

Az alapvetdé cél, hogy a nagyobb termelékeny-
ségli, konstrukcios kialakitdsukban teherbirdbb gé-
peken az optimalis paraméter(i szerszdmokat hasz-
ndljak, nem mindeniitt valésult meg. A gépeken
alkalmazott szerszdmok geometriai meéretei, kar-
bantartasuk, élezési moédjuk, a szildrdsagi értékek-
hez hasznalatos lapfeszitési médjuk — a felmérés
szerint — igen nagy eltéréseket mutatnak.

A szdmtalan fliggvénykapcsolat, amely a szer-
szam, az el6tolds, a szerszam élkopds, a faanyag
koptaté hatdsa, a forgicsolds teljesitményigénye
kozott létezik, csak részben feltart, tobb teriilet
tisztazatlan még.

E cikk keretein beliil a leggyakoribb szerszamok
hasznélati tapasztalatait mutatom be, amelyek alap-
jai lehetnek a tovabbi vizsgilatoknak.

A beérkezett adatok szerint a kovetkezd szer-
szdmtipusok kertilnek — importbél — az iizemekbe:

1. UDDEHOLM (svéd) duzzasztott fogak

— Keménysége: 4212 HRC

— Lapszélesség: 120—130—150 mm (x)
— Lapvastagsag: 1,1—1.3 mm

— Fogmagassag: 12—16 mm

— Fogosztas: 35—60 mm

— Homlokszog: 2227 fok

— Hatszog: 9—14 fok

(x) haszndlatos még a 250—260 mm szélességii,
1,47—15 mm vastag, 16 mm fogmagassaguy,
egyéb adataiban megegyez6 szalagflirészlap is.

(]

.SANDWIK (svéd) duzzasztott fogak

— Keménysége: 42+2 HRe
— Lapszélesség: 206 mm
— Lapvastagsag: 1,47 mm
— Fogmagassag: 15 mm

— Fogosztas: 50 mm

— Homlokszog: 27 fok

— Hatszog: 9 fok

3. MARTIN MILLER (osztrdk) (x)

— Keménysége: 42-+2 HRe
— Lapszélesség: 100—120 mm
— Lapvastagsag: 1,1—1,15 mm
— Togmagassag: 10—16 mm
— Fogosztas: 20—30 mm
— Homlokszog: 22—26 fok
— Hatszog: 14—23 fok

(x) ezt a szerszamot duzzasztott és terpesztett
kivitelben is hasznaljak a flirésziizemek,

4 WUSTER (osztrdk) duzzasztott fogak

— Keménysége: 4242 HRc

— Lapszélesség: 165 mm

— Fogmagassag: 1,1—1,3 mm

— Fogosztas: 13—14,5 mm

— Homlokszog : 35—40 mm

— Hatszog: 23—27 fok
8— 9fok

5.D° ANOR (francia) duzzasztott fogak

— Keménysége: 42+2 HRe
— Lapszélesség: 185 mm
— Lapvastagsag: 1,3 mm

— Fogmagassag: 15 mm

— Fogosztas: 50 mm

— Homlokszdg: 2T fok

— Hatszog: 9 fok

A fentieken kiviill hazai gyartmanyu szerszidmok
is eléfordulnak, Ezeket a MEGEV forgalmazza,
gyartéjuk a Salgétarjini Kohészati Uzemek. Ada-

taik:
— Keménysége: 4042 HRe
— Lapszélesség: 120 mm
— Lapvastagsag: 1—1,2 mm
— Fogmagassag: 7—8 mm
— Fogosztas: 20 mm
— Homlokszég: 25 fok
— Hatszog: 9 fok
Felhaszndlasi gyakorisaga az UDDEHOLM,

MARTIN MILLER, és a WUSTER szerszamoknak
a legmagasabb. Ezekrdl az alabbi mindsité tapasz-
talatok mondhatok el:

1. UDDEHOLM

— az 4tlagos keménysége a megadott hataron
beliil van (40,23 HRc)
— a savonkénti keménységingadozasa:

a) fogazott sdvban 3,1 HRc
b) kozépsd sdvban 2,8 HRe
¢) hatélsavban 6,0 HRe

— tizemi megfigyelések szerint a mindsitése jo.
Eltartosaga jo, j6l hengerelhets, duzzaszthaté,
nagy vagasi teljesitmény érhet6 el vele.
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2. MARTIN MILLER (MM)

— az atlagos keménysége tobb a megengedett-
nél (45,57 HRce)

— a savonkénti keménységingadozasa:

a) fogazott savban: 3,5 HRe
b) kozéps6é savban: 6,5 HRc
¢) héatélsavban: 4,5 HRe

— a savonkénti keménység megoszlédsa rossz, a
hatélsavban 11,1 HRc-vel keményebb, mint
a fogazott savban.

— lzemi megfigyelések szerint mindsitése ko-
zepes. Eltartésdga jo, fogtérepedezésre haj-
lamos, nehezen hengerelhetd, duzzasztésra
alig alkalmas, inkabb terpesztve hasznalhato.

3. WUSTER

— az atlagos keménysége a megadott hataron
beliil van (43,83 HRc)
— a savonkénti keménységingadozasa:

a) fogazott savban: 45 HRe
b) kozépsé sdvban: 3,5 HRe
¢) hatélsavban: 7,0 HRc

— uzemi megfigyelések szerint mindsitése ko-
zepes. Eltartésaga kozepes, fogtérepedezésre
hajlamos, nehezen hengerelhetd, duzzasztasa
nehézkes.

_ A meért adatok és az lizemi tapasztalatok alap-
jan elgondolkodtaté, hogy miért az MM és WUS-
ter szerszamok haszndlati gyakorisdga a legmaga-
sabb az Ulzemeknél? A szerszamokat forgalmazd
kiilkereskedelmi cégektsl megkért arak magyaraz-
hatjak ugyan, hogy az osztrdk szerszamok oleséb-
bak, de a beszerzéskor latszélag eltért valutameg-
takaritds az lzemeltetés sordn elvész, és bizonya-
ra ,,dragdbb” lesz a szerszam.

A szerszamokkal szemben témasztott kovetelmé-
nyek az aldbbiakban foglalhaték Gssze:

1. a fogak a koszoriilésnél jo élezhetéséggel, majd
ezutan jo éltartossaggal rendelkezzenek, azaz
éliik legyen kopasalld, tartos.

2. a fogak a folytonos litéigénybevételt — amely
az anyagban kifaradast idéz el6 — viseljék el.

3. a fogak legyenek duzzaszthatok (vagy terpeszt-
het6k) anélkiil, hogy rajtuk repedések keletkez-
nének. Legyen plasztikus alakithat6sdguk.

4. a szerszamnak nagyszamu hajtogatast kell el-
birnia, a szerszamtest kifogastalan feliiletii le-
gyen, és az élek sériilésmentesek.

5. a szerszam tartsa meg duzzasztasat (vagy ter-
pesztését) és beszabalyozottsagat, fesziiltségét,
fliggetleniil a forgadcsolas miatti magasabb hé-
mérséklettél. Legyen rugalmas.

6. a flrészszalag a flrészelés sordan sima, nyugdot
futasu legyen.

Irodalmi megallapitasok szerint atfogé kisérletek
azt mutatjak, hogy tiszta otvozetlen szénacél (VHB
15 jelii sszetételben, 0,72%, C, 0,2%, Si) igen alkal-
mas anyag flrészszalagokhoz, ha azt tiszta marten-
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zitté edzik. Az edzhetéség 6tvoz6 elemek hozzdada-
saval javithat6. Erre a célra a nikkel a legmegfele-
16bb. Hasznélatos 6tvozod elemek tovabba a krém,
a wolfram, a molibdén, a vanadium.

Legkedvezébb keménységre a 42+ 2 HRc érték
adoédik, ennek az 1300—1550 N/mm? szakitoszilard-
sag felel meg.

Az MSZ 2017—77 szabvanyban a flrészsza-
laghoz ajanlott anyag az MSZ 4217—72 szerinti
hidegen hengerelt acélszalag: E I—III jeld C 55
mindségben. Osszehasonlitva a VHB 15 jelli alap-
anyaggal, nemesitéssel azonos paramétereket lehet
elérni. Ezek az acélok tobbek kozott biztositjdk a
fogak j6 duzzaszthatosagat.

A terpesztés és a duzzasztds, mint szerszamelG-
készitési mod Osszehasonlité értékelését sok kutatéd
és szakember elvégezte mar. Letisztult vélemények
szerint széles szalagfiirészekhez a duzzasztds cél-
ravezetébb, mint a terpesztés, A duzzasztds az
alabbi tulajdonsdgokat biztositja a szerszamnak:

— a duzzasztott fogak stabilak, az igy el6készitett
szerszadmok nagyobb el6tolast engednek meg.
Az elétolasbol szarmazé erd atvétele a lapko-
zéptdl szamitva szimmetrikusan torténik, min-
den fog ugyanannyit vag mindkét oldalon, ez
biztositéka lehet a rezgésmentes vagasnak.

— a duzzasztott fogak nem repedeznek be és hosz-
szabb lizemidét viselnek el.

— a duzzasztott fogaknak nemcsak a hatoldalon,
hanem oldalt is van ,szabad szoge” és emiatt
teljesen szabadon hasit.

— a két duzzasztas kozotti utanélezések (4—5 db)
szamaval az egy-egy ciklusban elérheté fiiré-
szelési lizemidd nem csokken.

Osszefoglalva megallapithat6, hogy a hazai ronk-
hasité szalagflrészgépek szerszdmai meéreteikben,
geometridjukban, anyagi tulajdonsdgaikban, el6ké-
szitési modjukban elétréek. Mivel a gépek is ha-
sonlo sokféleséget mutatnak, ezért az egyes lizemek
tapasztalatai ritkdan jelenthetnek konvertalhaté is-
mereteket mas felhasznalok szamaéra.

Ajanlani az UDDEHOLM tipusu szerszadmok tu-
lajdonsagaival rendelkezd flirészszalagokat lehet.

Ajanlatos lenne fontoléra venni, hogy ilyen szer-
szamokat a hazai ipar is eldallitson. Ezzel nem csu-
pan valutamegtakaritds érheté el, hanem az im-
port beszerzés koriili kényszer(i varakozasok is el-
kertilhet6k lennének.

Széles szalagokhoz duzzasztast, mint fogelSkészi-
tési modot célszerti alkalmazni. A duzzasztids mér-
tékét az lizemek elGsorban a szerszam meéreteinek
és a forgacsoland6 fafajnak megfeleléen allitsak
be. Uzemi tapasztalatok szerint az alabbi értékek
bevaltak:

— kemény fakhoz
— lagylombos fakhoz
— fenyoéfélékhez

0,3—0,4 mm mindkét old.
0,4—0.55 mm mindkét old.
0.5—0,65 mm mindkét old.,

ha ezt csticsduzzasztiasként alkalmazzak.



A veszprémi Faipar Részvénytérsasag térténete (1896-1948)

Lako Istvan

ELOTANULMANY A BALATON BUTORGYAR TORTENETEHEZ

]

Stern Herman manufaktiiraja és fatelepe

1896-ban a millenneumi fellendiilés évében Stern
Herman és fiai egy veszprémi kereskedd csalad
tagjai bognar ipar Uzésére kértek és kaptak enge-
délyt a varos tanacsatol. Azt, hogy szerény téké-
jiiket miért éppen a faiparban akartdk gytimol-
esoztetni, csak sejteni lehet. A mult szazad utolso
évtizedeiben a kapitalista fejlédés meggyorsult ha-
zdnkban és a fa, valamint a fakészitmények iranti
igény ugréasszertien emelkedett. Veszprémben a Ba-
kony kozpontjaban a céhek megsziinte utan is vi-
ragzott a koesigyarto, kadar, bognar és a hires csu-
toras ipar. Kedvezben alakult a gazdasagi helyzet
is. Az 1890-es évek elején kibontakozott a konjuk-
tara nalunk a millenneum évében érte el a tet6-
pontjat. A termelés a forgalom névekedési liteme
a konnylipari dgazatok kozil a malom, cukor és
a faiparban volt a legmagasabb.

Mivel az 1884-es ipartérvény a bognéar ipart keé-
pesitéshez kototte, s Sternék ilyennel nem rendel-
keztek, ezért csak tzletvezeté Egyed Géabor iranyi-
tasaval kezdhették meg mukodésiiket 1897. tava-
szan. A vasutalloméas szomszédsagaban megvasarolt
telken két harom deszkabdédébol, illetve fészerbol
allt az egész lizem, ahol feltehetfen .6—8 munkas
a bognaripar korébe vagd kisebb eszkozoket és me-
z6gazdasagl szerszamokat gyartott. Sternék ugye-
sen szerveziék meg a termelést, a dolgozéknak
alig fele rendelkezett csak szakképzetiséggel, a ke-
vésbé bonyolult munkat furé- faragé érzékkel ren-

delkezé segédmunkdsokra biztdk. Igy aztdn nem-
csak alltak a konkurrenciat a kisiparosokkal, ha-
nem termelésiiket évrol-évre béviteni tudtak. Ro-
videsen ratértek a kisebb jarmiivek, majd a szeke-
rek és kocsik gyartasara is. Sternék hagyomaéanyos
kisipari technologiaval dolgoztak ugyan, am a ma-
nufakturalis munkamegosztids termelékenyebbé és
olesobba fette aruikat.

A telephely kivalasztasa is szerencsésnek mond-
hato, elérelatiasra utal. 1896-ban késziilt el a Gyér
—Domb6var helyiérdek(i wvasut, ezzel egyidében
kapott belsé allomast Veszprém. A vasttvonal meg-
nyitdsa lényegesen olecsobba tette a Bakonyban ki-
termelt fa elszallitasat, mert azid6tajt a léfogata
fuvardij gyakran az ipari fa arat is meghaladta.
Sternék az alloméas kozelsége miatt még a helyi
fuvarkoltséget is megtakarithattak.

Nem ismerjiik Sternék elsé négy évi lizletmene-
tét, am biztos, hogy a vallalkozds nem ment rosz-
szul. 1900 augusztusdban rovidaru kereskedésre
kaptak engedélyt, és ezzel egyiddben, ha szerény
mértékben is ratértek a gépesitésre. Beallitottak
a famegmunkalé gépeik hajtasara egy 4 loerds ben-
zinmotort, ami a kézi furé és flirészel6 munkat ki-
kiiszbbolte. Az egyre emelkedd szamban elkésziilt
jarmivek — talicskak, kordék, kocsik, szekerek —
vasalasat ,,alvallalkozéra” idegen kovacsmesterre
biztak, ami nem volt gazdasdgos. Ezért manufak-
tarajukat bévitették, 1902-ben engedélyt kaptak
kovacs ipar folytatdsdra Tormasy Karoly kovécs
tzletvezetésével. Felépiilt a vasuti téltés kozelében
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a tobb munkahelyes kovéacsmiihely és vasraktar,
valamint egy irodaépiilet. Ezek mar allandé jelle-
gii 1églabdl készilt épitmények voltak.

Lényeges valtozas allt be a cég életében 1903 feb-
ruarjaban, az eddigi csaladi kozkereseti tarsasag
megszint és betéti tarsasaggéd alakult at. A téarsa-
sdg beltagjai a két Stern fit Szekrényessi (Stern)
Adolf és Stern Sandor, kiiltagja pedig Hirschfeld
Izidor fakereskedd lett, mindharman 10 ezer ko-
rona betéttel ,akik faipari tzlet folytatasira egye-
siiltek”. Hirschfeld a tapasztalt ravasz kereskedé
mar eldzbleg részt vett Sternék gyartmanyainak
értékesitésében, nem véletleniil fektette a pénzét
a vallalkozdsba. Fantaziat latott a cégben, amely
gyartméanyainak mingségével, mérsékell araival az
egyre mélyiilé valsag éveiben is allta a konkurren-
cia harcot.
. A tarsasdg a kovetkezé két évben nagyardnyu

beruhazasokba kezdett. 1904-ben géphaz, 1905-ben
pedig flirészhaz épitésére kaptak engedélyt. Me-
rész vallalkozds volt dekonjunktira idején jelen-
tés Osszegeket korszertisitésre forditani, de az id6
oket igazolta. Még az épitkezések megkezdése elott
megvasaroltdk a miihelyeik szomszédsagaban Cse-
resnyés Nandor majorjat, majd vizvezetékkel ellat-
tak telepiiket, 1906-ban pedig lizembe helyezték
az Uj gyarrészleget. A mai szemmel talan jelenték-
telennek tliné esemény fontos mérféldkének sza-
mit; a manufaktira egy részén gépi vagyis gyari
termelés alakult ki. Az Gj részlegben egy fatlize-
lésii gézkazan miikodtetett egy Schlick-féle 80 16-
erds gbzgépet, amely transzmissziés erdatvitellel
hozta mozgasba a briinni Konigsfeldi Gépgyar al-
tal széllitott keretflirészt (gattert) a harom darab
korflrészt és egyéb szerszamgépeket. Igy a bog-
narmunka legnagyobb részét gépesitették, viszont
a kovdacsok tovabbra is hagyomanyos moédszerrel
dolgoztak. Azt gondolhatnank, hogy a Stern-cég
gyartmanyainak tovabbi felfuttatdsidra hasznélta
fel a jelentGs korszertsitést, pedig egészen mas tor-
tént.

Mar a depressziés években tapasztalni lehetett,
hogy a kész faipari termékek irant csokken az ér-
deklédés, ezzel szemben a flirészaruk irant fokozo-
dott az igény. Sternék belekapaszkodva a konjunk-
tara szekerébe kapacitasuk donté részét a flirész-
aruk eléallitasara forditottdk. Gyaruk a hatalmas
fadepok és ronkok lattdn mindinkébb fakereske-
déshez, mint termeld tizemhez hasonlitott. Mindez
a varosi hatésagoknak is szemet szurt és 10 koro-
na pénzbirsaggal sujtottidk a céget ,mert telepén
a bogndaripar korét messze tilhaladé fa eladasi te-
lepet létesitett, miel6tt a telepengedélyt kikérte és
megkapta volna”. Csak ezutdn szantdk ra magu-
kat Sternék a kérelem benyujtasara és mint ilyen-
kor lenni szokott az engedélyezés nem ment si-
mén. A vdaros illetékesei szigortian vették az el6-
irdsokat és egész sor munkavédelmi és tlizbizton-
sagi kikotést irtak elé. A cégtulajdonosok azon-
ban csak a kisebb hidnyossigokat sziintették meg,
a koltséges biztonsagi berendezések pl. a transz-
missziés szijak védoéracsait esziik dgdban sem volt
elkésziteni. Mindez kitlinik a keriileti iparfeliigyel®
1909-ben megejtett vizsgalatabol, amely megélla-
pitotta, hogy a cég a hidnyossagok jé részét még
mindig nem szamolta fel. Csupan a szerencsének
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koszonhetd, hogy a lazasdgok ellenére a gyarban
komolyabb baleset, vagy tlzvész nem fordult eld.

Més vonatkozasban is megszegték Sternék a
fennalld torvényeket. Munkdsaik egy részét nem
jelentették be a Kertileti Munkasbiztosité Pénztar-
nal, viszont a jarulékot levontdk bériikb6l. Vallal-
tak ezzel a rizikét, hogy a be nem jelentett mun-
kasok betegsége esetén biintetésben részesiilnek.
Am a 4—5 koronas birsdg amelyet néhanyszor ki-
szabtak rajuk kordnt sem 4&llt ardnyban a jogtala-
nul szerzett elényodkkel.

E tanulménynak nem célja, hogy a gyar mun-
késainak életével és munkasmozgalméaval behatéan
foglalkozzon, egy két régi munkésrél mégis meg
kell emlékeznlink. Mozgai Gyula faesztergélyos
1906-tol 1928-ig dolgozott a vallalatnal, 1920-tél 6
lett az esztergélyos részleg vezetéje. Meghatarozo
szerepet jatszottak a bakonybéli Rottenbiicher fi-
vérek. Jozsef mint flirészmester, ikertestvére Mi-
hily pedig gépészként dolgozott, masik két deesiik
tarsasagédban hosszabb ideig a gyarnal. .

Utols6 ténykedése volt a Stern-cégnek, hogy az
egyre elterjedtebb mesterséges szaritas bevezetése-
ként 1910 G6szén szarité kamra épitését kezdték el.

A Veszprémi Faipar Részvénytirsasag
megalapitasa

Hazénkban a gazdasagi fejlettség szintjéhez viszo-
nyitva feltlinéen koran mar a szézadfordulé évei-
ben jelentkeztek a monopoélkapitalizmus jelensé-
gei. A faiparban ez a fejlédési fok sajatosan ala-
kult, az 1890-es években még uralkodé szerepet jat-
sz6 magantcékés vallalatok a tékeberuhazasok foly-
tan sorra atalakultak részvénytarsasagga.

Sternék valaszut elé keriiltek. Tapasztalt lizlet-
emberek lévén felismerték, hogy sajat erdébdl to-
vabbi korszerlsitéseket mar nem igen eszkozolhet-
nek, s igy elobb-utébb alulmaradnak az élesedd
versenyben. Egy szlik kozéptokés csoport — Dr.
Rainprecht Antal 500 holdas foéldbirtokos, Hirsc-
feld Béla fakereskedé és téglagyar tulajdonos, Dr.
Spitzer Mor tgyvéd (az elsé elnokigazgatd) Résen-
berg Zoltan pénztékés, Kulesar Karoly vaskeres-
kedd, Rosemberg Moér szovet- és divataru kereske-
dé és még harom tarsuk elfogadatdk a Stern-fivé-
rek ajanlatat és 1910. oktéber 2-an 150 ezer koro-
na alaptkével megalakitottdk a VESZPREMI FA-
IPAR RESZVENYTARSASAG-ot. A tarsasag zart-
kord jellegét két lényeges dolog fémjelzi. Az alap-
tokét viszonylag magas 500 db 300 koronas cim-
letli részvényekre bontottdk, tovabba a részvények
névre és nem bemutatora széltak, ezzel igyekeztek
megakadéalyozni, hogy idegen tokés soraikba fura-
kodhasson.

A varos vezet6i kézlegyintéssel vették tudomasul
a részvénytarsasag megalakuldsat, mert egy meg-
lévé fatelep kibovitése — mint mondtak — korant
sem oldja meg a pangd kereskedelmi életet, és az
egyre aggasztobb munkanélkiiliséget. Veszprém
ipari létesitményei ebben az idében szegényes ké-
pet mutattak. A harom kiilteriileti téglagyar, a
pokrécgyar, a vajgydr és az Aarpatisztité ilizem
egylittes munkaslétszama alig haladta meg a szaz
fot. A lekicsinylések ellenére azonban mégis meg
kell allapitanunk, hogy gyarunk volt az elsé ipari



részvénytarsasag Veszprémben, hacsak a csaladi
alapon 6sszedllt Kanczler malom RT-of nem em-
litjik.

Dr. Ovari Ferenc Veszprém kozgazdasagi életé-
nek tudora 1912-ben megjelent konyvében a gyar
elsé évi termelékenységét igy jellemezte: ,,Nagyob-
bara keményfa nemeket dolgoznak fel, amelyeket
a Bakonybdl széllitanak és ezekbdél parasztkocsikat,
taligdkat, talicskdkat, szerszamnyeleket, jatékarut,
kévekotd facskakat készitenek. Talieskabol és kéve-
koté facskakbol igen szép kiviteliik van a balkani
allamokba. Atlag naponta 100 embert foglalkoztat-
nak... az évi forgalom majdnem egymillié koro-
nat tesz ki.”

Nem indult tehat rosszul a vallalkozas, de a ko-
vetkez6 gazdasagi év mar nem volt zavartalan. Ro-
semberg alelnok a kozgyllésen borulatéan ecse-
. telte az elmult év ,sulyos gazdasagi és pénzligyi
helyzetét”, de reményteljesnek itélte a jovo Kkila-
tasait. Az 1912-es még 10 122 koron nyereséggel za-
rult, &am Résemberg prognoézisa nem valt be. 1912
oszén kitort a balkani habord, s a monarchia egyik
legjobb felvevé piaca bedugult. A balkani dllamok-
ba irdnyulé export kiesése a Faipart is érzékenyen
érintette, amit tetézett, hogy a haborus krizis a t6-
két nagyon tartézkodova tette, ledlltak a beruha-
zasok, s az épitkezések, pangott a kereskedelem.
Ilyen korilmények kozott nem meglepd, hogy a
részvénytarsasag az 1913-as évet 40563 korona
veszteséggel zarta. Nem egyedi jelenség volt a
veszprémi gyar deficitje, ezt tdmasztja ala a szak-
ma lapja a Magyar Faipar és Fakereskedelem ,,1913
végén tett megdllapitasa: ,Sulyosan probara tette
mind a termel6ket, mint a kereskedéket a most
mar masfél év 6ta tarté gazdasagi pangéas, s bizony
alig van egy is kotilk akiknek ez tobb kevesebb
dldozataba ne keriilt volna®”.

A haboras kdnjunktt’xra

A vélsaghb6l még ki sem labalt a gyar, amikor
kitort az els6é vilaghdboru. Az osztrak—magyar
hadvezetéség par hetes esetleg hénapos hadjarat-
ra készilt fel, ezért csak a kozlekedést és a hadi-
ipart ,katonasitottdk™ viszont a polgari termelés
folyamatossagra nem gondoltak. A kiilonbozé ha-
borus intézkedések folytan a gyar termékei irant
a kereslet minimumra csokkent. Ez a bénultsiag
azonban csak egy-két hénapig tartott, mert amint
a csatatereken elkezdédtek a kiizdelmek, bebizo-
nyosodott, hogy a pusztitasok kovetkeztében ko-
csikra, pallokra és szinte minden fakészitményre
éppugy sziikség mutatkozik, mint a fegyverekre
és a lovedékekre. 1915 elejétdl a hazai faipar nagy
részben csak a hadseregnek dolgozott. A faipari
vallalatok a ,boldog békevildgban” nem nagyon
lelkesedtek a hadseregszallitdsokért, mert a meg-
rendeld viszonylag szolid arakért igényes mindségi
eldirasokat kovetelt. Mindez megvaltozott a hébo-
ru alatt, a hadiszallitds biztos piacot, pontos fize-
tést és nem elhanyagolhatéan olcsé robotmunkaso-
kat biztositott a hadifoglyok &ltal. A Faipar Rt
profiljAnak megfeleléen kénnyt kocsikat, késébb
pontonszallité un. utészkocsikat gyartott a hadse-
regnek.

Természetesen a gyar nemcsak a hadseregnek
szallitott. Az egyre sulyosabban jelentkezd anyag-

hidny kovetkeztében — kiilonosen 1916-t6l — a
fakészitmények, a flirészaruk sét a tiizifa is kur-
rens arukka lépett elo. Ezt felismerték a gyar ve-
zet6i és 1916-ban raktart, valamint eladasi irodat
nyitottak Budapesten. Ezzel a cég kilépett a regio-
nalis keretbél és bekapcsolodott az orszagos keres-
kedelmi életbe, a nagy uzletkotések jorésze mar a
fovarosban bonyolddott le. 1917-ben zéar ala vették
a gombfa majd a flrészaru készleteket és felalli-
tottdk az Orszdgos Faértékesité Hivatalt, amely
diszponalt a készletek felett. A kovetkezé évben
a faanyagok maximalasara kertlt sor. Mindkét in-
tézkedés csak arra volt jo, hogy a faiparban is el-
uralkodott a fekete kereskedelem. A Faértékesito
Hivatal a hadsereg érdekeit szolgalé valalatokon
kiviil méasoknak csak ritkan juttatott kiutalast, igy
aztan aki faanyaghoz kivant jutni azt csak a rogzi-
tett ar tobbszoroséért vasarolhatta meg. Mindez
busas hasznot hozott a faiparosoknak, igy gyarunk
tokéseinek is.

Egy személyi valtozas is hozzajarult a Faiparnal
a héborus konjunktura tovabbi kibontakozadsahoz.
Dr. Rainprecht Antal miutan sulyosan megsebesiilt
és a hadseregbdl elbocsatottak, 1916 végén atvette
az elnokigazgatoi posztot. Rainprecht 0j szint vitt
a vezetésbe kétszeri alaptéke emeléssel tékeerdssé
tette a vallalatot, amit elsdsorban kisebb-nagyobb
erdobirtokok kitermelési jogadnak megszerzésére
hasznaltak fel. Rainprecht aktivan bekapesolédott
a politikai életbe is, a szabadsagjogok kiterjeszté-
séért és a kiilonbéke megkotéséért szallt sikra.
Mindez egybevagott az akkori politikai iranyzat-
tal, ezért az Esterhdzy kormany Veszprém varme-
gye foispanjava nevezte ki. Fontos allami funkci6-
jat is messzemenden felhasznélta vallalata nyere-
ségének tovabbi novelésére. Néhany honap eltel-
tével, mivel a meghirdetett kormanyprogram tob-
bek kozott a tikos vélasztéjog nem valdsult meg
allasarol lemondott. Az igazgatésag felkésziilt a
hébora utani idészakra, elsésorban a nyersanyagot
kivantak biztositani. A karpati erdok bdséges fa-
allomanya eddig nem tette kifizetévé a vasuttél ta-
volt es6 erdok kitermelését. Az akkori anyagigényes
idében, amikor mar felrémlett az orszig egy ré-
szének elvesztése a Faipar, Lowi David és fiai Gj-
pesti fakereskedével 75—25%-0s ardnyban megva-
gyepii erdejének Kkitermelési jogat 2 millié koro-
naért. A kitermelés lebonyolitdsara 1918 marciusa-
ban megalakitottadk a Farkas Erdoéipar RT.-ot, ez-
zel megsziletett a gyar elsé lednyvallalata. A
bukk, tolgy és gyertyan elegyes erddséghol a val-
lalat 8 év alatt kb. 120 ezer kobméter fat szalli-
tott el nem kis haszonhoz juttatva a részvénye-
seket.

A héaborus konjunktara, millok vére, szenvedé-
se és pusztulasa a Faipar tokései részére is aranyat
termelt. Az 1914-ben még veszteséges véllalat a
habort utolsé évét 138 ezer korona tiszta nyere-
séggel zarta és 250 ezer korona tartaléktékével ren-
delkezett.

A szocializalt izem

Az Oszirézsas forradalom utédn sorra alakultak a
gyarakban és {lizemekben a munkastandcsok. A
Faipar munkdasgytilésen a frontrél akkor hazatért
Szigeti Jozsef muvezetot valasztottdk meg a testii-
let elnokévé. Nem ismerjik a munkéstandcs in-
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tézkedéseit, de tény, hogy a gydrban a termelés
zavartalanul folyt. Az igazgatosag — elsésorban
Rainprecht, akit a Karolyi kormany ismét a [6is-
pani székbe tiltetett — messzemené terveket szo-
vogettek. Sejtették, hogy a karpati teriiletek elcsa-
tolasaval gyaruk elétt tovabbi konjunkturalis le-
hetéségek nyilnak. 1919 januéri rendkiviili kozgyi-
lésen egy kiilfoldi tapasztalatokkal rendelkezé szak-
embert, peremartoni Nagy Sandor erdémérnokot,
volt buatorgyarost valasztottdak meg vezérigazgato-
nak. Rainprecht azzal a céllal hivta P. Nagyot
Veszprémbe, hogy a gyarat ,,eurépai nivéra” eme-
li, s a vezérigazgatd tervbe is vette, hogy a valla-
latot fokozatosan butorgyarra alakitja at.

A nagyvonalu elképzelésekbe — legaldbbis egye-
lére — azonban kozbeszolt a torténelem. A bur-
zsod-szocidldemokrata korméany nem tudott trra
lenni a nehézségeken, a munkassag kezébe vettea
"hatalmat, kikialtottdk a proletardiktatarat.

A tandcskormdany elsé intézkedései kozott szere-
pelt a 20 munkéasnal tobbet foglalkoztaté gyérak
szocializaldsa, ami a Veszprémi Faipar Rt-ot is
érintette. A tokés igazgatosdgnak gyorsan tavoznia
kellett, a gyarat a munkdastandccsal egyilittmikod-
ve a termelési biztos iranyitotta tovabb. A tanacs-
korméany tobb véllalathoz kényszerlséghbdl a ke-
vésbé komromitalt szakembereket, mérnokoket.
kozgazdaszokat nevezett ki termelési biztosnak.
Igy lett P. Nagy Séndor a Veszprémi Faipar Rt
.6s Osszes falizemeinek” termelési biztosa. A Ta-
nacskoztarsasag idején gyarunkban — annak el-
lenére, hogy szdmos munkds bevonult a Vorss Had-
seregbe — a termelés zavartalanul folyt. A Szocia-
lis Termelés Népbiztossaga altal megrendelt nagy
mennyiségli mezdgazdasagi és szallitasi eszkozok le-
gyartasat maradéktalanul teljesiteni tudta. Emel-
lett a Faipar 65 f0s fegyveres munkdasgardajat a
helyi szervek tobbszor igénybe vették az ellenfor-
radalmi megmozdulasok elfolytasara.

A roman és cseh intervencié nemkiilonben a
munkaerdhiany, a széllitasi nehézségek kovetkez-
tében a faanyagokban is komoly hidnyok jelent-
keztek. A kupeckedés és a készletek jobb eloszta-
sa érdekében a Szocidlis Termelés Népbiztossiga a
Faipar Rt-ot jeldlte ki Veszprém megyében a ha-
ziiparszerien termelt gazdasdgi szerszamok gy(j-
t6 telepéiil. Elrendelte, hogy mindenki aki favillat,
gereblyét, jarmot, lapatot, kocsialkatrészeket és mas
fadrut eladasra készit a veszprémi ,Faipar Koz-
miihelynek” készpénzfizetés mellett adja le.

A Tandacskoztarsasag leverése utan tobb munkas-
nak évekig bujdosnia kellett, Szigeti Joézsefet a
darutollas pribékek kegyetleniil meggyilkoltak.
(: Méltéképpen emlékezett meg a gyar forradalmi
martir munkésarél, amikor 1957-ben felvette ne-
vét és két évtizeden at az atszervezésig ,,Szigeti
Jozsef Faarugyar”-ként mikodott. :)

A gyar [énykora és hanyatlasa

Az els6 vilaghdborit kovets teriileti elesatolasok
az osszes iparagak koziil talan a faipart érintették
legsulyosabban. A nyersanyagbdazisat jelenté erdé-
teriiletek legnagyobb része a nemzetiségi teriile-
tekre esett és a Trianon utdn csupan 15%-a ma-
radt az j orszaghatarokon beliil. Ezeknek az er-
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doéteriileteknek is dontd részét lomboserddk alkot-
tak, a tiilevelli 4llomanynak csupan 5%-a esett az
uj hatarvonalak mogé. Nagy veszteség érte a fa-
feldolgozé bazist is. A legnagyobb ipari apparatu-
sok az utédallamok teriletére estek, a faipar ter-
melése a hébort eléttihez viszonyitva 22,3%-ra
esett vissza.

A GYOSZ egyik értékelo jelentésében biiszkén
allapitotta meg, hogy a sulyos csapas elenére a fa-
ipar &allt ,ecls6ként talpra és folytatta félbenma-
radt termelé munk&gjat”. Ez nem is torténhetett
masként, hisz a kielégitetlen sziikségletek a héabo-
ra utdn hatvanyozottan jelentkeztek. A megma-
radt gyarak, ha rovid ideig kiizdottek is nyers-
anyaggondokkal, teljes kapacitdssal termelhettek.
A veszprémi gyar vezetOi idejében felismerték a
véarhat6 lehetdségeket. A gyar eleve a Bakonybo6l
kitermelt keményfa féleségek feldolgozasara ké-
szilt fel és a kezdeti feny6fa inség sem akadélyoz-
ta termelésiiket.

A Tandacskoztasasag megdontését kovetden visz-
szatért régi igazgatosag 1920-t61 hozzakezdett nagy-
szabasu tervei végrehajtasdhoz. Az elnokigazgatoi
feladatkort tovabbra is Dr. Rainprecht Antal latta
el, aki az Gszir6zsas forradalomban tortént,, komp-
romitdldsa” utdn megfogadta, hogy a jovében csak
gazdasagi tevékenységet folytat. O csak az elvi ira-
nyitast végezte, a teljhatalmat P. Nagy Sandor ve-
zérigazgatora ruazta. P. Nagy élt is a lehetdségek-
kel, a nagy tizletkotéseknél féleg az erddk vétele,
eladasa korul fejtett ki aktivitast és fantazia dus
otleteivel nagyban hozzdjarult a gyar felviragza-
sdhoz. Rajtuk kiviil Résemberg Zoltan kereskedel-
mi igazgat6, Hirschfeld Béla ligyvezetd igazgat6 és
Stern Sandor miszaki igazgaté jatszottak jelentds
szerepet a gyar vezetésében.

A haborua alatt elkezd6dott inflacié 1920-ban fel-
gyorsult és egyre fékevesztettebbé valt. Az allam
a kibocsatott hatalmas mennyiségli papirpénzbél
évrél évre nagyobb hényadott hitelezett a nagy-
iparnak mégpedig valorizalatlan formaban. Az inf-
laciés kolesonok valésdgban nem is kélesonok vol-
tak, hanem allami ajandékok a tékésosztalynak.

A Faipar tokései 1920- és 1924 kozott nyole al-
kalommal emelték a helyzetnek megfelelen a rész-
vénytarsasag alaptokéjét és évrol évre gazdagod-
tak. Ezzel szemben munkésaik egyre siralmasabb
helzetbe kertltek és két izben is kénytelenek vol-
tak a szirajk fegyveréhez nyulni.

Az inflaciés nyereség lehetové tette, hogy a rész-
vénytarsasdg tobb céget hozzon létre. Els6ként
egyesiilt a Faiparral 1920 novemberében a VESZ-
PREMI GOZMALOM Rt és a VESZPREM ME-
GYEI ELELMEZESI Rt. Mindkét élelmezési val-
lalat beolvasztdsa elsGsorban a vagyonszerzést és
nem a termelés bovitését szolgalta. Mindamellett
a malomépiilet a gyar raktdrozdsigond jat oldotta
meg, az Elelmezési Rt tulajdondban volt vajgya-
rat pedig késébb csénakilizemmé alakitottdk at. A
gyarban 1920 és 1921 kozott szamottevé beruhazéa-
sok és korszerisitések torténtek. Tobbek kozott
felépiilt a 2-es szamu géphaz, az Gj kovacsmiihely,
kiépitették az egész gyarat behdlézé iparvaganyt,
amely modernizdlta az anyagmozgatast. Felépiilt
a kétszintes minden igényt kielégité (ma is e cél-



ra szolgélo) igazgatdsagi épiilet, amelyet 1922. feb-
ruar 1-én avattak fel.

Ebben az idében a vallalat széleskor(i ipari te-
vékenységet fejtett ki. A mar ismertetett hagyo-
manyos jarmivek és mezdgazdasagi eszkozok mel-
lett sokréti kollekcidval jelentek meg a piacon.
Gyartmanyaik szama meghaladta a szézat, ezek
kozil csak néhany jellegzetes cikket emlitiink meg.
A bognarok gyalupadot, vonodszéket, a kadarok
puttonyokat, kadakat, vizhordé vedreket, a vas-
munkasok csigafelvonokat, tdbori kovacsmiihelye-
ket, harap6fogékat is készitettek. Az asztalos rész-
leg foleg megrendelésre lanykaszobdkat, tolgyfa-
lépcsdket, stil batorokat és német szabadalom alap-
jan vasalas nélkiili agyakat, az acsok barakkokat,
raktarakat, balatoni strandok kabinsordat és mo-
l6jat készitették el. Emlitést érdemel, hogy a Ba-
laton Szovetség 1922-ben rendezett boraszati ker-
" tészeti és ipari kidllitisan a Faipar Rt kival6 szi-
retel6 edényeit a Foldmiveléstigyi Minisztérium
elismeré oklevéllel jutalmazta.. A termelést hét
mivezetd irdnyitotta, a munkavallalok létszama
meghaladta a 200-at.

Kiilon szint hozott a gyar életében az 1922-ben
bevezetett vizijarmi gyartas. Ezideig csak a Bala-
tonfiiredi Hajogyar foglalkozott tizemszeriien vi-
zijdrmivek készitésével és monopolarakat diktalt
a piacon. A Faipar Rt lényegesen olcs6bban tudta
eléallitani az egy és kétparevezds csénakokat és
vitorlds jollékat mint konkurrense. A sporthajok
gyartasa nagyon jé flizletnek bizonyult. Az ural-
kod6 osztaly elitje csak Trianon utin fedezte fel
igaznd a Balatont, amikor mar nem nyilt leheté-
sége passzi6jat Abbdzidban, Tatralomnicon, Her-
kulesflirdén vagy mas elcsatolt fényes iidiiléhelye-
ken kiélnie. Koriikben mindinkabb statuszszimbo-
lumma lett a csénak, vitorlds, yacht, s igy a Vesz-
prémben készitett tobb szaz — rovid id6 alatt koz-
kedvelt — vizijArmi{i hamarosan gazdara talalt,
sot kiilféldi megrendelések is érkeztek. P. Nagy-
nak sikeriilt j6 hajéépité gardat oOsszeverbuvéalni.
A tervez6 munkat Hankéczy (Benacsek) Jend vé-
gezte, aki az 1920-as évek végén a Balatonfliredi
Hajogyar vezérigazgatéi székébe keriilt. Irdnyita-
saval a 8—10 fonyi munkacsapat a volt vajgyarbol
atalakitott csénakiizemben évekig eredményesen
gyartotta a kiilonboz6 tipus soprthajékat.

A kedvezé tizletmenet no meg az inflaciés nye-
reségek hatdsara a cég Ujabb vallalkozésba kez-
dett. 1922 decemberében megalakitottdk masodik
lednyvallalatukat, a VESZPREMI FAKERESKE-
DELMI Rt-ot. Az \j részvénytarsasigot a gyar ter-
mékeinek foként a flrészaruk értékesitésére hoz-
tak létre.

A flrészaruk irant évroél-évre nétt a keres-
let, a feny6aruk élénk piaca mellett a butor-
ipar, a vagongyarak, a gépgyarak nagymennyisé-
gl gozolt biikkfapallét, tolgy flirészarut, és koérist
vettek fel. Latvan a piacii gényeket 1923 méjusa-
ban a Faipar Rt és gr6f Erdédy Sandor vépi er-
débirtokos megvaséaroltdk a DUNANTULI ERDO-
IPAR Rt (:Szombathely :) dsszes részvényeit, majd
a cég szombathelyi gézfavagojat fiirészteleppel bo-
vitették ki. Ezzel egyidében a részvénytdrsasig 15
évre lekototte Erdédy 15 ezer holdas erdébirtoka-
nak litemterv szerinti kitermelési jogat. Ez az er-

dovasarlas azért volt jelentds, mert a faallomany
nagy része borovi, lue, és jegenyefenyobél allt, s
igy a vallalat a fenyé6féleségek piacdn is bekapcso-
lédhatott a versenybe.

Es ezekkel még nem zéarult le a Faipar érdekelt-
ségi korének terjeszkedése. 1924-ben a VESZPREM
MEGYEI TALAJMUVELO Rt-ot nyelte el. Jol fel-
szerelt gépjavité mihelyliket a tovabbiakban a Fa-
ipar hasznosithatta gyarményaik szélesitésére.
Még ebben az évben jogot nyertek az esztergomi
foegyhazmegye tolosi (: Gyorzamoly :) erdejének
hasznositasara és az ottlévé fafeldolgozé miikod-
tetésére. Ezekben az években naponta tobb vagon
ronk és félkészaru érkezett és ugyanannyi kész-
termék hagyta el a gyarat. A budapesti fiékon ki-
viil a részvénytarsasdgnak lerakatai miikodtek Pé-
csett, Csornan és Nagykanizsan.

A szandlas utdn 1925-ben elkészitett els6 pengé-
mérleg szerint a héaborts és inflaciés nyereség
eredményeként a tarsasdg vagyona négyszeresére
emelkedett. Az 1913-ban még veszteséges vallalat
mar 200 ezer pengd tartaléktokével rendelkezett.
Egyébként a stabilizacié utan a felértékelé koz-
gyulés a részvénytarsasag alaptékéjét 600 ezer
pengében allapitotta meg.

A gyar fénykorat 1926—27-ben érte el. Minden
lizemrész teljes kapacitdssal termelt és az értéke-
sitéssel sem akadt probléma. A vallalat évi terme-
lési értékei meghaladta az egymillié pengd6t. 1927-
ben a Faipar lett a MAV egyik legnagyobb szél-
litoja, valtotalpfa, fenyd, didpallé és egyéb aruk
szallitasabol tobb mint 100 ezer pengds tzletet bo-
nyolitott le. Ebben az idoszakban ujabb — egyben
utols6 — érdekeltségét szerezte meg a cég, amikor
50%-ban betarsult a kaposvari HIRSCHFELD VIL-
MOS-féle GOZFURESZ iizembe, illetve parketta-
gyarba.

Az utolsé nyereséges esztenddben (1927) elhata-
rozta a kozgy(lés, hogy az alaptékét 20"-kal 800
ezer pengére emeli. Pedig a konjunktura derfis
egén ekkor mar kezdtek gylilekezni a viharfelhdk.
A GYOSZ értékelése szerint 1928 jelentette a hua-
szas évek fellendiilésének csucsat, a szakma lapja
viszont mar ekkor jelezte, hogy mind itthon, mind
kiilfoldon a faipari termékek piacan telitédés mu-
tatkozik.

A gyar hanyatlasa 1928-ban kezd6dott el. Mar
az els6 komolyabb nehézségek lattdn megbomlott
az egység az igazgatosag tagjai kozott és egymas-
utant hagytak el a siillyed6 hajot. Kartalanitasuk-
ra felszamoltdk a budapesti fiokot, majd eladtdk
a Dunantali Erdéipar részvényeit és kivontak to-
kéjiiket a Veszprémi Fakereskedelmi Rt-bél. Ezen-
kiviil a részvénytarsasag tobb ingatlanat — foleg
a beolvasztott vallalatokét — és termel6 berende-
zéseit aruba bocsatottak. Hirschfeld Bélan kiviil —
aki megszerezte a részvények tobbségét — jofor-
man nem akadt szamottevé személyiség a vallalat-
ndal, az igazgatosagba is két fiat Hirschfeld Jo6zse-
fet és a Bécsben mikodd Hirschfeld Jenét valasz-
tatta meg. Nyugodtan megvdltoztathattdk volna a
cég nevét , Hirschfeld csaladi részvénytarsasagra.”

A termelés a minimumra csokkent, a kozel 300
fés munkasgardabol alig maradt meg negyven. A
valsag sulyos évei pedig csak ezutan kovetkeztek.
A magyar faipar produktuma — ha az 1929-es

FAIPAR % 281



évet 100%-nak vessziik, 1931-ben 61., 1932-ben
51,8, 1933-ban pedig 55,8%-ra esett vissza. A val-
sag ével a faipari gyarak egész sorat kényszeritet-
te lizemeinek besziintetésére. ,,A gozflirész {lize-
mek vagy végleg lealltak, vagy termelésiiket mi-
nimumra szoritjdk gy, hogy a flrészek kapacita-
sanak alig 20°)-a nyer kihasznalast.” — irta a ko-
rabeli szakmai lap.

Hirschfeldék a termeléskiesésbol szarmazé vesz-
teség potlasara igyekeztek mindent pénzzé tenni
és lizletelni. Elég megemliteni, hogy tisztviseld la-
kéasokat, a garazst és az istdllét bérhazzd, az igaz-
gatosagi épiiletet — két kis foldszinti iroda kivé-
telével — szintén bérleménnyé alakitottak at. A
gyartas 1932—33-ban, majdnem teljesen sziinetelt.
Néhany kobméter flrészaru, par tucat talicska és
egy-két vagon fatomegcikk mellett azért egy 1j
. aruféleséggel 1is jelentkeztek: roézsafakar6é disz-
gombbal. (!)

Ilyen termelés mellett természetesen nem sok
profitra szamithattak, ezért tilizifa és szénkeres-
kedést nyitottak a gyartelepen gondolvan, hogy
tiizeléanyag a fozéshez és fltéshez még a valsag
idején is létsziikséglet.

Hat év elteltével aki ismét betoppant a gyarba
egy 0gorog mondas juthatott eszébe: ,Szép vitéz
daliam, hogy valt koldus beldlled”.

“A stagnalas évtizede

1934-ben Magyarorszagon ¢éppugy, mint az egész
tokés vilagban az ipari valsag mélypontjabol a
depressziéra torténé atmenet jelei mutatkoztak. A
hazai faiparban a vélsdgbo6l val6é kilabaldas nem
alakult kedvezden. Ismeretes, hogy az iparag ter-
melése nagymértékben az épitdiparhoz az épit-
kezésekhez kapcsolédott, &m a redlkeresetek ala-
csony szinvonala miatt az épitkezési kedv mérsé-
kelt maradt. A faipar termelési értéke 1934-t6l év-
rol-évre emelkedett ugyan, de még 1938-ban az
utols6 békeévben is 12%)-kal maradt el az 1929-es
szinttol.

Hirschfeld Béla a tulajdonképpeni ,gyartulaj-
donos” 1933-ban meghalt. Pal évvel haldla el6tt va-
l6szintlileg nem gondolta, hogy vagyonanak ron-
csait, egy rosszul prosperalé gyarat hagy utédaira.
Fiai nem voltak jo lizletemberek csak usztak az
arral, hidnyzott beldliik a vélalkoz6é kedv, a koc-
kazatvallalas. Igyekeztek minél tobbet kisajtolni az
egyre avulé gyarbdl anélkiil, hogy lényeges kor-
szerusitést, vagy termékvaltast eszkozoltek volna.

A gyar messze elmaradt az 1920-as évek ter-
melési szinvonalatél mind valaszték, mind Ossz-
produktum tekintetében, 1941-ig minden évet vesz-
teséggel zartak, és nem sok minden vaéltozott az
tizemben a vélsag éveihez képest. A Kkistizemmé
degradalodott vallalatot Hirschfeld Jozsef — id6-
kozben Huvosre valtoztatta nevét — vezette a tob-
bi igazgatésagi tagot nem a részvényei szama, in-
kabb csak a neve fémjelezte. A gyar profiljat a fa-
részaruk és kisebb haszndlati cikkek, mint a ta-
licska, szerszamnyelek, kertiszékek alkottak. 1937-
ben Huvos megkisérelte a kaptafa és samfa gyar-
tas bevezetését, ennek érdekében egy-két kistel-
jesitményli kopirgépet beszereztek, de a vallalko-
zés a kezdeti eredmények utdn az elhelyezési ne-
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hézségek miatt nem jart sikerrel és a kaptafa-
gyartas rovidesen megsziint.

Csekély eredménnyel jartak az erddvasarlasi ki-
sérletek is. Az erdébirtokosok nem voltak hajlan-
dék hitelezni, s igy a tékeszegény véllalat egy par
holdas erddparcelldt tudott csak megvasarolni.

A részvénytarsasag elszegényesedését jol példaz-
za, hogy a veszteségek poétlasdra az alaptokéju-
ket fokozatosan 120 ezer pengdre csokkentették.
Tuzeléanyag eladasb6l majdnem annyi bevételiik
szarmazotf, mint az daruik értékesitésébol. A 20—30
munkds arra mindenesetre elégséges volt, hogy
Hiuvoséknek a zsiros igazgatéi iletményiiket biz-
tositsa.

Magyarorszag felfegyverzését és ennek szolgala-
taban az ipar és kozlekedés haborus célokra tor-
téné atalakitasat célzé tgynevezett gyodri program
egy millidrd pengds beruhazasaibél a faipar koz-
vetleniil csak jelentéktelen mértékben részesult.
S6t a hdbora kitérése utdn a butoriparban az an-
gol export kiesése és az olasz kivitel csékkenése az’
egész iparag visszaesését eredményezte. A terme-
lés szamottevd béviilése csak 1941-t6l bontakozott
ki, amelyben {6 szerepet a katonai megrendelése-
ken kivil a belsé sziikséglet novekedése és a no-
vekv6 német butorexport jatszotta.

A veszprémi részvénytarsasag szinte ,kopirozta”
a faiparban kialakult orszagos helyzetképet. Az
1939—40-es visszaesés utan 1941-ben Magyaror-
szégnak a Szovjetuni6 elleni hadbalépése és a gyar
hadilizemmé nyilvanitasa utdn a termelés lassan
emelkedni kezdett. A szamottevé katonai célu meg-
rendelések folytan 1942-ben méar dupléjara emel-
kedett a produktum az 1938-as szinthez képest és
ebben az évben mutatott ki a vilaggazdasagi valsag
ota a részvénytarsasdg el6szor minimélis nyere-
séget.

A hadseregnek szillitott 16szeresladdk, sibotok,
gyalogsagi asényelek mellett jo lizletnek bizonyult
a szentkiralyszabadjai repiil6tér épitését kivitelezd
Sorg cégnek folyamatosan széllitott nagymennyi-
ségli kubikus talicska és szerszamnyél. A munkas-
létszdm a héborus konjunktira éveiben sem emel-
kedett lényegsen, a termelés miuiszaki irdnyitaséara
tovabbra is elegendé volt egy mivezets, amit Biczi
Karoly latott el. 1943-ban a németek sztalingradi
és a magyar hadsereg Don-menti katasztréfaja utan
a haborus kotott gazdalkodast még jobban megszi-
goritottdk és a gyar egyre nehezebben jutott nyers-
anyaghoz. Szabadpiacon csak jelentéktelen meny-
nyiségli arut tudott értékesiteni, ami a termelés
visszaesését eredményezte.

A részvénytérsasag vezetésében, illetve az igaz-
gatosag oOsszetételében a masodik vilaghaboru idé-
szakdaban — igaz csak papiron — meélyrehaté val-
tozasok torténtek.

Magyarorszag 1944 szeptemberében hadmiiveleti
tertiletté valt, a hazai ipar, s igy a Faipari Rt is
dezorganizalédott. Elmaradtak a nyersanyag szal-
litasok, a rendelések nagy részét lemondtak, t6bb
munkast behivtak katondnak.

A teljes anarchia 1944 decemberében kovetkezett
be, amikor a Szovjet hadsereg 30 km-re megkozeli-
tette Veszprémet. Ezekutdn a gyarban csak a né-
met hadsereg érdekeinek megfelel6 munka folyt,



akik az lizem termékeit és nyersanyagat kisajati-
tottdk. Az akkor mar alig tiz fére csokkent mun-
kasoknak viszont sikeriilt a gépek elszallitasat és
a tervbe vett lzembénitast megakadélyozni.

A felszabadulastél az allamositasig

A Szovjet Hadsereg 1945 marcius 23-an szabaditot-
ta fel Veszprémet. A véaros a harci cselekmények
folytan sulyos!karokat szenvedett, a gyar teriiletére
is tébb bomba hullott. Szerencsés véletlen folytan
azonban szdmottevé kéarok nem keletkeztek. Ro-
videsen jelentkezett Hiivos Jend, a csalad életben
maradt sarja és atvette a részvénytarsasig vezeté-
sét. A gyarban a munka 1945 méajus elején indult
meg Ujra, miutan az Ipariigyi Minisztérium a val-
lalatot jovatételi szallitasokra jelolte ki és 1500 db
‘lovaskocsit rendelt a Szovjet Hadsereg részére. A
sulyos anyaghidny kovetkeztében a mintadarabok
is csak hénapok mulva késziiltek el, s mire az el-
s6 Otven darabot részben legyartottdk a Szovjet
Hadsereg elallt az atvételtol.

Hivos tudta ugyan, hogy nem folytathatja ott,

ahol 1944-ben abbahagyta, mégis felhasznilva az
dllami hiteleket azt nemcsak a termelésre fordi-
totta, hanem egy részével lizletelt, feketézett.
Olyan irredlis arkalkuldciét nyujtott be a szovjet
tipusi kocsik magyar szabvannya tortént atalaki-
tasa utdn, amit a kormanyszervek nem fogadtak
el, s azokat maganosoknak jobbéra részenkint adta
el. Hasonléan jart el a gyar masik f6 termékével,
a talicskakkal is. Amikor az Ujjaépitési Miniszté-
rium nagyobb mennyiségli talicskat szandékozott
véasérolni, olyan magas arakat szabott meg, hogy
az uzlet nem johetett lére.

Amikor a szdz munkasnil tobbet foglalkoztatéd
gyarakat allami kezelésbe vették mar csak az al-
kalomra vart, hogy az egyre kevesebb profitot biz-
tosité ,,vadaszteriletét” elhagyja. 1948 augusztusa-
ban a gyar készpénzkészletével és a munkdasok
kétheti fizetésével a zsebében nyugatra tavozott.

A gyarat néhany hétig az lizemi bizottsdg, majd
Szabé Elemér kirendelt vallalatvezet6 irdnyitotta.
A tokés részvénytarsasdgi forma 1948. december -
29-én szlint meg, amikor megalakult a Veszprém
Faarugyar N. V.



Helyesbités

Lapunk ez év 7. és 8. szdmaban, dr. Ja-
vorfi Tibor cikkébe néhany sajnialatos nyom-
dahiba keriilt.

A lap 7. szdmdban megjelent, , Formdlo-
berendezés” c. cikk (222. oldal) ,Elektromos
berendezés” fejezete helyesen a kovetkezd:
Az Osszes vezérléelemek és kapcsolék egy
elklilonitett elektromos késziilékszekrényben
vannak elhelyezve. A legfontosabb elemek
egy kis kapcsolopultban taldlhatok, a beren-
dezés bemeneti részénél. A gép Osszes hosu-
garzoja kiilon szabalyozhatd. Ez lehetévé te-
szi. komplikalt profilok optimélis feldolgoza-
sat, beallitasat.”

A lap 8. szama 255. oldaldn az ,Egyiitt-
miikédési szerzédés” cimi cikk maésodik be-
kezdése helyesen a kivetkezo:

»Az intézetnek az egyetemmel valé egylitt-
mukodése — mondotta dr. Petri Laszlé —
nem mai keleti. Mar korabban is tébb teri-
leten jott létre kapcsolat a két intézmény
kozbtt, és értlink el szép eredményeket a Fa-
ipari Mérnoki XKarral valo egyuttmikodés
soran. Eppen ezek a j6 tapasztalatok és ered-
mények tették lehetévé azt, hogy az egylitt-
mukdodést tovabbfejlesztve, szerzddésben rog-
zitslik a célokat, a mindkét felet megilletd
jogokat és kitelezettségeket.”
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Ipartérténeti emlékeink nyomaban

A szentgdli ffirészmalom

Pomozi Istvan

Vizi energidaval mikodietett, szakaszos elétolasu
flirészgépekrél mar a XIV. szézadbdél ismeriink
adatokat.

Hazdnkban el8szor nyugati, német szarmazisa
mesterek foglalkoztak a természet mozgasenergia-
jat hasznosité gépi faflirészeléssel. Elsé irott emlé-
keink is német névvel emlegetik a flrészmeste-
reket. A gépi faflirészelés igen gyorsan elterjedt
a kozépkori, faban gazdag Magyarorszagon. Egy-
mds utan épiiltek a flrészmalmok. Az egyes ura-
dalmak szigorti rendelkezésekkel siirgették épité-
stiket. Sajat flrészmalmaik termékével akarték
ugyanis biztositani az épitkezések, a gazdasagi fel-
szerelések, az asztalos-, kaddar -, és bognarmiihe-
lyek anyagellatasiat. Nem volt ritka, hogy egy ura-
dalomban tobb flirészmalom is tizemelt. A banya-
véarosok kozelében a banyaszati faanyagok firé-
szelésére épitettek egyre tobb flirészmalmot.

A flrészelt fa iranti, egyre novekvé igény on-
magéban is osztonzden hatott a firészmalmok épi-
tésére, de kozponti intézkedésekkel is igyekeztek
‘a fejlodést eldsegiteni.

A szakemberhidanyt I. Ferdinand azzal enyhitet-
te, hogy Breznébanyan kincstari fakereskedést ala-
pitott és a varosba német fiirészmestereket telepi-
tett. Ez a folyamat még a XVIII. szdzadban is tar-
tott, mert az udvari kamara 1720-ban tovabbi fa-
mestereket, flirészmestereket telepitett Marama-
rosba.

A XVIIIL szdazad masodik felében mar hazai mes-
terek vették at a flirészmalmok épitését és tizeme-
1ését. :

A XVIII—XIX. szdzadfordulé tajan, foéleg Er-
délyben és a Felvidéken, a legelterjedtebb ipari
létesitmény a flirészmalom volt. Erdélyben az 1840-
es években kozel 700 flirészmalom dolgozott. A
flrészmalmok faban gazdag, folyokkal, patakok-
kal atsz6tt vidékeken épiiltek. A folyviz nemcsak
energiaforras volt, hanem gyakran a rénkdk szal-
litasdra, usztatasara is szolgdlt.

A XX. szazad elején a flirészmalmok egymas
utdn pusztultak el. A régi emlékanyagbdl azon-
ban napjainkig megmaradt a Veszprém megyei
Szentgél Kiiltelek 5. (Tanya 5. sz.) alatt 1évé fa-
részmalom. Ezt a flirészmalmot a nemesi birtoko-
sok épitették a XVIII. szdzad végén, Szentgal és
Band hataran, a Séd patak malomesatornajanak
nyugati oldalén.

A kétszintes malomhaz kobol épiilt. A fedélszék
blikkfabol késziilt, fazsindely fedéssel. Az alsé ma-
lomhéazban, azaz a ,gatterpincében”, az energia-
felvevs és tovabbité berendezések, a fels6 szinten
pedig a technolégiai berendezések nyertek elhe-
lyezést. A fiirészmalom partoldalon épiilt, hosszan-
ti oldalaval a parthoz simulva, hogy a technolégiai
szint a kornyez6 terepszinttel azonos legyen.

A flirészmalom gépészeti részei tolgy-, cser-,
biikk~-, koris-, szil-, és akdacfabdl késziiltek, kova-
csoltvas vasalatokkal.
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A flrészmalom f6 gépészeti részei a kovetkezok
voltak:
. Feliilesapott vizikerék
. Nagytengely
. Homlokfogazasu fogaskerék
. Meghajté tengely lendkerékkel
. Hajtorud
Furészkeret
Firészkeret vezeto
. Elétolémi felsé tengelye
. Elététtengely
. El6tolémii als6 tengelye
. Ronkkocsi.

A flrészmalom miikodésének rovid ismertetése:

A vizi energiaval meghajtott fellilcsapott vizi-
kerék mozgasba hozza a nagytengelyen 16v6 hom-
lokfogazasu fogaskereket.

A homlokfogazasu fogaskerék az ontottvas fo-
gazaton keresztil meghajtja a lendkerékkel ella-
tott meghajté tengelyt. A tolgyfabol késziilt nagy
sulya lendkerék segiti 4t a rendszert az alsé és
felsé6 holtponton. A meghajté tengely végén egy
vasbol késziilt forgattyts csap (excenteres kar) van
elhelyezve, ehhez kapcsolédik a hajtéorud. Az al-
ternalé mozgast végzd egylapu filirészkeretet a haj-
torad mozgatja. A forgattyus csap palyajanak at-
mérdje a keret jarathossza. A flrészkeret, egy
csatlakozé riud segitségével, hozza mozgasba az el6-
tolomi fels6 tengelyét, amely a masik végén 1évH
kar segitségével egy el6téttengelynek adja at a
mozgast. Az el6téttengelyen 1évé fogazott részhez
kapcsolodik az elétolomii alsé tengelyének hom-
lokfeldolgozasu fogaskereke. Az el6tolomi alsé
tengelyének fogazott része, a ronkkocsi fogasléc-
hez kapecsolédva mozgatja a ronkkocsit.

A szakaszos mikddés el6tolé berendezés a ron-
kot mindig csak a keret lefelé mozgasa (féllokete)
alatt tolja elére, a keret felfelé mozgésa (féllokete)
alatt tehat elGtolas nines. A ronkkocsi két, egymas-
sal parhuzamosan elhelyezett gerenddbol 4ll6 pa-
lyan mozog, gorgds megvezetéssel.

A ronkkocsit visszafelé az el6tolomi kézi meg-
hajtast karja segitségével mozgatjak.

A flrészmalom patak feloli oldalan taldlhaté a
kézi erével mikoéds koteles csorls, amellyel a fa-
ronkot a firészmalomba behuzzék.

A flrészmalom gépészeti berendezéseinek f6 mé-
retei:

Feliilesapott vizikerék @& 4,16 mm

Nagytengely @ 57 em

Nagy fogaskerék fejkor @ 2,40 m

Meghajto tengely @ 34 cm

Lendkerék & 2,00 m

Keret jarathossza, forgattydscsap palydja & 46

cm

Keret nyilasa 145 ecm

Keret bels6 magassdga 177 cm

Felftirészelheté max. ronk @ 130 cm
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1. dbra. Keleti homlokzat

3. abra. Kereszimetszet

A fdrészmalom maésodpercenkénti vizfelhaszna-
* lasa: 130 liter

A flrészmalmon elvégezhetd technoldgiai miive-
letek: - : :

— telivagas;
— prizmazas;
— prizma visszavagas.

A flrészmalom munkéslétszama: egy f6 gatte-
ros, harom 6 kisegité.

A flirészmalom napi teljesitménye 15—2 m?® a
firészelendd ronk atmeérdjétél, valamint a fafajta-
tol fliggden.

A szentgali flirészmalom az elsé idékben , Ne-
mes kozség metszémalma”, ,Kozségi flrészmii”,

ill. ,,Essegvari metsz6” néven szerepelt.

4, dbra. Alaprajz
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5. abra. Als6 malomhdz, gatterpince alaprajza

. A Kkozbirtokosok tulajdondban 1évé flirészmal-
mot 1891-ben arverésen szerezte meg Rak Karoly.
Téle 1898-ban Lauer Antal vette meg, s a csalad
1951-ig tlizemeltette. Lauer Antal 1906-ban kisebb
korszerUsitést végeztetett. 1920-ban fedélszéket cse-
réltek. 1946-ban Lauer Ferenc villanymotort szerel-
tetett fel, de a gatter hatdsfoka nem lett jobb és
igy visszatért a vizi energiara.

1953-ban a flirészmalom a megalakult Uj Elet
TSZ tulajdonaba kertilt, s 1956-ig uzemelt.

Az 1970-es évek elején az Erdészeti Muzeum
akarta megvenni a flrészmalmot azzal a céllal,

hogy Szilvasvaradra telepiti be, de ehhez a megye
nem jarult hozza.

1971-ben a flirészmalom, a haz és a gazdasagi
éptilet tulajdonjogat Nagy Néandor pépai fényké-
pész szerezte meg. Még ugyanebben az évben egy
szélvihar leszakitotta a filirészmalom tetdszerke-
zetét. Ekkor mar a vizikerék is igen rossz miszaki
allapotban volt. A tonkrement flrészmalmot az
Orszagos Miemléki Feliigyeldség 1973-ban tordlte
a miemlékjegyzékbdl (MJ). A viszonylag jé alla-
poti gépészeti berendezést a Bakony Muzeum va-
sarolta meg és szerelte le. Ezt kovetden a flirész-
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6. dbra. Hosszmetszet
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malom sorsaval kapcsolatos elsé elképzelés az volt,
hogy Puldn a Bakony Muzeum Aaltal létrehozandé
regionalis falumuzeumban lesz felallitva. Ez az el-
képzelés anyagi nehézségek miatt nem valésult
meg.

A szentendrei Szabadtéri Néprajzi Muzeum is
tobbszor foglalkozott a betelepités kérdésével.

Jelenleg a Veszprém Megyei Allami Epitéipari
Vallalat érdeklédik a flirészmalom irant, mivel az
épitoipari torténeti gyGjtemény keretén beliil,
Veszprémben a Fidler malom mellé gondoljak be-
telepiteni. Ennek az elképzelésnek nagy hibdja,
hogy itt a természet adta kornyezeti feltételek nin-
csenek biztositva.

Az egykori szentgali flirészmalomnak az eredeti
helyén torténé helyredllitdsra sajnos nines mod,
mivel a régi malomhdazat a tulajdonos iidiilévé
.alakitja at, s a kivitelezés mar folyamatban van.

Régi ipartorténeti emlékeinknek a jové szamé-
ra torténé megmentése fontos feladat. A korabeli
munkaeszk6zok megismerése csak azok bemutata-
sdaval valik lehet6vé, és csak igy biztosithaté ha-
gyomanyaink megbecsiilése.

J6 lenne tehat ha a szentgdli flirészmalom ismét
tizemképes allapotba Kkeriilne. A helyreallitashoz
mihamardbb k6z0s megoldast kellene taldlnunk
— megyén bellll, vagy masutt — mert pétolhatat-
lan értékrdl van szé.
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Szovetkezetiink faipari iizemaga hosszu
évek oOta termel jO minGségii hasitott és
hamozott furnérokat.

Di6-, koris-, tolgy-, biikk-, hars-, éger- és
nyar-furnérok szallitasat azonnal, raktar-
rol vallaljuk, 250 cm hosszasagig.

Furnérok szallitasat megadott méretekben
korszerii KUPER gépekkel 0sszeragasztott
teritékben is vallaljuk rovid hataridon
~ beliil.

Filirésziizemiink altal termelt tolgy, dié és
koris fiirészaruk szallitasat raktarrdl val-
laljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret sze-

rinti batorléc gyartasat ugyancsak vallal-
juk. |

Cimiink: Pilisvolgye Magyar—Bolgér Baritsig Mgtsz
SOLYMAR, Matyéas u. 37.
Telefon: 687-169. Uzemvezets: Dr. Nagy Istvanné
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