


Szerkesztéaért felella:
RIEPERCGER LASZLO

SzerkesztS bizettsdg:

Betka Zeltdn, dr. Czirdkl Jo6zsef, Glatz
Jénes, Haldsz Ldszls, dr. Javerfi Tiber,
Lele Dezsf, dr. Lugosl Armand, Matldk
Zoltén, dr. Molnér Ferene, dr. Petri
Lifszls, dr. Sebestyén Tiberné, dr. Som-
kuti Elemér, Semegyl L&aszls, Strebl
Kilmén, Siimeghy Gdber, dr. Szabd Dé-
nes, Szvetké Néandoer, Vernes Iztvén.

Szerkesztfség cime:
Budapest V., Anker kdz 1-3. Tel.: 228-378.

Kiadja a Lapkiad6 Viallalat,

1073 Budapest, Lenin k&rat 9—11.
Telefon: 221-293.

Levéleim: 1908 PL.: 222.

Felelfs kiadé:

SIKLOSI NORBERT
igazgatéd

Réval Nyemda Egri Gyiregysége, Eger.
81. 8, 788
F. v.: Vilesek Jdnes.

Terjeszti a Magyar Pesta. ElSfizethetd
a hirlapkézbesitd pestahivatalekndl és a
Posta Kozpenti Hirlap Irodénal (postacim,
Budapest V., J6zsef nddor t-r 1. — 1900)
kdzvetlenill vagy pestautalvdnyon, vala-
mint &dtutaldssal a KHI 215—06 162 pénz-
forgalmi jelzészdmra.

Kiilf§ldsn terjeszti a ,,KULTURA" Kiil-
kereskedelml Villalat. H—1389 Budapest.
Pastafiok 149.

ElSfizetés] 4ra 61 évre: 80— Fit
A kettSe szém &dra: 30,— Ft.
Megjelenik: haventa.

Index: 25 281

HU ISSN 014-6897 |

TARTALOM
Hartmann Tibor: Az elsédleges faipar fejlesztési feladatai a V1. 6téves

BOPTRET sl ainin alsiersisineinecs s iatn s e ety mininie sieal nipie o ol nteie o iucte veen SO0
dr. Varhelyi Istvdn : A munkater me]ékenység és a motivieid, az anyagl
OBZEONZOR BOYETOTOL o annsliarajais-e si (sl nis s [ainisn:s siea v aiiuis o inie o sigs e in an 231
Kovdcs Gdbor: A gyértési parameterek hatdsa az ékesapos hossztoldéds
BEHAPORAEATH: ooy e witrsimcarns s s atece a: vn e e imtalinsis i colias e s L b 2356
Wittmann Gyula: Ga.zdaﬁé,gos sportlétesitmények Taholl weins s 240
Kiss Sdndor : A kérpitosipari bevonatbélelés .......... et Cacaale e 420
Lapszemlék; Események; Hirek
Melléklet: A Budapesti Bitoripari Véllalat szdllodaberendezési véllal-
kozdsdnak jelenlegi helyzete
HOLZINDUSTRIE
Hartmann Tibor: Entwicklungsaufgaben der priméren Holzindustrie .
wiihrend des VI. Fiinfjahrplanes ............. P PR . 226
Dr. Vdrhelyi Istvdn: Arbeitsproduktivitéit und Motivation, Faktoren
der materiellen Stimulierung <i...iuaiven caen in i v . 231
Kowdes Gdbor: Die Wirkung der Produktionsparameter auf die Festig-
keit der Keilzapfenverlingerung ... ..coviiidiinsseinviaans 236
Wittmann Gyula: Okonomische Sportanlagen aus Holz ............ 240

Kiss Sdndor: Fiitterung der -Beschlige in der Polstermdbelindustrie 246
Presseschau; Ereignisse; Nachrichten

Anlage: Die heutige Lage der Hotelinstallationsunternehmung von
BUBIV (Budapester Unternehmen fiir Mobelindustrie)
JECOOBPABATBLIBAIOIMASA
NPOMBIIIJEHHOCTD
Xapmmagurn TuGop: 3apaun 1o pasBUTHIO TEPBHYHOH necoobpabarsl-
BaloLiell moMLIUIeHHoCTH B Xome VI nsaTHJIeTHEr0 IIaHA . ....... 225
H-p Bapzxeiin Humear: IIpoHSBOAHTENbHOCT TPyHa H MOTHBALHSA, dax-
TOPBEI MATEPHANLHOTO MOWPEHHA ..... AR e Sta s s e e 23
Kogau I'abop: BnugHUE NPOHU3BOJCTBEHHHX HapaMeTpoB Ha MPOYHOCTL
NPOAOABHONO YHAPA KIHHOBOIO YKPEIJIEHHST .vvvvvovavnanunans 235

Bumumarr Hboaa: SKOHOMHUHBIE CHIOPTHBHEIE COODYIKeHHsI M3 mepesa 240
Kuwm Hlandop: @yrepoBka ofupku B 000iH0H npombinuieHHoctn 246
O6sop neuarn, CoOGHTHS, HOBCTH

I pusoycenue: Hacrtogiiee CcOCTOAHHE NpeNNPHHHMATEIbCTEA DBypmaneuwr-

cxoro IIpeanpusitus mMeGebHOM NPOMBIIIIEHHOCTH 110 0G0PY/I0BAHHIO FOCTHH=
HHI]

WOODWOREKINGINDUSTRY

Hartmann Tibor: Development Tasks of the Primary Woodworking
Industry during the VIth Five Year Plan S 225

Dy, Vidrhelyi Istvdn: Labour Productivity and Motivation, Factors

..... DR R A I

of-Monoy INCONLING. ve.nniesemsmmins s vates A I e 23
Kovdes Gdbor: Influence of Production Parameters on the Strength
of Lengthening Cotter JoInt ....ccivemnennsranrnsneaes veen 235

Wittmann Gyula: Heonomical Sports Establishments Made of Wood 240
Kiss Sdndor: Foundation of Coating sin the Upholstery Industry 246
Press-Review, HEvents, News

Supplement: The Present Situation of Hotel Furnishing Enterprising
of the Budapest Furniture Making Enterprise (BUBIV)

Cimlapfoté: A FIK kondiciondlé terme az FTC népligeti telephelyén
(Fot6: Molndr Jdnosnd, FKT)

A lapban megijelent cikkek szerzfi:

HARTMANN TIBOR f6osztélyvezets, MEM (EFH); DR. VARHELYI
ISTVAN tanszékvezetd egyetemi tandr, Sopron (EFE); KOVACS GABOR
egyetemi adjuntus, Sopron (EFE); WITTMANN GYULA tud. f6munka-
tdrs (FKI); KISS SANDOR irdnyité tervezé (BIFI), DR. JAVORFI TI-
BOR ny. Budapest



Az elsédleges faipar fejlesztési feladatai a VI. 6téves tervben®

Hartmann Tibor

Az elmult évben lezarult a gazdasagi fejlédés egy
jelentds szakasza és egy ujabb jelentos fél évtized,
a VI otéves tervidészak kezddodott. Egy uj indulé
tervidészak feladatairél nem lehet ugy sz6t val-
tani, hogy ne tekintslink vissza az elmult idészak-
ra, s ne értékeljiik a gazdaséigi fejlodés tapaszta-
latait, ne vegylik szamba az elért eredményeket és
a hidnyossédgokat.

Az V. otéves tervidészakban mind az erdé és fa-
feldolgozé gazdasdgok, mind a faipari vallalatok m-
szaki fejlesztési célkitlizései kozt kiemelkeddé he-
lyet foglaltak el a fafeldolgozas fejlesztését célzé
feladatok. Az elmult tervciklus altaldnos célkiti-
zése volt a fafeldolgozassal kapcsolatban, hogy a
rendelkezésre all6 faanyagot a vélaszték figyelem-
bevételével, a leggazdasdgosabban és a lehetd leg-
magasabb késziiltségi fokra dolgozzuk fel.

Az altalanos célkitlizések teljesitése érdekében
konkrét feladatként jelolte meg a terv, hogy:

— novelni kell a farostlemez- és forgacslapgyartas
kapacitasat,
— korszertsiteni kell a flirésziizemeket.

A farostlemezgydrtdsban 1977. év végén befeje-
z6dott a Mohdcsi Farostlemezgyar éllami nagybe-
ruhéazasa, az V. lizem létesitése. A fejlesztés ered-
ményeként az 1975-6s 70 400 tonna/év termeléssel
szemben 1980-ban mar megkozelitéen 100 000 ton-
na nyers farostlemezt termeltek. Nem valdsult
meg viszont a tervidészakban a mohaécsi I-es lizem
tervbevett rekonstrukci6ja és nem kezd6dott meg
uj farostlemezgyar épitése.

A forgdcslapgydrtds terén az 1975. évi 168 000
m3-es termelés a tervidészak végéig csak 210 000
m-re emelkedett, a tervezett 315 000 m3-rel szem-
ben. Alapveté problémat a termék gyartasanal az
jelentette, hogy a vasarosnaményi 0j forgécslap-
lizem a muszaki problémak miatt nem lépett be a

* A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet Flrész-lemezipari
Szakosztdlydanak 1981. 4prilis 24.-i Ankétjan elhang-
zott eléadds.

termelésbe. Ennek kovetkeztében az eredetileg évi
130 000 m?-es kapacitdsra tervezett iizemben 1980-
ban csak mintegy 70 000 m3, a tervezettnél gyen-
gébb mindségli forgacslap termelése valésult meg.

Nem valésult meg a tervidészakban a szombat-
helyi forgicslaplizem tervezett rekonstrukcidja. A
terviddszak elsé felében a forgacslap irdnti keres-
let alakuldsa, a tervidészak mésodik felében pedig
— a vasarosnaményi peres eljaras elhuzédéasa és
az ellatas biztositdsa miatt, nem lehetett a tobbi
tizemben rekonstrukciét végrehajtani. Jelentés
fejlodés kovetkezett be viszont a forgacslapok fe-
liletkezelése terén. 1975-t61 1980-ig 5 ezer m3-rél
48 000 m3-re nétt Szombathelyen a feliiletkezelt
forgacslapok mennyisége.

1977-ben tlizembe helyezésre keriilt a dontéen
épitési célokat szolgdlé — 16 mm-es atlagos lap-
vastagsdggal szdmolva — évi 27000 m3 kapacité-
su szombathelyi cementkotésii forgdcslapgydr. Bar
a CK-lapok bevezetése terén elsésorban a tékés
exportnal a vartnal nagyobb nehézségek jelent-
keztek, 1980-ban a gyar elérte a tervezett kapaci-
tast és a termék irant a kereslet mind a hazai,
mind pedig az export-piacon egyre inkabb noévek-
szik.

1976-ban befejez6dott a gyufaipar rekonstrukcié-
ja és a véallalat ennek révén a belfoldi ellatdst za-
vartalanul biztositja.

A furnér- és székiilés termelésnovelése érdeké-
ben 1978-ban lzembehelyezésre keriilt Cegléden az
évi 6000 m3 kapacitdsi székiilés- és széktamla
lizem. Az Uj lizem a hazai butoripar igényeinek
kielégitése mellett a termékek tdkés exportjara is
lehetdséget biztosit.

A tervezett furészipari rekonstrukciés program

jovéhagyott termelési mutatéi koziil:

— a 900 ezer m3/év alapanyag-felvagassal szemben
871 ezer m3/év kapacitds valésult meg,

— a 20 ezer m? szaritokapacitdssal szemben 51
ezer m? épiilt,
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— a 20 ezer m? (szelvényaru egyenérték) nagysag-
rendben tervezett butoralkatrész gyartds he-
lyett 39 ezer m? kapacitast hoztak létre,

— az ¢vi 40 ezer m® mezdégazdasagi épiiletgyarté-
kapacitas maradéktalanul létrejott.

A megvalésult flirésziizemi rekonstrukcidk ered-
ményeként:

— a termelés jelentdsen koncentralédott,

— létrejott a korszeri nagy- és kozéplizemek te-
riileti halozata,

— a rekonstrudlt lizemekben korszerti alap- #€s
segédgépek kertiltek beépitésre, javult a tech-
nikai szinvonal,

— az lUzemekben megteremtették a korszerl szer-
szamkarbantartds technikai feltételeit,

— lehetévé wvalt az ipari hulladékok tervszeri
hasznositasa,

— nbvelték a fahulladékok és a flirészpor héener-
gia céla hasznositasat,

— jelentésen javult az lzemek szocidlis ellatott-
saga is.

Az elmondottak alapjan a fafeldolgozdsban po-
zitivan kell értékelni mind a miiszaki, mind a ter-
melésfejlesztés teriiletén az V. otéves ferv teljesi-
tését. Legnagyobb gondot a faforgidcslaphidny je-
lentette, ahol ecsak t6kés importtal lehetett a ha-
zal szlikségletet biztositani.

VI. 6téves tervi célkitiizések

-Az agazat VL btéves tervi ipardgi f6 célkitizések,
illetve a lényegesebb faipari termékek termelésé-
nek eldiranyzatai a kovetkezdk:

Me.: = 1000 m3

Termék 1980 1985
tény terv
Fenyd flirészaru 431 450
Lombos flrészaru 313 420
Parketta (em2) 2088 2450
ebbél szalagparketta 806 900
Farostlemez 100 100
Forgécslap 211 333
Felilletkezelt forgieslap 48 80
CK forgacslap 27 *40
Enyevezett lemez 5,7 12
Székiilés 4,3 6

Furnér (mill. m?2) 175 19,5
Gyufa (mill. doboz) 691 780

*16 mm névleges vastagsag mellett

Lathat6, hogy a célkitlizések jelentds litemii ter-
melésnivekedést irnak elé. Ez a fejlédési litem
meghaladja a népgazdasig atlagos fejlédési iite-
mét. A MEM Ertesitd 1980. december 8-i szama is-
mertette a véllalatok 1981. évi tervkészitési irany-
elveit. -

Tobbek kozott kitért arra, hogy a nyersanyag-
és energiatermeld &Agazatoknak népgazdasiagi sze-
repe és fontossaga novekszik. Ez indokolja az erdé-
gazdalkodas és faipar népgazdasagi atlagot meg-
halado ttemi fejlesztését. '

A faipari véllalatok termeléséneck 35—40%-kal
kell novekednie. A faipar termelésének ndve-
kedéséhez sziikséges alapanyagot az erdégazdasagi
agazat biztositja, az iparifa kitermelés 23%/y-0s né-
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vekedésével. A rink- és feldolgozdsi fa termelése
a tervidészak végére 10%/-kal né.

Az agglomeralt lapgyartas fejlesztéséhez sziiksé-
ges alapanyag jelentés részét a flrészlizemi és er-
dei apritékbdl kell biztositani.

A XII. kongresszus iranyelveib6l és hatarozatai-
bol, valamint a népgazdasig VL. otéves tervi célki-
tlizéseibol ismert, hogy a VL. otéves terviddszakban
az eddiginél kisebb beruhdzasi lehetdségek allnak
majd rendelkezésre, és f6leg a koltségvetési jut-
tatas (allami tamogatés) osszegében varhato csok-
kenés. A vallalati beruhdazisi tevékenyseget igy
alapvet6en a fejlesztési célra rendelkezésre allo val_
lalati sajat alapok, illetve a biztosithaté beruhazasi
hitel 6sszege hatarozza majd meg. Mindez azonban
nem jelenti azt, hogy a célkitlizések és a lehetésé-
gek kozitt ellentmondas van.

Az allo- és forgoéeszkozok kihaszndlasaval, az
alapanyaggal valé jobb gazdalkodassal, a termelé-
kenység emelésével, a gazdasdgosan termelhetd és
versenyképes termékek eldallitasaval, a termékek
késziiltségi fokanak emelésével, a tokés importbol
szarmazd anyagokkal valé takarékoskodassal, vagy
hazaival valé kivaltasaval, a termelés és a karban-
tartasok jobb szervezésével, a mennyiségi, illetve
értékkihozatal javitasaval, a hulladékok masod-
nyersanyagként valé hasznositdsaval, a felhasz-
nalt energiahordozok csokkentésével, illetve kival-
tasaval, a fejlesztéshez sziikséges forriasok dontd
tobbsége sajat erébdl biztosithato.

Ezen kiviil kiemelt lehetéség nyilik a tokés ex-
port nodvelését, a tékés import kivaltasat és az
energiatermelés racionalizalasat szolgalo beruhaza-
sok hitelezésére.

Beruhazaspolitikdnkban a beruhédzasi forrasok
csokkenése kiovetkeztében meég jobban megné a
rekonstrukeidk jelentésége és nem indokolt 4j te-
lephelyen torténé beruhéazasok létesitése, nodvelni
kell a kézds beruhdzdasok szamdat, szorgalmazni
a kozbds anyagi érdekeltségen alapulé tarsuldsok
létrehozasat.

Az elsédleges faipar egyes fGbb teriileteinek
kérdései

Flirészipar
Bar az allami tadmogatdssal megvaldsult flrész-
lizemi rekonstrukeiés program lényegében véve be-
fejez6dott, mégsem tekinthetjik ezt a folyamatot
lezartnak.

A VI. 6téves tervidbszakban ugyan nem tervez-
ziik hasonlé program végrehajtasat, mégis az tize-
meknek, vallalatoknak sok fejlesztési feladatot kell
a tovabbi fejlédés, a minéségi munka javitasa, a
faanyaggal valé jobb gazdalkodds, és a munkaké-
rilmények tovabbi javitasa érdekében megoldani.

Felméréseink szerint az orszdghan mintegy 662
db flrésziizem dolgozik., 1980-ban a feldolgozott
2,6 millié m? alapanyaghdl az 52 db kozép- és nagy-
izem 1685 ezer m® hengeres fat (tehat 65%-ot)
dolgozott fel. A 18 rekonstrudlt fdrészlizem terve-
zett kapacitdsa 871 ezer m*/év. A kozép- és nagy-
tizemek kozil mintegy 25 db-ra teheté azoknak a
flrésziizemeknek a szama, amelyek rendelkeznek
a korszer( technologiaval, termelékeny gépekkel és



berendezésekkel, a mindségi és hatékony munka
feltételeit megteremté kiegészité berendezésekkel
is (ronkosztalyozo, élezogépek, jol felszerelt TMK
sth., tovabbfeldolgozo6 és szaritéberendezésekkel).

Alapveté gond ezekben az lizemekben, hogy a
szakértelem hianya, a kereskedelmi kapcsolatok
elégtelensége és a begyakorlatlansag miatt a kor-
szerli technikaban, technologidban rejlé lehetdsé-
gek kihasznalasa még nem kell6 mértéka.

— A berendezések sok helyen nem érik el a kell
termelékenységet

— A kapacitaslehetéségek nincsenek kihasznalva

— A vagasminsség, a mennyiségi és értékkihoza-
tal a kivant szint alatt marad.

A legsuirgetébb feladatok egyike a szakmai kép-
zés meggyorsitasa. Szakmai tanfolyamok szervezé-
sével, tapasztalatcserével, a jo tapasztalatok atada-
saval, a végzett munka allandé onkontrolljaval, a
szakmai szinvonal jelent6sen emelhets, ami tulaj-
donképpen a legolesébb beruhdzds. (Ezen a téren
sokat segithetnek a FATE szakosztalyainak ren-
dezvényei, a FATE tagjai).

Annak ellenére, hogy a flrésziizemi rekonstruk-
ciés program jelentds eredményeket ért el, a be-
ruhazasi tapasztalatok hidnya, a fejlesztési alapok
szikossége, a gépek beszerezhetdsége, kivitele-
z0i kapacitdsok hidnya és a megvaltozott kériilmeé-
nyek miatt minden rekonstrudlt tizemben sziikség
van tovabbi beruhdzasra, fejlesztésre. Tovabba
azokra a szinttarto, karbantarté, fejleszté beruha-
zasokra, ami sziikséges ahhoz, hogy az elért szin-
vonal tarthaté, s6t tovabbfejleszthetd legyen.

A tobbi kozép- és nagylzem szinvonalat tekintve
jobban elmaradt az emlitett 25 lizem korszertiségé-
t6l. Bar az elmult idGszakban itt is voltak jelentds
beruhazasok és- fejlesztések, lehetdségeiket tekint-
ve meg sem kozelitik a rekonstrukciés program ke-
retében korszerusitett lizemek lehetéségeit.

Jellemz6 ezekre az lizemekre, hogy egy-egy kor-
szerl berendezés Kkiszolgalasdhoz a feltételek alta-
laban hidnyoznak. Osztdlyozas és arukezelés felté-
telei nincsenek biztositva. A berendezések karban-
tartasa nem megoldott és kevés lizem rendelkezik
korszer(i élezéberendezéssel.

Legnagyobb gond mégis a tobbi mintegy 600
flrésziizemben van. Az ezekben az lizemekben lize-
meltetett keretfiirészek tobbsége a vallalatoknal
mar a korabbi években Kkiselejtezett, annan meg-
vasarolt, némileg feltjitott és ismét lizembe helye-
zett gépekbdl dll. Termelékeny és mindségi mun-
kéat végezni veliik nem lehet.

A nehéz fizikai munkat konnyité kiszolgalé be-
rendezések nincsenek. Az épiiletek 4allaga tobbsé-
gében olyan, hogy feltjitani gazdasagtalan. Alap-
anyag és készaruterek alkalmatlanok az aru szak-
szer(i taroldsara, kezelésére.

Ilyen korilmények kozott sokszor mégis mind-
ségi alapanyagot dolgoznak fel olyan célokra, ami-
nek sokkal gyengébb anyag is megfelelne. Nyil-
vanvalé, hogy mindhdrom lizemtipusban tenni kell
valamit annak érdekében, hogy a feldolgozott
alapanyag jobban hasznosuljon, kevesebb legyen a
veszteség, jobbak legyenek a munkakoériilmények
stb.

Tenni kell, de semmi esetre sem tamogatando az
a tendencia, ami az utébbi idében kezd kialakul-
ni, hogy minden lizem kezdjen hozza a korszeri-
sitéshez, 4j gépek vasarlasahoz.

Ezt az alabbiak indokoljak:

A kozép- és nagylizemek kapacitdsa nincs ki-
hasznalva.

A begyakorlottsaggal a rekonstrudlt flrésziize-
mek tovabbi 150—200 ezer m? ronk feldolgozasa-
ra képesek.

A tobbi kozép- és nagylizemben tervezeit gép-
cserékkel, kisebb rekonstrukciés munkdkkal vi-
szonylag kis anyagi raforditissal tovabb novelhe-
t6 ezeknek az lizemeknek is a kapacitdsa, és te-
remtheté meg a termelésnek és az anyaggazdal-
kodasnak olyan feltételei, ami legjobban szolgalja
a vallalati és a népgazdasagi érdekeket.

Az 52 kozép- €s nagylizemben részben mar meg-
vannak, illetve viszonylag konnyen megtermelhetok
a feltételei annak, hogy ezekben az ilizemekben 2
milli6 m3-t dolgozzanak fel.

Alapveté célként a VI. 6téves terv idoszakdra
ezt kell célul kitiizni. A fennmarad6é mintegy 600
em? hengeres ‘flirészipari alapanyag feldolgozasat
kell a tobbi lizemben megoldani. Hogy ne jojjenek
létre tovabbi parhuzamos kapacitasok, hogy a
népgazdasagot ne terheljiik indokolatlan fejlesz-
tésekkel azoknak a kistizemeknek a fejlesztését
kell tamogatnunk, amelyek a kolesonds elényokon
alapulé tarsulasokat létrehozva garanciat nyujta-
nak arra, hogy a fejlesztett lizemek alapanyaga
hosszutavon biztositva lesz, hogy a beruhdzisok
gyorsan megtériilnek, hogy az alapanyag mind
értékben, mind pedig mennyiségben a legjobban
hasznosul, hogy a szakmai felkésziiltséget biztosi-
tani tudjék.

Ennek érdekében a mar elkezd6doétt és  tobb
korzetben mér jé uton haladd, az erdé telepitésé-
tél a kistermelésen keresztiil a fa komplex feldol-
gozasat és forgalmazasat is magaba foglalé tarsu-
lasok megerdésitését és ujak létrehozasat szorgal-
mazzuk, A vallalatoknak, TSz-eknek, dllami gazda-
sagoknak és egyéb szervezeteknek fel kell ismer-
nitik a hosszutava egytlittmikddéssel jaré gazdasagi
elonydket, az egymasnak nyujtandé szolgaltatasok
sziikségességét, szerepét és fontossagat.

A mar meglevé és a tarsuldasok 4ltal létrehozan-
d6 bazistizemek vonzaskorzetében levd korszertit-
len korilmények kozott dolgozé kis kapacitdsu
hengeresfa feldolgozé tlizemek fokozatos felszdmo-
lasara kell torekedni vagy helyilikon tovabbfeldol-
goz6 bazisokat létrehozni, olyan mértékben, hogy
a nagylizemek alapanyagellatdsa ugyanakkor biz-
tositva legyen.

Szakmailag az a kivanatos, ha 6nos pillanatnyi
érdekiikon feliilemelkedve egy megyében, vagy
regiondlis korzetben az erfs erddgazdilkodast és
fafeldolgoz6 tevékenységet folytats, megfeleld
szakemberekkel és tapasztalattal rendelkezo valla-
latok, AG-ok és Ttsz-ek irdnyitasival jonnének 16t-
re, illetve erésodnének tovabb a tarsulasok.

*
El6adasom elején ismertettem azt, hogy milyen
szarité, alkatrész-gyarté kapacitasok jottek létre
az V. otéves terv soran. El kell azonban monda-
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nom, hogy ezek a kapacitisok ninecsenek kihasz-
nalva, annak ellenére, hogy latrehozasuk szakmai
szemponthdl indokolt volt, sét a tovabbi kapacitas-
bévitést is szlikségesnek tartom.

Koézismert tény, hogy Magyarorszag a faban sze-
geny orszagok kozé tartozik. A rendelkezésre 4all6
alapanyaggal ugy tudunk a legjobban gazdéalkod-
ni, ha a felhasznal6i igények ismeretében ott vé-
gezziik el a vélasztékolast, ahol az alapanyag kon-
centraltan jelentkezik, megvan a személyi és mi-
szaki feltétele a tovabbfeldolgozdsnak. A flirész-
lizember még adott a lehetésége annak, hogy egy
bizonyos felhasznaldsi célra meg nem felels anyag-
bol masirdnyu igényeket tokéletesen kielégité ma-
gasabb késziiltségi fokn terméket allitsanak elé. Fon-
tos, hogy a flrészlizemek a felhasznaléi igények le-
het legszélesebb skalajat ismerjék, hogy kereskedel-
mi kapesolatunk a tovabbfeldolgozékkal ne legyen
nos elényokbdl kiindulva a gazdasigossdgot mesz-
szemenden szem el6tt tartva follyanak a targyala-
sok és alakuljon ki szoros egyiittmiikodés.

A magas értékesitési arak és a piacok telitettsé-
ge miatt tudomasul kell venni a flirészlizemeknek,
hogy csak akkor fogjak tudni a szarité és tovabb-
feldolgozé kapacitasokat kihasznalni, ha szoro-

sabb kapcsolatokat épitenek ki a felhasznalokkal, -

ha a szerzédéses fegyelem és a termékek min6sé-
ge javul, ha a kapcsolatok ezen a terlileten is a
kolesdnds elényokre éplilnek. Keresni kell és ki
kell dolgozni a szorosabb egylittmikodeés feltéte-
leit az elsédleges és a maéasodlagos faipar kozott.
Végre kell hajtani olyan miiszaki fejlesztéseket,
amikkel tovabb szélesitheték az egylttmiikédési
kapcsolatok. Pl.: a félkész vagy készre munkalt
szaritott alkatrészek zsugorfolids csomagolasi le-
hetdségének megteremtése.

A még szorosabb egyiittmiikodés, kiilonbsen a
mindségi munka terliletén vissza fog hatni a kon-
krét flrésziizemi technolégidra, ezen beliil kiilo-
nosen a szerszamelbkészitésre. A tovabbfeldolgo-
zoipar igénye ¢és az anyaggal valo jobb gazdal-
kodas fogja alapvetéen meghatdrozni a fiirész-
uzemek miuszaki fejlesztésének iranyat. Minden
uzemre all ez a megallapitds, de kiiléndsen érvé-
nyes a szaritd és tovabbfeldolgozdé kapacitdsokkal
mar most is rendelkezé kozép- és nagylizemekre.

Ezek utdn szeretnék kiemelni néhdny olyan
konkrét célfeladatot, amit az lizemek tobbségében
. meg kell oldani.

— Bar az elmult 6téves tervben az lizemekben
nétt a ronk- és készaruterek, az anyagmozgatas
gépesitése, mégis a legnagyobb lemaradéast itt kell
pétolni. :

Az alapanyag és készaru taroldsanak, az anyag-
mozgatasnak a feltételei nem elégitik ki a kiva-
nalmakat.

A szakszerttlen tarolas és anyagmozgatis ko-
vetkeztében az anyag jelentds része megy tonkre
és valik hulladékka. A hengeres fa és készaru mi-
niségének a megovasa érdekében jelentds anyagi
eszkozbket kell invesztdlni a ronkterek és kész-
aruterek korszerlisitésére. Konkrét feladat legyen
a hengeres fa osztalyozas feltételeinek megterem-
tése. Az lizemek tdbbségében lényegesen javitha-
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to lenne az anyagkihozatal, ha a szakszerd terme-

léeshez elengedhetetlenill szlikséges eldoszidlyozas

feltetelei biztositva lennének.

— A mindségi munka, a termelékenység és a ki-
hozatal javitdsa érdekében nyomatékosan felhivom
a figyelmet a szerszamok karbantartasanak fon-
tossadgara, az ¢€lezdmiihelyek korszerisitésére.

— Gyakori gond, hogy a flrésziizemekben nem
helyeznek kellé hangsulyt a berendezések tervsze-
ri karbantartasira, a meghibdsodidsok megel6zé-
sére, a hasznalati utasitisok betartdsdra. A kar-
bantartdsi hidnyossigok miatt id6 el6tt mennek
tonkre a berendezések. Pedig a szakszerd karban-
tartassal novekszik a gépek élettartama, javul a
mindségi munka, jelentésen csdkken az import al-
katrészigény is.

— A rekonstrualt flirésziizemekben is sziiksé-
ges egyes gépek cseréje, a felhaszndldi igényekhez
igazodd technologia médositds és korszerlsités.

Nagyobb Osszegeket sziikséges azonban forditani
a tobbi kozép- és nagylizem rekonstrukeiés mun-
kaira, Az V. otéves tervi fejlesziési tapasztalato-
kat felhasznalva atfogé komplex fejlesztési terve-
ket kell késziteni, ami meghatdrozza az elérendd
fejlesztési célt vagy célokat. A fejlesztési progra-
mok készitésénél nagy figyelmet kell forditani ar-
ra, hogy a meglev6 adottsdgokat vegyék messze-
mensen figyelembe, hogy a fejlesztés tobb sza-
kaszban legyen megvalésithaté, hogy minél keve-
sebb termeléskiesés legyen, hogy a fejlesztés mind
kevesebb nyugati import berendezést tartalmaz-
zon, hogy a beruhazis gyorsan megtériljon, de a
technikai ¢és technolégiai szinvonal mégis a ki-
vant szintre emelkedhessen.

— A nyersanyagok és az energiahordozok vildg-
piaci ardnak rohamos emelkedése kovetkeztében,
az utébbi években a figyelem egyre inkabb a hul-
ladékokra és a maéasodnyersanyagokra terel6dott.

Ezen a tertleten harom célt kell kitlizni az
uzemek elé:

1. Olyan feldolgozasi technologiat alkalmazni, a be-
rendezéseket Ugy ilizemeltetni, hogy minél ke-
vesebb hulladék keletkezzen.

2. Az ipari hulladékot alkalmassid tenni magasabb
értékl méasodnyersanyagként valé tovabbfeldol-
gozésra. :

3. A masodnyersanyagként gazdasdgosan fel nem
hasznalt, vagy ma még veszendbbe mend hulla-
dékbazison (pl. a kéreg) biztositani a sajat ipa-
ri vagy szocidlis épliletek elldtdsahoz szlikséges
héenergia-ellatast. Ahol ez még nem tortént meg
ki kell valtani ezzel a hulladékanyaggal az ide-
gen energiahordozokat.

*

A hagyomanyos farost- és forgacsfa mennyisége
nem nd olyan mértékben, mint ahogyan azt a for-
gacslap és farostlemezipar termelésének névekedé-
se igényelné. Ezért ezeknek a gyaraknak a figyel-
me egyre inkabb az ipari hulladék és az erdei ap-
riték felé fordul.

A flrészipari hulladék az lizemekben koncent-
raltan jelentkezik, és a ronk kérgezésével, apritds
bevezetésével alkalmas ipari feldolgozdsra. Kéreg-
mentes ipari hulladékbél jé mindségli forgacsla-
pok gyarthaték. A kéregmentes nyar, a bilikk és



a gyertyanhulladék felhasznélhatd a cellulézgyar-

tasban is.

A kérgezés bevezetésével az eddig zomeében ve-
szendbfbe mend kéreg — miutdn koncentraltan je-
lenik meg — alkalmas arra, hogy energiat termel-
jink vele.

A kérgezés bevezetése nemcsak az elébb elmon-
dottak miatt célszerli, hanem mas koézvetlen €l6-
nyokkel is jar:

— a termelés sordn kevesebb szemét keletkezik,
ennek kovetkeztében konnyebb a gépek tisz-
tantartisa, karbantartisa, nem hasznalédnak el
id6 €l6tt, s csOkken a miszaki javitasok miatt
kiesd idé,

— novekszik a flirészlapok éltartossaga és csok-
ken a kopas mértéke,

— méretpontosabb vagisokat lehet végezni és igy
cstkkenthet6k a flrészelési veszteségek,

— nbvekszik ezdltal a gépek termelékenysége,

— csbkken a termeldgépek energiafelhasznaléasa.
Meggybz8désem, hogy a flirésziizemek tovibbi

korszertlisitéséhez sziikséges berendezések tobbsé-

ge idehaza legyarthatd.

Licencvéasarlassal és hazai fejlesztéssel, megfele-
16 szakértelem, miiszaki igényesség mellett széles
korti kooperaciéban, megfelelé szinvonald, a re-
konstrukeiét elésegité olesd, kis importhdnyadot
igényld, az ipardg szinttartésat és tovabbfejlédését
elésegité hazai gépgyartds felfejlesztheté arra a
szintre, amit a flrészipar fejlesztése igényel. Né-
hény lzemben mar jol bevialtak a hazai tervek
alapjan, idehaza gyéartott korszerli anyagmozgatd,
ronkosztalyozé berendezések.

Hazai tervek és kivitelezésben késziinek az AKF
fatiizelésti kazanok, A Szolnoki MEZOGEP Véilla-
latnal jé& paraméterekkel dolgozd faipari szarité-
kat fejlesztettek ki.

Az ERFATERV, FAKI Szentendrei Erdészeti
Gépgyartd Vallalat, a MEZOGEP Vallalatok és a
fejlettebb miiszaki erdészetekkel rendelkezd erdé-
gazdasagok tervezd és gyartasi kooperaciéban meg-
oldhatjak a kérgezbtgépek, szallitéesigdk, korszerii
tarolésilok, szallitéeszkozok hazai gyartasat. A ter-
meldgépek tobbségét azonban nyugati, illetve egy
részét szocialista reldciébol sziikséges beszerezni.

A meglevd berendezések hatékonyabb kihaszna-
lasaval, takarékos gazddlkodassal, a koltségek —
4ltalanos és valtozd koltségek, ezeken beliil ki-
emelten az energiakoltségek, az alapanyag-kdoltsé-
gek cstkkentésével, a mindségi munka javitasaval
a magasabb késziiltségi foku termékek eldallitasa-
val, a fatakarékos anyaggazdilkodassal stb. meg
lehet és meg kell teremteni a flrészlizemek to-
vabbfejlesztéséhez szitkséges fejlesztési alapokat.
Ezen feliil varhatéan fejlesztési forrashoz lehet
majd jutni — &llami hitel és tdmogatds — jol at-
gondolt, megalapozott, a gazdasdgossigot vildgo-
san kimutaté energiaracionalizalasi és masodnyers-
anyag hasznositdsi pélyazatokkal.

Az ilyen palyazatok alapjan kivitelezésre kerli-
16 miuiszaki fejlesztéseknek szervesen kell illesz-
kedni az egyéb fejlesztési elképzelésekhez, ezért
az lizemekre &Atfogd fejlesztési programok kidol-
gozédsa vagy dolgoztatdsa sziikséges. A flrészipari
rekonstrukciék sordn az ERFATERV szerzett any-

nyi elméleti és gyakorlati tapasztalatot, van olyan
felkészillt, hogy a fejlesztési kovetelményeknek
megfelelé terveket tud kidolgozni.

Az energiaracionalizdlasi ¢s maésodnyersanyag
hasznositasi fejlesztések elésegithetik és eld kell,
hogy segitsék a mitiszaki technolégiai fejlesztése-
ket is.

Az elbadéas idejének korlatozottsdga miatt nines
lehet6ség arra, hogy tébb idét szdnjak a flirész-
tuzemek VI. Otéves tervi fejlesztési iranyaira. Re-
mélem azonban sikeriilt érzékeltetnem igy is, hogy
milyen nagy és sokrétl fejlesztési feladatot kell
megoldani az lizemekben ebben a terveiklusban.

*

El6addsom masodik részében a tobbi iparag fej-
lesztéserol kivanok beszélni.

Forgdeslapgydrtds

Amint azt a VI. 6téves tervi ipardgi célkitiizé-
sek szdmainak ismertetésénél hallhattdk, a legna-
gyobb kapacitasbévité fejlesztések a forgdcslap-
gyartds tertiletén valdsulnak meg.

A hazai piac igényeit sem mennyiségben, sem
minéségben nem tudja jelenleg az ipardg kielégi-
teni, A hidnyz6 mennyiséget id6rél idére import-
tal kell pétolni, aminek iitemes behozataldit nem
mindig lehet biztositani és ez zavart okoz a fo-
lyamatos ellatasban. A gépek elhasznilédasa mi-
att a gyartott termékek mindGségét csak az lize-
mek teljes rekonstrukeidja, illetve korszeriisitése
révén lehet javitani. A magas beruhédzasi koltsé-
gek miatt Uj telephelyen, 0j lizem épitése nem j6-
het szamitéasba.

A meglevé lizemek kapacitasbdvitd és mindség-
javité rekonstrukcidjdval kell a tobblet termelést
€és a minéség javitasat biztositani.

Szombathelyen elkezd6édtek az I-es lizem re-
konstrukcidjdnak eldkészitd munkdi. Ez az lizem
1981 masodik felében 4 hénap alatt felujitasra ke-
ril és 1982. évtdl évi 30 000 m? tébblet finomfe-
liiletdi forgécslapot fog termelni.

Az I-es lizem rekonstrukciéjanak befejezése utin
1982-ben keriil sor a Il-es lizem rekonstrukeioja-
ra, ami tovabbi plusz 10 000 m3 forgécslap terme-
lését fogja jelenteni.

A szombathelyi I-es és IT-es lizemek rekonstruk-
ci6s programjanak megvalésitdsa mellett, illetve
ezzel parhuzamosan a masik legsiirgetébb feladat
a vasdrosnaményi nemzetkdzi peres ligy targyat
képezé lizem hibdinak minél el6bbi kijavitisa és
termeléshe Allitasa.

A javité beruhazdshoz sziikséges elbkészitéd mun-
kak folynak. A tervek szerint 1981 végéig az lizem-
ben a javitisok befejezédnek, és a jelenleginél
jobb mindségli lapok eldallitdsiaval a termelés be-
indul, Gjabb 40—45 em3 t&bblet forgdcslap terme-
lést eredményezve.

Miutan a forgécslap — kiilondsen az iranyitott
szemszerkezetli — bizonyos teriileteken alkalmas
a feny& flirészaru kiviltisara, az épitSiparban a
lakossagi igények még kielégitetlenek és hosszabb
tavon export lehetdségek is biztositotinak latsza-
nak, sziikségesnek latszik a tervidészak maésodik
felében tovabbi tobbletkapacitasok létrehozdsa is.
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Ezért Szombathelyen vizsgdljak tovabbi vékony,
illetve irdnyitott szemszerkezetii (OSB) forgacsla-
pot elallité iizem megépitését is. Tovabba, foglal-
koznak az ERDERT Vallalatnal, a FURLEMHO
Villalatnal is a régi lizemek rekonsfrukciéjanak
lehetdségével. Ha a piaci helyzet és a gazdasagi
kornyezet kedvezé feltételeket teremt, varhatéan
a VI. otéves tervi iparagi célkituizéseket meghala-
dé forgacslapgyarté kapacitédsok jonnek létre.

A fejlesztéshez szilikséges tobblet alapanyagot
elsésorban erdei apriték forméjéban és a faipari
tizemek hulladékanak racionalisabb, célszeriibb
felhasznéaldsaval kell biztositani. A forgécslapok
mindségének tartasa, illetve javitasa érdekében az
apritékndl biztositani kell a megfelelé méreti
szemszerkezetet, a nedvességet, a fafaj elkiiloni-
tést, az apritéknak idegen anyagoktél mentesnek
kell lennie, minél kevesebb kérget szabad tartal-
maznia.

A piaci biztonsadg és a nyereség novelése érde-
kében célul kell kitlizni a forgacslapok késziiltségi
fokdnak emelését is. Indokolt novelni a feliiletke-
zelt forgdcslapok és a méretreszabott alkatrészek
mennyiségét, szélesiteni a feliiletkezel6 eljarasok
korét. A butoralkatrészgyartdshoz hasonléan itt is
szorosabb egylittmiikodés kialakitdsa szilikséges a
nyersanyagtermelék és a felhaszndlé butoripari
.véllalatok kozott, annak érdekében, hogy ne jojje-
nek létre parhuzamos kapacitdsok.

Ennek a célnak az elérését szolgdljak a szom-
bathelyi feliiletkezel6 és alkatrészgyarté kapacitast
bovitd fejlesztési elképzelések.

A tervidiszak elsé felében kapacitasbovité re-
konstrukciét hajtanak végre Szombathelyen a ce-
mentkotésti forgacslaplizemben is. A jelenlegi ter-
melési volumennel az igényeket nem tudjak kielé-
giteni. A termék irant a kereslet rohamosan emel-
kedik, mind a belf6ldi, mind pedig a nyugati pia-
con.

A farostlemezgydrtds terén a VI. otéves tervi
iparagi célkitlizések nem szamolnak kapacitdsno-
vekedéssel, de a tervidészakban napirendre kell
tlizni az erdsen elhasznalédott mohdcsi I-es lizem
kapacitaspétlasanak kérdését.

Uj perspektivat jelent a farostlemezgyartasban
a természetes fat esztétikailag &s szildrdsag szem-
pontjabol is jol helyettesitd, kozepes tomorségil
(MDF) farostlemez. A jelenlegi elképzelések sze-
rint egy ilyen lizem beruhdazasanak elGkészitését
kivanjak Mohéacson ebben a terviddszakban elvé-
gezni,

A gazdasdgossdg, a hazai piac felveviképessége
mas termékekkel szembeni versenyképesség, a ter-
mék exportjanak lehetdsége és a beruhdzis kolt-
ségessége fogja eldonteni, hogy megvalosul-e ez a
beruhdzis vagy sem, és mikor.

Az 1j lzem el6készitése mellett Mohdacson nagy
hangsulyt fektetnek a piaci biztonsigot noveld, az
onkoltséget csokkentd, az eredményt javité gyért-
many- ¢és gyartasfejleszté tevékenységre is. Ma
mar szamos olyan magasabb késziiltségi fokot je-
lent6 késztermék gyartasi feltételeit teremtették
meg, ami keresett és gazdasdgos termék, illetve
annak igérkezik. (Textillel bevont, idompréselt,
erezetnyomott farostlemez stb.)
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Orvendetes, hogy valamennyi agglomeralt lap-
gyarté lizemben nagy gondot forditanak az ener-
giaval és az import anyagokkal valé takarékos-
sagra.

Korlatozott mértékben, szakaszos fejlesztéssel
Szegeden biztositani fogjdk az évi 12 000 m3 réte-
geltlemez termelést. A fejlesztés elsé szakasza még
ebben az évben megkezdddik.

Az ERDERT Vallalat, illetve a Somogyi EFAG
az energiatakarékos nyilaszaré szerkezet program
keretében ragasztott nyilaszaré alkatrészek gyar-
tasat tervezi.

Tervezziik a fabrikettgyarté kapacitds bévité-
sét évi 5000 tonna mennyiségben szaraz flrészpor
és forgacsanyag bazison. Vizsgaljuk apriték ba-
zison évi 12000 tonna faszénbrikett gyarté kapa-
citds létrehozasanak lehetdségét.

A tervek kozott szerepel a melamingyérté kapa-
citds bovitése, valamint a farost és forgacslapok
feliiletkezelésére hasznalhaté feliiletkezeld papirok
hazai impregnaldsanak bévitése is.

Tervezziik még ragasztott vasuti talpfak gyar-
tasanak beinditasat. A gyufagyartisban és a fur-
nértermelésben jelentds fejlesztéseket nem terve-
zlink, de ezekben is fontos, hogy az elavulas és az
elhasznalédas miatt folyamatosan végezzék a kor-
szeri szinttartast gy, hogy noivekedjen ezzel a
gépek termelékenysége és a termékek mindsége.
A végrehajtott korszerisitések, a szalagparketta
termelés felfutédsa és a parketta irdnti kereslet
visszaesése miatt adtmenetileg parketta taltermelés
van. Ezért tovabbi kapacitdsok latrehozdasa ma
nem indokolt.

Itt a {6 feladat, hogy a parkettdval szemben ta-
masztott mindségi igényt a gépek miszaki 4llapo-
tanak szinttartasaval, a technolégiai fegyelem ja-
vitasaval és a csomagolds korszer(isitésével bizto-
sitani tudjuk. A VI. 6téves tervi célkitizések meg-
valositasa érdekében fontos mind a termelésben,
mind a vezetésben a szakmai szinvonal emelése.

Sajnos a fiatalok szakmunkéssd nevelésére nines
mod. Ezért egyelore a fizikai dolgozék képzését és
tovabbképzését a villalatoknak maguknak kell
biztositani.

Orvendetes, hogy Sopronban az elmult évben si-
keriilt a feltételeket megteremtve, beinditani a
kozépfoku faipari szakemberképzést. De tervezziik
Szegeden is hasonlé kozépfoku képzés beinditasat.

Eldaddsomban igyekeztem atfogd képet adni az
elsédleges faipar VI. otéves tervi célkit(izésérdl,
fejlesztési irdanyairdl.

A célkitizéseket redlisnak és megvalésithaténak
tartom, de hogy a fejlesztési elképzelésekbdl meny-
nyi és hogyan fog megvalésulni, az nemesak azon
mulik, hogy mennyi pénz 4ll rendelkezésre, a mi-
szaki feltételeket hogyan tudjuk megteremteni, ha-
nem azon is, hogy a vallalataink mennyire kezde-
ményezok, mennyire igénylik a jobbat, a korsze-
ribbet, a dontésre jogosultak milyen igényesség-
gel és szakmaszeretettel birnak, mennyi energia-
juk és kitartdsuk van.

Ezek érvényrejuttatisiban a FATE vezetdinek,
tagjainak igen fontos kezdeményezé és figyelem-
felkelt6 szerepet kell vallalniok.



A munkatermelékenység és a motivacids-, az anyagi 6sztonzés

tényezdi
Dr. Varhelyi Istvan

A termelékenységre hat6d tényezdk sokfélék. Leg-
egyszerlibb csoportositds szerint materidlis és im-
materidlis tényezékre oszthaték. Napjainkban egy-
re inkdbb megnd az un. emberi tényezdk szerepe.
Ezek is igen szertedgzbak, éppen ezért e tényezok
vazolasa soran koziiliik esak néhdnyat emelek ki.
1. E16sz6r is sziikséges kitérni a termelé-
kenység és bér viszonydra. A termelé-
kenység és a bér viszonya tekintetében azonban
nemcesak népgazdasagi, hanem dagazati, s6t valla-
_lati szinten is fennall6 kapcsolatrol van szo.

Egyetértek Nagy L.*: termelékenység és bér
oszefliggéssel kapcsolatos megdllapitdasaival. Ne-
vezett nem osztozik Wilcsek J. véleményével sem,
(aki ezen Osszefiiggést csak makroszinten tartja ér-
vényesnek). Szerintem is a termelékenység és bér
kapcsolata bizonyos sajatossdgokkal mezo- és mik-
roszinten is érvényesiil. Megallapitdsait tapaszta-
lataink is igazoljak. Ha a termelékenységet komp-
lexen fogjuk fel a kiilonb6z6 termelési vertiku-
mokban és megfelelé termelékenységi mutatékat
alkalmazunk, akkor &agazati, vallalati szinten is
kapcsolatot teremthetiink a termelékenység és bér
kozott. Igaz, hogy a bérardnyok gyakran nem tiik-
rozik megfeleléen a termelékenységi aranyokat.
Ennek alapjan mégsem helyes ezt az osszefliggést
figyelmen kiviil hagyni, hanem a helyreallitasat
sziikséges el6mozditani. A termelékenység a gaz-
dasagi novekedés f6 tényezdjeként is felfoghato,
ezért nem lehet a bért ettél elszakitani sem &aga-
zati, sem vallalati szinten. S6t a nemzeti jovede-
lem novekedésének mértékét — az intenziv fej-
16dési szakaszban — elsGsorban — a produktiv
munka hatékonysaganak javuldsa hatdrozza meg.
Ebbd6l az osszefliggésbdl az is adddik, hogy a bé-
rek novekedése és a munkatermelékenység ala-
kulasa kozott objektiv kolesonhatas érvényesiil.

A népgazdasagi szinten inkdbb az egyensulyi
oldala érvényesiil. Az agazati-, a véllalati szint fe-
1é haladva erdsodik a termelékenység és bér Ossze-
fliggésében az 0sztonzési oldal.

Agazati, véllalati szinten ez a kapesolat nemesak
brutté-, hanem netté termelési értékhez is kap-
csolédhat és ezdltal kisebb a lehetsége a bér-
aranytalansagoknak, amely bérszabalyozassal is
befolyéasolhaté.

A termelékenység és bér viszonyanak vizsgdla-
tatol az erddgazdéalkodas teriiletén sem tekinthe-
tiink el. Ennek figyelmen kiviil hagyasa problé-
mit okozna, mert nem kapnéink vilaszt egyrészt
arra, hogy agazatunk hogyan jarul hozza a ter-
melés és fogyasztas egyensulydahoz, méasrészt arra,
hogy a személyi jovedelem novekedésének felté-
teleit mennyiben teremti meg az erdégazdasag. Er-
re a kapcsolatra, Nagy L. négy pontban tett meg-

* Nagy Lajos: Munkatermelékenység és személyi jo-
vedelmek a mezbgazdasagban. (Kozgazdasagi és Jo-
gi Konyvkiadd, Bp. 1976. 305—308. old.)

allapitasai agazatunkra is érvényesek. Ezeket a
kovetkezékben Osszegezhetjik:

El6sz6r a munkabérre teriiletiinkén is nem-
csak a termelékenység hat, hanem a munka sze-
rinti elosztds egyéb tényezo6i, valamint a kozponti
jovedelem- és bérszabdlyozas, stb. Ezért a terme-
lékenység és a bér kozotti kapesolat itt is a val-
tozdsok irdanyéara all fenn.

Mdasodszor 4gazati, vallalati szinten sem
szakadhat €l a munkajovedelem a termelékeny-
ségtél. Példdaul nagy tavlatokban sem tarthaté
fenn, hogy a termelékenység nem novekszik, s6t
csokken — a bér viszont novekszik. Ez mérsékel-
né, sét felemésztené a felhalmozasi forrdsokat és
az improduktiv szférdban foglalkoztatott dolgozok
bérének és bérnovekményének (az abszolut létszam
novekedésbdl adédénak is) az anyagi fedezete nem
teremtédne meg. Ezen kiviil az ilyen helyzet nem
tenné lehetévé az anyagi Osztonzést. Ebbol az ko-
vetkezik, hogy a termelé szféraban foglalkozta-
tottak bére sziikségszerlien lassabban néhet., mint
munkajuk termelékenysége. Az is torvényszeri
tehat hogy az anyagi termelésben foglalkoztatot-
tak bérének novekedési iliteme elmarad munké-
juk termelékenysége novekedésének mértékétol.*

Agazatunkban is azokra az ellenvetésekre, hogy
a technikai fejlddés adoft teriiletétol flig-
getlen, hogy nagyok lesznek a jovedelem-
differenciak, azt mondhatjuk, hogy a szél-
soségek elkeriilhetok, azok szabalyozhaték. Ezek
csak befolyasolhajak a termelékenység—bér vi-
szonyt, de nem sziintethetik meg.

Harmadszor érvényestil az az ellentmondas,
hogy az Aagazati, vallalati szinti komplex terme-
lékenység valtozasab6l nem koévetkezik egyértel-
mien a munkabérek valtozasa, ugyanakkor azon-
ban nalunk is a munkabérrel kell Gsztondzni a
termelékenység novelésére. A termelékenység és
a bér viszonyat sok tényezd befolyasolja, keresz-
tezi. A bérre hatd tényezék kozott a termelékeny-
séget egyaltalan nem lehet figyelmen kiviil hagy-
ni. 9 FAO kiadvanyokban is taldlhaté ezzel kap-
csolatos megallapitds. S6t az is szerepel, hogy a
kozép-eurdpai szocialista orszigok erdégazdilko-
dassal kapesolatos adatai ,valésziniileg a legmeg-
bizhatébbak”. A megallapitas szerint: ,Mivel a
termelékenység és a bérek novekedése kozott any-
nyira szoros a kapcsolat, a munkaltaté szerveze-
tek, az alkalmazok és a kormanyok allandéan ada-
tokat kivannak a termelékenységre vonatkoz6-
an...”* A termelékenység—bér ardany tendencia-

* MSZMP M—L. EE. Szakosité tagozat Pl. gazdasag-
tan 1I, (Tankényv, Kossuth Konyvkiadd, Bp. 1980—
1981. 476—477. old.)

* FPAO kiadvany: Az erdészeti foglalkoztatoitsdg trend-
je Eurépdaban és Eszak-Amerikdaban 1965—1977 ko-
zott (Supplement 3 to volumen XXXIII of the Tim-
ber Bulletin for Europe. Seneva 1980. Forditis EFE
Konyvtar.)
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ként érvényestil, és jellegét gyengiti, hogy egyik
eleme a bér (a gazdasagi mechanizmus eszkoze-
ként) kialakulasaban a szubjektiv dontéseknek vi-
szonylag nagy a szerepe.

Negyedszer annak ellenére, hogy a terme-
lékenységvaltozas magéban rejti a termeldalapok
hatékonysagdnak valtozasat, mégis a termelé-
kenység-bér oOsszehasonlitdsakor a netté ter-
melést figyelembe vevdé 6sszmunka-
termelékenységi mutaté a megfelelébb. Ez
a mutatdé a lekotott alapok mellett az anyagi ra-
forditasok hatékonysagat is figyelembe veszi. Va-
lamennyi er6forrds takarékos felhaszndldsa befo-
lydsolja a netté termelési értéket, amely végsé so-
ron a munkadij forrdsa.

A munkatermelékenység és bér viszo-
nyat tobb szempontbél is (egy fére juté szinvona-
- luk, novekedésiik, illetve novekményiik, valamint
abszolit és relativ valtozdsuk) vizsgdlhatjuk. A
termelékenységi mutaték koziil felhasznaltuk mind
az eleven-, mind az Gsszmunka-termelékenység mu-
tatokat. A tapasztalatok alapjdn az osszehasonli-
tasnal a bruttéhoz képest eltér a netté termelési
értékkel szamitott mutatéd. 16 év alatt az erdbgaz-
ddlkodas terén a brutté mutatéval az elevenmun-
ka termelékenysége 225,5%-kal, az egy fére esé
munkabér 155,2%-kal emelkedett. Ugyanazon id6
alatt netté mutatéval csak 106,9%-kal, illetve
117,3%-kal emelkedett az elevenmunka termelé-
kenysége: A faiparban is hasonlé a tendencia. A fa-
iparban 16 év alatt az elevenmunka termelékeny-
sége 134,7%-kal, a munkabér (egy fére es6) 75,3%-
kal emelkedett. Ugyanez a mutaté netté termelési
értékkel 73,8%-kal, illetve 81,8%-kal ndovekedett.

Az elevenmunka-termelékenység ¢és a munkabér
Osszefliggésének vizsgalatakor megallapithatjuk,
hogy az egy fére es6 munkabér lassabban emelke-
dett, mint a termelékenység. Vagyis nagyobb tav-
latban nézve j6 a tendencia. Az EFAG-ok Osszesi-
tett adataib6l is kitinik, hogy a netté termelési
értékkel szdmitott termelékenységi mutaté 1972—
79. kozott (bar rovidebb — 8 éves idGszakban) évi
atlagos novekedése 9,8%-0s, az egy foére esé bér
emelkedése 7,1%-0s volt.

A holtmunka raforditasokat is figyelembe vevd,
foly6dron un. teljes, illetve Osszmunka-termelé-
kenységgel torténé oOsszehasonlitaskor is hasonlé a
helyzet. Az 6sszmunka-termelékenység 172,6%-kal,
illetve 166,8%-kal novekedett, amely nagyobb
ardnyt mint az egy fére esé bér alakuldsa
(155,2%). Ha viszont véltozatlan arakon képezziik
a termelékenységi mutatét, akkor a termelékeny-
ség novekedési liteme nem haladja meg a bér-
szinvonal novekedési litemét.

Az ilyen Osszehasonlitds azonban nem felel meg
egymasnak. A vaéltozatlan dron szédmitott termelé-
kenységi mutaté ugyanis a nominalbér mutatoval
keriilt Osszehasonlitasra. Ilyen esetben a fogyasz-
t6i arindexel torténd korrigélast kellene elvégez-
ni. A folyé 4aron szamitott termelékenységi muta-
t6 a nomindlbér mutatéjaval vetheté ossze. Sziik-
séges még arra is kitérni, amire a FAO kiadvany-
ban utalnak, hogy az 1965—77 koézott az erdbgaz-
dalkodas terén: ,,Az 6rankénti bérben szerény ...
novekedés tapasztalhaté Magyarorszégon...”
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2. A motivaciés tényezdk vazoldsa sordn mad-
sodszor a munka szerinti elosztas-
sal és az érdekeltséggel foglalkozom.
Lenin is azt tanitotta, hogy a szocializmusban ,ne
kozvetlentil a lelkesedésre épitsiink, hanem a nagy
forradalom sziilte lelkesedés segitségével a szemé-
lyes érdekre, a személyes érdekeltségre...”*

A munka szerinti elosztds Osztonzi a dolgozékat
a tarsadalmi termelésben. Ha a részesedés a telje-
sitménnyel aranyos, akkor a munka szerinti el-
osztds anyagilag Osztonzi a munka-termelékenség
novelését. A munka szerinti elosztdsnak tehat ak-
kor van 0sztonzé ereje, ha kapcsolat van a mun-
ka-termelékenység és a munkabér kozott. A mun-
ka szerinti elosztds nemcsak 6szténéz a munka-
termelékenység novelésére, hanem a munka-ter-
melékenységnek a munka szerinti elosztdsnak mi-
noségi kritériumava kell valnia. A munka szerinti
elosztdsnak mint ismeretes, két oldala van.
Az egyik a személyi oldala (a dolgozé szorgalma,
képessége, képzettsége), amely a teljesitmény no-
velésének potencidlis feltétele. A masik a teljesit-
mény oldala, amelyhez a munkatermelékenység
(hatékonysagi eredménykeént) is kapcsolodik.

A munka szerinti elosztds némileg eltérden
érvényesiilhet az erdégazdasdgban az iparhoz ké-
pest €és bizonyos mértékben hasonléan a me-
z6gazdasagi sajatossagokhoz képest.

El6sz6r is azonos az iparéval a tulaj-
donviszonyok alapjan. Az erddgazdasig dol-
goz6i elsésorban eleven munkéajukkal kapesolédnak
(tarsulnak) az allami vallalathoz, mint 6sszk6zos-
ségi, kollektiv gazdasidghoz (a tsz-ben e mellett a
holtmunkdjukkal is, hiszen a szdvetkezet nemecsak
személyi, hanem vagyoni tarsuléds is, itt a terme-
16k és a termelbeszkozok szorosabb kapcesolata a
jellemz6). Az erddgazdasag dolgozoja viszont koz-
vetve (a szocialista dllam, mint a koztulajdon kép-
viselGje kozvetitésével tulajdonosa az dssznépi tu-
lajdonban levé termelési eszkdzoknek (a tsz-tag vi-
szont nem tulajdonosa még kozvetve sem mas tsz-
nek). Az egytipusu szocialista tulajdonon beliil a
tarsadalmi elsajatitds sajatos, mert a tsz-en beliil
a tagsagi kollektiva szintjén, az dllami erddgazda-
sdgok esetében Ossznépi szinten valésul meg. Itt a
mérték kiilonbségérdl van szé. Ebbél adédéan pél-
ddul a munkadij mozgé része a tsz-ben nagyobb,
mint az erdégazdasagokban.

Méasodszor az d&llami erdégazdasdgokban
nagyobbak a munkéjuktél fluggetlen tényezék ko-
re, mint az iparban a termdéhely minédségi
kiilonboz6sége, a kiilonbozeti féldjaradék
létezése miatt. Az elsajatitds mennyiségi egyenl6t-
lenségei kisebbek mint a tsz-ek esetében, mert az
allami vallalatok dolgozoi kozvetve tulajdonosai
mas vallalatoknak, és a termelés feltételei at is
csoportosithaték (a tsz-ek kozott viszont nem). A
kiilonbozeti jaradék — a szocializmus feltételei al-
tal korlatozottan — a foldnek mint a gazdilkodas
tdrgya monopoéliumanak realizdldsa a jovedelem-
elosztdsban. A jaradék jovedelmeket nem célsze-
rii teljesen elvonni a gazdasagi egységektsl, ha-

*LOM. 44. kot. (Kossuth Konyvkiadé, 1975. Bp. 150.
old.)



nem sziikséges a hatékonyabb felhalmozast bizto-
sité felhasznaldsra 0Osztonozni. A jaradék viszont
a gazdasagok kozott a munkatoél fliggetlen eleme-
ket is visz az elosztasba.

Harmadszor a tarsadalmi elsajatitdson azt
is értjiik, hogy a szocialista 4llam (a szocializmus-
ban a tervgazdasag a meghatarozo, a szocialista val-
lalat pedig a gazdasagilag elkilonilt egység) a
gazdasagi iranyitas szerkezeti elemei altal (terve-
zési-, szabélyozasi-, szervezeti és dontésjogi rend-
szer) azelsajatitds bizonyosmozzana-
tait valésitja meg. Az erdbégazdasdgok az
ossztarsadalmi elsajatitason beliil 1éteznek, itt az
allam ezeket a mozzanatokat a koztulajdonosi
funkcié altal gyakorolja és az utasitasos-adminisz-
trativ eszkozoknek nagyobb a szerepe, mint a tsz-
ek esetében.

A tsz-ek sem a tarsadalmi elsajatitason kiviil
léteznek, de e szektorban az dllam nem a koztulaj-
donosi-, hanem a kozhatalmi funkciéra tédmasz-
kodva gyakorolja ezeket a mozzanatokat és az uta-
sitdsos-adminisztrativ eszkozoknek kisebb a sze-
repe. A szocialista dllam a jovedelem atcsoporto-
sitassal jéldaul szabalyozni tudja a nem sajat mun-
kaval osszefliggb jovedelem eltéréseket. A mar jel-
zett FAO kiadvanyban a jovedelemparitassal kap-
csolatos felvetés is szerepel, nevezetesen az, hogy
»Magyarorszagon valamennyi szektor egymaéshoz
kozel fekszik, habar a kiilonbségek novekednilat-
szanak.”

‘A munka szerinti elosztds és érdekeltség kozott
szoros kapesolat van, nem lehet azokat szétvalasz-
tani. A ketté viszonyaban az érdekeltségnek van
meghatarozé szerepe. Az érdekeltség és az 0Osz-
tonzés egységet alkot, nem lehet ugy szétvalasz-
tani, hogy van érdekeltség, de nincs dsztonzés. Az
érdekeltség mindig valamilyen feltételrendszer
mellett érvényesiil, amely biztositja, hogy a dol-
gozék érdekeltségiiknek megfeleléen cselekedhes-
senek. Az érdekeltség mint tudatosult és aktivizalt
érdek jelenik meg. A szocialista vallalatoknak
érdeke, hogy noveljék a dolgozék jovedelmét, en-
nek megfeleléen a vallalat alapjait. De az érdekek
nem mindig megegyezoek. A dolgozok kozvetle-
nebbiil a személyes jovedelem novelésében érde-
keltek és csak kozvetve a tiszta jovedelem nove-
kedésében a vallalati kollektiva viszont kozvetle-
nil érdekelt a tiszta jovedelemben és csak koz-
vetve a személyes jovedelemben. A személyes és
tiszta jovedelem egylitt adja a vallalati brutté jo-
vedelmet. A vallalati érdek konkrét feltételek mel-
lett tudatosulva érdekeltségként jelenik meg. Jelen
esetben az erddgazdasagok kozvetlenebbiil koétod-
nek a tiszta jovedelemhez, (ami a jovébeni nagyobb
személyes jovedelem feltétele), érdekeltségiik pedig
valamilyen -rataval (ilyen példaul a tiszta jovede-
lem és folyéraforditas viszonyaval) kifejezhetd.

Az anyagi 6sztonzési formak megité-
lésénél tehat azt kell szem el6tt tartani, hogy a
termelés korében minden osztonzési formanak a
termelékenység novelése, az é16- és holtmunka ta-
karékos - felhasznaldsa a célja. Mint ismeretes, az
anyagi Osztonzési forméak tekintetében attél fliggo-
en, hogy a bér kozvetve, vagy kozvetleniil fiigg a
teljesitménytél, idébért és teljesitménybért kiilon-

boztetiink meg és ezeknek kiilonb6z6 kombinacio-
ja terjed el. De 1975-ig kiilonosen csokkent a tel-
jesitménybérben dolgozék ardnya. Az elmult
¢években az osszes teljesitett munkaoérak kb. 60%-a
volt a teljesitménybérben teljesitett munkaéra, be-
leértve az idébér-+prémium bérforméaban teljesi-
tett orakat is. (Ez utébbi ugyanis hazankban az
egyik legelterjedtebb, bar kevésbé 6sztonzé for-
ma.) Az ipar teriiletén az ©6sztonzébb bérforma-
ban a munkasok alig tébb, mint egyharmada dol-
gozik. Az erdbgazdéalkodas teriiletén is hasonlé a
helyzet, 65%)-os ardnyban dolgoznak valamilyen
teljesitménybéres formdban.

A munka szerinti elosztds eredményeivel sem le-
hetiink elégedettek. A munkéaval szerzett egyéni
jovedelmek szérédasa (amely ma a népgazdaség-
ban kb. 1:7 hatarok kozott mozog) nem eléggé dsz-
tonzék a teljesitmény novelésére, kiilonosképpen
nem a nagyobb szaktudast, a magasabb innova-
cibés képességet igénylé terilileten, munkakorok-
ben. Tobb szerzé utal arra is, hogy a jelenlegi
differencidltsdagot a dolgozék nem tart-
jak méltdnyosnak (minél szakképzettebb, felels-
sebb, 4jitobb jellegli munkat végez valaki, annal
kevésbé tartja annak). A termelékenység nem Kki-
elégité emelkedése mellett, a munka szervezettsé-
gének alacsony foka, a gyenge innovécids készség
gazdasagi oldalrdl is azt tdmasztja ala, hogy a jo-
vedelem-differencidlisag kisebb a sziikségesnél. Az
a tapasztalat, hogy kevésbé szakképzettek, a gyen-
ge teljesitménytliek jelentds része nem termeli meg
a fogyasztési alapjat és a rdjuk jutdé népgazdasagi
felhalmozési és improduktiv szféra részt, akik vi-
szont az atlagosndl nagyobb teljesitményt nyujta-
nak, nem jutnak hozza olyan fogyasztéasi javakhoz,
hogy egyrészt 0sztonozze Sket a tovabbfejlédésre,
masrészt, hogy teljes mértékben fedezni tudjak
munkaerejiik mindségének boévitett Gjratermelését.
Ez oda vezet, hogy sok dolgozéndl a munka mo-
tivacidja egyre inkabb a sajat munkaerejével valé
takarékossag lesz: csak annyit fog teljesiteni,
amennyit éppen ,muszaj”. Egy versenyfutds in-
dul meg viszont a ,mellékes” utdn, ami enyhén
szolva pazarldas az emberi energidval, de ez sok-
szor az alapmunkahely, a sajat pihenés, a tovabb-
képzés, kulturalédas stb. rovasara torténik.*

Az intenziv fejlédési szakaszra valé attérés ko-
vetelményeib6l adédéan — tekintettel a szlikiils
munkaeréforrasokra is — nagyon sziikséges az
egyéni teljesitményekben rejlé tartalékok kiakna-
zasa. Ehhez sziikséges a kozponti bérsza-
balyozdsi rendszernek és a kovetelmé-
nyekhez igazoddé tokéletesitése. Napjainkban mar
ezt példdul a bértomeg-szabdlyozéas
rendszere lényegesen jobban segiti el6, mint
a bérszinvonal-szabdlyozasi forma. A vallalatok- és
szovetkezeteknél miikodé bérszabalyozasi rendsze-
rekkel (jelenleg 60%-ban relativ bértomegszabs-
lyozés, és kb. 30%p-ban kombinélt és kozponti bér-
tomegszabalyozas) — amelyek a VI. otéves terv-
idészakra is vonatkoznak. Ugy tapasztalhat6, hogy
a hatékonysédgi kovetelmények fokozatosabb ér-

* Kozma Ferenc: Eletszinvonal, mindség, szocialista
jOlét, (Tarsadalmi Szemle, 1980. 8—9. sz.)
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vényesitése keriil el6térbe. Az 6sztonzésnek kiindu-
16 alapjat képezbé tarifarendszer konstruk-
cigjan is sziikséges lenne valtoztaini. A 6 szakkép-
zettségi és a 4 munkakorilményi fokozat ugyanis
kevésnek bizonyul, mert egyre tobb tényezd je-
lentkezik amelyeket nem ismeriink el egyaltalan,
illetve kell6en. Legaldbb a szakképzettségi fokoza-
tokat lenne célszerii szélesiteni. De ehhez is, de
altaldban is tovabbi elemzésekre van sziikség an-
nal is inkabb, mivel a szocialista bérezéssel a
marxi kozgazdasagtan miivel6i, — a szakirodalom
is — viszonylag keveset foglalkozik.

Osszefoglalva: a termelékenyebb, a ha-
tékonyabb munkédhoz sziikséges az alapbér-
rendszerek, az 6sztonzé egyéni bér-
formak és a vallalati bérszabalyoza-
 sirendszerek (mint hirmas egységnek) egy-
irdnyba valé miikodtetése, valamint az elosztas
alapveté elveinek az érvényre juttatasa. Ezek —
roviden vazolva — a kovekezdk: 1) a szocializmus-
ban csak a végzett munka Ilehet az alapvetd
jogecim az eloszthaté javakbol valo részesedés-
re; 2) a munkajovedelem felsé hatara a téar-
sadalmilag elviselhetéség keretein beliil ugy kell
meghatéarozni, hogy elégséges savot biztositson (je-
lenleg az alapbérben kb. 1:7 ardnyu a munka
(mennyiség és minGség) szerinti differencialt
‘keresetek eléréséhez (az 4tlagkeresetekben kb.
1:5 ardanya ez); 3. hosszabb tavon gyor-
sabban emelkedjen a keresetek minimuma,
mint a maximuma, de a kiilonbsékek ne
sziinjenek meg (jelenleg a nivellalasi tendencia al-
talanossa valt), a differencidlt bérezés ugyanis még
elég nagy tavlatokban kovetelmény marad; 4) és
ezeket az ardnyokat ugy megéllapitani, hogy a tar-
sadalom szamara végzett t6bb, jobb és hasz-
nosabb munkat magasabb keresettel
lehessen elismerni.

Célszeri a végzett munkdaval ardnyos kereset
kialakitdsanal a kovetkezs tényezdket figyelembe
venni: a) a szakképzettséget (pl. az iskolai vég-
zettséget); b) az altaldnostél eltéré6 munkakoril-
ményeket (pl. a munkakifejtés nehézségi fokat,
monotonsagat, stb.); c¢) az altalanostol eltéré mun-
karendet (itt kiilondsen az 1977/78-as miszakp6t-
lék rendezése jelentés elbrelépés volt ezen a té-
ren); d) a vezetsi felelésséget; €) a munkaviszony-
ban toltott idot; f) egyéb tényezoket (amelyek az
elozoektol eltérnek); g) a kollektiv érdekeltséget.
- Ezek elismerése egyrészt alapbérben, maésik ré-
sziikk mozgébérben, vagy pétlékban torténjen.

Az alapbérrendszerben fontos szerepet tolt be a
husz évvel ezel6tt (az extenziv fejlodés kozépta-
jan) bevezetett tarifarendszer, amely tiz
éven beliil haromszor — legutébb 1981. januar 1-
én kerult moédositasra (elétte példaul 1977-ben
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volt). Az 6sztonzésnek kiindulé alapjat ké-
pezé tarifarendszer konstrukciéja 6 szakképzett-
ségi és 4 munkakorilményi fokozatot tartalmaz.

Sziikséges lenne ezeket a fokozatokat novelni,
mert egyre tobb olyan tényezé jelentkezik, ame-
lyeket kelléen nem ismeriink el (példaul azokat a
kiilonleges koriilményeket, amelyek az egészségi
artalom, vagy veszélyhelyzet mellett a szakmaval
jaro kiilonleges testhelyzetekre vonatkoznak), vagy
legalabb a szakképzettségi fokozatokat szélesiteni.
Az is lényeges, hogy milyen az alapbérek aranya
az Osszkereseten beliil. Ez els6sorban az alkalma-
zott bérformdktol (én annak egyéni és csoportos
mértékétol) illetve az alapbér és mozgobér opti-
malis meghatarozasatol is fligg. (Nagy a szérddas,
altalaban 80—95%, kozott mozog az alapbér.)

A jovoben itt is a szakképzettséget, az eltéré
munkakoriilményeket és az atlagostoél eltéré mun-
karendben dolgozékat célszerii kiemelten dijazni.
Szlikséges, a nagymértékben elterjedt idébéreket.
csokkenteni és a minéGséget is figyelembe vevé tel-
jesitménybérek alkalmazisat szélesiteni. (Kiilono-
sen 1975-ig nagymértékben csokkent, a teljesit-
ménybérben dolgozok szdma, és névekedett az ido-
bérben dolgozdké.)

A vallalati bérszabdlyozasi rendsze-
rek kozil a bértomegszabdlyozéasi formdk
(az un. atlagbérfék alkalmazasival) elégitik ki
jobban a bérezéssel szemben tdmasztott kove-
telményeket. (Példdul a kidramlé véasarléerd
tervszeri keretek kozott valé tartdsdt; a bér- és
kereseti aranyok tarsadalmilag elfogadhaté ala-
kuldsat; a termelési tényezokkel — ezen beliil az
élomunkéaval — valé raciondlis gazdalkodas eldse-
gitését; és a teljesitmények, az egyéni munkaered-
mények differencialt anyagi elismerésének segi-
tését.) Az 1957 6ta alkalmazott atlagbér szabalyo-
zasi (bérszinvonal) forma bérrendszere — béar 1971.
janudr 1-én modositasra keriilt — mér nem al-
kalmas arra, hogy a meglévé munkaerd-létszam
hatékonyabb foglalkoztatdsira Osztonozzon. Erre,
vagyis egyrészt a létszam megtakaritdsara, mas-
részt a belsé érdekeltség, az 6sztonzébb bérformdak
alkalmazasara, az egyéni teljesitmények novelé-
sére, a bértomegszabdlyozasi forma (az
atlagbérfék emelésével) ad lehetdséget.

Varhaté a bérszinvonal szabalyozas ellentmon-
désainak kiélezbdése, amely egyben meghatarozza
a tovabbfejlesztés irdnyat. Ez fontos feltétel a
munka-termelékenység tovabbi fokozasahoz is. Az
anyagi 0sztonzési formak alkalmazisandl pedig azt
kell hangsulyozni, hogy a termelés korében min-
den 0Osztonzési forménak a termelékenység nove-
lése, az €16- és holtmunka takarékos felhasznalasa
a célja, és a munkafeladatok lehetd legjobb elvég-
zésével kell erre torekedniink.



A gydrtési paraméterek hatasa az ékcsapos hossztoldas

szilardsagara
Kovacs Gabor

A flrészaru ékesapos hossztolddsa vilagszerte el-
terjedt otletes technolégiai megoldds, amellyel tet-
szoleges hosszusagu, elsé osztdlyu félkész terméket
lehet el6allitani, akar harmad osztalya flrészéru-
bdl is.

A toldott darabok mindségét azonban szamta-
lan tényez6 hatarozza meg. Ezeket a tényezdket
mind a gyartéknak, mind a kutatéknak alaposan
ismernilik kell ahhoz, hogy eredményesen dolgoz-
hassanak.

Norvégidban, 1980-ban az ENSZ Gazdasigi Bi-
zottsdganak Faipari Albizottsdga rendezésében ér-
tékes eléadasok hangzottak el e téméarol. Ezek ko-
zil, E. Raknes, a Norvég Faipari Kutatéintézet
munkatérsanak eléadasa és publikdciéja alapos 4t-
tekintést adott a gyartasi paraméterek hatésarol,
amelynek lényegét e cikkben foglalom ossze.

A hossztoldott flirészaru éaltaldnos gyartéasi fo-
lyamatdnak a kovetkez6 fészakaszai vannak:

— A flrészaru osztdlyozésa, természetes és mes-
terséges szaritdsa, kondicionaldsa;

— Ekecsapmaris;

— Ragasztéanyag felhordasa;

— Préselés; :

— Hosszméretre vagas;

— A ragaszté utékeményitése, pihentetés.

Bar mindegyik mivelet sokféle médon végezhe-
t6, minden valtozatnal szamos olyan tényezé van,
amely jelentosen hat a hossztoldds mindségére.
Ezek tobbsége minden technolégidnal érezteti ha-
tasat.

1. Az elokészités szerepe

A faanyag minésége

A hossztoldas szilardsagdval szembeni legéaltalano-
sabb kovetelmény az, hogy a toldas ne gyengitse
nagyobb mértékben a faanyagot, mint amennyire
gyengitik az adott mindségi osztidlyban engedélye-
zett legnagyobb mérték( fahibak. Ez csak ugy biz-
tosithaté, ha a toldas kozvetlen kozelébdl kiejtik
a hibas részt, ami a leggyakrabban aggores, a ko-
riilétte levé évgylri torzulassal. Ellenkezd eset-
ben a gyengité hatésok Osszegez6dnek (toldas-
fahiba).

Egyéb fahibak, mint példaul a gorbeség és csa-
varodottsag illeszkedési hibdkat eredményezhet-
nek, ha nem vigyaznak a csapmarasnal és a pré-
selésnél az_anyag tokéletes leszoritdsira és arra,
hogy a darabok mindkét miveletnél ugyanabban
a helyzetben legyenek.

A toldandé darabok medvességtartalma

A tul kiesi vagy tul nagy nedvességtartalom egy-
arant karosan hat a ragasztés szilardsagara. Az
optimum és az attél valé megengedhetd eltérések
ragasztonként valtoznak.

Példaul az iddjaras kdrosité hatasainak jol el-

lendllé rezorcin és rezorcin-fenol alapu ragasztok
vizsgdlatakor azt tapasztaltdk, hogy puhafdk ra-
gasztasakor 8—25", fanedvességtartalom kozott
megfelelé kotés alakul ki. Ha azonban nagyobb
nedvességtartalom mellett torténik a ragasztés,
mint a termék felhasznélasi helyén késébb bedlld
egyensulyi érték, akkor a szaradas kovetkeztében
a ragasztorétegben kéros fesziiltségek keletkeznek,
amitél a szilardsag csokken. Hasonlé hibat okoz az
egymassal Osszeragasztoit végek egymastél eltérd
nedvességtartalma is. A karbamid-formaldehid ti-
pusu ragasztok a fentieknél joval érzékenyebbek.

A nagy nedvességtartalom karosan befolyasolja
bizonyos szempontokbél a fa megmunkalhatésa- -
gat. A nedvesebb fdba mart ékesapok feliilete
ugyanis joval durvabb, szdlkdsabb, mint a szaraz
faba mart csapoké, és ez kihat a ragasztott feliile-
tek illeszkedésére.

A faanyag nyomoszildrdsdga a nedvességtarta-
lom novekedésével csokken. Ezért ennek figye-
lembevételével kell meghatarozni a préseléskor al-
kalmazott nyomast, ellenkezd esetben a hossztol-
dasok mindsége romlik.

A toldandé darabok hémérséklete

A ragasztandé feliiletek optimdlis hémérséklete
elsésorban az alkalmazott ragasztéanyagtol fligg,
és tobbnyire egyik meghatérozéja a ragaszto Kki-
keményedési idejének.

Elvileg a toldand6é darabok hdémérséklete bar-
milyen, akadr fagypont alatti is lehet, ha végeiket
a szikséges homérsékletre elémelegitik, és bizto-
sitjak a ragasztd teljes kikeményedéséhez sziiksé-
ges homérsékleteket a préselés szakaszaban, vala-
mint utana.

Ha valamennyi vég elémelegitése és a toldasok
utomelegitése nem oldhaté6 meg, akkor a kielégité
ragasztis érdekében a darabok hémérséklete nem
lehet 15 °C-nél alacsonyabb, még akkor sem, ha
hidegen kot6 ragasztokat alkalmaznak.

2. A megmunkailas szakaszahoz sorolhaté
paraméterek és hatiasok

Az ékesapok alakja, jellemzé méretei

Az ékesapok alakjat az alabbi geometriai para-
méterek jellemzik:
——
e
¢t = csaphossz
P = csaposzids
- > t = ;ggcsﬁm széles-
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A fogestes szélességét a lehet6 legkisebbre kell
csokkenteni, mivel méretétsl fliggfen csbkken a
csapesucsok vonaldban a hasznos keresztmetszet,
és igy a toldotl darabok szilardsaga.

A hatékony keresztmetszet szazalékos esokke-
nése az alabbi médon szamithato:

100t
R.”.."'j = Ly
P
R értékére a skandinav szabvany szerint — nagy
huzé igénybevételnek kitett termékeknél — ma-

ximdlisan 11%j-ot engedélyeznek. Hizas hatasara
az ékesapok ragasztott fellletein nyiroigénybevé-
tel 1ép fel. Abbol a célbél, hogy a lecstkkent ke-
resztmetszet teljes huzoszilardsaga hasznosuljon a
huzoigénybevétel soran, az sziikséges, hogy a ra-
gasztott teriilet teljes nyirdellenéllasa legalabb ak-
kora legyen, mint a csbkkent keresztmetszet huzo-
igénybevétellel szembeni ellenallasa. Ezt a kovet-
kezoképpen lehet szamitdsba venni.

A fogak hosszabdl (1) és a fogosztas méretébol
(p) szamithaté a viszonylagos ragasztasi tertilet (A):

3 fllzl_z
Kl F

A lagyfaknal és fenyéknél altalaban a huzodszi-
lardsidg mintegy tizszerese a nyiroszilardsagnak.
Ezért az ,,A”-szam akkor idealis, ha értéke legalabb
10. Kiilénboz6é keményfakndl a két szildrdsag ara-
nya eltérd, altalaban 8—12 kozé esik.

A csapok hossza méas szempontok miatt is jelen-
téséggel bir,

A rovid ékcesapoknal (7,5—10 mm) kisebb wvesz-
teség adddik a toldas miatt, kisebb a csapmaras
energiakolisége és nines szlikség annyira robosztus
gépre, mint a nagyobb hosszisigi csapok mara-
sanal.

Rovid csapokndl nagy hosszirdnyu présnyomast
lehet alkalmazni, anélkiil, hogy a csaptévek kozott
az ékhatds kévetkeztében berepedne az anyag. (A
faanyag nyomoszilardsdga természetesen korlatoz-
za a nyomds novelését.)

A nagy présnyomas azért elényos, mert elGse-
giti azt, hogy az Osszetoldott darabok egyiliit ma-
radjanak a nyomas megsziintetése utian is. A tol-
dasok ezaltal érik el a tovabbi kezeléshez sziliksé-
ges ideiglenes szilardsagot.

Kedvezbtlen hatasként emlithetjiik meg azon-
ban azt, hogy rovid csapoknal a ragasztéanyag
folésleg joval nehezebben tud eltdvozni a préselés
sordn, mint hossza csapoknal. A jelenség oka az,
hogy a csapok csucsaindl a faanyag csaknem tel-
jesen oOsszezarodik. Ennek kovetkeztében akkora
hidraulikus nyoma&s keletkezik préseléskor a ra-
gasztasi résben, hogy hatasdra a darabok szétval-
nak a présnyomas megsziuntetésekor. A kereszt-
metszeti méretek noévelésével és a présidé csokken-
tésével a jelenség fokozdédik. Elkeriilheték a hi-
bak, ha a ragasztét pontosan a sziikséges mennyi-
ségben hordjak fel, egyenletesen elosztva a feliile-
teken, és ha a présidét névelik.

Ha a rovidesapos hossztoldasnal nem biztositott
az, hogy a csapmards és préselés ugyanabban a
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helyzetben torténjen, akkor a préselés sordn az
illeszkedési eltolodasck miatt deformdcidk kelet-
keznek, amelyek a vizsgalatok szerint 10" j-ot meg-
haladé hajlitészilardsdg csbkkenést eredmenyez-
nek.

Hossz(i csapoknal (50—60 mm) jelentds a toldés-
bél eredd faanyag veszteség. Nagy a megmunka-
las energiakoltsége, Nagy terhelés jut a gép f[6-
tengelyére és csapagyaira, még akkor is, ha el6-
végas utdn marjak a csapokat.

A hosszil esapoknél nagyon pontosan kell meg-
hatdrozni és be kell tartani az optimalis présnyo-
mast, amely joval kisebb, mint amit révid csapok-
nal alkalmaznak. A nyomés hatdsara a csaptévek
kézott az anyag konnyen behasad. Csak hosszi
présidével biztosithaté a pihentetést megelézé to-
vabbi kezeléshez szlikséges szilardsag.

Elénye azonban a hosszi csapoknak az, hogy pré-
seléskor konnyen beallnak a sziikséges helyzetbe.
Igy akkor sem keletkeznek kdaros, pontatlan illesz-
kedésbdl eredd deforméciék, ha a csapmaras és
préselés kiilonallé gépegységeken torténik, A mi-
veletek szétvalasztdsa el6nybsen hat a termelé-
kenység novekedésére is.

A gyakorlatban 7,5—60 mm-ig terjed az alkal-
mazott csapok hossza. A leggyakrabban azonban
15—35 mm kozé esik.

A csapok helyzete a keresztmetszet hossztengelyé-
nek irdnydhoz viszonyitva

A csapok a flrészaru végeken helyzetiiket illetéen
kétféle modon alakithatok ki: az ékesapok vagy
a flrészaru élén, vagy a lapjan lathatok. A vizs-
galatok szerint a lapon lathaté ékesapoknal a haj-
litészilardsagra valamivel kisebb értékek adodnak,
mint az élen lathato ékesapok esetében.

A mardszerszam élénele dllapota

A szerszamél elhasznalodasanak harom szakaszat
lehet megkiilonboztetni.

Az Ujonnan élezett szerszam tokéletes illeszke-
dést biztosit a esapoknak, a mart feltiletek simak,
tisztéak.

A csapok sima fellileteinek kicsi a surlédasa,
emiatt nem viselkednek a préselés utdn Onzarodan,
vagyis a préselés megsziintetése utdn kdnnyen
szétestiszhatnak. Ezért kezdetben a présidét kis-
mértékben célszeri névelni, hogy a ragasztas a
présben elérje a tovabbi kezeléshez sziikséges szi-
lardsagot.

A kezdeti élkopas utin a szerszdm élének alla-
pota viszonylag hosszu ideig alig valtozik, Ebben
az iddszakban a megmunkalt felliletek mér ke-
véshé simék, surlodasuk és tapadasuk igy megfe-
lel6 mértéki, és a csapok illeszkedése még ki-
elégito.

A tovabbi hasznalat soran az élek nagyobb mér-
tekben elkopnak. A mart feliiletek ennek kdvet-
keztében egyre durvdbbak lesznek, a rostok Kki-
szakadnak. A faanyag nagyobb nedvességtartal-
ma ¢és elomelegitése mellett ez a jelenség foko-
zottabb mértékben fordul elé.

A legtobb marészerszam olyan megoldasd, hogy
a kések egyidében csak minden masodik fogat
marjak. Ezeknél a szerszamélek tompuldsdnak fo-



kozédasaval a mart fogprofil egyre jobban meg-
valtozik.

Ennek az az oka, hogy az ékesapok maras koz-
ben bizonyos mértékben kihajolhatnak. A kihajlas
mértéke az éltompuldssal egyilitt novekszik., Ko-
vetkezménye, hogy az ¢kesapok csucsa (t) egyre
szélesebb lesz, a csapok feliillete pedig konkavva
valik. A jelenség kovetkeztében a toldas szilard-
sdga — kulonosen a huzoszilirdsiga — jelentos
mértékben cstkken.

A forgdeselszivds jelentésége

A fogmaréssal egyidében hatékony forgacselszivast
kell alkalmazni. Killonodsen akkor, ha a mards és a
ragasztds ugyanazon a miiveleti helyen torténik.
A ragasztéanyagba vagy a csapok kézé bekeriils
forgacs, mint zarvany, cstkkenti a toldasok szi-
"lardsagat.

3. A ragasztissal és préseléssel osszefiiggé hatasok
szerepe

A mards és ragasztas kozdtt eltelt idd

A mards utdn kozvetleniil, de lehetéleg még

ugyanazon a napon ossze kell ragasztani a tolda-

sokat. Ellenkezd esetben a toldasok szilardsiga
nagymeértékben csokkenhet. Svéd kisérletek sze-
rint az egy hét eltelte utan Gsszeragasztott toldasok
szilardsaga 50%/-kal lett kisebb.

Ennek okai a kovetkezék lehetnek:

— A feliletek Oregedése, amely rontja a fa ra-
gaszthatésagat. Foéként a levegd oxidaciés ha-
tasa idézi eld, amely a fa polaritasat csokkenti;

— A nedvességtartalom valtozdsaval 0Osszefliggd
méretvaltozas és forzulds a tarolds soran. Kii-
16ndsen nagymérvi lehet télen, amikor a hideg-
ben tarolt flrészdaru nedvességtartalma rend-
szerint jelentdés mértékben meghaladja az lze-
mi paraméterek mellett bedllé egyensulyi ér-
téket. Kovetkezménye, hogy romlik az ékcsa-
pok illeszkedése, és az kihat a szilardsédgra.

A ragasztot altaldban az ékesap péarnak csak az
egyik felére hordjak fel, ugyanakkor az NSZK-
ban az el6irdsok szerint mindkét feliiletre felhor-
dandé.

A préselés soran arra van sziikség, hogy a teljes
ragasztando feliiletet egyenletesen bevonja a ra-
gaszté. A tulzott ragasztéadagolast azonban keriil-
ni kell, mert tul azon, hogy felesleges koltségtobb-
letet okoz, nehezen tavozik el a folosleg a fogak
kozil, és ez hibas ragasztast eredményezhet. (Hid-
raulikus nyomads kovetkeztében szétvalasok a pré-
selés megsziinte utan). A kinyomédott ragasztéd
Osszekeni a munkadarabokat és a gépeket.

A ragaszté felhordasinak kiilénbézé modszereit
alkalmazzdk:

— Keézi felhordas ékalaku eszkozzel;

— Forgd tarcsdk vagy forgd ecsetek alkalmazasa;

— Felhordds szérassal. A ragaszté két komponen-
sét elére Osszekeverik;

— Felhordas harom széréfejel, amelyek koziil ket-
té6 a ragasztét, egy pedig a katalizdtort por-
lasztja a feliiletekre.

Mindegyik moédszer fokozott gondossiagot és gya-
kori ellenérzést igényel. Ellenérzendd6 a tisztasag, a
pontos felhordas, a kétkomponenses ragasztéknal
a helyes keverési arany és a fazékid6é betartasa.

A skandinav orszagokban az utolséként emli-
tett haromszordfejes modszert tartjdk a legjobb-
nak, mert anndl gyorsan koté elémelegitett ra-
gasztot alkalmazhatnak. Ezaltal kis viszkozitdsy,
nagy szarazanyag-tartalmu ragasztot hasznalhat-
nak. A komponensek adagoldsi ardnyanak ellen-
orzeése automatizalt, Ennél a megoldasndl nincs
fazékid6 probléma, és a felhordd berendezés kony-
nyen tisztdn tarthaté. A katalizator folyékony hal-
mazallapoti. Elévigyazatossagot igényel, hogy az
alkalmazds sordn a leveg$ formaldehid koncentra-
cidja az el6irt érték alatt maradjon. A ragaszté/ka-
talizator ardny bizonyos hatarok kozott valtozhat.
Ezért a ragasztds megfelelé szilardsdganak és tar-
tossagdnak biztositdsa érdekében a szélsd értékek-
nek a mindgségre gyakorolt hatasat vizsgalatokkal
ellenérzik.

Vegiil a késziléket olyan figyelmezteté berende-
zéssel kell ellatni, amely jelzi a katalizdtor adago-
lasdnak megszakaddsat és azt, ha a keverési arany
nem felel meg az elbirtaknak.

A nyitott idé hatdsa

Ha a tolandé darabok végeire a ragasztét mar fel-
hordtak, és a préselést megelGzen azokat a terem
hémérsékletének megfeleld értékben vagy az alath
taroljak, akkor rendszerint a nyitott idé nem be-
folydsolja a ragasztas mindségét. Amikor azonban
a végeket elémelegitik, ez az id6 meghatarozé
lehet.

Ez eselben a nyitott idé megengedheté maxi-
mumat kisérlettel kell meghatirozni, amelynél a
végek hémérsékletének varhaté maximalis értékét
kell figyelembe wvenni. Elémelegités és gyorsan
koté ragaszté egylittes alkalmazasakor ez az érték
akar 20 s is lehet.

Ha példaul a gépsor leallasa miatt a kritikus
idét tullépik, akkor a ragasztdval bevont csapvé-
geket Gjra marjak. A végrehajtis ellendrzését vagy
automatikus jelzéberendezés, vagy a gépsor keze-
16je végzi. A gépsorokat eleve gy kell megter-
vezni, hogy a ledlliasok kovetkeztében sziikséges
ujramardsokhoz a munkadarabot konnyen vissza
lehessen szallitani.

A préselés szakaszdhoz sorolhaté hatdsok

A préselés szerepe az, hogy:

— a csatlakozo feliletek kozott olyan szoros kap-
csolatot teremtsen, amely biztositja a ragaszto-
film folytonossagat és a ragasztd szdradasi zsu-
gorodésa ellenére a darabok egyiitt maradésat;

— az ékcesapokat olyan mértékben egymasba
nyomja, hogy azok ne mozdulhassanak el a to-
vabbi kezelés sordn.

A hosszirdnyid présnyomds mértéke

Minél nagyobb a présnyomas, anndl hatékonyabb
az ékcsapok zarddasa. Ezért mindig arra kell tére-
kedni, hogy a nyomds a lehetd legnagyobb legyen.
Fels6 hatarat a faanyag szilardsaga korlatozza.
Néhany sajatos kdrosodas eléfordulhat:
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— Az ékesapok taldlkozdsi vonaldnal keletkezd
repedések.
Amikor teremhémérsékleten megfeleléen sza-
raz anyagot dolgoznak fel, akkor ez szokott
lenni a nyomés nagysagat korlatozoé tényezd. Ki-
mutathaté, hogy az ékcsap hosszdanak névelése-
kor a nyomast csokkenteni kell, hogy berepe-
dések ne keletkezzenek. Ezt veszi figyelembe a
DIN 68 141-es szabvany is, amely 10 mm-es
csaphossznal 12 N/mm’t (120 kp/cm%)—, és
60 mm-es csaphosszndl 2 N/mm®t (20 kp/cm?)
ir elé. Interpolédlassal adédik a kovetkezs tab-

lazat:

Ekesap hosszisdag mm 75 10 15 20 25
DIN szerinti nyomés,.
N/mm? 125 120
Ekesap hosszisiag, mm: 35 40
DIN szerinti nyomads,

N/mm?: 7,0 6,0

Ezen értékek betartasakor rendszerint nem ke-
letkezik berepedés.

11,0 10,0 9,0

— A fa nyomdsbél eredé torése:

A fa nyomoészilardsaga a striiségt6l, homérséklet-
t6l és nedvességtartalomtél fiigg. Kollmann és
Coté dolgozott ki egy képletet, amelynek segitsé-
gével a fenti harom tényezd kiilonbozé kombina-
cidéja esetében Kkiszamithat6 a fa nyomészilard-
‘saga. (2) _

Ha a ltucfeny6 atlagos stirGségét 0,47 g/cm®nek
vessziik (0,33—0,68 g/cm®), akkor a kovetkezé ada-
tok szamithatdék ki:

A fa 5
% A fa nedvességtartalma
e 12%, 20%, 24%
- N/mm?2 N/mm? N/mm?
0,33 31,7 20,3 16,7
0,47 45,1 29,0 23,7
0,68 65,2 42,0 343

Ugyanazon valtozék mellett, 90 °C-os faanyag
esetében:

N/mm? N/mm? N/mm?2
134 5,6 6.2
19,1 8,0 8.8
27,6 11,6 12,8

Amint az lathat6, a DIN 68 141-es szabvéany al-
tal javasolt nyomasok, még 24%-os fanedvesség
mellett is karosodas nélkiil alkalmazhaték, Mas a
helyzet azonban, ha a fat 90 °C-ra elémelegitjlik. Ez
‘esetben a DIN-javaslat nem alkalmazhat6 40 mm-
nél révidebb ékcsapoknal.

— A ragaszté kipréselodésébdl adédoé hibak:

A tulzott présnyomés ragasztasi hidnyossa-
gokat okozhat, kiiléndsen akkor, ha a fanedvesség
viszkozitast el6szor esokkenti, majd a kikeményedést

A hokozlés hatasa is kiszamithatatlan, mivel a
viszkozitast eldszor csokkenti, majd kikeményedést
gyorsitva, a viszkozitast noveli.

Igy, ha ragasztéanyag-hidnyos kapcsolatok ke-
letkeznek, akkor néha a hémérséklet csokkentésé-
vel, maskor pedig novelésével lehet a ragasztési
hibakat kikiiszobolni.

A ragasztéanyagot ugy kell kivalasztani, hogy
alkalmazésa soran tulzott meértékl ragasztébeha-
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tolas, ,széthuzas” a toldott feliileteken ne kovet-
kezzen be.

Idonként egyes toldasoknal rendellenes, vilagos-
szinl ragasztasi vonal lathaté. Ez azt jelenti, hogy
a ragaszté felszivodott, beprésel6dott a faba, és a
ragasztasi vonalban csak a toéltéanyag maradt
vissza. Okai rendszerint a kovetkezék lehetnek: a
gyanta kis viszkozitasa (tul frissen kevert ragasz-
t6), tulzottan nagy fanedvesség, a hoémérséklet
alacsonyabb vagy magasabb a megfeleld értéknél,
vagy tul meleg a ragasztandé végek feliilete.

Pontos csatlakoztatds

Biztositani kell, hogy a tolandé darabok azonos

helyzetben legyenek a csaprnards és a préselés

soran. Maskiilonben illeszkedési pontatlansagok

keletkeznek. Ezt még akkor is el kell keriilni, ha a

kisérletek azt mutatjak, hogy bizonyos mértéki

pontatlansig az eljarasnal eltiirhetd.
A pontos illeszkedés tobb médon biztosithaté:

— A csapmards, ragasztéanyag felhordas és pré-
selés egyazon gépegységen torténik Ez az elja-
ras rovid ékesapok esetében alkalmazhaté. Hat-
ranya, hogy a termelés sebessége kicsi.

— A csapmards és a hosszirdanyu préselés sordn a
darabokat ugyanazokkal az oldaliranya és felsé
leszorit6 nyomopofakkal rogzitik egy oldalta-
maszhoz. Eziltal a toldand6 darabok rogzitése
ugyanazokon a pontokon torténik.

— Az el6tolé berendezés a darabokat gyengéden
egymasba nyomja, ezzel lehetévé valik, hogy a
végsé préselés elott azok a helyliket megtalal-
jdk. A modszer csak kielégitéen szabdlyos ha-
sdb alaku (gorbuilésmentes) darabok tolddsanal
alkalmazhaté. Az ékesapok nem lehetnek tul
rovidek.

A hokozlési médozatok szerepe

Elvileg hossztoldani mar 15 °C hémérsékleten le-
het. A hossztoldott darabokat ez esetben gondosab-
ban kell kezelni. A tovabbi megmunkalas el6tt fi-
tott helyiségben téarolandék viszonylag hosszabb
ideig.

Ha gyors termékfelfutdsra torekszenek és meg-
bizhatobb mindségl toldasokat akarnak elééllitani,
akkor a csatlakoztatandé végeket felmelegitik a
ragaszté kotését meggyorsité homérsékletre.

Kiilonboz6 médszerek alkalmazhatok:

Fiatott befogopofak

Célja féként az, hogy a szélsé ékcsapok feliiletén
a ragaszté kikeményedjen. Ezaltal elérik a tovabbi
kezeléséhez sziikséges szildrdsagot. A tovabbiakban
meleg helyiségben torténé tarolassal biztositjak,
hogy a toldas belsejében is kialakuljon a szilard
kotés. A futdlapok kozott viszonylag hossza ideig
(20—30s) kell benttartani a terméket, igy a terme-
lés lassibb, mintha hokozlés nélkiil torténne a
gyartas, de joval biztonsigosabb. Ezt a moaddszert
mar ritkdn hasznaljdk, akkor is csak mas fiité
moédszerekkel egylitt.

Nagyfrekvencidas flités présekben

A munkadarabokat nagyfrekvencias elektrdédak
kozott préselik egymasba. A fiités rendkiviil gyors:



8—10 s alatt a ragasztoé szinte teljesen kikemé-

nyedik. Még akkor is, ha a végek el6zetes homér-

séklete a fagypont alatt van, A termék azonnal
tovabbi feldolgozasra, vagy fftetlen raktarba ke-
riilhet.

(Norvégidban az eldirdsok szigorubbak. Bizton-
sdgi okokbdl a toldas el6tt az anyagot kondicio-
naljak, és a toldas utdn néhany 6raig fitott he-
lyiségben pihentetik.)

A modszer nagy biztonsdggal, jo kotéseket biz-
tosit, azonban az eljaras lassti, mivel az el6tolas a
préselés soran sziinetel.

(Ha még nagyfrekvencids elémelegitot is beik-
tatnak, akkor az atfutasi idé nagyon lerdviditheto,
de a beruhazasi koltség tobb mint kétszeresére
no.)

A modszernek két haranya van:

* — Nehéz pontosan az elektrodak tengelyében el-
helyezni a toldasokat, kiilondsen, ha azok nagy-
méretiiek. Robosztus nyomoépofakkal lehet csak
a széles deszkakat megfelelé helyzetben tartani.

— A kinyom6dé ragaszté a berendezést beszeny-
nyezi és az elektrédakra felrakédik. Ez a fo-
lyamat végiil szikraiv képzédéséhez vezet.

Nagyfrekvencias alagut

A toldott darabok 10—15 m hosszi nagyfrek-
vencias alagutban két elektréda kozott haladnak
elére. A ragaszto felmelegitésével érik el, hogy az
csaknem teljesen kikeményedik az alagutban. A
berendezés teljesitményétol fliggéen (40—70 kW),
az el6tolasi sebesség akar 40—70 m/min is lehet.

Ez a médszer rovid csapoknéal nem alkalmazhato,
és csak vetemedéstél mentes darabokat lehet hi-
batlanul toldani.

A faanyag nedvességtartalma a végeredményt
nagyon meghatérozza. Ha a 12%-ot meghaladja,
akkor elsGsorban nem a ragasztéanyag, hanem a
fa melegszik fel.

A nedves fa végiil kiszarad, és az alagutban te-
temes mennyiségl vizgéz szabadul fel, amely szik-
ra képzidéséhez vezethet.

A médszer az USA-ban elterjedt, de mashol alig
alkalmazhaté a szokédsosnal magasabb alapanyag-
nedvességtartalom miatt.

A flirészaru elomelegitése

A fa hévezeté képessége meglehetésen kiesi. Ezért
a bizonyos részein felmelegitett flrészaru vi-
szonylag sokaig meleg marad. Elegend6 tehat a
toldand6 végeket elémelegiteni ahhoz, hogy a ra-
gaszté kikeményedését eldsegitse. ‘

Elémelegités nagyfrekvencias
berendezéssel

A toldandé végek — a csapmarast és ragaszté fel-
horddsiat megel6z6en — 50—70 s alatt nagyfrek-
vencids mez6én haladnak keresztiil. Ezalatt 60—
90 °C-ra melegednek fel. A szokasos rezorcin ra-
gasztok ezen a hémérsékleten 2—12 min. utan to-
vabbi feldolgozasra alkalmas kotést biztositanak.
A modszer gyors és biztonsigos, bar a kovetke-
zOkre vigyéazni kell:
— A "gépsor leallasakor a nagyfrekvencids teret
meg kell sziintetni, lehetéleg automatikus meg-
oldassal, kiilonben tulmelegszik az anyag. Az

elomelegitési id6é megkétszerezédésekor (100—
140 s), a hémérséklet 120 °C folé emelkedhet,
és a fanedvesség-tartalom 23"/-r6l 7%)-ra csok-
kenhet. Ett6l csokken a fa ragaszthatésaga, és
a ragaszt6é tal gyorsan keményedik ki, még mi-
elott a préselés sorra keriilne. Raadasul a pré-
selés soran torések, repedezések is konnyebben
elé6fordulhatnak.

— Ha az 4allasidé tobb mint 2—3 min és a feldol-
gozandé anyag fagypont alatti hémérsékletd,
akkor az elémelegitést meg kell ismételni. Ez
ugyan csokkenteni fogja a fa nedvességtartal-
mat, de nem kritikus mértékben.

— A ragasztéval bevont ékcsapokat az allasid6
miatt Gjra kell maratni. A ragasztéra vonat-
kozé kritikus allasidé 20 s—5 min-ig terjed, a
ragaszté reaktivitasatol fliiggben.

Infrasugdrzék

Norvég kutatasok azt mutatjik, hogy flrészaru
elomelegitoként hosugarzok alkalmazhatok. Ezek .
koziil az ellenallasokbol felépitett sugdrzok haté-
konyabbak és gazdasagosabbak, mint az infrasu-
garz6 testek.

A nagyfrékvenciés elémelegitkhoz hasonléan,
ezeknél is meg kell akadalyozni a tulmelegedést
és tulszdradast. Mennél intenzivebb a sugarzas, an-
nal nagyobb a veszélye annak, hogy a fafeliiletek
ragaszthatésaga romlik.

Tulhevitéses médszer

A Norvégiadban kiprébalt médszer nagyon eredmeé-
nyesnek tlint kezdetben, de jelenleg nem alkalmaz-
zak, mert a vizgéz nyomasabol eredd belsé repe-
dés gyakori volt.

Az utokeményités hatdsa

A toldott alkatrészeket min. 30 °C-os teremhé-
mérsékleten taroljak, A moddszer egyszert, bizton-
sagos, de koltséges.

Az utékeményités nagyfrekvencids térben is vé-
gezhet6, ezzel felgyorsithaté a termék atfutésa.

Egy kisérlet eredményei azt mutattdk, hogy 45
perces nagyfrekvencids utékeményitéssel, amelyet
a préselés utan kozvetleniil végeztek el, jelentosen
nagyobb szilardségi értékek nyerhetdk, mint ame-
lyet teremhémérsékleten valo tarolassal el lehet
érni.

4. A toldott alkatrészek utokezelése

Az utékeményités médszerétol fliggetlentil — azon-
nal a préselés utdin — a munkadarabot korfirész-
szel pontosan hosszméretre vagjak (elotolas koz-
ben, vagy &llo helyzetben). A tovdbbiakban — a
ragaszté kikeményedésétol fliggd gondossdggal —
szallitjak és rakasoljiak a darabokat.

IRODALOM

[11 E Raknes: The influence of production conditions
on the strength of finger-joints. (Seminar on the
production, marketing and use of finger-jointed
sawnwood, Norway, 1980).

[2] Kollmann F. P. and W. A, Coté, Jr. Principles of
Wood Science and Technology, I, Solid Wood,
Springer-Verlag, 1968.
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Gazdaségos sportlétesitmények fabol

Wittmann Gyula

Mint ismeretes, az iparilag fejlett orszagokban a
mai modern faanyagla tarté és térelhatarold szer-
kezetek alkalmazdsa nagyon elterjedt a kiilonbozd
sportlétesitmények épitése teriiletén. Az egyszeru
falusi iskolai tornateremtél vagy fedett uszodatél
a miincheni olimpiai létesitményekig szamos példat
emlithetnénk. Eltekintve néhany kivételtél — pl.:
a sindelfingeni fedett uszoda — ezek a létesitmé-
nyek, a szigori gazdasdgossdg jegyében keriiltek
megtervezésre, ill. felépitésre. Az ilyen jellegi —
viszonylag kisszdmu — hazai prébalkozasokat saj-
nilatos médon gyakran jellemzi az extra megol-
ddsok iranti torekvés, s ennek kapcsdn az alapveté
* gazdasagossagi igény feldldozésa.

Amikor az FTC sportlétesitmények részé-
rol megkeresétk a Faipari Kutatointézetet
egy lehetdleg oleson elddllithaté kisérleti jellegi
— természetesen fabol késziil6 — kondiciondlé te-
rem megtervezése ligyében, a freiburgi fedett uszo-
da épitésével kapcsolatos helyszini tapasztalatok
szolgaltak mottoul. A freiburgiak jelmondata volt:
»Az elegancia nem feltétleniil draga.” A munka
sordan természetesen joval szerényebb lehetdségek-
bél, a rendelkezésre 416 — és megfelel6 — anya-
gok szlk skalajabol kellett kiindulni.

1. Epiiletkialakitas és -elhelyezés

A mérsékelt koltségek iranti igényhez szamos olyan
tényez6 tarsult, melyek megnehezitették, sét lehe-
tetlenné tették a kovetelmények minden tekintet-
ben optimailis kielégitését.

1.1 Epiiletkialakitds
Jellemz6 adatok:

— a csarnok hossza 4416 m
— szélessége 25,98 m
— gerincmagassag 9,28 m
— ereszmagassag 477 m
— belsd szabad magassag 4,00—8,50 m
— fétartok fesztavolsaga 25,00 m

Fenti meéretek csak tobbszori kompromisszumos

egyeztetés sordn alakultak ki, melyek kapesén fi-

gyelembe kellett venni

— a labdajatékok céljat szolgalé sportpalydkkal
kapcsolatos kovetelményeket és elbirdsokat,

— a szomszédsagban épilé egyéb létesitményeket,
ill. a rendelkezésre all6 helyet,

— a szerkezetkialakitdsi és gyartastechnolégiai
adottsagokat stb.

Az éplilet két véghomlokzata, a labazati részt le-
szamitva, a teljes feliiletre kiterjedé favazas Hun-
garopan uveg (1. sz, adbra). Az oldalfalakon minden
masodik féallaskéz, mintegy 2,5 X 4 m feliilettel,
tvegezett kivitelben késziilt. A viszonylag nagy
tivegfeliiletek kedvezdé fényviszonyokat biztosita-
nak. Az uvegfeliileteket elofeszitett halé védi.

Az alaprajzilag téglalap alaka csarnoktér belsd
konturvonalait a fétartok és azok alaptombjeinek a
padlévonal folé emelkedd része megtori. Az ily-
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1. dbra

modon fétartotol fétartoig terjedo fiilkeszeri sza-
kaszok kivalo lehetéséget kinaltak a futési szerel-
vények és az oldafalak mentén végightzoédé pad-
sor elhelyezésére (2. sz. dbra), bar a csarnok elsé-
sorban edzési célokra és nem nyilvanos mérkozé-
sek megrendezésére létestilt.

A nyilaszarok (ajtok, ablakok) egyedi kikészité-
stek. A szelloztetés eldsegitését 6 db tetéablak szol-
galja. Az épiilet belsoé kiképzésében, kiilsé meg-
jelenésében és tomegformalasaban egyarant magan
viseli a faszerkezetek jellemz6 tulajdonsagait.

1.2 Elhelyezés

Az éplilet hossztengelye kelet—nyugati tajolasa.
Az FTC népligeti telephelyén rendelkezésre allo
szlik hely és a folyamatban levd épitkezések miatt
a csarnoképiletnek csupan a keleti homlokzata
(1. abra) szabad.

A tobbi homlokzat a szomszédos épitmények
(uszoda, futoéfolyosd, oltozéépilet) altal ,le van
arnyékolva”,




A sportolok atoltozését és tisztalkodasat a szom-
szédos Oltozoépllet biztositja.

A kiilsé kornyezet rendezése a szomszédos léte-
sitmények épitési munkalatai miatt egyenlére meg-
oldatlan.

2. Epitési anyagok, szerkezeti részletek

2.1 Alapozds

A héaromesuklés fétarték tomb alapra — az oldal-
falak savlapra tamaszkodnak.
Az alaptombok anyaga vasalt beton, a savalapo-
ké beton.
Anyagminoéség:
— beton B70—40/3
— vasalt beton B200 — 40/3
— kionté beton B200 — 10/10
+ — betonacél B 38.24

2.2 Padlézat

A padlézat tervei két varidaciéban késziltek. Meg-
épitésére az ORSZAK rugalmas kivitelli parketta-
padléja keriilt, mert a kiilonb6z6 mianyag padlok
orvosi megfontolasok alapjan a sportlétesitmé-
nyeknél hattérbe szorulnak, s nem képesek a ha-
gyomanyos parketta kiszoritasara.

2.3 Vazszerkezet

A csarnok vazszerkezetét a
— szimmetrikus elrendezésii héaromecsukldés fétar-
. tok :
— szelemenek
— ¢és szélracsrudak alkotjak

3.31 Az ives vonalvezetésii, egyenszilardsagu fo-
tartok rétegelt-ragasztott kivitelben, erdei fenyo-
b6l késziltek az AGROKOMPLEX velencei {ize-
mében.

Jellemz6é méreteik:

fesztav 25 m

tartoszélesség 12 cm
tartomagassag 41—94 cm
lamellavastagsag 20 cm
legkisebb hajlitasi sugar 3,00 m
1 db tarté kébtartalma 1,53 m®

A fotartok ives vallrészét, a tetdsik és oldalfalak
megfelelé illeszkedése érdekében, érintélegesen
csatlakozé egyenes tartéelemek sarkosan egészitik
ki (1. és 2. sz. 4brdk).

Az alkalmazott feliiletkezelés:

— 1 réteg XYLAMON

— 2 réteg gesztenyeszini XYLADECOR
— 2 réteg Albi P38 égéskéslelteto

— 1 réteg Schutzlack

2.32 A 388 cm hosszi szelemenek 8 X 20 em ke-
resztmetszettel, flrészelt kivitelben, erdei fenydbol
késziiltek.

Alkalmazott
— favédoé szer XYLAMON
— égéskésleltetd, 3 rétegben felhordott Pyrex—

Szuper.

A szerelést, ill. beépitést kovetbéen a szelemenek

nem lathaték (3. sz. dbra).
2.33 Szélracsradként 16 mm atmérdji gombvasbol
késziilt, kettés feszitGanyaval ellatott, huzott acél-
elemeket alkalmaztunk, melyek a két homlokzat -
melletti, valamint a kozépsé mezében (f6allaskoz-
ben) andraskeresztszertien a szelemenek kozé siily-
lyesztve nyertek elhelyezést, Anyagmindség: A 37.

2.4 Fedés

A csarnok fedésére a hasonl6 jellegli szerkezetnél
gyakran és eredményesen alkalmazott kétrétegii
natszell6ztetett hideg tet6” szolgal.
A tetd tervezett rétegfelépitése kiviilrél (feltilrdl)
befelé haladva:
— 0,6 mm vastag O-arany szind eloxalt REGIAL-
lemez
— 1 réteg csupaszlemez szigetelés
— 20 mm vastag deszkaboritas
— légrés (tetdléc)
— 100 mm vastag alufélidara kasirozott ISOLYTH
»N" szigetelés
— 0,4 mm vastag parafékezé folia
— légrés (fliggesztoléc)
— 20 mm vastag hazagos faburkolat
Sajnos a REGIAL-lemez legyartasat a Székesfe-
hérvari Konnytifémmi visszamondta, igy helyette
kénytelenek voltunk a f(zfé6i NITROKEMIA tra-
pézprofila hullamlemezét (z6ld szinben) alkalmazni,
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amely mar nem fudia biztositani a tervezett har-
moénidt és esztétikus megjelenés,t és a badogos-
munkédk szakszerl elvégzését is megnehezitette.
Problémat okozott az is, hogy félia esetében a ha-
zal valaszték nem egészen kielégits, s e tekintet-
ben is kompromisszumra kényszeriltink. A héza-
gos kiképzésii belsé burkolat esztétikus megjele-
‘nésti (2. sz. dbra), és akusztikai szempontbdl is
kedvezd hatasu.

A tet6zet atszellézését az ereszvonalon bearamléd
leveg6 és a gerincvonalban elhelyezett zsalus kivi-
telli szell6zokiirt6k (1. és 3. sz. dbra) biztositjdk.

A tetbzet alatamasztdsat szolgald vallkiegészitd
tartéelemek kiilsé (eresz feldli) oldalai altamasz-
tasat a fétartékkal Gsszhangban levd ,negativ haj-
las” ives tdmaszelemek biztositjdk, melyek alséd
vége a fotartokra tamaszkodik.

2.5 Térelhatdrolds

A csarnok térelhatérolasat fakeretes panelok biz-
tositjdk, melyeknek kiils6 és belsé burkolata a
helyszinen kertlt felerdsitésre. A panelok széles-
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7. abra

ségi mérete (129 cm) alkalmazkodik a fdtartok
osztaskozéhez. Igy biztositani lehetett a panelok és
fétartok azonos sikban torténd takarasat a kiilsd
oldalon (4/b. dbra).

A panelok alsd részének merevitését rétegelt-
ragasztott kivitelben készilt, megfeleld profilra
munkéalt talpgerenda biztositja, mely alapcsava-
rokkal van a korbe futé savlaphoz régzitve (4/a.
dbra).

A térelhatarold panelek rétegfelépitése kiviilrél
befelé haladva:
— 20 mm vastag faburkolat
— légrés
— 100 mm ISOLYTH ,N” szigetelés
— parafékez6 folia
— 20 mm faburkolat
A szigetel6anyag rogzitését 1,2 mm atmérdji
huzalfonat biztositja.
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A talpgerenddra fiiggélegesen felszegozett alatét-
lécek lehetdvé teszik a légréteg ,atoblitését” (4/a.
at tavozik. A panelok felsé végének megtimaszta-
sat fotartétél fétartéig haladd merevitdé gerenda
biztositja. A panelok egymashoz vald csatlakozasa
sullyesztett facsavar, takaréléeek és TERMINOD
kitt-témitéssel térténik (5/b. dbra).

A véghomlokzat nagy kiterjedésu iivegfeliileteit
fakeretbe rogzitett 5—15-—5 mm réteglelépitési
Hungaropan lvegezés alkotja. Az Uvegezetl pane-
lok a homlokzatot megoszté oszlopokhoz (6. dbra),
és Osszekdtd gerendakhoz (7. dbra) vannak a mar
ismertetett mddon rogzitve.

Faanyagvédelem a wvazszerkezetéhez hasonld.

Az abrakon alkalmazott egyéb jeldlések a kii-
linbdzé alkatrészek gyartasi terveire ulalnak:

Ay Talpesukld (also)

Ay Talpesukla (felsd)

F, Fétarto

F|» Homlokzati oszlop II.

F,, Talpgerenda I

22 Homlokzali 6sszekold gerenda 1.

Fqy  Takaréléc L
Belso falburkolat
F,s Takardléc
Fy;  Belsé burkolathoz zarélée I
F,y Ablakkeret-takarélée
I,y Homlokzati panelkeret-takaréléc
F,  Panel-illeszié takaroléc
F,;  Kiilss takaréléc 1.

F,, Kilsé burkolat

F,e Also uvegtakard-lée 1.

Fuy Alsé livegtakaré-lée II.

Fyy Uvegtakarolée

Fs Felso ivegtakardléce

F., Parkanyléc

P, Panelkeret I

Pa  Fix livegezési oldapanel-keret 11

P, Ablakos oldalpanel-keret III.

P; Homlokzati panelkeret IV.

P;g Buké ablak tokkal

251 A nyilaszarok egyedi lervezéslick, Hunga-
ropan livegezéssel.

A kozlekedést az épiilet egyik oldaldanak és hom-
lokzatinak kozepén elhelyezell — Osszesen 2 db
— kétszadrnyt ajté biztositja.

A szelloztetést 46,12 m?2 ossz. felliletd bukdab-
lak szolgalja.

2.6 Kapcsold és kotbelemek

Tekintve, hogy hazai viszonylatban a kapesolosze-
relvények folyamatos gyartiasa megoldatlan, az al-
kalmazott kapcsolo elemek egyedi tervek alapjan
keriiltek legyartasra.

A fotartok csukldszerelvényei és a homlokzati
oszlopok és dsszekotd gerendak kapesoloelemei 10—
20 mm vastag, A50 mindségi acéllemezbdl, hegesz-
tett kivitelben késziiltek. A szelementartd saruk
4 mm vastag, A37 mindségli acéllemezbdl, hajli-
tassal lettek kialakitva. Feliletik miniumos ala-
pozas utdn, kétlrélegl, zold szinli — Rozsdagatld
OF z6ld 600 — fedémasolast kapott.

A szerelvények rigzitése tckintetében alapvetld
szempont volt:

— a kapesolé elemek minél nagyobb mértekd ,el-
rejtése és stillyesztése”,
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— szabvanyos koétdelemek (csavar, szeg. [acsavar)
alkalmazasa.
Az alkalmazolt csapszegek természetesen cgyedi
cléallitasuak, anyagmindséguk 8.8.

2.7 Epiiletgépeészel
2.71 Fhteés

A csarnok fatése 90/70-es melegviz-files. A radia-
torok, ill. bordasesévek az oldalfalak mentén a f6-
tartok kézétt nyertek elhelyezést, A fétartok talp-
csuklél mentén rendelkezésre alle ,rések” optima-
lis felieteleket biztositanak a szereléshez.

2.12 Vilagitas
Az credetileg tervezett rejlett vezetékszereles &s
mennyezetre erositett neoncsives vilagitas helyett
az elektromos vezelékek a fitartdk és oldalfalak
feliletén nyertek elhelyezést, és fuggd lampatesiek
keriiltek beépitésre (2. sz. dbra).

Esztétikal és funkciondlis szemponthdl a terve-
zell megoldas elényosebb, de a kivilelezett szerel-
vényel is megfeleldek.

3. Kivilelezés, épuletszereles

A viazszerkezet rétegelt-ragasztott {artéclemeil az
AGROKOMPLEX velencei {izemében gyartottak,
a FKI-i tervek alapjan, a tobbi szerkezeti elem a
FURLEMHO ladagyari lelepén késziilt.

A szerelést az FTC Sportlétesitmények sajat épi-
torészlege végezte, igy a dolgozok gyakorlatlansa-
ga és oOsszeszokottsdganak hianya miatt a kivite-
lezés egy kissé elhtuzédott és kisebb részletekben
eltér az eredeti tervtol, de az alacsony épitési kolt-
ség ezért béségesen karpatol.

A kivitelezés Osszes koltsége — beleértve a fi-
Lés, vilagilas, sol a lervezés kollségeil is — alatta
marad a 7550,— F't/m*nek.

2.8 Osszefoglalds

Ismeretes, hogy fedett sportlétesitmények tekinte-
tében hazai ellatotisagunk messze van az oplima-
listél és a rendelkezésre all6 anyagi lehetéségek-
ben sem duskalhatunk. Mint az elézdekben réviden
ismertetett szerény példa is bizonyitja, az adott
korilmények és nehézségek ellenére, van ra lehe-
téség, hogy e tekintetben elébbre lépjlnk, csupan
élni kell a mar rendelkezésre allé lehetdségekkel.

A tornacsarnoktdl a fedett uszodan at akar a
fedett jégpalyaig, wvalamennyi sportlétesitmény
esetében elénydsen alkalmazhatok a faanyagok tar-
toszerkezetek, akdr faanyagn térelhatirold elemek-
kel, akar mas térelhatarolé anyagokkal kombinal-
va. Kiulondsen kedvezének tiinnek a tovabbi lehe-
téségek, ha figyelembe vessziik, hogy hazai viszony-
latban ez ideig az un. mérncki faszerkezelek alkal-
mazasa csak a rétegelt-ragasztott tartak viszonylag
korlatozott mértékd felhasznélasat jelentette.

A faanyagl tarloszerkezetek szélesebb kor al-
kalmazasanak van azonban néhany tovabbi feté-
tele, killdndsen a kiegészitd épitdanyagok biztosi-
tasa lertletén.

Emlitettiik a héjaléanyagokkal kapcsolatos prob-
lémat és a megfeleld mindségl parafékezd folia
hianyat. Nem talzottan nagy értékid vagy kiilén-



leges anyagokr6l van sz, de biztositasuk miiszaki
6s esztétikai szempontbdl egyarant alapveté kove-
telmény. A faanyagu tarto- és térelhatarolo szer-
kezetek faront6é gombak elleni védelme megkove-
teli bizonyos specialis, az épuletfizikai kovetelmé-
nyekkel szorosan osszefiiggd szerkesztési szabaly

maradéktalan betartasat. Szakszerti és gondos ter-
vez6 és Kkivitelez6 munka esetén a faszerkezetek
élettartama nem marad el az un. hagyoményos
épitéanyagoké mogott, de szakszer(itlen munkaval
akar a teljes épiilet egy-két év alatt bekovetkezd
tonkremenetelét okozhatjuk.



Hirek, események, lapszemlék

Rovatvezetd : Dr, Javorfi Tibor

A VILAGGAZDASAG HIREI

A Magyar—Svéd Kereskedelmi Vegyes Bizotisdg
az elsd6 negyedévben a Kiilkereskedelmi Miniszté-
riumban megtartott lésén megallapitotta, hogy a
.két orszag kozotti kereskedelmi kapesolatok leg-
jellemzobb vonasa ,,a svéd export ingadozdsa” volt.
A magyar kivitel viszont folyamatosan emelkedett,
s 1978-cal szemben 1979-ben 88 millic dollart tett
ki, mely 30%-o0s novekedést jelenl. Az 1980-as év-
ben tovabbi 1 millié6 dollarral novekedell a kivi-
tel, és elérte a 89 millié dollart. Ebbél az dsszeq-
bol 53%-ot a kilonféle textilaruk, bércikkek és
batorok adtdk.

A Swvédarszdgbdl szdrmazé import mintegy T0%-
it a lapanyagok, félkész termétkek és az alkat-
részek adjak.

A wegyes bizottsdgi tlés az elmult iddszak ér-
tékelése mellett a kereskedelmi kapesolatok to-
vabbi bovitésével és a novelés lehetdségeivel is fog-
lalkozott, s legnagyobb vivmanya egyrészt az volt,
hogy 1980-hoz viszonyitva kb. 10%-kal, osszesen
3.1 millio svéd korondval sikeriilt megemelni az
idei textilkontingensek értékél, a masik — ennél
még nagyobb horderejli eredmény — az a meg-
Allapodas, amelynek alapjan még az év folyamin
tdrgyaldasok kezdédnek az értékkontingensek meny-
nyiségire vald dtvdltdsdrol.

(VG 62/1981)

*

A hazai vdllalatol mellett 15 orszdag és Nyugat-
Berlin cégei vettek részt az 1981. évi tavaszi BNV
keretében az dtiodik Nemszetlozi Konnyiiipari Gép-
kidllitason, melyet a HNGEXPO rendezetft. Ezut-
tal elsé izben lathattdk az érdeklédék a butoripari
komplett géprendszereket, felszereléseket. Elsésor-
ban azok jottek el, akiket a hazaiipar mar a BNV-
rol is smert (egy nyugatnémet ¢és harom olasz
cég). A fa- és bitoripari gépek itdkés importja
évente mintegy 100—150 millié forint: a szocialista
reldciobol reldcidbol behozott gépel értéke kb. 20
—30 millié forint. A mérsékelt érdeklédés oka,
hogy a partnerek nagyobb része tudja, hogy a ran-
gos hannoveri és milanoi szakkidllitdson a magyar
vallalatok képviseléi — beleértve a batorgyarakat
is — ugyis felkeresik dket.

(VG 67/1981)

AHospodarské Noviny (1981. 12, sz.) cikke alapjan
a Vilaggazdasag arrdl ad tajékoztatast, hogy Cseh-

szlovakidaban 1980-ban sem sikerllt teljesiteni a
komplex lakésépitési beruhazdsi tervet. Kiiléndsen
Pragaban jelentés a lemaradds, melynek oka az
ellatas nehézségel, a szallitas és a munkaeréhiany.
A cikk a tovdbbiakban az 1977 6ta egyre nagyobb
strukiurdlis aranytalansagokat vizsgalja, és hivja
fel a figyelmet a kedvezétlen jelensések megsziin-
tetésére, és az olyan mutatdk alkalmazasara, ame-
lyek a beruhazokat és az épitdipari szervezeteket -
az eddiginél nagyobb mértékben teszik érdekeltte.

A Trybuna Ludu (1981. marcius 5. sz.) a len-
gyel minisztertandcs egyik lilésének napirendi pont-
jan szerepelt 1981—85, évek lakéspolitikai prog-
ramjat ismertette a VG.

A T0-es években Lengyelorsziagban &sszesen
2467 000 lakas épult, a tervben eloiranyzotlnal

113 000-rel kevesebb. A lakdsok dtlagos hasznos
teriilete egyidejiileg 42 mP-rdl 52-re emelkedett.
A tervezetben fontos helyet kap a cesaladihaz-épit-
kezés, kiilondsen a mezdgazdasagi terlileteken.
Szamos intézkedéssel segilik €ld a magancrobol
térténd épitkezéseket is. A kivetkezd években na-
gyobb oOsszegeket forditanak a régi lakasallomany
korszerUsitésére és tatarozasara.

A miniszterfandcs bizottsigot nevezett ki, amely
az egeész orszag leriletén végez vizsgalatokat arra,
hogy hany lakaépiiletet foglalnak le irodak és ko-
ziletek, s tesz javaslatot ezeknek a lakasoknak a
felszabaditasara.

(VG 72/1981.)
*

Az Erdészeti és Faipari Tervezd és Szervezd Iro-
da az erdészetekben és a mezdpazdasigi agazatok-
ban keletkezd, eddig hasznositatlan fahulladékok
tiizelésére a MEM megbizasabol egy specidlis ka-
zantipust dolgozott ki, Az 0j berendezést a Szol-
roki Vasipari Kisz gyartja. A szovjet partnerek-
kel megkezdodiek a targyalasok az értékesitésrol.

(VG 126/1980.)

7§ rubeldrfolyamok.

A Szovjetunié Allami Bankja 1981, jalius 1-i ha-
tallyal megvaltoztatta a rubel arfolyamat néhdny
kiilfoldi valutahoz képest, kivéve a szoclalista or-
szagok valutdit és a japan yent. Leértékelték a ru-
belt a kanadai és az auszirdl dollarral, valamint
a svajei frankkal szemben, a fonthoz, az USA-dol-
larhoz ¢és a nyugatnémet markahoz viszonyitva vi-
szont [ellelé igazitoltak a jegyzeést.

(AP -DJ; VG)

“~
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Akarpitosiparibevonatbélelés*
A bevonatbéléses anyagai és minésitésiik

Kiss Sadndor

I. ELOZMENYEK

»A karpitosipari bevonatbélések és vizsgalatuk™
cimi korabbi cikkben (FAIPAR 1981. 2. szdm) meg-
hatdroztuk a bevonatbélés fogalmat, elemeztitk a
bevonatbéléssal szembeni kovetelményeket, javas-
latokat tettink a bélésanyagok vizsgalatanak méod-
szereire és ismertettitk a vizsgalatok eredményei
alapjan kialakitott minéségi paramétereket. Meg-
emlitettiik, hogy a paraméterek helyességét még
tovabbi vizsgalatokkal kell igazolnunk. A vizsga-
. latok elvégzésére a Textilipari Kutatdé Intézet ka-
pott megbizast. A megbizasban megjelolt rovid
hataridé miatt a javasolt vizsgéalati modszerek al-
kalmazasahoz sziikséges miiszerek kivitelezésére a
TKI-ban nem keriilhetett sor. Ezért a vizsgalati
modszerek egy részét a rendelkezésiinkre allé mi-
szereknek megfeleléen modositaniuk kellett, illet-
ve mas részének elvégzése nem allt moédjukban,
A valtoztatas nélkil alkalmazott vizsgalati méd-
szerek:
— visszaalakul6é képesség (maradd
© vizsgalata (BIFI-moédszer),
— vizfelvevé (vizszivd) képesség vizsgalata (MSZ
101/9—174), . -
-— szaradasi (vizleadd) képesség vizsgalata (MSZ
101/11—66),
— surlédoerd (tapadas) vizsgalata (BIFI modszer),
— szakitéeré vizsgdlata (MSZ 101/7—73, MSZ
3489/7),
— vastagsag (szovott és kotott-hurkolt kelmék
vizsgalata (MSZ 101/5—76).

A javaslattol eltéré vizsgalati modszerek:

— maradd nyulas helyett szakadési nyulas vizs-
galata (MSZ 101/7—73, MSZ 3489/7),

— hoszigetel6 képesség helyett hoatereszté képes-
ség vizsgalata (MSZ 7257/2—68),

— tomeg mérése helyett teriileti slrliség vizsga-
lata (MSZ 101/5—73).

A javasoltak kozil el nem végzett vizsgalatok:
— benyomaodasi keménység vizsgalata (BIFI mod-

szer),

— maradé nyualds vizsgalata (MSZ 11 834/4).

A felsorolt vizsgdlatok médositdsa, illetve elma-
radasa a bélésanyagok mindsitését megnehezitette
ugyan, de nem akaddlyozta meg. A mindsités to-
vabbi pontositasa érdekében azonban szlikségesnek
tartjuk a vizsgalatok eredeti javaslat szerinti el-
végzését.

Anyaguk és eléallitasuk moédja szerint a bélés-
anyagokat a kovetkezé csoportokba soroljuk:

— szovott kelmék,

— kotott-hurkolt kelmék,

— nemszott kelmék,

— muanyag habok,

— a felsorolt anyagok tarsitasai.

alakvaltozis)

* Ugyanebben a témakorben megjelent (FAIPAR 1981.
2, szam), A karpitosipari bevonatbélések és vizsga-
latuk” cimd cikk folytatasa.
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A Titok” sikkotott kelme gydrtisa a Budapesti
Finomkotottarugyarban

Kozuliilk a nemsz6tt laza bundakelmét, a mi-
anyag habokat és az anyagkombinaciokat laza bé-
lésanyagoknak nevezziik, mert vastagsigi méretik
jelentds szerepet jatszik a parnazat rugalmassaga-
nak kialakitasaban, A szovott, a kétott-hurkolt és
a nemszott tomor kelméket ezzel szemben a tomor
bélésanyagok csoportjaba soroljuk, mert jelenlé-
tilkkel nem javitjdk a parnazat rugalmassagat.

IL. A BELESANYAGOK ES MINOSITESUK
1, A SZOVOTT KELMEK

A szovott kelmék kozil bélésanyagként elsésorban
a vékony, konnyl és egyszer(i szerkezetli — 16-
mor bélésanyagnak tekintheté — ifn. ritka molind

A termék felismerésének és tulajdonsédgai érté-
kelésének megkonnyitése céljabdl sziikségesnek
tartjuk, hogy gyartasarol és szerkezetérdl vazlatos
képet adjunk.

a) Gyartas és szerkezet

Hogyan késziil a ritka moliné?

A termék elodllitisanak moédja a szovés, amely a
lanc- és vetiilékfonalak keresztezésével Gsszefiiggd
fonalrendszert — szovetet — hoz létre. A fonalak
keresztezése céljabol a lancfonalakat emelve-siily-
lyesztve, tn. szadnyilast képeznek, amelybe vetii-
lékfonalat fektetnek. A szad zardsa utédn a lanc-
fonalak altal koriilfogott vetiiléket fogas borda
segitségével a mar elkészilt szévet széléhez nyom-
jak.

Milyen szévet a ritka moliné?

A molinét vdszonkdétésti szovetnek — vaszonnak —
tekintjiik, mert lanc- és vetiilékfonalai egyenként
véltakozva keresztezik egymast. Abrank (I, abra) a
moliné szerkezetét feliilnézetben~ valamint lanc-
és vettlilékiranyu metszetben dbrazolja.

A terméket a Pamuttextilmivek és a Sopron-
kohidai Szovigyar gyartja, egymastél csekély mér-
tékben eltérd min(")ségtl@li?orgalomba hozatalat a
Konnytipari Textilértékesité Vallalat (Bp. V., Gu-
szev u. 20—22., 1051) bonyolitja.



1. adbra, A moliné szerkezetének wvdzlata feliilnézetben,
lanc- és vetiilékiranyit metszetben

b) A ritka moliné miiszaki jellemzéi

1. tablazat
Gyartok
Jellemzok Pamut-  Sopron-
: textil- kéhidai
mivek Szovogyar
szovet jele L PM 27
szovet anyaga pamut pamut
fonalfinomsagi szam (Nm)
lanc 34 34
vetiilék ; 34 34
négyzetméter témeg (g/m?) 95 88
fonalstriség (10 cm)
lanc 152 152
vetiilék 152 130
szovetszélesség (cm) 92 92
szakitoersé (N)
lanc 280 240
veliilék 250 210

»A karpitosipari bevonatbélések és vizsgalatuk”
cimi, elobbiekben emlitett elemzésiink szerint a
bélésanyagként felhasznall molinét a felsorolt jel-
lemz6kon kiviil mas fontos jellemzék alapjan is
minésitentink kellett. Idékozben e specidlis jel-
lemzok vizsgalatara is sor kerilt, médunk van te-
hat az eredmények ismertetésére.

2. tablazat
Specialis (bélelés szempontjabol fontos) jellemzék

Gyartok
Jellemzok _ Pamuttex- SOPronko-
tilmtvek ¢ hidai |
ZOvOgyar
szovet jele 1. PM 27
szakadasi nytlas (%)
lanc 6.6 6.6
vetiilék 6,6 7.2
héatadasi tényezé (W/m?2 K) 29.82 30,11
nedvességfelvétel (V) 102.4 105,5
szaradasi id6 (perc) 27,5 26.3
paraateresztés (mg/cm?2/6) 18,7 19,2
sarlodoerd (N) 0.6 0,6

¢) A ritka moliné mindsitése

A terméket a bevonatbélésekkel szembeni altala-

nos fiziologiai és fizikai kovetelmények szempont-

jabol az 1. és 2. tablazat értékei alapjan a kovet-
kezoképpen minositjik:

— A ritka molin6 — mint a tomoér bélésanyagok

altalaban — nem vesz részt a parnazat rugal-
massagianak novelésében, siét a szerkezetébil
ad6do kismértékid nyulasa (6,6—7,2%) gatléan
hat a parnazat rugalmas alakvaltozasaira, Ezért
a kényelemérzetet hatranyosan befolyasolja.
Rugalmassaganak tartéssdga szempontjabdl sem
sorolhaté az idedlis bélésanyagok kozé.
(A termékekben a fonalak mind linc-, mind
vetiilékiranyban stir(in helyezkednek el. A ritka
moliné ezért — példaul a kotott-hurkolt kel-
mékhez viszonyitva — kismértékben hajlékony
lap, amely nem simul a térgorbe feliiletekhez. Az
igénybevétel folyaman fellép6é hizé-, hajlito-
stb. erék hatdsara alig nyulnak, tehat nem ru- .
galmasak.)

— Hoszigetelo képessége is csekély mértékd, a
melegérzet kialakitdsaban ezért jelentéktelen a
szerepe.

— Pamuttartalmab6l adéddéan nedvességfelvevo
képessége ugyan kivalo, vékonysdga miatt (0,7
mm) azonban paraelvezetés szempontjabol sem
tartozik a jo bélésanyagok kozé. A szarazér-
zetre gyakorolt hatasa kismértékd.

— A surlédasvizsgalat credménye szerint jelento-
sen csokkenti a poliuretdn habanyag parnazat
és a bevondanyag kozott létrejové tapaddst.
Amig ugyanis a habanyag és a bevonat kozotti
surlédéerd értéke N = 8,00, addig a moliné
kozbeiktatasaval az érték N = 0,6-ra csokkent-
hetd.

— Szakitoszilardsaga képessé teszi a feldolgozdsi
és a haszndlati igénybevétellel (huzo-, nyiro-,
hajlitéerd stb.) szembeni tartés ellenallasra.

Osszegezve:

A ritka molind a bevonatbélésekkel szemben tda-
masztott kovetelményeket csak részben teljesiti.
Csupan a surlédas és a szakitoszilardsag szempont-
jabol megfeleld, alkalmazdsat tehat célszerd szik
teriiletre szoritani. Felhasznaldsa csak olyan ese-
tekben indokolt, amikor a két emlitett jellemzé ki-
valé értékét feltétlenil biztositani kell, a tébbi jel-
lemz6 biztositasa pedig elhanyagolhaté.

2. A KOTOTT-HURKOLT KELMEK

Kozilik — jelenlegi ismereteink szerint — két
hazai terméket sorclhatunk a karpitosipari bélés-
anyagok kozé. Az egyik a Budapesti Finomkotott-
arugyart ,, Titok™ elnevezésl, a masik pedig a Hab-
selyem Kotottarugyar 184—0759. sziamu kelméje.
Mindkét termék tomor bélésanyagnak tekinthetd.

A hurkolt-kotott kelmék szerkezetének és gyar-
tasanak véazlatos ismeretével a kéarpitos szakembe-
reknek is célszeri rendelkezniiik.

a) Szerkezet ¢és gyartas

Mit neveziink kitott-hurkolt kelmének?
A kotott-hurkolt kelmék — a szovetektdl eltérden
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— csak egy fonalrendszerbdl: vagy vetiilék-, vagy
lancfonalredszerbd6l allnak. A kelmékben a fonal
egymassal kereszt- és hossziranyban kapesolodo
hurokszemeket, réviden szemeket alkot. Minden
kotott-hurkolt kelme szemsorokbol és szempaledk-
bol all. Az egymas mellett levé szemek sorozatai
alkotjak a szemsorokat, az egymas folott elhelyez-
kedd szemek pedig a szempalcakat. A wvetiilékfonal
rendszerti kelmékben a fonal szemsor iranyéban
halad. Ezek a kelmék egyetlen fonalbdl is el6al-
lithatok.

A lancfonal rendszerii kelmékben a gép az egy
szemsorban levé Osszes szemet egyidejileg képezi.
Ebbdl kovetkezik, hogy a kelmeképzéshez legalabb
annyi fonal sziikséges, mint a szemsorban levé
szemek, illetve a szemképzésben részt vevd tik

szama.

Mi a kiillonbség a kotés és a hurkolas kozott?

A magyar szaknyelv nem a szemképzés lefolyasa,
hanem a legfontosabb szemképzé eszkoz, a tit két-
féle tipusa alapjan tesz kilcnbséget a kotés és a
hurkolas kozott. Kotésrol beszélink kanalastis,
hurkoldsrol horgastiis szemképzés esetén.

Hogyan késziil a ,,Titok” kelme?

A kelmét szemrevételezve megallapithatjuk, hogy
a szemek kapesoldédasa az egyik oldalon eltér a ma-
sik oldalon lathaté szemkapcsolodastol. Az ilyen
kelméket egyszinoldalasnak nevezziik. Ezeknél a
kelméknél a szemek az atbuktatas felé esé oldalon
fondkoldali, azzal ellentétes oldalon pedig szinol-
dali kapcsolédasuak. (2. abra).

A szin- és fondakoldal felismerése kiilonds jelen-
toséggel bir, a szemszarak ugyanis a szinoldalon
elhelyezkedve, viszonylag sima feliiletet alkotnak.
A bevonatbéleléskor ezért a bélésanyag szinolda-
linak — surlodas csokkentése céljabol — a bevo-
nat fondkoldaldval kell talalkoznia.

A kelme MST tipusu, 12-es finomsagu (12
tl/zoll) sikkoté gépen késziill. Ezen a gépen a fo-
nal szemsor irdnyaban halad, ezért a termék vetii-
lékfonal rendszerii. A gép tii kanalasak, tehat a
szemképzés modja kotés. A gyartoval valo egyutt-
mukodés soran sikeriilt kialakitani a kelme tomlé-
alaki valtozatat, amelynek alkalmazasa varras-
megtakaritast eredményez.

Hogyan késziil a 184—0759 szamai kelme?

Ez a kelme is egyszinoldalas, de mert horgastiik
képzik, a hurkolt kelmék csoportjaba tartozik. Ab-
ban is eltér az elébb ismertetett kelmétsl, hogy
lanchurkolé gépen késziil, vagyis olyan gépen,
amely az egy szemsorban elhelyezkedd szemeket
egyidejlileg hurkolja. A kelme tehat ldncfonal
rendszerit (3. abra).

b) Az egyszinoldalas kotott és hurkolt kelmék
sajatos tulajdonsagai

Csak azokat a sajatos tulajdonsagokat emlitjik
meg, amelyeket a karpitosipari feldolgozas, illetve
a bevonatbélés szempontjabol lényegesnek tekin-
tink.
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2, abra. A _Titok” jelii egyszinoldalas, wvetilékrend-
szerii kotott kelme hurokrajza

A kelmeszélek sodrédasat a szemekké hajlitott
fonal kiegyenlitédési torekvése idézi el6. A szem-
sorokkal parhuzamos szélek a kelme szinoldala, a
szempalcdkkal parhuzamos szélek pedig a kelme
fonakoldala felé sodrédnak. A kelmék széleinek
sodrédasa megneheziti teritésiiket, szabasukat és
varrasukat. Az egyszinoldalas kelméknek ez a tu-
lajdonsaga kiilonb6z6 eljarasokkal, példaul gé6zo-
léssel, vasaldssal atmenetileg csokkenthetd, végle-
gesen azonban nem kiiszébolhetéd ki.

A kelmék nyuldse nagymeértékii mind szemsor,
mind szempadlca irdanyban. Az egyszinoldalas kel-
mék azonban soriranyban jobban nytlnak, mint
szempdlca irdnyban. Erre a tulajdonsagukra a te-
ritékraj tervezésekor figyelemmel kell lenniink.

A kelmék elcsavarodasdt a fonalak fondsakor
keletkez6 kiegyenlitetlen csavaréderék okozzak. Az

3. abra. Az egyszinoldalas lancrendszerii hurkolt kelme
hurokrajza



elcsavarodds megneheziti megmunkaldsukat, mert
a szabas utan a kivagott lapok alakja megvalto-
zik. Az igy keletkez6é deformaciot a béleléskor meg
kell sziintetni, vagyis a bélésanyagok felhelyezése-
kor arra kell torekedni, hogy a szemsorok és a
szempalcak a parnazat éleivel és tengelyeivel par-
huzamos helyzetbe keriiljenek. Egyébként az el-
csavarodas mértéke, ugyanugy, mint a szélek sod-
rasi hajlama, kiilonboz6 eljarasokkal, példaul go-
zoléssel, vasaldssal csokkenthetd.

¢) A .kiitiitt-hurkolt bélésanyagok miiszaki
jellemz6i:

3. tablazat
Gyartok
Budapesti
“Jellemzék Finom- Habselyem
kotottaru- Kotottaru-
gyar gyar
kelme jele . Titok” 184—0759
kelme anyaga PE—VI PA
gépfinomsag (t/zoll) 12 22
négyzetméter tomeg (g/m?) 50 25
kelmeszélesség (cm) 74 188
szakitoeré
golyonyomoers (N) 2344 320,4
- 4, tablazat
Specidlis (bélelés szempontjabol fontos) jellemzok:
' Gyarték
: Budapesti
Jellemzok Finomkg- Habselyem
¥ tottaru-  Kotottaru-
gyér gyar
kelme jele L Titok” 184—0759
szakadasi nyulas (%) 87,8 80,2
héatadasi tényezd (W/m*K) - 33,6
nedvességfelvétel (%) 3434 36,0
szaradasi id6 (perc) 1420 99
paraateresztés (mg/em2/6) 17,6 21,5
surlédderé (N) 0,55 0,50

Megjegyezziik, hogy jelenleg csak a ,,Titok” kelme
szerezheté be, a kisérleti gyartas utdni érdekte-
lenség miatt ugyanis a 184—0759. sz. kelme fo-
lyamatos gyartasdra nem keriilt sor. Gyartasidnak
ujboli megkezdésére csak akkor szamithatunk, ha
a feldolgozéi igények talalkoznak a Habselyem
Kotottarugyar gyartasi szandékaval.

A ,Titok” kelmére vonatkozé megrendelések
kozvetlenul a Budapesti Finomkotottarugyarnak
(Bp. XIV., Szuglé u. 83—85. 1141) cimezhetdk.

d) A kotott-hurkolt kelmék mindsitése

Az ismertetett kelmék a bevonatbélésekkel szem-
beni- kovetelményeket a 3. és 4. tdblazat értékei
szerint a kovetkezdképpen teljesitik:

— Ugyanugy, mint a szovetek, nem vesznek részt
a péarnazat rugalmassidganak novelésében, de
nyulékonysaguk miatt képesek kovetni a par-
nazat rugalmas alakvaltozasait. Ha onmaguk-
ban nem is novelik a kényelemérzetet, nem ga-
toljak a ligy, magas rugalmassagu parndzatok
kialakitasat. Nyulasuk a feldolgozaskor méret-
novekedést eredményez, ezért alkalmazasuk a

szovotlt kelméknél gazdasagosabb.

A parnézatra nem teljesen nyujtott allapotban
keriilnek: rugalmassagi tartalékuk tovabbi —
kb. 30%-0s — nytlasukat teszi lehetévé. Ez a
tulajdonsaguk rugalmassaguk tartéssdgdra ked-
vez6 hatast gyakorol.

— Hoszigetel6 képességiik vékonysaguk miatt
(0,25—1,58 mm) nem szamottevé, a melegérzet
kialakitasaban ezért jelentéktelen szerepet jat-
szanak.

— Surlédasvizsgalatuk eredménye szerint viszont
a szovott bélésanyagokndl is nagyobb mérték-
ben csokkentik a poliuretdn parnazat és a be-
vonat kozott létrejovo tapaddst.

— Szakitészilardsaguk kielégiti a haszndlati igény-
bevételbdl szarmazo kovetelményeket, sajatos
tulajdonsagaik (sodrédas és elcsavarodas) azon-
ban a feldolgozdst megnehezitik.

Osszegezve:

Az ismertetett kotott-hurkolt kelmék a bevonatbé-
lésekkel szembeni kovetelményeket — akdr a ritka
moliné — csak részben teljesitik. Rugalmas nyala-
suk azonban ‘e kelméket — a bevonatbélés mind-
sége szempontjab6l — a szovetek elé helyezi. Al-
kalmazasuk minden olyan esetben indokolt, ami-
kor a bevonatbéléssel nem szandékozunk a parna-
zat rugalmassdgat novelni. A feldolgozast megne-
hezité alakvaltozasuk csokkentése megfeleld kiké-
szitési eljarassal megoldhato.

3. A NEMSZOTT KELMEK

A bélésanyagként alkalmazhaté nemszétt kelmék
valasztéka az eldbbieknél szélesebb kori. Szamos
tipusuk koziil azonban e helyen csak azokat emel-
juk ki, amelyeknek hazai gyartasat az alapanyag-
ellatés és a technikai felkésziiltség lehetéve teszi.

A nemsz6tt kelmék a nyugati piacokon is csak
az 1950-es évek elején jelentek meg, hazankban
pedig a multjuk csupan néhany éves. Alkalmazi-
suk teriilete ma még alig belathatoéan széles korii,
felhasznalasuk kiterjedése nem a feldolgozék ér-
deklédésének hidnya miatt lasst. Elterjedéstik
mértéke a gyartasukhoz sziikséges — nagy helyet
és koltséget igénylé — nagy teljesitményl gépso-
rok lizembe dallitasanak fuggvénye. A nagy beru-
hazasi koltség azonban gyorsan visszatériil a gyar-
tast jellemz6 magas termelékenység miatt. Amig
ugyanis a szovogépek oranként 3—20 m? szovetet
allitanak eld, addig a nemsz6tt kelmét gyarto leg-
korszeribb gépek oranként 8—10000 m?* kelme
eloallitasara is képesek.

A szerkezetiikkre és gyartasukra vonatkozd is-
meretek a textiliparban sem teljesek, fontossaguk
miatt mégis idészerli azonban, hogy a karpitos
szakemberek e termékekrél is valtozatos fogalmat
alkossanak.

a) Szerkezet, gyartas

Mit neveziink nemszitt kelmének?
A termék fogalommeghatirozasat az eddig kiala-
kult sokféle valtozat nehézzé teszi. Az EDANA
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4. dbra. A tomdr és az iireges (DACRON Hollofil) szdlak sematikus abrazoldsa

(Nemsz6tt Termékek Europai Gyartoinak Szdvet-
sége) szerint:

LA nemszott kelme szalakbdl allo fatyol vagy
bunda, amelyben a szalakat mechanikai, kémiai
vagy mindkettd kombindcigjanak e¢lvén alapuld
eljards koti Ossze, de a kotes nem hagyomanyos
szoveéssel vagy kotéssel-hurkolassal torténik.”

A szocialista 4llamokban kikolgozott meghata-
rozasok egyeztetése soran alakult ki az a hazai fo-
_galommeghatarozas, amely szerint a nemsz6tt
kelme:

Egy vagy tébb textilanyag réteghdl, vagy ezek-
készitett kelme, amelynek szerkezeti elemeit dt-
varrdssal, tiinemezeléssel, ragasztdssal, nemezeléssel
vagy egyeb eljdrdssal rogzitilc.

Eddigi vizsgalatamk és kisérleteink szerint a
nemszott textilidk kozil bélésanyagként a fatyol-
és bundakelmék (lovabbiakban bundakelmék) al-
kalmazhaték, ezért e helyen ezekkel a kelmékkel
kapcsolatos ismereteinket Osszegezziik.

A bundakelme anyaga

Jelenleg a PE alapa vagotl szalak képezik a leg-
tébb bundakelme anyagat.

Tobbséglik tdmor PE szdlbdl készil, a TEMA-
FORG F—K tipusu bundakelméjének anyaga azon-
ban DACRON Hollofil szal, amelynek iireges szer-
kezete jelentds elényt biztosit mind a fiziolégiai,
mind a fizikai kovetelmények Lleljesilésében. Az
dbra (4. dbra) a tomidr és az lireges PE szdl szerke-
~ zelét mutatja be sematikusan.

A bundakepzes torténhet:

— szal esetén mechanikai, aerodinamikai, hidro-
dinamikai és elektrosztatikus eljarassal,

— polimerbdl filamentképzéssel (szalképzéssel) és
lerakassal,

— fo6liabdl fibralassal (rostositassal).
A keletkezett bunda szilarditassal

meve.

valik kel-

A szildrditds torténhet:

— mechanikai médszerekkel (pl. tlinemezeléssel),

— vegyszerekkel, adhézios ragasziassal (pl. perme-
tezéssel),
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— termikus eljarassal (pl. lagyitassal).

A hazai nemszitl bélésanyagolk

A bevonatbéléshez rendelkezéslinkre all6 hazai
nemszott kelmék anyaga vagott szdl, amelybél a
fatyol- és bundaképzés mechanikai vagy aerodina-
mikai eljarédssal, a kelmévé szilarditas pedig tiine-
mezeléssel vagy ragasziassal — impregnaléssal, il-
letve permetezéssel — torténik, @

Az impregnalds tdmdr, a tlinemezeléssel és a
permetezéssel szilarditas pedig laza bélésanyagot
eredményez.

A hazai bevonatbélésre alkalmas nemszoft kel-
meéket a Lorincei Textilipari Vallalal (Bp. XVIII,
P.-lérine, Reviczky Gy. u. 9—11) és a TEMAFORG
Textilhasznosité Vallalat (Bp. V., Vigydzd F. u. 5.)
gyartja.

Abrankon (5. dbra) ismeretbévités céljabél az
egyik leggyakrabban alkalmazott nemszott kelme-
képzési eljarast a tlinemezelést — dbrazoljuk
sematikusan, A szalbunda szdllitdszalagon keriil a
tUnemezelé berendezésbe, amelyben a tlk wverti-
kalis mozgassal a szalakat kelmévé alakitjak. (A
TEMAFORG F—K jeld nemszott kelméje ezzel az
eljarassal készil.)

b) A nemszétt bélésanyagok miiszaki jellemzoi

A tomor és a laza nemsz6lt bélésanyagok muszaki
jellemz6it kiillén-kiildn tdblazatban ismertetjlik, Kii-
lonvalasztasukat vizsgalatuk és felhaszndlasi terii-
letiik kiilénhdzésége indokolja.

5, abrg. A tinemezelés folyamatdnak vdzlata



5. tabldazat
A tomor nemszoitt bélésanyagok miiszaki jellemz6i

- Gyarto
Jellemz6k Lérinci Textilipari Vallalat
kelme jele V—9 V—21 T/1096

kelme anyaga
fatyol, bundaképzés

PE+VI PE+VI PE-|-VI
aerodinamikus

kelmeképzés impregnalas
négyzetméter tomeg (g/m?2) 60 80 100
szélesség (cm) 100 100 100
szakitéero (N)
hosszir, 55 70 100
keresztir. 25 30 40
6. tablazat
Specialis (bélelés szempontjabol fontos) jellemzék
o Gyarto
. Jellemz5k Lérinci Textilipari Vallalat
kelme jele v—9 V—21 T/1096
szakaddsi nytlas (N)
hosszir. 9.9 13,4 15:2
harantir. 477 40,7 23,3
hédtadési tényezé (W/m2 K) 28,7 29,2 289
nedvességfelvétel (%) 169,0 100,0 210,3
szaradasi id6 (perc) 33,0 15,5 60,5
paradteresztés (mg/cm2/d) 17,4 15,2 15,7
surlodéerd (N) 0,55 0,52 0,52

¢) A tomér nemszott bélésanyagok mindsitése

Az ismertetett kelmék a bevonatbélésekkel szem-
ben tamasztott fiziol6giai és fizikai kovetelmények-
nek a kovetkezéképpen tesznek eleget (5. és 6. tdab-
ldzat):

— Csekély nyulasuk miatt a kényzlemérzet nove-
lését nem varhatjuk téliik. Sét, e tulajdonsa-
gukbol adédéan gatoljak a parnazat rugalmas
alkavaltozasait. Rugalmassaguk tartéssdga is ki-
sebb az eddig ismertetett kelmékénél.

— Hoszigetel6 képességiik — mint altalaban a to-
mor bélésanyagoké — a melegérzet niovelésében
nem jatszik szerepet.

— A szovott és a kotott-hurkolt kelméknél lazabb
szerkezetliikb6l adéddéan azonban vastagabb ti-
pusaik péraelvezeté képessége kedvezdbb, te-
hat a szdrazérzet kialakitasdhoz kismértékben
hozzajarulnak.

— A bevonat és a PUR-parnazat kozott létrejove
tapaddst jelentés mértékben csokkentik.

— Szakitészilardsaguk megfelel a feldolgozds ko-
vetelményeinek — jol terithetdk, szabhatok és
rogzitheték — a haszndlati igénybevétellel (hu-
z6-, nyiréeré stb.) szembeni csekély ellenall6-
képességiik azonban felhasznalasi teriiletiiket
leszikiti.

Osszegezve:

A tomor nemsz6tt bélésanyagok alkalmazdsdat tu-
lajdonképpen csak tapaddscsokkenté és pdraelve-
zet6é hatdasuk indokolja.

Felhasznalasi teriiletiik a kisebb igénybevétel-
nek kitett karpitozasra — elsdsorban a kivehetd
parndkra— korlatozédik. A gyartasukat jellemzd
termelékenység azonban az alkalmazasi teriilet tel-
jes kihasznalasa és lehetdség szerinti kiszélesitése
mellett szét.

d) A laza nemszott bélésanyagok miiszaki jellemzoi

7. tablazat
Gyartok
Jellemzok R TEMA-
Loérinci T. V. FORG

kelme jele V—5 V—13 V—14 F—K
kelme anyaga PE PE PE PE--PP
fatyol-, bunda-
képzés mechanikai
kelmeképzés permetezés tineme-
négyetméter tomeg zelés
(g/m?) 70 150 70 200
szélesség (cm) 140 190 190 240

8. tabldazat

Specidlis (bélelés szempontjabol fontos) jellemzok

Gyartok

JellemzGk Lérinei T. V. %%ng—
kelme jele V—5 vV—13 V—14 F—K
visszaalakuld 86,0 88,9 94,2 94,2
képesség (%) |
héatadasi tényezo
(W/m2K) 16,0 13,7 17,0 12,6
nedvesség-
felvétel (%) 577,1 599,7 1076.0 293,7
szaradasi id6
(perc) 112,5 150,0 116,0 75,5
paraateresztés
(mg/cm2/6) 16,7 114 22,1 13,9
surlodoersé (N) 1,2 14 1,5 1,2

e) A laza nemszott bélésanyagok mindsitése
(7. és 8. tablazat)

— A laza nemsz6tt kelmék — az eddig ismertetett
kelméktol eltéréen — szerkezetiiktél (tomorség,
szalhullamossag, szalszerkezet stb.) és vastag-
saguktol fliggd mértékben részt vesznek a par-
nazat rugalmassaganak kialakitdsdban, a ké-
nyelemérzet novelésében, Az igénybevételre
alakvaltozassal reagilnak, ezért jol kovetik a
PUR-parnazat alakvaltozasait, A laza, redds
parnazat kialakitasara kivaléan alkalmasak.
Ezeket az elényoket csekély benyomodasi ke-
ménységiik — lagysdguk — biztositja.

— Jo6 visszaalakulé képességiik megfelelé alaktar-
tosagukra utal. Rugalmassaguk biztositja az
alakvaltoztaté erdkkel szembeni ellenallast.

— A Kkarpitozas hoszigetelé képességének novelé-
sében betoltott szerepilik is szamottevd, tehat a
melegérzet kialakitdsahoz is hozzajarulnak. .

— Paraelvezeté képességiik is jelentds, ezért fel-
hasznalasuk segiti a szdrazérzet el6idézését.

— A bevonat és a PUR-parnazat kozott létrejové
tapadds csokkentésében nemcsak a PUR-habnal
kisebb mértékd surlédasokkal, hanem a felii-
lettel parhuzamos iranya alakvaltozési képessé-
giikkel — labilitasukkal — is részt vesznek.

— Szakitoszilardsaguk ugyan nem éri el a tomor
bélésanyagokét, rugalmassdguk azonban —
amely a haszndlatban fellép6 erdkkel szemben
megfelel6é ellenallast biztosit — ezt a hatranyt
kiegyenliti. A feldolgozdsi igényeknek megfe-
lelnek: terithet6k, szabhaték és rogzithetdk.
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6. dbra. Laza nemszdtt kelme: a mikrofelvételen jol
ldthatd, hogy a szdlakat a kétéanyag taldlkozdsi pont-
jaikon kapcsolja dssze

Osszegezve:

A laza memszott bélésanyagok a bevonatbélések-
kel szembeni fizioldgiai és fizikai kdvetelményeket
a tomor bélésanyagokndl magasabb szinten telje-
sitik. Felhasznalasuk a karpitozas teljes teriiletére
kiterjeszthetd. A 6. dbra a permetezéssel kialaki-
tott laza bundakelme szerkezetét mutatja be.

4. A MUANYAG HABOK

"A miianyag habok csak akkor tekintheték bélés-
anyagoknak, ha kiilon — a bevonason kiviili —
miivelet révén (dtvarrds, ragasztds, hegesztés stb.)
‘a bevondanyaghoz kapcsolodnak. Egyéb esetben a
parnazat legfelsé miianyaghab rétegét a parnéazat-
hoz fartozénak, a parnédzat szerves részének te-
kintilik.

Koziiliik bélésanyagként hazinkban kizarélag a
PUR-habokat vehetjilk szamitisba. Amig azonban
a panazallal szembeni koévelelményeket csak az
éteralapu (A-jelti) PUR-habok teljesitik, bevonat-
bélésre az észteralapu (E-jeli)) PUR-habok is al-
kalmazhaték ' Ezt az engedményt a bevonatbélés
kiilénleges rendeltetése indokolja: a bevonatbhélés-
t6l a parndzatra haruld feladatok teljesitése nem
varhaté.

A PUR-habok gyartasa a kdrpitos szakirodalombdol
is ismert, ezért azzal vazlatosan sem foglalkozunk.
Ugyancz okbdl miiszaki jellemzéik ismertetését sem
tekintjik feladatunknak. Bélésanyagkénti mindsi-
tésiikre a tarsitott bélésanyagokat targyvalé feje-
zetben (5.) térink ki.

5. A TARSITOTT BELESANYAGOK

A bevonatbélés legkorszeriibb, magas igényeket
kielégité anyagai, mert az el&zdekben ismertetett
bélésanyagok tarsitasédval azok kedvezd tulajdon-
sdgait egyesitik.

A tarsitas nagyszama varidacidjanak mindegyikét
nem ismertethetjlik, csak a fébb tipusok vazlatos
bemutatasara térhetiink ki.

a) Szerkezet, gyartis

A tarsitott bélésanyagok a tarsitias mddja szerint
lehetnek:
— borit4ssal tarsitottak,
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— atvarrassal tarsitottak,
— ragasztassal vagy termikus eljarassal tarsitot-
tak. ;

A boritdssal tdrsitott bélésanyagok rélegei csak
adhéziojuk révén kapesoldédnak egymashoz.

A tarsitashoz felhasznalt anyagok szerint e cso-
portban a kovetkezd vallozatokat kulonboztetjuk
meg:

— laza bundakelme - szovotl kelme,
— laza bundakelme -}- kétott-hurkolt kelme,
— laza bundakelme -+ témor bundakelme,
Az dtvarrdssal tarsitotl bélésanyagok rétegeil
gépl atvarras kapcesolja dssze. A varrdas a rétegek
és a bevonat kozott, vagy a bevonattol fliggetlenil
az egyes rétegek kozott létesithet kapesolatot.
Az e csoportba tartozé vdltozatok:
A bevondanyaghoz kapesolodok
— bevonéanyag -+ laza bundakelme -}- szovott kel-
me,

— bevonodanyag | laza bundakelme -} kététt-hur-
kolt kelme, 3

— bevonodanyag | laza bundakelme -} {omor bun-
dakelme,

— bevondanyag -+ PUR-hab + szovott kelme,

— bevonodanyag -- PUR~hab +- kotott-hurkolt kel-
me,

— bevondanyag |- PUR-hab -} tomor bundakelme.
A bevondanyaghoz nem kapcsolddok
— szOvolt kelme + laza bundakelme -} szdvott kel
me,

— tomor bundakelme + laza bundakelme + tomor
bundakelme,

— kététt-hurkolt kelme + laza bundakelme - ké-
tott-hurkolt kelme.

A ragasztdssal és termikus eljdrdssal tdrsitott
bélésanyagok rétegei ragasztdanyag, illetve hére
lagyulé mianyagok megolvadasa révén kotddnek
dssze. Az alabbi valtozatok mindegyike a bevoné-
anyaghoz kapesolodik:

— bevonéanyag + laza bundakelme -}- szivott kel-
me,

o 0
g O

8. abra. Jelmagyardzat: 1, jel: kényelemérzet; 2. jel:

melegerzet; 3. jel: szdrazérzet; 4. jel: surléddscsck-

kentés; 5. jel: feldolgozdsi kovetelmények; 6. jel: hasz-
ndlati kdvetelmények




— bevondanyag -+ laza bundakelme -+ kotott-hur-
kolt kelme,

— bevondanyag + laza bundakelme + tomoér bun-
dakelme,

— bevondanyag -+ PUR-hab,

— bevonodanyag -+ PUR-hab -+ szovott kelme,

— bevonéanyag + PUR-hab - kotott-hurkolt kel-
me,

— bevonéanyag + PUR-hab - tomér bundakelme.

b) A tarsitott bélésanyagok mindsitése

A szamos valtozat vizsgalatdt nem tartottuk
sziikségesnek elvégezni. A tarsitott bélésanyagok
mindsitésénél ugyanis az egyes rétegek el6zéekben
ismertetett fiziologiai és fizikai mutatoinak o6sz-
. szege a mérvado.

A csoport legjellemzébb harom tipusat szemlél-
teté dbran (7. abra) mindsitjik.

6. A MINOSITES SZEMLELTETESE

A tervezéknek és technolégusoknak nem kony-
nyli a jellemzOket ismerteté tablazatokon eliga-
zodni. A kovetelmények teljesitését biztosité bélés-
anyag kivalasztasat ezért szemléltetd dbrakkal igye-
keziink megkoénnyiteni. Az abrakon a bevonatbélé-
sekkel szembeni kovetelmények mértékeit ara-
nyokban dbrézoltuk. Kitlinik ezekbél, hogy az

egyes bélésanyagok a kovetelményeknek milyen
mértékben tesznek eleget.

A bevonatbélelés szempontjabol legfontosabb fi-
ziologiai és fizikai kovetelményeket a 8. dbra sze-
rint jeloltiik. A vizsgalati eredmények Osszehason-
litasabol szarmazo "p-os ardanyokat a 9. tablazat
tartalmazza. .

A 7. dbra a kovetkezé anyagok mindsitését szem-
lélteti:

A szovott kelmék koziil
7/a: L. jelG kelme

A kétott-hurkolt kelmék koziil

7/b: ,,Titok” jeld kelme
7/c: 184—0759 jeli kelme

A nemszott tomor kelmeék koziil

7/d: V—9 jelii kelme
7/e: V—21 jeli kelme
7/f: T/1096 jelii kelme

A nemszétt laza kelmék kozil
7/g:V—5 jeli kelme
7/h: V—13 jeld kelme
7/i: F—K jeli kelme
A tarsitott bélésanyagok kiziil
7/j: ragasztassal tarsitott hurkolt bevonodanyag--

7. abra A kdévetelmények teljesitésének szemléltetése

FAIPAR % 253



9. tablazat

A koévetelmények teljesitésének aranya (%)

Sl’?{ Kotott-hurkolt Tomor nemszott Laza nemszott Tarsitott bélés-
A kelmék cso- kelme  Kelmeék kelmék kelmék anyagok
portja és jele — b c d e f. g h. 5. j k. L
L 1.  .Ti- 18— V-9 V T =8 T — =
moliné tok” 0759 2 1096
1. Kényelemérzet — — = = = 10 15 20 10 12 15
2. Melegérzet = = — 2 3 5 11 13 15 17 15 15
3. Szarazérzet —_ 3 — 2 3 5 11 15 15 16 15 15
4. Surlédas-
csokkentés 8 9 11 9 10 10 7 5 7 9 10 9
5. Feldolgozasi 8 5 5 8 8 8 5 5 5 7 7 5
6. Hasznalati 3 35 35 3 3 3 13 13 13 27 25 30
Osszesen: 19 52 51 24 27 31 57 66 75 86 84 89

-+ 1,2 mm vastag PUR-hab + ,,Titok” jelti ko-
tott kelme;

7/k: Atvarrdssal tarsitott szovott bevonodanyag -
+ F—K jeli nemsz6tt laza kelme - 1. jeld
szovott kelme

7/1: Atvarrassal tarsitott ,,Titok” jeld kotott kel-
.me + F—K jelii nemsz6it laza kelme - , Ti-
tok™ jeli kotott kelme

A szemlélteté abrakbol kitlinik, hogy a bélés-
anyagokkal szemben tamasztott fiziol6giai és fi-
zikai kovetelményeket legmagasabb szinten a laza
nemsz6tt kelmék — azok kozil is az lireges DAC-
RON Hollofil szalat tartalmazé F—K jeld kelme
— és a tarsitott bélésanyagok teljesitik.

III. KOVETKEZTETESEK

A minésitésb6l levonhaté kovetkeztetések:

— A bélésanyagként hasznalatos szovott kelmék
az ismertetett fizikai és fiziologiai kovetelmé-
nyeket csekély mértékben (19%) teljesitik, ezért
alkalmazasuk kiterjesztése nem indokolt.

— A kotott-hurkolt kelmék a kovetelmények tel-
jesitésében jelentésebb szerepet toltenek be (51
—52%)), alkalmazasuk teriiletét tehat célszeri
névelni.

— A nemsz6tt tomor kelmék szerepe a kovetel-
mények teljesitésében alig nagyobb a szovott
kelméknél (24—31%), a gyartasukat jellemzé
magas termelékenység azonban alkalmazasuk
kiterjesztése mellett szol.

— A nemsz6tt laza kelmék minésége — a kove-
telmények teljesitésében betoltott szerepiik
alapjan (57—75")) magasra értékelheté. Alkal-
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mazasuk tertiletét ezért novelni kell.

— A tarsitott bélésanyagok egyesitik az egyes ré-
tegek kedvezé jellemz6it, A kovetelményeket
az elébbi anyagoknal magasabb szinten teljesi-
tik (84—89%), tehat minél szélesebb alkalma-'
zasuk célszerd.

A mindsitések ismeretében — a funkcinalis, for-
mai és szerkezeti Osszefuggések figyelembevételé-
vel — meghatdrozhaté az egyes bélésanyagok fel-
haszndlasi teriilete és ezzel parhuzamosan kidol-
gozhaté a bélésanyagok alkalmazdistechnikdja. A
témakoron beltl mindezek elvégzése a soron ko-
vetkez6 feladat.
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A lap 8. szdama 255. oldaldn az ,Egyiitt-
miikddési szerzédés” cimi cikk maésodik be-
kezdése helyesen a kivetkezo:

»Az intézetnek az egyetemmel valé egyiitt-
mukodése — mondotta dr. Petri Laszlé —
nem mai keletli. Mar korabban is tébb teri-
leten jott létre kapcsolat a két intézmény
kozott, és értiink el szép eredményeket a Fa-
ipari Mérndki Karral valé egyuttmikodés
soran. Eppen ezek a j6 tapasztalatok és ered-
mények tették lehetdvé azt, hogy az egylitt-
mukodést tovabbfejlesztve, szerzddésben rog-
zitsiik a célokat, a mindkét felet megilletd
jogokat és kitelezettségeket.”
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Hirek, események, lapszemlék

Rovatvezetd: Javorfi Tibor

Egyiittmiikodési szerzddés

Az Erdészeti eés Faipari Egyetem (EFE, Sopron) és
a Butoripari Fejlesztési Intézet (BIFI, Budapest)
egyuttmikodési szerzodést kototl. Ebbdl az alka-
lombdl kerestiik fel dr. Petri Laszlot, a BIFI igaz-
gatojat, és megkértik, tajékoztassa olvasdinkat ar-
rol, hogy ez az egyliltmikdodés tulajdonképpen mit
tartalmaz,

Az Intézetnek az Egyectemmel valo egytittmiiks-
dése — mondotta dr. Petri Laszlo — nem mai ke-
leti. Mar korabban is tobb terilileten jott létre kap-
csolat a két intézmény kozotl, és ériunk el szép
eredményeket a Faipari Mérndki Karral valo
egylittmikodést tovabbfejlesztve, szerzddésben rog-
latok és eredmények tetlék lehelévé azt, hogy az
egyiittmiikidést tovabbfejlestve, szerzédésben rog-
zitsiik a célokat, a mindkét felet megilleté jogokat
és a kotelezettségeket.

. Az egylittmiikddés céljat és lényegét az intézet
igazgatoja roviden az alabbiakban foglalta Gssze.

»A Butoripari Fejlesztési Intézet, az Erdészeti és
Faipari Egyetem tamogatasaval a gazdasagpoliti-
kai és tudomanypolitikai hatarozatok teljesitéset
célzd intézkedésel keretében, az Ipari Minisztérium-
mal és a MEM-mel tortént egyeztetések és jova-
hagyasok alapjan kihelyezett csoportot hoz léire
Sopronban.”

A kozts elhatarozasokra és a kolestonos informa-
lasokra épiilé egyiittmiikddés a szerzddés alaird-
saval mar a csoport tevékenységén keresztil nyil-
vanul meg.

A tovabbiakban arrol informalt, hogy a Csoport
a BIFI szervezell egysége, mikodése felett az In-
tézet rendelkezik. Tevékenysége azonban a két in-
tézmény cgylittmiikodésének gyakorlati megvalo-
sitasat szolgalja, és kovetitd szercpet tolt be az
Egyetem, valamint az agazat vallalatai kozott.

Az egyiititmiikodés a BIFI és az Egyetem érde-
keit égyarant szolgdlja: a BIFI hasznalhatja az
egyelemn miszerbazisat, az FEgyetem segitségével
butoripari gazdasagi tevékenységel folytathat, az
Egyetem viszont a DBIFI eredményeit békapcsol-
hatja az oktatési munkaba, biztositva ezzel a leg-
njabb kutatasi és lzemi alkalmazasok, megolda-
sok megismertetését a hallgatdkkal. _

Az egyetem kinyvidra osszekapesolhato az In-
tézet dokumentéacios-informacidés munkajaval.

A Csoport a szerz6dd felek altal egyeztetett éves
munkaterv alapjén dolgozik, a konkrét feladatokat
az Intézet kézpontjatél kapja. A csoporl muko-
désének cgycéb részletes szabdlyait az Intézet az
Egyetemmel egyeztetve dolgozza ki.

A szerzédés tartalmazza a BIFI és az Egyetem
kotelezettségeit, jogait, és megallapodast tartalmaz
kézos kutatasokra azzal, hogy konkrét feladatvég-
zésre vonatkozd szerzddést csak az Intézel igaz-

gatdja kéthet, — fejezte be tajékozlalasit Dr, Pet-
ri Laszlo.

Megkiszinve a tajékozlatast, a Faipari Tudo-
manyos Egyesilet elniksége is tovabbi eredme-
nyes egyultmikodést kivan.

*

HFabél fakarika”

Amikor Kovacs Gyorgy AfttilAnak a Népszabad-
sdgban megjelent riportjaban ,,Fabdl fakarika”, al-
cimként Az Agria Batorgyar kérddjele” cimet ol-
vastuk, magunk is eltlinddtiink azon, hogy mit
rejthet ez a kilonds megfogalmazas. A rejtély ha-
marosan megoldédott, mert a riportbdol kiderilt,
hogy kiilonbézd gydrtasi problémak, rekonstruk-
ci6, kielégitetlen bel- és kulfoldi igények, és sok
egyéh olyan probléma van a eim mdagitt, mely
mind megoldasra ¢s teljesitésre var,

Matée Erndvel, az Agria Butorgydr igazgatojaval
folytatott beszélgetéshél kideriil, hogy a ,,Fabal fa-
karika” nem mas, mint annak a vitanak az eldon-
tése, hogy a gyar a VBKM-mel egylittmiikodve
gyartson-e fdbol csillarokat, falikarokat és asztali
lampakal — melyek a gyar termékeihez, bitorai-
hoz illeszkednek — vagy sem.

A realis célkitizések és ezek megvalositasa kész-
tette a gyarat arra, hogy kapacitasat és egyéb
adottsagait gazdasigosan - kihasznalva, berendezési
targyakal is gyartson. _

Mind a belfdldi, mind a kiilféldi piacokon nép-
szerliek a viszonylag kis gyar termékei. Az Agria
Buatorgyar 430 [6 munkasgardaval rendelkezik, ba-
torai természetes alapanyagokbdl, témaor tolgyfii-
részarubdl, mindségi szdvetbevonattal, vagy va-
16di bérkarpitozassal késziulnek.

Az lizem adottsidgai nagy sorozatgyartasra nem
alkalmasak, ez az egyik magyardzata annak, hogy
termékei a hianycikkek kozé fartoznak. Fenliek is-
meretében — mondotta a gyar igazgatéja — csak
arrra vallalkozhatnak, hogy a kedvelt tipusi bu-
torokat fokozatosan fejlesziik, 10bboldalubba,
komplettebbé tegyék.

Az lizletekben a véarakozasi id6 a rendeléstél at-
lagosan 60 nap. Kiilénosen nagy az érdeklodés a
szekrénysor irdnt, melybd6l 1981-ben mintegy 400
sor keészul.

A gyar exportprogramjat is a dinamikus fejlo-
dés jellemzi, Egyik ilyen jellemzdje az exportnd-
veld beruhazasi hitel, melyet a gyar az 0j laple-
mez-megmunkal6 csarnok, és feliiletkezeld helyi-
seg, tovabba uj, korszerd faipari gépek beszerzé-
sére vett igénybe.

A mésik jellemzé — mely egpyben a hitel ellen-
tétele —, a 25%-o0s termelésnovelés, ezen beliil az
exporttermékek mennyiségének haromszorosara
valé ndvelése. A program sikerét, végrehajtasat
igazolja egyrészt az NSZK partnerek szamanak
emelkedése, masrészt az oszirak és a sveéd piacok-
ra tortént belépés. Szamokban kifejezve: az ex-
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port értéke a beruhazas el6tti 17 millio forintrol a
fejlesztés befejezését kiovetden ma mar cléri az
30—60 millié kortli osszegel, mely elsésorban fa-
ragotl ladakbol, padokbél, komodokbdl, és olyan
epyedi jellegli butorokbél all, amelyek nagyobb
meretl lakasokban ég eldszobakban helyezhetdk el

Rugalmasan alkalmazkodik a gyar az export-
piacnak ahhoz a kovetelményéhez is, hogy gyorsan
véaltozo igényeket gyorsan is kell kielégiteni. Ré-
gebben egy-egy 1j termék készitése és bemutatdsa-
hoz legaldbb fél évre volt sziikség, ma mar azon-
ban néhany hét is elegendd.

Ez egyben a szellemi kapacitas fejlesztését is
jelenti, amit azzal sikedill a gyar vezetéinek el-
erni, hogy az exportfejlesziéssel — mintavételezés-
sel és -készitéssel — foglalkozé hat faipari mérnok,
és a kivitelezéssel — belanitassal foglalkozé nyole
legjobb asztalos emelt bérezésben részesiil.

A gyar igazgatoja a tovabbiakban néhany ujdon-
sagrol adott informaéaciot. Elmondia, hogy az 1979

évi BNV-n bemutatott és sikert aratott TOLEDO
garnitira gyartasa a jugoszlavokkal tervezett koo-
peracié meghitsulasa miatt csak 1982-ben indul be.

Az AGRIA-LUX néhiany elemmel béviil, s a ma
meég mintegy 30 fajta valaszték szlikitésével a ked-
veltebb, jobban keresell termeékbdl terveznek téh-
bet gyartani.

Az Agria Butorgyar programjaban a gyarielepen
létesitendd  értékesitéssel egybekotott bemutato-
terem is szerepel 1982 évi nyitassal, mely elsésor-
ban a helyi ellatas javitdsat szolgdlja. A termékek
arszinvonala a kozépmagas kalegdriaba tartozik.
Néhany év tavlatdban keriil sor a riport elején
emlitett fabol készilt csillarok, lampak és fali-
karok stb. készitésére is.

~Nagyjabol ennyit tehet egy kis butorgyar a
vasarlokért, Még ha kevés is, jobb bevallani, mint
igérgetni, s fabdl vaskarikat csinalni” fejezte be
a beszélgetest Maté Ern6, az Agri Butorgyar igaz-
gatoja.



Vilaggazdasag hirei

Az osztrdak bitoripar kedvezd kildtdsai

A fafeldolgozod ipar szakszovetségének elndke sze-
rint, Ausziria batorgyarai deriilatéan néznek a jo-
wvibe. Az 1981. évi exportlehetdségek igen kedvezs-
nek mutatkoznak, a bell6ldi kereslet is megélén-
kiilt az ut6bbi idében.

Ezt az optimizmust tdmasztja alda az 1980-ban
elért termelési érték is, mely 1979-hez viszonyitva
11,2%-kal nétt és dsszességében 10,1 millidrd schil-
linget tett ki. Ennek kétharmad része a nagyipar-
bdl szarmazik.

Az osztrdk butorgydrak 1980. évi exportlevé-
kenysége is sikeres volt.

A butorkivitel az elmilt évben 156 millidrd
schilling, de 1979-hez viszonyitva, mintegy 30,3%
novekedést jelent. A bulorkereskedelem ennek el-
‘enére is jelentfs mértékben néveli a kiilkereske-
delmi hianyt. A bevitel ugyanis csak 3,3 millidrd
schillinget tett ki, mely az el6z6 évihez viszonyitva
12,1%-kal névekedett. Ez a kivitel értékeinek tobb
mint a kétszerese.

(Die Presse, VG)

*

A fa felhasznaliasa a Német Sz(jvetség}i Kiztar-
sasdghan 1980-ban kb, az elézd év szinvonaldn
mozgott, Az ¢lsé félévben az épitbipar élénk ke-
reslete lassan visszaeseft. A butoripar érdeklédé-
se viszont egész évben egyenletes volt, és csak az
utols¢ honapokban mutatott némi lanyhuldst.

A rénkfabol, flirészarubdl, furnér- és rétegelt-
lemezbdl, rostlemezbdl és forgdcslemezbsl a kina-
lat nagyjabdl megflelelt a sziikségletnek.

Tdlevelt rénkfdbél 722 ezer tomor kobmétert
importaltak, de 1979-hez viszonyitva mintegy 2%-
kal kevesebb.

A fiirészdrupiac fejlédése egyenletes volt,

A belféldi tilevelii [iirészarub6l 1980-ban 8.3
millic kobméter keriilt a piacra (79-hez viszonyii-
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va 4%-kal tobb). Az export 0,4 millié, az import
4.5 millié, a felhasznalas 12—14 m? volt.

A raktdari készletek alakulasat figyelembe véve
feltehetd, hogy a tényleges felhasznilds 1979-cel
azonos mértékl volt.

A tropusi fafajtak piacin sem volt érdeklemes
felfogas.

(Handelsblatt, VG)

&

Finnorszdg butoripari exportja az utébbi évek-
ben gyors tlitemben nodvekedett, ¢és 1980-ban is
folytatodott, s értékben 649 milli6 finn markat tett
ki (1 dollar = 4,359 finn marka). iz az &sszeg
1979-hez viszonyitva 31%-os emelkedést jelent.

A finn butorexportbdl 185 millid markat (30%-ot)
Svedorszag vell at, a masodik legnagyobb vasarld
150 milliéval (+20%) a Szovjetunié volt, a sorban
a harmadik az NSZK 80 milliojaval (12%).

A teljes kivitelbdl 60% lakasberendezés, 40% pe-
dig koziileti és irodabutor.

Jelentds mértékben névekedett a butorimport is
(26%), az cxporthoz viszonyilva azonban annak
csak 1/6-ét, 133 millié finn markat tett ki.

(NfA, 1981. juni. 3.; VG)

*

Ausztria belsfépitészetében a fa fokozatosabb fel-
haszndldsdt irdnyoztdle eld, Ennek a célkitlizés-
nek a megvalositasat ma, mint a munkahelyekben
nagyon szlkolkédé Miirtzalnak ez irdnya prob-
lémaja enyhitésében kivin segitséget nyujtani a
szovelségi kormany a [dbol készuld fal- és meny-
nyezetrendszerek kiépitésével, amelyet a kivelmult-
ban mutattak be a Kereskedelemiigyi Miniszié-
riumnak. Eddig mintegy 20 tipus készilt el.

(APA: VG)



Szovetkezetiink faipari lizemaga hosszi
évek oOta termel jO mindségii hasitott és
hamozott furnérokat.

Di6-, koris-, tolgy-, biikk-, hars-, éger- és
nyar-furnérok szallitasat azonnal, raktar-
rol vallaljuk, 250 cm hosszisagig.

Furnérok szallitasat megadott méretekben
korszerii KUPER gépekkel 0sszeragasztott
teritékben is vallaljuk rovid hataridon
beliil.

Filirésziizemiink altal termelt tolgy, did és
koris fiirészaruk szallitasat raktarrdl val-
laljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret sze-
rinti batorléc gyartasat ugyancsak vallal-

juk.

Cimiink: Pilisviigye Magyar—Bolgir Bardtsig Mgtsz
SOLYMAR, Matyas u. 37.
Telefon: 687-188. Uzemvezet§: Dr. Nagy Istvdnné
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