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A vildggazdasagi valtozasok és a fagazdasaggal kapcsolatos

tarsadalmi igények
Dr. Varhelyi Istvan

A hetvenes évek elején, a vildggazdasagban Gj gyo-
keres véaltozasok vették kezdetiiket. Ezek a robba-
ndsszeri valtozdsok az ember és a természet Gj vi-
szonyaval, a természeti erdforrasok korlataival, a
gazdasagi novekedés, valamint a nemzetkozi gaz-
dasagi és politikai kapcsolatok feltételrendszerének
atalakuléasédval fliggenek Ossze.

A folyamat aramaban bekovetkezett 1j helyzet,
a kialakult viszonyok erételjesen befolyasoljak a
vildggazdasag konkrét &allapotat. Megvaltoztatjak
a nemzeti gazdasdgok fejlédésének a vilaggazda-
sagi viszonyokban rejlé feltételrendszerét. Lénye-
ges valtozés kovetkezett be a gazdasédgi produktu-
mok elosztdsa terén. Uj régickban jelent meg a
gazdasédgi novekedés dinamikéja és lelassult a fej-
16dés a kordbban iparosodott térségekben. Novek-
v6 verseny alakult ki a késztermékek piacan. Al-
landéan erdésodik a nemzetgazdasdgok és a vilag-
gazdaséagi folyamatok kolcsonos fliggésége, az in-
terdependenciaja.

A Népszabadsdig-ban is lehetett olvasni Gunnar
Myrdalnak az dllamok kélesonos fiiggéségével kap-
csolatos megdllapitisait. A Nobel-dijas svéd kéz-
gazddsz az allamok kozotti kolesonos fliggés négy
teriiletét emelte ki, amelyek egyre hatékonyabb
nemzetkozi egylittmikodést kovetelnek. Kettot (sza-
munkra is nagyon fontosat) feltétleniil érinteni
sziikséges, Osszefligg a faiparral is. Az egyik, a
nem uUjratermelheté természeti kinesek kimertilé-
sének veszélye, amely az egész vilagra kihat. Egyes
orszagok kiilonboz6 mértékben figgnek az ilyen
természeti kinesek exportjatol. A méasik a kornye-
zetszennyezés, amelynek terjedése vizi és 1égi aton
nem veszi figyelembe az allamhatarokat, egyete-
mes hatasa, | s nemzetkozivé valik. A koélesonos

* Kozgazdasagi Szemle XXVII. évf. 6.sz. 1980. 675. old.
** Népszabadsag, 1981. I. 1. sz. 5. old.

nemzetkozi egyuttmikodésnek szlikségességét az
emlitett és az utobbi idében zajlé folyamatok ha-
talmas mértékben megnovelték.

a) A vildggazdasigban végbemend vdltozdsok és
az uj tdrsadalmi igények Bogndr J. akadémikus
megallapitasai alapjan, attekintésszertien a kovet-
kezék:

— A tarsadalom szempontjabél Gj helyzetet je-
lent napjainkban a népesség novekedése. Mig
1800—1900 kozott 0,5-r6l 1,5 millidrdra, addig 1900
—2000 kozott varhatéan 1,5-r6l 6,5 millidrdra né
a népesség. A novekvo emberiség élelmezése egyre
nagyobb gond lesz.

— Jellemzé vonds, hogy fokozdédik a mind na-
gyobb méretd technika wveszélyessége a téarsada-
lomra. Egyre fejlédnek a munkatargyak is az em-
beriség szaméara. Az atomerd részben megoldhatja
az energiagondokat, de mint fegyver az emberiség
elpusztitasara is alkalmas. Ma mar potencidlisan
a vilag orszagainak kozel egynegyede képes atom-
fegyvert eldallitani, megvan hozza a sziikséges tu-
das és a technikai feltétel is.

— A legfobb jellegzetessége a vilaggazdasiagban
végbemend valtozasoknak az un. globdlis problé-
mak megjelenése. Keletkezésiik Osszefligg az el6-
z6ekben emlitettekkel. Ezek olyan megoldando fel-
adatok, melyek a tarsadalmi rendszertdl fliggetle-
niil jelentkeznek. Ilyen példaul a tenger hasznosi-
tasdnak kérdése. A népesség szdméanak novekedé-
sével az élelmiszerhidny sulyosbodik és az embe-
riség figyelme egy uj tapanyagforras, a tenger fe-
lé fordul. Nagyon lényeges és fontos része e prob-
léméaknak a kornyezetvédelem.

— A vilaggazdaséagi valtozasok egyik legfonto-
sabb jellemzéje az, hogy megvaltozott az ember és
a kornyezet kapcesolata. Napjainkig a természeti
erdforrasokat szinte korlatlanul vehettiik igénybe,
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ennck ellenére a természet énszabdlyozdsa folytan
a karos hatasok nem tudtak feliilkerekedni. Most
mar a termelés mennyiségi és mindségi valtozasai
olyan méretiivé kezdtek wvalni, hogy hatasukra a
kornyezelben marado negativ jellegl atalakulasok
kovetkezheinek be.

— Az erdforrdsok hatalmas pazarlasat jelenti
a fegyverkezés. A katonai szlikségletre forditott
kiadds ma mar eléri a 400 millidrd dollart évente.
Bz olyan mértéki, hogy Gsszességében meglelel an-
nak a végterméknek, amit az emberiség szegényeb-
bik fele termel és amibdl az megélni kénytelen,
illetve kényszeriil.

— Tovabbi jellemzé — szinte fundamentalis
problémat jelent — a ,,meg nem ujulo eréforrasok”
kimeriilése, illetve pazarlisa. Az olajvdlsdg hata-
sara a fejlédd orszdgok kisebbik része — amely
- kbolajal exportdl — meggazdagodott, a nagyob-
bik része viszonl még jobban elszegényedell, egy-
re nehezebben él. A fokozédd nyomor a fejlédé or-
szagok clégedetlenségét valtja ki és egy uj gazda-
sagi vilagrend megteremteését kovetelik, Azt is
latnunk kell, hogy n6 ezen allamok kérében a dif-
ferencialédds, cstkken a fizetéképes fejlédé orsza-
gok szamaranya.

A vilaggazdasdg fejlédése érdekében pedig az
ellenkezéje lenne szikséges, Az olajar-robbanas
nem milé jelenség, a magas arak tarlosnak iger-
keznek. Néhany potolhatatlan természeti erdforras
kimerilésének veszélye is fennall. A kdéolaj hiad-
nyanak tendenciaja erdstdik és mar az elkovel-
kezd évtized folyaman is komoly-, hosszabb tavon
pedig még komolyabb problémat fog jelenteni. A
kéolaj széleskorld helyettesitése mas forrasokkal
sziikségszeriien mapgasabb koltségel és sok idot ige-
nyel. A szén égetésének fokozédasa artalmas dko-
logiai kovetkezményeket vonhat maga utdn, ame-
lyek még az iddjarason is megmulatkoznak. Ezérl
a helyzet silyosbodasanak elkeriilése végetf terv-
szert, atfogd intézkedésckre, az eréforrasok taka-
rékos, hatékonyabb hasznositasira van szikseéd.
Minden orszagnak, az orszigon beliil minden aga-
zatnak — igy az erdégazdalkodasnak is, — meg-
van ebben a sajatos szerepe, fontos tennivaldja.
Ujabban az érdeklddés a fa, minl Gjratermelhe(d
energiaforrias felé is Tordul. (Az .,American Fores-
tes” folyodirat szerint az USA-ban a jelenlegi sziik-
séglel 10%-a fedezhetd [abol, de aranya 20%-ra is
novelhet6.) A fa nem oldja meg az energiagondo-
kat, mégsem figyelmen kivill hagyhaté energia-
forras. :

— A vilaggazdasidgban bekovetkezett wvaltoza-
sok és az Uj tarsadalmi igények erdészeti vetiileté-
vel hazai viszonylatban tobbek kozott Illyés B.
ERTI kutaté foglalkozik. Ezel legfontosabbja a
kévetkezdlc:

— A népesség fokozottabb mértékben novek-
szik, az erdék teriilete viszont — kililndsen a fejlo-
dé orszagokban egyre fogy, ami dkolégiai prob-
lémat vet fel, hogy az pl: a levegd szennyezettsége
még nagyobb mértéki lesz, az éghajlal megvalto-
zik. Ezért az 0j erddék telepitése élethevagsd lgy,
amit azonban nem akdrmilyen Aron, hanem haté-
konyabban kell végezni, megoldani.

— A technika veszélyessége egyre novekszik. Ve-
szélyeket rejt magdban az atomenergia mellett a
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kemizdlds is, amely az utébbi idében az erdégaz-
dalkodésban is paolgarjogot nyert. A vegyszeres
novényveédelemmel az erdészetben élémunka meg-
takaritast lehel elérni, de a kemizalds kihatéasaival
behatobban kell foglalkozni és erételjesebben kell
feltarni a problémdakat. A negativ, a karos hata-
sok elharitésdra elsdsorban preventiv intézkedé-
sek megtételére van szikség.

— A tarsadalmi rendszertél fliggetleniil jelent-
kezd globdlis probléméak kozill az egyik legfonto-
sabb, €és az erdészetre is tartozd része a kirnyezet-
védelem. A nemzeti szuverenitds alapelvébél kiin-
dulva Brazilia kitermelhetné dserdeit.Azonban ez
alapvetéen sértené az emberiség alapvelé érdeke-
it, mert megallapitottdk, hogy a braziliai Gserdék
kipusztuldsa a Fold éghajlatat karosan befolydsol-
nd, gyokeresen megvaltoztatna. Az Oserddk hasz-
nositasa tehat nem szikitheté le Braziliara, illet-
ve a dél-amerikai kbdrzetre, az globalis probléma-
ként jelentkezik, illetve vetodik fel.

A kérnyezelvédelem és az erdd oOsszefiiggése
kézismert. A kornyezetvédelem vilagprobléma és
cz az crdosultség fokozasdval kedvezden befolyé-
solhaté. Itt nines patt-helyzet, az erdé Gjratermel-
hetd, s6t a fa mint nyersanyagforris bdvitetten is.
Ez az 0j helyzet az erddstiltség fokozasat is igény-
li. A kornyezelvédelmi szempontok eldtérbe kerii-
lesével masként mertlnek fel a rentabilitds hata-
rai is.

A kirnyezetvédelem a kirnyezetszennyezddés
miatt is égetd problémava valt. A kirnyezel meg-
ovasa, [ennlartasa, ésszerd kihaszndldsa természe-
tesen munkaraforditast, koltséget igényel. Egyiit-
tes erdfeszitések sziikségesek nemesak hazai, ha-
nem nemzetkozi méretekben is. Torténtek is kez-
deményezések nemzetkozi egylittmikodés létreho-
zAsdra, bar ezek még eléggé hatastalanok wvoltak.

Forgdes T. K. szerint a kornyezetvédelmi kolt-
ségek megallapitasakor azok teljes kér szdmba-
vétele sziikséges. A feljes kord szambavétel ese-
tében a kovelkezok szerinl csoporlosithatok ezek
a lkiltségek:

— A megelozo rafordilasok, amelyek valamely po-
tencialis szennyezés kikiiszdbotlésére szolgdlnak.

— A szennyezéssel kapcesolatos raforditasok, ame-
lyek két alesoportra oszthatok.

a) A mar bekovetkezett karosodasok felszamo-

lasanak koliségei.

b) A kozvetett kiilsé koltségek, amelyek amiatt
mertilnek fel, hogy valamelyik lipusa kornye-
zelszennyezést nem akadalyoztunk meg.

A kiadasok kilonbozéségét érzékeli példaul az,
hogy az USA-ban 1970—1974 kbzétt évente mint-
cgy 13 dollar/f6 kéril mozgott a levegdtisztasag vé-
delmével kapesolatos kiadas. Ugyanakkor 65 dol-
lar/f6-t tett ki a levegdszennyezés okozta tébblet-
kiadas. Magyarorszagon 1971—1975 kozott 13—15
milliard forintot koltottink kérnyczetvédelemre.
Ugyanakkor nalunk ot év alatt 50 milliard forint-
ra teheté a kérnyezetszennyezddés okozta kozvet-
len kar.

E terileteken is sziikséges az elemzés, a haté-
konysag megallapitasa, amely a haszonhatisok ér-
tékének és a kornyezelszennyezodés okozta koltsé-
gek egybevetésével torténhet.



¢) A vildggazdasagi korszakvaltashoz kapesol6-
dik a rendelkezésre all6 természeti erdéforrasok
megkiilonboztetése is.

A természeti eréforrasok harom nagy csoportba
vonhatok ossze:

1. a korlatlanul rendelkezésre allé erdéforrasok,
2. a meg nem ujithatdk,
3. a megujithatok.

— Korlatlanul all rendelkezésre a mnapenergia,
amelyet a fotoszintézis kozvetitésével az erddgaz-
dalkodas is hasznosit. De szdmos olyan konkrét ki-
sérlet van, amikor a napenergiat példaul lakéha-
zak fltésére, vagy energiaforrasként hasznaljik fel.

— A meg nem ujithaté eréforrdasok kozé az ds-
vanyvagyon sorolddik. Az emberi tevékenység nem
képes ennek a mennyiségét fokozni, ezért ésszerl
hLasznositasa elsérendd feladat. Az olajarak tartds
emelkedése miatt hazankban példaul a kordbban
gazdasagtalan szénmezOok hasznositasa is aktualis-
sa valt.

— A megujulo, illetve megujithaté eréforrasok
abioszféra erdforrdsai. Ebbe a csoportba tartozik
az emberi munkdaval bévitheté és ujratermelhetd
erdd és a természetes uton felujulé erdé. Az erdd
termékeivel és szolgaltatasaival a tarsadalom sziik-
ségleteit novekvé mértékben elégiti ki. Az erdé
onmagaval és a kornyezetével folytatott koleson-
hatasok Ossszegezéseként tarsadalmilag hasznos ja-
vakat, szolgaltatasokat hoz létre, amely hasznala-
ti értékkel rendelkezik. A hasznos javak, szolgal-
tatasok kiilonboz6.termelékenységgel allithaték eld.
Az erdészeti ertforrasok produktuma hatékonyabb
gazdalkodassal fokozhaté. Vagyis a tarsadalom
sziikségleteit novekvé mértékben elégithetik ki az
az erd6bdl szdrmazé termékekkel és szolgaltatasok-
kal. Az utébbi egyre nagyobb jelentéségii, mivel
nem aru jellegl, teljességében felmérése elég ne-
héz feladat. )

Hdmori B. aki a ,Nem arujavak és szolgaltata-
sok” Osszefliggéseinek vizsgdlatat sokoldalian vé-
gezte el, arra a megallapitasra jutott, hogy a tag
értelemben vett létfeltételek javitasat és bizonyos
alapsziikségletek kielégitését a tarsadalom vala-
mennyi tagja részére biztositani kell.

Helyesen allapitja meg, hogy ,.csak egyetlen at-
fogd szocialista ujratermelés létezik, amelynek nin-
csenek ... homlokegyenest ellentétes célokat kove-
to tertletei, legfeljebb az egyes szektorok viszony-
lagos elkiilonolésérol, sajatossagairdl beszélhetiink.
Ebbé6l kovetkezden az aru és nem aru megkilon-
boztetés is csak viszonylagos érvényd. ,*A nem
aruszektorban is mindig folyt valamilyen gazdal-
kodas. A teljesitmények mérése a nem aruszektor-
ban problematikus, de nem lehetetlen. A nem &aru-
javak és szolgaltatasok oOkonémidjanak vizsgélata-
kor is torekedni kell a nem &ruszektor tarsadalmi
haszonhatasdnak a raforditasokkal valé Osszeve-
tésére, mind makro-, mind mikroméretekben. Az
elemzés lényege tehat a haszonhatadsok, a funkciok
és a megvalositasukhoz sziikséges koltségek egybe-
vetése.

d) Ezek a valtozasok, a korszakos tendencidk,
a tényleges vilaggazdasagi viszonyok tehat hatassal
vannak minden nemzetgazdasagra és az orszago-
kat az Gj helyzet elfogadasara, ahhoz vald alkal-
mazkoddsra kényszeritik. A magyar népgazdasag

vilaggazdasagi kapcsoloddsa szempontjabol nagy az
import érzékenység. Ezért nagy jelentdségli, hogy
a hazai erdéforrasokat maximalisan hasznéljuk ki
(a fa komplex feldolgozasa). A hazai eréforrasokat
az exportban magas értékaton realizaljuk (ne alap-
anyagként, hanem pl. butorként, j6 mindségben).
A vilagpiaci arak hatasat figyelembe véve, a ren-
tabilis exportra kell térekedni és a belsé rafordi-
tasok atértékelése sziikséges (pl.: az import helyet-
tesitése alapjan atértékelni a fafeldolgozast). Ezt
az un. versenyar bevezetése is befolyasolhatja.

Marjai J. az orszaggyulés altal elfogadott hato-
dik otéves tervvel kapesolatban irja: ,a vildggaz-
dasagot olyannak kell venniink amilyen, illetéleg
amilyenné elérelathatélag valik. A feltételekhez
nekilink kell alkalmazkodnunk és pozicionkat igy
kell javitanunk.”** A helyzethez gyorsabban és ko-
rultekintébben alkalmazkod6k ugyanis megerésod-
zasokat elutasitok, vagy ahhoz nem alkalmazko-
zasokat elutasitok, vagy ahhoz nem alkamazko-
dok zsakutcaba, mellékvaganyra keriilhetnek. Az
alkalmazkodas nemcsak sziikséges, hanem ésszeri
és elonyosebb is, mert a kialakult életszinvonal
megvédése, majd tovabbfejlesztése a valtozashoz
valé igazodas folyamataban elérendé eredmények-
tol fligg.

Az emlitett korszakos vilaggazdasagi valtozasok
és hatasok sajnos gazdasagunkat akkor érték, ami-
kor a gazdasagi novekedés extenziv szakaszabol az
intenziv felé valtott. A fejlédés els6é periodusara

jellemzé extenziv novekedés hatoerdi, (példaul
munkaerétartalékok) ugyanis kimeriiltek, tehat

szilkségessé valt az &atallas. Az ezzel kapesolatos
fordulat késéssel tortént, de még idében kovetke-
zett be. A magyar népgazdasag jovGje szempontja-
bél tehat igen nagy fontosssaggal bir a vilaggaz-
dasagi kapcsolédas uj megkozelitése. Szamolva a
realis helyzettel, a tényleges valosaggal tehat ha-
rom tényez6t, ill. fejleményt kell figyelembe venni.

1. A magyar gazdasig vildggazdasdgi érzékeny-
sége igen nagy. Magas a kiilkereskedelem hanya-
da a tarsadalmi végterméken beliil. Erételjes az
Osszefliggés a nemzeti jovedelem — és az import
névekménye kozott (1971—75-6s idészakban pél-
déaul 1:2,5 volt). Jelentds azon iparagak, mezdgaz-
dasagi egységek sulya, amelyek raciondlis gazda-
sadgos kihasznalasa jelentés kivitelt feltételez. Ez
teszi lehet6vé a teljes foglalkoztatottsagot is. A be-
hozatal utjan pedig nemecsak energiahordozok és
nyersanyagok, hanem Kkorszeri technika és p6tlo-
lagos fejlesztési eszkdzok is jutnak a gazdasigba.
Nyilvanvalé, hogy kiilgazdasagi kapesolatokra ori-
entalt és kényszerilt orszag vagyunk.

2. A magyar gazdasagot az drardnyok alakuldsa
nagyon Kkedvezétleniil érintette. Mint ismeretes
importunk 55—60"/y-ig energiahordozékbél és nyers-
anyagokbol, exportunk viszont 65—70%-ig készter-
mékekbdl tevédik oOssze. Az arrobbanas kovetkez-
tében nyilvan ugyanannyi energiahordozéért, vagy
nyersanyagért lényegesen tobb késztermékkel kell
fizetni. A kiilkereskedelem egyensilyanak bizto-
sitdsa, valamint a gazdasagi novekedés mérsékel-
tebb ttemének fenntartdsa is a korabbinal lénye-
gesen t0bb erdfeszitést igényel.

3. A magyar gazdasag fejlédése sordn — fligget-
lentl a vilaggazdasagi korszakvaltastol is — wujabb
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kritikus szakaszhoz érkezett, ugyanis a gazdasagi

névekedés extenziv tipusat intenzivvel kell felval-

tani. Ez harom okbdél is sziikségessé valf.

a) A leljes foglalkoztatottsag tulfoglalkoztiatottsdg-
ba ment at. Mivel nincsenek mar munkaerdle-
leslegek, a dinamikus dgazatok és a tercier szek-
tor fejlesztéséhez sziikséges munkaerd ,felsza-
baditasara” megel6z6 beruhazasokal kell meg-
valdsitani.

b) A szocialista iparositds soran kialakult ipari
szerkezet onmagaban véve fejlett, de nem elég
termelékeny. A termelékenység novelése viszont
korszeriibb technikat, technoldgiat és fejlett
infrastruktarat igényel. A munka termelékeny-
ségének novelésére viszont vannak még jelentos,
kihasznalatlan tartalékaink is.

_¢) A magyar gazdasig import-rugalmassige any-
nyira magas, hogy a behozatal kiegyenlilése ak-
kora exportot feltételez, amely a jelenlegi szer-
kezetben, az elért szinvonal mellett nem bizto-
sithato. Ezért a termelékenységet is gyorsabban
kell emelni. A termelékenység emelésének vi-
szont azon valtozasait és mdoédszereit sziikséges
eldnyben részesiteni, amelyek a gazdasagos ki-
vitel emelését leginkabb eldsegitik, illetve el6-
mozditjak.

Az egyensulyhidny megsziintetése és az intenziv
nivekedésre valo attérés valamennyi KGST-orszag
szdméra bonyolult problémat jelent. Ezért koless-
nosen segithetik egymast nemesak a kdlesénds aru-
cserében, hanem az atlérés, az atallas feltételrend-
szerének a megteremtésében, valamint a kiilsé pia-
cokon vald ecgylittmiikddés megszervezésében is. A
KGST-orszagok azonos problémdi, azonban nem-
csak segilségel, hanem objektiv korlatot is jelent
az egyittmiikddésben.

Az intenziv fejlédés szakaszdban —, amelynek
feltételrendszerén a vildAggazdasagi korszakvaltas
hatasai is szigoritanak -— jelenleg elsésorban a mi-
noségi jellemzdék erdsitésére van szikség, amelye-
ket a mennyiségi novekedés hattérbe szoritott.
Minden tevékenységilinkben egyre jobban sziliksé-
ges érvényesiteni a mindségi kovetelményeket. Ha-
todik 6téves tervink is a mindségi {ejlédés nemze-
ti programja. Tarsadalmunk tovabbfejlédése most
a kulturaltabb, a gondosabb, a szervezettebb, a fe-
gyelmezelebb és a haté¢konyabb munkéan mulik, az
élet minden teriiletén. Ezt olvashatjuk nemzeti
programunkat méltaté valamennyi irasban. Vagyis
a mindség, a hatékonysig dinamildidra van szik-
ség, Ennek hajtoeroit szikséges bedramoltatni a
szocialista gazdasag mozgasrendjébe, ami eléfelté-
tele annak is, hogy a gazdasagi novekedési iitem
ujra felgyorsulhasson.

e) A fejlédés intenziv periddusdban ilyen mindségi
jellemzé a gazdasdgi hatékonysdg is.

A pazdasiagi hatékonysidg jelentfsége altalaban
elismert, sziikségessége aligha vitathato, értelmezé-
se korantsem egységes. Tovabba ez az altalanos ér-
vényl kovetelmény minden ferileten speciliku-
san érvényesil, kell hogy érvényesuljon, igy az er-
dégazdalkodasban, a faiparban is.

A gazdalkodas, ezenbelil a termelés, akkor lehet
nagyobb halékonysagu, ha adott raforditis-, erd-
forrasok felhasznalasa mellett nagyobb eredmény
keletkezik, vagy ha az el6z6 eredmény kisebb ra-
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forditassal, eréforrasok felhasznilasdval ismételhe-
t6 meg. Napjainkban kiemelt jelentiségi az ener-
gia~ ¢és anyagtakarckos gazdalkodas. Az erdogaz-
dalkodas terilletén is Ugy helyes vizsgalni, hogy
egyrészt o termelés dsszes erdforrasai kihasznala-
sanak eredményességét elemezziik, ezdltal kKomplex,
integralt hatékonysigot mutathatunk ki. Masrészt
szilkséges a termelés produktumat a felhasznalt
egyes eroforrdasokhoz is viszonyitani, hogy az un.
parcidlis hatékonysagi értékeléshez jussunk. Ilyen
parcialis hatékonysagi vizsgalatol mar eddig is
folytattunk, egyik oldalon az eleven-munkaterme-
lékenység, a masik oldalon az alléeszkdzhatékony-
sag elemzésével.

A részleges hatékonysagi vizsgalatok sziiksé-
gesek, hasznosak, de elkiilonilten, egymastol fiig-
getleniil nem potolhatjik a tulajdonképpeni komp-
lex hatékonysagi elemzéseket. Az egyes erdéforra-
sok kihasznalasdnak javuldsa (pl: az eleven-mun-
katermelékenység emelkedése) ugyanis méas erd-
forrasok kihasznalasanak romlasaval (pl. az Aall6-
eszkozok kihasznalasanak, hatékonysaganak csdk-
kenésével) jarhat egyutt. Az erddgazdalkodas teru-
letén is hasonlékat tapasztalhatunk.

A népgazdasigi és a vallalati, vagyis kiilénbdzé
néziponti hatékonysdg megkildnboztetése is je-
lentfs. Az arrendszer sajatossagai és a szabalyozo
rendszer jellegzetességei tébbféle gazdasdgi érde-
ket is kivaltanak, melyek — ktilénosen rovid ta-
von — nem mindig esnek egybe. A kizgazdasagi
szabdlyozék idében eléggé eltérden hatnak. Nem
cgyidében érvényesitheték, az eredményt és a ra-
forditdsokat egyarant befolyasoljak a preferenciak,
a diszpreferencidk, illeive a kiilonbozd eltéritések.

Elsébbsége természetesen a népgazdasagi szemlé-
letd hatékonysagnak van. A vallalati hatékonysag
az erdeészell és [aipari termelSegységek szamara is
a jovedelmezdsépgben jelenik meg, valik érzékelhe-
tohhé.

A véllalatokndl a termelés hatékonyséagi kritériu-
mait a népgazdasagi célkitlizések hatarozziak meg,
de ez nem jelenti azt, hogy a két szinten azok min-
dig ¢és mindenkor azonosak. A tarsadalmi célok
mellett ugyanis léteznek az elkiloniilt alapegysé-
gi-, illetve az ©6nallé gazdialkodast folytaté valla-
lati célok is. A gazdasagi elkiiloniiltség kiilonbézd
[ormaban minden szektorban megtalalhald. Bonyo-
lultabb az allami tulajdonban lévé wallalatok, az
ossznépi tulajdon esetén.

Ahhoz, hogy a hatékonysag alakulasat elemez-
hessiik, sziikséges annak mércéjét feltarni, vizsga-
lati modszereit megallapitani. A hatékonysiag mé-
rése altalaban mar clfogadott, de az egyes agaza-
tokban — a specialis adottsagok kovetkeztében —
a modok kiilonbozoek, sajatszeriiek, bizonyos mér-
tékben eltérdek is lehetnel.

A FAIPAR-ban eddig megjelent tanulmanyaim-
nak a hatékonysdagi problémdknak a fagazdasag
teriiletén vald vizsgdlata volt a célja. Ezck kereté-
ben targyaltam hogy:

— milyen eredményekel érfek el eddig a haté-
konysag tekintetében a hazai és kiilféldi vizs-
galatok;

— mely modszertani eredmények adaptalhatok és
a sajatossagokat figyelembe véve ujakat is ki-
dolgoztam;



— az egyes elemzési modszerektsl és vizsgalati el-
jarasoktél milyen informaéciok varhatok;

— a kidolgozott és a hazai valosdg elemzésra al-
kalmasnak talalt modszerek, eljarasok rendsze-
resitése milyen segitséget nydjthat a gazdasagi
dontésekhez, az iranyitashoz, az ellenorzéshez.

Az erdégazdalkodasban, ahol jelenleg a techni-

kai raforditasok novekedése sziikségszerli — szin-
tén fontos a hatékonysag komplex vizsgalata. Lé-
nyeges, hogy:

— milyen az Osszes eroforrasok kihasznaldsa, a
tényleges raforditasok alapjan;

— vegylik figyelembe az eredményességnek a mér-
heté6 komponenseit és amennyire csak lehetsé-

ges, tartsuk szem el6tt a nem mérhetét (pl: a

kérnyezetvédelmit) is;

— az erdégazdalkodasban specifikum mind a ra-
forditasok (er6forrasok), mind az eredmény
széthuzodasa.

A vildggazdasdg megvaltozott feltételrendszeré-
ben tehat egyre nagyobb kévetelmény a hatéko-
nyabb vallalati és agazati gazdalkodas megvalosi-
tasa. A megvalosulas mértékét viszont rend-
szeresen elemezni szlikséges, nem Onmagaért, ha-
nem a tovabbi lehetéségek feltardsa céljabél, ami-
nek az ujabb kovetelményeknek megfeleléen inten-
ziv fejlédésben, gyarapodasban kell megnyilvanul-
nia a fagazdasagban is.




Hirek, események, lapszemlék

Rovatvezeté: Dr. Javorfi Tibor
EGYESULETI HIREK

A Miszaki és Természettudomdnyi Egyesiiletek
Szovetségének folydirata, ¢ FORUM 1981. évi V.
évf. mdjus 1. szama uj formdban jelent meg. Eb-
bol az alkalombol Dr. Téth Jdnos, a MTESZ fitit-
kdra az aldbbi koszintdt irta:

A térsadalmi igények és a népgazdasagi sziikség-
letek valtozasahoz szeretnénk igazitani a lap pro-
filjat is. Ahhoz a valtozashoz, amelyet a XII, part-
kongresszus Ugy hatarozott meg, hogy a gazdasagi
novekedés tlitemének csdkkendse, az ¢lelszinvonal
jelenlegi szintjének megtartdasa sziikségessé teszi a
szellemi életiinkben levé tartalékok jobb kihaszna-
lasat.

Gazdasagi helyzetiink megjavitasinak kuleskér-
dése a muszaki fejlédés meggyorsitdsa. Ezt lapunk-
ban is szerelnénk hangsulyozni, mégpedig ugy,
hogy agitalunk a termelési szerkezet valtoztatasa, a
kapacitisok — s féleg a szellemi kapacitasok —
jobb kihasznaladsa, a lermelés és forgalmazas szer-
vezellsegének fokozasa mellett.

Szellemi {6kénkre tamaszkodnank miis. Célunk,
hogy a lapon keresztill is vonzdéva tegyiik a mi-
szaki pdlyat. Feladatunknak tartjuk, hogy sajatos
eszkozeinkkel segitsitk a szakmai értelmiség alkotd
munkaja feltételeinek javitasat.

Foglalkozndnk a miiszaki érlelmiség képzésének
¢s tovabbképzésének helyzetével is, mert érezzik:
az utébbi években cstkkent e palyanak népsze-
riisége.

A miszaki palyak vonzerejét cstkkenti az is,
hogy a mérnskdk gyakran olyan munkal végez-
nek, amelyet sokkal alacsonyabb képzettséggel is
el lehet latni. E mogott a vezetés gyengesége is
megtalalhatd, s ugyanakkor a szakmai képzés és
tovabbképzés bizonytalansaga is érezhets. Terve-
ink szerint ezzel a témaval is foglalkozni kivanunk
hasidbjainkon.

A MTESZ mint a muszaki, természettudomanyi,
agrar- és gazdasdgi értelmiség szakmai és tdarsa-

dalmi szerve, szeretné elésegiteni, hogy a ma még
rejtett, szellemi tartalék miclébb felszinre keriil-
jon és segilse a gazdasagi hatékonysag gyorsabb
novelését. A harminckét tagegyesiiletben dolgozok
ezert is igénylik, hogy mar a népgazdasagi dénté-
sek elokészitésekor kérjék ki véleményiiket, s a
dontések végrehajtasdba vonjik be Oket.

A MTESZ eclndksége a partkongresszus hataro-
zataib¢él addédo feladatok megfogalmazdsakor ugy
dontott, hogy 6t fontos témdat munkdja soran ki-
emelten fog segiteni. Ezek a kovetkezfk: az ener-
glagazddlkodas, az elektronika alkatrészgyartds, az
élelmiszer-gazdasdg ipari héttere, a gyogyszeripar
versenyképességének fokozasa és a szellemi ter-
mekek jobb hasznositasa, Ezt az 6t témat a Férum
is figyelemmel kiséri és sajat eszkozeivel, a jo és
olykor a kevésbé pozitiv példik bemutatasaval
igyekszik megoldasukal serkenteni.

Nem titkolt szandékunk az is, hogy kézelebb
hozzuk az egyestileteket, bemutassuk az ott vég-
zett dldozalos munkat. A gyakorlat azt mutatja,
hogy az egyesiiletek, illetve a teriileti szervezetek
egymastol viszonylag elszigetelten dolgoznak és
ncha egy-egy bevilt modszer megreked az egyesii-
letben vagy a megyében, holott hasonlé munka-
modszereket alkalmazhatnank madshol is. Igy azok
nem jutnak el hozzank sem.

Ezen valtoztatni kivanunk,

De nemcsak az egyesiilelekben és a megyékben
folyé munkdkrol szamolnank be, hanem bhemutat-
nank a tarsszervezetek — mint a Természettudo-
manyos Ismeretterjeszit Tarsulal, az Orszagos M-
szaki Fejlesztési bizottsag — vagy akér a Hazafias
Népfranit és a szaktandcs szakmai értelmiscg ko-
rébhen és érdekében végzett munkajat.

Vegezetil, de nem utolsésorban szeretnénk, ha a
lapunk fejlécén lathatd felirat valdsagos tartalmat
nyerne, tchal az egyesuletek tarsadalmi aktivistai-
nak, valamint minden olvasénak igazi férumava
valnank. Ennek érdekében varjuk javaslataikat, ot-
leteiket.
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Faanyagtakarékos eljarasok a fa és batoriparban

Dr. Petri Laszld

BEVEZETO

irasomban azokal a f6bb torekvéscket ismertetem,

amelyek a legutabbi évek faanyaglakarcékos ira-

nyQ batoripari technolégiai fejlesztéseiként jelent-
keztek. Mibdl indulnak ki ezek a fejlesztési térek-
vések?

Eurdpa viszonylag szegény a faanyagforasok-
ban —, a tengerentuli foldrészekrdl térténd beszer-
zés leheloségeit is figyelembe véve, — torekvése a
faanyagtakarékos megoldasok [ejlesztésére irdanyul.

Ne gondoljuk azt, hogy a faanyagiakarékos célu
fejlesztéseket valami ember-kornyezet szemléletq,
vagy mas magasztos cél vezérli. A piac szigoru tor-
vényel hatnak az drak mozgasan keresztiil a fej-
lesztés iranyaba.

A butoriparban ezek a fejlesztéstorekvések arra
iranyulnak, hogy a lathato feliiletekhez felhasznalt
furnérok, természetes fa alkatrészek, — amelyek
foként nemesebb fafajtidkbél késziilnek, — ne dra-
gitsak aranytalanul a butort,

Ez a faanyagtakarékossagra (viszonylagos koll-
‘ségestkkentésre) iranyulé cél menetkdzben két ma.
sik torekvéssel talalkozott:

— az egyik, az -esztétikai igényre alapozott divat-

© irdnyzat, amely a karpitozott biitorrdl atterjedt
az un. korpusz- ¢és egyéb butorokra is, és igy
egyiitt adja a lagy [ormak és a mozgalmasabb
feliiletek divatjat:

— a masik, az utobbi évtized vivméanya, az ergo-
nomiai- egészségvedelmi torekvések, amelyek a
butorok kialakitasat hatosagi rendelkezéssel
szabvanyeldirdsok utjan befolyasoljak (DIN
68930/21. szabvdny) és amelyek ugyancsak a
sarkos, éles felilletekbdl allé butorok megval-
toztatasat ccélozzdk.

Meg kell jegyezni azt, hogy a szekrénybutorok
¢les éleinek-, tovabba a sarkok lekerckitése vélet-
leniil egy olyan gyakorlati elénnyel is talalkozik,
mint a lényegesen kisebb sériilékenység.

A jelentés mennyiségl és ugyancsak jomindgség-
gui természetes faanyagot igénylé belsGépitészet
ugyancsak kényszeritve van a butoriparral azonos
célu- ¢s iranyu fejlesztésre. Az utdbbi évtizedben
ugyanis kilonosen terjednek — az épilésiparositas
jegyében — a szerelhetfség minden elényét maga-
val hozdé falburkolatok, amelyek nemcsak a laka-
sokban, de a kommunalis ferek kialakilasdban is
jelentés szerepet jatszanak.

A faanyagtakarékos torekvéseknek a miszaki-
technologiai megvalositasat — illetve az e teriile-
ten létrejott eredményeket mutatja be a cikk, még-
pedig:

— alekerekitett lapélekel megvaldsito Postforming
eljarast;

— a falburkolé elemek- vagy més teljes burkolas-
sal beépithetd pl. ramaclemek valtozatosan pro-
filozott parkdny- és diszitéelemek el6allitasanal
alkalmazott Ummantelung eljarast;
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- a hulldmos kialakitasa lapéleket megvalosito
Softforming eljardst;

— a meélységben tagoll, mozgalmasabb sikfelilelek
eloallitasahoz szolgalé Membranformpress elja-
rast.

Az eljardsok elterjedésével a forgacslap és a [a-
rostlemez- illetve lap mint — természetes faanya-
got helyettesité — hordozbdanyag a butor- és fafel-
dolgozé ipar teriiletére altalanosan elfogadotta valt.

A témakorbe tarfozd technikai berendezésekrol
az ismertetés a ,Faipar” c. szaklap 1979. évfolya-
manak 7—12. szaAmanak mellékleteiben jelent meg.

I. Az Gj eljarasok inditékai ¢és kiindulast biztosito
anyagok

A butorok csaknem olyvan mértékben ki vannak
téve a fogyasztok valtozo igényének, mint pl. a ru-
hazat.

Természetesen a valtozas fligg az cgyes fogyasz-
toi rélegektol is. Viszonylag hosszi ideje igénylik
pl. a fogyaszték (elsfsorhan nem belfdldrél van
sz0), hogy butoraik hasonlitsanak az 50—100, vagy
Lobb évvel ezeldtti butorokhoz (sokszor vagynak
ugy is élni hizonyos kiilsé jegyek tekintetéhen,
mint a régiek: nosztalgiahullimok). De esztétikai
igény is van olyan irdnyban, hogy pl. a szigletes,
sima feliiletd butorok helyett keresik az ettél el-
téré lagyabb formaju-, mozgalmasabb felileti bu-
torokat.

Mindezeket az igényeket a hagyomanyos aszta-
lossag jomindségl anyagokbol, bé wvilasztékban,
megfeleld szaktuddassal elvileg nehézség nélkil ki
tudna elégiteni.

A tarsadalmi-gazdazagi feilédés azonban terme-
lekeny, uj technologiakal igényell; a buloripar-
ban elterjedtek a kiilénb6z6 mianyagok (ragasz-
ték. feliiletkezeld anyagok sth.) amelyekkel elértiik
azt, hogy a mennyisegi igények kiclegithelok.

Mint latni fogjuk, az Ujabb igények kielégitését
is a most mar tovabbfejlesztett mlanyagok teszik
lehetdvé.

De térjiink vissza a bulorokhoz. A butorok ter-
vezésénél 6s fejlesztésénél kiilonbizd szemponto-
kat kell figyelembevenni: formai. esztétikai, emd-
ciondlis, de gyakorlati, funkeciondlis és kényelmi
szempontokat is.

Mint a bevezetdben is irtuk, valamennyi szem-
pont amellett szél, hogy a butorok jelentos- részé-
nél meg kell valdésitani ezekel az Gj lorekvéseket.
Természetes, hogy a karpitozott butoroknal ez nem
jelent problémat, anndl tobb problémdat okoz a
szekrénybutoroknal, ahol a jelenlegi lechnologiak
és felhasznalt anyagok (forgaeslapok és — jelenle-
gi megmunkdldsuk az éllezdrist is beleértve) ma
csak éles élek és sarkok kialakitdsdra alltalmasak.

A lekerekitett sarkokat és éleket azonbhan nem-
csak a divat, hanem az ergonémia is igényli (kony-
ha-, gyermek-, furddészoba-, el6szoba-, irodabuto-
roknal mint emlitettiik mar DIN szabvany is van
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erre) ezenkivil az éles élek és sarkok rendkiviil sé-
riilékenyek, amelyek sok esetben elitélhetové te-
szik az adott konstrukecioét.

A kiinduldst biztosité anyagok

Azok a dekorativ rétegezett préselt lemezek (dks
lemezek) tovabba PVC, vagy egyéb préselt termo-
plasztikus anyagok, amelyek a megoldashoz szik-
ségesek, tulajdonképpen évtizedek oOta ismertek.
Ugyancsak ismert az a ragasztéanyag is (PVAC)
amely a végrehajtashoz megfeleld.

A dks lemezek (nalunk papirlaminatok) igen al-
kalmasak feliiletbevonasra, mert mechanikai és ve-
gyi behatdsokkal szemben ellenalléak, és tobbréte-
gli — miugyantaval impregndlt és melegen Ossze-
préselt — cellulézrostbdl allnak.

A mag fenoplasztagyanta-, a fedérétegek amino-

* plasztgyanta alapuak. A sik munkadarabok bevo-

nasahoz u. a. AN tipusu lemezek keriilnek, amelyek
duroplasztok, semmiféle behatassal nem teheték
plasztikussa és hajlithatova.

Az ilyen duroplasztikus lemezeket eldallitanak
azonban AP tipusu kivitelben is, amelyeknél lehet-
séges utdlagos formalas is, meghatarozott keretek
kozott. Ezek gyartasanal azt kell figyelembevenni,
hogy a hajlitaskor a kiilsé rétegben alakvaltozas
lép fel és ez huzéfesziltséget idéz el6, amelyet az
anyag rugalmassagatol fliggéen tud kompenzalni.
A duroplasztok eléallitasanal a kévetkezé modsze-
rekkel tudjak az anyagot utélagosan formalhatéva
tenni: '

Sikiopok eleinek
Hikepzese postroriming
eljarassal

Stklopok hulidmvarial
Kikepzese softforming
eljarossal

Profillec bevoncsa
ummanteiug elja-
rassal

Rudaloku siklop-clkotresz
Jpl.rama/ telj ]

umimantelung

Betetelemex/ fillun-
) gok/ bevanadsa membran-

— formipress eljrassal

1. abra Az ismertetett eljardasok eredményei:
féltermékek sematikusan dbrazolva

2. abra Osszetett profilelemek hdaromrétegii forgacslap-
hordozéanyagon egyenként ummantelung-eljarassal ké-
szitve

— a laminatprésben a polikondenzéaciés folyamatot
a teljes kikeményedés el6tt megszakitjak;

— a fenol- és melamingyantdk kiilonbozé sebes-
séggel keményednek ki. A homérséklet mesofo .
lel6 megvalasztasaval a belsé mag rugalmas
marad;

— a kikeményedés sebessége fligg az edzbéanya-
goktol is; latens-edzék hozzaadasa 1épesézetes-
sé teszi a kikeményedést és az egyik ilyen 1ép-
csot hasznaljak fel a tovabbalakitds lehetdségeé-
nek biztositasahoz.

Az ilymd6don eldallitott duroplast AP tipusa le-
mezek mar hajlithatok minimalisan a dks-ek tiz-
szeres vastagsigdanak megfelelé sugarral. A hajli-
tasi sugar csokkentésével a selejtarany novekszik.
Az utélag torténé formalasnal nagy szerepe van:
— a formalasi hémérsékletnek, a hé felvitele mod-

janak, a hohatas idétartaménak:

— a dks lemez vastagsaganak;

— a formaléasi sebességnek;

— a feldolgozas el6tti tarolasi idének, és a tarolas
alatti klimatizalasnak.

A termoplasztikus anyagok (pl. a PVC {6lidk)
hasonlé célu feldolgozasa idében messze megel6z-
te a duroplasztok hasznalatat, mivel itt a hajlé-
kony feluletek kovetése nem okozott problémat.
Ezeknél az anyagoknal inkdbb az anyagok- és a
feldolgozasi technolégia fejlesztése volt a jellemzo. .
A PVC folidkat kezdetben hagyoményos moddsze-
rekkel Kkasiroztdk, amelyek azt eredményezték.
hogy a ragasztéanyag ..utokotése” miatt természeti
folyamat (pihentetési id6) is részt kért a technolo-
giaban. Kilonb6zé modszerekkel fejlesztették ugyan
a hidegkasirozast, de igazi fejlédést itt is a termo-
kasirozas bevezetése jelentett:

— a ragasztéanyagot alacsony fajlagos értékben
(40—80 g/m? hidegen kell felhordani a hordo-
zbanyagra;

— nagyteljesitményi hdsugarzokkal, igen rovid
id6 alatt kell eltavolitani a vizet a ragasztoré-
tegbol;

— hengerl6technikaval ugyancsak igen rovid idé
alatt megfelelé nyomassal kell egyesiteni a foli-
at a hordozéanyaggal.

A dks lemezek felragasztasahoz PVAC diszper-
zios, illetve a specidlis karbamid-formaldehid ra-
gasztokat sikerrel hasznaljak fel évek 6ta. Az utan-
formalasnal ezek a ragasztok valtozatlanul nem
felelnek meg, mas ragasztok pedig igen dragak. A
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3. abra Ummantellung (profillécborito-teljes beburkold) eljdrds gépfelallitasa:
1. Tarol6- és portalanité berendezés, 2. Négyvoldalas ragasztoanyag, 3. Szaritoalagut, 4. Foliatarolé-méretvagd
egység, 5. Adagolopalya, 6. Négyoldalas girgds-tarcsas kasirozoberendezés, 7. Lapszabollrész, 8. Kapcsolo-
szekrény

. PVAC ragasztok bizonyos moédositds utidn az un.
termoaktiv eljardshan jol felhasznalhatok. Ennek
lényege: a sziikséges ragaszio mennyiségét ketté-
osztva a hordozéanvagra és a dks-re is felhordjak,
majd mindkét PVAC-film viztartalmat sugarzo ho-
kézléssel és szelléztetéssel elvonjuk. Az igy szari-
tott, aktivizdlt (ragasztéképes) filmek nyomads alatt
egy gyors kotéssel érik el a sziikséges szilardsdgot.

Eltér a helyzet a profilozott felliletek bevonasa.
vagy beburkolasa esetén, ahol kezdetben neoprén,
majd poliészter, illetve poliuretan bazisa, olddsze-
‘res ragasztokkal dolgoztak. Jelenleg a bonyolultabb
profilok PVC, vagy papirfolias bevonasanal PV
(polivinﬂj béazisii olddszeres ragasztot-, mig az egy-
szeriibb profilok- és kerekitésekhez diszperzids
PVAC ragasztét hasznalnak. (Ujabban kezd teret
hoditani az olvadékragaszié a profilelemek bevo-
nasanal).

A hordozéanyagok

A kiindulast biztosité anyagok megléte- és fejleszt-
hetdsége hozta felszinre a hordozdanyagok diffe-
rencialasi és fejlesztési lehetdségét. Addig, amig
sikfelliletd szekrénybitorok — az egymdésra me-
roleges sik feliiletek esetében is — modot adtak a
nemesfa imitalasara a forgacslapok furnérozisa ré-
vén, addig a sikban tagolt feliiletek elgallitasa csak
tomorfabol volt megoldhatd., A sikban (és térben)
tagolt feliiletek 0j eljarasokkal torténd kiképzése
felvetette a lehetéségét a természetes nemesfakkal
valéd takarékoskodds vonatkozdsdban, de ugyanak-
kor a feldolgozas problémait is felszinre hozta.
Mindenesetre az eurdpai faanyaghelyzethen az
eredmény igen lényeges, hogy példaul a tolgy pal-
16b6l 20—25%-0s kihozatallal kialakithaté profil-
elem el$4llithaté 40—80%-0s kihozatallal alacsony-
értékid faanyaghol (nyar, nyir stb), forgdcslapbdl,
vagy farostlapokbol is {6lgy-, vagy lolgy utdnzata
feliiletbevonattal. Ez a kihozatali kiilénbdzet, ha
az anyagértéket is mérlegeljiik, 10:1 aranyt is el-
érhel, vagyis az egyre dragabb nemesfabdl kiala-
kitott alkatelem anyagértéke tizszerese a helyet-
tesité anyagok értékének.
Végeredményben a vazolt ecljarasok
anyagai:
— alacsonyabb érték( természetes faanyagok;
— homogén ill. egyrétegli-, tovabba haromrétegl
faforgacslapok;
— farostlapok, pontosabban az un. MDF lapok.

hordozd-
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II. Az qj eljarisok technikija és produkiumai

Mint a bevezetében is emlitettiik, itt négy olyan
eljardsrél van szé, amelyek mindegyike egymast
egeszitik ki abban, hogy megvaldsulhasson a buto-
rok 1j megjelenési formaja a ligy formak és a
mozgalmasabb feliiletek hatasaként, fiiggetlentil
attol, hogy . ezt most nosztalgiahullimnak, vagy
rusztikus butorirdnyzatnak, vagy barmi masnak
nevezziik. Példaul az ,Ummantelung” és a ,,Memb-
ranformpress” eljaras alkalmazéasa is hozzd tarto-
zik, mivel ezzel készitheték kiilonbdzd hullamos
élli munkafeliiletek sth.

Természetes, hogy az egyes eljarasokkal, illetve
berendezésekkel mas céla féltermékek is eldallit-
hatok. Pl az ,,Ummantelung” eljarassal falburkold
elemek, vagy fidkelmek is eldallithatok.

Siklapelemelk, alkatrészek éleinek kerekitése
(postforming) és hulldimvonali kiképzése
(softforming)

A siklapok éleinek kerekitése és véaltozatos, hul-
lamvonali kiképzése torekvéseirél a bevezeidben
mar irtunk. — WMiiszaki megvaldsitas a feliiletek
mechanikai megmunkalds utjan wvalé eldkészitése
utan a postforming- és a softforming eljarassal le-
hetséges. )

— Postforming eljarasrdl akkor beszéliink, amikor
a termoplasztikus, vagy duroplaszt mianyag fe-
liletborité anyagot a kerekitett éli hordozé-
anyagra hoékozlés mellett rahajlitjak.

— Softforming eljardsndl a profilozott él lezdrasa
furnér, vagy milanyag élzaro anyaggal torténik,
és az egymassal taldlkozd éleket (furnérbevo-

natndl az egész feliilleten) megesiszoljak.

A folyamatot megvaldsithatjuk ugy is, hogy az
eldkészitt- és befejezd miiveleteket kiilén beren-
dezésen folytatjuk le, de olyan elrendezésben is,
amikor cgy oOsszeletl miiveleteket végzd berende-
zés, kevés anyagmozgatassal és gyors atfutissal ké-
pes ugyanerre a feladatra. Ez utobbi megoldas elé-
nyei a kis helysziikséglet, gyors atfulas és a meg-
olddas kompaktsagaval és korszerlisitésével egyiitt-
jara zajvédett kivitel.

Az ilyen kompakt berendezés egyoldalon post-
forming és — vagy softforming eljarast alkalmazé
élmegmunkald — és bevond gépesoportot a kévet-
kezdképpen irhatjuk le.

Egy nehéz acéltartoval kiképzett alaptestre épiil-
nek fel a kiilonbozé aggregatok, amelyek miiko-



désének rezgés- és lengésmentességét éppen a ne-
héz alaptest biztositja.
Az aggregatok felépitése sorrendben:

— Profilmaré (élek utdnmegmunkéalasara) zart, zaj-
védett kivitelben, elszivé berendezéshez valéd
csatlakozasi lehetdséggel. A meghajtomotorok
1000—1850 Watt teljesitménnyel 12 000 fordu-
laton dolgoznak.

— Profilalakot kiilénleges PVAC ragasztéanyaggal

bevond gépegységek (altalaban 2 db) f6 jellem-
z6je, hogy az egyenaramu motorok fokozatnél-
kili médon tudnak igazodni az “el6tol6-sebes-
ségvaltoztatashoz.
A kilénbozé profilokhoz kiilonbozé adagold,
felhordé elemek sziikségesek, ezekkel egyiitt az
aggregat a kiilonleges PVAC ragasztét egyen-
letes mikrofinomsdggal juttatja a ragasztasi fe-
liletre.

— Ragasztast el6készité zonaban infrasugarzok fo-
kozatnélkiili homérsékletszabalyozassal-, tovab-
ba a ventillatorral ellatott villamosmotorok (2
—3 db) biztositjdk a friss ragasztéréteghdl a
vizgbz eltavozasat.

— A kovetkez6 szakasz a profilnak megfelelGen
beallitott tarcsaszerszamok munkdja, amely a
ragasztéanyag aktivizalodasaval egyidejiileg tor-
ténik. A tarcsaszerszamok, nyomé gorgdsinek

< atméréje fligg a profilon megvalésitandé gor-

biiletek sugaratdl is.
A bevonéanyag (mianyag, vagy furnér) lapal-

. katrészek profilra kialakitott élére simitasa (a

ragasztéanyag aktivizalodasa kozben) mindig
az adott profilhoz kialakitott tarcsaszamok ut-
jan torténik. Az Osszeéllitdsban a taresagorgok
szama és atmérdje valtozik. A rugdval ellatott
tarcsagorgéket kiilonbdz6 nyomoészegmensekre
szerelik, amelyek az épitészekrény-elv szerint
cserélhetdk profilvaltds esetén.

— A csiszolbaggregat postforming eljarasnal a fe-
liletek megtisztitasara szolgdl, esetiinkben zart,
zajvédett kivitelben a berendezés utolsé tagja-
ként szerepel, elszivoberendezéshez csatlakozasi
lehetéséggel.

A valtéaramu motorokkal hajtott, legyezéko-
rong csiszolészerszamokkal kapjadk meg a hul-
lamvonala profilozott élek a végsé finomesiszo-
last, amely a rarakédott idegen anyagoktél meg-
tisztitja azt.

A kiilonbozé profilokhoz, a szerszdmok kiilon-
b6z6 szogben bedllithatdk.

A berendezés teljes hossziisagdban — 80 mm szé-
les és 60 mm hosszi gumiboritasi lancelemekbdél
all6 — szallitélanc vonul végig, amelyet a balolda-
lon lathat6é féhajtémid fokozatnélkiil 5—34 m/min
sebességgel mozgat.

Ez. utébbi egybeépitett aggregat megoldas elo-
nyei a kis helysziikséglet, gyors atfutis és a meg-
old4ds kompaktsagaval és korszerisitésével egyiitt-
jaré zajvédett kivitel.

Rudalaku profillécek vagy kiilonleges
keresztmetszetii elemek gyartdsa és bevondsa
furnérral és- miianyagokkal (Ummantelung)

A butorok fejlodését ma a lagy formak divatja és
mozgalmas feliiletek kialakitasara valé torekvés

orientdlja. Ehhez szlikség volna nagymennyiségl
értékes, jominéségli faanyagra.

A fafeldolgozé gépeket gyartd ipar a problémat
ugy oldotta meg, hogy pl. a profillécek hordozé-
anyagaul kevésbé értékes (pl. nyar, nyir, éger, fe-
nyo6) faanyagot, illetve forgacslapbél osszeallitott
hordozéidomot alkalmaz, amely értékes furnérok-
kal, vagy termoplasztikus foélidkkal vonhaté be.

Ez az 0j technoldgia el6zetes j6 mindségi for-
gacsolé megmunkalast, esetenként javitémiveletet,
majd furnérozott feliiletek esetén még csiszolast is
igényel. A f6 mivelet természetesen a profillécek
bevonéasa, amely lehet
— kasirozo jellegli, amikor altaliban csak a lat-

haté profilrészek keriilnek bevondsra;

— teljes beborité jellegli, amikor a profilelem tel-
jes bevonasra keril.

A beboritdas muveletét hasonlé felépitésii gépek,
illetve berendezések végzik.

A kovetkezbkben profillécek bevonéasdra szolga-
16 gépi berendezéseket ismertetjiik. Ezek miikddési
elve: a félia utja a tarolomotollatél egy iranyvalto
hengeren keresztil a ragasztéanyag-résontéhoz ve-
zet, és hatoldala a ragasztéoldattal bevonasra ke-
riil, majd a szaritéesatornan halad keresztiil, amely-
hez elszivo csatlakozik. A furnér bevonasa ugyan-
igy torténik. A profilléc bevondsa mindig a hom-
lokfeliileten kezdédik, majd az oldalsé feliileten
keresztiil lefelé torténik. Ezt a fokozatos bevonast
nagyszamu tarcsa-szerszamok biztositjak ugy, hogy
kozben a kerekek az adhéziéhoz sziikséges nyomast
is biztositjak. A tércsaszerszamok miikodése koz-
ben meleglevegé befuivdas a ragasztott feliileteket
felmelegiti, igy a ragaszt6 szaradasat, vagy aktivi-
zélodasat eldsegiti.

Ezt kovetéen a szerszamtircsdk a boritott felii-
letet mégegyszer nyomas ald helyezik a ragasztott
feliilet mindsége érdekében. Eltérd profilra 4tallas-
kor a szerszamtarcsak cseréje, ill. Gjraallitasa sziik-
séges, amely o6rakat, illetve napokat vesz igénybe.

A profilléc bevonogép kiilonboz6 anyagokbol ké-
szilt hordozéidomot képes PVC félidval, vagy du-
roplasztokkal bevonni-, illeve beburkolni. A bevo-
nando alkatrészek, lécek, profillécek, képramak,
butorparkany- és diszlécek stb. lehetnek.
Meélységben tagolt feliletek furnérozdsa,
illetve dekorfélidval torténd bevondsa
(Membranformpress eljdrds)

A rusztikus butorok irdnt megnovekedett igények
és az ehhez sziikséges nemes faanyag ara kozotti
ellentmondés fejlesztette ki az olyan technikai-
technol6giai megoldasokat, mint pl. a membran-
formapréselés.

Butorasztalos lizemek mar sok évtizeddel ezel6tt
is hasznaltak ivelt feliiletek furnérozasanal pneu-
matikusan hasznalhaté gumilapokat (vagy témlé-
ket), amelyek felhasznalasaval elkészitett késziilé-
keket felpumpaltdk és ezek — az ivelt feliiletekre
rasimulva — biztositottak a ragasztishoz sziiksé-
ges nyomast.

Tulajdonképpen ez adta — feltehetéen — a gon-
dolatot egy modern présberendezés kialakitdsahoz,
ahol a gumilap mar nemcsak a nyomaést szolgéltat-
ja, hanem a gyors kétkomponenses miigyantara-
gasztashoz sziikséges hot is. Ez ugy érheté el, hogy
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4. abra Az elemek boritasdat- burkolasat végzd kasiro-
zoberendezés

a gumimembran kilonleges hoalle kiviteld, és a
" mogotte levd felmelegitett termoolaj biztositja a
megfelelé hémérsékletet a gumilappal érintkezd
furnér felragasztasahoz.

A teljesen Uj elven miikédsé nemzetkizi szaba-
dalomként is bejelentett Uin. membran formaprés
Ujabb lehetdség nemesfa anyagok megtakaritasa-
ra. — Mélysépgben tagolt feliileteket eddig csak to-
morfa alkatrészekbdl felépitve lehetett létrehozni.
Ez az 4j eljaras lchetove teszi az alkatrészek for-
gacslapbdl valé kialakilasat, majd a kész, kimun-
kélt feliilet furnérral. vagy mas rugalmas bevoné-
anyaggal (dekorfélia, sth.) ragasztisi mivelettel el-
latni. Ezzel az eljaréssal nemes tomorfaanyag ta-
karithaté meg. Pl. korpuszbutorok front- és oldal-
feliiletein alkalmazott betéteket (fiilllungok) az ab-
ra szerinti feltletekkel alarendelt mindségl anyag-
bol (forgacslap stb.) forgacsolassal allitjak el6.

A forgacslapbdl, vagy kevéshé értékes faanyag-
bdl kialakitott munkadarabot ragasztéanyaggal be-
vonjuk es kel réteg furnér, vagy mas dekorativ be-
vonoanyag kozé helyezve a présbe helyezziik. A
prés allorészén szerelt héalldé gumimebran és a
mozgo préslap kozott héhalasra az alkatrész fur-
nérozott, kész format vesz fel. A ragaszibanyag
kikeményedéséhez sziikséges hét a membranban
1év6 felmelegitett termoolaj kdzvetiti.

ZAROGONDOLATOK
Az 4j eljardsok és a bitoripari strulktiravdltds

Koztudott, hogy a vildggazdasagi valsdg a méso-
dik vilaghaborat kovetd idok gyokeres atalakulast
hordozo (politikai, katonai, gazdasagi) tényezdi ré-

vén nem csupan a tékés vilag gazdasagi valsaga-
ként foghatd fel, hanem a kuldnleges gyorsasagi
fejlédéssel egylittjard anyag- és energia valsaga-
ként is, tovabba az ipari fejlédéssel egytittjars kor-
nyezetpusztitd hatasok kritikus méreteivel is jelle-
mezheld.

Pedig az emberiséget koriilvevé javak még ,.csu-
pan” a dupldjara emelkedtek 30—35 év alatt, de
ez maris olyan atalakulasi zavarokkal jar, hogy
valdsagos ,.arforradalom™ alakul ki, amely gazda-
sagtorténészek szerint a termelési struktura valsa-
gava alakul még hazankban is, mert a vilaggazda-
sagi korszakvaltas egybeesik hazank belsé gazda-
sagi korszakvaltasaval, amikoris atlépjik az ala-
csony és magas fejlettségli orszdgok kozottli mes-
gyet. A gazdasagi slruktiura valtozasa tehat ha-
zankban, de megfleleld léptékvaltassal a butoripar-
ban is sziikséges.

Kerlljuk czattal el, hogy a strukidravaltas a ba-
Loriparban pontosan miben 4ll, ténykérdés azonban,
hogy az 10j-, igényesebb megjelenésd, mar clébb:
vazolt butorok divatvaltozdsanak, de kiilonosen a
nyersanyag €s munkaigényes butorexport fokoza-
sinak hosszitdvi akaddlyai a nemes keményfak
europaszerte hidnyjellegli ¢s egyre novekv6 beszer-
zCsl arai lesznek, illetve lennének, ha a vazolt elja-
rasokkal nem lehetne ezeket (vagyis a nemes ke-
ményfdt) nagyrészben kivaltani., Amennyiben ez
lehetséges (exzl pedig a kiallitasok tapasztalatai iga-
zoljak) akkor a wvazolt eljarasok tulajdonképpen
részben utat nyitnak a strukturavaltas egyik kom-
ponensének (a termékszerkezel) valtasahoz.

Es végiil, ha cz igaz, Ggy a bualoripari termék-
szerkezelvallas feltételeit (vagy inkdbb épitéeleme-
it) az elsddleges faipari termékfejlesztésében kell
keresni. Tekintve, hogy hazankban a Nyugatma-
gyarorszagi Fakombinat foglalkozik a targyalt el-
jarasok mepvalasitasaval és a Mohdacsi Farostle-
mezgyar is tervezi az Un. MDF tipusd farostleme-
zek (iletve lapok) gyartasi feltételeinek megterem-
tésél, — amely szintén hordozéanyaga az ismerte-
tett eljardsmak — a butoripar rdhangolodasa az
alapanyagipari [ejlesziésre az elkovelkezd 2—5 év-
ben lehetséges. Ez a rahangolédas hosszi folyamat,
igy az egylttmiikodést idejében el kell kezdeni,
hogy a fejlesztések helyes aranyokban taldlkozhas-
sanak. Ennek sikere nagymértékben hozzijarulhat
az elébb emlitett termékszerkezet valtashoz, és vé-
leményem szerint [eltéllen pozitiv hatésa lehet a
butorexport jelentds fokozdsa szempontjabal.




Korszer( ablakszell6ztetd berendezések

Hegedilis Csaba

Kérdéssel kell kezdenem: milyen a jé6 ablak

A felelet természetesen osszetett, és ha meg akar-
juk wvalaszolni, bizony sok olyan tulajdonsagot,
szakkifejezéssel | épiiletfizikai jellemz&7-t kell fel-
sorolnunk, amelyekel egy korszerd ablakszerkezet-
tél elvarunk.

A jelenleg hazdnkban gyartott ablakok minésé-
ge elég nagy szorast mutat, azonban — Ggy ¢rzem
— nyugodt szakmai lelkiismerettel kijelenthetem:
még jelentds lemaradasunk az iparilag fejlett or-
szdgok ablak-termékeinek mindségéhez viszonyitva.

Kozbeveltleg: egyes szak-korok ellenvetése az
emlitett, igen j6 minéségl ablakok fopyasztoi Ara-
ra vonatkozéan, vagyis hogy az a hazainak tobb-
szorose. Ennek ellenére mind a nagyvallalkozoi
épitdipar, mind pedig a csaladihaz-épiték igénylik,
és meg is fizetik.

Azt talan nem is kell bizonygatnom, hogy egy si-
lainy mindésépli (ha csak hészigetelé tulajdonsapgat
tekintve is) ablak mennyire leronthatja az éplilet
héhdaztartdsat. A veszendSbe mené, elpocsékolt ho-
mennyiseg lelemes energiaveszieséget jelent; er-
0l azonban oft els6sorban, ahol a taviiités azt pod-
tolni képes, a lakok szinte tudmést sem vesznek
rola. (Az ujjnyi réseket, vagy a mikodtetés nehéz-
ségeit, stb. mar gyakrabban kifogasoljak.)

Nincs tudomaéasom rola, vajon a fitési iddszakban
(amely kozel 6 hénap is lehet) a feleslegesen ,szél-
nek ereszieit” héenergia évente jelentkezd nagy-
sagat ndlunk kiszdamitottdk wvolna, de bizonyos,
hogy ez Oriasi és ésszerlitlen energialelhasznalast
jelent. :

Ezt a tagadhatalan és egyre szorongatébb tényt
felismerve érthetd, hogy az ablakszerkezet-fejlesz-
téssel foglalkozd nagy kiilféldi  kutatéintézetek
olyan konstrukeciock kialakitdsaval foglalkoznak
mar jonéhany éviizede, amelyek teljes készlltségi
fokkal, és kivalé mindségi jellemzékkel rendelkez-
nek. Az el6allitas tobbletkoltsége és a beruhazasi
osszeg novekedése azonban néhany év alatt meg-
térill az energiamegtakaritas réveén.

Anélkill, hogy tovabbi részleteiben is elemez-
ném a jé mindségld (bar dragabb) ablakok gyarta-
sanak racionalilasat, nézziuk meg, hogy az ablak-
nak valéjaban milyen sokféle, és ugyanakkor el-
lentmondonak ldaiszd kovetelményt kell 'kielégite-
nie; példaul:

— engedje be a maximalis fénymennyiséget,
ugyanakkor jol elsttitheté legyen;
— konnyen nyithaté, ugyanakkor becsukva jol té-
mitett legyen
a ho kidramlasaval,
a zaj bejutdsaval,
és a csapadék behatolasaval szemben.

Ezenkivil még sok olyan tulajdonsiag-kovetel-
ményt fel lehetne sorolni, mint példaul a tisztit-
hatésdg, biztonsidgos miikddtetés, esztétikum, tar-
Lossag, stb., azonban e cikk csak azzal a probléma-
val foglalkozik, amely a laké-, iroda-, munka-he-
lyiségek iddnkénti szellbztetésére vonatkozik.

Mint bevezeitmben kitértem ra, a fejlett ablak-
gyartd cégek egyre ujabb megolddsu és szerkezetli
ablakai mar olyan jo hé- és hangszigeteléssel keé-
szillnek, hogy légateresztési tényezfjiik minimalis-
ra csokkenve a helyiség sziikséges légeseréjét szin-
te teljesen megsziinteti.

Az elhasznalodott leveg6 frissre cserélése, a gyak-
ran jelenlévd dohanyfist, a klildnbdzd gézdk és ga-
zok eltavolitdsa tehat mindenképpen szikségszer.

Hagyomanyos szerkezel(i és kevésbé jol zarodo
ablakszerkezeteinknél mintegy az ablak tomitetlen-
sége ,,gondoskodott” a szellézésrol; természetesen
teljesen szabalyozhatatlanul (,,zart” ablaknal) a
mindenkori atmoszférikus nyomaskiilonbségek és
héviszonyoknak megfelelGen.

Az a kériilmény, hogy az ablakszarnyakat nyit- .
hatéra készitik, lényegében 3 tényezdbdl adodik.
(Megjegyzem, barmennyire is trivialis ez a tény,
érdemes azt megvizsgalni). Ezek:

1. Az ablak kiilsé tivegfeliiletének tisztithatosaga,
2. A helyiség szelloztethetésége (adott esetben ré-

vid ideig ltarto ¢és intenziv maédon),

3. Kitekintés, a kiilvilag, kirnyezel szemlélése az
ablakbél.

Ez utdbbi konvenciondlis (¢s mondhatjuk: in-
kabb wvidékre jellemzo. ,kivancsiskodd” szemlélo-
dés) szokas szempontunkbdl elhanyagolhato, hiszen
a nagyvaros lakéjanak egyre kevésbé van ideje és
[O0leg kedve a gyakran erosen szennyezetl levegol
belélegezve nézelédni.

Az elst két kovetelmény biztositasa azonban lé-
nyeges; kozuluk is elsOsorban a szelldzlelésre vo-
natkozo feltétel.

Atgondolva a kérdést, felvetédhet (és fel is vets-
dott!) bennink: miért teszink oly sok eréleszitést
a toktol elvalo szarny pontos illeszkedésére és to-
mitésére, — hiszen ez komoly miszaki probléma-
kat és tobbletkoltséget okoz —, és miért nem ké-
szitiink ,fix” lvegezést az ellerjedten (mar nalunk
is évek ota gyartott és egyébként alkalmazott) hé-
szigeteld {ivegezéssel. Ezzel az ,ablakprobléma”
egyrésze egycsapasra megoldhato lenne.

Itt rogton kozbevelést kell tennem: a tudvalevé-
en kemény orosz tél hidegének kivédésére mar év-
szazadokkal ezelétt tgy védekezett a szibériai fa-
haz lakdja, hogy az egyébként is kisméretli ablakat
télre ,betapasztotta”, azaz kezdetleges, am hatdsos
modon tomitette.

Nos, tudjuk, hogy ez a megoldds, ha nem is ilyen
forméaban, de napjainkban is egyre inkabb terjed;
természetesen irodaépiileteknél, sokszintes kiz-
éplileteknél, stb. Az ablaktisztitast kiviilrél megol-
dani méar nem kulonosebb probléma, ugyanakkor
szamos jelent6s eudny szarmazik az ilyen ablak-
megolasnal.

Csak néhanyat a fentiek alalamasztiasara:

— jelentds anyagmegtakaritas a
kisebb fakeresztmetszetek,
pantok, zarszerkezelek elmaradasa,
— pyartastechnolégiai egyszeriisbdés az elé6bb em-
litett okok révén; a lényegében tokszerkezet
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1. dbra

szildrdsiga a stabil beépités révén kevéshé ké-
nyes, stb.,

— a természetes [ény-bebocsilds mennyisége no-
vekszik; ugyanolyan tokkiilméret esetén né a
beépithetd lizevgmeéret (ennck tovdbbi, attétele-
sen leszarmaztathato elonyei is. vannak),

— mivel ninecs mozgé alkatrész (szarny), a csapa-
dékkizards megfeleld korszerd livegagyazassal,
tartosan plasztikus, illelve elasztikus Kkitteket
hasznalva szinte 100%-osan biztosithaté.

Mindezek alapjan Ugy érzem, nem hidbavalo az

ablakgyartiasban eléttink jard orszdagok termékei-

nek és gyartmanyfejlesztésiik tendencidjaval meg-
ismerkedni, és.fontolora venni azok tapasztalatait,
hiszen logikus, hogy azl nem oOngéldan csinaljak.

Természetesen szdmolnunk kell azzal a ténnyel,
hogy hazdnkban még jé ideig varni kell a korsze-
rd  ablakszellGzteld szerelvények ¢és berendezések
megjelenésére, hiszen ismeretes, hogy bizony még

-

a b G

vannak bajok ablakaink mindségével, és hogy
egyes teriileteken még milyen konvenciondalisak
vagyunk.

Ez uiobbinal gondoljunk csak arra, hogy milyen
idegenkedéssel viseltetik a ecsaladihdz-épitd (sok-
szor még szakember is!) az egyesiteltszarnyu (Te-
schauer rendszerd) ablakkal szemben, és inkdbb a
béléssel kotott (kapesolt gerébtokos) ablakot része-
siti elényben, holott bizonyitott, hogy ez utdbbinal
kevésbé jo a h6- és hangszigetelés.

A pyakorlatban igen sokféle, tébhbé-kevéshé bho-
nyolult ablakszellézteté megoldas sziletett, a mal
értelemben velt ablak megjelenésétél napjainkig.

Upy érzem, sziikségtelen itt azokkal az ablak-
szelloztetési modokkal foglalkoznom, mint a Kkis-
mertekben nyithato bukdszarny, ablakkitamaszto-
rigzité vasalatok, sth.; ezek ugyanis eléggé ismer-
tek és gyakoriak.

A korszert ablakszellozietd berendezések, illetve
rendszerek mukadési alapelviik szerint az alabbi
csoportokba sorolhatok:

1. Passziv mukodési szell6zdk,
2. Aktiv kényszerszellGztetésti (ventilldtorral ella-
tott) berendezések,

ezen belil:

— hangelnyelé kamrdakkal nem rendelkezs, és

— hangelnyelé (hangszigetelt) szell6zéberende-

zések.

A német szakirodalomban, illetve a gyarték le-
irasaban a ,Dauerliifter” — tartdsan szelléz6; és
a ,Schalldammlifter”, vagyis hangszigetelt szell6-
z6 kifejezésekkel taldlkozhatunk.

Passziv miikédésii szellézéberendezések

Az ide sorolhaté szerkezetek jellemzéje, hogy
két 4llapotba (zart — nyitott) hozhatdk, iletve
egyes tipusoknal a nyitds mértéke [olyamatosan
szabdlyozhaté.

A rendkiviil sokféle, ezen belill specidlis ablako-
kat és bejarali ajlokat is gyartdé Windor Bauele-
mente W. H. GmbH gyartocég egy olyan, modul-

2, dbra
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3., 4., 5., 6. dbra

rendszeréhez kapcsolhato kiegészité elemet is for-
galomba hoz, amely magiba foglalja az egyébként
igen egyszer( szell6zo-zsaluzatot. (1. sz. dbra)

Az 56X62,5 mm keresztmetszetd, és az 1. sz. ab-
ran lathaté léc a beépitett elfordulé lemezzel ké-
szilt szell6z6 szerelvénnyel egyutt a kivant mé-
retre darabolhatd, és az ablak tetszdleges tokda-
rabjara rogzitheté dcskapcsos kialakitasa révén.

Néhany adata:

Légnyomaskiilonbség Légatbocsatas
m?h

1,0 mmv. o. 10 Pa 473

1,6 mmv. o. 16 Pa 60,3

Erdemes megjegyezni: egy 1500 mm hosszisigu
léc ara 160,— DM (!).

Egy masik, igen egyszeri szellézétipus a
HAUTAU cég szerelvénye, amely lényegében két
alapveto egységh6l all: a kivillre kerilé esévédo-
zsaluzatbol, és a 9100 mm keresztmetszetl toldle-
mezes szell6z6bol. (2. sz. abra)

A 2. sz. dbra a cég altal gyartott 5 kiilonbozo
tipusu konnyGfémbol készilt es6védd zsalut mu-
tat, amelyek a ferdén érkezé csapdesé ellen véde-
nek, ugyanakkor a szell6z6 levegét atengedik.

Kivant tavolsagban felcsavarozva (2 e Abra) az
egyes elemeket, tetszés szerinti szélességli esévédd
lamellasor kialakitdsa vélik lehetévé. (3., 4., 5., 6.
sz. abra)

A viszonylag kis keresztmetszetii szell6zé-szerel-
vények elhelyezési lehetéségeit a 3., 4., 5. és 6. sz.
abra mutatja; az elsé két esetben tokoszté beépi-
tésével, az utébbiaknal kozvetleniil a hészigeteld
uvegezéséhez csatlakoztatva.

Mikodésének alapelve igen egyszeri: a 9 mm
vastag. dobozszerkezet lemezei a fényképfelvétele-
ken lathaté6 médon at vannak torve; az egymason
elesusz6 lemezek helyzetétél fliggben, vagy teljes
a légzaras, vagy egy bizonyos mértékig nyitott.

26 * FAIPAR

Az elézéekben ismertetett szerkezetekhez nagyon
hasonlé a holland KATEKA B. V. cég néhany
gyartmanya. (7. sz. dbra)

Az egész szellozb-szerkezet olyan elemekbdl 4ll,
amelyek hosszusadgra szabhatok,, és azok némi szak-
mai hozzaértéssel és miikodteté elemekkel rendki-
viill egyszerlien és gyorsan Osszeszerelhetk. (A sze-
relés egyes lépéseirol késziilt leirassal e cikkben
terjedelme miatt nem foglalkozhatok.)

A kivitelrol :

A ,VENTORAL” tolérics eloxdalt (barna és eziist-
szinl valtozatban) aluminium f6 szerkezeti profi-
lokbdl, nylon csuszélemezekbdl, és végelzaré dara-
bokbol allithaté 6ssze. Az egymason elcstiiszé per-
foralt lemezek kozott, melyek kozil a mozgdé mi-
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8. dbra

anyag, rovarhdlé (szinyoghdldszeri mianyagszo-
vet) van elhelyezve. A forgatogomb segitségével
akaresak a HAUTU gyartmanyoknal), vagy zsino-
ros mozgatassal szabalyozhatd a szellézés mértéke,
Homersekletvaltozas hatdsara nem  jelentkezik
olyan mértékil deformacio, amely a szerkezet mii-
kédését hatranyosan befolyasolnd; ez jo mindségl
mianyag [elhasznalasa révén valt lehetdvé.

Tokhoz, illetve a szarnydarabokhoz fa-, illetve
muanyagléc segitségével rogzithets. 8., 9. sz. dbra)

A tovdbbiakban ugvancsak a KATEKA V. B.
veg . VENTOR H Typ.” markanevii szell6zéberen-
dezeését szerelném bemutatni, minden kiilondsebb
részlet ismertetése nélkil. (8. és 9. szAdmu abra),
csupan annyi megjegyzéssel, hogy 600-t61 3000 mm
ablakszélességhez, dsszesen 50 (!) féle méretben, és
az ezekhez tartozd effektiv szellézd felillet 123—
819 em® (10. sz. dbra)

A 10. szama abran ablak- illetve erkélyajtészer-
kezetekhez vald csatlakoztatasi lehetdségeket 1at-
hatunk. Megligvelheld, hogy az alapprofil-szerke- -
zet célszerii kialakitasaval milyen valtozatos alkal-
mazasi lehetdsége.

Az F’ S’ B (Franz Schneider, Branken, NSZK)
szellézd szerkezetének leirdsa és miikbdése:

9. abra

FAIPAR % 207



10. dbra

11. @bra

A 11. szami dbra tulajdonképpen egy hdszige-
teld tivegezési ablak fliggbleges felsé csomopontja;
az ablak aluminiumbdél késziilt. Kialakitasa ke-
resztmetszetben azonban olyan, hogy akir egy ha-
gyomanyos fa ablakhoz is hozzaépithets, akar ugy
is elhelyezhets, hogy a toknak egy keskeny, ala-
csony osztasba rogzitik.

Az a jeld kiilsé es6védo, légterelé lemez a leve-
g6t beengedi, azonban a csapdesé ellen hatdsosan
véd még erds szél esetén is.

208 * FAIPAR

A Kkiils6é és belsd (a és b) profillemezeket a be-
pattinthaté d jeld, ugyancsak extrudalt szelvény
fogja Ossze, és egyben tartja az i jeli kefe-tomits-
léceket.

A j muanyag forgédob a nyil irdnydban mozdul
el szell6ztetéskor a kivant mértékben; mozgatéasa
kardantengellyel, flexibilis tengellyel, stb. tortén-
het, de taldlkozhatunk motorikus, tdvvezérelt meg-
oldéssal is.

A forgodob nyildsain bearamlé levegé az f per-
foralt lemezen jut megfeleléen elosztva a helyiség-
be.

Alkalmazhaté kiilonb6zd szélességli ablakokhoz,
mivel a szerkezet valamennyi extrudalt profilja
hosszban a kivant méretre vaghato, és az abran
lathaté harom furatba menetet furva a két lezaro
véglap felcsavarozhato.

Aktiv szelléztetd berendezések

A passzivan mikodo szellozteték kozos hatranyos
tulajdonsaga, hogy a légcsere mértéke szinte kiza-
rélag az uralkodé nyomaésviszonyoktol fligg; és mi-
vel a nyomdsviszonyok éllanddéan vdaltoznak, a szel-
16ztetés mértéke csak igen korlatozottan és bizony.
talanul szabalyozhaté.

Erthets, hogy egyrészt ez, mdsrészt a késébbi-
ekben leirt okok miatt a fejleszték olyan igen kor-
szeri szerkezetek kialakitasaval foglalkoznak, ame-
lyek minden igényt messzemenden kielégitenek.

A lakoéhelyiség nyugalmat. a munkahely légko-
rét koztudottan karosan befolyasolé, és a napja-
inkban egyre erételjesebben tdmadé zajartalom ve-
szélyezteti. A szell6z6 &llapotban 1évé ablak —
egyébként kivalé — hangszigetelése erdsen lerom-
lik.

A légesere mennyiségének, illetve aramlasi ira-
nydnak (a belsd, elhasznalt, illetve szennyezett le-
vegb eltavolitdsa, mésrészt a kiilsé friss, esetleg
szlirt levegd beszivasa) valtoztatasa, illetve szaba-
lyozasa egy beépitett ventillator révén, és megfe-
lelé légesatorndk, illetve terelélemezek és eloszto-
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racsok kialakitasaval megfelelden biztosithaté anél-
kiil, hogy a szelléztetés huzatjelenségekkel jarna.

A zaj elleni szigetelés teriiletén mar elég régota

folyé kutatdsok felhaszndldasaval olyan hangelnye-
16 anyagokkal bélelik ki e berendezéseket, amelyek
azok belsé faldra erdsitve megfelelé zajesillapitast
eredményeznek.
" Ugyancsak ezt a célt szolgalja az dramlé levegd
utjanak sorozatos megtorése, labirintusokon atve-
zetve. Torekednek arra is, hogy a késziilék bels6
homloklapjan egyenletesen elosztva aramoljék be
a friss levegé.

Az el6zbekben leirt szempontok és megfontola-
sok alapjan késziil a SIEGENIA — FRANK KG
cég jelenleg 10 féle késziilékbdl &all6 gyartmany-
csaladja, amelynek f6bb jellemz6ir6l az 1. szdamai
tabldzat ad attekintést.

A jelenleg legkorszeriibbnek mondhaté beren-
dezés szerkezeti felépitését a 12. szdmi abra mu-
tatja.

Uzemmédkapesol6janak allasatél filiggéen a le-
vegd a doboz belsd falara ragasztott, hangelnyeld
burkoléanyaggal boritott alagtatjain keresztiil
aramlik , és beszivéasnal a b és ¢ perforalt légelosz-
té6 racsokon keresztiil jut egyenletesen elosztva a
helyiségbe.

A porézus hangelnyelé anyag j elemei a ventil-
latoron keresztuljuté pormennyiséget is felfogjak,
és eltomdbdésiik esetén cserélheték; azonban a cég
leirasdban ,,0ntisztité” tulajdonsagunak jellemzi.

A tovabbi részletes szerkezeti leirds (Ggy érzem)
csak felesleges sz6szaporitds lenne, hiszen az dbra
kelléen szemlélteti az egyes alkatrészek kapcsol6-
dasat. :

A berendezés miszaki adatairdl, teljesitéképes-
ségérdl az alabbi (1. és 2. szdmai) grafikon nyujt
tajékoztatast:

Az elsé grafikor kikapesolt axidlventillator mel-
letti jellemz6ket mutat; alacsony, pl. 10 N/m? (cca.
1 mm v. 0.) légnyomaskiilénbség hat4sédra 100 m®/h
a biztosithaté légcsere kortilbeliili értéke.

A 2. szamu grafikon bekapecsolt ventillator mel-

lett mért, azonos kiilsé-belsé nyomasértékek ese-.

tén kapott eredményeket mutat, ahol az egyes be-
tijelek az alabbiakat jelolik:
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A —elszivas; 1. fokozat

B — elszivas; II. fokozat

C —levegédbeszivas; 1. fokozat

D —levegébeszivas; 1I. fokozat

Ablak- vagy erkélyajto-szerkezetekhez valo esat-
lakoztatéasa, illetve a falazatba valé beépitése tet-
szés szerinti lehet, akar vizszintes, akar pedig flig-
gbleges helyzetben. (13. sz. dbra a és b valtozat)

Végil szeretném kozolni azt a néhany diagramot,
amelyeket a gyarté cég megbizasibol a braun-
schweigi Technikai Egyetem (Technischen Univer-
sitit Braunschweig, NSZK) Epiiletszerkezeti és
Anyagvizsgal6 Intézete készitett a fenti szell6zo-
berendezések hangszigetelési tulajdonsagait vizs-
galva, és adott ki hivatalos mindségi bizonyitva-
nyaban. 3., 4., 5., 6. sz grafikon)

A fenti 4,3—6. szamu grafikonok szdmmal jelolt
gorbéit az alabbiak szerint kell értelmezni:

1—A DIN 52210 szamu szabvany (1975, jul.; 4.
rész) eléirdsa

2 — A vizsgdlt teljes feliiletre vonatkoztatott maxi-
madlis hangszigetelés

3 — A vizsgdlt elem (AEROMAT 150) hangszigete-
lési értekei (zajcsillapitasa).

Veégiil a 7. szamu grafikon az oktansavok szerin-
ti hangszigetelést mutatja.

Befejezésiil annyit: a cikk nem teljes; egyre
Ujabb és ujabb megolddsok sziiletnek, egyrészt
ezért, masrészt pedig a korlatozott terjedelem mi-
att elmaradt néhany egyéb termékfajta ismerteté-
se; az érdekléd6knek természetesen szivesen allok
rendelkezésére az informacidék bévitésére vonat-
kozoban.

IRODALOM
[1] Siegenia — Frank KG (Siegen, NSzK gyartmany-
katalégusa.

[2] F.S.B Franz Schneider
manykatalégusa.

[31 W. HAUTAU GmbH (Kirchhorsten, NSzK ) gyart-
manykatal6gusa.

[4] Windor Bauelemente; Winschermann Hamm GmbH
(Hamm, NSzK) gyartmanykatalégusa.

[5] KATEKA B. V. (Groningen, Hollandia) gyartmany-
katalégusa.

[6] Holz-und Kunststoffverarbeitung 1981/4. szédma.

(Brakel, NSzK) gyart-

ABRA,- GRAFIKON- ES KEPALAIRAS

1. sz. abra:
Csatlakozo profillécbe gydrilag beépitett szell6zé

2. sz. abra:
Kiilonboz6, csapadék ellen védd zsaluszerit profilok

a, b — felhegesztett, illetve felszegecselt profilok
¢, d — extruddalt, nyilasokkal dttort profilok
e — lemezcsavarral felerdsitett extrudalt profil,
A szellozo teljes vastagsigiban a tokba siillyesztve
3. sz. dbra:
Szell6zé a tokra felesavarozva
4. sz. dbra:
A szellozo teljes wvastagsdgdéban a tokba siillyesztve
5. sz. abra:

A szell6zé a tok aljazdsdba léccel kiviilrol rogzitve;
alul a hészigetel6hoz csatlakoztatva



6. sz. dabra:
Mint az el6bbi, de a tokba beliilrél régzitve

7. sz. abra:
KATEKA gydrtmanyu szell6z6 metszeti szemlélteto- és
fényképe

8. és 9. dabra:

KATEKA — VENTOR H tip. szel6z6
tomitokitt
aluminium extrudalt profil (tartéelem)
szell6zoracs
forgatégomb (szabdlyozégomb)
ivelt rovar (véddo-) halé
aluminium iivegtarto léc; bepattinthaté
aluminium kondenzvizgyiijté profil
aluminium csapadékvédo zsaluzat
mianyag végelzaroprofil-darab
aluminium zsalutarté profilléc
neoprén ivegdgyazoé tomitéprofil

10. sz. dbra:
A KATEKA szell6zé csatlakoztatasi lehetoségei kiilon-
boz6 aluminium kiegészitd, ill. iiveglécekkel

NOOWNO WD R W~
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-

1 — 8+ 10 mm vtg. tiveghez

2 — 23+ 24 mm vtg. hészigeteld iivegezéshez
3 — 4+ 5 mm vtg. egyrétegili iivegezéshez

4 — 19+ 200mm wtg. hészigetel6 iivegezéshez
5 — kifelé nyilé erkélyajtohoz (50

55 mm vtg.)
6 — befelé nyilé erkélyajtéhoz (50

55 mm vtg.)
7 — 6+ 7 mm vtg. livegezéshez

11. sz. dbra:
Passziv szellozésti, extruddlt elemekbil osszeszerelt be-
rendezés metszete (F. S. B gydrtmdny)
kiilsé aluminium burkolélemez
felsé aluminium oOsszekotGelem
alsé aluminium 6sszekoto- és iivegtarts elem
fels6 bepattinthaté mianyagprofil, egyben
kefeszalagtomités tartd
tavtarté lemezesik
belsé perfordlt homloklemez
bepattinthaté aluminium tivegtarté profilléc
elfordulé szell6zodob milanyagszegmense
tomitokefeszalag (miianyag kefeléce)
nyildsokkal attort forgé- (szell6zé) dob
hoszigeteld iivegezés
kiilsé iivegdgyazé gumitomités
livegtdmaszté (tdvtartd) dic
belsé iivegtdmaszté gumitomités
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12. sz. abra:
A SIEGENIA — FRANK cég AEROMAT modern, ak-
tiv szellozteté berendezésének ,széjjelhizott”, ma-
gyardzé rajza

a — aluminium hdz

b — belsd, nyilasokkal dttort, benyomhaté burkols-
lemez

¢ — homlok-burkolélemez

d — milanyag végelzdré lap

e — ékpalyas rogzitopapucs

f — ajaklemezes, rugalmas tomitdszalag
g — levegoterelo doboz
h — axidlventillitor (beépitett hore érzékeny vé-
dodokapcesoloval, forgdsiranyitéval)
i — kemény, rugalmas lemezboritds
j — porozus, hangelnyeld bélés
k — elektironikus vezérloegység (dugaszolémodul-
ban kivitelezett)
1 — tdizemmddkapcesolé forgatégomb
m — (az axialventildtor ki-be kapcsoldsa, forgds-
irany valtoztatdsa)
a vezérléegység burkololemeze
n — tolézdrlemez
o — dtkapcesolé: levegdbeszivds (levegdelszivds)
az tizemi dllapotot (bekapcsoldst) jelzdé lampa

13. sz. abra:
Az AEROMAT 150 elhelyezési lehetdségének 2 példdja
nézetben
1. grafikon: Levegomennyiségi diagram (ventilator
nélkiil)

2. grafikon: Levegoszallitasi diagram
(axidlventilldatorral)

3. grafikon: Hangszigetelési
Szellozbszekrény: zdarva
Axidlventillator: kikapcsolva

4. grafikon: Hangszigetelési
Szellozdszekrény: nyitva
Azidalventillator: kikapcsolva

5. grafikon: Hangszigetelési diagram (,,C” dllapot)
Szell6zbszekrény: nyitva

Axidlventilldtor: beszivdasra kapcsolva

diagram (,,D”

diagram (,,A” dllapot)

diagram (,,B” dllapot)

6. grafikon: Hangszigetelési
Szellozbszekrény: nyitva
Arxidalventilator: elszivdasra kapcsolva

7. grafikon: Osszesitett belsé zajszint-diagram

Uzemdllapot: B — levegidbeszivds
E — levegoéelszivas

dllapot)

1. sz. kép:
Tolélemezes szell6z6 (HAUTAU gydrtmany)
2. sz. kép:
Egységcsomagban forgalombahozott szell6zé-szerelvé-
nyek — HAUTAU —

3. sz. kép:
Forgéablak szdrnydba beépitett szell6zd
(— HAUTAU —)
4. sz. kép:
Billenéablak tokjdba épitett szell6z6; bal oldali ruda-
zatos mikodtetéssel. (— HAUTAU —)
Kérdéssel kell kezdemen: milyen a j6 ablak?

A felelet természetesen osszetett, és ha meg akar-
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Gondolatok a furnér alapanyag (rénk)

hidrotermikus kezelésérdl
Elias T. Mang’ondi

1. FOZES

Ennek a ronklagyitasi eljardsnak a hdéatadasi ko-

zege a viz. Az eljarasnak létjogosultsaga akkor van,

ha a feldolgozandé alapanyag nedvességtartalma
igen alacsony, s a faanyag erds lagyitast igényel.
A fozési hokezelésnek tulajdonitott elényok:

— a fo0zés soran a lagyitandé ronk a £6z6 folyadék
héatadasa kovetkeztében felmelegedik és a nagy
vizfelvétel soran meglagyul.

A f6zés soran a ronk a fézéfolyadékkal kozvet-
len kontaktusban van, lehetévé valik:

a) egyes vizben old6dé anyagok kiliigozédsa. Ilye-
nek a cserzéanyagok alkaloidak, pectinek, he-
micellul6zok ;

b) egyes, a ronkbél elgallitott termék mesterséges
szinezése;

c) bizonyos tulajdonsiagok megvaltoztatasa. Ilye-
nek pl. a gombafertézés megsziintetése, bizo-
nyosfokt méret stabilizalas;

.d) a mindség javitdsa és a megmunkalé szersza-
mok éltartéssaganak novelése;

e) a nagy belsé fesziiltséggel rendelkezé ronknek
hosszra torténé daraboldasa soran fellépé repe-
dések jelentos csokkenése;

f) fehér furnérok elGallitasanak lehetdsége;

g) a megmunkalas szempontjabél optimalis ned-
vesség biztositasa;

h) erdsen csavarodott, vagy igen kemény ronkbél
sima fellileti nagy hatékonysagh, fesziiltség-
mentes termék elééllitésa

hatérozasakm messzemenden ugyelm kell az éva-

tos felmelegitésre. A gyors felmelegités a ronkben

jelentés homérsékleti gradienst eredményez. A

nagy hoémérsékleti gradiens nagymérvli repedések

eléidézdbje.
Az egyes fafajokhoz tartozé hémérséklet meg-
hatarozasara a javasolt matematikai Gsszefliggés

g0,
)i

T
eWu = 100 Xsin(——X

2 vH
ahol

ro = a fa térfogatsulya abszolut szaraz éllapot-
ban
yBH = a fa fajsulya
A ronk fozési idotartamat az elérendelé belsé
hémérséklet a térfagatsaly, az atméré, a nedves-
ségtartalom, a kezdeti hémérséklet és a féviz hé-
mérséklete hatarozza meg.

2. GOZOLO BERENDEZESEKBEN TORTENO
HOKEZELES

Altaldban ennek a hdékezelési eljarasnak van na-
gyobb hagyoméanya. A gé6zdléses hokezelés tlizemi
hagyomanyait az aldbbiak alapozzdak meg:

— go6zoléskor a kezelt anyag jelentds nedvességet
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nem vesz fel, s6t a higroszkopos egyensuly tor-

vénye értelmében inkabb nedvességet ad le. Ez

a nedvességesokkenés a szaritds soran jelent

nagy elonyt,

— a hokezelés azonos atlaghdmérsékletnél rovi-
debb id6t igényel goézolés esetében, mint f6zés-
kor. Ennek magyarazata nem a faanyag héve-
zetési tulajdonsdgéban, hanem a vizgéz héat-
adoképességében van. Ismert, hogy a héatadasi
tényezé k> (kecal/m? °C) mozgiasban levé leve-
gomél: 10—500; mozgasban, de forrdsban nem
1évé meleg folyadéknal: 200—500; forrasban lé-
vo folyadékok eseetében: 700—1200,

— gdzoléses hiokezeléskor altaldban elkerulhetet—
len, hogy a berendezésben a kondenzicids, vagy
negativ értelemben elgdzolési hémeérséklet ne
uralkedjon, ami — kiilondsen éles g6z alkalma-
zdsakor — jelentés hémennyiség felszabadula-
sat, az anyagban a hémérsékleti gradiens okoz-
ta fesziiltséget eredményezi,

— a jelentés homérsékleti gradiens kialakuldsa-
nak megakaddlyozasara a legkiillonbozébb goé-
zolési eljarasok honosodtak meg. A kozvetett
g6zolési eljaras szinte a f6zés Osszes hokezelés
szempontjabol jelentds elényeit foglalja maga-
ban, s megtartja a gézoléskor alkalmazhaté ro-
videbb hékezelési idot,

— a gb6zolés mértéke és mélysége tag hatirok ko-
zott véltoztathaté. A visszamaraddé részek go-
zolésének elhagyasaval a go6zolés ideje csok-
kenthetd.

A ronkanyag go6zolése, a g6zolés mechanizmusa,
ennek hatdsa. A hdokezelést olyan faanyagnal cél-
szerii alkalmazni, melynek nedvességtartalma a
rosttelitettség felett van, s g6z hatasara nem ko-
vetkeznek be kéros valtozasok.

A faanyag go6zolése sordn telitett géztérben ke-
riil, ahol felmelegszik. A felmelegedés gyorsasaga
fligg a faanyag méreteitdl, fizikai-, kémiai tulaj-
donsdgaitdl, valamint a gézoléshez alkalmazott be-
rendezés miiszaki-, technolégiai jellemz6itél, ill. a
g6zolési technologiatol.

A gyakorlatban a g6z6lési elSirdsok a helyi vi-
szonyoktol fliggen igen eltérnek egymastél, s
mcgelégednek a gozoles1 1do e101rasa1val A gozo—
hanem a technoldgiai szukseglet fiiggvénye. Igy
nem ritka a tulgézolés, vagy a gézolés elégtelensé-
ge sem. A faanyag alakithatésiga — plasztifikacio-
ja szempontjdbol, a fa fizikai tulajdonsigaira vo-
natkoz6 munkak értékelésébdél megallapithato,
hogy a plasztifikdciot befolydsolo tényezdk kozott
kozvetlen osszefliggés nines, mégis a mérvado té-
nyezOok kapcsolatban allnak egyméssal. E sokféle
— tobb mint 30 — kapesolédé tényezé koziil a leg-
dontébb a faban végbemend hé- és nedvességesere
kapcsolata. Barmennyi kapesolatot vizsgalva tény,
hogy a gé6zolési folyamat alatt gyakorlatilag csak
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1. dbra. A faanyag térfogatsilya és a gézolésnél alkal-
mazott homérséklet kozotti dszefiiggés
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2. dbra. A gozolési hémérséklet és a faanyagban a fe-
kilett6l 20 cm-re mért hémérsékleti értékel alakulasa

egyetlen értéket befolyasolnak, a fa belsejében a
kezdé nedvességnek megfeleléen fellépd homérsék-
letet. A tobbi tényezd viszont a g6zolétér klimaja-
nak hatdsara egy a homérséklettdl fliggd érték el-
érésére torekszik.

2.1 Hécsere

Gozoléshez altalaban 45—95 C° hémérsékletd, 0,1—
0,8 att (atii) alacsony nyomaésu telitett géz haszni-
latos. Ritkan, kiilonleges célbol felhasznalhaté 1,0
att és e feletti nyomasu géz. A gézolés homérsék-
letének megvalasztasa tobb tényezovel fligg ossze.
Igy tobbek kozott fiiggdséget mutat a fafajjal, a
fa kezdeti nedvességtartalméval, a g6zolés célja-
val. A gézolés idejét a hdmérsékleten kiviil a ren-
delkezésre all6 gézmennyiség, az elérendd felmele-
gités sebessége befolyésolja. (1. dbra).

Az optimadlis g6zolési hémérséklet annal maga-
sabb, minél magasabb a ronkanyag térfogategysé-
gének sulya. Ha a ronkanyag hémeérséklete a tar-
tomanyon beliil van, akkor jo mindségii a g6zolés.
A tartomany felelt van a hémérséklet, akkor gyap-
jas, erosen szalkas, felborzolt feltiletii furnér &l-
lithaté el6. A kozolt gbzolési hémérsékletek csak
iranyértékek, melyek a tényleges adottsigokhoz
— fafaj, g6zolési cél, atmérd, hossz — alakithaték.

Olyan gdézolési hémérsékletet kell alkamazni, meg-
valasztani, amely a faanyag kezdeti nedvességtar-
talma ¢és mindségi  &allapota szempontjabol nem
eredményez karos feszillséget.

Vizsgalva a hoémérsékletnek a go6zolés kozbeni
alakulasat, 2. és 3. dbra megallapithaté a gdézolési
idétartam (,.Z"-6rédkban) fligg a g6zolés mélységé-
tél (,h”), a faanyag hdéatbocsatasi tényez6jétol
(,a”—m?06), valamint egy a homérséklettol filiggd
egytitthatotol (,,y7),

2

Z = y—— (6ra)

a
s az Osszeluiggésben
tq —t()
y f——3
ti—n

3. dbra. A hémérséklet, a gozolés; ido és a gbzolendd
ronk atmérdje kozotti osszefiiggés.
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4. Gbra. Hars és biikk ronkanyag kereszt'metszetében
a nedvesség megoszldas jellemzé alakuldsa.
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t1 = a go6z6lés hoéméséklete, to = a faanyag kezdeti
hémeérséklete,tv = az anyag feliiletétél h tavolsag-
ra elérni kivant hémérséklet.

Biikkfa esetén szamitassal (Z;) és mérés utjan
(Z,) kapott idéertékek f; = 100 C° go6zolési hémeér-
séklet és a felilettol h =20 em tavolsagban el-
érendd6 th = 60, 70, 80, 90 C° hémérsékleten:

th Z,| Zq
60 C° 7,5 6ra 10,0 6ra
70 C° 9,3 o6ra 11,5 6ra
80 C° 124 6ra 13,5 6ra
90 C° 16,2 6ra 15,5 6ra

A go6zolés megkezdése elétt a gozolé térben a
,snormalis” kiilsé levego talalhato. A gozolés a goz
bearamlasaval indul meg. A géz bearamléasaval a
berendezésben a relativ légnedvesség megnd, de
emelkedik a nedves levegé hémérséklete is. A fa-
anyag feliiletére — agé zol6tér és a faanyag felii-
lete kozott kialakult hégradiens miatt — a vizgéz
csapodik le. Ha az anyag felilleti rétegének rostjai
vizzel nem telitettek, a gézkondenzacié miatt teli-
tédnek. A ronkfeliileten a gézkondenzacié mindad-
dig tart, amig a rétegben a hémérséklet a go6zolé-
térben uralkod¢ levegi-géz keverék harmatpont-

. hémérséklete folé nem emelkedik.

A ho és nedvességaramlas a feliiletrol a kozépré-
teg felé nem sziinetel addig sem, amig a fafeliilet
a harmatpont-hémérséklete f6lé nem emelkedik.

Abban az esetben, ha a kiilsg faréteg a harmat-
pont-hémérsékletet eléri, kezdetét veszi egy, a kon-
denzacioval ellentétes folyamat a parolgéas, vagy
szaradas. (4. abra).

E folyamatot a higroszképikus egyesuly torvénye
hatarozza meg.

A go6zolés folyaméan keletkezd vizgdz-kondenza-
tum nem teljes mennyiségben szivodik be, hanem
egy része mint kondenzviz elfolyik a faanyag fe-
lilletéral.
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5. dbra. A g6zolés és a {6z6s kbvetkeztében fellépé
fanedvességvaltozds.

A nedvesség csere egyrészt a higroszképikus
egyensuly torvénye értelmében kovetkezik be. Mi-
nél tovabb tart a gézolési folyamat, anndal inkabb
megkozeliti a rosttelitettségnek megfelelé egyensu-
lyi nedvességtartalmat.

A g6zolend6 anyag felliletén a nedvesség anndl
nagyobb, minél kisebb a g6zdlés hémérséklete. A
tulzottan alacsony fanedvesség a gézolési hémeér-
séklet geszirepedésekhez vezeté fesziiltséget hoz
létre.

Amennyiben a g6zolési hémérséklet tul magas,
vagy a gozolési id6 tual hosszu, a ronkanyag erdsen
lagy, ,.kenhet6” lesz. Ez esetben a vagaskor a ros-
tok kilazulnak, s a feliilet ,szdlkas” vagy ,hurkas”,
..bolyhos” lesz.
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6. abra. A gozolési idé figgvényében, a kiilonbozé ho-
mérsékleten keletkezé ecetsav, glikédz, valamint pen-
tozan mg nagysdagrendit mennyiség egy kg abszolit
szdaraz faanyagra vonatkoztatva.
214 % FAIPAR



A gdzblétérben olyan levegé-giz keverék kiala-
kitasat kell biztositani, amely nem eredményez kéa-
ros egyensulyl nedvességel, karos fesziltségel.

A fanedveség a feliileti réteghen — 100 C° fe-
letti hémersékletnél — kisebb, mint az anyag bel-
sejében, (5. dabra) s az allagos [anedvesség kezdeli
értékhez képest cstkken.

Igazolt, hogy minél magasabb hémérsékleten tor-
ténik a g6zolés — pl. tulhevitett gézben — a szd-
radas a belsé nedvességkiegyenlitddés annal gyor-
sabb. A go6zolési homérséklet novelésének hatart
szab a faanyagban okozoit jelentés tulajdonsagval-
tozds. Lemezipari célokra az emlitett okok miatt
130 C°-nal magasabb hoémérsékletet ronkgozolésnél
nem célszer( alkalmazni.

2.2 Tulajdonsdgvdltozdsok

‘A hokezelés mindenkor megvéltoztatja a faanyag
fizikai-, kémiai-, mechnikai tulajdonsagait. E val-
tozas eldidézése részben cél, részben sajatos kovet-
kezménye a goézoléses hokezelésnek.

Kémiai valtozasok:

Gozdlés alatt a hé hatasara a faanyagban vegyi
folyamatok jatszédnak le. E vegyi folyamatok —
kiilénésen 100 C° alatt — a faanyag tulajdonsagait
jelentésen nem valtoztatjak meg. Gézéléskor elsd-
sorban oxidécids folyamatok jatszédnak le, ame-
lyek a lignin egy részére és a tannin tartalomra
vannak eclsésorban hatdssal. A tannin tartalom oxi-
dacioja kovetkeztében kapja a legtobb fafaj gdzo-
lésekor a kiilénbozé hatasia elszinezodést.

A gozolés sordn a faban a viz és a gdz hatdsa-
ra egyes anyagok és anyagrészek lebomlanak. Ez
a bomlasi folyamat 90 C° alatt mar megindul, s
ezen hoémérséklet felett jelentdsen felgyorsul. A
kondenzviz vizsgalataval kimutathato, hogy 90 C°
felett mind nagyobb mennyiségben talalhaté ara-
binéz, glaktdz, xiléz, maltdz, gliikoronsav. (6. dbra).

A kioldas kovetkeztében a kondenzviz pH értéke
is jelent6sen valtozik. (7. abra).

2.2.1. Fizikai tulajdonsdgudltozdsok

A g6zolés sordn a faanyagban lejatszodd kémiai
folyamatok kovetkezményei a [fizikai tulajdonsig-
valtozdsnak. (Szin, szag, zsugorodds, sth.)
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7. abra. A gozolést ido, valamint az alkalmazoit go-
zolesi homerséeklet emelkedesével a pH értel csoklken.

A szinvaltozason kiviil a faanyag valtoztatja tér-
fogatsulyat is. Ez a térfogatsulyvaltozias annal je-
lentdsebb, minél nagyobb a vizfelesleg.

A térfogalesokkenést (R) jellemz6 matematikai
osszefliggés.

R = (m X Igtg + n X 1gz —p) X 100 (%)

Az egyenlet a térfogatsitlycesokkenést a gozolési
hémérséklet (tg) és a gézdlési id6 (z) tsszefliggésé-
ben mutatja. Az Osszefliggéshen m, n, p tényezdk
a fafajtatol, favastagsagtol [lggd egytithatok.
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8. abra, A hékezelésnél fellépd radidlis (R) és tangen-
cidlis (T) dogadds mazimdlis értéke a rimkdtmérd
fiiggvényében.
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Azonos feltételek mellett a térfogatsulycsékenés
lombos fafajoknal 8—10%)-kal magasabb, mint td-
levellieknél.

Gézilés kozben csikken a szorpeids izotermék-
nak megfeleld fanedvesség. Ennek kivetkeztében
a gozoll faanyag kevesebb nedvességet tud felven-
ni, mint a gézoletlen. Igazolt, hogy a 6,9—7,4%, fa-
nedvességgel szemben a gézolt faanyag csak 55—
5,9%-ot tud felvenni. Ez a jelenség a kémiai tulaj-
donsagvaltoztatasnal ismertetett, hidroxil anyagok
hidrolitikus atalakuldsaval magyarazhaté. E jelen-
ség a szaritasban mint higroszképos nemesedés is-
mert.

A gb6z6lés sordan kondenzadlédéd nedvesség adszorp-
«cidja a g6zolés kezdelén a legmagasabb és rovid
id6é mulva nullara csokken. A kozolt megallapitas
a higroszképikus tartomanyra érvényes.

A kapillaris-kondenzacié sebessége — eltérden a

— kez-
detben kozel nulla, majd a g6z6lés sordn nd cgy
maximumig, s a tovabbi vizfelvétel ismét gyors
estkkenést mutat.

A fizikai valtozasoknal meg kell emliteni a gé-
zolés folyaman fellépd dagadas jelenségét. (8. db-
ra). Ez a dagadas a g6zolés kezdeti szakaszdbana
faanyag nedveség felvétele, késébhb a hémérséklet
névekedésének eredménye,

A gézdlés utan, ha a faanyag mar kiszaradt —
azonos feltételek mellett — kisebb a faanyag da-
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gadidsi készsége, mint a gdzolésnélkiilli faanyagé.
(9. dbra).

A gozolt és gozoletlen faanyag dagadas kozti
kulonbség almoszférikus nyomaéason 1orténd gozo-
lésnél 1,5—2,0%, s a gézdléskor alkalmazott nyo-
maés, vagy a hosszabb géztlési idd még fokozza a
gOzolés dagadascstkkenlo hatasat.

A gbézilés fokozza a faanyag formalhatésagat,
képlékenységét. A ndvekvd hémérséklet novekvd
képlékenységet biztosit, A képlékenységnek 3 fo-
kozatat kiilonboztetik meg.

a) rugalmas alakvaltozas

b) folyasi tartomany

¢) sejtfal-Gsszeroppanas.

A képlékenysés fokozatainak elkiilonitése a gé-
zolési cél szempontjabdél jelentds. Mas-mdas hémér-
sékleli érték és gozolési idd szikséges az egyes
képlékenységi fokozatok eléréséhez. A képlékeny-
ség idéleges, vagy végleges szilardsagestkkenést
eredményez. (10, dbra).

3. GOZOLESI ELJARASOK

A g6zolési eljaras alatt a kiillonbozd hdmérsékleti
és idétartamu goézolési folyamat alkalmazasi mdd-
jat, gozolés szakaszaif, fités modjat kell érteni. A
plzolési eljards megvdalasztisa a g6zolési célkiti-
zéshez gy valasztandd meg, hogy a célkitlizés a
faanyag karosodasa nélkil, gyorsan az adott ko-
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rilmények melett gazdasdgosan befolyasolja a fa-
faj, fanedvesség, a gbzolési cél. A fafaj, fanedves-
ség, a favastagsag és az alkamazand6é homérsék-
let a g6zolési idétartamra van befolyassal (11. @bra).

A gozolési folyamat 6t szakaszra bonthaté. Ha a
faanyag kezd6 nedvessége 30"/ alatt van, akkor az
alkalmazandé szakaszok: felmelegités, nedvesités,
g6z elzaras utani pihentetés, majd a g6z6l6 nyi-
tasa. 50%g-on feliili kezdé-nedvességnél mar elma-
rad a nedvesitési szakasz (12. abra).

A g6zolési eljardas megvalasztasanal jelent6s
szempont a goézolési idétartam. A go6zolés ideje a
hé- és nedvességesere folyamatokhoz sziikséges
idobol, a go6zolési cél teljesitéséhez szlikséges id6-
bl tevodik ossze. Barmelyik oszetevét vizsgalva,
mindegyik fliggéséget mutat a goézolendé anyag
térfogatsulyatél, a ronk atmérgjétol. (13. dbra).

A diagramboél a gyakorlat igénye szerint a g6zo-
lés idétartama meghatarozhaté a térfogatsuly, il-
letve a ronkatméré ismeretében.

A g6z6l6 berendezéseket a gbzolési mod szerint
két csoportra osztjak: direkt és indirekt g6zolé be-
rendezések, ill. gozolési modok.
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14. abra. Kozvetlen- és kozvetett g6z6l6 sémdja.
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15, 4bra. Nomogram a melegitési id6 meghatdrozdsihoz
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Gozolési és fozési adatok

1. tabldzat

Térfo- g6z0lés-162zés Ronkdtméré em =3
Fafaj ﬁﬁ; hémérstics. nyos 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150 Megiegyzés
(g)em? let C° mas Go6zolési, ill. £6zési id6 (6ra)
Abachi 0,35 citromsarga 75—90 0,6 I4E oW Sk 18
Akéce 0,73 barnaszold G 60—80 BT S 2 48>
N : A vagott feliilet bolyhos lesz nagyon
Blikk 0,69 vorosesfehér G 75—90 90 CUNGEIRRE S0 e e (ot o 72 hosszi g6zolésnél. Utdgozolés goz nél-
kiil.
Cseresznye 0,57 vorosessarga G 50—60 125 s s 36 Lassti melegités.
Lehités a kamraban.
Dib 0,64 szurkésbarna G 50—860 0 o o an 2 e 100 Gozelzards utan bizonyos ideig a kam-
raban hagyni.
Eben 1,15 ‘fekete G110 0,6 L e I 120 Melegen késelni.
F 90 005 o St 160
Eger 0,51 vorosesfehér G 50 0.4 1 24 Gozolési id6 utan a kivant szinarnya-
G 80 10 . . 14 lat szerint.
Erdeifeny6 0,49 vorosesbarna F 60—170 2450 % sV e 60
Jegenyefenyd 0,40 fehér G 40—60 LY PR
Juhar 0,59 sargas 40—60 K, oats 2Rl i B o Felmelegités utan frissen késelni.
Repedésveszély nagyon magas honél;
Kevesebb szinvaltds; Hités a kamra-
Kéris 0,65 sargasbarna G —70—80 L S 50 ban.
Korte 0,69 vorosesharna G 60 0,3 C B0 o & we w0 s e 160> Lehtlés a gb6zol6kamraban.
Limba 0,51 fehéressarga G 95—100 0,6 20 S S SO A% w6 22
Lucfenyd 0,43 sargas G 40—60 2% ok v 48
Nyar 0,44 vilagosbarna G 30—40 Bivss sossmiens 5o 12 Tobbnyire friss vagasnal. Go6zolés a
simasag vagy furnérvastagsidg miatt.
Nyir 0,60 sargasbarna G 100 0,8 3 - — 25 — — 60 Lehetéleg frissen késelni, el6tte cse-
F 80 0 kély melegités. (Sarga szinez6dés.)
Okumé 0,35 vorosesszirke G 35—40 0,7 0o 5 wrars sats e susEe BoeWE A 80 A g6zolési idé6 erfsen hat a ronk szi-
G 95—100 B el at s 24 nére és struktarajara.
Palisander €80 ibolypiros G 70—90 BOKG ST FesE Sreie @ A 50 Lassu felmelegités, melegen késelni.
Platin 0,53 barnas G 70—80 TP o o 24
Go6z0lési idévélasztas a ronknagysag és
Szil 0,64  sargasbarna G 40—50 245 S 48 a szinarnyalat szerint. Lehfités a kam-
raban.
Tolgy 0,71 sargasbarna G 70—80 0,9 SOGNs Al L0 40 Gozolési id6 a kivanalmak szerint.
Vorosfenyo 0,55  voroses G 50—60 25055 wzeund vROs s 48



Az dtlagos gizfogyaszidas néhany fafaj gozolése eselén
gyakorlati mérések alapjan a 2. tablazatbdl kielvashatd
2. tabldzat

Fiitési Gozlogyaszlas ériéke

e Fafaj télen nyaron télen nyd rot
kg goz/m® ora kg goz/mfa

Nyir 150 75 300 250

Foués Biikk 160 80— 85 350 260
o Eger 130—140 65— 70 240 200
Erdeifenyd 180 85— 890 450 300

Nyir 180—220 125—140 280 300

Gdzi- Bitkk  200—240  130—140 350 320
188 Eger 169—180 110—130 300 230
Erdeifenyé  200—300 135—145 500 350

3.1 Kizvetlen gozilés

A kozvetlen gozolésnél a ronkanyag és a berende-
‘z6s felmelegitését kdzvetlentil a térbe vezetett goz
végzi, A [litéshez alacsony nyomadsu 0,8 atm. eset-
leg .faradt” gdozt kell alkalmazni. Az eljaras alkal-
mazasa akkor célszeri, ha a faanyag magas ned-
vessegtartalmuy, ill. friss dontésti. A friss ddntési
ronkanyag nedvesitése nem sziikséges, kiilonlege-
sen gondos gézolést az anyag nem igényel.

A kozvetlen fltést gbzilés alkalmazdsdnak nagy
elonye: az egyszerl csOvezelék rendszer, alacsony
nyomasu g6z felhasznilhatosiga, tlizembiztonsag,
viszonvlag kisebb beruhdzasi koltségigény.

A kbzvetlen gbhzdlés hatrdnya a hégazdilkodas
szempontjabol a kisebb hatasfok. (A kazdn tdpviz-
ellatisa érdekében a vizlagyitds is igény lehet.)

3.2. Kozvetett gozblés

A kozvetett gézolésnél a g6zolé berendezés aljan
vizmedence van. Ebben levd vizet kézvetlen giz-
befuvassal, vagy futdéesékigyoval melegiti fel. A
keletkezo gézzel a faanyag [elmelegszik. Ezen el-
jarasnal a faanyagot viztiikér folé helyezik. A f0i-
téshez magasnyomasu telitetlen gézt, vagy forrd
vizet hasznalnak. Alacsony nyomdsu gozt csak ala-
csony hémeérsékleti igény kielégitésére lehel hasz-
nalni.

Az cljaras évatos- és jomindségl gozolést tesz le-
hetévé kisebb szakértelem esetén is, mivel a ronk-
anyag felmelegedését és atgdzdlését a viztikorbdol
kiaramlé goéz végzi. 20%efeletti fanedvességnél —
ez az eljaras — jo6 eredményt biztosit. A gézsls-

berendezés létesités és iizemelés szempontjahal
koltségesebb, karbantartdsa igényesebb. Elénye,
hogy a vizmedencében lassu gézképzdédés mellett
tavozd gbz a faanyagot lassan, s egyenletesen me-
legiti fel. A kozvetett gdzdlés kiilébndsen a kez-
deti periodusban — nem idéz elé nagy hoémérsék-
let gradienst a faanyagban, s igy karosodast eld-
idéz6 feszullségek kialakulasi veszélye kisebb., A
kizvetett g6zolésnél a gbzdlési idd hosszabb.

A gbzblési id6 tobb tényezé fiiggvénye. A ténye-
zO0k a ronkatmétrs, a goézolési hofok, feliilettsl szda-
mitolt tavolsag a kozéppont felé, a homérseklet,
héatadasi tényezd, nedvességvezetés, fajhd.

3.3, Gozdlési ids

A g6zdlési idé matematikai formai hengeres
anyagra a Bousel-féle differencial egyenlethdl,
prizméazott anyagra a Fourier-sor megolddsabol ve-
zethetdk le. Gyakoriak az empirikus dsszefliggések
¢és nomogramok is.

Gozolési és fozési id6tartamok kilonbozd fafajok
esetében (gyakorlati mérések alapjan az 1, tdbld-
zatban taldlhalo.)

A tablazat hdémérsékleti értékeket tartalmazo
oszlopédban G-jelzés gézolésre, F-jelzés fGzésre vo-
natkozd adatokat tartalmaz. Amelyik érték mellett
nincs jelzés, az a hémérsékleti érték fozéskor és
gozoléskor egyarant alkalmazhaté.

3.4, Gozsziikséglet — hégazdilkedas

A gdézdlés héigénye a képlékenység, plasztikussag
biztositasat szolgalja. Ezen tevékenység kizben ja-
rulékként mas héfelhasznalasi teriiletet is figye-
lembe kell venni. Tobbek kozolt a gozolotér ésa
berendezés felmelegitését, a diffundalé hémennyi-
séget. A gbzolés hdéfogyasztiasa a hasznos fogyasz-
lasbol és veszieségekbol tevodik dssze.
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[2] F. Kollmann: Furnier, Lagenholzer und Tischler-
platten.

[3]1 Szmirnov A. V.: Furnér és enyvezettlemezgyirtas.
[4] F. Fessel: Bau und von Dimpfanlagen fiir Holz
[5] FAKI Zaréjelentések 1970—1980.
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Miiszaki informaciok
Kopirmaré autémata FPHK-4

Az FPHK—4 tip. Hempel gyartmanyi Kopirmaro
automatagépet (1. dbra) elsésorban butormarkola-
tok, (foggantyuk), lapos ecsefnyelek, késmarkola-
tok, lamparészek és az ehhez hasonld [aalkatrészek
(2. dbra) marasahoz — formalasahoz — fejlesztet-
tek ki.

Maximalis munkadarab mérelek:

hossz: 400 mm
szélesség: 150 mm
vastagsdg: 30 mm

A gép taroldval van felszerelve, teljesen automa-
lizall és elekiro- olaj hydraulikus vezérlési.

A munkadarabot két egymastol teljesen [lgget-
lenul wvezérelt, magas frekvenciaju motorok altal
meghajtott maréfej munkalja meg.

A megmunkalas sziikséglet szerint hossz- és ke-
resztirdnyban, valamint 20°-0s maximalis délés-
szoggel is végezheld.

A format a mdsolé berendezés egy sablonrdl vi-
szi at a munkadarabra.

220 %+ FAIPAR

1. dbra

{ 2. abra

A beépitett sebességszabilyozd segitségével az
elétolas sebessége a megmunkdlas alatt valtoztat-
hato.

A két mardfej vezérlését ugy oldottdk meg, hogy
tsszelitkdzésiik lehetetlen.

A gép olyan konstrukciés kivitelben késziilt,
hogy igény eselén egy specidlis berendezés sze-
relheté fel, mely biztositja, hogy ugyanazon mun-
kafolyamatba, egy masik mar6fej — mas profillal
— is beépithetd.

A komplett berendezés az alabbi felszereléscket
tartalmazza ;

— 2 db magas frekvenciaju elektromotor, teljesit-
ményiik egyenként 4 kW, fordulatszamuk 11 000
U/min,

— 1 db transzformator 11 kW, 200 Hertz,

— 1 db 2,2 kW teljesitményid és 1400 U/min for-
dulatszami Hydraulikus motor.

A gép sulya motorral és transzfomatorral egyiitt:

Netto vasati szallitéshoz tengeri szallitashoz
csomagolva csomagolva
kb. 1170 kg kb. 1320 kg kb. 1500 kg



Atformalé berendezés

Utanformalas

Az &tformald berendezések (Verformungsmaschi-
nen) a feliletekre mar kordbban rapréselt miianya-
gol hoalakité eljaras segitségével az élekre ra-
hajtjak, A boritasra keriilé mianyagot az alfulas
alatt a gép atformaélja és a mar elére profilirozott
élekre préseli.

IEzzel az eljarassal lagy ,hajlékony” butorformak
allithatok eld, mely formak egyre inkabb érvénye-
siilnek a butoriparban. F6 felhasznalasi teriletek
jelenleg: a konyhabutorok, az egészségiigyi szek-
tor butorai, emellett hasznilatosok még az iroda-'
bitoroknal és a belsé épilészetben.

A berendezéseket egy — illeive kétoldalu kivi-
telben tetszetés formdban gyartjak. Az anyag at-
futdsa alatt a felpréselt miianyagot egyidejileg
csiszolja. A bonyolult — komplikalt formaknal az
enyvet egyidejlleg kozépen elhelyezett szelepve-
zérlésli enyvadagolék viszik fel a hordozé anyag-
ra ¢s a muanyag lapokra (1. dbra). A formazasi
eljaris befejezésénél egy veriikdlis enyvezohenger
akadalyozza meg azt, hogy a feliilet ne szennye-
zodj¢k be az enyvvel. A gépek alapvetfen PVAC-
enyvvel dolgoznak és a beépitett melegitGallomas,
mely hdsugarzobol, légmelegitdbdl és fujtatobol all
— kivonja a vizet, s egyidejlileg az enyvet a ko-
vetkezd atformaléd eljarashoz aktivalja.

A tulajdonképpeni atforméaléds a hajlitotorzsek
segitségével 6s a formazd préshengerekkel ella-
tott befejezé formanyomd zéndban valdsul meg,
melyek a megmunkalandd anyag mindenkori el-
lenprofiljat tartalmazzak. A nyomézéna a forma-
z0 préshengerekkel vertikalis és horizontdlis or-
s6kkal gyorsan Aatallithat6. A formazohengerek
egyszertiek és gyorsan cserclhetdk, ezért a gép
problémamentesen és gyorsan szerelheld At mas
profilokra (2—3. 4bra). A nyomdzéna végén a ki-
allo mianyagdarabokal a gép lemarja és belogja,
a berendezésen kiviili tovabbi gépi megmunkalasi
folyamatok, — hornyolds, peremezés — elvégzésé-
re nyujt lehetdséget

A gépek az épitédoboz-elv alapjan készilnek (4.
&bra), felhasznalva természetesen mind azokat a

1. dbra. Enyvfelhorddégép szelepvezérlésil adagolikkal

2. abra. Nyomozdona formdazd préshengerelkel

3. abra. Formdzd kozépen hajlito rudaklkal

4, Gbre. HOMAG gydrimdnyi VF 39/49 tip. utdnfor-

mdala (Postforming) gépberendezés
Alatia a megmunkdlhato formatesiek
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Helyesbités



Lapunk ez év 7. és 8. szdmaban, dr. Ja-
vorfi Tibor cikkébe néhany sajnialatos nyom-
dahiba keriilt.

A lap 7. szdmdban megjelent, , Formdlo-
berendezés” c. cikk (222. oldal) ,Elektromos
berendezés” fejezete helyesen a kovetkezd:
Az Osszes vezérlOelemek és kapcsolék egy
elklilonitett elektromos késziilékszekrényben
vannak elhelyezve. A legfontosabb elemek
egy kis kapcsolopultban taldlhatok, a beren-
dezés bemeneti részénél. A gép Osszes hosu-
garzoja kiilon szabalyozhatd. Ez lehetévé te-
szi. komplikalt profilok optimélis feldolgoza-
sat, beallitasat.”




1. sz, tdbldzat

Tipus VI 39 VI 39,2 VI' 49 VI 49,2

A gép
teljes szélessége camm 1600 1600 3200 3700 4200
max munka szélessége ca mm 2000 2500 3000
min. munka szélessége ca mim 125 125 260 260
nettd sulya ca kg 4500 6000 9200 12000
biutté stlya cakg 5400 7200 10200 14400
teljes hossza camm 8735 9735 8735 9735
csatlakozott terhelés ca kW 45 45 90 90
slritett levegd csatlakoz. 1/2ca bar 8—10

Teljes magassag ca min 1200
a [ellekvési magassig ca mim 800
a munkadarab max. vastags, ca mm 60
a munkadarab min. vastags. camm 16
lengési allithatésag terj. camm +10°
az utanmegmunkalds hossza ca mm 1000 1500 1500
fokozatnélkuli elotolas ca,m 'min 5—18

Normal elektromos fesziiltség 380V

Vezérlo elektromos fesziillséy 220 V

tapasztalatokat amelyeket az élenyvezé berendezé- Megmunkdldsi lehetGségek

sek terliletén szereztiink. A gépben a felsé nyo- Az &tformald berendezéssel melamingyanta-

mist kozépen meghajtott dupla éleszijak biztosit-
jak és motorikusan allithaté, A gépek automati-
zalt kozponti kend és lanepalyakkal rendelkeznek,
a keétoldali gépeknél a szélességallitds motorikusan
oplikai jelzdk segitségével valésul meg. Az Bsszes
gépek rendelkeznek baloldali esatlakozéval. A gé-
.pek jobb és baloldala levalaszthatd és wvezérelhe-
16,

‘Elelktromos berendezés

Az Osszes vezérléelemeket és kapesoldkat egy elkii-
1onitett, elektromos késziilékszekrényben helyez-
ték el. A legfontosabb eclemek esy kis kap-
hato. Ez lehetoséget ad komplikalt profilok optima-
lis feldolgozdsara, beallitasara.

mulanyagok, valamint poliészter-mianyagok egy-
arant feldolgozhatok. A lchetdségek a normal sa-
rok-profiltdl a 180°-on enyvezett az U-profilon ke-
resztlil a Swigline és a vizvezetd (Wassermase) for-
maig ferjednek. Ez egyben a grancia komplikalt
formdak bedallitdsdra ¢s fedolgozasara.

Ezek a példdk természetesen nem dlelik fel a
teljes valasztékot, esak attekintést adnak a lehelo-
ségek széles skalajara. Az egyes géptipusok mii-
szaki adatait az 1. sz, tabldzat tartalmazza

%
Egy¢b: Tovabbi profilok és méretek érdeklddés
szerint. A wvaltoztatiasok jogat a gydrté cég
fenntartja.
Dy I T:



KARDOS LASZLO

a Faipari Tudomanyos Egyesiilet egyik alapitétagja ¢életének 61. éviében
meghalt.

A tébb mint negvedszdzados cgyesilileti tagjsagi ideje alalt tevékenyen vetl

részt az egyesileti-tarsadalmi munkéaban. Kivale kézgazdasigi képzettségével
¢s gyakorlati tapasztalataival hathatésan miiksdétt kézre a fa- és butoripar
harom- és &téves terveinek, rekonstrukeidinak el6készitésében és lebonyoli-
tasaban is.

Az egyesiilet folydiratanak a FAIPAR-nak allando6 cikkiroja volt. Jé eldadai
készségével ¢s [elkészillségével szamos ankéton és rendezvényen miikodott
kozre.

Az utobbi években betegsége mar meggatolta abban, hogy rvészt vehes-
sen az egyesiileti élethen.

Baratai, volt munkatarsai és tiszteléi szomoru szivvel kisérték utolso utjara,
s vettek buesit Kardos Laszlotol.

Emlékeét apoljuk és megérizziik.
FATE ELNOKSEGE
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Kilfoldi hirek

Rovatvezett: 1. Javorfi Tibor

A svéd butorexport a T0-es években évenként
tobb mint 20%-kal novekedelt.

Az alant kozolt tablazat és az eredmények éke-
sen bizonyitjak az 1970-t61 1979-ig elért noveke-
dést.

Az import szintén gyorsan novekedett, az  ex-
port tulteljesitésével a killkereskedelmi mérleg 1é-
nyegében tisztdn 500 millié Kr. pozitivummal za-
rult.

Ha mas orszagok statisztikai adataival hasonlit-
juk ossze, akkor ezek is nagyjabdl azonos ered-
menyekrol szamolnak be.

A T0-es években a kereskedelem az olajkrizis,
a konjuturat felvdlto iddszakos pangidsok ellené-
re — daltalanossigban is jo eredményeket ért el és
clmondhato, hogy az eurdpai konlinens felé a bu-
torexport vonatkozasaban skandindv szelek faj-
tak. Természetesen ez nem zdrta ki azt a lcheto-
séget, hogy mas Kozép- és Dél-europai allamok
— butoripari lizemei ne gyartsanak skandindv sti-
lust butorokat. Nem kulénosebben érdekes an-
nak wvizsgalata, hogy miért éppen a skandinav
stillt véalasztottalke és miért nem inkabb a minden-
napi élet stilusigény kielégitésére torekedtek.

Ugy véljiilk - olvashaté a tajékoztatdban —
nem vélellen, hogy elsGsorban a fiatal esaladok az
egész vilagon a konnyili, komplikdciémentes és a
funkciondlis igénycket figyelembe vevd és kiclégi-
t6 butorokat keresik.

Ami a jové reményeket illeti, azt elsésorban a
butorok mindsége iranti orientacid jellemzi, amely
abban realizalodik, hogy az emberek a pénziikért
jo mindségld butort szeretnéneck kapni és az arak
ismerelében sem térnek vissza az olesdbb kom-
mersz butorokhoz.

Uj estieseredmények a svéd bitorexportban
1450 millio Kr,

Kozismert, hogy a svéd butorok, az aruknak
megfeleld mindséget képviseltek és ennek a mi-
noéségi szinvonalnak a megtartidsa az export tovab-
bi noévelése céljabol nemesak a butorgyarak, ha-
nem a textillizemek és a kereskedelem érdeke is.

Ha ezeket az érdekeket az emlitettek is figye-
lembe veszik, akkor a svéd export bizios hogy a

jovihen is tovabbi rekorderedményekkel szamal-
hat.

Néhany szamadat a sved butorexport 1978—79.

evi alakulasérol, illetve megoszlasardl millie Ko-
ronaban.

Nyugat Német 395 268 + 32,7
Norvégia 295 278 -+ 6,0
Dania 209 171 - 21,9
Anglia 126 76 4~ 66,9
Svaje 82 50 I 61,8
Hollandia 75 48 -+ H4,4
Kanada 42 28 -+ 51,3
Ausztria 31 21 -+ 47,0
Finnorszag 26 22 - 28,9
Szaiud-Arabia 26 12 11332
USA 25 23 4+ 87
Japan 17 16 -+ 74
Belgium 11 12 -+ 3,0
Hong-Kong 11 T -+ 65,0
Egyesiilt-Arab Emiratus a 7 L 82
Osszsen: 1,454 1,149 -l 26,5

ehbil:

EFTA . 816 602 - 35,6

EEC 445 389 1145

Az AKUMA svéd gyar dltal kivitelezett két asz-
talmodellt mutatjuk be.

A Sundstedt altal debiitalt RONDO modell ér-
dekes konstrukeidja abban jelentkezik, hogy a la-
bazata eltér a hagyomanyos kiképzéstdl. Az asz-
tallap mindkét hosszanti oldalin pedig blikkfa-
bdl kialakitott léc fut végig. Az asztallap szélei-
nck a kialakitasa szintén eltér a hagyomanyos
megoldasoktal.

A cég profiljit balorvk és vendéglatoipari he-
lyiségek berendezések képezik.

s e
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Hirek, események, lapszemlék

A FORUM nemcsak formdjaban, hanem tartal-
maban is teljesen megvaltozott, és az eddig tul-
stlyban levé tudomanyos elméleti irdsok kozott
clsédlegesen gyakorlati miszaki-gazdasagi jellegi
témakat, cikkeket és tuddsitdsokat tartalmaz.

Néhany cim ¢és azok rovid tartalmi kivonata az
elss, €és az idokozben megjelent masodik szambol.
A, hdzon beliil” rovat a MTESZ-hez tartozé egye-
stletek ¢és tertileti szervezetek fontosabb esemé-
nyeirél szamol be.

LVidlsdagban a konferencidk?” cimid cikk a kon-
ferenciak lizletdgga valasa témajat elemzi.

A Tarsadalmi élet” rovat a miivezeték helyze-
tével, szerepével és jelentSségével foglalkozik, Kii-
lonosen idoszert ez a téma akkor, amikor baj van
az utanpotlassal. A miivezetéi megbizast mind
gyakrabban csak a fiatalok vallaljak, azok, akik-
nek ez anyagilag is elorelépést jelent. A jol ke-
res szakmunkasckat manapsag mar nehéz rabe-
sz€éIni, hiszen szdmukra a valtozds nem igér mast,
mint nagyobb felelGsséget és kevesebb jovedelmet,
olvashattuk Stuber Sandor cikkében.

HEpitészmérnélkéket  és  épitészeket  képez-
(2link-e?” teszi fel a kérdést Dr. Szincsak Jozsel,

-a BME adjunktusa cikkében, melyben megalla-
pitja;, hogy az épitészmérnoki képzés lényegél te-
kintve a jelenlegi képzés kiilonbozik a korabbi
_években folytatott gyakorlattél. Igaz, az oklevél,
a képesités altaldnos jellegl, a képzés mégis spe-
cializalodott. Révid attekintést ad a haboru utani
idbszak oktatdsi moédszercirdl és azok valtozdsai-
rol, az ezzel kapesolatban lezajlott vitakrdl, a pro-
és kontra érvekrél, Konkliuzidként megallapitja,
hogy ,.Vilagesan latjuk amit ekkor még csak scj-
tetltiink, hogy a tényleges specializdlédast az élet
adja.”

Felmertlhet a kérdés: milyen szakemberekel ké-
pez jelenleg a miiegyetem, épitészmérnokot, épi-
tészt? Egyértelmien jelenti ki, hogy ,épitészmér-
nokot”, és egyben ismerteti azokat az adotlsago-
kat, melyekkel az épitészmérndk rendelkezik.

Cikke masodik felében arra igyckszik ravila-
gitani, hogy ,,A tarsadalomban az épitész milyen
munkat 14t el, a tarsadalmi munkamegosztasban
milyen helyet foglal el?

(Szerk. megj.: Ugy véljiik, hasonld analizis —
vitaindité eikk — a faipari mérndk képzésrél is szé-
les kord érdeklédést valtana ki, és adna leheto-
ségel az érdekellek és az olvasok hozzaszolasaira.)

»Diplomds 6évoddsok” cimi vitaindité™ cikkben
Gergely Ldaszlo a folydirat 2. szamaban azokat az
ifju mérnokoket szolaltatja meg, akiket mar csak
napok valasztanak el az allamvizsgatol.

»Mi van a boritékban?” Nem titok, hogy a fois-
kolal, egyetemet végzelt szakemberek elsé mun-
kahelyiikén meglehetésen alacsony fizetéssel kez-
dik hasznositani a tanultakat. Ezzel a t{émakorrel
foglalkozik Stuber Sandor irasdban, s adja kozre
az ORION RAdié- és Villamossdgi Vallalat bevo-
naséaval tapasztalatait.

A Tollhegyen” cimil rovatban Megyesi Gusztde
az ,algoritmus (hardwar-software) fogalméat igyek-
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szik liszlazni, Kozérdeki témaval foglalkozik Féti

Edit a ,Meddig él a mérnik?” cimi cikkében, ¢s

az infarktust szakmakra, élelmodra, szocialis ko-

rilményekre kivetitve proébalja vizsgalni a Koz-

ponti Statisztikai Hivatal adatai alapjan a 40—50

év kozotll koroszialy korai haldlozasi aranya okat,

melyben az orvos mellett a pszicholégust is meg-
szolaltatja.

A FORUM uj formajahoz és tartalméanak sike-
réhez Szerkesztd Bizottsdgunk is sok sikert kivan.
*

Az Egyesiilet Elndkségének Végrehajté Bizott-
sdga els6 érdemleges {ilését 1981. julius 5-én tar-
totta, melynek elsé napirendi pontjaként a tiszt-
ujito kozgyidlés ertékelését, s az ott hozott hataro-
zatok feldolgozasat targyalta.

A vita sordn Kettler Pdl alelnok hozzdszolasa-
ban a szervezeti élet élénkiilésére és a rendezvé-
nyek vonzébba tételének sziikségességére hivta fel
a [igyelmel.

Az iilés -masodik napirendi pontjaként a koz-
ponti bizottsagok osszetétele szerepelt. (A hataro-
zatilag elfogadott kozponti bizottsigok vezetfinek
névsorat lapunk 5—6 (majus—juniusi) szdmanak
mellékletében kozoltlik. Az egyes bizollsagok ve-
zetdi 1881, évi munkaprogramjukat és a bizottsag
Osszetételét a V. B. legkozelebbi ilésén terjesztik
elo.

Az iilés 3. napirendje sordn egyéb folyd lgyeket
targyalt, és (Obbek kozt az alabbi elGterjesztések-
ben hozott hatarozatot:

A Végrehajté DBizottsdg rendes iilését minden

honap utolsé péntekjén tartja.

— Az Erdészeti Egyesiilet kozgyllésén vald rész-
vételre, és az Egyesiilet képviseletére Dr. Da-
loesa Gabor fotitkart és Desewffy Imre [6til-
karhelyettest kérte fel és bizta meg;

— Az Innovdciés Bizottsigban valo képviesletre
Dr. Petri Laszlot, a BIFI igazgatojal kérte fel.

*

A Batoripari Szakosztaly a nyéri sziinet elétti
utolsd, juinius 5-i, vezetdségi ulésén Sdaly Imre, a
Szakosztaly elnbke a V. B.-iilés napirendjérdl, és
hatarozatairol adott rovid osszeloglalét, Téjékoz-
tatast adott arrdl, hogy Kara Tibor, egyesiiletiink
elndke az MTESZ Orszagos Elndkségében hiva-
talbol vesz részt, mellette még Csoka Agnesnek, a
szakosztalyunk vezettségi tagjanak delegalasara tett
javaslatot.

Az elnoki tajékoztaté utdn az egyes reszoriok
felelései szamoltak be munkajukrol. Ezsids Pdlné
bejelentette, hogy az Ipari Hagyomdnyok Bizott-
saga szeptember honapban uz eddig mar beerke-
zett anyagokbél az Oszi BNV ,,OTTHON °82” ideje
alatt « BUBIV anygyalfildi gydrdban rendez ki-
allitast.

A Szakosztaly tagjai Téoth Laszlé vezetfségi tag
kiséretében junius 17-én o bajai Bdeslka Biitor-
gydrba lditogattak el, s tekintették meg az lizemet,
ahonnan hasznos tapasztalatokat szerezve fért
haza a nagyobbrészt fiatal muszakiakbdl és szak-
munkasokbél allé mintegy 40 f6s csoport.
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