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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet EInckségének

1980 Il. félévi iilése

fi Faipari Tudomdnyos Egyesiilet (tovdbbiakban: FATE) elndksége 1980. II. félévi iilését december
2-an az Epiiletasztalos- és Faipari Vdllalat ldgymdnyosi gydrdban tartotta.
Az iilésre érkezéket Kettler Pdl a vdllalat vezérigazgatéja, a FATE elnike, és Simé Aron a ligymd-

nyosi gydr igazgatdja fogadia és didvdzdlte.

Az iilés napirendje a kordbbi gyakorlattal szemben némileg 'eltért, mert az 1981. mdrcius 24-i kéz-
gyiilésre tekintettel mem tartalmezta az elndkségi beszdmolét. Helyette kozérdekil ipari téma szerepelt
sTdjéloztaté az ajto, ablakgydrtis VI, dtéves tervérdl” cimmel, melynek eléaddje Kettler P4l wvolt.

Az iilést Strobl Kdlmdn o FATE elnike nyitotta meg és iidvozolte a megjelenteket, majd egyperces
néma feldlldssal emlékeztek meg az iilés tagjai a két illésszak alatt elhunyt egyesiileti tagokrdl: Cze-
czei Gyorgyrdl, Mittelmann Miksdrél és Burda Ferencrdl.

Ezt kivetden keriilt sor Kettler Pdl eléaddsdra, melyet kozérdekiiségére tekintettel teljes terjedelmé-

ben adunlk kozre.

A mai alkalom nem megfelelé ahhoz, hogy olyan
szertedgazd kérdést, mint egy kozéptavi terv —
részleteiben megvitassunk. Ezért mondanivalém
csupan néhany konkrét célra irdnyul.

Az el6adis masodik részében — lehet, hogy kis-
sé részletesen — valdszinti, hogy kevés 11j gondolat-
tal, a szovetségi munkéankat is érintd, mindannyi-

“unkat allandéan foglalkoztaté emberi tényezdklkel
foglalkozom.

l.
1. Varhaté tirsadalmi igények

a) Csak a lakasépités, felujitds igényeit vesszik
figyelembe, mert az épiiletasztalos-ipar terme-
l1ésének 85—90%)-4t ez teszi ki.

b) Az épiiletasztalos-ipar az épitdipar egyik ,hat-
téripara”. A fejlesztésben tehat meghatirozo az
épitési technologia, az épitési-szerelési kultura,

¢) A tarsadalom mindségi igényei mnapjainkban
ugrasszerien noének. A [(ilési energia megta-
karitisa tarsadalmi, politikai kérdéssé valt, Ez
rendkivili dllapotot jelent, megoldani tehat vi-
szonylag gyorsan, alaposan kell.

d) A VI. 5 éves terv ,,szi%tentarté” lakasépitési
programja a piacon kindlatot eredményez. A
mindségjavitas mellé a valasztéknovelési igény
is er6teljesen jelentkezik.

e) A VL 5 éves terv 370—390 ezer uj lakas épité-
sét és mintegy 120 ezer lakds felujitasat ira-
nyozza el8. Eves szinten atlagban tehat 100 ezer
lakést kell ellatni. Az 1j lakasok 50%-a kor-
szer(i épitésmoddal éplil. Figyelembe véve a
maganépitkezések mindségi igénynovekedését,
az épiiletasztalos-iparnak termékeit mintegy
70%-ban korszer(i szinvonalon kell eléallitani.

f) A kilonbozé anyagu ablakok, erkélyajték je-
lenlegi gyartasi Osszetétele és 1985-re varhato
valtozasa.

2. Fontosabb miiszaki fejlesztési céljaink

a) Motténk: ,Fejlédve névekedni — elsébbség a
minoségnek”. Ezt kifejezik:
— a magasabb miiszaki-gazdasagi paraméterek
— az &lléeszkdzok jobb kihasznildsa
— kevesebb élémunka,
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Anyag 1980, 1985.
Fa 90 80
Ebbdél feliiletkezelt, iivegezett, 10 35
PVC-vel extrudalt, iivegezett 15
Alapmédzolt 40 a0
IFém, feliiletkezelt: 6 8
Miianyag, livegezett 4 12

Megjegyzés: a tendencidk erfsen beesiiltek, a fejlesz-
tések még dontésre vdrnal.

g) A fa ablakok gydrtdsi dsszetétele és a varhatéd
valtozis.

Gydrto vallalat 1980. 19845,
TIPFA 69 69
Top. ipari vallalatok asatalos ii. 10 15
Egyéh szervek (Tandesi, Szivetke-

zeti) 16 16
Import 5 —
Osszesen : 100 100

Megijeqyzések: Az ardnyok etldl ellérden is jelentGsen
véiltozhatnalk, mert nagy fejlesztési igénnyel jdarnak
¢és mintegy 300 szervezetet dérintenck,

— tudomanyos-technikai eredmények alkalma-
zasa (anyag, gép, szerkezet, technoldgia, kész-
regyartas),

— a szaktudas ndvekedése.

b) A fcjlédés legfontosabb emellje a termékszer-
kezet megviltoztatasa.

— tdrekszlink arra, hogy a haszndlati érték az
érték hordozdja legyen,

—a valtas = valaszték + mindség - elfogad-
haté ar,

— a korszerd ablak feleljen meg az export ké-
vetelményeinek is,

3. Homlokzati szerkezeteink fcjlesztési problémai

a) A funkciondlis igények egyértelmiiek:

— megfelelé bevildgitds és annak szabalyozhato-
sapa;

— megfeleld szelldzés (a fix uvegezés lehetGsége-
vel jobban élhetnénk);

— megfelelé légzaras (a magas hazakban nagyobb,
a csaladi hazaknal kisebb mértékben);

— megleleld vizzaras, vizelvezetés:

— megfelelé6 hészigetelés, téli-nydri
egyarant;

— megflelel6 hangszigetelés;

— egyszerli kezelés, karbantartas.

idoszakra

A funkeciondlis igényeket a szabvanyok paraméte-
rei pontositjak. Koziliik kett6t a kiévetkezd tabla-
zat érzékeltet.

b) Szerkezeteink jelenlegi és elvart mindségi para-

melerei:

c) Miutan wvarhatéan tomegesen keriilnek forga-
lomba az 4j szerkezet(i fém, miianyag (PVC) és
mianyag-fa kombindciéju (fara extrudalt PVC)
ablakok, a verseny a szerkezetek kozott végre
kialakul. Mindegyikre természetesen ugyanaz a
-vonatkozik. Mi ugy itéljiik meg, hogy a techno-
légiai valtassal a fa ablakok elfoglalhatjak mél-

LGRS )

Névl, hédtboesd-

S Liégriras Tl
Megnevezds mimt 6 10Fs lﬂ{;lr,ft.:,ltzl\'?\fé
1980, 1986. 1950, 1985.

Kapesolt ge-
réblokos ablak 3,2— 8,6 3—4.2 35— 5 3—4.2
Egyesitett
szarnyi ablak  4,5—30 2—3 3,4—11 3—4.2
Egys. szdrayu
erkélynjtd 4,5— 9 2—3 34— 6,2 3—4
TI:ﬁﬂ;ﬁg‘ tivege-
zésli erkajlo 1,8 1 3,5 3.0
Mészig. iivege-
zosit ablak 1,6 1 3.3 3.0
Bejdrati ajiék 8 —I12 4 4,8— 5.9 2,0

té helyiliket az ¢épitkezéseknél. Ha a népgazda-
sagi erdekek érvényesiilnek - elsésorban az
energiatakarékossdg — akkor a fa ablakok a
leggazdasagosabbak lesznek valamennyi kozott.
A [a az az alapanyag, amihez — fiiggetleniil
attél, hogy mire hasznaljak fel — az utdnp6tla-
sdra a tobbihez képest keveset tenni, és kevés
energia kell az elGallftashoz (sorrend: fa 4 ...
. -+ acél -+ aluminium + PVC).

4, Technolégiai fejlesziési célok
a) Altaldban:

— a mai korszerli technika és
kihaszndlasa,

— a legjobb megoldasok (szerkezet, szerszam, tech-
nolégia) kotelezd éltalanositisa,

— a meg korszeriibbé fejleszthetd technolégiak
atlagosnal gyorsabb fejlesziése.

- a szik keresztmetszetek oldasaval a teljesit-

mények novelése,

— munkakdériilmények Iényeges javitésa
fizikkai munka, zajartalom).

technolégia jobb

(nehéz

b) A szabdszatban:

— télen is 15Y%)-0s szdraz faanyagot biztositani,

— a fa homogenizdlasa (szélesség és hossztoldds),

— a hulladékok értékesitése a 6 termelésben,

-— az alkatrész-kooperacio lehetGségeit feltarni,
kifejleszteni.

¢) A géphdzakban:

— pontos munka — tokéletes
bedllitds + pontos hasznalat,

— gépesiteni a javitast is,

— erfs MEO (a szabészatlol a késztermékig).

d) A feliiletkezelésben:

szerszam - pontos

— pontos alkatrész 4+ megfeleld simasag | lehet6-
leg mar alkatrészben torténjék a feliiletkezelés,

— lehetdleg attérni a lazur festékekre,

— ablakjaink utols6 lakkozasit az épitéshelyen
kell megoldani, mert megovisa egyelére meg-
szervezhetetlen.

e) A szereldékben:

— a kisgépesitést kdzvetleniil
kapcsolni,

— a gydrimany és technoldgia
kénnyiteni a szerelémunkén,

a [fuldszalaghoz

egyszertsitésével



5. Technologiai valtas kezdete az ablaukgyartisban

a) A mail anyagokbdl, mai technoldgiaval eurdpai
szinvonala ablakot nem ludunk gyartani. Ehhez
technolégiai és szerkezeti valtasokra van szilik-
ség.

b) A technolégiai valtas alatt a kovetkezfket ért-
juk:

— minden faanyag 12—15%-os leszaritdsa. Felté-
tel: tokéletesen szabalyozhato szarito.

— minden hibas anyag kiejtése szélességi és hossz-
toldassal ragasztott alkatrészek eldallitasa. Fel-
tétel: automatizalt, nagyteljesitményi gépek,

— minden alkatrész tékéletes mindségi ellenérzése,

— minden gyartasi mivelet gépesitése. Feltétel:
komplex gépesités,

— teljeskort gépi feluletkezelés, az esztétikai hi-
bak menetkdzbeni javitasa. Feltétel: uj felilet-
kezel§ anyagok, martasos és szort feliiletkezelés
kombinacidja,

— pontos és j6 mindségli szerelvények, gépesitett
szerelés,

— korszerli uvegezés (hoszigelel6 és normal lveg-
gel egyarant),

— muszeres végellendérzése, a mindség szavatolasa,

— megfelelé csomagolds, korszert szallitds.

¢) A soproni ablakgyartasunk rekonstrukciojaval
500 ezer m*/év kapacitdsi technolégiat alaki-
tunk ki. Mintegy 250 milli6 Fi értékia tokés gép
(vAmmal) - 20 millié Ft kériili szocialista és 25
millié6 Ft koruli hazal gép véasarlasal tervezziik.
A gyar bdévitése mintegy 100 millié Ft épitéssel
jar.

d) Az cléallitott 0j termck
arakban szamolva:

— 2700 T't/m” feliiletkezelt, livegezett ablak,

—egy m® Uj termékre juld beruhézas kb, 1000 Ft,

— egy m? 1j termékre juté technoldgia berendezés
kéltség 200 Ft,

—egy m?® termel6teriileten
m?.

fajlagos értékei, mai
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IL.

A VI 5 EVES TERV, AZ IRANYITAS EMBERI
TENYEZOI

1. Mit mondanak kddereink, szakembereink a VI
5 éves tervkoncepcionkrol?

ay Az elsé forduld, a ,bemutatkozas” megtériént.
Megkezd6dott a terv részleteinek, a lehetdségek
és az erbk elemzésének id6iszaka. Az elsd tapasz-
talatok kedvezék, jozan értékitélet érvényesiil:

— ,,Ha nem kell tobbel termelni, akkor jobbat ad-
junk és a min@ségi killonbségbdl éljiink meg?”.
A termelési célok ecstkkenése lehetGve teszi az
emberektol -fuggé problémaink rendezését.

— ,Fejlesztési céljaink legyenek hatarozottabbak,
a tévlati lehetdségekhez mindenképpen illeszke-
dék.” Az érdekek és fejlesztési celok Gsszhang-
jat a népgazdasagi kivetelmények elsédleges-
ségével kell biztositani.

— ,,Lehetoségeinket, mindenekelétt szellemi kapa-
citisunkat a legfébb célokra koncentraltan
hasznaljuk fel.” A koévetelmények novekedése a
kezdeményezd feleldsséget batran vallald, a ter-

melési, fechnolégiai kérdésekben jartas irdnyi-
to, szakemberek erételjesebb bevonasat igényli.

b) Altalanos igény, hogy a népgazdasigi munka-
megosztisba illeszkedve mérjiik fel a helyze-
tiinket és igy tiizziik ki a célokat.

¢) Sajndlatos, hogy a legjobb tudast emberek
nem torekednek az ipar felé. Ennek ellenére is
van annyi erénk, hogy a munka szervezellségét,
miiszaki szinvonalat az utébbi évek kizépszerii-
s¢getol elszakadva jelentdsen megemeljiik.

2. Milyen a mai helyzetiink, hol tartunk a fejlo-
désben?

a) Epitéipari technolégiai valtas nem varhaté.

b) Ugrasszertien novekednek a mindségi kivetel-
menyek, aminek a teljesitésére rakényszerite-
nek. Ezért kell minden, ma elérheté tudoményos
és technikai (beruhdzds nélkiili) eredmény, ame-
lyek realizalasihoz mindenben, egyszerre kell
erdfeszitéseinket Gsszpontositani.

¢) Ez kemény, mindennapos, hétkéznapi kiizdelem:

— az anyaggal (a természettel is),

— modszereinkkel (a termelési kulturankkal is),

— személyiségeinkkel (a munkahoz valé viszony, a
lelkiismeretes munka a donté tényezd),

— az idovel (vélaszt kell adni arra, hogy miért, ma-
rad el az ember fejlédése a technikatol).

d) Mi fejlédik gyorsabban? A technika, technold-
gia, vagy a munka egyeéb targyal és eszkozei?
—a fa ablakok fejlédése fokozatos (ragasztisol,

vasalatok, Gvegek, tomitok),

— berobbang a fém és a miianyag, amely megoszt-
ja a piacot. Veleményiink szerint a fa Atmene-
tileg ,meginog”, aztan AuUjra fellendil. A mai
muanyagok mar feledésbe mennek, természete-
sen Ujabbak lesznek, de mellettiik ott lesz a fa
is.

3. Hogyan talalkozunk az 1j technikaval, milyenek
a tendencidk?

a) Igény: ,lokést a mindségnek” a mai lehetdségek
kozotl.

b) Lehetéségek a gyartmanyfejlesztésben: anyag-
valasztds - egyszeriség -+ mindséget biztositd
szerkezet. A technologiaban tovabbra is meg-
hatarozé a ,munkds helyett gép” és a techno-
logia jobb betartasa.

¢) Hol tarfunk?: az aszialosipart gépesitettik, el-
jutottunk a futészalagig, gépeink egyszerfiek. A
technoldgiai sorba allitott félautomatdk azonban
mar jelzik a minéségi vallozasok leheidségeit.

d) A fejlédés ellentmonddsos, szélsdséges. Pl va-
salatok, tomitok, felilletkezelés sokasaga, vég-
nélkilli kisérletezések a jellemzék és a ,huzd
meg, ereszd meg” illeszkedés az épitéipari ter-
melési kulturdhoz,

4. Mit ér a mai technika a szocialista dllamban,
mire szdmithatunk?

a) A fejlédés torvényszeriisége: az igazan modern
technika nagyon driaga. A ,,népi kohdkat” nem
lehet automatizalni. A termelferdk koncentri-
lasa sziikségszerld. Kérdés: mitél nagy a ,nagy-
vallalat”?

FAIPAR % 3



b) A koncentrici6 nem javul csupdn attél, hogy

néhany szervezet tarsuldssa ,,0sszedll”, vagy egy
gyar vallalatta ,,6nallésul”. Ha a termelSertk-
ben nem kévetkezik be valtozds, azaz a naturi-
lis termelékenység nem ndé, ha a mindség nem
javul, akkor legfeljebb ligyes szemfényvesztést
lehet elismerni.
Ma divatos téma ,rugalmas vallalkozasl” emle-
getni. A rugalmassigot azonban a technol6gis-
ban kell érvényesiteni. Kétes az olyan siker,
amikor a ,kedves vevi6t” gyorsan, de elmara-
dott, a népgazdasignak tdbbletraforditist jelen-
t6, legtObbszér mindségileg is rosszabb termék-
kel elégitik ki. (Az épiiletasztalos-iparban ez ma
sajnos gyakori.)

c) Ma a fejl6dést a munkamegosztds tovabbi erd-
stdése jellemzi. Ez kifejezédik a kiovetkezd ten-
dencidk érvényesiilésében: ,deszka helyett al-
katrészt”. ,Az asztalosipar Atalakulasa feliilet-
kezeld, szerel$ iparagga”, ,,a korabban univer-
zalis képzeltségl, f6leg férfi munkisok helyett
dtmenetileg a betanitott, jelentds részben noéi
munkésok foglalkoztatasa”.

d) A technikai problémédknal nagyobb szerepet
kaptak a termelési viszonyok, az emberi, tudati
tényezék.

Ezt is tendencidk érzékeltetik:

— Alacsony fejlettségi fok, elemi igények.” A
megszokas konzervilta a mai, mér régen tdlha-
ladott, és most mar mindent fékez8 épitéipari
termelési kulturat”,

— A munkamegosztdsban a leggyorsabb fejlédést
az clsodleges faiparban kellene biztositani. En-
nek az elmaradottsaga a faipar tobbi agazatai-
hoz képest viszont novekszik. E ,forditott oll6”
nchézségeinket szaporitja és elmélyiti” Ami a
munkamegosztasban sikeres (pl. a Szombathe-
lyi Fagazdasdgi Kombinat) graviticis erst kép-
visel. Az egyszer(i eszkdzdkkel megvaldsitott
salkatrészgyartas” atmenetileg a munkamegosz-
tds 1j fogaskerékrendszere lehet.

— »A lehetség: fokozatosan fejlédve, minden
»tarka-barkasiga” ecllenére, de jobb mindséget
produkalva oldjuk meg a feladatokat. A f8sze-
replok a szakemberek. Sok helyen, ahol betani-
tott munkdas dolgozott eddig, ott szakmunkas-
nak kell a ,minéségileg tébbet” nyujtani. A
technikusi feladatok is az igényes szakmunka
tovabbvitelében kezddédik. A mérnoknek, kéz-
gazdasznak, szervezdnek is keresni, megtaldlni
es felemelni kell a mérnéki munkat.

5. Milyenek wagyunk? Hogyan képzeljiile el ter-
melési kulturankat?

a) — Mire tanftjuk, milyen a mai, fiatal szakmun-
- kéas?
Scha nem tanult annyit, mint ma, de a 1é-
nyegrél, a technoldgiardl, a mesterségrél ke-
vesebbet tud, mint a maga idején a céh-
legény. Kozben hol tartunk kordbbi céljaink
végrehajtdsdban? , Filigglink-e a géptdl, vagy
uraljuk?” A ,Fizikai munka helyett egyre
tdbb szellemi munkat” hogyan valésul meg?
— Mit tanul a technikus, miért nem tudja jo6l
elfoglalni a * helyét a munkamegosztisban?
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Annyit mar nem tud a szakmdrél, mint a
régi technikus, az Ujat még nem ismeri any-
nyira, hogy helytallhasson. A mai technikusi
hetegség: meghtizédni egy csendes irdasztal
mellett.

—Es a mérndkjeink? Huszéves multi egyete-
milket elvégzettekbdl egyre kisebb hédnyad
dolgozik a termelésben, a termelés irdnyita-
saban, Itt is ott kezd&édik a szép mérndki
munka, ha iroddba kerul.

—Igy 4ll G6ssze tehat a termelési kultiréank,
amit az élet elég gyengének mindsit.

b) Felmeriil: mire vihetjiik? Erdemes-e ,hajtani”?

— A fejlddés az egyént miben erdsiti?
Tendenecidk: ,konyv konnyebb, mint a kala-
pacs”, az érvényesiilés a hatékonysig néveke-
désével biztonsdgosabb, ,,A produktiv munka
jobb kiszolgaldsa” elmélyiiltebb, sokoldaltibb
feladatokat nyujt, ,,A technikai sokoldalisig
elinditotta a rokonszakmdak elsajatitdsanak igé-
nyét”,

— Mindennapos igény: ,feljebb jutni a létran”.
Es ami ehhez tartozik:

— Honnan érkezik a létrahoz, milyen kulttraval
rendelkezik?

— képes-e feljebb 1épni? Mekkordk a létrafokok?
Aki esak kicsit tud lépni, az megtalalja-e a
»sajat” létrafokat?

— a ,létra” valamilyen tarsadalmi szerkenty(i, az
ember pedig egyéni célok megvaldsulasat re-
meéli (ezért keresi a létrat).

— milyen perspektivat tudunk nydjtani az egyéni
képességek kibontakozdsdhoz?

— mi az, ami mozgal a létran? Ki mozog kiny-
nyebben? Amiben biztosak lehetiink: a sokol-
dahibb ember elSléptetése torvényszeriien si-
kereschbh.

Perspektivdt mindenkinek nyujtani kell, tehat

mindenkinek tanulni kell;

— az irényitdsban résztvevé miiszaki, gazdasagi
vezet6k felel@ssége a dolgozék megrazkodta-
tas nélkiili felkészitése az 0j feladatokra.

6. Milyen a szakértelmiink, mi hizza vissza egyéni
fejlédésiinket is?

a) Szakértelmiink a tdrsadalom produktuma. A
technika nem csal meg, amit ,tud”, azt ki lehet
szedni belGle. A technikatél is tanulunk. Amink
van, azt mi csindltuk. Amint az Gjabb id6kben
(a fejlettebb technika megismerése utédn), az
jobb, magédn viseli az 1j tudds nyomait: cstk-
kenti a robotot. Fontos tanulsig: az 1) technika
hatdsa rank, az egyéniségekre egyre nagyobb és
jol érzékelhets. Bz a hatds néveli intelligencian-
kat, e munka egyre vonzdbbd, egyre inkabb
sziikségletté vdalik. Bizonyitjak ezt szenvedélye-
sen dolgozé konstruktéreink, Gjitéink, élenjard
dolgozdink,

b) Az egyes ember legtébbszér nem az egész gép-
sorral, géppel taldlkozik, hanem annak egy-egy
részével, szerszaméval stb. — amit alaposan ké-
pes megismerni.

Milyenek a tapasztalataink?

— ahol e géprészek, szerszamok a funkciéjuk szin-

vonala alatt dolgoznak, azzal kinlédnak, ami a



.robotot” erdésiti, ott romlik a munkdhoz valé
viszony.

— Az Uj eszkozokkel, szerszamokkal baratkozni
kell, csupdn a megszokas, kevés. (l4sd az ellen-
allast pl. a csavarbehajté kisgépeknél).

— A tal sokaig (évekig) ismétlédé részmunka
visszafejleszti a tudéast, a részmunka minésége
rejtettebb, mint a készterméké, az igénytelen-
séget valt ki. A rutinmunkét végzé munkésok
és technikusok alapvet6 probléméija az, hogy
alkalmazkodnak a kortilményekhez, ahelyett,
hogy a fejlédéshez igazitandk az események
menetét. Ez azonban alulmaradds, vereség.

— Gyakori, hogy az 10j, modern gépek gyengébb
mindséget produkilnak, mint az elavultak, mert
azokat a dolgozdék jobban ismerik és jol keze-
lik. A technika tehat feladja a leckét., Erre pe-
dig felelni kell.

¢) Mennyire lehetiink biiszkék {ermelékenységlink-
re, az egyszer(i futészalagjainkra?

— Ami jé: pétolia az eltlint gyalupadokat, és a
még korabban eltiint asztalosokat. Néhany mun-
kasnak és vezet6nek alkalma nyilt a kiemel-
kedd tudis bizonyitdsara. Lehetfvé tette a ndk
alkalmazasat. Rendkivil nagy tarsadalmi stlya
van a nagy termelékenységnek. Sepitségével at-
léptik a kiiszébot az automatizalds, a magasabb
szervezettség felé,

Ami rossz: A dolgozdk tébhségének robot, a
vezetés egy részének igényessége csdkken, dlta-
laban kisebb a lehetfség az el8menetelre.

— Le kel vonni a kovetkeztetéseket:

Kik a ,gazdadk”, a felel8stk? Milyen a futésza-

lagunk munkamegosztdsa?

Mit tesznek a felsfszintii (mérnok, magasabb

beosztasi) vezet6k? Ma az & funkcidjuk a

szemle”, pedig a fovabbfejlesziés, a kedvezdt-

len koériilmények tényezdit nekik kellene eld-
szor észrevenni ¢és intézkedni.

A kézépvezetSk (technikusok, fomiivezetdk stb.)

Lsétalnak”, pedig Allandé |, sziirdvizsgas feliil-

vizsgdlatot” kellene tartaniok.

— Biiszkélkedlink az ujjal, de észjardsunk még
nem igazodott eléggé a mai korilményekhez, A
gépek. gépsorok hibajelzd csengetéseire gondol-
kodunk, pedig legtobbszor a csengetés eldtt is
észlelhetnék a bajt. ,,Csengelés utani” gondol-

~kodé&s nem igazi, hanem kordbbi gondolataink-

nak, tudasunknak a visszajatszasa. Regisztralds
az elemzés és eldbbrelépés helyett.
Itt tévednek nagyot azok, akik ugy gondoljak,
hogy a modern asztalosipar az csak gombok
nyomogatdsabél all, tehat lehet szakemberek
nélkil is korszerii termelés.

— Hasonlé a munkaszervezés felszines értékelésé-

nek a probléméja is. LAtszdlag a futészalagon

.egyik termék tolja a masikat”. A gondolkodasi

kényszer (itt még a csengé sem szokott szdlni)

itt még fontosabb. A gondolkodas feriilete
komplex: a gyartméanyt, a technoldgidt, a soro-
zatokat, a szerszamokat, az improduktiv munka

szinvonalat sth. gyakorlatilag mindent érint, a

belsé tartalékok [eltardsat ¢s realizdldasat allan-

dé, naponta szervezends feladattd teszi. (Ekesen

bizonyitottak ezt mar a multi-moment szerve-
zési modszereink tapasztalatai).

— A futdszalag 4ltal felszabaditott és a gépsor

7.

mellé allitott dolgozék (és fondkeik) arra kap-
tak lehetéséget, hogy gondolkozhassanak. Ha
ezzel nem élnek, a hibdk, a bajok, problémak
bekdvetkeztét nem tudjuk elkeriilni, A legkor-
szerlibb technoldgidink (szalagparketta, ablak-
gyvartéo automata, az ablakok, ajtok feliiletkeze-
16 berendezései stb.) a gondokat eléggé erdtelje-
sen vetik fel. Csak megoldani lchet a probléma-
kat, megkeriilni nem.

Mindent kell tehat tudni, a ,bigyok kezelése”
mar régen nem clegendd. Ez az elemi iskola ah-
hoz, hogy a gyarakban a fizikai munkat szelle-
mivel valtsuk ki. Ezen az titon elindultunk mar,
tehat nem csupdn perspektiva.

Mit tehetnele az irdnyiték a gydrak szervezeté-

nek egészséges wvdltozdsa érdekében?

a) A gyAarakat

a gépek, eszkozdk, feladatok és
emberek alkotjik. Valtozott és gyorsan valtozik
a munka jellege. A nehéz fizikal munka cstk-
ken, a kézi munka is csokken, a produktiv
munka is esékken, a munkasok szdma is es6k-
ken. Novekszik viszont a szellemi munka, a gé-
pi munka, az improduktiv munka.

E valtozdsokat egymadsnak sokszor ellentmondd
jelenségek kisérik. Ami kozos benniik: minden
tényezfben van valami 0j. Ez a konfliktusok
gyokere. Eljutoftunk odéig, hogy a .,régi médon
nem elég, vagy 1igy mar nem akarnak dolgozni
az emberek, az Uj mdédon pedig nem fudnak.
Ehhez kell igazodni, més 1it nines.

b) A szocialista tarsadalom 6ridsi el6nye, hogy tu-

datossd tette a gondolkodast, Amikor elkezdd-
dott az iparositas, gazdasagi torvényszer(iségek
felismerése segitette a tarsadalmat. Kialakftot-
fuk a fontosdsgi sorrendet, i61 alapoztunk. De
azt, hogy egy véllalaton belil konkrétan mit te-
kintsiink ,,primer” . szekunder” és . .tercier”
szektornak — még nem gondoltuk At alaposan.
A vallalat ..egészsége” pedig jelentfs mértékben
ennek helyes ardnyaitél fiige, a fejl6désiinket
objektive segitheti.

Egy dolog, amit mindenképpen erfsiteni kell: a
munka alkotd jellegét.

Egy tomegtermeléshen miiks8d8 wvillalatnil az
alkotds az, ami a produktiv munkit dinamiku-
san fejleszti, ami ennek j6 kiszolgdldsdhoz csak
annyit tesz, amennyi feltétleniil kell. ami ma-
gunkat és masokat t8bbre tesz képessé, ami fel-
lenditi a tarsadalmi aktivitdst, a tomeges alko-
tast.

'd) Az alkoté munka alapja a tanulds. Tanulds pe-

dig minden, amitél gyarapodnak képességeink,
ahol a ,gombnyomogaté” is pedzi a lényeget.
ahol Bssze tudjuk fogni a ,pedzbket”, azaz a
tanulis szilkségessé valik.

A tanulds a termelésnck mér alig elkiiloniilt ré-
sze. Ha dolgozdink polarizalédnak tanuldkra és
nem tanuldkra. akkor a jovét tesszlik kockéra.
A 10bb szakma ne tobb beosztis, hanem ttbb
tudés legyen. Ma nalunk a nehéz fizikai mun-
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kal az erds intenzitis jelenti, nem az izommun-
ka nehézsége. A robot ellen kell dsszefognunk,

8. Mi wvezethet ki a robotbdl?A felltételek vdltozta-
tdsdhoz valo viszony alakitdsa.

a) A fejlesztéshez sok pénz kell, de a pénz 6nma-
gaban kevés. Mi lehet iranyitds, a tarsadalmi
munka kézéppontjaban?

b. Mi a robot kifejeztje?
— keveseknek alkotds — sokaknak egyhangusag,

tavolodds a régi sajat vildghdl, ahol nemcsak
részmunka volt,

tavolodas a munka drométél, amikor még &,
vagy kevesen készitették el a termcéket,

az intenzilas eros. Az idegesit, amit még nem
gepesitetiiink jol. Iz viszont mar perspektivat
is ad, jelezi, hogy van kiat.

¢) Mit tehetlink akkor, ha nem jutunk el a tech-
nolégiai valtozdsokig?

— kevesebb dumaét az embercentrikussagrol, de ja-
vitsuk (ha tgy tetszik), humanizaljuk a munkat.
Fhhez elészdr is munkaszeretet kell. A 16gas, a
Iélektelen munka antihumanus. Tovabba fel
kell kelteni az érdekl6dést a végzett munka irant.

A munkas az elfaradassal szemben elsdsorban
akarataval védekezhet. Az érdeklGdés méar az
elémenetel el6készité szakasza. Igazsdgosabb
anyagi-erkdlesi elismerést, még akkor is, ha ke-
vesebb erre a pénz. Az igazsaglalansag nem
azert 4], mert valaki kevesebb elismerést kap,
hanem azért, mert nem a végzett teljesitmény
alapjan értekelték.

— ,,Ha ninesen pénziink, akkor alkalmazkodjon az
ember” gyakorlat csak Atmenetileg, és csak az
elfogadhatosig (a fizikal lelerhelés nivekedése
nélkiil) hataran beliil, fogadhaté el.

— A munka konnyitését soha sem fejezziik be.
Ami ma konnylinek szamit, nemsokiara nehéz-
nek mindésiill a még kiénnyebb munkiak kdzdtt.
Ez azért fontos, mert ezt a célt a munka
konnyitését — allandoan szervezniink kell.

Ma ez sem egészen egyértelm(i: az 0j lizemré-
szek, vagy modernebb gyarak felé altalaban nem
tulekednek az emberek. Ami viszont a legfon-
tosabhbak k&zé tartozik: csBkkentsiik a megter-
helést kiilondsen a zajartalmakkal szemben. A
modern gépek koriili, vagy a szereldék magas
zajszintje nem mindig objektiv, mert gyakran
egészen kis beavatkozassal is csOkkenthetd.
Keresni kell a lehetéséget a futdszalag mellett
minden munkanak a konnyitésére (pl. Ulé mun-
kéndl lada helyett valami székfélét). Kiilondsen
azokra ‘a munkidkra figyeljlink, ami a kézi mun-
kabhol, vagy a gyenge gépesités munkajabol
szarmazik, mert ezeket legtobbszor, ,,gondolko-
das nélkiil” adaptaltuk.

— A futészalagrendszerd termelést egyelbre kiszé-
lesitjiik. . Ugyelniink kell az emberi léptékre,
megterhelésre, a j6 kiszolgdlasra, hogy az Gssz-
hatasban csékkenjék az intenzitds, a robotjel-
legli munkavégzés.
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9. Hogyan lesziink képesek magunkat, munlkatdr-
sainkat megvaltoztaini?

a) Az iskoldban tanultak par év alatt elavulnak.
Ez anndl inkabb igaz, minél magasabb beosztés-
ban dolgozik valaki.

b) Amiben elmaradtunk: sajat, vallalati igényein-
ket igazgi, mdly tartalméban nem tudjuk meg-
hatérozni. Addig sem jutottunk e¢l, hogy az em-
beri tényeztkben alapvetGen segiteni tudjunk
magunkon. , Tanulgatunk” az alapos és az élre-
allast biztosité tanulds helyett.

c) Az ujhoz (anyaghoz, technikéhoz, szervezéshez
stb.) mindenki a sajat foglalkozdsa, szokdsai
szerint igazodik. RAadasul az egyéni érdek All
mindenek felett. Pedig a segédlevél, a diploma
csak lchetéséget ad, az elismerés a munkaért
jar és ezt nagyon nehéz megérteni, megszervez-
ni. Az Uj ismeretekért meg kell dolgozni. Ez
véllalati érdek is, de van egy egyre ¢lez6d6 el-
lentmondds: a kételezd tanulés, tovabbképzés,
az iranyitisban részivevék kézétt ecgyre tébb
kovetelozéssel jar: az &llam fizesse a tanulés
koltségeit, ¢s a tanulds haszna az maradjon
egyéni.

d) Amit még ritkdn ismeriink fel: a tébb tudas —

= univerzdlisabb képesség = emberhez méltobb
munkdk lehetfsége is. Nem ,sok” tudésra, ha-
nem a kritikus pontokon alaposabb tudasra van
sziikség.
A mi szakmankban az utdnpétlas jelentGsen a
felnbttoktatdson keresztiil szervezédik., Erde-
kiink, hogy e ,.misodik” pilyavalasztis mar jol
sikertiljon. Ez a szakma jévéiét is jelenti.

¢) Amit feleldsséggel &t kell tekinteniink; ami a
részletesebbé vilé (kdzben-kozben ismét integ-
rdlodd) munkamegosztasunkb6l elhal, azt is mi-
nésiteni kell, mert késébb a fejlettebb fokon 1j
gondot okozhat, ha ,hidnyszakmava” valik. Ami
az Uj technoldgidkhoz ujszerti. azt gyorsan és
alaposan kell elsajatitani, a végnélkili kisérle-
tezgetés a tomegtermelésben nem viselhetd el.

10. A létszdmhidny és az irdnyitdsban dolgozék
munkdia

a) Az utébbi évtizedek konyortelen statisztikaja: az
asztalosipar visszalejlddd szakma. Realitds: tar-
tani dolgozdinkat a fejlédés, féleg a technol6-
giai valtads hozhat Gj fellendiild tendenciikat is.

b) Mélyebb elemzéssel kell ismerni mozgasunkat:
ki megy el? Aki tud, vagy a gyengébb? A ma-
radok leterhelésének névekedése miben nivek-
szik? Munkamegosztisunk fejléds. vagy elhalé
teriiletér6l mennek el a dolgozék? Milyen a
munkéhoz valé viszonya a tdvozéknak. (A ci-
ganykérdés leegyszerlsitése, mi van a kénnyen
odébbéllé ,.diplomds ciganyokkal”?)

e) VI. 5 éves terviink = komplex gépesités 4 ke-
vés automatizalas: Kérdés: mi a program konk-
rét emberigénye:
hez tobbletképzés kell) kozépvezetfkben (itt is a
specidlis képzés a fontos) és felsd képzetiségi
vezetéknél (itt a termelésiranyitds pontjai,
specialitisa a mértékaddok). A mai gény: meg-
hatérozni a vallalati dsszetétel trend-sikjat.

szakmunkaban (féleg ami-.



d) A munkahelykivaltas tudatossaga 1j igény
(IV—V, b éves tervekben inkébb igazodiunk).
A technolégiai valtas kritikus pontjait a veze-
tésnek a VI. 5 éves terv soran minden technold-
gidnal meg kell hatdrozni. A munkaerogazdal-
kodas megalapozisa — elérehozott képzés +- fel-
késziilés. Az alcsoportositdas (kivaltas), fazisai:
megfeleld 6&sszetétel (szakmunkas, betanitott
munlkads) meghatarozasa + alkalmassa  tétele
(tanitdsa) | tervszer( elosztds (a munkamegosz-
tas dsszhangjara torekedni) | érdekeltség (min-

dig csak jobban jarhat).

11. Az irdnyitdsban dolgozdk munkdija és az iizemi
demokrdcia

a). A mérsékelt anyagi lehetéségek és beruhizasok
miatt, a meglévé eszkdzok és emberek erejére
tamaszkodva a legfontosabb emelé a tarsadalmi
aktivitis novelése, ami az f{izemi demokracia
javitasat igényli.

b) A demokracia erdstdése az alulrél jove igények
erositését  jelenti. Ez pedig leegyszertsitve a
munkat, a teljesitményeket, az ezert jaro anya-
gi és erkélesi elismerést tolja eldtérbe. (Ami
nem ez, az oncéld, vagy demagdgia.)

c) Nagyértékii eszkozeink vannak. Kezelését, fel-
hasznaldsat rank biztdk. £ bizalom jogot és kd-
telességet ré rank. A jog is, a kotelesség is egyé-
niségiinket erdsitheti.

d) A méar ma meghatdrozott 1j igény, amihez a
kozponti, feliilrdl érkezé kovelelmény is csatla-
kozik: ,Vallalkozzunk tobbre, jobbra”. Vallal-
kozni egylitt lehet. A feleldsség egyszemélyi. Mi
lehet itt a normalis magatartas?

— Minden segitséget megadni ahhoz, hogy jobban
sikeriiljon. Ellentmondas: tébb munkdaba keril,
de azt kifejleni altalaban nem akarja senki. Az
aktivitast az elosztasrol a termelésre kell athe-

lyezniink. Ha ez sikeriil, akkor az elosztasnal az
aktivitis automatikusan megnévekszik.

— A kozvetlen aktivitds a legredlisabb, de itt a
legtobb a [ékezd erd is, a valdsagos és vélt kiil-
56, azaz mastol fliged tényezG: Pl a jobb mind-
séghez lelkiismeretesebb munka kell az anyag
fogadasatol a késztermék kibocsatasdig, de eh-
hez mindenki munkajat majdnem ,patikameér-
legen” kellene megmérni. Ma mindenki a sajat
munkéjdval torédik, a maésikét hattérbe tolja.
nem ritkan lerontja. Sok a hangulati elem, pl.
kozombosség, passzivitds. Fontos meghatarozé
a kereset.

e) Az alapkdvetelményekben nem engedhetiink.

— Az aktivitds jog és kotelesség, nines kitve tel-
jesitéshez, vagy vezetdi ranghoz. A vezeték dol-
ga: felnyitni a szemet, hogy a figyelem a lé-
nyegre irdanyuljon. Aki tud, annak véleménye
is lesz.

— A kollektiva szerepe né. De a kollektiva nem
mozgosithato, csak az egyének, az egyes embe-
rek. A nevelémunkaban erre épitsiink, a fel-
adatokat ennek igényével hatarozzuk meg.

— Tenni lenn és fenn egyarant kell. A kolestnos
bizalom nem taktika, hanem tarsadalmi igény.
Az ujért, a jobbért mindenkinek tenni kell. Ez-
zel valik az i{izemi demokricia fegyverré.

*

Osszegezve:

Amit elmondtam, azok gondolatok, amelyek nagy
vonalakban jellemzok. Egy 1résziik valoszintlleg
tartésan vitathaté is. Egy azonban vitathatatlan.
A nehézsége eldl kitérni nem tudunk, ve-
gig kell élnlnk, kiizdenunk. Minden munkdnal ott
kell lenni és minden feladatot végre kell hajlani.

Lehetne ez is a VI. 5 éves terv mottoja: ,,Lenni
és dolgozni — ez itt a kérdés”.

A téma j6 megudlasztdsdt, az eldadd felkészilltségét igazoljik az elBaddst kdvetd wita sordn elhang-

zott hozzdszolasok is.

A vita lezdrdsa utdn a hozzdszdlisokra és az elhangzott javaslatokra Kettler Pdl wdlaszolt.

Sajnos a zord téli iddjards — hofuvds — miatt az elndkség tagjainale egy része, elsésorban a vidéki-
ek, nem tudtak az iilésen megjelenni. Ezért tobbek kérésére egy késobbi iddpontban mddot és lehetd-
séget keresiink az eldadds megismétiésére, s ennek szélesebb kiril megvitatdsdra.

Az iilés masodik napirendi pontia leretében Somogyi Ldszlé a FATE fétitkdra ismertette az Ugyve-
zett Elniékség hatdrozatdt az 1980. évi ,,FAIPAR FEJLESZTESEERT EMLEKEREM”

Dr. Laskay Lajos, az OT f6csoportvezetdje

Somogyi Lajos, a Csongridd megyei MTESZ elnike, és
Dr. Szilassy Jozsefl a TISZA Butorgyér szolnoki gyéra igazgatdja

részére vald.odaitélésérél, és méltatta az adomdnyozdisban részesiiliek eddigi tevékenységét és elért

eredményeit. Ezt kivetéen az érmek iinnepélyes dtaddsdra lkeriilt sor.

(A kitiintetetteket a FAIPAR

1981. 1. szdmdban méltattulk.) A kitiintetettek mevében Dr. Laskay Lajos mondott kdszdnetet.

Befejezésiil Somogyi Ldszlé rovid tdjékoztatdst adott az 1980. évi jutalmaek szétosztdsdrol, és hivta
fel a figyelmet az 1981. mdrcius 24-re Litiizdtt tisztijitd kdzgyiilésre, kérve az elndkség tagjait, hogy
azon minél nugyobb szimban vegyenek részt, és jaruljanale hozzd a kozgyiilés sikeréhez.

Towvdbbi eredményes és jo munkdt kivdnva z2drta be oz elnikségi iilést.

Osszedllitotta: Dr. Javorfi Tibor
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Az ipari termelési tervek

és az alapanyaggyartdkkal torténd megallapodasok adaptalisa

a kereskedelmi igényekhez
Dr. Metz Istvan

A butoripari alapanyagbeszerzés egyik legproble-
matikusabb pontja a flirészaru, furnér és butorlap
ellatas biztositasa. Ezek az alapanyagok szabjak
meg a termék konstrukeciéjat, esztétikai megjele-
nését, tartéssdgat, tovabba a kiegészité (diszitd és
szerelvény) elemek alkalmazhatésdgat is befolya-
soljak. Vizsgilédasunk korének sziikitését az in-
dokolja, hogy a faalapanyag-ellatds osszefiigg az
els6dleges faipari fejlesztések hatasfokaval és pers-
pektivdjaval, tovabba az ipari faanyag komplex
feldolgozasanak lehet8sége és sziikségessége — kii-
I6ndsen a hazai fajtdk tekintetében — nem va-
laszthat6 el a butoripari feldolgozéastol.

A természetes anyagok iranti igény a butorok
tekintetében nem exkluziv, sziik réteg altal meg-
fogalmazott kivdnsidg, hanem a lakéaskultira fej-
16désével egylittjard, a természetet a szlikebb kor-
nyezetbe visszahozni kivané fogyasztéi torekvés.
Ez egyben azt jelenti, hogy a bitorok iranti funk-
cionilis igény mellé egyre nagyobb sullyal zarké-
~ zik fel az esztétikai kovetelmény.

Ezek a tendencidk kiélezik azt az ellentmondaést,
amely a természetes anyagok relativ szilikossége,
és az irantuk valé igény kozott fennall.

A butorszakméban a megoldist eddig az jelen-
tette, hogy

(I) a technolégiai fejlédéssel 1épést tartva a
nem lathaté, — vagy esztétikailag szekunder
jelentdségli — feliileteket. szerkezeti eleme-
ket alacsonyabb érték(i alapanyag hasznosi-
tasdval alakitjdk ki (butorlap, teriték, alacso-
nyabb érték(i keményfa-szerkezet, miianya-
gok alkalmazéisa stb.),

(I1) egyes alapanyag-igényes szerkezeti elemeknél
a tomorfat esztétikailag hasonlé megjelenésii
megoldédssal (hajlitott, rétegelt lemez stb.)
valtjak Kki.

(I11.) az esztétikai szempontbél lényeges korpusz
frontfeliileteknél faanyagot (furnért) helyet-
tesitd anyagot (pl. foliat) alkalmaznak, sok
esetben kevésbé rajzos feliiletli, homogén
képletet adé furnérféleségek révén javitjak a
kihozatalt, és egyszer(isitik a gyartas bonyo-
lultsagat. ,

(IV.) a dimenzidés anyagokat igénylé konstrukci6-
kat csak arban is versenyképes termékeknél
tartjak meg.

A felsorolt folyamat az alapanyag-ellatds tar-
talmi kérdéseits] nem tekinthetd fiiggetlennek. E
megoldisok ,kevéssé gazdagitjdk” a butorok kiil-
s6 megijelenésében és tobbletfunkciéiban testet ©6l-
t6 valasztékat. Sokkal inkdbb ahhoz janulnak hoz-
z4, hogy "a butorok kiils6 képe uniformizaltabb,
szegényesebb, fantiziidtlanabb lett.

Elemzésiinkben két f6 tertiletet érintiink, ezek:
— Az alapanyagellatdas tartalmi kérdései
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— Az alapanyag-sziikséglet tervezhetdségét befo-
lyésold tényezik.

1. Az alapanyagellitas tartalmi kérdései

A butoripar ellatdsénak mindségi problémdival ki-
emelten foglalkozunk, mert 2z mind a mennyiségi
kielégités, mind az litemezhet8ség megolddsanak
eléfeltételét képezi. A butorok gyartisihoz sziitk-
séges paraméterekkel rendelkezé alapanyag bizto-
sitdsdnak mind az elsédleges faipar, mind a bu-
toripar oldaldrél technoldégiai és gazdasdgossdgi
feltételei vannak. Ezek koziil emeliink ki néhi-
nyat.

1.1. Alapanyag szabvdnyokkal dsszefiiggs kérdések

Az érvényes szabvanyok méreti, minbségi megko-
tései a flrésziruk, a furnérok és butorlapok vo-
natkozdsdban merevek. A megkotések kedvezébtle-
nek a felhasznalok részére, a végtermékre, egy ré-
sziik nem teszi lehetévé a faanyag ésszeri butor-
ipari hasznositasat.

A flirészdru szabvinyok sorozatos valtoztatisa
tovabb lazitotta az amugy sem szoros kapcsolatot
a szabvinyok és azok gyakorlati alkalmazéisa ko-
zott. A kordbbiakban igen intenziv els6dleges fa-
ipari exportérdekeltség  nemcsak mennyiségileg,
hanem mindségileg is veszélyeztette a hazai ella-
tast. Az arvaltozdsok a jelen idészakban a belf6ldi
piacon flirészaru tulkinalathoz vezettek. A kinAlt
mindség és az ar a végtermék koltségszintje szem-
pontjdbdl ninecs Gsszhangban. Méasképpen tugy fo-
galmazhatunk, hogy az import alapanyag ara és
mindsége jobban megfelel egymdsnak a butoripar
szempontjabal.

Ez a tény Oonmagaban is az importmegtakaritis
ellen szél. A furnérok szabvinyos méreti és ming-
ségi sajatossdgai a butoripari feldolgozas szem-
pontjdbol Altaldban kedvezdek.+A gyartasi eselék
ugyanakkor indokolatlanul nagy. Sem az elsédle-
ges faipar, sem a bttoripar nem érdekelt a furné-
rok gondosabb manipuldlasidban, a furnérhibik
ésszerti kiejtésében. A szabvinyok nem veszik fi-
gyelembe ezt a lehetdséget.

A butorlapok, farostlemezek méretskildja nem
kéveti az ésszerti anyagkihozatal kovetelményeit.
Az optimAlis tarsasszabdszat A4ltaldban nem valés-
sithat6 meg. A felhasznalt anyag mennyisége emi-
att novekszik, nagyobb a hulladék, igy a butorla-
pok hidnya is élez8dik, A hazai butorlapok vas-
tagsdgi mérete jelentds sulyfelesleget, ésszertitlen
koltségtobbletet okoz. A butorlapok feliileti sima-
sdga befolyasolja a borit6-anyagok (furnér, félia)
megfelel6 minGségli radolgozhatésdgat, a pancél-
réteg alattti bélanyag homogenitiasa a szerelvé-
nyek tartéssdgit és haszndlhatésdgat. A butorla-



pok egyéb mindségi parameétereinek (deformaécié,
sth.) a szabvanyostol eltérd értékei novelik a vesz-
teségeket.

Osszefoglalva megéllapithatjuk, hogy a végter-
mék szempontjadbdl kedvezbtlen iranyu szabvany-
valtozdsok novelik az anyagfelhasznaldst és sok
esetben silanyitjdk a készterméket is. A szabva-
nyok laza alkalmazasa, — amely a hianygazdalko-
das velejaréja — az importtakaréekossag kovetel-
ményének mond ellent, ugyanakkor t{obbszorés
tulbiztositashoz is vezet. Végiil a butoripar szem-
pontjabdl sokszor merev alapanyag-szabvanyok
pazarlashoz vezelnek.

1.2. Konstrukeids vdltoztatdsok és esztétikai meg-
jelenés osszefliggése az alapanyag-helyzettel

Az alapanyag-ellatds és az arviszonyok jelen-
t6s szerepet jatszanak a Dbutorok oOsszetételé-
ben, de az egyes cikkelemeken beliili valasztékva-
ridcids Osszetételben is.

A flrészaruban bekdvetkezett hidny és a hul-
ladékfelhasznalas bovitése arra osztonozte a fer-
meldket, hogy a buatorokbol ,szamiizzék™ a liaba-
zatokat, ndéveljék a karpitos butorokon belil a
nem lathaté szerkezeti elemeket, az ulGbutoroknal
is lehet6leg helyettesitsék a tomorfabol készilt al-
katrészeket.

A korpusz-butorok boritéanyagainal a rajzos
furnérokat felvaltottak a kevéssé manipulacio-
igenyes, tobbnyire jellegielen képet ado fafélesé-
gek, ill. a muanyag félia.

Az elsOdleges faipar a forgacslap tablaméreteket
olymédon egységesitetie, hogy az nem ad lehetd-
séget optimadlis szabastervek alkalmazdsira. A ha-
zai butorlapok minoségi jellemz6i altaldban olyan
" kedvezétlenek, hogy a készbutor hasznalhatésa-
gat, tartossagit cstkkentik (vetemedések, szerel-
vények kilazulasa, rélegelvalas sib.), Az ilyen té-
nyezék mellett a butorvalaszték uniformizaltsdga
igen nehezen csokkenthetd. Ezért a kilonbozd
fantazia-nevi butorok, garnitirak — ha tomegter-
meléshdl kertilnek ki — lényegtelen sajatossagok-
ban térnek el csak egymastol.

A technolégiai fejlédés sordn igen termelékeny
butorlap-feliletkezels eljarasok fejlodtek ki.

Ennek alkalmazasat sok esetben azonban hat-
raltatjak a butorlapok mindséghibai.

A nem tomegigényt kielégité stil- és stilizalt bu-
torok megmunkdélasi pontossiga, esztétikai meg-
jelenése is esetenként kivannivalét hagy maga
utdn. Itt elsésorban a tomorfa Arszintje és a kidol-
gozdas munkaerdigénye az akadalyozd tényezo,

Osszefoglalva elmondhatjuk, hogy a gyenge
alapanyagmindség a butorkonstrukeid silanyitasa
irdnydba hat. ElsGsorban alapanygellatasi problé-
makra vezelhelok vissza az Uj termékek beveze-
tésénél a null-széria és az lizemszer gyartds kozott
fellelheté konstrukeids kiilonbségek. A prototipus
illetve kisszérias termelés nem [eltételezi, hogy az
alapanyaggyartéd és butortermelé egyeztesse prog-
ramjait. A tomeggydrtasnal cz elengedhetetlen. Uj
termék tervezésénél a butoripar a meglevi jara-
tos tipusokra tamaszkodik, éppen az ellatis meny-
nyiségi ¢és min6ségi problémainak eredménye-

ként”, a termekvaltas AltalAban ugyanazon az
alapanyaghdazison torténik.

1.3. A keésziiltségi fok emelésének Ikérdései az el-
sodleges faiparban

Az anyagellatds kérdése felvethetd olyan aspck-
tusbol is, hogy mennyire valhat a butoripar sze-
reléiparra, milyen meértékben kell az alapanyagot
tobb fazist feldolgozason keresztiil vinnie az dssze-
szerelés fazisdig. A fogyasztéi szikségletekhez va-
16 rugalmas alkalmazkodas kis tomegszerliség mel-
lett megoldhato alacsony feldolgozotisagi foka fdG-
reészaru, boritéanyag illetve butorlap esetén. Ez a
tény az atfutasi idét noéveli, azonban — megfelels

készlelszinl esetén — a kereslethez alkalmazkodo
gyartast tesz lehetévé.
Nagy tomegszerliség esetén, — ha a butoripar

az alapanyagol a szerelésig tobb [dzisban kényte-
len feldolgozni — a gépek kihasznildsa csak nagy-
szérids szabaszat, alkatrészgyartas stb. mellett le-
hetséges. Ennek egyenes kovelkezménye a tipizali,
nagysorozatu gyirtas, lehetéleg azonos alapanyag-
bol, ami ellentmond a kereslel rugalmas kielégi-
tésének. A sorozatok atfutasi ideje hossza, az aj-
boli gyartasbavételig is szamottevd idé telik el. A
gyakorlathan a hosszii megrendelési idé és az lite-
mezetlen kiszallitas a piaci igények figyelembe ve-
hetdségét lényegében teljesen meghitsithatja.

Az elstdleges faipari fejlesziés ellenére megal-
lapithaté, hogy a késziiltségi fok lényegesen nem
emelkedett. Ezért a butoripar sok esetben teljes
termelési kereszimelszelére nézve sajat alkatrész-
gyartast, feliileti kikészitést stb. végez.

Az elsGdleges faipari kooperacid kiszélesitése fel-
tételezné a magas késziillségi foku butoralkatré-
szck szallitdsat, a méretre szabott és furnérozoft
(esetleg a szereléshez teljesen eldkésziteft) butor-
lapok Atadasat. Nyilvanvald, hogy az elsGdleges
faipar érdekeltsége jelenleg nem elegend6 a vazoll
folyamat kibontakoztatasdhoz. Masfelél az ilyen
magas szintli kooperacié arszinvonalal a kommersz
butor nem viseli el.

Megallapithatjuk, hogy a valtozatlanul alacsony
késziiltségi fok rontja a késztermékkel torténd
piaci alkalmazkodis esélyeit, ugyanakkor a ké-
sziiltségi fok emelésével Osszefliggd aremelkedés
igen érzékenyen érintheti a jelenlegi témegtermé-
kek versenyképességét.

A jelenlegi finanszirozasi rendszerben a készlet-
tartas lehetdsége sem az elsédleges faiparban, sem
a butoriparban nem megoldott.

2. Az alapanyagsziikséglet tervezhetdségét
hefolyasolé tényezdk

A butoripar szdmara sziikséges alapanyagok meny-
nyiségének, minéségi megoszlasanak, idébeli tlite-
mezésének (mind beérkezési, mind felhasznalési ol-
dalréol) a tervezése, alapfeltétele az ellatds és a
fogyasztdi igény Osszehangoldsdnak. Az eldbbiak-
ban a lervezés elvi leheloségel vesszik szemiigyre,
illetve azokat az osszeteviket vizsgiljuk, amelyek
a realis terv kialakitasat befolyasoljak. Ezek a
kovetkezok:

— a fogyasztél igény ismeretének mélysege és

megbizhatosaga,
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— a kereskedelmi igénybejelentések stabilitdsa és
megbizhatdésaga,

— a felhaszndlasi és a veszteségnormak kidolgo-
zottsdganak foka,

— a beszerzési- és a készletnorméak szamitasi, ill.
meghatarozasi maodszere.

Természetes, hogy az elfogadhaté biztonsaggal
tervezett anyagszilikségletnek kell6 idében rendel-
kezésre kell allnia. A ,kell6 id6” itt — egyelore —
rogzitett elorendelési, illefve beérkezési interval-
lumokat jelent. Ugyanigy rogzitett a gyartasi at-
saggal tervezett anyagsziikségletnek olyan tartalé-
kokat is tartalmaznia kell, amelyek a tervezhet6
bizonytalansagi tényez6t (tudniillik a prognoszti-
zalt keresleti adatokat, technolégiai paramétereket:
stb.) is figyelembe veszik.

Nyilvanvalé azonban, hogy a jo terv csak sziik-
séges, de nem elégséges feltétele annak, hogy az
alapanyagellatas és a fogyasztéi igények 0ssz-
hangjat meg lehessen val6sitani. Az ellatasi terv
ugyanis tiikorképe lehet egy merev szallitasi szer-
z6dési gyakorlatnak, annak jol megfelelhet, de nem
tesz eleget a piaci rugalmassig kovetelményének.

2.1. A fogyasztéi igény ismerete

A butorok iranti fogyasztéi igény felmérése és
prognosztizalasa — a tervezés szemszogébdl — 1é-
nyegében véve ma megoldhatatlan. Arrél van szd,
hogy a kereskedelem és az ipar kiilon-kiilon saja-
tos, de nem szervezett mddon folytat piackuta-
tast. A hidnyszituaci6 azonban olyan fogyasztéi
igényeket is felszinre hoz, amelynek kényszerva-
sarlas 4ll a héatterében. (Megfelel6 butor éppen
nines, tehat olyan butort kényszeriil venni a fo-
gyaszto, amely a leheté legkozelebb &ll az elkép-
zelthez.) Tulkinalat esetén az ilyen piackutatasi
~eredmény” semmire sem hasznalhato.

Az elmult években a kiilonboz6 és lassan fel-
futé gyartmanyok korében a hidany és a telitett-
ség valtakozo jelenséggé valt. Ezért 4allithatjuk,
hogy a jelenlegi piackutatisi gyakorlat talajan a
fogyasztéi kereslet nem mutat prognosztizdlhato
alapirdnyzatokat, A vésarlasi kényszerhelyettesités,
az elhalasztott vasarlasok stb. tovabb torzitjak a
kereslet irdnyzatat.

Ilyen wviszonyok kozétt az anyagelldtds és a ter-
melés dsszehangolt tervezése készletek (anyag- és
késztermék-készletek) nélkiil kockdzatmentesen
nem lehetséges. A kockdzat azonban egyelére a
fogyasztéé, aki csak a meglevé termékvdlaszték
sziile korébdl vdsdrolhat.

Az iparvallalatok az anyagelldtds tervezésénél
azokbo6l a termékekbdl indulnak ki, amelyek a
megel6z6 iddészakban eladhatéak voltak, ehhez
kombinaljak eréforrasaik leheté legjobb kihasz-
nalasat, illetve az anyagbeszerzési korlatokat. Ez
az eljdrds olyan ipari kindlati javaslatot eredmé-
nyez, amely a kapacitds és beszerzés korldtait rész-
ben ald — részben hozzirendeli a multbeli igé-
nyekhez, illetve az abbodl sejthetd jovébeni tenden-
cidkhoz. -

A kérdés természetesen az, hogy a kereskede-
lem altal szerzédott termékmennyiség — és 06sz-
szetétel milyen mértékben tér el az ipar &ltal
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.prognosztizalt” javaslattél. Az eltérés egyik oka
természetesen az, hogy az ipar és a kereskedelem
sokszor eltéréen itéli meg a fogyasztoi igényt.

2.2. A kereskedelmi igénybejelentés feleléssége

A zomében egycsatornas forgalmazasi rendszernek
megfeleléen a kereskedelmi igénybejelentések il-
letve szerzodéskotések meghatarozé jelentéségliek
az éves illetve féléves termelési és értékesitési
terv készitése szempontjabél. A kereskedelem és
az ipar elképzeléseinek egyeztetése soran az alap-
anyaghelyzet meghataroz6. Eppen ezért a keres-
kedelmi igények és a valdsagos fogyasztoi keres-
let kozotti Osszhang vagy annak részleges hianya
donté lehet az alapanyag-ellatési koncepcid, illet-
ve a terv megalapozhatésaga oldalarél.

A gyakorlati tapasztalatok alapjan gy ldtszik,
hogy mindkét fél részére a legkisebb kockdzatot
azok az druféleségek jelentik, amelyek még elad-
haték, alapanyagbdzisuk minden kiilondsebb ne-
hézség nélkiil biztosithatd, és egymds kozott is jol
helyettesitheték. Ez a helyettesithetéség az alap-
anyagsziikséglet és a termelés szempontjabdl is
fenndll. Ilyen alapon érthetd, hogy a specifikacios
targyaldsokon lényegileg csak a cikkek volume-
nének és a szallithaté valasztékok (variacidk) ko-
rének rogzitése torténik meg, az is tobbnyire fa-
kultativ, mert bar a nem teljesités szerzdédéssze-
gés, ugyanakkor a szankcidék (kotbér) nem gyako-
rolnak 0sztonzé hatast.

A nagykereskedelmi vallalat sokszor eltér az erede-

ti szerz6déstdl, nem diszpondlja idében az drut. Az
ipar, fo6ként az alapanyag, illetve a szerelvény be-
szerezhetdségének hianyara hivatkozva nem telje-
siti a kereskedelemmel kotott szerzédést.
Jelenleg tehat nem a fogyaszt6i kereslet, hanem
az alapanyagellatdsi rendszer meglevé adottsiagai
és egyéb tényez6k iranyitjak, szabalyozzidk a ki-
nalatot.
Az ellatdsi rendszer merevsége, a hosszi eléren-
delési id6k, nem teszik lehetévé, hogy az eseten-
ként hibas kereskedelmi, vagy ipari, piackutatasi
elérejelzéseket operativan korrigélni lehessen. Ha
a tendenciat altalaban nem jol becsiilték meg, ak-
kor a korrekcié legkevesebb 100—150 napot vesz
igénybe.

2.3. Anyagfelhaszndldsi normdk képzésének prob-
lémadja

Az alapanyag-sziikséglet tervezésének szinvonalat
befolyésolja, hogy milyen pontossidggal lehet a fel-
hasznalasi brutté, illetve netté norméakat megha-
tarozni. Ezen a téren a butoripar altaldban vezér-
tipusokkal dolgozik, melyekre részletes miiszaki
normdakkal rendelkezik. Problematikus azonban,
hogy a teljes gyartmanyskalara ilyen normadkat
csak nagyvonaluan dolgoztak ki. Masfelél a fel-
haszndlasi brutté és netté norma viszonya fiigg a
beszerezhetd alapanyag minéségétol is.

Ha a mindség erételjesen ingadozik, akkor el
kell térni az optimadlis szabastervtdl, né a veszte-
ség, tehat a tényleges felhaszndlds lényegesen el-
tér a norma szerintitol.



A felhasznalasi normalivak kidolgozasa igy egy-
sikt, nem veszi figyelembe
— a teljes valasztékot,
— a beszerezheté alapanyagok prognosztizalhato
vagy minoségi valtozasail,
— a kényszer( alapanyag helyettesitések hatasait.
Természetes, hogy ebben a rendszerben tulbiz-
tositds keletkezik minden kritikus alapanyaghol.
A fogyasztol szukséglettel vald Osszhang bizto-
sitisdnak az is el6feltétele lenne, hogy a felhasz-
naldsi normativakat ne csupan az optimalis alap-
anyag- es termékvalaszték feltételezésével dolgoz-
zak ki, hanem igazitsak a rovid tavon a termel6
altal nem befolydsolhato szallitoi és sziikségleti
adottsdgokhoz.

24. Beszerzési- és készletnormdk képzése

Az alapanyag tulbiztositdsi szandék legjobban ké&-

vetheté a beszerzési normék meghatdrozasanal.

Ebben a villalatokat — kildndsen import esetén

—a ,bazisszemlélet” is befolyasolja. A beszerzési

norma szamitasa tehal nines szerves kapesolatban

— a felhasznalassal Osszefiiged anyagsziikségleti
normaval,

— a beszerzési- és ériékesitési piac ingadozasait
kiegyenliteni hivatott készletnormakkal,

— a raktarozas tervezhetd veszteségével.

Szerves kapcsolat van ugyanakkor a szallitéi
készség és a szerzddési feltételek (el6rendelési,
szallitasi kondiciok) eés a beszerzési normak ko-
z6tt.

A beszerzés lehat globalis anyagszikségletbol
indul ki, amelyet a vezértipusban kifejezett kapa-
citds, a szallitdsi készség és a multbeli gyakorlat
(el6z6 éves beszerzés) nagymeértékben meghataroz.
Ezek az informaciok sokkal elébb allnak rendel-
kezésre, mint a kereskedelmi specifikdcio, illetve
a termelési terv. Ilyen alapon az alapanyag-szalli-
tékkal lefolytatott targyalasok nem az ellatasi ter-
vezés végpontjat, hanem kezddpontjat jelentik.
Természetes, hogy a véllalat alapanyagellatasdért
felel6s dontéshozdi elég koriiltekintéek lehetnek a
felhasznalasi norméak prognodzisait, a helyettesitést,
a termékvalaszték Aatalakitdsat illetéen. Ez azon-
ban nem szerves kévetkezménye az alapanyagel-
latas komplex tervezési folyamatanak, és igy je-
lentés tévedések rossz elére becslések forrasa le-
het.

A fent leirt problémédk megoldasdhoz vezetd
utak egyike a beszerzési és értékesitési prognézi-
sokhoz mért ingadozdsok kiegyenlitését szolgaléd
készletnormak meghatarozdsa. A butoripari gya-
korlat déntéen csak az utemtelen alapanyag-szdalli-
tashol szdrmazé készleteket ismer (kivéve a pyar-
taskozi készleteket). Nem funkcional a varhaté
ipények meghatarozotl valoszinliséggel torténd ki-
elégitését szolgdld alapanyagkésziet. (Importanyag
esetén is csupédn a hosszi rendelési idékdz mi-
att vannak készletek.) Ennek az is oka, hogy a
nagyobb volumenii poétrendelések Atfutdsi ideje
olyan tetemes, hogy a sziikséglet valtozdsara csak
jelentés késéssel lehetne reagalni. A szitkséglethez
torténd rovid tava igazodast a piac az eddigiek-
ben nem kényszeritette ki. Igaz, hogy a sziik-
séglet, illetve a kereslel vdllozdsi tendencidit

az ipar sokszor csak utdlag érzékeli, igy az alap-
anyagellatas csak féléves—éves késéssel kulloghat
az események utan.

3. Az alapanyag rendelésének, [orgalmazisinak és
készletezésének osszefiiggései a fogyasziéi keres-
lethez valé jobb alkalmazkoddissal

3.1. Ciklikus vdltozdsok, divatirdnyzatok

A butor kiilsé képének, megjelenésének viltozasa
jél nyomon kévethetd. Szembetiing pl. hogy 1973-
ban a voros furnért (mahagoni) felvaltja a fehér
(koto6), majd 1978-ban a rajzos tolgy. A sima front-
feliileteket felvaltjak a lécdiszitésiek, a ronmal di-
menzidju sima vonali butorokat a dimenzids igé-
ny( rusztikus formdak. A példak felsorolasat csu-
pan azért tartottuk sziikségesnek, mert az anyag-
ellatasi rendszer alkalmazkodd képessége — ha-
sonloan a technologidhoz — lassibb, mint a fo-
gyasziél igény valtozasa. Ennek oka részben — a
faanyagoknal — az igen hosszii beszerzési perio-
dus. A valtozasok megjelenése a feldolgozdipar
igényeiben az. exportkapesolatok folytan igen
gyors. Igy egyik évrél a mésikra megvéltozhat a
butoripar rendelésillomanydnak &sszetétele, ame-
lyet sem a kereskedelmi szervek, sem a termeldk
nem léatnak &altaldban mindig elére. Hozzdjarul a
valtozasokhoz, hogy a faalapanyag Aarrendezések
visszaszoritottdk bizonyos alapanyagok -— féleg a
flrészaru — iranti igényt.

3.2. Az alkalmazkodds operativ problémdje a ren-
delések illetve igényfelmérések rendszere

Az anyagellalas rendszere az éves igénybejelenté-
seken és a targynegyedév el6tt 15 nappal véglege-
sen specifikdlt konkrét sziikséglet kinyilvanitasan
alapul. A szerzddéses rendszer dintfen éves, rit-
kdbban koézéptavia. Hianycikk esetén, vagy dtme-
neti hidnyndl negyedéves szerzddésekkel is talal-
kozhatunk.

Ha az ERDERT példijat tekintjiik, akkor a fel-
haszndlok igénybejelentései a  targyév  eldtti
augusztus—oktober kozitt torténnek, mig a bel-
foldi forrasbiztositds ugyanezen iddszakban torté-
nik. A tékés importforrasokal azonban még ezt
joval megeldzéen kell lekétni az LIGNIMPEX Kiil-
kereskedelmi Vallalattal (pl. exdta ronk), A spe-
cifikédcid és a szerzddéskolés lényegében december—
ben perfektualodik.

Ha megfigyeljiik a butorkereskedelem igénybe-
jelentési rendszerét és a szerzddéskotéseket, akkor
hasonlé modszereket tapasztalhatunk. Az éves,
féléves szerzddéses rendszert nagyjabol ugyan-
olyan idéhatarok koézétt funkeionalhatjuk, mint az
anyagellatas esetén. Ez — Kkissé kiélezetten fogal-
mazva — a kovetkezdket jelenti:

— Az alapanyag-termelével kotolt szerzodések ki-
indulo pontja mind a felhaszndlondl, mind pe-
dig a TEK wvdllalatndl az elézd éves igény és
nem a tenyleges sziikséglet.

— A felhaszndl6i igénybejelentések a kiilonféle
alapanyagokra nézve még abban a periédus-
ban keésziilnek el, amikor a termelési es érté-
kesitési terveik piaci megalapozdsa, rendelésdl-
lomdnnyal térténd lelkdtése folyamatban van.
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— A fogyasztoi igényeket a kereskedelem sokkal
operativabb modon kozvetiti (diszpozicios rend-
szer), mint ahogy az egyes alapanyagokbdél —
az esetleges modositott — sziikséglet beszerez-
heté lenne.

A kérdés differencidltabb vizsgalatanal kidertl,
hogy a hiany- és tobblet periédikus valtozisa a
nyilvanitott és a tényleges igény kozotti kiilonbsé-
get hogyan élezi ki. A hidnycikkeknél a tipikus
felhasznadloi tulbiztositds miatt a tényleges igény
kisebb, mint a szerzodés szerinti. Ekkor az alap-
anyag-termeld, ill. a TEK-vallalat a lehetéséghez
mérten szerzodésen kiviili belfoldi vagy exportesa-
tornakon értékesit. A talbiztositasi gyakorlat igy
csokkend iranyzata, ennek kovetkeztében a nyil-
vanitott igények a valdsagos ald csokkennek. Eb-
ben az esetben a termeld, illetve a TEK-vallalat
is csokkenti a termelést — illetve a beszerzést —
és hianyhelyzet, valamint kényszerhelyettesités
alakul Kki.

Ha csak a meglevo értékesitési utak léteznek,
akkor a kapacitaskihaszndlas valtozasaban illet-
ve a készletdllomany hullamzasdban o6lt testet ez a

jelenség.
Ha a kinalat csak feszitett modon hozhaté a ke-
reslet szintjére — tehat hidanyhelyzet all el6 —,

akkor a szerzédésben megjelolt igénynek és a for-
rasbiztositasnak alapveté szerepe van az ellatas-
ban. Ekkor azonban a jelenlegi ,szimultin” gya-
korlat nem javithatja az ellatasban jelentkezé vé-
lasztéki és mennyiségi hidanyokat. A feldolgozoipar
nyilvan sem kiszallitasi ltemezést, sem pedig va-
lasztéki igény-teljesitést nem wvéllal, és a termelés-
szervezési, piacfelmérési problémait is az anyag-
ellatas hidnyossagaibdl fogja levezetni,

Mas a helyzet akkor, ha a kinélat (pl. flirészaru,
a jelenlegi viszonyok kozott az aremelés foly-
tan) meghaladja a keresletet, és a kiilkeres-
kedelmi ,szelep” csak korlatozottan nyithato. Ek-
kor az id6ében megkotott szerzédések elsGsorban
az alapanyag termelGjének illetve a TEK-vallalat-
nak dallnak érdekében, ilyen médon tervszeriibben
gondoskodhat a folyamatos kiszallitasrél, termelési,
beszerzési és készletezési terveit ehhez igazithat-
ja.

A tartés tobblet lehetdséget ad:

I. A nagyfelhaszndlék igénymoddositasanak gyors

teljesitésére

II. A kisfelhaszndl6k azonnali kiszolgédlasara
III. A feldolgozasi fok novelésére (sajat feldolgo-

z6 kapacitas létesitésére)
IV. Az alapanyag szakszer( kezelésének biztosita-
sara (tarolas, csomagolas, szallitas).

Ilyen helyzetben a termel6i, kereskedelmi piac-
kutatds, a szervezett igényfelmérésen til ©6nallé
szerephez jut. Ez a helyzet alakult ki az elmult
idoszakban a kemény lombos flrészaruk piacan.

3.3. Készletezés és finanszirozds

Az alapanyag-termel6k készletezési lehetdségei
igen korlatozottak. Kiilonosen all ez az erddgaz-
dasdgokra. Itt a készletek dontéen a sajat célu
tovabbfeldolgozéasi igényeit szolgaljak. A felhasz-
naldindl rendelkezésre all6 raktarteriilet is relati-
ve kicsiny, és korszeriitlen. A tarolas els6sorban a
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hianycikknek szamité anyagokra oOsszpontosul, Az
alapanyag szakszeri betdrolasa és kezelése don-
téen az ERDERT Vaillalat profilja.

Az ERDERT importanyag folgalman tul, a belfdl-
di termelés meghatarozé részét forgalmazza fafor-
gacslapbol, farostlemezbol, enyvezett lemezbdl, illet-
ve flrészarundl a szarazanyag forgalmazasaban je-
lentés a részaranya. A hidnyszituacié a kozvetlen
forgalmazési csatornak szerepének noévekedésén
tilmenéen az ERDERT készletek csokkenésében
érezheté. A butorlap ellatasban elfoglalt helyzete
alapjan az ERDERT-nek kb. a forgalom 15—20%-
anak megfelelé készletekkel kellene rendelkeznie
a problémamentes ellatdshoz. E készletek finan-
szirozasi sziikséglete jelenleg nem &ll ardnyban a
kereskedelmi Aarréssel, illetve a felar-rendszerrel.
A flrészaru-ellatasban lényegesen kisebb az ER-
DERT részaranya (30—40%), de készletei a for-
galomhoz képest jelenleg jelentések. A 2—2,5-sze-
res forgasi sebesség lehetévé teszi a szarazaru
készlet szintentartasat, esetleg novelését, tovabba
a sajat butorléc-gyartas fejlesztését is.

A lehivasos rendszer miikddtetése az ERDERT
készletek raktartér- és szallitasi igényét csokkenti.
A felhasznalé raktaraban tarolt nedves allapoti
faanyagot az ERDERT viszonylag csekély (2%p-0s)
felar ellenében finanszirozza. A pénzfolyamat sze-
rencsésen valik el a naturédlfolyamatoktol.

A termel6i és felhasznéloi kozvetlen kapesolato-
kat neheziti, hogy a flrészaru tarolasinak techno-
logiai sziikséglete nem tikrozédik a szdraz és a
nedves dru kozotti ardifferenciaban. Ezért az alap-
anyag felhasznaldja nem kivan az éves felhaszna-
las felének megfelel6 készleteket tartani. A ter-
mel6 ugyanakkor nem téarol alapanyagot mas fel-
hasznalé jovébeni sziikségletére. A koézvetlen ér-
tékesitésére akkor lehet szadmitani, ha a butoral-
katrész-gyartas, illetve butorlapok esetén a méret-
re végas, csiszolas, furatokkal ellatas stb. egyre
nagyobb részben az alapanyag gyartékhoz keriil.

3.4. Alapanyagszdllitds

Az ellatasi problémdk masik operativ kérdése a
szallitasi méd és a szallitéeszkoz-park alkalmassa-
ga. A nagyobb szallitasi igény az importanyagndl
merilt fel, de jelentds szerepe van a belféldon
megtermelt alapanyagoknal is.

Az import alapanyag beérkezése az orszagba 16-
késszerti, és a szallitasi méd sokszor jelentés mi-
néségromlést, illetve mennyiségi veszteséget je-
lent. A butorlapok szallitasdnal a zart vagonban
torténd beérkezés eleve kérdésessé teszi a gépi
ki illetve atrakast, sarkok letoredezését és egyéb
sériiléseket okoz. A hazai vagonpark sem illeszt-

A rakodolapos egységrakoményok gépi ki- és
berakasa csak meghatarozott tipusa vagonokkal,
illetve tehergépkocsikkal oldhaté meg. A jé terve-
zés egyik példaja, hogy a BUBIV és az ERDERT
kozosen tervezte meg a szallitéeszkozok Osszhang-
jat, (gépkocsitipus, rakodolap, targonca méret) ily
moédon a szallitdsi, rakoddsi selejtet csokkenteni
tudja.

A felhasznalé szempontjabél alapvetd kovetel-
mény, hogy a beérkezé alapanyag-szallitmany



mennyiségi, minoségi- és Osszetételbeli adatait a
maga fizikai valosagaban ellendrizni lchessen, és
ha sziikséges, a szallitmanyt ennek alapjan akar
nyomban fel lehessen dolgozni. Az alapanyag-
gyarték kevéssé vannak arra felkészilve, hogy a
szallitas, rakodas gépesitését e cél érdekében szer-
- vezzék,

Az ERDERT Vallalat feltételei ehhez jobban
adottak. Mas kérdés, hogy a fuvarozashoz sziiksé-
ges eszkdzpark. mint kevésbé befolydsolhatd té-
nyez0, hatrallathatja czen ecldnytk érvényesithe-
toségét.

A szallitasi cstiesok idején akadozd alapanyag-
szallitas — megfelelé felhasznaldi biztonsagi kész-
letek hijén sokszor termeléskiesést is okozhat.

4. Javaslatok a fogyasztéi igényekhez valé
rugalmasabb alkalmazkodashoz

Az alapanyagellatdas rugalmasabba tételének stra-
tégiai és operativ vetiilete is van. A stratégiai
megfontolasok hosszabb tavia elképzelést jelente-
nek a vertikum minden pontjan a varhaté alap-
anyaghelyzet és a varhaté kereslet osszhangba ho-
zaséra, figyclembe véve a valtozd technoldgiat is.

Az operativ vetiilet a szerzodéskotési, finanszi-
rozasi, leészletezési és szallitdsi rendszerrel torté-
n6é rovidebb tava alkalmazkodast jelenti. Bar ez
utébbinak a megoldas felé vezeté aton kétség-
kiviill nagyobb jelentdséget szokas tulajdonitani,
véleményiink szerint a szemléletvaltozas osztonzé-
se csak hosszabb tavil valtoztatisok révén lehet-
3eges. I

4.1. Az igények és a lehetdségek tdvlati dsszehan-
goldsa

4.11. A fogyasztoi igények wvdltozdsdnal felmérése
ez alapanyagok szemszigébol

A piackutatisnak eme sajalos nézéponlja nem is-
meretlen sem a felhasznalé, sem pedig a keres-
kedelem szakemberel clStt. Sajndlatos azonban,
hogy a gyakorlatban ennek az alapanyagsziikség-
let tervezése sordn a lehetségesnél kisebb szerepe
van, A dolog lényege egyfeldl a butor killsd ké-
pét ado boritéanyagok szinének, anyaginak tavlati
alakuldsa, masfelél a butorkonstrukeiét ado szer-
kezeti elemek prognézisa. A killinbdzé fogyasztoi
_rétegek butorigényének prognozisaval egyidejlileg
tehat tajékozddni célszerli arrdl, hogy az 1j funk-
ciokat, ) esziétikali kivetelménycket, @) formé-
kat milyen alapanyagokkal lehet megvalositani.
Ebb6l a szempontbol szerephez juthatnak pél-
daul a kdvetkezd fényezik: :

— korpuszbutorok fdméretei (butorlapok méret-
beosztasa, szabasa),

— frontmegoldasok (diszités, furnérozas,
méretek),

— labazatok, allvanyok formai, alakja, f6bb meé-
retek, gorbiilet (tomorfa dimenziok, mindsegi
kévetelmeények, fafajtak),

— szinvilag (furnérok. pacolas stb.),

— specidlis megoldasok (hajlitds, mas alapanya-
gok alkalmazésa — pl. TRIPO — ragasztés, tol-
das stb.). :

furnér-

A fejlesziés -anyagi oOsztonzojeként a mennyisé-
gi fejlesztés eddig a kivanatos alapanyagfelhasz-
nélasi struktara ellen hatott.

Olyan o6sztonzo ar- és érdekeliségi rendszert cél-
szeri kialakitani, amely a racionilis anyagfel-
haszndlds iranyaba visz, és az ezt elOsegité mi-
szaki-fechnologiai fejlesztést segiti.

4.12. Az anyagfelhaszndlis normativdinele hozzd-
igazitdsa a tényleges alapanyaghelyzethez

Az anyagsziikséglet tervezésének brutté mormati-
vai lényegileg a legkedvezdbb méret- és mindség-
dsszelélelre alapoznak. Az ehhez rendeltl oplima-
lis nettd anyagsziikséglet a leheté legtermeléke-
nycbb feldolgozast és a legkevesebb felhaszndldi
veszieséget tételezi fel. Ez azonban a beszerzési
menyiségek tervezésénél ellentmondast sziil a fel-
hasznalok igényei és a beszerzési lehetdségek ko-
zott, Ezért a felhasznalasi normtativiakat ésszerti
lenne tobb valtozatban elkésziteni. A valtozatok a
kiilonbdz6 beszerzési leheldségek Ieliételezésével
killénféle bheszerzési dsszetételt, illetve mennyisé-
get eredményeZznének. Ebbdél a szempontbdl a
szabvanyel6irasok kovetelményrendszerét is cél-
szeri atértékelni, felhasznald-centrikusan kialaki-
tani a sajatos kovelelményrendszert.

A butoripar érzékenyebb a szélességi méretek-
re a farészarundal. furnéroknal és a hibak térbeli
eloszlasara. Minél szélesebb az 4ru, annil rosz-
szabb mindségi osztalyba tartozhat, hiszen a hibdk
igy kiejthetdk. A keskeny &arunal a kevés fahiba
is befolyasolhatja a butoripari felhasznalds opti-
mumat,

4.2. Rovidebb tdvi alkalmazkodds a fogyaszidiigé-
nyekhez

4.21. A kereskedelmi készletezési és drudtalakito
funkeio céljellegének erdsitése

A kizéptavu kerelmegdllapoddsok egyre nagyobb
jelentfségre tesznek szert, ugyanakkor valtozalla-
nul problémat jelent a sziikséglet specifikilasa, és
ennek alapanyaggal torténd biztositasa. A vdlasz-
téki hidny az éves felhasznilas mennyiségét le-
kintve maximum 10—15%-4ara becsiilhets. Igy
nyilvanvald, hogy a [elhasznalonal vagy a TEK-
vallalatnal legaldbb ilyen térzskészletnek kell len-
nie. A jelenlegi helyzetben ugy véljik, hogy a
torzskeészlettel az ERDERT-nek kellene rendel-
keznie,

E készlet funkcidja az, hogy a jelenleginél na-
gyobb felar mellett, azonnal kielégithesse a fel-
haszndaldk igényét, fliggetlentil attél, hogy a meg-
rendelé éves szerzédést kotoli-e vagy sem. Az
utédnpoétlas biziositdsara ésszerlinek latszik az alap-
anyagtermelékkel tarsasdgi szerzddést kiétni, vagy
a TEK profill a jelenleginél nagyobb termelessel
szélesiteni. Hangsulyozni kivanjuk, hogy ez a rend-
szer az ¢ves szerzédéscken kiviil mikodne — pl.
azonnali szallitasra vonatkozo kontingensben tor-
ténd megdllapodasok alapjan. Ugyanilyen maédon
a TEK-vallalat bizonyos feldolgozottsagi szintd
butorlap, alkatrész, terilék stb. termelésél és szal-
litasdt is vallalhatnd a rendszeren beliil.
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A javaslatunk nem érintené az éves szerzédé-
sek rendszerét, sem pedig a funkeciondld, jelenleg
is miikods kozvetlen kereskedelmi esatornékat.

4.22. A kézvetlen
erositése

termelo-felhaszndlé  kapcsolat

Az alapanyag-termeldk és -felhasznaldk kézds val-
lalkozasokat hozhatnak létre a kovetkezd célok-
kal:

— a butorigény felmérése és az alapanyag-sziik-
séglet biztositdsa sajat forrasbél (termeléshdl)
és mas forrasbol (import, TEK, méas belfoldi
termeld),

- optimalis méretezések,

lési tervek,

— készletezés és raktarfejlesztés,

— 1j alapanyagok biztositasa,

— meglevd alapanyagokra 0j konstrukeciék
lesztése,

— a [eldolgozoltsdgi fok novelése céljabdl kozos
beruhazasok tervezése és kivitelezése stb.

A kozbés vdallalkozdsok értelmét abban latjuk,
hogy igy kozos érdekeltség lenne kialakithaté
anélkiil, hogy az a teljes vertikum tevékenységét
atfogna. Egyik félnek sem kell elkoteleznie magat
sem a beszerzési, sem az értékesitési piac egészé-
re nézve. A kozids vallalkozasok idétartama hata-
rozott lehet és nyilvin a kezdeményezinek meg-
felel6 pénziigyi garancidkat kell biztositani.

Lényeges kérdés, hogy a kozvetlen kapesolatok
erositésének van-e tartos érdekkozosséget jelentd
bazisa? A felhasznilé szempontjabdél a kdzvetlen
kapcsolatra valé tiérekvés igen erdteljes voll, mert
a TEK vallalattél sokszor csak kedvezétlenebb fel-
tételek mellett kapott alapanyagot. A termelének
ez a kapcsolat nem mindig volt kedvezd, mert hi-
anyzott a buloripari igények kielégitéséhez sziik-
sépes szakmai és technikai feltétel. Ezen feliil, ki-
sebb raforditasokkal, jobb piaci lehetfségekhez is
juthatott (pl. export). A butorok mennyiségi hii-
nyanak enyhiilése, és az alapanyagipar fejleszté-
se nyoman kindlati tulsily alakulhat ki, amely a
kozvetlen kapesolatokat kedvezden befolyasolhat-
ja.

szabastervek, kiterme-

fej-

4.23. A szdllitdsi szerzddések rendszerének egysze-
risitése

Az igénylelmérési, szerzbdéskdtési, forrasbiztosi-
tasi rendszer viszonylagos bonyolultsiga semmi-
ben nem javitolta az ellatast, ezért mddositdsra
szorul. Célszeriinek latszik a hosszabb tdva kerel-
szerzodések rendszerének kifejlesziése.

A tobbéves szerzddések tartalmdnak lényege az
cllatdas formainak, feltételeinek, pénziigyi konst-
rukcidéinak rogzitése. A szerzédések a rovidebb
konkrét szdllitasi szerzddésck altalanos feltételeit
is tartalmazhatjak. Célszerli az alapanyag-sziikség-
let kidolgozdsdban a szdllité (termelé vagy TEK-
vallalat) kozremikodése. A szdllilasi szerzddések
konkretizalasa jobban igazodhat a beszerzés (ki-
termelés) és a butortermelés sajatossagaihoz.
Ilyen alapon nem feltétleniil sziikséges az éves
mennyiségeket rogziteni.

A beszerzés forréasaitél fUggden az ellatas biz-
tonsdginak wmeértékét is rogzitheti wmegéllapodés.
Az alapanyag-szallité rovidebb tavon rendelkez-
het a termelési-kiszallitdsi programmal és ehhez
iitemezheti az alapanyvagok szillitisdnak szervezé-
sét. Ha erre nincs mod, akkor szerzddésben rog-
zithetik a készletképzés helyél, pénzigyi forrasat,
nagysagat, Osszetételét sth.

Amennyiben a felhasznalé raktartere megfele-
16 méretli, a szerzédéses rendszerbe a lehivasos
konstrukeit is bele lehet épiteni.

A lényeg tehat az, hogy a szerzddések az ella-
tds alapvetd feltételrendszerét hosszabb tavon rog-
zitsék, sziikséghelyzetre tartalékokat épitsenek be,
és az ellatds modjat tobb valtozatban hatarozzak
meg. A specifikicio és a szallitas litemezése opera-
tiv megallapoddsok alapjin rdévidebb (negyedéves
illetve havi) id6tartamra torténhet. A kozés koce-
kazat cstkkentésére kozos finanszirozési készlete-
ket (promt beszerzési forrasokat) ésszerfi tartani.

Ott, ahol azt az alapanyag-sziilkséglet mennyisége
nem indokolja, kézvetlen kereskedelmi beszerzés-
re célszert attérni. Ennek pénziigyi feltételét a
forgéalap novelése, illetve dszténzé arrendszer biz-
tosithatja.



Kedves Olvaséink!

‘Eziton hivjuk fel szives figyelmiiket arra, hogy a FATPART-t 1981-ben is egyénileg lehet meg.
rendelni és el6fizetni. A Magyar Posta Kézponti Hirlapiroda 215—96162 szdmla, Budapest elne-
vezésli pénzforgalmi jelzbszdmra.

A lap el6fizetési dija egy hénapra 15— Tt
1/4 évre 45— Tt
1/2 évre 90— Ft
1 évre 180— Tt

A beflzetcshez sziikséges utalviny a FATE titkdrsdgin (Budapest V., Anker kéz 13.) igényelhetd,
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A karpitosipari bevonatbélések

Kiss Sandor

A Butoripari Fejlesztési Intézet , A kdrpitosipari
bevonds korszeriisitése” tdargyu kutaté-fejleszto te-
vékenység keretében — fontossdga miatt — kiil6-
nds figyelmet fordit a bevonatbélelés fejlesztési
feladatainak megolddsdra.

1. A bevonatbélelés fogalma

A bevonatbélelést jogosan tekinthetjilk a hagyo-
manyos karpitozasbol ereddnek, nyomait ugyanis
mar az afrik-vatta parnazasban fellelhetjiik. Ami-
kor a szédzadeleje karpitosa az afrik alapparna-
zatra (soppolasra) fels6parndzatot (pikirozést) ké-
szitett — vagyis az alappérnéazatra felrakott af-
rikot és vattat molindval boritotta — tulajdonkép-
pen a mai értelemben vett bevonatbélelés sziikebb
feladatait teljesitette.

A hagyoméanyos karpitozasban a felséparnazat-
t6l azt vartuk, hogy az alapparnazashoz alkalma-
zott durva szdlasanyag (pl. afrik) vagy szdalas-
anyag laptermék (pl. tlizott afriklap) feliiletét bo-
ritva, biztositsa a feliilet egyenletességét, 1agysa-
g4t és a parnazat végleges formajat megadva,
megkonnyitse a bevonast.

A korszerii parnazasi technolégidk azonban a
bevonatbélelésre szélesebb korii feladatokat hari-
tanak.

Ezek a technoldgidk ugyanis

— magasabb kényelmi igények teljesitésére,

— uj formai és esztétikai kovetelmények megva-
l16sitasara,

— 1j anyagok és szerkezetek alkalmazasinak le-
hetévé tételére hivatottak.

A korszerii kdrpitos technolégidkra hdarulé fel-
adatok a bevonatbéleléssel kapcsolatos ismeretek
rendszerezése, bovitése és az ismeretek tervszeril
alkalmazisa nélkiil nem teljesithetdk.

Amig a hagyomanyos kéarpitozidsban a bevonat-
bélelés — munkafolyamat szempontjabél — a fel-
s6éparnazashoz kotédo, tehat a parnizastél nem el-
vélaszthaté miveletelem, addig a korszeri karpi-
tozasban fliggetlenné valva — gyakran a fels6-
-~ parnézat feladatat is megoldva — a bevonis mu-
veleteleméhez kapesolodik. A fejlédés irdnyara jel-
lemz6: a felsépirnazat feladatat egyre inkébb a
bevonatbélés veszi at. Idészerd tehdt a bevonat-
bélés és a tobbi karpitos alkatrészek és anyagok
osszefliggéseit feltdirni és elemezni.

Mi ‘a bevonatbélelés az Gj értelmezés szerint?

Bevonatbélelésnek mnevezzitk mindazokat a mii-
veletelemeket, amelyekkel a pdrndzat és a bevo-
nat kézé — a pdrndzattal vagy a bevonattal 6sz-
szefiiggé (rogzitett) vagy azoktél fiiggetlen (nem
rogzitett) — rugalmas anyagot visziink.

2. A bevonathéleléssel szembeni kiovetelmények

A bevonatbélelés feladata igen oOsszetett, ezért azt
csak viszonylag bonyolult koévetelményrendszerrel

és vizsgalatuk

korvonalazhatjuk. A béléssel szemben tamasztott
kovetelmények jelentésége, silya sem azonos, ha-
nem a tervezett butor funkci6jatol, szerkezetétél
és formajatol fliggéen hol az egyik, hol a masik
kovetelmény keriil meghatirozéan elétérbe. A be-
vonatbélések azonban dltaldban megfelelnek ren-
deltetésiiknek, ha kielégitik a kovetkezékben fel-
sorolt fontosabb fiziologiai és fizikai kovetelmé-
nyeket.

Fiziologiai (kézérzeti) kovetelmények
A bevonatbélelés

— rugalmassaga biztositsa a kényelemérzet no-
velését,

— hoszigetelé képességébol adédoan melegérzetet
ébresszen,

— pdraelvezeté tulajdonsiagaval szdrazérzetet kelt-
sen.

Fizikai kovetelmények
A bevonatbélés

— adhéziéjanak (tapaddsdnak) alacsony foka mér-
sékelje a parnazat és a bevonat kozott 1étrejo-
v6 surlédést,

— rugalmassdge tartos legyen és ezzel alaktartést
biztositson,

— szakitészilardsdga tegye alkalmassad a szabas-
ra, a teritésre, a varrdsra és a tartés hasznéalat
alatti huzé-, nyiré- és hajlitéerdkkel szembeni
tartos ellendllasra.

A kovetelmények szamszer értékeit a késébbi-
ekben csak részben ismertetjliik, mert a mérések
és a mérések eredményeinek értékelése még nem
fejez6dott be. A kovetelmények teljesitéséhez
szliikséges tulajdonsagokra és a tulajdonsagok mé-
résének modszereire azonban kitériink.

3. A kovetelmények teljesitését biztosito
tulajdonsagok

Ahhoz, hogy a bevonatbélelés a felsorolt fiziol6-
giai és fizikai kovetelményeket teljesithesse, meg-
hatarozott tulajdonsdgokkal kell rendelkeznie.

1. abra

Az lireges DACRON Hollofil szal (jobboldali kép), a
normal poliészter szdlnal (baloldali kép) nagyobb ru-
galmassaggal, hdészigetelé és paraelvezeté képességgel
rendelkezik. A Hollofil szl a bevonatbélés kivald
alapanyaga.
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A rugalmassdgra vonatkozé fiziolégiai és fizikai
kovetelmények teljesitését biztosité jellemzék: a
benyomédasi keménység, a maradé alakvéaltozas,
a rugalmassagi tartalék és az alakvéltozasi tarta-
1ék.

A rugalmassdg az anyagnak az a tulajdon-
saga, amely az alakvaltoztaté erd megszi-
nésekor az anyagot képessé teszi az eredetit
megkozelité alakjanak felvételére.

A rugalmassagi jellemzék vizsgilata a kés6ébbi-
ekben ismertetésre kerulé rugalmassdg méréssel
torténik.

A hészigetel6 képességgel kapesolatos fizioldgiai
kovetelmény elérését az anyag megfelelé hovezetd
képessége teszi lehetévé.

A hoévezeté képesség az-anyagnak az a tu-
lajdonsaga, amely a kornyezetnek héatadast
biztosit.

A vizsgalat leirasat az MSZ 101/21 szamu szab-
vany tartalmazza.

A pdraelvezetéssel Osszefiiggd fizioldgiai kove-
telmény betartasat a vizszivé, a vizleadé és a 1ég-
atereszté képesség megfelelé aranyu jelenléte biz-
tositja.

A vizszivé, vizleadd és a légatereszté ké-

pesség az anyagnak az a tulajdonsaga,
amely lehetévé teszi, hogy vizet vegyen fel
és azt a kornyezetnek atadja.

A vizszivé képességet az MSZ 101/9, a vizleadd
- képességet az MSZ 101/11, a légatereszté képessé-
get pedig az MSZ 101/8 szdmu szabviny szerint
vizsgaljak.

Az adhézié (tapadds) mértékére utaléd fizikai ko-
vetelmény betartdsat a surlédéeré mértéke jelzi.

A surlédas az anyagnak az a tulajdonsaga.
amely az érintkezé feliiletek tapadasat létre-

hozza.
Mérésére a Butoripari Fejlesztési Intézetben ki-
alakitott — késGébbiekben ismertetésre kerilé —

surlédéerd vizsgalat alkalmas.

A szakitészildrdsdggal kapcesolatos fizikai kove-
telmény teljesitését a szakitéerével szembeni el-
lendllas biztositja.

A szakitéerével szembeni ellendllds az anyag-
nak az a tulajdonsidga, amely az anyagra
haté huzéerdvel szemben ellendlldst biztosit.

Meérésének modjat textilidkra vonatkozéan az
MSZ 101/7, mianyaghabokra vonatkozéan pedig
- az MSZ 10193/2 szdmu szabvany tartalmazza.

A felsorolt fontosabb tulajdonsagok vizsgalatat
természetesen csak az anyag vastagsdganak és to-
megének értékével Osszefliggésben végezhetjik.
Ezek a jellemz6k ugyanis mind a fiziologiai, mind
a fizikai tulajdonsiagokat alapvetéen befolyasol-
jak. Y

A vastagsdg és a tomeg mérése a textiliak tobb-
ségénél az MSZ 101/6, a mlianyaghaboknél pedig a
10193/3 szdmu szabvény szerint végezhets. A bé-
lésanyagok koziil a bundakelmék méret- és t6-
megjellemzdinek vizsgdlatdra az emlitett szabva-
nyok -nem térnek ki. A megfelel6 mérési eljiras
kidolgozasat a Textilipari Kutaté Intézet kezdte
meg , A nemsz6tt textilidk vizsgalata és mindsi-
tése” cimd kutatasi-fejlesztési munka keretében.

480 e SR AC TP A R

4. A bélésanyagok vizsgalata

Az elébbiekbol kitlinik, hogy a felsorolt fontosabb
jellemzék egyrészének vizsgilata szabvanyel6ira-
sok szerint végezhets. Mas résziiknek vizsgalati
el6irasait azonban csak — gyaranként véaltozé —
hazi szabvényok tartalmazzik. Vannak azonban
olyan tulajdonsagok is, amelyeknek megitélése —
vizsgdlati mddszerek hianydban — a feldolgozok
érzékeire harulna.

Nyilvanvalé, hogy a karpitosiparon kiviili fel-
hasznalasi terlletek szempontjabél is fontos jel-
lemzék vizsgalati moédszereinek kidolgozasat a
kéarpitos szakma a textilipartél varja. A bevonat-
bélelés szempontjabol specidlis jellemzok vizsga-
latdra azonban a karpitos szakménak kell javas-
latot fennie. Az el6térbe keriilt bevonatbélelés
ugyanis mar jelenleg sziikségessé teszi, hogy a
sokféle bélésanyag koziil a legmegfelel6bb — hoz-
zévetdleges biztonsdggal — kivdlaszthaté legyen.

A bélésanyagokkal szembeni kévetelmények tel-
jesitését biztosité fontosabb jellemzok koziil e he-
lyen
— a rugalmassag és
— az adhézi6 (tapadas)

vizsgalatara tesziink javaslatot.

a) A bélésanyagok rugalmassdgdinak vizsgdlata

A bélésanyagok rugalmassigat kiilénbozé erede-
tik (természetes, regenerdlt, szintetikus), szerke-
zetiik és eltéré gyartastechnologidjuk miatt nem
vizsgalhatjuk azonos médon,

A rugalmassag vizsgalata szempontjidbél a bélés-
anyagokat két csoportba soroljuk és a vizsgélat
modjat a csoportnak megfeleléen valasztjuk meg,
a kovetkezok szerint:

— Laza bélésanyagoknak nevezziik azokat az
anyagokat, amelyeknek vastagsigi mérete je-
lentés szerepet jatszik a parnazat rugalmassa-
géanak kialakitdsdban, de amelynek szakitészi-
lardsaga a 60 N—t (L.: 5/d pont) nem haladja
meg. Igénybevételiikre a terhelferé a jellemzd.
Rugalmassdgi vizsgalatuk a szabvanyel6iras és
kialakult gyakorlat hidnydban — a PUR-ha-
bok kivételével — javaslatunk szerint végez-
het6.

— Témor bélésanyagoknak nevezzilkk azokat az
anyagokat, amelyeknek vastagsigi mérete cse-
kély mértékben befolyasolja a parndzat rugal-
massagat, de amelynek szakitoszilardsidga a 60
N-t meghaladja (L.: 5/d pont). Igénybevételiik-
re a huzéerd jellemzs. Rugalmassdgukat (ma-
radé nyulasukat) az MSZ 11838/4 szadmi szab-
vany szerint allapithatjuk meg.

Vannak olyan rétegelt bélésanyagok is — ilyen
példaul a mindkét feliiletén kotott-hurkolt kelmé-
vel boritott bundakelme —, amelyek az el6bbi
meghatdrozas alapjan egyik csoportba sem sorol-
haték. Ezeknek az anyagoknak a rugalmasagi vizs-
galatat rétegenként — az egyes rétegeknek meg-
felel6 mo6don, vagy egytittesen, mindkét médszer-
rel — végezhetjlk.

A tovabbiakban a laza bélésanyagok rugalmas-
sagi vizsgalatara vonatkozé javaslatunkat ismer-
tetjuk.
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Annak ismerete, hogy a rugalmassag olyan tu-
lajdonsag, amely az alakvaltoztaté eré (nyomds,
huzés, csavaras stb.)) megsziinésekor az anyagot
képessé teszi az eredetit megkozelité alakjanak fel-
vételére — onmagaban is meghatdrozza a vizsga-
lat moddszerét. A karpitozott butorok parnazatara
— kozottik a laza bélésanyagokra — hat6 erék
kozil a nyomoeré a domindns, tehat nyilvanvald,
hogy a rugalmassag vizsgalata céljabél az anyagot
nyomoderének kell aldvetniink. A vizsgalatnak a
nyomo igénybevétel és az altala eloidézett allapot-
valtozas (deformacid) kozotti osszefiliggés megha-
tarozasa lehet csak a célja. Az anyagot — mint a
sematikus abrazolas (2. dbra) mutatja — egy kons-
tans erével ossze kell nyomni és a bekovetkezd
valtozast Gsszefliggésbe kell hozni a nyomadst meg-
el6z6 és a nyomast kovetd jellemzdékkel,

Melyek azok a rugalmassig szempontjaibol fon-
tos kérdések, amelyekre a wvizsgdlatnak wvdlaszt
kell adnia?

— Milyen mértékben nyomodik Ossze az anyag az
igénybevétel hatasara?

— Mekkora a visszarugézas a nyomdas megszin-
tetése utan?

— Mennyi id6 alatt torténik meg a visszarugoézas?

— Az oOsszenyomott anyag milyen tovabbi igény-
bevétel elviselésére képes?

Mindenek el6tt azonban meg kell hatarozni
— az igénybevétel eszkozét,

— az igénybevétel nagysagit,
— az igénybevétel idétartamat.

A Butoripari Fejlesztési Intézetben a vizsgalato-
kat 100 mm belsé atmérdji, 300 mm magas, fiig-
goleges mm-beosztassal ellatott tivegedényben ki-
séreltiik meg. Az eléterhelést 0,05 kg tomegi fém-

. tarcsaval biztositottuk.

‘Fontosnak tartottuk, hogy a vizsgdlat sordn al-
kalmazott terhelés értéke megkozelitse a haszna-
latban fellép6 terhelési értéket. A terhelés mérté-
kének megallapitasanal a kovetkezé elveket érvé-
nyesitettiik: y

A karpitozott butorok kozil az ulébutorokra ha-
rul a legnagyobb igénybevétel, mert a hasznélat-
ban viszonylag kis felliletet, viszonylag nagy to-
meg terhel. A 110 kg tomegl terhelésbél kiindul-
va — amely hozzavet6legesen 330 X 330 mm (kb.
1100 em?® iiléfeliilletre hat — 10 kN/m? (0,10
kg/em?) terhelésértéket kapunk.

Ezért a 78,5 ecm? alapteriiletii livegedényben a 100
mm magasra felrakott laza bélésanyagot 7,85 kg
tomegli fémhengerrel terheltiik. A terhelés alatt

kialakult vastagsdg megallapitasara 5 perc terhe-

lés utén, a tehermentesités utdni vastagsag megal-
lapitdsa a tehermentesités utan 5, illetve 60 perc-
cel tortént.

A laza bélésanyagok rugalmassdgat a kovetkezo
jellemz6k meérésével kiséreltiik megallapitani:

Benyomaéddsi keménység (B)

Az eredeti vastagsag (V) és az 5 perenyi terhelés
alatt kialakult vastagsdg (V) kiilonbsége az ere-
deti vastagsdgra vonatkoztatva:

Ve—Vi 0
B=—""1100%

A benyomodasi keménység értéke valaszt ad ar-
ra a kérdésre, hogy az anyag a nyomasigénybevé-
tel hatdsara milyen mértékben nyomodik Ossze.
Az érték tehat az anyag lagysagarol nyujt infor-
maciét.

Maradé alakvdltozds (M)

Az eredeti vastagsig (V.) és a tehermentesités
utén 5 perccel keletkezett vastagsag (Vu) kiilonb-
sége az eredeti vastagsigra (V,) vonatkoztatva:
p—ote= i -100%,
Ve :
A marado6 alakvaltozas tajékoztatast ad a nyo-
masigénybevétel altal eldidézett vastagsigveszte-
ség mértékérdl, vagyis az anyag alaktartossagarol.
Rugalmassagi tartalélk (R
Az eredeti vastagsig (V.) és a tehermentesités
utan 60 perccel keletkezett vastagsag (V,,) kii-
l6nhsége az eredeti vastagsdgra vonatkoztatva:
VG — V"U
.Rt—-——————Vc

A rugalmassagi tartalék értéke a tehermentesi-
tést kovetd vastagsag-visszanyerés idébeni lefolya-
sat jellemzi, vagyis arra a kérdésre valaszol, hogy
a terhelés utani térfogatot az anyag milyen hosszu
id6 alatt éri el.

Alakvaltozasi tartalék (Aq)

A terhelés alatt kialakul6 vastagsig (Vi) és a
tovabbi terheléssel nem csokkenthetd vastagsdg
(Ve,) kiilonbsége az eredeti vastagsdgra (V) vonat-
koztatva:

-100%,

Vt— Vf/
Ve
Az alakvaltozasi tartalék értéke kifejezi, hogy a
nyomas-igénybevételnek kitett anyag milyen to-
vabbi terhelés felvételére képes, egészen az ,at-
utésig”.

A= -100%,

b) A bélésanyagok surlodoerejének (tapaddsdinak)
vizsgdlata

A parnazéanyagként altalanosan alkalmazott poli-
uretan lagyhab és a bevondanyag kozott a bevo-
nas utdn — az el6feszitésbél addéddéan — jelentds
surlédoerd keletkezik. A surlédas hatasara a tartés
hasznalatban a bevonat maradé alakvaltozast
szenved, amely a karpitozas tartéssagat és tetsze-
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3. abra
Példa a

és metszetben.
DACRON bundakelme alkalmazésara.

Tamlaparna bevonas eldtt

tosségét kedvezétlenul befolyasolja, A bevonat-
bélelés csak akkor teljesiti feladatat, ha hozzajarul
a parnazat és a bevonat kozotti surlédéerd csok-
kentéséhez. A megfelel6 — tapadéasgatlast létre-
hoz6 — anyag kivdalasztdsa csak a surlodéero is-
meretében lehetséges.

A surlédéers vizsgalatat a Butoripari Fejlesz-
tési Intézetben a kovetkez6képpen kiséreltitk meg:

A vizsgédlat eszkoze az MSZ 8963/5—176 szdmu
szabvany 3.11 pontja szerinti, 300 mm atmérgju,
r = 25 mm lekerekitett szélii tanyér, amelynek al-
so feliiletét — a nagy mennyiségben gyartott és
ezért alaptipusnak elfogadhaté — .Lévér” butor-
szovettel boritottuk. Az igy elokészitett vizsgélati
eszkozt 500 XX 500 X 100 mm méretli, A—32 tipusu
poliuretan lagyhabra helyeztiik, 4,00 kg tomeggel
terheltiik és azt az er6t mértiik, amely a helyzet-
valtoztatdsdhoz sziikséges. Ezutdn a poliuretan
lagyhabra kittiz6tiivel kiilonboz6 tipusti bélésanya-
gokat rogzitettink és megallapitottuk az eszkoz
helyzetvaltoztatasahoz sziikséges erd alakulasat.

A terheléer6 megallapitisandl nem a hasznélat-
ban fellépd igénybevételt tekintettlik kiindulasi
alapnak, hanem azt a maximadlis er6t kerestiik,
amelynek hatdsara a helyzetvaltozaskor a bélés-
anyagokon gy(ir6dés nem jon létre. A kilonbozo
anyagok tapadasanak Osszehasonlitdsa ugyanis
ilyen mérték(i terhelés alatt is elvégezhetd.

A vizsgalati médszer mind a laza, mind a témor
bélésanyagok surlédoerejének vizsgalatdra alkal-
mas.

80 ot B & TP AR

5. A bélésanyagok mindségi paraméterei

A mindségi paraméterek kialakitdsa csak szamos
vizsgdlati eredmény birtokdban lehetséges, s6t a
tovabbi vizsgdlatok tapasztalatai bizonyara egyes
vizsgalati modszerek modositasat is sziikségessé
teszik.

Az eddigi vizsgalatok eredményeit is érdemes
azonban Osszegezni és tajékoztatasként kozre adni.
A bélésanyagok alkalmazésa ugyanis mindinkabb
elétérbe kertil, s ezzel a kiilonb6z6 anyagok érté-
kelése a fejlesztéknek szinte napi feladatava valik.

a) Rugalmassag

A laza bélésanyagok rugalmassagi paraméterét —
a vizsgalat jelenlegi, kezdeti iddszakdaban — négy
jellemz6 kozil a két legfontosabbnak itélt jellem-
z6 mérési eredményeinek alapjan kiséreltiik meg-
allapitani.

A benyomoédasi keménység (B) és a maradéd
alakvaltozds (M) altalunk elfogadhaténak itélt al-
s6 és felsd értékei kozott elhelyezkedé értékek
olyan laza bélésanyagokat jellemeznek, amelyek a
rugalmassagi kovetelményeknek megfelelnek. (4.
abra),

B (%) M %
0 ‘ e
8] 4';Hn
401 " - 4C
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4. abra

Az als6 és a felsé értékekkel hatarolt interval-
lum nagy terjedelme a karpitozas kiilonb6z6 funk-
cigjatol, szerkezetétdl és gyartastechnolégiajatol
fliggé bevonatbélelési valtozatok széles skalajat
jelzi. A fejleszt6k csak az Osszefliggések ismereté-
ben hatarozhatjak meg a sziikséges értékeket,
elemzé tevékenységiiket tehat az dbra megkony-
nyiti ugyan, de nem helyettesiti.

A tomor bélésanyagok rugalmassigénak para-
métereként a Budapesti Finomkotott-arugyar altal
gyartott , Titok” sikkotott kelme maradé nyulasa-
nak értékét fogadtuk el:

Maradé nyulas (M) = 3%,.

(A tomor bélésanyagok kozlil a kotott-hurkolt
kelmék, szerkezetlikb6l adodéan kivaléan kovetik
a parnazéanyagok rugalmas alakvaltozasait, ezért
hasznalat kozben minimalis deforméciét szenved-
nek. Maradé nyulasukat tehat optimdlisnak tekint-
hetjiik.)

b) Hoszigetelé képesség (hodteresztési ellendllds)

A parnazat hoészigetel6 képességének gyakorlatban
elfogadott értéke:

r min = 0,6 mK/W (0,7 m? h °C/kcal)



Az eddig vizsgalt laza és tomor bélésanyagok
hoszigetel6 képessége a parnazatra vonatkozolag
elfogadottnal alacsonyabb (0,012—0,043 mK/W),
0,015—0,050 m* h °C/kcal), tehat a minimalis érté-
ket a parnazatnak kell biztositania. A 8 mm vas-
tag gumizott szalasanyagbél és a 30 mm vastag
PUR-habanyagbél all6 parnazat a kovetelményt
teljesiti, hoszigetel6 képessége ugyanis:

r = 0,76 mK/W (0,88 m® h °C/kcal).

A bélésanyagok hdszigeteld képességének kiilon
vizsgalatat tehat elhanyagolhatjuk, anndl fonto-
sabb azonban a parnazat és a bélésanyag egylit-
tes vizsgalata.

A mérések szerint a 8 mm vastag gumizott sza-
lasanyagbdl és a 30 mm vastag PUR-habanyagbol
készitett péarnazat, valamint a 0,15 kg/m? stlyu
poliészter bundakelme egytittes hdszigetel6 képes-
sége: r = 0,71 mK/W (0,83 m*® h °C/keal), vagyis a
kovetelményeknek megfelels. (Megjegyezziik, hogy
a hészigeteld képesség — a parnazat osszetételének
véltoztatdsa nélkiill — még 5 réteg 0,15 kg/m? su-
lyu poliészter bundakelme alkalmazasa esetén is
eléri a megkovetelt minimalis értéket.)

c) Paraelvezetés

A: kovetelmény szamszeri értékére jelenleg nem
all médunkban javaslatot tenni. A bélésanyagok-
nak a kérpitozds pdaraelvezetsé képességére gyako-
rolt hatisa csak megfelelé vizsgaloberendezésekkel
rendelkez6 tarsintézettel (pl. TKI) egylittmikodve
allapithat6 meg. A paraméter meghatdrozasa a ko-
vetkez6 vizsgédlati idoszak egyik feladata lesz.

d) Adhézié (tapadds)

A vizsgéalatok soran megéllapitottuk, hogy mind a
laza, mind a tomor bélésanyagok csokkentik a
PUR-parnazat és a bevonat kozott létrejovo tapa-
dast. Alkalmazdsuk azonban csak akkor indokol-
hat6, ha az elébbiekben vazolt vizsgalat végrehaj-
tasakor a helyzetvaltozashoz szikséges huzéers:

P max. =30 N

e) Szakitéero

A sziikséges szakitoszilardsag mértékére mar
utaltunk, amikor az anyagoknak a laza vagy to-
mor bélésanyagok csoportjdba sorolasa egyik Kkri-
tériumaként a szakitéerd értékét jeloltiik meg,

A laza bélésanyagoknak mindodssze akkora sza-
kitészilardsaggal kell rendelkezniiik, amely réte-
geik szétvalasztasat, illetve szabasukat és teritésii-
ket szakadas nélkiil biztositja. Vizsgalataink sze-
rint az érték:

P min.=10 N

A tomor bélésanyagokra a hasznélatban nagyobb
huzoéerék hatnak, ezért vizsgalataink szerint a sza-
kitasukhoz sziikséges er6 értékének is magasabb-
nak kell lennie:

P min. =60 N

f) Vastagsdg és témeg

A laza bélésanyagok jellemz6it csak vastagsaguk-
kal és tomegiikkel osszefliggésben elemezhetjiik.
Mint az elébbiekben emlitettiik, a bundakelmék
méret- és tomegjellemzéinek vizsgalatat a Textil-
ipari Kutaté Intézet kezdte meg. A bevonatbélelés
technolégidjanak kidolgozasdhoz — amely a téma
keretében késébbi feladat — a méret- és tomeg-
jellemzék ismeretét nem nélkiilézhetjiik.

A kialakitott paraméterek helyességét megkisé-
riltiik az MSZ 8963/5—76 2.11 és 2.12 pontjaban
leirt tartossdgi vizsgdlatokkal igazolni. Az igazo-
lashoz azonban — a vizsgalat hosszu idétartama
miatt — csak kevés adat all rendelkezésiinkre.
Célszerli ezért a tovabbiakban az egyéb anyag és
szerkezet vizsgalatokat és a forgalomba hozatalt
megel6z6 kotelez6 vizsgdlatokat a bélésanyagok
mindsitésének szolgéalataba allitani.

A bélesanyagok értékelése alapjan a késébbiek-
ben médunk nyilik javaslatot tenni a felhasznalas
tertileteire és az alkalmazas technol6gidira is. Re-
méljik, hogy a FAIPAR ezeknek az ajanlasoknak
is féorumot biztosit.
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Késziilekes konyhak fejlesztése

Nagy Béla Géza

Célszertien berendezeil és felszerelt konyhaban a
munka jobban szervezhetd, leegyszeriisidik. A ra-
cionalizalds kérdését a késziilékes konyhdak kifej-
leszlése oldotla meg.

A készilékes konyha (komplett konyha) célird-
nyosan beépitett haztartasi gépekkel ellalott, egy-
séges Gsszhatast biztositd, a konyhai feladatokhoz,
funkciékhoz illeszkedd sokoldalu ,butor- haztar-
tasi gép — vilagitési egység”ben valosul meg.

A hagyomanyos konyha berendezéséhez képest:
— megndveli a konyha alapteriiletét a célszert

helykihasznalasanak koszonhetoen,

— racionalizdlja, megkénnyiti a haztartdsi mun-

kat,

- a konyha rangjat emeli megjelenésével, egysé-

ges Osszhatésaval.

A késziilékes konyha fogalma a technika fejlé-
desevel parhuzamosan valtozotl és napjainkban is
“valtozik. Lényegében az adott orszag fejlettségi
szintjén 4ltaldnosan elterjedt helyhez kotétt héaz-

lartasi gepekkel ellatott, a konyhabulorba beépi-
“tett butor-késziilék egység.

A készilékes konyha t{omeges elterjedése az
1930-as évek végére tehetd az USA-ban. Néhany
haztartasi gép beépitése jelentette a kezdetet.

A készilékes konyha természetes tartozékai let-
tek a tlzhely és siité, mosogald, hiitészekrény, pa-
raelszivo.

Késébb a készilékek kiegésziltek az automata
mosogeppel, mosogaté géppel, esetleg ruhaszarito-
val és jelenleg killonbozé szorakoztatod elektroni-
kai készllékekkel,

Ujabban kévetelmény a konyhaval szemben,
hogy a haztartdsi munkat megkdnnyité munkahe-
lyen tulmenden, a csaladi egyiittlét egy kellemes,
kényelmes helyét biztositsa. Az a lehetdség pedig,
amit funkciondlisan nyujt a késziilékes konyha,
csak megerdsili azl a napjainkban vildgosan kiraj-
zolédo tendenciat, hogy a jové a keésziilékes kony-
haé.

A késziilékes konyha kialakitisanak helyzete
hazinkban

Késziilékes konyha vonatkozisdban hazéankban
csak kezdeti igényekrdl beszélhetiink, Az épito-
elem rendszerd konyhabutorok, tizhely, siité, hi-
LOszekrény, pdaraelszivé hazai ellatotfsidgi mutatédi
mar lehetévé teszik ezen butorok és készilékek
beépitését az Ujonnan épiild és rekonstrualando
lakasok javarészébe.

A gyértok elsésorban nyugati exportjuk ered-
mény?kén’t kozel 10 éve bizlositjak fozdkésziilék-
csalddjaikban, konyhai paraelszivoban, légtisztito-
ban, hiité- és fagyasztészekrényben, vilagité be-
rendezésekben a beépitheldség lechnolégiai felté-
teleit. :

52_*FAIPAR

A beépithet6 kiilonboz6 haztartasi késziilékek
gyartdsa és kereskedelme Nyugat-Eurépiban rend-
kivill rohamosan novekszik.

A wvizsgdlt termékek kozil 1980-ban varhatdan
pl. az NSZK-piacon 100 db Lizhelybdl 75 db, 100
db hitdszekrényhdl 44 db, 100 db fagyaszioszek-
rénybdl 26 db beépithetd kivitelben keriil értéke-
sitésre. Ezek az aranyok jellemzik 1990-ben varha-
téan a hazai piacot.

A késziilékes konyha btitorai és késziilékei

Ahany lakéds- és konyhaalaprajz, annyi eltérd meg-
oldassal talalkozunk, pedig lényegében minden
konyhaban' egy  és ugyanazon munkalolyamat
megy véghbe. Ezen folyamaton beliil azokat a mun-
kahelyeket hasznaljak. amelyeket a f6zés kiilon-
bézd funkeiéi megkivannak. Kovetkezésképp bar-
mely konyha berendezése és felszerelése egy és
ugyanaz lehet, eltérések csak Kkis, jelentéktelen
részletekben fordulhatnak elé a fézési technold-
oiara sziakitett [unkcidoban.

A konyhai munkafolyamat miiveleti sorrendjé-
nek legeélszertibben megfelelé alaprajzok és be-
rendezések négy alapesetét az 1—4. abra mutatja
be az ALNO és BOSCH cégek gyarlimanyismerte-
téje szerint.

A négy alaprajzi alaptipusbél kiemelheté az
alapként mdar mindent biztosité késziilékes kony-
harész, amelyet, minl standard kindlatol sziikséges
biztosifani.

A standardkindlat Osszetételét
szemlélteli,

av-b. 6z, 4abra

=
~N

alaptipus bdtorelem és késziilek osszetétele:

db hitotartoszekrény huldgéppel

db kétmedencés mosogatos alsérész

db térolo felsérész a mosogato félé

db tlizhelytartoszekrény beépitelt [6z6lappal
és beépitett siitével

db paraelszivo berendezés

db tarolészekrény a paraelszivé f6loit

db sokfickos tarolo alsorész

db felsé taroloszekrény

1 db munkalap az alsé elemek boritaséara.

A hiitészekrénytarté kialakithaté 160 1, 240 1 és
hité-fagvasztd kombindcié befogadasara.

A kétmedencés mosogatéalsorész alkalmas moso-
gatogép elhelyezésére is.

A négy alaprajzi alapeset teljes beépitéséhez
szukséges butorclemek bemutatasat és ismerteté-
sét a 6. sz. dbra szemlélteti.

A termék gyartéja a Tisza DButoripari Vallalat.
A standard tipusok teljes azonossagaval is végte-
len nagysagrendl viltozat biztosithaté formaéaban,
alapanyagban, szinhatdshan, arban.
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5. abra. Késziilékes konyha alapgaernitirdja

Beépitett késziilékek

Beépitheté hdztartdsi hiitészekrények

A beépithet6 hiitészekrények kialakitasdnak valto-
zatai koziil két uralkodé iranyzat ismert. Az egyik
esetben a hiitszekrényt a butor ajtaja mogé rej-
tik, ezek az integralt késziilékek. Ez esetben kiilon
ajté van oOsszekapcsolva a hitékésziilék ajtajaval,
egy egyszeri mechanikus kapcsolé taggal, s igy a
két ajté egyszerre nyithato.

A butorajté anyaga, formai kivitele, szerkezete
és vastagsagi mérete megegyezik a konyhabutor
tobbi ajtajaval. E megoldas hatranya, hogy a hi-
tészekrény hasznos tUrtartalma csokken, kezelése,
nehézkes, a késziilék nem lathato.

A mésodik beépitési valtozatnal formajaban, szi-
nében kialakitasaban harmonikusan illeszkedé ké-
sziiléket helyeznek a tarolé szekrénybe. Ez a nor-
mal beépitési méd. E megoldasnal, a hiitészekrény
olyan kialakitast, hogy rogzitheté6 a butorban ki-
alakitott nyilasban, a hiitészekrény ajté pedig ra-
zar a butorra.
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FELSORESZEK

Jele:NF 45 Jele:NF 60 Jole:NFS 60 Jele:NFR 60
Mérete Mérete Mérete Mérete
szélesség L0 s2élesség 600 szélesség 600 szélesség 600
"mogossag 600 600 magas: 500 magassdg 350
mélység 320 mélység 320 mélység 600 mélység 320
Kivitel Kivitel Kivitel Kivitet :
1 ojtés. polcos 1 ajtés,polcos A ojtés,polcos rovid ajtos
Jele NF 90 JeleNFP 80 Jele NF 120 Jele NFP 120
Mérete Mérete Merete Mérete
szelesseg  900) s2élesség 900 -:zt'bsép 1200 szé(esvég 1200
magossog 600 lmqoswg 600) magassg €0 mogassdg 600
meélyseg 32 mélység  32) melyseg Era mélység kr.1}
Kivitel Kivitel Kivrtel Kivitel
20)tds, polcos 20jt0s, 2 ojtds, polcos Zo_)los.
mytott polcos nyttott polcos
LSORE SZEK
Jele NAF LS Jele: NA LS Jele:NA 60
Mérete Meérete: Mérete
szelesség 450 szelesség 450 szélesség 600
mogossag 850 magassdg B850 mogossdg 850
melyseg 600 mélyseg 600 mélység 600
Kivitel Krvitel. Kivitel
L fiokos 1oftos M fiokos , polcos 10tés, 1fidkos, poicos
|
Jele: NM D S0/60 Jele: NM 120 272 Jele *NAS 105
Mérete: Meérete. Merete:
=~ szélesség 900 szélesség 1200 szélesség 1050
mogassag 850 = mogassdg 850 mogassag 850
mélység 600 mélység 600 melység 600
Kivitel Kivitel Kivitel
20)tos, teles tetos krom 2 ajlés ,zomdncozott 1ajtés, 1fiokos,
medencével medencével kifordithatd polccol
OLDALSZEKRENYEK
Jele:NO LS Jele NOH/160 Jele:NOH/ 240 Jele: NOH/160+125
=== — hﬁ'nu —— |Mérete F""hhrch Mérete
.subsfg [A su!nsdg 600) zeiecség 600 szelesség 600
r—- magassag g 2003 mogassag 2000 magossdg 2000
mélység mélység 580 I | métység melység 580 |
Kivitel Krvitel Krvitel : Kivitel
3oftés . polcos 2065, polcos) Tojtds 160+125 (keres
| B0lleres hitgszekrény- 260 Reres htdszekrény hitd-fa )
— ek nek kombinacidnak

6. abra. Konyhabitor alapgarnitura és kiegészité elemek tervezett tipusai
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1 Beeépitési meret

160""* |87 |820 |850 [547

MP 160 HA [ 876

820 | 850 | 547

HB 125F |87

820 | 850 | 547

PS 150" | 876 | 820 | 850 | 547

7. dbra. Beépitett hiitogép I-es

beépitési méret

% min
2. Beépitesi meret
D
A |8 |c lo ik
HB 240™™* 11225 | 1220 | 580 | 547
H200F  [1225 | 1220] s80 [ 547 .
H 250 HA | 1225 | 1220] 580 | 547 @|
| |-

8. dbra. Beépitelt hiitégép 2-es

Ennél a szekrény konstrukciéndl az ajtén pro-

filkeret biztositja, hogy a szekrénysor szinével
megegyezd lemez, betét rogzithetd legyen.
" Az ajton koérbefutd keretprofilt jelen iddszak-
ban barnidra, vagy fémszirkére eloxaljak, hogy
harmonizaljon a konyhaszekrény egyéb tartozé-
kaival. _

A beépitheté haztartasi hitészekrény kialakita-
sandl a gyarté az aldbbi muszaki-technikai felté-
teleket veszi figyelembe:

— automatikus leolvasztas

— jobhos—balos ajtényilast hazilag atszerelhetG-
en biztosithatd

— az ajtokeretek a betétek rogzitésére eloxaltan
késziilnek

— rogzitési lehetéség a szekrény és a hitgép
kozott. '

Harom beépitési méret lehetdségét tlizte ki a
gyartmanyfejlesztés célul.

beépitési méret

l-es beépitési méret
Alkalmas
160—180 l-es kompresszoros
160 l-es hatlap elparologtatas
125 l-es fapyasztd és
150 l-es abszorpcios
hiitoszekrény beepitésére.
I-es beépitési méretet szemlélteti a 7. sz. abra.
2-¢s beépitési méret

Alkalmas
240 l-es 3 csillagos
210 1-es fagyaszto és
250 l-es hatlap elparologtatas
hitdszekrény beépitésére.
A 2-es beépitési méretet szemlélteti a 8. sz. dbra.
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3. Bedpitési méret

MP 160 HA | 876 | 820 | BSO | S47

HB 125F | 876 | 820 | 850 | 547

9. abra. Beépitett hiitégép 3-as beépitési méret (hiité

és fagyaszto)

3-as beépitési méret

Alkalmas hiité- és fagyasztészekrény kombindcio
160 l-es hatfal elparologtatas
125 l-es fagyasztészekrény
beépitésére.
A 3-as beépitési méretet szemlélteti a 9. sz. 4bra.
A termék gyartoja a Hitégépgyar.

Beépitheto tiizhelyek és siitok

A thzhely és siité gyartok a késziilék-csaladok fej-
lesztése soran arra torekedtek. hogy miiszaki tar-
talomban, a kivitel szinvonaldban egyarant olyan
termékesaladot fejlesszenek ki, mely hosszabb ta-
von is megfelel a kdvetelményeknek.

A keésziilékesalad elemei megnevezésiiket ille-
téen a nemzetkozileg ismert széhasznalatot kove-
tik.

Beépitheto tizhely

Formailag lényegében megegyezik a ldbon 4llo
(ma kereskedelmi forgalomban kaphatd) tipusok-
kal. Eltérés az oldallap kiképzésében, vagy elha-
gyasaban tapasztalhatoé.

A késziilék tovabba nem rendelkezik lecsukhaté
disztetével.

Az alkalmazott fozofeliilet késziilhet hagyoma-
nyos zomancozott kivitelben és rozsdamentes £6-
z6felulettel, mely gyakorlatilag korlatlan élettarta-
mot biztosit, megjelenése imponalé. ;

A foézolapok teljesitmény és miikodés
pontjabél varidlhaté kiviteltiek.

Legfejlettebb megoldast az tivegkeramia fézofe-
liilet képviseli, amely korszer(i, esztétikus kivitelt
biztosit a késziiléknek.

Megoldasat tekintve egy hdéallé sik tveglap alatt
elhelyezett specialis f6z6lap rendszer, melynek he-
lyét az tveglapon mintazat szemlélteti.

A sik lveglap az edények mozgatasat és elhe-
lyezését megkonnyiti, tisztdntartdsa egyszert. Az
uveglap rozsdamentes acélb6l késziilt keretbe

szem-
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agyazott. A keret a butor megfeleld kivagasaba t6-
mitetten illeszkedik.

Alsé beépitésii tiizhely

Fézofelilettel nem rendelkezik, stit6kamrabol és
altalaban filitheté fiokbol épiil fel. A fézofeliilet
a butorsorban kiilonalléan nyer elhelyezést,

Ondllé siitékésziilék

A butorba épitheté allétizhely fozéfeliilet és fidk
nélkiili  viéltozata. A sttt mikodtetdé szervek
(kapcsoldszekrény) kozvetlen a siuté folott, illetve
a szekrénysor tetszdleges helyén helyezhets el.

A fitési moédot illetéen két megoldas ismert.

Az egyszer(ibb kivitelnél a siitétérben alul és fe-
liil helyezkedik el egy-egy flitétest, igy a sité ki-
sebb hoéveszteséggel, jobb hatasfokkal tlizemeltet-
heté.

A masik alkalmazotf fitési méd az un. légkava-
rasos megoldas.

Jelenleg ez a legfejlettebb konstrukecio, amelyet
a haztartasi slitéknél alkalmaznak.

Itt a sité hatsé feliletén elhelyezett ventillator
jarokerék szdllitja a hideglevegét a fiitGtestre.
Megfelel6 légterelés alkalmazasaval elérhetd, hogy
a ventillator a siité kozépsé részérol szivja be a
levegét, amelyet a flitétest mellett atnyomva a
suté két oldalan faj vissza, a sttétérbe. Igy a hé-
mérséklet eloszlasa a stitétérben egyenletes. Lehe-
tové teszi a sttétérben a 2—3 sikon torténdé su-
tést, mely a siitételjesitmény novekedését ered-
meényezi.

Kivitelben késziilhet burkolt rézarédé ajtoszer-
kezettel, illetve a konyhabutor ajtajaval egyezé ki-
vitelben.

Beépitett kapcsoloszekrény

A siték és beépitett tlizhelyek miikodését biztosi-
t6 szerelvényeket tartalmazza.
Elhelyezhet6 a konyhasor barmely pontjan.
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10/d. dbra. Beépitelt
kapcsoldszekrény

A fézdkésziilékek beépitését szemlélietd wvazla-
tot mutatja be a 10. sz. dbra,

A beépitett £6z06, siité késziilékek gyartéi: VBKM
Péapai ELEKTHERMAX Gyédra, LAMPART ZIM
Salgétarjani Gyara.

Konyhai légtisztitok

A késziillékes konyha 1j eleme. Elterjedését els6-
sorban higiénikus szempontok indokoljak. Egyes
orszagokban a [06z6késziilék természetes velejard-
ja, kotelezd kiegészité eleme.

Alapvet6 feladata a fézési folyamat kozben ke-
letkezett ételszag eltavolitisa, a siitébél kidramlé
égéstermékek szlirése. Hazai forgalomban az L 300
és L 300/A .tipustt konyhai légtisztitdé 4ll rendelke-
zésre. '

Az L 300 tipus a légtlisztitast ventillatorként
végzi. Alkalmas szag és gézelszivasra. A beszivott
paras levegét a szabadba vezetdé légcsatorniba
vagy falba épitett szell6zékiirtébe nyomja.

Az elszivott cseppfolyds 4allapotban levé anya-
gok lecsapatdsahoz a késziilék perforalt rdacsa md-
gitt miianyag szlrét helyeznek el.

A készlilék homlokfeliiletén a tlizhely megvila-

gitdsara szolgalé 2 db 40 Wattos ég6 nyer elhe-
lyezést.

Az L 300/A tipusnal eltérés, hogy a késziilék a
leveglt a milanyag szdrén kivil egy aktivszén be-
téten is keresztiill szivja. A megtisztitott levegét
visszatdpldlja a konyha légterébe.

A milanyag sziir6é felfogja a konnyebben lecsa-
podd pardnyi részecskéket, az aktivszén betét pe-
dig lekoti az dtdramld levegSben levd egészen fi-
nom illéanyagokat. Fiitési idényben javasolt a ke-
ringetéses miikiéidtetés. Az aktivszén azonban a
gbzt nem koti le.

Az L 300/A tipus is miikodtethetd kiirtGbe kot-
ve is. Ebben az esetben a nem hasznilt nyilast fe-
déllel le kell zarni, és a kirtdbe csatlakozd nyi-
las fedelét el kell tavolitani. Kiirt6ébe kotolt Gzem-
maédnal az aktivezén hetétet nem sziikséges a ké-
szillékben hagyni, mert az aktivszén betét felesle-
gesen elhasznaladik.

A konyhai légtisztité elvi miikodési és szerelési
rajzal mutatja be a 11. sz. dbra.

Automata mosogépek

Jelenleg két korszer(, konyhai modulban is elhe-
lyezhetd, a modulmérethez igazodd tipus gyéartasa
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1 Ventillator 7 Fedél
2 Mianyag sziiro 8 Fedél b 3
3 Hornyos csap 9 Kirtécsatlakozd
4 Aktivszén-sz(ir6 10 Lampa
5 Hornyos csap 11 Flggeszté vas
6 Tereld ernyd 12 Fliggesztoé csavar
K1,K2,K3 Ventillatorkapcsold
K Vilagito lémpakapcsold
M= 55-60 cm
11. dbra. Konyhai légtisztito
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4 E lecsavarhaté alsé tisztitoszelep vége 3/4"
4 W melegviz befolys 1/2"

4 K hidegviz befolys 1/2"

4 A lefolyd

¥ ¥V alsé tisztitészelep 1/2"

"*—teleszképos kéménynyilas & 10 cm pdraelszivé

12. dabra. Telepitési ajanlat sémaja Hans Pauleit szerint

folyik. A 730 ill. 740 tipusu teljes automatdkat a
vasarlok MINIMAT 65 és MIDIMAT 85 néven is-
merik. -

Ezek a tipusok nem kimondottan beépitett ki-
alakitastuak, de esztétikusan illeszthet6k a kony-
haszekrény alapelemeihez. Kezelésiik a mosogatds
alsészekrénybe épitve is kényelmes.

A beépithet6ségnek a kiils6 lengéscsillapité az
akadalya, ezért a késziilék mellett a kismértéki
mozgasok részére az elhelyezésnél helyet kell biz-
tositani. A késobbi hazai igényeket, valamint a t6-

Do et IR AR DHPA AR 'R

x

& védsfoldelés dugalj
A2

15 ecm tavolsagra a jobboldali faltél

30 cm tdvolsagra a baloldali faltél

@ tizhely csatlakozdashoz dugalj 220/380 V WS
10 kW-késztilék tipusnak megfelelden

4 kabelcsatlakozdas 220 V WS

kés piacon mar megmutatkozé kereslet valtozast
figyelembe véve az Gj, eloltoltés automata mosé-
gép csalad gyartasa tervezett.

A gépesalad megfelelé késziilékei méar nemcsak
elhelyezheték, hanem beépitheték lesznek a kony-
hai modulba.

A kiszolgalas és a vezérlés a gép elején tortén-
het, a gép felsé lapja munkaasztal feliiletként ala-
kithato ki, a front rész pedig a beépitett butorral
azonos burkolatot is kaphat.

A méretek a 600X600X850 mm-es modulhoz iga-
zodnak, a lengéscsillapitds bels6 megoldasu,



Ruhaszarité6 automata

Gyartasat hazankban az 1980-as évek kozepétdl
tervezik. Teljes mértékben a késziilékes konyhd-
ba beépités altal tamasztott kovetelmények sze-
rint.

Edénymosogaté automata

Hazai gyartasra az 1980-as évek masodik felétdl
szamithatunk.

Ezen késziilék piacat a késziilékes konyha el-
terjedése teremtheti meg.

Beépitésének helye a mosogatés szekrény egyik
fele.

Az automata mosogépek, ruhaszarité és edény-
.mosogaté automata gyartéja a Hajduségi Ipar-
muvek.

A késziilékes konyha telepitése

A késziilékes konyha telepitésének alapsémajat
mutatja be a 12. sz. dbra. Az elektromos vezetékek
és csatlakozasi helyek Kkiépitésénél Uj elem nap-
jainkban, hogy a magas épitésii berendezéseket a
fels6 szekrények felett kb. 10 cm-re elhelyezett
korvezetékhez csatlakoztatjak.

.Ez a vezeték a padl6 szinttél 210—215 cm-re
épitheté ki. Ide csatlakoztathaté a paraelszivo, hi-
t6-, fagyaszté berendezés, munkahely megvilagi-
tas és a mikrohullamu tlzhely.

A kozvetlen haztartasi munkara kiépitett elek-
tromos csatlakozési lehet6séget az alsé munkala-
pok folott kb. 20 cm-rel célszeri kialakitani. Ez
biztositja a kézi kisgépek (beépitett szeletels, haz-
fartasi robotgép, elektromos daralé) utzemelteté-
sét.

Amennyiben a konyha mérete és alaprajza le-
hetévé teszi a vizvezetékeket ajanlatos ugy kiépi-
teni, hogy a mosogaté alternativ beépitése két fa-
lon is lehetséges legyen.

A konyha tervezbkre széles kordi tennivalok
varnak a szerelvénymentes helyek felhasznalhato
kialakitasaval kapcsolatban pl. ldbazat mogott, el-
tavolithato labazat elsék, kivehet6 hatfalrészek.

A beépitett konyhdk és készulékek szazezrei,
amelyek az utébbi két évtizedben lettek telepitve,

vényok fejlédése terén gyakorlati

nagyszamu, praktikus tapasztalat gy(ijtését ered-
ményezi.

Ezeknek a tapasztalatoknak a normak és szab-
Osztonzésként
hatnia kellene.

A késziilékes konyhak hazai forgalmazasanak
tervezett idépontja

A butor és haztartasi készulék gyartok, kereske-
delmi és szolgdltaté vallalatok 1980. évi tarsasa-
gi szerzodése alapjan 1981. év els6é felében keriil-
nek forgalomba az alaptipusként megjelolt garni-
turak és kiegészité elemek.

Jelenleg két {6 vonalon folyik az
munka:

— termék kialakitds, kezelési, karbantartasi, tele-
pités utasitasok kidolgozasa,

— termék forgalmazas formdinak kidolgozasa te-
riletén.

A késziilékes konyhak forgalmazasa kapcsan ki-
alakult vallalati vélemények alapjan az aruhaz-
ban véasadrolhaté és a lakason készre szerell, tele-
pitett forgalmazés feltételeit szandékoznak a tar-
sult véallalatok megszervezni.

A késziilékes konyha lakasonkénti koltsége nem
haladja meg az egyedi késziilékekkel és butor be-
szerzéssel kialakitott hasonlo felszereltséget bizto-
sité berendezés koltségeit.

el6készito
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A Cardo Faipari és Butorkereskedelmi RT. Gyérbe

keriilésének torténete

HonvariJanos

Az 1929—1933-as gazdasagi valsag kovetkezbében
csédbe jutott és ledllt a Gydri Butorgydr. A gyér
termelésének tjrainditasa 1930-ban a Cardé nevé-
hez fiiz6dik. Imméar 50 éve tehat, hogy Gyorott
miikodik ez a — koradbban butorkereskedelmi —
vallalat, amely a Gy6ri Faipari és Faértékesité Rt.
lizemének megvasarlasaval vilt termellizemmé.

Gy6rott a gyari jellegii faipari vallalatok koziil

a két vilaghdboru kozott az 1916-ban alapitott
* Gyéri Faipari és Faértékesité Rt. volt a legjelen-
tésebb, amelyet egyszerfien csak Butorgyédrként
emlegettek a varosban. A Faipari Rt. az I. vildg-
habora alatt kinestdri megrendelésekre termelt.
Az bsszeomlds utdn a gydrnak profilt kellett val-
toztatnia, és a 20-as évek elején butorok — féleg
halészobak — termelésére &lltak rd. A mnagyfoki
és tartés munkanélkiiliség miatt a belféldi piac fel-
vevGképessége meglehetdsen szlik volt, ezért a bu-
torokat a cég mind nagyobb mértékben igyekezett
exportdlni. Az 1920-as években a vallalkozés szo-
lid, de biztos nyereséghez juttatta a tulajdonoso-
kat, az évi tiszta nyereség 35—36 ezer pengd ko-
riil alakult.

Ezt a mérsékelt prosperitast torte meg az 1929-
ben kirobbant gazdasdgi valsig, amely a Faipari
és Faértékesité Rt-t a tonk szélére sodorta.

A villalat cs8djét — az 4ltaldnos dekonjunktira
mellett — f8ként az okozta, hogy a Butorgyar
részvénytobbséoének akkori tulajdonosa. Ernst
Pollack osztrdk textilgyéros, 1928-ban Budapesten
hé&zépitési vallalkozdsba kezdett, és ennek az liz-
letnek a finanszirozisira jelentds t6két vont ki a
faipari véllalatbél. Pollackék az IBUSZ budavesti.
Klotild utcai telkének alvéllalkozéval torténd be-
épitésére vallalkoztak. Az alvéllalkozé azonban (a
budapesti ..Gula” Evpitdipari Rt.) cs6dbe kertilt, és
fgy a kihitelezett t6ke Pollackék szdmara behajt-
hatatlanna valt, cs6dbe rantva ezzel a Butorgyarat
is.

A cs6d kdvetkeztében a véllalat tobb mint 350
munkéisa &s tisztviselje keriilt az utcéira, ezzel
Gydrétt a faiparban kdzel 100%-os lett a munka-
‘nélkiiliség. A Népszava tudésitdsa szerint a Butor-
gvAr munkdsai 1930. januir 9-én tartott gy(ilésii-
kon elhataroztak, hogy . ... az egyre stilyosbodé
munkanélkiiliségre f6lhividk a hatdsdgok figyel-
mét, s kiildoéttséaileq folkeresik a fispdnt és a pol-
gdrmestert és folkérik ket, hogy silyuk és tekin-
télyilik latbavetésével segitsenek a helyzeten”.

A gy(lésen megvilasztott delegécié januér 12-én
kereste f6l a f6isndnt és a polgarmestert, kérve
segitségiiket a butorgyar ledllisdnak megakadélyo-
zéséra, illetve a munka Giboli felvételére. A mun-
késok memorandumot nytitottak &t a féispdnnak,
amelyben dnnak a hamarosan beigazolédé aggodal-
muknak adtak hangot. hogy a Butorgyar hamaro-
san véglegesen ledll, és a gydri faipari munkésok
tarthatatlan helyztebe keriilnek.

60 %« F AIP AR

Az 1930. juliusdban tartott kézgylilésen az el-
noklé Jordan Janos, a Butorgyar akkori igazgat6-
ja kijelentette, hogy ,,... a rossz iizletmenet és
forgétoke hidnya a jelenlegi kedvezétlen gazdasigi
viszonyok kozott nem nyajt kildtdst a vallalat
fennéllasanak biztositasara és folytatisdnak lehe-
toségére”. Ezért Jordadn Janos arra kérte a koz-
gyllést, fogadjadk el az igazgatésidg javaslatat, és
a céget a ,sulyos pénziigyi helyzetére valé tekin-
tettel” oszlassak fel és adjanak felhatalmazist a
tarsasdg ingatlanainak és berendezéseinek eladisi-
ra. A kozgylilés igy is dontott, a cég felszamolass-
val Steiner Andort és Jordan Jénost, az igazgaté-
sag két tagjat bizta meg, egyuttal azt is kikotve,
hogy a Butorgyarat 150 000 pengénél kevesebbért
nem lehet eladni.

Gyoérott 1930 elején az egyre fokoz6dé munka-
nélkiiliség halatlan mértékben kiélezte a szocidlis
fesziiltségeket és a tarsadalmi ellentéteket. Ilyen
kortilmények kozott maguk a véros vezetdi keres-
ték a Butorgyar reorganizaldsanak utjait és lehe-
toségeit. A f6ispan els6 mentdakcibéja egy 700—800
ezer peng6s koleson felvételére iradnyult, amit az
Ipari Jelzalogintézettdl, vagy a Pénzintézeti Koz-
ponttol kivantak felveni a cég megvasarlasira, és
a termelés 1ujboli beinditdsara. Ez az elképzelés
azonban kivitelezhetetlennek bizonyult, mivel az
Ipari Jelzalogintézet csak azoknak a vallalatoknak
nyujthatott hitelt, amelyek ingatlan és egyéb fede-
zet mellett ,,... azt is igazolni tudtdk, hogy a ha-
rom utolsé lizleti éviik nyereséges lizleti eredmény-
nyel végz6dott, s ez a nyereség a nyujthaté hitel
t6ketorlesztési és kamatterhét meghaladja”.

A gyo6ri Butorgyar pedig — mint fentebb méar
lattuk — ennek az eldfeltételnek egyaltaldn nem
felelt meg.

Ezt kovetden dr. Szauter Ferencnek, a véros ak-
kori polgdrmesterének az volt az elképzelése, hogy
a gyar megvésarlasira egy egyesiilést alakitandnak
a gyobri takarékpénztarak ,a budapesti bankok
gyori fidkintézményeinek, a véarosnak és néhany
gybri pénzembernek bevonisival és ezek biztosita-
ndk a Butorgyar megvésarlasdhoz és a termelés be-
inditdsdhoz sziikséges t6két. Am ez az akeié is si-
kertelen maradt.

A varos pénziigyi szakért6i idékézben felkeres-
ték a faipar és a butoripar legkdzismertebb iizlet-
embereit, akiktdl a vilsdgbél vald kibontakozis le-
het8ségei felsl érdeklSdtek. Teljesen egybehangzé
volt az a vélemény, hogy a bitor belféldi értéke-
sitése terén az Altaldnos helyzet .,... a lehetd leg-
gyongébb és kilatas sines a folyé évben javulisra”.
Dr. Knob Sandornak, a Gydrosok Orszigos Szo-
vetsége fa-butor osztdlya igazgatéjanak &s més
megkérdezett pénzembernek azonban kedvezs volt
a véleménye a butorexportdlési lehetSségekrsl. A



butorexportot a korméany hivatalosan is tamogatta,
és Németorszagban valamint Ausztridban viszony-
lag kedvezd piaci lehetoségekkel lehetett szamol-
ni. Kisebb mértékben olasz, angol és francia meg-
rendeléseknek is volt realitasa. Ezek utan a polgar-
mester szamara nem lehetett kétséges, hogy a gyéar
reorganizalédsa csakis a butorexport megszervezése
esetén lesz biztosithat6é, aminek viszont az volt az
elofeltétele, hogy a varos a kormanyzatndl ,jarjon
ki’ megfelel6 nagysiagi — nyugati valutaban
nyujtott — exporthitelt.

Miutan a Butorgyar atvételére alakitandé egye-
siilés terve kudarcba fulladt, a varos egyéni ma-
gant6ke bevonasaval igyekezett a gydri butorgyar
ligyét a holtpontrél kimozditani. Az elsdé elképze-
lés szerint Vagé Jend, a budapesti Tiberius Rt. ira-
‘nyité pakettjének tulajdonosa, — aki egyébként a
Keményfatermelé és Furnérgyar Rt. pudapesti be-
jegyzési cég igazgatdja is volt — akarta a Faipari
és Faértékesité Rt. részvényeit atvenni és a ter-
melést beinditani. Vagé Jené azonban csak abban
az esetben volt hajland6 az lizletbe belemenni, ha
a 150 000 pengds vételar 1/3-4t a varos véllalja ma-
gara és a kormanyzat részérol 100 000 dollaros ex-
porthitelt biztositana minimum 3 évre.

A varos torvényhatésagi bizottsaganak 1930. ju-
nius 30-an tartott kozgytlése el is hatarozta, hogy
» ... arfaipari szakban jelentkezd nagy munkanél-
kiiliség enyhitése érdekében a Gyoéri Faipari és
Faértékesité Részvénytarsasadg ipartelepén az
lUzemnek felvétele céljabol érdekeltséget vallal”.

A belligyminiszter j6va is hagyta a varos érde-
keliségvallalasat a Butorgyar 4atvételére a Vags-
féle céggel kozosen. Ezek utdn mar csak az ex-
porthitel engedélyezésén mulott a kérdéses tranz-
akcié lebonyolitdsa, és a butorgyar ujbéli lizembe
helyezése. A polgarmester és a f6ispan valbésagos
kérvényozonnel Arasztotta el a kereskedelmi, a
pénziigyi, a beliigy-, a népjoléti és munkatigyi mi-
nisztereket az exporthitel engedélyezése érdekében.
A kereskedelmi miniszter hajlandénak is mutatko-
zott az eredeti kérelemnél kisebb osszegli, 70 000
dollaros exporthitel biztositdsara. Vagé azonban
ragaszkodott az eredeti feltételeinek maradéktalan
teljesitéséhez, ezért 1930. augusztus 23-an elallt a
butorgyar atvételének szandékatol.

Mar-méar ugy tlnt, hogy a varos vezetéinek erd-
feszitései hiabavaléak voltak, amikor jelentkezett
egy ujabb vevd, a Cardo Faipari és Butorkereske=
delmi Rt. budapesti bejegyzésii cég. 1931. januér-
jaban a polgarmester mindazoktél a vallalatoktol
és testiiletektdl, akik valaha, valamilyen forméban
kapesolatba kertiltek kordbban a Cardéval, bizal-
mas informadcidkat kért a cég tékeerejére, mobili-
tésara, uzletvitelére, rentabilitdsara és kiilonosen
az ligyvezeté igazgaté, dr. Schaffer Laszl6 szak-
képzettségére, vagyoni dllapotara, ratermetiségére
vonatkozéan., Ezekbol a bizalmas jellegli informaé-
ciokbol rekonstrudlhaté a Cardo butorkereskedelmi
cég elbtorténete is.

A Card6 igazgatodja, dr. Schaffer Laszl6 1919 6ta
dolgozott a butoriparban. Miikodését a batyja ve-
zetése alatt 4ll6 szegedi Slavonia butorgyarban
kezdte meg. 1919 végén batyjaval, Schaffer Tibor-

ral kozosen Szegeden Schaffer Testvérek cég alatt
butoriizletet alapitottak.

A Schaffer Testvérek 1920-ban kezdték meg bu-
toraik exportdlasat. Ekkor dr. Schaffer Laszlé ki-
valt batyja szegedi {lizletéb6l (amely egyébként
batyja hamarosan bekovetkez haldla miatt meg
is szlint) és mas uzletemberekkel egyiitt 1923-ban
Budapesten megalakitottdk a Cardo Faipar és Bu-
torkereskedelmi Rt-t, melyet 1924. januar 26-an
jegyeztek be, mint kereskedelmi céget. Telepe és
raktdra Budapesten, a Gerloczi ut. 13. sz. alatt
volt. A Cardo tehat nem termels, hanem butorke-
resked6 cég volt, amely elsdsorban a szegedi Sla-
vonia butorgyar termékeit hozta forgalomba. Emel-
lett a Pest kornyéki kisiparosok furnérozott buto-
rait is értékesitette bizoméanyi alapon. A Magyar
Altalanos Hitelbank &ltal a varos szamara végzett
bizalmas konyvvizsgalat mindossze 60 000 pengés
alapt6kérsl tesz jelentést. Tény viszont, hogy a
megkérdezettek — szinte kivétel nélkiil — igen po- -
zitivan vélekedtek a Cardordl, és annak fiatal,
agilis ezetéjérol, dr. Schaffer Laszlorol. A Cardo —
olvashatjuk az Iparosok Orszagos Kozponti Szo-
vetkezete 1931. januar 18-i levelében — megalapi-
tasa 6ta Schaffer dr. vezetése alatt ,,... egyre job-
ban fejlédott és a szakma egyik legjobban ismert
cégévé kiizdotte fel magat”.

A jelentések hangsulyozottan kiemelték azt, hogy
Schaffer dr. ,,... kilféldon wvalé személyi Gssze-
kittetései Kifejezetten respektabilisek. A Slavonia
véleménye szerint ,,... Schaffer Laszl6 ratermett-
sége egyenesen predesztindlja 6t arra, hogy ezen
fiascot vallott vallalatot (ti. a Gyori Faipari és Fa-
értékesité Rt-t — H. J.) életképessé tegye.”

A Cardo hivatalosan — a Jorddn Jénossal foly-
tatott elozetes megbeszélés utan — 1930. oktdber
3-an tett ajanlatot a varosnak a Butorgyar varos-
sal kozosen torténd atvételére. ,,A gyori gyarral
valé kapcsolat felvételére — olvashatjuk a gyar
levelében — kb. masfél éve néhdny alkalommal
érkezett megkeresés igazgatésagunkhoz, de ezeket
nem taldlta megfontolasra alkalmasnak, mert in-
takt presztizsét, j6l megalapozott rentabilitasat
kell6 elofeltételek hijjan nem ohajtotta kockaztat-
ni,” Viszont a cégnek régi terve volt a sajat ter-
melés megvalositasa, aminek — ugy vélték — el-
jott az ideje.

Ezért felajanlottdk, hogy 150 000 pengdért meg-
veszik a gyOri butorgyarat, amennyiben a varos
hajlandé 50 000 pengdvel beatarsulni és ,kijarni” a
butorgyarnak 70000 dollar exporthitelt ingatlan-
fedezet és maximum 4,375%-o0s kamatteher mel-
lett. Ebben az esetben a Cardo legalabb 50 fével
megkezdi a termelést, amit késébb a lehetségek-
nek megfeleléen bovit. A véaros 1930. oktéber 29-i
rendkiviili kozgytlilése elhatdrozta a Cardéval vald
kozos pénzigyi tranzakciot hasonlo feltételekkel,
mint kordbban azt a Vagé6-féle céggel kapesolat-
ban mar lattunk. Ezt kovetéen elkészilt a Cardo
és a varos kozotti szindikatusi szerzédés és a Cardo
— bizva az exporthitel engedélyezésében — mar
1930. november elején 14—16 munkéssal, sajat
kockazatdra elkezdte a termelés meginditasanak
elokészitését. A raciondlis termelés érdekében at-
rendezték a gépeket. Kidolgoztdk az uj ilizemi
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programot (tipustervek, anyagsziikséglet felmérése
stb.). Az 4j tipus modellje 2 variaciéban novem-
ber elején mar kész volt.

November 30-an athelyezték a Cardo székhelyét
Budapestrol Gyorbe, és a régi igazgatésdg lemon-
dott, hogy a wvaros képviseloivel kiegésziilve Gyid-
Tott alakuljon ujji. A cég vezetdi exportmegren-
delést biztositottak, és beszerezték a butorok gyar-
tasdhoz elengedhetetleniil sziikséges nyersanyago-
kat. Az osztrak megrendelék 1931. februartél havi
150 garnitira héloszobat kotottek le. fgy tehat a
cég mindent megtett a termelés beinditdsa érde-
kében, mar csak az exporthitel jévahagyasira kel-
lett varni. Végil 1931. januar 20-an megérkezett
a kereskedelmi miniszter engedélyezé okirata a
70000 dollar exporthitel biztositasarsl. 1931. janu-
ar 24-én a Cardo megvdsdrolta a Gyori Faipari és
Faértékesits Vdllalat dsszes ingatlanjait, gépeit és

berendezéseit és a — Honi Ipar 1931. februar 14
tudodsitiasa szerint — 29 munkdssal meginditotta
a termelést. Marcius elején még mindig csak 42 {6
dolgozott itt, a gyar termelése csak 1933-ban —
amikor jelentés angol halészobabutor-megrendelés-
hez jutottak — futott fel havi 250—300 szobabutor
termelésre. A munkaslétszam ekkor mar kb. 400
f6 volt, ami mar meghaladta a ledllas el6ttit.

A Cardo — bar kétségkiviil, hogy 1931-ben je-
lentés kockéazatot vallalt magara — végul is nem
csindlt rossz lizletet, hiszen a megvasarolt gyar-
nak csupan a telke 7945 négyszogol volt, amelyen
a felépitett ingatlanokat 709 252 pengére, a gyar
gépi berendezéseit pedig 423 921 pengére értékel-
ték a szakérték. Tehat ezt a kb. 1 milli6 200 ezer
pengd értékd vallalatot 150 000 pengéért szerezte
meg a Cardo, amely 1933 utan indult jelentés fej-
16désnek.




Vasariinformacid

‘German A. Voment 4r, a Német Vdsdri és a Han-
novert Vdsdr- és Kidllitdsi Rt. igazgatésiginak tag-
ja sajtokonferencia keretében ismertette ¢ Hanno-
vert Vasdrok 1981. évi rendezvényeit, melyekre a
szakemberel a vildg minden részérél érkeznele Tei-
allitoként, vagy latogatéként Hannoverbe.

A szdmszaki adatok melldzésével az elhangzott
informdcick alapjin az aldbbiakban adunk révid
dltekintési az 1981. évi hannoveri rendezvények-
rél.

A 35. ,Visarok vasara” — a Hannoveri Viasar —
megrendezésére 1981, aprilis 1—8-iz keriil sor,
melyen mintegy 6000 vallalat a beruhazisi javak
és know-how-ok tomegét vonultatja fel,

Magas szinvonalon mutatjak be a kiilénbdzé mii-
szaki és organizicids problémak megoldasat. A ki-
allité csoportok tobbsége komplett teriiletekre ta-
golt, amelyek egy-egy teljes iparagat képviselnek.
Ezek kozé tartozik pl. a CeBIT, az iroda és infor-
- méaciotechnika vildgszerte elismert kézpontja.

Hasonlo jelentdségl az clektrotechnika és elek-
tronika vildgpiaca. A hagyomdanyos részivevékon
kiviil 1j cégek is megjelennek, ezek kozé sorolha-
ték a Kutatds-+Technoldgia szaktertletén miko-
dék, ahol kb. 250 vallalat mutatja be tujitasait.

A vasar tematikai sulypontjai kozé tartozik a
gépipari energiatermelési, -atviteli, -szabalyozasi és
atalakitdsi komponensek és rendszerek bemutats-
ja.

A vasar a legmegfelelébb termékekre, vagy
rendszerek kivalaszidsa érdekében szakdgazati vdl-
tast is kinal, pl. a szdllitds és kozlekedés, az épi-
toipari gepek, stb. bemutatasaval. A kozepes nagy-
sdgu vallalatok jellegzetes csoportja az alkatrész-
piae, ahol az iparag legkiilonbozdbb szerkezeti ele-
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meit mutatjik be. A Hannoveri Vasar programjé-
ban ujdonsagként jelentkezik az ,Uzemberendezé-
sek” teriilet, ahol a gyarto gépek kivételével ipa-
ri és kézmiipari szerelvényeket kinalnak. A Han-
noveri Vasart ,miiszaki tudomdnyos eseményként”
tartjAk nyilvan, jellege azonban nem univerzdlis.
Ezért van évrdl évre nagyobb jelentésége a Han-
noveri Vasar gyermekeinek.

Ezele lbzé tartozik a LIGNA—Hannover, mely
1981. mdjus 27—junius 2. kézbtt negyedik alka-
lommal keriil megrendezésre. A vésar rendezdi a
Német Gépipari Intézet (VDMA) famegmunkald
gépszakkozossége (Frankfurt) és a Némel Vasar
és Kiallitdasi Rt. (Hannover). Ez a vésar a vilag
legjelentdsebb faipari berendezések és gépek szak-
vasdra,mely kétévenként keriil megrendezésre. Az
1979. évi szakvasdron 24 orszdg 875 killitéja
76 000 m? teriilelen mutatta be kinalatat. A véasar
igazgatosdga reméli, hogy az 1981. évi LIGNA a
szervezést tekintve legalabb olyan magas szinvo-
nali lesz, mint a kordbbiak voltak. Eddig tobb,
mint 20 orszag jelentette be részvételét, koztiik egy
magyar vallalat is.

A rendelkezésre 4ll6 tiz csarnokban a kiallitok
a [akitermelési eszkdzoktSl a [lrésziizemi- és le-
meztechnikdn &t egészen a teljes famegmunkalésig
és fafeldolgozasig terjedé anyagot, termékeket ki-
nalnak és mutatjik be a szakemberek részére. Ide
tartoznak még az e terileten alkalmazott mii-
anyagipari gépek, energiatermeld és energiat meg-
takarito berendezések, gépi szerszdmok és vegyi-
anyagok,

A LIGNA Ekiséré rendezvényei kozé tartozmak a
kiilombézé konferencidk, melyeken az egyes szak-
terliletek problémainak megvitatdsa mellett know-



how 4tadasdra is sor keriilhet. A LIGNA Hanno-
ver tovdbbi kommunikdcidés forrdsa a SERVICE
CENTRUM, ahol szdmos német és nemzetkdzi szo-
vetség, valamint faipari szervezet all szakmai in-
forméaciokkal és kapesolatteremtési céllal az érdek-
16d6k rendelkezésére.

Az 1981. évi rendezvénysorozat tovdbbi csiics-
pontja az EMO, a széles korili nemzetkozi részvé-
tellel 1981. IX, 15—24-ig megrendezésre keriild
Eurépai Szerszdmgépkidllitds. Ennek rendezbje az
1950-ben alapitott eurdpai szerszidmgépipari egyititt-
miikédési bizottsdg a CECIMO, melynek 13 nyu-
gateurépai orszag a tagja. A vasir kétéves turnu-

sokban valtakozva Parizsban, Hannoverben, Mila-
néban és ismét Hannoverben keriil megrendezés-
re. Tébb mint 30 orszag 1600 kiallitojanak reészve-
telére szamit a rendezdség.

A kiallitason a fémfeldolgozd technika nemzet-
kozi kinalatanak széles skaldja gyartmanyfajtan-
ként tagolva keril 15 csarnokban bemutatésra.

A szakldtogatdk szdmdra a wvdsdrok dttekinthe-
téségét a vildg vdsdrrendezd szervei koziil elséként
bevezetett EBi (Elekironikus latogatéi informaci-
6s rendszer) 60 termindlja biztositja.

Dy J. T,




Egyesileti hirek

Rovatvezetd: Dr. Javorfi Tibor

Az Egyesiilet elnokségének felkérésére az Ipar-
gazdasdgi Bizottsdg foglalkozott az dtnapos mun-
kahétre valé attéréssel kapesolatos problémak és
feladatok megoldasaval, melyet legutobbi {iilésén
targyalt és vitatott meg. A vita befejezését kive-
téen véleményét és javaslatait jovahagyas végetl
az Egyesilet elntksége elé terjesztette, egyben kér-
te az MTESZ elnbksége felé torténo tovabbitasat.

#

A Bajai Csoport 1980. december 11-i vezelOségi
tilésén értékelte az éves munkaterv végrehajtasat,
majd a tarsadalmi munkéban atlagon feliil nyuj-
tott tevékenységiikért 6t aklivat részesitettek ju-
talomban. Ezt kévetéen a csoport 1881. évi mun-
katervét vitatta meg ¢és hagyta jova.

&

A Vegyesfaipari Szakosztdly 1980. december 17-i
vezetOségi tlésén Senk Pal, a Szakosztdly elndke
iidvézolte az 1j vezetfséget. Solymos Gyula rovi-
den értékelte a vezetdségvalasztd taggyiilést, majd
a Szakosztaly 1981. évi munkatervének fébb vo-
 n4sait ismerteite. A tovabbiakban kozolte, hogy
kedvezétlen idgjaras miatt a Nagykanizsara terve-
zetl lapasztalatcsere-latogatast 1981 marciusra ha-
lasztottak. Vépil bejelentette, hogy a Szerkeszto
Bizottsdg a Szakosztdly javaslata alapjan kooptdlia
dr. Sebestyén Tibornét. ;

*

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly latogatést tett
a Pest megyei Vegyi és Divatcikkipari Vallalat
solymari 6. sz. gyédraban, ahol az utubbi évben
termelési szerkezetvaltast hajtottak végre. A PVC
profilokbdl — amelyeket a BVK-tdl szereznek be
— késziilé ajto- és ablaktermékek gyartasa kerdlt
elétérbe a résziikrél masodlagosnak tekintett fa-
alapa ajto- és ablaktermékek mellett.

A Heves megyei Tandcsi Epitéipari Vallalat, va-
lamint a Gyér-Sopron megyei Tandcsi Epité- és
SzerelGipari Vallalat utdn ujabb termel6kapacitds
— a PEVDI faipari gyaregysége lépett be a PVC
ajté-, ablaktermékek tekintetében.

Az 4 termeld kapacitdssal kapesolatban ki kell
emelni:

— a termelési szerkezetvaltas és a kockazatvalla-
las tényet;

— a termelést végzd, €és a termelést szervezd mi-
szaki dolgozék kollektiv munkéjanak eredmé-
nyesseget ;

— az értékesités érdekében kifcjtett széles kori
miszaki propagandat, annak szinvonaldt.

A gydrtds realizdldsa sordn az alkalrészgyartés
kialakuléban van. A gydregység termelési szerke-
zetvaltdsa sikeresnek igérkezik, ugy véli, hogy ter-
meékeik meg fogjak taldlni helyiliket az épitkezések
teruletén.

A vezetBség janudr 27-i iilésén az 1981. évi fel-
adatok tervezetét vitatta meg. Szabd Pdl az orsza-
gos ankét szervezésének jelenlegi helyzetérdl adott
rovid tajékoztatast, majd egyéb folyd lgyekel tar-
gyalt.

&

A Csongrad-megyei Csoport december 2-an tar-
totta elsé {ilését, melyen Szabé Lajos elndk kiszin-
totte a vezetoség tagjait. Juhdsz Ldszld titkdr ér-
tékelte a csoport 1980. évi tevékenységét, és mon-
dott készénetet mindazoknak, akik eredmeényesen
miukodtek kozre a kiildottgyilés sikeréért, és a
nagyszamu részvételért, majd korvonalazta az uj
vezetfség el6tt allé feladatokat azzal, hogy a to-
vabbi jé6 eredmények egyik feltétele a tarsadalmi
munka intenzitdsanak novelése. Tarsadalmi fel-
adat van és lesz is béven mindig, melyek végre-
hajtasa érdekében be kell kapcsolni a vallalat mi-
szaki és gazdasigi szakembereit, vezetdit, valamint
a fiatalokat is.

Emlitést tett az tizemi csoport létrehozasarol is,
majd az éves tarsadalmi tevékenységben eredmeé-
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nyesen kézremiikodék jutalmazdsira tett javasla-
tot, melyet a vezetdség egyvhangulag jovahagyolt.

A wvezetoség janudr 6-i ilésén Juhdsz Ldszlé az
MTESY megyei elntkségi iilésén elhangzottakrél
adott tajékoztatdst, egyben bejelentetie, hogy az
MTESZ Csongrad-megyei Szervezelének tisztujito
kiildottkozgyiilését 1981. marcius 20-ra tizték ki,
melyre hat fd Eiildéttként valé részvételére ftett
névszerinti javaslatot: Balogh Ldszlé (Alfoldi Bu-
torgyar), Gitai Antal (DEFAG), Juhdsz Ldszl6
(SZEBISZ), Kneifel Jézsef (NIVO 1. Sz), Nagy
Imre (MEDICOR, Mako) és Szabd Lajos (SZEBISZ).

Ezt kovetéen roviden a két vezetdségi iilés ki-
ziottl eseményekrdl szamolt be. A vezetéség a tit-
kéri beszamoldét megvitatta és jovahagyolag elfo-
gadta.

A Biitoripari Szakosztdly 1j vezettsége elsd Gsz-
szejovetelén Dr. Laskai Lajost koszontotte abbdl az
alkalombdl, hogy ,,A FAIPAR FEJLESZTESEERT”
kitiintetéshen részesiilt.

A napirend keretében az egyes reszortok fele-
16seit valasztotta meg. Saly Imre, a Szakosztdly
elnéke az Ugyvezeté Elntkség legutébbi ilésérdl és
a tisztajito kozgyiiléssel kapesolatban hozott hata-
rozatokrdl tajékoztatta a vezetGséget.

A Szakosztaly karpitos esoportje januidr 12-én
ilt dssze elsG izben az Uj esztendében, és a cso-
port 1981. évi feladattervét vitatta meg.

*

A FAIPAR Szerkeszté Bizottsiga januar 23-i
tlésén Rieperger Ldszlé felelos szerkesztd, a bi-
zottsag vezetdje {idvozilte a, Vegyesfaipari Szak-
osztaly javaslata alapjan kooptélt, s az {ilésen elsd
izben megjelend Sebestyén Tibornét. Tajékoztatast
adott a két lilésszak alatt tett intézkedésekrsdl és
eseményekrdl, a koézlésre beérkezett cikkanyagok-
rol. Bejelentette, hogy hatdsdgi intézkedés alapjin
a FAIPAR példinyonkénti dra 1981. janudr I1-t&l
15 Ft. Ennek figyelembevételével a lap el6fizetési
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dija 1/4 évre 45 F't, 1/2 évre 90 Ft, 1 évre 180 Ft.
Azok, akik még 1980. december 31-ig kifizelték az
1981, évi eldfizetési dijat, azok részére a lap 4ra
nem valtozik.

&

Az Ugyvezets Elnikség az ujesztendd elsé Ulé-
§én janudr 30-an dr. Dalocsa Gdbor tdjékoztatojat
hallgatta meg, a kozgyilési beszamolorol,

Kara Tibor fétitkdrhelyettes, az Egyesiilet alap-
szabdlyanak moédositasara tett javaslatot.

A napirend ulolsé pontjaként egyéb folyéiigye-
ket targyalt.

#*

A Filirész-Lemezipari Szakosztdly januir 6-1 ve-
zelOségi tlésén az 1981. évi munkatervvel kapeso-
latos feladatot targyalta, és a vita sordn elhang-
zott javaslatok figyelembevételével egyhangulag
jovahagyla a munkatervet.

A FATE helyi csoportokkal wvald kapcsolatol
fejlesztésére vonatkozd javaslat megvitatdsa utdn
hatdrozatot hozott annak érdekében, hogy Dr. Né-
meth Jézsef az érdekelteket a tapasztalatok elbze-
tes felmérése céljabol levélben keresse meg.

Hatédrozatot hozott a MOFA 30 éves jubileuma
alkalmabél tervezett eldaddssorozatba valé bekap-
csolodasrdl.

Desewffy I'mre a legutébbi Ugyvezetd Elndkségi
iilésrél és az ott hozott hatdrozatokrdl szamolt be.

%

A Soproni csoport janudr 23-4n lartolta az év
elsé vezetdségi llését. A verzetség tagjai az iilést
megel6zben egyiittesen tekintették meg az EM
Epiiletasztalos- és Faipari Vallalat termékbemuta-
t6jat.

L

Az Oktatdsi Bizottsdg az 1j esztenddében elsé sz-
szejovetelét januar 28-an tartotta.
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1. ErdGgozdasdgi gépek, jarmlvek, szerkezetek és egyéb segédesrkbabi.
2. Fa- és faanyagok megmunkdldsdt, feldolgozasat es kezelését szolgd-
16 gépek firésztelepek, gyaluldlizemek, furnérgydrak részére, a folapgyar-
tdsnal, a bltoriparban, fodrukészitésnél és a kézmiiparben volé hosi-
nélatra. 3. Sajétos szakmai mianyagleldolgozd gépek. 4. Sajatos szak-
mai segédeszkzdk és szerkezetek. 5. Kézzel mikédtetett gépek és meg-
munkélé egységek., 6. Gépl szerszamok és csiszolé anyagok, 7. Feliilet-
kezelésre hasznalt folyékony anyagok, mint lakkok és pacok. 8. Kémiai -~
kétéanyagok, olddszerek és levélasztészerek, killondsen enyvek és ra-
gaszték. 9. Energiotermelés fa-tizeldanyagokkal oz erdd- és Iuieln.:iolgm.o o
gazdasagban, 10. Energiomegtakaritas, kérny tdelem és 4de- Faipori Gépek és Berendezések
Jem az erds- és fofeldolgozé gazdasdg terén, 11, Szdvetségek és szerve- Nemzetkdzl Szakvdséra
z0tok, mémbki és tervezd irodak, kiadévdllalatok és kényvkereskedések. Mdjus 27-t5i-junius 2-1g.
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