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Mindségiranyitas a batoriparban

Dr.DalocsaGédbor

Bevezetés

A butoripari szakdgazat VI. 6téves gazdasagi ter-
vében a min6ségszint emelését, a valaszték bovi-
tését tovabbra is alapvetdé célkitiizésként kell el6-
iranyozni. Ez nemcsak a novekvé lakossagi igé-
nyek Kkielégitésének és a butortermékek export-
képessége fokozdsanak a legfontosabb feltétele,
de ezt koveteli meg az MSZMP XII. kongresszu-
sa hatarozatdnak végrehajtdsa is, amely eléirja:
A gazdasdgban a 6 tennivalé a hatékonysag erd-
teljes novelése. Kovetkezetesebben kell folytatni a
termelési és termékszerkezetnek adottsagainkhoz
igazod6 korszeriisitését, a koltségek csokkentését,
a minoség és jovedelmeziség javitasat.”. A kony-
nylipar novelje a jovedelmezd, korszerii, j6 miné-
ségliv magasabb fokon feldolgozott aruk aranyat.”
A kitlizend6 feladatok végrehajtdsara a vallala-
toknak kozéptavu mindségszabalyozasi tervet cél
szeri kidolgozni, amelyben vazolni kell a vallala~
ti mindségpolitikat, a tevékenységek stratégiai el
gondolasait is. :

A vallalati mindségpolitika, stratégia és taktikai
célkitlizések megfogalmazasa, azok sorrendiségé-
nek meghatdrozasa azonban mar nehézségeket je-
lent a vallalatoknak, mivel hianyoznak a butor-
ipari szakagazatra adaptalt azon alapveté meto-
dikai iranyelvek, tovabba korszeri szervezési és
vezetési modszerek és gyakorlat, amelyek felhasz-
naldsdval. a vallalatok tartalmilag, mind haté-
konysdg, mind. a- mindségbiztositas szempontjabol
miszaki-gazdasagi vonatkozdsban jobban megala-
pozhatnak termelétevékenységiiket.

Ugyancsak hianyzik egy egységes szempont sze-
rint kialakitandé informaciés rendszer, amelynek
alapjan a mindségiranyitadst a ,kivételek alapjan
torténé vezetés” elvi-gyakorlati alapjaira lehetne
felépiteni s ezzel mint viszonylag zart rendszert a
vallalatiranyitdas egyik alrendszereként miikodtet”
ni. Azt viszont mar az eddig szerzett tapasztala~
tok is bizonyitjak, hogy a vallalatok mindségpoli-
tikajanak végrehajtasdban a siker feltétele az Gsz-
szehangolt, tervszerd, szervezett tevékenység,
mely elsédlegesen iranyitast, szabalyozast, de el-
lenérzést is kovetel. Ezért a mindségiranyitasnak
a vallalatoknal csak akkor lesz hatékony, gyakor-
lati értéke: ha sikeriil a vallalaton beliil a terve-
zési, a szabalyozasi és szervezeti rendszer osztat-
lan egységét megvaldsitani. Mindez egyben azt is
jelenti, hogy a mindségiranyitdas lényege nem
szervezet létrehozasa, hanem szervezési elv mi-
kodtetése. ‘

A tovabbiakban a vallalati mindségiranyitas
szervezéséhez és fejlesztéséhez kivanunk néhany
kérdést ismertetni.

L

A wvdllalati minéségiranyitds lényege és alapjai

A termel6folyamatok egységes célok elérése ér-
dekében torténéd szervezése és végrehajtdsa, a mi-
néségfunkciok kozotti kapesolatok szabalyozasa a
kivételeket figyelembe vevé minbségbiztositasra
orientdlt irdnyitdst kovetel. Valamennyi termeld-
folyamatra nézve vannak a mindségiranyitasnak
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1. tablazat

A vallalat termék minoség stratégiajanak lehetséges célkitiizései és a végrehajtas szabilyozasa
a kivétel alapjan

Stratégiai célkitiizés

Az alkalmazas feltételei

A szabdlyozdis
LKivételei”

A végrehajtas taktikai
eszkozei

Az elért mindségi szint
tartasa

A termék mindsége a fogyasztok
igényeit kielégiti. A véallalat sza-
mara a minéségszint tartasa gaz-
dasagos (kevés reklamacio, ar-kolt-
ség-mindség viszonya Kielégitd).
Kritikus gyartmanyokat és ellen-
orzési pontokat, valamint jellem-
zoket érdemes vizsgalni.

Veszélyes tényezok

Ellenérzo kartyak

A meglevl mindségi szint
javitasa

Jelent6s mindségi reklamaécié érke-
zik a piac oldalarél. Nagyok az ar-
engedmények, selejtkoltségek és
egyéb gyartasi veszteségek. Itt a
sziikségszerti és gazdasagos hata-
rok adjak a hatareseteket.

Kritikus hibak

ABC analizis diagra-
mok

Fejlesztést igénylé maga-
sabb mindségi szint
elérése

Ha a termék sem gyartas, sem fo-
gyasztis oldalarél nem elégiti ki
az igényeket és a kovetelménye-

Kiugrd értékek

Homogén és heterogén
JUHAR diagramok.

ket.

és a minoségszabalyozasnak altalanos alapelvei,
amelyeket a fejlédés objektiv torvényeinek nap-
jainkban megnyilvanulé sajatossagai hatéarozzak
meg. A vallalati minéségiranyitas lényege, hogy a
termékel6dllitds folyamatdnak valamennyi tevé-
kenységét athatja, ezért feladatainak és funkcidi-
nak meghatarozasa soran a vallalat el6tt all6 fel-
adatokbdl és a gazdasdgi torvények kolesonos osz-
szefliggéseibdl sziikségszerd kiindulni.

Annak érdekében, hogy korvonalazhaték legye-
nek a véllalati mindségiranyitds és mindségszaba-
lyozas mindenkori tartalmi és modszertani kérdé-
sei, a vallalatnak mindségpolitikajaban stratégiai
célkitlizésként meg kell hatérozni, majd megfe-
lelden kell rangsorolni a mindségbiztositas érde-
kében végrehajtandé soron levé legfontosabb fela-
datokat. Elvileg harom {6 célkitlizést tiizhet maga
elé a vallalat, attél fliggéen, hogy a vizsgélt id6-
pontban a mindéségszint melyik tartomanyaban
helyezkedik el. Igy a hatékonysig novelése és a
gyartmanycsoportok mindsége fliggvényében stra”
tégiai célkitlizés lehet:

— az elért minéségi szint tartasa;

— a meglevé mindségi szint javitdsa;

— alapvet6 fejlesztést igénylé magasabb mindségi
szint elérése.

A stratégiai célok meghataroziasahoz és végre
hajtasuk szervezéséhez az 1. tdbldzatban taldlhatéd
példaszeri utmutatas.

A stratégiai célkitlizésekben foglaltak végrehaj-
tasara részletes taktikai terv készitendd, amely-
nek teljesitését célz6 tevékenységeket iranyitani,
eltérés- esetén szabdlyozni sziikséges.

Mindezek egyben utalnak arra is, hogy a mi-
ndségiranyitas a minéségfunkciok végrehajtasanak
szervezésére, a feltétel- és kovetelményrendszer
biztositasara, a folyamatok tér- és idébeni koordi-
nalasira és az informdéciédramlds megszervezésére
terjed ki, hogy a tevékenységek eredményeként a
termel6folyamat végrehajtéasa, az integralt mind-
ségfunkcié: az optimalis eredményt kozelitse. Esz-
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koze a vallalati tevékenységet szabalyozé kerettor-
vények, hatdésagi rendeletek, utasitasok, vallalati
szervezeti szabalyzat stb.

A viéllalati minéségiranyitasi tevékenység azon™
ban szélesebb értelemben nem csupan a mindség-
biztositds tertiletére korlatozédik, mivelhogy e
tevékenységek at kell fogjak a hosszu tava valla-
lati politika és stratégia, tovabba a fejlesztési cél-
nyitasi tevékenység feltételezi valamennyi mind-
ségfunkcié felliigyeletét és koordinalasat, a koor-
dindlas pedig a vallalatiranyitas integralt rend-
szerén beliill az egyes elemek Osszekapcsolasat és
a kolesonhatasok figyelembevételét. Ezenkiviil a
mindségiranyitasi alrendszert a vallalat mas al-
rendszereivel allandé szoros kapcsolat koti ossze,
melyhez igénybe veszi a vallalat valamennyi in-
formaciés csatornajat is, hogy feltarja azokat a
hianyokat, akadalyokat, amelyek a minéségi cél-
kitGzések megvaldsitasat fékezik, esteleg lehetet-
lenné teszik.
mikodésével oOsszefliggé fontosabb tevékenységek
a 2. tablazatban lathatok.

A vallalati minéségiranyitast ezért tagabb érte
lemben kell felfogni, mint a min&ségszabalyozast,
vagyis bele kell érteni valamennyi mindségfunk-
cio-tevékenységgel  Osszefliggé  munkafolyamat
funkcionalasdnak fejlesztését, tervezését, szervezé-
sét és iranyitdsat. Lényegében a mindségiranyitas
egy folyamat optimadlis lefolytatdsara irdnyuld
célra orientalt tevékenységek komplexuma, amely-
ben a tevékenységek idében elérehaladd iranya az
integralt mindségjellemzé létrehozasa.

A vallalati mindségszabalyozas alrendszere meg-
szervezésének alapja az Orszagos (MSz) Szabva-
nyok és az Agazati Szabvanyok figyelembevételé-
vel felépitett Vallalati Szabvanyok, Muszaki el6-
irasok, valamint egyéb hatdlyos megallapodasok.
Ezen dokumentumok alapjan szabalyozzak a Kki-
vant mindségszintet (termel6i- fogyasztoi), ira-
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nyitjak termékelsallitas folyamataban a miiszaki-
szervezési és gazddlkodasi tevékenységeket, meg-
hatarozzak a tevékenységek sorrendjét, a végre-
hajtok felelGsségét, tovabba a késztermék mind-
sédalkotéinak és megbizhatésaganak értékét. A
véllalati szabvanyok ugyanakkor objektiv alapot
teremtenek az anyagi-erkolesi oOsztonzési rendszer
megszervezésére és mukodtetésére is. A vallalati
minéségszabalyozas vallalati szabvanyokra alapo-
zott megszervezése, ugyanakkor lehetdséget ad a
konkrét sajatossdgok figyelembevételére, a miisza-
ki-technolégiai szinvonal és a mindségszint egyez-
tetésére, a tomegtermelés, a mindségellendrzés
korszerii modszereinek az alkalmazasara.

A miné6ségszabalyozasi alrendszer szervezésével
és miuikodésével osszefliiggd fontosabb tevékenysé-
gek felosztasa a 3. tablazatbél lathato.

Mivel a tablazatban felsorolt tényezék végre-
hajtasa céliranyitottan torténik, az ellenérzés
eredményeként a korai hibafelismerés feltétele biz-
tositott, kovetkezésképpen az idébeni beavatkozas
is megszervezhet6. Ezzel viszont a jo mindségl
termékelGallitdson kiviil idét és pénzt lehet meg-
takaritani, vagyis a gyartasi koltségeket lehet
csokkenteni.

A termel6folyamat miveleteinek elbiras sze”
rinti végrehajtdsa, tovibba a munkafolyamat be-
fejezésével kapott targy, alkatrész, vagy készter-
mék mindségi szinvonalanak kialakuldsa iddben
elérehaladé mozgast végez, s lényegében soha le
nem zarhaté folyamat. Ezt a feladatot ma még a
vallalatoknal a legklilonbozébb aspektusokbol ko-
zelitik meg: a mindségellenérzés, a mindségsza-
balyozas, a minéségiranyitds és a mindségvédelem
mind olyan irdnyzat- amely értékes adatokat szol-
galtat a tulajdonképpeni célok eléréséhez.
Véleménytink, hogy a mindségiranyitds az a min-
den feladatot komplexen magaba foglalé iranyzat,
amelynek elemzése, a tartalmi tevékenységeknek
a rendszerelmélet alkalmazasaval torténé megfo~
galmazasa fontos lehetéségeket szolgaltat a ter-
mékmindség szinvonaldnak emeléséhez, s egyben
hozzajarul, hogy a fogyasztok részérdl tamasztott
mindségi igény mind jobban kozelitse egymast, s
ezzel hozzajaruljon gy a termékel6allitdas, mint a
-felhasznalas gazdasagi hatékonysdganak tovabbi
javitasahoz.

A vallalati minéségiranyitasi alrendszer meg-
szervezése és mukodtetése ezért olyan objektiv fo-
lyamat, amelynek célja a vallalati gazdalkodas, a
termelésszervezés korszertsitése, feladata a fo-
gyasztoi igényekkel és a tervezett paraméterekkel
osszhangban levlé termék eldallitdsanak biztosita-
sa, végsé soron a Kkivalé mindségli termékek ter-
melésébol adodo elényok teljes kihasznalasa.

A .vallalati minéségiranyitas megszervezésével
Osszefiiggé feladatok hatékony megolddsianak fel-
tételei:

— az allami, Agazati és vallalati szabvanyok és
miuszaki el6irdasok, tovabba a miiszaki-techno-
logiai adottsdgok alapjan olyan normativ érté-
keknek a megillapitasa, amely a minéségfunk-
ciok végrehajtdsa eredményeinek értékelési
alapja. Ilyen normativ alapok nélkil lehetet-
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len mindséget tervezni, eredményeket szamba
venni, szabdlyozni és irdnyitani;

— olyan mindgségi stratégiai tervek kitlizése, amely
figyelembe veszi a fogyasztoi igényeket, a ter-
melési kapacitdsok optimalis kihasznaldsat és
a termékelballitasi réaforditasok minimalizala-
sat;

— hogy a termelétevékenység lefolyasarol (a ki-
vételekrol) sziikséges informdcié a dontést ho-
z6 részére idoében rendelkezésre alljon, hogy fel
lehessen hasznalni a kitGizott feladatok végre~
hajtasanak szabalyozasara: operativ iranyita-
sara;

— illeszkedjen be a termelésiranyitas és a valla-
latiranyitas adott kereteibe, és legyen ossz-
hangban az iranyitds mindenkori technikaja-
val;

— a minéségiranyitasi funkciok rogzitése és a
végrehajtashoz sziikséges eszkozok biztositasa,
tovabba azok mikodtetését végzd dolgozok
szakképzettségének biztositdsa;

— a vallalat irdnyitasi rendszerén belil az infor-
maciodramlas és a fluggelmi kapcsolatok és ko-
telességek egyértelm( tisztdzasa ugy, hogy a
vezetés minden szinten alapvetd kotelességének

.....

tok idébeni megoldasat;

— a minéségiranyitasi alrendszer legyen rugal-
mas, rovid idén belil alkalmazkodjék a kiilsé
kornyezet és a vallalatvezetés céljainak valto-
z6dasahoz;

— az alrendszert gazdasdgosan kell mikddtetni,
vagyis olcsonak és lehet6leg burokraciamen-
tesnek kell lennie.

IL

Minéségellendrzés, informdcié, mindségbiztositds

A Kkorszerli vallalati mindségiranyitdas kiterjedtebb
megszervezése a butoriparban nem ecsckkenti a
termel6tevékenységek ellenérzésének — mint az
irdnyitds és a szabalyozas alapjanak — jelent6-
ségét. Ezért a mindségiranyitasi alrendszer funk-
cionaltatdsa koézben a minbségellendrzéssel 6ssze”
fliggé feladatok végrehajtasara mindenkor meg-
kiilonboztetett figyelmet célszerdi forditani. Bar-
milyen gyors utemi fejlédés varhaté a mindség-
védelem szervezése terén, a minéséggel kapesola-
tos el6irasok és normativak végrehajtdsanak el-
lenérzése mind a tervezés, mind a kivitelezés so-
ran tovabbra is a minéségiranyitds egyik alapvetd
funkcidja marad. Arra ugyanis, hogy a tevékeny-
ségek eredményei mennyiben elégitik ki az el6-
irasokban foglalt és a felhasznalék koévetelménye-
it, elsGdlegesen csak az ellen6rzés tud valaszt ad-
ni, csak ennek alapjan lehet beavatkozasrol, mi-
ndségszabalyozasréol beszélni.

A minéségiranyitas célja a mindenkori integralt
mindségi funkcié optimalis értékének kozelitése.
Egyidejlileg a hatékony minsGségiranyitdsi munka
alapvet6 kovetelménye az egyes tevékenységek
eredmeényérdl sz6l6 informaciéknak a dontési pon-
tokhoz a legrévidebb uton toérténd visszacsatoldsa
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€3 szikség esetén a beavatkozas. Megbizhato, pon- A butoripari vallalatoknal a minéségszabilyozas
tos informéacick nélkill ugyanis sem a mindség- konkrét alrendszerét — a jogszabalyokon kivil —
fejlesziés, sem a mindségszabdlyozasi tevékenysé- ma alapvetfen az alkalmazott termelésszervezési
gek hatékony miikédtetése nem képzelheté el. rendszer ,valamint annak fejlettségi foka hataroz-
Ezért a wvallalati mindségiranyitds informaciés za meg. Nem lehet ugyanazt a gyakorlatot alkal

rendszere megszervezésének kbtelezé feltétele: a
felsé vezetSk szaméara (a kivételek elve alapjan)
tegye lehetdvé a sziikséges és elegendd informaci-
ok tartalmas, mennyiségi és rendszeres rendelke-
zésre bocsatdsat, hogy ezaltal a dontésck megala-
pozottak legyenek.

A mindség informacios szervezetével — mint
minden informdacidrendszerrel — szemben tadmasz-
tott kovetelmény pedig, hogy az adatokat egyet”
len alkalommal gytjtsék be, de sokoldalian le-
gyenek [eldolgozvar értékelve, es lermeészelesen a
déntésekhez felhaszndlva.

Az informadcio lartalmara a 4. tabldzat ad tajékoz-
tatast.

A termékeldallitashoz elGirt munkamiiveletek
végrehajtasanak eredményeként a munka targya
és a munkaeszkdzok kolesonhatasdra kialakul a
mindségalkotok értékjellemzoje, mely egyiltal a
munkavégzés minéségének a jellemzdje is. A- mi-

mazni a muihelyszerti gyartasnal, mint a nagylize-
mi tomegtermelésnél, de mindezektdl eltérd§ mod-
szert és szervezetet igényel a gépesitett, automati-
zalt gvartiasi rendszerii termékeldallitds mindség-
biztositdsa.

Miutin a vallalati mindségszabdlyozis szervezé-
si, ellendrzési kérdéseirdl beszélunk, mely alapve-
téen a tervezdi és fogyasztéi mindséggel megegye-
z0 gyartasi mindség kialakitdsat hivatolt biziosi-
tani, figyelembe kell venni, hogy a mindéségi szint
stralégiailag meghatdrozoll biztositdsdnak korlatai
a vallalatoknal napjainkban els6dlegesen techno-
légiai jellegliek. Lényegében tehat a technoldgiail
eldirasok betartdsat kell elsddlegesen biztositani,
ill. eltérés esetén a wveégrchajtasukat szabalyozni.
Ennek alapja tovabbra is:

— a gyartas feltételeinek az ellendrzése;
— a gvartaskozbeni ellendrzés,
A termelési folyamat végrehajtasa ellendrzésc-

veletek  végrehajlasanak eredményeil, — mely nek megszervezése természetesen nem jelenti azt,
idoben valtozo érték — ellendrizni, s ennck alap™ hogy minden egyes munkamiveletet ellendrizni

jan szabélyozni kell. Ez a szabilyozas lényegét te
kintve nem mads, mint a dolgozdéra vald céltuda-
tos rahatas, hogy a wvallalati szabvanyokban, a
miiszaki eloirasokban, a kilonbozé normativak-
ban eléirt paraméterek turéshatdarain belil hajtsa
végre a kijelolt muveletet, s ezaltal a termek mi-

kell. Itt a mindséget leglényegesebben meghaté-
rozé miivelet, vagy miveletcsoport kivalasztasdra
6s azok folyamatos ellendrzésének a megszervezé-
sére kell iranyitani a fligyelmel. Ez a gyartaskozi
ellenérzés egyes technoldgiai fazisok: vagy néhany
esetben egyes miuveletek utdn kell torténjen, de

néségalkotbit kifejezd integralt jellemzdé a terve- Ugy, hogy a kapott eredmény — visszacsatolas
zettel (a fogyasztéi igényeknek megfeleléen) ala- utdan — alkalmas legyen beavatkozésra, illetve a
kuljon. mindségszabalyozasra.

w
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Jelenleg a felligyeleti butoripari vallalatok
tcbbségénél az alkalmazott magas szinti technika,
a korszerli technolégiai folyamatok, wvalamint az
alkalmazott mindségi biztositasi rendszer kozotti
kapcsolat tartalmilag elmarad a lehetdségektol.
Kozismert, hogy a nagy tomegl, gyors atfutasi
idével eléallithaté butoralkatrészek minéségszaba-
lyozasara a gyartaskozi ellenérzésre a termeld
géprendszerbe érzékel6-, méré- és szabalyozé-
muszerek nincsenek beépitve. De nincsenek ki~
hasznalva az alkatrészek el6allitasanal felhasznal-
haté6 matematikai-statisztikai ellenérzé mordszerek
alkalmazasaval elérheté lehetéségek sem. Ennek
kovetkeztében az iranyitashoz és szabalyozashoz
szlikséges informaciok igen szegényesek ,igy csak
ritkdn teszik lehetévé a fogyasztéi mindség bizto-
sitasahoz szitkséges idébeni beavatkozast.

N?il‘v-énvalé tehat, hogy a vallalati belsé mecha-
nizmus jovobeni kialakitasanal és mikodtetésénél
ezekre az Uj vonasokra figyelemmel kell lenni,
kiilonben a vallalati minéségiranyitasi alrendszer-
ben az a plusz lehetdség, amit a korabbi ellendr-
zési tevékenység gyakorlataval szemben kell, hogy
nyajtson, nem tud érvényre jutni.

A véllalati mindségiranyitasi alrendszer mikod-
tetése a dontési szintek feladatkorét is moédositja.
rendszerszemléletli hierarchikus felépitésének as-
pektusabol kozelitjik a kérdést, ugy kitlinik, hogy
a mindségbiztositassal Osszefliggd kérdések jelen-
tés része az also- és kozépvezetok feladatava va-
lik, mig a termel6folyamat végrehajtasaval oOssze-
fligg6 elemi dontéseket hatékonyan, kizardlag a
miveletet végrehajté dolgozé hozhatja meg, (DH-
munkarendszer.) A fels6 vezetésnek a mindGségpoli-
tika és a minéségfejlesztési kérdésekben sziikséges
mindenekel6tt kozép- és hosszii tadvra dontéseket
hozni,

A miszaki haladas, a fogyasztéi igények gyors
ltemi véaltozasa a termékmindség allandé fejlesz-
tését koveteli meg. A mindségfejlesztést a mind-
ségi jellemzokben létrejott szinvonal-novekedéssel
lehet kifejezni. Ehhez azonban a vallalati mind-
ségirdanyitasnak elozetesen fel kell tarni a fogyasz-
téi igényeket, tovabba vizsgdlni kell, hogy milyen
1] mindségi jellemzék szamithatnak kedvezd fo-
gadtatasra, hogyan alakuljon a termék varhato
élettartama, megbizhatésdga sth. Ezért a fogyasz-
16 részérdl érkezé informaciét — mindenekeldtt a
megbizhatosaggal szemben tamasztott igényekrol
— a fejleszt6i tevékenység kiindulépontjanak kell
tekinteni. Ennek biztositdsara a vallalatnak széles
kort kapesolatain kiviil piackutatassal, a termé-
kek hasznalat kozbeni viselkedésének megfigyelé-
sével, az igények kutatasaval is foglalkoznia kell.
A vallalati minGségpolitika kialakitdsa sem kép-
zelhet6 el a fogyasztoval valé széles koria kommu-
nikaci¢ kiépitése nélkiil. Ha ez elmarad, a mind-
ségiranyitast az egyik legfontosabb funkci6jatol
fosztjak meg. Mindezt azért kell hangsulyozni, mi-
vel az eddigi gyakorlati tapasztalatok igazoltak,
hogy az egytittmiikodési hajlandosag elsésorban a
termelé vallalat magatartdsanak a fluggvényében
valtozik.
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Tervezesi
mingseq

Tervezssi s guartdsi minosey
kozelitese

1. abra

A Dbutorellatottsag jelenlegi szinvonalan az
igénykielégités tarsadalmi szemléleti kovebelmé-
nyeit is figyelembe véve, a termeléknek tudoma-
sul kell venniok, hogy termékeik mindéségét, meg-
bizhatésagat nem hatarozhatjak meg azon fogyasz-
tol kor intenzivebb bekapcsolasa nélkiil, amelyre
a minbdség valamilyen médon hatassal van. A fo-
gyasztoi minéség kovetelményeinek megismerése
azonban csak rendszeres piackutatason és infor-
maciocserén keresztiil valdsithaté meg, igy az
mindkét fél kozos érdeke. A vallalat akkor jar el
helyesen, ha a mindségi funkcidok teljesitése soran
a termék tervezésénél a fogyasztéi igények kielé-
gitésére torekszik, mely azonban csak kozeliti azt,
s teljes mértékben — minden alkalommal — nem
fogja tudni kielégiteni. Hasonlé lesz a kilonbség
a tervezési és termeldi mindség kozott is, melynek
ugyancsak objektiv és szubjektiv akadalyai van-
nak.

A termékmindség kialakuladsa és biztositdsa me-
chanizmusanak sémaja az 1. abrdbodl lathatd. Az
abra egyes fogalmainak jelolése:

Fogyaszt6i mindség: a termék rendeltetés szerinti
hasznalata érdekében kialakult olyan esztétikai,
funkcionalis, statikai, ergondémiai és egészség-
védelmi kovetelmények, melyek egyidejlleg ki-
fejezik a lakaskultura szinvonalat, a fogyasztoi
rétegek differencialt igényeinek kielégitésére al-
kalmas valasziékosszetételt, tovabba egyezteti a
termék fizikai-erkdlesi kopasa kozott a fogyasz-
tok anyagi lehetOségei altal meghatarozott min-
denkori aranyokat.

Tervezési mindség: a fogyasztéi mindség Aaltal

megfogalmazott igényekbdl kiindulva a gyart-
manytervezés folyamatidban a termeékeléallitas-
hoz sziikséges olyan miiszaki-technologiai kove-
telményrendszer Osszedllitdsa, amelyben vissza-
tikrozédnek a termeléerck fejlettségi szinvonala
altal meghatarozott korlatok is.
Tartalmi mindség: a termék haszndlati tulaj-
donsaga szinvonaldnak jellemzésére szolgal,
alapvetoen az alapanyagra, szerkezetre és a fel-
dolgozasi eljarasra utal.



Gydrtdsi mindség: Kiviteli mindség: a termélk elo-
allitasi folyamataban létrejott fartalmi minGség
megvaldsulasanak szinvonaldt méri, alapvetden
a formara, esztétikai megjelenésre és a mindsé-
get jellemzd egyéb alkotdkra, — beelértve az
eléallités gazdasigossdgat is — utal.

Integralt mindség: kifejezi a gyantdsi és tervezési
mindségeknek a fogyaszitéi mindséggel vald
megfelelésének mértékét, vagyis, hogy mennyi-
ben sikerilt a fogyaszloi minGség kovetelmény-
rendszerének kielégitése.

A wallalati mindségbiztositasi mechanizmusa mii=
kadtetésénel eldfeltételei:

— a fogyasztél igény legyen ismert, hogy azt a

 tervezési és gyantasi minoség meghatlarozasanal

figyelembe lehessen venni;

— a tervezési és gydartasi mindség a legkorszeribb
eljarasok figyelembevételével legyen meghata-
rozva, és a szinvonalban kdzelitsen egymashoz;

— a fogyasztoi igény és a gyartas eredményeként
kapott mindség mindjobban fedje egymadst,
vagyis az inlegrall mindség jojjon létre.

A mindségbiztositas ,mindségét” pedig az mu-
tatja, hogy mennyire sikeriilt az integralt mind-
ségjellemzé kozelitése a fopyasztoi igények, ill. a
tervezett mindség altal megszabott kovetelme-
nyekhez, vagyis minél kevesebb alkalommal kel-
lett - beavatkozdst (szabélyozdst) eszkozolni.

Befejezés

A minbségirdnyitas a vallalati mindségpolitikdban
kithzott és részletezett célok vegrehajlasal szer-
vezi, irdnyitja, mig a mingségszabilyozis (eltérés
esetén) a célok betartdsat hivatoil biztositani.

Az iranyitasi és szabalyozasi feladatok tehat szer-
vesen egymas ala éplilnek, ill. szervesen kapeso-
lodnak a vallalati iranyitasi rendszerhez.

A mindségszabilyozdsnak tehdt a termék miné-
ségalkotoit kifejezé jellemzoknek a tervezettel &s
az igénnyel azonos (kodzel azonos) megvalositasat
kell biztositani. Eszkoze a vallalati szabvényok,
miiszaki eléirdsok és egyéb, jogilag hatalyos meg-
allapodasok.

A véllalati mindségirdnyitasi alrendszer meg-
szervezéséhez mindenckelott egy szemléleti vélto-
zas sziikséges. A mindsegiranyitas nem azonos a
vallalati hierarchidban napjainkban is elhelyezke-
dé  mindségellendrzé szervezet tevékenységével,
mivel a mindségiranyitds miikédtetéséhez a valla-
latot iranyité szervezetek Osszességének  koordi-
naltan egylitt kell mikédnie. A mindségiranyitas
nem val6sithaté: meg merev szervezeti keretek ko-
zitt. Ezenkivill a mindségiranyitas nem azonos a
mindségellendérzéssel, bar tevékenységéhez, — el-
stsorban informacidszerzés és szabalyozds érdeké-
ben — felhaszndlja az ellendrzés tapasztalatait.
A minéségiranyitast a vallalal egyszemélyi felelds
vezetojénock kell kézben tartani és a kivételek
alapjan (vezetni) mikddbetni.
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A faanyagszaritas idSszer( fejlesztési iranyai

Dr. Fabian Tibor—Dr. Molnar Sandor

Ezzel a cimmel rendezték meg a Szovjetunié sza-
ritdsi szakembereinek 0Ossz-szovetségi konferencia-
jat 1980. szeptember 9—12-e kozoit Arhangelszk-
ben. A konferencia rendezdségének meghivasara,
a Faipari Tudomanyos Egyesiilet képviseletében
ezen mi is jelen voltunk.

A rendezvény méreteit és szinvonalat jol érzé-
kelteti az a tény, hogy 250 szaritasi szakember
vett részt, s ezek koziill 67 rendelkezett tudoma-
nyos fokozattal. A kiilfoldiek létszama 5 volt. Két
napon plenaris iilés, egy napon szekciolilések ke-
retében mintegy 80 elSadas megtartasiara keriilt
SOT.

Az el6adéasok j6 attekintést adtak a Szovjet-
unioban a faanyagszaritds jelenlegi helyzetérdl, a
fejlesztési feladatokrdl, az alapveté technologiai
és Altaldnos kérdésekrdl. Tajékoztattak a kutatoé-,
fejleszto- és oktatasi intézmények, vallalatok e té-
makord kutatémunkairél, valamint az uj szarité-
berendezés konstrukeiokrol.

Beszamoltak tobbek kozott arrél, hogy

— a termelt flirészaru mindéssze 20%y-a hasznal-
haté fel nedves allapotban. Ez azt jelenti, hogy
a Szovjetunidéban a flrészaruk 80%-at szarita-
ni kell. Az Erdéipari Minisztériumhoz tartozo
vallalatoknak mintegy 15 millié m?®/év szaritasi
kapacitashianya van (a jelenlegi éves szaritasi
kapacitds kozel 30 milli6 m®). E korilmény
meghatdrozza azt az alapvetd feladatot is, hogy
kiemelt beruhazasokkal gyors litemben kell no-
velni a flrészaru-szarité berendezések szamat.

— A Szovjetuniéban mintegy 50 kulonbozé tipusa
szaritokamrat {izemeltenek, amelyekbdl 28%
korszer(i, 26% pedig kozepes mindségli beren-
dezés. Fontos feladat, ennek megfeleléen, a ma
még nagyszamu korszerlitlen berendezés mo-
dernizalasa, ill. cseréje.

— A szaritolizemi anyagmozgatdas (maglyabontas,
egységrakatképzés, rakatok mozgatasa) jelenleg
mintegy 47%-a gépesitett, a szaritdsi folyamat
automatikus szabdalyozisa és ellenérzése a be-
rendezések 37%;-4nal megoldott.

— A technolégiai fegyelem érdekében a flrészaru
szaritastechnologiajat (a GOSZT 18.867—73. és
19.773—74.) szabvanyok szabalyozzak.

— A szaritéuzemekben foglalkoztatott dolgozok
napi teljesitménye atlagosan 4 m®. A szritasi
onkoliség a butorgyarakban atlagosan kozel 10
Rubel/m?, a flrésziizemekben 6 Rubel/m?®.

— A szovjet szakemberek kiemelt feladatnak te-
kintik a konszeri, konnylszerkeztes szaritok
sorozatgyartasanak megszervezését, és a szari-
tasi technolégidk korszerlsitését, tovabba a
technologiai fegyelem biztositasat.

— Uj kutatdsi eredmény a széritdsi folyamat el-
lenérzésének és irdnyitdsianak megolddsa a re-
lativ beszaradas alapjan. A kisérleti berende-
zést — a fényképfelvételen szemléltetett mo-
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don — a konferencia épiiletében megrendezett
kiallitason mutaitak be.

A kisérleti berendezés lizemeltetése sordn szer-
zett kedvez6 tapasztalatok alapjan, a kozeljo-
vOben varhaté az ilyen tipusd szabdlyozdberen-
dezések sorozatgyartasanak megkezdése.

— A szovjet kutatok az elmilt években igen je-
lentds, ujabb eredményeket értek el a faanyag-
szaritds elméleti alapjainak vizsgalataban, s 4j
tartamnak, a faanyagokban keletkezd belsé fe-
sziiltségek figyelembevételével torténd megha-
tarozésara.

— Az 4j kutatdsi eredmények felhasznalasaval j
szaritoberendezések tervezése és kisérleti gyar-
tasa kezdodott el. Ilyen pl. a CM—4K tipusu fo-
lyamatos miikodésti szaritéberendezés, amely
80 ezer m%év mennyiségli fenyd flrészarut

szarit. 1981-ben kezdik el a CPB—62M tinust

szakaszos Ulzem(, konnylszerkezetes, kamras
szarité sorozatgyartésat. Ennek éves kapacitdsa

2800 m®,

— Szép eredményeket értek el a szovjet szakem-
berek a dielektromos vakuumos szaritéberen-
dezések kidolgozasaban és lizemeltetésében, A
berendezésekkel elért szaritdsi sebességekre
jellemz6, hogy pl. a 419, netto nedvességtartal-
mu, 50 mm vastag tolgy [lrészarut 20 ora alatt
szaritanak 7,5%-ra.

— Az elmult években elsdsorban az export flirész-
aruk széritasi feladatanak megoldasara sok fo-
lyamatos mukodést, finn Valmet gyartméanyu
szaritoberendezést allitottak lizembe.

A konferencidn kiemelt szerepet kaptak a fa-
anyagszaritdssal kapecsolatos oktatdsi kérdések is.

A plenaris tlésen hangzott el a mi beszamolénk
is, dr. Molnar Sandor orosz nyelvi el6adasiban,
A faanyagszaritas fejlesztésének miszaki és tech-
nolégiai kérdései Magyarorszigon” cimen. Ennek
keretében ismertette a flirészaru-szaritds magyar-
orszagi sajitossagait, az akdc- és a nydrszaritasi
feladatokat, a szaritélizemek technikai felszerelt-
ségét és a Sirokko-fa tipusu 0j flrészaru-szarito
berendezést.

A konferencia szakmai programjahoz tartozott
a CNIIMOD Kutat6intézet, annak kisérleti kombi-
néatja, valamint az arhangelszki 3. sz. Flrészipari
Kombinat szaritélizemének meglatogatdsa is. Ezek
soran gyakorlati kérdések megbeszélésére és sok
szaritoberendezés megtekintésére volt lehetsé-
giink.

A konferencidan elhangzoti elGadasok és hozza-
szolasok, valamint az tizemlatogatdsok soran szer-
zett tapasztalatok alapjan, a flrészipari termékek
szaritasdnal a hazai fejlesztési feladatok megolda-
sdhoz — véleménylink szerint —



A szaritdsi folyamatot szabalyozo berendezés

— célszerd megvizsgalni, hogy az import fenyd
farészaruk  tovabbfeldolgozasahoz  sziikséges
mértéki, kdzponti helyen torténd szaritasahoz
gazdasagosan alkalmazhalé lenne-e az Arhan-
gelszkben is lizemeld, nagy teljesitményt, Val-
met gyartmanyud, folyamatos muikodési szarité-
berendezés.

— Ugyanecsak indokolt vizsgalat targyava tenni a
keménylombos faanyagok nem nagy mennyisé-
gl, de kivilé mindségl széritisdhoz a dielekt-

PASFAGATAN RO WSa s TER s f““ il
WARMMLIE ARAIRIALOR ARerCagnn AT

(Részlet q kidllitasrdl.)

romos €8 vakuumos szaritds alkalmazasanak le-
hetéségeit.

Kiemelt [ligyelmel kell forditani a [aanyagsza-
ritasi témakérben minden szintli oktatds szin-
vonalara. Ennek érdekében a kiilonbozd felke-
sziilltségli  szakemberck képzéséhez sziikséges
szakkonyvek kiadasdnak és szaktanfolyamok
megtartasdnak szervezésére, c¢hhez a program
kidolgozasara, a Faipari Tudomanyos Egyest-
letben szakbizottsagot kellene létrehozni.
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Uj farostlemez termékek

Dr.Winkler Andras

A farostlemez egyik legrégibb lemezipari termé-
kiink. Amikor farostlemezr6l beszélink, altalaban
kétféle terméket értiink ezalatt: a nedves eljaras-
sal készilt szigetellemezt és a kemény farostle-
mezt. A statisztikdkban is rovid idével ezelétt
még kizarélag ezek a lemeztipusok szerepeltek.
Ezeket a statisztikakat figyelembe véve elmond-
hatjuk, hogy a farostlemez még ma is ezyik leg-
fontosabb falemeztipusunk. Ezt bizonyitja az 1.
tabldzat is, amelyben a realis helyzet felmérésére
a legf6bb lemezipari termékek termelési adatait
m2-ben foglaltdk Ossze.

1. tablazat

Europa falemeztermelése (Szovjetunié adatait kivéve)
az 1974-es és 1978-as években (Neusser nyoman, 1980).

Termelés
Atlagos vastagsag 1974 1978
] 1000 000 m?
Rétegelt lemez 10 391 350
Forgacslap 16 1150 1410
Farostlemez 3,2 1020 1040

A tablazatbdl azonban az is kitlinik, hogy a fa-

rostlemez-termelés az utébbi idében alig valtozott.
A meglorpanas a kovetkezokkel magyarazhato:

— ardnylag szlk felhaszndlasi teriilet. Az eddigi
gyartastechnologidkkal csak 12 mm vastagsagig
lehetett farostlemezeket gyartani., A kemény
farostlemezeket altaldban csak tarto- vagy vaz-
szerkezettel lehet felhasznalni.

— Mas lemezipari termékekben bekovetkezetlt
erdteljes fejlodés. Itt elsdsorban a forgacsla-
pokra gondolunk, amelyek szélesebb valaszté-
kot nytjtanak.

Kézenfekved volt tehat, hogy a farostlemezgyéar-
t6 iparban is fejlesztési folyamat indult meg,
amely sordn
— igyekeztek a valasztékok korét szélesiteni 1j

termékek és technologiak létrehozasaval,

— igyekeztek gazdasagosabbd tenni a termelést ol-
csobb  gyartastechnologidk létrehozasaval, és a
fahulladékok gyartasba valé bevonasaval.
Ezek soran mnagyaranyu fejlesztés indult meg a

szaraz gyartasi eljaras és az ehhez hasonlé gyartéa-

si eljarasok teriiletén. A fahulladék hasznositdsara

merdben uj technologidkat hoztak létre. .

A farostlemezek feliiletkezelésével is meszeme-
néen boviilt a termékek csaladja.

Olyan specidlis szigetelolemezeket dolgoztak Ki,
amelyek tobb funkciot tolthetnek be. A forgacs-
lapok versenytarsaként is megjelent egy farostle-
meztermék, amelynek elterjedését a szaraz gyarta-
si eljaras gyorsitotta meg. A farost idomtestek te-
riiletén szintén fejlédés tapasztalhaté a post form-
ing idomok megjelenésével.

Tanulmanyunkban most olyan termékekrsl és
technolégidkrol beszéliink, amelyek ismerete a ha-
5
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1. abra. Farostanyag vegyi kezelése a VERKORIT el-
jarasban

zai farostlemezgyartas
leteket.

fejlesztéséhez adhat ot-

2. Uj gyartastechnologiak, fahulladékok
haszositasa

2.1. VERKORIT lemezek

A gyéartas tulajdonképpen szdraz eljarassal torté-
nik. Jellemz6i, hogy a rostokat mechanikus uton
tarjak fel, és alapanyagként keretflirészpor is sza-
mitasba johet.

A rostokat tarcsas orléberendezésben tarjak fel,
egy 4&ll6 és egy forgo tarcsa kozott. Mivel a fa-
anyag elokezelésben nem részesiil, a mechanikus
feltards sorédn a berendezés szegmensei kozott nem
kimondottan rostanyag keletkezik, hanem bizo-
nyos karcsusaggal rendelkezé részecskék.

Természetesen az oOrléberendezés elé elékészitd
kazan is kapcsolhaté, ekkor a részecskék mar a
rostok jellemz6 tulajdonsagaival rendelkeznek &r-
lés utan.

Mechanikus orlés esetén tolgyfabdl 7, lucfenyd-
b6l 13—14 korili karcsusagi értékek érheték el
(hosszisag és vastagsidg hanyadosa).

Az ezutan kovetkezoé vegyi kezelésnek kiilondsen
nagy jelentéséget tulajdonitanak. A felhasznalt
vegyszerek: fenol, formaldehid és ammonia, ame-
lyeket géazalakban juttatnak a farészecskékbe.
Ezekt6l az anyagoktol a faban levd ragasztojellegii
anyagok aktivizalasat varjak.

A vegyi kezelés tornyokban torténik, amint az az
1. abran lathat6. A faanyagot a torony tetején
adagoljak és igy talalkozik az alulrél, ellendaram-
ban haladé gaznemi reagensekkel.



A teritékképzés ezutdn a szaraz eljarasnak meg-
feleléen torténik. A hipréselés 200 °C korili hé-
mérsékleten, mintegy 7,0 N/mm? nyomason jatszo-
dik le. Mintegy 30 s sziikséges 1 mm lemezvastag-
sag préseléséhez. A 2. tabldzatban a kész VERKO-
RIT lemezek fizikai-mechanikai tulajdonsagait fog-
laltuk oOssze, feltintetve az adagolt vegyszerek
mennyiségél is.

2. tablazat

VERKORIT lemezek fizikai-mechanikai tulajdonsagai
az adagolt vegyszerek mennyiségének fiiggvényében
(VERBESTEL 1979).

Felhasznalt vegyi anyagok

Fenol 1,8%, 5,0% =

Formaldehid 2,5% 4,0%, 2,5%
Ammoénia 1,0% 2,09 1,0%
Viztaszité emulzid 0,5% 0,5% 0,5%,
Térforgati stir(iség kg/ecm? 1000 1080 1000

Hajlitészilardsag N/mm? 41 60 39
Hajlité rugalmassagi

tényez6 N/'mm? 4300 7000 3400
Vastagsagi dagadas 12 3,5 20
2.2. Kemény farostlemezek gydrtisa Kalander

eljarassal
A Mende féle Kalander eljards mar nem ismeret-
len elGitiink. Ezzel a gyartastechnolégiaval vékony
faforgacslapok készitése valt lehetévé. A gyartasi
technologiat az utobbi idében, bizonyos madosita-
sokkal, kemény farostlemezek gyartasara is alkal-
mazzak.

A gyartas, mint a farostlemezgyartasban altala-
ban, az apritékképzéssel kezdédik. Az apritékot
ezutan kéttarcsds rostositoban (refiner) rostositjak,
mikozben a gépbe telitett gézt vezetnek. A rosto-
kat ezutdan szaritjak, majd tobbszords biztonsagi
megoldasok kozepette a kevershoz szallitjak. A ra-
gasztéanyag karbamid-formaldehid alapu migyan-

2. abra. Farostlemez gyarté sor a MENDE—BISON el-
jardsban

ta, amelynek mennyiségét az adagold silo szalagse-
bessége és a farost tomege hatarozza meg. A ke-
verés turbo-rendszerii keverében megy végbe. A
2. abran a lemezképz6 sor lathato.

A terités pontossagat kiegyenlité henger fokozza
és a hengerprésbe — kalanderprésbe — jutas elott
szalagel6prés és nagylrekvencids eldmelegité be-
rendezés taldlhato. A kalanderprésben 200 °C fe-
letti héménsékleten préselik a ,,végtelenitett” teri-
téket. A 3.tdbldzat bizonysiga szerint nagy jelentd-
sége van a teriték hdpnéselés elotti héfokanak. A
tablazatban 80%) lucfeny6- és 20%, biikkrostbél
10%) kotéanyag hozzaadéasaval készilt farostleme-
zelk lizikai-mechanikai tulajdonsagai lathatok.
Lemezvastagsag: 4 mm

3. tablazat

Kalander eljarassal készitett Iucfenyd-biikk farostieme-
zek fizikai-mechanikai tulajdonsagai a terilék homér-
séklete fliggvényében (Biicking 197%).

Teriték- Térfo- Hajlito- Kereszt- Vastagsagi
hoémér- gati szilard- iranyu dagadas
séklet siriség sag huzo 24 6ra utan
°C kg/m’ N/mm? szilardsag %
N,/mm?
18 802 35.5 0,65 17,8
50 850 40,8 0,72 14,3
65 896 446 1,06 15,7
75 842 39,2 0,63 16,3

A gyantéasi eljarasba csaknem minden rostositha-
t6 fafaj bevonhatod, és alacsonyabb éntéki valasz-
tékok — pl. darabos hulladék — is bedolgozhatdk.
A gyartas rendelkezik a szaraz gyartdsi eljards sok
elonyével.

3. Szigetelo farostlemezek
3.1. Finnasphalt

Az utobbi években a szigetelé farostlemezek fel-
hasznalasi terilete is csokkent a kiillonbozé mu-
anyaghabok elterjedésével. Ezért fejlesztettek ki
olyan szigeteld farostlemezeket, amelyek specialis
tulajdonsagaikkal tobb funkciot lathatnak el. Ezek
kozé tartozik az un. FINNASPHALT is.

A FINNASPHALT bitumentartalmu szigetel6 fa-
rostlemez. Gyartasa a szigetelé farostlemezekéhez
hasonlé, de a technolégiai vizbe bitument emul-
galnak, ugy, hogy a gyantasi folyamat alatt elvileg
minden rost bitumennel impregnalodik. A farost-
lemez bitumentantalma mintegy 25 suly %.

A FINNASPHALT szilardsdga lényegesen na-
gyobb, mint az egyszeri szigetelé farostlemezeké.
Epitéipari felhasznalasa széles kor(i, mivel a szi-
getelo funkecion kivil mas feladatok is megoldha-
tok vele; igy favazas csaladi hazak szélterheléssel
szembeni vazmerevitésére 12 mm vastag lemeze-
ket haszndlnak. J6 tulajdonsiga a lemezeknek,
hogy kivaléan birjak a telet burkolas nélkiil is,
amely kiilondsen északon fontos. Panelszerkezetek
készitésnél fontos a jo vizgdzatereszté képességiik.
Erdekes, hogy vakolni is lehet ezt az anyagot.
A FINNASPHALT régi épiletek és lakdsok felji-
tasakor is sokoldaliian felhasznalhaté anyag. A 4.
tablazatban a FINNASPHALT legfontosabb fizikai-
mechanikai tulajdonsagait foglaltuk ossze.

AL P A R * 11



4. tablazat

FINNASPHALT szigetelé farostlemezek
fizikai--mechanikai tulajdonsagai

Lemezvastagsag mm 12 és 16

Térfogati slriség kg/m3 360
W

Hovezetoképesség —— 0,06
Km

Nedvességtartalom %, 6+3

Hajlitoszilardsag N/mm?2 12 mm-es 2,5

16 mm-es 2,2

4. Kozépkemény farostlemezek (MDF)

A szdraz eljirassal gydrtott kozépkemény farosi-
lemezek az utobbi években kezdtek vilagszerte el-
terjedni. Ez a lemezipari termék az, amelynek
gyantastechnolégidgja a farostlemezekével és for-
géacslapokéval, felhaszndlasi teriilete pedig a for-
gacslapokéval rokon. Ezek a farostlemezek (ango-
lul medium density fibreboard, németiil Mittel-
dichte Faserplatten a nevik, roviditésként az MDF
név terjedt el) altaldban 8—25 mum vastagsagban
késziilhetnek.

Felhasznalasuk féként a butoriparban,
méntékben az épitdiparban térténik.

Az utébbi években a termelés ugrasszerd nove-
kedését a kiovetkezokkel indokolhatjuk:

— nagy értékd, azonnal és jol feliiletkezelhetd
lemezipari termék,

— a lemezkozépréteg homogén szerkezet(i, az un.
élek kivaloan megmunkalhatok, a vasaldsok
rogzitése nem okoz gondot.

Az MDF lemezeket jelenleg Eszak-Amerikaban,
a skandinav orszigokban, Franciaorszagban, Jugo-
szlavidban és az NDK-ban gyéartjak.

A rostositdast defibratorokban, az USA-ban
Bauer-malmokban végzik, a rostok szaritasara
ujabban toronyszaritokat hasznalnak. A ragaszté-
anyagot, amely legtobb esetben karbamid-formal-
dehid alapu migyanta, turbokeverdkben keverik a
rostokhoz. Kiilonos megoldast igényel, mint a sza-
raz eljarasnal altalaban: a teritékképzés, amelyet
un. ,felterekkel” végeznek. A teriték kialakitasat
vakuumszekrények és eléprés segitik. A hoprése-
lés mintegy 7,0 N/mm?2 nyoméason, 210 °C héfokon
tonténik.

A lemezek végkikészitése a forgacslapokéval
azonos.

Az 5. tablazatban az MDF lemezek néhany fizi-
kai-mechanikai tulajdonsdgat foglaltuk ossze. A 3.
abran MDF lemez lathato.

kisebb

5. tablazat

Kozépkemény farostlemezek
fizikai-mechanikai tulajdonsigai

650—680
25—35
1—3

Tarfogati slirtiség kg/m3
Hajlitészilardsag N/mm?
Lapsikra meréleges huzoészilardsag N/mm?
Vastagsagi dagadas
24 6ra utan 9, 4 korul

Az MDF lemezek jelenleg mintegy 10—15"/-
kal dragabbak, mint a faforgacslapok. A gyartasi
koltségek Eurépdban (Back 1976) kb. 10%-kal ma-
gasabbak a forgacslapokénal, amely foként a na-
gyobb energiaigényre vezethetd vissza.

1
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3. abra. MDF (kozepiemeny) yarosileimaz

A szocialista orszagokban el6szor az NDK-ban
létesitettek MDF-gyarat, majd Jugoszlavidban
kezdték meg a kozépkemény farostlemezek gyar-
tasat. Jelenleg a skandinav orszagok teljes farost-
lemez-termelésének 10%,-a, tehat 100000 t kozép-
kemény farostlemez. A gyartastechnolégiat, az
MDF lemezek tulajdonsagait és azt a tényt, figye-
lembe véve, hogy a lemezek gyartasahoz alacso-
nyabb értéki faanyag is felhasznalhaté, megalla-
pithatjuk, hogy a forgacslapgyarto cégeknek a ko-
zeljovében fel kell késziilnitik az MDF lapokkal
vald versenyre.

5. Farost idomtestek

Mind a faforgacslap-, mind a farostlemezgyartas
régi torekvése idomtestek gyartasa. Ez a gyartas
kétféle modon torténhet:

— kozvetlen idompréseléssel

— utanalakitassal (post forming)

A kozvetlen idompréselt termékek gyartasara
sikeres technologiat dolgozott ki az amerikai WE-
YERHAUSER cég, és a gyartasi eljarast PRES-
TOCK eljarasnak nevezik. Eurdpaban jelenleg
GRANUPRESS néven ismert. A farostlemezek
utanalakitdsaval készilt un. post forming termé-
kek koziil legajabb a FUNDER cég hullamlemeze.

5.1. PRES — TOCK, GRANUPRESS

A gyartastechnologia a szaraz gyartasi eljaras-
hoz all legkozelebb. A faapritdkot — zomében luc-

4. abra. GRANUPRESS farostidomok préselése
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5. abra. Farost hullamlemezek gyartdsi sémdja

feny6 és erdeifeny6 — defibratorokban rostositjak.
A rostmassza a ragasztoanyag-adagolas utéan 12—
15%, nedvességtartalmu.

A teritékkeépzés soran a kb, 300—400 mm magas
paplant két egalizald henger egyengeti, majd két
el6témorité henger eldpréseli. A préselés a szdraz
eljardshoz hasonlo paraméterekkel, idomprésekben
torténik, amelyeket a 4. dbra mutat.

A présszerszamok cseréjével lehet
idomtesteket gyartani.

Az idomtestelzet Altaldban szérdssal feliiletkeze-
lik, hogy azutéan a baloriparban, belséépitészetben,
janmiiparban és csomagolishan alkalmazzdak azo-
lkat.

kilonbozo

4.2, Farost hulldmlemezek

A farost hullamlemezek utdnalakitott farost idom-
testek. Ez az 14j termék az épildiparban az eddig
hasznalt azbesztcement hullamlapokat helyettesiti.
Mint tetd- és falfedd elemeknek a modern épitéd-
iparban sok elényiik van.

Roviden oOsszefoglaljuk a gyartastechnologiat az
5. dbra alapjan.

A termék kiinduloanyagd a nedves eljarassal gyar-
tott kemény farostlemez, A farostlemezeket ezutdan
impregnalo kazanba rakjak, amelyel vikuum ald
helyeznek, Ezutin a kazinba szivjak az impreg-
nalé gyantat, és megfelelé gyantabehatdas utén a
maradekot stritett levegd segitségével a gyanta-
tartdnyba juttatjak. A kazdn nyitdsa utdn az im-
pregnalt farostlemezeket a préssorra iranyitjak.

A lemezek ezutin a kétemeletes, hat hullamot
képz6 présekbe kerilnek. A héprésben a farostle-
mezeket 210 °C mellett alakitjak.

A hoépréselés utan a lakkozdsorra viszik a hul-
lamlemezeket, ahol szoroberendezés segilségével
hordjadk fel a lakkréteget. Az olddszert un. infra-
sokkal tévolitjak el, majd a hullamlemezek hiité-
zénan 4t jutnak a raktarba.

A farostlemezek vastagsaga 2,4—2,6 mm + 0,2
mm, szélességiik 1000 mm, hosszusaguk 2750 mm.

6. abra. Farost hullimlemezek

A hulldmlemezek Aatfedésébél eredd veszteség a
szélesség 15%-a.

A farost hulldmlemezek elényeit
Toglalhatjuk Ossze:

— alacsony feliiletsily, alacsonyabb szallitasi kolt-
ségek és kisebb fodémterhelés,

— teherhorddképesség, ezzmel takarékos fodéem-
konstrukeio kialakithalosaga,

— magas tord- és litdszilardsag, ezzel a fedés so-
ran kevés torés, pattanas,

— id6jardssal szembeni ellenallas,

- jo megmunkalhatésag hagyoméanyos famegmun-

kdlo gépekkel, ill. szerszamoklkal.

A farost hulldmlemezek féként a hulldmpala
néven ismert épitéanyagnak jelenthetnek a jovi-
ben versenytarsat. A farost hullamlemezt a 6. ab-
rdn mutatjuk be, A 6. tdabldzatban a farost hul-
lamlemezek néhany, a [elhasznalok szempontjabol
fontos tulajdonsigat foglaltuk Gssze.

roviden igy

6. Uj farostlemez feliiletkezelési mod

A farostlemezgyarték szamdara mar hosszi ideje
nem a nyenslemezek, hanem a [eliletnemesitett le-
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7. dbra. Kiilonlegesen feliiletkezelt farostlemezek, kiilsé
burkoldashoz

6. tablazat
Farost hullimlemezek néhdny tulajdonsaga

Hulldmlemez vastagsag mm 3
Tomeg kg kb 7,5/1ap
Hulldmmagassag mm 50
Hullamszélesség mm 18

Feliilet terhelhetfség

80 em fesztavolsdgnal 10 N
60 em fesztavolsagnal 15 N
Fagyallosag °C — 90
Hoallosag °C -+120

mezek eladdsa jelenti a gazdasagos termelést. Jol
ismertek a kemény farostlemezek kiilonbozé feli-
letnemesitési modjai, a lakkozott, laminalt és folia-
zotlt lemezek.

Ezen a terilileten is uj prébalkozasokrol szamol-
hatunk be, amelyek koziil féként a kiilsé burkola-
tok céljara gyartott, un. homlokzati lemezek érde-
kesek.

Ezecket a lemezeket — amelyeket legutobb az
ENSO cég mutatott be — nedves eljarassal gyar-
tott félkemény farostlemezekbdl készitik. Egyik
fajtaja a lemezeknek 20 cm széles és a feliilet
gyalult flrészaruéhoz hasonlé. A masik fajta 15
cm széles, idéjaras-koptatta famintdzat. A felilet-
kezelési eljaras 0j, és a lemezek feluletét prése-
léssel alakitjak ki. A felliletre ragasztéanyagot és
papirt hordanak fel, kiilonleges, nagyrészt nyom-
daipari eljarassal. A 7. dbrdn alapozott és kész,
hasznalt famintdzati homlokzati farostlemez lat-
hato.

A kiilonlegesen felliletkezelt farostlemezeket
csaladi hazak, nyaralék, felajitott hazak és raxta-
rak kiilsé burkolasahoz alkalmazzak.
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Kedves Olvaséink!
Eziton hivjuk fel szives figyelmiiket arra, hogy a FAIPAR-t 1981-ben is egyénileg lchet megrendelni és
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A forgicslappal szemben tdmasztott kdvetelmények

a buatoripar teriiletén*

Pajcsics Jozsef

Tisztelt Ankét!

Mindenekeléitt engedjék meg, hopy a téma eredeti
eloaddja, vallalatunk vezérigazgatéja, dr. Lazar
Liszlé nevében szives elnézéstiket kérjem. Halaszi-
hatatlan elfoglaltsigara valéd tekintettel engem kért
fel az eloadas megtartdsara. En ezl megtisztelie-
tésnek veszem, s remélem, hogy gondolataimmal
hozza tudok jarulni az ankét sikeré¢hez, az altalam
is orszdgos jelentOséglinek itélt téma elorevitelé-
hez.

Mint a BUBIV V. sz. gy. Kozponti Alkatrész-
ellato gyar vezetdje, az elmult 10 évben tobb tiz-
ezer m® lapanyag feldolgozasét, késtbb beszerzését
is iranyithattam, igy ne vegyék szerénytelenség-
nek, ha azt mondom, hogy erre az idGszakra vo-
natkozéan alapos ismereteket szereztem, mind a
faforgacslapok gydartasa, mind forgalmazasa és fel-
haszndlésa teriiletén.

Viéleményemet, tapasztalataimat igyekeztem a
vallalati egyulimikodést javité formaban kdzvei-
leniil kézolni, allandéan keresve a lehetOségél an-
nak, hogyan lehet a butorgyartas mindenkori
mennyiségi-valasztéki és mindségi kovetelmény-
rendszerét a forgacslapgyarték adott idészakra jel-
lemzo mulszaki-gazdasagi feltételrendszerével fej-
l6désében jobban 6sszhangban tarbani, vagy hozni.

Veéleményemet elmondtam két alkalommal is
eléadas formajaban az e {émaval foglalkozé foru-
mokon. Jelenleg is ilyen alapdllasbél kivanok a
feladatnak eleget tenni, elsésorban a ftéma gya-
korlati tapaszialatokon alapulé megkdzelitésével.
Eléz6elk sordn ismertettem a butoripari technolo-
giak felépitéset, [6bb jellemzdit, ennélfogva ezt
most mellézni fogom.

Eldljardban le kivanom szogezni, hogy a forgacs-
lapgyartas tertiletén az elmult 10 évben elért fej-
l6dés — a még megoldandé problémék mellett is
— meértékado modon jarult hozzd az ez iddszakban
végrehajtott batoripari rekonstrukeid végrehajtha-
tésagdhoz, melynek eredményeképpen orszigos
szinten a 80-as ¢évek II. felére a butorhidny fel-
szamolhaté lett. A jelen iddszakban érzékelhetd
moédon kialakuli a butorfogyasztol piac, kialakulo-
ban van a termelék versenye. Ebbdl kiindulva ugy
itélhetd meg, hogy mind a butoripar, mind az
alapanyaggyartd iparagak eddig elért fejlodése a
jovot illetéen kevésnek fog bizonyulni. A kozeli és
tavlati jovo fejlodését diktald kovetelményrend-
szert minéségileg mas tényezok fogjak meghata-
rozni, feltételrendszerét nehezebbnek itélhetd gaz-
dasagi szabilyozdrendszerben kell megteremteni.

*A FATE Filirész-, Lemezipari Szakosztilya 1980.

oktober 17-én megrendezett, A forgdcslapgyartas
helyzete és fejlesztése” targyu ankéton elhangzott
eloadas.

A targyalando {éma szempontjabol is célszerd a
V1. 5 éves terv fébb népgazdasagi céljaira és a ba-
toripar fejlesztésének altalanos irdnyaibol kiindul-
ni — melyhez elvi utmutatast, feladatmeghataro-
zast az MSZMP XII. kongresszusa adott,

1. A VI 6téves népgazdasagi terv céljai és a bator-
ipar fejlesztésének altalanos iranyai

A gazdasagnak a valtozd kiilsd és belst feltéte-
lekhez valo gyo sabb alkalmazkodasaval a ha-
tékonysdg és takarékossag erdteljes nidvelésével
a mindségi tényezkon alapulo fejlodést kell
kialakitani a pazdalkodis minden szférajaban.
— Strukturédlis valtozasokon alapuld szelektiv fej-
ledést kell elérni, elétérbe allitva a nemzetkozi

placképessegel.
— A belfdldi felhasznalids mértéke mérsékell lile-
mi lesz.

— A nem rubel elszamolasa kivilelnek a behoza-
talndl gyorsabban kell emelkednie.

— Rubel elszamolasu viszonylatban a behozatali
lehetdstégeket az allamkozi kotelezettségek ala-
pulvételével, maximadlis meértékben ki kell hasz-
nalni.

- A fejlesztési forrdsokat a versenyképesség ja-
vitasara, a nem rubel elszamolasd kivitel foko-
zasara, és a behozatal mérséklésére kell hasz-
nalni.

— A munka termelékenységét a fermelést meg-
halado Gtemben kell ndvelni,

A bitoripar VI, otéves tervénelk célkitiizései:

A termelékapacitasok rugalmasabba télele, a mi-

néség javitasa, a fejlesztések és a termelés haté-

konysdganak novekedése az exporlorientaciok to-
vabbi erdsitésén keresztiil.

A butoripar VI. otéves tervének alaplkoncepeidja
a rekonstrukeié utani tartés, a szakagazat egészét
atfogéan érinté folyamatos termelési szerkezet és
gyartimanyosszetétel valtozdsa, differencidltabb bel-
f6ldi szitkségletekhez wvald alkalmazkodasra, nem-
zetkozi munkamegosztasra épul.

A termelési tényezdék kialakitdsdban a mérsékelt
Utem kerult elotérbe. Amig az V. otéves terv idé-
szakaban a volumen éves novekedési igénye atl.
4—5%, volt, addig a VI. dtéves tervben 239/, kal
szamolunk, amelyet nem c¢élként, hanem a nép-
gazdasig jelenlegi helyzetéhez, a varhaté belfdldi
keresletesokkenéshez valo alkalmazkodas eszkdze-
ként kell értelmezni.

2. A batoripar igényének prognosztizialhalo
valtozasai, a faforgacslappal szembeni
kovetelmények

Fl6zo fejezetben elSadottak alapjan, nagy wvaldszi-
niséggel prognosztizalhaté, hogy a butoripar lap-
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anyagigénye, ezen beliill a forgacslapigény is az

el6z6 évek dinamikus novekedési igényével szem-

ben, egy szolidabb igényl novekedési igényben fog

megjelenni, ami a mai megitélés szerint évi 2—3

Yo-ban jelezhets. Az igények oOsszetétele tekinte-

tében az alabbi aranyeltolédasokkal lehet a fej-

lesztések soran szamolni.

— A butorpiaci igények tovabbi varhaté polari-
zalasabol, differencidlodasabol kiindulva nove-
kedés prognosztizalhaté, az un. nehéztermékek
a stil-, stilizalé, rusztikus, dusan diszitett ter-
mékek hanyadaban, ami jellegébdl adédéan ma-
gasabb tartossagi, szilardsagi kovetelményeket
tamaszt a faforgacslapokkal szemben is, igényli
természetes boritéanyagok felhasznalasat. A
modern kategoridban a természetes borito-
igény elsGsorban homlokfeliiletekre vonatkozoé
valtozatlan fennmaradésa, s6t novekedése mel-
lett a butorfestékre (korpuszokra) vonatkozéan
novekvé igények varhatéak a magasabb ké-
sziiltségi foku, beépithetoség szempontjabol kész
felliletet ado lapanyagok felhasznalasa irant. A
vallalatok egy része, igy a BUBIV is, jelentds
méntékben alkalmazza ezen a terlileten a ter-
mészetes furnért helyettesito, azzal esztétikai
és funkciondlis szempontbél egyenértéki sik-
folidkat, (celluléoz és PVC alapanyagu), melyet
kivanatos és jelentés népgazdasagi érdek is
lenne laminatos feliileti anyagokkal kivaltani
a korabbiakndl lényegesen nagyobb mértékben.
Meg kell mondani, hogy a BUBIV ezen szandé-

kanak eddig sem a laminatos feliileti anyagok al-

kalmazhatosagaval, hanem azok gyartasi kapaci-
tasbol és elosztdasbol adodé mennyiségi korlatai je-
lentettek problémat.

— A butorokkal szembeni megnovekvé funkcio-
na’is ,esztétikai és mindségi kovetelmények, az
elemzés értékesitésben forgalmazott butorcsa-
ladok tovabbi boévilése a felhasznaloi igénye-
ket a jobb minéségli lapanyagok vasarlasa ira-
nyaba fogja terelni.

Tekintettel arra, hogy a jelenlegi osztalyba so-
rolas szerint a ,finomfeliileti” és a normal 1. o.
kozott szamottevo szilardsagi jellemzokbeni meg-
kiilonboztetés nincs, a jobb mindség alatt a jobb
fellileti mindségre aranyos szoveti szerkezetekre
gondoltunk.

— Evek 6ta napirenden levé probléma az alap-
anyaggyartas és a butoripar szakmai vezetése
korében, az egyluttmikodés tovabbi célszerlsi-
tése, a butoripar szamara magasabb késziiltségi
foku termékek — alkatrészkooperaci6 — meg-
valositdsa. Ismereteink szerint az ERDERT va-
sarosnaményi lizeme és a Szatmar Butorgyar
kapcsolatdban ez mar tobb éve realizalt gya-

* korlat, melyet feltétleniil figyelemre méltonak

és a- két szakédgazat jovobeni fejlesztését érinto-

en kovetendének tartunk.

A Budapesti Butoripari Vallalat V. sz. gyaregy-
sége is folytatott miszaki, gazdasigi elemzéseket,
és egy megkozelitéen 500 m’-es nagysagrendi ki-
sérleti gyartast is.

Sajnos a "kooperaci6 tovabbi kiszélesitésének
akadalyat képezte az, hogy sem a vasarosnaményi
luzem, sem a BUBIV V. sz. gyaregysége technikai-
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lag nem volt felkésziilve a szabott lapalkatrészek
finomesiszolasara. A szabvanyelGirasokat kielégitd
10,3 mm-es vastagsagi tlirésintervallum a rovid
utemid ragasztési technologia szdmara tovabb szii-
kitendé £0,2 mm-re, ezyidejlileg a ragasztds ala
a feliilletek tovabbfinomitdsa is szilikiséges.

Amennyiben a kérdés napirendre keril, ugy fen-
ticket a fejlesatések soran célszertinek tartjuk fi-
gyelembe venni.

A faforgacslappal szembeni kovetelmények

Eloljaréban el kivanjuk mondani, hogy a fafor-
géacslapokra vonatkozé jelealeg érvényben levo ha-
tosagi eldirasok, szabvanyok kovetelményei meg-
itélésink szerint az adott valasztékokra vonatkozo-
an megfeleléek. Amennyiben valaszték van a pia-
con, ugy a butoripar szamara biztosithaté a kiilon-
boz6 termékesopo.tok funkcionalis szilardsagi vagy
esztétikai igényét kielégité lapanyag megvalaszta-
sa. A forgacslapgyartds szamara elsésorban ennek
a valasztéki igénynek a mielébbi kielégitésst fo-
galmazhatnank meg feladatként.

Koztudott, hogy a butoripar lapanyagsziikséglete
hazai forrasb6l ma még nem biztosithaté, az im-
ponttal kapcsolatosan ismert gondok és problémak
vanak. Amig ez a helyzet fennall, addig a valasz-
téki kindlatrél csak mint megoldandé feladatrol
beszélhetiink.

A tovabbiak soran, inkabb a butorgyartasi tech-
noléogia feltételrendszere, miikodtetése szempont-
jabol, azokkal a gyakorlati problémakkal foglal-
koznék, melyek el6irasokba nem foglaltak, vagy
a megasabb késziltségi foku kooperacié megol-
dandé kérdéseiként feltételoldalrol felvetédnek, de
jelenleg a butoripari technolégidk fejlesztésének,
ill. kihasznalasanak korlatjat képezik.

Alakallésag

A forgéacslapgyartasi technolégia végétél a butor-
ipari technolégia bementéig a termelési forgalma-
zési lancolatban szamos szallitasi, tarolasi, aruvé-
delmi miivelet jelenik meg sziikségszertien, mely-
lyel eddig valljuk meg 0Oszintén, mindkét részrol
a probléma érdeméhez, jelentOségéhez mérten
nem eleget foglalkoztunk (egységrakatolds, csoma-
golds, szallitdas, mozgatas, tarolds). Ennek nyilvan-
valéan megvannak a maga okai és ezek ismereté-
ben ugy gondoljuk, a jovében sem lesz a megoldas
a kivant ttem.

Példaként elsésorban a fedett, megfeleléen kli-
matizalt lapanyagtarolok kialakitdsara gondoltunk.
Nem tartjuk wvalészinlinek, hogy a butoripari egy-
ségek szlikos fejlesztési forrashelyzetiikben révid
tavon poétolni tudnak e teriileten meglevé elmara-
dasukat.

Kétségtelen sokat javithatna a helyzeten az el-
latok részérdl egyhavi litemnél kisebb, heti, vagy
napi programozott szallitds, melynek feltételeit
célszerli lenne kozOsen vizsgalat targyava tenni
anak alapjan, hogy amennyi lapkészletezésre le-
kotott forgoeszkozt ilyen médon a felhasznalo fel-
szabadithat, azaz javitani tudna térolasi kapacita-
san és korilményein is.

A butoripari feldolgozas soran is érhetik és érik
is mind a lapanyagot, mind a felszabott lapalkat-



részeket kulonbozo kedvezotlen hatasok, melyet
egy jobb minéségli lap jobban elvisel. Ugy gondo-
lom, hogy amig ezeket nem tudjuk kozdsen elha-
ritani, addig az alapanyag mindségi tartalmaban
kell biztositani a védettséget, a lapok alakdllésa-
ganak novelésével.

Alakallésagon mi a térfogatsilyra, mechanikai
és szilardsagi jellemzokre, egyenletes és elirds-
szerli bels felépitésre vonatkozo jellemzok komp-
lex megvaldsulasat, meglétét értjliik. Ezen beliil is
kiemelkedtnek tartjuk a szimmetrikus lapfelépités
jellemz6it, mint az alakalldsag legfébb tényezbijét.
Meglétének hianya a bulorgyartasi technologia
legiébb hibaforrasa szinte a teljes gyartdsi folya-
matra jellemzd kihatdssal. Tapasztalataink szerint
korrekecidjara a feldolgozds sordn nines mod, sot
kiilonbozé okok miatt mind az egalizdldsi miive-
letlanchan — a tétel atlagra valo mérleges csiszo-
lasi 4llitds kovetkeztében, mind a feliiletboritds
ban a koltségesokkentési meggondolasokbdl kiter-
jedten alkalmazott eltéré mindségli vagy valaszté-
ka boritas kovetkeziében a hibaforrasra csak to-
vabbi rarakédasok jelenhetmek meg, amennyiben a
nem szimmetrikus belsd felépitési lapot nem sike-
riil idében — még a munkdba vétel el6tt a folya-
matboél kivalasztani, elkiloniteni. Az ilyen okokbdl
kivalasztott lapok mar rendeltetésszerd felhaszna-
lasra nem alkalmasak.

Amennyiben a hiba kovetkezménye az alkat-
részgyartasi technologia soran nem jelenik meg,
akkor is fenndll a veszélye annak, hogy a — ma
mar jellemzé modon kozepes vagy magas hiéfokon
dolgozé — feliiletkezeld gépsorok szarité alagiOtjai-
ban wveszit a lapalkatrész alakéllosdagabol, gorbil,
vetemedik.

A siktol eltéré alkatrészek beépitése a szerelés
sorédn sem korrigalhaté, tartésan, sok esetben uté-
lagos vevéreklamacick targyat is képezi.

Mivel a szimmetrikus és ardnyos lapfelépités
mérése, ellenérzése is koriilményes, adott esetek-
ben tobb megitélésbeli szubjektiv tényezdt is hor-
dozhat, emiatt agy gondoljuk, hogy ezt a problé-
méat csak a faforgacslapgyartasi technolégia rea-
lizalasa soran lehet megoldani.

Vastagsagi azonossdy

A fejlesztett butoripari technologidk szabott lap-
alkatrésszel szembeni kdvetelménye +0,2 mm wvas-
tagsdgi tlirés biztositdsa — mint mar kordbban va-
zoltuk. Ezt a beérkezeit lapanyagok nagy pontos-
sagl csiszoldeszkodzon vald atalakitdsdval érik el a
felhasznalék. Altalanos probléma volt az elmualt
id&szakban, hogy a lapanyagok laponkénti atlag-
ban a szabvany el6irasait kielégitették ugyan, de
a nem mérhetd lapon beliili vastagsdgi szérdsok et-
101 jelentds méntékben ellériek.

Bizonyos eldnyt élveznek ebbél a szemponthol
azok a butoripari egységek, amelyek szabott alkat-
részben vald utdnesiszoldsra rendezkedtek be., mert
— szaboit alkatrészen, kisebb feliileten az eltérés

mint hibaforrés is kisebb jelentoségii

— modjukban &ll az egyes inditott termcksoro-
zatok csiszolasi méretlancat valtozbtalni az atla-
gos szorasi sav figyelembevételével,

A BUBIV az egész téblaban valo utancsiszolasra
(egalizalasra) rendezkedett be, ezént kénytelen
minden lapot 0,2—0,3 mm-rel a szabvany altal
megengedett tUréssav alsé hatara alad esiszolni ah-
hoz, hogy a lapon belili helyi egyenectlenségeket
is ki tudja kiiszobolni.

Ez egyrészt indokolatlan tobbletmunka, tobblet-
energiafelhasznalds, masrészt a lap legértékesebb
részének, a fedérétegnek a tulzott mértékd el-
hasznalasat jeleati, ami onmagaban is jelentosen
rontja a forgacslap belsé egyensilyi helyzetét, sét
szilardsagi jellemzdit is. Mindkét esetben kény-
szermegoldasokrol kell beszélniink, melynek tech-
nolégiai és gyartasszervezési hatranyait szakembe-
rek eldtt, dgy gondoljuk, nem kell kiulon részletezni.

Fontos célként tartjuk — természetesen forgécs-
lapgyarto egységenként differenciall mértékben —
a vastagsagi azonossag, a lapok koézdtti és lapon
beliili vastagsagi tlrésmeérd stabilizalasanak a ba-
loripar szamara megnyugtaté megoldasat. Ezzel
egyiitt fel kivanjuk wvetni a vastagsagi ellérések
cloirt ménrtéke tovabbi szikitésének igényét is a
butorgyartasi technologia biztonsagos miikodeési
feltételeként.

Feliileti josdg

Ez a kovetelmény szintén tobb eldirds és nem
meérhetd, de gyakorlati felhaszndldsi tapasztalatol-
kal igazolt tényezd ereddje.

Magaban foglalja a fellileti simasig, egyenletes-
ség, a feddrétegek azonos tulajdonsigainak meg-
valosulasat. Elsésorban a butoripari ragasztasi
technologia feltételeit hivatotl kielégiteni.

Az egyenetlen feliileti lap ugyanis eltéré ned-
vességszive képessége miatt, alapvetten bizonyta-
lansagi fokot jelent a boritéanyagok tapadasinak
a ragasztasi szilardsig kialakulasinak fizikai-ké-
miai folyamataban.

A lapok feliileti josdganak, minéségének javitasa
alapvelsd gazdaségi cél is a boritdanyagok vastag-
saganak, fajlagos bekeriilési koltségének cstklken-
tése szempontjabol, alacsonyabb grsalyu (0,1—0,15
mm vastag) un. vékony féliak alkalmazhatésaga
szempontjabol,

Eltémdrség

A butoripar igazodva a fejlesztés sziikségletéhez
és  agyors mennyiségi-mindségi vallozast lehetove
tevd nagy termelékenységli technikai eszkozok
technoldgiai tudédsdhoz, a 80-as évek eleje ota az
elzarasra élfélidkat alkalmaz.

Az élzardsi technolégia az élmindség biztositdsa
nagymeértékben flggvénye a [felhasznalt lapanya-
gok felépitési jellemzdinek. Amélkiil, hogy a ha-
romrétegli  lapok alkalmassagat megkérddjelez-
nénk, felvetjiik a kozéprészforgacsok alkalmazott
dimenzidinak, a kozépso struktura Osszetételének
elozd igény szerinti moédositdsi lehetdségeinek [i-
gyelembevételét.
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Tanulménydt Csehszlovakidban

Banky Laszlo

A Faipari Tudomanyos Egyesilet Firész-lemez-
ipari Szakosztdlya 1980. szeptember 22—27-e ko-
zott szakmai tanulmanyutat szervezett Csehszlo-
vakiaba.

Koztudott, hogy Csehszlovakia igen fejlett fa-
iparral rendelkezik. A tanulmdnyut célja volt a
magas technikai szinvonalu elsédleges fafeldolgo-
zas megismerése, a vertikalis szervezésli iizemek
és a komplex fafeldolgozds tanlmanyozasa, ismer-
kedés a problémakkal és a fejlesztési elképzelések-
kel. Reméljiik, hogy olyan tapasztalatokat, techni-
kai és technologiai ismeretanyagot sikerilt ma-
gunkkal hoznunk, melyek a hazai viszoyok kozott
alkalmazhatok, és segitséget nyujtanak a termelés-
ben is, a fejlesztési koncepcidk kialakitasaban is.

A latottakat az alabbi csoportokba sorolhatjuk:
— flrészaru termelése
— rétegeltlemez-gyartas
— butorlapgyartas
— farostlemezgyartas
— faforgacslapgyartas
" — idompréselés
— Velox épiiletelemek gyartasa

— és a fentiekkel kapcsolatos tevékenységek (pél-
i daul: székiilés-, épliletpanel-gyartas stb.)

A tanulmanyuton a hazai elsédleges fafeldolgo-
zas minden teriilete képviseltette magat. Igy e cikk
a résztvevok kozos munkdjanak eredménye.

A tanulmanyut keretében o6t lizemet latogattunk
meg. A latottakat az aldbbiakban prébaltuk — ro-
viden — Osszefoglalni.

Zarnovica, Faipari Kombinat
— Rétegeltlemez-gyartds

Az lizemben gyartott miiszaki furnér alapanyaga
biikk, feny6, rezgényar és éger, a szinfurnér alap-
anyaga pedig a tropusi fafajokon kiviil di6, juhar
és cseresznye.

A ronkteret és a 8,0 méter hosszi gbzoldakna-
kat daruzott anyagmozgatassal szolgaljak ki.

A miszaki furnér alapanyagat az anyagmozgaté
palya mentén elhelyezett rokafarkflrésszel hossz-
toljadk, a szinfurnérgyartasra eldkészitett gémbfat
ronkhasité szalagflirészgéppel negyedelik. A kér-
gezést CAMBIO tipusu kérgezégépekkel végzik.

Az lizem RAU-TE é CREMONA gyartméanyu
hédmozogépekkel dolgozik. Az Atvagasra keriilé
rostok mennyiségének és az anyagveszteség csok-
kentésének érdekében harompontos., paldston koz-
pontosité berendezésekkel lattdk el a hamozégépe-
ket. A kiméletesebb furnérkezelés céljabol 30,0
méter hosszii szallito-tartalékolé szalagokat iktat-
tak be a hamozogépek és az ollok kozé., Az olloval
a hamozo6géprol lekeriils furnért megfelelé mérett
darabokra -védgjak, kiejtve a furmér hibait.

Ollozas és osztalyozas utan a nedves furnért gépi
adagolasi THERMOJET BSH fuvokas szalagszari-
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ton szaritjak. A szarit6 maximadlisan biztositja a
kiméletes furmérszaritast, a repedések és alakval-
tozasok lehetdsége minimalis.

A szaritdst Gjabb osztalyozias koveti. A hibas
furnérlapokat kijavitva, a darabfurnérokat élra-
gasztasal egészlap méretiivé téve hasznaljak fel.
A kotéanyag felhordasa utdn oOsszedllitjdk a le-
mezt és hidraulikus hoprésben préselik.

A termelés befejez6 munkamiveleteként eltavo-
litjak a felesleges tulméreteket, sziikség szerint
kész méretiire vagjak.

A szinfurmér gyartasara elGkészitett, prizmazott
alapanyagot 3 db fliggéleges RFR hasitogéppel ha-
sitjak. A hasitott furnér elszedését géppel végzk.
A szaritast a fentiekben emlitett tipusa szaritoban
végzik, melyet HILDEBRAND gyartmanya furnér-
kotegelG géppel szereltek fel.

Az el6zéekhez kozvetlenul kapesolodik a

székiilésgydrté tzem.

Spanyol gyartméanyu, CORTAZAR idomprésekkel
dolgozik. Székiiléseket és hattamlakat készitenek,
elsésorban bilikkfurnérbdl. Az idomprések fltésére
g6zt hasznalnak.

— Lécbetétes butorlapgydrtdas

A kész butorlapokat elsésorban belséépitészeti cé-
lokra hasznaljdk fel. Dont6é tobbségik kétrétegi
boritolappal késziil, ahol a kiilsé boritds biikk vagy
okumé.

A Kkozéprész anyaga szaritott fenyd flrészaru.
Hibakiejtés és maximalis hosszusig figyelembevé-
telével leszab6 korflrészgépen hossztolnak, majd
hasité korflrészgépeken lécekké dolgozzak fel az
alapanyagot. A lécek Osszerakasat csehszlovak
gyartmanyu lécosszeraké berendezésekkel végzik.
A Dbetétet kotozéssel erdsitik oOssze. A kotozoszal
részére korflirésszel 5 helyen készitenek homnyot.

A kotéanyagot enyvielhordé gépen hordjak fel
a furnérlapokra ugy, hogy azokat kiils6 lapjukkal
osszeforgatva engedik at a hengerek kozott. A két
lapot szétvalasztjak, majd az enyvezett feluletek
kozé helyezik a kozéprészt, és igy préselik. A kil-
s6 okuméboritds a szinfurnérozast sziikségtelenné
teszi.

— Forgdcslapgyartas

A kombinatban OKAL eljarassal gyartanak for-
gacslapot, 20000 m’+t évente. Termékiik 60%-at
tomor, 40%-at ilreges lapként termelik, melyet
helyben tovdbb dolgoznak fel butorra, illetve pa-
nelként hasznaljak fahazak épitésénél. Alapanya-
guk az egyéb tevékenységek soran keletkez6 (fi-
részelés, hamozés, késelés) hulladékanyagok.

Az lizemet, melybdl e kombinat kialakult, 120
évvel ezel6tt épitették.



Zvolen, Budina, Faipari Kombinat

A szlovakiai fafeldolgozas egyik {6
fizem, kéztlik Zarmovica, tartozik hozza.
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— IMirészdru-termelés

Az lizem 170000 m® ronkét dolgoz fel évente, 3
muiszakban, szalagflirészes technologiaval. Jellemzd
fafaj a lucfenyd. A beérkezd ronkdket mardfejek-
kel prizmazzak, majd egymaéssal szembe forditott,
parban dolgozo, hasito szalagflrészgépekkel felvag-
jak, A flrészszalagokat duzzasztjdk; a vagasi feli-
letek mindsége igen j6. Az Uzem atépitése és bovi-
tése folyamatban van,

— Rétegeltlemez-gydrtds

Az lizem 1956-ban létesilt, s napjainkig mar tobb-
szori  korszeriisitésen ment &t. Kapacitdsa 16 000
m'/év, melynek nagyobbik hdnyada zsaluzolemez.
A  késziterméket ezen kiviil felvonulasi épliletek,
clarusito  pavilonok, és vagonoldalak készitésére
hasznaljak fel.

— Farostlemezgyartas

A széraz eljarasal dolgozé farostlemeziizem szer-
vesen illeszkedik be a kombinat termelésébe. A
vertikalitds itt is a faalapanyag magas fokon tor-
téné hasznositasat célozza. A gyartasi technologia-
rol atfogo keépet alkothattunk, de aprobb nészlet-
kérdésekben — a latogatas jellegéb6l fakaddan —
méar nem kaptunk tajékoztatast.

Az ilizem 56 000 m?/év kapacitdst, ezt azonban
még egyszer sem értek el. Alapanyaga bukk - [(-
részhulladék, hamozdsi maradékhenger és rostfa.
Az alapanyag tarolasira szolgald terlletel lebeto-
noztdk. Az apritist egy 150 niim*/h teljesiményii,
svied gyartmanya KMV apritogép végzi. Az aprité-
kot tarolé silokba tovdbbitjadk. Rostositis elétt az
apritéltot a szervetelen szennyezédéscktol mogdssal,
illetve fémkivalasztassal tisztitjak. A rostositast
svéd defibratorokban wvégzik. Az elémelegitékben
9—10 bar gomyomas uralkodik, a homérséklet
453,15 K°. Folyamatos Kkizsilipeldket alkalmaznak,
amineck az energiamegtakaritasnal jelentkez6 haté-
sdn tulmenden elénye még, hogy finomabb kon-
zisztencidji anyagot lehet eldallitani, Igy kiilén
raffindldsra a technoldgidban nincs sziikség, Kii-
16n szdt kell ejtentink a defibratorokndal alkalma-
zott Orlélaresdkrol: a vezetdnk elmondésa szerint
ezek csehszlovdk gyartmanyuak, és 1500 lizemorat
birnak ki.

A szaritast BUTTNER (BSH) tipust szaritéban
végzik, A belépd anvag himérséklete 353—358 K°,
nedvességtartalma (bruttd) 130—150%. A tervezett
493 433 K° helyett jelenleg 403 K°-on szaritanak.
A tavozé anyag nedvességtartalma 6—10%. A szé-
raz anyag innen a DEFIBRATOR gyartméanyn te-
ritégépekbe kertil. A paplant terités utan szalagos
eloprés tomoriti. A folyamatos eléprés utdn a pap-
lant lapméretre vagjdk, és igy jut a berakokas se-
gitségével a hoprésbe. A héprés WASHINGTON
IRON tipust, az Amerikai Egyesiilt Allamokban
készitették. Forrd vizzel f(itik, 20 etdzsos, lapmé-
rete 53001830 mm. Ossznyomésa 82500 N, ami
megfelel 4 N/mm* fajlagos nyomésnak. A préscik-

lus 4,5 perc présidébél, 0,5—0,5 perc ki- ill. bera-
kisi idokbol tevodik oOssze. Kétpupu présdiagra-
mot hasznalnak — a ciklusidé felében van egy ro-
vid , kigbzologtetd” szakasz, ami utdn a présnyo-
mast ismeét maximumig fokozzak. Préselés utan a
lemezeket edzékamrdba szallitjdk, A futélapok
tisztitasara a gozrafujasos eljarast alkalmazzak.
A kész lemez paraméterei: 45 N/mm* a hajlito-
szilardsaga, 1100 kg/m?® a slrlisége, +0,3—0,4 mm
a méreftirése, A klimatizadlt lemezt szélezik, fél-
bevagjak és — a latottak alapjén — a felmeruld
igényeknek megfeleléen méretre vagjak.

Kérdisunkre valaszolva elmondtak, hogy az at-
lagvastagsag 3,0 mm. KolGanyagnak sajat [Ozésu
fenolgyantat haszndlnak, A laminilashoz alkalma-
zott papirok csehszlovidk gyvartmanyuak, melyek
impregnéalasa az lUzemben torténik, hazai gépsoro-
kon, szintén sajat fézésti gyantawval.

— Forgdeslapgydrtas

A kombinat kereten beliil forgacslapiizem is mu-
kédik, Evi 65000 m® faforgacslapot allit €ld. A 15
¢ves uzem hagyomanyos Wiirtex rendszerl terité-
vel dolgozik. Atépités miatt csak részlegesen tud-
tuk megtekinteni. Alapanyaga itt is az egyéh tevé-
kenységek soran keletkezé hulladék.

Hodonin, Faipari Kombinat
— Rétegeltlemez-gydrtds

Az lizemben enyvezeit lemezt 1928 ota termelnek.
1947—49-ben a régi faépiileteket korszerlsitették.
1947-ben 1j rétegeltlamez- és lécbhetétes buatorlap-
tzemel épitetlek, mely 30 000 m?® rétegeltlemezt és
18 000 m* léchetétes butorlapot gyart éviente.

A retegeltlemez alapanyaga dont6é részben luc-
fenyd és rezgényar. A rinkteret és a gézdléakna-
kat darupalyakkal szolgaljdk ki. A hengeresfat
lancflrésszel és korflrésszel daraboljdk, hossziisa-
guk 1,4—2,6 méter.

Az ltzemet RAU-TE gyartmanyt hamozbégépek-
kel szerelték fel, s kiegészitetidk a mar emlitett
héarompontos paldston kozpontosité berendezéssel.
A hamozasra keriild rénkék minimalis Atmérdje
250 mm; 1,8 és 2,4 mm vastagsagi furnért készi-
tenek.

A hamozogépek utan a folyamatos furnérszalag
[ivokas RAU-TE szaritékra érkezik, A szdraz fur-
nér olldzasa utan elvégzik a darabfurnérok javita-
sat és szélessépi toldasat, Enyvezés és lemezdssze-
allitas utdn 2 db 32 emeletes SIEMPELKAMP
préssel préselnek, melyeket — a hazankban nem
alkalmazott — a hideg eléprés eléz meg. A kész
lemez vastagsaga 5, 6, 8, 12 és 18 mm.

A regi lizemben a biikkronkéket dolgozzdk fel,
jorészt csehszlovak gépekkel, melyek még nap-
jainkban is kifogdstalanul miikédnek.

Jellemzé termékitk a farost- és rétegeltlemez
kombinacié: a maglemez 3 rétegli fenyéd rétegelt-
lemez. melyre két oldalrél farostlemez boritds ke-
rul.

A hamozasi maradékhengert és a furnérhulladé-
kot felapritjak és forgacslap kozéprétegként hasz-
nositjdk. A kérget a 30 km-re levé Vlkodba szallit-
jak, ahol szigetel6 kéreglapol gyartanak beldle.
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1. kép. Az idizem irodaépiilete; Velox technolégiaval
épitettéek

2. kép. Az apritégépet a fedett szin alatt helyezték el

3. kép. A sablonbdl kikeriilt, friss anyag pihentetése

— Lécbetétes butorlapgydrtas

Alapanyaga lucfenyé és rezgényar. A lécbetétes
butorlapot RAU-TE folyamatos gépsoron termelik.
A szaritott alapanyagot hibakiejtés és maximalis
hossz figyelembevételével hossztoljak, majd hasito
korflrészgépekkel a megfelelé méreti lécekké ha-
sitjdk. A léckoteg szallitoszalagon érkezik a léc-
Osszeraké gépsor asztalara. Az asztal vibraciés
mozgast végezve kényszeriti a léceket, hogy a
folyamatos lécszonyegilleszté berendezés hosszira-
nyu vezetékréseibe rendezédjenek. Mikor a folya-
matos lécszOnyeg 0Osszedll hossziranyban, megkez-
dédik a vezetévalyubol valé kilépés, folyamatosan
novekszik az oldalirAnya szoritds, és ez a végsod
szélességet eredményezi. Egyidejlileg az el6tolo
hengerek fliggbleges iranyban nyomjdk a lécszo-
nyeget, igy a lécek kozotti hézagok eltlinnek, a
lécek kiegyenesednek. A léceket mulanyag szillal
fogjak Ossze.

A kotéanyagot ebben a gyartdsi folyamatban a
kozéprétegre hordjak fel. Az enyvielhordé beren-
dezés specialis kivitelli, pontosan szabalyozza a léc-
szonyeg mindkét oldaldn a koétdéanyag mennyisé-
gét.,

Az osszeallitas utdan a lap az eloprésbe kertl. Itt
eléri azt a szilardsagot, amely formatartova teszi
a féprésbe érkezésig. A fOprés a préselés kozben
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4. kép. A keészaru tarolasa; mogottiik, az épiletben, a
svéd gyartmanyu, kéregtiizelési kazdan van

egyutt halad az anyaggal. Mozgasa szinkronban
van a teljes folyamattal. A gépsor végén a kész
lapokat formatizaljak.

A legszélesebb gépsort vasaroltdk meg (2440
mm). A készterméket zommel Anglidba exportal-
jak.

— Forgacslapgyartas

A latogatas idépontjadban még nem ilizemelt az Gj
forgacslapgyar, mely éves kapacitasat 105000 m®*-
re tervezték. Alapanyaga a késelés, hamozas és fu-
részelés soran keletkezé hulladékanyagok, vala-
mint feny6 forgacsfa.

Jellemzé gépei:
apritdas: Hombak, Pallman
szaritdas: Buttner
keverés: Drais
terités: Schenck
préselés: Siempelkamp

Vbrno pod Pradadém, vertikalis lizem

— Filiréeszaru-termelés

A flrésziizemben két-két svéd keret dolgozott par-
ban, az egyik prizmazott, a masik a prizmazott



anyagot vagta fel flrészaruva. Kiildn emlitésre
méltd, hogy soronként 14 f6 dolgozik. A hulladé-
kot a keretekbdl és a daraboloktél a pincerészbe
ejtik egy szallitészalagra, és innen keril az apri-
toba.

A keretekhez csshszlovak gydrtmanya, duzzasz-
tott pengéket alkalmaznak. Igen jo vagasi felilete-
ket érnek el. A duzzasztégépek szovjet gyartma-
nytak.

A keretflrészek kozill a nagyobb kereimératiisk
16 m/pere, a kisebbek pedig 10 m/perc el6told se-
bességgel dolgoznak.

Igen megnyerte tetszésiinket a vékonyfara épi-
tett mardfejes technoldgia, a KOCKUMS gépsor.
) 100—140 mm kaziiti anyagot dolgozzak fel.
Kezeltszemélyzete mindossze 4 6, elbtolasi sebes-
sége 60 m/perc, a kapacitdasa 40 000 m*/év,

A mardfej késziti a prizmét, az utana kdvetkezd
scrozalvagd pedig szelvényarut vag. Ha a prizmaét
gorgdsorral visszaszallitjAk a marodfejhez és for-
ditjak, gerendat is készilhetnek a soron.

— Forgdeslapgydrtas

A pradademi tizemben 1 db forgicslapiizem A&l-
lit elé forgacslapot, évenként mintegy 90 000 m’-t.
5 éves, korszerll Gzem. Alapanyaga: fenyd forgaes-
fa, apriték, filirészpor és csiszolatpor.

Gépi berendezései:

apritas: Hombak, Pallman

szdritds: Bltiner

keverés: Drais

terités: Schenck

préselés: Siempelkamp

csiszolds : Bison

Erdekessége az lzemnek, hogy a csiszolatport a
fedéfargacsba keverve ujra hasznositjdk, igy jelen-
tds mennyiségli faalapanyagol tatkaritanak meg,
Javitott feliilei(i, mikroforgéacesal boritott lapot ter-
melnek., A hoprés forrdo viz fltésd, a vezetékbe
épitett termosztatok biztositjak, hogy a prés hé-
mérséklete 473 £2 K° legyen,

Ugyancsak e helyen van egy kisebb kapacitasu
idomprésel$ lizem, Werzalit eljarassal. Alapanyaga
kéregmentes fenyd, a koétéanyag [enol-formaldehid
alapi migyanta. A gyantazott forgdes kézi teri-
téssel keriil az idomokba, Eldpréselés utdan dekor-
film boritas, majd a hiprésben préselés a miivele-
tek sorrendje. F'& profil: falburkolé elemek, moso-
gatos konyhai munkaasztallap, ajtok, koporsofedél

Vieradice
— Velox forgacslapiizem

A Velox technolégidval késziilé forgacslaphoz hasz-
nalt anyagok:

kérgezett fenyéfa
95 g-ban lucfenyd

5Y/y-ban erdei fenyé

cement

viz

kalciumklorid

Az tzem teriiletére érkezé [aanyagot atlag fél
¢vig pihentetik, mikézben nedvességtartalma 20—
25%-ra csdkken.

Tarolas utdn az anyagol osztalyozzak: a [lrész-
ipar szamara megfelelét tovabbkiildik, a maradék-
bol a jobb minbséglicket lécekks dolgozzdk [0l
CANALI hasité szalagilrészgépen, mig a leggyen-
gébb mindségliekbol készul az apritck.

Az apriték a geépet elhagyva osztalyozd rostara
keriill. A rostan fennmaradé nagyobb darabokat
visszajuttatjak az apritéba, utanapritiasra. Az at-
jutd, mintegy 20—303X10—15X1—2 mm méretii
forgacsot cement alapu koltoanyaggal keverik. Az
apritékot nem kezelik gombamentesitd szerrel, mi-
vel a kotbanyag egyik komponense, a kalciumklo-
rid latja el ezt a feladatot.

A kotbanyaggal kevert apriték felét kiolajozott
fa sablonokba teritik, elegyengetik, majd keézzel 3
db merevitd léchetétet (ez késziil a Canalin) helyez-
nek el benne, Erre teritik az apriték masik felét.
A megtoltott sablonokat egymasra helyezik, prése-
lik, s acél hevederekkel tsszefogjdk.

A sablonok fenéklemezeinek kialakitasa olyan,
hogy a hevederezéskor 20 mm mélyen besiillyed az
alatta levd sablonba. Ezzel biztositjak a sablonok
illeszkedését és az egyenleles nyomast 48 oran ke-
resziiil, 293 K"-0s helyiségben. Az innen kikeriils,
méar megkotott lapokal gépi segitséggel kiltik a
sablonbol, majd méretre vigva még 24 6raig zart
térben taroljak.

Az lzemben [elhasznaldsra kerilld anyagot az
osztalyozds utédn kérgezik, Ebhél a kéreghdl fede-
zl az uzem a hoenergia-szukségletet.

A gyartd berendezést a Canali (NSZK) cég szal-
litotta a Velox Werke Maria — Rojech Karnten —
Lavanttal (Ausziria) szabadalom alapjan.

A Velox lapok fabb miiszaki jellemzoi:

— gyartoll lapmérel: 2000 X500 mm

— gyartott vastagsag: 25, 35, 50 min, melynek mé-
rettirése 109

— nyomoszilardsag: 20 daN/cm?*

— hoéatboesatasi k=197 W/mK® 35 mm vitg.
tényezo: lap esetén

— siirliség: 530 kg/m?

— egyvéb: jél vakalhatd, szinezhetf, de

tapéta ald Lkdzvetlenill nem

alkalmazhat6

Tapasztalatok és javaslatok a tanulmianyat alapjan:

- A Jatottak sokoldaltian bizonyitottak, hogy Cseh-
szlovakidban nagy figyelemmel kisérik a vilag-
piaci helyzet alakulasat, a fejleményekel, észre-
vették a faban rejlé értékeket, ezért igen jelen-
tés beruhdzdsi Osszegeket forditanak a fafel-
dolgozas fejlesztésére.

— Az orszdg — bar faanyagban gazdag nagy
gondot fordit a hulladék hasznositdsara. Ezt

részben ugy oldjak meg, hogy eltiizelik és ener-
giat nyernek vele (pl. Vseradice), de [0képp
ugy, hopy misodlagos ipari nyersanyagként
hasznositjak. Torekszenck a faanyag komplex
hasznositasara.

— Annak ellenére, hogy Csehszlovdakidban a fa-
ipari gépgyartasnak is jelentds hagyoményai
vannak, az uj beszerzéseknél kivétel nélkil is-
mert nyugati cegektol wvasarolt, termelékeny,
igen modern gépeket és gépsorokat alkalmaz-
nak., Az esetek tobbségében a komplett gépsort
vasaroljak meg.
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— Az anyagmozgatds gépesitettsége igen magas

foku. A ronk- és készarutereken a darus anyag-
mozgatds a jellemz6, targoncat kisebb mérték-
ben alkalmazzak. Kézi anyagmozgatas elvétve
lathato.

Az lizemek modernizaldsa, bévitése mindenhol
tapasztalhaté, szinte folyamatos tevékenységnek
tekintheto.

A forgacslaplizemeket és a farostlemezgyarat
altaldban a vertikum egyik fazisaként telepitik.
Igy komoly megtakaritdst érnek el (szallitasi
koltségek, energiaellatas stb.).

Kiemeljiik, hogy olyan termékeket is gyanta-
nak, melyek nalunk nem, vagy alig ismertek,
igy elsOsorban a kiilonboz6 farostlemez-forgacs-
lap-furnér kombinaciobdl eloéallitott, rétegelt
szerkezetl laptermékeket.

Az elozéekben ismertetettek jelentGs segitsé-
get nyujtanak mind az 4gazati, mind a vallala-
ti kozéptava koncepciok, fejlesztési javaslatok
kialakitasaban.

Lehet6ség nyilik arra, hogy a tanulmanyuton
az id6 rovidsége miatt csak vazlatosan megis-
mert egyes témak — vaéllalatok kozvetlen kez-
deményezése alapjan — a kovetkezdé idoszak
csehszlovak—magyar gazdasagi és tudomanyos-

miuszaki egyuttmikodés éves megallapoddsai-
ban tovabbi tapasztalatok szerzése érdekében
1981. évre, illetve a tovabbiakban felvételre ke-
riljenek.

Konkrét javaslataink
— A Csehszlovakidban gyartott dekoritpapirok

beszerezhet6ségének megvizsgalasa.

— A Csehszlovékiaban gyartott, duzzaszthaté mi-

noségli  keretflrészlapok beszerezhetdségének
megvizsgalasa.

— A latott vékony fenyéfeldolgozasi rendszer al-

kalmazési lehetdségeinek tanulmanyozasa.
A tanulméanyuton részt vevék egyértelmien meg-

allapitottak:
— A tanulmanyut jo attekintést adott Csehszlo-

vdakia elsodleges fafeldolgozasanak jelenlegi
szinvonalardl, mindségérsl, felhasznalt alap-
anyagair6l, gépi berendezéseir6l és a tovabbi
elképzelésekrol.

Nagyon sok, 0j ismeretanyaggal bovilt smk—
mai felkésziiltséglink, a tanulmanyut igen ér-
dekes volt.

Hasonlé tanulméanyutakat célszerti lenne szer-
vezni a jovoben is, a szomszédos, fejlett faipar-
ral rendelkezé orszagokba.



MEGVETELRE KERESUNK

4 vagy tobbfejes faipari gyalugépet,
lapszabdszgépet,
gyalugépkés élez6t,

flirészfog terpesztd vagy duzzasztd automatit.

Ertesitésiiket: ,,1980” jeligére a

szerkesztOségbe kérjik.
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A ,,Faipar fejlesztéséért” emlékéremmel kitlintetett dolgozdink

Dr. Laskay Lajos

1923-ban sziiletett Devecserben. Kozépiskolainak
elvegzése utan a Kozgazdasigtudomanyi Egyete-
men 1948-ban szerzetl oklevelet és tette le dok-
tori vizsgait.

1948 6ta az Orszdgos Arhivatal, illetve — a kél
szerv Osszevonasa utdn — 1949 ota az Orszagos
Tervhivatalban kiilonb6z6 munkateriileteken dol-
gozik. Tobb mint két éviizede a koénnylipar fej-
leszlésével, elssorban a fafeldolgozo-ipar agazat
tervezésével foglalkozik, jelenleg mint kozgazdasz
csoportvezetd. Nagy szerepe volt a butoripari re-

konstrukeio elokészitésében, kidolgozasaban és
megvalositasaban.

Széles korl kapesolatot alakitott ki, és koordi-
naciés tevékenységet végez az erdsen tagolt faipa-
ri dgazat minisztériumi és iranyité szerveivel. Te-
vékenyen részt vesz a tervkoordindciés munkdk-
ban és a konnylipar, elsGsorban a butoripar nem-
zetkozi  kaposolatainak kiépitésében és szélesité-
sében.

Tagja a KGST Fafeldolgozd-ipari Allando Mun-
kacsoporinak, valamint tobb Agazati szakértéeso-
portnak.

Hivatali munkaja mellett a tarsadalmi szerve-
zetekben is kiemelkedd munkat végez. Tobb funk-
ciot toltott be és tolt be az O.T. szakszervezet
munkéajiban,

Tevékenyen kézremlkoddétt a Magyar Kereske-
- delmi Kamara Fa- és Buloripari Tagozat létreho-
zasdban, ahol a titkari teenddéket latjia el. Ered-
meényesen dolgozik a BUTORERT Feliigyels Bi-
zottsdgaban. Akliv népi ellenér.

A Faipari Tudoméanyos Egyesiletben kozel ket
évtizede eredményesen tevékenykedik és tébb ve-
zetdségi funkeidt tolt be. Az Ourszdgos Elnokség
aktiv tagja, a Butoripari Szakosztaly vezetéségi
tagja, elntkhelyettese, Az Ipargazdasigi Bizotiséag-
ban ¢és méas munkabizolisdgban tobb tanulméany
elkészitésében és tobb téma feleldseként tevékeny-
kedeft.

Kiilénosen kiemelkedd volt a buatorexport gaz-
dasdgossaganak feltardasaban és néppazdasigi szin-
th értélkelésében végzett tevékenysége, az V. oi-
éves terv lejlesziésének Osszehangoldsaban, kidol-

gozasdl eldsegild tanulményok, ankétok elbkészite-
sében végzett munkdaja, a butoripar helyét, szere-
pét meghatirozd eldadasok tartasa.

A fa- és butoripar népszerlsitését és a figyelem
felhivasat a . Faipar” és egyéb folyoiratban meg-
jelent cikkei és egyéb tanulméanyokkal segitetle
eld.

Laskay Lajos politikai és szakmai [elkeészilisége,
emberi adottsigai, lelkes, szinvonalas gazdasagi,
ontevékeny tarsadalmi munkdja, t6bb mint 30 éves
hivatali tevékenysége révén munkahelyének is meg-
becsiilt dolgozbia.

Jo munkéja elismenésekiént két izben kapott
kormanykitlintetést, kétszeres O. T. ,Kivalo dol-
goz6” és a ,Konnylipar kivalé dolgozdja”.

Szabé Lajos

1928-ban Szegeden sziiletett. Kozépiskolai tanul-
manyail Szegeden vegezle, majd a Marx Karoly
Kozgazdasagtudomanyi Lgyetem Ipari karén okle-
veles kozgazdasz, a Soproni Erdészeti és Faipari
Egyetem Faipari Mérndéki Kardn okleveles faipari
mérndki képesitést szerzell.

1948-ban kezdett dolgozni a faiparban. Kilene
évig a vegyesluipar Lleriletén mint id6éelemzd.
majd, mint vallalati igazgatd dolgozott.

1957-161 a Szegedi Falemezgyarban kiilonbozd be-
osztasban (diszpécser, technologus, [Gmérnok) dol-
gozik, majd nyole évig a Dél-alfdldi Erds- & Fa-
feldolgozo Gazdasag igazgatdhelyettese, illetve
1977. novemberétél muiszaki-gazdasagi tamacsadé-
Ja. 1880, majusaisl a Szegedi Butoripari Szdvellke-
zet fémérndke, Tobb mint harom évtizedes faipari
tevékenysége alatt féleg ilizemszervezési és beru-
hazasi feladatokat oldott meg. Részl velt a fafel-
dolgozo technikus mindsités megszervezésében. Je-
lenleg is részt vesz a technikusjeléltek vizsgara
valod felkészilésében.

Az Egyesiletnek kis megszakitdssal 1953 6ta
tagja. 1961-té]l a Csongrdad megyei Intézé Bizott-
sag, illetve a vezetfség tagja. 1977 6ta a Csongrad
megyei csoport elntke. Az 1980 Oszi vezetllségva-
laszio kozgyUllésen ismét a Csongrad megyei cso-
port elndkévé valasztottdk.
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Dr. Szilassy Jaozsef

1921, julius 30-an sziletett Eszlergomban. 1941—
1947-ig pénzigyi tisziviselSként dolgozott. 1944-
ben avattak jogi doktorra.

194761 a népi kollégium igazgatoja Satoralja-
jhelyen. 19484161 partmegbizatas folytan féispani
titkar, 1951-t6l keriilt a faiparba. A satoraljatjhe-
lyi butorgyarban kiilonbézé miszaki beosztasokat
tolt be, programozoé, miivezets, f6technologus.

1963-t6l a megalakult Tisza Butoripari Vallalat
uzemgazdasagi [GoszlalyvezetGje Csongradon.

J6 munkaja alapjan a szolnoki gyar igazgatéi
teenddinek ecllatdasaval bizzdk meg 1964 decembe-
rében, Ezt a beosztast tolti be jelenleg is. Szolnoki
tevékenysége idejére esik a gyar teljes rekonst-
rukcids beruhazasa, amely 1967-ben fejezddoft be.
A termelés a rekonstrukeié hatdsaként haromszo-
rosara emelkedett.

1972. évben a beépitett konyhabutorok gyéartasa-
nak fejlesztéséhez uUjabb beruhéazast valosilottak
meg, amelynek kapcsin a termelés az indulé vo-
lumen otszorosére emelkedetl. A szolnoki gyéar
eredményes tevékenységére jellemzd szam, hogy
10 éven keresztil a vallalati Ssszes nyereség felét
biztositja évrél évre,

Az eredményes munkajanak koszonhetben a k-
szinhetfen a kovetkezd kitlintetéseket kapla meg:
Kinnytipar kivalé dolgozdja 3-szor:

1952, 1971 és 1976-ban, az utobbit a FATE 20.

évforduld javaslatara.

Kivalo ajito: 1976. .

Az MSZMP-nek 1966-t6], a szakszervezetnek
1950-t61 tagja.

A varosi és szakmai tarsadalmi szervezetekben
tevékenyen vesz részl. 1964—1980-ig a szolnoki
FATE-csoport elndke, és jelenleg is a Hazafias
Népfront véarosi bizottsdganak alelndke.




lsmerd meg az MTESZ torténetét!

Az MTESZ vezettinek egyetérté tdmogatasival je-
lent meg 1979-ben ,,A miszaki ¢rtelmiség harom
eviizedes harca a szocialista Magyarorszagért” c.
dokumentumkotet I. része (19456—1948), amely el6-
szor itt publikalt levéltari iratokkal bizonyitja a
muszaki ertelmiség szerepél a népi demokratikus
forradalom iddszakaban.

Az iratok — melyeket bizonyara nagyon sokan
megismertek azéta, hiszen az egysiiletek és tagja-
ink megvették — jol mutatjdk a Zentai Béla ve-
zette Meérnokszervezel harcat a muszaki értelmi-
ség oOsszefogasaért, s azért hogy egyre jobban be-
kapesoljak dket a népi demokratikus forradalom
feladatainak megoldasaba.

Most jelent meg a II. kotet, amely 1948—1978
kozotti harmine év — s ez mar az MTESZ ido-
szaka — torténetét mutatja be. 1948. junius 28—
29-i alakul6é kongresszus jegyztkényvével indul a
kitet. Kar, hogy maéar csak olvasni lehet az egy-
kori [elszolalasokat, hiszen koziiliik sokan nincse-
nek kdozdttlink — Zentai Béla, Erdey-Gruz Tibor,
Gerendas Istvan és madasok. A kovetkezé iratok: a
MTESZ kozgytilésének hatarozatai, illetve elndki,
fotitkari beszédek sordan keresztiil mutatjak meg
az 1950-es. évek tarsadalmi, politikai €letében az
MTESZ helyet, majd jél érzékeltetik a dokumentu-
mok az MSZMP idészakaban megvaltozott szdvet-
ségi politikdjaban a miszaki értelmiség helyét és
szerepét, Kik szdltak a harmince év kiilénbozd al-
lomasain? Hevesi Gyula beszélt az MTESZ maso-
dik kozgyilésén, 1950. julius 15-én. 1956. szeptem-
ber 21—22-én Ajtai Miklas, mint az Orszigos Terv-
hivatal elndkhelyettese beszélt, majd a mindany-
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nyiunk Aaltal j6l ismert és tisztelt Valké Endre,
aki hosszti ideig az MTESZ fétitkara volt. O elem-
zi kulonbozo idoszakokban egyesiletink szerepét,
s ki ne emlékezne Kiss Arpadra, aki a VIIL. rend-
kiviili kozeytilés foéreferatumot tartotta, melyet
kozlunk kotetinkben. 1972. majus 5-¢én, az MTESZ
VIII. kdzgyilésén Fock Jend, miniszterelnokként
szolt a résztvevokhodz, majd e kotet lapjain ujra
olvashatjuk Timar Matyas, Huszar Istvan hozza-
szdlasait. A dokumentumok sordt Lazar Gybrgy
miniszterclnok beszéde zarja, aki a harmincadik
évfordulén értékelte a miiszaki értelmiség szere-
pét és jeldlte meg a megoldandé feladatokat.

A két kotetet Dr. Németh Jozsef kandidatus
szerkesztette és latta el bevezetdvel, aki kozel husz
éve foglalkozik a miiszaki értelmiség felszabadulas
utdni torténetével. 1981 végére tervezzik a har-
madik koétet megjelentetését, amely az MTESZ
torténetét dolgozzal fel, amelyhez sok dokumen-
tumot kaptunk vidéki egyesiileteinkiél is.

E dokumentumok jél bizonyitjdk, hogy az
MTESZ harmincéves torténete szerves része a szo-
cialista épitdmunka tériénetének.

Példaként is szolgdlnak a torténelmi dokumen-
tumok, példa az elédoktdl, akiknek ritkuld sorai a
jovo felé viszik az egyesileteket, helyt adva a ma-
ban a holnapnak, a fiatal miiszaki és természet-

tudomdnyi értelmiségnek.

A kitetek megrendelheték az egyvesiiletek tit-
karsagain, vidéken az MTESZ megyei szervezetei-
nek titkarsagan is.

Egységdruk: 50,— Ft.



Mianyaggal modifikalt faanyagok alkalmazasa

vas(ti felépitményben

Bene Antal—Bécser Péter

Bevezetés

A faanyagnak szamos jo tulajdonsiga mellett ttbb
olyan hib4ja is van. melyek hasznalatat korlatoz-
zak. A f6 kiemelked§ jo tulajdonsdgok kozott meg
kell emliteni siirliségéhez viszonyitott, a rosttal
parhuzamos nagy szilardsiagat, a nagy rugalmas-
sdgat, a rezgéscsillapitd képességét, a konnyld meg-
munkdhatésagat és ragaszthatosagat. A faanyag
hibai koziill kiemelkeddk a kis méretallanddsag
(dagadas-zsugorodds), korlatozott élettartam, a
rostra mer6leges alacsony szilardsig, az atmosz-
férikus ¢és biologiai behatdsokkal szembeni kis el-
lenalléképesség.

Az elmult évtizedekben a fenti hibak csékken-
tésére olyan gyartastechnolégidkat dolgoztak ki,
melyeknek lényege a fa feldarabolasa és Gjboli
egyesitése volt, Mindez azzal jart, hogy a fa mik-
rostruktiirdjat megbontottdk, azt a strukturat,
mely a csticstulajdonsigok vivéje. Igy a fahibdk
meérséklése egyultal a legjobb tulajdonsagok estk-
kentését is jelentette. Ezek a technologidk széles
korben elterjedtek, de mégsem haszndljdk ki azo-
kat a potencidlis lehetfségeket, melyekel a fa tu-
lajdonsagainak tudatos alakitdsa, a modifikacio
nyujt.

A faanyag az emberiség azon kevés nyersanya-
gainak egyike, mely ujratermelddik, sét bézisa
novelhetd. Tulajdonsagainak javitasa alkalmassa
teszi a novekvd szlikségletek jobb kielégitését. Te-
hit a tudomény feladala olyan technolégidk ki-
dolgozasa volt, melyek révén a csicstulajdonsa-
gok csokkentése nélkill a fahibak javithatok és
kikiiszébidlhet6k. Olyan faanyag lélrehozasardl
volt szd, melynek tulajdonsidgait a felhasznalas
koriilményei hatdrozzdk meg, s az alkalmazas idd-
tartama legaldbb annyira névekedjék meg, mint
amilyen id6 alatt a természet Gjratermeli.

Mindemellett a faanyagvédelem teriiletén is el6-
relépést kell tenni, hiszen a klasszikus faanyag-
védelem a kornyezelre is sok esetben mérgezd,
toxikus anyagokat tartalmaz. Az impregnilé sze-
rek idével kimosddnak a fabal,

- A faanyag modifikalasa

A kutatdsok eltéré technikai modszerekkel egy
teljesen Uj anyag eldallitasahoz vezettek. Az anyag
neve angolul: ,,Wood-Polymer Composite”, néme-
til: , Polymer-Holz”, mig a lengyelek a ,lignomer”
nevet adtdk. A fa tulajdonsagainak javitdsat mik-
rostrukturajdnak a meghontisa nélkiil érték el
Az 4j technologia a legkisebb szintetikus mf-
anyagrészecskéknek, a monomereknek a faanyag-
ba wvald bevitelén ¢és polimerizaciéjan alapul. A
bevilel a bevalt telitési eljarasokkal torténik.

Az 1j anyag, a lignomer, ipari méretekben valé
gyartasat egyediil csak Lengyelorszagban wvaldsi-
tottak meg. Maciej Lawniczak poznani professzor
irdnyitdsa alatt dolgoztik ki azt a technologiit,
mely kikiiszoboli més modszerek fogyatékossagait

és a gazdasagossagot fokozza. Az eljarast tobb or-
szdgban szabadalmaztattik, s hamarosan megkez-
dodik egy atfogd, népgazdasigi igényeket is ki-
elégité 1j uzem épitése. Miel6tt a legjobb ered-
meényeket ado lengyel eljarast ismertetnénk, essen
sz6 mas irdnyban fejlédott eljarasokrol.

Az egyik eljards szerint a monomer polimeriza-
cidja nagy energidju sugdrzds hatdsdra megy véghe.
Az eljaras igen driaga specidlis uzemel, magas
képzettségli szakembereket kivan, a sugdrzis a fa-
anyag szilardsagat csikkenti, s a sugérveszély is
fennall.

Egv masik eljards sordn a monomer polimeri-
zacigja inicidtor jelenlétében. hé hatdsara jatszo-
dik le gizkornyezethen. A polimerizacié egzoterm
folyamal. s a h6é hatdsara nagy mennyiségii mo-
nomer tavozik -gazhalmazallapotban a fabél, mely
a levegbvel robbané keveréket képezhet.

A fenti problémak miatt ez a kél modszer nem
valt be.

A bevalt lengyel modszer sajatossigai a kdvet-
kezok.

Az alkalmazott monomer — a styrol — polime-
rizdcidja szintén inicidtor és hdé hatdsdra jatszo-
dik le, de nagy viszkozitdsii és magas forrasponti
folyadék kornyezetében. A folyadék a hdt kdzld
kozeg. Ez okozza az iniciator szabad gyokikre va-
16 szétesését. A styrol esefében a megindult poli-
merizdcié sordn keletkezett hé (179 keal/kg) hir-
telen felemeli a fa belsé hémérsékletét. A folya-
dékkdrnyezet a hét elvezeti, igy a hdémérséklet
nem  emelkedik meg annyira, hogy a monomert
karosithassa.

Az eljardas maésik alapveté {ulajdonsaga, hogy
tobbfajta inicidtort alkalmaznak egyidejlleg, s
ezek bomlasi hoéfoka killonbozé. ElGszér az ala-
csonyabb bomlasi héfokkal jellemezheld inicidtor
esik szét, s a fédban taldlhaté anvag viszkozitisat
noveli. A novekvé hoémérséklet mindig a mono-
mer forraspontja alatt marad, s ez tovabb csok-
kenti a kivalasztédasinak lehetdségét. A polimeri-
zacio ideje meghosszabbodik, s igy hosszabb lan-
cok keletkeznek a fiban a fa anyagival is kétéd-
ve. Ennek kovetkeztében a szilirdsdsi tulajdonsa-
gok jobbak, mint az el6zoleg ismertetett maddsze-
rekk esetében.

A lignomer tulajdonsagai

Tléljaraban ki kell emelni, hogy a lignomer gyar-
tasara azok a fafajtdk alkalmasabbak leginkabb,
melyek sfirisége kisebb (puhafak). fgy az alap-
anyaghbazist a fenyék, a nyar, a nyir és az éger
alkotja.

Figyelembe véve, hogy hazinkban a ligylom-
bosok részardnya né, az alapanyagbdzis biztositoit-
nak tlnik. Eppen ezért megalapozolt érdekldés
nyilvanul meg a lignomer hazai alkalmazésa irant.
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A kévetkezfkben a poznani kutatok vizsgalatai
alapjan kivanjuk a lignomer muszaki tulajdonsa-
gait ismerteti. Folyamatosan Osszehasonlitast te-
szunk a lignomer és a természetes faanyag egyes
tulajdonsagainak értékei kozoll, ezzel is a ligno-
mer alkalmazhatésdgara és felhasznalasi teriiletei-
re iranyitva a figyelmet.

Nedvességfelvevd képesség és térfogatvdltozds
1. abra

A lignomer nedvességfelvevé képessége kb. Gtszor
kisebb, mint a természetes [aanyagé. Ennek oka,
hogy a polistyrol kitélti a faanyagban lévé sza-
bad lérségeket, s ezaltal akadélyozza a viz beha-
tolasat és felvételét. A lignomer légnedvessép-
felvevo képességét vizsgalva azt tapasztaltdk, hogy
kb. 60%-kal kisebb, mint a faé. A higroszkopikus
egyensuly 12—15%, kozdtt van. Ez kb. fele a fa-
anyag hasonld adatanak (kb. 30% a rosttelitettségi
allapotnal). 2. 3. dbra

A probatestek éger és erdeifenyé alapon késziil-
tek. Altalanosan megallapithaté, hogy a lignomer
dagadasi mértéke 60%-kal kisebb, mint a ter-
meészetes faanyagé. Lényeges, hogy a dagadéds aréa-
nyosabban és lassubb i{itemben zajlik le. Ennek
oka az, hogy a viz diffiziéja a sejtfalakban ki-
sebb. A 3. abrabol lathato, hogy a lignomer mé-
retdllandésaga kb. 100%-kal nagyobb. Ugyanis a
polimer allandé kémiai kapcsolatban van a faval.

Nyomészildrdsdg (4. dbra)

A lignomer nyomoészilardsdga kétszer nagyobb a
rosttal parhuzamosan, mig a rosira merdlegesen
olszor nagyobb, mint a természetes faanyagnal.
Az oszlopdiagramok jobb oldali részébél leolvas-
hato, hogy a lignomer nyomoszilardsaga {teljes
nedvessépfelvétel illapotaban és légszaraz illapot-
ban hasonlé aranyt mutat. Tehat jol alkalmazhato
nagy nyomo-igénybevétel esetén és igen nedves ko-
riilmények kozott is.

Statileus hajlitoszildrdsdg (5. dbra)

A lignomer statikus hajlitészilardsiaga a fafajtol
és a nedvességtartalomtél fiiggden 30—60%-kal
nagyobb. Hasonld ardanyd a kilonbség a lignomer
javara a rugalmassigi modulus esetében is, igy
tartdszerkezetekben wvalé alkalmazasat feltétlendl
javasolni lehet.

Kemenyséyg

A styrol bevitele a \
70%-kal javitja. Féleg a sugar és a fa hir anaté-
miai irdnyaiban javul a keménység. Tehdl az
ezekben az iranyokban tapasztalt kis kopdsillésig
is jelentdsen feljavul.

Atmoszférikus behatdsokkal szembeni ellendlldsdg
A vizsgalatok kimutattdk, hogy a pincegomba 60
napos karositdsdnak kitett lignomer tomegvesz-
tesége 5% alalt van (szabvanyvizsgalat). Bzt az
adatot a biologiai ellenalléképesség felsd hatar-
értékeként fogadhatjuk el. A lignomerbdl a styrolt
a viz — a fungicid és az inszeklicid anyagokkal el-
lentétben — nem mossa ki. Az ellenalléképesség
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1. abra. A lignomer nedvességfelvevd képessége 20+2
°C-o0s vizhen valé dztatds hatdsdra
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2. abra. A lignomer és a természetes anyag dagaddsd-
nak kinematikaja 20+2 °C hémérsékletii vizben wvald
aztatas hatdsara
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3. abra. A lignomer és a természetes faanyag dagada-
sanak kinematikdja 202 °C-on és 94%, relativ pdra-
tartalom hatdsdra
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5. dbra. A természetes faanyag és a lignomer statikus
hajlitoszildrdsdga

tartés, az anyag a kdérnyezetre semmiféle karos
hatist nem gyakorol. Az ellenalloképesség oka az,
hogy a styrol kotédve a faanyaggal kitélti annak
lregeit, a vizfelvevéképessége{ allanddan alacsony
szinten tartva a gombak megticlepedése és [ejlo-
dése szamara a koriilményeket kedvezétlenné te-
szi. Fungicid anyagok hozzdaddasaval a lignomer
a gombakkal szemben teljesen ellenalléva teheto.
Tiizdllésdg

A tlzallosag vizsgalatat égerfaval végeziek, vala-
mint égerfabol keészitett lignomerrel, és osszeha-
sonlitottdk AP 1 tipust égéskéslelteté anyaggal
modifikalt valtozataval is. A Truax-Harrison mod-
szerével vegzetl vizsgalat alapjan az égéskéslelte-
t6é anyaggal kezelt mintdk ,jé tlzallonak” bizo-
nyultak. Igen érdekes, hogy a lignomer égésekor
lényegesen kisebb a lang hémérséklete, mint a ter-
mészetes fa esetében. A max. érték 300 °C 850 °C
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4. dbra. Az éger, a nyir és az erdei fenyé nyomoszi-
ldrdsdga természetes faanyag és lignomer esetén

helyett. A lang terjedési sebessége 50%;-kal wvolt
kisebb. Ennek oka, hogy a lignin termikus bonta-
sa idében eltolodik. Az alacsonyabb égési hémér-
séklet a polistyrol endoterm hdébontdsdnak a ko-
vetkezménye.

Megmunikdlhatosdg

A lignomer megmunkaldsahoz alkalmazni lehet a
famegmunkalds &ltaldnosan alkalmazott gépeit és
szerszamait. A gépi megmunkilds szempontjabol
a muanyagokhoz hasonlil, igy keményfémlapkas,
nagy fogszamu, vagy mas erésitett fogu forgécso-
16 szerszamot célszerd alkalmazni, hasonléan mint
a [a esetében.

Lignomer egyesitése

A lignomerelemek idegen OsszekotSkkel wald
cgyesiléséhez a szokasos szeg-, csavargyartmanyok
eredményesen alkalmazhatok. A szegek esetében
az egyenesszariak adnak megbizhalo ériékel. Al-
kalmazasuk el6tt 0,7 szaratmérének megfeleld lyu-
kat kell furni. A lignomer csavarallosiga harom-
szor nagyobb, mint a termeészetes [aé.

A lignomer jol ragaszthaté. A legjobb ragasztasi
eredményt az cpoxi és a rezorcin-formaldehid ala-
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1. tablazat

A lignomer ragasztisihoz alkalmazotft ragasztok elokészitési modjai és a ragasztas koriilményei
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5—10 s. e. styrol
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AG  10—18 s. e. benzo- 15 2 s 4 12 2.
szulfanolsav (KBS edz6)
8 s. e. styrol
Epi- 100 s. e. Epidian 53 tip.
dian epoxigyanta 10 2 100 - 15 2 8 7

53 10,5 s. e. Z tip. edz6

pu ragasztok adjidk. A ragasztéanyag elkészitését
és alkalmazési médjat az 1. tablazat tartalmazza.
A ragaszto affinitdsanak noévelése érdekében a re-
zorcin és fenolformaldehid gyantdkhoz styrolt kell
hozzdkeverni. ‘Az epoxigyanta mér styrolt tartal-
maz, igy a hozzdadés sziikségtelen. Ragasztds el6tt
a légszaraz ragasztandd feliileteket legjobb me-
tilalkohollal megtisztitanunk.

Lathat6, hogy a lignomerelemek felhasznaldsa-
val az egyesités igen b6 varidciés lehetéségei ki-
nalkoznak. Felhasznédldsukkal igen magy teherbi-
rasu, hosszii élettartami szerkezetek alakithatok
ki. A szokdsos asztalos kotéseket alkalmazhatjuk.
Hossztoldas esetében az optimdlis ékcsapméretek:
1=7.5 mm, t=2.5 mm.

Gyakorlati alkalmazas

A gyakorlati alkalmazis és felhaszndlas sokféle
lehet8sége koziil most elsésorban a vasuti felépit-
ményi anyagokat emeljitk ki. Azok kozil is rész-
letesen a talpfaként torténé felhaszndlas lehetGsé-
geit, az ezzel kapcsolatos kisérlet. prébatlizemi
eredményeket ismertetjik. E munkit Lengyelor-
szagban a Poznani Mezigazdasagi Akadémia Me-
chanikai Technolégiai Intézetében, valamint az in-
tézet vezet6jének és munkatdrsainak iranyitasa-
val kiilsé lizemekben és a Lengyel Allamvasutak
vonalain végezték.

Mint az eddigiekbdl lathaté, a fa monomerrel
atitatdsa, majd annak polimerizilisa elsésorban
azon fafajoknal johet széba, melyek laza szovetl-
ek, alacsony mechanikai szilardsighak (pl. feny®,
éger, nyar, fliz stb.). Az eljarassal ezek a fak lé-
nyegesen elényosebb tulajdonsaguiakka valnak.
felhasznalhaték lesznek olyan szerkezetekhez. ame-
lyekhez természetes allapotban csak nagyon ked-
vezbtleniil, vagy egyéltaldn nem lennének alkal-
mazhatok.

28 % FAITPAR

A tovabbiakban — lengyel kisérletek alapjan —
beszamolunk a polistyrollal modifikélt erdeifenyd
talpfak kialakitdsi modjairél és az azokkal elért
eredményekrol.

Kozismert, hogy a fenydfabdl készitett talpfa
lényegesen rovidebb élettartamd. mint a kemény,
lombos tolgyb6l, vagy biikkb6l késziilt. Emiatt
tobb vasut, koztilk a MAV is besziintette a fenyd-
talpfak beszerzését és felhasznalasat.

A talpfdk tonkremenetelét els6sorban a sin alat-
ti alatétlemezeknek a faba benyomédasa okozza.
A vasuti kerék liikteté terhelésének a hatdsira és
a fa rugalmassiga miatt az aldtétlemez-terhelés-
kor a fdba benyomddik, a terhelés megsziinte utan
pedig visszatér eredeti helyzetébe. Ez a liiktetés
a vonal forgalmi viszonyaitél fliggben naponta
néhany szazt6l tizenot—htszezerig terjedhet. Az
alatétlemeznek a fdba benyomédésa, majd vissza-
térése eredeti kiindulé helyzetébe idével a lemez
szélénél a fa szovetét elronesolja. Ez a terhelés a
fa rostirdanyara merdleges irdnyban hat, amely
irdnyban a legalacsonyabbak a szildrdsagi értékek.

Bzt a tonkremenetelt kétféleképpen lehet kor-
latozni:

a) keményebb fafaj alkalmazasaval, illetve a ter-
mészetes fa keményitésével, azaz szilardsag no-
velésével;

b) olyan szerkezeti kialakitdssal, ahol az alatétle-
mez ald nagyobb szildrdsigti betétet helyeznek
el, és az veszi fel a terhelés jelent8sebb hanya-
dat.

Mindkét lehetdségre megfelelé technikai meg-
oldast dolgoztak ki Lengyelorszagban és ezek mii-
szaki eredményei jok.

Az egyik kisérlet szerint a tomor erdeifenyébél
készitett talpfat styrol monomerrel itattdk &t, te-
litettek, majd ezutan iniciatorok segitségével vég-
rehajtottdk a polimerizaciét. -



2. tabldazat

Polistyrollal modifikalt erdeifenyo talpfak dinamikus
nyomo igénybevétellel szembeni ellenillasa

Igénybeveleli ciklusok szama,

Vas- ami az alatétlemez alatt a
Ay tag- talpfaban 12 mm mély
Talpfa sag benyomadast okoz
Imin mini- i A
i maximum atlagos
Normal erdei
fenyd 155 21 000 250 000 69 900
Palistyrollal
mndiffké]t 156 245000 8180000 4212 000
: 1256 472100 2400100 1213 500

erdei fenyd

Az igy elkészitett talpfakat részben labora-
toriumi, részben vonali kisérleteknek wvetették ala.

Laboratériumban  liikteté dinamikus nyomo
igénybevétellel terheltek modifikalt és modifikalat-
lan erdeifenyo talpfakat. A terheld erd minimu-
ma 3 kN, maximuma 13 kN, a frekvencia percen-
ként 450 wvolt. Az igénybevételt addig folytattdk,
amig annak hatasara az alatétlemez 12 mm mé-
lyen benyomédott a faba. A kisérleti sorozaton
megallapitott minimaélis, maximalis és atlagos
igénybevételi ciklusszamot a 2. sz. tdblazai mu-
tatja.

Miutdn a norméalméretd modifikalt talpfakon
az_igénybevételek szdma nagysagrenddel nagyobb-

nak adodott, mint a modifikalatlanon, csokkentelt';‘gno

magassagn, 125 mm magas talpfdkon is megismé-
telték a mérési sorozatot és még ennek eredmé-

nye is tobbszorosen jobb voll, mint a kezeletlengppp -

anyagé (2. a tablazat harmadik sorat).

Ugyancsak kedvezd a behajlas mértéke, ami még
csokkentelt magassag mellett is kisebb volt, mint
a természetes anyagi, normal méretd talpfan (6. sz.
dabra).

Az atllagos nyomo-igéenybeveleli ciklusok szama
azonos vastagsagia talpfanal kereken hatvanszor,
csOkkentett magasagunal pedig tizenhétszer wvolt
nagyobb, mint amit a természetes fan mértek.
Ezenkiviil tovabbi elényként értékelheté wvaltoza-
sok:

a) Nagyobb a csavarhaté képesség, a csavar kihu-
zassal szembeni ellenalldsa (7. sz. dbra). Igaz,
hogy a csavar behajtasqahoz mintegy 30%-kal
nagyobb nyomaték sziikséges.

b) Jobb a villamos szigetelGképesség, azaz nagyobb
a villamos ellenallas, aminek a biztositoberen-
dezés meghbizhatd miikodése szempontjabdl van
- jelentbsége.

c) Kisebb a feliilettel érintkez6, korrodalé wvas-
anyagok fat korrodald hatdsa.

d) A modifikalt fa vizfelvevi-képessége mintegy

20%-a a természetes faénak. Részben ennek,

méasrészt a polimerek szilardsagnovelo hatédsa

kovetkeztében igen kismértékl a repedésképzé-
deés.

Kiilon telités nélkiil a polimerek megfeleld bio-

logiai védelmet is biztositanak a fanak és ab-

b6l nem mosédnak ki. Bar gazdasigi és kolt-
ségadatok nem allnak rendelkezésiinkre, nyil-
vanvalo, hogy az 0j anyag lényegesen dragabb

a hagyomdanyos fanil. Iz a kériilmény vezette

a kutatokal olyan megoldas keresésére, hogy

természetes fat megfelel§ kialakitast modifi-

&
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3. tablazat

Lignomer betétdarabos erdeifenyo talpfa ellendllisa
dinamikus nyomé igénybevétellel szemben

Igénybevételi ciklusok szama,

Vas- ami az alatétlemez alatt a
tag- talpfaban 12 mm mély
Talpfa sag — - benyomoédast okoz
mm - mini= o ximum atlagos
mum
Normal erdei
fenyé talpfa 155 21500 250 000 72 000
Lignomer
betétdarabos
erdei fenyé
talpfa 155 334000 5339000 3090 000

kalt faval parositsanak, vagyis a lényegesen ki-
sebb méreti modifikalt darab csak a talpfaleg-
hamarabb tonkremendé helyére keriiljon, s ez-
zel egyidejileg a természetes fara haté eré ne
rostiranyra merdéleges, hanem azzal kozel par-
huzamos legyen.

Igy alakitottdk ki a betétdarabos talpfat, melyet
a 8. sz. &bra mutat.

A hagyomanyos természetes fabol késziilt talp-
faba a sinfelfekvés alatti részen kimart alaku
fészekbe modifikalt égerfabol késziilt betétet ra-
gasztanak. A csavart a természetes [dba csavar-
jak, amihez kisebb er6 kell, ugyanakkor azonban
a liikteto terhelés hatasara az alatétlemez benyo-
modasa a természetes talpfén bekovetkez6é benyo-
modas  mértékének csak toredéke, igy a csavar-
kotés liikteté igénybevétele is jelentosen lecsok-
ken. Ezt az 0j konstrukcioja talpfat is alavetet-
ték az el6zoekben ismertetett liktetd, faraszt6 vizs-
galatnak és az azonos mélységi (12 mm) benyo-
modast el6idézé igénybevételi ciklusok szédma
most is nagysdgrenddel nagyobbnak adédott, mint
a természetes fanal. A mért értékeket a 3. sz tdb-
ldzat mutatja. Az atlagos génybevételi szam negy-
venszer nagyobbra adédott.

Az igy kialakitott talpfakat Lengyelorszdgban
forgalmi palyan kijelolt kisérleti szakaszba beépi-
tették és mintegy 40 milli6 elegytonna &athaladas
utan vizsgaltdak. A vagany nyomtavja, irdnya, fel-
szine kifogastalan volt. Csavarlazulast és alatét-
benyomédast nem észleltek.

A betét ék alakjaval sikeriilt elérni, hogy a ke-
réknyomasbol adodé fluggbleges erdé az alaptalp-
fara ugy adodjon at, hogy a rostirdnyd erékom-
ponens lényegesen nagyobb legyen, mint az arra
merdéleges.

F a betétre hato fliggbleges erd

F
=
2sine
F cos o F
Fi=Fcosat=—+« —— = ——ctga
2 sino 2

e F
o = 20° esetén Fjj = —— - 2,75 = 1,375
2

ami a nagyobb numerikus érték ellenére is kedve-
z6bb a jobb irany — rosttal parhuzamossdg — mi-
att.. :

Javasolt elrendezés 4j talpfanal alatétlemezként
2—2 darab 20° ferdeségli betét, mig hasznalt talp-
fak javitdsanal 1—1 darab 38° hajlasszogl betét.

30 % FAIPAR

A betétdarabok meérete: hosszusag = talpfaszéles-
ség + 10 ~ 15 mm, szélesség = 1/3 sintalpszélesség,
magassag = 25 mm.

A betétdarabnak a kimunkalt horonyba térténé
beragasztasara resorcin, rezorcin-fenol, poliuretan
alapu ragasztéanyagok hasznalhaték.

A természetes faba a csavar részére furt fura-
tot a csavar behelyezése el6tt epoxigyantaval ki-
toltotték. Ezzel a csavartartdé képesség mintegy
30%p-kal megnovekedett.

A beragasztott betétdarabnak repedésgatlé ha-
tasa is van. Mint emlitettiik, a lignomer betétda-
rab beragasztasa alkalmas mod haszndlt talpfak
javitasara is. Itt azonban egy sintalp ald két be-
tét helyett egy nagyobb méretiit célszerli betenni,
mert a felfekvés alatti részen az eredeti faanyag
elroncsolédasa miatt a két betétdarab kozotti gat
mar nem nyujt elegendé szilardsagot. Természe-
tesen csak olyan talpfa javitdsa johet szamitasba,
amelynél az Gj csavarfuratokat egészséges farész-
be lehet befurni. Ez viszont alapvetd kovetelmény
a hagyomanyos talpfajavitasnal is.

Sajnos, gazdasdgi adatok errél a megoldésrol
sem Aallnak rendelkezéslinkre, de a gazdasdgossag-
ra kovetkeztetni lehet abbél a tervbél, mely sze-
rint a betétdarabos talpfak nagyipari eldallitasat
Lengyelorszagban mar hamarosan meg kivanjak
kezdeni és a tervek szerint évenként 1—1,5 millié
darab Gj és 0,7 milli6 darab javitott talpfit e
modszerrel terveznek elkésziteni.

Az eljaras egyarant alkalmazhaté normaél és val-
totalpfanal. Ez utébbi esetben azonban a kitérd
tipusatol fliggéen a betétdarabok helyét az aljki-
osztasnak megfeleléen elére kell meghatarozni.

Az ismertetett modifikalt faanyag felhasznalasi
lehetdségeit egyéb felépitményi anyagok gyartdsa-
ra is érdemes megvizsgalni.

Igy példaul a betonaljaknal jelenleg tolgy &s
akdacfabdl késziilé ékalaku betéttuské helyett. Eset-
leg az Ujabban muanyagbol gyartott hullamos be-
téttusko helyett is.

A betonalj és alatétlemez kozé hasznalt rugal-
mas lemez helyett ami a MAV-nil miianyagbol.
egyes vasutaknal préselt és telitett nyarfabol ké-
sziil. Széba johet is is a modifikalt fa, a lignomer
felhasznalasa.

A szigetelt sinmezék sinillesztéseinél rétegelt-
-préselt fabol késziilt hevedert, permalitot hasz-
nalnak. E helyett is alkalmazhaté lenne a polime-
rizalt mianyagot tartalmazo fa.

E par példian tulmenden még j6 néhany felhasz-
nalasi lehetéség johet széba a MAV tobbi szak-
szolgédlatanal és a népgazdasag egyéb teriiletein is.
Természetesen minden uUjabb felhasznéldsi lehe-
toséget miszaki és gazdasagi szempontok alapjan
elozetesen vizsgédlni kell és a sziikséges kisérlete-
ket is el kell végezni.

Befejezésiil megéllapithatjuk, hogy a faipar és
a miuanyagipar Osszefogasaval sikerult kialakitani
egy olyan anyagot, melynek alapja természetes fa,
aminek fizikai, mechanikai tulajdonsagait a mi-
anyagkutatas és -ipar eredményeinek a felhaszna-
lasaval olyan mértékben sikeriilt javitani, hogy
ezutdn még eredményesebben alkalmazhaté a vas-
uti felépitmény egyik fontos elemeként, talpfanak.
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Hirek a vallalatok életébdl

Rovatvezeté: DR. JAVORFI TIROR

A Szél és Karpit Foti Péternek, Kara Tibor vezér-
igazgatoval folytatott beszélgetését kozli.

A wvallalat vezérigazgatdja eldljardban dsszegezi az
elsé félév eredményeit. A termelés — folyd aron
—, mely az 1979. eév azonos id6szakaval szemben
3,4%-kal nétt, az exportbevétel 6,4%)-kal volt tébb.

Az egy Oorara szamitott munkatermelékenység
6.7%-kal javult. A tervezett nyereséget a vallalat
idéaranyosan 97,7%p-ra hozta. A vallalat vezet6sé-
ge nagy sulyt helyez arra, hogy a gyari vezetdkkel
egyltt ,,mérlegelje” a mérleget, ellendrizze a sza-
mokat, és vonja le a tanulsagokat. Ezek kolcsonos
konzultdcidk és informaciék keretében realizalad-
nak, melyet pozitivnek itél, és a tovabbiakban is
sziukségesnek tart. Ez a véleményesere nem forma-
lis, a gyarak érdekében is belszélhatnak a készlet-
alakitasba, s a piac hatasait is ,festkiozelbdl” érzé-
kelik.

A piac megitélésében dltalaban egységes a szem-
lélet, s a vezetdi kollektiva bizik abban, hogy a val-
lalat termékei tovabbra is piacképesek maradnak.
Ehhez azonban feltétlenul szemléletviltasra wvan
sziikség, Minden gyarban meg kell szokni az 0j ti-
pusok gyartasbavételét. Tudjuk, hogy ez mind a
kozépvezetok, mind a dolgozok részére nagy gon-
dot jelent, azonban erre kényszerit a hazai helyzet
is. A bel- és kilfoldi helyzet elemzése utin a be-
szélgelés témavaltdssal, a készletgazdalkodéassal
osszefliggd problémakkal folytatadott.,

Kara Tibor tényként dllapitja meg, hogy a wvdal-
lalat gazddlkoddsdanak egyik mnegativ vondsa —
mind koézponti, mind gyari vonatkozasban —, a
készletgazddlkodds. Enne kegyik jellemzdjeként
emeli ki azt a korilményvt, hogy az anyagok a
félkésztermékek aremelésével aranyban nem tudta
a vallalat novelni a forgoeszkozt.

Az elmult évek egyik jellemzdje, hogy a nyers-
anyag tartosan hianycikk volt, és ezért a reilis
sziikséleteinél nagyobb igénnyel jelentkezett a
vallalat. Az 1980. év jellemzdje viszonl ennek pont
az ellenkez6je, és a lekotott anyagmennyiségen
feliill még eldszallitas is eléfordult. Kivétel a bu-
torszovet, ahol a lemaradas véaltozatlanul f[ennall.

A beszélgetés keretében érintették a kiillonbozd
koéltségtényezdket (anyag, lgyvitel, az alléeszkdz
fenntartasi koltségek stb.), és a vallalati bérgazdal-
kodast.

A parbeszéd befejezd részében az exportorientdli-
sagbdl addédé néhdny iddszeri megolddsnal tind
feladatral, mint pl. a gyors piaci alkalmazkodas,
és ennek kéltségkihatasai, a kivitel és a fermék-
gyartashoz sziikséges anyagok clézetes specilika-
lasa a vallalati és a gyari érdekek azonossiga stb.
— volt szd.

A kapacitdsok leterhelésével kapcsolatban mas
oldalrél nézve kiilon hangsulyt kapott a mar tdb-
bek 4altal hangoztatott az a kovetelmény, hogy
szembe kell nézni a piac vdltozé kovetelményeivel.
Példaként emliti meg, hogy két évvel ezeldtt o ha-
zai kereskedelem meég 200 000 darab széket kért
a wdllalattél, most a mdasodik  félévre alig van
megrendelése a wdllalatnak. Az ebbdl adodo fel-
adat megoldasa a gyartdsi lehetdség konvertalasa
— Aatallas pl. asztalgyartdsra — nem konnyt.
Kiilpiaci megrendelésekkel is csak fokozatosan le-
het az éves kapacitasokat kitdlteni. Végiil is dgy vé-
li azonban, hogy sok szempontbol sikeres az elso
hat honap. A nem kis szamban megolddsra varo
feladat ellenére bizakoddssal tekinthetiink elore,
hogy a vdllalat éves tervei redlisak, s kizds erd-
feszitéssel teljesithetélk, fejezte be a beszélgetést
Kara Tibor vezérigazgatd.
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Egyesileti hirek
Rovatvezets: DR. JAVORFI TIBOR

A Szovetkezeti Szakosztdly november 12-1 vezetd-
ségi lilésén a szakosztaly 1981, évi munkatervét
targyalta és hagyla jova, majd a szakosztaly ve-
zetéinek tisztnjitdsaval kapcsolatos eldterjesztése-
ket vitatta meg és hozott hatarozatokat.

&

Az Olktatdsi Bizottsdg soron kovetkezd iilését no-
vember 21-én Sopronban, az Erdészeti és Faipari
Egyetemen tartotta.

*

A Magyar—=Szovjet Bardti Tarsasdy és a Faipari
Tudomanyoes Egyesiilet szombathelyi csoportja no-
vember 21-én, ,A szovjet faipar és erddégazdilko-
das fejlédeésérol” témakorben szinesfilmvetitéssel
egybekitott ankétot tartott.

*

A Bitoripari Szakosztaly november 28-1 vezetdség-
valasztd taggyililésén Saly Imre, a szakosztialy el-
noke tartott beszamolot, és  értékeltek az elmult
években végzelt munkat.

Az egyes szakoszialyok és terileti csoportok ve-
zetbségvalaszté taggytliléseirél nem adunk kiilon-
kilon tdjékoztatast. A valasztasok befejezése utan
egyiiftesen ismertetjiik a szakosztalyok és teriile-
ti csoportok (megyei, varosi és lzemi) 4j elnokei-
nek és titkarainak névjegyzékét.

*

A Soproni Csoport, az Orszdgos Erdészeti Egyesiilet
helyl csoporijaval kozosen, november 25—26-an,
orszagos ankétot rendezett , Energiatakarékossig és
hulladékhasznositas kérdésel az erddgazdalkodas-
ban és faipanban” eimmel.

Az energiatakarékossaghoz, mint az 1980. évi
»Soproni miszaki hetek” alapgondolatahoz kapeso-
lodd ankét tobb mint 50 résztvevdje eldtt az Er-
dészetl és Faipari Egyetem rektoranak megnyitoja
utan tébb értékes eldadds hangzott el az alapvetd
kérdések (nemzetkozi tapasztalatok, elvi alapok és
kiilkereskedelmi vonatkozdsok) megvilagitisa és a
konkrét eredmények ismerietése céljabol.

A hozzaszéldsok, konzultdcidk keretében a MEM
képviselGje, az Orszagos Energiagazdalkodéasi In-
tézet szakemberei, valamint az Uvegipari Mivek
képviseldje (livegszallal erdsitett flirészporlapok
‘témajaban) iranymutatdssal, illetve hasznos tapasz-
talatokkal jarultak hozzd az ankét sikeréhez.

A résztvevok kérésére a rendezé egyesiiletek ter-
vezik az ankét teljes anyaginak megjelentetését ki-
advany forméajaban.

A csoport december 10-i rendezvényén Moser
Antal, a Soproni Butoripari Szovetkezet elnoke,
,LExportlehetéségek és az exportgazdalkodas ta-
pasztalatai a Soproni Butoripari Szdvetkezetnél”
cimmel tartott eléadast.

32 % EATLPAR

A Miskolci Csoport vezetfségvilasztd taggyllésén
dr. Cziraki Jozsef, tanszékvezetd egyvetemi tanar, a
forgacslapgyartas jelenlegi helyzelérél és a [fel-
hasznalds kiilénhoézé lehetéségeirdl tartott elfadast,
kilonbozo mintadarabok bemutatdsa mellett. Az
eldadast kdvetéen élénk vita alakult ki.

*

Az ipari hagyomdnyok védelmére alakult munka-
bizottsdg december 17-1 Osszejovetelén a Konnyl-
ipari Minisztériumban folytatta a szakmai filmek
megtekintését.

2

Az Ugyvezeté Elnékség november 28 {ilésén az
egyesilet 1881. évi munkatervél vitatla meg és
hagyta jovd. Az elnbkség tagjainak soraba koop-
télta Lele Dezsdét, akil egyben az MTESZ szakbi-
zottsagaban valé képviselettel bizott meg.

*

Az egyesiilet Heves megyei szervezete az elézd évek
sikerei alapjdn, ,,A VI. otéves terv fejlesztési, fi-
nanszirozasi és forgalmazasi kérdései a fafeldolgozo
iparban” programmal, 1980. november 27 —28-an,
ismét meglartotta az ,.Egri fa- és buatoripari na-
pok™-at,

Az elsé napi program keretében:

— Botka Zoltan (KIM) ,,A hazai butoripar fejlesz-
tésének irdnyvonala a VI. 6téves tervben”;

— Dessew!fy Imre osztalyvezeté (MEM) Az elsGd-
leges faipar koézéptava fejlesztésének aktualis
kérdései”;

— Kovacs Arpad, az MSZMP KB munkatarsa
HIparpolitikai  célkitlizéseink ¢és feladataink a
VI. 6téves tervidOszakban” cimmel tartoll elo-
adast,

A hozzaszdlasok és vita utdn a mepghivottak ké-
z0s vacsoran vellek részi.

A mdsodik napi program keretében:

— Dr. Schiller Gyorgy igazgaté (MNB) A VI. 6t-
éves terv finanszirozasi problémai a fafeldolgozo
iparban”;

— Csaki Tiborné vezérigazgaté (ARTEX Kilker.
V.) ,A t8kés hutorexport nivelésének lehetésé-
gel és iranyai a kozéptava tervidészakban™;

— Medveeczky Balazsné osztalyvezetd (Belker. Min.)
»A hazai butorforgalmazas varhato alakuldsa a
VI. 6téves tervben” cimmel tartott elGadast.

Felkért
(KSzI) volt.

Az ,Egri fa- és butoripari napok”-at Szalay Fe-
renc igazgatéhelyettes, a FATE Heves megyei Szer-
vezete elndke zarta be.

hozzdszdlé  Ilorvath Jdozsefné {féov.



Szovetkezetiink faiparilizemaga heosszua
évek oOta termel jO mindGségii hasitott és
hamozott furnérokat.

Di6-, koris-, tolgy-, biikk-, hars-, éger- és
nyar-furnérok szallitasat azonnal, raktar-
rol vallaljuk, 250 cm hosszusagig.

Furnérok szallitasat megadott méretekben
korszerii KUPER gépekkel 0sszeragasztott
teritékben is vallaljuk rovid hataridon
beliil.

Fiirésziizemiink altal termelt tolgy, dio és
koris furészaruk szallitasat raktarrdl val-
laljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret sze-
rinti butorléc gyartasat ugyancsak vallal-

juk.

Cimiink : Pilisvilgye Magyar—Bolgir Barétsig Mgtsz
SOLYMAR, Matyés u. 37.
Telefon: 887-189. Uzemvezets: Dr. Nagy Istvanné
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