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A hazai forgacslapgyartas jelenlegi helyzete

és a tovabbi feladatok

Dr. KissJanos, erdémérnok:

A vilagon el6forduld alapanyagok kozil koztudott,
hogy a fa folyamatosan ujratermelheté nyers-
anyag. Mint nyersanyag alakja, dimenziéja és fa-
faja szerint igen sokféle. Ennek megfeleléen fel-
dolgozasi lehetésége is nagyon véltoz6. Népgazda-
sagilag akkor jarunk el helyesen favagyonunk
hasznositasaval, ha a fa valasztékat, min6éségét,
méretét figyelembe véve az arra legalkalmasabb
feldolgozasi technolégiat valésitjuk meg.

Az is koztudott, hogy hazank erdéallomanyénak
fafaj-osszetétele és min6sége ipari feldolgozas
szempontjabol nem a legkedvezébb. Ezért foko-
zott erdfeszitésekre van sziikség ahhoz, hogy a ha-
zai faalapanyaggal valé gazdalkodas teriiletén az
eddiginél még hatékonyabb gazdalkodast valosit-
sunk meg:

A hazai fahasznositasnal az eddigieknél haté-
konyabb gazdalkodasnak két utja van:

— egyik, a rendelkezésre 4ll6, iparilag eddig is
hasznositott fanyersanyagbol optimalis termék-
valaszték gyartasa,

— a mdsik, az iparilag eddig kevésbé hasznositott
alacsonyabb értékii erddgazdasagi valasztéknak
és faipari hulladéknak értékes ipari termékké
val6 feldolgozasa.

Az utobbinak egyik moédja a forgacslapgyartas-
ban valé felhasznalasa.

Hazai forgacslapipar kialakulasa

Ismeretes, hogy a II. vildghdboru utdn az iparilag
fejlett orszagokban a hagyomanyos lemez- és lap-
termékekkel nem tudtdk a novekvd sziikséglete-
ket kielégiteni, és ez siirgette az agglomeralt lap-
gyartas fejlesztését. A hazai nyersanyag adta (pl.
hamozasi ronk novelése) lehetéségek miatt nalunk
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is ez a helyzet alakult ki. Ennek a fesziltségnek
a felolddsara szlikség volt a forgacslapipar hazai
megteremtésére, meégpedig olyan dimenzidju és
minéség szerint gyengébb faalapanyagbél, amely
nagy mennyiségben itthon is rendelkezésre all.

Ez az alapanyag mint tudjuk a forgécsfa, fi-
részipari szélezési hulladék és az utébbi idében az
erdei apriték.

A forgacslapgyartds hazai megteremtését koz-
gazdasagi tényezdk is indokoltik. Ugyanis, ha a
magyar erddgazdalkodas gazdasagossagat ndveli,
illetve a faipari termeékek export-import mérleg-
egyensulyal javitani akarjuk, akkor tovabra is
egyik jarhaté ut az, hogy az eddig iparilag nem
hasznositott alacsonyabb értéki erdei valasztékok-
b6l és a faipari hasznos hulladékbdl, magas érté-
ki ipari terméket allitsunk eld.

A hazai forgdcslapgyartds az curdpai forgacs-
lapipar megteremtésétol, mint egy masfél-két év-
tizeddel elmaradva, 1958—59-ben indult meg. Ké-
riilbeliil egyidében éplilt meg Sopronban az évi
2400 mi-es és Szombathelyen az évi 6200 md-es
kapacitasu tzem.

A  hazai faforgdcslap-termelés mennyiségének
nagyobb aranyu novekedése, részben az agazat te-
herbirdképessége miatt, csak a IV. és az V. ol-
éves terviddszakban valésult meg.

Ezt a mennyiségi novekedést az aldbbi szamok-
kal lehet illusztralni:

1960-ban 8600 m?
1970-bhen 69 300 m? volt és
1980-ban 205 000 m* kértil

varhaté a termelés.

Ezen feliil van még a cementkdtésti forgaceslap
termelése, amely 16 mm-cs atlag-vastagsag mellett,
varhatoan 27 000 m? lesz ebben az évben.

A termeléssel szemben a hazai felhasznalas a
kovetkezéképpen alakull:

1960-ban 8 600 m3
1970-ben 82 700 m?
1980-ban varhatoéan 256 400 m? lesz.

Tehat 1980-ban az altalinos felhasznalasi célu
faforgacslap termelése, ¢és felhasznalasa kozott
51 400 m? a killénbség, amit importbol biztositunk,

A szamok alapjan megallapithato, ha a vasaros-
naményi tizem II-es gépsora uzemelne, ugy ebben
az évben a hazai faforgacslap-termelés és felhasz-
nalas null-szaldos lenne. Vagyis clmondhato, hogy
a fejlesztés megkozelitéleg szinkronban voll a
felhasznalas novekedésével, Ezen felhasznalason
feliil van még a cementkdtésti forgacslap. Ez a
termelés, illetve a felhaszndlt mennyiség még min-
dig csak azt jelenli, hogy a hazai forgacslap fel-
hasznalasa cementkitési forgacslappal egyiitt kb.
20 kg/{6 koril van, ugyanakkor az iparilag fej-
lett orszagokban kb. 55—60 kg/fé-t tesz ki.

A felhasznaldsban is nagy eltérés mutatkozik az
egves [eldolgezo szektorok kozott.

Pl. az NSZK-ban a termelt forgaecslap mennyisé-
gének kb. a

450/4-4t a butoripar,

25%-4at a beépitett butor-ipar,
20%,-4t az épitéipar,

10%-4t a jarmdipar hasznalja fel.
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Nalunk ezzel szemben a

butoripar kb. 57"/-ot,

az épiiletasztalos ipar kb. 4%-ot,
az épitéipar kb. 13%g-ot,

az egyéb ipar kb. 18%-ot,

és a lakossag kb. 8%-ot

hasznal fel.
Néhany szoval kell beszélni az eurdpai és a hazai
technikai szinvonalrol is.

Akik a forgacslap-termeléssel és felhasznalas-
sal foglalkoznak, azok el6tt koztudott, hogy a ter-
melés mennyiségi novekedésével egyiitt rohamosan
fejlodott a technoldgia és korszertsodott a terme-
1és.

A forgacslapgyartast ma mar a magasfoku me-
chanizaltsag és a vezérléstechnika alkalmazasa jel-
lemzi.

Ezzel kapcsolatban néhany példat emlitek:

— A gyarak kapacitisa az utobbi években meg-

sokszorozodoll, pl. az NSZK-ban )
1966-ban a 100 ezer m3 alatti lizemek sza-
ma: 58 voll
1975 utdn mar csak 23,
a 100 ezer m? feletti tizemek szdma
1966-ban csak 7 volt
1975 utdn pedig mar 33.

— A termelés kapacitasinak novelésével aranyo-
san csbkkent a fajlagos élémunka-sziikséglet is
pl. a korszer( {izemekben 1 m?® forgécslap els-
allitdsahoz ma mar 1,5 munkadérat vagy ennél
kevesebbel hasznalnak fel, ez pl. Szombathe-
lyen az l-es lizemben amit a hazai tizemek ko-
ziill a legkorszer(ibbnek tartunk, 2,3 6éra/m3
korul van.

— Novekedett a lapméret nagysaga, javult a csi-
szolt lapok méretpontossiga, térfogatsuly inga-
dozéasa, javult a felileti finomséaga stb.

— Az lizemek automatizdldsa teriiletén is mnagy
fejlédésnek vagyunk tanui. A legkorszeribb
tizemekben teljesen automatizalt szamitogéppel
mikddé szabalyozé-rendszereket alkalmaznak,
a forgacs-gyantaadagolasnal.

— A paplan teritésének ellenérzése radié izotop-
pal torténik.

- A fajlagos présidé 5—6 sec/mm-re cstkkent.
— A feluletkezelésnél tért hoditott a rovid prés-

idejii technolégia stb.

— Terjeddben van a pérusnyomdsu laminatok els-
allitasa, kulonféle forgacslap-idomok gyartasa
sth.

Tovabb sorolhatnidnk a kilonbozd technolégiai
ujdonsagokat, de erre részletesebben a kdvetkezd
cléadasokban lesz szo.

A jelenlegi kutatasok és az elére becsilheté fel-
haszndalasi igények arra engednek kévetkeztetni,
hogy a [forgacslapgydartas jovéjét a tovabbi spe-
cializalodas fogja jellemezni.

Ennek a specializdlédasnak mar napjainkban is
tanui vagyunk. Pl.:

— végtelenitett vékony forgacslapgyartas (MEN-
DE-féle eljaras) alkalmazdsa,

— kiulonféle idompréselt lapok gyartasa (Wersa-
lit, Collipress eljaras),



— irdnyitott forgdcslapterités, illetve paplankép-
zés (Bison-OSB eljaras) stb. megvalésitdsa, il-
letve bevezetése.

A forgécslapgyartds technoldgidjanak rohamos
fejlédése lehetévé teszi egész sor félkész- és keész-
termék gyartisat, és gazdasigosan helyettesiti sok
teriileten a természetes [at.

Hazai iizemek miuszaki szinvonaldanak
rovid attekintése

A forgdcslapipar rohamos technolégiai és techni-
kai fejlddését sajnos a hazai Uzemeinkben csak az
utébbi néhdny évben sikeriilt némileg behozni.
Részletekre nem kivanok kitérni, a tovabbi eld-
adasokban ezekrdl szintén szd lesz.
Csupéan néhany technikai dologra utalok, jelez-
ve a jelenlegi miszaki allapot szintjét. Pl.:

— a hasznosithatd hulladékbol termelt apriték be-
vitelét, a faalapanyagnal, csak az utobbi évek-
ben kezdiik ¢l nagyobb mennyiséghen,

— az apritogépek tipusa mialt altalaban nines le-
hetéseég a tobbszords hosszban valé forgicsfa
apritasara,

— a gyanta—forgics-keverés részben hagyoma-
nyos lapatos keverogépekkel torténik,

— a forgaespaplan teritése részben mechanikus
rendszerd, aminek kovetkeztében finom feliile-
td faforgacslap nem gyarthato és a lapok ho-
mogenitasa is kivannivalét hagy maga utan
sth.

A technolégiai és technikai fejlédés mar nalunk
is megindult, ha nem is olyan {itemben mint sze-
retnénk.

Az eddigi eredmények kedvezdek, és ez alapot
nyujt arra, hogy a fejlesztés tovébb folytatédjon.
Bl
— megvalosult a finomfeltlet(i lapgyartas,

— 1975-ben hazai nyers lappal beindult a felii-
letkezelés,

— 1977-ben ugyancsak Szombathelyen, elkezdo-
dott a cementkotést forgdeslap-gyartas, amely
kielégiti az épitGiparban megkivant miszaki
paramétereket és széles fteriileten szerkezeti
elemként is hasznalhato.

Tulajdonképpen elmondhatjuk, hogy a speciali-
zalodas nalunk is megkezdddott.

Réviden szeretnék kitérni a tovabbi feladatok-
ra, az elkovetkezendd otéves terv problémaira a
faforgacslap-gyartas teriiletén.

Az el6zéekben mar emlitettem, hogy a hazai fa-
forgacslap-gyartas muszaki Kifejlesziése, az ulobbi
idében az eurépai szinvonalnak megfelelé irany-
ban halad, pl. finomfelilett-, cementkotésd for-
pacslap gyartiasinak megkezdése stb.

A feldolgozott alapanyagra vonatkozdan azon-
ban ez teljes egészében nem mondhato el. Ugyan-
is a faforgacslap-gyartasnak, de hasonlé iparag-
nak is, a gazdasagossagat nagymértékben befolya-
solja, hogy miként tudja hasznositani az Agazati,
ez esetben az erddégazdasagi. és faipari hasznos
hulladékot.

Ismeretes eléttiink, hogy a faipari hulladéknak
és az emlitett erddgazdasagi faanyagnak az ipari
feldolgozasat azért tudtdk csak kis mértékben ed-

dig megoldani, mert nem wvalésitottuk meg azokat
a kozbensd miiszaki létesitményeket és berende-
zesekel, amelyek ezekel a faanyagokat alkalmas-
s teszik a forgicslap-gyartasnal valé felhaszna-
lasra.

Pl. f{irészipari szélezési hulladék és az alacso-
nyabb értékld erdei valaszték apritasa, szallitasa,
feldolgozd lizemben valé fogadasa, taroldasa, utéan-
kezelése, vagy a tobbszords hosszisagu forgacsfa
kozvetlen [elapritasa stb.

A faforgacslap-gyartas fejlesztésénél, a jovoben
cgyik 6 feladatunk, hogy dsszhangot teremisiink
a faalapanyagot termeld, felkészilé eés szallilo fa-
gazdasigok, valamint a feldolgozdipari wvallalatok
kozoll, ezen anyagoknak nagyobb mennyiségben,
illetve nagyobb ardnyban valé ipari hasznositasa-
ra.

Ez a munka mar megindult, de j6 néhiany mi-
szaki és gazdasagi feladat megolddsa van még
hatra. Ugy érzem ezen feladatok megolddsanak
felgvorsitdsat kell szorgalmazniok azoknak a szak-
embereknek, akik ezen a teriileten tevékenyked-
nek.

Az  alapanyag-ellitashoz tartozik még, hogy a
VI. dtéves tervben sem lehel nagyobb mennyisegl
forgdcs- és rostfaval szdmolni, mint az V. &iéves
tervben,

Az V. btéves tervben a termelés kb. 350—400
czer m? volt évenként, az a VI. Otéves tervben
nem novekszik, inkabb kevesebb lesz, kb 310 ezer
m# évente.

Tehat a [aforgéacslap-termelés novelésénel ezt
mindenképpen figyelembe kell wvenni, a faalap-
anyag-tervezésnél, illetve ellatasnal. Csak tajékoz-
tatasként emlitem meg, hogy a FAO adatok alap-
jan az eurdpai faforgicslap-termelés 1979-ben kb.
24 mill. m? volt, amihez 43,2 mill. m? fat hasznal-
tak fel. Ebb6l a mennyiségbél 15,5 mill. m3, 35,8%,
volt a faipari hasznos hulladék és az erdei apri-
ték és az Osszes alapanyagbdl kb. 2,7 volt a fi-
részpor.

Ezzel szemben 1980. I. félévében Vasarosname-
nyon a flrészipari hulladék és az erdei apriték
ardanya kb. 54", Haroson a [lrészizemi és furnér-
hulladék kb, 43", Szombathelyen a flrésziizemi
hulladék kb, 15%, volt.

Tehat elmondhatjuk, hogy a forgacslapipar na-
lunk is torekszik a hasznos fahulladéknak a gyar-
tasba valo bevitelére.

Tudjuk azt, hogy a mindségi forgacslapgyartas-
hoz jé alapanyagra van sziikség, Az alapanyag mi-
niségének megitélésében azonban tobb félreértés
volt a szakemberck kozott az utobbi idében.

A [élreérlések kikuszobolésére és a novekvd ap-
ritéektermelés mennyiségének emelkedése miatt
javasoltuk, hogy késziljon egy modositott faap-
riték-szabvany, amely figyelemve veszi az egyes
felhasznalasi teruleteknek az apriték mindségével
szemben tamasziott kovetelményeit.

Ez a szabvany eldrelathatélag jovére elkészil,
s remélhetéleg megkonnyiti mind az apritékszal-
litok, mind a -felhaszndldk részére az Atadast, il-
letve atvételt.

Ismeretes az is, hogy mind az altalanos felhasz-
nalasi céli, mind a finomfeliiletli forgacslapszab-
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vany a kozelmultban korszertsitve lett, és to-
vabbi korszerusitésre is van lehet6éség, ha ezt a
termelés vagy a felhaszndlas sziikségessé teszi.

A cementkotésii forgacslap szabvanytervezete
is elkésziilt, végleges formaban valé megjelenése
jovore varhato.

A faforgécslap-szabvanyok korszerlsitésének na-
pirenden valé tartasaval is elé kivanjuk segiteni
a forgacslapgyartok és felhasznalok kozotti jobb
egyuttmikodést, illetve a sziikséges miszaki pa-
raméterek biztositasat.

Az alapanyagkérdéshez talan még annyit, az is
ismeretes, hogy a szomszéd és az eurodpai orszagok
mind onellatasra akarnak berendezkedni a fafor-
gacslap-gyartas teriiletén. Tehat import alapanyag
ezen a téren nem johet szamitasba s igy az alap-
anyagbazis szélesités, illetve novelés mint mar
elozoleg is jeleztem, megitélésem szerint elsdsor-
ban faipari hasznos hulladék és az erdei apriték
bedolgozasanak novelésével képzelheté csak el.
Természetesen ezen apritékkal csak akkor lehet
szamolni, ha ennek mindségét feldolgozasra alkal-
massa tesszuk.

A termelésfejlesztéssel kapcsolatban a masik {6
feladat, hogy a fejlesztés milyen iranya legyen, il-
letve milyen tipusu forgacslap-termelés novelését,
illetve megvalésitasat irdnyozzuk el6.

A felhasznalas tertiletén véleményem szerint ha-
rom nagyobb kort emlithetiink meg, amely mind
a kilfoldi tapasztalatok, mind a hazai szilikségle-
teknél szamitasba vehetd.

— Egyik a csomagoldipar, illetve gongyolegfel-
haszndlas, amelyhez orszagosan tébb szazezer
m? nyar és feny6 vékony hengeresfat haszna-
lunk fel. Ezen a terlileten az el6készité mun-
kak, amely részben a piac feltarasara, részben
a muszaki lehet6ségek tanulmanyozasara vo-
natkoznak, elkezdodtek. A megvaldsitds lehe-
toségei varhatoan a kozeljovoben tisztazédnak.
Amennyiben a fejlesztés feltételei biztosithatok,
ugy jelentés fenydG-alapanyag valthaté ki a
csomagolodipar tertiletén.

— A masik tertilet az épitéipar, illetve az épiilet-
asztalosipar mint nagy fenyo6fiirészaru felhasz-
nal6 iparag. Ezen a teriileten is vizsgalnunk
kell a fenyé fdrészaru részbeni kivaltasanak
lehet6ségét. A kezdeti lépéseket, amelyek a mi-
szaki lehetéségek és a felhasznaldsi tertiletek
felmérésére vonatkoznak, itt is megtették az
illetékesek. Itt gondolunk a nyilaszaroszerkeze-
tekre, zsaluzé-anyagokra, kiilonféle burkolatok-
ra stb.

— A harmadik teriilet szintén az épitdipar terii-
letén az épiletszerkezetek és elemek gyartasa.
Ezen a teriileten is elkezddédott a fejlesztés, en-
nek tovabbvitelére feltétlen sziikség van. A ce-
mentkotési forgacslap-termelésnek novelésével
és az ebbdl késziilt épiilet-elemek tovabbfej-
lesztésével és felhasznélasi teriiletiik bévitésé-
vel kell elésegiteni a cementkotési forgacslap
fokozottabb bevitelét az épitéipar teriiletére.

Befejezésill meg kell még emliteni, a tovabbi
feladatok kozott a felhasznalok bevonasaval, a spe-
cializdlodas jovobeni iranyat és ezen a téren a
sziikségletek minél szélesebb tertileten valé kielé-
gitését.

Itt gondolok a feliilletkezelés tovabbi novelésé-
re, a forgacslapgyarté-izemben valé szinfurnéro-
zasra, a vékonyabb, a ladagyartasra is alkalmas,
un. OSB lapok gyartasara, idompréselésre, méret-
re-szabasra stb. A specializdlédas mellett tovabb
kell javitani a forgacslapok minGségét is, mint
példaul a finomfeliiletii faforgacslapok aranyanak
novelését, biztositani kell a forgacslapok miiszaki
paramétereinek stabilitasat stb.

A VI. otéves tervi eléiranyzatban a terviddszak
végére kb. évi 330 ezer m? kiilénféle tipusu forgacs-
lap termelése szerepel. Az elbzetes prognozisok
alapjan a hazai felhasznalas évente kb. 300 ezer
m?-rel irdnyozhat6 el6. Ez azt jelenti, hogy ha ki-
sebb menyiségl szocialista importtal is szadmolunk,
akkor a hazai ellatds mellett exportra is lesz le-
het6ség.



Uj forgécslaptipusok és kutatasi eredmények

Dr. Winkler Andréas, egyetemi docens

1. Bevezetés

A legutobbi negyed évszazadban a forgacslap az
intenziv kutatomunka, a gépi berendezések Iej-
lesztése eredményeként olyan alapanyaggi wvalt,
amely. nélkiil mar nemcsak a butoripar tevékeny-
sége, hanem az épitdiparé, jarmuiparé és a csoma-
goloiparé is ellképzelhetetlen.

A forgicslapokkal szemben tamasztoit kovetel-
mények azonban a felhasznalasi teriiletektdl fiig-
goen rendkivil kilonbdzéek. A gydrték és fel-
hasznalok egyardnt megtanultdk, hogy a kiilonbo-
26 felhaszndldsi teriiletelcen csalk a kivetelményel-
nek megfelelé tulajdonsdgi, sokszor specidlis szer-

356 %k R g S

kezetit forgdeslapokat szabad alkalmazni. Ebbdl
kidvetkezik, hogy a forgacslapok és gyartasi tech-
nologidk fejlesztése soréan egyre inkdbb — sziik-
ségszeriien — el6térbe keriilnek a specialis for-
gacslap tipusok és az ezek gyartasat lehetdvé tevd
technologiak. Specialis lap-, lemezszerkezelek sok
esetben egyes lap- és lemeztipusok kombinacigja-
val valosithatok meg.

Az 1j forgacslaptipusok kialakitdsat szdmos té-
nyezd befolyasolja, mindenekelétt a nyersanyag, és
a kotéanyag. A vilag fahelyzele egyre inkabb meg-
kéveteli a gyengébb vilasztékok, a fa- és fas hul-
ladékok alkalmazasat. Uj jobb tulajdonsagia koto-



anyagokra van sziikség. Az uj forgacslap-termé-
keket sok esetben az alacsonyabb értéka favalasz-
tékokbol — hulladékokb6l — uj kotéanyagok se-
gitségével kell létrehozni. Ehhez azonban mar nem
elégséges a forgacslapszerkezet makroosszefliggé-
seinek ismerete. Elengedhetetlen a forgacsok, ve-
gyianyagok és a kozottik lejatszodé jelenségek
mikroosszefiiggéseinek vizsgalata. A forgacslap-
kutatasban is Uj moédszereket kovetelnek az Gj ter-
mékek.

Tanulmanyunkban a fentieknek megfeleléen a
kovetkezokrdl kivanunk rovid ismertetést adni:

— uj forgacslap tipusok, kombinalt termékek
— forgacslapok hulladékbdl,
— 0j forgacslap-kutatdasi modszerek.

2. Uj forgacslap tipusok, kombinalt termékek

Az utobbi években igen sok laptipus jelent meg a
falemezpiacon, ezek koziil fé6ként azokat targyal-
juk, amelyek hazai szempontbdl is figyelemre mél-
téak, gyartasuk javasolhaté.

2.1. Wafer és OSB lapok

A wafer lapok nagyméretli, ostyaalaku forgacsok-
bdl késziilnek. Kanadaban fejlesztették ki ezt a
laptipust és épitéipari rétegelt lemezek helyettesité-
sére alkalmazzak.

A wafer lapok gyartasa igazan akkor indult
fejlodésnek, ‘mikor eurdpai cégek kezdték el a
megfelelé gépek tervezését és gyartasat.

A wafer lapok tovabbfejlesztése az tuUn. OSB
(Oriented Structural Board) lap, ahol a nagymé-
retii forgacsok iranyitott elrendezéstiek. A forga-
csok iranyitott, orientalt teritése forgacs bazis fel-
hasznalasaval olyan tulajdonsigu lapok létreho-
zasat teszi lehetové, amelyek egy irdnyban a réte-
gelt lemezzel, vagy a természetes faval azonos szi-
lardsagi tulajdonsagokat mutatnak. Figyelembe
véve, hogy a lapok alacsonyabb értékil favalasz-
tékbol késziilhetnek, esetleges gyartasuk feltétele-
it hazankban is meg kell vizsgalnunk.

Az OSB lapok gyartasanak sarkalatos pontja a
fanyagvalaszték és a beléle késziilt, nagyalaku
faforgacs geometridja. A forgacsvastagsag 0,4—0,6
mm kozotti, a hossztsag 60 és 90 mm kozott op-
timalis. Az iranyitott teritést az 5—12 mm széles
forgacsok segitik el6. Hazai szempontbol rendki-
vil fontos, hogy a forgacsképzés nemcsak for-
. gacsfara szoritkozik, hanem széldeszka és darabos
fahulladék is felhasznalhaté. A lapok gyartasdhoz
a hagyoméanyos kotéanyagokon kiviil poralaku fe-
nolgyanta is kivaléan alkalmas. A legjobb forgacs-
mindség egyenletes szovetii fakbol készithetd (rez-
goényar, fiiz, éger, platdn, jegenyefenyd, lucfenyd).
de az erdei feny6 és egyes keménylombos fafajok
is jo! felhasznalhatok. A kutatdasokat ndlunk ha-
zai fafajok alkalmassdganak vizsgalataval kivan-
juk elkezdeni a kozeljovében a Soproni Erdészeti
és Faipari Egyetem (kés6bbiekben EFE) Falemez-
gyartastani Tanszékén.

Az 1. tdblazatban haromrétegli, fenolgyanta ra-
gasztasu, rezgényarbdl, illetve lucfeny6ébdl késziilt
OSB lapok fizikai-mechanikai tulajdonsagait ha-
sonlitjuk Ossze erdeifenyé rétegelt lemezekével.

1. tablazat

Iranyitott elhelyezésii, nagyméretii forgacsokbol
késziilt lapok és rétegelt lemezek fizikai-mechanikai
tulajdonsiganak oOsszehasonlitasa
(Brinkmann 1979. nyoméan)

OSB lap OSB lap lemez
rezgo- luc- Rétegelt
nyarbél fenyébol erdei
feny6bol
Térfogati straség kg/m? 650 650 500
Hajlitoszilardsag
orientalt irdny N/mm? 50,5 52,0 50,0
orientalt iranyra merol. 18,0 18,5 15,0
Hajlit6 rug. tényezd
orientalt irdany N/mm? 8600 5600 8000
orientalt iranyra merél. 2100 2700 1200
Keresztiranya
huzoszilardsag N/mm? 0,51 0,65 0,85
Linearis megnyulas
orientalt irany N/mm? 0,10 0.08 0,06
orientilt irdanyra merél. 0,15 0,14 0,12

2.2. Vékony forgdcslapok

Vékony forgacslapoknak altalaban a 6 mm-nél ki-
sebb vastagsagu lapokat nevezziik. A hazai szak-
mai koézvéleményt mar régota foglalkoztatja egy
ilyen gyar létesitése. Irodalmi adatok szerint a vé-
kony forgédcslapokat gyarté uzemek beruhézasi
koltsége, valamint a lapok gyartasi koltsége is sok
tekintetben elényosebbek mint a nedves eljarasu
farostlemezgyartasé.

A késztermék, a vékony faforgacslap olyan fel-
hasznalasi teriileteken alkalmazhato, ahol nincs
sziikség a kivanalmat messze meghaladé szilardsa-
gi értéki termékre. A Mende-féle Kalander elja-
rassal 2—10 mm vastag forgécslapok gyarthatok.
A vékony forgacslapok nemcsak magukban, ha-
nem mas lemezipari termékekkel kombindlva is
széles korben alkalmazhatok.
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A fa nyersanyaggal szemben tamasztott kovetel-
mények nem tulzottan szigoruak, gyengébb va-
lasztékok is felhasznalhatok.

Az EFE Falemezgyartastani Tanszékén a vé-
kony forgacslapokkal kapcsolatos kutatéomunkat
féként a furnérforgacslapokkal és a hulladék-
hasznositassal (vékony fakéreglapok) kapcsolat-
ban végziink.

2.3. Furnérforgdcslapok

A furnérforgacslapokat, akarcsak a wafer és OSB
lapokat rétegeltlemezek kivaltasara hoztak 1ét-
re. A furnérforgacslap olyan kombinalt termék,
ahol a rétegelt lemez , magjat” forgacslap helyette-
siti. A forgacspaplant furnér ,alatétre” teritik,
majd a fedéfurnér felhelyezése utan egylitemben
préselik a furnérforgacslapot.

A termék altaldban 4—12 mm vastagsigban ké-
szul, de a gyartast 16 mm vastagsagig tervezik ki-
terjeszteni.

Az 1. dbran NEOCOR rétegeltlemezek és fur-
nérforgacslapok hajlitoszilardsagi értékei lathaték
a furnér-rétegszam, ill. lapvastagsag fliggvényé-
ben. Hamozasra alkalmas ronk ellatottsagunk és a
varhaté ellatas ismeretében a furnérforgacslap ta-
karékos, célszeri terméknek latszik hazénkban is.
Az EFE Falemezgyartastani tanszékén az elsé ku-
. tatébmunkit mar évekkel ezel6tt végeztiik. Ujabb
kutatasaink soran érdekes lehetéséggel bovitettik
a furnérforgacslapok valasztékat. A fed6furnéro-
_ kat nagyméretli, az OSB lapoknal alkalmazott
»strand” forgacsokkal helyettesitettiik. A tanszéki
laboratériumban készult furnérforgacslapok né-
hany fizikai-mechanikai tulajdonsagat hasonlifot-
tuk Ossze a 2. tablazatban.

A nagymeéretii forgacsokkal boritott lapok szi-
lardsagi értékei a fed6forgacsok orientalt elhelye-
zésével egyiranyban még noévelhetok.

2. tablazat

Az EFE Falemezgyartastani Tanszékén Kkésziilt
furnérforgicslapok és nagyméretii forgiacs fedorétegu

lapok néhany fizikai-mechanikai tulajdonsiga

Furnér- Nagyméretu
forgacslap faforgicsfedorétegl lap
Lapvastagsag mm 16 16
Lapszerkezet: Fedoréteg nyar

fed6furnér nyar nagym. forgacs 30%,
V=32 kozépréteg: vegyes
kozépréteg: vegyes lombos célforgacs 70%,
lombos célforgacs lap
Térfogati sriség
kg/m? 690 770
Hajlitészilardsag
N/mm?
rostiranyban 47,0 38,0
rostiranyra
merdlegesen 8,5

24. Kdzépkemény farostlemezek (MDF)

A kozépkemény farostlemez az utébbi években
kezdett vilagszerte elterjedni. Ez a lemezipari ter-
mék az, amelynek gyartastechnolégiaja a farost-
lemezekével, és forgacslapokéval egyarant rokon.
A faanyag elokészités a farostlemezgyartasaval
azonos, a lapképzés, hopréselés a forgacslap gyar-
taséhoz hasonld.
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A kozépkemény farostlemezek (angolul: medium
density fibreboard, németiil: Mitteldichte Faser-
platte, a tovabbiakban MDF) altalaban karbamid-
formaldehid ragasztassal késziilnek, 8—25 mm-es
vastagsagban. Térfogati strlségtartomanyuk a for-
gacslapokéval egyez6. 700 kg m? térfogati siirtiség
mellett a lemezek hajlitészilardsaga 25,0—35.0
N'mm?2, hajlit6 rugalmassiagi modulusuk 3000
N/mm?2 Keresztirdnyt huzészilardsaguk magasabb
(1,0—3,0 N/mm?), mint a hasonlé térfogati stirtisé-
gl forgacslapoké. Ehhez jarulnak az alacsonyabb
vastagsagi dagadasi értékek 4—5" koriil, 24 oras
aztatas utan.

Az MDF lemezek homogén struktaraja rendki-
viil zart éleket eredményez, amely a butoriparban
fontos, jo6 élmegmunkalhatosdgot biztosit. Az
MDF lemezek jol feliiletkezelhetdk.

A gyartéstechnolégiaban a szaritas, ragasztozas,
pneumatikus szallitas, terités azok a megmunkéa-
lasi helyek, melyek kiilonleges megoldasokat igé-
nyelnek. Az MDF lemezek a forgacslapoknal kb.
10—15%-kal dragabbak.

Az EFE Falemezgyartastani Tanszéke a Moha-
csi Farostlemezgyarral, a Drezdai Miszaki Egye-
temmel és a Ribnitzi (NDK) MDF lemezgyarral
kozos kisérletben hazai cser és akac feldolgozha-
tosagat vizsgalja — MDF lemezekké. A Mohdacson
képzett apritékot a ribnitzi gyarban dolgozzuk fel
lemezekké, a lapvizsgdlatokat Drezdaban és Sop-
ronban végezziik.

Ugy gondoljuk, hogy kutatémunkénk eredme-
nyeként megkonnyithetjiik a dontést Magyaror-
szagon egy ilyen termék késébbi gyartasat illetden.

3. Forgacslapok fas hulladékokbol

Egyre tobb kisérletet folytatnak vilagszerte a kii-
16nb6z6 fas hulladékok lap- és lemezgyartasban
torténé hasznositdsara. Az ilyen hulladékok koziil
csak néhanyat sorolunk fel: vagastéri hulladék,
fakéreg, darabos ipari fahulladék, gyaluforgics
(hulladékforgacs), keretflirészpor, len- és kender-
pozdorja, szalma, furfurolgyartisi maradék, hul-
ladékpapir, haztartasi szemét stb. A hulladékhasz-
nositassal kapcsolatban két alapveté megéllapitast
kell tenniink.

— A falemezgyartasban a fa teljes fold feletti
tomegébol készitett apriték felhasznalasa komplex
fafelhasznalast jelent, ez a hulladékhasznositas
egyik formdaja. Az ilyen apritékképzéshez megfe-
lel6 géplancokra és az erdé és lizem kozotti meg-
felel6 szallitélancra van sziikség. Ezekhez jarul-
nak még a lapgyartasi technolégia megoldandd
kérdései.

Az Osszetett feladat megoldasa jelentés eléreha-
ladast jelenthetne a fahulladék-hasznositas tertile-
tén.

— A kilonbozé fas hulladékok lap- ill. lemez-
termékké valo feldolgozasa altalaban csak valami-
lyen tobbletraforditassal lehetséges. Enélkil gyen-
gébb tulajdonsagu termékek ill. valasztékok gyart-
hatok.

A hulladékok és faanyag, de sokszor kiilénbo-
z6 hulladékok egytittes alkalmazasa azonban Ki-
elégité tulajdonsagu termékeket eredményez.



3.1. Nyadrfakéreglapok nagyméretd nydarfaforgdcs
fedoréteggel

A laptipust tanszékinkon fejlesztettiik ki. Célunk
a hazai papirnyar kérgezési hulladék hasznositasa
volt.

Tulajdonképpen arrol van szd, hogy a furnér-
forgacslapokban a forgdcsmagot apritott nyarfa-
kéreggel, a furnért pedig nagyméretli nyarfafor-
gaccesal helyettesitettiik.

A fa és fakéreg egylittes alkalmazasa kivalo tu-
lajdonsagu épitélapot eredményezett. A 3. sz. tab-
lazatban az uj laptipus néhany fizikai-mechanikai
tulajdonsagat hasonlitottuk Gssze erdeifenydbol
késziilt rétegelt lemezével.

3. tablazat

Erdeifenyo rétegelt lemez és magymeéreti nyarfa-

forgics fedoréteggel késziilt nyarfakéreglapok
fizikai-mechanikai tulajdonsigai
Rétegelt lemez  Nyarfakéreglap

erdeifeny6bol nagymeéreti
Vastagsaga 15 mm nyarfaforgacs
fedoréteggel

Vastagsaga 16 mm

Térfogati striség

kg/m? 500 850
Hajlitészilardsag rostiranyban 50
N/mm? rostiranyra 43
5 merdlegesen 15
Hajlitorugalmas- rostiranyban 8000
sagi tényezo - rostiranyra 4030
N/mm? merdélegesen 1200
Lapsikra
merdleges
hazészilardsag 8.5 11,0
N/mm?

3.2. Lucfenyodkéreglapok lenpozdorja fedoréteggel

A hazankban létesitett lenpozdorjalap gyar ido-
szakonként nyersanyaghiannyal kiiszkédik. A len-
pozdorja poétlasara ez ideig nyarfaforgacsot alkal-
mazunk. A nydarfaforgacs pétlasara most lucfenyo-
kéreggel kisérleteziink. Igy olyan laptipust hoz-
tunk létre tanszékiink laboratériumaban, amely-
ben két fas hulladék alkotja a lapszerkezetet.

A lap j6 fizikai-mechanikai tulajdonsagok mel-
lett alacsonyabb térfogati strlségli, mint a tisz-
tan fakéregbdl készilt lapok. A 4, tablazatban a
lapok néhany fizikai-mechanikai tulajdonsagat
foglaltuk ossze.

4, tablazat
Lenpozdorja fedorétegii lucfenyé Kkéreglapok
fizikai-mechanikai tulajdonsagai

Térfogati strdség kg/m? 800
Hajlitoszilardsag N/mm? . 192
Hajlitorugalmassagi tényezé N/mm? 2200
Lapsikra merdleges huzoészilardsag N/mm? 0,7
Vastagsagi dagadas 2 oras aztatas utan 9 7

4. Uj vizsgalati médszerek a forgacslapkutatashan

A forgacslapkutatas 0j vizsgalati modszerei a
nemzetkozi szakirodalom allando kérdései kozott
szerepelnek. A forgacslapgyartas hazai helyzetét
tekintve sziikségszer(i, hogy a forgacslapkutatas 0j
madszereket alkalmazzon ill. fejlesszen ki. Az utob-

2. abra.
Szulfitszennyliug ragasztisu forgdcslapok torésképe
pdsztdzo elektronmikroszkop felvétellel. (Parameswa-
ran, Himmelreich, 1979)

bi években lépéseket tettiink tobbek kozott a gam-
masugaras térfogati striiségeloszlas-mérés, a ho-
préselés soran a teriték thermokamerds héeloszlas
mérése, szilardsagi tulajdonsagok uj mérési mod-
jainak bevezetésére ill. kifejlesztésére.

A lapokat alkoté részecskék, a lapszerkezet mik-
rotechnolégiai vizsgalati méddszerei terén is meg-
tettik az elsé lépéseket.

A forgacsrészecskék jellemzésére pl. kvantitativ
képanalizdlo berendezést alkalmaztunk.

Egy masik modszer a lapszerkezet vizsgalata
pasztazo elektronmikroszkoppal.

4.1. Forgdcslapszerkezetek vizsgdlata pdsztdazo
elektronmikroszképpal

A 2. adbran szulfitszennylug kotésti forgacslap to-
résképe lathato pasztazé elektronmikroszkopos fel-
vétel nyoméan. A képen a nyarfaforgics edények-
bél Kkitliremked6 szulfitszennylug ragaszté jol ér-
zékelhetd.

A pasztazo elektronmikroszképos (PEM) analizis
a kotéanyag és a farészecskék, valamint a faré-
szecskék egymashoz valé viszonyarol, tehat a ho-

3. abra.
Cementkotési forgdacslap torésképe pasztazo elektron-
mikroszkop felvétellel. B — ragasztéoanyag, T = trachei-

ddak, BO = Gsszefiiggé ragasztoréteg.
Broker 1979)

(Parameswaran,
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4. dbra.

Lucfenyokéreglap torésképe pasztazéd elektronmikrosz-
kopos felvétellel. (Winkler, 1978.)

préselés soran kialakitott szerkezetrél ad felvila-
gositast. Megfigyelhetok a lapszerkezetek kohézids
és adhézios tulajdonsagai, a részecskék hdépreéselés
utani helyzete, alakja.

Ezek ismerete kiilondsen az uj kétéanyagok és
nyersanyagvdlasztékok alkalmazdsakor hasznos.

A 3. abran példaul cementkotésii forgacslap to-
résképe figyelhet6 meg a tracheidakkal és ra-
gasztoéanyag-foltokkal.

A 4. dbran a Falemezgyartasi Tanszéken késziilt
lucfenytkéreglap jellegzetes, pikkelyes torésképe
lathato a ragasztéanyagrészecskékkel és a szerke-
zeti uregekkel.

A péasztazé elektronmikroszkopos vizsgalatok
fontos visszajelzéseket adnak a lapgyartds szama-
ra. Tanulsdgos roviden osszefoglalni a pésztazo
elektronmikroszk6p mukodési elvét, elonyeit.

A PEM légtelenitett mintakamrajaba keskeny,
élesen fokuszalt elekironsugarat irdnyitanak a szi-
lard mintatesten keresztliil a merdleges raszter-
rendszerre, a tv-képernyé miikodéséhez hason-
léan. Mialatt ez a sugarnyaldb végigpasztazza a
mintadarab feliiletét elektronok, rontgensugarak s
egyéb jelek lépnek ki a targybol és vissza a targy-
ra, kozvetleniil a hatarfeliileten. Ezeket a jeleket
monitorra lehet vinni, at lehet alakitani és fel le-
het haszndlni a minta vizudlis és analitikai érté-
kelésére. A PEM-nek szamos elénye van a fény-
mikroszkopokkal szemben:
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— A PEM képei a mélységi hatast tobbszazszor
jobban visszaadjak, mint a fénymikroszképok,

— a PEM feloldoképessége mintegy tizezerszerese
a fénymikroszkopénak,

— a nagyitas nagymértékii és folyamatosan val-
toztathato,

— a mintadarab gyorsan elkészitheté és a mik-
roszképon beliil helyezkedik el,

— a minta jellemzéséhez tobb jelb6él valogatha-
tunk,

— TV paszta frekvencidk valamint video rogzité-
si és tarolasi rendszer hozhato létre, amely le-
hetévé teszi a mikroszképon belil végrehaj-
tott dinamikus vizsgalatok elvégzését.

Foként az utolsé lehetéségnek tulajdonitunk
rendkiviil nagy jelentéséget a forgacslapkutatas-
ban. A tobbi lehetdséggel egylitt a PEM vizsga-
latok — a mikrotechnologiai kutatasok részeként
— 1j nyersanyagoknal nyujthatnak nagy segitséget a
forgacslap szerkezetének megismerésében és ezzel
lehetové teszik a szerkezetek céljainknak megfe-
lelé kialakitasat.

4.2. Kovetkeztetések

A hazai falemezkutatasnak a termékek és techno-
logidk fejlesztését kell szolgalnia. Kulonosen fon-
tos ez manapsag, mikor a felvevépiac mar nem
egyfajta lapot és lemezt igényel nagy mennyiség-
ben, hanem egyre t6bb, specidlis felhasznalhat6-
sdgu terméket.

Kutatomunkankban  lehetéségeinkhez  képest
fontos 1épéseket tettiink, azonban sokszor hianyoz-
nak targyi feltételek. alapvet6 eszkozok, miszerek.
Ezt személyes kapcsolatok kiépitésén keresztiil ha-
zai és kulfoldi kutatéhelyek igénybevételével
igyekszlink pétolni. Hossz tdvon azonban min-
denképpen o¢sszehangoltabb tamogatasra és jobb
szervezésre van sziikség a hazai falemezkutatas-
ban.
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A Nyugat-magyarorszagi Fagazdasigi Kombinat (NYFK)
termelésfejlesztési tervei a forgacslapgyartas teriiletén

Dr. Alpar Tibor

A Fagazdasiagi Kombinat és jogelddei 1959. ota
foglalkoznak forgacslapgyartassal. Jelenleg a ko-
vetkez6 lizemekben 4allit elé6 a vallalat forgéesla-
pot:

Soproni Forgacslaptlizemben

1959. 6ta, 10 000 m3/év
Szombathelyi 1. Forgacslaptizem
1972 6ta, 70 000 m3/év
Szombathelyi II. Forgécslaplizem
1966 ota, 40 000 m3/év

altalanos felhasznalasi célu
forgacslap Osszesen
Cementkotési forgacslaplizem
1978 ota

120 000 m3/év

24 000 m3/év

(A kapacitasadatok a ténylegesen termelt vas-
tagsagi osszetétel szerint eléallitott termékmennyi-
séget mutatjak.) Szorosan az el6bbi lizemekhez
kapesoladik az évi 2,4 milli6 m? forgacslapot felii-
letkezel6 lizem.

A gazdasagi szabdlyozérendszerbél fakadé nép-
gazdasagi kovetelmények arra késztetik a vallala-
tot, hogy tovabb folytassa eddigi dinamikus fej-
lesztési politikajat. A fejlesztések iranyanak és
mértékének meghatarozasa el6tt gondosan kell
elemezni a faanyag termelése és felhasznaldsa te-
rén kialakult és varhaté eurédpai és hazai gazda-
sagi helyzetet.

A FAO/EGB , Az eur6pai fafogyasztis és fael-
latas trendje és kildtasai 1950—2000-ig” cimi kiad-
vany részletesen elemzi, hogy a vilaggazdasigban
kialakult Gj energiahordoz6- és nyersanyag hely-
zetben mi varhaté Eurépa fagazddlkoddsa terén.
A -tanulmany megdllapitja, hogy Eurépa fa- és
faterméksziikséglete a kovetkezé 30 évben leg-
alabb 70—80 “/y-kal né. Ez a novekedési litem mar
csupan egy minimalis, 1,5—2%-0s éves noveke-
dést feltételez. A megnovekvs igénynek Eurépa
csak 34 ")-at tudja sajat er6bdl fedezni. Célként
kell tehat tekinteni, hogy minden eszkozzel elé kell
segiteni a fakitermelési lehetéségek teljes kihasz-
nalasat, racionalizdlni kell az erdégazdalkodast,
gyors litemben kell fejleszteni a faipart. Mind a
fakitermelésben, mind a faiparban siirgeté kove-
telménnyé valik a hulladékok hasznositésa.

A hivatkozott tanulmény a forgécslapgyartas
dinamikus noévekedését jelzi, mely minden fater-
mék kozil leggyorsabban, az 1970. évinek 7.2-sze-

resére, novekszik 2000-ig. 1978-ban az Eurépai
Forgéacslaptermel6k Szovetsége (FESYP) konferen-
ciat tartott Hamburgban. A konferencia résztvevai
elemezték a forgacslapgyartas helyzetét. Nem vol-
tak annyira optimistdk mint a FAO/EGB tanul-
many készitéi, de 6k is évi 3—3,5 Yy-os fejlédeési
titemmel szamoltak. A fejlédés iranyait a mérsé-
kelt mennyiségi novekedés mellett

— a felliletti és szerkezeti minéség javitasaban,
— az onkoltség csokkentésében és a
— forgacslap termékskala szélesitésében latték.

Jelenleg Eurdpaban 24 milli6 m3/év forgacslap-
mennyiséget hasznalnak fel. Az egy fére esé fel-
haszndalas kiilonosen magas az NSZK-ban, Dania-
ban, Finnorszagban, Svédorszagban (90—111 m?¥/
1000 f6. A nyugat-eurdpai orszdgok kozt alacsony-
nak szamit Olaszorszag, Gorogorszag, Spanyolor-
szag, Portugalia felhasznaldsa (21—33 m?3/1000 £6).
A nyugat-europai orszagok élénk kereskedelmet
bonyolitanak le a forgécslap piacon. Az egyes or-
szagok egyidejlileg exportdlnak és importalnak is.
Dania, Olaszorszag, Anglia, Hollandia helyzetére
az import jellemz6. Varhatéan importjuk tartés is
lesz — ismerve faanyaghelyzetiiket. Megfigyelhe-
t6, hogy az egyes nagy forgacslaptermelék (NSZK,
Ausztria, Belgium, Svédorszdg) a forgécslap-va-
lasztékok egész sorat allitja elé (kulonféle térfo-
gatsulyd karbamidgyanta kotési forgacslapok, viz-
és foOzésallé épitbipari lemezek, gombaall6, nehe-
zen égheto lemezek...).

Hazank 1000 fore esé forgdcslap-felhaszndldsa
kb. 28 m3/év, ezzel az értékkel az eurdpai atlag
alatt, a kisfogyasztok kozt foglalunk helyet. Piaci
oldalrél ennek az az oka, hogy évtizedeken &t csak
butoripari célu forgacslapot termeltlink, a forgacs-
lap nem tudott elterjedni egyéb iparagakban, tar-
téos forgacslapexportra nem torekedtiink, butor
alakjaban pedig ugyancsak szerény mennyiség ke-
ril exportalasra. A hazai piacot, felhasznalasi le-
hetéségeket elemezve — figyelemmel a kiilfoldi
tapasztalatokra is — véleményem szerint lényege-
sen lehetne béviteni a termék felhasznalasat kii-
lénleges mindségli lemezeknek a butoriparon ki-
vili egyéb terlileteken valé elterjesztésével. Rea-
lisnak itélem hosszabb tava forgacslapexport le-
hetdségét és nem elképzelhetetlen butoralkatrész
vagy Kkészbutor exportjanak jelentés novelése
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sem. Piaci oldalrdl tehat indokolt mind a hagyo-
manyos, mind a kiilénleges min@ségii forgacslapok
termelésének tovabbi bévitése.

A termelésbévitéshez a  faalapanyag vélemé-
nyem szerint biztosithaté. Ha a termelésboviilési
titemet 100 000 m3/5 esztendé-nek tételezziik fel,
ami nem irredlis, ugy ot esztendd mulva a for-
gacslap-termelés orszagosan 220000 {irm tébblet-
faanyagot igényel. Nem lehet vitas, hogy cz a fa-
anyagmennyiség még a mai fafelhasznalisi szer-
kezet mellett is koénnyen biztosithaté a wvagastéri
apadék minimalis mértékd csokkentésével és az
ipari hulladék egy részének felhasznilasival,

Ilyen megfontolasok alapjan a NYFK a VI. ot-
éves tervben meglévé forgacslap gyaraiban kapa-
citasbévitd rekonstrukeidt hajt végre. Kapacitas-
bévité rekonstrukeiék alapgondolatai:

— a kombinat Aaltal kezelt erdékben évente meg-
termo faanyagol minel teljesebb meértékben és
minél magasabb értékben hasznositsuk. Ehhez
tovabb kivanjuk fejleszteni az erddgazdasagi
munkafolyamatok komplex gépesitését,

— az erdbgazdasagi fejlesziéseket és a forgdcs-
lapipari beruhédzdsokat szoros egységben és
Osszhangban kivanjuk vegrehajtani. A forgacs-
lapgyartas anyageltkészitése szoros munkaszer-
vezéssel mar az erddkben megkezdddik,

— tovabb kivanjuk javitani a termék fellileti mi-
noseget, a lapszerkezelet, csokkenleni kivanjuk
a fajlagos fa- és miigyanta alapanyag felhasz-
néalasat,

— a felluletkezelt termékek valasztékanak bovité-
sével a butoripari termelés lehetdségeit kivan-
juk névelni.

A Kombindt erddgazdalkoddsa — a flrészipari
hulladék-anyagokkal kiégészitve — ma a forgacs-
laptermelésiink alapanyagigényének 66" -at adja.
Az erdbgazdalkodas tovabbi gépesitésével az idén
bevezetett hosszii (t6bb méteres) forgacsfa és az
erdei apriték-technologiakat boévitjik. Ezaltal
csbkkentjilk az erdégazdalkodds élémunka-rafor-
ditdsat, és az 1975-ben még 20%-ot kitevd vagas-
téri apadékot 14%, ala csokkentjiik.

A forgdeslapgydrban  a legkilonbdzébb fava-
lasztékok fogadasara, tovabbfeldolgozasara készi-
liink fel. Fel tudjuk mar ma dolgozni a f{irész-
port, a gyaluforgacsot, az erdei és ipari apritékot,
az 1,0 méteres €s a t6bb méteres forgacsfat.

A rekonstrukcio soran megnoveljuk forgacssza-
rité kapacitasunkat, forgacsel6készité sorainkat ki-
egészitjlik. Az alapanyag és forgdcseldkészités ilyen
modositasa révén [orgacslaptermelésunket 40 000
m3/év mennyiséggel néveljiik 1981—82-ben. 1. For-
gdcslaplizemiinkben 100 000 m?® finomfeliiletd, II
Forgacslapiizemiinkben 50 000 m3 javitott feliiletd
forgacslapot tudunk 1983-t6l kezdddben elballitani.

1. Forgacslapuzemunk jelenleg két db légsodré-
sos teritéfejjel dolgozunk. Ezekkel a gépekkel a
termelésnek mintegy 70 %p-at, kb. 50 000 m3-t tu-
dunk- finomfeliilletd forgacslapként eléallitani. A
beruhdzds sordn egy kozépteritéfejjel egészitjiik
ki a teritosort. Ez leheldséget ad arra, hogy a lel-
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jes mennyiséget, 100000 m?-t finomfeliiletdi lap-
ként termeljiik meg.

éve uzemel,

II. iizemiinkben a teritégépsor 15
elavult. A termék feliileti mindsége a korszery,
anyaglakarékos fellletkezelésre nem alkalmas. A
terités javitasaval a feliillet min6ségét olyan mér-
tékben javitjuk, hogy az alkalmas legyen lamina-
lasra, kasirozasra. Mindket itizemben feltjitjuk a
tobbszintes hépréseket. Ezaltal a vastagsagi tilmé-
retel csokkenteni tudjuk és az anyagflelhaszndalas-
ban megtakaritast érhetiink el.

Lényeges modositast terveziink a hagyoméanyos
forgdacslapok feliiletkezelésében. Technologiai val-
toztatassal, kiegészitd gépek beépitésével a jelen-
legi gépsort alkalmassa tesszik a kasirozdsra is,
mellyel nagyobb termelési tlitemben tobbféle fe-
lileti minéséget is eld tudunk Aallitani. A fellilet-
kezelés termékskalajatl az idei évben inditando ka-
sirozogépiink is boviti.

A vallalat kilonleges forgacslapja a cementldté-
sii forgdeslap. Tipikus épitélemez. Felhasznalasa
nagymeértékben segiti az épitdipar szereld-jellegii
tevékenysegel, Cementkotesi [orgacslapok felhasz-
nalasaval a vallalat mar jelenleg is mintegy
250 000 m? épitépanclt gyart. A panelok egy részét
komplett épiiletként szallitjuk a megrendelének,
egy részét egyéb épitési technologidk rendszer-
komponenseikénl hasznosithalja az épiloipar. Az
épitési technolégidban valéd elényds felhasznaldsu-
kat egy példaval érzékeltetem. A vallalat a Dunai
Vasmiivel koziosen jelenleg fejleszf ki egy olyan
teherhordozd acélvazas pancles épitési modszert,
ahol a vazak boritdé anyaga 12 mm-es BETONYP-
lemez. Az elsé kisérleti, négytantermes iskolat ju-
lius—augusztus honapban, masfél honap alatt sze-
reltiik készre és adiuk at Budapesten, a XIV. ke-
riletben. Van tehat Ilétjogosultsidga és alapja a
korszeru épilolemezek gyvartasianak. A vallalat cél-
janak tekinti e lemezgyartas tovabbi fejlesztését
(10 000 m3-rel noveljiik a BETONYP éves terme-
lését) és a lemezbdl késziiloé épitdipari termékek
gydartasanak bovitését,

A vallalaton belili kiszélesedett gyartasi koope-
racio iranyitasa, szervezése egyre nehezebb a ha-
gyomanyos modon. Ezt kivaltanda, a NYFK felké-
szl a sajat szamitégépparkon alapuld szdmitdge-
pes termelésiranyitdsi rendszerre. A modszer be-
vezetésére az eldkésziileteket megtettiik, a tech-
nikai oldal 1981-ben wvaldsul meg. Az atdllas ter-
mészetesen tébb évet fog igénybe venni.

Az ismertetet! fejleszicsi elképzelések eredmé-
nyeként a vallalat termékkibocsdjtasa a jelenlegi
1.8 millidard Ft-rél 2,7 millidrd Ft-ra ndvekszik
1984-re. A bovités altal érintett gyarak termelé-
kenysége megnovekszik, az egy munkas altal els-
allitando termelési érték a
6,0 mill. Ft/ev

7,4 mill. Ft/év
27,0 mill. Ft/év

forgacslapuzemekben

BETONYP-gy4rtasnal

felluletkezel6 Gzemben
lesz.

A Kombinat a forgacslaptermelés terén tehat
alapveloen a termeék minoségenek javitasara, a
feldolgozotisagi fok novelésére és a késztermékek
valasziékanak bovitésére Lorekszik.



T4jékoztatd Washington Allami Egyetemén rendezett
Xll. faforgacslap szimpézium eléadasairdl

1978. aprilisaban rendezték meg a XII. [orgdcs-
lapipari szimpézivmot Washington Allam Allami
Egyetemén. Az ott elhangzott 25 eldadds anyagdt
beszerezliik, s ezekbol negyel valasztottunk ki on-
kényesen, de reméljiik, hogy mnem érdekteleniil. A
negy témdt négy lkiillonbdzé teriiletrél wvdlasztot-
tuk:

~ technolégidqval ;

— uj termek bevezetesével kapcsolatos problémak
elemzéséuvel ;

— lkéltségelemzéssel ;

— biztonsdgtechnikdval foglalkozo, egy-eqgy

eléadds anyagat. Az eléadds nem a kiilonbdzé té-
mak reszletes targyalasat tiuzte ki celjaul, hanem
a figyelem felkeltését.

— % —

Elészir egy technoldgiai jellegi tanulmdnyrdl
szolnék, melyet I. Wentworth és I[. R. Stillinger
dolgozott ki.

Az Egyesiilt Allamokban mar évek ota alkal-
mazzak a nagyfrekvencias farostpaplan melegitést
a farostlemez présekben. Az eljaras hatrianyai mi-
atl azonban a meglévo § lzem mellé tobbet mar
nem szerelnek fel. Ezt az eljarast liltették at a
forgacslapgyartas teruletére.

A nyugatnémet Bison—Werke ugy kozelitette
meg a nagyfrekvencia alkalmazisat a forgacslap-
gyartdé gépsorukban, hogy azt a paplan elémele-
pitésére hasznaljak, miel6tt a féprésbe lépne. Mi-
utdn a folyamatos X" gyartésorukon (1. dbra) a
modszer bevall, beallitottak 2 db 100 kW-os ge-
neratort az 1,22 m (4 lab) széles gépsorukon. A
gépsoron 60% forgacsfabél 40%, hulladékanyag-
bol (kemény és puhafafajok kombinacioja) ké-
szitettek 19 mm-es forgéecslapot 8%, karbamid-
formaldehid migyantaval. A nagyfrekvencias elé-
melegités hatdsara a paplan haladési sebessége 5
m/pere értékrol 8 m/perc-re emelkedett.

Kovetkezd lépésben az eljarast az X" gyarto-
soron két nedvességillé miigyantaval prébaltak ki:

— folyékony fenol muigyantaval
— karbamiddal modositott melamin—flenol—{or-
maldehid miigyantaval.

A kisérletek kozben felfedezték, hogy ha a fo-
lyamatos forgdcspaplant elémelegitik és eldprése-
lik kozvetlen a présbe lépés el6tt ugyanannyi idé
alatt a foéprésben kb. 50%p-kal kisebb présnyomads
kell ahhoz, hogy a paplant a kivant vastagsagra
tomoritsek. '

A fenti rendszert a kdvetkezé termékek gyarta-
sara hasznaljdk 5 mm és 28 mm kozotti vastag-
sag mellett:

1. Szabvanyos belsd és kiilsé célu forgacslapok
2. Belsé vagy kiilsé céla MDF (kézepes stritségil)
farostlemezek

3. Orientalt szerkezeti lapok finom rostbél keé-
sziilt feliiletekkel vagy anélkil

4. Orientalt kozéprész, belsé vagy kilsé célu, Osz-
szetett termékekhez

Az eljarast kifejlesztették a folyamatos Bison—
Mende vékonylapgyarté rendszerre is (2. abra).

Elért eredmények: a gyartoésor kapacitasanak
legalabb 40, novelése; nagyobb lapsiiriség cl-
c¢rese kapesan vagy a kotéanyagmegtakaritas le-
hetésége, vagy a jobb mindségli termék kibocesa-
tasa, s kilsé célu vékonylapok gyarldasanak lehe-
tosege.

A rendszer tovabbfejlesztésével leheloség nyilt
az edy és lObbetazsos présekbe torténé alkalma-
zasra. Példaul egyetazsos prés esetén, ahol a prés-
meéret 1830x11 300 mm (6x37 1ab), s 19 mm-es for-
gieslapot készitettek, a teljes energiabevitel kb,
75 kWh/100 m2 s a lapstrtség 720 kg/m® a ter-
melékenység 40%,-kal né (3. dbra).

Tdbbetazsos préseknél a nagyfrekvencias eléme-
legitést az clsé teritélej utan épitették be.

Ennek hatdsara az elépréselésben az alsd feddré-
teg merevebb lesz. Igy az eljardasnal biztonsago-
sabb a lapok szallitasa, cstkken a {ordtt, repedt,
selejtes lapok szdma, s cstkken a gyantafelhasz-
nalés is. (4. dbra).

Osszefoglalva az aldbbi eredményeket érték el:

1. A préselési kikeményedési idé legalabb 40
V-kal csokken, ami a lagtobb lapgyarté iizemben
noveli a termelé kapacitast.

2. A nagyfrekvencias elémelegités egyforman
csOkkenti a jelenleg alkalmazott belsé vagy kiilsé
célu folyékony miigyantik kikeményedési idéit.

3. A forgacspaplanba beviil elekiromos energia
raforditasi koltségeit kiegyenliti a féprés fokozott
termelékenysége.

4. A korlalozott nyomoerdvel ellatott présekkel
nagyobb slrliségli termékeket lehetne eldallitani
a nagyfrekvenciaval elémelegitett paplanok foko-
zoll Osszenyomhatosaga miatt,

5. A Bison—Werke RF-clomelegilé egységeit
akar Gj, akar régi présrendszerekben lehet alkal-
mazni. Az alkalmazott hullamhossz ¢és megacik-
lusok miatt nincs szikség védoburkolatra. Igy a
kirnyez6 munkateriileten nincs sugarveszély.

6. A Bison—Werke folyamatos (Mende vagy ,,X")
gyartérendszerein alkalmazott nagyfrekvencias els-
melegités olyan piaclehetéségeket teremtett a for-
gacslap szamara, ami gyakorlatilag eddig nem lé-
tezett. E laptermékek kizé tartoznak a kiilsé cél-
ra alkalmas farostlemez burkolatok, az odsszetetlt
paneclek orientdlt kozéprészei, valamint az orien-
talt szerkezeti termékek.

7. A tobbnyildsi présrendszercken csdkkenteni
lehel az Ossz-gyantalelhasznalast, s kevesebb lesz
a visszamindsitett termékek szama, ha az anyag
also feliletét nagyfrekvenciaval eldémelegitik. A
paplanképzés uldn és a hideg elépréselés elétt.
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Egy 4j termék beinditasaval kapcsolatos prob-
lémdakkal foglalkoz6 G. B. Harpole el6adasa, mely-
nek cime: A keményfaanyagokbodl késziilé forgacs-
lap-tet6burkolat termelésének gazdasagossaga.

Valamely uj termék gyartastechnolégidjanak ki-
fejlesztése felveti a kérdést, vajon iparilag Kkivi-
telezheto-e? Még az elfogadhaté arbecslések és
piaci elérejelzések kialakitasa utdn is szamos gyar-
to-értékesité stratégiai kombinaciéra van sziikség,
miel6tt a végsé kombinaciot megtalaljak. A tanul-
many kettés célt tlizott maga elé:

1. Ismertetni kivanja a forgacslap tetéburkolat
gyartasanal alkalmazott elemzé moadszereket és az
elemzés eredményeit.

2. Bejelenti, hogy olyan szamitégép-programok
allnak rendelkezésre, amelyek a forgacslapgyartas
és a vele jaré beruhazas szimulalasara hasznalha-
tok.

A forgdcslapgyartds szimuldlasdra két szamito-
gép programot alkalmaztak: a PARVCOST és a
CFA programot. Mindkét program FORFRAN-
nyelven késziilt az Univac 1108 és 1110 rendsze-
rekhez; a program konnyen adaptalhaté egyéb fa-
termékeket gyarto eljarasok gazdasagi becslései-
hez is.

A PARVCOST a faanyag, a kémiai anyagok és
az enegiadramlds matematikai modellje egy mii-
kédo forgdcslapiizemen beliil. (5. dabra)

A program kiszamitja a kész panel kihozatal
egységnyi részére juté faanyag-, vegyszer-, ¢€s
energiasziikségleteket (fizikai) és koltségeket, va-
lamint. a kész panel statisztikat és a profitrészese-
dést - (egységar minusz egységnyi valtozé koltség)
a termékkihozatal piaci értékébél. Kiszamitja to-
vabba a késztermékek koltségeinek érzékenységét
az egységnyi energia- és nyersanyagkoltségek val-
tozasaira.

A CFA-programot — ami alapjaban véve egy
altalanos célu diszkontalt vallalati bevétel-algo-
ritmus — gy tervezték meg, hogy szimuldlja és
elemezze a gyarto vdllalkozdasok beruhdzdsait, kolt-
ségeit és bevételeit egy maximum 20 évig tarté

hasznos vagy gazdasdgos élettartam esetén. A prog-
ram célja, hogy kiszamitsa a berwhdzds ado utdani
idoértéket és az tizemi, wvdllalati bevételeket a
gyarté vallalkozdsok szamdra, az aldbbiak szerint.

1. a beruhazas jelenlegi értéke

2. a megtériilés belsé vagy oOsszetett liteme

3. a termelés teljes termelékenység-onkoltsége

4. az a maximalis beruhazas, amit az el6irt tizemi
koltségek, bevételek és megtérilési sebesség
mellett el lehet végezni.

Ezen Kkivil a fenti program ugy készilt, hogy
fel lehet haszndlni a szabvanyidét, beruhazast, és
a megtérulési sebességértéket s egy gyarté vallal-
kozas legkevésbé biztos elemeinek koltségvetését
ki lehet szamitani, s gazdasagi kritériumként fel-
hasznalni.

A fenti programokat lefuttatva az épiiletszerke-
zeti fodémburkolé forgacslapgyartas tizemelési
koltségeit egy olyan lUzemhez szamitottak ki, ame-
lyet kb. 133 milli6 m? 28,6 mm vastag panel ter-
melésére méretezték. A tanulmany igazolja, hogy
egy feltételezett dél-indiai lzem részére az elem-
zés révén megkapta a ,legkisebb koltség” specifi-
kaciot a 28,6 mm vastag, haromrétegli vorostolgy-
bol készilt forgacslap tetéburkolathoz. A gazdasa-
gossagi elemzések azt mutatjak, hogy a vorostolgy-
bol késziilt tetoburkolatot 28,6 mm vastagsagban
lehetne gyartani, és nyereséggel eladni, 120 dol-
lar/m? ar versenyképes lehetne a bordas acél és
szigetel6lap rendszerekkel. Tovabba igazolta, hogy
az USA épitdipari szektoraban meg van az alap-
veté piac a faalapu anyagbol készilt osszetett fo-
dém szamara.

G. B. HARPOLE és R. K. ETHINGTON foglal-
kozott az erdei hulladékbdl eldallitott szerkezeti
forgacslapok gyartasi koltségeivel. Az 1973-ban in-
ditott kutaté-fejleszté6 program célja az volt, hogy
megtalaljak a modjat, miként lehetne az erdei
hulladékot szerkezeti forgéacslap gyartasahoz fel-
hasznalni. A program tovabbi célja volt, hogy Kki-
dolgozza és bemutassa a kitermelt fa begytijtése-
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kor visszamaraddé hulladékbél eléallithato szerke-
zeti laptermékek gyartasanak miuszaki-gazdasagi
kivitelezhetéségét. Arkalkulaciot készitettek az er-
dei hulladékbél gyartandé forgacslap termékek-
hez az USA 16 Kkilonbozé gyartohelyén, s eze-
ket az arakat Osszehasonlitottdk a termékkihoza-
tal valdészind piaci értékével.

A haromrétegli forgacslaphoz a szerzok a ko-

vetkezé oOsszetételt talaltak a legmegfelel6bbnek
(rétegarany: 15%,—70%—15%y),
fedoréteg:
forgacsméretek
vastagsag 0,38—0,51 mm
hosszusig 50,8—76,2 mm
szélesség véletlenszera
fenolgyanta (szilard) 5.0—6,0%
viaszemulzi6 (szilard) 1.0—1,5%,
kozépréteg
forgacsméretek
vastagsag 0.64—1,27 mm
hosszusag 50,8—76,2 mm
szélesség véletlenszerl
fenolgyanta (szilard) 5,0—6,0"
viaszemulzi6 (szilard) 5,0—6,0%,
A vizsgalati eredmények — rugalmassagi mo-
dulus, hajlitészilardsag, lapleemelé-szilardsag, gyor-
. sitott oregité vizsgdlat — az eldirasoknak megfe-

leléek voltak.

A tanulméany a kovetkezékben sorra veszi a
. felmeriilé koltségeket. A beruhazasi igényeket kii-
I6n értékelték a mérsékelt (déli) és a hideg (észa-
ki) éghajlatnak megfeleléen. Kovetkezd lépésben
meghataroztak azokat a termelési koltségeket, me-
lyek nem tartalmazzdk a faanyag arat, mint pl.
bérek adminisztrativ rezsikoltségek. adok, egyebek,
igy a berendezés helytél és méretétol fliggben a
becsiilt termelési koltségek — faanyagkoltséget
nem szamitva 115 dollar/100 m?2 és 241 dollar/100
m? ko6zétt mozognak. A forgacslapok vastagsaga
12,7 mm (1/27).

Fentiek utan elemezték a faanyag koltségeit is.
Tekintettel arra, hogy az ,erdei hulladék” tipusu
nyersanyagok koncentraciéi, meéretei és formai,
valamint a felhasznélasi helytél szamitott tavol-
saga rendkiviil valtozo, ezért az anyagok begytijiési
és szallitasi koltségei is igen valtozoak. A 16 gyéar-
téhelyre vonatkozé faanyag koltségek becstilt ér-
tékei azt mutatjak, hogy a faanyagkoltség 14—15
dollar kozott mozoghat metrikus tonnanként.

Végsé soron a tanulmanyban meghataroztak a
szerkezeti forgacslap termelési koltségeit faanyag
koltség nélkil, majd kiszamitottak azt az egytitt-
hatot. amellyel az elébbi termelési koltséget teljes
termelési koltséggé lehet atalakitani, ami mar ma-
géban foglalja a tovadbbi eladasi koltségeket, az
adot és a profitot. Felbecsiilték az ipari megvalo-
sithatésagot, s javasoltak, hogy ha lehetséges, erd-
sen amortizdlédott forgacslapiizemet alakitsanak
at szerkezeti forgacslapgyartasra alkalmas tizem-
mé.

Th. E. TRANK foglalkozott a faporrobbandsok
elleni védekezéssel tanulmdanydaban, melynek cime:
»A robbandst megelozd szellozés, mint a fapor-
robbandsok szabdlyozo eszkioze”.

366 FaAl P AR

Az utébbi években novekedett a forgéacs, a
farészpor és a csiszolatpor hasznositdasa a kész-
termékekben és flitéanyagként is. Ezenkiviil a le-
vegd mindségére vonatkozé eldirasok is egyre szi-
gorubbak lesznek a kiilonbo6zé szennyezé anyagok
kibocsatasdval szemben. Ennek eredményeképpen
egyre tobb faporgyjto, szallito- és tarolé beren-
dezéssel egészitik ki a feldolgozé tizemeket, gyakran
anélkiil, hogy tekintettel lennének az ezzel egyttt-
jaré robbanasveszélyre. Ez a cikk a robbanas
megel6zését szolgald szellézteté modszer alkalma-
zasat vitatja meg, mint a faporrobbanas szaba-
lyozasanak modjat.

A szerz6 elemzi a faporrobbanasok esetén Kki-
alakulé nyomasviszonyokat az id6é fliggvényében,
sorra veszi és elemzi a kililonbozé tényezéket, me-
lyek ezt a T—P gorbét befolyasoljak; pl. a por ti-
pusat, a kezdé nyomast, a kezdé homérsékletet, a
tartalyméretet és térbeli elrendezését stb.

Az elméleti megalapozas utdn ratér a kisérleti
eredmények atiiltetésére nagylizemi szinten, kii-
16nboz6 lizemi méretek, kiilonbo6zo alaku szallito-
eszkozok és tarolo tartalyok esetén. Szamitasokkal
meghatarozza a kilonbozé osszefuiggéseket, mely
alapjan pl. egy porelszivo halozatban a szell6z6 aj-
tok szama, mérete és helye meghatarozhato, s ezt
veégigvezeti egy feltételezett elszivé rendszer cso-
mopontjain az elszivas helyétél a ciklonig. Hason-
léan targyalja a tarold épiiletek szellezd feliiletei-
nek meghatarozasat. Megjegyzem, hogy ezek a
szell6z6 ajtok hasonléak a hazai elGirdsokban sze-
replo tlzbiztonsagi csappantyukhoz.

Megallapitja, hogy megfeleléen megtervezett,
robbanast megel6zé szell6ztetéssel hatékonyan le-
het védekezni azokkal a rombolé erokkel szem-
ben, melyeket a faporrobbanasok idéznek el6.
Ahhoz, hogy adott korilmények kozott megfeleld-
en értékelni tudjuk a relativ veszélyt, kielégitéen
kell ismernitink a valtozékat és azok hatasat a
maximalis robbanasi nyomasra és a nyomasemel-
kedés meértékére. A tanulmanyban ismertetettek
azonban csak Ovatos eredményeket adnak a leg-
sulyosabb faporrobbanasokhoz. Ezek a passziv
védelmi intézkedések —, ha olyan kiprobalt meg-
el6z6 modszerekkel tarsulnak, mint a biztonsagos
tizemeltetés és a megel6z6 karbantartds — jelen-
tésen csokkenthetik a faporrobbands veszélyét a
forgacslapgyarto tzemekben.

BANKY Ldszlé
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Hozzaszdlas

Tath Sandor:

Pajcsics Jozsef igazgaté eléadasat hallgatva egy-
re inkdabb meggy6zodhettink arrél, hogy az an-
két szervezdi jol valasztottak, az eléadé jol atfog-
ta a forgacslapok gyakorlafi felhasznalasa soran
jelentkezé problémakal a butoriparban.

Ezekbdl kiilon is kiemelném az alakallésigot és
a lapok aszimmetrikus szerkezetét, amelyck kilén-
kiilon és egymasra valé kolesdnhatasukban egy-
arant megnehezithetik a butorokban haszndlatos
boritott lapok megmunkalasat, a butorok eszleti-
kai megjelenitéset.

Néhany olyan tendenciat szeretnék megemliteni,
amely cgyre inkabb érvényesil a butoriparban;

— Az egyik: a butorokban altalanosan hasznalt
19 mme-es forgacslapok mellett erdsodik a veé-

konyabb, elsésorban 16 mm-es lapok alkalma-
zisanak tendencidja. Ennek elGsegitésére ku-
tatdsok folytak a BIFI-nél is butorkonstruk-
cios oldalrdl.

_ A masik tendencia: az eddigiek sordn tomege-
sen gyartott éles, sarkos butorok helyett for-
maban ¢s kivitelben a tompitottabb, lekereki-
tett élii butorok gyartasa keriil elétérbe, nem-
csak a hasznalatilag feltétlenil indokolt gyer-
mek, hanem, a lakészoba és koziileti butorok-
nal egyarant.

_ A harmadik tendencidhoz nagyon jol illesz-
kednek azok a fejlesztési irdnyok, amelyekrol
orommel hallottunk az ankeét eldadasai soran.
Fz pedig az elsdsorban importbél szarmazo,
korlatozottan rendelkezésre allé fenyd és most
mar rétegelt lemez kivaltdsara is irdnyulo lap-
féleségek gyartasa.

T tendencidk érvényesiilésél nagymértékben eld-
segitheti az OSB és MDF lapok gyartasara iranyu-

16 elképzelések megvalositasa,
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Azok részére, akik munkajuk keretében nchéz
anyagokat emelnek, szallitanak és mozgatnak, a
. Produkt-utveckling AB” miniautomata kéziemel6t
hozott piacra (1. dbra).

Ennek a konnyt kis anyagmozgaté berendezésnek
a vaza aluminiumbdl késziilt, sulyterhelése max.

70 kg. Emelémagassaga a padlészinttél: 1,5 m.
*

Favigok mélkiili fafeldolgozds Ausztridban

Az Osterreichische Produlktions Férderungsgesell-
schaft (OGP), amely hulladékhasznositassal foglal-
kozik, 1980. I. félévében 175" -kal novelte e md-
sodlagos nyersanyagok begydjtését. .

Tobbek kozt az eddig hasznosithatatlan hulla-
dékok alkalmazasanak széles korl lehetoségél mu-
tatja, hogy ez a bécsi fatizem egyetlen fa kivagasa
nélkiil az elmult évben mar 50 000 m® furészarut
allitott elé, melynek ara kb. 100 millié Schilling.
(APA, VG.) .
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Batoripari szerelvény-szakmai nap az 1980 évi &szi BNV-n

A Butoripari Fejlesztési Intézet jogelédjénél — a
Butoripari Tervezd Iroddndl — a KIM megbiza-
sabol 1977-ben készilt egy tanulmany melyben
felméresre keriilt a hazai butoripari szerelvény-
gyartis helyzete. Ennek alapjan keriiltek kidolgo-
zésra a fejleszlés irdnyelvei a butoripari gyart-
manyfejlesztés és gyartmadnytervezés szempontjai-
nak figyelembevételével. Ez a tanulmany volt az
alapja az els6é egységes butoripari szerelvénykata-
logus dsszedllitdsanak is, melynek gondozasaért

¢és folyamatlos karbantartisaért a Butoripari Fej-
lesztési Intézet kotelezettséget vallalt. A  tanul-
many elkésziille utdn derilt fény az addig is ér-
zelt, de szamadatokkal ald nem tamaszlott ellata-
si gondokra, melyekkel a magyar butoriparnak
meg kellett és ma is meg kell kiizdenie.

A butoripar hattériparanak - kozte a butor-
ipari szerelvénygyartdsnak — tanulmanyozasa so-
ran — melyet ugyancsak a BIFI végzett a KIM
Iparpolitikai Féosztdly megbizasabol — teljes rész-
letességgel kitlinnek azok az okok, melyek a sze-
relvénygyartas elaprézottsagat, a rossz ellatast és
egyaltaldn a mai helyzetet eléidézték.

A sziikségletek magasabb szinten torténd kielé-
gitésének elbsegitése, valamint a hazai butoripari
szerelvényck oOsszehangolt fejlesztésének biztosita-
sa ¢s az importkivaltasi lehetéségek feltarasira,
koordindldsdra a KIM megbizta a Butoripari Fej-
lesztési Intézetet, hogy koordindljon a szerelvény-
gyarték és felhasznalok kozott, és hozzon létre egy
informacios bazist.

A cél megvalésitasa érdekében a BIFI megte-
remtette az alapot, létrehozott egy allandé szerel-
vénybemutatot, felmérte az importbdl érkezd sze-
relvények koérét, a hazai gyartdst és az igényeket.
Els6é alkalommal keriilt sor az Otthon 81 kialli-
tas keretén beliill a hat legnagyobb hazai szerel-
vénygydrtod cég kozos kiallitasara és ugyancsak e
cél eldsegitése volt a feladata a hazai butoripari
szerelvénygyartas helyzetével foglalkozé szakmai
napnak, melyel a BIFI az 1980. 6szi BNV-n szer-
vezelt es tartott meg. A szakmai nap célja elsd-
sorban a butoripar szakembereinek a hazai szerel-
vénygyartas, ellatds, és a fejlesztési koordinalat-
lansdg okanak feltardsa, valamint a helyzet javi-
tdsa érdekében lervezett elképzelések és intézke-
dések ismertetése volt.

A szakmai nap aktualitasat tdmasztja ala a tobb
mint hetven résztvevd, és sikerét mutatja, hogy a
tébb mint harom 6ran 4t tarté eléadassorozat es
hozzaszolas ideje alatt a résztvevdk koziil a szii-
nethen csak néhanyan tavoztak el. A hatvan fé-
réhelyes terem sziikdsnek bizonyult, sokaknak csak
alléhely jutott. Az aktivitasra jellemz6, hogy a 7
eldadéshoz kilencen szoltak hozza, és esak azért
nem tobben mert a soron kovetkez6 rendezvény
miatt a hozzaszélasokat s/% 2-kor félbe kellett sza-
kitani.

Mindez .azt bizonyitja, hogy a szerelvényellatss
és fejlesztés helyzete komolyan érdekli a szakem-
bereket, a helyzet megolddsanak gondjat minden-
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ki magaénak vallja ¢és aktiv segilséget kivannak
nyujtani a megoldashoz. Hasonlé szakmai napot
érdemes lenne a jévében tébb izben is szervezni
és az ipart idorol idore tajékoztatni.

Szemelvények az eléadasok ¢és
anyagdbdl:

A szakmai napot Dr. Jésa Jend a Butoripari
Fejlesztési Intézet igazgatohelyettese nyitotta meg.

Megnyité beszédében tajékoztatta a résztvevo-
ket a BIFI feladatairél és szerepérdl, és hangsu-
lyozta, hogy alapvet6 feladat a szerelvénygyartés
és fejlesztés koordindldsa a mintegy 40—50 szerel-
vénygyarto és felhasznald butoripar koézott akik tu-
lajdonképpen egy célt kovetnek, de eza cél sokszor
nem Ugy realizalodik, ahogy az sziikséges lenne ép-
pen a nem kell6 koordinaltsag miatt. A Butoripari
Fejlesztési Inlézet elsGdleges feladatanak tekinti az
informdacick olyan jellegli gytlijtését és kezelését,
hogy az mindenki szamdra hozzaférhetéen megad-
ja azt az alapot, amely sziikséges a jol koordinalt
gyartashoz és gyartasfejlesztéshez és lehetévé te-
szik a parhuzamos fejlesztések elkertilését,

Az Intézet feladatai kozé tartozik az is, hogy
felhasznalja azokat a lehetdségeket melyek a ti-
pizdlasban és a szabvanyositdsban rejlenek...

hozzaszolasok

Laska Gyula BIFI

Néhany mondatban vazolta, hogy az Intézet mint-
egy 5 évvel ezelotl készitette az elsé tanulmanyt,
mely 32 szerelvénygyartd villalatot tart fel. Ez a
szam azota megndvekedett és jelenleg mintegy 45
allami, szovetkezeti és sz mellékiizemag gyart sze-
relvényeket, kellékeket a butoripar szamara és a
kisiparosokkal egyltt eléri a 80-at a gyartok sza-
ma. Az elaprozott termelés nem teszi lehetévé a
gazdasagos sorozatnagysdgok beinditdsat — rossz
a min6ség és magas az 4ar. Racionalni sziikséges,
estkkenteni kell az azonos funkcidra lervezett mi-
kodietd szerelvények korét és torekedni kell a
gazdasdgos sorozatnagysagok elérésére.

Eldaddsédban kiemelte, hogy sok a parhuzamos
gyvartas. Ugyanazt a terméket 4 -5 szerclvény-
gyarto is felszerszamozta. Ennek oka elsGsorban
az, hogy a batorgyarak gondjaik megolddsa végett
a nem kelld tdjékozottsiag miatt — sajal kap-
csolatukon keresztil lépnek érintkezésbe a gyar-
tokkal. Ez komoly gondokat okoz, mert igy olyan
gvartok kénytelenek a kis sorozat miatt besziintet-
nia gyartast, akik j6 technolégidval — témegben j6
mindséget tudnak adni. Pillanatnyilag kapacitas-
hidny lép fel, amit importbél igyekeznek pétolni.

A pondok enyhitésére a BIFI a jovében gyart-
ményfejlesztés bevezetését tervezi, igy megfeleld
butoripari szemlélettel folyna a fejlesztés.

Sz6 esett arrdl is, hogy a butoripar részére 1979-
ben megkozelitden 1,5 millio $ értékii importsze-
relvény érkezett mintegy 30 féle cikkbdl. Zomeé-
ben olyan termckek voltak, melyekbél Magyaror-
szagon nem folyik gyartas. Sajnos importkivaltas
nem oldhaté meg, mert a hazai felszerszamozas és
a kissorozal igen magas arat eredményezne, Az




imporikivaltas csak sajat fejlesztésekkel oldhato
meg — akkor, ha exportot is lehetne elérni. Az
importbol beérkezd termékek vammal és szallitasi
koltséggel terhelt ara atlagosan 20—30",-kal ala-
csonyabb a hazai arnal.

Ceaszar Istvin BORKER

A jelenlevokkel ismertette a BORKER konnyii-
iparban betdltott szerepét és beszélt a butoripari
szerelvényekkel kapcesolatos profilbovitésrél és a
vallalat lzletpolitikajaral.

Hangsulyozta, hogy konszignaciés raktar létre-
hozasat tervezik és bevezetik a lehivasos rend-
szert. Kiemelte ezek el6nyeit és lehetéségeit, hogy
mindezeken keresztll — az egyéh kereskedelmi
elonyokrol nem is beszélve — visszatériill a vevé-
nek az a tibbletkéltség mely a BORKER kozbe-
iktatasaval keletkezik. Kérte, hogy a bulorgyarak
mar az 1981-es rendeléseikkel keressék meg val-
lalatukat, mert a rajuk bizott feladatnak csak igy
tudnak eleget tenni.

Hudanik Janos KAEV

A butorveretek, butorhuzék és a vallalat fejlesz-
tési programjanak problémairol beszéll, A KAEV
az 1960-as évek kozepe tajan kezdte el a butor-
veretek gyartasat a szabad kapacitasuk lekotésé-
re. Ma mar allandé programjukban szerepel a he-
verd miikédteté mechanizmus, a lenyilépant, le-
nyilé fékezé ollé, Osszehuzo excenterek, butorhu-
z0 gombok és gorgok gyartasa.

Jelenleg a fékezett és intervallumban fékezett
iker kerckes gorgdk ¢s labak fejlesztésével foglal-
koznak. Szivesen foglalkoznak a fémbél frécestn-
tétt modern és stil gombok gyartasaval is, de csak
konkrét igény alapjan tudjak a szerszamozast val-
lalni. El6adiasiban megemlitette, hogy — kiallitas
utan levélben és személyesen is felkeresik a butor-
ipari vallalatokat és szivesen kétnek 10j formdakra
is szerz6dést az etalon jovéhagydsa ulan.

Hangsulyozolian foglalkozott a BIFI és KAEV
kozotti jo kapesolattal, mert szerinte igen fonto-
sak a kelld idében adolt és kapolt informaciék.
Kijelentette, hogy a termeld berendezéseik és tech-
tologidjuk biztositani tudja az eclkovetkezend6
idékben a butoripar hazai veretigényét.

Dr. Molnar Lajos ,,Ujpesti METEOR” ISZ

A Szovetkezeinél els6sorban kivetépantokat, gor-
goket (ikerkerekes fotelgérgdk) és egyéb vasala-
tokat gyartanak igy a fejlesziésik is ehhez igazo-
dik. Uj {fejlesztésként emlitette az ,Eva pantot”
mely mar az alkatrészekben csomagolt — buto-
rokhoz. is alkalmas, mert az alaplap elére felsze-
relheté az oldalakra és a pant erre felakaszthato.
Az Eva” pant alkatrészeit felhasznalva foglalkoz-
nak az Uvegajtopant [ejlesziésével, melyet a Szé-
kesfehérvari Butoripari Vallalat kérésére végeznek
¢s importkivalté fejlesztésnek tekintik. ..
Eldadasaban hangsulyozta, hogy a gyartéknak
egyes teriileteken profilmegosztast kellene végez-
nilik a gazdasagos sorozatgyarids érdekében. Az
»Ujpesti METEOR” ISZ és a Fa- és Fémipari Sz6-

Biitoripari szerelvény szakmai nap reésztvevdinek egy
csoportja

vetkezel (Lenti) mar megallapodast kotott, hogy
Lentiben késziilnek a nehéz miikédteld vasalatok
és a METEOR-nal pedig a koénnyii vasalatok. To-
vabbiakban egylittmiikodési lehetdséget ajanlott a
BORKER-nek.

Somlan Imre Fém- és Faipari Szov., Lenti

A heverémikddtetd vasalatok gyartasinak prob-
lémait emelte ki elsésorban. Komoly gondokat
okoz a magyar rugok rossz minésége. Az alapanyag
tiirése sokszor nem felel meg a kivanalmaknak. A
rogsz fellletli reves laposacélokndl igen nehéz a
felliletkezelés, horganyzas, annak ellenére, hogy
modern galvangépsorral rendelkeznek. Nagyon
fontos kerdéskeént vetette fel, hogy jelenleg azonos
funkciora 68 kilonbézé wvasalatot allitanak elé.
A Hodry osztrak céggel kotott megallapodas miatt
nagy sorozatban készitenek Agymiikddtetd vasala-
tokat, de ezt hazai forgalomban nem tudjak el-
adni, pedig ezek jo minéségiiek, svajci szegecseld
automatakkal késziilnek és az aruk azonos a Ma-
gyarorszagon igényeltekkel.

Zalatnai Klara ELZETT Miivek

Az ELZETT Mivek nagysaga folytan csak a nagy
darabszamu termékek gyartdasira tud vallalkozni
— mondta az eldado. Gyartdsi készségiiket jelen-

A Butoripari Fejlesztési Iniézet szerelvények- vasald-
suok bemutatéja ¢ BNV Oithon '81.7 kidllitdson
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tette be minden nagy sorozatban gyarthaté sze-
relvényre — koztuk elsdsorban a 110°-0s és 180°-o0s
kivet6pantokra és &sszehuzé szerelvényekre. A
180°-0s kivetépantot gyartjak, de a kis igény mi-
att valosziniil le kell gyartasukral allniok.

A butoripar igénye alapjan kivanjak zar-fejlesz-
tesi iranyzatukatl beallitani.

Uj fejlesztéseik eredménye a magneses bizton-
sagi butorzar, a harompontos szekrényzar és [og-
lalkoznak a horganyfejes ,Heinze” rendszerii ki-
vetdépant gyartadsanak bevezetésével. Az Gjonnan
fejlesztett termeékekr6l mintakat mutatott be és
kérte, hogy az alkalomra sszeallitott kérdéivelet
toltsék ki a jelenlevok, hogy a tovabbiakban meég

jobban tudjanak alkalmazkodni a butoripar igé-
nyehez.
J& kezdeményezésnek tekinti a BIFI és a BOR-

KER tevékenységét és reméli, hogy credményes
lesz az egyuttmukodés.

Hangsulyozta, hogy jelenleg a VASERT Valla-
laton kereszliul forgalmazzak a szerelvényeket, de
a VASERT sem az ELZETT-el sem a butorgya-
rakkal nem szerzédik szivesen.

Lengyel Csaba VAGEP

A VAGEP Aatvelte az ELZETT-t6l a hulldmrugé
gyartasat és a BIFI-vel kdzbsen szabadalmat dol-
gozoll ki a hullamrugos ,,U” acélbol készult heve-
v ‘keresztszerkezetekre. Az Uj szerkezet kifejlesz-
tését a fenydéfa kivaltsaganak leheldsége indokol-
ta. Tovabbiakban ismertette a mechanizmus fel-
¢pitését, gyartasi problémait. Véleménye szerint
az 0j szerkezet ara megkozelitéleg azonos lesz a
farugés hasonld szerkezet ardval. Sorozatgyartés
eselén az ar — a darabszamtol flggéen 15—30"/-
kal is csékkenhet. Jelenleg a prototipus egy és
kétszemélyes valtozatban készilt el. A mintdk a
szakmai napon bemutatasra keriiltek.

Rovid sziinet utdn kerdlt sor a hozzaszélasokra
€s az azokra adott valaszokra.

Hozzaszolok:

Kocsis Imre BUBIV

Németh Alajos KANIZSA Butorgyar

Heidekker Gyirgy KANIZSA Butorgyar

Béres Ferenc ZALA Bualorgyar

Bardth Tamds KIM

Kiss Miklés BIFI

Gelinek Kdroly ELZETT Miivek Irdszergyira

Somldn Imre Fém- és Faipari Szév., Lenti

Csdszdr Istedn BORKER

A hozzdszolok egyértelmlien jo kezdeményezés-
nek tekintik a BIFI — koordinald és fejlesztd sze-
repét. Ugyancsak egyetértenck a BORKER for-
galmazo tevékenységével — azonban nem hallgat-
tak el aggodalmukat, mely szerint a BORKER és
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BIFI komoly gondot vallalt magdra ¢és nchéz fel-
adal megoldasara vallalkozott.

Szoba kerililtek a szerelvénygyartdkkal szembeni
fejlesztési, szallitasl, mennyiségi és mindségi hia-
nyossagok. Elmondottdk a BORKER tevékenysé-
gével kapcesolatban, hogy mint vasarlék eclvarjak
— magasabb arért pontos szallitast, minéségi arut
és gyors lgyintézést kapjanak. Szd esett arrdl,
hogy nem lehel a diszild szerelvényeket tipizala-
si és gyartasi szempontbdl dsszehasonlitani a funk-
cionalis szerelvényekkel, mert ezckbdl gyorsan —
rugalmasan nagy valasztékot kell biztositani —
mindig a divatirdanyzatnak megfeleléen — és sok-
szor csak kis mennyiségekre van sziikség. Feltétlen
szilkséges, hogy egy-egy butorgyar sajat magdnak
rendeljen kizarolagosan, hogy {ermekeil ennek
megfeleléen tudja fogalomba hozni. Példaként fel-
meriilt, hogy az ELZETT a zaraihoz szallitott kul-
csokbol esak kis valasztékot szallit, holott sokféle
kulesforméira lenne sziikség. Meg kellene példaul
hatarozni, hogy milyen nagysagrendben és meély
tipusokndal érdemes hazai gyartdsra berendezked-
ni, hogy megfelelé minosegel adjunk — ugyan-
akkor a gyartasi volumen is megfelel6 legyen —
mondotta Kocsis Imre el. Ezt csak akkor lehet
elérni, ha korszerii a termék, Krow-How-t kelle-
ne vasarolni igy taldn kilfoldre is el lchetne beldle
adni.

A szerelvények fejlesztése sok esetben a butor-
ipari szakembersk megkérdezése nélkul torténik.
Nem veszik figyelembe a korszerii kévetelménye-
ket — mint példaul a gépi szerelhetOséget, a 32
mm-es raszter furat tavolsdgot. Kifogdasoltak, hogy
az ELZETT miért vasarolta meg a ,,Heinze” licen-
cet, amikor az nem alkalmas a gépi szerelésre. E
téma megoldasanak lehetésége a BIFI-nél adott.

Nemelh Lajos el. felveletle, hogy a fejlesztések-
nel ki kellene hasznalni a faesziergilyozds adta
lchetdségeket is, mely véleménye szerint eddig
nem ftortént meg. Nagyobb iitemben kellene fog-
lalkozni a ,Jlapraszerelt” butorok, valamint a 16
mm-es és anndl vékonyabb lapokbdl készuld bu-
torok wvasalatainak fejlesztésével is.

A vdlaszokban a BIFI és BORKER szakemberei
tajékoztattak a jelenlevéket, hogy tisztaban van-
nak a feladat nehézségeivel — felkésziltek a prob-
lémakra és ugy érzik — képesek a vallalt feladat
megoldasara. A BORKER csak azokat a meghi-
zasokal vallalja, melynek fogaddsara mar f[elké-
sziilt. Mindez azonban csak akkor walésithaté meg,
ha a szerelvénygyartok és felhaszndlok atsegitik
Oket a kezdet nehézségein. A KIM és BIFI kezde-
ményezésére ,kolestnds gazdasagi alapon nyugvé
fejlesztési és értékesitési tarsulast” terveznek lét-
rehozni a fejleszték, gyartok, értékesiték és fel-
haszndlék kozott. A BIFI rendszerszervezdl mar
dolgoznak a feladaton.

Laska Gyula



Pneumatikus rendszerek alkalmazésa a faiparban V.—VI.

Koskovics Zoltan:

V. Pneumatikus vezérlo elemek

Utszelepek., Az utszelepek felosztdsanal kiillénhozé
csoportositdsokat alkalmaznak. Egyik ezek kozil
a miukodtetési mod szerinti feosztas.
Ez alapjan megkiilonboztetiink:
— mechanikus
— pneumatikus
— elektromos
— elektropneumatikus miikodtetéstieket.

Az utobbi hdrom tavvezérelhet6, Konstrukeios ki-
alakitas szempontjabol az utszelepek lehetnek:
— tllekesek
— tolatiyusak
— siktolattyusak.

De a legfontosabb az utak szerinti csoportositas,
Ezt targyaljuk most részletesebben.

2/2-es utszelepek:

Jelképi jeldlése: 2

{

A megnevezéshen szereplé elsé 2-es jelenti a ve-
zérelhetd utak szamat, mig a méasodik a lehetséges
allasok szamat. Ez konkrétan azt jelenti, hogy a
2/2-es szelep egyik dallapotdban a két csatlakozo
kozti alaramlast lehetévé teszi, mig a masik alla-
potban megakadalyozza azt. Egyeszer(i hasonlattal
¢lve ezt a funkciét latjak el a strandok mindenki
altal ismert ivo kutjai. Ezek a szelepek altaldban
tlékes kialakitastak., Az 1. abran a mikodtetelt
allapotra a nyil utal. Néhany szét a CETOP jelké-
pi jeldlésekrdl. A jelkép annyi négyzetbdl all, ahany
allapotu a szelep, és a mikddletés modjat a négy-
zetek két oldalara rajzolt jelek mutatjak. A mi-
kodtetés modjara utaldé jelek ugy vannak elhe-
lyezve, hogy hatasara a szelep a hozza kozelebb
esd négyzetben abrazolt funkcidt végzi el.

A 2/2-es szelepek lchetnek monostabilak és bi-
stabilak. A monostabil szelepeknek van alaphelyze-
tlik, melyet mindig felvesznek, egy beépitett rago
‘hatasara ha kiils6 mikodteté jel nines. A 2/2-es
monostabil szelepek lehetnek alaphelyzetben nyi-
tottak eés zartak. A bijtabic szelepekben beépitett
rugéd nincs, igy mindig csak kiilsé jel hatasara val-
tanak at. Az aldbbiakban néhdny lehetséges miu-
kodtetési modot sorolunk fel a jelképi jeldlésekkel
egyiitt.

— nyomoégomb
— kézi kar
— labpedal !

— gorgd

a[ufi[i

— gbrgd lires
visszafutassal

8
]

— mechanikus
nyomacsap

— pneumatikus

elektromos

AA00

— elekiropneumatikus

A 2/2-es szelepek hidropneumatikus rendszerek-
ben és negativ vezérlésii rendszerekben jeladéoként
fordulnak elé gyakran. Osszefoglaldsképpen néz-
zik meg mit tudunk leolvasni egy jelképi jelolés-
rél.

_L?
o )

f

Az &bran lathato jeldlés egy 2/2-es, monostabil,

alaphelyzetben nyitott, elekiromos wvezérlési ut-
szelep kapesolasi rajzon térténd megjelenitésére
hasznalhato.

2
3/2-es utszelepek m
Jelképi jeldlése: 13
A pneumatikus rendszerek egyik legfonlosabb

alapeleme a 3/2-es utszelep. Altaldban egyszeres
mukédtetési munkahengerek mukodtetésére, jel-
ado és egykimenetli memdaria funkeiokra hasznal-
jak. Az allasok szama itt is kettd, de a vezérelhe-
t6 utak szama harom. A szelep egyik allapotaban
az l-es és 2-es csatlakozd kozotti dramlast bizto-
sitja, mig a 3-as csallakozo zarl. Masik allapola-
ban a 2-es és 3-as csatlakozé kozdtti Ataramlas
biztositott, mig az l-es csatlakozd zért. Ha az l-es
csatlakozora taplevegdit adunk az, az egyik alla-
potdban a 2-es kimeneten megjelenik, a masik al-
lapotdban ez a kimendé jel leszell6zik. A szelep
muikédését szemlélteti a 2. dbra. Valamennyi ko-
rabban targyalt mukodtetési mod megtalalhato a
3/2-es szelepek esetében is. Ezek a szelepek is le-
hetnek monostabilak ¢és bistabilak. A monostabil
szelepeket megfelel6 szereléstechnikaval alaphely-
zetben nyitott és zart allapotban is be lehet kétni.
Kivételt képeznek ez alol azok a szervoszelepek.
amelyeknél a segédlevegd ellatas a szeleptesten
belil, furatozdssal van biztositva. Ezckel csak a
katalogusban feltiintetett modon lehet hasznalni.
A 3/2-es szelepek 4altaldban iilékes, ritkabban to-
lattyus kialakitasuak. A 3. abran egy MECMAN
tipusi 3/2-es, monostabil, pneumatikus vezérlésii
szelep konstrukcios rajza lathato.
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1. dbra
2l
1/2-es titszelepek HI 5/2-es titszelepek. m
Jelképi jeldlése: Jelképi jeldlése: J15

A pneumatikus rendszerekben kettés miikodési
munkahengerck fiszelepeként, és kétkimenetd me-
memoaria funkeié megvalésito elemeként hasznal-
nem targyaljuk. Az eltérésre az alapkapcsolasoknal jak. Ritkdbban jeladd vagy méas szerepre is alkal-
visszatérink. mazhato.

Funkei6jat tekintve nincs lényeges eltérés a 4/2-es
és az 5/2-es utszelepek kozott ezért most kiilon

2
]
3 X
WL
13
2. abra 3. abra
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1. dbra

Miikodésmodja a jelképébdl leolvashaté. Lénye-
ge az, hogy az l-es csatlakozoéra kotott taplevegd
vagy a 2-es, vagy a 4-es kimeneten jelenik meg, és
ezzel egyidGben a 4-es, illetve a 2-es csatlakozé je-
le leszell6zik. Tehat lagikai 1 szint mindig csak az
egyik kimeneten van. A 4. dbran szintén MECMAN
tipusu 5/2-es szelepcsalad lathato. A csaldd min-
den tagja 5/2-es, de vagy mono-, vagy bistabil, il-

letve a miikodtetés médja kiillonbozd. Az 5/2-es
szelepek mind tolattyus kialakitasuak.

Az eddig targyalt utszelepek a leggyakrabban
el6forduldk, de ezeken kiviill més, ritkdbban hasz-
nalt utszelepeket is gyartanak a pneumatikus ele-
meket gyarté cégek. Ezeket most nem targyaljuk,

VI. Pneumatikus rendszertervezés alapjai

Alapkapcsoldsok

A pneumatikus rendszerek tervezése sordn sok
alapkapcsoldst alkalmaznak a tervezdk. Ez azt je-
lenti, hogy a gyakran el6fordulé rész-kapcsolaso-
kat nem tervezik minden alkalommal, hanem az
* altaluk ismert tipus kapesoldsokat alkalmazzak.
Egyszeriibb esetben a itervezendd feladat maga
egy alapkapcsolds lehet (pl. egy henger mozgatasa
egy fészelep segitségével), bonyolultabb kapcsola-
soknal a rendszer egyes részei alapkapcsolasok.

a) Munkahengerek kézvetlen miikédtetése

Egyszeres miukodtetési munkahengerek eseté-
ben, mint ezt az el6z6ekbdél mar tudjuk ehhez egy
3/2-es mechanikus (kézi, 14b stb.) miikddtetésti mo-
no-, vagy bistabil tutszelep sziikséges. Ez lathato
az 1. abrdn. Alaphelyzetben a Cl munkahenger
+— véghelyzetében all, majd az Fl fészelep mi-
kodtetésére ,,+” mozgast végez. Monostabil fésze-
lep esetén mindaddig ,,-}-” véghelyzetében marad,

de kapcsolasok ismertetésénél alkalmazasukra
visszatériunk.
%4 4
=l | 5 ]
| W= S AT =
VvV V
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2. dbra

1. dbra

amig a Fl szelepet miikddtetve tartjuk. Ha elen-
gedjiik a Cl henger alaphelyzetébe tér vissza. Bi-
stabil szelep esetén, ehhez Gjabb szelep mikddte-
tése sziikséges. )

Kettés miikodtetésti munkahengerek esetében is
a fent leirtak érvényesek, azzal a kiilonbséggel,
hogy 5/2-es fészelepet kell alkalmazni. Ezt mutat-
ja a 2. dabra.
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14. abra

b) Munkahengerek tavvezérlése

Most is eldszor az egyszeres mukodtetésii mun-
kahengereket vizsgaljuk meg eldszor. A 3. és a 4.
abran ilyen alapkapcsoldsokat latnak. Kiilonbség
az ,,a” pontban leirtakhoz képest az, hogy az Fl
fészelepek pneumatikus vezérlésiiek, melyeket a
Dsty, illetve a Dsty és a Dstg vezérloszelepek kime-
né jelei mikoédtetnek. Mindharom szelep alaphely-
zetben zarva taplevegére van kotve.

Kettosmikodtetésii munkahengereknél a vezér-
lés nem valtozik, csak az F1 fészelepek 5/2-es sze-
lepek kell hogy legyenek. Az 5. és 6. dbrdn ez lat-
haté.

¢) Munkahengerek sebességszabdlyozisa

A munkahengerek targyalasanal szé volt arrél,
hogy normal terhelésnél a munkahengerek mozga-
si sebessége a D/D hényados értékétél fiigg, ahol
D a dugattyu atméré, mig a d a taplevegé csatla-
koz6 atméréje. Konstans D mellett ha csokkentjiik
a d értékét, né a hanyados, azaz csokken a du-
gattyu sebessége. Ezt fojtds beépitésével érhetjiik
el. A 7. abran egyszeres mukodtetésii munkahen-
gerek sebességszabalyozasdara latnak példakat. A
kapcesolasi rajzok mellett a hozzajuk tartozé ut—
id6 diagramok vannak. v, a hengerre jellemz6
maximalis sebesség, v, az f; fojtashoz v, az f, foj-
tashoz tartozé sebesség.

Kettés mukodtetési munkahengerek esetében a
fojtasok elhelyezése fiigg attél, hogy 4/2-es, vagy
5/2-es e az alkalmazott fészelep. Altalanos szabaly
az, hogy mindig a kiaramlé levegé mennyiségét
fojtsuk, az akadé surlodas elkeriilése, és a bealli-
tott sebesség egyenletessége érdekében. A 8. db-
ran 4/2-es fészeleppel, a 9. dbrdan 5/2-es fészelep-
pel torténik a vezérlés, és az ezekhez tartozé se-
bességszabalyozasok lathatok a hozzajuk tartozo
diagramokkal.

0 1]

2

15. dabra

d) Idékapcsolasok

Abban az esetben, amikor egy rendszerben a
bemené jelek és a kimend jelek kozott id6beni el-
tolodasok vannak, idoékapcsolasokrol beszéllink.
Az alabbiakban ezeket sorolja fel a kapcsolasi
rajzok és a hozzajuk tartozé diagramok feltiinte-
tésével egylitt.

d/1 Bekapcsoldsi késleltetés

a) Pozitiv jelvaltds. Amennyiben a bemend jel
megjelenését bizonyos dt id6 elteltével koveti a
kimend jel 0—1 atmenete (1. 10 dbrdt).

b) Negativ jelvaltds. Amennyiben a bemend jel
megjelenését bizonyos dt idé elteltével koveti a
kimend jel 1—0 atmenete (1. a 11. dbradt).

d'2 Kikapesolasi késleltetés

a) Pozitiv jelvaltas. Amennyiben a bemendé jel
megsziinését bizonyos dt id6 elteltével koveti a
kimené jel 1—0 atmenete (12. dbra)

b) Negativ jelvaltas. Amennyiben a bemend jel
megszinését bizonyos dt idé elteltével koveti a
kimend jel 0—1 atmenetre. (13. dbra)

d/3 Impulzus megszakitds.

a) Pozitiv jelvaltds. Amennyiben a bemend jel
megjelenésével egyidében megtorténik a kime-
né jel 0—1 atmenete, majd egy dt idé eltelté-
vel 1—0 atmenettel az alaphelyzet all vissza (l.
14. dbrdt).

b) Negativ jelvaltds. Amennyiben a bemend jel
megjelenésével egyidében megtorténik a kimend
jel 1—0 atmenete, majd egy dt id6 mulva a 0—1
atmenettel visszaall az alaphelyzet (1. 15. dbrdt).
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Lenpozdorija alaki jellemz&inek meghatédrozasa szémitdgépes

adatfeldolgozassal

Takats Péter

Bevezelés

Az Erdészeti es Faipari Egyetem Falemezgyartas-
tani Tanszékén huzamosabb ideje foglalkozunk
fa- és novényi hulladékoknak az agglomeralt lap-
gyartasban tortend egyiittes hasznositasaval.

Ennek eredményeképpen sikerilt lenpozdorja és
nyar faforgacs kozos felhasznalasaval 1j, tovabh-
feldolgozas céljara alkalmas un. lenpozdorja-fafor-
gacslapot kialakitani, melyet a 69. OMEK alkal-
maval a birdld bizottsag eziist éremmel jutalma-
zoll. Ismeretes, hogy az agglomeralt lapgyartasban
a késztermék fiziko-mechanikai tulajdonsagait
nagymértékben befolyasoljak az alkalmazott alap-
anyag morfologiai fulajdonsagai.

A forgacs alaki tulajdonsdgat befolyasold leg-
[ontosabb tényezdk:

- a fafaj
— a fa nedvesseglartalma
— a fa egészségi allapota
— ‘az apritogép tipusa
— az apritoszerszam allapota

A forgacslapgyartasban hasznosithaté alapanya-
gok alaki jellemzdinek vizsgalataval elsoként W.
KLAUDITZ foglalkozott. Kutatasait mindenekel6tt
a faforgdcs részecskék karcsusagi fokanak megha-
tarozasaval kapesolatosan végezie:

Kr = o
v

ahol:

Kt — karcsusagi fok

t: forgacs hosszusag mm

v: forgacs vastagsag mm

Egyes irodalmi forrdsok a fa abszolil szaraz
térfogati slriségének figyelembevételével 1un.
hatalyos karcsusdgi fok fogalmdardl tesznek emli-
tést:

t
Km = e
Uy
ahol:
Kim: hatalyos karesusagi fok
t:  forgécs hosszusdg (mm)

v: lorgacs vastagsag (mimn)
ov: a fa abszolut szaraz térfogati strtlisége
(g/cm?)

W. KLAUDITZ a karcstusagi fok optimumaként
a 100—120-as értéket tekinteite erdeifenyd (o=
0,45 g/em?3) esetében. Az 4ltala eldéllitott fafor-
gacslapok térfogati strtségi értéke 90 = 0,600 g
em?, a felhordott kotéanyag 8")/atro faforgacs
volt.

Napjainkban a_forgacslapgyartids nagyfoku fej-
lodése kovetkeztében létrejott modern gépsorok
megjelenésével sem hagyhatjuk figyelmen kiviil

a forgdcs részecskék alaki jellemzoinek lapszerke-
zetet befolyasold szerepét.
A faforgacs alaki jellemnzoi kozil a
— szemcseszerkezet,
— karcsusagi fok

bir elsésorban lapgyartas tekintetében déntd je-
lentdséggel. Az alaki jellemzék érték alakulasabol
ugyanis bizonyos foku kovetkeztetések vonhatdk
le a tekintetben, hogy az adotl forgdcs halmazbol
varhatéan milyen szilardsagi lapok allithaték eld.

A novényi hulladékoknak az agglomeralt lap-
gyartasban 1{6rténd hasznositdsa teriiletén a ré-
szecekék alaki jellemzéivel kapesolalosan egységes
allasfoglalasrol nem beszélhetiink. Sziikségesnek
latszott tehat elvégezni lenpozdorja eés nyar fa-
forgdcs egylittes feldolgozasa soran az alaki jellem-
zOk meghatarozasat.

A laboratoriumi kisérletek elvégzését megelézi-
en megvizsgaltuk a len feldolgozasaval kapesola-
tos elmeéleti és technoldgiai torvényszeruségeket,
lapgyartds tekintetében. Ismeretes, hogy a len
szarkeresztmetszete lényegében egy elsédleges szar
keresztmetszel. (1. abra)

Feldolgozasa soran a textilipar szamara érte-
kes anyagot a hdancsrostnyaldb (szklerenchima
szdvet) a hulladékként keletkezett pozdorjat a szar-
bol egyittesen levald fasejtek és bél képezi.

A héncsrostnyalabot ragasztéanyag (sejtkdzotii
allomany) koti ossze a tobbi szdvetanyaggal (ke-
regsejtek). A sejtkozotti allomany féleg hemicel-
lulozbol és pektinbél épil fel.

Annak érdekében, hogy a len feldolgozasa so-
ran a szalas, rostos anyagot levalasszak, meg kell
bontani a sejkozotti dllomanyt. Ez biokémiai uton
torténik: aztatassal. A lent tavakban vagy aztato
medencékben taroljak, ahol a szarakra baktériu-
mok teleptilnek, melyek gyors elszaporoddsuk ko-
vetkeztében a sejtkozotti allomanyt megbontjak.
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1. dbra. Len szdrkeresztmelszete
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Lenpoezdorja alaki jellemzoinek statisziikai adattablaja

2. tablazat

: 3 X 87 3 v M Amax Xmin T A
Megnevezes mm mim mimn? min e min mm min mimn U
Hoesszasag (1) 11 291 9,41 20,76 4,56 48,45 3,58 27,00 1,20 25,80 0,19
Vastagsag (v) 437 0,36 0,04 0,19 52,77 0,14 2,00 0,10 1,90 0,01
Karesisagi fok
— : 37 210 31,0 354,70 18,83 60,72 14,10 121,00 3,00 118,00 0,77
x (Kf=——>)

v

Azlatds utdn a lent szaritjak, majd gépi uton to-
régépek segitségével a rostot levalasztjik. A toérés
mértéke és a megtort pozdorja eltavolitdasa szem-
pontjabol a lenszar 8—10"~0s nedvességtartal-
ma a legkedvezdbb.

A rostok elkilonitése bordas hengerek kozott an.
toréssel torténik, amikor is a szdr belsd, rideg fas
szerkezete megtorik, mig a szalak a bordéakra ra-
hajolva sértetlenek maradnak (2. abra).

A bordazott hengerek jellemzé adatai:

— a henger kilsé almérdje: Dk
— a henger belsé atmérdje: Dy

— bordak magassaga: h: = D—k;i
— bordak szama: z
— ‘bordak osztdsszige: 2¢ = 3200

D; S

bordak osztasa: tz — =

— hengerparok forgastengely tavolsaga: II

— az egyvik henger bordainak behatolasi mélysé-
ge a szomszédos (parban levé) henger bordai
kozé (fogosztd): i

—— —_'“‘\\

2. dabra. Lenszdr feldolgozdsa borddzolt hengerek kozdtt
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3. abra. A len szdarkereszimetszetének alakvdltozdsa
: térés elott

: torés megkezdeésének pillanatdaban

: torés befejeztével kis béliireg esetén

: tores befejeztéevel nagy béliireg esetén

(wE e Ryl

A lenszar bordazott hengerek kozotti alakval-
tozdsa az aldbbi tOrvényszertiségek alapjan megy
végbe (3. dbra):

1. A lenszar kezdetben rugalmasan osszenyomadik
es szarkeresztmetszete elliptikus format vesz fel.

2. A szarkeresztmetszet hosszmentén kilon szel-
vényekre hasad. A kis béliiregli lenszarak négy
szelvényre a nagy béluregl lenszarak azonban
nyole szelvényre hasadnak. G. V. Uzsik feltevé-
se szerint .a lenszar azon a helyen hasad szét,
ahol a larészeken bélsugarak talalhaték és ahol
a len szarkeresztmetszete a bélszovet kis ellen-
allasa miatt legyengil” (SZIVCOV) 1962. (Hancs-
rostok)

3. A szelvényck a gorbe rudak tdrvénye szerini
elhajlanak.

4. A lenszdr anyaga Osszenyomodik.

Belathato tehatl, hogy a lenpozdorja alaki jel-
lemzbinek értékalakulasat:

— a lenszar nedvességtartalma,
— sziveli felépitettsége,
- a bordazott hengerek paraméterei és egymas-
hoz valo elhelyezkedésuk
befolyasoljak.

Lenpozdorja szemcseszerkezetének vizsgalata

A lenpozdorja alaki jellemzdinek vizsgalatdhoz
sziukséges alapanyagot a Lenfoné és Szévdipari
Vallalat kapuvari gydaregységébdl szereztilk be.

Megvizsgalva a rendelkezésre 4allo alapanyag
szemeseszerkezetének osszetételét, eredményil az
alabbiak adédtak (4—35 abra).

— kedvezd mennyiségben jelentkezik az agglome-
ralt lapgyartas szempontjabél fontos 0,315 mm
feletti szitafrakeid mennyisége,

— viszonylag nagy mennyiségben eléforduld 2,0
mm feletti szitafrakcido minden valdszintség




4. abra. Lenpozdorja és kiilonboz6 szitafrakcioi

© szerint lzemi Kkorllmények kozott az anyag-
elokészités soran (tarolads, szallitas, szaritas,
stb.) bizonyos foku szemcse finomodas kovet-
keztében csokkené tendenciat fog mutatni,

— nagy mennyiségben el6fordulé 5,0 mm feletti
frakcié a lapgyartast megel6z6 koctalanitas el-
végzésének gondos €s sziikséges voltat igyekszik
alatamasztani.

Lenpozdorja karcsusdgi fokanak meghatdrozdsa
A lenpozdorja szemcseszerkezetén kiviil a karcsu-
sagi fok  meghatarozasat megel6zéen mindenek-
elott a pozdorjat 5,0 mm-es szita segitségével koc-
talanitasnak vetettiik ala, mivel a gondos koctala-
nitas elvégzése elengedhetetlen feltétele az alaki
tulajdonsagok (hosszusag, vastagsag., stb.) pontos
meghatarozasanak.

A kell6 mértékben megtisztitott pozdorjabél, —
mely 10,5 "-os nedvességtartalommal rendelkezett
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5. abra. Lenpozdorja szemcseeloszldsa
fedoréteg: 2,00 mm alatt
kozépréteg: 2,00 mm felett

6. abra. IBM 5110 tipusu szamitégép a mdatrixnyomtato
és discette egységgel

— 1 g anyagnak megfelelé mennyiséget valasztot-
tunk ki minden egyes mintavétel alkalmaval.

A 10 egymast koveté mintavétel soran 60 poz-
dorja részecske hossz- és vastagsagi értékét mér-
tik meg. Az igy meghatarozott mintegy 1200 vizs-
galati adat értékelését IBM 5110 tipusu szamito-
gép végezte.

A vizsgalt statisztikai jellemzdk:

n ¥
— 0Osszeg 2

” . . - ’ z g
— szamtani kozépérték x
— variancia s2
— szoras S

— variaciés egylitthaté v

— median M
— maximum Xmax
— minimum Xmin
— terjedelem T
— hibaszoéras A%

A szamitogépes adatfeldolgozast kovetden az
alabbi statisztikai eredményeket kaptuk. (1. tabla-
zat) Lenpozdorja esetében az atlagos karcsusagi
fok 31,01 értéknek adédott. Az értékeld elemzés so-
ran megvizsgaltuk a lenpozdorja karcsusagi foka-
nak gyakorisagi diagrammjat is. (7. abra)

Osszefoglalas

A lenpozdorja alaki jellemzoéinek vizsgalatat koveto-
en az alabbi kovetkeztetések vonhatok le:

— az elvégzett szitaanalizisbdl egyértelmiien kitiu-
nik, hogy a lenpozdorja — szemben a kender-
pozdorjaval — utdnapritds nélkil kozvetleniil
alkalmas az agglomeralt lapgyartasban torténd
hasznositas céljara.

— lenpozdorja esetében a karcsusagi fok értéke,
mint ahogy az varhaté volt a faforgacslapgyar-
tasban optimumként elfogadott erték (Ki=100
—120) alatt adddott.
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7. dabra. Lenpozdorja karcsusagi fokanak gyakorisdgi
diagrammia
(osztdlyloz: 5 egységnyi karcsusdgi fok)

— az alaki jellemzok Osszehasonlité elemzésébol ki-
tlnik, hogy jelentés méretbeli kiilénbségek fi-
gyelhelok meg kender- és lenpozdorja esetében.

2. tdbldzat

45 53 63 75 69 95 #05 HI {25

Megnevezés Kenderpozdorja  Lenpozdorja
Hosszusag (mm) 7,50 9,40
Vatagsag (mm) 0,45 0,36
Karesusagi [ok 18,30 31,01
Végkovetkeztetésként megdllapithato, hogy a

karcsusagi fok gyakorisagi vizsgilatinak eredmeé-
nye is aldtdmasztja lenpozdorja alakisagi tulajdon
saganak lapgyartas tekintetében kedvezé voltat.
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A Szegedi Jozsef Attila Tudomdnyegyetem Tandesa 50 éven at kifejtett ériékes szakmai
tevékenység clismeréseként

Dr. Szilagyi Laszlonak,

a Budapesti Buatoripari Vallalat nyugdijas jogtandcsosanak, az Allami Butoripari Vallala-
tok Jogligyi Osztalya volt vezetdjének

aranyoklevelet
adomanyozott.
Az oklevelet az egyetem rektora, dr. Antalffy Gyirgy, az 1980. Iiinnepélyes tanévnyito
kari tilésen adta at Szegeden, az egyectem kozponti épliletének auldjaban szamos tarsadal-

mi. és tomegszervezet, felsGoktatasi intézmények képviseléi és nagyszamu unnepld kozon-
ség jelenlétében.

Az elismerés alkalmdabé]l mi is gratuldlunk és jo egészségben eltdltendd, hosszu életet ki-
vanunk.

Faipari Tudomanyos Egyestilet
Elndksége

380 % B oA L B AR



A Vildggazdasag hirei

Rovatvezets: Dr. Javorfi Tibor

Megalakult Budapesten az INTERVEST Kiilkeres-
kedelmi Fejlesztési Tdrsulds. A tarsulas célja: a
magyar kiilkereskedelmi vallalatokndal képzida
pénzeszkozok kozpontositidsa és exportfejlesztést
szolgalo befektetések szorgalmazésa — bonyolitasa.

A villalkozdsban 37 Liilkereskedelmi, illetve kill-
kereskedelmi jogosultsdgi vdllalat és a Kiilkereske-
delmi Bank vesz részt. A tarsulas 1982 végéig 1,1
milliard forintot jegyez le, melybél az arra érde-
mesnek tartott vallalatok exportfejlesztési beruhd-
zasokat hajthatnak végre, altalaban kozds tdrsulds
formajaban.

Az INTERVEST kész belfoldi termeld vallalatok-
kal tarsulni, de hajlando kiilfsldi székhelyd vegyes
vallalatok tagjaként is mdikodni. Célkittizései kozott
szerepel: a raktari gondok enyhitése, a csomagolasi
szinvonal javitasa és kilfsldi szervizallomdsok lé-
tesitése is.

(Heti VG. 35. sz.)
*

Venezuela a kozelmultban Swvédorszigtdl a svéd
adérendszert vasarolta meg, és mar folyik is az 0j
adorendszer megszervezése, Mas orszdgok is élén-
ken érdeklodnek a sved kiviteli rendszer irdnt.
Trinidad, a svéd gépkocsi-nyilvantartds, tovabba a
vezeldl engedélyek kiaddsanak rendszercérdl folytat
targyalasokat. A kozép-amerikai orszag a svéd ado-
rendszer esetleges adaptalasaval is foglalkozik,

A svédek egyébként a kdzigazgatds know-how-
ol értékesitésében olyan nagy lehetéségeket latnak,
hogy ennck elésegitésére allami konzultécios irodat
allitottak fel.

A hivatali rendszereknek a vasarlo orszidgokhoz
val6 igazitisa nem egyszerii feladat, a stabil nye-
reséget jelenté export gazdasagossdga azonban még
igy sem kétséges.

(VG. 153/80.)

*

Mi wjsag a kilfoldi faipari piacokon?

Az alabiakban a Vildggazdasdg fa- ¢és papiripari
mellékletébsl adunk néhany orszag faiparanak pi-
aci alakulasarsl kivonatos tajékoztatast.

Lengyelorsigban ez év oktober 12. és 17. kozott
1976 6ta harmadszor keriil sor Poznanban ,.DREMA
‘80" néven a fafeldolgozo gépek szakkidllitdsdnak
megrendezésére, A ,DREMA”-nak jelent0s szerepe
van a fafeldolgozé gépek exportjaban, az export
fokozasdban.

Az iparag lengyel képviseldi az idén elsdsorban
a legajabb forgacslap- és farostlemezgyarto gépek,
a flirész- és butoripari berendezések bemutatasatol
varnak sikert. A lengyel fafeldolgozd gépeket el6-
allito ipari agazat gyorsan fejladik, melynek élén
két ipari egyesilés — a 13 {izemet magaban foglalo
faipari gépgyarté egyesiilés (a ZPML), és a nehéz-
gépipari egyesiilés (a ZEMAK) &ll, melyhez a PRO-

MEZAK tervezivallalaton kivill még ot termeld-
egyseg tartozik.

A ZPML a famegmunkalé gépek széles skalajat,
a ZEMAK pedig a forgacslap- és farostlemezgyarto
gépek és berendezésekre specializilta magat.

A ZPML gyartméany programfiizete, a mar gyar-
tasban levé alap, és egyes specialis géptipusokon
feliil a termékszerkezet magasabb automatizaltsagi
foku gépekkel valé kiegészitésél is tartalmazza, il-
letve jeloli meg.

A ZEMAK komplett forgacslemezgyarakat is
tervez és kivitelez. A csucsteljesitményl a 165 ton-
na keményfarostlemez, illetve 900 m? forgacslap
napi kapacitasu lizem jelentik.

A T0-es évek elején a termelés ndvekedése gyor-
sabb, a masodik részében azonban mar valamelyest
lelassult, csokkent.

Ezt igazolja az alabbi tablazat.

A lengyel faipari gépgyartas

Ev
ezer
darab  tonna

1970 17,8 9,1
1973 93,5 10,7
1975 31,3 13,5
1976 28,3 14,1
1977 31,7 12,3
1978 25,9 15,1

Forrds: Roczniki Statystyczne 1974, 1978 és '79.
Az 1981—85. éves lerviddszakban:

a ZPML 80, a ZEMAK pedig mintegy 40—45"/-
kal tervezi fokozni a gépek és berendezések gyar-
tasat,

Az dgazat termelése a T0-es évek kozepén — sa-
jat adatai szerint — a belfoldi keresletnek csak kb.
50" ,-4t tudta kielégiteni, ma azonban az iizemek
kapacitasa szinte teljes 6nellatast biztosithat.

Az aldbbi tablazat Lengyelorszag faipari export-
és importadatait tartalmazza,

milié deviza-zloty

Az orszag megnevezése 1977 1978
évben

Kivitel dsszesen 711 93,5

ezen belil:
Bulgaria 5,4 6,5
NSZK 4.4 7.9
NDK 16,2 20,4
Kuba 0,1 3,2
Nigéria 1,6 24
Romania 4.5 4.8
Csehszlovakia 10,4 17,3
Szovijetunid 11,2 23,5
Magyarorszag ST 4,3

Bevitel dsszesen

ezen bheliil 618 39,2
NSZK 30,2 12,3
Dania — 2,1
Olaszorszag 7.1 9,3
Ausziria 54 7.0
Csehszlovakia 31 4.4
Szovietunid 4.6 0,5
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A beruhdzasi lehetéségek az utobbi években je-
lentésen cstkkentek az cgyesilés novekvd igényei-
vel szemben. A kovetkezé otéves tervidészakban az
agazat tdbb beruhazdsra szeretne engedélyt kapni.
Ezt az igényét azzal indokolja, hogy az export fo-
kozasa csak az eddiginél nagyobb sorozati gyartas-
sal novelheto.

A kovetkez6 években Lengyelorszdg a sajat var-
hato felfutasa alapjan mind kevesebb importgép be-
szerzésére lart igényt. Azonban a jovében is kivé-
telt képezhetnek az egyedi gyartdsu — a vevd ki-
vansaganak megfleleloen kialakitott — specidlis gé-
pek.

(Mitteilungen der Bundesstelle fiir Aussenhandels-
information 1980. julius, VG. 153/80.)

*

Hollundia butoripara — az ipardpi szivetség beszé-
moloja szerint a T0-es évek folyaman erdsen tért
vesztett a belf6ldi piacon a kilfoldi szallitokkal
szemben. A T0-es évek eleji 60"/-rél mintegy 20%-
kal esékkent ennek mértéke, és a butoripar a bel-
foldi piac aruelldlasinak ma mar esak 40-at tart-
ja kézben. Ennek oka, hogy a kelel-eurdpui €s a
skandindv orszdgok, valamint az NSZK jelentds
versenytdrsak lettek. A holland butoripar ebben a
versenyben azonban nem elég erds ahhoz, hogy ko-
rabbi pozicidjal megtartsa.

(NfA, 1980. julius 16.; VG. 153/80, sz.)

*

Az olasz bitoripar eddig az orszdg gazdasdganak
egyik fé tamasza volt. Az olasz szakmai szivetség
kozgytlésén elhangzott beszdmolé szerint azonban
az elézd évvel szemben mintegy 50%-kal esokkent
a beérkezett rendelések szidma, mely értékben
mintegy 22%-ot jelent.

Az exportrendelések csikkenését a belfildi keres-
lel novekedésével még ki tudtdk elégiteni, a mdso-
dik félévben azonban mdr az Osszkereslet visszaesé-
sére kapott a szakmai szévetség jelzéseket.

A kirajzolodé valsaggal szemben a szakma kis-
és kozéplzemel a kooperdcid szorosabbd tételével
igyvekeznek fellépni. A fa- és butoripari egyiittes
forgalom 5750 milliard Lira voll, melybél 2056 mil-
liard Lira volt az export. (1978-hoz képest kozel
+40%,.) Az ipardg kiilkereskedelmi mérlege 1979~
ben még 130 milliard Lira felesleggel zarult annak
ellenére, hogy az orszag fiban szegény lévén, ¢éven-
te kb. 1300—1400 millidrd Lirat kolt faimportra.
(NfA, 1980. julius 16; VG. 153/80 s2.)

*

A szakértdk véleménye nem egyértelmii arra
vonatkozoan, hogy a Német Szévetségi Kéztdrsa-
sagban a faipar konjunktirdja az elsd [éléve-
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hez hasonléan a méasodik félévben is folytatodik,
Egyesek ugy vélik, hogy az drek a tdrgyév folya-
man még emelkedhetnek, és a kereslet lanyhuldsa
csak 1981-ben wvarhato.

Més szakeérték viszont ugy latjak, hogy Bajoror-
szaghan is megallt az Aremelkedés, ahol a nyéri
vakaciéra csak késébb keriilt sor, ¢s ezért 1980.
masodik felében mar nem varhatd javulas. Kevés
adat birtokaban sok apré jel alapjdn is arra lehet
kovetkeztetni, hogy a konjunktiure kifulladdisa va-
losziniisithetd.

A rankkitermelés az NSZK-ban az év kézepén
még nem fejez6dott be. A flirésztelepek azonban
mar igy is feltoltotték tartalékaikat, Egyediil a
fenyéfa irdnt van élénk kereslet, az arak azonban
nem csikkennek ennek megfeleléen.

A lombosfadrundl a szezont mar juniusban befe-
jezték.

A télgy atlagara 20%-kal maradt el az 1979. évi
azonos idoszak szinljétdol.

Az épiiletfa, és az egyéb méretesfa adruk ara val-
tozatlanul szilard, és a biikkfe kivételével egyik fa-
[ajla dra sem emelkedett lényegesen.

A deszkdlk drdt a novekvo koltségekre tekintet-
tel mar kordbban megemelték.

A forgdeslapok ara 15%-kal, a bevonattal ellatott
forgdceslapok dra pedig mintegy 30%-kal dragult.
A rétegelt lemezek belféldi ara 15%-kal, a furnér
ara kb, 3%p-kal magasabb az 1979. évi majus havi
arakkal szemben.

Végiil az osztrak fenydélirészaru kivitel egyha-
tod részére akadt ez év majusiig vevs az NSZK
piacan.

(Blick d. d. Wirtschaft, 1980. juli. 10.; VG. 153/80.)
*

Néhany révid informdeid Ausztria 1980. 1. félévi
faexportjardl.

A hivatalos oszirak adatok sezrint 1980 juniusa-
ban 371,471 m?® flrészarut exportaltak, mely 1,1%/-
kal t6bb a majusindl. Az év elsd felében dsszesen
2,2 millio m” tilevelil filrészarut exportdlt Auszi-
ria, mely 153000 m®rel (7,5%-kal) tébb, az 1979.
év azonos idoszakanal, és 22,3"y-kal haladja meg
az Ot év dtlagdt.

A félév folyaman Olaszorszag 1,28 millié m®-t,
tehat 8,2%-kal tébbet vett &t, s az dtéves atlaghoz
viszonyitva a névekedés 16,27,

A Német Szovetségi Koztarsasigba 366 000 m?-
rel (+41%), Jugoszlavidba 66 741 m3-rel (szik 3%)
szallitottak tobbet az el6z6 ¢év azonos iddszakdval
szemben.

(APA; VG. 153/80.)



Egyesileti hirek

Rovatvezetd: Dr. Javorfi Tibor

Az Egyesiilet Orszdgos Elndkségének hatdrozata
alapjdn ez év szeptember és december hoénapok
kozotli idbszakban kell megtartani mind a kdzpon-
ti, mind a teriileti szervezeleknél a wezetdségud-
laszté taggyiiléseket. Ezekr6l lupunk egy késobbi
szamdban kiilon tdjékoztatjuk olvasdinkai.

A Fiirész- Lemezipari szakosztdly j vezetdsége
november 114 iilésén értékelte az 1980. évi mun-
katerv eddigi teljesilését és részleteiben wvitatta
meg az 1981. évi munkaterv tervezetet, majd egyéb
folyo ligyeket téargyalt.

*

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly oktéber T-i ve-
zet6éségi lilésén a vezetdségvalasztassal kapesolatos
iddszert kérdéseket és feladatokat targyalta, s ho-
zott hatarozatot a sziikséges tovabbi intézkedések-
re. Megvizsgalta tovabba az éves munkatervének
teljesitését, valamint a munka tovabbi fejlesztési
iranyainak meghatarozisaval kapesolatos javasla-
tokat vitatta meg.
*

A Csongrdd megyei esoport valasztmannyal kibé-
nék nyitotta meg, majd Juhdsz Ldszlo titkdr adotl
tajekoztatast a két Ulésszak kozotti tevékenységé-
rél, kiemelve a szeptember 18—19-1 35 [0s rész-
vétellti belfoldi tapasztalatesere utazast, valamint a
kétoldald megallapodas keretében vendégil latott
3 16s jugoszlav delegicid programjat.

Beszdmol6ja méisodik részében a csoport 1981.
évi munkatervét és koltségeldiranyzatat ismertette.

Végil rovid attekintést adott a legutobbi veze-
téségvalasztas oOta ellell idOszak eseményeirdl,
ezen belill a vallalatoknal bekodvetkezett szervezési,
termelési és személyi valtozasokrol.

A titkdri beszamolot kovetd vita, és az clhang-
zott javaslatok alapjan hatarozatokat hoztak a to-
vabbi szlikséges intézkedések megtételére, majd
egyéb aktualis témakat targyaltak.

*

. Az Ugyvezeté Elndkség soron kivetkezd oktdber

31-i ulésén:

— az egyesiilet 1981. évi munkaterve tervezetét
targyalta meg,

— hatdrozatot hozott a ,Faipar fejlesztéséért” em-
Iékérem és alapitvdnyi dij 1980. évi odaitélésé-
r0l, valamint a tarsadalmi munkaban kimagas-
16 tevékenységet végzd aktivdk jutalmazdsdrdl.
(A hatarozatot lapunk egy késébbi szamdban,
a december2-i orszdgos elndksépi tilésrél szo-
16 beszamoloval egyiitt ismertetjik);

— meghallgatta és jovahagydlag elfogadia az egye-
stilet Vas megyei csoportja tevékenységérél szo-
16 beszamoldjat;

— egyéb folyd iigyeket targyalf.



A Bitoripari Szakosztdly november 4-i iilésén Saly
I'mre, a szakoszidly elndke tajékoztatta a vezetdsé-
get az ligyvezeté elnokscg oklober 31-i ulésérol,
majd a november 25-i szakosztaly-vezetdségvalasz-
L6 taggylilés elOkészitésének helyzetét vitatta meg.

*

A Szerkeszté Bizottsdg soron kivetkezd iilését no-
vember 14-én tartotla, melyen Rieperger Ldszlé fe-
lelés szerkesztd tajékoztatta a bizottsag tagjait a
két ulés kozotti iddszak munkdjardl, és azokrol a
nehézségekrdl, melyek idénként megfelelé meny-
nyiségli és tartalmi cikkanyag hianya miatt a lap
egyes szamainak oOsszeallitasanal jelentkeznek.

loviden ismertette a Posta Hirlapirodanak a
FAIPAR cléfizetdire vonatkozé szamszerii adato-
kat, valamint a szerzett hirdelések kozlésével a
lap eldallitasdnak kdltségestkkentését.

Végil felvetette a lap mellékletének 1981. évi
tartalmaval kapesolatos problémakal és a megol-
dds lehetdségeit.




Hirek a villalatok életébdl

Rovatvezetd: Dr. Javorfi Tibor.

A BUTORERT V. a jiniusi kedvezményes vdsdr-
lasi akeid keretében mintegy 100 millio forint ér-
tékii, hosszabb idd ota raktdron levd biutort ériéke-
sitett. Az akeié eredményeként a lakossdg részére
ez 26 millio forint megtakaritdast jelentett.

A vasar fapasztalatait a jovo évi szerzddéskote-
scknél is figyelembe veszik.

A feljitas utan Gj minodségben, U lehelOségek-
kel nyilt meg a most mar a ZALA Butorgyarral
kozos GELLERT Lakberendezési Aruhéaz, melyben
kizardlag csak a Zala Butorgyar termékeit értéeke-
sitik.

Tihovszky Ernd, a bltorgyar igazgaléja megnyito
beszédében utalt arra, hogy a kozos lizlet mindkét
fél részére csak elényos lehet, ha jo, dllandoé  és
pyors kapcesolatol sikeril kiépiteni. Az  eldzetes
tervek szerint atlagban napi 600 000 Ft forgalmat
irényoztak eld.

A BUTORERT V. elsé félévi mérlegadatai alap-
jan a gazdasagi eredményekrdl Bathory Béla koz-
gazdasagi osztalyvezets adott tdjékoztatast a valla-
lat lapjaban, melyet Osszességében mérsékelten jo-
nak itélt meg.

Néhdany adat a részietes értékelésbél

Az drbevétel, az eldz6 ¢év azonos idoszakaval szem-
ben 5,6"-kal novekedett, a tervezettel szemben,
azonban 350 millidval kevesebh. A tervlemaradas
nagyobb része (kozel 190 millio forint) a sajat
boltjaik értékesitési teljesitményeinél jelentkezik.

A nagykereskedelmi butorértékesités 3%;-kal
maradl el a tervezetidl, de a 8%-ot meghaladd no-
vekedése megfelel a butor-kiskereskedelem orsza-
gos tendenciajanak.
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A félév folyamdn egyértelmiien érzékelhels volt
a kereslet mérséklodése. Erdekes az értékelésnek
az a megallapitdsa, hogy a boltok forgalmat te-
kintve a kisebb egységek dltaldiban jobban tudtak
alkalmazkodni a kereslet szerkezetvdltozdsaihoz.
Az értékesitési dinamikajuk tébbnyire meghaladja
az Aruhazaikét.

A méar emlitett juniusi 100 millié forintos aren-
gedmeényes akcio ellenére — melyet a készletesik-
kentés érdekében tartottak —, a sajdt bolti kész-
letei a félévben kdzel 60 millid forinttal néveked-
tek.

Hasonloan ellentmonddsos a féléves nyereségi
eredmény, mely Osszegében 90 millié forint, s 25
0f)-kal — 15 milliéval — tobb a tervezettnél. A
vallalattol fiiggetlen tényezék (termeldi aremelés,
forgalmiadé vdltozds mértéke, az cladasi ar, stb.)
kozrejatszasa kovelkeziében ebbél a 15 millio fo-
rint nyereségiobbletbél mintegy 10 millic forintot
ezek a tényezék eredményeztek a fennmarado 5
millié forintos tulteljesités is az arréstibbletekbdl
szarmazik.

*

A Szék és Kdrpit szeptemberi szdama Foti Péternek
Kara Tibor wvezérigazgatéval folytatott beszélgeté-
sét kozli.

A vallalat vezérigazgatéja eloljaroban osszegezi az
els6 félév eredményeit. A termelés folyd aron
—, mely az 1979. év azonos idészakdval szemben
3.4%-kal nétt; az exportbevétel 6,4%4-kal volt tobb.

Az egy Odrdra szdmitott munkatermelékenység
6.7 -kal javult. A tervezett nyereséget a vallalat
idoaranyosan 97,7 -ra hozta. A vallalat vezetédsé-
ge nagy sulyt helyez arra, hogy a gyari vezetdkkel
egyltt ,mérlegelje” a meérleget, ellentrizze a sza-
mokat, és vonja le a tanulsiagokat. Ezek kélcsénés
konzultacick és informacidk keretében realizalod-
nak, melyel pozilivnak itél, és a toviabbiakban is
sziikségesnek fart. Ez a véleménycsere nem forma-
lis a gyarak érdemben is beleszélhalnak a készlel-
alakitasba, s a piac hatasait is ,testkozelbél” érzé-
kelik.

A piac megitélésében dltaldban egységes a szem-
lélet, s a vezetdi kollektiva bizik abban, hogy a val-
lalat termékei tovabbra is piacképesek maradnak.
Ehhez azonban feltétleniil szemléletvaltasra van
szitkség. Minden gyarban meg kell szokni az 4j ti-
pusok gyartasbaveételét. Tudjuk, hogy ez mind a
kézépvezetdk, mind a dolgozdk részére nagy gon-
dot jelent, azonban erre kényszerit a hazai helyzet
is. A bel- és kiilfoldi helyzet elemzése utan a be-
szélgetés témavaltdassal, a készlelgazdalkodassal
osszeltggdé problémakkal folytatodott.

Kara Tibor tényként dllapitja meg, hogy a vdl-
lalat gazdalkodasanak egyik negativ vondsa —
mind kdézponti, mind gyari vonatkoziasban —, a
készletgazddlkodds. Ennek egyik jellemz6jeként
emeli ki azt a korilményt, hogy az anyagok a
félkésztermékek aremelésével ardnyban nem tudta
a vallalat novelni a forgoeszkozet.

Az elmult évek egyik jellemzdje, hogy a nyers-
anyag tartosan hidnycikk volt, és ezért a redlis
sziikségleteinél nagyobb igénnyel jelentkezett a
vallalat. Az 1980. év jellemzdje viszont ennek pont
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az ellenkezdje, és a lekdétdott anyagmennyiségen
feliil még el6szallitds is cléfordult. Kivétel a bu-
torszévet, ahol a lemaradas valtozatlanul fennall.

A beszélgetés keretében érintették a kiildnbdzo
kéltségtényezdket (anyag, Ulgyvitel, az Aalldeszkoz
fenntartasi koltségek stb.), és a vallalati bérgazdal-
kodast.

*

A Szatmdr Bitorgydr is U] termék gyartasat in-
ditotta be. Az 4j termék a VELENCE II. intarzias
héloszoba, melyet szovjet exportra készit.

*

A BUBIV megkezdte az 1979. évi Gszi BNV-n
bemutatott 18 elembél allé ,HORIZONT” butor-
csalad gyartdsat, és ebben az évben még mintegy
30 millié forint értékii mennyiség keriil forga-
lomba.

*

A Tisza Butoripari Vdllalat miiszaki kollektivd-
ja befejezte a ,Zsolt” elnevezésii Uj iréasztal ter-
veil. Az 0j termék gyartasat a vallalal a belfoldi
piac igényeinek kielégitése érdekében még 1980-
ban tervezi beinditani.




Koényvismertetés

Kovalszky Jiulia: Gotikus és reneszdnsz hitorok

A Magyar Nemzeli Muzeum kozépkori osztalya-
nak tudomanyos fémunkatarsa Kavalszky Jilia
mutatja be a Mizeum kozépkori gyljleményének
kiemelkedden szép butorait.

A kiadvanysorozatnak ez a kotete a famegmun-
kdalas Osi kezdetleges modszereit6l a miivészi intar-
zia keszitéséig koveti nyomon a mesterség szinie
minden fogasat.

A konyv szerzéje a legkorabbi butorokat képvi-
sel6 ladak, és kilonbozd formatumu, diszitési
szekrények mellett a rendkiviili s2épségii faragott
és berakdsos templomi koéruspadokkal is megis-
merteti az olvasot, igy tobbek kézdtt a bartfai
Szent Egyed templom gétikus stilusu Matyas stal-
lumat, s a nyirbatori Szent Gyodrgy templombal
szarmazo reneszansz stallumot.

A kiadvdny képsorozata a faragott butorok so-
raban a lkézépkori otthonok szép berendezési tdr-
gyaival, a sziveges része pedig az elmult évszdaza-
dok butormivességének muhelytitkait tarja az ol-
vaso elé.

A famegmunkalds 0&si, kezdetleges maddszereitol
a miiveszi intarzia készitéséig kovethetjilk nyomon
a mesterség minden fogasat, igy a bitorek vildgdn
keresztiil keriilhetiink kizelebb a magyar miiveld-
déstortéenet egyik fontos szakaszdhoz is.

A sorozat gétikus és reneszansz butorkétete Fi-
16p Ferencnek, a Magyar Nemzeti Muzeum [6-
igazgatojanak szerkesziésében a Magyar Ielikon
/Corvina Kiado gondozasaban 1980-ban jelent meg,
Fénykepezie: Konya Kalman., A szines felvételek
készitéje: Gottl Egon.

A kitel dra 67,— Ft.
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Szovetkezetiink faipari iizemaga hosszi
évek 6ta termel j6 mindségii hasitott és
hamozott furnérokat.

Di6-, koris-, tolgy-, biikk-, hars-, éger- €s
nyar-furnérok szallitasat azonnal, raktar-
rél vallaljuk, 250 cm hosszasagig.

Furnérok szallitasat megadott méretekben
korszerii KUPER gépekkel 0sszeragasztott
teritékben is vallaljuk rovid hataridon
beliil.

Fiirésziizemiink altal termelt tolgy, dio és
koris fiirészaruk szallitasat raktarrol val-
laljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret sze-
rinti butorléc gyartasat ugyancsak vallal-
juk.

Cimiink : Pilisvélgye Magyar—Bolgér Bartség Mgtsz
SOLYM A R, Métyas u. 37.
Telefon: 687-189. Uzemvezetd: Dr. Nagy Istvanné
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kapcsolatfelvételre a faiparban

21 vezeto nemet, fafeldolgozo ge-
peket gyarté cég exportegyesules-
be tomoriilt a kdzds kivitel érdekeé-
ben. Beruhazasi dontesek elétt ne
mulassza a kapcsolatfelvetelt ez-
zel a cimmel.

A most megjeleno, magyar nyelvi
VEHOMEX-katalogus tojekoztat a
buteriparban, az ablak- és ajto-
gyartasban, valamint az épitd-

elemgyartasban a feszitolemezek,
furnérlapok és a tomorfa feldolgo-
zasahoz silikséges gepek teljes
valasztékadral.

A termekek kivalé mindsége és a
termelékenység a gepek magas
A koévetkezé VEHOMEX vallalatok
kivalo mincsegi gépeket és meg-
bizhatd  tartalekalkatrész-ellatast
biztositanak:

VEHOMEX

Postafiok 1306

D—3220 Alfeld/Hannover
Telefon: 05181/79340
Telex: 92977

Altendorf, Biirkle, Duspohl, Gre-
Con, Grenzebach, Grupp, Gu-
bisch, Heesemann, [IMA-Kless-
mann, losting, Kopperschmidt,
Maka, Maweg, Paul & Eugen Ma-
yer, Nottmeyer, Paul, Sauter,
Schroter, Schwabedissen, Uni-
quick, Widmann.

Kérésére szivesen elkiildjik a 100
oldalas VEHOMEX-katalégust.
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