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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTSZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Korszerl bltoripari lapmegmunkalé gépcsoportok
miszeres ellenérzési, 5Snmikodé vezerlésr

és szabéalyozasi rendszere

Dr.Ruska Léaszlo

1. BEVEZETES

A Budapesti Butoripari Vallalat az elmult évek-
ben tébb korszer(i technikdval rendelkezd gépeso-
portot, gépsort telepitetl az 5. sz. Alkatrészellato
Gyaregységben. Ezen élenjard technika biztonsa-
gos és hatékony mikddtetése parancsoloan tette
szlikségessé a kozvetlen kezels- és | kiszolgale”
személyzet alapos felkészitését, melyet a vallalat
széles kord tanfolyami oktatis keretében szerve-
zett meg. A tanfolyam anyaga nem annyira a ke-
zeléssel kapesolatos tudnivalokra irdnyult (ezt a
dolgozok viszonylag egyszerfien és gyorsan magu-
kéva tudtdk tenni), mint inkabb azon ismeretek
elsajatitasara, melyek a technika miikddésének
reszbeni megértését célozzdk, (A muikodési részle-
teket természetesen nem korlatoztuk az 4j gépi
berendezésekre, hanem azokat a régebben telepi-
tettekre is kiterjesztettiik.)

Ebben a cikkben kivonatosan kozoljlik a tanfo-
- lyami anyagnak a muszeres meérés, ellenérzés,
ill, ‘az onmiikédé vezérlés és szabalyozas témakd-
rére vonatkozé részletét, ideértve azon alapisme-
retek érintdleges leirdsat is, melyek a bonyolult
lechnika mukodésének nyomonkévethetdsége cél-
jabol feltétleniil szilikségesek. Az alapismereiek
fontossagat nyomatékosan kell hangsulyoznunk,
Ezen cikk idevonatkozo leirdsai soran az elvi is-
mertetoket is kapesoljuk a valésaghoz: a lapmeg-
munkdlo gépesarnok megfeleld gépesoportjahoz,
ill. azok egy-egy clemének muikoédéséhez.
Bizonyos miszerek, automatikai egységek bar-
mely korszert lapmegmunkalé csarnok gépeinél
megtalalhaték. Ilyen értelemben az itt leirtakat
altalanos érvénylinek lehet tekinteni. Ismertetni

fogunk azonban néhany, a BUBIV Automatikai
Laboratériuma altal kifejlesztett késziiléktipust is,
melyekre esetenként hivatkozni fogunk, utalva
ily modon az adaptacié lehetfiségére.

Megjegyezni kivanjuk, hogy egy tanfolyami
anyaggal mar jelentkeztiink a FAIPAR hasabjain
(1976. 6. szam); ezen kiviil ismertettiik néhany
gépesoport  méré-  (regisztrald-) és  szabalyozo
rendszerének miikodését is (FAIPAR 1978. 9. és
1980. 8. szam). fgy azon témakban, melyek e tan-
folyami anyagnak is részét képezik, csupan uta-
last fogunk tenni a hivatkozott kézleményekre,
Azon olvaséink szdmara pedig, akik részben az
itt leirtakhoz kapesolods, részben az azon tdlmend

részletek irdnt is érdeklédnénck, [ligyelmiikbe
ajanljuk a FAIPAR 1978. 10., 11. és a BUTOR-
MUNKAS (BUBIV-kézlemények) 1979. IV. ne-

gyvedévi és 1980. évi szdmainak idevonatkozd cik-
keil.

2. ELEKTROTECHNIKAI ALAPISMERETEK

2.1. Egyen- és valtédramd kérsk

Kapesoljunk valamely aramforrdsra ohmos ter-
helést. (Ohmos lerhelést jelentenek pl. az élzard
gépek raganyagmelegité tartdlyainak fltébetétjei.)
Kosslink a korbe egy arammérét, a fogyasztéra
pedig egy fesziiltségmeérst.

Ha a terhelé ellenallas 20 ohm (a f(itébetét el-
lenallasa kb. ilyen értékii), az alkalmazott fesziilt-
ség 220 V, tapasztalni fogjuk, hogy az adrammérd
(Ohm-térvény!) 11 A-t fog mutatni.

Az aramfelvétel, akar egyen-, akdr valtofesziilt-
ségli  taplalast alkalmazunk, ugyanaz lesz. Az
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1. gbra. Induktiv terhelés (L) egyen- és vdltoarami
kdrben

ohmos terhelés tehdat egyen- és véltdédrami kiorben
azonos viselkedést multal. g

Kapcsoljunk azonban egy egyendramu kirbe
20 ohmos induktiv terhelést (tekercset). Valasszuk
a tapfesziiliséget 220 V-ra. Tapasztalni fogjuk,
hogy az drammérd most is 11 A-t fog mutatni. (1.
dbra) — Hagyjuk ezutdn valtozatlanul az aram-
kért, de az egyen- helyell wdltdfesziiltséggel tap-
laljunk be. Szembetliné lesz, hogy az arammerd a
11 A-es értéknél alacsonyabbra fog bedllni. Kz
pedig esak ugy lehetséges, hogy a tekercs ellenal-
lasa a valtdédramiu korben megndvekedett az
cgyenaramu korben tapasztalthoz képest. Ez and-
vekedés annal nagyobb, minél nagyobb a tekercs
induktivitdsa (durva megkozelitésben: minél na-
gyobb a tekercs menetszama).

E helyen nem kivanunk belemélyedni a leker-
cset’ (induktiv terhelést) tartalmazé kordk elme-
leti részleteibe. Fentiek alapjan vilagosan kirajzo-
- 16dik, hogy az induktiv terhelés egyen- és vdlio-
arami kirben eliérd viselledést mutat.

Az induktiv terhelés a valtéaramu kérben na-
gyobb ellenallast képvisel, mint az egyenaramu-
ban. Tekercs esetén tehidt meg kell kiilonboztet-
niink az egyendramu és a valtoaramu ellenallast.
Az utobbit — hangsulyozott megkiilonboztetésként
— impedancidanak nevezzitk. Az impedancia (Z)
magdban foglalja az egyendaramon mért ellenalldst
(Zr) és egy, a tekeres felépitésétél (menetszam, el-
rendezés, vasanyag), valamint az alkalmazott frek-
venciatol [liggd (ZL) ellenallasértéket, azaz:

2= VETE

Lathaté, hogy az ellendllastsszetevok nem egy-
szertien halmozodnak, hanem meghatarozott tor-
vény (Gn. vektorszabaly) szerint oOsszegzodnek.

2.2. A villamos teljesitmény

Ismételten hangstlyozni kell, hogy a valtofeszilt-
ségii aramforrasok induktiv terhelése Bonyolult
elméleti és gyakorlati kérdéseket vet fel. Holott
maga a jelenség rendkiviil egyszerti médon 1ép
fel: ha a valtofesziiltségi aramforrassal egy ko-
zonséges maéagneskapesolét huzatunk meg, madris
induktiv terhelést6l kell beszélntink. De induktiv
modon terheljiik a 3 fazisu halézatot is, amikor pl.
egy 3 fazisu motort inditunk el, ill. tartunk tizem-
ben.

Lattuk; hogy az induktiv terhelés egyen- és val-
toaramu korben eltéré viselkedést mutat. Ennek
egyenes kivetkezménye, hogy a teljesitményviszo-
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nyok is eltérdek lesznek egymastol. Ha a teljesft-
ményt P-vel, az L tekercsen atfoly6é aramot I-vel,
az alkalmazott fesziiltséget U-val jeloljiuk, akkor
az egyendrami teljesitmeény:

P=U-1;
a vdltédrami teljesitmény (Pn) pedig:
P,=U-1-cosyp

A képlethen szerepld cosy az un. teljesitmény-
tényezs, melynek értéke mindig kisebb, mint 1.

Szokas az egyenaramu teljesitményt ldtszolagos-
nak, a valtéaramat pedig hatdsos teljesitménynek
nevezni. A képletekbdl ily modon kovetkezik, hogy
a hatdsos leljesitmény mindig kisebb, mint a lat-
szolagos. A kettd kozotti kulonbség az tn. meddd
teljesitmeény.

A meddé teljesitménynek nem tudunk gyakor-
lati jelent8séget adni. Vele ugyanis munkat végez-
tetni nem lehet. Egyszeriien ugy lehefne megfo-
galmazni, hogy a meddd teljesitmény a fogyaszto-
nak rendelkezésére bocsajtott, de altala fel nem
hasznalt teljesitmény resze. =

Ha egy valtakozé aramu elektromotoron ezt a
feliratot latjuk:

P=10 kW;

Akkor P alatt a
érteniink.

A hatéasos teljesitmény:

Pi=10-0,7=T7 kW
A meddé teljesitmény pedig:
Pr=3 kW

Az elekiromotorral tehat csak 7 kW-nak megfe-
lelé hasznos munkat tudunk végeztetni. A madsik
3 kW, mint lehetdség all rendelkezésre, azonban
azt az elektromotor nem adja vissza.

A gyartelepek transzformatorhazaiban az Elekt-
romos Muvek mind a hatdsos-, mind a meddétel-
jesitmény felhasznalasat méri. Mindkettéért fizet-
ni kell. De — mint lattuk — a medddé résszel
munkat végeztetni nem lehet, vagyis az arra kifi-
zelell Osszeg, a szénak legszorosabb érlelmében,
kidobott pénz.

Feltétleniil sziikséges tehat a medddételjesitmény
minimalisra szoritasa, melyet az aramkorbe ikta-
tott C kondenzatorral (2. dbra), az Un. fdzisjavitod
leondenzdtorral lehet elérni.

cosp=0,7;

latszolagos teljesitményt kell

L c
o il —

; (o

p—

2. abra. A cos ¢ javitdsa sordn kapcsoll (C)
kondenzdatorral



Ilyen meggondolasbél lkeriilt elhelyezésre a
BUBIV 5. sz. Gyaregységének transzformatorhéza-
ban is tobb nagyfesziiltségli kondenzator.

Belathaté, hogy a transzformatorhaz felé az in-
duktiv terhelés valtozo. (Tdbb vagy kevesebb
elektromotor dolgozik.) Ennek megfeleléen kell a
korbe is tobb vagy kevesebb fazisjavité konden-
zatort beiktatni. A kondenzalorok be-, ill. kikap-
csoldsardl automatikus rendszer gondoskodik.

2.3. Teljesitmény- és frekvenciadatalakiléok

A cimben megjeldlt eszkdzoket transzformdtorok
(Leljesitményatalakitok) és unformerek (frekven-
ciadtalakiték) elnevezéssel ismerjiik.

. A transzformatorok bemenetiikre (primér fe-
keres) altalaban nagyfesziltséget kapnak, kimene-
tiikon (szekunder tekercs) 220/380 V fesziiltséget
adnak le. A BUBIV 5. sz. Gyaregységnek transz-
Jormdtorhazaban a beérkezo feszullség 20000 V, a
szekunder oldalon 220/380 V all rendelkezésre.

Az ipari gyakorlatban széleskoriien alkalmaz-
zak az un. levdlaszté transzformdtorokat, melyek
erintésvedelmi célokatl szolgalnak. Ilyen modon
taplaljuk pl. a lapélmegmunkaldé gépsorok enyv-
melegité tartalyait. A gépek wvezérlésél szolgalo
tapfesziiltség pedig csaknem minden esethen egy
transzformator szekunder oldaldn &ll rendelkezés-
re. Itl nem is annyira az érinlésvédelem, mint in-
kdbb a halézati zavarokrol vald levalasztas az el-
sodleges cél. '

A  munkagépek hajtasara szolgalo, 3 fdzist
elektromotorokat is felfoghatjuk transzformaéator-
ként. Itt azonban a szekunder tekercs révidre zart
allapotban van.

A haromféazisu motorok korében jellegzetes a
esuszogyuris aszinkronmotor. Ilyeneket taldlunk
pl. a nagyteljesitményii kompresszorhdazakban. E
motorokat a rendkivil nagy inditéaramok elkerii-
lése céljabol ellendllasokon keresztiil hozzdk moz-
gasba. Ezt ugy lchet megoldani, hogy a motor
forgorésztekercseit csuszogylriikre viszik, a teker-
csek zarasat pedig — a csuszogylrik révén — el-
lenéllasokon keresziil hajtjak végre. A motor in-
ditasanak pillanatdban a teljes ellenéllds a forgo-
résztekercsek elé van iktatva. Ahogy a fordulat-
szam emelkedik, egy tolékar segitségével az ellen-
allasértékeket fokozatosan csokkentik. A névleges
fordulatszam elérésekor az ellenallasokat teljesen
kiiktatjak, ami azt jelenti, hogy a forgérészteker-

e L -

3. abra. Csuszogytiriis aszinkronmotor, mint frekven-
ciadatalakito

>

SO -(-—V2
0

4. abra. A relé meghiuzatasa és elejtese

csek a csuszdgylirliknél révidzar-dllapotba keriil-
nek.

Ha a fent ismertetett motor csuszogytirijérsl el-
tavolitjuk az inditéellendllisokat, az allérész te-
kercsét haromfazisu [leszillséggel taplaljuk (mely-
nek frekvencidja fi), ugyanakkor a forgérészt va-
lamely kilsé motorral forgasba hozzuk, ekkor a
csuszogyuriikrol

fa=sh

[rekvenciaju fesziiltséget vehetiink le. Egy kdzon-
séges haromfdazisu, csuszégylrds aszinkron motort
tehat frekvenciaatalakitéként, unformerként is
alkalmazhatunk. A képletben szereplé s értéke a
hajté- és a meghajtolt motor fordulatsziam-viszo-
nyaitol fligg:

Ny — Ny

§= :
¥

Legyven a meghajtoll motor fordulatszama n;=
=3000, a hajtomotoré ugyanennyi, de a forgas-
irdny legyen az elozdvel ellentétes, azaz ny=-—3000
lasd a 3. abrdt), akkor:

_ 300013000 .
3000

Es a csuszogylrikrél levehetd f, frekvencia
(fj=50 Iz-es haromfazisu fesziiltséget alapul vé-
ve):

fo=s[,=2-50=100 Hz

Az 50 Hz-nél magasabb frekvencidkra a lapél-
megmunkald sorok munkaszerszamainalk (korfd-
reszek, marofejek) fordulatszam-novelése miatt
van sziikséglink. A magasabb fordulatszammal si-
mabb és kevésbé roncsoll €él- (sarok-) feliileteket
(vonalakat) kapunk.

50 Hz-es mikodteté frekvencidval kb. 3000 per-
cenkénti szerszamfordulatot tudunk biztositani.
Ennek megfeleléen 100 Hz-cel kb. 6000/p; 200 Hz-
cel kb. 12 000/p fordulatszam érheté el.

Vegezelul néhany szot az unformer kialakitasa-
rol. A gyakorlatban az unformer hajto- és meg-
hajtott részét egy géplestben egyesitik, melyeket
az uzemel$ pépek (gépsorok) kiozelében helyeznek
el. Az unformer ¢és a szerszammotorok osszekotte-
teset kabelrendszer biztositja.
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5. abra. Az dnreleszelt relé

A lapélmegmunkdlé sorok mindegyikénél meg-
talaljuk a fent ismertetett frekvenciaatalakito
rendszert. Az elsé gépeknél (hosszirany) 100 Hz-es,
a masodiknal (szélességirany) 200 Hz-es frekven-
ciadt alkalmazunk. Az IMA-gépsornal a 100 Hz-es
és a 200 Hz-ecs frekvenciat kiilén-kiilon unformer
allitja elé.

2.4. Alapvetd villamos rel¢kapesolisok

2.41. Meghuzatas, elejlés

<A 4. gbrdn a legegyszeriibb reléaramkort latjuk.
A ,BE’-gomb megnyomasaval az R relé tekercse
dram ald keril.

Kovetkezésképpen az meghiz, A—B érintkezdi-
vel a 'V, aramkért zarja, a C—D érintkezdivel pe-
dig nyitja a V; dramkort.

A ,BE"-gomb felengedésével a relé elejt (leold),
mialtal A—B pontok nyitnak, C—D pontok zdr-
nak.

Rajzolt esetben a relé epy zaré- és egy nyito
érintkezéparral rendelkezik. Az érintkezék jelle-
gét (zar6-, nyito-) mindig a meghdzatis fdzisdra
vonatlkoztatjul.

2.42. Ontartds

Gyakori igény, hogy a ,,BE"-gomb megnyomadsat,
majd annak elengedését kiévetden a relé ne ejtsen
el, hanem maradjon meghuzott allapotban. B ki-
vetelménynek tesznek eleget az un. ontarto relé-
kapesoldsol.

A megoldas részleteit az 5. dbra szemlélteti. A
. .BE’-pomb megnyoméasdval az R relé meghuz,
E—F érintkezdivel zarja a ,,BE"-gombh G—H ka-
pocspontjait. A gomb elengedése utan tehat a relé
tekercsdramkdre nem szakad meg, mert egy meg-
huzd érintkezéparral a G—H pontokat ,athidal-
tuk”. A V; aramkor tehat zart, a V, nyitott alla-
potban marad, azaz: a rendszer éntartévd vdlt.

Az clejtést ezutdn mar csak ugy tudjuk elérni,
hogy megnyomjuk a ,KI”-gombot. Az clejtett re-
1é viszont feloldja az el8bb jeldlt ,.athidalast”, mi-
altal a ,KI”-gomb felengedésével a relé elejtett
allapotban is marad.

" Az éntarté relét az aramforras kikapesolasaval
is el lehet ejteni. J6 példa erre a hdldézati fesziili-
ség kimaraddsa, amikor is a relé lekercse egysze-
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riien tapforrdas nélkil marad. Ezért van az, hogy a
fesziiltségkimaradas megszinése utan az izem va-
lamennyi gépét wjra kell inditézni, hiszen az egyes
gépek oOntartd Aramkorei, a kimaradésnak mar az
elsé pillanataban megszakadtak.

243 Reteszelés

Ha kikotjiik, hogy valamely B folyamat elindita-
sal csak valamely A folyamat eldzetes elinditdsa
utdn lehessen végrehajlani, maris egyfajta rete-
szelési problémdaval allunk szemben.

A vezérlés- és szabalyozdstechnikaban sokféle
reteszelési igény meriill fel. Valamennyinek azon-
ban a fent leirtak képezik lényegét: valamely [o-
lyamat (esetleg egyidejlleg tobb folyamat) elin-
dulasa, leallitisa, vagy megvaltozasa tiltja, vagy
éppen feltételezi egy masik (esetleg tdbb) folya-
mat elézetes elinditasat, leallitdsat, megvaltozta-
tasat.

Egy lehetsépes reteszelési kort mutat a 6. dbra-
(szaggatott vonaltél jobbra esé .rész). Nyomjuk
meg a BE; gombot. Rg relé meghuz, s mikézben
ontartova teszi magat, zarulnak K;—Lg kontaktu-
sai is. (Ugyszintén az R—S—T kapcesok, igy az Mg
motor elindul) A Ki—Lg reléérintkezék az Rs relé
egyik lekercs végére rakapcsoljak a halézat ,,0”
pontjat, vagyis most mar a BE; gomb megnyoma-
saval az Rs relé meghtizasa is lehetévé valik. (Igy
az Mz motor is az R—5—T pontokra keril, kiévet-
kezésképpen az is el tud indulni.)

Az M; motor inditdsanak tehat eléfeltétele az
Mg motor elézetes tizembe helyezése. E feltétel ki-
elégitetlensége Rs relé meghuzatasat lehetetlenné
teszi, minthogy az Rg relé K¢—Lg érintkezéi R te-
kercsaramkorét reteszelik.

Az itt ismertetett reteszelési rendszer a lapmeg-
munkalé gépesarnok szinte valamennyi gépeso-
portjanal megtalalhaté: a Danckaert egalizalo
anyagbeaddja mindaddig nem indithaté, amig a
csiszolohengerek ¢és a szényeg-elétolomi nincsenek
tizembe helyezve; a Wadkin gép el6tolomiive nem
indithat6, amig a flirészek nincsenek forgésban;a
lapélmegmunkalo gépsorok elétolomiivei nem in-
dithatok, amig a megmunkald szerszamok eldze-
tesen tizembe helyezést nem nyertek. Ez a kap-
csolasi mod végsé soron azt hivatott kikiiszébélni

BE,

6. débra. A reteszelés



(reteszelni), hogy az allé helyzetben lévé
munkalészerszamra anyagol engedjink.

meg-

2.44 Kényszerkapcesolds

Ha wvalamely folyamat beinduldsinak (leallitasa-
nak, megvaltoztatdsdnak) szilikségszerti welejardja
egy masik [olyamat beinditdsa (leallitisa, megval-
toztatasa), akkor a két folyamat (egymdssal kény-
szerkapesolatban van.

Bizonyos értelemben a 6. dbraval bemutatott
rendszer kényszerkapcsolatot is kifejez. Nyomjuk
meg ugyanis a Klg-gombot. Rg relé elejt, Mz mo-
tor ledll. De, minthogy a Kz—L; pontok megsza-
kadasaval az R; relé nem kapja meg a haldzat
nullajat, az is elejt, kényszerien tehat M; motor
is leall.

Belathaté, hogy, ha M; motor clétt tovabbi My,
Ms, M., My motorok tizemelnek, hasonlé kapeso-
lasi szisztémaban (ldsd a 6. abriat és ott hagyjuk
figyelmen kivil a szaggatoll vonalat), akkor Mjy
motor ledllitisaval kényszeriien dllnak le az Ms,
My, Ms, sth. motorok is. De pl. a Kl;~gomb meg-
nyomasaval csak az M; és az el6tte 16vé motorok
allnak le, az utdna 1évé Ms és Mg nem.

Ez a kényszerkapcsoldsi méd keriilt megvaldsi-
tasra pl. az IMA lapmegmunkald gépsoron. Ha pl.
a forditogép barmilyen okndl fogva leall (rajzunk
szerint az My motor), ugy leall az IMA—I1 gép ¢s
az SPA-adagold is, de nem 4ll le az IMA—2 gép,
a [Ur6 és a rakasold. Ez a megoldds kettds elényt
biztosit. Egyrészrol: az IMA—2 gép bemeténél fo-
lyamatosan, 3—4 db-os pufferrakat képzédik. Igy,
ha a forditéondl valamely lzemzavar miatt egy
rovid ideji leallas kovetkezik be (pl.
forditdsbél eredd torlédas), ugy az IMA—2 sajat
puflferkészletél ,hasznalja”, mialtal a termelés fo-
lyamataban nem all be szakadds. Madsrészrol: ha
a forditénal komolyabb akadaly jelentkezik, tehat
hosszabb idejii leallassal kell szdmolni, kivanatos,
hogy az IMA—2 és az utdana 1évG gépekbdl az al-
kalrészek (ledllas nélkiil) eltavozzanak.
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Gyakran meriil fel igényként, hogy két fogyaszio
(pl. 2 hajtémotor) tzembe Iépése (lizemen kiviil
helyezése), vagy valamely gép két munkafolya-
mata meghatarozott idékozzel (idokéséssel) koves-
se egymast.

Az utébbira jo példa a Danckaerl egalizalo gép
nyomogerendajanak mikodtetése. Ahogy az anyag
a masodik csiszoléhenger aldl kilép, egy helyzel-
érzékelbvel ltkozik, De a harmadik csiszoléegység
nyomogerendaja nem szoritja azonnal az anyagra
a csiszoldpapirt, hanem csak egy meghatarozott
id6 mulva, amikor az anyag eleje a szoritépapucs-
nak kb. a feléig haladt elére. Az anyagnak a ma-
sodik henger alol valé kikeriilése (pontosabban a
helyzetérzékelbvel vald {itkdzése) és a nyomohen-
ger leszoritdsa kozott tehdl meghatarozott idének
kell ellelnie, miikodési késleltetésnek kell lezajla-
nia,

A Kkéslelteteés leggyakrabban alkalmazott madija
a jol ismert villamos RC-tagos- és az elekirome-
chanikus megoldas. (Az RC-tag muikodési részletei
a FAIPAR 1976. 6. szaimaban keriiltek leirdsra.)

tékeéletlen *

2.5. Altalinos tudnivalék a félvezetokrol

Ismert jelenség, hogy a legiobb [ém (eziist, réz,
aluminium, stb.) jol vezetik az elektromos dramot
(vezetk), mas anyagok viszont (liveg, bakelit,
csillam, sth.) rosszul, szinte egyaltalan nem (szige-
telok).

A fémel kozott van egynéhdany, melyek ala-
csony hémérsékleten szigetelSanyagként, felmele-
gitve viszont vezetéként viselkedik. Ilyenek pl. a
germénium, a szilicium, a szelén. Leirt tulajdon-
sagokkal rendelkezé anyagot f[élvezetbknek nevez-
zik,

Szintiszta félvezeté anyagot — pl. sziliciumot —
mds anyaggal szennyezve — pl. arzénnal — je-
lentésen megvaltozik az alapanyag clektromos tu-
lajdonsaga. Eldszor is: az elektromos aramot job-
ban vezeti, mint szintiszta &llapotban; méasodszor:
az aramot déntd tobbségben az elekironok vezetik.

Ha vesszlik ugyanazt az alapanyagot (szilicium),
de szennyezésként pl. litiumot alkalmazunk, az
elektromos tulajdonsag viéltozasa fentiekhez ha-
sonld lesz, de itl az elektromos dram vezetését az
elektronok hidnya (Gn. lyukak, valamelyest ha-
sonléan, mint a pozitiv toltések) idézik eld.

2.51. A kristdlydisda

Erzékelniink kell, hogy az alapanyag (példank
szerint a sziliciumkristaly) kétfajta szennyezésével
az elektromos aram vezetése egymastol eltérdé mo-
don jon létre. (Szennyezés arzénnel: vezetés az
elektronok révén: szennyezés litiummal: vezetés
az elektronok hidnya — a lyukak — révén.)
Kénnyen megvalésithatd, hogy a sziliciumkris-
taly egyik felét arzénnal, masik felét litiummal
szennyezzilk. Egyik oldalon tehai az elektronok
(negativ-, roviden n oldal), masik oldalon a lyu-
kak (pozitiv-, réviden p oldal) vezetik az dramot.
Ezt a kétoldalas, madasnéven kétrétegli félvezetst
fémtokba elhelyezve, kivezetésekkel cllatva kris-
tdlydidda, vagy roviden didda néven hozzak for-

galomba.
Leirt szennyezésmoddal jellegzetes elektromos
tulajdonsdghoz jutunk: a diéda egyik irdnyban

vezeli az Aramot, mdsik irdnyban nem. S ez az a
tulajdonsag, amellyel a valt6fesziiltségli aramfor-
rast egyeniranyitani lehet. Mindannyiszor ugyan-
is, ahdnyszor a vallofesziltség olyan félperiddus-
ban van, hogy a pozitiv sarok a diéda p oldalara,
a negativ sarok az n oldalara keriil, vezetés jén
Iétre, mig az ellentétes félperiddusnal a diéda le-
zar, rajta keresztiil aram nem folyik. Gyakorlati-
lag tehat a diéda a valtofesziiliség félperiddusat
levagja. Tobb diéda bizonyos miikapesoldsaival
(pl. GRAETZ) elérhets, hogy a két félperiédus
wegyoldalra™ keriiljon, lényegesen javitja igy az
egyeniranyitds hatékonysagat és minéségét.

2.52. A tranzisztor

El6z6 fejezetben lattuk, hogy a sziliciumkristaly
két oldalanak ellentétes szennyezésével (p: n)
kristalydiodat kapunk. Ha két ilyen kristalydiodat
egyesitiink. maris egy masfajta [élvezet6rendszert:
tranzisztort nyerink. Ha az egyesitést gy hajtjuk
vegre, hogy a p réteg a p réteg mellé keriiljon
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7. dbra. A tranzisztor a.: npn; b.; pnp

(7/a. dbra), gy egy un. n—p—n tipusu tranzisz-
tort kapunk, annak megfeleldéen, hogy az egyes
rétegek sorrendje npn. Az egyesités természetesen
tigy is torténhet, hogy az n rétegek keriljenek
egymas mellé 7/b. dbra), igy p-—n—p tipust tran-
zisztort kapunk, a pnp sorrendnek megfelelen.

Leirt egyesitést a valésagban ugy hajtjdk vég-
re, hogy a sziliciumkristdly kézepét arzénnal (m)
szennyezik, a téle jobbra és balra esé kristalyré-
szeket litiummal (p). Vagy megforditva: kodzépen
litiumos (p) a szennyezés, jobbra és balra arzénes

<(n). Az €l6z6 esetben npn tipusi tranzisztort nyer-

nek. Barmelyik tipusrdl is legyen sz, a kozépss
réteg BAZIS-nak (B), az egyik szélsé réteget
.EMITTER-nek (E), a méasikat KOLLEKTOR-nak
(K) nevezik.

A szerkezeti kialakitas [ent ismertetett médja
természetesen  valtoztat azon a tényen, hogy a
tranzisztor két didda egyesitésének eredménye. A
két dioda azonban egyidejiileg mikodik, s az
epyiken atfolyé adramérték meghatdrozza a mési-
két. Igy  pl. az emitterbazis korben bekdvetkezd
egészen csekély dramvaltozas az emitter-kollektor
kér jelentés aramvaltozasat idézi el6. A tranzisz-
tornak ezt a tulajdonsagat rendkivil elénydsen
hasznaljuk fel mind a mérés-, mind a vezérlés-
és szabalyozastechnikaban.

2.53. A tirisztor

Lattuk, hogy a szilfeiumkristaly kilonbozé anya-
gokkal valé szennyezésével az alapkristalyon be-
lil méas-mas vezetGképességl rétegeket lehet lét-
rehozni. Kissé leegyszertisitve: attol fiiggéen, hogy
hiny réteghen tortént a szennyczés, a félvezett
annak megfelelé tulajdonsagokat mutat. (Pl két
eltéré réteg: np=didda, melyet egyenirdnyitdsra
lehet felhasznalni, vagy héarom réteg: npn=tran-
zisztor, mely viszont erésitésre alkalmas.)

Ha a sziliciumkristalyt négy rétegben szennyez-
ziik, méghozzd p—n—p—n sorrendben (8/a. &bra);
ugy ismét egy jellegzetes félvezetShoz, tirisziorhoz
jutunk. A négy réteghdl azonban csak harmat ve-
zetiink ki, melyeknek elnevezése: anod (A), katéd
(K) és vezérlGelektrdd (V).

Ha a tirisztort aramkérbe kapcsoljuk (az and-
dot a pozitiv, a kalédot a negativ sarokra), akkor
azon minimalis dram (nyugalmi aram) folyik ke-
resztiil. Ha azonban a vezérldelektrodra pozitiv
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fesziiltséget adunk (pl. a 8/b. dbran, ha az x, ¥
pontokat zarjuk), az aram ugrdsszeriien megno-
vekszik. (Az ébra szerint ezt a j lampa felizzdsa
fogja jelezni) S ez az aram akkor is fennmarad,
ha a vezérlofesziiltséget megszintetjik. (Ha az x,
y pontokat nyitjuk, a lampa valtozatlanul izzasban
fog maradni,) A tirisztoron atfolyd aram csak ugy
valik ismét nullavd (illetve minimalissd), ha az
aramkoért egy pillanatra (pl. a Kl-gombbal) meg-
szakitjuk. A tirisztor a bemeneti oldalon kiecsi és
révid ideig tarté teljesitmény igényel, mikdzben a
kimeneten nagy és teiszéleges ideig fennmaradd
teljesitményt szolgaltat. Némi egyszerisitéssel: a
tirisztor ugy viselkedik, minl az onreteszelt mag-
neskapesold. Csakhogy, amig ez a kor tekercset,
vasmagot, jarmot, érintkezdket tartalmaz, addig
a tirisztornak semminemii mozgo allkatrésze nincs.
Vilagos, hogy ily médon a tirisztor lizembizton-
shga, élettartama osszehasonlithatatlanul nagyobb.
mint az onreteszelt migneskapcsoldé,

2.54 Fotddiéda

Barmilyen tipusui félvezetdrdl is legyen szo, azokat
kiilénds gonddal kell védeni a kilénféle kiilsé be-
hatasoktol. Legtébbjitket ezért fémtokba helyezik,
s a kivezetéseknél is biztositjak a tdkéletes leza-
rast. Bz a kiilonleges zdras nemcsak a mechanikus
hatasoktél, hanem a fénytdl is dvja a tébbrétegii
félvezetét. Egy kozonséges, kétrétegl kristalydioda
teljesen érzéktelen a kiilsé fényforrasokra, hiszen
tokéletes, a fény 4ltal athatolhatatlan anyaggal
van burkolva. A leirtakbdl adddik: ha éppen azi
akarjuk, hogy a krisldlydioda visclkedésére a fény
befolyast gyakoroljon, egyszertien atlatszo burko-
latot kell alkalmaznunk. A fényhatds megvéltoz-
tatja a félvezetd elektromos tulajdonsigait, dioda
esetén noveli a két réteg kozitti atvezetést.

Ha vesziink tehat egy fényforrast, melyet meg-
felelé optikaval sugdrnyaldbba egyesitiink, s ezt a
sugarat egy aramkérbe kapesolt, atlatszo burko-
lata diodara — fotddidddra — bocsajtjuk. ugy a
kiérben folyé dram megnovekszik. Ha pedig a su-
garnyaldbnak valamilyen targgyal utjat alljuk, a
kérben folyd dram lecsokken, Ezt az elvet hasz-
ndljak fel a szakaszos miikodésii adagolé berende-
zések automalikus mikodtetésére, melyet fényso-
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9, dbra. Egy tranzisztoros erdsitélapesolds
rompds adagolasi eljarasként ismernek, ill. alkal-
maznak.

2.55. Integralt aramkérdk (IC—K)

Ahhoz, hogy a kulonbozd rendeltetési félvezetdk-
kel mérés-, vezérlés-, vagy szabalyozastechnikai
feladatokat {udjunk végrehajtani, szamos mas
elektrotechnikai elemet kell még hozzdkapcesol-
nunk. Pl. a 9. dbrdn lathato erdsité kapcsolas 2
db tranzisztoron kiviil tobb kondenzatort és el-
lendllast tartalmaz.

Nem kivanunk itt a miikodési részletekbe bele-
menni. Erjiikk be annak elfogadasdval, hogy az
abra szerinti A—B pontokra minimaélis jelet adva,
a C—D pontokrél sokszorosira felnagyitott (fel-
erositett) jel veheld le. Rendkivil fontos ez az
aramkor mindazon helyeken, ahol a mérheté jel
rendkiviil kicsi, ahol tehat a hasznositast (pl. az
onmukodd vezérlés, vagy szabdlyozds megvalédsi-
t4sat) megelGzien erdsitésre van sziikség. (A 2.54.
pontban ismertetett [olodiddas [énysorompéd is
ilyen erdsitén keresztiil vezérli az anyagadagolési
miiveletet.)

Bemutatott kapcsolasban a félvezetékhoz kdtott
elemek szabvanyosak: kozinséges ellenallasok,
kondenzatorok. Emiatt helyigényiink meglehet6sen
nagy, kezelésiik (Gsszeszerelésiik, 0Osszekapesola-
suk) hosszadalmas és munkaigényes. Ma a félve-
zet6technikaban mar ott tartanak, hogy a kapeso-
l6dé elemeket is valamilyen alapkristaly (rendsze-
rint szilicium) kiilonleges szennyezésével (tin. fel-
gozdléssel) allitjak el6. Az alapkristély egy szaka-
szaban vezeldréteget, szigeteléréteget, majd ismét
vezetdréteget felgdzdlogtetve, | kristdlykondenza-
tort” kapnak. Az alapkristdlynak egy masik sza-
kaszdban oly mértékii szennyezést alkalmaznak,
hogy a létrejott vezetdképesség éppen a kivant el-
lendllasérték szerint . alakuljon. Elvileg tetszéleges
szamu kristdlykondenzator” és | kristalyellendl-
las” allithato elé ilyen médon, egyetlen tombben.
Természetes, hogy a tranzisztorokat is ugyanab-
ban az alapkristdlyban képezik, s az elemek kap-
csolddasat aranyfist ,.vonalakkal” biztositjak. Le-
irt médon érhetd el, hogy pl. a 9. dbraval bemu-
tatott kapcsolast egyetlen kristalytémbben egyesi-
tik, s csupdn azokat a végzddéseket vezetik ki a
kristadly tokozatdba agyazoit [émlabakhoz, me-
lyekhez kiviilrél csatlakozni kell (tapforrds, beme-
net, kimenet). Az ily médon lélrechozott egységet
nevezik integrdlt dramkérnek, vagy réviden 1C-
nek. Ami pedig a méreteket illeti: a hivatkozott
abra szerinti ‘4ramkdrt hagyoményos elemekbdl
egy cigaretlacsomagnyi kiterjedésben lehet &ssze-

zsufolni. E kapcsoliasnak megfelelé IC viszont leg-
feljebb akkora, mint egyetlen cigaretlianak egy 1
cm-es darabja.

3. LAPMEGMUNKALO GEPEK ELLENORZO
MUSZERET

Ebben a fejezetben csak azokkal a méromiszerek-
kel foglalkozunk, melyek a termelégépek helyes
mukodeésenek bedllitasahoz, ill. a mukodés figye-
lemmel Lkiséréséhez sziikségesek.

3.1. Arammérék

E miszerck sorosan vannak kapcsolva a fogyasz-
toval, oly médon, mint ahogyan ezt pl. az 1. abran
is lattuk. (A fesziiltségmérdk, vagy kozvetleniil a
[ogyaszto végpontjaira vannak kolve, vagy a ha-
l6zat kapoespontjaira.)

Az drammérdk Tigyelemmel kisérése kiiléndsen
fontos ott, ahol a munkamiivelet az elektromotort
erdteljesen igénybe veszi. Ilyen pl. a Danckaert
egalizdlé mindhédrom csiszoléhengere. Mindharom
hajlomotor tartalmaz egy-egy adrammérét, s a gé-
pen esak olyan mértékd fogdsokat vehetiink, hogy
az aramfelvétel ne haladja meg a 80 A-t. J6 szol-
galatot tesz az Arammérd pl. a Teutomatic sza-
baszgépen is. A novekvo aramflelvélelbdl jol lehet
kovetkeztetni a korflirész elhaszndlisagi fokara.

3.2 Elektromos idoszamlilék

Feladatuk annak az idének a szamldlasa (Osszeg-
zése), mely ideig a fogyasztd fesziiltség alatt van
(vagy a forditottja: mely ideig a fogyaszio — pl.
a lermeldé gép, ill. gépsor — iizemen kfviili alla-
potban, all6 helyzetben van). A miiszer lényegében
egy oramiives szerkezet, melynek hajtdsa szinkron-
motorral torténik. Ez utébbi tengelye megfeleld
attételrendszerrel kapcesolodik a tarcsds szamkijel-
#z0khoz. Ha a szinkronmotor Aramkoérét megsza-
kitjuk, a szdmlaldas is megszlnik, de a rogziteit
idéérték a ki- és bekapcsolas kozotti szakaszban a
szamlalo szerkezeten marad. fgy az Gjbéli bekap-
csolds utdan az 4j idotartam az el6zileg mar rog-
#itetthez hozzaadédik.

I£ miiszerek, melycket a BUBIV Aulomatikai
Laboratoriuma fejlesztett ki, megtaldlhaték a lap-
megmunkalé esarnok valamennyi gépesoportjanal,
ahol is azok a termeld gépek kies®d idGit merik, ill.
regisziraljak.

3.3. Mecchanikus idékésleltetfk

E miiszerek hajtémiive is egy szinkronmotor. A
motortengely — az attélelrendszer révén — kap-
esolokhoz (érintkezdparokhoz) csatlakozik. A szink-
ronmotor csak annyi ideig van lzemben, mely id6-
re egy percben (misodperchen) skaldzott tarcsa se-
gitségével eldzetesen bedllitottuk. Ezen id6 lejarta-
val egy kapcsold (érintkezpdr) a szinkronmotor
aramkorét is megszakitja, mire az ledll. Az Gjboli
idébedllitds a tarcsa segitségével eszkozolhetd. Egy-
szerl mechanizmus kozbeiktatasiaval megvalésit-
haté, hogy az ujradllitis énmikoédden torténjék,
Ilyenkor (egy kivilrdl oriéné inditast kovetéen)
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a késleltetési id6 mindig ugyanaz. A kapesolo-
érintkez8k ez esetben pl. EP-(elektropneumatikus-)
vagy EH-(elektrohydraulikus-) szelepeket is m-
kbddtethetnek, abban az idétartamban természete-
sen, melyre a késleltetét beallitottuk.

B miszereket megtalaljuk pl. a gyorsiitemii hé-
prések — vagy az SPA — adagolék vezérlépultjai-
ban. Az elébbi esetben a préselési idéket, az utéb-
biban az adagolési iitemeket allitjuk be veliik.

3.4. Homérgmiiszerek

Legelterjedtebb iizemi tipusok a goztenziés-, a bi-
metallos- és a héelektromos hémérd miiszerek. A
lapmegmunkalé gépcsarnokban mindhdrom tipust
megtalaljuk.

A goztenziés hdmérd érzékeldtfiolajaba ertsen
parolgé falyadékot (pl. étert) helyeznek. Az érzé-
kel6t ¢s a skalazott miszert kapillaris (vékony
fémesd) koti dssze. A hémérséklet megvaltozasinak
hatésara megvéltozik a kapillarisban 1évé folya-
dékgéz nyomaésa, mely egy rugdzéd liregmembran
tagulasat, ill. zsugorodasat idézi el6. A membrén-
nak ezt a mozgasat alkalmas mechanizmus muta-
tokitéréssé alakitja at. llymédon — a mutaté mo-
gotti skalarol — a mindenkori hémérsékleti érték
leolvashataé.

Ilyen miiszereket taldlunk a gyorsiitemii hépré-
" seknél és a Raimann élfurnérozék enyvmelegito
tartalyaindl. Az el8bbi esetben a préslapokba
aramlé gbz-, az utobbiban a ragasztoanyag tarta-
" lyanak hémérsékletét mérjiik.

A bhimetallos himérdk két kiilonbozd hotagulasa
fémegytlittes mik&dtetésével dolgoznak. Egy kis
hétagulasa, egyik oldalan lezart fémhiivelybe egy
nagy hétagulasu rudat helyeznek, ugy, hogy a rud
a hiivelyben megfelelden megvezetve, de szabadon
mozoghat. A hémérsékletvaltozas hatdsdra a rid a
hiivelyhez képest elmozdul, mely elmozdulast, al-
kalmas mechanizmussal mulatékitéréssé lchet at-
alakitani. Bimetallos hémérdket taldlunk az IMA-
gépsor enyvmelegitéinek tartalyaiban, melyek a
raganyag hémérsékletét mérik, kozvetlenil a ke-
ndéhengerek kozelében.

Az elektromos hémérdk csoportjiban megkilon-
boztetiink hoclemes és hdellenédllasos rendszereket.
Az elébbiek érzékeldi villamos fesziiltségvaltozast,
az utébbiaké villamos ellenallasvaltozast produkal-
nak a hdémérsékletvaltozas hatasara. Az érzékels-
ket a mérémiiszerekkel vezetékek kitik Ossze. A
mérokordk elektronikus elemekhbél vannak felepit-
ve (rendszerint félvezetdkbsl), melyck a rendkiviil
lkicsi jelvaltozast (fesziiltség-, ellenallasvéltoras) fel-
erGsitik és atalakitjak. fgy a mindenkori hémeér-
sékleti értéket e miszereknél is a mutaté kitérése
alapjan allapithatjuk meg.

A hoellenallasos regisztraléomiiszereket talalunk

a gyorsiitémii  hépréseknél, melyek a préslapok
hémérsékletét mérik, ill. regisztraljak. (BUBIV

automatikai laboratérium.) Az IMA kombindlt gé-
pek raganyagtartalyainak héfokmegallapitasat vi-
szont a hoelemes jelérzékelés teszi lehettveé.

3.5, Nyomﬁsmérﬁ miiszerek

A lapmegmunkald csarnokban e miiszerek két ti-
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pusdval talalkozunk: a hydraulikus- és a pneuma-
tikus nyomasmértkkel (manométerekkel). Az eléh-
biekkel az olajnyomast (gyorsiitemd hoprések,
hydraulikus emeléasztalok), az utébbiakkal a le-
vegényomast (gyakorlatilag valamennyi gép meg-
munkald egységeinek —— aggregatjainak — helyes
miikodeset) ellenorizeiik,

Mind a hydraulikus, mind a pneumatikus mano-
méterek alapeleme az un. BOURDON-cs6. Ez egy
korivben meghajlitott acéles6, melybe megfeleld
esatlakoziatasok révén — az olaj, ill. a levegd beha-
tolhat. A koriv sugara az olaj, ill. levegé nyomasa
szerint valtozik, vagyis a szabadon hagyott ivvég-
7z6dés a nyomas vallozasa szerint mozdul ¢l. Ez az
elmozdulas egyszerti mechanizmussal alakithato at
mutatokitéréssé, mialtal a mindenkori nyomasér-
ték egyszer(i leolvasassal allapithato meg.

4. IRANYITASTECHNIKAI ALAPISMERETEK

Az idevonatkozd tudnivalékat a hivatkozott folyo-
iratban ismertettiikk (FAIPAR, 1976. 6. szam). Nem
foglalkoztunk oft viszont a progrumuvezérlés kérdé-
seivel, mely hidnyt e helyen kivanjuk pétolni.

4.1. Automaftikus programvezérlés

Gyakori igény, hogy a vezérlési folyamatnak meg-
hatarozott idépontként (esetleg meghatarozott idé-
tartamra) isméllodnie kell. Ilyen igény csetén a
rendszert programuvezérlomiivel kell kiegésziteni.

A programvezérlémil rendszerint egy kozinséges
kapesolodra, mely az elézetesen bedllitott idépont-
ban (és eldzetesen beallitott id6tartamban) villamos
kontaktusokat létesit. E villamos kontaktusok vagy
kizvetleniil, vagy magneskapcsolon keresztil in-
ditjak el a vezérlési folyamatot, melyet mindaddig
fenntartanak, amig az elgirt idétartam le nem jar.

Ilyen programvezérlé rendszerrel taldlkozunk a
lapmegmunkald gépsorok enyvmelegité tartalyai-
nal. A ragasztoanyag megolvasztasanak (220 °C-ra
valé felmelegitési) ideje kb. egy ora. Kivanatos
természetesen az is. hogy a raganyag miiszakkez-
detre (06") mar 220 °C-on legyen. A kapcsoloorat
ennek megfelelden tgy kell bedllitani, hogy a wvil-
lamos kontakiusok 05'-kor zdrédjanak, 06"-kor
nyitodjanak. Az egy ora idétartamban igy a méag-
neskapesolok  meghuzott allapotban vannak, s a
tartalyok fiitébetétjeire 05—06"-ig kiadjak a 220
V-os fesziiltséget.

Maga a kapcsoloora — nevébdl kovetkeztethetd-
en, egy epyszeril oraszerkezef. melyet szinkronmo-
tor hajt. A szerkezet Aattételrendszerének utolséd
eleme egy oOraban (6rakban és percekben) skéala-
tarcsa. A tdrecsan horony- (vagy bilityok-) kiképzés
van, mely a csatlakozd érintkezoparokat mikod-
teti. (BEgy zaré érintkezépar: a vezérlési folyamat
inditasara; egy nyité érintkezépar a folyamat le-
allitasara.) Az érintkeztéparok — alkalmas karki-
képzéssel clforgathaték, annak megfelelden,
hogy az inditasi idépontot, illetéleg az indilas es le-
allitas kozotti idétartamot milyen értékre kivanjuk
beallitani.

A leirtakbol kovetkezik, hogy a programvezérli-
mi 24 ora beosztasd, hiszen a be- és kikapesoldsi




folyamatnak 24 éranként ismétlédnie kell. Kor-
szerli vezérldmuiveknél, egy killén tarcsa scgitségé-
vel hosszabb periédusidé is beallithaté (pl. 6 nap),
ami azt jelenti, hogy a vezérlési folyamat vasarna-
ponként szlinetel. Ugyancsak a korszerd vezérli-
miuvekre jellemzd, hogy a szinkronmotoros meg-
hajtas mellett éramiivessel (rugomeghajtdssal) is
rendelkeznek. Igy egy esetleges aramsziinet nem
idéz eld a vezérlémiiben eltoléddst, mert a mikod-
tetést, az aramszinet idejére a rugé biztositja. A
~felhuzasrél” maga a szinkronmotor gondoskodik,
vagyis az érami lényegében folyamatos és megsza-
kitas nélkili tdzemmaodban dolgozik.

A fent leirt automatikus programvezérlés do
szerinti, hiszen a [olyamatl meghatarozott periédus-
ként dnmagat ismétli. E tipustdl lényegesen eltérd
az esemény szerinti automatikus programvezérlés,
mely (nevébdl kovetkeztethetSen) {fobb részfolya-
mat egymdsutini végrehajtisat, levezetését bizto-
sitja. A folyamat inditdsa ez esetben kiils6 beavat-
kozassal (pl. egy inditégomh megnyomadsaval) tor-
ténik, a ledllds, az eseménysorozat lefutasaval, én-
mukodoen kovelkezik be. Az eseménysorozaton be-
liil egy soron kovetlezd esemény induldsa az el6tte
lévd (és csakis az elbtie 1évi!) befejeztdéset felté-
telezi. Fontos tehatf, hogy az automatikus program-
vezérlés egyes részfolyamatai csupdn a kozvetlen
megelozonek befejeztével indulhatnak, melybél
egyszersmind az is kovetkezik, hogy a részfolya-
matok kizardlag egy meghalarozott sorrendben k-
vethetik egymast. A sorrend (az események egy-
mésutan kovetkezése) természetesen ,kivilrél” be-
folyasolhato, (ill. varialhatd): alkalmasan kialaki-
tott lyukszalagokkal, ill. lyulkkdrtydkkal.

Esemény szerinti automatikus programvezérlés-
sel miikédnek pl. a TEUTOMATIC rendszerii lap-
szabaszgépek.

5. A LAPMEGMUNKALO GEPCSARNOKBAN
MUKODO VEZERLO- ES SZABALYOZO
RENDSZEREK

5.1. Danckaert egalizalégép nyomdgerenda vezérlo-
rendszere

Lasd a FAIPAR, 1976. 6. szamaban kozolteket!

5.2. Anyagadagolisi
Wemhéner, SPA)

miiveletek vezérlése (Danckaert,

A Danckaert egalizdlondl az anyagnak az adagolo
asztalra (TREPEL) vald feltolasakor elzar6dik az
emelést vezérld fénysorompé (fénysugar-fotodioda,
lasd a 2.54. fejezetet) utja. Ennek megfeleléen az
asztall kézi beavatkozassal (nyomégomb, ., ASZTAL
LE”) kell a megfelelé szintre leslllyeszteni. Csak
miutan a [énysoromp6 utja szabadda valik, lehet
a vezérlési’ folyamatot elinditani, (Reteszkapesolas,
lasd a 2.43. fejezelel.) Felléve, hogy a gépcsoport
munkavégz egységei  (elétolds, csiszolohenger,
transzportdrok, stb.) mar Uzemben vannak, a ve-
zérld kapesolé ,KEZI'-b6l ,AUT?-4llasha valé for-
ditasaval az asztalhidraulika a rakatot mindaddig
emeli, amig annak legfelsé lemeze a fénysugar ut-
jat el nem zarja. Miutan az asztal szintre allt, cgy,

a betolékart miikddteté hidraulika kap inditasi

parancsot. Igy a kar a megfelelGen kialakifott tt-

kozékormokkel a rakat egy lemezét az egalizaloba
tolja. Ennek megtorténtével egy végallaskapesold

a betoldo kart alaphelyzetre kiildi vissza. Kozben a

lemez az egalizdlé irdnyaban halad elére, majd egy

bizonyos helyzetben a [énysugar utja ismét sza-
baddda wvalik. FEgyelére nem térténik semmi,
ugyanis egy, a gép bemend oldalan elhelyezett vég-
allaskapesold az elérehaladé anyaggal még érint-
kezésben van, mely az asztalhidraulika inditdsat
reteszeli. Ahogy azonban a kapesoldszar az anyag-
rol leesik, a retesz feloldodik, s az asztalhidraulika
ugyanugy lép lizembe, ahogy ezt az Uzemmodkap-
csolo ,AUT -ra allitasanal lattuk. Igy a rakat egy

lemezvastagsagnyi mérettel ismét felemelkedik, a

fénysorompod ismét lezar, és a beloloszerkezet is is-

métel. Amikor az asztalt mar az utolsé lemez is el-
hagyta (a gépbemeneti wvégallaskapesolé szara az
utolso lemezrdl is lebillent), az asztal visszasiillyed

a bead6 gbrgésor szintjére. (A szintbeallast alkal-

masan pozicionalt végallaskapesolok biztositjak.)

Ennek megtirténtével kovetkezik az 1j rakatnak

az asztalra wvald feltoldsa, ahonnan az adagolas-

vezérlési folyamat a mar leirt médon ismétlédik.

A Wemhiéner héprésnél lizemeld, TILLEKE ada-
golo a vezérlési elv tekintetében megegyezik az
egalizalondl ismertetettel. A miikodési részletekben
azonban két eltérés [igyelhet6 meg:

a) A rakatszint érzékelése nem fény-, hanem infra-
sugdrnyaldbbal torténik. (Az infrasugarak hul-
lamhossza a lathaté sugarakénak ald esik. Ez
azt jelenti egyben, hogy az infrasorompd érzé-
kel6 egysége a kiilsé, lathaté fény zavaré hata-
sait nem veszi fel) Konnyen felismerheté az
infrasorompé alkalmazasdban rejlé elény: a
kiilsé fényhatdsok — napsugér, belsé vilagité-
testek — nem zavarhatjdk meg a vezérlési fo-
lyamatot, mely amellett, hogy a termeld gép-
csoport lizemében a kieséseknek is elejét veszi,
a balesetl leheldségét is kizarja.

b) Az adagolé folyamatos lizeme az enyvfelhordo
utani taresas taroloaszialon anyagtorlodast idéz-
hetne el6. Ennek megakaddlyozdsira a teritést
végzd dolgozo az adagolds menetél egy ldbkap-
csolo segilségével sziikség szerint megszakithat-
ja, ill. ujraindithatja. A dolgozonak természe-
tesen lgyelnie kell arra, hogy a taroléasztalon
anyaghiany, ezen keresztiil a préselési folya-
matban idokiesés ne kovetkezzék be.

A miikodési elv tekintetében az SPA-adagold ve-
zérlési rendszere is megegyezik az cgalizdlonal 1a-
tottakkal. A més rendeltetésnek megfeleléen ter-
mészetesen itt is vannak eltérések:

a) A rakatokat az adagold bemendé oldalan két ol-
dalrél lehet feltolni, annak megfeleléen, hogy a
gép 2 taroldasztallal rendelkezik. Amig tehat az
egyik asztalrol a leiirités folyik, a masik asztal-
ra a rakatot fel lehet késziteni. Az utolsd alkat-
rész kihordédsa utan nem szikséges az tjraindi-
tas, mert ezt a miiveletet egy, a felsd szintnek
megfeleld helyen beépitett végallaskapesolé on-
mukddbden hajtja végre. Szemben tehat az eléb-
bi két gépegységgel, az SPA folyamatos adago-
last biztosit.
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b) Az anyagot a gépbdl egy, a rakat felett elhelye-

zett szijmeghajtdsos transzportér adogatja ki, A
transzportér vakuumszekrénybe van bedgyazva,
s a szivohatds érvényesilését az agyazaton ki-
képzett nyildsok teszik lehetévé. A rakatrol
egy-egy alkatrészt (t6bb, egymaéasutani rakds
esetén egy-egy sorl) a viakuum szippantja fel a
szijra, mely azokat a tovabbité gorgdsorra
hordja ki.
Ez az adagolé tehat nem egymdason csusztatva
tolja az alkatrészeket (Danckaert, Wemhéner),
hanem a rakatrol levalasziva azokat sidrlédds-
mentesen tovabbitja. Ez itt természetesen ko-
vetelmény is, hiszen a felliletboritott alkatré-
szeknél a csusztatas sérulésekel (karcolodaso-
kat) idézne clé.

c) Az SPA-adagoléndl a rakat szintmagassdgdt ko-
zonséges végdllaskapesolok érzékelik. Amikor a
hidraulikus egység éppen az emelési fazisban
van, a rakatot egészen a szijakig tolja fel. Ekoz-
ben kiss¢ megnyomja az dgvazatot is, melynek
hatdasara egy veégallaskapcsold lép mikddésbe.
A végdllaskapesold viszont, egy késleltetén ke-
resztiil (lasd a 2.45. [ejezetel), a szijak meghaj-
torendszerét inditja. (A késleltetés azért sziik-
séges, hogy a rakatnak legyen ideje elvalni a
szijon tapadt alkatrészektél, majd, hogy az asz-
tal kissé le tudjon sillyedni. A stillyedés mér-
tékét ugyancsak egy késlelteté halarozza meg,
melyel azonban egy, a kezeldpultra is kivitt
egységgel — RC-tag pontenciométerével — kb.
4—10 cm kozott befolyasolni lehet.)

d) Az SPA-adagolénal fontos az adagoldsi iitem

el6zetes beallitasa. Az litemid6 rogziiése, mely-
nek nagysdga a tovabbitandé alkatrész hossz-
méretétdl fligg, egy mechanikus idokésleltetd
(kapcsoléra, lasd a 3.3 fejezetet) masodpercben
kalibrall skalajan eszkozélhetd. (A miiszer a ke-
zelépultban természetesen oly modon van be-
épitve, hogy a forgatégomb hozzaférhetd, ill. a
skala lathato legyen.)
A vezérlés folyamata az iddkéslelteté 0 mp
helyzetébol indul. A rendszer hidraulikdjénak
elektromotorja fesziiltség ala keriil, az asztal
(ill. a rakat) emelkedik. A vikuumszekrénnyel
valé iitkozés bekovetkeztével egy végallaskap-
esolé valtja az EH-szelepet (meghatarozott id6-
tartamra, mely alatt a rakat 4—10 cm-rel le-
siillyed). ugyanakkor (szlikség szerinti késlelle-
téssel) inditja a kihordd szijakat. A beallitott
iitemid® lejartaval (mely id6tartam alatt az al-
katrész az adagoléhdl természetesen eltdvozik)
a mechanikus id0késlelteté 0 helyzetre all visz-
sza, ahonnan a vezérlési folyamat a leirt mo-
don ismétlodik,

5.3. Az élragasztasi ¢és furdsi miveletek vezérlése

Akar az élragaszids, akdr a [Gras miiveletének ve-
zérlését nézziik, mindketté dnmagaban is rendki-
viil dsszetett, bonyolult folyamat. Részletes leira-
suk messze meghaladna ezen cikk kereleit. Itt
csupan a- jellemz6é vonasokat fogjuk kiemelni,
utalva a vonatkozé gépkonyvek alapos tanulma-
nyozasanak szlikségességére.
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A vezérlési elv tekintetében mindkét gép meg-
egyezik abban, hogy az egyes részfolyamatok kez-
delét és belejezidését az eldrehalado munkadarab,
pontosabban annak helyzete hatarozza meg.

Nézzitk pl. a Raimann U—2 gépet. Tegylik fel,
hogy a zaras élfolidval torténik és, hogy az alkat-
rész éppen eclhagyta a masodik Alleskénnert, Be-
keriilve a Raimann fogaddlerébe, az elsé végallas-
kapesoldval litkézik, mire a féliatovabbité gorgopar
bsszezar. A folia igy elindul a munkatér felé, pon-
tosabban: halad az elére mozgd alkatrész éléhez.
A munkadarab kozben litkézik a masodik végal-
laskapcsoloval, mely viszont az ollét késziti elé a
vagasi miivelet végrehajtadsahoz. Az élzaré munka-
terébe a [dlia ¢s az alkatrész csaknem egyszerre
érkezik (a félia némi rahagyassal, az alkatrész elé
pedig — a kendhengerrel vald elézetes érintkezés
révén — raganyaggal elldtva), igy a nyomohenge-
rek a folidt a ragasztézott élfeliiletre préselik. Is-
mét egy veégallaskapesolé (a harmadik) keriill a
munkadarab utjaba, melyet megnyomva a vég-
szintbevagd indul az alkatrész eleje felé, majd
odaérve, eltavolitja az elol tallégé foliarészt. Koz-
ben az elsd végallaskapesold felszabadul az alkat-
rész nyomdsa alol, mire megszlnik a folia beada-
goldsa. Ezt koveti a masodik végallaskapcsold sza-
badda wvalasa, mire mikodéshe lép az olla. Végiil,
a munkadarab a harmadik végallaskapcsolordl is
lelépve, a végszintbevagdt készteti az elézdvel el-
lentétes iranyl mozgasra, levagva ily modon a ha-
tul tallégsd foliarészt. IdGkozben a kovetkezd al-
kalrész mar beérkezett a gép fogadoterébe, s a
vezérlési folyamat a leirt modon ismétlédik.

Elfurnér esetében a kiilénbség az, hogy az elsé
végallaskapesold nem a foliahengert, hanem a
szippantd korongot, ill. beemeld csipeszt mikod-
teti.

A vezérlés menetében nincs lényeges eltérés a
kombindlt gépek esetében sem. Itf az éllezaras mu-
veletsoral megel6ézi a végvagas (maras) folyamata,
melyben egyes mozzanatokat szintén az elére ha-
lado alkatrész valt ki az utjaba keriilé végallas-
kapesoldk szarainak megnyomdsa réven.

A Nottmeyer fiirégépnél a vezérlés jellege fenti-
ekkel egyezik. Iit az alkatrész, a gép fogaddteré-
ben elhelyezett végallaskapcsolét megnyomva a
hatso ltkozok rogzitését, az elsék fellazitdsat valija
ki. Az alkatrész, bekeriilve a munkatérbe, a kovet-
kezé végallaskapesolét is megnyomja, mire a be-
hordé transzportdr ledll, mukddésbe lépnek a felsd,
oldalsé és elsé rogziték, s meghatarozolt idékésés-
sel a programozott furdfejek. Az utdbbiak mozga-
sat a fejekhez illesztett végallaskapesolok hataroz-
zak meg: széls6 helyzetben egy-egy végillaskap-
cs0lé mozgasiranyl véalt, majd az alaphelyzetre
valé visszadllasnal epy-egy vagallaskapcesold meg-
sziinteli a rogzitéscket, s inditja a transzportért. gy
hagyja el a kifurt alkatrész a munkateret, ill. igy
érkezik a kdvetkezd a gép fogaddterébe, ahonnan a
vezérlési folyamat a leirt modon ismétlddik.

Az Alberti furogépben a fenti mozzanatok, eld-
zetesen betdplalt program  szerint, automatikusan
zajlanak le. A gép mindoéssze egy végallaskapeso-
16t tartalmaz a munkatérben, a beérkezd alkatrész
ezzel Utkozik. Az litkézést kovetten a miveleti




10. dabra. A csiszolohengerek oszcillacioja

sorrendet (transzportér leallitdsa, rogzitések, furds,
sth.) a rendszerbe épitett, Un. logikai (félvezetds)
aramkorok iranyitjak.

Fent ismertetett vezérlési folyamatokat erésen
leegyszerdsitett forméban intuk le. Mell6ztik pl. a
killénbbzé elekiromos reteszelések kifejtését, de fi-
gyelmen kivil hagytuk azt is, hogy az egyes ve-
zérlési mozzanatok, a végallaskapesolok funkeio-
naltatasat kovetden, magneskapesoldk, Ep-szelepek,
ill. pneumatikus hengerdugaliyuk mukodietése ré-
vén valésulnak meg. E részfolyamatok bevonasaval
tulzottan bonyolulttd tettiik volna a mikddés le-
irasat, a mikddési elv érthetéségének rovasira. E
tekintethen ismételten utalnunk kell a vonatkozd
gépkonyvekre, melyekbdl az itl mellézott részletek
is nyomonkévetheték, ill. elsajatithatdk.

5.4. Csiszologépek papiroszcilliciés vezérlése
(Danckaert)

Akar az egalizalot, akdr a csiszologépeket vizsgal-
juk, megfigyelhetjiik, hogy a papir a hengerpalas-
tokon 1—2 cm-es tengelyirdnyu lengémozgast veé-
gez. Ezl a jelenséget nevezziik papiroszcilldcidnak.
A mozgatasra elsédlegesen a papirnak a hengere-
ken valéo megtartisa, nem utolsésorban annak ki-
mélése, egyidejlileg az egyenletes csiszolds biztosi-
tasa celjabdl van szukség.

Az oszcillacio folyamatianak megértése céljabol
eloszor tételezzitk fel, hogy a hengerek tokéletesen
parhuzamosan futnak és, hogy a rajuk huzott csi-
szolopapir is tokéletes hengerpalastot alkot. Nyil-
van ebben az esetben tengelyiranyu mozgast nem
tapasztalunk. Ha azonban a két henger kéziill az
egyiket (a 10. édbra szerint a [els6l) egyszer az
anyag haladasi irdnyaval megegyezd (-+a), mas-
szor azzal ellentétes (—a) irdnyban mozditjuk ki a
kozos sikbol, ugy a papir egyszer a jobb-, masszor
a bal tengelyvég felé fog vandorolni.

Az oszcillacios vezérlorendszer 1s az egyik hen-
ger leirt mozgatisaval idézi elé a papir periodikus
mozgasvaltozasat, Az alsé henger (10, abra) nyil-
van fix agyazaty, a felsé a jobb oldalon csuklépon-
ton rogzitett, a bal oldalon ivpalyan mozoghat.

Az ivpalyan valé mozgatast pneumatikus munka-
hengerrel tudjuk megoldani, egyszeriien ugy, hogy
a dugattyitengelyt a csiszoléhenger tengelyvégzi-
désével . hozzuk kapcsolatba. Ilyen madon, ha a
pneumatikus munkahenger két légterében a leve-
g0 nyomasal szabalyos 1dokozonkénl valtoztatjuk,

ugy a dugallyuszar a csiszoldhengert periodikus
palyamozgasra készteti.

A nyomasvaltast EP-szelep biztositja, melynek
miikadési irdnyat viszonl egy. a papir helyzelével
osszekapesolt légsorompd hatarozza meg. (A lég-
sorompo egy [Uvoka és egy tengely koril elforduld
lemezke — =zaszldé —, mely higanykapcsoloét moz-
gat. Ha a favékabol kidramlé légsugdr utja szabad,
utkozik a zaszloval, az elfordul, mire a higanykap-
csol6 érintkezdi zarddnak. Ha viszont a légsugar
uljaba akadaly keril — pl. egy siklap —, a zaszlo
alaphelyzetbe 4ll, a higanykapesold érintkezdi
nyitnak.)

A légsoromp6 zart helyzete — tehat, amikor a
papir a fuvoka elé keriil (a 10, dbra szerint a bal
oldali allas) —, az EP-szelep valtasal idézi elo, a
higanykapcsolé érintkezdinek nyitott helyzete k-
vetkeztében, Erre viszont a pneumatikus munka-
henger azon légterében fog megndévekedni a nyo-
mas, mely a felsé hengert az anyag menetirdnya-
ban mozditja ki. A papir igy jobb felé csuszik, de
csak addig, amig a légsoromp6 ufja szabaddi nem
valik. Ekkor a higanykapcsold zart helyzetre bil-
len at, mire az EP-szelep is visszavalt. Igy a hen-
ger az elézével ellentétes irdnyban mozdul ki, s a
papir balfelé indul el. Amikor pedig a légsorompo
utja elzaradik, vezérlési folyamat a leirt médon is-
métlodik.

Az egalizalégép harom hengerpéart tartalmaz, en-
nek megfelel6en rendelkezik harom papiroszcilla-
cids vezérlérendszerrel. A lapélmegmunkdlé sor
csiszoloil viszont csak egy-egy hengerpar mikod-
teti, ezért itt csak egy vezérlérendszert taldlunk
gépegyseégenként.

5.5. Danckaert egalizilogép szonyegelotolasi
sebességének onmiikodd szabalyozasa

Barmely levalasztasi miveletnél szorosan dsszefiig-
genek egymassal a [ogdasmelység és a gépen beal-
litott el6toldsi sebesség. Minél nagyobb a levalasz-
tando réteg, annal kisebb a megengedett elGtolas.

Ez a megkotés természetesen az egalizalas fo-
Ilyamatara is igaz, s ezzel, mint minden levilasz-
tasi maveletnél, elsodlegesen a gep kimélése, tul-
zoll igénybevételének elkeriilése a cél.

Az egalizalondl bonyolitja a helyzetet az a korul-
meény, hogy a megmunkaldé forgacslemezek egy-
mastdl valo, s6f az egyes lapokon beliili vastagsag-
eltérése is jelentés, ugyanakkor a gép kimenetén
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11. dabra. Az egalizdlds (Danckaert) onmiikddo
szabdlyozdsa

allandd méretet koveteliink. Ez az igény csak ugy
elégithetd ki, ha a vastagsag, ill. annak véllozasa
fliggvényében az anyag athaladasi — gyakorlatilag
a szonyeg elStolasi — sebességét is valtoztatjuk.

E szabalyozasi folyamatban elsédleges a fogas-
mélység  valami madon valé mérése (erzékelése),
hiszen a mindenkori mért érték alapjan kell az
eldtolomi felé a kivant mértéki és iranya korri-
galast végrehajtani.

Az egalizalogépen az érzekelést egy, az elsé csi-
szolohenger elektromotorjanak (11. dbra, M) dram-
korebe iktatott aramvaltéval (ugyanott, Tr) oldot-
tak meg. (Az dramvalté lényegében egy transzfor-
"mator, de itt a primér tekercs kevés menetszama,
vastag huzal; a szekunder tekercs pedig sok menet-
szamu, vékony huzal. Ennek megfeleléen: minél
nagyobb daram folyik keresztil a primér tekercsen,
annal nagyobb fesziiltség jelenik meg a szekunder
tekeres gapesolatjain.) Az dramvalté primér te-
kercsén atfolyé aram az elekiromotor terhelésétél,
tehat a levalasztandé réteg vastagsagatol fugg. Mi-
nél vastapabb a gépen athajtott forgacslemez, an-
ndl nagyobb az elektromotor terhelése; annal na-
gyobb az dramvalto szekunder tekercsén megjele-
né fesziiltség. Fis természetesen meglorditva: minél
vékonyabb az egalizalando lemez, anndal kisebb a
szekunderoldali feszliltség. Végsé soron tehat az
egalizdlandé forgacslemez vastagsagméretének val-
tozdsa fesziliségvaltozdas formajaban &ll rendelke-
zésre.

Vizsgdljuk meg ezekutan a szabdalyozé egyes ele-
meinek Bsszekapesolasi rendszerét. (Lasd a 11. ab-

- rat, ahol alkalmaztuk a szabalyozastechnikaban
hasznalatos betljelzéseket is.)

Az dramvalté szekunderfesziilisége a D egyen-
iranyitoba jut, ahol az A elemen elézetesen beal-
litott fesziltségértékkel kertl oOsszehasonlitasra,
A kiilénbségi jel (e) az E erésitéhtz kapcsolodik,
mely a T tiriszloros egységre hatva meghatarozza
az M, szényegel6tolo- (egyenaramu-) motor fordu-
latszamat.

Amikor a gép uresjarati helyzetben van, akkor
az egyeniranyit6l olyan értéki kulonbségi jel
hagyja el, amely az erésitd, ill. a tirisztoros egyseég
révén egy V, szonyegelGtolasi sebességet hataroz
meg. Ha azonban a szényeg és az elsd csiszolohen-
ger kdzé anyag keril, megndvekszik az My motor
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terhelése, igy az dramvaltén atfolyd dram, ill. a
szekunder tekercsen mért fesziiltség is. Kovetke-
zésképpen a kiilénbségi jel felemelkedik, mely az
ertsitét arra készteti, hogy a tirisztoros egység ki-
mendpontjain az egyenfesziills¢gel csokkentse. En-
nek hatdsa viszont esik az M, egyenaramu molor
fordulatszama, ezzel egyutt a szdényegel6tolasi se-
besség is egy Uj (az iiresjaratinal kisebb) vo érték-
re all be. Ha az anyag vastagsagméretében a lapon
beliil nines valtozas, ugy az ezzel a vy sebességgel
hagyja el a munkateret. Ha viszont a lapon beliili
vastagsdg pl. megnovekszik, a v, ért¢két egy to-
vabbi dvy fogja csdkkenteni (vo—dv,). De ha a lap-
vastagsag csokken, ugy ve,-hoz egy dva érték fog
ad6dni (vat+dv),. Végsé soron tehdt a szényeg els-
tolasi sebessége hilen kdvetl az egyes lemezek, ill.
az egyes lemezeken beliili vastagsagméretek vélto-
zasal: a vastagsag ndévekedése az eléfolas csokke-
nését, a vastagsig csokkenése az el6tolds ndveke-
dését vonja maga utdn. Mindez természelesen On-
miikodden zajlik le, biztositva igy a gépet az esel=
leges tulterhelés ellen, mikozben lehetéve teszi a
gép oplimalis kihasznilasat is.

5.6 Hoprések nyomisinak és homérsékleiének
onmiikodd szabalyozasa

Jol tudjuk, hogy a gyorsiitem( héprésekben a la-
pok egymasra vald nyomasat a dugattyukra hato
olajnyomas hatdrozza meg. Hogy mindenkor tdjé-
kozottak legyiink a pillanatnyi nyomasértékrol, az
olajnyomast folyamatosan mérjlik, egy BOUR-
DON-cséves manométer segitségével. A manomé-
ter skalajan. meghatarozott (és elézetesen bedllit-
hatd) alsé és felsé nyomasértéknel villamos kon-
taktusparokat taldlunk, melyeket manométer mu-
tatéja mikodtet. A kontaktusparck viszont még-
neskapcsoldkhoz csatlakoznak, melyek a hidrau-
likus rendszer szivattyumotorjara hatnak. Ha a
présnyomdas az eldirt értéken van (melyrdl ugy
gyéz6dheliink meg, hogy a manoméier mutatdja az
alsé és felsd kontaktuspar kozott all), a rendszer
nyugalmi allapotban van. Ha azonban a nyomas
az eléirt érték ala esik, a manométermutatd az al-
s6 érintkezépart révidre zarja, mire a hozzarendelt
magneskapesolé  a szivattyumotort elinditja. Ko-
vetkezésképpen a nyomdas emelkedik, majd amikor
a mutato a felsé érintkezdparhoz érkezik, a nyito-
érintkez6k bontanak, a szivattyamotor leadll. A
rendszer tehat ismét nyugalmi helyzetbe keriil,
mindaddig, amig a nyomds Qjra az eléirt érték ala
nem esik.

Azon késziilékeket egyébként, amelyekben a sza-
balyozasi folyamat egy (el6zetesen beallitott) mini-
malis értékrdl indul és egy (elézetesen beallitott)
maximalis értéknél befejezidik, ,,START-STOP-
rendszerd szabalyozoknak nevezziik. Esetiinkben a
minimalis érték a hidraulikus nyomas alsé hatdra-
ra, a maximdlis érték a hidraulikus nyomés [elso
hatarara beforgatott kontaktuspar. (A beforgatas
a manomeéteren térténik, innen a miszer elneveze-
se: kontakmanométer.) Amikor a nyomds az also
értékhatarra esik, az e ponton elhelyezett kontak-
tuspar inditja a szivattyumotort (START). Kivet-
kezésképpen a nyomas emelkedik, de csak a felsd



¢rtékhatarig, mert ill egy masik kontaktuspar a
szivattyimotort ledllitja (STOP). Az inditasi, ill.
leallitdsi mozzanat egy preselési ciklus alatt annadl
tobbszor ismétlédik, minél tékéletlenebb a hidrau-
likus rendszer tomitése.

A BUBIV lapmegmunkald gépcsarnokaban iize-
melé harom héprés kozil csupan egy, a Wemhdo-
ner rendelkezik onmikodé hémérsékletszabdlyo-
zoval. E késziilék mikddési elvét a FAIPAR 1980.
§. szamaban ismertettiik.

5.7. A raganyag hémérsékletének snmiikodo
szabdlyozasa az ¢lragasziégépeknél

Az elzaras mindségét jelentésen befolyasolo ténye-
z6k egyike a raganyag hémérséklete. Olyan szaba-
lyozoberendezések alkalmazasa sziikséges itt, mely
a raganyag hoéfokat allando értéken: 220 °C-on
tartja.

A Raimann élragasztigépeknél az érzékelés kon-
takhémérdvel torlénik. Ez egy kozinséges gézten-
z16s homeéro, leolvaséskaldjan azonban egy kiilén
(rendszerint piros) mutaté mozgathats. A mutato-
hoz kapesolodé forgatégombbal arra a hémérsék-
leti értékre allunk ra, melyre az 6nmiikodé szaba-
lyozast biztositani kivanjuk. Mindaddig, amig a
hémeér6é mutatoja ezt az értéket el nem éri, egy, a
muszerbe épitett pillanatkapesold zart allapotban
van. Amikor azonban a miiszermutatd a bedallité
mutatéval egy vonalba keril, egy mechanizmus a
pillanatkapesol6t nyitott helyzetre billenti At.

Az érzékelé elemek fentiek szerinti felépitése
rendkiviilli modon leegyszeriisiti a szabalyozas me-
netét. A raganyagtartilyt ugyanis elektromos f{i-
tébetét melegiti, melynek a 220 °C-os hémeérséklet
eléréséig bekapesolt, ezt kdvetéen kikapesolt alla-
potban kell lennie. A hémérd pillanatkapesoldjaval
tehdt egy méagneskapesolora lehet csatlakozni, mely
a [ltobetétet kozvetleniil miikddtetheti. Amikor a
hémerséklet az elbirt érték ald esik, a pillanat-
kapesol6 zart helyzetre billen, meghtizatja a méag-
neskapcesolét, mely a fiitébetélet dram ald helyezi.
Kovetkezésképpen a hémérséklet emelkedik, de
csak addig, amig el nem ¢éri a beallitolt értéket.
Itt a pillanatkapcsolé nyitott helyzetre billen, a
magneskapesolad  leold, a flitébetét aramellatasa
megsziinik. — Ha megfigyeljlik a szabalyozas me-
netet, kénnyen felismerhetjiik a . START-STOP”
jelleget, mely egyébként az onmiikodd szabalyozas
legegyszeribb valtozata.

Az IMA élragasziogépek héfokszabalyozasi rend-
szere lényegesen eltér a Raimann gépeknél alkal-
mazottol. Itt az ¢rzékelés hoelemmel torténik, mely-
nek  kapocspontjain a fesziiltség a hémérscklel
fuggvényében valtozik. A héelem egy félvezetdlk-
bdl felépitett erdsitéhoz csatlakozils, melynek utol-
s6 eleme egy magneskapcsol. Ha a hémérséklet az
elézetesen beadllitott ériék alatt van, az er8sité a
maégneskapesolét meghuzott &llapotban tartja. Ha
pedig elérte azt, a magneskapcesolot elejti. A mag-
neskapesold a fltébetét aramaldhelyezését, ill. az
aramkoér nyitasat éppen ugy hajtja végre, mint
ahogy ezt a Raimann héfokszabalyozénal lattuk.

Fontos tudni, hogy a szabdlyozdas mind a Rai-
mann, mind az IMA élragaszténal a tartalyra (1¢-

nyegében tehat a ftébetétre és nem a raganyagra)
torténik. Az érzékeld elemek a tartalyok aluminium
tdmbjeibe vannak befurva, vagyis a tartdly- és a
raganyag hdémérséklete csak a teljes tisztasag alla-
potdban egyezik meg. Egy esetleges beégés (a tar-
taly aljan, oldalfalan bekovetkezett lekozmalodas)
a raganyag homérsékletének csbkkenését vonja
maga utan.

E nemkivénatos jelenség kiros kivetkezményei-
nek elkeriilése céljabél az IMA cég bimetall- (mas-
néven steck-) hémérdket helyezett a tartalyokba,
a kenshengerek kozvetlen kézelében. Amennyiben
a szabdlyozon beallitott- és a stech hémérén leol-
vasott homérsékleti értékek jelentésen eltérnek
egymastél, ugy ez a raganyag beégésének (lekozma-
l6dasanak) jele. Ez esetben sziitkséges a tartaly lecse-
rélese, illetéleg annak alapos kitisztitdsa,

6. A TERMELOGEPEK KIHASZNALASA

6.1, A gépkihasznalas mérgszama

Végezziink néhany révid szamitist! Az IMA lapél-
megmunkdaloé gépsor, 1 m atlaghosszusagi alkatré-
szekb6l, 1 perc alatt 25 db-on végzi el a kijelolt
miiveleteket. Ez azt jelenti, hogy a gépsort pl, 1
ora alatt:

60-25=1500 db,
ill. 8 ara alatt:

480-25=12 000 db
megmunkalt alkatrész hagyja el. Feltételezve ter-
mészetesen, hogy az 1, ill. 8 ora idétartamban
semminemitl ledlldas nem szakitja meg a termelés
folyamatat.

A gyakorlatban ez természetesen nem igy van,
hiszen a torvényes munkakézi sziinetek-, vagy a
gépeor Apolasi, a méretallitasi, a szerszamesere,
a véaratlan géphibdk és egyéb akadalyok elharitasi
ideje alatt a termelés sziinetel.

Tegylik fel, hogy a felsorolt kiesd idok (tv) egyiit-
tesen 1,5 6rat (90 perc) tesznek ki. Vagyis a hasz-
nos iddéalap (tr) 6.5 ora (390 perc). Ha egy miszak
alatt az dsszes idéalap (t;) 8 éra (480 perc), akkor
a gépsor kihaszndldasa (R), vz

R:i" 100

i

altalanos (tehat mindenfajta gépre, gépcsoportra
erveényes) dsszefliggés alapjan:

J— L 100 =81,25%
m" — O Lyaa iy

Igy az 1 miszak alatt lehozhato alkatrészdarab-
szam:
12 000-0,8125=9750 db.

Levezelésiink soran feltételeztiik, hogy a 390
perc hasznos iddalap minden percében 25 db alkat-
resz jut a gépsor bemenetére, vagyis, hogy az ada-
gold (SPA) is képes ezt a teljesitményt biztositani,

Valoban azonban ez nincs igy. Az SPA rendszerii
adagold berendezéseknél ugyanis egy tovibbi vesz-
teséggel: a rakatvaltasi hollidével is szamolni kell,
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Maradva az 1 m hosszusaga alkatrészeknél (me-
lyekbdl tehat az emel8asztalon két 50 db-os rakat
helyezhet6 el egymas mogott), minden 100 db alkat-
rész beadésa utan egy 15 masodperces valtasi holt-
idé, ill. adagolasi sziinet keletkezik. Az elébbiek-
ben szdmolt 390 perces hasznos idoalapbol tehat
annyiszor 15 maésodpere (0,4 perc) vonandé le,
ahany rakatvaltds ezen id6 alatt lezajlik.

A szamolt adagolasi itemiddvel és az alkatrészek
fenti rakatolasaval az asztalok 4—4 percenként
fognak leiiriilni, azaz a valtdsok szdma: 390/4=975.
Ezt az értéket megszorozva a véaltas idéterjedelmé-
vel: 975:0,4=39 pere, vagyis a ténylegesen rendel-
kezésre allé hasznos idéalap: 390—39—351 pere. gy
a ténylegesen gépsorozhaté alkatrészdarabszim:

351-25=8775 db.
Illetve a gépkihasznélas:

351

R=
480

.100=73,125%,

Kozel 1000 (!) alkatrész megmunkélasa marad el,
tehat egyszeriien amiatt, hogy az adagol6 rakatval-
tdsa idékieséssel torténik. (Ks ami ezzel jar: a gép-
kihasznalas is kdzel 10%/-kal romlik.)

.Szamit4saink soran 1,5 ora iddkiesést vettiink fi-
gyelembe, 1 muszakra eséen. Hangsulyozni kell,
" hogy a 65 6ras hasznos idéalap biztositdsa rend-
kiviill magas igény. Ennek tartdsa szinte érami

pontossagl szervezetlséget tételez fel lizemi, gyar-
" egységi, de nyugodtan mondhatjuk: vallalati szin-
ten is. Egy masik, legalabb ilyen fontos feltétel: a
termelS gépsor magas technikai szintje, ill. kifogds-
talan miiszaki allapota.

Uzemi viszonylatban gyakran itkoznek egymads-
sal a szervezeltséggel és a gépek (gépsorok) miisza-
ki allapotaval kapcsolatos nézetek. A leghatirozot-
tabban le kell szgezni: hibéds nézet (ha ugyan nem
kifejezetten kéros!) e két mutaté egymastél vald
elvalasztasa, ill. szembedllitdsa. Kénnyen belathaté
ugyanis, hogy a termelégépek nem kielégitd mu-
szaki 4llapota konnyen felborithatja az lizem szer-
vezettségét, De a termelés menetében fellépd
folytonossagi hidnyok vagy éppen szakadasok:
soron kiviil kiadott gyartasrendelkezések K rész-
leges vagy teljes anyaghianyok, pontatlan techno-
logiai eldirasok, a szakmai felkésziltséget figyel-
men kiviil hagyé létszdmesoportositisok stb., egy-
szoval a szervezetlenség, sokat ronthatnak a gépek
miiszaki allapotdn. Mds megfogalmazasban (és ez
a kovetendd elv): a gépek jé miiszaki allapota eld-
segiti a termelés ésszer(i megszervezését, ugyan-
akkor azonban a gépek helyes miikddtetésének
alapvetd feltétele a szervezettség. :

- E helyen kell a gépek miiszaki allapotdaval kap-
csolatosan egy gondolatot felvetni. Barmely, a ter-
melésbe bedllitott gép — tehat még a teljesen ujo-
lag telepitetté — sem nyujt tokéletes iizemelési
biztonsagot. Azaz minden gép izembizionsdgi te-
nyezdje kisebb 1-nél. Ebbdl kovetkezik, hogy a tébb
egységhbdl felépitett gépsor un. eredd lizembizton-
sagi tényez6je anndl kedvezdtlenebbiil alakul, mi-
nél tobb gépet tartalmaz a sor. A megéllapitédst
matematikai formuldban a
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dsszeflggés irja le (ahol he az eredd-, hy-hu az
egyes gépek biztonsagi tényezdje).

A BUBIV 5. sz. Gyaranak gépcsarnokban pl. a
2. sz. gépsor egységeinek szama 10. (1. adagold, Z.
viégszintbevagé, 3. élragaszto, 4. forditd, 5. végszint-
bevagé, 6. élragasztd, 7. furd, 8. csiszol6, 9. csiszo-
16, 10. transzportérék.) Az lizembizionsagi tényezdt
egységesen 0,98-nak wvéve (rendkiviil kedvezore
vilasztott érték!):

he=0,9810—=0,82
8 ora idéalapot figyelembe véve, ez azt jelenti, hogy
8.0.82=8.,56

6ra az az idémennyiség, amellyel egy miszak
alatt egyaltaldn szdmolni lehet. (Ebbdl kell termé-
szetesen levonni a munkakdzi sziinetekbdl, a geép-
apolasbél, a méretallitasokbol sth. szarmazd ki-
esO idoket.)

Két végs6 kovetkeztetés adddik a fentiekbdl: ©
a) kivanatos a termeld gépsort minél kevesebb

egységhb6l felépiteni,

b) sziikséges az ilizembiztonsagi tényezét minél
magasabb ériéken fartani.

A b. pontban foglaltak kielégitése a karbantar-
tas tervszertiségében és alapossagéban rejlik. Elob-
bi szdmitasaink soran ugyanis egy kedvezs, 0,98
iizembiztonsagi tényezét vettliink alapul. De ha
csak 0,05-tel csdkkenik ez a szdm (pl. mert kima-
rad a karbantartdsi ciklushél egy iitem), a gépsor
eredd {izembiztonsdgi tényezbje mar 0.48-ra esik.
Ez pedig azt jelenti, hogy a miiszaknak mar a fele
(4 éra!) idejével sem lehet, mint idéalappal sza-
molni.

A tervezett karbantartdsi ciklusokban tehat nem
szabad eltolédasokat, kihagyasokat megengedni,
Karos kovetkezményekkel jar a karbantartisi idé
csbkkentése, ill. a feliiletes, nem kell6 koriltekin-
téssel vépzett munka is.

Fel kell szamolni tehat azt a téves és karos né-
zetet, mely szerint a karbantartis a termelést aka-
dalyozé szilkséges rossz. Egy gépsor 3 napos kar-
bantartasi ciklusanak elhagyasaval valéban jocs-
kin lehet ,torleszteni” a havi vagy negyedéves
termelési lemaradasbél.

Egy ilyen déntés meghozatalanal viszont szémol-
ni kell a kévetkezd iddszak varatlan géphibainak
névekedésével, kedveziilencbb esetben olyan mii-
szaki kéarosoddssal, melynek elhdritdsa hetekig
tartd gépallast is eldidézhet.

Itt kivanjuk megemlfteni, hogy a fentiek alapos
mérlegelése alapjan dontétt a BUBIV 5. sz. Gyéar-
cgysége ugy, hogy a csiszologépekel mindhérom
lapélmegmunkalé gépsorabdl kiemelte.

6.2. A gépkihasznalds miiszeres mérése

Lattuk, hogy a gépkihasznalds mérdszdma a hasz-
nos ©€s az osszes iddalap viszonyszdma. Ezt a vi-
szonyszamot a kiesd idGszak mérése Utjdn is meg-
hatarozhatjuk:
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minthogy a hasznos iddalap nem mds, mint az
Ossz- és a veszteségidd killonbsége (t—jtv).

A gépkihaszndlds kiszamitdsdhoz tehat a veszte-
segidket (allasiddket) kell mlszeresen mérni. Erre
alkalmasak a 3.2. fejezethben ismertetett idGszamla-
16k, mellyel a gépcsarnok valamennyi termeld gé-
pe (gépesoportja) el van latva.

A szamlalok az allasidoadatokat ,.gdngydlitve”
mérik. Valahanyszor a gépcsoport ledll — barmi-
lyen oknal fogva és barmilyen idétartamra —, a
miiszerek mindannyiszor késedelem nélkiil kezdik
meg a szamlilast. Abban a pillanatban viszont,
ahogy a gépcsoport Gjra indul, a szamlalok onmii-
kddéen allnak le. A miiszak végén a muszerckrol
a gongyolitett alldsidd értékek olvashatok le, me-
lyeket az illetékes gépkezelé az erre a célra rend-
szeresitett napléba jegyez fel. Az egyes allasids-
adatok Osszegyijtését a [Omilvezetdi apparatus
hajtja végre, s azokat arra a formanyomtatvanyra
rogziti (lasd a 12. dbrdt), melyet a termelési ada-
tok bejegyzésével egyiitt naponta tovabbit a gyér-
vezetés felé.

Az illetékesek tehdt naponként (sziikség eselén
miiszakonként) tédjékozodhatnak a termelés mene-
tét leghiibben kifejezd adatcsoportokrol: a veszte-
ségiddkrdl, ill. a termeld gépesoportok kihasznaldsi
fokarol.

A napi adatszolgiltatdsok mellett természetesen
havi, — negyedéves — és éves értékeld jeleniések
is keésziilnek. Ezek a felsorolt iddszakok atlagvesz-
teségidéit, atlagos gépkihasznaldsait, valamint az
atlagos teljesitményadatokat tartalmazzik.

Fentiekhez kapcsolodéan hangsulyozni  kell:
hasznos dolog, hogy tudomassal birunk a termelés
fentiekben elemzett, s kétségtelentil egyik legfon-.
tosabb jelzészamainak alakulasarol. Ertékesek
azonban csak akkor lesznek, ha azokbol megfeleld
kovetkeztetéseket tudunk levonni, mindenckeldtt
a gépek miiszaki allapota és a szervezetiség ki-
zotti, korabban kifejtett Osszhang tekintetében. s
mégegy dolog, ami nagyon fontos. Komolyan kell
venni a mérémiszerckkel egyiittesen miikédésben
levé jelzérendszerek figyelmeztetéseit, A ,villogd”
lampamez6kbdl pontosan és azonnal meg tudjuk
4llapitani, hol van a baj, melyik gépcsoport allt
le. De nem érhetjiik be a tény egyszeri ,nyugla-
zasaval”, az okokat is fel kell deriteni. Hiszen
azoknak ismerete teszi lehetévé az akadalyok el-
haritasat.

S végezetiil: oda kell hatni, hogy a gépcsarnok
valamennyi dolgozdja a termelési folyamat jelzé-
miiszereiben ne ,ellenségeit”, hanem a {5bb terme-
léshez, ezen keresztiil a magasabb jovedelemhez
hozzésegitd tarsait lassa.




Belfoldi hirek

Rovatvezetd: Dr. Javorfi Tibor

Lapunk 1980. 4. (dprilisi) szdmdban lozoltik az
MTESZ-nek az energiatakarékossigi pdlydzati fel-
hivdsdt. Az elsé palyazatok bekildési hatarideje
1980. majus 15-e volt, melyre csaknem 150 palya-
mi érkezett be az Energiagazdalkodasi Tudoma-
nyos Egyesiilet fitkarsagara.

A birdlé bizottsdg a palyamunkdakat értékelve
annak a véleményének adoll kifejezést, hogy a
pdlyamunkdk szinvonala eltérd volt.

Az egyik kategdridt azok a palyamunkak képe-
zik, melyek megvalésitiasa jelentds megtakaritast
hozhat, de kivitelezésének koltsége nagy ezért gya-
korlati alkalmazasidhoz a gazdasigi szervek tamo-
gatdsara is szikség lesz.

Egy mdsik kategdridba sorolhatol azok a be-
érkezett kisebb palyamunkak — javaslatok, me-
lyek egy részének kivitelezése konnyen megoldh-
t6, mig néhany palyami csak szerény eredm(,nyt
1gér.

. Mindezeket figyelembe véve a birdld bizottsdg
az els6 dijat nem adfa ki.

A 30000 Ft-os masodik dijat Uhri Laszlonak, a
FOTAYV osztélyvezetSjének itélte.

A hat 20 000 Ft-os harmadik dijjal — megosziva
— oOsszesen 25 palyazot, mig tovwdbbi 11 pdlyamun-
kat 2000 és 5000 Ft-os jutalomban részesitetie a
7sliri.

A dijakat Fock Jend az MTESZ elnéke nytjtotta
at a nyerteseknek.
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A fent hivatkozott és kozdlt palyazati felhivas
feltételeinek megfelelden az ijabb javaslatok be-
kiildési hatdrideje: 1980. oktéber 15., illetve 1981.
dprilis 15. A palyamiiveket az Energiagazdalkodasi
Tudoményos Egyesiilet titkdarsagara (1055 Budapest
Kossuth Lajos tér 6—8; Postacim: 1372 Budapest
Pf.: 451) kell bekiildeni.

*

Szdllit, vagy mem szdllit? cimmel jelent meg ta-
jékoztatd arrél a vizsgalatrol, illetve annak ered-
ményrol, melyet a Belkereskedelmi Minisztérium
szakemberei végeziek a II. negyedévben.

A wvizsgdlatokbdél kideriil, hogy 4prilis és majus
hénapban a textilruhazati ipar, a felsé kotottaru-
hél vallalt kételezettségének csak 44%,-at teljesi-
telte a kereskedelem felé. Hasonld helyzetet ta-
pasztaltak a kotott felsGruhdzati termékeknél is.
Zavarok mutatkoztak a vas miszaki cikkek szalli-
tasanal is. Viszonylag kedvezd volt a helyzet a bi-
toriparndl annak ellenére, hogy a szekrénysorok-
ndl bizonyos lemaradds mutatlkozott, melyneck oka
a vasaldsok késedelmes szallitasa volt.

*

A Fagazdasigi Tandcs legutobbi iilésén dr. Ke-
resztesi Béla akadémikusnak, az ERTI féigazgato-
janak, illetve Strobl Kalmannak, az FKI igazgato-
janak el6terjesztése alapjan az evdeészefi és fa-
ipari kutatas helyzetét és a VI. 6téves tervben az
agazati kutatdsra harulé feladatokat vitattak meg.



Halotervezési modszerek a fagazdasagban

Dr. Terenyi Katalin

Az utébbi években megjelent part- és kormény-
hatérozatok éppugy, mint az 1980 januar 1-vel
élethelépd gazdasagi szabalyozé rendszer kiemelten
hangstlyozzék a gazdasigi fejlédés feltételeiben
bedllt valtozdsokat, gazdasigfejlesztési politikdank
ujszeri vonasait. Legfontosabb feladatként a ha-
tékonysig erdteljes fokozasat, az erdforrdsainkkal
val6 pazarlds elkeriilését jelolik meg. Ismételten
ramutatnak a termelési és termékszerkezet atala-
kitdsdnak gyorsitisara, a rendelkezésre allé erd-
forrasok ésszerti kihasznildsara, a munkaerdvel
valé gazdalkodds visszdssigainak felszamolasara,
megallapitva, hogy jelenleg sok idé megy veszen-
débe, részben anyagellatasi, szervezési hibdk,
részben a sok helyen megtiirt lazasiagok és ala-
csony szervezési szinvonal miatt.

Gazdasagpolitikdnk és az ebbdl kozvetleniil
adodo vallalati feladatok ennek megfeleléen ma el-
sGsorban:

— a vallalati gazdalkodés és szervezettség helyze-
tét megitélni tudo

— az adott termék és termelési struktiarit kelld
‘megalapozottsaggal valtoztatni elGsegit’

— a meglévi eszkozok hatékonyabb kihasznalasat
biztosit6, valamint a folyamatok szervezettsé-
gét és a dontések optimdlis el6készitését bizto-
sitd szervezési és szamitastechnikai maédszerek,
eszkozok alkalmazdsit igénylik.

A termelés fejlesztésében, a termelés hatékony-
sdganak fokozdsdnal egyre nagyobb szerepe van a
tudatos, jol szervezett és Osszehangolt irdnyité te-
vékenységnek. J6l szervezett irdnyitds pedig csak
akkor valésithaté meg, ha a hagyomdnyos méd-
szerek mellett igénybe veszik a korszer(i szervezési
irdnyitdsi moédszereket, koztiik a matematikai
modszereket is.

A tovabbiakban roviden ismertetem a haléter-
vezési médszerek lényegét, helyét a matematikai
modellek rendszerében, a halétervezési mddszerek
fagazdasdgban valé alkalmazisi lehetGségeit, els-
nyeit.

Matematikai mdodszerek rovid ismertetése

Az el6zGekben emlitettiik, hogy a fagazdasigi ve-
zetSk egyik f6 feladata a termelési folyamat szer-
vezettségi szinvonaldnak emelése. A termelés szer-
vezettségi fokdnak, szinvonaldnak emelése, csak
ugy lehetséges, ha a fagazdasagi villalatok vezetdi
az eddig dltaldanosan hasznalt , rutinszer(i” szerve-
zés, irdnyitds helyett attérnek a megalapozottabb,
a matematikai modszereket, modelleket is maguk-
ba foglalé j termelésszervezési és iranyitdsi méd-
szerek alkalmazdsara. A valdsdg megismerésének
folyamataban a modellek fontos szerepet toltenek
be. A modell a jelenség lényegét, a bonyolult 6sz-
szefiiggésrendszerek vazat ragadja meg. A tudo-
méanyban és a gyakorlathan a modellek szdmos ti-
puséaval taldlkozhatunk, egyik tipusuk a matema-

tikai modell. A matematikai modellek tulajdon-
képpen olyan szimbolikus modellek, amelyek
szimbélumok, azaz matematikai formuldk segit-
ségével fejezik ki, irjak le a jelenségek lényegét.

‘A matematikai modellek mintegy 15-20 évvel
ezel6tt jelentek meg a fagazdasigban, de az azéta
eltelt hosszi id6 sem volt elegendd ahhoz, hogy
széles korben elterjedjenek. Az elmilt években
azonban nagy lépést tettiink elére a matematikai
modszerek gyakorlatban val6 széles korfi elterjedé-
séhez vezets uton. Szinte naprél napra béviil azok-
nak a moédszereknek a kore, amelyeket a gyakor-
latban eredményesen hasznositottak. A matema-
tikai modell megalkotdsédban eddig f6leg:

— a matematikai programozs,

— a matematikai statisztika,

— a fliggvényszdmitas,

— az input-output analizis és

— a hdlétervezés médszerét haszndltik.

Az el6bbi médszerek koziil a matematikai prog-
ramozas, s ezen belill is az optimalizdcids linearis
modellek terjedtek el legszélesebb korben a gya-
korlatban, igy a fagazdasdg teriiletén is.

A matematikai statisztikai médszerek koziil a
korreldeié és a trendszdmitds, a regresszidanalizis
gyakorlati felhasznildsa volt figyelemre mélto,
amelyeket kiilonboz3 kozgazdasigi elemzések és
gazdasdgossagi szamitdsok, vizsgdlatok elvégzésé-
hez alkalmaztak.

Az input-output analizis, vagyis az dgazati kap-
csolatok mérlegmédszere méar évek 6ta szolgdlja a
fagazdasidg egészére vonatkozé elemzéseket és a
gazdasagpolitikai dontések elkészitését.

A matematikai modellek klasszikus ,,tipusai” a
fagazdasaghban termelési fiiggvények voltak, ha-
sonléan més népgazdasigi dgakhoz, teriiletekhez.

A hélotervezési mddszerek minden osszetett,
bonyolult munkafolyamat 6sszehangoldsédban,
szervezésében és irdnyitdsaban hasznos segits esz-
kozok lehetnek. A kovetkezé részben roviden is-
mertetem e modszer elméletének 1ényegét.

Halotervezési modszerek elméletének rovid
ismertetése

A haldtervezés fogalmdra tobb meghatirozéis is-
mert a médszer tanulminyozésinak, illetve fel-
haszndldsdnak jellegétdl fiiggGen. Mivel a hal6ter-
vezést nem matematikai, hanem elsGsorban a gya-
korlati felhaszndlds oldaldrdl vizsgaljuk, ezért az
eltérd jellegli megfogalmazasok koziill Papp Ott6
definiciojat tartjuk alegelfogadhatébbnak. A héls-
tervezés nem mds, tulajdonképpen mint ,egy
adott munkafolyamat vagy rendszer komplex és
vizudlis szemléltetése, a szdmszerfisitheté adatok,
mint az id6, koltség és kapacitdsigény elemzése és
ezek optlmall/alasa a vezetGi dontések megalapo-
zasa 6s ellenGrzése dérdekében. A halotervezésnek
négy teriilete, fazisa van, mégpedig:
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Munkolery 7~ Munka ela-
keszites &/ kpszites

Tervezes

kiKepzese bevezetese
CPH - halo

MPH- halp

1. sz. melléklet

- ]og,ll\ah vagy folyamattervezés,
— idGtervezés,

— koltségtervezés,

— kapacitdstervezés, vagy tgynevezett erGforris
allokalé eljaras.

1. Logikai vagy folyamattervezés

A hélétervezési munkak e fazisdban a logikai ossze-
fiiggések feltardsira kell torekedni. Ebben a terve-
zési szakaszban szerkesztjiilk meg a logikai halot,
amelyet gy készitiink el, hogy az elvégzendd fela-
datot részfeladatokra, tevékenységekre bontjuk,
s Ugy dbrazoljuk Sket, ahogyan az a feladat vég-
rehajtésa sordn technoldgiai, logikai, valamint idd-
sorrendben egymds utdn, vagy egymdssal péarhu-
zamosan végezhetdk.

A logikai hdlénak két alapvetd eleme van:

— tevékenység és

— esemény.

A tevékenység a kitlizott cél elérésére iranyuld

egész folyamat egyes, egymdstol idGbelileg elhata-
rolhaté részfolyamata. Az események az egyes te-
vékenységek eredményei, illetve kiindulasi pont-
ai. -
] Nem akarok részletesen kitérni a logikai hélé
szerkesztésének technolégiai, geometriai, logikai
szabdlyaira, hisz ezt szdmos szakirodalom mar
részletesen is megtette.

A halé elkészitésének tobbféle médszere ismert.
A feladat jellege alapjan vilaszthatjuk ki a legcél-
ravezetGbb modszert. A legismertebb eljardsok az
elolrGl hatrafelé haladé (progressziv), a héatulrél
visszafelé haladé (retrograd) eljards, illetve ezek
kombinécioi.
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A hiél6tervezésnek kiilonbozé eljardsai vannak,
de minden eljarasnak elsé lépése az, hogy a felada-
tot részfeladatokra bontja. Ezek az eljardasok mér
a logikai hal6jukat szemlélve is kiilonbhoznek egy-
méastél. Lényegében haromféle halérdl beszélhe-
tiink, mégpedig:

— tevékenység-bedllitottsagi halérél (pl. a CPM).
Az egyes munkafézisokat nyilak jelképezik és
a esomépontokba irt szimok csak a tevékeny-
ségek kezd6dd és végpontjai, s az események
kédoldsdra szolgdlnak.

— esemény-bedllitottsaga halérél (pl. PERT).
Az egyes részfeladatokat eseményekkel jeloljiik
A nyilak szerepe mindossze arra korldtozodik,
hogy jelezze a két, vagy tobb esemény kozti
kapesolatokat,

— tevékenység-csombpont felépitésii halordl, vagy
az Ggynevezett  potencidlok mdédszerérdl
(pl. MPM). Ezeknél a tevékenységeket egy-egy
négyszoggel dbrizoljuk és a nyilak csupén ezek
kapesol6dasi  sorrendjének  meghatarozasara
szolgdlnak. (Lasd 1 sz. melléklet)

Az osszedllitott logikai hal6é vizudlisan szemlél-
teti a munkafolyamat lefolydsiat és ezzel dtte-
kinthet6bbé teszi a kiilonbhoz6 bonyolult munka-
folyamatokat.

A logikai hal6 dsszedllitdsa bonyolult munkafo-
Iyamatok esetén igen nagy feladat. Ezért tartom
jelentésnek azokat a kezdeményezéseket, amelyek
megprébaljak megkimélni a logikai hélészerkesz-
tés nehéz munk4jatol az alkalmazdékat. Egyes val-
tozatok szerint meg sem kell szerkeszteni a logikai
hé&l6t, csupan a tevékenységek kozotti Osszefiig-
géseket kell megadni egy specidlis kédrendszer se-
gitségével. Jobb megoldasnak tartom azonban,
azokat az ijabb eljdrdsokat, ahol a logikai hal6t
szamitégéppel szerkesztik meg, erre kidolgozott
szamitégépi programesomagok alapjan.

2. Ido- és koltségtervezés

A logikai héléterv az alapja a halétervezés méso-
dik és harmadik fazisinak, az id6- és koltségter-
vezésnek. A két fazist azért kapcsoltam egybe,
mert alapjiban véve mindkét fazis lényege az,
hogy a logikai hal6é tevékenységeihez kell kiilon-
boz6 paramétereket, idGtervezésnél az id6t, a kolt-
ségtervezésnél a megfelelé koltséget rendelni.

Az id6tervezés célja, hogy meghatérozisra ke-
riiljon az egyes tevékenységek és az egész feladat
végrehajtasanak idGtartama, az atfutdsi ids, a
kritikus at és a kritikus tevékenységek listaja, va-
lamint ezen tevékenységek tartalékidGi. A kriti-
kus utat alkoté kritikus tevékenységek idGtarta-
mainak a betartasdtol fiigg az egész feladat terve-
zett befejezési id6pontjdnak a betartdsa. A veze-
tésnek ezekre az tgynevezett , kritikus” tevékeny-
ségekre kell a legnagyobb figyelmet forditani, mert
ezek id6beni be nem tartésa, ,.elestszasa” az at-
futdsi id6 (amely nem més, mint a kritikus dton
fekv tevékenységek idGtartamainak Osszege) no-
vekedését, s a feladat tervezettnél késGbbi befe-
jezését eredményezi. A kritikus it ismerete teszi
lehet6vé a kivételek alapjan valé vezetés meg-
val6sitasat.



A hélés koltségtervesés lényege arra az alap-
gondolatra vezetheté vissza, hogy bizonyos 0sz-
szefliggés van a koltségek és az egyes tevekenysé-
gek iddtartamai kozott. Az atfutdsi id6 esokken-
tésével rendszerint nének a, kiltségek.

Koltségoptimalizélds sordn Iényegében az a
feladat, hogv a tervezett Atfutdsi id6t agy csok-
kentsiik le, hogy a koltségnévekedés minimdlis le-
gyen. De nem mindig a koltségoptimalizalas a ccl.
Eléfordul, hogy a megrendel§ kérésére

- vagy teljesen idGorientalt,

— vagy teljesen koltségorientdcios tervet kell ké-
sziteni.

Az optimalizdlas kritériumat mindig a feladat
jellege ¢és a mindenkori koriilmények hatdrozzik
meg.

Kiilonbozé koltségtervezési eljardsok ismere-
tesek (Faard-Fulkerson féle algoritmus, sth.)
Ezeknek egyardnt hatranyuk az, hogy az erGfor-
ras, illetve kapacitdskorldtokat csak az egyes te-
viékenységek vonatkozdsiban tudjik figyelembe
venni. Az egész tervre mar csak azegyes tevékeny-
ségeken keresztiil. Az elGbbi hidnyossdg kikiiszo-
bolésére dolgoztak ki az erdforrdsallokalé eljara-
sokat.

3. Briforras allokald eljarasok

Az eréforrds allokdaloé eljardsok az erGforrdsok
korlatait mind az egész halé, mind az egyes te-
vékenységek vonatkozdsiban figyelembe veszik,
¢és maguk dontik el, hogy az egves tevékenységek-
hez milven, és mekkora erGforras értéket rendel-
nek. KEzen eljardsok segitségével meghatarozhato
a gazdasdgi kritikus at, amely nem més, mint az
erdforrdsok  korlatossigit figvelembe véve szd-
mitott kritikus ut.

Az erGforras allokalds torténhet kézzel, heurisz-
tikus ton, a terhelési grafikonok segitségével és
torténhet dtfogd szamitogépi programok alapjan.

Halotervezési modszerek alkalmmazisi lehetoségei

Az EFAG-ok megalakitisival lehetdség nyilt
az alapanyagtermelés, valamint a fafeldolgozds
egységének a megvaldsitasira, de kedvezi fel-
tételek alakultak ki a termelés és az értékesités
osszhangjanak a kialakitdsdra is. Az aj vallala-
toknal méd nyilik a magtermeléstél a faanyagok-
bol eldallitott késztermék értékesitéséig azonos
szemlélethen végezni a termelési folyamat ira-
nyitasat.

Ezzel azonban megndttek a vezetdkkel szemben
tdmasztott kivetelmények is, mert jelentisen ki-
szélesedett az irdnyitandd vallalat tevékenységi
kére. A fagazdasdgi véllalatoknak elavult 4ll6-
eszkoz-alloméannyal, fokozédé munkaerégondok
kozepette kell teljesiteni niévekvé volumenti ter-
melési feladataikat. A vallalatok helyzetét csak
honyolultabbd teszi az, hogy a hagyomanyos
erdigazdasigi és faipari tevékenységen beliil egy-
arant sziitkségessé valt egy technoldgiai, technikai
valtds végrehajtisa. Ez a megijitisi folyamat
csak az iranyitasi, szervezési eljardsok tokélete-
sitésével egyiitt, fokozatosan valdsithaté meg.

A halbtervezési modszerek a fagazdasig terii-
letén szoba johetd korszerii szervezési, matema-
tikai modszerek kozott eddig nem jitszottak
fontosabb szerepet, sGt hattérben maradtak, an-
nak ellenére, hogy ezek a mddszerek minden 6sz-
szetett munkafolyamat odsszehangolasaban, szer-

vezéscben ¢s iranyitdsdban hasznos segitséget
nytjthatnak.
Nyilvanvalo, hogy az erds- ¢és fafeldolgozo

gazdasigokban is szdmos ilyen teriilet van. Ennek

megfelelGen a haldtervezdsi modszerek elsGsorban

a kiilinféle szervezési feladatok megoldisiban,

az operativ szervezésében, a termelés éves dite-

mezésében, az erdforrasok tervezésénél, felhasz-
naldsanal alkalmazhaték a legjobb eredménnyel.

A halétervezési modszerek fagazdasig teriletére
torténd alkalmazdsinak szakirodalmat attekintve
¢s kiegészitve e témaban folytatott kutatasi ered-
ményeinkkel a kivetkezd f6bh felhasznalisi teriile-
teket tartjuk fontosnak:

— beruhazasi feladatok tervezése, kivitelezése (1
épiilet 1étesitése, épiiletfelajitds sth.). A hals-
terves modell alkalmazisival szervezeltebb a
kivitelezés, Gsszehangoltabb a kivitelezdk mun-
kaja, s igy maga a kivitelezési idétartam is a mi-
nimdlisra estkkenthetd,

— szallitdsi atvonalak, szdllitandé mennyiségek
optimalis kialakitdsa, elemzése. A hildtervezési
modell segitségével rovidebb id6 alatt hatéko-
nyabb gépkihasznaldssal lehet megoldani a fel-
adatokat.

— gzerelési ¢és karbantartdsi munkak iranyitasa,
elemzése,

— fakitermelés megszervezcse és irdnyitasa,

— gyartmanyfejlesztés. Haléterves modellek se-
gitségével jobban lehet az egyes lépéseket koor-
dinalni és a folyamatot az elsé elgondolastol a
piacra érett szakaszdig a minimalis idGtartamra
]erowdltem,

— kutatdsi és miiszaki fejlesztési munkdk meg-
szervezise,

— flirészipari termelés iranyitdsa. E modell kiala-
kitasanal figyelembe kell venni a fiirészipar sa-
jatossdgait 1s. Ez a sajatos jelleg fGleg abban
nyilvanul meg, hogy valamennyi termék sok-
féle termelési variaciéban allithato eld, ami sok-
féle alternativa beépitését igénylia halés modell-
be. A flrésziizemi termelésivanyitas halds mo-
delljében a tevékenyégek (a klasszikus mod-
szertdl eltérden) technolégiai Ilehetdségeklzel
fiiggenek ossze, amelyekbdl a legkedvezibbként
kivalasztott utakon elhelyezkeddket tekintjiik
gy, mint valoban végrehajtandd munkamiive-
leteket. Ez a modell lehetdvé teszi az egy-egy
termék elGallitdasahoz vezets dsszes t.cchnoiarrml
aut meghatirozasit,
médot nyajt a technolégiai utakat alkoté mive-
letekhez rendelt kiilonhéz8 paraméterek (idé,
munkaerd, munkabér sth.) osszesitésére, igy
meghatarozhaté minden egyes technoldgiai 1it,
id6-, munkaerd-, sth. sziikségletének meghatd-
rozasara,

— s alkalmas a fenti technoldgiai utak, megadott
kritériumok (id6, munkaerd sth.) szerinti rang-
soroldsara, s a legkedvezébb technoldgiai utak
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meghatarozasara. Lehet6vé teszi e modszer al-
kalmazésa a dontések tudomdnyos megalapo-
zottsigat, s biztositja a flirésziizemi vezetés szd-
méra a , kivételek alapjin valé vezetési stilus™
kialakitasat, s lehetGséget teremt az optimalis
dontés meghozatalara.

— lehetGvé teszi a vezetés szdmédra az egész terme-
1ési folyamat kénnyebb dttekintését, s az opti-
mdlis (megfelel6 paraméterek alapjan optima-
lis) technoldgiai utak ismeretét.

A hélos tervezés elterjesztése érdekében még so-
kat lehet és kell tenni. A jovGben el kellene érni azt,
hogy példaul a jelentGsebb beruhdzisokndl, terme-
1ési, kutatési, fejlesztési feladatokndl az irdanyitas
és az ellenGrzés a halds tervezés segitségével tortén-

en.

] A széleskortivé tételhez pedig sziikséges egyrészt
az, hogy a villalatoknal kialakitott informéciés
rendszerek megbizhaté alapadatokat tudjanak
biztositani, masrészt ahol lehet tigynevezett tipus-
tervek keriiljenek kidolgozésra, harmadrészt pedig,
hogy a szdmitégépeket az eddigieknél nagyobb
mértékben vegyék igénybe.

A halétervezési modszer gyakorlati
alkalmazasanak elényei

A hélétervezési médszerek gyakorlati alkamazisa-
bél fakadd elényoket a kovetkezGképpen lehet 6sz-
szefoglalni :

— alkalmazdsdval valamely elére meghatarozott
gazdasagi eredmény elérésére toreksziink, tgy,
hogy a rendszer altal irdnyitott és ellendrzott
tevékenységek végzése soran eszkozeinket és
er6forrasainkat a lehetd leghatékonyabban, leg-
gazdasdgosabban kihasznéaljuk.

— a tevékenységek vizsgdlata az egész folyamat
logikai kapesolatainak felépitése (a halé elké-
szitése) a teljes végrehajtds menetének alapos
és meggondolt elemzésére kényszerit,

— a hal6terv elénk, tarja, vizudlis attekintéssel be-
mutatja, hogy a folvamat felépitése soran min-

den tevékenységet figyelembe vettiink-e, azok
technolégiai, logikai vagy id6rendi szemponthél
helyesen ,kapcsolédtak-e”, nem tartalmaz-e
felépitésiink felesleges vagy éppen parhuzamo-
san végezhetd tevékenységeket, feladatokat,

— ha ugyanarra a tervfeladatra, feladatszakaszra
tobb halotervet készitiink el (més-mas megoldé-
si lehetdséggel) ezek médot adnak az Gsszeha-
sonlitdsra és a legkedvez&bbnek igért valtozat
kivéalasztdsara,

— az idGtartalékokkal val6 gazdalkodds szinte kor-
latlan véaltoztatdsokra is médot ad,

— az elemzés soran feltart és eddig nem, vagy csak
részben ismert hidnyossigok megsziintetésére
menetkozbeni intézkedések tehetdk,

— a véltozésokkal szemben a kidolgozott hal6 ru-
galmas, a véltozasok atvezetésére tobb lehetd-
ség is adddik,

— a modszer egyszeriiségéhdl adodéd gvors elsajé-
tithatosdg az “alkalmazést jelentdsen megkonv-
nyiti,

— a hélos feladatképzés és idGiitemezés erkolesi és
anyagiosztonzés alapulis szolgalhat nagyobb vo-
lumenti munkak tervezésénél és végrehajtasanal,

— a halés tervezés a villalati informéciérendszer
miikodésére és a vallalati adatképzés megbizha-
téségara is nagy hatassal van,

— a folyamatban (haléterv elkészitésében) részt
vevl szervek kozotti osszehangold és helyzet-
megitélési munka jelentGsen konnyebbé vialik,

— tipus halétervek alakithatok ki visszatérs, azo--
nos vagy kozel azonos jellegii feladatok megol-
ddséra, de mind ezeknél mind az egyedi halos
programokndl lényeges: ne csak tervezziik az
adott folyamatot, hanem azt elérehaladdsdnak
megfelelé rendszerességgel ellendrizziik, aktu-
alizdljuk, hogy a sziikséges intézkedések menet
kozben végrehajthatok legyenek.

A gyakorlati eredmények azt igazoljak, hogy a
hélés tervezés alkalmazasival dltalaban az idGtar-
tamok, koltségek mintegy 5—24 szézaléka taka-
rithaté meg.



BURDA FERENC

66 €ves koraban, sdlyos betegségben elhunyt.

Halaldval egyesiiletiinket ismét veszteség érte. Az egyesiilet alapité tagjakéni, 1950 ota fejiett ki tevé-
kenységet kiilonhizd teriileteken.

Vérbeli miiszaki ember volt, aki szakadatlanul a faipar fejlesziése érdekében faradozoil. Mindig Kkeresie
az 1ij, a korszerii miiszaki és technologiai megoldasokat.

Hosszi idat t61t6tt a Ladagyirban, majd 1954 oktobert61 1969 augusziusiig a Parafafeldolgozé Vallalat f6-
mérnike volt. Irinyitisival ez idé alatt a vallalat jelentds miiszaki fejlddésen meni keresziiil. Tobb ki-
emelkedd talilmanya volt, mint pl. a korszerii — ma is iizemeléd — parafadrlé malom. A vallalat gép-
parkjinak felfrissitése és kicserélése is jelentos technoldégiai valtozdsok soraval fémjelzi eredményes mii-
szaki tevékenységét.

Munkija elismeréseként 1958-ban Munka FErdeméremmel, 1963-ban pedig Kivilo Dolgozd oklevéllel tiin-
tettek ki.

Nyugdijba vonulisa elitti években éridkes tevékenységet fejtett ki a Szék- és Karpitosipari Vallalat-
nal, majd nyugdijba vonuldsa utin a gyirtéeszkiz-gazdalkodas rendszerének kidolgozdsa filizidik nevé-
hez, mely a Fdvirosi Kefe- és Seprigyirté Villalatnal keriilt bevezetésre.

Szakértoként miikidott kizre tibb faipari villalatnil, korszerii szaritéberendezések megvaldsitasaban.

Az egyesiiletiinkben a bittoripari szakosztalyon beliil vett részt a tirsadalmi munkaban, azonmban lagja
voli a_vegyes faipari szakosztalynak is, és (bbb cikke jelent meg a FATPAR-ban.

Emlékét kegyelettel megorizziik. FAIPARI TUDOMANYOS
EGYESULET
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Fagyas hatasara fellépd szilardsagvaltozasok vizsgélata

faanyagoknal

Varga Ferenc

Napjainkban sem lehet kozombis a szakember
szaméra, hogy miként viselkedik a fa kiilonboz6
hémérsékletvaltozasok hatasara. Mindenkinek az a
célja, hogy a rendelkezésre allo faanyagkészlettel,
fiirészaruval a leggazdasagosabban, a népgazdasagi
érdekek maximalis figyelembevételével gazdéalkod-
jon.

Vizsgalataim sordn azt figyeltem, hogyan val-
toznak a szilardsagi értékek, ezen belil a hajlito-
szilardsdg, a hajlité rugalmassagi modulusz és a
térfogatsily —20 C°-ra tortént periodikus httés
esetén.

A természetben téli idészakban ilyen hémérsék-
letvaltozasoknak a [lrészaru gyakran ki van téve,
nem biztosithaté legtébb esetben az azonnali sza-
ritds és megfelelé helyen torténé raktarozas a fi-
résziizemben, az eloszt6- és a felhasznald helyeken.

Mesterséges kortilmények kozott probaltam olyan
feltételeket teremteni, melyek hasonléak a termé-
szetben lejatsz6dékhoz. Ezért a vizsgdlatokhoz a
LSAPRATIN” francia eredetli klimaberendezés hi-
to-flité egységét hasznaltam, ahol biztositani le-
hetett a sziikséges klimaviszonyokat.

A [agyasztas husz alkalommal ismétlodott —20
C’-ra és ezt minden esetben a kiengedési szakasz
kovette +5 C'-ra. A lchilési- és kiengedési sza-
kasz id6tartama 12 oraig tartott. Tehat a kezelés
harom hetet vett igénybe. A természetben lejat-
sz0d6 [olyamatot ilyen modon lehetett gyorsitani.

A vizsgilathoz harom f6 fafajesoport eltérd szo-
veti felépitése miatt valasztottam a fenydfélékbdl
az erdei feny6t, a lombos fak csoportjain belill a
szértlikacstakbol a blikkot és gytrislikacstakbol
pedig a tolgyet. E harom {6 fafajesoport szoveti fel-
épitése miatt altaldban kiilonbdzéképpen viselke-
dik, ha valamilyen kezelésnek vetjik ala.

A probatestek nedvességtartalma légszaraz és
rosttelitettségi volt. A vizsgilandé anyagbol fafa-
jonként négy mintat képeztem 20 darabos elem-
szammal. Az egyik minta az Osszehasonlitas alap-
jat képezé kezeletlen béazisminta u = 12%-0s és
u = 30%-os nedvességtartalommal, mig a madsik
ketté6 a kezelt minta ugyanilyen nedvességtarta-
lommal. Ugyanis feltételezheté volt, hogy a fiaban
levé viz mennyisége a kezelés soran befolyasol-
hatja a szilardsagvaltozas mértékét.

A fagyaszté berendezésbe egy ciklusban csak
azonos nedvességtartalmu minta kerilt. Igy kikii-
szobolheté volt a kilonboz6 nedvességtartalmu
mintak nedvességtartalménak kicgyenlitodése a
zart klimaszekrényben. A kezelés utan koézvetleniil,
a mintadarabokon elvégzésre keriilt a valasziott
fizikai és mechanikai paraméterek mérése (termé-
szetesen a 12 oraig tarté kiengedési szakasz utan).

Ha valamely kezelSanyag, vagy folyamat tulaj-
donségvaltoztatd hatésat keressiik, a vizsgalatok
két részre oszthatok. Az elsé szakaszban torténik a

kezelés, mint ahogy azt mar roviden ismertettem.
Ezutan keriilhet sor a méréssorozatok matematikai
statisztikai értékelésére. Ha a bézisminta és a ke-
zelt minta vizsgalt jellemzGinek atlaga nem mu-
tat szignifikdns — azaz tisztin a kezelés hatdséara
bekévetkezo eltérést, akkor a minta valasztott jel-
lemz6jét, jelen esetben a szildrdsigot a kezelés nem
befolyasolja.

A minték statisztikai jellemzéi kéziil a vizsgalt
jellemz6k atlagat és a szorast az 1. tablazatban fog-
laltam oOssze.

A térfogatsily a légszaraz erdei [enyd és biikk
esetében, valamint a rosttelitett erdei fenyénél alig
valtozott, mig a rosttelitett biikknél és tolgynél fa-
gyasztas hataséara csokkent.

A hajlitoszilardsag u = 30%-0s nedvességtarta-
lomnal a fagyasztis hatdsara mindharom fafajnal,
killonosen a bilikknél jelentosen csokkent. A lég-
szdraz nedvességtartalmi anyagnil lényeges val-
tozas nem tortént.

A rugalmassiagi moduluszndl hasonlé a helyzet,
a kezelés hatasira (u= 30%-o0s nedvességtarta-
lomndl) csckkent.

A mintak statisztikai jellemzbinek ismeretében
szignifikancia vizsgalatot végeztem annak eldoénté-
sére, hogy a valtozas valéban a fagyasztds hatdasara
kovetkezett-e be. Normalis elosztast feltételezve a
szordsegyenléség vizsgalatara , F”-prébat végeztem.
Ennek eredményéts] fliggden szordsegyenléség ese-
tén a Student-féle ,,1” prébat, a szérdsok kiilonbo-
zosége esetén pedig ,Welch” probat alkalmaztam.

A 2. tabldzat .a légszéraz allapotra atszamitott
térfogatsily értékelését tartalmazza. Az elsé sor-
ban a varhatoé értékek eltérésének szignifikancia-
szintje lathato szazalékban.

A masodik sor a tulajdonképpeni dontés — azaz,
hogy az cltérés a kezelés hatdsidnak tulajdonitha-
{0-e, vagy nem,

A harmadik sorban — amennyiben az eltérés a
kezelés kovetkezménye — az alapsorozat viszonyi-
tott szazalékos eltérése lathato. Az elGjel az el-
térés irdnyat teszi egyértelmiiveé,

A szignifikancia vizsgdlat alapjan a térfogat-
suly csdkkenése allapithaté meg a fagyasztas ha-
tdsira a rosttelitett allapotu biikk és tolgynél 99,9
ill. 80%-os szignifikancia-szinten. A légszaraz
tolgynél tapasztalhaté még valtozas (7,5%), ¢z
azonban emelkedés formajaban.

A 3. tabldzat a légszaraz allapotra atszamitott
hajlitoszilardsagra elvégzett szignifikancia vizsga-
latot tartalmazza. Mindharom fafajnal megallapit-
haté, hogy u= 30", nedvességtartalom esetén,
fagyas hatasaként a hajlitoszildrdsag lényegesen
csokken, 99,9%-0s szignifikancia szinten. Legna-
gyobb a cstkkenés a biikknél, 31%/-os.

Légszdraz nedvességlartalomndl egyik fafajnal
sincs lényeges csikkenés, ill. a bilikknél mutatko-
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1. tablazat

sta- Vizsgalt j éllemubk
Faflaj o ) N n
J tikan s _ Y13 = 12
jell. Isz. k. Lsz. f. R. k. R.I. Lsz k. Lsz.f. R.k. R.[ Lsz. k. Lszf R f. .1
Erdei X 0,479 0,472 0,481 0,472 789 sS4 806 07 94 250 92 160 84 508 74 956
fenyo El 0,034 0,049 0,021 0,027 121 139 70 74 16172 19239 10144 10923
Biikk x 0,721 0,726 0,722 0,682 1314 1439 1988 1518 135500 159120 171 075 152 520
s 0,023 0,026 0,028 0,027 70 51 262 219 8658 15875 22329 18859
Tolgy x 0,696 0,752 0,700 0,673 1333 1318 1447 1250 167 762 148 755 141 996 135 035
g 0,032 0,027 0,047 0,058 83 96 143 110 13809 17 363 20668 11 238
Jeldlésel:: Lsz. k.: légszaraz kontroll
L3W. f.: légsziraz fagvasatott
R. k. rosttelitert kontroll
K. f.: rosttelitett fagyasztott
, 2. tiblazat
Szignifikaneia vizsgilat (E,)
Fafaj Erdei feny6 Biiklk Tolgy
Nedvességtartalom Légszaraz Rosttelitett  Légszdaraz Rosttelitett Légszdraz Rostielitett
A varhat6 értékek eltérésének szigni-
fikancia szintje (1—e) - 100 % 30 70 40 99,9 99.9 S0
Az eltérés a [agyasztas hatisdanak nagy valé-
tulajdonithato-c nen sziniiscggoel ne igen igen igen
Az Atlagérickek eltérése %-ban 1,9 5,8 s 4
3. tablazat
Fafaj Erdei fenyd Bkl Tolgy

Nedvességtartalom

Légszdraz Rosttelitett  Lépsziraz Rosttelitett

Légszdaraz Rosttelitett

A varhatd értékek eltérésének szigni-

fikancia szintje ((1—e) - 100 % 40 99,9 99,9 99.9 30 99,9
Az eltérés a fagyasztds hatdsdnak
tnlajdonithato-e ner igen igen igen nem igen
Az dtlagértékek eliérése %-ban 14 i1 31 15,8
4. tibldzal
Szignilikancia vizsgélat (K;,)
i Fafa]j Erdei feny6 Biikk Tislgy

Nedvességtartalom

TLégazdraz Rosttelitett, Légszaraz Rosttelitott

Légszaraz Rosttelitett

A vdrhato értékek eltérésének szigni-

fikancia szintje (1—¢) - 100 % 20
Az eltérés a fagyasztas hatdsdnak
tulajdonithato-e nern

Az atlagériékek eltérése %-ban

zik  8,7%-0s emelkedés 999%-0s szignifikancia
szinten.

A 4. tabldzatban lathatjuk a légszaraz Allapotra
atszamitott rugalmassigi modulusz értékeit.

A hajlitészilardsighoz hasonléan a hajlité ru-
galmassagi tényezd csokkent u = 30%)-0s nedves-
ségtartalom mellett; 99; 98 és 80%-o0s szignilikan-
cia szinten. u = 12%-0s nedvességtartalomnal a
tolgynél is tapasztalhato csokkenes,

Osszegezve a harom tablazatban feltlintetett, ha-
rom vizsgalt paraméter alakulasat, megallapithato,
hogy ezek a fagyaszlas hatdsara esokkentek. Leg-
nagyobb a valtozas a szortlikacsu fak csoportjaba
tartozé biikknél, ahol a hajlitészilardsdg (u = 30%/-
0s nedvességtartalomnal) 31%-kal csokkent, dena-
gyobb a valtozds a tobbi fafajhoz képest, a masik
két paraméter csetében is.

Szembetiing és egyértelmi, hogy a [dban minél
nagyobb- térfogatban van jelen a viz, a szilard-
sapesokkenés annal nagyobb. Ezt igazoltak egy
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99 99.9 HES 99 80

igen igen igen igen igen

12,7 14,8 12,2 12.8 5.2
+ - + + -

korabbi kisérleteim a nyar esetében, ahol az élo-
nedves allapoti anyag szilardsagvaltozasat is vizs-
galtam. Ugyanis a kristalyosodasi goécok (magok)
kialakuldsanak waloszinlisége a szabad viz jelen-
létekor nagyobb.

Most nem kivdnom részletesen ismertetni a fa-
ban tortén jégképzodés mechanizmusat, az itt
miikédé befolyasolé faktorokat, a viz [fazisvalto-
zasdnak hatasat a fa kapilliris szerkezetére sza-
bad és kotolt viz eselében, de végsd konklizio-
ként megallapithaté, hogy a faban térténd fagyas
vizsgalatdnak elmélete nemesak {udoményos, ha-
nem gyakorlati jellegii is lenne.

Adédik a kérdés, hogy télen nem kellene-¢ na-
gyobb gondot forditani a faanyag védelmere,
vagy az elsédleges fafeldolgozd lizemekben kelle-
ne elsdsorban a faanyag szaritdasat megoldani.

IRODALOM
[1] Dr. Kowvdes Illés: Faanyagismerettan



Marketing tevékenység helyzete a bltoriparban

és bltorkereskedelemben

Dr. Metz Istvan—Dr. Kazar Péter

A Dbutorkindlat mennyiségi hidnya hosszi c¢vtize-
dekig akaddlyozta a fogyasztok szukségletének ki-
elégitésél. A mennyiségi hiany mellett a kinalat
valasztéki hidnyossdagai élesen nem tortek felszin-
re. A rekonstrukeié utédni idében a bulorok va-
lasztéka, minésége javult, a butorértékesités —
néhany rovid idoszaktol eltekintve — dinamikusan
fejlédott. A jelentds fejlédés ellenére a napi saj-
toban szamos szalirikus vagy ingeriilt hangvételd
cikk jelent meg, ami a wvasarlok elézedetlenségétl
jelezte.

A népgazdasagi terv az elkovetkez6 idében a
kereslet-kindlat viszonyainak tartos kiegyenlitéde-
sével szamol. Ez év elsé napjaitol a kereslet lany-
hult, differencidléodott. A legnagyobb butorkeres-
kedelmi egységek meég a bazisidészakban elért ér-
tékesitési szdmaikat sem tudtak hozni.

A kereslet-kinalat kiegyenlitodése, esctenként
varhaté talsulya, a szakma marketing tevékeny-
sépének felulvizsgalatat igényli.

A butorszakma fesziliségeinek felolddsa a tény-
leges vevdigények valasztékban, funkecidban, mi-
néségben figyelembe vevé butorok gyartasaval, a
jelenlegi értékesitési modszerck korszerlsitésével
oldhatd fel véleménytlink szerint.

Cikkiinkben a szakma piackutatasi tevékenysé-
gének bemutatasaval, biralataval és a kovetendd
moédszerek kijeldlésével szeretnénk hozzdjarulni a
probléma megoldasahoz.

A primer ¢és a szekunder piackutatisi modszerek
szerepe és felhasznalhatésiga a huatorszakmaban

A butorszakmaban alkalmazott primer piackuta-
tdsi moédszerek kétfélék: Anketrok segitségével
torténd vasarloi megkérdezések (ritkabban bolt-
vezetdi megkérdezések), illetve lérddiv alapjan
végzett megkérdezések (bizonytalan visszakuldési

arannyal). A kérdéives modszer — megfigyelésiink
szerint — féleg kidllitasokon, ipari napokon jel-

lemz0, céljat tekintve nyilvan a dokumentalhato-
sag (kevéshé a realitas) igényével lép fel,

Sajatos, magas szinvonald, Altalaban esak szak-
intézmény (pl. Orszdgos Piackutalé Intézet) altlal
megvalosithato a tobb irdnya informadciét ade pa-
nel-médszer, amikor a megkérdezés meghatarozott
mintakritériumokkal rendelkezé sokasagban tor-
ténik.

A fogyaszioi megkérdezés esetén pl. az ,,Otthon”
kiallitason, a megkérdezetiek csupan sajatos —
kelléen nem feltart — wevétipust reprezentilnak,
akik altalaban Aarismeret hijan, sok esetben
konkrét wvasarlasi szandék nélkil nyilatkoznak.
Jobb a helyzet bolti kérdezdbiztos esetében, aki-
nek a vevOkészséggel tarja fel jobbara vasarlasi
kudarcait. Ezek a megkérdezések sok hasznos in-

formaciot adhatnanak, ha rendszeresen ¢s
vezetten bonyoléodnanak.

A boltvezetéi megkérdezések megbizhatosiga el-
sosorban azon mulik, hogy mennyire lehet szét-
valasztani a vasarlassal kapcesolatos altalanos
iranyzatokat, azoktél az aruhdzra nézve sajatos
problémdakrdl, amelyck aruellatasi, eladasi-mad-
szerbeli tényezékbél fakadnak., Ha ezek nem va-
laszthatok szét (cz gyakran a vezetd hozzaértésén
mulik), a megkérdezés eredménye torzitast mutat.

A piackutatas primer modszereinek egyik valfa-
ja a szakértdi megkérdezés.

E médszer kompetencidja kelléen nem [feltart.
Igen pozitiv miszaki-funkciondlis-esztétikai érték-
iteletel kapott butorok sikeressége egy sor terme-
lesi-értékesitési; illetve ellatdsi kérdés fiiggvénye.
Sokszor tehat az igy nyert eredmények félreveze-
1ok, :

A szakértéi megkérdezés masik formdaja a bu-
torforgalmazasban kozvetleniil résztvevék véle-
meényét tarja fel. Az ilyen megkérdezések, értéke-
lések nem tikrozik viszont feltétleniil a  véle-
ményl, a vasarlok lehetséges reakciéit.

Primer moédszerek esetében a vilaszok jél aklkor
érlékelhettk, ha azok konkrét butorokra — mar
lathaté — kipréobalhaté gyartméanyokra, ezek ki-
egészité elemeire vonatkoznak. Az elvontabh meg-
kézelitésre vonatkozd informéciok (pl. funkcié,
méretarany, szerkezeti anyag stb.) mar kevesebb
eredményt hoznak.

A szekunder modszerek déntSen az életszinvo-
nalat meghatarozé {ényezékre koncentralnak. A
butorvasarlasok és a jovedelmek keresztmetszeti
és dinamikai elemzését végzik, illetve a lakasdllo-
manybol, tovabba a butorok fizikai és funkciona-
lis avuldsabdl indulnak ki, Lényeges ezen (feliil
a haztartasok oOsszetételének, nagysaganak, tovab-
ba az egy lakdsra jutd népességnek a vizsgalata is.

Felsorolasunkbol kitlnik, hogy a szekunder in-
formaciék stratégiai termeészetiiek, megbizhatosagi
fokuktol [Ggglden visszatUkrozik a tavlati butor-
sziikségletet. Sajnalatos, hogy a szekunder forra-
sok ellendrzése, véallalati szintre torténé adaptala-
sa alacsony szinvonalu.

A butorszakma az ilyen informaciékat altalaban
nem dolgozza fel. Uj termékek bevezetésénél, a
szerianagysag megallapitasanal, valasztékbovitési
(sziikitési) dontéseknél az informacickat dltaldaban
nem haszndljak fel.

A révidebb tavi tendencidk megallapitdsanak
sem lenne eclvi akaddlya. A butorboltok cikkele-
mes nyilvantartdsi rendszere erre lehet8séget
nyujt. Hasonlé médon a kereslet-kindlat Ossz-
hangjanak a vizsgilata is elvégezhetd lenne, ha a
veviigények vezetésére, nyilvantartasara részlete-
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sebb feldolgozasra keriilne. Erre lehetdséget nyuj-
tana pl. az eljegyzéses rendszer, mint informacios
bazis.

A primer- ¢és szckunder-piaclkutatisi modszerek
osszehangolt elemzésérél a butorszakmdban nem
beszélhetink. Ez ideig nem valt dltalanossa a tébb-
iranyu adatfelvetel es a komplex elemzés.

Ennek kévetkezménye a meglevé adathalmaz-
ban rejlé lehetdségek csaknem teljes kihasznalat-
lansiga is. A BUTORERT kirendeltségeinek adatai
alapjan szinte teljeskor(i értékesitési életgtrbe-
elemzés valhatna lehetévé., Ennek alapjan  elvé-
gezheték lennének az 0j termék bevezetésének és
felfutasanak, a termékvaltasnak az clemzése, a
cikkelemek kézotti valasziékeltoladasok, illetve sa-
jatos funkecioszinti életeiklus vizsgalatok.

llyen elemzések ez ideig altalaban nem késziltek.

Ennck okai: a termelék piacérzéketlensége, a
termelés kézponta értékesités, a lényegében egy-
esatornds butorértékesités, melyeknek a marke-
ting-szemlélel teljes hidnya a velejaroja.

A kozvetlen értékesités mai szervezete sem keé-
pes — az operativ piacfelmérésen talmend —
rendszeres informdaciékat adni a hosszabb tava
termelési, illetve fejlesztési programokhoz.

Piackutatist, keresletfelmérs tevékenységet végzi
szervezetek

A markeling munka felmérédse sovan kozvetlentil
a vasarléra irdnyulé megkérdezéses piackutatas-
sal a kovetkezd helyeken (alkalmakkor) talalkoz-
tunk:

A kézvetlen fogyasztéi megkérdezések gyakor-
lati hasznositasat illetGen igen eltéré véleményeket
regisztraltunk az érdekeltek korében.

Ki végzi a : Milyen

Sor= . Hol Milyen i el

szAm g:\tekuta- thrténik formaban ;:ly ;ﬂéﬁ“

1 BUTORERT OTTHON  kérddiv évente egy
és bitlor- kiallitas alkalom-
gydarak mal
meghizottai

2 Biitor- vallalati szemelyes eseten-
gvarak napok meg- ki€ént —
meghbizottai kérdezés viagy rend-

- kérdoiv szeresen
&vji 1—2
alkalom

3 BIFI OTTHON  kérdoiv évi egy al-

kiallitas kalomimal

4, OPK butorbol-  kérdezé- megbizas
vallalati tok, bemu- biztosol, alapjan
meghizashdl tatdtenmels kérdbivek eseti

5. Butoraru- butorbolli  vevo tajé- rendszeres
haz eloadotér koztatasa, boltimeg-

vevo igé-  beszélssels,
nyének

regisztra-

lasa

6. Vevdszol- vevH- informacié  vevoiol
galat* szolgdlati o szalli- fliggd,
(kiilén tele- iroda tAsrél. rendszeres
pitett vagy  eladotér vilasz-

Aruhazi) tékrol

* BUTORERT 1j kezdeményerzése

A butorszakma jelenlegi gyakorlata szerint a
kiskereskedelmi egységek vezetSinek véleménye,
észrevétell sulya a meghatarozék.

A bollvezelsi primer megkérdezések (ériekezle-
tek, megbeszélések, egyeztetések) tipusai a kovet-
kezok:

Sor-
szam

Ki végzi a megkérdezést Milyen alkalombél

Milyen felhasznaldsi
célbdl

Milven gyakorisaggal

1. BUTORERT OTTHON kiallitas

2. Butorgyarak . (mintaterem)

BUTORERT kirendeliséeel

bemutatasa

3. BUTORERT* szakmal napok
Butorgyarak

BUTORERT kidzpont termékzsiiri

4j termek, maédositas

(j tenmékre vonatkozd
veleményleéreés

évi egy alkalommal

il

BUTORERT kirendeltségek

6. BUTORERT kirendeltségek

7. Butorgyar iigynike
8. OPK kérdezdbiztos
9. Bitorgyarak

10. Népi ellendrzés

A bemutatott megkérdezések

szerbefoglalasit nem veégzik el
munkaradforditassal szerzett informaéaciok veszendd-
szerint
nem mindig
megalapozotlt informéacionak, a szakmai tapaszta-

be ‘mennek. Véleménylnk
vezetdk - nyilatkozatai
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boltvezetdl értekezletek

Arualapra vonatkozd
igényfelmérés -+ szerzd-
déskotés

Amalapra igényfelmérés,
operativ egyeztetés
aruellatas valasztékard]
egyéni megkérdezés
Aruellatds valasziékarol
egyéni megkérdezés

a vasarloi igények és az
ipari kapcsolatok
felmérése

egyeztetését, rend-
Igy a jelentds

a butorbolt-
tekinthetok

szakertéi véleménylkérés eseli

a kereskedelemidl

a gyartéd valasztékiral esell
vélemeény

piacképesség eldontése esell
tizletpolitika remndszeres
osszehangolisa

kirendeltségi igények
osszesitése

kézvetlen butorgyari
értélkesités
visszajelzés g butoripar

évi két alkalommal

rendszeres

eseti, megmeh.delt

szAmAra vizsgalatokhoz
visszajelzés a butoripar eseti

szamanra

visszajelzés az iranyito- eseti

SZErv szamara

latok ugyanis a multra vonatkoznak, é a bolive-
zeldk szerepe a fogyasziol izlés formalasaban ma
még jelentéktelen.

Igen jelentds a szerepe viszont a boltvezettknelk
a fogyasztoi igény és az arualap operativ Ossze-
hangoldasdban. A gyartékkal fenntartott kézvetlen



kapesolatuk folytan befolyast gyakorolnak a ki-
szallitds Osszetételére, gyakorisagara, elorehozdsa-
ra, késleltetésére. (Ez a gyakorlat a szerzddétt va-
laszték és mennyiség — valamint a tényleges szal-
litasok sokszor teljesen eltérd képét eredményezi.)
Lényeges tovabba a fogyasztdl diszpreferenciak
szobeli, eselleg [rasbeli jelzése a BUTORERT, il-
letve a butorgyartok felé.

A szdbeli, illetve irasbeli értékelések, Arualap-
pal torténé cllatdsra vonatkozé kérdések elemei
szintén a sajatos piaci kapesolatrendszernek.

A felmérések a piaci helyzet és a fogyaszloi,
boltvezetdi vélemények megalapozoiisaganak osz-
szefliggéseire mutatnak rda. Ha a kereslet joval na-
gyobb a kinalatnal, akkor az informdcidck diffe-
rencidlatlanock. Ha talkindlat van, akkor a keres-
let. természetérdl, tendencidirdl beszerezhetdé infor-
maciock bizonytalanok és elégtelenek.

A megkérdezésen alapulé piackutatas £6 iranyai

A primer piackutaltds soran kapott értékelhetd
valaszok megbizhatésdgdt korldtozza az emelkedd,
de még alacsony szinvonala lakadskultira, tovabba
a viszonylag egysikunak tekinthetd butorkinalat,
Itt nem a szik valaszték, hanem a butorok funk-
cidinak kis szama, a szegényes diszités, az unifor-
mizaltsdg okoz problémat. E tényezok a tomeg-
izlésre is befolyassal vannak és kdzvetve a piacot
is konzervativva teszik.

A fogyasztéi megkérdezés | kidtelezettség nélkiili”
forméja az ,Otthon” kidllitisokra jellemzd,

A fogyaszt6i izlés kutatisa soran tobbnyire a
meglevé butorok felépilésébil, szerkezeti adotisa-
gaibdl indulnak ki, régzitett funkeidékban gondol-
kodnak. A kérdésekre adolt valaszok feldolgozasa
ugyanakkor jo kiindulast nyujthatna;

— a butorok méretei

— a kérpitok jellege

— a furnér szine és feliiletkezelése

— a butorok hidanyzé funkeidi

— a sajatos stilusjegyek iranti igény

— a garniturdk, illetve az egyedileg Osszevalogat-
hato butorok irédnti igény

- a butorok lehetséges felhasznaldsi maédja és egy

sor egyéb igény irant (vo. BIFI kérdéiv).

A tényleges fogyasztéi igény konkrétan azonban
vasarlasi széndék esetén mutatkozik meg. Ez eset-
ben a megkérdezés a kdzelmultban vasarolt buto-
rok vevéire vonatkozik, Ebbél a korbél tovabbi
értékes informacick gyujtheték (pl. OPK piacku-
tatdsi anyag). llyenek pl.

— a vasdrlas célja (pl. lakdscsere, butorcsem, bu-
torok kiegészitése,

— @& vasarlis az ujdonsag, illetve beszerzés forra-
sa szerint (4j, hasznalt, csinaltatotf),

— a vasarolt butor helye a lakasban (a lakohe-
lyiségek méretével, funkcidjaval Osszefliggés-
ben),

— a szobaberendezések tipikus o6sszetétele, lakas-
tipusonként, szobafunkciénként, butortipuson-
ként,

— sajatos (altalaban szdld) butorok iranti igények,
— arfekvésre vonalkozd vélemények.

Lényeges informaciét jelenthetne a néhany éve
batort vasarlok utdlagos megkérdezése. Ekkor
mar értékelhetdk a butorok porzitiv és negativ
tulajdonsagai, beilleszkedésiik a lakas meglevd bu-
torai kozé. Az igy szerzett tapasztalatok a futo
termékek funkcidinak  bdvitésével kapesolatos
gyvarimanylejleszlés soran hasznosithatok. Tudo-
masunk szerint egy esetben — a Garzon ele-
mes butorok eselében volt ilyen megkérdezés,
melynek eredményét rovid idé alatt hasznositot-
tak, (KSZI: Vasarlo lakasan osszedllithalo elemes
butorok gyartasanak és értékesitésének problémai.)

A butor plackutatisra jellemz6 mai gyakorlat a
lorgalomban levo Dbutorok iranii igéenyre kon-
central. Ritkdn szakad el azoktédl a garmituraktol,
amelyek ,jaratosak” mind a gyértasban, mind pe-
dig a kereskedelemben. A kiskereskedelmi halo-
zal ,placinformécici” keresleti tulsuly esetén f6-
ként a hidnyzé valasztékra vonatkoznak. Ilyenkor
a kiilonbozd lchetséges kiviteli valtozdsokra csak
nagyvonalii becslés adhaté (pl. ecsak vilagos arnya-
lat, csak meghatdrozott nev(i szovetek). KEseten-
kénti kinalati lulsuly esetén a visszajelzés csupan
a piacképtelen termékekre vonatkozik.

A kereslet hidnycikkek esetén sokszor felfoko-
zott. Ilyen jelenségbdl hiba lenne az adott kina-
latnal nagysagrendekkel nagyobb keresletre ké-
vetkeztetni.

A piackutatds az cladasi moédszerekre, termék-
informdaciokra, fizetési modokra stb.-re vonatkozé-
an nem ad fel kérdéseket a vasarléknak. A balt-
vezetdk rendelkeznek ugvan kozvetlen informa-
cickkal pl. az elGjegyzéses rendszert illetéen, de
ezek hatasa az értékesitési forgalomban nem ér-
vényestul.

A boltvezetdk megkérdezésének a méar emlitet-
ten kivil tovabbi célja is van. (Termék funkcio-
ja, 4ra.) A hianyz6, felesleges funkceidk, esztétikai,
haszndlhalosagi stb. problémak megiiélésében a
kereskedelem és az ipar egyarant lényegében
csupan a boltok, aruhdzak vezetdire tamaszkodik.

Osszességében megallapithatd, hogy a piackuta-
tas targya jelenleg a forgalomban levé butor, igen
kis részben a [unkeld és egyéb lénveges iényezd.
Nem vizsgaljak &sszehangoltan a lakasadottsagok,
csaladnagysdag. vasarlasi szokdsok, illetve a butor-
kindlat-, osszetétel, ar, kereskedelmi madszerek
sth. egymasrahatasat. Az eladé possibilis piacin-
formécios lehetéségének kihasznaldsa alacsony
szinvonalu.

A piaci keresletre gyakorolt hatis vizsgilata

A késObbiek soran forgalomba keriilé 4j butorok-
kal elsGizben két helyen taldlkozhal a [ogyaszio.
Az OTTHON kiallitisokon, illetve az Aruhazak
(esetleg mintatermek) szakmai bemutatéin, Ez a
két f& impulzus csak sziik vésarloi rétegekef érint.
Az OTTHON kiallitdson tobbnyire ninecsenek drak,
ioy a vevé nem tud kellden tajékozdédni. Tovabb
rontja a helyzetet az a gyakorlat, hogy a széria-
termék 0jdonsagi-esziélikal sajatszeriisége dldoza-
tul esik a .gazdasigos” termelésnek, illetve az
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anyagellatasban mutatkozé nehézségeknek. Az
iparvallalatok ,napjai” népszerliek, ha esetenként
elegend6 arualap biztositott, ez jo cégrekldmot
eredményezett. Megfelel arualap hijan ez volt a
multban jellemz6, a wvallalat hirneve szenvedett
csorbat.

A piac befolyasoldasa jelenleg a boltokban, az
4druhdazakban talalhaté arukindlatta] torténik. A
teljes kinalat fizikailag nem mutathaté be, a fo-
gyaszté kénytelen a sziikos aktudlis vdlaszték
alapjan orientalédni. A régéta hidnyzé komplett
butorkatalégus még nem késziilt el. A butoripari
vallalatok 4ltal idénként kiadott szérolapok a bu-
torboltokban elvétve talalhaték. Az eladok tajé-
kozottsdga alacsony szinvonali. Nagyobb aruha-
zakban enyhiti, de nem oldja meg a gondokat a
lakberendezési tanacsadas.

A téomegkommunikacios eszkozok igénybevételén
alapulé reklamtevékenység hitelét sokszor rontja,
hogy a meghirdetett aruféleség hianycikk vagy
kevéssé piacképes. A hirdetések szakmai és tech-
nikai szinvonala esetenként alacsony.

A kozteriileti reklamok, cégreklamok (sportpa-
‘lyak). A kilonbozé termékek markazdsa nem ter-
jedt el, erre standard minéségiik. miszaki szinvo-
naluk legtobbszor nem szolgal ra.

A kereskedelmi rekldm- és propaganda rendki-
viil alacsony intenzitasu.

A rekldm- és propagandatevékenység altaldban
elkiiléniilten folyik, igy alacsony hatasfoku.

Sz6lni kell' egyes 0j tendencidk. irédnyzatok
meghonositasarél. E téren a BUTORERT jelentés,
bar ellentmondasos szerepet visz. Egyfel6l a ha-
gyomanyos butorok kindlatdnak csokkentésével
fesziiltséget idézett el6 a tradicionalis (altaldban
vidéki) piacokon, méasfel6l mérsékelt kockazatval-
lalassal az Gj formakat, szineket, fellileti kidolgo-
zasokat probal megkedveltetni a hazai piaccal.

A bttorkinalatra gyakorolt hatas

Az el6z6ekbdl kit(inik, hogy az elmult hosszi id6-
ben a piac alapvetéen a butorgyarték piaca volt.
A kindlatra gyakorolt hatis szempontjibél a BU-
TORERT szerepe meghatarozé.

A kindlat orientdlasa els6sorban nem az i, ha-
nem az ,érettség” szakasziaban levé butorok ese-
tében jelentds.

A szerzédéskotések elSkészitésénél a BUTOR-
ERT — dont6 stlya miatt — a korszeriitlen. nem
piacképes termékek részardnyat csokkentheti, ma-
sokét, amelyek pl. lakaskultira feilesztés szem-
pontjadboél lényegesek, novelheti. E feladatkdrében
tAmaszkodhat a boltvezetéi értekezletek informa-
cidira. -

A kin4lat korszerlisodését az Aareltéritések elvi-
leg elfsegithették volna. Az Aveltérités elvileg
Osztonzi a piacképes termék felfutisat és a kor-
szertitlen butorok elhaldsat. Az elmult idszakban
azonban az Aareltéritési lehet6ségekbdl 4ltaldban
nem meghatarozott terméket. hanem vallalatokat
preferalt a biitornagykereskedelem.

A készletezési, a szallitdsi feltételbeli, tovabbd
a7 anyagbeszerzési egytttmiikodés az ipar és a
kereskedelem k&zott (pl. szovet) az eddigiekben
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nem gyakoroli lényeges hatast sem a valasziékra,
sem a kiegyensulyozottabb szallitasra. Ezért ez a
gyakorlat lényegében megsziint.

Az 4j termék esetében az OTTHON kiallitasnak,
a szakmai bemutatoknak, a termékzsiirinek, illetve
a kisérleti kisszérias értékesités lehetGségének van,
illetve lenne kinalat-befolyésold szerepe.

A butorok miiszaki-gazdasagi értékelése (pl. a
BUTORERT-tel kotott egylittmiikodési szerzédés
alapjan a Fa-, Papir- és Nyomdaipari Mindségel-
lenérzé Intézet pontozasos értékelése), tovabba a
szakért6i vélemények ismertek a gyartok eldtt.
Mégis ugy latszik, hogy a bevezetésre vonatkozé
ipari dontés (a szériakivitel, szérianagysag, ter-
méken beliili valaszték stb.) kevéssé van tekintet-
tel a fenti informécidokra. Ebben az alapanyag-
hidny, a szerelvényprobléma stb. jatszik nagyobb
szerepet. A felmérések alapjan megallapithaté.
hogy Uj termékekre vonatkozéan kozvetlen fo-
gyaszt6i, illetve kereskedelmi impulzusok ninecse-
nek. A kozvetett impulzusok (pl. a bevezetéskori,
vagy azutdni visszajelzések) nem a tervezési, pro-
totipus, null-széria szakaszban jellemzoek, hanem
akkor, amikor a kereskedelem nem rendel, vagy
csak igen oOvatos felfuttatdsra hajlandé.

Egyébként a null-széria ritka. Altaldban ,egy-
b6l” a nagyszéria jelenik meg a piacon. I
A mar régebben a piacon levd termékek élet-
ciklusara nézve a kereskedelem nem, vagy csak
elvétve ad prognosztikus érték( informaciét a bu-

toriparnak.

A bitornagykereskedelem piacfelmérd tevékeny-
ségének elemzése

Az éves (féléves) idGszakokra vonatkozé igény-
felmérés a kiskereskedelmi, illetve a demigross
hélézat bazisan torténik. Centrumiban a BUTOR-
ERT Vallalat all. A kiskereskedelem éves igényeit
a bazisév forgalma, illetve a bézis id6szak ki nem
elégitett kereslete hatarozza meg. Ezt motivalja;
a butoripari kapacitis, a kereskedelmi eladé- és
raktartér és arufogadasi képesség, illetfleg a bi-
torgyarté vallalatok  termelésprogramozisa és
anyagellatottsaga.

Az &ruhizak, de a kisebb butorboltok is ren-
delkeznek olyan nyilvantartisi rendszerrel (aru-
nyilvantarté lappal). melyb6l nyomon lehet kovet-
ni a bazisidGszak cikkelemes forgalmat beérkezési-

Az év egyes iddszakaiban forgalmazott cikkele-
mek atlagos szama viszonylag alacsony, a szalli-
tasi utemtelenség és a bemutaté- és raktartér szik
volta miatt. Ezért a kereslet viszonylag szlik va-
lasztékkal taldlja magit szemben. fgy a wvésarls
vagy a meglevobdl valaszt. vagy ismerve a bu-
torkinédlatot. meghatarozott butort keres.

A konkrét fogyaszt6éi igényeket tehdt jelentdsen
befolyasolja;

— a boltok mindenkori kindlata,
— a vevdk aruismerete.

Ebben a helyzetben a tartés hidnycikkek. vala-
mint a kindlat mennyiségileg és mindségileg is
kiemelkedd butorai irdnt fokozott kereslet nyilva-



nul meg. Ennek mértékél felmérni nehéz, ez iranya
kisérletek nem is torténnek.

A kiskereskedelmi igények oOsszedllitasa soran
tehat nem a fogyasziol igény a kozvetlen kiindulo-
pont. A forgalmi tervszam felttliése sordm a tar-
tos hianycikkeknek minoésilé butorok allnak az
elsé helyen, amelyek heérkezésiik pillanatidban sa-
jat magukat adjak el. Ezt kovetik a keresett, le-
hetéleg komplett egységek (lakoszobak, garniti-
rak). Az egyedi, illetve kiegészit§ butorok, ame-
lyek munkaigényesebb eladoi tevékenységet felté-
teleznek, nyilvantartas-igényesebbek, hattérbe szo-
rulnak. A fogyaszté igényének orientdlé hatdsa
helyett sok esetben azt helyettesitve a legkevésbé
kereskedelmi munkaigényes termékek orientacicja
lép be. (Ezért huzodoziak pl. az elemes bltor ér-

tékesitéstol.)
‘A butorboliok — hagyoményos értékesitési for-
ma esetén — tobbéves tapasztalatukra hivatkozva

allitjak Ossze az éves arualapigényt. E dontési me-
chanizmus meglehetdsen leegyszeritsiti a fogyasz-
téi igény figyelembevételét.

A nagyobb bemutaté (eladd) és
rendelkezd egységek, kiilondsen a DOMUS-halézat
aruhéazai bizonyos szempontbdl eltéré helyzetben
vannak. Az igények megallapitdsanal itt is a ba-
zisiddszak forgalma a mértékads, ezen feliil fi-
gyelembe velt jelentds {ényezdék a kovetkezok:
— a teljes valasziék bemutatdsira és halaridén

beliili szallitdsdra vald tdrekvés,
— a pyarak termelési programja
— a raktartér
— a napi arufogadasi kapacitas

A széles valaszték bizlosilasa miall a [orgalmi
tervszam feltdltésének menetét és a butorfajtak
rangsoraf sokkal inkabb a készletigényesség (for-
gasi sebesség) befolyasolja, mint a tényleges fo-
gyasztol igény. (Itt is fenndll, hogy a kevésbé ke-
lendd vagy tobb lgyintézést igénylé butorok nem
élveznek elséséget.)

Az elGzeles igényfelmérés alapjaul a budapesti
DOMUS-ban a feltételezett havi szallitas bazis-
idészaki cikkelemes adatai szolgdlnak. Ezt az id6-
kozbeni tobbletarualappal médositjak. A haviszdl-
litasok azonban a termelék és a kereskedelem
készaruraktarainak hidnyabél fakadoan a terme-
lési programokhoz igazodnak. Igy a ritkdbban
programbakeriilé (esetleg kurrens) butor, ha
egvenletes elldtdasra torekednénk lényegesen kész-
letigényesebb, mint a folyamatosan gyartott. A
széles valasziék alapelve, a raktartér fuggvényé-
ben ilyen biitorok esetén eleve kérdésessé teszi a
folyamatos vésarlél igények kielégitését,

A kiskereskedelmi egységek megadolf [orma-
nyomtatvinyon kiildik meg igényiiket a teriileti-
leg illetékes kirendeltségeknek. Az igény és azel-
osztasra keriild Arualap kozotti ellentmondis ki-
élezbdése esetén a kiskeresked6k mdés kirendelt-
ségeket is megkeresnek, abban a reményben, hogy
igényeiket igy tobb forrasbol fedezni tudjak. En-
nek hasznos volta akkor tlinne ki, ha ezzel a kii-
lénféle sajatos tertileti igényeket magasabb szin-
ten lehetne kielégiteni.

A sajat boltok — kiilsnésen a DOMUS-ok fz-
lésformalas, illetve sajatos rétegigények kielégitése

raktéartérrel

céljabol — lkisszérias butorokat is bemutatnak (pl
importbitorok).

Az Osszesitett igények cikkelemes listajaban az
ipari kapacitast meghalado igényeket cleve cstk-
kentik. A sajat halozat sziveges értékelést is kild
a tapasztalatai alapjan a nem piacképes termékek-
rol, javasolva ezek gyartdsianak megszinletésél. A
targyévben gyartdsra és értékesitésre keriilé 0j
termékekre nézve oOsszegszerd ,igény’-keretet
hagynak nyitva.

A BUTORERT Kézpont hivatott a butorértéke-
sités dontd tobbsépgét kitevd igények és az ipari
kapacitisok dsszhangjanak biziositasara. Ebben a
pozicicbhan a BUTORERT lényegében monopol-
szervezet. Mas kérdés, hogy éppen monopol hely-
zetének fenntartdsa érdekében altaldban ,megal-
kuszik’ az ipari elképzelésekkel.

Mint az eddigiekbdl is kitiinik, a fogyasztdi pi-
ackutatas ezen a bazison nem torténik. Koveike-
zésképpen a kiskereskedelmi halézat igényfelmérd
munkdjanak moédszertani koordinaciéja is hiany-
zik. Ezért a beszerzési forrasokra vonatkozé infor-
macidk részletesebbek és megalapozottabbak. mint
a fogyaszt6i igényekre vonatkozok. Ez a helyzet
logikus kovetkezménye a hidnygazdialkodasnalk. A
BUTORERT a buloripari termékszerkezet valto-
zasarol, a tervezett vallalati fazidkrél, a felsza-
molasra varg, illetve felszamolni kivant {ermé-
kekrél részletes informacidkkal rendelkezik. Ezek
az informaécick egyik legfontosabb. alavjat képezik
a beérkezett kirendeltségi igények elbirdlasanak.
Ha az egy-egy meghatirozott hutorra nézve az
osszkeresetnél joval alacsonyabb, akkor a beszer-
zési féosztaly csidkkenti az igényt. bar el6zetesen
megkisérli kurrens cikkek esetén a feszitést is.
A nagykereskedelmi arrés nagysdga az ipar arral
vald Gsztonzésére nem elegends. Tgy a butovellitas
dontéen az ipar jovedelmezbségére befolyist gya-
korlé tényezdktsl fiige anvagelldtds, gépi és kézi
kapacitasok stb). Megfigvelhetd ugyvanakkor, hogy
a termelési szerkezet lénvegi Atalakulisit a ke-
reskedelmi kockazatvallalds alacsony mértéke be-
folydsolja. Ha upgyanis egy-egy mir koribban be-
vezetett batorfajtara vonatkozd igény jéval ala-
csonyabb. mint a megeléz6 idGszak koteése wvolt,
akkor a BUTORERT nem reacilt feltétleniil erre
draszlikus rendeléscsokkentéssel. Ez a korszerit-
len termékek életgdrbéiének mesnynitasit segiti
eld, és neheziti az Atallast az Gjabb gvartmanyok-
ra. A BUTORERT kozpont az eladatlansis okait
részletesen elemwi boltvezetéi megkérdezéssel). és
esetenként kockdzati alapjabodl leértékelést Thajt
végre.

A vartndl nchezebben értékesithetd i termé-
keknél az ipar megkisérli a BUTORERT-et .ri-
venni”, hogy propagandival. megfeleld értékesi-
tési mddszerekkel kisérelje meg az értékesités no-
velését.

A BUTORERT olyan cikkekre is ad megrende-
lést az iparnak — illetve noveli a kirendeltségi
bsszigényt —, az elbzetes kiskereskedelmi becslé-
sekhez képest, amelyre nagvobb kereslet jelent-
kezdsét varia.

A bekiildéit kirendelisépi igpények tovabb mo-
dosulhatnak, ha az arufécsoportos aranyok az ér-
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tékesitéspolitikai elveknek, illetve a korabbi ta-
pasztalatoknak nem felelnek meg (pl. korpusz-
kiarpitos arany).

(Osszességében tgy tinik., hogy a BUTORERT
kozpont a bekiildolt igényadatokat két, alapjaban
a vallalat egrisziencialis érdekeit érinté iizletpo-
litikai cél érdekében moadositja, ezek:

1. A butoripari kapacitasok donlé részenek rende-
léssel torténd lekotése.

2. A fogyasztok javuld mindségl ¢és
buatorral torténé ellatasa.

A két célkitlizés sajatos ellentmonddsa ad ma-
gyarazatol arra, hogy a hianygazdalkodas koril-
ményei kozttt az (1) alatti cél domindlja a (2)
alattit, és ezaltal korlatozza annak megvalositasat.

valasztéki

A butoripari piackutatas targya és médszerei

A butoripar marketing munkajanak szinvonaldra
a butorhiany nyomta rd a bélyegét. A butoripar
partnere a butorkereskedelemm, a BUTORERT,
vagy — kozvetlen értékesités esetén — a kiske-
reskedelem. Ez a kapesolat a kereskedelem altal
megadott igény és a termelés szempontjabsl ked-
vezd gyartasi program éves (féléves) cgyeztetésén
kiviil rendszeres ipari piacfeltar6o munkat nem
tételez fel.

A butoripar fogyaszidval torténo kapesolat fel-
vetele korlatozott. Az aruhéazi ipari napok, az
OTTHON kiallitds, az ipari mintabolti eladasok
olyan lehetOségek, ahol az ipar kézvetlen kapeso-
latba léphet a vevével (vagy a potencidlis vevd-
vel). Ezek a kapesolatok a jelenlegi gyakorlatban
spontian jellegliek, rendszertelenek, igy a beldlitk
leszlirhetd tapasztalatok nem elegenddek.

Az uj termék bevezelésével, felluttatdsaval kap-
csolatos piaci  informacick figyelembevétele a
gyartonal esetleges. A probaériékesités lehetésé-
gével ugyan él a butoripar, de a visszacsatolasi
mechanizmus ellentmondésos. Kedvez6 tapasztala-
tok esetén, ha egyéb feltételek adottak, gazdasagi
gyartds miatt tomegszerii termelést erdltet az
ipar. A kozépszéridas, — fokozalos fellfuttatis is-
meretlen. Ilyen feltételek mellett az ipar sajat
maga szamdara is olyan helyzetet tereml. hogy
nines médja a valésigos piaci folyamatok feltara-
sara. Egyes esetekben a vartnal hosszabb ideig
tart, amig a termék befut, esetenként értetleniil
allnak a sikertelen bevezetés tényei elétt.

A mar régebben gydrtolt termékek esetén a fo-
gvasztol  tapasztalatok gyljtése és  kiértékelése
nem torténik meg. A forgalomban levi butorokra
vonatkozoan az iparvéllalatok a butorboltok és
butoraruhdzak vezetGivel tartoit operativ kapeso-
latrendszer révén szereznek révidebb tavra vonat-
.kozo hidnyos piaci informaciokat.

A kereslet-kindlat egynsulytalansidga az elmult
10 évben csak egy-két esetben fordult meg a ki-
nalat rovasara. A kereslet megtorpanisa — kis-
mértékl visszaesése — panikhangulatot okozoit
mind az iparnal, mind a kereskedelemnél. Enneck
a sajatos impulzusnak a hatasara élénkilt meg a
marketing munka irdanti érdeklédés a butoripar-
ban. Kell§ tapasztalatok hijan szakintézményeket
biztak meg a piaci helyzet felmérésével és bizo-
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nyos prognoézisok készitésével (pl. a BUBIV meg-
bizta az OPK-t 1978-ban egy altalinos és a wval-
lalatra orientalt vizsgalat elvégzésével, a Konnyii-
ipari Minisztérium, illetve a Székesfehérvari Bu-
toripari Vallalat az elemes programmal odsszeflig-
gésben a Konnylipari Szervezési Intézetet kérte
fel a gyartis és értékesités sajatossagainak feltd-
rasara).

A tanulméanyok egyarant alkalmaztik a primer-
eés a szekunder elemzéseket, tovabba a megeldz6
— és utodlagos piackutatasi modszereket is. Ennek
a piacfeltaré munkanak a [lolytatasardl, rendsze-
res vallalati gyakorlattda valasarél azonban nincs
tudomasunk.

A kereslet idészakos visszaesésének egyik ko-
vetkeménye, a kozvetlen kiskereskedelmi értékesi-
tés térhoditasa. A pilackutatas, szerzédéskotés, ope.
rativ bolti kapcsolatok itt alapvetden az ligynoki
halézat funkeidi. Az ugynoki piackutatas ismét
nem a vasarléra, hanem a kiskereskedelmi halo-
zatra tdmaszkodik. Szamara — az cdrdekeltségi
rendszer miatt — lényegtelen a fogyasztdé véle-
ménye. a lényeg a megtermelt drualap clhelyezése.
Kézvetlen és hosszii tavi termékstrukfura-modo-
sito informéciokat az Ugynoki piackutatds nem
eredményez. Az ligynoki piacinformacié alapve-
tden termékspecifikus.

A bolti jelzések alapjan tudja, hogy egy meg-
hatarozott korzetben milyen butort tudnak jol el-
adni, €s mit kevésbé, vagy egyaltalin nem.

Osszefoglalva ugy véljiik, hogy az ipari piacku-
tatds célja a mar kifejlesztelt, illetve a mar gyar-
tott termék elhelyezésének el6zetes hiztositasa.
Iranya egyértelmiien a kdzvetlen piaci partner—
kereskedelem, A fogyasziol impulzusok eseliek, és
igy hosszabb tavi tendencidk jelzésére jelen for-
majukban nem alkalmasak,

A komplex piacleltarast a wvallalatok szakintéz-
ménnyel végeztetik el, ez a gyakorlat azonban
szorvanyos. A meglevd inlormaciokat sem hasz-
naljak fel életciklus, élettartam, tényleges, meg-
valosult funkecidk felmérésére. Utdlagos piackuta-
tast 1ényepében nem folytatnak.

A gyartmanyfejlesztés kapcsolata a piaci igények-
kel

Egy-egy butor fejlesztése soran — adotlsagaink
mellett — nem sziikséges feltétleniil a kereslet

aktudlis allapotat figyelembe venni. Jé kiindulési
alapot szolgaltat olyan gyakorlat, hogy az élenjaré
kiilféldi wallalatok termékstratégiijat hazai kor-
nyezetbe transzponalva tesszik vizsgalat targya-
va. A szaklapok tanulmanyozisa, kiilféldi kialli-
tasokon szerzett lapaszialatok tovabba az exporl-
kovetelmények figyelembevétele is jo kiindulast
nyajt. A butoripari rckonstrukeid a tomegigény
kielégitésének technologiai bdzisat teremtette meg,
ugyanakkor a difefrencialédé igények kielégitésé-
re eczek a gyartasi sorok onmagukban méir kevés-
bé alkalmasak.

A jelenleg forgalomban levé butorok ¢letkora
megfelels. (A forgalomban levs termékek {6bb
«mint kétharmada nem régebbi 6t évnél) Ebbdél a
“szempontbol tehat a fejlédés meglelelo. A nehéz-



sépek akkor jelentkeznek, ha azt vizsgiljuk, hogy
a butoripar gyartmanyfejlesztése hogyan egyez-
teti Ossze adott termeld termelési adottsagait, a
fogyasztoi igényekkel. A butoripar tervezdinek
elképzelései a megvalésulas soran két problémat
tlikroznek. Egyrészt nem alkalmazkodnak mindig
a rendelkezésre allé gyartastechnolégidhoz, anyag-
és kivitelezési lehetdségekhez, masrészt nem ren-
delkeznek kelld ismeretekkel a fogyasztok kivan-
sagairadl.

Ez nem is csodalhatd, hiszen a gyartok nem,
vagy csak alig rendelkeznek [ogyasztdi kapesola-
toklkal.

A termékflejlesziést megelézé, vagy az elkép-
zelt fejlesztési valtozatok alapjan (orténd piacké-
pességi vizsgalatot egydltaldn nem vagy nem elég
atgondoltan végzik el. A szakérték bevondsa (pl.
termékzsiirl) is a mar kifejleszfett termek proto-
tipusanak biralataval kapecsolatos. A miszaki ér-
tékelés a piacképesség egyik komponense. A fej-
lesztés cclja, technolégiai, anyagellatasi hattere, a
meglevd termékekbe valo beilleszthetdsége idén-
ként, potencialis vevékére pedig altalaban homaly-
ban marad. Az esetleges siker vagy kudare clem-
zése soran (sokszor mar a sorozallermelésre tor-
ténd bedllds utdn) deriil fény a piacképességel
meghatarozé elébb emlitett problémakra.

A termékfejlesztés piaci impulzusairél csupan a
kereskedelem utolagos visszajelzésel alapjan be-
szélhetiink. E visszajelzések a meglevo vdlaszték
kapesan felmeriildé problémakra koncentralnak.

[lyenek pl.
— egyes termékek alacsony  funkcioteljesitesi
szintje,

— hianyz6 funkciok (pl. nyitoit szekrénysorok),

— a garniturdk osszedllitdsanak hidanyossagai,

— gyenge muszaki megoldasok,

— szinre, dessinre, illetve furnérra, feliilleti kike-
szitésre vonatkozd megjegyzésck,

— kiegeszitd butorokra vonatkozé igények koz-
vetitése,

Ezek a visszajelzések tal altaldnos jellegliek
ahhoz, hogy az innovacids fejlesziés kézvetlen ki-
valtd impulzusai legyenck. A fogyaszto, az 0j ter-
mékekkel altalaban csak a null-széria korszakban
talalkozik, vagy még ennél is késébb, a nagyszé-
rids értékesilésnél. Nem valt jellemzové az 4]
irAnyzatok rendszeres bemutatdsa, és a potenciilis
vasarlok megkérdezése. Kétséglelen azonban, hogy
bizonyos szempontbél — a standard kereskedelmi
valaszték tlikrében — 10j irdnyzatokrdl nem is le-
het beszélni.

Végsé fokon a fejlesztés nyomon kovethetd, bua-
torvalasztékban megjelendé eredményei a {omeg-
szerliség, altaldban az uniformizilisig jegyeit vi-
selik magukon. Ilyen formavaltozason megy tchat
keresztllil a null-széria, amig sorozattermékké va-
lik, i '

Az OTTHON 80 kiallitas termékeirdl keészitett
pontozasos értékelés, és a bemutatét kévetd keres-
kedelmi kotések ellentmondésai igen nagyok. A
gyartmanyfejlesztés technolégiai és ipari hattere,
tovabba anyaghattere Aaltalaban nem  biztositott.
Tgy a bemutatott termékek jelentds része kiesik a
belftldi értékesitéshél.

Ennek oka:

— a gyarté nem garantdlja a bemutatott termék-
kel reprezentalt mindséget (ellatasi és techno-
légiai okok miatt) a kért mennyiségre,

— a kereskedelem, az altala véli piacképességhil
kiindulva a tradiciondlis termékekhez kozeli
Sujdonsdgokat” részesit elényben,

— arajanlat a legritkdbb esetben van.

Lathato, hogy a gyartmanyfejlesztés alapvetden
elszakad a wvaldsagos ¢&s differencidlodd (omeg-
igénytol. A korrekciot jelentd inlormaciok nagy
része a kereskedelemtdl szdrmazik és utodlagos
jellegi.

*

Osszefoglalva megallapithatjuk, hogy a tartés
fogyasztasi cikkek k#zott a butoroknak értékiik,
élettartamuk, sokoldala funkcidik folytdn megha-
tarozé szerepiik van. Lényeges minéségi tényezil a
lakaskulturanalk, kozvetetten az életmddnak is. A
haszndlhaldsagi és esziélikai funkeiék szerepe
egyarant fontos.

A butorok irant egyre jobban differencialada
kkereslettel kell szamolni, Ennek kielégilése fech-
nologiai szempontbdl nagyrészt biztositottnak lat-
szik. Problémat a természeles alapanyagok korla-
tozott beszerzési lehetdsége jelent.

A kilonféle tipusu, jellegd butorféleségekhez
sziikséges szerelvények, alkatrészek, diszitGelemek
jelenidsége a korabbiakhoz képest nodvekedett.
Ezek nagy része fém-, illetve miianyag alapanyag
bazison nyugszik.

A Ekarpitos butorok, illetve a butortestek [eliile-
tei igen sok valiozatban késziilhetnek, azonos szer-
kezet esetén is kilénbozé esztétikai értéket hor-
dozva.

Az igények sokfélesége és azok kielégitésének
korlatozoltsaga miatt a termékek optimdlis keres-
kedelmi véilasztékka torténd atalakildsa, és a fo-
gyasztd szamara torténd cljuttatdsa igen oOsszetett
tevékenységi lancea valt, és gyakorlatilag mind
maig megoldatlan.

A marketing tevékenység elemei (piacfelmérés
terméksiratégia, piaci értékesitési utak politikaja,
reklam, propaganda, eladast Osztonzd kulonféle
modszerek, arpolitika sth.) cltérd intezitdssal és
hatasfokkal esetenként megjelennek ugyan, de a
butoripar fejlesztési, termelési, beszerzési, értéke-
sitési  tevékenységére, flovabba a kercskedelmi
funkeciékra gyakorolt hatdsuk nem kielégitd.

Az egyes butoripari vallalatoknal és a butorke-
reskedelemben esetenként a szikséglet jobb meg-
ismercését célzo torekvések kovetkezetes vallalat-
politikai hasznositasaval azonban ritkdn taldlkoz-
tunk.

A butorszakma marketing tevékenységének ma-
sik salyos hidnyossdga — ami nem csupdn a bu-
torszakmara jellemzé —, hogy a kiilinb6zé tevé-
kenységeket elkiulonilten, és nem  koordinaltan
alkalmazza. Példaul a piacfeltdrasi munka és az
eladds oOsszhangjal gatolja a propaganda- ¢és rek-
lamtevékenység alacsony szinvonala. A fermck-
stratégiai dontések jorészt megfeneklenek bizo-
nyos Aarpolitikai megfontolasokon és alarendeléd-
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nek a rendelkezésre 4ll6 alapanyagkorliatoknak.
Masfel6l nines kell6 6sszhang az uj termékek be-
vezetését célzo piackutatds és a késobbi fazisok-
nal (felfutds), az ellenérzé piackutatési-visszajel-
zési tevékenységek kozott. Jellemzé probléma az
is, hogy a piackutatasi tevékenységben nem valik
el a kozvetlen vasarléra vonatkozé és a kereske-
delmi (nagykereskedelem és viszontelad6i) part-
nerre vonatkoz6 munka, holott az érdekeltségi vi-
szonyok nem feltétleniil esnek egybe.

Nyilvanval6, hogy a piackutaté munka korsze-
risitése a kereslet-kinalat térbeli és idobeli 6sz-
szehangolasanak az eddiginél jobb lehet6ségét
nyujhatja.

A piackutaté tevékenységet az eddigi tulnyo-
moéan operativ piacfeltaré munkahoz képest stra-
tégiai természetivé kell mélyiteni. A hosszabb
tava iranyzatok feltarasanal a hazai sajatos vo-
nasokra, azok bizonyos foku, korlatozott alakitha-
tosaga mellett figyelemmel kell lenni. Az eddigi-
ekben egymastél eltavolodé kereslet és kinalatku-
tatast ossze kell kapesolni. A kiilonbozé szerveze-

tek kozotti munkamegosztds lényege a piackuta-
tas kiilonboz6é funkeidira koncentral és nem va-
lasztja el egymastol a kereslet és a kinalat felta-
rasat.

A primer-megkérdezés informacidkat és a sze-
kunder adat alapjan nyert értestiléseket egytitte-
sen kell értékelni, és meg kell talalni azok kozos
nevez6jét.

A piackutaté munka targyat illetéen a keresle-
tet és a kinalatot befolyasolé &ltaldnos, kulonos és
sajatos (sepcifikus) vonasokat egyidejileg fel kell
tarni. Altaldnos vonasokon a keresletnél a vasarlo-
erd, a lakashelyzet, a demografiai helyzet, a kina-
latnal az érintett termelévallalatok és a butorki-
nalatot meghatarozo termelési tényezék értendok.
Kiilonos vonasok a kereslet esetében a butor iran-
ti igény konkrét célja, a vasarlasi szokdsok, a kii-
lonféle piaci szegmentumok jellegzetességei, ki-
nalatnal a miuszaki fejlesztés, és anyagellatas és a
forgalmazas. A specifikus tényezok a konkrét bu-
torfajtakra, arakra, divatirdnyzatokra, a butorfor-
galmazas konkrétumaira vonatkoznak.




Belfoldi hirek

Rowvatvezetd: Javorfi Tibor

Hol wvoltak a gépeink? Utohang e tavaszi BNV-
hez. A kérdést Belovai Andras teszi fel, az ERFA-
ban irt cikkében, és fliz megjegyzésekel az idel ta-
vaszi BNV-hez, melyen, mint szakvasar 27 orszag
tobb mint 1900 kiallitéja mutatia be lermekeit. A
kilfoldi kidlliték egybehangzéan impozansnak
tartottak a termékbemutatokat és a brinni, vala-
mint a lipecsei vasarokkal egyenértékiinek mind-
sitették. Ami a részinkre sajnéalatos — olvashat-
juk a tovabbiakban —, hogy mind a hazai, mind
a kiilfoldi faipari gépgydrték és -forgalmazdk mel-
lézték a bemutatkozdsnak, a fermékismertetésnek
ezt a jelentds férumdt. Ezt az észrevételét elsésor-
ban a gyakran el6forduld faipari miszaki felada-
tok megoldasira alkalmas gépek KGST-orszagbeli
és hazal gyartoira és forgalmazodira vonatkoztatja.

Gondolatmenete befejezd részében utal azokra az
inditékokra, amelyek véleménye szerint lehetévé
valna az orszig minden részébdl a vasarra érkezd
szakemberek szamdara mind az oOsszetettebb, mind
az egyszeriibb konstrukei6ju faipari gépek kozvet-
len megismerésének lehetfsége. A wvdsdron wvald
részvételt egyfajla szolgdlatnak tartja, amit gép-
gydrtéinknak és forgalmazdinknak egyardnt k-
telességiik lenne vdllalni.

*

Ujitéle a kénnytiiparban, olvashattunk tajékoz-
tatast az elmult évek eredményeirdl. Az ulobbi két
évben sajnos megcesappant az 0jitéi kedv. Fdleg
az ipari Agazatokban csokkent a benyujtott javas-
latok szama. Sajnalatosnak tartja a tdjékoztaté
iroja ezt a korulményt, mert Ugy véli, hogy a leg-
olcsébb fejlesztés az ujitds.

Az V. oOtéves tlervidoszakban sajnos a kdnnyii-
iparban -is” csikkent a benyitjiott ujitdsok szdma.
Az iparaghan évente atlag mintegy 7,5—8000-ren
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nyujtanak be 1jitdsi javaslatokat. A javaslatlevik
zome a tmlk-tertletén dolgozik. Orvendetes, hogy
az Ujitdasi mozgalomba novekvi mértékben kap-
csolodnak be a szocialista brigadok, ezzel szem-
hen wiszonylag kevés a nik és a vezetd beoszldsi
wjitole szdma.

Kiilon érdemes azon elgondolkodni, hogy miért
csak elvétve nyujtanak be ujitasi javaslatokat a
kutatéintézeteknél. Orvendeles ténylkeént allapitja
meg a cikk iréja (E. Cs.), hogy viszont 1975-hiz
képest t6bb a hasznositotl djitds. Az évente kidol-
gozott mintegy 10 000 javaslatbol kb. 6000-et valo-
sitottak meg, s egyidejiileg novekedett az ujitd-
sokbol szdrmazd vdllalati eredmény is. Sok tenni-
valdt kivan azonban az a koriilmény, hogy a hasz-
nositott ujitdsi jeovaslatoknak csak egy toredéke
keriil a gydrkapun kiviilre.

A konnytipar vallalatai 1980-ban hasznositott
(ijitdsok alapjan mintegy 210 millié Gsszegli ered-
ményt terveztek, azonban nagy eltérés tapasztal-
hatd az egyes vallalatok részérdl elért ujitasi ered-
ményeknél. Az elmilt évben pl. a Lakastextil V.,
a Majus 1. Ruhagyar, a Bonyhadi Cipdgyar, a bu-
toriparban a Szélk- és Kdrpitosipari Vdllalat ért el
kimagaslo gazdasdgi eredményt a kidolgozolt aji-
tasi javaslatok hasznositasaban.

Ezzel szemben a kedvezd lehetdségek ellenére is
aranytalanul szerény eredményt ért el a Magyar
Selyemipari V., az Ujpesti Gyapjuszévogyar, a bi-
toriparban a CARDO Bitorgydr és az Alfoldi Ci-
pogyar.

A tajékoztaté befejezd részében az Ujsagiré az
ujité mozgalom fejlesztésének, a vallalati belsé
tartalékok sziikségességének és hasznossaganak
jelentdségét emelte ki.

*

Miért jar gyerekeipbben a gyerekbitorgydrtds?
Az elmalt év kdzepe 6ta egyes kereskedelmi dgaza-
tokban gyakran teszik fel a kérdést, hogy hogyan
alakult a kereslet a termékszerkezet, az dremelé-



sele utdn javult-e az druk mindsége? A gyermek-
bitorokra szitkitve a témdt, errdl folytatott beszél-
getést Antal Agota Szalatnai Endrével, a Budapesti
DOMUS Aruhdz igazgatéhelyettesével, melyet ré-
viditett formdaban az aldbbickban ismertetiink ol-
vasoinkkal.

A gyermekbuttorok arat 50%-kal emelték, mon-
dotta tdjékoztatéja bevezetl részében Szalatnay
Endre. Koztudott tény, hogy kozelebbrél nézve:

— a ,,BUBU” garnitira évek ota kurrens cikk
volt, ma azonban szinte telitett a raktar, s csak
korlatozott mennyiséget tudnak az ipartol At-
venni.

— A ,,BALAZS” garnitirdbsl is megfeleld készlet
van.

— A ,Rolly” elemelk barmikor kaphatok.
Egyszdéval: visszaueselt a kereslel, melyet az igaz-

gatohelyettes természetesnek is tart, mert amig a

gyvermekbutorok atlag mintegy 60%)-0os dotécict

kaptak, addig az emberek ezekkel az olesd buto-
rokkal szivesen rendezték be pl. a nyaraldjukat.

Ma mdr wmds a helyzet, mert gyermckbutort
csak az véasarol, aki valéban gyermekszobat akar
berendezni. A kereskedelem és a vasarlék gondja
azonos lett; kap-e, vagy csak szeretne venni.

A tovabbiakban az igazgatdhelyettes elmondja,
hogy a gyermek nem kicsinyilelt felnott, a gyer-
mekbitorok azonban kicsinyitett felnéttbutorok.
Ezért nem felelnek, és nem is felelhetnek meg a
gyermekszobaba. A butorok nem valtoztathatok,
nem haszndlhaték tébb funkcidban., A tervezdk és
az ipar nem veszi figyelembe a gyermekek érzel-
mi vildgat, nem tiikrdzi a szinességet és még jo
néhany szempont és korilmény sorolhatd fel, mely
nem serkenti az embereket a vasarlasra. Nem len-
ne luxus, szines kiegészitdje a gyermelszobanalk
pl. egy borddsfal, vagy egyéb mds tornaszer. Saj-
nos ilyen nincs.

Hasonld a helyzet a karpitozott butorok szove-
teinek teriiletén is. Azokkal a korszeriitlen, sok-
szor izléstelen szdvetekkel vonjdk be pl. a gyer-
mekagyakat, foteleket, székeket, amelyek mdr
évele dla fekszenek el a raktdrakban.

Onkénteleniil felmeriil a kivetkezé kérdés, hogy
wmiert jar ilyen gyermekcipében a gyermekbitor-
gydridas?”’

A kérdésre Szalatnay Endre tébb olyan tényezdt
soral fel, mely eddig ckadalye, és nem serkentije
volt a gyermekbitorgydrtisnak.

Ma mar az uj szabalyozék hatdsara azonos a
gyermek- és a felndtt biiorok gydrtdsinck nyere-
ségtényezdje, ¢s az ipar is érdekeltté valt a gyar-
tasban. Most még a butortervezéket és a lakberen-
dezbket kellene érdekeltté tenni, és realis otletek-
kel, javaslatokkal ellatni a vasarlokat.

A Dbeszélgetés tovabbi részében felmeriilt az a
kérdés is, hogy e magyar alapanyaegok és gydridsi
technolégidnk megfelel-e a gyermekbutorok el6-
allitasahoz?

Ma jo gyermekbitort csak ¢ CARDO Butorgyar
allit el6 a DOMINO fantizianévvel, s rendelkezik
mindazokkal a jé tulajdonsagokkal, amelyek min-
den igényl kielégitenek. A termélket azonban kiil-
foldi megrendelésre dllitjak eldé azzal, hogy a sze-
relvényeket és a vasalatokat a megrendelé adja.

Antal Agota utols6 kérdésében arra kér valaszt
a DOMUS igazgatéhelyettesétdl, hogy van-e re-
mény arra, hogy a kozeljovoben készilnek valoban
gyermekek szdémdra butorok?

A kérdésre Szalatnay Endre valasza pozitivnak
mindsithetd, mert 14 termékként keril majd for-
galomba a ,,CSILLA” gyermekgarnitira, amit ele-
menként hoz forgalomba a DOMUS. Ismerve a
Szekesfehérvari Butorgyar mas termeékeit, és azok
arat, varhato, hogy ez kizepes drfekvésii bitor
lesz.

A BUBIV a ,,Réka” elemek alapjan kezdi gyar-
tani a ,,HORIZONT” garnitirdt, mely szintén ele-
menként kertl forgalomba. Jellegét illetéen azon-
ban inkdbb ifjisdgi butor. Mind a két garnitura
rendelkezik azokkal a tulajdonsagokkal, melyek
biztosithatjak a kedwvezd fogadtatast, és varhatoan
kielégithetik majd a vasarlok igényét, fejezi be
Antal Agola és Szalatnay Endre a beszélgetést.
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Kényvismertetés

Ajanldsok a fejlesztési kritériumok informdeids bd-
zisdra az iparvdllalatok részére.

A tanulmdny szerzéi: az OMFB szerzéi kollekti-
vaja. Késziilt: az OMFB 12-7818-Tsz témabizottsa-
ga keretében. A témabizottsdg vezetdje: Nyitrai
Ferencneé,

Tagjai: Barany Istvan, Drecin Jozsel. Duzs Ja-
nos, Fay Jozsef, Goldperger Istvin, Szabd Laszlo,
Tiili Laszloné.

A tanulmany kidolgozdsdt koordindlia: Javorka
Edit.

Miel6tt rdatérnéle a kinyv egyes fejezeteinek va-
loban révid ismertetésére, idézem Sebestyén Ja-
nosnak ez OMFB dltaldnos elndkhelyettesének a
tanulmdny elszavdban irt néhdny gondolatdt.

Fejlesztési dbntéseink eredményes megvaldsitasa
azon mulik, hogy a kivalasztott termelési tertilet
miiszaki-gazdasagi adottsigai hogyan viszonyul-
nak azoknak a fermeléknek az eredményeihez,
amelyek a vilagpiacon elfoglalt poziciéiknal fogva
meghatarozzik a raforditdsoknak a piac altal elis-
mert szinvonalat, és a termelés realizdlasanak fel-
tételeit. Ezért a doéntések megalapozdsinak egyik
legfontosabb feladata a termelés, hatékonysagadt
versenyképességét befolydsold tényezdknek az élen-
jaré versenytdrsakkal wvald d&sszehasonlitdsban és
tavlati szemléletben (orténd vizsgdlata. Az ilyen
miiszaki és gazdasiagi szempontokat 6tvozd elem-
zések olyannyira fontos feltételét képezik gazda-
sadgi munkank szinvonala emelésének, hogy az
MSZMP Kozponti Bizoftsdginak 1977. oktdéber
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20-1, — hosszatava kiilgazdasagi politikank és a
termelési szerkezet fejlesztésének irdnyelveirdl ho-
zott — hatdarozala is dllast Joglal az ¢ szemléletet
szolgalé miiszaki kritériumok alkalmazasa mellett.
E kritériumok rendszerbe foglalasa az OT és az
OMFIB egyiittes koézleményével kiadott ,Utmuta-
t6”-ban* tortént meg. Egyes elemzési szemponto-
kat részletesebben kifejtett, és az alkalmazasukhoz
modszertani javaslatokat adott az OMFB egy ko-
rabbi témabizotisigaban veégzell munka eredmé-
nyeit osszefoglalé tanulmanykétet™*.

A kritériumrendszer szerinti elemzéssel kapceso-
latos néhédny gondolat kifejtése utdn megjegyzi.
hogy orszagunkban sok intézmény foglalkozik
szakmai informdciék beszerzésével, rendszerezésé-
vel, 6ridsi ismerettomeg gytlik fel a kiilkereske-
delmi véllalatoknil és maguknal a nemzetkozi
munkamegosztasban részivevo termelé vallalatok-
ndl is. Tehat Altaldban nem abszolut informacio-
hianyrél van szo, hanem inkabb arrdl, hogy meg-
szakad az informaciok aramlasa, még mielotl azok
eljutnanak tényleges felhasznaliasuk helyére, illet-
ve a szakemberek sokszor nem tudjak, hogy mi-
lyen forrdsbol, milyen mdédon szerezhetilk be fej-
lesztd, tervezd, szervezd, kereskedelmi munledjulc-
hoz sziikséges informdcidkat. Ezért kezdeményezetl
az OMFB egy olyan munkdt, amely megkisérel —
teljességre nem térekedve — dttekintést adni a leg-
fontosabb informdcidforrdsokrdl, felhivja a figyel-
met azokra az alapvetd szervezési feladatokra, és
modszertani eszkizékre, amelyek az informdciok
tényleges megszerzéséhez és eredményes [elhasznd-
ldsdhoz sziikségeselk. Meggyo6zddésiink, hogy a friss,
érdemi, és a dontéselokészitési [olyamatba kelld
idében bekapcsolt informacié a vallalatok, és ezen
keresztill az egész népgazdasig miszaki fejlédésé-
nek is fontos tényezéje lehet.

Ehhez azonban az kell, hogy a vallalati vezelok
és a végrehajto szakemberek szemléletében mun-
kajaban, az informaciok foglaljak el az Gkel meg-
illets helyet.

A konyv hat fejezetbol all.

Az . fejezet 1—5 pontjdban a miszaki-gazdasagi
kritériumok prognosztizalasanak leheldsegeit tar-
gyalja.

A II. fejezet 1—4 pontja ,,A fejlesztési kritériumok
belfoldi informaciobazisaival, ezen belll tobbek
kozott az dgazati kiadvanyokat ismertetik a szer-
z0k.

A III. fejezet a miszaki-gazdasagi folyamatok in-
formacioszolgaltatasainak egyes fontosabb ha-
zal szervezetel és informadciéforrasaira — neveze-
tesen:

* Utmutato a termelési szerkezet fejlesziésnek déntés-
elékészitési modszereihez (Tervgazdasagi Ertesito,
1978. 4. sz.)

= A termelési szerkezet fejlesziésének muszaki-gazda-
sagi kritériumai. Kossuth Konyvkiadd 1978.
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1. az OMFB feliigyelete alatt allé Orszdgos Mii-
szaki Kényvtdr és Dokumentdcids Kozpont
(OMKDK);

2. a Kiilkereskedelmi Minisztérium felligyelete
alatl mikodo Konjunktira és Piackutaté Intézet
(KOPINT):

3. az Orszdgos Piackutato Intézet (OPK);

4, az Orszdagos Taldlmdnyi Hivatal Szabadalmi
Tara;

5. a Magyar Szabvdnyigyi Hivatal (MSZH);
6. a Magyar Kereskedelmi Kamara;

7. az egyéb belfildi informdciéforrdisok — pl. az
MTA, az OMFB sth. — intézményeinek miikddé-
sére informicios tevékenységére, szolgaltatdsai-
ra hivja fel a figyelmet.

A fejezet 8. pontjaban az OMFB hivatkozolt ta-
jékoztatéja alapjan a hazai szdmitégépes szak-
irodalmi informaciokeresd szolgaltatiasok kozil a
tanulmany szerzéi azokat ismertetik, amelyek
nem Kkizardlagosan az adatbézissal rendelkezd
intézmény, illetve wvallalat belsé tajékoztatasara
hivatottak, hanem amelyekel mas intézmények
is igénybe wvehetnek (pl. ASZBA, BIBDOSZ,
CACon stb.).

A IV. fejezet 1—3 pontja a hazai kiilkereskedelmi
szervezetektdl nyerheté muszaki-gazdasagi infor-
macidk bézisintézményeit tartalmazza. A szocia-
lista orszdgok nemzetkozi tudoméanyos és miisza-
ki informaciés rendszerét és szolgaltatasait. Az

V. fejezet 1-—5 pontja taglalja

A VI. fejezet a nemzetkdzi szervezelek informacio-
szolgaltatasait — ENSZ, UNIDO, a Nemzetkdzi
Ujjaépitési Bank (az IBRD és testvérintézmeénye
az IMF — mas néven wilagbanknak is nevezik)
sth. ismerteti.

A tanulmany 1. fiiggeléke:

— az ajanlott prognosztikai, mddszertani munkak
jegyzeéket,

— a muhoz kapesolddd hazai és kulfoldi irodalmat,

— a magyar ¢és a kulfoldi szakfolyodiratok jegyzé-
két tartalmazza.

A II. fiiggelék a miihéz kapesolédd hazai és kiil-
f6ldi irodalmat ismerteti.

A 1II. és IV. fiiggelékben a magyar szakfolyébira-
tok jegyzéke talalhato.

Veégiil négy melléklettel és részletes tartalom-
jegvzékkel zarodik a tanulmany.

A szerzdi kollektivan kivil még sokan nyujtot-
tak segitséget résztanulmanyok kidolgozasaval,
konzultdciékban wvald kozremiikodéssel és egyéb
forméaban. A kétetet Varga Jilia szerkesztette.

Meéltatds helyett a tanulmany tartalmanak rovid
ismertetését azzal zdrom, hogy munkijukhoz jél
hasznalhatjak mindazok, akik felismerik az infor-
macio sziikségességét, jelentdségét, és ezt a tanul-
manyt olyan eszkoznek tekintik, mely segit elin-
dulni a rendszeres informiaciogytjtés és feldolgo-
zas utjan.

Megijelent a Kossuth Kdényvkiadd kiaddsiban
1980-ban 23 (A/5) iv terjedelemben. Ara: 48,— Ft.
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Szovetkezetiink faipari iizemaga hosszu
évek ota termel j6 mindségii hasitott és
hamozott furnérokat.

Dié-, koris-, tolgy-, biikk-, hars-, éger- és
nyar-furnérok szallitasat azonnal, raktar-
rol vallaljuk, 250 cm hosszisagig.

Furnérok szallitasat megadott méretekben

korszeri KUPER gépekkel 0sszeragasztott

teritékben is vallaljuk rovid hataridon
beliil.

Fiirésziizemiink altal termelt tolgy, did és
koris firészaruk szallitasat raktarrdl val-
laljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret sze-
rinti bitorléc gyartasat ugyancsak vallal-
juk.

Cimiink: Pilisvilgye Magyar—Bolgar Baratsidg Mgtsz
SOLYM AR, Matyés u. 87.
Telefon: 687-169. Uzemvezetd: Dr. Nagy Istvanné
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