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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Eln6kségének kib&vitett

jubileumi tilése

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet (a tovabbiak-
ban FATE) Elndksége 1980. majus 21-én kibovi-
tett Elnokségi iilés keretében ilinnepelte az Egye-
stilet megalakulasdnak 30. évforduléjat. Harom év-
tized az id6 végtelen tengerében csak egy csepp
és mégis egyesiiletiink életében a megalakulastol
— 1950-t61 — napjainkig mily hosszi és nehéz volt
az az ut, amit megtettiink, sok sikert és sikerte-
lenséget, sok oromet és keserliséget magunk mdi-
gott hagyva. Egy uj generdcié nétt fel azota.

Mind kevesebben lesznek azok, akik 1950-ben
az Egyestilet alakuldsanal ,babaskodtak” és segi-
tették el6, hogy életképessé valjon s induljon ut-
jara.

A faipar alapité tagjai, majd a mind nagyobb
szdmban belépé tagok, a faipar kiilénb6zé teriile-
tein dolgozé tarsadalmi aktivak masodik otthonava
valt az Egyesiilet és egy nagy Csaladként éltiink
benne hol vitatkozva, hol békés egyetértésben, Osz-
toztunk az egyesiileti élet 6rémeiben és nehéz 6rai-
ban, birdlva és barati segit6 kezet nyujtva egymas-
nak, ott, ahol és amikor erre sziikség volt.

Ezek s ehhez hasonlé gondolatok jutottak eszembe
most, amikor az MTESZ Kongresszusi termébe
lépve gylilekeztek mindazok, akik részesei lehettek
ennek a jubileumi Elndkségi iilésnek.

Az iilés elntksége pontban tiz érakor foglalta el
helyét, melynek Dobrotka Laszlé konnytipari mi-
niszterhelyettes, az Egyesiilet tarselndke, Dr. Kira-
lyi Erné, az Erdészeti és Faipari Hivatal vezetdje,
dr. Kecskés Sandor, az EFE rektora, Dr. Herpay
Imre, az EFE erdémérnski Kar dékanja, az OEE
elntke, Horvath Lajos a FAKISZOV elndke, a Szb-
vetkezeti Szakosztily elndke, Strobl K&lman a

i s

Somogyi Ldszlo fétitkdr megnyitdia

FATE elndke, Somogyi Laszl6, a FATE fétitkara,
Kara Tibor FATE f6titkarhelyettese, a SZKIV ve-
zérigazgatoja és Kettler Pal Egyesiiletiink alelnoke,
az EPFA vezérigazgatéja voltak a tagjai.

*

A jubileumi ilést Somogyi Léaszlé fétitkdr nyi-
totta meg és lidvozdlte a megjelenteket, majd igy
folytatta:
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Hibaigazitas!

A FAIPAR T-es szamaban az 194. és 195. ol-
dalon két kép felirata helyteleniil jelent meg.
A 194, oldal helyes felirata: dr. Keeskés San-
dor, a Soproni Erdészeti Egyetem rektora.

A 195. oldalé: dr. Herpay Imre dékan, az
OEE elnoke.
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Dobrotka Ldszlé miniszterhelyettes, Keserdi Jdnosné
Lkonnytipari miniszter tidvozletét adja dt

Tisztelt Orszdgos Elnokség! Kedves Vendégeink!

Ma, — a kibévitett Elndkségi Ulésre — azért
jbttiink Ossze, hogy megemlékezziink a Faipari Tu-
domanyos Egyesiilet megalakulasanak 30. évfor-
dulojarol.

Harmine évvel ezel6tt alig néhany, lelkes szak-
ember megérezte, hogy szilkkség van egy olyan
helyre, ahol a kiilénb6z6 tarcdkhoz és felligyeleti
szervekhez tartozé szakemberek 0Osszejohetnek és
kicserélhetik szakmai tapasztalataikat. Megalaki-
tottdk a Faipari Tudoméanyos Egyesiiletet, amely
azéta is dsszefogja a kiillénboz6 szakteriileten dol-
gozb szakembereket,

Az Egyesiilet megalakulasa 6ta nagy valtozasok-
nak voltunk és vagyunk tanui az egész faiparban.
A 30 év elétti manufakturalis kis fizemekbdl a fa-
iparban is végbement technikai forradalom kovet-
keztében nagylizemek, gyédrak jottek létre.

Uj iparagak sziilettek, uj technolégidk, uj anya-
gok kerliltek bevezetésre. Ennek kovetkeztében
megvaltozott az egész faipar termelési szerkezete
és struktaraja.

Mindezekhez jél képzett szakemberekre, mérnd-
kokre, technikusokra volt sziikség. Ezt felismerve,
a Faipari Tudomanyos Egyesiilet megalakuldsa 6ta
nagy gondot forditott a kiilonbozd szintli oktatési
formak megismertetésére és elterjesztésére.

Az elmult 30 évben nagy gondot forditottunk és
forditunk a jovében is a faipar fejlesztésével kap-
csolatos Part és Kormanyhatarozatok j6 végrehaj-
tasara. J6 kapcsolatot épitettink ki a kilonbozd
iranyité szervekkel, szakszervezettel és rokon tars-
egyestiletekkel, legf6képpen az Orszédgos Erdészeti
Egyesiilettel. Ezen szervekkel megkotott egyutt-
miikédési megallapodasok és informadciés cserék
biztositjak jovbeni miikédéslink biztos alapjat.

Ugy  érzem, hogy az elmilt években lehetdsé-
giinkh6z képest mindent elkdvettiink, hogy a meg-
alakulaskor kitzétt célokat megvaldsitsuk. Meg-
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Dr. Keeskés Sandor, az OEE elnéke — rektor — a sop-
roni Erdészeti és Faipari Egyetem iidvézletét tolmd-
; csolja

4llni és a multon merengeni, az emlékeken ragédni
nem lehet. Sok az 1j tennivalo. A XII. Péartkong-
resszus hatarozatainak végrehajtasa, a népgazda-
sdg helyzetének fokozott megsegitése igen komoly
feladatok elé 4llitja az orszag dolgozoit. Ebbél a
munkabél nekiink, a faiparban dolgozéknak is ki
kell venniink a résziinket. Meggy6z6désem, hogy a
faipar nagy csalddja végre tudja és fogja is hajtani
mind azokat a feladatokat, melyeket a Part és a
Kormény, az MTESZ Orszédgos Elnoksége elvar
t6llink.

Ezeknek a gondolatoknek a jegyében nyitotta
meg Somogyi Ldszlé fétitkdr a kibovitett Elnokség
iilését és adta dt a sz6t, Strobl Kdlmdnnak az Egye-
siilet elndkénel, aki ditekintést adott az Egyesiilet
30 éves fejlodésérdl, az ez alatt az id6 alatt elért je-
lentdsebb dllomdsairél és a tevékenysége sordan el-
ért jelentdsebb eredményeirdl,

(Beszédét mar a ,,FATPAR” 1980. 6., juniusi sza-
maban kozoltik).

Az {innepi beszédet kiveld sziinetben az idésebb
korosztalyhoz tartozok, szivélyes barati beszélgetés
keretében emlékeztek vissza az Egyesiiletben vég-
zett tarsadalmi munkéjuk soran adoédott egy-egy
kedves epizédra, vagy éppen egy-egy nehezebb
probléméra, feladatra és azok eredményes megol-
désara.

A sziinet utdn Dobrotka Ldszlé kdnnydipari mi-
niszterhelyettes az Egyesiilet tdrselnike, Keseril
Janosné, és dr. Romdny Pdl miniszterek iidvdzletét és
készonetét tolmdesolta az Egyesiilet tagsdgdnak és
Elnékségének a 30 év alatt végzett eredményes tdr-
sadalmi tevékenységért. Majd értékelve az Egye-
siilet 30 éves munkajat roviden ugy foglalta Ossze,
hogy az Egyesiilet tevékenységének jellemzbje az
volt, hogyan lehetne jobb és toébb munkdt végezni
és eredményt elérni.

Tisztelettel tekinteft vissza a multra és azokra az
aktivistakra, akik id6t és faradtsagot nem kimélve
arra torekedtiek, hogy az Egyesiilet maradéktalanul



Kara Tibor fétithdrhelyettes

tudjon eleget tenni mind azoknak a feladatoknak,
és célkitlizések elérésének, melyet a Part és a Nép-
gazdasag téliink elvart. Mély tisztelettel emlékezett
meg Roka Palrol, — az Egyesiiletnek hossz idén
at volt Elnckérsl —, akinek jelentfs része volt ab-
ban, ‘hogy olyan barati légkor alakult ki az Egye-
stilet tagjai kozott, melyet a nehezebb idészakok-
ban is sikeriilt megérizni. Oriil, hogy az Elnokség
fontos feladatanak tekinti az egyesiileti munkéaba
a fiataloknak mind nagyobb szidmban wvalé bevo-
ndsat, mely a legnehezebb probléma. A mar ko-
réabban kialakitott munkamddszereket, és szokaso-
kat ezért nem kell megtagadni.

Ugy véli, hogy célravezet6bb veliik egylitt keresni
és megtaldlni az egylttmikodés lehetdségét, mert
»@ tervezett jovobol lesz a jelen” fejezte be tidvozls
beszédét Dobrotka Léaszl6 miniszterhelyettes.

Dr. Herpay Imre az Orszdgos Erdészeti Egyesii-
let elndksége nevében koszontdtte a testvér Egye-
stiletet, majd utalt arra, hogy ez a testvériség nem
csak az Udvozletben, hanem az egyiittes munka-
ban is megtalalhat6, mert az erdészek termelik a
fat, melyet aztdn a ,faipar” dolgoz és hasznal fel.

Kozosek a problémak egy része is, mint
példaul a miiszaki értelmiség alkotoképessé-
gének és készségének tovabbi alakitdsa, for-
maldsa és erdsitése. Ezek kozé sorolhaté a problé-
méak megoldasa érdekében kifejtett tevékenység so-
ran iddszakonkeént jelentkez6é belsé fesziiltségek
felolddsa és még sok egyéb korilmény. Ugy véli
azonban, hogy a két Egyesiilet az elmilt évtizedek
alatt jol és alkoté médon miikédott egyiitt, és re-
méli, hogy ez jellemzi majd a jévét is, mert —
csatlakozva Dobrotka miniszterhelyetteshez — @
jovobol lesz a jelen”.

Dr. Kecskés Sdndor a soproni Erdészeti és Fa-
ipari Egyetem rektora az Egyetem tanari kara és
az Egyetem vezet6inek nevében tidvozolte az Egye-
silet Elntkségét és tagjait, mely tevSlegesen és
eredményesen vett részt az oktatdsban. Azt kérte,
hogy a faipar és az ebbe tartozé egyes Agazatok
vezetdi a tovabbiakban is fogadjik ilyen szeretet-

Dr. Herpay Imre rektor

tel az Egyetemrol kikertilt fiatal erdé és faipari
mérndkoket és adjanak meg minden segitséget ah-
hoz, hogy minél elébb tudjanak az oftani kollek-
tivakba és munkéba beilleszkedni, helyiiket és cél-
jukat megtaldlni.

Reméli, hogy a jov6ben is kozds erdével sikeresen
mikddik egyiitt az Egyesiilet és az Egyetem az ok-
tatds fejlesztésében,

Az iilés mdsodik napirendje keretében Kara Ti-
bor az Egyesiilet fotitkarhelyettese ismertette az
Ugyvezets Elnékség hatdrozatit a ,FAIPAR FEJ-
LESZTESEERT EMLEKEREM”-nek

1. Kettler P4l az Epiiletasztalos és Faipari V.

vezérigazgatoja

R.Braun Gydrgy a Konnylipari Min. féeldaddja

3. Gaal Jozsef a Kanizsa Butorgyar igazgaté-
helyettese

részére valéd odaitélésérsl, majd méltatta az adoma-
nyozdsban részesiilteknek eddigi tevékenységét és
elért eredményeit.

Az emlékérmeket és az oklevelet Somogyi Laszlé
az Egyesiilet f6titkara adta at.

KETTLER PAL

1924-ben sziiletett Vacott, munkéscsaladbdl szar-
mazik. Fiatalon, 1939-ben kezdett el dolgozni, mint
fizikai munkaés, 1944-ben asztalosként szabadult fel
és 1949-ig dolgozott kiilonbozé mestereknél és az
Obudai Hajégyarban,

Aktivan miiktdott a szakszervezeli mozgalomban
és mint lelkes, kezdeményez6 fiatal szakembert,
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mindeniitt becsiilték. Aktiv politikai tevékenysé-
gére felfigyeltek, igy lett 1949-ben péartmunkas és
20 éven at a Budapesti Partbizottsagnal, majd az
MSZMP Kézponti Bizottsaganal dolgozott. Kuzre-
miikédott az épitéipar fejlesztésében, az iparositasi,
termelésszervezési koncepcick kidolgozasaban, az
épitéiparra vonatkozé parthatarozatok végrehajtasa
szervezésében. Munkajat nagy igényességgel és fe-
lelésséggel végezte és 4llandéan képezte magat.
1958-ban épitészmérndki, 1964-ben gazdasagi mér-
néki oklevelet szerzett. 1968-ban nevezték ki az
Epiiletasztalosipari és Faipari Vallalat vezérigaz-
gatéjanak. E munkakérben energidjat, szakmai, po-
litikai tudasat, tapasztalatat az épiiletasztalosipar
fejlesztése szolgalataba allitotta.

Kettler Pdl dtveszi az érmet

A Viallalat 12 év alatti fejlédésében tevékenysége
meghatarozo volt., A termelés volumene 1968-hoz
képest tobb, mint héaromnegyedével, a termelé-
kenység 84Y-kal, a technikai fejlédés, alléeszkoz-
érték tobb mint haromszorosdra novekedett, a csdk-
keng létszam mellett. Nagy sulyt helyezett a gyar-
tott termékek, ajto, ablak korszerlsitésére, a gyar-
tastechnologia fejlesztésére (szaritas, gépesités, re-
konstrukciok), a szalagparketta gyartas megoldasa-
ra. Novekedett az ajték, ablakok készregyartasi
foka, amellyel mintegy 1500 f6 kivéltasa valt lehe-
tévée a kivitelezé6 épitéiparban. Elettapasztalata,
emberismerete birtokdban sokat tett a vallalat dol-
gozbi és vezetéi szakmai, politikai tudasa gyara-
pitasdban, a fiatalok nevelésében, a termelési kul-
tira fejlesziesében.

Ma is felelés tarsadalmi megbizatdsokat 14t el
eredményesen. Tagja az MSZMP XIV. keriileti
Végrehajté Bizottsdginak, a szakszervezet kozponti
vezet6ségének. A FATE Orszagos Elnokségének
1970 ota tagja, 1973 o6ta alelndke. A tudomanyos
egyesiileti munkaban 6 érdeklédése a faipar mu-
szaki fejlesztése, a nagylizemi szerkezeigyartas
gazdasagi kérdései felé iranyul.

Tevékenységéért 12 alkalommal részesiilt kor-
many és miniszteri kitiintetésben. Az épitéipar és
a faipar ismert és megbecsiilt vezetdje.
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| BRAUN GYORGY

1938 o6ta tevékenykedik a faipar kulénbozé te-
rilletein. E munkahelyek kozil kiemelkedik az
1948—1952-ig a Furnér és Lemez Miivekben végzett
munkaja.

1952-ben a Kénnylipari Minisztériumhoz kertilt
é5 a mai napig a minisztérium kotelékében tevé-
kenykedik. A 25 éves minisztériumi munkéja rend-
kiviil sokrétli és eredmeényes.

Jelenleg a minisztérium Butor és Vegyesipari Fé-
osztalyan dolgozik. Szadmos fa és butoripar fejlesz-
tési, tervezési és szervezési feladatot oldott meg si-
keresen. E teriileteken tortént tobhszoros atszerve-
zésben kiemelkedd feladatot kapott.

A legttbbet Braun Gyorgy a tanaesi, illetve a
helyiipari, butoripari és faipari vallalatok érdeke-
ben tett.

Mint ismeretes, e vallalatok az 1950-es évek ele-
jén jottek létre, kis tlizemekbdl és mihelyekbdl
szervezték Sket. A vallalatok profilmeghatarozasa-
nal kezdetben csaknem kizarélag kézimunka jellegli
gyartastechnolégiaval szemben, kovetkezetesen dol-
gozott a korszer muszaki fejlesztés megvalositasd-
ban, szamos esetben komplex moédon dolgozta ki
a vallalatok termelési és beruhdzasi koncepcidjat.
Munkajanak egyik kiemelkedd tényezbje, hogy
1977-ben a tandcsi butoripar az orszagos butoripari
termelésnek mintegy 30/y-4t teszi ki.

Braun Gydrgy



Rendkiviil sokat faradozott a kefe, sepré- és ecset-
ipari vallalatok fejlesztésében és ennek eredmé-
nyecképpen ma ez az ipardg évi kozel 800 millié fo-
rintos termelési értéket hoz létre. Ezen belill igen
jelent6és a szocialista és a tékés export tevékeny-
ség.

1977 ota tagja a FATE-nak és a Vegyesipari
Szakosztaly megalakuldsa o6ta vezetéségi tagként
dolgozik. A szakosztdlyban rendszeresen végezigen
értékes munkit.

GAAL JOZSEF

a Kanizsa Butorgyar igazgatéhelyettese. Ujpesten,
az Allami Fels6ipariskola Faipari Tagozatan
végzett. Kezdetben faipari munkasként, majd
1960-t6l a Kanizsa Butorgyar jogeléd vaéllalatanal
miivezetd beosztiasban dolgozott.

1962-t61 a wvallalat kinevezi fémivezetének. A
kozépszintd véllalat alig rendelkezik technikai esz-
kozokkel, a gyartds-vezetés személyi feltételei is
szerények.

A vallalat hasonlé nagysigrendd véllalatok ko-
zott elsé kozott jelentkezik, sorozatban gyartott, a
mai formdknak megfelelé korpusz és karpitos bu-
torokkal. Ez az idGszak a szakemberek felkészité-
sének is fontos iddszaka. Rendszeresen részt vallalt
a felndtt szakmunkasképzésben oktatoként, aszta-
los, karpitos vonalon.

Az 1963/64-es tanévben egy évig oktatott a kihe-
lyezett Faipari Technikumban.

Részt vett a vallalathoz keriilé fiatal szakembe-
rek nevelésében, a gyarhoz kot6dés kialakitdsaban.

A vallalat 1963—64-ben kialakitotta kézéplizem-
mé fejlesztésének koncepciéjat. Ez az iddszak a
megalapozds iddszaka volt, ekkor indult a Kanizsa
tipusu szekrénysorok gyartasa.

A Fémbutorgyar Nagykanizsara telepitése, a ma-
gas szinvonalu technologia szervezési munka meg-
honositasat is jelentette. Ez jo alapot adott a to-
vabbi fejlédéshez. A butoripari rekonstrukcid, egy
megkezdett sajat erds fejlesztési szakasz megvald-
sulasa kdzben érintetté a vallalatot.

Ez az el6ny is adta, hogy els6ként és zavartala-
nul valédsitottdk meg a gyar technikai fejlesztését,
a szellemi kapacitas bovitését.

Gépsorok &lltak tizembe a lapmegmunkalds, a fe-
lilletkezelés terén. Megvalositottak a szerel6soros
folyamatos korpusz szerelést. A lapalkatrészek ¢él-
zardsdban a folia alkalmazdsat az els6k kozott szor-
galmaztdk,

A termékszerkezet alakitdsdban donté szempont-

Gadl Jozsef

nak tekintettlik a gyartmanycsalad elv érvényesii-
lesét. Els6k kozott vezették be az elemes butorva-
laszték gyartasat. A karpitos szakmadban felszamol-
tak a kézmives jelleget.

Kisgépek, szerel6-berendezések hazilagos terve-
zéseét és kivitelezését kezdeményezték.

Kialakitottdk a konfekei¢ ipar mintajara a nagy-
uzemi teritékes szabdszatot és folyamatos varrodai
rendszert.

1978-ban részleges lapmegmunkdld gépeserét va-
lésitottak meg, ezzel a lamindtos butorlap feldol-
gozast biztositottak,

Az MSZMP-nek 1970 Ota tagja, részt vesz az lize-
mi partszervezet munkajaban.

Tevékenyen részt vallal az MTESZ munkéjaban,
az SZVT nagykanizsai szervezetének tarselncke.

1968 6ta tagja a Faipari Tudomanyos Egyesilet-
nek, kezdeményezte a zalai, majd a nagykanizsai
csoport megalakulasat.

A Kanizsa Butorgyari lizemi FATE Csoport ve-
zetéségi tagja, valamint a FATE Orszdgos Elnok-
ségének is tagja.

Kara Tibor a tovdbbiakban a Faipari Tudoma-
nyos Egyesiilet kiilonb6z6 szervezeteiben és az
alagazatok teriiletén végzett — a tarsadalmi mun-
kat meghaladé — kivalo tevékenységlikért ,,Kivdlé
munkdért” — miniszteri kitlintetésben részesiiltek
névsorat ismertette,

A konnyiliipari miniszter nevében:

Kiss Jendnek — a NYUFAG soproni gyar-
egység igazgaloja, a Sopro-
ni FATE csoport elndke

— a BFI munkatéarsa és a Bu-
toripar Szo. vezetdségi tagja

— a Bealaton Butorgyar igaz-
gatéjénak és a gyari FATE
Csoport elndkének

Dobrotka Laszlé miniszterhelyettes;

Kiss Sandornak

Kormos Erninek
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Kiss Jend L Kiss Sandor

Dr. Abrahdm Kdlman épitési és vdrosfejlesztési Rév Lajos az OKISZ elndke nevében:
miniszter nevében;

. Hrenek Jinosnak — BUMAG dolgozd, FATE 6sz-
Marek Jézsef FATE Epiiletasztalosip. Szo. szekotdjének és
Csik Lajos EVM fm Epiiletasztalosip. Szo. Nagy Jozsefnek  — {izemvezetd a Hajdu-Bihar
tagjanak megyei FATE csoport titka-
ranak

Kettler Pdl az EPFA V. vezérigazgatdja;
Horvdth Lajos a FAKISZOV. elnoke adta dt o ki-
tiintetéseket,

Kormos Erné Marek Jozsef
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Nagy Jozsef

Kara Tibor a FATE elntksége nevében is gratu-
1alt a kitlintetésben részesiilteknek.

A zirszé keretében utalt arra, hogy az Egyesii-
let 30 éves tevékenységét tomoren értékelve meg-
allapithatjuk, hogy a fafeldolgoz6 ipar dinamiku-
san dolgozott és fejlédott, jottek létre és alakultak
korszeri nagyipari lizemek.

Az elkovetkezo években is széles kiorben kell és
kivan is az Egyesiilet és kiilonboz6 szervezetei a
miiszaki szakemberek munkéjara tdmaszkodni. He-
lyesnek és egyben szlikségesnek tartja a fiatalok
bevondasat azzal, hogy ne feledkezziink meg azidé-
sebb korosztilyokrél sem.

Hrenek Jdnos

A hallgatésig egy része

Az elmult évek gyakorlatdban mar jol kiépitett
és bevalt kétoldali megéllapodasok keretében is
szorosan egylitt kivanunk mikddni a faiparra ha-
rulé célkittizések és feladatok megvalésitasdban az
egyes érdekelt minisztériumokkal, Intézményekkel,
Szakszervezetekkel, valamint az MTESZ keretébe
tartozé tarsegyesiiletekkel is.

Nem kivan ilinnepronté lenni, azonban ugy véli,
hogy idészeri mar most el6zetesen bejelenteni,
hogy 1981-ben az MTESZ-ben, illetve a kotelékébe
tartozd szakegyesiiletekben és azok kiilonbozd szer-
vezeteiben vezetéségi valasztdsok lesznek. A va-
lasztdsok zokkendmentes lebonyolitasa érdekében
az elékészitd bizottsdgok elbrelathatdlag szeptem-
ber hé folyaméan alakulnak meg és kezdik el mun-
kajukat.

Viégiil tovabbi eredményes és jo munkat kivan-
va zarta be az llést.

Osszeallitotta:
Dr. Jdvorfi Tibor

Csik Lajos
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A Faipari Tudomanyos Egyesiilet szerepe
a Székesfehérvari Butoripari Vallalat életében

A FATE 30 éves fennalldsénak jubileumi megem-
lékezése alkalmébol, ha visszatekintlink vallalatunk
elmult 30 évére, nosztalgidval gondolunk vissza
arra a goérongyos utra, melyet jarva, a nullarol in-
dulva, jutottunk el fejlodéstink jelenlegi szintjére.

Vallalatunkat az 1949-es allamositasok idején, a
varosi tandcs alapitotta két kisiparos miihelyébél,
tsszesen 252 m? alapteriileten.

A véllalat alapitasa tulajdonképpen a varos la-
kossdganak javito-szolgaltaté tevékenységgel wvald
ellatasa érdekében tortént. Mivel azonban ez a val-
lalat teljes kapacitdsat nem kototte volna le, és a
tovabbi fejlédését sem biztositotta volna megfelel6-
képpen, igy késébb az akkor népgazdasagi tervek-
nek megfelel6en, a vallalat profiljaba ill6 termékek
termelését is meg kellett oldani. Ennek folytdn in-
dulé vezérprofilként iizletberendezések késziiltek,
amelyeket a vallalat megyei viszonylatban készi-
tett, s6t megyén kiviil is értékesitett.

A vallalat teljes termelési értéke ez id6 szerint
1910 mFt volt. A foglalkoztatott 54 £6s létszammal
az 1 fére juté 35360,— Ft-os termelési érték mel-
lett 1 fore, 19 500,— Ft atlagbér jutott.

A vallalat 1970-ig a megalakulasa o6ta eltelt 20
évben, rengeteg profilvaltozason keresztiil jutott
el mintegy 38 mFt-os ¢vi termelési szintig. A fer-

melés hagyoméanyos technolégiaval, féldrajzilag
szétszort, korszerttlen felszereléssel, a minimdlis
szocidlis igényeket sem biztosité helyiségekben

folyt. Bz a helyzet sem gazdasagi, sem vdrosfej-
lesztési okokbol nem wvolt tarthaté, és mivel ez
egybeesett a kormény butoripari rekonstrukciéjara
vonatkozo hatdrozataval, a vallalatvezetés Uj gyar
létesitésével latta megoldhaténak a térsadalmi vi-
szonyoknak meg nem felel6 termelés felszdmoldsat,
és a kormanyprogramba valé bekapesolodast.

A megye politikai és tdrsadalmi vezetése, a szak-
feliigyeletet ellaté minisztériummal egylittesen ta-
mogatta ezen torekvést, amelynek eredményekép-
pen, jévahagyasra keriilt a véallalat IV. téves ter-
vét megalapozé beruhazasi program.

A TV. 6téves terv gazdasagpolitikai célkitlizése az
volt, hogy olyan butorgyar keriiljon felépitésre,
amelyben 1j anyagokbél (PVC-fdlia) magas mecha-
nizaltsaggal, korszer(i korilmények kozott, nagy
termelékenységgel kertiljenek lakossagi butorok
elsallitasra.

A gazdasagi megfogalmazason belill a IV. 6téves
terv teljesitése, a kovetkezd f6bb mutatok fejlédé-
sét biztositotta, 1975-re 1970-hez viszonyitva.

m. 1970 év 1975 év

, rar 0/
Ssz. Megnevezés e tény tény Index Y
1. Termelési ért. eFt 38587 271200 7028
2. Egy fére esd Ft 137811 559172 405,8

o -
3. Létszam- f6 280 485 193.2
4, Bérszinvonal Ft/f6 23448 32844  140,1
5, Eredmény ef't 123 50 000 701,9
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Vallalatunk a IV, 6téves terv alapvet6 koncep-
ci6it megvaldsitotta, vagyis létrehozta azt a kor-
szerli anyagokbél magas mechanizaltsdggal termeld
butorgyarat, amelynél az eszkdzbk hatékony ki-
haszndlasa biztosithato.

Meg kell azonban mondani, hogy a szamszaki
célkitlizéseinket nem minden mutaté vonatkozasa-
ban tudjuk teljesiteni.

Az elmaraddast sok objektiv okkal lehet indokolni
— a beruhazasok, kivitelezések elcsuszasa, értéke-
sitési problémaék, a termelés lassu felfutasa — stb.

Feladatként jelentkezett, hogy a IV. 6téves terv
tapasztalatait részletesen kiértékelve, az V. dtéves
terv soran wvégrehajtando fejlesztéssel tovabb no-
veljilk a termelés hatékonysagat, hogy tékés piaco-
kon is versenyképesek tudjunk lenni.

1949-t61 1975-ig terjedd idoszak, 25 éve ellen-
tétes fejlédések soran ment keresztill, melyre a
20 éves periodusban a hagyomanyos kisipari teve-
kenység, majd egy 5 éves ciklusban atmenetként,
a nagylizemi termelés megvalositasa volt jellemzé.

A FATE 1963-ban alakult meg vallalatunkndl,
Munkéjaval a mindenkori igényekhez mérten,
igyekezett a vallalat életében felmeriilé problémik
megolddsdban segiteni. Tevékenysége, szakmai el6-
adasok, tapasztalateserék formajaban jelentkezett,
majd 1970-ben az 0j beruhazas inditdsdndl az ope-
rativ tervezésekbe és kivitelezésekbe esetenként be-
lefolyt. Meg kell azonban Oszintén mondani, hogy
a varosban elszigetelten probalt a vallalat FATE-
csoportja tevékenykedni, mely {gy nem volt olyan
eredményes, mint lehetett volna, ha tagjai soraba
tomoriti a varos faiparosait.

Ertékelve az V. dtéves terv idéaranyos teljesité-
sét, és konkrétan az 1979-es tényt vizsgdlva, a £6bb
mutatok fliggvényében az alabbiakat allapithatjuk
meg, 1975-hoz viszonyitva.

Bz o
Ssz. Megnevezés lgtié‘;; ¥ 1%5231;" Index %,
1. Termelési ért. el't 271 200 379 437 139,9
2. Egy fore eso Ft 559 172 707 905 126,6

term. é.
3. Létszam f6 485 536 110,5
(ip. t. nélk.)
4, Bérszinvonal Ft/f6 32 844 42 658 129.9
5. Eredmény eFt 50 000 56 861 113,7

Mint ismeretes, a vallalat életében az V. Giéves
terv id6szaka volt a kiteljesiilés és a teljes megva-
losulds periodusa. Ezen id@szak alatt a vallalatunk
elnyerte a Kivalo Vallalat cimet, melyet egy sza-
nalt idészak utdn, komoly eredményként ismerhe-
tliink el.

Gyartmanyaink keresett cikkek ugy a belfdldi,
mint a kiilfsldi piacon, gazdilkodasunk stabil, ados-
sdgaink visszafizetést nyertek.

Osszegezve a viallalat elmult 30 évét, megalla-
pithatjuk, hogy a harom korszakon beliil, az V. 6t-



éves terv iddszaka volt a legeredményesebb szé-
munkra,

A FATE tevékenysége, ill. 0jjaszervezése is ezen
idészakra tehet6. Mint ismeretes, okulva a korabbi
idészak elszigeteltségi hibaibél, 1975 novemberé-
ben ujjaalakult, kibéviilt a FATE, most mar nem
elszigetelve, esak a mi vallalatunk dolgozéibol,
hanem Fehérvar masik két nagylétszamu faiparo-
sat foglalkoztaté lizem bevondsaval, ugy, mint
Asztalos KTSZ és FAEV.

A megalakulds utédn elsérendd feladatként jelent-
kezett, hogy a varos faipari szakembereinek az
élenjaré miszaki, tudomanyos eredmények megis-
merésében a tudomanyos egyesiileti munkaba vald
kozvetlen bekapcsolédéasra adjon széles lehet@sé-
get. E tevékenység soran, példaul az Asztalos
KTSZ-nél, az 1j telephely kialakitdsanal, a FATE-
csoport kiilénboz6 vallalatok tapasztalateseréjére
alapozva, besegitett a legmegfelel6bb technologidk
kivéalasztdsaba, és a helyi technolégiai rendszerek
bevezetésébe.

A FAEV vonatkozasidban ezen idészakra tehetd
egy rohamos fejlédési szakasz, a Clasp program be-
indftdsa, melynek soran, egy teljesen Uj technolé-
giai rendszer, ill. lizem keriilt létrehozasra,

A Butoripari Vallalatnal, a profiltisztitdsi mun-
kalatoknal volt jelentds szerepe a FATE-nak, mely-
nek sordn, Uj vezérgyartméanyok — Garzon csaléd,
irodabutorok, valamint a hazgyari lakasokba be-
épiilé szekrénysorok — kialakitdsa valésult meg.

A FATE 0nallo szervezetként vesz részt az
MTESZ munkéjaban, ennek sordn eléadasok tar-
tasaval, eléadasokon valé részvétellel, gyarlatoga-
tdsok szervezésével, az adott gazdalkodasi egység,
miuszaki-gazdasagi problémak megoldasaval, akti-
van vesz részt,

A FATE szerepe vallalatunk életében minden-
kor a sziikségletnek megfeleléen alakult. Az el-
mult 30 €v soran, kezdetben a szakmai tovabb-
képzésnél, mig napjainkban, a gazdasigi Osszefiig-
gések problémainak megoldasdval keresi az utat,
es dolgozik egytlitt a vallalat kollektivajaval.

Nagy Alajos




Az ipari hagyoményok védelme

a Faipari Tudomanyos Egyesiiletben

Napjainkban egyre tobb szé esik az asztalosipar
gyors fejlédésérdl, a technikai forradalomrél, uj
anyagok, uj technolégidk bevezetésérél, a gyar-
szeri termelés elGretorésérdl. Es ez természetes fo-
lyamat, mert enélkiil nem lehetne a megniveke-
dett mennyiségi igényeket kielégiteni. Ma mar a
stil, vagy stilizalt butorokat is lehet nagyiizemi
moédszerekkel gyartani. Egyre kevesebb a kisipa-
ros, eltlinnek a régi szerszdamok, gyartasi techno-
l6gidk, régi recepturak, mellyel az egyedi igények-
nek megfeleld, mlivészi kivitelii asztalos remekeket
készitették. Ez elmondhaté a karpitosiparrél is.

Hazankban, de az egész vilagon mindenhol tore-
kednek a hagyoményos gyartdsi modszerek meg-
Orzésére. Ebb6l a lancszembdl hidnyzott az asztalos-
és kdrpitosipar. Egyestiletiink szakmaszeretd veze-
t6i lehetévé tették, hogy az orszdgos gytijtémunka
az aktivdk segitségével 1977-ben meginduljon, és
1979-ben mdr palyazatot hirdetett ipartérténeti té-
maban.

A Magyar Népkoztarsasdg Elntki Tanacsanak
1963. évi 9. sz. torvényerejli rendelete és a kony-
nylipari miniszter elvi hatarozata alapjan a léte-
sitend6 asztalos és karpitos ipartérténeti muizeum
részére 1977-ben kezdddott meg a gyljtés, fejlédés-
torténeti és targyi dokumenticiés emlékek megér-
zése céljabél. Muzeumrél még nem beszélhetiink,
csak ipari hagyomanyok védelmérdl. Miikddik egy
bizottsdg a Butoripari Szakosztaly keretében, mely-
nek tagjait az orszagos gylijtésbe bekapesoltuk, de
az irdnyité tevékenység a Butoripari Fejlesztési
Intézet hatdskorébe tartozik.

Célunk, hogy az asztalos- és karpitosipar teriile-
tén szambavegylik és begyijtsitk a még fellelhets
torténeti értékeket a legrégibb id6ki6l a modern
nagyuzemi gyédrtdsig. A gy(jtés kiterjed a termeék
el6allitdsara, targyi és dokumenticiés emlékeinek
felkutatasara, annak megérzésére. A gytijtésben
nagy sulyt kell helyezni a gyaripar miiszaki emlé-
keire, mivel ezeket az ipar rekonstrukciéja soran
ujak valtjak fel.

Ez a tevékenység siirgés intézkedést kivan, mert
megsemmisitésiik potolhatatlan veszteség lenne,
Napjainkban is el6fordul, hogy korszeriitlenné vali,
leselejtezett gépeket atadjik a MEH-nek, ugyan-
igy elkallédik a miszaki dokumentacié is, melyet
a selejtezés utdn megsemmisitenek. Szeretnénk el-
érni, hogy selejtezéskor a bizottsiag képviseléje a
megd6rzésre alkalmas anyagot atvehetné.

A bizottsag tagjai gyijtést végeznek a butor- és
épililetasztalosiparban és a butoripari szivetkeze-
tekben. A FATE 22, kérzetében, valamint az érde-
kelt szakosztdlyokban megtortént a megbizottak
felkérése.

A gyliijtés beinditasa

Korlevélben kerestiik meg a vallalatok, szivetkeze-
tek vezetdit — segitségiiket kérve —, ezeket 134
véallalat, ill. szovetkezet, és 31 FATE korzeti meg-
bizott kapta kézhez. Ezt kévetben , Tajékoztatd az
ipartorténeti muzedlis emlékek gylijtéséhez” c. ira-
sos eligazitas késziilt a gyljté aktivdk részére,
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Kiemeltiink egy-egy iparilag fejlett terlletet,
ahol az asztalos- vagy a kapitosiparnak hagyoma-
nya van, itt moédszeres gytjtést kezdtiink. Megke-
restilk a Tandes Ipari Osztalyat, ahol megkaptuk
a két ipardg miivelinek név- és cimjegyzeket.
Esetenként — ahol van — felkeressiik a helyi mu-
zeum vagy oktatdsi intézmény vezetGjét, segitségl-
ket kérve,

Propaganda

A gyljtésre felhivast kozoltink a szaklapokban,
folydiratokban, helyi ujsagokban.

El6adasokat tartunk a FATE rendezvényein Bu-
dapesten és vidéken, lizemekben is, ahol muzeolo-
gus ad szakmai tandcsot a gy{jtéknek, filmvetités-
sel kisérve.

Részt vesziink lizemi nyugdijas taldlkozékon,
gyijtési céllal. A Faipari Tudomanyos Egyesiilet
aktivai kiallitast rendeztek az asztalosipar hagyo-
manyos szerszdmaibél, rajzokbél, irasos dokumen-
tumokbdél Szegeden és Csongradon.

Gyiijtéhalézat szervezése és oktatdsa

A gy(ijtéhalézat szervezése folyamatban van. A
butor- és épiiletasztalosipari lizemeken kivil szeret-
nénk bekapesolni a gylijtésbe az Erdészeti és Fa-
ipari Egyetem, valamint a szakmunkésképz6 inté-
zetek aktivait.

A bizottsag tagjai felkeresik egy-egy teriilet kis-
iparosait, ahol lehet, bevonjuk 6ket a gydjtémun-
kaba.

A FATE rendezésében tajékoztaté el6adasokat és
konzultaciékat szerveziink az tlizemi és teriileti fe-
leléstk részére Budapesten és vidéken, Az aktivak
részletes felvilagositast és frasos tdjékoztatast kap-
nak a gyljtési tennivalokrdl. '

Gyl{ijtomunka

A Bizottsag foglalkozik magangy(jtemények va-

sarlasaval, vagy azok ajandékozas utjan valé meg-

szerzésével. Neves szakemberekkel magnofelvé-
telt készitlink.

El6 és elhalt nagyjaink életrajzi gy(jtését foly-
tatjuk.

Termel&lizemek torténetének  feldolgozésdhoz
anyagot gyljtiink, targyi, irdsos és fotékon meg-
6rzott emlékeket, gyartméanydokumentaciokat gylj-
tlink.

A gy(jtéhalézatban a kovetkezé meghatarozott
célu gytjtési és feldolgozasi munkdk folynak:

— Lingel Butorgyar és jogutédja BUBIV térténe-
tének feldolgozasa.

— A Tisza Butoripari Vallalatnal a csongradi gyar
torténetének feldolgozasa a kornyék asztalos
ipartérténeti emlékeinek begytijtése, gyari mu-
zeum szervezése, a FATE aktivak segitségével.
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— Bajan a FATE aktivai a helyi mizeum vezet6i-
nek segitségével begylijtik az asztalosipari em-
lékeket, feldolgozzak a helyi asztalosipar tor-
ténetet.

— Zalaegerszegen, a FATE aktivaival gyari mu-
zeum szervezése a Zala Butorgyarban, valamint
a gyar torténetének feldolgozdsa.

Tarsadalmi aktivak tevékenysége

A FATE-ban az ipari hagyomanyok védelmére
alakult munkabizottsag 1977. marcius 16-a ota
miikédik 17 f6vel. Kés6bb a vidéki szervezetekb6l
7 f6t kooptdlt allandé tagjai kozé, az aktivitas no-
velése reményében.

A bizottsdg éves munkaterv alapjin végzi mun-
kajat, negyedévenként {ilésezik, és beszamolasi
kotelezettsége van a Butoripari Szakosztaly veze-
tésége felé. Az lilésen a tagok és a vezetbség Kkol-
csbnosen tajékoztatjak egymast, ennek alapjan tor-
ténik a dontés a kovetkezd iddszakban végzendd
munkakrol.

1980. évi és tavlati tervekben megoldandé
feladatok

A mar felsorolt tevékenység folytatasa Budapesten
és vidéken, tovabbi teriiletek feltarasival,

Az 1979-ben kiirt palyazat értékelése, a bekiil-
dott anyag feldolgozasa.

A bizottsag kiallitdst tervez a begyljtott anyag
egy részének bemutatasara Budapesten.

Kiselejtezett gépek védetté nyilvanitdsa, majd
tarolasa. A begylijtott anyag szakszerd téroldsa,
nyilvantartésa, tarolohelyiség bovitése, taroldbe-
rendezés beszerzése, A jelenlegi tarolohelyiség szik
terillete mar gatja a gyljtésnek, mert terjedelmes
targyat nem lehet elhelyezni. A raktérban cca 3000
db-bol 4ll6 gyljtemény van. A napjainkban gyar-
tott termékek gyartasi technolégidja, és a miiszaki
dokumentumok hianyoznak a gyljteménybol, és
hianyzik a kortarsak altal készitett szakirodalom.

Kivanatos lenne, hogy a termeld lizemek vezet6i
ne selejtezzék ki a mar haszndlatban nem levé
gépeket, miiszaki irattarat és egyéb dokumentumo-
kat.

Kapesolatot kereslink kiilfoldi, hasonlé targy-
kér(i muzeumokkal. Nincs attekintésiink az orszag
muzeumaiban fellelheté kiilonosen érdekes szakmai
targyakrdl, dokumentumokrol.

Végezetiil arra kérjilk az ipar vezetdit, a mun-
kabizottsag tagjait, segitsék gytijtémunkajukban,
mert nem olyan sok idé mulva mar nem lesz mit
begytjteni, mert azok megsemmisiilnek.

Ezsids Pdlné



A Faipari Tudomanyos Egyesiilet karpitos szakcsoport

harminc éve

A karpitos szakma fejlédésének meggyorsitasa ér-
dekében a Faipari Tudoményos Egyesiilet tevé-
kenységébe a karpitos szakembereket is be kell
kapcsolni. Az egyesiiletnek segitenie kell a karpi-
tos szakmadt, hogy a jelenlegi kislizemi — kézmii-
ves jellegli — karpitozast miel6bb magasabb foku
gépesitésre €épiilé nagylizemi termelés valtsa fel.”
Igy hangzott az a FATE-hatarozat, amelynek ered-
ményeképpen megkezdddott a karpitos szakembe-
rek bevonasa az egyesiilet munkéajiba.

A kérpitos szakesoport magjat a felszabadulds
utdn felélénkiilt szakszervezeti mozgalom adta.
Jegyzékonyvek megfakult oldalai tanusitjdk, hogy
a szakma szakszervezeti funkciondriusai milyen
nagy jelentéséget tulajdonitottak annak, hogy a
szakszervezetl szervezé és neveld tevékenysége a
FATE keretén beliil miszaki-tudoményos teriiletre
is kiterjedhet. Felismerték, hogy a karpitos szakma
— amely a hdbora alatt sok szakembert vesztett,
s amely a felszabadulds utan legjobb szakemberei-
nek egyrészét a politikai és a gazdasigi élet fon-
tos teriileteinek adta — csak miszaki-tudomanyos
alapokon megutjulva tehet eleget a= megvéaltozott
gazdasagi és politikai kovetelményeknek,

A kéarpitos szovetkezetek és a Budapesti Karpi-
tosgydr létrejotte az egyesiileti munkdnak wjabb
bazist teremtett. A FATE és a karpitosiizemek ko-
zott mér kezdetben olyan kapesolat, kolesénhatas
keletkezett, amely mind a FATE, mind a szakma
fejlédésében jelentés szerepet kapott. Az a lendii-
let, amely az Gtvenes évek kérpitosiparat jellemez-
te, a FATE kilénb6z6 férumain valt a szakma el-
mult harom évtizedének meghatarozéjava. Az dtve-
nes évek utkeresésében a FAIPAR-ban megjelent
cikkek és a klubnapokon elhangzott el6adasok, az
lizemlatogatasok és a tapasztalateserék madssal nem
potolhaté Gtmutatast biztositottak, A karpitozott
butorok iranti mennyiségi igény teljesitése semmi-
képpen sem valésulhatott volna meg a FATE mii-
szaki-tudoményos szervezd, ismeretterjesztd teve-
kenysége nélkiil.

A karpitos szakismeretek bovitésének sziikséges-
ségét a hatvanas években mind erételjesebben je-
lentkez6 mingségi igények kiilonosen el6térbe he-
lyezték. Nyilvanvaléva valt, hogy az uj igények
teljesitése uj szakismereteket igényel. Az ipari ta-
nuloképzés méar korabban is foglalkoztatta a kar-
pitos szakesoport tagjait, az Uj kévetelmények
azonban a termelésirdnyitasban is hidnypotlasra
osztonoztek. A FATE lett a mozgatdé rugdja annak
a haroméves milvezetéképzd tanfolyamnak, amelyet
a Kénnyliipari Minisztérium hozott létre a Faipari
Technikumban. Ennek a tanfolyamnak készonhetd,
hogy 1964-ben 16 kozépfoku képzettséggel rendel-
kez6 szakemberrel erésédott a karpitos szakma. ,,A
FATE karpitos szakecsoportja a szakemberképzés
elésegitését tovabbra is legfontosabb feladatdnak
tekinti” — mondta a tanfolyam zardlnnepélyén a
vizsgabizottsdg elndke. A szakemberképzés folya-

mata nem is szakadt meg ezzel
legfeljebb uj formakat kapott.

A kérpitos miszakiak néhény évig a faipari
meérndkok és technikusok tovabbképzé tanfolya-
main vettek részt, majd 1970-161 ¢ FATE Olktatdsi
Bizottsdga segitségével sajat tovabblépzd tanfolya-
maikat is létrehozhattdk. Ezek a tanfolyamok azsta
évenként 50—70 karpitos szakember részére nyuj-
tottak tovabbképzési lehetéséget, s a karpitos szak-
csoport kollektiv munkdja révén korszerd techno-
16gidkat alkoté muhellyé véltak, de ezen talmené-
en a szakirdok €s szakeladok nevelésének feladatat
is betéltottek. A tanfolyamok el6adasai jegyzetek-
ben keriiltekx kiadasra. A korszerti karpitozas
anyag- és gyartdsszervezete, A mdanyagok a kar-
pitosiparban, A karpitozds idészert kérdései és A
kéarpitosipari gyartmanyfejlesztés cim(i kiadvanyok
a karpitos szakemberek hasznos segit6tarsaiva val-
tak, s egyben a’'nagyiizemi kérpitozas hazai szak-
irodalmanak alapjat is megteremtették,

»A tovdbbképzé tanfolyamok akkor tdltik be
igazan hivatasukat, ha a butoripari véallalatok napi,
kozép- és hosszabb tavi feladatainak megvaldsita-
sat szolgaljak”. — mondotta Dobrotka Ldszlé mi-
niszterhelyettes 1975-ben Balatonszemesen a ,Hol
tart a hazai karpitosipar?” eimi karpitos tovabb-
képz6 tanfolyam megnyitéjan. E cél érdekében
szint meg a tanfolyamok helyhezkitotisége és
valtoztak a gyarak &ltal szivesen fogadott vandor-
tanfolyamokka.

A kérpitos szakesoport tagjai az elmult harminc
év alatt tobb munkabizottsag tevékenységében vet-
tek részt. Kiemelhetd sorukbél az a esoportmunka,
amely 1974-ben ,,A hazai karpitosipar helyzete és
fejlédésének feltételei” cimii zarédjelentést eredmé-
nyezte. A jelentds még mindig nem wvesztette el
id6szerliségét, s6t még a kovetkezd években is ad-
hat tampontokat a szakma fejlesztéséhez.

Harmine év tavlatabol elmondhatjuk, hogy a
kdrpitos szakesoport megtaldlta helyét a Butoripari
Szakosztdlyon beliil. A szakosztily vezet6sége ma-
géénak tekinti a szakma gondjait és a szakesoport
tevékenységének minden feltételét biztositja. Igen
litogatottak a szakesoport klubnapjai, mert a leg-
id6szerlibb miiszaki és gazdasagi kérdéseknek ad-
nak nyilvanossagot. A szakosztily bel- és kiilfsldi
tanulmanynitjai és a Faipari Muszaki Klub rendez-
vényei irdnt is élénk a karpitos szakesoport érdek-
l6dése.

Sajnos a magas életkor a szakcsoport tobb —
kordbban igen tevékeny — tagjat mindinkabb visz-
szatartja az egyesilileti munkatol. A szakesoport
eredményeinek elérésében nagy érdemeket szerzett
aktivistdink kozétt mind t6bb azoknak a szdma,
akikkel egyre ritkdbban taldlkozunk ké&riinkben.
Varunk sorainkba olyan fiatalokat, akiket a szak-
ma szeretete a szakesoport eredményes multjahoz
mélté tevékenységre Gsztonoz.

a tanfolyammal,

Kiss Sdndor
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A TBV szolnoki gyardnak eredményei tapasztalatai az

értékelemzésben®

A Tisza Butoripari Vallalatnal (tovdbbiakban
TBV) a szervezeti értékelemzés 1975 nyaran in-
dult meg, és ez a munka a szolnoki 4. sz. gyar-
egységre is kiterjed.

A szolnoki gydregység létszama 495 {6, terme-
lési értéke idén 210 MFt, profilja @ konyhabi-
tor, (a termelés egynegyede beépitett konyha az
épitéiparnak, haromnegyede bolti-aruhézi értéke-
sitésre keriil.

1976. évben — ugyanekkora termelés  mellett
554 f6 dolgozott, 34 millié Ft iizemi eredményt
produkéalva, 1978-ban 500 fével 41,8 MFt volt az
lizemi eredmény, az idén 495 fével 44 MFt {ize-

mi eredményt kell és akarunk elérni. — Mindezt
7%5-0s bérfejlesztéssel, wvaltozatlan gyartmany-
Osszetétellel.

Az 1976-ban megindult gyari értékelemzesi

munka eredményét nemesak az eredmeny nove-
kedésében, hanem még inkabb a vezeték &5 ve-
zetettek szemléletvaltozdsaban is latjuk.

Vallalatunk Kiozpontja és a KSZI 1975 juliu-
saban egyluttmiikodési megallapodast kotétt az
értékelemzési gyakorlati jellegli oktatasara vonat-
kozolag. A megéllapodas a KipM Iparstatisz-
tikai Foosztdlya és a KSZI kozott megkdtott
szerz6dés alapjan jétt létre.

A TBV és a KSZI kozotti megdallapodas teljes
részletezéssel hatarozta meg az oktatasi és gya-
korlati feladatokat; a KSZI részérol a munka ira-
nyitéja Nadasdi Ferenc et. volt, neki és munka-
tarsainak ezuton is koszonetet mondunk nemesak

alapos munkajukért — ami jél végzett koteles-
ség — hanem, hogy meg is tudtdk veliink sze-
rettetni ezt a munkat: amit méar plusznak ér-

tekeltink.

A gyakorlati munka megkezdése elétt a gyér-
egységek kijelolt dolgozéi 40 6ras tanfolyami ok-
tatdson ismerték meg az ériékelemzés modszere-
it. Ezt kovet6en Nadasdi et. irdnyitdsaval az ok-
tatdban részivevék kozil vallalatunk kozpontja,
a esongradi és szolnoki gyarak képviseléibél ala-
kult az els6, kézés team — hadd mondjam a ko-
vetkez6kben magyarul: munkakdézosségnek.

Az értékelemzés targyaul a TBV kozpontja a
szolnoki beépitett konyhabutor tipusokat jeldlte
meg. A gydrtott 3 tipusbél a munkakozosség va-
lasztotta ki a 1659055 cm-es egytdlas moso-
gatés asztalszekrényt és a hozzatartozé 165XX75X
30-as haromajtds felsérészt. ’

Az elemzés sordn sok javaslat, elgondolas ke-
riillt napvildgra, az oOsszefoglalas 1975 év  veégére
elkésziilt, azt a vallalat vezetisége feliilbirdlta, az
elfogadottak bevezetése kozponti utasitas alapjan
tortént, szerény 100 eFt eredménnyel, de sok
tapasztalatszerzésével.

Kovetkezé, most mar a gydregységi munkabi-
zottsag részére kit(izott feladat a csomagolds ér-
* Az Egye::;iilet Ipargazdasagi Bizottsig értékelemzd an-

kétjan elhangzott el6adas.
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tékelemzése volt. Indokoltd tette ezt a viszony-
lag magas koltséghanyad (4,5 MFt) parhuzamban
a szallitdsi sérilések onkoltség és presziizsronto
kihatasaval.

A hattagu egylittest, hat résztertiletrél verbu-
valtuk (szervezés, gazdasagi kalkuldcié, norma-
technolégia, csomagolorészleg, anyagnorma, ter-
melésiranyitds). A célkitlizés: olyan csomagoldsi
médszer kidolgozésa volt, amely a koltségek csok-
kentése mellett emeli a csomagolds mindségét,
kozelebb keriill a korszer(i csomagoldsi modhoz.

Mindezek alapjan kerilt kivalasztdsra és elfo-
gadasra a talcds csomagolas, amely a korabbi
hullampapiros burkoldssal szemben nagyobb veé-
delmet nyujt, lehetévé teszi a nyomdai jelzések
alkalmazasat (térékeny, nedvességtél o6vando).
Ennek folytatdsa lesz az OMFB tamogatdsaval a

még hasznalt hulldimpapir zsugorfélidval leendd
felvaltasa.’
A megtakaritds kb. 1 millié Ft, éves szintre

vetitve, a megtakaritds 3 részbdl all:

— a) az értékelemzés soran felfedett, nem taka-
rékos megoldasok megsziintetésébdl,

— b) a gydrban anyagvasarlas sordn beérkezd cso-
magolé anyag (mianyagfickok, fémtalak
kartondobozai) legmegfelelébb helyen valé
ujrafelhasznilasarél, MEH-értékesités he-
lyett,

— ¢) a hulldmpapir és a tileis csomagolds ko-
Z5tti tényleges koltség kiilonbségébol adédo
megtakaritasbol.

A mésodik értékelemzés utdn uUjabb, hasznos
gyakorlati megéallapitast tehettiink, mnevezetesen,
hogy az értékelemzés nemecsak Uj modszerek ki-
dolgozasaval hozhat eredményt, hanem a helyte-
len, pazarlé gyakorlat felfedésével és megsziinte-
tésével.

Kovetkezd értékelemzési feladatunk a termelési
volumennek mintegy 10%-dt kitevd asztalgydrtds
nagyité ald helyezése wolt. Nélkilozhetetlen, a
TBV itt is profilgazda, gyartani tehat kell, de a
lapelemgyartastél, megmunkalastol, szereléstél
minden tekintetben ,kilog”, mert
— egyediili természetes tomorfa alkatrészink az

asztallab, egyedi csiszoldsi — furdsi és fe-

liiletkezelési technoldgidval,

— a gyar kizarclagos ontési technoldgidja mellett
a labak szorasara kiillon szoréfilkét kell tize-
meltetni, kizardlagos rendeltetéssel,

— a szerelt asztalkorpusz szallitds sordan kilono-
sen sériilés- torésveszélyes.

— helyigényes Ugy gyartésnal, mint szallitdsnal.
Az asztalgydrtdssal kapcsolatos  értékelemzési

munka mar kezdeti intézkedéssel évi 162 eFt ered-

ményt hozott. A kooperacioban vasarolt labak
kétoldali hegyezéssel, jobbos- balos kivitelben ké-
sziiltek. Ratérve az egyoldali hegyezésre

— szallite db-ként 90 fillér arengedmémyt adott,
mert éldmunkat (szalagflirészen spiccelés) ta-



karitott meg, ami szamara eddig a legszlikebb

keresztmetszet volt.

— A jobbos- balos kivitel egységesitése megol-
dotta a komplettirozasi problémat. Korabban:
a kisebb mennyiség volt szerelhets, ma:
4 1db = 1 asztal.

A tervszerii és modszeres elemzés vildgitott ra
itt is a csomagolds hidnyossdgaira. Ezt felismerve
a lakkozott labrél konnyen leesé, rakotétt hul-
lampapirt felvaltotta a ratizott foliatémls. Ol-
csobb és jobb megoldés.

Mint mér emlitettem t6bb okbél ugymeond , ki-
16g” a gyari technolégiabol. Munkédkat a folyd év-
ben mar lezarva tovabbi, még nem szamszer(si-
tett elényoket érve el:

— uj tipusokat terveztiink, az eddigi fix koldok-
csapos Osszeépités helyett kétféle tsszehuzd va-

- salassal szerelhetéen,

— a derékszogvonall szekrénytestekhez ill6 négy-
szog keresztmetszet labakat alakitottunk ki, a
kordbbi kézi erét igénylé szalagesiszolds he-
lyett hengercsiszolassal,

— a szérds ontégépre vihetd, kevesebb anyagfel-
hasznalassal és levegGszennyezéssel.

— az asztalgyartis bekeriilt a szekrényszereld
csarnok szalagmunkajaba. Ezzel felszabadult
150 m® technolégiai teriilet, amelyet az ipari
tanulémiihely bévitésére tudunk. forditani,

— mindezek eredményeként valtozatlan dnkolt-
seggel élémunkat takaritunk meg, és kinnyi-
tiink, ami a legfontosabb,

— a széllitdsi sériilés szinte teljesen kizart; igy
mar darabaruként is szallithats. Ugyanakkor: a
vagon rakteriiletét jobban kihaszndlva, nép-
gazdasagi elényt is jelent.

A teljesség kedvéért; eredményt hozott az is,
amit nem hasznositottunk. Hadd ne nevezzem meg
azt a feliiletkezelé anyagot, amelyet prospektusbol
kivalasztva megnéztimk egy mdas i{izemben fel-
haszndlas soran. Az anyag j6, gazdasagos, de a
velik dolgozéknal allergias bérpanaszok meriiltek
tel. Ez elég volt arra, hogy az anyag alkalmazi-
satol eltekintsiink.

Ez évi feladatunk: lap és lemezanyagok szaba-
sanak optimalizaldsa, kiilénés tekintettel a sza-
bastechnika, szérianagysag és alkatrésztirolas kér-
déseire; a kooperdciés lehetéségek maximalis ki-
hasznalasaval.

Eddigi tevékenységiinkbsl a kévetkezs tapasz-
talatokat tudtuk lesziirni:

— az eértékelemzés céljait széles korben, de leg-
f6képpen az érintett mumkésainkkal és terme-
lésiranyitokkal ismertetni kell, sok részletre
hasznos észrevételt tehetnek. Nagyon helytelen
és kéros az a technokrata nézet, hogy ugy
sines olyan ismeretiik, ami alapjan reélis ered-
ményt varhatunk felvetéseikbél. Ha mell6zzik
bevonasukat, akkor passzivitist fokoz mas té-
ren is! Vegyiik igénybe tapasztalataikat, segit-
het ez a megoldasban, de a szemléletjavitashan
mindenképpen.

— Az értékelemzés olyan modszerének bevezetési
kisérlete, amely e munkdnak legmagasabb
szintli formajat képviseli; nem mindentiitt és

nem mindig célravezeté. Célszer(i lenne alterna-

tiv, egyszertibb eljarasi méd kidolgozésa és al-

kalmazasa, amelynek gyors és széles kovil el-
terjesztése az eredmény tobbszorozédését hoz-
hatna.

— Amikor a kinnyen feltarhaté lehetfségeket ki-
haszniltuk, (és magunk is tanultunk) bevezet-
ni lehet és kell masodik 1épésként az ertékelem-
zés azon tudoményos modszereit, melyek a
legmagasabb szintet képviselik és amelyek nél-
kiil toviabbfejlédés nem is képzelhetd el. A maod-
szer bonyolult formajanak erdltetése sokszor
helytelen, akkor alkalmazandé, amikor az egy-
szerli modszerek mar nem hoznak eredményt.

Osszegezve az elmondottakat gy vélem, hogy:
egy-két lépésben nem lehet a legfelsébb szintre
jutni, de nem is sziikséges, amig egyszeriibben és
gyorsan lehet eredményt elérni. Ha a végered-
mény logikus egyszerlséggel elérelathatd, akkor a
kozbens6 tevékenység formalissia, bilirokratikussa
valhat.

Gyaregységi szinten teljes kord értékelemzéssel
(nem fiiggetlenitett appardtussal évente csak egy
feladattal birkéztunk meg, egyszer-egyszer csi-
széssal —) egyszertsitett formdban két feladat is
kidolgozhaté. Ezért kisérleti jelleggel még egy ér-
tékelemzést akarunk elvégezni: az értékelemzd
munkakozosség altal szabadon véalasztott téma ki-
dolgozdsa. Itt a szabadon vélasztotf témabol eredd
anyagi elismerést magasabb kuleesal kell honoral-
ni s ez Osztondzni fogja az egyiittest Uj lehetdsé-
gek felkutatdsara is.

Megyei Partbizottsagunk lapja, a Szolnok Me-
gyei Néplap gyakorta foglalkozik a témaval.

Ez évi marcius 22-1 szdmaban: ,,van, ahol vizs-

galatnak hivjak, masok probalkozasnak tekintik,
megint mashol felmérésnek. Ez attél fiigg, ki

mennyire hasznosnak itéli a tevékenységet. Mint
megannyi lizem és munkaszervezési madszer, még
ez sem nétte ki a gyerekeip6t.” Két-hirom frap-
pans példat is hoz, pl. ne csindljon az {izem maga
kotéelemet, csavart, ha nem tud beszerezni csak
nagyobb és dragabb, de még felhasznalhaté csava-
rokat. A masfélszeresbe keriilé nagyobb csavar ol-
cs6bb, mint a négyszeres koltségli sajat eszterga-
lasu kotéelem.

Egy masik vezércikkében olvashattuk, hogy .a
gazdasagvezetés nem nélkiilozheti a kodliségelem-
zést, nemesak utdlag, hanem a eselekvést megelSz-
ve is: megéri egy-egy lépés a gyirtis és gyart-
ményfejlesztésben az ardt, megtéritik-e a hoza-
mok a kiadasokat? A vezéreikk elmarasztalia a
megye gazdasdgat. Mint irja: 2—3 éve nagy vissz-
hangot lkeltettek azok az ériékelemzési ,ujjgya-
korlatok”, amikre néhény nagyobb vallalatnal sort
keritettek. A meghdkkenté vizsgdlati eredmények
folverte por azonban mar leiilepedett, ismét nagy
a csend.” A cikk konkluzidja: nines olyan tényezd-
je a termelési koltségeknek- az anyagtol a mun-
késszalldas miikodtetéséig — ahol nem lehetne
megallapitani a sziikséges és a f5losleges kdzotti
hatart.

Ehhez kell ugyan tébbletmunka, energia, de meg
kell adni a forint tiszteletét nemecsak a bevétel-
ben, hanem elkeriilheté kiaddsok és elérhetd ha-
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azon-viszonyaban  lissuk és mérlegeljik a ter-
veket, €3 a gyakorlati lépéseket.

Kozéplizemnek tekintheté gyaregységlinkben az
ezzel kapesolatos terviink és kotelezettségiink har-
mas tagozédasu:

— dvente egy kijeldlt, és egy szabadon vélasztott
feladat kidolgozasa,

— az értékelemz6é munkak erkdlesi és anyagi meg-
becsiilése. A TBV gyakorlata immar t0bb éves:
a vallalati ,,R” forrasbél célfeladat és prémium
kit(izése. E mellett természetesen az 0jitét meg-
illeté jogok biztositdsa; gyari gyakorlatban a

megtakaritott munkabér és kozterhek 10%-os,
az importanyag megtakaritds 6—-8"/p-0s, egyéb
koltségmegtakaritas atlaga 5%-os dijazasaval.
az értékelemz6 munkanak megfelelé megbe-
esiilés mellett, megfelelé nyilvanossagot, s6t
népszertiséget biztositani.

Ha dolgozéink érzik, hogy az utasitasok vég-
rehajtasan tul vezet6ik szamitanak észrevéte-
leikre, szakmai kézremiikodésiikre, ezzel fele-
165ség €s tulajdonosi érzetliik is. Ez hasznos
befektetés lesz, az értékelemzési — koltség-
csikkentési eredményeken tulmenden is.




Az Egyesileti munka a vallalati,

illetve az iparagi fejlesztés szolgélatédban

Miel6tt a Faipari Tudomdanyos Egyesiilet Balaton
Butorgyari Uzemi Csoportjanak eddig elért ered-
ményeit elemezném, szikségesnek tartom, hogy
révid torténeti visszatekintést adjak a megye, il-
letve a gyar egyesiileti munkajarol.

Munkéankat 11 évvel ezel6tt kezdtik 21 taggal.
Akkor a Faipari Tudoméanyos Egyesiiletnek egy
megyei szervezete volt, a VIDEOTON és az ujon-
nan alakult akkor még, faarugydri lzemi csopor-
tokkal. A szervezet irdnyitasét egy f6 elnok és a
két. csoport titkara latta el

Egy rovid idészakig k&zés munkaterv és kolt-
ségvetés szerint dolgoztunk., E szervezeti forma
azonban nem eredményezett olyan munkat, ami-
lyen az elvarasoknak megfelelt volna. Igy 1975-ben
az-anyaegyeslilet jévdhagyasaval onallé lizemi cso-
portot alakitottunk.

Idékozben csoportunk létszdma 45 fére emelke-
dett, vezetdséglinket is ennek a létszimnak meg-
feleléen alakitottuk.

Jelenleg is 1 £6 elnékbdl, 1 £6 titkarbol és 1 £6
szervezotitkarbol allé vezetség irdnyitja az egye-
sileti munkat.

Munkéankat a szervezeti szabalyzatnak megfele-
len éves operativ munkaterv szerint végezzik.
Osszeallitasanal figyelembe vessziik az MTESZ és
az anyaegyesiilet altal kiadott iranyelveket.

Természetesen a munka gerincét a vallalatnal fel-
meriilé faipari, miiszaki és gazdasagi problémadak
megoldasara iranyuld feladatok adjak. Igy segit-
jlik az egyesiileti tevékenység keretei kozott kifej-
tett tarsadalmi munkéaval, gyarunk gazdasigi mun-
kajat, illetve fejlodését.

Az iizemi csoport megalakuldsinak idépontjdval
egyidében kezdéddott a gydr olyan fejlédési sza-
kasza, melyre az ezt megeldzé, mintegy 70 év alatt
nem volt példa.

Munkank leghatékonyabb formajat a munkabi-
zottsdgok tevékenysége jelentette és jelenti napja-
inkban is. A feladatokat, a wvallalat fejlesztési el-
képzeléseivel dsszhangban hatarozzuk meg. A leg-
fontozabb mfiszaki, szervezési, illetve gazdasagi
problémaékat tlzzilk a munkabizottsdgok témaja-
naXk.

Ertékelve ezt a tevékenységet az alabbi kiemel-
ked6 eredmények elérésében miikodtiink kodzre:

Egy rendezetlen ipari iizembdl gydrielepet szer-
veztiink. Tervszer(i épiilet felijitdsokkal elfogad-
haté munkakoriilményeket teremtettiink. Jelento-
sen javitottuk ennek kapesdn a dolgozok szocidlis
korilményeit.

Beruhdzasi munkank sordn korszer(i keményfa
gyartastechnolégiat telepitettiink.

Megteremitettiik a nagysorozat-gydrtds szervezési
feltételeit. A veszprémi MN Erdégazdasaggal
egyiittmikoédve kialakitottuk a butorléc-gyartds és
~feldolgozas technolégiajat, kidolgoztuk ennek tel-
jes feltételrendszerét.

Tevékenyen részt vettiink a vallalat pneumati-
zalasi programjaban, melyet napjainkban is foly-
tatunk.

Kozremtikédtiink a vallalatnidl megvalositott, ez
ipardgban az elsé nagyteljesitményil fahulladék tii-
zelésil kazdntelep tervezésében, és létrehozdsdban.
Az lizembe helyezés utan par héttel, orszagos szim-
poziumot rendeztiink ebben a témaban. Ezzel, ugy
gondoljuk, nagymértékben hozzajarultunk ahhoz,
hogy a fahulladéktiizelésii berendezések meghono-
sodtak az iparagban.

Szép eredményeket tudhatunk a magunkénak a
keményfa forgdcsolds szerszamozdsa, azok élezése
és a csiszolasi technolégia teriiletén is.

Tébb éven 4t rendszeresen foglalkoztunk felilet-
kezelési technolégidnk atfogé fejlesztésével, re-
konstrukeidjaval.

Ezen a teriileten is jé eredményeket tudhatunk
magunkénak. E feladat megolddsa soran tudoma-
sunk szerint Magyarorszagon az elz6 lakk-tavellato
rendszert valdsitottuk meg. Err6l a rendszerrdl,
illetve a kapesolédé pneumatikus technikarol mar-
ciusban a svéd Atlas Copco céggel kozdsen szimpo-
ziumot tartottunk.

Fenti kiemelt témdk csak a legjelentGsebbek azole
koziil a szakmai feladatok koziil, melyek megol-
ddsdban Uzemi Csoportunk aktivan részt vdllalt.

Ugy érezziik, hogy sikeriilt az egyestlleti munka

‘sajatos, ugyanakkor leghatékonyabb formajat meg-

talalni, mellyel alapvetd célunkat elértiik.
Csoportunk megalakuldsa 6ta végzett munkaja-
nak ez csak igen egysiku értékelése és csak arra a
teriiletre koncentraltunk, amely szakmai munkan-

kon keresztill iparagunk fejlédését szolgalta.
Hegyi Janos



Vizsgélatok a ragasztott faktések
ragasztasi nyirdszilardsaganak meghatarozasara

SzalaiJozsef

Bevezetés

A ragasztott szerkezetek alkalmazasa lehetévé te-
szi a takarékos és gazdasdgos faanyagfelhaszna-
last. A helyesen tervezett és készitett épitdipari
illetve butoripari szerkezetek kivaléan megfelel-
nek a gazdasagi, szilardsagi és esztétikai kovetel-
nmenyeknek.

Eppen ezért nagyon fontos feladat mind a ra-
gasztassal készilt szerkezetek, mind az ezeket els-
allité technologiai eljardasok alapos kutatdsa és
vizsgdlata.

A ragasztassal kesziilt faszerkezetek teherbira-
sanak, alakvaltozdsanak meghatarozasara kilon-
boz6, mar ismert, vagy eddig még nem alkalma-
zott — vizsgalati modszereket kell bevezetni.

A jelenleg fellelhetd szabvanyok alapjan a ra-
gasztott szerkezet szilardsdgi megitélésénél az
egyik leglényegesebb jellemzé a ragasztéréteg szi-
lardsaganak, els6sorban nyirészilardsaganak nagy-
saga.

A nyir6szilardsag meghatirozasa azonban — el-
meéleti és gyakorlati szempontbol egyarant — sok
problémat vet fel. Ezeket a kovetkezéképpen cso-
portosithatjuk:

a) A nyiréfesziiltségek eloszldsa a ragasztsi fe-
lilet mentén bonyolult. A leggyakrabban alkal-
mazott — egyenletes fesziiltségeloszlast feltdtelezd
— T/A [nyirder6/feliilet] o6sszefiiggés a valdsag
igen nagymértékl leegyszertisitése. Természelesen
léteznek a tényleges eloszlast jobban megkozelitd
elméletek, de az elvi levezetésekben alkalmazott
egyszerlsitések a feszililtségesucsok nagysaganak
meghatdrozasanal jelent6s hibat okozhatnak és a
viszonylag bonyolult &sszefliggések alkalmazisa is
nehézkes.

b) Olyan erdatadé berendezés és probatest ké-
szitése, mellyel a ragasztoreteg tiszta nyirdsra wvan
igénybe véve, gyakorlatilag szinte lehetetlen. En-
nek kovetkeztében a mért szildrdsig a prébatest
alakjanak és az erbatadds modjanak a fliggvénye.

c) A jelenleg alkalmazott ragasztéanyagok szi-
lardsdga &ltalaban nagyobb, mint a faanyagé,
ezért a ragasztott prébatestek tonkremenetele a fa
rostjainak részbeni vagy teljes kiszakadasaval jar.
Altaldban egyéni megitélés dolga, hogy ilyen ese-
tekben a kapott szilardsigi adat csak a faanyag,
vagy a ragasztoréteg szilardsdgara is jellemzé-e.
A nyiroszilardsag rmeghatarozasanal tehat szub-
jektiv tényezdk is szerepet kapnak.

A vizsgalatok célja

Jelenleg a ragasztoanyag-katalégusokban ugy ad-
jak meg a nyirdszilardsag értékét, hogy nem koz-
lik a vizsgdlat modjat és koriilményeit. A fen-
tiek alapjan azonban megallapithatjuk, hogy a ra-
gasztott kapcsolat nyirdszilardsdga az anyagtol és

a szerkezeti felépitéstél nem fliggetlen paramé-
ter, Megjegyezzilk, hogy a ragasztasi szildrdsagot
jelentdsen befolyasolja a ragasztasi technologia,
melynek hatidsaval itt nem feglalkozunk.
Vizsgalatainkban célul tdziiik ki a vizsgalati
modszer, a prébatest geometriai mérete, az alkal-
mazott fafaj ragasztasi nyirédszilardsigra gyako-

rolt befolyasanak meghatarozasat és a kapott
eredmények alapjdn olyan mérési és szamitasi

modszer kidolgozasat, melynek segitségével a na-
gasztasi nyirdszilardsag fogalmat egyértelmiiveé,
értékét a legtébb befolyasold tényezotél fligget-
lenné tehetjiik.

A tervezett kisérletsorozat vazlata

A ragasztds nyirodszilardsaganak meghatavazasara
az 1. tablazatban talalhato igénybevételeket alkal-
maztuk. A vélasztott igénybevétel meghatirozza a
probatest és a ragasztott kereszimetszet alakjat.
Az egyes igénybevételi modszereken beliill a fa-
fiaj és a prébatest geometriai méreteit valtoz-
tattuk.

1. tablazat
A tervezett kisérletsorozat vazlata
A nyirészildrdsdg mérésére

szolgdlé modszer (igénybe-
vétel)

A valtoztatott para-
méter

Nyirdigénybevétel
Koronséges hajlitds
Usavardigényhevétol

fataj, geometriai méret

SRS

A proébatestek ragasztésat azonos korilmények
ko6zott, szobahémérsékleten, 150 N/em® nyomassal
végeztitk. A ragasztott feliiletek gyalultak wvoltak.
Az alkalmazott ragasztéanyag MOZAIK faipari
ragaszto, illetve egy esetben MOZAIK parketta-
ragaszto.

A ragasztott fafajok: akéc, bikk, erdei fenyd,
nyar.

A vizsgalatok sorian meghatiroztuk a felhasz-
nalt fafajok térfogatsulyat, hajlitoszilardsagat,
hajlitorugalmassdgi moduluszat, nedvességtartal-
mat, valamint a ragasztott prébatestek ragasztasi
sikra merdéleges huzé- és nyomoszildrdsagat.

A mérési modszerek és a kisérleti eredmények

1. A nyirdszildrdsdg meghatdrozdsa nyirdigénybe-
vétel alkalmazasdval

A ragasztds nyiroszilardsdganak meghatarozasat
a NIMSZ 10125—76 (Aknaszéllitds. Fa vezet6-
gerenda mindsitése szilardsagi vizsgalatok alap-
jan.) targyalja sajnos pontatlanul és félreértheto-
en. Magat a vizsgalatot az MSZ 6786/6 (Faanyag-
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I. abra. A ragasztisi nyirdszilirdsidg meghatarozasara
szolgalo probatestek alakja

2. dabra. A ragasztasi nyirdszilardsiag meghatarozasara
szolgald berendezés és az erdatadas modja

vizsgdlatok. Rostirdnya nyirészilardsag meghata-
rozésa.) szerint kell elvégezni annyi valtoztatassal,
hogy a ragasztasi réteget a nyirds sikjaban kell
elhelyezni.

A faanyag rostirdnyQ nyirdszilardsaganak meg-
hatarozdsaval kapcsolatos vizsgalatok (4) azonban
bizonyitottdk, hogy a szabvanyositott mérési elja-
rds nem egyértelmi, magasabb értéket ad, mint
a Dr., Hajdi Endre altal ajamlott, elvileg is tisz-
tazott modszer. Ennek lényege; a prébatest olyan
kialakitdsy, hogy a gombesuklén keresztiill Atado-
d6 erd hatédsvonala beleesik az elnyirando, ese-
tinkben a ragasztott keresztmetszet sikjaba (1.
dbra). A prébatest befogasat és az eréatadas maod-
jat a 2. abran lathatjuk.

A geometriai alak befolyasolé hatasanak vizs-
galatdra a ragasztott keresztmetszetnek a nyiro-
erd hatasvonalédval parhuzamos hosszusagat, a-t
valtoztattuk. a értéke 5 mm-t6l 25 mm-ig valto-
zott 5 mm-es ugrasokkal.

Osszesen 25 sorozatot vizsgaltunk. Az egyes so-
rozatok elemszama 20—35 koézdtt wvolt. A torés
utdn — a szabvanyban el6irt médon — kiszami-
tottuk a koézepes nyiréfesziiltségeket a T/ab kép-
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2. tablazat

A kozepes nyiréfesziiliségek atlagériéke a fafaj és a

nyirt keresztmetszet hosszdnak fiiggvényében 120/,-0s
faanyag-nedvességtartalomra atszamolva

Fafaj S5mm 10mm 15mm 20 mm 25 mm
Akdce 432 577 850 883 1047
Biikk 564 589 710 804 856
(544)  (434)  (614)  (740)  (749)
Erdei f. 400 387 418 690 590
Nyér 455 482 519 558 596
N/em?

lettel. A sorozatok atlagos kozepes nyirdfesziiltse-
gét a 2. tdblazatban foglaltuk ossze és a nyirt fe-
lillet hosszédnak fliggvényében a 3. dbran grafiku-
san is abrazoltuk. Az értékek 12%-os faanyag-ned-
vességtartalomra vonatkoznak.

Megallapithatjuk, hogy az igy kapott nyirészi-
lardsdg nemcsak a fafajtél, hanem a ragasztasi
réteg hosszatol is nagymértékben fligg. A ragasz-
toréteg hosszanak novekedésével a nyirdszilardsag
is novekszik. Igy példaul akdcnal a 25 mm-es
hosszusaghoz tartozd szilardsdg az 5 mme-eshez
tartozénak 2,4-szerese. Nyarnal az avany 1,3-sze-
res. Biikk és erdei feny6 esetében a kisérleti ered-
mények nem ennyire egyértelmiek, de az elSbbi
tendencia ezeknél is megtalalhato.

Mindezek alapjan azenban lathatjuk, hogy a
7 = T/ab-vel szamitott érték ©nmagaban nem ad

e, 7, e, 7,
1000 Akdc 100 - Buikk
900 90
100 00
J00 A J00 A
300 2001
. a a
5 0 52 25mm 5 0 & 20 2mm
[uem?)) 7, e 7,
Erdei f; Mydr
%-

/

a a
50 5 2 25 [mm 5052 2 mm

B
B

3. abra. Az atlagos nyirofesziiltségek a nyirt kereszt-
metszet hosszanak fiiggvényében 12%4-0s faanyag-ned-
vességtartalomra atszamitva



A Volkersen-féle osszefiiggéssel szamitott 7

3. tdbldazat
fesziilt-

ségek maximuma és a Kkorrigalt nyiréfesziiltségek

Akde 5 mm 10 mm 15 mun 20 mm 25 mm
@ 5,04 9,98 15,43 20,09 24,89 mri
k 1,05 Liat 1,95 2,562 3,11 -
Tma.x. 453 789 1661 2224 3261 N/em?
Tmax., korr 439 648 1120 1330 1785 N/em?
Biikf (MOZAIK faipari ragasztd)
a 4,45 9,97 15,19 20,63 25,19 min
I 1,04 1,39 1,97 2,65 3,22 —
Tmax 573 819 1399 2130 2761 N/em?
Tmax., korr 560 666 940 1246 1491 N}fc'll'll‘,'
Biikk (MOZAIK parkettragaszto)
a 4,43 9,97 15,19 19,98 25,28 i
k 1,03 1,39 1,97 2,67 3,24 —
Tmax 563 603 1210 1900 2429 N/em?
Tmax, korr 5560 490 813 1127 1309 N/em?
Erdei fenyd
@ 5,04 9,80 14,69 20,09 25,01 mimn
k 1,12 1,68 2,45 3,34 4,15 -
Tmax 449 649 1022 2302 2450 N/em?
Tmax, korr 416 474 619 1227 1210 N/em?
Nyar
a : 4,60 9,79 14,35 19,51 24,10 mim
2 1,10 1,73 2 48 3,36 418  —
Tmax 502 833 1286 © 1875 2473 N/em?*
Tmax, korr 471 599 775 997 1222 N/em?
Jelolések: ahol

T — a ragasztasi réteg nyirdigénybevétele, 5

a — a ragasztasi réteg hossza, " :E == VU, - Gra .

b — a ragaszidsi réteg szélessége, ab ’ 2 4B v,

1 — a T/ab képlettel szamitott kizepes feszilt-

ség
m — a nyirévizsgalathoz készitett probatest geo-
metriai méretei alapjdn szamitott allando,
m — a nyirovizsgalathoz készitett prébatest geo-
metriai méretei és szildrdsagi tulajdonsa-
gal alapjan szamitott dllando,
Gr — a ragaszidanyag nyirorugalmassagi modu-
lusza,
vy — a ragasztéréteg vastagsaga,
Er. — a ragasztott faanvag rosttal pérhuzamos
rugalmassiagi modulusza,
tmax — a Volkersen képlettel szamitott fesziiltség-
cslcs ériéke,
k — szorzotényezo,
k’, k" — tapasztalati szorzétényezd,
Tmax, kor . — a korrigalt fBSZﬁ]tSégCSﬁCS,
M — a ragasztasi réteg hajlitoigénybevétele,
omax — a hajlitasbél szarmazo fesziiltségesics,
or — a Mohr-elmélettel szamitott redukéalt fe-
szultség,
7 — a ragasztoréteg huzd- és nyomdszilardsa-
ganak hanyadosa,
Tp — a ragasztoréteg nyirodszilardsdga tiszta nyi-
roigénybevétel esetén.

megfelelé informéciét a ragasztds nyirdszilardsa-
gara.

Vizsgaljuk meg, milyen eredményt kapunk, ha
nem egyenletesnek tételezzik fel a fesziiltségel-
oszlast, hanem a Volkersen (5) &altal elméleti uton
levezetett — a valdsigot jobban megkozelité —
hiperbolikusznak. A 4. dbra jeldléseivel:

T (St‘:) —
; 9 sh [2—221%] ch [2—{{1((1;:]
—7) wom [1 —-—]_ had iz i ,
“7 chfwm sh|/wm

A fesziilltségmaximumok a ragasztas szélein €b-
rednek.
Ertékiik a

Tmax =K Tk :l-'rw_m [[1 — g] tgh]'(ojn-k ctghlrw_m] Tk

osszefliggéssel szamithato.
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4. dbra. A nyirofesziltségek eloszlasa a Volkersen-el-
mélet alapjan és a korrigalt fesziiltségeloszlas
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5. dbra. A Volkersen-elmélet alapjan szamitott maximadlis nyiréfesziiltségek (folytonos vonal) és a korrigalt
maximalis nyirofesziiltségek (szaggatott vonal) a ragasztasi réteg hosszanak fliggvényében

Matting és Ulmer kisérleti munkai (6) azonban
azt az eredményt hoztak, hogy bar a nyirofesziilt-
ségek eloszldsa valoban hiperbolikus, a fesziiltség-
csucsok kisebbek az elméletileg szamitottnal. A
kiilonbdzé tipust miigyantikkal ragasztott alumi-
niumotvozeteken végzett vizsgalatok alapjan a

maximalis nyirofesziiltséget ado szorzotényezore a
k41
k' =——
2

kozelité értéket kaptak.

Figyelembe véve, hogy esetlinkben faanyag ra-
gasztdsarol van sz, melynek rugalmassagi modu-
lusza kb. egy nagysdgrenddel kisebb az alumini-
umétvozetekénél, a ragasztasi rétegben ébredd fe-
szliltségesices értéke még kisebb lesz, mert a ke-
vésbé merev faanyag a fesziiltségesucsok kiegyen-
litédését jobban lehetévé teszi. Tegylik fel, hogy
faanyag ragasztdsa esetében a szorzotényezo a

k42

- 3

formulaval szamithatdé. Ennek felhaszndldasaval a
nyirofesziltségek korrigdlt maximumat a

k12

k"
Tmax, korr =K Tk 2—3— Tk

k”

osszefiiggéssel kapjuk.
A k tényezd, a Volkersen képlettel szamitott fe-
sziiltségesucesok, a korrigdlt fesziiltségesuicsok érté-
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két a ragasztéréteg hosszanak fliggvényében a 3.
tablazat tartalmazza, melyet az 5. dbran grafiku-
san is 4abrazoltunk. A szadmitasokhoz a Gr =
= 115000 N/em?, vy = 0,01 em, vi = 2 cm, v = 1
cm értékeket hasznaltuk fel.

Megallapithatjuk, hogy az ily modon nyert nyi-
roszilardsagi értékek — a ragasztéréteg hosszanak
fliggvényében — még nagyobb eltérést mutatnak.

A probatest terhelési sémaja alapjan azonban
lathaté, hogy a ragasztéréteg igénybevétele nem
tiszta nyirds. A nyirdigénybeveétel mellett M =
= Tv,/2 nagysdgii nyomaték is fellép, melynek
hatasara a ragasztdsi sikra merélegesen normal-
fesziiltségek is fellépnek. Ezek maximuma

6M
Omax :EE? )

helye pedig a ragasztasi réteg végein, a maxima-
lis nyiréfesziiltségek helyén van.

A 12%-0s faanyag-nedvességtartalomra atszami-
tott ¢ és ¥ fesziiltségekkel a ragasztéréteg szélsé
pontjaiban a redukalt fesziiltséget — a Mohr-féle
torési elméletet alkalmazva — a kovetkezd Ossze-
fuggessel szamithatjuk:

Omax
G—"

(1—#)+5 (1))

max

2
+4Tmax, korr
Kiszamitva a redukalt fesziltségeket (4. tabla-
zat) megéallapithatjuk, hogy azok — néhany kivé-
teltol eltekintve — a fafajtél és a ragasztasi réteg



A Mohr-elmélettel szamitott redukalt fesziiltségek és a
o = 0 fesziiltség mellett szamitott nyirdszilardsag

4. tablazat

20 mm

% Smm  10mm 15 mm 25 mm ay £max. T
Akdce 0,18 2659 1989 2320 2288 2751 2337 +18 990
Biikk (MOZAIK faipari
ragaszio) 0,35 3845 2073 2038 2238 2459 2202 +12 816
Biikk (MOZAIK parketta-
ragaszto) 0,35 3790 1526 1763 20568 2155 1876 -19 695
Erdei fenyd 0,87 2512 1496 1462 2555 2404 1979 +29 529
Nyidr 0,61 3085 1820 1734 1015 2201 1917 +15 595

N/em? N/em? % N/em?

hosszatol fliggetleniil viszonylag kis tartomanyon
beliil helyezkednek el. Eltérést elsésorban az 5 mm-
es ragasztasi hossznal talalunk, melynek oka az
lehet, hogy a lenyirédni akaré jobb oldali préba-
testrész nagy alakvaltozdsa miatt a ténylegesen
fellépé nyomaték s igy a normalis fesziiltség is ki-
sebb a elméletileg szamitottnal. A tovabbi vizsga-
latainkbdl ezt az oszlopot kihagyjuk.

Ha az azonos fafajhoz tartozé redukalt fesziilt-
ségek atlagat kiszamitjuk, a szords az atlagok sza-
zalékaban — a 4. tablazatban taldlhaté sorrend-
nek megfeleléen — 7, 4, 8, 15, 5%, ami, figyelem-
be véve a kiilonb6zé ragasztasi hosszokhoz tartozo
nyirofesziiltségek igen nagy kilonbségét, csekély-
nek mondhaté. A szérdsok nagysdgrendje alapjan
ezeket a kiilonbségeket a véletlenbdl adddéd elté-
tésnek is tekinthetjlk.

A redukalt fesziiltségek ismeretében a tiszta nyi-
rashoz tartozé szilardsdg — omax = 0 feltételezés
mellett a

_o
o EEY

Osszefiiggéssel szamithaté. Az igy nyert nyiroszi-
lardsag a ragasztoréteg hosszatél — tehat a geo-
metriai mérettél — fliggetlennek tekinthetd.

A nyiroszilardsagi értékeket a fafaj fluggvényé-
ben a 4. tdblazat utols6 oszlopaban tlintettiik fel.
Megjegyezziikk, hogy a MOZAIK parkettaragaszt6
esetében a % tényez6t nem volt médunkban meg-
hatarozni, ezért ott a MOZAIK faipari ragasztora
kapott értéket alkalmaztuk.

A nyirévizsgalatok soran meghataroztuk a rost-
kiszakadas meértékét is szemrevételezéssel, szaza-
lékban mérve. Feltételezhetéen a rostszakadés mér-
téke jelentésen fligg a ragasztoréteg sikjara merd-
legesen ébredd o fesziiltségtol. Egyértelmi kap-
csolat a két mennyiség kozott azonban nem irhaté
fel. Ennek oka az lehet, hogy a szubjektiv ténye-
zO0k (szemrevételezés) kovetkeztében a rostkiszaka-
das meértékének megallapitasandl nagy a tévedés
valoszintlisége. N

Ezek utdn nézziik meg, van-e szorosabb Ossze-
fliggés a fenti modszerrel meghatarozott nyirdszi-
lardsag és a ragasztott faanyag szilardsagi jellem-
z61 kozott,

A 6., 7. és 8. dbran a nyirdszilardsagot a térfo-
gatslirliség, a hajlitoszilardsag és a rugalmassagi
modulusz fliggvényében abrazoltuk. Ahhoz, hogy
pontosan megdllapitsuk a kapcsolat minéségét a
rendelkezésre allo kisérleti eredmény kevés. Azt a

B

természetesnek tlind kovetkeztetést azonban igy is
levonhatjuk, hogy ugyanazon ragasztéanyag ese-
tében a ragasztas nyirdszilardsaga a térfogatstiri-
ség és a szilardsagi jellemzok ndvekedésével szin-
tén novekvo tendenciat mutat.
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6. dbra. A nyirészilardsidg a térfogatslriség fliggvé-
nyében
[Nicm'] “(B
1800+
uoo{
1000+
6B
10000 15000([Micm’]
7. abra. A nyir6szildrdsag a hajlitészilardsag flggvé-
nyében
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8. dbra. A nyirészilardsag a rugalmassigi modulusz
fliggvényében

2. A nyirészilirdsdg - meghatdrozdsa kozonséges
hajlitassal és csavaro igénybevétellel

Bar a fenti két médszerrel mintegy 30 sorozatot
vizsgaltunk, arra a megéllapitasra kellett jutnunk,
hogy az altalunk haszndlt probatestek nem alkal-
masak a ragasztdsi nyirészilardsag meghataroza-
sara. Mindkét igénybevételi méd esetén tulnyomé
részt a faanyag és nem a ragasztasi réteg tonkre-
menetele okozta a prébatestek torését.

Az 'itt nem részletezett vizsgdlatok azonban
mégis eredményesnek mondhaték abbdél a szem-
pontbdl, hogy uj lehetoségekre — elsésorban a
probatestek kialakitasara vonatkozéan — hivtak
fel a figyelmet. Ezen 4j vizsgalati médszerek ku-
tatdsa azonban igen sok kisérleti munkat igényel
és az elkovetkezendé iddszak feladatai kozé tar-
tozik.

Osszefoglalas

Vizsgalatainkban megkiséreltiik meghatdrozni a ra-
gasztott faszerkezetek ragasztéanyagdban ébredd
maximalis fesziiltségeket, illetve a ragasztds nyiro-
szilardsagat.

Kisérleti eredményeink alapjan egyértelmiien
megallapithaté, hogy a nyirészilardsig egy adott
ragasztéanyag esetében a ragasztott faanyag, az
igénybevételi moéd, a szerkezeti kialakitds és még
sok mas, altalunk nem vizsgalt, illetve elhanyagolt
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(pl. nedvességtartalom, homérséklet, a terheles
idétartama, a ragasztds technolégidja) paraméter
fliggvénye. Ezek alapjan a jelenlegi gyakorlat, mely
szerint valamilyen faanyagra — altalaban biikkre
— megadjdk a nyirdszilardsag értékét, minden
egyéb meghatarozo jellemz6t meg sem emlitve,
helytelen. A megadott szamérték nem jelent sem-
mit.

A héarom vizsgéalati moédszer koziil csak az elsé
ketté — ezek kozil is a masodik csak korlatozot-
tan — alkalmas a nyirészilardsdg meghatdrozasa-
ra. A kisérlet soran kapott eredmény azonban
ezeknél is, azonos ragasztéanyag és fafaj esetén,
a geometriai kialakitas fliggvénye.

A nyirdigénybevétellel torténé meghatarozashoz
sikeriilt ugyan egy, a kisérleti eredményekkel jol
egyez6 elméletet felallitani, melynek segitségével
a geometriai paraméter hatésat kikiiszoboltik, az
elméletet azonban csak akkor fogadhatjuk el, ha a
tovabbi kisérleti adatok is mellette szélnak. Meg
kell emliteniink, hogy a levezetésben a k” ténye-
z6 felvételénél olyan feltételezéssel éltlink, mely
még nem bizonyitott.

Megjegyezzitlk még, hogy ha sikeriil is ponto-
san és minden kétség nélkil meghatérozni a ra-
gasztas nyiroszilardsagat, azzal még nem oldottuk
ineg a méretezés problémajat. A szilardsagi mére-
tezés sordan ugyanis az a feladat, hogy meghata-
rozzuk az adott ragasztott szerkezet ragasztasi ré-
tegében a nyirofesziiltségek eloszlasat. Ez azonban
még az olyan, viszonylag egyszeri ,szerkezetek-
nél” is nehéz, mint pl. a nyirészilardsag meghatéa-
rozasahoz készitett probatestek.
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Cementkotési forgacslapgyartas

Friedl Vilmos

A Nyugat-magyarorszagi Fagazdasagi Kombinat,
Szombathelyi Gyaregységében 1978 elején lizem-
be helyezték a Bison cég altal szallitott cement-
kotésti faforgdcslap-gyarté gépsort. Az lizem egy-
éves lizemelésének tapasztalatai alapjan keriilt sor
a leirasban szereplé 4j technoldgiai elképzelés ki-
dolgozasara. Az 1j technolégia a cementkotést lap-
gyartas fejlédésének iranyadt adhatja. A leirds el-
sosorban teljesen 1j gépészeti megoldasokat, vagy
mas ipardgban hasznalt gépészeti rendszert tartal-
maz.

Az 1. sz. abra mutatja be a cementkdotésii tizem
gépsor elrendezését. A technolégiai folyamatban
elészor a kérgezett fa (erdeifenyd, cser-tolgy, tolgy)
apritdsa torténik a forgacslapgyartasnal is alkal-
mazott ,,Hombak™ tipust apritégéppel.

A forgacs nedves forgacs siléba keriil. A silo-
b6l a forgacsot kalapacsos malmokkal (Alpined
utdnapritjdk és a Bezner tipusu szitds forgécsosz-
talyozéval feddé (finom szemcse) és kozép (durva
szemcse) részre osztjak. A forgacs ezutan e két
frakcibnak megfeleléen keriil a siléba. A forgacs
utjat a fedé vagy kozép silobol a keverén keresz-
til a teritékbe a 2. sz. dbra szemlélteti. A forgacs
mennyiség szabalyozadsa a tobbkamras rotacios ke-
verébe a keverd melletti forgacssilé celldsadagolé-
javal illetve csigajaval torténik.

E szerkezetek a keverés automatikajaval képez-
nek egységet, mivel a folyamatos keverés feltétele
a szabdlyozott forgécs, valamint cement és adalék-
anyag mennyiség. A forgdcs a keverdbe az elején
kertil be, majd erre a forgécsra permetezik ra az
adalék anyagokat (Tricosal S III, Aluminiumszul-
fat) és a forgédcsnedvességtol fliggd vizmennyisé-
get. A forgdcs nedvesség mérése a folyamatosan
a keverdbe torténé beadagoldskor torténik. :

A viz és adalékanyag mennyiségének meghata-
rozdsa és programozasa ,,Turboquant” aramlas mé-
rékkel torténik. A lapok szilardsagi értékének no-
velésére a fedd keverdbe a cement el6tt livegszalak
is bevihetdk.

A keverd kozéptajan keril be a cement. A ce-
ment Gtjat a 3. sz. dbre mutatja be. Lényeges, hogy

a cement adagolasa is a forgdcséval azonos médon
szabélyozhat6é legyen. A keverében a forgéacs, ce-
ment ¢és adalékanyagok egyenletes elosztasanak
meg kell torténni.

A kulonboz6 készlap vastagsédgok fliggvényében
a keverdobdl kikeriilé keverék mennyisége valtozé.
Vékony lapnal kevesebb kozépkeverék, mig a vas-
tag lapndl tobb kozépkeverék sziikséges. Ezért a
keverén ataramoltatott anyagmennyiség szabalyo-
zasa technoldgiailag feltétlen szikséges. A kozép
és egy fedo terité elvi rajzat mutatja a 4. sz. dbra.

A teritéknek az egyenletes teritést nagyon Kkis
tlrésen belill kell b@ztositani; ezért a fedd teritd
légsodrasos rendszere mellett a befuvott levegét
nem lehet a regiszterbe visszataplalni, mivel az ro-
vid idén beliil lerakodashoz vezet, ami a teritésre
kihat.

A kozépterité mechanikus felépitése olyan, hogy
csak a legsziikségesebb széréhengerek keriiltek be-
épitésre. A teritdk belsé fellilete, hengerei poli-
etilén bevonattal készilnek a lerakédas csokken-
tésére. A dobé henger elétti terelé lemez vibralé
mozgast végez a lerakodas megakaddalyozasara. A
keverékanyag teritése acéllemezre térténik. A le-
teritett paplant a terité utdn egy szalagprés el6-
tomoriti a szallitdsi rdazkodasbol adodé egyenetlen-
ségek elkeriilése és a prés emelési magassaganak
csokkentése érdekében. Az el6tomoritett paplant
a lemezcsatlakozasokndl egy lekaparé szétvalaszt-
ja, majd egy gyorsité szalagon a kaloda berako
szalagra keriil. A prést és az el6tte levd részt az
5. sz. abra szemlélteti.

A préskaloda alsé lapjara rakja a beraké szalag
a paplant az acéllemezzel. Egy kalodaba a vastag-
sagtol fiiggdé lapmennyiség keriill. Az als6 kaloda
lapra helyezett préslemezen levé paplan lerakéasa
utédn egy paplan vastagsaggal siillyed a rakat. Az
el6tomoritésnek itt nagy szerepe van.

Megfelel6 lapszam lerakasa utan az alsé kaloda-
lap megindul a présbe, ahol az elézdleg szétszere-
lésre keriilé kaloda felsé lapja a rogzité karokkal
van felfliggesztve. A prés zdrasa utdn a kaloda
als6 lapjat csappal a rogzité karokhoz csatoljak.
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1. abra. Cementkotésti forgdcslapiizem gép elrendezési rajza
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2. dbra. Forgdcsszdllitas elvi rajza

Ezaltal a présnyoméas megsziinése utan is kaloda-
ban levé lapok a zarasi nyomds alatt maradnak
és keriilhetnek az érlelé alagutba. Az érleld alagut
bemend és kijarati szakasza nines fltve, biztositva
ezaltal a cement kotésének meginduldsat, valamint
a kijovo lapok szétszerelésénél fellépé nedvesség-
vesztés csOkkentését. Az érlelé alagut futott sza-
kaszdban (max. 70 °C) parologtatok vannak el-
helyezve a sziikséges légnedvesség hiztositdsara.

Az érlelébél kijovs kalodak ujra a présbe keriil-
nek, ahol a présnyomaéas hatasara a felsé kalodalap
a rogzitével kinyithaté és a présbe fliggesztve ma-
rad.

A prés szerkezete lehet alsé vagy felsé dugaty-
tyus megoldasi. Az érlelébdél kikeriilt felsé lap nél-
kiili kaloda szétszerelésre keriil, ahol a lapok és
acéllemezek szétvélasztasa torténik. A szétszerelés
al6: dbrdn lathaté.

A kaloda rakat felett egy ldncszerkezetre szi-
vofejek vannak régzitve. A szivofe] a hatsé élhez
érve leereszkedik, megszivja a lapot, vagy lemezt
és megemeli majd megindul és ugyanakkor a ka-
loda el6tti szalag is megindul. A lapot a. szalagra

tolja, majd mire a szivdfej a szalag félé ért a ko-
vetkezd éppen a hatsd él felett van., A szivofejek
leereszkednek a szalag feletti elengedi a lapot a
kaloda feletti meg megszivia. A szalag egy lap-
vastagsdgot kodzben leereszkedik. A szétszerelés a
berendezéssel folyamatos, csak a kalodacsere alatt
nem mikédik, de ez idé alatt a kaloda el6tti sza-
lag ujra megemelkedik.

A szalag utan egy kiemelhetd gorgdsor van, mely
az acéllemezeket a teritéshez visszavezeti.

A szalag folytatasaban van elhelyezve az eldszé-
lez6, mely a lapok laza szélét szélezi csak le. A la-
pok felhasznalas el6tt kapjdk meg pontos méretii-
ket, méretre szabdssal.

Az elészélezett lapokbdl rakatot képeznek és két-
hetes utodérlelés utdn leszaritjak az egyensulyi ned-
vességre,

Az elbdllitott cementkétés lapok az épitéipar
szamos teriiletén alkalmazhaték, ahol az igények
a viz-, gomba- és tlizdllésagot megkivanjak.

Beépitésiik azonban az anyag tulajdonsagainak
figyelembevételét kivanja meg.

T

. Fabehordé linc

. Apritégép (Hombak)

Forgics silo

Kalapaesos utinérlé malom (Alpine
. Szekrényes szallitd

. Csiga

. Razdszita (Bezner)

. Lemeztisztito

. Cementsilo

e S

. Vegyianyag-elokészitd

11, Vegyianyag-tarolo

12. Rotoros tibbkamras keverdgép
13. Keresztszillitdo szalag, szallitdszalag
14, Valasztéanyag felhordd

15, Teritdgép

16. Szalagprés

17. Lemez visszaszallité gorgdsor

18. Rontottpaplan lehuzd kefehenger
19, Hulladék konténer

20. Berakdszalag

21, Prés, kalodaval

22, Gorgds kocsi

23, Szétszereld

24, Lemez be-Kiraké és -tarold

25. ElGszélezd

26. Oldalvillas targonca

27. Erleld alagut

214 » F ATI'P AR
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A vékony forgacslapok butoripari alkalmazasa
Fluggdleges lapalkatrészek méretezése lll. rész

Szab6 Miklé6s—To6th Sdndor

1. Bevezetés

A vékony forgacslapok butoripari alkalmazasa-
nak fébb miiszaki-gazdasagi kérdéseivel, a viz-
szintes lapalkatrészek méretezésével és a kapcso-
16dé kutatasokkal a FAIPAR korabbi (1) szama-
ban foglalkoztunk. '

A Butoripari Fejlesztési Intézet altal kozre-
adott ,,Szekrénybutorok lapalkatrészeinek mérete-
zése forgacslapokbol” c. tervezési segédletet az
ipari és kereskedelmi ellendrzés eddigi gyakorla-
taban egyarant pozitiven értékelték.

A kovetkez6kben a forgécslapokbol készuld fug-
gbleges lapalkatrészek méretezésével, kapcsolatos
vizsgalatokkal, valamint a vizsgalatokbol lesziir-
heté tapasztalatokkal foglalkozunk.

2. Fiiggoleges lapalkatrészek vizsgalata

2.1 Szakirodalmi dttekintés

A fliggbleges lapalkatrészek lemezként vagy
rudként kezelhetdk, s kihajlasra méretezenddk (2).

Kihajlas létrejottéhez tételezziik fel, hogy a flig-
goleges alkatrészek végeire F centrikus nyomoé-
erdn kiviil még Mo hajlité nyomaték is hat. Ha az
alkatrészben ébredé fesziiltségek az aranyossagi
hatart nem lépik at, és F er6 sem éri el a kriti-
kus Ft (nyomé szilardsagi toroerd) értékét, az Mo
hajlité nyomaték kihajlithatja esetleg a fliggbleges
alkatrészt, ez a kihajlds azonban véges nagysagu,
és ha a valtozatlanul mikodé F eré mellett az
My nyomaték megszlinik, az alkatrész ismét egye-
nes alakot vesz fel. Ha az alkatrész terheléskor a
fesziiltség az ardnyossagi hatart tullépi az My nyo-
maték okozata kihajldas még mindig lehet véges
nagysagu, ilyenkor azonban az alakvaltozds maér
nem tlinik el teljesen még abban az esetben sem,
ha nemcsak az My nyomaték, hanem F eré hata-
sat is megsziintetjiikk. Elmélet és kisérlet (2) egy-
arédnt igazota, hogy F eré nagysagat fokozatosan
novelve, egy meghatdrozott F = Fi kritikus érték
mellett az alkatrész a legcesekélyebb My nyomaték
hatdsara minden hatdron tal novekvé kihajlast
szenved é&s igy Fi hatarterhelés alatt az alkatrész
el is torik. Ilyen Mo nyomatékkal a gyakorlati ese-
tekben F ero elkeriilhetetlen excentricitiasa mi-
att mindig szdmolni kell.

Ennek az elvnek igazolasara kisérlet sorozatot
folytattak le az Fi: nyomészilardsagi toréerd, il-
letve ‘annak hatasédra ébredd ok kihajlasi fesziilt-
ségek meghatdrozasara.

A vizsgilatot 11 féle anyagra, egyenként leg-
alabb 3 féle karcstsdg — A = 50 — 100 — 150 illet-
ve A =100 — 150 — 200 — kialakitdsdval végezték
el. A vizsgilat eredményeibdl kideriilt, hogy az
anyagok tulajdonsdgai csak kismértékben befo-
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1. abra. Kiilonb626 anyagi probatestek kihajlasi fe-
sziiltségének jelleggorbéi a karcsusdg filiggvényében

lydsoljak a ok értékét, jelentés befolyasa a A kar-
csuségi tényezoének van.

A mérések atlagértékei alapjan megrajzolt ok
gorbe a 11 féle anyagndl kozelit6leg hasonlé jel-
leget mutatott és a hasonld jelleg mellett egyes
anyagfajtak ok értékei annyira kozel keriiltek egy-
méshoz, hogy a 11 gorbébol egybeesések kovetkez-
tében, elhanyagolhato eltéréssel 3 jelleg gorbe ala-
kult ki, I. IL IIL. (1. @¢bra).

A lapalkatrészek merev és csuklés megfogéassal
végzett ellendérz6é kisérletei alapjan levonhaté a
kovetkeztetés, hogy a filiggbleges alkatrészek vas-
tagsdgi mérete nem haladja meg a vizszintes al-
katrészeknél a lehajlasra tortént méretezésbol ado-
d6é vastagsdgi méreteket. Tehat a korpuszbutorok
fuggoleges alkatrészeit — kevés kivételtol eltekint-
ve — elsésorban a vizszintes alkatrészek igénybe-
vételére kell méretezni.

Természetesen kivételt képeznek az olyan konst-
rukeidji szekrények, amelyeknél a duplazédé ol-
dalakat egymaéashoz rogzitették, vagy nem dupla-
z6d6 oldalaknédl — esetleg szimmetrikusan — tébb



rogzitett poleot is alkalmaznak. Ezekben az ese-
tekben vékonyabb forgacslapok alkalmazésa szin-
te kindlkozik.

Az NDK szabvanya (3) a hatfalrogzitési mod
fliiggvényében hatarozza meg a szekrények fliggo-
leges alkatrészeinek szabad hosszat; differencial-
tan laké-, hale- és konyhabutorokra v =16 mm
lapvastagsagra (1. tablazat).

Szekrényoldalak szabad hosszai a hatfalrdgzités fligg-

vényében 16 mm-es fergacslapskndl a TGL 34601
alapjin
Hatfal rogzitése lakdszoba héaloszoba- konyha-
bitor bltor bitor

Aljban <1500 <1800 <1800
Arokban =1000
Arokban és rogzitéssel, vagy
rogzitd elemmel
valaszfalhoz rogzitve) <1500 <1800 <1500
Arokban, tsszeszerelés
utan nem mozgatott
szekrényeknél <1500 < 1800
Konyvallvanyoknal <1000

2.2. Vizsgdlati moédszer

A butorok fiiggbleges alkatrészei (pl. szekrényolda-
lak és véalaszfalak) a rendeltetésszerti hasznélat so-
ran-hato statikus terhelések kovetkeztében nyomo
igénybevételnek vannak kitéve.

Amennyiben az alkatrészek hossza a lapvastag-
saghoz viszonyitva nagy (nagy az alkatrészek kar-
csuisaga), akkor a mnyomofesziiltségek hatasara a
lapok rugalmas deformaéciét szenvednek (kihajla-
nak) majd eltérnek.

A kihajlé lapalkatrészek toréséhez sziikséges fe-
szultség méréssel meghatdrozhaté. A vizsgalat
alapelve lényegileg megegyezik a faanyagok Kki-
hajlasi szilardsag vizsgalataval (4).

A vizsgdlathoz haszndlt probatestek vastagsdga
a tényleges lapvastagsiaggal egyezett meg. A pro-
batestek hosszmérete a karcsusdg (1) fliggvényében
valtozott, és az aldbbi moédon hataroztuk meg:

m
1=

i
ahol: m = szabad kihajlasi hossz em
i = inercia sugér
A képletbe behelyettesitve:

Imin b.v? v
i:V =l/ e :V‘— (em)

F 12, by 12

és ,,m”-re rendezve

[ma A
| v
mzli/f —— (cm)
12

ahol v = lapvastagsag cm

A wvizsgalatnal haszndalt névleges lapvastagsdgi
értékekhez tartozo ,i” értékeket és a kivalasztott
7 értékekhez. tartozé prébatest hosszusigokat a
2. téblazat tartalmazza.

m/2

m/2

T 00000

2. dbra. A kihajldsi vizsgdlatok elve

2. tabldzat

A pribatestek hosszmérete a lapvastagsag (.,v7) és

karcsusag fiiggvényében mm-ben

v i 20 40 50 60 80 90

12 35 70 140 175 210 280 215
16 46 92 184 230 276 368 414
15 55 110 220 275 330 440 405

A vizsgdldé berendezésbe befoghaté legnagyobb
probatest hossz 300 mm volt. Ennek megfelelGen:

12 mm lapvastagsdgnal 2 = 20; 40; 60; 80
16 mm lapvastagsagnal A = 20; 40; 60;
19 mm lapvastagségnal A = 20; 40; 50;

karestisdgi viszonyu probatesteket vizsgaltunk.

A prébatestek a polevizsgalatoknal haszndlf, for-
géicslap alapanyagd nyers és boritott alkatrészek-
kel azonos kivitelliek voltak.

A proébatestekbél valtozatonként 5—5 db-ot ké-
szitettiink. Valamennyi prébatest mévleges széles-
sége 50 mm volt.

A )= 90 karcsusigi viszonyu probatesteket ki-
hajlasi vizsgalatnak vetettiik ala, amelynek elvi
sémajat a 2. dbra szemlélteti.

Az abrabél jol lathatd, hogy a terhelé eré nem
a probatest sulyvonaldban, hanem attol 1/4 v-re
eltolva hatott. Ez a terhelési mod egyrészt az al-
landé irdnyu kihajlas elérése, masrészt a tényleges
terhelési mod (koldokesapos kotésekkel torténd
terhelésatadas) kozelitése miatt valt szlikségessé.
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3. tabldzat

Kiilonbozo vastagsigi és boritdsi méda faforgicslapok kihajlasi szilirdsiga (gr) a karesisag ()) fiiggvényében

Lap vast. Lap

gk MPa ha a 1" értéke

mm tipus 20 40 50 60 80
12 finomfeliileti 15,9* 14,7 o 12,1 10,2
laminatos 15,0% 14,7 e 12,7 13,2

16 alt. rendeltet. 16,6 12,3 — 13,0 —_
furnérozott 19,0 15,3 — 16,8 —
finomfeliilet( 17,7 17,9 — 13,4 —

laminatos 18,4 18,7 — 16,9 —

PVC-folias 15,6 14,8 - 13,8 —

19 alt. rendelt. 16,7 15,0 12,2 — —
furnérozott 19,2 20,9 16,0 — —

papirfolias 19,8 16,3 18,4 — —
finomfeliileti 19,4 16,3 14,7 — —

laminatos 18,4 18,5 16,3 = —

PVC-folias 16,0 17,7 13,1 — —

Megjegyzés: *-a] jelélve a mas gépen mért (mérési hibaval korrigalt) értékek

2.3. Kihajlasi szildrdsdg vizsgdlata

A vizsgdlatok eredményeibél nyert atlagértékeket
a 3. tablazatban foglaljuk Gssze.

Amennyiben a wvizsgilatok kiugré eredményeit6l
eltekintiink megallapithat6, hogy a kihajlasi szi-
lardsag a ,,A” tényezé novelésével csokken.

A méréseredmények viszonylag kis szdma és a
faforgacslapok lapsikkal parhuzamos nyomoszi-
lardsagi értékeire vonatkozd irodalmi adatok hia-
nydban a boritasi méd és kihajlasi szilardsag ko-

z6tt A = 80 értékig nem mutathaté ki szamszerd
Osszefliggés. .

A mérések alapjan arra lehet kovetkeztetni,
hogy a vizsgalt karestusigi tartomanyban a for-
gacslap nyomészilardsagi értékének nagyobb a be-
foly4solé szerepe, mint a boritasi médnak.

A rovid rud alaku testek hossztengelyében haté
nyoméeré hatasara bekovetkezé roncsolodésndl:

0~ ¢ nyomoéd max
A hosszu rudak esetében
oy < onyomé megengedett

4. tablazat

Kiilonboz6 médon boritott faforgicslapok idrofesziiltségének (g5) értékei a karesisig ()) fiiggvényében

gt (MPa) a karesusag fliggvényében
60 8 0

0 100 15 200 250 300 400

Laptipus, illetve E

boritasi maod MPa 20 40
Altalanos rendeltetésti 2800 69,0 17,3
Furnérozott 4300 106,0 26,5
Papirfolias 3100 76,5 19,1
Finomfelilet 3200 79,0 19.8
Laminatos 3700 91,3 22.8
PVC folias 2900 5 17,9

7 43 28
118 66 42
85 48 31
88 49 32
101 57 37
79 45 29

07 04 03 02
11 07 05 03
08 05 03 02
08 05 04 02
09 06 04 02
07 05 03 0.2

e
[ e B S S

5. tabldzat

Kiilénbozé tipusi lapokbél késziilt prébatestek kihajlisa a terhelés fiiggvényében

Laptipus Jelzése Mért kihajlas mm-ben az aldbbi terhelésnél (N)

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 0
Alt, rendeltetési Cn—16 0,18 032 030 029 028 027 027 025 026 024 012
Furnérozott Cb—16 0,14 031 0,36 039 040 041 042 043 044 045 021
Finomfe'iileti An—16 010 028 029 033 035 037 041 045 048 051 039
Laminatos Ab—16 017 0,31 0,37 0,41 042 043 043 045 046 046 0114
PVC fdlias Bb—16 0,22 037 0,37 0,40 041 042 043 044 044 044 0,29
atlag 16 mm 016 032 035 038 040 041 042 044 046 047 0,26
Alt. rendeltetés(i Cn—19 0,16 038 045 048 050 052 053 055 056 057 0,19
Furnérozott Cb—19 0,19 040 043 045 046 048 049 050 051 052 0,16
Papirfolias Db—19 0,25 049 0,59 0,62 064 065 065 065 065 064 0,15
Finomfeliletd An—19 027 048 0,52 053 055 059 062 0,63 0,64 0,66 0,22
Laminatos Ab—19 0,16 044 0,54 0,61 064 067 0869 071 0,74 0,76 0,21
PVC-folias Bb—19 0,23 049 0,52 0,52 0,63 0,57 058 0,59 0,58 0,57 0,18
allag 19 mm 021 045 051 054 055 058 059 060 061 062 0,19
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3. dbra. A mért dtlagos rugalmassdgi tényezé (E) alapjan szdmitott kihajldsi toréfesziiltség (gy) és az

atlagos kihajlasi szildrdsdg (o)

Ez a rugalmas kihajlas esete, ahol a torder6
(Euler szerint) nem az anyag nyomoszilardsagatol,
hanem
— a rid geometriai méreteitsl
— az anyag rugalmas tulajdonsigaitél

fligg (5).

A butorok fiiggoleges alkatrészeinek megfogéasi
modja a csuklés megfogashoz all kozelebb.

Erre az esetre az Euler-képlet alapjan a tordfe-
sziltség meghatarozhaté:

ahol:

oy = toréfesziltség =~

) = karcsusagi viszony

E = hajlité rugalmassagi tényezé
7= 3,14

A ot fenti médon meghatérozott értékeit a pole-
vizsgdlatokndl mért rugalmasségi tényezé fliggvé-
nyében a 4. tablazat tartalmazza.

A tablazatbol is kitlinik, hogy a boritdsi mod a
kihajlasi szilardsaget jelentésen befolyasolja. Az
is megallapithatdé, hogy az Euler-egyenlet érvé-
nyességi hatara a vizsgalt faforgacslapok esetében

A = 40—80 érték kozé esik.

A kihajlasi szilardsdg mért értékeinek Aatlagat,
illetve a mért rugalmassagi tényezd alapjan (Euler
szerint) szamitott toréfesziiltség értékeit A7 fiigg-
vényében a 3. .dabra szemlélteti.

A kihajlas alapjan torténé meéretezésnél az
Euler-féle egyenlet addig a hatarig (érvényességi

értékei a karcsusdg fiiggvényében

hatér) alkalmazhaté, amig a szamitott toréfeszilt-
ség nem haladja meg a mért értékeket, azaz

Oy<<0p

A méréseredmények szorasat is figyelembe véve
ez a hatar

ke =2 50

A ok atlagértékek olyan parabola jellegii gorbén
helyezkednek, amelynek kezdépontja a ot tenge-
lyen van. Méretezési szempontb6l nem kovetiink
el sulyos hibat, ha ezt a pontot Osszekotjiik az
Euler-hiberbola e = 50 értékéhez tartozd ponttal,
ami a fa- és fémszerkezetek méretezésénél hasz-
nélatos Tetmayer egyenesekkel azonosan

Gt = a—Dbh

alakban felirhaté osszefliggést ad, ahol
a =g nyomé és b = anyagra jellemz$ allandé

2.4. Kihajldsi vizsgalatok

A vizsgalatokat 90-es karestusagi viszonyu préba-
testekkel végeztitk el. A mérési eredmények at-
lagértékeit az 5. tablazatban foglaljuk Ossze.

A tablazatban megadott atlagértékek kozil a
Cn—16 jelli probatestek eredményeit nem vehet-
titk figyelembe. Az atlagos kihajlas gorbéit a
4. @bran tiuntettiik fel.

A rugalmas alakvaltozasokra jellemz6, hogy a
deforméacié — jelen esetben kihajlas — a fesziilt-
séggel aranyosan novekszik. Ezt vizsgalatainknal a
200—500 N terhelési tartomédnyban a mérésered-
mények is tikrozik.
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4. dbra. A kihajldsi vizsgdlatok mért és mérési hibdval médositott dtlag értékei a terheld erd fiiggvényé ben

A 0—200 N-os terhelési szakaszban egyrészt a
prébatestek alakjabol adodo alapelmozdulas (lasd
a tehermentesités utani helyzelet), masrészt a fer-
helé berendezés szerkezeti kialakitasdbol adodo
elmozdulds tsszegét mértik.

A merési hibaval modositott méréseredményt
ugyancsak a 4. dbran tiintettiik fel.

A méréseredményekbdl megallapithaté, hogy az
alacsony karcsuségi foku alkatrészek kihajlasa és
a boritasi moéd kozott szdmszerdsithetd Osszefiig-
gés — a mérések viszonylag kis szdmat is figye-
lembe véve — nem mutathaté ki.
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5. dbra. A szekrények terhelés alatti deformdciojdnak
jellemzdé esetei
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Az ardnyossigi tartomanyban 300 N terhelés
novekedésre mind a 16 mm-es, mind a 19 mm-es
lapoknal 0,09 mm-es &tlagos kihajlas volt mérhe-
t6, ami a A= 90 értékre az Euler-egyenlet alkal-
mazhatdsagat erdsiti meg.

3. Tervezési segédiet a fiiggdleges lapalkatrészek mé-
retezéséhez

3.1. Alapelvek

A butorok fliggbleges lapalkatrészeinek méretezé-
séhez a szabvanyban (6) meghatirozott terhelése-
ken kiviil mas tampontot nem nyujtanak a szab-
vanyok.

A meéretezést a kihajlasra — illetve a kihajlasra

megengedhetd fesziiltség alapjan — célszeri elvé-
gezni.

A kihajlasra valé méretezésnél figyelmen kiviil
hagyjuk:

— a hatfalrégzitési mod és ajtok kihajlast esok-
kent6 szerepét,

— a polcok és vizszintes valaszfalak énsuly miatti
kihajlast noveld szerepét.

A szekrényoldalak terhelés alatti kihajlasat
szakirodalmi adatok alapjan — az alabbi abrakkal
jellemezhetjiik (5. dbra).

Az Abrakbél lathato, hogy a tetére és fenékre
haté azonos terhelések (5/a—b 4brdk) nagyjabél
kozombositik egymast, igy a tervezésnél elegendd
a nagyobb terhelést figyelembe venni.

A szabad kihajlasi hossznak a rogzitett polcok
vagy vizszintes valaszfalak Altal wmeghatdrozott
legnagyobb polctavolsadgot kell tekinteni (5/c és d
dbra).

A tervezésnél a legnagyobb szabad kihajlasi
hossz feletti Osszes terhelést figyelembe kell venni.



A vizsgalati eredményeket figyelembe véve
2>50 esetén a tervezést az Euler-képlettel szami-
tott torofesziiltség alapjan lehet elvégezni.

Ezen megéllapitas helyességét a FAKI altal mért
értékek (2) és az elméletileg szamitott értékek
Osszehasonlitdsa is alatamasztja.

6. tabldzat
Kihajlasi szilirdsdg a karcsisag fiiggvényében

ok MPa
Megjegyzés  — 00150 200

Vizsgall anyag

Alt. rend.

forgacslap szamitott 2,8 1,2 0,7
Alt. rend.

forgacslap mért 3,37 1,7 0,83
Furnérozott ;

forgdacslap szamitott 42 319 1
Furnérozott

forgédcslap mért 364 232 122

A tervezésnél a szabad polckozt csuklés megfo-
gasunak tekintjiik.
Az elézoekben leirtak alapjan a torofesziiliség az
Euler-képlet alapjan szamithato.
A kihajlasra megengedett fesziiltség

ot
ok meg. = —
n
ahol:

ot = toréfesziiltség Euler-szerint
n = biztonsagi tényezo
A biztonsagi tényez6 ajanlott értékei:
fara n = 4—10 (5)
forgacslapra n = 5—15 (2)
A biztonsagi- tényezé meghatdrozasanal az aldb-
bi feltételekbdl indultunk ki:
— ismert karcsusagu probatest tordszilardsaga,
— ismert karcstsagu probatest 0,1 mm-es kihaj-
lasdhoz szlikséges fesziiltség,
— a biztonsagi tényezé a tordfesziltség és a 0,1
mm kihajlast okozé fesziiltség hdnyadosa.
Ezeket figyelembe véve:

/=90-nél 5t=~4,0 MPa

smért 16 mm vastag lapoknal 0,40 MPa
19 mm vastag lapoknal 0,35 MPa
Fentiekb6l a biztonsagi tényezé ajanlott értéke

n = 10—12

Az eléz6ekben ismertetett alapelvek szerint 2>50
hataron tual a fuiggbleges lapalkatrészek az alabbi
képlet alapjan méretezhetok:

bmin = *———— (cm)
V * 0k meg

Az ismert adatok behelyettesitésével és n =12
biztonsagi tényezével szamolva a képlet az aldbbi
alakban irhaté fel:

b —732—11 m? (em
mln""Evs = ( )

Csupan emlékeztet6iil idézzitk a vizszintes lapal-
katrészek méretezéséhez haszndalt alapképletet (1)

ql
bm]n = 22,32 E

55 <13 (em)

Az elobbi képlet ezzel azonos alakra hozhaté az
alabbi médon:

b 29 30 s 2
min— ¢~,32—E—' v—.'l ? -m (Cm)

Megjegyzés: A képletet az Osszehasonlitds érde-
kében nem alakitottuk at az Sl-mértékegységek
szerinfi alakra, azonban a szamitdsokat mar az SI-
mértékegységgel végeztiik el.

A képletben szereplé adatok a poleméretezésnél
hasznaltakkal egyezéek mind jeldlésben, mind
szameértékében, ezért a poleméretezésnél hasznalt
tervezési nomogram (1) részben a szekrényoldalak
méretezéséhez is hasznalhaté (6. abra).

Abban az esetben, ha A= 50 a toréfesziltség
az alabbi képlettel szamolhaté:

Gy=0ny— 0,1 MPa - 2

Irodalmi adatok szerint (7) a forgacslap tipusatél
fuggden o,y = 8,4—19,7 MPa.

Méréseinknél A = 20—50 kozdtt opy = 15,1—17,5
MPa atlagértéket mutatott, ami 2 = 0 értékre ext-
rapoldlva 18,0 MPa-nak felel meg.

Gyakorlati tapasztalatok szerint a szekrények
méretezésénél még konyvszekrények esetében sem
fordulnak el6 akkora terhelések, amelyek az ala-
csony karcsusagi foku polckézokben ronecsolodast
vagy a megengedett fesziiltséget megkozelité fe-
sziltséget idéznének €lé.

Altaldban megallapithaté, hogy a nagyobb kar-
csusdgu polokozok kihajlasra valé méretezése ese-
tén a kisebb karcsusigu polckozokre az ellenér-
zés elhagyhat6, igy ahhoz kiilén tervezési segéd-
let készitése nem sziikséges.

3.2. A tervezési segédlet célja és tirgya

A tervezési segédlet célja a kiilonbozé tipusy,
19 mm-nél vékonyabb faforgédcslapok fiiggbleges
lapalkatrészként wval6é alkalmazasdnak elGsegitése
kétoldali azonos boritasi méd és a vizszintes lap-
alkatrészek megoszlé terhelése esetén.

A tervezési segédlet targya a szabvéanyos fafor-
gacslapokbol (MSz 6784 / 2,3 és 5) késziilé szek-
rények szabad kihajlasa fliggéleges lapalkatrészei-
nek méretmeghatdrozdsa az MSz 12578, MSz
8963/1 és MSz 8976/2 eléirasainak megfeleléen a
szokdsos boritasi médok figyelembevételével.

A tervezési segédlet nem vonatkozik pozdorja-
lapokbél vagy egyéb anyagokbol késziils fliggble-
ges alkatrészek méretezésére.

3.3. A nomogram felépitése

A nomogramon szereplé adatok az o6ramutatéd ja-

réasdval megegyez6 sorrendben a fliggbleges lap-

alkatrészek szélességi méretétol kezddédden:

b — filiggbleges lapalkatrészek szélessége mm-
ben
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m — fliggbleges lapalkatrész szabad kihajlési

hossza (egyenesek 300—2000 mm-ig)
1 — vizszintes lapalkairészek hossza
(egyenesek, 400—1200 mm-ig)

En — fliggbleges lapalkatrészek hajlitérugalmas-
sagi tényezdje (tdblazatos értékei a fafor-
gécslap tipus és boritéanyagtol fiiggden, ezer
MPa.)

v — fiiggbleges lapalkatrészek névleges vastag-
saga (egyenesek 12, 14, 16, 19 mm értékekre)

q — vizszintes lapalkatrészek megoszlé terhelése
(g6rbék 100, 200, 300, 400 és 500 N/m érték-
re)

En — hajlitérugalmasségi tényez6
(skala 1,5—5,0 ezer MPa értékekre)

3.4 A nomogram haszndlata

A nomogram kétféleképpen hasznalhat6:

3.4.1. Az o6ramutaté jardsaval megegyezé irdny-
ban, amikor a tervezés sordn a butor funkciondlis
méretéb6l kiindulva hatdrozzuk meg az alkatrész
(b) szélességi méretét és (m) szabad kihajldsi hosz-
szat;

— a (b) skdla megfelelé értékébol kiindulva met-
szuk a megfelelé (m) egyenest,

— az (m) metszéspontjat a megfelelé (1) egyenes-
re vetitjiik,

— az (1) metszéspontjat a kivalasztott (v) egye-
nesre vetitjiik,

— a (v) metszéspontjat a legnagyobb terhelésii
vizszintes alkatrész terhelésének megfelelé (6)
gorbére (q) vetitjik,

— a (q) metszéspontja az (En) skdlara vetitve
megadja a fliggbleges alkatrész megengedhet6
legkisebb rugalmassagi tényezojét,

— az En érték alapjdn az ajanlott forgécslap tipus
és boritéanyag az (En) tdblazatbél kivalaszthato.

Ha a (v) egyenes metszéspontjabdél huzott viz-
szintes nem metszi a megfelelé (q) goérbét, akkor
a kovetkezd, nagyobb (v) egyenesre vetitve ismé-
teljitkk az eljarast.

Ez a modszer akkor ajanlhaté, ha a butorterve-
zés idGszakdban a feliiletboritasi lehetGségek még
nem ismertek, vagy nem jelentenek technolégiai
korlatot.

3.4.2. Az oramutaté jarasaval ellentétes irany-
ban, ha a tervezésnél adott a forgécslap tipusa és
boritasa:

— az (En) tablazat kapott értékét az (En) skalabol
felvetitjiik a legnagyobb terhelési vizszintes
alkatrész (q) gorbéjére,

— a (q) metszéspontjat az elézetesen kivalasztott
(v) egyenesre, majd ennek metszéspontjat a
kivalasztott (1) egyenesre vetitjlik,

— az (1) metszéspontjat a megfelelé (m) egyenes-
re, majd ennek metszéspontjat a (b) skélara
vetitjiik,

— a filiggbleges alkatrészek szabad kihajlisi hosz-
szanak metszéspontja a (b) skaldra vetitve meg-
adja az alkatrész legkisebb szélességét.

Ha a (b) értéke kevésnek bizonyul, akkor vagy
— kiindulasként nagyobb En értéki forgicslapti-
pust, és/vagy boritasi médot alkalmazva,
— a nagyobb értékii (v) egyenesre vetitve a (q)
metszéspontjat
megismételjiik az eljarast.

Megjegyzés: A méretezési elvbol kovetkezik,
hogy amennyiben a szabad kihajlasi hossz feletti
fajlagos terhelések osszege 2q>500 N/m, akkor a
méretezést tobb lépesdben (q = 500 N/m) kell el-
végezni, és a fliggbleges alkatrész szélességét
(bmin) @ részeredmények osszege (2b) adja.

3.5 Példak nomogram haszndlatdéhoz

3.5.1 Ha ismert a fliggsleges alkatrész (szekrény-
oldal)

szélessége: b = 450 mm

szabad kihajldsi hossza: m = 1800 mm

a vizszintes alkatrészek

hossza: 1 = 500 mm

a kivalasztott lapvastagsdg v = 16 mm

max. terhelése: g = 400 N/m

akkor Ehmin = 2,85 ezer MPa

az En tébldzat alapjan barmelyik tipust boritott
forgacslap alkalmazhaté a PVC félidval boritott
altalanos rendeltetésti forgacslap kivételével.

3.5.2 Ha ismert az alapanyag: forgacslap A&lt.
célra

a boritas: furnér

a vizszintes lapalkatrészek

legnagyobb terhelése: qmax = 500 N/m
akkor a tabldzatbél En = 4,3 ezer MPa és a mno-
mogrambol az 6ramutaté jardsaval ellentétesen

v= 16 mm-nél

1= 800 mm-nél

m = 1500 mm-nél
bmin = 410 mm

Tehat a fliggbleges alkatrész szabad kihajlasi
hossza legfeljebb m = 1500 mm, szélessége b leg-
alabb 410 mm.

4. Osszefoglalds

A hivatkozott szakirodalmi adatok és az elvégzett
vizsgalatok eredményei alapjan arra a kovetkezte-
tésre jutottunk, hogy a szekrénybutorok fliggdle-
ges lapalkatrészeinek méretezése a vizszintes lap-
alkatrészek méretezéséhez hasonléan végezheté el.

A fliggbleges lapalkatrészek méretezéséhez az
eljaras egyszerlsitése érdekében szdmos (a kihaj-
last csokkent6) tényez6t figyelmen kiviil hagytunk
(lasd. 3.1 fejezetnél).

A szamito eljards bonyolultsiga és gyakorlati
alkalmazhatatlansdga miatt az ismert és keresett
adatok nomogramon valé abrazolidsat (6. abra) va-
lasztottuk.

Ez a modszer lehet6vé tette, hogy a tervezés-
nél a nomogram alkalmazéja akar a felhaszndlhatd
anyagok, akar a sziikséges funkciondlis méretek
ismeretében is elvégezhesse a méretezést.

A méretezés alapjat az anyagok hajlité rugal-
massagi tényezbje (En) képezte, azonban a szami-
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tasnal hasznéalt nagy biztonsag miatt a mérésered-
mények szérasat figyelmen kiviil hagytuk.

Az Eun ajanlott értékei a szabvanyokban eléirt
minéségi kovetelményeknek megfeleléd forgécsla-
pokra vonatkoznak, ez azonban nem zarja ki an-
nak lehetdségét, hogy a nomogramot mas anyagok
és boritdasi modok esetében is haszndlni lehessen.
Ehhez azonban a kérdéses anyagokra és boritasi
médokra ugyanugy el kell végezni a vizsgalatokat,
mint azt jelen esetben tettik.

Munkéank kozreadasdnal nem az a cél vezérelt
benniinket, hogy elméleti szempontb6l minden te-
kintetben kifogastalan méretezési modszert ad-
junk — erre a vizsgalatok meghatarozott keretei
sem nyujtottak lehetéséget — hanem inkdbb az a
cél, hogy a gyakorlati szakemberek szdmara egy-
szeriien alkalmazhaté modszert adjunk a fliggdle-
ges lapalkatrészek méretezési eljarasara. Azt, hogy
kitizott célunkat mennyire sikeriilt elérniink a
gyakorlati tapasztalatok fogjak megmutatni.
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