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Operaciokutatasi médszerek alkalmazasa
a butoripari termelésiranyitasban |.—I|l. rész

I. RESZ

A wvdllalati tervkészitésben és a termelésiranyitds
ban felhaszndlhaté operdciokutatdsi rendszerek vizs-
gdlata és értékelése

A magyar butorgyartdsban a felszabadulds el6tt a
kisipari termelési modszerek voltak uralkoddéak.
Kevés volt a nagytbékével rendelkezé butoriizem,
Még a felszabadulads utdn, a T0-es évek elején is
elmaradott volt a butorgyartas technologiaja. A la-
kossdg igényeit sem mennyiségben, sem mindség-
ben nem elégitette ki. A kapacitdsok bdvitésére
feltétleniil sziikség volt, mert a lakdsépités az 6t-
éves tervek soran rohamosan novekedett. Az egy
fére juté nemzefi és redljovedelem novekedése is
igényelte a megfelel6 mennyiségli és valasztékn
butortermelést. Nagy feszliltség keletkezett a ke-
reslet és a kindlat kozott. Ezen belsé fesziiltség fel-
oldasdra indult el a IV. 6téves tervben a butoripar
rekonstrukcioja.

A IV, 6téves terv tervidGszakiban a 2030/1970.
Korm. hat. alapjan a buforiparban és a butor-ke-
reskedelemben megindulhatott a rekonstrukeiés
fejlesztés. A kapacitast bévité ipari rekonstrukeié
a terveknek megfeleléen a mennyiségi termelés-
ben kedvezden éreztette hatasat.

A IV. Gtéves terv butoripari rekonstrukciés be-
ruhazési programjihoz 2 millidrd forint keriilt fel-
hasznéaldsra. A butoripari termelés az 6téves terv
végére 3,4 millidrd forinttal novekedett, és elérte
a 8,8 millidrd forintot. A névekedés iiteme 11—
12, wvolt, ez meghaladta a kénnylipari Aatlagot.
A rekonstrukeié sordn a fejlesztési eszkozok 80Y/-a
koncentraltan keriilt felhaszndldsra. Féleg vidéki
vallalatok attelepitésére, korszerli, magasfoku gé-

pesitésre, Uj uUzemek létesitésére hasznaltdk fel.

Ezen {lizemekben az egyes lizemrészek termelési

szinvonala elérte az eurdpai &tlagszinvonalat. N6-

vekedett a szocialista export, mintegy 6—8%-kal.

A t6kés export a tervidészak végére kozel meg-
haromszorozédott.

A fejlesztésben részt vett &llami vallalatok tech-
nikai szinvonala nagymértékben emelkedett. Els6-
sorban a lapmegmunkalo, és felilletkezelé techno-
logia teriiletén, Megteremtédott az alap a gyart-
manyszerkezetek korszerlsitésére, megkezdbédhe-
tett a korszer(i rendszerszemlélet(i termelésszerve-
zés. A IV. o6téves terv végére a butorhidny meg-
szlnt, de a valasztékkal és a min6séggel kapcsola-
tos fesziiltségek nem oldodtak fel. Ezt a problémét
az elkodvetkezendd években kell megoldani. Az V.
dtéves terv varhato lakossagi butorsziikséglete 33—
41%-kal né, azaz 1980-ban eléri a 8—8,5 milliard
forintot.

A koziileti butorfelhaszndlds 2070 millié forint
érték kortil varhaté, 1980-ban tehat 10 070 millié
forint butorsziikséglettel lehet szdmolni. Ez meg-
felel a teljes magyar butoripari termelésnek.

Az V. dtéves terv legfontosabb feladatai a butor-
iparban a kovetkezék:

— az athuzédod rekonstrukciés programok befe-
jezése;

— a nagyértékl gépekkel és gépsorokkal felsze-
relt véllalatoknal a termékvalasztékoknak a
termeléssel egyidében térténéd iitemes kiszal-
litasa;

— a termékek korszerliségének és mindségének
novelése, 1j csomagolastechnikak bevezetése;
— araktarozasi, szallitdsi és forgéalap-ellatottsagi

feltételek javitdsa;

— az exportképes termékek nemzetkézi piacon el-
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ért helyzetének megtartasa, illetve az export
volumenének fokozasa, azért is, hogy a fejlesz-
téshez sziikséges t6kés importbol szdrmazo tech-
nikai berendezések anyagi fedezetéhez ez hoz-
zajaruljon;

— a konvertdlhaté kapacitdsok megteremtése, azaz
szocialista, t6kés és hazai piaci értékesitési le-
hetoségek megteremtése;

— a szocialista integraciéban rejlé kolesonds elo-
nyok gyors kihasznalasa;

— a varhatéan csokkend dolgozéi létszammal meg-
valositott terv feltétleniil megkoveteli a nagy-
értéki gépek és gépsorok jobb kihaszndladsat.

A magyar butoripari termelésiranyitas jellemzéi

A butoripari vallalat legfobb tevékenysége a valla-
lati célt képez6 és profiljara jellemzé termékek
eléallitasa. A véllalati folyamatok koziil a terme-
lési folyamat tekintheté alapvetének, de a kap-
csolédé folyamatoknak is nagy jelentésége van,
mert ezek nélkiil a f6 cél nem valdsithaté meg.

A butoripari termelési feladatok — hasonléan
mas iparvallalatokhoz — tervezési, el6készitési, el-
lendrzési és végrehajtdsi munkalatok lancolatat je-
lentik. A termelés lefolydsanak szabalyozédsa azokra
a kérdésekre ad valaszt, hogy mit, mivel, mikorra,
mennyiért teljesitsen a vallalat. A korszer butor-
inari vallalatot az kell hogy jellemezze, hogy a ter-
melés lefolydsdnak szabalyozasat a termelésirdnyi-
tasi szervezet végezze.

Magyarorszagon a butoriparban a kisipari ter-
melési moédszerek voltak a legjellemzébbek, ennek
voltak legnagyobb hagyoményai. A szdzad elején
egyes teriileteken eurépai hirre tettek szert a bu-
toripari termékek. A gyariparrd torténé fejlodés-
kor azonban ez a Kkisipari jelleg hatranyt jelen-
tett, mert nem volt megfelelé nagysagrendi gyar,
amely tovabb fejleszthet6 lett volna.

A hazai butoripart ma az jellemzi, hogy a tech-
nikai és szervezési feltételek kozott igen nagyok a
kiilonbségek. A rekonstrukcié6 nagy miszaki és
technolégiai fejlesztést eredményezett, ezzel azon-
ban nem jart egyiitt a belsé szervezettség fejlodé-
se, igy a folyamatok szabalyozdsa nem megfelelé
szinvonalt.

A termelésiranyitdssal kapcsolatos teriileteken
kiilonosen korszeritlenek a kovetkezok:

— az informaci6s rendszerek;

— a naptari tervezés;

— az alapanyag biztositasa;

— az ugyviteli el6készités;

— az operativ termelésiranyitds és ellenérzés.

A legtobb teriileten a manudlis emberi munka
a jellemz6, amelynél a szubjektiv tényezék dontd
jelent6ségliek, és nagyon sok a pontatlansig. Az
operativ iranyitasra megfeleléen kidolgozott méod-
szerek még nincsenek a butoriparban. Igy a fo-
lyamatok szabélyozatlansdga nagymértékben csok-
kentik az eredményességet. A szervez6 munka
alapjainak lerakasa a IV. otéves tervben megkez-
dddott. Ebben az id6szakban mar egyes tertileteken
a nagyvallalatok alkalmaztak szamitégépeket. Szer-
vezési szempontbdl a jelentésebb feladatot az V.
otéves tervben kell megoldani. Megindult a sajat
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butoripari szamitégéppark kialakitdsa is. A szdmi-
togépek segitségével lehetdség nyilik a vallalati
komplex termelésirdnyitds megszervezésére.

A rekonstrukcié sordn a 70-es évek elejétol meg-
szaporodtak a butoripari vallalatok Gsszevonasa.
Igy ma méar a modern technolégiaval és nagyértékii
gépekkel, gépsorokkal rendelkezo vallalatok gyar-
egységi rendszerben dolgoznak. Ez lehetdséget te-
remt a széles korli szakosodasra és kooperaciora.

A batoripari 1980. évi varhaté fejlédési iranyai a
rendszer-szemléletii termelésszervezés teriiletén

A faanyagok szaritdsa teriiletén:

A fejlodés irdnya a flrésztelepen végzetlt szarita-
sok felé tolodik el. Ezek a flrésztelepek biztositjak
a kooperaciéban a kiilonbozé firészarubol késziilt
alkatrészeket.

A mechanikai megmunkdlds teriiletén: (szabaszat,
els6édleges, masodlagos megmunkalas)

A gyéartésoroknak megfelel6, optimalis alkatrész
sorozatnagysagok meghatarozasa.

Folyamatos gyartasi rendszer bevezetése.

A gépi adatfeldolgozas, programozas és szabalyo-
zas bevezetése a gyartasirdnyitds, gyartaselokészi-
tés és gazdalkodasi folyamatokba.

A szakositott termelésszervezés és kooperacids
munkamegosztas formainak kifejlesztése, els6sor-
ban ipariagon beliil.

A tomeggyartas szervezési feltételeinek kidolgo-
zésa. A szamitégépes informadciés hélézat és prog-
ramozasi rendszerek bevezetése a kereskedelmi és
szallitasi folyamatok osszehangoldséba.

Az operativ termelésiranyitas és ellen6rzés kor-
szerlsitése.

A ragasztas és feliiletkezelés teriiletén:

A gyartosoros folyamatok gydrtasszervezési felté-
teleinek kidolgozasa.

A széles korl kooperacié matematikai modellek-
kel torténé osszehangolasa.

Nemzetkozi alkatrész-kooperacié  kifejlesztése,
valasztékbovito arucsere formajaban.

A butor-végszerelés és a karpitozds teriiletén:

Uj el6- és végszereldsorok bevezetése, az operativ
irdnyitds megszervezése és ellendrzése.

A piaci bazisokon nagy termeld, szerel6, alkat-
részkészletezé egységek kialakitasa.

Az operaciékutatas és szerepe a dontések elokészi-
tésében és a dontések végrehajtasaban

A vezetéselmélet 1j megfogalmazéisa szerint a ve-
zetés a dontések sorozata. A vallalati folyamatok
egyes szakaszaiban mas-mdas képezi a mérlegelést
a valasztasi lehetGségek targyat. A dontések alap-
jat meghatarozhatjak az elérendé célok konkrét
meghatarozasa, vagy egy rendszer szabidlyos mii-
koédését befolyasolé valamilyen koriilmény. Leg-
eloszor a feladatot kell megfogalmazni, elemezni
kell a rendelkezésre all6 informécidkat. Ki kell dol-
gozni a célhoz vezet6 megolddsokat, majd kiilon-
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b6z6 megfontolasok alapjan ki kell valasztani a
lehet6ségekhez képest a legkedvezdbb megoldast.

A leirt folyamat jatszédik le tulajdonképpen a
vallalati tevékenység barmely szintjén, természe-
tesen figyelembe véve a ,hataskor” és a ,,beavat-
kozés” szintjeit. A dontéseknél a tébb lehetfség
koziil a kivalasztdst nem szabad csak gazdasdgi
komponensek ©sszéhasonlitdsaval meghatarozni,
hanem sziikséges az Osszetevék egymadsra, illetve
az egész rendszerre torténd hatdsit megallapitani.
Az ily modon torténé dontéshozatalnal nagy jelen-
tésége van a gazdasdgmatematikai maddszerek al-
kalmazasianak. A matematikai médszerek alkalma-
zasaval a valasztasi lehet6ségekbs6l egy optimalis
dontés hozhato: A dontések célja legtobbszor gaz-
dasagi jellegi. ‘A dontési folyamat a gazdaségi
rendszeren beliil sok, ugyanarra a kozos cél eléré-

sére szolgdlé mfiiveletre, Un. operaciéra bonthaté.
»A logikai-matematikai modszereknek azt az

osszegét, amely fudomanyos rendszerként és eszko-

zokkel foglalkozik ezen miiveletek (operédcidk) bel-

s6 és a folyamat egészére gyakorolt kolesénhatd-

saval, nevezziik operaciékutatds moédszereinek.”!
Az operaciokutatasi tevékenység szakaszai a ki-

vetkezok:

— a probléma megfogalmazdasa

— a rendszer matematikai modelljének elkészi-
tése

— a modell figyelembevételével a megoldém fel-
adat rogzitése

— a megoldas €és a modell ellendrzése

— az eredmény feliilvizsgalata

— a megoldds gyakorlati kivitelezése.
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A matematikai modellkutatas mellett nagyon lé-
nyeges, hogy a problémakozelités ,,tobb tudoma-
nyos” interdiszciplinaris médon torténjen. Feltét-
leniil sziikséges a probléma holisztikus ,egészlat6”
moédon torténé kozelitése.

A gazdasdgi problémak megolddasdra ma mar
mind szélesebb korben alkalmazzdk a gazdaséag-
matematikai maédszereket. A mdédszerek alkalmaza-
sanak egyik legnagyobb teriilete a vallalati terme-
lésiranyitéas.

A gazdasagi dontés matematikai megfogalmazésa
matematikai modell segitségével torténik. A doén-
tési folyamat sordn nagyon fontos, hogy meghatéa-
rozzuk azokat a dontési pontokat, amelyeknél a
matematikai modellképzést alkalmazni tudjuk.

A gazdasdgmatematikai modellek felosztdsat és
felhasznalasi teriileteit 1. tdbldzat tartalmazza.’

A felosztas szerint az egyes vallalati funkciékhoz
modellek csoportosithatok. Az egyes funkciokhoz
tobb esetben tobb fajta modell is kapcsolhaté. A
tdblazatban felsorolt vallalati funkcié és dontési
modellkapcsolat nem végleges, mert az ujabb ku-
tatdsok mindig ujabb és ujabb kapcsolatokat tar-
hatnak fel.

Az opericiokutatasi médszerek alkalmazasanak le-
hetdségei a butoripari termelésiranyitasban

Az 1. tablazatban felsorolt dontési gazdasidgmate-
matikai modellek, hasonléan a gépipari véllalatok-
hoz, alkalmazhaték a butoriparban is. A butoripari
vallalatoknal is ugyanugy megtaldlhatok azok a
véllalati funkeiétipusok, mint amelyeket a tabla-
zat tartalmaz.

Az operédciokutatdsi modszerek alkalmazési le-
hetdségeit azonban e dolgozat teljes egészében nem
tudja feldlelni, csak azokat elemzi, amelyek alkal-
mazhaték a Tisza Butoripari Véllalatnal. Természe-
tesen az alkalmazott modellek eredményeképpen a
megvéaltozott gazdasagi koriilmények kozvetlentl
vagy kozvetve hatdst gyakorolnak mas vallalati
funkciok teriileteire is.

A termelésiranyitas alapvetd feladatait a terme-
lésiranyitési terv hatarozza meg. A termelési ter-
vet, hogy alkalmas legyen a végrehajtasra, és a
megfelelé céljat elérje, azaz a munkahelyek terv-
szeri leterhelése biztositva legyen, rovidebb id6-
szakokra kell felbontani.

A termelésirdnyitas az operativ tervezésnek, elo-
készitésnek és iranyitasnak egységes rendszere.

A vallalati tavlati tervezés igazodik a népgazda-
sagi otéves tervekhez. A vallalati operativ termelési
terv feloszthaté éves, illetve negyedéves tervekre.
Nagyvonalii naptéari tervezés végezhet6 azokndl a
gyéregységekn?:l, ahol az idébeni tervezési inter-
vallumok éves, negyedéves és havi bontdasban je-
lennek meg.

Az lizemi nagyvonali tervek meghatarozhatok
negyedéves és havi idészakokra.

A részletes naptéri tervezés a mihelyeknél havi
és dekadtervezés formajaban jelenik meg, mig a
homogén gépesoportoknéal dekad- és napi tervezés
lehetséges. A munkahelyeknél napi termelési prog-
ramozas készithet6.
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2. tabldzat
1. tablazat elsé részének kibovitése
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A 2. tablazat a fentiek szerinti bontdsban szem-
lélteti a vallalati funkciétipusokat, és az alkalmaz-
haté gazdasdgmatematikai modelleket.

A butoriparban a vallalati tervezés, a progra-
mozas, funkciétipusaihoz tartozé dontési gazda-
sagmatematikai modellek alkalmazdsanak roévid
értékelése 2. tablazat alapjan:

— 1.vallalati tavlati tervezés liberédlis programo-
zéssal: a butoriparban végbement nagyara-
nyu rekonstrukcié létrehozott a nagyvéllala-
toknal egy bizonyos szakosodast.

A vallalatok kozotti szakosoddson kiviil, egy

) a vallalaton beliili szakosodasi folyamat is
végbement. Ez kiilonésen vonatkozik a gyar-
egységi rendszerben dolgoz6 gazdasagi egy-
ségekre. A koncentréacié és a kiilonb6zé sza-
kosodasok sziikségszerlien magukkal hoztak
a vallalati kooperaciés kapesolatok kibgviilé-
sét. A vallalati tavlati tervezésnél figyelem-
be veendd szakosodéasok, kooperaciés kap-
csolatok optimalizalasdhoz alkalmazhaték a
lineéris programozasi modellek.

— 2.3. A vallalati éves termelési tervek lineéris
programozasi modelljeihez a struktaratéb-
lazat tartalmazza a vallalat egészére- vonat-
koz6 korlatozo6 feltételeket, valamint az egyes
gyaregységek korlatozé feltételeit. A linearis
programozasnal sziikséges figyelembe venni
a fél, vagy negyedéves piaci igényeket, mert
az éves tervben az eladdk altal negyedéven-
ként egyforma mennyiségeket rendelnek. A



negyedéves tervek konkrétabbak, kevesebb
bizonytalansagi tényezét tartalmaznak.

— 4. A gydaregységi éves terv — amely a fentiek-
ben leirt linedris programozdsnidl mint kor-
latozé feltétel jelentkezik — a munkahelyek
napi tervezési adataibél kell hogy elinduljon.
A munkahely napi korlatozo feltételei jelen-
tik az alapadatokat a gyaregységi linearis
programozassal késziilé éves tervhez.

— 5. Az er6forras eloszlasokra primal, ndvelésre
dudl, lineéris programozasi feladat megol-
désa szlikséges.

— 6. A sorozatgyartas programozasa esetén a szi-
muldcié alkalmazasival linedris programo-
zasi feladat alkalmazhaté az operativ terme-
lésiranyitasban.

— T7.Az idétényezé figyelembevételével tavlati
tervek készitésénél Un. szekvencidlis eljara-
sok, vagy tobblépcsds dontési folyamatok al-
kalmazéasa lehetséges.

— 8. A dinamikus programozdasi, vagy nem linea-
ris programozasi modelleket tavlati tervezési
feladatok megoldasara lehet alkalmazni.

—. 9. A tervmérlegek, a raforditdsi egylitthatok a
matrix modszerek alkalmazasaval, a teljes
sziikségletek matrixdnak meghatarozésaval,
illetve a kozvetlen raforditdsok métrix in-
verziéjanak meghatarozasaval elvégezhetdk.

— 10. A gyartas teljes anyag-, munkaerd-, gép-
sziikséglet és koliség matrixa kiszamithaté a
technoldgiai fazisonkénti raforditdsok mat-
rixdnak invertalasaval.

— 11. A nagy élettartamu butoripari gépeken tér-
téné butoralkatrészek megmunkaldsi sor-
rendjének meghatarozdsa, a sorbanalldsi al-
goritmusok felhasznalasaval torténik.

— 12. A megmunkélasi muveletek kozotti wvara-
kozo készletek, illetve a miiveletek kiilon-
boz6 liteme miatt a gépallasok minimalizala-
sa megoldhaté a raciondlis kivalasztasok
modszerével. :

— 13. A butoralkatrész-széridk 4atfutdsi idejének
roviditése, a gépek egyenletes leterhelése, a
munkaeré programszer(i atcsoportositdsa a
gyartas- és kapacitastervezésnél alkalmazott
halétervezési moédszerekkel oldhatdé meg.

— 14. A RAMPS halotervezési mdbdszer alkalmaza-
saval Osszehangolt véallalati tervek készithe-
t6k az idétényez6 figyelembevételével.

= 15. A 'véllalati szakosodas és kooperdcié mérté-
kének meghatarozasahoz, valamint az op-
timdlis technikai szint meghatarozasahoz
Cobb—Douglas mddszere alkalmazhato.

— 16. Anyagi-mtiszaki fedezeti szamitdsok végez-
heték. A

A felsoroltakb6l lathatd, hogy a matematikai
modellek nagy valtozata hasznalhaté butoripari

vallalatok termelési programjanak készitésénél. A

dontesi és gazdasagmatematikai modellek felhasz-

nalasi lehet6ségei koziil csak a vallalati tervezés-,
programozas-funkcié csoporttal foglalkozik e tanul-
many. Kiilénods tekintettel azokra a modellekre,
amelyek a termelés operativ irdnyitdsaval, illetve
ennek hatdsaival foglalkozik. Ezen teriileteken fel-

hasznalt matematikai modelleknek, operaciékuta-
tasi médszerként torténé alkalmazasanak nagy je-
lentdsége van a butoripari lizem- és munkaszerve-
zésben, az optimdalis gyartmdanyosszetételben.
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II. RESZ

Javasolt rendszerszemléletii wvallalati tervkészités
médszere tobb gyaregységes butoripari

vallalatoknal

Az 1. abrén feltiintetett tervkészitési folyamat fi-
gyelembe veszi a gyaregység technikai, technolo-
giai stb. sajatsagait, kiillonds tekintettel a maxima-
lis gazdaségi hatékonysagra.

A vallalati tavlati terv, amely figyelembe veszi
a népgazdasagi igényeket, és amelyet befolyédsol a
piaci informdcio, valamint a vallalatpolitikai elkép-
zelések, legtobbszor egyezik a népgazdasag otéves
tervével. Az évesnagyvonalu vallalati terva rovid-
tav1 piaci informacick figyelembevételével, az 6téves
terv évekre t6rténd lebontdsival késziil. Ezen terv
meghatdrozza a gyaregységek éves nagyvonalu ter-
melési tervét, az €16z6 évi kapacitasadatok figyelem-
bevételével, Muszaki fejlesztések esetén termeszete-
sen az 0] kapacitdsadatokat is figyelembe veszi.

A gyaregység pontos, éves termelési tervének
meghatarozdsahoz sziikséges — a javaslat értelmé-
ben — a tovabbiakban felsorolt gazdasagi-mate-
matikai modszerek bevezetése.

A gyaregységi optimalis gyartmanyosszetétel
meghatarozdsa linedris programozéassal torténhet.
A lineéris programozés alapadataihoz sziikség van
a butoralkatrészek gazdasagos sorozatnagysiganak
meghatarozasara. i

Az optimdlis sorozatnagysdgokat a kovetkezd té-
nyezék befolyasoljak: '
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1. dbra. A termelés bervkés.zitési folyamata

A) gazdasagossagi szempontok:
— a forg6eszkozok alkatrészekre es6 értékének
minimalizadlasa
B) gyartasszervezési szempontok:
— hulladék-minimalizdlassal szdmitott optima-
lis garniturdk szaméanak a meghatarozasa
— tarsas szabdsok esetén a tarsas lapszabaszat-
b6l adodé szérianagysdgok meghatdrozasa
— a butoralkatrészek megmunkéldsa el6tti és
utani hely nagysagahoz igazodé maximalis
alkatrész-szam meghatarozasa
— az alkatrészek megmunkaldsanal
lasid6k minimalizalasa
— a szerszamok élettartamat figyelembe vevo
tényezék
— az alkatrészgyartds és végszerelés szinkron
allapotat figyelembe vevo tényezok
— az Uzemi adminisztrdcié egyszerisitését fi-
. gyelembe vevé tényezok.

A fenti tényezék figyelembevétele csak szubop-
timalas utjan lehetséges. Az igy kialakitott soro-
zatnagysagok tobbszorosét kell figyelembe venni
a gyéaregységi linedris programozasndl is.

Az optimédlis gydregységi gyédrtmanydsszetétel
meghatdrozdsa utdn alakithaté ki a gyaregység
éves termelési terve. A tobbi gyaregység éves ter-
melési tervének figyelembevételével alakulhat csak
ki a vallalat éves termelési terve.

A gyaregységi éves terv meghatarozédsa utdn ope-
rativ termelési programok készithet6ék, amelynek
céljai a kovetkezok:

— az atfutasi id6k roviditése,
— az alkatrész sorrendek meghatérozésa bizonyos
prioritasi mutaték szerint.

a gépal-
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A butorgarniturak optimalis sorozatnagysiganak
meghatdrozasa.

A kiilonbozé butorgarniturdkat tipusonként val-
toztatva sziikséges gyartani. A tipusok szamat, il-
letve nagysagat az éves kereskedelmi szerzédések
befolydasoljék. A szerz6désekben havonta megjelend
mennyiségek a két partner kozos megegyezése
alapjan alakul ki. Az eladé kereskedelmi partner
célja, hogy a tipuscserék minél gyakoribbak legye-
nek, a gyartéké pedig az, hogy egy tipusbél egy-
szerre minél tobbet tudjanak legyartani, illetve a
sajat optimalis sorozatnagysigukat tudjdk tartani.
Fontos tehat, meghatarozni a butortipusok optima-
lis sorozatnagysagat.

A butoralkatrészek megmunkaldsanal szilikséges
a megmunkalé gépek atallitasa. A két gépatallitas
kozotti azonos gyartméanyok (alkatrészek) mennyi-
ségét sorozatnagysdgnak nevezziikk. Az optima-
lis sorozatnagysadg meghatérozasdndl az egymaés-
sal ellentétesen haté koltségtényezék optimumat
sziikséges megkeresni. Az ellentétesen haté ténye-
z0k hatésai lehetnek pozitivak és negativak.

A sorozatnagysdg novelésének pozitiv hatésai:
— az elokésziileti, befejezési, gépallitasi koltségek
egy alkatrészre es6 hdnyadanak csokkenése
— a gépatallitasi koltségek fajlagos csokkentésével

novekszik a gép hasznos idéalapja, kapacitaski-
hasznalasa
— a nagyobb darabszam fokozza a begyakorlast,
ez noveli a termelékenységet és csokkenti a se-
lejtes alkatrészek mennyiségét
— nagyobb sorozatnagysag esetén csokken a szil-
litasi koltség, kisebb a bizonylatolas és nyilvan-
tartas, egyszerisodik az irdnyitds és az admi-
misztracio.
A sorozatnagysag novelésének negativ hatasai:
— novekszik az atfutas idétartama
— emelkedik a butoralkatrészek befejezetlen ér-
téke
— a sziikséges forgoeszkozlekotés ideje hosszabb,
volumene nagyobb lesz
— fokozédik a raktarozasi koltség, novekszik a te-
riiletigény.
A gazdasagi elven alapulé sorozatnagysdg meg-
hatéarozasa
A gazdasagi elven alapulé sorozatnagysag meg-
hatdrozasara sokfajta modszer 4all rendelkezésre.
Feltétleniil sziikséges, hogy a szamitasoknal tobb-
féle szempontot és lehetdséget elemezziink, és csak
ezutdn valasszuk ki a megfelel6t. A koltségoptimum
meghatéarozasanal feltétleniil figyelembe kell ven-
ni azonban a gyartdsszervezési problémakat is. A
gazdasagi elven alapulé szamitasokndl a legkedve-
z6bb sorozatnagysdg meghatarozdsanal azt vizsgdl-
juk, hogy a koltségek hogyan alakulnak a darab-
szamok fliggvényében.

A koltségeket két nagy csoportba osztjuk:

a) a sorozatnagysagtol fliggetlen koltségek

b) a sorozatnagysagtol fiiggé koltségek.

a) A sorozatnagysagtol filiggetlen koltségek kove-
tik a termelés mennyiségi valtozasat. A gyart-
manyegységre vonatkozéan allandéak, pl. a db-
bér (elékésziileti és befejezési koltségek nélkiil),
kozvetlen anyagkoltség, specidlis gyartéeszko-
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2. abra. A koltségtényezbk és sorozatnagysag Ossze-
fiiggése

zok koltsége, rezsikOliségek egy része (segéd-

anyagok).

b) A sorozatnagysdgtol fliggd koltségeknél a soro-
zat darabszdméanak novekedésével egyenes
aranyban né, illetve hiperbolikusan csékkennek
a koltségek. Az ardnyos novekedést okozé kolt-
segek: a lekotott forgoeszkoz névekedésével kap-
csolatos veszteségek, tarolasi koltségek.
Hiperbolikusan csokkend koltségek: el6késziile-
ti- és befejezési koltségek gyartmanyegységre
esO része.

A koltségeket Osszegezé gorbének minimum-
pontja van, s ebben a pontban van az optimalis
sorozatnagysagot meghatarozé optimum pont. 2.
abra.

A sorozatnagysdgtol fliggetlen ,,proporeciondlis”
koltségek gyartméanyegységre vonatkoztatva valto-
zatlanul maradnak (k6zvetlen anyag, bér).

[Ft/db] (1)
A sorozat novelésével a forgdeszkozlekotési té-
nyezok allandéan emelkednek. Az eszkozlekotés és
a sorozatnagysag kozott linedris fliggvénykapesolat
van: -
KE = az egységre jutd forgdeszkozlekotési kolt-
T ség . o

K, =f(s) =constans =K 5

K, =g-s [Ft/db] (2)

A sorozat el6készitési, befejezési, gépallitasi egy-
ségre juté koltsége hiperbo]ikus gorbe szerint val-
tozik:

(Knx)

- Ky= [F'6/db] (3)

A gazdasdgi optimum, az eredd egység-koltség
gorbe széls6 értéke. Ennek meghatarozasa a kovet-

kez6:
—Sopt — V () iy ] (4)

sorozat

A fenti meggondolasok alapjan alakitotta ki
Kurt Adler az optiméalis sorozatnagysiagot megha-
tarozd képletét arra az esetre, amikor ismeretes az
éves gyartand6 mennyiség (Q).

=)

A = az alkatrész Onkoltségi allandéja, a sorozat-
nagysagtél fliggetlen gyartmanyegységre jutéd
koltsége

B = a sorozat gyartdsba addsdval kapcsolatos elg-
készitési, befejezési és gépbeallitasi koltség

p = a lekotott téke kamatértéke!

A vizsgdlati eredmények alapjan megallapithato,
hogy az alabbi Miiller—Mehrbach képlet alkalmaz-
haté legmegfelelébben a butoriparban, a gazdasa-
gos sorozatnagysdg meghatarozasahoz.

2QB

(8)

| ]/ A anl (o)

E = a sorozat egyszeri ,berendezési” koltsége

m = az évente termelendd mennyiség természetes
mértékegységhben
P = a raktarkészlettel lekotott téke kamatértéke,
beleértve a raktarozédsi koltségekbél a termeé-
kekre vonatkozo részt szazalékban
S = az aranyos termelési koltségek gyartméany-
egységenként
X = a sorozatnagysag
X = a gazdasigos sorozatnagysag
A képlet alkalmas a sorozatnagysagtdl valé el-
térés koltségérzékenységének vizsgalatara:
a) az abszolut koéltségemelkedés az optimdlis soro-
zatnagysagtol valé eltéréskor.
A sorozat Gsszkoltsége a kovetkezd:

PE
K=m.8+2 E+—200 ot e ()
PE . . ;
500 kiesi, elhanyagolhaté
1/ PSEm ( X x
K—Kunn= _W[T_2+T) [Ft-] (8)

b) A relativ koltségnovekedés, a sorozat nagysa-
gatol fliggé koltségekre vonatkozdan:

Tt -}-—;)%—X—%X
BBy ﬁ) A e )
K. | %X
—5(5-—2+5) 4 %)

¢) A relativ koltségemelkedés az Osszkoltségre vo-
natkozéan:
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PS X x

Kmln PS
mS—I—WX
0.9 x X T
e M i
200 m 42 @@§+2 o]
P X EP
(10)

(Szerk. megjegyzés: A téma osszesen VI. részbol
all, melyeket folytatélagosan kozliink lapunk to-
vabbi szamaiban)
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30 éves a FAIPAR

TUDOMANYOS EGYESULET DEBRECEN VAROSI CSOPORTJA

Az egyesiilet elsé teriileti csoportja Debrecenben
alakult meg. A debreceni faipari lizemek vezetdi
és kivadld szakmunkdsai alapitottile, melynek cél-
kitiizése a Magyar Szocialista Munkdspdrt politikai
elveinek szem el6tt tartdsa mellett, elémozditani
a tagsdg szakmai fejlodését és miiszaki szinvonald-
nak dllandé emelését. Feladatul tiizte ki tovdbbd a
debreceni faipari iizemel milszaki fejlesztésének
segitését tdrsadalmi munkdban.

A tagsidg orommel jart el a hetenként tartott
klubnapokra, ahol egy-egy miiszaki dolgoz6 ismer-
tette az iparban megjelent Gijabb technolégiat, vagy
az alkalmazott ujabb anyagokat. Ez az el6adas
20—30 perces volt, melyet élénk szakmai vita ko-
vetett. De itt taldlkoztak a vallalatok muiszaki dol-
gozéi is, akik az lizem problémdit beszélték meg
egymas koz6tt, nagyon sok esetben egy-egy hidnyzo
alapanyagot gy lehetett slirg6sen biztositani.

Minden évben tanulmanyutat szerveztiink a tag-

sag részére &s megtekintettliik az akkor legkorsze-
riibb faipari lizemet.
. A vallalatok moszaki fejlesztéséhez sziikséges
munkabizottsdgokat megszerveztiik és a munkabi-
zottsdg kidolgozta az lizem miiszaki fejlesztéséhez
sziikséges témakort.

Megszerveztitk nemcsak Debrecenben, hanem a
megyében felmeriilt igényeknek megfeleléen a fa-
ipari gépmunkéas tanfolyamokat, szarité kezelé tan-
folyamokat, szakrajz-tanfolyamokat és szakmunkas-
képz6 tanfolyamokat. .

Vidéki viszonylatban elsék kozott szerveztiik meg
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a Faipari Technikum esti tagozatdt, mely iskola
mind a mai napig €l

Technikusi oklevelet szerzett 265 fo
Miszakirajz tanfolyamot végzett 160 £6
Politechnikai tanfolyamot végzett 12 £6
tanar
Szakmunkasképzé és tovabbképzd
tanfolyamot végzett 186 6
Kaérpitos tanfolyamot végzett 55 f6
Szaritokezelé tanfolyamot wvégzett 6 f6
Gépmunkiés tanfolyamot végzett 950 f6

A debreceni MTESZ &ltal évente szervezett mi-
szaki napok keretén beliil miis szakmai elGadéasokat
tartottunk az aktudlis témakrol. Rendeztiink fa-
ipari miszaki napokat is, melyen a soproni Faipari
Egyetem tanarai tartottak elGadasokat.

Minden évben megrendeztiik a fasok ismerkedési
estjét, ahol a tagsdg a csalddtagjaikkal egyfitt
részt vett. Szerveztink kilfoldi tanulményutat is
Romaéniaba a nagyvaradi és kolozsvari faipari lize-
meket latogatiuk meg.

Részt vettliink a koézpont altal rendezett kiilféldi
tanulmdanyutakon, A debreceni MTESZ koézbenja-
rasdra felvettlik a kapcsolatot a lengyel tudoma-
nyos egyesiilettel.

A végzett technikusokbdél FATE technikus cso-
portot hoztunk létre és évente rendeziink a techni-
kumi hallgaték és technikusok részére szellemi ve-
télkedét.

Nagy Jozsef



A szinfurnérok feliileti mindségének alakulasa
a kiilénb6z8 furnérprizma alakzatok alkalmazasanak

fuggvényében

Dr. Németh Jozsef

Bevezetés

Ahhoz, hogy a szinfurnér alapfunkecitjat — feliile-
tek diszitdé jellegli lezardsa — be tudja toélteni,
sziikséges, hogy megfeleld feliileti min6seggel bir-
jon. Ha a felileti mindséget a furnér végfunkceidi
(megfeleld hosszméret, megfelel szélességi meéret,
kitésen beliilli meglelelé lapszam, megfeleld vas-
tagsag, meglelelo nedvességlartalom, megfeleld
szin, megfelelé rajzolat) kozé soroljuk, akkor a fe-
lilleti mindség értelmezése leszikitheté a fellileti
érdesség kategoriajara.

A furnér (szinfurnér) eléallitdsa kapesan megfi-
gyelhet6 tény, hogy azonos alapanyagmindség (ronk-
mindség), azonos hdkezelési és hasitdsi, szaritdsi
paraméterek esetén a furnér mindségét, illetve az
azt alapvetéen meghatarozo feliileti érdességet be-
folyasolja a furnérprizma alakja, kiképzési modja.

Megflorditva a tapasztalaii megligyelést, meg-
fogalmazhatdé a kdvetelmény, hogy a furnérprizma
kialakitdsat, alakjat a beldle gydrtott furnér mind-
sége . kell, hogy meghatdrozza; térekedvén arra,
hogy adott fafajbhdl olyan prizmatipust alakitsunk
ki, amely — a tobbi technologiai paraméter helyes
megvalasztasa és betartdsa esetén — a furnér leg-
jobb feliileti mindségét biztositja.

Természetesen a furnérprizma kialakilasa és a
furnérprizmab6l gyartott furnér minésége kozotti
szoros Osszefliggés a furnérgydrtok altal mar réges-
rég ismert. Ismereteim szerint azonban ez ideig nem
tortént meg egzakt modon a furnérprizma alakza-
tok, illetoleg a beloluk gyartott szinfurnérok mi-
nésége (fellileti érdessége) kozotti osszefliggések
feltarasa.

Cikkemben az ez irdnyu kisérletekrdl szeretnek
szamol adni.

A hasitds pozicigja és a furnér feliileti minosége
kozotli osszefiiggés vizsgdlata

A kiilénbozé prizmaalakoknak a furnér felileti
mindségére valé hatasat abbél a hipotézisb6l kiin-

b.

1. dbra, 1° értelmezése

dulva vizsgaltam, hogy a hasitokés forgacsolo élé-
re merdleges sikmetszetben a hasitasi sik, vala-
mint az adotl pontban az ¢évgyliriihéz huazott érintd
altal bezart szég (tovabbiakban: 1°) — amely priz-
matipusonként természetszerlien mas és mas —
alapvetéen befolydsolja a hasitolt furnér feliileti
mindségét (1. dbra).

A feltevés bizonyitdsi eljardsa kapcesan egyrészt
szamszerli adatok wvoltak nyerheték a jelenleg al-
kalmazotl prizmaalakzatokbol eléallitott furnérok
feliileti érdességére vonatkozdan, masrészi megha-
tarozhatok voltak az egyes fafajok esetében ajan-
landé furnérprizma formak.

A feltevés bizonyitasara tolgy, biikk, mahagoni
6s coto fafajokbol elGallitott furnéroknal végeztem
kisérleteket.

A kisérletek sordn 1. osztalyu télgy és biikk fur-

i .

2. dbra. Furnérhasitdsi pozicidk kiilonbozd prizmaalalokndl:
a) ,,felezett” prizma, b) ,,szélezett’’ prizma, ¢) | szélezett prizma forditds utdn, d) ,,negyedelt prizma
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3. abra. Feliiletek 4atlagos érdessége (R,) €s egyenet-
lenség magassaga (Ry)

_ nérronkbdl 4—4 ,felezett” és ,szélezett” prizma-

alakzatot, mahagoni és coto fafajokbdl 4—4 | fele-
zett” és ,sugdrirdnya hasitdshoz negyedelt” priz-
maalakzatot képeztiink ki,

A vizsgélati mintaként kivett furnérlapok: télgy
és biikk fafajoknal — ,felezett” prizmaalakokbol
a 20.—120.—260.— furnérlapok a prizmaforditas
el6ttl I. poziciobol,

—  ,.szélezett” prizmaalakokbsl a 20.—120.—
260.— furnérlapok a prizmaforditas el6tti I. és a
forditas utani I1. poziciébdl egyarant.

Mahagéni és coto fafajoknal mind a ,felezett”,
mind a ,,sugdrirdnyd hasitdshoz negyedelt” prizma-
alakokbdl a 25.—150.—200.— furnérlapokat vizs-
galtam a forditds el6tti I. poziciébdl (2. 4dbra).

{ -
k t‘i} /I/,—"//
\ 4= 2
A

Q.

A kisérlet jellemzd kdriilményei:

— A furnérprizmak méreti jellemzdi:
1. télgy 50 em & késelési ronkbél kép-
zett prizméak ,felezett” prizmak at-

lagos mérete: 44 > 23 cm
Lszélezett” 44 X 45 cm
2. biikk 50 em @ késelési réonkbdl kép-
zett prizmak ,felezett” prizmak at-
lagos mérete 44 X 23 em
.,szélezett” 44 > 46 cm
3. mahagoni és coto 100 cm & késelé-
si ronkbél képzett prizmak ,negye-
delt prizma” atlagos mérete: 56 X 41 cm
4. mahagoni és coto 60 cm @ késelési
ronkbél képzett prizmik felezett”
prizmak atlagos meérete: 52 X28 cm
— Furnérhasitd atlagos loketszdama: 50/perc
— Hasitasi paraméterek:
hatszog 1,
metszdszog 19°

— A furnérprizmak Atlagos hémérséklete (,.fordi-
tas” elétt mért 4tlagok)

tolgy 55 °C

bilikk 52 '€

mahagoni 63 C

coto 58 'C

A mintalapok bevizsgalasa — a feliileti érdes-
ség jellemzé mérdszamainak megdllapitasa — az

Erdészeti és Faipari Egyetem Falemezgyartads Tan-
székén SURFTEST—B tipusu érdességvizsgalo ké-
sziilékén tortént.

Az érdességvizsgdls keésziilékkel az ,atlagos ér-
desség” (Ra) kerlilt megallapitdsra a furnérlapok
kiilénbdz6 mérési helyein, majd az ,egyenetlenség
magassdgot” (R.) hatdroztam meg kozelité szami-
tassal (Rz= 4,5 Ru).

Az ,Atlagos érdesség” és az ,egyenetlenség ma-
gassdg” értelmezését a 3. dbra, a furnérlapokon ki-
jelolt mérési helyeket a 4. abra mutatja.

Az egyes mérési helyeknél ° kozelits értékét az
1. tablazat mutatja. (A kozelité értékek meghaté-
rozasat geometriai Uton; szerkesztéssel végez-
tem el.)

4. dbra. Mérési helyek a furnérok feliileti érdességének meghatdrozisdhoz
a) ,,Felezétt” és ,sugdrirdanya hasftdshoz negyedelt” prizmébdl nyert mintalapok mérdsi helyei. b) , Szélezett”

prizm&abél nyert mintalapok mérési helyei (I. vdgdsi pozicid). ¢)

wazélezett’ prizindbd6l nyert mintalapok mérési

helyei (T1. vdgdsi pozieio)
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A méréssorozal eredményeit — amelynek soran o
4 5 A = han = a i S o e
84 furnérlapot vizsgaltam — a feliileti érdesség \a réink biologial kizepe
alakulasat 1" nagysaganak véaltozdsa fliggvényé- ﬁ"g [ e T e
ben — a 2. és a 3. tablazatok tartalmazzak. | T
A feliileti érdesség jellemzé alakulasat mutatja “ T ; / ap
tolgy ,szélezett” prizmaalakra vonatkozdéan az 5. a5 !
abra. ol l
I 120 lap
» &t |
A szamszerii adatokbol kozvetleniil levonhaté il ! 70 lap
kivetkeztetések
154 <
Télgy 0,7 mm-es furnér esetében : 0
1. ,,szélezett” prizmaalakbol nyert furnérnal: 54 1
— egy furnérlapon beliil a rénk biolégiai kézép- L L 7]
vonaldn atmené — a furnérlapra merdleges 80 100 120 40 160 160 20 Lb 6}580 {é?éf}

— képzeletbeli sikig bezardlag r szog noveke-
désével a feliileti mindség javul (a fellleti ér- 5. dbra. A feliileti érdesség vizsgdlata 7° értékének
desség csdkken), majd a jelenség ellentétes fliggvenyében tolgy ,szélezett” prizmaalak esetében
jelleglivé valik; a © szbg novekedésével a fe-

lileti min6ség romlik (érdesség novekszik). — < sz0g novekedésével a feliileti mindség ja-
2., Felezett” prizmaalakbdél nyert furnérnal: vul.

1. tabldzat

. = Hasitdsi Vizsedlt 7 értéke mérési helyenként (<1°)
Fafaj Prizmaalak pozicié  lap jele " 2 3 i
tolgy szélezett k L. 20 140—160 170—180 0—10 20—40
bitkk - 120 110—130 160—170 10—20 60—80
: 260 95-—100 130-—150 30—50 3095
141E: 20 140—160 170—180 25—35
120 110—130 160—170 30—40
260 95-—100 130—150 60—70
tolgy felezett i 20 140—160 170—180
bitkk 120 110—130 160—170
260 95—100 130—150
mahagdoni felezett L 25 140—150 160—170
coto felezett 150 120—130 150—155
200 110—120 145—150
mahagdni T 25 45—55 60—70
coto negyedelt 150 50—60 70—80
200 60—170 80—90
2. tdbldzat
Hazai furnérok feliileti érdessége (télgy és hiikk)
o A felitleti érdesség jellemzdi mérési helyenként (um
Furnér Prizma  Hasitési b S ; gj . O . = ) o
fai : sk S lapok 1. mérési hely 2. mérési hely 3. mérési hely 4. mérési hely
ajta alak pozicid o
X 1992 Rydtl. R, Ra 8¢l R. Reétl. R, Raétl. R,
Tolgy  szélezett T 20 16,3 15,7 38,4 172,8 43,6 196,2
0,7 120 16,0 13,2 19,2 28,5
260 14,0 11,3 50,8 13,8 24,1
T 20 15,7 14,5 19,6
120 16,7 11,8 16,1
\ 260 12,0 11,4 13,1
" felezett ki 20 15,8 71,5 13,7
120 16,2 72,9 11,9
260 13.0 11,4 51,3
Biikk azélezeft I 20 11,8 11,3 11,9 12,2 54,9
0,8 120 10,3 9,7 10,0 10,2
260 8.8 8,6 38,2 10,0 9,8
TIL. 20 11,5 11,5 12,0 54,0
120 10,0 10,0 10,2
: - 260 9,3 9,0 41,5 10,0
felezett . ° i 20 12,0 54,0 11,6
120 10,2 9,8
260 8,8 8,8 39,6
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Egzita furnérok felitleti érdessége

A feliilet] érdesség jellemzoi

Vizs-
AT Prizma  Hasi- 4it mérési helyenként (m)
fajta alak ;t‘;' lapok 1. mérési hely 2. mérési hely
lele. “p atl. R, Rg&tl. R;
Mahagéni felezett ' 25 15,3 08,8 12,8
0,6 150 10,4 10,0
200 10,2 8,6 38,7
negyedelt 1. 25 12,56 12,6 50,2
150 10,3 10,8
200 7.5 33,7 10,0
Coto 0,6  felezett I. 25 10,8 48,6 8,8
2 150 9,8 9,0 40,5
200 12,0 11,0
negyedelt 1. 25 13,0 13,8 62,1
150 11,0 12,0
200 10,4 40,8 10,8

3. Mindkét prizmaalakzatnal:

— a hasitas el6rehaladtdaval — vertikalisan ko-
zeledve — a ronk biolégiai kozépvonaldn at-
mend, a furnérlappal parhuzamos képzeletbeli
sikig © szog csokkené értéke a feliileti mind-
ség javulasat jelenti.

Biikk 0,6 mm-~-es furnér esetében

A tolgy 0,7 furnérnal tett megallapitasok érvénye-
sek, de a jelenség maga nem jelentkezik olyan
markansan.

Feliileti mindség szempontjabol © szég kiilonb6zd
nagyséagainal a furnérlapon beliil, tovabba a kiilon-

+ boz6 prizmaalakokbdl nyert furnérok kozott gya-

korlatilag nincs kiilonbség.

- Mahagoni 0,6 és coto 0,6 mm-es furnér esetében

A | felezett” és ,negyedelt” prizmaalakokbél nyert
furnéroknédl egyarant a ,felezett” prizmabél nyert
tolgy 0,7 mm-es furnérnél tett megéllapitdsok az
érvényesek.

Az Osszehasonlitdsok elvégzésére alkalmas dtla-
gos érdesség (Ra) meghatdrozasan taulmenéen —
kiilonosen a furnérok tovabbi megmunkdldsa (csi-
szolas, feluletkezelés) szempontjabél —  érdekes,
az egyenetlenség magassig (Rz) értékének alaku-
lasa. .

A tablazatokban fafajonként és prizmaalakon-
ként szamitottam a minimadlis és maximalis Rz ér-
tékeket.

R: abszolut értékét tekintve egyediil a tolgy 0,7
»Szélezett” prizmaalak I. hasitdsi poziciébél nyert
furnér 3. és 4. mérési helyén ér el kritikus érté-
ket, itt a furnér gyakorlatilag nem tudja funkeci6-
jat betolteni; selejtnek minésitheté. (Ez azt jelen-
ti, hogy egy 50 cm & rénkbdl képezett ,,szélezett”
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3. tdbldzat

prizmaalakb6l nyert furnérlapok — az Osszes gyar-
tasi paraméter betartdsa esetén is — kb. 5—6%-a
selejt.)

A prizmaalakok kialakitdsi médjdra vonatkozéan
— a feliileti érdességvizsgalatok adatai alapjan —
ajanlhaté, hogy:

1. Hazai gytrislikacsu fak furnérrénkjei esetében
torekedni kell a ,felezett” prizmaalakok alkal-
mazasara.

Azon kategorikus el6irds, hogy valamennyi ha-
zai gyurislikacsi furnérronkbél csak ,felezett™
prizmaalak alakitandé ki, nem fogalmazhat6
meg a hazai dllomanyokbol adédé jellemzé ronkat-
mérd tartomanyok miatt. (A furnéreléallitasi
célbol feldolgozasra keriilé tolgy ronkok jellem-
z6 atmérdtartoméanya 35—55 em, kéris 30—50 em,
cseresznye 30—45 cm.)

A 30—40 em kozotti ronkokbol képzett | felezett”
prizmak furnérjai — bar feliileti mindségiik 1é-
nyegesen jobb, mint a ,Szélezett” prizmék fur-
nérjaié — az egy furnérkétésen belili ossz fur-
nérszélesség tekintetében jelentésen elmaradnak
a butoripari igényekt6l és nyilvdnvaléan maga-
sakb raforditasigény mutatkozik az egységnyi
(1000 m?) furnér gyartdsdra vonatkozéan, mint
a ,,szélezett” prizmaalakb6l nyert furnérok ese-
tében.

Az el6zbek alapjan gytrulslikacsu fafajaink ese-
tében , felezett” prizmaalak alakitandé ki a 45 cm
@ feletti, ,szélezett” prizmaalak alakitand6 ki
a 45 cm @ alatti furnérrénkskbol.

2. Hazai szértlikacsa fak furnérronkjei esetében
a prizmaalak kialakitdsi médja az eldallitott fur-
nérok fellileti érdességét tekintve nem jatszik
dont6 szerepet. Igy biikk, di6, juhar, fekete did,
nyar, hars fafajok esetében a prizmaalakot a hdé-
kezelési madd, kapacitas kell, hogy meghatéroz-
za. Erre tekintettel ajanlhaté az 50 ecm atméré
feletti ronkoknél a ,felezett” prizmaalak, alatta
a ,,szélezett”.

3. Egzéta ronkoknél (atmérddllomany 60—120 cm),

bar a feliileti érdességet tekintve a kilonbozd
prizmaalakokbél nyert furnéroknal nincs lényegi
kiilonbség, egyéb okok miatt (pl. csikos furnér
iranti igény) térekedni kell a ,sugarirdanya hasi-
tashoz negyedelt” prizmaalakok kiképzésére. 80
em atméré ajanlhato hatarként a ,felezett” és a
Jnegyedelt” prizmaalakok kiképzésére vonatkozo-
zéan. (80 cm & alatt , felezett”, 80 cm & felett
,negyedelt” prizmaalak.)



Faforgacslapok csavarallosdganak vizsgélata
az alkalmazott csavar és a magfurat jellemz&inek fliggvényében*

Bevezetd ;
Ismert tény a faforgacslapok viszonylag ala-
csony, a tomorfa-anyagokéndal kisebb csavarallo-

saga. Ismert ugyanakkor, hogy ez a hatranyos tu-

lajdonsadg érdemben aligha korlatozza a forgdcs-

lapok felhasznéaldsdt, kompenzildsa azonban tdbb
oldalrél is felmeriilé tobbletraforditdsokat igényel.

Annak elérése, hogy a csavarkétések meglazulasa,

szakaddsa ne szerepeljen az érintett butor- és épii-

letasztalosipari termékek min6ségét, tartossagit
leginkabb veszélyeztet6 hibaforrasok kozott, elsé-
sorban az aldbbiakra ro feladatokat:

a) -a forgacslapok gyéartoi

b) a facsavarok gyartoi

¢) a butor- és épiiletasztalosipari termékek terve-
z01 és

d) gyartoi.

A jelen kozleményben ismertetett kisérletek lé-
nyegében a felsoroltak mindegyikét érinté, de —
elvben — mindenekel6tt a méasodikként emlitet-
tekre tartozé kérdésekre, a csavarok jellemzdi al-
tal a csavarallosagra, valamint a csavar behajta-
sanak nyomatékigényére gyakorolt. hatasra ira-
nyultak. Tapasztalataink megfelels értékelhetésé-
ge érdekében. szitkségesnek bizonyult, hogy vizs-
galatainkat a kdvetkezdkben wvéazoltak szerinti ha-
rom irdnyban kiterjessziik:

— Hazankban mind a tomérfa-anyagokhoz, mind
a forgacslapokhoz (s igy az utobbiak csavaral-
losaganak meghatarozasahoz is) gyakorlatilag
egyetlen csavartipus, az MSZ 2132—75 szerinti
meneti facsavar haszndlatos. Mivel nem bizo-
nyos, hogy ez a ,famenet” a tomorfa-anyagok-
16l erdsen eltérd struktuiraju forgacslapok ese-
tében az optimumot jelentené, vizsgalatokat vé-
geztiink egyéb menetli csavarokkal is.

— Tekintettel arra, hogy kiilonbozé gyartmanyu
(tipusu, minéségli, méretli) csavarok érdemi
osszehasonlitasat eleve kizarna, ha e csavarok-
hoz a magfurat-atméré egyetlen, kategorikusan
megszabott értékét rendelnénk, a furatitmeérst
a vizsgdlt paraméterek kozé soroltuk.

— Az eddigiek mar énmagukban is eltérést jelen-
tenek a vonatkozéd vizsgdlati szabvanytol (MSZ
13336/8—77 Faforgacslapok vizsgilata. Szeg-
és csavarallosag meghatarozasa). Ezen tulme-
néen, gyakorlati megfontolasokbél, kisérleteink
soran szilkségesnek tartottuk a hivatkozott
szabvanyt a furatmélység és a becsavarasi
hossz tekintetében is revidialni. :

A LEFOLYTATOTT VIZSGALATOK

ES AZOK EREDMENYEI

A téma keretében elvégzett vizsgalatok koézds jel-
lemz6i a kovetkez6k voltak:

#* A Faipari. Kutaté Intézet ,,VillaAm Jédnos” szocialista
brigadja tagjaibdl -alakult kollektiva altal, tarsadal-
mi munkdban lefolytatott kutatds. Témavezeté: Va-
mos Rébert.

— Kizarolag csavarallosagot
vizsgéltunk.

— Egy-egy — gyartocég, méret és fej-kiképzés sze-
rint adott — csavartipusbdl minden esetben
azonos tételbdl szarmazokat hasznaltunk fel.

— A probatestek méret és slirliség szerinti mind-
sitését a vonatkozo szabvanyelbirdasoknak meg-
felelGen végeztik.

— A csavarok behajtasanak nyomatékigényét a tel-
jes anyagvastagsagnak megfelelé becsavarasi
mélységre (azaz gyakorlatilag a maximumra)
vonatkoztatva, a vizsgalatok céljara szerkesz-
tett késziilékkel, 0,02 Nm pontossaggal hata-
roztuk meg. A méréskor a csavart axialis erd-
vel nem terheltik.

— A csavart kiszakité erdét a vizsgalatok céljaira
szerkesztett befogdkésziiléket alkalmazva, Ams-
ler tip. szakitégépen, 10 N pontossaggal hata-
roztuk meg.

— A probatestek furdsat, a csavarok behajtasat,
valamint a becsavarasi nyomaték és a szakito-
erd meghatdrozasat olyan modon (sorrendiség-
gel, litemezéssel) végeztiik, hogy az idében ten-
denciézusan valtozé tényezék (pl. a furée el-
tompuldsa, az anyag relaxacidja) a méréssoro-
zatok Osszehasonlité értékelését ne terhelhes-
sék hibaval.

Alkalmazott jeltlések:
v = a prébatestek vastagsaga (mm)
o = a prébatestek slirlisége (kg/m3)

a magfurat atmérgje (mm)

a magfurat mélysége (mm)

a becsavarads mélysége (mm)

a becsavaras nyomatékigénye (Nm)

csavarallésag (N/em)

az egyes mennyiségek relativ szérdsa (%)

lapsikra merdleges

I

I I

<daBWoan
Il

Il

1. A—F jelii mérések

A méréssorozatok dllando paraméterei:

Csavar: D-jeld facsavar 4 X 40 MSZ 12228 (Csa-
varipari V.)

Forgécslap: Sokrétegli (Bahre), csiszolt, 19 mm
névleges vastagsagu, 754,6 kg/m3 atlagos stirliségd
faforgacslap (Nyugat-magyarorszagi Fagazdasagi
Kombinat)

A vizsgalatok céljara egyetlen, feljes gyartasi
meéretd lapbol alakitottuk ki a prébatesteket, majd
azokat tomegiik szerint, 2 g-os lépcs6kben csopor-
tositottuk, s az Osszetartozé mérésekhez (a slirtiség-
szoras hatasanak csokkentése érdekében) egy cso-
portbél szarmazd prébatesteket hasznaltunk fel. Az
adott méréssorozat esetében a strlség:

0 =768 + 22 kg/cm?

A magfurat atmérdje, mélysége, valamint a be-
csavarasi hossz szerint az 1. tdbldzatban kozolt va-
ridnsokat vizsgaltuk. Megfligyelhets, hogy egye-
diil az A jeld varians felelt meg mindharom jel-
lemzé tekintetében a vizsgélati szabvany el6irasai-
nak.
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1. teiblczat

Jel A B C 1B} 1] F

d (mm) 2.8 2,8 2,8 2.8 2.4 2.4

(MSZ) (MSZ) (MSZ) (MSZ)
h 1/3v 1/3v v v v v
(MSZ) (MSZ)
v 3/4 v v 3.4 v v 34 v
(MSZ) (MSZ) (MSZ)
o (Nfem) 1084 1083 1089 980 1218 1056
V(%) 6,3 9,7 6,0 18,1 7,5 11,7

1.1. Csavardlldsdy

Az egy-egy varianshoz tartozdé mérdszam 24 volt.
A kapotl eredményeket az 1. tdblazatban kozdljlik.

A szabvany szerinti becsavarasi mélység esetén
kapott, A, C és E jeld meéréseredményeket a B, D,
illetve F jeltekkel Osszehasonlitva megéallapithato,
hogy a becsavardsi mélység 25%-0s csokkentése —
bar a gyakorlati feltételeknek jobban megfelel —
a csavarallosag szempontjabol hatranyos. A csa-
varallésdg kisebbnek, a relativ szoéras nagyobb-
nak bizonyult a szabvany szerinti vizsgalattal meg-
hatdrozotthoz képest. Mindennek kézenfekvé ma-
gyardzat a lapok vastagsdg szerinti slrlségelosz-
lasa, illetve ennek szordsa. Az emlitettekre valé te-
kintettel, tovdbba vizsgdlataink soran a szabva-
nyos, B = v becsavarasi mélységet alkalmaztuk.

A magfurat-mélység novelésének hatasa (lasd A,
illetve .C jeld mérések) kedvezének bizonyult. Te-
kintettel azonban az eltérések rendkiviil csekély
értékére, a kérdés tovabbi kisérletekkel vald vizs-
galatat tartottuk szlikségesnek.

1.2. A mérésadatok szordsdt befolydsold tényezdk

A csavarkotés paramétereinek egy-egy adott va-
ridnsa esetén meért szilardsagi értékek szorasat Osz-
szességlikben meghatarozo tényezék kozil harmat
vizsgaltunk.

1.2.1. A csavar behajtisdinak moddija

A becsavards mdadjatol, s els6sorban a becsavards
kézben axidlisan gyakorolt erétél fliggben, a csa-
varkotés zénajaban az anyag kisebb-nagyobb ron-
csolodasa kovetkezik be. Annak megfigvelése ér-
dekében, hogy ez mennyiben befolydsolja a kapott
szilardsagi értékeket és azok szérasat, az A—F
meréssorozat 1—8, 9—16, illetve 17—24. sz. pro-
batestjeibe a csavarok behajtédsat harom kiilonbo-
z6 személy, eltér6 moddszerekkel (I.: a csavarfejet
befogva, a prébatestet kézzel forgatva, II. és IIL.:
csavarhuzoval, a prébatestet iitkoztetve, illetve
kézzel leszoritva) végezte.

A varidnsonkénti 8—8 mérést kiilon-kilon érté-
keltiik., Megdllapithaté volt, hogy az A—F jeld
vizsgdlatok kozil az I. személy 4dltal eldkészitet-
teknél jelentkezett a szilardsag legtdbb minimalis,
s egyben a szdérds legtébb maximadlis értéke. A
szoban forgdé modszer negativ megitélésere elsOsor-
ban az A és B jelii mérések eredményei vezettek
(h = 1/3 v). Ennek magyarazata, hogy a szabvany
szetinti -(az adott esetben 6,3 mm-es) magfurat-
mélység esetén az anyag fokozott mértékil roncso-
lodasat, s igy a csavarkotés gyengiilését okozza az,
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ha a csavart pusztdn csavaronyomatékkal, szamot-
tevd axidlis terhelés nélkiil hajtjak be.

Ha az 6sszes A—F jelli mérés atlagat 100"/-nak
vessziik, az egyes személyek altal el6készitett vizs-
galatok soran kapott szilardsagértékek atlaga:
99,38, 100,41 és 100,22°,. A szdmszer(i értékek igen
csekély eltérése arra utal, hogy az el6z6 berende-
zésben leirtakon tulmenden, a csavarok behajtasa-
nak modszerére vonatkozéan csupan egy kovet-
keztetést vonhatunk le: nem tartozik a meérésered-
mények alakulasat jelentés mértékben befolyasolo
tényezbék kozé. (E megallapitasunk, természetesen,
csak a megengedheté modszerekre vonatkozik.)

1.2.2. A forgdceslap stirliség-szordsa

Vizsgalatainkat — a korabbiakban leirtaknak meg-
felelen — sziik hatdrok kozott megéllapitott st-
rliségli préobatestekkel végeztiikk. Ezzel azonban
még nem zartuk ki, csupédn csokkentettiik a sdri-
ségszoras hatasat. A csavarallosdg meghatarozasa-
kor az igénybe velt zona a probatestek felliletének
szazadrészét sem teszi ki. Ilyen Kkis feliilletre vo-
natkoztatva, még a legjobb mindségli lapok ese-
tében is csak informativ jellegiinek tekintheté a
teljes probatestre megallapitott slrliség.

Az emlitetteket figyelembe véve, a slirliség-szo-
ras hatdsanak kimutatdsara a kovetkezé modszert
alkalmaztuk:

A csavarallosagi vizsgalatok lefolytatdsat kove-
téen kivalasztottunk 8—8 olyan proébatestet, me-
lyek esetében a kapotf szilardsigi érték az adott
betlijelli (24 db-os) tétel atlagahoz képest a legna-
gyobb negativ, illetve pozitiv iranyu eltérést mu-
tatta. E probatesteket ujbol megmunkdlva, meg-
hataroztuk azok kozépsd, 20 X 20 mm feliletd zo-
najanak surlségét. Az igy kapott eredményeknek
a probatesteknek atlagos strlségére vonatkozta-
tott, wvalamint a megfelelé csavarallésagi ered-
meényeknek az adolt betdjeld tételek atlagara vonat-
koztatott értékét (Yp-ban kifejezve, az dtlag feletti
adatokat kiemelve) a 2. tablazatban kozoljik. (A
tablazatban szereplé dy, d; és H értékekre a ko-
vetkez6 pontban térlink ki.)

A tablazatbol kitlinik, hogy a kozolt 16 strliség-
ertéknek a teljes méretd probatestek atlagdhoz vi-
szonyitott — figyelemre méltéan csekély — elté-
rései hét esetben voltak pozitiv irdanydak. E hét

2. tcablazat

Sor- a

0 dy dy H
gzam ( %) ( %) () (mm) {(mm)
B10 1194 101,7 5,85 2,45 0,70
B 14 80,1 96,7 3,65 2,65 0,50
B 20 116,9 98,7 3,85 2,40 0,73
B 22 ‘89,6 97,4 3,85 2,70 0,58 Tr
B 24 1156 100,4 3,85 2,70 0,58
¢ 21 A | 98,8 3,60 2,60 0,50
22 1125 103,1 3,85 2,55 0,65
D01 1236 100,2 3,85 2,60 0,63
D 02 83,6 98,0 3,70 2,60 0,55
D 07 67,3 99,6 3,60 2,60 0,50
D11 185,5 1004 3,85 2,65 0,60 Tr
D12 79,3 99,0 3,50 2,60 0,45
D 14 63,9 98.9 3,50 2,50 0,50
Fo4 117,2 99.4 3,89 2,60 0,63
F 08 89,9 101,1 3,85 2,65 0,60 Tr
F19 1258 101,0 3,85 2,60 0,63



I. abra. A névleges és a minimalis kulsé atméréhoz
tartozo szabvianyos (vékony folytonos, illetve szagga-
tott vonal), valamint egy tényleges famenet-szelvény.

eset kozil hathoz kapesolodnak a szilardsag atlag
feletti értékei, azaz egy ..magas” slr(ség-értékhez
malacsony™ szilardsag (F 08), illetve a nyolc ,ma-
gas” szilardsagi érték kozll ketté (B 20 és F 04)
.alacsony” slrliséghez tartozik. Mindezek alapjan
megallapithato, hogy a csavarallosagi értékek ala-
kuldsdban a slrlség-szoras egyértelmien kimutat-
hatd, de tavolrol sem kizardlagos szerepet jatszik.

1.2.3. A csavarok geometriai jellemzbinek szordsa

Az el6z6 pontban szerepelt 8—8 minimalis és ma-
ximalis csavarallosagi eredményt ado vizsgalat ese-
tében felhasznalt facsavarok menetes részének kiil-
sO0 (d,) és magatméréjét (d;), valamint menetszel-
vény-magassagat (H) a 2. tablazatban kozoltiik. E
méreteket a vonatkozo, MSZ 2132—75 ,Famenet”
szabvany a kovetkezok szerint irja el6:

s =4+ 0,24 mm

d; = kb. 2,80 mm

H = min. 0,60 mm

A téblazatban kiemelve kozoltiik azon d, és H
méreteket, melyek a vizsgdlt esetekben az eléirt
minimumokat (3,76, illetve 0,60 mm) elérték, il-
letve meghaladtak. Megfigyelhetd, hogy az elsé ko-
vetelményeknek tiz, a masodiknak nyole csavar
felelt meg, s e nyolc csavar egyben mindkét kove-
telményt kielégitette. Megallapithaté ugyanakkor,
hogy ugyanezen nyole csavar koziil héthez kapeso-
lodik atlag feletti szilardsagi érték, koztik az at-
lag alatti strliséghez tartozok is (B 20 és F 04).

Az alacsony szilardsagi értékekhez tartozé csa-
varok koziil a szabvanyos atmérdji, B 22 jell, va-
lamint a mindkét szabvanyeléirast kielégito, F 08
jell csavar adatai mellett a tablazatban ,Tr” jels-
lés szerepel. Ezzel a csavarok egy jellegzetes alaki
hibajanak el6forduldasara utalunk, melyre a ko-
vetkezokben térunk ki.

A mar hivatkozott szabvdny mind az abran
(,Eles” jeldléssel), mind a szévegben eldirja, hogy
a (60"-0s,” tében lekerekitett szelvényii) menetek
~egészek, épek és élesek legyenek”. A csavarok je-
lentds részénél él helyett szabad szemmel is kony-

nyen észlelhetd, 0,2—0,3 mm szélességl szalagot
figyelhettlink meg. Az ilyen, kozelitéleg ,trapéz-
menet@” csavarok menetszelvényének jellegzetes
(mérémikroszkoppal meghatarozott) képét az 1. ab-
ran szemléltetjiik. Az abran feltiintettlik a szab-
vany szerinti minimalis magassagu szelvényt is, a
névleges, illetve a minimalis kiilsé atmérének meg-
felel6 pozicioban.

A leirt hianyossadg csaknem minden esetben egy
masik hibaval, a szabvanyosnal kisebb menetszel-
vény-magassaggal egytitt fordult eld.

A csavarok 300 db-os tételének bemérése alap-
jan, a tapasztalt hibak elofordulasanak a teljes té-
telre vonatkoztatott gyakorisaga:

— A szabvanyos minimumnal kisebb szel-
vénymagassag ¢s egyben ,trapézme-

net': 28,7%
-— A szabvanyos minimumnal kisebb me-

netatméro: 23,0%
— Egyéb hibak (részben vagy egészében

hidnyz6 menet, hianyz6 horony, stb.) 3,07

Osszesen: 54,77,

A kozoltekkel kapesolatban megemlitendok az
alabbiak:
— A két vagy tobb szempontbdl is kifogasolhato
csavarokat csak egy kategoériaban tlntettiik fel.
— Az emelkedés atlagériéke: P =179 mm, ami
megfelel a vonatkozo szabvanyelGirdsnak (1,8
+ 0,1 mm).
— A csavarok anyagmindségét nem vizsgaltuk.
Megjegyzendé végiil, hogy a csavarokat a keres-
kedelembdl (csavarszakiizletbol) szereztiik be. Ko-
rantsem bizonyos, hogy a vizsgdlt tétel a forgal-
mazott csavarok mindsége szempontjabol az atla-
got reprezentalja, de az sem, hogy a minimumot.

2. G—K jelii mérések

A sorozat allandé paraméterei:

Csavar: az 1. pont szerinti méréseknél alkalma-
zottakkal megegyez6, azonos tételekbdl szarmazéd
csavarok

Forgécslap: az 1. pont szerinti anyagb6l a ¢ =
=724 +22 kg/m? slirliségli probatestek

Magfurat-atmérdg: d =25 mm

Becsavarasi mélység: B=v

A mérések valtozé paramétereit a magfurat
mélysége, valamint a csavarok jellemz6i képezték,
a kovetkez6 variansok szerint:

G: h = 1/3 v,osztélyozatlan csavarok

H: h=v, osztalyozatlan csavarok

J: h=v, a szabvanyos minimumnal kisebb
menetatmérdji csavarok

a szabvanyos minimumnal
menetszelvény-magassagu,
trapézmeneti’” csavarok

A prébatestek szama variansonként 30 volt. A
vizsgalati eredményeket a 3. tablazatban kozoljiik.

Megallapithatd, hogy a teljes vastagsagban at-
fart probatestek vizsgalatakor (H) egyértelmien
magasabb szilardsagi értéket, s ugyanakkor kisebb
szorast kaptunk, mint a szabvany szerint, 1/3 v
mélységben eléfurtak (G) esetében. Ez alatamaszt-

kisebb
egyben

K: h=v,
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3. tabldzat

Jel G H J K I M
h 1/3 v v v v 1/3 v v
o (N/em) 1007 1079 930 1012 992 1114

V(%) 8,1 79 166 15 72 85

jaa vizsgalati szabvany vonatkozo eldirasaval kap-
esolatban, az el6z6 pontban kozolteket.

Az, hogy a vizsgalt négy varidns koziil a szab-
vanyosnal kisebb atmérsjl csavaroknal (J) jelent-
kezett a legkisebb szilardsdg, s egyben a legna-
gyobb szérds, nem kivan kiilonosebb magyardza-
tot.

A ,trapézmeneti” csavarok (K) esetében kapott
viszonylag magas, a kontrollénal (H) csupan 6,2%/-
kal kisebb szilardsiag annak tudhaté be, hogy a
szabvényos kiilsd datmérd és a szabvanyosnal ki-
sebb menetszelvény-magassdg egyben az osztalyo-
zatlan csavarokénal nagyobb A4tlagos magatmérdét
jelent. Az igénybe wvett zéndban az anyag jobban
tomorddik, s ez részben kompenzilja a csavarok
széban forgd méret-, illetve alaki hibajabol adodo
hatranyt. A kompenzicié ellentétele ugyanakkor
a csavarok behajtasdhoz sziikséges nyomaték no-
vekedése, melyet azonban az adott esetben csupan
érzékeltiink, de szdmszerlien nem hataroztunk
meg.

* 3. L és M jelii mérések

A prébatstek szabvany szerinti, 1/3 v mélységii
_ eléfurasaval kapcsolatban eddig leirtakbél kovet-
keztethetd, hogy ennek hatranya (az anyag ron-
csoléddsa, azaz szilardsagesdkkenés) adott furat-
atmérd esetén annal nagyobb mértékben jelentke-
zik, mennél nagyobb ellenallasba ltkozik a csava-
rok behajtasa. Az emlitettek extrém feltételek
melletti vizsgadlata érdekében cementkotési (a
Nyugat-magyarorszdgi Fagazdasidgi Kombinat altal
gyartott, 18 mm névleges vastagsagt, 1150 kg/m?®
stirtiségii) faforgacslap csavarallosidgat hataroztuk
meg.

A magfurat-mélység az L jelli probatestek ese-
tében 1/3 v (6 mm), az M jellieknél a teljes vas-
tagsadg volt. A vizsgadlatok minden egyéb paramé-
tere megegyezett az eldzéekben kozoltekkel. Meg-
emlitendd, hogy 3 db L és 2 db M jelli probatest
esetében a csavar a behajtas kovetkeztében el-
nyirédott. A vizsgilatok eredményeit a 3. tabla-
zat tartalmazza.

A korabbiakban kozdlt, valamint — az azokat
egyértelmiien igazolé — itt leirt tapasztalataink
alapjan, tovabbi vizsgdlatainkat, egy kivétellel, a
szabvanytol eltérden, a probatestek teljes vastag-
sdghan val6 atfurasaval végeztiik.

4, N—R jelii mérések .

Alland6 paraméterek:

Forgécslap: Az 1. pontban kozoltekkel azonos
mindségl és méretli (més tételbdl szarmazd) anyag.

A prébatestek stirtiségének atlaga ¢ = 753 kg/m?,
a mért minimum és maximum 692, ill. 790 kg/m?.
A sirliség relativ szérdsa (30 db-ra meghatarozva)
3,49%,. Az el6z6 vizsgélatokkal ellentétben, a pro-
batesteket nem osztdlyoztuk slrliség szerint, s igy
a slr(iség-szoéras hatdsa a méréseredményekben fo-
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kozottabb (a gyakorlatnak megfelelé) mértékben je-

lentkezik.

Becsavarasi mélység: h = v (= 19 mm)

A vizsgélatokhoz négyféle, egységesen 4 X40 mm
meéretd csavart alkalmaztunk. Ezek jeldlését és jel-
lemzo6it az alabbiak szerint adjuk meg:

N: Sillyesztettfeji facsavar MSZ 2497 (Csavar-
ipari V.)

P: Siillyesztettfeji facsavar BDSZ 664 (,D. Szpa-
szov V., BNK)

R: ,,ABC—SPAX” markajeld, siullyesztettfeji, ed-
zett, feliiletkezelt csavar (Altenloh, Brinck &
Co, NSZK)

S: ,,BAR” markajelli, D-fejli, edzett feliiletkezelt
csavar (Schiirmann & Hilleke, NSZK)

A famenetd csavarok (N és P) a menet geomet-
riai jellemzéinek névleges értéket tekintve meg-
egyezbek (KGST RSZ 2475—70). Hasonldéan, mene-
tlik névleges geometriai jellemzdéinek tekintetében
az R és S jelld, specidlis csavarok is gyakorlatilag -
megegyezonek bizonyultak. E menettipust elsdsor-
ban faalapi anyagokhoz fejlesztették ki. Menet-
szelvényiik cstcsszoge (40°) kisebb, magassdga na-
gyobb, mint a fameneté. A mag-keresztmetszet
csOkkentésének hatdsat a megfeleld anyagmegva-
lasztds és edzés kompenzalja. A vonatkozd ismer-
teték szerint, e csavarok a szokvanyos facsavarok-
hoz viszonyitva lényegesen kisebb nyomatékkal
(eléfuras nélkul is) behajthatok, kotési szilardsa-
guk nagyobb, s a kotés ismételt olddsa esetén sem
csokken szamottevé mértékben.

A vizsgdlatainkhoz felhasznalt csavarok tényle-
ges méreteinek Aatlagértékeit — mm-ben — a 4.
tabldzatban Gsszesitettiik.

A magfurat mélysége az No jelll mérések eseté-
ben a szabvadnyos 1/3 v, az Osszes tdbbi esetben a
teljes vastagsag volt.

Az alkalmazott magfurat-atméréket a wvizsgilati
eredményeket oOsszesité 5. tablazatban kozoljlik.
Ugyanitt tilintetjik fel a wvizsgalatonkénti mérés-
szamot is (n), valamint azt, hogy ebbdél hany eset-
ben kévetkezett be a csavarok nyirddasa a becsa-
varaskor (s). A nyomatékigény, valamint a csavar-
allosdg relativ szérasadt — az Osszehasonlithatésag
érdekében — egységesen 25 mérésre (az ennél na-
gyobb mérésszamok esetén az els6 25 értékelhetd
meérésre) vonatkoztatva hataroztuk meg.

Az eredményekbdl elséként megallapithatjuk,
hogy a szabvany szerinti magfurat-mélységgel elo-
készitett probatestek (No) vizsgalata 19%)-kal na-
gyobb becsavardsi nyomaték mellett, 8,4%-kal ki-
sebb fajlagos csavarallésagi értéket eredménye-
zett, mint az azonos (2,5 mm) atmérdji furéval,
teljes vastagsdgban atfurt (N) prébatesteké. Ezzel
ismételten — s véleményilink szerint, kelld6 mér-
tékben — beigazolédott a kérdéses szabvanyelbiras
modositasanak sziikségessége.

’ 4. tabldzat
Jel N P R S
dy 3,85 3,97 3,89 3,88
d; 2.79 2.84 2,47 2.35
H 0,53 0,57 0,71 0,77
P 1,79 1,76 1,82 1,80



5. tablazat

Jel d M Var a Vo n 8
(mm) (Nm) (%) N/em) (%)
N, 2,6 2,19 19.6 1196 12,0 45 12
2,1 2,16 14,1 1337 11,9 45 7
N 2,3 1,99 15,7 1330 9,3 45 6
256 184 228 1306 11,9 45 2
2,7 1,43 27,6 1269 14,1 45 -—
2,1 1,66 15,7 1460 11,0 45 -
1% 2,3 1,59 14,0 1440 9,0 45 —
2,6 1,47 14,4 1420 9,9 45 -
2,7 1,18 19,9 1355 11,5 45 —
R, 0 0,99 13,9 1368 8,6 25 —
1,9 0,89 11,1 1431 104 25 -
R 21 079 13,7 1414 104 25 —
2,3 0,72 10,7 1394 9,1 25 —
S 2.3 0.58 14,7 1428 8.4 25 --

-

A kapott vizsgilati adatok koziil indokoltnak
tartjuk roviden kitérni a becsavarasi nyomaték
szordsanak jelentéségére:

Ismert, s a jelen vizsgéalatok &ltal is igazolt tény,
hogy a csavarkotések szilardsaga hatékonyan no-
velhet6 a magfuratatmérs csékkentésével. A gya-
korlatban ennek elsésorban a becsavardsi nyoma-
tékigény novekedése, azaz az alkalmazott eszko-
zok (és a dolgozok) terhelhetésége, valamint a csa-
varok roncsolédasanak veszélye szab hatart. (Ez
utobbinak a nyomatékkal valé kapesolata az 5. tab-
lazatbol egyértelmien kitinik). A nyomaték sza-
mottevébb mértéki (az N jelii csavarok esetében
pl. 20%-ot is meghaladé) szérdsa az &atlagértékek
alapjan meghatarozhat6 optimumnal lényegesen
nagyobb Aatméréji magfuratok készitését teszi
sziikségessé, s igy — kozvetve — a csavarkotések
szilardsagat jelent6és mértékben leronté tényezdvé
lép eld.

Méréseredményeink alapjan grafikusan rogzitet-
tik a becsavarasi nyomaték és a fajlagos csavar-
allosdg alakulasat a magfurat-dtméré fliggvényé-
ben, kiilonb6z6 (N—S jeld) csavarok hasznalata-
kor (lasd 2., 3. ébra).

Az abrakkal kapesolatban csupan a specialis me-
netli csavarok esetében alkalmazott korrekcié igé-
nyel kommentart. E csavarok magatmérdje ugyanis
lényegesen kisebb, mint a famenetlieké, s ezért az
azonos magfurat-atmérchoz tartozé értékek koz-
vetlen Osszehasonlitdsa nem mindgstlilhet redlis ko-
vetkeztetések levonasara alkalmasnak. Az adatok
kompardlhatosdga érdekében, a magfurat-atméré-
nek a csavarok névleges magatmérdjéhez viszonyi-
tott értékét tekintettilk mérvadénak, s az R és S
jelll esavarokra vonatkozé adatokat ennek megfe-
leléen korrigaltuk. Megjegyzendd, hogy ez az érté-
kelés egyik, de nem egyetlen lehetséges madja.
Mas — a hagyomaéanyos, famenetli csavarokra néz-
ve lényegesen kedvezobtlenebb — eredményre ve-
zetne pl. az azonos becsavarasi nyomatékértékek-
hez tartozé' csavarallésagi adatok osszehasonlitésa,
melyhez a 4. dbra ad tdmpontot. (A hagyomanyos
csavarokra vonatkozo oOsszefliggéseket csak tulzot-
tan nagy — a csavarok névleges magatmérdjét
meghaladé — magfuratok alkalmazasaval lehetne
a specidlis csavarokra jellemzé nyomatékértékekig
kiterjeszteni.) '

A kapott eredmények gyakorlati jelent6ségének
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2. abra. A becsavarasi nyomaték alakuldsa a magfurat-
atméré fliggvényében hagyoményos (N, P) és specia-
lis meneti (R, S) csavarok haszndlatakor.
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3. abra. A csavarallésdg alakuldsa a magfurat-atméré
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4. dabra. A becsavardsi nyomaték és a csavarallésag
kapcsolata
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6. tablazat

Jel M Voar I Vo
N 100,0 100,0 100,00 100,0
P 82,5 72,1 106.8 81,6
R 50,3 38,8 109,9 64,5
S 40.6 34.8 112.5 59.5
P 100,0 100.0 100,0 100,0
R 61,0 53,8 102,9 79,0
b 49,2 48,3 105,3 79,9

drzékeltetése céljabol allitottuk Ossze a 6. tablaza-
tot, melynek felst részében az N jell, alsd részé-
ben a P ield csavarok hasznalatakor, 2,7 mm mag-
furat-atmeérsé mellett kapott értékekre vonatkoztat-
va, "-ban kifejezve tiintetjik fel az elézéekben
mar kozolt adatokat. (Az R és S jelll csavarok ese-
tében a 2,3 mm-es magfurat-atméréhéz tartozo
eredményeket vettiik figyelembe, mivel — az el6-
z6ekben leirt korrekecié alapjan — ezek komparal-
hatok a 2,7 mm-es magfurathoz tartozdé N és P jeld
eredményekkel.)

A kétféle, lényegében azonos szabvanyel6irasok
alapjan késziilt famenetli csavar Osszehasonlitasa
minden tekintetben a P jell (bulgar gyartmanyu)
csavarok jobb mindségére mutat. Ezek kb. 20%)-kal
kisebb (és kb. 30"-kal kisebb relativ szérasd) nyo-
matékkal behajtva, kb. 7%-kal nagyobb (és kb.
20" -kal kisebb szérasu) csavarallosdgot eredmeé-
nyeztek. Amennyiben az azonos becsavarasi nyo-
matékokhoz tartozé csavarallosagi értékeket ha-
sonlitjuk ossze (lasd 4. abra), a P jel hasznalata-
kor adodé szilardsag-tébblet 11—13%,.

Mint azt méréseinkkel megallapitottuk, (lasd 4.
tablazat), nem csupan az N, de a P jeld csavarok
sem elegitik ki a vonatkozd szabvanyeldirasok
mindegyikét. Ha ennek ellenére — jobb min6éségi
csavarok hidnydban — a P jellicket tekintjik a
fameneti csavarok reprezentansanak, az ezekkel
kapott eredményekhez képest, az adott esetben a
specialis menetl csavarok (R és S) felhaszndaldsa-
nak jellemzéi: 40—50"-kal kisebb (és kb. 50"-kal
kisebb szérasu) becsavarasi nyomaték mellett, 3—
5%p-kal nagyobb (és 20—30"-kal kisebb szérasu)
csavarallosag. A csavardllosigra kapott adatokat a
szorasok egyszeres értékével csdkkentve, a spe-
cidlis menetli csavarok alkalmazasakor az atlagok
emlitett kiilonbozetét meghaladd, 6—9%-o0s szi-
lardsagndvekedéssel szamolhatunk.

5.°T és U jelii mérések

E meéreések annak — orientativ jellegi — vizsga-
latat szolgaltak, hogy milyen iranyban és mérték-
ben modosul a nyomatékigény és a csavarallésag,
ha a famenetnél kisebb emelkedésli csavarokat,
konkrétan lemezcsavarokat haszndlunk fel. (3—
5 mme-es névleges atmérék mellett a lemezcsava-
rok emelkedésének szogértéke 15—25"/-kal, a me-
netszelvény-magassdg 18—25"/-kal kisebb, az 1
c¢m-re esd menetszam 22—38%-kal nagyobb.)

A vizsgdlatokhoz felhasznalt esavarok:
T: D-fejd facsavar 5 X 60 MSZ 12228
U: * lencsefeji lemezcsavar, 4,8 X 32 MSZ 2494

A prébatestek anyaga, az alkalmazott furat- és
becsavardsi mélység megegyezett az elézé fejezet-
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ben kozoltekkel. A kétféle maglfurat-atmérd ese-
tén kapott méréseredményeket a 7. tablazatban
osszesitettiik. (A mérésszam 25-—25 volt. Csavarok
nyirédasa nem fordult el6.)

A kozolt mérésadatok szerint a faforgacslapok-
hoz hasznélt csavarok menetének a vizsgalt irany-
ban valé moddositasatol nem varhaté érdemleges
pozitiv eredmény. A lemezcsavarok esetében ka-
pott alacsonyabb nyomaték-értékek a magfurat-at-
merd csokkentésének, s ezzel a kotési szilardsag
novelésének lehetéségére utalnak. Szamolni kell
azonban ekkor a csavarkotést kérnyezé anyag ron-
csoloddsdval a viszonylag nagy magatmérd miatt.

KOVETKEZTETESEK, JAVASLATOK

1. Az MSZ 13336/8—77 ,Faforgacslapok vizsgalata,
Szeg- és csavaralléosag meghatdrozasa” szabvany
4.2.2. (Lapsikra merdleges csavarallosiag) pontjanak
elsé bekezdésében foglalt elGirast indokolt olyan
értelemben mdédositani, hogy a probatestek teljes
vastagsdgban atfurandék. A javasolt maddositas
egyrészt, mint azt kisérleteinkkel kimutattuk, a
csavarallosag megbizhatobb meghatarozasara ad
lehetdséget, masrészt — annak révén, hogy az elé-
fards a becsavaras teljes mélységére kiterjed —
kozelebb all a csavarok alkalmazdsanak gyakorla-
tahoz.

2. A szabvianymodositas kidolgozdasa keretében
javasoljuk az altalunk végzettekkel analdog vizsga-
latok lefolytatédsat a lapsikkal parhuzamos csavar-
allésdgra vonatkozoan is. Amennyiben ezek ha-

sonlé — azaz a furatmélység novelésének elényére
utalo — eredményt adnénak, Uugy javasolt a szab-

vanyban ezt is érvényesiteni.

3. Figyelembe véve a csavarok méret- és alaki
hibdinak a méréseredményekre gyakorolt hatasat,
a hivatkozott vizsgalati szabvany feltétlenil kikii-
sz0bdlendd hidnyossaganak mindsil az, hogy nem
tesz emlitést a csavarokra, illetve ezek menetére
vonatkozé szabvanyrdél. (Az MSZ 9017 ,,Szegek”
szabvany ugyanakkor a targgyal kapesolatos szab-
vanyok felsoroldsaban szerepel.) Igen nagy a valo-
szinusége annak, hogy a felhaszndlt csavarokra vo-
natkozo szabvanyeldirasok figyelmen kivil hagya-
saval végzett csavardllosagi vizsgalatok irredlis és
reprodukalhatatlan eredményt adnak.

4. A vizsgdlati szabvany atdolgozasakor javasol-
juk kikiliszobolni annak jelenleg tapasztalhaté ki-
sebb — részben nyomdai — hibait is (tébb szem-
pontbél kifogasolhatd, 90°-kal elforditva kozolt
abra, az 5.2 pontban 6tletszertien alkalmazott ,faj-
lagos” kifejezés, ,,6. A vizsgdlati kezdemények ...”
sth.).

5. Az MSZ 6784/2—175 ,Faforgacslapok” szab-
vany az 1. o. lapokra 50 kp/em (kozelitéleg 490
N/cm) csavarallésagot ir el6. Ezt az értéket a jelen

7. tebldzat

Jel d M Var o Vo
(1) (Nm) (%) (N/em) (%)

Ak 2,9 2,81 11,6 1682 9,4
3,3 2,21 18,3 1566 12,3

u 2,9 1,57 14,3 1355 12,9
3,3 1,20 16,0 1320 14,9



téma sordn kapott szdmos vizsgalati eredmény ko-
ziill még a legalacsonyabb is kézel 1007 y-kal meg-
haladja, mely ténybél nem csupan az altalunk
hasznélt forgdcslapok jo mindségére kovetkeztet-
hetiink.

Altalaban a forgacslapok csavarallésaga, ponto-
sabban a forgacslapbol késziilt termékek csavarkd-
téseinek szilardsaga terén a jelenlegi helyzet ko-
rantsem tekintheté megnyugtatonak. Ezt egybe-
vetve a fentebb leirtakkal, kérdésesnek, s igy fe-
lilvizsgadlanddnak bizonyul a termékszabvany hi-
vatkozott eléirdasanak megalapozottsaga. A felll-
vizsgalat esetén a felhasznalok igénye, valamint
ezen igény kielégitésének redlisan biztosithaté ma-
ximuma ismertnek vehetd, figyelmet érdemelnek
ugyanakkor az analég kiilfoldi szabvanyel6irasok,
valamint a hazai forgacslapgyarto lizemek — meg-
feleléen stlyozott — lehetoségei. Becslésiink sze-
rint, egy ilyen feliillvizsgalat eredményekeént 750
N/em koriili (I. o. lapokra elirt) érték varhato.

6. A kiilonbozé tipusu csavarok felhasznalasaval
végzett kisérleteinkkel kapcsolatban hangsulyoz-
nunk kell, hogy a forgacslapok csavarallésdganak
meghatarozasa elsésorban forgdcslapok, és nem
csavarok mindgsitésére hivatott modszer. Kisérlete-
ink eredményei csak részét képezhetik a kiilon-
bozé tipusi, mindségl, méreti €és méretszorasa
csavarok atfogo jellegi — a gyakorlati felhaszna-
lashoz kozelebb esé feltételekre, s nem utolsosorban
gazdasagossagi kérdésekre is kiterjed6 — Ossze-
hasonlité értékelésenek.

A csavarok behajtdsanak nyomatékigénye — ami
a vizsgélati szabvanyban nem szerepel — a gya-
korlatban igen jelentds, az adott furatatmerodhoz
tartozo csavarallésagi értékekkel egyenranga te-
nyezének bizonyul. Megallapithaté, hogy mig ki-
sérleteink az utébbiak tekintetében viszonylag cse-
kély (3—15"/-0s), a nyomatékigényre nézve sza-
mottevd (20—60"-0s) eltéréseket -mutattak ki a
vizsgalt, kiillonbozé gyartmanya csavarok kozott.

Tapasztalatainkat az emlitettek figyelembevéte-
lével értékelve, a faforgacslapokbdl készilt termeé-
kek mindségének javitdsa érdekében indokoltnak
tartjuk tovabbi vizsgalatok lefolytatasat a szokva-
nyos facsavaroktol eltéré menetd csavarok alkal-
mazasanak miuszaki ¢és gazdasagi feltételeire és mu-
tatéira vonatkozoan. Megjegyzendd ugyanakkor,
hogy a varhatd eredményt tekintve, az ilyen ira-
nyu fejlesztési lehetéségeknél nem kevésbé lénye-
gesek, s egyben az elvarhaté minimumot jelentik
a kovetkez6 pontban leirtak.

7. Vizsgalatainkkal kimutattuk a
méret- és alaki hibdinak jelentdségét, s egyben e
hibak gyakorisagat is. A kapott eredményekbdl le-
vonhato kovetkeztetés kézenfekvé: biztositandé a
hazai faipar szabvanyos csavarokkal valo ellatasa.
Sziikségesnek tartottuk e helyen a ,kovetkeztetés”
sz6t hasznalni, mivel az érvényben levé szabvany-
eléirdsok betartdsa — kotelezd lévén — nem ké-
pezheti javaslat targyat.

famenetek




Hibajegyzék a FAIPAR 1979 9. és 10. szdmdban
»A vékony forgdcslapok butoripari alkalmazdsa” c. cikkhez

276. old.: irodalmi hivatkozasok helyesen: 316. old.: a 10. tablazat helyesen
[7, 9] helyett [9, 10]
10] helyett [7
(101 v 71 Alkatrész Fajlagos
277. old. a (2) képlet helyesen: Funkeid  Alkatrész szélessége terheléds
b =mm g =kp/m
. d = 05w
- =300 10
278. old.: a (7) képlet utan
w — 1 >.350 mm értékeknél maodosité tényezd (—) =300
20
279. old.: a (9) képlet =300
E}aﬂ: (Pgo—P3)l? =300 .
4(bgg—bs)a v =300
316. old.: a (19) képlet helyesen =300
40
) l =30
b =22,32 - —— 13 .
| y kP =300 50
TN 1 |
I 1t |
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Mianyagszalak térhoditasa a kefe-, ecset- €s seprdipari

termékekben

Dr. Sebestyén Tiborné

1. A természetes szdlanyagok attekintése

A kefékhez és az ecsetekhez legrégebben alkalma-
zott és a legtobb esetben még ma is a legjobb szal-
anyagok a durva és a finom allati sz6rdk. A gyak-
ran alkalmazott allati szérok a kovetkezok:

Durva szorok:

— vaddisznosorte
— sertéssorte

— loszor

— marhafarokszér

Finom szirdk

— marhafilszor
— mokusszér
— nyestszor

— vidraszér

— gorényszor
— kecskeszir
— borzszér

Sdrtének a sertés vagy a vaddiszné gerincén és
oldalan noévé, hossza, vastag, kemény, rugalmas és
vegén felhasadozott szért nevezziik. A sorte igen
jo kefeipari szalanyag. Minél zordabb koriilme-
nyek kozott €l a sertés vagy a vaddisznd, annal
jobb mindségli a sbrtéje. Régen a szibériai vadka-
nok extrakemény sortéjét hasznaltdk a legjobb mi-
néségli korong- és marokecsetekhez, valamint a
hajkefékhez. Jelenleg a kinaiak (f6leg Tiencsin,
Csingtao, Csungcsing és Sanghaj kdérnyékérdl szar-
mazo) sorték domindlnak a vilagkereskedelemben,
de jelentdsebb mennyiségli sortét exportil még
Argentina, Chile, India, Irdn, Lengyelorszag és a
Szovjetunio is.

Az Un. rideg allattartas altalanos visszaszorulasa-
val a j6 min6ségl sértékbdl egyre kevesebb keriil
a vilagpiacra. A test- és lakaskultira fejlédésével
a kereslet egyre inkdbb tdlszarnyalja a kindalatot
és ez a sOrte dranak egyre jobban gyorsulé nove-
kedéséhez vezet. A {obbi allati szér esetén sem a
mennyiség, hanem az ar novekszik a vildgkeres-
kedelemben.

A novekvé mennyiségben gyartott kefeipari ter-
mékekhez valé szdlasanyagok mennyiségi sziikség-
letét mar a mult szdzad derekdan sem lehetett esu-
pan Aallati szdrdkkel kielégiteni. Ekkor kezdtek
megfelel6 ,pétanyagok” utdn nézni az addig ki-
zardlagosan hasznélt allati eredetd szdlanyagok he-
lyettesitésére, illetve poétlasira. Féleg az egzotikus
novények szalasanyagai (palmalevelek rostjai és
kiillonleges névények gyokerei) valtak be. Csupan
két magyar ndvényi szdlasanyag, a sikarfli gytkere
(sikarkefékhez) és a cirokszalma (a ciroksepriikhéz)
bizohyult alkalmasnak a témakériinkhoz tartozd
termékekhez. A fontosabb névényi eredetti fébb
szalasanyagok a kovetkezdk:
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1. Gydkerek

-— sikargyokér (Magyarorszag)
— mexikoi gyokér (Mexiko, Texas, Guatemala).

2. Levélrostok

— fibrisz, mas néven: agaverost (Mexiké),

— piassava pdalmarost (Brazilia, Nyugat-Afrika,
Madagaszkar),

— basin, amely a szdgé palma levélrostja (India),

— szidm pdlmarost (Kelet-Indidban honos cariota
palma levélrostja),

— kokuszrost (Sri Lanka), a kokuszdié csonthéjas
burkat fedi,

-— arenga (Indonézia),

3. Szalmadk

— cirokszalma (Magyarorszag),
— tampico (mexikoi cirokszalma)
— tippanfi (meszel6hoz, Magyarorszag).

A felsorolt névényi szdlasanyagok féleg a me-
chanikai tulajdonsagok, pl. rugalmassag, torési szi-
lardsag és tartéssag tekintetében jéval gyengébbek,
viszont joval olesébbak, mint az allati szdlasanya-
gok. Sok célra ezek is megfelelnek. Vannak olyan
igénybevételek is, pl. erés doérzsdlés, vegyi és hd-
mérsékleti hatasok, amelyeket a névényi szdlanya-
gok jobban viselnek el, mint az allati eredetliek.
A novényi szalanvagok térhoditasanak az eredmé-
nyeképpen a kefeipar kozel egy évszdzadig lépést
tudott tartani az egyre névekvd mennyiségi és mi-
néségi igényekkel. A II. vilaghaborut kdveté uj
gazdasagi fellendiilés azonban még sokkal nagyobb
mennyiségl kefeipari szdlanyagot kovetelt. Fentebb
mar jeleztiik, hogy a kefeipar novényi szdlanyagai
is tobbnyire a fejlédé orszagokbdl szarmaznak.
Ezek az orszdgok viszont egyrészt az eladésodasuk
ellensulyozédséra, mdsrészt a hasonlé lépéseknek
(pl. az olaj és a kdvé aremelkedésének) az eredmé-
nyeit latva, a novényi szdlasanyagok arat is eme-
lik. E tényezbék sziikségessé tették a fermészetes
szalanyagoknak a mianyagszalakkal, madsnéven
monofilekkel valé helyettesitését. E bevezets jel-
legli ismertetés ufan térink ra a miszalak kefe-
ipari térhéditasanak az ismertetésére.

2. A miianyagszalak megjelenése és térhoditasa
a kefeiparban

Arra a kérdésre, hogy melyik termékben hasznal-
tak el6szor miszalakat, a legtébb ember azt vala-
szolnd, hogy wvaldszinlileg a nylonharisnyaban, de
kevesen gondolnak, hogy egy kefeipari termékben:
a fogkefében. Az amerikai Du Pont vallalatnal
mar 1913-ban felmertilt a milanyagsorték eldalli-
tdsdnak az Otlete annak kapcsan, hogy a szalhu-
zast még nem igényld, de mar milanyaghbdl (cellu-



l6z-nitratbol) készilt WC-keféket allitottak els. A
musorték eléallitasat az is sarkallta, hogy a Szov-
jetuniobol és Kinabol importélt sorték ara és mi-
noésége nagyon valtozott. A Szovjetuniéban a me-
z6gazdasag atszervezése utdn a sertések tenyészté-
sét egyre inkdbb belterjes, nagylizemi modszerek-
kel oldottdk meg és a sorte mindsége szempontjé-
bol kedvezo rideg allattartas egyre jobban vissza-
szorult.

A sok millié kinai vaddiszn6é vadaszasat, illetve
a rideg éallattartasban nevelt sertések tenyésztését
és a sortéik exportalasat viszont a Kindban 1924-
ben kezd6dé forradalmi polgarhabord, majd az
1931-ben megindulé japan tamadasok és hoditasok
gatoltak.

A miuanyagszalak eldallitasat 1936-ra oldottak
meg a Du Pont cégnél az akkoriban felfedezett
nylon muianyagbol. Akkor Exton (késébb Tynex)
markanevet hasznéltdk a nylonbdél késziilt miisza-
lakra. Két év alatt, vagyis 1938-ig, az Exton m-
szalakkal tobb szaz fogkefét allitottak el és vizs-
galtak meg. Kidertilt, hogy az extonszalas fogkefék
a legjobb mindségli vaddiszndsortével készitett
fogkeféktdl is tartésabbak és jobbak. A beinditott
reklamhadjarat ,,csodalatos pamata” fogkefékként
reklamozta az extonszédlas termékeket.

A sokkal finomabb miszilakat igénylé nylon-
harisnyakat 1939-ben a New Yorkban tartott vi-
lagkiallitason mutattak be el6szor.

A II. vilaghdboru a festéecsetekhez és a finom-
kefékhez nélkiilozhetetlen sortéknek az USA-ba
valé behozatalat minimalisra csokkentette és ezen
a téren sziikséghelyzet allt el6. Ez a millanyagsza-
lak fejlesztését és kefeipari alkalmazdsat nagyon
meggyorsitotta. 1941-ben az USA haditengerészete
a hajétestek mazolasa miatt siirgette a Du Pont
véllalatot a madzoloipari ecsetekhez sziikséges ku-
positott muszéalak gyors kifejlesztésére. A sziikség-
helyzetben végul is azt hasznaltdk, ami volt, de ez
a tul korai méazoléipari alkalmazas eléggé lejaratta a
musortéket.

A hasonlé sziikséghelyzet elkeriilésére a Du Pont
vallalat a habori utan kezdett hozza a mindéségi
problémakat okozé hibak felkutatdsahoz és atgon-
dolt fejleszt6 munkadn alapulé megsziintetéséhez.
Lassitott filmes vetitésekkel vizsgaltdk a mazolas
mechanizmusat. Sok utdkezelést is kiprébaltak,
hogy minél jobban megkozelitsék a sorte tulajdon-
sagait. A szalak hegyezésének és hasogatdsanak az
egymasutani alkalmazdsa igen jo eredményeket
adott. Méas vallalatokkal egytttmiikédve részletei-
ben is kidolgoztdk a miiszéilas ecsetek gyartasi tech-
nolégiajat (a hegyezés, a hasitas, a szaldurvitas, a
szalkeverés stb. lépéseit). A legnagyobb eredményt
azonban a szalosszetétel konstrukciés elveinek a
kidolgezdsa hozta. A kiilonbozé hosszisagu, kupos-
sdgu és atmér6jli nylonszalak helyes ardnyu keve-
résének a megtervezésével a kivant hosszud, sulyn,
forméaju, lagysagu, illetve keménységl, tomottsé-
gl és olcsosagu ecseteket nagy egyontetiiséggel al-
litottak el6. Koriilbeliil egy évtized alatt lényegé-
ben az Osszes mindségi problémat megoldottak. Az
igy tervezett és készitett ecsetek mindsége a fel-
hasznalds szempontjabél nem maradt el a sorté-
b6l készitettekéhez képest. Ezek az ecsetek jol

1. abra
2. disznosorte

1. Tynex Du Pont) 3. polikaprolaktam

hasznalhaték voltak olaj-, zoménc, alkidgyantés
festékekhez, lakkokhoz, de még vizes bazisu disz-
perzi6s festékekhez is, amelyek egyébként nagyon
karositjak a természetes sortéket, illetve ecseteket.

Az abra a viznek és a vizes bazisu festékeknek
a festbecsetekre kifejtett hatasat szemlélteti. A Du
Pont cég 4ltal eldallitott Tynex monofilmek fel-
haszndlasaval késziilt ecsetre a viz alig hat. Ugyan-
akkor a diszn6sortébdl vagy polikaprolaktambél
késziilt ecseteknél szalkifordulds, gubancolédas és
egyéb deformaciok latszanak.

Ezutan egy oridsi propagandahadjarattal segitet-
ték el6 a milanyagszalas kefeipari termékek tér-
hoditasat, amely még napjainkig is tart, s6t egyre
inkabb gyorsul a természetes szdlasanyagok em-
litett dragulasa miatt.

Egyik legujabb fejlemény e téren az, hogy a
miiszaki kefékhez szilicium-karbid vagy alumini-
um-oxid szemcséket magdba zaré6 miszalakat is
kidolgoztak. E megoldassal még a drotkefék to-
moéanyagai is helyettesithet6k miiszallal. Ezeknek a
keményszemcsés miiszadlaknak ugyanakkor na-
gyobb lehet a tisztitoképessége az egyes teriilete-
ken, mint az egyszer( drétkeféké.

Magyarorszagon a Du Pont cégtél vasarolt Ty-
nex markajel(i poliamid mfiszallal 1978 janudrjaban
kezd6dott meg a miuiszalas fogkefék eléallitdsa (Ri-
ta, Zita, Poldi és 1040 tipusjelzésekkel) a Moson-
magyarévari Muanyagfeldolgozé és Kefegyarté
Vallalatnal.

A monofillel tomott fogkefék hazai gyartasat
1973-ig fogorvosaink ellenezték. 1974-ben a szocia-
lista orszidgok sztomatoldgiai szakembereinek az
dsszejovetele és pozitiv dllasfoglaldsa utdn, a ma-
gyar fogorvosok sem ellenezték tovabb a vilag-
szerte gyartott és forgalmazott muszédlas fogkefék
hazai gyartasat. Fontosnak tartjdk azonban az éles
szalvégeknek a tompitasat pl. lang folotti olvasztas
segitségével.

3. A kefeiparban haszndlt miiszilak elonyei és
hatranyai

A novényi és allati eredetii tombanyagok helyette-
sitésére elsésorban a polipropilén, a polietilén, a
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Tynex
(Du Pont)

L oszt. sirte

2. dabra. A Tynex szdlakbél kevert ecset a festékfel-
vevés és az egyenletes festés szempontjabol tual-
szarnyalja a legjobb sortébél késziilt ecsetet

3. dabra, Szilicium-karbid szemcsékkel impregnalt mii-
szal (Du Pont)

poliamid, a poliészter, a polisztirol és a PVC mi-
anyagok valtak be.

A kefe- és ecsetipari alkalmazasoknil a mono-
filek ‘a természetes szdlakkal szembeni fébb el6-
nyeit roviden és altaldnossagban a kovetkezékben
foglaljuk dssze:

a) tomeggyartasra nagyon alkalmasak,

b) olesok,

¢) tartdsak, .

d) ellenallék a kémiai (olddszeres, savas, ligos,
zsiros, higitoszeres, olajos, vizes stb.) behatasok-
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kal szemben (gyakran gyulékonysaguk is ki-
sebb),

¢) ellenallobbak a surlédési
ben,
f) kénnyen szinezheték,

g) egyontetiibb, reprodukélhatébb a szalak hossza,
szine, atmérdGje, sulya stb.

h) az elérhet6 mennyiséglik nem fligg az id6éjaras-
10l és az allatallomany stb. alakulasatol és egyéb
természeti tényezéktol,

i) nem penészednek, nem tamadjdk meg a karte-
vok.

A muanyagszalak kedvezdétlen tulajdonsiagai kozé
tartoznak az aldbbiak:

a) Elektrosztatikus feltéltédés, amely a porok von-
zasit vagy taszitasat okozza. Ez a hatas anti-
sztatikus adalékanyagok alkalmazésival vagy
termeszetes szalasanyagok bekeverésével csok-
kenthetd.

b) A surlédéasi tényezdje és ezért a festékfelvitele
kicsi. A szdl sikossdga gyartdsi nehézségeket
okoz. E rossz tulajdonsagok kikiiszébdlése, illet-
ve javitdsa tobbek kozott természetes sorték
bekeverésével, hullamositdssal, megfelelé (ha-
romszogd, x- stb, alakd) keresztmetszet alkal-
mazasaval és a szal feliiletének az érdesitésé-
vel érheté el.

¢) A fajsulyuk nagy (az ecset nehéz), Ezen lirege-
léssel, és az emlitett kiilonleges keresztmetsze-
tek alkalmazasdval segitenek.

d) A szil nagyobb keménysége, merevsége, amely
a festék, a viz spriccelédését, kicsapodasat, va-
lamint a szalak kifordulasat, kitorését és guban-
colodasat okozzak,

Ezek a hatranyok a monofilek alap- és adalék-
anyagainak és feldolgozasi, hékezelési, utokezelési
technolégidinak gondos megvilasztasaval és allan-
dé6 fejlesztésével cstkkenthetdk.

Az alabbiakban mennyiségileg is jellemezziik és
osszehasonlitjuk néhiny, a kefeiparban hasznalt
természetes és mesterséges szalanyag egyes me-
chanikai tulajdonsagait.

behatdsokkal szem-

Anyag Utésdllésdg %
Tynex (Du Pont) 98
Polipropilén 98
Herox (Du Pont) 90
Disznosorte 40
Polisztirol 30
Loszor 10
Tampico 10
PVC 3
Poliuretan 5

Néhany témoéanyag visszahajlasi mértékének az
osszehasonlitdsa:

Anyag Visszahajlds Yy
Tynex 92
Disznésorte 92
Herox 90
Loszér 88
Polipropilén 75
Tampico 40



Néhany tomdbanyag kopasi sebességének az Hssze-
hasonlitasa:

Anyag Kopds (mg/éra) Kopdsi ardny
Tynex 40 1

Herox 46 1,15
Disznosorte 160 4,0
Loszor 165 4,13
Tampico 220 5,0

A tablazatok mutatjak, hogy a monofilek a me-
chanikai tulajdonsédgok tekintetében is felveszik a
versenyt a természetes szalanyagokkal.

4, A miszalak kefe-, ecset- és sepriiipari
alkalmazasanak a jelenlegi helyzete

A . kefe-, ecset és seprlipari termékek nemzetkozi
kereskedelmében az NSZK foglalja el a vezeté he-
lyet, a kb. 150 milliaArd dollaros 6sszforgalombol
valé 28'-0s részesedésével (1975. évi adat). Jel-
lemz6, hogy ugyanakkor USA-nak wvagy Japan-
nak esak 8", volt a részesedése.

Az USA, mint a legnagyobb fogyaszté és mint az
uj mianyagszalas megoldasok nttoréje jelentés. Az
NSZK a tokés, az NDK pedig a szocialista orsza-
gok koziil a legfontosabb exportalo orszdg.

Magyarorszag részesedése a vildgkereskedelem-
benviszonylag nagy, tobb mint 4%,. E teriileten a
hazankba importalt kefedaruk legnagyobb része szo-
cialista orszagokbol, elsésorban az NDK-bdl és ki-
sebb részben Csehszlovakiabdl és Lengyelorszaghdl
szdrmazik,

Az alabbiakban attekintést adunk a kefeipari
termékek fébb fajtainal alkalmazott muszalakrol.
Az alkalmas miszalakat a markaneviikkel jelsljik
meg. Feltlintetjiik a szokasosan alkalmazotlt ter-
mészetes anyagokat is, Az allati eredetd szdlanya-
gokat, kiilondsen a sortéket, a fejlett tdkés alla-
meckban a magas aruk miatt féleg luxus kiviteld
fafoglalatokban alkalmazzak. Sok esetben ez nem-
csak a természetes szdlanyag jobb tulajdonsigain,
hanem a divaton, vagy a természetes anyagok
iranti nosztalgian alapul. A fogyasztéi tdrsada-
lom" vdsarléinak természetesen dragan meg kell
fizetnilik a természetes anyagok iranti vonzalmu-
kat. Egy ilyen luxus kiviteli borotvaecset ara pl.
egy kardra ardval vetekszik az NSZK-ban.

1. Finomkefék és pipere ecsetek

Termék Szokdsos Alkalmazott mfiszdl
megneve-  természetes
zége szalanyag  hazdnkban kiilféldon
Hajkefle [ibrisz I’A mifigirte NYLON 6,12
(férfi, sirte PVC infigirte PVC
néi) vacddisznd- DEDERON
giirte DED. +sirte
NYLON +
-+ wvaddisznd-
sirte
Babahaj-  kecskeszér PERLON PERLON
kefe losiirény imp.-sorte
- sbrte
Kordmkefe fibrisz sorte PA miisorte DEDERON
16sz6r PP miigyokér NYLON
kékusz

Termdk Szokdsos Alkalmazott miiszil
megneve-  természetes
zése szdlanyag hazdnkban kiilfoldon
Hatmosd- fibrisz PV miisdrte PV
kefe DEDERON
PV +sorte
- NYLON
Fogkefe siirte TYNEX imp.- V-TYNEX M
kinai sirte sorte NYLON 6,12
Ruhakefe  sorte PV mfisorte PLASTICRIN
fibrisz PA mfisirte ’VC
DEDERON
PVC +sbrte
DEDERON 4
-+ 8orte
Nyakszirt- marhafiil- — e
kefe sz0r
Borotva- borzszor —_ —_
ecget adrte
kinai sorte _
Hajlestd-  fekete PA miisérte  NYLON
ecsel kinai sirte ,
Szempilla  sorte Tmport PERLON
&8 szemiil- monofil
diskkefe
Szemhéj-  anmarhafiil- -
festd azir
ceset mokusla-
rokszér
2. Hiztartasi kefék
Termdék Szokdsos Alkalmazott miiszal
megneve-  termdészetes
7680 tomdbanyag hazdinkban kiilfoldon
Mosokefe  fibrisz PVC miifibrisz PVC
unio DEDERON
hasin NYLON: PP
PLASTICRIN
stroldkefe  mex. PP miigyokér NYLON
gyokér
hasin PV
unié PR
fibrisz PP -+ Union
kékusz PLASTICRIN
Bekend loszdr = —
kefe sorte
szirkeverék
Sarkele fibrisz -+ PV mifisérte PVC
+gzdr PV miifibrisz
sirte
fibrisz
szOrkeverék
Fényesité 16szbr ke- — DEDERON
kefe verdk BPVE
marhaszdor PLASTICRIN
sorte .
Kidlyha- pdlmarost — —_
tigziitd arenga
kefe kdkusz
W(C-kefe fibrisz PP miigyokér PLASTICRIN
max. PVC miifibrisz NYLON
ayikér PVC; PP
PV +sirte
Szényoeg- fibrisz —_— PV
kefe
Padlofé- sziOrkeverék - —
nyesitd sirte
kefe
Pohdr- azirkeverék — NYLON
mosdkele
Palack- marhafa- - NYLON
mosd  kefe rokszor
szirkeverék
Kézi autd- fibrisz PVC miifibrisz PV
mosd kefe  unio CRINIL
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Termék Szokdsos Alkalmazott mifiszél
megneve-  természetes .
zése tomobéanyag hazdnkban  kiilfoldon
Edénymosd fibrisz — DEDERON
kefe NYLON
Partvis kékusz 40 % PVC PVC
(é8 kézi- l6farok- mfiserte PVC +16sz6r
seprii) szor PVC miifibrisz HARLON
szérkeverék PV mfiserte PLASTICRIN
EMILVIL
CRINIL
3. Ecsetek
Termék Szokdsos Alkalmazott miiszil
megneve- természetes
zése tombanyag hazdnkban kiilfoldon
Lapos kinai sorte — TYNEX
lakkecset  vdlogatott NYLON
sorte
Korong- kfnai sorte 509, PYC+ PVC
ecset, 16sz6r és +term, sorte NYLON
sorte keve- MYHALON
rék PV +sz6r
PLASTICRIN
Marokecset sertés és 50% PVC+ TYNEX
marhaszér +59% PA+ NYLON
keverék; + term. sz6r
kinai serte
+-168z06r
keverék i
Gombilyfi  vél. sérte — TYNEX
lakkecset  szOrkeverék NYLON
Mészecset l6szbrkeve- 509, PVC + —_
rék +5% PA +
+ term. sz0r
Padlbecset sorte - TYNEX
szbrkeverék NYLON
Erezbecset sorte — TYNEX
NYLON
Oszlato vil. sorte - TYNEX
ecset, borzszbr
Radidtor  vdl. sertés- - -
ecset, sz0r
Lyoni ecset sertéssz6r — —
Iskola- kecskeszbr -- -
ecset fiilsz6r
Miivész- fiilszor — SUPREME
ecset kinai sorte (akrilfesték-
kekhez)
4, Sepriik
Termék Szokdsos Alkalmazott mfiszdl
megneve- természetes
zése témbanyag hazdnkban kiilf6ldon
Nagysepr(i bélés- és mfiseprii PLASTICRIN
: cirokszalma EMILSAG-
GINA
SORGOVIL
POLICORN
Kézisepri bélés- és — PLASTICRIN
cirokszalma EMILSAG-
x GINA
SORGOVIL
POLICORN
(PP)

A finomkefék és a hdaztartasi kefék donté tobb-
ségénél a mianyagtestekbe dgyazott mlianyagszal
tokéletesen megfelel a felhasznélasi kovetelmé-
nyeknek, Ezek joval olesébbak, valtozatos formak-
ban és szinekben allithaték el6. E termékfajtakndl
foleg csak a fénylizés és a divat igényeinek kielé-
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4. Gbra. A KELLY-cég fest6parnai, amelyek 1977 6ta
az USA-ban rohamosan terjednek

gitésére szolgilhat az allati eredeti szdlanyagok,
kiilonosen a sorték alkalmazasa.

Az amerikai kefegyartok az elért technikai sike-
rek ellenére sem elégedettek. Nagyon rontjak az
lizleteket és megkeseritik az életiiket a mazolé- és
festéiparban megjelent fest6hengerek, festékszoréd
pisztolyok és a legijabban (1977-ben) feltlint festo-
parndk (paiting pad-ek). A fest6parndkban szdlas-
anyag nincs, hanem egy, a padlémos6 szivacséhoz
hasonlé fej biztositja a festék felhordésat. Elterje-
désiik rohamos, és ha az igy folytatédik, a festo-
ipari ecseteket teljesen kiszorithatjak.

A sepriigyartds legnagyobb nemzetkoézi problé-
maja az, hogy vilagszerte kevés a cirok. Magyar-
orszdg és Mexiké a két legnagyobb cirokexportér
orszag. Ugyanakkor ezekben az orszagokban a
munkaerd is olcsébb a fejlett tokés orszdgokéhoz
képest, ezért az ar vonatkozdsdban még az USA
sem versenyképes.

1965-ben az USA kongresszusa 320500 tucatra
korlatozta a sepriibehozatalukat. De ez a korla-
tozas sem volt elég, és Ford elnsk 1976-ban 253 425
tucatra csokkentette az Egyesiilt Allamokba bevi-
het6 mennyiséget. Az USA-ban ugyanis a sepri-
ipar rendkiviil kicsi iparag és féleg a csokkentla-
tokat foglalkoztatja.

Az eurdpai orszdgokban a sepri keresett aru-
cikk és értheté, hogy a cirkot is igyekszenek mi-
cirokkal helyettesiteni. Az olasz miicirok vilag-
szerte ismert termék és a seprik, a kéziseprik, va-
lamint a partvisok egyik kedvelt toméanyaga.

A seprligyartas tertiletén érdemes kihasznalnunk
azt, hogy ,cirok nagyhatalom” vagyunk. Minél
tobb cirkot kell termeszteniink és eladnunk cirok
vagy sepri forméban.

A hazai vésarlok szin- és divatigényeinek a ki-
elégitésére mucirokkal késziilt sepriik pedig maér
megjelentek a kereskedelemben.

5. Usszefoglalas

Mint lattuk, a mianyagszalaknak a kefeipari ter-
mékeknél valé alkalmazasa maéar a II. vilaghéboru
elott elkezdédott. A miuszalas kefeipari termékek
térhéditasa a II. vilaghabort utan kezdédott el, de



még a napjainkban is tart, s6t egyre jobban foko-
z6dik, Legtobb természetes szélasanyagnak meg-
van a miiszalas valtozata (sorte-miisorte, piassava-
miuipiassava, fibrisz-mifibrisz, cirok-mtcirok stb.).
A miuszalas valtozatok tomeggyartdssal, homogén
minéségben, sok szinben, nagy mennyiségben és
oleson 4llithaték el6. A kefeipar igy ismét lépést
tud tartani a II. vilaghabora utan kezdédott, a de-

mografiai robbanason és a tudomanyos-technikai
forradalom hatasara a civilizaci6 egyre gyorsabb
nyekkel. A miianyagszalak egyes igénybevételeknél
nemcsak poétanyagok, hanem a természetes szala-
kénal jobb tulajdonsdgokkal rendelkeznek. A mu-
szalas kefék olesésaga ugyanakkor jelentés lakos-
sagi és népgazdasagi megtakaritast eredményezhet.




CZECZEI GYORGY

Mely megrendiiléssel vettiik tudomadsul, hogy a
butoripar, a szakszervezeti mozgalom mindig vig-
kedély(i, a parthoz mindig hi harcosa alkoto éle-
tének 72. évében elhunyt.

Eletutja 6sszefonodott a szakmai szeretet, a mes-
teri fokon gyakorolt asztalosmiivesség, az ember-
szeretet, amely a partban és a szakszervezetben
végzett lankadatlan tevékenységében, minden cse-
lekedetében érezhetd volt. .

A munkédsmozgalomba mint asztalos 1928-ban
kapesolodott ke, 1932 ota tagja a Partnak és az
ellenforradalom alatt fegyveresen védte a munkas-
hatalmat.

A part- és tarsadalmi munka teriiletén szerzett
gazdag tapasztalatait, amelyet a felszabadulés el6t-
ti idében a Voros Segély és a szakszervezeti moz-
galomban végzett munkdban szerzett, barmilyen
poszira helyezte is a Part, gytimolesdzden kama-
toztatta.

Volt a szakszervezetiink elnoke, fétitkara. Dol-
gozott a SZOT és a Partkdzpont apparatusaban.
Partmunk4jat mindenkor a legnagyobb odaaddssal,
eredményesen végezte. Kivalo kommunista tulaj-
donsagokkal rendelkezé ember. Ember a sz6 leg-
szebh értelmében. Egyszer(, szerény és ez az
erény tette 6t azzd a megbecsiilt kommunistdva,
akinek politizalasa kornyezetét formalta. Minden
szavabol a péartszeretet, az emberszeretet, a hiva-
tastudat csendiilt ki. Ennek az életnek az iskola-
jaban altala nevelt tanitvanyai a politikai és gaz-
dasdgi munka egész teriiletén megtalalhaték és
akik egyontetéen valljak, hogy emberré formalé-

dasukban jelentds szerepe volt a nagyon szeretett
és tisztelt Gyuri bacsinak.

Szerette a partmunkat, de mégis a legnagyobb
orommel fogadta az eredeti szakmajaval oOssze-
fiiggé, a Butoripari Igazgatosag vezet6jévé vald
kinevezését, amely az allami ipar megalakitasa ota
a legnagyobb fejlesztés el6tt allt. 3

Szakmailag és politikailag, az ipar és a népgaz-
dasag érdekeit Osszekapcsolva irdnyitofta és vezet-
te a butoripart. Ekkor kapcsolédott be a FATE
munkajaba is és tevékenységének alapveté moti-
vuma a felndvé fiatal muiszaki értelmiseg neve-
lése, formalasa, a gazdasagi feladatok megolddsa-
hoz a tarsadalmi erék mozgédsitasa volt.

Eletét a toretlen munka jellemezte, vallalta a
t6kés rendszer bortonét is — a part politikajanak
érvényesitéséért, a munkdsosztily felemelkedésé-
ért, a szocializmus felépitéséért. A faradhatatlan
munkat kormdanykitiintetések, a politikai és tar-
sadalmi szervek erkolesi elismerései fémjelzik.
Mindezek atvételekor nagy meghatottsaggal és
drommel fogadta az elismeréseket, de a legna-
gyobb 6rémet az emberek megsegitése és azok
sallangmentes koszénete és elismerése valtotta ki.

Tartalmas élet zarult le. Gyaszoljuk 6t azzal,
hogy politikai, gazdasdgi és tarsadalmi onzetlen
tevékenységével jelentés mértékben segitette eld
politikai és tdrsadalmi fejlédésiinket, a butoripar
fejlédését szivén visel§ emberek megbecsiileset.

Emlékét megérizzik,

Fapirai Tudomanyos Egyesilet
Elnoksége
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Butoripari szabvanyositasunk rendszere

és nemzetkozi osszehasonlitasa™

Szabdé Miklos

1. Bevezetés

A szabvanyositdsban — akarcsak a népgazdasig
kiilonzoz6é teriiletein — 1980 a szamvetés és a ko-
vetkezd otéves terv el6készitésének éve. Mieldtt
azonban szambavennénk szabvanyositasi felada-
tainkat, célszert fellilvizsgalni szabvanyositasi rend-
szeriinket; a butoripari szabvanyosilas rendszeré-
re haté belsé és kiilsé tényezoket.

A szabvanyositas rendszerét az aldbbi belsé teé-
nyezok befolyasoljak:

— a butoripari termékekre vonatkozo allami szab-
vanyok kialakult szakrendszere,

— butoripari termékek statisztikai nyilvantartasi
rendszere (ITJ)

A kiils6 tényezék kozott elsésorban a nemzetkozi
szabvanyositasban elfogadott rendszerezési elveket
kell megemliteni, amelyek az alabbi szabvany-
iigyi szervezetek dokumentumai alapjan fogalmaz-
haték meg: J
— KGST Szabvanyiigyi Allando Bizottsag (SZAB)
— ISO Butor Miszaki Bizottsag (TC 136)

2. A batoripari szabvanyositasra haté belsé és
kiilsé tényezok osszhangja

A szabvanyositds rendszerére haté belsé és kiilsé
tényezoket vizsgdlva megallapithaté, hogy a buto-
rok és ebbdl adédéan a butorszabvanyok csoporto-
sitdsanak alapelvei jorészt azonosak. Eltérés csu-
pan abbél adodik, hogy a rendszert kidolgozé szer-
vezetek mely alapelvet tekintették a fé rendszer-
szervezo elvnek (lasd 1. tablazat).

A. tablazat

Sor Hazai Nemzetkozi
rend Ty MSZ KGST ISO
I. techno- anyag felhasznd-  felhaszna-
l6gia lids lds
II. anyag felhasznd-  funkeio funkei6
lds
I, funkeid funkeio techno-
’ l6gia
1V. felhaszné- anyag

lds

Valamennyi rendszerezés megegyezik azonban a
funkei6 szerinti csoportositasban (lasd. 2. tablazat),
és csupdn sorrendi eltérések fordulnak eld, ame-
lyek a rendszert lényegében nem érintik.

A szabvényositasban altalanosan elfogadott gya-
korlat szerint nem az a lényeges, hogy valamely
termék milyen anyagokbdl és milyen technoldgiai
eljarassal késziil, hanem az milyen kériilmények
kozott és milyen rendeltetési céllal hasznaljak.

*A Faipéri Miiszaki Tudoméanyos Klub 1980. januar
224 klubnapjan elhangzott elfadas kivonata.
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A hazai statisztikai nyilvantartds rendszerében
épp ennek megforditottja tapasztalhaté. Erdemes
arra is felfigyelni, hogy a felhasznalas teriilete
szerinti esoportositds csak a specidlis rendeltetési
butorokra terjed ki és nem érinti az Gn. alapbu-
torok korét. Ez utébbibol adédik a statisztikai és
szabvanyositasi szemponthol végzett butorcsopor-
tositas alapveté eltérése.

A cél az, hogy butoripari szabvanyositasunk
rendszere mind a hazai statisztikai nyilvantartas-
ban, mind a nemzetkozi szabvanyositasban kiala-
kult rendszerezéssel megfelelé Osszhangban legyen.
E latszolag kiilonbozé rendszerek kozotti osszhang
megteremtésénél elsésorban a termékekkel szem-
ben tamasztott kovetelményekbdl célszeri kiin-
dulni.

3. A blitt;rokkal szemben tamasztott
kovetelmények rendszere

3.1 Butorszabvanyaink kovetelményrendszere

A buatorszabvanyok kovetelményrendszere a lako-

szoba butorokra vonatkozé MSZ 8976/1—6 szabvéa-

nyokkal szemléltetheté a legegyszer(ibben. =
A szabvanyokban el6irt mindségi kovetelmények
két csoportra oszthatok:

— a minéségi osztalyozastol fliggetlen,

— a mindségi osztalyozastol fliggo.

A minéségi osztalyozastol fliggetlen kovetelmé-
nyek az aldbbiak:

— ergondémiai kovetelmények (funkcionalis mére-
tek)

— mikodoképesség (hasznalhatosag)

— altalanos kiviteli eléirasok

— tartossagi kovetelmények (szerkezet, feliilet).
A mindségi osztalyozastol fiiggé kovetelmények

az alabbiak:

— megmunkalasok pontossiga (mérettirések)

— anyag és gyartasi hibdk megengedett mértéke.
A butorokkal szemben tamasztott kovetelmé-

nyek tartéssagi vizsgadlatdnak oldalarél nézve:

— elsdsorban a butor funkciéjat,

— masodsorban a butor felhasznalasi tertiletét kell
figyelembe venni. Mig el6bbi meghatdrozza a
sziikséges és alkalmazhaté vizsgalatok korét,
addig utobbi a vizsgalat eredményétol fliggden

2. tablazat

Hazai Nemzetkozi |
1TJ MSZ KGST ISO
szekrények  szekrények  tdrolé bat.  tdrold bat.
asztalok asztalok asztalok fekvébitorok
itlébutorok  fekvobut. iilo- és fek- iilébritorok
vibitorok
fekvobit. iilobitorok  egyéb buto- asztalok
rok
kieg. bittor. kisbiitorok egyéb biito-
rok



arra ad valaszt, hogy a termék mely felhaszna-

lasi tertiletre alkalmas.

A termékek felhaszndlasi tertilett6l fliggé meg-
kiilonboztetésére a minbségi fokozatok (tartossagi
csoportok) szolgalnak.

Szabvanyaink alapjan a butorok harom miné-
ségi fokozatba sorolhaték mind a szerkezetek, mind
a feliiletek tartossaga alapjan, um

— normal tartossaga (N)
— nagy tartéssagu (K)
— igen nagy tart6ssagu (A)

Az egyes fokozatok alkalmazasi tertiletét az aldab-
bi tablazat szemlélteti.

3. tdbldzat
. Tartbssdg Felhaszndldsi teriilet
N Lakossdgi
K batorok Koziileti
A hitorok

A butorfeliiletek esetében a tartéssagi csoporton
beliil differencialni kell:

— a fellilet lathatésaga szerint
(homlok, kiilsé, belsé egyéb)
— a feliilet igénybevétele szerint
(igénybe vett és kevésbé igénybe vett)

E differencidlds szerint a feliiletek 6 ellenallasi
fokozatba sorolhaték. A butorokra eléirt tartos-
sagi kovetelményeket az alabbi tablazat szemlél-
teti.

4. tablazat

Butorfeliilet Tartéssdgi csoport
megneve- igénybevétele
zése N K A
igénybe vett 3 2 1
homlok i
/ kevésbé igénybe vett
el 4 3 2
igénybe vett
kiils6
kevésbé igénybe vett
. 5 4 3
' : ° igénybe vett
bels6 S5
kevéshé igénybe vett
6 5 4
egyéb igénybe wvett
kevésbé igénybe vett — 6 5

A butorok- min6sité vizsgélatainak oldalarél néz-
ve a kovetelményeket:

— a megmunkalasi pontossidg szempontjabol mé-
retektdél fuiggetleniil, illetve méretektdl fliggden,
— az anyag és gyartasi hibak szempontjabol
a feliiletek l4thatésdga szerint, illetve
a feliiletek méretétdl fliggden
kell figyelembe venni.

A legnagyobb volument jelenté lakoszoba és
konyhabutorok esetében két mindségi osztalyt ki-
lonboztetiink meg, ami a felliletek lathatosaga sze-
rint differencidlva osztalyonként®4 mindségi lép-
csOt (Osszesen 5 mindségi-—lépesot) jelent minl ezt
a kovetkezo tablazat is szemlélteti.

a. tabldizat

Butorfeliilotek

megnovezése mindségi osztdlya  Kovetolménye

1. osztdly 1
Homlok
IT. osztdly

(8

1. osztdly
Kiilsd
I1. osztdly

1. osztily
Belsd
1. osztily

I. osztdly

Egyéb

I1. osztaly 5

A téablazat jol tiikrozi, hogy a feliiletekkel szem-
ben tamasztott tartéssagi és kiviteli kovetelmények
egységes rendszert alkotnak.

A rendszer miikodtetéséhez feltétlen sziikséges a
butorfeliiletek egyértelmi besorolasa, amil az MSZ
8976/2—5 szabvanyok, illetve az MSZ 12541 mar
tartalmaznak.

3.2 A nemzetkozi szabvdnyositasban kialakult ki-
vetelményrendszer

A nemzetkozi szabvanyositasban kialakult kove-
telményrendszer sok tekintetben megegyezik a ha-
zai kovetelményrendszeriinkkel, igy annak altala-
nossagokban valé ismertetése nem célszer(.

A KGST szabvanyositasban folyé munka soran
meghatéarozasra kertiltek
— a fontosabb funkcionalis méretek,

— a korpuszbutorok mindségi mutatéinak no-
menklaturaja.

Nem keriiltek azonban még kidolgozasra a mi-
noségi mutatokhoz tartozé kovetelmények, illetve
a butor funkciéjatél és felhasznalasi tertiletétol
fliggé kovetelményrendszer.

Az ISO szabvanyositds ebben a tekintetben elo-
rehaladottabb &llapotban van, amit a rendelkezés-
re all6 dokumentumok (nem szabvényok) alapjan
megkisérlek oOsszefoglalni, és a mindségi kove-
telmény elGirasai kozotti osszefliggéseket érzékel-
tetni.

A butorok tartdéssagi vizsgdlata szempontjabél az
ISO munkatervezetek o6t tartéssagi fokozatot kii-
l6nboztetnek meg az alabbiak szerint:

6, tablazat

Tartossdgi Haszndlati mod
fokozat
1 konnyfi és kiilonleges (kényes) btitorok
kizdrélag 6vatos rendeltetésszer(i hasznd-
latra
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Tartossdagi Haszndlati méd

fokozat

2 normél lakdsbttorok konnyti dltaldnos
hasznélatra

3 nagy igénybevételli lakdsbiitorok és 6va-
tos hasznalatt koziileti butorok dtlagos
dltaldnos haszndlatra

4 normél koziileti biitorok erés haszndlatra

5 nagy igénybevételli kiziileti butorok kii-

lonleges erés hasznédlatra

Az egyes fokozatok alkalmazasi tertiletét a ko-
rabbi modszer szerint az alabbi tablazat szemlél-
teti.

7. tdbldzat
Tartossag Felhaszndldsi teriilet
1 lakossagi
2 buatorok
3 kiziileti
4 biitorok

ot

Ha figyelembe vessziik azt, hogy az 5 fokozatbdl
gyakorlati alkalmazasra a 2—3—4-et ajanljdk, to-
vabba azt, hogy az e fokozatokhoz eldirt kévetel-
meények alig térnek el a hazai szabvanyel&irasok-
tol (N—K—A fokozatoknal), akkor a hazai és ISO
eléirdsok gyakorlatilag azonosnak tekinthetok.

A feliiletek tartdssagi kovetelményeire az ISO
még nem dolgozott ki tervezetet, azonban meg-
jegyzend6, hogy az ISO munkijaban nagy részt
vallalé svéd és nyugainémet szabvanyligyi szerve-
zetek 4ltal kiadott dokumentumokban 3 (svéd), il-
letve 8 (NSZK) minéségi fokozatot kiilénboztet-
nek meg.

Ez utébbi a hazai gyakorlatban alkalmazott
modszerekhez hasonld, ezért tajékoztatasul koz-
l6m. Megjegyzendd, hogy ez csak a viz- és vegy-
szerallosagra vonatkozik, mig az egyéb tulajdonsa-
gokra nem terjed ki.

8. tabldzat

Tgénybevé- Alkalmazdsi teriilet
teli esoport
A Munkafeliiletek a konyhdban ¢és fiirdSszo-
baban
B Asztalok hasznélati feliiletei, konyhai és
fiirdbszobai egyéb feliiletek
C 1360 mm-nél nem magasabb rakoddfelii-
letek a lakdsban, fogantytk, karfdk
D 1350 mm-nél magasabb rakodé feliiletek

és egyéb lathato feliiletek :

E Szekrényoldalak, homlokfeliiletek és laba-
zatok

¥ Bels rakodéfeliiletek

G - Belsb fiiggbleges felilletek, poleok alsé ol-
dala, ajték bels6 oldala

H Feliiletkezeletlen (nem ldtszo) feliiletek

Megjegyzés: a DIN 68861 tervezet szerint.

‘A butorok anyag és gyartasi hibak alapjan tér-
ténd mindsitéséhez a kdvetelményeket az ISO szab-
vanytervezet négy fokozatban hatarozza meg.
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Arra valé tekintettel, hogy a szabvéanytervezet
azonos felliletre vagylagosan tébb mindségi eld-
irast is tartalmaz, ez tobbosztilyos minésitésként
kezelhet6 (lasd 9. tablazat).

9. tabldazat
Min6ségi

Butor feliilletek kdvetelmények

1 2 3
Homlokfeliiletek A B c
Kiils6 feliiletek, fiok bels6 pole
fels6felitletei B C D
Egyéb belsé feliiletek C D D
Nem ldtszo feliiletek D D D

Mint lathaté, ez a mindsité elv a hazai gyakor-
latban ez évben bevezetett mindsité elvvel meg-
egyezd.

4. Osszefoglalas

Bttoripari szabvanyaink és az azokban el&irt mi-
néségi koévetelmények rendszerét a mnemzetkozi
szabvanyositdsban kialakult (vagy kialakuléban
lev6) gyakorlattal Osszehasonlitva megallapithatd;
hogy az alapelveket tekintve nincsenek lényeges
eltérések.

A tobb fokozatu tartossagi kovetelmények és a
differencialtabb osztdlyos mindsités bevezetésével
a hazai és nemzetkozi szabvanyelbirasok kozotti
killonbségek csokkentek, és ez jé6 alapot biztosit a
megkezdett szabvanykorszerusitési munka folyta-
tasahoz.

Hatranya azonban ennek a rendszernek, hogy a
szabvanyok szamaéanak indokolatlan noévekedését és
ezaltal bizonyos szabvanyszam felett a szabvéany-
adllomany attekintetlenségét eredményezi. Ez a
novekedés elsfsorban a termékszabvanyok koré-
ben tapasztalhato.

Héatrany tovabba az is, hogy bizonyos eléirdasok
tobb termékszabvidnyban is megismétlédnek, ami
pedig a szabvanyok terjedelmének novekedésével
jar egyiitt.

Ez a novekedés csak ugy fékezhetd le, ha a ter-
mekszabvanyokban el6irt kovetelmények egy ré-
szét (az altalanosithaté kdvetelményeket) alap-
szabvanyok tartalmazzak.

Ilyen alapszabvany pl. a feliletek minésitésére
szolgalo MSZ 12294/7 is. -

Alapszabvanyban lehetne meghatérozni (a jelen-

legieken tul):

— a feliiletek besorolasat,

— a mindségi osztalyozas kovetelményeit
(anyag- és gyartdsi hibak, mérettiirések)

— a tartdssagi kovetelményeket.

Ebben az esetben azonban a  szabvéanyositas
rendszerében a funkecidknak kéne prioritdast bizto-
sitani a felhasznalasi teriilettel szemben.

Ez a rendszer {gy 8sszhangba keriilne a statisz-
tikai nyilvantartds rendszerével, azonban azzal a



hatrannyal jar, hogy a KGST szabvanyok honosi-
tdsa — az alapszabvanyokat kivéve — a jelenleg
szokasos formdban nem lesz megoldhaté.

Butoripari szabvanyositdsunk 1981—86 évre Kki-
dolgozand6 kozéptava tervének elkészitése el6tt
els6dlegesen ezekre a kérdésekre kell valaszt ke-
resniink és adnunk, hogy a szabvényositasi mun-
kat a megkezdett utat folytatva ésszerii mederbe
tereljiik.

Szandékosan nem tértem ki az 4gazati szabva-
nyositéssal kapcsolatos problémakra, mivel ezek a
butoripari szabvanyositdsnak csak szlikebb szakte-
riilleteket érinté részfeladatai, amelyek jorészt az
orszagos szabvanyositds sordn nyitva hagyott teri-
letek (fehér foltok) feltérképezését és szabvéannyal
valé fedését jelentik.

Ez nem azt jelenti, hogy az agazati szabvényosi-
tas problémamentes, csupan kisebb problémat je-
lent, és problémaéinak tobbsége az orszagos szab-
vanyositas alapelveinek kozéptavi tervezésekor és
meghatéarozasakor ugyancsak megoldédik.
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ELEKTROHIDRAULIKUS EMELOASZTALOK

Az ollés emelBasztal rampat helyettesitve teher-
gépkocsik rakodésara, gépek kiszolgllasara, kiilon-
boz6 magassidgban lev6 kezelGszintek Athidaldséra

boz6 szintli rakteriiletek osszekottetésére kivaloan
alkalmas. Kerekekre szerelve, sinen gorditve nagy
alapteriiletdi, magas raktarak korszeri kiszolgalé

alkalmas. eszkdze a hidraulikus emel6asztal.
Forgalmazott tipusok

Forgalmazoti tipusok ; T

5 2 . flméleti

; ; ; o - Blméleti Ttous Pla,m méret  Teherbirds magasség
Tipus Pla,i;ﬁ'l 1r:éret Teil(;)l:g: ds gassdg P mm tonna =

1

: 3 - H-120 1000 % 2000 2 1400
1S-20 1250 %2200 2 1400 T-220 1000 ¥ 2000 2 2800
I8-256 2_000 K 2500 2 1600 H-320 1000 % 2000 2 4200

- HIDRAULIKUS EMELOASZTALOK

A mezbgazdasdg, az ipar és a kereskedelem olyan
teriiletein hasznalhaté, ahol anyag és Arumozgatés
kozben kiilénb6z6 szintek athidalasa szilikséges.

Rakodasnal gépkocsirol és gépkocsira emelés, rak-
tarban a poleok kiilénbozé szintjeire emelés, kiilén-

Forgalomba hozza:

MUART 6. sz, Osztdlya
1086 Budapest VIIL., Teleki tér 3.
Telefon: 341-997; Telex: 22-6007
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A vilaggazdasag hirei

Mi djsag az egyes orszigok jatékiparaban és
piacan

Az idei New York-i jdtékvdsdron ,az elektronika
dominalt” olvashattuk a Vildggazdasag hasabjain,
A legnagyobb gondot az olaj dra okozza a jaték-
ipar szamdra, mert erdsen noveli az olajszarmaza-
su mlanyagokbdl késziilé jatékok elballitasi kolt-
ségeit és arat. Ezek kozil is egyik legfontosabb
anyaga a Sztirol, melynek ara az év folyaman 60—
65 centtel is dragulhat. Félé, hogy a miianyag ja-
tékokat gvartok lassan majd kiszorulnak a piac-
rol.

A hobby-cikkeket gydrtdk ezzel szemben az olaj-
drak emelkedésének koszonhetik a mind nagyobb
hasznot. Ennek oka igen egyszer(i elven alapszik,
Sokkal olesobb a jatékvasuttal, vagy a radidira-
nyitasu kis repiilégéppel jatszani, mint beiilni a
kocsiba és elautdzni 50 km-t a legkdzelebbi golfpa-
lyaig, vagy egy base-ball meccs szinhelyéig. E mi-
att az alapvetd igazsig miatt varnak hatalmas fel-
lendiilést az érdekelt gyartok. (Szerk. megj.: taldn
érdemes lenne az elvi kivetkeztetésen itthon is
elgondolkodni).

A konjunktira természetesen fovdbb tart a jd-
tékiparban, mind a hagyomdnyos, mind az ujabb
jatékmodellek tertiletén. A perspektiva azonban az
elektronikai jatékoké, melyekbdl 1979-ben mint-
egy 375 milli6 dollart forgalmaztak (Ez 1978-cal
szemben 300%-kal tobb.) Ebbe a jatékesoportba
sorolhaték pl. az elekironikai oktaté jatékok, az
anyaméh hangjaif reprodukdlé késziilék, mellyel
a legsirésabb csecsemé is megnyugtathato és révid
idén beliil elaltathato.

Uj jatékszer az illatos baba, mely banan, ame-
rikai mogyord, pattogatott kukorica, mdlna, meggy,
sth. illattal késziil sorozatgyartasban.

A jovd jatékdt azonban a Solaris Toy. Corp.
energiaval mitkédd jatékdban — taldlmdnydban —
latjak, mely elem helyett egy 5 cm-es nagysagu
napcelldval mitkddik.

(Financial Times 1980. mare. 22; V. G.)

Y

Bevezet6ill talan annyit, hogy Anglidban a jd-
ték irdnti érdeklbdés és igény feltéielezhetoen nem
lehet til nagy, mert 1979-ben néhdny gyar kény-
telen volt a dolgozok létszamat csokkenteni és t6bb
lizem termékvéaltasra kényszeriilt.

Anglidban az 1j esztendében megtartott elsd két
szakmai jatékaru kiéllitdson elsfsorban az export-
piacok megtartdsa és novelése érdekében az elekt-
ronikus gyermekjdtékol és a felndtteket szérakoz-
taté , Hobby-jdtékolk” el6allitasara wvalo torekvés
jellemezte.

A  Harrogate-ban rendezett nagykereskedelmi
vasaron részt vett 400 kiallité az érdeklédés hia-
nya miatt nem sok sikert konyvelhetett el.

A British and Hobby Fair — mint nemzetkézi
jellegli ‘vasar — az importaruk ajanlataval élén-
kitette a keresletet.
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A szakmali csucsszovetség szévivoje tajékoztatisa
szerint az- angol jdtékdru ipar, a font draguldsa
ellenére is, tobb millic fontsterlinget forditott ar-
ra, hogy versenyképes maradjon a nemzetkdzi pia-
con.

Az orszag lakosainak szdma stagndl, és ez jel-
lemzi a jatékok iranti keresletet is. Kivétel ebbél
a modellvasit, melyben az elmult évben a forga-
lom jelentdsen novekedett.

Névekvd a kindlat a fantdzia és a sci-fi jatékok-
ban, melyeknél nagyobb mértékben alkalmazzdik
az elektronika elemeit és a szilicium-celldkat (PL
repiildgépek, motoresénakok stb.)

A gyermekjdtékok teriiletén elsGsorban a tele-
vizio altal népszerisitett figurdk irdnt tapasztal-
haté érdeklédés. Vessiink egy pillantast a jatékaru-
eladasok alakulasat dsszefoglald tablazatra.

ezer font sterlingben, asziali jatékok nélkil

1977 1978 1979

et 1s6 fél
%-ban e 80 Tel
évben évhen

Keresk.
forgalom +13,8 261 215 302 963 T2 093
HExport +11,2 90 729 101 240 46 008
Import +14,2 71 756 83 767 46 467

Az export 15%-at az USA vette at, majd 6t ké-
veti 13%-kal Franciaorszdg, 12,7%-kal az NSZK
és 6,3—6,3%-kal Belgium, Luxemburg, végiil 5%/-
kal Irorszag.

A bevezetében emlitett két visdron részt vett
nyugat-németorszagi cégek az angol piacon elért
eredményeket tartézkodéan itélték meg, s 1979 elsd
9 honapjédban az export 24,2 milli6 M 0Osszeget
tett ki.

A V. G. cikke a tovabbiakban elemezve az an-
gol jatékpiac helyzetét, az alabbiakat 4llapitja
meg.

Valtoztak az értékesités csatorndi is, mert mig
a nagy druhdzak 3 év alatt az egyéb aruk mellett
a jatékok forgalmat 5%-kal tudtdk névelni, addig
a szakmai iizletldncok forgalma csak 15%-kal né-
vekedett.

A kiskereskedelmi hdlozat 1979-ben elsésorban
az elektronikus jatékokban a forgalom jelentGs
emelkedésével szamolt, és ezért tulfedezte magat
aruval. A kereslet azonban elmaradt. gy januar
hénapban mar mintegy 50%-os arengedményt kel-
lett adni. Ezzel magyardzhaté tobbek kozott az is,
hogy a LESNEYS cég 1979-ben mintegy 1275 dol-
gozojat volt kénytelen elbocsatani, az elektronikus
jatékokat gydrté cég pedig 2,9 millio font veszte-
séggel zarta az elmult évet; a MECANO cég vesz-
tesége az utobbi harom évben jelentds wvolt, évi
2 milliot fizetett r4 termékeire, ezért 1979. IV, ne-
gyedévében besziintette a gyartast és 900 dolgozo-
janak mondott fel.

Néhany szamszaki adat az 1978. évi angol jaték-
gydartas csoportonkénti megoszlasarol.



A jdtékesoport megnevezise Millib font sterling/év

Guruldjatékok
bk ibabak nélkii

Babdl umibabak nélkiil)
levéh, babahoz has
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_ figurdk 6
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jatékok 17,5
Mechanikai jitcékok 24.9
Labddk mtianyaghol 5,9
Egvéb jatékok miianyaghdl 48,3
Asztali jatékolk 26,4

A gordg jatékipar 13 vallalata is részt vett az
idei niirnbergi jatékvdsdaron, és 2,5 millio6 Marka
megrendeléssel kotott le lizletet. A vasaron bemu-
tatott termékek alapjan a szakemberek ,félolda-
lasnalk” itélik meg a gordg jatékipart. Kollekeid-
juk — termékskalajuk — textilbabakbol és éalla-
tokbdl, fa- és mianyagjatékokbol all. Fabdl épit6-
kockéakat, kiilonb6z6é jarmiiveket, bababutorokat és
sakkot;

milanyagbdl pedig &allatokat, babakat, labddkat,
sarkdnyokat, léggémboket, jarmiiveket és felefono-
kat gyartanak.

A mechanikus, tdvirdnyitisi techmikai jdtékok
gyartasanak eddigi kisérletei Gordgorszdgban nem
jartak sikerrel. Termékeik mindsége nem mindig a
legjobb, mégis mind bel-, mind kiilf6ldén stabil
piacokkal rendelkeznek.

A gordg jatékipar nagyobbrészt manufakiurdlis
modszerekkel dolgozé 120 kisebb lizemmel rendel-
kezik, és az agazat mintegy 2500 f6t foglalkoztat.
Valodi jatékgyarnak minddssze harom tekinthetd,
melyek 100—300 f6vel dolgoznak.

A jatékipar termelési értékeire nem dallnak pon-
tos adatok rendelkezésre, csak az import alapjan
lehet kovetkeztetni. Miutdn az importjatékok dra-
gak, és csak a jobbmoduak tudjak megfizetni, ezért
a belf6ldi gyartast az importérték tobbszdrésébol
probaljak megéllapitani, Az importérték 1977-ben
125 millié Drachma (3,1 millié dollar) volf.

1976 1977 197176 1979 1979
%-han

milliéd Drachma millio Drachma

Jaték
export 26 143
25

48,1 211 305%
import — -

* SzakértOk feltételezik, hogy a kivitel 1978 ¢5 1979-ben is hasonld
iitemben emelkedett, melyhez természetesen az Aremelkedések is
hozzdjarultak.

Az export legfontosabb tétele: a babik, melynek
értéke 1977-ben 73 millié Drachma, s ennek leg-
nagyobb felvevipiaca Olaszorszag volt.

(Blick d. d. Wirtschaft; V. G.)
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Egyesiileti hirek

A Csangrdd-megyei Csoport mdreiusi vezetéségi
ilésén Juhdsz Ldszlé titkar a két tlilésszak Lkozotti
eseményekrdl és a tett intézkedésekrdl adott tajé-
koztatast, kiemelve a ma&jus hénapban megren-
dezésre keriild miszaki napok jelent&ségét. Ennek
keretében dr, Vdradi Gézdt és Kara Tibort kérték
fel el6adasok tartasara.

A beszamoléban szerepelt még az NDK-ban levd
tarsegyesiilettel valé cserelatogatas lehetésége is.

A tovabbiakban a vezetfség a csoport munkaja-
val kapesolatos iddszert kérdéseket targyalt és vi-
tatott meg.

Az aprilisi vezet6ségi ulésen a titkdr a megyei
csoport 14 tagjanak a mezoberényi és a békés-
csabai butoripari szoévetkezetnél tett tapasztalat-
csere-latogatésrél adott tajékoztatast, mely igen
hasznosnak bizonyult egyrészt az ott szerzett gyar-
tasi és. szervezési tdpasztalatra, masrészt a kap-
csolatok kiépitésére valé tekintettel.

A titkdri "beszamolé utdn a vezetfség a ter-
vezett elbéadasokkal és szervezési kérdésekkel fog-
lalkozott.

A Csongrdd-vdrosi Csoport a Faipari Szakmai
Klub marcius 11-i rendezvényén Lowvdsz Ldszlé
vdallalati igazgatohelyettes ,,A VI. 6téves terv bu-
toripari fejlodésének tencenciai’” cimmel tartott elo-
adast.

A Csongrdd-megyei XX. Miiszaki Honap kere-
tében:

— Erdek és érdekvédelmi rendszer a Tisza Bu-
toripari Vallalat 5. gyaregységénél — majd
6-an Buzder Jdnos munkaligyi osztédlyvezetd;

— majus 26-an pedig Konkoly Istvdn mb. osz-
talyvezets tartott ,, Az egységesitett alkatré-
szek szerepe a modern konyhabutorgyartas-
:banff

cimmel el6adést.

A Tisza Bitoripari Vdllalat 5. Csongrddi gydr-
egységénél folyamatban levd feriileti atrendezések
befejeztével a FATE ipari hagyomanyok védel-
mére alakult bizottsag altal mar Gsszegytjtott kii-
16nb6z6 targyak részére raktar- és kiallitasi ter-
met is biztositanak.

*

A FAIPAR Szerkeszté Bizottsdga marciusi és ap-
rilisi tilésein a lap szerkesztésével és az el6allitasi
koltségek alakulasaval, walamint a koltséglfedezet
biztositdsaval kapcsolatos iddszer(i kérdéseket tdr-
gyalta és hozott hatdrozatokat.

*
A Szovetkezeti Szakosztdly rendezésében A

munkavédelem iddszerti kérdései”, valamint a
47/1979. (XL 30.) MT rendeletrél Vdré Gydrgy, a
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Konnylipari Minisztérium Munkaligyi és Oktatasi
Féosztaly munkatarsa,

Lévei Gyorgy, az OKISZ munkavédelmi
ugyeldje es

Balogh Gydrgy, a KISZ munkavédelmi felliigye-
16je tartott konzultdciéval egybekédtott elGadast.

*

A Gyéri Csoport marcius 20-i rendezvényén
Berlovitz Kdroly munkavédelmi eléado ,,A faipar
technikai fejlédésével kapesolatos munka- és kor-
nyezetvédelmi feladatok” témakorben tartott elé-
adast.

A Miiszaki Hetek rendezvénysorozatdban Aprilis
10-én dr. Dalocsa Gdbor, a miszaki tudomanyok
kandidatusa Az 0j gazdasagi szabalyozék alakula-
sa és hatdsa a termelésre cimmel tartott eléadast

Berlovitz Kdroly a nagy érdeklédésre wvald te-
kintettel el6adasat megismételte.

*

Az Ipari Hagyomdnyol Védelmére alakult Bi-
zottsdg a marcius 12-i megbeszélésén Lengyel Ist-
vdan tdjékoztatta a bizottsag tagjait a két ulésszak
kodzotti intézkedésekrdl és eseményekrdl. Orémmel
kozolte, hogy a gyljtemény tovabbi értékes tar-
gyakkal gyarapodott, a gyiijtés iiteme azonban az
utébbi idében csékkent, ezért javaslatot tett a
mozgalomba tibb aktivista bekapesoldsdra, melyre
eztiton is felhivjuk olvaséink figyelmét, s kérjiik
segitségiiket.

Ezsids Pdlné a Konnylipari Minisztérium Ha-
gyomany Bizottsdgi {ilésér6l szamolt be.

A Bizottsdg 4prilis 26-i rendezvényét Saly Imre,
a Butoripari Szakosztdly elnéke nyitotta meg,
melyen Végh Ldszl6, ny. miniszterhelyettes , A
koénnytipari  hagyoméanyvédelem”  témakérben,
Kiss Ldszl6, a Miiszaki Muzeum helyettes igazga-
téja pedig ,Az ipari hagyoményvédelem problé-
mairo6l” tarfott filmvetitéssel egybekotstt elfadast.
A vita sordn tobb hasznos javaslat is elhangzott.

A jol sikertlt rendezvény Saly Imre zarszavai-
val ért véget.

fel-

*

A Butoripari Szakosztaly keretében miikodd
Fiatal Miiszakiak Klubja marcius 25-i rendezvé-
nyén Szabé Pdl féosztilyvezeté (BIFI) A gyart-
manydokumentacio felépitése cimmel tartott elé-
adast. Az elGadast élénk vita kdvette.

Ugyancsak jol sikeriilt, és tobb hozzaszolas
hangzott el Szabé Miklés osztalyvezeté (FAIMEI)
»A butorok vizsgalati médszerei” témakorben tar-
tott aprilis 15-1 eléadasan. ’

A Vegyes-Faipari Szakosztdly méarcius 27-1 ve-
zet6ségl ulésén dr. Solymos Gyule titkar szamolt
be @ munkaprogram keretében elkészilt két ta-
nulmanyroél.

Az egyik tanulmanyt Kdves Gdbor, a Fdévarosi
Kefe- és Seprigyarté Vallalat fémeérndke ,Kor-
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szerll gyartmanyszerkezet elemzése” témakorben
készitette amelyet Senk Pdl szakvéleményezett.
A masik tanulmanyt Cserma Sdndor, ,,A Kefe- és
Sepriipari Vallalat anyagmozgatasanak korszeri-
siteserol” allitotta Ossze. A tanulmanyt Burda Fe-
renc szakvéleményezte.

*

Az Ugyvezetd Elnidkség marcius 28-i tilésén Kara
Tibor fétitkarhelyettes a IX, Kozgytlés hataro-
zataibol adodd feladatok helyzetének attekintéseé-
rél tadjékoztatta az elntkség tagjait és tett javasla-
tot a tovabbi feladatok végrehajtasara,

Rieperger Ldszlo a FAIPAR c. lap eldallitasi
koltségei veszteségének cstkkentése érdekében tett.
intézkedéseket ismertette.

Az Aprilis 254 Ulésen Strébl Kdlmdn, az Egye-
stlet elndke a majusi jubileumi elntkségi {iléssel
kapcsolatos szervezési intézkedésekrdl adott taje-
koztatast. -

Dr. Dalocsa Gdbor az MSZMP XII. Kongresz-
szusanak hatarozataibol a fafeldolgozé iparra ha-
ruld feladatokat ismertette, majd egyéb folyo ligye-
ket targyalt.

*

A Flirész-Lemezipari Szakosztdly kihelyezett ve-
zetbségl llését aprilis 15-én Velencén, az AGRO-
KOMPLEX Ipari Gyéaregységében tartotta, mely-
nek keretében a vezetdség tagjai megtekintették
az lzemet, majd az Mg. Kombinat igazgatdsi kdz-
pontjaban értékelték a latottakat.

*

A Bajai Csoport tagjai aprilis 18-an a Bacska
Butorgyarban a szaritoberendezést tekintették meg,
majd Hanyvdri Csaba, az ERDERT osztalyvezetoje
LA vakuumszaritds elméleti kérdései” cimmel, Ke-
mény Zoltdn belséépitész (ARTEX) ,,A szocialista
orszagok lakaskulturaja” cimmel tartott wvetitett-
képes elbadéast.

*

Az Oktatdsi Bizottsdg marcius 26-i osszejove-
telén Erddsi Gyorgy referatuma alapjan a faipari
kozép- és fels6foktl posztgradudlis képzés anyagat
vitattdk meg, melynek eredményeként dr. Ldzdr
Ldszlonak — a Bizottsdg elndkének — javaslata
alapjan a végzett technikusokkal tartandé ankét
szervezeseére hoztak hatarozatot.

Erd6si Gydrgy ezutdn a Miszaki Konyvkiadd
jegyz6konyvét ismertette az 1981—85 kozott ter-
vezett faipari szakmai kdnyvek megjelentetésérol.
A wvita sordn az Oktatasi Bizottsdg tagjai javas-
latot tettek a tervezett konyvek — kiadvanyok —
szerzdire vonatkozoan.

Végll Bdlint Oszkdr tett felajanlast a kérpitos
szakma terlletére wvonatkozé szerzéi munka val-
lalasara.

Dy T



Szovetkezetiink faipari iizemaga hossza
évek 6ta termel j6 mindségii hasitott és
hamozott furnérokat.

Dié-, koris-, tolgy-, biikk-, hars-, éger- és
nyar-furnérok szallitasat azonnal, raktar-
rol vallaljuk, 250 cm hosszusagig.

Furnérok szallitasat megadott méretekben
korszerii KUPER gépekkel osszeragasztott
teritékben is vallaljuk rovid hataridén
beliil.

Fiirésziizemiink altal termelt tolgy, dio és
koris fiirészaruk szallitasat raktarrdl val-
laljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret sze-
rinti batorléc gyartasat ugyancsak vallal-
juk. -

Cimiink : Pilisvblgye Magyar—Bolgar Baratsag Mgtsz
SOLYM AR, Matyéas u. 37.
Telefon: 687-169. Uzemvezeté: Dr. Nagy Istvanné
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