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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Célok, eredmények és feladatok a butoriparban

DR. DALOCSA GABOR

Bevezeids

A butoripari szakédgazat miiszaki-gazdasagi célki-
tlzéseit alapvet6en objektiv folyamatok: a min-
denkori sziikségletek kielégitésére valo torekvés,
a rendelkezésre allé anyagi eszkizok mennyiségi
és mindségi korlatai, az alkalmazott gazdasdgira-
nyitas rendszerét kifejezd szervezeti sajatossagok
hataroztak meg. Ehhez még hozzd kell tenni, hogy
az eredmények mogott é16, alkoté emberek ezrei
alltak, akik mindenkor készek voltak mind a ter-
melésnovelést, mind a miszaki haladést eldsegi-
teni.

A TV. 6téves tervben hozott déntés a butoripar
rekonstrukciéjanak végrehajtasara alapvetden he-
lyesnek bizonyult. Ez nem csak a butoripar anyagi-
muszaki ellatottsdgat emelte arra a szintre, amely
miiszaki-technolégiai vonatkozasban lehetévé tette
a nemzetkdzi szinthez valé felzarkozas kozelitését,
hanem hozzisegitette a szakagazatot a termék-
struktura véaltoztatds megkezdéséhez, a mennyisé-
gi igények fokozottabb kielégitéséhez, a hatékony-
sag javitdsdhoz. A hidnyossigok mellett a kor-
szerd lzemek, nagytermelékenységli gépsorok ha-
ladé technologidk, javulé munkafeltételek jelzik a
rekonstrukcié végrehajtasanak eredményeit, s eb-
b6l kovetkeznek feladataink., A tarsadalmi és gaz-
dasagi fejlédéstink atfogé stratégiajanak — az
egyensuly megteremtésének — megvalositdasahoz a
butoripar két vonalon tud segitséget nyudjtani:

— a célkittizésekben a fejlédés jelenlegi irdnyvo-
nalat megtartva, a sziikségleteket és a fejlesz-
tési terveket az anyagi lehetdségeinkkel 0Ossz-
hangban a legfontosabb lancszemekre koncent-
ralva kell meghatarozni,

— a butoripar termelésnovekedésének litemét hosz-
szabb tavon a varhaté hazai fogyasztias és a
nemzetkézi munkamegosztdsban valé részvéte-
link mélységének alapjan kell eliranyozni.

I. A bnitoripari rekonstrukeio értékelése:
tovabbfejléodésiink meghatarozoja

A butoripari rekonstrukeié tulajdonképpen annak
a sziikségszerliségnek a felismerésére volt alapoz-
va, hogy a tartés fogyasztasi cikkek koziil a butor
is azon termék, amelybdl az igénykielégités min-
denkor csak Osszehangolt, tervszer(i tevékenységek
sorozatdnak végrehajtasan keresztll biztosithatd,
Egyidejlileg a lakaskulturaban, tovabba a lakas-
épités novekedési iitemében bekivetkezelt [ejli-
dések a butoripar aranyos fejlesztését is igényel-
tek., Hozzdjarult a dintéshez az is, hogy az élet-
szinvonal névekedésének hatasira a fogyasztas di-
namikus névekedését csak a gyorsabb. litem( ter-
melésfejlesztés biztosithatta. A mésik oldalon igé-
nyelte a rekonstrukciét a termelés miiszaki szin-
vonaldnak megujitdsa is. Ez a meguajitdas mind
gyartmanyfejlesziésben, mind gyartasfejlesztésben
elodazhatatlan igénykeént jelentkezett, méghozza
ugy, hogy egyidejlleg a korszer(i szervezési formak
alkalmazdsanak keretei is lehetévé wvaljanak. A
modern gépek és berendezések beszerzése, a leg-
ujabb technikai eljarasok alkalmazasianak megte-
remtése ugyanakkor biztositékot adott arra, hogy
a szakagazat exportorientaciojanak tovabbi kibd-
viiléséhez az alapok rendelkezésre &lljanak.

A célkitlizések kozbtt szerepelt a szakagazat spe-
cializdciéja és kooperacioja {feltételrendszerének
megteremtése, a termelési kapesolatok miiszaki-
technoldgiai és szervezési alapjainak a lerakasa.

A rekonstrukciéval kapcsolatos tevékenységek
Osszessége végs® soron a termelési-gazdalkodasi te-
vékenységek hatékonysagat volt hivatott hossza
tavon megalapozni, éppen abbol kiindulva, hogy
a szakagazat megfelel eszkozokkel, miszaki szin-
vonallal rendelkezzék a nagytdomegben gazdasigo-
san eléallithatd termékek kibocsatasdhoz.
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A célok koziil a sziikségszertliséget sem lehetett
kizarni, mivel tobb lzemtelep attelepitése vagy
megszinése miatti kapacitdsok léirehozasa deter-
mindlta a rekonstrukcié lényegét. Egyidejlileg a
novekedési folyamat egyes pontjaiban elhatarozott
beavatkozas ténye a termelésnél egyértelmiien ered-
ményességet tételezett fel, bar a fejlesztés komplex
hatdsa csak a mennyiség oldalarél volt megalapo-
zott.

Ma mar vildgos. hogy a butoripar rekonstruk-
ciojanak célkittizése a termelés novelése, a mind6-
ség javitasa és a munkatermelékenység novelése
volt. Ehhez azonban egy sereg feltételt is biztosi-
tani kellett: novelni a termelés szakositasat, fel-
hasznalni a tudoményos eredményeket, uj tech-
nologiai eljarasokat alkalmazni, a gépesités és au-
tomatizalas terén tovabbfejlédni, valtoztatni a fog-
lalkozasi strukturdban, javitani a munkakorilmé-
nyeket és a szocidlis ellatottsagot, és kidolgozni
egy miuszaki-technologiai szinvonallal oOsszeftiggd
iranyitasi sémat, hogy a célul tizott feladatokat
végre lehessen hajtani. Ezért a rekonstrukcié nem
csak a miikodé berendezések felujitasara vagy cse-
réjére iranyult, hanem egy sereg tarsadalmi fel-
adat megoldasanak a feltételeit is meg akarta ol-
dani ugy, hogy a kivant gazdasagi eredményt biz-
tositsa.

A rekonstrukcié eredményeként a butoripar 1971
—75. évek kozott termelési értékét kozel 3,3 mil-
liard Ft-tal novelte, s szakagazati szinten elérte a
. 7,7 millidrd Ft-ot. Ez az 1970. évi termelési érték-
nél 72%,-kal volt magasabb, s a IV. &téves terv
1970. évihez viszonyitott 50"-os eldiranyzatéat is
kozel 15%)-kal haladta meg. A termelésfejlodés
iiteme évi 11—12%,, s ezzel jelentésen meghaladta
a népgazdasagi ipari atlagot.

A butoripari termelés névekedés volumenét biz-
tosité tényezék harom fontosabb Gsszetevéje: (1)
a termelési alléalapok volumen névekedése, (2) az
€l6- és holt-(anyag) munka raforditasok valtozasa,
(3) a munka és termelési &alléalapok Osszegezett
gazdasagi hatékonysaganak vagy é&ltalanosan a
névekedés intenziv faktorai hanyadanak a noveke-
dése, melyeknek egyenkeénti vizsgalata és elemzése
alapot nyujthat a hosszi tdva progndzisok meg-
alapozasahoz.

Egyidejlileg a butoripar termelé tevékenysége
végrehajtdsaban jelenlevé termelési tényezok
(nyersanyagok, termelé berendezések, a dolgozok
szakképzettsége) allapotdban mindségi véaltozasa is
bekovetkezett, de mindségi valtozas figyelheté meg
a tényezok kozotti kapcsolatokban is. A rekonst-
rukci6 eredményeként eddig ismeretlen, 0j tulaj-
donsagokkal rendelkez6, egyszeriibben megmunkal-
hato, ill. feldo{gozhaté anyagok, nagy teljesitmény
gépsorok, ill. célgépek, magasabb szakmai ismere-
tekkel rendelkez6 dolgozok vesznek részt a terme-
lési folyamatban, s a kozottik levé kolesonhata-
sokat, tovabba a kornyezettel sziikséges termelési
kapcsolatokat a rendszerszemléleten alapuld terme-
lés szervezés biztositja.

De valtoztak a termelési tényezok kozott fenn-
allo technologiai és energetikai kapesolatok is, mi-
vel kordbban nem alkalmazott anyagatalakitasi mo-
don (pl. mianyag butorpalastok préselése) keriil-
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tek gyakorlati alkalmazasra. A mindségi valtozas
kifejez6i, hogy egy részik a kilsé kornyezet
rendszerbdl (pl. a gépiparbdl, vegyiparb6l) masré-
saik a termelétevékenység folyamataban (pl. Gj
konstrukcié) jelent meg. Ezen tényezék meértéke
és elterjedése alapjan lehet a fejlédés adott sza-
kaszdnak a szinvonalat meghatarozni, illetve a fej-
l6dést értékelni.

A Dbutoripari rekonstrukcié hatdsat osszegezve
megéallapithaté, hogy a IV. otéves terv iddszaka
alatt a butoripar termelés novekedésének 52,5"-
at, az 4&lléalapok novelése 1.8"p-4t a munkaerd
valtozas 45,7"-4t a noévekedés intenziv faktorai-
nak a termelésre gyakorolt hatasa eredményeként
jott létre.

Hasonléan az egy f6re juté, csaknem évi
100 000,— Ft-os tobblettermelésnek 53,454t az
eszkozallomany novekedése, mig 46,55"-at a mun-
ka és a termelési tényezok oOsszegezett gazdasagi
hatékonysiaga eredményezte. Ez egyben azt is je-
lenti, hogy a-végrehajtott rekonstrukei6 iranyvonala
megfelelt a kozpontilag meghatarozott intenziv fej-
lesztés kovetelményeinek és nagymértékben elose-
gitette az el6zetes célkitlizések maradéktalan vég-
rehajtasat.

A butoripari rekonstrukcié Osszegezett eredmé-
nyességének elismerése mellett ra kellett mutatni
azokra a hidnyossiagokra is, amelyek kihatésait
a termelés-szervezés vonaladn jelenleg érezziik. Ezek
koziil a fontosabbak:

— hogy a fejlesztéseknél a szelektivitast nem kel-
16 mértékben alkalmazték, vagyisa gyors litemi
fejlédés és szinvonalvaltasi kovetelmény igen
sok — lényegében a jelentGsebb termel6knél
— vallalatnal érvényesiilt, igy a termékelGal-
litds fejlesztési ciklusa nem fejez6détt be, mas
szoval mindkét oldalrél nyitott maradt,

— hogy az alapok sziikossége csak az un. kozben-
s6 technika kifejlesztését tette lehetévé, s a tel-
jes termelési ciklus legfejlettebb megoldasara
csak egy-két helyen kertilt sor,

— hogy nem sikeriilt hosszti tdvra megalapozni a
kutato-fejleszté6 bazist, ezért a nemzetkozi
egylittmikodésben is csak masodrendl, a fej-
lesztési kérdésekben pedig legfeljebb a kiséro
szerepet vallalhatjuk,

— hogy mind a termelés koncentraldasat, mind a
minisztériumi irdnyitas kiterjesztését nem ki-
sérte a vertikalis kapcsolatok fejlesztése, a meg-
valtozott koriilményekhez valé kiigazitéasa,

— hogy nem sikeriilt megteremteni a butoripari
kapacitdsok kihasznalasdhoz sziikséges termel6i
vertikumok szakositdson és kooperdcion alapu-
lo egyuttmiikodését (elsbdleges faipar-butor-
ipar), de ugyancsak nincsenek o6sszhangban a
fejlédéssel a hattér agazatok sem (veret, szovet-
gyartas) és hasonléan nem funkcional a ter-
meld és forgalmazd kozott szlikséges zavartalan
kapcsolat sem., Ez utébbi anndl inkabb stlyo-
sabb, mivel a jovében nem annyira a kozvet-
len termelés, mint az értékesités — beleértve
a kiilkereskedelmit is — szervezése és bonyoli-
tasa fogja jelenteni a nehezebb feladatokat.

— hogy a rekonstrukcié nem teremtette meg a
butoripari termelétevékenység nagyobb szerve-



zettségét, a nagyobb technolégiai és szallitasi fe-

gyelmet, s ami a legsulyosabb, a vallalatok nem

hogy fokozottabban rugalmasabba valtak vol-
na, ellenkezéleg megmerevedtek (pl. gépsorok,

PVC technolégia alkalmazasa stb.).

Ezek egyenes kivetkezményei annak, hogy a re-
konstrukciéonal kell6képpen nem szadmoltunk a fej-
lesztés sziikségszerii ellentmondéasaival, a tudoma-
nyos eredmények gyakorlati alkalmazasanak igé-
nyével, a létrehozott termeldkapacitasok kihasz-
nalasanak nehézségeivel és korlataival. Igy az egyes
termékcesoportokndl bekdvetkezett ardnytalan fej-
lesztés nem jarult hozza a termékstruktura javita-
sdhoz, illetve a gazdasagosan értékesitheté export-
termékek gyorsabb litem( gazdasdgosabb novelé-
séhez. A létrehozott termelékapacitasok kihaszné-
lasa az egyes keresztmetszetekben megnovekedett
teljesitéképesség viszont az idékozben bekdvetke-
zett anyagellatasi nehézségek miatt titkozik korla-
tokba. Alkalmazott tudomanyos eredményt pedig
a rekonstrukciondl sajnos alig tudunk felmutatni.

A butoripar mennyiségi termelése a rekonstruk-
cio hatasara a belsé piac felvevoképességét mar
meghaladta, ugyanakkor a termékel6allitas verti-
kalis kapcsolatrendszere 4altal biztositott koopera-
cios lehetéségeket, tovabba az optimalis lizemnagy-
sag kialakitasara iranyulé tudatos feltételeket nem
hasznaltak fel a termelés gazdasagossaganak foko-
zésa érdekében. Ezt az eszkozhatékonysag mutatdi-
nak alakuldsa is igazolja, ugyanis azok az alabbi-
ak szerint alakultak:

1978

1970. 1975. 1978. index ——

években 1970

Eszkoz/termelés 0,32 0,37 0,38 1,19
Eszkozaranyos

nyereség 37,1 30,7 22,0 0,59

Mas vonatkozdasban az eszkozellatottsag és

termelékenység novekedés alakuldsa is kihaszna-
latlan tartalékokra utal, melyet a kovetkez6 szam-

adatok is alatamasztanak: '
1978

1970. 1975. 1978. index ——
években 1970
Egy foglalkoztatottra
juté eszkozérték, eFt 43,0 89,3 121,2 2,82
Egy foglalkoztatottra
jutétermelés, eFt 135,1 239.9 320,9 2,38

Az index szdmokbdl lathat6, hogy az eszkozell4-
tottsdggal nem nott aranyosan a termelékenység,
az eszkozaranyos nyereség pedig kifejezetten csok-
kent. A korszeriibb technika tehat a termelés gaz-
dasdgossdga vonaldan nem hozta meg a minimali-
san elvarhato kévetelményt.

Az elsodleges fafeldolgozoipar és a butoripar
szervezeti és kooperacios kapcsolata sem ugy ala-
kult, ahogyan az a rekonstrukciéval egyidében
megfogalmazasra kertlt. Itt a hazai és exportfa-
anyagérak kozotti korabbi kiilonbségek okozta fe-
sziiltségek csak részben voltak meghatarozok, de
legalabb ilyen mértékben volt okozé az a tény,
hogy a butoripari. alkatrészek megmunkalasi fo-
kat, a megmunkaldsi pontossagot és a megkivént
mindséget az erdbégazdasdgi lizemek nem tudtak

ugy kielégiteni, hogy a butortizemeknél Gijabb ra-
forditasra ne lett volna sziikség. Ugyancsak prob-
lémat okozott a tarolas, szallitds és a készletfinan-
szirozassal Osszefliggé problémak kozos érdekelt-
ségen és kockdazatvallalason alapulé rendezésének
hidnya is. Az elsédleges faipar és a butoripar kap-
csolatrendszerének miikédésében a korlatokat to-
vabbra is az egyes anyagfajtakbol (bukkfilrész-
aru, tolgyfirészaru, enyvezett lemez, furnér, bu-
torlap) hosszabb tavon hat6é hiany jelzi, ugyanak-
kor, amikor ©Gsszehangoltabb fejlesztésekkel az al-
katrészgyartas és a méretszabéds gyorsabb litemii
fejlesztését kivanjak elGsegiteni. E tevékenységek
osszehangolasat azonban nem csak a szakadgazatok
tovabbi fejlesztési célkitlizéseinél, hanem a konk-
rét termékeldallitasok valamennyi kapesolédé pont-
jan kezdve a gyartmanytervezésnél el kell végez-
ni. Ez anndl inkabb sziikséges, mivel varhatéan az
aru- ¢és pénzkapcesolatok, tovabba az érdekeltségi
viszonyok hatds-mechanizmusdban a kibontakoza-
sok még hosszabb ideig varatnak magukra.

A butoripari rekonstrukei6 eredményeképpen a
szakdgazat miszaki szinvonala és termékosszetéte-
le, valamint a megnovekedett termékkibocsaté ké-
pessége mar messze tulhaladta a hazai igénykielé-
gités kovetelményeit és a tovabbfejlédéshez a nem-
zetk6zi munkamegosztasba valé fokozottabb be-
kapcesolodas, az igényesebb piacokra gazdasdgosan
exportalhaté termékelGallitason keresztiil vezet az
ut.

Az exportorientacié fokozasara a kapacitds ol-
dalrol valo felkésziilést kielégitének kell tekinte-
ni, de az alapanyagellatds — elsGsorban a termé-
szeles faanyagok — vonalan tovéabbi nehézségek-
kel kell szamolni. Kiilonosen a jo mindségi biikk-
és tolgyfa anyagok azok, amelyek hidnya allithat
korlatokat a nagyobb volumen(i exporttevékenység
elé.

A kiilfoldi tapasztalatok elemzése pedig mindin-
kabb arra enged kovetkeztetni, hogy a vilaggaz-
dasagban véaratlan és lényeges valtozasokkal az
eddiginél gyakrabban kell szamolni, s ezért a szak-
agazat fejlesztési politikdjat két alapra: a hazai
adottsdgok és a kiilgazdasagi kapcsolatok ossze-
fliggéseinek figyelembevételére célszeri épiteni.
Kiilonosen fontos ez akkor, amikor a nemzetkozi
munkamegosztas tovabbi kibontakozasiban vérha-
téan az aru- és termékesere mintsem a speciali-
zacié vagy kooperacié lesz a meghatarozo, mely
esetben a versenyképes termelés donté jelentéségii.

A butoripar fejlesztési politikajanak kialakita-
sara a kiils6 és belsé gazdasdgi kornyezet mozga-
sa, erdviszonya és korlatai mindenkor befolyast
gyakorolnak. A fejlédés lehetdségeit — az igények-
kel és sziikségletekkel szembeni egyensulyt — te-
hat egyik oldalon behatarolja, hogy a termeléte-
vékenység végrehajtdséhoz milyen aranyban kell
tamaszkodni anyagokbol, szerelvényekbél, valamint
a fejlesztésekhez sziikséges munkaeszk6zokbdl im-
portra, tovabba, hogy ennek ellensulyozésira a
termelés milyen nagysagrendjét kell exportra el6-
iranyozni, hogy a hazai termeldberendezések opti-
malis miikodtetése (kihasznéldsa) biztositva legyen.
Ezen feladat megolddsanak az alapjait az iparban
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dolgozok szakképzettségébdl és a termelés végre-
hajtasanak szervezettségébol, kovetkezésképpen a
fejlesztési politikat a szakértelembél (eleven mun-
kabol) adédo lehetdségekbdl kell elsédlegesen le-
vezetni. Hosszabb tavon tehat nyersanyagellatas
6s piaci realizalas problémaja mellé felsorakozik
a dolgozok szakmastrukturaja megfelelé fejleszté-
sének elétérbe helyezése.

Ma mar egyértelmi, hogy a hossza tava fejlesz-
tést a butoriparban dolgozok szellemi-szakmai kép-
zettségi szintjére alapozott — a nyersanyagforra-
sok altal korlatozott — munkamegosztas irdnya-
ban célszerdi gyorsabb ilitemben noévelni. Ugyan-
akkor ennek a munkamegosztidsnak lehetévé kell
tennie az egylittmiikodés mindségi elemeinek a ki-
szélesedését, vagyis a butoripar nemzetkozileg vizs-
galt muszaki-gazdasagi szintje kiegyenlit6dését, to-
vabb4, hogy a technikai és termelési eredmények
cseréje ,.egyenértékive’ valjék.

A jelenlegi korlatok mellett az alapanyagot és
feldolgozott arukat termelé orszagok kozotti aru-
csere kapesolatokban a kolesonos érdekeltség csak
akkor jon létre, ha a korszerd specidlis technolo-
giat igénylé és meghatarozott céli arucikkek ter-
melése keriil tulsulyba. Ezért van nagy jelentésé-
ge a technologia és termékszerkezet fejlesztésé-
_nek, a szakosodasnak és a kooperaciénak. Lehetet-

len ugyanis valamennyi terméket a legmagasabb
szinvonalon eldallitani, de ugyanakkor felesleges
_is. Itt a gazdasagossagot megszabé arédnyokat kell
a figyelem kozéppontjaba é&llitani. De ra kell ir4-
nyitani a figyelmet arra is, hogy a termékdossze-
tétel optimélis ardnyai az id6 fliggvényében val-
tozik. A fejlodés kiilonbozo szakaszaiban a termék-
osszetétellel szembeni igények ezért kiilonbozéek,
melyet az 0Osszehasonlitasoknal figyelembe kell
venni.

A butoriparnak ahhoz, hogy a IV. és V. 6téves
tervekben elért korszertségi szintjét és miszaki
szinvonalat fenntarthassa, a termeléberendezéseit
tovabbra is fokozatosan ki kell cserélni, fel kell
ujitani. Ez lényegében egy folyamatos rekonstruk-
ci6t jelent, amelyhez a termeldeszkozok jelentos
részét importbol kell fedezni. Ez egyidejlileg je-
lent komplett gyartosorokat, illetve egyes technold-
giai szakaszok végrehajtasara szolgalo gépi beren-
dezéseket, ill. egyes gépek cseréjét.

II. A batoripar fejlesztési lincszemei a VI. dtéves
tervidészakban

A butoripar termel6 alléalapjainak értéke 1979. év
végén tobb mint 4,0 milliard Ft volt. A gazdasag-
irdnyitasi reform 12 éve alatt az eszkozérték tobb
mint haromszerosara novekedett. A novekedéssel
egyidejlleg az alléalapok Osszességében a gépek és
berendezések részardnya is jelentésen megvalto-
zott, és ma mar eléri a 45"-ot. A butoripar a
rekonstrukeié végrehajtdsa sordn az intenziv fej-
lodés szakaszdba lépett. Nagyobb termelékenysé-
gl uj gépek, tokéletesebb berendezések keriiltek
beallitasra, amelyek lehetové tették a technologiai
folyamatok végrehajtasdnak részleges automatiza-
lasat és a fizikai munkanak gépi dton torténé na-
gyobb ardnyd végrehajtasat. A gépi munka rész-
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ardnya az oOsszes fizikai munkab6l ma mar eléri
az 56—58%-ot. A fejlesztések hatdsira nétt a mun-
ka termelékenysége, s a rekonstrudlt tizemeknél a
butoripari atlagos szinvonalat 50—70" (-kal haladja
meg.

A technika és technologia fejlesztése mellett
alapvets Osszetétel valtozas kovetkezett be a fel-
haszndlt anyagok korében is. JelentGsen megnétt a
lapanyagok felhasznélasa, a felgyorsult kémiai ere-
detii anyagok alkalmazdsanak tteme. Tizenkét év
alatt a felhasznalt lapanyagok mennyisége megkét-
szerez6dott, a vegyi anyagoké pedig 4—5-sz0rosé-
re emelkedett. Ezzel egyidejlleg a dinamikusan no-
vekvo termelés mellett a feny6- és lombos flirész-
aruk felhasznilasa mintegy 15—20"-kal csokkent.
A termelés biztonsdgara valé torekvés ugyanakkor
az alapanyagellatas jelentkezé fesziiltségeit minden
évben ujra termelte. Az eddigi vizsgalatok azt mu-
tattak, hogy szlikos alapanyagellatds a jovoben is
a gyorsabb iitemi fejlesztés egyik korlitja lesz. A
butortermelés korszerii alapjainak létrehozasa az
emberi munkéanak energiaval torténé felvaltasat is
lehet6vé tette, igy az egy foére juté villamosenergia-
felhaszndlds a vizsgalt idészakban kb. 140%/-kal
novekedett.

A tudomdnyos eredmények intenzivebb felhasz-
nalasa kovetkeztében a miiszaki fejlédés litemének
tovabbi gyorsulasa varhaté, amelynek hatasara a
fizikailag és erkolesileg elavult technika felvaltasa,
a kémiai eredetli anyagok felhasznalasénak tovéab-
bi kiszélesitése, a munkafolyamatok elektrifikala-
sa a termelésszervezés és végrehajtas alapvetd és
meghatédrozé lancszemeivé valnak.

Ezért a butoripar VI. 6téves tervének fejlesztési
célkitizései kozott elsédlegesen a mar elavult tech-
nikai berendezések kicserélését, az anyagok és tech-
nologidk tokéletesitését, valamint az Gj korszeri
termékek létrehozasat indokolt elbiranyozni.

A butoripar aranyos fejlédésének (termelési-
technikai) biztositdasdhoz a legnagyobb lehetdséget
a korszeri technikai és technolégiai eljarasok ki-
dolgozasa és a termelésbe torténd bevezetése ad-
ja. Ez az igény viszont megkoveteli, hogy a fej-
lesztéssel oOsszefliggd feladatokat komplex médon
— az alapanyagellatastol a forgalmazasig — Ossze-
hangoltan tlizziik ki és azok megoldasara koncent-
raljuk az erdnket.

Ebben a ldancolatban az elsédleges meghatéarozo
szerepe a kutatastél a tomegtermelés megszerve-
zéséig tarté tevékenységi folyamatnak van. Ezt
azért sziikséges kihangstlyozni, mivel ma is gyak-
ran talalkozunk a kutatasi eredmények ,.elfekteté-
sével” az Uj gyartmanyok termelésbe torténé be-
vezetésének akadalyaival, az 0j termelSberende-
zések kihasznalasanak alacsony szintjével, a mun-
kafolyamatok végrehajtasanak szervezetlenségével.

Ezen akadalyok okozé6jat mindenekel6tt a tudo-
méanyos kutatési célkitlizéseknek és a miiszaki-fej-
lesztési terveknek a termelési tervekkel valé laza
kapesolatdban latjuk. Sem a szakagazatban, sem
a vallalatokndl kordbban nem késziiltek olyan at-
fogdé komplex stratégiai tervek, amelyek a misza-
ki haladés eredményeinek az igények kielégitésé-
re torténo legrovidebb idé alatti felhasznalasat tar-



talmaznak. Ebbo6l az is kovetkezik, hogy a szik-
séges anyagi-pénziigyl erdforrasok biztositasa is
elmaradt, igy a legtobb esetben csak részmegol-
dasok szulettek, wvagyis hianyzott a legfontosabb
lancszemek tudatos Osszekapcsolasa.

A Lkutatasi-mtszaki fejlesztési feladatok ©ssze-
fonddasanak rendszere pedig mar szlikségszerlien
meghatarozza, hogy a beruhazasokra rendelkezés-
re allé kereteket mindinkabb a leggyengébb lanc-
szemek erOsilésere, a fejlesziés donlé iranyaira
osszpontositsuk. Igy a termeléeszkdzok korszerii-
sitésénél a legfontosabb a szakagazati megkézeli-
tés.

Itt célul kell tlzni, hogy az &ll6-alapokon beliil
a gépek és berendezések részaranya haladja meg
az 50%-ot. Az alléeszkozok netté/brutté részara-
nya pedig a jelenlegi 74—176"-rél 80%, folé emel-
kedjen. Ez abbdl is kovetkezik, hogy az 0j termé-
kek gyartisa, a korszer(ibb technolégidk alkalma-
zasa Ujabb termelSberendezéseket igényel. A ren-
delkezésre all6 pénziligyi eszkozok felhasznalasat
pedig koncentraltan, a szakagazat fejlesztése szem-
pontjabél meghatarozé vallalatoknal, tovabba ter-
mékorientaltsag (export drualapok novelése) sze-
rint kell el6irdnyozni. Az eddiginél nagyobb sulyt
kell kapjon a konvertalhat6 kapacitdsok megterem-
tése.

A termelésnovelés {iteme viszont csak olyan
lehet, hogy a termékidbblet biztositsa a belsd
sziikségletnovekedés kielégitését, de alapvetden
segitse elé a gazdasdgos export tovabbi folyamatos
bhévitését. A termelés novekményének a verseny-
képes termékszerkezet atalakitasara, a bels6 fo-
gyasztds valaszték és min6ség szerinti kielégitésére,
a gazdasagos export Osszetétel megteremtésére, az
importigény tovabbi mérséklésére kell iranyulnia.

Ezért a butoripar évenkénti termelése értékbe-
ni megoszldsa vonatkozasdban a VI. dtéves terv
iddszakara az alabbi tfermékaranyokat célszeri
eloiranyozni:

60—67"-ban a fogyasztok részérél leginkabhb Ke-
resett, a valasztéki és minéségi igények ki-
elégitését szolgdldo nagysorozatban eldallitott
termékeket,

25—30%-ban a magasabb igényeket (export) ki-
elégité kis- és kozepes sorozatokban elalli-
tott termékeket,

15—13%-ban az évenkénti termelésbe bekeriils uj
termékeket (egyedi, prototipus, 0-sorozat).

Az anyagosszetétel valtoztatasanal a kémiai ere-
detli anyagok ardnyainak tovabbi kiszélesitése, a
természetes faanyagok fajlagos felhasznéldsanak
a csokkentése marad a célkitlizés tovabbra is. Ezen
beliil azonban a kémiai anyagokndal fontos feladat
az import eredetd alap- és segédanyagok részara-
nyanak a jelenlegi kb. 30"-r6l valé tovabbi csbk-
kentése. Ennek azonban az alapja, hogy a kutatas-
fejlesztés szakagazati feltételeinek megteremtését,
tovabba a fokozottabb nemzetkozi munkamegosz-
tast is a célkitlizések kozott szerepeltetni kell.

Mar ma elére vetithet6 tendencia, hogy a ter-
melés jelenlegi technikai és technolégiai szinvona-

la gyors utemben tovabb novekszik, a felhasznal-
hato alapanyagok mindsége hanyatlani fog, igy az
energiafelhasznalas fajlagos mennyisége szlikség-
szerlien tovabb novekszik. Ezért a feladat e téren
olyan differencialt fejlesztési célkitlizés megfogal-
mazasa, hogy az energiafelhasznalas mennyiségi
novekedése, mely technolégiai szakaszokban, mely
miiveleteknél ad optimalis eredményt. A butoripar
VI. 6téves tervében eldiranyozhatd fejlesztése don-
t6 lancszemeihez a célok realis kittizése lehet6séget
ad, hogy a rendelkezésre allé szlikés erdforrasokat
azoknak a feladatoknak megoldasara 6sszpontosit-
suk, ahol azok felhasznaldsa a legnagyobb hate-
konysagot adja és elosegiti a fejlédés soron kovet-
kez6 ldncszeme alapjainak a lerakdsat is.

A butoripar fejlesztésének ugyvanakkor a legfébb
kovetelménye a VI. 6iéves tervben a maximalis
gazdasagi rugalmassdg, a piaci igények wvaltozasat
mindenkoron kovetd alkalmazkodoképesség biz-
tositdasa. A miszaki fejlédést ezért a gyorsabb lite-
mi termékvaltas, a konvertalhaté kapacitasok lét-
rehozésa, illetvea meglevék ilyen iranyu tovabbfej-
lesztése kell hogy meghatarozza. Ennek a feladat-
nak a megoldasara kell az erdket koncentralni, de
latni kell azt is, hogy ez nem egyszeri feladat.

A VI otéves terv fejlesztési célkitlizéseivel osz-
szefliggd feladatok megoldasanak utjai:

— 1j modon kell a termelés szakositasat és koope-
raciot, tovabba a konceniraciét megkozeliteni,
hogy Osszhangba keriiljon a horizontalis ¢s ver-
tikalis kapesolatrendszer kovetelményeivel és
szinvonaldval,

— a termelétevékenység végrehajtasara 0j szer-
vezeti és iranyitasi strukturat kell kialakitani a
rendszerelmélet alapjan,

— tovabb kell tokéletesiteni a vallalati belsd me-
chanizmust, az iranyitasi lanc egyidejli csok-
kentésével és a team szervezetek szélesebb ko-
ri alkalmazasaval.

II1. Batortermelés az ezredforduldn

Az MSZMP Programnyilatkozataban foglalt cél-
kitizések alapjan a szocializmus épitésének felada-
tait korvonalazva mar eddig is tébb elemzé ta-
nulmany és prognosztikai eldrejelzés jelent meg
mind a népgazdasiag novekedésérsl és fejlesztése-
rol, mind az ipari szakagazatok varhato termelo-
Tejleszté tevékenységérsl, amelyek id6 horizontja
mar a legiobb esetben az ezredforduld koriil he-
lyezkedik el.

E ceélkitlzéseknek és a butoripari szakagazat el-
mult évtizedek alatti novekedése és fejlesztése
eredményeinek felhasznalasaval az igények kielé-
gitéséhez sziikséges termelésndvekedés feltétele és
kivetelményrendszerének elemzése, majd szintézi-
se alapjan megkiséreljiik a butortermelés lehetsé-
ges nivekedésének és fejlesztésének fébb célkiti-
zéseit elérevetiteni. Az iranyitasi médszerek ugyan-
is a hangsulyt az elemzésrél a szintézisre tolta af,
de ezt koveteli a rendszerelmélet alkalmazasa is.

a) A termelésndvekedés iiteme
A népgazdasag aranyos fejlédésének tdrvényszerii-
ségét figyelembe véve a kérdést ugy kell megfo-
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galmazni, hogy a butoripari termelést az ipari ter-
melés ez id6 alatti novekedésének atlagat. Ez a no-
lyen litemben noveljiik az ezredforduléig?

Lényegében harom lehetéség koziill valasztha-
tunk: azonos, mérsékeltebb, vagy gyorsabb ndve-
kedési litem elbirdnyzataibol. Ugyanakkor a néve-
kedési litemet behatarolé mindenkori legfontosabb
korlatozé tényezék: a munkaeré (a munkaidd alap)
csokkenése, a termeldalapok bovitésének (fejlesz-
tés) muszaki-pénzligyi lehetéségei, a rendelkezés-
re allé6 nyersanyag és végul a fogyasztok keres-
letének varhaté alakuléasa.

A novekedési eldiranyzatok valamennyi lehet6-
ségei mellett és ellen egyarant felsorakoztathatok
a legszélsoségesebb érvek: a mindenkori igényki-
elégitéshez vald kotelezé alkalmazkodastol a nem-
zetkozi szinvonaltol és versenyképességtol valo le-
maradasig. A megalapozottabb névekedési stra-
tégia kivalasztasa azonban sokoldalubb objektiv
elemzést és értékelést kovetel meg, mivel az ez-
redfordulé  termelési-fejlesztési  célkitlizéseinek
megfogalmazasdhoz az alapok, a tendenciak mar
jelenleg korvonalazhatdok, a folytonossag figyelem-
bevétele pedig kotelezo.

Ezen feltételekbol kiindulva, az elmult 20—22
év novekedési litemét és a termelés mennyiségé-
nek alakuldsat vizsgalva megallapithaté, hogy a bu-

© tortermelés 1955—1977 kozott tobb mint 13-szo-

rosdra novekedett, ami azt jelenti, hogy az éven-
kénti novekedés liteme egyenetlenségekkel 10—15
- 04 volt, amely jelentésen meghaladta az ipari ter-
melés ez id6 alatti novekedésének atlagat. Eza a no-
vekedési litem hozzajarult az igények mennyisé-
gi kielégitésének biztositasdhoz és a szakdgazat ex-
port orientaciéjanak erdsodéséhez. Az egy foére ju-
to butortermelés jelenleg kb. 760,— Ft korul van,
s ez aranyban &ll a lakossag butorvasarlasra for-
dithaté jovedelmével. A termeléshez sziikséges ka-
pacitasok és anyagok, ha szlikdsen is — és 14—16
0/y import részardnnyal — mindenkor rendelkezés-
re alltak, mialatt a szakagazatban foglalkoztatot-
tak novekedése elérte a maximumot. Az extenziv
novekedés szakasza lezarult, A hosszi tava nove-
kedés feltétele az exportorientécié tovabbi szélesi-
tése, a termékvalaszték és a mindségi szinvonal
novelése, a fejlesztés intenziv jellegének kiterjesz-
tése. Ez azonban mar nem igényli a korabbi no-
vekedési litem fenntartasat, vagyis a jovében az
ipar dtlagos niovekedését meghaladé mertékii iite-
met a butoripari termelésnovelésnél nem célszer(
kitizni.

A gazdasagi novekedés hosszutdvra prognoszti-
zalt célkitlizése szerint az ipari termelés noveke-
désének évenkénti liteme 5—6%-0s, vagyis az ez-
redforduloig a termelés kozel négyszerese lesz az
1975. évinek. Jelenlegi informaciéink szerint a no-
vekedés ilyen iiteme tartasidhoz a feltételek adot-
tak, s ezt a nemzetkézi munkamegosztasba valéd
fokozottabb bekapcsolodas és a szocialista integ-
racié kiszélesitése is indokolja.

A butoripari termelés ilyen mértékben torténdé
novekedése azt eredményezné, hogy az egy fére ju-
16 termelés 2600—2900 Ft kozott prognosztizalhato,
mely tobb mint hiarom és félszeres novekedésnek
felel meg. Ilyen nagysagrendi keresletnovekedés-
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sel azonban nem lehet szamolni, de azt sem lehet
prognosztizalni, hogy a lakossag jovedelmének
diszkréciondlis hanyadabol a butorvasarlasokra a
jelenleginél nagyobb hanyadot fordit.

Ezért az ipari termeléssel azonos dtlagos nove-
kedési iitem csak a nemzetkozi munkamegosztas-
ba valé fokozottabb bekapcsolédas mellett volna
lehetséges. Ez pedig azt jelentené, hogy az éven-
kénti termelés tébb mint 35"-at kellene gazdasa-
gosan exportalni, amely ugyancsak tulsagosan fe-
szitett feladatok elé &llitana a termeldket. Ezenki-
vul ilyen célkitlizést sem a nyersanyag-ellatottsag
jovobeni varhato alakulasa, sem a munkaeré szak-
mastruktarajanak osszetétele nem tesz lehetévé.
Igaz, Osszvolumenben tekintve a kovetkezd 20—22
év termelését a piac felveviképességének oldala-
rol nézve még elfogadhaté nagysagrendd, de csak
egyes szakaszok novekedési litemének differencialt
kialakitasaval.

Pontosabban: a kovetkezé egy-két otéves terv-
idoszak alatt az ipari dtlagtol eltéréen némileg ma-
gasabb, majd késébb csikkentett novekedési iitem-
ben kellene a termelést eldiranyozni. Ezt a véle-
ménylinket még akkor is fenntartjuk, ha tudata-
ban vagyunk annak, hogy a ndvekedés iliteme tar-
tésan nem maradhat el a nemzeti jovedelem no-
vekedési litemétol.

Javasolhaté véltozat tehat, hogy a noévekedési
titem alacsonyabb legyen, mint az ipar atlagos no-
vekedési uteme, de ugy, hogy az csak a szazad
utolsé 10—15 évében meérséklédjék fokozatosan.
Ezért a VI. otéves terv még az ipari atlagndl ma-
gasabb litemi célkitlizést kell tartalmazzon. Igy az
egyes Otéves tervek termelésnovekedési célkitlizé-
se a kovetkezé mértékd lehet: a VI. 7,0—7,5%, a
VII. 5—6%, a VIII. 4—5%, és a IX. 3—4%,. Egy
ilyen novekedési ttem elGirdnyzat mellett a ter-
melés 26—28%/-os exportorientdciojaval a lakossa-
gi igények maximalisan kielégitheldk, vagyis ak-
kor az egy fére juté butortermelés kb. 2350 Ft ko-
riil alakul, amely haromszoros névekedésnek felel-
ne meg, s ez a hosszu tava célkitiizésekben és az
életszinvonal politikdban elGirdnyzott vasarléerdé no-
vekedéssel kozel aranyos.

b) Novekedni és fejlodni

A novekedés a mennyiségi szemlélet elétérbe alli-
tasat, mig a fejlodés a termelési tényezék mind-
ségi valtozasa sziikségszerliségének elsobbségét fe-
jezi ki. Ebbél viszont az is kovetkezik, hogy a bu-
toripar novekedésének mérsékelt liteml (csokke-
né irdnya) elGirdnyzata mellett a szakdgazat fej-
lédését kell meggyorsitani méghozza ugy, hogy az
mindenkor a termelési tényezék kozotti aranyossag
megteremtését, ill. fenntartasat segitse eld.

A fejlettségiink jelenlegi szinvonala az elmult 20
év toretlen nagylitem(i gazdasagi novekedésén ala-
pul. A butoripar hosszu tavu fejlédése szempontja-
bol viszont alapvet6en meghatarozok lesznek a gaz-
dalkodas kiils6- és belsé feltételeiben varhatéan
bekovetkezé valtozasok, amelyek sziikségképpen
visszahatnak a novekedés litemére, és egyidejl-
leg a korabbi gyakorlathoz viszonyitva nagyobb
igényt tamasztanak a fejlesztési tevékenységekkel
szemben is. Ugyanakkor ennek parosulni kell a



termékosszetétel megvaltoztatasaval, a konvertdl-
haté kapacitasok létrehozasaval és a fejlesztésé-
ben a szelektivitas kovetkezetesebb alkalmazasa-
nak igényével. Egyidejlileg a mindenkoron meg-
levo, és ujonnan belépé tobbletkapacitasok haté-
konyabb kihasznalasat és a rendelkezésre all6 mun-
kaidé intenzivebb kihasznalasat kell szorgalmazni.

Szamolni kell viszont azzal is, hogy a butoripari
szakdgazathoz tartozé egyes vallalatok a tervidé-
sza alatt horizontalisan (létszambovités, az alap-
tertiletek bovitése) is novekedni fognak, de a fej-
lédés iranyvonaldnak meghatarozoja az intenziv
fejlodési vonasok (a munka termelékenysége, a
hatékonysag novelése) kell legyenek. Ezért ez utob-
bi folyamat gyorsitdsanak litemét indokoltabb el6-
iranyozni, valamint a sziikséges eszkozok biztosi-
tasarol kellene gondoskodni.

Befejezés

A butoripari rekonstrukcié a szakagazatban is
megteremtette az intenziv fejlodés alapjait. Ez ki-
emelker6 eredmény.

Az intenziv fejlédés pedig igényli és feltételeket
teremt a tudoméany és a fejlesztési tevékenység
fokozottabb kiterjesztésére mind a gyartmany-, és
gyartasfejlesztésre, mind a termelétevékenység vég-
rehajtasanak szervezése vonalan. Ehhez az oktatas
és szakemberképzés korabbi gyakorlatanak a fe-
lilvizsgalatat is el kell végezni.

Mar ma elore veti az arnyékat, hogy a butor-
ipar miuszaki-technolégiai rekonstrukciéjat a foly-
tonossag mellett 10—12 évenként beruhazasi titem-
novekedéssel és nagyobbaranyd modernizalasok-
kal is biztositani kell. fgy a VII. és a IX. otéves

tervekben az ehhez sziikséges anyagi eszkozok els-
irdnyzatat meg kell teremteni. Az intenzivebb
gyartmanyfejlesztést és gyartasfejlesztést, a ter-
melékenység kivant novekedését csak a miszaki
haladas eredményeinek atvételével és alkalmaza-
saval lehet biztositani.

A butoriparban a termelés névelés és fejlesztés
mindenkori mértékét valtakozva fogja jellemezni
a kereslet-, és erdforras korlatozottsag. Az alap-
veté problémat ugyan az eréforras korlatok fog-
jdk mindenkor jelenteni, melyet az aranytalan at-
bocsaté képességek jelenléte tovabb novelhet. Ezért
a termelési folyamat ,keresztmetszeteit” ugy kell
fejleszteni, hogy azt a mindenkori termékeldalli-
tds érdekében a kozel azonos szinvonal és kibocsa-
toképesség jellemezze. A keresletkorlatokat pedig
az exporttevékenységen keresztiil kell szabalyoz-
ni.

A VI. otéves tervben a szakagazat vallalatainal
a torekvéseket és célokat erdteljesebben sziikséges
differencialni. A novekedés és fejlesztés egyideji
célul tizése nem minden vallalatnal jarhaté. Sok-
kal inkdbb a hatékonysidg a mindség javitdsa, a
véllalati novekedés mérséklése az, mely jobban iga-
zodik a szakagazat altalanos kovetelményeihez.

Novekedést elsésorban az exportra irdanyulé ter-
mékeldallitast folytaté véllalatoknal célszeri el6-
iranyozni, mig mas vallalatokndl a visszafejlesz-
téstol (esetleg a termelés megsziintetését) sem sza-
bad elzarkozni. Csak az igények kielégitését szol-
galo, a piacokon versenyképes és eladhaté termé-
kek eloallitasanak miszaki-technologiai fejlesztést
célzé tevékenységeket indokolt a jovében hitelek-
kel, és allami preferencidkkal tamogatni. Ehhez
pedig a termékvaltas rugalmassdganak megterem-
tését kell kovetelményként megszabni.




Egyesiileti hirek

A ,FAIPAR” Szerkeszté Bizottsdga marcius 7-i
Ulésén Rieperger Laszlo felelés szerkeszté a lap
megjelentetésével kapcsolatos kéltségek fedezésére
tett intézkedésekrdl és annak eredményérél tajé-
koztatta a vezetdséget, kiemelve a folyéirat ter-
jesztésével kapesolatos nehézségeket.

Részletesen beszamolt azokrél az intézkedések-
rol, melyek a jubileumi szam Osszeallitasahoz
szitkséges cikkanyagok biztositdsa érdekében tor-
téntek. A beszamolot kéveté vita soran elhangzott
javaslatok figyelembevételével a Bizottsdg az aldb-
bi hatarozatokat hozta:

1. Be kell szerezni a Posta Koézponti Hn‘laplwda-
t6l az elSfizetsi néviegyzéket.,

2. A Dbizottsag tagjai a legkdzelebbi iilésen tegye-
nek javaslatot a lap terjesztésének megoldaséra.

3. A Szerkeszté Bizottsag legkozelebbi iilését ap-
rilis 11-én tartja.

*

A Biutoripari’ Szakosztdly —Kdrpitos Csoportja
marcius 5-i rendezvényén ,Mit valésitott meg a
kérpitosipar az utolsé harom évben” témakérben

— az UNIDO-szakérté értékelése alapjan — Sopp
Liszlé a KonnyUipari Minisztérium osztalyvezetd-
je, valamint Lesti Sdndor tartott elSadast.

Az eléadast kovetben élénk vita alakult ki.

A Szakosztdly vezetésége marcius T-én tartotta
soron kovetkezd Ulését, melyen Saly Imre a Szak-
osztaly elnoke ismertette az Ugyvezet6 Elnskség-
nek azt a hatarozatat, hogy a szakosztaly kozponti
szerveinél és vidéki csoportjainal 1980. oktober, és
1981. dprilis kozotti idoszakban keriilt sor az 4j ve-
zet6ségek — tisztségvisel6k — megvalasztasara. Is-
mertette az Egyeslilet 30 éves fennallasa alkalma-
bol a ,,FAIPAR” c¢. folydirat jubileumi szama szer-
kesztésével kapcsolatos intézkedéseket. Részletesen
foglalkozott a ,,FAIPAR” megjelenésével kapesola-
tos koltséglfedezetek biztositdsara tett intézkedeé-
sekral.

Tajékoztatast adott tovabba a Fiatalok Miszaki
Klubja tovabbi programijarol, melynek keretében
marcius 25-én Szabo Pdl, aprilis 8-an pedig Szabd
Sdndor a BIFI munkatarsai tartanak elbadast.

Ezt kovetben az egyes reszortfeleléstk szamol-
tak be munkajukrol.
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Faipari hulladékok szallitasi és

Dr. Szabé Dénes

Bevezetés

A vilagszerte fellépé energiahidny rdiranyitotta a
figyelmet ujra a fara, mint energiahordozéra. Ezen
a téren az ENSZ Eurdpai Gazdasagi Bizottsaganak
udinei tlésszaka figyelemre mélté kovetkeztetése-
ket vont le, az erdégazdalkodas és faipar energia-
helyzetére.

Az ENSZ EGB orszagok tanacskozasarél Dr. Lu-
gosi A. tollabol részletes ismertetés jelent meg a
Faipar 1979. évi 3. szdmaban. A levont kovetkez-
tetések koziil valtozatlanul egyet értek és velem
egylitt szamos faipari szakember, hogy elsédleges
cél az erdészet altal kitermelt faanyagot faipari
termékek gyartasara hasznaljuk fel, és az erre nem
alkalmas erdégazdasagi, illetve faipari hulladékot
szabad csak hdenergia el6allitdsara felhasznalni. Ez
azajanlas is csak altalanossdgban helytallo, mert ha
a faipari lizemekben keletkezett fahulladékok ma-
sodrendi termékek gydartadsara alkalmasak (pl.:
parketta szegélyléc, apriték stb.), akkor a népgaz-
* dasagi érdekbdl azt kell gyartani.

Az is természetes, hogy a termékgyartasra fel
nem hasznalhat6é fahulladékot legcélszer(ibb és leg-
~ egyszerlibb héenergia célokra felhasznalni.

A jelen cikkben csak a faiparban keletkezett fa-
hulladékok szallitasi és tarolasi problémaival ohaj-
tok foglalkozni. A fanak — mint nyersanyagnak —
a jelenlegi intenziv feldolgozasat alapul véve, a
termelés komplex szemléletébe, a hulladék gépi
uton valo eltdvolitasa és tarolasa beletartozik, mert
enélkil a termelés akadalyozdja lenne.

Ezek a szempontok indokoltta teszik, hogy be-
hatéan foglalkozzunk a hulladékszallitas rendsze-
reivel, azzal a komplex szemlélettel, amely a ke-
letkezési helytol egységes szempontok szerint ter-
vezi meg az Osszes szallitdsi miveleteket. Ezt azért
tartom sziikségesnek kihangsulyozni, mert a jelen-
legi termelési viszonyaink kozott a faipar nagy
teriiletén csak félmegoldasokkal taldlkozunk.

El6bb-utébb ezeket a félmegoldasokat fel kell
szamolnunk és a VI. 6téves tervben a faipari hul-
ladékok hasznositasanal uj szallitasi terveket és be-
rendezéseket kell készitentink.

A fahulladék fogalma és mennyisége

Az ipari fahulladék alatt értjik a faipari forga-

csolo gépeknélikeletkezett visszamaradé faanyagot,

amely a termék eldallitasandl nem hasznosithato.
A keletkezési helytél fliggéen megkiilonbozte-

tink:

— darabos és

— Omlesztett allapotii hulladékot.

A  darabos hulladékok alakjuk szerint lehetnek
— hosszikés alaka széldarabok,
— téglalap alaku eselékdarabok,
— kéreghulladékok.
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tarolasi kérdései

Az omlesztett allapoti hulladéknal az alakjuk
szerint beszélhetiink:

— csiszolatporroél,
— flrészporrol,
— faforgacsrol,
— apritékrol.

Keletkezés szempontjabol teljesen inhomogén al-
lapotu hulladékkal szamolhatunk, mert minden fa-
ipari lizemben keletkezik darabos és Omlesztett al-
lapoti hulladék. Ennek megfeleléen a szallitasi
rendszer olyan kell legyen, hogy a kolesonhatas-
ban &ll6 fahulladékok minden fajtajara megfeleld
megoldassal szolgaljon. s

Ezen szemlélet alapjan a VI. 6téves tervben nem
lehet egy faipari lizemnél az omlesztett allapotu
hulladéknal csak por-forgécselszivasrol beszélni, ha-
nem meg kell oldani a hulladék pneumatikus szdl-
litasdat és tdrolasat is, hogy azt feldolgozni vagy
hasznositani lehessen.

A darabos hulladékbol kiilon kell valasztani a
még feldolgozhaté Un. hasznos hulladékot, a tob-
bit at kell alakitani homogén szemcsézeti kony-
nyen szallithaté anyagga. Ezt a célt apritékképzé
gépekkel lehet a legjobban elérni, és az apritékot
szintén pneumatikus szallitassal lehet a feldolgoza-
si helyre vagy a vegyes tlizelésli kazanok taroldiba
tovabbitani.

A folyamat elemzéséhez tartozik, hogy a kelet-
kez6é hulladékmennyiségeket felmérjik, mert ezek
ismeretében lehet meghatarozni a sziitkséges gépé-
szeti berendezéseket.

Az MTA Erdészeti Bizottsag Fafeldolgozasi Mun-
kabizottsag adatai szerint az 1980—90-ben a fa-
iparban keletkezett hasznositiasra figyelembe ve-
het6 hulladék nagysagrendje a kovetkezd:

1. sz. tablazat

Me 1000 m*
Idépont Darabos Flrészpor Kéreg Osszesen
hulladék forgécs
1971—75.
évi atlag 545.9 321,1 134 880
1980. év 659 614 178 1451
1990. év 747,2 668,3 217 1632,5

A fenti tdblazatban az elsGdleges, masodlagos és
a kereskedelemben faipardaban keletkezé hulladék-
mennyiségek szerepelnek. Az adatokboél lathatjuk,
hogy a faiparban 20 év alatt 1990. évig a hulladék-
mennyiség megkétszerezédik. Ennek a hulladéknak
az eltavolitdsdhoz és hasznositdsdhoz megfeleld
szallito- és taroloberendezésekre van szlikség.

A szamitasba jové gépészeti berendezéseknek a
jelentésége a kornyezetvédelmi el6irdsokkal nagy
mértékben megndétt. Ma mar mindentitt elirt ko-
vetkezményként szerepel az lizemekben a megfele-
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16 tisztasdgu levegd, a forgacs pneumatikus uton
val6 szallitdsa, kiporzdsmentes levalasztdsa és a
hasznositasi célnak megfelelé forgacstarolok, boly-
gatok és kiadagolé berendezések alkalmazasa,

A cikk ezekrél ohajt rovid attekintést adni, ra-
mutatva néhany iizemeltetési problémara is.

1. Por-forgacs elszivo és szallitorendszerek

A faiparban alkalmazott hulladék szallitéberende-
zéseket 4 f6 csoportba sorolhatjuk:

1.1. Kis koncentraciéju higaramu elszivas (us =
= 0,005—0,1)

1.2. Nagy koncentraci6ju higaramu szallitas (us =
= 0,2—2 max. 4)

1.3. Egyéb pneumatikus széllitdsi médok, melyek-
nél a tomegszerinti koncentracié ps > 5-nél
(paszmads, dugbs, fluidizaciés és aeraciés csa-
torna utjan valé szallitas).

1.4. Mechanikus szallitéberendezések darabos és
omlesztett hulladékok szallitasara.

A fenti rendszerek koziil a legelterjedtebb a
higaramu szallitas, ezért a cikk korlatozott ter-
jedelme miatt az 1.1. és 1.2. pont alattiakkal

foglalkozom. Megjegyzem, hogy az 1.3. pont
alatti most keruil bevezetésre a faiparban, mig
az 14. alatti berendezések (szallitészalagok,
csuklotagos szallitoberendezések stb.) kész be-
rendezésként beszerezheték. Az 1.1. és 1.2. pont
alatti rendszerek minden esetben egyedi ter-
vezést igényelnek és az itt felmerild szallitasi
és tarolasi problémak ilizemeltetési nehézsége-
ket is okozhatnak.

Két kérdéssel ohajtok foglalkozni:

— A higdaramu kis és nagy koncentraciéju elsziva-
si és szallitasi kérdéseivel,

— A farészpor-forgacs tarolasi rendszer megva-
lasztasaval.

1.1.1. A higdaramu kis és nagy koncentrdcidju el-

$ziv6 és szallitorendszer meguvdlasztdsa

Altaldban ezen a téren a fejlédés kielégits. Ezt

elésegitették a levegld tisztasdgara vonatkoz6 ren-

deletek is. Az a kortilmény, hogy az egyetemiink-
rol kikeriilé fiatal mérndkeink tervezési készség-
gel segitik az lizemeket, sok esetben Onélléan meg-
tervezik ezeket a berendezéseket, jelentés mérték-
ben clésegitették a probléma megoldasat. Tervezd
iroddink (Erdfaterv, Butoripari Fejlesztési Intézet,

Faipari Géptani Tanszék, Szovetkezetek Miuszaki

Irodaja) sok szép berendezéssel gazdagitottak a

faipart.

A kilfoldi tapasztalatok alapjan kornyezetvédel-
mi szempontbél egyértelmien a zart rendszerek
bevezetését javasoljuk. A 2. sz. abran egy ilyen
zart rendszert mutatok be.

A zart rendszerek lényege, hogy a géphézat —
melyben a ciklon, a porszird és a ventillator van —
kozvetlenil a fafeldolgoz6 lizem mellett helyezik
el. A keletkezett forgacsot nagyobb koncentrécio-
val egy masik pneumatikus szallitéberendezés a
kiils6é forgécestarolékhoz tovabbitja.

A rendszer elényei:

— lehetové teszi a levegé egy részének visszave-
zetését, amely hoenergia megtakaritas szempont-
jabol igen jelentds.

— kérnyezetvédelmi szempontb6l megsziinteti az
lizem teriiletén a por-forgacs kiporzasat,
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: 2. sz. Gbra
1. Port, forgdcsot.iizembol elszivé ventillator; 2. levdlaszté ciklon (SP); 3. Porsziir6 berendezés; 4. Forgécel-
la; 5. Szallitéesiga; 6. Szallité korvezeték; 7. Port, forgdcsot szdllité ventillator; 8. Multiciklon; 9. Forgdcs-
tarol6; 10. Bolygatéberendezés; 11. Szallitécsigas kiadagolé berendezés
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3. sz. dbra
1. Port, forgdcsot elszivé ventillator; 2. Levdlaszté ciklon (SP); 3. Fivékarendszerii adagoldfej; 4. Forgd-
cella; 5 Szdllitécsiga; 6. Alsé elszivdst légesatorna; 7. Portdrolo; 8. Multiciklon; 9. Forgdcstdrolo; 10. Boly-
gatémii; 11. Kiadagolé berendezés

amellyel szdmos tizemiinkben taldlkozunk. Kii-
l6nésen varosi terilileten a jelenlegi berendezé-
sek tobbségénél nagy mértékld a kornyezetnek
a finom porral valé szennyezettsége.

— A pont-forgédesot kis levegmennyiséggel széal-
litja nagyobb tavolsidgra, igy a berendezés mé-
retei kisebbek (kisebb szallitéesd, kevesebb cik-
lon sth.) és gazdasigosabb. Sok esetben jelen-
t6s az energiamegtakaritas is.

— Kiilén rendszer biztositja az egyenletes és Kki-
porzas mentes forgédcskiszallitast.

A fenti komplex rendszer termeészetesen tobb-
féle varidciéban ismeretes.

Leveqo
2
LPO{' - forgacs

Nagy tavolsigra valo szallitdsnal elmarad a kér-
vezeték visszaltérd aga, helyette gyakoribb a finom-
por és forgacs kiilon llepitése. A finom port a
forgocella utan szlréciklonokban valasztjak le és
konténerben szallitjak el. A forgacs levalasztdsa
a feldolgozas kozelében levd taroloknal multiciklo-
nok utjan torténik. A finom por eltavolitdsat az is
indokolja, hogy a bizonyos koncentricional beallo
por-robbanas veszélyét csékkenti.

Tovabbi elényei a rendszernek:

— a feldolgozédshoz finom port6él nagyrészt meg-
tisztitott forgédcsot kapunk, azaz bizonyos mér-
tékl fajtazas valik lehetove,
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4, sz. abra
1. enttl!atm‘ 2. Forgdcsot levdlaszto ciklon (SP); 3. Multiciklon; 4. Forgdcella; 5. Szdllitocsiga;
torna elszivdfejekkel; 7. Portdrold; 8. Forgdestarolo; 9. Porsziird; 10. Bolygatomdii;
zés szdllitoesigaval; 12. Csappamyai.

106 % B AT P A R

6. Légcsa-
11. Kiadagolo berende-



— ezeket a nagyobb szemcséjli forgdacsokat jo ha-
tasfoku multiciklonokkal gyakorlatilag kipor-
zas mentesen levalaszthatjuk,

— kisebb szallitovezeték kovetkeztében a szallito
gép is kisebb teljesitmény(i és méretd.

Héatranya, hogy kiilon szlréeciklon és ventillator
sziikséges a finom por iilepitéséhez.

Kialakitottak olyan rendszert is, ahol a kazan-
hazi forgacstarolok kozel vannak a feldolgozo lize-
mekhez, és melynél az elszivo és szallito ventilla-
tor azonos. Vazlatosan a 3. dbrdn mutatom be ezt
az elrendezést. Az informaAciék szerint a szallité le-
vegd portelitetfsége a szallitdas folyamén csokken,
mert a porszemcsék kolagualnak és a ciklonban
levalasztédnak. Itt természetesen nem beszélhetiink
energiatakarékossagrél, mert a levegé mennyisége
mind elszivasnal, mind szallitdsndl ugyanaz, és a
szivott rendszer kialakitdsa nagyobb miiszaki fel-
készlltséget igényel.

Elénye az egyventillaitoros megoldés, tehat be-
ruhézasilag olcsobb, az lizemeltetést akadalyozé hi-
balehet6ség kisebb. Erdekessége a rendszernek még
a kettds ciklon alkalmazésa, az elsé ciklon SP ti-
pusi forgacslevalaszté, a mésodik multiciklon,
amely a finom port {ilepiti.

A 4. dbrdn egy szivoitt rendszerrel taldlkozunk,
amelynél szintén nincs levegd visszavezetés. Erde-
kessége, hogy a kettds ciklon levalasztds utén is
alkalmaznak porszliré berendezést. Ennek oka, hogy
csiszolat-pozdorjapornal a multiciklonok tilepitése
a tapasztalatok szerint nem kielégitd.

Ezeknek a rendszereknek lizemeltetési szempont-
bol egyik leglényegesebb eleme a forgécella, a ma-
sik a légszallité gép.

A hazai tapasztalatok azt mutattdk, hogy lég-
tomor, forgdcsszallitasra alkalmas gyari forgocel-
lak lizembiztos alkalmazasa kétséges. Kis nyoma-
su terek kozott a Nyiregyhazi Mezdgazdasagi Gép-
gyarto Vallalat FA tipust forgécelldi megfelelnek,
de forgdcsszéllitisra nem. )

A forgocellak teljesitménysziikséglete nem ele-
gendd a forgocellaélek és a haz kozé beszoruld na-
gyobb forgdcsok elnyirasdhoz. (1. tablazat). Ezért
a tulterhelés miatt alland6 a taldramvédérelé ki-
kapesoldasa.

1/a. tdbldzat

) FA—5 FA—10 FA—15

Megnevezés :
Tipus

Szallitasi -
teljesitmény 12 24 40
Teljesiimény-
szilkséglet
kW 0,75 1 1,5

A tipusok kéziil csak FA—I15 tipus ajanlhaté, de
nagyobb motorral, mert az nagy, darabos forgacs-
nél azonnal leall és iizemzavart okoz. Figyelemre
meélté a NyFK sajat lizeme részére tervezett ellen-
késes forgocellatipus, de itt a teljesitményigény
4—5 kW kozott valtozik.

A magam részérdl feltétleniil sziikségesnek tar-
tom a faipar részére megfelels tipus kifejlesztését,
mert enélkiil az ajanlott korszerii pneumatikus
rendszerek Uzemeltetése nem lehetséges.

Hasonlé a helyzet, de valamivel jobb, — a lég-
szallitogépek teriiletén. A faiparban az elszivo- és
fuvarszdllitd pneumatikus rendszerek teriiletén

donté tobbségében wventillatorokat alkalmaznak.
Ezek a légszallité gépek rovid légvezetékek és ki-
sebb nyomashatarok kozétt megfelelnek, A leg-
fontosabb jellemzék hatara:

— a légszallitasnal 200—50 000 m*/h

— nyomasemelkedésnél —10 000 Pa.

A faiparban &ltaldanossdgban a vegyes rendszer
alkalmazasa miatt a transzport ventilldtorok ke-
riillnek elétérbe. Kozismert, hogy ezen gépek ha-
tasfoka rosszabb mint az el6tétlapos, stir( lapatza-
su ventillatoroké (v~ 50—60"). Ezért indokolt 2.
dbran bemutatott szallité rendszer, mert rovid ta-
volsagra kisebb az energiaigény, és nagyobb ta-
volsagra vald szallitdsnél el6nyosebb fuvék, altala-
ban Root-fuvé beépitése.

A jelenleg gyartott Root-fuvéok kozil (2. tabla-
zat) az R—15 tipus ajanlhaté a faipari wvallalatok
részére.

Légszirovel és hangtompitéval felszerelve a tel-
jesitményigény szempontjabol is elénydsebb nagy-

2. tabldzat
Mezogéptroszt (Tiszavasvari) Root-fivo tipusainak
jellemzoi

Megnevezés Mértékegység R—2 R—6 R—I15
Névleges
légszallitas m?/h 200 600 1500
Szallitott levegd
nyomasa max. Pa 60 000 60000 60000
Teljesitményigény kW 9 18 50
Motor te'jesitménye kW 10 22 55

(sszehasonlitdsra az emlitett OMFB tanulméany
(6) alapjan 3. szamu tablazatban koézlom a fajla-
gos energiafogyasztds Ejm értékeit. (3. tablazat).

Az Ein egység 1t anyag 100 m tavolsigra szal-
litaskor felhasznalt villamos energiat jelenti kWh-
ban.

3. tdbldzat

kWh/t.
100 m

Megnevezés Ep értékei

a) Pneumatikus szallitas
fliiggdleges higaramu

szallitas 5—9

Vizszintes higdramu

szallitas 4—7

Atmeneti allapotu szallitas 2—4

Strdaramu szallitas 0,6—2

Aeracios csatorna 0,05—0,15
b) Néhdny mechanikus

szallitas

Szallitoszalag (vizszintes) 0,1—0,2

Szallitéesiga 1—2

A 3. sz. tablazat alapjén lathatjuk, hogy a nagy
koncentraciés pneumatikus szallitasnal kb. 50%/p-kal
kisebb az energiaigény, mint a por-forgacselszi-
véasnal (szallitasnal). A nagy tomegkoncentraciénal
a forgécsszemesék nem a falakhoz iitkdzve halad-
nak tovabb, hanem részben a cs6falhoz kozel esé
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Nagykoncentrdciés paszmdas higarami
szallitas allapot képe

5. sz. dbra.

részén paszmékban illetve a csé6 koézepén — mint-
egy racsot képezve, — litkoznek a levegd daram-
lattal. Természetesen egy része az anyagnak itt is
a falakrol lepattanva halad tovabb. Ilyen nagyobb
tomeg szerinti koncentracional a levegé elveszti
iiresaramu kezdeti sebességét. A paszma és az eb-
bl leszakadé faszemesék mozgatasa tobb energiat
igényel és a sebességesokkentés olyan meértéki le-
het, hogy a forgacsok leiilepedése bekovetkezhet.
Ezért a #:>0,2. . .4 koncentracioknal nagyobb szél-
litbsebességet kell alkalmazni. Ez a koncentraciétol
fliggben v=20...35 m/s lehet (5. sz. abra).

Minden pneumatikus szallitds tervezésénél gon-
dosan mérlegelni kell a tomeg szerinti koncentra-
ciot, a varhaté6 anyagsebességet, az Utkozés €s

sirlodas kovetkeztében a légsebesség csokkenését.
* A 2. 4bran feltiintetett rendszer energia megtaka-
ritasat legjobban a Faipari Géptani Tanszék egyik
tervezésénél tapasztaltuk. A fafeldolgozé tizemben
© 10—12 m® tomor fenyofa forgacs keletkezett orén-
ként. A harom elszivorendszer a forgacsot ciklo-
nok utjan kozvetleniil egy Root-fuvé nyomoéveze-
tékbe valasztotta le, amely ugyanazt a forgécs-
mennyiséget 150 m-re levé forgacstaroloba szalli-
totta. Az elszivé légesatorndk leghosszabb vezeté-
ke kb. 50 m volt. A teljesitménysziikséglet alaku-
lasat 4 tablazat mutatja.

4. tablazat
teljesitmény- motorikus

Megnevezés szlikséglet teljesitményigény
I. rendszer 40 45
1I. rendszer 80 115
III. rendszer 80 90
Osszesen 200 250
Root-fuvo 50 55

A tablazat alapjan komplex elszivé és széllitod
rendszer, illetve nagyobb tavolsagra nagy tomegi
koncentriciéval torténd széllitds elénye nyilvan-
valé.

Ujabban energiatakarékossigi szempontbél por-
forgacsszallitasnal el6térbe keriiltek a mechanikus
szallitoberendezések is. Osszehasonlitds végett a
kozolt OMFB-adatok alapjan lathatjuk, hogy a
szallitoszalag alkalmazasdval 40-szeres is lehet az
energiamegtakaritas.

Ez azonban csak egyes helyeken alkalmazhato,
példéul flrésziizem alagsordban a keretflirészeknél,
ahol nem tartézkodnak dolgozok, igy a kiporzas
csak a kozvetlen kornyezetet szennyezi. A flrész-
taroloba val6é szallitas szalagokkal mar nehézkes
és koltséges. A faforgéacsolé tizemekben ez mar
nem alkalmazhaté. Vannak kombinalt rendszerek
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is, ahol egyes gépcsoportoknak kiilon elszivd ven-
tillatoruk van, amely a forgdcsot egy kozos zart
rendszert szallitoszalagra terheli, amelyrél ada-
golofejen keresztiil egy pneumatikus nagy kon-
centraciéval miikods rendszerbe.,

Hatranya a t6bb ventillator alkalmazisa, aszil-
litoszalag az lizem légterében vald elhelyezése és
karbantartasa.

A hazai faiparban ezek a pneumatikus szallito-
rendszerek még nem honosodtak meg, dltaldban
az tlizemek nagy része a prototipus berendezések
bevezetését kockazatosnak tartja.

2. Faipari omlesztettanyagok (fiirészpor-forgics) taro-
lasinak gépészeti kérdései

A flrészpor-forgacs tarolasahoz az anyag jellemzé

tulajdonsagai az alabbiak:

— A flrészpor-forgdes szemese nagysaga. Ezt nor-
mal szitakkal hatarozzuk meg és in. marad-
vanygorbén tiintetjiik fel a szemcseeloszlast. A
maradvanygorbe egy-egy pontja megmutatja
azt, hogy a por-forgées halmazb6l mennyi ma-
radt a szitdn, é&smennyi hullott at (6. sz. dbra).

— A por-forgdcs fajlagos tomeg (ckg/m®, vagy
t/m% szintén fontos tényezé a taroldk kiva-
lasztasanal

feny6 forgacsnal 200—250 kg/m®
lombos fafaju forgacsnal 300—350 kg/m®

— A téarolék feliiletével valdé surlodési tényezd is
befolyéasolja az tirités médjat. Az itt fellépd
surlédasi tényezdé a lejté hajlasszogének tan-
gense, vagy ennél nagyobb. A nyugvé (u'o) és
mozgaskozbeni surlodasi tényezé (u) kozil a
nyugvé ad nagyobb értéket

I
— = 0,7—08

b’l..,

ami azt mutatja, hogy a nyugalomba levé té-
rolt anyag liritésénél nagyobb surlédassal kell
szamolnunk,

— A flrészpor-forgacs egyéb jellemz6i, amit ta-
rolasnal figyelembe kell venni: nedvességtar-
talom, amely a flrésziizemekben keletkezett
flirészporndl, forgacsnal igen nagy, (25...50")

x(1im)

6. sz. abra. Maradvany gorbe



f

—
|
/pvl:T~_101‘
et e S Ul i
sl +

:::.::_,_E;; ay
5l
e = =

f-_—l‘r}r

L
7..sz. abra. Hengeres forgdcstaroléban fellépo
dabraja

erok

— Tapadast, amely gyantatartalmi forgacsoknal
(fenyé, akac) elég magas (4%), igy tomorités-
nél kohézids jelenséget idéz eld,

— nedvszivoképességét, a levegobol felvett ned-
vesség dagadast okoz a forgacsoknal,

— koptatéhatast, amely bar kisebb mértékd, de
szamolni kell vele a bunker toltésnél és lirités-
nél, -

— a porrobbanast, azaz a por ¢és levegé keveréke
meghatarozott koncentracional robbanésszeriien
meggyullad.

— Ongyulladast, tarolas kozben flrészpornal és
forgdesnal hoé fejlédik, amely oOngyulladast
okozhat.

A felsorolt jellemz6k azt bizonyitjak, hogy a
flrészpor-forgacs tarolas nehéz miiszaki probléma
és nem teljesen megoldott az egész vilagon.

Az alapvet6 probléma, hogy esetleg a konszoli-
déaciés (tarolasi) id6 utan milyen lesz az anyag
bels6é ellenallasa, azaz milyen kiils6 vagy onsuly-
bo6l eredé eré hatasara kezddédik meg djra a por-
forgacs kiomlése a tarolobol. Vizsgaljuk meg ezt
a kérdést egyenlore elméleti uton.

Tételezziik fel, hogy egy hengeres kupos kiom-
I6nyilassal ellatott taroloba omlik be a flirészpor-
forgacs (7. sz. dbra).

A bunkerekben levé anyagra az oénsulybél eredd
terhelés hatdsara belsé fesziiltségek keletkeznek.
A 7. abran lathato, hogy egy x tévolsdgra levd dx
elemre hato erdok a kovetkezok:

— az onsulyb6l adodé vertikalis nyomas (pv) és

— a falra haté nyomas (pn) és

— falra haté nyomas altal el6idézett felsurlodas
kovetkeztében fellépé ellenallds (!t pn).

A vizsgéalat arra ferjedt ki, hogy a forgéacsok
kozott fellépé6 adhézié (molekuldris vonzéson ala-
pul6é tapadéképesség) milyen osszetarté erét kép-
visel. Ez az adhézio kovetkeztében el6allo erd egyes
forgéacsfajtik esetében jelentés lehet, mert ezt el6-
segitheti a mar emlitett gyantas tartalom is, ami
pl. feny6nél, akdcnal 4%, Ahhoz, hogy a forgics-
[lrészpor kiomoljon az alsé nyildson, le kell gy6z-
ni a farostok kozott fellépé tapadast, illetve surlo-
dast, ami a szemesék kozott elesuszas kovetkeztében

fellép. Ehhez egy aktiv erdhatas sziikséges, hogy
a forgacstomoriilés kovetkeztében a vizszintes ré-
tegben keletkezett nyiréfesziiltséget (z) legydzze és
az elmozdulds illetve kiomlés létre jojjon. Ezt a
belsé surlodast még noveli a forgacsrétegezddés is,
amely a tarolasi id6 novekedésével egyre nagyobb
lesz.

Az adhéziés erét noveli a forgacs-fiirészpor ned-
vességtartalma is, mert nincs un. kenéhatasa, ha-
nem a gyantaval egyiitt inkabb nagyobb tapadast
létesit a forgacsok feliiletén.

Legyen szabad még egy hatast megemlitenem. A
szallito levegé nagy sebességgel érkezik a leva-
laszté berendezésbe (ciklonba).

Az litkdzés a taroloban rezgéseket hoz létre.
Ezeknek a rezgéseknek is van bizonyos tomoritd
hatéasa.

Ha feltételezziik, hogy a taroléban levé forgdacs-
halmazra olyan kiils6 eré hat, amely hatasara az
anyag megcesuszik, illetve a bunkerbdl kifolyik,
akkor ezt a fesziiltséget, melynél csuszés létrejo,
hatarfesziiltségnek nevezzik. A keletkezett tobb
iranyu fesziiltségallapot miatt a Mohr-féle elméle-
tet alkalmazzéak, Vizsgdljuk meg ezt az esetet.

Ha a 7. szamu abran dx forgacsrétegben kelet-
kez6 eroket vizsgaljuk, akkor a forgacs oOnsulya
altal egy fliggbleges iranyban haté nyomas (pv)
keletkezik. A forgacs sulyatol a horizontalis nyo-
mas (pn) kovetkeztében létre jon egy ellendllasi
eré a falsurlédas kovetkeztében. Ha a forgacs ki-
folyas megszlinik, vagy lassubb a bearamlasi se-
bességnél, akkor a felhalmozodas kovetkeztében a
fenéknyomas miatt a dx rétegre alulrél egy dpv
tobbletnyoméas hat. Ez a keresztmetszetre haté
tobbletnyomas a forgédcsoszlop stlyanak és a fal-
mentén keletkezett surlodé ero kiilonbségével
egyenlé.

A-dpvy = A-0-dx—pi-pnK-dx
ahol
A = a tarolé keresztmetszete (m®)
o = fajlagos tomeg kg/m®
ur = a falsurlodas tényezéje (acéllemez és forgacs
kozott 1= 0,3)
K = a tarolo belsé kerlilete (m)
pv = ¢és phn dimenziéja N/m? vagy pascal
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8. sz. dbra. Forgdcsrétegben keletkezett
Mohr-féle dbrdja

fesziiltségek

B AT P A R *x 109



Ez a differencidlegyenlet integralva megadja a
forgacs felst szélétol x tavolsagra levd nyomasér-
téket. A levezetés elhagyasaval

p(x) = max-pv-B
ahol
B = (1—e—¥%0),

A B képletbsl kivetkezik, hogy ahol x = xo, ot
kezdédik a boltozodas, ez a forgédcsoszlop feliilrél
szamitott 2/3-nal kovetkezik be.

illetve
max pv A
KXo = =
A AwufeK
Ph
L it
Py

A = a vizszintes és fliggéleges nyomasok viszonya,
un. Rankine tényezo6.

A forgacshalmazra hatd eréknek megfelelden a
fliggéleges irdanyban két fesziiltség, azaz egy nor-
malis (1) és a falmentén haté fesziiltség (2) ke-
letkezik, illetve az egyes forgacsok osszekuszaloda-
sa (fileel6dése) és tomorodése kovetkeztében egy
vizszintes nyiréfesziiltség (7) 1ép fel. A koordinata-
tengelyeket a féfesziiltségi irdnyokba felvéve meg-
* hatarozhatok a fellépé normalis (¢) és tangencialis
(1) fesziiltségek. A Mohr-féle elmélet alapjan
Coulomb-féle egyszertsitéssel dbréazolva és 1 = f(9)
© OsszeflUggésnél linearis kapesolatot tételezve fel

T = otggtc
ahol
¢ = bels§ surlédasi szog, az Omlesztett
szemesék kozott fellépd surlédasi szog
a kohézionak a feliiletegységre juté értéke,
azaz a molekuldk egymasra iranyuld vonzasa.

Ez a kohézios érték, amely a szemcséket Ossze-
tartd eré kovetkeztében lép fel, igen jelentds az
elmondott tényezék kovetkeztében. Eléfordulhat,
hogy a nyirodszilardsag &llandé és a normal fe-
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9. sz. abra. Forgdcstiroloban fellépé nmyomds toltésneél

és tritésmeél
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10. sz. dbra. Boltozédds kialakitdsa

sziiltséggel alig valtozik. Az ilyen anyag nem 6m-
leszthetd, és a szilard falakra téamaszkodd forgacs
a jelentds kohézids jelenség kiovetkeztében bolto-
z6dni fog. Egy szilard alakzat képz6dik, amely ala-
tamasztja a felette levé réteget, merl a nyiroszi-
lardsdg (t) értéke nagyobb mint a felette levd
anyag nyomasa altal keltett feszilliség.

A jelenség Osszefligg a konszolidacios allapottal
is, azzal a statikus allapottal, amely hosszabb ta-
rolds utan kévetkezik be, ilyenkor a beboltozédas
gyakoribb, mert a filcel6dés a kohézié miatt al-
landé nyomds mellett kialakulhat.

A tarolokban fellépé nyomasokat Dr. Pieper a
Braunschweigi Miszaki Egyetem professzora vizs-
galta, és Ugy talalta, hogy egy gabonatarolénal a
pv €8 ph nyomdasok értéke kiliritésnél és toltésnél
valtozé. A gabonatirold hullamlemezbdél készilt, a
tarolt anyag arpa volt. A kisérletek Gsszesitése a
10. sz. dbran lathateé.

A pv legnagyobb értéke a tarold toltésnél, a pu
legnagyobb értéke lritésnél lépett fel és ez utébbi
40%-kal nagyobb volt. Ez a kisérlet azt mutatja,
hogy egyrészt a gyengén méretezett taroldk falai
az als6 harmadban hamar ténkremennek, mésrészt
ha a vizszintes nyomaés (pn) elér egy bizonyos kri-
tikus értéket, akkor anndl a forgacsmagassagnal
bedll az uUn. dinamikus boltozddds. Ez alatt a fo-
galom alatt az irodalomban Aaltaldban a gravitaciés
kifolyds megszlinését értik. Ilyen esetben a boltiv
alatti anyag meég kifolyik, de a képzddo boltiv a
felette levd forgdcsoszlop sulyat megtartja.

Dr. Euglert a Minnesota Egyetem professzora
szerint a boltozddas veszélye kisebb, ha a bolto-
z6das ive nem pozitiv Gauss-gorbe szerint alakul
ki, hanem negativ gorbe alakot (alulrél nézve kon-
vex) vesz fel. Ezt ugy érhetjik el, ha falra for-
gacstoré ékeket szereliink fel, mint az abran is
lathato.
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11. sz. abra. Forgdcstord alkalmazdsa esetén a  for-
gdcsdllapot képe

Ez altal kisebb forgacsoszlopnal elkeriilheté a
boltozédas, kivételt képez ez esetben is a hosszabb
tarolasi idé. Ezen elmélel szerint a sima taroldofal
elosegiti a 'boltozatképzddést, mert a surlodasi
szog kisebb és a forgécsoszlop belsejében a tomo-
rodeés, az osszefonodas nagyobb lesz.

3. Forgacstarolok kiadagolo berendezései

A forgacstarolék nagysagara vonatkozdéan az a
nemzetkozi megallapodds, hogy az fliggvénye a
tarolando forgaes jellemzoinek., a sziikséges taro-
landé mennyiségnek és az épitési koltségeknek.

Altalaban a forgacstarolok nagységa 100, ..600 m”
lrtartalomig valtozik.

A tarolok alakjara vonatkozéan a korkereszt-
metszetlt tarolok az eddigi tapasztalat szerint el6-
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nyosebbek, mert a négysziogletes taroloknal un.
holt sarkok” képzédnek, azaz a forgacs nem om-
lik ki a taroléfal éleinek Osszejovetelénél.

A korkeresztmetszetd taroléoknal a koriven moz-
gatott bolygatokarok a forgacsot jobban el tud-
jak tavolitani.

A forgacstarolok fontos berendezése a bolygato-
mu és a kihordé berendezés.

A forgacstarolé berendezésekben képzédd bolto-
zodds megakaddlyozdsiara a gyarto cégek kiilon-
btz6 un. bolygatomiiveket épitenek be. A kihor-
do berendezés az egyenletes, kiporzas mentes ki-
adagoldst végzi. A tarolékat gyarté cégek a leg-
kiilénbdzoébb tipusokat ajanljak, a cikk rovidsége
miatt néhany f6 tipust az aldbbiakban ismertetek.

Az elvarasok ezen a téren:

— beboltozodast megakadalyozo bolygatomi,

— a taroléhelyrdl zart rendszerd folyamatos gépi
kiadagoldberendezés,

— egyenletes adagolas biztositasa,

— kiporzas mentes tovabbszallitas,

— Uzembiztonsag és tlz elleni védelem.

A faipar mellékleteiben és cikkekben is tobb
forgacstarolo berendezést ismertettek. A jelen
cikkben rendszer szempontjabol ismertetem a be-
rendezéseket egy-egy példa bemutatasaval.

A forgacstarold berendezések feloszthatok:

1. Nagy térfogatu apriték-forgacstarolokra.
2. Uzemi gy(ijté flrészpor-forgacstarolokra.

1. A nagy térfogati apriték-forgacstarolok

Nagyobb apriték forgdestomeg tarolasara alkal-
masak (500—1000 m?). Rendszerint tégla alaku épli-
letszeri tarolok, amelyekbe a forgacs is befu-
vassal keriil. A nagy meéretek miatt a boltozodastél
nem kell tartani. A kihord6 berendezés lehet (13. db-
ra) maro-kapard lancos korbeforgd szerkezet, de

12. sz. dbra. Nagy térfogati forgdcestdrolé (Lambion cég, NSZK)
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15. sz. dbra. Felsé elrendezésii bolygatd tdrcsds rend-
szerének vdzlata

13. sz. dbra. Also elrendezésii forgdestdrold (Lambion
cég, NSZK)

Sild  boltozddds- lozitdso legogyuval
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: © 16. sz, dbra. Pneumatikus bolygaté berendezés vdzlata.
14. sz. dbra. Felsé elrendezésti bolygatéval elldtott 1. Légtartdly; 2. Vezérlé henger; 3. Vezérld dugattyi;
4, Elektropneumatikus szelep; 5. Kildvdcesd

forgdcstdrolo (Omnical cég, NSZK)
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szokdsos a szallitéesigds kihordas is. Az apritéfor-
gdcs tovabbitdsa rendszerint pneumatikus uton
torténik. A kihord6 szerkezetet idénként at kell
allitani, ha a felette levé forgacs elfogyott és ennek
megfeleléen at kell helyezni a befuvéd légesator-
nat is.

2. Uzemi gyiijto-firészpor-forgacstarolok

Alkalmazasi teriiletiik a fafeldolgozé tlizemekben *

keletkezett flirészpor-forgacs tarolasa. Az egyes
gyarté vallalatok szerint kilonb6zé konstrukcios
megoldasokkal taldlkozunk. Rendszer szempontja-
b6l az alabbi f6 tipusokat kiilonboztetjiik meg:

2.1 Alsé bolygaté és kihordé berendezéssel elldtott
forgacstarolok

. A tarolok 1/3 magassagaban el6allé gyakori bol-

tozodasok miatt, ezt a forgacsréteget igyekeznek
megbontani. A legismertebb tipusok a vandoresi-
gas és excentrikusan korbeforgé bolygatokaros
konstrukciok., Hazankban a vandorcsigas tipus az
elterjedtebb és ezt mutatom be a 13. abran.

A lazitast végzé szallitocsiga ferdetengellyel kar-
dancsukléval kapesolodik feliil a tarolé  faldhoz,
alul a tarolé aljan levé korbeforgalé dobjahoz. A
szallitocsiga a beboltozédott anyagot felfelé hord-
va bolygatja. )

A felapritott forgacsot a tarolé aljan két kor-
beforgo kar a kiszallito csigaba sodorja.

Megindulaskor a két forgdcssodré kar a ranehe-
zed6 forgacs sulya alatt konnyen elgorbiilhet, eset-
leg eltorhet, ezért rugoés vagy hidraulikusszerke-
zet biztositja a karok elhajlasat.

Alkalmas széraz és nedves flirészpor-forgacs ta-
rolasara. A forgacstarolot felszerelik {tlizbiztonsagi
vizberendezéssel, tisztitéajtokkal.

2.2 Felso bolygatdsi forgdcstdrolok

Teljesen mas rendszerti az Omnical cég forgacsta-
roldja. Ez azon az elven alapszik, hogy a tarolo-
ban levé forgacsoszlop tetején a forgacsot kony-
nyebb bolygatni és terelni, mint a tarolé aljan le-
vo tobb mazsas vagy tonnas nyomas alatt levd for-
gacsot, (14. és 15. abra).

A szerkezet két részbél all:

— egy fliggblegesen lefelé szallitd csigabol,
—. egy bolygatomiibél.

A bolygatds a forgdcsrakomany tetején ferdén
elhelyezked6 csipkézett szEéli tarcsédkkal torténik.
A - tarcsaélek megbontjak a forgdcsot és egyben
terelik a tarolé kozéppontjaban forgé csiga felé. Azt,
hogy a terel6 tarcsak a forgacstomeg tetején legye-
nek és ne siillyedjenek el a forgacshalmazban,
egy rug6s feszitésli csigakeréken atvetett acélsod-
rony, vagy lanc biztositja. A 14. abran lathato,
hogy ez kiegyensulyozott allapotban egyben a ta-
rolo telitettségi allapotéat is mutatja.

A forgacskihorddas a szillitéesiga utjan torté-
nik. Alkalmas szaraz és nedves forgécs és flirész-
por kihordasara. 3

2.3 Pneumatikus bolygaté berendezéssel
forgdcestarolé. -

A Faipari Géptani Tanszéken folytatott kisérletek

elldtott

alapjan a légagyus bolygaté berendezést (Pichler—
Varga tanarsegédek ujitdsa) javasoltuk a tarolok-
ban keletkezett boltozodasok megszlintetésére.
Természetesen alsé bolygaté karokra, csigara ez
esetben is sziikség van.

A bolygatémi szerkezeti vazlatat a 17.
mutatom be.

Miikodési alapelve, hogy idoszakosan a boltozo-
das megsziintetését 6—10 bar. nyomas mellett su-
gar alakban bearamlo stritett levegé szétrobbant-
ja, azaz megsziinteti. A 4 jelli elekiropneumatikus
szelep nyitdsa utdn a sritett levegdé az ,a”-val
jelolt furaton keresztiill feltolti az 1-jeld légtar-
talyt. A 4-jeli elektropneumatikus szelep zarasa
sordn expandal a 2-es vezérlé hengerben levd
levegbre, mire a 3-as vezérlodugattya hatra csa-
podik és szabadda teszi az 5-0s kilovo csé nyilasat.

Az 5-0s kilovoesovon keresztiil a légtartalyban
levé nagynyomasu leveg6 nagyereji impulzus for-
majadban expandal és megsziinteti a  boltozédast.
Tobb légagyu kiillonbozé szinten valé mikodteté-
sével esetleg a tarold részén levé boltozodast is
meg lehet szlintetni.

A lehullé forgéacsot szallitocsiga tovabbitja a ki-
hordé nyiléasba.

Alkalmazhaté nedves és szaraz forgécsra, és fi-
részporra.

abran

Osszefoglalas

A faipar fejlodésével és a szigoribb kornyezetvé-
delmi elvarasok kovetkeztében a hulladékmeny-
nyiség feldolgozasa és szillitdsa érdekében sza-
molni kell a faipari lizemek por-forgacs elszivo és
szallité rendszereinek teljes rekonstrukciéjaval. A
rekonstrukeio alkalmaval a kiporzas mentes komp-
lex pneumatikus elszivo szallité rendszereket kell
alkalmazni.

A véarhat6 nagyobb mennyiségli flirészpor-for-
gécs tarolasara meg kell oldani hazai gyartas ré-
vén a tarolék korszerii bolygaté és kihordd be-
rendezéseit.

Ezt slirgeti az lzemben keletkezett flrészpor-
forgacs héenergia el6allitasara vald felhasznélasa.
A Kkorszerli berendezések nemcsak a hoenergia
gazdasagosabb felhasznalasat, hanem munkaerd-
megtakaritast is lehetové teszik.
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Eszrevételek a fa rostirdnyd nyirdszilardsagénak

meghatarozasahoz

Hajdu Endre—Varvizi Attila

Bevezetés

A kozelmultban rostiranya nyirészilardsag- és ra-
gasztasi szilardsag-vizsgalatokat — végeztiink az
MSZ 6786/6—70. sz. magyar szabvany alapjan.
Ugy véljiik, munkank soran a szabvany, illetve
a nyirészilardsag-vizsgalati eljaras néhany hibaja-
ra bukkantunk. Meggondolasaink és vizsgalataink
részletes ismertetését mellézve, ramutatunk a je-
lenleg érvényes szabvany altalunk észlelt hidnyos-
sdgaira, s javaslatot teszlink a vizsgalati modszer
javitasara.

A nyireszilardsag-vizsgalat ismertetése, észrevételek

A rostirdanyd nyiroszilardsag-vizsgalat lényege: az
1. dbra szerint kialakitott és megtémasziott pro-
batestet novekvd F erdvel terheljiik, s a tonkre-
menetelt okozd maximadlis erd, és az elnyirt idom
az abran hullamos vonallal .jelolve) teriiletének
hanyadosa adja a t nyiroszilardsagot. A szabvany
nem rogziti a terhelé eré hatdsvonalanak a
nyirt idom sikjatol meért e tavolsagat, pedig ta-
pasztalataink szerint a vizsgalat eredménye szem-
pontjabol ennek a tévolsdgnak a szerepe lényeges.

A terhelés hatdséra ugyanis a prdbatest elfor-
dul. Aztatott, felpuhult prébatest esetén az el-
fordulas ¢ szoge 10—15°-ot is elért erdeifenyd
probatestek esetén, Az elfordult proébatestre hatéd
erérendszert alkotd erék pontos szambavétele meg-
lehetésen bonyolult feladat, az azonban kétségte-

len, hogy a nyiréfesziiliségnek a 7= hF—képI-eLtel

torténd szamitasa az elfordult probatestek esetében
mechanikailag aligha indokolhato.

A hivatkozott szabvany kifogasolhatdé abbél a
szempontbdl is, hogy az alkalmazott vizsgalo esz-
koz elkészitésére nézve nem nyajt elegendd tam-
pontot.

A vizsgalat ismertetése

Vizsgalatunk célja az wvolt, hogy feltarjuk a nyi-
roszilardsagnak az e-értéktél valo fliggését,  ill
javaslatot tegylink a jelenlegi vizsgalati modszer
hibajanak cstkkentésére,

Célunkat kisérleti és elméleti titon kozelitettiik
meg. Hogy a nyirdszilardsignak e-tél valo fiiggé-
sét kisérleti uton feltarjuk, a 2. dbrdn lathato
probatesteket alakitottuk ki, Az dbran szaggatott
vonal érzékelteti a szabvanyos probatest hatarat.

Ez a moddositott probatest-forma lehetGvé tette,
hogy e értékét 0-tol 14 mm-ig valtoztassuk, 2 mm-
es ugrasokkal. A szilardsagi vizsgdlatot minden
egyes e érték esetén 5-szor ismételtiik meg, s az
egész vizsgélatsorozatot hur- és sugarirdnyban el-
végeztilk. A probatestek anyaga 16,4%; nedvesség-
tartalmu erdeifeny6 volt.
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1. ébra. A nyiroszilardsdg-vizsgdlat elvi viazlata

A mérés legfontosabb eredményét a tablazat
elsé két oszlopa szemléltetni (a téblazat csak a
sugdrirdnyu vizsgdlat eredményeit kozli). Megdl-
lapithaté, hogy
1. az e lavolsag szerepe lényeges a rostiranyu

nyirészilardsag szamitdsanak szempontjabol, mert

il

o =% keepletiel defintalt szildrasaai ertek e ek

monoton novekv fliggvénye,

2. a nyiroszilardsag szorasa nagyjabol novekvd

tendenciat mutat ha e novekedik,

3. a szabvanyban pontosan nem roégzitett, de a
szabvany abraja altal sugallt kb. e = 10 mm ér-
tékhez kozel 30"/)-kal magyobb t érték tarto-
zik, mint e = (-hoz Tehat e = 0 esetén bizton-
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2. abra. Moédositott prébatest (elsé vdltozat)
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3. dbra. Mddositott probatest (masodik vdaltozat)
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4. abra. A prébatestre hato erék rendszere
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5. Gbra. A nyirészilardsig kisérleti és elméleti grafi-
konja

A nyirészilardsag valtozdsa az e tavolsag fiiggvényében

F Beos,,
e s B @ 7 Megjegy-
(mm) A (N/mm2) (N) (0) A zés
(N/mm?2) (N/mm?2)
1. % 3. 4. 5. 6. 5
0 5,6 14 33,6 0 5,6 2 mérés-
2 6,9 0,7 29,9 5,3 5.0 b6l
4 75 0,7 31,2 6,3 5,2
6 71 0,6 28,2 6,5 4,7
8 7,2 0,5 27,0 7,0 45

10 84 1,2

12 9,2 1,1

14 8.7 0.9

sdgosabb és kisebb szérasu nyirészilardsagi ér-

téket kapunk.

Mérések soran ismertiik fel az altalunk alkal-
mazott probatestek két hibajat: e = 0 ériéknél az
elnyirodas gyakran nem a tervezett helyen (a 2.
abra hulldimos vonallal rajzolt része), hanem fo6-
16tte ment végbe. A masik hiba: a nyirt idom
hosszabbik mérete nehezen mérheté6 volt. E me-
netkozben kideriilt hibdk miatt megismételtik a
vizsgalatot a 3. dbra szerint kialakitott probates-
tekkel, most mar csak azzal a céllal, hogy az
e=0 é e=10 mm értékekhez tartozo fesziltség
— és szoras-értékeket Osszehasonlithassuk. A fafaj-
s a nedvességtartalom azonos volt az el6z6 vizs-
galatsorozatéval, a sugar- és huriranya proébates-
tek elkiilonitésére azonban nem volt moéd. A
30—30 db probatest nyirészilardsagi vizsgalata az
alabbi meggy6z6 eredményt szolgaltatta:

e=0 e=10
z = 5,7 N/mm? 7 = 7,9 N/mm?
s = 0,9 N/'mm® s = 1,1 N/mm?

A r=1 (e) kapcsolatot megpréobaltuk elméleti
uton is tisztézni.

Kiindulasul a probatest tonkremenetelét okozo
erorendszer szolgdlt (4. abra).

Az egyensilyi egyenletek a kovetkezok:

—C+ uB + Ncosp =0
uC + B+ Nsing=F
1—2u

30,0 8.5 4,9
30,7 9,5 5.1
274 9,5 4,5

B—Nk = —eF

Az egyenletekben szereplé betiik jelentése az
abrarol leolvashaté. A u strlédasi tényezé értéke
méréseink szerint 0,57 volt. A =7 (e) fligg-
vénynek a fenti egyenletrendszer alapjan valo fel-
irdsa még szamos meggondolast igényel, ezért csak
az eredményeket foglaljuk ossze. A ¢ szoggel el-
fordult probatestben ébredé fesziiltséget — egyen-
letes fesziiltségmegoszlast feltételezve — a

Bcos

A

képlettel szamoltuk.

Az F, e értékek, valamint a faanyag rugalmas
tulajdonsagai ismeretében elméletileg levezeteit B
értéket a tdblazat 4. oszlopa tartalmazza, v elméle-
ti értékét pedig a 6. oszlop.

Az 5. dbra szemlélteti a nyirdszilardsag két mo-
don meghatarozott értékeit e fliggvényében. Ha el-
fogadjuk az egyenletes fesziiltségmegoszlas kozeli-
to feltevését, akkor az abra szaggatott vonala je-
16li a nyirészilardsag ,pontos” értékét, a felsé
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pontsorozat a szabvanyos vizsgalattal kapott érté-
keket, az als6 az elméleti uton nyert értékeket.
Mechanikai modelliinkre az abra némi ellenérzést
ad. A grafikonrél ugyanis leolvashato, hogy az el-
méletileg levezetett fesziiltségérték nagyjabol allan-
d6, amint varhato is volt, hiszen a nyirészilardsag
anyagtulajdonsag, mely nem fligghet e-t6l.

Osszefoglalas
Vizsgalatunk alapjan ugy véljlik, a biztonsagot s

a mérési eredmények kisebb szérdsat eredményez-
né, ha e =0 értékl probatesteket irna el6 a nyi-
roszilardsagi vizsgalatok szabvanya. A 3. abran
lathaté probatest — mely a jelenlegi szabvanyos
probatest legtobb méretét megtartja — megfelels-
nek latszik.

Ha arra az allaspontra helyezkediink, hogy a
.nyiroszilardsag” csak oOsszehasonlitisok alapjaul
szolgalo névleges szilardsagi adat, akkor is feltét-
leniil sziikséges a vizsgdlé berendezés leirasanak
pontositdsa s az e tavolsag pontos megadasa.




Hirek a véallalatok életébdl

Jaramos tipust lengyel gyartmanyd élmegmun-

kalé berendezéssel és feliiletbevono-foliazo gép
lizembeallitasaval a Pécsi Butorgydr tobb mint
négyszeresére néovelte a termelékenységet. Egy-

idejlileg lényegesen javult a gyartmanyok min6-
sége is. A gépek lizembehelyezésével lehetové valt,
hogy a régebbi gyartmanyaikat fokozatosan kor-
szertibb termékekkel valtsak fel.

* & %

Az Orszdgos Energiagazddlkoddsi Hatésdg anyagi
tdmogatdsdval a Kanizsa Butorgydr [oldgaztiize-
lésti kazanjat vegyestiizelésre alakitotta at, hogy
a gyarban keletkezé faforgacsot és egyéb fahulla-
dékot is eltiizelhessék. Ezzel évi 1,6 millio forint
hulladékszallitasi koltséget takaritottak meg, va-
lamint 10 f& rakodémunkas szabadult fel, akiket a
tobb hasznot hozd terililetre iranyithattak at. Ve-
glil, de nem utolsésorban a gyar a koriabban fel-
hasznalt féldgdzfogyasztdsdt is mintegy 50%y-kal
csokkentheti.

A Tisza Butoripari Vdllalat 2. sz. Gydra ter-
mékisszetételében alapvetden 1980-ban sem var-
haté nagyobb wvaltozds. Ezen belill azonban egyes
termékek részaranya eltolodik. Azonos nagysag-
rendben irdnyoztdk elé termelési terviikben a be-
épitheté gardrob-szekrények gyartasat, melynél
gondot csupan a fenyé flrészaru helyettesitése
okoz.

A flrdészobai butorokbél, melyek a vevok mind
szélesebb korében valnak kedvelité, az év folya-
man mintegy 2400 Osszeallitast irdanyoztak el6.
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Tolyamatban van a ,LUCA” festett konyhabutor
terv szerinti valtozatanak atdolgozasa is.

A TVK festékgyaraval kozos Kkisérletsorozatot
végeznek a vizes diszperzios felliletbevono-rend-
szerek butoripari alkalmazhatosagara. A téma ve-
zetdje: Bodor Istvan kutaté mérndk.

A Vadllalat 5. sz. Gydrdban a hd folyaman kez-
dik el az ,,Otthon 80 kiallitison bemutatott, és az
Alkoto Ifjusdg palyazaton dijazott MINI—MIDI és
MAXI konyhabutor-termékek nullszéria gyartasat.

* & &

A Szék- és Karpitosipari Vdllalat az elmult év-
ben 8 db MAC/2G tipusi kondenzicids szaritébe-
rendezést szerzett be a debreceni gyara részére.
A berendezés lényeges része egy modositott hiité-
gép egység.

£

A wveszprémi Balaton Butorgydr is az €év koze-
pétél 4 konstrukeidja ulébatorok, étkezégarniti-
rak ¢és irodaberendezések gyartasat inditja el
Ezek kozé tartoznak még a nagysorozatil gyartas-
ra tervezett, és az ,,OTTHON 79" kiallitdson be-
mutatott gyermekégyak és egyéb gyermekszoba-
butorok.

E

Az 1979. évi 6szi BNV-n nagy sikert aratott a
jugoszlav Szlavonia gydr kidllitott termeékcsoportja.
A gyar az ARTEX-szel kotott megallapodas
alapjan a foly6 évben mintegy 100 000 dollar érteé-

kd butort szallit Magyarorszagra.
B R PR



A jaték jelent8sége és szerepe az NDK jatéktervezdi

képzésében

Erwin Andréd a hallei Burg Giebichenstein

Formatervezé6éi Fdéiskola

professzoranak Budapesten elhangzott eléadasa

(Forditas)

A cikk azoknak a szakembereknek a képzésérdl
nyujt tajékoztatast, akik helyzetiiknél fogva a gyer-
mekjatékok kialakitasaval foglalkoznak, s a jaték-
gyartdsnak mindig 0j impulzusokat adnak.

Nézeteinket a hallei Burg Giebichenstein Ipari
Formatervezéi Féiskola jatéktervezoi képzésének
példajan keresztiil kivanom ismertetni, tapasztala-
taimmal kiegészitve.

Mondandéomat hirom témakir kiré csoporiositom:

1. A szocidlis és torténeti hattér, mint a specifikus
képzés tudoméanyos alapjai.

2. A képzés célja, tartalma, formaja a hallei f6-
iskolan.

3. A didkokkal végzett munka eredményei, s egy
tizenotéves kutaté-oktaté6i munka tapasztalatai.

Nél;ény elozetes megjegyzés

Az ENSZ dltal meghirdetett ,,Gyermekév” sok or-
szagban wdltott ki aktivitdast, mely aktivitdis az
ENSZ-deklardciéban régzitett jogok megvaldsitasat
szolgalja.

Ismeretes, hogy a fold nagy részén milyen ka-
tasztrofalis a gyermekek helyzete. Ehség, a gyer-
mekek dolgoztatdsa és bantalmazasa, magas gyer-
mekhalandosag a jellemz6i ennek az allapotnak,
melynek oka nem csak a civilizacié alacsony foka,
hanem mindenekel6it a szocidlis és tarsadalmi vi-
szonyok fejletlensége.

A mi szocialista tarsadalmunk rendkiviili meg-
becsiilést nyajt a gyermekeknek, sok bizalmat, gon-
doskodast. Azt, hogy nalunk és — mint minden
maés szocialista orszagban — a gyermekek az egyet-
len igazan privilegizalt helyzetben levdk, ahogyan
azt a jogszabalyok is biztositjak, s mi a féiskolan
foly6 jatékformai képzésben ezt a szempontot mesz-
szémenoen figyelembe vettiik.

A tervezok specidlis képzése is ilyen alapokon
nyugszik, s ez a gyermekek jogai érvényesitésé-
nek egy fontos faktora.

Abbél indulunk ki, hogy a jatékszert, mint a
jaték anyagi bazisdnak egy részét tekintjik, ame-
lyik :

— rendkiviil nagy shatdssal van a gyermek fanta-
zidjanak alakulasara,

— Osztonzi- a gyermek gondolkodds- és viselkedés-
médjanak formalédasat,

— aktiv részvételt, kreativitast kovetel.

Az értelmes jatékok kialakitisa szempontjabol
ezek a legfontosabb tényezdk, s ezek ismeretében
talan érthetd, hogy a jatékszerek kialakitdsat nem
kezelhetjiik egy fliggetlen folyamatként. Ennek a
felismerésnek, s a tarsadalmunknak a gyermekek-

kel szembeni {eleléssége tudatdban indult meg
1964-ben egy szakszeri jatéktervez6i képzés kiépi-
tése a hallei féiskoléan.

Ezt a képzést a Kulturdlis Minisztériummal tet-
te meg teljes Osszhangban a Népmiivelési és az
Egészségligyi Minisztériumokkal, valamint azokkal
a vezeld szervekkel, amelyek orszagunkban a jaték-
gyartaseért felelGsek.

A szocidlis hattérrol, amelyik a specialis képzés
gondolatara hatott, mar széltam, ezen kivil egy
jelentés torténelmi aspektus is tamogatta és erd-
sitette ezt a szandékot.

A jatékkészités és a termelés fejlidése Német-
orszdagban és az NDK teriiletén is évszdzados ha-
gyomanyoklkal bir. A Sonneberg és Walterhausen
/Thiir., kérnyéki teriiletek, Olhernhau, Seiffen és
Griinhainichen a Harz-hegységben termékeikkel
babak, plussjatékok, fajatékok, mechanikus jaté-
kok, ennek a folyamatnak ékessz6lé bizonyitékait
teszik le.

Az iparosok, kézmivesek nagyon koran felismer-
ték — mar a XIX. sz. masodik felében —, hogy
a munkamegosztason alapulé termelés, és a ma-
gas termelékenység megkoveteli a kvalifikalt szak-
emberek alkalmazasiat. Sonnebergben, Seiffenben
az érchegységi Griinhainichenben alapitottak ipar-
iskoldkat. A tanulék gyakorlati és miivészeti kép-
zésben részesultek. A képzés elsésorban a vallalko-
z0i szellem erdsitésére irdanyult, s a mindség eme-
lésére is nagy sulyt fektetett.

A torténelmi aspektus mellett a neveléstudomany
fejlédése — mindenekel6tt vonatkozik ez a peda-
goégiara, lélektanra, az orvostudomanyra —, tudo-
manyos eredményei modern technoldgiat, a jaték-
gyartéipar magas novekedési ilitemét eredményez-
ték, Gj szigoru kovetelményeket allitottak a jaté-
kok formaéajaval, tartalmaval, 4s mindségével szem-
ben.

A harcot a szdzadfordulé tajan egy speciélis te-
rillet a gyermekgyogyaszat vezette. Addig az volt
az altaldnosan elterjedt nézet, hogy a gyermekek-
kel barmelyik orvos — még az allatorvos is — ké-
pes foglalkozni. Bizonyos helyzetekben és bizonyos
betegségeknél ez lehetséges is volt. Ma mar azon-
zan kozhelyként hangzik az, hogy a gyermeket
gyermekorvoshoz kell vinni, aki megfeleléen is
meri a gyermek bioldgiai, fizikai, pszicholdgiai fej-
16désének jellemz6it, aki erre a teriiletre iranyuld
kiilonleges képzésben vett részt, s ennek kovet-
keztében a gyermeket megfelelé ellatasban is tud-
ja részesiteni.

Ehhez kapcsolédik az én nézetem is errdl a kér-
désrél. Minél mélyebben vizsgdljuk a gyermekek
fejlodési folyamatat, annal inkébb felismerheté az.
hogy mennyire kiilonlegesen, differencidltan kell
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kezelniink a gyermekeket, az, hogy a gyermekek
fejlodési-képzési-nevelési folyamataba milyen mé-
lyen be kell hatolnunk akkor, ha nem csak feliile-
tes megoldasokat akarunk elérni.

A terv, mint az alakit6 faktorok Osszessége és
potencidlja, a pszicholdgiatol a pedagdgian, a biolo-
gian, technologidn, kozgazdasdgtanon keresztil a
miivészeti komponensekig, egy konzisztens eszkoz
a feladatok megoldasaban.

Egy teljes mértékbena gyermekek sajatossiga-
hoz alkalmazkodé tervezoképzés, amelyik a kutatas
és oktatds értelmes egylittese, sziikséges feltétele
volt a neveléstudomany és a piac egyre magyobb
mértékben mnovekedd kovetelményei Kielégitéseé-
nek.

A képzés célja az, hogy az ipari formatervezés
szamdra olyan szakembereket képezziink, akik a
tarsadalmi kovetelmények és tudomdanyos ismere-
tek alapjan képesek 0j feladatokat kijelolni a ja-
ték és az ehhez sziikséges jatékeszkozok terliletén,
s az uj megoldasokat be is épitik a jatékokba,
egyidejlileg mesterien meg is forméljak azokat. Ma-
gatol értetédik, — s az ,ipari formatervezé” meg-
hatarozasban benne is van — hogy ezeket a ter-
mékeket a nagy mennyiségli szériagyartas kovetel-
ményeinek megfeleléen kell megtervezni. Legyen
eqy jatékszer mégoly jol kigondolt és szépen kiala-
kitott is, ha azt nem gyartjdk, igy a legjobb eset-
ben csak egy szép kidllitdsi vagy vitrintargy vdlik
beldle. A jatékszer akkor valik valésdgos targgya,
amikor azt a gyermek hasznalja, itt torténik a ki-
prébalasa, értéke a hasznalat soran a , képzett fel-
nottek” spekulaciéjanak, esztétikai szemléletméodja-
nak hatékorén kiviil mérédik meg. Minél tobbet
jatszik a gyermek egy jatékkal, annal nagyobb an-
nak eszmei és miivészeti befolydsa a gyermekek
kulturalis fejlédésére. S ha ezt sikeriilt elérni, csak
akkor beszélhetlink a formatervezék munkajanak
eredményességérol.

A hallei féiskolan a képzés ot évig tart, s a ko-
vetkezbképpen tagozadik. .

Az elsé évben a féiskola hallgatéi altalanos alap-
képzésben részesiilnek.

A mdasodik évben szekciotanulmanyok keretében
folyik az oktatds.

A harmadik és negyedik évben szaktanulmanyo-
kat végeznek.

Az otodik tanulmdnyi év a diploma elkészitése,
beéadasa, ennek birdlata és megvédése.

A miivészeti alaptantirgyakat (formatervezés,
konstruktiv szerkezetgyakorlatok stb.) a jalék ter-
vezo6i szak hallgatéi mas formatervez6i szakok hall-
gatoival egyutt tanuljak. Az oktatasi terv tokéle-
tesedésének eredményeképpen, a hallgaték mive-
szi gazdagodasat, a plasztikus figurdlis jatékszerek
kialakitdasahoz sziikséges alapok megszerzését el6-
segitd, plasztikus természet- és figuraszobraszati
képzést is nytjtunk.

A minden formatervezéi szak hallgatéinak szo-
kasos tudomdnyos tantargyak kiegészitéseként e
szak hallgatoi a 2. évfolyamon ,,A pszicholdgia alap-
jai”, ,,A pedaddgia alapjai” és specidlisan a jaték-
tervez6i szak hallgatéinak szolé ,,Orvosi és biolo-
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giai alapok” c. tantargyat hallgatjak, és ennek meg-
feleléen alkalmazzak a gyakorlataik soran.

A ,Modszertani formagyakorlatok” szakiargy az
oktatoi és gyakorlati tevékenység soran a forma-
tervezéssel kapcsolatos tudomanyos munka és gya-
korlat kombinaci6éjabol fejlédott ki. Modszereket
kozol a pedagégia, a pszichologia az orvostudo-
many felismeréseib6l, a modern technika és a koz-
gazdasagi faktorok lehetdségeibdl, kovetelményei-
bél kiindulva. A munka célja az, hogy a sz6 igazi
értelmében alkossanak, kitaldljanak Gj jatékszere-
ket, s azokat megfeleld forméaba is ontsék. Ennek
eredményeként a hallgaték olyan eszkoztar birto-
kaba jutnak, amelyet késébbi alkotomunkajukban
jol hasznosithatnak.

A szaktanulmdnyok két éve soran a hallgatok
olyan ismereteket, készségeket, képességeket saja-
tithatnak el, amelyek képessé teszik ket egyedi
termékek, termékesoportok, s maganak a gyermeki
kornyezetnek a kialakitasara. A gyakorlatok kiter-
jednek az épitékockdk, a technikai konstrukcids
megoldasok és olyan igényes jatékszerek tertileté-
re is, mint a kiilénbozé allatfigurak és babak. Az
olyan szakteriiletek, amelyek bar kozvetleniil 4m
periféridlisan hatnak a formatervezés folyamata-
ra, nem telepitheték mind a féiskolara. Ezért az
elmult években gyakorlatta valt, hogy ezeknek a
targyaknak az oktatdsa mas tudomanyos intézmé-
nyekkel egyilittmiikédve valésul meg. A gyakorlat
az, hogy a Martin-Luther Egyetem, vagy egy pe-
dagogiai szakiskola oktatéi, illetve kiilonboz6 szak-
emberek kozvetleniil a jatékiparhoz tartozé {ize-
mekben oktatjdk ezeket a tantdrgyakat. Ezenki-
viil a jatékok torténete, illetve specialis techno-
logidkat, formatechnikai eljardsokat a sonnebergi
Jatékszer-Muzeum kurzusanak keretei kozott is-
merhetik meg a hallgatok. Ennek kovetkeztében
fennmarad a jatéktervezés frissesége, életképessé-
ge, az oktatott anyag mindig tartalmazza a szak-
teriilet legujabb ismereteit. Az egész oktatasi fo-
lyamat jellegéb6l adédéan a jatéktervezdi szakon
a szaktanulmanyok tervtanulméany formajaban
folynak, Ndlunk bevett szokds az, hogy a diplo-
mamunkdkat, a 4. tanulmdanyi és részben a 3. ta-
nulmdnyi évfolyam munkdit szerzddéskditésekkel
alapozzuk meg. A szerzodések kolesonodsen elényo-
sek a hallgatok szempontjabol, valamint a szer-
z6d6 intézmények — a jatékipar vezetd szervei,
tudoméanyos intézmények, az Ipari Formatervezoi
Hivatal — fejlodésének szempontjabol.

A tervtanulmany nagymértékben igényli az ok-
tatok és didkok, valamint a kiilonb6z6 szakok hall-
gato6i kozotti szoros egylittmikodést.

Az iparb6l, vagy mas intézményektol szerzédte-
tett munkatarsakat az alkoté munkaba is bevon-
juk. Egyiittes konzultaciékat szerveziink, és meg-
hatarozott oktatdsi szakaszokat — pl. a modell-
épités teriiletén — kozvetleniil a termeldlizemek-
be telepitiink.

A hallgaték ipari gyakorlatdt gy szerveztiik
meg, hogy a féiskola sajatos korilményei kozott
megszerzett ismereteket, az lizemi adottsagok mel-
lett is, megfeleléen hasznalhassék. Ez a forma
kiilonds jelentéségli a hallgatok fejlodési folyama-



tdban. A fdiskola oktatasi folyamatar6l eddig el-
mondott példak némi képet adnak a hallgatok
munkajarol, s egyben teljesitoképességérol is.

Tizenot évvel ezel6tt kezdtik el a foiskolan a jd-
téktervezok képzését. Ha a szakiskoldban szerzett
tapasztalatokbél indulunk ki, e terlileten szinte
»SZiiz foldet” taposott a labunk. Arra nem volt rea-
lis lehet6ség, hogy a szakiskolai oktatast csak ugy
egyszerten féiskolai képzéssé alakitsuk at. A ter-
vezok képzésének ez az atalakitasi folyamata ma
is valtozatlanul tart. A mindenoldali jatéktervezd
képzést mi mindig is tudatosan egy specifikus kép-
zésnek tekintettiik, s ennek kovetkeztében lehetd-
séglink nyilt arra, hogy azokat a kiilénbozé té-
nyezoket, amelyek végiil a jaték kialakulasdhoz ve-
zetnek, mélyebben megismerjiik.

Ugy véljiik, hogy ezen az interdiszciplinaris te-
ritleten még a lehetGségek széles kore all el6ttiink.
A kutaté- és oktatémunka eredményei megmutat-
jak, hogy a jatéktervezo-képzés kivdlasztott for-
maja megfelelo, és mind a gyermekszeretd tdarsa-
dalmunk, mind a népgazdasig szempontjaibél eli-
nyos.

A jatékszernek kettés funkcidja — egyrészt mint
a gyermekek nevelésének eszkéze, mdasrészt mint
népgazdasagunk kordntsem leértékelendé tertile-
te — mind 1jabb és érdekesebb feladatokat dllit
elénk. ’

Ezeknek az egymadasnak latszélag ellentmondé
funkcioknak a szintézise fontos hajtéers, amelyik
a kutatas és fejlodés tartalmat, iranyat ezen a fon-
tos tertileten meghatarozza.

A kutaté-fejleszté és oktatomunka értékét nem
csak a népgazdasig eredményére valé kihatdsa ad-
ja meg, hanem maguknak a jatékszereknek az a
hatasa, hogy esztétikai és pedagégiai mintaképiil
szolgalnak. A jatékok is ilyen célkitiizéseknek meg-
felel6en késziilnek, és az oktatasi és nevelési célok
is ily médon valésulnak meg hatékonyan. Ezek a
célkitlizések a hallgatoktol telhetd teljesitOképessé-
get és alkotokedvet segitik elo.

Oromteli szamunkra, hogy a bardti szocialista
orszdgokbdl hozzdank érkezé hallgaték a foiskolan-~
kon tanulnak, ugyanakkor szomorian vessziik tu-
domasul, hogy mi magunk ezen szakteriilet maga-
san kvalifikdlt munkaeréigényeit nem tudjuk ki-
elégiteni, Egy végzos hallgatora altaldban tobb &l-
lasajanlat jut. Reméljiik, hogy ezt a rést hamaro-
san be tudjuk tapasztani, s ezzel a vildg Osszes
gyermekének azt az érdekét szolgaljuk, hogy meg-
felel6 jatékszerek kialakitasan keresztil emelked-
jék a gyermekjatékok mindsége. Minden uj év a
gyermekek éve kell, hogy legyen. Tudjuk azonban,
hogy e teriileten még csak a kezdeti lépéseknél
tartunk. '

Forditotta: Javorfi Mihaly.



Ismét G termékkel gazdagitja vélasztékat a

ZALA BUTORGYAR

A Zsolti lakdszoba 1980. Il.
negyedévétdl kaphatéd lesz a
butorszakiizletekben.

Korszer(, kis helyigényd, kiil-
s6 megjelenésében esztétikus
butor, elsésorban a kis laké-
terliletli lakdsokba ajdanljuk.

ZALA BUTORGYAR
Zalaegerszeg
Malom u. 2.

Tel.: 14-250
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Ertékelemzés az EPFA Lagymanyosi gyardban*

Merényi Janos

A szakemberek és a kozvélemény el6tt is jol is-
mertek a lakasépités masodik 15 éves tervének
célkitlizései. Tudjuk, hogy 1990-ig 1200 000 Gj ott-
honnak kell elkésziilnie és ennek 85—95"-4t a
tiz lizemeld hazgyar termékei fogjak létrehozni.

A panelos technologia mellett a blokkos és alag-
utzsalus technologidk létjogosultsdaga is fennmarad,
elsgsorban a kisebb lakédtelepek, rekonstrukcios
munkak, csoportos csaladihdzak épitésénél.

Mig a korabbi tervidészakban az erdéforrasokat
az uj épitésére koncentraltdk és a meglevé lakas-
vagyon meg6vasa hattérbe szorult, addig a kovet-
kez6 években kiemelt feladatként fogjuk kezelni
a lakdsvagyon miszaki allapot romlasat akadalyo-
z6 karbantartési, fenntartasi tevékenységet.

Ezeket a varhat6 eseményeket azért sziikséges
eloljaréban elmondani, mert elsésorban ezek deter-
minalhatjak a beépitett butorok iranti kereslet ala-
kulasat.

Es még egy fontos mozzanat, hogy a VI. dtéves
tervben sor keriil a hazgyari acélsablonok rekonst-
rukciojara és ezzel egyidében megvalosul a 15
cm-es alapmodul alkalmazasa.

Az igy kialakulé belsé terékhez, konyha, el6-
szoba, kozleked6k stb. kell igazitani a hazgyari
épiiletek szakipari berendezéseinek tobbek kozott
a beépitett buitorok méretrendjét is.

Egy tervezési feladat elott &llunk, melynek az
érdemi része most kezdédik.

A beépitett butorok értékelemzéses tervezésének
aktualitasat és egyben lehetGségét az adja, hogy
néhany héitel ezelétt az EVM és a Konnytipari
Minisztérium kozott tortént megéllapodas alapjan
a TTI a Butoripari Fejleszt6 Intézet bizta meg a
kovetkezd tervidészak modul — koordinalt kony-
habutorainak és berendezéseinek fejlesztésével.

A MOTI termékek és ezen beliil a butorok fej-
lesztése, tervezése mindig nagy felelésséget r6 az
alkot6é kollektivara, ugyanis nem divatcikkrél van
sz6, melyet két-hdrom évig gyartunk és utana
majd mar ujabb terméket hozunk forgalomba.

A munka jelent6ségét érzékelteti, hogy négy
hazai butorgyar mellett a ZIM, a VBKM, a LE-
HEL Hiitégépgyar, és ezen kiviil még jO néhany
vallalat vesz részt a tervezésben.

"A kozosen kialakitott és elfogadott termékeket
hosszi tadvon legkevesebb 10—15 évig gyartani
fogja az ipar és ezt a terméket fogja hasznélni a
orszag lakossdganak jelentGs széles rétege.

Az el6bbiekbsl adéddéan nem lehet = kozombds.
‘hogy milyen*funkcionélis koévetelményrendszert,
milyen hasznalati és esztétikai funkeiok elégitik
ki a'mai igényt.

Célunk az lenne, hogy a téma kidolgozasanak
id6szakdban alkalmazzuk az értékelemzést és a
létrehozandé targyat kezdettdl fogva szigoru kap-
csolatba hozzuk a koltségekkel.

* Az Egyesiilet Ipargazdaséigi Bizottsdg értékelemzési
ankétjan elhangzott eléadas.
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Tovabba, hogy gyartdsra alkalmasan fejlesz-
sziink, szerkessziink és tervezzink.

Az eredményes munkdhoz mindenekelétt tud-
nunk kell, hogy mi is valjaban az a funkcid,
amit a felhaszndl6o igényel, melyek az alapfunk-
ciok és melyek a mésodlagos funkeiok.

Ugy véljiik, hogy a funkciék meghatérozésén a
munka tuljutott, hiszen a korabbi években tobb
tanulmany, szociolégiai felmérés késziilt egyrészt a
Magyar Iparmuvészeti Foéiskola részér6l, méasrészi
az OMFB megbizas alapjan. Példaul az Iparmi-
vészeti Foiskola munkatarsai kozel 100 csalddot
kerestek fel és érdeklédiek az étkezési és f6zési
szokésairol, és arrél, hogy mit és milyen mennyi-
ségben tarol és hasznal jelen pillanatban.

Ezen kiviil lehet6ség nyilt arra is, hogy a kiil-
foldi berendezéseket tanulméanyozzik a TTI-nél

A funkcié meghatarozasa utan a funkcié érté-
kelésén a sor, ahol a kiilonbozé funkcidk szétva-
fasztasra .kertilnek és kilon-kiilon értelmezni kell
azokat. Mivel a cél teljes funkcié kisebb 6sszkolt-
séggel torténé megvalosulasa, igy a dolgok mé-
lyére hatolva, merészen alkoté médon kell gondol-
kodnunk.

Meg kell hataroznunk az egyes alternativik hoz-
zavetoleges koltségeit.

Ebben a szakaszban kapunk valaszt arra, hogy
vannak e egymadsra haté funkciok és melyek azok.

A haszndlati vagy esztétikai értéknek van-e el-
s6dleges jelentosége a beépitett butoroknal. Tovab-
ba olyan osszefliggésekre mint a

funkci6é — tulajdonsag

tulajdonsag — anyag

anyag — koltség osszefliggései.

Jelen esetben kiilonos jelentGsége van az elébb
emlitett Osszefliggéseknek. Négy kiilonbozé tech-
nolégiai adottsagokkal rendelkez6é butorgyar fel-
tételeinek figyelembevételével kell a terveket el-
késziteni.

Nem lehet vitds pl., hogy mas tulajdonsagot
kolesondz ugyanannak a szerkezeti —megoldésu
butornak a feliiletkikészités. Mas és mas mindsé-
get ad a lakkontés, a furnérozis, a lamindlas és
a lapfolidzas és ugyanezeknek koltségvonzata is
mas és mas.

A szerkezeti megoldds megvalasztasa pl. kor-
puszbutorokat helyeznek egymas mellé és egy-
mas folé, vagy helyszinen szerelheté6 kozos vilasz-
fallal rendelkezo, vagy ezektdl eltérs, merdben
mas elképzelést alkalmaznak, ez mind-mind kihat
a raforditasokra.

Folytatni lehetne a gondolatot azzal, hogy mely
alkatrészt tervezem 19, 16, 12 mm vastag fafor-
gacslapbol, vagy a vasalatok megvalasztasanal és
még egy sor egyéb kérdéssel is. Ezekre a kérdé-
sekre azonban maganak az értékelemzéses terve-
zésnek kell valaszt adni.

El szeretnénk érni, hogy az alaplépések (funk-
ci6 meghatarozés, funkcid értékelés, értékalterna-
tivak kidolgozasa) utdan a munkatervi lépéseknél



(informaciogytjtés, elemzés, alkotas, dontés, ter-

vezés) is alkalmazzuk a MILES-féle eredménygyor-

sité eljarasokat és igy a munka sordn lehet6ség

szerint:

— szakitsunk az altalanositasokkal,

— szervezziink meg és értsiink meg minden hoz-
zaférhet6 koltséget,

— csak a legjobb forrasbél informalédjunk,

— bontsuk elemekre, alkossunk Gjat és utdana to-
kéletesitsiink,

— hasznaljuk ki a meglevé alkoté fantaziankat,

— allapitsuk meg és gyozziik le a fékeket és aka-
dalyokat,

— alkalmazzunk szakértoket,

— értékeljliik a fobb tliréseket és a koltségnoveld
tényezoket,

— kutassuk fel és hasznositsuk a széllitok rendel-
kezésére 4ll6 funkcionalis termékeket,

— hasznositsuk tapasztalatait és szakismereteit,

— alkalmazzunk specidlis eljarasokat,

— hasznaljuk az alkalmazhato szabvanyokat,

— alkalmazzuk azt a kritériumot: , Kiadnam-e
ezen modon a sajat pénzemet”?

A modulkoordinalt butorcsaldd értékelemzéses
tervezéséhez egyediil az EPFA torekvése kevés.
A munka sikeres elvégzéséhez magunk mellé kell
allitanunk elsdésorban a megbizékat, a tervezési
munka iranyitéit, valamint a csoportmunkaban
részt vevé TISZA, BUDAPESTI, és SZEKESFE-
HERVARI Butoripari Vallalatot.

Bizom abban, hogy ha elképzeléseink egyetér-
tésre taldlnak és a csoportmunka eldnyeit ered-
ményesen hasznositjuk, akkor egy késébbi id6-
pontban mar az értékelemzéses tervezés kimene-
telérdl is beszamolhatunk.




A vilaggazdasag hirei

A kiilonleges kulturcikkek aranak és keresletének
novekedésérél adott hirt a Vildggazdasag. Ez az ér-
deklédés — piaci fellendiilés — a hetvenes évek egész
idészakanak egyik jellemzdje. Ez az érdeklodés elsG-
sorban a szépmiivészeti alkotdsok, a régi gépkocsik,
a huszas évek kiilonleges ékszerei, miuikincsei sth.irant
mutatkozik. Ezeknek a cikkeknek az ara évente atlag
10—15%;-kal emelkedett.

Az USA-ban pl., 4§6 befektetésnel igérkeznek az
1810—1840-es iddszakbol valo butorok, Egy kartyaasz-
tal dra pl. ma 9000 dollar, s 6t éven belil a duplajat
is megérheti.

Hasonlé irdnyzatokkal lehet a nyolcvanas években is
szamolni.

(Business Week, Die Presse, V. G.)

*

Csehszlovdkia a nyolcvanas években jelentés mér-
tékben kivanja fejleszteni a fafeldolgozd iparat.

Elsésorban a flirésziizemeknél, valamint a farost és
a faforgics gyarakban keriil sor jelentdsebb beruha-
zasokra.

A hetvenes években a szlovak orszagrészben léte-
siilt tobb 1j fafeldolgozé iizem, ¢ nyolcvanas években
viszont a cseh orszagrészben levd lizemek korszert-
sitésére és bovitésére keriil sor.

A butoripar termelését tekintve az 1976—80-as évek-
ben mintegy 46—50%,-kal kivanta novelni. Ez egy-
idejlileg a farost és faforgdcs lemez-aru iranti igény
nagymértéki fokozodasaval jar.

A faforgdesgydrtds az 1975, évi 312000 m’-rél 1980~
ra varhatélag 500 000 m?*-re, mig a farostlemez gyar-
tas az 1975. évi 118 000 m3-rél 1980-ra 200 000 md-re
emelkedik. Ha az ipar az eldirdnyzott termelési tervét
nem tudnd teljesiteni, ugy azt jelentés mennyisegi
t6kés importtal kellene potolni. Miutan az Gtéves terv-
idészak eddig eltelt éveiben az el6irt tervkévetelme-
nyeket teljesitette, nem wval6szinfi, hogy az orszdg
ezekb6l az anyagokbol importra szorulna.

Mik a tervek 1981—1985 és az 1986—90-es évek
terviddszakaiban?

A fafeldolgozé iﬁar részére:

— 1,3 millidard koronas beruhdzassal faforgdcs-gyar
épiil Bre¥nicaban, 150000 m’-es évi kapacitassal,

— A masodik uj faforgdcs-gyar azonosg Osszegli be-
ruhézassal ugyancsak 150 000 mP-es évi kapacitas-
sal Planéban.épiil.
Szlovdkidban, - Zvolenben (Zélyom) egy 125 000 m3-es,
Polomkédban pedig egy 100000 m? kapacitdst fa-
forgacslemez-gyar épiil.

Uj flirésztelep. 1étesitését tervezik egyenként 200—
200 ezer m® évi kapacitdssal Volariban, Plandban és
Be¢voban, osszesen 1,8 millidrd Korona osszegl be-
ruhazas eloiranyzasaval.

Uj butorgydr Liptovszki Mikulason 400 millio, Vra-
novban pedig 397 millié Korona osszegli elbirdnyzat-
tal létesiil.

(EUWID Mobel-Dienst, V. G.)
*

Mi 1jsdg a farost piacokon?

A farostkereslet az Eurdpai Gazdasagi Bizottsag
(EGB) faipari bizottsdganak becslése szerint 1979-ben
az 1978. évi 153 millié m®-r61 9%-os novekedéssel el-
érte a 166 millié m3-t. A skandinav allamok koziil
Svédorszdgban a kereslet 39 millié m® (a novekedés
1978-cal szemben 13%,), Finnorszdgban a kereslet 34
millié m® (ugyanilyen osszehasonlitisban, mig az USA-
ban 180 millié m* (a novekedés itt 2,5%).

Az eurépai farostkinalat helyzetét vizsgdlva a ki-
nalat 1978-ban az igények 94%,-at fedezte, ami kb.
120/5-kal, 161 millié m?*-re nétt.

Az USA-ban a kinalat kb. 185 millié m?-t tett ki,
amely mintegy 4%,-os novekedést jelent.

A farost kiilkereskedelmi forgalma az eurtpai pia-
cokon az alabbiak szerint alakult:

1978 és 1979-ben a forgalom stabilizdlodott, és (a
Szovietunié nélkiil) az export 10 millio, az import 17
milli6 m? volt. Az USA-ban viszont ebben az id6-
szakban az export 199, novekedéssel 7.4 milli6 m?, az
import pedig 29%-kal cstkkenve 2,4 millio ms-t tett
k.

Mi vdrhaté az EGB faipari bizottsiginak becslései
szerint 1980-ban?

Az eurépai piacon a kinalat fovabbi névekedésé-
vel lehet szamolni, a kereslet azonban még ennél is
erdteljesebb lesz. Az eredeti becslések szerint a fa-
rost irdnti igény 1980-ban mintegy 175 milli6 md-t
tesz ki, ami 1979-hez képest 5/y-os novekedést jelent,
a kinalat viszont csak varhatéan 167 millié m? lesz
Erés keresletnpvekedés elsGsorban Svéd-, Finn-és Len-
syelorszagban varhaté. Svédorszagban 41,8 millio m?
(10%,-0s novekedés), Finnorszaghan 34,5 millic m* (a
novekedés 2y), Lengyelorszagban pedig 17,2 millié
m3-es (18%/,-0s novekedés) igénnyel szdmolnak.

Az USA-ban viszont az ottani gazdasagi aktivitasra
tekintettel a farost irdnti igény vérhatéan 180 millio
mi-r6l esak 181 millié m?-re novekszik.

(Rinki Zagraniczne, V. G.)
7 B e S 5
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Az MTESZ az energiatakarékossagért

A Miiszaki és Természettudomdnyi Egyesiiletek

értelmiséghez

Az MSZMP KB a XII. kongresszusra kiadott irany-
elveiben megallapitja: ,,Népgazdasdgunk jévé fej-
l6dését dontben megszabje a nyersanyag- és ener-
gichelyzet. A nagy rdforditasokat igénylé hazai
termelésb6l és az egyre drdgdbb importbél nehe-
zebb feltételek kozott kell biztositani az orszdg
kiegyensilyozott energia- és nyersanyagelldtdsat.
A nyersanyag- és energiatakarékossdgi programok
Lkévetkezetesen valésuljanak meg.”

E cél és feladat, wvalamint a Minisztertanaes
energiagazdalkodassal kapcsolatos hatarozata veg-
rehajtasanak eldsegitése az energiatakarékossag,
tagabb értelemben a mind gazdasagosabb energia-
felhasznélas érdekében az MTESZ felhivia a szd-
vetségbe tomaoriilt egyesiiletek vezetdségét, az egye-
siiletek szakembereit és az orszdg miszaki, vala-
mint agrdr értelmiségét, hogy a kongresszus tisz-
teletére dolgozzanak ki energiamegtakaritist ered-
meényezd feladatokat.

Az MTESZ olyan javaslatokat kér és wvar,

— amelyek javitjdk az energiafelhasznalas ha-
tasfokat és energiamegtakaritast eredményeznek,

— amelyek barmely energiahordozo-fajtara vo-
natkozoan csokkentik a fajlagos energiafelhaszna-
last akar a technologia valtoztatasa, korszerusité-

se, akar egyéb — ellendrzési, szervezési, karban-
tartasi vagy beruhizasi — intézkedések révén,

— amelyek minden, kézmiihalozat utjan tovab-
bitott energiahordozéra (villamos energia, gdzener-
gia, tavvezetékbdl vételezett héenergia stb.) vonat-
kozoan csokkentik az egyideji (f6ként cstcsidei)
teljesitményigényt,

— amelyek kozvetve csokkentik az energiafel-
haszndlast, vagyis nagy energiatartalmu anyag-
megtakaritast, fajlagos anyagfelhasznalas-csokke-
nést eredményeznek,

— amelyek a vallalati, szovetkezeti programok
fellilvizsgalatdra, modositasara, illetve kiegészité-
sére vonatkoznak.

A javaslatok kidolgozasdndl célszerdi az aldbbi
¢soportositdst figyelembe venni:

1. Olyan energiatakarékossagi lehetdségek fel-
mérése és erre vonatkozd javaslatok, illetve in-
tézkedések kidolgozdsa, amelyek beruhazasi koli-
ség nélkil, szervezési és egyéb intézkedésekkel
megvaldsithatok.

2, Beruhézasi eszkozok igénybevételével
valosithato javaslatok kidolgozasa,

meg-
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Szdvetségenek felhivdsa a magyar milszaki és agrdr

3. Olyan energiamegtakaritast eredményez6 ja-
vaslatok kidolgozasa, amelyek megvaldsitiasahoz
kutatas-fejlesztés vagy licencia megvasarlasa szik-
seges.

A javaslatokat a téma koordinalasaval meghbi-
zott Energiagazdalkodasi Tudomanyos Egyesiilet
titkarsagara (1055 Budapest, Kossuth Lajos tér
6—38. Postai cim: 1372 Budapest, Pf. 451.) kell be-
kiildeni.

A javaslatok mne csak otleteket adjanal, hanem
konkrét megolddst.

A javaslatolknak ezért tartalmazniuvlk kell a rész-
letes miiszaki megoldds leirdsit és a gazdasdgos-
sdgi szamitdsokat is.

A beérkezett javaslatokat az erre a feladatra
felkért bizottsag értékeli, és tovabbitja az érdekelt
véllalatoknak, intézményeknek bevezetés, illetve a
hatdsagoknak intézkedés céljabol.

Az MTESZ a javaslatoknak az illetékesekhez
valo tovabbitasa utan a bevezetés fapasztalatairdl,
illetve annak eredményérol tajékoztatast kér.
Ezekr6l az eredményekrdél az MTESZ a sajtéban
széles korl ismertetést ad.

Az MTESZ a legttletesebb, legkivalébb, legtobb
megtakaritdst eredményezé javaslatokat erkélesi
€s anyagi elismerésben kivanja részesiteni.

I dij 50000 Ft
IL dij 30000 Ft
IIL dij 20000 Ft

A bizottsdg II. és III. dijjal tobb palyazatot is
elismerhet.

A zsuri a palyazatokat évente két alkalommal
értékeli.

Az MTESZ az MSZMP XII. kongresszusra vo-
natkozo iranyelvének értelmében ezt a felhivast
nem kampéany-jelleglinek tekinti. Ezért kéri, hogy
a jelentkezék javaslataikat évente dprilis 15-ig és
oktéber 15-ig kiildjék be.

Az MTESZ kéri, hogy a magyar miszaki és
agrar értelmiség az MSZMP XII. kongresszusanak
az energiatakarékossiggal kapcsolatos iranyelvei,
majd hatarozatai érvényesitését javaslataival se-
gitse el6.

Budapest, 1980. februar
Miszaki és Természettudomanyi
Egyesiiletek Szivelsége
Orszagos Elnokség



Nagynyomas pneumatikus vezérléstechnika alkalmazasa

a faiparban |, Il.

Koskoviecs Zoltan

Az elmult 10 év alatt a nagynyomasi pneumati-
kus rendszerek alkalmazdsa Ggy a faiparban, mint
a gépiparban jelentés meértékben megnévekedett.
Ez els6sorban annak tudhaté be, hogy a pneuma-
tikus automatikaval potlolagosan automatizalt szer-
szamgépeken, illetve pneumatikus célberendezése-
ken, jelentés munkaidé és élémunka-raforditas ta-
karithaté meg, és igy a termelés gazdasigosabba
tehetd.

Mindezek ellenére az igazsaghoz tartozik, hogy
a termelésben dolgozd mérndkoknek, és techniku-
soknak csak kis része rendelkezik a pneumatikus
rendszertervezéshez és lizemeltetéshez sziikséges
ismeretekkel, illetve gyakorlattal. Ezt az ellent-
mondéast igyekszik ez a most indulé cikksorozat
amennyire lehet feloldani, illetve az eddig pneu-
matikus automatikaval egyaltalan nem foglalkozo
szakemberek érdeklédését felkelteni.

A cikksorozat harom egymaéstol jél elkilonithe-
{6 részre bonthaté. Az elsé rész elemismertetés.
Az elmult években az egyes elemrendszereken be-
lil is mind wjabb és bonyolultabb elemeket fej-
lesztettek ki a pneumatikus elemeket gyarté cé-
gek, és keriiltek forgalmazasra.

Ezeknek az elemeknek a megismerfetése a fel-
haszndlokkal azonban gyakran elmaradt, vagy hia-
nyos volt. A cikksorozat célja az is, hogy ezeket a
hianyossagokat potolja.

A masodik rész a ciklusdiagramok ismertetésé-
vel, és az alapkapcsolasokkal foglalkozik.

A harmadik rész a pneumatikus rendszerterve-
zés problémaival foglalkozik.

Tobb tervezési mébdszerrel ismerteti meg az ol-
vasot, igy lehetévé teszi szamara, hogy kivalaszt-
hassa a legszimpatikusabb, leginkabb ,testhezallo”
modszert, Ezaton mondok koszonetet a Szerkesztd
Bizottsagnak, és a FATE-nek, hogy lehetévé tetiék
a cikksorozat megjelenését.

A nyomas és mértékegységei

E bevezeté sorok utan ratérek a pneumatikus
automatizalas alapfogalmainak targyalasara,

Mi is a pneumatikus vezérléstechnika?

Olyan automatikus vagy félautomatikus vezérlo
rendszer, amelyben a végrehajtés és a vezérlés is
slritett levegd segitségével torténik.

Vegyiik sorra az alapfogalmakat. Az els6 nyomas
(jele: p). Alapvetd fizikai ismereteinkbol tudjuk,

- e I
hogy a nyomés a p=, képlettel szamithato.

Mértékegysége koril az utobbi idében némi za-
var uralkodik.

Hiszen tudjuk, hogy a koztudatban elterjedt, és
megszokott ,atmoszféra” 1978—79-ben atmenetileg
megtlirt és még szabvanyos mértékegység, ami azt
jelenti, hogy az 10j szabvanyos SI meértékegység

fatm

{at

1att

2 |ata

1. abra

mellett zardjelben még feltiintethets, de 1980. ja-
nuar 1-t6] a kereskedelemben, kiadvanyokban csak
az SI mértékegység hasznalhaté torvényes mérték-
egységkent.

Azonban még az ,atmoszféra” hasznalata soran
is akadnak problémak, (Id. atm, at, ata, att), ezért
igyeksziink ezeket is tisztdazni és teljesen egyértel-
miivé tenni.

Az ,atm” az un. fizikai atmoszféra, masszoval
légkori nyoméas, amely t6liink fliggetleniil a kor-
nyezetiinkben uralkodik,

Az ,at” a technikai atmoszféra, amely 6nkénye-
sen valasztva 1 at=1kp

ll'-m2
A két atmoszféra kozott az oOsszefliggés a kovet-
kez6:
1 atm=1,033 at

Az ,att” tilnyomas az ,ata” pedig teljes nyomas.

A fentiek jobb megértését segiti el6 az 1. dbra.

Az abrabol kovetkezik, hogy ata=atm-att.

Az 1980. januar 1-t6l érvényes rendelet az SI
mértékrendszert irja el6.

Ennek megfeleléen a nyomads 0j mértekegysége
az Tll';% , amit Pascal-nak neveziink (jele: Pa),
valamint ennek tobbszorosei, a kilopascal (kPa),
megapascal (MPa), bar.

Az atszamitésok az alabbi képletek szerint tor-
ténnek.

1 kPa=10® Pa
1 MPa=10% Pa
1 bar=10° Pa

A régi mértékrendszerb6l torténd dtszamitasok-
nal:
1 at=9810 Pa=9,81 kPa=0,981 bar=0,0981 MPa.
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A pneumatikus rendszerek felosztasa
az alkalmazott nyomas szerint

Kisnyomdsi pneumatikus rendszerel

Ezekben a rendszerekben alkalmazott nyomastar-
tomany Pit=0,01—0,2 bar. Két csoportjat kiilon-
boztetjiik meg. Az alsé a mozgd alkatrészeket tar-
talmazo elemekbdl feléplld pneumatikus rendsze-
rek, és a mozgod alkatrészt nem tartalmazo (d4n.
fluid) elemekbél felépiilé rendszerek.

Adott esetben a ketté egymadssal kombindlhato.
Mindkét rendszerre érvényes a fokozott tisztasagi
igény a taplevegivel szemben. Eldnye a rendszerek
rendkivil kis levegé fogyasztésa, az elemek Kkis
mérete, és az elemek hosszu élettartama. Hatra-
nyuk a mar emlitett tisztasagi érzékenységen ki-
viil, hogy minden egyes a végrehajté elemhez ki-
mené pneumatikus jelet erésiteni kell, ami plusz
elem beépitését igényli, igy dragitja a berendezést.

Alkalmazasi teriilete, a nagy bonyolultsaga lo-
gikai rendszerek tervezése. A fa, és gépiparban,
csak ritkdn alkalmazzak. Meg kell még jegyezni,
hogy a fluid elemekb&l &allé rendszerek megbiz-
hatésdga nem éri el az elsd csoportét, ezért az
ilyen elemeket gyarté cégek az elmult években
fokozatosan megsziintették ezen elemek gyartasat.

Normalnyomasiti pneumatikus rendszerek

A nyoméastartomany ezekben a vrendszerckben
pt=0,2—2 bar.

Felhasznalasi teriilete megegyezik a fenl emli-
tett rendszerével.

El6nyei, a rendkivili kis helyigény, megbizha-
16 muikodés, és a hosszu élettartam.

Hatrénya szintén a végrehajté elemekhez kime-
né jelek erdsitésének probléméja.

E rendszereknek legelterjedtebb képviseldje az
NDK Reglerverk Dresden cég DRELOBA rend-
szere.

Lényeges elonye ennek a rendszernek, hogy az
alapelemre épil az egész rendszer, melynek ki-
" lonféle bekdtéseivel logika fliggvények wvalésitha-
tok . meg.

Nagynyomasu pneumatikus rendszerek

A nyoméstartomany 2—10 bar-ig terjed. Az ipar-
ban leginkabb elterjedt. A vezérlés is és a végre-
hajtas” is . azonos nyomdsszinten torténik, igy jel
erdsitésre nines sziikség. Egyediili hatranya az ele-
mek viszonylag nagy mérete.
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Igen nagy nyomdsi rendszerek

Nyomastartomanya 10—30 bar. Ipari alkalmazdsa
ritka. Féként replil6gép és hajé pneumatikaban,
diesel motor vezérlésekben hasznaljak.

A pneumatika alkalmazasanak eldnyei és

hatranyai

Itt réviden, a teljesség igénye nélkiil Osszefoglal-

juk a pneumatikus rendszerek alkalmazésanak

elényeit, hatranyait. Mind az elényck, mind a hat-

ranyok két okra vezethetdk vissza. Ezek a levegé

tsszenyomhatdsaga és a levegé rendkivil kis visz-

kozitasa.
A pneumatika alkalmazasanak elényei:

— Az energiahordozé kozeg korlatlanul rendelke-
zésre all.

— Az energia tovabbitasa csivezetékkel egysze-
riien és kdnnyen megoldhato

— El6tolé erd, sebesség, fordulatszém, forgatonyo-
maték fokozatmentesen valtoztathato.

— A pneumatikus rendszerek tulterhelheték.

— A pneumatikus rendszerek kevés karbantartast
igényelnek.

— A pneumatikus elemek (henger, szelep) élettar-
tama hossza.

— Az egyenesvonall
rendkiviil egyszeri.

— Tiz- és robbanasveszélyes koriilmenyek is biz-
tonsaggal alkalmazhatok.

— Rezgésekre, radioaktiv sugdrzasokra, magneses
hatasokra érzéketlenek.

— A levegt aramlési sebessége nagy, igy gyors
mozgasok is megvalosithatok.

— Tag homeérséklet tartomanyban alkalmazhatok.

mozgasok  megvalositasa

A pneumatika alkalmazasanak hétranyai:

— Terhelést6]l fliggetlen egyenletes mozgas tiszidan
pneumatikaval nem wvalésithaté meg.

— Loket kozbeni megéallds, csak nagy pontossagi
hibaval oldhaté meg.

— Két vagy tobb henger parhuzamos mozgatdsa
tisztan pneumatikaval nem oldhaté meg.

— A pneumatikus rendszerek rezgésekre hajla-
mosak.

— A kiadramlo leveg6 kellemetlen zajt kelt.

— Az olajkoddel dusitott kidramléd levegé
legzése a szervezetre karos hatassal van.

— Nagynyomasu pneumatikus rendszerekben a
még gazdasdgosan elérheté legnagyabb szorité
erd altaldban nem haladja meg a 25 000 N-t.

— A sliritett leveg6 elbalitasa draga.

belé-

*

A tovabbiakban a nagynyomasd pneumatikus
rendszerek alapelemeivel foglalkozunk. A kilon-
boz6 pneumatikus elemeket gyarté cégek elemva-
lasztékaban igen nagy a tulfedés. Altalaban az alap-
elemek minden ezzel foglalkozo gyar gyartmanyai
kozott megtalalhatok. Az eltérés csak a kiilonleges
kiviteld elemek, vagy késziilékek esetében jelent-
keznek. Ezen a terilileten mar el6fordul az, hogy
az egyik cég termékeibdl hidnyzé elem mads tipus-
bol beszerezhetd. A hazai piacon féleg a MECMAN



és a FESTO elemek dominélnak. Kisebb mértékben
megtalalhatok a Karl LEIBFRIED és a GARDNER
DENVER elemek is. de ezek foként a masik két val-
lalat elemvalasztékabol hianyzo készilékekkel, il-
letve tapegységekkel jelentkeznek. A fenti négy val-
lalat koziil az Egri FINOMSZERELVENYGYAR a
Svéd AB MECMAN és a Nyugatnémet Karl LEIB-

FRIED VALLALATOKKAL KOOPERACIOS kap-
esolatban van. A MECMAN és a LEIBFRIED ele-
mek nagy része igy hazai gyartasda, mely pétalkat-
rész beszerzésben és arban is kedvezo.

Az alabbiakban megismerjiik azokat a pneuma-
tikus elemeket, amelyek a pneumatikus automati-
zalas, a rendszertervezés soran eléfordulnak.

PNEUMATIKUS ELEMEK

Pn. motorok Pn. irdnyit6 elemek

Levegd elokészitok

Kieg. el.-k Késziilék

A pneumatikus végrehajté elemek, vagy masnéven motorok az aldbbiak szerint bonthaték tovabb.

PNEUMATIKUS VEGREHAJTO ELEMEK

Egyenes vonalll mozgas

Munkavégzés
egyenes vonalban

Munkavégzés
forgas kozben

Forgbé mozgas

Munkavégzés
forgas kozben

Korlatlan

Energia Energia
atadas - atadas szogelfordulas
16ket kizben 16ket végen |
— Pn. munka- — vibratorok — axiél
hengerek — kalapacsok dugattyus
— radidl
dugattyus
— V dugattyts
motorok

Az iranyité elemek felosztasa a kovetkezo:

Korlédtozott Korlatlan Korlatozott
szogelfordulas szogelfordulds szogelfordulas
I I I
— fogas kerék- — lamellas, — szarny-
fogas léces, fogaskerekes, lapatos
— menetes csavar kivitel
megoldasok motorok

PNEUMATIKUS IRANYITO ELEMEK

Utszelepek Mennyiség meghat. sz. Nyomés meghat. sz. Kiilonleges sz.

— 2/2-es — fojté szelepek — nyomds szabélyoz6 — visszacsapo szelep

— 3/2-es — fojt6-visszacsapd szelepek — gyorslelirito szelep

— 4/2-es szelepek — nyomés hatarol6 — VAGY szelep

— 5/2-es szelepek — ES szelep

— 4/3-as — talfolyd szelepek — szamldalo szelep

— 5/3-as — idd szelepek

— 5/4-es — PE atalakitok

A taplevegd elokészité elemek felosztasa a kovetkezo:
A
TAPLEVEGO ELOKESZITO ELEMEK
Kompresszorok Szirék Olajozok Nyomasszabalyozdk

— dugattyuas — hitd-vizlevalaszto — normal olajoz6 — lefij6 nyilassal
— csavar — vegyi vizgézmegkotés — mikro-olajkodkend6é — lefjo nyilds nélkiil
— membran — mechanikai
— rotdcios
— turbd
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A kiegészitd elemek felosztdsa a kovetkezd:
KIEGESZITO ELEMEK

Pneu-hidraulikus Csatlakozdk Tartalyok Hangtompitok Latjelzok
atalakitok
— nyomasfokozok — a szereléshez sziikséges — légtartalyok
— szorito elemek eloszto szikito és — olajtartalyok

— hidrochekek csatlakozo elemek
A pneumatikus keésziilékek felosztasa:

PNEUMATIKUS KESZULEKEK

Anyagmozgato késziilékek

Megmunkald késziilékek Megfogo késziilékek
— pneumatikus satuk
— pneumatikus tokmanyok
— pneumatikus ujjak

— kérasztalok

— szalagadagolok

— szalag letekercseldk

— szalag feltekercselfk

— pneumatikus manipulatorok

— taréelétold késziilékek

— menetfaro késziilékek

— szegnyereg hiively el6tolok
— forgasirany valtok

A fenti tablazatok nem teljesek, minden rész-
letre Kkiterjedek, hiszen a felsorolt elemek majd-
nem mindegyikének kiilonbézé fajtai is vannak.
Ezekre az illel6é elem targyaldsanal visszatériink.

Pneumatikus munkahengerek

A pneumatikus munkahengereket a tdblazatban je-
16lteken tul még két alapvetd csoportba oszthatjuk.
a) kétoldali miikodtetésti munkahengerek

b) egyoldali muikodtetési munkahengerek

Kétoldali miikodtetésii munkahengerek

Altaldnosan hasznalt jelképe:

A 3. dbran egy kétoldali midkodtetési 1500-as
sorozati MECMAN munkahenger lathato. Fébb
szerkezeti részei a kovetkezok:

1. Dugattyu. Két aluminium félbdél, acél tamaszto-
gylrlikkel szerelt a dugattyuraddal menetes
kapcesolatban levé energia kozvetité szerkezeti
egység. A két csillapité dugattyurész a munka-
henger véghelyzetfékezését biztositja. A dugaty-

3. abra

tyun négy szimmetrikus ajakos tomités taldlha-
t6, mint dinamikus tomités (dinamikus tomités-
nek nevezziik azokat a tomitéseket, amelyek egy-
mashoz képest elmozduld alkatrészek kozott to-
mitenek). A két dugattyufél kozétt ,,0” gylris
tomités van, Ez statikus tomités (egymashoz ké-
pest el nem mozdulé alkatrészek kozott tomit).
A 4, dbrdan egyéb dugatiyu tomitési megoldasok
lathatok.,

.Dugattytrid. A munkadarab és a dugattyt ko-
zott biztositja a kapesolatot. A henger felhasz-
nalasatél fliggéen huzé illetve nyomderdket vesz

J

fel. Anyaga 3,5 MPa szakitoszilardsagu acél. Fe-
lilete keménykrémozva van a korrézio és a ko-
pasallésdg érdekében, Aaflagos feliileti érdessege
Ra = 1,5 um. Ha nem szabvanyos dugattyurud
dtmérét hasznalunk, mindig ellenérizni kell ki-
hajlasra.

.Hengercsé. A dugattyut vezeti. Egyrészt a bel-

s6 nyomésnak, masrészt a kiils6 mechanikai
igénybevételnek kell ellenallnia. A gyartasi ko-
vetelmények fokozottak. Hordossag, kupossag,
koralakhiba az atmérs 1%-a lehet. Atmérd tii-
rése H7, ritkdbban H9. Atlagos feliileti érdessége
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hengerfedél és hengercs6 csatlakozdsi mod lat-

A loketvégi csillapitds a hengerfedelek kimélése,
élettartamanak a ndévelése, valamint a véghely-
zetekben torténd esapddas megakadalyozasa miati
lett a hengerfedelekbe beépitve. A 6. dbrdn egy
1500-as sorozati MECMAN munkahenger vég-
helyzetesillapitasa lathaté. Ez a modszer a koze-
pes henger atméréknél haszndlatos. A kis atmé-
réoknél allandé fojtast alkalmaznak, mig a nagy
Atmérék esetén kiulon fojté és kiilén visszacsapo
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6. abra

Ra = 1 wum. Ezt hoénolissal, vagy polirozassal
érik el. Anyaga rozsdamentes acél, sziliciummal
és krommal otvozott aluminium, sdrgaréz vagy
tivegszéallal erdsitett mianyag.

4 Hengerfedelek. Megkiilonboztetiink mellsé és
héatsé hengerfedeleket. Feladatuk a hengerterek
lezardsa, a hengercs6 kozpontositasa, és hordoz-
zak a véghelyzetcsillapitas és a levegé csatlako-
zas elemeit. Anyaga aluminium vagy nagyobb
hengerdtmérdk esetén acél. Az 5. dbrdn néhany

o
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7. dbra

szelepekkel oldjak meg ezt a feladatot.
Pneumatikus munkahengerek targyaldsidnil meg
kell még beszélni két fogalmat, a plusz és minusz
mozgast. Plusz mozgasrol beszéliink akkor, amikor
a munkahenger dugattyuriudja a hengerbdl kifelé
mozog. Azt a kamrat amelyik ilyenkor nyomés
alatt van plusz kamranak nevezziik, Minusz moz-
gasrél beszéliink akkor, amikor a munkahenger du-
gattyurudja a hengerbe befelé mozog. Azt a kam-
rat, amelyik ilyenkor nyomads alatt van minusz
kamranak nevezzik. A kétoldali mikddtetési mun-
kahengerekel szoktik még a kovetkezé modon is
csoportositani:
— konnyl kiviteli munkahengerek
— koézépnehéz kiviteld munkahengerek
— nehéz kiviteld munkahengerek
Az, hogy egy munkahengert a fentiek koziil me-
lyik csoportba soroljuk attél fiigg, hogy a munka-
henger dugattytinak maximadlis mozgasi sebessé-
ge milyen. Ezt'pedig a henger atmérdjének és a
tapleveg0 csatlakozo atmérGjének a viszonya hata-
rozza meg. A fentieket jol szemlélteti a 7. dbra.
1. 1100-as sorozatu konny(G kiviteli munkahenger.
Taplevegd csatl.: 1/4”
2. 1500-as sorozatu kozépnehéz kivitell henger.
Tépleveg6 csatl.: 3/8”
3. 250P sorozatu nehéz kiviteld munkahenger.
Taplevegd csatl.: 3/4”
Mindegyik munkahenger dugattytijanak atmeéro-
je 100 mm.
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Egyesuleti hirek

A Vegyesfaipari Szalkosztdly januar utolsé nap-
jan tartott vezetségi iilésén Dr. Solymos Gyula a
Szakosztaly titkéra ismertette azt az ankétot,
mely az Uj szabélyozérendszerrel foglalkozott es
melyen Kéves Pdl a Févarosi Tanacs V. B. Ipari
Féosztalya munkatérsa tartott eldadast a vallalati
jovedelmi és kereseti rendszer szabalyozasarol.

Déntést hozott két elkésziilt tanulmanyi anyag
minésitésére is. A beszamolot koveté vita sordan a
vezetfség megbizta a Szakosztdly titkdrat, hogy
lépjen kapesolatba a Monori Kefegyar igazgatoja-
val, a gyar Altal igényelt kemény és lombos fa-
natkozé tanulmany egyes részlefeinek tisztazasa
érdekében.

: JoiE T

A Balaton Bitorgydr Uzemi Csoportja februar
5-i rendezvényén Kigydsi Agnes belsGépitész tar-
tott vetitettképes el6adast finnorszagi tanulmany-
utjarol. Az el6addas résztvevéi a finnorszagi bu-
torokon kiviil a finn épitészet remekeivel, vala-
mint a legnagyobb vArosok latnivaléival is meg-
ismerkedhettek.

L

A Gyéri Csoport februdr 214 taggylilésén, —
melyen az orszdgos elnokség képviseletében Dr.
Fdy Mihdly alelndk is részt vett —, Simon Zoltan
elndk adott tdjékoztatist a novemberi orszagos el-
nokségi iilésen elhangzottakrol.

Dr. Fay Mihdly az Egyestilet altalanos helyzete-
r6l adott tajékoztatdst. Kiemelte a FATE szerepét
a faipar elétt allé feladatok megoldasaban, kiilo-
nos tekintettel a fafeldolgozas gazdasdgi iranyita-
sanak széttagoltsdgdra, a faval valé takarékossdgra.

Részletesen vazolta az Egyesiilet folyodirataval
kapesolatos szerkesztési és gazdasagi problémékat.

A vita soran felszélaldk annak a kivansaguk-
nak adtak kifejezést, hogy sziikségesnek tartjdk
Gyérben faipari szaklkizépiskola létesitését, a tech-
nikus-minésités helyi megolddsdt. Tobb hozdszold
mutatott ra a kozépkdder-képzés fontossagara is.

A U

Az Ugyvezets Elndkség februar 29-én tartott
iilésén az Egyesiilet 30 éves fennallasa alkalmabol
megrendezésre keriilé orszigos linnepi elnokségi
iilés eldkészitését targyalta.

Lo

A Butoripari Szakosztdly marcius 13-4n a Szék-
és Karpitosipari Vallalat kecskeméti gyéaraba 14-
. togatott el, és az iizemet Borsos Gyérgy igazgato,
valamint Horvdth Istvdn fémérndk kiséretében te-
kintette meg. A program keretében méd nyilott
arra is, hogy a résztvevék a Kecskeméti Asztalos-
ipari Szévetkezetbe is ellatogassanak, & Rigo
Andras elnok vezetése mellett megismerkedjenek
a szovetkezet stilbutor gyartményaival.

‘Az lizemlatogatdsok utdn a butorgyar vezetéivel
kozos ebéden vettek részt és bardti beszélgetés
keretében értékelték a latottakat.
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A gyar és a szovetkezet tapaszialatcsere latoga-
tasra lapunk egy késébbi szdmaban még visszaté-
runk.

A szivélyes fogadtatdsért ezuton is koszonetet
mondunk.

% %

Egyesiiletiink és az Epitéipari Tudomdnyos Egye-
stilet Heves megyei szervezete marcius T-én kozos
rendezvény keretében ankétot tartott Egerben. Az
ankét témdja: a fenydéflirészaru helyettesitésének
lehetGségel az épit6- és fafeldolgozé iparban. Az
ankétot Dr. Kovdes Jend igazgaté az MTESZ me-
gyel szervezete elndke nyitotta meg.

Dr. Zemba Tiinde okl. faipari mérndk ,A fe-
ny6flirészaru helyettesitésének lehetéségei az épl«-
t6- és fafeldolgozé iparban” cimmel;

LA rekonstrualt felnémeti flirésziizem szerepe az
épité- és fafeldolgozd ipar flrészaru ellatdsaban”
cimmel pedig Bdtfor Albert osztalyvezeté tartott
el6adast. Felkért hozzisz6lé Varga Lajos igazgatéd
volt.

A vita sordn elhangzottakat és elGterjesztett ja-
vaslatokat Csank Lajos igazgatd foglalta Gssze, és
zarta be az ankétot. Az ankét résztvevéi a kozos
ebédet kovetben a MEFAG felnémeti flirészize-
mét tekintették meg, és folytattak barati megbe-
szélést az lizem vezeté munkatarsaival.

Dy



.Ertesitjiik azokat a vallalatokat,
intézményeket és szovetkezeteket,
amelyek butorok gyartasaval —

tervezésével foglalkoznak, hogy a

,,Biitoripari szerelvények

lmfalégusa”

megjelent.

Ara: 400,— Ft
Megrendelhetd:

Butoripari Fejlesztési Intézet
1431 Budapest, Pf.: 177.”




Szovetkezetiink faipari lizemaga hosszi
évek ota termel jo mindségii hasitott €s
hamozott furnérokat.

Di6-, koris-, tolgy-, biikk-, hars-, éger- és
nyar-furnérok szallitasat azonnal, raktar-
rol vallaljuk, 250 cm hosszusagig.

Furnérok szallitasat megadott méretekben
korszerii KUPER gépekkel 0sszeragasztott
teritékben is vallaljuk rovid hataridon
beliil.

Fiirésziizemiink altal termelt tolgy, dio és
koris furészaruk szallitasat raktarrol val-

laljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret sze-
rinti butorléc gyartasat ugyancsak vallal-
juk. -

Cimiink : Pilisvélgye Magyar—Bolgar Barilsag Mgtsz
SOLYM AR, Matyas u. 37.
Telefon: 687-169. Uzemvezet6: Dr. Nagy Istvanné
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