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Butortervezés és gazdasidgossag

Fazekas Péter

Egy vallalat gyartméanyok gazdasagos el6allitasa-
val és forgalmazasaval, vagy szolgéltatasok gazda-
sagos nyujtasaval elégitheti ki a kornyezetét képezo
gazdasag sziikségleteit.  Gazdasigos miikodése
alapfeltételét képezi a fennmaradésdnak és to-
vabbfejlédésének, Allithatjuk tehat, hogy hidba
funkeiondl egy vallalat teljes mértékben szervezet-
ten, ha tevékenységei nincsenek j6l megvélasztva.
A tevékenység j6 megvalasztasdhoz piacképes meg-
levé és Uj gyartményok, illetve szolgaltatasok sziik-
ségesek, Igy teljes mértékben érthets, hogy mar az
elmult idészakban is, de kiilénosen ebben a terv-
idészakban mind jobban elétérbe keriilt a gyart-
manyfejlesztés, és a gyartmanyfejlesztési munka
jelentdsége egyre fokozddik.

A XI. partkongresszus hatarozata egyértelmiien
lerdgziti, hogy: ,,A kovetkezd tervidészakban egész
gazdasagi tevékenységiink f6 feladata a tarsadalmi
termelés hatékonysdganak az eddigieknél erételje-
sebb novelése.” Majd leszogezi: ,,A tarsadalmi ter-
melés hatékonysdgénak erdteljesebb novelése meg-
koveteli, hogy a termelési szerkezetet tovabb kor-
szerlsitsiik, a tudomanyos-technikai forradalom
vivmanyainak atgondolt, kévetkezetesebb alkalma-
zéséval .. .”

Az emlitetteket sem a vallalatok vezet6i, mint a
fejlesztés iranyitoi, sem a gyartmanyfejleszték nem
mellézhetik. A korvonalazott feladat egyittal any-
nyit jelent, hogy a gyartmaéanyfejlesztésnek meg kell
teremtenie:

— a gyartmanyosszetétel korszerlisitésének eléfel-
tételeit uj gyartmanyokkal

— gyorsitania kell a tudoményos és miiszaki fej-
16dés eredményeinek gyartméanyokban vald al-
kalmazasat

— a gyartméanyfejlesztési lehetéségeket szelektdl-
nia kell olyan témak el6térbe helyezése érde-
kében, ahol a fejlesztés eréforrasai biztositottak, a
gyartas gazdasigosan lefolytathaté és a gazda-
sagi ‘hatékonysag leginkdabb fokozhato.

A termékek tervezése szerves részét képezi a
gyartméanyfejlesztési folyamatnak, igy tehat altala-

nosan megallapithat6, hogy a termékek tervezése
kihatassal van a gazdasagossagra. Vizsgdljuk meg
ezt az Osszefliggést mélyebben, a butorgyartas sa-
jatsagos vonésait figyelembe véve.

A ,Butorgyartads” c. konyv a kovetkezék sze-
rint dbrazolja a gyartmanyfejlesztés folyamatat (1.
abra).

Emeljiik ki ebb6l a folyamatb6él a tervezést
érinté részt, melyet egyrészt az Osszefliggések hat-
hatésabb vizsgdlata érdekében at kellett alakita-
nunk a kovetkezkben leirtaknak megfeleléen (2.
abra).

A butortervezés folyamatiban alapvetéen harom,
egymashoz kapcsolodé 6 fazist kell megkiilonboz-
tetni. Ezek, mint az abran is lathaték:

— A — A tervezési feladat és a tervezenddé butor
funkciéjanak meghatarozasa.

— B — Ennek a funkciénak megfeleld forma ki-
alakitasa.

— C — A forma gyakorlati megvalésitdsdhoz
sziikséges, lehet6 leggazdasagosabb szer-
kezet megtervezése.

— A — A tervezés alapja. Ebben a fazisban a
piaci igények és a termelbegység adottsigainak,
lehetdségeinek osszehangoldsaval meg kell hataroz-
ni azt a piacképes terméket, melyet a leheté leg-
gazdasagosabban lehet termelni. Ebbdl kévetkezo-
en meg kell hatarozni konkrétan, milyen butort
kell tervezni, feltuntetve a tipust, a funkciét, a
felhaszndléasi célt, tertletet, a varhaté szérianagy-
sagot, a kiilonleges piaci igényeket, ergondémiai
igényeket, a gyartdsnal alkalmazandé6 4j technol6-
gidkat, anyagokat. Ez a fazis a gazdasagi, a terme-
lésirdnyité, a marketing, a fejleszté és a fogyasz-
t6i véleménykutaté szakemberek oOsszehangolt,
szervezett munkajan alapszik. Mivel e munkdban
nagy mennyiségli adat és informacié feldolgozésa
sziikséges, ahol ez gazdasdgos, célszerii szamitogé-
pet alkalmazni.

Ezek utdn vizsgaljuk meg az osszefliggéseket a
tervezés , A” fazisa és a termelés gazdasagossaga
kozott. A tervezési feladat téves meghatarozasa, a
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1.

lehetéségek és az igények téves felmérése esetén,
barmilyen szinvonalas munka is koveti ezt a fa-
zist, eladhatatlan, vagy csak gazdasagtalanul eld-
allithaté6 terméket tudunk produkalni. Az ebbdl
eredd gazdasagi veszteségek sulyat noveli az, hogy
az elsé fazisban elkdvetett hibak csak a gyartas,
illetve értékesités, vagy szerencsésebb esetben a
.07 széria gyartasa utan deriilnek ki, igy veszte-
ségként 1ép fel az elsé fazistél kezdve a hibdk ki-
kiiszoboléséig végzett munka is. A fazisban vég-
zett j6 munka ellenben céltudatossd, eredményessé
teszi a tovabbi tervezést.

— B — Ebben a fazisban torténik az ,,A” fazis-
B oA R AR
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abra

ban rogzitettek alapjan az uj termék formai kiala-

kitdsa. Gazdasagi hatdsa elsésorban a piac reaga-

lasaban jelentkezik, de jelentGs lehet a termelésre

valé hatasa az ,,A” fazisban rogzitettek alapjan.

Mire gondolok itt pontosan?:

— a szabvanyok, hazi szabvanyok. ..

— a termeldegység felszereltségének (gépek, szer-
szamok, sablonok, stb.), technolégidjanak. ..

— az alkalmazand6 uj technoldgiai eljarésok,
anyagox...

figyelembevételét a formai kialakitdsndl. Termé-

szetesen a piaci igényeket elsédlegesen szem el6tt

kell tartani, s optimélis megolddsra kell torekedni.

uj



Hogy az elsé fazis elvi elképzelései minél jobban
érvenyesiilhessenek, a formatervezés, mint ezt az
adbra is mutatja, szerkesztd, marketing, fogyasztéi
véleménykutato, fejlesztési és ergonémiai szakem-
berek konzultdcidival és opponencidjaval kell tor-
ténjen. Mig a szerkeszté a termelés, a tobbi szak-
ember a piac szempon{jabol befolyasolja a forma-
tervezeést.

— C — A tervezés azon fazisa, melyben a leg-
tobbet tehetlink a gyartds gazdasigossagaért. Az
itt végzendd munkéanak is az ,,A” fazis az alapja.

A szerkesztd munkajaban sziikség van a fejlesz-
tés, a marketing, a technolégia és az anyaggazddl-
kodas szakembereinek kozremiikddésére. A szer-
kesztés hataskorébe be kell vonni a csomagolds
megtervezését is, mely gondos elvégzésével kolt-
ségeket takarithatunk meg. Nem elhanyagolhaté a
statikai, szildrdsigtani méretezések jelentdsége,
melyekkel egyrészt anyagmegtakaritast érhetiink
el, masrészt megelézhetjiik a mindségellendrzésnél
esetlegesen el6jové hibdkat.

A fazis gazdasagi hatasa elsédlegesen a terme-
lés koltségeire, ezen keresztll a termeldi arra ter-
jed ki, Ez két irdnyba nyilvanulhat meg, egyrészt
a bérkdoltségek, masrészt az anyagkodltségek terén,
mint ez majd az alabbi példabdl is kitdnik. A mar
a ,,B” fazisban emlitett figyelembe veendéknek itt
még fokozottabb a szerepe. Ki kell emelni a szer-
keszt6 és a technolégus Osszehangolt munkijanak
sziikségességét. Vegylink erre egy egyszeri gya-
korlati példat:

Egy tervezés alatt 1évé butor egy alkatrészét két
féle modon lehet elallitani, tomorfabél Jkigyalul-

va, vagy forgacslapbél korilfurnérozva. Donteni

kell a két megoldas kozott. Az els6 megoldés
anyagkoltsége némileg magasabb, viszont jelentés
a bérkoltségmegtakaritds a mdasik megolddshoz
képest. A koliségek Osszehasonlitdsa alapjan az el-
s6 megoldas a kedvezd. Azonban a technolégussal
folytatott konzultacion kideriil, hogy a furnérozas
és az élfurnérozds a termelésben nincs leterhelve
kell6képpen, viszont a gyalulds ateresztéképessége
kicsi. Ebbdl eredden a maéasodik megoldds valasz-
tasa célszerd.

Természetesen a példa csak légbdl kapott, leegy-
szertsiteft, a gyakorlatban ennél sokkal bonyolul-
tabb, Osszetettebb feladatokat kell megoldani, tehat
lathato, hogy a technolégus és a szerkesztd ,,dssze-
dolgozésa” fokozott mértékben sziikséges.

- El6bbi kis példankboél is kitlinik, hogy a szerke-
zet és a termelés kozott szoros osszefiiggés van.
Ebbél kovetkezik, hogy a szerkesztés nem torténhet
zartkorten és csak konvekcidk alapjan. Példaként
hadd emlitsem meg egyik butorgyartd szévetkeze-
tiink. esetét, ahol €gy 1j termék tervezésénél a for-
mai kialakitdas miatt teljesen uj rendszerd fidk-
fliggesztési rendszert kellett kifejleszteni. Az 1j
szerkezet kialakitdsdval és alkalmazasaval a fidko-
zas (a fidokok beallitasa) ideje a hagyomanyos,
tobb év alatt kialakult, fliggesztési rendszer fidko-
zasi idejének a felét sem érte el, valamint anyag-
és munkaerd-megtakaritds is jelentkezett a szerke-
zet gyartasandl. Kiderilt, hogy az uj szerkezet a ré-
gi, mar futé termékeknél is alkalmazhato lett vol-
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2. abra

na, tehét ha a régi termékek tervezése nemcsak
a hagyoméanyokra, hanem a raciondlis szerkesztés-
re tamaszkodott volna, jelentés koltségesvkkentést
lehetett volna elérni.

A szerkeszt6i munka nemcsak az Uj gyartma-
nyok kifejlesztésénél jelentds, hanem fontos szere-
pe lehet a mar gyartdsban 1évé termékek fejlesz-
tésében is. A kiils6 megjelenési forma és a miné-
ség megvaltoztatdsa nélkiil uj szerkezeti megolda-
sokkal csokkenthetjiik a gyartas koéliségeit. Néz-
ziink erre ismét egy gyakorlati példat.

A 3. dbran lathaté rusztikus falivitrin eredetileg
hajlitott tetével késziilt, kiilonleges kalodakban 24
ords szaradési idével. A szerkesztéi munka ered-
ményeképpen sikeriilt a tetét atalakitani ugy, hogy
a butor kiilsé megjelenése csak alig észrevehetden,
oldalnézetben véltozott, Igy a tetd szigezé pisztoly-
lyal felerdsithetd, a tetd elkészitésének Atfutdsi
ideje 24 o6rarél 30 méasodpercre, a miveleti id6 pe-
dig negyedére cstkkent.
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Ugyanaz a butor igen gazdag szerkezeti varia-
ciéban alakithato ki, ezek kozil a legmegfelelébbet
csak igen gondos elemz6-, tervezémunkaval lehet
csak meghatarozni. Bonyolult esetekben matemati-
kai és szamitastechnikai médszereket kell alkal-
mazni. Ezen a téren a szerkesztés mar Osszefono-
dik a gyartastervezéssel, s itt is fennall a szamit6-
gép alkalmazasénak lehetdsége.

Mint azt osszegezve megallapithatjuk, a tervezés
jelentés hatassal van a termelésre. Ezt a hatést
maximalisan ki kell haszndlnunk annak érdeké-
ben, hogy termelésiink minél gazdasdgosabb le-
gyen, és a piac igényeit minden tekintetben ki tud-
juk elégiteni. Ahhoz, hogy e lehet6ségeket teljes
mértékben kihasznalhassuk, szervezett gyartmany-
fejlesztésre van sziikséglink, hiszen az e téren ren-

delkezésre allé erdforrasokkal ugyanugy kell gaz-
dalkodnunk, mint a termelésben rendelkezéslinkre
all6 erokkel. A piaci igények gyors, rugalmas ki-
elégitésének manapsag mar elengedhetetlen felté-
tele az ugyancsak gyors, rugalmas és hatékony
gyartmanyfejlesztés.
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Koényvismertetés

Dr. Babos Zoltan—Dr. Fillé Zoltdn—Dr. Somkuti Elemér:
HASZONFAK

A cim mbgdtt az ipar altal feldolgozhaté és fel-
hasznalt fafajok ismertetését taldlja az olvaso.

LA konyv az ipar altal felhasznalt legfontosabb
hazai és tropusi fafajok olyan ismeretanyagat ad-
ja kozre, amelyekre mind az elméleti, mind a gya-
korlati szakembereknek szikséglik van.” — irjak a
szerz6k konyvilk bevezetd részében.

Az anyag lényegében két részbol all.
Az elsé rész a fold erdéségeirél és Magyarorszag
erdogazdasagi viszonyairol, tovabba a fa biologia-
jarol ad altaldnos ismertetést 6t fejezetben.
Az elst fejezet az egyes vilagrészek &ltalanos fa-
gazdalkoddsi és faanyag ismeretekkel foglalkozik.
A madsodik fejezetben Magyarorszag erdégazdalko-
dasi viszonyait ismerteti.
A harmadik fejezet a fa biologiajat targyalja és is-
merteti a fa makroszkopikus és mikroszkopikus
szerkezetét.
A fahibakat és fabetegségeket targyalja a negyedik
fejezet.
Az 6tidik fejezet a faanyag fizikaja, kémidja és
felhasznalhatésaga részletes ismertetésével foglal-

" kozik.
A kényv mdsodik részében a szerzék 36 hazai és
20 trépusi fafaj biologiai, anatomiai, kémiai és fi-

zikai-mechanikai jellemz6ir6l, a fa feldolgozhat6-
sagat és a felhasznalhatésdgot befolydsold, valamint
meghatarozé tulajdonsagokrél adnak részletes le-
irast fafajonként kiilén-kiilén. Fizikai-mechanikai
sajdtossdgok felsoroldsindl mdr a SI egységekben
tiintetik fel az értékeket.

Az egyes fafajok leirasat fekete-fehér 6- vagy
10-szeres, illetve 120-szoros nagyitasu keresztmetsze-
ti felvétel és 120-szoros nagyitasu tangencidlis mel-
léklet egésziti ki, tovabba 56 szines felvételen mu-
tatnak be minden ismertetett fafajt, furnért, illet-
ve ezek hasitasi feliiletét.

Irodalmi ismertetd, név- és targymutato, 250
fotofelvétel és tablazat egésziti ki és teszi szinessé
a koényv tartalmat.
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Dr. Babos Kdroly okl. biolégus a fa kémiai fel-
épitése, a fahibdk — fabetegségek; Dr. Fill6 Zol-
tan okl. kozépiskolai tanar a fa biolégidja, tovdbba
kettbjiik egyiittes munkdjdnak érdeme a ,Fafajok”
ismertetése.

Dr. Somkiti Elemér okl, erdémérnck a kényv 1.,
2. és az 5. fejezet szerzdje.

Lapunk 1979. évi 11. (novemberi) szdmdaban a
Mbbel Lexikon” ismertetése soran azt irtuk, hogy
oriilliink minden olyan szakkonyvnek és kiadvany-
nak ami hazankban jelenik meg. Kétszeresen orii-
link a ,;Haszonfdk” megjelenésének, A konyv ki-
allitasat, mindségét és szépségét a papir, az ofszet-
nyoméas és a kivalé foték emelik ki az atlagkiada-
sok koziil.

A szerz6k minden részletre Kkiterjedé gondos
munkéjat méltéan egésziti ki Dr. Lugosi Armand
okl. gépészmérndk is, aki a kényv lektoraként mt-
kodott kozre.

Reméljilk — irjdk a konyv szerzéi az el6széban
—, hogy a faiparban és az erddgazdasagokban
dolgozé technikusok, mérnokok, a szakkézépiskolai
tanulék és egyetemi hallgatok, valamint a faipar
irdnt érdeklédé szakemberek hasznosan forgatjdk
majd a kdényvet.

Taldn azzal egésziteném ki, hogy annak elle-
nére, hogy a tartalmi jellemz6é a magasszinti tu-
doméanyos Osszeallitds, mégis nagy hasznat veszik
a faipar szakemberei a konyvnek, mert biztosit-
ja a konkrét alkalmazas lehetéségét és tartalmilag
olyan hidnyt pétol, melynek kielégitésére a szak-
emberek régen varnak.

A szerzok reményei gyorsan bevaltak, mert =
kényv elsé kiaddsa mar el is fogyott.

A , Haszonfdk” a Miuszaki Konyvkiadé gondoza-
saban jelent meg 1979-ben, Szlovencsdkné Putanké
Anna okl. gépészmérndk felelés szerkesztésében,
2500 példanyban,

A kionyv terjedelme: 315 oldal, ara 58 F't.

Dy, Javorfi Tibor



A flrészipar helyzete és fejlesztése

Egyesiiletiink Fiirész-Lemezipari Szakosztdlye ,,A FURESZIPAR HELYZE-
TE ES FEJLESZTESE” cimmel, 1979 decemberében Budapesten orszdgos an-
kétot tartott. Az ankéton elhangzott elbaddsokat a program szerinti sorrend-

ben a témakor kizérdekiiségére tekintettel hasznosnak és célszeriinek tartjuk
lapunkban is publikdlni.



A flirészipari fejlesztés eddigi eredményei és a tovabbi feladatok

A fagazdasagi agazat V. oOtéves tervben torténd
fejlesztésének kiemelt feladata a flirészipari re-
konstrukcié végrehajtasa. i

A Faipari Tudomanyos Egyestilet flrész-lemez-
ipari szakosztalya ezért — a rekonstrukcié végre-
hajtasanak eddigi eredményeit és a tovabbi felada-
tokat a MEM-ben megvitaté allamtitkari koordina-
cios értekezlet iranymutatasat is figyelembe véve —
indokoltnak és sziikségesnek tartotta a téma egye-
siileti sikon torténé ismertetését, megvitatasat, az
elért eredmények megismerése, a szerzett tapasz-
talatok gyakorlati munkaban torténd széles kort
hasznositasanak elGsegitése, az daltalanosan jelent-
kezO tovabbi feladatok kozds meghatarozasa ér-
dekében. -

‘A flrésziparnak az alapanyaggyart6 (elsédleges
fafeldolgozo) faipari teriiletek kozott elfoglalt he-
lyét vilagviszonylatban és Magyarorszagon az alab-
bi adatok érzékeltetik:

Az elsodleges faipar szerkezete mennyiségi
és értékmutatok alapjan

g

- - >

0w 8 Q

SSE g8 23

Mo HES DNA

$82 g3 gé

g%é = ﬁﬁ’.é = 3%5 .2
Flrészipar 588 69 32 603 8500 17,2
Lemez-lapipar 53 qE00:5 95 2700 5,4
Cellulézgyartas 212 24 16 30,2 38300 774

853 100 5,3 100,0 49500 100,0

(OMFB—7—909 K)

A fiirészipari alapanyagfeldolgozas részaranya

Magyarorszagon
1975 1980
Feldolgozott Feldolgozott -
alapanyag % alapanyag %
(ezer m3) (ezer m?)
Osszes 3126 100 3527 100
ebbdl:
farészipar 2400 7 2510 71,5

A feldolgozott alapanyag figyelembevételével
el6zbek szerinti jelentés részesedés mellett feltét-
lentil szamba kell azt is venni, hogy a — részara-
nyat tekintve elenyész6 mennyiségli — hamozasi-

késelési alapanyag utan a fajlagosan legnagyobb
értéki, fahasznalati tevékenység soran nyert erdei
tatermék képezi a flirészipar alapanyagat. Ezért a
fahasznalat értéktermelése — a fafajtol és allo-
manytol fliggéen — 50—60"-ban a flirésziparban
hasznosul tovabb. Ugyanakkor a furészipari feldol-
gozas koltségei kozott 50—70%)-os részaranyt kép-
visel a kozvetlen fa alapanyag koltsége. Ez a két
tényez6 egyébként messzemenden aldhuzza a két
tertilet szoros gazdasagi kapcsolatat, mutatja a ver-
tikalis integraci6 természetes kozgazdasagi alap-
jat.

A 1III, és IV. otéves terv soran a flirészipari ka-
pacitasok korszerlsitését — jellemzéen az alapgé-
pek cseréje, egyes mar Osszedbléssel fenyegetd
uzemcsarnokok atépitése, valamint az anyagmozga-
tas részbeni gépesitése utjan — egyes gazdalkodo
szervek vallalati beruhazasként megkezdték. Ezek-
re a fejlesztésekre a valasztot gépek és miiszaki
megoldasok sokfélesége és koordindlatlansiga, a
fejlesztés komplexitasanak hidnya volt a jellemzé.
Ennek ellenére, féként az importfenyét koncent-
raltan feldolgozé nagylizemek vonatkozasaban,
ezek a fejlesztések jelentik a flrészipar atfogo kor-
szerlsitésében az elsd, alapveté lépést. A kapaci-
tast illetéen 1965—1975 kozott eze's a fejlesztések
mintegy 1 milli6 m? [lrészipari alapanyag — ezen
beliil nagyobb részben importfeny6é — feldolgoza-
sanak jobb miuszaki feltételeit teremtették meg.
Ennek ellenére, a IV. o6téves terv idészakdban a
fafeldolgozast még zommel a kézi munkavégzés ma-
gas aranya, sok helyen korszerfitlen alapgépek al-
kalmazdsa, a szerszamkezelés megfelelé feltételei-
nek hidnya, a munkahelyi feltételek nem kielégit6
volta, a szocidlis ellatasi igények nagymérvii kielé-
gitetlensége jellemezte.

A Kkapacitasok szétszortsdgara, decentralizaltsa-
gara jellemz6, hogy az 1972-ben végzett felmérés
adatai szerint a kozel 200 allami fafeldolgozé egy-
ségen tulmenden még tovabbi kortilbeliill 800 te-
lephelyen végeztek flirészipari tevékenységet.

A flrészipari rekonstrukcié V. 6téves tervi vég-
rehajtasat széles korii elokészité munka elézte meg.
Tanulméanyok, felmérések és javaslatok késziiltek
az Orszagos Muszaki Fejlesztési Bizottsdg és a Fa-
ipari Kutat6 Intézet gondozasiban. A MEM 4ltal
létrehivott szakmai bizottsag el6készité, alapozé,
véleményez6 munkat végzett. Az Erdégazdasagi és
Faipari Tervezd és Szervezd Irodénal az alkalma-
zandé technologidk és ahhoz tartozé miiszaki meg-
oldasok egységesitése, ismételten alkalmazhaté ter-
vek kialakitasa irdnyaban folyt munka.
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Viladgossa valt az el6készités idészakaban az is,
hogy a megfogalmazott célok elérése érdekében
donto lépést tenni, a fejlesztések komplexitasat a
kivant médon biztositani csak a kozponti szabalyo-
zas megfelel6 eszkozével lehet.

A terv ezért az el6zetes szamitasok szerinti fej-
lesztési koltségigény koriilbeliil 30%-0os fedezeté-
re 350 milli6 Ft allami tdmogatast iranyzott elo.

A széles koru elokészité munka ellenére a terv-
id6észak elsé évében nehezen indult a rekonstruk-
ci6, mert a palyazati kiirds februari megjelenését
kovetden az akkor megfeleld tapasztalatok hia-
nydban még hidanyosan elkészitett javaslatok ki-
egészitése utdn az elsé palyazatok csak év koze-
pén kertiltek elfogadasra. A vallalatok akkor sem
teljes miiszaki tervdokumentéaciéval, sem megfe-
_ lel6 Kkivitelez6 kapacitdssal nem rendelkeztek, sok
nehézséggel keresték az import- és belfoldi gépek
beszerzésének lehetséges utjait.

A kozéptava tervidészak masodik évétél kezdo-
déen a rekonstrukecié végrehajtasianak tliteme Ilé-
nyegesen kiegyenlitettebbé valt. A tervellatottsag
érdekében az ERFATERV tervezési kapacitdsanak
dont6 részét — elsésorban 1977 évben — a flrész-
ipari rekonstrukciéra osszpontositotta. Ennek ered-
ményeképpen a fejlesztések 1978 és 1979 évben mar
a teljes kiviteli tervdokumentaciok birtokdban
folytak. :

A rekonstrukciés munka kezdetét6l fogva jelen-
tos torekvések folytak, eréfeszitések torténtek a
tokés import gépsziikséglet lehetséges csokkenté-
se, a miuszakilag megfelel6 hazai gyartéssal vagy
szocialista importtal valé kivaltasa érdekében, A
miiszaki fejlesztési tevékenységben e téren elért
eredményekr6l, a tovabbi feladatokrol még rész-
letesebb tajékoztatést szeretnék adni, itt csak any-
nyit emlitenék meg, hogy bar a beruhazasok ro-
vati Osszetétele szerint a tervezettnél magasabb t6-
kés import gépberuhdzédsi ardny valt sziikségessé,
azok megvalositdsdhoz — ha sok nehézség és aka-
daly aran is — végilil a devizafedezet biztositdsa
és a behozatali engedély megadasa teljeskortien
megtortént. A flrészipari rekonstrukcié befejezé-
séhez 1980 évben még indokolt és sziikséges tokés
import gépbeszerzés mar csak minimalis volument
Képvisel.

Nem lehet azonban nem emlitést tenni arrél a
"tényrél, hogy a tékés importgépekre vonatkozé
szerzodéskotések valamennyi feltételének biztosi-
_tasa -4ltalaban igen hosszu id6t igényelt, s az ebbdl
ad6dé adathidny, bizonytalansdg mind a tervezés-
ben, mind a kapcsolédé munkdk végzésében alta-
laban akadalyozé tényezoként jelentkezett.

A belfoldi gépek fokozott alkalmazdsa tertiletén
a legdontobb lépést az jelentette, hogy a kialaki-
tott, ismételt alkalmazasra javasolt négy alaptech-
nolégidhoz elkésziiltek az anyagmozgaté berende-
zések gyartasi tervei, s a berendezések legyartas-
ra is kertiltek. Annak ellenére, hogy mind a gyar-
toknak, mind a beruhdzéknak sok gondot és prob-
1émat okozott a prototipus jelleg ezeknél a gépek-
nél, sokszor és ismételten el kell mondani, hogy
a legyartasra- kertilt anyagmozgaté berendezések
révén megtakaritott tobb milli6 méarka 6nmagéban
is jelentds devizaérték, de az dgazat igazi érdekét
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az jelenti, hogy a korlatozott beruhazasi lehetd-
ségek mellett igy lehetévé valt a feltétleniil sziik-
séges és masként nem potolhaté valamennyi egyéb
tokés gépbeszerzés realizdldsa, mint arra a korab-
biakban mar utaltam. A belf6ldi gépek tekinteté-
ben egyébként a megvalésitashoz sziikséges koho-
gépipari termékek, berendezések, szerelvények
esetenként 2—3 éves visszaigazoldsi hataridéi he-
lyett azok megfelelé6 idépontra valo biztositasa a
beruhdzoékat szinte blivészmutatvanyok produkala-
sara, a szocialista 6sszekottetések minden szinti fel-
kutatasara és igénybevételére osztokélte, de azt si-
kerlilt valmennyi beruhdzéonak végil is biztosita-
nia, hogy emiatt csak wviszonylag kis késedelmek
kovetkeztek be a megvalésitasban.

A beruhdzasi munka szervezése, irdnyitdsa az
emlitett nehézségek mellett azért is jelentett kii-
16n problémat, mert a beruhédzo vallalatok hasonlo
komplex ipari fejlesztések végrehajtasaban kell6
rutinnal altalaban nem redelkeztek. Mégis, most a
végrehajtds derekan tuljutva, utélag is meg kell’
allapitani, hogy idegen beruhdazé vallalatok 1utjan
valé bonyolitas mellett joval szerényebb eredmé-
nyekrél szamolhatndnk be. A rutinhianyt elsésor-
ban az a pozitiv hozzaallas, akaras potolta, amirél a
fejleszté szervezetek felelés dolgozoi mindeniitt ta-
nusagot tettek. A vezetés pedig — a véllalat egé-
szének gazdasagi érdekét szem el6tt tartva — a
helyi épitékapacitasok, a pénziigyi feltételek, az
anyagbeszerzések elakadasakor adott konkrét se-
gitséget.

A beruhazasi munka vitelét és sikerét mindeniitt
megfeszitett munka biztositotta, esetenként szin-
te heroikusnak tekinthet6 egyéni teljesitményeknek
lehettiink tanui. Ezek 6szinte elismerése mellett is
érezniink kell azonban, hogy a fejlesztés nagyobb
biztonsagat, a helyes utat altaldban az jelenti, ha
a végrehajtast nem elsésorban a kiemelkedd egyé-
ni teljesitmények, hanem a szervezett, széles koril
csapatmunka wvdltja valéra. Ennek Ggy vélem jé
példajat lehetett latni a nagykorosi rekonstrukeid
esetében, ahol mar korabban tapasztalatcserére ke-
riilt sor. Magas foku szervezettséggel kerilt vég-
rehajtdsra azonban a felnémeti fejlesztés is, mely-
nek tapasztalatairol és modszereir6l mai ankétun-
kon kiilon is tdjékoztatast kapunk.

Az elmondottak figyelembevételével, realisan
szambavéve, hogy az 1979 évi befejezésre tervezett
fejlesztések 6 termeldberendezései altalaban mar
uzembehelyezésre keriiltek, csak egyes — zommel
a tékés gépbeszerzés elhtizédasa miatti — részek
megvalésitasa huzodik at 1980. évre, valamint azt,
hogy az 1980 évi még hatralevé rekonstrukcios
munkdk végrehajthatésagat illetéen csak szlikko-
riien all fenn bizonytalansag, a rekonstrukecié vég-
rehajtdsanak varhaté szdmszerii eredményeit az
alabbiak mutatjak.

A rekonstrukciéval szemben tamasztott egyéb
kovetelmények teljesitését vizsgdlva megallapitha-
t6, hogy:

A rekonstrualt tizemek a termelés jelentdés kon-
centraciojat eredményezik. Létrejott a nagy- és
kozéplizemek megfelelé teriileti halézata, A 1ét-
rejové kapacitdsok donté része esik a nagylizemi
kategériaba. A koncentrédlds jelen szakaszban zom-



Tervezett Varhato %

Fejlesztésre tervazett
telephelyek szama:

allami taAmogatassal 15 15

vallalati erébél 2 3

gsszesen: 17 18 105,9
Tervezett alapanyaz-
feldolgozas

tamogatott fejlesziések-

nél (ezer md) 715 681

vallalati fejleszté-

seknél (ezer m?) 185 190

isszesen: (ezer m?) 900 871 96,8
Szaritokapacitas (ezer m3) 20 51 255,0
Butoralkatrészgyartas

(szelvényaru ezer m?) 16—20 39 218,56
Mezogazdasagi épiilet

(ezer m?) 40 40 100.0
Allami tdmogatas (millio Ft) 350 290 82,8

mel csak a vallalaton belilli alapanyag koncentra-
ciojat jelenti. Sajnos minimalis ezideig a szektor-
ra vald tekintet nélkiili teriileti integraciéban el-
ért eredmény. Azonban a meglevd béazisiizemek
minimalis fejlesztéssel mindeniitt alkalmassa tehe-
t6k e korzetek fakitermelésébdl szarmazo teljes fii-
részipari alapanyag feldolgozasara.

A fejlesztéseknél korszerd és megfeleld alapgé-
peket (els6sorban keretflirészt, kisebb részben
ronkvago szalagflirészt) alkalmaztak.

A ronk és készarutereken az anyagmozgatas gé-
pesitése érdekében dltalanosan alkalmazzdk a bak-
darukat, homlok- és oldalvillas targoncikat. Igen
szlikkorii azonban még a felkészités, osztalyozds
gépesitése,

A korszer(i szerszamkarbantartds technikai fel-
tételeit a megfeleld gépek beszerzésével és beeplte—
sével mindeniitt biztositottak.

A fahulladékok, illetve a flirészoor héenergia
célil hasznositdsara — a fejlesztett lzemek zdmé-
ben — megfeleld kazdnokat épitettek be. Néhany
olyan Uzemben, amely a felhaszndlds helyéhez
foldrajzilag is megfeleléen helyezkedik el és ahol
a fahulladék a fafaj szerinti kivaAnalmaknak is
megfelel, ipari apritékeléallitas és hasznositas rea-
lizalodik.
© A fejlesziések sordn tervezett eszkdzhatékonysag
elfogadhato (0,64—1,32 Ft tobblettermelési érték
jut 1,— Ft fejlesztésre). A rekonstrukciés jelleget
tekintve azonban a szdmszerl értékelhetoséget sza-
mos tényez6 bizonytalanna teszi, pl. vallalaton be-
liill maéasutt megszlind kapacitdsok pdtlasa, a fej-
lesztések komplexitdsdanak biztositasahoz sziikséges
egyéb raforditasok elszamolésa stb.

A normaknak megfelelé szocialis létesitmény ke-
ril mindeniitt megvalositasra. Az anyagmozgatast
gyakorlatilag teljeskodrtien gépesitik, a munkavég-
zés korlilményei a munkahelyek megfeleld ellata-
sa révén (fdtés, vilagitas, porelszivas stb.) nagy-
mértékben javulnak.

A flrészipari rekonstrukeié néhany lizem vonat-

kozasdban (Franciavagds, Karancslapujté, Kérmend,
Lepence, Csurgd) még jelentds 1980. évi beruha-
zisi tevékenységet igényel. Tobb ilizemben 1980-
ban a termelést alapvetéen méar nem befolydso-
16, befejezd jellegli munkak keriilnek még végre-

hajtasra.
A meglevd és létrehozott technikai feltételek
azonban — nyugodtan allithatjuk — realis alapot

adnak ahhoz, hogy a VI. dtéves terviddszak kez-
detétdl fogva a szdmitdsok szerint fiirészipari célra
rendelkezésre dllé 2,5 millio m? alepanyag 80%-a,
azez 2 millio m? flirészipari hengeresfa 50 nagy-
és kozéplizemben keriiljon feldolgozdsra. A kozép-
és nagyiizemek éatlagos kapacitasa tehat a kordb-
ban eléiranyzott nagylizemi kategéria alsé hata-
rat, a 40000 m¥/év alapanyagfeldolgozast éri el.
Az alapanyag mintegy 20%-a még tovabbra is
olyan egységekben keriil feldolgozésra, melyek éves
felvagasi teljesitménye nem éri el a 15000 m?-t,

Az el6zbekben véazolt elért eredmények igen je-
lentdsek és szinte forradalmi fejlédésrdl adnak sza-
mot a magyar flrészipar egészét illetéen. Igen je-
lentések azonban a tovébbi feladatok. Els@sorban
az emberi-szervezési kerdésekrol szeretnék szélni,
majd réviden a miszaki feltételekrol is.

A létrehozott technika tnmaga nem képes ered-
ményeket biztositani. Sajnos a befejezett rekonst-
rukciok elsd termelési idoszakainak vizsgalatai azt
mutattdk, hogy az lizemek a tervezett kapacitast
— ami egylttjar a termelési értékben, gazdasagi
eredményben vald lemaraddassal — kezdetben nem
tudtak biztositani. De a vizsgdlatok arra is ramu-
tattak, hogy a tervezett teljesités elérésének nem
miiszaki, technikai okai vannak, hanem az iranyi-
tas és végrehajtas szintjén jelentkezett emberi-szer-
vezési hidnyossagok. Az ezzel kapecsolatos gondok-
rol, problémakrol, a megoldas utjarél ma két ta-
jékoztatast is hallunk, ugy vélem azonban, hogy
ezzel kapcsolatban most nagyon id&szert flrész-
iparunkban is a XII. kongresszus iranyelveinek a
gazdasdgi épitémunka fejlesztésének feltételeit
taglalo az a gondolata, hogy:

»Nagy tartalék rejlik az lizem és munkaszerve-
zés, a kooperdcié javitdsaban, a szerzddéses fegye-
lem erositésében, a munkaidé teljesebb kihaszna-
lasaban, a fegyelmezettebb munkéaban.”

Gondot jelent, hogy — bar a palyazati feltételek
megfelels felkésziiltségli vezetét is megkdveteltek
— nem alakult még ki a nagy- és kozéplizemek ve-
zetéinek személyi allandésaga. Az lizemek egeész
sordban rovid idén beliil, esetenként tdébbszér is
valtoztak a vezetdk. Ez is hozzajarult feltételezhe-
téen annak a helyzetnek a kialakuladsahoz, hogy
a gyaregységek, lizemek igazgatoi, vezetéi még sok
helylitt nem kaptdk meg azokat a hataskoriket,
melyekkel teriiletiik fokozottan felelés iranyitéi
lehetnek, kezdeményezbkészségiik, aktivitasuk no-
vekedhet a szervezésben, a bels6 tartalékok fel-
tarasdban.

Sziikséges azonban ugy véljlik a tapasztalatese-
re szervezett feltételeinek jobb biztositdsa is, s
ezen a teriileten a FATE is sokat tehet. Ezért doén-
tott vgy a flrész-lemezipari szakosztély vezetdsé-
ge, hogy mostani ankétunkra valamennyi nagy- és
kozéplizem vezetdjét is meghivijuk.
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Javasoljuk a szakmai ismeretek bévitésében rej-
16 tartalékok feltardsa, az lizemekben dolgozé szak-
emberek aktivitdsdnak a tarsadalmi munka kere-
teiben torténé hasznositdsara egyestileti, lizemi cso-
portok létesitését, amihez a FATE részérdl sziiksé-
ges segitséget készséggel megadjuk.

A tapasztalatcsere teriiletén — az egyesiilet sze-
rény lehetéségei altal megszabott keretek kozott —
folytatni szeretnénk a tartalmas, szervezett prog-
rama belf6ldi tanulmanyut évenkénti megrende-
zését. De az igen pozitiv 1979. évi lengyelorszagi
tanulmanyut tapasztalata alapjan — melyrél mai
ankétunkon szintén elGadéas keriil megtartasra —
tervbe vettitkk a tovabbi szocialista orszagokba is
— igy 1980-ban Csehszlovdkidba — ismeretszer-
z6 szakmai lizemlatogatas szervezését.

A kozépvezetok szakmai felkészitését a népgaz-
"dasag tobbi agaiban &ltalanos rend szerint szak-
kozépiskola kellene hogy végezze. Sajnos a fii-
rész-lemezipar teriiletén ezaképzési lehetdség ed-
dig teljesen hidnyzott. Nagy segitséget jelentett ed-
dig a szegedi erdészeti szakkozépiskolaban szerve-
zett faipari technikusmindsités rendszere. Végle-
ges megoldast azonban csak a szakkozépiskolai kép-
zés tényleges beinditdsa hozhat. Ez jelen ismere-
tek szerint 1980-ban Sopronban, ezt kévetden Sze-
geden varhat6, a szakmailag is vertikalisan szer-
vezett erdbgazdasagi és flrész-lemezipari szakko-
zépiskoldkban.

A véllalati képzési formaba sorolt gépi fameg-
munkalé szakmunkas-, valamint sokiranya beta-
nitott munkasképzés feltételrendszere, tantervi uta-
sitasai, tankonyvpotlo jegyzetei az elmult évek-
ben 6rvendetes modon zommel elkésziiltek. A kép-
zés gyakorlatbaviteléhez azonban még tavol sem
elégséges a fels6foku- és kozépfoku végzettségl
lizemi szakemberek szama, akik a képzést tényle-
gesen iranyitani tudnak. Bizunk benne, hogy sok
segitséget tudnak majd adni ezen a téren a ko-
zépfoku oktatasi célu iskoldk is.

Befejezéstil roviden szolni szeretnék a muszaki
fejlesztés mar ma felvazolhatd jovo feladatairdl is.

Jogosan oriilhetiink annak a ténynek, hogy Ma-
gyarorszagon kialakult a korszeriinek tekinthetd
nagy- és kozépiizemek teriileti hdlézata. Szamos
fontos kérdésben, igy az alaptechnolégiak kialaki-
tasdban, az ismételt felhasznéaldsra javasolt tervek,
muszaki megoldédsok tertiletén egyetértésre jutot-

tunk. Sok technolégiai berendezés hazai gyartasa-
nak megvalésitdsaban — zommel a koézponti mi-
szaki fejlesztési alap adta lehetéségek felhaszna-
lasdval — jelentésen eldreléptiink. Zommel egy-
séges vélemény alakult ki a belf6ldi, valamint a
tokés- és szocialista reldciob6l beszerzendé gépek
megvalasztasat illetéen.

A most kialakult bazison azonban a hatékonysag
fokozasa, a komplexitas biztositdsa érdekében to-
vabb kell lépni, igy meg kell oldani széleskoriien
a:

— vékony, rovid hengeresfa hatékony, termelékeny
feldolgozasat

— az alapanyagtéri manipulélas, osztalyozas gépe-
sitését

— az alapgépek jobb kihasznalasat biztosité se-
gédberendezések és szerszamok alkalmazéasat
(elétolasszabalyozd, bemérd és regisztrélé beren-
dezés, duzzasztott, esetleg stellitizalt flirészla-
pok)

— a flrészaru osztalyozas és egységrakomany-kép- -
zés gépesitését

— a hulladékkezelés és hasznositas fejlesztését

— a termékstruktura fejlesztését, kiilonos tekintet-
tel a rugalmas valtoztatasi és a feny6 [lrész-
aru helyettesitési lehetéségekre.

A nagy- és kozéplizemekben eldiranyzott folya-
matos, korszerd szinttartas mellett feltétlentil szlik-
séges az is, hogy a kislizemi termelés muszaki fel-
tételeit folyamatosan javitsuk, s a koriillményeik
kozott alkalmazhaté megoldasokat ezek az egysé-
gek is atvegyék.

El6addasomban az ankét résztvevdi szamara atte-
kintést torekedtem adni a magyar flrészipar fej-
lesztésében elért eredményekrdl, a kialakult hely-
zetrol, tovabbi feladatainkroél, kiilon hangsulyoz-
va azt a kozos felelGsséglinket, mely a termelés lét-
rehozott miiszaki feltételeinele jobb kihaszndldsa,
hatékony miikodtetése, a rendelkezésre dllo faalap-
anyag felhaszndléi célokkal egybeesé optimdalis fel-
dolgozdsa terén benniinket terhel. Ehhez a munka-
hoz kivant szakosztdlyunk a mai ankét szervezé-
sével lehetéségeihez képest hozzdjarulni, s ehhez
a munkdhoz kivanok j6 munkat és sok sikert a
rendezvény minden résztvevéjének.

Dessewffy Imre



A flirészipari rekonstrukcié tervezési tapasztalatai

Amikor elkezdédhetett a flrészipar rekonstruk-
ciéja, a feladatokat réviden igy fogalmaztuk meg:
fel kell szamolni az anyagi eréforrdsok egyéb cé-
lu felhasznaldsa folytdn bekovetkezett elmaradott-
sagot, fel kell oldani a rendelkezésre allo flirész-
ipari hengeresfa mennyisége és a szamitasba ve-
het6 feldolgozéasi kapacitds nagysdga kozotti el-
lentmondast, és biztositani kell azokat a feltétele-
ket, amelyek a.flrészipari termékek késziiltségi fo-
kénak noveléséhez sziikségesek.

Az elmaradottsag felszamoldsanak moédja kézen-
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fekvének tint: nagy teljesitményl flirészgépeket
kell beallitani és korszertisiteni kell az anyagmoz-
gatdst. A dolog azonban nem ilyen egyszerd. Mi-
vel a legkivaldbb tulajdonsagokkal rendelkezd fi-
részgépek is kudarcra vannak itélve, ha az tizem-
ben nem megfeleld az anyagmozgatas, e kérdéssel
érdemes kiilon is foglalkozni.

Mint ismeretes, a flrészipar kiilonbozé henge-
res favalasztékokbdl kozvetlen felhasznaldsra vagy
tovabbfeldolgozasra alkalmas szelvényarut termel.
Ennek kapcsén a kovetkezd anyagmozgaltdsi fel-
adatokat kell megoldani:



a) Fogadni kell a nyersanyagot, amely mérete
szerint lehet hosszifa, ronk, kivagas vagy egyéb
hengeres favdilaszték, és érkezhet kozaton, vas-
uton, vagy mindkét médon. A fogadas értelemsze-
rien magaban foglalja a szallitoeszkozrol valo le-
rakas, illetve az abbdl val6 kirakds muiveletét. Hosz-
szufa esetén a manipulacioval (hossztolassal, da-
rabolassal, osztdlyozéassal stb.) jaré anyagmozgatas
is feladatként jelentkezik. Az osztdlyozas egyéb-
ként — a legtobb feldolgozasi médnal — valasz-
tékban torténé beérkezés esetén is elengedhetet-
len technolégiai kovetelmény.

b) A beérkezett nyersanyagot hosszabb-révidebb
ideig a ronktéren taroljak. E célbdl a kirakas he-
lyérdl, az osztalyozas kozbeiktatdsaval, a tarolas he-
lyére kell szallitani a faanyagot, s ott rakatokat,
mas széval maéglydkat kell bel6le képezni. Ese-

‘tenként lehet6ség van az azonnali feldolgozasra
is, ilyenkor a tarolas elmarad.

¢) Folyamatosan ki kell szolgédlni a feldolgozast
végzd gépeket, azaz a ronktérrdl a flrészcsarnok-
ba kell juttatni a hengeres faanyagot.

d) A flirészcsarnokban megvaltozik a szallitan-
d6 faanyag alakja és ez a véltozas egyben a da-
rabszam novekedésével is jar. A felflirészelés ko-
vetkeztében ugyanis a hengeresfabol kiilonbozo
szélességli, vastagsagu és hosszusagi szelvények
keletkeznek, amelyeket egyenként vagy csoporto-
san, gyakran iranyvaltoztatasokkal kombindlva,
végig kell széallitani a flirészesarnokon, Egyideji-
leg gondoskodni kell a flrészpor és egyéb hulladék
eltavolitasar6l is, ami ugyancsak anyagmozgatasi
feladat.

e) A flrészcsarnokban termelt szelvényeket, bi-
zonyos elGosztdlyozds vagy osztdlyozds utén, meg-
felel6en oOsszerakva, tovabb kell szallitani a fG-
részarutérre (készarutérre). Egyes esetekben igény-
ként meriilhet fel a frészesarnokban termelt szel-
vényeknek kozvetlenil a g6zol6- vagy szaritébe-
rendezésbe vald széllitdsa. Ahol tovéabbfeldolgozas
is folyik, a szallitasi feladat ennek megfelelden
novekszik.

f) Végiil gondoskodni kell a kiilonbozé félkész
és késztermékeknek az tizembdl vald kiszallitasa-
rél, kézaton vagy vasuton. A nem hasznositott hul-
ladékot is el kell szallitani.

. A felsorolt feladatok koziil az els6 harom a rénk-
téri, a kovetkezdé a flrészesarnoki, a két utolsd
pedig a készarutéri anyagmozgatasi feladatok koré-
be tartozik. Ezeken kiviil vannak még un. egyéb
anyagmozgatasi feladatok is.

Ronktéri anyagmozgatdas

A ronktér alapvetd feladata a flrészcsarnokban
levé gépek folyamatos tizemének biztositdsa. A
ronktér ‘nagysdga szadmos tényezotél fligg, ezek
kozil a legfontosabbak: az egyszerre tarolandé fa-
anyag mennyisége, a ronktér gépesitettsége, a fel-
dolgozas modja és a feldolgozandé faanyag jel-
lemz6i. Kisebb rénktérre van szukség, ha bizto-
sithaté- az litemes beszallitas, ha magasabb mag-
lyadk épitésére alkalmas gépi berendezések allnak
rendelkezésre, ha olyan feldolgozasi médot valasz-

tunk, amely nem igényel kiilondsebb osztélyozast,
ha kevés fafajjal kell az lizemnek dolgoznia.

Aranyait tekintve a ronktér altalaban kétszer
akkora, mint a készarutér, s tobbnyire téglalap
alaku., A ronktér hossztengelyében vagy azzal par-
huzamosan helyezkedik el a flirészesarnok. A méag-
lydk Ugy vannak kialakitva, hogy a ronkok par-
huzamosan fekudjenek a ronktér hosszabbik ol-
dalaval. A természetes anyagaramlas ennek meg-
feleléen: két oldalrél kozépre, majd hosszirany-
ban a flrészcsarnok felé.

A hazai flrészlizemek a kozuti csatlakozds mel-
lett altaldban iparvagannyal is rendelkeznek. Az
iparvagany célszerlien a ronktér valamelyik hosz-
szanti oldalan fut végig, és a készaru kiszallita-
séban is szerepet kap.

Ronktéri haszndlatra — hazai viszonylatban —
két darutipus terjedt el: az autédaru és a kon-
zolos bakdaru.

Az autédarut ma mar egyre ritkdbban alkalmaz-
zék, inkabb csak kisegité gépnek tekintik. Igaz -
ugyan, hogy elvileg a ronkiér barmelyik pontjan
tud dolgozni, hasznalatdhoz azonban szilard bur-
kolat} uthalézatra van sziikség. Hatranya még, hogy
a biztonsdgos teheremeléshez tamaszkodnia kell,
igy nagyobb teherrel helyét nem képes valtoztat-
ni. Kisebb lizemekben, ahol bakdaru felallitasa
nem gazdasigos, természetesen jol hasznosithaté az
autodaru a ronktéri anyagmozgatashoz.

Nagyobb lizemeinkben igen jol bevaltak a KKSZ
—10 tipusu, szovjet gyartmanyu bakdaruk. Fesz-
tavuk 32 m, egyik oldalon 9, masik oldalon 8 m-es
konzollal rendelkeznek. Az egyik konzol ald tobb-
nyire az iparvagany, a masik ala megfelelé tizemi
ut (esetleg keskenyvasut) vagy transzportér keril
A bakdaruk azért elényosek, mert alkalmazasuk
esetén kisebb a ronktéri utsziikséglet, jobban ki-
hasznalhaté6 a megengedett maglyazasi magassag,
kevésbé érvényesiul az idojaras kedvezétlen hata-
sa (bar nagy szélben nem szabad Gket hasznalni),
és az egyéb berendezésekhez viszonyitva lizemel-
tetési koltséglik alacsonyabb.

A ronktéri anyagmozgatiasban igen fontos sze-
repet jatszanak a homlokvillas targoncak. Felada-
tuk els6sorban a szallitas, s ebben tulajdonképpen
a korszertitlen, nehéz fizikai munkaval jaro, palya-
kocsis anyagmozgatast valtottdk fel. Hatranyuk,
hogy csak rovidebb vélasztékok szallitéasara alkal-
masak, szilard burkolati kozlekedési utakat igé-
nyelnek, és a hengeres faanyagok természetes ra-
kodasi rézslije miatt csak 2—2,5 m maéglyazasi ma-
gassagot lehet veliik elérni. A némely tipusnal al-
kalmazott leszorité berendezés biztonsdgosabba te-
szi a szallitast és noveli a teljesitményt.

A homlokvillas targoncaknal korszer(ibbek az un.
markoléfejes rakodogépek. Ezekkel nagyon jo szal-
litasi teljesitményeket lehet elérni, mivel rendki-
viil gyorsak a rakomany megfogasaban és leraké-
saban, biztonsdgosak a széllitisban és igen for-
dulékonyak. Beszerzési aruk sajnos rendkiviil ma-
gas.

A targoncak és a rakodoégépek féként a ronktér
daruzatlan részén végzik az anyagmozgatast. El6-
nyo6sen alkalmazhaték azonban az osztalyozoé transz-
portorok gyljtorekeszeinek uritésére, valamint a
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feldolgozé gépeket kiszolgalé tarolo-szallité kereszt-
transzportorok folyamatos utantoltésére is.

A viszonylag egyszerl, igen hatékony anyag-
mozgaté berendezésként szamon tartott ronktéri
transzportorok feladatuk szerint vagy osztélyozo,
vagy pedig un. behordé transzportorok.

Az osztalyozé transzportérok legegyszeribb for-
maja az volt, amikor a szallitélanc altal vonszolt
ronkot a palya mellett haladé munkéas a megfe-
lelé helyen egyszerlien lelokte. Ma mar tébbnyire
automatikus ronkosztdlyozé berendezéseket alkal-
maznak, amelyeknél az un. felad6-allomason prog-
ramozzdk be a leadds helyét. A legkorszerilibb
osztalyozok az &athalad6é faanyag méreti jellemz6it
is meghatarozzak, ennek alapjan szamitjak a tér-
fogatot, vezérlik a darabolast stb., és minden ada-
tot regisztralnak. A komputerekkel oOsszekapesolt
" osztalyozéberendezések alkalmaziasa nalunk termé-
szetesen még nem redlis célkitlizés. A ronkoszta-
lyoz6 transzportérok, amelyek altaldban 1,5—2.,0
m magassagban szallitanak, egy- vagy kétoldali
leadasra alkalmas kivitelben késziilnek. Hosszuk a
sziikséges leaddhelyek szdmatol fligg, a 70—80 m-t
azonban nem igen haladja meg.

A behordé transzportérék hossz- vagy kereszt-
transzportérok lehetnek. Elébbiek a csarnok vé-
gén, utébbiak a csarnok oldalan szallitjak be a fa-
anyagot. Kordbban csaknem kizarélag hossz-transz-
portéroket alkalmaztak. Ezekre az 5—10 m/perc
sebességgel mozgé szallitoberendezésekre, amelyek
a korszertitlen palyakocsik feladatat vették at, kéz-
zel gorgették ra a ronkoket. A behordé transzpor-
tér végén, a flirészcsarnokban, egy- vagy kétolda-
li kilokdszerkezet juttatta a hengeresfat a flirész-
gépek tarolo bakjara. Az alapgépek teljesitményé-
nek novekedése maga utan vonta a kiszolgalas
gyorsitdsanak szilikségességét, A behordd transz-
portérok sebességét 25—30 m/perc értékre novel-
1ék, s megjelentek a behordé transzportér ronktéri
végéhez csatlakoztathaté kereszt-transzportérok,
egyenkénti adagoléast biztosité feladéberendezéssel.
Késébb néhol egyszerlen elhagytdk a hossztransz-
portért, és a maximaélis ronkhosszhoz igazodé ke-
reszt-transzportért a flrészesarnok oldalfaldn ve-
zették be. Ez a megoldas is zokkenémentesen biz-
tositja a korszerd, nagy teljesitményi flirészgépek
kiszolgalasat, hatranya azonban, hogy szokatlanul
mnagy, allandbéan nyitott oldalajtokat igényel.

Flirészcsarnoki anyagmozgatdas

A flrészcsarnokban a behordé transzportdrrél ta-
rolé bakok vagy tarolé-szallité lancpalya kozbeik-
tatasaval, vagy kozvetleniil keriil a hengeresfa az
alapgép befogé-kpcsijéra vagy etet6hengereire. Az
alapgép 4ltaldban keretflrészgép vagy ronkvago
szalagflirészgép. El6bbinél folyamatos elétolas mel-
lett egyszerre tobb szelvény hagyja el a gépet,
utébbindl alternativ ronkmozgas mellett egyenként
keletkeznek a szelvények. Ennek megfeleléen fej-
lesztették ki az alapgépekhez csatlakoz6 anyag-
mozgaté mechanizmusokat, amelyek példdul fel-
adjak, forgatjak, a flrészelést végzé szerszamok-
hoz vezetik a ronkdoket, illetéleg szétvélasztjak, ki-
emelik, felgyorsitjak, oldalra terelik a szelvényeket.
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Ezek koziil azokat a berendezéseket, amelyek az
alapgépek kozvetlen tartozékanak tekinthetok, cél-
szerl a géppel egyutt megvasarolni, mert nélki-
lik nem biztosithaté a feldolgozé kapacitds meg-
felel6 kihasznalasa.

A flrészesarnoki anyagmozgatas legfontosabb
feladata az alapgépeknél keletkezé szelvények to-
vabbitdsa a segédgépekhez, illetve a rakatképzés
helyére. A szallitast régebben a filirészesarnokban
is pélyakocsival végezték, s a gépek kozott gya-
kori volt a kézi atadas. A korszeri, nagy teljesit-

ményli alapgépek utdn ma mér mindeniitt hen-

gersorok, gorgok, kereszt-transzportorék, gumihe-
vederes szallitoszalagok stb. viszik az anyagot
egyik géptol a masikig, illetve ki a esarnokbél. Az
aprébb valasztékokndl alkalmazzdk a rakodolapos
anyagmozgatast is, amelyhez altaldban villamos
tizeml homlokvillas targoncat hasznéalnak.

A flrészcsarnokban a masik anyagmozgatasi
probléma a hulladék szallitasa. Viszonylag egy-
szeriibb a helyzet a flirészporral, mert azt pneuma- °
tikus uton szinte tetszés szerint szallithato. Meg-
jegyzem azonban, hogy egyes esetekben, igy pl
keretflrészgépeknél, ahol viszonylag nagy tomeg-
ben, koncentraltan jelenik meg a flrészpor, sza-
mitdsba jon a mechanikus hulladékszallitds is. A
pneumatikus anyagmozgatiasnal azt kell megfon-
tolni, hogy a csoévezetéket a fodémszerkezetre fiig-
gesztve, vagy padlocsatorndban vezessiik-e. A Ki-
alakult gyakorlat szerint a flirészcsarnokokban, ahol
az egyes gépek helye &llandénak tekinthetd, in-
kabb a padlécsatornds megoldast alkalmazzak.
Azokban a tovabbfeldolgozé lizemrészekben, azon-
ban, ahol a célszerli gépelrendezés a mindenkori
gyartmany fliggvénye, s idénként sziikség lehet
a gépek athelyezésére, elénydsebb a fliggesztett
kiviteli pneumatikus vezetékek alkalmazasa.

Nagyobb a gond a kiilonb6z6 darabolési és szé-
lezési hulladékokkal. A laddban valé gyljtés és
kézzel vagy targoncaval valé elszéallitds ma mar
egyre ritkabb. Nagy teljesitményl alapgépek ese-
tén ugyanis a keletkez6 hulladék mennyisége mar
valamilyen mechanizalt megoldast tesz szlikséges-
sé. Ez legtobbszor padlécsatornaban vezetett szal-
litoszalag, amely célszertien apritégéphez tovabbit-
ja a hulladékot. Ha a flirészcesarnok kétszintes, vagy
teljes egészében alapincézett, a hulladék mozgata-
sa az alsé szinten kdonnyen megoldhatd.

Mind a flrészport, mind a pneumatikus tton
vagy kaparéelemes szillitészalaggal tovabbitott ap-
ritékot siléban taroljak. A silékat specidlis boly-
gatd és kiadagolé berendezésekkel célszerti fel-
szerelni, mert a flrészpor, ill. az apritott faanyag
hajlamos a beboltozédasra.

Készarutéri anyagmozgatas

A készarutéri anyagmozgatasra kihaté mitveletek
a furészesarnokban kezddédnek. Mivel a flrészarut,
illetleg az egyéb vélasztékokat altalaban nem koz-
vetlentill a termelés utéan értékesitik, gondoskod-
ni kell megfeleld, a szaraddst is el6segité tarola-
sukrol. E célb6l a flrészesarnoknal hézaglécezett
egységrakatokat allitanak ossze, amelyeket azutdn
oldalvillas targoncéaval széllitanak a tarolas helyé-



re. Alapelv, hogy ezeket a rakatokat ne kelljen
atrakni akkor sem, ha példdul a természetes sza-
ritdst technikai szaritds koveti. A flrészaru osz-
talyozésa, vélogatésa és a rakatképzés nalunk saj-
nos még nagyon munkaigényes. Ezen a miveleti
helyen szokszor tobb munkds dolgozik, mint az
egész flrészesarnokban.

Az apré valasztékokat, mint amilyen a parkett-
friz, butorléc stb., altalaban rakoddélapra méaglyaz-
zak, és szabad téren, vagy igényesebb vélasztékok
esetén nyitott szinekben taroljak. A rakodélapos
anyagmozgatds gépei a kiilonbozé tipusi homlok-
villas targoncak.

A szarito- és g6zolokamrak kiszolgdldsanal a tar-
goncak mellett a kamraméretekhez igazod6é keze-
l6kocsik, illetve az ezek mozgatdasdhoz, cseréjéhez
sziikséges berendezéseknek (tolopadoknak, csorlék-
nek) van szerepiik. Ujabban a gézolékamrék helyett
gyakran alkalmaznak tn. gézol6harangokat, ame-
lyeket daruval vagy villamos emelédobbal lehet a
rakatok folé helyezni, majd a go6zdlés befejezése
utén onnan eltavolitani.

A flrészaru egységrakatokat az lizembdl vald
kiszéllitds el6tt szétbontjak (a hézagléceket elta-
volitjak), és kozuti vagy vasuti széallitdsra alkal-
mas rakomanyokat képeznek. A rakodési feladato-
kat kiulonféle tipusu targonciak és daruk végzik.
Egyes esetekben, példaul vasuti- széllitasnal, jol
hasznalhaték az elevatorok is.

Egyéb anyagmozgatds

Az egyéb anyagmozgatas terliletén a kiilonbo6z6
faipari hulladékok (flrészpor, forgéacs, kéreg, dara-
bos hulladék stb.) kezelése és szdllitdsa a legne-
hezebb feladat. Viszonylag kisebb a gond ott, ahol
példaul fatiizeléses kazanok d&llnak rendelkezésre,
bar a nyari idészakban ilyen esetben is problémat
okozhat a hulladék eltintetésének kényszere. Kii-
16nosen nehéz kezelni az Gn. darabos hulladékot,
mert a rakoddgépek is csak specialis adapterrel
tudnak bel6le markolni. Ezért kertil elétérbe egy-
re inkabb a hulladékok apritdsanak kérdése. Ap-
riték forméajaban ugyanis egyszeriibb a hulladék
kezelése, tarolasa és szallitasa is. A jelenlegi ener-
giahelyzet minden bizonnyal enyhiteni fog a hul-
ladékkezelési gondokon.

A flrészipari rekonstrukeié technolégiai problémdi
A rekonstrukcié elékészitésének iddszakdban fel-
merilt technolégiai problémak koézul a kovetke-
z0ket kell megemliteniink:

Amig ndlunk a flrésziparban évtizedekig szin-
te semmi nem tortént, masutt — féleg a fejlett fa-
iparral rendelkezé nyugati orszigokban — hihe-
tetlen fejlédés ment végbe. Korszerii keretfiirész-
gépeket, ronkvago- és hasité szalagfirészgépeket,
nagy teljesitményii leszabo- és szélezé korflirdszgé-
peket stb. fejlesztettek ki. Ezeket megfelelé anyag-
mozgatd berendezésekkel kototték oOssze és auto-
matizalt termelési sorokat hoztak létre. Egyetlen
ilyen korszeri, keretflirészgépes termelési sor pél-
ddul 8—10 4tlagos kapacitasti fagyartmanyiizem
felvagési feladatat képes elvégezni. Igaz, hogy az
ara is eléri 8—10 fagyartmanylizem gépi berende-

zéseinek koliségét. Megtakaritds tehat ,elvileg”
csak a lényegesen kisebb lizemi teruletben, a ke-
vesebb csarnoképiiletben és jarulékos létesitmény-
ben, a kisebb fizikai és adminisztrativ 1étszimban
stb. van. Bar ez sem lebecsiilendé eredmény, az
igazi elényok a termelékenység novekedésében, a
mingség javuldsédban, a mennyiségi- és értékkiho-
zatal emelkedésében, az iparszerti termelési felté-
telek megteremtésében rejlenek.

A korszerii berendezések igen magas koltség-
igényét tehat ilyen alapon kellett mérlegelni. A kér-
dést azonban nem oldotta volna meg, ha a nagy
teljesitmény(i alapgépek bedllitdsat onmagukban
iranyoztuk volna elé. Ezek gazdasiagos tizemelte-
tésének ugyanis elengedhetetlen feltétele, hogy ki-
szolgélasuk folyamatossigat maximélisan bizto-
sitsuk. A kérdés csupan az volt, hogy az anyag-
mozgaté berendezéseket, amelyek ara sokszor dup-
lajara vagy haromszorosara noveli a koltségeket,
célszerli-e importb6l beszerezni. Mellette szélt vol-
na a komplettség (garancia az egész termeld sor-
ra), a hazaindl jobb anyagmindség, a sok gyarta-
si-lizemelési tapasztalat, a kedvezébb szallitdsi ha-
taridé stb. A devizaterheket azonban nem lett vol-
na ésszeri vallalni, hiszen a megtakaritasb6l ma-
sik lzem vagy lizemek korszeri alapgépeit lehe-
tett biztositani. Az a helyes allaspont alakult te-
hat ki, hogy az alapgépek tartozékénak tekinthetd
kozvetlen kiszolgdlo berendezéseken kiviil, a tob-
bi, egyszertibbnek itélheté anyagmozgaté berende-
zést lehetéleg itthon gyartassuk le.

A flrészipar rekonstrukciéjanak a nyersanyag
bizonyos mértékl koncentralasaval kell egyiittjar-
nia. Sajnos ez csak a sajat anyag vonatkozésdban
kovetkezett be, mert a fagazdasdgok sem felvasar-
las 1utjan, sem tarsulasos formaban nem tudtdk
Iényegesen novelni a rendelkezésiikre &ll6 alap-
anyagot. A flrészipari hengeresfa koncentralasat,
az alapgépek nagy teljesitményén tulmenden, az
iparszer(i termelés kovetelménye, a termékek ke-
zelése, taroldsa, forgalmazasa, a Kkeletkezé hul-
ladék hasznosithatésaga stb. is megkovetelte. Az
sem volt kozombos, hogy a korszerisités tetemes
eszkozigénye, a beruhdzasok elkertilhetetlen jaru-
lékos koltsége milyen feldolgozasi kapacitast ter-
hel. Torekedni kellett tehat az adott térségben
gazdasagosan koncentralhaté flirészipari hengeres-
fa figyelembevételével, az optimalis lizemnagysag
kialakitasara. A korszeri berendezésekhez szak-
képzett kezelGszemélyzetet, j6l felszerelt élezs- és
karbantarté muhelyeket stb. kellett biztositani.

Némi vita utdn nyugvépontra jutott az alapgé-
pek megvalasztasanak probléméaja is. A déntés
azért nem volt egyszer(i, mert a vegyes-lombosfa
feldolgozas technoldgiai kérdéseit illetéen a szak-
irodalom kevés tampontot nyujtott, és a kulfoldi
tanulméanyutak tapasztalatait sem lehetett min-
den tovabbi nélkil hasznositani. Valamivel tobb
éry szolt a keretflirészgépek mellett, hiszen ezek
elénye kézenfekvs: egyszerre tobb szelvényt ter-
melnek, kevesebb a mellék- és a kiesd id6, a fii-
részelés szinte folyamatos. Ennek megfeleléen egy
bizonyos hatarig (kb. 35 em-ig) azonos ronkatméré
mellett nagyobb a teljesitményiik. Egyszer(ibb a
kezelésik és a kiszolgalasuk, technolégiailag Kki-
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sebb a helyigénylik, olcsébb a szerszamkarbantar-
tasuk. Ezzel szemben a ronkvagd szalagflrészgé-
pekkel nagyobb mennyiségi és mindségi kihoza-
tal érhet6 el, mivel vékonyabb fiirészlappal dol-
goznak és lehetdség van arra, hogy a gép kezelGje,
a faanyag mindségétol fliggéen, menet kozben ha-
tarozza meg az egyes szelvények vastagsidgi mé-
retét, ill. vagasiranyat. A szalagflrészgépek ke-
vésbé érzékenyek a ronkok vastagsag szerinti osz-
talyozésara, igy egyszerlibb ronktéri technologiat
igényelnek. Kivaloan alkalmasak az atlagosnal vas-
tagabb, értékes ronkok feldolgozasara.

A felsorolt jellemzok is bizonyitjdk, hogy az
alapgépek megvalasztasanal helyesen donteni csak
az Osszes tényezd egylittes mérlegelése alapjan le-
het. Viszonylag egyszeribb a helyzet a nagytize-
. meknél, ahol altaldban adottak a feltételek a ve-
gyes technoldgia kialakitasara, igy a kétféle alap-
gép, vagyis a keretflirészgép és a ronkvago szalag-
flrészgép elényei és hatranyai kiegyenlithetik egy-
mast, és mind a tomegtermelés, mind pedig az
egyedi (ronkmindséghez igazodo) termelés igényei
kielégithetdk.

Tervezési tapasztalatok

Mint ismeretes, a flrészipari rekonstrukcié ugyan
smar a IV, 6téves terv soran megkezdodott, ked-
vezobb helyzetbe azonban csak az V. 6téves terv
beindulasakor, allami tamogatds biztositasaval ke-
rult. A kialakitott irdnyelvek figyelembevételével
megindultak a tervezési munkdk is. Itt a legna-
gyobb problémat az importberendezések tervezé-
si adatszolgaltatdsa jelentette, illetve jelenti. At-
hidalhatatlan ellentét van ugyanis a beruhazas tel-
jes tervellatottsagdhoz kotott kezdési hatarideje
és a sziikséges kulfoldi tervezési adatoknak érvé-
nyes kiilkereskedelmi szerzédésen alapulé beszer-
zési lehetdsége kozott. Kénytelenek voltunk, illetve
vagyunk a kiilfoldi féllel kialakult jo kapesolatunk
révén elozetes, de a szallito céget nem Kkotelezd
adatokra tdmaszkodni. Ez amellett, hogy nem meg-
olddas, még a magyar kiilkereskedelmi vallalatok
nemtetszésével is talalkozik. Ok ugyanis az elé-
irasoknak megfeleléen versenyeztetni kivanjak az
ajanlattevoket, és az elérhet§ arengedmény szem-
pontjabél minden elézetes targyalast poziciérontas-
nak mindsitenek. A versenytargyaldsok természe-
tesen tobbnyire formalisak és csak idéveszteséget
jelentenek. Hiszen a szakemberek allast foglal-
tak bizonyos géptipusok mellett, és ezekre tervez-
tiik meg a hazai anyagmozgaté berendezéseket is.
Mire j6 akkor a versenytargyalas? Véleményem
szerint ilyen nagy és specidlis vallalkozdsnal, mint
a flrészipari quonstrukcié, el lehetett volna tér-
ni‘az altalanos gyakorlattol.

Versenyeztetés helyett példaul kedvezé poziciot
lehetett volna elérni ugy is, hogy a kivalasztott
kiilfoldi cégekkel hosszabb tavi megallapodast ko-
tiink. Ennek tdrgya a varhaté osszes igény kielé-
gitése, illetéleg a széllitasok litemezése lehetett vol-
na, azzal a kikotéssel, hogy miikddjenek kozre a
hazai anyagmozgat6 berendezések kifejlesztésében,
és meghatarozott idékozonként végrehajtott egyez-
tetés alapjan, vallaljak a vilagpiaci arakhoz valé
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igazodas kényszerét. Kiilonosen az emlitett kozre-
mukodésnek éreztiilk igen nagy hiadnyat. Béven
megérte volna, hogy akar két-harom hetes konzul-
tacios lehetéséget is biztositsunk a technologusok és
a géptervezok szamara a leenddé kilfoldi szallito-
néal, mert ezzel nagyon sok problémat megel6zhet-
tiink volna.

A fhrészipari rekonstrukcié tervezési tapaszia-
latai koziil a kovetkezoket tartom szlikségesnek
kiemelni:

Ahol erre lehetéség van, a korszerd flrésziizemi
berendezéseket feltétleniil uij épiiletbe kell telepi-
teni. Ez egyrészt azzal az elénnyel jar, hogy lé-
nyegesen kevesebb a technoldgia kialakitdsat za-
varé adottsdg vagy kotottség, masrészt viszont szin-
te az utolsé pillanatig lizemelhet a régi flirészcsar-
nok, igy minimadlis a termeléskiesés. A régi flrész-
csarnok — ha A&llapota ezt lehetové teszi — cél-
szerlien tovabbfeldolgozé lizemmé alakithaté at.

Ma mar realis az az igény, hogy a korszeri im-
port alapgépeket hazai anyagmozgaté berendezé-
sekkel szolgdljuk ki. Rendelkezésre allnak ugyan-
is az ismételt felhaszndlasra tervezett berendezések
dokumentaciéi, igy a feladat altalaban a gyartas
megszervezésére egyszertisodik. A menet kozben
felmeriilt egyedi igények vagy kényszerii moédosi-
tasok kovetkeztében a megtervezett egységek va-
lasztéka egyre boviil. Magaban a gyartasban is egy-
re tobben szereznek gyakorlatot, gylijtenek tapasz-
talatokat. A szentendrei Erdészeti Fa- és Vegyes-
ipari Vallalaton kiviil, részben alvallalkozéként, je-
lentés munkat végzett, ill. végez ezen a teriileten
a Nagykunsagi, a Matrai, a Fels6tiszai, a Somogyi
és a Mecseki EFAQG is.

A legtobb rekonstrukecional igényként jelentke-
zett a héellatds megoldasa. Sikerként konyvelhet6
el, hogy ezen a téren is el6bbre léptiink. A ki-
fejlesztett fatlizelésli kazédnok egyarant alkalma-
sak flrészpor, apriték, darabos hulladék eltlizelé-
sére, és lehetévé teszik az igényesebb szaritast biz-
tosit6, automatikaval is felszerelheté géziizem sza-
ritéberendezések alkalmazasat is. Valtozas kovet-
kezett be a szelvényaru-g6zolés vonalan is, ahol
elétérbe kertilt a gézoléharangok hasznalata.

Tovdbbi feladatok

A flrészipar rekonstrukciojat még korantsem te-
kinthetjiik befejezettnek. Nemcsak azért, mert a
beruhazasok kényszeri korldtozasa miatt jelentds
csuszas allott el6, hanem azért, mert foglalkozni
kellene néhany olyan kérdéssel is, amely eddig
— els6sorban pénziigyi okok miatt — kimaradt a
konkrét fejlesztési célok koziil.

Jelentdségénél fogva elsé helyre kell sorolni a
vékony hengeresfa feldolgozdsanak problémajat.
Ez a kérdés egyre égetébb lesz, mert a nyersanyag-
bézis sziikségszeriien a vékonyabb vilasztékok ira-
nyaba tolédik el. Sajnos még a fagazdasigok te-
riiletén is nagyon sok 800-as szalagflrészgépet
hasznalnak ,ronkfeldolgozé” alapgépként, az egyéb
szektorokrol nem is beszélve. Véleményem szerint
legaldbb 8—10%-kal lehetne tébb faanyagot ad-
ni a népgazdasagnak, ha végre megvaldsitanank
az érdekek kolesonds figyelembevételén alapuléd



kcoperaciét, és az eddig pazarlé modon, korszer(it-
len koriilmények kozott felflirészelt értékes nyers-
anyagot koncentraltan, megfeleld technolégidval
dolgoznank fel félkész és késztermekké.

Néhdny tlizemtél eltekintve nem nyert még meg-
oldast a rénktéri manipulacié, illetve az osztalyo-
7zds kérdése, ami pedig nagymértékben névelneé
a termelés hatékonysagat. Az importberendezések
igen dragak, beszerzésikre kevés a realis lehet6-
ség. Tovabblépést itt is valoszintlileg az fog jelen-
teni, ha kifejlesztjik a kulecsgépek importjan ala-
pulé hazai berendezéseket. Az ismételt felhaszna-
lasra szant tervek maéar elkésziltek, remélhetéleg
az els6 berendezések legyartdsa sem varat sokaig

magara.
Toébb helyen kivanatos lett volna szilankkeresé
alkalmazdsa, ilyent azonban — akar import, akar

‘kifejlesztendd hazai szilankkeresérél lenne szo —
az ismételt felhaszndldsra tervezett anyagmozgato
berendezésekhez egyelére nem lehet csatlakoztat-
ni. A kovetkezod idoszak feladata lesz, hogy a kér-
gezés lehetéségének biztositasdval egyiitt, ezt a jo-
gos igényt is kielégitsiik.

Szinte valamennyi 1j Tlrészesarnokhoz nyitott
szint is terveztiink a szelvénydru valogatasdhoz,
az egységrakatok kialakitasdhoz. A szélezetlen lom-
bos szelvényaru mechanizalt osztadlyozdsdra azon-
ban a hazai gyakorlat még nem-ismer megfeleld
modszert, Pedig ennek a probléméanak a megolda-
sa tovabb ‘cstkkentené a nehéz fizikai munkat és
novelné a termelékenységet.

A legtdbb iizemben sajnos a hulladékkezelés, il-
letéleg a hulladékhasznositas kérdése is megoldat-
lan. A fé gondot az jelenti, hogy nem tudjuk a
célszertien apritékka feldolgozandé hulladék ipari
felhasznaldsat biztositani. A hdéenergia-termelésen
kiviil pillanatnyilag csak a lapgyartas és a furfu-
roltermelés a realis felhasznalas, de csak korlato-
zott mértékben és csak meghatarozott korzetekben.
Az energiavalsag minden bizonnyal hatarozott
irdnyt fog kijelslni a hulladékhasznositas vona-
lan is. v

A flrészipari rekonstrukcié elSkészitésének idé-
szakdban hidnyoztak azok az adatok, illetve koz-
gazdasdgi elemzések, amelyek segitséget nyujthat-
tak volna némely kérdésben a dontés meghozata-

lahoz. Ilyen kérdések példaul adott esetben az op-
timalis tzemnagysag, a gravitdcids korzet, illetve
a szallitasi tavolsag, az alapgépek megvalasztasa,
a vertikalitds (tovabbfeldolgozas) mértéke, a hul-
ladékhasznositas stb. Most mar azonban megvan-
nak a feltételek ahhoz, hogy a végrehajtott fej-
lesztéseket gazdasagilag értékeljlik, és az igy nyert
tapasztalatokat a tovabbiakban hasznositsuk.

A rekonstrukeid dgazati jelentdsége

A flrészipari rekonstrukecié jelentségét a kovet-
kezékben lehet 6sszefoglalni:

1. A rekonstrukcié megvalositasaval fokozatosan
csokken az A4gazat tobb évtizedes elmaradottsaga.
A korszeriisités nemcsak az érintett lizemekre hat
ki, hanem gazdasagi kornyezetiikre, s6t a veliik
kozvetlen kapcsolatban nem A&llo teriiletekre is.

2. A nyersanyag ésszerli koncentriciéja kévet-
keztében né a termelékenység fokozasanak lehets-
sége, a méretpontos vagast biztosité flirészgépek
alkalmazdsa javitja a kihozatalt és a minéséget.

3. Nagyobb volumenben jelentkezik a szaritis,
a go6zolés és a hulladékhasznositas igénye, ennek
megfeleléen az ezekre irdnyulé fejlesztés fajlagos
koltségel csokkennek. Az ilyen iizemekben kény-
nyebben megteremtheték a korszer tovabbfeldol-
gozas feltételei is. .

4. Az uj, nagy teljesitmény(i alapgépek, az auto-
matizalt termelési sorok minden téren nagyobb
szakértelmet kivannak. Ennek biztositdsa csak meg-
felel6 képzéssel lehetséges, amelynek ki kell ter-
jednie mind a fizikai dolgozok, mind pedig a mi-
szakiak rendszeres oktatdsara, ismereteik &llandd
bévitésére, Az ilyen képzés sziikségszeriien a szem-
1életet is formadlja, a tovabbi fejlesztéseket is meg-
kénnyiti.

5. A korszerlibb lizemekben, a képzettebb fizi-
kai és szellemi dolgozdk kéréhen kinnyebben ki-
fejleszthet6 a hatékonysag noveléséhez elengedhe-
tetleniil sziikséges kozgazdasigi gondolkoddsmad.

6. Minden rekonstrukecié egyilittjoir a nehéz fi-
zikai munka részardnydanak csékkenésével, a dol-
gozok szocialis ellatottsaganak javulasaval is.

Gonezol Imre



Felnémeti rekonstrukcié végrehajtasdnak szervezési tapasztalatai

A két éve folyd, kozvetlen befejezés el6tt allo fi-

résziizemi rekonstrukcié mar a kivitelezés meg-

kezdését megeldzben is igen jelentés el6készitd
munkét igényelt. Ezt a tevékenységet az alabbi
szakaszokra bonthatjuk:

— felnémeti flrésziizem helyzetének és jévobeni
feladatainak vizsgdlata az erdd- és fafeldolgo-
z6 gazdasdgon beliil, figyelembe véve a termelds-
szovetkezetekkel kapcsolatos kocperaciés lehe-
toségeket,

— technologiai, technikai kérdések eldontése, a
miiszaki kiviteli tervdokumentécié elkészitése,

— megvalositasdhoz szikséges koltségfedezet, de-
viza biztositasa,

— a munkédk beindilasit megeldzden részletes ki-
viteli litemterv készitése,

— kivitelez§ kapacitds biztositdsa, gépek, beren-
dezések beszerzésére a sziikséges intézkedések
megtétele.

A felsoroltakbdl lathatd, hogy a konkrét kivite-
lezési munka megkezdése el6tt igen jelentds wolt
az a feladat, melynek végrehajtasa sziikséges volt
ahhoz, hogy a beruhdzds a szakmai, kizgazdasagi
elvarasoknak megfeleljen, a tervezett hataridére
elkésziiljon.
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A flrésziizem korszerlsitése mar a jogeldd val-
lalatnal, az Eszak-magyarorszdagi Flrészeknél el-
kezdédott, a Matrai Erd6é- és Fafeldolgozo Gaz-
dasig ezt a tevékenységet tovabb folytatta. A mun-
kaerbhiany kényszerit6 hatdsara elsésorban a ne-
héz fizikai munkat igénylé rakodasi és anyagmoz-
gatdsi munkafolyamatok gépesitésére keriilt sor.
Ennek érdekében késziilt el 1968-ban a beérkezd
anyag fogadasara egy hid-daru, az anyag tarolasa-
ra, a gépesitett anyagmozgatas feltételeinek meg-
teremtésére burkolt ronktér, majd 1972-ben vald-
sult meg a flrészaru osztalyozasara és egységraka-
tos mozgatasara, taroldsara alkalmas készarutér.

Ezt kovetden az egész erdd- és fagazdasag teri-
letén bekovetkezett valtozasok, mint példaul:

— a tovabb ndvekvs munkaeréhiany,

~— az elavult, korszertitlen, minimadlis szocialis igé-
nyeket sem kielégité fagyartménylizemek fel-
szamolasanak szilikségessége,

— a magasabb késziiltségi foku termékek el6alli-
tasanak igénye,

— a koncentralasban jelentkezé iranyitdsi és koz-
gazdasdgi elénydok,

elengedhetetlentil sziikségessé tették a fafeldolgo-

zas gyokeres, atfogd fejlesztését,

Ennek felismerésével egyidében — az orszagos
flrészipari rekonstrukcié alapelveivel @sszhang-
ban — 1973-ban Erdégazdasigunk meghizdsabél az
Erddgazdaséagi és Faipari Tervezd Iroda tanulmany-
tervet készitett a felnémeti flirésziizem fejlesztésé-
re. A tanulméanytervet 1974-ben programterv ko-
vette, majd annak médositdsa utdn 1976—1977-ben
az ERFATERV elkészitette a részletes kiviteli terv-
dokumentaciot.

Az lzem feldolgozdsi kapacitdsdnak meghatéaro-
zasara két alternativa késziilt. Az elsé szerint az
erdbgazdasag altal termelt Gsszes alapanyagot egy
tizemben — Felnémeten — dolgoztuk volna fel.
Ennek a megoldasnak hitranya a gyodngyosi tér-
ségben évente megtermelt és feldolgozott mintegy
8—10 ezer m?® alapanyag és az ebbdl keletkezd
[irészaru jelent6s szallitasi tobbletkoltsége, mivel
a flrészdru nagyrészét a gyongydsi parkettagya-
runk dolgozza fel.

Fenti meggondolasbél adédoéan sziletett az a
doéntés, hogy Felnémeten 66 000 m? feldolgozasi ka-
pacitast hozunk létre, mig Gydngyosén tovabbra is
fennfartjuk a fafeldolgozd iizemet. A Felnémetre
tervezett hengeresfa feldolgozasa: 51 000 m?3 roénk,
15 000 m? révid feldolgozasi alapanyag.

A magasabb késziiltségi 8—9000 m® termék —
melyb6l 3—4000 m? szaritott — évenkénti megter-
melésére alkalmas tovabbfeldolgozé csarnokot és
az ehhez a feladathoz sziikséges 8—10 000 m?® évi
kapacitisu szaritoberendezés megépitését tervez-
tiik.

Hely kivalasztds szempontjabél donté jelents-
séggel az alabbi tényezdk birtak:

— felnémeti tizem fél évszazados flirésziizemi ha-
gyomanyokkal rendelkezik,

— munkaerd nagy része a koérnyezo térseghbol biz-
tosithato,

— az erdéteriiletek elhelyezkedése szempontjabdl
kozel centrikusnak mondhatd, erdofeltaras &l-
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tal kialakult gravitdciés korzete igen jelentds,

— az alapanyag nagy része 50 km-es korzeten be-
14l helyezkedik el,

— az lzem kozuti, MAV vastuthalézattal, iparva-
ganyokkal jol feltart,

— a meglevd és tovabb hasznosithaté létesitmé-
nyek értéke, az ez ideig elvégzett jelentds fej-
lesztések.

A feltartsagi elény sajnos a tovabbi teriileti bd-
vitésnek és ezzel egyiitt a korlatlan vertikalis fej-
lesztésnek is hatart szab. Viszont egy mas he-
lyen megvalosuldsra keriilé 1j tizem esetén elvesz-
tettlik volna mindazokat az elénydket, amelyeket
az eldézéekben felsoroltam, a beruhéazas koltsége
kozel a duplajara emelkedett volna,

El6készités soran nagy gondot forditottunk a
technologiai, technikai kérdésekre. Igen jelent6s
egyluttmikdodés alakult ki a Tervezé Iroda tech-
nolégiai osztalya és az erddgazdasag ezen a téren
gyakorlati tapasztalatokkal rendelkezdé munkatar-
sai kozott. Sok kérdést kellett megvitatni mind- -
addig, mig a megtervezett technolégia kialakult.
Alapelvként kimondtuk, hogy nem automatizalds-
ra, de a lehetd legnagyobb mértékii gépesitésre to-
reksziink. Igy szlikségesnek tartottuk, hogy az alap-
anyag manipulaldsara, osztalyozasara, a teljes bel-
s0 anyagmozgatias gépesitésére, a flrészaru osz-
talyozdsara megfeleld, a jové kovetelményeit is
kielégité berendezéseket szerezziink be, illetve
gyartsunk le.

A Flirészlizem alapgépeinek kivalasztasanal
ugyancsak két alternativat- dolgoztunk ki program
szinten.

Egyik valtozat szerint a mar meglevé 8 hengeres
SS5—56 VH tipust Esterer és a F—65 PINI—KAY
keretflirészgép mellett egy BRATSVO-sort épitet-
tink volna be egy ST—1100-es rinkhasité és egy
PO—1100-es tovabbhasité szalagflirészgépekkel.

Masik alternativa szerint az 1962 év ota lizemel6
Herkules-keretflirészgépet egy modern, gyorsjarata
keretflrészgéppel HDN—600-as ESTERER tipus-
ra terveztiik kicserélni. A meglevd és tovabbi lize-
meltetésre tervezett két db keretflrész kiegészit-
ve egy harmadikkal biztositani tudja a tervezett
66 000 m® hengeresfa felflirészelését.

Az elsé alternativat egyrészt a méretes és jo
mingségl alapanyag csekély volta miatt, masrészt
a tervezett volumen biztonsidgos feldolgozdsa ér-
dekében el kellett vetni.

A belizemelési tapasztalataink alapjan a meg-
tervezett és megvaldsult technolégiai folyamat
megfelel6. A technikai problémék elsGsorban ter-
vezesi, kivitelezési és lizemeltetési tapasztalatok
hianya miatt jelentkeznek.

Az anyagmozgaté berendezések tervezésénél csak
a kilfoldon lizemelék ismeretére lehetett téamasz-
kodni, ezek viszont tébbnyire feny6 alapanyagra
késziiltek. Bebizonyosodott, hogy a keménylombos
fa feldolgozasanal részben a fa alaki tulajdonsaga,
részben sulyanal fogva az adaptalt berendezések
mar zavartalanul nem mikddnek, gyakoriak az el-
akadasok, a szerkezeti meghibasodasok, torések.

Mint méar az el6zSekben is emlitettem a rész-
letes kiviteli tervek elkészitését egy tanulmanyterv,
egy eredeti és egy modositott programterv elézte



meg. Igy lehetéség volt arra, hogy a vitds kérdé-
sek tisztazodjanak, a részletes tervezés el6tt kelld
egyeztetés hianyabol adodé hibak a minimalisra
csokkenjenek. Igen jelentds, megfeszitett Utemd,
nagyfoku szakismeretet kovetel6 volt az a mun-
ka, amelyet a kiviteli tervek készitésénél az ER-
FATERV végzett.

A tervezési id6 rendkivil rovid volta miatt egyez-
tetésb6él adodo tervezési problémék jelentkeztek
ugyan, ezek azonban utélagos fedvény tervekkel,
helyszini miivezetéssel menetkézben rendezdédtek.
A tervezési id6é rovidségének, az lzemeltetési ta-
pasztalatok hianyanak tudhaté be az is, hogy a
korabbi rekonstrukcioknal el6fordulé egyes techni-
kai, technolégiai hidnyossdgok nalunk ujra jelent-
keztek. Tanulsagként annyit, hogy a jovoben a
miiszaki tervek készitéseire mindenkor elegendd

“idének kell rendelkezésre allni még akkor is, ha
ezaltal a kivitelezési munka kezdési ideje eltolo-
dik.

A kivitelezési tervek elkészitése utdn a hatdsagi
épitési engedélyek beszerzése komolyabb problé-
mat nem okozott, mivel mar a beruhazdsi program
készitésével egyidében a hatosigokkal a targyala-
sok, egyeztetések megtorténtek.

A rekonstrukeié pénziligyl fedezetének forrasa
az allami tamogatdasra benyudjtott pélyazatban ke-
riilt rogzitésre. Ez alapjan 30%. sajat alap, 357
allami tamogatas, 35%, hitel fedezete a 108 millié
Fi-ot kitevd beruhdzasi koltséget.

. Minden beruhazas kivitelezését jelents szerve-
zési munka kell hogy megelézze, Kiemelten érvé-
nyes ez a felnémeti fiirészlizem rekonstrukciéjara,
mivel a beruhdzast egy meglevs, egész évben fo-
lyamatosan dolgozéd lizemben kellett végrehajtani
ugy, hogy a termelés volumene az el6z6 évihez vi-
szonyitva nem csikkenhetett. Ennek az elvarasnak
csak ngy tudtunk megfelelni, hogy egy igen rész-
letes litemtervet készitettlink, a kivitelezési mun-
kat irdnyité és végzé vallalati kollektiva, valamint
az lzem vezetOsége tfervszerl, osszehangolt mun-
kat végzett. A kivitelezésben elért eredményekhez
nagyban hozzajarultak a sajat rezsis munkat végzé
fizikai dolgozéink.

A flrésziizem rekonstrukeié munkélatainak sok-
rétlisége a kivitelez6k tevékenységének pontos Gsz-
szehangolédsat tette sziikségessé, Az Gsszhang meg-
teremtésének és a feladat lehetd legrovidebb idén
beliili végrehajtasdnak ma mar egyre inkabb el-
terjedd modszere a halo-tervezés., Alkalmazasat in-
dokolta az a tény is, hogy a rekonstrukeiot valto-
zatlan kapacitdssal termel$ lizemben kellett végre-
hajtani.

A haléterv elkészitését nehezitetlte az a koriil-
mény, hogy a tevékenységek iddétartamara nem
voltak tapasztalati adataink, igy ezeket javarészt
becsiilt adatokbél kellett Osszedllitanunk. Tapasz-
talataink ‘szerint mindaddig, amig a rekonstrukcios
munkak nagyrészét sajat kivitelezésben végeztiik,
a tervhald eseményei a tervezett idépontokban tel-
jestiltek. Az idegen kivitelez6k egy részének meg-
bizhatatlansaga miatt késébbiekben torzultak a ha-
loterv eseményei.

A kivitelezési munka szervezését azzal kezdtlk,
hogy létrehoztunk erdégazdasigon belill egy re

konstrukeids bizottsagot. A bizoftsig munkajat a

vallalat termelési igazgatohelyettese iranyitotta.

Az egy-egy részfeladat végrehajtdasat a miszaki

osztalyvezeté koordinaldsa mellett a rekonstrukcios

bizottsagi tagok feladatava tettiik. Igy pl. kilén

felelése volt:

— a technolégiai kérdéseknek,

— az energiaellatasnak,

— a hazai és kiilfoldi gépek és berendezések be-
szerzésének,

— az anyagmozgatd berendezések elkészitésének,

— a légtechnikai megvalositasanak,

— az épitési jellegli beruhazasoknak.

A rekonstrukeios bizottsdg negyedévenként leg-
alabb egyszer iilésezett, ezen idén beliil is Gssze-
hiviuk amikor erre sziikség volt. A bizottsagi tlé-
sekre mindenkor meghivtuk a feliigyeleti szerv
képvisel6jét, a Tervezd Irodat, a Nemzeti Bank
illetékesét és azokat az alvéallalkozokat, akik az
adott id6ében érdekeltek voltak.

A bizottsdgi tagok egyenként beszédmoltak az el- °
veégzett munkardl, majd az egyeztetésre varo kér-
dések is megvitatdsra kertiltek. Minden esetben
emlékeztet6ben rogzitettiik a felmerilt probléma-
kat, az elvégzendé feladatokat, majd a kovetkezd
ulésen megvizsgaltuk mennyiben tetfiink -eleget
az aktualis feladatok teljesitésének. Ezek a meg-
beszélések — azon tulmenden, hogy az egyezte-
tésekre igen j6 alkalmat adtak — elGsegitették a
munka kovetkezetes szamonkérését, a fokozott fe-
lelgsség érzés allando fenntartdsat.

A beruhazas general kivitelezéje az Erdégazda-
sag volt. T6bb okbdl kifolydlag ezt a megoldast kel-
lett valasztani.

Az erdégazdasdg mind a magasépités, mélyépi-
tés, mind a gépi berendezések kivitelezésében igen
jelentds sajat rezsis munkat végzett. Tevékenysége
a beruhdazas kiviteli litemének betartdsdban meg-
hatarozé jelentdségi volt. g

Bebizonyosodott, hogy a munkalatok folyamaéan
sziikségessé valéo modositdsok, atalakitdsok rugal-
masabban megoldhaték sajat kivitelezés esetén. A
berendezések jorészén, de az épiiletszerkezetekben
is sok ésszerii modositast hajtottunk wvégre. Ter-
mészetesen a modositasok idénként problémat je-
lentettek, hiszen ezek egyrésze tjabb tervezési meg-
bizdsokkal jart és sok esetben rész-hataridéket
modositott.

Mint az elézéekben emlitettem, folyamatosan dol-
gozo Uzemben kellett a munkakat végrehajtani. Ez
igen szoros egylttmikodést kovetelt meg a kivi-
telez6 részleg és az lizemelteté kozott. Alapelv-
ként kimondtuk, hogy elsé a termelés, ennélfogva
a kivitelezéinknek kellett alkalmazkodni az adott
kortilményekhez, Ez nyilvanvaldéan megnehezitet-
te, hatraltatta a kivitelezéi munkékat, de az lzem
is sok esetben kényszeriilt a szokdsostol eltérd,
kedvezétlen kériilmények kozotti termelést végez-
ni.

Mivel az épitési teriiletet nem lehetett legtobb
helyen lehatarolni az idegen kivitelezd allanddan
akadalyoztatast jelentett volna be, s ez részben a
kivitelezési munka tobbszori leallasat, szlinetele-
sét, részben jelents tobbletkdltség felszamitasat
eredmeényezte volna.
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Mind a magas- és mélyépitések, mind a gépi be-
rendezések sajat rezsis kivitelezése jelentés beru-
hazasi koltségmegtakaritast eredményezett. Erre
igen nagy sziikség is volt, mivel az alvallalkozok
a koltségelGirdnyzatoknal magasabb Osszegért val-
laltdk és végezték csak el a munkat és ennek a
részbeni fedezetére adott lehetOséget a sajat re-
zsis munkdknal jelentkezett megtakaritas.

Elényosnek mutatkozott az importberendezé-
seknél a kooperacios gyartas. Jelentds deviza, egy-
ben koltségmegtakaritast sikeriilt elérniink azzal,
hogy az NSZK cég altal szallitott flrészronk dara-
bol6é és osztélyozo, valamint a flrészaru osztalyo-
z6 berendezések bizonyos részegységeit magunk
gyartottuk le és csak azokat az elemeket hoztuk
be, amelyek hazilag nem 4&llithaték el6, hazai vi-
_szonylatban sem szerezheték be, vagy kapacitds-
hidany miatt nem tudtuk elkésziteni. Tapasztala-
taink alapjdan a jovoben ilyen berendezések koo-
peraciés gyartdsanil még nagyobb feladatot lehet
és érdemes vallalni.

A beruhazds megvaldsitasandl legnagyobb gond
volt a szakipari munkak elvégzésére alvéllalkozok
biztositdsa. Osszesen 14 alvallalkozéval &alltunk
szerz6déses viszonyban, akik kozul csupan a vil-
lamos berendezések és halézat kivitelezését vég-
z6 Heves megyei Erésaramu SzerelGipari Vallalat
és a légtechnikai berendezéseket kivitelezé Epii-
letkarbantarté Szovetkezet végzett hataridén be-
lil elfogadhaté munkat.

-Jelentésen novelte a gondot, hogy egyes alval-
lalkozok csak ugy vallaltdk el a kivitelezést, hogy

ha az anyagokat vagy berendezések egyes részeit,
mint pl. hajtémilveket, ventillatorokat, mi szerez-
ziik be.

Egy 4j lzem létesitésénél tobb szempontbol in-
dokolt lehet a beruhazas teljes lebonyolitdsat egy
beruhdzési vaéllalatnak kiadni, azonban ebben az
esetben le kell mondani a sajat rezsis kivitelezés-
ben jelentkezé elonyokral.

Barmennyire torekedtlink a beruhdzast gondosan
el6késziteni, a Kivitelezés szervezésében, iranyita-
saban tervszeru, hatékony munkat végezni, sem a
kivitelezés, sem az egyes berendezések, gépsorok
belizemelése nem volt zavartalan. Fokoztdk a ne-
hézséget az elére nem lathaté, munkavégzést hat-
raltaté tényezok. Ilyenek voltak tobbek kozott, hogy
egyes alvallalkozok a szerzédéssel véllalt munkat
lemondtdk, masok a vallalt hataridét jelentésen
tullépték, egyes tékés berendezések behozatala idé-
ben szdmottevéen elhuzodott.

A tobb éves feszitett munka eredménye véglege- -
sen majd a termelésben elért eredmények alap-
jan értékelhet6. Az mindenesetre méar biztos, hogy
az igen nagyszamu gép, berendezés, szakszerd, gaz-
dasagos Ulizemeltetéséhez, fenntartdsidhoz mind az
uzemet irdnyit6, mind a munkakat végz6 dolgozok-
nak fel kell néni. Csak igy varhato6 el, hogy a ko-
vetkezé évben a termelés volumene fokozatosan
novekedjék. Ez sem lesz kisebb és konnyebb fel-
adat, mint a rekonstrukcié megvaldsitdsa volt.

Jdhn Ferenc



Uzemelési tapasztalatok és feladatok a Lenti Fafeldolgozé Uzemben

Tisztelt Tudomdnyos Ulés!

A rendelkezésemre 4all6 20 perc alatt szeretnék ro-
vid tajékoztatast adni a Lenti fafeldolgozo lizem-
ben folyé rekonstrukciés munkdakrol, az ott szer-
zett tapasztalatainkrol.

Sz6lni kivanok az lizem rekonstrukciéjanak sziik-
ségességérol, annak végrehajtasardl, a rekonstruk-
ci6 ideje alatti termelési és beruhazasi munkak
kapcsolatarsl. Valamivel bévebben szeretnék szol-
ni az lzemelés eddigi tapasztalatairél és az lizem
el6tt allo feladatokrol.

A Lenti farésziizemet 1923-ban épitették. Az
uzem felszereltsége, technoldgidja az épités idején
a kornak megfelel6 szinvonalu volt.

1970-ben az atszervezés idején keriilt az tlizem
a jelenlegi szervezeti keretbe és lett a Zalai Er-
dé- és Fafeldolgozé Gazdasag 18. szamu Fafeldol-
goz6 Uzeme. A Zalai Erdégazdasagnak ez az lizem
a legnagyobb egysége. Tevékenysége jelentGsen be-
folyasolta a Gazdasag eredményét.

Az 0j vezetés az atszervezés utan rovid id6 alatt
felismerte az lUzem rekonstrukciéjanak sziikséges-
ségét. Az lzem Osszes alléeszkoz értéke 1970-ben
17 milli6é forint volt.

A ronktéren a tehergépkocsikrol, az erdészeti
kisvasuti kocsikrol a ronkterhelés kézzel tortént.
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Egyediill a MAV vagonokban érkezd anyag kira-
kasara allt rendelkezésre egy Panther autédaru.

A ronktéri osztalyozas, anyagmozgatas, maglya-
zas nehéz fizikai munkat jelentett dolgozéinknak,
hiszen mindent kézzel kellett végeznilik.

Az lzemre a palyakocsis anyagmozgatds volt a
jellemzo.

A flirészesarnokban egy TGPA, egy Bruna, és két
Herkules keretflirész — mint alapgépek — alltak
rendelkezéslinkre. A keretflirészek kozil ketté mar
csak orabérben dolgozott. A vaza mind a kettonek
eltorott és osszepantolva, szegecselve proébaltuk
oket lizemeltetni.

Az Aarutéren a maglyazast, vagonrakast kézzel
végeztiik. A bukk flrészaru, parkettaléc és butor-
léc g6zolése hat kamras g6zolében tortént.

A szocidlis és munkakoriilmények nagyon ked-
vez6tlen képet mutattak (elsésorban elavultsaguk
miatt).

Mindezeket elérebocsatva, és Osszegezve, a re-
konstrukecié sziikségességének indokai a kovetke-
z06k voltak:

— Az lizem gépparkja elavult, a termel6 gépek
nagy része amortizalédott és ,,0”-ra kifutott.
— Az lizemre a nehéz balesetveszélyes fizikai mun-
ka és a kedvezétlen munkakérilmények vol-

tak jellemzéek.



— Zalaban, de kiilondsen a Lenti jarasban nagyon
értékes faanyagot adé erdék vannak. Az ezek-
b6l kikeriil6 ronkanyag biztonsdgos, gazdasa-
gos és j6 mindségben torténd feldolgozasat biz-
tositanunk kellett.

— A pontos méretli felfirészelést biztosité gépek
beépitésével a tékés export volumenét is no-
velni lehet, amely egyarant fontos népgazdasagi
és vallalati érdek.

— A Gazdasag dinamikus fejlédéséhez elenged-
hetetlentil sziikséges volt a termelés mennyisé-
gének novelése, ezt viszont a régi gépparkkal
mar nem lehetett megoldani.

A fentieken tulmenden jelentds mértékben a
rekonstrukeié végrehajtiasa mellett szélt az a korul-
mény is, hogy az lizemben egy szorgalmas és nagy
gyakorlattal, flrészipari szakmai hagyomanyokkal
‘rendelkez6 miiszaki és munkasgarda dolgozott,
akikre a beruhdzas folyamatdban, a meglevé ne-
hézségek mellett is mindenkor szamitani lehetett.

A gazdasag vezetése megbizta az ERFATERV-
et azzal, hogy tobb varidcioban készitse el a re-
konstrukciéra vonatkozé programtervet. Harom va-
rians keriilt kidolgozésra, ebbdl lett kivélasztva
az, amelynek megvalositasin jelenleg is dolgozunk.

Eredetileg ugy terveztiikk, hogy négy év alatt,
évenkénti szakaszolassal valésitjuk meg elképze-
léseinket. Fohatésagunk hatarozott Aallasfoglalésa
alapjan azonban a beruhdzast harom tlitemre kel-
lett osztanunk és mind a harom ilitemre kiilon-kii-
16n gazdasdgossagi szamitast kellett végezniink.

1975. aprilis 7-én megtortént az ,els6 kapava-
gas”. Az elsé item — amely magaba foglalta a
lombos fafeldolgoz6 csarnok megépitését, a benne
levé ESTERER gépsort, térburkolat épitését, tar-
gonca vasarlasokat — a tervezett hataridé el6tt,
s a tervezett koltségnél 3,3 milli6 forinttal keve-
sebb Osszegb6l valosult meg. (Az ossz. koltség 30,6
millié forint.)

A masodik szakasz feladatait 1976. marcius 1-
t6l 1977. december 20-ig oldottuk meg. Ebben az
litemben megépiilt a fenyé feldolgozasi csarnok,
benne a Pini—Kay sorral. A lombos feldolgozasi
csarnokba beépitettitk a Bratstvo sort, tovabba
megéplilt az 0j szocidlis épiilet, és a toronyvila-
gitas. Megtortént az élezégépek és a Bak daruk
beszerzése, s folytatédott a térburkolat épitése, va-
lamint egy finn VK—26 M kérgezigép beszerelé-
se. Mindezek 87,3 milli6 forint Osszeget jelentet-
tek. |

A beruhéazas 5,7 millié6 forinttal keriilt tobbe a
tervezettnél, mely dontéen a gépek aremelkedésé-
b6l adodott. A beépitet gépek, berendezések 1978-
ban mar Utemesen termeltek, a szocidlis létesit-
ményt azonban csak részben tudtuk még ekkor
birtokba venni.

A harmadik szakaszt eredetileg 1978. januar 2-
4val akartuk megkezdeni. A Minisztertandcs az 1j
beruhazasok beinditasat el6szor 1978. julius 1-ig
elhalasztotta, majd ezt meghosszabbitotta 1978. de-
cember 31-ig. Mivel Féhatésagunk az egyes sza-
kaszokat ©6nallé beruhazasként kezelte, igy a har-
madik szakasz inditdsara nem keriilhetett sor.

A harmadik szakasz, illetve litem 1979. novem-
ber 17-én indulhatott.

A programterv készitése ota tobb év telt el, és
jelentésen megvaltoztak a gazdalkodds tényez6i.
Az els6 két szakaszban megvaldsult beruhdzasa-
ink sordan mér bizonyos tapasztalatokra tettiink
szert, melyek arra késztettek benniinket, hogy az
eredeti programtervt6l bizonyes tekintetben eltér-
ve els6sorban arra torekedjunk, hogy a meglevo
kapacitasainkat hasznaljuk ki a leheté legjobban
és a harmadik szakaszban ezek kompletté tételét
végezzik el.

Igy keriilt sor egy uj tmk-miihely létesitésére,
a meglevé hoékozpontunk kapacitdsanak bévitésé-
re, tovabbi térburkolati munkak -elvégzésére,
anyagmozgaté gépek (els6sorban targoncdk) be-
szerzésére és a tovabbfeldolgozé lizemrész komp-
letté tételére. Ez varhatéan 47 millié forint osz-
szeget tesz ki.

Annak érdekében, hogy elképzeléseink megvalo-
sulhassanak, feltétleniil szlikség volt arra, hogy az
uzemben az épitkezés ideje alatt is folyamatosan
és egyre tobbet termeljlink, s ezzel mintegy meg- *
teremtve a fejlesztés pénziigyi alapjénak egy ré-
szét.

A beruhazas iddszaka alatt az éves termelési
terviinket teljesiteni tudtuk, igaz nem kis eréfe-
szitéstinkbe kertilt ez.

Természetesen nem volt elég a fejlesztést csak
pénziigyi és technikai, technoldgiai oldalrél vizs-
galni és a leheté legkedvezébbet megvalésitani, ezt
emberi oldalrol is kovetni kellett. Egyre tobb ad-
dig még ismeretlen gép keriilt lizemiinkbe, melye-
ket kezelni csak hozzaérté emberek tudnak.

Az ESTERER keretflirésszel dolgozoink Puszta-
vamon ismerkedtek meg. A rekonstrukecié meg-
kezdése el6tt, illetve ideje alatt 16 f6 szerzett gépi
famegmunkal6 szakmunkasbizonyitvanyt, 20 {6t
képeztiink ki targoncakezelonek, 4 f6t 6ndllo elekt-
romos alloméas-kezelének, 6 f6t pedig kazanfito-
nek.

A BAK-daruk kezelésébol 8 f6 tett sikeres vizs-
gat.

A beruhdzasi munkdk iranyitasat Fagazdasa-
gunknal a miiszaki osztdly vezetdje végezte, illet-
ve végzi.

A kivitelezés nagy részét a Zalai TANEP haj-
totta, illetve hajtja végre. A két miiszaki erdésze-
tlink szintén jelentds feladatot vallalt magara a
rekonstrukciobol.

A kulfoldi gépek beszerelését az illeté orszag ve-
zetd szereldjének irdnyitasaval az lizem tmk-rész-
lege végezte.

A rekonstrukeié harmadik tlitemének tervezett
befejezési idopontja 1980. december 31. Ekkorra
mar a ronktéren az anyag leterhelése, osztdlyoza-
sa, mozgatdsa gépi uton fog torténni. (BAK-da-
rukkal, targoncdkkal, illetve ESTERER osztalyoz6
berendezéssel.)

A farészesarnokban rendelkezésiinkre &ll:

— 1 db ESTERER keretflirész gépsor,

— 1 db Bratstvé szalagfiirészes sor,

— 1 db — keét keretflirész alapgépbél all6 — Pini
—Kay gépsor, magyar anyagmozgaté berende-
zésekkel,

— tovabba inga-, kor- és szalagflirészek a tovabb-
feldolgozas miveletének megvalésitasdhoz.
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A flirészlapok élezését Volmer automata élezé-

berendezések teszik megbizhatéva.

Az arutéren targoncds anyagmozgatds és BAK-

daruval torténé vagonrakas lesz a jellemz6. Az
anyag felvételezése, minésitése sajnos még hagyo-
manyos uton torténik.

A gépek javitdsat megfeleld tmk-mihelyben

végeztetjiik. A korszer(, minden redlis igényt ki-
elégitd szocidlis létesitménylinket mar jelenleg is
birtokba vették dolgozoink.

Megoldodik a fenyd ronk gépi kérgezése is.
A rekonstrukcio befejezésekor a programterv-

ben szerepld célkitlizések donté mértékben meg-
valésulnak.

A rekonstrukecié sordn szerzett tapasztalatainkat
az alabbiakban tudnam pontokba szedni, illetve
Osszegezni:

13

Szerencsés dolognak tartjuk, hogy a Fagazda-
sag vezetése mar joval a beruhéazas megkezdése
el6tt foglalkozott a fejlesztés gondolataval, s
mire a kozgazdasdgi korilmények kedvezéek
lettek, mar programterv szinten meg volt az
elképzelés.

.Nagyon hasznosak voltak a Féhatésagunk al-

tal vezetett koordinaciés megbeszélések. Itt meg-
torténtek a tervezd, a kivitelezd és a beruha-
z6 érdekeinek egyeztetései.

. Az élet igazolta, hogy helyesen dontottiink ak-

kor; amikor az 0j technikat nem eréltetitik be-

. le a régi csarnokba. Ez o6riasi termelési kiesést

82

eredményezett volna. Megalapozott volt az az
allaspont is, hogy az Gj fdrészesarnokban fii-
részaru szintig torténjen a megmunkalas.

. Komoly feladatot jelentett a fejlesztés oly mo-

don torténdé végrehajtdsa, hogy mellette a ter-
melés is folyamatos legyen. A termelés meny-
nyisége a beruhazas ideje alatt sem csokkent,
hanem nétt. Igaz, ez tobbletmunkat igényelt a
termelést végzoktdl, és a beruhazasban is né-
mi tobbletkoltséget jelentett. Az épités és a
termelés Osszhangjanak biztositdsa csak koriil-
tekintd, j6 szervezéssel volt elérheté.

Bevalt a rekonstrukecié kapcesian bevezetett . he-
ti programterv” megbeszélés, ahol a rénk-be-
szallitasok, a termelési programok és a beruha-
zési feladatok koordindldsa tortént meg. A meg-
beszélés résztvevoi, az tlizembe szallitéo erdé-
szetek szallitdsi muszaki vezetfi, a kozpontbdl
a Fafeldolgozasi, Fahasznalati, Kereskedelmi és
Miiszaki Osztaly képviselsi, illetve az lizem
megbizottja.

.Nagyon fontos, hogy a rekonstrukcié iranyi-

tasat olyan kolléga végezze, akinek ,hatalom”
is van a kezében. Néalunk a miiszaki  osztaly
vezet6 irdnyitotta a rekonstrukcié folyamatét.
(Ha kellett miivezetdi szinten is.)

A jo szervezokészség mellett megfelelé rugal-
massagra is sziikség van. Az tizem alloméany4ban
levé fejlesztési miiszaki vezet6 kolléga is 4l-
land6éan a helyszinen tartézkodott, s neki min-
denrél tudnia kellett. Sziikséges, hogy mind a
beruhdzast irdanyité, mind a termelésért felelés
vezetd kolesondsen megértsék egymast. (Nalunk
ez szerencsére igy volt) Igy elkeriilhet6 sok
vita és a problémak dont6 része megoldhaté
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anélkiil, hogy az a gazdasag felsébb szintd ve-
zetése elé kerlilne,

. A rekonstrukcié sordan torekedni kell arra, hogy

az ujonnan belép6é technika mihamarabb ter-
melésbe keriiljon. Ugy kell szakaszolni, hogy
egy-egy szakasz a megvalositas utan azonnal
miikodoképes legyen és ne fliggjon lizembe Al-
litasa teljesen a hatralevd objektumok megva-
l16sitasatol.

Nagyon szerencsésnek tartom, hogy a mi ese-
tinkben az els6 lépesében a lombos flrészesar-
nok és az ESTERER keretflirészsor lett meg-
épitve, némi térburkolat is elkésziilt és harom
targonca rendelkezésiinkre allt. Igy rovid idé
alatt termelésbe foghattuk az Uj technikat.
(Sziikség is volt ra, mert az utolsé, a legjobb-
nak tartott keretflirészlink is mintegy végszo-
ra, felmondta a szolgalatot.)

. A rekonstrukcié sok 1uj, eddig még itt nem al-

kalmazott gép beszerzésével és lizembe allitasa-
val jart. J6, ha el6re kivalasztjuk azokat a dol- °
gozokat, akik ezeket kezelik. Ezek kiképzését,
vizsgaztatasat idoben meg kell kezdeni, illetve
oldani. Mi is igyekeztiink ezt igy tenni. (PL
Pusztavamon voltak két hétig az ESTERER ke-
retfirész kezeldi begyakorlason.)

Ennek ellenére — elsdsorban azokon a gépeken,
amelyek {izemeltetésében nem voltak hagyo-
manyaink, tapasztalataink, pl. targoncik — sa-
jat karunkon tanulhattunk.

. Fontos, hogy a megnovekedett termeléssel jaro

nagyobb mennyiségli ronk fogadasara, tarola-
sara, illetve a nagyobb készlet taroldsara meg-
felel6 tertilet alljon rendelkezésre.

Mi esetiinkben a ronktéren ez ugy ahogyan
megoldhaté volt. A Varosi Tandacst6l kaptunk
6 hektarnyi tertletet. :

Az arutéren az 50 ezer m® anyag taroldséra,
feladasara jelenleg ugyanakkora teriilet all ren-
delkezésre, mint a rekonstrukcié el6tti 27 ezer
m3-es mennyiséghez. Ez sok gond és probléma
forrasa. Ha egy hétre kedvezétleniil alakul a
vagonellatas, akkor szinte mar a termelés lite-
mének csokkentésére kell gondolnunk.

. A rekonstrukecié soran az 50—80 milliés terme-

lési értéket el6allito lizemek 150—200 milliosra
fejlodnek. Némi 1étszam bdéviilés is torténik. Az
uzem korabbi szervezeti felépitése — az iranyi-
tdsban jelentkezé 1j feladatok ellatasara —
nem biztos, hogy a legjobb. E teriileten is fel-
tétlen eldrelépés szitkséges. Mi is keressiik a
legkedvezébb megoldast. Egyelére még nem ta-
laltuk meg.

Amennyiben a kiilfoldi gépek beszerelését az
illet6 cég vezeté szereldjének iranyitasaval az
lizemi tmk dolgozoi végzik, illetve a Kkisebb
berendezések, alkatrészek legyartasai is az 6
feladatuk, célszert a létszamot megfelelé nagy-
sagura felfejleszteni. Szerencsésebb eset, ha a
gépek, berendezések gyartasiban jartas csoport
all rendelkezésre, Nalunk a tmk-részleg jol
képzett, nagy gyakorlattal rendelkezé szakem-
berekbdl allt.

Igyekeztiink a létszamunkat is felfejleszteni, en-
nek ellenére nagyon nehezen sikeriillt Ossze-



egyeztetni a redjuk es6 beruhazasi feladato-
kat, a gyors teljesitést és’az lizemmenet zokke-
némentes biztositasat.

11. A ronktéren nélunk nagyon jol bevaltak — az
atmeneti id6szak kiilonboz6é problémainak meg-
oldasahoz — a ZIL-re szerelt HIAB rakodé-
szallité gépek. Ha kell ezzel lehet vagont ki-
rakni és azonnal elszallitani az anyagot, gép-
kocsit leterhelni, a csarnokokhoz rénkét szal-
litani, maglyazni, s6t az erdérdl faanyagot be-
hozni.

Az elmiult évben a két gépegységilink 4774 hasz-
nos o6ra alatt 96 629 m’-t mozgatott meg, és ez
20,2 m?/éra teljesitményt jelentett.

Ahol moéd van ra sokkal célszeriibb a homlok-
markolés, pld. a Volvé tipusu targoncak alkal-
mazasa, mint a szovjet tipusi Molotov targon-
caké. (Az el6bbivel biztonsigosabb a maéglya
épitése és bontdsa.) A csarnokban a beszallito
transzportérokhoz csatlakozé egyenkéntezd ke-
resztszallitora sokkal rendezettebben tudja fel-
tenni az anyagot. (Ennek hidnya esetenként,
miiszakonként fél oéra kiesést is eredményez-
het.)

12. Mindegyik gépsorndl gond a keletkezett hul-
ladék kiszallitdsa, annak a pincébdl val6é ki-
juttatdsa. (Az utébbi féleg az ESTERER sor-
nal all fenn.) Ez nem megoldott nalunk,

13. Szerencsésebb lett volna, ha a keretflirészeink
egy tipustiak (Alkatrész-ellatds, raktari kész-
let!)

14. Fontos, hogy a flirészcsarnok ellatdsa minden

koriilmények kozott biztositva legyen. (Tarta-
lék targonca.) Sajnos nalunk emiatt gyakori a
gépallas.
Hasonléan fontos, hogy az arutéri munkakhoz
is megfelelé mennyiségl targonca rendelkezés-
re alljon. Ennek hidnya szintén o6ridsi gondot
jelent., (Mi ilyen gondokkal kiiszkddtiink egész
évben. Az 1978 januarjaban megrendelt ol-
dalvillas targoncak leszallitdsa még mindig ké-
sik.)

15. A tervek készitésénél jobban kell tamaszkodni
a helyi adottsagokat ismerd szakemberek vé-
leményére. (Pld. a Pini—Kay sornadl a hulla-
dék darabolé 4 méter helyett 5 méter legyen.)

16. Célszerli a beépitett gépek leggyakrabban el-
hasznalodd alkatrészeinek pontos jegyzékét az
épités soran bejegyezni. (Pld. Ekszij, csapdgyak
stb.) Nalunk ez nem tortént meg.

(Ezek hidnyéban néhanyszor 4llasra kénysze-
riltiink!)

17. A {tmk-részleg és a mihely kérdését ne hagy-
juk a rekonstrukeci6 wvégére. Az elmult évek-
ben pl. emiatt az drutéri maglyak kézétt , biity-
koélgettiik” a targoncakat.

18.Igen lényeges az alkatrész problémak miatt az
anyagimozgatd gépek tipizaldsa is.

19. Nagyon fontos, hogy a megtermelt aru viszony-
lag rovid id6 alatt elszallitasra keriiljon. En-
nélfogva a fejlesztések elkezdése elétt lénye-
ges a MAV véleményét kikérni, illetve bizto-
sitékot szerezni arrél, hogy a széllitdsok lebo-
nyolitdsanak nem lesznek akadalyai.

20. Igen lényeges a megfelel6 munkaerd-utanpotlas

biztositasa, lehetdség szerint ipari tanuléképzés

utjan.

21, A tervezés soran a flrészelési kapacitis meg-
teremtése utdn, azonnal ne szamoljunk a gya-
ri prospektusban szereplé mennyiség felfiiré-
szelésével, mert altaldban a ronktéri és aruté-
ri tevékenység gépesitettsége, eszkozellatottsa-
ga, a feldolgozé gépsorok kiszolgaldsa elmarad
a kivant szinttol.

22. A rekonstrukeié jé iskoldanak bizonyult a beru-
hazasi tapasztalatok megszerzésében. Sajnos, azt
is el kell mondani, hogy legtobbszor sajat ka-
runkon tanultunk.
1979-ben 85000 m® hengeresfa felfiirészelését

terveztiik. Ez optimadlis feltételek esetén teljesit-

het6 lett volna. Sajnos azonban, év kozben tobb
tényez6 kozrejatszott abban, hogy kozel sem opti-
maélis feltételek kozott végeztliik munkankat.

Az egyes gépsorok teljesitményét az aldbbiakban
mutatom be:

Az ESTERER gépsoron donté mértékben lom- -
bos flirészronk feldolgozésa torténik. A soron a
termelés 1976-ban indult meg és a teljesitése ko-
vetkezo6 volt:

& g2 3% &% 28 gi
1977 12.77 8,97 38 282 4150 770
1978 11,58 7.93 28 468 3746 718
1979 (I—IX. hoig) 11,60 7,89 27 848 3 682 875

1977-ben és 1979-ben is bizonyos ideig éjsza-
kai muiszakban is termeltiink a soron.

A kiesd ordk vizsgdlata:

1977. 1978. 1979. (I—X1.)

Targonca-hiany 86 89 8
Vagonhiany — - 176
Gépjavitas 267 180 270

Egyéb (szilank-vagas,

aramsziinet, értekezlet,

baleseti oktatas) 257 273 231
Beiitemezett tmk 160 176 120

Osszes kiesé ora: 770 718 875

1979-ben a 270 gépora gépjavitasban szerepel az
ESTERER keretfej-repedés miatti kiesés is.

A Pini—Kay gépsor teljesitménye:
Aranyaiban minimalis volt az a felvagolt ronk-
mennyiség, amely ne elére és visszavagds utjan ke-
riilt volna felfiirészelésre, igy a két keretflirészt
egy gépsor alapgépeiként kezelem.
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1978 9,54 29 717 3023 873
1979 (I—X1.) 9,48 33 762 3384 900

E A I P AR % 83



1979-ben az ESTERER keretfiirész javitasanak

ideje alatt harom miuszakban lizemelt ez a sor.

Kiesd ordk wvizsgdlata: 1978. 1979. (I—X1.)
Targoncahiany 82 85
Szélezd-javitas, anyag torl. 96 164

Szall. ber. jav. 250 202

Egyéb 261 131
Beiitemezett tmk 184 134
Vagonhidany — 184

Osszes kiesé ora: 873 900

A Bratstvo szalagfiirészes sor teljesitménye:

A soron 1978 februarjaban kezdtiink dolgozni és
1423 6ra alatt, 2,85 m?/éra Aatlagteljesitménnyel,
4001 m’-t flrészeltiink fel vele,

1979-ben november honappal bezardlag 4343 m3-t

dolgozott fel 1600 éra alatt, 2,71 m®/6ra Aatlag-
teljesitménnyel.

F6 feladatunknak tartjuk a beépitésre keriilt fi-

reszelési kapacitas leheté legjobb kihasznalasat és
ennek érdekében kell tevékenykedniink a jévoben.

Az egyes gépsorok teljesitményének vizsgdlata

eleve megmutatja a kovetkezd id6szak tennivaldit.

<Ezek a kivetkezbk:

1

A kies6 id6 elemzése soran azt tapasztaltuk, hogy
jelentés kapacitas kiesést okoz az a tény, hogy
nincsen megfelelé szamu targoncank, illetve erd-
sen hidnyos a meglevéek alkatrész-ellatasa is.
E teriileten mindenképpen elébbre kell lépniink.
(1978. els6 negyedében megrendelt Skoda oldal-
villas targoncak még maig sem érkeztek meg.)

. Ugyancsak szamottevd kapacitas kiesést okoznak

a ronkokben levé haborus szilank maradvanyok.
(Evente ez gépsoronként 60—80 6ra.) Ezen majd
az osztalyozé berendezésbe beépitésre kerild szi-
lank-keresé segiteni fog.

.1979. januar 29. és februar 24. kozodtt csak egy

miszakban tudtunk termelni az elégtelen vagon-

ellatds miatt. A jovében a kritikus iddszak at-
vészelését sajat gépkocsis kiszallitdssal — mégha
lényegesen dragabb is — kivanjuk megoldani.

. El6bbre kivanunk lépni a gyakran meghibasodé

alkatrészek, kotdelemek (csavarok, lancok stb.)
beszerzésében, illetve legyartasaban. Ezeket a
sziikséges meértékig, a miiszakos tmk-sok javito-
bazisan kivanjuk tarolni.

. A Bratstvo gépsort munkaeré hianya miatt nem

tudtuk két miszakban lizemeltetni, Fontos fel-
adat, hogy a jovoben tobbet térédjlink a nyug-
dllomanyba wvonulé dolgozoink potlasaval. (Az
elmult idészakban az lizembdl évente 5—12 {6
dolgozé ment nyugialloményba.) Mindezek szem
elott tartasaval 1980-t6l szeretnénk bevezetni az
uzemben az asztalosipari szakmunkas-tanulék
képzéseét.

. A Pini—Kay csarnokban a két keretflirész utan

kevésnek bizonyult az egy szélezd. A talterhelés
miatt gyakori a meghibasodds, az anyag feltor-
lodik, a keretflirészek el6tolasanak csokkentésé-
re késztetve ezzel a kezel6ket. A régi szélez6 be-
épitése folyamatban van.

.Mind a harom gépsornal az egyenkéntezé ke-

resztszalliténal gyakori a ronkelcstszas, a ke-
resztbefordulds, amely miatt akadozik a kere-
tek folyamatos ronkellatasa. Egy megfelelé ra-
koddégép bedllitasaval probaljuk ezt a problémaéat
megoldani.

. A klasszikus értelemben vett flrészronk miné-

ségétol a felftrészelt anyag negyed része lénye-
gesen elmarad. Tekintettel arra, hogy ennek fel-
flirészelése még gazdasagos, a jovoben is sza-
molnunk kell ezzel a minéségli anyaggal. Emiatt
a prospektusban szereplé orankénti feldolgozasi
kapacitastol cltér a ténylegesen felvaghaté ronk-
mennyiseg.

. Tovéabbra is elemezniink kell az egyes gépsorok-

nal jelentkezd veszteség id6ket és azt, ami raj-
tunk mulik a leheté legrévidebb idén beliil meg
kell oldanunk,

Vdrhelyi Jozsef



Szabvdanyositdsi feladatok a flirésziparban

A FATE Flrész-Lemezipari Szakosztalyanak veze-
" t6sége a mai orszagos ankétot a flirészipar egy di-
namikus fejlesztési szakaszdanak idejében szervez-
te, feltehetéen azzal a szédndékkal, hogy az eddigi
korszer(sitési tapasztalatok széles kor(i megismer-
tetésével a hatralevo fejlesztésekben azok még
hasznosithatok lﬁgyenek Ezen ankét keretében
kaptam, lehet6séget a flrészipari szabvanyositési
feladatok, tapasztalatok rovid ismertetésére,

Egy agazat miuszaki fejlesztése magaban kell fog-
lalja egyrészt a gydartds, tehat a technika és tech-
nolégia, maéasrészt a gyartméanyok fejlesztését, Az
elébbit a mar befejezett, illetéleg a folyamatban
levé rekonstrukciék jelentik, az utobbit a korsze-
ribb termékszerkezet kialakitdsdnak feladatai.

A termékszerkezet korszerlisitése a flirészipar-
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ban csak nagyon szik korben lehetséges, mivel
termékeink a tovabbfeldolgozé ipar alapanyagai,
igy azok kialakitdsa elsdsorban a tovabbfeldolgozo
ipar igényeit6l, felhasznalasi lehetéségeitdl, fejlett-
ségétél fiigg. Ezen okok miatt a flrésziparban
nagyaranyu termékszerkezet-atalakitasrol, termék-
korszerilsitésrél csak ezen filiggoségi helyzetiink is-
meretében beszélhetlink.

Természetesen ez nem jelenti azt, hogy termék-
korszerisitési, termékbovitési feladatokat a flirész-
ipar nem tudott és nem tud megvaldsitani. Erre
ez ideig is tébb példa van. Igy megemlithet6k mind-
azok a flrészipari termékek, melyek a tovabbfel-
dolgozas érdekében, a termeldé vagy a felhasznalé
kezdeményezésére alakultak ki. Ilyenek pl. a fd-
részaru helyett gydrtott nyers, vagy megmunkalt,



esetleg széritott butoripari alkatrészek, a kiilon-
boz6 butorszerkezetek, fatarték elemei, rakoddlap
elemek és kész rakodolapok, vagy a hordédongidk
tertiletén bevezetett akac boros donga, mas teriile-
ten a mozaikparketta és a szalagparketta elemei,
stb. E termékek jelentds részét a flrészipar maga
hasznalja fel a masodlagos feldolgozas sordan.

A flrészipari termékek altaldban évtizedek so-
ran alakultak ki, melyek miszaki jellemz6it, mi-
ndségét szabvanyok, szokvanyok, vagy muszaki el6-
irasok hataroztak meg. Az ujonnan kialakitando
termékek is altalaban ezekre a korabbi eléirdsok-
ra épiilnek.

Fentiekb6l kitlinik, hogy a flirészipari termékek
szabvanyositasara mar évtizedekkel ezel6tt sor ke-
riillt. A jelenleg fellelheté legrégibb szakmai szab-
vanyok az 1937—38-as évekbdl szarmaznak és ezek-
- re jellemz8, hogy tulajdonképpen alapszabvanyok,
alapel6irasok egyes termékesoportokra. Ugyanis
ezek a szabvanyok méreti, illetve minéségi el6-
irdsokat tartalmaznak, osszevontan a fenybkre és
kiilén a lombos anyagokra, ezen belil is a rénk-
re és a flrészarura. Ezeket a szabvanyokat az un.
szokvinyok egészitették ki, melyek els6sorban a
kereskedelmi igényeket rogzitették,

Az emlitettek miatt sziikségesnek érzem a szab-

vanyositas altalanos helyzetét és szervezetét ismer-
tetni. .
" A Magyar Ertelmezé Szotar szerint a szabvany:
»altalaban valamely egységesen és kovetkezetesen
alkalmazandoé eljarast és megoldasi maédot, format
térvényesen vagy hivatalosan megszabo, szabalyo-
z0 elbiras vagy ajanlas.”

A szokvany: ,,Egyves piacokon hosszii idén 4t ki-
alakult, tobbnyire irasban is rogzitett szokés.”

Magyarorszagon a szabvanyokkal kapesolatos te-
enddket allami szerv, a Magyar Szabvanyligyi In-
tézet latta el, mely 1951-ben — korményrendelet-
tel — Magyar Szabvanylgyi Hivatalla alakult.

Az MSZI 1948-ban a kordbbrol rendelkezésre
all6 szabvanyok alapjan kezdte meg a nagyobb
mérvi{ szabvanyositast. Ez évben mar 48 szakmai
szabvanyflizetet adtak ki a kiilénboz6 agazatokra,
és az ¢letrehivott szakbizottsiagok rovid egy év
alatt 906 oldalnyi tervezetet targyaltak le és fo-
gadtak el. (Ezt megel6z6en pl. 1943-ban mintegy
800 szabvéany volt érvényben.)

Az 1949-ben rogzitett célkitlizés szerint a szab-
vanyositast ,,...a kislizemi jellegh6l a nagylizemi
jelleg, a tomeggyartas felé haladas, 1j iparagak
‘kiépitése és a meglevik kiszélesitése...” tette in-
dokoltta. Tovabbiakban: , Az orszdgos méretl ter-
vezési munkak egységes és helyes elvégzéséhez
sziikséges a kialakult szazféle intézeti, egyéni,
egyetemi, vallalati szokdsokbdl a legjobb, égységes
tervezési, szdmitasi iranyelveket, szabvanyokat
megalkotni. Meg kell hatarozni tovabba a terve-
zés altal’ nagy témegben hasznalt anyagok, alkat-
részek f0bb miszaki jellemz6il, melyek nélkiil
egységes tervezés nem lehetséges.”

Ezeket az alapelveket, célkitlizéseket a késébbi
évek soran kormanyrendeletek tobb izben kiegé-
szitették, tovabbfejlesztették. gy 1949-ben a,,Szab-
vanyligy egységes rendezése” targyaban kiadott
korméanyrendelet meghatdarozza a szabvanyositas

céljat, a szabvany fogalméat, elnevezését, a szab-
vanyligyi eljarast és a szabvanyligyi szerveket,

Ezt a szabvanyositasi alaprendeletet az 1959. évi
korméanyrendelet moédositotta és az orszdgos szab-
vanyok mellett meghatiroz szakmai, lizemi szab-
vanyokat és muszaki feltételeket.

Ujabb rendezést az 1968-ban kiadott kormany-
rendelet jelentett, mely az el6zé célokat azzal egé-
szitette ki, hogy a szabvényositas ,,...rendszere-
sen ismetléddé miszaki-gazdasdgi feladatokra az ér-
dekeltekkel egyeztetett egységes megoldasi modok
meghatarozasa és ezek kovetkezetes alkalmazéasa”.

Ezen tulmenéen: ,,...a nemzetkdzi munkameg-
osztds és egyuttmikodés érdekében elfogadott nem-
zetkozi egységesitési ajanlasok és hatarozatok ha-
zai érvényesitése.”

Az 1976. évi kormanyrendelet szerint a szab-
vanynak , ...a hatésdgi drak megdllapitdsat is
elé kell segitenie”, valamint a 3. §. szerint: ,,...a
KGST keretében alkotott és az MNK altal beve-
zetésre elfogadott KGST szabvanyok alapjan ma- -
gyar allami szabvanyt kell kibocsatani.”

Az allami szabvanyositdsban tortént valtozasok
érezheték a flrészipari szabvényositdsban is. Erre
a legjellemzébb, hogy 1943-ig a fahasznalat és fa-
ipar terililetén 7 érvényes szabvany és 6 szabvany-
tervezet volt. Az 1950-es évek kozepéig a hengeres-
fa alapanyagra és a flrésziparra 60 szabvany ké-
szilt. Ugyancsak jellemzé, hogy 21 flirészronk szab-
vany sziletett, szinte valamennyi fafajra, emellett
még banyadeszka, talpfa, donga stb. késztermék-
hez valé hengeresfara is. Hasonloképpen 9 flirész-
aru szabvany volt érvényben a kiilonbo6zé fafajok-
ra.

A fafaj-szabvinyok hamarosan Osszevondsra ke-
riltek mind a flrészronknél, mind a flirészarunal.
Némi valtozasokkal ezek a szabvanyok maradtak
meg az utolsé évekig.

A szabvényrendelet szerint a szabvanyositds or-
szdgos hataskori koézponti irdnyité és felligyeleti
szerve a Magyar Szabvanyligyi Hivatal. Feladata
az orszagos szabvanyok és Miszaki Iranyelvek ki-
bocsatasa és rendszeres korszerlisitése mellett a
szabvanyositas fejleszlése, az allami és a wvallalati
szabvanyositas elvi és modszertani irdnyitdsa, kap-
csolatok fenntartdsa a nemszetkoézi szabvényositas
és a méas allamok szabvanyligyi szerveivel. Részt
kell vennie a nemgzetkodzi szabvanyositdasi munka-
ban és az ottani eredményeket a hazai szabvanyo-
sitdsban kell hasznositania. Kiemelt szerepet, fel-
adatot jelent szamdara a KGST-szabvanyositési
munkdéban vald részvétel és ezzel parhuzamosan a
KGST szabvanyok alkalmazasara kotott egyezmény
végrehajtiasa. Ez utobbi feladat az erdégazdasagi
és flrészipari termékek terén meghatarozd, mivel
szorosan érdekeltek vagyunk az erddégazdasigi és
flrészipari termékek KGST forgalméaban.

A MEM térca szabvéanyositdsi tevékenysége tobb
szinten jelentkezik: részt vesz az MSZH elntke
mellett miUkddé Szabvanyligyi Tandcs munkdaja-
ban, a KGST SZAB szakért6bizottsagainak, vala-
mint a hazai orszdgos szabvanyositasi szakbizott-
sagok munkajaban. Feladatkérébe tartozik még
az agazali szabvanyok és Miuszaki Iranyelvek ki-
bocsatasa és rendszeres korszerlsitése.
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Az &llami szabvanyok alkotdsa és korszerlsitése
tervszertien torténik és az orszagos és agazati szab-
vanyositdst egymadssal Osszhangban kell tervezni.
A szabvanyokat az érdekeltek — termeldk, fel-
hasznalék, forgalmazok, az illetékes hatdsagok, ér-
dekképviseletek — koézremiikodésével kell létre-
hozni.

Uj szabvanyok, vagy meglevé szabvanyok kor-
szerlisitésének irasos anyagat az MSZH dolgoztat-
ja ki, majd ezeket a tervezeteket a MSZH kereté-
ben miikodé Szakértébizottsdg megvitatja és vé-
leményezi. Az dllami szabvanytervezetet az MSZH,
az Agazatit a tdrca kell hivatalos lapjdban -kozzeé-
tegye. Igy lehet6ség van az érdekeltek részérél ész-
revételezésre, felszélaldsra. Ennek megtorténtével
kertil a szabvanyjavaslat, vagy tervezet megtar-
gyaldsra.

A szakbizottsagi Uléseken az &allandé elndbk ve-
zetésével az allandé szakbizolisagi tagok és az ese-
tenként meghivott szervek, szakemberek vesznek
részt. Ezeken az iiléseken sor keril az orszagos,
Adgazati szabvanyok részletes letargyaldsara, illet-
ve elfogadéasira, valamint a nemzetkozi szabva-
nyositdsi szervezetek szabvanyjavaslataira az un.
ajanlasokra vonatkozé magyar allasfoglalds kiala-
kitasara,

A szakbizottsdgi {liléseken wvalamennyi résztve-
-vének lehetésége van a targyalds alatt all6 szab-
vannyal kapcsolatos szakmai véleményének kifej-
tésére, vagy javaslattételre. A szakbizottsagok is-
-mertetett ligyrendje biztositja szakmai vagy mas
észrevételek, vélemények megismerését, majd ezek
alapjan a tételes dontést. A targyalasok soran a
szakbizottsdg a javaslatot, vagy tervezetet médo-
sittathatja, vagy mdodositja, midltal a szabvényo-
sitasi célkitlizések maximaélisan érvényesiilnek.

A hazai szabvanyok tervszerd feliilvizsgélata,
ujak készitése mellett megnovekedett a nemzetkd-
zi szabvényositdsi szervezetek javaslatainak a sza-
ma. Ebben az évben pl. 21 db KGST és 3 db ISO
nemzetkozi szabviny Keriilt a szakbizottsdgok elé
véleményezésre, a magyar allasfoglalds kialakitasa-
ra. Ez a tevékenység a kovetkez6 években sem
csokken,

Az elmult években bekovetkezett miiszaki fej-
16dés, valamint a nemzetkdzi kotelezettség miatt
a szakmai szabvanyokban jelent6s korszerlisitése-
ket kellett keresztiilvezetni.

Szakmai és szervezeti okok miatt a flirészipari
hengeresfa alapanyagok termelését és a filirészipari
" termelési tevékenységet szoros egységnek kell te-
kintenlink, ezért kitérek a flirészronk ez évi szab-
vanyositasi munkéajara is. Meg kell jegyeznem, hogy
a flrészrénk KGST szabvanyat a KGST SZAB maér
korabban jovahagyta, ahhoz a szabvanyositasi sza-
kaszban tobb izben is tettlink észrevételeket. A
méretekre vonatkozé javaslatainkat a tobbi tag-
allam nem tamogatta, igy e téren alapvetd valtoz-
tatasokat kellett nekiink az uj flrészronk szab-
vanyban keresztiilvezetniink.

Az 4j flrészronk szabvany egységesen targyalja
a fenyodféléket, a keménylombos és a lagylombos
fafajokat. ~

A korabbi 18 cm-es ronk-kézépatmérdvel szem-
ben az Uj szabvany 14 cm-es cstcsatmérstél hata-
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rozza meg a vélasztékot. Ezen beliil is lehet&ség
van 12 em cstcsatmérsjli anyag szallitasara is. Ez
alapvetéen modositja a fahasznélati tevékenysé-
get, a flrészronk importot és ezek egyiittes hata-
saképpen a flirésziizemi feldolgozast. Valamennyi
fafaju ronk hossza 2 m-nél kezdddik.

A flirészronk szabvany 2—2 mindségi osztalyt
hataroz meg a 18 cm alatti és a 20 cm feletti
anyagokra.

A cstcsatmérdvel valé mérés bevezetésével 1]
vastagsagi csoportositds is érvénybe lép, mégpe-
dig osszesen 6 vastagsdgi csoportban:

pl. 1. es. névleges méret 12 —13 cm,
tényleges méret 11,5—13.4 cm,
2, ¢s. névleges méret 14 —18 cm,
tényleges méret 13,5—18,9 cm,

a B. csoport, melynél a
névleges meret 46,0 em-tol,
tényleges méret 45,0 em-t6l.

Az 1j méretezési modszer miatt az eddigi gomb-
fakoboz6 tabldk mar nem lesznek hasznalhatok,
ezért 1j tdblazatokat kell kidolgozni és Kkiadni.
Emiatt az 0j flrészronk szabvany csak 1981-t61
lesz hatélyos.

Az uj szabvény a megengedett fahibidkat a fe-
ny6kre kiilon, valamint a lombos fafajokra kiilon
hatarozza meg.

A szabvany hatédlybalépésével feliil kell vizsgdl-
ni a termeléi drakat is, melyek a jelenleg érvény-
ben levé szabvany el6irasaira épiiltek.

A flirészaruk szabvanytervezetét a KGST szak-
értébizotisdga és a hazai szabvanybizottsagok is
ez évben targyaltdk és elfogadtak.

A nemzetkozi igényeknek megfeleléen a fenyd-
és a lombos flirészarura kilén méret- és kiilén mi-
noéségi szabvanyok késziiltek. A flirészdru méret-
szabvanyok mdar két éve hatdlyosak, igy azok szé-
les korben ismeretesek. Ezeket tavaly a ,Flrész-
dru beszdradasi tulméret” szabvany egészitette ki.

A flrészaru méretszabvanyokkal kapcsolatban
szeretném kiemelni, hogy a lombos deszka leg-
kisebb szélessége a szélezetinél 60 mm, a szélezet-
lennél 80 mm. A pall6 vastagsdga 98 mm-ig ter-
jed, szélessége a szélezettnél a vastagsag kétszere-
se, a szélezetlennél 80 mm, de a keskenyebbik lap
szélessége miniméalisan a vastagsdg masfélszerese
kell legyen.

A feny6 flréaszaru legkisebb vastagsaga 16 mm,
a legnagyobb wvastagsaga 75, illetve 80 mm. Szé-
lessége a szélezett deszkénal min, 75 mm, szélezet-
len deszkanal 80 mm, illetve 100 mm, a szélezett
pallonal 100 mm, a szélezetlennél 100 mm, illet-
ve 120 mm.

Mindkét fafajesoportnal a korabban palléként
ismert, 100 mm-nél vastagabb flUrészaru az Uj szab-
vanyok szerint a gerendahoz sorolando, illetéleg
attél eltéré megrendeléseknél szabvanytol eltérd
méretekként sorolhatok.

A lombos flirészaru mindségi szabvanytervezete
osszevonasra keriilt, megtartva a korabbi 3 mino-
ségi osztdlyt. Az osztdlyokon belil a 3 fafajeso-
port és 3 vastagsdgi csoport elkiilonitése megszlint.



Egyes megengedett hibdk mérete altaldban vagy
a vastagsag, vagy a szélesség fliggvényében meg-
hatarozott és csak a gbesdknél hasznédlja a mme-es
méreteket. A hibdk mennyiségét is altalaban "/-os
eléfordulas ardnyaban hatdrozza meg a szabvany-
tervezet.

Ugyancsak altaldnosan érvényes, hogy a széle-
zett és szélezetlen flirészaru ugyanazon elbirdlas
ala esik, kivéve azon meghatdarozasokat, amelyek
a szélezettséget jelolik,

A feny6 flrészaruk minéségi szabvanyterveze-
te ugyancsak Osszevondasra keriilt olyképpen, hogy
a K osztdly mellett még 4 minéségi osztalyt hata-
roz meg. A hibak méretét a szabvany jellemzéen
vagy a vastagsdg, vagy a szélesség aranyaban 4al-
lapitja meg, ami jobb alkalmazési lehetfséget je-
lent.

A rovid szabvanyismertetéssel azt kivantam ki-
emelni, hogy az Uj szabvanyok &ltalaban a kény-
nyebbb kezelhet6séget, a gyakorlati igényekhez va-
16 jobb alkalmazkodast kivanjak biztositani. Ter-
mészetesen fentieket a tobbi jellemzével még to-
vabb lehetne részletezni, s6t kivénatos lenne né-
hany egyéb szabvany jellemz&inek a megismerte-
tése, azonban ezek mar részben ismeretesek is. A
flrészaru szabvanyokban bekovetkezett, illetve ter-
vezett valtozédsokra mindenképpen fel kellett hiv-
nom a jelenlevé szakemberek figyvelmét. Nem sza-
bad arrél megfeledkezniink, hogy az eddig érvény-
ben levé szabvanyok tulajdonképpen az 1948—52—
d4-es években késziilt, illetve némileg modositott
szabvanyokra épiiltek. Az 10j szabvanyokban toér-
tént véltozasok a gyakorlati teriileten dolgozok na-
gyobb figyelmét, s6t ujratanuldst kivannak meg.

A hazai erdéallomany fafaji és méreti dsszetéte-
le, a beérkez6 import alapanyag és flirészaru mére-
ti Osszetétele jelent6sen megvéliozott, illetve valto-
zik. Ezen okok miatt alkalmazkodnunk kell a nem-
zetkozi szabvanyokhoz és a hazai szabvanyokat
ezek figyelembevételével kell médositanunk.

A flrészronk, majd a flrészaru szabvanyok alap-
vetd modositasa megtortént, azonban ezt kévetnie
kell a felhasznalé ipar igényeinek is a megvaltozta-
tasa. Tudjuk azt, hogy jelenleg ez rendkiviil nagy ne-
hézségekbe iitkozik, azonban azt valamennyien tud-
juk, hogy ezt nem kizarélagosan a késztermeékek
terén noévekvs igények hatirozzdk meg. Gyakor-
lati ismereteinkbél és tapasztalatainkbél tudjuk,
hogy a felhasznaldiparban az alapanyagigényeket
esetenként indokolatlan magas mércére Aallitjak,
holott ‘a meglevé és nehezen biztosithaté faanyagot
célszertibben és okszerlibben kell felhasznalni. Kii-
l6ndsen wvonatkozik ez a feny6kre, télgyre és a
biikkre. .

Nem ilyen mértékben ugyan, de a minéségi igé-
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nyek kielégitését a flrészipar is jobban eld tudja
segiteni a technika és technolégia megfeleld alkal-
mazasaval.

Igy pl. a hengeresfa méretcsékkenése miatt az
eddiginél nagyobb erdket kell dsszpontositani a vé-
kony alapanyag korszeriibb feldolgozdsdnak kiala-
kitasara. Ezen a téren évek ota folynak kiilénboézé
szintl targyaldsok, tanulméanyok, torténnek Aallas-
foglalasok, azonban gyakorlatilag még nagyon ke-
vés elérehaladas tortént. Ezzel szemben olyan nagy
befogadoképességli alapgépeket vasaroltunk, ame-
lyek optimadlis kihasznalasara nincs lehetdség.

Tovabbiakban nagyobb szerepet kell adnunk a
flarésziizemekben a technologiai sorba allitott, eset-
leg ott kiiktatott segédgépeknek: ingaflirészeknek,
hasité v. szélezd korflrészeknek. Ezek célszer( fog-
lalkoztatasaval a meglevé szelvényarubol javitani
tudjuk a mindségi kihozatalt. Erre lehetéséget ad
egyrészt a flrészaru szabvany, masrészt az 0j ter-
mel6i arrendszer. Természetesen ennek hatéart szab
a jelenlegi munkaer6-, a szakemberhiany, azonban
a technologia ezen lehetdségeinek kihasznalasaval
ez a hidnyossag is athidalhaté kell legyen.

Természetesen sok lizemben latszolag megfeleld-
en foglalkoztatjdk a segédgépeket, azonban gyak-
ran taldlkozunk olyan {izemekkel, ahol az ingasok
2—3 szelvényt egyszerre darabolnak, a koérflrészek
2—3 szelvényt egyszerre hasitanak, vagy szélez-
nek, és nem nézik az egyes szelvények mindségi
hibait, vagy éppen a hibatlansagat. Ez a tech-
nolégiai modszer magas teljesitményt jelent ugyan,
de az anyag célszerii, gazdasigos kihasznaldsat nem
szolgélja.

Végll ne feledkezziink meg arrél a korébbi gya-
korlatrol, hogy a flirésziizemekben mindeniitt meg-
voltak a jol begyakorolt elérajzolék. Ezek jelenleg
altalaban hidnyoznak, azonban szerepiiket a gaz-
dasagi valtozdsok miatt, a szoros munkaerthelyzet
ellenére, ismét vissza kell kapjak és munkaba alli-
tasukkal szamolnunk Kkell, beallitisukat meg kell
oldani, mivel a fakihasznalas érdekei ezt kivanjak.

Tajékoztatomban talan az altalanos kérdésekre na-
gyobb sulyt fektettem, azonban véleményem, hogy
a flrészipari 0j szabvényok a gyakorlatban ki-
vannak nagyobb figyelmet. Az alapvetod valtozasok
miatt minden vallalatnal szerepet kell kapjon az
uj szabvanyok alaposabb megismerése, mondhat-
nam Ujratanuldsa. Ebben a vonatkozasban szliksé-
ges az iranyité szakemberek szervezési munkédja,
amely az 0j szabvanyok altal tamasztott kovetel-
mények teljesitésére, az adott lehetéségek kihasz-
nalasara, az esetenként szigoribb eldirdsok hatra-
nyainak estkkentésére is kell iranyuljon.

Tikos Jeno



A lengyel fiirészipar fejlédése és a tanulmdnyt tapasztalatai

A magyar és a lengyel flrészipart a kiilonbozéd
természeti és fejlédési adottsdgok ellenére is alap-
vetden Osszekapcsolja, hogy az alapanyagbazis és
a technikai-gazdaséagi struktura tekintetében a ko-

zép-eurdpai szinvonalhoz tartoznak. Ezért egymas
elért eredményei irédnt érthetd, koélesonos érdeklé-
dés nyilvanul meg. Szeptemberben egy nagyobb
létszami FATE csoport tagjaként lengyelorszdgi
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tanulmanyuton vettem részt. E tanulméanyit ta-
pasztalatai és a szakirodalom alapjan kivanok be-
szamolni a lengyel flrészipar fejlédésérdl, ered-
ményeirdl a teljesség igénye nélkiil, inkabb egyes
alapjelenségekre, tendencidkra, 0j, érdekes megol-
déasokra rairanyitva a figyelmet.

Néhany jellemz6 szamadat: A lengyel faipara 23
ipardg kozott termelési érték tekintetében a 9. he-
lyen van. A fakitermelés évi 22 milli6 m?. A fa-

részarutermelés: 11 milli6 m?. A flirészaru export- °

ja: 700—800 e.m?%év. A fenyd és a lombos alap-
. anyagbéazis mennyiségi megoszlasa 80—20"). A lom-
bos fafajtdk kozott a bilikk és a tolgy részaranya
600/'().
. Lengyelorszag 26%-0os erdésiiltségével a koztu-
datban faban gazdag orszagként honosodott meg.
Tapasztalat szerint az atlagos ronkatméré és a
ronkminéség csokken, s ez maga utan vonja a
kihozatal csokkenését. A tarsadalmi igények fo-
kozott kielégitése szlikségessé teszi a novekvé re-
lativ faanyaghiany koriilményei kozotti gazdalko-
dast el6térbe helyezve a faipari nyersanyagtarta-
lékok komplex feltarasat, hasznositasat és az egy-
ségnyi termékre es6 faanyagfelhasznilas csokken-
tését.

A faanyagnak az ipari dgazatok kozotti raciond-
lis elosztasat szolgalja, hogy az eddigi szabvanyok
szerinti valasztékok igen nagy szamat — mely a
fafaj, méret, minéség szerint 470 volt — csékken-
tették és az atméré alapjan uj besorolast alkal-
maznak: nagy-, kozépatmérGji és kisatmérgji
gbmbanyag és ipari hulladék, valamint speciélis
termékek csoportjai forméjaban. A fenydéfirészaru
minoségi osztdlyainak szdmat hatrél négyre csok-
kentették.

A kb. 300 flrésziizem zéme a Furészipari Egye-
siilethez tartozik. Az atlagos ronkfeldolgozéas 30 000
m3/év. A folyamatban levd &tszervezés és fejlesz-
tés sordn az lizemek szama kb. 150-re fog csokken-
ni, s az atlagoés kapacitds 90 000 m®-re fog néni.
Jelenleg az egy fizikai allomanya dolgozéra jutd
feldolgozas 500—600 m3/év. A flrészipart az alab-
bi két szempont szerint szervezik at:

— els6: a flrésziizemeknek az alapanyagbazis
szerinti optimalis elhelyezése és lizemnagysaga.

— madsodik: az alapanyag- és a hulladékanyagfel-
dolgozas ‘koncentralasa, mely a gazdasdgos feldol-
gozds és a komplex hulladékhasznositds alapfel-
tétele.
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Az atszervezés soran csak azok a kis- és kozép-
lizemek maradnak meg, melyek agazati mértékkel
mérve is gazdasagosak. A jelen és a jové a komp-
lexen gépesitett nagylizemeké, melyekhez hozza-
scrolom a jelenleg lizemeld 9 nagy faipari kombi-
nétot, melyek feldolgozoképessége 150—340 ezer
m? faanyag/év.

A flrészipar a beruhazasi Osszegek tekintetében
hossztt idon keresztill elmaradt a tobbi faipari dga-
zat mogott. A rekonstrukcio, mar elkezd6dott ma-
sodik lépcsOjében a flirészipar gazdasadgi jelento-
sége, sulya nG. Ennek modszerei a tobbi faipari
agazattal valé kooperdacid, specializicié és az alap-
anyagok raciondlisabb kihaszndlasa. Ehhez az in-
tegraciés folyamathoz biztos keretet ad az az &l-
lapot, hogy a fakitermel6 és fahasznosité agaza-
tok lizemeinek abszolut tobbsége egy minisztérium
irdnyitasa ala tartozik.

A termékszakosodds soran a {flrészipar alap-
anyagellaté iparaghol, magasabb késziiltségi foku
firészelt-gyalult alkatrészek szallitojava valik. Az
altalanos felhasznéldsy, belsé forgalomba Kkeriilé
feny6flrészaru mennyisége a jelenlegi 70%-r6l 30
V-ra csokken, s a kiilonbozetet félkész és készter-
mékekké fogja feldolgozni a flrészipar a jovoben.
E strukturdlis valtozasok és a technolégiai fejlesz-
tés keretében a nagy flrésziizemek mellett kb.
20 000 m?*-es masodlagos feldolgozé tizemek épiil-
nek a butor- és épiiletasztalos ipar alkatrészellata-
sara. Ezekre az lizemekre a magas szintli gépesi-
tés, s6t részautomatizalas lesz a jellemz6. Eza vazolt
atalakuldsi folyamat mar megindult, s jelentds
eredmények vannak. Az agazatok kozotti koope-
raciés szallitdsok foka jelenleg 30—40". Mindez
specializaciét kivan, de csak igy oldhaté6 meg a fa
természetes mérete és mindsége alapjan az opti-
malis hasznositas. Ezek az lzemek lddagyértassal
is foglalkoznak a kisméretdi hasznos hulladék-
anyag hasznositasaval. Féleg a kombinalt alapanya-
gl és a vékony (4 mm-es) falu ladak gyartasa no-
vekszik. Ez jelenleg kb. 80 000 m?%/év. A ladagyér-
tasnal elsosorban az olasz Gazella tipusu saroktéke-
készitd, karusszelszeleteld, lap-saroktizé gépekkel
lehet taldlkozni. Az {izemek egy részét import, pl.
DIMTER és a legujabban mar sorozatban gyar-
tott lengyel hossztoldé gépsorokkal szerelik fel.

Evvel egyutt meg kivanjak oldani a legszélesebb
korli méretegységesitést, mely csak az épliletasz-
talosiparban 7—8",, anyagmegtakaritdst eredmé-



nyezhet. Az egyes flirésziizemekben a gyartott Ii-
részaruvalasztékok felére csokkentésével a kutata-
sok szerint jelent6s kihozataljavulas varhato.

Az iparagi szervezettség, a sajat kutato-fejlesz-
t6 és tervezdé bazis, a nagyvallalatokkal Gsszekotod
instruktorhdlézat lehetévé tették a kilonbozé tizem-

nagysagnak és kiilonbozé gépesitettségi foknak
megfelelé tipustechnolégiak kidolgozasat és tome-
ges bevezetését. Ilyen nagysagrendek a 30—40 ezer
és a T0—80 ezer m? feldolgozo képességl flrész-
tuzemek, Ennek megfeleléen a flrésziizemek vi-
szonylag egységes gépparkkal rendelkeznek, mely
az alkatrészellatast, karbantartdst megkdnnyiti.

Az elmult 5 éves terv alatt a flrészipar terme-
lési értékének novekedese teljes egészében a mun-
katermelékenység ndvekedésének az eredménye,
mely kb. 23%. Az iparagi koncentracié, mas ipar-
agak munkaerdelszivd képessége és a nehéz fizikai
munka kikiliszobolésének igénye a tovabbfejlédés
egyedili utjaként a komplex gépesitést és bizo-
nyos részautomatizaciot tesz szilikségessé.

A tovdbbiakban a hengeresfa feldolgozdsi folya-
matdt kovetve szetetném a fejlédést ismertetni.

A flrészliizemek sajat alapanyagbazissal nem ren-
delkeznek, A lengyel flirésziparra egészében a hosz-
szufds kozati beszallitds a jellemzd., A vasutat a
foldrajzi keresztbeszallitdsok minimumra csdkken-
tésével tehermentesitik. A beszallitas atlagos ta-
volsaga kb. 30 km.

Miutdn a hengeresfa optimalis kihasznaldsanak
feladata a flrészipart terheli, a fejlesztések és a fi-
gyelem dontéen az optimalis ronkmanipuldciéra és

a ronk atmér6, valamint minéség és az alaki sa-

jatossagok szerinti osztdlyozdsra Osszpontosul. A

kisebb 30—40 000 m3-es kapacitasi tizemekben a

ronktér szinte megsziinik, ugyanis az lizemek fo-

lyamatos roénkellatdsat a teljesen gépesitett, koz-
ponti tarolé-manipulalé termindlok veszik at. Alap-
technologiaként a 60 és 40 000 m? kapacitasa ter-
mindlokat dolgoztdk ki, s ezen beliil is tébb olyan
varidanst, melyek egymadstél a gépesitettség foka-
ban kiilonboznek. Az egyik alapesetnél a miivelete-
ket transzportérokkkel Gsszekapesolt anyagmozga-
té rendszeren beliil szinte teljes gépesitettséggel
végzik. A masik f6varidns esetében — mely kis
beruhézasi igény(, de igen hatékonynak tartjak —

a miuveleteket oOsszefliggd felbetonozott teriileten,

rampdkon végzik, targoncas anyagmozgatassal.

Az exportra termel6 és a nagykapacitdasu flirész-
iizemekben az anyagmozgatdst 100"/-ban gépesitik,
E koncepcié mar sok helyen megvalosult. Enged-
jék meg, hogy beszamoljak a flrészipar gépesité-
sének néhany eredményérél. Ilyenek a:

— gépi hengeresfamanipulédlé és osztalyozé gépsor,

— a rovid, 1 m hosszu gémbanyagot feldolgozé ke-
retflrészgép,

— kifejezetten keménylombos rénkanyagot feldol-
gozo keretflirészgép (tipusa: DTPC—T1),

— 140 mm vagdsmagassagl 0j ketids szélezd kor-
flrészgeép,

— flrészarut hosszvagd és osztdlyozd berendezés,

— szélezett [lUrészarut maglyazo és rakatképzoé be-
rendezés,

— flrészaru egységesomagat leszorité berendezés,
kézi pantolé miivel és meghajtott transzportér-
rel, :

— parkettfriz hosszisdg szerinti osztdlyozé beren-
dezése.

A fent ismertetett berendezések prototipusai ki-
prébalas alatt allnak, vagy a sorozatgyartds maéar
megkezd6dott. Valamennyi lengyel gyartmany.

Jelenleg altaldnosan alkalmazzdk a hosszufés té-
rolotéren a toronydarut, a ronktéren a palyakocsis
rendszert. A nagy flirésziizemekben azonban pl. az
Ustianowai Faipari Kombinatban 30—40 m-es fesz-
tava hiddaruk alatt 10—15 m magas gylijtémag-
lyakat alakitanak ki. A hiddarut 8 t teherbirasu,
tavvezérelt Painter (NSZK) tipusu hidraulikus
markolokkal szerelték fel.

Nagy gondot forditanak a maésodlagos fahibédk
elleni védelemre. A tdlgy-blikk roénkok esetében
gyakran kombindlt védelmet alkalmaznak, azaz az
esbztetésen kiviil — itt a berendezés megfelels el-
helyezése folytdn a permet a bitiikre keriil — a
bilitikre WIKOL nev(i poliuretan bézisi ragaszto-
anyagot visznek fel, mely kb. harom havi védelmet
biztosit.

Mind a feny6, mind a lombos rénk kérgezését —
a latottak alapjan — altalanosan végzik. Cambio,
a finn VK sorozatii és Morbar tipusu kérgezd gé-
pekkel taldlkozni. A tdlgyanyagnal a kérgezéssel
egylitt a tévastagodassal kapcesolatos problémakat
is cstkkentik, mely megkonnyiti a szalagflirészgé-
peken a munkét. Lengyel kérgezégép alaptipusa is
elkésziilt. Amellett, hogy a kérgezés a keretflirész-
gép teljesitményét kb. 5°-kal noveli, a donté
elény, hogy a flrészipari hulladékok technolégiai
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apritékka valo feldolgozasa altal a lemezipar alap-
anyagbdzisa kibovill s ez flrésziarumegtakaritast
eredményez. Altaldban nem a legmegfelelébb tech-
nologia kivalasztdsa a gond, hanem az anyagkon-
centraciés folyamat végrehajtasa.

Miutdn 1985-ben az elérejelzések szerint a feldol-
gozdsra kerilé kozépatmérdji hengeresfa az Hz3z-
volumennek csak 45"-a lesz, eltérbe keriiltek az
ennek leginkabb megfeleld technologidk. Jelenleg
6 Uzemben dolgoznak profilforgdcsold génsorok.
Lehet6ségiink volt egy égerfa feldolgozasira be-
allitott Lindner gépsort megtekinteni. Uj torekvas,
hogy a legnagyobb csllulozkombinatokat is profil-
forgacsolo gépsorokkal szereljék fel a flirészdru
visszanyerése céljabal.

Az osztalyozott ronktérrdl a rink Mirésziizembe
szallitasat altalanosan hidraulikus markolopoia-
val felszerelt rakodétargoncakkal kivanjak meg-
oldani. Ezt a munkat sok helyen villastargoncak-
kal, st palyakocsikkal végzik. Megemlitem, hogy
a Volvo cég sajat szervizzel rendelkezik Lengyel-
orszaghan.

Lehetdségilink volt korszerl flrésziizemeket meg-
tekinteni, melyek éves kapacitasa 70—140 ezer m?
volt. A ronkvagd szalagflivészgépeket a lombos
anyagnal, és itt is a nagyobb atmérd esetében Al-
litottak be. A szalagfGrészes technoldgianal a Gil-
« let CD—1600 és a Canali BBS 1500-as tipusokat
alkalmazzdk altaldnosan. A hasito szalagtlirészként
szintén Gillet és Canali kooperacidhan gyartott len-
. gyel TB 1400-as tipus az altalanos. Az 4j flirész-
tuzemeket a komplex belsé csarnoki anyagmozgatis
jellemzi, A berendezések lengyel gyartmanyuak.

A keretflirészes technolégianal az ismert és be-
valt lengyel géptipusokkal taldlkozni Aaltalanosan.
A keretflrészgépek esetében a legkorszeriibb szin-
vonalat Lengyelorszagban a svéd KROCKUMS cég
altal gydartott, élesvagasra és prizmavagasra egy-
arant alkalmazhaté modon sorban felallitott keret-
flrészpar alkotja. Az anyagbefogds a két gép kd-
z6tt, a prizma 90°-kal valé elforgatdsa félautoma-
tikus modon torténik. A két alapgép csak egy 6
kezelé személyzetet igényel. E vilagszinvonalat je-
lenté technolégia kapacitdsa keretfiirészenként
45 000 m?® Terjed a vibraciét csbkkentd specialis
keretfirészlapok alkalmazésa.

A széldeszka feldolgozdsara 1j technologiat ala-
kitottak ki, melynek lényege a keresztszallité
transzportéron valé hosszvagds, igy lényegesen ro-
videbb csarnokra van sziikség.

Amellett, hogy a 6 hangsilyt a teljes gépesités-
re helyezik, az automatizalas is helyet kap. Tanul-
méanyutunk soran a keretflirészgép el6tt, a beszal-
litoé transzportoér felett elhelyezett ronkbemérd vo-
luméter alkalmazasaval talalkoztunk. A mérés le-
nyege, hogy a ronk két kihajthaté kar kozott ha-
lad &at, melyek szogelfordulasdbdl az elektrome-
chanikus érzékeldk 12,5 cm-re osztott ronkszekciok-
rol adatokat szolgaltatnak az elektronikus adatfel-
dolgozo egységen keresztll és digitalisan és Ossze-
sitve torténik a kijelzés a feldolgozott rénkdarab-
szamot, folyémétert, és kobmétert tekintve a mii-
vezetdi irodaban. A berendezés 14—70 cm kozti at-
mérdesoportot méri. 22 db automatikus réonkbemé-
ré mar miikodik a flrésziizemekben és a jovében
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minden keretflirészes lizemet felszerelnek vele. A,

berendezés a kézi kobozétablanal
mér. ‘

Az automatizalas egyik tovabbi kiragadott pél-
ddja, ahol a ronkbemérésen kiviill a flrészaru ko-
bozése is automatikus moédon torténik. Igy a ter-
mékvalasztékonkénti anyagkihozatal a termék és
alapanyagvolumen Osszevetésébdl barmikor kiszé-
mithato.

A frizgyartas teriiletén kiemelkedd technolodgiai
megolds egy 10000 m?® tolgyfrizt gyartd, teljesen
gépesitett és részben automatizdlt lizem feldllitasa.
A sorozatvagod korflrészgépet is hidraulikus rakat-
emelé berendezéssel lattdk el. A ronkfeldolgozds
szalagflirészes. Az anyagmozgatas és a frizosztalyo-
zas gépesitett. A frizgyarté lizemekben az egyediil
nagylizemi modszernek tartott tipustechnolégiaként
azt alkalmazzdk, amikor az ingaflirészes keresztva-
gast, sorozatvagd korflirészen szeletelést, majd a
szallitétranszportér két oldaldn elhelyezett asztali
korfirészgépeken végzik a darabolést.

A flrészarutéren a fenyd és lombos flrészaru-
rakatokat mindentitt védoéietdvel 1atjak el.

A szaritast kiemelt fontossdggal kezelik. A fa-
ipari Agazatok integracios célkitiizéseinek egyik
megnyilvanulasa a flrészaru szaritdsanak a fi-
résziparba torténé koncentridldsa. Ez lehetévé te-
szi a leggazdasigosabb lizemi( szaritok alkalmazd-
sat és a félkésztermékgyartasbol szarmazo elényok
érvényesitését. Jelenleg a feny6flrészaru 25%/-at
szaritjak mesterségesen, melynek 60%-a a flirész-
iparban térténik. Az exporfra termelé és az Uj
nagyiizemek széaritokapacitdsa az 50%-ot is meg-

pontosabban



haladja. A szaritékapacitds kb. 2 millié m3/év. A
szaritoberendezések tobbsége lengyel tervezésl és
kivitelezésti, de igen sok korszerd import szarité
is mukodik. Jelentés eredmény, hogy 1977-ben el-
készilt a leggazdasdgosabbnak tartott négyzonas,
keresztiranyu légaramlattal mikodé alagutszarito,
melyben a szaritdsi paraméterek szabalyozisa meg-
hatarozott optimalis program szerint automatikus
moédon torténik, A félautomata wvezérlési kamras
szaritokat kiterjedten alkalmazzak. Ujabban licenc
felhasznaldsaval ratértek a nagytérszaritdk sorozat-
gyartasara.

A nagy faipari kombinatokban a bikkfriz go-
zolésére 1j technoldégiat vezettek be. A frizraka-
tokat bakdaru emeli a gézolékamra keresztbordai-
ra. Ezutan aluminiumlemezbél késziilt gézsléha-
rangot helyez ra, mely a gbzélés alatt légzard viz-
fiird6ben all. A g6zolékamra fala vegyi korrézio-
nak ellenallé samott-téglabol késziil. A gbzdlés pa-
raméterei: 48 ora, 100 °C.

A keménylombos frizanyag szaritdsanal ujabban
a legnagyobb termelSk attértek a természetes el6-
szaritds helyett a 40—50 °C-on torténé alacsony-
hémérsékletii eldszaritdsra. Az élénedves friz igy
10—12 nap alatt 25%, nedvességtartalomra szarit-
haté le. Ezutan normal, magashémérsékletdl szari-
toberendezésben torténik a 12%p-ra valé beallités.
Ez a technolégia csékkenti az atfutasi idét, a sziik-
séges tdroloteriiletet és javitja a szaritds min6sé-
gét. :

‘A feny6ftrészaru kékilés elleni védelmének tébb
évtizedes multja van. Az erre kidolgozott eljaras
a faipar egyik legnagyobb megtakaritasat ered-
ményezte. Ma mar szabvany irja el6é az el6kezelés
lehet&ségét. Az altalanosan bevezetésre keriilé mod-
szer lényege, hogy a flrészéaru rakatot gépi beren-
dezés néatrium-orto-fenil-fenoldn vizes oldataval
telt kddba martja, melyben a flirdsztés 10 percig
tart. A feliszas meg van akadalyozva. Az oda- és
elszallitas villdstargoncaval torténik.

A kevésbé anyagigényes technolégidk honosita-
sa érdekében egy nagy ragasztott tartokat gyarto
tizemet és 3 Gang Nail lizemet 1étesitettek. Az ex-
port flrészaru kovetelményeinek kielegitése, va-
lamint a fenti lizemek igényei egyarant hozzaja-
rultak a szilardsagi osztdlyozas teriiletén vald ku-
tatdsok beinditdsdhoz. A szildrdsagi osztalyozé be-
rendezés prototipusa elkésziilt és e modszert mar
50000 m? flrészarunil bevezették. A kutatdsok
kimutattak, hogy a vizudlisan osztalyozott flrész-
arubdl tobb szdzezer m? magasabb osztalyba sorol-
hato at és igy az épitbipar és szerkezeti anyagok
teriiletén a deficit csdkkenthetd.

A kevésbé anyagigényes 1Uj anyagok teriiletén
megemliteném, heogy két panelparkettagyar mar
lizemel és egy Gjabb épiil6félben van. A beruhaza-

sok f6 szallitéja a HILDEBRAND cég. A két mi-
kod6é gyar kozil az egyik lengyel technoldgiaval
és javarészt lengyel berendezésekkel-gépekkel lize-
mel. A médszer lényege a forgacsmentes alakitas
részbeni hasznositasa.

A lemezipart egyre névekvs mértékben a flirész-
ipar latja el alapanyaggal ipari apriték formaja-
ban. Az apritégépek féleg Blocmer (NSZK) tipu-
suak, de lengyel fejlesztésii apritégépek is dolgoz-
nak. Egész sor lizemet felszereltek a forgdcs- és
flirészporfrakeciok meéret szerinti szétvalasztasat
végz6 berendezésekkel. Az egy helyen térténd hul-
ladékhasznositas szaméra 30—40000 m® kapaci-
tasu forgécslapgyarté tizemeket kivannak telepite-
ni a nagy faipari kombinatokba. A keletkez6 nagy
mennyiségli kérget altaldban energiatermelésre
hasznositjak, de tobb helyen alkalmazzak megfe-
lel6 gépi darabolas utan a kéregkomposztalast ta-
lajjavitas céljaboél. Uj lengyel szabadalom alapjdn
élelmiszeripari tartositoszert is készitenek fafor-
gacsbol.

Tanulmanyutunk soran meggy6zodhettiink a
szerszamelékészités jo mindségérdl, mely a terme-
léssel egyenrangu tevékenység. Altaldnosan a
VOLLMER tipusu gépeket alkalmazzdk, de ujdon-
sdg a VK—3 tipustu lengyel lancflrészélezd gép és
a pneumatikus keretflirészlap-fogduzzaszté és ega-
lizaloé gép. A szalagflirészlapoknal altalanos a fog-
duzzasztas, a fagyvott fa esetében a stellitfelrakas,
mig a keretflirészlapokndl a fogestucsok nagyfrek-
vencias, indukcids edzését is alkalmazzak.

A tanulméanycsoport nevében koszénetet szeret-
nék mondani a FATE vezetGségének és a tdmogatod
vallalatoknak. Egyuattal ki szerteném emelni a len-
gyel szaktarsaknak a torténelmi hagyomanyokon
alapulé baratsdgot is meghaladé, iranyunkban meg-
nyilvanulé vendégszeretetét és segitGkészségét.

Az eltér6ek mellett a lengyel és a magyar fd-
részipar igen sok kozos tulajdonsaggal rendelkezik s
hasonlé problémik megoldidsa van gyakran soron.
Igy a lengyel flrészipar fejlédésének és eredmé-
nyeinek tapasztalati kévetkeztetései a hazai viszo-
nyok kozott is jol hasznosithatok.

Végil csatlakozni szeretnék Goénczol elvtars azon
kijelentéséhez, mely szerint a kiilfoldi tanulmany-
utak koltségei messzemenden megtériilhetnek a
sokmillié forintos beruhazasok hatékonyabb eléké-
szitése és kivitelezése sordn. Ezért mind a terve-
z6knek, mind a kivitelez6knek tdbb lehetdséget kel-
lene biztositani a kilfoldi tapasztalatcserére. Ko-
szonettel és drommel lehet fogadni Dessewffy szak-
osztalyvezetd elvtars szavait, hogy e teriileten a
FATE tovabbi tanulméanyutak szervezésével szintén
tevékenykedni kivan.

Bene Antal
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Hirek a vallalatok életébdl

A Balaton Bitorgydr 1980. évi termelési terveld-
irdnyzata 193 millié6 Ft, remélik azonban, hogy az
év végeig sikeril elérni a kétszdzmillié forintot is,
melynek mintegy 20%-a nyugati exporteldirany-
zat. Exporttermékeik — elsédlegesen iilébutorok és
asztalok — atvevéi Anglia, Svédorszag, Hollandia
és Belgium,

Belfoldi piacra elbiranyzott termékeik nagy reé-
szét mar lekétotték. Az igényeket azonban kapa-
citdas hidnyaban az idén sem tudjak teljes egé-
szében kielégiteni.

Termékszerkezeteiket 1980-ban is folyamatosan
valtoztatjak. Termékeiket a piaci igények és a gaz-
dasagossag alapjan negyedévenként rangsoroljak.

Ennek alapjan az év folyaman a PANTER és a
KARI székeket, valamint az IT 14 asztaltipus és az
emeletes heverd gyartdsit — mint gazdasagtalan
terméket — megsziintetik.

Uj termékként lép be a GAMMA irodaberende-
zés-csaldd, és a két valtozatban — sima és ruszti-
kus'labakkal — gyartasra keriilé Zsigmond étkezd-
garnitira. A gyar vezetéi ugy vélik, hogy a bel-
foldi piac ,sldgere” a majustdl sorozatban késziilé
* KOMBI fantazianevet viseld gyermekdgy lesz. Ez a
praktikus butortermék szekrény és dgykombindcio-
janak egy része csecsemék pelenkazasara is hasz-
‘nalhato. Mar a vasari bemutatén is nagy sikere
volt.

b

A Szék- és Karpitosipari Vdallalat kecskeméti
gydrdanal 1980. évi termelési tervelbirdnyzata 297,5
millié forint. Az elbirdnyzott termelési terv telje-
sitésének egyik sziikségszerii kovetelménye, hogy
gyvartmanyainak termékosszetételét a munkaigénye-
sebb butorok iranyidba maddositsa. E mellett a jo-
vbben sokkal nagyobb gondot kell a gyartmanyok
mindségére is forditania. :

Fentiekkel kapcsolatban a gydr fémérndke, Hor-
vdth Istvdn tdjékoztatasa szerint fokozottan igye-
keznek érvényesiteni a t6kés export névelésére ira-
nyulé torekvéseiket. Céljuk, hogy tobb élémunkat
igényld, magasabb dron értékesitheté székeket
gyartsanak tokés exportra. Nem egyszert ennek
a célkitlizésnek a megvaldsitasa, mert exportgyart-
manyaikhoz a biikk {flrészaru mellett jelentds
mennyiségd tolgy flrészarut is felhasznalnak, s
miutdn igen magas ennek az anyagéra, ezért ah-
hoz, hogy gazdasdgos legyen a termelés, a jovo-
ben sokkal nagyobb gondot kell forditani az anyag-
kihozatalra is.

A termékvaltozdsokkal kapcsolatban Lorincz Jd-
nossal,. az Epiték Lapje munkatarsdval tértént be-
szélgetése sordn a gyar fémérndke elmondta, hogy
a GLORIA és a ZSANETT garnituraké a jovo, s
ebbél a két termékbdl mintegy 600 garnitarat gyar-
tanak az idén. Novekszik az érdeklédes a francia-
dgy .irant is. Az uj feladatok megkivanjék az
lizem- és munkaszervezés fejlesztését, és az 1j tech-
nologia kovetelményeinek megfeleléen tervezik at-
rendezni a gyartdsorokat is.
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Borsos Gyorgy, a gydr igazgatéja tajékoztatoja-
ban fokozott kévetelményként a takarékossdgot
emelte ki, kiilonds tekintettel a magas anyagéarak-
ra. Kilén gondot jelent a fenyéflrészaru hianya
miatt szlikséges tobb lagy-lombos faanyag és az
ehhez megfelelé technolégia kialakitasa, alkalma-
zdsa.

-

Mit tervez a CARDO Butorgydr? Terviik gerin-
cét a gazdalkodas szigoru feltételei mellett ebben
az évben is tovabbi jelentdés fejlédés eldiranyzasa
képezi.

Termelés vonatkozdsdban 261 millié forint érték-
ben hataroztak meg a butorgyartast, melyb&l mint-
egy 18 millié forint (7%) a tékés exporthanyad. En-
nek a tékés exporthdnyadriak mintegy 40"/j-at (7—8
millié forint) 0j termékbdl kell elballitani.

Az elmult évben végrehajtott szakositéssal —
mint arrél lapunkban mar korabban beszamoltunk
— a zsufoltsag megsziintetése mellett béviteni tud-
jak a jol gyarthaté, korszerd és gazdasagos termé-
keik korét, a CARDO-t, a FONIX-et és az 1j bii-
torcsalddot, « RAVENNA-t.

Néhany szamadat a gyar tervezett gazdasagi mu-
taté6ibol. Amennyiben sikeriil az egy foglalkozta-
tottra juté évi 368 000 forint értékl termelés el-
érése, gy mintegy 10,5"-0s termelékenységnive-
kedéssel szamolnak.

A bérgazdéalkodas vonatkozdsaban uj feladatként
jelentkezik a bértomegre valo atallas.

Koézmivel6dési terviikben valtozatlanul a szak-
mai képzésre és tovabbképzésre helyezik a sulyt,
tovabba specidlis miiszaki tovabbképzs tanfolyam
inditédsat készitik el6. Szervezés alatt all a faipari
technikusi minésité tanfolyam beinditasa is.

-

Hol késik az ifjiisdgi biitor? — tette fel a kérdést
Heczendorfer Laszlé Munkacsy-dijas iparmiivész,
belséépitész, a BUTORERT Vidllalat gyartméanyfej-
lesztési osztdlyvezet6je a vallalati dolgozok lap-
janak 3. szdmdaban.

»Nem szabad az ifjusagi bu fogalméat merev
terminolégiaként értelmezni. Az ifjusagnak szant
butor feleljen meg a fiatalok izlésének és pénztar-
cdjanak. Ez a korosztdly ujat keres, szereti a tisz-
ta, egyszerd butorformékat, a természetes anyago-
kat” — irja a cikk bevezetd részében,

A tovabbiakban részletezi azokat a butorforma-
kat és igényeket, melyeket az ifjusdg keres és var
a butoripartél. Ugy véli, legalabb egy olyan nagy-
uzemre volna szlikség, amelyik koncentraltan nagy-
széridban vezértipusként ifjusagi gyartmanycsala-
dot &llit el6. Csak ezzel latja biztositani az oleso
gyartds lehetdségét, Biztaté kezdeményezésként
tesz emlitést a BUBIV részérél az OTTHON kial-
litason bemutatott HORIZONT fantazianevet vise-
16 ifjusagi gyartmanycsaladrol, a Székesfehérvdri
Butoripari Vdllalat GARZON gyartmanycsalad ele-



meibél és alkatrészeibdl osszeallitott TIMI elneve-
zésU ifjusdgi butorprogramrol.

J6 kezdeményezésnek tartja a két gyar fenti
osszeallitasat még akkor is, ha ezek a butorok for-
majukban, karakteriikben azonosak a nagyszérias
vezértipusokkal.

Mire késziil « BUTORERT V. 1980-ban? Ezt drul-
ja el Filep Istvdn a vallalati lap 5. szamaban, mely-
bél néhany érdekességet csokorba gytljtve olva-
soinknak is dtnyujtunk.

Az 1978 II. félévében megindult intenziv butor-
kereslet lényegében 1979-ben is valtozatlanul meg-
maradt, és nem volt kénnyld éve a butorkereske-
delemnek (Szerk. megj.: gondoljunk csak az évkoz-
beni arvaltozasra, és azokra a hiresztelésekre, me-
lyekben ennek megismétlésével ijesztgették egymast
a véasarlok.)

A vaéllalat az 1980. évi programjat hazank fel-
szabadulasanak 35. évforduléja, ¢ Magyar Szocialis-
ta Munkdspdrt XII. Kongresszusa és a Magyar Kiz-
lony 1979. november 1-i szdméban megjelent ren-
deletek egész sora figyelembevételével allitotta Osz-
sze. (Az utobbi az uj szabalyozoknak 1980. I. 1-el
valé érvénybelépésére vonatkozik.)

Az elbjegyzés és értékesités soran intenzivebb
kapcsolat alakult ki a vevék és az eladék kozott.
Ezt a kapcsolatot az 1j esztendében is tovabb ki-
vanjak fejleszteni, mert jelentds segitséget nyujt
a piackutatds eredményesebbé tételére a vasarlé
kozonség igényeinek jobb kielégitéséhez.

‘Ennek a célnak az elérését szolgalja a Kozép-
Magyarorszagi Lakberendezésen kialakitdsra ke-
rilé uj vevdszolgdlati szervezet, mely Budapesten
@ Baross utcdban kezdi meg miikddését.

A kiskereskedelmi halozat tovabbi szakositdsat
tervezik, az atvett lizletek egyidejii felujitasaval.

A mar jol bevezetett és megkedvelt DOMUS dru-
hdzi rendszer és halézat is tovdbb béwviil, és az év
els6 felében Szegeden megnyild uj adruhaz a valla-
lat sajat boltjaként, mig a Kazincbarcikdn megnyi-
tasra kerililé aruhdz a Borsod megyei Iparcikk Kis-
kereskedelmi Vallalattal kézosen lizemel majd.

Ugyancsak az tj esztends kozponti feladatdt ké-
pezi a bitortermékek mindsége.

Véglil, de nem utolsé programpont az ipari és
kereskedelmi partnerekkel vald jé kapcsolat kiala-
kitdsa is, és ezt szolgdlja tobbek kozott az 1980. évi
6szi BNV  keretében megrendezésre keriild
»OTTHON ’81” is.

Mar tobb izben adtunk hirt arrél, hogy a termé-
szetes fa ismét divatba jott. Ezt vette figyelembe
a TISZA Bdtoripari Vdllalat akkor, amikor a ve-
zetdség ugy hatarozott, hogy gydrtmdnyskaldjdat tel-
jesen felfrissiti.

A frissités alapjdt a szalagparketta képezi, mely-
nek felsé 5 mm rétege tolgybdl, korisbol, a tobbi
része pedig kevésbé értékes fafajbol késziil.

A TISZA Bitoripari Vdllalat ebbdl a természetes
anyagbol dllitja elé a konyhaszekrények homlok-
feliiletét, amit a tervezék még szines iiveggel is
kombinalnak, Kereskeddk és megrendelék kozre-
miikodésével sziiletett a vallalat NIKOLETTA bu-
toresaladja.

A termékek valasztékbovitése érdekében a valla-
lat megéallapodast kotott az NDK-beli RATIOMAT
Eppendorfi bitorgydrral, hogy a szolnoki gyarban
késziilt ruhaszekrény-frontokat az ottani butortes-
tekre szerelik fel. Szolnokon viszont ugyanez for-
ditva torténik. Eléfeltétele ennek természetesen a
konyhabutortestek méreteinek az egységesitése. A
kozosen gyartott konyhabutorokat a két vallalat a
tavaszi Lipesei Vasdron, illetve az 6szi BNV ke-
retében az ,,OTTHON ’81” kiallitason mutatja be.

Az export tovdbbi niovelése érdekében a vallalat
szolnoki gyara olyan konyhaszekrénysorokat gyart
és Aallit ossze, amelyekbe mar a Jdszberényi Hiito-
gépgydr hiitészekrényeit és a BVKM tlizhelyeit
épitik be.

A hdrom wvdllalat egyiittmiikddésével elbdllitott
1] termékeket a tavaszi Kolni Vdsdron mutatjak be.

Dr. Javorfi Tibor



Ertesitjilk azokat a vdllalatokat, intézményeket és szévetkezeteket, amelyek butorok |
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" gydrtésaval, tervezésével foglalkoznak, hogy a

»BUTORIPARI SZERELVENYEK KATALOGUSA" megjelent.
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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

1979. EVI TARTALOMIJEGYZEK

1, szam Oldal
Bedé Tibor: 25 év az Agazat miiszaki fejleszié-
sének szolgalatiaban — — — — — — — 1
Dr. Prazsik Jdnos: Unnepi lidvozlés — — — 4
Zagoni Istvdn: Flrészizemek fahulladék-gazdal-
koddsg — — — — — — — — — — 5
Gonezol Imre: A flrészipari rekonstrukeciéval
kapesolatos technolégiai tervezés tapasztala-
tai, — — — — — — = = = = - T
Ercsényi Istvan: Fahulladék-tiizelés a faipari iize-
mekben — — — — — — — — — — 10
" Body Tibor: Faipari lizemek héellatdsa — — — 11
Daddnyi Miklés: Villamosenergia-gazdalkodas az
elsfdleges faiparban — — — — — — — 13
Téth Béla: Faipari lizemek kornyezetvédelme — 14
Sarkadi Sz. Sdndor: Flirésziizemek anyagmozga-
t6 berendezései — — — — — — — — 15
Dr, Vass Dénes: Magasépitési szempontolt a fa-
ipari rekonstrukeciongdl — — — — — — 17
Eddes Otto: Faipari lizemek épiiletgépészete — 19
Deévai Jozsef: Fotervezés és kapcesolattartas a be-
ruhazoéval (Kivonat) — — — — — — — 21
Kiss Ipoly: Az ERFATERV bel- és kiilfoldi f6-
vallalkozdi és beruhdzasi lebonyolitasi tevé-
kenysége —_—_ = = = = = = = 22
Zumpf Andrdas: Az Iroda mélyépitési tevékeny-
ségének valtozasa — — — — — — — 24

Zolnay Endre: Vizellatas és szennyvizkezelés a

fagazdasagi épiiletekben — — — — — — 25
Bokor Mihdly: Szocialis épliletek a faipari épi-

tészetben —_ = = = = e = = — 28
Pallos Janos: Az erdei vasutak lizemeltetésének

és korszerlisitésének problémalkire (Kivonat) — 30
Egyesiileti hirek
2. szam 4 Oldal
Filep Istvdn: ,Otthon 79" — — — — — — 33
Az elemes bltorok forgalmazdsanak tapasztalatai

a kereskedelemben — —- — — — — — 52

Egyesiileti hirek

Belfoldi hirek

Belf§ldi lapszemle

Miszaki informdcidk

Az 1978, dszi BNV ,Otthon '79” kiallitdsdn ki-
! tiintetett termékek

g4, 9 B A T B A R

3. szam

Dr. Dalocsa Gdbor: A kutatis-fejlesztés néhany
kérdése a butoriparban —

Dr. Lugosi Armand: Az erddégazdalkodas és a fa-
ipar energiahelyzete. A fa, mint energiahor-
dozé I. —

25 éves az Erdészeti és Faipari Tervezd és Szer-
vez6 Iroda — -

Molndr Sdndor: Az akdc hidrotermikus kezelésé-
rél —

Belfoldi hirek

Egyestileti hirek

Otthon '79 kiallitas butorai

4. szam

Dr. Lugosi Armand: Az erddgazdilkodas és fa-
ipar energiahelyzete I1I. —
Dr. Dalocsa Gabor: A ‘butortermékek minésége
a reklamiéciok alapjan végzett garancidlis ja-
vitasi tevékenység tlikrében
Jaroslav Longaner: A szaritokban elhelyezett
tereléesatorndk geometriai alakjanak jelenté-
sége —
D, Czirdki Jozsef: Faipari hulladék hasznositasa
VELOX cementkotést épitélapokkal —
Schéberl Miklds: A finom por levegdtisztitds-vé-
delmi problémaja
Domokos Imre: Uj automatizdldsi leheifség a
faiparban
Glatz Jdnos: Vegyes szaraz fahullad@{l eltlize-
lésére alkalmas, kozepes nagysagu kazanok —
Egyesiileti hirek
Miiszaki informécié
Belftldi hirek

5. szam

Dr. Kecskés Sdndor: Az oktatds, nevelés és ku-
tatas tovabbfejlesztése a Soproni Erdészeti és
Faipari Egyetemen —

Dr. Lugosi Armaend: Az erdbgazdilkodas és fa-
ipar energiahelyzete III. rész. Folyékony és gaz
lizemanyag elGallitasa fabol —

Déry Jozsef: Szamitogépes raktari rendszerek fa-
ipari alkalmazdsanak lehetfségei II. rész —
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Dr, Sebestyén Tiborné: Gépek és gépesoportok
mindsitésének elmélete és egy gyakorlati pel-
dédja —_ = — = == — = — = —

Kiss Ldszld: A butoripari szakéagazat helyzete és
néhany problémija — — — — — — —

Kelemen Miklés: Tobbszintes és egyszintes ho-
préselési eljarasok a forgacslapgyartiasban —

Dr. Béldi Ferenc—Ruzsa Béla: Akusztikai labo-
ratérium kialakitdsa alapanyagok és szerkeze-
tek akusztikai abszorpcidojanak és hanggatlasi
indexének meghatarozasiara — — — — —

Egyesiilet, belfoldi, kulfoldi hirek

Miiszaki informacio

Lapszemle

Melléklet; Dr. Petri Laszlo: Késziilékek, gyarto-
eszkozok a faiparban (1.)

6. szam

1. Erdészeti és Faipari Tudomdnyos itilés — —
1.1. Dr. Prazsdk Janos: A kutatas és gyvakorlat
kapcsclata a faiparban — — — — —
1.2, Erdélyi Gydrgy: Magasépitészeti faszerke-
zetek fejlesztésének ujabb kutatdsi ered-
ményei — — — — — — — — —
1.3. Fiirjes Jdnos: A miiszeres munkameéreés
gyakorlati alkalmazédsa flrészipari norma-
alapok kidolgozasénal — — — — —
1.4. Vargyai Kornélia: Novényvédd szerek a
faanyagvédelemben — — — — — —
1.5. Siimeghy Gdbor: Az ablakok hagyomdanyos
gyartmanygyartasi rendszerének sziikség-
szeri mobdositdsa — — — — — —
1.6. Dr. Hadnagy Jozsef—Araté Istvan: A fa-
hulladékok komplex hasznositdsa és a lom-
bos fafajok nemesitése terén elért ujabb
kutatasi eredmények — — — — —
1.7. Molnar Ferenc: A vékonyhengeres alap-
anyvag feldolgozdsanak gazdasigi jelentd-
shge — — = — — — —l = ==
2. Pdsztory Ferenc: Rendszerelmélet(i tervezéssel
az energiatakarékossag szolgdlatdban a mind-
ség javitdsiert — — — —= — — — —
3. Dr, Nydrs Jozsef: A fa, illetve a forgacslap ter-
mikus bomlasanak és éghetbségének vizsga-
lataime i == e L e e e e e
4, Dr. Dalocsa Gdbor: A szakositott biitorterme-
lés — szervezés hazai tapasztalatai és a to-
vabbi feladatok — — — —
5. Fabidn Otté: Az épiiletasztalos-ipar a zajvéde-
lem szolgalatdban — — — — — — —
Belfoldi egyesiileti hirek
Melléklet: Dr. Petri Laszlo: Késziilékelk,
toeszkozok a faiparban (2.)

gyar-

7. szam

&

Dy, J;sil:orﬁ Tibor: A Faipari Tudomanyos Egye-

siilet Elntkségének iilése Zalaegerszegen — —
Glatz Jdnos: Hagyomanyos konvekeios szaritébe-
rendezések alkalmazisa a fafeldolgozo ipar-
ban — — —_ — — = = = = —
Szabadhegyi (‘yozo Hagyomanyos butorlapgyar-
tas folyamatos gépsoron — — — — — —
Téth Sdndor: A zaj elleni harc f6bb problémai
a faiparban — — — — — — — — —

Oldal

161

162

164

167

168

170

172

172
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180

184

188

Oldal

193

194

200

203

Farkas Béla: A kész panelparketta fektetése —
Pdlyazati felhivas — — — — — — — —
Lvesényi Istvdn: A flirészdru-szaritds automatikus
szabalyozdsa — — — — — — — — —
Molndr Sandor—Vdrkenyi Jdnos—Bidtori Zsolt—
Bdlint Istvdn: Uj szaritoberendezés a hazai fa-
iparban — — — — — — — — =
Steindl Laszlo: Vizzel torténd apritékszallitas a
Mohéacsi Farostlemezgyarban — — — — —
Kiss Ldszlo: Tobbtelepes bitoripari nagyvallala-
tok hatékonysaga és bels6d érdekeltségi rend-
szere  — — — — — — — — — —
Szepeshazi Istvanné: A BUBIV termékeinél fel-
hasznalt feliiletkezelé anyagok — — — —
Friedl Ldszld: Forgacslapok sarokkodtése a Held
—Moltinjekt-eljardssal — — — — — —
Apostol Tamds: Ragasziott fatartogyartas Len-
gyelorszdgban. — — — — — o— — —
Miiszaki lapszemle
Melléklet: Dr, Petri Laszl6: 1. LIGNA 79 A han-
noveri vasar butoripari szemléje

8. szam

Dr, Keresztesi Béla: A fafeldolgozd ipar szerepe
a tarsadalmi-gazdasagi fejlédéshen — — —

Bakay Istvdn: M{anyagok a butoriparban — —

Dr. Balogh Gdbor: A Mohdcsi Farostlemezgyar
butoripari termékei és fejlesztési elképzelései —

Pakh Zoltan—Szoka Gyula: Merre tart a szoré-
lakkozas? Mult, jelen, jovg — — — — —

Steind] Ldszlo: Farostlemezgyartdo prések hidrau-
likus hengereinél levd tomszelence leszoritd
csavarok igénybevétele, szerelése és ellendr-
2650 — — — — = — = = — — —

Dr. Javorfi Tibor: Hatvanéves a CARDO Butor-
PRAE: o e e e e i

Egyesiileti hirek

Kiilfsldi lapszemle

Melléklet: Dr. Petri Laszlé: 2. LIGNA
hannoveri vasar buatoripari szemléje

9. A

9, szam

Addmfi Tamdsné—Speer Norbert: Gondolatok a
faanyag takarékos felhasznalasarél — — —
Bonis Lajos: Erdészeti és faipari tovabbképzés,
hatékonyabb termelés. (Tajékoztaté az 1980.
évi erdészeti és faipari tanfolyamokrol) — —
Faix Frigyes: Az Egyesilt Vep;yimﬁvek termékei
a fa- és butoripar részére — — —_ —
Friedl Vilmos: Az Ny, F. K. fejle';zte';l tervei.
A felhasznalt migyantdkkal szemben tamasz-
tott kiovetelmények — — — — — — —
Neuhold Sdndor: Mianyag alkatrészek a butor-
ipar részére — — — — — — — — —
Dyr. Nydrs Jozsef: A faforgacslap-konstrukciok
égéssajatossagai és a modositas lehetdségei —

Dr. Metz Istvan—Dr. Kazdr Péter: A lombos
faanyagsziikséglet tervezésének problémdi a
butoriparban —_ —_ = = = = = =

Szabo Miklés—Székelyhidi Jdanos—Toth Sdandor:
A vékony forgicslapok bttoripari alkalmaza-
sa L. 1682 — m— = — e e e e e

Dr, Jdvorfi Tibor: Miszaki informéacick — —

Hirek a vallalatok életéhél
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A vildggazdasag hirel

Egyesiileti hirek

Dr. Petri Ldszlé: Faipari melléklet: 3. LIGNA '79

A hannoveri vasdr biitoripari szemléje. (Profil-
lécek gyartisa és bevondsa furnérral és mi-
anyagokkal)

10, szam

Dr. Varhelyi Istvdn: Az élémunka termelékeny-
sége ¢és az eszkozok hatékonysiga — — —
Mdrkus Istvdn: Poliuretan formahabok alkalma-
zdsa a karpitosiparbhan — — — — — —
Dr, Bogndr Jozsef: A nitrokémiai ipartelepek
fa- és butoriparban alkalmazhaté gyartma-

nyai —_—_— = = = = = = —
Dr, Metz Istvan—Dr., Kazdr Péter: A butorléce

és butoralkatrész termelés allokacios problé-

mii — — — — — — — — — — —
Gajda Miklés: A halétervezés alkalmazasanak
lehet6sége a faipari termelésirdanyitis teriile-

R e e e e e

Szabé Miklés—Székelyhidi Janos—Téth Sdndor:
A vékonyforgdcslapok butoripari alkalmazésa
II, 1, '— — — = = = = = —

Lapszemle: (A vilaggazdasag hirei)

Miszaki informacié

Belftldi egyestileti hirek

Melléklet: Dr. Petri Laszl6: LIGNA 79 (4.)

A hannoveri vasar butoripari szemléje siklap-
elemek, alkatrészek éleinek kerekitése (post-
forming) és hullimvonalak kiképzése (soft-
forming)
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Oldal

289

293

296

301

309

316

11. szam

Dr. Czirdky Jozsef: Huszéves a falemezgyartas-
tani tanszédk — — — — — — — — —

Farkas Béla: A panel parkettpadld mindségét
befolydsolé tényezbk — — — — — —

Araté Istvdn: Az Ahlstrém Oy varkasi flrész-
Uzeme — — — 57— — — = = = =

Dr. Németh Jézsef: Specidlis rendeltetésli réte-
gelt lemezek gyartasanak egyes kérdeésel — —

Miszaki informacidk

Vilaggazdasagi hirek

Belfsldi hirek

Egyesiileti hirek

Hirek a vallalatok életébdl

Melléklet: Dr. Petri Laszlé: LIGNA ‘79 (5.) A
hannoveri wvasar butoripari szemléje (Profil-
elemek csiszoldsa)

12, szam

Gealing Kirilovna: A technoldgiai folyamatok
gépesitésének és automatizilasdnak alapvetd
irdnyai — — — — — — — — — —

Gergely Ldszl6: A butoripari gydrtdsel6készités,
és a gyartmanyok anyag torzsadatrendszere —

Gulyds Istvan: Hogyan célszerd automatizalni —

Zoller Vilmos: Keretflirész és ronkvagd szalag-
flirészgép kezel6k orszdgos verseny a flirész-
iparban — — — — — — — — — —

Kitiintetettjeink — — — — — — — —

Hirek a vallalatok életébél

Miszaki informéaciok

Egyesiileti hirek (kitiintetettek)

Melléklet. Dr. Petri Léaszl6: LIGNA '79 (6.)

342

Oldal

353

357
369



Szovetkezetiink faipari tizemaga hosszu
évek ota termel jO mindségii hasitott és
hamozott furnérokat.

Dio-, koris-, tolgy-, biikk-, hars-, éger- és
nyar-furnérok szallitasat azonnal, raktar-
rol vallaljuk, 250 cm hosszusagig.

Furnérok szallitasat megadott méretekben
korszerii KUPER gépekkel 0sszeragasztott
teritékben is vallaljuk rovid hataridén
beliil.

Fiirésziizemiink altal termelt tolgy, dio és
koris fiirészaruk szallitasat raktarrél val-
laljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret sze-

rinti butorléc gyartasat ugyancsak vallal-
juk. :

Cimiink: Pilisvolgye Magyar—Bolgéir Baratsag Mgtsz
SOLYMAR, Méatyss u. 37.
Telefon: 687-169. Uzemvezets: Dr. Nagy Istvanné
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