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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A termelés problémainak segitése, helyes tudomanypolitikéval

Dr. Keeskés Sandor

Bevezetés

Napjainkban egyre tébb szé6 esik a tudomdanyos
technikai forradalomroél, a tudoményos kutatasrél,
a .kutatas termelberdvé valasarél. Tény, hogy sza-
zadunk elmult évtizedeiben a tudoményos és mu-
szaki haladas nagyaranyu felgyorsuldsa és kibon-
takozasa a jellemzd, és ezzel egyre gyorsabb gya-
korlati felhasznalas valt és valik valdéségga. Amig
az elsé vilaghdboru el6tt a tudomanyos felfedezé-
sek és gazdasagi megvalositasuk kozott eltelt id6
gyakran tobb tiz év voll, addig a masodik vilag-
héborti utdn mar csak 6—9 év, illetve napjaink-
ban legfeljebb 1—2 év.

A tudomanyos kufatds és a miszaki fejlesztés
fokozédasa vitathatatlan egy ..Ongerjesztési” fo-
lyamat eredménye. Egy-egy tudomanyos kutatdsi
eredmény, egy-egy taldlmany adja meg a lehetosé-
get, hogy szinte robbanasszertien ujabb és tjabb
tudomanyos eredmények sziilessenek. Gondoljunk
csak pl. a félvezetSk gyors titemti fejlodésére, amely
a hiradastechnika, vagy szamitogépek tertiletén ho-
gyan ¢reztette hatasit, egyes esetekben .forradal-
masitott”. Az ilyen eredménybdl szarmazé lanco-
lati hatds tovabb gylrizik pl. csak a szamitégépek
tokéletesitésével, alkalmazasukkal egész sor tudo-
manyos és gazdasagi, termelési, lizemi teriileten le-
hetett viszonylag gyorsan elébbre lépni.

A tudomanyos kutatds és a miszaki fejlesztés
felgyorsuldsa, a fudomanyos technikai forradalom
azonban a tarsadalmi fejlodés, egy magasabb tar-
sadalom még magasabb igényének és hatasanak az
eredménye. A tarsadalmi igények alapjan ma a
tudoményos és technikai fejlédés a korabbi sza-
kaszokétol eltér, és az alapjan kozvetlen termeld-
erévé valik. A tudomanyos kutatds és a miszaki
fejlesztés felgyorsuldsa csak gy valt lehetségessé,
hogy egyre tobben kapcsolédtak be a kutatdémun-
kdba, és egyre tobb kutatéintézet, kutatéhely jott

létre. E helyeken kiviil is egyes emberek és cso-
portok sikerrel vallalkoztak egy-egy fontos, a
mindennapi munkaban nélkulozhetetlen téma Kki-
dolgozasara, amellyel még a hivatasos kutaték
lendiiletét, munkajuk presztizsét is novelték.

Partunk XI. kongresszusan elfogadott Program-
nyilatkozat térsadalmi-gazdasagi fejlodésiink 1j
tavlatait nyitotta meg. A fejlett szocialista tarsa-
dalom épitésének idészakaban a sziikségletek ki-
elégitéséhez a tudoményos technikai haladéas szé-
les kord kibontakoztatdsa boviilé lehetoségeket te-
remt. Ehhez meg kell gyorsitani a tudomény ter-
melbéerové valasanak folyamatat, fokozni kell a
tudoményos kutatas-fejlesztés eredményeinek ha-
tasat, az anyagi javak termelésére, az emberek tu-
datdra, a muvelésre, az oktatdsra, az egészségligy-
re, sth.

A Tudomanypolitikai Iranyelvek és a tovabbi fel-
adatok

Hazénkban, — de az egész vilagban — a Tudo-
manypolitikai Irdnyelvek megjelenése o6ta (1969.
jualius) 1j, bonyolult politikai, tarsadalmi, gazda-
sagi folyamatok bontakoztak ki.

A vildggazdasagban végbement nagy valtozasok,
az uj termelési folyamatok és technoldgidk alkal-
mazasa, a munkaer(, a nyersanyagok, az energia-
hordozék, az ember és az emberi kornyezet védel-
me tovabb novelték a tudoméanyos kutatas-fejlesz-
tés eredményeit és az alkalmazasuk iranti igénye-
ket. Gondoljunk csak a faipar teriiletén bekovet-
kezett munkaerd mennyiségi és minoségi valtoza-
sara, amely ma mar a képzés és tovabbképzés uj
alapokra helyezését veti fel, gyors cselekvést ko-
vetel.

Nagyon sokan a hagyomdanyos termékek fej-
lesztésében lattak a jovot. Annyi igazuk volt, hogy
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abbdl is maradt, de a lakossig tomegigénye vil-
tozott, valtozik és valtozni fog, amelyet figyelembe
kell venni. Kevesen gondoltak arra, hogy az em-
beri kornyezetet is figyelembe véve kell a tech-
nikat megvélasztani, sok esetben a gazdasagossag-
tol fuggetlenil is. Ma mdar az anyagok minél ma-
gasabb szintli feldolgozasdra kell torekedniink,
hogy a gazdasidgban és a piacon versenyképesek
maradhassunk.

A Tudomaénypolitikai Irdnyelvek végrehajtasa-
nak tapasztalatai azt igazoljak, hogy korunk gyor-
san valtozé kovetelményeit, korulményeit figye-
lembe véve, id6rél idére napirendre kell tiéizni tu-
domanypolitikank &tfogébb kérdéseinek elemzését
és el kell végezni a tavlati célok, valamint a konk-
€t rovidebb idészakokra vonatkozé tudomanypo-
. litikai feladatok Osszehangolasat. Ennek figyelem-
bevételével tekintette at a Politikai Bizoltsag
1977. junius 28-an az elmult tiz év tudoményos
kutatasi tapasztalatait és jelslte meg az idészeri
feladatokat is. Ez alapjan a tudomanynak a ko-
rabbinal sokkal jobban figyelembe kell vennie azt
a tarsadalmi kornyezetet, amely valtozo sziikség-
leteivel hatast gyakorol ra.

A jovoben csokken a tudoméany védettsége, mi-

vel eredményei vagy kudarcai egyre kozvetleneb-
biil hatnak a tarsadalmi gazdasagi fejlédésre. Szo-
rosabb és élébb kapcsolatra van sziikség a tudo-
mény és a tdrsadalomépité munka valamennyi te-
riilete kozott.
" Ehhez a feltétel adott, hiszen évenként tobb,
mint 14 millidrd forintot fordit az orszag kutatas-
ra és fejlesztésre. A kutatésra forditott oOsszeg
1969-ben a nemzeti jovedelem 2,51%-at, 1975-ben
3,46%-at jelentette. A raforditdsok hat év alatt
megduplazodtak., A kulatasra és fejlesztésre for-
ditott osszeg 67%-a szadrmazik a miszaki fejlesz-
tési alapbol, 29%-a az 4llami koltségvetésbbl és
4%-a egyéb forrasboél.

Ez utobbi is arra kényszerit, hogy a termelést,
az igények kielégitését kell szem el6tt tartani a
kutatéi munkdban, annak hasznositdsaban,

Kutatébazisunk az elmult években gyors litem-
ben fejlédott, de ez a fejlédés nem volt probléma-
mentes. Alapveté probléma, hogy a szellemi és
anyagi eréforrasaink szétaproézottak és a fejlodés
a kutatds teriiletén is extenziv jellegi volt. Az
egyetemi kutatohelyek kiemelt fejlesztése sajnos
nem valdsulhatott meg, amely a szakemberképzés
tavlati feladatainak végrehajtasat is veszélyeztet-
heti.

A tovabbiakban munkénkat a kutatébazis és a
kutatas-fejlesztés szelektivitdsaval kell végezni.
Ismeretes, hogy a kozép- és hosszu tavu tervekkel
egyid6ben a népgazdasigi, az dgazati, az aldgazati
és vallalati tervekhez kutatas-fejlesztési terveket
kell késziteni, amellyel végsé soron a termelés a
mi esetlinkben a faiparhoz a feltételeket, a tudo-
manyos kutatasi eredményekkel Osszefliggésben
"kell megvalésitanunk. A szelektivitas azt is jelenti,
hogy a jévoben nem foglalkozunk minden téma-
val, hanem adottsagaink és lehetéségeinknek meg-
feleléen az eredményes kutatdas biztositasdhoz a
széles feliiletet csokkentjiik. Jobb egyuttmiikodésre
van sziikség és kozos munkara a szakszolgdlat, a
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kutatéintézetek és az egyetemi, féiskolai kutato-
béazisok kozott is. Sziikség lesz r4, hogy gondos-
kodjunk a céltarsuldsok létrehozasardl is. Az agazat
és az egyetemi kutatobazisok kozotta tudomanypo-
litikai feladatoknak megfeleléen javulni fog, a
munka tervszerlisége, amely az eredmények hasz-
nositdsa szempontjabél elengedhetetlen, Az eddigi
hagyoményos gyakorlat szerint az év elejei meg-
dllapodésok és az ¢év végi teljesitések a gyakorlati
munkat az elvarasoknak megfeleléen nem segithe-
tik eld. A folyamatos és tervszerii kutatéi munkat
biztositja majd a gazdasagi terveket kiegészité ku-
tatasi-fejlesztési terv is. Ez a megoldas lehetéséget
ad a kutatasban és megvalositasban, de a kocka-
zatvallalasban is. A kutatasnak és fejlesztésnek —
a hazai és nemzetkoézi kapesolatokban — a haté-
konysig és mindség kovetelményeit kell szolgdlnia.
Az egyutltmikodési formdk lehetdséget adnak a
szelektiv fejlesztésre, a gyorsabb el6rehaladdsra.
Amit mésok kikutattak és eredményesen hasz-
nositanak, azzal a jovében nem foglalkozunk, meg-
vasaroljuk, atvessziik, vagy adaptaljuk. Nagy fi-
gyelmet kell forditanunk a licencek megvasarlasa-
ra. Ezek a megoldasok teriiletiinkén is sziiksége-
sek lehetnek. A kiilfoldi szellemi ismeretek &tvé-
telének egyik fontos, de nem egyediili formaja a
licenciavasarlas, illetve az erre irdnyul6 szerzddés.
Més formék példaul a gépek és berendezések
vésarlasahoz kapcsolodd ismeretszerzés, a kiilfoldi
véllalatok tarsuldsi formaja technolégiai berende-
zések kolesonbérletbe vétele révén, miszaki ta-
pasztalatok cseréje keretében megszerzett ismere-
tek, stb. A faipar eddig is élt ezen lehetdségekkel,
kiilonosen a gépek vasarlasaval, amely utolsé le-
hetdség lett a munkaerd kivaltasaban, potlasaban,
A licenc és know-how szerepét a fejlesztés kor-
szeruségének biztositasdban —, ha sziikséges —,
elétérbe kell helyezni. Ezt az is meghatdrozza,
hogy a megszerezheté kiilfoldi muszaki eredmény
hogyan viszonylik az altalunk jol ismert élenjaré
szinvonalhoz. Célszeri figyelembe venni, hogy az
élenjaré kulfoldi termel6k a csucstechnikat altala-
ban ritkdn adjak ki a keziikbol. Eppen ezért a mii-
szaki fejlesztés hattérben a kiilfoldi eredetd ter-
mékek és eljarasok tébb mindentél fliggenek:

— a kialakitott kapcsolatban milyen a vasarlé-
szerepiink az atvett eredmények tovabbfejlesz-
tésében;

— kialakul-e a kutatasi-fejlesztési egytittm{ikodés;

— a kulfoldi partner igényt tart-e fejlesztési ered-
ményeinkre;
= a termelésben, az értékesitésben hajlandé-e

kooperalni, egylittmiikodni.

A jelzett feltételek szamunkra elényosek. Mégis
azt kell mondani, hogy a gyakorlatban az utak
sokkal gorongyosebbek.

Megkotik a piaci teriileteket, amellyel a vésarlas
gazdasagossaga is megkérddjelezésre keriilhet, mert
besziikitett piacon a kiilonbéz6é hatdsok a licenc-
vasarlé szamadara az tizemben nagy nehézséget okoz-
hat. De gondolnunk kell a kulénboz6 helyeken va-
sarolt eszkozok Osszekapesolasi, egyenkapacitasi
nehézségeire, amelyt6l mi sem voltunk mindenkor
mentesek. A statisztikailag jo helyzetet mutato



mennyiségi szemléletet a mindségi munka igényével
kell azonositani, j6 helyzetfelismeréssel, alapos mi-
szaki és gazdasagi vizsgalat alapjan, batran csele-
kedni.

A kaderpolitika a kutatéknal

Szocialista tarsadalmunkban és a tobbi szocia-

lista orszagban a kutatdsban valé jartassagot, a

tudoményos eredményeket a tudomanyos mindsi-

tések is jelentik. Nyugtalanité, hogy a kutatomun-
kaval foglalkozoknal a 100 fore juté tudoményos

munkdk szama 1970—75 kozott csokkent, 1976—

77-ben kismértékben névekedett.

Probléma, hogy nem alakult ki az egészséges ka-
dercsere az egyetemek, a kutatéintézetek, az ipar
és a népgazdasag mas teriiletei kozott. Az osszeté-
tel allandésuldsa csokkenti a problémak megolda-
sara, a valtozo igényekre val6 gyors reagalast. Sok
a régi aktualitdsat vesztett téma és lassan esokken.

Mi a feladat?

— novelni az igényességet a kutatasi eredmények
elbirdlasaban; novelni a birdlatot és a kritikai
szellemet a tudomanyos kozéletben;

— wvallalatok, egyetemek és kutatéintézetek kozott
megegyezések segitségével intézményesen is eld
kell segiteni az egészséges kadercserét;

— a kutatéi létszamot teriiletlinkon névelni nem
szabad, de a mindségi kovetelmények fokozasa
elengedhetetlen;

— nagyobb gondot kell forditani a vallalatoknal
dolgozé kutatast, fejlesztést végz6 szakemberek
segitésére, tovabbképzésiikre, anyagi- és erkol-
csi megbecsiilésiikre.

A kutatasi szintek egyiittmiikodése

Nem szabad lebecsiilnink az alapkutatast, még
akkor sem, ha annak kozvetlen hasznit jelenleg
nem tudjuk forintban kifejezni.

Ha eredményeink gyengék az alapkutatasban, az
atvételre felajanlott tudés nehezen lesz hasznosit-
haté, mert felkésziiltséglink alacsony szinti. A
gyengén fejlett orszdgok az alapkutatdsok hidnya
miatt nem képesek az 1j technolégidk atvételére
alkalmas szakembereket, tudodsokat képezni. Az
alapkutatasok gyengitése hatralépést jelentene.

Sokat vitatott az alap, az alkalmazott kutatas és
a fejlesztés kiilonvalasztasa, vagy egybeolvadasa.
A merev szétvalasztds nem helyes, de mégiscsak
harom kiilonbo6z6 tipusu kutatasrol van sz6. Mod-
szereik sajatosak. Felmeriil, hogy a kiilonéallds nem
noveli-e az alapkutatds presztizsét. A rangsorolas
mar nem helyes, mert az alkalmazott kutatashoz
és a fejlesztéshez ugyanolyan magas szinvonala tu-
domanyos, itt mar a gyakorlatot jobban ismerd
kutatokra van sziikség. A szellemi tevékenység
mas-mas tipusi munkat igényel, de minden szin-
ten jol képzett kutaték tudjik azt eredrményesen
-végezni.

Kedvezotlen a kutatdsban vald részvétel. Az al-
kalmazott kutatasba és fejlesztésbe sokszor fiatal
szakemberek -dolgoznak, frissen diplomazottak,
akiknek nincs képzettségiik a tudoményos mun-
kédhoz. Még nagyobb baj a beltenyészet, amikor

még az alapképzettséget is félretéve végezziik mas
szakmak helyett a kutatést.

A kutatéknak a kiilonboz6é szinteken is cserélo-
désre van sziikségiik. Igy mindenki megtaldlhatja
az adottsagdnak megfelelé helyet, és forditva, a
munkahelyek az embert. Ezaltal az alap, az alkal-
mazott kutaték és a termelGhelyek kapesolata, az
eredmények integrdciéja a hasznositds hatéko-
nyabbé valna, az elzarkdzas feloldédna.

Gond a kutatési eredmény elhelyezése. Altaldban
nem az iparvallalat figyeli a kutatdintézetek tevé-
kenységét, hogy milyen hasznosithaté ujdonsag
varhat6. A kutaté héazalni indul. Bizonyitania,
bizonygatnia kell, hogy eredménye jo, hasz-
nos, gyarthaté, 0j, versenyképes, nyereséges. Erre
a kutaté nem alkalmas, mert ezeket a tényezdket
csak nagyvonalakban, iranyzatként, a jelenlegi
trendek extrapoldldsaval tudja érzékelni és valoszi-
niisiteni kutatasi céljai kitlizésekor. A kutatéinté-
zeti mintak koltségei eltérnek az ipari gyartas kolt-
ségeitél. Erre csak a gyartasi technolégia kidolgo-
zésa, a sorozatnagysag, a szakszerii kalkulacio,
amely a gyartasi feltételeket is magaban foglalja,
szolgdlhat hasznos eredményuil.

Még nehezebb a devizamegitélés kérdése, a kiil-
kereskedelmi esélyek kidolgozasa.

Helyes finanszirozasi és szervezeti forma sziiksé-
ges, miszerint a kutaték altal javasolt termék tech-
nolégiai, koltség és értékesitési problémair6l az ar-
ra valéban illetékes szakemberekkel a gyarté és a
kiilkereskedelmi véallalat dolgozéival egylitt kozo-
sen készitenének dontésel6készité anyagot. A ku-
tatok és gyartok munkaja fondédjon ossze. A gyar
mérnokei vallaljanak tevékeny részt a kutatasfej-
leszté fazisban, a kutaték a nullszéria készitésé-
ben. Ehhez a jogi formula nincs teljesen biztositva,
de a kolesonds bizalom és joakarat mindennél
tobbet ér. Segitené a mobilitast a kutatok és lizemi
mérnokok idénkénti feladatra orientdlt cseréje is.
Tal szép lenne, ha ez az osszefonédés a kereske-
delmi értékesitésre is kiterjedne, mint az a fejlett
orszagokban létez6 gyakorlat.

A kiilkereskeddk és kutatok sokat utaznak, de
ritkan taldlkoznak. Kevés a koztlik szlikséges in-
forméaciocsere, a szerzett tudas és tapasztalat egyut-
tes értékelése. Nincs meg a kutatas, fejlesztés, itt a
kisérleti gyartés, a termelés, majd a piackutatas
uténi értékesités és ismét a kutatds minden szil-
lal 6sszefonod6 kapesolata.

E teriileten az eddigieknél jobb egytttmiikodés,
egylittgondolkodas, cselekvés, egyilttes kockazat-
véallalas sziikséges, ez utébbi a f6 vallalkozé ré-
szérdl is lehetséges, pl. kiilkereskedelmi vallalat.

Az egyetemen folyé kutatasi elképzelések és fel-
adatok

Egyetemiink tudoméanyos életében, kutatasi fel-
adataink ko6zott magéatél értetédéen kozponti he-
lyet foglalnak el mindazok a tudoményos megol-
dasra varé problémak, amelyek részben a fater-
mesztés, részben a fakitermelés, illetve a fafeldol-
gozas targykorébe sorolhatok.

Tudoménypolitikai szempontbol rendkiviil nagy
jelent6séget kell tulajdonitanunk a témavdélasztés
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kérdésének, illetve annak, hogy az alapkutatas jel-
legli és alkalmazott kutatasi célu feladataink ko-
zott miként szervezziix meg a rendelkezésre allo
viszonylag szik szellemi kapacitast, ennek koordi-
naciojat, az eredményeket hasznositokkal is.

A KGST keretében folyé tudoméanyos., muszaki
egyuttmikodés egyik oridsi eredménye, hogy szak-
embereink, oktatéink. illetve féhivatassal kutato-
munkat végzdé kadereink mar az 50-es évektdl
kezdve szervezett program keretében ismerkedhet-
tek meg a szocializmust épité orszdgok uj faipari
létesitményeivel, az ezen orszagokban kidolgozott
technikaval, valamint a fejlesztési célkitlizésekkel.
A kutatasi egylttmikddés keretében egy-egy ot-
éves iddszakot tekintve mintegy 15—20, az agazat
szempontjabol nagy fontossagi kérdés keriilhetett
nemzetkozi osszefogassal kidolgozasra. Ebben a vo-
natkozasban szembet(ind, hogy a Magyar Népkoz-
tarsasag milyen sokréti szellemi tapasztalatot volt
képes nyujtani a testvéri orszagoknak, tobbek ko-
zott a Szovjetunidonak. A konyhabutorgyartas, a
kozlleti bator, a karpitozott butorgyartas teriile-
tén, valamint a nagyértékd stilbutorgyartas vo-
natkozasdban hazai eredményeink és féleg kuta-
tasi elképzeléseink termékenyitéen gazdagitottak
a szocialista tdbor fejlesztési célkittizéseinek meg-
alapozasat. .

Amikor a butoripar kutatdsi problémait, illetve
egyes fontosabbnak itélt részteriileteit kutatasi
szempontbo6l vizsgalat ala vessziik, sziikséges meg-
emlitenlink, hogy hazénk esetében mind nagyobb
jelentdségli és mindmdaig megoldatlan probléma,
milyen szakosodas bevezetése segiti el6 a butoripar
toretlen fejlesztését, a termelés hatékonysaganak
versenyképes szintre valo ndvelését.

Nem kis jelentéségii kérdés napjainkban az alap-
anyag-szegénység koruli gond, hogy a butoripar
mennyiségi fejlesztése utan flrészaruban, illetve
az azt helyettesité hazai lombos, natur faanyaggal
és agglomeralt lapokkal, hogyan lesz biztosithato
a mianyagfelhaszndlds nagymérvii ndvelése —
olyan butorok elgallitass, amelyek faanyagflel-
hasznalas nélkil, felfujhato, vagy vizzel telitett
ulg és fekvo alkalmatossagok eldallitasara irdnyul-
nak. Nyugaton bemutatott termékeink, a kulon-
b6z6 kiallitasokon rendszerint feltlinést keltenek,
de a hazai lakossag igényeit esztétikai szemléletét
figyelembe véve jelentGsebb elterjedésre nem sza-
mithatunk. Az Erdészeti és Faipari Egyetemen ku-
tatomunkank kozéppontjaban gy gondolom, hogy
lehetGségeinkhez méretezve helyesen, olyan kuta-
tasi feladatokat allitoftunk, amelyek egyrészt a ne-
"~ hezen megszerezheté fenyé flrészaru import he-
lyettesitését célozzak hazai lombos fafajokkal, hul-
ladékkal el6allithaté agglomeralt lapokkal. Mind
tobb figyelmet forditunk a szerkezeti megoldasok
javitasat befolyasolé ragasztasi és kotési. valamint
illesztési eljarasok tovabbfejlesztésére. a felilletke-
zelés kérdéseiben a feliilet megmunkaildsat segitd
“korszertibb eszkozok, illeive célszeribb technolé-
giai megoldasok kidolgozdsara.

Egész fagazdalkodésunk eldrejutasat fékezi még
ma is, hogy az elsédleges és tovabbfeldolgozé fa-
ipari agazat kozott az ugynevezett vertikalis in-
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fegraciés kapcsolat sem mennyiségi, de mindségi
értelemben sem tekintheté optimalisnak.

Nagyon kivénatos lenne, ha a VI. 6téves terv
[ejlesztési célkitiizései a MEM Erdészeti és Faipari
Foosztalya és a Konnydipari Minisztérium illetékes
foosztalya kozbejottével korultekintébb osszehan-
golast nyernének és valésaggd lenne az az elmé-
letileg mar kidolgozott, bizonyitottan gazdasago-
sabb gyakorlat, hogy pl. a butoripar is mindinkabb
alkatrész Osszeszerelé termelési &agazatta véalhas-
son, mig az elsédleges faipari agazat rendelésnek
megfelelé méretre szabott szaraz alkatrészanyagot
a rendelé altal el6irt mindséggel tudjon leszalli-
tani.

Egyetemiink Falemezgydartdstani Tanszékén a
labor méretii forgacslapgyartasi kisérletek ajabb
lehetéségeket tarnak fel tobbek kodzdtt butorgyar-
tasi célra is kivaléan megfelelé forgéacslapok el6al-
litdsa tekintetében. Pozdorjalapok el6allitdsara pl.
vegyes alapanyagbazissal is sort lehet keriteni poz-
dorja nyarkéreg egyideji felhaszndlasa mellett.

Ha nem is kozvetleniil érinti a butoripar teri-
letét, mégis. szlikséges emlitést tenni azokrol az uj
lehetéségekrdl, amelyekkel a mechanikai meg-
munkalassal eldallithaté  flrészipari termékek
mennyisége és a vékony méreti hengeres aruva-
lasztékok bevonasaval novelhet6 lesz. A flirészaru
hossz, szélességi irdnyai toldésa, illetve tombositése
szelvényaru eléallitasira nemcsak a rovid méreti
valasztékok tetszbleges hosszusagban valo kialaki-
tasat teszi lehetdvé, de hozzajarul a korabbiiddsza-
kokban sok gondot okozé és a fara jellemzé in-
homogenitasbol, a fa nedvességallapotat kovetd
dagadas és zsugorodds gyakorlatilag szinte teljes
mértékl kikliszoboléséhez.

A butoripar el6tt a butor dekorativ megjeleni-
tése vonatkozasaban igen nagy problémaként je-
lentkezik a butorfelliletnek natar faanyag furnér-
ral torténd boritasa. A muianyaggal boritott butor
sem keresettségében, sem &arban nem vetekedhet
az ilyen butorral. Erofeszitéseket kell tenni annak
érdekében, hogy a hazai faronkok, dio, cseresznye,
vadkorte, stb., illetve az erezett nyoméassal neme-
sitett alacsony értéki fafajok furnérjai a tervezett
szukséglet Kkielégitésére minél nagyobb aranyban
hazai forrasbol legyenek bitzosithatok.

A probléma kilon nagy teriilete, a fabol el6al-
lithato, ugynevezett konnylszerkezetes épitoele-
mek vezetésével és elterjesztésével kapcsolatos ku-
tatomunka. Ha nem is a butorgyartasban, de a
sziikséges raktdrkapacitas kialakitasaban az ilyen
természetit kutatas is segithet a butoripar fejlesz-
tésében.

A soron levo kérdésekre elmondhatd, hogy az a
tudomanytertilet, amelynek muvelését oktatasi
feladataink, az agazat sajatossagai megkovetelik,
fontos részét képezi annak a hazai szellemi eréki-
fejtésnek, amelynek varhaté célja néplink jolété-
nek, hazédnk gazdasagi megerdsodésének szerény
szolgalata. Ezt kell erésitse a magasabb tipusu
munkafegyelem kialakitasa, a kiterjedt, jol meg-
alapozott, a sziikséges feltételekkel is rendelkezé
képzési és tovabbképzési rendszer tovabbfejlesztd-
se, a gazdasagpolitika és a kultura felvirdgoztatasa.



Osszefoglalis
A miuszaki kutatasi feladatoknal —, ahol még
nincs —, a koordinaciéot a munka soran kiemelten

kellene kezelni, osszevetve a kutatok, fejlesztok,
termelék és értékesitok egylttes gondjanak meg-
oldasaval.

A negativumok fokozatos — ahol lehet id6ben
gyors — elhagyasaval, a jo tapasztalatok miel6bbi
atvételével, az érdekek azonos iranyu kialakitasa-
val van lehetdség az elébbre jutasra, a hatarozatok
maradéktalan végrehajtdsara, a kutatds-fejlesztés
hatékony megoldasara.

A kutatas és a termelés kolesonhatisanak he-
lyességéért, a kulonbozo tertileteken dolgozok
szemléletének kozelitéséért még sokat kell dolgoz-

ni, amelyhez a jelenlegi talalkozé is — Ggy vélem
— eredményesen fog hozzajarulni, talan a tobbi
szakszolgalathoz valé igazodasban, egyuttmiikddés-
ben is, a kozosségi érdek biztositasaért.

A taldlkozé résztvevdinek eredményes munkat
kivanok. Kérem azckat, akik mar kutatnak, és
akik ezutan kerililnek ebbe a munkakérbe, amikor
megnyilik el6ttiik is a tudomanyos palya lehetd-
sége, ne feledjék Marx szavait: ,A tudoemdny- ne
legyen onz6 ¢élvezet; azok, akik olyan szerencsések,
hogy tudomanyos céloknak szentelhetik életiiket,
legyenek az elsok is, akik tudasukat az emberiség
szolgalataba allitjak”. Tekintsék a tudomdanyt, és
annak hasznositasiaban valé szolgalatukat a leg-
haladébb és legszebb hagyomény szerint: a nép
szolgélatanak.



Lunacsek Jozsef

Szomort szivvel vettiik tudomasul, hogy ismeét el-
tavozott koziiliink egy jo elvtars, kolléga, jobarat.
Elete folyaman munkéassigaval maradandot alko-
tott és hagyott rank. 1910-ben sziiletett Tatabanyan
egy banyaszesaladban., Az elemi iskola elvégzése
utian asztalos szakmat tanult, s mint aszialos 18
évet toltott el a szakmaban. Ez idé alatt 1946-ban
kérte felvételét a partba, melyhez élete végéig hi
maradt. Gazdasagi munkijaban a part altal meg-
szabotts iranyvonalat kovetve tevékenykedett.
Politikai helytallasa, szorgalmas kiemelkedd
munkajara felfigyeltek vezet6i, s kiemelték vezetd-
vé. Igy keriilt 1950-ben az allamositaskor a Radio-
szekrény Gyar élére, mint igazgato. Majd 1951-ben
a Budapesti Fenyébutor Gyar igazgatoi tisztjére
kapott kinevezést, ahol feladatat 13 évig latta el
1963-ban a Fenydébutor Gyar fuzionalt és a Tisza
Butoripari Véllalathoz kerilt, ahol szintén a gyér-
egység igazgatdja lett.
- Munkajat mindenkor felettesei megelégedésére
végezte. A vezetése alalt 1évé gyaregység jelentds
eredményeket ért el a modern feliiletkezelésti lami-
nalt lemez nagyiizemi megmunkalasaban és bel6le
a szines- és konyhabutor gyartasinak bevezetésé-
ben.

Mint igazgaté soha nem szakadt el az lizemtél.
Szinte Aallanddan a dolgozék kozott, az lzemben
lehetett megtalalni. Hosszut évek alatt szerzett
szakmai tudésat, gyakorlatat szivesen atadta kolle-
gai, beosztottjal részére.

A gyar termelésének emelésére, kapacitasidnak
kihasznalasara kilonos gondot forditott.

Széles kord miiszaki ismeretekkel, gyakorlati tu-
dassal rendelkezett. Kozgazdasigl ismeretel bévi-
tése érdelkében 1962-ben beiratkozott a Marx Ka-
roly Kozgazdasagtudomanyi Egyetem Uzemgazda-
sag Tanszékére, ahol ftechnikusi oklevelet szerzett.

Kifejtett vezet6i munkéja, politikai helytallasa,
emberi magatartdsa elismeréseként szamos juta-
lomban, dicséretben részesiilt. Megkapta a , Kdny-
nylipar Kivalé Dolgozoja” és a ,Szocialista Mun-
kaért Erdemérem” kitiintetést.

Munkdja mellett mindig jutott ideje csaladjara
is, kik sziaméra rendezett koriilményeket biztosi-
tott.

Most el kell biestznunk a kedves kollégatol, jo-
barattél, Lunacsek Jézsi bacsitol.

Emlékét megdrizzik.
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A faanyag és miianyag versenye a bultor- és

éplletasztalosiparban

Elbadds: elhangzott Matészalkdn, FATE-napok keretében 1979. szeptember 25-én.

Posch Paula

Alig mulik el hét, alig telik el hénap ugy, hogy
a muianyagok feldolgozasaval kapesolatos cikk ne
tinjon fel a szakirodalomban, hogy valamilyen
eldadason, hozzaszolasban ne taldlkoznank a m-
anyaghasznositas kérdésével. A miianyag kilonbo-
z6 formdban, és kiilonféle teriileteken alkalmazva
mindennapi munkank anyagava valt, alapvets tu-
lajdonsagainak, felhasznalhatésdganak ismerete las-
san létkérdés. Gondolok itt elsésorban a ragaszto-
és felliletkezel6-anyagokra, parndzéanyagokra, bo-
ritasokra, szerelvényekre. Nem ismeretlenek azon-
ban mar a szerkezeti anyagként alkalmazott mu-
anyagok sem, s egyre gyakrabban tinnek fel olyan
terileteken is, amelyeket addig kizardolag a fa
uralt. (Magyarorszagon példdul miianyagablakok,
mianyagajtok, hangdobozok, radio- és tv-kavak
teriiletén.)

. Ezek a folyamatok kiélezik azt a kérdést, hogy
a természet altal nyujtott anyag: a fa- és a mi-
anyagok - egymast kizaré szerkezeti anyagok-e,
vagy létrehozhaté-e a ketté alkalmazasanak szin-
tézise? Felvet6dik tovabba az is, hogy a miianyag
alkalmazasidnak elsédleges célja-e a fa potlasa,
utadnzéasa?

A kérdések ilyen mérvii polarizilasa foleg a szer-
kezeti anyagok koril folyik. (Példaul 1970-ben, s6t
még 1975-ben is sziilettek olyan prognézisok, hogy
a 80-as évekre a butorok 40—60")-a miianyagbél
késziil, egyes joslatok 80%-os miianyagrészesedést
igértek.)

Mit tapasztalunk ezzel szemben? A muianyagok
részaranya a butoripar teljes termelésének csupan
10—11%-4t teszi ki, s ezek nagy része is feliiletke-
zel6-ragasztéanyag, szerelvény, so6t, az 1970-es
években még majdnem kizarélag mianyaggal bo-
ritott konyhaelemeknek Nyugat-Eurépaban ma,
mintegy 40%/-at faboritdssal 14tjak el.

Vajon ennek az ellentétes iranya tendencidnak
csak az 1974 ota folyamatosan tarté olajvalsag-e
“a kivaltéja, vagy van-e egyéb oka annak, hogy a
muanyagfelhasznalds mennyiségi novekedése ko-
rdntsem olyan toretlen, mint ezt korabban jésol-
tak?

A Magyar Kémlkusok Egyestiletének 1978 szep-
temberében, Sopronban megtartott tlésén az a
megallapitds hangzott el, hogy az olaj dragulasa
fokozatosan a miianyagok felé tolja el a keresle-
tet, mert az energiagazddlkodéasban egyéb alterna-
. tivak valnak gazdasagossd, s a kovetkez6 Otven
évben a mianyagiparnak olajhidnnyal nem kell
szamolnia. (Szab6: Mianyagok gazdasigossigdnak
kérdései).

A Faipar 1978. novemberi szdméban dr. Dalocsa
Géabor a butoripar helyzetét elemezve, a szerke-
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zeti miianyagok alkalmazdsanak korlatait két té-
nyezdre vezeti vissza:

a) a butoripar megnyugtaté moédon nem alakitotta
még ki a mlanyagokkal szemben tamasztott
muszaki, gazdasagi kovetelményeit;

b) a milanyagarak lényegesen magasabbak annél,
amit a tomegbutor elviselhet.

Ezt a megallapitast latszik aldtdmasztani az a
tény is, hogy az ablakgyartasban —, ahol a mi-
szaki paraméterek egzakt meghatiroziasanak ma
mar sokkal szélesebb teriilete van, ahol az 4rnak,
mint korldtnak a szerepe kevésbé nyilvanul meg

—, a muianyagszerkezetek aranya rohamosan no-
vekszik, Nyugat-Eurépaban ma 30%)-ot ér el.

El6addsomban nem kivanok kitérni az egyes mi-
anyagfeldolgozasi technologidk targyaldsira, sem
az egyes fterlileteken alkalmazhaté, és javasolhato
miuanyagféleségek bemutatdsara, mivel e kérdé-
sekkel foglalkoz6 szakirodalom magyar nyelven is
viszonylag béségesen all rendelkezésre. (OMFB Ta-
nulmany 1975., Mlanyagok mszaki alkalmazasa
és feldolgozasa cimi konferencia 1978-i kiadvanya,
cikkek a Faiparban, Butoripari Informaécioban.)
Els6sorban arra torekszem, hogy a fa—mianyag
viszonyat, kolesonhatésait, a kivalasztds miszaki

és gazdasagi szempontjait —, a teljesség igénye
nélkiil — mutassam be —, részben vizsgalatokra,
részben személyes tapasztalatokra alapozva —, s

ramutassak azokra a szempontokra, amelyek egyik

vagy masik alapanyag felé tolhatjak el a keresle-

tet.

Melyek azok a szempontok, amelyek
napjainkban dontiink?

Ezek:

az anyagok szilardsagi jellemz6i;
feliileti hatdsuk;
és az aruk.

A konstruktérok ezek ismeretében, szabvanyok,
kiilonbozo elbirasok, és nem utolsésorban tapasz-
talataik alapjan végzik munkajukat.

Az alapanyagok optimadlis megvalasztasa azon-
ban a termékalapanyag kolcsonhatasok sokkal
mélyrehatobb ismeretét igényli, azt hogy az alap-
anyagok a termék maximdlis haszndlati értékének
hordozéi legyenek. Ennek feltételeit a kovetkezé
lépesGk betartdasaval biztosithatjuk:

a) A termékek hasznalati értékének, valamint a
haszndlat soran fellép6 — az alapanyagot érin-
t6 — igénybevételeknek a meghatarozésa;

b) az alapanyagok tulajdonsdgainak meghataro-
zasa;

alapjan

¢) a szerkesztési alapelvek kidolgozasa;
d) a raforditdis—haszndlati érték viszonyanak elem-
zése.
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Mit értiink a termékek hasznalatan, hasznilati
értékén?

Ha a termék hasznalatdn — a gyartmany adott
tulajdonsagainak adott ideig valé igénybevételét
értjuk, akkor a hasznalati érték a hasznalatbavétel
adott .lehetGségeként fogalmazhaté meg, vagyis
olyan hasznos tulajdonsdgok Osszessége, amelyek
a terméket az emberi sziikségletek kielégitésére al-
kalmassa teszik.

A hasznalati érték jellemzésének kiilonféle mod-
jai ismertek. Legggyszerﬁbb az élettartam meg-
adasa, ami butorokndl 15—20 év, épiiletasztalos-
ipari termékeknél pedig 50—100 év, kritériumként
pedig azt kell hozzatenni, hogy ezen idé6 alatt a
termékeknek mind a funkciondlis, mind az eszté-
tikai kovetelményeknek eleget kell tennilik.

A hasznélati érték jellemz6it két f6 csoportra
oszthatjuk:

a) A funkKciét meghatarozé jellemzok kozil leg-
fontosabbak: :

— a szerkezeti kialakitds megfelelGsége;

a mechanikai terhelhet6ség;
mozgo, vagy mozgathato alkatrészek stlya;
hé-, hang-, fény-, levegl- és nedvességateresztd
képessége;
— fiziologiai megfelelésége;
— formai kialakitdsa, kiilalakja.

b) Az ellenalloképességet meghatarozé jellem-
z6k:

mechanikai, termikus és vegyi hatasokkal szem-
ben mutatott ellenédlloképesség (tartossag);
idGjarasi és klimaviszonyok karosité hatasaval
szemben mutatott ellendlloképesség;
ellenalloképesség a kiilonbozé allati és novényi
kérositokkal szemben.
(A hasznalati értéknek van olyan dsszetevdje is,
amely a kereslet, kindlat, a piac telitettsége fligg-
vénye. Ezt a komponenst latszélagos vagy képzelt
hasznalati érték jellemz6ként fogalmazhatjuk meg,
s a tovébbiak sordn nem vessziik figyelembe.)

A haszndlati éntékkel osszefliggd igénybevételek-
nek csak egy részét teljesiti az alapanyag, maésik
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résziiknek a gyartmany, mint szerkezet a hordo-
zoja (példaul ablak hangszigetelése, légateresztése,
stb.).

A Drezdai — Zolyomi Egyetemmel kozosen vég-
zett kutatasunk keretén beliil elemeztiik a lakotér-
ben elhelyezett — fabol késziilt — termékek igény-
bevételét, az alapanyagok optimdalis hasznositasa
érdekében, '

A kovetkezékben roviden kitérnék a munka is-
mertetésére, mivel ugy érzem, szorosan kapcsol6-
dik a témahoz. E ko6zds kutatasban elemeztiik a
lakotérben elhelyezett termékek igénybevételét a
hasznélati érték jellemz6i alapjan. Az 1. tablazat-
ban egy-egy jellegzetes butoron, ill. épiiletasztalos-
ipari terméken mutatom be az indul6 adatok fel-
vételét.

A termékelemzés utan a termékelemek alakja
(sik feliletd, allvany, vagy tobbdimenzi6ju test),
valamint térbeli helyzete (fliggdleges, vizszintes)
alapjan csoportositva azokat, megallapithatjuk,
hogy egy-egy termékelemnek egyidejlileg 14—17
féle funkciénak is eleget kell tennie. A feliileti és
hordozé funkciok szétvalasztdsa utén pedig meg-
hataroztuk a szlikséges alapanyagjellemzdket a ko-
vetkezok szerint:

— a mechanikai jellemzdk meghata-
rozasahoz varhato terhelések nagysagat, annak id6-
beni - lefolyasat, a termék funkciondlis méreteit
(alatamasztds) a megengedett alakvaltozasok mér-
tékét vettlik figyelembe. Meg kell jegyeznem, hogy
a nagysagrendek szamitasanal nemesak a rendelte-
té8szerti terhelés nagysagat szamoltuk, hanem
esetlegesen fellépé vagy varhaté terhelésbél szar-
maz6 értékeket is, példaul, hogy alacsony szek-
rényelemekre a hasznalék raulnek, raallnak.

Az anyagok mechanikai tulajdonsigainak meg-
adasara elegenddé a szilardsagi értékek, a kemény-
ség, a rugalmassagi modulusz és a reolégiai jel-
lemz6k meghatarozésa.

— A tomeg akkor jellemzi a hasznilati ér-
téket, ha a gyartmany mozgasa vagy mozgatdsa a
hasznalathoz sziikséges. Példaul tlébutor, ajto, ab-
lak.) Egyébként csak akkor jellemzéje a hasznal-
hatésagnak, ha egymadsra helyezett termékeknél,
a hordozé rész terhelhetoségét a sulya meghaladja.

— Az dtereszt6képesség az energiafor-
mak vagy anyagok athatolasat jellemzi.
Epitéelemeknél a hé-, hang-, nedvesség- és légat-
ereszto-képesség fontos mutatéd, kozvetlen anyag-
jellemzbkkel ezek az (értékek egyértelmiien nem
fogalmazhatok meg. Hatdssal van azonban a héta-
gulasi egylitthatd, amely kozvetve befolydsolja a
kiilonboz6 elemek kozotti szigetelés mértékét. A
hévezetési tényezék szerepe a hdéatbocsato-képes-
ségben egyértelmiibb.

Butorcknal ezeknek a jellemzéknek ott tulajdo-
nitunk szerepet, ahol az emberi test kozvetlen kap-
csolatban van a butorfeliilettel (pl. iil6-, fekvo-,
“tamaszkodo felliletek esetében: hévezetSképesség,
nedvességatereszto-képesség).

Az 4teresztképesség jellemzésére tehat a héve-
zetési és hétagulasi tényezd, valamint a nedves-
ségateresztés mértéke a meghatarozo.
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— A fizioldégiai alkalmassag karos
anyagok kibocsatasanak, ill. megkotésének kizara-
sat jelsli.

— Tartéssag: mechanikai koptatéhatasok-
kal, fénnyel, hémérséklettel, nedvességhatasokkal,
vegyli anyagokkal szemben tanusitott ellenalloké-
pesség mértéke, és valtozasa a hasznalati id6 alatt.
(A hatasok mind az anyag teljes keresztmetszetét,
mind csak a feliiletét érhetik.

Az igénybevételeket dallando (tartds), valamint
esetleges (rovid ideig tarto) igénybevételekre osz-
tottuk fel. Ez utébbiakra csak akkor méretezziik
az anyagokat, ha hidnyuk a hasznalot veszélyezte-
tik (pl. hoallosag), vagy a butor hasznéalhatésagat
lényegesen befolyasolja (a cigarettaparazs az asz-
talon nem normail igénybevétel!).

A felsorolt tényezék a szilardsag, a kiilalak val-
tozasat idézik eld, tehat lényegesen befolyasoljak a
hasznalati értéket. A kiindulé tulajdonsigoknak a
tulajdonsagvaltozasok megengedett nagysaganak,,
valamint a véltozas sebességének ismerete lehet6-
séget ad a haszndlati id6 meghatarozasara.

8 )
* Treg=To— -d—t‘a— - b
ahol:
To — a kiindulé tulajdonsagok;

Tmeg — a hasznélati idé végén sziikséges
tulajdonsagok nagysaga;
t — hasznalati id6.

Ezen képletet a kiilonbozé tulajdonsigokra ve-
titve az a tulajdonsdg lesz a haszndlati id6 szem-
pontjabol meghatarozo, amely elGszor éri el a meg-
engedett értéket. A mechanikus kopas varhat6 ér-
téke a felliletek csiszolasaval, vagy keménységmé-
réssel hatarozhaté meg. A hémérséklet nedvesség-
hatdsok a linearis hétagulasi tényezének, vagy a
zsugorodas-dagadas mértékének megadédsaval re-
gisztralhaté. Az utébbiaknak féleg épiiletasztalos-
ipari szerkezeteknél van jelentésége, A tlizallosag
igényét foleg biztonsagtechnikai okok indokoljak,
ezért az anyagoknak olyan magas gyulasi héfokkal
kell rendelkezniiik, hogy a haszndlat sordan ne
gyulladjanak ki, égési sebességilik leheileg lassu
legyen. Ez utébbi égés soran tanusitott tomegvesz-
teséggel jellemezhetd.

A fentiekben megkiséreltem az igénybevételek-
nek megfelel6 anyagjellemzék felsorakoztatasat.
Nagysaguk természetesen mindig csak konkrét
esetre hatarozhat6é meg.

A faanyag vagy mianyag kérdés eldéntésének
egyik moédja lehet az anyagtulajdonsagok elemzé-
se, és osszevetésiik a konkrét igényekkel.

A legfontosabb anyagjellemzék attekintése

A 2. tablazatban legfontosabb anyagjellemzoket,
és a lakotér termékeinél figyelembe veendé ma-
ximalis, ill. minimalis nagysdgrendeket is feltiin-
tettiik.

Az els6 oszlopban a silirfiség mutatéi lathatok.
Ez faanyagnal 0,4—0,8 g/em® a miianyagoké 0,9—
14 g/em?® kiilonleges miianyagtipusok azonban a
24 g/em’-es értéket is elérhetik. Mindazoknil a
szerkezeteknél tehat, ahol a mozgathatésag krité-
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4 2, dbra

rium, esak kénnyitett (habositott) mianyagszerke-
zetek vehetdk szdmitasba. (Ergonémiai szamitésok
szerint -a mozgatds irdnyatol, maédjatol fiiggben a
mozgod alkatrészek sulya 100—300 N lehet.

A szildrdsagi értékeket elemezve azt lathatjuk,
hogy a muianyagoknak a huzéfesziliséghez viszo-
nyitott hajlité- és huzészilardsaga magasabb, mint
fanal ugyanez az arany. A hajlité rugalmassagi

modulusza széles skaldn valtozik, maximalis érté-
ke megkozeliti a faét. (Termoplasztikus anyagok-
nal nagysédga fligg a hémérséklettsl és a terhelés
id6tartamatol.) A kuszasi jelenségek ugyanis mi-
anyagokndl lényegesen nagyobb mértékben jat-
szddnak le, mint fanal.

A termikus tulajdonsidgokbdl lathatéd, hogy a
mianyagok hévezetésre, héatadésra nem alkalmaz-
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anyagokkal egylitt alkalmazott szerkezetekben je-
lentés problémat okoz. Mlanyag ablakoknél pl. —
ahol a hémérsékletvaltozasok is jelentések — az
eltéré méretvaltozasok miatt létrejovs fesziltsé-
gek kiegyenlitése csak szerkezeti megolddsokkal
lehetséges: pl. rugalmas tomitések az liveg-szarny,
a tok-szarny és a tok-fal csatlakozésoknal.

A fa, a duromerek, és az livegszédllal erdsitett
milanyagok hoééllésaga kozel azonos, kb. 200—250
°C, a termoplasztok ezzel szemben csak 100 °C-nAl
alacsonyabb homérsékleten alkalmazhatok.

A miianyagok nem higroszképosak, hidrofil-cso-
portokat tartalmazé tipusaik azonban a nedvesség-
tartalom fliggvényében valtoztatjak rugalmassagi
moduluszukat. (Poliamid, epoxigyanta.)

Tuzallésag szempontjabol a fa itélheté meg ked-
vezden, mivel a milanyagok égési sebessége na-
gyobb, és a halogén tartalmi anyagok égésekor
klérgaz szabadul fel, sésav keletkezik.

A kiilalak, a tartéssag, a fiziologiai tulajdonsa-
gok ilyen egyértelmilien nem hasonlithaték ossze,
ezek nagy része megfelel6 feliiletkezel6- vagy bori-
téanyagokkal a kivanalmaknak megfeleléen ala-
kithatok.

Ha ismerjik az anyag tulajdonsagait, a szerke-
zet kialakitasanak torvényszeriségeit (pl. mecha-
nika, hétan) a termék felépitése dedukei6 utjan
val6sithaté meg.

Mtanyagoknal példaul bordak, mereviték be-
épitése. vagy kialakitdsa mar alkalmassa teheti az
anyagot er6k felvételére. A szerkezetkialakités
mechanikéjéval a legijabb szakirodalom is béven
foglalkozik, tigy. tlinik, ezen a teriileten is szdmos
megoldandé feladat var még a szakemberekre, Is-
meriink olyan prébalkozasokat, amelyek — széa-
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3. abra
haték.‘ Hétagulasa a fanak hatszorosa, ami mas mitégépre is alkalmas — mechanikai modell segit-

ségével kivanjak az alapanyag-tulajdonsigok sziik-
séges mértékét meghatdrozni, valamint az Ossze-
épités modjat szamitdsba venni. Vannak olyan
miianyagismerteték, amelyek az anyagok alkalma-
zasi lehetGségére is kitérnek. (Lasd Poran-katalo-
gus, a karpitosipari célokra alkalmas mianyaghabok
feldolgozaséra.)

Altaldban azonban ezen a téren is csak ellenér-
zéssel itéljik meg egy-egy megoldas helyességét,
a szerkezetet részben tapasztalatok alapjan, rész-
ben intuitiv tton tervezik, Ennél a moédszernél a
miuianyagok feltétlenlil hatranyos helyzetben van-
nak, gyakran faanyagként kezeljik oOket. (A M-
anyagipari Kutatéonak a TBV-nél végzett kisérle-
tei is ezt az utat jartak.)

A tulajdonsdg-hasznalati érték Osszefliggés érvé-
nyestilésnek redlis korlatai is vannak. Ezek kozé
sorolhatok a kornyezetvédelem el6irasai, a rendel-
kezésre 4ll6 alapanyagok, a gazdasagos gyarthato-
sag, ideértve a kiilonbozé termelési szakaszokban
keletkezd melléktermékek, hulladékok hasznosita-
sanak, eltdvolitdsanak — végilil az elhasznalt ter-
mék megsemmisitésének kérdését is.

A miuszaki tulajdonsiagok elemzése azt bizonyitja
(2. tablazat), hogy teriiletlinkon az anyagkivélasz-
tast azok csak kivételes esetben determindljidk, a
fellép6 igények kielégitésére altaldban tobbiéle
anyag is alkalmas. A miszaki paramétereken feliil
tehat a gazdasdgossag kérdéseit is meg kell vizs-
gélni.

A gazdasagossagrol

A fa—mianyag alkalmazas gazdasagi vonatko-
zésainak ké¢ szempontja van:
a) A gazdaséagi kényszer.



A FAO 1990-ig kidolgozott faanyagellatasi prog-
nozisa szerint a fakitermelés és fafelhasznalas lte-
me egyre inkabb eltér egymdstol 1990-ben mar cca,
45" -0s ellatasi hidnnyal kell kiiszkodniink., Ennek
csokkentése a kihozatal novelésével, a [ahulladékok
felhasznalasaval esak részben oldhaté meg, 1uj
anyagok széles kord alkalmazdsba wvétele is sziik-
ségessé valik.

b) A gyartas gazdasagossaga.

A réaforditas-hasznalati érték Osszefliggés kér-
déseire legjobban kidolgozott példdkat tegnapi na-
pon Sulan professzor elvtars el6addsaban hallhat-
tunk, kiilénféle szempontok alapjan vizsgalva mu-
tatta be a funkecié-raforditas osszefliggéseket.

Talalkozunk ilyen jellegli vizsgdlatokkal az
NDK-szakirodalomban is. A raforditas-hasznalati
értek osszefliggést GKA-tényezéként a butorok mi-
ndsitésére alkalmazzak.

Kilonbozd anyagokbdl készilt, kiilénbbzd meg-
jelenési termékek Osszevetése azonban mind a
hasznalati érték, mind pedig az anyagi jellemzok
fel6l nehezen kozelitheté meg. Célszerti ebben az
esetben hasznalati értéket hasznalati idével (élet-
tartam gorbével) jellemezni, és a raforditast kolt-
ségekre visszavezetni, A gazdasagossagi kivetelme-
nyeket ebben az esetben olyan célfliggvények se-
gitségével irhatjdk le, amelyek a sziikséges hasz-
nalati idének minimaélis raforditdssal valo elérését
biztositjak. A célfliggvény paramétereinek megha-
tarozésa nem egyszerii feladat, az anyagkoliségek-
nél ugyanis a kitermelés] feldolgozas és megsem-
misités valamennyi technologiai szakaszat figye-
lembe kell venni, (ennek nehézségére, pl. a ,lebe-
g6’ olajarakkal is ramutathatunk.).

A raforditas-hasznélati érték osszefliggés altala-

nos érvényesitése tehat még nehézségekbe litkozik.
Hatlott-e egymasra a két alapanyagtipus?
A mianyag—fa-relaciot vizsgalva megallapit-
hatjuk, hogy a konkurrencia mindkét iparag fej-
16dése szempontjabol kedvezdnek bizonyult. Mind
a mianyagipar, mind a faipar faradozik azon, hogy
a masik teriilet elényeit megkisérelje a sajat alap-
anyagaval is megvaldsitani, vagy legaldbbis a hat-
ranyait minimalisra csékkenteni.

Nezziik meg, hatott-e a fa a milanyaggyartasra?
Elegend6 a feliletborité-anyagoknak azt a széles
kérét néznlink, amelyeknek célja a faanyag ter-
mészetes hatasanak kozvetitése. A boritdanyagok-
nak olyan széles skaldja alakult ki, amelyek spe-
cidlis gépi berendezéseket, technologidkat is igé-
nyelnek, ©nallé rendszerként kezelhetdk (lasd 3.
tablazatban a feliletkezel6- és fellletborito-anya-
gok rendszerének attekintését). .

Nem kisebb jelentéségli az a fejlédés sem, amit
a mianyaggyartas a faiparon belil meginditoft. A
faipar torekszik a faanyag mennyiségi hidnyéanak
felszdmolasara, ill. csokkentésére. E célra a hulla-
dék hasznositasanak modszereit fejleszti (pl. kéreg-
lap) és korabban ipari faként nem alkalmazott fa-
anyagok gyartasi moédszereit dolgozza ki. Ez utéb-
bira példaként emlitem azokat a kutatdsokat,
amelyek a hazai lombos fafajok épuletasztalos-
ipari alkalmazhatosdganak teriiletén folytak, és
azokat a torekvéseket, hogy a furnérgyartasha is

egyre Ujabb fafélesézcket vonjanak be. Ezek le-
irdsiaval gyakran taldlkozhatunk szakfolydiratok
lapjain, mivel a FAO Briisszeli Bizottsdga az
elmult évben nagyméretii kampanyt szervezett
1] furnérok megismertetésére. Adataik szerint
ugyanis a rendelkezésre 4llo favalaszték rendsze-
res, ill. esetenkénti hasznositisa csupan a fafajok
48%/,-4t érinti. (Koézép-Amerikdban pl. 271 fafaj-
tabol csak 65-6f, 23%); Délkelet-Azsidban pedig
171-b8l csupan 43-at, alig 25%-ot alkalmaz a fa-
ipar).

A muiianyagok miszaki méretezhetéségét — vi-
szonylag jol bedallithato miszaki paramétereit —
a fa tulajdonsigainak homogenizalasival lehet
megkozeliteni. Ennek jé példaja a faanyag ,,blok-
kositasa” ezt koveté méretre munkalasa, amivel
szintén elsésorban ablakokndl taldlkozhatunk.

A miianyag hatdsat talan ablakoknal mérhetjiik
le legegyértelmiibben, ahol a 60-as évektél a faab-
laknal sorozatosan tapasztalt kudarcok, az ablak
igénybevételek olyan intenziv vizsgalatdt inditot-
tak el, amelyek eredményeképpen ma mar a faab-
lak is tervezheté — a keresztmetszettsl az liveg-
szigetelés és a festés kiviteléig bezarolag.

A faipar fejlesztésében a miianyagelemek egy-
szerti felhasznalhatésdga is mozgatorugoként mu-
kodott. A mianyaghabokbol készilt profilléceket,
diszléceket a miianyag és furnérboritasok felhor-
désdra alkalmas un. burkolasi technolégia helyet-
tesiti, s a piacon forméara préselt intarziaval ella-
tott furnérok jelentek meg, amelyek a felhasznalo
iparnak mianyagboritasok egyszerti felhordhaté-
sagat kivanjdk adni,

A mianyag-faanyag kérdést tobb oldalrdl is ko-
riljarva azt mondhatjuk, hogy a mérlegelés mii-
szaki-gazdasagi modszerei kidolgozottak, — ezek
alapjan azonban egyértelm(i megallapitisokat nem
tehetiink, mivel e kérdésben végiil is a rendelkezé-
stinkre allo alapanyag fogja eldénteni a kérdést.

A lakotérben elhelyezett butorok hasznalati ér-
téke azonban nem foghaté fel csupan funkciona-
lisan. A BFI ,,Otthon °79” kiallitason tértént fel-
mérése szerint a varhaté butorvasarlasok 40%-at

kialakitdsa érdekében
tervezik, tehat a funkcionélis megfeleléségen, az
elfogadhato aron feliil valami mést var a vasarlo.

Jelenleg a wvasarokon tiszta mianyagbutort —
székeket kivéve — alig taldlunk. A mianyagot
gyakran ,pétanyagként” tekintik, mivel hideg, el-
utasité, a fa pedig mar rajzolatdval és meleg von-
zo feliiletével is élményszertt hatast ad, még a
széridban keészilt butorok esetében is.

Bar a prognodzisok gyakran tévednek, de taldn
kimondhaté, hogy gépesitett vildgunkban a laka-
lyossag igénye varhatéan tovabb né. A midanya-
gok ,utanzatként” vesziteni fognak jelentfségiik-
bdl, a fa dominans marad. A faanyag kitermelé-
sének azonban Okologiai hatirai vannak, s ezért
a muanyagiparon a sor, hogy fautanzatok készité-
se nélkil is olyan leheifségeket teremtsen, hogy a
mulanyag a lakdlyossig specidlis igényét is képes
legyen kielégiteni. A lakotérben a milanyag szer-
kezeti anyagként. boritdanyagként csak igy lesz
igazi versenytarsa a fanak.
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A szikséglethez mért bltorgyartas kérdéseirdl

r. Elemér Sulan

Az életszinvonal és a bitorgyartds

Az életszinvonal emelkedésének egyenes fliggvé-
nye a lakaskultura gyors novekedése. Ez termé-
szetesen feltételezi az egyéb lakberendezési targyak
— uveg, keramia, lakastextil, stb. — mellett a
butorgyartas, ill. a butorkindlat emelkedését is.

A butorellatas kérdését a legtobb, még faban
szegény orszag is lényegében sajat butoriparanak
fejlesztésével akarja megoldani, butorimportot esak
valasztékbovités céljabol biztosit.

Természetes, hogy a butorgyartas gazdasagi ol-
dala sem hanyagolhaté el, mivel butorként érté-
kesithet6 a fa legjobban. Pl. azokban az orszagok-
ban, ahol az egy lakosra es6 évi fatermelés cca.
1 m?® ott butorgyartasra az Ossztermelés cca. 4—5
004t hasznaljak csak fel. A legyartoit butor dssz-
értéke viszoit eléri a fennmaradoé 95", faanyag-
b6l gyartott aruk értékét.

Ezt a tényt csak azért emlitem, hogy szemléltes-
sem a faanyag nagymérvii értékét a batornal.
Nem tekintve az exportfeladatokat,- ahol a gyar-
tasi és értékesitési aranyok természetesen masok
is lehetnek. A csak kizardlagosan belsé sziikség-
letre gyarté butoriparnak is igen nagy lehetésége
van.

A butoriparnak azonban nagy jelentésége van
kulturalis szempontbél is. Minden orszag a lakos-
sag fejlettségi fokahoz, eltéré esetben tervezeti
kultirigényeihez mért butort akar a sziikséges
mennyiségben biztositani, hogy megvalésithassa az
allam kultarpolitikai célkitizését a lakaskultura
fejlesztése terén. Nagy jelentsége van azonban a
butoriparnak a lakossag foglalkoztatdsa szempont-
jabol is, mivel még az egyre jobban terjedé me-
chanizacié és automatizacié mellett is egyre tébb
munkaerét foglalkoztat a butoripar. A tények alap-
jan nyugodtan &llithatjuk azt, hogy a butoripar a
faipar egyik legfontosabb adgazata, mivel nemecsak
a feldolgozott faanyag értékét emeli, hanem a la-
kossag egyik legfontosabb sziikségleti cikkét biz-
tositja.

A redlis butorsziikséglet megdllapitdsa

Mivel a butoripar a lakossag tartés hasznalati cik-
két gyartja, feltétleniil szilikséges ipardgi és nép-
gazdasagi szinten a gyartds méreteinek minél pon-
tosabb megallapitasa.

A redlis és a tényleges butorsziikséglet, mely a
kereskedelem dltal reahzélédxk gyakran igen Kkii-
16nbo6z6. Ezért fontos szdmbavenni az Gsszes té-
nyez6t, melyek befolyasolhatjak a butorsziikség-
letet. Mindenekel6tt fligg ez a lakossdg szamatol és
gyarapodasanak mértékétsl. Fligg azonban az ido-
egységre es6 hazassagkotések és valasok, valamint
az atadott lakdsegységek szamiatol is. Tobbé-ke-
vésbé egyenesen aranyos a lakossag jovedelmével
és ennek novekedésének mértékével is. Ezen feliil
természetesen befolyasolhatjak még a tényleges
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butorforgalmat — adott esetben mar nem a sziik-
ségletet — mas, statisztikailag nem kovetett, vagy
nehezen kovetheté tényezok is, mint példaul az
egyének izlésének a fejlodése, divat, stb.

Tekintve, hogy a tervgazdasagban nem enged-
heté meg a raktarra val6é butorgyartés, igen nagy
jelentéségli a gyartandé tipusok és mennyiségek
realis sziikségletének megallapitasa. Ennél a mar
emlitett statisztikai adatokboél indulhatunk ki, mert
lényegében minden orsziag butorsziikséglete ezen
alapszik, s a tobbi tényez6 csak moédositja az
alapsziikségletet. E tényezék alapjan megallapit-
hatjuk az 1000 lakosra esé butorsziikségletet. En-
nek az adatnak azonban csak elméleti értéke lesz,
mivel mint azt mar emliteitem, a kereskedelem
altal realizdlhaté butormennyiség minden idében
nagymeértékben fligg a lakossag értékszemléletétol
is, amely viszont fligg a vasarlasi kedvtdl (gyakran
sajnos a vasdarlasi laztél), amit viszont befolyasol a
gazdasagi politika, és fligg a divattényezoktol is.

E kiilonb6z6 tényezok egyenes fliggvényében je-
lentkezik a butor morélis élettartama. Lényegében
ez lesz az a tényez6, amely a statisztikdk segitsé-
gével kovetheté szdmokat korrigalva megadja a
realis butorsziikségletet. Ha ezt a tényezit helyesen
hatdrozzuk meg, 1ugy a butorellatottsig terén
mennyiségileg kiegyensulyozott helyzetet érhetiink
el. Ha azonban a butor mordlis élettartaméanak
tavlati alakuldsat rosszul mérjiik fel, ugy biztosan
szamithatunk kisebb-nagyobb Kkilengésekre a bu-
torellatoitsag terén.

Ezt azért emlitem, mert a butor erkdlesi, moralis
élettartama a legtébb orszagban — féleg a XX,
szédzad masodik felétél kezdédéen — rohamosan
csokken és néhol, ahol a butort jéforman divat-
cikknek tartjak, mar csak 10 év koril mozog. Bar
e jelenséget mar széls6ségesnek tarthatjuk, mégis
csak objektiv tlinettel 4allunk szembe, mellyel a
tavlati butorigény felméréseinél nekiink is szami-
tani kell, mégpedig elég progressziv maddon.

Ha elfogadjuk ezen &llitds helyességét — tehat
azt, hogy a butor moralis élettartama nalunk is
térvényszertien csokken —, ugy a tavlati butor-
igények megaéllapitasdndl az egyes terviddészakokra
objektiven meg kell allapitanunk (esetleg direkt
moédon meg kell hataroznunk) azt, hogy milyen
mordlis élethosszal kell, vagy esetleg lehet kalku-
lalnunk. A butorsziikséglet és a gyartéasi kapacitas
két hatarériéket jelent, melyek kozt lényeges el-
térés is lehet. Mennél nagyobb az eltérés, annil
fontosabb a népgazdaséagi szinten elényds, vagy
megengedheté élettartam megallapitasa. A nyers-
anyagbazis, gyartasi kapacitdsok és raktarteriilet
fejlesztése szempontjabol nem mindegy. hogy az
élettartam 30, 20 vagy 15 év lesz.

Tekintve, hogy a tervezett élettartammal kell
szamolnunk. az 063sz. butorgyartids fejlesztésénél
igen fontos a nyersanyagkészletek, gyartasi kapa-
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1. dabra

citasok, és a lakossag vasarloereje tavlati fejlédé-
sének tavlati egybehangolasa.

Az Osszes tényezd egy rendszerben miikddik és
bar eltéré mértékben, de mégis minden tényezd be-
folyasolja a megoldas gazdasdgossagat. Természe-
tesen a kolcsonhatasok mas idében és helyzetben
mas eredményt adnak és ezért igen indokolt, féleg
a tervgazdasagban, az egyes tényezék sulyat pon-

~ tosan megallapitani és igy nyomon kovetni e in-
terakciok eredményét.

Az alapanyag és a gydrtdasi kapacitdsok kihaszndld-
sanalk kérdései

A természetes, elméleti vagy gazdasagilag indokolf
(kivanatos) butorigény kvantifikaldsa utdn igen
fontos a gyartandé mennyiségek egybehangoldsa
az alapanyag — és gyartasi kapacitasokkal. E fo-
lyamatnil mar nem csak az egyes butordarabok
mennyiségét, de miszaki és technolégiai mindségét
is meg kell pontosan hatarozni. Ez azért fontos,
mer{ a gyartmany miiszaki és technolégiai miné-
sége elére meghatdarozza az anyagok és gyartasi
kapacitasok kihasznaldasanak lehetdségét. Csakis
az egyes tipusok anyag- és munkaigénye alapjan
hatarozhatjuk meg terveinkben azt, hogy mibél
mennyit gyartsunk ahhoz, hogy az ossz. sziikséglet
fedezve legyen. 5

Az egyes technolégidk nemecsak kiilonbozé
mennyiségi- és mindségi igényeket tamasztanak az
alapanyagokkal szemben, de a kiillénbozé technolé-
. gidk és ezen tulmenden a kiilonbdzé gyartmany-
tipusok nem egyforman munkaigényesek, s6t,
azonos szérianagysagoknal lényegesen eltéré alap-
eszkozoket igényelhetnek, s az egyes gyartmanyok
atfutdsi ideje is mas lehet.

Tekintve, hogy népgazdasiagunk lehet6ségei kor-
latozottak, igen fontos lesz a jovében e kérdésekkel

is foglalkoznunk. Pl. ha Osszehasonlitjuk a fa wls-
butorgyartasnal hasznalatos harom  technoldgidt,
megallapithatjuk, hogy a hajlitott butornal cca.
10—12, a csapolt-, vagott széknél 20—22 és a ré-
tegelt lemezbdl ragasztoit idomalapokbol késziilt
gyartmanyoknal 30—35" keriil az eredeti gémb-
fabol a késztermékre,

Ez természetesen a gyartmanyok kozel azonos
sulya mellett igen elgondolkodfatja nemcsak a
butortervezdket, de az ipardg iranyitd szerveit is.

Az emlitett harom technolégiat oOsszevetjik a
munka-, eszkdz- és atfutdsi idéigény szempontjabol
is, igen nagy eltéréseket kapunk. Ha pl. hajlitott
butor munkaigényét 100%-nak vessziik, ugy a csa-
polt 70—80Y%, és a ragasztott idomalapokbél Bsz—
szeallitott szék csak 656—70" lesz. Hasonléképpen
az eszkozigénynél is lesznek eltérések. Mig a haj-
litott butoroknal 100%,, csapolinil 80%, s a ra-
gasztott elemeknél 80—85", lesz a hasonld mii-
szaki szinten miikodé tzemek egységre es6é allo-
eszkdz igénye.

Lényegesebb eltérések mutatkoznak azonban az
atfutasi idékben. Itt pl. a hajlitott butorndl cca.
4—5 hét az atlagatfutasi id6, mig a csapoltnal 4—5
nap, s a ragasztoft idomalapoknal 5—10 nap. Bar
tzemenként és gyartmanytipusonként ezen beliil
is lehetnek eltérések, nemigen kell hangsulyoznom
e helyen, miként hatnak ki e tények a gyartasi és
raktarozasi teriilet igényeire, valamint a félkész
készletek nagysagdra. Természetesen jelentkeznek
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3. abra

még eltérések az egyes technologiakon beliil is, de
ezeket mar a butortervezéknek s az egyes lizemek
vagy vallalatok gazdasagi szakembereinek kell
részletesen kovetni.

Kissé mas a helyzet a szekrénybutornal, azon-
ban itt sem lehel kozombos a népgazdasiag szem-
pontjabol, milyen tipust fogunk nagyobb mennyi-
ségben gyartani.

A szekrénybutornal igen fontos a fajlagos
anyag- és munkaraforditasnak (igénynek) a lehe-
téségekkel aranyos megallapitdsa. A  korpuszok
nagysaga eleve megszabja az igényeket. Minél na-
gyobb lesz a korpusz, annal kisebb lesz a fajlagos
anyag- és munkaigénye. Ha pl. osszehasonlitunk
két — [ A” 1000x2000 mm ¢s ,,B” 1000x300 mm
méretli szekrény fajlagos anyagigényét, kiilonbozé
mélységek mellett (300-t6l 600 mm-ig) lasd 1—2-es
szamu abra, ugy megallapithatjuk, hogy mig a
nagy korpusznal ,,A” az ajté és a korpuszra esé
fajlagos szerkezeti anyag (lapanyag igény 4,66
m*/m*t6l 6,33 m*/m® kozott mozog (l-es sz. abra),
addig a kis korpusznal ,B” 10,33 m?*m’tél 12,00
m?/m® kozott mozog. (2-es szamu abra.)

Ez természetesen olyan tény, amely lényegesen
- befolyasolhatja azt, hogy mikor milyen és meny-
nyi korpuszbutort gyarthatunk a rendelkezésiink-
re all6 .nyersanyagkészleteinkbol.

A lapanyagokon kiviil fontos még a furnér és
feliiletkezel6-anyagok sziikségletének - fontos meg-
allapitdsa, mert az 0j butorrendszerek nem eléggé

14 e THUAC TP AU R

megfontolt bevezetése, sulyos hianyt jelenthet e

igen fontos anyagok mérlegében is.

A szikséglet és kapacitasok egybehangolasa
szempontjabol sem kozombods azonban a korpuszok
nagysaga, mivel ettdl fligg a kapacitasok kihasz-
nalasanak lehet6sége. Korpusz nagysaganak csok-
kenésével ui.:

1. a szekrényre esé fajlagos alkatrészszam,

2. né a fajlagos szerkezet-, vasalds-, szerelomunka-,
csomagolasi stb. igény.

3. csokkennek az alkatrészek abszolut méretei és
ezaltal né az alkatrészek fajlagos munkaigényes-
sége, mert megnének az alkatrészre esé un. nem
produktiv fajlagos-manipulacios idok.

E tényen sajnos nem valtoztat lényegesen az
egyes miuveletek automatizalasa, sem a legmoder-
nebb megmunkalé, feliilletkezeld, vagy szerelé gép-
sorok alkalmazasa.

Ennek legfébb okai:

1. gépsoraink fix minimalis munkadarab {dvolsag-
gal dolgoznak, s igy a gépsorok kihasznaldsa az
alkatrész . méreteinek csokkenésével egyenes
ardnyban csokken, — csokken a gépsor iddegy-
ségre es6 folyométer teljesitménye —;

. kisebb alkatrészeknél csokken a gépsor széles-
ségének kihaszndlasa is, s igy csokken a gépsor
idéegységre esé m? teljesitménye is;

3. kisebb munkadaraboknal gyakoribb lesz a gép-
sorok be- és atallitdsa, s az ebbdl szarmazo faj-
lagos munkaigény :

4, kisebb korpuszoknal bar konnyebb lesz, de ab-
szolut szempontbdl véve mégis csak megnovek-
szik a fajlagos szerelomunka-igény;

5. a korpuszok gazdasagos szétszerelhetdségének is
vannak hatarai, s ezért mar bizonyos meéretek
alatt nem fogunk szétszerelheté szerkezeteket
alkalmazni, ami természetesen befolyasolja a
szallitasi, raktarozasi, manipuldcios és egyéb
koltségeket.

Az alkatrész nagysagatol fliggé fajlagos munka-
igényességet jol szemlélteti a 3. sz. dbra, melyen
egy 500 mm széles ajté mutatéi vannak feltlintetve
a magassag fliggvényében 500-t61 1800 mm-ig. Az
abran lathato, hogy még a legkisebb méret munka-
igénye a legnagyobbhoz viszonyitva 48%)-ra csok-
kent, addig a relativ fajlagos munkaigénye 173%-ra
emelkedett. Mivel a relativ fajlagos munkaigény a
kis alkatrészeknél igen magas, fontos lesz a na-
gyobb mennyiségekben gyartando korpuszbutor
nagysagat elére meghatarozni ugy, hogy a sziikség-
let kielégitéséhez elegendd dsszbutormennyiség
osszhangban legyen a gyartasi kapacitdsokkal.

Természetesen vannak a korpuszbutorgyartasnal
még mas tényezék is, melyek bizonyos koriilmé-
nyek kozott igen lényegesen befolyasolhatjak a gyar-
tas és gyartmany gazdasagossagat, vagy a rendel-
kezéstinkre 4ll6 nyersanyag, vagy gyartasi kapaci-
tasok kihasznalasat. Ilyen pl. a szerkezeti lapanya-
gok feliiletkezeltségi allapotanak mértéke a lap-
gyarto lizemekben, az alkatrész, vagy gyartmanyok
tipizdldsa és szabvényositdsa stb., mely kérdésekre
azonban e el6adds keretében nehéz lenne részle-
tesen kitérni.
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Korszer( butorok a fodraszszalonokhoz

Kiilfoldi megoldasok — hazai tervek

dr. Sebestyén Tiborné

A lakossagi szolgaltatasok koziil a fodraszati teve-
kenységek fejlesztése is a fontos hazai feladataink
kozott szerepel. Ezért van az, hogy a fodraszat
szinvonala és miszaki fejlettsége az utobbi id6ben
a fejlodés felfelé ivelé szakaszaba jutott. A legkii-
lonboz6bb hajapolészerek, szinezékek és a specidlis
munkaeszkozok valtozatos fodraszati szolgaltataso-
kat nyujtanak. A fodraszat a mindennapos szolgal-
tatasok kozé tartozik, ezért nem kozémbds az,
hogy a fizikai vagy a szellemi munka utadn ezeket
az egységeket felkeresé nok és férfiak milyen mi-
liében toltik el az idejuket a varakozas és a kezelés
alatt. Ma mar nem elég, hogy egy fodréaszati és
kozmetikai szalon csak a higiéniai kévetelménye-
ket elégitse ki, mint egy orvosi varoterem. A leg-
korszerlibb fodraszszalonoknak a higiénian kivil a
meghittséget, a kényelmet, az esztétikus kornye-
zetet és gyakran valamilyen kiilonleges hangulatot
is kell biztositaniuk a vendégek szamara. ahol kel-
lemesen érzik magukat és ahova szivesen vissza-
térnek.

Ennek jegyében indult meg évekkel ezelott a sza-
lonositasi program, vagyis az lizleteknek szalonok-
ka val6 atformaldsa (a szocialista és a fejlett tékés
orszagokban), amely a fodraszatok belsé berendezé-
seinek és butorainak teljes atalakulasiahoz vezetett.

Kiilfoldi megoldasok

A tovabbiakban a szalonositdsi programban élen-
jaré orszagok butortipusait és stilusiranyzatait te-
kintjik &at, hogy a lehetéségeinknek megfelelé
iranyzatok és részmegoldasok hasznos adaptalasat
elosegitsiik.

Természetesen nem akarjuk javasolni a maga
nemében esetleg tokéletesen megformalt, de sok-
szor extravagans kiilfoldi szalonok szolgai utanza-
sat,

A legmodernebb néi és férfi fodraszszalonok be-
rendezései, a butorok stilusa és szine, a belsé te-
rek kialakitdsa messzemenden a vendég kényelmi
és esztétikai igényeinek kielégitését szolgalja. A
technikai megoldasok magas szintje ugyanakkor a
fodrasz szamara is idealis munkakoriilménycket
teremt. A szalonbutorok megtervezésénél ma mar
a technikai és higiéniai szempontok mellett
— a vendég kényelmének a biztositasat,

— az intim kornyezef megteremtését,

— a bels6 tér varidlhatésagat és

— az esztétikai és hangulati dsszhangot is figye-
lembe veszik.

A ;'endég kényelmének biztositasa

A legkorszertibb technikai megoldasokkal iranyit-
haté talpas fejmoso-kagylok és a felfliggesztett,
konnyen mozgathaté csuklés hajszarito-burak, a
gorgbkon eltolhato talpas szaritéburak. a hajfes-

Leegyszertisitett fodrdszati munkaasztal

téshez alkalmazhaté specialis talcak, a teleszkdpo-
san Osszecsukhaté gordilé anyagtarolék stb. meg-
teremtették a vendég ,egy ultében™ torténd teljes
kiszolgalasanak a lehetdségét.

A munkahelyekhez rendelt talpas fejmosékagy-
lok és hajszarito-burdk megjelenése maga utdn
vonta az wuniverzdlis munkaszékek kialakitasat a
néi fodréaszatban is.

A néi szalonok univerzalis munkaszéke a kényel-
mi helyzetnek megfeleléen allithato; vagyis fliggo-
leges iranyban emelhetd, hattamlaja kartdmasszal
egylitt a sziikséges szogben allithatd, a szék gor-
dithet6 és az adott helyen fékezheté. A székre fel-
szerelhet6 a hajfestétdlca, a manik(rgarnitara
és sziikség szerint egy labtdmasz.

A férfi fodraszatban a hagyomdényosan, elére
hajolva torténé fejmosas kényelmetlenségét a
koriv mentén is elforgathato talpas fejmosé-kagy-
l6k megjelenése megsziintette.

A specidlisan méretezett, a férfi szolgaltatdsok
kellékeivel ellatott, emelheté és billentheté mun-
kaszékek (melyeknek mar hagyoméanyai vannak)
az emlitett muszaki berendezésekkel egyutt ugyan-
csak lehetové tették a vendég egy ultében torténd
teljes kiszolgalasat. Ennek kovetkeztében ujsze-
rii megoldasként jelentkezett a férfi fodraszatban
a mosdékagylé nélkiili munkaasztal. Ezaltal a férfi
és a nbi szalonok munkaasztalai lényegében azonos
szerkezetiiek lettek.

A legujabb néi és férfi fodraszszalonokban
ugyancsak a vendég kényelmét szolgalja a munka-
asztalok szerkezetének a leegyszerisitése. El6for-
dul, hogy az asztal csupin egy lapbdl all. Gyakori
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sSampon-sziget” egy néi fodrdszszalonban

az a megoldas is, hogy az asztallap alatt egy vagy

“két fiok, esetleg egy polc kap helyet. A vendég ez-
altal egy tagas munkatérben ¢érzi magat, nem za-
varja a kis szekrények ajtajainak nyitogatasa, a
fiokok mozgatdsa, a fodrasznak a vizes szerelvé-
nyekbe valé behajoldsa stb.

A leegyszerisitett munkaasztal nemcsak esztéti-
kus, de megsziintette a zstfoltsagot is.

Bar a vendégnek az egy ultében torténd kiszol-
galdsa maximalis kényelmet jelent, vannak vendé-
gek, akik szdmdra nem ez a legjobb megoldas. A
vendégek egy részének nyugtalanité, zsibbaszté a
hosszu ideig egy helyen valé iilés. Ezért a szalo-
nok egy része helyileg tovabbra is kulonvilasz-
totta a kikészité munkaegységektol a hajmoso- és
a hajfesto-részlegeket. Az ilyen szalonoknil az a
lényeg, hogy a hajmosé-részlegben, az un. ,sam-
pon-szigeten” hajfestést nem végeznek, viszont a
hajfesto-részlegben az un. ,festéiaborban” a haj-
mosas lehet6sége megvan. Természetesen a hajmo-
sO- és a hajfest6-részlegnek is megvannak a specia-
lis butorai.

A .hajmoso6-részlegben (a férfi részlegnél is) el6-
fordul az allithato talpas fejmoso-kagylé és a mar
emlitett univerzalis fodraszszék, de ellerjedtek a
sampon-sziget jelleget jobban kidomborité pipere-
hajmosék. A napi hasznalathoz sziikséges sampo-
nok, obliték, specidlis hajapolé szerek ugyanugy,
mint a hajmosas egyéb kellékei, szellemesen elhe-
lyezhet6k ezekben a polcokkal és rekeszekkel ren-
delkez6, nyitott hata pipereszekrényekben. Minden
egyes pipereszekrénybe beépitik a billentheté nya-
ku fejmoso-kagylot.

A pipere-hajmosékat egymashoz viszonyitva tet-
szés szerint helyezhetik el. Homlokfeliiletiik diszi-
tése mindig. 0sszhangban 4ll a szalon stilusaval és
szineivel.

A hajmos6 egység kiegészité butora az 4ltala-
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ban zart homlokfeliileti alapanyag-tarold szekrény.

A hajfesté részleg specialis biitora a laborszek-
rény. Ez rogzitett és allithaté — egyenes vagy
ivelt vonalba halad6 — keskeny polcokbdl, nyitott
rekeszekbol, az ajtok mogott elhelyezkedd mianyag
kazettakbol és racsos tarolokbol all. A szekrény
egy als6 és egy felsé részre tagzolt, mint egy kony-
haszekrény. A laborszekrényben egy beépitett mo-
sogatotal taldlhatd, amelyben a festékek kikeveré-
se és az eszkozok tisztogatdasa elvégezheté még mi-
elott a fodrasz hozzalogna a hajfestéshez.

A laborszekrény mosogatod feletti része nyitott
és ott a festékek és a vegyszerek meghatarozott
helyen dllnak. A munka végeztével ezekel nem
zarjdk el. A tartalékanyagok, a keveroeszkozok, a
mérdkésziilékek, a talcak, a torlilkozok stb. a szek-
rény zart oldalaban kapnak helyet.

A hajfesté-részleg kiegészité butora a hajmoso
pipereszekrény és a fotelszertien kiképzett. kényel-
mes, emelheté és gordiilé rendszerd munkaszék.

Hogyan biztositjak a kényelmet a szalon egyéb
butorai? A hagyomadanyos értelemben vett ruhata-
rat €s ruhatdri pultot felvéltotta a ruhatdrold
szekrény, amelybe a vendég sajat maga, a szokasa
szerint helyezheti el a vallas, illetve a gombos
akasztokra és a polcokra személyes holmijat. Ezek
a szekrények tobbnyire nyitottak, a legklilonbo-
z6bb kellékek (taskak, salak, kalapok sth.) tarola-
sara alkalmasak.

A ruhatdrolé falakon pedig a taroléelemeken
kivil olyan diszitoelemek (fénygombok, dombor-
mivek, tlikorelemek) is talalhatok, amelyek kelle-
mesen hatnak a vendégre.

A varakozasra kijelolt egység a szalon reprezen-
tativ helye. Itt mar nemcsak a testi kényelemnek,
hanem a kulturalis igényeknek a biztositasa is
alapveté feladat. A szovettel karpitozott, slippedé
fotelek, vagy a sarkos, illetve ives fotelelemekbél

Laborszekrény a szalon festorészlegében



Modern vonali munkaasztalok egy noi
fodraszszalonban

Osszeépitett kanapék, a tetszetés formaju és ké-
nyelmes tilokék mellett megtalalhatjuk a kénnyed
vonalvezetésii dohanyzoasztalokat és folydiratta-
rolokat is.

A puha és gazdagon mintazott szényegek, a ke-
ramiak, a viragtartok ugyanugy hozzatartoznak a
varo tartozékaihoz, mint a butorok. A reprezenta-
tiv szalonoknal a televizié is el6fordul, s6t ha a
szalon jellege megkivanja, még drinkbar is rendel-
kezésre all.

Végezetlll megjegyezziik a jatékszoba megjele-
nését, elsésorban a néi szalonokban, ahol a vendég
a gyermekét egy .jatékbirodalomban™ helyezheti
el és igy a gyermek szdméra is kellemessé valik a
szalonban eltoltott id6.

Az intim kornyezet megteremtése biitorokkal

A fodraszat az ember kiilsejének részleges atfor-
malasat végzi. A vendégek jelentds része nem ked-
veli, s6t, ,.védtelennek” érzi magat, ha az atfor-
malasa érdeklédo, kivanesi szemek el6tt torténik.
Ha tehat a munkahelyeknél olyan koriilményeket
teremtenek a vendég szamdra, ahol ugy érzi, hogy
a fodraszaval kettesben van, nem tamadnak gat-
lasai vagy kellemetlen érzései. Az 6si barlangdsz-
ton mikodése is eldsegiti, hogy az ember védet-
tebbnek érzi magat egy kis zart, intim kornyezet-
ben.

Ennek ismeretében a tervezék egymastol elki-
lonuls, zartnak tind, box-jellegii munkahelyeket
alakitottak ki. Természetesen a fodraszat a kez-
metikai kezelések teljesen intim, zart flilkéit nem
igényli, csupan az elkiilonilés jelzését! Ezt biz-
tositjAk a munkaasztal két oldalan oszlopszeriien
végigfutdé anyagtarold szekrények a butorelemek
a sokoldali varidciés,lehetoségeikkel és a félkor-
ives vagy sokszog alaprajzu, a fal mentén végig-
huzodé héjszerkezefli munkaegységek. Eléfordul-
nak levalasztasként diszitéelemek is.

- Az intim kornyezet kialakitdsanak a box-rend-
szernél egyszeribb mdaddja a munkaeegységek el-
forgatdsa egymashoz képest. Erre azok a munka-
helyek alkalmasak, amelyeket sztatikailag onhordoé-
nak terveztek. Hyének példaul a Welonda-cég
henger- és félhenger alaprajzi komplett - munka-
helyei, vagy a Nubert-cég egyenes vonalvezetésii

egy — vagy ikerasztalos, talpakon all6 — akar

szaritoburaval is ellatloit — munkahelyei.

A belsé tér varialhatésaga a butorokkal

A belsé tér varialhatésaga rendkivil fontos, ha
dinamikusan akarjuk kovetni a divatiranyzatokat,
ha alkalmazni akarjuk az allandéan fejléds és at-
alakulé miuszaki berendezéseket. Mivel a belsd tér
szerves része a butor, ezért a butorok varialhato-
saga, atrendezhetésége ma mar elengedhetetlen. A
varidlhaté butor ezenfeliil alkalmas kiilonboz6
meéreti szalonok berendezéséhez is, A butorelemek
meghibasodéas esetén poétolhatok anélkiil, hogy a
szalon stilusa valtozna.

A butorvarialas szabalyait a gyarté cégek a tet-
szésik szerint alakitottdk ki, az altaluk kedvelt
formai jegyek és az alkalmazolt alapanyag [ligg-
vényében.

A szalonbuforok készitésében élenjars eurdpai
orszagok (NSZK, Anglia, Olaszorszag, Svédorszag,
NDK) maximalisan torekednek a miianyagok fel-
hasznaldsara (még rusztikus szalonban is alkalmaz-
nak miianyagokat).

A szalonbutoroknal a mianyag felhasznildsanak
kétféle modjaval talalkozunk. A mianyagbol ké-
szllt butorok és a milianyaggal boritott vagy felii-
letkezelt (esetleg diszitett) butorok egyardant meg-
talalhatok. Az utébbiakndal az alapanyag fa. Mind-
két anyagu butornal alkalmazzdk az egységekre
bontast, aszerint, hogy a technoldgidja és az
anyagszerusége milyen lehetéséget nyujt.

Muanyagbol késziilnek elsésorban a polcok, az
osszerakhaté elemek, az ilébutorok, a munkaasz-
talok, a dohanyzoéasztalok, a diszitéelemek és az
alkatrészelemek.

Fa alapanyagb6l tetszés szerint készitheték a
legkiilonbo6zébb butorok.

Miuanyagok koziil rendkiviil elegans megjelenésii
szalonbutorok készithet6k az livegszerlien atlatszo,
gazdagon szinezhetd, tobbnyire vakuumformazas-
sal készitett polimetil-metakrilatbol.

A fodrasz munkaasztalok kedvelt alapanyaga az
akril-nitril-butadien-sztirol (ABS) polimer, amely
nagyon szép fellleti minéséget, nagy kémiai el-
lenalloképességet és antisztatikus hatast ad a bu-
tornak. Alkalmaznak még titésallo polisztirolt,
uvegszal erdsitésii poliésztert, vagy az extrém

Box-jellegit munkahelyek
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mechanikai igénybevételeknek kitett helyekre a
poliolefineket, amelyek kiilondsen az olasz szalonok
kedvelt anyagai.

Miianyagtestii szalonbitorok kombinaciés
lehetdségei

Munkaasztalokndl:
— az asztallap aljahoz illesztheté szimpla vagy
dupla fiokegységek, polcos vagy polc nélkiili

liregelt egységek (tetszés szerinti szinekben, az
asztal egyik vagy mindkét oldalan elhelyezve)
azonos modulban;

— a munkaasztal két oldalan végigfuto, varialhato
butorelemek vagy egymasba illesztheté mii-
anyag polcrendszerek:

— a munkaasztal szimpla vagy dupla fiokelemek-
b6l toérténd kiképzése (egymashoz illesztve, fal-
hoz régzitve).

Munkaszékeknél:

— &lland6 forma és mérettartds mellett a szék-
anyag szinvariacioja, tovabba a szék ul6 részé-
be, vagy hat- és kartamldjaba tetszés szerint
berakhaté milianyag karpit szinvarialasa.

A tikortérnél:

— az oOsszepattinthaté dombormiives modulelemek
varidlasa. A modulelemek varidlhaté egységei:

— tukor, tobbszoros modulmérettel ;

— gomblampat tarté elemek;

— transzparens fedéllel ellatott vitrinelemek;

— lreges rekeszek (tobbszordos modulméretben is);

— polcos elemek (tobbszoros modulméretben is).

A legkorszeriibb néi és férfi fodréaszszalonok bu-
torait vizsgdlva megallapithaté, hogy a fa alap-
anyagokbodl késziilt butorok valtozatlanul jelentés
szerepet toltenek be. Ez a fa konnyl és tetszetos
megmunkdlhatésagi tulajdonsdgainak és a mi-
anyag lemezek, f{olidk, diszitéelemek és mi-
anyagszerelvények fahoz valé alkalmazhatdsaganak
koszonhet6.

A fa alaptestet borité legkedveltebb muanyag
lap a FORMICA, RESOPAL ULTRAPAS stb. és
az értékes fafajtak furnér wutanzatat adé PVC-
folia. A fatestli butorok altalaban a nagyobb kor-
puszi berendezéseknél jelentkeznek (tarolészekré-
nyek, pipereszekrények, ruhatarolé- és kirakati
szekrények stb.), de ez nem kizardlagos, hiszen
példdul a Welonda-cég aranyozott diszitésii mun-
kaasztalainak alapteste is fa.

A fatestii szalonbitorok kombinaciés lehetdségei

A butorok nem az épitékocka elvén alapulé’ mo-
dulbutorok, vagy kézos vazra épitett lapelemekbol
osszeallitott butorok, mégis varidlhatok. Ezt ugy
érik el, hogy az egy butorelemek szinének vagy
alapanyagdnak kombindciéja mas megjelenési
vagy mdas funkcioji butort képez. Ugyanez a lehe-
t6ség megvan a butor belsé terének kialakitasanal
is (pl. poleok helyett fiokok vagy kibuké szennyes-
ruha-tarték, esetleg ruhaakaszté egységek stb.). *

Igy forméalhaté 4t pl. a Welonda-cég pénztarkoc-
kaja parflimériava azéltal, hogy a homloklapot a
tetélapot és a benne levé polcot liveghdl rakjak be.
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Ha a box-rendszeri munkaegység oszlopszert ta-
rolészekrényeit egymas mellé helyezik, akar egy
alapanyag tarold szekrénysort is kaphatnak.
Ugyanezt a szekrényt a sampon-sziget tarolészek-
rényeként is hasznalhatjak a rakterek varidlasa-
val.

A vardtér karpitozott tldégarniturai is tobbnyire
kombinélhatéak (elsésorban az NDK-ban) A kii-
16nb6z6 formaju, de egyméasba illesztheto PUR-
elemek a legvaltozatosabb lil6formak kialakitdsat
teszik lehetoveé.

A kiilfoldi reprezentativ szalonok butorainak
ilyen jellegli varidlasa olyan minéségli megmunka-
last igényel, amelynél nincs kiilonbség a butor
frontfeliilete és hatoldala kozott.

A szalon belsotéri kiképzésének és bitorainak
az osszhangja

A szalonok eleganciajat a butorok, a térkiképzés
és a diszitéelemek harmonikus Osszhangja adja
meg. A funkcionalis cél és a gyartasi gazdasagossag
figyelembevétele mellett maximalisan érvényesiil
a butorok formajanak miuiveészi kialakitasa is. A
szalonon beliil egyfajta stilus és hangulat érvénye-
sl a hajmoso-részleg, a festorészleg, a munkahe-
lyek és a vardtér butorainak vonalvezetésénél, A
butorok szinei, a diszitéelemek harmonikus Ossz-
hangban vannak egymassal és a kornyezetiikkel.

A miianyagtestii szalonbttorokat az ives kikép-
zések és a kiilénleges formak jellemzik. A fa alap-
anyagu butoroknal az egyenes vonalak megbonta-
sara romantikus diszitéseket (aranyozott diszléce-
ket, dombormiives diszitéelemeket stb.) alkalmaz-
nak. A karpitozott garnitirdknal is az ives és &b-
16s formak az uralkodoak.

A butorok antikolt stilusat kovetve a legmoder-
nebb rejtett megvildgitasi rendszer mellett a csi-
szolt uveglapokbol Osszedllitott lampatestek is eld-
fordulnak. A stilusjegyeket (a butorok szinét, anya-
gat, a diszitéseket és a formdkat) meghatarozzak
azok a hangulati tényezdk is, amelyeket egy-egy
szalon létrehozasa el6tt megterveznek. Vannak
szalonok, amelyek a ,szérakozohelyek” a ,falusi-
as kornyezet”, a ,,bécsi hangulat”, valamilyen ,stu-
dié”, a ,nyari hangulat”, vagy a ,sport” jegyeit
hordozzék magukon.

Hazai tervek

Hazankban a szolgaltatoegységek esztétikus kiala-
kitasanak a legnagyobb problémaja a megfelel
korpuszbutorok hidnya. Sajnos, a butortipus gyar-
tasaval foglalkozé néhany faipari szovetkezet és
egyes szolgaltatdo szovetkezetek faipari részlege
korszerttlen technologidval dolgozik. Az egyedi
tervezéssel megbizott hivatdsos butortervezék for-
matervezett butoraindl pedig a funkcié vizsgédlata
gyakran hattérbe szorul. A szolgaltatészovetkeze-
tek hazilag tervezett és kivitelezett szalonbutorai
gyakran csak koltségesek, de nem esztétikusak. A
konyha- vagy az el6szobabutoroknak a szalonbu-
torokka valé atalakitdsa viszont éppen olyan gaz-
dasagtalan, mint az egyedi tervezési és kivitele-
zés(t szalonbutoroknak az eldallitasa.



Falusias hangulati szalon

A Konnytlipari Minisztérium illetékesei mar
évekkel ezel6tt felismerték a szolgdltatéipar butor-
ellatasi nehézségeit és a szolgaltatok ez irdanyu
gondjait. Ezért 1977-ben megbiztdk az Intézetiin-
ket, a Kozponti Szolgaltatasfejlesztési Kutaté Ints-
zetet, hogy dolgozzon ki és javasoljon egy olyan

megoldast, amely a konnyuipari szclgaltatészalo-
nok és -lizletek butorainak a hazai eloallitasat kor-
szerui butoripari technolégiaval, gazdasagosan old-
ja meg.

Intézetiinkben egy SZALONMODUL-nak
zett, olyan rendszert dolgoztunk ki, amely nem-
csak funkcionalis, hanem esztétikai moduleleme-
ket, vagyis kulon megrendelheté és barmikor le-
cserélhetd, kilonféle hangulat és stilusjegyekkel
késziilt el6lapokat is tartalmaz. Az esztétikai mo-
dulelemeknek ennyire tudatos és kovetkezetes al-
kalmazasara egyéb butorok teriiletén sem nagyon
talalunk példat, a szolgaltatészalonok és -lizleiek
butoraindl azonban ez a megoldas vilagviszonylat-
ban is teljesen ujszerl. Ez megallapithaté a szak-
irodalombdl, de megerdésitették ezt belsGépitészek
¢és butoripari szakemberek is.

A Szalonmodul tervezését a specifikacionk és a
Tisza Butoripari Vallalat megrendelése alapjan, a
Képz6- és Iparmiivészeti Lektoratus altal kijelolt
tervezomuvészek végzik. Reméljlik, hogy a Szalon-
modul butorcsalad létrejotte orszdgosan megoldja
majd a szolgaltatoszalonok butorellatasat.

neve-




Egyesiileti hirek

A Csongrdd megyei Csoport 1979. december 5-
tilésén Juhdsz LdszI6 titkar tadjékoztatast adott a
novemberi tevékenységrél, valamint az orszagos
elndkségi tlésrél. Beszamoldja tovabbi részében az
1980. évi megyei feladatokat ismertette, melyekrol
Osszefoglalo jelentés is késziilt.

Szab6é Lajos elnék megkoszénte a tagsag 1979.
évben végzett munkajat, majd jutalmak atadasara
kertlt sor.

A megyei csoport januar 8-an tartolta az év elsé
vezetdségi Ulését, melyen az 1. negyedévi vita-
program, a ,Ki mit tud” vetélkedd elSkészitése
szerepelt. Az llésen a titkar ismertette az MTESZ
kozpont rendelkezéseit a FATE kozpontbol meg-
kiildott korleveleket, majd az ujesztendd I. ne-
gyedévi munkaprogramjat terjesztette eld, mely-
ben tobbek kozitt a februar 5-én tartandé ossze-
kotéi és kibGvitett valasztmanyi {ilés is szere-
pel. A tervezet tartalmazza tovébba a jugoszlav
hatarmenti, illetve a lengyel tapasztalatcsere la-
togatésre} jeloltek jegyzékét.

#oas %

Az Oktatdsi Bizottsig december 18-i {ilésén Dr.
Ldzdr Ldszlé ismertette a Kozponti Oktatasi Bi-
zottsdg javaslatat és véleményét az egyetemek in-
tegralt. intézeteinek ‘tervezett megalakitdsaval kap-
csolatban. A Bizottsadg az észrevételeket megvitat-
ta és elfogadta.

Dr. Bardcsi Andrds nyugdijazdasara tekintettel a
bizottsaghan viselt tisztségérsl lemondott. A bi-
zottsdg vezeféje megkoszonte Dr., Baréesi Andras
eddigi értékes munkajat és helyette Dr. Erddsi
Gyérgyot” a Faipari Szakkozépiskola helyettes
igazgatojat, okl. faipari mérnokét kooptaltak.

A Butoripari Szakosztdly janudr 4-én vezetdsé-
gl lésén a malméi és a bécsi butorkiallitasra valo

utazas lehetdségeit targyalta, majd a reszortfele-
16s6k adtak tdjékoztatast munkajukrol.
oy N

Az Egyesiilet kozpontjaban f, évi januar 16-an
az Ugyvezet6 Elndkség vezetéi megbeszélést tar-
tottak az Osszekoték és titkarok részvételével. A
megbeszélést Strébl Kdlmdn elnok nyitotta meg,
majd Somogyi Ldszlo fétitkar az MTESZ elnok-
segi llésérél adott rovid tajékoztatdst ismertetve
az Osszekotékre és a titkarokra haruld feladatokat.
Tajékoztatast adott tovabba arrdl is, hogy az Egye-
stilet ezekhez a feladatokhoz milyen tamogatast
adhat. A tdmogatast behatarolja természetesen az
anyagi lehet6ség. Az Egyesiilet 1979-ben 1,2 mil-
lio forinttal gazdalkodott, és 1980-ban is ez az Osz-
szeg all rendelkezésre. A teriileti csoportok a targy-
evre koltségvetéseiket redlis keretek kozott alli-
tottak Ossze, és ezek kisebb eltérésekkel az el6zd
évi szinten keriilnek jévahagyésra.

Befejezéstil megkoszonte az 1979. évben Kkifej-
tett tarsadalmi tevékenységet és kérte a tovabbi
aktiv részvételt.

Az Egyesiilet titkarsaga részeérsl Faragd Jdanosné
a tagdijbeszedéssel kapcsolatos probléemakrol, to-
vabba az uj gazdalkodasi rendnek megfeleléen keé-
szitendd 1980. évi koltségvetésekkel kapesolatos
problémakrol adott részletes ismertetést.

A napirend utolsé pontjaként Rieperger Ldszlo
a FAIPAR” felelés szerkesztGje tajékoztatta a
jelenleviéket a lap megjelenésével kapesolatos kolt-
seégek alakulasarél és a fedezet biztositdsidhoz sziik-
séges intézkedések megtételérdl. Ennek lényege ab-
ban foglalhatd 6ssze, hogy ,a lap elédllitdsanak
kéltségét ki kell gazddlkodni™.

Az elhangzott tajékoztatokhoz tobb hozzészolas
hangzott el.
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A butoripari felliletkezelés alkalmazastechnikai problémai
és az elépolimerizaltsag hatasa a bevonati mindségre

Dr. Rusznak Istvain—Halmi Péter

A Dbutoriparban mnagy mennyiségben alkalmaz-
nak a magasabb mindségi kovetelmények kielégi-
tésére, valamint az exporttermékekre import sav-
ra keményedé (SK) és poliuretan (PU) bazisu lak-
kokat. A hazai lakkipar a kész fellileti mindgség
szempontjabol itélve mar rendelkezik olyan SK
lakkokkal, amikkel az import altalanos kihelyette-
sitése realisnak latszik.

_A tovabbiakban ismertetett kutatiasi munkank-
ban a kihelyettesitéskor a lakkok technolégiai tu-
lajdonsagainak kiilonbozosége miatt varhato al-
kalmazastechnikai problémak feltarasat, mérheté-
ségél és az Osszehasonlithatosag lehetdségét vizs-
galtuk néhany lakk példajan. A kész bevonatok
esetében pedig azt a miiszaki kérdést igyekeztiink
feltdrni, hogy a mindséget hogy befolyasolja egy
kétkomponensi lakk felhordas el6tti elépolimeri-
zaltsaga.

1. Batoripari feliiletkezelés alkalmazastechnikai
szempontjai

Mindenekel6tt tisztazni kell az alkalmazastech-
nika helyét.

A butoripar —, mint a konnytlipar mas agazatai
is — meglehetdsen nehéz helyzetben van, mert az
altala felhasznalt anyagokat és a téle kiboesatott
végtermékekel mindségi minimum korlatokkal
meghatarozott, részletes eldirdsokkal ellenérzik.
Ezekb6l az adatokbol azonban nem sokat lehet ko-
vetkeztetni arra nézve, hogy az illeté nyersanyag
adott technolégiaval vald felhasznaldsanak, speci-
fikus alkalmazastechnikai tulajdonsagai milyenek.
Kisérleti munkank sordn a savra keményedé (SK)
és poliuretan (PU) lakkok ontéses alkalmazastech-
nikdjanak kérdéseivel foglalkoztunk.

Gyakorlati szempontb6l nagyon fontos volt va-
laszt adni arra, hogy az import SK és PU lakkok
helyettesithetok-e a hazaiakkal? Mivel a kész mi-
noséget a FAIMEI egyértelmiien meg tudja itélni
és csak a megfelel6ket érdemes tanulmanyozni, igy
avatatlan szamara taldn furcsa is a problémafelve-
tés, az €lozmények vazlatos ismertetése nélkiil, A
magasabb minoségi kovetelményeket kieléghito, veé-
kony bevonatok kialakitdsara alkalmas SK és PU
lakkokat a t6kés lakkgyartok rendszerint elébb
fejlesztették ki és lakkajanlataik mellett “azok
technolégiai bevezetésérol is gondoskodtak. A bu-
toripari rekonstrukcié sordn a modern nagy telje-
sitményl fellletkezelG-gépsorokat is a t16kés alla-
mokbdl importaltuk. Ezeket a sajat lakkjaikhoz
allitottak be. igy eleinte azok — legaldbb is rész-
ben — import lakkok felhasznalasaval kezdtek tize-
melni. A hazai megfelelokkel valé helyettesithet6-
séget az dontotte el, hogy az import lakkokhoz ki-
alakitott technolégiaval felhasznalhaték vagy sem.
Igy sokszor a negativ eredmény abbo¢l fakadt, hogy
a kiprobalt lakk mas technolégiat kivant volna,
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Alkalmazdstechnikai szempontok rendszerezése

Valamilyen tulajdonsag jellemzésének egyik leg-
praktikusabb modja az idealistol valé eltérés mér-
tékével torténhet. Esetinkben az alkalmazastech-
nikailag idedlis felliletkezel6-anyag olyan lenne,
aminek:

— a felhasznalas sordan a tulajdonsigai nem val-

toznak és nincs szlikség a technolégia soran to-
vabbi beavatkozasra;

— a kornyezetre és a berendezésre nézve indife-
rens;

— kikeményedése pillanatszerd, azaz minél rovi-
debb id6 alatt bekovetkezik;

— minél kevesebb eltavolitandé
olddszert tartalmaz;

— az oldészerek légszennyezé hatdsa minél kisebb;

— a kész minéség eléréséhez minél kevesebb tech-
noldgiai lépésre legyen szlikség:

— a technolégiai folyamat minél kevesebb ener-
giat igényeljen.

idegen anyagot,

Természetesen az itt felsoroltaktol eltéré egyéb
specifikaciok is szoba johetnek az ontéstél kiilom-
b6z6 felhasznaldstechnika alkalmazdsa esetén, ill.
konkrét feladatok elemzésénél bizonyos szempon-
tok feleslegessé valhatnak. Erdemes kiemelni, hogy
a fenti szellemben vizsgdlva a felhaszndlandé anya-
gokat a kiilonbozé kémiai felépitésii rendszerek
dsszehasonlithatok. Tudomanyfilozofiai megjelolés-
sel élve a ,.black box" méddszer alkalmazhaté, azaz
a vizsgadll rendszernek bizonyos szempontok sze-
rinti viselkedési torvényszeriségei, in put—out put
kapcsolatai tanulmanyozhatéok kémiai felépitésének
ismerete nélkul.

A fentiek alapjan elsésorban azt a kérdést igye-
keztiink tisztazni, hogy a bekevert SK és PU lak-
kok zselizalasig vald polimer allapotvaltozasa mi-
lyen problémakal vet fel a felhasznalonal. A kér-
dés tisztazasdhoz nem taldalhatunk a szakirodalom-
ban vizsgalati mddszert, ezért magunk proébaltunk
ilyet kialakitani.

A vizsgdlt technolégiai jellemzok
Az elokisérletek utdn a kovetkezo technologiai
jellemzok vizsgalatat valasztottuk ki:
— viszkozitas;
— penetraloképesség;
— terul6képesség:
— lakkfilmszaradas.

Viszkozitds

A bekeveréstd] eltelt idé fliggvényében az SK és
PU lakkok viszkozitdsa folyamatosan novekszik a
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1. dbra. Allandé viszkozitdsra (mérépohar 4-el, 30 s)
valé higitdas 9)-os oldészersziikséglete, a bekeveréstdl
eltelt ido fliggvényében, szobahtmérsékleten

lakkban lezajlé polireakciok elérehaladasaval. Az
ontéses technolégianal a felhordasi viszkozitds el6-
irt technolégiai paraméter. A viszkozitas noveke-
dését oldoszer hozzdkeverésével allitjak vissza az
eléirt értékre. Igy azonban a lakk szarazanyag-
tartalma, testessége folyamatosan csokken. Az al-
talunk vizsgalt lakkok esetében megmeértiik az al-
land6 viszkozitds fenntartdsdhoz szikséges oldo-
szermennyiség idébeli alakulasit az edényidd le-
teltéig.

A diagrambol a kovetkezé megallapitdsokat von-
hatjuk le:

1. A frissen bekevert lakkhoz mennyi oldészert
kell adni, hogy a viszkozitdsa elérje a technolo-
giailag eloirt értéket. Ez azért fontos, mert a bevitt
oldészermennyiséget el kell parologtatni (parolgasi
hé és id6) és majd az oldészergézoket el kell sziv-
ni. Ezért meg kellene hatdrozni, hogy a tervezett
felhasznalédsi id6 alatt milyen mérvi higitasos be-
avatkozas szikséges és az, hogy valtoztatja meg a
lakk testtartalmat.

2. Adott célra tobb kiilonbozé edényidejli lakk
osszehasonlitdsakor a helyi viszonyokat figyelembe
véve kalkuldlni kellene a lakkfogyasztds sebessé-
gét és preciz technoldégia kialakitasdhoz célszeri
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lenne meghatarozni azt az atlagidét, amennyit a
bekevert lakk az ontégép lakktartalydban a fel-
hordasig eltolthet. Azaz optimalni kellene a betdl-
tendd és utantoltendé friss bekeverések mennyisé-
gét, az ontégép minimalis lizemeltetési mennyisé-
gének, a lakkfogyasztas kiszamithaté sebességének
335 a tervezett tartézkoddasi id6 alatti viszkézus tu-
lajdonsagvaltozas mértékének figyelembe vételével.

A mérést rendkiviili egyszeriisége miatt minden-
hol el lehetne végezni és az eredményeit a techno-
logiai el6irasban figyelembe venni,

Penetraléképesség

Faanyagon létrehozott bevonatok elsé rétegénél
nem kozombds, hogy a kapillaris rendszerbe mi-
lyen mértékig hatol be a lakk. A bekevert SK és
PU lakkrendszerek az eltelt ido fliggvényében no-
vekvé atlagmolekula-sulyt polimerek oldatabél
allnak, melyek behatoldasa, penetraldsa a pordzus
faba valtozik, A penetraloképesség vialtozasat mo-
dellhordozon tanulmanyoztuk.

A fahoz hasonlithaté modellnek a kromatogra-
falé papirt valasztottuk (Wattman 4), mivel szintén
porézus celluléz rendszer, melynek kapillaris rend-
szere meglehetdsen homogén és definialt.

A vizsgilando lakkot egy liveg kiivettdba he-
lyeztik, amit az olddészerparolgas csokkentése mi-
att lefedtiink, majd egy kromatografalé papirbél
kivagott csikot logattunk a lakkba. Katetométer-
rel (0,01 mm pontossaggal) mértiik a papircsikba
felszivodo lakk vandorlasi sebességét, szobahémér-
s¢kleten.

A felszivodas folyamatara, annak kezdeti szaka-
szdban érvényesnek taldltuk a Washburn egyen-
letet:

yLv -cos®-r
h?= -1
2

ahol:
yLv — a folyadék (lakk) feliileti feszliltsége;
© — a folyadék peremszdge a szilard anyagon;
atlagos kapillaris sugar;
7} — a folyadék (lakk) viszkozitasa.

KATETOMETER

2, abra. A peneirdléképesség-mérés sematikus vazlata
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Az egyenlet hasznalhatdsidganak természetesen
feltétele, hogy a felszivodas sordan az olddszer és
a polimerek ne frakciondlédjanak szét. Ez a felté-
tel vizsgadlataim sordn latszélag teljesiilt, azaz nem
lehetett kulén polimer és oldészer frontot megkii-
16nboztetni.

H. Dr. Magyar Laura és Vizér Matyss (1; 2)
szerz6k leirtak egy megoldasaban, az itt emlitettol
lényegesen eltéré méromodszert, amit szintén gyan-
taoldatok penetraloképességének meghatarozasara
szerkesztettek, a papirbakelit gyartasdnak modelle-
zésére. Naluk is bebizonyosodott, hogy a mérési
eredmények h=f (Vt) osszefliggés szerint kezdet-
ben linedrisnak vehetd torvényszerlséget kévetnek.

Az altaluk levezetett képlet — melynél a Lucas
és Washburn-féle egyenlet altalanosabb alakjabol
indultak ki —, a kovetkezd:

-
f r’-y.cos@-t

1=K, |/ Ko
A ."

Amit Hawkes és Bedford atalakitdsa szerint al-
kalmaztak a kisérleti kortulményekre:

Vo' r'-y-cos@-D
——=K —_———— K,
HL . / 27°s

ahol: :
V, — a felszivodott folyadék térfogata;
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3. abra. Egy bekevert lakk kiilénb6zé polimer allapotaban mért penetrdcid

HL
Kr
K

t’:o

h [mm]
5 g

gossag

-~
o
O LT

Fzlszivdodasi ma

lakkozott feliilet:

érdességi index:

a poérusok geometridajatol fliggé abszorb-
ciés egylitthato:

a lakk kifolyasi nyilas szélessége:
lakkozasi sebesség.

4 5 ’5_ 25 "3
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4. abra. A penetraléképesség valtozdsa a bekeveréstol
eltelt id6 fliggvényében

Figyelembe véve a meglehetésen osszetett rend-
szer abszorbcids, kinetikus viszonyait, végil is a

Vo - o
——héanyadost (m) abrazoltdk a Vt fliggvényében,
LH
Az igy kapott gorbék jellegitkben teljesen meg-
egyeznek az altalunk kapott kisérleti gorbékkel.

A Washburn egyenlet szerint kezdetben linearis-
nak tapasztalt osszefliggés (mikor a gravitacié és az

2

o
o

o

pesseg P [mmYmin] A6’
g §
Q

O

O

=z
™

Penctralske
o o
s g

o
~

Kol
N

Bekeverestd! eltelt ids T thi

5. dbra. A viszkozitasvaltozdas mértékében korrigalt
penetraloképesség valtozdsa a bekeveréstol eltelt
ido fliggvényében

esetleges betoményedés hatdsa még nem érvénye-
stil) lehetévé tette a viszonylag nagy szorast mu-
taté eredmények regresszio szamitéssal valé érté-
kelését.

Azt tapasztaltuk, hogy a bekeveréstdl eltelt id6
(T) szerint a linedris szakasz irdnytangense mo-
noton csokkent.

A lineéris szakasz irdnytangensét elneveztiik pe-
netraloképességnek (P/mm2min), melynek felii-
letid6 dimenziéja a difftziés allandoéval vald
azonossaga miatt is szerencsésnek latszott. A pe-
netraloképesség valtozasat abrazoltuk a bekeve-
réstol eltelt id6 fliggvényében.

A Washburn egyenletet tanulmanyoztuk és meg-
vizsgéltuk az irdnytangenst kifejez6 tag:

7Ly cos®-r
271

tényezo6it a bekeveréstol eltelt ido fliggvényében.

Az r 4tlagos kapillaris sugar adott kromatogra-
fal6 papirhordozo esetében nem véltozik. A lakk-
oldat fellileti feszliltségét (yLv) gylrikiszakitasos
moédszerrel mértiik, de a gélesedésig nem tapasz-
taltunk mérheté valtozast. Marweder, G. és Jeb-
sen-Marweder, H. (3) cikke alapjan ezt eldre fel
is tételeztiik. A nedvesitési sz6g pedig azonos hor-
dozé mellett, ha a yLv allandé, akkor szintén nem
valtozhat. A viszkozitds azonban a mérések sze-
rint jelentésen né az edényidé fluggvényében.

A penetralas gorbéjét a viszkozitds valtozasanak
mértékében korrigalva kaptuk az éllandé viszko-
zitdsra szamitott (Pu) penetralasi karakterisztikat.

A vizsgalt lakkok esetében a bekeveréstdl eltelt
id6 fliggvényében a penetraléképesség (P) csok-
ken, de egyértelmlen jol definidlt platé elézi meg
a gélesedési szakaszt. Az allando viszkozitdsra sza-
mitott penetraléképesség (Pu) gorbéjén a plato
kornyezetében kisebb-nagyobb minimumhely fi-
gyelheté6 meg, ami Ggy magyarazhato, hogy bizo-
nyos molekulanagysig elérése utan a behatoloké-
pesség azonos viszkozitds esetében ndg, majd ismét
csokken. A kiilénbozé polimerek faanyagon torténdé
molekulasuly szerinti szelektiv abszorbcidjanak le-
hetéségére nézve Ishimaru Yutaka (4) cikkében ta-
lalhatunk méréseket. Mindezek ellenére a tovabbi
kovetkeztetések levonéasa el6tt a kisérleti munka
szisztematikus folytatasara feltétlen sziikség van,

Teriloképesség

A teriiloképesség a lakknak bevonat formédjiaban
valé kisimulé képességével fligg Ossze, ami az
anyag reologiai viselkedésével szoros kapesolatban
all. Méréseim sordn azt szerettem volna megéllapi-
tani, hogy az 4&llando felhasznalasi viszkozitasra
visszahigitott bekevert SK és PU lakkok tertl6-
képessége a polimer molekuldk ndvekedésével mi-
lyen kapcsolatban 4ll.

Meéréseimet Gardner-féle terulésmérével végez-
tem (5). A mérés soran a lakktarté hengert azo-
nos térfogatu vizsgalando lakkal feltoltjiikk, majd
az el6feszité rugot kioldjuk és mérjik a lakkfolt
novekedésének idejét Ugy, hogy az uveglap alatt
lévé korkoros gravirozds egyes osztasainak eléré-
séhez tartoz6 teriilési id6t olvassuk le a stopperrdél.
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A lakkfolt teriilés kozben — az liveglap pontos
vizszintbe allitdsa dacara — a szimmetrikus kor
formatol egyre jobban eldeformdalédik. Igy az egy
korosztas atlépéséhez sziikséges id6t a szoras mér-
téke miatf gyakorlatilag nem lehet értékelni. Ezért
harom stopperrel hiarom osztas atlépéséhez sziik-
séges id6t mértiink, de a polimrakecio elérehala-
dasanak a teruléképesség-valtozas tendenciijara
gyakorolt hatésat igy sem sikeriilt értékelni. A 6.
4dbra szerinti mérési elrendezéssel fotosorozatot ké-
szitettink a tertlési folyamatrél és a lakkfoltok
teriiletét planiméterrel értékeltiik.

Ha a lakkfolt tertiletét a miiszer felliletéhez wvi-
szonyitva dbrazoljuk, a teriilés idejének logaritmu-
saban, akkor linedris osszefiiggést kapunk.
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6. abra. A fotétechnikaval kombinalt teriiléképesség
meérés elrendezési vazlata

A teriilési mechanizmus linearizalhafosiga lehe-
tévé teszi a szérd eredmények regresszidszamitas-
sal valo értékelését. A fotétechnikdval és plani-
méteres terliletméréssel Osszekapesolt mérési mod
figyelmet érdemel, mert lehetdséget biztosit kiilén-
b6zé technoldgiai hordozékon (pl. furnérozott felii-
leteken) wvald teriilési folyamatok osszehasonlita-
séra, lakkhordozé kolesonhatdasdnak tanulméamyo-
zéséra, Kisérleti munkank sordn csak lakk- és iiveg-
hordoz6 kolesonhatasat vizsgaltuk a polireakcio te-
riilésre gyakorolt hatdsa szempontjabol, de jelen-
t6s terliloképesség-valtozast azonos viszkozitas
mellett nem tapasztaltunk. )

Lakkfilinszdradds

Alkalmazastechnikai szempontbél az ipari butor-
gyartds percpontossagot igényls feliiletkezelG-gép-
sorainal dontd jelentdségl a nedves lakkfilm sza-
radasi folyamatanak ismerete. A legnagyobb volu-
menben &ntéssel feltletkezelnek és a technolégia a
legdefinialtabb mind a felvitt lakkmennyiség, mind
pedig annak szaritdsa szempontjabol, ezért ennek
vizsgalatat valasztottuk. Az ontéses feliilletkezelési
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7. dbra. A planiméterrel értékelt tertilési folyamat

technologia modellezésére alkalmas kisérleti tech-
nikat kellett kifejleszteni ahhoz, hogy ipari szem-
pontbol értékesitheté informdaciékat nyerjink. Az
egyszerlinek latszo filmlehtizasos médszerek csak
teljesen siménak és tomoérnek vehetd (pl. liveglap,
fémlap sth.) feliiletek alkalmasak az ontéses film-
képzés modellezésére. Porusos feliilet, (mint pl.: a
fa), esetében filmlehtizdssal a porusok kitteléses
tomitédése jon létre, ami nem felel meg a péruso-
kat kihangsulyozé lakkontott feliiletnek.

A pérusock, vagyis edények méretik szerint le-
hetnek kicsik, ha atmérdjiik 100ym alatti, koze-
pesek, ha 100—200 pm ko6zotti és nagyok, ha 200
wm feletti (6). Egy viszonylag vastagabb 100 g/m?2
felvitel —, ami hozzavetdlegesen 100 ym vastagsa-
gu nedves bevonatréteget jelent — egy nagysag-
rendbe esik az edények méretével, A 9. sematikus
Adbra mutatja a kiilonbséget a lakkontott és filmle-
huzott feliilet kozott.

Az abrazolt kittel6dési jelenség egy nagy edényii
gylrts likacsu fafellilet esetén feltehetben fokoz-
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8. dabra. A teriilési folyamat linearizdlasa
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9. abra. Sematikus abra a filmlehuzassal és
lakkonteéssel letrehozott nedves bevonatok
kiilonbozdséget szemlélteti szért likacsa bikkia
hordozd esetében

za a lakkhuzdssal, ill. a lakkodntéssel létrehozott
bevonatok szdradasi folyamatanak kiilénbdzoségét.

Az ontés utan a meglehetésen viszkozus vékony
film szdradasa és beszivodasa nagyon gyors €s ez
a feliiletkiegyenlitédés ellen dolgozik.

Tehat, mint ahogy a gyakorlat ezt igazolja is, az
ontdtt vékony bevonatok még {obb réteg esetében
sem egyenlitik ki a fa természetes strukturalt felii-
letét. A fentiek alapjan belathatd, hogy a filmle-
huzott bevonat a kitoltétt porusok miatt helyen-
ként a nedves rétegvastagsig tobbszbrosének meg-
felelé vastagsagban boritja a hordozo érdes feliile-
tét, ennek megfelelden annak szdradasa sem lehet
AZONOoS, '

A fentiek alapjan egyértelmivé valt, hogy a koz-
vetleniil a technoldgidra iranyuld lakkszaradasi fo-
lyamatok vizsgalatdra csak az ontéssel létrehozott
definialt és reprodukéalhaté rétegek alkalmasak,
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ezért letrehoztunk egy laboratéoriumi méretii lakk-

onté gépet a kovetkezdé kérdések tanulmanyoza-

sara:

— a lakkszaradas folyamatidnak minéségi és meny-
nyiségi megismerése;

— rétegvastagsdg hatdsa a szdradasra;

— a szaradas Osszehasonlitdsa porozus (fa) és to-
mor (Uveg) feliileten;

— a fahordozé nedvességtartalmanak a szaradas-
ra gyakorolt hatasa;

— a hordozo elémelegitésének hatasa;

— szaradasi folyamat és ennek kdvetkezményeként
jelentkezd légszennyezss kapesolata;

— az el6polimerizdltsdg hatdsa a szdradasi folya-
matra;

— kiilénbozé lakk-gyartmanyok szaradastechnikai
Osszehasonlitasa;

— az eltéré tipusu (nitrocelluléz, savra keményeds,
poliuretdn és vizes diszperzios) lakkok szaradasi
folyamatanak osszevetése.

A felsorolt kérdések tanulmanyozasa elengedhe-
tetlentil fontos, ha a butoripari feliiletkezelési tech-
nolégidkat az empiria szintjérél a miszaki tervez-
het6séghez kivanjuk fejleszteni, ami éget6 sziikség-
szerlség a butoripari rekonstrukecié utédn létrejott
nagyiizemi termelési viszonyok mellett. A kérdes
aktualitdsat fokozza, hogy a gyartasi folyamatban
a felliletkezeld lizem rendszerint szlik keresztmet-
szetnek szamit, igy a biztonsagi rahagyasok nem-
esak anyag- ¢és energiatakarékossag, hanem a sza-
ritas atfutasi ideje miatt sem kedvezbek.

A szaradasi folyamat elemzésének elengedhetet-
len feltétele az ismert €s egyenletes retegvastagsag
mellett a lakkozott feliilet nagysdgdnak Aallando
értékben tartdsa. Mikor a lakkozas sordn a lakk-
onté-gépen a hordozé atiiti a lakkfiggonyt, defi-
nialatlan mértékben lakkozodik. A folyamatot a 11.
abra szemlélteti.

VEZETOSINEK
UTkdZOvEL

10, abra. A nedves lakkrétegek szdraddsi folyamatinak tanulmanyoczasara
épitett laboratoriumi lakkontd gép vazlata
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Az ont6gépbdl kifolyd viszkozus lakkfiiggony
az alatta dthalado butorlap haladési iranydban el-
hajlik. Az elhajlds alap elhaladtaval megsziinik. Az
elhajlas mértéke fligg a lakk viszkozitdsatol és a
lakkozando feliilet sebességétél. A lakkfiiggony tér-
fogatdrama fliggetleniil attol, hogy lakkozandé fe-
lilet athalad alatta vagy sem, konstans. Azaz az
ontéfej résén kifolyé lakkmennyiség nem valtozik
és a filiggdny egyenletesnek vehetd részén (a mi
laboratéoriumi gépilinkén optikailag jol lathato,
hogy a 11 cm-es rés 90%-an) a kifolyas g/m’-m
/min) egyenletes.
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A lakkfiiggony fluigg6leges folyasi iranytol vald
elhajlasanak mértéke A1 tavolsig., A v (m/min)
sebességgel haladé hordozo Al utat At idé alatt
teszi meg. Az allandé kifolyasi sebességli lakk a
At id6 alatt a mintdnak a fliggonyt 4tiit6 szélére
folyik. Ennek az a kdvetkezménye, hogy a 11. dbra
szerint a minta szélén felgyllemlett lakk (AV) a
nedvesitett él felé lefolyik elszennyezve azt. ElsG-
sorban ezért fejlesztették ki butoripari célra a le-
huzhato élvéds réteggel ellatott élfdlidkat.

A lakkok szaradasi folyamatianak tanulmanyo-
zdsa szempontjabol az élek elszennyezddését a fen-
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AV [m?*]
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11. dbra. A lakkontés folyamata
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12, abra. A definiialt nagysagu szarado feliilet miatt
létrehozodott mintahordozd élvéds csuszka

tiek miatt meg kellett akadalyozni, ezért a 12, dbra
szerinti élvédd csuszkakat alakitottunk kiaz liveg-,
a tomorfa- és a butorlap-hordozékhoz.

A lakkozott feliiletek szaradasat gyorsmérlegen
kovettiik. A szaradas soran empirikusan jél mér-
het6 porszarazsag értékeit is mértuk. A kapott
eredményeket tobbféleképpen dbrazoltuk.

A 13/b. abrazolasi médbol megallapithaté a pa-
rolgas kezdeti linearis szakaszanak az irdnytangen-
se, mert a kilénbozé rétegvastagsagu bevonatok
kezdeti értékeinek ugyanarra az egyenesre kell es-
nitik.
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13. dbra. A mért és ez alapjan szdmitott kiillonbozo
lakkszaradasi gorbék

A 13/c. abrazolasi méd a porszarazsag értékeinek
megbizhatésagat kontrolalja, mert annak azonos
szarazanyagtartalomnal kell bekovetkeznie, Egy-
ben a gorbék aszimptotikus szakaszanak a tényle-
ges szarazanyagtartalomtol valé kiilonbozdségébol
az olddszervisszatartdsra lehet kovetkeztetni.

A 13/d. abréazolasi méd az elparolgott oldészer-
mennyiséget leiré 13/b tipust abrazolas differen-
cidlasaval az oldoszereltivozds sebességének val-
tozdsat adja. Igy a szaradasi folyamatban felszaba-
dulé légszennyezé anyagok eltavolitdsa szempont-
jabol figyelmet érdemld diagramokat kapjuk.

2. Alkalmazastechnikai osszehasonlitas hibapont-
rendszer alapjan

Az alkalmazastechnikai szempontok rendszere-
zése cimi fejezetben megprébaltuk minél szélesebb
kortien megallapitani azokat a jellemzéket, ame-
lyekkel leirhatnank az idealis feliiletkezelé-anya-
got. Esetiinkben a konkrét kérdés eldontéséhez,
azaz hogy alkalmazastechnikailag a hazai és import
SK, valamint PU lakkokat osszehasonlitsuk meg-
elégedtiink a mért és a lehetségesnél lényegesen
kevesebb paraméter Osszevetésével, valamint a tu-
lajdonsagok oOnkényes sulyozasaval. Abbol, hogy
az alkalmazastechnikai vizsgédlatok a felhasznalha-
tosadg kérdéscsoportjat elemzik, egyértelmiien ko-
vetkezik, hogy a tulajdonsdgok sulya esetenként
adott felliletkezel6 lizem konkrét felépitése szerint
valtozik. Igy nem is feltételeztiik azt, hogy minden
szitudciora érvényes abszolit szamértékeket meg
lehet hatarozni, hanem egy egységes logikai maod-
szert igyekeztliink kialakitani hasonlé kérdések el-
doéntéséhez.

Alapvetfen két szempontot igyekeztlink érvény-
re juttatni. Els6sorban a vizsgalt bekevert lakk
tulajdonségai a felhaszndlas feltételezett ideje alatt
mennyire valtoznak meg €s emiatt milyen mértékd
beavatkozéasra van sziikség. Masodsorban a felhasz-
nalads soran szamszerlen kifejezhetd, technologiat
befolydsolé paramétereket hasonlitottunk Ossze
egymassal.

Az oOsszehasonlitandd lakkok kivalasztasa érde-
kében a két legnagyobb hazai lakkgyartot kerestiik
meg (BUDALAKK, TVK). Mindketten végiil is a
savra keményedé termékeiket (Erzol és Tivelin SK)
ajanlottdk a kisérleti munkahoz.

Az import lakkokat a BUBIV-t6l szerezilik be,
mint az allami butoripar felliletkezelési téméjanak
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profilgazdajatol és ezen anyagok nagy mennyiség-
ben valo ontéses felhasznalojatol. A beszerzett két
lakktipus — lehetséges, hogy nem a legnagyobb
volumenben importalt anyagok — megis jol kife-
jezik a vildgszinvonalat, mivel a savra keményedd
lakkokat a skandinav butorgyartas vezette be, igy
az ismert Acroma lakkgyar terméke a Furmitan a
savra kemeényedd tipusbol a legjobbak kozé so-
rolhatd. A savra keményedé lakkokkal szemben
az NSZK fejlesztette ki a poliuretan lakkokat, me-
lyek szerintiik a fejlédés magasabb szintjét képe-
zik, Ezért a Wiederold lakkgyar terméke a Wigra-
nit minden bizonnyal szintén kifejezi a vilagszin-
vonalat a poliuretan lakktipushbol.

Az Erzol parkettlakk 006-ot a BUDALAKK par
¢ve fejlesztefte ki Magyarorszagon t6bb helyen be-
indult nagylizemi szalagparketta gyartashoz. A ki-
sérleteimhez azért ajanlottdk, mert véleményiik
szerint butoripari felhasznalasi teriiletre is alkal-
mas. Idékodzben az Erzol parkettlakk 006-tal azonos
bazisut ERZAMIN markanevd lakk is piacra kerilt,
amit viszont kifejezetten butoripari felhasznalasra
készitenek fényes, selyemfényl és matt kivitelben.

A felallitott hibapont rendszer egy altalaban va-
lészintinek vehetd sulyozassal a kovetkezo:

A vizsgdlt technoldgiai jellemzdk

1.

Az . oldészer adagolds csokkenti a szarazanyag-
tartalmat és folyamatos manuédlis beavatkozast igé-
nyel. Igy a hibapontoknak ardnyosnak kell lennie
az allando viszkozitds (mérdépohar 4; 30 s) biztosi-
tasdhoz szlikséges szazalékosan hozzdadott oldé-
szermennyiséggel 10 oras felhasznalast feltételezve.

Lakk Sziikséges higito s Y, Hibapont
Erzol 5—06 24
Tivelin SK 0 0
Furmitan 2—3 12
Wigranit 15—17 68

A higitasnak a jelentdsege és az alapul vett be-
keveréstdl eltelt id6 esetenként valiozhat. Pl az
épliletasztalosiparban mar nyole éve alkalmaznak
olyan poliuretan lakkot Ontéses technolégidval,
aminek csupan 4 ora az edényideje. Konkrét eset-
nél elemezni kell a varhato lakkfogyast ésazalap-
jan megallapitani az utanhigitdas szempontjabol
vizsgalandé idétartamot.

2.

Az altalam tanulmanyozott SK és PU lakkokkal
létrehozott nemesebbnek tekintheté bevonatokndl,
a gyakorlatban rendszerint térhalésodé lakkot al-
kalmaznak (tobbnyire ugyanazt, mint a fedéréte-
gekhez) az alapozashoz is. Butoripari hordozén az
elsé réteg lakk behatoldsa, penetralasa a porusos
faba, oOsszefligg annak polimer &llapotaval is. A
modellként alkalmazott kromatografdlé papiron
mért penetraloképesség-valtozas feltehet6en ha-
sonlo tendenciaju a faanyagon is.
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Lakk Penetralokepesség val- Hibapont
tozas 10 ora alatt
AP (mm?min).10—3
Erzol 2,0 20
Tivelin SK 1.1 11
Furmitan 0,0 0
Wigranit 1.0 10
3.

A szaradasi folyamat jellemzésére a kovetkezd-

ket vizsgaltuk, frissen bekevert lakkokkal 100 g/m?
felhordas esetén:

3.1

A felhordastechnikai viszkozitdsra beallitott lakk
szazalékos oldoszertartalma, részben mint koérnye-
zetvédelmileg eltavolitand6 légszennyezé anyag,
részben pedig az elparologtatasdhoz sziikséges kon-
vektiv hdkozlés energiaigénye miatt lényeges pa-
raméter, =

Lakk - Felhordandd lakk (mé- Hibapont
répohar 4; 30 s) elta-
volitandd oldoszertar-
talma 9%,
Erzol 64 64
Tivelin SK 68 68
Furmitan T4 T4
Wigranit 78 78
3.2

Az elparologtaté zonaban wvaldé tartézkodas ide-
jét a porszarazsagndl rovidebbre nem szabad va-
lasztani. Igy adott felliletkezelé-gépsoron a porsza-
razsag ideje kapacitdsmeghatarozé. A frissen fel-
hordott viszkézusan folyd lakkfilmbdl az olddsze-
rek nagy sebességgel kezdenek eltdvozni. Ezt a fo-
lyamatot kiilsé beavatkozassal — pl.: konvektiv
hokozlés — nem célszerti gyorsitani, mert a feliilet
bizonytalanna vélhat, a légdramban jelen 1év por-
reszecskék jelentds része pedig a fellletre tapad,
hibahelyet képezve rajta.

Az Osszehasonlithatésdg miatt a porszarazsag ér-
tékeit liveghordozé esetében allapitottuk meg.

Lakk Porszarazsag ideje (min) Hibapont
Erzol 41 41
Tivelin SK 7,2 72
Furmitan 6.7 67
Wigranit 1,8 15

i

A frissen lakkozott feliiletek szaradasi gorbéinél
(14/c abra) jol lathaté, hogy az olddszereltavozas
sebessége eldszor gyors, majd fokozatosan esékken,
mig viszonylag riévid idd elteltével egy aszimptoti-
kus diffuziés széaradasi szakaszba hajlik, ahol a to-
vabbi oldészereltdvozas sebességét egyszertii suly-
meérés pontossagaval nem lehet érzékelni. A lakk-
filmbe maradé mar csak diffuziésan eltavolithato
oldoszer, lagyitoként viselkedik és ameddig jelen
van, megakadalyozza a film teljes kikeményedését.



Az oldészertartalmu film nem csiszolhaté és nem
is rakasolhaté. Technoldgiai szempontbol tehat az
a lakkfilm, amibél a lassu diffuziés szaritasi folya-
mattal tobb oldoszert kell eltavolitani kedvezétle-
nebb, mint egy olyan, ami a szarazanyagtartal-
mat jobban megkozeliti az aszimptotikus szakasz
elérésekor.

Lakk Oldoszervisszatartas Hibapont
(a szaradas aszimp-
totikus szakasziban, a
film oldodszertartalma)
", 0
Erzol 12 39
Tivelin SK 13 39
Furmitan 4 12
Wigranit 2 6
4,

A savra keményeds lakkok megjelenésekor elo-
szor el6fordultak sosavval edzett (katalizalt) lakk-
rendszerek, Ezek azonban a berendezéseket nagy
mértékben karositottak és igy a féjlédés a kevésbé
korroziv savak felé mutat. (Erdemes megjegyezni,
hogy a fémnyomok a bevonat iddallosagat és
fényallésdgat minden esetben rontjak, habéar en-
nek mértékét kisérletileg nem vizsgaltam.)

Vas ionok jelenlétében az ammoénium-rodanid
erés voros elszinez6dést mutat. A lakkontd gépben

cirkuldltatott lakkok esetében vizsgaltam ezt a

szinreakeiot.

Lakk Elszinezodés mértéke  Hibapont
(érzékszervi)

Erzol Elénk voros 30

Tivelin SK Elénk voros 30

Furmitan Roézsaszin 10

Wigranit Nines elszinezidés 0

Az ontégépen még nem jaratott, bekevert lakkok
egyikénél sem tapasztaltam fémszennyezést.

A felallitott hibapontrendszer alapjan ontéses
technolégiat feltételezve alkalmazastechnikailag a

kovetkezG tsszehasonlitds teheté a vizsgélt lakkok-
nal. 1. tabl. ;

A fenti értékelés szerint az import lakkok alkal-
mazastechnikai szempontbdl elényosebbek., mint az
osszehasonlitott hazai anyagok az altalunk alkal-
mazott sulyozott pontozds szerint. A konnyuipar-
ban altalanos, hogy csak kifogastalan anyagot
akarnak felhasznalni. Hangsulyozni kivanjuk azon-
ban, mivel a kész mindség elfogadhatéd, igy az,
hogy a hazai lakkokkal technoldgiailag nehezebb,
ill. kedvez6tlenebb dolgozni, nem zarja ki a beve-
zetésiiket. S6t, a jelenlegi vildggazdasagi helyzet
mindenkit fokozottabb takarékossigra 0sztonoz,
ezért meg kell prébélni a lakkok alkalmazastechni-
kai fogyatékossagait magasabb miiszaki felkésziilt-
ségl felhasznalastechnikaval kompenzalni.

3. Az elopolimerizaltsag hatasa a bevonat
mindségére

Az alkalmazastechnikai problémak mellett felme-
rilt az a miszaki kérdés is, hogy a lakkok felhor-
das elotti elépolimerizaltsiga milyen hatdssal van
a kész bevonat mindségére.

Az eredeti elgondolés szerint a kiilonbozé lak-
kokkal kapott bevonatokat szabvany szerinti érté-
kelésnek vetettiik ald, de sajnos az igy kapott
eredmények nem voltak megfeleléen arnyaltak,
ezért igyekeztiink kibéviteni a vizsgilatokat olyan
iranyban, hogy valamilyen fokozatossagot lehessen
megdllapitani. Ezért a szokasostél eltéréen a ke-
ménységvizsgalatndl a Taber-féle karcoldasi ke-
ménységet is, racsvagasos tapadasvizsgdlatot ore-
gités utdn is az acélfélian a lakkzsugorodas hata-
sara létrejové deformaciot is vizsgaltuk. (2. tabl.).

A lakkbevonatok tartossagat befolyasolja, hogy
a bevonat a kikeményedés soran milyen mértékben
zsugorodik, azaz feszililtségessé valik. (A problémat
az a tény tamasztja al4, hogy az SK lakkoknéal az
ismerteté altal limitalt felhordasi rétegvastagsa-
got atlépve, szamitani kell a bevonat id6 el6tti
osszerepedezésére.)

A lakkok utézsugorodasi hajlamat gy vizsgél-
tuk, hogy 0,014 mm vastag 0,9995-6s acélfélidra

1. tablazat
Alkalmazastechnikai tulajdonsigok hibapontrendszer alapjin valé dsszevetése
Alkalmazéstechnikai tulajdonsagok Erzol Tivelin SK Furmitan Wigranit
Tipus savra keményedo PU
1. A viszkozitasvaltozas miatt sziikséges oldoszeradagola- 24 0 12 68
sos beavatkozas miatt (10 6rdas felhaszndalast feltételezve)
2.  Penetrdloképesség vialtozdsa miatti technolégiai bizony- 20 11 0 10
talansag (10 Oras felhasznalist feltételezve)
3. Széaradasi 3.1 A felhaszndldsra elokészitett lakkbdl el- 64 68 T4 78
folyamat tavolitandd oldészer alapjan
jellemzoi
3.2 Porszarazsag bekovetkezésének ideje 41 72 67 18
©  szerint
3.3 Oldoszervisszatartas (az aszimptotikus 39 39 12 6
szakaszban) alapjan
4, Korrozitas 2 30 30 10 0
Osszes hibapont 218 220 175 180
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2. tabldazat
Fiss beéekeverésii és az edényidé kozelében levé eldpolimeriziltsagia lakkok felhordasaval létrehozott levonatok dsszehasonlitdsa
i 3 , . Erzol 006 Tivelin SK Furmitan Wigranit
Vizsgalt tulajdonsagok Hordoz6 = = x = z = -
friss elépol. friss elopol. friss elépol. friss elopol.
Clemen (g) Biikk tomorfa 500 450—500 800—850 950—1000 900 800—850 450—500 500
Ceruza Uvegen 4H 4H 5H 4H 5H 5H 5H H
Taber” Shear s g
Keménység Seratch Tester, szobahém, 80 K 81 75,5 65 75 129 130
100 g terheléssel, uvegen 50 °C-ra
karcolasi szélesség elém. 89 67 A X == 81 X 121
(1em)
;‘;‘*cpflgaﬁs i Oregités nélkiil Uvegen 100 100 100 100 100 100 100 100
(‘./o)s EQSRa Oregitett Uvegen 94 64 100 100 86 90 0 80
Vegysze 40 9/, alkohol Biikk tomorfan folt. folt. ell. all ell. all folt. folt. folt. folt.
éngyé L 15 % NH:OH folt. folt. ell. all ell. all ell. all folt. ell. all folt.
o 63 g) 20 9, ecetsav ell. all folt. ell. all ell. all ell. all ell. all folt. folt.
{etore terpentin ell. all folt. ell. 4ll ell. all ell. all folt. ell. 41l folt.
Utozsugorodas Osszehasonlitas 0,014 mm vastag e e B 4 + -++ — -
100 g/m? acéllemezen
felh. esetén

— = nem zsugorodik -+ = zsugorodik -+ = erdsen zsugorodik



vittiik fel a vizsgalt lakkokbdl hasonléd vastagsiagi
réteget és a rugalmas acélfélia deformalédasanak
meértékét hasonlitottuk Gssze. (A mddszert dr. Mol-
nar Imre, BME ajanlotta, minGségi dsszehasonlitas
céljara.) A zsugorodas a fizikai szaradas utan le-
jatsz6dé térhalosodassal fligg ossze. Igy a zsugoro-
dés 4altal léirejové fesziiltség idébeli kovetése elvi-
leg lehetové teszi a térhaldsodasi folyamat tanul-
manyozasat. Ezt azonban annak koltségei miatt
nem meértik ki.

Erzol esetében az eldpolimerizdlasnak nincs tul-
zott jelentosége. A Taber-féle karcolasi keménység-
méreésnél kiesit jobb volt az el6polimerizalt lakk.
A hordozd 50 °C-os elémelegitésének hatdsdra a
bevonat keményebb lett. Valamivel jobb a wvegy-
szerdllosaga a frissen bekevert lakkal képzett be-
vonatnak. Az opalizalasig elépolimerizalt Erzol
lakkbevonat tulajdonsdgai jobbaknak bizonyultak
a friss lakkal képzett bevonatnal.

Tivelin SK-nal a mért értékek friss és elSpoli-
merizalt lakk esetében az 4ltalaban tapasztalhaté
szorason beliil kb. egyformédnak veheték.

Furmitan esetében az elépolimerizaltsag kis mér-
tékben kifejezetten rontja a kész felliletet.

Wigranit lakkndl is az elGpolimerizédltsag altala-
ban gyengiti a feliiletet, de tapadési szempontbdl jo
hatdsa van. A mesterségesen oregitett, liveghordo-
zén lévé bevonatok, rendkiviil rossz tapaddsa az
anyag butoripari bevonatként valé alkalmazhatésa-
gdra nézve semmit sem jelent. y

A varakozasnak megfelel6en az SK lakkok je-
lentds utézsugoroddst mutatnak, ami a rétegvastag-
sag aranyaban fokozodik. A gélesedési idét meg-
kozelité elépolimerizaltsagii lakk kontrakcioja na-
gyobb mértékii, mint a bekeverés utan frissen fel-
hordotté, A PU Wigranit esetében az utdzsugoro-
das elhanyagolhatd.

A 2. tablazat értékei alapjan megallapithatd,
hogy az SK és PU lakkok elépolimerizédltsiga var-
hatéan a kész bevonat minéségére nézve nem okoz-
nak tragikus mértékli mindségromlast. Egy — a
vizsgélatokhoz hasonlé tipusu — 14j lakk bevezetése
el6tt azonban célszerd a friss bekeverési és az
edényidé kozelében levé elépolimerizdltsagy lak-
kal képzett bevonat mintdkat parhuzamosan mi-
nésiteni.
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Hirek a vallalatok életébdl

A BOTORERT Villalat dolgozéinak 1979, 4. sza-
ma a BUTOR arrél ad hirt, hogy ,,Mib8sl mennyit
rendeltiink.”

»Unnepélyes pillanat, Két vezeté aldir egy szer-
zbdést. Kézfogds, taps, tésztok. Mindez j6l ismert
kép a TV-bél, mozibél. A megdllapoddsok eldké-
szitése, megalapozdsa azonban tébb honapi meg-
feszitett munka eredménye.” Olvashattuk Horvath
Endre aruforgalmi féosztdlyvezeté cikkének be-
vezetd részében.

Azt, hogy ez mennyire igy wvan, tudjdk mind-
azok, akik az iparban, a kereskedelemben és sok
egyéb mas munkateriileten dolgoznak.

A BUTORERT-nél a kovetkezd évi szerzédések-
re vonatkozo6 targyaldsok mér az év kdzepén meg-
kezdbdnek. A kereskedelem ismerteti igényeit az
iparral, az ipar pedig mérlegeli, hogy ebbd6l mi
teljesithetd.

A piaci igények és a termelés lehetSségei lé-
nyegében azok, melyek eredménye lehet a kozos
nevezoére jutds. Mell6zziik a tovabbi lépéseket, fo-
lyamatokat, s inkdbb néhany érdekesebb megren-
delési tételt emelnénk ki,

Kézismert, és egyben mar hagyomény a butor-
iparban is, hogy a Biitorértékesité Vallalat is az
Oszi BNV-n irja ala legtobb szerzédését. Igy volt
ez 1979-ben is, és az 1980. évi elSirdnyzotit forgal-
muk 80%-4ra Osszesen 4 millidrd 632 millié fo-
rintra kotottek a vasdr ideje alatt megéallapoddso-
kat,

A megdillapodasokban szerepel néhany kiemel-
kedd tétel; a Kanizsa Butorgydrtél 17%-kal na-
gyobb értékben, egymillidrd forint &sszegben, a
BUBIV-t6l 13,6%-kal (866 milli6 forint) rendel-
tek tobbet, mint 1979-ben. A Kanizsa Bitorgydr
felé adott megrendelésben szerepel a BNV-dijas
Mozaik-elemes butor is 60 milli6 Ft-os osszeggel.

A két dunantuli véallalattol a Zala és a Cardo
Butorgydrtél 680 illetve 208 milli6 forint, a SZKIV-
tél pedig 750 millio forint ©sszegre adtak meg-
rendelést, ami mintegy 7%-kal haladja meg az
1979. évit.

A Székesfehérvdri, a Tisza Bitoripari Vadllalat
és az AGRIA Bitorgydr felé megadott rendelés az
elézé évhez képest mintegy 2%-kal csokkent. Va-
laszt kapunk arra is, hogy mik a keresett cikkek.
Els6sorban az elemes butorok, melyek rendelési
allomanyat a BUTORERT 30%)-kal novelte. Hogy
melyek ezek? a BNV két nagydijas terméke, ne-
vezetesen a Szék és Kadrpitosipari V. GLORIA
karpitos elemes butora, valamint a BUBIV hajli-
tott iilogarnitirdja. Az elébbibél 13 milli6, az utdb-
bib6l pedig 17 millié forint osszegre kotott szal-
litasi szerzédést a vallalat,

A Tisza Bitoripari Vdllalat Nikoletta konyha-
garniturajabol 600 garniturara adtak rendelést.

A Kiénnyiliipari Minisztérium héarom kategéria-
ban hirdetett butorpalyazatira beérkezett és elsd
dijat nyert Nelli karpitos-elemes butorboél (Kani-

Loy

zsa Butorgyar) 18 millié forint értékben, a TIMI
butorcsaladra, mely szintén elsédijas termék (Szé-
kesfehérvari Butoripari Vallalat) 10 milli6 forint ér-
tékben kotott a BUTORERT 1980-ban szallitasi szer-
z6dést. A vasar ideje alatt tdrgyaldsokat folytattak
a KGST tagorszigok véallalataival is, részben még
a BNV el6tt, részben a BNV utdn, és feltehetéen
azota ezek a megrendelések konkretizalodtak is.

A szerzddések alapjan — amint azt Horvéath
Endre elmondta — 1980-ban nemcsak a butorok
mennyisége nd, hanem azok vilasztéka is béviil,
fejezédik be a BUTOR fent idézett cikke.

Ehhez a magunk részérél csak annyit, hogy re-
méljiik igy is lesz, az ipar id6ben tesz eleget szal-
litdsi kotelezettségének, nem keriil egyes tételek
sztornirozdsdra vagy meghitsuldsdra sor, s akkor
a vevok is, az ipar is, és a kereskedelem is elé-
gedett lesz a butorpiac és a forgalom alakuldsa-
val.

Ehhez kivanunk mi is sok sikert.
B ] T el

A Tisza Butoripari Vdllalat, valamint a RATIO-
MAT Bitorgydr (NDK) kézétt létrejott miiszaki-
tudomanyos egylttmiikédési megallapodéas kereté-
ben Lovész Ldszlé igazgatéhelyettes, dr. Szilasi
Jozsef, a szolnoki gyar igazgatéja, Batta Ldszlé
kdzponti termelésfeliigyeleti osztlyvezets és Kon-
koly Istvdn kozponti gyartasfejlesztési osztalyve-
zetbhelyettes tapasztalatesere latogatason vett részt.

A keét gyar vezet6i értékelték az 1979. évi egyiitt-
miikédésiiket, valamint meghataroztak az 1980. évi
egylittmiikédési programot, melyben tébbek k-
zOtt kozos gyartméanyfejlesztés, a két gyar szak-
embereinek tapasztalatcseréje, iidiilési csere  és
szakmunkads csere szerepel.

A két gyar vezetdi részérél konkrét megéllapo-
das tortént olyan konyhabutor méretrendszer ki-
alakitdsara, amely mindkét vallalatnal azonos. En-
nek keretében 0j terméket hoznak létre, melynek
frontmegoldéasait kiilénboz6 valtozatokban készi-
tik el és ezeket egymadssal kicserélik, Ez a meg-
oldds mindkét vallalat részére kedvezd, egyben
vélasztékbévitést is jelent. Az Uj konyhabutor-
tipusokat sajat bemutatoikon kiallitjak és 1981-
tél tervezik a ,,0”-széridban valé gyartasukat, il-
letve az drucsere megvaldsitasat is.

A BUTORERT Villalatnak az ,,Otthon ’80” ki-
allitdson bemutatott termékeibsl 1980. évre 25
millié6 forint értékben rendelt konyhabutort, téh-
bek kozt a MINI, MIDI, MAXI konyhakbdl is, me-
lyekb6l a csongradi gyéaregység ez évben inditja
be a ,,0” szériat.

10 SEGIRL ¢
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Lapszemle

Batorkeresében

Fenti cim alatf &llitotta Ossze riportsorozatat Cs.
Benkd Judit az Esti Hirlap munkatarsa, és keres
valaszt arra, hogy a vevé miért nem kap olyan
karpitozott butort, mely tipushan és szovetben
egylittesen megnyerné tetszését, s miért kell az
eladonak erre vonatkozo felelete alapjan az egyik,
vagy a masik igényérsdl lemondania.

Az Ujsagiré elsé riportjaban — melynek cime
»Hidba keres szépet a vevd” — a budapesti DO-
MUS Aruhazba latogatott el, s tekintette meg Edl
" Roman igazgatd kiséretében az eladasra kinalt ter-
mékeket. A séta sordn megtudta, hogy a vdasarlék
pillanatnyilag 8 féle karpitozott butortipus kozolt
valogathatnak. A beszélgetés sordn azonban az is
kideriilt, hogy az aruhdznak arra nincs lehet6sé-
ge, hogy a vevd altal kivalasztott szdveltel garan-
talja a butort. Ennek egyik oka, hogy a butorgyar
nem fogad el ilyen kikotést, masrészt — a BUBIV
kivételével — az aruhazat a butoripari vallalatok
nem hivjdk meg a szovet-kivalasztdsi targyalédsa-
ikra. .

Arra a kérdésre, hogy maéas iparcikkekhez ha-
sonloan karpitos butorban is jo lenne a DOMUS
monopolcikk ? Edl Romén elmondta, hogy korabban
mar volt roéla szo.

Szombathelyen Kowdes Ldszlé, a Lakdstextil Vl-
lalat wezérigazgatdja latta vendégiill az Ujsagirot,
s tajékoztatéjaban elmondotta, hogy a butorszéve-
tek valasztékat félévenként mutatjak be a butor-
gyaraknak. Tobb ezer szinbdél és mintabol kér-
hetik butoraikhoz, elképzeléseikhez legjobban ill6
anyagokat. Atlagosan 800 darabot rendelnek meg.
A nagylizemi gyartdsban a gazdasigos termelés-
hez sziikséges optimalis nagysagrend 10—12 000 m?,
de a 2000 mZ-esnek is eleget tesz a vallalat. A
szovetellatas vonatkozasdban a wvallalat vezérigaz-
gatéja a raktarhidnyban, és az ebbdl adddd rak-
tarkészlet hiadnyédban latja az egyik legnagyobb
problémat. Ez az oka annak is, hogy a butoripari
tuzemek ,melegen”, nyomban a gépekrdl lekeriilt
szovetet dolgozzak fel.

Bizonyos feldr ellenében monopolszévetek gyar-
tésdra is van lehetéség. Ezzel a lehetéséggel azon-
ban ,.ez ideig egyediil a SZKIV élt”.

A riportsorozat elsé részének befejezéseként még
a butorszévetek valasztékanak boévitésével kapeso-
latban a LATEX V. felelésségérdl, a lakberende-
zési targyak kozgtti harmonia megteremtésérdl volt
szo; peldaként emlitve nemrég a Divatesarnok
Lotz-termében rendezett bemutatot, melynek egyik
partnere a Szék- és Kdrpitosipari Vdllalat volt.
Nem volt kénnyl a bemutaté keretében a harmo-
nia megteremtése.

A mésodik riport eime ,,Csak kozisen kindlhat-
jak”, melyben Cs. Benkdé Judit a Zala Butorgyar
fémérnokénel — Szalay Ferencnél — érdeklédott
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az irant, hogy ,milyennek itéli meg a LATEX V.
butorszdvet valasztékat?”,

Ha a termelési rendszerében a gépein megvalo-
sithato az igénylnk, gy a LATEX eleget tesz val-
lalatunk kéréseinek, mondotta a gyar fémérndke.
A Zale Butorgydrnak mnincs monopolszdvete, s ez
nem is hat zavard tényezoként. Nagyobb gondot
okoz azonban az, hogy a bitorgydrak garancidja
18 honapos, ugyanakkor a LATEX V. a szivelei-
re csak 6 honapos garancidt ad.

Csete Lajos, a Konnyuipari Minisztérium Butor-
és Vegyesipari Foosztaly csoportvezetéjének —
mint a téma f6 ismerdje — tajékoztatoja szerint
a LATEX butorszovet termelésének 50%-at «
SZKIV, a BUBIV, a KANIZSA és a ZALA Biitor-
gydar koti le. Ez egyben azt is jelenti, hogy a LA-.
TEX termelési programjat is lényegében ez a négy
gyar hatarozza meg.

Az ujsagironak arra a kérdésére, hogy mit te-
het a minisztérium? Csete Lajos valaszat réviden
eés egyértelmien adta meg: ,,A gydrak helyett
semmit, és nem is kitelezheti példdul mds dssze-
tételii gydrtmdnyszerkezetre. Az ondllésdgra kzll
torekedni.” Ez azonban nem jelenti azt, hogy a
jelenlegi helyzeten — gyakorlaton — nem lechet,
illetve nem kell valtoztatni, Ezért a Konnylipari
Minisztérium felkérésére a Biitoripari Fejlesztési
Intézet a kozelmultban felmérést készitett a szo-
vetellatds jelenlegi helyzetérdl, és ennek alapjan
allitja Ossze javaslatat. Az idedlis megoldas egy
kézponti szbvetraktar lenne, ez azonban csak je-
lentés Osszegll beruhdzds- és forgdeszkozfeltoltés-
sel lenne megvalésithaté. A jelenlegi pénziigyi fe-
dezet hianya, és egyéb objektiv akadilyok miatt
a minisztérium elsdsorban azt szorgalmazza, hogy
a szovetgydartas és értékesités folyamataban részi-
vevé valamennyi cég ,egyeztetett gydrtdsi prog-
rammal dolgozzék.” Sziikséges tovabba, hogy az
tsszes érdekeltek kozos érdekeltségi és kockézat-
vallalo rendszerben végezzék az egymadssal nagyon
is Osszefliggd munkajukat, fejezi be tajékoztatd-
sat Csete Lajos, s egyben az ujsagirdé a riportja
masodik részét.

A riportsorozat harmadik — utolsé — részében
Cs. Benkd Judit az érdekeltek kézotti, eddiginél
jobb egylittmiikodés feltételeként a lényeges szem-
léletvaltozds sziikségességét és jelentdségét eme-
Ii ki,

Ugy wvéli, hogy az izléses, korszer(i otthonok be-
rendezéséért nemesak a butoros cégek felel6sek.
Sokat tehetnének mindazok a gyarak és cégek,
kiknek gyartmanyai, berendezései részei, tartozé-
kai a lakasnak. (Példaul lampatestek, szényeg-
padlok, csempék, tlizhelyek, stb.) Ezért is siir-
getik mindtébben Lakdstextil Stidid létrehozdsat,
melyet célszerli lenne mar a kezdetén — nevében
is — lakdsstudiovd szélesiteni, fejezi be riportjat
az 0ujsagiro.

Dr. I, T.
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Szovetkezetiink faipari iizemaga hosszi
eévek ota termel jO mindségii hasitott és
hamozott furnérokat.

Di6-, koris-, tolgy-, biikk-, hars-, éger- és
nyar-furnérok szallitasat azonnal, raktar-
rol vallaljuk, 250 cm hossziisagig.

Furnérok szallitasat megadott méretekben
korszerii KUPER gépekkel 6sszeragasztott
teritekben is vallaljuk roévid hatarid6én
beliil.

Fiirésziizemiink altal termelt télgy, di6 és
koris fiirészaruk szallitasat raktarrél val-
laljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret sze-
rinti butorléc gyartasat ugyancsak vallal-
juk.

Cimink: Pilisvolgye Magyar—Bolgar Baratsag Mgtsz
"SOLYMAR, Matyés u. 37.
Telefon: 687-169. Uzemvezet§: Dr. Nagy Istvénné
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