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FAT

A FAIPAR 1979. 9. szeptemberi szamdban mdar
hirt adtunk ngil, hogy a FATE szeptember 19-i
rendezvényén Galina Kirilovna Novak, a Szovjet-
unié Ossz Szovetségi Bitortervezé és Technolégiai
Intézet Technolégiai Osztdilydnak pezeto helyettese
a technolégiai folyamatok gépesitésének és auto-
matizaldsanak alapveté irdnyai a faiparban cim-
mel tartott a MTESZ székhdzaban eléaddst. Az
eléaddsra abban a rendezvénysorozatban keriil sor,
melyet a Magyar—Szovjet Miiszaki Tudomanyos
Egyiittmiitkodés aldirasanak 30. évforduléja alkal-
mabol tartottak.

Az eléaddst Kovacs Palné, a Faipari Kutaté In-
tézet tudomdanyos munkatdarsa forditotta és dllitotta
ossze, melyet roviditett formaban az alabbiakban
ismertetiink.

Az elkovetkezendd idészakban a Szovjetunié bu-
for- és faipara el6tt allo alapvetsé feladatok meg-
olddsiban — az &llandéan novekvoé népgazdasagi
igények maximadlis kielégitése j6 mindségli butor-
ral a faforgics, farostlemez és rétegeltlemez-gyar-
tds volumenének novelése, a gyartas hatékonysa-
ganak javitdsa — kilonleges helyet foglal el a ter-
melés gépesitési és automatizdlasi szinvonaldanak
javitasa.

Alapvetden faipari gépek gyartdsaval a ,Sza-
juzdrevsztankoprom”  Ossz-szovetségi Termelési
Egyestilés foglalkozik, mely az orszagban kibocsa-
tasra keriilé osszes berendezések 91%-4t allitja eld.

Az utébbi években nagymértékben nétt a faipa-
ri berendezések gyartasa, beleértve a nagyteljesit-
ményii automatizdlt berendezéseket is.

A ,.Szajuzdrevsztankoprom” Ossz-szovetségi Ter-
melési Egyestiléshez tartozo lizemek az egyedi be-

A technoldgiai folyamatok gépesitésének és
automatizaldsanak alapvetd iranyai a faiparban

rendezések gyartasarol attértek a gyartosorok és
komplex berendezések eléallitasara, melyek bizto-
sitjak a faipar alapveté miszaki atszervezéséheza
kello feltételeket.

A IX. és X, otéves terv idészaka alatt létrehoz-
tak, legyartottdk és jelenleg bevezetés alatt van-
nak az alabbi komplex gyartésorok és berendezé-
sek:

— szekrénybutorok és székek gyartasihoz;

— faforgécslapok gyartdsihoz;

— épuletasztalosipari termékek, rétegeltlemez és
mas termékek el6allitasahoz.

Nevezett berendezések alkalmazdsa lehetdséget
nyujt a munkatermelékenység 1,5—2-szeres noéve-
lésére, a butorgyartds gépesitési szinvonalanak
63.5%-ig torténd novelésére, az épiiletasztalosipari
termékeknél 70%-ig és a faforgdcslap gyartasanal
80"-ig a gépesitettség szinvonaldnak novelésére.

A gyéartasi folyamatok komplex gépesitési és
automatizalasi problémdéinak megoldasanal a bu-
tor- és faipar el6it az alabbi alapveté feladatok
allnak:

— a ki- és berakodasi munkaigényes mivele-
teknél, az alapvetd technolégiai miveleteknél, az
uzemen belili szallitdsi miiveleteknél, csomagolasi
és raktarozasi munkdknal a manudlis munka csok-
kentése, a biztonsagos munkavégzéshez sziikséges
feltételek megteremtése, a munkdsok egészségvé-
delme, a berendezések termelékenységének nove-
lése stb.

— A butorgyértasndl a berendezések kidolgoza-
sakor és létrehozasakor az aldbbiakat veszik
figyelembe:

— minden egyes butortermék elvi szerkezeti val-
toztatasara irdnyuld tendencidk;
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— Uj anyagok és elvileg 1j megmunkalasi eljara-
sok kidolgozasa;

— gyantasszakositas és koncentracio;

— perspektivikus technolégiai folyamatok kidol-
gozéasa az egész technologiara.

Az 1980—1985-6s idészakban a butorgyartas ter-
melési folyamatainak komplex gépesitésére és au-
tomatizalasara lefektetett alapvetd iranyokként az
alabbiakat kell elfogadni:

— a kidolgozott és gyartott hazai berendezések
széles korG bevezetése, egyidejli korszertisités-
sel és mindségjavitassal;

— az ipar altal nem gyartott ujfajta hazai beren-
dezések szériagyartdsanak kidolgozasa és elsa-
jatitasa;

— butoresomagoléashoz és raktarozashoz géprend-
szerek kidolgozasa és bevezetése;

— lzemkozi és belsé tizemi szallitds gépesitése és
automatizdlasa;

— 1j famegmunkalo szerszamok létrehozésa.

A létrehozott berendezés korszeriisitését a mun-
ka termelékenységének; lizembiztonsaganak és a
megmunkaldasi mindség javitasanak szemszogébol
végzik el. Az aldbbi korszeriisitéseket iranyoztak
el6:

— tobbflirészes szabdszgépek gépesitett ki- és be-
rakodassal, novelt rakasmagassaggal;

— egalizdalé gydrtésor, mely biztositja £0,15 mm-
es hatarértékkel a lapalkatrészek vastagsag-
tirését;

— miianyaglemezekkel
sor fulészalagos rakodéberendezéssel
5200 mm préslapméretekkel; .

— élmegmunkalé és éllezaré gyartésor. Ezt a gyar-
tosort kétoldali vakuum rakodé-uirité berende-
zéssel szerelik fel és zajelnyelé berendezések-

feliiletbevoné furnérozo
és 1800x

kel lizemeltetik. Intézkedéseket tesznek egyedi

gépek gydartasara lapalkatrészek éllezarasahoz
és megmunkalasahoz;

— 1j, szélesszalagu csiszologépekre épiils lapalkat-
részmegmunkalé gydrtésor;

— beraké és lirité berendezéssel felszerelt
automata;

— poliészter lakkokkal, nitrocelluléz lakkokkal és
savra keményedé lakkokkal feliiletkezelo gyar-
tésor lap-alkatrészek feluletkezeléséhez.

A feliiletkezel berendezést kiegészitik poliész-
ter bevonatokat csiszolé és polirozo gépsorral, mely
szalagesiszologépbol és korszertsitett hathengeres
polirozégépbol all.

A fent felsorolt berendezéseken kiviil jelenleg
vlyan fontos butoripari berendezések mintadarab-
jait készitik el, mint:

— nemesitett fellileti tekercselt muifurnér gyarta-
séhoz Komplett berendezés;

— nemesitett feliiletli tekercselt mifurnérral lap-
alkatrészek feliiletbevondsdhoz gyartosor;

— éllezard folia gyartasdhoz komplett berendezés:

— vékony lapokbol (faforgacslap, farostlemez)
szekrénybutorok  fidkrészeinek  gyartasdhoz
komplett berendezés.

Tervezik az alabbi 1j berendezések gyartasat és
bevezetését :

furo-
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— kiilonboz6 butorvasalatok felszerelésére szolga-
16 berendezés;

— feliiletkezelt
gyartésor;

— papirvazas folidval lapalkatrészek feliiletbevo-
nasara szolgald gyartésor;

— elekitronsugaras lakkbevonat keményitéssel lap-
alkatrészek feliiletbevonasara poliészter lakkok-
kal lakkozo gépsorok;

— utésallo polisztirolbol fickelemek gydartasahoz
termoplaszt-6nt6é automata;

— extruderek és termoplaszt-6ntd automata,
extruzios desztillatumbél fidkok gyartasahoz,
valamint mas berendezések.

A székgyantas munkamtiveleteinek gépesitési és
automatizaldsi szinvonalanak novelésére az alab-
biakat tervezik:

— székek eldallitdsahoz berendezések szériagyar-
tdsdnak megszervezése és korszeriisitése;

— székek elektrosztatikus lakkozasahoz és a lak-
kok impulzus-sugaras szaritasahoz gyartésorok
létrehozasa ;

— ragasztott-hajlitott székek gyartasahoz
dezések kidolgozasa:

— hoére lagyulé ABC-folidk felvitelére automatak
beéllitésa;

— fémvazak gyartasihoz széridban gyartott fém-
megmunkalé berendezések felszerelése.

A karpitozott butorok gyartdsanal az
alapveté miveletek gépesitéséhez
berendezéseket :

— kérpitos-bevon6é anyagok szaba®¥hoz és varra-
sahoz;

— poliuretdn habszivacsok szabadsdhoz és ragasz-
tasahoz;

— rugobzatok gyartasahoz;

— egyszerli poliészter és poliuretdn hab-bazison
kéarpitoselemek kialakitasa;

— bevondanyagok diszité varrasahoz.

A karpitozott butorok gyartasi folyamatainak
gépesitését célzd tovabbi fejlesztésre a technolo-
giai miveletek atcsoportositasaval és elvileg 1j
szerkezeti elemek felhasznalasaval (keret nélkiili
rugos-testek, poliuretan habbél és feliiletburkold
anyagokbol formadarabként eldallitott bevoné-
anyagok, stb.) keril sor.

A butorgyartas folyamatainak komplex gépesi-
tése nem lehetséges a butorok csomagolasanak és
raktarozasanak gépesitésével és automatizaldsaval
kapesolatos probléméak megoldésa nélkiil. A cso-
magoldsi munkak gépesitésével kapesolatos prob-
lémak megoldasa mar a koézeljovoben lehetdséget
nyajt a butorgyartas miszaki szinvonalanak nove-
lésére, a munkaigényes, mehéz fizikai munkat
igénylé miveletek szamdanak csokkentésére és le-
hetdséget biztosit a csomagolds technologiai folya-
matéanak korszerisitésére. A butorgyartas folya-
matainak gépesitésére szolgalé eszkozoket és komp-
lett berendezéseket, valamint kiilonbozo csomago-
l6eszkozoket a Szovjetunié Erdészeti és Faipari
Minisztériuma dolgoztatja ki.

Figyelembe véve a csomagolas technologiai sa-
jatossagait, a csomagoléanyagok fajtajatol figgden
kidolgozéas alatt vannak az alabbi gépesitett és au-
tomatizalt gyartésorok:

alkatrészek szabadsara szolgalo

beren-

alabbi
dolgoznak ki



— fa-lécrekeszes csomagolashoz
gépesitett gyartosor:

— hulldmpapir csomagolashoz gépesitett
s0r;

— tobbszor felhasznalhaté parnazott gongyodlegek-
kel butoresomagolashoz gépesitett gyartésor;
— polietilén zsugorfolidval butorok csomagoldsa-

hoz félautomata gyartésor.

A késztermék-raktarakban az évente mnodvekvd
termékvolumen megkovetelli a munkatermelékeny-
ség nbvelését, a raktdrozasi és tarolasi munkafo-
lyamatok gépesitettségi és automatizaltsagi szinvo-
naldnak javitasal és a raktertiletek kihasznaltsagi
fokdnak movelését.

A késztermék-raktarozas és tarolds munkafolya-
mata a legmunkaigényesebb, ahol a legtébb kézi,
fizikai munkéra van szitksag.

Jelenleg egy automatizalt raktar tervének ki-
dolgozasa folyik, atjard tipusq, transzverzalisan el-
helyezett gravitdcios téroléallvanyokkal.

A butoripar fejlesztése az utdbbi években a bu-
toripari vallalatok szakositasaval és fejlesztésével
tortént, mely lehetdséget nyujt a folyamatos ter-
meleés széles kord megvaldsitasara és kuléndsen a
szallitdsi miveletek célszertii megtervezésére.

A szallitasi miveletek munkaigényessége kb.
20"-a az alapvets termelési miiveletek munkaigé-
nyességének.

A butorgyartisnil a szallitasi miveletek gépesi-
tésével és automatizaldasiaval kapcesolatos fovéabbi
fejlesztéseket a jelenleg mar gyartott és Gjonnan
létrehozott berendezisek egységesitett automatizalt
atrakoé berendezésekkel torténd felszerelésére kell
irdnyitani; folyamatosan miikédd kétoldali rakodo-
irfté berendezés, ahol a lapelemelk rakatmagassa-
ga minimum 1000 mm; dobforditok, gyorsjarati
atrakok.

A butoriparban a rakodasi miveletek gépesité-
sének és automatizaltsaganak tavlati iranyvonala-
ként az ipari robotok alkalmazisat lehet elfogadni.

A butoriparban a robotok alkalmazasira az
alabbi teriiletek johetnek szdba:

— székek, fidkok és kisméretd butorok felliletke-
zeléséhez lakk-festéanyagok felhordésara;

— Karpitozott butorok gyartasanal stritett levego-
vel mikodo belové berendezések ;

— lakkéntd gépek utan lapelemek leszedésére és
rakésolasara;

— az alapgépeken végzett megmunkaldsi miivele-
teknél a lapelemek és alkatrészek ki- és bera-
kodasara;

-— lap- és egyéb alkatrészek kildnbozé
miiveleteinal.

A berendezések fermelskenységének novelését, a
megmunkdalasi mindség javitisat igen nagy mér-
tékben az alkalmazott famegmunkald szerszamok
hatarozzik meg. Ezért Gj, volfram nélkili szer-
szdmanyagokbdl, beleértve extrakemémy miianya-
gokat is, famegmunkalé szerszamokat alakitanak
ki és alkalmaznak. Az extrakemény anyagokbél
kialakitott famegmunkilé szerszamok kb. 6tszéro-
sére novelik a szerszamok élettartamat és a meg-

butoresomagolo

gyarto-

rakodasi

munkdldsnal a munka termelékenysége minimum

1,5-szidrtsére novekszik.
Az 4j generacios géprendszerek kidolgozasaval
és bevezetésével kapesolatos tovabbi munkakat a

Jjérasaihoz a lapokat #0,1 mm

butortermékek elvileg Uj szerkezeti valtoztatasai-

nak figyelembevételével tervezik, szamolva

— az ujfajta anyagok kidolgozasaval;

— az elvileg 1j megmunkdaldsi eljarasokkal;

— a gyokeresen megvaltozo gyartastechnologiai
fnlyamatfx‘{al

— a kuionboz.o gyartdm muveleﬁek t-echnologl,al
folyamatainak osszehangolasaval és a feltétle-
niil szitkséges automatizalasi szinvonal megala-
pozésaval az egész technolégiai folyamat min-
den egyes perspektivikus részének kidolgozasa-
val;

— a technolégiai folyamatok irdnyitasi folyamata-
nak automatizalasat biztosité kontroll-mérémd-
szerek és akliv ellendrzé egységek rendszeré-
nek széles kird alkalmazasaval.

A géprendszerek kidolgozasat ugyancsak az agg-
regat- és modul egységek létrehozdsanak figye-
lembevételével tervezik, melyek Osszetevd részei az
automatikus gyartésoroknak és biztositjak azok
mobilitdsat és univerzaltsagit a tervezési hatéar-
idok cstkkentése ¢és az lizemeltetés feltételeinek
javitasa céljabol.

A faforgacslapok gyartasanal a lapgyartads fo-
lyamatanak komplex automatizalasat figyelembe-
véve dolgozzak ki a berendezéseket. Tervezik
olyan komplett automatizalt gyartdsorok létreho-
zasat, melyek feldlelnék az egész hpgyartés tech-
nologlal folyamatat:

— automatizalt forgacskészitd gépsor;

— automatikus osztalyozo gépsor;

— automatikus ragasztéanyag-felhordd gépsor;

— automatikus forgacspaplan-terité gépsor;

— automatkius présgépsor;

— automatikus csiszolé- és laposztalyozd gépsor.
Az erezetnyomadsos fellletkezelés korszerdi el-

vastagsageltérésig
kell csiszolni és a feluletérdesség a 10. osztalynal
rosszabb nem lehet. Az egalizilds mindségének
javitdsa céljabol a gyartosorban harom kKiulonbozo
fajta csiszologép beallitasat tervezik:

— fémbdl készill kontaki hengerrel;

— gumipaldstos hengerrel és

— papucsos csiszoloegységgel.

Elkezdték egy 150 ezer m* lap/év teljesitményi
1] gyartosor kidolgozasat.

Az 1) gyartosor biztositja:

— a csiszolt lapok 10,1 mm vastagsageltarését;

— a csiszolt lapok feliiletérdességének nem keve-
sebb, mint 10. osztalyat;

— a csiszolt lapok egységrakatainak mozgatdsanal
a folyamatos munkat;

— az osztdlyozoterek szdmanak novelését 4-re.
Az épiilletasztalosipari termékek gyartdsanal a

vallalatok rekonstrukcidinal, valamint az 0j tlize-

mek épitésénél olyan alapveté komplett berende-
zések johetnek szamitasba, mint az OK500, OK125,

OK250, DV500 és DV250.

A gyartastechnologidban a gazdasagilag fejlett
teriileteken az egyes elemek gyartasa keril els-
térbe, mig a kész blokkok Osszeszerelését a fel-
hasznalasi helyen wvégzik. Ez egész sor valtozast
hoz a gyartastechnologiaban, a berendezédsek szer-
kezetében és a szerelési miiveleteknél,
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A berendezések szerkezete jelentésen valtozik a
gépesitett kontroll bevezetésével, az automatizalt
miuveletek szamanak novekedése az alapveté szer-
szamok megvaltozasa és a programozott termelés-
irdnyitasi rendszerek alkalmazasanak irdnyaban.

Perspektivikus a ragasztott faszerkezetek alkal-
mazasa és fejlesztése a kulonbozé épitdipari léte-
sitményeknél, mivel eziltal csokken a felhasznalt
faanyag mennyisége, a gyartds munkaigényessége
40—50%-ra és az épitésre forditott idé is jelentd-
sen csokken.

Komplett gyantoberendezés létrehozasat terve-
zik 25—30 ezer m® tesjesitménnyel ragasztott [a-
szerkezetek gyartasahoz.

A rétegeltlemez gyartasndl tervezik a nagymeé-
reti lemezek gyartasvolumenjének novelését (7-rél
40%-ra), a tilevelii fafajokbél elballitott vizallo
rétegeltlemezgyartas volumenjének néhanyszorosa-
ra torténé novelését. Intenziv lesz a gyartdskon-
centracio is.

A vallalatok atlag kapacitdsa az
40 000 m®-r6l 1990-re 100 000 m*-re né.

Nagyméreti, 12 m-ig rétegeltlemezek gyartasat
1525-1525 és 2240-1220 méretli rétegeltlemezekbdl
fogjak megvalésitani ,stift” illesztéses eljarassal.

Furnérhulladékokat a kozépsé réteghez alkal-
maznak. A vizall6 rétegeltlemezt 4750 mm-ig hosz-
szasdggal és 45 mm-ig vastagsaggal fogjak gyar-
tani, papirral és uvegszovettel vonjak be a feliile-
tét.

A rétegeltlemez gyartastechnolégidjaban  az
alabbi valtoztatasokat tervezik:

Nagyméretii rétegeltlemezek gyartasdhoz kidol-
gozas alatt van a furnérhdmozé gép, széllitészalag
és ollék szinkron munkdjat biztosité hajtémii
80 m/perc-ig sebességgel.

Novelik a poliészterszalas cikk-cakk élragaszto
géppel toldott furnér gyartads-volumenjét, mely
lehetGséget nyujt végtelen szalag forméjaban a
szinfurnérok toldaséra.

1980. évi

A furnérszaritas folyamatat novelt sebességl
szaritokozeg alkalmazasaval oldjak meg. Tervezik
a rakasolas folyamatanak automatizalasat, a da-
rabolédsi folyamat automatizalasat, a rétegeltleme-

zek csiszolasi folyamatanak megvalésitasat és a
csomagolasi folyamat automatizalasat.
A rétegelt lemezek gyartasfolyamatidban széles

kortien fejleszteni fogjak a (,,stift”)-illesztéses el-

jarast és a gyorsitott ragasztasi eljaras alkalmaza-

saval a fogazatos illesztési eljarast. Ezeknek az el-
képzeléseknek a megvaldsitasdhoz a rétegeltlemez
gyartastechnolégidjanal kiilonbozé intézkedéseket

kell tenni ) berendezések kialakitdsara, illetve a

meglevok korszerisitésére;

— hémozashoz és 1400-2700 mm szalaghosszisagu
furnérok darabolasdhoz és rakésolasahoz gyar-
tosor kialakitédsa;

—-- 2540 és 1300 mm hosszi furnérok hamozasa-
hoz—darabolasahoz—rakésoldsdhoz kozos szink-
ron meghajtdsu gyartésor létrehozésa.

A furnér rakésoldsit vakuumos rakésolé segit-
ségével kivanjak megval6sitani. A furnér darabo-
lasat kétjaratu ollégépek segitségével végzik;

— a szaritokat felszerelik 2540 és 1300 mm hosz-
sz furnérok elétolasara szolgalé berendezéssel;

— a szaraz furnér osztdlyozasihoz olyan berende-
zéseket dolgoznak ki, mely biztositja, hogy a
furnér csak minimalisan karosodjon;

— a furnér keresztirdnyt ragasztisat biztosité un.
furnércikk-cakk élragaszt6 gép (hére lagyuld
széllal) munkamiiveleteinek automatizaldsa;

— rétegeltlemezek Osszerakasdhoz, ragasztasihoz
és darabolasdhoz automatizalt gyéartésor létre-
hozésa;

— szélesszalagt csiszologépekkel rétegeltlemezek
csiszolasdhoz gyartosorok kidolgozasa;

— végkikészitett lemeztermékek, stb. gyartasidhoz
szaritoberendezéssel felszerelt gyalulé-formati-
z4l6 aggregat kidolgozasa.
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A butoripari gyartéseldkészités

anyagtorzs-adat rendszere

Gergely Laszlo

Az ipardgak termelési szinvonalanak kilénbsége a

gyartas miiszaki elékészitésének sajatossagaiban is

megnyilvanul. A faipari gyartas muszaki el6készi-
tésében manapsag az lzemek fejlettségetsl, nagy-
sagatol és termelési rendszeriikben alkalmazott

munkamegosztastol fliggé aranyban keverednek a

hagyomanyos modszerek a szamitastechnika alkal-

mazasaval. Gyakran parhuzamosan — olykor egy-
mastol fliggetleniil — funkcionidlnak. E kettosség
alapvet6 okai:

— az iparban még ertsen hatnak a hagyomanyos
modszerek ;

— a korszer(i elékészitési modszerek az lizemek-
ben még nem ismertek kelléen;

— a munkamegosztds, a technikai fejlédés, a vo-
lumennévekedés az elézéek melletf is igényli a
szamitogépek alkalmazasat.

A kovetkezdkkel is bizonyitani szeretnénk, hogy
az ipar fejlédése a muszaki elGkeészités funkcidit
is alapvetfen megvaltoztatta.

1. A hagyomdnyos gyartas miiszaki elkészitésének
funkeiéi

A miszaki elékészitésnek a kovetkezd kérdésekre
kell valaszt adnia: mit? mibsl? mivel? hogyan?
gyartunk,

Az els6é kérdés meghatarozisa a termék forma-
janak, szerkezeti felépitésének, osszetételének, eset-
leg mikodési elvének kidolgozasat jelenti, Ez a
gyantmanyok muszaki
rogzitésre.

A maésodik kérdés a termék anyagi dsszetételére
vonatkozik, s itt keriil kidolgozasra a termék
gyartasdhoz szitkséges anyagok féleségeinek, s
mennyiségének meghatarozdsa, wvagyis az anyag-
norma.

A harmadik és negyedik kérdést féként azt don-
ti el, hogy az ismert — és az adott lizemben al-
kalmazott — technikai eszkozok, gyartasi segéd-
eszkozok koziill melyek keriilnek alkalmazasra,
milyen sorrendben, az egyes miveletek elvégzésé-
hez mennyi id6 szlikséges, vagyis ez a gyartaster-
vezés.

Amennyiben 1j eszkozok, gyartisi modszerek
kertilnek alkalmazésra, az (j technolégia leirésa.
illetve el6irdsa az 1uj termék dokumentaciéitol filig-
getleniil késziilhet, s a tovabbiakban mint a gyar-
tds egyes folyamataira altalanos érvényl utasitas
funkecionalhat, Ezt a — hagyomanyos gyartas mi-
szaki elSkészitésének dokumentdcidéiban jelentkezo
— klettBsséget egyes irodalmak a dokumenticidkat
két részre valo osztassal jelolték meg:

— a gyartast konkrétan meghatarozé (csak a ter-
mékre vonatkoz6) dokumentacidk,

— a gyartast altaldnossagban (terméktél fliggetle-
niil) meghatirozé dokumentéaciok.

és a gyartmanyok

2. A korszerii, nagyiizemi butorgyartas miiszaki
elokészitésének funkcidi

A nagylizemi gyartas, a termelélizemeken beliili
vagy lzemek kozotti munkamegosztds a miszaki
elokészitést 1j funkciokkal bovitette. Megmaradt
a négy alapkérdés valaszanak meghatdrozasa: a
mit? mibél? mivel? hogyan? melyek részletezése
az el6zé pontban megtortént. Kilénbség a ,ho-
gyan” kérdésnél, a gyartés tagozdédasanak megha-
tarozasandl adodik. A belsé és kiils6 kooperacios
kapesolatok térbeli és id6rendi tagozddasa minden
esetben megkovetelik a technolégia pontos megha-
tarozasat és elbirasit a mindségi eldirasokkal
egyiitt, A munkamegosztassal, a kooperacié bévii-
lésével novekiszik a gyartds muiszaki elkészitése
és a gyartas kozotti idé eltolodas is.

Miben nyilvanul meg a funkciébéviilés? A négy
alapkérdés kiegésziill tovabbi két kérdéssel: hol?
mikor? gyartsunk, amelyek eddig a termelésszer-
vezés alapkérdései voltak.

A hat kérdés szorosan Osszefligg, és egyik sem
értékelhets a két utolsé kérdés egyideju figyelem-
bevétele nélkiil.

Nagylizemi gyartds esetében a kifejlesztett ter-
mékek gyakran kiillonbozé helyeken késziilnek. Ez
részben abbol adédik, hogy a terméket — a pilla-
natnyi termelési célkitlizésektol fliggben — el6bb
egyik, majd masik termelbegység gyartja, eseten-

‘ként tobb helyen egyszerre. A gyartas helyének

véaltozasat a belsd, illetve kiilsé kooperaciés kap-
csolatok modosulasa is okozhatja. Minél inkabb
tipizalt gyartmanyecsalad elvére épiil a gyartmany-
fejlesztés, az 0j termékek, illetve az egyes elemek,
alkatrészek gyartasi helye annal inkabb valtozhat,
hiszen a valtozds csak kisebb technolégiai nehéz-
ségeket tamaszt, Természetesen a tipustermékekre
éplils gyartastechnologia esetében is addédhatnak
az egyes termelGegységek kozott techmologiai ki-
lonbségek, amik a gyartdshoz sziikséges anyagok
mennyiségét, esetleg mindségét is modositjak.
Amennyiben a szamitégép is belép az el6készitési
folyamatba, az anyagnorma €s az anyagutalvany a
gépi programon keresztill kozvetlen kapcesolatba
keriil a gyartas helyével és idétartamaval, s ezdltal
valtozatlan anyagnorma esetében is — csupén az
anyagfelhasznalas helyének kiilénbozésége miatt
— el kell kiiloniteni, a mas-mas helyen (termeld
egységnél) feldolgozdsra keriilé anyagokat.

Ezek a termékekre vonatkozoé megallapitasok eér-
vényesek az egyes termék elemekre, alkatrészekre
ugyanazon gyartmanyon beliil is. Pl. a nitrélakkos
feliiletkezelésti tomorfaalkatrészek mas termeld-
egységeknél késziilnek, mint az ugyancsak nitro-
lakkos lapalkatrészek. A nitrélakk és higitéja tehat
két kiilonbozé helyen keriil felhasznédldsra, s a
mennyiségi megoszlast az anyagnormanak kell
meghatéaroznia.
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1. abra

Eléfordulhat az is, hogy a kiulonbozé termeld-
egységekben gyartott ugyanazon gyartmanyok ki-
lonbozé kivitelben késziilnek, pl. natir, illetve pa-
colt feliilettel, furnér vagy féliadboritassal.

Emlitettitk, hogy az egyes termékek adott ter-
melbegységekben valé gyartasat termelési ténye-

z6k hatdrozzdk meg. Kézenfekvo, hogy ugyanezen

szempontok meghatdrozzak a gyartas volumenét,
vagyis a gyartasi idészak nagysagit, illetve idé-
pontjat is. A gyartas tehat lehet folyamatos, cik-
likus, eseti, Gyakori az egyes gyartasi idészakok-
ban a gyartmany kivitel valtozasa. Ennek oka sok-
féle lehet: gyartdsi kapacitds kiilonbozoségek,
anyagellatasi zavarok, valasztékbévités stb.

Belathatd, hogy az egyes gyartasi idészakokban
nemcsak a gyartas helye, de a gyartmany kivitele
is valtozhat, tehat a ,mikor” kérdés nagyfontos-
sagu. A korszeri gyartas miuszaki elokészitésének
elkiiloniilnek az egyes termeldegységektsl, s
tartalmat alapvetéen meghatdrozza az idgszak és
a termelési egység, amelyre vonatkozik.

A vazolt funkciéboviilés az egész muszaki el6ké-
szités folyamatszemlélet atértékelését  kivanja.
Sziikségessé valt a kiboviilt elokészitési tevékeny-
ségek nj felmérése, j tevékenységi szintek meg-
allapitasa.

3. A korszerii, nagyiizemi butorgyartas miiszaki
elokészitésének szintjei 2

A miszaki elGkészités korabbi felosztasa, az egyes
gyartmanyok gyartdsara vonatkozo ,.konkrét”, és
a gyartds technolégidkra vonatkoz6 ,.4altalanos”
(gyartmanytol fiiggetlen) meghatdrozas nyomban
nem lesznek megfelel6ek, ahogy a gyartmanyok
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ugyanugy, ahogy a termékek kivitele, gyartasuk
modja, a mindenkori gyartdsi hely és elGallitasi
idopont fluggvénye lesz. Ma mar tévedss azt vélni,
hogy az 0j termék tervezsséhez kapesoléddan a
termék eléallitasanak anyagszikséglete, a gyartés
miuveletterve stb., egy ltemben megtorténik. A
miszaki el6készitésnek ez a modja csupan kozeli-
téleg, elsésorban arképzés céljabol végezhetd el,
termelésben hasznalhaté dokumentumok azonban
csak a gyartas helyének (helyeinek) és idépontja-
nak (idépontjainak) ismretében sziilethetnek.

A miuszaki elokészités legcélszertiibb felosztasa,
ill. egyes elemeinek legcélszeribb megkiilonbozte-
tése a szintekre bontds. A szint szemlélet szerint a
muszaki elékészités haromdimenzios:

— egyik iranya az adott termék gyartasanak tér-
beli megoszlasa (kooperacio stb.),

— masik iranya a miszaki elékészités tevékeny-
ségének targy szerinti megoszlasa ill. egymasra
épiilése:

— folyamatszint(i muszaki elokészités,

— gyartmanyszintli muiszaki elékészités,

— harmadik irdany az elokészitési munkak és a
gyartas idébeli megoszlasa (termelési idosza-
kok).

A miszaki elokészités tevékenységének térbeli
abrazolasa az 1. abran lathato.

A folyamatszinti miszaki elokészités, mely a
technologiai és mindségi eldirasok dokumentumai-
nak kidolgozasat tartalmazza, mar elézéekben vég-
rehajtott tevékenység, s a gyartds gyartmanyszin-
ti elokészités egyes szakaszai hasabokként jelen-
nek meg. Minden termelbegység, minden termelé-
si idGszakban ,sajat” hasdbbal, vagyis céliranyos
elokészitési tevékenységgel rendelkezik. Megmutat-



ja, hogy a gyartas miuszaki elokészitésében a fo-
lyamatszinti elékészités folytonos, a gyartmany-
szinti el6készités pedig ciklikus munka. A tevé-
kenység hasdbok kozott kiilonleges helyzeti a
muszaki gyartmanydokumentacio készités, mely az
abran is csak az 1. szamu termelési idészakban
jelenik meg, 0j gyartmany tervezése. A késGbbi-
ekben —a termék vagy termékek gyartmanydo-
be, az el6készitési munka kozvetleniill a gyartas-
tervezéssel kezdédik. A miuszaki gyartmanydoku-
mentacié kidolgozasa tehat nem ciklikus tevékeny-
ség.

Az abra az eléfordulé valosagos helyzetekhez
viszonyitva erdsen egyszerisitett. Az elGkészitési
munka tagozodasa példaul fligg a vonatkozod ter-
melési idoszak nagysagatol is. Az abran az egyes
tevékenységek mogott allo szamok mutatjak, hogy
az el6készités mindig megel6zi a targyiddszakot,
melyre vonatkozik. Kisebb iddszakok esetében a
gyartastervezési munka gyakran nem ismétlédik,
(a termék és gyartasstruktura valtozatlan, csak
mennyiségi valtozasok vannak), csak a targyidé-
szaki termelés és gyartaselokészités ciklikus. Na-
gyobb termelési idészakok esetében pl. éves ter-
melési terveknél, ahol a gyartmany és gyanrtas-
struktira &altaldban erdsen megvaltozik, a munka
a gyartmanydokumentaciok elkészitésénél kezds-

dik, ez esetben viszont — az éves tervezés jelle-
génél fogva — a targyiddszaki gyartaselSkészités
hianyzik.

A termelési idészakok nagysaga megegyezik az
elokészitésre fordithato idgszak nagysagaval, ami
éves tervezésnél egy év, negyedévesnél egy ne-
gyedév. Természetes, hogy a tevékenységek atfe-
dik egymast, s amig a targynegyedév gyéartéasanak
miuszaki elokészitése folyik, folyamatban van a
kovetkezo év elokészitése is. Ezek' az egyidejlisé-
gek a miszaki el6készités hagyomanyos rendszeré-
nek atalakitasat kovetelik meg.

A muszaki elokészitést az el6zéekben két 16
szintre osztottuk; — folyamatszintre és gyartmany-
szintre - Esetiinkben csak a gyartmanyszinti mu-
szaki el6készitést szlikséges részletezni, mely a
2. abrdan lathato.

A muszaki elokészités térbeli és idobeli tagozo-
désara vegylnk példanak egy szekrényfalat. A
szekrényfal gyartmanytervezése 1979. 1. negyed-
évében tortént, ekkor késziilt el a prototipus, és
itt dolgoztak ki a szekrényfal miiszaki gyartmany-
dokumentaciéjat, mely februar hénapban jovaha-
gyast is nyent a mindségellenérzo szervek és a ke-
reskedelmi partner részérél. Marciusban mar a
gyartastervezok dolgoztak' rajta. A vallalatvezetés
direktivijanak megfeleléen mar a II. negyedévben
null sorozat gyartasat tervezték olymodon, hogy a
furészarubol késziilt alkatrészek kiils6 kooperacio-
ban késziilnek, a lap alkatrészek és az Osszeszere-
lés pedig sajat kivitelezésben. A boritast a keres-
kedelmi igényeknek megfeleléen koéris furnérral,
mattlakkozott kivitelben hataroztdk meg. Ennek
megfeleléen kidolgoztdk a gyartdas miszaki doku-
mentaciéit, az anyag és idénormakat, miveletter-
vet stb. Ezutan a termelés-elokészités latott mun-
kahoz. A null-sorozat nagysdgat 100 garnitiraban

rogzitették, s megallapitottak a belsé gyartashoz
sziikséges anyagok, valamint a kapacitas lekotés
volumenét, Természetesen a kiilsé kooperacioban
gyartand6 alkatrészek anyag- ¢s idoigényét nem
vették figyelembe, csupan a szikséges készilékek
és mérdeszkozok meghatarozasanal jelolték meg,
mely segédeszkozok kertilnek belsé hasznalatra, és
melyeket kolesonoznek ki a kilsé kooperatornak
miszaki segitségként. Aprilisban mar a gyartas-
elokészitésben dolgoztak, az utalvanyok (anyag,
ido, stb.) elkészitésén. A gyartast méjusban indi-
tottak meg. Id6kozben a koris furnér ellatasban
zavarok mutatkoztak, ezért a vallalatvezetés ugy
dontott, hogy a III, negyedévben az éppen besze-

rezhetd mahagoni furnérra térnek at, ezért IIL

negyedévben érvényes anyagnormakat dolgoztat-

tak ki a beszerzéshez és az utalvanyozashoz. Egy-
idejlileg — alternativ és tartalék kiviteli modként

— a dié6 furnéros szekrényekre is elkészitették az

anyagdokumentaciot.

A szekrényfal az el6z6 falak elallitdsi modja-
val azonos szerkezefi elemekkel készilt, igy a
gyartasi folyamat nem valtozott. A furnér valto-
zasok is csak az anyagdokumentaciot érintették,
igy az egyes technolégiai el6irasok az uj szekrény-
falra is érvényben maradtak.

Marciusban a vallalat megkezdte az 1980-as év
tervezési munkait is. A célkitlizéseknek megfele-
16en csokkenteni igyekeztek az élomunka felhasz-
nalast, ezért tobb furnéros boritasi terméket a
termelékenyebb féliaboritasura terveztek valtani,
igy az uj szekrényfal esetében is, tovabba a fi-
részaru alkatrészgyartast az egyik tarstizembe he-
lyezték. Az 0j gyartasdokumentaciok méjus ho-
napra elkészultek, igy az 1980-as év termelésének
anyagterve, valamint kapacitds igénye szamitha-
tova valt.

“ Hany féle miiszaki dokumentacié volt tehat

hasznalatban 1979. majusaban az uj szekrényfalra

vonatkozoéan?

Téargy szerinti megoszlasban:
— a véltozatlan technolégiai

matszint);

— a kiilonbozé kivitelnek megfelelé gyartasdoku-
mentaciok (a gyartmanyszint).

Idobeli érvényesség szerinti megoszlasban:

— a IL. negyedévi null-sorozat gyartasra vonatko-
z6 (kéris furnérozott);

— a III. negyedévi sorozatgyartasra vonatkozo
(mahagoni furnérozott);

— az 1980. évi kivitelnek megfelelo
tasa).

Térbeli megoszlasban:

— II. és III. negyedévre a kiils6 kooperaciora és
belsé gyartasra;

— 1980-ra csak belsé gyartasra, vagyis mind
anyag, mind gyartokapacitds szempontjabol a
tomorfa alkatrészeket is dokumentalni kellett,
s a tervszamitasokban figyelembevenni (fiirész-
aru, feliiletkezeléanyag, csiszoléanyag tobblet-
igény stb, a tarslizemben).

Felvet6dik : idérendben a folyamatszint, vagy a
gyartmanyszint elozi-e meg a masikat, vagyis me-
lyik tekintheté elsédlegesnek, alapnak? Az 1. ab-
ran alapként a folyamatszintii el6készités szerepel.

eléirasok (a folya-

(folias-bori-
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Ez igaz a rovidtdva tervezéseknél, ahol a meglevd
(alkalmazott) technikara ill. technolégiara terve-
zik a gyartmanyokaf, s csak kisebb valtozésok,
médosulisok kovetkezhetnek be a gyartasi folya-
matokban, A gyartmanyszintl elékészités kozépta-
von tehat a gydrtmdnytervezésen kereszlill épiil a
gyartastechnologiara (a folyamatszintre).

Hosszutava tervezéseknél alapvetfen a gyartani
kivant (kifejlesztett) Gij termék — gyartminycsalad
— gyartastechnolégia igényei a meghatarozoak.
Ezen alapul az uj technikdk és technologidk al-
kalmazasanak terve, a gyartisfejlesztés. Hosszuta-
von tehat a folyamatszintli miiszaki elékészités a
gyartmanyfejlesztésen keresztiil koveti a gyart-
manyszintli elékészités altal meghatirozott valto-
zasokat,

4, A gyartas gyartmanyszintii eldkészitése

A 2. dbra két részre osztja a folyamatot:
— gyarimanytervezésre,
— gyartastervezésre és elékészitésre.

4.1. Gydrtmdnyok tervezése

Még a lényeges gyartastechnologiai valtozasokat
nem igénylé uj gyartmanyok esetében is, a for-
matervezés, modellezés munkaja a gyartmanyfej-
lesztés keretébe tartozik és mem kapesolodik a
muszaki elGkészités tevékenységeihez. Az elbszer-
kesztési munkéig gyartmanyfejlesztést, a prototi-
pus készitésetél a végleges gyartmanydokumenta-
cié6 kidolgozasiig gydrtmdanytervezést kiilonbdzte-
tink meg. Annak ellenére, hogy mindketté tar-
talmaz egymasbol valamit. A prototipus készitéssel
esetlinkben nem szlikséges részletesen foglalkozni,
a gyartmanydokumentacio készitése azonban prob-
lematikus. A jo gyartméanydokumentédcié a gyartds
bizonylatainak kidolgozasdhoz ugy hatdrozza meg
a gyartmanyt, hogy barhol, barmikor elkészithetd
legyen, A gyartmanydokumentéicionak tehat egy-
részt konkirétnak kell lennie (a gyartmany megha-
tarozésa), masrészt altalanosnak, mert a termék
gyartasdhoz sziikséges informadcidknak barhol, és
barmikor hasznalhatéaknak kell lenni.

A gyantmanydokumentdcié altalanossaga igy ép-
pen meghatdrozottsagaban rejlik, amennyiben csak
azt hatarozza meg, ami a gyartas helyétdl és idé-
pontjatol fiiggetlen. Az eldézbekben megéllapitottuk,
hogy az egyes ~termelési idészakokban és a ki-
16nb6z6 termelbegységekben valtozd a gyartma-
nyok' kivitele és gyartasuk modja sem feltétleniil
azonos. Hozzatartozhat-e tehat a gyartmianydoku-
mentacidhoz az anyagjegyzék, mint ahogy azt
egyes irodalmak allitjak? Semmiképpen. A 2. db-
ran szerepelnek a gyartmanydokumentacio alkoto-
részei. Itt kell elhatarolni a darabjegyzéket az
anyagjegyzékiol. A darabjegyzék altaldban a ter-
meék testrajzain szerepel, s tartalmazza a beépitett
alkatrészek, ill. szerelvények felsorolasat. Az
anyagjegyzék a gyértas soran felhaszndlt anyagok
jegyzéke, netté mennyiségeikkel. Az anyagjegyzék
nem elem bontasd, hanem az anyagok mennyiségét
termeészetes meértekegységeikkel hatarozza meg,
(pl. forgdeslap m’-ben, ragaszidanyag kg-ban, fur-
nér m*ben stb.). Ez képezi alapjat az arkészités-
nek is, ahol az anyagok nefté mennyisége az ar-

vetési hulladék hanyadokkal keriil felpotlékolasra.
Természetesen a kiviteli valtozasok uj arvetés (Gj
anyagjegyzék, miveletterv) készitését is sziiksé-
gessé tehetik.

4.2. Gyartastervezés és elokészités
4.21. Gyartdstervezés

A gyAartastervezés a gyartds miiszaki elokészite-
sének része, de nem azonos a gyartaselfkészitéssel,
mint ahogyan gyakran Osszetévesztik a gyartas-
fejlesztéssel is.

A gyéartastervezés az adott technikai, technolo-
giai, gyartdsi kapacitasok és kereskedelmi igények
figyelembevételével meghatdrozza a gyartmany-
dokumentéciokban leirt és gyartani kivant termé-
kek' kiviteli specifikaciojat, a termékek készaru
gyartdsanak helyét, a gyartasi folyamatok tér és
idébeli lefutisat, a gyartasi strukturat. A gyartas-
tervezés sordn keriil kidolgozasra a termékek gyar-
tasdokumentacidja is, melynek részletezését a 2.
abra tartalmazza.

A gyartastervezés dokumenticioli addig érvé-
nyesek, amig a gyartmanyok kiviteli specifik4cioja
ill. a gyartasstrukturaja meg nem valtozik. A val-
tozdsok rendszerint termelési idészakonként ko-
vetkeznek be.

4.22. Targyiddszaki termelés el6készités

A targyidészaki ftermelés elOkészités a gyartas-
dokumenticidok, a termelési, kereskedelmi infor-
mécidk és tervek alapjén a termelés bizonyos idé-
szakara (év, negyedév, honap, gyartasi ciklus)
meghatirozza a gyartds volumenét, s annak anya-
gi-miiszaki feltételeit. Az egyes tevékenységek a
2. abran lathatok.

4.23. Targyidészaki gydirtdselkészités
“ A gyartaselSkészités a termeléseldkészités doku-
mentumai alapjin a targyiddészak (termelési id6-

szak) gyartasanak uUgyviteli elékészitését, a gyar-
tasindilas diszpécser feladatait végzi.

5. A termékek gyirtisinak anyagsziikséglet
meghatirozasa

A gyartas gyartméanyszintdi muiszaki el6készitésé-
nek folyamatabél a fovabbiakban csak a gyartas-
hoz sziilkséges anyagok meghatdrozasiaval ill. a
meghatarozas madjaival foglalkozunk. Az abrakon
bemutatott valamennyi dokumentum az iparban
régebben ill. jelenleg is alkalmazoit nyomdtatvany.

5.1. A gydrtdsi anyagsziikséglet meghatdrozdsd-
nak hagyomdnyos modjai

5.11. Az dsszevont (gydritmdnyszintd) anyagnor-
mak

A butoripari termékek anyagsziikséglet szamita-
sanak klasszikus modszere, hogy a gyartmanyraj-
zok ill. a rajzokon levd darabjegyzék alapjan sza-
basméreti netté anyagmennyiségre vonatkoztatotf)
veszieség szazaléklkal potlékolva szamoljak ki a
brutté anyagsziikségletet, vagyis az anyagnormat.
Ilyen szabédsjegyzéket mutat be a 3. dbra, s ezutin
késziil a 4. dbran lathaté anyagnorma. A szabas-
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Jegyzék tehat alkatrész mélységli, az anyagnorma
azonban méar 4altaldban az egyes anyagok gyéart-
manyra Osszesilett mennyiségeit tartalmazza. A
szabésjegyzéken természetesen esak a lap, lemez,
borité és tomérfa anyagok szerepelnek, a tobbi
anyag egyenesen az anyagnormalapon keril fel-
vételre, Ezek szamitdsa részben a szabédsjegyzék-
bél, részben kozvetleniil a rajzokbdl torténik. Egyes
esetekben a szabisjegyzéken tulmenéen alkatrész-
jegyzék, méretjegyzék, szerelvényjegyzék stb. ké-
szl (5. dbra), melyek a gyartmanyrajzokbdl ké-
szlilnek, s feladatuk, hogy alapadatokat szolgaltas-
sanak az anyagsziikséglet szdmitdsahoz. A termeék
anyagsziikséglete végil is egy (vagy tobb) lapon
keriil dsszesitésre, ahol anyagféleségenként egy-egy
sorban szerepel a miiszaki anyagnorma. Gyart-
manyszintli anyagnormalapot mutat be a 6. abra.

Ennek az anyagsziikséglet szdmitdsi rendszernek
egyik nagy hatrdnya, hogy mivel szabasméreti
netté mennyiségekre szamitja a veszteségeket, a
hulladék nem mérheté Gssze az arvetésbe bedllit-
haté veszteséggel, ami készméreti netté mennyi-
ségre vonatkozik.

Az anyagsziikséglet-szamitds masik negativuma,
hogy figyelmen kiviil hagyja a termék gyartasa-
nak helyét (megoszlasat) és idejét (a termelési id6-
szakokat). Ez az anyagsziikségletszamitas nehézkes,
hiszen ugyanazon adatok tobb dokumentumban
keriilnek ismételten felsorolasra (pl. alkatrészmére-
tek a rajzon darabjegyzéken, majd alkatrészjegy-
zéken, méretjegyzéken, szabasjegyzéken).

A szamitdsok  eredményeképpen kidolgozott
anyagnorma (6. abra) Osszevontsaga miatt a kor-
szery, szakosodott gyartasban, kiilonosképpen szé-
mitégép alkalmazasakor, teljesen alkalmatlan mu-
szaki anyagdokumentaciénak.

5.12. A termékek anyagszintii anyagnormdi

A butoripari gyartis nagyilizemi jellegének' no-
vekedésével az egyes anyagesoportok féleségeinek
nagysdga annyira kibgviilhet, hogy szlikségessé
valhat a kiilénbozé anyagok beszerzési és gazdal-
kodasi ligyintézésének megosztasa. Az el6z6 pont-
ban leirt anyagsziikséglet szdmitdsi modszer ehhez
egyre kevésbé felelhet meg, ezért bevezetésre ke-
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riilhet az anyagsziikséglet anyagszintli dokumenta-
lasa. Megmaradnak az alkatrész- ill. szabdasjegyzé-
kek, melyek alapjan a lap, lemez, borito és tomor-
faanyagok anyagsziikségletei kidolgozast nyernek,
a veszteség normativait azonban mar a készméreli
neité mennyiségekre vonatkoztatjak.

A miuszaki tgyvitelben elényt jelent, hogy az
egyes anyagesoportok kiilon lapokon szerepelnek,
s igy az egyes anyagféleségek eltéré beszerzési,
gazdalkodasi jellegiik szerint ugyintéz6i szinten
dokumentativen is elkiilonitheték. tovabba az
egyes valtozasok esetén csak a valtozé anyagféle-
ségek normalapjait kell médositani, vagy cserélni,
a tobbi normalap valtozatlanul érvényben marad-
hat.

Az egyes anyagnormalapok’ megoszlasa példaul
a kovetkez6 volt:

Anyagnorma I.: lap, lemez borité anyagok.

Anyagnorma 1I.: szerelvények, kotéelemek

Anyagnorma III.: frészéru anyagok

Anyagnorma IV.: mianyagok,
Anyagnorma V.: feliiletkezelé és ragaszto-
anyagok

Anyagnorma VI.: csiszolo, fényezd anyagok,
Anyagnorma  VII.: karpitos anyagok
Anyagnorma VIIIL: csomagoléanyagok.

Megfigyelhet6, hogy azon anyagesoportok nor-
malapjait részletezték jobban, amelyek a gyart-
manyok kiviteli médosuldsai k'ovetkeztében elss-
sorban valtoznak. A boritéanyagok a szabasjegyzé-
ken részletezettek, a felliletkezel6 és csiszoléanya-
gok az anyagnormalapokon kg’ﬁl»tek alkatrész-
szinti bontasra.

Ez a dokumentaciéforma ugyancsak nem veszi
figyelembe a gyartds helyétél és a gyartasi idé-

szaktol fliggé valtozasokat, és az anyagok itt sem'

keriilnek termeléegység (felhasznélasi v. beépiilési
hely) szerinti felosztéasra. Azonban az anyagszinti
normaszétvalasztas az id6szakonként sziikséges at-
dolgozasi munka nagysidgat nagymértében lecsok-
kenti, hiszen csak a valtozé anyagok normalapjait
kell modositani. A részletezettség az ellendrzési
munka hatékonysdgat is javitja és egyértelmiibbé
teszi a miiszaki normaadatokat. A szamitégép al-
kalmazésa a targy idészaki termelés el6késziiésé-
ben ezen dokumentacié forma mellett mar meg-
oldhatd, bar jelentds atdolgozasi ,atirasi” tevé-
kenységet kivan a szamitastechnika bizonylataira,
adatfelvételi lapjaira.

Az ,atiras” soran kell potlélag kidolgozni a gyar-
tas helye és idépontja altal meghatarozott meny-
nyiségi bontasokat ill. kiviteli valtozatokat.

A szamitogép adatfelvételi lapjainak kidolgozasa
utan kettés dokumentdlas jon létre; a ,miiszaki”
(vagyis a hagyomanyos) és a szamitdstechnikai
adattar. Természetes, hogy az egyes termelési ido-
szakokban bekovetkez6 gyartmany és gyartas
struktura valtozasok mindkét dokumentacié kar-
bantartasat igénylik, vagyis a kettés munkavégzss
rendszeressé valik. Kiilon problémat jelent a két
— elkiilonult — adatrendszer allando, folyamatos
szinkronizaldsinak biztositasa is, mivel a szamito-
gép adattdra a butoripari lizemekben altaldban
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nem tartozik a miiszaki el6készités kezelésébe, ill.
a muszaki anyagadatok kezelése nincs a szamitas-
technika hataskorében.

5.2. A Lkorszerii termelés anyagysziikséglet-szami-
tasa, a szamitdastechnika alkalmazdsa az anyagfel-
haszndalds tigyvitelében

5.21. A .nagyiizemi biutorgydrtds elékészitésének
igényei

A korszerti, magas termelékenységet biztosito
nagyiizemi gyartas muszaki el6készitése az 1. ab-
ran szemlélietett, térben és idoben folyé ciklikus
tevékenység.

Mivel az anyagnormak nemcsak a gyartmany
anyagsziikséglet szamitdsdnak, hanem a térgyido-
szaki gyartasel6készités keretében az anyagutal-
vanyozasnak, tovdabba az anyagelszamoltatasnak is
alapadatai, mind a térbeli, mind az idébeli tago-
z6das differencialédik. Itt mar nemesak az azonos,
de eltérd kivitelli gyartmanyok egyidében tébb he-
lyen torténd, vagy egyazon helyen, de mdésik ter-
melési idészakban végbemend gyartasarél beszél-
hetlink, hanem egy bizonyos gyartmany gyartasa
soran elszdmoldsi egységként szereplé uzemrészek
(fomiihelyek) anyagfelhasznalasanak utalvanyozasi
és elszamoltatdsi rendszerérol szo6 van,

Nyilvanvalé, hogy mivel az utalvinyozas és el-
szamoltatas elszamolasi egységenként torténik, az
anyagnormdaknak (adoft anyagok gyartmanyszintre
Osszesitett mennyiségének) elszamolasi egység bon-
tasban is rendelkezésre kell allni.

A gyartas térbeli differencialédasa, az elokészités
és a gyartas lefolytatasa kiizotti idétartam megno-
vekedése fokozott kovetelményeket tamaszt azelo-
készités rendszerével szemben, ami a felhasznalt
adatok pontossagi igényeiben és az adatvaltoztatas
szigoritott feltételeiben nyilvdnul meg. A pontos-
sag csak megfeleld ellendrzésen keresztiil biztosit-
hat6, ezért az anyagnormalapoknak — a gyors
ellenérizhetGség érdekében — tartalmazniuk kell
a szamitas teljes menetét. Az el6készitési munka
racionalizdldsa soran lehetévé valik a kiilonbozo
anyagnorma tipusok egységesitése, és a szamitas
alapjait képezo6 dokumenticiok (alkatrészjegyzék,
szabésjegyzék stb.) az anyagnormalapokba valé be-
olvasztasa.

Az elgkészités idoben joval megelézi a gyartast,
az anyagadatokat szamité6 miuszaki el6készitének
pontosan ismernie kell a késébbiekben a gyartasra
keriilé6 gyartmanyok kivitelét, valamint azt, hogy
melyik termeld egységek (lizemek, v. lizemrészek)
vesznek majd részt a gyartasban és milyen méodon.
A lehetséges valtozatokra célszeri a dokumenté-
cidkat kidolgozni, igy aktualizalédasuk esetén azon-
nal felhasznalhatok.

5.22. A szamitastechnika alkalmazdsa

A gyartas anyagsziikséglet szdmitdsa, az utalva-
nyozads és elszamoltatds nagy elokészitési kapaci-
tast vesz igénybe, igy szamitégépre vitelik ered-
ményes lehet. A szamitastechnika alkalmazasakor
barmilyen tipusut informécio feldolgozasnal a meg-
nevezésre szolgalé kodrendszer teszi érthetévé az
adatokat. A kodrendszer fogalman a sziikséges
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feldolgozasokhoz haszndlt jellemzék szamszer( ki- lathato ,,Anyagfajlagosok karbantartdsa” megne-

fejezéseinek rendszerét értjlik. Egy ilyen faipar-
ban akalmazott kodrendszer a kovetkezdkboél all:

1. Termékkddrendszer

a) végtermék (értékesitési termékegység) kod
b) test (gyartasi termékegység) kod

c) alkatrész kéd

d) alkatelem kéd

2. Anyagkodrendszer

a) anyagkod
b) vasarolt alkatész kod

3. Technoldgiai kodrendszer

a) gépkod

b) miveletkod

¢) munkahelykod (mihelykaod)
d) raktarkod

Az egyes miiszaki informécidknak (adatoknak)
megfelel6 kédszdmok a megnevezés szotarakbol
(regiszterekbdl) valaszthatok ki. A jkoédrendszert a
szamitastechnika, az egyes informaciékhoz rendel-
het6 kodszamok meghatdrozisat a miiszaki el6ké-
szités hatdrozza meg. A gépi adat felvételi lap ti-
pusok koziil a 7. dbrdn az anyagregiszter anyag
megnevezés torzsadatainak Osszesitésére szolgild
nyomtatvany lathaté. Ez a nyomtatvany akkor ke-
riil kitoltésre, amikor (i — az érvényes regiszter-
ben még nem szereplé — anyag keriil a gyartds-
ba. Az anyag szabatos megjelolésére (megnevezés,
jellemz6 méret, tipusszam stb)) a 11—40 pozicid,
azaz 30 bet{ihely 41l rendelkezésre. A mennyiségi
egysegnek 2, az elszamoléarnak és az arvetési ar-
nak T—7 betihely biztositoit. Ezeket az informa-
cibkat hatarozza meg 7 szamjegyb6l 4116 kdddal
az elSkészit. Az anyagregiszterben talalhalo
mennyiségi egységnek, valamint a mfiszaki anyag-
norma mennyiségi egységének meg kell egyeznie,
kiilonben a jelolt mennyiség nem lesz szinkronban
a gép altal szamitolt anyagsziikséglettel. Ha egy
adott anyag a bemutatott anyagmegnevezés lapon
a regiszterbe felvételt nyert, a termékek anyagfel-
vételi lapjaira a regiszterb6l kiirhaté. A miiszaki
és arvetési anyagnormak felvételére szolgal a 8.
abran bemutatott anyagfelvételi lap. A miiszaki
anyagnorma mennyisége ide mir az anyagregisz-
ter mennyiségi egységének megfelelé értékben ke-
riil beirdsra. A megfeleld termékkédot a termék
megnevezése, a miihelykédokat a mihely megne-
vezés szotarbol valasztjak ki, Az adatok valtozasa
esetén a szotdrakat médositani kell, ,karban kell
tartani”. Anyagadatok véaltozdsa esetén a 9. 4bran

vezésli adatfelvételi lap keril kitoltésre. A lap
egyes sorai a megvaltozodt, ill. az eredeti adatokat
tartalmazzak. Az el6bbihez az adat felvételi, az
utébbihoz az adattorlési kartyajel keriil beirdsra,
igy az anyagadattarban a hatalyukat vesztett in-
formadacidk kicserélddnek az Gjakra.

A kitoltott adatfelvételi és adat karbantartasi
lapok alapjan az informécick elébb lyukkartyara,
majd a szamitogépbe beolvasva a szamiftégép adat-
bankjaba kerlilnek. Az adatbankban levé anyag-
adatok és a gyartott darabszam alapjan a gépi
program segitségével gyorsan szamithaté a terme-
lési idGszak anyagsziikséglete termékenként Ossze-
sitve, termékenként mithelyszintekre vonatkoztat-
va, vagy anyagfajtakra Osszesitve sth. Az els§ va-
riacié az adott termék gyartasahoz szilkséges anya-
gok mennyiségét, a masodik az anyagutalvanyozas
alapadatait, a harmadik a termelési iddszakban
gyartott kilonbozé termékek adott anyagbdél vald
Osszes sziikségletét mutatja.

Megfelels programmal maga az anyagutalvanyo-
zas is elvégezhetd a szamitégéppel, amikoris a gép
kész, az adott termelési idészakra érvényes, elsza-
molasi (mtihely) szintekre bontott anyagutalvanyo-

kat nyomtat ki, Az elszdmoltatas ugyanigy a vég-

leges adatok alapjan elvégezhetd.

A gépi adatfelvételi lapok pontossiga az egész
alkalmazott szdmitdstechnika hasznalhatésaganak
alapja, ezért kitoltésiiket csak az anyagdokumen-
taciok jo adaptdldsaval lehef elvégezni. A cikliku-
san ismétléds gyartastervezési munkak keretében
az anyagfelvételi és az anyagkarbantartdasi lapok
kitdltése, — a gyartmanyok szamatol és a valtoza-
sok aranyatél flggéen — rendkiviill nagy manué-
lis munkat igényel, ezért a gyartds miiszaki el6ké-
szitésén beliil elsésorban ennek a tevékenységnek
az ésszerlsitése valt égetden sziikségszeriivé. En-
nek' jegyében keriilt kidolgozdsra a gyartmanyok
anyag torzsadatrendszere,

6. A gyartmanyok anyag torzsadat rendszere

A gyartmanyok anyag torzsadatai a 10. abran lat-
haté torzsadatlapon keriilnek kidolgozasra. A ki-
dolgozas menete szakmai szempontbél megegyezik
a hagyomanyos modszerrel, rendszerét tekintve
viszont igazodik a nagylizemi gyartas, és a misza-
ki elékészitésben alkalmazott szamitastechnika igé-
nyeihez.

Az anyag torzsadatlapok az alabbi jellemzdékben
kiilonbéznek a hagyoméanyos anyagdokumentaciok-
tol:
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Anyagadatrendszerek idobeli szintje

A torzsadatrendszer ill. a A termelési idészak, melyre - i . :
szamitégép adatbankjdnak a figyelembevett Az any a.gfut&ﬁ?:tmndszel ﬁa%m
jele. (szint jelek). gyartasszamitasa vonatkozik. 2
6 Kovetkezd év Eves termelési és gazdalko-| targyév
dasi tervek alapadat szolgal-
tatisa éves anyagigény sza-
mitas .
1I. Kovetkezé negyedév Negyedéves termelési terv targynegyedév
anyagszikséglet szamitasa
tervezéshez
II1. Targynegyedév A havi anyagutalvanyozas elozé negyedév
és elszamoltatas alapadatai-
nak szolgaltatdsa
11. abra
— a torzsadatlap nyomtatvanya  valamennyi lejjebb valo ujra felvétele. A modositasokat a

anyagra vonatkozéan azonos, tipizalt kivitel(;

— magaban foglalja az anyagjegyzéket, a szabas-
jegyzéket, a miszaki anyagnorma szamitasanak
menetét, az anyagnorma értékét;

— az anyagsziikséglet szamitasa egy munkamiive-
letben Osszevondasra keriil a szamitogép anyag-
adatfelvételi lapjanak kitoltésével, igy az anyag
torzsadatlap gépi adatfelvételi lapja is egyben;

— valamennyi anyag szamitdsi alapadata alkat-
részszinten megtaldalhaté a lapokon;

— egy-egy lap tobbféle kivitelli termék azonos
anyagainak dokumentaciéjaként is szolgalhat.

Az anyagadatképzés tipizalt rendszerében tehat
a torzsadatlapok tobb funkciéval rendelkeznek,
mivel egyes részeik kiilonbozé szerepet toltenek
be. Ezek a kovetkezok:

— anyagjegyzék,

— muszaki anyagnorma,

— szamitégép adatbankjanak anyagadatfelvételi
lapja.

Osszességében a torzsadatlapok a termékek tel-
jes miiszaki anyagdokumentaciéjanak alapjat je-
lentik, melyhez tartoznak még a szabasztérképek,
illetve teritékrajzok is.

A torzsadatlapokon levé adatok valtoztatdasa két
moédon torténhet:

— 1j torzsadatlap kiallitasaval egyidejlileg a régi
stornirozasa,

— a megvaltozott adat soranak torlésével egyide-
jileg az adatlap még kitoltetlen als6é sordban a
helyesbité sor kitoltése, tovabba a valtozast
koveté tobbi adatsor (pl. Osszesité) torlése és

szamitogép adatbankjaban is el kell végezni a
szamitastechnikai adatfevétel el6z6ekben emli-
tett modszereivel. Az adat karbantartasi lapok
kitoltését a torzsadatlapok médositasaval egy-
idejtileg kell elvégezni,

7. Osszefoglalas

Kozismert, hogy a termelésben jelentkezd problé-
mak mindig visszavezethetok az el6készités hia-
nyosséagaira, Az egyre szélesebb kooperacié, a mun-
kamegosztas és a szdmitastechnika térhoditasa a
tervezésben és az ligyvitelben szamos uj feladatot
r6 a gyartds muszaki el6készitésére, melyek a fa-
ipar hagyomanyos moédszereivel mar nem oldhatok
meg, A gyartmanyok anyag torzsadatrendszere

megteremti a gyartas anyagi ellatottsaganak m-

szaki-szamitastechnikai bazisat. Az uj feladatok az
eddigiektdl sokban kiilonbozo kovetelményeket téa-
masztanak a muszaki elokészitést végzé szakembe-
rekkel szemben, de méginkabb a miiszaki elékészi-
tés rendszerével, szervezeti felépitésével és hova-
tartozdsaval szemben. A tisztanlatashoz elsésorban
a korszerii elokészitési munka tevékenységeit kel-
lett szdmbavenni és rendszerbe foglalni. A 2. dbra
*-gal jelolt tevékenységeinek aktiv szerepiik van
az anyag torzsadat képzésben, mely tevékenységek
az 1. dbra szerint termelési idészakonként cikliku-
san ismétlédnek. A termelési idészakokkal meg-
egyezben a torzsadatképzés is éves, negyedéves,
havi stb. jellegii, igy egyidejiileg léteznek és funk-
ciondlnak a 11. 4bra adatrendszerei. Az abran az

Pelda oz onyogtorzsadatszintek egyidejisegere :

0z 1979 Il neguedev utolvanyozosi
torzsadotrendszere.

az 1979 W.n.evi anyagszuksegleti /besz./

1979 L.n. —-—W////////// i
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terv anyagtorzsodal rendszere
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— 02 1980 évi terv anyagtorzsodal
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éves tervezés alapadatainak kimunkaldsa a II. ne-
gyedév elején kezdddik, s az éves tervezés folya-
matanak megfeleléen halad. Ennek a II. n.-évben
be kell fejezédnie, hiszen a IV. n. évben mar
sziikséges a kovetkezs év I. n. évének anyagbe-
szerzési terv adatrendszere, az anyagok beérkez-
tetésének tervezéséhez. Az egy negyedéves elbre-
tartas a beszerzések atfutasi ideje miatt sziikséges.
Ez az idésziikséglet természetesen anyagoktol flig-
gben kiilonb6z6 nagysaga. A Il negyedév utalva-
nyozési — elszamoltatasi adatrendszeve ugyancsak
az el6z6 negyedévben keriil kidolgozasra.

Az el6zbéek alapjan belathatd tehat, hogy egy-
idejlleg harom adatrendszer szintet kell dokumen-
tativen, és a szamitégép adatbankjaban kezelni.
Mivel az egyes szintek tartalmilag gyakran csak
kismértékben kiilonboznek (gyartméany és gyartas-
tekint6 munkat, az adatrendszerek kezelése, kar-
bantartdsa pedig a gyartmanyok és a gyartas, to-
vabba a kiilonbozd termelési idészakok terveinek
atfog6 és részletes ismeretét igényli. A miszaki
elokészités szervezetének tehat magaban kell fog-
lalnia a tervezési és az adatrendszer kezelési mun-
kékat, mint a 2. dbréan lathats. A tevékenységek
csoportositdsa egyben a célszerlinek tartoft szer-
vezeti felalldst is mutatja.

A bemutatott anyag torzsadatrendszer alkalmas
a tipizalt gyartmanycsaladok alkatrészszintli doku-
mentécidinak kidolgozasara is. Ez az alkatrész-
szintli termelés tervezés és a szamitégépes miisza-
ki dokumentédci6 megalkotdasanak, s mind miszaki,
mind szamitastechnikai Osszekapcsolasdnak wujabb
lehetéségeit jelenti.
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Hirek a vallalatok életébdl

%

A Buitorértékesits Vdllalat dolgozéinak is van
mar sajat lapjuk, mely ,BUTOR” cimmel jelent
meg.

A vallalat 30 éves fennalldsat jubilalé évforduld
alkalmaval inditotta utjara a lapot, melynek elsé
szaméban Czinege Antal, a vdllalat vezérigazgatiéja
»Magasabb szinvonalon” cimmel irt wvezércikket.
Cikkében méltatta a szocialista kereskedelem cél-
kittizéseit, melyek elsédlegesen a fogyasztok érde-
keit szolgdltdk és szolgadljdk a jovében is.

. »Nemesak gazdag muiltja van a Butorértékesitd
Véllalatnak, hanem komoly, felelGsségteljes jelene,
és szép, tovabbi szinfoltokkal gazdagithato jovéje”
irja Czinege Antal vezérigazgato cikkében, és gon-
dolatmenetét folytatva a Butorértékesits Vallalat
dolgozéinak felelsségteljes munkajat emelte ki és
méltatta.

Befejezésiil utalt a megalapozott piaci informa-
cidk jelentGségére és az informéciéknak a der-
melékhdz vald tovabbitasara.

»Feladatai nagyok, de ugyanakkor szépek. Ugy
gondolom, hogy a BUTOR cimii lap sokat tehet
azért, hogy gondolatainkat, tennivaléinkat kézb-
sen értékelve, munkank szinvonala a fogyasztok
érdekeinek megfelelden tovabb emelkedjék, fejezi
be koszontéjét, és kivan sok kozos sikert a lap ol-
vaséinak és szerkesztGinek egyarint, mely joki-
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vdnsdgokhoz a FATE Elnéksége és a ,,FAIPAR”
Szerkeszté Bizottsdga is csatlakozik.

X

A ,BUTOR” els§ szdmdban Dr. Csapldr Gdbor
kereskedelmi igazgaté a wvallalat 1979 évi arufor-
galmi munkdjarél ad tajékoztatast. F. Téth Magda
az Otéves fennalldsat jubildlé budapesti ,,DOMUS”
Aruhéz igazgatéjat Edl Romdnt szélaltatta meg, aki
tobbek kozt elmondta, hogy a ,,DOMUS” megnyi-
tdsa idején nemcsak az okozoit gondot, hogy hi-
dnycikk wvolt a bttor, hanem az is, hogy az aru-
hiz értékesitési rendszere is teljesen uj wvolt, és
bizony az els6 hénapokban nemesak a sorbanalls,
hanem a reklamdcié is gyakori volt. Ma mar ,,a fo-
gyasztéi reklamdaciok nagymértékben cstkkentek
és a helyszinen rendezheték.”

Néhany szamadat: az druhédz forgalma 1975-ben
421 millié forint wolt, 1978-ban méar kozel 600
millié forint értéket forgalmazott.

Fazekas Agnes Moézer Ldszlét kérdezte — meg,
hogy mit tervez a legszivesebben? ,Kényelmes,
kénnyen formdlhaté butorokat, olyanokat, amelyek
tetszés szerint varidlhaték” mondotta tébbek kozt
a megkérdezett.

A felsoroltakon kiviil még sok egyéb érdekes té-
mat taldl az olvasé a ,,BUTOR” els6 szamdaban, és
reméljiik, az ezt kovetd szamokban is.

By vl



Hogyan célszer( automatizalni?

Gulyas Istvan

A termelés gépesitésének befejezése utém, egy ma-

gasabb termelési szintre csak az automatizdlas ré-

vén lehet eljutni. Az automatizalds szitkségességé-

nek nagyon sok inditéka lehet. A teljesség igénye

nélkiil a legfontosabb indokok a kovetkezék lehet-

nek:

— a termelékenység novekedése

— a munkaerd megtakaritasa

— a termék mindéségének javuldsa

— a dolgozok egészségvédelme (biztonsagtechnika)

— a nehéz monoton munka cstkkenése

— a mihely gépkihasznalasi mutatdéjanak javita-
sa, stb.

A felsorolasbdl is lathato, hogy az automatizala-
si elhatarozasok kihatasai nem csupan miszaki és
gazdasigi természetiiek, hanem a munka humani-
zaldsa tertiletére is kiterjednek.

Az automatizdlasnak kiterjedésében kozismerten
tobb miszaki megoldasi lehetéség van, mint pl.:
— integralt gyartoésorok
— NC gépek lizembeallitasa
— célgépesités
— kiegészits, potlolagos automatizalas

A felsorolt muszaki megoldéasokat azonban csak
a feladat eszkdzeinek szabad tekinteniink, és azt,
hogy melyiket kell vdlasztani, mindenre kiterjedd
miszaki-gazdasigi szdmitds alapjan dénthetjiik el.
Természetesen egy ,.mindenre kiterjedd” miiszaki-
gazdasagi szamitdst meglehetfsen nehéz elvégezni,
tobb okbol:

— Vallalataink — a napi termelési problémak

mellett — nem forditanak kell6 gondot a folya-

matban levé megolddsok adatainak megfelelé re-
gisztralasara, melybdl a szdmitdsok alapadatait ké-
pezhetnék.

— A meglevé adatokat a vallalat pillanatnyi ér-
dekeinek megfelelden sulyozzak és igy — akarva,
akaratlanul — a gazdasagi ezamitdsok a vallalat
erdekeit tamasztjak ala.

Mondhatni, a fenti két szempont az, mely a val-
lalatainkat gyakran éppen gazdasigosnak nem
mondhaté automatizalds utjara viszi, veszélyeztet-
ve ezzel a véllalat, majd rajta keresztiil a népgaz-
dasag érdekeit.

Taldn nem célszertitlen a gyartast, és ezen be-
lil az automatizalt gyartist egy latszélag tavolab-
bi pontrél megvildgitani. Nyereséggel csak az
gyarthat és értékesithet barmiféle arut, aki meg-
gy6z6dik annak kelend8ségérsl. Ez azonban még
nem elég, Egy terméknek ki kell elégitenie még
azt a kovetelményt is, miszerint egy vev8 csak
akkor vasirol meg valamely terméket, ha az meg-
itélése szerint szdméra tébbet ér, mint az az el-
lenérték, melyet érte cserébe ki kell adnia. Ez
viszont azt hatdrozza meg, hogy egy-egy terméket
nem lehet tetszés szerinti dron eladni, csak azon
az aron, melyet a piacon kialakult értékitélet meg-
hatarozott. Ebb6l kévetkezik, hogy ha egy termé-
ket nyereséggel akarunk gyartani — mér pedig ez

A vevo ertekelese
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1. abra

a cél — a termék eladasi araba bele kell férni a
termék  gyartasi és forgalmazasi kiltségeinek.
Amennyiben az nem valdsithat6 meg, a vallalat
tonkre megy, vagy meég ez el6tt a termék gyarta-
sal be kell sziintetni.

Az 1. dbrdn lathato, hogy milyen kéliségek ter-
helnek egy terméket, mig az a fogyasztéhoz jut.
Ez osszetevodik az anyagkoltségbél, a kiilénbozé
bérkosliségekbdl, a rezsi koltségekbdl, az értékesi-
téssel jaro koltségekbél, amelyekhez a nyereséget
is hozz4 kell adni. Ezek Osszegének (P) kisebbnek
kell lennie, mint a termékre vonatkozd piaci ér-
tékiteletnek. A termékkel kapcsolatos teljes arbe-
vételt a grafikon terilete, azaz a termék aranak
a darabszdmmal valé szorzata adja. Mivel a P
pontot a piac meghatarozza, azt, hogy egy termék
gvartasa gazdasiagos-e, illetve hogy van-e nyeresée-
ge, az a gyartds folyaméan felmeriilé koltségek
alakulasatol flige. A nyereség nagysaganak nove-
lésére harom lehetéség van:

— az eladasi ar novelése
— az eladott mennyiség novelése
— a koltségek csokkentése.

Ez utobbi ponton kapcsolédik az eddigi, szinte
teljesen gazdasagi gondolatmenet az automatizalds
mikéntjéhez,

A koltségek vizsgalata

Vizsgaljuk meg a kiilonbozd koltségeket, melyek
milyen Osszetevokbdl dllnak, melyiket hogyan le-
het csokkenteni.

Anyagkdiliség

Egy termék anyagkoltségét lényegesen nem lehet
cstkkenteni, annak funkci6janak romlisa nélkiil.
Ezen a téren — amennyiben lehet — azonos funk-
ciot képviseld, de més felépitésd, esetleg miianyag
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termék kifejlesztésével, a jobb anyagkihozatalt
megvalosito attervezéssel lehet koltségesokkentést
elérni.

A bérkoltségek

Amennyiben a dolgozok oldalarél nézziik a bér-
koltségeket, ugy ezeket alig lehet csokkenteni. Ha
azonban az egy termékre vetitett bérkoltséget te-
kintjik, gy mar nagy lehetdségiink van e kolt-
séghanyad csokkentésére. A kiilonb6z6 modu és
mérték{i automatizalassal, a termelékenység eme-
lésével azonos, vagy csokkené munkaerd rafordi-
tassal tudunk eléallitani tobb terméket, de nem
szabad elfeledkezniink arrél, hogy egy termelé-
kenység noveld automatizalas mindig csak nagyobb
értékii berendezésen lehetséges. Marpedig a ter-
meléberendezés amortizaciéja ugyancsak terheli —
jelen esetben noveli — a termék’ eléallitasi koltsé-
geit. Sajnos nem egy automatizaldsi beruhazas
valt veszteségessé, mert nagyobb lett a termékre
es6 amortizaciés hanyad, mint az altala elért bér
és egyéb koltségek csokkenése.

Rezsikoltségek

Az automatizialas modjanak helyes, vagy helytelen
megvalasztasaval ez a koltségtipus nagymértékben
befolyéasolhat6. Ide sorolhaté pl. az energiakolt-
ség, jarulékos anyagok, szerszdmok koltségei stb.
Sajnos igen gyakori, hogy a vallalatok helyesnek
tiiné gazdasagi szamitdsok alapjan — rendszerint
t6kés relaciob6l — szereznek be nagyértéki gé-
peket. Idével azonban kidertil, hogy a berendezés
nem tudja teljesiteni a tble vart » Gazdasagi ered-
ményt, mert a szamitasokba pl. csak a gép A4rat
vették be, a telepitési koltségeket, a hozza sziik-
séges software koltségeket mar nem. Gyakori, hogy
a szerszam-utanpoétlas sem oldhaté meg hazai re-
laciobdl és a gép ledll, mert nincs folyamatosan
biztositva a szerszamellatas, ugyancsak t6kés rela-
ciobol. A szerszamok koltségei pedig gyakran meg-
kozelithetik maganak a gép beszerzési koltségeit.
Igaz, e szerszamkoltség mar mas ,,rovaton” jelent-
kezik és ezért lehet és ezért szoktak is gazdasagos-
nak kimutatni az ilyen jellegli automatizaldsokat,
amikor valéjadban mar nem is azok.

Az automatizalas elhatdrozdsanil azonban nem
lehet mereven kiilénvalasztva vizsgalni a bér és
rezsi jellegi koltségeket, mert ezek szorosan Ossze-
fliggnek. Vizsgaljuk meg ennek’ kapcsan a termeld
berendezéshez tartozé koltségeket, idéegységre ve-
titve.

B+Bk+Kdn

K= Ft/perc

60
ahol:

B munkabér Ft/éra
Bk  bérkiegészitések Ft/ora
Kaen kozvetlen gépora koltség Ft 'ora
A kozvetlen gépora koltséget pedig a kovetkezd
moédon szamithatjuk:

Ki+Kk
Keh= Ft/6ra

Th
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ahol:

Ki  a gép értékesokkenési leirasa Ft/év
Kk kornyezeti koltségek Ft/év

Th  Uzemidd ora'év

Az értékesokkenési leiras jelentkezik, akar dol-
gozik a berendezés, akar nem, és ezt az Osszeget
ra kell terhelni a berendezés altal évenként gyar-
tott termékekre. Ebbdl kovetkezik, hogy az a gaz-
dasagos, ha a berendezés allandbéan dolgozik, mi-
nél tobbet termel, mert igy csokken az egy ter-
meékre julé amortizacios hanyad. Ez igaz, de mi
van akkor, ha a berendezés tobbet tud termelni,
mint amennyi termékre sziikség van.

Sajnos ez a helyzet pedig gyakori vallalataink-
nal, mert nem kelléen alapos piackutatds és gaz-
dasagi szamitds alapjan veégezték el az automati-
zalast. Ilyen esetekben gyakori az az eset, hogy a
berendezést csak addig ilizemeltetik, amig a sziik-
séges mennyiséget megtermeli. A vallalat tehat az
igényénél tobbet tudé berendezést szerzett be, lé-
nyegesen magasabb koltséggel, ami az egész auto-
matizalds gazdasagossidgat megkérddjelezheti.

Erdemes megvizsgdlni egy tovabbi szempontot.
Nemzetk6zi és szorvanyos hazai felmérések sze-
rint az atlagosan gépesitett lizemekben a gépeken
az alkatrészek a naptari idéalapnak kb. csak 5'/-
at toltik amikoris a tényleges megmunkalas folyik.
A tobbi 95%)-ot az anyagmozgatds, varakozas
emészt fel. A gépen toltott id6bol is csupan mint-
egy 30% jut a tényleges alakitasra, ez a gépi f6-
id6, a tobbi 70% a mellékidé aranya. A mellékido-
ben torténik az adagolas, befogas, méretreallas stb.

Az automatizalds iranyai

E felmérés eredményébél tobb kovetkeztetés von-
haté le, egyben szinte meghatdrozza azokat a te-

_ rileteket is, melyekre az automatizalasi torekvése-
‘inket koncentralni kell.

Gyakori a vallalati magatartds, hogy uzembe
allitanak nagy termelékenységli automata gépeket,
mely a terméket elkésziti pl. 60"/)-os késziiltségi
fokig. A munkadarab viszont a gép el6tt és eset-
leg utana is var, esetleg még tetemes anyagmoz-
gatast is megkivan, Koénnyd kimutatni a gép ter-
melékenységét, de a munkadarab atfutasi ideje et-
t6l még alig, vagy egyaltaldn nem csékkent le.
Amennyiben ugyanis a nyersanyag beérkezésétol
akész termék kiszallitasdig eltelt id6 nem csok-
ken, a termék eléallitdsaban résztvevé automata
berendezés gazdasadgossidga ismét vitathaté. Sajnos
nem egy hazai példat lehetne emliteni, hogy rosz-
szul értelmezett takarékossagbol a korszerd, auto-
mata berendezéseket kiszolgalo, anyagmozgato gé-
peket mar nem szerezték be, igy a gép teljesitmé-
nye csak részben hasznalhaté ki, mivel kézi erd-
vel nem gyd6zik anyaggal ellatni. Ez viszont ramu-
tat az anyagmozgatas, a gépek kozotti ,kis anyag-
mozgatas” automatizalasanak sziikségességére. A
fejlett ipari orszagokban e problémakér megolda-
sara szinte 0j iparag alakult ki, a hozza sziikséges
eszkozokkel,

Az automatizalds gazdasigossaganak van meég
egy nagyon fontos tényezdje, melyet soha sem
szabad figyelmen kiviil hagyni. Ez pedig a gyar-
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tandé darabszam. Ez a tényez6 meghatarozé kell
legyen az automatizalas médjara.

A hazai butor- és faiparra — kevés Kkivételtol

eltekintve — a kis- és kozépsorozat gyartas a jel-
lemz6. Igy sziikségszeri a sorozatok kozotti gya-
kori atallas igénye, ugyanazon a termelé géppar-
kon. Bar hasonlé jellegi és technolégiaju munka-
darabokra ki lehet dolgozni kozds, mintegy cso-
porttechnolégidkat, melynek révén novelni tudjuk
a sorozatnagysagokat, az automatizdlasnak meégis
egy rugalmas konnyen és gyorsan atallithaté val-
tozatat célszerti alkalmazni. A Kkis- és kozépsoro-
zatok automatizalasanal olyan rendszert kell ke-
resni, mellyel a gyartasnak szinte minden fazisa-
ban és a gyartané darabszamtol fliggéen kell meg-
taldlni az automatizalds gazdasidgos miuszaki meg-
oldasat. Az ilyen tipust automatizalasra az alab-
biak jellemzok:

— Lehet6ség van a gyartds folyaman csak a
szik keresztmetszetet jelenté miveletek automa-

— Mindig lehetséges a még gazdasagos automa-
tizaltsagi fokot megvaldsitani.

— Az automatizalas nagyrészben megvalositha-
t6 a mar meglevo gépekkel és ezzel megtakaritha-
t6 a néha igen koltséges 0j automata gép beszer-
zése, mely néha tobbet tud, mint amennyire sziik-
ség van.

«— Az ilyen automatizdlds az épitékocka elv

alapjan valosithaté meg, a mindenkori célnak meg-
felelé osszeallitasban.

— Az elébbi szempont miatt, az automata rend-
szer viszonylag gyorsan felépithetd.

— A hozza sziikséges elemek, kisgépek, aggre-
gat a muszaki kereskedelemben beszerezhetok.

— Egy-egy termék ,kifutdsa utan a rendszer
elemei mas célra, mas oOsszeallitasban, esetleg mas
alapgépre ‘szerelve tovabb lizemeltethetok. Ezzel
csokkentheté a termékre juté — az NC gépekhez
viszonyitva egyébként is kisebb — amortizacios
hanyad.

— Az automatika rendszereket kisebb képzett-
ségli szakemberek is Ossze tudjak allitani és lize-
meltetni.

Erdekes, hogy az automatizadlasnak ez a médja
a kiegészitd, potlolagos automatizalas éppen a leg-
fejlettebb iparral rendelkezé orszagokbdl indult el.
Ez a megfigyelés viszont két gondolatot ébreszt:

— Bizonyara nem kovetnék az automatizalasnak
ezt az utjat, ha nem lenne nyereséges, gazdasigos.

— A kozép- és kissorozatok gyors és rugalmas
automatizalasa — sziikség szerint — az ipar ex-
ponencialis fejlodését vonja maga utan.

Megoldasi példak

Az automatizalds ,hogyan” kérdésére az aldbbiak-
ban — gondolatébresztének — szeretnénk néhany
megoldast, vagy eszkozt bemutatni. Jelenleg
ugyanis mar nem kell sok mindent ,feltalalni”, az
eszk6zok mar adottak, csak azokat kell ésszertien,
a célnak megfeleléen alkalmazni.

Uzemen beliil, a gépek kozotti anyagmozgatas
eszkoze lehet a kereskedelemben mar kaphato
gorgospalya. Ezeket a gorgospalyakat viszonylag
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egyszeri kiegészité berendezésekkel ellatva meg-
valésithaté — igény szerint a fél, vagy teljes auto-
matikus anyagmozgatas, szabad, vagy kotott tite-
mi gyarté és szerelé sorok kialakitasa.

Alkatrészek, munkadarabok szétosztésara, cso-
portositdsara szolgdlé berendezést mutat a 2. dbra,
mely beépitheté barmely, mar meglevé gorgbspa-
lyéba. Forditott lizemben alkalmazva viszont, al-
kalmas lehet négy gorgéspalyan érkezé alkatrészek
program szerinti Osszeterelésére.

Egymast keresztezé gorgéspalydkon az anyag-
aramlas program szerinti dramlasat teszi lehetdvé

a 3. abran lathatd, egy pneumatikus [forgatéhen-
gerrel mikodtetett, a palyak keresztezddésébe be-
épitett gorgds asztal.

A gravitdcids (lejtés) gorgospalyak hosszat, a
lejtésszogtol fliggben meghatarozza az lizem, vagy
raktar helyiség belmagassiga. Ha ennél hosszabb
palyara van sziikség, ugy a kovetkezd palya felsé
végére a munkadarabokat at kell emelni, mely
adott esetben kézi erével végezve improduktiv lét-
szamot és nehéz fizikai munkat jelent. Ezt a fel-
adatot is meg lehet oldani a 4. dbrdn lathat6 be-
rendezéssel, mely ugyancsak beépithetd a mar
meglevo gravitaciés palyaba.

Ugyancsak gorgospdlyiba lehet beépiteni az 5.
abran lathato ,atfordité” berendezést, mely meg-
feleléen kialakitva alkalmas pl. egy korpusz 90,
vagy 180°-os atforditasara.

Lapok adagolasa igen egyszerli berendezéssel
valosithaté meg a 6. dbran lathaté elrendezéssel.
A megmunkidlé gép elé helyezve, ki lehet 4ltala
kiisz6bolni az adagolassal jaré monoton és néha
nehéz fizikai munkat, de még a gép kihasznéldsa
is javul, mert az adagolé képes az adagolast a gép
kapacitdsanak ltemében végezni. Tébb gépet el-
latva ilyen berendezésekkel, méd nyilik a tobbgé-
pes kiszolgédlasra is, tovabb csokkentve ezzel a
munkaerd raforditast.
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9. dbra

11. dbra

A szekrényoldalak tarbol valo adagolasat elvégzo

“ berendezés lathaté a 7. abrdn. A tar feltoltése utan

a megmunkalé gép, pl egy csiszolé automatikusan
végzi a megmunkalast, mialatt a kiszolgdlé dolgozéd
egy masik gépet tud kiszolgalni.

Tobb gépbél all6 megmunkalé sort lehet pl. ki-
alakitani a 8. abrdn lathato, automatikus gépek
kozotti anyagmozgaté berendezés megvaldsitasaval.

A gépek adagolasat és a gépek kozotti anyag-
mozgatast mechanizdlo, automatizilé berendezések
példait természetesen még tovabb is lehetne foly-
tatni, de gondolatébresztének talan ennyi is elég.
Erdemes azonban — ha csak roviden is — a ki-
egészité automatizalas vagy esetleg célgépesités egy
masik, talan még kevésbé alkalmazott tertiletével
s foglalkozni., Ez a teriilet pedig az, hogy olyan
elemeket, — épit6 elemeket — alkalmazunk, me-
lyek segitségével akar egyedileg készitett, wvagy
ugyancsak modulelemekbol Osszedllitoit gépvazra
orak, napok alatt ossze allithatjuk a sziikséges
megmunkal6 gépeinket. Sajnos ezeknek az elemek-
nek hazai gyartiasa és forgalmazasa jelenleg nincs
megoldva. Tény viszont. hogy a fejlett ipari orsza-
gokban éppen az ilyen elemek alkalmazasaval va-
l6sitjak meg a kis- és kozépsorozatok nagy ter-
melékenységli, a piaci igényekel igea gyorsan ko-
vetni képes gyartast.

A kovetkezékben ezekbdl az épitd elemekbdl
lathatunk néhényat.
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13. dbra
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A 9. abran egy villanymotorral meghajtott, hid-
ropneumatikus el6tolassal rendelkezé megmunka-
lo-egység lathato, modul vazelemekre felszerelve.
A megmunkalo egységgel [turasi és marasi mive-
letek végezheték. A modul vazelemek lehetévé te-
szik, az altaluk felfogolt egységnek a gépen, tet-
szés szerinti helyére valé pozicionalasat.

Ugyanazt a tipusi megmunkalé egységet lat-
hatjuk a 10. dbrdn, mas felfogasi elrendezésben.
Ebben a felfogasi médban a megmunkalé egység-
nek mar harom egymasra merdéleges iranyban le-
hetséges a pozicionalasa.

A fuar6-el6tolé egységek elotolasi hossza 4ltala-
ban 50—100 mm k&zott van. Amennyiben ez nem
elég, az épitékocka elvén felépitett vaz elem kész-
let segitségével a mar ismert megmunkdalo egysé-
get fel lehet a gépre ugy is szerelni — mint azt a
11. abra mutatja — hogy annak egymasra mers-
leges irdnyban tovabbi el6tolast is lehet adni.

A pontos, csereszabatos gyartas egyik feltétele
hogy megmunkalas el6tt a munkadarabok mindig
pontosan, ugyan arra a helyre legyenek tdjolva.
Egy ilyen, épitéelemekbdl 4116, allithatd, de bealli-
tas utan rogzitheté tajolé-uitkozteté elemet mutat
a 12. dabra.

A munkadarabok gyors és pontos befogésa, il-
letve befogast biztosité berendezés alkalmazisa is
nagymértékben novelheti a termelékenységet, Ezt
a miveletet is lehet mechanizilni, vagy automati-
zalni a mar megismert épitéelemekbsl kialakitott
befogéval, mint azt a 13. dbra mutatja.

A felsorolds kozel sem teljes, de itt ez nem is
lehet cél. A cél az kell, hogy legyen, hogy butor
ipari véallalataink minél szélesebb korben alkal-
mazzdk a kiskoliségli, kiegészité automatizalast,
termelési folyamataik minden olyan teriiletén, ahol
ezzel a termelékenység és a termék mindsége no-
velheté és lehetéleg ezzel egyidében csokkenjen az
élémunka raforditds is. A jelenlegi gazdasagi ko-
rillményeink ko6zott ugyanis, amikor nem igen van
lehetGség koltséges — foleg t6kés relaciobol — aj
gépek beszerzésére, egy magasabb technolégiai,
technikai szint elérésére taldn ez az egyetlen jar-
hato 1t.



Keretflirész- és rénkvagd szalagflirészgép kezeldk orszagos

versenye a flirésziparban

ZollerVilmos

Hazdnk felszabaduldsanak 35. évfordul6janak és
partunk XII. kongresszusanak mélté megiinnep-
lése, valamint a munkaversennyel kapesolatban a
MT—SZOT—KISZ 4ltal kiadott hatarozatok ha-
tékonyabb végrehajtisdnak elsegitése céljabol a
MEM Erdészeti és Faipari Hivatala — a MEDOSZ,
az EFEDOSZ, valamint a FATE kozremiikodésével
— 1979. szeptember 11—13. koz6tt megrendezte a
keretflirész- és ronkvagd szalagflirészgép kezelGk
orszagos versenyét.

Hazénkban az ilyen jellegli versenyek koziil ez
a harmadik. Az els6t 1973-ban az ERDERT Val-
lalat tuzséri telepén rendezték meg, ahol asztalos
szalagflirészhez val6 lap-hegesztés, majd lapélezés
és végll fenydé prizmabdl ladaelem termelése volt
a feladat. A masodikat — az itt szerzett tapasz-
talatok alapjdan — 1974-ben az akkori Flirész- és
Hordéipari Vallalat budapesti flirésziizemében —
rendezték meg. Itt a feladat keretfiirészlapok éle-
zése, majd a pengebeosztas bedllitdsa és végiil fe-
ny6 hengeresfa élesvagéasa volt. Ennek a verseny-
nek a feladatai mind a versenyzdket, mind a ren-
dezbket — a korabbi versenyhez képest — maér
lényegesen nagyobb feladatok elé allitottak. A
verseny alapgépe kozepesen korszeri keretflirész
volt.

Az elért jelentds fejlédés kovetkeztében az el-
mult 6t év soran a flirésziparra jellemzévé valt —
tobbek ko6zott — a technikai szempontbdl kozepe-
sen korszerd keretfilirészgépek mellett az igen kor-
szeri keretflirészgépek, valamint az ilyen techni-
kai szinvonalon &ll6 rénkvago szalagflirészgépek
hasznélata, lizemeltetése. Ezért a jelenlegi verseny
feladtait két korszerd alapgépre, a keretflirész-
gépre és a ronkvagé szalagflirészgépre tlizték ki.

A mostani verseny kiirdsa, Xkivitelezése 16bb
célkitlizés egyideji megvaldsitdsat kivanta meg-
oldani. Ilyen célkitiizés volt — tébbek kozott —
mint arr6l a bevezetében mér széltam — hogy
Ujabb 06sztonzést adjon a munkaverseny keretén
beliil hazank felszabaduldsdnak 35. évforduléjara
és partunk XII. kongresszusinak tiszteletére tett,
vagy a jovoben teendé vallalasok lendliletére és
szakmai szinvonaldnak minél magasabb emelésére.

A verseny megrendezésének masik f6 szempont-
ja, hogy a szakemberek korében bemutassa a ha-
zankban jelenleg lizemeltetett legkorszeriibb ke-
retfiirész-, illetve szalagflirészgépeket, azok keze-
lési modszerét, s mindazokat a mellék-tevékenysé-
geket, amelyeket a gépesitettség magas fokidn a
szakmunkasnak nem kell mar erételjes fizikai
igénybevétel mellett elvégeznie, s igy feladata csu-
pan a kiilonb6z6 berendezések miikédésének ira-
nyitésa, illetve a miiszerek ellenérzése. Mindez je-
lentésen csokkenti a faraszto fizikai igénybevételt,
de sziikségessé teszi a munkamiiveletek pontos,

részletes ismeretét, a magasabb szintl és elmélytilt
szaktudas elsajatitasat.

A magas technikai szinvonalon 4116 keretflirész-,
illetve ronkvago szalagflirészgépen valé verseny
nagy feladatot r6 mind a versenyzékre, mind a
rendezékre. Ezért a verseny sikere érdekében el-
hagytdk a flrészlapok elSkészitésével, élezésével
kapcsolatos feladatokat, mert a korszerii alapgé-
pekhez mar olyan specidlisan el6készitett flirész-
lapok kellenek, amelyek elgallitdsa kiilon, erre a
munkatertiletre kiképezett szakembereket igényel.
Ezért a versenyzék a rendezd lzem szakemberei
altal elOkészitett flrészlapokat kaptak, amelyeken
csupan a szlikséges ellenérzéseket végeziék el. Ez-
zel szemben a flirészelési feladatot a legnehezeb-
ben feldolgozhaté fafajon, az akacon végezték,
s a feladat az volt, hogy a mennyiségi és a mi-
néségi elbirasok teljesitése egyarant maximalis
legyen.

Ezeknek a kovetelményeknek az igen magas
szakmai és gazdasigossiagi kovetelmények miatt
ma mar csak ugy lehet eleget tenni, ha a kor-
szeri munkamoédszerek, a munkafogasok, a szak-
szerli munkavégzés magas szintli elméleti tudas-
sal parosul. Ezért a verseny-feladatok kozott el-
méleti feladatok megoldasa is szerepelt.

A verseny megrendezésénél fontos szempont volt
az is, hogy elésegitse a széleskori tapasztalatszer-
zést, a munkamoédszerek atadasat. Ismeretes, hogy
a teljesen automatizdlt munkagépek kivételével
ugyanazon munkagépen tébb munkamddszerrel is
lehet dolgozni, s ezek természetesen kiilonbozé ha-
tékonysdgot eredményeznek. A cél mindig a leg-
hatékonyabb munkamddszer megvélasztiasa. Ennek
szamszerd eredménye (illetve vesztesége) a gépek
korszertiségével (araval, teljesitményével) egyre
novekszik. Ezért a verseny megrendezésével, le-
bonyolitasaval egyidejlileg azt is biztositottak, hogy
a farészipar legkivalébb keretflirész-, és ronkvagoé
szalagfiirészgépet kezel6 szakmunkdsai egymaés
munkamddszerét személyesen is tanulmanyozhas-
sdk, s a latottak alapjan olyan megallapitasokat
tehessenek, amelyeket otthon, sajat munkakorik-
ben alkalmazva munkédjuk hatékonysagat tovabb
fokozhatjak.

A verseny megrendezése — az ismertetett al-
talanos célkitiizéseken tilmenden — Ulizemi pél-

dan keresztiil azt is be kivanta mutatni, hogy a
gyengébb mindségli, rovidebb, illetve vékonyabb
alapanyagbdl, a technikailag nehezen feldolgozhato
akdc fafajbol is lehet gondos, szakszerii munka-
val, korszerli technikdaval nagy mennyiségli, pon-
tos méret, a felhasznalék igényeinek megfeleléen
olyan termékeket gyartani, amelyek altaldban
megfelelnek a termelékenységi, a gazdasigosséagi
és a hatékonysagi kovetelményeknek.
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1. sz. kép. A keretfiirész kezelok versenyének egy
pillanata

Az igen sok iranyu célkitlizés egyideji meg-
valositdsa Gsszetett, kiilonbozd jellegli, a szakmai
kovetelményeknek, gyakorlatnak megfelelé felada-
tok el6irasat tette sziikségessé. E feladatok tartal-
mukat tekintve
— elméleti és
— gyakorlati
jellegliek voltak.

Az elméleti feladat tesztkérdések megvalaszola-
sdbdl 4llt. Ezt dgy oldottdk meg, hogy irdsban
tesztkérdéseket tettek fel, s a nyomtatvanyon kér-
désenként harom valasz szerepelt, melyek koziil az
egyik helyes, mig a masik kett6 megtéveszté va-
lasz volt. Ezek koziil kellett a heélyesnek vélt va-
laszt aldhuizassal kivalasztani. Mind a keretflirész-
gép, mind a ronkvagd szalagflirészgép kezelSinek

kérdései azonosak, illetve azonos tartalmuak és

azonos nehézségliek voltak,
A tesztvizsga bevezetését az indokolta, hogy a
versenyen résztvevének, s rajtuk keresztil wala-

mennyi dolgozénak a figyelmét felhivja az elmé-
leti ismeretek allando bévitésének szilikségességé-
re. A flrészipar mai fermelésére egyre inkabb jel-
a feldolgozésra

lemz6 a technikai berendezések,

2. sz. kép. A ronkvdgé szalagfiirész kezelék wversenyé-
nek egy pillanata
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kerllé alapanyag, s a népgazdasig igényeinek
gyakori valtozdsa, amibél kovetkezik, hogy ezeknek
a kovetelményeknek csak ugy lehet eleget fenni,
ha a gyakorlati tapasztalatok mellett az elméleti
tudas is egyre szélesebb kord és elmélyliltebb.

A gyakorlati feladatokat a wversenyzék ugyan-
azon keretflirész-, illetve szalagflirész gépen vé-
gezték el.

A részletes feladatok:

a) A keretfilirészgép kezelGknél
— az Uzem A&ltal élezett és a keretflrész mellé

szallitoladaba elékészitett 11 db flrészlapbol a

megadott pengebeosztas elkészitése,

— egy db roénk felviagdsa, amin a méreteket kel-
lett ellenérizni,

— 10 db 22—26 cm Atmérd-csoportu, 2,60 m hosz-
szu, kb. azonos mindségli akac-ronk felftiré-
szelése, megadott azonos vagasi séma szerint,

3. sz. kép. A versenyt szervezd bizottsdg o
zaroilinnepségen

— a flrészlapok kiszedése, szallité ladaba helye-

zése.
b) A ronkvagd szalagflirészgép kezel6knél

— az lzem 4ltal élezett, s a ronkvagd szalagfii-
rész mellé eldkészitett flirészlapnak a bizton-
ségtechnikai feladatok megtartdsaval a gépre
valo felszerelése,

— egy db. ronk felvigasa, amin a méret bealli-
tast gyakorolta,

— 10 db 30—35 em atmérd-csoporti 2,60 m hosz-
szi, kb, azonos min&ségli akdc-ronk fellflirésze-
lése megadott, azonos vagési séma szerint,

— a flrészlap kiszerelése, szallitasra elGkészitése.

Valamennyi feladat pontos leirasat, az elvégzen-
dé részmiveleteket, az igénybe wvehetd segédesz-
kozoket, a munkavédelmi eldirasokat, az értéke-
lés modjat részletes , Versenyszabdlyzat” tartal-
mazta. Az egyes részfeladatok értékelése csak kii-
1onbozé mértékegységekben valé mérések, ellen-
6rzések alapjan torténhetett. Ezért az osszehason-
lithatosag érdekében a kiilonboz6é eredményeket,
teljesitményeket pontszdmokkal értékelték, mind-
sitették. (PlL: a kivalo teljesitményekért a pontok
szdma progressziven emelkedett, mig a balesetve-
szélyes, szakszeriitlen munkaért biintetépontok ke-
riilltek levonasra.). A végeredményt és a végsd
sorrendet az elért pontszamok osszege adta.



Mind az elméleti, mind a gyakorlati feladatok
meghatdrozasandl a mindennapi kovetelményekbol
indultak ki. Az elvégzett munkak megitélését ki-
fejez6 pontszamok mértékénél a kelld szakmai
szigorusaggal, realisan megkovetelheté szinvonalat
vették alapul, és a jobb munkaért tobb pont, a
gyengébb munkaért kevesebb pont jart.

A pontozasi rendszer elébb ismertetett felépité-
sével kivantdk a versenyt szervezék a versenyzok
figyelmét felhivni arra, hogy az egyes munkamii-
veletekre forditott id6 nagysdgiat ¢és a munka
pontosabb, szakszerli elvégzésével elérheté gazda-
sdgossagi novekedést minden esetben mérlegelni
kell. Még a versenyben is — egy-két dolgozonal
— tapasztalhaté volt, hogy ezt a mérlegelést nem
kell6 koriiltekintéssel végezték el, s egy-egy mi-
veletnél néhany percet megtakaritottak ugyan —
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4. sz. kép. Dr. Sali Emil @ MEM Erdészeti és Faipari
Hivatal féosztdlyvezetbje dtadja az egyik helyezett
csapatnak jaré dijat

amiért csak kevés pontot kaptak —, de ugyanak-
kor a ferde- és gorbe vagas jelentés népgazdasigi
kart okozzott, amit természetesen stlyos biintetd
pontokkal vettek figyelembe.

A verseny — az elébbi bekezdésben ismertetet-
ten tulmenden — tobb értékes tapasztalatot is
szolgéltatott. Ezek koziil a fontosabbak

— a versenyzék 4&ltal elért pontszamok kozotti
killonbség kicsi. (A keretflirészgép kezel6knél
max. 1198 pont, min. 1005 pont, a tr6nkvagé
szalagflirészgép kezel6knél max. 1339 pont,
min. 871 pont). E tény azt bizonyitja, hogy a
a versenyzG csapatok elméleti és gyakorlati
osszevont tudédsa ko6zotti kiilonbség nem jelen-
0s,

— lényegesen nagyobb kiilonbséget jelzett az el-
méleti és a gyakorlati kategéridban kiilon-kii-
16n elért pontok szadma (Az elméleti feladatok
pontszdma a keretflirészgép kezel6knél max.
620 pont, min. 320 pont, a szalagflirészgép ke-
zel6knél max. 680 pont, min. 460 pont, mig a
gyakorlati feladatok pontszdma a keretfiirész-
gép kezel6knél max. 784 pont, min. 505 pont,
a szalagflirészgép kezel6knél max. 659 pont,
min. 271 pont.

— az el6z6, latszolagos ellentmondast az hidalja
at, hogy — szinte torvényszertien — a kisebb
elméleti felkésziiltség nagyobb gyakorlattal,

mig a nagyobb elméleti felkésziiltség kisebb

gyakorlattal parosult,

— az igen korszerli magas szinten gépesitett alap-
gépen is csak abban az esetben lehet szaksze-
raen dolgozni, méretpontos terméket elGallita-
ni, ha a gépkezel6 a technoldgiai eldirasokat
megtartja, minden sziikséges részmiiveletet el-
végez, a munka elé6tt, illetve kozben a sziiksé-
ges ellenorzéseket elvégzi, s a tapasztalt ren-
dellenességet azonnal megsziinteti, illetve ille-
tékes helyen jelenti,

— minden versenyzé fegyelmezett magatartast
tanusitolt a verseny soran mind a versenyzok,
mind a versenyt értékelék felé,

— mind a versenyz6k, mind a felkészitok, -illet-
ve kisérék nagy figyelemmel tanulmanyozték
a Felsotiszai EFAG igen korszer(i Hajdihadhéazi
Flrészliizemét, s mar a verseny ideje alatt tobb
olyan Kkijelentést tettek, hogy egyes munkafo-
gasokat, technikai megoldasokat sajat tlizemiik-
ben is alkalmazni fognak.

A versenyz6k magas szintli szaktudasrol tettek
tanubizonysagot. A jo helyezéseket elért dolgozok
nagy Osszegii jutalmat és ajandékot kaptak. A leg-
jobb helyezettek a kovetkezék voltak:

Keretflirészgép kezeltk:
Els6 helyezett csapat:
Jonas Ferenc

Plosz Sandor
ERDERT V. dolgozoi

Masodik helyezett csapat:
Novogradecz Jozsef
Fényi Henrik
Somogyi EFAG dolgozoéi

Harmadik helyezett csapat:
Mirkocezki Laszlo
Mirkécezki Jozsef
Matrai GFAE dolgozoi

Szalagfiirészgép kezeldk:

Els6é helyezett csapat:

Csész Imre
Kovacs Géabor
FelsGtiszai EFAG dolgozoéi

Masodik helyezett csapat:

Adorjani Joézsef
Petrus Gabor
Borsodi EFAG dolgozoéi

Harmadik helyezett csapat:

Urbéan Sandor
Té6th Lajos
Pilisi All. Parkerdd-gazdasag
A jo helyezést elért csapatok értékes dijban, ju-
talmakban részesiiltek. Az els6 helyezett csapat
véndorserleget és 8000,—Ft, a mésodik helyezett
csapat 5000,—Ft, a harmadik helyezett csapat

AT PRAR X 30



3000,—Ft jutalmat kapott. A tovabbi j6 eredményt
elért csapatok tagjai a KISZ KB, a MEDOSZ, az
EFEDOSZ, a Hajdu-Bihar megyei Tandcs VB, a
Flirész- Lemez- és Hordoipari Vallalat, a Zalai
EFAG ill. a Fels6tiszai EFAG 4ltal felajanlott ér-
tékes ajandékokat, ill. jelentés pénz-jutalmakat
kaptak.

Kilon ki kell emelni a verseny megrendezését
vallalo Fels6tiszai Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasag,
valamint a verseny megrendezésében részt vevd
valamennyi dolgozé aldozatkész, faradsagos mun-
kajat, mellyel Onzetlen szakmai szeretetrdl tettek
tanusagot, s aldozatokkal jaré tobbletmunkat val-
laltak, ami lehetévé tette, hogy a mostani ver-
senyt a korszerli  Hajduhadhazi  Fafeldolgozo
Uzemben meg lehetett rendezni.

A verseny lebonyolitdsaban a bevezetében fel-
sorolt orszdgos szerveken kiviil az ERDERT V., a
Flrész- Lemez_ és Hordéipari V., valamint a
FEFAG tobb dolgozdja, mig a verseny megnyita-
saban, ill. zarasaban az érdekelt orszigos, illetve
a helyi szervek képvisel6i vettek részt. Mindezek
a tényezdk — a részletes elGkészités mellett —
eredményezték, hogy a verseny lebonyolitdsa za-
vartalan és sikeres volt.

A versenyen szerzett tapasztalatok alapjan ja-
vasolhato, hogy hasonlé versenyt a jovoben rend-
szeresen indokolt megtartani, mert ezzel is haté-
konyan lehet az elsédleges fafeldolgozé ipar fej-
lesztését segiteni és a korszerii munkamoédszerek
minél szélesebb korben vald elterjesztését biztosi-
tani.




A lap 1979. juliusi szaméaban megjelent, Farkas Béla: ,,A kész panelparketta fekteté-
se” cikkének abrai tévesen jelentek meg. A helyes abrdkat eztton kozoljiik.

1. dabra. y

Jelmagyardzat: 1. nyerstodém, 2. Polyetiléntolia, kat- % 40ra- s A
réanypapir ill. mas kiegyenlitd réteg (mehabit, stb.). ek i e ol =
3. szigetel6réteg kb. 8—10 mm, 4. hangszigeteldréteg, =~ coPadio, 5. kiegyenlito réteg (pl. hull. papir, 4.

5. panelparketta. nyersbetonfodém,

4. abra.
3. dbra. Jelmagyardzat: 1. nyersbetonfédém, 2. polietilénfélia,
3. mehabit v. bituperl kb, 15 mm, 4. hulldmpapir, 5.
konnyl épitélapok (pl. heraklith lap stb.) kb. 30 mm,
6. panelparketta.

Jelmagyardzat: 1. nyersbetonfédém, 2. szigeteléfolia
(polietilén), 3. szigeteloréteg az alatétfak ald, 4. ala-
tétfak, 5. liveggyapot, 6. panelparketta.
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Kitlintetettjeink

Egyesiiletiinke Orszdgos Elndksége november 28-i iilésén Kara Tibor fétitkdrhelyet-
tes az Egyesiilet 1979. évi tevékenységérsl szamolt be, valamini ismertette az Egyesii-

let 1980. évi feladatait,

Az iilés keretében keriilt sor ,,A FAIPAR FEJLESZTESEERT” emlékérem és ala-
pitvany dij dtaddsdre és a jutalmak kiosztdsdra, melyet Somogyi Ldszl6, az Egyesiilet

fotitkdra adott at Saly Imének,

Az Elnékségi Ulésrél részletesebb tdjékoztatdst lapunk kovetkezd szdmaiban adunk

olvasodink részére.

Szombathelyen sziile-
tett 1928-ban. Kozép-
iskolai  tanulményait
Kormeaenden végezte. A
faiparban 1948 ota
dolgozik mint asztalos
munkéds, majd mint
szovetkezeti tag és
1952-t61 a Koérmendi
Asztalos KTSZ elnske,
Elngksége idején a
kétfazisban gyéartott
butortermelés beveze_
tésében jelentés
szervez6 munkat wvég-
zett. 1954—56-ig  szo-
vetkezeti teriileten dolgozik Budapesten. Egy tan-
évet a Faipari Technikumban tanitott és ugyanitt
1857-ben faipari technikusi oklevelet szerzett. Az
allami butoriparban 1957 éta dolgozik, kiilénbdzs
vezteSi beosztdsokban, El6szér az Egri Butorgyér
f6mérndki teendéit l4tja el, majd az Ujpesti Bu-
torgydr fémérnokévé nevezik ki. Ebben a beosz-
tdsban jelent6s tevékenységet fejtett ki a modern
butorgyéartas fejlesztésében, a variabutorok gyar-
tdsdnak beinditdsaban, a kétmiszakos termelds
megszervezésében. A  Konnytipari Minisztérium
meghizésa alapjan részt vett a vallalatok 8ssze-
vonésat el6készit6 munkaban. 1964-t61 a Szék és
Karpitosipari Vallalat miszaki fejlesztési fosztaly
vezetje. Ertékes tevékenységet fejtett ki a Szék
és Karpitosipari Vallalat els§ rekontsrukeiss fej-
lesztésében. 1969-ben a Budapesti Butoripari Val-
lalat 1. sz. gye. igazgatdjava nevezték ki és azéta
is ezt a feladatot 1atja el. Az elmult években ko-
moly tevékenységet fejtett ki a vallalati termék-
szerkezet korszeriisitése teriiletén, az uj gyartma-
nyok fejlesztésében és ezeknek a tomeggyartasban
valé gyors beinditdsban. A kiilfsldén szerzett ta-
pasztalatait munkdjaban hatékonyan hasznositja
és alkalmazza a vallalat érdekében. Vezetése és
irdnyitdsa alatt keriilt témeggyartdsra az ,M” la-
koszoba csaldd. Munkéja jellemz&je, hogy mindig
keresi az ujat, a korszert és munkatédrsait is eb-
ben az iranyban vezeti. A  gyarban megfeleld
munkatdrsakat tudott kinevelni ami elsGsorban ab-
b6l adédik, hogy a szakmdt rendkiviil mélyen is-
meri €és megfelel6 konkrét segitséget is tud adni
munkatdrsainak. Kezdeményez§ tevékenységével
nagyban hozzajarult a BUBIV-on beliil a karpitos-
munka intenziv fejlesztéséhez.

SALY IMRE

1958-t6l az MSZMP tagja. A MLEE-en féiskolai
végzettséget szerzett. Evek 6ta rendszeresen végez
part-propagandista tevékenységet. Szakmai vona-
lon valé kiemelked6 tevékenységéért t6bb izben a
»Szakma Kivald Dolgozéja” és a ,Konnylipar Ki-
valo Dolgozo”-ja kitlintetést kapott. Eredményes
fejleszté és szervezé tevékenységéért 1971-ben a
»Munka Erdemrend” eziist fokozata kitiintetésben
részesiilt. A Faipari Tudomanyos Egyesiiletnek 1957
ota tagja.

Tarsadalmi

munkat elssorban a butoripari

szakosztdly keretében végzett, mint vezetéségi tag,
1977-t6] pedig a szakoszidly elndke. Tagja az Or-
szagos Elnokségnek és az Ugyvezetd Elnokségnek
is. )

Az Epiiletasztalosipari
- eés  Faipari Vallalat

nyugalmazott fémér-

noke, 1935 o6ta dolgo-
zik a faiparban. Mar
1940-ben kedvelt té-
méaja lett a termelés-
sZervezeés, a cseresza-
batos alkatrészgyartas
és a gyartmanyfejlesz-
tés, melyek munkassa-

gat végig kisérték. A

felszabadulas utan

részt vett az ujjaépi-

téshen, az épiiletaszta-

los lizemek allamosita.
sdban. 1950-ben az Epiiletasztalosipari Egyesiilés
keretében részt vett az els6 6nalls épiiletaszbalos-
ipari vallalatok szervezésében, a termelés beindi-
tasdban, a technolégidk kialakitdsdban, a beruha-
zdsok tervezésének, kivitelezésének irdnyitasaban.
1949-t6] szamos Ujitassal tette hatékonyabba a ter-
melést. 1952-t61 — két alkalommal — 14 évig volt
vallalati, illetve gyari f6mémdsk, mely idé alatt a
vallalat haromszor volt éllizem.

Az éplletasztalos iparag részérél 1954-ben el-
s6ként publikalta a , Faipar” c. szaklapban, és el6-
addsaiban a termelési programok kialakitdsat, a
folyamatos, a részlegesen automatizalt gyartas, az
»1j technika” kialakitasanak lehetfségét és gaz-
dasdgi eldényeit. E javaslatok 1959-ben az iparag
vallalataindl megvaldsitast nyertek.

Az ipardgban 1954—1955. évben elséként fog-
lalkozott a forgdcslapok, a farostlemezek épiilet-
asztalosipari  alkalmazhatésdganak  kisérleteivel
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ipari méretli bevezetésével, amelyek azdéta széles-
korben térthéditottak.

1963-t6l 1971-ig az Epitésligyi &s Viarosfejlesz-
tési Minisztérium Miszaki-Fejlesztési Fdoszba-
lyan az dgazat Osszes faipari témajanak fejleszté-
sével foglalkozott. Kezdeményezte &és megvalosi-
tasra is keriilt az épiiletasztalosipari gyartmanyok
széleskord tipizdldsa, a szervezett gyartmanyfejlesz-
tési bazisok kialakitasa, a hazai fafajtdk épitGipari
felhasznalasa. Tevékenyen részt vett a III. és IV.
otéves, valamint az elsd 15 éves és tavlati terv ki-
dolgozasdban, mely utobbit, ankéton és a , Faipar”
c. szaklapban is publikilta. Az iparadg részérdl ja-
vaslatai nyomdn — az épliletasztalosipari termé-
kek szerelG jellegének kialakitasaval — tevéke-
nyen hozzijarult az épitéipari munkéak iparosita-
sdhoz. Ebben az id6ben tagja — az épitdipar fa-
iparat képviselve — az EVM Miiszaki Fejlesztési
Tanéacsanak, az OMFB-ban , Az épitéipar iparosi-
tdsa” témabizottsagdnak. :

Iparagi szakérté a nyilaszaré szerkezetek targy-
korében. Allandé tagja volt a KGST Konnytipari
Allandé Bizottsaga faipari csoportjanak.

1950-4t61 folyamatosan tanitva tovdbb tanult.
Oktatott miivezetoket, technikusokat, elGadoja és
allandé hallgatéja volt a Mérnok Tovabbképzé
Intézet-nek.

1951-t61 a FATE és az Epiiletasztalosipari Szak-
osztaly alapité tagja.

Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly vezetSségé-
nek, az 1960-as években a Miszaki Tudomanyos
Bizottsdg tagjaként is tarsadalmi munkdt végzett.
Aktiv segitségével gydri FATE ,csoportok jottek
létre, melyeknek munkaterveét tartalommal toltétte
ki. Szamos el6adéast, ankéntot tartott a FATE bu-
dapesti és vidéki csoportjaindl kozép- és hosszuta-

v fejleszbési témdkban, amelyeknek eredménye- -

ként Agazati és iparvallalati kooperécid j6tt létre.
Szamos FATE munkabizottsdgnak volt tagja és ve-
zetGje miszaki fejlesztési témdkban (pl. 15 éves
tavlati terv 1976—1990. évre).

Kitiintetései:
— ,,Szocialista épitémunkdéért” emlékérem
— Keétszeres , Epitéipar kivalé dolgozoja”
— ,,Sztahanovista” oklevél és jelvény
— FATE elismer6 oklevél tulajdonosa.
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A ,FEJLODES” Ra-
kospalotai Butoripari
Szovetkezet elntke. A
faipar teriiletén 1948-
ota dolgozik, 1955-6ta
tagja a Faipari Tudo-
manyos Egyesiiletnek,

1948-t61 dolgozik a
Szovetkezeti mozga-
lomban. A szovetkezeti
szakosztaly  vezetdsé-
gének tagja.

1955-t61 a BUTOR
KTSZ-nek muiszaki

MESZAROS SANDOR

vezetdje, 1957-t61 nap-
jainkig szovetkezeti el_
noki tisztséget tolt be.

Gazdasagi munkdjat nagy szakmai hozzdértés-
sel, id6t, faradtsagot nem kimélve, szorgalmasan
végzi. A szovetkezeti mozgalom teriiletén a mun-
ka- és lizemszervezés, kisgépesités, szerszamélezés,
valamint Uj korszeri anyagok és feliletkezelési el-
jarasok felkutatisa és bevezetése teriiletén vannak
kiemelkedd érdemei.

A szovetkezet sajat gyartmanyfejlesztésével fo-
lyamatosan biztositja a magasszintli, esztétikai és
mindségi Styl- és Stylizdlt intarzias butorok gyar-
tasat, ugy a tékés, mint a szocialista exportra. Az
export novelésében segiti a tarsszivetkezeteket
egyrészt Uigy mint févallalkozd az értékesitésben,
masrészt a felliletkezelés teriiletén végzett szolgal-
tatasokkal.

A Dbttoriparban elterjedt keményfémlapkas
szerszamok élezése teriiletén kiilonleges szolgalta-
tassal segiti a budapesti és vidéki szovetkezeteket,
allami véallalatokat. Evek 6ta csaknem szdz szo-
vetkezettel, illetve vallalattal tartanak kapcsolatot
szerszamélezés vonatkozasdban, gyakorlatilag az
ilyen igényeket teljesen ellatjak.

A jelent6s gazdasdgi munkdja mellett értékes
tarsadalmi tevékenységet fejt ki. 1957-6ta tagja a
Fa- és Papiripari KISZOV Elndkségének,

1971-6ta a Fa. és Papiripari Szovetkezelek Mii-
szaki Fejleszt6 Iroda Kozos Vallalkozas Igazgatoi
tanacsdnak tagja és az Igazgatosdg térsadalmi el-
noke. Tarsadalmi tisztségével is nagymértékben
segitette a Faipari Szovetkezetek fejlesziésének
elérehaladédsat.

Tarsadalmi, gazdasagi és szdvetkezet-politikai
munkéja elismeréseként t6bb kitiintetés tulajdo-
nosa.

1966-ban a ,,Szovetkezeti ipar kivalé dolgozd”-ja,

1958-ban a ,,Szocialista munkéért Erdemérem” és

1973-ban ,,Munka Erdemérem” Eziist fokozatat
kapta.

A Faipari Tudoményos Egyesiilet Szovetkezeti
Szakosztdly vezetGségének egyik legaktivabb tag-
ja, tobb mint két évtizedes rendszeres és  aktiv
részvételével segiti a kiilonbozd ankétok és ren-
dezvények munkajat.



A Vilaggazdasag hirei

A magyar gazdasagrol tartott oktéber hénapban
Csikés-Nagy Béla allamtitkdr az Orszdgos Anyag-
és Arhivatal elnoke eladast Béesben.

Az cl6adas bevezetd részében az Arhivatal el-
noke utalt arra, hogy az 1Uj gazdasigi mechaniz-
mus 1968-as bevezetésével kezdetét vette a magyar
gazdasagtorténet ,aranykora”, amely 1973-ig tar-
tott. Az 1973. évi olajrobbanis azonban ezt az el-
s6dlegesen oles6 nyersanyagarakra tamaszkodo ki-
egyensulyozott fejlédési folyamatot megakasztotta.

Mas orszagokkal egylitt hazankban is tévedtek
azok, akik azt hitték, hogy ez a vélsag négy-ot év
alatt lektzdheté.

Az orszig gazdasdgi egyensulyinak helyrealli-
tasa érdekében — ,tovdbb kell csékkenteni a koz-
ponti utasitdsos intézkedéseket, a vallalatoknak
még nagyobb onallésidgot kell adni.”

Az 4rpolitikara térve szolt arrél, hogy ,a ver-
senyképes arak képzésének rendszerére kell &t-
térni és magyobb teriiletekre kell kiterjeszteni a
szabad drakat.”

A vilagkereskedelembe valé egyre novekvs mér-
tékli bekapcsolodasra tekintettel az 1980. évi ar-
szabélyozds keretében ,az drszinvonalat a wvildg-
piaci drakhoz igazitjak.”

A nyugattal szemben fennalls 26%)-os magyar
exportdeficitet a kivitel fellenditésével jelentdsen
eskkenteni kell.

El6adasa tovabbi részében a tobbi KGST alla-
mokkal valé gazdasdgi kapesolatainkrél adott ta-
jékoztatast és tobbek kozt utalt arra, hogy ,a ma-

gyar gazdasdgiranyitdsi rendszer emlitett jegyei
nem jelentenek elhajlist « tébbi KGST orszdg
gazdasdgpolitikdjdtol, mivel léteznek wvalamennyi

szocialista orszdgra érvényes, kozds, de sajdtosan
egyedi jellegzetességek is, nem lehet valamennyi
szocialista orszdgban minden elemében azonos gaz-
dasigi irdnyitasi rendszer.

Ez azonban nem zirja ki, hogy ,id6énként az
egyes KGST-orszagok gazdasigi mechanizmusairsl
folytatott vitdkrol felmeriilnek eltérs &llaspontok
Is.”

Csikos-Nagy Béla eldadasa befejezd részében el-
mondta, hogy a KGST-orszdgokra csupin az a
megszoritds érvényes, hogy ,, KGST-konform” gaz-
dasagpolitikat kell folytatniok, mely az informa-
ciddramlésra, a déntések elGkészitésére és a val-
lalt kotelezettségekre vonatkozik,

Az el6adason kiviil az 4llamtitk4r Bécsben saj-
téértekezletet is tartott, melyen utalt arra, hogy
»,1985-t61 a forint konwvertibilissé wdlhat, amennyi-
ben sikeresnel bizonyul a tervezett drreform.”
Majd felsorolta azokat az okokat, — els6 helyen
emlitve az olajar névekedést, az inflaci6t —  &s
kérilményeket, melyek a T70-es évekre tervezett
konvertibilitist akadalyoztak.

(APA, Reuter, V. G.)
*

A Német Szovetségi Kéztarsasigban 1978-ban
az el6z6 évvel szemben 10%y-kal kevesebb, dsszesen

367,500 lakés épitését fejezték be. Ez 1950 6ta a
legalacsonyabb, mert akkor 372 000 volt, a tets ala
hozott lakasok szdma. A legnagyobb teljesitményt,
718 000 lakas épitését 1973-ban érték el.

A visszaesés okat abban latjak, hogy csikkent a
tobb emeletes hdzalk tervezése és kivitelezése. Az
egy-két lakasos csalddi hdzak ardnya mar t6bb
éve stagndl, és 1978-ban az 6sszes lakasépitkezés
69%/-4t tette ki.

A felmérések szerint a nyugatnémetek is szi-
vesebben laknak a sajdit tulajdond, kilondllé csa-
14di hazaikban. A t4jékoztaté kozlése szerint mi-
utan az épitési anyagok és a telkek ara az NSZK-
ban is jelentdsen dragul —, a jov6ben az ilyen
irdnyu igények csbkkenésével kell szdmolni.

Az NSZK épitésiigyi minisztériumanak becslése
szerint 1979-ben varhatéan mintegy 400 000 lakis
épitését fejezik be. Az egy-két lakisos hazak ara-
nya meég mindig dominal. Az épitdipar azonban
a mennyiség helyett a mindség teljesitésére tér at,
és tobb figyelmet forditanak arra is, hogy az ed-
digieknél nagyobbak legyenek a lakésok alapterii-
letei.

(Holz-Kurier, BIKI; VG.).

*

Csehszlovdkidban az 1976—80 évek kozotti o6t-
éves tervidészakban 165 000 hektarra tervezett az
erdéfelijitds nagysaga. Ezen beliil a Cseh Koztar-
sasdgra 98 000 hektir jut.

A tervezett felujitasi munkdk 3/5-ét sikeriilt ed-
dig teljesiteni. Az erdégazdasagi termelést ezen
kivil nagy terméképességli kiilfsldi fafajtak te-
lepitésével, talajjavitdssal és tragyazassal is igye-
keznek novelni. Csehszlovakidban 1976-ban t6bb
mint 13 000 hektir erdds teriileten végeztek ta-
lajjavit6 munkat, 14 000 hektdron pedig tragyazast.

Az erdék termelbképességével a fakitermelés is
nétt, a faanyagot azonban még nem haszndljik ki
elég komplexen. A hulladék nagy része még min-
dig felhasznalatlan. Csehszlovéakidban az évi fahul-
ladékot mintegy 800 000 erdei kébméterre becsiilik.

(Svet Hospoddrstvi; V. G.)

Az NSZK butorgydrtdsa és kereskedelme.

A nyugatnémet butoripar helyzetérsl az alabbi
szdmszaki adatok adnak kozelebbi informéciét,

Jelenleg mintegy 1661 (20 f6nél tobbet foglalkoz-
tat6) lizem miikodik Osszesen 133 422 dolgozéval
és allit el6 fabitorokat; 289 iizem 32 990 dolgozoja
termel kdrpitozott butorokat.

A butoripari dgazat forgalma 1978-ban a fenti
két fécsoportban: 14,1 millird, illetve 3,36 milli-
ard mérka volt. A lakasbutorok termelése meny-
nyiségben 1978-ban: 7,1%-kal, értékben 12,5%,-kal
volt t6bb, mint 1977-ben.

A konyhabttorok termelésnévekedése mennyi-
ségben 10,2%, értékben 13%, lakészobaknsl 9,29/,
és az adremelkedéseket tiitkrozve 21,8%-ot tett ki
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Erdekességként emlitjiilk meg, hogy a hélészoba
berendezések és az asztalok termelése csokkent.
Ezzel szemben az u.n. kiegészité butorok gyarta-
sa kozel 27"Zkal novekedett.

Az NSZK butortermelésének alakulasa

__1978 il g 19'?'_'?__ I
1000 db  millié 1000 db  millio
marka marka
Osszesen: 55216 13 243 51 566 11 774

Ebbdl:
konyhabutor 15 204 3247 13 794 2874
hélészobabutor 9812 2267 9 996 2134
karpitozott biutor 8 979 3259 8 877 3001

iulébutorok T 612 903 6958 T74
kiegészitdé butorok 6 506 525 5131 431
lakoszobak 4 041 2 395 3701 1 967
asztalok 3062 G48 3109 539

A biitorkereskedelem expanziéja  1978-ban  az
NSZK-ban lelassult. Az NSZK butorkereskedelmének
alakulasiat az aldabbi tablazat tartalmazza:

Import Export

1978 1977 1978 1977

Osszesen: 2269,8 1968,7 3031,3 27846
Ebbdl:

EGK 14115 12321 20535 1877.5

EFTA 3202 263.9 650,6 598.9

Szocialista orsz. 446,1 407.,5 n. a. n. a.

OPEC orszigok 193,5 171,9

Az exportcikkek koziil 1978-ban a konyhabutor
volt a legjelent6sebb, és 197-hez viszonyitva
13,4%-kal 7145 millié markara nétt. Az atvevok
koziil Hollandia 324,5 millié, Belgium 149.9 millio,
Franciaorszdg pedig 79.1 milli6 marka értékben
vett at konyhabutort.

Az élesedé kiilféldi konkurrenciadt az NSZK bu-
torpiaca is megérezte és az utobbi években rész-
ben jellemzéje is volt. Néhany adat az NSZK ba-
torimportjara vonatkozéan: 1978-ban a legjelentd-
sebb szallito Olaszorszag volt, mely 645 millio
méarkéaért exportalt butitort az NSZK-ba, ami 1977-
tel szemben mintegy 32,6%-0s novekedést jelent.

Az dtlagot meghaladdé névekedés jellemezte még
Ausztria, Svéje, Finnorszag, Dé4nia, Spanyolorszag,
NDK, Csehszlovédkia és Magyarorszag butorexport-
jat.

(Holz-Zentralblatt, VG.)
D=1 T,
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M(szaki informacidok

e

Fiirészaru — deszkabiitlizé — dliomds.

A max. 12001200 mm kereszitmetszet kotegelt
és specidl széllitékocesira helyezett flrészaruk —
deszkék-végeinek raciondlis vagasat segiti elé a
ES 121 tip. elekiro-hidraulikus ldncfirész (1. abra).
A filirészgép tartozéka még egy parallelogramm
elétoldberendezés a vigas utani rések eltiintetésé-
hez, tovabba egy elektronikus hosszméré a kote-
gelt deszkdk biitiizés utdni hosszainak mérésére.

Ujdonsagként a végdberendezés tartozéka még
egy kdzponti zsirzo berendezés is.

A fejlesztési program keretében sulyponti fel-
adatlént szerepelt a gombfa biitiizés technologiai
folyamatinak tovabbfejlesztése és az ehhez sziik-
séges technikai eszkozok javitdsa. A program kere-
tében végzett kisérletek eredményeként egy lom-
bosfa-biitiizésort alakitottak ki, max. 1200 mm &at-
mérsiti gombfik feldolgozésdra, ES 121 tip. hid-
raulikus vezérlésti lengé lancfiirész géppel, melyhez
a betaplalas és elszallitds biztositasara egy hossz-
iranyt szallitoberendezés kapesolédik. (2. 4bra).

(Holz und Kunststoffverarbeitung)
T A I i



Egyesiileti hirek

A Butoripari Szakosztdly

— Faipari Miszaki Klubja rendezésében november
27-én a Butoripari Fejlesztési Intézet klubter—
meében Laska Gyula irdnyité tervezé (BIFI) ,A
hazai butoripari szerelvények veretek és kel
lékek helyzete” cimmel;

Palée Sdndor irdnyitétervezs (BIFI) ,,Butoripari
szerelvények alkalmazdsainak probléméi a bu-
tortervezésben” cimmel tartott eléadast.

A témakor és az abban felvetett problémak a

tomeggyértas és a Butoripar igényeinek kielé-
gitését keres6 megoldasok aktualitisat bizonyit-
ja az a szép szamu hallgatésdg, akik részt vet-
tek az elGadasokon, és az azt kovetd vitdban,
Sajnalatos, hogy azok, akik ezt a »Katyuba ke-
rult” problémat a holtpontrél segiteni tudnak
kimozditani, nem jéttek el a klubnapra.

— A Szakosztaly Karpitos Csoportja szervezésében
az érdekléd6k december 6-4n ¢ Mdjus 1. Ruha-
gydrba latogattak el és tekintették meg a sza-
béaszatot valamint a varrodat. A tomeggyartds
szervezése és a kiilonbozé szalagrendszerek, va-
lamint az ehhez kapesolédé anyagmozgatds kor-
szerli technikai megoldasai igen hasznos tapasz-
talatokra és otletekre adtak inspiraciét a lato-
gatason résztvettek szamara.

— A szakosztdly vezetisége december T-i 1ilésén az
1980. évi munkatervet vitatta meg, hagyta jo-
vd, majd az egyes reszortok vezetdi adtak tajé-
koztatast a két iilés kézobti idsszak eseményeirsl.

— Végll a Szakosztdly rendezésében december 12-
én keriilt sor az ,Otthon 807 butorkisllitas
filmvetitéssel egybekstott értékelésére.

Az eladd Filep Istvdn mivészeti vezets (BU-
TORERT) és Paukd Péter f6osztalyvezetd (BIFI)
volt.

A klubnapon szép szdimmal megijelent érdekls-
dék kozil a vita sordn tébb hozzészolas hangzott
el és élénk, igen hasznos vita alakult ki, Orémmel
lattuk, nemcsak az iparban dolgozék, hanem a
Lakdskultira felelgs szerkesztéje Pataki Mdria és
munkatdrsai, valamint az ARTEX részérdl is tob-
ben jelen voltak, s hozziszéldsaikkal hasznos segit-
séget nyUjtottak méar a soron kovetkezd ,,Otthon
’81” kiallitas elékészitéséher is.

*

A Csongrdad megyei Csoport november 28-i klub-
napjan Pdpai Kdroly (KIM) ,,Az életbeléps 1j ar-
rendszer a fa- és butoriparban, valamint varhaté
hatésai” témakérben adott t4jékoztatast.

*

A Vegyesfaipari Szakosztdly november 294 ve-
zetGségi lilésén Dr. Solymos Gyula titkdr ismer-
tette a Szakosztaly 1980. évi munkatervét, tajékoz-
tatast adott a ,,FAIPAR” c. lap anyagi helyzetérsl,
az Orszégos Elnokségi Ulésen elhangzott refera-
tumrél és az azt kévets vitarsl.

A Gybri Csoport december 5-i rendezvényén
Matldk Zoltdin osztalyvezets (KERMI) a lengyelor--
szagi butoripari napokon a faipari gépgyartas és
a butorgyartds teriiletén szerzett tapasztalatait
mondta el. El6addsa maésodik részében a karpitos-
termékekkel szemben tamasztott kovetelmények-
r6l kiilénbozé gyakorlati példak ismertetésével
adott részletes tajékoztatést.

Az elbaddst kovetd vita utdn a résztvevdk a
Cardo Butorgydr j karpitosiizemét tekintették
meg.

*

Az Oktatdsi Bizottsdg november 20-i iilésén Jus-
tin Jdnos ismertette a szakmunkdasképzésre vo-
natkozdan 15 évvel ezelétti tanulmanyban foglal-
takkal kapesolatos véleményét, melyben megélla-
pitofta, hogy azok jelentés része meég ma is id6-
szeru,

Zsarnai Szildrd az ujrendszeri szakmunkdésképz6
tantervével kapesolatos problémdakrol adott taje-
koztatast,

Dr. Ldzdr Ldszlé javasolta, hogy a szakmunlkss-
képzés tantervével kapesolathban felmeriilt eljarasi
és érdemi észrevételeket az Olktatdsi Bizottsdg
kiildje meg az illetékes oktatasi felsébb szervek.
nek.

Majd tdjékoztatast adott az Ugyvezets Elnékség
és a MTESZ Koézponti Olktatdsi Bizottsdg legutébbi
tlésérsl. Dr. Bardesy Andrds az Egyesiilet Oktatédsi
Bizottsaga 1980. évi munkatervet ismertette, me-
lyet a Bizottsag jévahagydlag elfogadott.

A Bizottsdg a soron kovetkezd iilését december

18-4n tartotta, melyen folytatta a szakmunkaslkép-

zés tantervével kapc:s@latt}s vitat, és értékelte az
Orszagos Elnokségi Ulésen elhangzott referdtumo.
kat, valamint az ezt kévets hozzészblasokat.

*

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet, a Stollack A.
G. és a magyarorszagi képviselete az INTERAG RT.
egylttes rendezésében november 27-én a Gellért
Szalléban Rébert Drev tir, Edgar Lahrmann ur, va-
lamint Marian Krizman tr adtak szakmai téjékoz-
tatadst a bevonéanyagokrol, a kérnyezetszennyezés-
rél és a faipar feliiletkezelési problémairsl.

*

A Magyar Kereskedelmi Kamara Fa- és Biitor-
ipari Tagozata, a Lengyel tagozat, az Orszdgos Er-
dészeti Egyesiilet, valamint ¢ Faipari Tudomdnyos
Egyesiilet a Kamara székhazaban lengyel eléadék
kozremiiksdésével november 29-én az erdévéde-
lemmel és a fafeldolgozé iparral kapcsolatos targy-
korben tartott konferenciat.
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Hirek a vallalatok életébdl

A Szék- és Kdarpitosipari Vdllalat dolgozdinalk
lapja 6. szdmdban a siklési gyar mutatkozott be.
Ha felmegyiink a siklosi varba — olvashattuk a
lapban — és teraszarél letekintiink, az idegenfor-
galmi nevezetességeken kivil ma mar kiemelke-
dik az épiilé6 1] gyar is. A gyar multjarol, jele-
nérél és tervezett jovojérél ad a  tovabbiakban
részletes tajékoztatast a lap olvas6éi részére. A
gyar  torténetének ,harmadik korszak”-dban,
1974-ben a vasutélloméas melletti Gj iparteriileten
inditott beruh4zis keretében korszeri csarnoképii-
let létesiilt, és az év végéig még a régi telepen
{izemel6 egyes gyarrészlegek is végleg atkoltoznek
az Uj telephelyre, az uj lizembe, ahol mér min-
denki kulturaltabb kértilmények kozott, korszerd
termels eszkozokkel végezheti munkajat.

A lap 7. szdmdban a vallalat debreceni gyéra
mutatkozott be. A gyar torténetét, — mely nagy-
multt lzem — roviden Siit6 Ldszlé igazgato, a fa-
hajlitds technol6gidjat Lekics Jend fémérndk is-
merteti roviden.

Jandes Ldszléné a vallalat gazdasigi igazgatoja
a Szék- és Karpitosipari Vallalat 1979 elsé félévi

tevékenysége eredményeit, f6bb mutatéit ismer-
tette.
A muli évhez viszonyitott névekedések index-

szamai — az exportértékesités kivételével — el
érik, illetve tulhaladjdk az elSirdnyzott mévekedés
mértékét. A tervhez viszonyitott idGardnyos telje-
sitmények azonban mar nem mutatnak olyan ked-
vez6 eredményeket. Az export értékesitési terv L
félévi lemaraddsat — melyhez t6bb objektiv aka-
daly is kozrejatszott — a II. félévben kell, hogy
behozza a vallalat. ;

384 % AT P A R

A termelési szerkezet atalakitdsi célkitlizések ke-
retében a véallalat belfoldon is fokozta gyartmany-
fejesztési tevékenységét. Az elmult évben kifej-
lesztett 4j l6- és fekwvébutortipusok, exkliziv kar-
pitosgarnitirdk — Babet, — Gléria, — Polet —
sth. O-szérids termékek mar megjelentek a vallalat
bemutatotermében és kisebb szériagyartiasban a IL
félévben a kereskedelmi halézat utjan is forga-
lomba keriilnek.

A gazdasagi hatékonysdg eredményeit vizsgdlva
a vallalat az elsé félévben az 1978 é&v azonos ido-
szakdhoz viszonyitva nyereséget megdupldzta, és
az eldiranyzott tervét kb. 13%-kal tulteljesitette.

Az arbevételaranyos nyereség az elmult évi 2,8%-
rol 5,20/-ra a béraranyos nyereség pedig 23,7%-rél
45,1%-ra javult. A ,szdmvetés” befejezd része a
vallalat éves célkit(izéseinek feladatait foglalja
Ossze.

A lap 8. szdmdban Tokay Istvdn féosztalyvezetd
~Gondolatol az 1979. évi Oszi Budapesti Nemzet-
Iézi Vdsdrrél” cimmel irt cikket, melyben az
LOTTHON ’80” butoripari kiallitis alkalméat fel-
hasznélva igyekszik a SZKIV helyét és szerepét
Lkozelitben” meghatarozni. A gyartményfejlesziési
program célkitiizései keretében megvaldsult és be-
mutatott egyes gyartményok — gyartményesala-
dok-ismertetése utan &sszefoglaléjaban megjegyzi,
hogy a kiallitott vallalati butorok 70%-a olyan 1j-
donsidg a magyar butorpiacon, ami komoly 1épés a
vasarlsi igények teljesitésére, és a vallalati fermék-
szerkezet korszerlsit-s-re is.”
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