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Huaszéves a Falemezgyartéstani Tanszék

Dr. Czirdki Jézsef

Az Erdémérncki Féiskolan 1959. augusztus 1-ével
kerult megszervezésre tanszékiink. Akkori elneve-
zése Fatechnolégia II. Tanszék volt. Az eredeti el-
gondoléas szerint ez a tanszék oktatta volna a Fu-
rész és lemezipar gyartastechnolégia kérdéseit.

1962-ben a Féiskolabdl szervezeték az Erdészeti
és Faipari Egyetemet. Tanszékiink a Falemezgyar-
tastani Tanszék elnevezést kapta, miutdn mér ko-
rabban a Flrészipari technologia c. tantargy atke-
riilt a Fatechnolégia tanszékre, s atvettliik a Szari-
tas és gbzolés c. tantargy tanitdsat. Késébb a Kii-
lonféle faipari technolégidk c¢. tananyag oktatasa
is tanszékilinkhoz keriilt. Végiil is ezzel a két targy-
gyal egyutt tanitjuk a Falemezgyartis, a Farost-
lemez és a Forgacslapgyartasi technologiakat. Szer-
vezetileg tanszékiink az Egyetem Faipari Mérnoki
Karadhoz tartozik. Bizonyos tulzassal ugyan, de a
fa nemesitési tanszéknek mondhatniank magunkat.
Ezt persze a tényhelyzet mellett az is megerdsiti,
hogy dolgozéink munkakori kotelezettségeiken til
is szivesen valasztjdk kutatési, szakdolgozati, el6-
adési témanak a fanemeseitést. Kutatasaink donté
mértékben ezen a szakteriileten folynak.

Tanszékunknek 10 dolgozdja van, 1 egyetemi
tanar, 4 adjunktus, 1 szakoktato, 1 tudomanyos se-
gédmunkatars, 3 kisegit6 dolgozé. Az oktatok ko-
ziil ketten a miszaki tudomanyok kandidatusa,
tudoményos fokozattal rendelkeznek. Ok is, a t6bbi
munkatarsak is tovédbbi onképzési tervvel rendel-
keznek.

A tanszék feladata a faipari mérnok és a fa-
ipari uzemmérnokképzésben az emlitett szaktan-
targyak oktatasa. Oktatomunkat végziink a mér-

noktovabbképzé tanfolyamokon tartott eléadasok
tartasdval, gyakorlatok vezetésével. Szakmérnok-
képzésben is részt veszink, eléadésok és gyakor-
latok tartdsaval, ill. vezetésével.

A végzett mérnokok szaméra a miszaki doktori
cim megszerzésében nyujtunk segitséget.

Akadémiai tudoméanyos fokozat megszerzésében
kilonboz6 szinti és mértékld segitséget adunk
(konzultéci6, irodalmazas, aspirdns vezetés, oppo-
nalés stb.).

Sok hallgaté mar tanulményai megkezdésekor
kapesolodik a tanszéki szakirdnyitdssal folyé tudo-
manyos didkkori tevékenységhez.

Meg kell emliteni, hogy tanszékiink dolgozéi ifju-
sadgi és mas tarsadalmi szervezetben jelentds ira-
nyité6 tevékenységet folytatnak hossza id6 6ta.
Tanszéklink dolgozoja a hallgatéi kulfoldi tgyekkel
foglalkoz6 oktaté is. Feladatunkat képezi a hall-
gatok nevelésében valé részvétel is.

Nevel6i tevékenységiink a szakmaszeretet kiala-
kitasa raszocialista vilagnézet formdldsara irényul
elsésorban.

A Falemezgyartastani Tanszék oktatéi mas dol-
goz6i iranyitasaval muhelygyakorlat, ill. tantargyi
gyakorlat keretében egyetemi hallgaték készitették
Zénkan azt a kisérleti lidilohazat, amelyben 12
dolgozé egyidejii elhelyezése torténhetett. 3 kaloz
tipusu vitorlast készitettek hasonlé moédon hall-
gatéink, tanszéki irdnyitdssal. A sporthajék a Fer-
t6 tavon, ill. a Balatonon a hallgatésag, ill. a dol-
gozOk udilését szolgaljak. Egyéni, szakagazathoz
tartoz6 kutatdsok végzéséhez is allando segitséget
nyujtunk hallgatéinknak. A 20 év soran szinte
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1. sz. abra. Kisérleli fahdz osszedllitdsi munklait egye-
temi hallgaték végzik okitatd irdnyitasdval

minden évfolyamon volt olyan hallgaté, aki a hiva-
talos kapcsolaton kiviil is igényhe vette a tanszék
dolgozéinak szakmai irdnyitdsat.” A szinte allando-
nak mondhaté konzultaci6 mellett, egyeseknek a
kiilfoldi irodalom hasznalatdban, hazai és kulfoldi

szakmai kapcsolatok megteremiésében voltunk se-

gitségére. A végzett mérnokok koziil a konzultdlasi,
tapasztalatesere szerzési kapcsolattartast tovabbra
is fenntartjak tanszékilinkkel.

Az 1. sz. abran a zankai kisérleti fahaz osszealli-
tasi munkaja lathato.

Az Egyetemen beliil oktatasi egységekkel, tanszé-
kekkel, alap, alapozé és szaktanszékekkel mindkét
karon, konyvtarral, m@helyekkel stb. j6 és dallan-
do kapesolatot tartunk. Tobb alkalommal oldottunk
meg pl. kozosen kutatasi feladatokat a Faipari
Geéptani Tanszékekkel.

Jelenleg megbizas alapjan a Kémia tanszékkel
dolgozunk kozos kutatasi feladat megoldasan. De
a tobbi tanszékkel és mas egyetemi munkahelyi
egységgel is szoros az egylittmiik6désiink.

Maés egyetemek egy-egy tanszékével oktaté-ku-
taté bazisaval is jo kapcsolatot sikeriilt kialakitani.
Osszehangolt tevékenység folytatasara biztaté ki-
sérletek vannak.

Szoros a kapcsolat, amit oktato-nevelé-kutatéi
munkidnk végzése soran hazai kutaté intézetekkel
termel6i vallalatokkal, lizemekkel és mas intézmé-
nyekkel kialakitottunk. Az a jo személyes kapeso-
lat, ami kialakult, az ezekben az intézményekben
dolgoz6 szakemberekkel a jo egyuttmikodés felté-
telét is biztositja. A kozos tevékenység sokszor,
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megbizatds folytdn kiilondsen a kutatomunka vég-
zésében szereztunk kedvezdé tapasztalatokat.

Kiilfoldi egyetemek, tarsintézmények hasonlé
jellegd  tanszékeivel is jo egylttmikodést
sikeriilt kialakitanunk. A leningradi, zélyomi, var-
s6i, drezdai egyetemek lemezgyartissal foglalkozo
tanszékeivel kivalo a kapcsolatunk, de a helsinki,
braunsweigi, parizsi stb. muegyetemek fafeldolgo-
zasi szakaival, ill. tagozataival is sikertlt a munka-
kapesolatot felvenni. Kulfoldi faipari kutaté inté-
zetekkel és termelé tlizemekkel is van érdemi
egyuttmiikodéstink. A pozsonyi, poznami, drezdai,
muncheni, leningradi stb. faipari kutaté intézetek-
kel sok kérdés megoldasdban egytittmikodiunk.

A zvoleni Bucina, a zsarnovicai Preglejka, a leip-
zigi Viderics faipari kombinat, az osztrdk Funder
mivek, VELOX és Fama cégek, a svajei Durisol
sth. gyarak, ill. vallalatok vezet6i, dolgoz6i allando
szakmai partnereink.

A tanszéken folyd sok iranyu tevékenység bizo-
nyitasara néhany szamszer(sitheté adatot ismertet-
nénk, ezekb6él oktaté-nevelo-tudomanyos-kutato
munkank mértéke, nagysiga érzékelhetd.

Aspiréansvezetést vallalt egyik oktatonk 3 éves
idotartammal.

3 alkalommal egy tanszéki dolgoz6é kandidatusi
vizsgabizottsagi tagsagot latott el.

Kandidatusi szakvizsgaztatasban 1 oktaténk tobb
alkalommal is részt vett.

A tanszékvezeté 7 alkalommal végzeit opponensi
tevékenységet, habilitdaciés védésnél (kandidalast
koveté allami docensi vizsga Csehszlovakidaban.)

Kandidatusi értekezés opponalasat végezte 1 dol-
gozénk Osszesen 5 alkalommal.

A tanszék dolgozéi jelent6s szakirodalmi, eléadoéi
tevékenységet is végeznek.

Konyvet, ill. kényvrészletet irt 3 oktatonk, igy
4 szakkonyv megirasaban mikodtlink kozre.

6 egyetemi jegyzetet irt meg a tanszék 4 okta-
toja.

17 szakolgozatot 3 oktat6é tarsunk irt. A 17 szak-
dolgozatbél 4 idegen nyelven is megjelent. A Tan-
széken dolgozdk kozil 6 munkatars Osszesen 125
eléadast tartott.

Az el6adasokat részben a FAO, a KGST szervek,
részben a Magyar Tudomanyos Akadémia, a veszp-
rémi Akadémiai Bizottsag szervezte, ill. a Faipari
Tudomdanyos Egyesiilet, az Orszagos Erdészeti Egye-
siilet és egyéb tarsadalmi szerv rendezték.

A tanszék oktaté-nevelé munkajat részben jelle-
mezheti az a korilmény, hogy évrél évre szamos
hallgaté késziti diplomamunkéjat nalunk. Tobb
miiszaki doktori és kandidatusi értekezés készilt
tanszékunkon.

A Falemezgyartastani Tanszéken készitett diplo-
matervet az 1962—79-ig tarté idészakban 107 {6
nappali, 31 {6 levelezd hallgaté. Az Osszesen 138
hallgatoé kozul 5 f6 kulfoldi volt. Az lizemmérnok
jeloltek koziil eddig 11 nappali és 13 levelez$ hall-
gaté készitett szakdolgozatot tanszékinkon.

Doktori értekezést készitett a tanszéken 1972—
1979. kozott osszesen 20 f6. kozilik 1 f6 kulfoldi
volt.

Tanszékilinkon késziilt 2 kandidatusi értekezés.



2. sz. abra. Orientalt forgacs elhelyezéssel
késziteltt lorgacsteriték a Falemezgyartis-
tani tanszék laboratdriumaban

Jelenleg folyamatban van egy akadémiai doktori
értekezés készitése,

A Falemezgyartastani Tanszék az eddigiekben
4 alkalommal szervezeift mérnoktovabbképzé tan-
folyamot, az el6adasok jelentds részét a tanszéken
dolgozdk tartottak.

Az egyetemiinkén rendezett tovabbi 11 mérnok-
tovabbképzé tanfolyamhoz kapcesolédtunk, eseten-
ként tobb eléadis megtartasaval.

A tanszéken folyé tudoméanyos kutatémunka jel-
lemzésére kozlink néhany szamadatot :

Az eddigiekben 5 alkalommal wvégeztiink téma-
szamos kutatasban kisérleti munkat.

Osszesen 45 diszciplindris kutatdsi feladat meg-
oldasat végeztiik.

Szerzddéses megbizasra 6sszesen 31 KK kutatasi
feladat megoldasat végeztik el.

Az altalunk végzett kutatomunka jellemzésére
emlitiink néhdny munkat, ezek ma is idészertiek,
jelent6séglik nem csdkkent: Magyarorszagon els-
szor foglalkoztunk a forgacslapgyartas teriiletén a
présidé csokkentési lehetéségek general vizsgala-
taval. Kombinalt f{itési rendszer alkalmazasara
tettiink javaslatot.

A nagylfrekvencids szaritds és ragasztas kérdé-
seivel is tanszéklink foglalkozott behatéan, a kér-
dést részben kapcesoltuk az elobbi témahoz.

Tobbféle megoldasban javaslatba hoztuk a fur-
nér-parkett, a forgacslap-mozaikparkettpanel gyar-
tasi lehettségét sth.

Habosithaté anyagok facsiszolatpor, flrészporral
vegyes haszndlatdra folytattunk igen jelentds ki-
sérleteket. Sikereket értiink el mianyag-firészpor-
habok kialakitdsaban.

Kisérleti forgacslapgyvartasi eljarast alakitottunk
ki, az un. orientalt forgdcs elhelyezés(i lapok gyar-
tasdra. Egy iranyban a hajlitészilardsag értékét
tobb mint kétszeresére sikeriilt novelni.

A 2. sz. dbrdn az orientdlt forgdcs elrendezéssel
késziil6 forgacslap kisérleti példanya lathaté.

A fa-cement ragasztis kérdésével kisérlefi szin-
ten mintegy 15 évvel ezelétt foglalkoztunk,

Elkészitettik a 10 téglanagysagu falazdblokk és

Kilonb6zé épitépanelek gyartastechnologiai kér-
déseinek tisztdzasa teruletén értiink el eredménye-
ket kutatdsainkban. Az utébbi idében kiiléndsen
jelentds ilyen iranyu tevékenységiink a mezégaz-
dasagi épitéipari panelek ktalakitisa tertiletén.

Az alacsony értékl hulladékjellegi anyagok
hasznalhatova tétele teriiletén hosszu ideje folyta-
tunk kisérleti kutatémunkat. Orszédgos viszonylatot
érintéen foglalkoztunk a flrészpor, fakéreg, nad,
szblévenyige, kender és lenpozdorja stb. féleg for-
gacslapjellegli termékekké torténd feldolgozasi kér-
déseivel.

Korszeri feliiletkezelési megoldasok kialakitasa

‘érdekében szintén huzamosabb ideje folytatunk ku-

tatéi tevékenységet. Farostlemezek, forgacslapok,
lakkozasa, laminaldsara

lakkozasa, laminaldsa, kassirozasa tekintetében ér-
tiink el az eddigiekben eredményeket.

Népgazdasagi szinten jelentésnek tartjuk a most
beinditott azon kutatéi tevékenységet, amivel a
furfurol gyartasban keletkezé 1un, fa hulladék
hasznositdsara kiséreljiik meg alkalmazasi, haszno-
sitdsi lehetdség megteremtését,

Nagy megtiszteltetés érte tanszékiinkei azzal,
hogy a Tudomény-Politikai Bizottsag Kutatési
Alapja terhére tanszékiink mintegy 1 000 000 Ft-os
kutatasi tdmogatasban részesil. A tamogatast pa-
lyazat alapjan nyertitk el. A palyazatol az MTA
O. M. MEM Eu. M. egyiittes kifrdsa alapjan hir-
dették meg. A péalyazati témank cime: ,Fa és fa-
alapt anyagok, fémmel, miianyaggal, papirral, tex-
tilidval stb. kombinélt rétegelt termékei gyartas-
technologidjanak kialakitdsa szabalyozott anyagi
mutaték biztositasara” A kutatdsi munka mar meg-
indult.

A kombindlt rétegelt termékek megitélésiink sze-
rint célszeriibb gyartmanyok elGallitasat biztosit-
jak ugy, hogy novekszik a termékek élettartama.
Az idomtest jellegli gyartmanyok készitése egyben
nagy koltség-, energia- és munkaerd-sziikséglet
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3. sz. dbra. Hidraulikus laborabériumi

megtakaritast is eredményeznek. A kutatisok vég-
zésében természetesen hallgatékat is bevonunk.

Jelenleg egylittmikodési szerzédés alapjan kozos
feladat megolddsan dolgozunk a Faipari Kutato
Intézettel. A kozds kutatds a raciondlis rétegelt le-
mezjavitds feltételeinek megteremtésére iranyul.

Szerzédéses megbizds alapjan “dolgozunk a Bu-
dapesti Flrész-, Lemez- és Horddipari Véllalat re-
szére a harosi forgécslapgyar termékeinek megja-
vitdsa érdekében inditott kutatomunkédban. :

A Nyugat-magyarorszagi Fagazdasagi Kombinat
egylttmiikodést folytat vellink a nagyfrekvencias
faragasztas, a porgyanta hasznalat kérdeéseinek vizs-
galatara. A svdjei DURISOL cég megbizdsa alap-
jan vizsgdlni fogjuk a cementkotésii forgacslapok
DIN szabvany szerinti mindségét a szombathelyi
forgaeslapgyarban.

A Falemezgyartastani tanszék oktaté-nevelé-ku-
tatasi tevékenysége sok irdnyu odsszetett tevékeny-
ségrél tantskodik. A fa folyamatban levé tovabbi
munkak eredményes végzésével, reméljik oreghbi-

teni tudjuk a szakteriiletlinkén megszerzett elis- .

mentségilinket.

Az eredményes tovabbi tevékenység feltételeinek
biztositdsara néhany fontos tovabbi feladat elvég-
zésének fontossagat emeljiik ki. Jegyzet, konyvirasi
feladataink vannak, jobba kell tenni laboratériu-
munk felszereltségét. Egyéni tovabbképzési terv
alapjan képzettségiinket kell javitani.

A Falemezgyartastani Tanszék 3 adjunktusa és
tudomanyos segédmunkatarsa készill miiszaki dok-
tori eim megszerzésére. .

A tanszékvezetd az akadémiai doktori értekezését
késziti, s rovidesen beterjeszti azt a Tudomanyos
Mindsité Bizottsdghoz. A nem emlitett oktatok és
kutaték isrendelkeznek egyéni tovabbképzési terv-
vel.
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présgép nagy frekvencids genenitorral

Oktatéink egyetemi szervezésli nyelv- és peda-
gogiai tanfolyamokon vesznek részt.

Tananyagaink korszeriisitését kivanjuk elésegi-
teni azzal, hogy a tanszéki dolgozék minden lehe-
toséget megragadnak hazai és kiilfoldi tzemlato-
gatasra, mas oktatdsi és kutatd intézetek felkere-
sésére. Ebben az évben mar szamos ilyen hazai és
kultoidi latogatds megvaldsitasara keriilt sor. Még
az idén harom oktaténk NDK, ill. csehszlovékiai
tanulmanytiton vesz részi.

Rovid id6én belil 5 tanszéki jegyzet ujra irdsat
végezzik el a ftanterv reform iranyelveinek alkal-
mazasaval s egyben 1j ismeretanyaggal bévitjlik
jegyzeteinket.

A Faroslemezjavitis elmélete és gyakorlata cim-
mel szakkényv megirdsat tervezziitk. A kényvet az
Akadémia Konyvkiadé jelenteti meg.

A forgacslapgyartéds technolégidja cimi koényv
megirdsaban tanszékink dolgozoi kozil ketten részt
vesznek. A konyv a Miszaki Konyvkiadéndl jele-
nik meg.

A jegyzetek és konyvek segitségiinkre lesznek a
jobb oktatasi feltételek megteremtéséért folytatott
torekvésiinkben.

A Nyugat-magyarorszagi Fagazdasigi Kombinat
egyik szocialista brigadja az oktaté-kutatémunka
kulcsfontossagu laboratériumi berendezését a Lo-
dige tipusu forgdcskeverd berendezést készitette el
szamunkra. A kisérleti berendezés atvétele, fel-
szerelése, lizembe helyezése folyamatban van. Se-
gitségével lényegesen javulnak a Forgédcslapgyar-
tdstan oktatasi feltételei, de a kutatomunkédnk is
elénytsen hasznositja a korszeri turbokeverd be-
rendezést.

Fontos feladatunk, hogy laboratériumunkat to-
vabbi berendezésekkel szereljik fel. Amennyiben



a forgacskeverd és kotbanyagfelhordé berendezé-
stinket lizembe helyezziik, lépéseket kell tenni to-
vabbi kisérleti berendezések beszerzésére. Nagy
fontossagu résziinkre forgacsosztdlyozé, szarité és
teritOberendezés megtervezése 6és elkészitése. A
Nyugat-magyarorszagi Fagazdasidgi Kombinat em-
litett szocialista brigadja remélhetéen révid idén
beliil elkésziti szamunkra a hidnyzé berendezése-
ket. Tovabbi lépéseket terveziink a hidrotermikus
faanyagkezelés laboratériumi lehetéségeinek ked-
vez6bbé tételeére. Laboratoriumi farostlemezgyarto
kisérleti berendezések megszervezését, lizembe he-
lyezését tervezziik. A hagyomanyos furnér és ré-
tegeltlemezgyartas teriiletére is szeretnénk meg-

felel§ kisérleti berendezéseket beszerezni, azokat az
oktatasban, kutatdsban hasznositani.

Befejezésiil azon torekvésiinket szeretnénk han-
goztatni, hogy dolgozé kollektivank 6rommel, lelke-
sedéssel vallalkozik az iparag fejlodésével jelentke-
z0 Ujabb feladatok megoldasara. Az oktatasban,
kutatdsban az wjabb, a modernebb megoldasok biz-
tositdsara torekszink. Kapesolatainkat javitjuk
hallgatésagunkkal egyetemi, lizemi, kutatéintézeti
szakkorokkel. A jonak mondhato kilféldi kapcso-
latainkat tovébb javitjuk és boévitjiik a hatéko-
nyabb tanszéki tevékenység biztositasara.

A 3. sz. abran 0j laboratériumi présgépilink lat-
haté nagyfrekvencias generatorral.




JANUAR

FEBRUAR
MARCIUS

APRILIS

MAJUS

JUNIUS
AUGUSZTUS

SZEPTEMBER’

27—OKTOBER
NOVEMBER
1—DECEMBER

15—20
26—30
25—31

6—10

9—16
10—15

23—30

16—24
19—26
26

14—18
6—17
9—17

21—24

25—28

31— 17
7—11
10—18

5

10—23

Nemzetké&zi bltor-
és jatékvasarok, bemutaték 1980-ban

KOLN
LONDON
MILANO

STOCKHOLM

LIPCSE
UTRECHT

BRUSSZEL:
HANNOVER
BRUNN
SALZBURG

GRAZ
MALMO

POZNAN

KLAGENFURT
HOLZMESSE
HERENING
HERNING

LIPCSE
UTRECHT
BRUNN
NURNBERG

GRAZ
OSLO
BAZEL

Nemzetkozi Butorvasar

Brit Jatékszer és Hobby

Nemzetkozi jatékszer bemutatd

Svéd Butorvasar

Lipcsei Tavaszi Vasar

TECHNI-SHOW Fa és famegmunkalé gépek és be-
rendezések kidllitasa

BEL JOUETS Jatékszerkiallitas

1980. évi Hannoveri Vasar

Nemzetkozi Fogyasztasi cikkek Vasara

Osztrdk Kézmuipari Vasir. Epiilet-buitorvasalas sth.
nemzetkozi szakvéasar

Grazi tavaszi vasar

Nemzetkozi Butorvasar

PIF Poznani Nemzetkdzi VAasar

Nemzetkdzi Faipari Vasar
Butorvasar

FURNIWOOD

Lipesei Oszi Vasar (Aru-btitor)
Karpitosbutor Kiallitas
Nemzetkozi Gépvasar

Gomb- és jatékdru-ipari gépek és kellékek Nem-
zetkozi Vasara

Grazi Oszi Vasar

Butoripari Szakvasar

9. Svajeci Butoripari Szakvasar
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A panelparkettapadlé mindségét befolydsold tényezdk

Farkas Béla

Uj termék, gyartmany kialakitasakor sziikséges
megvizsgalni, annak tartdssagat, szilardsagat, allo-
képességét vagyis hasznalhatosaga szempontjabol
a lényeges miiszaki tulajdonsagait. Cikkemben csak
a legfontosabb tényezﬁkre kivanok kité1 ni melyek

gcdhetetlenul sziikségesek.

Ezek a kovetkezok:

1. A nedvességtartalom valtozasa

2. A faanyag mindségi tulajdonsagai,
mechanikai jellemzéi

3. A ragasztas minosége

4. A feliiletkezelés mindsége

muszaki-

1. A nedvességtartalom wvdltozdisa az egyik leg-
fontosabb tényez6, melyet a parkettazoknak, vala-
mint az épitéknek semmilyen koriilmények kozott
nem szabad figyelmen kiviil hagyni. A leglényege-
sebb, melyet mindenkor vizsgalni kell, a kondenz-
vizképziédés lehetésége.

A fa- és mas épitéanyagok altalanos tulajdonsa-
ga, hogy mindig tartalmaznak tobb-kevesebb ned-
vességet. Ez a természetes nedvességtartalom a
kornyezo légkortél, a melegtél és a relativ péara-
tartalomtol fligg. A panelos épitkezési méodnal a
nedvesség szarmazhat az aljzatbol is kapillaris uton.
a viz- és szennyviz-lefolyécsévek okozta kendenz-
viz-képzddésbsl kiilonféle fizikai-kémiai folyama-

tokbol, amelyek a fa és az épitéanyagok normdlis-

nal nagyobb nedvességtartalmahoz vezetnek.

A lakas kényelmének egyik alapfeliétele a kello
szarazsag. A magas nedevességtartalom penész- €s
egyéb gombakarositashoz, a hé- és hangszigetelés
csoklkenéséhez, s mindezek altal a tiizeléanyag-fel-
hasznalds novekedéséhez és ,,til hangos” lakashoz
vezet.

A kovetkez6 néhany sorban kicsit részleteseb-
ben kivanom a panelparkettapadlé minéségére hato
nedvességtartalom-valtozast megvilagitani.

A panelparketta fektetését el6irt nedvességtar-
talommal kell végezni, melyhez az alapzatnak is
olyan nedvességtartalmat kell biztositani, hogy a
szigetelés alkalmazasaval a mnedvességdatadds és
-aramlds megakadalyozhat6 legyen. Ezeket a kove-
felményeket a ,,szdraz paneles épitési mod” megfe-
leléen kiképzett szaraz alapzattal, tobbé-kevésbé
biztositja. Ha az alapzat nincsen megfeleléen Kki-
szaritva, a kovetkezmények minden padlézatnal
megtalalhatok (feliileti réteg felpuposodasa, kaj-
szulas, lakkrétegfelpattogzas stb.). A szakértok a
padlozatnak efajta kéarosodasait a kondenzvizkép-
z0désre vezetik vissza.

Nedvességkicsapodas akkor keletkezik, amikor a
viztartalom a kiilonboz6 épiiletelemek belsejében
gyulik ossze. Ez foként a vizgéz diffuzidja folytan
keriil az épiiletrészek belsejébe. Ha ez a nedvesség
csak athatol a felliletrészeken, akkor még egyen-
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1. abra. Egy 20 °C homérsékleti lakoszoba és az alatia

levé 10 °C héomérsékletli pincehelyiség kozotti
fodémben kialakulé kondenzvizveszélyes ho-
meérseklet esés

I6tlenségek nem keletkeznek, viszont ha az alapzat
nem a megfelelé hdszigeteléssel van ellatva, vala-
hol a padlészerkezet belsejében a vizgoz-levego ke~
verék homérséklete a harmatpont ala siillyed és
bekovetkezik a nedvesseg\klcsapodés Az 1. dbra
mutatja egy 20 °C leghomersekletu és 75% relativ
nedvességtartalmu lakészoba és az alatta fekvo
10 °C homérsékletli pincehelyiség kozotti fodém-
szerkezetben kialakulé hémérséklet esést. Szakértoi
kovetkeztetés kimutatja a 20 °C-rél, 10 °C-ra valéd
homérsékletecsokkenés melletti kondenzvizképzi-
dést. Mivel a levegé normal allapotban kevesebb
nedvességet tartalmaz, mint amennyi a kondenza-
lodashoz sziikséges e példank j6l mutatja a kon-
denzdcios nedvességtartalom képzédésének lehet6-
ségét. Ahhoz, hogy a nedvességkicsapodas megkez-
dédjon, a levegé lehiilése és a harmatponti homér-
séklet tullépése sziikséges. Ez a bemutatott példank-
ban 16 *C-ndl torténik meg.

1. tabldzat
A Dbeépités soran felhasznalt anyagok nedvességtar-
talma

Megnevezés Nedvességtartalom

(térfogat 9/)
tomor tégla 1,0
lyukacsos tégla 1,8— 20
kavies és zuzottké beton 35— 4,0
zard beton, habkd, valyog
zazott téglabeton, gdz és habbeton 4,0— 5,0
gipszbeton 2,0
habbeton, egyéb szerves any.
parafatermékek 8,0—10,0
novényi rostos szigeteldlap 14,0—16,0
forgdcslap, farostlemez,
fagyapot, madpallé stb. 10,0—20,0
faanyag 6,0—15,0



Végezetill az 1. tablazatban rovid osszefoglalast
kivanok adni a beépités soran felhaszndlt fa- és
mas épitdanyagok megengedett nedvességtartalma-
rol.

Mivel az anyagok allandé nedvességtartalommal
nem rendelkeznek, hatarértéket adok meg.

2. A faanyag minéségi tulajdonsagai, fizikai-mecha-
nikai jellemz6i

a) A felhasznalasra keriilé faanyag mindéségi tulaj-
donsdagai

A gyartashoz felhasznalasra keriilé6 faanyag fajara
és minéségére vonatkozé kovetelményeket altald-
ban megallapodasok, szokvanyok, szabvanyok, ill.
szbv. tervezetek {tartalmazzak. A panelparketta
padléra vonatkozé elGirasokat — mivel a gyartott
termék foként exportban keriil realizalasra — az
NSZK-beli DIN 280 szabvany tartalmazza. Hazai
vonatkozasban az MSZ 20.321 J. szabvany a mér-
tékado.

Mivel a gyartmany tobbrétegii felépitése leheto-
vé teszi — a takarékossag ésszeri szem el6tt tar-
tasaval — kiilonboz6 fafajok alkalmazéasat, rétegen-
ként masok a mindségi elbirasok is.

Fedorétegként csak hibamentes (szijaes, csavart-
szalusag, kéregbenovés, kajszulas, elszinezédés, re-
ped és,csorbulds, rovar- és gombakéarositds sth.
mentes) tolgy vagy vele kozel azonos keménységi
fafaj alkalmazhat6, pl. koris, szil, akdc stb.).

A kozép- és also rétegek el6allitdsahoz sziikséges
faalapanyaggal szemben sokkal meérsékeltebb igé-
nyeket lehet — s6t faanyagtakarékossagi és onkolt-
ségesokkentési szempontbol sziikséges is — tamasz-
tani. Felhasznalhatok lagy lombos (nyir, nyar, f(iz),
ill. feketefenyG stb.) tlileveli fafajok, tovabba a
keményfaknak olyan részei is, amelyekbél az imént
megnevezett szabvany szem el6tt tartdsdval csak
IL. ill. ITI. mindségi osztalyu mozaikparkettat lehet-
ne gyartani.

b) A nyersfodém, alapzat egyenletessége:

A nyersfodémek rendszerint betonbdl késziilnek és
egyenetlenek. Repedések, mélyedések, kiemelkedé-
sek stb. talalhatok rajtuk. A megfelelé mindéségii
fektetések megvalositasa érdekében sziikséges a hi-
bahelyek kiegyenlitése. Kiilondsen a ragasztott pad-
Iok tusztatott kivitell elkészitése kivanja meg ezt a
munkat. Az egyenetlenségek kikliszobolésére hasz-
nalni lehet egyszer( simitégyurmat, cementsimitast,
vagy szarazon felhordott 6ntott masszat. Az effajta
sikfodémek vizszintt6l valé szabvanybeli megenge-
dett mértéke £ 1 mm lehet.

c) A nedvesség és hatdsa elleni védekezés:

A falakrol és a nyersfodémbél a készparketta vi-
zet, nedvességet vehet fel. Ennek elkeriilése érde-
kében sziikséges az alapzat legalsé részét (rétegét)
vizzaré anyagok beépitésével védeni, A vizlezarast
lehet biztositani a kovetkezé anyagokkal: katrany,
bitumen, bitumen- kauesuk kombindaciok, valamint
szerves alapanyagi muanyagféleségek (polietilén,
butilén- és mas szénhidrogén-szarmazékok) kombi-
nalt alkalmazasaval. A nedvesség és hé egytittes
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2. abra. 0,75 Kcal/m? oéra értéknél magasabb hdéatbo-

csatasi tényezovel rendelkezé fodémszerkezet
1. réteg (panelparkett)

2, réteg (hoszig. anyag)

3. réteg (nedvesség clleni szig.)

4—35. réteg (hangszig. anyag)

6. réteg (cementsimitas)

7. réteg (nyersbetonfédém)

hatasara hazé- és nyomofesziiltségek léphetnek fel.
E hatasok figyelembevétele mellett a padloburko-
latot tagulasi hézaggal kell ellatni csakugy, mint
a fektetésnél.

d) Hészigetelés, hangszigetelés

A padloburkolatokkal szemben tamasztott mindségi
igények kozott kiemelkedé jelentéségii a hd-, a
hang- és a lépéshanggatlé képesség. Mivel az Uj
épitkezések tobbnyire a ,szaraz paneles épitésmod”
szerint torténnek, igy a ra vonatkozé szabvanyok-
ban eldirt héi, hang- és lépéshang-szigetelési érté-
keket kell biztositani, amelyet viszont csak megfe-
lel6en kiképzett szaraz alapzattal lehet. A nyers-
beton fodémek azonban magukban nem tudjak
biztositani a hészigetelés sziikséges mértéket.

A DIN szabvany szerint a hoéatbocsatasi tényezé
eléiranyzott legkisebb értéke: 0,75 Kecal/m?* éra °C.
Ez a szamérték a h6- és hangszigetel§ anyagok
egylittes alkalmazasaval biztosithato.

A 2. abran bemutatok egy példat, hogy milyen
osszetétel mellett lehet 0.75-nal nagyobb hdéatbo-
csatasi értéket elérni,
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3. dbra. Léghanggatlas értékei a DIN 4108-ban meg-
hatarozott gorbe alapjan
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4. abra. A lépéshanggitlas DIN 4108 szerinti gorbéje

Nyomopora
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5. Gbra. Nyir6-, tapadészilardsag végzése

A lakéasnak hasznélt helyiségek padléburkolatai-
val kapcsolatban a hészigetelésen kiviil a masik
legfontosabb kovetelmény a megfeleld zajszintgat-
las, azaz megfelelGen szigetelje a léghang és a 1é-
péshang tovabbterjedését.

A zajszintgitlas értékének minimuma: -+10 dB.
Ennek biztositdsdhoz a konnylrosti szigetelGanya-
gok, laza farostlemez és mas laza felépitési anya-
gok alkalmazésa a legcélszertibb. A 3. és 4. dbrdin
a léghanggéatlas és a 1épéshanggatlds DIN 4108-ban
meghatarozott gorbéit kivanom bemutatni.

A kovetkezd pontokban a padléburkolatok me-
chanikai jellemzéinek jelent8ségérdl teszek emlitést.

e) Hajlitoszildrdsdg, hajlitdsi merevség

Ha a panelparkettapadlét parnafdkra fektetik az
egymastol kb. 40—50 cm-re elhelyezett alatétfdk
kozott hajlitonyomaték keletkezik, mint tarték ko-
zotti terhelések hatdsara. Tovabba hajlitonyomaték
lép fel akkor is, ha a panelparkettapadlé és a ce-
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6. @bra. A nyirdszilardsiag méréséhez
test

hasznalt proba-

7. abra. A lapleemelési szilardsag vizsgalati modszere

mentsimitas kozott ragasztds utjan tartés kapeso-
latot biztositanak, mivel a ragasztéanyag daga-
dést okoz a padlé alsé rétegében. Az alsé rétegek-
t6l ‘megkovetelt minimdlis hajlitoszilardsagi adato-
kat szabvanyok rogzitik. A kilonbozé estrichalj-
zatokra a minimdlis hajlitészilardsagi érték 25—30
kp/cm?,

f) Nyomé-, nyiré-, tapadé- és lapleemelési szildrd-
sag

A mechanikai igénybevételek szempontjabol a fel-
sorolt jellemzék megfelels értékeinek a biztositdsa
a legfontosabb. Az emberi lépések, a butorok la-
bai, stlyos targyak, dinamikus terhelések nyomo,
hGzé és nyiré igénybevételeket hoznak létre a
padléburkolatban. Ha a ragasztds kivitele nem iga-
zodik a korilményekhez, a faanyag a nedvesség-
felvétel és -leadds kovetkeztében a ragasztéanyag-
ban huzoéfesziiltségeket hoz létre, mely miatt az
alapzattol valé elvalés is bekovetkezhet.

Emiatt a ragasztéanyagnak kedvez6 tapadasi tu-
lajdonsagokkal kell rendelkeznie.

A nyiré-, tapadoszilardsag mérését az 5. dbrdn
feltlintetett médon, mégpedig a 6. dabrdn lathatéd
alaku probatesttel szoktiak végrehajtani.

A szildrdsagi szamitas alapjaul a kovetkezd kép-
let szolgal:

Fq

_Fa _
~ A bxl

(kp/em?)



Fy= toréers (N)
A= a mozaikparkettaléc nyint feliilete (cm?)

b= a a mozaikparkettaléc szélessége (2,2 cm)
(13,0 cm)
(kp/em?)

A lapleemelési szilardsag mérése a 7. abran szem-
léltetett modon torténik.

(Megjegyzés: Ezt a mérést csak a ragasztott, tn.
uszva fektetett padloknal szoktdk végezni).

A szilardsag szamitasara a

l= a mozaikparkettaléc hossza
= a nyird vagy tapadd szilardsag

Fu
Og = Fr =
A—4qr-
képlet szolgal, melyben
Fz = maximalis huzdéers (N)
A = igénybevett felillet (cm?)
r = az dbran lathato csavar legnagyobb gorb.
sugara
o, = a lapleemelési szilardsag (N/em?)

3. Ragasztas

Az el6irt kivetelményeknek megfeleld tulajdonsa-
gokkal rendelkez6 ragasztott termék elballitasdhoz
optimdlis tulajdonsdgokkal rendelkezd ragaszté-
anyagok alkalmazasa sziikséges. Ezek a tulajdon-
sagok: a jo viszkozitds, minél magasabb szaraz-
anyagtartalom, minél kevesebb szabad formaldehid-
tartalom, kis fajsuly, j6 ragasztdsi szilardsig stb.
Ezen jellemz0k a tapasztalat sordn alakultak ki, és
optimalissd tételikk a miigyantatecept lépésekénti
véaltoztatdsaval és a kikeményitéberendezés (jelen
esetben a nagyfrekvencids prés) paramétereinek
legmegfelel6bb beallitasaval érhetd el.

Uj berendezés hasznalatbavétele alkalmaval sziik-

séges a viszonyoknak legjobban megfeleld miigyan-
tat kivalasztani. Az el6bbicknek megfeleld tulaj-
donsagokkal rendedlkezé milanyag alapu ragaszto-
anyag, mely a felsoroltaknak legjobban megfelel a
svéd gyartmanyu Cascoir 1209 elnevezés(i miigyan-
ta. Mivel hazai alapanyagokbo6l a fenti elnevezés(
migyanta nem allithaté el6 és a panelparketta-
gyartds mar hazankban is folyik, sziikséges wvolt
olyan miuigyanta alapt ragasztéanyag el6allitasa,
mely Osszetétele nem kivan nagymennyiségli im-
port anyagfelhasznalast.

A hazai anyagfelhasznédlassal elallithato mii-
gyantdk nagyfrekvencids présben mutatkozé ra-
gasztési tulajdonsagait igy sziikséges volt megvizs-
gélni, melynek kisérleteit a BUDALAKK és a
HILDEBRAND (NSZK) cégek folytattdk le. A ki-
probalt miigyantak kozil a legjobb tulajdonsagokat
az ARBOCOLL H és a FORAMIN neviieknél talal-
tak.

A 2. tabldzat a ké&t emlitett és még néhény
ajénlhaté miigyantarsl ad révid jellemzést,

A felsorolt miigyantdk kikeményitéséhez NH.CI
edz6t hasznalnak 3—5 %-0s oldatban a DOROLAC
VI A kivételével. Ez utébbi oldészere denaturalt
szesz, a kikeményedés savas edzd vagy ho hatdsara
megy végbe.

2. tabldzat
Hazail alapanyagokbol eldallithato miigyanta alapi
ragasztoanyagok
. Viszkozitds Széraza.
Megnevezés Alapanyag =
cP (20 °C) %)
ARBOCOLL H karbamid- 50 min. 60
formaldehid
ARBOCOLL E melamin 50 min. 60
. formaldehid
AMIKOL 50 H  karbamid- 50—200 50
formaldehid
AMIKOL 65 formaldehid 800—3000 65
melamin
FORAMIN formaldehid min. 50 min, 55
DOROLAC VI A krezol- 100 55
rezol

4. Feliiletkezelés

A feliiletkezelés feladata, a készparketta koptatd-

rétegének (fizikai, mechanikai, kémiai) behatdsok-

kal szembeni megévasa. Kovetkezésképpen a felii-
letbevoné lakkoktol az alabbi tulajdonsagokat kive.
telik meg:

— a lakk nagyon jol tapadjon a készparketta felii-
leti rétegéhez,

— a kopasallésaga minél nagyobb legyen,

— a feliiletkezelés elasztikussdgat biztositsa akér
puhafa, akiar keményfa,

— a fa természetes szinkarakterét a feliiletkezelés
ne valtoztassa meg,

— ne legyen tul sikos, kevéssé szoruljon dpoldsra,

— tisztitészerekkel, oldészerekkel, vizzel szemben
kelléen ellenalljon,

— ezenkivill kovetelmény még a gyors szaradas, az
egyszert kezelhetdség, az un. hatarozatlan fa-
zekido és a jo felliletbevonod képesség.

A készparketta felilletkezelése HILDEBRAND
rendszerd feliiletkezel@soron torténik, melyek egyi-

- ke a mellékelt fénymasolaton is lathate.

A készparketta feliiletkezeléséhez manapsiag a
leginkabb hasznélatos lakkok a kovetkezdk:
a) DD-lakkok (Desmophen-Desmodur) R-aktiv gyo-
kos lakkok
b) SK-lakkok (savra keményeddk)
¢) NC lakkok (nitrogén-szén kombindcids)
d) Alkidgyanta lakkok
e) Olajmodifikacios lakkok
A Tfelsorolt lakkok elényeit, hatranyait és egyéb
fontos jellemz6it a kdvetkezékben foglalhatjuk dsz-
sze:

DD—%&J{J{OI{.:

Elényiik; ezek rendelkeznek a legnagyobb kopés-
allésaggal, kiilondsen ellenallék a vegyszerekkel és
az olddszerekkel szemben.

Hatranyaik; edzé nélkiil tarolva kénnyen sdrgul-
nak. 10 %-nal nagyobb fanedvesség, ill. 65 %-n4l
nagyobb légnedvességtartalom esetén holyagképzé-
désre hajlamosak. A fazékid6 igen révid. Ha pedig
ennek tartamit toltGanyagokkal megnoveljik, ak-
hosszabbodik, hogy a lakk feliiletkezeld berende-
zésben vald alkalmazdsa lehetetlenné vélik, Hasz-
nalhatosdga meghatarozott lizemi kériilményekhez
kotott.
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F6 alkotérészei: Desmophen (vagy miigyantaval
reakci6képes mas vegyszer), Desmodur és oldészer.

SK lakkok:

Elényeik ; kopasallosdguk kozel azonos a DD lakko-
kéval. Vegyszer- és oldoszerallok. A DD lakkok fent
ismentetett hatranyaitol, ezek mentesek.

Ontéses és hengeres lakkfelhordédsra egyarant al-
kalmasak. Szaradasi idejik viszonylag rovid és igy
a kiilfoldi tapasztalatok szerint a gépesitett feliilet-
kezelésre j6l bevaltak.

Héatranyuk; Elasztikussaguk kisebb, mint az eléb-
biekben targyalt DD lakkoké.

F6 alkoté részeik: formaldehidgyantak, alkid-
gyantak és oldészer. A lakkréteg kikeményitése
savkiatalizator segitségével torténik.

NC lakkok:

Elényeik; Egykomponenstiek, fazékid6 nines. A vi-
szonylag rovid szaradasi idé lehetéséget nyuajt az
alagutrendszert szaritasra.

Hatranyaik; Kopasallosaguk csak fele kb, az SK
lakkokénak. Vegy- és oldészerallésaguk is csekély.
Terlilésiik egyenletessége nem elég j6. Hibatlan fe-
lilet eléréséhez a gyakorlati tapasztalatok alapjan
legalabb haromszori rétegfelhordas sziikséges. Csak
kézi felvitelre alkalmasak, gépesitett lakkfelhor-
dasra nem.

Alkidgyanta és olajmodifikdciés lakkok:

Ezeket a lakkokat feliiletkezelGsorokban hasznalni
nem lehet, mivel szaradasi idejiik nagyon hosszu.
A kopasallosaguk nagyon kicsi, a vegyszeralléosaguk
megegyezik az NC kombinéciés lakkbkéval. Erés el-

szinezoképességlik miatt faanyagok felliletkezelésé-
re vagy egyaltaldn nem, vagy csak kis mennyiség-
ben hasznaljak 6ket.

A szaradasi idé és a homérséklet kapcsolatat a
3. tabldzat mutatja.

Szaradasi idé 65 Y, rel.
paratartalom és

Gyantatipus

20 °C 80 °C
ora perc
DD lakk 6,0—8,0 12—14
SK lakk 1,0—1,5 3—6
NC kombindcids 0,5—1,0 2—4
Alkidgyantalakk 6.0—8,0 45—060
Olajmodifikacios 4,0—6,0 4—8
Irodalomjegyzék:

[1] Dittrich, H.: Holz- und Baufeuchtigkeit (Fa- és be-
épitési nedvesség) PARKETT 1969/9. szam Bauver-
lag, Wiesbaden.

[2] Dittrich, H.: Einfliisse des Aussenklimas auf die
Holzfeuchtigkeit des versiegelten Parketts (A légkor
befolyasa a feliiletkezelt parketta fanedvességiartal-
méara). PARKETT 1969/10. szam.

[3] Moritz, K.: J6 és rossz. Miiszaki Konyvkiad6, Buda-
pest 1970. Richtig und falsch c¢. kényv magyar nyel-
vl kiadésa.

[4] Noack, D.: Spachtelmassen unter verklebtem Par-
kett (Kiegyenlitorétegek ragasztott parkettik alatt)
(Fussbodentechnik 1972/3. szam.

[5] Scharle, Gy.: Epiiletburkolds, padléburkolatok. Mii-
szaki Konyvkiad6, Budapest 1972.

[6] Zeh, W.: Die rationelle Versiegelung von Fertigpar-
kett (A készparketta igazi feliiletkezelése) PARKETT
1970/3. szam.

[7] Noack, P.: Frage der Wirme- und Schallddimmung,
sowie Feuchtigkeitsisolierung (A h6- és hangszigete-
1és, tovabba a nedvességszigetelés kérdései) I—II,,
Parkett-+Fussbodentechnik 1969/12. és 1970./1. szam.




KEDVES OLVASOINK! o

Az Egyesiilet tagjai mar értesiiltek arrél, hogy a lap eléfizetési dija az ide vonatkozd arhatésagi ren-
delkezés alapjan havi 6,— Ft-r6l 12,— Ft-ra emelkedett.
Ennek kovetkeztében Egyesiiletiink Ugyvezeté Elndksége gy hatdrozott, hogy megvaltoztatja a tag-
dijfizetés eddigi rendjét, és ennek értelmében apr. 1-t6l a tagsagi dij mar nem fartalmazza a lap el6-
fizetési tsszegét, Kérjik kedves olvaséinkat, hogy a tovabbiakban a lapra egyénileg a Posta Kézponti
Hirlap Irodéjanal fizessenek eld.
Az egyéni eléfizetés (a Magyar Posta, Posta Kozponti Hirlap Iroda 215—96162 szdmla Budapest el-
nevezésii pénzforgalmi jelz6szamra kérjitk 108 Ft) megejteni.
Reméljiik, hogy a megvaltozott korlilmények nem csokkentik a FAIPAR olvasétdborat €s a lap tovabb-
ra is betoltheti a szakmai ismeretterjesztés feladatat,
A befizetéshez sziikséges pénziigyi utalvany a FATE titkdrsagan is igényelhetd.

Szerkeszt6 bizottsag
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Az Ahlstrom OY varkausi flirésziizeme

Aratéo Istvan

A keretflirészeirsl vildghirti finn vallalat a 60-
as évek kozepén ronkfeldolgozas céljara oldalapri-
16~ és korflirészgépek kifejlesziésébe fogott, majd
az elsé gépek felhasznalasaval 1972-ben flrésziize-
met épitetett.

A  kovelkezokben — a Faipari Kutato Intézet
altal kezdeményezett tanulményut alapjan — be-
mutatom a [lrésziizemet, ismertetem a termékek
egyes jellemzbire vonatkozé mérési eredményeket,
valamint a jelenleg ajanlott berendezéseket.

1. Varkaus

Varkaus Helsinkitél 300 km-re északnyugatra fek-
szik. Tavakkal hatarolt terilete ot félszigethol és
egy szigetb&l All.. 25 000 lakosabdl majdnem min-
den felndtt fafeldolgozassal foglalkozik, A flrész-
tzemen kivil a varoshan celluloz-, papir- és mé-
tegeltlemezgyar, valamint gépgyar talalhabo.

Az lizemek évente 1,4 millio m* faanyag feldol-
gozasara képesek, a kilonb6z6 egységek éves ka-
pacitasa:

150 ezer m’ flirészaru,

100 ezer t celluldz,

350 ezer t papir,
60 ezer m" rétegelt lemez

2. Fiirésziizem

Fébb adatok :
— Kapacitds: 375 ezer m® ronk/év
150 ezer m” firészara/év
munkarend : két miiszak, heti 40 6ra
— rénkatmérs: min, 14 em
atlag 23 cm (gyakorlatilag 30,5 cm)
max, 40 cm

— forgdcsold gépsor eldtoldsi sebessége: 46-56
m/min

— foglalkoztatottak szama: 99

— fiajlagos munkadra felhaszmélés: 2,38 ora/m?
flrészarn

— kihozatal :

40,09, flirészarn
35,1%) apriték
10,0%, flirészpor
12,0“/{} kérleg
2,9% egyéb
Az lzem véazlatat az 1.
a kovetkezdk:

dabra mutatja, F6 részei
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1. abra. A flirésziizem vazlata
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2. abra. Fogaddasztalok és daruk

a) fogadotér

b) kérgezo

¢) ronkosztalyozo, ronkto, kizsilipelé

d) flrészesarnok

e) vastagsagosztalyozo, vegyi kezel6, kozbensé ta-
rol6, maglyazo és szaritd

f) méaglyabonto, biitlizd, mindség- és hosszosztalyo-
26, jelold és csomagold

2.1 Fogaddtér

Az alapanyag 81%-a lucfenyd, a tobbi erdeifenyd.
10% sajat erd6kbél szarmazik, a tobbit vasaroljak.

Az anyag 50%-a vizitton, 40%)-a gépkocsival és
10%-a vastuton érkezik. A széllitmanyokat miné-
ség és sulymérés alapjan veszik at. A kocsik méré-

sére hidmérleg, az usztatott kotegek mérésére da- .

ruba épitett mérleg szolgal. Az alapanyag széllitédsa
annyira folyamatos, hogy osztdlyozatlan vonkot

Az al felad6asztal a celluléz- és papirvipari alap-
anyagot fogadja, az a2 feladbasztal pedig a flirész-
ronkoket. A széallitményok 4altaldban wagy csupa
vékony, vagy csupa vastagabb hengeres anyagbél
dllnak. A vizen érkezd — kb. 2,5 m Atméréji —
kotegeket az a3 30 t-4s futédaru emeli az asztalra.
A vasuti és-gépkocsikrél onjaré homlokmarés
targoncék rakjak koézvetlentil a feladbéasztalra a fat.
A Valmet targoncdk egy-egy gépkocsirakomanyt
egyszerre emelnek ki és mozgatnak.

A feladbasztalok nagy acélteknék, melyekbdl me-
redeken kiemelkedé biitykos lancok — kereszt-
irdnyba szallitva — egyenként emelik ki a torzse-
ket. A kiemelt torzsek hosszirdanyba szallité gumi-
szalagokra csusznak. Az a2 asztalhoz harom parhu-
zamos széllitészalag csatlakozik. Az a4 szalag egy
8-rekeszes oszbalyzé része, ezen valasztjdk le és
csoportositjdk azokat a ronkoket, melyek sem a
flirésziizemben sem a celluldz- és papirgyarban
nem dolgozhaték fel. A rekeszek koziil csak né-
gyet hasznélnak, kiilén csoportosiva a til nagy at-
mérdji (>40 cm), a fenyd kozé keriilt nyir, a mind-
ségileg rossz, valamint a szilankos torzseket. Az a5
szalag iranyvaltdssal a két feladbasztal kozott 1éte-
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sit kapcsolatot, az a6 szalag pedig a kérgez6hoz
széllitja a flrészronkoket.

A roénkoék méreteit optikai — lézerrel mikodé —
berendezés méri, mely regiszterhez csatlakozik. A
berendezéshez tartozé fiilkébsl gombnyoméssal
irdnyitjdk a feladéasztal kiadagolojat, valamint a
mindségileg hibas és a nyir torzsek kivélasztdsat.
A gépi berendezések a Valmet és az Ahlstrom OY
gyartmanyai.

A fémkeresét a Televa OY, a mérs- és regiszt-
raloeszkozoketa Schick AB (NSZK) és az Elmes OY
gyartotta. A két feladéasztalt, a futddarut és
az onjaré markolédarukat a 2. dbra mutatja.

2.2 Kérgezo
Az a6 szallitészalag a bl forditéba csatlakozik,

‘mely 90°-al elforditja és sziikség esetén menetirdny-

ba forgatja a ronkok csuesat.

A kérgezést zart épliletben két gépsor végzi. Az
egyik Valon Kone 325 géppel (b2) — a kisebb at-
mérdji (22 cm-ig), a masik Cambio 75 (svéd) gép-
pel (b3) a nagyobb atmérsji ronkoket kérgezi. Utob-
bi a ronkok térészének kupossagabol adodo vastag
rész apritékka alakitdsdhoz un. redukdlé egységgel
(b4) van kiegészitve. A kérgezett ronkok darabola-
sat és a hibas végek levagésat a kérgezégépek
utéani keresztbe szallité transzportérokbe épitett b5
korflirészek végzik. A korflrészt szemrevételezés
alapjan gombnyomaéssal allitjak be. A levagott vé-
geket széllitészalagok a b6 apritogépbe szorjék. A
dobrendszerii gép a tavaly tonkrement Enwe OY
gyartmanya.

A kérgezett ronkcket a mér emlitett optikai
mérdberendezésekhez hasonlé eszk6z méri. A mé-
réegység mikodteti az atmérék és hosszak regisz-
terét, s ezenkiviil vezérli a kérgezé utén elhelyez-
kedd rekeszes osztalyozé kilgkoékarjait.

A levalasztott kérget, mely feltlinden sok fa-
részt tartalmaz, a b7 szallitészalagok égdberen-
dezésbe viszik, ahol goézfejlesztésre hasznaljak. A
kérget oOsszekeverik a szomszédos lizem DK dob-
kérgezéiben (& 4 mx 22 m) levalasztott celluloz-
és papirfa kérgével, majd specidlis présekben kb
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4. abra. Osztédlyozoit ronkok mindsége és 4tmérdje

60% nedvességtartalomra viztelenitik. Ezt azutdn
a rétegeltlemezgyarbol szarmazo szaraz (10—20%
nedvességtartalmui) furnérhulladékkal ugy elegyi-
tik, hogy az égétérbe 36-40%) nedvességtartalmu
anyag jut.

A kérgezoben keletkezé filrészport és apritékot
a b8 Aerzener GNA injektor felhasznélasaval
pneumatikus uton szallitjdk a flrészesarnok mel-
lett elhelyezett osztdlyozé és utbéaprité gépsorra.

2.3 Ronkosztdlyozo, ronkté, kizsilipelo

Az eredeti elképzelés az volt, hogy a kérgezett
ronkoket az optikai vastagsdégmérés alapjan csu-
pan harom részre valasztjak. A durvan osztalyo-
zott ronkok Aatmérdjét a flirészesarnokba vezetd
lanctranszportéron ismét megmeérik, s az adatot
minikomputerbe vezetik, mely ennek, valamint
a betaplalt programoknak megfeleléen minden
egyes ronknél meghatarozza a szelvényméreteket,
illetve vezérli az oldalapritdo és flrészlapok bealli-
to szerkezetét. E modszert iddkozben elvették, a
régi haromrekeszes osztdlyozd helyett vizbe nyuld
26 rekeszes osztélyozot (c1) épitettek (3. dbra).
Harom mindséget és 17 atmeérocsopontol kiilonboz-
tetnek meg. A minéségek és atmérdhatarok varian-
sait a 4. dbra szemlélteti. Az osztalyozéd kildkdkar-
jait a kérgezbében elhelyezett mérdberendezés, va-
lamint a mindsitést végzé dolgozé gombnyomasai
altal adott jelek elektromos tuton vezérlik. A hosz-
szusagot az osztélyozdsnil nem veszik figyelembe,
egyidejlleg csak egyféle fenyd6fajt osztdlyoznak. Az
a4 és ab szallitészalagok — a 2.1. pontban ismerte-
tett médon — ugyan lehetévé teszik a nyir fur-

nérmronkok és a papirfa levalasztasat, de a gyors
utem okozta tévedés, valamint a kéngezés utdn
szlikségessé valé atminésités miatt mégy rekeszt
ezen anyagok Kkivalasztasahoz haszndlnak fel. A
teli rekeszek tartalmat mianyagkotéllel két helyen
atkotik és kis hajoval a taroléhelyre vontatjak. A
tarolt mennyiség 20 ezer m®, vagyis a hazai érte-
lembe vett kapacitisnak alig tobb mint 5%-a.
Télen a vizet gozzel futik.

A flrészelésre kerilé kotegeket az osztdly6zo-
val parhuzamosan épitett c2 specialis berendezés-
sel (5. abra) kizsilipezik, majd keresztbe szallito
lanctranszpontér (c¢3) és ahhoz deréksziogben csat-
lakoz6 szallitészalag (c4) utjan a flrészesarnokba
szallitjak.

5. dbra. Kizsilipelé berendezés
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2.4 Flirészcsarnok

A csarnok 70X20 m alapteriletli, vazszerkezete
vasbeton oszlopokbél és rétegelt-ragasztott fatar-
tokbol all. Felsé végén kozponti kezelopult és iro-
dak vannak levalasztva, jobbra fekszik az élezd-
miihely.

A szallitoszalagon — foldszint alatt — érkezo osz-
talyozott ronkok a dI kozbenséd tarolora, majd on-
nan a d2 keresztbe szallité tanszportér altal egyen-
ként kiemelve egy masik, a gépsor tengelyvonala
felé lejté d3 tarolora kertilnek. Innen két lépésben,
szalkaszosan forduld atemeldk ttjan jutnak a csar-

allitja kozponti helyzethe és tolja elore a ronkot,
itt a prizma alsé lapjanak kozépvonala mentén egy
korfirész 3.4 mm széles, 10 mm mély hornyot vag,
melynek segitségével a prizmat tovabbiakban acél-
sin vezeti. Az el6tolast vizszintes tengelyl recés
hengerek adjak (6. abra)-

Az oldalmarok és a d5 korflrészgép szerkezeti-
leg azonos, elektrohidraulikus beallitoberendezés-
sel rendelkeznek.

A mésodik oldalmarchoz a d7 korflirészgép kap-
csolodik. Ez a CHIP—N—SAW rendszerthéz ha-
sonlo, kéttengelyes korflirészgép, alulrol és feliilrél

6. abra. A prizmafeldolgozo egység vazlata

nok kt’izép\gn'a]é'ban elhelyezked6 gépsorra. Az at-

emeldket a gépsorba futé vonk végét érzékeld foto

cella ugy vezérli, hogy az egymast koveté ronkok
kozott kb 0.5 m tavolsag legyen. A d2 transzporto-
ron a ronkok néha keresztbe allnak, majd meg-
csusznak és ennek kovetkeztében a d3 tarolon veé-
geik nincsenek egy vonalba. Ilyenkor az atemeldket
a kezelGpultrél gombnyoméassal miikodtetik.

A forgécsologépek elsé egysége a d4 oldalaprito,
mely a ronkon két parhuzamos sik lapot munkal
ki, s egyidejlileg a levalasztott részt apritékka
alakitja. A szerszamok kiilonleges kupos késfejek,
melyekre 6 f6kés és 4 simitokés vagy 2 korflirész-
szegmens van csavarozva. Utobbiak a fékések dl-
tal kimunkalt feliilet érdességeinek kiegyenlitésére
szolgdlnak. A kések élettartama egy miszak, a
késcsereid6 15 perc. Késcserénél a fejeket nem sze-
relik ki. _

A prizmab6l a db korflrészgép 2-4 db szélezet-
len deszkat hasit le. A szerszamok atmérdje 1100
mm, lapvastagsaga 4 mm, 60 foga duzzasztott, szé-
lességik 5,5 mm. A forgdcsolas egyiranyu. A kor-
flirészlapok élettartama egy miszak, csereidejiik
10 perc. :

Tovabbhaladva a prizma lapjara fordul és a d6
oldalapritéhoz keriil, mely a még meglévé két ol-
dalrészt alakitja apritékka. Ez az oldalmaré a koz-
pontositas tekintetében kiilonbozik az els6tél. Mig
ott fogas tarcsakbol allo vizszintes tengelyli eszkoz
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mikodo két szerszammal vagja al a prizmat. Ilyen
megoldéassal csokkentheté a szerszam atmérdje és
ezaltal a vastagsaga, vagyis a vagasrés szélessége.
A forgacsolas itt is egyendavamu, a korfarészek at-
mérdje 600 mm, lapvastagsaguk 3 mm, fogszamuk
32, A fogak keményfémlapkasak, szélességik 4,4
mm, éltartamuk 1 miszak. Elére osszeallitott szer-
szamgépegységek csereideje, meglehetdsen nehéz
kézi munkaval, 10 perc. A szerszamegység cséten-
gelyre csavarozott tavolsagtarté gylribol és kor-
flrészlapbol all. A tévolsagtartok révén a flrész-
aru vastagsaga 19-t61 75 mm-ig 10 fokozatban al-
lithat6. Altalaban 2 db 19—25 mm vastag szélezetlen
és 2-4 db kiilonbozé vastag szélezett deszkat, illetve
pallét hasitanak.

A korfurészgépeken vagott szélezetlen deszkak a
d8 keresztbe szallité transzportérokre esnek. Ezek
els6, majdnem vizszintes szakasz koztes tarolé,
melyrél meredeken emelkedé koérmos lancok
egyenként emeli ki a deszkakat. Az egyenkéntezd-
h6z egy masik vizszintes szakasz csatlakozik, mely
a szélez6gépek beadagoloszalagjara tovabbitja a
munkadarabokat. Az egyenkéntezé gyakori hibafor-
rasa: a deszkdk konnyen megesusznak, keresztbe-
allnak,

A d9 szélez6gépek Kockum 515A és 516 tipustu
svéd gyartmanyok, a szélezési eselék flrészpor és
apriték formajaban jelenik meg. A szélesség 25
mm-es szakaszokban 75 mm-t6l kezdédéen 6 nyo-



7. abra. A flrészcsarnok belsé elrendezése

mogombbal a gép elotti kezelbasztalrol allithato.
Ugyanezen asztalrél mikodtetik a d8 transzportor
harom szakaszat.

A flrészesammok belsé képét mutatja a 7. dbra,
a prizmafeldolgozé egységek a 8. dbrdan lathatok.
A korflirészgépet. valamint a szélezégépeket, hang-
szigetelés céljabol, négyszogletes rétegelt lemez
burkolattal lattak el.

A korfarészlapok és kiilonbozé kések élezése

egy-egy CANA/E, PMH és FMS—E jeli Vollmer -

(NSZK) gépet, és két hazai
riibb késcsiszolot hasznalnak.

A forgacsologépeken keletkezé flrészport és ap-
ritékot a foldszint alatt kialakitott folyosérend-
szerben elhelyezett szallitészalagok viszik egy réd-
lerhez. Ez a flrészporcsarnokhoz illesztett épiilet-
ben mikodé d10 PLAN—SELL razészitara emeli
az anyagot. A rosta @ 32 mm lyukméretli szitdval
a til nagy darabokat, @ 6 mm lyukméreti szita-
val pedig a flrészport valasztja le. A {tal nagy da-

gyartmanyu egysze-
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10. dbra. Meritéberendezés vegyszeres védokezeléshez
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9. abra. Flirészaru vastagsdgosztalyoz6 és koztes tarold

rabok szallitészalag utjan a d11 Ahlstrom dobap-
ritbgépbe, majd ismét a szitara kertilnek. Az apri-
t¢kot pneumatikus uton az a7 taroldsiléba, majd a
szomszédos celluléz- és papirgyarakba széallitjak. A
farészport rovid szallitészalag az éplilet mellé
szorja, ahonnan Michigen 125A o6njaré homilokser-
leges daru tehergépkocsira rakja.

2.5. Vastagsagszabalyozo, vegyi kezeld, kozbenso ta-
rolé, maglydzoé és szarité

A flrészcsarmok végéhez egy hasonlé szerkezeti,
nagyobb csarnok kapcsolodik. A szallitészalagon
érkezo flrészaru itt az el keresztbe szallité transz-
portomre hullik, melyhez ferdén kiemelkedd egyen-
kéntezd (e2), majd ismét vizszintes transzportére (e3)
csatlakozik. Ez utobbi transzportér a vastagsagosz-
talyozo £6 része. Szallitéelemei menet kozben billent-
heték. s igy meghatarozott helyen leejtik a deszka-
kat. A szallitéelemeket elektromechanikus vastag-
sagmérd vezérli, mely kozvetleniil az egyenkéntezd
utdn helyezkedik el. Az osztdlyzd transzportér
alatt 42 db e4 kocsi 4ll. A tele kocsikat kézi erd-
vel kihtzzdk, majd a deszkdkat az e5 kétfotantos
futédaruval kiemelik. A daru elészor gombavédd
oldatba (pentaklérfenolnatrium) martja, azutén az
e6 koztes taroloelemekbe vagy kozvetlenll az e7
maglyazogép (Sateko OY) feladoszalagjara helyezi
a faanyagot. A vegyszeres kezeléshez az e8 négy-
szogletes fémtartalyt épitették, mely keverdémiivel
és hidraulikus lenyomoészerkezettel rendelkezik. Az
osztalyozosor egyenkéntezdje allandé felugyeletet
igényel és a fogadékocsikndl is gyakvan keresztbe
pordiil az 1-2 m~t zuhané deszka. A 9. dbra a vas-
tagsagosztalyozdt és akozbes taroldkat, a 10. dbraa
kezelétartalyt mutatja.



A maglyazégép 5,6X2 m feliiletti rakodolapra,
teljesen mechanikusan, 5 m magas maglyakat rak.
Teljesitménye 5-6 maglyasor percenként. 25 mm-es
hézagléc és 44 mm pallovastagsag esetén tehat 12-
13 perc szitkséges egy maglya elkészitéséhez. Egy
vizszintes feladoszalag utan ferde egyenkéntezé he-
lyezkedik el, mely vizszintes {ranszportérre teriti
a flrészarut. Az egyes darabok hossziranya ren-
dezésére gombnyomassal kiemelheté gorgdk szol-
galnak. A madglya szélességének megielelé hézag-
mentes teritékszakaszt villa emeli a hézaglécekre.
A hézaglécek a maglyabontotél szallitészalagon 5
db valyuba érkeznek vissza, amelyekb6l — mint a
redénylécek — U-alaku sinekben estusznak tovabb.
A sinek a készilé méaglya folott végzodnek és 6t
léc, a maglya fliggdleges elmozduldsa &ltal vezé-
relve, egyszerre esik a deszkasorra. A csuszda at-
alakitdsan dolgoznak, mivel a lécek gyakran be-
szorulnak. A maglyatarté rakodélapot fiiggbleges
hidraulikus hengerek tartjak és — a flirészaru vas-
tagsaga alapjan beallitva — szakaszosan stillyesztik.

A kész maglyak vontatasahoz elekiromos targon-
cat haszndlnak. Az e9 jeld 8 db szarité falazott,
alagut rendszeru, gézzel fttott. 80—100%, kezdd-
nedvesség 18—20"/) végnedvesség esetén a teljes
flrészarutermelés szaritasra keriil. 50—60 °C ho-

mérsékletnél a kovetkezd szaritasi idoket alkal-
mazzak :
Flirészaru vastagsaga Szaritasi ido
(mm) (6ra)
19 72
25 84
32 a 92
38 ' 96
4 108
50 120
63 144
75 156

2.6. Maglyabonto, biitiiz6, mindség- és hosszosz-
tdlyozo, jelolé és csomagolo

A szaritott maglyakat a szaritok el6tti téren pihen-
tetik, majd egyesével az fI mechanikus maglya-
bontéra (11. dbra) helyezik. A maglyabont6 az egyik
oldalon megtamasztja, kb 45°-ban megdonti, majd
— a flrészaru és hézagléc egylittes vastagsaganak
megfeleléen — szakaszosan emeli a méglyat. Igy a
tamasztélemez folott lecsuszik egy-egy deszka- €s
hézaglécsor. A hézaglécek egy valyuba esnek, eh-
hez hevederes szallitolanc, majd szallitoszalag csat-
lakozik. A deszkdkat az f2 keresztiranyban szallito
transzportér fogadja. Az elsé szakasz két oldalan
eltolva helyezkednek el azf3 biitizé korfirészek
és azok kezelGasztalai. Itt a deszkéakat a transzpor-
tor eldtolasi irdanyara merdlegesen miikodé gorgok
clészor az egyik, majd a masik oldalhoz utkoztetik.
A levagasra keriilé hossz 10 cm-es fokozatokban,
70 cm-ig terjedéen — szemrevételezés alapjan —
gombnyomadssal 4allithaté be. A végeket az f4
Ahlstrom tarcsas apriton dolgozzdk fel és pneuma-
tikus vezetékben a dl10 szitéhoz szallitjak.

A transzportdr kovetkezd, f5 szakasza jol meg
van vildgitva, itt minésitik a flrészarut. Az egyes
darabok mindkét lapjénak vizsgalhatosiagat fordi-
toelemek teszik lehetévé. A forditoelemek eldtt tl-
nek a mindsitést végzé dolgozok ¢és kétallasu kap-
csolékarral vagy gombnyomassal vezérlik (12. abra)
az f6 ejté rendszerd rekeszes osztdlyzét. Exportter-
mékeknél két, mas termékeknél 6t mindségi osz-
talyt kilonboztetnek meg. Az osztalyzékba épitett
hosszmérd révén 5.4 és 3,0 m kozott — 30 cm-en-
kénti hosszosztalyozasra is lehetéség van. A mind-
sités és hosszmérés eredményét elektromechanikus
egység regisztratumma dolgozza fel.

Az osztalyoz6 rekeszek szama 15. A deszkak itt
is meglehetésen nagyot zuhannak és gyakran ke-
resztbe fekszenek. Az igazgatis mellett rendszeresen

11. abra. Mechanikus maglyabonté berendezés
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12. abra. Farészru mindségi osztalyozasa

korrigalni kell a téves mindségi megitéléseket,
ezenkivil — kézi eszkozokkel — itt ellenérzik a
[részaru vastagsagat, szélességél és nedvességtar-
talmat.

A teli rekeszt az osztalyozo alatt huzodé transz-
portérre csusztatjak, mely az f7 ferdén kiemelkedo
egvenkéntez6, majd az f8 deszkavégeket mindség-
jelzo felivattal ellaté berendezésben folytatodik.

A jelolé utdn helyezkedik el az f9 mechanikus
rakatolo, az f10 kis kolegel6 és az f11 nagy kotege-
16 [Gardmos AB, svéd (13. abra).] A rakatold
50 X50 em keresztmetszetii 1omor egységet allit
ossze, mely gorgokon a két kis kotegeld cgyikébe
kertil. A kotegel6 erés milanyagszalaggal (Aperblue
12.7X0.5 mm, Signode, Nagybr.) harom helyen at-
koti a rakatol és ezzel az egyik fajta szallitasi egy-
seg keész. Gyakoribb a 100X100 cm kereszimetszeti
cgység alkalmazéasa, ennek készitésekor négy kis
koteget kotnek egybe. Homokvillas targonciak fel-
hasznalhatosdga céljabol a kotegek ala, a kétl széls6é
szalaggal, keresziléceket rogzitenek. A szaritott
anyag megovasa érdekében a kotegeket 5 oldalrol
védé papir- vagy muaanyagesomagolasban szal-
litjak.

3. Az apriték jellemzo6i, a fdrészaru
meéretpontossaga

Az apriték jellemz6it a tdrolobol vett minta alapjan
rendszeresen ellenérzik, Mérik a nedvességtartal-
mat, kéregtartalmat, és szitafrakcio-elosztast. Neé-
hany mérési lap tantasdga szerint a nedvességtar-
talon 33,4—59,3% kozott ingadozott,a kéregtarta-
13. dbra. Flrészarut kotegeld berendezésel lom pedig 0,1-0,5%-ot tett ki. A frakeidelosztast a
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14, abra. Apriték frakcioelosztiasa

14. dbre mutatja, a mért értékek a vonalkazobt
részen bellil helyezkediek el.

Az eltoldsi sebesség hatasal szemlélteti a 15.
@bra, ahol kiilon a flrészpor és kiilon az oldalma-
rék apritékanak frakcidelosztasa lathato.

A flirészaru kereszimetszeti méreteit minéségi
osztalyozds utdn a deszkak két végénél és kizepén
mérik. Az adatokat 0,5 mm-es osztaskozokbe so-
rolva mérési helyenként kiillon értékelik. Egy-egy
meretvaltozatbél hetente 40 adatot gyljtenek. A
443100 mm névleges mépeti pallé adatlapjai pél-
daul a kovetkezd informaciokat adtak:

Egyiils O MAslil
vémén Kozépen végbiy
Vastagsdg
atlag (mm) 447 44,8 45,0
széras(+mm) 0,6 0,8 0,8
méret alatti mennyi-
ség (") 10,0 13,0 10,0
Szélesseg
atlag 101.0 102,1 102,5
SZOras 0,7 1,0 1,0
méret alatti mennyi-
seg 3,0 0 %]

40 A tiireszpor
40+ v=s mfmin v= 565 m/min
]
201
e _HL r
R T <{ 4 3 4 6 1316
W+ = apritesk
, o
- Ve g3/ i V=05 m/min
30
20+
104 _

<6 6 1346192552 <66 (316192532
satalyukmeret (mim)

15. abra. Flrészpor és apriték frakcioelosztasa kulonbo-
z6 elotolasi sebességnel

4. A gépgyar ajanlatai

A flrészesarnoki gépsorra vonatkozo ajanlatolban

“ két alaptipus szerepel.

A 16. dbra vazolt gépsor hasonlo a 2.4 pontban
ismertetthez, az eltérés annyi, hogy csak két szé-
lezbgépet ialkalmaznak, a ronk max. atmeérdje
30 em és az el6toldsi sebesség 30 m/min.

Egy ilyen gépsor &ara — egy évvel ezelott —
730 ezer USA dollar volt. Az oldalapritok és azok-
hoz csatlakozé korflrészgépek a szikséges koz-
pontiosité és eldtoloberendezéseklsel, hidraulikawval
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16. abra. Flvésziizem vazlata I.
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17. abra. Flrésziizem vazlata II.

_—
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19. dbra. Ronkmegmunkalo egység vazlata

340 % B i I P s R



20. abra. Kisérleti Hirész

és kezel6pultbal 500 ezer USA dollart tesznek ki.

A 17, débrdn egy kisebb teljesitményili gépsor vdz-
lata lathaté. Ez csak egy oldalapritot, korfirészt és
egy szélez6gépet foglal magaba. Itt visszavezetd
transzportérok és koztes tArolé utjan a prizma az
oldalmaré elé vihets, majd 1jbél atengedheté a £6-
gépeken. Egy ilyen berendezés éra 450 ezer US
dollar. ‘

Az 1j ismertetk szerint a vallalat ma mar ren-
delkezik sajat gydrtméanyd, nagyteljesitményl szé-
lez6géppel. Ennek vézlata a 18. dbran lathato. Ki-
fejlesztettek tovdbba egy adagolo és kodzpontosito
egységet, mely Un. matricakamerdval és szdmito-
gépvezérléssel egészithetd ki. A kamera hosszirany-
ban 3 cm-enként 0,5-0,2 mm pontossaggal meéri a
munkadarab szélességét és a szamitégép a mérési

és betaplalt adatok alapjan, vezérli a szerszamok
kozotti tavolsag beallité szerkezetét. A berendezés
el6lolasi sebessége 150-225 m/min.

A ronmkmegmunkilo egység fejlesztésén jelenleg
is dolgoznak. Egyrészt azel6tols és vezetShengerek
uj rendszerét wvizsgaljak, mésrészt egy 1100 mm at-
mérdji, viszonylag vékony, a kozépzondban nagy-
mértékben konnyitett korflirészlappal kisérleteznek.
Az 4j egység vazlata 19. dbrdn, ¢ kisérleti flrész-
lap pedig a 20. dbran lathato. A lap atmérdje 1100

.mm, vastagsidga 3.2 mm. A 24 db keményfémlap-

kés fog szélessége 4,5 mm, tehdt ezzel az njitdssal 1
mm-nyit csékkenthet6 a vagasrés szélessége, s
eszerint a 600 mm &atmérdéji prizmahasitéo koérfi-
részlapok fogszélessége 3,4 mm lehet. Uzemeléskor
a flrészlapot két helyen vizzel hitik.
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Specidlis rendeltetési rétegelt lemezek gyartisinak

egyes kérdései

Dr. Németh Jozsef

Bevezetés

A rétegelt lemezgyanias hazai fejlesziésével kap-
csolatban mar tobb éve hol felerdsods, hol elesi-
tulé polémia folyik a fejleszatés melletit landzsat
tordk és ellenzok tabora kozoii.

Az ellentétek alapvett oka jelenleg a vétegelt
lemezgyartds alapanyaghizisdt jelentd — egyik
legértékesebb hazai fafajunk — biiklkk hiasznosula~
si, illetve hasznositdsi iranya.

A farész-lemezipar szakemberei szerint a biikk
alapanyaghasznositdsi sorrendje — waz egyes ter-
mékesoportok mellé a megleleld 1onkmindséget
rendelve — a kivetkezd:

— furnér,

— nétegelt lemez (székiilés),
— butoralkatrész, butorlée,
— [lrészaru,

— egyéb lbermékelk,

A miédsodlagos faiplar, dontden a butoripar szalk-
embered, tekintettel arma, hogy az igen kurrens és
nehezen helyettesithetd biikk alapanyag hazai for-
réasbol korlatozoftan — és jelentfsen mnem bovit-
heitden 4ll rendelkezésre, az esetlleges import pe-
dig gyakorlatilag csak tokés walutdért biztosithato,
a nyersanyagbdazis tovdbbi besziikiilésétol tartva
ellenzik @ rétegelt lemezgyartas® volumennivelés-
sel is jaro fejleszatését.

Az értéksorrend termékesoportjait tekintve fur-

nér, butoralkatrész flirészaru vonatkozasiban a .

flrész-lemezipar a kordbbi években wvégrehajtott
viagy jelenleg folydé fejlesztések eredmeényekeént a
hazal szikséglet talnyomé részt fedezd és megle-
lel6 mindségl félkészterméket tud kiboesdtani.

Rétegelt lemez vonatkozasaban a 20—50 éves
termeldberendezések miiszaki Allapoba, a nagymér-
vii munkaigényesség €és a kedvezdilen jovedelme-
zOségi  jellemzok miatt @ kibocsatds évipdl-évre
estklken, és kibnnyl prognosziizdlni a beavatkozis
nélkiili kozeljovet, amikoris a magyar rétegelt le-
mezgyartas megszinik. A jelenlegi helyzetet jel-
lemzi, hogy & magyar rétegelt lemezszilkséglet
tébb mint 80%,-a mar ma is esak importbél fedez-
hetd.

A hazai vétegelt Ilemezgydrtasnak 1az 1960-as
évektol torténd visszafejlddését konnyd és latszo-
lag okszert parhuzamba dllitani a hazai agglome-
ralt lemez lapgyartas dinamikus fejlédésével.

A lemeztermelés, visszaesését kivalté okole ilyen-
fiajba leegyszertsitése azonban erdszakolt ¢s nem
teljesen walés. Az agglomerdlt lemez- és lapgydr-
tas fejlédése ugyanis vildgtendencia, de amig a
vildg — kilonosképpen a fejlett ipari orszagok —
faipardban a rétegelt lemezgyaritdas abszolut volu-
menben noévekedett, a magyar lemezgyartds ilyen
vonalkozasban is drasziikusam visszaesett (1. sz
tablazat)-
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1, sz. tabldzat

%
Vilag Fejlett tokeés

Ipari hasznositasra keriil 53,1 91,6
Ipari hasznositasb6él nemesitett
és agglomeralt alapanyagként
hasznosul 12,5 17,0
Nemesitett és agglomerdlibol
rétegelt lemez alapanyagként
hasznosul 51,8 55,7
Rétegelt lemez (alapanyagként)
Rétegelt lemez (alapanyagként)
faanyaghbdl 3,4 8,7

' 1975-6s FAO adatok szerint
Osszehasonlitdasként Magyarorszigon 1974-ben 5.4
millié m® netté faanyaghol rétegelt lemez (székiilés)
alapanyagként kerult felhaszndlisra 22 em®, vagyis
a netté faanyag 0,4%-a!

Teljesebb okniak tinik az, hogy amig a fejlett
tlirészlemeziparral rendelkez6 orszagokban (Eszak-
Amerikia, Skiandinavia, NSZK, Japan, Szovjet-
unio) & rétegelt lemeztermékeken beliil jelentos
termékstrukitna  valbozas tovbéni, a magyar le-
mezipar tovdbbra is a bitoripar, mint felvevépiac
felé orientalodott. A sorolt ipari orsziagokban a ré-
tegelt lemeztermékek tilnyomé tobbségét (60—
80%-4t) la specidlis rendeltetiést lemezek teszik ki.
Ilyen tfermékek a gépipar, jarmdipar, szallitas,
csomagolas, épitGipar altal igényelt specidlis para-
métereknek megleleléen kifejlesztett vétegelt le-

mezféleségek. A kereslet az ezekkel a termékelk-

kel szemben egyre mnd, a butoripari célu ,kom-
mersz” lemezek termelési részardnya pedig egyre
csokikien.

A kervesleinovekedés megfelel a gyanték érde-
keinek is, hiszen ezen termékek 1 m® faanyagra
vetitett fedezete lényegesen magasabb, mint a
wkommersz” lemezekié,

Szamolva ia hazai faipar €s a fejleti faiparral ren-
delkez6 orszagok kozotti — egyébként sajndlatos
— féaziskéséssel, feltehetten a kdzeljovében (mint
ahogy arra mar a lemezgyaraink folyé rendelés-

alloményéabol is kovetkeztethetink) novekvs és
tartés  igény jelentkezik o specidlis rendeltetési

vétegelt lemezek vionatkozasaban,

A hazai rétegelt lemezgyartds varhaté rekon-
strulkeciéjat tevezendd — véleményem szerint —
abbdl az alapallashbél kell kiindulni, hogy a gyar-
tandé és egyre novekvs hdnyada az un. speciélis
lemez lesz. Ezen lemezek megfeleld nagysagrend-
ben toriténd termelése révén a vekomstrulkicid vi-
szonylag magas beruhdzéstigényessége ellenidte-
lezhetis, illetve fedezheto.

A specidlis rendeletésti lemezek gyértasa nem-
csak korszeri gyantoberendezéseket tételez fel, ha-
nem @ lemezgyantok részérdl bizonyos szemlélet-
valtozast.
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1. dbra. Rétegelt lemez keresztmetszete

Mig a butoripari célra felhasznilandé lemezeknél
a szilardsagi értékek mdsodlagos szerepet kaptak
az esztétikai jelleg mogdlt — dn. a lemezek Alta-
laban ,tualteljesitik” a butoripar szilardsdggal kap-
csolatos igényeit —, addig a specidlis lemezeket,
kiilondsen ami a szilardsagi jellemzéket és a mére-
teket illeti, sz6 szerint meg kell konstrudlni.

Cikkemben a specidlis rendeltetési rétegelt le-
mezek felépitésével kapesolatos egyes elméleti kér-
déseket ismertetem, illetve targyalom.

A rétegelt lemezzel —, mint szerkezettel — kap-
csolatos egyes elméletel

A rétegelt lemez a mechanika szemponijabél egy
tobbszérosen hatarozatlan szerkezet. Minden réteg
— egymastél kilonbozé modon és mértékben —
hozzajarul a lemez szildrdsagi értékeihez. Egy 5
rétegli lemez nagyon szigoruan véve 9 réteglinek
szamit, amib6l 3 furnérréteg szalirdnya megegye-
zik, 2 furnérréteg szdlirinya ezekre vonatkoz-
tatva megkozelitleg meréleges, 4 réteg pedig a
kétbanyagként hasznédlt ragasztoréteg,

A rétegelt lemezek felépitésének  szadmitasdhoz
haszndlatos modellek koézos jellemzéje, hogy le-
egyszerlsitve tételezik fel a lemez szereplését az
egyes hatasokkal szemben. Eszak-Amerikdaban az
egyes féiranyokra (y :x) vonatkoztatva csak az
egyméassal megegyezd szalirdnya furnérréteggel
szamolnak szilardsagi és merevségi szempontbél,
(v-tengely a takaréfurnér szalirdnyaba; x-tengely
az erre merdleges réteg (ek) szdlirdanyaba esik))
Abbol a feltevésb6l indulnak ki, hogy a témér fa-
testnél a szaliranyra meréleges szilardsag még ugy

1 1

10 20

a szalirdnyu szilardsdghoz viszonyitva, de a hamo-
zott furnérndl ez lecsbkken az elkeriilhetetlen szal-
kiapadasok és sériilések miatt

1 — 1
a0 100
-ra. Az enyvrétegek szerepéi elhanyagoljak.

E. Plath (NSZK), aki az 1970-es évek elején
folytatott alapveté jelentdségli kisérletet és végzett
modellszamitasokat, az amerikai modelltl elté-
réen az enyvrétegek szerepét is szamitasba vette,
azt allitotta, hogy pl. a lemez hizészildrdsdganak

1 1
— — —-a adddik az enyvrétegbol.
5 20
E. Plath modellje alapjan egy a gyakorlat szd-
maéra megfelelen egyszerisitett szamitasi modszert
dolgozott ki, amely szerint a rétegelt lemez legjel-
lemzébb — a felhaszndlok részérdl leggyakrabban
mint kévetelményként megszabott {ulajdonsiaga —
a hajlitészilardsag fligg a ragasztéanyag szilardsa-
gatol, a lemezt felépitd elemi furnérrétegek hajli-
toszilardsagatol és a lemerz felépitési jellemzditol.
Képlethen kifejezve:

oy =0yt oydm

1- 4,
Op=0y- l’ Op——

T

ahol:

oy = a lemez hajlitoszilardsiga a boritélurnér
szaliranyaban N mm® N/mm®

ox = a lemez hajlitészilardsaga a boritéfurnér
szalirAnydra mer6leges iranyban N/mm?
N/mm?

6o = a muszaki furnér (elemi furner) hajlitészi-
lardsdga rostirdnyban N/mm?® N/mm?®

6l = az enyvréteg(ek) szilirdsiga N/mm® N/mm?®

Am = dimenzionélkiili ,hajlitasi faktor™

am = a furnérrétegek elhelyezkedésétsl és vastag-
sagatol fliggd dimenzionélkiili viszonyszam

A w hajlitdsi faktor” értelmezése

27 it

/-'I-m. —

ahol:

Im = a takaréfurnérok szaliranyaval megegyezd
szélirdnyu furnérrétegek tehetetlenségi nyo-
maték

I .= a rétegelt lemez teljes keresztmetszetére vo-
natkoztatott tehetetlenségi nyomaték

A hajlitasi faktor (Am) és a felépitési viszony-
szam (tm) meghatarozasa a 3 rétegd lemez példajén

(1. sz. abra alapjan).

7o boad
12
b.al b.ai b
In=—13——"15 —% %
A o An _a3—a}
m I (!.-3
Altaldnositva:

(el —ad—2)tlan—4. .. —ad)
(33
i

Am o

A felépitési viszonyszdm (tm)

17 . in—2
0y =—2—; sltaldnositva apy=———
3 thin
Véleményem szerint a Plath képletekbél a o1 té-
nyezék elhagyhatdék — egyfajta biztonsagi tartalé-
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2. abra. Hajlitofesziiltségek elosztdsa a ,hosszi”
és a , keresztszali” furnérban

kot képezve oy, illetve ox szamitdsokhoz — igy a
rétegel lemezeknek a két f6 iranyba es6é hajlitészi-
lardsaga:

Gy = Gg An

U
Ox = Op

1’—Al’ll

A képleteknek ebben a forméaban valé értelme-
zését a 2. sz. dbra szemlélteti egy 3 rétegli lemez
példajan.

A rétegelt lemez felépitésének (vastagsdgi pro-
filjdnak) hatdsa a lemez hajlitészildrdsdgi értékeire

Az egyszerUsitett Plath-képletekb6l méar nyilvan-
valdé, hogy a rétegelt lemezek a két f6 iranyba esé
hajlitészilardsdga — konstans co-{ véve — alapve-
téen a lemez felépitésétol fugg. oo az elemi fur-
nérréteg(ek) szalirdnyba es6é hajlitoszilardsaga meg-
hatarozasahoz a kulénboz4 lemezgyartasra alkal-
mas fafajok esetében laboratériumi szildrdsagmé-
rések alapjan juthatunk.

oo &tlagos értéke irodalmi adatok. (Technische
Hochschule Karlsruhe) pl. biikk esetében
1,250 - 10° N/mm?

1,250 - 10° N/mm?

A gyér hazai vizsgélatok szerint (1972. nagyszi-
lardsdgu trafo lemez gyartasi kisérletei kapesan)
950<0o biikk <
1,550 - 10° N/mm?*

1,550 - 10° N/mm?

2. sz. tablazat

Vas- Felépités' Oy Ox
tagsag 10° N/mm? 10° N/mm?
(mm)
3. 1,1—1,1—1,1 12,00 1,40
4, 1,1—2,2—1,1 10,9 3,10
5. 1,1-3,3—1,1 10,50 3,33
5. s I Ty W | 988 437
8. 1,1—2, 2—2, 2—2, 2—1, 1 7,02 7,30
10. 1, 1—1, 1—2, 2—2, 2—2, 2—1, 1—1, 18,70 475
12.1, 1—2, 2—2, 2—2, 2—2, 2—2, 2—1,1 6,75 6,93

' Az &ltaldban alkalmazott furnérvastagsdgokat és
egységesen 10%), présbeni tomorddést véve.
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A nagyszédmu vizsgalatokra alapozott
6o = 1,250 - 10° N/mm?
1,250 - 10° N/mm?
értékeket elfogadva a leggyakorabbi biikk rétegelt
lemezeinek szamitott hajlitoszilardsagi értékeit mu-
tatja a 2. sz. tabldzat.
A szamitas metodikdja pl. a 3. rétegli 3 mm-es
lemez példajan:
Felépités:
(3,3—1,1%+1,1°

1,1—11—11 A= = 0,963

3,3°
oy = 1250 - 0,963 = 1,200 - 10° N/mm?
1,200 - 10° N/mm?

1250 - 0,037
Cx = — = 1,40 10° N/mm?
0,333 1,400 - 10° N/mm?
d = 3,3 mm
ar=11 mm
as = 3,3 mm
ap 1,1
== —=)393
a® 33

Markéansabban mutatja a felépitésnek a hajlité-
szilardsdgra gyakorolt hatdsat a 3. sz. tablazat, ahol
egy 15 mm vastag — kililonboz6é variaciokban fel-
épitett blukk lemez — hajlitészilardsagi értékeit
szdmitottam a két féiranyban.

A tablazat szamitott értékeibdl lathats, hogy a
felépités valtoztatdsaval az ugyanolyan vastagsagu
lemez két féiranyra vonatkoztatott hajlitészilard-
sdga alapvetGen valtozik. Az értékekbdl levonhatd
fobb kiovetkeztetések:

— az anizofrépia leghatdsosabban a két szélsé fur-
nérréteg vastagsagaval befolyasolhaté, a belsé
rétegek felépitése viszonylag hatastalan az an-
izotropiara;

— ha ortogonadlisan izotrép lemezt terveziink gyér-
tani, akkor a takaréfurnénok kb. fele vastag
kell hogy legyen, mint a kozvetleniil alatta levé
furnérrétegek;

— erods anizotropitéast okoz — az y-tengely irdnya-
ban mért szilardsag jelentésen meghaladja az
x-tengely irdnyaban mértet —, ha a lemezt azo-
nos furnérvastagsidgokbol épitjiik fel, vagy a

3. sz. tablazat

Vari- Felépités oy Ox Megjegy-
ans 10° N/mm? 10° N/mm?  zés
N/mm?
L 1,1—11—11—11—11
—1,1—1,1—1,1—1,1—
—1,1—1,1—1,1—1,1—
1,1—1,1 7,50 5,80 erdsen
anizotrép
2. 1,1—22—3:3- 33—
3,3—2,2—1,1 7.00 6,50 anizotrép
3. 1,1—2,2—22—22—
1,1—2,2—22—22—11 6,60 6,80 izotrép
4. 1,1—3,3—3,3—1,1—
3,3—3,3—1,1 5,60 7,90 erdsen
anizotrép
5. 2,2—2,2—22—33—
2,2—2,2—22 8,70 5,10 anizotrép




takarofurnér vastagsaga meghaladja a kozvet-
leniil alatta levé furnérréieg vastagsagat:

— erds anizotropitdst okoz — az x-tengely irdanya-
ban mért szilardsag jelentésen meghaladja az
y-tengely irdnydban mértet —, ha a boritofur-
nérok alatti rétegek vastagsaga tobb, mint két-
szerese a boritofurnér vastagsaganak.

Példak a lemez felépitésénele megtervezésére
adott paraméterek esetén

Az a lehetbség, hogy a rétegelt lemez anizotro-
piajat a vastagsagi profil valtoztatasaval egy bizo-
nyos feladathoz illeszthetjiik, egy olyan elénye en-
nek a terméknek, amit a konkurrens félkésztermeé-
kek nem, vagy csak koriilményes eljarasi technikak
révén érhetnek el.

A specidlis lemezekkel szemben a megrendel6 a
kovetkezé6 paraméterek teljesitéséhez altaldban
minden esetben ragaszkodik: a hajlitészilardsagi
értékek és a vastagsagi érték. (Egyéb szilardsagi
érték teljesitése tobbnyire konnyebb feladat.)

Példa: kovetelmény, hogy a sezrkezeti elemként
felhasznalandd lemez minimdlis hajlitoszilardsaga
mindkét iranyban legyen

6,00 - 10° N/mm?,

a szerkezeti megoldasbol adéddan vastagsédga
20+1 mm lehet.

Mivel a lemeznek ortogonalisan izotrépnak kell
lennie (Am220,5), figyelembe kell venni azt az alta-
lanosithaté tételt, hogy a takaréfurnér ezen ese-
tekben kb. fele vastagsagu legyen, mint a kozvet-
leniil alatta lévé furnérréteg. .

A szokasos magyar miszaki furhérvastagsagokat
véve a tervezett felépités blikk miszaki furnér ese-
tében:

118000000 5869108 9_goo B 0. 9.
o151,

(22,0°—19,8% 4-(15,4>—11,0%-(6,6°—2,2%)
Ay = = (0,515

22,0°

6y=1250-0,515=6,40-10° N/mm?
6,40-10° N/mm?

0,485
5x=1250" =6,70-10° N/mm?

6.70-10° N/mm?

0.9

Kb 10%-os présbeni tomorodéssel szamolva a
vastagsagi eldiras is teljestl.

Példa: A felhaszndlé rétegelt lemezt6l' meg-
kivant hajlitészildrdsagi értékek:

oy min.=400-10° N/mm?;
ox min,=2,00-10% N/mm?;

vastagsaga 15+1 mm legyen.

Mivel a lemeznek erdsen anizotropnak kell len-
nie ugy, hogy az y-tengelybe esé hajlitészilardsag
kétszerese a kért irdnyba esének, tervezheték a
boritéfurnérral megegyezé vastagsagu belsé furné-
rok.

Bilikk miuszaki furnérral szamolva a felépités:

2,2—22—22—22—22—22—22

12,1
ty=———=0,733
16,5
(16,5"—12,1%)+4-(7,7°—3,3%)
A= =0,7

16.5"
oy=1250-0,7=8,70-10° N/mm?
8,70:10° N/mm?

0,733
=5,10-10° N/mm?

ox=

3,3
5,10-10° N/mm?

A feltétel teljesiil, de mértékét tekintve a kove-
telményt jelentidsen tulteljesiti.

Mivel viszonylag alacsony szilardsagi kovetel-
ményrol van sz6, ajanlhaté a fafajvaltas, biikk he-
lyett pl. nyar miszaki furnér alkalmazasaval,

Nyar esetében
4,90<50<6,80-10° N/mm?
01)9;.?5,80'105 N/mm"’

Az el6z6 felépitést megtartva:

oy=>5,80-0,7=4,10-10° N/mm?

0,3

0x=5,80 =2.40-10° N/mm?

0,733

A szilardsagi feltétel is jo6 megkozelitéssel telje-
sul.

A specidlis felhaszndldasi lemezek alapanyag-

bazisa

Mivel a blikk megmunkalastechnikai, szilardsagi,
esztétikai, stb. szempontbol a rétegelt lemezgyar-
tasra legalkalmasabb fafaj, feltehet6en a biikk ma-
rad a megvaltozott gyartmany-osszetételli lemezipar
legjelentGsebb alapanyaga is.

Az eddiginél jelentésebb  mértékben szilikséges
azonban a lemezgyartds korében az immar  ha-
gyomanyos” €s jo lemezipari fafajokat: égert, harst,
nyart bevonni.

Bevonandé a lemezgvartasba a kellé hékezelés
és technikai felszereltség rendelkezésre allasa ese-
tén a j6 lemezipari alapanyagnak mindsithetd,
nagy szilardsagi értékkel biré cserfa.

Az egyes specidlis lemezekhez felhasznalando
alapanyagok meghatdrozasa még a kutatas-fejlesz-
tés feladata, de megkozelitblegesen véazolhaték a
kovetkezok:
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— nagy szilardsagu rétegelt alapanyag:
lemezek, ahol valamelyilk
EGiranyba
agn>>8,00-10° N/mm?
— kizepes igenybevételnel
kitett lemezeknel, ahol.
400<6h
<8,00-10% mm?
8,00-10° N/mm?
— kis szilardsagi lemezeknél
on<<400-10° N/mm?

biikk, cser

(biikk), €ger, hars, (nyar)

nyar
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Belfoldi hirek

Kerti batorok, terasz-garnitarak

»A Kertbardt Magazin munkatarsa Kerti butorok,
terasz-garnittrdk témakorében készitett riportot
Kiss Ferdindnd bitortervezével. Mar fa beszélge-
tés elején egyeértelmien kideriilt, hogy ,a butor-
ipar meég nem szivesen gyart terasz-garniturakat.
Pedig sziikség volna a sokféle, vidam szind, sza-
badban is barmikor felallithato kerti batorokra.”

A valaszbék novelése leérdésében @ kereslet idé-
szerisége az, amit & tervezd meghatarozokémit 1At
és ehhez kapesolodik az @ korilmény is, hogy az
értékesités sem folyamatos, ezért a termelés is aka-
dozik.

A jelenlegi helyzetbdl valé kimozdulds érdeké:
ben Kiss Ferdinand célszertinek véli iaz exportot
szorgalmazni, hogy egész évben legyen felvevs pi-
ac, vagyis az exporital egyidejileg megoldani a
hazai tizletek elldtasat. Az ipar sajnos ma a kiil-
foldrél dtvett modelleket gyartja. Egyébként ma-
gyar buforfervezé még mem tervezett sorozatban
gyartott kerti garniturat, pedig a tervezék szivé-
sen véllalkozndnak erre, ha lenne megbizasuk.

A beszélgelés woran szd volt arrdl is, hogy tébb-
nyire a kilfoldi megrendeld adja meg a kért ti-
pust. Kiilféldoh altaldban a fabol késziilt garniti-
rakat kedvelik a legjobban. Jelenleg a festett bil
torok a divatosak; szinilk lehet fehér, piros, kék,
sarga, zold. Altaldban a szines kdrpittal kombi-
ndlt feheér -szinit bittorok a kizkedveltek.

A gyors helyvaltoztatdas céljabdl a székeket,
asztialokat és mnyugdgyakat egy vagy két par di-
szes kerékkel szerelik fel.

Sz6 esett a nad, a fonobt és mianyag butorok-
rdl is,

A barkdcsolds lehetésége is széba keriilt azzal
a megéllapitassal, hogy tulajdonképpen sokfiéle
prakiikus aszbal, szék és fekvohely otthon is el
készithets, s ehhez ad néhany fafeldolgozo valla-
lat segitséget azzal, hogy egyes kertibutor tipusolk-
hoz egységcsomagban méretezett faanyagot hoz-
niak forgalomba, ,Ez is kitiing &tlet, de nem lehet
a vegleges megoldlas”,

346 % B ARNIRS PEEAT R

Sziikség van a kiskentbe, a myaralokba kényel
mes, szép és konnyen mozgathaté 6 bittorokra.
Viallami mér elkezdédatt. A kentbaratok széles ta-
bora nagyon varja a folytatast, fejezi be a beszél-
getést ia riporter.

(Kertbarat Magazin)
*

A Magyar Kereskedelmi Kamara Bitoripari Ta-
gozata €s kilenc termels vallalat (Butoripari Egye-
stllés), mint hazigazda latta vendégiil a nyar fo-
lyamén a szocialista orszdgok Budapesten mi-

k6d6 kereskedelmi  kirendeltségeincl  lsépviselsit.

A meghivas — az ankét — célja ismerteltni a Bu-
toripar Egyesiilés programjat, célkitizéseit, az évi
mintegy 2 millidrd forint értéki gyartmanyainak
szélles valasztékdt. Ismerntetni kivanta tovabba azo-
kat a torekvéseket, melyek a szocialista orszagok
kozotti egylttmikoédés fejlesztését szorgalmazzak.
Az lankét résztvevdi lényegében ezeknek a megva-
lositasi lehetdségeit és @ kbzos tennivalokat vitat-
tak meg.

*

A Belkereskedelmi Minisztérium szeptember ho-

napban gyors jelentést adott ki az év elsé nyole
hénapi kiskereskedelmi aruforgalomirdl.
A beszamolé szerint ez alatt az id6 wlatt a kiske
reskedelmi bevétel 197 200 millidard forint volt,
vagyis 10%-kal t6bb, mint az 1978. év azonos id6-
szalkéaban.

Ezen beliil a vegyes iparcikkekbél az elézé6 ho-
napokban tapasztalt édlénk forgalmat augusztus
honapban ménsékelt kereslet kivette,

A bitorforgalomban a korabbi éénk kereslet ,né
mileg mérséklédott”, ennek ellenére tovabbra is
hidny mutatkozott a szekrénysorokban, lakészo-
bédkban; viszont elegendé gyermekbutort talaltak
a vasarlok,

Drp Js T,



A vilaggazdasag hirei

Az amerikai bitoripar helyzete cimmel ad tajékoz-
tatast a Vildggazdasag, melyet kivonatosan az alab-
biakban ismertetiink.

Az amerikai butoripar 1979-ben a netté profitok
6% -0os csokkenése mellelt mintegy 328 millié dol-
laros szint elérésére szdmithat az 1978, évi 8,8 mil-
liardos forgalmazasi szintlel szemben.

Ennek ellenére a butoripari agazat az 1980-as
évtizedet optimistan itéli meg. Ezt az oplimizmu-
sat arra épiti, hogy a kovetkezd éviizedben a 30—
39 éves koroszialyok, amelyeknél az egy [ore julo
butorkiadasok a legnagyobbak, az amevikai tarsa-
dalom legnépesebb rétegeként jelennek meg. Ezek-
nek a korosztalyoknak a létszama a korabbiakkal
szemben 26.2"-kal lesz nagyobb, s fellehetéen el-
éri a 39,5 millio [61. Ebben a koresoportban 1978-
ban haztartasonként — szemben a huszonévesek
219 dollaros atlagaval — 260 dollart forditottak
butorvasarlasra.

A statisziikai felméréseket tovabb vizsgalva az
ipar szakemberei az emlitett 80-as évek fellendii-
lése el6tt a forgalom kisebb visszaesésére is sza-
mitanak, melyet az USA két legnagyobb bulor-
ipari vallalata a Banet Furniture Industries Inch
cég eredményel is igazolnak. Az 1978. évi 278.2 mil-
li6 dollaros forgalom és 23,9 millié dollaros profit-
tal szemben 1979 elsé 6 honapjaban a forgalom 8
milliéval esokkent, és csak 125 millio dollart ért el
(A csokkenés mértéke 8.6".)

Az amerikai butoripar a T0-esvévekben a sza-
mok tikrében meglehetésen valtozé forgalmat és
eredményeket ért el.

Az 1971—73 évben nagy volt a fellendiilés, a
prosperitas, és az értékesités mintegy 49%-kal no-
vekedett, ¢és elérte a 6,9 millidvd dollart. Szamos
butoripari vallalat jelentds fejlesziési-korszerusi-
tési beruhazasokat hajtott végre, ezérl a T0-es
évek kozepén bedllott gazdasagi hanyatlas éveiben
nagy kapacitisfeleslegek jelentkeztek,

A cikk irdja példaként emliti meg az American
Furniture Co. esetét. Ez a cég 1972—T74-ben 16,7
millio dollaros termelési kapacitashévité beruha-
zast hajtott végre, melynek alapjan ma évi mint-
egy 1500 millio dollar értékben tudnak butoripari
terméket eldallitani, a cég forgalma 1978-ban azon-
ban csak 67,5 millio dollart tett ki.

A chicagéi Kroehler Mfg. Co. termelése még en-
nél is rosszabbul alakult, mert az elmult évben
hat iizemét zarta be, Ezt a piaci helyzet kedvezot-
len alakuldasa mellett a rosszul megvalasztott ter-
mékkoncepeio is elsegitette, mert magas Aarfek-
vésii 500—1000 dollaros karosszéket is gyartottak.
Most tomegigényeket kielégité olesé butorok gydr-
tdsdra dllnak dt.”

Az amerikai bitorgydaridk szévetségének prog-
nozisa szerint — hacsak Ujabb altalanos recesszio
nem kovetkezik be — 1980. II. negyedévében mar
a butorpiac fellendiilése varhato. Szamitdsaik sze-
rint ekkor kezd6dik meg a vasarlok 0j koroszta-
lyanak a piacralépése, A 30—39 éves korosztalyok

1. sz. tablazat

Adatok a tiz vezeté amerikai blitorgyarto cégrol

1978. évi forgalom

& ces neve millié dollarban

Mohasco 304,6
Bassett Furniture Industries 278.2
Broyhill Furniture Industries 2404
Sperry and Hutchinson 205,0
Ethan Allen 201,1
Armstrong Cork 185,5
Singer 153,9
Lane 146,1
La-Z-Boy Chair 145,7
Kroehler Mty 112,0

Osszesen 2005,5

ebben a korban létesitenek altalaban uj otthont,
jovedelmi viszonyaik kedvezébbek,

Az auté, mint statusz-szimbdélum helyét a laka-
sok veszik majd at.

A fentiek melett a butoriparnak szamolnia kell
a vasarlok igényeinek vdltozasaival is, amelyet az
inflacio, a csaladi létszam novekedése, a lakasok
atlagos alapteriileteinek varhaté csokkenése idéz
el (a csdkkenés mértéke 158 m*rél 139 m-re).

A butoriparnalk fel kell késziilnie arra, hogy o
lakossdg ,,kisebb méretii és tobbeélu” Dbutorokat
keres és igényel. Megéallapithato, hogy a demogra-
fiai kérilmények a 80-as években kedvezden be-
folyasolhatjak az amerikai butoripar termelésének
és értékesitésének helyzetét, a 90-es években azon-
ban ugyanezek a tényezok ,hdtrdnyos helyzetet
okozhatnak”. Ennek okat elsésorban a 30—39 éves
korosztalyok létszamanak varhaté csokkenésével
magyarazzak és az ipar szakemberei szdmos kis
cég csodbejutast is lehetségesnek tartjak.

2. sz. tablazat
Termeldi arindexek az USA-ban (1967 = 100)

ar
B
87 o
A termékek megnevezése o = A8 m
= = B
& = S
= = <82
Bitorok

Lakoszoba butorok 168,2 180,9 +12,7
Fémbutorok 166,3 186,4 --20,1
Fabttorok 175,7 191,2 15,5
Asztal 168,5 179,2 10,7
Ebédla 182,0 196,8 14,8
Hadloszobabiitor 176,8 193,0 +-16,2
Agy 176,9 186.7 -+ 9.8
Toalett asztal 175,4 191,2 15,8
Karpitozott butorok 161,4 169,0 + 7,6
Kanapé 158.,8 167,0 -+ 8,2
Szék 161,5 170,1 + 8.6

Lenyithato hevero 161,4 — —
Kertibtitorok 2118 230,53 19,0
Fa irodabtitorok 186,8 208,4 -+-21.6
Szék 1824 204,7 —-+22,3
Forgoszék 186,5 212,2 -+25.7
iroasztal 197,56 217,3 +19,8
Fém irodabitorok 201,4 2195 -+18,1
Szék 1879 204,8 +16,9
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Az amerikai butoripar jelenlegi helyzetét jol ér-

zékelteti az aldbbi két szamadat:
Az USA-ban ésszesen 1200 bitoripari cég miikd-
dik és ebbdl csak 50 cég a nagyvallalat, a tobbi
csaladi tulajdonban van. A tiz vezetd amerikai bu-
torgyarto cég 1978. évi butorprogramjat az 1. sz.
tabldzat tartalmazza.

Azokat az okokat, amelyek az iparra koézbsen
hatnak, ezek a csaladi tulajdonu kisvallalatok nem
hajlandék figyelembe venni (pl. a tébb-miiszakra
valo attérés).

A cikk ir6ja a butoripar helyzetét ismerteté be-
fejezd részben utal arra, hogy ,,4 biitor olyan tar-

tés fogyasztdsi cikk, melynek piaca érzékenyen
reagdl a kedvezitlen gazdasdgi viszonyokra, a fo-
gyasztoi kereslet csélkkenésére.”

Ezzel magyarazza azt a korlilményt, hogy az
utébbi 6t évben a nyersanyag és a bérkéltségek no-
vekedése ellenére, a bitorok fogyasztéi drdban
csak részben lehetett érvényesiteni” ezeket a kolt-
ségeket.

A 2. sz. tdbldzat az Egyesiilt Allamok butoripari
termel6 4rindexe 1978—79. évi alakuldsarol nyujt
attekintést.

(V. G. 161/1979.) Dr. J. T.
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Mszaki informacio

Digitalis hémérd

A digitalis h6méré nem magyobb és nem nehe-
zebb, mint egy zsebszamolégép (1. dbra). Haszna-
latia kiillondsen az tizemekben prakiilkus, @hol nem-
csak i helyiségek hémérsékiletét, hanem sok eset-
ben a gyartési miiveletek sordn,a megmunkalds
alaitt lévé munkadarabok felileteinek, vegyianya-
goknak, folyadékokmiak, stb, @ hémérsékletét is
mérni kell.

A méresi hatar 0°-t61 +1200°C-ig, oldott, olva- °

dékony anyagoknal 1°C+tél. A szamlapokon meg-
jelené szamok mérete 10 mm. A szdmlap — muta-
6 — vidgitasi intenzitasa aubomatikusan kapcso-
lodik & kornyezet megvlagitdsdhoz, igy a szamila-
pon megjelend értélkiek mind a mnapfényes, mind
az amyékos vagy sotét teriilebeken — helyiségek-
ben — egyforman jol lathatok és olvashatok.

A héméré mérési pontossaga -+0,5%, a jelzeit
+1 digitalis értékitsl. Maximdlis eltérés -+200°C
értéknel +2% a +400°C hémérsékletnél +3°C.
Ezek a hibak a kis résztartomanyokban elhanya-
golhato, ezért egy kalibralasi lehet6ség all rendel-
kezésre.

A hoéméré energiasziikségletét elemek vagy fel
tolthet6 akkumulator biztositja. Ha az elemek ki-
mertil6ben vannak, vagy az akkumuladtor fesziilt-
ségértéke mar alacsony, a méréberendezés automa-
tikusan kikapesol és a szamlapon ,,I.” betfijel jele-
nik meg. (L= ,Leer”, azaz ,lres”). Méréérzékels-
ként a szokvényos NiCr—Ni héelem csatlakozik a
berendezéshez. A jelzémiiszer a mér6érzékels jel-
leggbrbéje — karakferisztikdja — alapjan a teljes
mér6tartomanyra szabalyozott. A héérzékelé Uj-
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szerlien kopenyezett, és id6tallo. A folyadékban a
fel értékidét a masodperc huszmilliomod részénél
rovidebb idé alatt veszi at. Aki a héfokot méri, az
termeszeteserr nem a fél, hanem a teljes értéket
kapja. Ezért a mérGgyartd cég is a mérési idéér-
ték 99-ed részét adja meg. Ez esetben egy szekun-
dum id&értékrél van szo, melynek 99%-a sziiksé-
ges egy hémérsékletemelkedésnél. Ha pl. a méré-
érzékelé 20°C-rol 100°C-on melegszik, ebben az
esetben az érzékelés a tw+99,2°C-ra vonatkozik. Ez
a hémérsékleti érték a DIN 43 710 szabvanyban
eltérésként engedélyezett. A szekunden hémérék
kopenyezett — burkolt — héérzékeléinek beallita-
si ideje a folyadékok hé6fokanak mérésénél 0,5 mp,
sima fémfeliileteknél pedig 2—4 mp.

(HOB Kennziffer 110)
Braid T



Konyvismertetés

Bruckmann’s, MOBEL LEXIKON

Szerkesztette: Claudia Freytag.

Munkatdrsak: Christiane Sternsdorf és Caspar Tamms.

Kiadé: F., Bruckmann, KG. Minchen.
Terjedelme: 303 oldal; ara: 1171,— Ft.

Az Allami Kinyvterjeszté V. a Biitorlexikon egy példdnydt piackutatdsi jelleggel hozta be, amelyet

@ Bitoripari Fejlesziési Intézet vdsdrolt meg.

Mint minden kiadvdanyt, gy ezi a lexikont is lehetne méltatni, felsorolni hibdit, hidnyait. Célunk
azonban nem ez. Oriiliink minden olyan szakkdényvnek és kiadvdnynak, melyet hazdnkban adnak ki,
vagy kiilfoldi kiadvdnyként keriil az orszdgba és jelenik meg, akdr magyar nyelven, vagy forditds-
ban, vagy idegen nyelven. A lexikon tébb mint 1000 cimszdt tartalmaz, igyekszik dttekintést adni a bitor

torténelmérsl. Ertékes anyagot foglal dssze, de egy

ilyen korldtozolt terjedelemben, mint ahogy a lexi-

kon is megjelent, teljességre még csak torekedni sem lehetett. Ezért tovdbbi méltatds helyett célszeriibb-
nek vélem, ha a szerzd elészavdat adom kdzre magyar forditasban lapunk olvasdinak.

A butor a napi sziikségletek legrégebbi targyai
kozé tartozik, s benne mar nagyon koran az em-
ber izlésesen berendezett kérnyezet iranti sziikség-
lete targyiasult.

A berendezések elsé elemei feltehetden kivagott
fatorzsekbdl elballitott zsamolyok és asztalok vol-
tak, valamint a kiilénb6z6é holmik és készletek
megirzésére szolgalé egyszerd lécekbdl Osszedcsolt
ladak. A novekvé technikai ismeretek, az egyre
igényesebb szemlélet, (szokasok) és az izlések dif-
ferencidlédasdnak kovetkeztében valt egyre kifi-
nomultabbd maga a lakberendezés is, s alakitotta
ki a megfelel§ butorforméakat.

A hasznossagi funkeié mellé mégis mar igen ko-
ran kapesolédott egy un. ceremonidlis jelentdség
is, mint az példaul a régi uralkoddék tronusainél,
illetve az egyhdazi szervezetek, templomok butorai-
nél ma is lathaté. Igy a butor mar az ékorban is
két célt szolgalt: a kényelmet és a reprezentdciot.

Az asatasok ennek az antik lakaskultirdanak fon-
tos ismertetéjegyeit hoztak napviligra, melynek
elemei az egyiptomi dinasztidk pompazé butoraitél
egészen az inkabb egyéni vondsokat 6rzé gorog,
vagy rémai butorokig terjednek,

A maitol egészen kiilonbozé volt az antik idék,
illetve a kozépkor eredeti értelemben vett belsd
épitészete. Szorosan alkalmazkodott magdhoz a
belsé térhez, amely funkciéit meghatarozta, Igy
egeszen a reneszanszig az agy egy ,,Alkovban”, a
lada és az ilépadok a fal mellett taldlhatdk., Pa-
raszti kordkben a belsd elrendezésnek ezek a me-
rev szabdlyai egészen a mai napig fennmaradtak.

Az ujkor kezdetével megviltoztak a lakédsokkal
kapcsolatos nézetek. A falba beépitett szekrények
most a lakds mozgathaté butorainak ellentétét je-
lentik, amelyek — s ez koztudott — mar nem csak
a funkciéikbo6l adodéd egylittest alkotnak.

Az eurodpai lakaskultura egyik ,csticspontja™ a
barokk idékben alakult ki, amikor is Gj formékat
adtak a butoroknak, s a reprezentacié uralkodott

a kényelmen és a célszerliségen. A Rokoké tiikor-
falakkal ellatott illuzorikus tervel alapjdban egy
olyan hatarat jelzik a bels6 épitészet (lakbrendezés)
lehetéségeinek, amely a terem koriilzartsagatol
fligg, (vagyis az hatdrozza meg!) Igy nem csoda, ha
a XIX, szdzad, mely a Biedermeierrel kezdédik, is-
meételten a lakberendezés hagyoméanyos formai felé
fordul és megkisérli a belsé teret a kényelem és
célszerliség Aaltal tamasztott koévetelményeknek
megfelelden berendezni. Itt kivételt csak a Histo-
rizmus képez.

A XX, szdzad elején ujabb torés keletkezett a

Dbutormiivészetben. Evezredeken keresztiil a kiilén-

boz8, az adott helyen éppen rendelkezésre allo fa-
fajtdkbol kézi munkdval késziltek a butorok. Ez-
utdn konkurrenciat jelent a muanyag, a fém a
hagyomanyos anyagokkal szemben, illetve a széria-
gyartas valik szabally4d. Funkciondlisan és esztéti-
kailag ezek az anyagok 1j lehetdségeket teremte-
nek, melyek korunk kisérleti lakberendezésében
belevésédnek, egyéni izléseket is megengednek.

A régi és 1j butorok baratai, kedveléi ebbdl a
lexikonbol mindent megtudhatnak errdl az egyéb-
ként kulturtérténeti szempontbél is igen érdekes
teriiletr6l. A konyv iparosokrol és butortipusokrol
beszél, egyidejlileg betekintést enged a technikéba,
a felhasznilt anyagokba, hamisitasokra fog ra-
mutatni, és nem utolsé sorban a fiatal és a legfia-
talabb butortorténelem szamos példajan keresztil
sajat gyljtemény kialakitdsara buzdit.

Szamos gyUijtd és Galéria nyujtott tdmogatast, s
adott engedélyt egyes ritka darabjainak elsé iz-
ben torténd nyilvanossdgra hozdsdhoz, Muzeumok
és Intézetek bocsajtottak rendelkezésre a tulajdo-
nukban levs targyak abrait. Mindannyiuknak ez-
uton mondok szivélyes koszonetet!

Claudia Freytag.”
Forditotta és ismertefte: dr. Javorfi Tibor
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Egyesiileti hirek

A Csurgoi Csoport a nydri sziinet utani elsé ren-
dezvényén szeptember 6-an Kocsis Lajos fémér-

nok és Iharosi Jozsef energetikus a csurgoéi tzem .

Uuj kazanjarél tartott eldadast, mely faforgdcesal
és darabos fahulladékkal muikodik. A résztvevik
az eldadast kovetfen a kazantelepet is megtekin-
tették.

A csoport oktober 4-i Osszejovetelén Honfi Fe-
renc osztalyvezetd-helyettes, aki a Lignimpex altal
szervezett piackutatdsi ut keretében jart Irdnban,

tartott vetitett képes élménybeszamoldt, majd a
Hannoveri Vdsdron kiallitott faipari gépekrol

készitett felvételeit mutatia be, €s ismertette a gé-
peket.
*

A Szaboles-Szatmdr megyei Csoport a megye
muszaki honapja keretében, szeptember 24-—25-én
eldadassorozatol szervezett, melyet az FEgyesiilet
megyei elndke, Kun Istvdn nyitott meg,

A bevezetd eléadast Kovdes Pdl féosztdlyvezets-
helyettes (KIM) tartotta, majd , A tudoméanypoliti-
ka és a termelés kapcsolata” cimmel Dr, Kecskés
Sandor rektor (EFE) fejtette ki gondolatait. Cza-
gany Lajos tanszékvezeté docens (EFE) , A butor-
gyartds és fogyasztds oOsszhangjdnak biztositasa™
témakorben tarfott eldaddst, melyben tébbek ké-
zott
— a programozott lapalkairész gyartasaval,

— a modulrendszer és gazdasdgossig osszelliggé-

seivel, .

— az igények tendenciaival foglalkozott, tovabba
eljarasokat ismertetett kisszamu, véltozatos for-
maju butorok kibocsatasara.

A rendezvény masodik napjan Posch Paula ad-

junktus (EFE) ,,A termeészetes fa és muianyagok
versengeése a bufor- és épiiletasztalosiparban™ eim-
mel tartott elGadast.

Felkért hozzdszolok mindkét napon: A. M. Kor-
zeniovski, a Varséi Faipari Egyetem tandra és
Elemir Sulan, a Zélyomi egyetem tanszékvezetdje
volt. Rajtuk kivil még a hazai szakemberek ré-
szérdl is tobben hozzaszoltak és egészitették ki az
elhangzott eldadasokat.

Az elbadasokon kivil a résztvevik fakultativ
program keretében a maétészalkai és a vasarosna-
ményi lzemet tekintették meg.

*

A Gybri Csoport november 8-i kibévitett vezets-
ségi lilésén Gyoér faipari lzemeinek egyilittmiiko-
dési lehetdségeit targyalta és hozott hatarozatot az
elhangzott vitdk alapjan.

A esoport szeptember 24-i rendezvényén a Zala
Buatorgyar termelési osztalyvezetéje, Kirdly Tibor
Alkatrészgyarto-szereld tevékenységet folytato
uzem termelésszervezése” cimmel tartott eldaddst.
El6adéasa elsé részében a nagysorozali gydrtas —
kissorozati termékkibocsdtds elényeivel foglalko-
zott. Fl6adasa masodik részében a miihelyrendsze-
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ri gyartdst a csoportos és a folyamatos gydrtasi
rendszereket elemezte, kiemelve az utébbi rend-
szernek a piacon jelentkezd eldnyeit.

*

Az Oktatdsi Bizottsdg oktéber 2-an és november
20-4n tartotta soronkovetkezd iiléseit és elstdlege-
sen a szakmunkéskeépzés iddszer(i kérdéseivel fog-
lalkozott.

X

A Bitoripari Szakosztdly Kdrpitos Csoportja
szervezésében oktéber 1-én dr. Kazdr Péter a Marx
Kéroly Kozgazdasagtudomanyi Egyetem adjunk-
tusa ,,Kis- és nagyvallalatok fejlesztésének eltérd
vonasai a butoriparban” cimmel tartott el6adést.

A Szakosztdly oktéber 5-i és november 2-i ve-
zetOségi iilésén — melyen az Egyesiilet fétitkara
Somogyi Ldszlé is részt vett — részben még az év
hatralevé részében tervezett munkaprogram egyes
id6szerli kérdéseit, részben az Egyesiilet lapjanak
elfizetésével kapesolatos kérdéseket targyalta. Ezt
kovetden az egyes reszortok feleldsei adtak tajé-
koztatast tevékenységlikrol.

A Szakosztaly oktéber 26-dn gyéarlatogatast szer-
vezett és a Budapesti Butoripari Vallalat 5. sz.
gydregységének Szantofold ati lizemtelepét tekin-
tették meg.

A Szakosztdly Faipari Miszaki Klubja a BIFI
klubtermében oktober 30-an szervezett rendezvé-
nyén Szabé Pdl a BIFT [Gosztalyvezetdje ,,A mii-
szaki dokumentdalds helyzetérsl és fejlesztésérol
adott tajékoztatist; ¢ november 27-i klubnapon
pedig Laska Gyule a BIFI irdnyitotervezdje A
hazai butoripari szerelvények, veretek és kellékek
helyzete” cimmel, mig Palécz Sdndor az intézet
iranyitotervezdje ,,A butoripari szerelvények alkal-
mazasanak problémai a butortervezésben” cimmel
tartott eléadast.

*

A Csongrad megyei Csoport oktéber 2-i vezeté-
ségi Ulésén Hajdu Imre adott tdjékoztatdst a szep-
tember havi 3 napos tanulmanyutjarol, majd Ju-
hdsz Ldszlé az Egyesiilet szeptemberi eseményeirdl
szamolt be, kiemelve a szervezet 30. éves jubileu-
mi valasztmanyi tilést, melyen Dr. Ajtai Miklds, a
MTESZ elndke is részt vett. Az llés keretében a
farsadalmi munkdaban kivalé munkiat végzett ak-
tivak: Dani Ferenc emlékérmet, Herzfeld Mihdly,
Laké Ferenc, Maurits Ldszlo, Orsai Béla és Taraba
Lajosné pedig emléklapot kapott.

A Csoport titkdranak eldterjesztése alapjan a
vezetoség hatarozatot hozott a ,,Faipar Fejleszté-
séért” emlékérem odaitélésére vonatkozo javaslat-
ra, valamint az 1980. évi munkaterv elkészitésére
és Osszeallitasara.

Oktober 4-én  Szegeden Dr.
(MOFA) ,,A farostlemezgyartas
pektivai” cimmel;

Balogh  Gdbor
helyzete és pers-




oktéber 18-in pedig a Kozgazdasdgi Napok ke-
retében Dr. Baréesi Andrds (BIFI) A kozgazdasa-
gi szabdlyozok hatdsa és érvénvesiilése a fa- és
buatoriparban” cimmel tartott el6adéast.

A Csoport tagjai oktéber 24-én  Nagylakra és
Makéra latogattak el, az oftani iizemek megtekin-
tésére,

A november 13-i vezetbségi iilésen a Csoport tit-
kara szamolt be a két iilésszak kozdtti események-
rol, majd az 1980. évi munkaprogram tervezetét vi-
tattak meg.

*

A Miiszaki és Természettudomdnyi Egyesiiletek

Szovetsége és a Magyar Kereskedelmi Kamara
kdzremlkodésében keriilt sor az V. Csehszlovik
Gazdasdgi és Miszaki Napok megrendezésére, me-
lyet oktober 1-én;
Dr. Ajtai Miklés az MTESZ elnike nyitott meg,
majd Rudolf Rohlicek a Csehszlovdk Szocialista
Kéztarsasag Minisztertandcesdnak elnékhelyettese,
Marjai Jozsef, a Magyar Népkoéztirsasig Minisz-
tertandcsanak  elndkhelyettese, Ludwig Cerny a
Csehszlovik Kereskedelmi és Iparkamara elnike,
és Kallos Odon, a« Magyar Kereskedelmi Kamara
elndke szdlalt fel.

Az Egyesiilet rendezésében — a mar emlitett
V. Csehszlovdk Gazdasagi és Miiszaki Napok kere-
tében — Jdézef Rom mérnik a Bratislavai Fa- és
Butoripari Kutaté és Fejleszté Intézet osztdlyve-
zetbje ,Faépililetek és épiiletasztalosipari termékek”
témakoérben fartott el6adast, melyben roviden &t-
tekintést adott a faipar térténetérél és a hazankkal
fenndllé kereskedelmi kapesolatokrol. Ismertette az
ipardg exportprogramjat, valamint a kiildnbozé
rendeltetésii faépileteket, ezek miiszaki paraméte-
reit, és a gyakorlati felhasznalasuk lehetéségeit,
Miroslav Jindre mérnsk (TOS Svitavy) , Fameg-
munkalé gépek és gépsorok cimmel tartott el6-
adast, melyben a villalat 4ltal gyartott gépek —
gépsorokrél nyujtott tajékoztatast a szép szam-
ban megjelent vendégek részére,

*

A Soproni Csoport oktéber 10-i &6sszejovetelén
Dr. Németh Kdaroly egyetemi docens (EFE) |, Fa-
mianyag kombindciék” eimmel ismertette azokat
a lehetdségeket, melyek tetszetésebbé és valaszté-
kosabb4 teszik a butorokat.

A Csoport soron kivetkezd vezetdségi iilését no-
vember 10-én tartotta.

*

A Zalaegerszegi Csoport a miszaki hénap kere-
tében oktéber 18-an a Butorgyarban az ujitasok.
a tovabbtanulas lehetésége és jelentésége, az ener-
giagazdalkodas és a munkavédelmi témakban szer-
vezett elSadasokatl, melyeket a gyar illetékes osz-
talyvezet6i tartottak.

Az Orszdagos Szakmai Napok rendezvényén film-
vetitéssel egybekotott el6adasban a cesiszolépapirok
gyartasat és a furnérozott feliiletek csiszolasat is-
mertették és mutattak be.

A Vegyes-Faipari Szakosztaly oktober 25-1 veze-
téségi tlésén dr. Solymos Gyula titkar az Elndkség
felhivdsat ismerteite az 1980. évi munkaterv elké-
szitésére. A vezetéség hatarozatdban Senk Pdlt, a
Szakosztaly elndkét és titkarat, dr. Solymos Gyuldt

- bizta meg a tervezet elkészitésével ¢s a legkodze-

lebbi tlésén valo ismertetésével.

A titkdri beszamolo soran ismertette Solymos
Gyula, az 1980. januar 15-1 Koélni Nemzetkozi Bua-
tonkidllitason vald részvétel feltételeit, valamint az
€v hatralevd részében sziikséges feladatok elvég-
ZE36t.

A Szakosztdly kovetkezi vezeldségi iilését no-
vember 29-én tartotta, melyen az 1980. évi munka-
tervet targyalta és fogadta el.

A Szakosztdly tagjai november 20-an a Févdrosi
Kefe- és Sepréogydrté Villalat lizemeit tekintetiék
meg.

*

A Nograd megyei Szervezet a IX. Négrdadi Mii-
szaki Honap rendezvényei kervetében Egyesiiletiink
csoportjai:

— oktéber 25-i dsszejovetelén az Ipoly Butor-
gyarban Dipl. Ing. Kertész szakosztialyvezetd
(Zilina) ,,Processzogral kihasznalisa a buator-
gyartasban” cimmel,

— az oktober 31-i dsszejovetelen a Szervezési és
Vezetési Tudoményos Tarsasiag rendezésében
Ing., Benus Stefan tervosztalyvezeté butor- és
faipari vezérigazgato (Zilina) ,Butor- és faipari
igazgatas, a komplex igazgatas, hatékonysag és
mindség érvényesitésének feltételei mellett”
targykorben tartott el6adast.

*

Az Ugyvezeté Elnikség oktober 12-i tilésén Sali
Imre, a Butoripari Szakosztaly elndke tajékoztatta
az Elnokséget a Szakosztaly 1979. évi munkajardl,

. melyet az Elnotkség a beszamolot kovetd vita utan

egyhangulag elfogadott.

Somogyi Ldszlé fétitkdr az Orszagos Elnokség
november 28-i lilésének napirendtervezetét és a tit-
kari beszamol6 tervezetét ismertette, melyet az El-
nokség a hozzaszdlasok és kiegészitési javaslatok
figyelembevételével egyhangilag jovahagyolt.

Dintétt az Elndkség a ,Faipar Fejlesztéséért”
lyet a kitiintetett részére az Orszdgos Elndkség no-
vember 28-i tilésén adnak &at. Hatarozatot hozott a
Lonkai Janos elhaldlozdasaval megliresedeit Koor-
dindeids és Informdciés Bizottsdg vezetd tisztségé-
nek betdltésére. A DBizottsag vezetésére Dr. Petri
Ladszlot, a BIFI igazgatéjat kérte fel és bizta meg

A november 9-i Elnokségi Ulés elsé napirendi
pontjaként az Orszagos Elnokségi Ulés titkari be-
szamoldja végleges szivegét vitatta meg, majd a
tarsadalmi munkaban részt vett és az ezt megha-
ladé tevékenységet végzett aktivak jutalmazasara
vonatkozé javaslatol vitatta meg és hozott hataro-
zatot és egyéb folyo lgyeket targyalt.

D, J. T,



Hirek a véllalatok életébdl

A Tisza Butoripari Vdllalat kodzponti termelés-
feliigyeleti osztalya elkészitette a vallalat 1980. évi
termelési tervét, melyben a termelési értéket 690
millié forintban irdnyozta el5. Ebbdl:

a sdtoraljatjhelyi gydr részére 84,7 millié forint,

a szegedi gydr részére 41,6 millié forint,

a szolnoki gydr részére 211,4 millié forint,

a csongradi gydr részére 264,7 millié forint,

a szombathelyi gyar részére 87,6 millié forint az
eléiranyzott termelési érték.

A termékszerkezetekben 1980-ban az aldbbi vdl-
toztatdsokat vették tervbe:
a satoraljatijhelyi gydrndl ez évben befejezik a
Potyi butor gyartasit és helyette jové évben 1j
termékként mintegy 2400 garnitira flirddszobabe-
rendezés gyartasa indul be. Miutan Szolnokon a
Klara-konyha gyartasa megsziinik, a teljes 1980.
évi elirdnyzat mennyiséget Satoraljaujhelyen
gyartjak le. Uj termék beinditdsaként kovetelmény
a Luca-konyha gyartésa is.

A szegedi gydr lermékisszetétele az elsd félév-
ben nem valtozik, a II. félévben azonban a szom-

bathelyi gyar részére lombos flirészaru koopera-
cios gyartasat vették tervbe.

Szolnokon, — mint mar emlitettilk — megsziinik
a Klara-konyha gyartasa és helyefte a Nikoletta-
konyha termelését kezdik el.

A csongrddi gydregységnél nem véaltozik a ter-
meékosszetétel,

Szombathelyen a jové év masodik félévében a
Deka 80 konyha gyartasa indul be.

*

A Zale Butorgydr a csesziregi termeldszévetke-
zettel kotott 10 éves szerzédést butorfa-alapanyag
szallitdsara, A szovetkezet erddéiben kivalés miné-
ségli 100 éves fenydfak és tolgyek élnek. A szer-
zodéssel biztositott faanyagot figyelembevéve a
gyar jelentés importanyagot takarit meg, ugyan-
akkor jominéségl cikkeket allithat el6 és értékesit-
het exportprogramja keretében.

10 i




Belfoldi hirek

Az Orszdgos Miiszaki Fejlesztési Bizottsig Kor-
r6zi6s Allandé Bizottsiga és a szervezésében koz-
remlikodd Kiilkereskedelmi  Vallalatok — oktéber
23—28. kozott a HUNGEXPO Kébanyai Vasarkoz-
pont ,,B” pavilonjadban HUNGAROKORR °79 Nem-
zethkozi Korrézidvédelmi Kidllitdast Pdl Léndrd aka-
démikus az OMFB elndke nyitotta meg, és mon-
dott beszédet.

A kiallitason 15 orszag 129 vallalata és intézmé-
nye mutatta be korszerld anyagait, eszkozeit és be-
rendezéseit,

*

A sporoni Erdészeti és Fapiari Egyetem novem-
ber 5—6-an emlékiilést tartott és tudomanyos iilés-
szakot szervezett Wagner Kdroly haldldnak 100.
évforduléja allkalmdbdl. :

352 % § N I = (R

Az dinnepi iilést dr. Kecskés Sdandor az Egyetem
rektora, tanszékvezeté egyetemi tanadr nyitotta
meg, és dr. Magyar Janos az MTA levelezé tagja,
egyetemi tandr mondott beszédet.

Az emlékiilés résztvevéinek nevében az Egye-
tem botanikus kertjében Wagner Kdroly szobrdndl
dr. Igmdndi Zoltdn tanszékvezeté egyetemi tandr
az Orszdgos Erdészeti Egyesiilet helyi csoportjanak
elnoke helyezett el koszorut.

Wagner Kdroly féerdétandcsos 1830. oktéber 8-dn
sziiletett és fiatalon, 1879. december 21-én halt
meg. Az Orszdgos Erdészeti Egyesiilet egyik alapito
tagja és alelndke, az Egyesiilet szaklapjinak ,,AZ
ERDO?” jogelédjének a meginditéja volt. Részt vett
az elsé ondllé magyar erdétorvény alkotdsdban is.

Drd=T
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