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Gondolatok a faanyag takarékos felhasznalésardl

Az NDK Favédelmi Térvénye

A téma aktualitdsat az adja, hogy energia- és
anyagvalsag korszakéban éliink, melynek kihata-
saként nagymértékli az arrobbands, mely minden
termelésre (butoripar, gongyoleg, épitéipar) az 6n-
koltség alakulasdnak vonatkozasiban jelentés be-
folyast gyakorol.

Ez a helyzet azonban a jelenlegi szabalyozd
rendszer mellett kevésbé érzékelhets, mivel a ma-
ximalt arakkal az allam lefogta "az arvaltozdsok
hatésat.

Masrészt pedig a termelési koltségnovekedést
tudomasul vette és elismerte a szabélyozé rend-
szerben, igy végs6 soron az arvaltozasok terhének
nagyobbik részét az allam viselte. Tehdt nem volt
semmiféle olyan érdekeltség, amely a tulnyomd
részt importbdl szarmazé faanyaggal szemben ta-
karékossdgra 0sztonzott volna, Ez a kérdés a koz-
gazdaszok kiilonb6z6 féorumain és az allami veze-
tés kiilonboz6 szintjein is eléggé ismert volt.

Nem tortént azonban semmi olyan hatékony
intézkedés, mely az anyagmegtakaritidst 0sztonoz-
te, ill. elismerte volna.

Az érdekeltségi rendszer hidnya miatt nem is
volt olyan torekvés, hogy kiilondsebb intézkedése-
ket tettek volna az anyagmegtakaritds érdekében.
Igy a helyettesité anyagoknak a felhasznalasarol
is inkadbb csak beszéltiink, mint azoknak a beve-
zetését szorgalmaztuk volna.

Sajat dgazatunkban mint helyettesité anyag sz6-
ba joheté termék pl. a farostlemez, faforgicslap.
Az elébb vazolt okok miatt azonban a farostlemez,
mint helyettesité anyag, igen nehezen nyert teret.
Ezért el6allt egy olyan furcsa helyzet, hogy a nagy
beruhazasi koltséggel létesiilt farostlemezgyar ka-
pacitasat nem eléggé haszndaltdk ki, ugyanakkor
mind nagyobb lett a feny6flrészaru importja irdnti
igény.

A maéasik kovetkezmény az volt, hogy a kiter-
melt vagy importdlt faanyag hasznositdsa teljes

a pazarlds megszinjon,

komplexitdsdban nem volt megoldva. Igen jelentés
hulladékmennyiség keletkezett, mely hulladék-
anyag mind az erddgazdasdgban — mint vagastéri
apadék — mind pedig a faiparban — mint ipari
hulladék — &allandéan nétt.

Ez a hulladékmennyiség, amely t6bb szinten ke-
letkezik, eléri a megtermelt és importélt faanyag-
nak legaldbb 60%-at, mely évi néhany milli6 m?
nagysédgrendet jelent.

Mar néhény éve felmeriilt az az igény, hogy ez
de nem alakult ki az a
rendszer, hogy milyen intézkedésekkel lehetne a
célt megvalésitani, Magyarorszagon a gazdéilkodéas
a kozvetett gazdasdgi szabalyozé rendszerrel torté-
nik, mellyel azonban a véllalatokra alig lehetett az
anyagmegtakaritasra és ezen beliil, kiilondsen az
olyan importérzékeny anyagok megtakaritasara.
mint a faanyag, 0szténozni. A direkt beavatkozas-
sal, tehat tilalmak, normativik bevezetésével vi-
szont a vallalatok életébe nem kivantak beavat-
kozni. Igy tehat gyakorlatilag az anyag megtaka-
ritisa terén nem tortént semmi, s6t termelésiink
mindinkdbb anyagigényes lett, amit az a tény is
jelez, hogy a fajlagos anyagfelhaszndlds a fejlett
ipari orszdgokéhoz képest dllandéan nétt ugy, hogy
jelenleg mar kozgazdaszok adataira hivatkozva ez
legalabb 30—40%y-kal magasabb a sziikségesnél.

Az e témakorben végzett vizsgalédasok éppen
erre a helyzetre hivtak fel a figyelmet. Ezért
kerestiik, hogy mas orszdgokban milyen moéodsze-
rekkel és intézkedésekkel tudtdk elejét venni a
fajlagos anyagfelhasznilds novekedésnek és  az
anyagpazarlasnak. Igy jutottunk el ahhoz, hogy a
szigorubb gazdalkodast folytaté NDK ilyen jellegii
torekvéseit vizsgalat ald vegylik. Ennek alap-
jan hivtunk meg egy szakembert a témara vonar-
koz6 elbadas megtartdsara. Az elbadas a FATE,
OEE és a Kozgazdasagi Tarsasag egylittes rende-
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zésében keriilt lebonyolitdsra. Az el6adast felké-
résinkre Werner Faust szakérté tartotta meg,
mely igen széles korli érdeklédés mellett hang-
zott el

Az NDK-ban tortént intézkedések lényege az,
hogy allami beavatkozassal igyekeztek gatat szab-
ni a faanyagpazarldsnak és a faanyag komplex
hasznositdsdra is hoztak kiilénboz6 intézkedéseket.
Ezeket az intézkedéseket torvényben foglaltdk osz-
sze, mely , Favédelmi Torvény” néven keriilt ki-
adésra.

Az el6adé a ,,Favédelmi Torvény” lényeges pont-
jait ismertette. Ezt az ismertetést kivanjuk vazla-
tosan bemutatni.

A Favédelmi Torvény kidolgozasaban nagy sze-
repe volt a faval foglalkoz6 ottani TEK Vallalat-
nak (Staatliches Holzkontor), mert annak van a
legtobb tapasztalata arrél, hogy a fa hol és mi-
lyen célra keriil felhaszndlasra. A Favédelmi Tor-
vény végrehajtdsdban és annak ellenérzésében is
nagy szerepet kapott ez a szerv.

A torvény bevezetése az NDK allami iranyita-
sanak és tervezésének tovabbfejlesziése jegyében
tortént a fa népgazdasagilag hatékonyabb felhasz-
nalasa érdekében. A fa népgazdasigilag egyik leg-
fontosabb nyersanyag, az osszes felhasznélasra
keriils alapanyagok koziil mintegy 17%-ot tesz ki.
Az ebb6l gyartott termékek hasznalati értéke a
tarsadalmi Ossztermelésnek mintegy 10%-at adja.

A fa ugyszolvan ‘az élet minden teriiletén oft
van, igy a lakasépitésben, butorokban, gongyoleg-
iparban, papirgyartasban, vegyi felhasznalasban,
banyaszatban, kdzlekedésben stb. A lakossdg koz-
vetlen ellatdsdra szolgdlé arualapnak 74%-it, a
népgazdasigi netté termelésnek 3,4%-4t teszi Kki.
A fa tovabb feldolgozasa a legkevésbé energiaigé-
nyes. Természetes tulajdonsigai lehetévé teszik,
hogy a legkiilonbozébb mechanikai, fizikai és ké-
miai eljarasokkal fel- és megdolgozzak. Kivételes
elénye a tobbi nyersanyaggal szemben, hogy al-
landéan uUjra termelhetd, de nem korlatlan mér-
tékben, ezért a feldolgozasnal racionalis felhaszna-
lasra kell torekedni. Mindjart az elsédleges faipar-
ban, pl. a flirésziparban el kell érni a maximalis
kihozatalt, hogy minél kevesebb hulladék, flrész-
por keletkezzék.

Szamolni kell azzal is, hogy a kovetkezé idé-
szakban allanddéan né a vékony furészipari ronk
részaranya, tehat a megfelel6 anyagtakarékos tech-
nolégiat ki kell dolgozni. Ugyancsak ebbdél az
anyagbol termelt vékony és keskeny flirészdru
felhasznalési teriiletét is meg kell talalni.

A flrésziparban és mas fafeldolgozé iparagak-
ban keletkez6 hulladék egy részének felvevije a
forgédcslap ipar, melynek gyors litemi fejlesztése
folyik, mert jelenleg még nagy mennyiségli im-
portra van sziiksége a butoriparnak. Az importnak
sajat termeléssel valo helyettesitése alapveté fel-
adat.

Meg kell oldani mind a farostlemeziparban,
mind a faforgéacslap gyartasban a fahulladék mind
nagyobb ardnyu felhasznalasat, de a felhasznild
iparban is torekedni kell mind vékonyabb lapok és
lemezek alkalmazasara.
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Igen jelent6s eredményeket értek mar el a fa-
hulladék felhasznalasdban, hiszen 1978-ban kb.
egymilli6 m3-rel tébb fahulladék és hasznalt papir
keriilt felhasznalasra, mint 1975-ben, azaz a fa-
hulladék felhasznalasa 13,3%-rél 17,1%-ra nétt, de
ez még messze nem elég, hiszen példéul az NSZK-
ban ez a szadm 29%,.

Tehat a fa nyersanyag felhaszndldsa terén még
sok a tennival6, de nemcsak az iparnak vannak
tennivaléi, hanem az erddégazdasagoknak azon a
téren is, hogy az un. vagastéri apadék is kihasz-
nalasra keruljon, és az iparhoz jusson el. Vegyi
feldolgozas céljabél az ipar kozremikodjon a fa
komplex feldolgozisa terén. Jelenleg ez a helyzet
nem kielégitd, mivel a fahulladék jo részét jelen-
leg megsemmisitik. A faanyagok méretezése nem
felel meg az anyaggazdalkodési kovetelmények-
nek (pl. tulméretezett a felhasznalt filirészaru és
forgécslap).

Elmaradott a kilonféle uj eljarasok bevezetése,
pl. a forgacs idomlapok és a szervetlen anyagok- ,
kal vagy mianyaggal kombinalt lapok fejlesztése
és termelése. Elmaradott a termelési folyamatok
ésszerlisitése, vagy a szervezési munka, ezért az
anyaggazdalkodas nem kozponti kérdés.

A kovetkezd években jelentds elérehaladast le-
het és kell elérni a fa komplex felhasznalasa terén,
ami nagy gazdasagpolitikai feladat.

A cél eléréséhez a sziikséges intézkedések az
alabbiak szerint foglalhatok Ossze:

— novelni kell a belfoldi fatermelést;

— az erd6ben termelt Osszes bio-masszat novekvo
mértékben kell felhasznalni;

— novelni kell a fabdl eldallitott termékek hasz-
nalati értékét;

— csokkenteni kell a fakitermelésnél és felhasz-
nalasanal a veszteségeket;

— a keletkez6 fahulladékot, mint masodlagos

nyersanyagot, értékes termékké kell feldolgoz-
ni;

— a fat és fatermékeket gazdasigosabb anyagfel-
hasznédlassal takarékosan és datgondoltan kell
felhasznélni;

— a fahulladék felhasznalasat 1985-re 80—85%-
kal kell novelni. A fahulladékot elsésorban a
celluléz és faforgacslapgyartasban kell felhasz-
nalni;

— a kutatast fenti feladatok megoldasara kell
0sztonozni és el kell érni, hogy a kutatas ered-
ményeit a gyakorlat haladéktalanul Aatvegye;

— a beruhdazédsokat is ugy kell iranyitani, hogy a
takarékos és komplex faanyagfelhasznalast mar
a tervezés stddiuméban figyelembe vegyék;

— az erddgazdasigban és faiparban alkalmazott
gépeket fenti cél megvaldsitasa érdekében kell
konstrudlni és ezt el kell érni a KGST kere-
tein belil is;

— a népgazdasagi tervekben is érvényesiteni kell
ezt a koncepciot és ezt az agazati kapcsolatok
mérlegében is végig kell vinni;

— az Ujitasi mozgalom feladattervében is el6 kell
irni a fatakarékossagra vald torekvést.

Fenti célok elérése érdekében a Minisztertanacs
hozott hatarozatokat, amelyek a Favédelmi Tor-



vényben keriiltek megfogalmazasra. A térvény
minden illetékes minisztérium feladatdva tette a
fa takarékos és komplex felhasznéldsat, igy a fa-
hulladék tervszerd feldolgozasat is elbirtdk ebben
a torvényben. Ugyancsak meghataroztdk, hogy
mely teriileten nem szabad a faanyagot felhasz-
ndlni, és azt helyettesité anyagokkal kell pétolni.
Pl tilos felhasznalni fat &allvanyozasi célokra,
feny6flirészarut karpitos butorok takart léceihez,
padléhoz, keményfat csomagolédsi célokra stb.

Mindenesetre nem lehet az NDK Favédelmi Tor-
vényének minden elSirasat atvenni, de el kell gon-
dolkozni azon, hogy milyen médon lehet nalunk
is hatékony intézkedéseket hozni, hogy a faval,

mint egyik legimportigényesebb nyersanyaggal a
lehet6 legtakarékosabban banjunk, a fa komplex
hasznositasanak kiilonésen fontos feladatta kell
valnia. A megtermelt és kikutatott helyettesitd
anyagok, pl. az aglomeralt lapok felhasznalasa
irdnydban tovabbi hatékony kutatasokat kell foly-
tatni. Sok példa van mar el6ttlink, hogy ezeket
az eredményeket adaptdlni lehetséges, s6t sziik-
séges. Nincs. ugyanis semmi jele annak, hogy az
elkovetkezend6é id6kben a szocialista faimport bé-
vithets, ezért a hazai erdék faanyagénak a jelen-
leginél jéval nagyobb mértéki{i felhasznaldsa valik
majd szlikségessé.

Adamfi Tamdsné

dr. Speer Norbert




Hirek a vallalatok életébdl

A Szék és Karpitosipari Vallalat dologzéinak is
van mar iizemi lapja

Szék és Kdrpit” cimmel jelent meg a véllalat
dolgozdinak az Osszevont 1—2. sz. lapja, melyben
Dobrotkae Ldszlé konnytipari miniszterhelyettes
irt koszont6t, méltatva a butoripari szakagazat
egyik legjelentGsebb termelSegységének 1978-ban
elért eredményeit. Méltatta a vallalat vezetSinek
azt az 0j elhatdrozadsat és célkitlizését is, hogy
mind nagyobb gondot forditsanak az informécio-
aramlasra, amely a mai fejlettségi szinvonal mel-
lett a vallalati élet minden teriiletére ki kell hogy
terjedjen.’ .

Bizva abban, hogy ,a lap betdlti eredeti céljat”
koszonti a vallalat dolgozoéit. Egyben kivanja, hogy
az 1979. évre vonatkozd célkitlizéseiket minden
teriileten teljesitsék, s6t tulteljesitsék. Munkajuk-
kal tovabbra is jaruljanak hozzd a szakédgazat és
a nepgazdasag fejlédéséhez”.

Dobrotka Ldszlé miniszterhelyettes jékivdnsd-
gaihoz a Faipari Tudomdnyos Egyesiilet Elncksége
és a ,,FAIPAR” Szerkeszté6 Bizottsdga is csatlako-
zik azzal, hogy mint eddig, Ugy a jov6ben is az
adott lehetdségek mellett megad minden tdmoga-
tast ahhoz, hogy a vallalat és dolgoz6i valdban si-
kerrel érjék el célkitlizéseiket.

*

A ,,Szék és Karpit” els6 oldalan Kare Tibor ve-
zérigazgatd ,,Eredményeink és fo feladataink” cim-
mel ad tajékoztatast az 1978-as évr6l és az 1979.
évi célkitlizésekrol.

Az 1977, évi ,igen szerény eredmények” utan
1978-ban méar jelentds termelési és gazdasagi
eredményeket értlink el” irja bevezetdjében Kara
Tibor. A 0,8%-0s létszamnovekedés mellett a ter-
melés 22%-kal novekedett. A vallalat:

— a belféldi butorigények kielégitéséhez a terve-
zettnél +6,2%-kal jarult hozza;

— a t6kés export arbevétele 14 'Y%-kal volt ma-
gasabb az 1977. évinél, a gazdasagossig 9,7%p-os
javuldsa mellett;

— a devizahozam 10,5%-kal nétt, a dollarkiterme-
lési mutaté 11%-kal javult.

Az 1978, évi vallalati nyereségelGirdnyzatot 8,7
0/o-kal teljesitette tul.

Az 1979. évi vallalati tervet két alapvetd szem-
pont figyelembevéielével dolgoztuk ki:

1. A rendelkezésre allé termel6é eszkozdk és beren-
dezések korszeritisége, amelynek jobb kihasznéa-
lasa lehet6vé teszi a specidlisabb és a finomabb
megmunkaldst igénylé termékek gyartasat;

2. a hazai biikk kitermelés mennyiségének stagna-
lasa, s a természetes faanyagoknak a vildgpiaci
arszinthez kozelité belfoldi dremelkedése, amely
koriilmény az egységnyi faanyagokbdl nagyobb
értékld készaru létrehozasit koveteli meg.

A tovdbbiakban — irja Kara Tibor vezérigaz-
gatéo — a tervezett novekedési indexek szamszeri-
ségei csak célokat fejeznek ki, azok megvaldsitdsa
feladatok végrehajtasat és ennek érdekében erdfe-
szitéseket kovetelnek wvéallalati tevékenységiink
minden tertiletén. Ugyanakkor igénylik az oOssze-
hangolt, jol szervezett munka id6beni elvégzését
is. A legfontosabb feladatokat részletezve els6ként
emliti meg, hogy végképp fel kell szdmolni annak
az egyszerli kovetelményeket jelenté felfogasnak
a kizaroélagossagat, hogy a termelGeszkozok jobb
kihasznélasanak és a nyereség novelésének ,leg-
celravezetébb” modja a termelés mennyiségének
novelése. Egyes korszerlitlen gyartmanytipusok
mennyiséget csokkenteni, més tipusokat pedig meg
kell sziintetni. Ugyanakkor névelni az 1978, évi
Oszi BNV-on bemutatott korszeri kéarpitosgarni-
tarak termelését. Az Uj termékekkel szemben —
a magasabb ar mellett — tdmasztott magasabb
muszaki és minfségi kivetelményeket is vallalni
kell. A mindség javitdsa mind a belféldi, mind az
export tipusokndl elengedhetetlen kivetelmény.

A termelés 1979, évi emelkedését tobb mint 80
Ob-ban a termelékenység névelésével, az ezt els-
segité munka- és lizemszervezési intézkedésekkel
kell elérni.

A cikk befejezé részében Kara Tibor még né-
hany olyan fontos tényezére utal, mely a vallalat
intenziv gazdalkodésanak elengedhetetlen felté-
tele

dn..J. L.
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Erdészeti és faipari tovabbképzés, hatékonyabb termelés
(Tdjékoztaté az 1980. évi erdészeti és faipari tanfolyamokrél)

Bénis Lajos

A korszeri erdégazdalkodas és fafeldolgozas kon-
centriciéja megfelelsé anyagi-, miiszaki és gazdasa-
gi feltételek mellett objektiv alapokon nyugvé ter-
melés szervezési elvek és vezetési modszerek al-
kalmazasat koveteli meg. Igy a termelés korszerd
vezetése és szervezése a tovabbi gazdasagi nove-
kedés feltételévé valt.

A korszerii vezetést és szervezést ,meg kell ta-
nulni”. Az ismeretek keletkezésének és avuldsi-
nak gyorsuldsa, az erdészetnek és faiparnak a
mind pontosabban definidlhaté szakismeretek irdn-
ti igényei az egész képzési és tovabbképzési rend-
szer végiggondolt és osszehangolt fejlesziésére
bsztonzik a vezetd és szakember tovabbképzest
iranyité intézetet.

Az OGsszehangolt fejlesztésnél figyelembe kell
venni azt, hogy a tovdbbképzés a miszaki-gazda-
sagi fejlesztés szerves része, a szocializmus épité-
sének feladatait megoldani hivatott szellemi po-
tencidval — munkastél a felsfszintli vezetkig —
fejlesztésének, szinten tartdsanak legfontosabb esz-
koze. Figyelembe kell venni tovédbbiakban az er-
dészeti és faipari termelés adott helyzetét; gyor-
sabb fejlesztésének lehetbségeit az egész népgaz-
dasigot érint6 tobbtermelés miatt — gépipar,
vegyipar, bel- és kiilkereskbdelem —; az erdé-
szeti és faipari termelés komplikaltsagdt — id6-
jards fliggésége miatt; az azokat a tényezdket,
amelyek az adott dgazatban elésegitik a miszaki
fejlesztést.

Az erdészet és faiparban is a bioldgiai tényezén
kiviil legfontosabb a technikai, kémiai és az em-
beri tényez6k egymésra gyakorolt hatdsa. Bizo-
nyos mennyiségi és szintli technika és kémiai
anyag befogadasdhoz meghatdrozhaté szervezeti,
vezetési rendszer és az emberek megfelelé egylit-
tese sziikséges. A fafeldolgozo lzemek is beléptek
abba a korszakba, amikor a termelés valamennyi
jelentOsebb valtozasa Osszefiigg a technikaval

A fafeldolgozé iparban tehidt a termelést befo-
lyasolé tényezék soréban a gépek, berendezések,
ma mar kulcsfontossdgl szerepet toltenek be. A
termelésbiztonsdg érdekében alapvetd kovetelmény
az, hogy a gépek, géprendszerek teljesitdé képessé-
gének novekedésével az lizembiztonsaguk is javul-
jon, mert egy-egy ilyen gép vagy géprendszer ter-
melésb6l torténé véaratlan kiesése beldthatatlan
kéarokat okozhat.

A termelés tényezbinek mozgasba hozdsa, a
termelési folyamat megvaldsuldsa szempontjabol a
gép, a miiveletek sorozata meghatérozé jellegi.

A fentiek figyelembevételével — a termeld-,
kutaté-, oktato-, irdnyitészakemberek bevondsa-
val készitettitk el az Intézet 1980. évi erdészeti és
faipari tovébbképzési tervét. A terv készitésénél
a kovetkezbdket vettiik figyelembe:
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1.

Az erdészeti és faipari tovabbképzésre is

az 1023/1971. MT sz hatarozat, valamint a

6/1974. és 9/1975. MEM sz. rendeletek érvé-

nyesek, amely szerint minden vezet6 (szint-

kiilsnbség nélkiil) koteles 4—5 évenként

komplex vezeté-tovabbképzésben részt venni.

A komplex tovabbképzésben oktatni kell:

— aktudlis politikai és gazdasagpolitikai is-
meretek,

— vezetési és szervezési ismereteket, maédsze-
reket,

— tdkonoémial ismereteket,

— ergonémiai (ember-gép-kornyezet
szer) ismereteket,

— technologiai, szakmai ismereteket, gépesi-
tés-fejlesztés, sth.

rend- "

A vezetéutanpotlds képzését 1980. els6 félévé-
ben fiirésziizemi és ronktéri mivezetGképzés-
sel kezdjik.

. A szakmai tovdbbképzés felséfoku és kozép-

foku tanfolyamokon toérténik, A szakmai tan-

folyamok 4ltaldban 1—4 hetesek.

A tartalmuk és funkcidik szerint lehetnek:

— képesitést nyujté funkciondlis,

— gépesitésfejlesztés és erdészeti fejlesziés,

— ipari-erd6égazdasagi integrdciés jellegi,

— korszerli modszerek elferjesztése,

— kozépfoku végzettséglii szakemberek fo-
vabbképzé (6/1974. MEM sz. rendelet, va-
lamint 1/1974. KGM, 16/1974. EVM, 4/1974.
NIM sz. rendeletek) és

— a vallalatok 4altal lebonyolitott tanfolya-
mok.

A szakmunkas. és mesterképzést, illetve to-
vabbképzést a MEM Kutatési és Szakoktatasi
Kozpont koordinalja.

. A MEM teriiletén dolgozék, de mas Agazat-

hoz tartozé szakemberek és vezetSk részére is
biztositjuk a tovabbképzést. (épitbipar, vegy-
ipar, energia, stb.)

. A bazishelyek kijelolésével mérlegeltik a

targyi és személyi feltételeket, a kornyék
nagylizemeit. Lehettleg az ipar teriiletén val-
lalati tanfolyamokat szerveziink.

. Ertékeltiik a kutaté intézetek, tervezd és ki-

sérletet folytaté vallalatok vizsgdlati eredmé-
nyeit.

Figyelembe vettiikk a VI. 5 éves terv és az
1980. évi mezbgazdasigi, élelmiszeripari és
fagazdasagi terv iranyelveit, valamint a ter-
vezési idépontjaig megjelent Part- és Kor-
méanyhatarozatot.



Javaslat a vallalatok képzési-tovabbképzési tervei-
nek kialakitasahoz

A tovabbképzési tervek elkészitéséhez

lembe kell venni a kévetkezfket:

1. A termeléssel és a termékstruktiura valtozésa-
sdval kapcsolatos eliranyzatokat,

2. A technikai fejlesztéssel Osszefiiggd célkitiizé-
seket,

3. A meglevé munkaerG-dlloméanyt és annak fej-
l6désére vonatkozé adatok elemzését (szak-
képzettseg igény is),

4. Az 1978. marcius 15-i parthatérozat, az 1923/
71. Mt-hatdrozat a 6/1974., a 9/1975., 30/1977.,
a 31/1977. sz. MEM rendeleteket, valamint a
személyzeti munkaval kapcsolatos feladatokat.

9. Az Uzemi tovdbbképzés  oktatdsi feladatait

figye-

(vallalaton belill esetleg megyén belill, vagy
troszton beliili koordinécio),

6. Intézet Tajékoztatédjaban kozolteket.

A fent emlitett kovetelmények kielégitésére

hosszutavi oktatasi koncepeié kialakitdsara beha-
toan elemezni kell:

— a vallalati kaderfejlesztési tervet (vezetSutan-
pétlas, vezetétovabbképzés szintek szerint),

— a véllalati munkahelyek szakképzettségi igé-
nyét, és a vallalat valamennyi munkahelyének
szakképzettségi igény szerinti strukturdjat (a
31/1977. sz. MEM rend.),

— a vallalat szakképzett munkaerd iranti igényé-
nek kielégithetéségét, (lizemmérndki szakosito,
szakmérnoki, mas tarcak A&ltal biziositott ipari
és kereskedelmi képzés stb.),

— a dolgozdék szakképzettségének kihasznaltsagit,
azaz a munkakori kévetelmények és a képzett-
ség kozotti kongruenciat,

— a vallalatndl dolgozék iskolai végzettségét,
szaképzettségét, szakmai gyakorlatat,

— a vallalati munkaerd, (demografiai és fluktua-
cios jellegli) cserélédését,

— a munka gépesitettségét (4j geprendszer okta-
tas),

— a vallalat altal tervezett technikai
litemét és jellegét,

— a termelés és a termékstruktura tervezett val-
toztatasanak mértékét és iitemét,

— a vallalati egyéb adottsagait (rehabilitcid, szo-
cidlis helyzet, kioregedés, lizemi tovabbképzés,
fejlesztés, sth.)

fejlesztes

Kiemelendd feladatként vegyiik figyelembe

a technikai fejlédés és a termékstruktiura szelek-
cidja, az exportra orientalt termelés a hatékony-
sdg egylittes hatdsara a dolgozék szaképzettségé-
vel szembeni kévetelmények véaltozasa felgyorsul.

Jelentkezés illetve tervezés médja

A 6/1974. és 9/1975. MEM sz. rendelet elirasai
szerint a vallalatok éves tovabbképzési tervet ké-
szitenek.

A tervben kell elbiranyozni a vezeték és szak-
emberek tanfolyami részvételét. A  tervezéshez
»Téajékoztatét” adunk, amelyet 1979. augusztus hé
folyamén kapnak kézhez a villalatok. A ,Tajékoz-
taté”-ban koz6ljlik a tanfolyamok cimszavas te-
matikdjat, helyét, idépontjat és a jelentkezési
nyomtatvanyt. A vallalatok &ltal elkészitett tervet
a felligyeleti hat6sdgok utjan az Intézetnek kiildik
meg 1979. oktéber 30-ig. A tervek osszehangoldsa
utdn a MEM december hénapban hagyja jova. A
jovédhagyott terv alapjan az Intézetiink Ipari és
Miszaki Osztalya a jelentkezbket a tanfolyam vég-
leges idépontjardl, helyér6l értesiti.

A tanfolyamokkal és tervezéssel kapcsolatos fel-
vilagositast az Intézet Ipari és Muiszaki Osztdlya
adja meg, az aldbbi telefonszamon:

Intézet: 211-620, vagy kozvetlen a 223-441.

Irdsbeli megkeresést az aldbbi cimre kérjiik:

MEM Mérnsk és VezetStovabbképzs Intézet
Ipari és Muszaki Osztdlya,

1142 Budapest, XIV., Ida u. 2, Pf. 92,



A Stockholmi Nemzetkdzi Vasirok idépontjai 1979—=1981-ben

(Stockholmsmaéssan)

A visar jellege

ldépont

1979-ben

1980-ban

1981-ben

Svéd butorok kidllitdsa
Skandinav butorkiillonlegességek

febr. T—11-ig

febr. 6—10.

febr. 4—8.

STERIKS-Maissan
fogyasztasi cikkek nemzetkdzi vasara

‘aug. 31—szept. 9-ig

VIIIL. 29—IX. 7-ig

VIII. 28—IX. 6-ig

Stockholmi Nemzetkozi
Miiszaki Vasar

X. 18—24-ig

X. 16—22-ig

X. 15—21-ig
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Az Egyesiilt Vegyimiivek termékei

a fa- és batoripar részére*

Faix Frigyes

A hore lagyulé mllanyagok el6retorése az utébbi
masfél-két évtizedben bel- és kiilfoldon egyarant
bizonyos mértékig hattérbe szoritotta a hore ke-
ményedSket. A hére keményed6 muianyagok ter-
melt, ill. fogyasztott mennyiségének csak az Osszes
milanyaghoz viszonyitott részaranya csokken, nem
pedig abszolut értéke. Termelésiik fejlédési liteme
joval gyorsabb, mint a hagyoményos szerkezeti
anyagoké.

Magyarorszagon a hére keményedé miianyagok
termelése és felhaszndlasa tobb évtizedes multra
tekint vissza. A hére keményedé miianyagok két
legrégibb és mennyiségi szempontbél ma is legje-
lent6sebb csoportja a fenoplasztok és az aminé-
plasztok, — igen fontos szerepet jatszottak a ha-
zai ipar fejlédésében, és ezen beliil egyes iparagak
lényegbevagsé atalakulasdban. Az amino- és feno-
plasztok nyitottak meg az utat a forgacslapok, fa-
rost- és pozdorjalemezek gyartdsa el6tt, ezek ré-
vén a természetes nyersanyagoknak a korabbihoz
képest lényegesen  gazdasdgosabb értékesitése
vélt lehet6évé. Felhasznalasuk hozzijarult ahhoz az
atalakulashoz, amelynek eredményeképpen a bu-
toripar a kézmives jellegb6l nagylizemi gyartassa
fejlédott.

Az aminoplaszt gyantdk gydrtasa faipari felhasz-
nélds céljara 1955-ben indult az Egyesiilt Vegyi-
miivek I telepén, majd az egyre noévekvo igények
miatt 1959-ben a Nitrokémia is bekapcsolddott az
aminoplaszt gyantdk gyartéséaba.

Fenoplaszt gyantdk darutermelése Magyarorsza-
gon csak az Egyesiilt Vegyimiivek II. telepén fo-
lyik.

Az aminoplaszt gyantdk kozul a karbamid-form-
aldehid alapi migyantdk a faiparban a legjobban
elterjedt koto- és ragasztéanyagok kozé tartoznak.
Elterjedésiiket indokolja a sokoldalta felhasznilhat6
sag, a felhaszndlas koriilményei szerint szabilyoz-
hat6 kotési sebesség, a ragasztiasok kedvezé fizi-
kai-mechanikai tulajdonsdgai, valamint a viszony-
lag alacsony egységar.

A karbamid-formaldehid alapti migyantik ked-
vezbtlen tulajdonsidga a gyengébb viz- és {6zésallo
tulajdonsdg. E hétranyok kikiliszobolheték a kar-
bamid-formaldehid  miigyanta  modifikaldsaval
(melamin, dicidndiamid, tiokarbamid, stb.), illetve
fenoplaszt miigyanta felhasznélasaval.

A fenoplasztok faipari ragasztéként valé  fel-
hasznalasa kedvezé viz- és f6zésallé tulajdonsigai
ellenére nem terjedtek el hazankban, féleg sziniik
(sotét) és viszonylag magas aruk miatt. A kiilén-
boz6 modifikalt karbamid-formaldehid migyantak

* JMfanyagok a butoriparban” c, ankéton elhang-
zott elGadés.

v
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faipari .ragasztoként valé felhasznalasa szintén
nem nagy mennyiségi.

A ragasztéanyag tulajdonsdgainak szabalyozaséara
a faipari lizemekben is van lehetéség, Ilyenek pl.
a habositds, valamint a kiilonbozé katalizadtorok
alkalmazasa, vagy a kiilonboz6 toltéanyagok ke-
verése a miigyantahoz.

Az Egyesilt Vegyimiivek aminoplaszt termékei
vizes emulziéban, stabilitds céljabol gyengén lu-
gosra allitott pH-val kerililnek forgalomba. A Kki-
keményitéshez — a térhdlds szerkezet kialakita-
séhoz — katalizatorokra van sziikség, A kataliza-
tor — edz6 — feladata, hogy a pH értékét savas tar- |
toményba vigye. A kis polimerizdciés foku gyan-
tamulekuldk szabad metilol- és aminocsoportjai ek-
kor reakciéba lépnek egymassal, mikozben tér-
halés makromolekuldk jonnek létre. A legtébb
esetben nem célszerii kozvetleniil savat alkalmaz-
ni, mert a reakcié annyira meggyorsulhat, hogy a
térhalésodéas lejatsz6dik miel6tt a feliilet a ragasz-
tashoz sziikséges nyomdast megkapja. Ezért a gya-
korlatban szabad sav helyett er6s savak ammoni-
umséit, leggyakrabban az olecsé6 NH,Cl-t hasznél-
jak.

Az NH,Cl katalizdtor alkalmazésa azért is ked-
vezd, mert a technolégia bedllithaté gy, hogy a
gyanta pH értékét szobahémérsékleten csak las-
san, magas hémérsékleten gyorsan csokkenti.

A kikeményedési id6 az aminoplaszt gyantdk
egyik fontos jellemzGje. A meghatdrozds médsze-
rét az MSz 7757 szabvany irja el6. Gyantatipustél
fliggben meg kell kiilonboztetni 100 °C-on és 20
°C-on mért kikeményedési idét. A kikeményedési
id6 valtozik a toltéanyag mennyiségétdl, a katali-
zator koncentraci6jatol, és természetesen a hémér-
séklettol.

Mfigyanta tipusonként és felhasznaldsi techno-
l6gia szerint véaltozik a katalizator optimalis kon-
centréciéja.

E hatar felett alkalmazott katalizator koncent-
racié esetén a kikeményedési idé6 mar nem csok-
ken lényegesen, viszont a sav jelenléte hatranyo-
san befoly4solja a ragasztasi szilardségot.

A ragasztéréteg kialakulds szempontjéboél a ra-
gasztéanyaggal szemben tamasztott kovetelmény,
hogy az a fa feliiletét nedvesitve egyenletesen von-
ja be. Az aminoplaszt miigyantdk vizes oldatai ezt
a feltételt kémiai felépitésiik miatt teljesitik. A
benniik 1év6é poldros felépitésti molekuldk és a fa
feliillet szintén poldros molekuldi kozott poléros
orientdcié jon létre, amelynek mint fajlagos ad-
héziénak a ragasztds folyamatédban fontos szere-
pe van. Abban az esetben, ha a miigyantdhoz
olyan toltéanyagokat adagolunk, melyek kémiai
felépitésiikben szintén polarosak (liszt, keményito)
ugy a fajlagos adhéziét a télt6anyag nem zavarja,
s6t a vastagabb rétegben erdsiti.



A ragasztas szildrdsiga és a ragasztoréteg vas-
tagsdga forditott arédnyban &ll egymdssal. A ra-
gasztés sordn az egymasnak bizonyos fokig ellent-
mondé két feltételt kell teljesiteni: minél wvéko-
nyabb ragasztéréteget létesitsiink, de ez a réteg
folytonos legyen, a kikeményedési folyamat alatt
a nyomdas és hémérséklet hatdsira is a feliiletek
kozott maradjon.

Mivel a ragasztando feliiletek szerkezete egyen-
letlen, a mfigyantabol nem elégséges egy vékony
réteg kialakitasa a feliileten, mert ez a ragasztds
folyamdén beszivéodik, nem alakul ki megfelel6 ra-
gaszté film.

Ezért az elméletinél vastagabb réteget kell al-
kalmazni. A beszivédas csckkentése érdekében a
ragasztd viszkozitdsat megfeleléen be kell allitani
télt6anyagokkal,

Toélt6anyagokkal a miigyanta ridegsége ecstkken.
A toltéanyagoknak az ilyen Un. erdsité hatdsa az-
zal fligg Ossze, hogy a kot6anyag molekuldi vé-
kony, orientilt filmeket létesitenek a {toltGanyag
részecskéi koriil. A tolt6éanyagoknak a repede-
kenységet cstkkentd hatdsa jelentkezik olyan for-
maban is, hogy a miigyantaban keletkez6 mikro-
repedés megakad a toltéanyagon, tovabbterjedé-
séhez nagyobb energidra van sziikség.

A {6ltéanyag szemcsék diszpergdldé hatdsdra a
haromdimenziés gyanta atalakul vékony filmrend-
szerré,

Meleg preselésnél a ragasztd viszkozitdsa a me-
legités altal gyorsan cstkken a ragasztasi fugaban,
amig egy meghatirozott idé utdn a kikeményedés
kémiai reakcidéja megindul, A viszkozitds eitdél a
ponttél kezdve egy ideig kozel allandé marad,
majd a harmadik szakaszban végbemegy a kike-
ményedés, Ennek a folyamatnak els6é szakaszat az
aktiv tolt6anyagok duzzaddsuk révén lényegesen
befolyédsoljak. Megakaddlyozzdk a migyanta visz-
kozitdsénak nagymértékl csékkenését, ezzel az Un.
szaraz kotés létrejottét.

A ragasztéanyagok egyenletes szétterilését a
feliileten a feliileti fesziiltség is befolyasolja. Eb-
b6l a célbol feliileti fesziiltséget csbkkentd habosi-
té anyagokat kevernek a gyantadhoz kb. 0,5%
mennyiségben.

Egyesiilt Vegyimtvek jelenleg a kivetkezd mii-
gyantdkat gydrtia faipari célra:
Tiszta karbamid-formaldehid gyantdk:
Arbocoll FK
Arbocoll FK—C
Arbocoll
Foramin C
Melaminnal madositott
gyanta:

karbamid-formaldehid

Arbocoll E
Dicidndiamiddal médositott migyanta:

Foramin L
Fenol-formaldehid miigyanta:

Rezofén MF -
Az Arbocoll FK karbamid-formaldehid miigyanta
csak meleg (min. 100 C°) ragasztasra alkalmas fa-
ipari ragaszt6. SzArazanyagtartalma  50%,. Max.
20%, vizzel higithaté. Viszkozitas 20 C°-on 30—200
cP. Szabad formaldehid tartalma max. 19%,.

100 C°-on az optimalisnak vehet6 edz6é6 mennyi-
ség 1% NH,ClL Az NH,Cl-b&l célszerd 25%-0s ol-
datot késziteni. A ragaszté 1%, NH,Cl edzével szo-
bahémérsékleten tartva (max. 30 C°) 4—5 6ran &t
feldolgozhaté. A miigyanta jol habosithaté, liszt
toltdanyaggal keverhetd.

Tapasztalataink és vizsgalataink alapjan az Ar-
bocoll FK miigyantaval késziteft faragasztdsok
az MSz 7757 szabvany elbirasainak megfelelé me-
chanikai szilardsagi értéket adnak.

A termék alkalmazhato

forgécs és pozdorjalapok gyartasara,

rétegelt lemezek gyartasara,

furnérozasra,

fa-fa, fa-farostlemez &sszeragasztdsara.

A felhaszn4lt fa nedvességtartalma 8—12%, lehet.
Arbocoll FK—C 50%, vizes miigyanta oldat. Sa-
vas pH-t biztosité katalizatorral hidegen és mele-
gen egyarant keményedd ragasztéanyag. Meleg
ragasztdshoz magas szabad formaldehid tartalma
miatt nem ajanlatos.

A terméket megfelel6 gépi felszerelés nélkiili
uzemek is jél alkalmazhatjak, mivel 20 C°-on is
alkalmas ragasztdsra. Jelentds elénye, hogy alkal-
mazhaté 60—80 C° hémérsékleten, pl. keretszerke-
zetek ragasztdsara, olyan esetben, ahol a meleg
(100 C° feletti) ragasztas a késztermékre karos (pl.
feliiletkezelt farostlemez felragasztésa).

Az Arbocoll FK—C-vel késziilt ragasztasok meg-
feleld mechanikai szildrdsigiak, de nem viz- hi-
deg és hoallsak.

Edzoként szintén 25%-o0s NH,CI
célszerd.

Arbocoll' H 60%, szarazanyagtartalmd vizes mu-
gyanta oldat, katalizator jelenlétében szobahfmér-
sékleten gyorsan keményedd ragaszt6anyag.

Arbocoll I miigyantdval készitett faragasztdsok
megfelel6 mechanikai szilardsaguak, hidegalléak.

A faiparban mindeniitt alkalmazhaté, ahol gyors
hidegragasztas szlikséges. A felhasznéldsa egysze-
rd, azonban a nagy reakciéképessége miatt gon-
dossagot igényel.

A kikeményitett Arbocoll H miigyanta rideg re-
pedésre hajlamos, igy liszt télt6anyag alkalmazdsa
minden esetben sziikséges. A bekeverheté meny-
nyiség 5—10%, kozott valtoztathaté az alapviszko-
zitdstol fliggben. Kézi felhordédsnal a viszkozitas
beéllitdsa 1000—1500 cP-ra torténjen.

A ragasztandé {feliilet elGkészitése: csiszolassal,
portalanitdssal. A fa nedvességtartalma 8—12%,
Célszerti a NHCl edzét 25%-os oldat alakjaban
bekeverni. Az edzé mennyiségét mindig a felhasz-
nalas koériilményei hatdrozzik meg. Az alkalmaz-
haté edzémennyiség megdllapitisanal figyelembe
kell venni, hogy az Arbocoll H miigyanta kis
mennyiségid NH,Cl adagolidsa mellett is igen ér-
zékeny, reakcidképes termék.

A mar ragasztéval bekent alkatrészeket minél

elébb — max. 10 percen beliill — nyomés ald kell
helyezni.
Arbocoll E 65%, szarazanyagtartalmi, melaminnal
moédositott karbamid-formaldehid miigyanta oldat.
Faipari ragasztasra 100 C° felett is alkalmas. Ka-
talizatora altaldban 25%)-0s NF,CL

alkalmazdsa
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Arbocoll E miigyantaval készilt faragasztdsok
kittin6 mechanikai szilardsagaak, viz, nedves Kkli-
ma és periodikusan ismétl6dé (hideg, meleg, viz)
igénybevételeknek jol ellenédllnak. Fo6zésallé ra-
gasztast azonban nem biztosit.

Alkalmazésa kiilondsen olyan helyen javasolha-

té6, ahol viz és nedves klima behatasnak van Kki-
téve a ragasztott termék.
Foramin L 65%, szarazanyagtartalmu, dicidndi-
amiddal moédositott karbamid-formaldehid gyanta.
Alkalmazhaté a faiparban furnérozishoz és réte-
gelt lemez gyartasara 100 C°on vagy anndl maga-
sabb hémérsékleten,

J6 tapadasu, jo vizallosagu, kozepes f6zésallo-

sadgu furnérozott termékek készithetSk.
Foramin C 70%, szarazanyagtartalmu karbamid-
formaldehid miigyanta. A terméket specidlis fel-
hasznilasi teriiletre, az elmult években létesiilt 3
Uj szalagparketta gyarté lzem részére dolgoztuk
ki. A termék nagyfrekvencids préseléshez alkal-
mas. Igen gyors kotést biztosit, e célra kifejlesz-
tett katalizator alkalmazasaval.

Rezofén MF 42, szérazanyagtartalma fenol-form-
aldehid migyanta vizes oldata, 6—T7%, lugtarta-
lommal. Dont6 mértékben farostlemez kotdéanya-
gaként keriil felhasznalasra. Felhasznalhaté réte-
gelt lemezek készitéséhez ragasztéanyagként.

A felsorolt miigyantak mindegyikére jellemzd,
hogy tarolds kozben tovabb kondenzilnak. Ezért
taroldsuk max. 20 C°-on kell. hogy torténjen.

Forgalmazas vasuti tartalykocsiban, ill. 200 l-es
vashordéban torténik.

Az ismertetett migyanta tipusok Osszetételliknél
fogva egyrészt a léges6ben izgaté hatast valthat-
nak ki, mésrészt bérmegbetegedést okozhatnak,
ezért az emlitett anyagok felhasznaldsakor gu-
mikeszty(i hasznédlata és a teremben légelszivas
alkalmazasa szlikséges.

A faipar fejlédése az elmult idGszakban egyre
Ujabb specidlis anyagok felhasznalasat igényelte és
igényli. Az Egyesiilt Vegyimivek ezeket figyelem-
mel kisérte, ezt a jovGben is teszi, és felkésziil
fejlesztésiikre és gyartasukra a kozos cél érdekeé-
ben.




A vilaggazdasag hirei
Belgium faforgicsipara piacot keres

Az NSZK és Franciaorszdg utdn Belgium Nyugat-
Eurépa harmadik legjelent6sebb faforgécstermeld-
je. Az 4gazat termelését és exportjat 1974 6ta a
stagndlds jellemzi és a szakérték véleménye sze-
rint a jov6beni kilatdsok semi tul kedvezbek. Az
4gazat. termel6 lizemeinek szdma az 1973. évi
26-rol 17-re, a foglalkoztatottak szdma pedig 2700
f6rél 2160 fore csbkkent.

Tobb kisebb iizem bezdrasa azonban nem jelen-
tette a kapacitds csdkkenését, mert az 1973, évi
harom iizemmel szemben egyidejlileg nétt a na-
gyobb kapacitdassal dolgozo lizemek szadma és 1978-
ban hét vallalat évi t6bb mint 150 000 m?3 kapaci-
tassal rendelkezett.

Belgium 1974. évi faforgacslap gyartdsa 1,9 mil-
1i6 m3 volt, ebbdl az export 1,2 millié m3-t tett ki,
az import pedig 93 000 m3.

Az 1977. évi 1,7 milli6 m3 termelésbdl 1,5 mil-
1i6 m3 volt az export, az import pedig 120 000 m3-t
tett ki.

Az 1978 évben a 2,1 milliés dsszkapacitassal
szemben a kihasznalas csak 81% volt. A jovét il-
let6en az orszdg faforgécslap termelésalakulasat —
a tobbi orszagtol eltéren — nagymeértékben az
export hatdrozza meg. A tobbi nagy forgacslapot
termeld nyugati orszdgban a belfoldi kereslet ki-
elégitéséhez ugyanis sziikség van a sajat terme-
lésre.

A nemzetkoézi 6sszehasonlitdsban Belgiumban az
egy fére es6 faforgacslap felhasznidlds 1977-ben
lakosonként 61 m3, ugyanakkor Dénidban 95 m3,
Svédorszagban pedig 89 m3 volt.

A Dbelfsldi felhasznalasb6él a butoriparra 75%,
az épitéiparra pedig 20%,, Hollandidban a butor-
iparra, 20%, az épitéiparra 60%, Finnorszdgban pe-
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dig a butoriparra 40%, az épitéiparra pedig 30%
jutott.

A fenti szdmok alapjadn Belgiumban az épitéipar
felhasznédlasdban még jelentés mennyiségl rejtett
tartalék van. (E. D.; VG.)

Fibol faragott szék 240 000 fontsterlingért

A New York-i Metropolitan Museum Sotheby’s
cég legutdébbi londoni mikines arverésén 240 000
fontsterlinget fizettek egy nyugat-afrikai ismeret-
len miuivész altal fabol faragott székért, s ehhez
jarult még 11,5% adé és illeték.

Az tn. Buli ,hossziarci” székb&l a vildgon csak
Osszesen 20 darabrdl tudnak. Az arverésen két
song6 torzsféndki tronus is kalapdes ala keriilt,
az egyik 55 000, a masik 40 000 fontért cserélt gaz-
dat.

(Financial Times; VG)

*
Montecarléban 200 darabbdl 4&ll6 legendds miu-
kinesgylijtemény értékesitésére keriilt sor, mely

féleg butorokbol allt, A gyljteményt egy szaud-
arabiai milliomos meghbizasabol a londoni Sotheby’s
boesatotta Arverésre, melyre a vildg minden részé-
b6l gytiltek bssze a kereskedék és migytjték.
Akram Ojjeh arab ipari és pénzligyi ,csdszar”
1977-ben — a miivészeti kordk legnagyobb meg-
dbbenésére 14 millié dollarért vette meg a mult
évszazad végén a Wildenstein csaldd altal ,,0ssze-
hordott” butorgyljteményt.

A Sotheby’s szovivije szerint francia butoroknal
a montecarléi arverés 1882. ota a legjelentSsebb
és az aukeion ,mintegy 8 milli6 dollaros forgalmat
varnak. A szakemberek véleménye szerint ez igen
o6vatos becslés.

(APA; VG) desal 5




A Ny. F. K. FEJLESZTESI TERVEI

Afelhasznélt mligyantakkal szembentdmasztott kdvetelmények*

Friedl Vilmos

1. Forgacslapgyartas

A Ny. F. K. Szombathelyi Gyéaregységében két
forgacslapgyarto gépsor tlizemel tobbszintes prés-
rendszerrel. A forgacslapgyartasnal felhasznalt
karbamid-formaldehid gyantdval kapcsolatban a
kovetelmények gyartastechnolégiai és kornyezet-
védelmi szempontbél lépnek fel.

1.1 Gyartdstechnolégiai szempontok

A tobbszintes présrendszernél a leteritett forgéacs-
paplant az el6prés utdn szaiagos szallitérendszer
tovabbitja a hoprés berakoészerkezetébe. Ez a rend-
szer megkivdnja, hogy az el6témoritett forgacs-
paplan ontarté legyen, ami a karbamid-formalde-
hid gyanta hidegtapadasaval biztosithato. A gyan-
ta hidegen tapadasat tapasztalatok szerint a ma-
gasabb formaldehid-tartalommal lehet névelni.

A forgacslap gyartas kapacitis novelése érdeké-
ben szlikséges a présidé csokkentése. A présidéd
csokkentésére a felhasznalt ragasztogyanta szaraz-
anyag tartalmanak ndvelése, illetve a formaldehid
tartalom emelése jelent megoldast. Mindkét gyar-
tastechnoldgiai szempontnél a formaldehid arény
kb. 1,8 érték koriil van. »

1.2 Kornyezetvédelmi szempontok

A kész forgacslapokndl a leadott szabad formal-
dehid-tartalom fontos kornyezetvédelmi kovetel-
mény. A szabadd4d valé6 formaldehid-tartalom a
felhasznalt gyanta formaldehid tartalméival befo-
lyasolhato. Jelenleg az elfogadhaté formaldehid-
arany 14. Ez az érték azonban kihat a gyéartés-
technologidra és a laptulajdonsagokra is. Az 14
formaldehid arannyal &ltaldban csak egyszintes
préssorral lehet el6nydsen dolgozni a csokkent
hidegtapad4ds miatt. Az 1,4 formaldehid ardny a
laptulajdonsagoknal noveli a dagadist és csok-
kenti a szildrdsagi értékeket a gyanta nem meg-
felel6 kikotése miatt egyazon présidé esetén.

Présid6 noveléssel a nehézségek részben csok-
kenthetdk, de gazdasigossig szempontjébél ez az
ut nem jelent megoldast.

A ragaszté gyanta elGallitasanal ezért jobban fi-
gyelembe kell venni a fenti problémékat és to-
vabb kell dolgozni ezen probléméak megoldasan.

1.3 Forgdcslap gydrtds fejlesztési tervei

A forgacslapgyartds mennyiségi fejlesztése a Ny.
F. K. részér6l a kozeljovében ninecs tervezve. El-
sOsorban a valasztékbévités és az igények jobb ki-
elégitése a cél. A forgacslap ragasztéanyagainal
lehetséges a melamin-formaldehiddel javitott kar-
bamid-formaldehid gyanta, illetve a fenol-form-
aldehid gyanta jovébeli felhasznaléasa.

A VI. otéves terv idejére varhaté egy vékony
forgacslap, idompréselt forgédcslaida gyarté beren-
dezés lizembe helyezése. A hazai piacrél hidnyoz-
nak a forgacslap gyartdsnal felhasznalt adalék-
anyagok, mint a viztaszit6 emulziék, rovar- és
gombadldé szerek, valamint a formaldehid lek6tok.
Fejlesztések e tertlileten is szlikségesek.

2. Feliiletkezelés

Magyarorszagon a Ny. F. K. Szombathelyi Gyar-
egységénél taldlhaté az egyetlen nagylzemi for-
gacslap fellletkezel0 gépsor, mely a rovid prés-
tutemd lamindlasi eljarassal dolgozik. A feliiletke-
zelésnél felhaszndlt papirt és miigyantat a valla-
lat nyugati importbél szerzi be.

A miigyanta a rovid présiitemre alkalmas vizes
oldasti melamin-formaldehid. Hazai gyartdsa an-
nél is inkdbb sziikséges, mivel a kezdeti kb. 400
t/év porgyanta sziikséglet ebben az évben kb. 800
t. mennyiségben jelentkezik.

Lépéseket a gyanta hazai gyartasira az Erds-
kémia Vallalat tett. A forgédcslap feliiletkezelés,
fejlesztés terve a kasirozott lapok gyartasdnak
megvaldsitasara iranyul.

A kasirozas elsGsorban a gyaregységnél gyéartott
cementkotésii forgacslapnal keriil alkalmazasra, de
a hagyomdnyos forgécslapnal is alkalmazhaté lesz.

Nehézségeket okoz a kasirozds bevezetésénél a
szlikséges alapanyagok hidnya a hazai piacon.
Nem szerezhet6 hazailag be a kasirozdsnal alkal-
mazott ragasztéanyag, lakkmiligyanta, papir. Ezen
anyagok hazai gyartdsdnak megvalésitdsa meg-
konnyitené az eljards mielébbi megvalositasat.

* ,Mfanyagok a butoriparban” c¢. ankéton elhangzott el6adas.
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Mdanyag alkatrészek a butoripar széméra*

Neuhold Sandor

A F6varosi Mlanyagipari Vallalat, 1974-ben kezd-
te kifejleszteni a butoriparban és a kereskedelem-
ben egyarant nagy hidnycikknek szamité butor-
huzégombok gyartasat. Ebben az idében forga-
lomban levé hasonlé rendeltetésii termékeket f6-
leg egyedi tervezési és kivitelli acélszerszamokban
allitottdk elé sajtolasi vagy froccsontési eljarassal,
hore keményed6, vagy hére lagyulé mianyagféle-
ségekbol. Az igy elo6allitott butorszerelvények hat-
rénya, hogy az acélformatdl eltéré alakot csak egy
uj, koltséges acélszerszam elkészitésével lehet le-
gyartani. Kis sorozatok elkészitése esetén ezek a
szerszamok tul dragak, el6allitAsuk nem gazdasa-
gos.

Korunkban az ipari termékek iranti igényesség
sziikségessé tette, hogy a kiilonbozé butorhuzé-
gomb-féleségek ne csak funkciojuknak feleljenek
meg, hanem a termékek formai kialakitasdhoz,
szinéhez is harmonikusan illeszkedjenek. A val-
tozé divat igényeinek megfeleléen valtozik a bu-
torok szine, kivitele, alakja. Sziikségszer(i tehét,
hogy vele egytitt valtozzék az Osszhatas érdekében
a butoripari szerelvény, és ezen beliil a butor-
huzégomb is. .

A fenti okok és problémakon kiviil a nagymér-
vi import behozatal is késztette vallalatunkat,
hogy egy olyan technolégiai eljarast dolgozzunk
ki, mellyel gazdasagosan, kis nagy sorozatban,
minimdlis szerszamkoltséggel, valtozatos Kkivitel-
ben, dlland6an a divat igényeit kovetve lehessen el6-
allitani butorhuzégombokat. Az altalunk kidolgo-
zott gyartasi eljards jelentésége abban van, hogy
a butorhuzégombot két alapveté részbol allitjuk
ossze.

A konstans hengeres, kupos, v. négyszogletes
alsérész tartalmazza a felerGsitésre szolgalé me-
netes orsét. Az alsérész csavarral ellentétes olda-
lan korgytlr(i alakban kialakitott vall szolgdl a
felsérész megfeleld illesztésére. Ez a felsrész kii-
16n egységet képez, melyet ragasztassal erdsitiink
az alsérészhez.

A tokéletes illesztés végett a felsérészben az
alsérészen talalhaté korgytlris vallnak megfeleld
horony van kiképezve.

Az alsorész megfeleloen kialakitott szerszamban
késziil, hére lagyulé milanyagbdl.. A szerszamot
ugy alakitottuk ki, hogy a Magyar Szabvanynak
megfelel6 M4-es csavarokat a nyitott szerszam-
ba lehessen helyezni. A frocesontési miivelet soran
az anyag és a csavar egységet képez. A szerszam
alkalmas kiilonboz6 csavarkiallasu alsorészek gyar-
tasadra, és igy a megrendelé kivansiga szerint a
butorlapok vastagsiganak megfeleléen lehet val-
toztatni. Az alsorészhez csatlakozik a telitetlen
poliészter miigyantabél, centrifugal és siklap 6n-

* Mianyagok a butoriparban c¢. ankéton elhangzott
elbadds.

266 % F ATIPAR

téssel elgallitott fels6rész. Az ontési technolégia-
val lehetévé valik 4, 6, 8, 10 mm vastagsagu, dup-
la, tripla szinl, melirozott, pettyes, fautdnzata
fliszes és matricds anyagok gyartésa. A centrifu-
g4l ontés egy kb. 90—95 ford./perc forgasi sebes-
ségli, keménykrommal bevont, vizszintes tengelyu
forgé dobban torténik. A bedntdtt gyantakeverék
mennyisége hatdrozza meg a kész poliészterlap
vastagsagat. Nagyon jol szinezhet6 és pigment-
anyagokkal gyongyhazfénytivé tehetd. :

Kétszeri ontéssel, két szinli gyantaval duplex,
csurgatott {obb szinii ontéssel melirozott fautén-
zati alapanyagok érheték el. Ha duplex ontésnél
a fels6 réteget viztiszta anyagbdl ontjik és a két
réteg kozé kilonb6zé mintdzata, fautanzata fa-
tyolt helyeziink, nagyon tetszetés kiviteld alap-
anyagok allithaték elé. Az igy gyartott butorgom-
bok Kkitlin6en hasznalhaték a butoriparban hasz-
nalatos poliészterrel lefujt butorokhoz.

Ugyanezen az elven alapszik, hogy nyomdaipari
uton eldre legyartott kiilonboz6 mesefiguras anya-
gokat helyezlink a viztiszta és a szines réteg kozé,
és igy gyermekbutorokra alkalmas butorhuzégom-
bokat tudunk eléallitani.

A siklapontéssel elgallitott pettyes lapok gyar-
téasat szintén a dupla ontés elvén végezziik.

Az alaprétegre helyezett racshulladékra — mind
a ketté fehér — ontjlik a szines gyantakeveréket.
Igy tetszetds kiviteli, konyhabuitorokra alkalmas
butorgombokat allithatunk el6.

A Kkulonboz6 poliészterlapokbdél automata kiszi-
réogépen szurjuk ki a kivant atmérdji (gomb) tar-
csakat.

2. dbra



A kialakult gyakorlat alapjan hdrom &tméré
terjedt el: @34 mm, D45mm, P54 mm. Ezektél
kilon kivansigra barmikor el lehet térni. A ki-
szurt (gomb) tarcsak mindkét oldalat forgacsolasi
technologiaval alakitjuk tovdbb. A tarcsak egyik
oldaldba forgdcsoljuk az alsé részhez szlikséges
csatlakozast elosegité hornyot, mig az ellentétes
oldalra (homlokfeliiletre) barmilyen forgastestnek
megfelelé fazon kialakithato.

A fazonozéisi mivelet utan a felsérészek feliile-
tét csiszolni és fényezni kell, mellyel a kivansag
szerint matt, tompa fényi és magas fényl feliile-
tek érheték el. A csiszolast és fényezést erre a
célra kialakitott hatszogleti fadobozban végezzik,
csiszolomasszak, illetve golydk segitségével.

Az igy elkészult felsérészeket két komponensi
epoxi alapu ragasztoval ragasztjuk az alsorészek-
hez, mely filiggetleniil a gomb atmérsjétél, mindig
azonos. Az ontési eljarasban és a forgécsolasban
rejlé valtozatossag teszi rendkiviil rugalmassa az
altalunk kifejlesztett technoldgiai eljarast. Fel-
hasznélasaval barmilyen butoripari igény kielégit-
het6é nagyon rovid idé alatt.

Piackutatasaink sordan felmerilt az igény fém-
hatasu butorhuzégombok gyartasara, ezért a ta-
valyi évben kezdfiink foglalkozni ilyen jellegl
termékek kialakitasaval. Ma mar elmondhatom,
hogy galvanizalt és vacuumg6zolt mianyagbdl kii-
16nb6z6 betétekkel kombinalva aluminium, réz és
bronz hatast termékeket is ajanlhatunk az érdek-
16d6knek.

A viélaszték bovitésére szamtalan lehetdség ki-
nélkozik, de ugy érezziik, hogy a kezdeti nagy
érdeklédés termékeink irant az ufébbi években
csokkent. A termék kidolgozdsa 6ta szoros kap-
csolatot tartunk ugy a felhasznalé butorgyarakkal,
mint a kereskedelemmel. Ennek eredményeképpen
a tavalyi évben 1200000 db butorgombot gyar-
tottunk. Szoros kapcsolatban allunk a Butoripari
Tervezé Intézettel, mely az idén kibocsatotta, azt
hiszem mar mindenki altal nagyon vart Butor-

ipari Szerelvények Katalogusat, melyben vallala-
tunk termékei is el6ékelé helyen taldlhatok.

Onok, akik koziil sokan dolgoznak a butorgyar-
tas szdmos teriletén, sokat segithetnének eréfeszi-
téseink mind komolyabb méreti kiszélesitéséhez,
hiszen ma még szamos butorgyar hasznal komoly
nyugati valutat felemészté butorhuzégombot és
egyéb szerelvényt. Véllalatunk — ugy érezziik —
ma mar felkésziilt arra, hogy ha szilikséges, ne-
gyedévi 500 000 db butorgombot is gyartson, a
megrendel6 kivansdganak megfeleld mindségben és
kivitelben. Es ha mar a min6ségnél tartok, enged-
jék meg, hogy elmondjam, hogy az eltelt 5 eszten-
d6 alatt termékeink mindsége nem esett kifogas
ala, s6t tobb butorgyarndl, mint a Zalegerszegi
Butorgyar és a Kanizsa Butorgyar sikeres nyugati
import kivaltast is el tudtunk érni. Még ma is van-
nak teriuiletek, ahol gy érezzik termékeinknek
nagy keletje lenne, ilyen elsGsorban a lakoételepi
beépitett konyhabutor és gardrop szekrény gyar-
tas, a konyhabutor, iskolabutor és irodabutor gyar-
tas. Ezeken a teriileteken szeretnénk el6bbre lépni
termékeink felhasznalasat illetGen.

A kovetkezokben még egy fontos teriiletet kiva-
nok érinteni a mulanyagok felhasznalasaval kap-
csolatban. Vallalatunk az OMFB tamogatasaval az
idén allitott lizembe egy pancélozott, hére lagyuld
rotaciés ontéberendezést, mely alkalmas kulonbo-
z6 muanyagok felhaszndlasiaval valtozatos forma-
ju és méreti lireges testek gyartasara. Ugy érez-
zik, hogy a technolégia alkalmas arra, hogy a bu-
toripari szakemberekkel kozosen — kifejlessziink
olyan butoripari elemeket v. termékeket, pl.: il6-
alkalmatossagok, agynemfitarték, mosogaté beté-
tek stb., melyek gazdaségosan épitheték be kiilon-
b6z6 butoripari termékekbe. Az elmondottakat
els6sorban gondolatébresztének szantam azok sza-
madra, akik butoripari termékek fejlesztésével fog-
lalkoznak és szivesen vallalndk a partner szerepét
e gazdasagos technolégia mind szélesebb kord ki-
hasznélasaban.




s»Mianyagok a butoriparban* tdrgyban rendezett ankét ajdnldsai

A DMagyar Kémikusok Egyesiilete Miuianyagipari
Szakosztdlya és a Faipari Tudomdnyos Egyesiilet 1979.
aprilis 26—27-én ankétot rendezett Budapesten a mfi-
anyagok butoripari alkalmazéisa targykoérben.

Az ankéton Dobrotka Liészlé konnydipari miniszter-
helyettes elvtars és Bakay Istvan igazgaté elvtars
plendris eldaddsa utdn oOsszesen 17 el6addas hangzott
el; 7 eléadas a fa- és butforipar, 10 elbadds pedig a
mianyag-, gumi- és lakkipar szakemberei részérél.
A programot mindkét napon egy-egy kerekasztal
megbeszélés zarta le.

Az ankéton kb. 200 szakember vett részt, nagyjaboél
kétharmaduk a fa- és butoriparbél, egyharmaduk a
muanyag-, gumi- €s lakkiparbol.

Az élénk részvétel, az ankéton elhangzott igen szin-
vonalas eléadésok és hozzaszélasok, valamint a kerek-
asztal megbeszélések alapjan egyértelmiien meg-
allapithatd, hogy az ankét megrendezése helyes elha-
tarozas volt. Targykore rendkiviil idészerd, és a szak-
emberek széles korét érinti. Az ankét sikeréhez nagy-
ban hozzdjarult annak gondos elbkészitése.

A f6 tanulsigokat a kovetkezdkben lehet osszefog-
lalni:

1. Egyrészt a fa- és butoriparban, mésrészt a mianyag-,
gumi- és lakkiparban végrehajtott fejlesztések kovet-
keztében Magyarorszigon is jelentés eredmények
sziilettek a mlanyagok butoripari alkalmazéisiban.
Bebizonyosodott, hogy a butoriparban a hatékonysédg-
nak és a gyartmanyok haszndlati éntékének a novelé-
sében jgen fontos szerep harul a mianyagokra.

2. A butoripar milanyagfelhasznildsat jellemzd bel- és
kiilfoldi adatok elemzésébdl és egybevetésébdl az a
kovetkeztetés vonhat6 le, hogy buforipari mfianyag-
felhaszndldsunk mind mennyiségi, mind véalasztéki és
mindségi szempontbél nem éri el a fejlett iparu or-
szagok szintjét.

3. A kiilfoldi adatok tanulsidga szerint a mdanyagfel-
haszndlds az ,olajvalsdg” és kovetkezményei hatdsdra
bekovetkezé6 atmeneti visszaesés utan ismét noévekszik
a fejlett ipari orszigokban is. A novekedés liteme
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nem ér1 ugyan el a kordbbi évek rendkiviil magas
szintjét, de az utébbi években ismét felgyorsult.

4. A fejlodés irdnyvonala a hetvenes évek elején el-
terjedt nézethez képest moédosult az értelemben, hogy
a teljes muanyagokbl késziilé butorok altalanos el-
terjedése nem val6szinli. A miianyagokat — beleértve
a mianyagalapu ragasztOkat, feliiletkezel6 anyagokat
— a tulajdonsdgaiknak megfelelé funkcidkra hasznil-
jak fel egyre tobb célra, egyéb anyagokkal kombinal-
va,

5. A mianyagok tovabbi egyre szélesebb alkalmazisa
a butoriparban a hatékonysdg novelésének, a termékek
hasznélatj értéke fokozdsdnak, a butoripar exportfel-
adatai teljesitésének hatékony eszkoze.

6. A miianyagok butoripari alkalmazasinak fokozasa-
ra kedvez6 hatassal vannak a Petrolkémiai Kozponti
Fejlesztési Program végrehajtdsa soran megvaldsult
beruhdzéasok, A butoripar valaszbtéki igényei azonban
nem elégitheték ki maradéktalanul csupdn azokkal az
anyagokkal, amelyek a Petrolkémiai Kozpontj Fejlesz-
tési Program és az ahhoz kapcsolddé kétoldali egyez-
mények révén rendelkezésre allnak.

7. A butoripari felhaszndlasra szant mianyag termé-
kek valasztéka nem Kkielégits, mindségiik sem minden
esetben kifogastalan. A nehézségek okai kozott az is
szerepel, hogy az informdciddramlis egyrészt a fa- és
batoripar, masrészt a manyagipar kozott nem eléggé
intenziv.

Az ankét tanulsigai alapjan a Magyar Kémikusok
Egyesiilete Mlanyagipari Szakosztdlya és a Faipari
Tudoméanyos Egyesiilet a kovetkezé feladatok teljesi-
tését tartja sziikségesnek:

1. Indokolt a miianyagok butoripari alkalmazésénak a
fokozasara és fejlesztésére ivdnyuld torekvések eldse-
gitése annak érdekében, hogy azok hozzajaruljanak a
butoripar hatékonysdgidnak és a butoripari termékek
hasznalati értékének a noveléséhez, a butoripar ex-
portfeladatainak a teljesitéséhez. «

2. Kiilonosen indokolt azoknak a mianyagoknak a
szélesebb kord butoripari alkalmazisa, amelyek a
Petrolkémiai Ko6zponti Fejlesztési Program végrehaj-
tasdnak eredményeként magy mennyiségben Allnak az
ipar rendelkezésére belfoldi gyartasbol. Féként a poli-
propilén é PVC szamara indokolt wjabb alkalmazasi
teriiletek feltardsa és a bevalt alkalmazésok mindségi
és mennyiségi fejlesztése. Ujabb eljardsok és modsze-
rek kifejlesztése és alkalmazdsa is célszerdi, mint pél-
ddul az integral haboké.

3. Szamolni kell azonban azzal a koriilménnyel, hogy
a butoripar szamara sziikséges mianyagok kozil nem
valamennyi 4l1 hazai gyartasbdl rendelkezésre. A Kkiil-
kereskedelmi mérleg szempontjabél legcélszeriibb
megolddsokra kell ilyen esetekben torekedni (pl. bizo-
nyos ragasztd vagy feliilletkezeld anyagok esetén a ké-
szitmények importja helyett a nyersanyagok behoza-
tala és a készitmények itthoni gyartisa).

4. A butoripar szamara sziikséges miianyag termékek
anyagi Osszetételiikben, megjelenési forméjukban, jel-

legiikben rendkiviil sokféle és igen valtozatos az egy-
egy gyartménybdl vagy gyartmanytipusbd] sziikséges
mennyiségiik. Indokoltnak tinik egyrészt a butoripari
felhasznalasra szant mianyag termékek bizonyos
mértékd tipizaldsa annak érdekében, hogy egy-egy
gyantmény mennyisége elérje a termelés gazdasagossa-
ganak legaldbb az alsé hatarat. Az egységesitéskor
azonban figyelembe kell venni azt is, hogy a butor-
ipari gyartményok a bel- és kiilfoldi fogyaszték jogos
valasztéki igényeit is kielégitsék.

5. A butoripari mianyag termékek sokféleségébdl, so-
rozatnagysaguk kiilonféleségébs] kovetkezik, hogy az
igények kielégitésében nem elegendé a miianyag- gu-
mi- és lakkiparj nagylizemekre hagyatkozni, hanem
célszeri az igények kielégitésébe a kozép- és kisval-
lalatokat is bevonni.

6. A kolesonos tajékoztatias és az informaciocsere eld-
mozditasa érdekében a muanyagipari vallalatoknak
s#likséges az eddiginél hatékonyabb alkalmazéstechni-
kai és marketing tevékenységet kifejteniiik. Ugyanak-
kor kivénatos, hogy a fa- és butoripar téjékoztassa a
mianyagipart az igényeirél minéségi, vélasztéki és
mennyiségi szempontbdl egyardnt.

A fentiek alapjan az ankét résztvevdi egyetértettek a
kovetkezé ajanldasokkal:

1. Batoripar kemizalasat tovabb kell folytatni azjabb
alkalmazasok felkutatdsa és a termelésbe valé beve-
zebtése terén. A mianyagok felhaszndldsj teriileteit a
funkcidk és a gazdasidgossiag figyelembevétele alapjan
kell meghatarozni, de ezen beliill a hangstulyt a hazai
gyantasii anyagok felhaszndlasara kell helyezni.

2. A nemzetkozi egylittmiikodés tovabbi elmélyitése
érdekében tarsadalmi uton is elé kell segiteni, hogy a
KGST Hosszutavii Egylittmikodési Célprogramja ke-
retében lefektetett termékek gyartdsa és kolesonds
cseréje megvalésuljon, mivel a programban koérvona-
lazott termelési és mindségi szinvonal egyre nagyobb
hatdssal lesz a butorgyartas technolégiai folyamataira,
tovabba a késztermékek gazdasagos elballitasara,

3. Fokozni kell a mianyag- és a butoripar kozotti
egylittm(ikodést. Ennek érdekében javasolhaté, hogy a
Magyar Kémikusok Egyesiilete Manyagipari Szakosz-
talya és a Faipari Tudoményogs Egyesiilet kossén 1985-
ig terjedd idére egylittmiikodési megdallapoddst, részint
a kozos fejlesztési feladatok végrehajtasdnak, részint
pedig a ko6zvetlen vallalatj kapcsolatok elmélyitésének
elosegitése érdekében. Ajanlatos tovabbd, hogy az elért
eredményeket a két egyesiilet két-harom évente egylit-
tesen értékelje és egyben hatdrozza meg a fejlodéssel
egylittjaré ujabb feladatokat.

Budapest, 1979. majus

Dr. Hardy Gyula
intézeti igazgato,

Strébl Kdalman
intézeti igazgatd

egyetemi tandr a Faipari
a Magyar Kémikusok Tudoméanyos Egyesiilet
Egyesiilete elnoke
Mianyagipari

Szakosztdlyanak elnoke




Hirek

A Budapesti Kdrpitos- és Diszité Szovetkezel ez év
janudrjatél mar az 4j korszerl lizemtelepén allitja eld
karpitos termékeit, mintegy 60 millié forint termelési
értékben, Ebbél kb. 20 millié forint a szocialista orsza-
gok felé iranyulé export. Tobbek kozt a moszkvai MIR
és a TARGOT szallék részére gyartanak UlSbutorokiat,
ezen kiviil valasztékbévités céljdra 12 millié forint ér-
tékben szallit gyartményaib6l a Szovjetunié részére.

A mar kozel egy évtizede megnyilt budapesti Duna
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Intercontinental Szdllé most cseréli ki butorait, és eh-
hez a Sziovetkezet mintegy 8 millié forint értékben
gzallit ilébutorokart.

A magyar—oszirak kozbs beruhdzds keretében éplld
Forum és MALEV Szdlloda berendezéseinek elkészité-
sére is a Szovetkezet kapott megbizast.

Egyedi szallodai megrendelések alapjan gyartményai
Londonba, Diisseldorfba és Reimsbe is eljutnak.

Br. Y. T.



A faforgécslap-konstrukcidk égéssajatossagai

és a modositas lehetdségei

Dr. Nyars Jézsef

Az épitéiparban tobb teriileten lehet6ség van a fa-
forgacslapok felhasznaldsara, az egyes teriileteken
szukséges mindségi paraméterek biztositdsa ese-
tén. Az épitéipar azonban sokkal differencidltabb
igényeket tamaszt a faforgacslapokkal szemben,
mint a butoripar. A felhasznélds kiszélesitése so-
ran kiilonos jelentésége van az épitéipari muszaki
igények ismeretében folytatott kutatdsnak és ter-
vezésnek. Ezek célja egyrészt a mar gyartott lapok
tulajdonsagainak figyelembevételével 0j szerkeze-
tek létrehozdsa, maésrészt az épitmények igényelte
miuiszaki paraméterek érvényesitése a faforgacslap
gyartasban, elsésorban 1uj valasztékok létrehoza-
saval.

A konnyuszerkezetes épitési mod térelhataroléd
szerkezeteit reprezentdlé szendvicsszerkezetek —
amennyiben fabdl, illetve faalapu anyagokbél ké-
sziilnek — magukban hordozzdk mindazokat a
tlztechnikai sajatossdgokat, amelyekkel a fa ren-
delkezik. Ezt figyelembe véve foglalkoztam a fa-
forgacslap-konstrukciok égéssajatossagaival, a mo-
dositas lehetoségeivel.

1. A szendvicsszerkezetek égéssajatossagai

Az épiiletek tiizvédelmének {6 célja az, hogy biz-
tositsa az ott levo személyek biztonsigat, a mini-
mumra csokkentse az épiilet és a benne levé ingo-
sagok veszélyeztetettségét és megévja a szomszédos
éplileteket. Az életbiztonsdgi elbirdsok tartalmaz-
zdk a tliz idejekoran valé jelzését, novekedésének
és elterjedésének megakadalyozasat, a kell6 id6-
ben torténé elharitds teenddit, a védett menekii-
lési utak biztositasat, amelyek az épilileten beliil
vagy azon kiviil biztonsadgos helyekhez vezetnek el.

Az onyagi kdr a minimumra csokkentheté, ha
megakadalyozzuk a tlz korlatlan terjedését ésugy
szerkesztjik meg az épileteket, hogy a tliz hatasa
ne vezessen osszeomlasukhoz, illetve tulzott defor-
maciéjukhoz. Az épiiletek megjavitdsdnak lehet6-
sége — ahelyett, hogy azokat ujakkal pétolnank
— egy masik szempontot jelent a karcsokkentés
tekintetében. A szomszédos épiileteket Ugy lehet
megévni, hogy azokat biztonsdgos tavolsagra he-
lyezziik, valamint megfelelé kiils6 burkolattal 1at-
juk el, amely ellendll a ttiz behatoldsanak.

A konnylszerkezetes épuletek harom f6 vonasa
rendszerint a kovetkezd:
— az épitésiikhoz eléregyartott elemeket hasznal-

nak fel;
— jelentés mennyiségli égheté anyagot tartalmaz-

nak; .
— épitéshelyszini szerelési technolégidaval dolgoz-

nak a kivitelezok.

Az ilymoédon készitett épuiletekben a tlizvéde-
lem ugyanolyan jelentds, mint a hagyoméanyos ti-
pusuaknal, azonban a védelmi intézkedések elté-

réek. A tapasztalatok szerint a kiilonbdzé anya-

gokat felhasznald, eléregyartott és osszeszereld

rendszereknél a csekély konstrukcios tévedésnek
is jelentds hatédsa lehet.

A szendvicsszerkezetek (panelek) igen elterjed-
tek, mert belsé térelvdlaszté falként, homlokzati-,
illetve fodémelemként nagyipari mddszerekkel,
valtozatosan, zart vagy attort megoldassal gyart-
haték és szerelhetok.

E szerkezetek megjelenése azonban t6ébb tiizvé-
delmi problémat vetett fel egyidejlileg:

— az elemek sajat, illetve illesztéseik tlizallosaga;

— a tlzterjedés az elemeken, illetve az épiiletgé-
pészeti szerelvények szamaiara készitett attoré-
seken keresztiil;

— az elemek befolydsa a helyiségen belili tiz &l-
talanossad vélasara (langterjedés az elemek fe-
liletén).

A szerelt szerkezetek burkoléanyagai — fegy-
verzetei — donté befolyassal vannak a tlznek a
helyiségen beliili terjedésére, altaldnossa valdsara.
Ilymédon a szerkezet épiiletben torténd elhelyez-
kedése és anyagi tliztechnikai jellemzének kol-
csonhatdsa az anyagjellemzbk szerkezeti megoldas-
tol fliggé modosulasanak problémajava valik.
Ezért a szendvicsszerkezetek elemeinek sajatossa-
ganal a tovabbiakban egyenként foglalkozom a
kovetkez6 csoportositds alapjan:

— burkoléanyagok;

— hé. és hangszigetelé anyagok;

— illesztéskonstrukecidk;
— vazszerkezetek.

2. A faanyagu szendvicsszerkezetek elemeinek
égéssajatossagai

2.1. Burkoléanyagok
2.1.1. Faforgdcslapok

A klasszikus értelemben vett — miigyanta koté-
anyagu — faforgdcslap égheté anyag. Ez tagad-
hatatlan tény és donté érve mindazoknak, akik a
faforgacslapot — mint épitéanyagot — lekiesiny-
lik. A faforgdcslapnak az a sajatossédga, hogy ég-
heté anyag, a fa természetébol fakad és nem léte-
zik olyan ésszerli modszer, amelynek segitségével a
fa éghetetlenné valna. Vizsgdlat targyava az te-
hetd, hogy miként lehet novelni a faforgéeslapok
ellendllasat a hével és a tlizzel szemben; illetve
mikor, miért és milyen ,aron” lehetséges vagy
sziikséges a faforgacslapok égéssajatossdgainak
modositédsa.

A miigyanta kotéanyagu faforgédcslapok égéssa-
jatossagai kiilonbozé fizikai és/vagy kémiai méd-
szerekkel moédosithatok. E modszerek alkalmaza-
sakor a kiilonb6z6é hatasmechanizmusi védoéanya-
gokat vagy a faforgacslapok keresztmetszetébe
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adagoljak, vagy védoréteggel vonjdk be a fafor-
gécslap feliiletét. A migyanta koétéanyaga fafor-
gacslapok keresztmetszeti védelménél a legcélsze-
ribb eljarasnak az égéskéslelteté vegyszereknek a
kotéanyagba keverve torténé alkalmazasat tartom.
E médszerrel biztosithaté a vegyszerek homogén
eloszlasa a forgédcson és ugyanakkor nem sziiksé-
ges a faforgédcs utdlagos széritdasa, A komponensek
kivalasztdsa természetesen nagy munkét igényel a
termékkel (a faforgacslappal) szemben tdmasztott
kovetelmények szertedgazé volta miatt. A mi-
gyanta kotbéanyagu faforgacslapok feliileti védel-
ménél vagy kiilonboz6 — kedvezé fizikai tulajdon-
sdgokkal rendelkez6 — szervetlen anyagokat, vagy
ugynevezett égéskéslelteté festékeket alkalmaz-
nak. A szervetlen anyagok kozilil els6sorban az
azbeszt és a perlit, illetve bizonyos koriilmények
kozott az livegszovet ajanlhaté védorétegként. Az
égéskésleltetd festékek kozil a PIREX SZUPER
hasznélata javasolhato.

A szervetlen anyagok alkalmazasdnak masik
megoldasat a szervetlen koétGanyagi faforgécsla-
pok jelentik. E csoportbél a legismertebb a DURI-
PANEL, melynek kétéanyaga cement. A cementen
kiviil sz6ba jové szervetlen kotSanyagok (gipsz,
magnezit, mészpuccolan, kohésalak, trasz) koziil
elsGsorban a magnezittel foglalkoznak. A magne-
zitkotésl faforgacslapok eldallitdsa sordn kimutat-
tdk, hogy olyan lapok gyarthaték, amelyeknek
szildrdsdga a miigyanta kot6anyagd, égéssajatos-
sdgai viszont a cementkotésli faforgacslapéhoz ha-
sonl6. E lapok — kisebb &talakitds utdan — a mfi-

gyantdval kotott faforgdcslapok gyartdséra szol-
g4lé berendezéseken is eléallithatok.
2.1.2. Kiilonleges, azbesztalapanyagi burkols-

lapok

Kiilonboz6 méarkaneveken (GLASAL, PICAL,
PICALUX, ASBESTOLUX, TURNALL, SPINTO-
NE, PLACOPLATRE, OSOTHING, PANNOFEU)
keriilnek forgalomba. Alapanyaguk: azbesztrost,
tiz4ll6 cement, és egyéb ‘dsvanyi termékek (pl.
vermiculit). E lapok tiz hatdsdra nem repednek
meg, mérsékelt az alakvaltozasuk és ezért kivals-
an késleltetik a védett szerkezet felmelegedését.

2.1.3. Gipszkarton lemezek

Fontos — konnyliszerkezetek kialakitdsanal
gyakran haszndlt — elemek a gipszkarton leme-

zek. E lemezek duzzasztott gipszrétegh6l és a -

gipszréteget két oldalrdl kozrefogé nagy szilard-
sagu kartonpapir lapokbél allnak.

2.14. PALUSOL-lemezek

Ugyancsak burkoléanyagnak mindsitheté a PA-
LUSOL maéarkanéven (BASF) forgalomba kertil6
termék. Annak ellenére, hogy hatdsmechanizmu-
sat és felhasznalasi lehetdségeit tekintve eltér az
eddigiekt6l. -

E lemezek kozéprésze viztartalmi nétriumszili-
katbél all, tovabba kismennyiségli szervetlen anya-
got is tartalmaz: iivegrostot, valamint egy huzal-
halét. A kozéprészt kétoldalt
védi. A lemezek hatdsmechanizmusa a kovetkezd:
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epoxigyanta-réteg .

a 100—200 °C kozotti hoémérséklet-tartomanyban
g6zbuborékok jelennek meg a lemezek belsé ré-
szében; 200 °C felett finom poérus\, repedésmen-
tes, szildrd habréteg képzdédik, amely hdészigeteld
szerepet tolt be. Ennek a habrétegnek a strlsége
0,1—0,2 g/em3, hévezetési tényezéje 0,05 kcal/mh
(ol

A szélséséges klimatikus kortilmények kozott
végzett vizsgdlatok a PALUSOL-lemezek égéskés-
lelteté tulajdonsagainak tartéssagat bizonyitottak.

2.2. Ho- és hangszigetelé anyagole

A panelszerkezetekbe épiiletfizikai (hétechnikai
és akusztikai) okokbol szigeteld6 anyagokat is be-
dolgoznak.

E szigetel6anyagok szerves vagy szervetlen ere-
detliek. A szerves eredetii szigeteléanyagok koziil
az egyik leggyakrabban hasznalt a kiilonb6zé mar-
kanéven forgalomba keriilé polisztirol. Ennek ter-
mikus tulajdonsigai azonban nem a legkedvez6b-
bek. A hab alkalmazhatésaganak fels6 hatéra tar-
t6s héterhelés esetén 80—85 °C. A polisztirol tomb-
hab normél véaltozata ling hatdsara meggyullad
és a lang elvétele utdn is tovdbb ég. Az MSZ
14 800 szerint vizsgédlva a ,konnyen égheté” éghe-
téségi csoportba sorolt. A tombhab csokkentett ég-
hetéségli valtozata lang hatdsara meggyullad és
mindaddig ég, amig a lang hatdsdnak kozvetlentil
ki van téve, a lang eltavolitasakor azonban az
anyag égése megsziinik. Az MSZ 14800/3. szerint
vizsgalva a ,nehezen éghetd” éghetbségi csoportba
sorolt.

A szervetlen eredetii hé- és hangszigetelé anya-
gok kozil fa-, illetve faalapanyagl szerkezetek
készitésekor elsésorban az livegszal. és az asvéany-
gyapot termékek ajanlhaték, melyek tlzvédelmi
szempontbél kedvezébbek, mint a szerves eredetii
szigetelbanyagok, a hotechnikai és az akusztikai
kovetelményeket pedig maradéktalanul kielégitik.

A panelszerkezetbe beépitett szigeteléanyagok
jelenléte — bar a tlizdllésagi hatarérték és az ég-
het6ségi csoportba sorolds szempontjab6l nem
meghatdrozé — javithat vagy ronthat a szerkezet
tlizallosdgan.

A szigeteléanyagot a panelszerkezetben rogzi-
teni kell a vazhoz, mert ellenkez6 esetben — igény-
bevétel hatasdra — elmozdulhat, a burkolat atégé-
sekor kihullhat, elidézve az elem eredeti jellem-
z6inek elénytelen megvaltozasat.

2.3. Illesztéskonstrukciok

Az épililetelemek illesztéseit gyakran csak esztéti-
kai, illetve stabilitdsi problémaként kezelik és nem
egyszer az e pontokon lecsokkend t(izallésdg ront-
ja az egyébként jol megtervezett elemek alkalmaz-
hatosagat. A konstruktéroknek feltétlentl tekin-
tettel kell lenniiikk a szerkezetek egyentilizallésa-
génak biztositdsara.

A tlizterjedés tomor elemek esetén szoros Ossze-
fliiggésben van a tlizallosdggal. Nyilasos elemek
esetén azonban a tlizszakaszon bellli épitészeti
kiképzés tiizbiztonsdgi szempontjai keriilnek els-
térbe.



A kiilonboz6 épililetgépészeti berendezések ossze-
kottetését biztosité csovek, wvezetékek Aaltal igé-
nyelt elem-attorések is jelentés mértékben gyen-
gitik a szerkezetet.

Az elézbekben mar ismertetett (2.1.4.) PALU-
SOL-lemezek alkalmazasaval lehet6ség nyilik mind
a csatlakozasi illesztések, mind a csévek és veze-
tékek épililetelemekben elhelyezett szakaszainak
biztonsiagosabba tételére. Mivel {lz esetén e le-
mezekkel — felhabosoddsuk miatt — az 1—8 mm
méretli rések is athidalhaték, biztosithaté az ajték
tlizallosaga az igénybevétel szempontjabol kényes
teriileteken — a zArszerkezet, a pantok, az aljaza-
s0k kornyezetében is. A mintegy 2 mm vastagsa-
gu, rugalmas és Utésallé PALUSOL-lemezek ujti-
pusu szerkezettervezést tesznek lehetévé. E leme-
zek — mint nem égheté anyagok — madas anyagok-
kal kombindlva tliznek fokozottan ellenallé rend-
szerek, szerkezetek eldallitdsara alkalmasak.

2.4. Vdazszerkezetek

A szendvicsszerkezetek égéssajatossdgai szempont-
jabol igen lényeges a vaz allékonysiga, illetve bi-
zonyos mértékli égéskesleltetése. Szerkezetvizsga-
latok alkalméaval gyakori a kovetkezd jelenség: a
szerkezet bordazata (vaza) a tlizt6l tamadott oldal
burkoléanyagdnalk atégése utdn heves égésnek in-
dul, tehat potencidlisan részt vesz a tiztél védett
oldal burkoléanyaganak igénybevételében. A bur-
koléanyag atégetésének folyamatdban vald részvé-
tel mellett arra is figyelemmel kell lenni, hogy az
egyes elemek illesztésénél tulajdonképpen a vaz-
szerkezetek csatlakoznak. E csatlakozasok pedig
szintén gyenge pontjai lehetnek a szerkezetnek,
ezért kialakitdsuknal biztonsagot jelent, ha a csat-
lakozé vazanyag égéskésleltetd sajatossagokkal bir.
Torekedni kell tehat arra, hogy az egyent(izallo-
sdg biztositdsa érdekében a vézszerkezet anyaga-
nak égéssajatossdgai hasonléak legyenek a burko-
léanyag égéssajatossdgihoz.

3. A szerkezetek tiizzel szembeni védelmének
gazdasagossagi problémai

Minél fejlettebb egy orszag ipara, annal inkabb
stlyt kapnak benne a tlizvédelem kérdései, a tliz
elleni védekezés megbecsiilt mesterségébsl Atfogd
szaktudomanyt formalva.

A tlzkarokkal kapesolatos népgazdasigi teher-
tétel Osszetevéi: a kozvetlen tlzkar, a kovetkez-
meényi kar és a tlzvédelemre forditott Osszes be-
ruhézasi és fenntartasi koltség. A torekvés a fel-
sorolt hdrom tétel Osszesitett népgazdasagi terhé-
nek a lehetd legkisebb értékre valé visszaszoritisa,
a tlzvédelem koltségeinek optimalizaldsa.

A klasszikus optimalizalasi eljardsok a tlizbiz-
tonsdgot az épliletszerkezetek id6ben kifejezett
tlzallosdgaval kapesoljak ossze, az embert és az
épllet berendezési targyait figyelmen kiviil hagy-
jak. Abbél indulnak ki, hogy amennyiben az épii-
letszerkezetek tlizzel szembeni ellendlldsa hosszabb,
mint a tlz varhaté idétartama, az épulet nem om-
lik dssze és nem keletkezik elviselhetetlen tlizkar,

A szerkezetvédelem-centrikus optimalizdlds a
nagy tuzek elméletére alapoz: zarjuk be a tlizet a
biztonsdgos tlizszakaszba és megakadalyoztuk a
tlzkart. Tlzkar-statisztikak adatai alapjan az op-
timalis koltségli tlzallosdg kiszdmithaté. Ugy ti-
nik azonban, hogy ez az eljaras a lehetséges tliz-
kdroknak egyre kisebb kockdzati savjat képes
csak lefedni, ha az éppen alkalmazott épitési tech-
nolégia —. pl. a kdnnytlszerkezetes — ezt egyal-
talan lehetéveé teszi.

A szélesebb wvédelmi sdvi kockdzatszdmitds
alapgondolata szerint minden létesitmény még
éppen elviselheté kockazatat ugyanaz a szamérték
(veszélyességi egyenérték) jellemzi, ha az Osszes
lehetséges veszélyességi tényezét az Osszes alkal-
mazott védelmi eljardas ugyanolyan mértékben el-
lensulyozza. A szamitasi moédszer differencidltan
értékeli az épitészeti kockazatot, de nem foglal-
kozik elég részletesen az életveszély kérdésével
és az automatikus berendezéseknek a kiilénféle
kockazattipusokhoz valé illesztésével. E moddszer
tovabbfejlesztésének alapgondolata az, hogy az
ember- és vagyonvédelmet elktlonitett kockézati
tényezbéként veszi figyelembe. Igy két, mindségileg
kiilonbéz6 kockazati tényezét dolgoz ki, de az ob-
jektum tényleges kockazatat a két adat egyiittes
felhasznélasaval hatdrozza meg.

A kivitelezésre keriilé létesitmény a benne meg-
valosuld tlzvédelmi beruhédzdssal szerves egységet
alkot. Ezért a tlizvédelem perspektivéaja elsdsorban
a tervezd szerepének fliggvénye. Erett déntésre
csak alapos ismeretanyag és megfeleld megoldési
valaszték ismeretében képes. A kockédzat mérsék-
lesének a rendelkezésre all6 miiszaki és gazda-
sagi lehetdségek korlatot szabnak. A gazdasigi
keretek adottak. Igy, ha az egyik téméban elté-
rink az optimalistél, akkor korlatozzuk a kocka-
zataranyos beruhazas lehet@ségét a masik téma-
ban.

Osszefoglalva megdallapithaté, hogy a szendvies-
szerkezetek burkoléanyagai, hé. és hangszigetel6
anyagal, illesztéskombinaciéi, vézszerkezetei kii-
16nbozé tlztechnikai sajatossdgokkal rendelkez-
nek., A faanyagu konstrukcioknal azokat a saji-
tossagokat kell alapvet6ének tekinteni, 'amelyekkel
a fa, illetve a faalapi anyag rendelkezik és arra
kell torekedni, hogy a szerkezet szervetlen anya-
gokkal kiegészitve egyentlizdllosdgot eredményez-
zen. A gazdasigi keretek adottak, ezért a tlzvé-
delem perspektivajat elsésorban a tervezék gon-
dolatgazdagsaga hatarozza meg.
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A lombos faanyag-sziikséglet tervezésének problémai

a batoriparban

Dr. Metz Istvan—Dr. Kazér Péter

A gazdasagi szervezés sok gondot okoz6 feladata
napjainkban az alapanyagellatas zavartalan bizto-
sitasa.

A feldolgozoipar ellatasat altaldban kisebb prob-
1émakkal lehet biztositani, ha kevés szdmu terme-
16 és nagy mennyiségli alapanyagot igényld, nem
tul nagyszamu feldolgozé iparvéallalat ellatasa a cél,

Nem lehet ezt elmondani olyan esetekben, ha
az anyagbiztositds sordn sok alapanyagtermeldnek
nagyszamu feldolgozoval kell kapesolatot tartani.

A butoripar lombos faanyag ellatdsira ez utéb-
bi jellemz6. A fakitermelés és a fafeldolgozasi te-
vékenység egyre nagyobb hényadat a termel6szo-
vetkezetek bonyolitjak. Jellemz6, hogy az erdétu-
lajdont kezel6 szovetkezetek szdma igen jelentos.
A termelbszovetkezetek részesedése a butoripar
leglényegesebb fafajiban, a blikk kitermelésbél az
1977. évi 21,2%,-ré1 1980-ban 29.1%-ra emelkedik,
1985-ben pedig mar a 30,7%-ot is eléri.

A készletez6 Erdért vallalat lombosfadru rész-
ardnyanak csokkenése az elldtds bonyolultsagat
még fokozza.

Az alapanyagellatas-feladat-megoldas lehetéségé-
nek tobb kritikus mozzanata van:

— a termelés forrasoldalénak és a butoripar fel-
haszndlasi igényének tervezése;

— az elosztéasi csatorndk tervezése;

— az anyagaramlés iranyitésa.

Cikkilinkben e kritikus mozzanatokat kivanjuk
érinteni, részleteiben azonban a butoripar felhasz-
nalé igényeinek meghatdrozasiaval foglalkozunk.

A lombos fanyag-ellatdis kritikus mozzanatai

A fakitermelés és fafeldolgozis forrds oldalédnak

megbizhaté tervezését bizonytalanna teszik; (ehe-

lyen a forrdsoldal hazai elldtdsra szdnt részével
foglalkozunk)

— a fakitermelési tevékenység évek ota visszatérd
lemaradésa,

— az Uzemtervektsl eltéré kitermelés,

— az elmult idészak exportérdekeltsége,

— a termel@szovetkezeti fakitermelés és fafeldol-
gozas eltéré tulajdonforma miatti irdnyitasi
problémai.

A felsorolt okok miatt a hazai ellatés tervezésé-
nek forrasoldala mennyiség szempontjabol igen ag-
géalyos, az ellatds mindségi oldala — figyelembe
véve a butoripar specidlis igényeit — a jelenlegi
mechanizmus mellett, a tervezésnél figyelembevé-
telre nem is kertl

Az elosztdsi csatorndk rendezése sordan 1968.
januar 1-t6]l életbeléptetett faforgalmazédsi rend-
szerben az import fenyGanyagok, forgalma egycsa-
tornds értékesitésben folyt. Célszerliségét az im-
port nagysiagrendje, a raciondlisabb fahasznositds
indokolta. Az adott valaszték gazdasdgos felhasz-
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naldsa nagyfokii manipuléciés tevékenységet igé-
nyelt. A népgazdasigi érdekek érvényesitése vi-
szonylag kozpontositott gazdalkodast és a valla-
lati igények egységes attekintését kovetelte meg.

A fogyaszték az egycsatornas forgalmazasi rend-
szerhez tartoz6 fatermékekben szlikségletiiket a
TEK-vallalathoz jelentették be. Kozpontilag a fo-
gyasztok részére kotelezd tervszam, vagy kontin-
gens azonban nem Kkeriilt meghatarozasra.

A tobbi lombos faanyagot 1968. januar 1-t6l a
felhasznalék a nekik kedvezé helyen vésarolhat-
tak meg. A forgalmazis tobbcsatornas rendszer-
ben torténik. A fogyaszték sziikségletiiket meny-
nyiségi korlatozas nélkil, a termelé erdégazdasa-
goktél, flirész- és lemezipari vallalatoktél, a TEK-
véllalattél, a mez6gazdasigi termelGszovetkezetek-
t6l, a belkereskedelmi értékesité vallalataitél, vagy
a kiilkereskedelmi vallalatoktdl szerezhetik be.

Az Erdért vallalat 1970. januar 1-ét kovetden is
kizar6lagosan szerezte be — allamkozi egyezmé-
nyek alapjan szallitott — az import-anyagokat,
mégis a szocialista import kivételével a felhaszné-
16k a lombos arukat a tobbesatornas értékesitési
rendszer feltételei szerint szerezhették be.

A bukk flirészaru felhasznilék egyre tobben
tobbesatornas értékesitési rendszerben — szerezték
be sziikségletiiket.

1968. januar 1-t6l a felhaszndlé ugyanannyiért
kapja a faanyagot a termel6tél és a TEK-t6l is. A
TEK a szallitoitol arengedményt kap, jelenleg
mintegy 2,5%-ot. Ha a termelé nem a TEK-nek
ad el, hanem a kozvetlen felhasznalénak, médja
van a TEK-nek nyujtott arengedménynél kisebb
mértékli engedmény nyujtasaval ,,megszerezni” a
vevlot és ezzel arbevételét és nyereségét novelni.

A kozvetlen kapecsolatok vizsgdlatdnadl azonban
egyetlen esettel sem taldlkoztunk, hogy a termeld
a TEK ,Aarrés” egy részét atadta volna a butor-
iparnak.

Kiilonos sullyal érvényesiil a faanyagok export
orientaciéja. A fadremelkedés utdn fesziiltség je-
lentkezett a lombos flirészaruk piacan. A hazai- és
tokésarak ismét elszakadtak egymaéstol, a szocia-
lista import forrasok fokozatosan megsziintek,

Az Erdért sorvadé forgalmazasi részaranya csok-
kend tisztanlatast eredményezett, neheziti a hely-
zetet, hogy bovilt a termelészovetkezetek forgal-
mi részesedése.

Az Erdért részesedése a lombos fadaruk forgalma-
24sabol:

1976. 31,2%
1977. 27,2%
1978. 1. félév 25,9%,

Az 1978. évi népgazdasagi terv szdmitdsi anyaga
jelent6s t6kés import lombos flrészaruval szamolf.



Az import lombos faanyagok hazaindl magasabb
beszerzési ara tobbirdnyu hatast valtott ki. Csok-
kenti a hazai igényeket és egyuttal kiszolgéltatotta
teszi a felhasznalokat, mert aki nem fogadja el a
hazai eladék feltételeit, csak magas aru tékés im-
portbél fedezheti igényét.

A piaci egyensulyhidny oka az, hogy a termék-
forgalmazasi rendet nem tédmogattuk megfelel6é
jogi és kozgazdasagi szabalyozdkkal.

Az elosztasi csatorndk funkciondldsanak hia-
nyossagait jol mutatja az irraciondlis készlethely-
zet. Ezek a felhasznéléi készletek felhalmozoédasat
jelzik, mert lombos flirészaruban a felhasznalok-
nal indokolatlanul magas a készlet. A TAB mun-
katerve alapjan a MEM foglalkozott a kérdéssel és
FAKI kutatasok alapjan a készlet-elhelyezkedést a
kovetkez6képp tartotta indokoltnak; ezzel szembe-
allitott készlet-elhelyezkedés az alabbi képet mu-
tatja:

Indokolt Tényleges készlet az 6ssz-

A készlet készlet készlet 0/;-dban

megoszlasa O ban ~ 1g76.  1977.  1978.
Termeldi + TEK V5] 59 50 48
Felhasznaléi 25 41 50 52

A kereskedelmi funkciék elsorvadasa (mind a
kozvetité kereskedelemben, mind pedig a terme-
16knél) jol jelzi a sokszor mesterségesen elGidézett
sujratermelt” hidny allandé jelenlétét.

A fagazdalkodas teriiletén ezek a jelenségek erd-
teljesen héatraltatjdk az ellatés sgervezését, 3Ok~
kentik annak biztonsagat. -

Az esetek tobbségében a nem megfelelé szinvo-
nala ellatas okait az anyagaramlds irdnyitasaval
kapesolatos nehézségekben latjak, és az elosztas-
ban résztvevék érdekeltsége 0Osztonzésének hia-
nyos vondsait emelik ki.

Az anyagaramlds raciondlis irdnyitdsinak gat-
jaként ki kell emelnlink a hazai fadrrendszerbél
fakadé jelenlegi Osztonzési problémdakat. Bizonyos
esetekben az emlitett tényez6kon kiviil egyéb — a
felhasznaloi igények meghatérozasaval kapcsolatos
— problémak is meghatarozbak lehetnek.

Megfigyelhet6, hogy éppen fenti tényez6k hata-
sara, az ellatas bizonytalansdgat néha tulhangsu-
lyozva, a butoripari véllalatok sem fektetnek kello
sulyt a faalapanyag-igény tervezésére.

Jelen cikkiinkben részletesebben ez utébbi té-
nyezovel foglalkozunk.

A természetes nyersanyagok kozil a fa sajatos
jellemzéje, hogy bizonyos természeti folyamatok-
hoz szilikséges id6 eltelte utédn (szdradds) eredeti
allapotdban hasznalhat6 alapanyagként feldolgoz-
haté késztermékké, (A megmunkdaldsi beavatkoza-
sok anyagszerkezet-moédosité hatdsa kisebb, mint
a fémeknél és mianyagokndl) A faalapanyag to-
vabbmegmunkalasra val6 alkalmassaga erételjesen
fligg a fa mindségi jellemz6it6l, melyek kozvetle-
nill (révid tavon és féként utélag) nem befolya-
solhatok. Ugyanakkor a feldolgozds gazdasdgossé-
ga filigg attol, hogy meghatarozott végtermékszer-

kezethez milyen alapanyagstruktirat tudunk ren-
delni. Ennek ex ante meghatéarozasa csak bizonyos
valészintliségi korlatok kozott lehetséges.

A butoripar szaméra sziikséges lombos flrész-
aruk mindségének és mennyiségének pontos meg-
dllapitdsa a raciondlis fagazdalkodas, a hazai
nyersanyagforrasok optimalis felhasznalasa, vala-
mint a vallalatok tervszer( ellatdsa szempontjabol
dontd jelentGségt.

A lombos fiirészaru forgalmazisa régebben egy-
csatornas volt, az Erdérten keresztiil tortént. Az
igények egy helyre futottak be. Az importot is a
TEK vallalat bonyolitotta. Az atvétel sordn az
igényeket és a tényleges lehetdségeket egybe tud-
tdk vetni. Ebben a rendszerben is jellemz6 volt
a tulbiztositas. A bdséges cseh és roman import-
aru, melyeknek &4ra a hazai arakhoz képest ala-
csony volt, tovdbba az arkiegyenlité kasszdk mi-
kodése enyhitette a hianygazdalkodasbol fakadé
hatranyos kovetkezmények egy részét. Ugyanak-
kor a filrészaru fokoz6édd kivitele miatt a butor-
ipari vallalatok ellatasi szempontbél kiszolgaltatott
helyzetben voltak.

Ebben az idében az igények felmérése, korrek-
ci6ja egyszerlibb feladat volt. A tobbesatornas for-
galmazds rendszerében azonban a hidnygazdalko-
das szerves kovetkezményeként, a tulbiziositas, a
tobb forrasbol torténé parhuzamos anyagbiztositas
olyan latszélagos igényeket is tartalmazott, ame-
lyek mogott valdjaban sem tfermelési lehetdség,
sem piac nem allt.

Az elmult idészakban az Osszes flirészaru fel-
hasznalds 20—30%-4nak megfeleld butorlée, bu-
toralkatrész kooperacié fejlédott ki, amely a tav-
lati igény makrockonémiai tervezhet6ségét nehe-
ziti. A butoripari vallalatok szintjén is megjelenik
a probléma, hiszen a kooperdcié6 nagysagrendje,
Osszetétele nemesak a butoripari végtermék meg-
hatarozott volumenétdl és szerkezetétél fligg, ha-
nem a kooperalé pariner készségétsl, illetve a be-
szerezhetd flirészaru mindségétol is.

Az els6dleges faipari fejlesztések szempontjaboél
meghatarozé, hogy a butoripar milyen feldolgo-
zottsagi foku termékeket kivan (vagy kényszeril)
kooperacié utjan beszerezni.

Gondot okoz a butorlée és butoralkatrész-fogal-
mi kategoéridk keverése, amelynek okat a korab-
ban meglevé arformabeli eltérésre lehet vissza-
vezetni.

Osszességében megéllapithaté, hogy a tervezési
moédszertan egységének hidnya, az igények nagy-
vonalu kezelése, a tulbiztositdas, a kooperaci6é ter-
vezésének bizonytalansdgai, a gyartmanyokhoz va-
l6ban sziikséges mindségek figyelmen kiviil hagya-
sa, és a sziikségesnél jobb mindségli alapanyag
igénylése a tervezésnél jelent6s hibakat okoz és
okozhat a jovében is. Ehhez jarul, hogy a KSH
anyagfelhasznélédsi adatai eltéré metodikajuk miatt
nem hasznalhatok.

A butoripar lombosfa-sziikségletét befolydsolé
tényezok

A butoripari vallalatok rovidebb iddészakra vonat-
kozo, illetve flrészaru egyenértékben megadhaté
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butorléc-butoralkatrész kooperaciés igényiliket a
kovetkez6 tényezék figyelembevételével készitik:

a) A vallalat termelési kapacitas, illetve annak
~aktudlis” kihasznalhatésagabol fakadod osszes
termelési lehet6ség.

b) A termeléshez sziikséges faanyag szabasméret-
tel jellemezhet6 Gsszes kobmétere (butorlécben
— butoralkatrészben).

¢) A vasarolt furészaru osztélyos oOsszetételét ala-
pulvéve becstilt atlagos kihozatali szint (hulla-
dékarany torési selejt).

d) A kozéptava kooperdcios szerzodésekbol faka-
dé butorlée-butoralkatrész szallitds varhato vo-
lumene.

E gyakorlattal szemben szédmos elvi kifogas
emelhetd, hiszen az igény nem szamol a sziikség-
letek szerkezeti eltolédasabol kovetkezd esetleges
volumeningadozassal, a kihozatal esetleges inga-
dozasaval stb. Gyakorlatilag azonban az igy meg-
adott alapanyag-sziikséglet éves-kétéves szinten el-
fogadhaté hibahatarok kozétt mozog, kiilonds te-
kintettel a szallitds szakaszossdgdra és a szaritas
idoszlikségletére, amely e rovidebb periédus kb.
1/4—1/3-4t dleli fel.

Hosszabb tava alapanyag-igény meghatarozasa-
nal nem lehet azonban a felsorolt koriilményeket
véltozatlannak tekinteni. Ilyen esetben a terv és
tényszamok kozott nagysdgrendi eltérések kelet-
kezhetnek, nem szoélva arrél, hogy mind a butor-
ipar, mind az elsédleges faipar fejlesztése szem-
pontjabol félrevezetd kovetkeztetésekre juthatunk.
A butoripar oldalar6él megalapozhaté alapanyag-
igényt csak bizonyos feltételezések mellett, tobb
valtozatban lehet és célszerti Kimunkélni. Ezek a
feltételezések lényegében alfernativ alapanyag-
biztositasi lehet8ségekhez kapcesolédhatnak az aldb-
biak mérlegelésével: :
— A bel- és kiilfoldi piac igényeinek valtozéasa

folytdn a készbutorban varhatéan fajlagosan

véltozik-e a lombosfa-tartalom (készméret m3-
ben kifejezve).

— A termékszerkezet moddosuldsa hogyan befo-
lyasolja a végtermék-kibocesatast;

— Az 1j igényeknek megfelelé dimenzi6-, gorbii-
leti-, tovabbd megmunkdaldsi igények milyen
véaltozast hoznak a szabasméret és készméret
kozotti kiilonbségekben. Ha a megmunkélési
veszteségek csokkenthetGk, akkor ennek van-e
mas raforditdsokra nézve konzekvencidja (kor-
szeribb berendezések, technologiai fejlesztések,
stb.).

— A megrendelé szabdsméretek kiilonféle szabé-
szati eljarasokkal milyen kihozatallal valésitha-
t6k meg a jelenlegi és a jovGben prognosztizal-
hat6 szekunder valasztékbdl, sajat gyartas ese-
tén. Itt kisérletesen is mérlegelhets, hogy az
osztalyos- és dimenzi6s Osszetétel véltozasa mi-
lyen mértékben befolyasolja a kihozatalt.

— A szekunder vilasztékot termelé elsédleges fa-
iparnédl milyen irdnyu osztalyos és méretes Gsz-
szetétellel lehet szamolni, feltételezve, hogy a
belfoldi flirészipari valaszték el6allitdsanal az
értékesebb primer valaszték termelés, illetve a
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flrészarunal az exportra termelés vallalati el-
sédlegességével lehet szamolni;

— Az elsGdleges faipar jobb kihozatallal termel-
het — bizonyos volumen és szerkezet mellett
— butorlécet és butoralkatrészt, megkeriilve a
szekunder valasztékot. Az elsédleges faiparban
becstilhetd, hogy a magasabb késziiltségi foku
félkésztermékek gyartasi volumene adott koo-
peracios feltételek mellett mekkora lehet. A
kihozatal-javulas az elébbi, a butoripar &ltal
determinalt egyuttmikodési feltételektol is
fligg.

— A sajatos alkatrészigénynél megvizsgilhaté az
import flirészaru sziikséges mennyisége, ha a
legyartandé készbutor volumen prognosztizalt
mennyisége csak termelékenyen feldolgozhaté
szekunder valasztékbol gyarthaté le. (Ez utdéb-
bi szitkségképpen faalapanyag pazarlast jelent.)

— A butoripari alapanyagsziikséglet mennyiségét,
osszetételét és feldolgozhatésagi fokat az alap-
anyagérak szinvonala és mindségtol fliggd dif-
ferencidltsdga is befolyasolja. A révid, a nor-
mal és a dimenzidés aruigény oOsszetételre egy-
arant vonatkozik;

— A feldolgozasi fok novelésével kapesolatos bu-
toripari igényt az elsédleges faipar butorléc/
/butoralkatrész eldallitasi koltség- és eréforrds-
igénye szabja meg, szemben a sajat feldolgozas
hasonl6é paramétereivel. Ez konkrétan a koope-
raciés és ,belsé” arak viszonyat érinti;

Az elébbiekben mérlegelésre javasolt tényezék a
butoripari végtermékszerkezet piactél fliggé alaku-
lasébol vezeti le az alapanyagok hosszutava sziik-
ségletének eldrebecsléséhez sziikséges szemponto-
kat. Ez az eljaras kétségkiviil nem veszi figye-
lembe, hogy a hazai primer valasztékbol is leve-
zetheté a legkedvezébb végtermék-struktura. fi-
gyelembevéve a lehetséges kiilpiaci értékesitést és
importot. A szimultdn megoldas el6készitéséhez
azonban sziikség van a részrendszerek optimaliza-
lasara.

A hosszutavi alapanyagsziikséglet erfsen aggre-
géalt megadésa egyébként is torzitva hat a valdéban
szlikséges primer vialaszték mennyiségének becs-
lésére. Ezért az alapanyagsziikséglet valdsagos is-
meretéhez az alkatrészek varhaté mennyisége, mé-
refei és egyéb sajatossidgai pontosabb informaéciét
szolgaltathatnak, mint egy éatlagos kihozatallal és
egy, a jelenlegi fafelhasznalast extrapoldlé adattal
szamitott érték.

Nem valészint, hogy a végtermékkiboesatd val-
lalatok konstrukeiés- és miszaki-fejleszt6é valamint
piackutaté részlegeivel szemben irredlis kovetel-
mény lenne a készbutor prognézisbol levezethetd
alkatrészigény kimunkaldsa.

A flrészaruigény tervezésének gyakorlata a bitor-
ipart vdllalatolkndl

A hosszabb tava flirészaruigény megalapozasanal
a butoripari vallalatok a sajat termelGképességiik
volumenébol (az esetleg belépé Uj beruhazasok fel-
futasaval kialakul6 helyzetb6l) indulnak ki. Ha ez
a termeléképesség n6, akkor ehhez altalaban line-
arisan hozzarendelik a flrészaru szlikségletet. E



hozzarendelés kifejezetten volumenszemléletdi, mi-
néségi specifikdciot, idébeni szerkezeti eltolodast,
nagyvonalu litemezést, arsavokat (amelyek a kész-
termék prognosztizalt ar- és koltségiranyaibol ko-
vetkeznek) nemigen tartalmaz.

Bizonyos értelemben tehat hosszabb tava meg-
allapoddsokat kotnek a szallit6  vallalatokkal
(EFAG-ok, Erdért, tsz-ek stb.) ott a ,szokésos 6sz-
szetételben” becsiilt kobmétermennyiséget  kotik
le. A gazdalkodasi feltételek valtozdsa miatt gya-
kori, hogy ezek a keretszerzédések nem teljesiil-
nek, tehat az éves igény lekotésénél a szallité part-
nerek exportérdekeltsége, vagy a TEK vallalat
valtozé lehet6ségei miatt sokszor parhuzamos
igénybiztositasra is sor keriil. (Igénybejelentés és
a tényleges kereslet jelentds eltérést mutat: import
biikk flrészaru jelenlegi készlete a TEK véllalat-
nal.)

Az éves tervezés az anyagbiztositds szempontja-
bol megalapozottabbnak tekinthetd, bar a targyév
elotti elozetes felméréseknél a bazisév jelenti a
szinte egyetlen kiindulépontot, mert a késztermé-
kekkel szembeni igények (kiilonosen az export-
igények) késébb jelentkeznek.

Konkrét vizsgalataink szerint pl. a SZKIV-nél a
termelés oldalarél a flrészaru igényt 1979. I. fél-
évre 1978. november 3-an kaptdk meg, az el6tar-
gyaldsokat az anyagbiztositas céljabol mar 1978.
augusztusdtol megkezdték. Ift elsé kozelitésként a
bazisév felhasznalasat adjak meg igényként.

A tényleges anyagbiztositasi szerzédéseket no-
vember végén kotik meg. Ilyenkor szdmolni kell
azzal, hogy az egyes beszerzési forrdsokndl a szer-
z6dni szandékolt mennyiség nem kothets le — a
tulbiztositas, parhuzamos biztositas oka ez

Az Agria Butorgyarndl a tervkészitést oktéber-
ben végzik, mig a minisztériumnak mar augusz-

tusban el6zetes igénybejelentést adnak, amely a .

bazisévhez képest kb. 10% igénynosvekedést tar-
talmaz.

A kooperaciéra nagyobb mértékben tamaszkodé
Balaton Butorgyarndl hosszabb tava szallitasi és
kooperaci6s szerzédések alapjan viszonylagos biz-
tonsaggal tervez.

A targyévet megel6z6 év elsé fél évéig az alap-
anyagszalliték és a kooperatorok informaljak a
vallalatot a szallitasi készséget illetden (ar- és
mennyiségi informadcidck). Ezutan a villalat a ba-
zisév termékosszetétele alapjan az utdkalkulacio
adataira tamaszkodva termékszintli gazdasigossagi
elemzést végez, kiilonos tekintettel az aremelés,
helyettesités, termékesere kérdéskoreire.

A kereskedelmi osztaly ugyanakkor a vevék
igényeibdl — amelyeket elozetes felmérés alapjan
becsiilnek — gyartési igényt allit 6ssze, amelynek
anyag-, bér- és kapacitdsvonzatat kiszamitjak:

A targyév el6tti év julius—augusztusdban az
alapanyag beszerzési lehetéségek, a kapacitds- és
a vevdi igények egyeztetését végzik el, ennek alap-
jan késztermék-osszetétel valtozatokat készitenek.
Ezt kovetéen a targyév el6tt 3 honappal megkotik
a vevokkel az elézetes szerzédéseket, igy a gyart-
manyosszetétel — az export kivételével, amely itt
nem képvisel nagyobb sulyt — fixnek vehetd.

Szeptember—oktéber hénapokban konkrét spe-
cifikacioval alapanyag- és kooperacios szerzddése-
ket kotnek, ezt kovetden a kovetkezé évre elké-
szitik a véllalati tervet.

A Balaton Butorgyar alapanyagszallitéi és koo-
peraciés partnerei a vallalattal j6 luzleti kapcsolat-
ban vannak, igy a bizonytalansdg csékkenthets.
Ezen fellil a belfoldi igények domindlnak, az ex-
portvolumen nem meghatarozé. Tény azonban,
hogy az export alapanyagsziikségletének megalla-
pitdsa és a megfelelé anyag beszerzése sok gondot
okoz. A vallalat gyartmanycsalddokat alakitott ki,
igy az alkatrészigény egyszer(ibben tervezhetd, és
a kooperaciét adé partner kevesebb mérettel dol-
gozik.

Az 4ltalanos tapasztalatok azonban azt mutat-
jak, hogy az alapanyagszéllitoknak kiszolgaltatott,
és dontben exportra gyarté véllalatok még nem
képesek a nehezen Aattekinthet6, mind beszerzési,
mind igényoldali bizonytalansdgokhoz alkalmaz-
kodni. Igy 4ltaldnos a tulbiztositds, a flirészaru-
igények pontatlan megadasa, a jovébeni gyart-
maényszerkezet ismeretét nélkiiloz6 alapanyagterv.

Az éves tervezés gyakorlatdnak vazlatos bemu-
tatasaval az volt a célunk, hogy az abban meglevd
bizonytalansiggal a hosszabb tava tervezés gond-
jait bizonyitsuk.

Alapjaban véve megallapithaté, hogy a butor-
ipar jelenlegi gyakorlatdban az alapanyagsziikség-
let tervezése elszakad a késztermék piaci prognéd-
zisatél, a miszaki fejlesztési tervtdl, illetve a ter-
melési kapacitas teljesit6képességének termékszer-
kezettél fliggé valtozasait6l. A globalis mutato-
szdm kialakitdsdnak bézisa a termelési tervszam
és a faanyag hdnyadédnak ismerete. Véleménylink
szerint az ellatds biztonsaganak fokozisat — a
forras oldal tervezésének megjavitdsaval egyltt —
erdteljesen szolgdlnd a volumenszemlélettél ,,meg-
tisztitott” rendszerszemléletli alapanyagsziikséglet
tervezés.
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Hibajegyzék a FAIPAR 1979 9. és 10. szdmdban
»A vékony forgdcslapok butoripari alkalmazdsa” c. cikkhez






A VEKONY FORGACSLAPOK BUTORIPARI ALKALMAZASA

Vizszintes lapalkatrészek méretezése

l. rész

1. BEVEZETES

A fejlett nem szocialista és szocialista orszagok
nagyobb része attért, vagy az attérés iranyaba ha-
lad a 19 mm-nél vékonyabb faforgécslapok gyar-
tésa, ill. butoripari felhasznélasa felé.

A Dbutoriparban felhaszndlt faforgacslapok egy
részét népgazdasagunk importbol biztositja.

A Dbutoripari alapanyag felhasznalasban rejlo
tartalékok hasznositdsdnak egyik modja a jelen-
leg tomegesen alkalmazott 19 mm-es faforgacslap-
alkatrészek helyett vékonyabb beépitése, elsdsor-
ban szekrény (korpusz) butorainkba.

1977 oOta szinte mindegyik butorgyarnal
balkozasok torténtek a 16 mm-es forgdeslapok
szélesebb korli alkalmazédsdra. Néhany butorgyar
példaja [2] igazolja novekvd felhasznaldsukat, a
tendencidt jol szemlélteti az 1979/77 éves felhasz-
nalas indexe (1. tablazat).

pro-

1. tabldzat

A lapfelhaszndlds varhatd indexe 7 bitorgydr
példajdn
Lapfelhasznilas 1977 1979 Index
tény terv 1979/77.
m? m? o)
Osszes 85 000 <114 700 143,0
EbbSl 16 mm-es 10 500 29 400 280,0

Az 1. tablazatbol megdllapithatd, hogy a vizsgalt
butorgyaraknal az dsszes lap felhaszndlds 2 év
alatt varhatéan egyharmaddval emelkedik, mig a
16 mm-es forgacslapoké tébb, mint maéasfélszere-
sére novekszik

A butorgyari prébalkozasok tébbirdnyuak vol-
tak; els6sorban kiskorpuszok (pl.: gyermek- és
konyhabutorok) ezek frontalkatrészei, valamint
vizszintes lapalkatrészek késziiltek a 16 mm-es
forgacslapbdl.

Ezzel szemben néhany import szekrénysor a lap-
vastagsag teljes, vagy részleges csokkentésérdl ta-
nuskodik (2. tdblazat).

2, tabldzat
Néhdny import szekrénysorban alkalmazott
forgdacslapok vastagsdgai

Szekrénysor Gyarto Forgacslap-
megnevezése Orszag vastagsag
mm
Barbara Jugoszlavia 16,19
Mozaik Jugoszlavia 12,16
MDW NDK 16,19

A 19 mm-nél vékonyabb, ezen beliil elsésorban
a 16-os forgacslapok elterjesztésére nem all ren-
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delkezésre sem Aaltaldnosithaté butorkonstrukcios
tapasztalat, sem megfelelé, batoripari céld hazai
kutatds. A butoripari alapanyagok felhasznildsa-
ban rejlé tartalékok hasznositasa céljabol a Kony-
nyldipari Minisztérium megbizdsa alapjan a Butor-
ipari Fejlesztési Intézet foglalkozott a vékony fa-
forgacslapok fokozottabb elterjesztésére irdnyuld
butorkonstrukeids kérdéseinek vizsgdlataval a Fa-
Papir- és Nyomdaipari Mindgségellendrzé Intézet
kozremiikodésével,

2. SZAKIRODALMI ATTEKINTES

A vékony forgacslapok alkalmazdsa a butoripar-
ban nemecsak esztétikai, hanem féleg konstrukeids-
szilardsagi kérdések egész sorat veti fel.

A butorok tervezése még jelenleg is a tapaszta-
latokon alapul, kevés belséépitész, tervezé ren-
delkezik megalapozott ismeretekkel a statika és
szilardsagtan tertileten.

A szilardsagi kérdések a lapalkatrészek mérete-
zésénél, valamint a korpusz egységek egymaésra
kolesonhatdst gyakorlé konstrukeios megoldésai-
nal jelentkeznek. Kénnyen belathaté, hogy mas az
oldalak igénybevétele ©6ndllé korpuszok és olda-
laikkal egymashoz rogzitett szekrénysorok eseté-
ben,

A butorokkal kapesolatos szilardsagi kérdéseket
a feltételezett terhelések, megengedett fesziiltsé-
gek, megengedett alakvaltozdsok alapjan célszer(
vizsgalni az alabbi teriileteken:

— wizszintes alkatrészek, valamint
— fliggbleges alkatrészek méretmeghatarozasa.

A butorok haszndlata soran fellép6 terhelések
alapjan a feltételezett terheléseket, wvalamint a
megengedett alakvéltozasokat szabvanyok rogzi-
tik.

A vizszintes és fligg6leges lapalkatrészek méret-
meghatarozasara vonatkozé egyébként Uttord és
alapos hazai kutatdsok eredményeinek gyakorlati
alkalmazhatésdga a butorok tervezésénél megkér-
déjelezhetd, mivel részben az alap és borité anya-
gok, részben a terhelések és ebbdl eredden az alak-
valtozasok id6kozben megvaltoztak, [7, 9], illetve
nem bufortervezési segédlet céljara késziiltek. [10]

A lapalkatrészek szilardsdgara (merevségére),
adott terhelés esetén a kovetkezd fébb tényezok
hatnak:

— az alapanyag fajtdja, tipusa és vastagsaga,
— a boritéanyag fajtaja és vastagsaga,

valamint
— az alkatrészek &sszeépitési maédja.

A nagyobb rugalmas alakvaltozast mutaté la-
pok nagyobb tartés alakvaltozassal is jarnak és
emellett a nagyobb hajlité rugalmassagi modulusu
boritoanyag alkalmazasa ndéveli a lapok merev-
ségét [11].
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2. dbra. Az I, tehetetlenségi nyomaték novelésének
konstrukcids lehetdségei.

A furnérok mellett a kiilonbozé sikfolidk alkal-
mazdsa a lapalkatrészek hajlékonysiaganak fokozd-
sahoz vezet, vagyis a szilardsagi értékek mellett a
lehajlds mértéke novekszik. Ez is indokolja a kii-
lonféle fajtaju és boritast lapalkatrészek szilard-

- sagi vizsgalatat [8].

A kéttdmaszu tartéként viselkedd szabad polcok
© lehajlasa és En
alabbi osszefliggés 4ll fenn (1. dbra):

5.F.103
384.1. En (1)
ahol: f — a mért lehajlas em-ben
F — terhelé erd kp-ban.
lo — a pole szabad lehajlasi hossza ecm-ben.
I — tehetetlenségi nyomaték cmi-ben.
En — rugalmassagi modulus kp/em2-ben.

Az (1) képlet alapjan szabad polcoknal a lehaj-
las csokkentésére az aldbbi lehetéségek vannak:
az F terhelés csokkentése,

a tarté 1, hosszanak csékkentése,
az E rugalmassdgi modulus névelése, valamint
— az 1 tehetetlenségi nyomaték novelése.

Adott terhelés, polchossz és anyag esetén az I
tehetetlenségi nyomaték névelésének konstrukeios
megoldasait a 2. dbra szemlélteti [8].

A gyakorlat sordan még a pole lehajladsanak
akadalyozasa” johet szdmitdsba, amelyet a lap-
alkatrész:

— ,.befeszitésével”, rogzitett polc alkalmazésaval,
valamint

— a hatfalon péttadmasziék alkalmazasaval lehet
elérni.

A fliggtleges alkatrészek vizsgalata a vizszinte-
sekkel Osszefliggésben latszik célszertinek.

A kéavaszerkezetek kotései megfeleld elméleti
megalapozotisigit mechanikai szamitasokat igé-
nyelnek. A hatfal rogzitésének modjat is figyelem-
be kell venni, amely a fliggbleges és vizszintes al-
katrészek alakvaltozasait esokkentheti.

Ugy a hazai, [6] mint a kiilfoldi [1] vizsgalatok
alapjan a kavakétések szildrdsagat és a korpuszok
merevségét nagymértékben befolyasolja a hatfal
rogzitésének maodja:

— a ragasztott koldokcsapos kavakotés nagyobb
szilardsdgu, mint a szétszerelhetd,

— excenteres kavakotéseknél azonos szarhossz és
fejatmérd esetén a zsdkfuratba ragasztott md-
anyag hiively jobban ellenallt a huzési igény-
bevételnek, mint a fa-fémmentes hiively,

— a hatfalvastagsag 3,2—5,0 mm kozott 1000 mm
korpusz magassagig nincs befolyassal a korpusz
merevségére.

A ragasztott kavakotések szilardsagat az alkal-
mazott kéldskesapok mérete is befolyasolja [5]. A
koldokesapok atmérdje a

d=0,5 (mm) (2)

egyszerUsitett képlettel szamithat6, ahol a v a lap-
vastagsdga. Hazai kézikonyv [3] is hasonldan, a
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3. dbra. Szekrényteté terhelési vazlata
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4, dbra. Rogzitett pole terhelési vazlata,

F AT P AR 277



278. old.: a (7) képlet utén
w — 1 >.350 mm értékeknél maédosito tényezd (—)



lapvastagsagtol fliggéen hatdrozza meg a koldok-
csapok atmérgjét (3. tablazat).

3. tabldzat

Lapvastagsag és koldokcsapdatméré

Lapvastagsag csapatmeérd
mm mm
12 ... 14 6
13 s 1T 8
A8 55 21 10
22 ...25 12
26 ... 30 14

A feltételezett terhelések és az ezek alapjan fel-
1ép6 nyomatékok és alakvaltozds elméleti megko-
zelitését a 3. és 4. abrak szemléltetik [8].

A 3. dbra a terhelést, a nyomaték eloszlast és
az alakvéltozast (nagyitva) mutatja arra az esetre,
amikor csak a rogzitett pole all terhelés alatt.
Konnyen felismerhets, hogy — a hatfal merevité
hatasat figyelmen kiviil hagyva — az oldalakon és
a rogzitett polcokon fellép6 nyomaték a szabad
polcon mért értékeknek csak a fele. Ebbél kovet-
kezik, hogy hasonlé koriilmények kozott 18 mm
vastag forgécslap helyett 14 mm vastagot is lehet-
ne alkalmazni. Komplikaltabb a helyzet, ha a szek-
rény tetejét, aljat és szabad polcait egyidejlleg
terhelik (4. dbra).

A szamitasok szerint az dbrdkon feltlintetett ter-
helések esetén ellentétes irdnyd nyomatékok hat-
nak, vagyis a lehajlas csokken, igy a lapvastag-
sdgok mindenképpen csokkenthetk.

A terhelés hatésira kétféle lehajlas kovetkezik
be; rugalmas és maradé6 alakvaltozds. A rugalmas
maximalis f lehajlas klasszikus %képlete egyenlete-
sen megoszl6 terhelésnél:

5.q.-14

=S E L W
I helyettesitése utan:
bv3
T
st q . 14
= 6,4 Ey-bv3 &)

ahol g — megoszlé terhelés (kp/m)
1 — alatdmasztési koz (em)
Ej — hajlitérugalmassagi modulus (kp/cm?2)
I — tehetetlenségi nyomaték (cmf)
b — lapszélesség (cm)
v — lapvastagsag (cm)

A maradé alakvaltozds miatt az NDK irodalom-
ban [8] és szabvanyokban [15, 16] az Enr redukalt
rugalmassagi tényezével taldlkozunk, ennek érté-
ke:

-

En

P —
ST

®)
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ahol ¢ — tart6és folyasi tényez6, amely a marado
és rugalmas alakvaltozas ardnyat fejezi ki.

A redukalt rugalmassagi modulus és a kiilonbo-
z6 tényez6k figyelembevételével — megoszlé ter-
helésnél — az 1 laphossz és v lapvastagsag kisza-
mitisa a kovetkezéképpen torténik:

4
o 32 — Epp-v3-f pe-k (6)
5q
3
r
i 14.5. q
32.E nofiek @)

ahol az eddig fel nem sorolt tényezdk:

v — lapvastagsag (cm)
V=VT+ 2 VB

vp — hordozdlap vastagsag (cm)
vp — boritéanyag vastagsaga (cm)
fx — megengedett lehajlas (cm)
En-w
R AW
BT 1Te

k — kavakotési tényezé (—)

e — feliiletboritasi tényezé (—)

w — 1/ 350 mm értékeknél médosito
tényez6

A vizszintes lapalkatrészek méretezéséhez az
Osszes tényez0 precizen kimunkdlt hatdsanak fi-
gyelembevételével az NDK szabvany igen terje-
delmes, csak a tdblazatok szdma 50-es nagysag-
rendd, igy gyakorlati alkalmazasa a butorok ter-
vezésénél nehézkesnek mondhaté.

3. CELKITUZESEK

A Dbutoripari Fejlesztési Intézetben megfogalma-
zott K+F feladat célja kiilonbozé fajtaju és bo-
ritasu faforgacslapokbo6l késziilG:

— vizszintes konstrukeciés lapalkatrészek mérete-
zése, vastagsaganak meghatdrozdsa a terhelés
fliggvényében,

— forgacslapokbdl készils fliggbleges lapalkatré-
szek méretezése, szabad hosszanak meghataro-
zasa,

— korpuszok szilardsigi kontrollvizsgdlata elsé-
sorban 16 mm-es lapokbol készitett butoroknal,

— ezek alapjan tervezési segédlet elkészitése a
forgacslap alkatrészek méretezéséhez, a 19 mm-
es forgdcslapok vékonyabbal valé helyettesité-
séhez a butorok tervezésében; mas széval a 19
mm-nél vékonyabb faforgacslapok butoripari
alkalmazidsanak konstrukciés — szilardsagi fel-
tételeinek megteremtése.

4, LEHAJLASI VIZSGALATOK
4.1 Prébatest vizsgalatok

A butorépitésben felhasznalasra kerulé szerkezeti
anyagokrol elsésorban olyan roncsoldsos mechani-
kai vizsgalatok adnak felvilagositast, amelyek ada-
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tait a tervezés, a szerkesztés és a gyartds szakem-
berei mindennapi munkajuk soran hasznosithat-
jak. Mivel a vizsgédlatok soran a szerkezeti anya-
gok, esetiinkben a faforgacslapok tonkremennek,
felhasznédlasra alkalmatlanna vélnak, ezért kell
szamu probatest vizsgalatabol kell az egészre ko-
vetkeztetéseket levonni.

Miel6tt a vizsgdlati eredmények értékelésérol
beszélnénk, ismerkedjink meg vizsgédlatainknal
alkalmazott modszerekkel.

4.1.1. Vizsgdlati modszerek

A Dbutorépitésben felhasznalt faforgéacslapok leg-
gyakrabban el6fordul6 igénybevétele: a hajlitds.
A szerkezeti anyagok hajlitdssal szembeni viselke-
désér6l ad felvilagositast a hajlitoszilardsag és a
hajlitds sordn meghatarozott rugalmassagi ténye-
z6 (modulus).

Hajlitészilardsag alatt azt a legnagyobb terhe-
lésnek megfelelé fesziiltséget értjiik, amelynek
hatasara a vizsgdlat soran a probatest torése be-
kovetkezik,

A hajlitészilardsdg meghatarozasidhoz [13] olyan
prébatestet kell haszndlni, amelynek méretei:

— vastagsag: v (lapvastagsag)
— szélesség: 50 mm
— hossztsag: 10 v + 50 mm

A proébatestek vizsgalatat olyan vizsgaléberen-
dezésben végezhetjiik, amely a toréerd 1%-os pon-
tossaggal tortén6é meghatarozasat lehetévé teszi.

A vizsgaléberendezésnek két parhuzamos alata-
maszté bakot kell tartalmaznia, amelyeknek vas-
tagsdga 30 mm, lekerekitési sugara 15 mm. A nyo-
mofej hossza, vastagsaga és lekefekitési sugara
megegyezik az alatdmaszté bakokéval.

A probatesteket ugy kell az alatdmaszté bakok-
ra helyezni, hogy a probatestek hossztengelye az
alatamasztdasra meréleges, harant tengelye a nyo-
mofej tengelyével parhuzamos legyen. Az alata-
masztds tavolsdgénak a névleges vastagsag (a lap
gyartési vastagsdg) 10-szeresével kell egyenlének
lennie,

A vizsgélat sorédn a prébatestet egyenletesen no-
vekvé terhelésnek kell alavetni olymédon, hogy a
torés a terhelberd kezdetétél szamitott 60 = 15 ma-
sodpercen beliil bekévetkezzen.

A vizsgalat megkezdése el6tt a probatest vas-
tagsadgat és szélességét, valamint az aldtdmasztas
tavolsagat meg kell mérni.

A prébatest hajlitészilardsagat az alabbi képlet
segitségével szamitjuk Kki:

3P-1
Op =
"T a2 ®
ahol: 6 = a hajlitészilardsag (kp/em?)
P = a prébatest toréséhez sziikséges erd
(kp)

1 = az alatdmasztés tavolsadga (em)
a = a prébatest szélessége (cm)
v = a probatest vastagsdga (cm)

A hajlitészilardsagon kivil vizsgalatunk targyéat
képezi a rugalmassigi tényezd, mint anyagi jel-
lemz6 meghatéarozasa is.

Altalanossdgban hajlité rugalmassagi tényezd
alatt azt az adott terheléskiilonbségnek megfelel6
fesziiltséget értjik, amely hatédsira a prébatest-
meghatarozhaté mértékit rugalmas alakvaltozast
szenved.

A hajlitérugalmassagi tényezé meghatarozasanal
hasznalatos probatest mérete és a vizsgalé beren-
dezés megegyezik a hajlitoszilardsagnal leirtakkal,

A vizsgélatnél szlikséges tovabba egy olyan alak-
valtozdsmérd, amely segitségével a probatest ko-
zépvonalaban keletkezett lehajlas 0,01 mm pontos-
saggal meghatarozhato.

A probatest elhelyezése a vizsgalo berendezés-
ben azonos a hajlitdszilardsdg meghatdrozésanal
leirtakkal.

A rugalmassagi tényez6 meghatarozasdnal 6
egymést kovetd szakaszos terhelést alkalmazunk.

El6szor a prébatest toréséhez sziikséges erd
5%-4nak megfelelé terhelést allitunk be és felje-
gyezziik az alakvaltozast 0,01 mm pontossaggal.
Ezutdn a terhelést 5%-os fokozatokkal tovabb
noveljiikk a toréeré 30%-ig. A terhelés befejezése-
kor ismét meghatdrozzuk az alkalvéiltozas mérté-
két, majd tehermentesitjiik a prébatestet. A ter-
helést hatszor megismételjiik.

A terhelési ciklus idejét 2 + 0,5 percre kell be-
allitani: Az egyes terhelési fokozatoknal 6 parhu-
zamos mérés szamtani Atlagat vessziik, majd az
alabbi képlet segitségével kiszamitjuk az Ej hajli-
térugalmassagi tényezot:

(P3p—P5) 13
E=; 9)
4(bgy—Ds) -a- v

ahol: E, — a hajlité rugalmassagi tényezé

(kp/em?)

Py, — a toréerd 30%-anak megfeleld ter-
helés (kp)

P; — a toréerd 5%-4nak megfelelé terhe-
lés (kp)

1 — az alatdmasztas tavolsaga (cm)

byy — a Py-hoz tartozé alakvaltozéas értéke
(cm)

bs — a P;-hoz tartozé alakvaltozas értéke
(em)

a — a proébatest szélessége (cm)
v — a prébatest vastagsaga (cm)

4.1.2 Mérési eredmények értékelése

A probatesteken végzett vizsgalatok eredményei
halmazt alkotnak. Mivel a mért értékek eloszlasa
folytonos és aranyos skalan helyezkednek el, fel-
tételezheté a normalis (Gauss) eloszlds. A mért ér-
tékeket a mérés sorrendjében adatfelvételi lapon
rogzitettik. A mérési sorozat néhany matematikai-
statisztikai jellemzéjét PTK—1072 tip. programoz-
hat6 zsebszamolégépen szamitottuk Kki.
Meghatarozott matematikai-statisztikai jellem-
z0k:
— Minta atlaga (x): a mérési sorozat szédmtani
kozépértéke, melyet az alabbi képlet segitségé-
vel hatarozunk meg:
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n
2
i=1

ahol: x — a minta atlaga
Xi — a mérés elemei
n — a probatestek szama

— Tapasztalatai szoérds (s)

1 n
s= || — X (e @
o= i=1
ahol: s — a minta tapasztalatai szérasa
& — a minta atlaga
¥i— a meérés elemei
n — a probatestek szdma

A fenti szamitott jellemzdkin tgl megadjuk a
mérési sorozat szélsé értékeit (Xipax Xmin) I8

Mint mar emlitettiik mérési sorozatunk normalis
eloszlast kovet és igy lehetéség van a matemati-
kai-statisztikai jellemzdk ismeretében a mérési
eredmények, mint valdszinlségi valtozék adott ha-
tarok kézé esésének megallapitasara.

Eszerint annak valészintsége, hogy egy w varha-
t6 értékii és § szérdsi normalis eloszldsi valdszi-
ntiségi valtozo

u+ 6 hatdrok kozé essen 68,26%,
u £ 20 hatdrok kozé essen 95,44%
p + 30 hatdrok kozé essen 99,73%

4.1.3 Vizsgdlatokndl felhaszndlt:mintdk és jeldlésiik
Vizsgdlatainkhoz négy kilonbozd gyartotél, ill.
felhasznalotol szarmazd 12, 16 és 19 mm-es fafor-
géicslap mintasorozatot hasznaltunk fel. A mintak
fele eredeti allapotu (boritids nélkiili) volt, mig a
maésik fele kiilonféle boritassal késziilt. Borito
anyagként papirlaminatot, PVC-féliat, természe-
tes furnért és papir sikfélidt hasznaltak a valla-
latok.

Vizsgélatainkhoz gyartonként, ill. felhasznélén-
ként és vastagsdgonként 10—10 db eredeti és bo-
ritott mintalapot kértlink be, amelyekbdél 5—5 db

16 mm-es faforgdcslap vizsgdlati eredményei

probatestet alakitottunk ki. fgy az egyes tulajdon-
sadgokat 50—50 db prébatesten hataroztuk meg.

Ezen tulmenden feltlintettiik a vizsgdlt mintak
vastagsagat is.

4.1.4 Vizsgdlati eredmények

A kiilénbézé vastagsagu és fellileti mindségti fafor-
gacslap teljeskorii vizsgalatabol most csak a haj-
lité igénybevétellel szembeni viselkedés szempont-
jabol lényeges tulajdonsagokat adjuk meg, azaz a
P hajlitéer6t, a Gh hajlitészildrdsdgot és az Eh
hajlité rugalmassagi tényezot.

Mérési eredményeinket adatfelvételi lapon rdg-
zitett tételes felsoroldsat elhagyva csupan a 4.1.2
pontban megadott matematikai-statisztikai jellem-
zéket adjuk meg 16 és 19 mm-es forgédcslapokra.

Vizsgalati eredményeinket a 4—7. tédblazatok
tartalmazzdk; a kovetkezé jelolésekkel:

A— finomfeliilet(i forgacslap; n— nyers, b— la-
minalt, B— finomfeliillefli forgacslap; n— nyers,
b— PVC-f6lids, C— Altaldnos rendeltetésii forgies-
lap; n— nyers, b—furnérozott, D— 16 pozdorja-
lap; n— nyers, b— papirfélids, D— 19 A&ltaldnos
rendeltetésti forgéeslap; n— nyers, b— papirfé-
lids.

4.2, Polcvizsgadlatok

A szekrénybutorok lapalkatrészei koziil hajlitasra
legjobban a vizszintes alkatrészek:

— tet6é- és fenéklapok,

— vizszintes valaszfalak,

— rogzitett és szabad polcok

vannak igénybe véve.

A felsoroltak kozill — tekintettel a megfogas maod-
jara — a legnagyobb lehajlas a szabad polcoknal
tapasztalhato, ezért a vizszintes alkatrészek mére-
tezésénél is ezekre szlikséges a legnagyobb figyel-
met forditani.

A polecok terhelése a rendeltetésszerii haszndlat
sordn tobbnyire egyenletesen megoszld vagy tébb
ponton (esetleg sdvban) haté koncentralt terhelés,
és csak ritkan fordul el6 az anyagvizsgalatoknal
szokasos — egy sdvban haté — terhelés esete.

Ahhoz, hogy a prébatest (anyag) vizsgalatok mé-
réseredményeit a vizszintes lapalkatrészek mére-

4, tabldzat

Gyartd Hajlitéerd (kp) Hajlitoszilardsag (kp/em?) Rug. méd (10° kp/em?)
ill, — 528
felhaszndl6  x Xmax Xmin s X Xmax Xmin S X Xmax Kmin s
An 99 126 76 12,3 299 284 177 31,0 31,9 41,1 25,2 3,6
Bn 105 122 83 10,3 237 274 189 22.3 30,9 38,0 24.5 3,5
Cn 84 104 68 9.8 211 259 172 24.3 28,7 345 24,5 2.6
5, tdbldzat
16 mm-es boritott faforgdcslap vizsgdlati eredményei
Gyarto Hajlitoers (kp) Hajlitészilardsag (kp/em?) Rug. méd (10° kp/em?)
ill,
felhasznals  x Xmax Xmin s X Xmax Kmin s X Xmax Kmin s
Ab 109 137 82 13,2 233 306 176 30,0 33,4 42.0 26,1 4.7
Bb 117 139 94 10,7 262 310 212 241 30,1 36,8 23,6 b
Cb 155 218 87 25,7 350 487 197 7,7 43,2 58,1 34,8 ol
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19 mme-es faforgdcslap vizsgdlati eredményei

6. tdbldzat

Gyarté Hajlitoerd (kp) Hajlitészildrdsdz (kp/em?) Rug. mod (102 kp/cm?)
ill. ol = s =7
felhaszndls  x Xmax Kmin S X Kmax Xmin s X Kmax Xmin s
An 138 190 94 21,5 243 336 165 38.0 31,7 491 23,7 2,9
Bn 170 215 135 18,7 278 348 224 30,4 35,6 40,1 28,5 32
Cn 126 154 103 12,6 219 267 180 21,6 31,1 36,7 26,6 2.2
Dn 118 141 100 9,0 211 253 179 16,0 30,9 36,5 29:3 24
7. tabldzat
19 mm-es boritott faforgdcslap vizsgdlati eredményei
Gyartd Hajlitderd (kp) Hajlitészilardsag (kp/em?) Rug. maod (10° kp/em?)
ill, = = == i
felhaszndls  x Xmax Xmin & X Xmax Xmin 3 X Xmax Hmin 5
Ab 155 185 132 13,2 249 297 207 20.8 323 37,5 27,7 2,5
Bb 149 196 109 20,9 241 314 176 33,0 292 35,6 23,9 2.8
Chb 234 285 184 22,6 373 461 289 35,6 443 493 35,4 3.0
Db 13 161 115 12.5 237 279 194 22,0 33,2 40,5 30,5 2

tezésénél felhasznalhassuk, a vizsgdlatokat sziik-
séges valdsdgos koriilmények kozott is elvégez-
nink, és a kétféle vizsgdlat eredményeit Gsszeha-
sonlitani.

4.2.1 Vizsgdlati modszer

A polcok vizsgalatdnak altalanos alapelve meg-
egyezik a szabvanyban [12] el6irtakkal. Ezek alap-
jan a polcokat egyenletesen megoszlon terheljik,
és a lehajlast az els6 él mentén hossz-kdzépen mér-
juk. A terhelés nagysdgat a polc rendeltetése
(funkci6ja) és hosszmérete szabja meg. (8. tablazat)

Terhelések  (kp-ban)
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5, abra. A polclehajldsvizsgdlat vazlata.

- 265 mm, tomege 5 kg volt.

8. tabldzat
Poleok hasznos terhelése

Te:;helés (qj

A pole funkcidija

kp/1600 mm
Fehérnemt tarolasa 15
Egyéb tarolis 20
Kényv tarolds 50

Vizsgélatunk annyiban tér el a szabvanyban el§-
irtaktol, hogy a hasznos terhelés q=60 kp/1000
mm felsé hatarig négy fokozatban keriilt a pol-
cokra (5. ab’ ),

A vizsgalawkhoz haszndlt tarcsasulyok atmérdje
A vizsgélat soran a
terhelést percenként 15 kg-mal emeltiik, majd a
terhelés befejezése utan 1 perccel mértiik a terhe-
léshez tartozé lehajlas értékét 0,1 mm pontos-
saggal.

A vizsgalatok célja a polecok terhelés hatdsara
bekovetkezd alakvaltozasanak (lehajldsanak) ésen-
nek alapjan a kiilénbtz6 tipusu poleok rugalmas
tulajdonsigainak meghatdrozasa volt.

A poleok lehajlasat befolyasold tényezéket az
elézéekben &sszefoglaltuk. Vizsgdlatainkat ugy
irdanyitottuk, hogy e tényezék koziil az alabbiak
legvenek a valtozok:

— lapvastagsag,
— lapanyag tipusa és a
— boritéanyag fajtija.

]
| Ep——

P

6. dbra. Polevizsgédlatok terhelési vézlata.
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7. dbra. Kiilonbozé nyers és boritott lapok

terhelésalatti lehajlasa. A—

finomfeliiletdi forgécslap; n—

nyers, J— lamindlt, B— finomfeliiletli forgacslap; n—nyers, b— lamindlt, B— finomfeliilet(i forgdcslap; n—
géacslap; n— nyers, b— furnérozott, D— 16; pozdorja-lap; n— nyers, b— papirfélids; D— 19; &ltaldnos ren-
deltetésti forgacslap; n— nyers, b— papirfélias.

A terhelés — a merev taresasulyok alkalmazésa
és a polcleéhajlas kovetkeztében — tébb pontos
koncentralt terhelésnek felelt meg, aminek elvi
vazlatat a 6. dbra szemlélteti.

Az egyes terhelések okozta lehajlasra az aldbbi
osszefiiggés irhato fel:

F-a2(lo—a)?
= /em (12)
3:I-En-1lo
illetve a teljes lehajlasra:
6
= 2 fi (cm) (14)
i=1

A terheld er8k szimmetridja miatt a lehajlas az
alabbi egyszertsitett képlettel szdmolhat6:

_8-F-[a1(lo—an)2+a5(lo— a.)2+as(lo—as)2] (14)
N Epb-ve 1,

f

ahol a vizsgalati koriilmények miatt az aldbbi ada-
tok allandénak tekinthetdk:

F = terhelé eré = F/6 (kp)
lo = 95 cm
= 2,5 cm
ag = 29 cm
ay = 34 cm
4.2.2 Vizsgdlati eredmények

A polevizsgélatokhoz négy helyrél szarmazo, ill.
felhaszndléi helyrél (A—D) nyers és boritott fa-
forgdcslapokat hasznaltunk. (Az egyes lapok jelo-
1ései a 4.1.4. alatt taldlhaték).

9. tabldzat
Prébatest és polcvizsgdlatok eredményeinek dsszehasonlitdsa Ep (10° kp/em?)
Vizsgalt lapok A B (8 D
megnevezése 1 2 1 2 1 2 1 2
X 31,9 32,9 30,9 31,9 28,7 27,4 19,9 16,2
16 mm-es nyers 16 n Xmax 41,1 35,7 38,0 36.0 34,5 298 26,2 19,3
Xmin 25,2 30,2 24,5 29,7 245 255 15,5 13,5
X 33,4 38,3 30,1 28,7 432 43,2 23,9 22,8
16 mm-es boritott 16 b Finax 420 427 36,8 31,1 58,1 46,2 30,6 26,3
Xmin 26,1 35,9 23,6 26,1 34,8 40,2 18,9 21,1
52 31,7 32,8 35,6 32,7 31,1 30,0 30,9 27,9
19 mm-es nyers 19 n KXmax 491 36,9 40,1 35,7 36,7 31,7 36,5 299
Xmin 25,7 30,4 28,5 29,3 26,6 27,4 25,3 25.8
Ex 32,3 37,7 29,2 28,3 443 424 33,2 31,6
19 mm-es boritott 19 b e 37,5 39.6 35,6 31,7 49,3 46,0 40,5 35,1
Xmin 27,7 35,8 23,9 23,6 35,4 38,5 30,5 26,0

A—D: gyartok, ill, felhasznélék,

1— probatest vizsgdlathdl, 2— pole vizsgalatokbdl nyert jellemzok.
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8. dbra. Nomogram a butorok vizszintes lapalkatrészeinek méretezéséhez, faforgacslapokbdl.



Valamennyi polctipusbsl 10—10 db-os sorozato-
kat képeztiink. A mérési eredmények megbizha-
tobb Gsszehasonlithatdésaga érdekében a vizsgalat
probatesteket is a polevizsgdlatokhoz hasznilt la-
pokbdl alakitottuk ki

Gyakorlati okokbél a vizsgalatokhoz egységesen
1000 mm hossza és 350 mm széles polcokat alkal-
maztunk.

A mérések egyszerlibb kivitelezhetdsége érdeké-
ben csak a hasznos terhelés hatdsdra bekévetkezd
lehajlast mértik, figyelmen kiviil hagytuk a lapok
6nstlyabdl adédo lehajlast, mivel ennek a rugal-
massdgi modulus (tényezd) meghatdrozdsa szem-
pontjabol nincs jelentosége.

A polclehajlas mért értékeinek szamtani kozép-
értékét — a terhelés fliggvényében — diagram-
mokon abrazoltuk (7. dbra). A diagrammon a lap-
vastagsag utan ,n"’-nel a nyers, ,b”-vel pedig a
boritott lapokat jelsltiik.

A 7. dbra diagrammjaibol megallapithato, hogy a
polcok lehajlasa bizonyos hatarok kozott (AF) a
terheléssel ardnyosan né, az arényossigi hatdron
beliil pedig a rugalmassagi tényezé a lehajlas no-
vekedésébdl (Af) meghatdrozhato. A lehajldsra
felirt osszefliggésb6l (14) az allandok 6Gsszevona-
saval a rugalmassagi tényezé az alabbi egyszerti-
sitett képlettel szamolhato:

144 690
E, = + (kp/cm?) (15)
Af-v3
ahol: v = lapvastagsig cm-ben
f = lehajlas névekedése ecm-ben, AF=45 kp

terhelés novekedés mellett

A hajlité rugalmassigi tényezé {fentiek szerint
meghatdrozott értékeit a 9. tdblazat tartalmazza.

4.3 Méréseredmények Gsszehasonlitdsa

A kis-minta és polevizsgdlatok sorin meghatéro-
zott hajlité rugalmassdgi tényezék szamtani ko-
zépértékeli — egy-két kivételtd] eltekintve — alig
tértek el egymastol (9. tablazat).

Az esetek tobbségében a polevizsgdlatok ered-
ményeib6l adédé rugalmassagi tényezd bizonyult
alacsonyabbnak. Figyelembe véve, hogy a fafor-
gacslapok rugalmassagi tényezdjének meghatdro-
zdsdnal az eredmények =+0,5-10° kp/em? pontos-
sagl megadasa megengedett — ami Onmagédban
is +1,3% eltérést eredményezhet — a kiilonbségek
elhanyagolhatok. [6].

Az eredményekbdl megallapithaté az is, hogy a
vizszintes lapalkatrészek méretezéséhez egyarant
felhasznalhatok a probatest és a polevizsgalatok
soran nyert tényezdk értékei.

A butor tervezéshez a polevizsgalatokbél nyert
adatok felhaszndlidsa a kézenfekvébb, mivel e vizs-
galatok &llnak kozelebb a tényleges igénybevétel-
hez.

A tervezés biztonsdga érdekében az En hajlité
rugalmassigi tényezd, s szérassal csfkkentett érté-
kével sziikséges szdmolni az aladbbiak szerint:

Byt — Ep — s(kp/em?) (16)
ahol:
E 1t = hajlité rugalmassagi tényez6 tervezéshez
ajanlott ertéke
E; = hajlité rugalmassagi tényez8 szamtani ko-
zépértéke
s = tapasztalati széras

A tapasztalati szorast — tekintettel a nagyobb
vizsgalati szamra — célszertien a kis-minta vizsga-
latok eredményeibdl lehet meghatdrozni.

A vizsgélt laptipusok tapasztalati széradsat a 4—7
tablazatok tartalmazzak,

Amennyiben a tervezést nagyobb biztonsaggal
sziikséges végezni, akkor:

Eht.: Eh — 28 (k})f@mz) (17)
alapjan lehet a tervezéshez ajanlott rugalmasségi
tényezét meghatérozni.

Néhany faforgacslap tipusra és boritdsi fajtara
az Ept értéket a nomogram (8. abra) tablazatdnak
Ent; Enty jelli oszlopai tartalmazzak.




M{iszaki informacid

Korszerli — hore olvadé — ragaszték alkalmazasi
modszerei

A termoplasztikus ragasztéanyagok — melyeket
altaldban hére olvadd ragasztéknak is neveznek —
a h6 hatasara folyékonnya valnak és ha lehiilnek,
ismét megszilardulnak. Kénnyen kétnek — ragasz-
tanak — és kiilonb6z6 minGségli valtozatban visz-
kozitds tartalommal és olvadési ponttal allithaték
elé. A butorok szerelésénél a gyors kotés és a jo
kotésszilardsdgi érték volt a kovetelmény. Ma mar
az ezek alkalmazasahoz sziikséges eszkozok és ké-
szilléekek irdnt lényegesen megnodvekedtek az igé-
nyek és a kdvetelmények is,

A diisseldorfi NORDSON (NSZK) cég fejlesz-
tesi programja keretében a fenti kovetelményeket
figyelembe véve a hére olvaddé ragasztok alkalma-
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zasahoz (a tovabbiakban ragasztéanyagok) a leg-
korszerlibb berendezések kiilonbozé valtozatait
alakitotta ki és hozza forgalomba a butoripar sza-
mara,

Ezek kozé tartozik a cég XI/XII tip. hére olvadé
ragaszto, olvaszté és felhordd berendezés. (1. abra).
A ragaszté anyagot egy fitétt (18,1 kg) drtartal-
mu taroldtartdlyba toltjik. Az alsé részen egy
olvaszté rostélyt taladlunk. A rostély tébb sorban
elhelyezett flithetd kupokbdl all, ezek fltéfelillete
tébbszordsen novelhets, a teljesitmény is 55 kg/éra
ragasztoanyag alkalmazdsdig fokozhatd.

Az olvasztott anyag végilil egy taroldtartalyba
kerill, melyben az omlesztett allapotban wvald tar-
tashoz szilikséges egyenletes hémérséklet biztosit-
haté. A tarolébdl egy ontdltésii  kapcesolomentes
fogaskerékszivatiyin keresztlil az anyag a mele-



1. 4bra. A NORDSON cég XIL
tip. hore olvadd ragasztoéanyagot
felhordo késziiléke tikus AD—2T7.
tollyal

gitett csGvezetékbe, illetve az adagolofejbe jut. A
specidlis konstrukeioknal a fogaskerék szivattyua a
tartalyban van, ahonnan a legalacsonyabb wviszko-
zitdstartalmu ragasztéanyagtél a legmagasabb visz-
kozitastartalmi — 500 cps-tél — 500 000 cps-ig —
anyag tarolhato, illetve alkalmazhato. Belsé cirku-
laciés folyamat gondoskodik egy valtozatlan, foly-
tonos vagy id6szakos preciz felhordasrél. A cirku-
lacié egyik valtozata a légmotoros kivitel, melynek
az Uzemeltetési fordulatszdma igazithaté az anya-
géphez.

Az X—M. tip. felhordokésziiléket (2. dbra) elsd-
sorban a gazdasagi szempontok figyelembevételé-
vel fejlesztették ki kézi vagy automatikus felhor-
dasi megoldassal, Ez a modell az &sszes NORD-
SON-tankszisztémak kozil méretben a legkisebb.
Az olvasztétank teljesitménye 3,6 kg/éra. A tank
flitott és termosztatikusan ellenérzott.

Az alkalmazési médszere azonban éppen a kom-
paktsdga miatt nagyon robusztus, a legerGsebb
tzemi igénybevételre szerkesztették és gyartjak
(ford. megj.: a robusztussdg kizarolag a cséveze-
tekre és az adagoléra vonatkozik).

Az AD—27 B kézi adagoldpisztoly az X—M tip.

berendezéshez csatlakoztatva elekiromosan fdthe-
16, és a tartalyba beépitett flitétest eseréjével ma-
gas teljesitmény érhet6 el.

A kézi felhorddsi AD—25 tip. enyvezdpiszioly
a késziiléksorozat ,,granuldlt” valtozata (3. &bra),
melyet a granuldlt — 06rolt — gyantaanyagok al-
kalmazédsara fejlesztettek ki. A felhordé pisztoly
egy igen magas 100 000 cps, s6t ennél még maga-
sabb viszkozitasu ragasztdéanyagok felhordédsara is
alkalmas. A pisztoly flit6berendezésének bekap-
csolasa utan 3 perccel mar lzemképes, és a ra-
gasztéanyag a munkadarabra méar felviheté.

(Holz als Roh und Werkstoff 4/1978. ,Moderne
Schmelzkleber-Aufifragsysteme™).

Komplett UV lakkozo gépsor

Az angol Wallace Knight cég (Slough, Berks)
gyartmanya a ,Linecure” UV lakkoz4é gépsor 1é-
nyegében a lakkozdgéppel egylitt: egy behelyezd,
egy adagold, egy szarité és egy rakésold berende-
zésbol all (4. dbra),

Az adagolé egységet a cég ugy alakitotta ki,
hogy kiilonbozé vastagsagi szubsziratumok tovab-
bitdsara is alkalmas, gondolva arra, hogy a butor-
gyarak nemecsak kizérélag telefaval, hanem egyéb

2. dbra. A NORDSON cég ¥X—M
tip. berendezése kézi és automa-
tip. adagoldpisz-

- L Lo RS L . ]
3. dbra. A NORDSON cég késziilékso-
rozatanak AD—25 tipusa valtozata gra-
nulalt ragasztéanyaghoz,

4, dbra. Linecure-UV tip. gépsor

fapétlé anyagokkal is dolgoznak. A berendezés
64 cm, 97 cm és 160 em munkaszélességli kivitel-
ben késziil. Ha sziikséges, ezekt6l a méretektol
eltéré kivitelben is gyarthaté. Az adagolds egyfe-
jes egységhez konstrualt, kilon kérésre azonban
kétfejes egységhez alkalmas kivitelben is gyartha-
t6. A gépsor alternativaként egy gumihengeres fi-
nomesiszoléval is kiegészithet6.

A gépsor lzemelése sordn a lakkanyag egy spe-
cidlis berendezésen keresztil jut a felhordéhen-
gerre, és a munkadarabok ezen, és az alul elhe-
lyezett nyomohenger kozott futnak tovabb. A
lakkanyagnak megfelel6 méretreszabott és a fel-
hordéhengerhez szorosan illeszkedé sztereoszove-
ten torténd atfutdsa mellett mind részteriileti, mind
a teljes feliileti lakkbevonis — feliilletkezelés vé-
gezhetd. A lakkréteg sulya pontosan szabalyozhato
és beallithato.

A felvitt lakk vastagsidgdnak és a szaritdshoz
szikséges id6nek megfeleléen az adagolas sebes-
sége a szalag fordulatszaménak valtoztatasaval
szabalyozhato.

A nagyon konnyld és vékony munkadarabok
lakkozasénal a zavard légmozgds minimumra csdk-
kentése érdekében egy vidkuum Agyazat szerelhetd

A mar teljesen megszaradf felliletli. munkada-
rabok ezutdn egy automatikusan miikédsé rakasold
berendezésre futnak, melynek magassagi szintje a
munkadarabok elmozduldsanak veszélye nélkiil
siillyesztéssel vagy emeléssel allithat6. A Linecure-
gépsor kilonbozd késziilékekkel egészithetd ki,
mint pl. szallitészalagok (15,25 cm-tél 183 cm-ig).
(Holz als Roh und Werkstoff 4/1978. ,Komplette
UV-Lackierstrasse’) Bifced sl
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Hirek a vallalatok életébdl

A Vildggazdasdg augusztus 24-i szdma tdjékoztatdst
adott a Bidtoripari Egyesiilés igazgaté tandcsdinak
augusztus 22-i iilésérél. Miutdn oz Egyesiilés munkd-
jdrol nem sok informdcio adallt eddig rendelkezésiinkre,
a cikk tartalmdt kivonatban az aldbbiakban ismertet-
jiik.

A Biutoripari Egyesiilés (tovdbbiakban: Egyesiilés)
az els6 Butoripari Egyesiilés jogutddaként 1979, januar
1-én alakult meg kilenc blitorgyar és egy fejlesztési
intézet részvétele mellett.

Az Egyesiilés tagjai:az egri Agria, a bajai Bdcska,
a gyori Cardo, a veszprémi Balaton, a balassagyarmaiti
Ipoly, a métészalkai Szatmdr Bitorgydr, a Debreceni
Bitorgydr, a Székesfehérvdri és a Szekszdrdi Butor-
ipari Vdllalat, tovabba tagja lett a Biitoripari Fej-
lesztési Inézet (Budapest) is.

Az Egyesiilés kizponti irodija Budapesten van.

Az Egyesiilés célkitiizése, hogy koordinalé tevékeny-
ségével segitse el a tagok miiszaki-gazdasagi fejlesz-
tését, piaci informdcié alapjén egységes kereskedelem-
politikai orienticiét nyujtson, és megszervezze a kozos
értékesités technikai feltételeit és a vevdszolgdltatiaso-
kat.

A hazai szervezeti szintet figyelembe véve az Egye-
siilés tagjai eltérd, kiillonbozé techmikai &s techmolégiai
fejlettségi fokon allé kozépnagysagrendli wallalatok,
Ugyancsak eltéréek a gydrtményszerkezeteik, valamint
az értékesitési irdnyaik is. A koziileti butorok gyarta-

sa — ha kiilonb&zd siullyal is — azonban valamennyi-
liknél, szerepel. A cikk irdja szerint ez az a teriilet,
amelyen az Egyesiilés megsokszorozhatja tagjai erejét.

Az Egyesiilés igazgaté tandesa augusztus 22-i deb-
receni Ulésének napirendje keretében a szervezeti-
miikodési szabdlyzata tervezetének vitdjat inditotta el,
és a kdzos vallalkozoi tevékenység szabalyozdsat tar-
gyalta. A tagvallalatok vezetéi elvileg egyetértenek
abban, hogy a kézds vallalkozds — szdlloddk, iroddk,
korhazak, stb. — komplett berendezésekre elényds,
azonban mindjart felvet&dott az is, hogy ,Az Egyesi-
lés kbzponti iroddja a vallalkozdsra szabadon tartott
kapacitdst valdban ki tudja-e tolteni rendeléseklcel.”

Rieperger Ldszlo az Egyesiilés tandesadoja ezzel kap-
csolakos alldspontjat — miutdn biztositékot erre nyil-
vanvaldoan senki sem adhat — roviden, de igen egy-
értelmien hatarozta meg: ,,Aki fél vesziteni, az ne iil-
jon le kartyazni”.

A vita sordn szoba keriilt az eldkészilletben levd
EVM és PM szabdlyozds a févdllalkozdsrol, illetve an-
nak pénziigyi mechanizmusarél is.

A cikk irdja szerint a vallalkozas kérdését mas ol-
dalrél is meg lehet kizeliteni, de a fejlédésnek min-
denképpeni kulcskérdéseként elsdsorban az exportlehe-
tosegek jobb kihaszndlasdt emliti meg.

Végsé dontés azonban az igazgatd tanacs debreceni
lilésén a vallalkozas szabalyozasanak részletkérdésében
sem jott létre. dr. I 1.



Egyesiileti hirek

Az Egyesiiletnek mind 5 koOzponti, mind a teriileti
szerveinél, és csoportjaindl a két hénapos nyari sziinet
utdn ismét teljes lendiilettel indult be a tarsadalmi
munka, melynek jelentosebb eseményeirdl az alabbi-
akban tajékoztatjuk olvaséinkaty

Az Oktatdsi Bizottsdg legutébbi tlésén Dr. Ldzar

Ldszlo, a Bizottsdg vezetbje ismertette a soros mér-
nokképzéssel kapcsolatban tariott tandcskozas 4llas-
foglalasdt, melyet a Bizottsdg jévahagyélag tudomasul
vett.
Ezt kovetSen megvitatte a faipari szakmunlkdsképzés-
6] kb 15 évvel ezelott készitett javaslatokat is tar-
talmazé tanulmdnyt, s hatirozatiban Dr. Jésa Jendt,
Jona Istwdnt és Justin Jdnost bizta meg a tanulméany
fellilvizsgdlataval,

*

A Fiirész-Lemezipari Szakoszidly nyari sziinet utdni
elsé iilését szeplember 4-én, a Bitoripari Szakosztdly
pedig szeptember 7-én tartotta, mely utébbinal Saly
Imre a szakosztily elnoke adott tdjékoztatast az Ugy-
vezeté Elnokség legutobbi iilésén targyalt témakrdl és
hatdrozatairél, majd az egyes reszorlok felel6sei sza-
moltak be munkajukrél és azok eredményeirol.

Végiil a Szakosztily elndkének a ,Faipari fejlesz-
tésért” emlékérem és alapitvdnyi dij odaitélésére vo-
natkozd javaslatdt tdrgyalts és hozott hatdrozatot az
eldterjesztéshez.

*

A Csongrid-megyei Csoport szeptember 13-i Ossze-
jovetelén Kiss Lajos a BFI f6osztalyvezetSje ,A kor-
nyezetvédelemmel kapcsolatos teendék ¢ faiparban”
cimmel, szeptember 27-én pedig Winkler Andrds
egyetemi tanar ,Korszerd forgdcsbutorlap gVdrtdsa és
annak hasznositdisi teriilete” témakorben tartott el6-
adéast.

A Csongrdadi Varosi Csoport II. féléves auguszius
havi klubdélutdnjan a csoport elndke Ott Tamds, az
NDK-beli Eppendorfi Butorgydrrdél tartott vetitettké-
pes élménybeszamolét. Az eldaddson a Butorgyar
igazgatéja Manfred Kartoffel és Wernes Wolf, a gyar
parttitkara is részt vett.

286 % B oA ST B UACR

A Vdrosi Csoport a Miuzeumbardti Kor rendezésé-
ben a Csongrad Mivelddési Kozpontban szeptember
1-t6l szeptember 9-ig fa- és ipartorténeti kiallitast
rendezett, melyet Lowvdsz Ldszlo, a Tisza Butoripari
Villalat igazgatéhelyettese, a FATE Ugyvezeté Elnik-
ség tagja nyitott meg.

A kiallitds keretében obbek kozbt egy komplett asz-
talosmiihelyt, a kadar-mesterség és a bognarok szer-
szamait, a Tisza Butoripari Vallalat 5. sz. gyaregysége
torténetének ismertetését és sok egyéb a faipar fejlé-
désével kapcsolatos szerszdmokat, eszkozoket Allitot-
tak ki, és tekintetiek meg az érdeklédok. A kiallitas
sikerét a nagy szamu latogatottsdg is igazolja,

*

Az Egyesiilet Elnokségénel szeptember 19-i rendez-
vényén Galina Kirilovng Novak, a Szovietunio Ossz-
Szévetségi Biutortervezé és Technoldgiai Intézet tech-
nologiai osztidlyanak vezetd helyettese tartott a MTESZ
székhéizdban ,, A technoldgiai folyamatok gépesitésének
és automatizaldsanak alapvetd iranyvonalai a faipar-
ban” cimmel eléadast. A rendezvényt Somogyi Ldszlé,
az Egyesiilet f6titkdra nyitotta meg. Az elbadast ko-
vetben élénk vita alakult ki, majd az el6add vélasz-
adasa €s a vita soran elhangzott rovid Osszefoglalas
utdn az elndk zarszavaval ért véget a rendezvény.

*

A Gyéri Csoport szeptember 24-én a CARDO butor-
gyari rendezvényen Kirdly Tibor a Zala Butorgydr
osztdlyvezetBje ,,Alkatrészgydrto, szerelé tevékenységet
folytatd tizem termelésszervezése” témakorben tartott
eldaddst, mely utdn tébb hozzédszdlds is elhangzott.

*

Dr. Molndr Sdndor, a NEFAG nagykérosi flirész-
{izeme igazgatdja a Soproni Csoport felkérése €s meg-
hivasa alapjan szeptember 25-én a soproni MTESZ
székhdzdban ,,Az akdcfelhaszndlds raciondlis irdnyai”
cimmel tartott kozérdekid elbadast.

D of. T




Szovetkezetiink faipari tizemdga hosszi évek
Ota termel j6 mindségli hasitott és hdmozott
furnérokat.

Di6-, kéris-, tolgy-, biikk-, hirs-, éger- és
nyar-furnérok szallitisat azonnal, raktarrol val-
laljuk, 250 cm hosszusagig.

Furnérok szallitdsat megadott méretekben kor-
szeri KUPER gépekkel Gsszeragasztott teriték-
ben is vallaljuk révid hatdridén beliil.

Flrésziizemiink 4ltal termelt t6lgy, did és kéris
frészaruk szallitdsat raktarrdl vallaljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret szerinti
butorléc gyartasit ugyancsak véllaljuk.

Cimink: Pilisvolgye Magyar—Bolgér Baratsig Mgtsz
SOLY M A R, Métyés u. 37.
Telefon: 687-169. Uzemvezets: Dr. Nagy Istvdnné
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A BUGLI SAGEWERKSTECHNIK AG CH—4937 URSENBACH, a tekintélyes svajci gépipari vallalat,

1979, februar 14-en szakmai Osszejovetelt rendezett Budapesten, mintegy 50 {6 faipari
érdeklédd szamara, Az elbadast a Duna Interkontinental Szalld kiilontermében

szakember és
tartottdk a korszerid

flirészipari technikarél, filmeken mutatva be a BOGLI — gépeket.

A BOGLI AG a f(irészgépeket tervezd és épitd leg-
régebbi vallalatok kozé tartozik és a cég 1898-ban
tirtént alapitdsa ota gyart flirészgépeket és szallit
komplett flrésziizemeket. Az europai flirészipar
irdanymutato miiszaki Ujdonsagai a Bogliek lizemébdl
keriiltek ki, mert az alkalmazott muszaki tudomany
eredményeit sikeresen ililtették 4t a flirésziparba. A
Bogliek mindig azon faradoztak, hogy a flrészipar
szamara nagyobb teljesitményl gépeket teremtsenck.
a feldolgozas koltségeit csikkentsék és a fat, mint
alapanyagot optimdlisan hasznaljak ki. Ma a BOGLI
AG azok kbzé a kevesek kizé tartozik, akik szalag-
flirészt és keretfirészt is gyartanak vevdi ezért tole
kaphatjak a legjobb szakmai tandcsot arra nézve, hogy
egyedi fafeldolgozdsi problémdjuk megolddsara szalag-
flirész-, vagy keretfirész-gépsor vdsdrlasa és beépitése
lenne a leggazdasigosabb.

Kercifdrészek:

Alapgépkent a MARATHON keretflirészt mutattik be,
710 mm &teresztéssel, 500 mm jarathosszal, mely gé-
pet leginkabb a fenydféelék feldolgozdsara alkalmazzdk.

A nehezebb sorozatként épitett SHV HELVETIKON
a maga 560, 610, 710 és 810 mm Aaferesztésével, 500
mm jarathosszdval mind a fenyé-, mind a keménylom-
bos ronkféleségek felvigasdra alkalmas.

A cég legfejlettebb gyartménydnak tekinthetdé az
SHV 700 HELIKON cstcsteljesitmény( keretf{irész-
gép. E sorozat gépei 600-161 800 mm Ateresztéssel, 460,
5300 &s 600 mm jarathosszal kerlilhetnek szallitdsra.
Feltiné e sorozat gépeinek nyugodi jardsa. E keret-
flirészek minden lizeme — beleértve a rénk- és priz-
mabpeadast is — tadvvezérelhets. A hidromotor-meg-
hajtast folyamatos elftolds fokozatmentesen szaba-
lyozhato, az eldesésallitds vagy az elotolds fiiggvényé-
ben €és azzal egylitt, vagy egyedileg, kiilén vezérel-
hetd. A felsé ronkbehtizd hengereket egymdstdl fiig-
getlen olajkérok mikodtetik, igy lehetséges a hen-
gernyomasok egyéni beallitisa. A hajtékarok nagy-
fokt kihajlasi szilardsdgat a megfelel§ kereszimetszet
(profil) bemarédsaval biztositottak.

Az Uj lelfogisban késziilt flrészlap-tavolsadg bedllito
berendezés lehetévé tess, nogy a keretben levd, mar
meghiizott flrészlapokat a vezérlbasztal mell8l Aallit-
hassuk be a kivint prizmaszélességre, s ugyanalkor
a flrészarukihuzd berendezés levilasztilemezei is a
megielelé helyzetbe keriiljenek. Az ehhez szilikséges
forgdmozgast egy ollérendszer viszi at az oszcillalo-
mozgast végzd keretre, ahol e forgéomozgast egy kup-
fogaskerékpar adja at a futdkoesik allitéorsdjsra,

Rinkvagd szalagfiirészek:

Elfszor az ARL gépcsalad vizszintes ronkvagd szalag-
flirészei keriiltek bemutatdsra, Ezeket a gépeket hda-
rom mnagysiagban gyartjak, mégpedig 110, 125 és 150
em  szalagvezetGtarcsa-atmérsvel. A tarcsadlmérdk
egyben a gépekkel levaghats legnagyobb ronkatmérat
(Atereszités) is jelentik. ;

Ezelk a robosztus ARL gépek igen sokoldaltian al-

kalmazhatok, — mindségi tolgyronkbsl tonkaru
(boules) termelésére, tilméretes torzsek, exota-rénkok
feldolgozdasara — és nagyfoku vagdsi pontossaguklkal

tlinnek ki. A ronkbefogd kocsin levé ronkfordité be-
rendezés biztositja, hogy az atlés irdanyld vagdsok is
pontosan kivitelezhetdk legyenek.

Kiilonbozé nagysdgban és killonbozd tartozékokkal
gyartjak a flggtleges szalagflirészeket is. Az elekfro-
nikus vezérlési ,BV 180 Stironic” fliggbleges rink-
vago szalagfiirész, melyet a korszerd flrészipar min-
den hasznosithato otletével elldttak, a vildg legmo-
dernebb gépeihez sorolhatd, amit csak a piacon ronk-
vago szalagfiivészként ajanlanak,

A ronkbefogd bakok also- €s felsOrészei fokozat-
sége tavvezérelhetd és kezeléséhez egyetlen szakmun-
kas elegendd. A hidrohajtdmi motorja koézvetleniil a
kabeldobba keriilt beépitésre. Az elGtoldas fokozat-
mentesen &llithaté sebessége 180 m/perc felsé hatérig
nivelhetd.

A ronkfogd kocsi és a flirész valamennyi tevékeny-
mentesen €s egymastol fliggetleniil bedllithatok, s ez
biztositja a vAagasfeliilet abszolit pontos felfektetéser.
Az alsorész keresztirdnyl fomozgédsa hengergirgds
csapagyazasu gorgbkdn torténik. A befogas szoritdsa-
nak nagysagat mindenkor a vagandé fafaj szerint va.
laszthatjuk meg,

A vastagsag-beallitist elektronika végzi. Elektronika
vezérli ezenkiviil a befogdkocsi visszafutdsa alkalma-
val a ronknek a flrészlaptol valg eltdvolitdsit (el-
emelését) is, E flirészek kizismert vagdspontossigat
Bigliék -£0,2 mm-re garantaljak.

Tovéabbi jellemzdje, hogy a ronk a vagas egész ide-
ie alatt kizardlag a befogo-karmok kozott fiigg, ezért
flirészelheté utolsd szelvényéig mindig parhuzamosan.
A géphez tartozékként beépitett ronkfordité beren-
dezést ajanlanak.

Kettésszélezok:

Az egyik tovabbi fontos gép a kettésszélezd korflirész.
A gépek tavwezérelt flirészlapbedllitasa elektronikus
szélesség-eldvalasztdssal is ellathaté. Igy kiilonbodzé
fix szélességek programozhatok be eldre, majd gomb-
nyomadssal lehivhaték. Egy a mindenkori vagasi szé-
lesség szazalékaban megallapitott apadaskorrekcid ga-
rantdlja, hogy a szikséges szélességi tulmeéret réha-
gyasa minden szélezésneél automatikusan megtorténik.
Az elftolas elektronikusam, vagy hidraulikusan vezé-
relhetd, sebessége a gép milkodése alatt fokozatmente-
sen szabdlyozhato, Ha egy automatikus adagold-be-
rendezéssel kombindljuk, a szélezés killon kezelOsze-
meély beallitdsa nélkiil torténik.

Gépesités:
A BOGLI AG az altala szallitott specidlis fafeldolgozd
gépekhez olyan szillitoberendezéseket tervez és gyanmt,
melyek gépeivel gépsort alkotnak. Az elektromos
kapesoldsi terveket és vezérléseket is 0k maguk al-
litjak eld, hogy ezzel is a berendezések lizembiztos-
sigdt garantalhassak. A bemutatott filmeken gépeiket
ezért nem elszigetelt egységekként, hanem a rinktér-
t6l a készarutéri osztdlyozdberendezésig tartd szallitd-
berendezésekkel Osszeépitve mutatidak be.

A magyar faipar jelenlev$ szakemberei az elGadast
nagy érdeklédéssel fogadtdk, amit az elbadast kovetd
elénk vita is igazolt.
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Ha fiirésztechnikai kérdéseivel hozzdnk fordul, akkor elészor
gondos tandcsaddsra szémithat, masodszor atfogo tajékozta-
tdst nyerhet, harmadszor megbizhaté kiszolgalasban részesiil.
Vallalatunk célja, hogy a fiirésziizemek széméra a korszerii
fiirésztechnika valamennyi kérdésében dtfogo és szakszerii
tandcsot adjon, valamint kézremiikadjék versenyképes fiirész-
izemek kialakitdsaban.

Hasznositsa ,,Know-how”-unkat és tapasztalatainkat!

Er T win e

Maschinenfabrik und Eisengiesserel seit 1898
Planung Fertigung und Erstellung von vollstandig eingerichteten Sagewerken
Voligatter Blockbandsagen Forderaniagen und sonstige Maschinen
fur dee Sageindustrie

CH-4937 URSENBACH SCHWEIZ TEL 06356 23 33 TELEX 68264
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