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1978. oktdber 16—28.-a kozott keriilt megrendezésre az indonéziai Jakartaban
a VIIIL. Erdészeti Vilagkongresszus.

A munka hat szekciéban folyt. A kovetkezékben a faipari szekcioban elhang-
zott, érdeklédésre szamottarto eléadasok roviditett anyagat szeretném a faipari
szakemberek rendelkezésére bocsatani.

Amennyiben a szemelvényekkel sikeriil az érdeklédést felkelteni, az ERTI
konyvtarban a szakemberek a kongresszus teljes anyagat megtekinthetik.

A fafeldolgozé ipar szerepe a tarsadalmi-gazdaségi fejlédésben

WESTOBY, J. C., korabban a FAO Erdészeti Osztalvan a Koordindciés és Szervezési Program igazgatéoja

Hat éve Buenos Airesben a koézponti téma az , Er-
dégazdéalkodas és a tarsadalmi-gazdasagi fejlédés”
volt; itt Jakartdban az ,ErdGk az emberekért” a
jelmondatunk.

Egy népet akkor neveznek gazdasagilag fejlédé-
nek, ha képes fejleszteni arutermelését és szolgal-
tatasait. Tovabb menve azt is mondhatjuk, hogy
egy nép akkor fejlodik gazdaségilag és tarsadal-
milag, ha az arutermelés és a szolgéltatasok az
emberek val6sagos igényeit elégitik ki, és hogyha
az aruk és szolgaltatasok novekvé volumenét ugy
osztjak el, hogy a legsiirgésebb igényeket elégitik
ki, és méltanyos modon. Mas szavakkal a tarsadal-
mi-gazdasagi fejlédés harom alapeleme: a fejlé-

d6é termelberok, a tényleges sziukségletekkel talal-
koz6 termelés és a valodi sziikségleteknek megfe-
lelé elosztas. Csak akkor beszélhetink tarsadalmi-
gazdasagi fejlédésrol, ha azt latjuk, hogy mind t6b-
ben tudjik alapvetd: sziikségleteiket kielégiteni. A
tény az, hogy a tarsadalmi-gazdaséagi fejlédés olyan
mint a zsiraf, nehéz meghatarozni és nehéz meg-
mérni, de kénnyl megismerni. A szokvanyos ,mé-
réeszkozokkel” nem megylink semmire. Az egy f6-
re esé nemzeti jovedelem és a hozza hasonlé méré-
szamok utobbi idében megfigyelhet6é lejaratésa (ha
visszaélésig nem is terjedt) pontosan azért kivet-
kezett be, mert valamennyi kiilsé szemlélé szdma-
ra nyilvanvalova valt, hogy egy csomo orszagban,
ahol az atlagos mérdszamok emelkedtek, azon em-
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berek szadma és aranya, akiknek az alapvets igé-
nyei is kielégitetlenek maradtak, nemhogy nem
csokkent, hanem novekedett. A fejlesztésekkel kap-
csolatos problémak vizsgdlata alapjan meg kell al-
lapitani, az elmult erdészeti vilagkongresszus 6ta a
gazdasagi novekedés nem jar sziikségszerlien tar-
sadalmi-gazdasagi fejlédéssel. Ezzel finoman eld
kivantam késziteni Onoket arra a nehezen meg-
emésztheté tényre, hogy mindeddig a fafeldolgozé
ipar alig vagy egyaltalan nem jarult hozzd a fej-
letlen vildg tarsadalmi-gazdasagi felemelkedéséhez,
legalabbis nem olyan donté moédon, ahogy azt né-
hény évtizeddel korabban terveztiik. A valo hely-
zet az, hogy a fafeldolgozé ipar a tobbi élelmi-
szergazdasagi beruhazashoz hasonléan ahelyett,
hogy a valosagos igényekre iranyitotta volna a fi-
gyelmet, az er6forrdsok felhasznéaldsiat nem a pri-
oritdsoknak megfeleléen iranyitotta, és valdjaban
a tarsadalmi-gazdasagi elmaradottsag mélyitéséhez
jarult hozza.

Az érvek, melyek a fafeldolgozé iparnak bizo-
nyos els6bbséget biztositottak, egyiddben érvényes-
nek tintek. Adott volt egy ipardg, mely megujithat6
erdforrasokra épiilt, melyek minden fejl6dé or-
szagban fellelheték vagy megteremtheték; az ipari
feldolgozds termékkibocsatasa és technolégisja
meglehetdsen rugalmas, mindkét irdanyu kapcsolo-
désai a gazdasagi élet szamos teriiletén megsokszo-
rozhatjdk hatasat. A nyersanyagforrasok kozelében
elhelyezett ipartelepités uj fejlédési gécok teremté-
sét segitheti el6, és ellene hat a fejlédé orszagok-
ban a kéarosan jelentkezé centrifugdlis gazdasagi
hatdasoknak; az eléallitott termékek valtozato-
sak és sok koziilitk alapvet6 sziikségletet elégit ki:
a termékek jovedelmezdsége magyon rugalmas, és
elésegiteni latszott a megteremtett fafeldolgozé-
ipar tovabbi kiépitését, ill. fennmaradésat; végul a
termékek draga importanyagokat helyettesithettek
és exportalas esetén értékes kulfoldi valutat hoz-
hattak (Westoby, 1962).

Biztos vagyok benne, hogy korabban Onok is
hallottak ezeket az érveket: talan még hasznéltdk
is O6ket. Tomegével fogadtak el az erdészeti prog-
ramokat, Az erdészeti dgazatban beindult az uzlet.
Eréfeszitéseinket, hogy a fejlesztési Ugynokségeket
az erdészet felé orientaljuk, eldsegitette az a tény
is, hogy a FAO vilagméreti elemzései kimutattak,
hogy a novekvs bdség Eurdpiban, Eszak-Amerika-
ban és Japanban egyre nagyobb mennyiségl fat
igényel a fejlédé vilagbdl, és ennek bevétele két-
ségtelenul javitani fogja az exportalé orszagok hi-
telképességét.

Az erdészeti programok iranti fokozodé érdek-
16désnek semmi koze nem volt ahhoz, hogy felis-
merték volna az erdégazddlkodas és fafeldolgozas
jelentés és sokoldalti szerepét az 4&ltalanos tarsa-
dalmi-gazdasagi - fejlédésben, az volt a hattérben,
hogy a gazdag, iparosodott allamok egy része siir-
gésen uj faellatasi forrasokat igényelt, és fafel-
dolgozé iparuk, gépgyértasuk, kiilonbozo iigynoke-
ik és szakembereik a fejléddé orszdgokban kitiing
Uzletet szimatoltak. Ez volt az alapallas, amely el-
dontotte az erdészeti fejlesztési programok helyét,
kivitelezésének iranyvonal4t. A f6 program-tipus
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az erdészeti és faipari beruhazaselokészité felmérés
lett, A nemzetkdézi finanszirozé lUgynokségek tud-
tak, hogy a kilféldi beruhazék mit akarnak,
ugyanugy a nemzetkozi és kétoldalt intézmények is.
Segitettek a fejletlen orszdgoknak az alapadatok
faradsagos és koltséges gytjtésében (ide tartozik a
térképezés és a faanyagvizsgdlat is), ezzel a beru-
hazét megszabaditottak az ilyenfajta gondoktél és
kiadasoktél. Hasonléképpen viselték a kezdeti gaz-
dasagossagi elemzések koltségeit is. Tamogattik az
erdészeti tanintézeteket, kiképz6 tanfolyamokat,
kiépitették a helyi szakemberek halézatat, ezzel a
beruhdzénak megtakaritottdk a drdga, kiilfoldi
szakemberek behozatalat.

Igy a fejleszt6 establishment az elmult két évti-
zedben segitett teté alda hozni 100 milli6 hektar (ta-
lan inkabb 150 milli6 hektar) trépusi erdéteriilet
ipari célu kitermelését (Schmidthiisen 1976). A tré-
pusi kemény gombfa kitermelését 1950 és 1976 ko-
z6tt megnégyszerezték, mig az export, majdnem
egészében a faéhségben szenveds iparosodott or-
szagok iranyaban, 3-rél 40 milli6 kébméterre nove-
kedett. Kozben csokkent a trépusi orszdgokban
feldolgozott hengeresfa részaranya. Pringle (1976)
kimutatta, hogy ha az 1973 évi 49 milli6 kobméter
hengeresfa exportot helyben dolgoztik volna fel, ez
a termel6 orszdgoknak 2 millidrd dollér, vagy tobb
jovedelmet jelentett volna, és emellett tobb szaz-
ezer fének teremtett volna munkaalkalmat. Bar
ma minden fejlédé orszdgnak van erdészeti szol-
gélata, ezek majdnem mind kronikus létszamhi-
annyal kiizdenek, és gyalazatosan fizetik az alkal-
mazottakat., Létezésiik lehetévé teszi a fakiterme-
lést, de mivel gyengék, a kitermelést nem szabé-
lyozhatjak. Az ellendrizetlen fakitermelés és a
nem létez6é erdoéfelujitas lehet6vé tette, hogy a fa-
kitermel6ket nomad féldmivesek, foldnélkiili pa-
rasztok kovessék és befejezzék az erddépusztitas
miivét. Az eredeti erdétakarénak Afrikdban tobb
mint a fele eltlint, Latin-Amerikaban kb. egyhar-
mada, Azsidban tobb mint kétotode. Es a trépusi
erdok tovabb zsugorodnak (Sommer 1976).

Mivel a Harmadik Vilagban az elmult évtize-
dekben majdnem a teljes erddgazddlkodéds és fa-
ipar a kilsé piacok felé orientalédott, és a gaz-
dag, iparosodott orszidgok igényeit igyekezett ki-
elégiteni, a helyi lakossig alapvetd igényeinek a
kielégitését6l messzebb vannak, mint valaha: nines
tlizels-, épuletfa, oles6 lakéhéz, olesé butor, ipari
és kulturalis papir. A hires kigylriz6 hatasok is
elmaradtak. Kevés 1] fejlesztési kozpont alakult ki.
A gyenge erdészeti szervezetek {6 feladata fanyers-
anyag folyamatos biztositdasa az iparosodott orsza-
gok részére. Az 0j bevételekbdl szdnalmasan kevés
keriilt vissza az erdogazdalkodasba, akar az erdo-
miivelésbe-erdéfelujitasba, akar a kutatasba.

De nem ez volt a legrosszabb. Pontosan azért,
mivel a fejletlen orszagok erdészeti szerveze-
teinek elsérendli ténykedése ennek a kétes értéki
erdészeti és faipari fejlesztési tevékenységnek a
tdmogatasa volt, teljesen hattérbe szorult az erdé
azon lényegesen fontosabb szerepe, amit a mez6-
gazdasag tamogatasaban és a vidéki életszinvonal
javitasédban jatszhat. Nagyon kevés orszagban szo-



ritottak ra az erdészeket arra, hogy ugy szervezzék
a paraszti erdégazdalkodast, hogy az a kozvetlen
anyagi jélétet szolgalja. Ezért taladlunk olyan ke-
vés kozbirtokossigi erdét és tlzifa-liltetvényt. Ez-
ért tortént olyan kevés a takarmanyozast szolgdlo
fak, gyumoéles és dio lltetvények, az erdésavok
ligyeében. Ezért pusztult le és pusztul le egyre tobb
vizgyljtéterilet talaja, Ugyhogy az arvizek és az
aszalyok egyre magyobb amplitudéval valtjak egy-
mast. Ezért varjdk olyan ritkdn az erdészettol,
hogy rehabilitdcios fasitdssal elkopdrosodott terii-
leteket hozzon helyre. Ezért vizsgaltak meg a le-
hetséges agro-erdészeti miivelési kombindcick ko-
zil oly keveset. Ezért olyan csekély volumeni az
a feldolgoz6 ipar, amely ténylegesen a helyi igény
kielégitését tlizte ki célul.

De most valtozas tanui lehetiink. Az elmult egy-
két évben sokat hallhattunk a vidéki fejlesztési
programok kapcsan az erdészetrdl. A FAO készi-
tett egy alapvetd tanulmanyt a helyi kozosségi fej-
lesztiés és az erdészet kapesolatarol. A Vilagbank
aktivan kutatja a lehetdségeket, hogy belfoldre
orientdlt vidéki erdészeti programokat finanszi-
rozzon és uj ,Erdészeti szektor politika” cimi
kiadvanya tele van jé elképzelésekkel. Mas fej-
leszté bankok majdnem biztos, hogy kovetni fog-
jék ezt az 1j irdnyt. Uj szerv jbtt létre Nemzetkozi
Tandcs az Agro-Erdégazdilkodas Kutatisira né-
ven.

Mindez azt mutatja, hogy megfordult a szél és a
fejleszté establishment kijavitja régi hibait és
most jé uton indult el?

Ugy érzem, célszerli volna egy kicsit még varni,
miel6tt meghtuizzuk a gy6zelmi harangokat. Min-
denesetre melegen iidvozolhetjik ezt a hangulat-
véaltozast. Meg kell mondani, hogy sokkal kony-
nyebb megallapitani egy probléma létét, mint va-
lamit tenni ellene. Ift most nem arrél van szo,
hogy egyszerlien mas iranyba kellene kormaéanyoz-
ni a fejlesztési ertfeszitéseket.

Egyaltalan nem arrdl van szd, hogy a szerveze-
tek nem akarnak eltérni a megszokott gyakorlat-
tol és szembefordulnak az 1] elképzelésekkel, me-
lyek most fellilrél zéporoznmak rajuk. A wvalédi
probléma gyékere masutt keresendS. Az a helyzet,
hogy a fejl6d6 orsziagok nagy részében sem a kor-
manyzat, sem a hivatali bilirokracia a szegénység
sorsanak megvaltoztatasa érdekében mem mutat
til nagy lelkesedést. A legttbb fejl6dd orszdgban
azoknak az érdeke, akik monopolizdljak maguknak
a politikai hatalmat, kordntsem egyezik a jussuk-
bél kiforgatott népek érdekeivel, s6t kifejezetten
azzal ellentétes.

Ma a vilag politikai szinpadat ez a szinjaték
uralja. Minden valamirevaldé nemzetkézi férum al-
kalmat biztosit néhany fejlédé orszidg miniszteré-
nek — legyenek bar pénziigyi-, egészségligyi-,
iparligyi, mez6gazdasagi-, tervezési miniszterek
vagy mas egyebek —, hogy ostorozza azimperializ-
must és neokolonializmust. A tarsdelegatusok még
azzal sem farasztjdk magukat, hogy odafigyeljenek;
mar hallottdk szézszor mindezt. Tilrelmesen elvi-
selik, mert fudjak, hogy nem nekik szol, hanem a
jegyz6kényveknek, amelyeket majd odahaza ter-

jeszteni fognak. Az uralkodé réteg szdméra ugyan-
is rendkiviil kellemes elhitetni a nincstelenekkel,
hogy nyomorusaguk oka egyaltalan nem sajat ura-
ik, hanem a gazdag orszdgok mohdsdga és a mul-
tinacionalis tarsasdgok sotét lizelmei. Ezzel aztan el
lehet terelni a figyelmet arrél, hogy azok akik a
legdemagoégabban tdmadjak az imperializmust, gya-
korta valéjaban éppen az imperializmus ligynokei,
és hogy sok fejl6dd orszagban a kisszamu uralko-
dé réteg és a néptomegek kozotti életszinvonalkii-
lonbség nagyobb, mint a gazdag és szegény orsza-
gok kozotti kiillénbség.

Vildgunk azonban véltozéban van. Valtozéban
van nem azeért, mert a segélyszervezetek megval-
toztattak wvéleményiiket, hanem mert a Harmadik
Vilagban egyre tobb kormany keriil hatalomra,
melyek 6szintén torédnek az orszdgaikban tapasz-
talhato egyenlétlenséggel, és melyek elhatarozték,
hogy tesznek ellene valamit.

Hogyan biztosithatjdk ezek az orszagok, hogy az
altaluk létrehozott fafeldlolgozé6 ipar valéban
hozzéjaruljon a tarsadalmi-gazdasdgi fejlédéshez?
Milyen erdégazdasagi és faipari feladatok élvezze-
nek elsébbséget?

Egy dolog vildgos. Minden erd6gazdasagi és fa-
ipari kiemelt programot gondosan ala kell rendel-
ni a népgazdasig kiemelt feladatainak. Es ezek k-
ziil a legfontosabb az, hogy biztositsuk, hogy a
nép megfeleléen tudjon taplalkozni. Ez nem egy-
szerlien a beruhazasi javak mez6gazdasidgba valé
atesoportositdsanak a kérdése. El6 kell segiteni és
tamogatni kell azokat a strukturélis valtozasokat,
melyek lehetévé teszik a vidéken 616 témegeknek,
hogy megfelelen tudjanak téplalkozni és az élel-
miszertermelést olyan mértékben tudjak fokozni,
hogy a t6bbletb6l a varosi lakossagot is taplalni
lehessen, és végre megsziinjon fliggéségiik az élel-
miszersegélyektél vagy a draga élelmiszerimpor-
toktol. Ez az egyediili bézisa az egészséges iparo-
sitasnak. Az ilyen korméanyzatok gondosan feliil
fognak vizsgélni valamennyi jelenlegi és tervezett
fagazdasagi koncepciot abbél a szempontbél, hogy
hogyan tudjdk legjobban védeni, tAmogatni és val-
tozatosséd tenni a mezégazdasigi termelést. Ezek
azok a szempontok, melyeknek els6bbséget fognak
biztositani az erdészeti tervezésben és erdégazda-
sagpolitikaban., Nincs sziikség arra, hogy elismé-

* teljem azt a sokféle lehetfséget, amivel az erdé-

gazdalkodéds az élelmiszertermelést segitheti és a
vidéki gazdasagi életet gazdagithatja. Mas kong-
resszusi szekciok pontosan ennek a kérdésnek a
megvitatdsat tlzték ki célul. De talan ki kellene
hangsilyoznom, hogy a mezdgazdasagot kiszolga-
16 erdészet egyaltalan nem zarja ki a fafeldolgozo
ipart. Mivel egyre vildgosabb, hogy a legtobb fej-
16d6 orszagban a mezdgazdasagban az egyetlen el6-
remutaté Ot a kolesonos segitségnyujtas és egylitt-
miikodeés, logikus, hogy a mez6- és erdégazdalko-
dast a falusi kozosségek szintjén integralni kell.

A masodik prioritds ezekben az orszagokban a
meglevd erdészeti eréforrasok hasznositdsa és ujak
létrehozasa az alapvet6 hazai sziikségleteket szolgalo
iparositds érdekében. Amennyiben sikertil az
egyenlétlenségek megsziintetése érdekében a jove-
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delemelosztast modositani, ez mér onmagdban
sziikségletosszetétel valtozast fog hozni. Ez esetleg
nem lesz elegendd ahhoz, hogy biztositsuk a meg-
levé és az ujonnan létesitendé fafeldolgozé ipar
hazai piac orientaltsagat, elképzelhetd, hogy piacbe-
avatkozasra vagy piacmanipuldlasra lesz szikség.
Ezen tulmenéen, mivel a fejletlen orszdgokban az
iparifa sziikségletek jelent6s része az allami szek-
torban jelentkezik, a kormanyzatok nagyon kedve-
z6 helyzetben vannak a létrehozott hazai piac ori-
entalt fafeldolgozas életbentartasara.

Van-e egyaltalan az ilyen orszagokban helye az
exportorientalt erdészeti programoknak? Igen, van.

Ha az erdészeti eréforrasok kelléen gazdagok, hogy .

novelni vagy megteremteni lehessen az export-ori-
entdlt erdogazdalkodast, az ilyen Ilehetéségeket
nem lehet melldzni. Mindenesetre barmilyen fej-
lesztést ebben az irdnyban ala kell rendelni annak
az els6 két prioritasnak, amit emlitettem. A boles
korméanyzatok tanulnak az elmult két évtized hi-
baib6l és korszer(i tapasztalataibol, és el fogjak
utasitani a gyors és egyszeri exportbevételek csa-
bitasat. A koncessziésok és magantékések csabitd
ajanlatait jozanul és nyugodtan fogjdk meérlegelni.
Hatéarozottan el fogjak itélnj és meg fogjdk bin-
tetni a megvesztegetési kisérleteket. A jelenlegi
viszonyok kozt ugyan a fakitermelésre illetve a fa-
feldolgozasra forditott Osszegek jelentéktelenek a
katonai repiilégép vagy olaj vasarlashoz képest, de
mi valamennyien fajéan tudatdban vagyunk an-
nak, hogy a fakitermelési koncessziosok és a fel-
szerelés keresked6k elszamolésaiban nem kevésbé
lehet gyanus ,,vegyes” tételeket talalni, mint mond-
juk a Lockheed vagy az Exxon cégébm

Ezek a korményzatok iigyelni fognak arra, hogy
orokolt eroforrasaikat nehogy kidrusitsdk. Ha gy
dontenek, hogy fel lehet aldozni valamennyit az
erdészeti t6kébol, akkor ez a dontés tudatos lesz.
melyet kiilonleges foldhasznositsi tervek egészite-
nek ki. A legfontosabb, hogy olyanra fogjak mér-
sékelni az ilyen export-orientélt fejlesztések iite-
mét, mely oOsszhangban &ll sajat felligyeleti és el-
lenérzési  lehetéségeik  novekedésével. Minden
olyan programot, barmilyen forrasbol fedezzék is,
mely sajat nemzeti célkitlizéseik sulyos eltorzula-
sat vagy fenyegetését jelentené, hatarozottan el
fognak utasitani.

Ha ragaszkodni fognak ehhez a koncepciéhoz,
akkor lehetséges, hogy a gazdasagi fejlédés liteme
lasstubb lesz, ha azt konvencionalis mérészamokkal
fejezziik ki. De gyorsitani fogjak vele a fejlédést
és val6sagga valhat végre a tarsadalmi-gazdaséagi
fejlodés. A novekedés a fejlédés elmaradhatatlan
velejéréja, de nem kizarélagos feltétele. Az a faj-
ta névekedés, amit a multban lattunk, mely a szo-
cidlis egyenlétlenségek mélyitéséhez és széles to-
megek nyomorba taszitisdhoz vezet, a tarsadalmi-
gazdasagi fejlodés antitézise. Tulsdgosan sok fejléd6
orszagban lattunk létrejonni olyan fafeldolgozé ka-
pacitdsokat, melyek a fejlédést inkabb csak hatral-
tattak.

A sajatmagunkra tamaszkodds politikdja nem je-
lenti a nemzeti autarkia politikajat, hanem olyan
szintli onellatast jelent, mely védelmet nyujt a kiil-
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s6 piaci fluktudcioktol és ellenalléképessé tesz a
kiilsé politikai nyomassal szemben. Azt jelenti,
hogy a tarsadalmi prioritdsokat helyesen hataroz-
zék meg és kitartanak mellettiik.

Héarom évtizeden keresztiil az erdészet nemzetkozi
életének kozvetlen kozeli szemléléje voltam. Ez id6
alatt kiilonosen a fejlédé orszagok gondjaival fog-
lalkoztam. Nyilvanvaléova valt szamomra, és most
mar Onok szdmara is azza kellett valjon, hogy na-
gyon-nagyon kicsi a szdma azoknak a Harmadik
Vilagban létrehozott fafeldolgozé tlizemeknek, me-
lyek akérmilyen forméban is hozzijarultak a va-
rosi és vidéki tomegek életszinvonalanak javitasa-
hoz és valamilyen moédon a tarsadalmi-gazdasagi
fejlodést szolgaljdk. Az alapvetdé ok, hogy ezeket
az ipartelepitéseket azért végezték, hogy bizonyos
profitot hozzanak, nem pedig azért, hogy alapvet6
igényeket elégitsenek ki.

A szikségletekre orientélt illetve a profit-orien-
talt faipar kozotti valasztas kérdése sem nem szak-
mai, sem nem kozgazdasdgi kérdés. Nem arrél van
sz6, hogy a fejlesztési javaslatok kozil A vagy B
megoldast valasztjuk. Ez politikai déntés. Dontés
arrol, hogy kié a hatalom egy bizonyos térsada-
lomban és kinek a nevében gyakoroljik ezt a ha-
talmat. Ha egyszer a hatalmat a széles néptomegek
gyakoroljak, akkor, és csak akkor lesz méd arra,
hogy a fafeldolgoz6 ipar tevékenyen hozzédjarul-
hasson a tarsadalmi-gazdasagi fejlédéshez.

Ezért mi, erdészek, amitjuk magunkat, ha azt
gondoljuk, hogy a mi itteni vitdink az erdégazda-
sag és faipar hozzédjarulasat a tarsadalmi-gazdasagi
fejlodés segitésében alapvetéen befolyasolhatjak.
Azt, hogy ez a hozzijarulds megvalosulhat-e vagy
nem, masutt déntik el. Azok a harcok dontik el,
melyeket valamennyi kontinensen a nincstelen és
éhez6 millick vivnak annak érdekében, hogy elfo-
gadhaté és méltanyos életkoriilményeket biztosit-
sanak maguknak, hogy megtorjék a foldesurak, az
uzsorasok és a kiilfoldi téke ligyndkeinek a hatal-
mat.

A jelenlegi és a kovetkezd erdészeti vilagkong-
resszus kozott az erdészek ezreinek lesz lehetdsé-
ge, és kotelessége eldonteni, hogy ebben a harcban
melyik oldal partjat fogja. A hatalom, a foldbir-
tokossag a status quo partjan allnak-e majd, azon
az oldalon, ahol az erdészek hagyomanyosan meg-
talalhaték. Szézadokon 4t az erdészek munkaja
nagyrészt arra irdnyult, hogy Kkiralyi és nemesi
birtokokat hozzanak létre, és hogy a foldbirtok
kizarolagossadgat valdsitsdk meg a koznép minden
haszonvételi joganak megszintetése utjan. A nép-
hagyomdany sok orszagban még ma is az erdészt a
nép ellenségének, a foldbirtokos csendérjének te-
szi meg. Vagy pedig magukéva teszik-e az egysze-
ri emberek vagyait, és felkésziilnek-e arra a nap-
ra, amikor az erdégazdalkodas sokoldalt haszna a
ko6zosség javat fogja szolgédlni, nem pedig egy pri-
vilegizalt kisebbségét.

Az erddk az emberekért; ez a kongresszusunk té-
maja. Csak tres jelszo lenne? Vagy pedig célkiti-
zéssé valik, mozgatéerévé, tetteink irdnyitéjava?
Minden erdész el kell dontse és ha eldontétte, all-
jon ki mellette szavakban és tettekben egyarant.



Kutatasi feladatok

YOUNGS, R. F. USDA Erdészeti Szolgalat Erdészeti Termékek Laboratériuma igazgatoja, USA, Madison

Mindenki tudja, hogy a vilag energia- és nyers-
anyagforrasai komolyan igénybe vannak véve. A
Fold lakossaga 4llandéan novekszik, mind tobb
ember igényli a javakat és szolgaltatasokat. Sok
esetben csak az erds az a kincseslada, melybe be-
le lehet nydlni. Mi, akik erdészeti és fatermék-ku-
tatassal foglalkozunk, specidlis helyzetben va-
gyunk: mi tudjuk, hogy ott van a kincs, és ezért
a miénk a felel6sség, hogy okosan hasznaljak fel,
ugy, hogy ez a kincsesldda holnap is telve marad-
jon.

Ismerjik, hogy a fa, mint ipari nyersanyag al-
land6an és nagy mennyiségben termelheté. Azt is
hozza kell tenniink, hogy kivalé mindsége mellett
a fa termelése és feldolgozasa kevés energiat igeé-
nyel. Okos gazdalkodéssal ugy lehet fat termelni,
hogy kozben nem veszélyeztetjiik az erddé egyéb
funkci6it, de mert nagyon komplex szolgéltatasi
rendszerrdl van sz6, az ,0kos gazdélkodasrdl”
konnyebb beszélni, mint megvalésitani. Mégis ugy
gondolom, hogy a fatermékekkel foglalkozo kutatas
nagyban hozzajarulhat a komplex probléméak meg-
oldasahoz.

A Fold erdeinek ipari hasznositdsa kiilonbozé-
képpen torténhet és egy sor problémat vet fel. Ko-
vetkezésképp az erddvel és az erdészeti termékek-
kel kapesolatos kutatdsok az egyszer(i alkalmazott
kutatastél a hosszi idétartamu alapozé kutatdsokig
terjedhetnek. Ot specidlis kutatsi teriilettel il-
lusztraljuk a célkit(izéseket és a néhany felmertilt
komplex problémat. Ezek a teriiletek: a fafelhasz-
ndlés irdnyai, a gyartds berendezéseivel és techno-
légidjaval elért fejlédés, a favédelem, a fa mint ké-
miai alapanyag és energiaforras, valamint a tré-
pusi lombos fafajok gazdasagos, teljes felhaszné-
lasdnak a kérdése. A kutaték ezeket és egyéb
problémadkat tekintve vilagszerte sokféle kutatési
eredményt értek el. A kovetkezékben megprobal-
juk Osszesiteni ezeket a részeredményeket, hogy a
féldgoly6 erdeinek ésszeriibb hasznositdsira meg-
olddsokat javasolhassunk valamennyi nép joléte
érdekében.

Iranyzatok a fa felhasznalasaban

A fafelhasznalds iranyai aszerint kiilonboznek.
hogy fejlett vagy fejlédé orszagokrél van-e szd, és
mennyire allnak rendelkezésre a forrasok.

A fejlédé orszdgokban a fa a f6 energiaforras,
de a fatermékekben, kiilonosen a papirban is né a
szukséglet. Pl. Indidban a hengeresfa tobb mint 90
szazalékat, Afrikdban 87 szézalékat és Dél-Ameri-
kéban 82 szazalékat elégetik.

A faban gazdag fejlett orszagokban, mint ami-
lyen a SZU, az USA, Kanada és a skandinav alla-
mok, a fat épitésre, kozlekedési és szallitasi célra
hasznaljak, a faban szegényekben viszont sokkal
nagyobb mértékben celluléz és papir céljara, Ugy

tinik, hogy a fa a kozeljové fafelhaszndlasdhoz
elégséges mennyiségben all rendelkezésre, de a fa-
arakat feltétleniil emelni sziikséges ahhoz, hogy az
egyensulyt a kinalat és a novekvo kereslet kozott
biztositsak. A fenyofaban jelentkezé sziikséglet egy
részét Szibéria és Kanada tavoli tartalékainak se-
gitségével részben fedezni lehet. A lombos fa va-
16szinii forrasai a tropusi lombos erddk lesznek.

Technolégiai fejlodés

Szamos kutatdas nyujt lehetdséget ahhoz, hogy
a fejlodé orszagok uzemeiben a gyartasi eljaraso-
kat tokéletesitsék. A prések és a préselési rendsze-
rek teriletén a folyamatos préselési eljards, zart
rendszerben g6z helyett folyékony flitéanyagokkal
valé hokezelési modszer és i prés modellek a vé-
kony forgacslemezek szamara jelzik a fejlodést.
Elorehaladas tortént a farost és forgécs folyama-
tos adagolasa tekintetében is (nagy fesziiltségl
elektromos térrel valé adagolas)., tovabba nagy le-
hetéségek vannak a lemezgyartas automatizalasa-
ban, a furnérlemezek szaritasi modszereinek és fol-
fozasi technikajanak a megjavitasaban.

A favédelem

Amikor a fat épitészeti célra hasznaljak, ez
gyakran elgsegiti a korhadast és a rovarok kéaro-
sitasat. Preventiv kezeléssel a fat ellendllova te-
hetjiik ezekkel a karosodasokkal szemben, de ku-
lonosen a tavoli vidékeken mem &all mindig ren-
delkezésre megfelelden kezelt fa. Altalanossdgban a
nyomas nélkiili, egyszer(i, preventiv kezelési elja-
rasok a legjobb megoldas (a hideg aztatas, a ket-
tés diffuzids kezelés, az ecsetes bemazolds, az az-
tatds és permetezés). Uj megoldast jelent, ha a
rostokat és forgacsokat vizben oldhatéd, folyékony
tartosito anyagokkal kezelik, miel6tt farost- vagy
forgacslemezzé préselnék Gket.

A fabol nyerheté kémiai termékek és energia

Ugy tiinik, hogy a fa mind fontosabb szerepet tolt
be a kémiai termékek és energiatermelés szem-
pontjabdl is.

A foldgoly6 erdei évente 59 millidard tonna bio-
masszat termelnek, aminek tobb mint a fele a tro-
pusi erdékben képzodik. A fa indirekt moédon lé-
nyegesen hozzajarul az energiamérleghez, mind 16-
mor anyag, mind rosttomeg formajaban. A tomor
fanak, vagy a fabol szarmazé rostoknak a terme-
lése szamottevoen olecsobb, mint a helyettesité
anyagoké. Jelenleg az évi novedéknek kb. a fele
hullalék., Ennek egy részét a tavoli jovoben két-
ségkiviil sokkal értékesebb anyaggd lehet majd
feldolgozni, a kozeljovoben pedig valdszini f6-
képpen tlizel6ként fogjik hasznositani. Idékozben
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fejlettebb tiizelési technolégidkat dolgoztak ki,
mint amilyen a tilnyomdsos gazositds és a csepp-
folyositott &allapotban torténé elégetés. A fanak
metilalkoholla valé atalakitdasa technikailag meg-
oldott. A metilalkohol a faban eredetileg jelenle-
vG energianak kb. 38 szazalékat képviseli. Ahol
nagy mennyiségii folyékony tlizeléanyagra van
sziikség, és sok olesé fa all rendelkezésre, ez a fel-
hasznalas gazdasagos és kivanatos megoldas.

A kevés faval rendelkezé ipari tarsadalmakban a
celluléztermelés mind jelentésebb lesz. A tobbi fa-
felesleggel rendelkezé orszagokban olaj és foldgaz
hidnya esetén a fa a szerves kémiai alapanyagok
fontos forrasa lehet. Es amilyen mértékben csok-
kennek a fosszilis fltéanyag-tartalékok, a fa olyan
mértékben mind fontosabba valik.

A tropusi lombos erdék teljes hasznositasa:

A tropusi erddket évek 6ta érintetlen tartalékoknak
tekintjiikk. Altaldban a trépusi erdéket szalalva
termelték ki ronk-export céljabol, amibdl azutén
els6dleges faipari termékeket, flirészarut, furnért és
rétegelt lemezt allitottak els. Ez a gyakorlat jove-
delmezé volt, de tipikusan kizsarolt és tulhasznélt
erd6khoz vezetett, melyekben tébb szaz fafajt
visszahagytak, vagy gyomnévényzet boritotta el a
talajt. Sokkal inkébb kivanatos eljaras a teljes fa-
termés hasznositasa integralt miiveletekkel. Igy
nemesak ronkot és els6dleges termékeket nyeriink,

de maésodlagos termékeket is, amilyen a celluloz,
a papir, valamint a farost- és forgacslemez. Sok
kutaté szamara fontos probléma annak a megél-
lapitdsa, hogy miképpen hasznositsuk hatékonyab-
ban és gazdasigosan a tropusi erdéket anélkil,
hogy a kornyezetet lerontanank. Ebben a kutatés-
ban a faipar nagyon érdekelt. Hogyha a trépusi
lombos fafajokat keverten, ahogy kitermelik, bi-
zonyos masodlagos termékek szamdra, mint ami-
lyen a celluléz, a papir és a lemezféleségek gaz-
dasagosan fel tudjuk haszndlni, az erdégazdalko-
dés szamos nehéz problémajat meg tudjuk oldani.
A fatermékekkel foglalkoz6é laboratériumokban
végzett kisérletek azt mutatjak, hogy a trépusi
lombosfab6l készitett, kereskedelmi fehéritett
Kraft-cellul6z éppen olyan j6, mint a mérsékelt
ovezetek kereskedelmi lombos-celluléz terméke. A
Flilop-szigeteken két tarsasag alakult abb6l a cél-
bél, hogy a trépusi erdék fajat komplex modon
hasznositsdk, A trépusi lombos fafajokat ugy cso-
portositjdk, hogy az elsédleges feldolgozas te-
kintetében hasonlé tulajdonsdgokkal rendelkezze-
nek. A két tarsasag gombfat exportdl és primér
termékeket, flirészarut, furnérlemezt és rétegelt le-
mezt gyart. A gyartasi hulladék és a kitermelt vé-
konyfa hasznositdsara az egyik tarsasdg farosle-
mezt gyart, a masik Ujsagpapirt, kartont, és csa-
pos Osszeillesztés(i farostlemezldddkat. Az energia-
sziikséglet nagy részét mindkét tarsasag a kéreg
és a gyartasi hulladék elégetésébol nyeri.



A fa kémidja: a j6v8 tévlatai

<

GOLDSTEIN, I. S, az Eszak-Karolinai Allami Egyetem Erdészeti Erdforrisok Fdiskoldja Fa- és Papiripari
Tudomédnyok Osztalyanak vezetbje és professzora, U SA, Raleigh

Azzal szemben, amit a gyakorlatban alkalmaz-
nak a prognosztika teriiletén — amikor is a de-
mografiai novekedésre, vagy a korabbi irdnyza-
tokra alapoznak — a fa eredeti kémiai termékek
szerepét a jové vilaggazdasdgdban nem hataroz-
hatjuk meg a jelenlegi adatok egyszer(i extrapola-
lasaval. Az ipari tarsadalmak jelenleg a rostok,
muanyagok, gumifélék, ragasztéanyagok stb. gyéar-
tdsa vonatkozasdban majdnem teljes egészében a
petrol-kémiatol fliggenek. Amint a kéolaj és a f61d-
gdz egyre dragabba és ritkdbba valik, vilagos,
hogy az egyéb szén-forrasok, mint amilyen a ké-
szén és a fa, helyettesité nyersanyagként kezdenek
szolgdlni a hasonlé kémiai termékek el6allitasa-
nal. Ugyanakkor annak ellenére, hogy a fa kémiai
termékké torténé atalakitdsa elvileg és technolo-
giailag megoldhato, ez az alapvets feltétel énma-
gdban nem elegendd, hogy a fat erre a célra fel
lehessen hasznélni,

A fabél szarmazé kémiai termékek jelenlegi
helyzete

A celluléz manapsag a legszélesebb korben al-
kalmazott polimeriink, melyet a f4bél kinyerve f6-
ként eredeti, rostos formaban hasznositanak. Emel-
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lett jelentés mennyiségli faeredeti kémiai termék,
osszefoglalé néven szilvikemikdlia van még hasz-
ndlatban manapsidg (Goheen 1972) a nyersolajra
alapozott petrolkémiai termékek nagy tulsulya el-
lenére.

A fa hidrolizise, vagyis a fa szénhidrat poli-
merjeinek az atalakitisa egyszeri cukorra viz és
sav katalizator jelenlétében tobb, mint szdzotven
éve ismert eljards. A f6 termék a gliikkéz, mely
etilalkoholla vagy élesztévé alakithaté.

A kémiailag tiszta celluldéz, amelyet oldhaté cel-
luléznak is neveznek, a polimer szarmazékok

nyersanyagaul szolgal.
L

A fakémia jovobeli lehetoségei

A fa jovobeli kémiai hasznositasa két f6 kate-
goridaba sorolhats. Az elsé kategoridba tartozik a
gyakorlatban jelenleg is alkalmazott eljarasok el-
terjesztése. A masikba soroljuk a sejtfalat alkotd
polimerek atalakitasiat kis molekulasilyt kémiai
nyersanyagokka.

A jelenleg alkalmazott eljdrdsok elterjesztése

Ez a kategéria nem egyszeriien a meglevo eljara-
sok fizikai értelemben vett elterjesztését jelenti,



hanem ezen tilmenden itt kell felhivni a figyel-
met ezeknek az eljarasoknak a kiterjesztésére az
eddig még kelléen nem hasznositott melléktermé-
kek és kivonhaté anyagok felhasznalasa felé.

A sejtfal polimerjeinek kémiai dtalakitdsa

A fa legnagyobb része a sejtfalak alkotoibol all.
Ez a nyersanyagforras, tomegét tekintve, sokszo-
rosan meghaladja a kivonhaté anyagok, vagy a
kémiai melléktermékek tomegét. Ez igen jelentds
megujulé erdforrast jelent a tekintetben, hogy a
kémiai termékek tertiletén a petrolkémiai termé-
kek helyett a legnagyobb részben ebbdl elégithes-
stk ki igénylinket. A termelés realizdlasa az el6b-
bit6l nagy mértékben eltéré uton valik lehetové,
mig eljutunk a lignocellul6ztél az iparilag el6alli-
tott, nagyon fontos kémiai termékekig (Goldstein
1976). A fabél nyerheté alapmolekulak oriasi
mennyisége alkotna a szintetikus polimerek eldal-
litasdhoz a kiindulé nyersanyagot (Goldstein 1975).

Integralt iizemek a fa eredetii kémiai termékek
gyartasara

Az elozéekben targyaltakbdl kitlinik, hogy a fa
kiilonboz6 alkotd elemei specidlis kémiai termék-
ké alakithaték at, igy példaul a celluloz etilalko-
holla, a hemicellulé6z furfurolld. Barmely lizem,
melynek létesitésekor egyetlen ilyen termék el6alli-
tasat tlzték ki célul hosszi tdvon, nem felel meg a
fa, mint alapvet6 nyersanyag leghatékonyabb és
leggazdasagosabb hasznositasanak. A fa-eredet(
kémiai termékeket termelé jové lizemeknek a fa
alkoté elemeit teljes Osszességilikben at kellene ala-
kitani hasznos termékké éppen gy, mint a nyers-
olajfinomitok és az élelmiszertartosité lizemek tel-
jes egészében hasznositjak felhaszndlt nyersanya-
gukat.

Egy ilyen komplex ilizemre példa lenne (Gold-
stein 1975 a) — de nem az egyetlen szdmitasba jo-
het6 —, amely a fat el6hidrolizisnek vetné ala
gyenge savakkal torténé kezelés utjan, hogy a he-
micellulézt xilézza és manédzza alakitsa at, és az
aramoltatott anyagbél visszahagyna a szilard cel-
luléz és lignin liledéket. A xilézt furfurolld, vagy
xilitolla és mano6zza lehetne atalakitani kombindlva
a glukozzal, figyelemmel ez utébbi erjesztési lehe-
toségére. Ezt kovetden a celluloz és lignin egyiit-
tes hidrolizise erjeszthet6 gliik6z oldatot adna,
melybél etilalkohol vagy mdas kémiai termékek,
valamint szildrd lignin tiledék. nyerhet6. Végiil ezt
a lignint hidrogénezve, fenolokat kapnank, vagy
mds eljarassal végzett kezeléssel gyantdkat nyer-
nénk. Az etilalkohol utélagos kezelése révén eti-
lént és butadiént lehetne el6allitani, mely lehetévé
tenné az ilyen lizem szamara, hogy mindazokat a
szitkséges kémiai anyagokat el6allitsa, melyek ipa-
ri tarsadalmainkban a legtobb miianyag, fonal és
szintetikus gumi gyartédsahoz nélkiilozhetetlenek.

A fa hasznositdsanak mas integralt rendszere is
elképzelheté figyelembe véve az energia, az élel-
miszerek és olyan kiilonféle anyagok termelését,
melyek kémiai termékek (Lipinsky 1978). Ezek a
rendszerek tobb, mint egy kémiai dsszetevén nyu-

godhatnak és ily médon hozéajarulhatnak kémiai
eredetli anyagokban a vilag népei sziikségleteinek
a kielégitéséhez.

A fa eredetii kémiai termékek elonyos tényezoi

Szamos miuszaki, gazdasagi, politikai és tarsa-
dalmi tényez6tol fligg majd a jovoben a jelenleg
alkalmazott petrolkémiai termékek nagymérvii he-
lyettesitése fa eredeti termékekkel. Az elébbi ol-
dalon kifejtett fa eredetii kémiai termékek terme-
lésének a koncepcidzus megvaldsitasat bizonyara
hatraltaini fogjak mindezen tényezdk realitdsai,
amint azt a kovetkezokben lathatjuk.

A kémiai ipar vdltozé jellege

Az utébbi o6tven év folyaman a kémiai ipar
gyors novekedése kifejezésre jutott egyrészt a ter-
mékek volumenében, mésrészt azok mindségében.
A nyersolajjal valo béséges és kedvezd aron tor-
tén6é ellatastol osztondzve a szintetikus szerves
anyagok oly mértékben elarasziottdk a vilagot,
hogy az ipari tarsadalmak életszinvonala elvéa-
laszthatatlanul hozzakapcsolédott az anyagok ezen
fajtaihoz.

Davies (1978) vizsgalatai alapjan a jovében a
kémiai iparnak olyan alapveté eréforrasok felé
kell fordulnia, amelyek révén prosperitasat folyto-
nossa tudja tenni. Amiként a multban alapvetd
nyersanyagvéltds ment végbe a szénrél a nyers-
olajra torténé atallassal, éppen ugy ezutan a szén
és a cellul6z valhat a jové kémiai nyersanyagava.
A fa eredetli kémiai termékek elfogadtatdasuk utan
valosziniileg nem fognak intézményesen korlatok-
ba {itkozni. A fa eredetii kémiai termékek adap-
talhatésagat a kémiai iparban a megfelelébb lég-
kor megteremtésével kellene bebiztositani.

A fakémia tokéletesitett technoldgiai eljardsai

Az az idétartam, amely alatt és az a sebesség,
amellyel a fa eredetli kémiai termékek helyette-
siteni tudjék a petrol-kémiai termékeket, végsé so-
ron viszonylagos aruktol fligg majd. A faipar ha-
tokorén kiviil esik, hogy befolyast tudjon gyako-
rolni a nyersolaj arara, de a fa kémiai technol6-
gidjanak javitdsa esetén — amely hatdssal van a
végtermékek koltségeire — csokkentheték a kolt-
ségek.

A jelenlegi arakon a fabdl szarmazé kémiai ter-
mékek, mint amilyen az etilalkohol, a metanol
stb., nem tudnak versenyezni a petrol-kémiai ter-
mékekkel, hacsak nem kivétel az olyan integralt
lizem, mely etilalkoholt, furfurolt és fenolt gyart
(Katzen 1978, USDA Forest Service 1976). A fa
gazositasara és hidrolizisére alkalmazott eljarasok
megjavitdsaval novelni lehetne a kihozatalt, csok-
kenteni a tékebefektetés nagysagat és kovetkezés-
képpen csokkenteni a hatart a fa és a petrol-
kémiai termékek kozott. A technologia megjavita-
sat azzal a céllal kell kutatni, hogy gyenge savak-
kal torténé hidrolizis esetén a glukéz kihozatalt
egyértelmiien 50 szdzalék folé lehessen ndvelni.

A konnyen old6dé celluléz (dissolving pulp) el6-
allitasa és rostokkd, filmmé, mianyaggd, gumiva
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alakitdsa azok a teriiletek, melyeken a technolo-
gia megjavitdsa megkonnyithetné a versenyt a
nyersolajb6l szarmazé szintetikus polimerekkel.

A celluléz enzimatikus hidrolizise glikéz eléal-
litasa céljabol és a lignin fenolld torténé atalaki-
tasa azok a teriiletek, amelyeken a technologia
megjavitasival nagyon kedvezéen lehetne befo-
lyasolni az onkoltséget.

A fa kémiai felhasznalasiara vonatkozo kutata-
sok viszonylag nagyon szerények voltak azokhoz
az oriasi erdfeszitésekhez viszonyitva, amelyeket
a petrolkémiai kutatasok tertiletén valositottak
meg az utoébbi 6tven év folyaman. A féabol szar-
mazé kémiai termékekre nézve az eladasi arany
tizszer kisebb, mint &ltalaban a szintetikus poli-
merekre. Tény, hogy amikor a koéolaj ara csok-
kenni kezdett, a fa eredetii kémiai termékekre vo-
natkoz6 kutatds gyakorlatilag megszakadt. A fara
szant kutatdsi hitelek novelése kedvezden befo-
lyasolna az uj technologidk tovabbi javitasat ab-
bdl a szempontbél, hogy a teljes lehetdséget ki le-
hessen akndzni a tekintetben, amit a fa, mint
nyersanyag képvisel a kémiai termékek eloallita-
sanal.

A készén és a fa koltségei és készletei

A jelenleg nyersolajbdl szarmazé kémiai alap-
termékeket a jovében helyettesiteni tudjak a ko-
szénbol és fabol szarmazd kémiai alaptermékek.
De a szén is korlatozottan eléfordulé erdforras és
el fog érkezni az a nap, amikor készletei kimeriil-
ek, s marad egyediil a fa, mint folytonosan meg-
ujithaté eréforras.

Mindezen bizonytalansagok, figyelembevételével
nem elegendé a rendelkezésre 4116 adat ahhoz,
hogy kategérikusan kijelentsiik akar a fara, akar
a szénre nézve, hogy a jovoben a kémiai ipar alap-
veté nyersanyagaként talstlyba jut. Természetesen
azokban az orszdgokban, melyekben nagy eréfor-
rasok vannak fabél és nines szénkészletiik, vagy
megforditva, a kérdést a rendelkezésre all6 nyers-
anyag fogja eldonteni.

A kémiai eljarasokhoz felhasznilasra kerilo fa
megszerzése nem kelhet versenyre a méretes ipa-
ri faval, vagy a rétegelt lemez és celluléz gyartas-
ra szant faval, de e tekintetben szamolni lehet
azokkal a faforrasokkal, melyek jelenleg nem ke-
rilnek hasznositdsra. A kémiai felhasznalasra szant
fa forméaja lényegtelen. Erre a célra barmilyen fa-
fajok és méretek felhasznalhatok. Igy példdul az
Egyesiilt Allamok déli részén az értéktelen kate-
goridba tartozd lombleveli fak, melyek sem épi-
tési anyagként, sem celluléz gyartasira nem hasz-
nalhaték méreteik, fajtdjuk, hibaik vagy nagy-
aranyu kéregszazalékuk miatt, minden bizonnyal
idedlisak volnidnak kémiai-ipari felhasznalasra
(Goldstein 1978). Hasonlé fa-forrasok, melyek je-
lenleg nem Kkeriilnek a kereskedelmi forgalomba,
a foldkerekségen béségesen el6fordulnak.

A teljes fa Osszezuzdsdval termelt fa jelenlegi
onkoltsége jelentésen alatta maradhat a celluloz
célra termelt apriték Onkoltségének. De ugyan-
akkor a fanak energia termelés céljabol kozvetle-
nil tlizel6anyagként torténé felhasznéldsa, ha osz-
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szehasonlitjuk azt mas rendelkezésre allo tlizelo-
anyagok ugyanannyi kaléria mennyiséget létreho-
26 koltségével, eltéroé arszinvonalat eredményezhet.

Az energia és a kémiai termékek kapcsolata

Azon a probléman tulmenden, hogy egyik tiize-
I6anyagot a masikkal a megtermelt hé azonos on-
koltségén helyettesitik — akar a nyersolajat he-
lyettesité kdészénrol, vagy a készenet helyettesitd
farél legyen szé6 —, ezekbél a nyersanyagokbél le-
szarmaztathaté kémiai termékeket nem lehet fiig-
getleniteni az energidhoz kapcsolédd szempontok-
tol.

Visszatérve a fa eredetii kémiai termékekhez, az
etilalkoholt fel lehet hasznélni akar a bels6égési
motorokhoz tlizeléanyagként, akar onmagaban,
mint ipari terméket, akar az etilén termelés nyers-
anyagaként. Mindezen felhasznalasi teriileteknek a
piaca kiiliinb6z6, de ésszer(i annak a feltételezése,
hogy az etilalkohol ar4t a potencidlis piacon —
mint legfontosabb — az lizemanyagként toriénd
hasznositds fogja megszabni.

Ha a cellulézgyartas melléktermékeit, a lignint,
a fenolokat és a cukorsavat a Kraft eljaras fekete
lagjaibol oOssze kellene gytijteni, akkor azokat a
celluléz-gyar energia gazdéalkodasdban maéas forra-
sokbdl szarmazé, azonos mennyiségli energiaval
kellene helyettesiteni. Mivelhogy a celluléz gyar-
tasndal az energia visszanyer$ flit6csérendszer egyik
funkcidja, hogy redukalé atmoszférat idézzen elé a
szervetlen kémiai termékek regenerilasara, ez eset-
ben egy masik szénvegyiilet-forrasra volna sziik-
ség. A hidrogén, mint energiavisszanyeré rendszer,
egy masik berendezést tenne sziikségessé, s a rend-
szeren kivil nyert g6z még akkor sem volna ele-
gendd, ha ez az energia a hiany poétlasa szempont-
Jabol elégségesnek tlinne. Ez az ellentmondiés, a
szétvalasztas problémaival kombinélva igen komoly
gazdasagi korlatokat tamaszt a tekintetben, hogy
ebbd6l a forrasbol jelentés mennyiségli kémiai mel-
lékterméket nyerjenek.

zemi méretek

Ellentétben azzal, hogy a petrolkémiai lizemek
épitése vilagméretekben tobb millidrd dollaros be-
ruhéazasokat igényel és ellentétben a szén atalaki-
tasara szolgalé rendkiviil nagy tizemekkel, amit a
kielégité gazdasagossag megkovetel, a fa eredeti
kémiai termékek feldolgozasat nem kellene nagy
lizemekben koncentralni, és nem kellenének rop-
pant nagy egyedi berendezések. Az az igény, hogy
a fat ésszerti ellatdsi korzetbdl szerezzék be, vi-
szonylag szerényebb méretii lizemek épitésére osz-
tonoz, mely lzemek az erdészeti eréforrasok fligg-
vényében, elszortan lennének telepitve. A sziiksé-
ges mértékli gazdasigossagi nagysagrend és a fa-
val torténdé ellatasi korlatok kozotti kompromisz-
szum napi mintegy 2000 tonna szaraz fa feldolgo-
zésara alkalmas kapacitasu lizemnagysaghoz vezet.
Egyébként ez a nagysag az, amely szamos cellul6z
lizemnél is megfelelének bizonyult. Az ennek meg-
felel6 beruhazashoz sziikséges tékebefektetést mint-
egy 100 millio dollarra becsiilték (USDA Forest
Service 1976).



A tokebefektetések novekedése

Azon tény miatt, hogy jelenleg a nyersolajjal
kapcsolatban oriasi tomegli tékét ruhdznak be, a
helyettesités csak fokozatos lehet, és hosszi id6-
tartamra nyalik el. Ez kizarja azt a hipotézist,
hogy a petrolkémiaban hirtelen hiany &ll be és an-
nak esetlegességét, hogy a helyettesitésre azonnali
segité program sziikséges. A fa eredetli kémiai

termékek eldallitasara szolgdld lizemek viszonylag
kis méretei és ezzel osszefiiggésben a viszonylag
kis tokebefektetések ilyen koriilmények kozott
kedvezéen befolyasolhatndak a fa eredetli kémiai
termékek gyartdsat és a gyarté kapacitdsok nove-
lését. Egyedili dolog, ami meghitsithatja ezt a hi-
potézist az, hogy az uj eljarasok, osszehasonlitva
a petrolkémiaban jelenleg jol ismert technologiak-
kal, bizonytalansidgokat hordanak magukban.

joslatok a faeredet(i kémiai termékekre

A fa eredetli kémiai termékek jovéjére vonat-
kozé joslatokba csak nagy altalanossidgokban le-
het bocsatkozni, és a még igy megfogalmazott jo-
vendolések is bizonytalansdggal terheltek. Mind-
amellett én megkockédztatom véleményem nyilvé-
nitdsat, amely olyan szempontbol egyoldalu, hogy
e témaban sajat kutatdsaimra tdmaszkodik.

A fosszilis szénhidrogénekre a szerves szarma-
z€kok és polimerek termelése szempontjabol sem-
mi koriilmények kozott sem lehet hosszabb ideig
szamitani, mint ameddig rendelkezésre allnak ezek
az eroforrasok. A vilag nyersolaj és foldgaz kész-
leteinek a kimeriilése el6tt ezeknek az 4ra olyan
szintet fog elérni, hogy a mas nyersanyagokbol —
igy a fa, a készén — szarmaz6 kémiai termékek
versenyképesek lesznek a petrolkémiai termékek-
kel. Ehhez a ponthoz egyes orszégok elobb el fog-
nak érni, mint masok, attél fiiggéen, hogy a he-
lyettesité anyagok miként 4llnak helyben rendel-
kezésre és att6l fliggben, hogy ezek gazdasagossa-
gat a politikai dontések miként érintik. Az a va-
16szinli, hogy a készén és a fa eredeti kémiai ter-
mékek fogjak helyettesiteni a petrolkémiai erede-
ti termékeket.

A jelenlegi fa eredetii termékek kozott a cellu-
16z termelése papir-pép formaban a fejlédé or-
szagok demografiai novekedésével és iparosoddsa-
val egyidejlileg tovabb novekszik. Ennek a gyar-

tasi mellékterméke, a tallolaj termelése ugyan-
csak novekedni fog nemcsak szdzalékos hanyada-
ban, hanem abbél a ténybdl fakaddan is, hogy a
herbicidekkel torténé kezelés folytan a gyanta kép-
z6dése novekszik. Az oldhatd cellul6z és az abbél
szdrmazé polimerizilt termékek piaca hanyatlé és
ez tovabb fog romlani &z energia koltségek nove-
kedésével legalabb is addig, amig uj technolégidk
nem Iépnek be.

Ott, ahol a k6szén rendelkezésre all, a fat nem
fogjdk elgazositani, hogy ammoénidkot, metilalko-
holt és szénhidratokat termeljenek; de a készén
hianya esetén ezt az eljarast alkalmazni fogjak. A
fa hidrolizise abb6l a célbdl, hogy cukrokat nyer-
jenek, melyek tovabbi atalakitasaval etilalkoholt,
furfurolt, tejsavat és polimerizalhaté termékeket
allitanak eld, altalanosan el fog terjedni. S6t, a je-
lenlegi korulmények kozott olyan integralt lizem,
mely etilalkoholt, fenolt és furfurolt 4llit el6 lom-
bos fabol, gazdasagossagi szempontbdl s jelenlegi
arak mellett is elfogadhaté volna.

Ambar nincs egységes vilasz azokra a problé-
makra, melyek a szerves kémiai termékekkel tor-
téndé ellatas teriletén a nyersolaj novekvo ara
folytan felvetédnek, biztos vagyok benne, hogy a
fa nagy mértékben hozzd fog jarulni ezen problé-
mak megoldasahoz.
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Mlanyagok a batoriparban*

Bakay Istvan

Az elmult évek soran tobb alkalommal foglal-
koztunk a butoripar kemizadlasanak kérdésével.
Kiilonb6z6 szinteken targyaltunk az ezzel kap-
csolatos teenddékrdl, majd a miszaki tudomdanyos
egyesiiletek bevonasaval nyilt forumot teremtet-
tink a felvet6dott probléméak szélesebb korben
valé6 megvitatasara. Kiilonosen eredményesnek
tartottam a mintegy o6t éve a butoripari mu-
anyagfelhasznalas problematikajaval foglalkozd
FATE rendezvényt, amelyen az elfogadott ajan
lasok koziil tobb idéallonak és hasznosnak bizo-
nyult. Ezért orommel udvozélhetjliik, hogy most a
Magyar Kémikusok Egyesiilete Miianyagipari
Szakosztalya és a Faipari Tudomanyos Egyestilet
kozos kezdeményezéseként ismét széleskori ta-
pasztalatcserére nyilik lehetdségiink.

A programunkban szereplé témakorok idosze-
riiségét leginkabb az indokolja, hogy a butoripar
fejlesztésével kapesolatban az utébbi idében mind
tobb sz6 esik a mianyagok felhasznélasarsl. Abban
minden szakember egyetért, hogy a mianyagok
alkalmazasa sziikségszert, a felhasznalasi tertlet
és a felhasznalas mértékét illetéen azonban mar
megoszlanak a vélemények. Ezért fontosnak tar-
tom, hogy ezzel a témakorrel ujra foglalkozzunk,
megismerjik a lehetdéségeket, hogy ezek alapjan
meghatarozhassuk azokat a fontosabb feladato-
kat, amelyeket mar a kozeljovében, de még in-
kabb a VI. 6téves terviddszak folyaman kell tel-
‘jesitentink.

A butoripari kemizalas részletekbe mend elem-
zését megelézben azonban ugy gondolom, helyes,
ha attekintjik azokat a tendencidkat, amelyek e té-
ren Eurdpa-szerte megnyilvanulnak. Ez f6leg azért
indokolt, mivel tobben ugy tartjak, hogy a mii-
anyagok felhaszndlasa fokozatosan csokkenni fog.
Ezt a pesszimista véleményt leginkabb a mi-
anyagipar termelésében az utébbi években beko-
vethezett stagnalassal, az olajarak emelkedésével
osszefliggd  arvaltozasokkal. valamint azzal indo-
koljak, hogy a mianyagok fokozott felhasznala-
sa rontja ‘a kialakult lakaskultira szinvonalat. Es
valéban: a nemzetkozi vasérokon, kiallitasokon
bemutatott butorokon egyre kevesebb mianyag
lathat6, kilonosen a lakasbutorokon. Ez azonban
csak a kifejezetten lathaté mianyagokra vonat-
kozik.

Ha ugyanis a kérdést a statisztika szamadatai
alapjan vizsgaljuk, azt taldljuk, hogy a miianya-
gok valtozatlanul fontos szerepet jatszanak a bu-
toriparban. Az olajvalsag valoban érezteti hatasat,
s ezért a mianyagokat csak olyan célra hasznal-
jak, ahol alkalmazasuk az anyagi tulajdonsagaik
miatt kifejezetten elényos. J6 példa erre az NSZK

* A ,Mianyagok a butoriparban” tirgyh ankéton el-
hangzott plendris el6adds
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butoripara, ahol az olajvalsdgot kézvetlen megel6zé
években a mulanyagok felhasznalasanak vészara-
nya kb. 4,2—4,4 volt, napjainkban pedig 3,5—3.8
"-ot tesz ki.

A feladat tehat az volt, hogy a mianyagoknak
— és ezen bellil féleg a szerkezeti anyagoknak —
meg kellett talalni azokat a felhasznélasi tertiilete-
ket, amelyekre tulajdonsigaik kovetkeztében leg-
inkabb alkalmasak voltak. Itt azutan felhasznala-
suk ugréasszeriien meg is novekedett. Hogy ez
mennyire igy van, azt ugyancsak NSZK-beli pél-
daval bizonyithatjuk, a kiilonb6z6 mianyaghabok
felhasznalasanak bemutatdsaval. 1968-ban pl. 60
ezer, 1975-ban 280 ezer tonna volt a fogyasztas és
varhato, hogy ez 1980-ra 710 ezer tonnara ndvek-
szik. Kétségtelen azonban, hogy azokon a te-
rilleteken, ahol a hagyomanyos anyagokkal a
funkciok jol kielégithetok és alkalmazasuk is
gazdasagosabb, ott a mianyagokat melldzni fogjak.
Féleg erre vezethetd vissza, hogy példaul a kife-
jezetten mlanyag butorok tavolrol sem terjedtek el
oly meértékben, mint ahogyan erre a 70-es évek
elején szamitani lehetett.

Lényegében az tortént, hogy az olajarak
4—5-szoros emelése kovetkeztében a vilagszerte
nagymértékben — évente mintegy 20" (-kal — no-
vekedé mulanyaggyartas hirtelen megtorpant, sét
1975-ben a termelés csokkenése kovetkezett be.
Igaz ugyan, hogy a viszonylagos konszolidacié utan
a felhasznélas e kordbbi szinvonalra emelkedett, és
az utébbi két évben mintegy 3" (-os termelés nove-
kedésrdl értesiiltiink, de ez nem volt elegendd,
hogy a fejlédés tteme ismét elérje a korabbi rend-
kiviili magas szintet.

Egészen masként alakult a helyzet a szocialista
orszagokban. Itt az olajvalsag a korabban kidolgo-
zott tervek végrehajtasat alig fékezte, és igy a ter-
melés és a felhaszndlas gyorsabban emelkedett,
mint a tokésorszdgokban. Az elért eredményeket
fokoztdk még azok a kooperacidos tevékenységek is,
amelyek a mianyaggyarté iparban kilonosen fej-
lettek. Leginkébb ennek volt kdszonhetd, hogy a
kritikus idészakban sem mutatkoztak alapvetdé ne-
hézségek. A szocialista gazdasdgi integracié és a
szelektiv iparfejlesztési politika alapjan ugyanis
tobb egyezmény jott létre a KGST tagorszagok ko-
zott, amelyek értelmében a fontosabb muanyagok-
bdl az ellatas biztosithaté volt.

Hazai vonatkozasban kiilonosen jelentés a Szov-
jet-Magyar Olefinkémiai Egyezmény. Ennek alap-
jan a Tiszai Vegyi Kombinatban etilén és propilén
gyartasara rendezkedtek be, és a termelt etilén egy
részéért a Szovjetuniobdl cserébe tobbek kozott
Utésallé polisztirolt, polietilént és akrilnitrilt ka-
punk. Hasonléképp fontos mérfoldkének szamitott
az is, hogy a Petrolkémiai Kozpont Fejlesztési
Program megvalosulasaként két Gj muianyaggyar
épiilt. Az egyik a Borsodi Vegyi Kombinat PVC



uzeme, amelynek belépd 150 ezer tonndas kapacité-
sdval az orszdgos PVC termelés 200 ezer tonnara
novekedett, a masik pedig a Tiszai Vegyi Kombi-
natban létesiilt 40 ezer tonnas kapacitasa polipro-
pilén tlizem. Figyelmet érdemel az is, hogy a Bor-
sodi Vegyi Kombinat 1j {izemében a kozeljovében
kezdik meg a kemény PVC iitésallésaganak nove-
lésére alkalmas klorozott polietilén gyartasat. Ezek-
ben az 0j, valamint a korabban létesitett lizemek-
ben gyartott mianyagok nagymértékben hozzaja-
rultak ahhoz, hogy mianyagfeldolgozé lizemeink
zavartalanul termeljenek, de nem voltak elegen-
dék a valasztékkal szembeni igények maradékta-
lan kielégitésére. ‘

Visszatérve azonban a mianyagok butoripari fel-
hasznaldsanak kérdésére, az e téren vilagszerte
megnyilvanulé fébb tendencidk a kovetkezokben
foglalhatok ossze:

— a t6kés orszagokban a milanyagok butoripari
felhasznalasa mérséklédott ugyan, de valtozatla-
nul nélkiilézhetetlen alapanyagok maradtak,

— alkalmazasuknal elsésorban miszaki tulajdon-
sagaikat veszik figyelembe, és ha ezek kedve-
.6bbek mint a hagyoméanyos anyagoké, akkor a
késztermékek mindségének fokozasara meg a
gazdasagossag szempontjai is hattérbe szorul-
nak,

— felhasznalasuk differencialédott. Lakoészoba bu-
toroknal féleg a nem lathat6 alkatrészek készil-
nek belblik, a konyha-, egészségligyi-, cam-
ping- és az irodabutoroknal, valamint lizletbe-
rendeuések készitésénél azonban felhasznalasuk
szélesebb kori lett,

— a rendeltetésszer(i hasznalat soran latszé felii-
leteknél mindinkabb megnyilvanulé irényzat,
hogy a mianyagokat anyagszerlségiket kife-
jez6 kivitelben hasznaljék, és e téren fejlédés
tapasztalhaté a formaképzésben is. A faimitéci-
6s muianyagok alkalmazasa mérséklédott,

— a kifejezetten mianyagokbol késziilt, vagy mas-
ként a mianyagbutorok gyartdsa nem szémot-
tevo,

— a PVC elveszitette korabbi vezetd szerepét,
nagymértékben novekedeit azonban a kiilonbi-
z6 tipustt muanyaghabok felhasznalasanak rész-
ardnya. Ezen belill féleg a poliuretan habok
terjedtek el, a sztirol-kopolimerekbél késziilt
habok rovasara,

— nem valtozott szamottevéen az ABS gyantdk-
bél, nem pedig az lvegszalerdsitéses poliészte-
rekbdl késziilt alkatrészek alkalmazasa,

— a hore keményedé miigyantakbol készilt alkat-
részek és szerelvények elveszitették jelentdségii-
ket,

— a szocialista orszagok koziil a felhasznalasban
véltozatlanul az NDK butoripara vezet, Cseh-
szlovakidban a multhoz képest kismérvii vissza-
esés tapasztalhaté, a Szovjetuniéban pedig a
mianyag felhasznalas fokoz6dik. Ezekben az or-
szagokban egyébként kiterjedt kutatasok foly-
nak a mlanyagok szakszeri felhasznalaséara.
Emlitést érdemelnek pl. az NDK-ban végzett, a
poliuretdn habok gazdasdgosabb felhasznalésa-
ra irdnyulé kisérletek, amelyek a minéségjavu-

lason tulmenden milliés nagysdgrendd megtaka-

ritast eredményeztek.

A technolégiai mianyagok felhasznilasaban f6-
leg a feliletkezel6 anyagoknal szembet{iné az el-
térés a szocialista és a t6kés orszagok butoripara
kozott.

A fejlett ipari tokés orszagokban a lakéasbutorok
felliletkezelésére altaldban nitrolakkot hasznalnak,
mivel a fa anyagszertsége ezzel a lakkal jut leg-
inkébb érvényre. Ennek fokozottabb kihangstlyo-
zésara a feliileteket tobbnyire nyitott pérusa, matt
vagy selyemfényl kivitelben készitik. Poliésztert
legfeljebb csak halészobak butorainidl — elsésor-
ban a front- és belsé feluletek kezelésére — a sav-
ra keményedé lakkokat pedig kiulonosen a szoka-
sosnadl nagyobb igénybevételre késziilt butorok-
nal (pl. gyermekbutorok, étkezé garniturak, asztal-
lapjainal stb.) hasznaljak.

A konyha- és az egyéb fokozott igénybevételre
késziilt butoroknal tobbnyire a poliuretan lakkok
terjedtek el. Az is figyelemremélt6, hogy féleg a
forgéacslapgyart6 iparban nagy sorozatban gyarta-
nak méretre szabott poliészteres alapozassal és pa-
pirfélids bevonattal ellatott alkatrészeket a pig-
mentdlt lakkal kezelt butorok alapanyagéul.

A szocialista orszagokban viszont a lakasbuto-
rok frontfeliletei altaldban poliészterezett, az oldal
és bels6 feliiletek pedig nitrolakkozott kivitelben
készlilnek. A savra keményedé és poliuretan lakko-
kat féleg a konyha-, iroda-, és az uzletberendezé-
sek butorainal hasznéljak. Tudomasunk van arrél
is, hogy az utébbi években a Szovjetinid és Cseh-
szlovakia néhany butorgyaraban megkezdték a mé-
retre szabott forgacslapok poliészteres, valamint
papirfolias alapozdsat.

Poliészteres alapozasnal féleg IST rendszeri ki-
keményitést, a papirfoélias alapozasnal pedig Cseh-
szlovakidban hépréselést, Szovjetuniéban pedig a
hépréselésen kiviil kasirozast is alkalmaznak.

Hazankban a mianyagok butoripari felhaszna-
lasara a mérsékelt fejlédés jellemzé. E téren jelen-
t6sen elmaradtunk a fejlett t6kés orszagok butor-
iparat6l és toébb szocialista orszdg is megelozott
benniinket.

Lemaradasunk tobb okra vezetheté vissza. A fon-
tosabbak:

— orszagunk muianyagkulturdja még nem Kkielégi-
t6 és csak a legutébbi években volt szdmottevd
elérehaladaés,

— mianyagtermelésiink Osszetétele sokaig korsze-
ritlen volt, a termelés nagyobb hanyadat hosz-
sz idon at a hére keményedd termékek képez-
ték. Még az olefinprogram megvaldsuldsa sem
volt kedvezé hatassal, mivel a hazai gyartasa
kis slrtiségu polietilén szerkezeti anyagok gyar-
tdsara nem alkalmas, és legfeljebb csak csoma-
goloanyagként johet szamitasba,

— a hazai mianyagok esztétikai szinvonala sza-
mos terméknél kifogédsolhaté, és a butoripar
részére késziilt termékek valasztéka is szegé-
nyes,

— nincsenek olyan komplex kutatdsok, amelyek
elésegithették volna a gazdasdgos felhasznalast,
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— nem volt eléggé hatékony a felhasznalasukra
vonatkozé muiszaki propaganda, és végul

— a muanyagfeldolgoz6 és a butoripar ko6zott nem
fejlédott ki egy olyan egészséges, kdlesonos elo-
nyoket biztosité egylittmiuikodés, amely a tovab-
bi fejlédéshez sziikséges lett volna. Ennek fel-
tételei mind a mianyagfeldolgoz6,, mind pedig
a butoriparban hidnyoztak.

A fejlédés eldsegitésére féleg a T0-es évek ele-
jén tobb irdnyG kezdeményezés tortént. Orszdgos
felmérés alapjan a fejlesztési célok figyelembevé-
telével kiséreltiik meghatarozni a szukséges teen-
déket és az igények varhato alakulasat.

Id6kozben azonban a fejlédés nem a tervezett-
nek megfeleléen alakult. Az eltérés féleg a szerke-
zeti -mianyagoknal szembet(in6, mivel ezekbdl a
vartnal kevesebbet hasznilunk fel. Sem polipropi-
1énbol, sem sztirol kopolimerekbél nem volt sza-
mottevé felhasznalas, és a butoripari technolégidk
fejlodése mérsékléen hatott az extrudalt PVC ele-
mek alkalmazésara.

Mindezek ellenére a fejlédés vitathatatlan, és
ugy gondolom, hogy az elért eredményekrél halla-
ni fogunk a kovetkezé eléadasokon is. Ezért a to-
vébbiakban azokkal a fontosabb feladatokkal ki-
vanok foglalkozni, amelyeknek teljesitésére a bu-
toripar VI. &téves tervének sikeres megvaldsitdsa
érdekében mielébb fel kell késziilniink. Ahhoz
azonban, hogy a feladatok stlyossigit érzékeltes-
stik, ismerniink kell a kévetkezd tervidészakra vo-
natkozé koncepciokat. Ezek toméritetten a kévet-
kezbkben foglalhatok ssze:

— a butoripar a konny(iparon beliil tovabbra is
a dinamikusan fejlédé szakégazatok kozé fog
tartozni. Véarhaté, hogy az évenkénti termelés-
novekedés 7%, koriil lesz,

— a fogyasztok igényeinek szélesebb korti és dif-
ferencidltabb kielégitése érdekében a termék-
Osszetételt korszerisiteni, a termék mindségét
pedig javitani szlikséges. Ezért gyorsitani kell
a gyartmanyfejlesztés litemét és el kell érni, hogy
a termékvaltas legalabb 10—15% legyen. A ter-
mékminGség javitdsat elsdsorban korszeriibb
anyagok felhasznaldsaval, 4j technolégiai és
technikai megoldasok kifejlesztésével, a kuta-
tasi eredmények miel6bbi hasznositasdval, va-
lamint a mindéségszabalyozasi rendszer beveze-
tésével kell majd elésegiteni,

— a tovabbi fejlédés, valamint a termelés novelé-
sének egyik feltétele az exportképesség fejlesz-
tése. Ezért a mindenkori terméknévekmény
mintegy 30—35"%)-4t exportra kell el6irdnyozni.
Ezeknél a termékeknél kiiléndsen fontos, hogy
a felhasznalt anyagok elérjék, vagy feliilmul-
jék a vildgszinvonalat jelenté minéséget. Ez az-
ért indokolt, mivel mind a tékés, mind pedig a
szocialista piacokon erés mindség- és arver-
sennyel kell majd szamolnunk,

— a termelés noveléséhez sziikséges nyersanyag-
sziikségletet meérsékeltebb nyersanyagfelhaszna-
las mellett els6sorban miianyagok és magasabb
készultségi fokon megmunkalt alkatrészek fel-
hasznalasaval kell kielégiteni,
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— biztositani kell a termékek szakszerti csomago-
lasahoz sziikséges feltételeket,
— a tovabbi fejlédés eldsegitéséhez létre kell hoz-
ni a butoripar kutaté-fejleszté bazisat.
A célokbol kovetkezéen kiilonbozé jellegti fel-
adatok hdrulnak a butoriparra és a muianyagfel-
dolgozé szakdgazatra.

A biutoripari feladatok koziil fontosabbak:

— a muanyagok felhasznildsdnak helyzetében be-
kovetkezett valtozdsok miatt figyelemmel kell
lenni a nemzetkozi tendencidkban kialakult 4j
iranyzatokra, és ez kiilonésen az exportra ke-
rilé butorok esetében fontos,

— a manyagok felhasznildsanal nagy sulyt kell
helyezni a kornyezetiinkre gyakorolt hatasukra,
vagyis a gyartmany- és gyartéasfejlesztéseknél,
valamint a gyartmanytervezésnél érvényesiteni
kell a rendszerelmélet torvényeit,

— a kutatas-fejlesztési tervek Osszeallitasanal el6-
térbe kell helyezni a mianyagok gazdasagos
felhasznéldséra és a min6ségi szinvonal novelésére
iranyulé komplex feladatokat,

— a butoripari mianyagkultira tovabbfejlesztése
érdekében novelni kell a miianyagok gazdasa-
gos felhasznéldsiahoz sziikséges oktatés szinvo-
nalat.

A mitanyagfeldolgozé iparra harul6 feladatok 1é-
nyegében a butoripar igényének kielégitésére vo-
natkoznak. Ezek nagyvonaluan a valasztékbovités-
re, a mindségjavitasra és a mar kialkult mindségi
szint allandésitdsara, valamint a termékek gazda-
sagos felhaszndlasdnak novelésére vonatkoznak.

A vilasztékbovitéssel kapesolatos igények koziil
féleg az alabbiakat tartom sziikségesnek megemli-
teni:

— a ragasztéanyagoknal olyan 1uj valfozatok ki-
fejlesztésére van sziikség, amelyekkel kiilonbo-
z6 specidlis ragasztéastechnikai feladatok is
megoldhatok, és egyben lehetové teszik a fel-
hasznalas technolégidjanak korszerlsitését. E
vonatkozasban elsGsorban a diszperziés ragasz-
tokra gondolok. Fontos azonban, hogy a ki-
16nboz6 ragasztok egészség- és kornyezetvédel-
mi szempontbdl is kielégitsék a kovetelménye-
ket,

— a feliiletkezelé anyagok terén az igények mind-
ink4bb a gyors kotésidejl, valamint a kilonbo-
26 felépitési és flitési rendszerdi alagutakkal
osszehangolt lakktipusok kifejlesztésére ira-
nyulnak. Ezen beliil, féleg a poliészter és vizes
lakkok fejlesztése kivanatos.

— a szerkezeti miianyagok koéziill meghatarozott
funkciockat kielégité kemény mianyaghabokra
van szitkkség. Ezen beliil a kemény poliuretan
habokon kiviil célszer(inek tartom megvizsgalni
az litésalld polisztirol integralhabokbol késziilo
butoripari alkatrészek gyartasi lehetoségét. 1d6-
szerd tovabba a polipropilén bevezetésére is fel-
késziilni, kiilonos tekintettel az Gjonnan lizem-
be helyezett polipropilén gyar termékére,

— a kiilonb6z6 szerelvények terén elsésorban a
PVC-fém kombindciék és a galvanizalt ABS
termékek kifejlesztése szorgalmazhato,



--- a Kkarpitosipari parnazéanyagok kozil a lagy
poliuretdn haboknal a jelenleginél tobb térfo-
gatsuly és rugalmassagi fokozatu valtozatokra
van igény. A lagy poliuretan habokkal kapcso-
latban egyébként megjegyzem, hogy megfigye-
léseink szerint oregedésre valdé hajlamuk ked-
vezé6tlenebb, mint az import termékeké.

A mianyagok jovobeni felhasznalasanal a kifej-
lesztett mindség egyszinten valé tartdasa alapvetd
kovetelménnyé valik. A mindségi jellemzoék valto-
zésa, az egyes szallitményok kozotti minbségi inga-
dozasok ugyanis technolégiai valtoztatasokra kény-
szeritik a felhasznalékat. Kiilonosen fontos ennek
kihangstulyozasa a butoripari lakkoknal, mivel
gyakran taldlkozunk olyan termékekkel, amelyek
ugyan megfelelnek a redjuk vonatkozé eldirasok-
nak, de az egyes szallitményokon beliili eltérések
kovetkeztében a felhasznalas soran zavarok kelet-
keznek. Amig ezeket nem sikeriil megsziintetni, a
lakkozott feliiletek mindsége nem lesz megfelels
Az ilyen minéségi eltérésekbél eredé meghibéaso
dasok kiilonésen a nagy szérids gyartasndl okoz-

nak jelentés mérvi mingségromlast.

A masik lényeges feladat a rendeltetésszer(i
hasznilat kozben latszé feliileteken felhasznaldsra
keriild8 miianyagok esztétikai értékének novelése.
Annak ellenére, hogy a termékek kivitele — féleg
a kiilonboz6 mianyag szerelvényeknél — javult,
mégsem érte el azt a szintet, ami az import ter-
mékekre jellemzd. A fejlédés érdekében elsGsorban
a formatervezés és a precizebb megmunkalas fon-
tossagara hivom fel a figyelmet.

A mulanyagok gazdasdgos felhasznalasanak el6-
segitésével kapesolatos feladatok kéziil fontosnak
tartom a termékek megfelelé miiszaki propagala-
sandl valé fokozott gondoskodast. A butoripar sza-
mara ugyanis nagy segitséget jelentene a kellé ko-
riiltekintéssel szerkesztett gyartméanyismerteték

kozreadasa. A meglévé termékismerteték nagyrésze
mar elavult, nines tekintettel a butoripari technolé-
gidk fejlesztésében elért eredményekre, s ezért
napjainkban mar gyakorlati jelentéségiik nem sza-
mottevé. Ez alol kivételt csupan az Eszakmagyar-
orszagi Vegyimivek altal gyartott ,,Poran” habok-
ra vonatkozé dokumentéaciék képeznek. Ezek a fii-
zetek kiilonosen a butortervezék részére hasznosak,
de sokat tanulhatnak beléliik a miszaki szakem-
berek és a termékforgalmazok egyarént.

Az el6zéekben megprobaltam osszefoglalni a mi-
anyagok butoriparj felhasznilasdnak helyzetét. Is-
mertettem alkalmazasukat gatlé tényezdéket és ki-
sérletet tettem a butoripar kemizildsaval kapcso-
latos feladatok Osszefoglalasara. A feladatok jelle-
gébdl azonban az kévetkezik, hogy azokat sem a
butoripar, sem a mianyagfeldolgozé-ipar egymaéssal
vald szoros egyuttmiikodeés kialakitasa nélkiil nem
tudja sikeresen megoldani. Ezért a Faipari Tudo-
manyos Egyesiilet Elnoksége nevében javaslatot
tettem a Magyar Kémikusok Egyestilete Miianyag-
ipari Szakosztalya felé egy szoros egyiittmiikodés
kifejlesztésére. Az egyuttmiikodés formajara vonat-
kozbéan azonban azt tartom helyesnek, ha a mi-
anyagok gyartdsdban és azok felhasznalasaban ér-
dekelt felek kozott is kozvetlen kapesolat létesiilne
a kozos célok elérése érdekében. Ennek feltételeit
célszerlinek tartom a FATE Koordiniciés Bizott-
sag véleménye alapjan meghatdrozni.

Javaslom tovabb4, hogy a szakel6adasokat ko-
vetéen a Magyar Kémikusok Egyesiilete M{ianyag-
ipari Szakosztalya és a FATE képviseléi fogalmaz-
zanak meg és terjesszenek el6 egy olyan javasla-
tot, mely meggyorsitja a butoripar kemizalas prog-
ramjanak sikeres végrehajtasat.

A magam részér6l megkdszoném a szives figyel-
miket és tovabbi eredményes munkéat kivanok az
ankét minden egyes résztvevijének.



KEDVES OLVASOINK!

Az BEgyesulet tagjai mar értesiiltek arrél, hogy a lap eléfizetési dija az ide vonatkozé drhatésagi ren-
delkezés alapjén havi 6,— Ft-rél 12,— Ft-ra emelkedett.

Ennek kovetkeztében Egyestiletiink Ugyvezeté Elnoksége ugy hatarozott, hogy megvaltoztatja a tag-
dijfizetés eddigi rendjét, és ennek értelmében apr. 1-t6l a tagsdgi dij mar nem tartalmazza a lap elé-
fizetési Gsszegét. Fentiek alapjan kérjiik, hogy a tovabbiakban a lapra egyénileg a Posta Kozponti
Hirlap Irodajanal fizessenek elé.

Az egyéni elofizetést (a Magyar Posta, Posta Kozponti Hirlap Iroda 215—96162 szamla Budapest elne-
vezesl pénzforgalmi jelz6szamra kérjiik 108 Ft) megejteni.

Reméljiik, hogy a megvaltozott kériilmények nem csdkkenti a FAIPAR olvasétiborat és a lap tovabb-
ra is betoltheti a szakmai ismeretterjesztés feladatat.

Szerkeszt6bizottsag
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A Mohécsi Farostlemezgyar butoripari termékei

és fejlesztési elképzelései

Dr. Balogh Gabor

A Mohéacsi Faroslemezgyar 1959-ben kezdte meg
termelését, azt megelézéen Szegeden folytak ki-
sérletek, amelyek tisztaztdak, hogy a hazai lagyfa
féleségekbdl is lehet mindségileg megfleleld
farostlemezeket el6allitani. 1959-ben keletnemet
gépsorral — akkor 10000 tév kapacitassal —
indult meg a nagyipari farostlemezgyartas, majd
a késObbi években tovabb boviilt a kemény fa-
rostlemezgyartasi kapacitds és megteremtettitk a
lakkozott és laminalt farostlemezgyartasnak a
lehet8ségét is. Jelenleg wvallalatunk 93.000 t ke-
meény farostlemezt, valamint 3,6 milli6 m? lakko-
zott és 1,8 milli6 m? laminalt farostlemezt ad 4t
évente a felhaszndlo iparnak. A tovabb felhasznald
ipar, de kiilondsen a butoripar igényei tették sziik-
ségessé a fellletkezelt, fellilet nemesiteft farost-
lemez gyartasanak beinditasat.

Az lizemek létesitésének idoszakaban az elséd-
leges: cél az volt, hogy technikailag magas szin-
vonalon és a hagyoméanyosnal jobb mingségben
boesdssunk a butoripar rendelkezésére olyan alap-
anyagot, amely =az akkor felfejléddé konyhabu-
tor gyartdst racionalizalja, ill. azt kiszolgdlja. A
lakkozott farostlemez gyartas vonatkozasdban a
szinvéalaszték bovitése volt az elsédleges szem-
pont. Késébb — és jelenleg is — sajnalattal ta-
pasztaljuk, hogy a tovdbb feldolgozd ipar szin
igénye beszlkiilt, egy-két szinre korlatozodik. A
féleségek  lecstkkenésével oOrvendetes —moédon
emelkedett a mennyiségi igény, amit vallalatunk
Uj gépsor beallitasaval, valamint az alkalmazott lakk
tipus valtoztatdsaval tudott kielégiteni. Ki kell
emelni a BUDALAKK Villalat segitokészségét,
aki vallalta és jelenleg is folytatja a rovidebb
beégetési id6t igénylé lakk tipus kidolgozasat.

Kezdeti mingségi problémakon taljutva, a bu-
toripari vallalatokkal kozos er6feszités eredmé-
nyeként ma elmondhatjuk, hogy e gyartmanyfé-
leség gyartasi és feldolgozasi lehetdségei bizto-
bbvitése és a fogyasztéi igények fették szliksé-
gessé, hogy beépitsiik és lizembe helyezziik az
erezetnyomott farostlemez el6éllitasara szolga-
16 berendezéseinket. E berendezések segitségével
a nyomdatechnikdhoz hasonlé modon tudunk a
farostlemez felilletére fautdnzati mintat wvinni,
amely szintén alapanyagul szolgal a butoriparnak.

A laminalt farostlemeziink felhasznalasanak
sitva wvannak hazankban. E lakkos technologia
szintén nagy teret ad a butoripar és a butor-
iparon beliill ugy a konyhabutor, mint a lako-
szoba gyartas. Az egyszinl és fantdzia mintas la-
mindlt farostlemez féleségeinket elsddlegesen a
konyhabutoripar hasznélja a vizszintes feliiletek
kialakitdsa céljabol. Ezek a féleségek igen jo ko-
pas- és hoallé  tulajdonsaggal rendelkeznek,
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amelyek kielégitik a konyha, mint munkahely
ilyen iranyu igényeit. Mindhdrom lemezféleséglink
elfogadast nyert, ill. jelentés mértékben felhasz-
nalasra keriil a butoriparban.

Vallalatunk ismerve ¢és megértve az orszag fa
és mianyag ellatdsdnak nehézségeit, valamint «a
jiovében kialakulé ilyen iranyu arszinteket, kutata-
sokat wvégzett a farostlemez felhasznaldsi tertile-
tének kib&vitésére a butoriparon beliil is. Kifej-
lesztettiink egy olyan farostlemez tipust, amely a
lapban torténé legyartasa utdn formatizalhatoé, for-
mara préselheté. E lemezléleség szilardsagi és
egyéb tulajdonsdgai megegyeznek a kemény fa-
rostlemez tulajdonsagaival és biztositjak annak fel-
hasznélasat esetleg térformak kialakitdsara is.

Vallalatunk felvette a kapcsolatot a Flirész-és
Hordoipari Vallalattal, valamint a Szék-és Karpi-
tosipari Vallalattal és ezen megbeszélések eredmé-
nyeképpen kialakitotta a székiilés és széktamla
gyartasi technologidjat a formatizalhatd farostle-
mezb6l. Felhasznalasanak akadalyat jelentette,
hogy a farostlemezek kapcsozasa, tlizése nem volt
megoldott. Vallalatunk partner vallalatok segitsé-
gével kialakitotta a tlzés, kapcsozds technoldgiajat.
Meghataroztuk azokat a gép és kapocs tipusokat,
melynek segitségével a farostlemezbél késziilt szék-
elem ugyanugy karpitozhaté mint a hagyomanyos
rétegelt lemezekbdl készilt 1ilés vagy hattamla.
Termeészetesen olyan technolégiat is kidolgoztunk.
melynek segitségével laminalt vagy természetes
furnérral boritott székelem eldallithats. Az igy ki-
alakitott székillések esztétikai tulajdonsdgai meg-
egyeznek vagy nagyon kozel &allnak a hagyomé-
nyosan rétegelt lemezbdl késziilt termékek tulaj-
donsagaival.

A farostlemez székiilés formapréselése sem Ko-
vetel a hagyoméanyostél eltéré technolégiat és a
hagyoméanyost6l eltérs berendezéseket. Ha funér-
ral boritott székiilés, széktdmla konstrukecidjat
vessziik figyelembe, akkor ezek ugyanugy feliilet-
kezelhet6k, ragaszthatok, szerelheték, mint a re-
tegelt lemezb6l Osszedllitott szerkezetek. Bizunk
benne és reméljiik, hogy a lamindalt feliilettel ella-
tott székiilés, széktamla féleségeink 11j lehetséget
adnak a butoripar szamara, mert ezek a feliiletek
hé4llésag, kopasallosag tekintetében nagyobb ellen-
4ll6 képességel rendelkeznek, mint a rétegelt le-
mezbél kialakitott tarsaik. E mechanikai tulajdon-
sagon kiviil lehetéség van a kiilonbozé szinli és
mintaju felliletek kialakitasara is és ezen keresztiil
a jelenleg divatos szines butorok kiegészitGjéveé is
valhatnak. A kozosségi helyiségek butorzatanal is
kiaknazhato lesz a szinbeli varidlads lehetGsége és
bizunk benne, hogy ezt a lehetéséget a belsé épi-
tészek ki is fogjak haszndlni.

A formatizalhato farostlemez tovabbi felhaszna-



lasdnak kiszélesitése érdekében nagyon kezdeti lé-
péseket tettlink fioktestek egy darabban térténé
kialakitdsara. Tudjuk és érezziik, hogy e szandé-
kunk megemlitése ezen az ankéton a mianyag-
ipar ellenérzéseit valthatja ki, de itt szeretnénk
kiilén megemliteni az orszag szemponjabol nem ko-
z6mbos gazdasidgi mutatokat is. A ficktestek kiala-
kitasa még nagyon kezdetleges forméban realiza-
lédott, talan az 6tlet rogzitésén nem is jut tul. Az
eddigi kisérletek csupan azt bizonyitottdk, hogy 90
[okos hajlitast is bir és tlr ez a farostlemez tipus
és az igy kialakitott szerkezet szilardsagilag is ki
tudja elégiteni a gyakorlat kovetelményeit. A fiok-
szerkezet sarokéleinek kialakitdsara keressik a
megfeleld muszaki megoldast és reméljiik, hogy
ennek lehetéségét az Ondk segitségével rovidesen
megtaldlhatjuk.

A fenydfa helyettesitési programunkon beliil ki-
lejlesztjik — természetesen nem a butoripar ré-
szére — az un. csomagolasi farostlemeziinket. E
termék az eddigi tapasztalatok alapjan alkalmas
gépladak, ipari ladak eléallitasara. A megfelel$ ti-
pusok és technoldgidk kialakitdsaban olyan part-
nerokkal dicsekedhetiink mint a Hitégépgyar vagy
az Obuda Tsz. Igy ma mar rendelkeziink felhasz-
nalasi technolégiaval, kialakitott tipusokkal és a
tapasztalatokon kiviil meghataroztuk azon szersza-
mok korét is, melynek segitségével termékiink je-
lentés mértékben és gazdasdgosan helyettesiteni
tudja a fenyé flrészarut az ipari ladak gyartasa-
nal.

A fenyé6fa helyettesitési programunkba tartozik az
a termékiink, amely csak periférikusan kapcsolha-
{6 a butoriparhoz és az épitéipar felhasznalasi ko-
rébe tartozik. Vallalatunk olyan® zsaluzé tabla
alapanyagot fejlesziett ki, amely kielégiti a kis és
nagy tablas zsaluzasi technolégia kovetelményeit.
Kozos kisérleteket folytatunk nagy épitéipari val-
lalatokkal, akik a ndluk jaratos NOE vagy DOKA
rendszerbe épitették be temékilinket. Egyik fel-
hasznalonk mar 50-70 alkalommal végzett termé-
kiinkkel rendeltetésszerii zsaluzast.

A Dbitoripar igénye alapjan kezdtink kisérleteket
az ugynevezett papirfunér felhasznalasara. Ezt a ter-
meékféleséget a butoripar elsédlegesen hatfalak kiala-
kitasara szeretné felhasznalni. Kisérleteink soran a
finn Casco cég papirfunérait haszniltuk és igen
j6 eredmeényeket értiink el a farostlemezre torté-
né ragasztas teriiletén. Sajndlatos azonban az a
tény, hogy jelenleg vallalatunk nem rendelkezik
olymértékl fejlesztési alappal, hogy e termék
gyartasdhoz megfeleld gépi berendezéseket tudjunk
bedllitani. A kisérleteket hidraulikus présben tor-
téné ragasztassal végeztliik,de ez a méd nem te-
kintheté6 gazdasagosnak, mivel olyan arfekvésben
szeretnénk e terméket létrehozni, amely aranyos
a hasznélati értékkel. E termékkel kapcsolatban a
masik alapveté problémank, hogy a butoripar ré-
szér6él nem kapunk egyértelmi olyan irdnya tajé-

koztatast, hogy az elkovetkezend6 idékben, de leg-
alabb a kovetkezé Otéves tervben milyen meny-
nyiségl ilyen tipusu farostlemezt 6hajt felhasznal-
ni. A mifurnérral boritott farostlemezek gazdasa-
gos gyartasanak lehetdsége csak nagy mennyiség
esetén biztosithatdé, mert az ismert berendezések
az 1-2 milli6 m?® év kapacitast tudjak gazdasagosan
biztositani.

Véllalatunk térekvései arra irdnyulnak, hogy
minél nagyobb mértékben tudjuk kivaltani, ill.
helyettesiteni termékeinkkel a természetes anya-
gokbdl késziilt lemezl[éleségeket. Itt szeretnénk a
butoripar képviseléinek a figyelmét felhivni a
ma mar elfelejtett gyakorlatra, amely szerint a
60-as évek elején igen jelentds mennyiségl farost-
lemez keriilt funérozottan felhasznaldsra. Ismerve
az enyvezett lemezgyarté lzemek viszonylag sziik
kapacitasat és alapanyag ellatottsagat, meg kell
vizsgalni a farostlemez funérozdsdnak lehetdségét
ugy gazdasagi, mint muiszaki szempontbol. Ma mar
rendelkezlink olyan technoldgidkkal, miianyag ra-
gasztéanyagokkal, amelyek ezt a felhasznalasi mé-
dot nagy biztonsaggal tudjak garantalni.

Szeretnénk megemliteni azt a tényt, hogy kil-
foldon, Nyugat-Eurdpaban, s6t Kanaddban is nagy
iparvallalatok létesiiltek azzal acéllal, hogy a fa-
rostlemezt szineljék, funér boritdssal lassdk el és
kiilénb6z6 felhaszndlé gyaraknak mint alapanyagot
biztositsak. Ugyan nem a szigoruan vett butor-
ipar keretébe tartozik, de igen nagy mennyiségi
hasonlé modon kialakitott bejarati ajtéoval szere-
pelt az NSZK Pella cég és a kanadai Premium
cég a bazeli épit6ipari kiallitason. Ohatatlanul fel-
vetddik az a kérdés, hogy ha Nyugat-Eurdpdban
és f6leg Kanaddban — amely orszagot fdban gaz-
dag orszagnak tartjuk nyilvin — ez a méd Kkifi-
zet6d6 és technikailag indokolt, akkor nekiink
Magyarorszagon ezt a felhasznaldsi médot nem sza-
bad figyelmen kiviil hagynunk. :

Kérjiik a butoripar dolgozoéit és vezetéit, hogy
keressék fel vallalatunkat fejlesztési igényeikkel,
elképzeléseikkel. Mi igérjik, hogy ezen igényeket
maximalisan igyeksziink kielégiteni és szeretnénk
fejlesztési tevékenységlnket ilyen iranyban tovabb
folytatni.

Kérjiik a mianyagipar dolgozoit és vezetéit,
hogy tajékoztassak vallalatunkat profilunkba vagé
fejlesztési elképzeléseikrél, termékeikrdl, mert csak
a maximalis informaltsag mellett valésithaté meg
az idedlis egylittmiikodés..

Vaéllalatunk most azt kéri a muianyagipartél,
hogy segitsen olyan mugyantak, lakk tipusok ki-
alakitdsdban, amelynek felhasznédldsa a jelenlegi-
nel nagyobb termelékenységet biztosit kevesebb
energia [elhaszndlasdval. Szeretnénk, ha ebben a
tevékenységben hazai miianyagiparban partnerra
taldlndnk az import csokkentésében illetve meg-
sziintetésében.
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Merre tart a szordlakkozas?
Muilz, jelen, 1006

Pak Zoltan—Szdéka Gyula

Bevezetés

Alig van hazédnkban olyan butoripari ilizem, ahol
barmennyire korszerii is a feliiletkezelés, (lakkon-
tés, hengerlés, erezetnyomés stb.) ne alkalmaznak
kisebb vagy magyobb mértékben a lakkszoras vala-
melyik moédszerét. -

A hagyomanyos butoripari technolégidban nagy
gyakorlatot, kézligyességet, kiilonleges hozzaértést,
emellett hosszi technolégiai id6t igénylé munka
volt a butorok politurozéassal torténd feliiletkezelése.
Hogy ez mennyire igy volt, arrdl talan az idésebb
korosztalyhoz tartozé munkatarsaink, régi asztalos
mesterek, fényez6 szakmunkésok igen sokat tudné-
nak — mér szakmatorténeti szimba mené érdekes-
ségként — elmondani.

Kiilonosen nehéz és rendkiviil faradsdgos munka
volt az iilébutorok, lilébutor dllvanyok, stylbutorok,
faragott butorelemek és diszitések polittirozasa.

A fafeldolgoz6 és butoripari lizemek t6bbségében
ma mar a legijabb ismeretek alapjan, raciondlis
gyértasi modszerekkel termelnek a szabaszattél a
kiszallitasig. De a gydrtasi hatdsfok csak akkora le-
het, ahogy a termelési lincban azt a leggyengébb
tag megengedi. Még van jo par lizem, ahol a lakk-
szoras, feliiletkezelés alacsony szinvonalt.

Mennyire gazdasagosan dolgozik egy lakkozé
tzem? Ezt a kérdést minden tlizemwvezetének idordl-
idore fel kell tennie akkor is — vagy éppen azért
—, ha minden a bevalt mdédszer szerint torténik. It
is érvényes, hogy a leggyengébb helyet kell felis-
merni ahhoz, hogy javitani lehessen a médszereken.
Kiilonosen vonatkozik ez az ulébutor feliiletkezel6
lizemeinkre, amelyekben a lakkszoras egyértelmien
domindns feliiletkezelési eljaras. A szérhaté anya-
gok vélasztéka 4llandéan boviil: a festékek, lakkok
sokféle fajtajatdl a tisztitészerekig, a stirtinfolyo €és
poralaku anyagokig. Egyre tdgul a festékszoras al-
kalmazasi teriilete és az eljarast is Aallanddéan to-
vabbfejlesztik. Minden valészinliség szerint a jovo-
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ben is a festékszéras marad sok tertileten a feliilet-
kezelés vezetd eljarasa.

A rovid torténet és a mai modern technolégiak,
berendezések dattekintése azért is aktualis, mert kb.
50 évre tehet6 a lakkszorasi (dukkozasi) technolégia
nagyipari bevezetése, Ez az évfordulé arra is kész-
tet, hogy az elkovetkezend6 évek varhaté fejlodését
felvazoljuk és a szakemberek érdeklodését az 4j le-
hetéségek irant felkeltsiik, néhany sajat gyakorlati
tapasztalatot kozreadjunk.

I. Jelenleg alkalmazott szoréeljarasok

1. Hagyomanyos festékszoras

Kiilonbozo felmérések, kimutatédsok szerint az 1970-
es évek elején a lakk- és festékszoérasi eljarasok ko-
zil még a fejlett ipari orszagokban is 90 % -ban a
hagyomanyos festékszoras volt legjobban elterjedve
az egyes iparagakban, igy a butorgydrakban is. Ezt
az eljarast néha kisnyomasu szérasnak is hivjak.

Ennél az eljardsndl a stritett levegé a festék por-
lasztédsdra és a felliletkezelendé6 munkadarab felii-
letére torténd felhordaséara szolgdl. Az eljaras lé-
nyege mint 4ltalaban a tobbi szérdeljarasnal is, a
felhordé eszkozben, a szérépisztolyban van. (1. dbra)

Ez a moédszer akkor alkalmazhaté, ha elsGsorban
magasfényl feliilet a kovetelmény. Leginkabb a
gépkocsiiparban (gyartasnél és javitasnal), irodagé-
pek, hiitészekrények, butorok, faszerkezetek és ha-
sonlé munkdk felliletkezelésénél alkalmaztdk és al-
kalmazzdk részben ma fs.

Lehet kézi vagy automatikus lizemeltetésii a szo-

réberendezés, és jol kiegészitheto az idékozben ki-

fejlesztett festékmelegito és festékkeringteté beren-
dezésekkel.

Elonyei:

— jo felilletmingség

— viszonylag egyenletes festékréteg



— a festékmennyiség €és a szordskup beallitasa
egyszerl

— a fényez0 munkds a munka természetétdl flig-
gben szabja meg a munkatempdot

— alacsony beszerzési koltség

— egyszerii és oles6é karbantartds, kevés kopo al-
katrész

Hatranyai:

— erds festékkod miatt mnagy szordsi veszteség
(70 %, s6t még tobb is lehet, a szérandé feliile-
tektol fliggden)

— hatésos elszivas és védémaszk szitkséges e széra-
si munkadknél

— a feliilet mindsége fligg a felhasznalt levegd
szennyezettségétol (viz, olaj stb.)

— nagy rétegvastagsag elérése csak tobb munka-
menetben lehetséges (ebben az esetben azonban
mindig kétséges, hogy az azonos rétegvastagsag
a teljes Osszefliggd feliileten biztosithat6-e?)

— behatarolt teljesitmény (max. 2 liter/perc festék-
tovabbités)

— koltségtobblet és tobblet munkaidé felhasznalast
igényl6é utémunkdlatok (oszlatas, polirozés sth.

1. dbra. Hagyomanyos szorépisztoly metszete A hagyoményos festékszorasnil leginkdbb a fes-

tékrafolyas kiilonbozé rendszereiben tesziink kii-

lonbséget :

— gravitacios rendszer

— szivorendszer

— myomorendszer (2. abra: a, b, c.)

Ugy gondoljuk, hogy a hagyomanyos széréeljaris
eléggé ismert feliiletkezelési modszer, ezért ezzel
részletesebben foglalkozni, esetleges ismétlésekbe
bocsdtkozni nem célszeri. Csupén a széréeljarasok
fejlédéstorténeti attekintése, ill. Osszehasonlitdsa
miatt tartottuk sziikségesnek foglalkozni vele. Szak-
irodalma elég b6 és minden részletre kiterjedd in-
formaécio6t szolgaltat.

Sdritett
levego

2. Nagynyomdsi szords (Airless)

Az 1950-es évekig lakkszoras alatt levegOporlaszta-
sos szorast értettek. Ezekben az években az ipari
termelés fokozéd6 novekedése sziitkségszeriivé tette
a lakkszoras tertiletén is Gj utak, megoldasok kere-
sését.

Szamos kovetelményt tamasztottak az 0j eljaras-
sal szemben. (Az oOsszehasonlitisi alapot a bevalt
levegOporlasztésos eljaras képezte):

— mnagyobb felhordasi hatasfok (jobb anyagkihasz-

nélds, vastagabb réteg egy munkamenetben)
b — magyobb munkaintenzitas (dtfutdsi id6 csokken-
tése, utomunkalatok kikiiszobolése)

— jobb mindség
DLD o — energia koltségek csokkentése
] — munkaegészségligyi és kornyezeti artalmak csok-
q _ kentése.

) Ezeket a kovetelményeket az 1950-es években kiki-
sérletezett nagynyomaésu széréeljaras tilnyomo rész-
ben kielégiti. E mo6dszert levegs nélkiili (AIRLES)
festékszorasnak is nevezik. A ,levegd nélkiil” kife-
jezés a lakk porlasztdsdnak modjara vonatkozik. Az

C. eljards lényege, hogy a feliiletkezel6 anyagot egy
2. Gbra. A hagyoményos festékszoris festékrafolyasi Suritett-levegs lzemd dugattyls szivattytval, vagy
vendszerei kiilonb6z6 meghajtasi membréanszivattyuval igen
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nagy nyomas ald (max. 360—400 kp/em?) helyezik
és ezen nyomassal atpréselik egy ikicsi nyilason. A
nagy kiléposebességi folyadéksugar a szabad leve-
g6 ellendllasa miatt apro részekre porlik szét, a
munkadarab feliiletének litkozve lecsapodik és azon
egy Osszefuggod egységes réteget képez. Az elv mar
régen ismert volt, de komoly miiszaki eléhaladasra,
fejlodésre volt szitkség a gépipari technika, techno-
logia teruletén ahhoz, hogy lehetévé valjon olyan
anyag eldallitdsa és megmunkalasa, mely kibirja a
nagy ' kilépGsebesség okozta surlodast és minden
munkahoz sziikséges sugarkup kialakitasat is lehe-
tove teszi.

Gondoljunk ecsak 0,127—1,52 mm-ig terjedé fu-
ratnagysagokra, ¢s ezen belil kiilonboz6é szérdasku-
pokra. Ezeknek a kovetelményeknek a szinterke-
ményfém (wolframkarbid) felelt meg. Természete-
sen alkalmazasahoz hozzdjarult a magas nyomast
elgallito berendezések gyartdsdhoz sziikséges 1j
anyagok, technolégia és technika teriiletén beallt
fejlodés is, amely 1j szivattyukonstrukciok kifej-
lesztését eredményezte.

Az eljards elonyei:

— mnagy teljesitmény, jobb felhordasi hatasfok
— lakk és higité megtakaritas (10—30 ) kdzott)
— j6 porlasztéds magas viszkozitasnal is

— egy szorasi miveleftel nagyobb rétegvastagsag
felvihet6

— a feliilet mindsége fliggetlen a suritettlevegd
mindségétol .

— egyenletes lakkréteg, jo szinfedés

— kicsi festékkod, minimalis visszaverddés

— utémiveletek szdméanak csokkenése

- energia koltség csokkenése (stiritettleveg és el-
SZiVas)

-— sUritettlevegs (50—75 ") megtakaritas (a pneu-
matikus meghajtast berendezéseknél)

-— gyorsabb szaradasi id6

-- munkaegészségi és kornyezeti artalmak csokke-
nése

— egyes tipusokndl nincs szitkség kompresszorra,
ill. stritettlevegd halézatra.

Hatranyai:

— erés festéksugar (retusdlé munkara, pl. autoja-
vitdsra kevéssé alkalmas, festékmegfutasra ér-
zékeny)

— éles kontur a sugarszéleken

— nagy uzemi nyomas (az alkatrészek a nagy
igénybevétel miatt viszonylag hamar elhaszna-
l6dnak)

— magasabb karbantartasi koltség (nagyobb tize-
meltetési és karbantartoi szakéntelem)

— viszonylag magas beszerzési koltség

— sugarszélesség és festékmennyiség valtoztatasa-
nal fuvéka csere!?

Tagadhatatalan, hogy ez az eljaras rendkiviil ke-
csegtetd elényokkel rendelkezik. De az is tagadha-
tatlan, hogy a berendezéseket gyérté és forgalmazo
cégek tudatosan el is tiloztdk az e€lényoket lizleti
meggondolasokbol. Az biztos, hogy a lakkozas terén
az addigi ,,allovizet” sikeriilt felkavarni és a piacot
,smegdolgozni” nem kevés sikerrel.
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3. abra. Hagyomanyos mukodtetés szoropisztoly (Kop-
perschmidt)

A fejlodés nem allt meg, elsésorban a hatranyo-
kon javitottak a gyartok:

a) Szoropisztolyok: mint ahogy azt a hagyomanyos
szoréeljarasnal emlitettiik, itt is az eljards 6
szerkezeti eleme a sz6ropisztoly.

Az egyes gyanté cégek berendezéseikhez a kii-
1onbozo feliiletkezelési munkikhoz & szoropisz-
tolyok igen széles skalajat fejlesztették ki, me-
lyeknek két f6 csoportja van:

— kézi szoérdpisztolyok

4. abra. Szervoszabalyzoval ellatott Airless szoropisz-
toly (Atlas Copco Ecco 300 typ.)

1. szelep; 2. levegécsatlakozd; 3. henger kamra A; 4. henger
kamra B: 5. henger kamra C; 6. folyadék elzdrd ti; 7. fo-
lyadék favoka; 8. ravasz; 9. csap; 10. golyé; 11. levegd ki-
vezetés; 12. porlaszté fuvoka; 13. rugd; 14. levegd csatorna



5/a dbra. Széles szorasszogld fuvoka
A = szévasi szbg (5—110°%)
B = szorasi szélesség (kb, 4 cm—560 cm)
C = szorasi tavolsag (kb. 30 cm)

— automatikus szorashoz alkalmazhaté széro-

pisztolyok.

A legelterjedtebb kézi szordpisziolyok (eltekint-
ve a kiilsé kiviteltél) a festéktli mikodtetési

modjaban kiilonboztethetok meg:

— a festéktti mukodtetése azonos a hagyoma-

nyos pisztolyéval (3. dbra)

— a festéktit sliritettlevegdvel lizemeld szervo-

szabalyzo mikodteti (4. dabra)
Ez utébbinal a kéz kifdraddsa minimidlis.

A festékti gyors nyitdsa és zarasa biztositja,
hogy elkeriiljilk a ,.festékfroeskolést”. alkalmas

egyben a munkadarab tisztité lefivdsara is.

5/b dbra. Fuvoka fordito késziilek

c)

Hogy a szoroeljarast minél jobban ki lehessen
hasznalni. a kiillonboz6 munkadarabok fellletke-
zelésére, a gyartok kiilonleges kivitelezésli szo-
ropisztolyokat és kiegészit6é tartozékokat is ajan-
lanak, pl :

— botpisztolyok

— kiilonleges hosszabbitoval és fuvéokatartéval
ellatott pisztolyok

— forgofejes szordpisztolyok

— forgé csatlakozok

— erds igénybevételre alkalmas kivitelii piszto-
lyok sth,

Frivdkdk: A szoropisztolyok legkényesebb és leg-
precizebben megmunkalt alkatrésze a fuvoka,
amely biztositja a kivalé porlasztast és kialakit-
ja a megfeleld szordsképet, egyfeldl szabalyozza
az atfolyd festékmennyiséget (5/a. dbra).

A preciziés furatok a kisebb fuvokakon szabad
szemmel alig lathatok. Még a legtokéletesebb
szivo €s nyomooldali szlirdk alkalmazasa esetén
is eléfordulhat az eltomodésiik.

A fuvékacsere a pisztolyban nem kilénosen id6-
rablé miivelet (par masodperc), de a tisztitasuk
nagy gondossagot, Ovatossagot, figyelmet igé-
nyel. Ezt a hatranyt kiiszébolték ki a gyartok az
Un. ontisztité fuvokak kifejlesziésével, Ezek a
fuvokak egy — a pisztolyra szerelheté — fuvo-
kafordité készilékbe helyezhetdk. Amennyiben
a fuvoka eltomédne, azt a készilék karjaval
180°-kal elforditjuk és a szennyezddést a festék
nyomdsa elleniranybdl eltavolitia. (5/b dbra)
A favakak kiilonbozé nyilasnagysagokkal és 5—
110°-05 szorasszogekkel, majdnem valamennyi
sz6rasi munkat lehet6vé tesznek. Ahhoz azon-
ban, hogy egyik szordsi munkarol a masikra at-
térjlink (pl. asztallaprol székdllvany szorasara),
mas fuvékat kell a szordpisztolyba helyezni, Leg-
ujabb ismereteink szerint ezt a problémat is
megoldottdk a gyarték. Kaphaté mar a piacon
allithaté Airless fuvoka. Ez a fuvéeka 10 kilon-
boz6 szorasi szoghe allithatd €s a bedllitas pon-
tosan ismételheté. Tehat 10 hagyomdanyos favo-
kit helyettesit.

Nincsenek tomitései, ,,0” gylrii, abszolut tomi-
tett, és karbantartast nem igényel. Elduguldsnél
a fuvokat ki kell nyitni és a pisztolyt réviden
miikodtetni. A festéknyomas ezalatt a szennye-
zodést eltdvolitja és utdna az eredeti szorasszo-
get ismét bedllitva, a munka tovabb folytathats.
4 kiillonboz6é nagysagban kaphaté ilyen fuvoka.
Talalhaté meég a fuvokaféleségek kozott un. kodr-
sugar fuvoka, melyet elsésorban durva pigmen-
teket tartalmazo anyagok szordsira javasolnak a
gyarték. Ezek jellemz6je a viszonylag nagy fu-
ratatmérd és az ezzel Osszefiiggésben 1évé nagy
atfolyd teljesitmeény, wvalamint a kéralaku szo-
raskép.

Nagynyomdsi szivattyik: Kiilonbozé gyartéd ce-
gek ma mér nagyon sokféle Airless berende-
zést gyartanak és ezért azok adatait (névleges
teljesitmény, szallitott mennyiség, szabad at-
aramlas stb.) mehéz koézds nevezdre hozni.
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Altalaban e berendezéseknél a miikodési elv
azonos, a kiilonbség abban van, hogy a szérando
folyadékot miként helyezik nyomaés ala:

— lassujérati dugabtys szivattytval (meghajta-
suk stritettlevegével torténik) (6.dbra)
— gyorsjarati membranszivattyuval (meghaj-
tas: elektromos, robbanémotoros, légmotoros)
A berendezések nagy nyomadst eléallité egységei
meghajté és szivattyntoldalait az évek sordn
konstruktiven atalakitottak. Stritettlevegds meg-
hajtasu berendezéseknél komplett légeldkészits,
tisztité stb. egységeket alkalmaztak. A szivaty-
tyurészek kopasallosagat és szerelhetdségét to-
vabb javitottak, az erdsen igénybe vett részek-
nél keményfémet alkalmaztak.
Kiilonboz6 anyagokbol készitett tomitéssoroza-
tok, valamint a szivattyllk nemesfémbdl valéd ki-
vitelezésével lehetévé tették a legtobb szoro-
anyag felhasznalasat.
Az épitészekrény elv alapjan valé kivitelezések
biztositjak a kiilonbozd attételi ardnyok (9:1-t61
66:1-ig), ezzel egyiitt a szallitott festékmennyi-
ség (16—580 cm® dupla 15ket) valtoztatasat. Min-
den késziléket hatésos szivé és myomoéoldali
sziirérendszerekkel lattak el.
Egységes javitokészletek és kiilonbozé vevo-
szolgalati szolgaltatdsok is hozzajarultak ahhoz.
hogy szédmos felhasznilét megnyerjenek ezen j
eljaras alkalmazésara.
A nagynyomdsu széréberendezéseket is elsdsor-
ban a festékrafolyds kiilonb6z6 rendszerei szerint
lehet esoportositani:

— nagynyomdsu szivattyu kéz\"etlen a festéktar-
talyra van erdsitve (a)
— a nagynyomasu szivattyt tomlén keresztiil na-
gyobb tartalybol szivja fel a festéket (b)
— a nagynyomasu szivattyut festékkeringeté rend-
szerbdl taplaljék (c)
Vannak még helyhez kotott és szallitokocsira
szerelhet6, mozgathaté, hordozhaté véltozataik is.
A nagynyomasu széras kiilonosen elényds nagy
feliiletek vastag festékréteggel valé bevonasara,
nagy sorozatokban késziilt targyak festésére. Al-
kalmas acél, beton, fa, vakolat anyagokhoz. Ural-
kodé moédszer a hajok, tartdlyok, vasszerkezetek,
repiilégépek, épiiletek belsé és kiilsé festésénél, to-
vabba alkalmazhat6 butorok, gépek, jarmiivek fe-
luletkezelésére.
E felsorolas taldn utal egyes iparagakban valé el-
terjedtségére is.

3. Elektrosztatikus szords

Az elektrosztatikus széras arra — az 4ltalanosan
ismert— fizikai elvre épult, hogy a kiilonbozo
elektromos toltési részecskék egymast vonzzak. A
feliiletkezel6 anyagot olyan szérépisztollyal por-
lasztjak szét, amely a porlasztassal egyidejiileg
a lakk vagy porszemeknek 20—60 kV (egyes be-
rendezéseknél 60—160 kV) fesziiltséggel negativ
toltést ad. A pozitiv ellenpélust a foldelt munka-
darab adja. A porlasztott és feltsltott lakk, festék,
vagy por anyag az elektromos tér vonalait koveti.
A foldelt munkadarabra torténé érkezéskor a ré-

244 % BioAr TP A R

Lasstjarati dugattyds szivattya metszete
(Kopperschmidt)

1. Stritettlevegés dugattyts motor; 2. Kopasalld és kedvezd
karbantartdsi pneumatikus vezérlés; 3, Sdrftettleveghs nyo-
masszabdlyozé egység nyomas csokkents szeleppel és; 4.
manométerrel; 5. Favoka tisztté kivezetés; 6. Ublité kamra:
a benne levé specidlis folyadék a dugattya olajozdsdval meg-
akaddlyozza, hogy a l0keteknél anyagmaradékok iilepedijenek
le és kikeményedjenek; 7. Hidraulikus egység; 8. Kettés mii-
kodésd dugattyi rozsdamentes keménykrémozott fémbdl; 9.
Témitések oldoszerdllo teflonb6l; 10, Sz{vé- és nyomébszele-
pek kopdasallé Ferrotic-bél.

L

a. = b | C.

6. abra.

7. dbra. Nagynyomésu széroberendezések festékrafo-
lyasi rendszerei

szecskék leadjak negativ toltésiiket, amely a £61-
delésen keresztiil eltavozik, Az elekiromos térben
azokat a lakk vagy porszemeket is a targyra veze-
tik, amelyek kiilonben a mozgési energidjuk miatt
a targy mellé repiilnének.

A kiilonboz6 elektromos toltések miatti vonzas
olyan erds, hogy azok a részecskék is visszaveze-
tédnek a targy hatulsé oldaldra, amelyek a targy
mellett mar gyakorlatilag elrepiiltek. Ez mindig ér-
vényes, ha a munkadarab feliilete elektomosan ve-
zet6képes. A faanyagoknél ezért bizonyos nehézsé-
gekkel allunk szemben. Az ipar tobbféle megoldast



kinal, amely a fa, illetve fa alapanyagu targyak
gazdasagos elektrosztatikus lakkozasat lehetévé te-
Szi.

Két fontos ok akadalyozta a kozelmultig az
elektrosztatikus eljards falakkozasra torténé szé-
lesebb kori elterjesztését:

1. A falakkok és olddszereik tulnyomod részének
21°C alatti lobbanaspontja

2. A fafeliilet rendkiviil kicsi elektiromos vezetoké-
pessége (f6leg 6/ nedvességtartalom alatt).

Az elsoként nevezett f6 problémat legujabb is-
mereteink szerint egyes elektrosztatikus szoérobe-
rendezéseket gyarté eégek megoldottak. Az elekiro-
technika és az elektronika rohamos fejlodésével
lehetévé valt olyan szoroberendezések gyartasa,
melyek alkalmasak 21°C alatti lobbanasponta lak-
kok elektorsztatikus szérasara egyuttal — nem el-
hanyagolhaté szempontként — jelentésen csokken-
tették a késziilékek méreteit is.

A masodik probléma megoldasara két lehetoség-
gel szamolhatunk. Egyes vegyigyarak (természetesen
a készilékgyartokkal szorosan egyittmikodve)
olyan folyadékokat kinalnak, amelybe, vagy amely-
lyel elektrosztatikus lakkozas el6tt a fat bemartjak
vagy leszorjak, az vezetbképessé valik. Ez az
anyag nagyon konnyen elparolog és rovid idé mul-
va a fan szdraz, vezelSképes bevonatot képez,
amely késobb a lakkozasnal lehetové teszi a tolté-
sek elvezetését a foldeléshez.

A masik lehetoség a szordkabin légtere légned-
vességének novelése. Ez a szérokabinba vezetett
levegé kondiciondldsaval érheté el. Ezaltal hason-
l6an, mint az el6z6 lehetdségnél, feljavul a fa fe-
lileti elektromos vezetGképessége. Azonban véle-
ménylnk szerint sziikség van ez gsetben a lakk,
ill. festék modifikalasara is, kiilonleges Osszetétel(
lakkok alkalmazasara.

Ha a fa nedvessége 6% felett van, akkor nem
kell az elektrosztatikus szérdshoz segédanyagot al-
kalmazni.

Nagy jelentésége van még a munkadarabok fé-
mes felfliggesztésének. Csak ezen keresztiil tud a
toltés az esetleges szallité berendezésen keresztiil
a foldeléshez jutni. A munkadarab és a felfiiggesz-
tés kozotti jo Osszekottetésre nagyon kell tigyelni.
Felfuiggesztési pontként nagyon j6l bevaltak a sz6-
randé alkatrészen vagy targyon eléfordulé furatok,
(vagy kiilon erre a célra készitett technolégiai fu-
ratok) rések, amelyekbe a felfliggeszté horgok el-
helyezhetdk.

Folyékony és por alaku festékeket is lehet elekt-
rosztatikus uton szérni. A porszoras egy viszony-
lag 0j modszer, de annak ellenére, hogy ma mar
nagy szamu kulonféle alapanyagu szoérhaté por all
rendelkezésre, nem valészinl, hogy butoripari al-
kalmazasa széba johet, mert e szérasi technolégia
sziikségszeru velejaréja, hogy széras utdn a mun-
kadarabon a felhordott pornéteget hékemencében
180—200°C-on meg kell folyatni.

Az elektrosztatikus médszer kivéaléan alkalmas
automatikus eljarasokhoz, szér6 automatakhoz.
Acélesovek, acélszerkezetek, racsok, drotkeritések,
fémallvanyok és polcok, kerékparvazak kiilongsen
alkalmasak e moédszerrel torténd feliiletkezelésre.

Az egyes elektrosztatikus berendezések a kivitel-
tol fliggetleniill a porlasztds modjaban kiilonboz-
tethetok meg (8. dbra):

— tiszta elektrosztatikus szoras mechanikus por-
lasztassal (a)

— elektrosztatikus eljaras, kombinalva hagyoma-
nyos szoérassal (b)
— elektrosztatikus eljaras, kombinalva nagynyo-

masu szoérassal (c)

és kilonallo eljarasként
— elektirosztatikus porszoras (d).

Nem minden elekfrosztatikus rendszer alkalmaz-
haté egyarant a kiilonb6z6 munkdhoz. Univerza-
lisan alkalmazhatok &altaldban a levegé porlaszta-
sos és nagynyomasu kombinaciok. Ezeknél a be-
rendezéseknél a festékrészecskék nagyobb kezdd
sebességet kapnak és kozvetleniil — jobban ira-
nyithatban — a munkadarabra érkeznek. A mun-
kadarabon egy olyan bevonatot képeznek, amely
nedvessége altal vezetGképesebb lesz és erre a ve-
zetlGképesebb rétegre érkeznek a kovetkezé ré-
szecskék. Az eredmény: magasabb szorasi telje-
sitmény, témor festékréteg, egyszertibb a rétegek
egymaés folé hordasa.

Az elektrosztatikus lakkszoras butoripari alkalma-
zasar6l és alkalmazasi lehet6ségekrsl kimerité va-
laszt kaphatunk a ,Faipar” 1972. 9. szdméaban Hre-
nek Janos irasabol.

Roviden az eljaras butoripari elterjedésének kor-
lataival kivanunk még foglalkozni:

— csak nagyon jol ellenorzott lizemekben lehet al-
kalmazni. Ahhoz, hogy minden feltételt — amely
benne foglaltatik a ,,j6l ellenérzott tizem” fo-
galmaba — biztositani tudjon a felhasznald, a
technikai feltételeken kiviil sziikség van j6l

8. dbra. Az elektrosztatikus

berendezések porlasztasi médjai
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képzett szakszemélyzetre, alapanyag ellenérzo
bevizsgalé laboratéoriumra, igen fegyelmezett
dolgozokra. Ezen tényezok még igen sok helyen
hianyoznak iparagunkban.

— Specialis osszetételit lakkok és festékek szor-
hatok, melyeknél nagyon fontos a pontosan be-
allithat6é vezetoképesség (és a lobbandasi pontjuk
21°C felett kell hogy legyen!!)

— Elkitlonitve kell kezelni az eljarashoz sziikséges
festékeket, lakkokat, higitokat.

— Az Uzemek egy része idegenkedik tobb siker-
teleniil lGzemeltetett berendezés példaja miatt.
Ezeknél legtobb esetben a ,,jol ellendrzotiség™
hianya okozta a problémakat.

— Vannak bizonyos pszichikai korlatok is. Nehe-
zen egyeztetheté oOssze az elektromossag és a
lakkok, festékek, higitok tlzveszélyessége gon-
dolkodasmédunkban. Valamint az ismert stati-
kus feltoltédés okozta veszélyhelyzetek atvitt
értelemben korlatokat helyeznek az elektroszta-
tikus modszer alkalmazhatésidgara iranyulé haj-
lam elé.

— Magas beszerzési és beruhazasi koliség.

Mindezek ellenére egyes orszdgokban elterjedt
modszer a butoripari feliiletkezelésben, kiilondsen
felliletkezel6 manipuldtorok és automatak sz6ro-
egységeként, elsésorban a rendkiviil j6 felhordasi

hatasfok miatt (95—98").

4. Forrénszoérds

A lakkszérasi munkak nagy mértékben egyszeri-
sithet6k, ha a felhordhaté6 anyag viszkozitasat
esokkentjik.

Ehhez az egyik moédszer: megfelel6 mennyiségi(i
oldészer hozzékeverése lakk vagy festékanyaghoz.
A  miésik lehetdség: szoras elott a feliletkezeld
anyag felmelegitése a kivant viszkozitas eléréséig.

A forrénszérias nem képez egy kulon széréelja-
rast, mert a lakk porlasztasa ugyanugy torténik,
mint hidegszorasnal, azonban mas fizikai folyamat
zajlik le a porlasztott és felhordott lakkanyagban.
A lakkban 1évé alacsony mennyiségi olddszer lob-
banasi pontja a hémérséklet (60—80°C) (+ nyo-
mas) hatdsara magasabb lesz. Az oldészer egy ré-
sze a fuvokabol torténé kilépés utan gaznemivé
valik. Ezeknek a folyamatoknak a sebessége és ha-
tékonysaga szorosan osszefligg a feliiletkezeld
anyag hoémérsékletével. A lakkrészecskékben por-
lasztas utan még megmaradt hémennyiség a felii-
lethez valé ltkozéskor felszabadul. A lezajlé fi-
zikai folyamatok jelentésen felhivjak a hidegszo-
réeljarasok hatasfokat. (9. dbra)

Forr6 festékkel lehet hagyominyss médon,
nagynyomassal és elektrosztatikus eljarassal szor-
ni. Gyakorlatilag forrészérassal minden egykom-
ponensii lakk szérhat6, azonban az alacsony for-
raspontu olddszereket tartalmazé lakkok csak la-
boratériumi vizsgalatok és elézetes probaszérasok
utdn haszndlhatok. Ha a vizsgdlat és a probaszé-
ras azt eredményezi, hogy az adott lakk eredeti
osszetételben nem szérhaté. akkor a lakkgyar vagy
a felhasznalé altal magas forrasponta oldoszerrel,
adalékanyagokkal szérhatéva tehetd.
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9. dabra. Airless hideg- és forrénszéras kozotti kiilonb-
ség '

Egyes kisérletek azt eredményezték, hogy két-
komponenses savra keményed6 lakkok is alkalma-
sak forrénszoérasra.

Elonyok:

— jobb fed6képesség, egy munkamenetben vasta-
gabb réteg felhordhaté, nehezen szérhato (ta-
golt, alakos stb.) munkadarabok szorasanal el6-
nyos és kiilondsen alapozdsnal

— egyszeriibb és gyorsabb felhordas, rovidebb sza-
radasi id6 (novelheté a szaritokamrak, szarit6-
alagutak teljesitménye)

— hagyomanyos eljardssal kombindlva kevesebb
levegosziikséglet

— nagynyomasu festékszorassal az alacsonyabb
nyomasigény miatt kevésbé veszi igénybe a be-
rendezést, csekélyebb kopas, hosszabb fuvéka
élettartam

— kevesebb oldoszer szikséglet

|
|

10. abra. Wagner gyartmanyu festékmelegitd késziiléks



11. abra. Kopperschmidt gyartmanyua festékmelegito

keésziilék

12. abra. ATLAS-CIPCO festékmelegité rendszer

— egyenletes minéség, simabb, fényesebb, ranco-
sodasra és megfolydsra kevésbé érzékeny be-
vonat '

— allando6 festékhémérséklet.

Hatrdanyolk :

— mas az oldoszer arany, mint a hidegszérashoz
alkalmazhaté lakk- és festékanyagoknal
— ha a munkdarab és a festék homérséklete ko-

zott nagy a kulonbség, jelentésen kihat a mi-

noségre
— nagyobb biztonsagtechnikai kovetelmények.

A széréberendezéseket gyarté cégek kiilonbozo
kiviteli festékmelegité, festékhevité berendezése-
ket gyartanak és ajanlanak. Ezek kozos jellemz6-
je, hogy zart rendszertiek. Kiilonbség a kivitelben
és a fités modjaban van:

kozvetlen fltéstiek, vagy
héeserélés megoldasiuak.

A berendezések el vannak latva héfokszabaly-
zoval, tulftitésvédelemmel és egyéb biztonsagtech-
nikai elemekkel. (10, 11, 12. dbra)

5. AIRMIX széréeljaras

Az AIRMIX széroeljaras a hagyomanyos és az air-
less eljaras kombinaciéja. Az otlet kiindulasi alap-
ja nagyon egyszerinek tiunik, de a megvaldsitasa
komplikalt miszaki fejlodést kovetelt meg.

Els6 pillantasra ezeken a berendezéseken sem-
mi kiilonos nem tlinik fel. A szoéropisztoly ugyan-
ugy néz ki, mint a hagyomanyos eljaras szoropisz-
tolya. ugyanolyan konnyl, ugyanugy lehet vele
dolgozni. Az eljaras lényege itt is a szoropisztoly-
ban van, hangsulyozottabban, mint ahogy azt a
tobbi szoréeljarasnal is kiemeltiik., A szivattyu-
rész is kullemre hasonlé az airliness berendezéséhez
S nem is mas, mint egy specidlis airless szivattyq,
amely nyolcszor kisebb nyomassal (20—25 bar)
dolgozik, mint a szokasos airless szivattyuk.

Ezzel a — viszonylag alacsony — nyomadssal megy
At a lakk a pisztolyon, a relativ nagy atméréji
tényleges airless fuvokan. Ezenkiviil a pisztolyban
1évé levegbkamraba a hagyomanyos sritettleve-
g0s szérasnal 20-szor alacsonyabb nyomaési leve-
g6t vezetnek, amely a lakk porlasztasat fokozza,
ezaltal extrén lagy és egyenletes lakkporlasztés ér-
het6 el. (13: 1, 2, 3, 4, 5. dbra) :

Nagyon sokan akik eldszor veszik kézbe az AIR-
MIX pisztolyt, csoddlkoznak a lagy lakkfelhén,
amelyet az eddigi eljarasoknal tapasztaltakkal nem
lehet osszehasonlitani. Sokuknak az az elsé reak-
cidja, hogy nem jon ki semmi a pisztolybol. De né-
hany 6ras gyakorlas utan mar ez nem szokatlan,

13/2. abra. Airmix automata széropisztoly

133, 4, 5. abra. Airmix szivattytk kiilonbozo kivitelei
(Kremlin)
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az ember konnyen atall. Ez az érzés egyrészt ab-
bol ered, hogy az AIRMIX pisztolynak kisebb a
visszalok6 ereje, masrészt pedig minimélis a lak-
kod. (14. abra)

Az Airless eljarassal lakkozott felilleten a leha-
tarolé csikok jol lathatok, ezzel szemben az Air-
mix eljarassal lakkozott feliileten ezek a csikok
nem jelennek meg.

Arra semmi esetre sem szabad gondolni, hogy
kisebb lenne az ataramld festékmennyiség, hanem
éppen az ellenkez6jérdl van szé. Alacsony viszko-
zitdsi anyagok szérasdra ez az eljards kulonosen
alkalmas, de az lizemi nyomas pontos beallitasa-
val megkozelitéleg minden ismert lakk és festék-
anyag szorhaté, a nagy viszkozitasu két kompo-
nenses lakkok is.

Az airless berendezésekhez hasonléan kézi, hor-
dozhat6, helyhez kotott, automatikus szérasra al-
kalmas kivitelben, kiilonbozs festékszallitasi telje-
sitménnyel kaphato.

Nagyon jol tapasztalatokat nyertek az AIRMIX-
forré eljaras kombin4ci6javal. Ez a szérasi technika
kiilonosen akkor kedvezd, ha a kivadnalom nagy
termelékenység, és nagy feliileti targyakat kell
szérni, melyeknél a festékmegfolyas veszélye elég
nagy.

Elonyei:

— kb. 20%; lakkmegtakaritas az AIRLESS-hez vi-
szonyitva

— energia megtakaritis (kevesebb stritettlevegd
sziukséges, mint a hagyomanyosnal, valamint az
airlessnél kisebb levegéelszivas a szorékabinok-
nal, a karos festékkédmennyiség, amelyet a ka-
binoknak le kell valasztani, jelentGsen csokken)

— j6l alkalmazhato javitasi, retusdlé munkakra,
pacszorasra

— csokkennek a munkahelyi és a kornyezeti artal-
mak

— viszonylag alacsony beszerzési ar (kb. négy-
szer kevesebbe keriil, mint egy elektrosztatikus
berendezés)

— az elszivételjesitményt 20—30"/y-kal lehet csok-
kenteni

— a lagy sugar miatt elegendé lakk kerul az élek-
re és sarkokra, hasonléan, mint az ecsettel val6
felhordasnal

— rovidebb a szérékabinok karbantartasi, tiszti-
tasi ideje és a kisebb levegé utédnpétlas jelen-
tésen kevesebb flitési energiat is igényel,

— jobb minéség és felhordasi hatasfok

— az alacsonyabb lizemi nyomdas miatt a beren-
dezés élettartama hosszabb, mint az airlessnél.
Ahhoz, hogy az eljaras esetleges hatranyairdl ir-

ni tudjunk, hidnyoznak a gyakorlati tapasztalatok.

mivel 1975-t6]1 lehet ezt az eljarast kifejlesztettnek

tekinteni, Az AIRMIX az AIRLESS eljarast aligha

fogja kiszoritani. Varhatéan a jovoben inkébb a

hagyomanyos eljarast fogja helyettesiteni. A két

eljardas megkozelitéen hasonlé elényoket hozott a

festékszoras teruletén. Az erds lizemi nyomads és

az erételjes festéksugar miatt az AIRLESS eljaras

inkdbb nagyfeliiletli és nagyvonald munkanal el6-

nyos, az AIRMIX tagolt, osszetett feliiletek és al-
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14, abra. Airless (felil) és az Airmix (alul) eljarasok
szorasképe

katrészek (pl. ulobutor allvanyok, vazszerkezetek
sth.) szérasdhoz kedvezé és ezen a teriileten valo-
szinl, hogy el6térbe keriil az AIRLESS rovasara.

II. Uj lehetdségek a lakkszéras technikdban

Eddig szé volt a kiilonbozd lakkszorési eljarasok-

r6l, valamint azok tovabbfejlesztésérsl. Ahogy mar

emlitettiik, e fejlédésnek fobb rugéi a kovetkezok

voltak:

— minél jobb minéségi feliiletek kialakitasa

— kedvezébb koltség alakulasok

— a kornyezeti és egészségligyi artalmak csokken-
tése, ill. azok megsziintetése.

A szoro eljarasok elértek olyan szintet, ahol mar
foglalkozni kell azok kiszolgaldsaval, a jovébeli ki-
szolgélasi és lizemeltetési lehetdségekkel, hogy a
fent emlitett k6vetelményeket minél jobban telje-
siteni lehessen, ill. az egyes ilizemek adott koriil-
meényei kozott érvényes optimumot elérni. A je-
lenlegi fejlesztés akadalyai nagymértékben meg-
sziintethet6k az ipari robotok alkalmazésival. Az
ipari robotok mar néhany iparagban nagy szere-
pet jatszanak, pl. nehéz, veszélyes vagy egészségre
kéaros munkaknal. Miszaki oldalrél nézve mar ma-
gas, gyakran meghokkenté fejlédési allapotot ér-
tek el.

Tavlatokban nézve ,ezt a totdlis mechanizalast”
nélunk sem lehet elkeriilni. Az ipari robotok elter-
jedésében, alkalmazasdban a gyartiasbol adodo fel-
adatok mellett nem kis szerepet jatszanak a szocia-
lis szempontok, valamint a biztonsdgos munkafel-



tételek megteremtésére vonatkozé egyre szigorubb
elbirasok.

Az ipari robotokrél sz6lé kozleményekben gyak-
ran nem vilagos az ipari robot értelmezése. A meg-
hatarozas a kovetkezéképpen hangzik: Tobb sza-
badsagfok iranydban szabadon programozhato
automatikus manipulator, Ez azt jelenti, hogy ten-
gelyiranyi mozgasok sorrendje, valamint az el-
mozdulasok mértéke kiillonbozo.

A manipulatorokat, melyeknek kiilonbozé tipusai
ismertek és hasznalatosak, nem lehet ipari robot-
nak nevezni (15. dbra)

Az egyes orszagok butoripardban mar alkalma-
zott szord robotok hidraulikusan vezérelt , karok-
kal és kezekkel” ellatott gépek, amelyek a szoro-
pisztolyt biztosan és pontosan vezetik. 6 tengely
koriili mozgathatésagukkal az emberi kéz forgat-
hatésagat, csuklossagat messze tulszarnyaljak. Eh-
hez jarul még hozza, hogy a ,vaskarnak’ hatéta-
volsdga vizszintes irdnyban 2.8 m, és fuggdleges
irdnyban 2 m, amely az emberi lehetéségeket
messze meghaladja. (16. dbra)

Az adbra egy amerikai gyarté informacioi alap-
jan késziilt ugy, hogy ezektdl az adatoktol eltérés
lehetséges.

Ezek a ,vas agglegények” kiilonosen a fantasz-
tikusan egyszerli programozhatéosaguk miatt is na-
gyon érdekesek. (17. dbra)

i

15. dbra. Ulébutor Aallvanyok szorasara késziilt ipari
manipulator (MIL)
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16. abra. Szorérobot hatétavolsaga

A programokat a vildg egyik legnagyobb compu-
ter gyartoja fejlesztette ki.

A programozas egyszerlien egy gyakorlott szo-
romunkassal torténik, aki a robotot kézzel egyszer
a szorasi palyan végigvezeti. Ezzel a robot a moz-
gasfolyamatot minden részletében megtanulta és
magneses szalagra (kazettara) rogzitette. Amennyi-
ben programozaskor a mozgasfolyamat hibas ré-
szeket tartalmaz, ugy ezek torolheték, majd a ki-
vant program ismét rogzithets. De természetesen
célszer(ibb mindjart a legjobb mozgasfolyamatot.
a szoropisztoly helyes vezérlését és az optimalis
sebességet programozni. Ehhez megfelel6 elégya-
korlas sziikséges.

Azéltal, hogy tobb program hivhato le, az egyéb
elonydk mellett vegyes termelés biztosithatd,
amely a tarolasi koltségeket nagy széridknal je-
lentésen csokkenti.

A szorasnal a robot a mozgasi folyamatot pre-
cizen és ugyanolyan gyorsan (maximalisan .
1,7 m/sec. sebességgel) megismétli, ahogy azt elé-
z0en megmutattak neki. A robot tébbféle progra-
mot tud tarolni és a helyes programot 6nalléan
kivalasztja. Errél a robotok munkadarab azono-
sité egysége gondoskodik. A gyakorlatban ez azt
jelenti, ha pl. a konveyoron egymas utan kiilénbo-
z6 székek jonnek, akkor mindegyiket megfelelGen
szorja le.

A sz6ré robotok minden ismertetett és ismert
szorasi eljarassal tudnak dolgozni.

Véleménytink szerint az elektrosztatikus, az Air-
less eljarasok kiilonbozo fajtai, de kiilénosen az
Airmix eljaras alkalmazasa elonyos. Az idealis
kombinécié a targy nagysagatél, formajatol, faj-
tajatol, valamint a kivant feliileti minéségtél filigg.
Ahogy az eddigiekbdl is kittinik, a szoré robotok
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kiilonosen székek, karpitozott butorallvanyok, kis-
butorok, keretek, profilok stb. széria gyartasara
alkalmasak.

Természetesen a szoré robot sima vagy profilo-
zott részek széllitéoszalagon torténd szorasara is al-
kalmas, ahol lehet6ség nyilik arra, hogy az adoit
nagysaghoz illesszék és a kiilonbdzéen formalt ol-
dalsé éleket is leszérjék. Kozos nevezbre hozva a
dolgot, ez azt jelenti, hogy a robottal minden ed-
digi kézzel végzett szorasi munka elvégezhets. ElG-
nye tovabba, hogy alaposabb széré nincsen, mas-
részt pedig ma mar alig vannak, akik ezt a mun-
kat szeretnék végezni.

A fapéacokat és a falakkokat a gyart6é cégek nem-
csak egyediil a miuszaki sziikségszeriiségek szerint
allitjdk Ossze, hanem az egészségre gyakorolt ha-
tasok figyelembevételével. Ez gyakran aremelke-
déshez és mindségromlashoz vezet.

A robotok altal feldolgozandd anyagot csak a
miiszaki kovetelmények szerint kell elvégezni. Ez-
altal a szoré robot nemecsak a munkat konnyiti
meg, hanem olyan uj anyagok alkalmazasat is le-
hetévé teszi, amelyeket eddig emberi okok miatt
nem lehetett alkalmazni.

Jelenleg nagyon sok ipari robot talalhaté a pia-
con. A legujabb elemzések szerint t6bb mint 200
tipus kaphaté. Béar egyrésziik nem jutott tul a
prototipus szintjén, az ipari alkalmazasra érett ti-
pusok szadma mégis nagy.

Az eurdpai orszagok az ipari robotok fejlesztésé-
nek a kezdetén nem voltak aktivak. Azonban az
elmult néhany évben szamos Uj cég jelent meg. Az
eurdpai piacon kb. 45 cég szerepel. Ezek eurdpai,
japan és amerikai robotokat 4rulnak. Egy kimu-
tatds szerint a robotok munkéajaban az elsé helyen
a festés all (20,8%), ezt kovetben a hegesztés
(20,0%), majd a manipulalas (14.8%) stb.

Ezek a szamok is aldtamasztjak azt a feltevésiin-
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17. abra Kopperschmidt gyartmanyu szérérobot vezérlegységgel

ket, hogy a faiparbeli lakkszérasi munkdk elvég-
zése el6bb-utébb egyre nagyobb meértékben az ipa-
ri robotok feladata lesz.

A robotok az 1977. évi adatok szerint kb. 50.000
dollarba kertilnek. Ehhez jon még a széréberende-
zés ara, amely a teljesitményt6l és a tipustol flig-
gben 5000 és 10.000 dollar kozott mozog. Ha e sza-
mok mellé gondoljuk az ipari robotok alkalmazai-
saval jar6, emlitett el6nyoket, valamint azt, hogy
ezek a robotok két szoré munkést helyettesitenek,
akkor mar megéré beruhdzéasrdl lehet beszélni. A
rendelkezéstinkre allo irodalmakbol érdekességként
az AEG Telefunken gazdasagossagi szamitdsainak
eredményét szeretnénk kozolni. A cég altal végzett
szamitdsok azt mutatjak, hogy egyszeribb mani-
puldcios eszkozok esetén a megtérilési idé6 harom
miiszakos tizemeltetésénél kb. 2 év, mig bonyolul-
tabb munkafolyamatokat végzé ipari robotoknal
szintén harom miszakos lizemeltetésnél elérheti az
5 évet.

Osszefoglalva azt lehet mondani, hogy a compu-
terrel vezérelt robotokat munka kozben kell lat-
ni ahhoz, hogy a fantasztikus lehetGségeket meg
lehessen itélni. A mechanikus részek nagyfoku
mozgékonysaga és a konnyid programozhatésag ki-
magaslo tulajdonsdgok. Olyan gyorsan, ahogy szo-
rérobot tanul, ember nem tanul és nincs olyan em-
ber, aki olyan gyorsan és precizen reprodukalna a
tanult mozgéasokat.

Veszélyes és nyomaszid anyagok szorasara a szo-
ré6 robotokat valésziniileg gyorsan bevezetik, de a
normdal széria gyartdsanal is 0j lehetéségek adod-
nak, A széré robottal a gyakorlati tapasztalatok
még kicsik. Semmi esetre sem lehet elkeriilni. hogy
sajat tapasztalatokat gytjtstink.

Befejezés
Az elmult idészakban nagyon sok uj gondolat ér-



lelédott, mely feljavitott és Gj konstrukciokat ér-
lelt. Elotérbe keriilt a minél nagyobb automatiza-
14s, az egyes gépek és gépsorok vezérlési techni-
kajanak kifinomitasa, tovabbfejlesztése, az atallasi
idék csokkentése, kornyezeti 4artalmak, hatasok
visszafogésa.
Varhatbéan ez az irdnyzat tovabb folytat6dik.

Cikkilinkben az kiséreltiik meg, hogy a jelenleg
alkalmazott lakkszorasi eljarasokrél a legujabb is-
meretek és gyakorlati tapasztalataink alapjan egy
atfogo, de részletesebb képet adjunk. Egyben meg-
emlékezni kivantunk a lakkszérds elmult 50 évé-
r6l, rdiranyitva a figyelmet a feliiletkezelés kényes
pontjaira.

Ezekre az emlitett pontokra kell, hogy vonatkoz-
zanak azok a kérdések, amelyeket minden lizem-
vezetének magédval szemben fel kell tenni akkor is,

vagy éppen azért, ha minden a bevalt moédszer
szerint torténik. Végiil pedig megprébaltuk a vér-
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Kilfeldi lapszemle

A csehszlovik OSNP-gyirak — Batizovee — az
egy és keétszarnyu tlzvédelmi ajtékat magas tiliz
és hodlloképességii formaban fejlesztették ki (lasd
dbral). A konstrukcié egy fémbdl késziilt kétré-
szes ajtétokbol &ll, melybe plasztperlittel és izo-
minnal kombindlt azbesztlapot épitettek be. A la-
pok feliiletét szines Vinytol plasztikus miib6r-
anyaggal boritjdk, az éleket pedig fehér vagy
bronz szinnel eloxdlt aluminium profillécekkel
zarjék le. Az ajték szerelvényei — vasalatai — fe-
hér vagy bronz szinnel eloxalt kilincsek, fogany-
tytk és zarak FAB szabadalmazott betétekbdl ké-
sziilnek.

A kiilén tartozék zarlatmentes ,,PIP 4” tipusu és-
az elektromos vezérlé berendezések — szerelvé-
nyek ,MHY 4027 tipusi szabvdny el6irds szerinti
kivitelben késziilnek és csatlakoznak a tlizjelzé be-
rendezéshez.

A zardédast az elektromos tlizjelzé berendezésbél
vezérelt, és minden személy utan elektromos im-
pulzussal m@kséds (24 V, 0,5 A) berendezés (EPS)
biztositja. (Mébel und Wohraum: , Feuerschutztiiren ent-

wickelt”) Dip, I T
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Farostlemezgyarté prések hidraulikus hengereinél [évé

tomszelence leszoritdé csavarok

igénybevétele, szerelése és ellendrzése

Steindl Laszlo

1 05
A farostlemez paplan egyidejlileg magas nyomas
(50kp/cm?) és hémérséklet hatasara (210 C°) nyeri
el végleges formajat, ill. tomorségét. Az emlitett
technologiai folyamat tobb etage-os, hidraulikus
prés segitségével valosul meg.

E cikk keretében a préselések soran lejatszodo
és a hidraulikus préshengerekben a préselési cikli-
kus nyomasvaltozésok révén a tomszelence leszori-
t6 csavarokra valtakozo terhelést jelentdé igénybe-
vétel keriil vizsgalat ala. Egy préselési ciklus nyo-
masvaltozasdt az idé fuggvényében egy atlagos
présdiagram mutatja. (L. 1. sz. dbra). A bemutatott
présdiagram a flitélapok kozott a paplan ill. a le-
mez feliiletére juté fajlagos nyomas értékét mu-
tatja, a préselési ciklus alatt. Ennél természetesen
joval nagyobb nyomasértékek lépnek fel a prés-
diagram valtozasanak megfeleléen, a hidraulikus
préshengerekben. A préshengerekben fellépé nyo-
mas nagysaga egy-egy préstipusnal és azonos
fechnolégia esetén adott. A hengerben uralkoddé
nyomas nagysagrendje azonban fligg a prés szer-
kezeti kialakitasatol: igy a préshengerek szamatol-,
a préshenger és dugattyu atmérdiétol-, és a fiit6-
lap méretétol. A préshengerek szamanak novelése
a hengerekben uralkodé nyomas mérséklését ered-
ményezi, valtozatlan fajlagos préselési nyomas
mellett. Szolni kell arrél, hogy nagy [Gtélap mé-
retek esetén — mint pl. a Mohdesi Farostlemezgyar
V. lizemi présénél: 5600 mm>X2200 mm — tobb
dugattyu esetén a terhelés atadasa egyenletesebb.
ami a kész lemezek vastagsagi méret eltérését
csokkentl. A felsorolt technikai és technolégiai
elényok melleft azonban a tobb hidraulika hen-
gerrel épitett préseknél gyakoribb az egyik leg-
jobban igénybe vett szerkezeti rész, a tomités és
a tomszelence leszorité elemek meghibasodasa,
ill. cseréje.

A nagyhirti présgyarté cégek kozott sem egy-
séges a nézet a préshengerek szama és atmérojét
illetéen. A vonatkozo szakirodalom megitélése az
elényoket és hatranyokat felsorolva méas-mas.

l

Présnyomds, kp/cm®
3 8 8 § 8
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2. abra. Lazitasi nyomaték mérésének elvi vazlata

Igy hat marad a dontés az lizemeltetére, ahol a
gyakorlat és a tapasztalat segit a helyes valasz
kialakitasdhoz. A felsorolt elényok és hatranyok
mellett és egylitt — e viszonylag egyszeri és
miuiszakilag elfogadott, ugyanakkor kissé mosto-
han kezelt szerkezeti elem eleve orientdl az el6-
fordulhaté miszaki meghibasodasok kikiiszobo-
lésére, a helyes kezelésre és vélemény megalkota-
sara.
1.

Az elmult évek soran — azota mar atépitett
6053 Mp teherbirasu prés — egyik hengerének
tomszelence leszorité csavarjai lizem koézben el-
szakadtak. A meghibasodas teljesen szokatlan, és
farostlemezgyari gyakorlatban egyediil allé volt.
E koriilmény is, valamint az is, hogy hasonlé
rendszeri hidraulikus prések dolgoznak az ilizem-
ben és masutt is, sziikségessé tette a meghibaso-
das korilményeinek alapos feltarasat, elemzését
és a javitdas modjanak kialakitasat Ggy, hogy mi-
nimalisra csokkenjen a hasonlé eset eléfordulasa.

A vizsgilat soran ellenérzésre kertiltek a présen
még meg nem hibasodott hengerekben a tomités
leszorité karimacsavarok oldasi nyomatékai. Erre
a célra egy nyulasmérd bélyeges, hitelesitett csa-
varonyomaték mérdé készilt, amelyhez megfelels
méré erdsit6, induktiv érzékelé és diagramird
csatlakozott. (L. 2. sz. elvi mérési vazlat).

A lazitasi nyomatékok a csavarfej eléfordulasa
fliggvényében kertiltek rogzitésre, ahol a fliggdle-
ges kitérés a lazitasi nyomatékkal, a vizszintes ki-
térés pedig a csavarszog elforduldsaval arényos.
A lazitasi diagramok jellegét a 3.sz. abran mu-
tatjuk be.
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3. abra. Lazitdsi nyomaték valtozdsa a szogelfordulas
fliggvényében

Az ellenérzés soran az volt a tapasztalat, hogy
a lazitasi nyomatékok értékei egy-egy hengernél
is, Osszességében is jelentds szérodast mutattak.
Igy 60 mkp-nal nagyobb oldasi nyomatékot az
értékelhets kotések 16,5 “;-anal, mig nagyobb ré-
szilknél az oldasi nyomaték kisebb volt, mint 30
mkp. Az elbirt szerelési meghuzasi nyomaték 135.5
mKkp volt, és ha figyelembe vesszitk a csavarkoté-
sek ernyedését az id6 fliggvényében és ezt vissza-
szamoljuk, akkor az oldasi nyomatéknak 133 mkp-
ot kellett volna adodnia.

A vizsgdlat elemzése és értékelésébdl azt a ko-
vetkeztetést lehet levonni, hogy:

— a prés tervezdje a tomszelence leszorité csava-
rok méretezésénél nem a fellépé igénybevétel-
nek megfeleléen szamolt, &

— a csavarok szerelési meghuzasa nem volt egyen-
letes és az eldirasnak megfelelo,

— az egyes kapcsolédo és érintkezd
megmunkaldsa pontatlan volt,

— a tomitést leszorité gydrik eltéré beallitdsa a
szerelés soran.

felliletek

IIL

A talalt szakadt csavarok torésfeliiletei azt mu-
tattdk, hogy a csavarok nagy, féaraszto jellegu
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4. dbra. Eredeti tomitést-lefogd kotés

igénybevételt kaptak. (Tomitést lefogoé kotés L.
4. sz abra.) Egyes csavaroknal hajlitéo igénybevétel
is felléphetett. Az alatét karimak feltileti korrozio-
ja azt igazolta, hogy a tomitést lefogé karima az
uzemelés sordn az alatétekrdl elemelkedett. A
mar emlitett egyenetlen szerelési meghuzasi nyo-
maték kisebb volt, mint az eldirt érték, nagy volt
a szorddéasa és az utanhtzas is hasolé szorodast
eredményezett. Ez miatt egy-egy hengernél a kii-
lonbozé csavarok, kiilénbozé aranyd és nagysagu
igénybevételt kaptak, amely — feltehetéen — ak-
kor is torést eredményezett volna. ha a méretezésiik
megfelel6. (A pontatlan megmunkalds is eldsegi-
tette a torést.)

A vizsgalatokbol és elemzésekbdl levont kovet-
keztetés, valamint a szerzett tapasztalat arra int.
hogy hasonlé teljesitményt és konstrukeiéju pré-
sek tomités cseréinek végrehajtdsa soran az alabbi
szerelési és ellendrzési lépéseket célszer(i megtenni:
1. Az 5.sz abra szerint a leszerelésre keriilé tomi-

tégylrid sor magassagi méretének (a), a tomi-

tést lefogo gyliri magassagi méretének (b), a

karima alsé feliletén a tomitést lefogé gyliri

szdméra beszurt horony mélységének (c), vala-
mint a tomité fészek mélységének (d), megha-

tarozasa (tolomércével, 0,1 mm pontossaggal). A

méréseket atlésan 4 helyen kell elvégezni és a

végeredmények atlagat kell venni. Ezek ismere-

tében az ,e" alatét vastagsdg meghatirozé.

e=(a+b)—(c+d)

Az alatétek vastagsagi méretszorédasa max. 0.1
mm, feliiletiik gondos. simité esztergalassal ké-
sziljon.

2. Szerelés el6tt, ill. csere alkalmaval a henger és
karima, alatétekkel csatlakoz6 feliileteit fém-
tisztara kell csiszolni, majd le kell zsirozni. A
korrozié védelem céljabél az 5.sz. abran lathaté
gumigylrit célszeri beépiteni.

3. A csavarok meghuzédsa az el6irt nyomatékra két
lépesében torténjen, hitelesitett nyomatékkules-
csal, atlésan 2-2 csavar esetében, ill. 90°-o0s elto-
lassal.

4. A tomitéscserét kovetden kb. 1000 présciklus
utan indokolt ellenérizni, majd 1 ill. 2 hénap
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5. abra. Moédositott tomitést-lefogd alatétgylritk vas-
tagsdganak meghatdrozisa
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utan ismét ellenérizni kell. Ha a meghuzasi

nyomaték nem valtozott, akkor az ellenérzési

id6t lehet névelni.

Természetesen a klilonbidzé tomités fajidk, a
szerkezeti kialakitasuk, az igénybevétel maodja
miatt egy-egy specidlis esetben a méar targyalt

feladatokon felill tovabbi figyelmet kivan. Itt csu-
pan a tomitést leszorité csavarok helytelen és nem
kellé gondossaggal szerelt és ellenérzott hianyos-
sagaibél adodé miiszaki problémak keriiltek elem-
zésre, amelynek sziikségességét a gyakorlat igazol-
ta.



Hatvan éves a CARDO Butorgyar

Nemrég tinnepelte a CARDO Bitorgydr alapitd-
sdinak hatvanadik évforduléjdt. Ez nemcsak egy
ember, de egy gyar életében is nagy idé.

Onkénteleniil is félmeriil a kérdés, hogy nem
tekinthetf-e a gyar és lizemei hat évtized utdn mar
elavultnak? A technika rohamos fejlédésének kor-
szakaban ugy véljik, hogy a hatvan év ma mér
valéban nem jelenti azt, hogy elavult. Az természe-
tes, hogy az id6 vasfoga nyomot hagyott és a hat
évtized eseményei nem miltak el nyomtalanul a
CARDO Bitorgydr felett sem. Azonban az utébbi
eévek rekonstrukcioja, az lizemet megfiatalitotta, és
ma maéar korszeri mihelyekkel, és termelési eszko-
zokkel, szocialis és egészségiigyi létesitményekkel
rendelkezik, melyek lehet6séget adnak arra, hogy
sziletésének ezt a szép és kerekszamu évforduldjat
kiils6ségek helyett elsGsorban tartalmilag iinne-
pelje a gyar kollektivaja.

Az éviordulérél hazilinnepség keretében emlé-
keziek meg a gyar dolgozoi és vezetdi, felidézve a
gyar fejlédésének egy-egy jelentSsebb idészakdt és
azokat a valtozdsokat, melyek alkalmassd tették
arra, hogy névelje kapacitisat, korszer(isitse ter-
meldeszkozeit, hogy milyen ,sldger” volt a ,,CAR-
DO hdlészoba™.

A tovabbi fejlédést igazoljak a hetvenes évek
kezdeményezései, valamint a gyar életében bedllott
valtozasok. Az elmult években az Opdl, ¢ Rdba és
a Firenze szobakkal a belf6ldi piacon, a Domind
szobagarnituraval pedig a tékés exportpiacon ért
el megfelelé minGségi szintet, alakitott ki egy
WCARDO karaktert”.

Az id6 azonban nem 4allt meg, és ezek felett a
gyartmanyok feletf is eljar. Gyartasukat ezért rész-
ben mar befejezték, részben, mint pl. a Firenze,
a kozeljovoben fejezik be. Helyliket termékstrutira
véltoztatis keretében a CARDO, a PHONIX I. és
II. garnitirdk vették at, 1980-ban pedig a RAVEN-
NA szobagarnitira is belép a sorozatgyartdsba.
Ezek a gyartmanyok mind komplett garnitirdban,
mind egyedi darabként is készlilnek, és kerlilnek
forgalomba. A gyar wvezetéi ugy vélik, hogy ezzel
mind a belfdldi, mind a t6kés exportpiacon sike-
rilt gyartmanyaik versenyképességét biztositani.

A Kkérpitosblitorok vonatkozasdban az eddig el-
ért eredmények mar szerényebbek, ezért részben
a vdllalat miiszaki kollektivdja, részben a Bitor-
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ipari Fejlesztési Intézet tervezésében utkeresés for-
majdban tovabb vizsgaljak annak lehetéségét, hogy
a vallalat kérpitos termékeinél is megfelelé mu-
szaki szinvonalat és mindséget érhessenek el.

Az ilinnepség sordn a gydr multja mellett a jévé-
16l, a kozelebbi és tdvolabbi tervekrdl is sz6 esett,
mint példaul a gyartményok oltoztetése, diszitése,
az oly sokszor hidnycikként emlitett apré és gyer-
mekbutoresalddok kialakitdsa, az elemes butorcsa-
lddok variaciés lehetfségei stb.

Ezt a cél szolgdlja a gyori és a tatai gydr kozotti
kapcsolatok rendezése, a gyirtas szakositdsa és az
az intézkedés, hogy a tatai lizemben megszlinik a
készarukibocsatas. Ez gyakorlatilag azt jelenti,
hogy a ,,Varia Butor” — mint utolsé veszteséges
termék — a tovabbiakban mar nem késziil a tatai
tuzemben, és helyette fokozatosan &tall a tomorfa
alkatrészek gyartasdra és butorléccel, asztal- és
széklabakkal 1atja el a gy6éri gydrat.

A benséséges hdzilinnepség teritelt asztala sem
maradt tires, mert a mar felsorolt intézkedések so-
ran elért jobb gazdasigi eredményeket tették le a
gyar dolgozéi, vezetdi, mely egyben azt is jelenti,
hogy a termelés 60%-a mar Gj modell lesz. Nem
jelenti azonban azt, hogy nem kell tovdabb haladni
a fejlédeés utjan, mert mind a népgazdasag, mind a
piac — bel- és kulféldi egyarant korszertbb,
tetszetGsebb, minéségben jobb, és funkecidjanak
mindinkabb megfeleld butort igényel és wvar.

Ennek az elvarasnak a kielégitését szolgdljak a
mar részben emlitett gyartmanyfejlesztesék, kor-
szerl technolégiai berendezések, a géppark tovabbi
felfrissitése, a nemrégen lizembehelyezett 4Gj lap-
megmunkalé gépsor, és nem utolsésorban a terme-
lés novelése. Ezt a torekvésliket igazolja, hogy az
1978. évi 206 millic Ft termelési értélkel szemben
1979-ben 15%-kal kivdnnak tébbet gydrtani, ami
értékben mintegy 240 millié Ft Gssztermelési érte-
ket jelent. Ebbdél az értékbél az 1978. évi 17 millié
Ft dsszegl tékés exporttal szemben 1979-ben is to-
vabb kivianjadk novelni az exportgyartmanyok
mennyiségét és értékeét.

Az évfordulé alkalmdbdl a Faipari Tudomdnyos
Egyesiilet Elndksége is kdoszonti a CARDO Bitor-
gydr dolgozéit és kivdn a szép tervekhez sok si-
kert.

Dr. . J.. T,



A vilaggazdasag hirei

Poznanban 1979. november 5—10. kozott keriil
sor az EGB Faipari Albizoftsaganak a butoripar
gazdasagi és miiszaki kérdéseire vonatkozd szim-
poziumara. ElsGsorban a fabdl késziilt biitorokrél
lesz sz0, a targyaldsok soran azonban az egyéb
anyagokbdl késziilt butorokra is kitérnek.

Sz6 lesz tovébbs’t a technolégiai fcjlﬁdésrﬁ] a bu—

g6 egyéb fontos 1ddszeru kérdésekrdl is, mint pl.
a nyersanyagkilatasok, a gyartasi Osszetétel, a ke-
reslet és a kindlat szempontjai stb. Az erdészeti
termékek raciondlisabb felhaszndldsa érdekében
felmérik az ipar mennyiségi és minéségi igényét.
valamint a varhatéan rendelkezésre allé fa meny-
nyiségét.

(V. G)
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Norvégiiban az 1977-tel szemben 1978-ban meny_
nyiségben mintegy 5%-kal cstkkent a butor ter-
melése és becslések szerint az dgazat Gssz termelési
értéke 2 millidrd korona volt.

A mennyiség csokkenésében elsésorban a bel-
foldi piac felvevéképességének korlatozédasa, il-
letve a magas koltségszinvonal jatszott szerepet.

A morvég butoripar egyik nagy problémdja ,,Az
emelkeddé nyersanyag dr”, Egyre fokozédé areme-
lési torekvés érvényesiil a belfsldi faforgacslapot
gyarto ipar részérdl.

(ED; VG.) p

£

Az NSZK butoripara 1979-ben a termelés 2—3"/,_
os redlnovekedésével szamol, amelyben els6dlege-
sen ,az élénkiild beruhdzasi tevékenység” jatszik
szerepet. Az orszag faipari forgalma 22,29 mﬂhard
Markat tett ki, ami az 1977 évvel szemben 3,7%-0s
novekedést jelent.

A fabitortermelés értéke 1978-ban 13,19 millidrd
marka volt, ami 4,4%-0s novekedésnek felel meg.

A kdrpitozott bitortermelés 1,3%y-kal névekedett,
és termelési értéke 3,09 milliArd markara emelke-
dett.

Az NSZK legjelentésebb fafelhasznalé agazata-
ban a buforipar 1996 tizemében 1977-ben 201 659
t6t, mig 1978-ban a 2009 iizemben sszesen 207 215
f6t foglalkoztattak. A butorkiilkereskedelem mér-
lege 1978-ban pozitiv volt. A 3 millidird marka ex-
porttal szemben az import 2,3 millidard markat
tett ki.

(ED; VG.)

£

A jugoszlav CRN-Bor csoport, egy 1j jugoszlav
gazdasagi intézet, valamint az Uj-zélandi Nova-Hol-
dings Ltd. kozos véllalkozas keretében tébb mint 1
millié j-zélandi dollar koltséggel szervez butor-
gyartast és értékesitést a cseden-deeani és az dzsiai
orszdgokban, valamint az USA nyugati partvidé-
kén. (1 USA dollar = 0,95 tj-zélandi dollarral.)

A jugoszlav fél a véallalkozdsba a korszerd butor-
gyartds know-how-jat viszi be, az Gj-zélandi val-
lalat pedig az értékesitési tapasztalatait és a piaci
ismereteit adja a kivalasztott orszdgokban. Ebben a
térségben a.jugoszlav iparnak ez lesz az elsé na-
gyobb kivitele.

Az els6 becslések szerint a beindulast kovetd ma-
sodik évben kb. 2 millié uj-zélandi dollarforgalom
érheté el.

(NfA; VG.)

e

Az elmilt évben a finn fiirésziizemek termelése
80"/5-0s kapacitdskihasznalss mellett — 7%-kal ha-

ladta meg az 1977. évit, és 7,3 milli6 mi-t tett ki,
ebb6l a kivitel 5,4 millié m3 volt, mely rekord szin-
tet jelent. Az &tlagos export ar 533,3 finn mz‘lr—
ka/m? volt.

Az aldbbiakban még néhiny érdekesebb adat
Finnorszag fa- és fafelldolgozé ipararél.

Az agazat 1978. évi termelése 13%-kal nétt, mig
az export 14,4 millié finn markat tett ki, s ezzel
mintegy 19,5%-kal multa feliill az 1977 évit,

Az 1978. ev1 faforgéacslap export 39,9%-kal (ér-
tékben 51,5%)-kal), a farostlemez export 28%,-kal
emelkedett 1977-hez képest.

Finnorszdg néhdny faipari termékének exportja
ezer mi-ben

1977 1978
Az aru megnevezése a5 :
évben
Gombfa 795,9 483,0
Fagorgicslap 2071 289,7
Flirészaru 4354,7 5496,1

Az orszag fatermék exportjanak legfébb felvevs
piacai a nyugat-europai orszagok.

Az EG-tagorszdgok a finn fatermékek 599/p-4t,
A KGST orszdgok a finn fatermékel 28%/-4t,
az EFTA orszdgok pedig a finn fatermé-

kek 8%/p-4t

vették at.

A koOzds piacba mené kb. 8,5 millidrd méarkas ex-
portbol: Anglia 3,2 millié méarkéaval, az NSZK pe-
dig 1,9 millidrd markaval részesiilt.

(ED; VG.)

%

A Lengyel PAGED Kiilkereskedelmi Vdllalat
Osszes exportarujanak 40%-a butorbol adédott,
melynek részarianya tovabb né.

A szocialista viszonylati butorkivitel 80-anak
megrendeldje a Szovjetunié. A szocialista orsza-
gokban keresettek a lengyel butorok, és a kereslet
felilmilja a szerzddésekben régzitett mennyisége-
ket. Az elényok mellett ez azzal a hdtrdnnyal jdrt,
hogy nincsen dsztonzd hatdssal sem a vdlasztékra,
sem a mindségre.

Az utébbi id6ében a szovjet piac viszonylagos ,.te-
litettsége” nyoméan nének a mindségi igények,
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A tékés export vonatkozdsiban a lengyel butor-
ipar specialitdsa a rusztikus butor és ¢ PAGED f6
bitorfelvevd piaca az NSZK, Svédorszdag, az USA,
Hollandia és Anglia.

Az eddig elért eredmények azonban azt mutat-
jak, hogy az exportérok nem hasznaljak ki elegge
a lehetdségeket. A vélaszték ma még elég korlato-

zott, mert részben nyersanyag, részben a fermelési
kapacitas hidnya miatt a gydrak nem tudnak to-
vabbi névekvd megrendeléseket teljesiteni. Az el-
kovetkezd években a lengyel butoripar az export
tovabbi novelésére torekszik.
(VG.)

e, CL



Nosztalgia?

Forgalmi statisztika bizonyitja, mind népszeriib-
bek a ,,bizik”, olvashattuk a Hétf6i Hirek egyik
riportjaban (ferenczi). A riporternek arra a kérdé-
sére, hogy mit keresnek a legtobben, Sas Andor, a
BAV féosztalyvezetfje megleps valaszt adott. El-
mondotta, hogy ,napjainkban az wjabb nosztalgic-
hulldm kovetkeztében mind tibben egészitik ki la-
kasuk berendezését egy-egy antik komdddal, iro-
asztallal, karosszékkel. A rézdgyak reneszdnszdt
éljiik. A XVI. szdzadi és a szecesszids butorok pil-
lanatokon beliil elkelnek”.

Hogy mi ebben a meglepd? Az iijabb nosztalgia-
hullam, mely mas teriileteken is jelentkezik. Erde-
mes volna mélyebben foglalkozni és elemezni en-
nek okat vagy okozdit. Az egyik feltehetéen az is
lehet, hogy a mai ,;modern” butorformékban nin-
csen hosszabb idészakra szolo kialakult stilus; gon-
dolva a tomeggyéartasban piacra keriilt erds éld,
szogletes variabutorokra, az uniformizalt szekrény-
falakra stb. Ugy vélem, még csak ,dtmeneti” sti-
lusrél sem beszélhetiink. A cél a mennyiségi igé-
nyek kielégitése volt. Ekozben azonban elfeledlkez-
tiink 1] stilusok kialakitdsdrdl, a mindségrol és sok
egyéb olyan gondossdgrél, ami karaktert ad a bu-
tornak. :

Dr. Homér Lajos ,,A butor torténete Egyiptomtél
napjainkig” efmi 1947-ben megjelent kényvének II.
bvitett kiadasa ,Modern” fejezetében tobbek kozt
azt irja, hogy ,,Valtozatokban igen gazdag torténe-
lem vonul el szemiink el6tt. Kezdetben évezredek-
re terjedd, majd évszazadokat, végiil mar esak év-
tizedeket feldlelé korszakokkal. Az ékor embere
elgtt a bevalt régi formaknak sokkal nagyobb volt
a becse, mint amennyire az ujat alkotas vagya iz-
gatni tudta. Eppen ezért nila egy-egy elfogadott
megoldas élettartama igen hosszd volt. Az ijabb
id6kben az embert egyre jobban foglalkoztatjia az
egyéniség kihangsulyozdsa. Ennek lett kovetkezmé-
nye az orokké Uj keresésének a laza. Természetes,
hogy az ilyen nyugtalan lélek nehezen taldlhatott
maganak nyugvépontot sokdig egy-egy aramlat-
ban, fejezi be gondolatmenetét dr. Homeér Lajos.

Ezt olvasva mindjdrt onként adddik a mdsodik
kérdés, hogy a konyv megjelenése ota eltelt 32 év
utdn mennyiben véaltozott a helyzet? S talan innen
lehetne elindulni és keresni az ,ujabb nosztalgia”
okat vagy okait, és az ebbél valéo miel6bbi kilabo-
las lehetoségét.

Dr. Javorfi Tibor




Egyesiileti hirek

A Gyéri Csoport julius 10-i vezet8ségi Ulésén
Lengyel Imre titkar a tanulmanyuton szerzett ta-
pasztalatokrsél adott tdjékoztatist, majd ismertette
az 6szi hénapokra tervezett eldaddsokkal kapesola-
tos elkészité munkakat.

A napirend utols6 pontjaként a vezetfség egyéb
folyo ligyeket targyalt.

A Csoport augusztus 13-i vezetdségi iilésén Lo-
vasz Laszld a csoport elndke a megbizatisa aloli
felmentési kérelmét targyalta, miutdn Gydrbél el-
tavozik., A Csoport vezetdsége nevében Lengyel
Imre koszonte meg Lovdsz Ldszlénak a tébb éven
keresztiil vald jé egyiittmiikodést és azt az dldoza-
tos tarsadalmi munkdt, mellyel ¢ FATE csoportot
segitette. Egyben mind az uj munkahelyén, mind
a FATE csoportban is tovdbbi jo eredményeket és
sikert kivdnt.

A Csoport vezetdsége ezutin — a kiovetkezd vd-
lasztdsig Simon Zoltdnt, a CARDO Butorgydr 1j
igazgatdjat bizta meg a gydri FATE csoport elndlki
teenddinek elldtdsdval.

= #*

A miskolei szervezet meghivdsara Dr. Prazsdk

Janos, a FURLEMHO vezérigazgatoja, julius 16-an
a korszerlsitett ceglédi tzemteleprdl tartott elé-

By R A B

adast, melyben els6dlegesen emelte ki a székiilé-
sek — lemezek tomegmeéreti gyartasat.

A szervezet julius 16-i vezetdségi iilésén értékel-
te a Borsodi Miiszaki Hetek rendezvényeit, mely-
nek keretében Kowdes Pdl, a Konnylipari Minisz-
térium [6osztalyvezetG-helyettese is el6adast tar-
tott. A vezetéség részletesen foglalkozott a helyi
technikus-minésité kérdésével is, majd egyéb folyo
ligyeket targyalt és hozott hatarozatokat.

L

Az Ugyvezets Elnékség augusztus 13-i iilésén De-
sewffy Imre tajékoztatta az Elndkséget a kozépfo-
ku oktatds jelenlegi helyzetérdl az alapanyagipar-
ban és vazolta azokat a feladatokat, amelyek eb-
b6l sziikségszertien felmeriilnek. Az Elndkség a ta-
jékoztatot jovahagyolag tudomasul vette.

A tovabbiakban az Elnokség a ,Faipar fejleszté-
séért” emlékérem ¢és a vele jard dij, valamint az
LHAllami di” kittintetésre vonatkozéd javaslatok be-
kérésével kapesolatos intézkedéseket vitatta meg és
hozott hatarozatot.

A napirend utolsé pontjaként egyéb folyo ligye-
ket targyalt.

D J,
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30 éve alakult

a LIGNA PRAGA

1948  februarja  fordul6pont
Csehszlovakia politikai életében,
melyet a gazdasagi rendszerben
is sziikségszerii véltozdsok kovet-
tek. Egyik legfontosabb &agaza-
tuk, figyelembe véve Csehszlo-
vakia nagymértékd részvételét a
nemzetkozi munkamegosztasban,
a kiilkereskedelem. Ezért kivet-
te a csehszlovakiai felszabadu-
last rovidesen a kiilkereskede-

lem Aallamositdsa. Ez azonban
csak az elsé 1épés volt. Sziikség
volt olyan intézkedésekre, me-
lyek az 4j korllmények kozott
lehetéve tették a kiilkereskedel-
mi tevékenység folytatisat és
fejlesztését. Fontos intézkedés
volt olyan monopolszervezetek
feldllitdsa, amelyek feladatat a
kiilkereskedelmi tevékenység ké-
pezte.

A kiilkereskedelmi miniszter-
nek a Csehszlovik Koztarsasag
Hivatalos Lapjdban 3478 szadmon
kozzé tett 1948. december 28-i
rendeletével jott létre 1949, ja-
nudr 1-én a LIGNA, a fafeldol-
gozd ipar ki- és behozataldnak
irdnyitdsdra alakult részvény-
térsasadg, Priga 2, Vodi¢kova 41
székhellyel. A csehszlovak fafel-
dolgozé gydrak vezérigazgatési-
génak hataskorébél, amelyhez
néhény tucatnyi kisebb gyéar
csaltakozott még, kivontak a ki-
viteli és behozatali tevékenységet
A LIGNA kereskedelmi feladat-
koréhez tartozé Aaruszerkezet az
évek folyaman sokat valtozott.
Szamos, a feladatokkal kapcsola-
tos 4tesoportositdsra keriilt sor.

1966. januar 1-ével a hangsze-
reket a LIGNA Atadta az ARTIA
Kiilkereskedelmi Véllalatnak és
onnan késébb a MUSICEX-
PORT-hoz keriiltek. A legutobbi
atesoportositiskor a  butorok
exportjat Atadtdk a DREVO-
UNTA Kiilkereskedelmi Vallalat-
nak. Ugyanakkor a LIGNA A&t-
vette a ,fluting” exportjat. A
jelenlegi exportprogram négy
kategéridra oszthaté: fa, szerke-
kezei anyagok, papir, és egyéb
termékek kategéridjara. Az elsé-
be tartoznak a feny6aruk, fenyé-
flirészaru, rudfa, rud- és impreg-
nalt rudfa, lemezaru és zsaluzéd
deszkak. A szerkezeti anyagok-
hoz rétegelt falemezek és sze-
gélylécek, furnirok, valamint kii-
kiilénbdz6 tipusi farostlemezek.
A papirexport feloleli a grafikai
sagpapirt, hullampapirhoz sziik-
séges papirt (fluting), csomagolé-
papirokat, valamint textil hiive-
lyeket és csévéket. Az egyéb
termékek: a gyufa, nadlemezek
és -szovetek, wvalamint korona-
dugdk.

A LIGNA Praga Kiilkereske-
delmi Vallalat legjelentdsebb
kereskedelmi partnerei a szo-
cialista orszagok, valamint a ka-
pitalista orszagok koziil az NSZK
és Ausztria.

A LIGNA dinamikusan fejlé-
dé wvallalat, tapasztalt munka-
tarsi kollektivaval, amely a kiil-
f6ldi piac legnehezebb koriil-
menyei kozbtt is megérzi az or-
szdg hagyomdnyos gazdasagi
aganak és a vallalatdnak jo hi-
rét.
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