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A Faipari Tudoményos Egyesiilet EInckségének (ilése
Zalaegerszegen

A Faipari Tudomdnyos Egyesillet Elniksége soron kovetkezd — 1979 elsé félévi — alését mdjus 10-én Zula-
egerszegen, a ZALA Bitorgydrban tartotta.

Hétkéznap volt, s az Bgyesiilet Blnoksége kihelyezett ilésére mégis tinnepi hangulatban jottek dssze a részt-
vevdk, ahol mdr a gydr bejdratdndl a bitorgydr fiataljai fogadtdk az érkezdket.

Az ulést Strébl Kdlmdn, az Egyesiilet elnoke nyitotta meg és napirendként.:

Ketller Pdl beszdmoldéjdra , A4 FATE 1978 11. félévi munkdjdardl és jovibeni feladatairdl, és
Szalay Ferenc a ZALA Biutorgydr fédmérnidke eléaddsara: ,, A Zala megyei
bautoripar fejlédésérdl” cimmel tett javaslatot, melyet az elnokség tagjai elfogadtak.

Bzt kibvetéen Tihovszky Ernd a Zala megyei Csoport elnoke ildvozolte a jelenlevbket és méltatta
annak jelentdségét, hogy az Elnokség az elmilt évhez hasonléan ismét Budapesten kivil tartja iilését és ezzel
Zala megye egyik nagy bitorgydrdt tiszteli meg.

Az iidvozlés utdn @ Dedk Ferenc Faipari Szakkozépiskola tanuldja
szavalt, majd Kettler Pdl alelnok tartotta meg beszdmoléjdt az Egyesilet 1978 11. félévi
munkdjdrol és jovébens feladatairdl.

Beszamoldjaban eqyrészt az Egyesiilet kozponti szerveinek a tevékenységét, masrészt a megyei-vdrosi csopor-
tok kiemelkedd rendezvényeirdl, megmozduldsairdl tdjékoztatta az Klnokség tagjait, hangsilyozotian aldhizva,
hogy az elmailt iddszakban az egyesitleti élet dltaldban mozgalmas volt. Ezek kozé sorolhaték a Bitoripari
Szakosztdly rendezvényei, kiemelve a Sopronban megtartott Ifjisdgi Parlamentet, az Oktatdsi Bizottsdg kdr-
pitos tovabbképzd tanfolyama, az Ipargazdasdgi Bizottsay értékelemzési konferencia elbkészitése, a gydri,
gyulai—szegedi és debreceni csoportok tevékenysége, ez utébbindl kilonds tekintettel a szakmai tovdbblképzés
teritletén elért eredményekre.

Az elért eredmények mellett néhdny hidnyossdgrol is szo esett. Kzzel kapesolatban elsésorban az alaposabb és
tervszeritbb munka végzése az, ahol még nagyobb és gondosabb kiriltekintés szitkséges.

A jové feladatait vdzolva elséként @ szocialista gazdasdgi integrdcid feltételed
és kovetelményrendszere témakiorben 1980-ra tervezett nemzetkozi konferencia jelentéségére hivta
fel az Elnékség figyelmét, és ennek sikere érdekében vdzolta a szitkséges intézkedéseket.

— Nem kisebb jelentdségii feladatot jelent a vdllalatok és az intézmények feliigyeleti hatésdgaival vijabb 10
évre kotendd szocialista szerzédések eldkészitése és aldirdsa.

— Az Egyesulet és lapja a F AIP AR megalakuldsdnak, illetve megjelenésének 30. évforduldjdrol vald meg-
emlékezés.

Befejezésitl ismertette az U gyvezeté Elnokségnek azokat a hatdrozatait és intézkedéseit, melyek az Egyesillet
szakfolydivata a FAIP AR elbfizetési dranak hatésdgi intézkedés alapjdn tortént valtozdsival kapesolatosalk.

A beszdmolot kbveld vita sordn:

Szép Jbzsef afiatal miiszaki dolgozdk aktivizdldsa érdekében killonbozé tdrgykortt pdlydzatok kitrd-
sdt javasolia.

Somogyi Ldszld fétitkdr a FAIPAR drdnak vdltozdsdval kapesolatban adott tovdbbi tdjékoz-
tatdst, kiemelve, a mitszaki propaganda jelentdségét.

Dr. Varhelyi Istvdn azipari villalatok extenziv fejlesztési levékenységérdl az intenziv fejlesz-
tésre valo ditérés néhdny problémdjdra — mint pl. o hatékonysdg — hivia fel a figyelmet. Az Kgyesileten belil
végzett tdrsadalmi munkdkkal kapesolatban javasolja, hogy ezek ériékelése a jovében elsésorban helyben és
ne kozpontilag trdsban torténjék.

Szvetkoé Ndandor az Ipargazdasigi Bizoltsdg vezetdje a terilleti csoportok tervezési és szervezési te-
vékenységérdl adott informdcidval egészitette ki a beszdmoldt, utalva o vdllalatokkal valé mind kdzvetlenebb
kapesolatokra, melyek mdr az 1979. évi munkatervekben realizdlédnak.

Dr. Laskay Lajos hozzdszildsdban utalt arra, hogy a vdllalatok gazdasdgi tevékenységében tapasz-
talhaté vdltozdsokkal egyidejiileg az Ugyvezeté Elnokség tevékenységében is sziikséges néhdmy vdltoztatds.
Egyetért a beszamoloban elhangzolt azon megdllapitassal, hogy a tdrsadalmi munkdban egészséges élénkiilés
tapasztalhatd, mely azonban ma még nem teljes értékil.

Dessewffy Imre egyetért a beszdmoloban foglaltakkal azzal a megjegyzéssel, hogy tomegbdzis nélkiil
nem lehet dolgozni és komolyabb eredményeket elérni az egyesiileti munkdban.

A hozzdszdldsokra Kettler Pdl alelndék vdlaszolt, majd ezt kdvetden
az Blnokség a beszdmoldt egyhangilag elfogadta.

A napirend masodik részében Szalay Ferenc a ZALA Bitorgydr fémérnike adott
tdjékoztatdst a Zala -megée;eé bitoripar fejlédésérdl.

Az Elnokségi Ulés az MSzMP Zala megyei Bizottsdga, valamint a KANIZSA Butorgydr kép-
viseldje didvozld szavai, és az elndkségi iilés jelentdségének méltatdsa wtdn Strébl Kdlmdn zdrsza-
vdval ért véget.

Az iwlés utdn az Hlndkség tagjai kdéz68 ebéden vetiek részt majda gydr
vezetbinek kiséretében egyitttesen tekintették meg a korszert iizemtele-

net és mithelyeilt. dr. Javorfi Tibor
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Hagyomanyos konvekcids szaritéberendezések alkalmazasa

a feldolgozé iparban

Glatz Jdnos

1. A szaritas jelenlegi helyzete a hazai iparban

A jo minéségben szaritott faanyag hidnya az lize-
nak maig is vitathatatlanul megoldatlan és érzé-
keny pontja. Kiiléndsen élesen jelentkezik ez a
probléma az exportmindségli butorok eldallitasa-
kor, ahol gyakran sor keriil ma méar a gyartas fel-
tételeinek ellenérzésére is. Az is koztudott, hogy a
hazai szdritoberendezések kinédlata a megnéveke-
dett igények ellenére nemhogy javult volna, ha-
nem teljesen visszaesett. Jelenleg csupan a Szel-
16z6 Mivek gyart tipusberendezést kézi vezérlési
kivitelben, 1979. évt6l kezd6édéen a Mezdgép Szol-
noki Vallalata a késébbiekben emlitésre keriil6é pro.
totipust lizembe helyezve sorozatgyartast indit. A
tobbi ismert, vagy kevésbé ismert szaritéberende-
zés tervezése, kivitelezése egyedileg, gyakran ha-
zilagos médon torténik. Ez a megoldas a létesitd
szaméara — kiilondsen a megvaldsitds idétartamat
tekintve — nem mondhaté idedlisnak.

A beszerzés maésik forrasa az import, amely tobb-
nyire tékés relaciét jelent, mivel a szocialista or-

szagokban szintén nines megfeleld valasz-
ték és minbség. Ebb8l kivetkezben ez az
ut nehezen jarhaté. De a létesitést kove-

t6 {izemeltetés sem problémamentes. Ez egy-
részt a beruhazas elGkészitési hidnyossagainak ko-
szonhetd, méasrészt gyakori az is, hogy az import
berendezéseket ismertetd prospektusok, katalégu-
sok nem tartalmaznak elegendé mélységli adatokat
a dontéshez. Igy nem ritka, hogy a driga gépek
fogadasanak targyi vagy személyi feltételei adott
kornyezetben csak el6re be nem tervezett koltsé-
gek arén biztosithaték. Az irads a teljesség igénye
nélkil a hazai iparban t6bbséglikben mar alkal-
mazott szaritéberendezéseket a létesitd nézopontja-
bél ismerteti.

2. A szaritéberendezés funkeios,
szempontjai

tervezési-, gyartisi

A hazai faiparban igen sok nyugat-Eurdpai beren-
dezés lelhetd fel, ezért a fejezetcimben jelzetiek
elemzésénél f6ként ezekre a gyartmanyokra szorit-
kozom.

A szaritoberendezéseknek tipustdl fliggetlentil
biztositaniuk kell a szdritds 1. tablazatban Gssze-
foglalt £6 funkciéit.

Ezen kovetelményeket a gyartd cégek szerkeze-
ti funkcionalis megoldast, vagy befogaddéképessé-
geket stb. tekintve kiilonb6z6é, de mindenképpen
vevicentrikus szempontok szerint, illetve sajatos
gyartistechnolégiai (pl. épitészekrény-elv alkalma-
zasa) alapjan testesitik meg. A {6 funkcidk kielé-
gitése mellett a nevesebb vallalatok sokféle foga-
dasi feltételt kielégité alternativ miiszaki megol-
dasokat is ajanlanak. Ilyenek példdul a héhordozoé
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kozeg kivdlasztasdnak lehetdsége, (kis- és nagynyo-
masi gbéz, melegviz) a vezérlési vallozatok (kézi,
fél- vagy teljesen automatikus rendszer), az épit-
mény szerkezeti kialakitdsa (helyszinen falazott
vagy eléregyartott szendvicspanel kivitel).

Emellett a nagyardnyu szakosodds eredménye-
ként egyes részegységeket pl.: automatikus szaba-
lyozé elemeket szinte minden gyarté ugyanattol
az elismert cégtél vasarolja.

Eziltal a részegységek megbizhaté miikddése
nem veszélyezteti sajat gyartmanya hirnevét. Ter-
mészetesen a miiszaki részletek a markanévtdl fig-
getleniil is sziikségszerlien eltérnek, vagy megegyez-
nek egymaéssal attél fiiggéen, hogy a gyartomi fu-
datos szabadalmi és innovaciés tevékenysége mi-
lyen.

Gyartmany- és gyartasfejlesztési megfontolasok
mellett a nagy nyugat-Eurépai cégek berendezései-
nek fejlesztésénél a konkurrenciaharc egyiranyba
hatd tendencidt is kialakitott, melynek célja a mi-
nél kedvezébb vételar biztositisa volt. Ez az 1 m?
szamitott flirészédrura wvonatkozé fajlagos beszer-
7ési ar cstkkentésében nyilvadnul meg, amelyet a
berendezések befogaddéképességének novelésével le-
hetett elérni.

Honi iparagi sajatossagokat figyelembevéve meg-
allapithatd, hogy emlitett racionalizdlasi toérekveés
nalunk csupdn egy-két nagy flrészarufeldolgozd-,
és értékesité vallalat kapacitasigényével taldlkozik,
tal azon, hogy mar létesitett néhany nagyteljesit-
mény(i széritotelepen megvaldsitott Gn. bérszari-
tas minéségben vagy arban esetenként nem felelt
meg a tovabbfeldolgozéiparnak. Jelenleg nehézsé-
gekre lehetne szamitani akkor is, ha tobb vallalat
szaritdsi célokra kozds véllalati formaédban szarit6-
egységeket hozna létre. Ehhez ugyanis valtoztatni
kellene az anyagbeszerzés, a gyartasszervezés, koo-
peracié és pénziigyi- elszamoldsi rendszer fenndllo
hidnyossagain. Mindezek alapjan véarhat6, hogy fa-
ipari, feldolgozéipari lizemeink elsGsorban sajat
szaritdsi igényiiket kielégité szaritdéberendezések
utan érdeklédnek,

Kapacitds vonatkozasidban a kereslet, valészinti-
leg a kozepes — kb. 1000—3000 m3/év — nagy-
sdgrenddl szaritokra lenne szdmottevé — melyek-
b6l tébbszords volument biztosité szaritotelep is
létesiilhet. Mivel a szaritéberendezésekre kiadott
gyari informaciék altaldban hidnyosak, vagy nem
azonos elvek szerint fogalmazddtak, a megadott
funkcidk helyes elemzése lényeges, igy a tovabbi-
akban ezt ismertetem.

3. A szaritoberendezések fobb funkcicinak ismertetése

3.1. A térelhatdrold szerkezet kiképzése, hoszige-
telése :

A kiils6 hatarolo falrendszerek és fodém szerke-
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1. tablazat

A szaritas

f6 funkeidi

Az anyag befogaddsa (‘Xe?liiﬁﬁgﬁstzf:egﬁ A péraeltavolitds Az tizemeltetés és 2a2
S és tovébbitasa v et b médja irdnyftds lehetéségei 2S¢
e Szérit6 tipusok il 538 E
fzei) A térelhatérold Pricroi Pdraeltdvo- g, It A szdri- A széritdasi 3 E2
szerkezet kikép- Az anyag l‘;}efgl?’ Energia-  Paraeltdvo- lité kozeg e tandé tizem irdnyi- 3.2
, a ) ozlési , Pt o Lo o0 tési felté-
zése, hbszigete- mozgatdsa &d hordozd lit6 kozeg aramkorének e anyag tdsdnak meg-
lés m megolddsa o8 jellege olddsa
1. ,,FENYO” Stabil, fémha-  Pédlyako- Konvek- Telitett Mesterséges Félig zart, Normal: Els6sor- Kézi szaba-
FSZEK, FSZAK (Szell. zas, elhelyezés esis egy- ci6s h6- szdrazgéz  levegbiaram- friss levegb 80 °C  ban feny6 lyozas
Miivek) cs. v. ellen vé- irdny, kozlés 4—6 att lds kb. l1ég-  bekeveréssel Emelt:
DQKC (Lengyelorszdg) dett kivitelben vagy &t- kéri nyomé- 120 °C-ig
menoé for- son
galomra fu
2. LS (ZICNICA, Jugo- Stabil, fémhé- Palyako-  Konvek- Telitett Mesterséges Félig zart, Normal: Mint 1. Kézi, fél-, = .
szldvia) zas, elhelyezés  csis egy- ci6s h6é-  szdrazgbz  levegbdram- friss levegé 80 °C vagy auto- = %
cs. v. ellen vé- irdny, kozlés 4—6 att l4s kb. 1ég-  bekeveréssel Emelt: matikus &
dett Kkivitelben vagy #t- kori nyomé- 120 °C-ig 208
mend for- son 2%
galomra ‘§ =
3. SG (ZICNICA, Jugo- Stabil, fémha- Pdlyako- Konvek- 0,5 att Mesterséges Félig zart, Normal: Els6sor- Kézi, fél-, ¢
szldvia) zas, elhelyezés  csis egy- ciés hoé- levegbaram- friss levegd 80 °C ban ke- vagy auto- =
cs. v. ellen vé- irdnyu, kozlés lds kb. lég-  bekeveréssel Emelt: mény- matikus £ X
dett kivitelben vagy 4t- koéri nyomé- 120 °C-ig lombos & g
mend for- son vegyes Z 2
galomra
4. Eisenmann KG Stabil, fémhd-  Pdlyako-  Konvek- mint 1. Mesterséges Félig zért, Normél: Els6sor- Fél- vagy
HD 78 KS (Hildebrand) zas, elhelyezés csis egy- ci6s hé- levegbdram- friss levegd 80 °C  ban feny6 automatikus
V 622/3 C (dr. V. Vani- irdny kozlés lés kb. lég-  bekeveréssel Emelt:
cek) forga- kori nyomé- 120 °C-ig
lomra son
5. MATRA (Tparterv) Stabil, falazott mint 4. Konvek- mint 1. mint 1. Normil: Kézi, vagy
SZB—I. K, elhelyezés mint ci6s hé- 80 °C félautoma-
SZB—I1 (MUFT) koézlés tikus szabd-
lyozéds
6. SECLIM—CCH tip. Stabil, hészige- Villds tar- Konvek-  Melegviz Levegé ter- Félig zart, 50 °C Els6sor- Kézi, fél-, L2
szarité (Hollandia) telt faszerke-  goncéval cids hé- mészetes friss levegd ban ke- vagy auto- £33
Gydrt6: R. Wwisrock zetl, elhelyezés kozlés dramldasban ~ bekeveréssel mény- matikus 33
(Franciaorszag) szabad téren lombos 720
]
7. SECLIM—CCV tip. Stabil, hészige- Villds tar- Konvek-  Melegviz Mesterséges Félig zart, 50 °C Elsésor- Kézi, fél-, g‘g =
(Hollandia) telt faszerke- goncdval ci6s hé- levegbdram- friss levegb ban ke- vagy auto- SR
Gyért6: R. Weisrock zet(i, elhelyezés kozlés lis  bekeveréssel mény- matikus = 2%
szabad téren lombos <2



zeti dsszedllitdsahoz sziikséges: a hészigetel§, héha-
tarol6, viz-, géz- és légtomitd épitéanyagok helyes
megvalasztasa, azok célszerli réteges elrendezésé-
nek Osszeallitdsa, tovabba a nyildszard szerkezet
megfeleld kialakitasa.

A szokasos hétechnikai mindségi kritériumokon
tal az alabbi jellemzdk meghatdrozasa is fontos:

— ellenallasi tényezé a vizgdzdiffuzioval szemben
),

— légatbocsatasi tényezd (1..... s = kg/m + Pa - g),

— energiasziikséglet nagysaga (kWo/100 1m?), stb.

A szaritokat kétféle modon: falazott kivitelben,
illetve eléregyartott fémszendvicspanel megoldés-
ban készitik, Az épitett szerkezet nagyobb héka-
pacitasu, tehat megszakitasos (napi 16 {izemoras)
lzemre alkalmasabb, olcsébb és tartésabb. Hatra-
nya, hogy 4t nem helyezhetd, un. stabil, tovabba
kivitelezése hosszabb ideig tart.

A gépészeti szerkezetek elore gyarthatok, késob-
biekben bonthaték, kisebb hékapacitasuak, korré-
zionak kevésbé ellenallok és — mint a konnytiszer-
kezetek altaldban — dragébbak.

Itt emlitem meg, hogy a kedvezébb térkihaszna-
lds a berendezés épitési-szigetelési arat, de bizo-
nyos mértékig Uzemviteli koltségét is elénydsen
befolyasolja. A tényezét az 5. tdblazat tartalmazza.

Az épiiletfizikai szamitdsoknal t = 80—100 C°
kozotti hémérhéklet és ¢ = 95—98", relativ lég-
nedvesség a mértékado.

Korrozios szempontboél kiiléndsen a keménylom-
bos fakboél a magas héfok mellett kioldodoé cser-
savak és Asvanyi sok veszélyesek. A képzodé ag-
ressziv anyagok miatt az aluminium szerkezetd
szaritok csak nagytisztasdgl anyagbdl késziilhet-
nek. Szokasos hdatbocsatasi tényezé k = 0,5—0,9
kecal/m2 C° (0,58—0,93 W/m? K).

A szerkezetkialakitasnal fokozottan kell gondos-
kodni a héhidak kikliszobolésérsl és belsé olda-
lon a péaradiffuzié elleni védelemrdl. Ez utédbbi
egyik médja a 100 C° hémeérsékletre nem lagyuld
kb. 5 mm vastag 4—b5 rétegbhen tomoren felhordott
bitumenes habarcs.

Nem elhanyagolhaté szempont a légtémorség biz-
tositdsa sem, hiszen t=280 C° és ¢ =70, lég-
allapot mellett a kamra és kiilsé tér kozotti goz-
rész nyoméaskiilénbség 4 pg = 0,15—0,16 at, amely
jelentés nedvességestkkenést okoz a tomitetlensé-
geknél. Kdaros hatdsa abban mutatkozik, hogy a
menetrend ¢ értékét lehetetlen tartani.

Tisztazandé a szaritéberendezések létesitésénél az
idéjaras elleni védelem igénye is. Fiiggetleniil at-
t6l, hogy egyes szaritékat szabadon, védelem: nél-
kiil lehet felallitani, mégis az anyag elSkészitésé-
hez sziikséges szin épitésével egylitt a teljes ob-
jektum csapadék elleni védelme kivanatos. Nem
elhanyagolhaté a kalorikus és szabdlyozd elemek
temperalt kezel&tér kialakitdsaval torténd fagyvé-
delme sem. :

3.2. Az anyag mozgatdsa

A szaritas a technologiai folyamat egy része, s mint
ilyennek be kell illeszkednie az el6tte és utana ko-
vetkezd termelési ldnc anyagmozgatasi rendszeré-
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be, tovdbba kivant {itemidejébe stb. Lényeges a
megfelelé telepitési hely kivalasztiasa, hogy az
anyagmozgatas ne képezzen hurkot.

Utébbi idében kiilondsen gyakran jelentkezd el-
lentmondés, hogy az egyébként korszerlii nagyte-
res szaritok létesitésénél jelentds sulyu, nagy ma-
gassdgu rakat kocsis mozgatasdhoz valtozatlanul a
hagyomanyos kézi erdt veszik igénybe, mivel a gé-
pesitett rendszer megvalésitdsa takarékossagi szem-
pontbol elmaradt. Nem sziikséges talan hangsu-
lyozni, hogy ez a szlikmarkusag tobbek kozétt mun-
kavédelmi szempontbél is helytelen. Ilyen vonat-
kozéisban leggyakoribb hiba az, hogy az import be-
rendezések a hazai szokdstdl eltéré méretli — nagy-
teljesitményid villas targoneca tipusokra kidolgozott
— egységrakatokra épitett méretekkel rendelkez-
nek. Mivel az igények pontositdsa gyakran elma-
rad, ennek hidnydban vagy a szarité kihasznédldsa
csokken, vagy az anyagmozgaté gépek nem hasz-
nalhatok.

3.3. Energia kozlési mad, energichordozé

A széritand6 anyaggal t{orténd energiakozlésre sza-
mos megoldds ismeretes, ennek ellenére a faipar-
ban a konvekciés szakaszos hékozlés terjedt el. En-
nél az aramlé gaz (levegd) és 4all6 nedves anyag
kézott elparologtatés madon megy végbe hi- és
anyagatadis. Az egyenletes szaradashoz kovetke-
zésképpen lényeges, hogy a menetrend szerinti lég-
allapot értékek a farakat kiilonbozé helyein az
empirikusan meghatarozott tiirési értékekt6l na-
gyobb mértékben ne térjenek el. E cél érdekében
példaul az anyag feliiletén egyenletes légaramldst,
a levegb rakatba torténé be- és kilépési héfoka ko-
zott max, 5 C%-o0s hémérsékletesést sziikséges biz-
tositani. Tapasztalatok, illetve szamitdsok alapjan
a szaritasi potencidlesés sem haladhatja meg a be-
1épé potencial 50°/-at. Mindezek teljesitése a gé-
pésztervezd feladata. Altaldnos tervezéi gyakorlat
szerint az elGirt paramétereket a levegé rakatba
torténd elsé belépésének sikjaban wvaldsitjdk meg,
ezzel az anyag tulerdltetett szaritds miatti meghi-
basodasa kizart, bar kétségtelen, hogy a rakat el-
lenkez6 oldala kissé elmarad a szaradasban.

A minéségi szaritds mellett fontos feladat a faj.-
lagos energiafelhaszndlds adottsdgokhoz képest tor-
tén6 csokkentése is, amely tébbek kozott a levegd
hasznos aramlési uthosszdnak ndévelésével, rakat-
térfogat és brutté szaritétér aranyanak (mar emli-
tett térkihasznaldsi tényezd) ndvelésével, a hoészi-
getelés javitasaval valosithaté meg.

A szaritok kivalasztdsandl nem kozombos, hogy
a meglévé kazantelep az alkalmazni kivant beren-
dezéseket, mint kalorikus fogyasztékat lényeges
bévités nélkiill kielégiti-e? Adott esetben mérle-
gelni kell a felflitésnél jelentkezd csucsteljesitmény
csokkentését — akar a szaritasi id6 novelésével is.
Példaként: a felflitési idé 3-ré6l 6 orara torténd
niovelése a cstesteljesitményt 50%-ra csokkenti,
a teljes szaritasi idétartamot — amely Aatlagban
elérheti a 60 6rat — mindéssze kb. 5%-kal né-
veli. Tobb szarité esetében a felfiitési ciklus lép-
csdzetes inditasaval ugyancsak moédosithatoé a cstces-
terhelés.



2. tabldazat

A szaritdsi szakasz

tlz::st;téeg]i- rostteli-
Fafaj, szdritdsi hofok (kb. 259%) t;'lfi‘;g
felett -
Hésziikséglet
keal/m?* 6
Tiilevelitiek 100 °C feletti 12 000 —
szaritdsndl
Tileveltiek 100 °C alatti 10 000 —
szaritdsnal
Lagylombos fdk 100 °C 8 000 6000
Keménylombos fak 100 °C G 000 4000

A normal tzemi hésziikséglet alakuldsa a beren-
dezéshez illesztett szaritdsi menetrendtsl fligg, ko-
vetkezésképpen ezt a fafajok és a szaritési fo-
lyamat egyes szakaszai determinaljak (lasd: 4. téb-
lazat).

A 2. tablazat 40 mm vastag fa fajlagos szaritasi
hosziikségletét adja meg kozelitéen.

A szaritéberendezés héfogyasztdsa mellett a 1é-
tesitési koltségek alakulasaban jelentSs szerepe van
a hohordozé kozeg milyenségének is. Koztudott,
hogy faipari alkalmazast tekintve a 3—6 att (3,92
—6,86/bar)-s nagynyomasu gézt eléallité berende-
zések a legigényesebbek. Ennek ellenére szarité-
levegé 80 C° kozepes hémérsékletre torténd fel-
fatéséhez ajanlatos a legalabb 3—4 att telitett g6z
fatokozeg valasztasa, melynél a gdzhéfok (151 CO)
4 att/71 C° hémérsékletkiilonbséget ad. Abban az
esetben ugyanis, ha a géz csupan 1 att lizemnyo-
masu, kb. 2—3-szor nagyobb fitéfeliiletet kell be-
épiteni. A nagynyomasu géz vitathatatlan elényok-
kel rendelkezik jobb szabalyozhatésiga miatt is.
Mas a helyzet az un. alacsony hémérsékleti sza-
ritok esetében, ahol a kisebb — 4ltalaban 50 C°
alatti — léghémérséklet melegviz flitékozeggel
is elérhet6. Eldallitasahoz az el6zénél lényegesen
igénytelenebb hékozpont is megfelel, szabalyoza-
sa ugyanakkor a célnak teljesen megfelel.

3.4. Pdraeltdvolité kozeg és dramkorének megol-
dasa )

A konvekcids szaritokban a hé- és nedvesség at-
vitel egyarant levegl kozeggel torténik &ltalaban
keresztaramoltatas mellett. Tapasztalati tény, hogy
adott paraméterekkel (t, ¥) rendelkezé kozeg fiitd
(vagy hitd) hatasa annal nagyobb, minél nagyobb
a kozegaramlas sebessége. A széritdas 1. szakasza-

3. tabldzat

A szdaritéberendezds

kisterfi nagyterii
Fafaj A forgatott levegd jellemz6i
Sgge& Mennyiség Sebesség  Mennyiség
m/gs m?/6 m/s m?®/6
Fenyb 3—6 5000—9000 2—4  1400—6000
Lombos  2—3 1400—3000 1,6—2 650—1500

ban — mikor a felililetikon nedves anyagok szara-
dasi mechanizmusa megy végbe — a sziradas se-
bessége a legnagyobb.

A cél, hogy az anyag karosodasat elkeriilve meg-
kozelitsik a berendezéssel elérheté legnagyobb viz-
elvonast. Mivel a nedvességfelvétellel a levegd re-
lativ légnedvessége és egyéb fizikai jellemz6i a
rakat felett valtoznak, a forgatott légmennyiséggel
és a levegé aramlasi uthosszaval (rakatszélesség)
a rakat atlagos nedvességértékének eltérései, azaz
a minbség befolyasolhaté. A kiilonbozé fafajcso-
portokndl fenti megfontolasbol mas-mas fajlagos
légmennyiség (m? levegé/m? flirészara) sziikséges,
ezért a fenybre konstrualt szaritok — bar alkal-
masak lombos faféleségek sziritisara is — ilyen
esetben szilikségtelenul nagy légforgatéssal és ener-
giafelhasznalassal miikodnek. A kifejezetten lom-
bos fakra méretezett berendezések viszont hosz-
szabb szaritasi idével hasznalhatok tlileveliiek ese-
tén. A forgatott levegdre vonatkozé sebességi és
mennyiségi értékek tajékoztatd jelleggel a 3. tabla-
zatban talalhaték.

Ezeket a megfontolasokat a szaritéberendezés ki-
vélasztasandl kell érvényre juttatni, ellenkezé eset-
ben jelentds energetikai tobbletkiadassal terheljiik
meg az lzemeltetési koltségeket.

Az alcimben jelzett daramkori kialakitds modja
a hagyomanyos konvekciés szaritasnal ,félig zart”.
Ez alatt a szaritds id6szakaszaiban megszabott, val-

4. tablazat
(Veres szerint)

259, fanedvesség Szaritds
végén al-
Fafaj felett alatt kalmazott
alkalmazott héfok hé6fok
OC CO
Luc és jegenye- 60—80 75—90 95
feny6
Erdei feny6 60-—75 90 90—95
Biikk, di6, nyir 60—75 75—86 90—95
Juhar, kérisek 60—70 70—80 90
Eger, fiiz, hdrs, 55—75 75—80 90
ny4r
Tolgyek 55—65 65—80 85
Gytimolesfafélék 55—60 65—80 85

tozé friss levegé dram bevitelét értjik, amely sziik-
séges ahhoz, hogy a levegé a rakat belépése el6tti
allapotértékre visszaalljon. A frisslevegé-arany no-
velése az abszolit nedvességtartalom csokkenése
altal a szaritdas intenzitdsat fokozza, de emellett
héenergiafelhasznalasi tobbletet is eredményez. Ez
kiilonosen kézi csappantyu-allitasnal fordul eld,
mely a tulszaritas veszélyét is magaban rejti. Az
ilyen {lizemvitelnél a megfeleléd fanedvesség visz-
szaallitasa beg6zoléssel végezhets el ujabb ener-
giaveszteség aran.

Ebbe a témakorbe tartozik, igy néhiany mondat-
ban kitérek a begs6zoléssel kapcsolatos helytelen
gyakorlatra. Lényege: a gépkonyv altal eldirt 0,1
att vagy ez alatti nyomast biztositjak ugyan, azon-
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5. tdabldzat

Netté be- Fitbteljesitmény Névleges szérftdsi telj.
Katisa Brutts . Térki- fogadé kép. Légsebes- felfi- Beépitett normél héfokon
" G ; 2 hasznd- ¢@=60% 8ég (max) szdritdskor téskor elektro-

Dok BmadiObaraddezos térfogat  rekalbér.  jiei té  kitoltési ol Qsz QF motor tel- 40 mm 40 mm

i Pras (n’) Og?n,( ) nyez6 % tényezd keresztiil jesftmény vtg. feny6 vtg. biikk
: (BT mellett m/sec kW
(K) keal/6 kW keal/6 40 %-r61—12 %-ra
(1000) (1000)

1. FENYO (jelenleg nem gyir- 21 8,4 24 50 6,0 60 70 100 4,4 650 400

tott)
2. FSZEK (Szell6z6 Miivek) 25,5 15,6 61 7,8 6,0 80 93 160 13,2 1 300 700
3 mezbs

3. DQKC—140 (Lengyelorszag) 38 14,— 37 8,4 XX 36 42 80 8,8 (600) (450)
4 mezbs

4. SZB—II Egyedi (M{iszaki 43,0 14,4 34 8,6 5,5 80 93 220 T — 1 100 750
Fejleszté Iroda)

5. LS. ZICNICA (Jugoszldvia) 33,0 16,0 49 9,0 4,0 65 76 100 6,0 1200 850

6. SG. ZICNICA (Jugoszldvia) 44,0 16,0 37 9,0 2,0 70 81 100 5,5 750 550

7. Métra* (Egyedi, Iparterv) - 69,0 19,0 28 11,4 3,6 100 116 330 15,0 850 650

8. SZB. I—K Egyedi (Mfiszaki 53,0 21,0 40 12,6 3,8 70 81 210 11,0 1 500 1 000

Fejleszté Troda) )

9. Eisenmann KG 30 m3 100,0 50,0 50 30,0 XX (90) 105 193 6,1 4 200 2 100
10. HD 78 KS Hildebrand 147,0 54,0 36 32,0 1,9 190 221 XX 9,0 3 100 2 000
11. Sirokk6—FA (Mez6gép, 270,0 58,0 21 35,0 2,5 (95) (110) 300

prototipus)
12. SECLIN—CCH (Hollandia) 497 278,0 46 61 természetes 22 26 45 1,0 409%—159%, 40%—159%
(22 %) 4ramlds 0,15 1 900 1 400
13. SECLIM—CCV (Hollandia) 203 130 64 69 XX XX XX 560 28,0 (4 506) (2 100)
14. V 6 22/30 dr. V. Vanicek 694 405 58 160 2,0 (260) (302) 500 22,0 16 000 12 000
Megjegyzés :

* egy kamréira vonatkozé adat
xx nem 4ll rendelkezésre adat
() becsiilt adat



ban oly médon, hogy a nagynyomasu gézrend-
szerr6l redukalo szelep kozbeiktatasaval veszik le
a gozt, s ilyen allapotban juttatjak a szarité tér-
be. Ez a médszer azért nem megfelel§, mert a nyo-
mascsokkenés folyamata rendszerint egyitt jar a
g6z tulheviilésével, mivel a fojtasos dallapotvalto-
zas soran a kozeg entalpidja alland6 marad. A goz
szaritéba torténd bevezetésénél — kiilondsen a sza-
ritas II. szakaszédban (rosttelitettség alatt) — a tul-
hevitett ,,gézdllapoti” g6z nem képes kondenzaléd-
ni, és ennek eredményeként nedvesiteni, s6t el6-
fordulhat az is, hogy a nagyobb bels6téri vizgéz
parcidlis nyomas miatt a kozeg befuvashoz kozel
es6 rakatokat tovabb széritja. Kikiiszobolése a kis-
nyomasu g6z telitett allapotra torténdé adiabatikus
visszahtitésével lehetséges.

3.5. Uzemeltetési feltételek, a szdritandé anyag jel-
lege

A szaritéberendezések szerkezeti és funkcids kiala-
kitasatol fliggbéen az iizemeltetési feltételek meg-
szabjak a szaritasi technologiat, tehat az egyes
menetrendek alkalmazhatésagat.

A faipari szaritoknal a legismertebb lizemelteté-
si tényez6 a levegd szdraz hémérsékletének értéke,
illetve maximuma. (normal iizemnél ez 100 C°
alatti, t6bbnyire 80 C°) emelt héfoku szaritdsnal
100 C° feletti hémérséklet.

Mar korabban utaltam arra, hogy a magasabb
hémérsékleten lUzemeld szaritok igényesebbek ins-
tallacios vonatkozasban, ezért ajanlatos ennek ko-
vetkezményeivel a beszerzés el6tt minden részlet-
re kiterjedéen megismerkedni. A hémérsékletnek
nem utols6 sorban technolégiai Korlatai is lehet-
nek a szdritandé anyag jellege szerinti eltérések
miatt. A lombos fak egy része pl. 60 C° feletti
kezdeti szaritdsi hémérséklet és magas légnedves-
ség mellett elszinez6dik, megfoltosodik. Az alkal-
mazhaté hémérsékletértékek Osszefoglaldsa néhany
fafajra a 4. tablazatban talalhaté.

Az alcimmel kapcsolatos fogalmak a szakmai zsar-
gonban gyakran keverednek, emiatt az egyértel-

muség érdekében nem mellézheté a kissé részle-
tesebb megfogalmazds. A szaritokamra kliméjat
jellemzé klimatényezdket (t, @) a szaritas folyaman
legalabb mérni, de jobb szaritékndl regisztralni is
sziikséges. A kiilfoldi berendezéseknél ma mar mind
gyakrabban elektronikus fanedvességmérét is fel-
szerelnek, amellyel Un. komplex miiszerezést valo-
sitanak meg.

A kizaréolag méromiszerekkel felszerelt konvek-
cios szériték kézi miikodtetésiiek, melynél a géz-
szelepeket és levegdcsappantyukat kézzel allitjak
a leolvasott miszerdllas alapjan. A félautomatikus
szabdlyozdasndl elére meghatdrozott szaritdsi prog-
ram (menetrend) szerint idészakosan, szaritdsi fo-
kozatonként kell utanallitani az automatikat. Tel-
jesen automatizalt szaritasiranyitasnal a szabalyo-
z6 berendezést csupan egyszer, a szdritds kezdetén
kell a kivant programra beéllitani, ezutdn a mé-
rés, szabalyozas és vezérlés onmiikodéen zajlik le.
(Programtarcsas vezérlés).

Ez id6 szerint a kdévetdszabdlyozds a legkorsze-
ribb megoldas, amely a szaritasi folyamat soran
véltozd fanedvességnek megfeleléen modositja a
programot.

4. Néhany szaritéberendezés oOsszehasonlité adatai

A leir6 jellegli Osszehasonlitdsi elvek utdan az 5.
tablazatban néhany szaritéberendezés fobb ada-
tait foglaltam Ossze. Mint a tablazatbél lathato
egyetlen hazai nagyteres (kamras) szaritéberende-
zés kerilt ez ideig feldllitasra, prototipusként.

5. Osszefoglalds

A jelenlegi helyzet alapjan megallapithaté, hogy a
viszonylag koénnyen beszerezhet6 szaritéberendezé-
sek valasztéka szegényes, mely messze nem elégiti
ki a kildnféle, tobbségében indokolt igényeket.
Id6szerli lenne tehat a kereslet és kindlat kozotti
fesziiltség csokkentésére olyan fejlesztési program
megvalositasa, mely — példaul licence véasarlas-
sal — gyorsithato.



Kedves Olvasdink!

Az Egyestilet tagjai mdar értesliltek arrol, hogy a lap el6fizetési dija az ide vonatkozé arhatésagi rendel-
kezés alapjan havi 6,— Ft-rél 12,— Ft-ra emelkedett.
Ennek kovetkeztében Egyesiiletiink Ugyvezeté Elnéksége ugy hatdrozott, hogy megvaltoztatja a tagdij-
fizetés eddigi rendjét, és ennek értelmében apr. 1-t6] a tagsagi dij mar nem tartalmazza a lap eléfize-
tesi Osszegét. Fentiek alapjan kérjiik, hogy a tovabbiakban a lapra egyénileg a Posta Kézponti Hirlap
Irodajanal fizessenek eld.
Az egyéni elbfizetést (a Magyar Posta, Posta Kézponti Hirlap Iroda 215—96162 szamla Budapest elne-
vezésli pénzforgalmi jelzészamra kérjik 108 Ft) megejteni.
Reméljiik, hogy a megvaltozott kériilmények nem csékkenti a FAIPAR olvasétaborat és a lap tovabb-
"a is betoltheti a szakmai ismeretterjesztés feladatat.

Szerkeszt6bizottsag
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Hagyomanyos butorlapgyartas folyamatos gépsoron

Szabadhegyi Gy6zé

A hagyomanyos btutorlapgyartas helyzete

A hagyomanyos léc- és furnérbetétes butorlapokrol
hazankban lassan mar csak a faipari szakember-
utanpotlas tankonyveiben olvashatunk, hiszen az
éves termelés alig éri el a 7000 m3-t. A Délalfsldi
EFAG Szegedi Falemezgyaraban mintegy 5000 m?-t,
a Budapesti Butorlapgyart6 szovetkezetben 1500—
2000 m3, az ERDERT Vallalat keretében pedig
mintegy 500 m® hagyoményos butorlapot gyartanak
évente.

Ez a szazadfordul6 6ta oly jelent6s nagyfeliiletii
lapféleség, amely maximalisan megérizte a fa-
anyag kedvezd és kikiszobolte annak kedvezétlen
tulajdonsagait fokozatosan visszaszorult az olcsé
forgacslappal szemben. A magasabb alapanyag és
gyartasi koltségek mellett felhasznaldsa is nagyobb
szakismeretet, tapasztalatot igényel. Ezért hajla-
mosak vagyunk e terméket teljesen ,leirni”. Csak
amikor a nemzetkozi statisztikdkat olvassuk lepé-
dink meg, hogy az utébbi években a fejlett fa-
iparral rendelkez6 orszagokban abszolut mérték-
ben még emelkedett is a butorlaptermelés, termé-
szetesen a forgdcslapénal sokkal mérsékeltebb
utemben. Ennek okat kutatva juthatunk el szamos
olyan elonyhoz és alkalmazasi teriilethez, amelyek
e terméket sok esetben versenyképessé teszik. Ha
csak a kivdlé mechanikai szildrdsag-térfogati sti-
riség ardanyra gondolunk, mdris jelentds egyéb tu-
lajdonsagokra koévetkeztetiink. Kival6 hang- és hé-
szigetelés, rugalmassagi modulus, csavar- és alak-
allésag stb. mellett a konnyli megmunkalhatésag,
egyszeri felluletkezelés sorolhaté elényei kozé. J6
tulajdonsagainak koszonhet6, hogy gyakorlatilag
minden konstrukecioba beillik. Sarok és szerkezeti
kotések kialakitasara, vasalasok felerdsitésére egy-
arant alkalmas. Méretstabilitdsa igényes butor és
bels6épitészeti elemeknél teszi nélkiilozhetetlenné.

A ragasztasi moéd megvalasztasaval kiilonbozé ki-
netikus és nedvességi igénybevételeknek megfelel6
butorlapok gyarthatok, belsé és kiilsé felhasznéalasi
célra egyarant.

Ennek alapjan megkiilonboztethetiink normal,
nedvességallé, melegvizalld, f6zésallé, és viz- és
f6zéséallé butorlapokat.

A minéségi butorgyartasban elsésorban nyil6 al-
katrészek, merevit6k stb. esetében alkalmazzéik,
ahol a konnyd suly, vagy csokkentett anyagvastag-
sag mellett kell magas szilardsdgot biztositani. A
hangszigetel6 ajtok, falak, falburkolatok, padlé és
fodémelemek; kiallitdsoknéal hagyomanyos és mobil
fal, valamint tetéelemekként, fliggény és redény-
tartdk, hangszerek (zongorak), hajok bels6épitészeti
berendezései, gépladak, polcok, mezbgazdasagi épli-
letek (siklok), magas és mélyépitésben nagy felii-
letii hangfogd elemek, aruhazak, boltok belsé be-
rendezései, lakékocsik (gordiilé hazak) azok, ahol
mint a legmegfelelébb termékkel talalkozhatunk
vele.
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Lathat6, hogy az id6k folyamén a butorlap sze-
repe megvaltozott, Uj, hagyomanyostél eltéré al-
kalmazasi teriileteket biztositott magéanak. Jovdje
is csak ebben a célratoré specializaciéban rejlik,
hiszen a faalapanyagu lapféleségek kozott a for-
gacslap konjunkturdjaval nem versenyezhet. A
megvaltozott funkcié azonban visszahatott a ter-
mékre is. Uj anyagok alkalmazasival, eltérd szer-
kezeti felépitéssel, ragasztassal, illetve feliiletbori-
tassal egy-egy konkrét felhasznalasi célra alaki-
tottak ki butorlaptipust, ill. valtozatot.

Példaképpen az un. forgacsbutorlap kifejleszté-
sét emlithetjlik, ahol a borité furnér helyett vé-
kony forgécslappal fedik a léc, vagy furnérbetétet,
és esetleg kozvetlentl feliletkezelik is. Akar a ha-
gyomanyos, akar valamely célnak megfeleléen mo-
dositott kivitelrél is van sz6, mindig a termék tu-
lajdonsagaibél kell kiindulnunk, azt kell minél
jobban megismerni ahhoz, hogy a legmegfelelébb
és gazdasagos felhasznalasi teriiletet megtaldljuk.

A gyartas problémadi

A hagyomanyos butorlaptipusok gyartdsa igen
munka- és anyagigényes folyamat. Elémunka igé-
nye még korszer( lizemekben is 20—25 o6ra/m?
késztermék.

A kihozatal alacsony, még akkor is, ha figye-
lembe vessziik, hogy a furnérbetét donté mérték-
ben a butorlapgyartdsra alkalmatlan hulladékfur-
nérokbol késziil. Elgondolkodtaté azonban az a
tény is, hogy a hazai nyar és egyéb lagylombos fa-
készletink kivaléan alkalmas butorlap gyartasra.
Az e célra rendelkezésre all6 faalapanyag mennyi-
ségének megitélése eltérl. Valoszinli azonban, hogy
mar 1985-re 64 ezer m? hazai lemezipari mindségu
nyersanyaggal rendelkeziink, amelybél kb. 30 ezer
m? nyér. Ez orszidgos adat, de sokhelyen koncent-
raltan is jelentkezik olyan mennyiségli lemezipari
minéséget eléré alapanyag, amelynek magasabb ér-
téken valé hasznositdsar6l nem mondhatunk le.
Hiszen népgazdaséagi szinten csak akkor jarunk el
helyesen, ha a rendelkezésre all6 fanyersanyag fa-
fajat, erd6gazdasdgi valasztékat (méretét, mindsé-
gét) figyelembevéve az arra legalkalmasabb és leg-
gazdasagosabb fafeldlolgozasi technolégiat valésit-
juk meg.

Az els6dleges faipari termékek értékrangsora,
amely a vilagpiaci arviszonyokat is tlikrozi, a ren-
delkezésre all6 fanyersanyag mindségét figyelem-
bevéve nyar ronk esetében: rétegeltlemez, butor-
lap, furnér, flirészaru stb. Ezek szerint a rendelke-
zésre all6 hazai nydaralapanyagot akkor hasznosit-
hatjuk a leggazdasagosabban, ha a mindségileg
megfeleld ronkokbdl elsésorban rételegeltlemezt,
vagy butorlapot gyartunk. Kilonosen akkor, ha
figyelembe vessziik, hogy — a tévhittel ellentét-
ben — a hazdnkban alkalmazottnal kisebb atmé-
ré6ji és alacsonyabb mingségli ronkokbdl is lehet



1. dbra. Folyamatos butorlap tsszedllitd gépsor

1, vibraciés adogatéasztal 2. belsé rész Osszedllité 3.
ragasztéanyag felhordoé 4. boritoréteg elhelyezés 5. elo-
prés 6. mozgd hoéprés 7. formatizalas 8. mindsites, ta-
rolas
bttorlapot késziteni a miszaki szinvonal emelésé-
vel. Ezért kell gondosan mérlegelni mar a vAgas-
teriileten az értékkihozatalt, novelve ezaltal a le-
mezipari és furnérronk mennyiségét. A butorlap-
gyartas megitélésénél tekintettel &kell lenniink a
kétirdanyu wvertikalis kapesol6das lehetdségére. Léc-
betétsziikséglete flrészlizemi (révid) szélanyagbol,
ill. furnér ,sulyarubél” is nyerhetd, a gyartas hul-
ladéka pedig forgics, vagy farostlemezgyartdasban
kivaldéan hasznosithaté.

Ezek az elényok elsésorban a rétegeltlemez gyar-
tassal vald Osszevetésben szembetlinéek, ha a betét
anyag ¢és gyartmanykoltségeit egy azonos vastag-
sdgu rétegeltlemez alapanyag (fa és ragaszto-
anyag) és gyartasi koltségeivel hasonlitjuk Ossze.

A fentiek alapjan a hazai fanyersanyag optimé-
lis, gazdasagos kihasznaldsabol és a felhaszndldk
igényétsl fliggéen célszer(i lenne megteremteni a
korszerti butorlapgyartast hazéankban is mintegy
12—14 ezer m3 késztermék kibocsajtassal. Azért
kell megteremteni, mert a jelenlegi nagy hagyoma-
nyokkal rendelkezd gyartas kozel 40 éves géppark-
kal mar nem képes gazdasdgosan korszer( termé-
ket el6allitani.

A butorlapgyarto kapacitasok miiszaki fejleszté-
se terén a fejlédés a hazai faforgédcslap gyartds
letrejottével az elmult évtizedekben teljesen meg-
allt, mert az a nézet uralkodott, hogy a forgics-
lapok minden teriilefen helyettesiteni képesek a
hagyomanyos butorlapot. Ennek kévetkeztében az
egyetlen nagylizemi kapacitdsnak tekinthetd sze-
gedi gépsor miiszaki szinvonala és allapota sem
felel mar meg a korszeriiségi kovetelményeknek.
A probléma tehat els6sorban a gyartasi folyamat-
ban keresendé.

A gyartasi folyamat korszeriisitése

Az a tény, hogy a hagyominyos butorlap értékes
tulajdonségai ellenére nem nyert szélesebb kord
felhasznalast, nagymértékben annak tulajdonit-
haté, hogy gyartdsdban kisipari médszereket alkal-
maztak. A butorlapfelhasznilds cstkkenése az el-
mult iddszakban bizonyos mértékig a csokkend
termelés altal diktalt kényszer dllapot, s nem a
tényleges, sziikséglet cstkkenésének kovetkezmé-
nye. Ezért tarthat érdekl6désre szamot tSbb mas
butorlapgyarté eljards mellett a finn Rau-te gép-
gyar ,Anra” folyamatos butorlapgyarté gépsora,
amely a nagy termelékenység mellett elsésorban
igen alacsony élémunka igényével tinik ki (lét-
szamsziikséglete kb. 1/3-a a hazainak). A szalag-
szer(i gyartas, amellett, hogy a nehéz fizikai mun-
katol mentesiti a dolgozokat, jelentés valasztékbd-
vitést is lehetévé tesz (a lapok szélessége és hossza
is valtoztathatd). Boritélapok céljara a miiszaki
furnér (déntéen nyar) vékonyabb rionkoék feldol-
gozésara is alkalmas korszeri gépsoron késziilhet
az ismert technolégiaval (ronklagyitds, kérgezés,
hossztolas, hamozés, furnérdarabolas, furnéroszta-
lyozas, furnérszaritas, javitds, teritékképzés, vélo-
gatds, Osszeforgatas).

A kozéprész elSkészitése is nyar alapanyagbédl a
hagyomaéanyos gyartassal megegyezdé médon lehetsé-
ges. A furnérbetétek gyartasara kivaléan alkalma-
sak a méret, vagy minéség szempontjabdél borité-
lapgyértasra mar nem megfelelé miszaki furnérok.

A folyamatos gyartas tulajdonképpen a borité-
lapok és betétek egyesitésével kezdédik. 1. dbra. A
flrészarubol vagy furnérokbdl kialakitott betét lé-
ceket transzportr segitségével a vibraciés adagold-
asztalra helyezik. (1)
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A vibraciés mozgas segitségével a lécek a belsd
részt kialakité berendezés hosszirdanya vezetGiben
rendezédnek. (2). Specidlis ttkozéberendezés teszi
lehetévé, hogy a tovabbité hengerek ald mindig
csak egy lécréteg kertilhessen. A lécek biitiiinek Ut-
koztetését az osszerakd asztal magasabb el6tolési
sebességével biztositjak.

A vezet6 csatornat elhagyva folyamatosan no-
vekszik a betétszényegre haté oldalirdnyt nyomds,
ami a végsé szélességet allitja be. Egyidejlileg az
elétoléhengerek Utjan leszoritjak a kozéprészt, ami
4ltal a gorbe lécek is kiegyenesednek. Ezt kovetd-
en a kozéprész mindkét oldalara hére keményedd
miigyantaragasztét hordanak fel specialis pneuma-
tikus meghajtdsi hengerek segitségével. (3).

Ezzel a hajt4ssal biztosithaté a hengerek kerii-
leti sebessége és a valtozd lécszényeg eldtolasi se-
besség kozti Gsszhang. A betétet alkoté léceket
nem ragasztjak egymadashoz, mivel vizsgalataik sze-
rint a lapokban igy kisebb fesziiltségek ébrednek.
Ragasztéfilm alkalmazéasa esetén a hengeres felhor-
dé helyett a filmet tekercsbél folyamatosan, leszo-
rité gorgdk segitségével juttatjak a betét mindkét
feliiletére. A boritofurnérokat gondos el8készités
(javitds, élmegmunkalds) utdn egy furnér rahelyezo
gép segitségével (4) egyidejlleg juttatjak a betét
mindkét oldalara. A furnéradagolék elétold beren-
dezéseinek sebessége nagyobb, mint az azt kévetd
leszoritoszalagok sebessége, igy az egymast kovetd
borit6furnérok pontos élillesztése biztositott. Mi-
vel az eljarasnal védélemezt nem alkalmaznak, a
lapszerkezetet leszorité berendezés védi az elmoz-
dulastol, majd eléprés teszi alaktartéva, mozgatha-
tova a butorlapot. (5). )

A folyamatos el6tolassal és szalagos leszoritassal
mukodé eléprésben lehetéség van a ragasztéanyag
kotését nagyfrekvencidas melegitéssel gyorsitani.

A berendezés mérete, helyigénye, ezért igen
szerény. A hoépréselést mozgé préssel oldotidk
meg. (6) A prészarast kovetben a prés sebessége
megegyezik a végielenitett butorlap el6tolasi se-
bességével, majd a prés nyit, és jelentésen nagyobb
sebességgel visszatér eredeti helyzetébe, ahol is a
folyamat megismétlédik. Annak érdekében, hogy
a hdpréselés soran az eldpréselt butorlapnak a fi-
tott présalapokhoz kozel esd feltletein a ragaszto-
anyag kikeményedése (a sziikséges nyomés biztosi-
tadsa nélkil) ne induljon meg, a prés berakéd olda-
lan egy h(it6 zéna taldlhatd. A prés hossza 6 mé-
ter, szélessége 3 méter. A prés maximélis nyitas-
magassaga 80 mm. Mind a prés fligg6leges, mind
vizszintes mozgatasat elektromos vezérlésti hidrau-
likus rendszer biztositja teljesen automatikusan.

Présparaméterek: fajlagos présnyomas 1,3—1,5
N/mm?; préshémérséklet 146 °C. A gépsor teljesits-
képessége elsfsorban a héprés kapacitasatol fligg,
amit az alkalmazasra kerilé ragasztéanyag tipusa
hataroz meg. Korszerli mlgyanta ragaszté és nagy-
frekvencids elémelegités alkalmazisa esetén a gép-
soron rendkiviil nagy teljesitmény érheté el. A hé-
prést elhagyo végtelenitett butorlapot elGszér az
elérehaladéassal parhuzamosan szélezik, majd moz-
g6 kereszigerendas korflrésszel (7) alakitjak ki a
butorlapok végleges méretét. A formatizalt lapok
fogadéasztalra (8), majd raktarba, vagy egy spe-
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cialis széllitéberendezés segitségével tovabbi meg-
munkaldsra keriilnek.

A butorlapok felépitési vézlata az 1. abran lat-
hat6. A gyarthaté lapok szélességi mérete: 1220,
1830 és 2440 mm, a gépsor altal meghatarozott. A
gyvar azonban ett6l eltéré meéretek gydrtasara al-
kalmas berendezés szallitasat is vallalja. A gépsor
el6tolasi sebessége gyakorlatilag 1—8 m/min. ko-
zott valtoztathaté. A gyartott lapok vastagsaga 10
—25 mm lehet. A gépsor kapacitasa: 1830 mm at-
lagszélességet alapulvéve 5 m/min el6toldsi sebes-
ség mellett két miiszakban (3640 6ra) évente mint-
egy 2 milli6 m? butorlap, vagyis 14 mm-es vas-
tagsagu lap esetében 28 ezer m3.

A gépsor minimadlis lapszélesség és el6tolds mel-
lett is képes 12 ezer m3/év termelésre, ami mdr
biztositja a megkivant termelékenységet.

A gépsorral a hagyomanyos eljarashoz viszo-
nyitva kedvezé esetben 80%-os munkaidé megta-
karitas érhetd el. Ugyanakkor a fajlagos anyagfel-
hasznéalas 15%-kal, a ragasztéanyag felhasznalas
pedig mintegy 20%-kal csékken. A témeggyartas,
ill. automatizalas tovabbi lizemeltetési koltségesok-
kenést eredményez. Az eljaras lehetévé teszi, hogy
a min6ségi butorgyartas mellett elsésorban az épi-
téipar szdméra gyartsunk az igényeknek legjobban
megfeleld méreti lapot, akar a helyiségek belma-
gassigahoz igazodd hosszban (valaszfalak esetében),
amelyeket aztdn a felhaszndldsi helyen még dara-
bolni, vagy toldani (pl. vendégesappal) is kdonnyen
lehet. A bevezet6ben emlitett és a célra rendelke-
zésre 4116 kb. 30 000 m® hazai nyar alapanyag egy
folyamatos butorlapgyartd gépsor gazdasdgos lize-
meltetését a fentiek alapjan maéar biztositani tud-
ja. A vazolt folyamatos gyartésor megvaldsitdasa
természetesen csak egy a lehetséges megoldasok
koziill. Szamos mas bevalt berendezés is ismert,
melyek j6l szolgdlhatnak a hazai fejlesztés célki-
tlizéseit. (Siempelkamp, Torwegge stb.) jelenlegi
helyzetben egy részleges korszertisités (néhany cél-
gép beallitasaval) is el6relépést jelentene. A fej-
lesztés bazisdul az alapanyag helyzetet is figye-
lembevéve mindenképpen a nagy gyartasi tapasz-
talattal rendelkezd szegedi falemeziizem javasol-
hat6. A termék utdn a nemzetkozi piacon jelent-
kez6 érdeklédés, valamint a specidlis hazai igé-
nyek szolgalata (dontéen export termékek céljira)
mindenképpen indokolja a kérdés behatébb vizs-
galatat.
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A zaj elleni harc fébb problémai a faiparban

Té6thSéandor

A lengyel faipari tizemekben alkalmazott zajcsoklkentési megolddsok hatékonysdgi mutatéja. A zaj-
csokkentési megolddsok kivdlasztdsdhoz, tervezéséhez sziikséges, miiszaki becslésre is épiilé alapvetd
zajmérési médok; mint az iizemrész akusztikai dllanddja, a zajforrds hangintenzitdsa és az dtlagos
zajspektrum. A mérések elméleti alapjai, gyakorlati elvégzése és eredményeinek feldolgozdsa, érté-

kelése.

Az ipari zajok é&ltal okozott halldskérosodas elég
gyakori a faiparban. Feltehetéen az lizemek 80—
90%-aban vannak olyan munkahelyek, ahol a tény-
leges zajszint meghaladja a megengedettet.

A zaj elleni harc sordn két alapkérdéssel talal-
kozunk. Az els6 olyan feltételek, kovetelmények
kialakitdsa és eljarasok alkalmazéasa, amelyek 1j
tizemek épitése vagy rekonstrukcidja sordn kizar-
jak a megengedettnél magasabb zajszintli munka-
helyeket. A masodik kérdés a zajok csokkentése a
mar meglévd, artalmasan zajos lizemekben.

Az emlitett alapprobléméik megoldasdhoz sokrétii
szervezési, kutatdsi, miiszaki és adminisztraciés fel-
adatot kell végrehajtani, megfeleld anyagi rafordi-
tasokkal, felszereléssel és szakemberekkel.

A zaj elleni harcban jelentés szerep jut a szab-
vanyokban és egészségvédelmi 6vérendszabélyok-
ban megfogalmazott kovetelményeknek. Az egyes
gépek altal kibocsathaté zajok mértékére vonatko-
z6 kovetelmények mar nem ennyire egyértelmiiek.
Masképpen kell a zajossidg oldalargl minésiteni pl.
a vastagolé gyalugépet, amelynek liresjarata mun-
kajaratahoz képest viszonylag rovid és a szabdasz
(inga) flrészt, ahol viszont a munkajarat igen ro-
vid az uresjarathoz viszonyitva.

Az adott munkahely zajossdgat nagymeértékben
befolyasolja t6bb olyan tényez6 is mint a:

— munkahely tavolsaga a géptél (zajforréstél),

— az uzemcsarnokban taldlhaté gépek akusztikai
teljesitménye, szama és elrendezése,

— az aktualis termelési feladat (program), ami az
egyes gépek effektiv és tényleges munkaide-
jével, lires és munkajarataval kapcsolatos, va-
lamint

— a megmunkalas technolégidja; paraméterei az
alkalmazott szerszdmok stb.

Ennek tudhaté be, hogy egyes gépek ergonémiai

vizsgalata alapjan zajossadgi mindsitésitk megfe-

lelének mutatkozik, mégis az lizemrészben, ahol e

gépek dolgoznak a tényleges zaj meghaladja a meg-

engedett mértéket.

A lengyel faipari gépgyarték az utébbi idében
a gépek miszaki adatai kozott mar feltiintetik a
gépek &ltal kibocsatott zajt, de ez a faipari gépek
zajmérésére vonatkozé szabvany hidnydban még
csak tajékoztatod jellegli adat.

Igen lényeges az lzemcsarnok zajesokkentésé-
hez kapcsolédé raforditasok és eredmények Ossze-

¢ Gléwne problemy zwalczania halasu w przemysle
drzewnym, a Przemysl Drzewny 1978/11. 12 sza-
méban megjelent cikk nyoman.

vetése, vagyis a zaj elleni harc gazdasagossidganak

meghatérozasa a meglevd lizemekben. A rafordi-

tasok: a zajesokkentd felszerelések tervezése, el-
készitése, felszerelése, valamint karbantartdsa.

A zajcsokkentés olyan eredményein kiviil, mint
a fluktudcié és balesetek szamdénak csokkentése, a
kovetkez6 gazdasagi eredménnyel is jar:

— a gyar altal kifizetett veszélyességi poétlékok
csokkenése,

— az idészakos vagy élland6é hallaskarosodas ill.
hallasvesztés valdszin(iségének csokkenése a dol-
gozok korében, valamint

— a munkatermelékenység emelkedése. Irodalmi és
tapasztalati adatok szerint 8—15 dB (A) zaj-
szintesokkenés 2—20% munkatermelékenység-
novekedéssel jar.

A Goleniow-i Butorgyar (Lengyelorszag) egyik
lizemének példajan kiderill, hogy a zajesdkkenés-
bél eredé gazdasigi eredmény 1 év alatt fedezi a
zajesokkentés raforditasait (1. tablazat).

E raforditasok viszont csak akkor mondhaték ha-
tékonynak, ha szakszer(ien dolgozzdk ki a zajcsok-
kentés tervét és minden lizemrészben a konkrét
adottsagoknak megfeleld zajesokkentd megoldédso-
kat alkalmaznak. Az Instytut Technologii Drew-
na-ban* kiilonb6z6 zajcsokkenté megoldésok vizs-
galata arrél tanuskodik, hogy hatékonysdguk a

1. tablazat
A zajesokkentés riaforditasai 6s gazdasigi
eredménye a Goleniow-i Biatorgyar példijan

Réforditds Gazdasdgi eredmény
Kolt-
Teriilete sége Teriilete ezer
ezer ZI. Z1/év
A zajcsBkkentés 230  Veszélyességi 141
tervezése (mérés, pétlék megtaka-
elemzés, doku- ritdsa
mentdcid)
A zajesSkkentési 455 Rokkantsdgi 74
megoldds anyag nyugdfj elmara-
és bérigénye ddsa
A megoldés kivi- 46 A zajestkkentés 585
telezésének mfive- nyomén a munka-
zetése, ellendr- termelékenység
zése névekedésébol
szérmazo ered-
mény
Réforditds dsszes 731 Eredmény 6sszes 800
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megoldas maodjatol, az lizemrész konkrét akuszti-
kai paramétereitl, a zajforrasok és munkahelyek
szamatol és jellegétdl fliggben nagymértékben val-
tozik.

Ha az adott zajestkkentési moéd hatékonysagat
az alabbi képlettel szamitjuk:

4L
—ACIM
ahol
H — dB(A) az elsé miiszak egy dolgozoéjara
juté raforditas ezer zl-ban,

AL — az Aatlagos zajszintesbkkenés az Uzem-
csarnokban a zajcstkkenté megoldéas al-
kalmazasa utan,

AC — a zajcsbkkentd megoldas koltsége,

M — az elsd miszak dolgozéinak szdma,

akkor a H értéke igen tag, 0,015—6,2 db(A) 1000
Z1/f6 hatarok kozott mozog, de a hangelnyel6 meg-
oldasok H értéke 0,020—12,9 kozé is eshet. Ez
utébbi onnan ered, hogy a zajesokkentés médjanak
kidolgozasdndal igen sok lehet a melléfogéds; igen
nagy értékl berendezésnél is lehetséges a zajesok-
kentés eredménytelensége. Sok esetben viszont ele-
gendd néhany egyszerli megoldas is, amely az lizem-
rész zajszintjének jelentds csbkkenését eredmenye-
Zi.

A hatékony zaj elleni harc érdekében gy a meg-
1év6, mint a korszerisitett, vagy éppen tervezett
Uzemeknél ismerni kell:

— azokat a miiszaki megoldéﬁokat, amelyek a fa-
iparban alkalmazhatdk,

— az adott lzemrészben alkalmazhaté legjobb és
egyben optimalis megoldast, amely lehetdve te-
szi a legnagyobb eredményt a lehetd legkisebb
raforditdssal,

— a zajcsokkentési megoldéds realizdldsa utdn a
zajszint miiszaki becsléseinek modszereit a mun-
kahelyekre.

A tovabbiakban a zajcstkkentési megolddsok ter-
vezésének és kivalasztdsanak alapjat képezdé méré-
seket ismertetjik.

* Fatechnolégiai Intézet.

A zajesikkentés tervezéséhez sziikséges alapmérések az
iizemrészben

Téves az a felfogas, hogy minél tobb mérdeszkozt
alkalmazunk és minél tobb a mérések szama, an-
nal nagyobb a mérések értéke.

Emiatt

— célszertitlen a zajszint tobbszéri mérése, ha is-
meretes, hogy az magasabb a megengedettnél.
Mindenképpen el kell viszont végezni a zaj-
csokkentési megoldasok tervezéséhez sziikséges
méréseket.

— Az adott pillanatban mért jellemzék kozotii dsz-
szefliggéseket kell megkeresni ahhoz, hogy a
mérés céljat elérhessiik. Igy pl. nem sokat ér
az 1 gépen csak 1 szerszamra vonatkozd leg-
alaposabb zajspektrum vagy N szam mérés, ha
a szomszédos gépek nem a szokdsos moédon dol-
goznak. Célszer(ibb a méréseket minden konk-
rét valtozatra elkésziteni dB(A)-ban, igy meg-
bizhatébb eredményekhez jutunk.

Az emlitettek miatt javasoljak a szerzék a mérése-
ket dB(A)-ban.

Zajmérés a munkahelyen

A munkahelyi zajszint az ott dolgozok halldsdnak
veszélyeztetettségére utal, ugyanakkor lehetdséget
nyujt az egyes zajestkkent6 megoldasok hatékony-
sagénak Osszehasonlitisara is. E mérések jol vég-
rehajthaték 2203 tipust Briiel und Kjaer miiszer-
rel. A méréseket legcélszertibb az elsé muszakban
azokon a helyeken elvégezni, ahol a dolgozé fe-
je van.

Nem szabad figyelmen kiviil hagyni, hogy a zaj-
szint a logaritmikus skalat koveti. Az L zajszint
dB(A)-ban mérve egy masik fizikai mennyiséggel,
az A gorbével korrigalt I (mW/m?) hangintenzitas
értékeével is Gsszefligg:

L=101g 1490, J=10L/10—9

E két jellemz6 atszamitasdhoz nyujt segitséget a 2.
tablazat.

A 3. tablazat a legjellemz6bb butoripari gépek
zajszintjét és hangintenzitasat tartalmazza. A mun-
kisvédelem szempontjabol a korrigalt zajintenzi-

2. tabldazat

A dB(A)-ban mért zajszint és a dolgozd fiiléhe hatolé hangenergia, vagyis a m¥W/m*-ben mért,

A girhével korrigilt zajintenzitas kiozotti osszefiigges

Zaj- Az A girbével korrigdlt zajintenzitds mW/m?*-ben
szint
AB(A) 0 1 ) 3 4 5 6 7 8 9
70 0,010 0,013 0,016 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,079
80 0,10 0,13 0,16 0,20 0,25 0,32 0,40 0,560 0,63 0,79
90* 1,0% 1,3 1,6 2,0 2,5 3,20 4,0 5,0 6,3 7,9
100 10,0 13 16 20 25 32 40 50 63 79
110 100,0 130 160 200 260 320 400 500 630 790

¥ Megengedett maximadlis értékek.
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3. tablazat
Kiilonboz6 butoripari gépek és berendezések
munkahelyeinek zajszintje és zajintenzitisa

Zateiint Zajinten-
Gép berendezés dJJ:’;(JA) zitds
& mW/m?
Gyalugépek - 91—114 1,3—250
Formatizdld korflirészgépek 94—110 2,5—100
Szabdsz (inga) flirészek 97—108 5—60
Marégépek 90—102 1—16
Korttirészgépek 88—98 0,6—6
Furnérhdmozé és hasitégépek  88—98 0,6—6
Usapolé-mardgépek 93—97 2—5
Tdresds esiszolégépek 92—95 1,6—3,2
Furdgépek 79—96 0,08—4
Szalagesiszolégépek 83—92 0,2—1,6
Hengercsiszoldgépek 87—91 0,6—1.,3
Léancmarogépek 89—91 0,8—1,3
Rudmarégépek 90—91 1—1,3
Esztergagépek 88—90 0,6—1
Koldskmarégépek 84—90 0,256—1
Ontégépek 86—S88 0,4—0,6
Polirozdgépek 84—88 0,25—0,6
Elsziviofalale 83—88 0,2—0,6
Présgépek 76—88  0,04—0,6
Széréfiilkék 85—87 0,53—0,5

tas értéke a fontosabb, mivel kozvetleniil kapcso-
lodik a dolgozd fiilébe hatold akusztikai energia
értékéhez.

A faiparban az azonos munkahelyek zajszintje
leggyakrabban a 10 dB(A) értékek koézott mozog.
A zajszint szamitdsidhoz az Gn. ekvivalens L zaj-
szintet szamitjuk ki. Amennyiben ismerjiik az adott
munkahelyen az L(t) zajszint és a t id6 osszefllig-
gését, akkor az ekvivalens L az aldbbi képlettel
szamithat6:

.

1
1
Lle[gT f 10T [10—9 Jf
i

A gyakorlat szaméara a kovetkez6 mérés ajanlhaté:
a miszeren lathaté Aatlag zajszint leolvasasa he-
lyett feljegyezziik a mdlszer &ltal mutatott pilla-
natnyi értéket. A megfigyelések eredményeit a le-
ir6 statisztika elvei szerint osztdlyba soroljuk, s
gyakorisagi diagramban &abrazoljuk, mint ahogy
az 1. abran is lathat6. Egy munkahelyre legalabb
100 pont leolvasast végziink. Az atlagos hangin-
tenzitdas és ekvivalens zajszint kiszamitasa az 1.
abra adataira éplilve a 4. tablazat szerint térté-
nik. Megjegyzendd, hogy az ekvivalens zajszint jobb
mérészam, mint a zajszint. Természetesen kis, pl.
+3 dB(A) zajszintingadozasnal a két jellemzd gya-
korlatilag egyenld.

Az ufolsé miivelet a zaj veszélyességének érté-
kelése a dolgozdokra. E célbdl a munkahelyre sza-
mitott ekvivalens zajszint (ill. zajintenzitas) érté-
keit ossze kell vetni az 5. tablizat megfeleld ér-
tékeivel.

Az akusztikai allandé megkozelitdé mérése az iizem-
csarnokban

Az lizemcsarnok barmely pontjan a teljes hang-
erésség kozvetlenil a zajforrdasokbdl (a esarnokot
hatarolé sikokrdl valé visszaverddés nélkiil) eredé,
valamint a legaldbb egyszer visszavert zajok ©sz-
szege.

40
35

MEGFIGYELESEK SZAMA

76-|79- |82~ |85-188-|91- | 94~ [97- 1004103
- 78 |-81|-84|-87 -90[-93 [-96 [-99 |-102-105|

ZAJSZINT OSZTALY (db(A) ).

1. dbra. Zajszintmérés hisztogramja a Zaklady Prze-
myslu Drzewnego Slonsk példajan.
Megfigyelések szdma N = 122, az ekvivalens zajszint
L =93 dB(A).

Bizonyos kozelitéssel a zart helyiségek L zaj-
szintje egy, N hangnyomaésszintli zajforras esetén
a kovetkezd képlettel irhaté fel:

L=10I1g (4N/R+N)2aD?),

ahol:
D — a zajforras tavolsaga
R — az lizemcsarnok akusztikai dllandoja.
4. tablazat
Az ekvivalens zajszint szimitisa
' b a4 =S ) Z o
23 g £8%38 £f
RS = @ T 0 (SIS
o = om [ cCzo @ 2 = 8 L &
= = L o = B S BnE og TRl
q .88 We . o, W8S, T 8 NNE
2 oSpEx T34 PR, 47 225k g.E
S BT &§ B oE . RE EHARE
n g8 = DO Ea R or i &
N =8 -
= -
=
1 70—72 0,013
2 73—75 0,025
2 T6—T78 0,5
4 79—S81 3 0,025 0,1 0,00
) 82—84 36 0,295 0,2 0,06
6 85—87 36 0,295 0,4 0,12
7 88-—90 1 0,008 0,8 0,00
8 91—93 8 0,065 1,6 0,10
9 94—96 16 0,131 3 0,39
10 97—99 18 0,148 6 0,89
11 100—102 4 0,033 13 0,43
12 103—105 25
13 106—108 50
14 109—111 100
15 112—114 200
Osszesen 122 1,000 1,99
I — az dsszes megfigyelés szdma (N).

2 a zajintenzitds dtlaga (1).
Az ekvivalens zajszint L =10 1g 1 +90=10.0,30 +90 =
=93,0 dB (A).
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Az lizemcsarnok R akusztikai dllandéja hatdrozza
meg, hogy az altalanos zajenergidban mennyi a
visszaverédott hullaimok ardnya (a képlet elsé tag-
ja). A visszaver6dés a csarnok A hangelnyelé ké-
pességétsl, valamint a csarnokot hatarolé sikok
hangelnyelésének kozepes utézengési egytitthato-
jatél fligg és az alabbi képletekkel hatarozhaté
meg:

R=A(I- A|S); a=A[S

ahol:

S — a csarnok hatéaroléfeliileteinek felét jelenti.

A valésagban a zajszint és a zajforrastél valé
L(D) tavolsdga kozotti Osszefliggésre jelentds ha-
tassal van a levegd zajelnyelése is. Az L(D) Ossze-
fliggést a 2. 4bran szemlélhetjiik.

Az lizemi csarnok megkozelité akusztikai allan-
doja értékének meghatarozasihoz legaldbb két mé-
réssorozatot kell elvégezni, lehet6ség szerint
liresjaratban is zajosan dolgozé6 munkagépen.
Maés zajforrasok kiiktatdsa mellett (lehetbleg éj-
jel) legalabb tizegynéhany, de legjobb néhanytiz
zajszint mérést végrehajtani a zajforras kozepétél
1,5 (Li,5) majd D=4, 8, 12 vagy 16 m tavolsag-
ra (Lp). Az Lis és Lp zajszintek kiilonbsége alap-
jan a 3. 4brarol leolvashaté a csarnok megkézelit
akusztikai alland6ja. Az akusztikai &dllandé érté-
kének pontosabb meghatdrozdsa PN—71/N—01 300
szabvany szerinti moédszerrel, joval tébb méréssel
mind a 8 oktav-savban torténik.

Kivanatos, hogy a kivalasztott munkagép zaj-
spektruma az iizemcsarnok 4tlagos zajspektruma-
nak értékéhez kozel essen. Ajénlatos ezenkivil a
méréseket néhany munkagépre vonatkozéan elvé-
gezni és a kapott méréseredmények atlagat venni.

A zajforras hangerosségének megkozelité mérése

A zajszigetelés moédjadnak kivalasztdsanal ismerni
kell a zajforrdsok hangerdsségét. Az A gorbével
korrigdlt pontos mérések eljarasat a PN—T71/N—
01300 szabvéany tartalmazza. A zajforrasok hang-
intenzitdsdnak megkozelité mérését az aldabbiak
szerint lehet elvégezni:

A mérések minden gépen kiilon elvégezhetdk, az
Osszes tobbi gép kikapcsoldsa mellett a munkagép
koriil t6bb helyen is a padlétol 0,5, 1, 1,5 és 2 m
magassdgban. Ajanlatos, hogy a gépet koriilvevd
»mérési gylri” minden pontja a zajforras kozép-
pontjatél azonos D tavolsdgra legyen. A zajforras
kozéppontja alatt, mint a 4. dbrédn is lathatd, a
gépalap kozéppontjanak a padléval érintkezését
értjik. A D tavolsdgot ugy kell megvalasztani,
hogy a mérés legalabb 1 m tdvolsagra legyen a gép
burkolatatél (a gépbdl kidllé, zajt ki nem bocsa-
té6 nytlvanyok elhanyagolhat6k).

A mérések végeredménye a gépalap kozepétél D
tavolsagra mért zajszintek Lp éatlaga. A gép Lx
hangintenzitasa az aldbbi képlettel szamithaté:

Ly=Lp-lg D+48d B(A4)—A4L
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ZAJSZINTCSOKKENES (db(A)).

NN
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D 2D W R 16 ARThet
TAVOLSAG A ZAJFORRAS KOZEPETOL (m)

2. abra. A zajszint véltozasa a zajforras kozéppontja-
tol valé tavolsag fliggvényében. 1. — zajszintesokke-

nés szabad térben, 2. — tényleges zajszinicsokkenés
az uzemcsarnokban a levegéd zajelnyelésének figyelem-

bevételével, 3. — elméleti zajszintcsokkenés az lizem-
csarnokban,
§§
T 10000
Z 5000 “;/‘l.J» 67/
2 2000 R/ RS 2N
g 1000-—ﬁ—J = rs 3% = L
SR
« B ZdN
B AT
053776 8 10 12 % 16dbA)

3. dbra. Az lizemesarnok akusztikai &llandéjanak meg-
hatarozasa. 0—16 dB(A) — az Lijs és Lp zajszintek
kiilonbsége.

\NZaj NN
D0\ 0rras O
it 3 :

r.DaEm_A_a,\LG

4, adbra. A mérési pontok javasolt elhelyezése a zajfor-
ras akusztikai teljesitményének meghatdrozasakor.

ahol:
4L, — a helyiség hangmez8 eloszlasabol eredd
korrekcié, amely az R akusztikai allandé

értékétol fugg:
AL=10 lg(1+487D?*R)

A AL értéke, hasonléan a 20 1lg D értékéhez az 5.
4bra diagramjarél is leolvashato.

Az A gorbével korrigdlt zajszint, az LNy dB(A)-
ban mért hangintenzitds és a korrigdlt N hangin-



9. tabldzat

A hallasvesztés veszélyével jardé zajszint és
zajintenzitas értékek

Az A goérbével

A zaj jellege Zajszint korrigdlt zaj-

dB(A) intenzitds
mW/m?2
Megengedett legnagyobb 90 1
Megengedett ajanlott 85 0,32
A hallészervet nem veszé- 80 0,1

lyeztetd

tenzitds mW-ban mért értékei kozott ugyanolvan
Osszefiiggés 4ll fenn, mint az L zaj és hanginten-
zitds kozott.
Ly=10lg N+90, N =10LN/i0-9

Ebbél kévetkezéen ismerve az Ly zajszintet, a 2.
tablazatb6él az N korrigilt hangintenzitas leolvas-
haté (ahol a hangintenzitds mW-ban szerepel).

A gyakorlatban majd minden munkagépre vo-
natkozoan két méréssorozatot kell végezni:

Uresjaratra az No, munka kozben pedig az Ni.
hangintenzitds meghatdrozasa céljabdl. Az N at-
lagos hangintenzitds (&ltaldban az elsé 8 6rds mu-
szakra) az alabbi képlet segitségével szamithato:

N=N,-E,+N,-E,.

Ahol Eo a 8 6ras miszakbol az az idg, amikor a
gép ugyan be van kapecsolva, de a gyartasi fo-
lyamat szerinti munkavégzés nem folyik, E1 pedig
a miiszakbol az azid6, amikor a gépen munkavégzés
folyik. Természetesen 1—Eo—E1 id6 alatt a gép ki-
kapcsolt 4dllapothan van. Megjegyezziik, hogy az

6. tdbldzat
Példa a zajspektrum elemzésére

-ﬁg < ; =l e
! £ o < 9. > 8
b= @ 2 B o HAE 85 e'd
8D 28 o ® 5 Bg EE ale
s EE 28 : 5 Bass °ZaRce
B M o~ ¥w ME L op RS B REEN

£ °5 8 woo gy S2ff PeitHy
NE mg="% xg7T azl g bpe 5 w2 S B
<% <283 <E8 <433 <fES <3mnisk

63 87 —26 61 0 0,00

125 86 —16 70 0,010 0,00

250 92 -9 83 0,20 0,07

500 93 =3 90 1 0,32
1000 91 0 91 1,3 0,42
2000 86 )] 87 0,50 0,16
4000 78 +1 79 0,079 0,03
8000 72 =1 71 0,013 0,00

1 — A zajszintmérén leolvasott érték

2 — A 2. tdbldzat az L zajszinteknek megfelelGen

3 — Az akusztikai energia is az 4 gbrbe szerinti kor-
rekeidval
1,=3,102; — a teljes korrigdlt zajintenzitds értéke

AL Korrekcio (db(a)). 201gD
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5, abra. A zajforras akusztikai teljesitményének kor-
rekeios nomogramja; B — az lizemesarnok akusztikai
allanddéja.

Hangenergia elosztasa az A gdrbe
korrekcioval

szerinti

060

Az oktavsavok A gorbevel
korrigalt relativ gyakorisaga
o
(=]

3
Az oktavsav atlagos rezgesszama (Hz)

O 1§35 725 250 500 10002

6. abra. A faipari lizemecsarnok zajspektruma,

Eo+Ei értéke a 8 6rds névleges terhelésli gépek-
nél 0,30—0,70 kozoétt mozog, az Eo-+E1 atlagok ér-
téke pedig a géphazakban (mechanikai megmunka-
last folytaté iizemesarnokokban) 0,45—0,50 és
egyenlé a gépek egyidejli munkavégzési egylittha-
tojaval. Az Eo és E1 konkrét értékeit a gépek ef-
fektiv munkaidejének megfigyelésével és névleges
terhelés idejével szlikséges meghatarozni az elsd
miiszakban.

Az iizemcsarnok atlagos spekiruminak mérése

A zajelnyel6 anyagok hatdsossdgdnak értékelésénél
a csarnokban hasznos a zajspektrum ismerete. Ezért
a csarnok 2—5 pontjan tobbszérésen meg kell mér-
ni a La hangnyomads szintet a 8 lényeges oktav-
savban, majd amint a 6 tabldzatban is lathaté,
kiszamitandé az egymdsutan kovetkezd oktévsa-
vok részaranya a teljes hangenergidban.

E spektrum mérések azonban el is hagyhatok,
ha a szamitdsokhoz a famegmunkald géphazak a 6.
dbran feltiintetett Atlagértékeit vessziik, Az alkal-
mazott anyagok zajelnyel6képességének -értékelé-
sénél ez esetben elkovetett hiba hatdra nem na-
gyobb 10%p-n4l.

IRODALOM

[1] Arentowski A...: Glowne problemy zwalczania
halasu w przemysle drzewnym.
Przemysl. Drzewny 1978/11. p. 30—33, 1978/12. p.
25—27,

[2] Altaldnos balesetelharité és egészségvédelmi 6vo-
rendszabaly
Téncsics K. Bp. 1977,

[3] Dr. Kindler Jézsef: Matematikai Statisztika I. TK.
Bp. 1972,
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A kész panelparketta fektetése

Farkas Béla

A legyartott panelparketta csomagoldas utdn a
készaruraktarbol diszpozicidk alapjan a felhasznald
vallalatokhoz keriil. A kész lapok fektetése és sze-
relése az eddigiek koziil a legegyszeriibben végez-
het6. A kész panelparketta szerelése az alapzat
szerkezetéhez igazodva, harom elvégzendé mive-
letre tagozodik:

— szintezés

— Osszeillesztés

— szogezés (csak onhordd, 22 mm-nél vastagabb

padloknal)

A készparketta panelek szintezése ékek kozott
kifeszitett szintez6zsineggel torténik. A készparket-
ta fektetésénél az egyik legfontosabb mdvelet a
panelek megfelelo osszeillesztése. Az egyes panel-
elemek egymasbaillesztéséhez haszndljdk az un.
iitéfdt, majd az utolsé elem beszereléséhez alkal-
mazzdk a vondévasat. A falak mentén székléccel
lefedend6 keskeny hézagot ajanlatos hagyni a par-
ketta esetleges nedvességfelvétel kovetkeztében
el6allo tagulasi folyamata szdméra.

Szogezést csak az alatétfadkra fektetett azaz ,,6n-
hordé” parketta fektetésénél alkalmaznak. A kész
elemek alatétfdkra erbsitését takart szogezéssel
végzik. A széget kb. 50°-0s ferdeséggel a csap fel-
s6 oldali derékszogébe tlitik bele. Az alkalmazott
szogek mérete 2,5/55 mm. P

Az elemek fektetése a padléburkolat vastagsaga-
tol fiiggben kétféleképpen, Un. Usztatasos ill. on-
hordé kivitelben torténhet. A parketta-panelek
barmely megfeleléen kiképzett alapzatra fektethe-
ték. Alkalmazhatok 1j épitkezéseknél, éppugy.
mint a réginek a felujitasandl, csaladi hézaknal
stib. o

Uj épitkezéseknél a panelparkettaburkolat ala
altaldban elegend® egy Un. Usz6 estrich, amelyet
sima cementalapzatra helyeznek habanyag kozbe-
iktatasdval vagy anélkiil. Régi épiileteknél fektet-
het6 a panelparketta elhaszndlt hajépadloéra, elko-
pott szényegpadléra, PVC-, lin6leumszényegre, ko-
padléra stb. A panelparkettapadlé a faelemek al-
kalmazéasa révén kellé hészigetelést biztosit.

A lég- é&s lépéshanggatlas hatékonysagénak biz-
tositdsa érdekében, azonban ajanlatos valamely
konnyliszerkezetli csillapitéanyagot (bituperl, bitu-
menfilz, hullémpapir stb.) beépiteni. Az elemek
egymaésbaillesztése a szerkezeti kialakitasuktél is
fligg. Az illesztés torténhet ereszték-horony, ven-
dégesap, ragasztéanyag, atlapolas utjan. A felfek-
vés tobbnyire uszé, mivel nincsen egyméshozrog-
zité6 kapesolat a teherhord6é fodémszerkezet és a
panelparketta padlé kozott.

A kovetkezdkben néhany gyakoribb fektetési
modot kivanok bemutatni:

1. Fektetés estrichre: A panelparketta padléburko-
latot az estrich tobbféle fajtdjara (cement, gipsz,
gipsz-forgacslap-, stb.) leginkabb ,usztatva” szok-
tak fektetnd.
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2. Fektetés alatétfakra: E moédozat alkalmazéisa
sordn a hosszi téglalapformatumu kb. 22—25 mm
vastag parkettapaneleket alatétfakra fektetik. Az
alatétfakat egymaéstél csak mintegy 40—50 cm-re
helyezik a nagy hajlitonyomatékok elkeriilése cél-
jabol. Hanghidak létrejoitének megakadalyozasa-

1.dbra
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A lap 1979. juliusi szaméban megjelent, Farkas Béla: ,,A kész panelparketta fekteté-
se” cikkének abrai tévesen jelentek meg. A helyes abrékat eztuton kozoljik.

1. abra. i

Jelmagyardzat: 1. nyersfédém, 2. Polyetilénfélia, kat- ZJ.clzbra. S AT N S
rénypapir ill. mds kiegyenlit réteg (mehabit, stb.). £ "mggﬁ; T e palr,’f,p"’f;t i i ‘;ls o Xl
3. szigeteléréteg kb. 8—10 mm, 4. hangszigeteloréteg, 1~Yc8Padlo, 3. kiegyenlito réteg (pl. hull. papir, 4.

e nyersbetonfédém,
5. panelparketta.
{2 3 U ] b 4. abra.

3. dbra.

Jelmagyardzat: 1. nyersbetonfédém, 2. polietilénfélia,
3. mehabit v. bituperl kb. 15 mm, 4. hulldmpapir, 5.
kénnyQ épitélapok (pl. heraklith lap stb.) kb. 30 mm,
6. panelparketta.

Jelmagyardazat: 1. nyersbetonfodém, 2. szigetel6folia
(polietilén), 3. szigeteléréteg az alatétfak ala, 4. ala-
tétfak, 5. Uveggyapot, 6. panelparketta.
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ra pedig az alatétfakat Uisztatva helyezik a esilla-
pitorétegre, s ez ald még szigetelGlapot is tesznek
a nyersfodémre. Az alatétfas szerelési moddot a
1. abra mutatja.

3. Fektetés elhaszndlt régi padléburkolatokra:
Ennél a fektetési forménal a régi elhasznélédott
padléburkolatok (szényegpadlé, PVC stb.) szere-
pelnek alapzatul, amelyekre kiegyenlitéréteget he-
lyeznek az esetleges feliileti egyenetlenségek kikii-
szobolése céljabol. Majd ezutan helyezik a panel-
parkettaburkolatot a kiegyenlitérétegre. A fektetés
modjat a 2. dbrdn kivanom szemléltetni.

4. A fektetés kinnyt épitélapokra: A fodém
szerkezetét a 3. dbra mutatja, felépitése szerint.
Ennél a fektetési médndl elészor a nyersfodémet a
nedvességgatlas céljabol lezarjak és a falak men-

tén 10 em-es tulfedést hoznak létre. Kiegyenlité-
rétegként 15 mm-es mehabit, bituperl, heraklith
stb. anyagot alkalmaznak, majd arra fektetik a
hullampapirt, az épitélapot és végiil a készparket-
tat.

Az épitélapok vastagsiga kb. 30 mm, melynek
alkalmazéasaval kitliindé hé- és hanggéatlas érhetd el
Mindségi modon kialakitott nyersbetonfodém ese-
tében a kiegyenlitéréteg elmarad, csupan a kon-
denzacioképzédés megakaddlyozasara sziikségsze-
rien alkalmazott polietilénfoliat kell az épitolapok
ala elhelyezni.

A felsorolt ill. ismertetett fektetési modok koziil
az 1—2. modozatot 23 mm vastag panelparketta
fektetése esetén, a 3—4. modozatot pedig 15 mm
vastagsdgunal alkalmazzak.



Palyazati felhivas

A Butoripar1 Fejlesztési Intézet és a Faipari Tu-
domanyos Egyesiilet péalyazatot hirdet a létesiten-
d6 asztalos és karpitos ipartérténeti muzeum ré-
szére az asztalos- és karpitosipar torténetével kap-
csolatos palyamunkak elkészitésére.

Palyazni lehet a magyar asztalos- és karpitos-
ipar torténetével kapesolatos minden eddig fel nem
dogozott targyd, — az eredményhirdetés napjdig
mashol nem ismertetett, nyilvanossdgra nem ho-
zott, vagy kozlésre 4t nem adott —, egyéni, vagy
kollektiv palyamunkaval:

— iparag (pl. a hazai butoripar) torténetével;

— lizem, vagy vallalat torténetével;

— sajat vagy gyljtott visszaemlékezéssel;
torténetek leirasdval, eredeti dokumentumok-
kal, technikai és alkalmazési feldolgozasok-
kal.

Feldolgozhaté egy hazai gyar torténete, mely
térjen ki a gyaralapitas és fejlodés koriilményeire,
létszam és termelési adatokra, munkavédelmi és
szallité eszkozokre, a gyar munkassiganak esetle-
ges munkasmozgalmi szerepére, a gyartdsi mod-
szerekben bekovetkezett technologiai fejlédésre és
valtozasokra.

Feldolgozhaté a hazai butor-, épliletasztalos- vagy
flrész- és lemezipar torténete, fejlédése, a termék
alkalmazési teriiletének bemutatasaval.

Feldolgozhatd egy neves asztalos, vagy karpitos
élete, fudomanyos és ismeretterjeszté munkassaga,
(szerepe a munkasmozgalomban).

Noveli a palyazatok értékét, ha azokhoz korabeli
fényképeket és  dokumentumokat mellékelnek,
mely lehet méasolat is.

A pélyazatoknal minden esetben kérjiik a for-
rasmunkédk feltlintetését (irodalomjegyzék) vagy az
adatkozl6 nevének és cimének kozlését.

A palyazat titkos, igy azon csak jeligével bekiil-
dott munkak vehetnek részt. A palyami szerzdjé-
nek vagy szerzdinek adatait a palyamitvel azonos
jeligéji, lezart boritékban kell mellékelni (név és
cim feltiintetésével).

A péalyazatokat 2 példdnyban gépelve a Butor-
ipari Fejlesztési Intézet Titkarsaga cimére, 1082
Budapest, VIIL, Kisfaludy u. 38. kérjiik bekiildeni.

Bekiildési hatdridé: 1980. junius 30.
Eredmeényhirdetés: 1980. szeptember 30.

Pdalyadijak:

I.dij 1 db 3000,— Ft 3 000,— Ft
I1. dij 5 db 2000,— Ft 10 000,— Ft
III. dij 7 db 1000,— Ft 7 000,— Ft

Osszesen: 20 000,— Ft

A palyazatot kiiré Intézet és Egyeslilet jogosult
a dijazott palyamunkak megjelentetésére, kiilon
tiszteletdij ellenében.

A nem dijazott palyamunkékat a birdlobizottsag
vasdrlasra javasolhatja.

A legértékesebb munkakat és dokumentumokat
a létesitendd asztalos és karpitos ipartorténeti mu-
zeum kiallitdsan is felhasznaljuk,

Budapest, 1979. junius 15.

Butoripari Fejlesziési Intézet
Faipari Tudomdanyos Egyesiilet
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A flirészaru-szaritas automatikus szabalyozasa

Ercsényi Istvam

A flrészaru szaritdsakor csak akkor wvarhatunk
mindségi arut, ha a szaritéban uralkodé hémérsélk-
letet és pératartalmat mindig a szaritas alatt levé
faanyag nedvességének megfelelé értéken tartjuk.
A kiilonféle fafajokra és fiirészaru vastagsdgokra
a nedvesség intervallumok fliggvényében alkal-
mazando klimatikus viszonyokat kisérleti tuton
megéllapitottdk s az Un. ,szaritdsi menetrend”-ek
tartalmazzak., Ezért az a helyes szaritasvezetés, ha
a széritéban levd faanyag nedvességét kisérjik
figyelernmel, s ehhez igazitjuk a szaritds hoémér-
sékletét s a szdrité leveg6jének paratartalmét.
(Lehet6ség van arra is, hogy a menetrend ismere-
tében a szaritds egyes idGtartamait kiszadmitsuk
kiilonféle empirikus képlettel, de a szamitasbavett
tényezdk bizonytalansidga miatt, nem lehet biztosi-
tani a szaritokamra optimalis kihasznalasat).

A nem automatizalt szaritokndl a szabalyozist
a szarité kezel6je végzi, aki a flit6kozeg zardsaval-
nyitasaval a szaritdsi hémérsékletet, a géz vagy
vizbeporlasztassal, illetve friss levegé bevezetéssel
a szarité levegGjének paratartalmat tudja valtoz-
tatni. Ez utébbinak mérésére altalaban a szarazés
nedves hoémérséklet kiilénbségét (At) hasznaljék
fel.

Kézenfekvd a gondolat, hogy a fenti jellemzbk
egy szaritdsi szakaszon belili konstans értéken
tartasara szabalyozdkat célszer()alkalmazni. Ilyen
szabdlyoz6kndl a szaritas elérehaladasanak megfe-
lelden idérél idére be kell allitani a tartani kivéant
szaritasi hémeérsékletet és a hozzatartozo szaraz-
automatikanak nevezziik az olyan szabdlyozd be-
-nedves homérsékletkiilonbséget. — Teljes szaritasi
rendezéseket, melyek figyelembe veszik a kamra-
ban levs faanyag nedvességét, s mindig a megfe-
lelé szaritasi hémérsékletet és At-t tartja az egész
szaritasi ciklus alatt: vagyis egyszeri beallitissal
(beprogramozéssal) levezeti a teljes szaritast a fel-
melegitéstél a kiegyenlitésig.

Tébb kiilfoldi cég gyart fél- és teljes automati-
kus szaritoszabalyozé berendezéseket. Az ERFA-

a5 —4
22 ——8

am———1RY 0

Sabolyoed €5 tdpegyseg

TERV-ben is Kkialakitdsra keriilt egy szabalyozo
berendezés, amelyet az aldbbiakban ismertetiink.
A berendezés ,,deszka-modell”-je is elkésziilt, me-
lyet az 1. abra mutat be.

A teljes automatika harom 6 részbél all:

A: szabalyozo
B: programadd
C: tapegység (akusztikus jelzével)

Rovid mikodési maddja a 2. dbrdbol lathato.

A széritokban uralkodé hémérsékletet ellenallds
hémérs érzékeli, az A 1 Atalakité villamos jellé
alakitja., s az A 2 miszeren mindenkor leolvas-
haté (ellendrzé jel). Az A 18 kapcsolé rajzolt al-
lésdban a kivint szaritasi homérsékletet (alapjel)
az A 19 pot.-méteren lehet beallitani. Ha a kam-
raban levd hémérséklet alacsonyabb a beallitott-
nal, az A 21 lampa jelez, s az A 8 relé kapcsolja
a D fli6szelepet. — Ha a hémérséklet magasabb
az A 5 lampa jelez, s egyidejlileg hangjelzést is ad.
— A széraz és nedves hémérséklet kozti kiilonb-
séget az A 9 4Atalakité képezi s a At értékét az
A 10 miiszer mutatja, mig az eléirt értéket (alap-
jelet) az A 20 pot.-méteren lehet beallitani. Ha
a tényleges At magyobb a Dbeallitottnal, akkor
az A 22 lampa jelez, s az A 14 relé kapesolja a
nedvesitd kozeg szelepét egy elére bedllitott ideig.
Ezen idé letelte utdn az djboli myitas attél fiigg,
hogy mekkora a szabalyozasi eltérés. Ha az alap-
jel és ellen6rzé jel kozotti eltérés pl. 4 °C, akkor
ismét bekapesol 0,5 perc mulva, viszont 1 °C elté-
rés esetén csak 2 perc mulva. Hasonldképpen mii-
kédik az F szell6zteté csappantyaja is, természe-
tesen forditott irdanyu szabalyozési eltérés esetén.
A K jelll kapcsoléval bénitani lehet a nedvesitést
a szaritasi szakasz alatt.

A fentiekben leirt szabalyozé a C jell tapegy-
séggel, mint értéktartd szabalyozé oOnalléoan tud
dolgozni, csak a kivant szaritdsi hémérsékletet és
a At-t kell bedllitani az A 19, ill. A 20 potencio-
meéteren.

1. dbra
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Alkalmazni lehet a szabalyozot akkor is, ha a
szaritonak nincsenek elektromosan mikodtethetd
beavatkozo szervei (szelepek, csappantyu), a P
kapesolé megfelel allasban hangjelzést ad a ke-
zelének valahanyszor be kell avatkozni, nyugtizas
az R gombbal torténik.

A szabalyozokhoz dugaszolhatéan csatlakoztat-
haté a B programadé, melynek feladata, hogy a
szaritdsi szakaszoknak, valamint a nedvességtar-
talomnak megfelelé hémérsékleti alapjelek szolgél-
tatdsa a szabalyozé részére az A 18 kapcsolé Aat-
valtott helyzetében.

A B4 beillité egységen 6 db tolépotenciométer
van, melyekkel az egyes nedvességi fokozatokhoz
tartozé szaritasi hémeérsékletek allithaték be, mig
a Atk a B 5 bedllité egységen. A bedllitis gyors
és pontos elvégzését az S maszk teszi lehetévé,
mely a szaritdsi menetrend szerint késziil fafajon-
ként. — A felmelegités id6tartamat a B 11 id4-
szamlalon, a kiegyenlitését a B 12-n lehet bealli-
tani. A kiegyenlitési id6é alatt szaraz hémérsékle-
tet és At-t az O ill. N potenciéméterekkel Ilehet
beallitani. A B 6-al a szaritds végnedvessége allitha-
t6 be.

Konduktometrikus modszerrel meéri a fanedves-
séget a B 1 Atalakit6é, melynek kimend jelét az
egyes nedvességi csoportoknak (40%, felett 30—
40%, kozott, 25—30%, kozott stb.) megfeleléen a
komparatorokbol 4ll6 B 2 bontja fel, megfelels je-
let ad a B 4 és B 5 felé, egyben jelzést ad a ned-
vességi allapotrél a B 3 jelz6lampdk segitségével.
A B 9 egység a szaritési szakaszok meghatarozasat
vegzi,

Bekapesolas utdn indul a B 11 idém, s a fel-
melegités a szaritdsi hémérsékletre At = 3 °C-kal
torténik. A felmelegitési id6 elteltével a fanedves-
ségnek megfelelden programozott szaritdsi hémér-
sékleteknek, ill. At-nek megfelelé alapjelet ad ki
a programadoé a szabalyozo felé.

Ha a B 6-on beallitott nedvességre all be a ra-
kat, akkor indul a B 12 idémi{ és az O-n, ill. N-en
beallitott hémérsékleteket tartja. A kiegyenlitési
id6 elteltével a szaritdsi ciklus befejezodik.

Az egész berendezés a kapcesolérelék kivételével
integralt aramkords kivitelben késziilt el.

A fentiekben leirt szaritis-szabédlyozé automatika
az ERFATERV szolgélati szabadalmaként bejelen-
tést nyert.
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Uj szarito berendezés a hazai faiparban

Dr. Molnar Sandor—Varkonyi Jdnos —Bétori Zsolt—B4lint Istvdn

1978. szeptember 1-én hazai gyartdsa szaritd be-
rendezés kezdte meg lizemelését a Nagykunsagi
Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasdg Nagykérosi Fafel-
dolgozd tizemében.

A berendezés muszaki ismertetése és az lizemel-
tetés tapasztalatainak kozzététele el6tt néhany gon-
dolatban dszsefoglaljuk a muszaki fejlesztés el6z-
ményeit,

A Nagykérosi Fafeldolgozé lizem rekonstrukeio-
ja sordn évi 18 000 m?® fenyés, nyar és akac flrész-
aru szaritasahoz kellett kapacitast létrehozni. Az
el0készitési szakaszban részletes elemzésre keriil-
tek a nyugat-eurépai Hildebrand, Diirr és Vanicek,
valamint a jugoszlav Slovenijales cégek ajdnlatai.
A magas bekertilési kdltségek mellett els6sorban a
nyugati deviza igény elkeriilése Oszténozte a gaz-
dasdgot a hazai lehet6ségek felkutatdsara.

Ilyen el6zmények utdan kotott a gazdasdg mii-
szaki fejlesztési megallapodast a mez6gazdasagi
szaritok tervezésében és gyartdsdban nemzetkozi-
leg is elismert Szolnoki MEZOGEP-vallalattal. A
két wvallalat kozosen készitett tervei alapjan a
MEZOGEP-vallalat gyartmanyfejleszté {izemében
késziilt el a prototipus és az elmult év végére to-
vabbi 3 db berendezés.

A szaritéberendezés helyes méretezési elveinek
kialakitasat, a muszaki-technologiai kévetelmények
igényes megfogalmazasat hasznosan segitette el6a
vazlettervek szakmai zslrije, amelyen résztvettek
az illetékeskutato, fejleszté és tervezé intézetek,
valamint az Erdészeti és Faipari Egyetem szakem-
berei.

Tervezési alapelvként rogzitésre keriilt, hogy a
berendezés a hazai igényeknek megfelelGen egy-
arant legyen alkalmas fenyd és lombos fafajok jo
mindségl szaritasara.

A szdrito berendezés ismertetése

A berendezés panelszerkezet(i, 3,1 m hosszusagu

onallé egységekbdl tevidik Ossze. A létesitendd
kapacitds nagysaga és a flrészaru hosszanak fligg-
vényében alakithaté ki a kamra hossza. Nagyobb
szarito kapacitdsigény esetén a berendezések ikre-
sitett kivitelben is telepithet6k. A hatirold pane-
lek aluminium profil kerettel késziilnek, sima és
hullamositott aluminium lemezek kozétt ,IZO-
LYTH"”-k6ézet gyapot hoszigetelé anyaggal. @ A
24x24 m hasznos keresztmetszetdi flirészaru ra-
koményokban a légdramlis keresztiranyu atlago-
san 2,2 m/sec sebességli. Az egyenletes légelosztast
egy-egy tagon belil a 2 db e célra tervezett cent-
rifugal ventillator asszimmetrikus beépitése bizto-
sitja. :
A szaritokozeg felmelegitése gézflitési alumini-
um spiralbordas cséregiszterekkel torténik, melyek
a berendezés fels6 részében az almenyezet felett
vannak elhelyezve (1. dbra, a berendezés kereszi-
metszete).
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A f(it6g6z motoros-, az alacsony-nyomésu paro-
sité g6z magneses g6z szeleppel csatlakozik, A
szell6ztetés Stell motor mozgasa pillangdszeleppel,
a parositas perforalt csdvel van megoldva.

A klimatikus jellemzék mérése a szaritotérben
elhelyezett ellenéllas hémérékkel torténik.

A széritandé furészaru jellemzdi alapjan el6re
megtervezett program (menetrend) szerint térténik
a szaritds. A program tarcsas programaddé miiszer
egy  hozéépitett integralt dramkori szabalyozéd
egységgel a klimatikus jellemz6k (hémérséklet, re-
lativ nedvesség) automatikus szabdlyozisat teszi
leheté6vé. A berendezés szerkezeti részei a magyar
ipar termékei, illetve a belfdldi kereskedelemben
beszerezheték. Az aluminiumszerkezet biztositja
a sziikséges korroziovédelmet.
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1. dbra

A Nagykdrisi Fafeldolgozé tizemben feldllitott
berendezések miiszaki adatai:

Tipus: SIROKKO-FA

Méretei szélesség: 5 666 mm
hosszusag: 12 600 mm
magassag: 4100 mm

Ossz suly: 12500 kg

A kamra hémeérséklete: 20—90 °C

Relativ paratartalom: 20—100 9,

Hételjesitmény: 300 000 kcal/s

Frtés: 5 aft (g62)

Parasitas: 0,5 att (gbz)

Goézigény: Felfiitéshez:

— télen 600 kg/6
— atlag 400 kg/6
Szaritdsi szakaszban:

— télen 182 kg/é
— 4tlag 175 kg/é6



Befogadé képesség: 25—35 m® netté fa.
Hasznos kamra keresztmetszet: 2x2 db 1,2x12m
keresztmetszet(i egység rakat
Széaritdsi ciklus: a menetrendt6l filiggéen beallit-
hato, de max. 576 ora
Beépitett ossz. villamos teljesitmény: 24,5 kW

Ventillatorok miiszaki adatai:

Stat. nyomaés: 26 mm v. o.

teljesitmény: 16 000 m%/6

villanymotor: VZP 132 M 8; 3 kW

ventilatorok szama: 8 db

szarité kozeg (levegd) 2

rakat hézagok kozoiti sebessége: 2—2.5 m/sec

A szaritéberendezés hi- és légtechnikai beméré-
sét, technolégiai minéségét a Godolléi Agrartudo-
manyi Egyetem és Faipari Kutato Intézet végezte.

A miiszaki megolddsok megfelelé szinvonalara
utal, hogy a szarité téren beliili levegd és térho-
mérséklet eloszlas szempontjabél a SIROKKO-FA
hasonl6 jo adottsagokkal rendelkezik, mint az is-
mertebb nyugati szaritok (az Osszehasonlité ada-
tokat a Faipari Kutatdé Intézet mérései alapjan ko-
zoljuk, 1. tabl.).

1. tabldazat
Levegt sebessége a
flrészaru sorok
kozott m/sec Térhémeér-
Szarité tipus séklet el-
szélsh oszléas °C
4atlag A
értékek
V 622/3C ¢
Vanicek (Ausztria) 2,03 16 —3,2 47—50
HD 78 KS
Hildebrand
(NSZK) 1,82 08 —2,53 62—68
2 KSB 4/2
Slovenijales
(Jugoszlavia) 1,76 1,14—2.80 56—61
SIROKKO-FA 2,23 1,60—2,48 73—15

A széritds mindségét a FAKI eziddig fenyo fi-
részaru szaritasaval vizsgdlta. A tervezett végned-
vességtél wvalo 4atlagos eltérés — 0,2 %, a villas
préba deforméciéja 1 % volt. (Tehat a szaritis ez
esetben ,,A”-minéségii).

Az lzemi tapasztalatok azt mutatjak, hogy ha-
sonléan jo eredménnyel lehetett bilikk flrészarut
és flrészelt akéc alkatrészeket is szdritani. A vég-
nedvesség értékei az eldirt értékhez viszonyitva
minden esetben a + 2 ), hatdron beliil voltak. A
villas prébak 1—5 9-os deformiciéi azt bizonyi-
tottdk, hogy a faanyagban a belsé fesziiltségek jol
kiegyenlitédtek.

2. abra

A Nagykorosi tizem 4 db szarité berendezéséhez
szervesen kapesolédik a pihenteté-tarolé és a to-
vabbfeldolgozo lizemcsarnok. A szaritételep kor-
szerl kezelGépiilettel és egy kisebb laboratérium-
mal is rendelkezik. A szaritd berendezések iize-
meltetése sordn jelentés miiszaki problémak ed-
dig nem voltak. Tovabbi {izemi feladat a gordiils
bakos anyagmozgatdsi rendszer komplex mecha-
nizasala.

Osszefoglalva a SIROKKO-FA tipusu szarité be-
rendezés tervezésével, létesitésével és lizemelteté-
sével kapcsolatos tapasztalatokat megallapithato,
hogy a kozos fejlesztés eredményeképpen egy esz-
tétikailag és miszaki-technolégiai jellemzék tekin-
tetében egyarant versenyképes 1j hazai szarito
sziiletett.

A tervezd kollektiva célja a berendezés tovéabbi
korszeriisitése, a faanyag egyensulyi nedvességtar-
talma alapjan torténd szaritas-szabalyozas (,utan
kovetds rendszer”) kifejlesztése. A berendezéseket
gyarté Szolnoki MEZOGEP-vallalat pedig 6rémmel
elégiti ki — mar 1979. évben is — a jelentkezé ha-
zai es kiilfoldi igényeket.

IRODALOM
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Vizzel torténd apriték szallitas

Steindl Laszlo

Bevezetés

Az 1977-ben befejezett bévités utdn a Mohdcsi
Farostlemezgyarban az apriték mozgatisa és to-
vabbitdsa a korabban alkalmazott formatdél jelen-
tosen eltér. Egy addig Mohacson nem alkalmazott
szallitdsi méd (masutt is csak 90 %p-ban fenyéfa
fajok apritékdnak szallitdasara hasznédljdk) — a viz
kozeggel vald szallitds — épiilt a technolégiai rend-
szerbe, amely ma mar meghatdarozé nemecsak tech-
nolégiai, hanem gazdasagi szempontbdl is. Az ap-
riték utja az apritogépektél a rostositokig mintegy
500 m, amibél 4/5 rész az az ut, melyet az apriték
vizben tesz meg.

E cikk keretén beliill — a teljesség igénye nélkiil
— a vizzel torténd apriték szallitdsi méd néhany
technologiai és gazdasigi elénye keriil bemutatasra.

A farostlemezgyartédshoz  sziikséges apriték
mennyisége — 93 000 m?3/év kemény farostlemez
termelést figyelembe véve — cca. 600 000 m?, a je-
lenleg alkalmazott kemény és lagylombos fafajok
keverési aranyat figyelembe véve, A tovabb fel-
dolgozasra keriilé apriték — az apritégépektél a
rostositogépekig — pneumatikus-, hidraulikus (tsz-
tatéesatorna) és mechanikus (gumihevederes) szal-
1ité6 rendszereken jut el. (L. 1. sz. séma) A megva-
lositott vizes apriték szallitasi forma — alterndl-
haté médon (esetleges meghibasodas esetén) a ha-
gyomanyos szdraz beszdllitdsi lehetéséget is meg-
hagyva, jol illeszkedik a szallitdsi rendszerhez és
a kezdeti nehézségek utdn, ma mar a hazai farost-
képezi. Ennek eredményeképpen szilkség esetén
egyik vagy masik szallitasi forma ugy iktathatoé ki,
hogy az a termelés folyamatossdgat nem érinti (pl.
vizes beszallitas helyett tehergépkocsival toérténd
szallitas).

Ma maér alapvetden jellemzd, hogy az apriték az
usztatdcsatorndkban keringtetett viz segitségével
jut az apriték tarolétérrél a technolégia tovabbi
faziséba, feldolgozéasra.

A vizzel torténd apriték szallitas technolégiaja

Az apritas és osztalyozas utdn az apriték hirom
uton — pneumatika segitségével — (3—3 db cellas
adagolé, amely kozvetlen kapesolédik a 120 m¥%/6
leveg6 teljesitményli Root fuvékhoz) juthat a kb,
10 000 m2-es betonozott taroldtérre. A kifuvéd so-
rok (3 sor) lehet6vé teszik, hogy soronként 4—3—2
prizmat, ill. az utébbi esetben un. ,vese” alaku
apriték hegyet képezziink. A soronként kialakitott
0sztd- aknédban lehet a fafajtanak megfeleld kupa-
cot képezni, ami a technolégidbban meghatarozott
helyes keveresi arany betartasat segiti el6 az ada-
golasnal. A betonozott tarolotér keresztszelvénye
a 2-es és a 3-as Abran lathatd, a csatorndk kezdeti
szakaszanal ill. a tarolotér elhagyasakor. Az Uszta-
téesatornak kiemelésére (nem sikban vald elhelye-~
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zés) azért van sziikség, hogy a csapadék viz a hor-
dalékot és a szennyezddést ne juttathassa be a
technolégiai rendszerbe. A csatorna szelvénye
(L. 4. sz. dbra) — annak ellenére, hogy a csatorna
vonalvezetése ives — R kb. 300 m, megfelel a hid-

fa aprito

1

T Jaa

Preumatikus kifu-
1 ] Vgs '
Usztato csotornok
Serfeges felvong

Apritek ; :
gffd wm;ﬁw.?deris szl

SZ01000K “Apritek

Vibrgcios 52:(‘0‘/ / fdfnldzér

Defibratorok

1. abra

A-A nezet
Betanozott taroloter

‘ Myomovezetek
{.57 usztato csat.

2.5z Usztoto csot.

& NNNAN Q

2. abra

rodinamika torvényeinek. Ha ugyanis megfeleld a
viz-apriték elegy, akkor az aramléds egyenletes és
az apriték tulomlés nélkiil jut az anyagtorony pin-
ce részében lévo vibracids, kétsiku viztelenité gé-
pekre. Abban az esetben azonban, ha a tarolété-
ren — a csatorna fogadé adagolé szakaszan — tul-
adagoléds torténik, (zadulésszerti adagolas) az addig
egyenletesen dramlé viz a csatornan képzett kupa-
cot elszallitani — atmosni — nem tudja, a kupac
el6tt lassan felduzzad, majd tdlomlik. Ha viszont
keveset adagolunk, akkor gazdasagtalanul iizemel
a berendezés és ellatasi zavarok keletkeznek, a
technolégia tovabbi folyamataban,

Az tUsztatéesatorndk — nyilt szelvényl csator-
ndk — az apriték szallitdsa gravitdciés rendszeri.
A 0,5 Y%, o-es csatornalejtés biztositja azt, hogy az
apriték alél nem ,fut ki” a viz. Apriték nélkiil a
viz dramlédsi sebessége 1 m/sec, optimalis apriték-
viz elegy esetén pedig 0,7 m/sec. Csak ez utébbi
technologiai el6irds betartdsa biztositja a vibraci-
0s vizelvalaszté megfelelé lizemelését és a tovab-
bité gumihevederes szallitészalagok és elevatorok



lizembiztos mikodését. A csatorndkban a viz fo-
lyamatos keringtetését az anyagtoronyban elhe-
lyezett 1—1 db 6000 1/p teljesitményid centrifugél
szivattyn biztositja, tartalékot képezve, felvaltva.
A szivécsonkok a vibréacids szitdk alatti betonlké-
dakra vannak csatlakoztatva, a nyomédoldal pedig
az Usztatécsatorndk egy-egy oldaldn fektetett veze-
tékekre taplal. A nyomoévezetékek az usztatocsa-
torna apritéktéren 1évé kezdeti szakaszara vannak
bekotve. Az igy kialakitott, zart rendszerii energia
folyam vizveszteségét — részben az apriték viz-
felvétele, részben a tulémlések, ill. a keringtetett
viz elszennyezddése miatt — kell esetenként friss
vizzel pétolni.

A tarolétéren — az usztatéesatorna fogadé ada-
golé részén — az apriték egyenletes adagolasdhoz
2 db VOLVO tipusu, 5 m?-es kanallal ellatott ra-
kodbégép 4ll rendelkezésre. Az egyenletes adagoléas-
nak — optimalis elegy képzés — a technolégiija
ma még nem forrott ki véglegesen. Tobbféle ada-
golasi forma ismert (egysiku vibraciés adagolas,
vibraciés racs), azonban az lizembiztos és  meg-
nyugtaté, egyenletes adagoldsi technologidt, még
nem sikeriilt megvalésitani. Jelenleg a VOLVO
rakodogépek az apritékkal teli kandlnak billenté-
sével adagolnak. Méas esetben a kanalat tolélapként
haszndalva, szakaszos elérehaladassal tolja az ap-
ritékot a csatorndba. A vizes apriték beszillitasa
technolégia kitlin6en  illeszkedik a farostlemez-
szerl, attekintheté és lizemelése esetén rendkiviil
gazdasdgos. Miikodéséhez csupan viz, a kerintetd
szivattyuk és a levalaszto sziikséges. Ezen beren-
dezések tlzemelési koltségei  jéval kedvezdbbek,
mint a gépkoesival torténd szallitas, de még a gu-
mihevederes szallité rendszernél is gazdasigosabb.
Ez utébbindl talan nem is az ilizemeltetési koltség
ami magas, hanem — adaptalva a mi esetlinkre —
annak bekertilési és amortizalaciés koltsége feltét-
len kedvezétlenebb, mint a vizzel térténé apriték
szallitds esetén.

Technolégiai elényei:

Mint ismeretes, a rostositashoz — a rostok fel-
tarasahoz a sziikséges idedlis apriték mérete
(18—22) x (12—16) x (3—5) mm. E méretnagysagu
apriték normélis eloszlasat tanulmanyozva, A Gauss
haranggdrbén azt taldljuk, hogy az az Gssz apri-
téknak, mintegy 70 Y-a, a  tokéletes rostositds
szempontjabol az idedlis méret. A tovabbi kb. 20
0/0-b6l a feltdrds sordn mar nem képzédnek ép
rostok, de a filcel6dés sordn alkalmasak még a
kotésre, a visszamaradé mintegy 10 %, kéreg és
egyéb (kvare, sar, stb.) frakecié, mint koztes van je-
len. A hagyomanyos apriték tovabbitds sordn (sza-
raz tovabbitas) az apritasnal keletkezd egyéb szeny-
nyez6dések tovabb feldolgozasra kiaros hianyadat az
osztalyozé berendezés részben kisziri, azonban ez
az el6bb emlitett Osszetételt alapvetfen nem befo-
lyésolja, igy tehat valamennyi frakci6 a feltardsban
és a gyartasban részt vesz. Itt a feltards soran a nem
organikus anyagok azok, amelyek az O6rl6tarcesat
mechanikusan is igénybeveszik, kb, 10 9/, élettar-
tam csokkenést okozva. Az eldzetesen vizzel fel

nem lazitott apriték rostositdsdhoz pedig mintegy
46 Y, energia tobblet sziikséges. Ezen tilmenden
a méreten aluli frakcidbdl a feltdras sordn nagy
mennyiségl ,,0”-rost keletkezik, mely sem a rost-
paplan filcel6désében, sem pedig a préselés soran

B-8 nézet
Nyomovezetek
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4. dabra

létrejove kotésben nem vesz részt, ecsak mint tol-
téanyag van jelen. Mindezek kozrejatszanak a
készlemez fizik6-mechanikai kedvez6, vagy kedve-
zbtlen alakuldsidban, a lemez esztétikai megjelen-
tetésében. A felsorolt — az apriték szdraz uton
torténd beszallitdsa sordn elbadodé — kedvezétlen
hatdsok mellett nem hallgathaté el az az elény,
ami a kedvezébb fa fajlagos felhaszndldsnal mu-
tatkozik meg.

A kordbban hasznélatos apriték szallitdsi maéd
(szaraz) jelent6sebb hatranyainak és elényeinek
felsorolédsa utan a nedves apriték szillitds techno-
logiai el6nyeit az alabbiak szerint lehet Gsszegezni:
— Az apriték az usztatécsatorndban — vizzel ele-

gyitve a beusztatas sordan — datlag 6—8 percig
tartézkodik. A felvett nedvesség hatdsira az
apriték szerkezete fellazul, ami egyrészt rovi-
diti a thermikus feltdrast, madsrészt a mecha-
nikus szakaszban szdzalékosan nagyobb ép ros-
tokat biztosit.

— A vizben valé tartézkodds ideje alatt a nagyobb
fajsulyu — f6leg szervetlen szennyezddések —
lestillyednek. Az apriték levélaszté vibracids
szitdn a hordozd kozeggel (vizzel) egylitt a
szennyezddés az ilepitd kadba kerill, nem vesz
részt a feltarasban. Ez a gépek mechanikus
igénybevételét esokkenti és végs6 soron a lemez
mindségére van kedvezd hatdssal.

— Ugyancsak az iilepit6é kadba keriil annak az ap-
ritékfrakeidénak egy része, amely a ,,0”-rost
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képzbédését segitené el6. Igy a rostpaplan kép-
z6désnél a filcelddés joval kedvezébb, ami kii-
lonosképpen a rovid rostu kemélyfa  (cserfa)
nagyobb mérv{i felhasznilasa esetén jelentfs és
a mindség kedvez6 alakuldsdra van kedvezd ha-
tassal.

Gazdasdgi elényei:

— Az el6zetesen fellazitott apriték a mechanikus
feltir6 szakaszban kevesebb elektromos ener-
4t igényel. Vegyes fafaj esetén ez a defibrafo-
roknal 4—6 %, energia megtakaritdst jelent.

— A vizben tdrténé apriték szdllitds sordn a nem
organikus szennyezddések eltdvoznak, igy az
elomelegitében valé betaplalasnal, a rostositas-
nél, a rostszuszpenzié tovabbitasanal és a pré-
selési eljaras soran a polirlapok megdvasanal a
mechanikus koptaté igénybevétel meérséklddik.
A vizes beszéllitasndl adédé nagyobb élettarta-
mot, tobbek kozil kiemelve, csak a defibrator
Orl6szegmenseit tekintve, azok mintegy 8—10
0/p-kal tovabb hasznilhaték.

Ezen kézzelfoghaté és bizonyitott elénydk mel-
lett a nedves apriték beszallitdas még meglévé ki-
sebb gondjai mellett a legnagyobb probléma a
szallito kozeg gyors elszennyezddése organikus
anyagokkal. (kéreg, fahanes, faszilank). Ez szik-
ségessé teszi a keringtet6 rendszer vizének gyakori
részleges elengedését, ill. esetenként friss wvizzel
valé lecserélését. Itt a jovében a fogaddba keriild
viz minéségét kell javitani, vagy a levalasztasanal

Végezetil szélni kell arrdl, hogy minden uj tech-
nologia bevezetése, alkalmazasa, a régi megszokott
és jonak itélt eljarasok feladasat is jelenti. Ez t6r-
tént ez esetben is, csak hogy a régi technoldgia
hatranyainak elfogadtatasa, az 0j, a vizzel torténd
apriték beszallitas elényének felismerése és meg-
értetése sok esetben nem csak egy 1j technoldgiai
eljarast jelent, hanem szemlélet valfozast is, amia
gazdalkodéas hatékonysdgara, a mindség javitasara
is a takarékos gazdalkodasra orientdl. Ez néha a
kelleténél t6bb idét és energidt igényel a vallalat
gazdasagi és tomegszervezeti vezetésétol, de minta
példa igazolja, mindenképpen megérte.




Miszaki lapszemle

,, Korkép a kionnyiiipar tavalyi exportjarél” cimmel
foglalja vssze Kocsi Ilona a VG hasdbjain az ered-
ményeket és hidnyossdgokat, melynek elsGsorban
a butoripart érinté részét ismertetjiik kivonatosan.

A cikk bevezetd része utal arra, hogy a képzelet-
beli vadlottak padjara 1978-ban a konnyfiipar
keriilt: jogos és jogtalan birdlatok egész oOzone
zidult az dgazatra. Az év végére, és az idei év ele-
jére lehiggadtak a kedélyek.

A tovabbiakban a cikk iréja a HUNGAROTEX,
a TANNIMPEX, az ARTEX és a Konnylipar
Minisztériwm informéci6it felhasznalva prébélja
nagy vonalakban felvdzolni a konnytipar 1978. évi
eredményeit.

A dolldr-elszdmoldsi piacokra szamitisok szerint
1977-tel szemben 1978-ban a konnyfiipari vélla-
latok dollarban kifejezve kb. 13—149;-kal expor-
taltak tobbet (forintban ez a novekedés azonban
csak 3—49)). Ez az eredmény kevesebb a terve-
zettnél. A Konnyliipari Minisztérium véleménye
szerint azonban az elmult évben szdmos olyan el6re
nem lathaté koriilmény jatszott kozre, melyeket
figyelembe véve nem lebecsiilhetd ez az eredmény.

A konnyfiipar szakemberei is némi meglepetéssel
vették tudomdsul, hogy a ttlkindlat és a sok ver-
senytars 4rcsokkentd hatdsa ellenére is 1978-ban
1977-hez képest minteqy 7%,-kal tudidk novelni az
exportdraikat, azimportarak wgyanakkor csak 1,5%,-
kal emelkedtek. A szamitdsok azt mutatjdk, hogy ez
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a cserearany lényegében jobb, mint a népgazdasagi
szintfi, és az elGirdnyzottnal kedvezbbb, tovabba,
hogy ezt csak a piaci helyzet vdltozdsa, vagy a konnyii-
ipari  strukbira alakitdsdval o tudatosabb piaci
munka kezdeti megnyilvdnuldsdval sikertlt elérni,
nehéz lenme esupdn egy év eredményei alapjdin eldon-
tena.

A cikk ezt kovet6en a HUNGAROTEX és a
TANNIMPEX elmalt évi eredményeit, majd «
befejezd részben az ARTEX exportievékenységét

elemzi.

Az ARTEX a t6kés piacokra az 1977. évvel
szemben 1978-ban osszesen 8,3%;-kal exportalt
tobbet. Ezen beliil meghaidrozé szerepe volt a vélla-
lati dtlagot jelentGsen meghalad6 169,-kal névekvd
baitoripari kivitelnek. A felvevs piacok koziil vél-
tozatlanul a Német Szovetségi Koztdrsasdg és Fran-
ciaorszdg dll, ahol szinte ugrdsszeriien novekedett
a butorértékesités. Jelentés mennyiségli szallités
tortént Svédorszdgba és Hollandidba is. A sport-
cikhek t6kés reldciéju exportja a tervezettel szemben
sajnos mintegy 209%,-kal esett vissza, a szocialista
orszdgok felé azonban a kivitelt az eredeti prog-
rammal szemben mintegy 30%,-kal teljesitette tiil.

A nagy eltérés egyik magyardzata az ARTEX
szerint hogy ,,csupan a hagyomanyos labdaexport
alakult az elképzeléseknek megfelelGen™.

(VG) Dr. J. T.



LONKAI JANOS 1912-1979

Lonkai Janos, a Mezogazdasagi és Elelmezésiigyi Minisztérium nyu-
galmazott osztilyvezet6je, a Faipari Tudoményos Egyesiilet Elnok-
ségének tagja, az ERDERT Villalat feliigyel6bizottsaganak elnoke
1979. VII. 22-én 67 éves koraban elhunyt.

1912-ben Sopronban sziiletett. 1935-ben szerzett erdémérndki diplo-
mat. 1936—1948-ig kiilonb6zé beosztasokban uradalmi, majd allam-
erdészeti szolgalatban dolgozott.

1948-ban nevezeték ki a Fiirész-Lemezipari Kozpont osztalyvezeto-
jének, s ettol kezdve tevékenysége és élete egybeforrt az Allami
Faipar fejlesztésével.

1951-ben a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet egyik alapité tagja. Szak-
mai, hivatali tevékenysége egész életén at szorosan kapcsolédott a
a tudoményos &gyesiiletben végzett aktiv, faradhatatlan, mindig
ajat akaré onzetlen munkaval.

A faipar miiszaki fejlesztésének iranyitasi teriiletén jelentés érde-
meket szerzett a fiirészipari korszerfisités munkajanak megkezdé-
sében, a forgacslapgyartas és farostlemezgyartdas Iétrehozasiban.
Munkaja elismeréséiil szamos alkalommal részesiilt kivalé dolgozo
kitiintetésben, elnyerte a Munka Erdemrend arany fokozatiat s a
Szocialista Munkaért Erdemérmet. A Faipari Tudoméanyos Egyesiilet
haldlaval kiilonosen sokat vesztett. Nemecsak az egyesiilet alapita-
saban vett részt, de nyugdijasként is fiatalokat tulszarnyalé aktivi-
tassal dolgozott. Az egyesiiletben végzett tarsadalmi munkajaért
1966-ban a , Faipar Fejlesztéséért” emlékéremmel tiintették ki.

Az egyesiilet vezetotestiileti tagsaga mellett alelndke volt a fiirész-
lemezipari szakosztilynak, vezetdje volt a Koordinaciés és Infor-
méciés Bizottsagnak, ezen kiviil szamos bizottsag munkajaban vett
részt. Majusban még veliink egyiitt vett részt a FATE zalaegerszegi
Mar nem talalkozunk tobbé, de emlékét — egy mindig kiizdeni tudé,
mindig Gjat akaré faradhatatlan munkatars emlékét — tisztelettel
megorizziik.

A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET
ELNOKSEGE
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Tobbtelepes butoripari nagyvallalatok hatékonysaga és belsd

érdekeltségi rendszere

Kiss Laszlo

1. A nagyvallalatok kialakuldsanak vazlatos
torténete

A butoriparban 1963. Aprilis 1-ével keriiltek ki-
alakitasra a jelenleg is meglevl nagyvallalati szer-
vezetek,

Tobb szempontot és elvarast alapul véve, ekkor
valésult meg az anyagi és szellemi erék koncentra-
lasdnak els6 kisérlete. A korabbi évek toébb mint
husz felligyeleti vallalata otre csokkent,

Az atszervezés kovetkezményeként alakult meg
tobbtelepes vallaltként a Budapesti Butoripari Val-
lalat, a Szék- és Karpitosipari Vallalat, az Iskola-
butor- és Sportszergyar és a Tiszai Butoripari Val-
lalat, az elsé harom budapesti, a negyedik pedig
csongradi kozponttal a Cardo Butorgyar, szerve-
zeti ondllotasagat megérizve folytatta tevékenysé-
gét.

Tovabbi szervezeti valtoztatasként 1965, janudar
1-én keriilt sor néhany volt tandesi vallalat beol-
vasztdsara. Ekkor lett a Budapesti Butoripari Val-
lalat gyara a jaszberényi és gyulai vallalat, a
Szék- és Karpitosipari Vallalathoz a kecskeméti,
mohdcsi és siklosi vallalatokat csatoltdk, mig a
Cardo Butorgyarhoz a tatai tamdesi wvallalat ke-
riilt. A

1.1 A szervezeti véltoztatésokat el6készité munka
soran kellett volna elddnteni, hogy az ossze-
vonasokat teriileti elvek figyelembevételével,
vagy profil szerinti tagolassal célszer(ibb-e
vegrehajtani. Erre azonban nem kerilt sor,
igy a gyakorlatban egy kompromisszumos elv, a
profil szerintj megosztids valdsult meg, mely a
szakemberek egy részét is meglepte.

Ennek a kompromisszumnak a jegyében lett a
Szék- és Karpitosipari Vallalat gyara 1963.
aprilis 1-t61 a mindig is korpuszprofilu, wvolt
Ujpesti Butorgyar, majd 1965, januar 1-t6l a
kizédréolag kombinaltszekrényt gyartd sikldsi
tanacsi véallalat.

A teljes képhez hozzatartozik, hogy ez utéb-
binak a Szék- és Karpitosipari Vallalathoz tér-
téné csatoldsat nagyon egyértelm(i megyei &l-
lasfoglalas indokolta. A Baranya megyei Ta-
nées ugyanis ugy donodtt, hogy mohdcsi valla-
latat esak ,,csomagtervben”, a siklosival egyiitt
hajlandé atadni.

A nagyvallalati Osszevonaskor dontés sziile-
tett, hogy a véllalati kdzpontok wvégezzék a
torzsgyarak vezetését. (Ez mar induldskor tébb
személyi problémat jelentett).

Hatarozatot hoztak tovadbba arra is, hogy az
egyes gyarak élén atmenetileg meg kell hagy-
ni a harom fels6 vezet6t, de tavlatilag a gya-
rakndl a 2. szintd fels6 vezetést kell megvald-
sitani.

10y
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1.3

Megsziint a Butoripari Igazgatésag és a szer-
vezeti valtozast végrehajtok — elvetve a trosz-
ti format — ugy vélték, hogy kevesebb szamu
vallalat felligyeleti és szakmai irdnyitdsdt a
dontéen elvi kérdésekkel foglalkozé Koénnyl-
ipari Minisztérium el tudja latni.

Mint ismeretes, a gyakorlatban minden més-
ként tortént. A nagvallalatokndl kialakultak a
gyarak felett all6 kozpontok, de ezek nem ren-
delkeztek a kordbbi kozépirdnyité szerv ha-
taskorével és ugy vélem sok esetben tekinté-
lyével sem.

Az utkeresés idészakaban a szellemi erék kon-
centraldsa mellett jelentés mértékben nétt az
adminisztracios létszam és lassan csokkent a
hatékonysag. A gydrak €lén — beleértve a
torzsgyarakat is — a kozpont altal kinevezett
harom vezet6 (igazgato, f6mérnok, f6konyvels)
all, ami elvileg lehetdséget biztosit a koordi-
nalt munkéara. Gyakorlatilag azonban nem
ilyen kedvez6 a kép, ugyanis 4ltaldban az igaz-
gatd és fomérnok miiszaki képzettségii és eb-
b6l kovetkezden tevékenységiikre sok esetben
az atfedés jellemzd.

Az elmult évek tapasztalati alapjan megdlla-
pithaté, hogy a butoripari nagyvallalatoknal
sikeriilt Gsszpontositani a szellemi erék ja-
vat, mindez azonban nem jelenti azt, hogy —
egy hasonlattal élve — tizenegy kivalo  fut-
ballista egyben iitéképes, j6 csapatot is képvi-
sel.

Joggal vet6édik fel a kérdés, ha eredménnyel
jart a szellemi er6k Osszevondsa, miért nem
valosult meg maradéktalanul a vart elképze-
1és?

Ezzel kapesolatban néhiny fébb okot emlite-
nék meg;

— kiilon-kiilon jé képességli  erék munkéja
szétforgacsolédik, a  szervezetek utveszt6i
kozott sok esetben éppen a tartalmi meg-
valositas marad el;

egy tobbtelepes nagyvallalat lenyeget érin-
t6 attekintése rendkiviil problematikus, a
a tlrhetGség hataranal nagyobb a szubjek-
tiv megitéleés;

a gyari és vallalati érdekek titkdznek ésha
egyaltaldn van a gyarak kozott egyetértés,
akkor ez abban fogalmazhaté6 meg, hogy
minden bajnak a kozpont, illetve annak te-
hetetlensége az oka.

Ez az antagonisztikusnak t(ing ellentét abbdl
adédik, hogy a kérdések megitélése attol flg-
gben eltérd, ki honnan nézi azt. Véleményem
szerint a kozpontok alapvett feladata a valla-
lati és gyari érdekek osszhangjanak biztosita-
sa kell, hogy legyen és ennek egyik eszkize



hogy a dontések ott sziilessenek, ahol a végre-
hajtdsra a legnagyobb rdhatds van. Senki altal
nem vitathaté ugyanis, hogy az anyagi ter-
melés a gyarakndl torténik, és ebbdl kivetke-
zben az ellentmondésok, feszliltségek és prob-
lémak nagy része is itt jelentkezik. (Létszdam-
gondok, bérszinvonal betartésa, kozponti elva-
rasok teljesitése, stb.). Tehat a fejlédést bizto-
sité at a realitdsokra épiil6, ésszerli decentra-
lizdcid folyamatos kialakitdsa lehet.

2, Jellemz6 mutatok a feliigyeleti batoripari
vallalatok 1978. évi munkajarél

Véllalati adatokbdél és ezen bellil egy, illetve
tobb telephelyes bontasban kivinom néhany jel-
lemz6é 1978. évi adat alapjan bemutatni a feliigye-
leti butoripart.

A redlis megitélés kedvéért két finomitast alkal-
maztam: az egy telephelyes vallalatok kozott sze-
repeltetem a Kanizsa és Cardo Butorgyarat, ugyan-
ekkor sajatos profilja miatt kihagytam az Iskola-
bltor- és Sportszergyarat.

Az elsé legjellemz6bb adat: az egytelephelyes
vallalatokndl az arbevételre vetitett nyereség héa-
nyad 9,2 %, mig a tébbtelephelyes vallalatoknal ez
az arany mindossze 5,8 %.

A tovabbi f6bb jellemzé adatokat az aldbbi osz-
szeallitasbél lathatjuk, amelyekkel csak ardnyokat
kivantam érzékeltetni;
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Nettd arbevétel 49,0 51,0 100,0
Osszes létszam 43,4 56,6 100,0
Nyereség 60,1 39,9 100,0

Alleszkdz bruttd érték 46,4 53,6 100,0

Gépek brutté értéke 51,1 489  100,0

Az adatok lényegében onmagukért beszélnek, jol
érzékeltetik az egytelephelyes vallalatok nagyobb
hatékonysagét. ol

E cikk keretében nem kivinok részletes elem-
zésbe bocsatkozni, de ugy vélem, hogy az ara-
nyokat bemutaté adatok gondolatébresztésre alkal-
masak és ezen tulmenden alapul szolgalhatnak a
késobbiek soran végezhets részletes elemzéshez is.

3. Tobbtelepes nagyvillalatok belsé elszamolasi és
érdekeltségi rendszere

A gyarak éves termelési és nyereségfeladata —
kiilonboz6 szintl és modszereiben is eltérd konzul-
taciok (lényegében tervalku) utidn — értékben ke-
riil meghatéarozasra, illetve a koézpont altal jévaha-
gyasra,

Fentiekb6l kovetkezben nagyvallalaton beliill a
gyaraknal alapvetéen érvényesiil a termelési ér-
ték és nyereségcentrikussig, ami els6 megkozeli-

tésre j6 dolog, hiszen az érdekeltség abban wvan,
hogy a termelési terv és nyereségelbiranyzat tul-
teljesitése a gyérak szintjén kedvezdé a vallalat
egészére.

A gyakorlat azonban mar kézel sem ilyen egy-
értelmt, kulonosen ott, ahol a gyarak kozott vala-
milyen szakosodas van. Az alkatrészek, féltermé-
kek atadési drai a napi életben &allandé fesziiltséget
okoznak: Ugy az ataddé, mint az atvevé gydr be-
csapottnak érzi magdt és a korrekciés igények so-
ha véget nem érd lancolata, ma mar szinte termé-
szetesnek tlnik. Olyan példdk is emlithetdk, hogy
egy gyar szivesebben vasarol kiilsé vallalattol,
mert ebben az esetben a vallalaton beliili sajat
eléallitas szlikitett onkoltsége és a tényleges be-
szerzési ar kiilonbségével noveli termelési értékét,
figyelmen kiviil hagyva, hogy ez véllalati szinten
nyereséegkiesést jelent.

A vallalaton beliili gyari atadasi drak kialakita-
sa rengeteg manudlis munkat jelent, hasznossaguk
ugyanakkor ezzel nem ardnyos. A gyarak vezetdi-
nek figyelmét és idejét tulsdgosan lekéti: egy-egy
bels§ arvita tisztdzasa, ami komoly szellemi ener-
gidt vesz igénybe, ugyanakkor az er6 alapjan ho-
zott dontés nem szilinteti meg a hamu alatti izzést.

Tobb éves tapasztalat és idevonatkozé elemzése-
im alapjan finoman fogalmazva is azt kell monda-
nom, hogy a gyarak kozotti ,,Arhaboruk™ az esetek
jelentés részében negativan hatnak a wvallalati
eredményre,

Orszagos nagyvallalatokrél van szd, ahol ugy a
vallalat, mint a zomében vidéki gyarak eredmé-
nyeit az illetékes partszervek a termelési érték és
a nyereség alapjan itélik meg. Az ezzel kapcsola-
tos értékelésekben sok a véllalat egészére vonat-
koz6 adat és ha ezek a szdmok a harom nagyval-
lalat vonatkozdsdban a budapesti keriiletekben és
a megyékben osszesitésre keriilnének, akkor gy
a termelési érték, mint a nyereség, a tényleges
tébbszorose lenne.

Hosszl ideje toprengek: mi az oka, hogy a tébb-
telepes nagyvallalatok bels6 életében a Fi-ban tor-
ténd értékelési szemlélet az uralkodé annak ellené-
re, hogy az arra illetékesek mindenhol tisztdban
vannak azzal, hogy a teljesitmények mérésére sok-
kal jobban megfelelnek a naturalis mutaték,

Ugy gondolom, nem jarok messze az igazsagtol,
ha azt mondom, hogy a jelenlegi gyakorlat azon a
kényelmességi elven nyugszik, hogy addig is igy
csindltuk és ezzel t6bbé-kevésbé eleget tudunk ten-
ni a teriileti érdekeket képviselé szervek informd-
ci6 kéréseinek, azzal az apré kényelmetlenséggel,
hogy idénként a ,bizonyitvany” megmagyariazasi-
ra kényszeriillink.

4. Néhany gondolat a nagyobb hatékonysagot
biztosit6é érdekeltségi rendszer kialakitasihoz

Abbdl indulok ki, hogy a butoripari tébbtelepes
nagyvallalatoknak egy mérleget kell késziteni és
a fellugyeleti, pénziigyi szervek ennek alapjan ité-
lik meg a végzett gazdasdgi tevékenységet. Alap-
vet6 szempont tehdt a vallalati eredmény, ennek
fiiggvényében van mod a bérfejlesztésre és a sa-
jat beruhézasok végrehajtisara.
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A gazdasdgi hatékonysag novelését, kovetkezés-
képpen a vallalati eredmény fokozasat jelentené,
ha a kozvetlen anyag és kozvetlen bérkéltségek
vallalati szinten keriilnének értékelésre és a gya-
rak kozotti anyag- és félkész atadasok mennyiség-
ben torténnének, kiiktatva a sziikitett onkoltségen
térténdé mérést.

Konkrétabban fogalmazva: nem az a lényeg,
hogy az atadott alkatrész ara 160 vagy 200,—Ft,
hanem az, hogy 100 db alkatrész lehetfleg teljes
értékben készaruban is megjelenjen.

A véllalati Gsszevondsokkal — mint azt mar
emlitettem — a termel6 erék hatékonyabb kihasz-
naldsat kivantdk biztositani, ezen beliil azt remél-
ve, hogy a koncentricié lehetévé teszi a gyart-
méanyegységre es6 fajlagos anyagkoltség csékken-
tését is. (Tarsas-szabéas, hulladék %, csokkentés, a
hulladékok szervezett felhasznaldsa, stb.)

A hosszabb iddszakot feldlelé tényszamok ezen
a téren rendkiviil szerény mértékl eredmények-
rél tanuskodnak, véleményem szerint tobbek ko-
zott azért is, mert az Gsszevont nagyvallalatok ve-
zet6éi — egyéb sokirdnyu lekotottségiik mellett —
erre a temara a sziikségesnél kevesebb energiat
forditottak és az értékbeni ,,jaték” éppen a lényeg-
rol vonta el a figyelmet.

A vallalati kozpontok és gyarak kapesolatdnak
uj alapokra torténd helyezését abban latom, hogy
a gyari vezetési munka kozéppontjdba — a terme-
lési terv teljesitése mellett — az érdemi anyag- és
bérgazdalkodas keriiljon.

Pontosabban fogalmazva: az idészakonként sor-
rakeriild beszamoltatdsokon a f6 hangsuly a kéz-
vetlen anyagkoltségekre iranyulna és az anyagfaj-
tankénti tényleges felhasznédlds, a megalapozott
él6, miiszaki normdakhoz viszonyitva keriilne elem-
zésre. E modszer kovetkezetes alkalmazisival, —
kiilon6s tekintettel arra, hogy a koltségszerkeze-
ten beliil a kdzvetlen anyagkoltség meghatdrozé —
véleményem szerint, a jelenlegihez viszonyitva tobb
milliés nagysagrendli eredményjavulds kovetkezne
be, kiilonosen akkor, ha a gyarvezetés prémium-
rendszere is a naturdlis megtakaritasokra épiil.

5. Befejezés

Fentiekben a teljesség igénye nélkiil, a gazdasdgi
hatékonysag novelését akadalyozé tényezéket pro-
baltam érzékeltetni, els6sorban gondolatébresztés
céljabol.

Tisztdban vagyok aazal, hogy valtoztatast csak
koriiltekinté, alapos elemzések utan lehet kezde-
ményezni. Egy merében 1j, nagyvallalati belsd el-
szdmoldsi és érdekeltségi rendszer kialakitdsa nem
lehet néhany ember feladata, ehhez megfeleld
szakemberekbdél 4ll6 teamokat kell kialakitani.
Ugyanakkor meggy&zédésem, hogy a tovabbi fej-
16dés érdekében alapvetd szemléleti valtozas sziik-
seges.

Kérem, és egyben kdszonettel venném, e téméaval
kapesolatban az ipar szakembereinek véleményét.




Mszaki lapszemle

A nemzetkozi fapiacon emelkedik a fiirészaruk ara

Lengyelorszdg az elmult év tavaszi idGszakdhoz
viszonyitva mintegy *17%,-kal magasabb drszinten
tett ajanlatot flirészdruk széllitédsira. Ezzel ismét
elérte az 1977-es arszintet. A piaci korok arra
szdmitanak, hogy a Szovjetunié is hasonlé ardny-
ban noveli majd az drakat. A svédek és a finnek az
elmilt év nyéri idGszakédhoz viszonyitva kereken
100 svéd korondval emelték fel az arakat, amely
mintegy 15%,-0s emelkedést jelent. A piaci korsk
agy vélik, hogy a svéd faipar vesates{génck meg-
b7untetc<ie érdekében szivesen emelnék mégegy-
szer hasonl6 mértékben az drakat.

Az drak a nyugatnémet piacon is megszilardul-
tak, a flirésziizemek azonban az elmilt tél dreséseit
még messzemenden nem tudtdk kiheverni.

Elénk kereslet van az épiletfdban, melynek kih-
méterenkénti dra 1978 nyara 6ta 20—30 nyugat-
német markdval emelkedett. Az oOsszes tobbi fG-
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részarunédl is szivos harc tapasztalhaté minden
egyes markéaért. A piaci forgalmat neheziti a méarka
allando felértékelGdése.

Tartésan élénk érdeklédés mutatkozik az aszia-
losfa irant, és wdltozatlanul ,divatos” a tolgyfa,
melynek folyamatosan né az éra. Mind nagyobb
mennyiséghen importalnak tolgyfat az USA-hol
annak ellenére, hogy mindsége gyengébb az eurd-
paindl. A szallitdsi koltségek emelkedése miatt
dragulds varhato a trépusi flirészarukban is.

Valtozatlanul tiltermelés van Nyugat-Eurépdban
a faforgdcslemezbdl. Svédorszagban két faforgdcs-
lemez gyar cs6dbe ment, tovabbi két faforgdcs-
lemez gyarat bezartak.

A rétegelt falemeznél viszont druhignnyal és emel-
kedd arakkal kell szamolni. A kelet-dzsiai, finn-
orszigi és amerikai rétegeltlemezgyarak az 1979 I.
félévi termelésiiket mar eladték.

(Stiddeutsche Zeitung, VG) B s T



A BUBIV termékeinél felhasznalt feltletkezel anyagok*

Szepeshdzi Istvanné

A Budapesti Butoripari Vallalat a butoripar sza-
méra nagytzemi felliletkezelés céljara ajanlott 4
lakktipusbol haromfélét hasznal fel, Ezek:

— nitrélakkok
— poliészterlakkok
— savra keményedé lakkok

A poliuretan bazisu lakkok mell6zését indokolja
nagymérték{i nedvesség és hémérséklet érzékeny-
ségik, valamint magas aruk.

Az egyes lakkféleségek kotési mechanizmusénak,
kémiai természetének ismertetése meghaladja je-
len tanulmany kereteit.

Ki kell azonban emelni az egyes tipusok kozotti
alapvet6 kiilonbséget, amely szaradasi folyamatuk-
ra jellemzd, s amely ebbdl adéddéan megszabja a
kész felililet tulajdonsigait is.

Nitrolakkoknal a feliiletre térténd felhordas utan
csak fizikai szaradds megy végbe, az alkalmazott
oldészer elparolgédsa révén.

A felsorolt tovabbi 3 lakkfajtanal a szdradasi
folyamaton kiviil, kémiai reakeci6é is lezajlik. En-
nek soran térhalés, nagymolekulaju vegyiiletek ke-
letkeznek. Kémiai szerkezetlikb6l adododan ezek az
anyagok lényegesen jobban allnak ellent mecha-
nikai és vegyszeres behatasoknak, mint a nitré-
lakkok.

Az utébbi négy év sordn hazai és kiilfsldi lakk-
gyarték mintegy 50 féle hagyomdanyos lakkjat mi-
nésitettiik laboratériumi, féllizemi és tizemi kisér-
letek keretében.

Ugyancsak kiprébdalasra kertilt nagyszamu, UV-
sugarzasra térhalésodo lakk, mivel a BUBIV X,
szamu encsi gyaregységében lizemel Magyarorszag
egyetlen UV alagutja.

Az elmult félévben pedig megtortént a magyar
piacon jelentkezé, vizzel higithaté faipari lakkok
kiprébalasa alkalmazhatosdganak vizsgalata is.

Tekintettel arra, hogy itt az eddigiektél teljesen
eltéré rendszerekrdl van szd, a szokdsos szempon-
tokon kiviil vizsgaltuk a specidlis tulajdonsdgok
fellépését és azok kovetkezményét a feldolgozas-
ban, a fajlagos anyagkéltségek alakuldsat, részben
az egyes vizes lakkokat egymaéashoz, részben wvala-
mennyit az eddig alkalmazott oldészeres lakkok-
hoz viszonyitva.

Figyelembe veitiik az alkalmazott csiszolasi fi-
nomsaghatasat. Elemzés targyat képezte a felhordd
berendezés tisztithatosdganak, a mosolé kezelésé-
nek, csatorndba vezethetfségének kérdése.

Foglalkoztunk a téma tarolédsi és egészségvédel-
mi Gsszefliggéseivel, kiilon elemezve azt a helyze-
tet, ha egy gyar csak vizes lakkokat hasznal fel,
és kiilon, ha oldoszeres és vizes lakkokat vegyesen
alkalmaz. '

* A Mianyagok a butoriparban” targyui ankéton
elhangzott eldadas. A vitaindité plenaris el6adas
anyagat (Bakay Istvan) a kovetkez6 szamunkban ko-
z ol ik

A nagylizemileg kiprobalt, illetve gyartasban al-
kalmazott hagyomanyos lakkokat az aldbbi szem-
pontok szerint mindésitettik:

— alkalmazéastechnikai,

— muszaki (kikeményedett lakkfeliileti

donségai),

— gazdasagossagi.

A lakkozott feliiletek szabvany szerinti vizsgala-
tat a FAIMEI-ben végeztettiik, az eredmények ér-
tékelésénél pedig az érvényben 1évé szabvanyok és
miiszaki feltételek kovetelményei szolgaltak alapul.

Felhasznalds szempontjabol, szem el6tt tartva a
minsségvédelem elvét, csak olyan anyag johet szo-
ba, amely ezen kovetelményeknek legaldbb meg-
felel, de inkabb tulhaladja azokat.

Azokban az esetekben, ahol a vizsgdlt anyag uj-
szerlisége miatt nem 4llt rendelkezésre érvényes
szabvany, értelemszertien mar meglevs kiovetelmeé-
nyekhez hasonlitottuk a megismert tulajdonsago-
kat.

Kell6 szamu kikeményedett lakkfeliiletet vizs-
galva azonban megallapithatjuk, hogy a jelenlegi
kinalatban szereplé anyagok legtdbbje a ,megfe-
lel” szintnek eleget tesz. Az e szinten feliili, szdm-
szertlsithet6 tulajdonsdgok kozotti kiilonbségek pe-
dig megalapozhatnak egy Kkivalasztdsi szisztémat,
de semmiképpen nem elegendék a kériiltekinté
dontés elékészitéséhez,

Ezért, fenti tulajdonsagok szem el6tt tartdsival
vizsgaltuk az alkalmazastechnikai és gazdasiagos-
sagi szempontokat is. Mérlegelésre kertilt a kisér-
letek és gyartas soran felhalmozoédott, nagymeny-
nyiségu technolégiai jellegli tapasztalat, mivel eze-
ket Oszevetve a szamokban kifejezhet6 tulajdon-
sagokkal, értékes informécidkat nyeriink a lakkok
felhasznalhatosagarol.

Tekintettel arra, hogy a BUBIV kiilonbtzé gyar-
egységeiben eltéré a feliiletkezelé és utékezelé mi-
helyek gépi felszereltsége, konkrétan vizsgaltuk a
kiprobalt anyagok alkalmazhatésagat az egyes
gyaregységekben.

Ugyanakkor kerestitk a kozos vonast, a teljes
lakkvalaszték ésszerd sziikitése érdekében.

Végiil pedig valaszt kerestiink arra a kérdésre,
melyik lakkbél allithatoé elé a leggazdasigosabban
kész feliilet.

Gazdasagossag alait nemecsak az 1 m2-nyi feliilet
alacsony el6allitasi koltségét értjiik, hanem azt is,
hogy az alkalmazott anyagok lehet6leg hazai el6al-
litasuak, vagy szocialista reldciobol beszerezhetéek

tulaj-

legyenek. Ezen a tertileten jelentés elérelépésrol
szamolhatunk be.
El6fordulhat azonban, hogy egy  felhasznalé

tobbféle tékés importboél szarmazé anyagot kény-
szeril vasarolni, azért mert a kialakitani kivant
feliilet egy rétege nem szerezheté6 be mas forras-
bol. Célszerlien viszont érvényesiteni kell az egy
cégt6l szarmazé anyagokkal torténd rétegfelépités
elvét.
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Ellenkezé esetben problémék jelentkezése ese-
tén a felhasznilé elveszti barmely gyarté felé rek-
lamacios jogat.

A gazdasdgossag vizsgdlata sordn a lakkanyagok
egységarabol és a fajlagos felvitelb6l kiindulva
szamoltuk a fajlagos lakk anyagkoltségeket. (1 m2-
re felvitt lakk arat) Az alkalmazott lakk, edzd és
egyéb adalékok aran kiviil ebbe a szdmba belekal-
kulaltuk a felhordé berendezés tisztitdsdhoz sziik-
séges oldoszer arat is, egy m?2 kezelt feliiletre ki-
vetitve,

A fajlagos lakkanyagkoltségek szédmolasanal fi-
gyelembe kell venni egy-egy lakk vonatkozédsaban,
hogy hosszabb tavon lehetséges eltérés az utalva-
nyozott és a ténylegesen felhasznalt anyagmennyi-
ség kozott, Konnyen el6éfordulhat ez pigmentalt
lakkok 6ntésénél, ahol a gyarté cég altal megadott
és a fedoéképesség &ltal behatarolt mennyiséggel
nem minden esetben érhetd el kielégité teriilés.

Ugyanakkor, azonos anyagok hasznalata esetén
sem feltétleniil azonos BUBIV kiilonb6zd gyaregy-
ségeiben 1 m?2 feliilet anyagkdltsége.,

Azokban a gyaregységekben, ahol lehetfség van
hengeres felhordé géppel torténdé pacolasra, vagy
alapozé lakkozésra, a fajlagos felvitel kb. 50 Y-
kal csbkkenthetd, a minéség tartésa, vagy javita-
sa mellett.

A készre lakkozott butorfeliillet arat nem csupan
a lakkanyagkoltség befolyasolja, hanem egy sor
egyéb tényezé is, pl. a feliiletkezelésre keriilé fo-
lia vagy furnér éara, '‘az elvégzend6 miiveletekkel

kapecsolatos bér, segéd- és rezsianyag felhaszndlds,
sth.

Ezért a hasznalt furnér és foliaféleségek koziil
kivalasztottunk egy-egy jellemz6t és ezek araval
szamoltunk. Figyelembevéve a forgdcslap és tripd
arat, a boritéanyag felragasztasanak anyag. és
bérkoltségeit, valamint a furnér és folia szabasi
hulladéka kozotti kiillonbséget, megkaptuk a kii-
16nb6z6 boritdsti front és korpuszféleségek arat,
felliletkezelés nélkiil.

Ehhez adédtak a lakkanyagkoltségek, valamint
az utdkezelés anyag és bérkoltségei.

A szamitasok végeredményeképpen megkaptuk
a kiilonbozé, készre kezelt felilletek 1  m?2-ének
arat. Ezeket a szamokat Gsszevetve a miszaki al-
kalmazastechnikai eredményekkel, valasztottuk ki
az elényodsen alkalmazhatd feliiletkezelési médokat
és anyagfajtakat.

A fentiekben vézolt eredmények, szdmitasok és
megfontolasok egy palyamunkéaban nyertek konk-
rét Osszegzést, amely az 1978. évi Orszagos Alkotd
I. dijat nyerte el.

Az Osszefoglald értékelés ota eltelt idében ujabb
anyagok kiprobalasara is volt lehetéségiink.

Es mert célunk a megfeleld mindségben, gazda-
sadgosan és a piaci igényekhez alkalmazkodé terme-
lés, kérjik a gyarté cégeket, 01j termékeikkel ke-
ressenek fel benntiinket. Ajténk mindig nyitva all
a még jobban és gazdasdgosabban alkalmazhatd
anyagok kiprébaldsa elott.




Hirek a vallalatok életébdl

A Tisza Buatoripari Vallalat:

— 3. sz. Guydregysége az elmult évet jo gazdasigi
eredménnyel zarta. Uj feladatként jelentkezett, hogy
egyedi megrendelés alapjin elkészitette és a helyszi-
nen szerelte a szegedi MAV Egészségligyi Kozpont
mobil és beépitett butorait.

A tokés termelési exportterve keretében Damia ré-
szére 2 db specidlis egészségligyi agyasztalt mintdzott
be. A francia exportmegrendeldk felé haromfajta re-
dényds irattartd szekrényt is bemintazott, melyek gydar-
tasara és szallitasara a 1I. negyed:é-v sordan kerult sor.

A gyar beinditotta az Uj szines irodabutor csalad
mintadarabjainak gyartasdt, mely mintegy 28 fajta
termeék valasztékbivitését szolgalja.

— A vdllalat szombathelyi gydrdnak FATE csoport-
ja egyik rendezvényén Neuwirth Edif, a BFI munka-
térsa ,,Komyhu—mouftotrgyaﬂasa technoldgiak az NSZK-
ban” cimmel tartott a gydr dolgozdi részére eldaddst.

A gyar gyartmémyfejleszbési programja keretében az
év elején 1j konyhabtlitorcsalad miszaki tervezését és
a prototipusok kivitelezését kezdte meg, melybol keét
garnitirat az Oszi BNV-n tervez bemutatni.

Az 1j gyantmdanycsalad sorozatgyartasat 1980, II. fél-
&vére jegyezték eld.

A II. negyedévben az eppendorfi bltoriizem delega-
cidja latogatott el a gyar dolgozdihoz, és tekumatte meg
az egyes lizemeket.

A jugoszlav MARLES konyhabutorgydr vezetdinek
meghivisara autébuszkirandulis keretében augusztus
folyaman a gyar dolgozéinak egy csoportja latogat el
a jugoszlav lizembe.

— A 4. sz. Gyar gyartmanyfejlesztési csoportja uj
asztaltipusok tervezésén és kialakitdasan dolgozik, me-
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lyek szériagyartdsdt mér 1] szerelési techmoldgia ki-
alakitdsaval szereldszalagon kivanja megvaldsitani.
A technoldgiai attelepités megoldédsara ifjusdgi pdlyd-
zatot ir ki.

Ugyancsak ifjusdgi palydzat keretében kivanjak meg-
oldani a lapszabdsz géplik gépesitett kiszolgalasat is.

A gyar protoiizeme az Oszi BNV-re négyféle Niko-
letta mintagarniturat készit, s ezek sorozatgydrtasat
még a folyo év 1II. negyedévében tervezi beinditami.

*

A FURLEMHO ceglédi gydregysége 500 literes hor-
dokat kiészit exportra. Evente mintegy 180000 hl dr-
tantalmi hordét gyartamak kivald mindségben.

Kilfoldi lapszemle

Mintegy 445 milli6 Marka Osszeget irdnyzott eld, és
adott megrendelést az Aallamhdztartds az NDK-ban
1972—17-ig iskolabutorokma, Az iskola- és gyermekbii-
ttrgyarak magiban esak az 1977, évben 17 rendeltetési
célnak megfeleld, tsszesen 157 810 egyedi elemet Alli-
tottak eld.

Az elmult évben kereken 27400 falitAblara adtak
szallitasi ajanlatot az lizemek és az ugyfelek részére.
Az ajénlatok alapjén gydrtott tablak fellilete magne-
ses kivitelben késziilt, ezzel lehetové valt, hogy a leg-
kitlonbozobb iskola- osztalytipusok szemléltetd targya-
kat is bemutassanal.

(Mobel und Wohnmaum, ,Millionen aus dem DDR-
Staatshaushalt fir Schulmabel”).

Dr. J. T.



Forgacslapok sarokkotése a Held-Moltinjekt eljarassal

Friedl Laszlé

A butorgyartasban a korpusztestek Gsszeépitésének
meggyorsitasa, s a szildirdabb sarok és lapkotések
elérése céljabol fejlesztették ki a Held—Moltinjekt
eljarast. A hagyoméanyos osszeépités esetén a kor-
pusztest koldokcsap kotéssel keriil kivitelezésre.
Ezen megoldassal miiszakonként mintegy 500—600
korpusztest készithetd el. '

A végzendd miiveletek a szerelési id6t novelik,
illetve a szerelési idé csokkentése létszdmnodveke-
déssel érhet6 el, masrészt a technolégiai teriilet-
igény is novekszik.

A Held—Moltinjekt eljaras elénye, hogy a lapok
szilard kotése az e célra kifejlesztett Held—E 181
tipust gépen 30—45 sec. litemid6t igényel. E rovid
litemidé mellett a létszdmigény két £6. Az eljards
féleg a kisebb korpusztestek Osszeépitésénél elényos.
A gépen 300X325X200 mm-t6l 1200X7503<2200
mm-ig készithet6 korpusztest. (SzélességXmély-
ség X magassag).

A gép magas nyomason a meglagyitott poliamid
miianyagot a szamara készitett liregbe préseli. Ro-
vid idé alatt az lireg kitoltédik és a porédzusos fe-

2. dabra

lileten szilard kotés jon létre. Kiilonbozé kotési
formak készitheték, amelyek az 1., 2. és 3. dbran
lathatok.

A 45%-0s sarokkotés esetén a csap szerepét a mi-
anyag veszi at. Forméja azonban ugy van kiala-
kitva, hogy a kiils§ élen egy szilard védéél lesz a
kipattogzdsok megakaddlyozdsa céljabél.

3. dbra

Az ilyen jellegi kialakitids a jelenlegi lapmeg-
munkalé gépsorokon elvégezhetd. Elmarad a kol-
dokcsap kiképzéséhez és furasdhoz sziikséges gép-
berendezés, valamint szerelsor a sziikséges lét-
szammal. Csokken a technoldgiai hely igény a sze-
relésnél. Az eljardssal késziilt sarokkotések szilar-
dabbak a koldokcsapos megoldasnal és énkoltség-
ben nem éri el a koldokesap megoldas énkoltségét.

Az eljaras a tipizalt és varidlt butorgyartdsban
elsésorban feliiletkezelt (laminalt, kasirozott) for-
gdcslapok alkalmazasdval alkalmazhaté el6nyo-
Sern.

IRODALOM

Hansgert Soiné, Evessen.
Eckverbindungen bei der Mobelherstellung

— Teil 1. Verbindungsarten und Verbindungsmittel
Holz als Roh-und Werkstoff 1977, S. 449—455.

— Teil 2, Mashinen und Vorrichtungen zur Herstel-
lung wvon Korpuseckverbindungen Holz als Roh
— und Werkstoff 1978. S. 9—16.

— Aus Wintschaft und Betrieb. Montagenaschiene E
181.

Holz als Roh — und Werkstoff 1975/7. S. 258

— Korpusse montieren-individuellen im 30—Secunder-
Takt.

Holz-und Kunststoffverarbetiung 1975/2 S. 111.
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Ragasztott fatartd-gyartas Lengyelorszagban

Apostol Taméas

A Lengyel Miiszaki és Természettudomanyi Egye-
stiletek Szovetségének meghivdsara az AGRO-
KOMPLEX Vallalat delegaciot kiildott Lengyelor-
szadgba, a ragasztott fatarté gyartas tanulményo-
zadsa céljabol. A delegaci6 tagjai voltak Szénési
Gyula fémérnok, Hrabovszky Laszlé osztilyveze-
t6, Radetzky Jend csoportvezeté, Apostol Tamas
tervezd.

A rendelkezésre all6 hat nap alatt igyekeztiink
minél tobbet megtudni a ragasztott fatarté gyértas
muszaki, kereskedelmi kérdéseirél. A Meghivo, a
Magyar Faipari Tudoméanyos Egyestilet kozvetité-
sével, igen széles korli és részletes szakmai prog-
ramot készitett eld.

Az els6 munkanapon a Torun melletti CIERPICE-
ben tekintettitk meg Lengyelorszidg egyetlen ra-
gasztott faszerkezeteket gyarté lizemét. Az tlizem
részérél targyalé delegéaciét Jerzy Kubica mérnok,
muszaki igazgaté vezette. Igen részletesen meg-
targyaltuk a rétegelt-ragasztott fa gyartastechnolé-
gidjanak jelenlegi allasat, majd utdna megtekintet-

Az épitkezés szinhelyén, TORON-ban el6iras szerint
taroljak a tartokat. Hattérben jél lathaté a vonévas
esomoépontja

2 et 42

Az épiilé szerkezet Osszeszereléséhez csak csekély 4ll-
vanyozasi munka sziikséges

224 % AT P AR

tiik az lizemet. 1973-ban a nyugatnémet Wolf cégtol
véasdroltdk a komplett tzemet (épiiletszerkezettel,
gépi berendezéssel, beleértve a kazant is, és szal-
litéberendezésekkel egyiitt). A Wolf cég nemcsak
az lizemet szallitotta, hanem Aatadta gyartési isme-
reteit is.

Osszehasonlitva az AGROKOMPLEX hasonld
lizemével, a kovetkezd észrevételeket tettiik:

— Az lizem kizarélag 38 mm vtg. erdei feny&fi-
részarut dolgoz fel ragasztott tarténak.

— Az alapanyag nagy részét fedett tarolészinben
eldszaritjak.

— Az alapanyagot a német szabvéany szerint sza-
ritjak.

— A gyart6 csarnok egész teriiletén ellendrzik a le-
vegd nedvesség és homérséklet tartalmat.

— Altalaban a fa hibdk kiejtésére mérsékeltebb
gondot forditanak.

— A gyantafelhordas miiszakilag megoldatlan.

—— A kész tarték szdllitasa rendkivil szellemes
megoldasu és megszivlelendd.

— Az lizem évente 12000 ntto ragasztott fa md-t
allit el6.

— 1 m® ragasztott fara 19 munkaérat és kb. 170%,
alapanyagot fordit az lizem.

Az lizem a kovetkez6 masfél évre el van latva
rendeléssel.

A masodik munkanapon Warséban a Lengyel
Miiszaki és Természettudoméanyi Egyestiletek Szo-
vetsége székhazdban a Faipari Egyesiilet delega-
civjaval értekeztiink.

A lengyel delegaciét Zbigniew Przyborski mér-
nok, kandidatus, az Erdészeti és Faiparari Minisz-
térium igazgatohelyettese vezette. Tajékoztattak
benniinket arrél, hogy Lengyelorszagban a rétegelt
— ragasztott fa gyartasanak, tervezésének és fel-
hasznéalasanak kozponti iranyité6 szervezete van.
Delegéacionk ismertette lengyel partnereinkkel a
ragasztott fa gyartds hazai fejlédését, amely lénye-
gesen eltér a Lengyelorszagban tapasztalttol.

A harmadik munkanapon Warséban a BISTYP
Tervezdintézetben a rétegelt ragasztott fa tervezés-
fejlesztésérél targyaltunk. A lengyel delegéciét
Zbigniew Roszkowski épitészmérnck féosztalyve-
zet6 vezette. Részletesen ismertettiik egymaéssal a
lengyel, ill. a magyar miiszaki el6irasokat, amelyek
egyrészt a tervezéssel, masrészt az alkalmazassal
kapcsolatosak.

A fentieken kiviil programunkban szerepelt egy
épulé ragasztott fa tetdszerkezet megtekintése is,
melynek segitségével egy meglévd jégpalyat fed-
nek le. A szerkezet haromcsuklés, fesztavolsaga
62 m.

Targyalasaink sordn megegyeztink abban, hogy
mindkét fél eréfeszitéseket fog tenni annak érde-
kében, hogy a felvett kapcsolatot szorosabbra fiiz-
ziik és évrdl évre tartalommal toltsiik meg.
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