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FAIPARITUDOMANYOSEGYESULETMINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Erdészeti és faipari tudoményos ulés

1979. mdrcius 14—15-én keriilt megrendezésre a Magyar Tudomdnyos Akadémiin az ERDESZETI
ES FAIPARI ULES. A kiévtetkez6kben ismertetjiik a plendris iilésen elhangzott elbaddsok koézil Dr.
Prazsdk Jdnos a Fiirész-Lemez- és Hordéipari Villalat vezérigazgatéjanak , A kutatds és gyakorlat kap-
csolata a faiparban” cimii elbéaddsdt, valamint a Faipari Kutaté Intézet munkatdrsainak a ,Fa-feldolgo-
zds” szekcidoban elhangzott eléaddsait.
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Tisztelt tudomdnyos tilés!

Minden gazdasagban a termel6 ertk képezik a gaz-
dasagi fejlédés alapjat, motorjat. Vagyis a terme-
16 erék terjedelme és fejlettsége mutatja meg,
hogy a tarsadalom milyen targyi és személyi fel-
tételekkel, mekkora és milyen minéégli potenciilis
elével rendelkezik a termelési sziikésgletek kielégi-
tése céljara. -

A termels erék megsatarozéd szerepérdl fakadoan
igen fontos kérdés, hogy fejlédésiinkben milyen
torvényszerii tendencidk mutatkoznak, ezek nyo-
man milyen lényeges technikaj valtozasok mennek
végbe, és a termelé erck belsé strukturdjianak mi-
lyen Aatalakulasa kovetkezik be.

A wvaltozas napjainkban, mint ahogy mondani
szoktuk: srobbanasszerd”.

Mondhatjuk és mondjuk, hogy ma a tudoményos
technikai forradalom idészakat éljiik.

Ez a valtozas kovetelte meg vallalatunkndl is,
hogy az elmult években mindent elkévessink an-
nak érdekében, hogy a mult hagyatékaként rank
maradt elavult termelé erdk struktirajat korszeri-
sitstuk.

Ebben a tobb éve folyo munkaban adott segitsé-
get az a-szakmai, de hosszatavi egyilittmikodési
szerzédés, amelyet wvallalatunk a Faipari Kutaté
Intézettel kotott. E szerzédésben foglalt kutatasi
munkak, ill. azok eredményei viszont az ERFA-
TERV Aaltal tervezett, az elmult években kivitele-
zett 1j uUzemek, gyarak épitésénél, ill. az ott al-
kalmazott modern technolégidkkal valtak termeld
eréveé,

Ha az elmult évek kutatasdnak gyakorlati ered-
ményét vizsgaljuk vallalatunknal, akkor megalla-
pithaté, hogy az egylittmikodés rovid és gyors at-
tekintése is gazdag és széles korl, sokoldalu
egylttmiikodést bizonyit. Ha wviszont a kutatdsck
alkalmazdsat elemezzik, akkor a legszembetiindb-
bek azok az eredmények voltak, amelyek a mun-
kaeszkozok korszertisitésében mutatkoznak.

* Az Erdészeti és Faipari Tudomanyos iilésen elhang-
zott elbadas,
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A kutatas és gyakorlat
kapcsolata a faiparban®

dr. Prazsak Janos

Az els6 lépést a flirészipar modernizdldsidban, a
szakaszos termelésrél a folyamatos termelésre valo
attérés, valamint a nagyteljesitmény(i £6 termeld-
gépek, keretflrészek, ronkvagoé szalagflrészek és
automatikus elétolast segédgépek alkalmazisa je-
lentette. Ez a folyamat napjaitnkban is tart.

Hazankban wvallalatunknal eldszor alkalmaztuk a
Szovijetuniobol importalt fenyo6ronkék feldolgoza-
sdanal a folyamatos gyartastechnoldgiat.

A technoldgiai tervek kidolgozdsa és azok meg-
valositdsa révén az alapanyag beérkezéstol a kész-
aru kiszallitasaig a gépeket a miveleti sorrendnek
megfeleléen allitottuk fel.

Minden miuiveletet gépesitettiink ugy, hogy a
gépek ¢és berendezések leljesilményél Osszehangol-
tuk és szinkronallapotot teremtettink.

A technologiai rendszer folyaméan érvényesitet-
titk az anyagesés elvét.

Megoldottuk félautomata és automatikus beren-
dezésekkel a ronktéren, az anyagtéren és termeld
gépek kozdtti anyagmozgatast és porelszivast.

Ma is kiemelkedé eredménynek szamit, hogy az
1 kobméter fenyéréonk munkadra sziikségletét 8§—
9 orarol — 3.56—3,8 orara csokkentettiik., A ter-
meld lzemek kapacitasat 150 ezer kdbméterrél 200
ezer kébméterre noveltiik.

A technolégiai rendszerek sordn ujszerd, hogy
hazankban elGszor vallalatunknal alkalmazfuk a
ronkvago szalagflrészt, kombinalva két hasité sza-
lagflirésszel.

Ugyancsak a Faipari Kutaté Intézet altal a hor-
dogyartds technologiajaval kapcsolatosan végzett
javaslatok figyelembevételével, és az ERFATERV
altal tervezett és egylitt kivitelezett boroshordo
lizem szakmai, technikai szinvonaldban is elértiik
azt a fejlédést, amely ma egy szocialista {izemmel
szemben megkovetelheto.

Ez a gyar ma mar a vilag legnagyobb kapacitas-
sal dolgozd boroshordéd lizeme, 4 percenként gurul
ki egy 500 literes boroshordd, kifogastalan miné-
ségben. A itermelés valamennyi miivelete gépesitve



van, és ugyancsak folyamatos technoldgiaj rend-
szer szerint dolgozunk.

Orémmel adhatok tajékoztatdst arrél is, hogy
ugyancsak a ceglédi gyaregységilinkben a janudr-
ban tizembe helyezett enyvezettlemez-idomgyartd
gepsoron a ma ismert kutatasi eredmények alkal-
mazasra kerultek, ill. termelé erévé valtak. A
gépek mechanizmusa, miiszerezettsége, miszaki
paraméterei — véleményem szerint —, a legmaga-
sabb kovetelményeket is kielégitik.

Sorolhatndm a munkaeszkézokkel kapesolatos
kutatdsi tevékenységet, azonban csak a vallala-
tunknal alkalmazott és legjelentésebb témaéakkal
kapesolatos gyakorlati eredményeket ismertettem.
A technikai fejlesztés mellett masik f6§ irdny a
munka targyaval kapesolatos kutatasi tevékenység.
Ezen a teriileten is évtizedek 6ta egyiitt dolgozunk
a Faipari Kutaté Intézettel. Egyilittmiikodésiink
legjelentosebb eredményének azt tartom, hogy
megoldottuk a boros transzport hordék gyartisa-
nal az akdcdonga felhasznaldsanak technolégiai,
miszaki, kozgazdasagi, kémiai problémait. Ma mar
a Szovjetuniéba iranyulé borexporthoz teljes egé-
szében akdcdongabdl készilt hordét hasznalunk.
Ezzel mintegy 20 000 kdbméter tolgyrimkot szaba-
ditottunk fel. Ezen t6lgy alapanyag alkalmas ma-
gas termelési értéket jelenté 'butorléc és egyéb jo
minéségli termék eldallitdsara, és butoripari fel-
hasznélasara.

A probléma megoldédsa kozben a kutatoknak és
a gyakorlati munkédba ‘- bevont szakembereknek
foglalkoznia kellett az akac fafaj mechanikai #és
kémiai tulajdonsiganak vizsgalatiaval, a megmun-
kalé gépek szerszamélesitésével, a, fogprofilok ki-
alakitasaval, kiilénds tekintettel az akdc kemény-
ségére.

E felsoroldsbél remélem érzékelhets, hogy nem
egyszerti fafaj cserérél wolt itt szo.

Itt emlitem meg azt a hosszii kutaté munkat,
amelyet a rénkanyagok Atmeneti védelmét szolga-
16 technolégia és véddészerek kutatdséanak teriiletén
végeztiink,

E kutatas kiterjedt a lombosronk védelmére. De
széles kori kutatas folyt a feny6k kékiilése —
amely értékesokkenést idéz el6 — ill. annak meg-
akadélyozasaval kapcsolatos védészerek, védeke-
zési rendszerek és tecdhnolégidk kidolgozésara.

A kékiilés az egyéb fahibakkal egyiitt jelentds
mindségi romldst idéz eld,
Szamos véddkezelés utin véglillis a ronktéri

technolégia gépesitése, a feldolgozas modernizaldsa
és az alapanyag biikkrénkho6z hasonlé médon, id6-
hoz kotott feldolgozasaval oldjuk meg a fa wvédel-
mét, :

A munkaeszkozokre és a munkatirgyak teriile-
tén alkalmazott Kutatasi tevékenységtél nem va-
laszthaté el a kozgazdasigl kutaté munka. Ezért
minden szakmai kutatdst komplex médon kell vé-
gezni. Fzt tettiik mi is. Igy a Faipari Kutaté Inté-
zettel a modell feldllitasa utan, szamitdgép segitsé-
gével elvégeztiik, ill. alkalmaztuk a két fenyéiize-
miinkben a linearis programozds modszerét. A cél
az volt, hogy e moédszer segitségével a termelési
&3 értékesitési feladatok meghatdrozasanak 1 ho-
napos tervet és programot dolgozzunk ki, amely a

legkedvezébb megoldast jelenti a termelés értéke-
sitése és a gazdasagi hatékonysig tekintetében.

Maér az elsé kisérlet is nagyszerli eredményt ho-
zott, Mégsem tudtuk a rendszert bevezetni, ment
a komplex gépesités hidnya és a termékek meéreti
¢s minéségi igénye szinte mnaponta bekovetkezd
valtozasa a gyakorlati alkalmazast lehetetlenné
tette.

A termelés-irdnyitas, az ellenérzés, az informa-
cié dramlds technikai bazisdnak kialakitdsanal is
vannak eredmények. A korszeriisitést ezen tertile-
ten még ma is szdmos alapvet6 hidnyossag gatolja.
A technika fejlédésének, az 0j technika hasznosi-
tasanak alapja, hogy meglelelé szakképzettségi
munkaerd alljon rendelkezésre,

Az elmult években vallalatunkndl is jelentés
fejlédést értiink el a szakképzettségi struktura
valtozdsa teriiletén. Elértiik, hogy a segédmunka-
sokat felvaltottak a betanitott munkasok, a beta-
nitott munkasok kéziil pedig nagyon sokan szak-
munkais képesitést szereztek. A technika wvaltozéasa
megkdvetelte az Un. szakmérnokok foglalkoztata-
sat. Ezért alkalmaztunk az automatikdk miatt
elektromérnskot, az anyagmozgaté gépek, beren-
dezések karbantartdasa miatt kozlekedési mérné-
kot. A foglalkoztatasi szerkezet is tehat megvalto-
zott, mivel a nagy aranya gépesités azt kivetelte
meg, hogy a szolgaltatiasok szférdjaban is bizto-
sitsunk mind a fizikai, mind az irdnyité munka-
korben megfeleld szakképzettséggel rendelkezé
dolgozokat.

Természetes, hogy egy ilyen rovid eléadas ke-
retében nem térhettem ki a végzett munka részle-
tes €rteékelésére. Megitélésem szerint barmely ro-
viden ismertetett kutatds részletes eléaddst érde-
mel, Ugyanakkor emlitést kell tennem olyan té-
makroél is, amelyek vallalatunknal jelenleg kuta-
tasi feladatként szerepel, ill. a kidolgozas stadiu-
maban wvan.

Ilyen ma a Part K. B. 1977. oktdberi hatirozata
alapjdn a termékstruktiura Atalakitésa, illetve ez-
zel kapesolatos véllalati feladatok. E tevékenység
hosszi tava és kiterjed a miszaki, technolégiai és
okonomia terlletre. Elmondhatom, hogy mar ez-
évben is azt tervezziik, hogy néhany perspektivi-
kus gyartmany termelési érték movekedést kiva-
nunk elérni. (A teriilet: furnér, enyevezettlemez,
forgacslap valaszték bévités, illetve terméke kor-
szerusitése.)

Fontos feladatnak tartom, hogy a vallalati ve-
zetés ismerje azokat a legkorszeriibb gyartasi fo-
lyamathoz kapcsolédd techmikai €és technolégiai
ujdonsagokat, és kutatasi eredményeket, amelyek
a jelenlegi korszerd fogalmat kielégitik. Mert csak
igy lesziink képesek a fejlesztések soran a gépeket
gyarté vallalatoktél megkdvetelni, hogy a szallitott
gépek, berendezések, technolégidk modernek, kor-
szerliek legyenek. A furnérgyartds ezévben meg-
kezd6dé rekonstrukcioja kéveteli meg, hogy wver-
senypdlyazaton résztvevi gyaraktol az ajanlatokat
ugy kérjiik, hogy az esetleges megrendelt beren-
dezés olyan automatikdkat, érzékelé és vezérlGbe-
rendezéseket tartalmazzon, amely biztositja a ha-
sitogépbdl kikerild furnér kiarosoddsmentes tovab-
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bitasat, kiméletes szaritasat, szamitogépes szdmba-
vételét és a furnér kotegelését.

Ezaltal biztostva a felépitendd 4j furnériizemnél
a korszer(i, modern fogalmanak teljesitését.

Befejezésiil:

Még e rovid el6adas is megkoveteli, hogy emlitést
tegyek azokrdl a befolydsold tényezokrél, amelyek
a tudomanyos eredmények gyakorlati alkalmazasat
gatoljak, ill. javaslatot tegyek a problémak megol-
daséara.

Javaslataim a kovetkezbk:

1. Kozkincesé kell tenni a kutatdsok eredményét
és ezt eld kell segiteni azaltal, hogy terviddsza-
konként a f6hatosdg osszegezve a kutatds gya-
korlatban alkalmazhat6é eredményeit, és ezeket
a tervkészitések idején kotelezd, vagy ajanlott

iranyelvekként a vallalatoknak irjak elg, ill bo-

csassadk rendelkezésére.

2. A kutatasi eredmények ismertetése érdekében
helyes volna a kutaté intézetekben a szaktandcs-
adds megszervezeése.

3. Ki kell dolgozni a tudoményos eredmeények mi-
elébb termels erévé valasa érdekében az ered-
ményesen egyiitt dolgozé kutaté intézetek és
véllalatok, valamint kutatok és gyakorlatiszak-
emberek anyagi és erkdlesi elismerése rendszerét.

Osszefoglalva: Az elért eredmények ellenére

ugy érzem, hogy még van mit tenniink.

Nekiink a gyakorlatban dolgozd szakembereknek
feladatunk, hogy egylitt dolgozva a tudoméany mi-
vel6ivel mindent elkdvessiink, hogy a gyédrakban
alkalmazhaté kutatiasok bevezetésére keriiljenek
és az elért gazdasdgi eredmények szolgaljak dol-
gozoink életszinvonaldnak emelését.
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Erdélyi Gyorgy

Az iparositva eloregyartott mérncki faszerkezetek
elényeiknél fogva (pl. a kis onsuly, a magas szi-
lardsag, a koénnyl anyagmozgatas ¢és gyors szerel-
het6ség, egyszeri ill. kisméretii alapozés, stb.) ha-
zadnkban is elterjedtek. A Faipari Kutaté6 Intézet
és mas intézmények altal végzett adaptalé jellegi
ill. 6nallé kutatasok jorészt ipari bevezeiésre ke-
rultek. Az adaptdlé kutatdsok elsosorban a kor-
szerli technikdval és technolégiaval késziilo, fenyd-
anyagi rétegelt ragasztott faszerkezetek gydrtdsd-
nak és felhaszndalasdnak meghonositasdat céloztak.
A nemzetkozileg is 1] — nmem adaptdlo — kutatd-
sok a hazai lombos faanyagok, elsésorban a nydrak
¢s az akdc e téren torténo felhasznaldsi lehetdsé-
geit tisztdztdk. A kutatési eredmények elméleti és
gyakorlati téren egyarant pozitivek: Az eddig meg-
valésult, korszerii tartégyarté nagylizemek teljes
évi kapacitdsa — a vazszerkezetek altal lefedett

* Az Erdészeti és Faipari Tudomdnyos iilésen elhang-
zott elGadas.
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Magasépitészeti faszerkezetek fejlesztésének
Ujabb kutatdsi eredményei*

éptilet — alaptertiiletre vonatkozé szamokkal Kkife-
jezve — mintegy 600—700 000 m%. E mennyiség
zomét az AGROKOMPLEX rétegelt ragasztott
tarté-gyarté tizeme és az ERDERT V. ,,Gang-Nail”
lizeme képviseli. Tobb tizezer m?/év kapacitast je-
lent ezen beliil a Somogyi EFAG 4ltal gyartott
L FATIP” rendszerli vazszerkezet.

Uj termeldegységként jelentkezik az ,,AGROFA™
tarsulas a ,.GK 122" jelli vazzal (Terv: AGRO-
BER—FAKI)

A folyamatban levé kutatdsok eredményeként
azonban a fatartégyartds és altalaban a faanyagok
hasznositdsa terén, gyartmany és gyartasfejlesztés
tekintetében tovabbi fejlédés vdrhato:

— A fakotések megbizhatésaganak — szilardséga-
nak — novelése az anyagkihozatali veszteségek
csdkkentése mellett. Az ékesapfogazasos hossz-
toldasok esetében a gyakorlatban alkalmazott
ékesapok hossza 8—10 mm-re, esetleg 5—10
mm-re csbokken. A hossztoldasi anyagvesztesé-



1. dbra. Rétegelt ragasztott akac
szelemenek vasbeton tartéoszlo-
pokon Harkanyfirdén., (Az acél
szelemenek korabban e kénes viz
hatasara 5 év alatt teljesen tonk-

rementek: FKI)

2. dabra. Akacfabdl készilt, ha-
romesuklés  vazszerkezet Har-
kanyban. (FKI) Fesztav 37 m: je-
lenleg ez a legnagyobb faszerke-
zetll athidalas Magyarorszagon.

Nemzetkozileg is

uj, hogy ke-
ményfabol (akacbdl) késziilt,

gek igy minimalisra csdkkennek. A szélességi és
vastagité tolddsok gyalult feliileteken, anyag-
veszteség nélkiil teljes értékd kapesolatot biz-
tositanak.

A miigyanfaragasziék muiszaki és gazdasagi
jellemz6i tovabbjavulnak. Technolégiai alkal-
mazasuk feltételei egyszer(isbdnek (pl. a tarol-
hatésagi idé né) idojarasallosdguk, kotési szi-
lardsaguk tovdbb fokozddik, aruk — feltehetd-
en — nem emelkedik.

A fenti tényez6k elGsegitik a kisdtmérdjii és
gyenge mindségli hengeres faanyagokbdl kive-
heté szelvénydruk hasznositdsdt az épitészeti
fatermékek-, de mas ragasztassal eldallithaté
faipari termékek esetében is. A hengeresfara
vetitett alacsony szelvényarukihozatal bizonyos

meértékig kompenzilhaté a megmaradé faanyag
apritékként wvald értékesitésével.
A flrészaruk gépi szilardsagi

vonatkozo, jorészt adaptald kutatasok befejezése
és a kutatasi eredmények ipari bevezetése mind
a feny6 — mind a lombos faanyagok esetében

osztalyozasara

szamottevs (5—20%-0s) faanyagmegtakaritast
és a felhasznalok részére megbizhatd mindségi
termékek biztositasat jelenti.

Az épitészetben és més fafelhasznalé dgazatok-
ban ujabb hazai fafajok (gyertyan, cser stb.)
alkalmazdsara ill. a felhasznalas fokozasara lesz
lehet6ség. Pl. a cserfa ipari felhasznalasat je-
lenleg nagymértékben akadilyozza, hogy a fa-
hibak kovetkeztében a viszonylag nagyatmérdjd
ronkékbél is sok esetben csak kisméretil egész-
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séges szelvények vehet6k ki. E szelvények
azonban ragasztdssal gyakorlatilag tetszdleges
méretliekké egyesitheték, s emellett — az el6-
zéek szerint — mnines akadalya a valéban rossz
mindségli anyag apritékként torténé hasznosi-
tasara (pl. furfurolgyartas).

A legujabb kutatdsok szerint egyes ragasztés-
sal el@allitott szerkezeti anyagok esetében le-
hetéség van kilonbozé fafajok kombinalt fel-
hasznélasara, valtozé6 minéségi és fafaju fi-
részaruk eltéré miszaki tulajdonsagainak egy
terméken belili jobb kihasznilasara is. Példa-
ként emlitjiik, hogy egy hajlitott rétegelt ra-
gasztott gerenda huzott-nyomott o6vei felépit-

3. dabra. Erétanilag térbeli miiks-

désii oikos szerkezet terhelési
torési probaja (FKI)

4. dbra. Kisérleti — 15 m fesz-
tavolsagat —  oikos szerkezet

akacfaboél készitve. (FKI)

részaruk alkalmazasa esetén a szélsé zondkba
a jobb mindségii anyag kerill, s a semleges ten-
gely kozelébe épithet6k be a gyengébb mindsé-
gl szelvények.

A gyakorlatban alkalmazott faszerkezetek fej-
lesztése, ujszert favazak kialakitasa, ugyancsak
foyamatban levé kutatasi feladat. E téren az
OMFB meghizdsabol megval6sitas alatt 4llo
oikos rendszerl épiiletviazak képezik a legijabb
kutatasi eredményeket. E vdzszerkezetek igen
nagy elénye az egységnyi alapteriiletre est¢ faj-
lagos faanyagfelhasznalas igen kis mértéke.
(0,024, 0,03 m®m?

Ennek — és &ltaldban a fentiekben vazolt fej-

hetdk nagyszilardsagu akacfabél, mig a mag-
rész késziilhet pl. nyarfabol. Azonos fafaju fi-

lesztési eredményeknek a szemléltetésére néhany
fénykép szolgal
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Fiirjes Janos

A kozéptava kutatdsi terv keretében 1978-ban foly-
tattuk a flirészipari orszagos normaalapok készité-
3et.

Feladat volt az asztalos szalagflirészgépek és
korflrészgépek, valamint a rémkvagd és hasité
szalagfirészgépek normaalapja elkészitéséhez sziik-
séges adatok felvétele és értékelése, a normaalap
szerkesztése, gsszedllitdsa.

Az asztalos szalagflirészgépekre és a korflrész-
gépekre a korabbi években mar késziltek orsza-
gos normaalapok. Elészér az akkori Orszdgos
Munkabér Bizottsag Titkarsdga (tovabbiakban:
OMB) mar 1949-ben jévahagyta a butoripari or-
szagos normaalapokat, a gépi munkakra, és kote-
lezéve tette azok alkalmazasat.

Alig 6t évvel késdbb a Konnylipari Minisztéri-
um Butoripari és Vegyesfaipari Igazgatésiga (to-
vabbiakban: Kip. Min.) kiadta a ,Faipari Mszaki
Normaalapok” ¢. dsszedllitdsa I. kotetében a ,,Gépi
miveletek” normaalapjait, koztik, a szalag- és
kérfirészgépek normaalapjait is. Vallalataink —
ahol nevezett gépekre normaalapokat alkalmaznak
— csaknem kivétel nélkil az eléz6en megnevezett,
két forras munkajat hasznaljak, esetleg kisebb,
ugyszolvan lényegtelen eltérésekkel.

Az abban az idében igen nagy apparatussal el-
végeztetett mérések eredményei, szamitott értékei
ma is helytalléak, mert:

- a technolégiai és muszaki feltételekben tgyszél-
van semmi valtozas nem tortént,

— a f6id6t meghatdrozo mivelet, ma is, az a gép-
pel végzett munka, ahol az el6tolast (vezérlést)
a dolgozé kézzel végzi, és a gép munkavégzé-
sének ideje a dolgozotol fligg,

— a mellékidét meghatdrozo tevékenységek, mint
az anyag géprehelyezése, igarzitds, visszahuzas
stb. most is teljes egészében kézi miiveletek.
Ezek elvégzésének korlilményeiben semmi olyan
valtozds nem tortént, amelynek figyelembevé-
telét a régi normaalapok nem biztositjak.

Az el6zéek igazolasdra fellilvizsgaltuk az OMB
és a Kip. Min. altal készitett orszagos normaala-
pokat, valamint az egyes Fagazdasagi Vallalatok-
nal alkalmazott vallalatj normaalapokat, mégpedig:
— a geptipus (szalagflrészgép, korflrészgep),

— a fafaj (keményfa, lagyfa) és a

— vAgasmoéd (vezetbléc mellett, vezet6léc nélkiil)

szerinti csoportositasban.

* Az Erdészeti és Faipari Tudomanyos lilésen elhang-
zott eldadas

A miiszeres munkamérés gyakorlati alkalmazasa
flirészipari normalapok kidolgozasanal*

Az azonos muveletekre megkerestiik az ismert
ertékek szamszerd és logikai Gsszefliggéseit. Ezek
alapjan elkészitettitk a f6idére vonatkozé norma-
alapokat, kibévitve olyan méretekre is, amelyek a
gyakorlatban eléfordulé teljes meéretskalabol ed-
dig hianyoztak, s6t ahol ezek tovabbi bévitésével
lehet szamolni, ott a normaalapok szamitési maod-
jat is megadtuk.

Ugyanezt a modszert kovettilk a mellékidSk
meghatdrozasanal is.

Valamennyi mtvelet teljes méretskalajara, a
normaalapokban az idéadatokat tdblazatban és
tiiagramban, egyardnt megadtuk.

A normaalapokban megadott, egyes idéértékek
helyességét stopperdrds méréssel, szurdprobaszerti-
en ellenériztiik.

Mas volt a helyzet a réonkvéags- és hasité sza-
lagfiirészeknél, melyekre eddig orszigos mnorma-
alap nem késziilt. A vallalatok is — tébbnyire —
esak a konkrét technolégidhoz tartozé normékat
készitették el. Valamennyis altalunk ismert, a gya-
korlatban alkalmazott szalagf{irészgép normandal a
vonatkozasi alap a ronk-kobméter.

A feladatunkat képezé normaalap kidolgozasa-
ndl mindenckel6tt abban kellett donteni, hogy mi
legyen a vonatkozasi alap, a rénk-kébméter, vagy
a vagadsmagassiag. Az el6bbi mellett sz6l, hogy ed-
dig a norma mindig a ronk-kébméterre vonatko-
zott, a vagasmagassidg mellett pedig az, hogy a
f6id6 vonatkozdsi alapja valamennyi t6bbi fiirész-
Uzemi gépi normaalapnal a vAgdsmagassag.

A vonatkozasi alap ilyen meghatdrozésa, a ter-
vezett gyakorisagi felvételek és idémérések, pon-
tosabban, a miiszeres munkamérés megtervezéss
nél valt sziikségessé. Végiil is a déntést — a var-
haté mérési eredményekre valé tekintettel — a
meresek befejezése, illetve azok els6dleges kiér-
tékelése utdnra halasztotiuk, hogy a mérési ered-
ményeket is messzemenden figyelembe vehessiik.

A méréseket, a gépeket extenziv és intenziv ki-
hasznalasat egyidében rogzité és mar bevalt ana-
l6g regisztralé miiszerekkel wvégeztiik.

Az elmondottak alapjan a méréseket Ugy kellett
megtervezni és végrehajtani, hogy azok eredmé-
nyei tobbféleképpen is kiértékelheték legyenek.

A munka elvégzésére kiadott mérési utmutato
kidolgozadsanal ezekutan legfontosabb feladat volt:
— meghatarozni, hogy mely miveletekre, miivelet-

elemekre végezziink méréseket,
— a valasztott miiveletek kezdete &és befejezése
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egyértelmii, jél megkiilonboztethetd észlelésé-

nek ¢s jelolésének a leirésa.

Az Utmutatéban leirtakat tovabbfinomitva a
merések soran, a koévetkezd miveleteket, illetve
muveletidéket rogzitettlik a diagram szalagon:

£6id6: a flrészelés
mellékidé:  koesi wvisszafutas, ronkbefogéas,

ronkforditas.

A mért mellékidék mindegyike egy sor részmi-
velet egyiittes idejét adja. Igy pl. a kocsi visszatfu-
tas mivelet kezdete, amikor az anyag elhagyja a
flrészfog €lét, befejezése pedig, amikor az anyag
ujbél a flirésziog éléhez ér. Kocsi visszafutdsba te-
hat a kovetkezé részmuveletek tartoznak:

— a ronkkocsi tulfutasa,

— a flrészelt anyag lerakésa,

— a maradék ronknek a
visszahuzdasa,

— a ronkkocsi visszafutdsa,

— a szelvényvastagsag allitasa és

— a Tlrészhez kozelités.

A felsorolt {6~ és mellékidékon tal valamennyi
iiresjarat és 4llasid6 kezdetét és végét megjeldltik
a szalagon az el6fordulds okanak a feltiintetésével.

Ezeken kiviil rogzitettik a flrészelés korilmé-
nyeit meghatarozé gép — szerszam — és alap-
anyag adatokat is. Ezen adatok birtokdban keres-
tiink oOsszefliggést, a ronkvagd és hasitd szalagfi-
részek alapidejét befolyédsold egyes tényezokre.

A tervezett méréseket, ha zdkkendkkel is, de
id6ben elvégeztik. A kozel 15 ezer perces mérés
alatt a kiilonbdz6 alaptipust és méretd szalagfi-
részeken csaknem 25 ezer vagas; és a hozzatar-
toz6 mellékmiveletek, Uresjaratok, allasidék ada-

flrész-szalagtél wvald

tait rogzitettiik. Kiertékeltink 20 938 vagas elveg-
zésére forditott teljes munkaidét.

Valamennyi mérést kiértékeltiik: mind a ronk-
atmeérd, illetve atméréesoportra; mind ronkkob-
méterre; mind a vadgasmagassagra vonatkoztatva.

Csak az eredmények, oOsszefiiggések alapjan va-
lasztottuk a ronkvagd szalagflirészek normaalap-
jainal vonatkozasi alapkent a vagasmagassagot, il-
letve a. flrészelési felliletet. Ezzel wvalamennyi
ipardgi fiirészgép foidejének vonatkozdsi alapja a
[tirészelési feliilet.

A téma melléktermékeként elkészitettiik vala-
mennyi értékelheté mérés, aprolékosan rogzitett
idbadataibél a meérési periodusra vonatkozo idé-
kihasznalds-kimutatasokat, (munkanapfelvétel ki-
értékeléssel) gépenként és vallalatonként.

Ezekbdl kovetkezik, hogy pl. ronkvagé szalag-
flirészre — mivel az ipardg ezen gépeinek nagyobb
részét vizsgaltuk — az igy elkészitett kimutatdsok
atfogd képet adnak az egész dgazat gépkihaszndld-
sdra.

A mérési eredmények értékelése nemesak a
szerz6désben foglalt kérdésekre adja meg a valaszt,
hanem utmutatét ad arra is, hogy egy-egy ilyen
méréssorozat szamos technolégiai, szervezési, bére-
zési és egyéb probléma elemzésére is felhaszndl-
hat6, s6t arra is, hogy milyen modon.

Osszefoglalva: Az asztalos szalagllirészek +£s a
korfirészek orszdgos normaalapjainak készitésénél
bazisként a meglevé normaalapokat hasznaltuk fel,
az Gjonnan kialakitott értékek helyességére vo-
natkozéan ellenérzé méréseket végeztlink, ugyan-
akkor a ronkvago- és hasito szalagflirészeknél
kizarélag a miiszeres mérések eredményeire épitet-
tink.



Vargyay Kornélia

A kozéptavi kutatasi téma keretén belil egyik
fontos feladata a faanyagvédelmi osztdlynak a fa-
anyagvéddszeerekkel kapcsolatos kutatas.
E kutatdsi témat két iranyban folytatjuk:
— a kilfoldén alkalmazott 4j véddszerek, hato-
anyagok vizsgalata, a hazai feladatok figyelem-
bevételével ;

* Az Brdészeti és Faipari Tudomanyos iilésen elhang-
zott eldadas.
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Névényvédészerek a faanyagvédelemben®

— a hazai gyartott és alkalmazott névényvéddsze-
rek koziil kivalasztjuk a faanyagvédelem céljai-
ra is alkalmas hatéanyagokat és azok alkalma-
zasi lehetségeit vizsgaljuk.

Ismeretes, hogy egy-egy 1j védészer hazai beve-
zetése hosszi folyamat. Nehéz gyarté kapacitast
szerezni, az egészségligyi elbirasok is szigoruak, a
minésités, engedélyezés hosszii honapokat vesz
igénybe. A mar gyartott és forgalmazott anyagok
bevezetése egyszerlibben megoldhaté, nem igényel



kiilon gyartési eljarast, berendezést, 0]

ligyi eléirasokat.

Az utdébbi 20—25 évben a kémiai novényvédelem
szerves vegytllet alapl védészer bdazisa nagymer-
tékben kibéviilt. Az igen nagy szamu mezigazda-
sagi felhasznéldsra engedélyezett készitmény koziil
faanyagvédelmi célra vizsgdlataink szempontjabol
els6sorban a fungicid, mésodsorban az insekticid
szereket vettiik figyelembe.

A meztgazdasidgban alkalmazott vegyiileteknek
a faanyagvédelemben valé felhasznalasi lehetdsé-
gének vizsgalatat az alabbi szempontok indokoljak:
— Az alkalmazott szerek nagy szama, nagy volu-

menben vald gyartasa, amelynek hatterét a ha-
zai ¢€s kiilfoldi hatalmas kutatdsi bdazis adja
meg;

— A fentiekb6l adédé alacsonyabb ar vagy kony-
nyebb beszerezhettség;

— Az emberre és a magasabb rendd A&llatokra
gyakorolt alacsonyabb, vagy akar elhanyagol-
hato toxicitas;

— A faanyagvédigszereknél még fel nem tart, de
ezen a terileten mar alaposabban vizsgdlt ha-
tasmod, hatdsmechanizmus ismerete;

A novényvédbszerek faanyagvédelmi alkalmaza-
sa ellen szintén lehet érveket felsorakoztatni. Ezek
pl.

— A mezbgazdasagban gyakran a révidebb elbom-
l4si idejd vegyliletek az elényosebbek, bar ki-
vételek is adédnak, pl. a talajfert6tlenitd ¢s a
csavazo szerek esetében.

— Altaldban csak higabb oldatban wvagy finom
feliileti nedvesithetéségli porban alkalmazzdk a
hatoanyagokat, ezért az old{xatéség kevéshé
fontos tényezd, és oldoszerként legtiobbszor csak
a viz szerepel.

— Amig a mezdgazdasidgban jelentés részben a
nyalkagombak, a moszatgombak és a tomlos
gombadk, pl. a penészek a karositdé szervezetek,
addig a faanyagok legjelentseb karositéi a
bazidiumos gombak.

— Kiilonbséget jelent az is, hogy a ndvényter-
mesztés sordn €16 szervezeteket (ndvényt) véde-
nek, — bar bizonyos mértékig kivétel a vetd-
magesavazis, — addig a faanyagvédelem célja
a kitermelt fa, tehat egy holt szervezet védel-
me. Ebben az értelemben tehat szisztenias ha-
tds nem képzelhets el

egészég-

E pozitiv és negativ szempontok ismeretében
vélasztottuk ki a nagyszamu novényvéddszerek
kozil azokat az anyagokat, melyekkel megkezdtiik
laboratériumi kisérleteinket. Az elékisérletekben
Osszesen 18 novényveédodszert vontunk be. Ezeknek
kb. fele vizben oldod6, méasik fele szerves oldo-
szerben o0ld6dé hatéanyagi. Az elbkisérletek célja
annak eldéntése volt, hogy a kiilénbozé novény-
véddszer alapanyagy, fungicid hatdsu alapanyagok
hogyan viselkednek a faronté gombakkal szemben.
Valamennyi anyagbol viszonylag alacsony hato-
anyagtartalmi oldatokat készitettiink, majd ezeket
telitéssel vittlik be a fa prébatestekbe. Kisérlete-
inknél alkalmazott fafaj: erdeifenyé szijacs és
biitkk. Az elokisérleteknél tesztgombaként mindkét
fafajnal egy-egy bazidiumos gombét alkalmaztunk,

erdeifenyénél Pincegombat (Coniophora cerebella)

biikknél Lepketaplét (Trametes versicolor).

Kisérleteink kivitelezésénél a MEMSZ—502 szab-
vany eldirdsait vettiik figyelembe. Az el&kisérletek
alapjan kiemeltiik azokat a védészereket, amelyek
a 12 hetes bontasi id6 utamn 5% alatti sulycsokke-
nést eredményeztek. Ezekkel az anyagokkal kii-
részletesebben vizsgaltuk védohatasukat a bazidiu-
mos gombakkal szemben.

A masodik kisérletsorozat utdn négy olyan ké-
szitményt taldltunk, melyeket tulajdonsagaik alap-
jan most mar véddérték meghatarozasra is alkal-
masnak tartottunk., Ez a négy védészer az alabbi:
Vizoldhato novényveédoszerek koziil:

8-oxikinolin-szulfat

N-metil-ditiokarmabat (Vapam)

Szerves oldoszerben oldédok koziil:

Dinocab

Hexaklorofen

1978-ban a két vizoldhaté szerves hatdéanyagu
novenyveds szer védoeértékét wizsgdltuk meg. A
vizsgdlati eredmények alapjan megallapitottuk,
hogy
— a B-oxikinolin-szulfat védéértéke a faanyagvé-

dészerek atlagos védGértékéhez viszonyitva ma-
gas, a sziikséges védOszermennyiség csak teli-
téssel, vagy hosszabb idejl aztatassal juttathato
a faanyagba.

Faanyagvéddszerként nem mérgezé hatdsa mi-
att az élelmiszeriparban és mezdgazdasigban
felhasznalasra javasolhato.

— N-metil-ditiokarbaméat igen jo véd&képességgel
rendelkezik, faanyagvéddszerként alkalmazha-
t6. Felhasznaldsi teriiletét korlatozza azonban
kellemetlen szaga. A véddszer gyengén mérgezd.
A laboratoriumi kisérleteknél felfigyelttink arra,

hogy egyes novényvéddiszer hatéanyagok az ala-

csonyabb rendii gombék ellen igen hatasosak, pl.

a Fundazol.

Az eddig ismertetett laboratériumi vizsgalatok
mellett megkezdiiik a névényveddszerek faanyag-
védelemben wvalo alkalmazhatdsaganak wvizsgalatat
— gyakorlati felhasznalasi tertiletek figyelembevé-
telével — az atmeneti kémiaj védelemben.

Az elmult évben vizsgalatokat végeztiink flrész-
lizemben, ahol erdeifeny6é €s nyar ladaelemeken
jelentkezd elszinezddés, penészesedés megallitasa
volt a cél. A kisérletek sordn a faanyagvédelem-
ben klasszikusan alkalmazott véddszerek mellett
kiprobaltuk a Fundazol maérkanevii névényvéds-
szer hatasossdagat. Az lizemi kisérletek igazoltdk a
novényvédoszernek az Aatmeneti faanyagvédelem-
ben vald alkalmazhatosdgat az alacsony rendu
gombakkal szemben.

Megjegyezni kivanjuk, hogy javaslataink alap-
jAn a Pozsonyi Faipari Kutatéintézet is hasonld
vizsgalatokba kezdett az 1978-as évben. Eredmé-
nyeik alapjan ezévben mi is kiprobaljuk az alta-
luk hatasosnak tartott, a TMTD hatéanyagi no-
vényvéddszert az dtmeneti faanyagvédelemben.

Kisérleteink alapjan a movényvédészerek alkal-
mazasaval faanyagvédészervalasztékot néhany ol-
es6, a hazai ipar 4ltal gyartott, konnyen beszerezhe-
t6 és hatdsos faanyagvéddszerrel tudjuk béviteni.
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Simeghy Géabor

Az ember és fa mindig és mindig megismétlédo
Ujratermelédése az emberi 1ét alapveté meghata-
. rozbja.

Emberi lét fa nélkil elképzelhetetlen.

A plenaris tlilésen tegnap elhangzott eldadasok
szinte kivétel nélkiil tikrozték, hogy az ember ke-
resi a faval valé 1j, egyediil lehetséges, egymast
tovabbra is feltételezé kapcsolatot. Nines igazuk
azoknak akik az emberi 1éf veszélyét latjak a fa
tomeges fogyasztasdban, de nincs igazuk azoknak
sem, akik ezt a kivalé anyagot nem az értékének
kijar6 megbecsiilés mellett dolgozzak fel.

Feltétlentil lennie kell egy mindségileg uj torté-
nelmi kompromisszumnak, melyben mindkét ter-
mészeti jelenség: ember és fa tovabbra is hossza
tavon feltételezi egymast.

Nézetem szerint — jelen idészakban — nincs
fontosabb teendénk, mint azon munkélkodni, hogy
a legnagyobb fafelhasznalasi tertileteken megta-
laljuk a tarsadalmilag és gazdasagilag legelfogad-
hatobb fafeldolgozasi modszereket.

A helyes ut megtaldlasdban segit, hogy egyetlen
anyag tulajdonsagait és felhasznalasi moédozatait
tekintve sem halmozédott fel annyi emberi ta-
pasztalat, mint a faval kapcsolatban.

A helyes ut megtaldlasat neheziti viszont az a
mély hagyoményokban gyokerez6 téves tudat,
mely szerint a természetes fa munka kozben tag
hatarok kozott eltéré viselkedése feloldhatatlanul
torvényszerii. Kevésbé vagyunk hajlamosak arra,
hogy még a szerkezetgyartds megkezdése el6it a
fa alapanyagot ugy alakitsuk hogy tovabbi visel-
kedése meghatarozott legyen.

Engedjék ‘meg, hogy a vazolt problémit a Fa-
ipani Kutaté Intézetben, szakterililetemen — az ab-
lakgyartas teriiletén — az Epitésiigyi és Varosfej-
lesztési Minisztérium tobb éve tarté kutatasi prog-
ramja kapcsan elért eredményeken keresztiil ele-
mezzem.

A természetes fara alapozott hagyomanyos rend-
szeri ablakgyartdsban felhalmozodott ellentmon-
désok oda vezettek, hogy a 60-as évek végén svaj-
ci és francia szakirodalombél megismerve olyan
nézetek valtak ismertté, melyek az ablakgyartas-
ban megkérdéjelezték a fa létjogosultsagit és ez-
zel Osszefliggésben a gyakorlatban olyan fejleszté-
seket hajtottak végre, melyek a fa teljes kikiiszo-

* Az Erdészeti és Faipari Tudoményos lilésen elhang-
zott elbadas
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Az ablakok hagyoményos gyartmény-gyartasi
rendszerének sziikségszerli modositasa™

r .

bolésén alapultak. A 70-es évek elején azonban
mar olvashattunk olyan szakcikkeket, melyek e
fejlesztéseket elemezték, megéllapitva azt, hogy
specidlis esetekben a miianyagb6l-fémekb6l készi-
tett ablakok alkalmazésa helytallé — viszonylag
szlik teriileteken, — de az 4ltalanos jellegli at-
véltas ezen anyagokra indokolatlan gazdasagi ter-
hekhez vezet.

Mindemellett az 0j kezdeményezések serkenté-
leg hatottak a fa ablakgyartds fejlesztésére. Egy-
re tobb 4j racionalizalt fa ablakszerkezet és gyar-
tasi modszer valt ismertté, s6t kialakultak és szé-
lesedtek a fa ablakok — igénybevételeket figye-
lembe vevé — mérndki méretezésének modszerei is.

Hazai és eurdpai vonatkozasban egyarant az
épitészeti kovetelmények igénylik a fa ablakgyar-
tasi rendszer megujitasat.

A miszakilag méretezett, jorészt a csereszabatos
gyartasi elvre épiilé és utdlagos Osszeszerelést fel-
tételez6 olyan 0j épitési rendszerek mint a pane-
les és konnylszerkezetes épitési mod egyre kevés-
bé képesek indeterminalt, vagy tadg paraméter ér-
tékhatarok kozott ingadozd épiiletszerkezeti ele-
meket befogadni. Példaként hozhatd fel az épiile-
tek hétechnikai probléméja, mely a kiilsé térel-
hatarolé szerkezetek nagy szérédast mutaté hészi-
getelési értékeire vezethetd vissza.

Mindemellett alatamasztott meggy6zodésiink,
hogy az 0j alapanyag-bazison gyartott ablakrend-
szerek mellett napjainkban mindenekel6tt a
fa ablakgyartas racionalizdlasa hozhatja meg a ki-
vant miszaki-gazdasagi eredményeket. Ez a reilis
tarsadalmi cél is.

Magyarorszagon jelenleg hagyoményosnak te-
kinthet6 ablak gyartmany-gyartasi rendszeriink az
alabbi f6bb ellentmondéasok hordozéja:

1. A hagyomanyos gyartmany alkatrész mérete-
zési rendszere széthuzédo, a termék és alkatrész-
igény id6benij litemezése az épitéipari munkafolya-
mathoz igazodik, az anyagellatds idében és méret-
minéség tekintetében nem képes igazodni a terme-
lés igényeihez. Mindezekért az alkatrész szabas
leggyakrabban nem a sziikséges alapanyag-va-
lasztékbol torténik, ez pedig a szabdszati vesztesé-
gek novekedéséhez vezet és alkatrész mindség
romlassal jar.

2. A gyartas stabilizdlatlan alapanyagbél indul
ki. Az anyag a hosszu technolégiai folyamatban
széthuzodoan és ismétlodéen jelentkezé megmun-
kélasok, valamint a fa munka kozbeni nedvesség-



tartalmi véltozdsdnak hatdsara méreteit, alakjat és
feliileti allapotat valtoztatja.

3. A lépcsézetes megmunkdalasok nagy anyag-
veszteséggel jarnak. A forgacsolasi és szabdasi vesz-
teségek egylittes értéke megkozeliti a kiindulo fi-
részaru térfogatanak 50%p-at. A kiindulé rénktér-
fogat 28,5%-a épiil be a lakasba.

A forgacsoldsi veszteségek okozéja az is, hogy
a hagyomanyos gyartmanyszerkezet a szerkezet-
kapcsolatokat a fa alkatrész bonyolult kimunkala-
saval oldja meg, el6térbe helyezve a tobbszoros
utkozéseket,

Sokszor mar jelentés raforditast hordozd alkat-
részek selejtté valasanak oka, hogy egy a miiveleti
sor veégén torténd kiforgacsolds a keresztmetszet
fesziiltség-egyensulyi viszonyait megbontja, mely
az alkatrész alakvaltozdsihoz, vagyis selejtté va-
lasdhoz vezet.

4. Konkrét elemzések késziiltek arrol, hogy igen
nagyértékl gépek rendkiviil pontos (megjegyzem,
hogy mar egy a csereszabatos gyartasi rendszerbe
ill6) alkatrészmegmunkalé munkéjat egy joval keé-
sObb elvégzett munka soran kisebb értékl és pon-
tatlanabb gépek helyesbitik, jelentés energia rafor-
ditassal és hulladék névekménnyel.

5. Mivel a hagyoményos gydartastechnolégiai
felépitésbél, a széthuzéddéan jelentkezé megmunka-
lasokbol eredéen méretmodosulds a teljes munka-
folyamaton beliil barhol bekévetkezhet, igény a
modosulasokat észlelni: tudd és eltéré beavatkoza-
sok végrehajtasara képes, mesterségbeli tudassal
rendelkezé szakember. Ezek beavatkozdsénak hia-
nyaban a végtermékek muszaki paraméterei nagy
5z0rédast mutatnak, mely az épitdipar szamara
egyre inkdbb elfogadhatatlan. X

6. A szerel6 és megmunkalé jellegli miveletek
valtogatjdk egymaist, a szerelé miiveletek kozé
zajos — poros megmunkaldsi miiveletek ékelédnek,
mely kedvez6 munkakorilmények Kkialakitasat
nem teszi lehet6vé a szerelés munkafazisdban sem.

A felsorolt ellentmondasok nagyrészt meghata-
rozzdk azok feloldasdnak sarkalatos pontjait is. A
kutatdsi javaslatok az aldbbiakban foglalhatok
ossze:

1. A heterogén és idére {itemezett alkatrész-
igény, valamint a valasztéki alapanyag -ellatés
kényszerkapcsolatdt fel kell oldani. Olyan alkat-

rész gyartasi rendszert kell kialakitani, mely idd-
ben fiiggetlen a termékigénytél és kizardlag a
kedvezdé kihozatali és minéségi szempontok betar-

tasan alapul.
E folyamat végterméke olyan — miiszaki tulaj-
donsagait tekintve determindlt — méretstabilizalt

fatermék, melybdl alkatrészek alacsony hulladék
veszteseg mellett kialakithatok.

A fatermékek valasztéka alljon rendelkezésre és
tegye lehetévé kilonbozé igénybevételeknek kitett
ablakvaltozatok miiszaki tervezését és gyartasat.

2. Az 4j gyartmanyszerkezetben a f6 szerkezeti
elemek keresztmetszete gyengitetlen négyszog,
mely elemek Osszeépitését furatokba épiilé szdraz-
szerelésii kotéelemek ¢és hasonlé mddon elhelye-
zett vasalatok teszik lehetévé.

3. A gyartmany és gyartds komplex rendszere
lehetévé teszi, hogy a stabilizdlt anyagbdél kiindulo
gyartasi folyamat elsé szakaszdban mér olyan
készre munkalt csereszabatos alkatrészek jelennek
meg, melyek mérete és egyéb paraméterei késébb
mar nem keriilnek modositasra.

4. Az alkatrészek osszeszerelése jo munkakoriil-
mények kozott, specidlisan, viszonylag gyorsan ki-
képezhetd, 4ltaldnos miszaki alapismeretekkel
rendelkez6 (de nem mesterségbeli tudasi) munka-
erével torténhet,

Kutatointézeti elemzéseink szerint az 0j gyart-
many-gyartasi rendszerben a beépitett alkatrész-
mindség a szabvanyban el6irt minéséget megha-
ladé szintre emelkedhet, a szabdszati és forgacso-
lasi hulladékveszteségek az elméleti szamitasi ér-
tékeket megkozelité értékre szallithatok le.

A legjelent6sebb eredmények azonban abban
mutatkoznak, hogy mivel a gyartas stabilizalt
anyagbol indul ki és minden mivelet végeredmé-
nye pontosan determinalt, ily moédon az ablakok
gyartasi végmindsége, miszaki paramétereinek ga-
rantdlt értéke csak viszonylag szlk tlréshatarok
kozott valtozd, mely kapesolodhat a hasonlé alap-
elveken kifejlesztett 0j épitési rendszerekhez.

E, lényegében technolégiai valtast jelenté fej-
lesztéssel az épililetasztalosipar feloldhatja azt a fe-
sziiltséget — mely az épitbipartél valé viszonylagos
lemaradésa miatt — az utoebbi évtizedben kelet-
kezett.



Ked%zes Olvasdink!

Az Egyesiilet tagjai mar értestiltek arrdl, hogy a lap eléfizetési dija az ide vonatkozd arhatésigi rendelkezés
alapjan havi 6,— Ft-rél 12,— Ft-ra emelkedett.

Ennek kovetkeztében Egyesiiletiink Ugyvezeté Elndksége ugy hatarozott, hogy megvaltoztatja a tagdijfizetés
eddigi rendjét, és ennek értelmiében Apr. 1-t61 a tagsigi dij mar nem tartalmazza a lap eldfizetési Osszegét,
Fentiek alapjan kérjiik, hogy a tovabbiakban a lapra egyénileg a Posta Koézponti Hirlap Irodéjandl fizessenek
eld.

Az egyéni elofizetést (a Magyar Posta, Posta Koézponti Hirlap Iroda 215—96162 szamla Budapest elnevezési
pénzforgalmi jelzészamra kérjik 108 Ft) megejteni.

Reméljiik, hogy a megvaltozott koriilmények nem csokkentik a FAIPAR olvasétdborat és a lap tovabbra is
betoltheti a szakmai ismeretterjesztés feladatat.

Szerkesztdbizottsdg
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Eurépa egész fafeldolgozé iparara altaldnossdgban
jellemz6, kiilonosen a legutébbi években, a komp-
lex fahasznositasra valé torekvés. Nem Kkivételek
ez alél a gazdag erdokkel rendelkezé skandinav
adllamok és a Szovjetuni6 sem. A hagyomaényos
flirész- és lemezipari feldolgozas mellett egyre na-
gyobb mértékben keriil hasznositasra a faanyag az
agglomeralt termékek és a kémiai feldolgozéipar
teriiletén. A komplex fafelhasznédlas masik legfon-
tosabb jellemz6je, hogy a klasszikus értelemben
vett iparifan kiviil fokoz6d6é mennyiségben dolgoz-
zak fel az erddégazdaségi és ipari fahulladékot, va-
lamint az eddig ipari felhasznilasra teljesen al-
kalmatlannak tartott kérget, gallyat, és firészport
is. Meg kell emliteni, hogy emellett erésen megno-
vekedett a faanyagok poétlasara felhaszndlt egyéb
rostnovények aranya is az agglomeralt termékek
gyartasaban.

Az altaldnos tendencia kiilondsen a faimportra
szorul6 orszagokban jelentkezik erdteljesebben,
mivel az emelked6 faanyag arak kényszerits ere-
je természetszerileg az importdlé orszagokban na-
gyobb, mint az exportéroknél. X

Hazédnkban is évek 6ta komoly erdfeszitések
folynak a meglevé — illetve az import utjan be-
hozott — faanyag minél gazdasagosabb, komplex
hasznositasanak megoldéasara, s ezzel kapcsolatban
faipari lizemeink komoly eredményeket értek mar
el.

Intézetiink feladatai ko6zott is sulyozottan szere-
pelnek a komplex fahasznositds miuszaki-technolo-
giai — felhaszndlasi kutatdsai. Ezek a kutatasok
alapvetéen . két irdnyban folynak, mar az V. 6t-
éves terv kezdete o6ta. Az egyik: a hazai alacso-
nyabb értékli faanyagok nemesitése, a masik pe-
dig a vékony és hulladék faanyag feldolgozasi le-
hetdségeinek vizsgalata.

A kutatasok soran elért korabbi eredményekrol
mar hasonlé alkalmakkor beszamoltunk. Ebben a
rovid ismertetésben a legujabb kutatédsi eredmé-
nyeket foglaljuk oOssze.

A fahulladék felhasznalas teriiletén intenziv ki-
sérleteket folytattunk a fenyd flirészaru termelés
sorép. keletkezé keretflirészporbél gyarthaté idom-
préselt elemek eldallitasara vonatkozéan. Megalla-
pitottuk, hogy csekélymértéki frakcionélassal,

* Az Erdészeti €és Faipari Tudomanyos iilésen elhang-
zott elbadas.
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A fahulladékok komplex hasznositdsa ésa
lombos fafajok nemesitése terén elért Gjabb
kutatasi eredmények*

Dr. Hadnagy Jozsef—Aratdo Istvan

megfelelé technologia alkalmazésa mellett j6 mi-
ndségl, specidlis butoripari célra felhasznalhatd
elemek allithatok elé flirészporbdl, amelyek oOssze-
hasonlitva a hasonlé tipusu kiilfoldi forgéaesbol
gyartott idomelemekkel is, kedvez6 miszaki para-
métereket mutatnak. A szilardsagi és alakallésigi
kovetelmények kielégitése 15—20%, miigyanta tar-
talommal 0,850—0,900 g/em® térfogatsullyal bizto-
sithatok. Az igy préselt elemek igen jo csavarallo-
saggal és vizzel szembeni ellendllassal rendelkez-
nek.

A kutatas fontos eredményének tekintjiik, hogy
a gyartasi technolégian kiviil, az idomgyartashoz
alkalmazott présszerszamok kialakitdsdnak nehéz-
ségeit is megoldottuk és sorozatgyartasra is alkal-
mas szerszam modellt dolgoztunk ki, profilos ke-
resztmetszetli konyhaszekrény ajtok szamara. A
kifejlesztett idomelem-tipus gyartdsanak gyakorla-
ti megvaldsitdsa ma mar csaknem kizardlag gaz-
daségi jellegli, mivel =z elSallitott termék értéke-
sithetGségét els6sorban a présszerszam eléallitas és
annak tartéssagaiol fliggo gyartasi koltségek ha-
tarozzak meg. :

A fahulladékanyag kémiai feldologzasaval kap-
czolatban végzett kutatdsok a lignin feltdras — az-
az a lignin — szénhidrat kotések fellazitdsara al-
kalmas modszerek kidolgozasara iranyultak.

A megel6z6 évek kutatdsi eredményeibdl - kiin-
dulva bazidiumos gombak fermentaldsaval, p-dife-
noloxiddz enzim ipari elGallitasdra alkalmas maod-
szert dolgoztunk ki. Az eléallitott és izolalt enzim-
mel flrészpor kezelési kisérleteket végeztiink an-
nak megallapitasara, hogy a lignintartalom milyen
mértékben csokkenthet6. A mérési eredmények
szerint a csokkenés elég jelentSs, ha az enzim kon-
centriaciéja megfeleléen nagy. Az eldkezelt flrész-
por celluldzos bonthatésdga 16%-kal magasabb
mint a kezeletlen anyagé. Az izolalt enzimmel vég-
zett ellenérzé kisérletek arra utalnak, hogy. ezzel
az eljarassal a fahidrolizis technolégiai hatékony-
sdga novekszik és gazdasigosabb szénhidrat, ill.
takarmanyfehérje el6allitds kidolgozdsdra nyilik
mod. Tovabbi kutatdsokkal kell eldonteni, hogy az
enzimes kezelés milyen feltételek mellett a legha-
tékonyabb, s melyek a degradaciés termékek fel-
dolgozasanak legkedvezobb technolégiai médjai.

Az alacsonyabb értékii faanyagok nemesitésére
vonatkozéan 1978-ban ellenérzitiik egyes nyarfajok
az olasz- és oriasnyar flrészaru kontakt szaritas-
sal egyidejii tomoritésére kidolgozott technolégiat



és a flrészarunak a technolégia alkalmazasaval el-
érhet6 mindGségét.

Vizsgaltuk tovabba a tomorités el6tti ammonias
kezelés hatasat, valamint az emlitett termék épii-
let- és butoripari felhasznalhatésagat.

Az ellen6rzés igazolta, hogy a légszaraz nyar fi-
részaru 10%y-os témoritése esetén, 2 m hosszusa-
gig gazdasagosabban szarithaté kontakt eljarassal,
mint a jelenleg hasznalatos moédszerekkel. A tomo-
ritésb6l szarmazo6 kihozatales6kkenés ellentétele a
szilardsagi jellemzok és a dimenziéstabilitds javu-
lasa, valamint a vetemedési hajlam csokkenése.

A nyéarfa — kontakt szaritassal egyidejlileg —
nagyobb mértékben is tomorithetd, ekkor-azonban
nedvesség hatdsédra a fa dagadasa novekszik, ezért
ezekkel az anyagokkal csak szobakliman elégithe-
ték ki magas szilardsdgi kovetelmények. Igy pl
46%/p-os tomoritésnél a hajlitészilardsag 87%)-kal
novelhetd. Megjegyzend6, hogy az osztrak FUN-

DER cég ez évben szabadalmaztatott fenyoére vo-
natkoz6é hasonlé technolégiat.

A tomorités el6tti ammonias kezelés csokkenti a
sziikséges présnyomast, illetve a prés zarasi idejét,
a termék mindségére gyakorolt hatdsa azonban
altalaban negativ.

A volumenében 10%y-kal tomoritett olasznyar és
oriasnyar flrészaru ajtolap-keretnek és karpitos-
keretnek, a.meglevé lizemi gépsorokon jol felhasz-
nalhato.

Az ajtolap szilardsag és vetemedés szempontja-
bol egyenértékii a fenydkeretes ajtélappal, a kar-
pitoskeret mindsitése folyamatban van. A munkat
a technologiai jellemzok finomitdsaval, valamint a
nemesitett nyarfa felhasznalési teriiletének tovab-
bi kutatasaval folytatjuk.

Az elmondottakban réviden vazolt eredmények
egy része mar lzemileg is hasznosithat6, s hozza-
jarulhat a komplex feldolgozas megval6sitdsahoz.



L ]
Molnar Ferenc

Hazankban a flirészaru-termelés emelése nem tart

lépést a ndvekvd igényekkel. A rendelkezésre all6

alapanyag nem teszi lehetévé, hogy hagyoméanyos
technolégiaval, hagyomanyos miszaki eszkozoklkel

a flrészaru termelés volumenét emelhessiik, An-

nak érdekében, hogy a hazai kitermeléshél, vala-

mint a rendelkezésre allé import anyagbhdél maxi-
malis mennyiségi flrészarut nyerhesslink

— a 18 cm atmeérd alatti, valamint az ugynevezett
egyéb flirészipari alapanyagot mind nagyobb
mértékbe kell bevonni az ipari feldolgozésba,

— ehhez meg kell keresni a legtermelékenyebb
muszaki eszkozoket,

— a termelés gazdasigossa tétele érdekében pedig
az aranyaiban megnovekvd fahulladék ipari to-
vabb feldolgozdsardl gondoskodni kell.

Eldadasom keretében e témaval kivanok foglal-
kozni néhany gondolat erejéig.

A hazai erd6gazdasagi kitermelés fatomegének
jovébeni méretcsoportos megoszlasat illetéen az
Erdészeti Tudomanyos Intézet végzett mélyrehato
kutaté munkat. .

E kutaté munkat, valamint az 1985. évben ki-
termelésre keriilé 8,3 millié brutté fatdmeg véilasz-

* Az Erdészeti és Faipari Tudomdnyos lilésen elhang-
zott elbadas.

‘A vékony hengeres alapanyag feldolgozésanak
gazdasagi jelentdsége*

tékmegoszlasat figyelembe véve a hazai kitermelé-
st vékony hengeresfabol
58 e. kobméter tolgy
32 e. kébméter biikk
20 e. kobméter fenyd
Osszesen:
110 e. kébméter
vonhaté be a flrészipari feldolgozasba.

Igen jelentés a beérkezé szovjet feny6 import
hengeresfa, vékonyfa aranya.
Az 1980-ban bejové 480 e. kébméter flirészaru

feldolgozésra alkalmas alapanyaghél 190 e. kébmeé-
ter, 1985-ben 426 e. kobméter-bél 176 e. kbbméter
a 13—18 em atmérdjd alapanyag. A szamok alap-
jan tehat a hazai kitermelésbdl, valamint az im-
portalt faanyaghdl
286 e. kébméter

vékonyfa hatékony flirészipari feldolgozasarol kell
gondoskodni a VI. téves tervidoszak végén,

A kisatmér6jli hengeresfa, illetve a flirészipari
vékonyfa flirésziizemi feldolgozdsanak elsérendd
feltétele az, hogy mint alapanyag, alkalmas legyen
valamilyen kivant méretd és mindségl elsédleges
flrészipari termékvéalaszték gazdasdgos -eldallita-
sara.

Az utobbi években az iparilag fejlett allamok-
ban mind nagyobb mértékben terjed a kisatmérd-
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jl hengeresfa fiurésziizemi feldolgozédsa, amely f6-
képpen két inditéokra vezethetd vissza:

— A természetes faanyagok terén is mindinkébb
jelentkezik a nyersanyaghidny, és lassan
ugyan, de emelkedik a kisatmér6ji hengeresfa
kitermelésének részaranya is.

— A legutébbi évek sordn kifejlesztettek olyan
korszerii termel6é eszkozoket (gépeket, berende-
zéseket) és technolégidkat, amelyek lehetové
tették a vékony faanyag gazdasagos flirésziize-
mi feldolgozasat.

A Kkisatmérojii hengeresfa — mint flirészipari
alapanyag — méreteire és mindségére vonatkozo6-
an ezideig még nincs nemzetkozileg is elfogadott
pontos és egyértelmii meghatdrozds. Flrésziizemi
feldolgozas szempontjabol &altaldban olyan kiilén-
b6z6, korlatozas nélkiili hosszisdgih hengeresfa
tartozik ebbe a kategéridba, amely a flirészronk-
nél kisebb atméréjl, és alkalmas meghatdrozott
flrészipari termékvalasztékok, kiilonbdzé szelvény
&s szegletesaru el6allitasara.

A flrészipari vékonyfa megkivant minimalis at-
mérdje, amely a kiilonbozé technologidk mellett
még alkalmas egyes, vékonyabb flirészipari termé-
kek eléallitdsara, 10 cm-ben allapithaté meg. A
legkisebb hosszusag pedig — figyelembe véve a
hazai; viszonylatban rendelkezésre 4ll6 alapanya-
got, valamint alkalmazhaté technolégiak lehetdsé-
geit és az elGallitandé termékek kivanalmait —
1 m-ben hatdrozhaté meg. A maximalis méreteket
tulajdonképpen a normaél flirészronkre vonatkozé
szabvanyok 4&ltal el6irt minimalis méretek adjak.
A mindséget illetéen a gyartandé flirészipari ter-
mékek igényei a mérvadoak, és ennek figyelembe-
vételével a méretileg megfelelé hengeresfa valasz-
ték mindségi elbirdsai veheték alapul.

Fentiek alapjan meéretileg a 10—18 cm  4atmé-
r6ji és az 1 m-nél hosszabb feny6 és lombos hen-
geresfa sorolhaté az un. ,flrészipari vékonyfa”
kategoridba. Mivel a méreti és mindségi elbirdsok
azonban nem szigorian kotottek, a termelési cél-
tol és az alkalmazott technolégiatol fiiggéen, ettél
eltéré (esetleg specidlis céli) méreti és mindségi
kategoridk képezhet6k egy gazdasagi egységen be-
lal is.

A méreti és mindségi jellemzok figyelembevéte-
lével a vékonyfabol is altalaban a gyakorlatbél is-
mert els6dleges flrészipari termékfajtdk (deszka,
pallé, léc, zarléc, butorléc, gerenda, banyadeszka,
friz, talpfa és donga) kisebb méretl valasztékai ter-
melhet6k. Egyes, korszerli technolégidk alkalma-
zésa esetén a flirészlizemi feldolgozas soran egy-
idejlleg eloallithato:

— sikforgacs, 0,2—0,4 mm vastagsagban, forgacs-
lap gyéartashoz,

— apriték, kilonbozé méretben, farostlemez, cel-
luléz- és furfurolgyartiashoz.

Az el6allithaté hagyomanyos termékfajtak va-
lasztékat behataroljak azoknak minimalis kereszt-
metszeti méretei.

A kisatmérdjli hengeresfa flirésziizemi feldolgo-
zasanak technologidi — a muszaki fejlédés ered-
ményeinek megfelelden — altaldban két nagy cso-
portra oszthatok:
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a) Hagyomdanyos technolégidk, moédszerek.
b) Korszerii technolégidk, moédszerek.

Ezeknek jellemzésére és felosztasara jelen el6-
adésban nem térek ki, hiszen ezek 4&ltaldban is-
mertek a szakemberek el6tt.

Részletesebben szeretnék azonban foglalkozni a
feldolgozas soran optimalisan nyerheté termékek
mennyiségével, és a termelés gazdasagi jelentdsé-
gével.

A hazai lombos anyaghdl az alacsony atmérdji
hengeresfa fiirészipari feldolgozasa a megndveke-
dett bérek, a munkatermelékenység alacsony szin-
vonala mellett alig gazdasagos. Nagy hatékonysa-
gl miszaki eszkozok eszkozkoltségeit pedig az ala-
csony kihozatal viselni nem tudja. A probléma
egyetlen megolddsa a nagy hatékonysagu miiszaki
eszkozok olyan Uuzemeltetése, melynek jelen eset-
ben a maximalis termelési kihozatalra valé torek-
vés mellett a felhasznalék differencialt igényeit
kielégité apritéktermelés. T. i. minél kisebb atmé-
réji anyagot flirészelink fel — adott célb6l — an-
nél nagyobb lesz a termelés fajlagos koltsége, az
anyag kihasznalas is esokken.

Az elozoek figyelembevételével a rendelkezésre
all6 hazai 18 cm atmérd alatti alapanyagbol

21.9 e. kobméter tolgy
12,1 e. kébméter biikk
11,3 e. kobméter fenyd

flrészipari termék, illetve osszesen:

30,4 e. kobméter
apriték keletkezik. .

Az 1985-ben rendelkezésre 4&ll6 18 cm atmérd

alatti import feny6 hengeresfabol
98. e. kobméter flirészipari termék, valamint
35,2 e. kobméter apriték

keletkezik.

A termelés gazdasagossdga szempontjabol igen
lényeges az apriték tovabbfeldolgozasi lehetségé-
nek megteremtése.

A XX. szézad ipari termelésének gazdasagossa-
gat féleg az dontotte el, hogy a keletkezé hulladék
ipari tovabbfeldolgozasa miként volt biztosithato.
Vonatkozott ez féleg olyan 4agazatokra, ahol a
feldolgozott nyersanyagbhél a gyartasi hulladék
mennyisége megkozelitette, avagy meghaladta a
gyartott termék mennyiségét. Ilyen iparagazatok
voltak — tobbek kozott — a fafeldolgozé agazatok
is, ahol a késztermékre vetitve a gyartasi hulladék
40—60 szazalék kozott alakult.

Ez a tény, valamint az Eurdpa szerte megmutat-
kozé fanyersanyag hidny arra késztette a szakem-
bereket, hogy olyan uj technolégidkat dolgozza-
nak ki, s ehhez szitkséges miiszaki berendezéseket
tervezzenek, melyek az eddig iparilag nem hasz-
nositott erdégazdasdgi valasztékokkal egyiitt a fa-
feldolgozas ipari hulladékanak
— mechanikai,

— kémiai,

— cellulézipari,

— gazdasagos hdéenergiai és
— biologiai

hasznositasat biztositjak.

Az 10j technolégidk, technikai eszk6zok ma maér
ismertek, Tekintettel arra, hogy ezek az uj tech-



nolégidk, muszaki berendezések meghatarozott fa-
fajokra, s fafajon beliil meghatarozott hulladék
alakitasra tervezoédtek, a feladat; kivalasztani az
adott fafaju hulladékra a legjobb technolégit.

Az apriték fafaj megoszldsa:

télgy 16,0 e. kobméter
biikkk 9,6 e. kébméter
feny6 40,0 e. kobméter

A fenti fafajokat véve tekintetbe az apriték to-
vabbfeldolgozasanak moédjaira a kovetkezé javas-
lat teheté. A kemény lombos apriték leghatéko-
nyabban két teriileten hasznosithato:

— a kémiai iparban furfurolgyartasra, illetve ezt
a feldolgozdsi mddot takarméanyélesztd gyartas-
sal kombinalva, valamint

— a szaraz farostlemezgyartasnal.

Tekintettel arra, hogy az agazati fejlesztési ter-
vekben a kémiai feldolgozds mar hatarozott irdnyt
vett, a hasznositdst mi is ebben az irdnyban ke-
ressiik.

A fenyé-apriték, amennyiben a flrészelés el6tti
kérgezést megoldjuk, a cellulézgyartds legjobb
alapanyaga. Tekintettel azonban arra, hogy 1985-
ig fenyé cellulézt hazankban nem szandékozunk
gyartani, mivel a csepeli gyartds megsziint, a fe-
ny6-apritéknak hasznositasat az aglomeralt lap-
gyartasban kell keresniink.

A hulladékkal kapcsolatos gazdasigossdgnak két
formaja van: a hulladéknak a minimumra wvalé
csOkkentése, illetve a létrejott hulladéknak maxi-
malis felhaszndldsa. E két gazdasagi mozzanat je-
lentésége — a véaltozé technikai és gazdasagi fel-
tételeknek megfeleléen — koronként valtozik. A
mai modern viszonyok kozott a komplex anyagfel-
haszndlds lényege az optimadlis hatas elérése érde-
kében, a kétféle gazdasigossag egylittes érvényesi-
tése.

A hulladékkal valé gazdasdgossig részben azzal
a termelési folyamattal fligg Ossze, amelyben ke-
letkezik, részben pedig azzal, amelyben 1j terme-
1ési elemként hasznositjdk., Igy a gazdasidgi hatds
is kett6s:

— egyrészt csokkenti annak a termelési folyamat-
nak koltségeit, melyben keletkezik,

— madsrészt boviti az 4j termelési folyamat nyers-
anyagbazisat.

A hulladékkal wvalé gazdalkodas fejlédése a
tarsadalmi munka termelékenységének alakulasa-
ra pozitiv hatéssal van. E téren elérheté eredmé-
nyek a termelékenység novelési folyamatdnak igen
fontos, talan legfontosabb tényezdi.

A fahulladék hasznositds gazdasigossiganak sza-
mitdsdnal abbdl a feltételb6l indulunk ki, hogy
mint alacsonyabb értékd tiizifa értékesithets. Saj-
nos sok helyiitt még anyagi raforditast is igényel,
hogy a technolégiai teriiletrdl eltdvolitsuk és meg-
semmisitsiik.

Ebb6l a feltételbdl kiindulva a hasznositds gaz-
dasdgossagat két tényez6é hatarozza meg:

— az alacsony értékii tiizeléanyag és a helyettesi-
tett nyersanyag értékének Kkiilonbodzete, levonva
e€bbdl a felkészités koltségét, illetve hozzdadva
azt a tobbletértéket, amit mar a helyettesitett
anyaggal szemben a technolégiai folyamatban
nem kell elvégezni (pl. nyersanyagtéri rakéso-
14s, apritas stbh.),

— valamint az a tobbletnyereség, amit azaltal
érunk el, hogy a fahulladéknak az ipari fel-
dolgozasba valé bevondsaval, tobblet termelést
produkalunk.

Feltételezve azt, hogy a 25,6 e. kdbméter lombos
apritékot a furfurolgyartasban, a 40,0 e. kébméter
fenyé apritékot a faforgacslapgyartasnal haszno-
sitjuk, az elérheté gazdasdgi eredmény a furfurol-
gyartasban 31,2 millié6 Ft, a forgacslapgyartasban
19,7 millié Ft.

A hagyoméanyos termékekben elérheté nyereség
86,4 millié6 Ft. A rendelkezésre 4116 18 cm Atmérd
alatti alapanyag korszerdi feldolgozasa soran tehat
tsszességében

135,5 milli6 forint

nyereség érhetd el.

Osszefoglalva az elmondottakat orszigos viszony-
latban egyre novekvd flirészaru igény kielégitése
mintegy 200 e. kobméter import fenyd, valamint
110 e. kobméter hazai kitermelésii hengeresanyag
vonhat6é be a flrészipari feldolgozéasba.

Ennek az anyagnak ipari feldolgozdsa csak ak-
kor gazdasdgos, ha

— nagyteljesitményt, korszerii technolégiaval, s
erre a célra szerkesztett gépekkel dolgozzuk
fel és

— a keletkezé ipari fahulladéknak tovabb feldol-
gozés céljaira valo differencidlt eldkészitésérol
gondoskodunk.

A 18 cm atmeéré alatti hengeresfabél nyerhetd
termékek nemcsak flirészarusziikségleteink kielé-
gitését segitik el6, de import terheink nagyobb
aranyu novekedését is mérséklik. Enélkil dollar
relacié importunk alig elviselhetd terhet réna nép-
gazdasagunkra, ezért a vékonyfa feldolgozasra
szolgdlé ez irdnyu miszaki fejlesztés elodazhatat-
lan.
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Dorosz Lajos 1913—1979

Betegsége ellenére is tragikus hirtelenséggel 66 éves kordban hunyt
el Dorosz Lajos, a Flirész- Lemez. i&s Hordéipari Vallalat nyugal.
mazott termelési szaktandcsaddja.

Kisiparos csalad gyermekeként sziiletett 1913-ban, 1928-t61 1949-ig
kisiparosoknal asztalosként dolgozott butorgyarban, majd szévetke-
zetben. Szocialista emberi magatartdsa, szakmai tapasztalata és
szervezbkészségének -eredményeként elébb a Kénnytipari Minisz-
térium, majd 1950-t61 1960-ig a Furnér és Lemezmiivek igazgatdja-
ként dolgozott. Vezetése alatt gazdasagi eredményei alapjdn az
lizem hét izben nyerte el az ,,Eliizem” cimet. Az ezt kévets évek-
ben 1973-ig nyugillomanyba vonulasaig — Fiirész- Lemez- és Hor-
doipari Vallalat jogel6djeinek termelés-szervezési teriiletén fejtett
ki eredményes munkat.

Gyakorlati, szakmai tapasztalatat és felkésziiltségét tovabb nével-
te a két éves vallalatvezetsi tanfolyam és az egy éves Vérosaka-
démia elvégzésével. A Szakszervezetnek és a Partnak harcos régi
tagja volt. Munkaja elismeréseként 1953-ban Sztahanovista, 1955-
ben az , Erdégazdasig Kivéalé Dolgozéja” és a »Szocialista Munkaért
Erdemérem” Kormanykitiintetésben, t5bb izben miniszteri dicséret.
ben és pénzjutalomban részesilt.

Hamvasztas utdn a Csalad, a volt munkatarsai, elvtarsai, baratai
vetlek téle buesut és helyezték o6rok nyugalomba a Rakospalotai
temetdében.

Emlékét megdrizziik!

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet
Elnoksége



Rendszerelmélet(i tervezéssel, fejlesztéssel
az energiatakarékossag szolgélataban a min&ség javitaséért

Pasztory Ferenc

A nyilaszarokkal szemben a jovébeni formai, mé-
reti igény valtozadsa modositani fogja a jelenlegi
strukturat, ennek ellenére a hagyoméanyos gyart-
manyszerkezet és technolégiai bazison a termelési
eredmények egyre kevésbé tudjak fedezni meny-
nyiségi €és minéségi vonatkozasban az igényeket.
Oka az egyre jobban élesedd ellentmonddis, amely:
egyrészt: az épitéiparban technoldégiai valtas az
iparositott épitésre valé attérése megtor-
tént.
masrészt: az épililetasztalos terméket hagyomdanyos
épités igényeit kiszolgdlé tipusokat bi-
zonyos adaptalassal, tobbszdzéves tech-
nolégiai elven véltozatlan alapanyagbol
és végkikészitéssel gyartjak kis és nagy-
lizemben egyarant.

Gyartmany-szerkezet

Az iparositott épités az egyesitett szarnyu homlok-

zati nyildszarékkal indult, amj bizonyos egysége-

sit6, de nem alapveté valtoztatassal késziil ma is

(1. 4bra) Az eddig alkalmazott tipusok (épités

technologiatél fliggetleniil) f6bb jellemzbi:

— A hagyomanyok tanitotta megoldisokra (pl. a
takarasi illesztés — jellege — rendszere) épiil.

— Az épités iparositottsagi kovetelmények (pl. a
falképzés és a nyildszaré beépitésének elkiils-
niilése) az ember és nyilaszaré kapcesolata, a
gyartasi folyamat kapcsolata azaz az értékelem-
zés ma problémaszinten ismert, de konkluzié és
visszacsatolas nélkil.

— A funkciondlis (pl. lég-vizzaras) igény szerinti
tervezés terméken valé megjelenitése az egyes
gyartasi folyamatszakaszon a mesterségbeli tu-
das fliggvénye. (gyarto-lizemben, helyszini sze-
relésben.)

Bebizonyosodott, hogy a hagyomanyos szerkeze-
ti megoldasok a kozépmagas épliletek esetén, nem
biztositjdk a megfelelé zarédast. Az idGjaras és a
kitettségtdl fiiggben a 4—6 szintt6l folfele bedztak,
huzat érzetet kelté légesere alakult ki stb.

Kézenfekvé megoldasnak latszott a lagy utkozd
elemek alkalmazésa.

Ezek:

a) Haromszog alaka zért cellds neoprén szalag

b) Liagy lapos poliuretdn alapu ontapadé szalag.

¢) Koextrudalt PVC zaszlos tomité. amely a szer-
keztbe elore elkésziilt arokba kertilt elhelyezés-
re.

Az ,,a” és ,b” megoldasok nem vialtak be a gya-
korlatban, egyrészt anyagi tulajdonsdgai (o6rege-
dés) mésrészt a tomitési megbizhatésdg megmun-
kalastol valé tulzott fliggésége miatt. A ,,¢” meg-
oldés adott olyan eredményt, amely atmeneti jel-
leggel alkalmasnak itélheté. Hibaja az, hogy a to-
mitési vonal helye az elem feliiléséhez tul kozel
esik. ‘

Mindharom megoldas kozos tulajdonsaga:

— A tok és a szarny kozotti nyomo erd hozza
létre a tomitettséget. A tomité anyagi tulajdon-
sag valtozasaval a tomitettség minésége romlik.

i

4

2. abra

— Elhelyezésiik a festés livegezés utan torténhet.
Az esetleges elhelyezés elmaradasa latszélago-
san nem eredményez funkcié teljesitési elma-
radast, kovetkezésképp a gyakorlatban legfel-
jebb 15—20%-ban keriilt elhelyezésre.

A fa anyagi tulajdonsagai bizonyos értelemben
,hatranyosak” a nyilaszaré szempontjabol, kilono-
sen a kiilsé, az id6jarast terhel6 igénybevétel he-
lyén. Ebb6l kiindulva megoldas sziiletett homogén,
az igénybevétel szempontjabol semleges alumini-
um anyag felhaszndlasaval. (2. abra),
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Az igy kialakitott szerkezet miiszaki vizsgalati
eredményekben kedvezének latszott. A két anyag
technolégiai eltérdsége, a gazdasagossagi tényezok
azonban nem feleltek meg a kovetelményeknek.

A kényszerii energiatakarékossig, a gyartds és
funkciondlis igények optimalizdldsa csak tudoma-
nyos megalapozottsagu, tényleges méréseken sza-
mitasokkal végezhet6. A 3. 4bra szemlélieti a
Rosenheim-i Intézet 4&ltal Kkifejlesztett ISONID
program egy tipusat.

A szerkezet lényege: (az alapanyag elGkészités
és kezelésen tul.)

— egy réteg lagy, rugalmas litkozés; célja a fizi-
kai értelm( zaras teljesité képesség biztositasa.

— egy réteg fél kemény litkozés; ami a zaré va-
salat méreti koordindlasat biztositja.

— légesapda; a bearamlo levegé és a csapadék viz
energia vesztéséhez.

Az alkalmazott tomitési rendszer a korabbiak-
hoz eltér abban, hogy a tomitettség nem egy fix
helyen alakul ki, hanem annak ,lengé” tulajdon-
saga miatt egy viszonylag 1—3 mm nagy zoénaban.

A rendelkezésre &ll6 tajékoztatas szerint a szer-
kezet héatbocsatasi tényezdje 3—3.5 W/m?K.

A lég- csapadékviz zarassal kapcsolatban Ossze-
sitésként megallapithatok:

— kielégit6é zarast tomité rendszer tud biztositani
— a tomtés, nem lehet a szdrny-tok kozétti nyo-
maéers fliggvénye.

a tomité rendszer méretét valtoztatni tudé ele-
mek a funkeciéb6l adédé anyagi tulajdonsag
(rugalmassag) miatt az elhelyezése a készre-
gydrtas (festés, livegezés) wutdn lehetséges,
ugyanakkor az elhelyezés elmaraddasnak szem-
bedtlének kell lenni (pl.: nagy rés)

a készregyartds szikségszerli igénye, szabdlyo-
zott teljesitmény paraméter elengedhetetleniil
megkoveteli a szabalyozott paraméteri gyartast.
E szempontokat figyelembevéve lett kialakitva
az Uj tomitéanyag, amelynek végleges formaéja,
annak gyértasi koriilményej miatt nem véglegesi-
tett, illetve a jelenleg foly6 kisérleti termelés ad
ra végleges valaszt.

Alapanyag

A tag értelemben vett energiatakarékossig szem-
pontjabol a fa, mint alapanyag a legoptimaélisabb
anyagok kozé tartozik, miutan az egyetlen, amely
Snmagatol ujra termelddik. Kézenfekvo, hogy a
kedvezétlen tulajdonsagokat (méret ¢és alakvalto-
zés, paraérzékenység stb.) tobblet raforditassal is
gazdasagos kompenzalni. Ez a mai megitélés sze-
rint megoldhaté:

— kémiai kezléssel pl.: telitéssel, amj egyben meg-

oldana a feliiletkezelést is.

— homogén tulajdonsdgu alkatrész (alapanyag?)
gyartasaval pl.: rétegeléssel, idompréseléssel.
— olyan kémiai kezléssel, amely biztositja a ho-
mogenitést és a keresztmetszeti megmunkalast

pl. ammonias kezeléssel.

A nyilaszarok gyartasa a tobbszazéves gyartasi
miiveleti sorrendben szervezésében nem csupan az
egyes muveletek munkasebességében valtozott, ami
ugy jellemezhets, hogy a megmunkdalas és szerelés
valtogatja egymast a gyartds soran Pl: az ablak-
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3. abra

szarny a teljes elkésziiléséig, olyan forgacsolasi

miiveletet igényel (alkatrész keresztmetszeti meg-

munkalas, Osszeépités utdni korbe mards, helyszi-
ni illesztés), amely a mai 0,1 mm megmunkalas
pontossagi adottsdgokkal Osszevonhaté lehetne.

A nyilaszaré szerkezet gyartasara 20—25 millié
¢16 munkaédra raforditas kell évente. (meg kell je-
gyezni, hogy az atlag méretli lakashoz kevesebb
mint 1000 élémunka-déra sziikséges, azaz a nyilés-
zarok elballitasa mintegy 30%-a a teljes rafordi-
tasnak). Ezen a téren vilagviszionylatban mem is-
meretes olyan nagylizemj eljards, amely komplex
megoldasi lenne. A megjelolhet6 redlis it ma ha-
zéankban.

a) Ertékelemzett, tudoményosan
gyartmanyszerkezet bevezetése.
Alapja a rendszer elv alkalmazisa, és az egy-
ben egy jelentés technolégiai valtast is jelent,
miutan szabdalyozott paraméteri terméket csak
szabalyozott paraméter(i gyartas tud biztositani.

b) Alkatrész rajz szerinti gyartas.

Ide értve azt is, hogy a szerelési muvelet az
elémunka befektetés 70—80%-nal jelentkezzék,
ez ma kb. 20%-nal kezdédik.

¢) Készregyartas fokozasa.

A gyartolzemi készregyartas (festés, livegezés)
a tapasztalatok és szamitdsok alapjan a gyar-
tott mennyiség 1%)-4nak készregyartdsa éves
szinten mintegy 20 000 élémunka-éra megtaka-
ritast eredményez.

A gyartmény és gyartési rendszer elemzése meg-
mutatta azt, hogy a terveélok teljesitésének elen-
gedhetetlen feltétele bizonyos gyartmany és gyéar-
tds rendszer-valtas, a rendszer elv jegyében.

megalapozott

Vasalat

A vasalati elemek vonatkozisaban az utébbi 10 év

jelentés valtozast hozott, kilféldon volumen, ha-

zal viszonylatban jorészt prototipus szinten.

Ez a wvaltozés:

részben: azonos teljesit6képességgel pl: becsavard
pant

részben: magasabb funkciondlis értékkel pl.: ol-
dalgorg6s rugzar.

részben: alapvetéen uj pl.: buké-nyilé vasalat,

-~



formajaban jelentkezett. Ez a valtozas minden
esetben kedvezObb eszbtétikai megjelenést is biz-
tositott.

Ezek kedvez6ébb alaphelyezetet biztositanak
egy magas szervezettségli gyartdshoz, amennyiben
a széles korl kiterjesztés a tartés termelési bazis
biztosithaté lesz.

Energia takarékossdg

A ma gyartott homlokzati nyildszarék hészigetelé-
se a hétechnikai minimumra valé méretezés elvé-
nek megfelel. Ez azonban nem biztositja a ,ké-
nyelmes héérzetet” ugyanakkor kedvezétlen a la-
kas h6 haztartasa is. A falszerkezet hévezetési té-
nyezbje a 2—3 W/m? K. értékkel alacsonyabb,
mint a nyilaszarék atlagértéke.

Az elkészilt MSZ. 04—140 szabvanycsalad gya-
korlati bevezetésével egy egységes hoéméretezett-
ség (rendszer elv érvényesités) biztositott lesz.

A 3. abran bemutatott rendszer a kovetelmé-
nyeket megfelel6 belsé ipari és szellemi kapacitas
létrehozasaval nagytzemi szinten biztositani tudja.

Mindség

Az el6zéekben elmondottak, illetve a mindséggel
kapcsolatos e egzakt értelmezés eredményezi azt,
hogy ma a gyartésor végén a mar gyari készter-
méknél dol el (egy személy szemlélete alapjan) a
mindség mint alkalmassidg vagy mint kategoriza-
lds. E tény és a hibas alkatrészek elosztdsa miatt
a termék mindség szintje ,atlagos”. Azaz a ming-
ség.

A
S

— a gyartdsi anyag és szerelvény mindség

— az alapanyag nedvességtartalma

— a gyartasi konstellacié

fuggvénye.

Jelenlegi koriilmények ko6zott mindhiarom ténye-
z6 objektiv karakterd. Az EPFA Vallalatnal fel-
hasznalasra keriilé anyag mintegy 50%-a van
mesterségesen szaritva.

A technikai berendezések hidnyat sziikség meg-
oldasokt helyettesitik:

Ezek:

— Un. ,nagytér” szaritok beallitisa (Sopron)

— A téli hénapokban hosszabb ideig tarolt anyag-
felhasznalds. Ez viszont egyenletes szallitast
igényelne, aminek biztositdésa ma megoldhatat-
lannak latszik.

Az érvénybe lépett MSZ. 04—301 nyilaszarék
vonatkozasaban is eldirja az osztalyozott termeék
gyartasat, mint kovetelményt.

A megvalésulas f6bb feltételei:

— a termék mindség elére valé megtervezése
— az alapanyag a tervezett minéségi szintre valé
elokészitése (fahibak kiejtése, szaritas stb.)

— a konstrukei6 a gyartasi adottsdg Osszhang
megteremtése (alkatrész rajz szerinti gyartés).

— a mindségi ellenérzés technolégidba valé beépi-
tése, illetve a visszacsatolas megteremtése.

E feltételek gyartasdban valo realizdlasat siirge-
ti a készregyartas el6térbe keriilése, és az az ob-
jektiv tényez6, hogy a ,mesterségbeli tudést” mint
mingségi feltételt atveszi a gépesitett és kiilonbozé
szintli automatizalt gyartas.



Az Oktatasi Miniszter dr. Bardesi Andrdst,
a Faipari Tudoményos Egyesiilet Oktatasi
Bizottsdganak helyeftes vezetdjét, az oktatas
terén kifejtett eredményes tarsadalmi tevé-
kenységéért Miniszteri Dicséret-ben részesi-
tette.
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A fa, illetve a faforgacslap termikus bomlasanak
és éghetdségének vizsgalati médszere

Dr. Nyars Jozsef

Az épitéiparban felhasznalasra kerilé anyagok
tliztechnikai sajatossdgai kozil legfontosabbak a
kovetkezok:

— az éghetdség,

— az égés (a felszabadulé hé, a terjedési sebesség,
a konnyen gyujthatésag) és az égéstermékek
jellemz6i (mennyiben géatoljadk a menekiilést,
milyen mérgezdek).

E tényezok jellemzése csak megfelels vizsgdlatok
alapjan lehetséges. A vizsgédlatok lehetnek labor-
méretiiek, tehit aranylag kis anyagigénytiek. Ezek
eredményeib6l viszont nem mindig lehet aranyosi-
tas alapjan a nagy méretli tGz korilményeire ko-
vetkeztetni. A vizsgalat lehet kozepes méreti és
lehet természetes 1éptékd, a redlis ardnyokat meg-
kozelito.

1. A termikus bomlas vizsgdlata

Az éghet6 anyagbol és a leveg6bdl 4llé rendszer
rendelkezik ugyan a gyulladds minden kémiai elG-
feltételével, azonban csak akkor képes meggyul-
ladni és égni, ha el6zetesen megfelelé hémérsék-
letre melegitjiik.

Az égheté anyagok melegités kozben kiilonbozd
véltozdsokat szenvednek, amelyeknek jellege f6-
ként az anyag halmazillapotatgl és kémiai Ossze-
tételétsl fligg. A termikus atalakulds mértékét és
jellegét befolydsolé legfontosabb tényezék a hé-
mérséklet, a melegités idétartama és sebessége, a
nyomés és a katalizatorok jelenléte.

A termikus folyamatok, akar kémiai reakciorol,
akar allapot-, vagy halmazéllapot véaltozasrél le-
gyen sz6, mindig a rendszer belsé hétartalménak
kisebb-nagyob® fokt megvaltoztatdsaval jarnak
egyiitt. Az atalakulast vagy héelnyelés, vagy hé-
felszabadulas kiséri. Ezeket a héhatdsokat a diffe-
rencidltermikus elemzés mébdszerével érzékenyen
ki lehet mutatni. Sok esetben az atalakulas tomeg-
valtozassal egybekotott, amit viszont a termogra-
vimetria modszerével lehet nagy pontossiaggal
meghatarozni.

A differencidl-termikus analizis segitségével
megallapithat6, hogy a vizsgdlt mintdban hé haté-
sara lejatsz6d6 kémiai reakciék milyen elGjeli és
nagysagu entalpiavaltozéssal vannak egybekdtve
ée a mintaban milyen &llapot-, illetve halmazalla-
pot valtozdsok mennek végbe. A termogravimet-
ridas mérésekkel pontosan meg lehet hatédrozni,
hogy a minta tomege a vizsgalat folyaman miként
valtozik. A tomeg- és hotartalomvaltozast jelzo két
gorbe egybevetése azonban nehézségekbe iitkozik.
Ezt a derivativ termogravimetria moédszerének be-
vezetésével sikeriilt maradéktalanul kikliszobolni.

A derivatograf egyetlen minta belsejében méri
a hémérsékletet és ugyanazon mintdnak egyideji-
leg méri a tomegvaltozasat, a tomegvaltozias se-
bességét és entalpiavaltozasat. A késziilékkel nyert
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gorbékbol kovetkeztetni lehet a minta termikus
stabilitasara, nyomonkovetheté a bomlas folyama-
ta a teljes elégésig, illetve az éghetetlen maradék
képzodéséig,

Kvalitativ kép kaphaté a folyamatok hészineze-
térél, oxigénszegény, illetve oxigénnel dusitott at-
moszféraban lejatsz6dé reakciék is modellezhetdk.
Az éghet6 anyag és az égéskésleltetével kezelt
anyag termikus gorbéinek osszevetése alapjan a
kezelés hatékonysdgarol lehet felvilagositast kapni.

A gazkromatogrdfidval — amely a desztillacios
elvalasztas elméletbsl nétt ki — pedig lehetséges
az égéstermékek kvantitativ, esetleg kvalitativ
elemzése. A tlizesetek utélagos elemzése szerint a
személyi aldozatok tekintélyes hanyada ugyanis
nem kozvetleniil égési sériilései miatt, hanem fiist-
mérkezés kovetkeztében hal meg. A probléma
vizsgalata a kiilonféle égéskéslelteté anyagok foko-
zott mértékii felhasznélasa idején igen aktudlis. A
keletkezé égéstermékek azonositdsa és mennyiségi
meghatdroziasa mellett optikai elven mikédsé ké-
sziilékekkel a fiist atlatszosagdnak meghatdrozasa
is lehetséges, illetve sziikséges.

2. Az éghetbség és a tlzdllésdg vizsgdlata

Az épitéanyagok éghetdséglik szempontjabol —
az elbirdsok szerint — két csoport valamelyikébe
sorothatok:

— nem éghetok és

— éghetok.

Az épitbanyag nem éghetd, ha tiz vagy hé ha-
tdsdra nem lobban langra, nem parazslik, nem sze-
nesedik, nem fejlédik égheté gaz vagy goz, ellen-
kez6 esetben éghetének mindsiil.

Az égheté6 anyagok csoportja tovabbi harom al-
csoportra tagozodik:

— nehezen égheték,
— kozepesen éghetdk és
— konnyen éghetok.

A nehezen égheté épitéanyagok tliz vagy hé ha-
tasara langralobbannak, parazslanak vagy szene-
sednek, de a tliz vagy héforras eltavolitdsa utan
az 0onallo égés, parazslds vagy szenesedés megszii-
nik. A kozepesen égheté épitéanyagok tiz vagy
h6é hatasdra langralobbannak, paraszlanak, vagy
szenesednek és a tlizforras eltdvolitdsa utdn csok-
kent mértékben tovabb langolnak, parazslanak
vagy szenesednek. A konnyen égheté épitéanyagok
tliz vagy h6é hatasara meggyulladnak és a tlizfor-
ras eltavolitasa utan is tovabb ladngolnak, elégnek.

Az éghetdé anyagok viselkedése tuz vagy héfor-
ras jelentlétében igen sokréti. E sokféleség a tiiz-
forrassal valo kapesolatban (sugarzé hé hatasa,
kozvetlen langolds)é s az anyag égésének jellemé-
ben (parazslas, izzds, feliileti langterjedés, megol-
vadas-csepegés, elszinezédés, deformacié) jut kife-
jezésre, Utobbit az anyag megjelenési formadja,



elhelyezkedése — beépitési modja — a méretek és
a geometriai elrendezés, az <égheté anyag tomege
még tovabb madositja. E rendkivili valtozatossag-
rol — az anyagléleségek egymas kozotti osszeha-
sonlitdsara — meghatarozott és jellemzé tliz- vagy
hohatassal kell olyan csoportokat szétvalasztani,
amelyek figyelembevételével a tilizbiztossdg kivant
fokozatait biztositani lehet a létesitményekben. E
célra alkalmas lehet a sugdrzé hé hatasira mutat-
kozé gyulékonysag, vagy a kézvetlen linghatdsra
bekovetkezs égés kiilonbozé mértéke. Lényegében
e két alapesetet kovetve a probaelemek wvizsgdlati
helyzetét, méretét, levegbellatottsigat illetéen még
mindig szamos berendezés késziilt és ugyszélvan
minden orszdgban mas-més elképzelés szerint,
mas-mas metodika alapjan. Tovabbi gondot oko-
zott az égheté anyagok sokféleségébdl kovetkezd
univerzalitds igénye.

Az égés sebessége fugg a ldng mozgdsi irdnydtol.

Vizszintes feliilleten a ling viszonylag lassan ter-
jed, mert ekkor nem allnak fenn a kedvezd felté-
telek a fa felmelegitésére. A lang héjét ugyanis
ekkor a hbvezetés és a sugarzas viszi at a fa még
nem ég6 részeire. A lang terjedési sebessége fer-
de vagy fiiggbleges feliileteken attol fiigg, hogy a
terjedés alulrdl felfelé, vagy feliilr6l lefelé torté-
nik-e. Legnagyobb a terjedési sebessége annak a
langnak, amely a fliggoleges feliileten alulrél fel-
felé terjed. Ebben az esetben ugyanis a fa nem égé
felliletét nemesak a tilizfészekt6l vezetéssel odave-
zetett hé és a sugarzé hoé vetiti fel, hanem a fel-
felé aramlo forré égéstermékek is. A ling ilyen
terjedésénél a feliiletr6l mindig nagyobb rész me-
legszik fel, mint amennyi ugyanennyi id6 alatt el
tud égni, igy a fa mindig el6készitett az égéshez.

A sugarzé hovel szemben mutatott ellendllds
alapjan minésitik az anyagokat a ,,Priifstrahler”
készlilék alkalmazasat el6iré szabvanyok. A su-
garz6 hoé feliileti teljesitménye 0 és 6 W/em? ko-
zott valtoztathaté. Az 1. tdblazatban az egyes be-
sugarzott feliileti teljesitményekhez tartozo felii-
lethémérsékleteket foglaltam ossze.

A sugdrzé hé a probatest feliiletére merdlege-
sen irdnyitott. A prébatest mérete kiesi (70x70 mm

1. tablazat

A besugdrzott feliileti teljesitmé-
nyekhez tartozé feliilethomérsékle-
- tek*
A besugarzott
feliileti - A felulethémér-
teljesitmény séklet
W/em? e
215
270
335
495
415
575
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Megijegyzés: * A méréseknél proba-
testként {livegrost, illetve csillam

toltbanyagu  szilikongyantalemezt
nasznaltak. (Glasil G, Novomika-
nit Si).

lapfeliilet), tehat a vizsgalat kis anyagigényd, vi-
szont csak a sugdrzo ho hatasa érvénvesiil. A be-
sugarzott! feliileti {eljesitmény — szabvanyelGiras
(BM. TOP. 4.—T70.) szerinti — véltoztatéasdval el
lehet jutni ahhoz az értékhez, amelynél a préba-
test mar nem gyullad meg. A besugarzott feliileti
teljesitmény értékébdl és a probatest meggyulla-
dasaig eltelt idobol szamithaté a gyujtési energia
is. .

A kozvetlen ldinghatdsra bekdvetkezd égés alap-
jan lehet mindsiteni az un. Lindner-modszerrel
(MSZ 9607/1.—72., MEMSZ 510—73.). A vizszinte-
sen elhelyezett probatest feliiletére merdleges lan-
got 1 g témegli hexametilén-tetramin pasztilla
szolgaltatja. A probatest mérete kiesi (100x100 mm
lapfeliilet). A vizsgalat soran a probatest feliiletét
a lang, az égéstermékek és a lang sugdrzé hdéje
melegiti. A mindsités a pasztilla elégése (o4 perc)
alatt bekovetkezett tomegveszteség alapjan torté-
nik.

A kozvetlen langhatdsra bekovetkezd €gés elvén
mikodik — az épitéstigyi hatésag (EMI) altal al-
kalmazott — un. égetSaknas berendezés (MSZ
14800/3.—69., MSZ 14800/4.—74.). E vizsgalati méd-
szer, illetve berendezés igen radikalis hoéhatdssal
dolgozik. A proébatest mérete (190x1000 mm lap-
méret) kozepes, elhelyezése fliggbleges. A nem
ég6 felliletrészt ebben az esetben az égéfejektol ve-
zetéssel odaérkezett hé, a fiistgdzok, illetve a su-
garz6 hé el6melegiti. A vizsgalat elvégzéséhez
sziikséges hémennyiséget gazégetéssel kell biztosi-
tani, emellett az ég6aknan el6irt mennyiségli leve-
g6 atftvatdsa sziikséges. A vizsgdlt anyag megité-
lése tobb szempont (a fel nem bomlott rész hosz-
sza, a maximalis flistgdzhémérséklet, a maximalis
tomegveszteség) alapjan torténik.

Az ismertetett vizsgdlati médszerek fontosabb

—jellemz6it a 2. tablazatban foglaltam Ossze.

A 2. tablazatba foglalt — a vizsgalati modsze-
reket jellemzé — adatok alapjan megallapithato,
hogy az egyes moddszerek kozott nines korrelacid;
mas-mas vizsgalat folyaman a prébatestek helyze-
te, mérete (tomege), a felhasznalt hémennyiség, a
levegbellatottsdg és véglil — nem ufolsoé sorban a
minésités alapjat képezé, mérheté6 (!) tényezdk
szama.

Az ismertetett berendezéseken kiviil még sza-
mos berendezést alkalmaznak — mint ahogyan
arra az elézéekben utaltam — az egyes orszagok-
ban. Ezek felépitésiiket, mikodtetésiiket és a nyert
eredmények értékelhetdségét tekintve igen kiilon-
bozoek.

A kozelmult médszerfejleszté munkdi koziil em-
litére mélté a langterjedés vizsgélatdnak, illetve az
oxigén-index meérésének kidolgozasa. A ldngterje-
dés a feliileti rétegek felmelegedésének, termikus
bomlasdnak, a keletkezett
majd a gazkeverék meggyulladasanak eredménye-
ként megy végbe. A langterjedést befolyésolja a
hoéelvezetés a feliilleten, az égést. taplaléo oxigén
mennyisége, a légdramlasi viszonyok. A modszer
alkalmazhatosagat a faanyagok vonatkozasadban a
homogenitas viszonylagossaga, illetve méretproblé--
mék nehezitik. Az oxigén-index mérésével kapcso-
latban az oOsszefliggések azt igazoljak, hogy az
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2. tabldzat

E ghets anyagok vizsgdlatdra alkalmazott médszerek Gsszehasonlitdsa
g yayg g

A vizsgdlat  H6-
A probatestr folyamén meny- A mért tényezdk
A vizsgdlati = A prébatest Az égés felhaszndlt  nyi- - :
mélsgzer S ppozf(-iéja levegbelldtdsa hémennyi- ség/to- S jellege
m xXm aég g ma
MJ MJ/kg
Sugdrzé hé alkal- 0,07 0,07 0,0698 fliggbleges lap- a kérnyezet- 0,045 2 0,648 2 ids,
mazdsa, sikkal rogzit- b6l szabdlyo- besugdrzott
BM.TOP.4.-70. ve, a hOsugdr- zatlanul hémennyiség
zds a lapsikra
merbleges ira-
nyt
Kozvetlen ling- 0,1 x0,1 0,1425 vizszintes lap- a kornyezet- 0,030 24 0,212 1 tomeg-
hatds sikkal, a ldng- b6l szabdlyo- veszteség
MSZ 9607/1—72. hatds az als6 zatlanul
MEMSZ 510.—73 lapsikra mer6-
legesen, felfelé
irdnyul
MSZ 14800/3.—69. 41X 10,830 a négy lapbdl a kornyezet- 15,12 13,961 4 id6,, fistgdz
MSZ 14800/4.—74. 0,19 x 1,0 kiirté képezve, b6l szabdlyo- 3,024 — 2,792 hémérséklet,
linghatds a zottan tomegveszte-
kiirt6n beliil, 10 +1 m?3/perc ség, a préba-
alul, a lapsi- test roncsolat-
kokra merdle- lan hossza

gesen

Megjegyzés: v 750 kg/m? lapsfir(iséget és 19 mm lapvastagsdgot feltételezve.

anyagok égési viselkedésének jellemz6i az oxigén-
index értékekkel szoros kapcsolatban vannak, az
egyes anyagokra jellemz6 oxigén-index érték az
elemi analizis alapjan elére felbecsiilhet6. A szo-
ba homérsékleten mért értékekb6l a magasabb
kornyezeti homérsékletre érvényes értékekre ko-
vetkeztetni lehet. Matematikai ‘modell alapjan ki-
szamithaté a lang terjedési sebessége, a lang ho-
ménséklete.

Az ismertetett vizsgalati moédszerek az épit6-
anyagok tliztechnikai értékelésére, nevezetesen an-
nak megitélésére alkalmasak, hogy vajon maga az
épitbanyag tliz esetén részt vesz-e az égésben, és
ha igen, akkor hogyan.

A szerkezetek tiizdllésdgi kovetelményei az &l-
taldnosan elfogadott és ismert t#izdllésdgi hatdrér-
ték-idotartam 0—3 oOra kozotti fokozatdban nyer-
nek kifejezést. Adott 1étesitményben, adott szerke-
zetre egyértelmiien megjelolheté tehat a minima-
lis tlizallésagi hatarérték, melyet egy szébanforgéd
szerkezetre specidlis laboratériumi vizsgalatokkal
kell megéllapitani.

A vizsgélatokat a kulon e célra épitett, fliggble-
ges szerkezetek esetén (falak, vélaszfalak, pillérek
stb.) un. falvizsgalé, vizszintes szerkezetek esetén
(lemezek, vizszintes rabitzok, gerendak stb.) un.
fodémvizsgdlé kemencében kell elvégezni. E ke-
mencékben a vizsgalat idétartaménak fliggvényé-
ben meghatarozott atlagos hémérsékletnek kell len-
ni, amelyet az Gn. programgorbének megfeleléen
(MSZ 14800/1.—87.) kell szabéalyozni. Az egyes ele-
mek vizsgdlatdnak eredménye a szabvanyban fel-
sorolt Allapotvaltozasok valamelyikének bekovet-
kezéséhez tartozé legkisebb idétartam o6rakban ki-
fejezve. A szerkezetek tilizdllosdganak vizsgalata-
hoz nyilas nélkiili falszakasz, falelem szikséges. A
kiils6 fal az épuleten térelhatdrolé szerepet tolt be,
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azonban — esetenként — kiilonbozd nagysagu és
kiképzésli nyilassal rendelkezik. Ezek a nyilasok,
illetve a benniik levé szerkezetek gyakorlatilag
semmiféle — klasszikus értelemben vett — t{izal-
l6sdggal nem rendelkeznek. Ezenkiviil a kemencés
vizsgélatok nem adnak megfelel6 valaszt a szend-
vies szerkezeti falak felsé liregeiben kialakulé
égési és tlizterjedési folyamatok kévetkezményeire.
Ezért rendszeresitették a homlokzati falak tiizvé-
delmi vizsgdlatdat célz6 médszer (ESZ 103—174.)
alkalmazasat. Az egyes vizsgélandé6 szerkezetek, il-
letve szerkezeti rendszerek a teljes homlokzati fe-
lilletet fedik, beépitésiik a valésdgos koriilmények-
nek megfeleléen torténik. A berendezés médot
nyujt a vizszintes, illetve a fliggbleges iranyu tlz-
terjedés vizsgalatara is.

Az épitéanyagoknak és szerkezeteknek az el6z6-
ekben leirtak szerinti vizsgalatdval és mindsitésé-
vel a hatésagi elbirdasok teljesitettek. Ahhoz azon-
ban, hogy a tliztdvolsdgok meghatarozasdhoz, a
tlz terjedésének mértékére, a tlzfal hatékonysa-
gara, az épiilettliz életvédelmi szempontbél jelen-
toés jellemzGire ismeretek é&lljanak rendelkezésre,
természetes léptékii épiileteket kell vizsgdlni. Az
anyagok és szerkezetek tlizzel szembeni magatar-
tasanak vizsgalatanadl nagy jelentOsége lehet az
égés folyamén a vizsgalt helyiségben keletkezé hé-
mennyiségnek. A felszabadulé hoémennyiség az
adott helyiségben jelenlevs (vagy szamitasba ve-
endd) égheté anyagok sajatossagaitol, mennyiségé-
tol, futéértékétol fiigg. Befolyasolé tényezék az
égés koriilményei: az égési zénaba bearamlé leve-
g6 mennyisége és homérséklete, az égheté anyagok
nedvességtartalma, a levegl paratartalma, egyéb
k6zombos anyagok jelenléte, az égéstermékek el-
vezetése, az égéstér altalanos hoémérséklete. Az
épuletbén igen sok az éghetd, anyag, ami konnyen



meggyulladhat. Az éghet6 anyagok égése soran
felszabadulé hémennyiségnek a padléfeliilet egy
négyzetméterére esé értéke bir jelentOséggel. Az
égheté anyagok eloszlasa a tlztérben — tlizsza-
kaszban — altaldban nem egyenletes. A berende-
zési targyak — esetleg telerakva tovabbi éghetd
anyagokkal — koncentraltan képviselhetik a kalo-
rikus terhelést. A tlizallosagi méretezésben altala-
nosan kovetett gyakorlat a tiizterhelés Gin. faegyen-
értékének alkalmazasa. Ez egy atszamitds ered-
ményeként nyerheté azaltal, hogy a tlizterhelés
fajlagos kalorikus terhelését a vele egyenértéki fa
mennyiségével értelmezziik. Végil az épitménye-
ket a benniik folyo tevékenység tlizveszélyessége,
az épitmény rendeltetése, a szintek szama és kor-
nyezetiik alapjan — a tlizvédelmi eldirasok figye-
lembevételével — a megfelelé tlizallosagi fokozat
jelzésével kell ellatni.

Osszefoglalva az eddigieket, megallapithaté, hogy
a kilonboz6 anyagok égéssajatossdgainak tanul-
manyozasara a legkilonfélébb eljarasok &llnak
rendelkezésre. Az egyes modszerek kozott nincs

korrelaci6. Csak abban van viszonylag egységes
allaspont, hogy leglényegesebb annak megitélése
— vajon maga az épitéanyag részt vesz-e tlz
esetén az égésben, és ha igen, akkor hogyan. Ugy
tinik, hogy korantsem az a helyes elv, ha minden
vizsgalatot, minden helyzetben végrehajtunk; ez
szinte megoldhatatlan a vizsgalatok nagy szama
miatt,éés az eredmény sem volna ardnyban a vizs-
galt mintdk sokasagaval. Célszeriibb valamely,
tobb informaciot kozlé vizsgalati modszer alkal-
mazasa €és a lehetséges variaciék eredményeire az
annak alapjan végzendé dedukcid.
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Egyesiileti hirek

Az Ugyvezet6 Elnckség junius 1-i tilésén Rieper-
ger Ldszlo a FAIPAR felelés szerkesztéje adott
tajékoztatdst a Szerkeszt6 Bizottsag munk&jarol.
Az Elnokség a tovabbiakban a majus 10-i orszagos
elnokségi 1ilés tapasztalatait értékelte és az abbol
adodé feladatokat vitatta meg.

E3

A Butoripari Szakosztdly a nyari szlinet el6tti
utolsé vezetdségi (ilését junius 1-én tartotta, me-
lyen az Egyesiilet fétitkara is részt vett, és a Szak-
osztaly elnokével egylittesen tdjékoztatast adtak az
Ugyvezets Elnokség iilésérél. Ezt kovetben az egyes
reszortok felelései szamoltak be az elmult hénap
esemenyeirsl.

A Szakosztdly Kdrpitos Csoportja junius 22-i
osszejovetelén Ezsids Palné az 1979. évi Hannoveri
Vasarrol, Gyéri Ferenc a Konnytipari Minisztéri-
um féel6adéja pedig az 1979. évi Koélni INTER-
ZUM-16] szamolt be.

#

A Soproni Csoport junius 11-én tartott vezetd-
ségi ulést, junius 21-én pedig klubnap keretében
Dr. J. Bédig, a Coloradéi Allami Egyetem profesz-
szora ,Faanyagok roncsolasmentes vizsgdlata” ci-
mi el6adasat hallgatta meg,

s

A  Csongrdd-megyei Csoport junius 5-én a
DEFAG Miiszaki és Fafeldolgozé Erdészeténél Gyu-
lan tartott kihelyezett vezet6ségi {ilést, melyen a
titkdri  beszamolét kévetéen a vezetéség tagjai
egylttesen tekinfették meg a fafeldolgozé iizemet,

vitattak meg a latottakat és értékelték a Miiszaki
Hénap keretében elhangzott, és a faipart is érinté
koézérdekii eladasokat.

#

A Bitoripari Fejlesztési Intézet junius 13-i ren-
dezvényén ,Korszerii feliiletbevoné eljardsok a

butoriparban” témakérben eléadassorozatot szer-
vezett. Az elGadassorozat keretében:
— Neuwirth Edit, az Intézet munkatéarsa ~Kor-

szeru feliiletkezelt anyagok felhasznalasi terii-
lete és technologiai szempontjai az NSZK ta-
nulmanyut alapjan’;

— Dr. Petri Ldszl6, az Intézet igazgatéja: ,Uj
irdnyzatok a butorgyértds technikai berendezé-
seinél a Hannoveri Vasaron” és

— Tamdsi Andrdsné, az Intézet munkatarsa
. Technolégiai gépészeti ujdonsagok a Hannoveri
Vésdron” cimmel tartott vetitettképes eléadast,

#

A Vegyes Faipari Szakosztdly junius 7-i iilésén
a Parafagyédr igazgatdja, Vécsey Ldszl6 is meghi-
vottként részt vett az iilésen. A titkari beszdmolét
kovetéen Vécsey Ldszlé igazgaté réviden ismertette
a Parafagyar rovid és kozéptavau miszaki fejlesz-
tési tervét, melyen kiemelten foglalkozott az lizem
atszervezésével, az anyagmozgatias korszertisitésé-
vel, 1] gépek beszerzésével és nem utolsé sorban
munka- és lizemszervezési kérdésekkel. Egyuttal
felkérte a Szakosztdly vezet6ségét, hogy a terve-
zett feladatok megolddsa és elérése érdekében az
adott lehetéségekhez meérten szellemi kapacitassal
nyujtson segitséget.
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A szakositott butortermelés-szervezés hazai tapasztalatai

és a tovabbi feladatok

Dr. Daloecsa Gabor

Bevezetés

A termelésnovelés fejlesztésének alapja a butor-
iparban is a technika fejlédése és a gyartmany-
struktira valtozasa mellett a munkamegosztas sok-
oldali bdviilése eredményeképpen megvaldsult
szakosodés, kooperdcié és koncentracio. Mindezek
alkalmazdsdhoz a termelés és tudomany utdbbi
években bekovetkezett szorosabb kapesolata kiala-
kitotta a termelésszervezési és vallalatiranyitasi
gyakorlatot, de a munkaerd szakmai mobilitasa-
ban és csokkenésében bekovetkezett valtozasok a
szakosodast sziikségszeriien igényelték.

Azok a butoripari vallalatok, amelyek iddben
felismerték ezen hatétényezoknek a termelésfej-
lesztésre gyakorolandé hosszatavia hatasat, igye-
keztek és igyekeznek a vallalaton beliilli munka-
megosztadsban (szakosodasban) rejlé tartalékokat
mozgobsitani és az 1963-ban bekovetkezett vallala-
ti koncentracié soran létrehozott nagyvallalatoknal
— de egyéb vallalatoknal is — a termelésszerve-
zést az Uzemek kozotti szakosodéasra és koopera-
ciora alapozni. Ennek a felismert torvényszeriiség-
nek és a gyakorlati sziikségesség alapjan a vallala-
tok kilonbozé miiszaki-szervezési intézkedéseket
tettek a szakosodds és kooperacié tovabbszélesité-
sére, fejlesztésére. 2

A fejlesztési célkitlizések ujrafogalmazisa ezért
megkoveteli, hogy az eddigi eredményeket atte-
kintve és elemezve olyan 4altalanositasokat te-
gylnk, amelyek kovetkezetes alkalmazéisa lehetévé
teszi a butoripari termelétevékenység szakosodasi
fokdnak magasabb szintre torténé emelését, tar-
talmanak szélesitését és elmélyitését.

I. A szakosodas elvi és gyakorlati lehetdségeinek
attekintése

Napjainkban a termelés tdrsadalmi szervezésének

fobb formadi: a szakosodds, a kooperacié, a kon-

cenfracié és kombindcié. Ezen formdk valamilyen
nagysagrendjének jelenléte az ipari termelés szin-
vonalat is determindlja. A butoripari termeléte-

vékenység szervezésének leggyengébb pontjai: a

j6 mindségli alapanyag és szerelvényellatassal, a

horizontalis gazdasdgi kapesolatokra alapozott ko-

operacié és a szakosodds szervezésének és miikod-
tetésének érdekeltségi alapjai megteremtésének
hidnyossagaival fliggnek Gssze.

A szakosodds mind formajadban, mind tartalma-
ban a tudomdanyos-technikai haladas fliggvényé-
ben valtozik. Ezért a szakosodas megvalésitasanak
mindenkori célszerlségét és fokat, a varhaté haté-
konysagat két aspektusbol célszeri elemezni:

— milyen foku szakosodds segiti el6 a munka
termelékenység novelését, a termelé berendezé-
sek maximalis kihasznéalasat, a dolgozok racio-
nalis munkaterhelését,
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— milyen meértékl szakosodas gyakorol hatast a
munka jellegének valtozasara, mennyivel no-
veli a munkaval valé megelégedetiség-érzését,
hogyan hat a dolgozéknak egymas kozotti kap-
csolatara és a személyiség fejlodésére.

A vallalaton beliili szakosodds szervezésének
ugyanakkor hiarom forméaja lehetséges: a készter-
mék, az alkatrész és a technoldgia szakosodas.

A mikrogazdasagi rendszerben (vallalatoknal)
az lUzemek kozotti szakosodés jelenleg nem mas,
mint egy hatékony szervezési moédszer a termeld-
folyamat végrehajtasanak miuszaki, szervezés eld-
készitési €s vezetési oldalrél torténé biztositasara.
Ekkor a termékeldallitas technikailag és tertileti-
leg elkiiloniilt lizemegységekben torténik a gazda-
sagi hatékonysag fokozasara, a korlatozottan ren-
delkezésre all6 anyaggal, energiaval, munkaeszkoz-
zel és az emberi munkdval valé egyideji takaré-
kossdg érdekében. A szakosodas munkamegosztés-
ra van alapozva, ugyanakkor kooperaciot is felté-
telez. A kooperaciéon azonban itt vallalatok kozot-
ti hornizontdlis kapcsolatot, ill. Aarukapesolatokat
értiink.

A termelési tényez6k felhasznalasara, mukddte-
tésének megszervezésére sokféle lehetdség és mod-
szer ismeretes, mivel ugyanazon termékeldallitast
tobbféleképpen is biztosithatjuk (miihelyrendszeri
gyartas, sorozatgyartas stb.). A gazdasigossag elve
azonban megkoveteli, hogy a termelési tényezok
fejlettsége és mikodtetésiik szinvonala azonos szin-
ten legyen, mivel csak ez esetben biztosithaték a
vallalati célok legkisebb raforditassal torténd eléré-
sének feltételei, A butoripar miiszaki-technolégiai
fejlettsége jelenlegi szinvonaldn a szakosodas és
kooperacié szélesebb kort alkalmazésa jelenti ezen
feltételt, ezért annak elméleti és gyakorlati meg-
alapozasara egyarant torekedni kell.

A fejlodés kovetkeztében eldallnak olyan ese-
tek, amikor a termel6tevékenység végrehajtasanak
szervezése, mint pl. a szakosodds elmarad a ter-
melés muszaki szinvonaldtél. Ez abban nyilvanul
meg, hogy a korszerli berendezésekkel felszerelt
lizemben a szervezési szinvonal igen alacsony, a
gépek és eszkozok kihaszndldsa nem megfeleld,
nagyok a munkaidé veszteségek, alacsony a mun-
ka termelékenysége. Ebben a vonatkozasban meg-
figyelhet6 az is, hogy az a vallalat, amely a tech-
nikai-technolégiai rekonstrukciéjat nem kototte
Ossze a szervezési €s iranyitdsj szinvonal egyideju
novelésével, mindaddig, amig ezen 6sszhangot nem
sikeriilt megteremtenie, gazdasagi nehézségekkel
kiiszkodott.

II. A hazai batoriparban korabban alkalmazott sza-
kositasi gyakorlat attekintése

A termékszakosodas jelentés eredményeket bizto-
sit, ha a kibocsatandé termék felvevé piaca nem



igenyli a valasztékboévitést, ill. a gyorsiitemi ter-
mékvaltast. A butoripari termékek ilyen iranya
szakosoddsat az 1963-ban végrehajtott szakdagazati
atszervezésnél probaltdk érvényesiteni. Ebben az
id6szakban korpuszbutor, konyhabutor, székgyar-
tas termelésére szakosodott nagylizemek jottek
létre. Ezek az lizemek amig a buator ,hidnycikk”
termelését kellett biztositani, igen jél funkcional-
tak, de amikor a termékel6allitasnal a valaszték-
bévités és a gazdasigossag kerlilt elétérbe a valla-
latok termékkibocsatdsa szilikségszeriien diveszi-
fikalodott. A valaszték bdvitésére vald torekvés
(diveszifikdcio) és a szakosodas kozétti ellentmon-
dasban pedig a nagyobb jelentésége nem annak a
kérdésnek van, hogy hanyféle végterméket bocsa-
tanak ki, hanem annak, hogy az ehhez sziikséges
alkatrészeket, szerelési egységeket milyen sorozat-
ban gyartjdk az izemek, illetéleg milyen koopera-
cios tevekenységet folytatnak. Ma a termékszako-
sodds a szakégazatban lényegében csak a stilbuto-
rok eléallitasénal figyelheté meg.

A butoripari IV. 6téves tervben végrehajtott re-
konstrukeciéja — amikor a technikai szinvonal né-
velése, a technolégia fejlesziése, a szervezettségi
szint emelése voll a f6 célkitlizés — mar 0j for-
mak kialakitasat igényelte a szakosodas terén is.
Igy az alkatrész, ill, a technolégiai szakosodas ke-
riilt el8térbe. A targyi szakosodas a kiilonbozé
késztermékek termelésének egymastél vald elkiilo-
nitését, a technologiai szakosodds az egyes meg-
hatarozott gyartasi folyamatok, egyes miiveletek
kozos termeldegységekbe valé koncentralasaval fe-
jezhetd ki. A fejlesztési célkitlizések kozott szere-
pelt, hogy a butoripari tlizemeket feliiletkezelG-
szerelé lizemek kialakitasinak iranyaba kell fej-
leszteni, s ebben a wvonatkozasban mind a szako-
soddsnak, mind a kooperaciénak meghatdrozott
szerepe ¢s jellege kell legyen. Egyidejlileg az alkat-
rész szakosodast (kooperacid) a leghatékonyabban
a szakdgazaton kivili tzemekkel mar meglevs
kapesolataik fejlesztésével, mig a technolégiai sza-
kosodast a vallalat tzemei kozétt kivantik fejlesz-
teni, megteremteni. Az alkatrészszakositas kereté-
ben az elsédleges fafeldolgozd ipartél kivantak a
tomorfabol készitendd és igényelt alkatrészek je-
lentés hanyadat beszerezni, mely egyidejileg a
nagytomegl azonos alkatrészek eldallitasanak fel-
tételeit volt hivatott biztositani. Ennek a célkitii-
zésnek azonban hidnyoztak mind a tudomidnyos,
mind a miiszaki-gazdasagi feltételei, igy az alkat-
részszakosoddas még ma is lényegében egy helyben
topog. A butoripari vallalatoknal jelenleg csak sziik
teriiletekre korlatozodik az alkatrészszakosodas
(kbzponti szovetellatds, rugokészités). A technold-
giai szakosodds a butoripari tlizemeknél két irany-
ban szervezhetd. Az egyik, a vallalaton belll olyan
tzem kijelolése, amely az alapvetd mechanikai
megmunkdlast a butoralkatrészeken elvégzi és azt
atadja a tobbi lizem részére, ahol a tovabbi miu-
veleteket wvégzik, a madsik, hogy azonos -tipusu
anyagok feldolgozasara specializaljak az lizemet
(pl. mGanyag feldolgozas), hogy ezaltal az ontdgép
‘kapacitast jobban kihasznaljak, wvagy a kisegit§
tevékenységeket egy tlizembe koncentraljak (koz-
ponti szerszamellatas, gépjavitas stb.).

A wvallalaton belili szakosodas jelentdsége napja-
inkban, hogy lehetové teszi a késztermék el6alli-
tasi folyamatban a sorozatgyartas elvét alkalmaz-
ni, melynek soran:

— a gyartas bizonyos koltségei (gépek atallitasa)
sorozatonként ismétlédik, s minél nagyobb a
sorozat, anndl kedvezébb a koltségek fajlagos
alakuldsa,

— a szakositoit technolégia lehetéséget ad a spe-
cidlis célgépek, berendezések alkalmazdsara.

A tartalom mélységében azonban mar bizonyos
korlatokkal kell szamolni, pl. a technikai berende-
zések, lUzemnagysag, technoldgiai folyamat oOssze-
tettsége, a munkaeré képzettsége, a szakagazat val-
lalati 4tlagos iranyitasi szintje stb.

III. A jelenlegi gyakorlat tapasztalatai és azok al-
talanositasa

A butorigények magasabb szinvonalon torténd ki-
elégitése, valamint a korszerti termelésszervezés
kovetelményei a szakosodas kiszélesitését elodaz-
hatatlan feladatként &llitotta a butoripari vallala-
tok elé. A magyar butoripar jellegzetessége, hogy
a nagyvallalatoknak tobb telephelye, lizeme wvan.
Kiilonos jelentoségli ezért az lizemek kozotti sza-
kosodas valamilyen forméajanak kialakitasa. Ugyan-
akkor a buitoripari vallalatokat a gyértasszakositas
szervezeti megvalositasaban tébb objektive haté
tényez6é hatérolta be. Ezek kozil a fontosabbak:
— a nagy valasztétkokban termeld lizemek (kdzép-

Uzemi nagysagrenddel) teriileti elhelyezkedése

szétszortan jelentkezett az orszdg tertiletén,
— az uzemek 06nallé termékkibocsatésira voltak

technikailag ¢és szervezetileg felkésziilve és ira-
nyitasuk is ezen az elven alapult,
— az alkalmazott technolégidk elavultak voltak és
a csereszabatos gyartast nem tudtdk biztositani,
— az eléallitott termékeknél az alkatrész egysége-
sités, a gyartmanycsaldd elv nem érvényesiilt,
— a kibocsatott késztermékek az egész orszagban
forgalmazésra keriiltek, ezért a korszerii szalli-
tds megoldasa problémaként jelentkezett,

— a szakigazatban a kooperdciés tevékenység
igen alacsony szinvonalon A&llt.

A haté tényez6k mélyebb elemzése azt mutatta,
hogy ezen koriilmények kozétt a leghatékonyab-
ban a technolégiai szakosodés azon valtozatat cél-
szeri megvalositasra eléiranyozni, ahol az alkat-
részgydrtds egy kozponti iizemben, a feliletkeze-
lés—szerelés—termékkibocsatds o vdllalathoz tar-
tozd (fogyasztdsi korzetekben elhelyezkedd) tébbi
iizemben tdrténik. A technologiai szakosodas valo-
jaban tehat a homogén egynemii munkatevékeny-
ségek koncentracidja.

A technolégiai szakosodds ezen valtozatdnak els-
nyei:

— a gyartmanytervezés és fejlesztés, valamint a
gyartastervezés kozpontilag toérténi iranyitdsa
biztositott,

— a mechanikai megmunkéaldsokndl kévetelmény-
ként fellépd csereszabatos alkatrészgyartas fel-
tételeinek megteremtése egy iizembe koncent-
ralédik, s ezaltal a megmunkdldas a minGség-
nek a javitasa,
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-— az azonos muveletekkel és funkciokkal gyartott
alkatrészek nagytomegl eléallitasdnak lehet6-
sége, s ezzel a termelGberendezések optimalis
kihasznalasanak kozelitése,

— a termelés és készaru kibocsatas programjainak
szamitogépre torténé atvitele,

— a keletkez6 hulladékok koncentralasa és to-
vabbfeldolgozasi lehetségének megteremtése,
— az alkatrész el6allitds nagyfoku mechanizaldsa

és részleges automatizalasa,

— a tomeggyartas szervezésébdl fakadé elonyok
kihasznéléasa,

— a munka termelékenységének novelése.

Ezt a gyakorlatot a hazai butoriparban elészér
a Budapesti Butoripari Vallalat iranyozta el6 meg-
valésitani. A megvalositdasra atfogé rekonstrukeios
programot dolgozott ki, s a vallalat rekonstruk-
cidjaval egyidejlileg a technolégiai szakosoddas szer-
vezését is megkezdte. A fejlesztés-szervezési cél-
kitlizés: a lapanyagok el6allitasat az V. sz. gyar-
egységbe, mig a feliiletkezelést-szerelést tovabbi 6t
gyaregységben kell megvalésitani. A keményfa al-
katrészek nagyobb hinyadanak el6éallitasat a nyers-
anyagbazishoz kozeli VII. gyaregységbe koncentral-
ni, mig a kisebb hanyadat az erdogazdalkodastol
alkatrészkooperacioban beszerezni.

A fejlesztés-szervezés célkitlizés megvalésitasara
kozel 450 millié Ft koltség (sajat alap, hitel, alla-
mi tdmogatds) volt el6iranyozva.

A technolégiai szakosodas 1974. évben befejezést
nyert, azonban a gazdasagi-muszaki értékelést
megbizhatéan csak a termelGkapacitasok felfutasa
és a szervezet mukodésének begyakorlasa utdn
indokolt elvégezni. Ezért az 1977. évi vallalati
eredmények felhasznalasdval az aldbbiakban ro-
viden Kkitériink az elért eredményekre és a még
fennallé korlatozé tényezbkre.

A wvallalat technolégiai szakosodas megkezdése
el6tti bazisadatait, a célkitlizésekben megfogalma-
zott tervfeladat szamszeri értékeit, valamint az
1977. évi eredményeket az alabbi tablazatban mu-
tatjuk be.

5 Eredmeény
A mutaté megne- . . sllis

vezése és egysége Bazisadat Célkitizés a éffg)uet:s
Termelés millié Ft 445 1000 1126
Nyereség az arbe-

vétel 0y -ban 6,45 8,20 7,20
Nyereség az eszko-

zok Yy-ban 7.55 11.50 10,00
Egy foglalkozta-

tottra juté tiszta

jovedelem eFt 30,0 70,0 115,5
Egy foglalkozia-

tottra juté ter-

melés eFt 147,0 260,0 360,0

Az adatokbél lathaté, hogy a béazisadathoz vi-
szonyitva a termelés és a munka termelékenység
mintegy 2,5-szeresére emelkedett, az egy fére jutéd
tiszta jovedelem pedig 3,8-szoros. Ez utébbi visz-
szatikrozi a szakosodas gazdasagi és munkaerd
megtakaritasi elényeit. A nyereségaranyok ugyan
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nem érték el a célkittizésben szerepld értékeket,
akkor csak mérsékeltebben novekedtek, igy azok
A célkitizéshez viszonyitott tivabbi 26% termelés,
38, termelékenység és 65, egy fére jutd tiszta
jovedelem novekedés viszont mindenképpen a fej-
lesztési-szervezési intézkedések megalapozottsiagat
és iranyvonalanak helyességét izagolja. Ez a gya-
korlat tehat mads, hasonlé adottsagu butoripari
uzemekn$l is alkalmazhato.

IV. A szakosodas fejlodésének hatasa a vallalatira-
nyitasra

Az ipari rendszerelmélet alapelveinek kidolgozasa
soran megallapitast nyert, hogy ,sem a termelési
szerkezet, sem az iranyitasi rendszer 6nmagéban,
egymastol elvalasztva nem vizsgalhaté és nem
korszertisitheté”. Ezért most, amikor a butoripar
termékosszetételének korszerlsitése, a szelektiv
fejlesztés elveinek gyakorlati alkalmazdsa mar
megkezd6dott, indokoltnak latszik az irdnyités-
technika rendszerének megvizsgdldsa is, hogy an-
nak tartalma és mikodése mennyiben szolgdlja a
fenti feladatokon tul a gazdasiagos termékelGalli-
tas alapvetd célkitlizéseit. Ez annal inkdbb indo-
kolt, mivel a vallalatirdnyitdsban a korszerd gaz-
gazdéalkodasi médszerek még nem keriiltek tulsuly-
ba, a szerzédéses kapcsolatok nem minden teriile-
ten biztositjak a termelés zavartalan lebonyolita-
sat, a szlikOos anyag és forgbeszkoz ellatottsdg nem
teszi lehetévé a piachoz vald rugalmasabb alkal-
mazkodast.

A technika fejlesztésének, a termelési folyama-
tok hatékony végrehajtdsanak alapja a munka-
megosztdas. A munkamegosztissal termelhetd ter-
mékek el6allitasi folyamatait viszont térben és
idében ugy kell szervezni, hogy az a legrovidebb
id6 alatt, a legkisebb raforditassal (legnagyobb
termelékenységgel) végrehajthaté legyen.

Napjainkban az az ellentmondds, amely a nagy-
véllalati iranyitasi szervezet és az elaprézott ter-
melés alapjan szakosodason keresztiii meg nem
szervezett tevékenységek kozott fennall, gatolja
nemesak a meglevé kapacitdsok kihasznaldsanak
novelését, hanem a termelés hatékonyabb végre-
hajtasat is.

Az egymasra €pilé kiilonbozé fejlettségli szer-
vezbdési szintek asszinkron szinvonala a vallala-
toknal csokkenti a termelétevékenység viégrehaj-
tdsdnak eredményét. Igy a termeldegységek hori-
zontalis irdanya kapesolatrendszerének (munkameg-
osztés) hidnyos miikodése a sziikséges alkatrészek,
alkatelemek hianyat idézi el6 és ezzel a termékek
titemes kibocsatasat fékezi, mig az iranyitas verti-
kédlis iranyu Osszefliggd rendszere a' termelésszer-
vez6 tevékenység és a gazddlkodas hatékonysagat
akadalyozza. Amig a horizontdlis irdnyban levé
szintkiilonbségekbdl ered6é ellentmondasok els6d-
legesen a szakositds kiszélesitésével, addig a verti-
kélis iranytak a vallalati mechanizmus (az iranyi-
tasi lanc roviditésével) oldhatéok fel. Természete-
sen a kétiranya kapesolatrendszer véallalaton beliili
osszhangjat is feltételként kell kezelni. '

A vallalaton beliilli izemek egymés kozotti hori-
zontalis kapcsolatrendszere nem maés, mint maga a



szakosodas, mely lényegében egy szervezeti egy-
ségben mikodteti:
— az azonos szakmai felkésziiltséget igényld,

— az azonos — vagy konvertibilis — alloeszkoz
4dllomannyal elvégezheté homogenizalhaté teveé-
kenységeket.

Ezzel az lzemek kozott megteremtddik a leheto-
sége, hogy az alacsonyabb miiszaki fejlettségi szin-
ten all6 termeléegységek felhasznaljadk a modern
technika és technolégia vivmanyait, s ezaltal a
termékkibocsatasra forditott munkaidé, valamint
a termelési koltségek egyarant csokkenjenek.

V. Megoldasra varé elméleti és gyakorlati feladatok

A butoripar lizemek kozott és tizemeken belil a
munkamegosztas, ill. a szakosodéas objektive hatd
és megvalosulé gazdasagi folyamat, pontosabban a
tarsadalmi fejlédés egyik legfontosabb objektiv
torvénye, a termelGerék lényeges sajatossaga, mely
allandéan érezteti hatasat, fejlédik és egyre mé-
lyul. Ezt a fejlédést lehet gyorsitani, lassitani, egy
id6re ledllitani, de ettél a torvény nem sziinik meg
hatni, kovetkezésképpen azokat az akadalyokat,
melyek ma a gyorsabb ilitem(i fejlédés ttjaban
dllnak — s melyek napjainkban alapvetéen érde-
keltségi jelleglick — a torvény érvényesiilése ut-
jabol a lehet6 leggyorsabban el kell tédvolitani.
Olyan érdekeltségi rendszert kell fokozatosan ki-
alakitani, mely jelenleg arukapecsolatokon keresztiil
érvényesilé komparativ elényok helyett a kozos
tevékenységét jellemzé egylittes elényok sokoldala
kifejlédését és hatasmechanizmusanak érvényesiilé-
sét biztositjak. Ezért a szakosodési egylittmiikodési
fo_lyamat fejlodésének iranyvonalara és tartalméra
vonatkozoan mar a kozeljovében a felligyeleti
szervek részérél, hatosagi beavatkozasi jelleggel is
célszerti dontéseket hozni, A termékelédallitas sza-
kosodéasanak Kkiszélesedése elsésorban a kiilonbozé
technikai és technolégiai szinvonalon levé ilizemek
és vallalatok kozott fog gyorsabb iitemben néove-
kedni, méghozza a kétoldalti egylittmiikodés alap-
jdn 1ugy, hogy az alacsonyabb szinvonalu {izem a
magasabb szinvonali lizemhez kapcsolédik, lehe-
téleg a mellérendelés és a tertileti elhelyezkedések
elve szerint. Ezért ma kiilonésen fontos, hogy mi-
nél gyorsabb lutemben alakuljon ki a kétoldala
kapcesolatok rendszere a butoripar vallalatai kozott.
A butoripari vallalatok kozotti termelési szakoso-
das a résztvevs vallalatokntdl kialakulé munka-
megosztason és érdekkozosségen alapulo tartos
termelési kapesolat kell legyen, amely el6sdlegesen
meghatarozott technologidk végrehajtasara, ill. al-
katrészek eloallitasara terjed ki, ugyanakkor nem
zérja ki a termelést megel6z6 olyan tevékenysé-
geknek mint a kozos tervezés, gyartmanyfejlesztés.
gyarfejlesztés, vagy a termelbtevékenység eredmé-
nyeképpen eléallitott termék kozos értékesitésének
a megvalositasat sem.

Ezen egytittmiikodési formak elterjedése leheto-
séget ad arra, hogy a szakagazat vallalatai és lize-
mei kozott a gazdasagi fejlettség szinvonala mar
1985-ig fokozatosan kiegyenlit6djék és az tizemek

egylittes tevékenységgel felzarkézzanak a nemzet-
kozi élvonalba. A szakosodas eléfeltételeinek biz-
tositdsa esetén a termékkibocsatds két wvaridcidja
kozott lehet valasztani: centralizalt vagy decent-
ralizalt készaru kibocsatas. A centralizalt készaru
kibocsdtds alatt értjiik, amikor a késztermék kibo-
csatdsa egy vagy néhdny hasonlé profili nagy-
tizemben torténik, mig a sziikséges alkatrészek
vagy alkatelemek el64llitasat erre a célra szakosi-
tott lizemekben végzik. A decentralizalt készaru
kibocsatas alatt viszont a forditott megoldast ért-
juk, amikor is a nagy kapacitisu ilizemek szere-
lésre kész alkatrészeket bocsdtanak az lizemek ré-
szére — ahol esetleg néhany kiegészité alkatrész
eléallitasa mellett — az Osszeszerelés és a korzeti
fogyasztohoz valo eljuttatés torténik. A két leheto-
ség kozotti valasztas termeészetesen az adott ter-
mékt6l, a rendelkezésre bocesatott termelGeszko-
zokt6l, a termék fogyasztasi korzetének vonzaté-
tol, a szallitasi koltségek alakulasatol fugg.

A munkamegosztas és szakosodas kiszélesitésé-
nek és elmélyitésének tovabbi fokozasa érdekében
szoros kapcsolatot kell kialakitani az aldgazatokat
kiszolgalé tudoményos kutatd, fejlesztd, valamint
oktatasi intézmények és a vallalatok kozott. Ez az
egyumiikodés hivatott egyébként biztositani a tu-
domény ¢és technika, az lizem- és munkaszervezés
legfontosabb vivmanyainak hasznositdsat a butor-
ipari fermelétevékenység végrehajtasaban, vagyis
elosegiteni a muszaki-tudomanyos, technolégiai és
szervezési problémak koplex megoldasat.

Az egyuttmiikodés kiszélesitése és tovabbfejlesz-
tése tekintetében alapelvnek kell tekinteni az 6n-
kéntesség, a kolesonos elonyok, a gazdasagi ered-
ményességre épiilé és fokozatosan elmélyitendd
szakosodast. Csak az igy kialakitott munkamegosz-
tas nyujt lehetoséget, hogy a jelenlegi €16 és tar-
gyiasult munkaraforditasi aranyok kiilonbségébol
fakado értékaranyok mar a VI. 6téves terv folya-
man fokozatosan kiegyenlitédjenek, s a kolesonos
elényok kihasznalasanak muszaki-gazdasagi alap-
jai megteremtédjenek.

Bejefezés

A szakosodas tovabbi kiszélesitése és elmélyitése a
butoriparban is tovabbi sziikségszeri feladat. En-
nek megvalésitdsdra a technoldgiai szakosodas
mint moédszer hatékonyan alkalmazhaté. A feladat
megoldasaval Osszefliggé kérdések tovabbi tanul-
manyozasa ¢és elméleti megalapozasa ismételten
idészerii. Csak a szakosodas és kooperacids teve-
kenység osszehangoldsa biztosithatja a butoripar
el6tt 4llé termelési és gazdaségossagi feladatok
teljesitését.

Egyidejlleg megfontolandd, hogy a rekonstruk-
ci6 befejezése utan a fejlesztési hitelekbdl rendel-
kezésre 4 116 Osszeget nem volnae célszerlibb a
termelés szakositdsanak elsegitésére felhaszndlni,
hogy ezzel is elbsegitsiik a termelési kapacitidsok
sziikségletek szerinti alakulasat, valamint a terv-
szerii aranyos fejlédés kovetelményeinek érvénye-
stilését.
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Az épiletasztalosipar a zajvédelem szolgélataban

Fabidan Ottod

A kornyezeti drtalmak koziil nagyon el6kel he-
lyet foglal el a zaj. A zaj nemesak kozérzetiinket,
hangulatunkat folydsolja be karosan, de a hallds-
esokkenés lassan néphetegséggé vélik. Mint Robert
Koch az ismert orvostudés mér a milt szdzadban
azt irta, hogy: , Lesz idG amikor az emberiség arra
fog kényszeriilni, hogy ugyanolyan hatarozottan
leszamoljon a zajjal mint a kolerdval, vagy a pes-
tissel.” Sajnos az orvostudds szavai egyre inkdbb
beigazolédnak, mivel igen sok a zajos munkahely,
de a pihenni vdgy6 ember lakdsdban sem idedlis
a helyzet. E kérdés jelentGségét mi semm mutatja
jobban mint az a tény, hogy Budapesten minden
harmadik évben osszegyiilnek a vildg legismertebh
akusztikai szakemberei, hogy kozos munkéval
keressék azokat a megolddsokat, amelyek segite-
nek a zaj elleni védekezéshen. Ma mér elGtérbe ke-
riilt a lakéteriiletek zajviszony, zajvédelme, a koz-
ati kozlekedés valamint az ipari berendezések
zajkérdéseinek ecsokkentési lehetdségei.

Az ember szaméra egyre inkdbb elviselhetetlen
zajartalom ellen kiilonbozd rendeletek, el6irdsok
is megjelentek. Ezek koziil taldn a legfontosabb
az 4j OESZ 12. §-a, amely kimondja ,,A helyisége-
ket a rendeltetés szerinti hasznalatukat zavard
zajtol a létesitményekre vonatkozé eldirdsok he-
tartdsdval, megfelel6 elhelyezésiikkel, kell6 hang-
gétldst térelhatdrold szerkezetekkel kell megvé-
deni.

Ahhoz azonban, hogy megnehezitsiik vagy telje-
sen kikapesoljuk a kiilsé zaj behatoldsét az isko-
14k, klinikdk, szdlloddk, irodédk és lakésok falai
koziil elsGsorban az ablakokra kell koncentralnunk.
Ezt igazolja a szamszer(i el6irdsokat is tartalmazo
MSZ 18151—T74-es szamG szabvény is, amely a
zajhatédsok jellegétdl fiigglen elbirja az épiiletek
kornyezetében megengedheté 35—70 dB értéket,
valamint a csukott ablakok melletti 45—35 dB
értéket.

A kiilfoldi szakirodalom is foglalkozik a megen-
gedett zajszintek vizsgélatdval, amelyet mint ér-
dekességet az 1. sz. tdbldzatban mutatunk be.

Erdekesség a hangszigetelési index ,,Ja” alkal-
mazdsa mivel az az emberi halldshoz igazodd
— megkovetelt — gorbéhez igazodik, ami a kelle-
metlen frekvencia teriiletén jobb szigetelést kivan
meg mint példéul a ,jéindulati” dormogd hangok
teriiletén.

A kiilonbozé ablaktipusoktél és specidlis iivege-
zésektGl valamint tomitésektd]l fiiggetleniil az
egyes helyiségekben megengedhetd illetve behatol-
haté zajszintek irdnyértékeit a 2. sz. tablazat
szemlélteti. :

Mind a hazai szabvdny, mint a kiilfoldi szak-
irodalom 4ltal megadott értékek elérését — mint
azt a BME Epiiletszerkezeti Tanszék vizsgdlatai
is igazoltdk — csak kiilonleges szerkezetekkel il-
letve anyagokkal valésithatjuk meg. Ezért a koz-
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1. tiblazat
A megengedelt zajszintek

Zaj-

vé- Hang-
del- szigetelési Ablakszerkezeti
mi index jellemzok
082+ Ja
taly

0 24 dB Tomftetlen ablakok

1 25—29 dB Kapesolt ablak egyszeri tomitési,
vagy vékony szigeteld iivegezés tobb-

let szigetelés nélkiil.

2 30—34 A3 — Kapesolt ablak tébblet tomitéssel,
specidlis hanggdtlé ablakiivege-
zéssel.

— Vastag szigetel6 iivegezés szildr-
dan beépitve, vagy tomor abla-
kokban.

— 6 mm vastagsdg {iveg szildrdan
bedpitve vagy tomor ablakokban.

3 35—39 dB — Szekrényablak tobblettomités nél-
kiil, specidlis iivegezéssel.

— Kapesolt ablak tobblettdmitéssel
40—50 mme-es livegtdvolsdggal,
vastag iivegezéssel.

— Nzigetel6 tivegezés, nehéz tobb-
rétegii kivitelben 12 mm-es vas-
tagsigh liveg szorosan beépitve,
vagy tomor ablakokban.

4 40—44 dB — Szekrényablak tdbblettdmitéssel
specidlis tivegezdssel.
— Kapesolt ablak kiilénleges szige-
teléssel, iivegtdvolsdg 60 mm fe-
lett és vastag livegezéssel.

5 45—49 dB —- Szekrényablak kiilonleges témi-

téssel, nagy iivegtdvolsaggal, vas-
tag liveggel.

— Kapesolt ablak, akusztikailag szét-
kapesolt szdrnykeretekkel, kiilén-
leges tomitéssel, iivegtdvolsdg
100 mm vig. iivegezés.

6 50 dB — Szekrényablak kiildn kiilsé keret-

tel, kiilonleges tomitéssel, igen
nagy ablakiiveg tdvolsdggal és
vastag livegezéssel.

lekedési zaj hatéséra az ablakok valamilyen for-
méban torténé hangszigetelése idGszerti problémé-
vé valt.

Egy ablakszerkezet hangszigetel6 képességét
nagy éltaldnossdgban laboratériumi koriilmények
kozott mérik fel és annak szintjét egy redukeids
szam formdjaban adjék meg a frekvencia fiiggvé-
nyében. Ez mellett a garantdlt hangszigetelési
értékek nem késziilhetnek csak zold asztal mellett
a teoretikus szdmok fiiggvényében, hanem a gya-
korlati élet figyelembevételével. Ahhoz azonban,
hogy szamitdsokat végezziink és redlis alapokat
teremtsiink vizsgdlatainknak, bizonyos feltételek-
nek eleget kell tenni. A gyakorlati élethen torténd



értékelésnél nagyon lényeges, hogy a beérkezd zaj
egy mozgd forrashol szdrmazik aminek kovetkez-
tében a kapott eredmény attol fiigg, hogy milyen
az a zajméret melyet a zaj okozta leirdsra vilasz-
tunk. Erre célszer(i a hatésszintet illetve az ekvi-
valens (Leff.) hangszintet hasznalni.

Ennek ismeretében az épiileten beliili és az épii-
leten kiviili hang-nyomésszint kozotti osszefiiggés
a homlokzat R redukeids szdman talmenden attol
is fiigg, hogy milyen az adott helyiség homlokzata-
nak teriilete az S és milyen a helyiség abszorp-
ci6ja, az A. Mivel a zaj-hulldimok bees6 szogét az
R redukeiés szdmot olyan mértékben nem véltoz-
tatja meg, hogy azzal szémolni kellene, ezért a
fentiek figyelembevételével az aldbbi osszefliggés
mutathaté ki:

A
28

ahol L, a beesé hang hang-nyomasszintje,
Ly, a felvevs helyiség utdcsengési mezGje.

Ls—L1nZR+10 ]Og —6 d]g

Ez az osszefliggés azonban nem Altaldnos érvé-
nyti, mivel nem ismerjilk a homlokzat azon haté-
sat amelyet kolesonosen a bees6 hangra gyakorol.
A homlokzat-szerkezetek egyszer(i értékeléséhez az
el6bbiekben emlitett ,.Ja’” szigetelési indexet hasz-
naljuk, amely a két helyiség kozotti szigetelés
esetén alkalmazhatéd. Az ,,Ja”-ra vonatkozd si-
lyvozéasi gorbét abban az esetben kapjuk meg, ha
osszevetjiik a kiilonbozd tipust zajforrdsokra vo-
natkozé hatékonysdgi szint-spektrumokat és ezt
olyan egyenes vonalhoz viszonyitjuk, ami 100 és
5000 Hz kozott helyezkedik el, g a lejtése -3
dB/oktév.

Amennyiben a redukeids szdm és az ablak kiils6
oldaléra bees§ hang nyomésszintjében mutatkozé
kiilonhség kozti osszefiiggést is vizsgaljuk ugy az
alébbi képlettel szamolunk.

48 cos y

Ll—ngR—lolog[ ]dB (A)

2

ahol L, =a belsé hang hangnvomadsszintje,
L,=a fogadéhelyiségben levé utdesengési
mez hangnyomadsszintje,
R=az ablak redukecids szama,
S =az ablak teriilete,
A,=a fogadé helyiség abszorpeidja,
y=a bees hangsugir és az ablak merélegese
kozotti szog.

Magas frekvencia esetén amikor a hang a falba
parhuzamos sugérnyalab formajdban esik be az
el6z6 vsszefiiggés helyett az alibbiak szerint szd-
molunk.

Ly—L,=R—10log [l—l— if

Jag @)

E képlettel torténd szdmitdsunk csak abban az
esetben mérvadé, ha a zajt kibocsdté kozeg-— pl.
repiilégép — az ablakokon keresztiil lathato.

Alacsony frekvencia esetén az ablaknyilasban
torténd hang-szétszérédds olyan mértéki, hogy a
kialakult koriilmény szdmitisat az (A) képlet
teljes egészeben biztositja.

2. tabldzat
Megengedhetd zajszintel

A kiviilr6l behatold
zajok helyiségekben
megenge-
dett szintjének
irdnyértékei
ﬁ:jj(!l

Helyiséglajta

Nappal

Tartézkoddsi helyiségek a la-
kdsokban, szdllodai haldszo-
bdk, koérhdzak és szanatériu-

mok fekvohelyiségeiben 30 dB

30—40 dB 20

Oktatdsi helyiségek, nyugal-
mat igényld iroddk, tudomd-
nyos munkaszobdk, konyvtd-
rak, Lkonferencia és elb6add
termek, orvosi rendelbk és
miitk, templomok és autdk

30—40 dB 30—40 dB

Iroddk tébb személyre 35—45 dB 356—45 dB

Nagyter(i iroddk, vendéglok,

tizletek, kapesolotermek 40—50 dB 40—50 dB

Bejdrati-, wvaro- és

csarnokok

miihely-

45—55 dB 40-—50 dB

Operdk, szinhdzak, mozik 25 dB 25 dB

Hangfelvételi studidk Kiilénleges igényeknek

megfelelfen

Ahhoz, hogy bizonyos szdmitdsokat elvégezhes-
stink vizsgdlni kell L,—L, viszonyéit, az ablak
redukeids szamdnak — R-nek — laboratériumi
és gyakorlati értékét, a visszaverddés viszonyét és
nem utols6 sorban a homlokzat szigetelési indexét.

A vizsgalatok és szdmitdsok kiindulé alapjat az
adja meg, hogy az ablakok szubjektiv szigetelését
a Iegjmegfelclobhen tudjuk meghatdrozni. A zavar
gzintjének mértéke gyandnt, mivel elsésorban ala-
csony frekvencia tartomanyban dolgozunk az Ggy-
nevezett Leff. hatdsszintet haszndljuk.

Tl I()Iog[— fm L“]u dB/A

ahol L({)=a pillanatnyi 4 méretli hangnyomds-
szint dB-ben,
T =a szamitasba vett iddintervallum,
t=idé.

A hatésszint meghatérozisa mér bizonyos eld-
nydket biztosit szamunkra a fejlesztés tervezési
stadiumdban, de nem hagyhaté figyelmen kiviil
az, a felijitdsi munkdk gyakorlati alkalmazdsédnal
sem. A hatdsszint megadésdnak jelentGségét mu-
tatja az 1971-ben kiadott JSO R 1996 szdmu ki-
advanya, amely f6ként a telepiiléssel kapesolatos
zajok zavardsi mértékérél szélnak. A fentiekbdl
adédoan tehdt helyes a szubjektiv szigetelést ugy
definidlni mint a hatdsszintben mutatkozé kii-
Ionbséget.

Hazai vonatkozdsban az OESZ 12. § irja el6 a
meg,fo]elo térelhatarold szerkezeteket mic a szdm-
szer(i el6irdsokat az MSZ 1815174 rogziti.

A fentiekben emlitett ablakszerkezetek B reduk-
cids szdma alatt a kovetkezbket értjiik.
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R=10-10g§j dB
t

ahol P;=jeloli azt a hatést ami a szerkezetre a
leadé oldalon esik,
P;=a transzmittélédott hatédst fejezi ki.

E redukeciés szdm a kisérleti tapasztalatok alap-
jdn bizonyos értelemben véaltozik. Mig a beesési
szog mindkét esethen azonos médon véltoztathaté
addig a beesési irdny megoszldsa labor szinten
— a bees6 hangot diffuznak lehet tekinteni — és
gyakorlati szinten — amikor is mozgé hangforrés-
r6l van sz6 — valtozé, igy azonos redukeids szé-
mot nem kaphatunk. A beesési szog valtozé érté-
kei mellett valtozé redukeids szémot, értéket ka-
punk ugyanazon frekvencia szdm mellett. Ezt iga-
zoltdk a BME Epiiletszerkezeti Tanszékén 74—
75-ben folytatott vizsgélatok is. Ldsd. 1. sz. dbra.
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1. dbra. A beesési szig hatdsa

A redukeiés szdm nagysdgit nagymértékben
befolyésolja a nyildszdr6 szerkezet kiviteli mind-
sége, iivegezése, és a fa mozgési — dagadds-zsugo-
rodds — lehet6ségeibdl ad6dé hézagok és azok
tomitettlensége. Lasd. 2. sz. 4bra.

Ezt noveli még az a tény is, amely a szokvanyos
iivegezések sajat rezgésszamébol adédik. Tudni-
illik a hagyoményos iivegezések rezgésszama a
kozlekedési zaj szempontjabdl rendkiviil kritikus
100—400 Hz tartoményba esik.

Nagysdgrendileg jobb szerkezetet lényegesen
vastagabb iivegezéssel ill. méds nagységrendii légtér
vastagsdggal érhetiink el. Lésd. 3. sz. dbra.

A zajhatdsok tovabbi vizsgélatdndl sem tekint-
hetiink el az épitSiparban bekovetkezett viltoza-
sokt6l. A hagyomédnyos épitési méd két 6 hat-
ranya — a hosszi atfutdsa épitési idS és a szerke-
zetbe bevitt nagy vizmennyiség. A szdraz, szerelG
jellegti épitési mod ezeket a hatranyokat igyekszik
kikiiszobolni. Nem ismer nedvességproblémakat,
s akdrcsak a tartészerkezetnél, a szakipari szerke-
zeteknél is el6regyartott elemekkel dolgozik. A he-
lyiségek kozotti elvilasztasok (fa, gipsz sth.) vala-
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mint a gépészeti vezetékek szdmdara megfelels iire-
geket teremtS dlmennyezetek lemezforméji ele-
mekbdl épiilnek. Alig késziil vakolt feliilet, egye-
diil az Gsz6 esztrichet allitjik eld plasztikus masz-
szabodl. A szerel§ épitésméd ilyen vonatkozdséiban
akusztikus problémékat vet fel (az anyagok kis
sulya, fajtdja, dthelyezhetGsége sth.!).
Amennyiben a teljes flexibilitds, a kovetelmény
a fodém és az dlmennyezet kozotti iireg, dltalaban
osztatlan tér marad. Ez azt jelenti, hogy az 4l-
mennyezetnek az iiregen athaladé zajjal szemben
potolnia kell a vélaszfal hanggatlisit. Az egyes
terek és folyosok kozotti, altaldban tobbrétegii,
konnyti szerkezet(i vilaszfalaknak egyméshoz valé
csatlakozdsi helyei a rezgésitadds szempontjibol
kiilonleges figyelmet érdemelnek. Ha az ablakon
dthatold és eldirt 162-hanggatlasi értéket el akarjuk
érni, akkor a vélaszfalesatlakozdsok helyeinél a
homlokzatfeliilet hosszirdnyt hangvezetésének
megakadalyozdsira a konnyfi, kéthéjn szerkezet
fliggGleges oszlopait egymastél elvélasztva kell .
kiképezni. A folyosé menti vélaszfalak hosszirdny
hangvezetése altaldban kevéshé nyomhat6 el, mint
a homlokzatoké, ezért az ilyen konnyfii falak labo-
ratériumban mért hangszigetelési értékeit a gya-

korlati elvérdsoknak megfeleléen — kiilonbozé
hangelnyelé anyagok beépitésével — korrigalni
lehet.

A kiilonb6z6 raszterban elhelyezett — farost-

lemez, forgécslap, betonip — profilokbél és betét-
lemezekbdl épitett fiiggesztett Almennyezetek 50—
100 mm vastag dsvanygyapot szigetelése képes
olyan mértékii hanggitlist nytjtani, mint a vé-
laszfalak hanggétlisa. Nehézségek adédnak azon-
ban akkor, ha a szerkezettel szemben magasak a
tlizvédelmi kovetelmények. Az dsvanygyapot-
szigetelés tfiz esetén hétorléddst okoz a mennye-
zeti iiregben, s elGszor a perfordlt lemezek majd a
profilok esnek le, s igy a szerkezet nem képes tobhé
biztositani az el6irt 30-—90 perces tiizzel szembeni
ellendllast.

Mivel a falakban ajték is vannak, igy esak csok-
kentett hanggétlassal lehet szdmolnunk az aldbbi
képlet segitségével.

Ro— Ity

a —1)J dB.

Rldk::Ro— 10 log [1+ £
F,

Riujes =a teljes szerkezet hanggitlisi foka (ajt6-

val egyiitt),

R, =az ajt6 4tlagos hanggatlési foka,

R, =a fal dtlagos hanggatlési foka,

F, =az ajto feliilete,

F, =a teljes feliilet ajtoval egyiitt.

Lakéépiiletekben még nem, de iroddkban egyre
gyakrabban épitenek kettés padlészerkezetet. egy
a falak alatt is atfuté padléiiregekben valamennyi
telefonhuzal, elektromos adatkozlési és egyéb ké-
bel szabadon fektethetd. Az akusztikai problémék
elkeriilése érdekében arra kell torekedni, hogy a
fodémek illetve padozatok nehezek legyenek és
feliiletsilyuk a min. 50 kg/m? elérjék és az 4l-
mennyezetekkel, vélaszfalakkal (ajtokkal) vala-
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2. dbra. A tok és szdrny kozotti rések hatdsa
1. A kett6s tiregezés elméleti hanggdtldsa. 2. Leragasz-
tott hézagok a helyszinen. 3. Vdltozé6 — 0,9—2,4 mm —
hézagokkal

mint ablakokkal kozosen a léghanggitlisuk az
elGirdsoknak megfeleljen.

A homlokzat és belsé felillet tanulminyozisa
utdn a gyakorlati értékek meghatirozisa és szdm-
szerfisitése vélt saiikségessé. Ezt Ljunggren svéd
kutaténak sikeriilt elvégezni, amikor is egy hom-
lokzat el6tti interferencia mintdt tanulméanyozott
abban a tipikus esetben, amikor a hangkelt6 forrés
egy olyan vonalban halad ami, parhuzamos a
homlokzattal és a forris sebessége is &llandé.
A talajvisszaver6dést sem a kiegészits csillapitdst
nem vette figvelembe. Ilyen feltételekkel a haladé
jarmf hatdsszintjét a kovetkezs egyenlettel fejez-
hetjiik ki.
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3. dbra. Vastagabb iivegezéssel elldtott ablak
1. kiils6 vakolat. 2. acél ablak. 3. iiveg. 4. ldgy miianyag.
5. perfordlt lemez. 6. hangelnyel6 anyag

1 ¢ R
-_— — —-”—“"‘p—c_— =
Leff=10log T—”/ a(a®-+-v2%?)

=

(2

eik(x -sin ¢p-+y -cos ¢ -cos a7 cos ¢ -sin a)

+— — elk[ g
I'2

(@ -sin ¢ —y -cos @ -sin a-}-Z .cos ¢ -sin a)]] dif/ dB

(1)

P =a jarmii akusztikai kihatésa,
v=a jarmf{i sebessége,
P,=a levegd jellegzetes impetencidja,
T =a figyelembe vett idGtartam,
t=az ido,
K =hulldmhossz.
A koordindtarendszer orientécidjat és a szogek
meg,hatarmé,sét a 4. sz. 4bra mutatja.
Osszevonds utdn

1o P
o pe .
Leff=10 log [ — Of.,(a2+v2.e=)
z -cos? (ky -cos ¢ .cos a)] dt dB (2)
Tovébb egyszeriisitve kapjuk, hogy
a?
31 g2 40—
a*-+v=.1 Y (3)
a
cos (= < (4)

COs V L +a® tg?
8 o)) ——+a?.
cos? o R

“és ebhdl

__ado
" v.cos? @
a (2) képlethe visszahelyettesitve kapjuk:

(3)

!l

i ” 2 Ppc do 2
Leff=10 log [_:z_ g 208 ] 5%
( xky — ) |dB
cos? o —{_ € 0

Az igy nyert szémitdsok mar komoly segitséget
nytjtanak a tervezs, kutaté és kivitelezd szakem-
berek szaméra.

A fentiek figyelembevételével a jov6t illetéen
alabbi szempontok kielégitése latszik sziikséges-
nek.

1. Lakéépiiletek, de altaldban épiiletek tervezésé-
nél a zajforrdsok figyelembevételével megfele-
16en — kdéutak, vonatok, repiilégépek — a terek
tgy késziiljenek, hogy a szobdk ablakai lehetd-
leg ne a zajforrdsra merdlegesen helyezkedjenek
el. Ide lehetéleg a mellékhelyiségek ablakai
nézzenek.
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4. dbra. A koordindtarendszer orientdcija

2. Az ablakok teriiletén sziikséges a tok és épiilet-
fal kozotti tokéletes szigetelés, megfelel$ vastag-
ség iivegek hasznédlata, a mérések alapjan nagy
tdvolsdgi kotott ablakok beépitése, és ablaktok,
szarny kozotti szigetelése.

3. A belsé térelhatdrolé és nyildszdrék megfelels
szigetelései és szakszeri beépitése kiilonos te-
kintettel a konnyf(iszerkezetes épitési médra.

4. Az akusztikai kovetelményeknek kielégitése
egyben sok energetikai problémét is megold.
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Egyesiileti hirek

A MTESZ Hujdii-Bihar megyei szervezete majus
2140l junius T-ig , Exportképesség fokozadsinak
muszaki-gazdasagi kérdeései” targykorben rendezte
meg tudoméanyos {ilésszakdt. A tudomanyos iilés-
szak rendezvényei keretében az Egyesiilet Debre-
ceni Csoportjandl junius 5-én Aes Tibor, a Szék-
és Kdrpitosipari Vallalat vezérigazgatchelyettese
»A gazdasigos tOkés export fokozasdnak lehetdsé-
gei a butoriparban” cimmel tartott szép szamu ér-
deklédés mellett el6adast.

#

A MTESz és a Magyar Kereskedelmi Kamara
kozremiikddésével a Belga Kiilkereskedelmi Hi-
vatal Belga—Luxemburgi Mtiszaki Napokat tartott
junius 11—15. kozott, melyen a Faipari Tudomd-
nyos Egyesiilet is részt vett.
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A nyari sziinet eltt:
— a Kdrnyezetvédelmi Bizottsdg junius 21-én,
— az Oktatdsi Bizottsdg junius 26-an és
— az Epiiletasztalosipari Szakosztdly ugyancsak
junius 26-an tartotta vezetdségi iilését, melyen el-
sGsorban a két vezetfségi lilés kozotti idészak ese-
meényeit, és a tovabbi feladatokat vitatta meg.

£

A Csongrad-megyei Csoport junius 26-i rendez-
vényén, melyen a formatervezés, tovabba a butor-
stilus irdnyzatok napjainkban témakoér szerepelt és
Kemény Zoltin tervezd bels6épitész az ARTEX
Kilkereskedelmi V. munkatarsa tartott vitainditoé
eléadast.
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WOODWORKING INDUSTRY

. Scientific Session on Forestry and Woodworking Industry
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1.2. Erdélyi Gyirgy : The Latest Results of Development of the Wooden Building
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AL BProdnebion MOmma: .t s Vi e
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1.5. Siimeghy Gdbor : Necessary Changes in the Traditional Product-Manufactur.
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1.6. Dr. Hadnagy Jézsef— Araté Istvdn : Complex Utilization of Cuttings and
some New Results of Deciduous Tree Improvement ...................
1.7. Molndr Ferenc: Economic Improtance of the Spar Utilization
aNecrolog — Dorosz Lajos
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- Dr. Nydrs Jézsef : Examination of Thermic Decomposition and of Combustibility
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