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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTS%Z TAGEGYESULETENEK LAPJA

Az oktatas, nevelés és kutatas tovabbfejlesztése
a Soproni Erdészeti és Faipari egyetemen®

Dr. Kecskés Sandor

Az egyetem vezetése és a vallalatok vezetSinek
osszejovetelét, f6 céljat abban latjuk, hogy tajé-
koztatist adtunk a hazai faipar legilletékesebb ve-
zet6inek, a faipari fels6oktatds problémairsl, ered-
ményeirdl, nehézségeirsl, célkitlizéseirsl, terveirdl
és fejlesztési elképzeléseirsl. Ugy hissziik, hogy a
felsGoktatds és az ipar kozotti ilyen kapesolat fenn-
tartdsa és apolasa célszerd és sziikséges. Tul az
elmélet és gyakorlat ismert oOsszefondéddsdban az
ilyen kozvetlen kapcsolat révén munkéankhoz jelen-
tés segitséget reméliink. S szabad legyen ehhez azt
is hozzaflizni, hogy a kapcsolat ereménye mérnok-
képzésiink javitasat szolgdlja, ami viszont kozos
érdekiink.

Ismerjiik, hogy a hazai faipar a Felszabadulas
utdn néhdany kivélelldl eltekintve elavult allagu te-
lepeken kezdte meg mikddését. A szakemberek
legnagyobb része legfeljebb kézépfoki végzettség-
© gel rendelkezett. Azt a fejlédést, amit a hazai fa-
ipar az elmult negyed évszazad alatt elért, leolvas-
hatjuk olyan alkotdsokon, mint amilyenek a re-
konstrualt héarosi, szombathelyi és lenti lzemek,
de ldthatjuk az 4j létesitményeken, mint amilyen
Mohées, Zalahalap, Agard, Hajdihadhéazon épiilt
fel. De felsorolhatnank az Gsszes hazai elsGdleges
és masodlagos faipari lizemet, hiszen valamennyi-
nél jelentds felujitds, korszerlsités, kovetkezett be
és a legiobb ma maér gépsorokkal, berendezések-
kel lizemel. Ennek a fejlédésnek wvolt a feltétele,
hogy idejében megfeleld fels6fokn végzettségl szak-
emberekrél gondoskodjunk. A szakmunkdsképzés
és a kozépfoku képzés mellett a Part és a Kor-
many idejében gondoskodott arrdl, hogy 1957-ben
beiskolazhattuk Sopronba az elsé faipari mérnok-

* Az Egyetem vezetGinek és a faipari Viallalatok veze-
téinek Sopronban 1979. januar 5-iki megbeszélésén
elhangzott elfadas és megvitatott kérdések oGsszefog-
lalasa.

hallgatékat, amelyek 20 éves jubileumét 1977-ben
tinnepelhettiik.

Ennek a fels6fokd faipari mérnokképzésnek a
kezdetén hazai tapasztalatok nem &alltak rendelke-
zésre, de az eltérd adottsagok és sajatossagok miatt
még a kiilfoldieket is ecsak részben tudtuk haszno-
sitani, Tgy azutdn olyan faipari mérnokképzést ve-
zettlink be, amely megitélésliink szerint a kitGzott
celt a legjobban szolgalta és igy hissziik, hogy nem
minden eredmény és siker nélkiil. Ezen a karon
— melyet korméanyzatunk az egykori fdiskola egye-
temi rangra emelésével mar 1962-ben onallo fa-
ipari mérndki karrd szervezett — azéta 855 faipari
mérnok végzett, kiztiik 536-an Otéves nappali sza-
kon, 101 haroméves tzemmérnoki szakon, 218 pe-
dig levelezd tuton sajatitotta el a faipari mérnoki
ismereteket. Az lizemektdl, az iranyité hatésagok-
tol, az id6sebb kollégdktdél szerzett informacick
alapjan — ugy hissziik, — hogy ezek a mérndksk
tobbségilikben jol megalltak és megalljak helyiiket
és szamuk évrol-évre névekvd. Az idésebbeknél
pedig mar a ndvekvd tapasztalat képvisel jelentos
tényez6t a hazai faipar eldljaréban vazolt korsze-
risitése és fejlesztése terén rank harulé feladatok
megolddsanal. Ha tehdt a faipari mérnokképzés si-
keres bevezetése a faiparban megteremtette egy
1uj szakembernemzedék magjat, akkor nekiink itt,
az Egyetemen most kotelességiink meghallgatni az
ipar vezetfinek véleményét, hogyan tudjuk e mér-
nokképzés rank harulé ujabb feladatait is, hogyan
segithetnénk ma legjobban az iparnak, a gyakor-
latnak ?

Méar a kezdeti id6ében sok vita folyt arrél, hogy
a faipari mérnéknek voltaképpen mi is az elséd-
leges feladata? Szakositott gépészmérnck legyen-e,
aki az lzemszervezés és a technoldgia ismeretei-
vel felvértezett? Awvagy technolégus, akinek els6d-
leges feladata az lizem munkdajat megszervezni?
Vagy a korszer(i feladatok ismeretében a vegyé-
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szet oldalarél kell-e megkézelitenie az ilizemi fel-
adatokat?

Ugy véljiilk, hogy e téren ma is vannak eltérd
vélemények — még az egyetemen beliil is —, ami
megmutatkozik a tantervi reformok el6készitésé-
nek vitdiban. Véleménylink szerint a faipari mér-
nok feladata, hogy megfelels, a gyartds megitélé-
séhez, a dontéshez faanyagismerettel rendelkezzen.
Ehhez az ismerethez kell kapesolédnia a feldolgo-
zési lehet6éségeknek, melyeket elméletileg a kilon-
téle faanyagok fizikai, kémiai tulajdonsigaira kell
alapozni. Ezt koveti a kiilonféle faipari termékek
eldallitasanak technolégidja, melyek koziil néme-
lyet kiilondsen nagy jelentésége és volumene mi-
att oktatdsi rendszeriinkben kiilon tanszékeken kell
oktatni (igy a lemezek gyartasat, a butorgyartast,
az ajté-ablakgyartdst). Ezek alapjan egyes jelen-
tos technolégiai miveletek az oktatds terén kiilon
figyelmet kivannak, mint a feliiletkezelés, a me-
chanikai megmunkalds stb. Hallgatéinkat fel kell
késziteni a sokféle mas faipari technolégiara is,
melyek a parkettagyartistél a hajoépitésig, s a
hordégyartastél a korszerd csomagoldsig sziiksége-
sek. A végzett mérmokok jelentds szadmban helyez-
kednek el olyan ipardgban, melyekkel a szlikre-
szabott tanrendi orakeretben alig tudunk foglalkoz-
ni, s melyeket csak a gyakorlatban ismernek meg.
Ezen mérnokoknek a gyakorlati ismeretek helyett
csak megfeleld elméleti felkésziiltséget tudunk biz-
tositani, ami viszont nem kevés.

Az ipar vezetSinek szives megértését kérjik, hogy
az oklevéllel rendelkezs fiatal mérnckéket nem
tudjdk azonnal a kiilonleges feladatok szolgalata-
ba allitani, hanem idét kell szamukra biztositani,
amig az egyetemen elsajatitott felkésziiltséget az
tzemi gyakorlatra 4t tudjak fogalmazni. Fokozot-
tan érvényes ez olyan ipardgakra, melyek szinte
ujnak tekintheték, igy pl. a faval épités, a fellen-
diilt ragasztott tartégyartds és a hozza kapcsolédé
fatartoszerkezet-tervezés esetében. Az egyetemi
oktatdsnak lépést kell tartania a faipari lizemek
gépesitésével, automatizaciéjaval is, hogy a faipari
mérnokdk ezeket a berendezéseket megfelelden tud-
jak lizemeltetni, karbantartani, s fejlesztésiikbe —
a korlatozott hazai faipari gépgyartas keretében —
is bele tudjanak kapesolédni. Mindazonéltal a fa-
ipari mérndék muiszaki ismereteinek kézpontjaban
a faipari termékek el6allitisa kell, hogy maradjon,
emellett megfeleld gépész lizemszervezési és vezeté-
si ismeretekkel is rendelkezni kell. El6 kell ké-
szitenie az elavult, régebbi lizemek rekonstrukcié-
jat és e rekonstrukcié wvégrehajtasiban iranyité
feladatkort kell betdltenie, amely gazdaséagi és épi-
tési ismeretet is kovetel. Mindinkabb elétérbe ke-
riil annak az igénye, hogy a faipari mérntk a bu-
torgyvartasnal a tervezési munkakhoz is értsen és
ezen a munkateriileten, mely eddig els6sorban az
iparmiivészek szakmajanak mindsiilt, megfelel6
szerkezettervezé tuddsat a jobb technolégidk érde-
kében is hasznositsa. Nagyobb léptékben ez a bel-
s6 épitészeti munkdkhoz sziikséges szerkezetterve-
zésre is vonatkozik. Ha mindezek alapjan ossze-
gezziik a faipari mérndk munkateriiletét a népgaz-
dasag fejlédésével 1épést tarté hazai faipar igényei-
nek megfeleléen, Ggy olyan széles ismeretanyag el-
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sajatitasat kell megoldanunk, amely e rohamosan
fejléd6 ipardg igényeit-biztositja, figyelembe véve
a komplexitdsat és az ismeretanyagok konvertal-
hatésaganak szikségességét, ami csak alaposan
megfontolt oktatdsi programmal lehetséges.

1990-ig elérelathatéan évente 40 okleveles faipa-
ri mérnokot és 30 faipari tizemmérnokot iskolazunk
be, ehhez jarul mintegy évi 20 levelezd faipari
tzemmérndk kiképzése is.

A faiparnak gondot okoz, hogy a végzett mér-
nokok csalddi koétdédések miatt az egyetemhez ko-
zel, illetve Budapesten helyezkednek el, aminek
kovetkeztében a fovaros és a Dunantul szakember-
ellatottsaga lényegesen kedvezébb, mint az Alfdldé
és Eszak-Magyarorszagé. Ezen a visszds helyzeten
mar a beiskoldzasnal segiteni kivanunk. Lehetd-
leg olyan fiatalokat kell felvenniink, — ha a ké-
vetelményeknek megfelelnek — akik azokrél a vi-
dékekrél szdrmaznak, ahol a szakember hidny mu-
tatkozik, mert feltételezhetjiik, hogy 6k sziveseb-
ben is fognak oda visszatérni, munkat wvallalni.
Ehhez, a sziikséges lépéseket megtettiik: a kozép-
iskolds tdjékoztatist ezekre a teriiletekre Gsszpon-
tositottuk. Tovabbi lépésként a mds karokra je-
lentkezettek koziil olyan fiatalokat kivanunk at-
venni, akik ezeknek a feltételeknek is megfelel-
nek. Az elmult években azt a hazi gyakorlatot foly-
tattuk, hogy az Erdémérnoki Karra jelentkezettek-
bél irdanyitottuk &t a kisebb pontszamot elért gyen-
gébb felkésziiltséglieket a Faipari Karra. Ezzel a
mdas szakmdhoz kedvet érzé és miiszaki képessé-
gek helyett nagyrészt bioldgiai érdeklédésii fiata-
lokat tereltlink olyan életpalydra, amely nem hiz-
tos, hogy képességeiknek is megfelel. Ezen segi-
teni, valtoztatni kell.

Tobbet kell foglalkoznunk egyiittesen is a hall-
gaték nyari gyakorlatdnak hatékonysédgaval, az el-
meélet gyakorlati megalapozottsdgaval. Ennek érde-
kében koriltekintd szabalyozast és szervezést kell
végezniink.,

Atérezve azt a felel6sséget, ami az ipardg jo tel-
jesit6képességének fokozasa érdekében az egyetem-
re harul, bemutattunk néhanyat a problémak ko-
ziil. Felelsséglink tudatidban vagyunk, de a he-
lyes déntéshez és cselekvéshez kapesolatot kell tar-
tanunk az ipar vezet6 embereivel, hogy a gyakor-
lati tapasztalatokat folyamatosan hasznosithassuk
és munkankat a tényleges igények felmérésével ja-
vithassuk.

Az egyetem fontos feladata, a mérntk tovabb-
képzése. Egyetemiink e téren néhany éves tapasz-
talatra tekinthet vissza. Ezek alapjan felvazoljuk
a reank harulé munkat, illetve az ezzel kapesolatos
problémaéakat.

A szakmérndkképzésre olyan téméakban van sziik-
ség, amelyek a gyors muszaki fejlédés kovetkez-
tében sok elsajatitandé ismeretanyagot tartalmaz-
nak, és szakositott jelleglik miatt az egyetemi ok-
tatds keretein tdlmend részletismereteket kivan-
nak. Ezekhez jarulnak az olyan szakmérnskképzé-
sek, melyek valamilyen mas tudomaényteriilet (pl.
vegyészet, épités, lizemgazdasdgtan, sth.) ismeretei-
bél vértezik fel a gyakorlatban dolgozé mérnéko-
ket. Mindebbél kovetkezik, hogy a mérnéktovabb-
képzésnél — a szakositott tananyag miatt — ér-



demben csak azonos alapképzettséggel rendelkezd
mérnokoket lehet tovabbképezni, szimukra meg-
felelé és folytonosan fejlédo tananyagot osszealli-
tani, ezt a tananyagot dokumentalni is kell (jegy-
zet, tankonyv, sth.) Vannak olyan tanszékek, me-
lyek szakositasuknak megfeleléen egy-egy szak-
mérnokképzésbe bedolgozzak magukat, amely az
oktatok tovabbképzésének és a mérnokképzés al-
talanos tananyagdnak 1is javara valik. Vannak
olyan, f0ként alaptargyi és lizemgazdasdgtani tan-
székek, melyek oktatasi profiljuknak megfeleléen
minden szakmérnokképzési tanfolyamban érdekel-
tek, s erre létszdm tekintetében nem lehetnek fel-
készilve. A szakmérnokképzés oradijai ezt a ka-
pacitdshidnyt nem tudjak megoldani. A szaktan-
székeken is komoly nehézséget jelent, hogy a tan-
folyamok hallgatoit megfelelé dokumentumokkal
elére kell ellatni. Sajnos az eddigi szakmérnoki
tanfolyamainkon ezt csak részben tudtuk biztosi-
tani. Minden nehézség ellenére azonban évenként,
de legalabb kétévenként egy-egy szakmérnokképzo
tanfolyamot kivanunk beinditani az ipar igénye
alapjan. Az anyagmozgatast fogja kovetni a ra-
gasztds és feluletkezelés cimi szakmérnokképzés,
amely 1980-ban indul be. 1981-ben tervezziik be-
inditani a butortervezé, 1982-ben a fatartészerke-
zetépits, 1984-ben a flurészipari, 1986-ban a butor
és éplletasztalosipari gyartmanyfejleszté szakmér-
nokképzést. Az lizemmérnokok részére is 3 féléves
tovabbképzést fogunk inditani, el6relathatéan
1981-ben a furész és lemezipar, 1983-ban a butor
és épliletasztalosipar, 1982-ben a Kkéarpitosipari
targykorokbél. Ez a terv jelenleg a legnagyobb
leterhelés mellett latszik teljesithetének. Felmertiil,
hogy ezekre van-e a legégetdbb szilkség, vagy mast
varnak az egyetemtdl.

A szakmérnokképzés mellett a mérnoki tudas
szintentartasahoz szukséges informadciés anyagot
mérnoktovabbképzé tanfolyamok keretében kivan-
juk szolgaltatni, melyek egy-két hetes idétartam-
mal a mindenkori igényeknek megfeleléen prog-
ramunkban szerepelni fognak. Sajnos néhany tan-
folyammal kedvezdtlen tapasztalatunk is volt. Ke-
vesebben jelentek meg, mint ahdnyan jelentkeztek,
lemorzsolodtak és érdeklédésiik vagy képzettségiik
alapjan sem tudtdk minden esetben a tananyagot
megfeleléen kovetni. Reméljik, hogy a mérndk-
tovabbképzésnél is bevezetendd uj oktatdsmetodi-
kdkkal a magunk részér6l az eléadasokat is érde-
kesebbé és tébb informdciét nyujtéova tudjuk fo-
kozni.

Az oktatds és a nevelés, az ehhez kapcsol6dé
mérnoktovabbképzés mellett az egyetem fontos fel-
adata a kutatomunka. Nem tudunk ugy kutatni,
ahogy azt a kutaté intézetek teszik. Nalunk min-
denkor az oktatds a f6profil, amelyet a kutatdsok-
kal is igyeksziink alatamasztani.

A MEM A4ltal finanszirozott F—11 sz. kutatési
féirdny keretében a Faipari Mérnoki Kar két té-
man dolgozik: a Fizika—Mechanika Tanszék a
»Faanyagok és forgdcslapok Osszehasonlité labora-
toriumi oregitésé”-n, az Epitéstani Tanszék , A fa
korszer(i felhasznédldsan az épitésben”.

Az oktatast kozvetlenebbiil a diszciplinaris kuta-
tasok szolgaljak, melyeket a tanszékek terveznek

be, és a Kari Kutatdsi Tandcs hagy jova. E témdak
kozil a jové évre mintegy huszonotot lizemeltetiink
be, és ezek szinte a faipar egészét feldlelik. Félg,
hogy a sok téma nem hozza majd az elvarhaté
eredményességet. Erre a kutatdsi munka szervezé-
sénél figyelemmel kell lenniink. Néhany érdeke-
sebb témat kiragadunk: ,Nyar-akéc ragasztott szer-
kezetek ragasztasi technoldgiaja”, ,,Forgéacslapok pa-
raatbocsato . képességének vizsgalata”, , Egészségre
artalmas gazok elszivasa”, , A faanyagok képlé-
kennyé tétele ammonias kezelés utjan”, ,,A folya-
matos butoralkatrészgyartds technolégiajanak vizs-
galata a flrésziparban”, , A fakéreg, mint a lap-
gyartas alapanyaga”, ,,A szamitdstechnika alkal-
mazasa faipari gépészeti tervezéseknél”, , Ragasz-
tott kapcsolatok szilardsagi vizsgalata”, stb. A ku-
tatomunkdnak ez a fajtaja feldleli a Faipari Mér-
noki Kar minden Tanszékének munkdajat. A kuta-
tomunkat — az idén els6izben — az MTA Erdé-
szeti Bizottsaga, mely a faipar teriiletére is illeté-
kes, jovahagyolag tudomésul vette.

A kutatomunkaban tovabbra is apolni kivanjuk
a kapcsolatokat valamennyi faipari intézménnyel és
vallalattal. A kiilfoldi kapcsolatok kozil, ki kell
emelni a Leningradi Kirov Akadémiaval és a Drez-
dai Miszaki Egyetem Megmunkdalds és Gyartas-
technikai Szekcidval kialakult jo kapcsolatainkat,
melyeknek a jovOben éppen a kutatdsi munka ha-
ékonyabb4 tétele szempontjabdl tulajdonitunk nagy
jelentoséget.

Az elmult honapokban a szervezett egyetemi élet
tovabbfejlesztése érdekében dolgoztunk, a maso-
dik félévben az oktatas és nevelés kérdését tekint-
juk sulyponti feladatunknak. Koérvonalaiban meg-
fogalmazodott az 1990-ig érvényes fejlesztési kon-
cepci6é is. Fejlesztési célkitlizéseink kozott szere-
pel néhany, korszerii oktatdstechnikai berendezés-
sel felszerelt tanterem létesitése. Egy nagyobb tan-
terem épitéséhez a VI. 6téves tervben a MEM en-
gedélyét kérjiik. Folyamatba tettiik az egyetemi
tandcsterem atkoltoztetését a féépiiletbe, s remél-
juk, hogy ezzel egyuttal az &gazat és iparag egé-
szét érinté rendezvényekhez (konferencidk, szimpo-
ziumok) mélté helyet is teremtiink. Az elsé tan-
székesoportokat a kozeljovében létrehozzuk, amely
biztositja és lehetdvé teszi a komplex kutatéast, a
kutatéi munka hatékonysaganak fokozéasat, a kuta-
tas eredményének a gyakorlatban valé miel6bbi
hasznositasat.

Egyetemtiink ez évben tUnnepli 60 éves jubileumat
annak, hogy Sopronba koltozott. A Tanacskoztar-
sasdg idején az Egyetemet a soproni direktérium
fogadta be a varos falai kozé. A kegyeletes vissza-
pillantas mindnydjunkat, dolgozékat és hallgatékat
tovabbi munkéara buzdit.

Ehhez a munkéhoz kérjiik most és a jovoben az
ipar vezetéinek — akikhez bizalommal fordulunk
— joszandéku, segité tanacsait, és tamogatdsukat.

A megbeszélés résztvevéi a rektor bevezetd is-
mertetéje alapjan az alabbi kérdéseket vitattdk
meg:

— a Faipari Mérnoki Kar oktatasi irdnyvonala,
kiilénos tekintettel a technolégiai, géptani, fa-
anyagismerettani tantargyak stlyponti jellegé-
re;
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— az Egyetem kutatd tevékenységét;

— az Egyetem 4ltal szervezendé mérndktovabb-
képz6 tanfolyamokat, szakmérndkképzést és
lizemmeérnoki szakképzést;

— az egyetemi hallgaték nyéri termelési gyakorla-
tainak hatékonysagat és szervezettségét annak
lehetd novelését,

Az egésznapos tandcskozas alapjan a faipar ve-
zetbinek véleménye és tandcsa az aldbbiakban fog-
lalhatok Gssze:

1. A faipari mérndkképzés szinvonalat emelni
kell. Az alaptantargyak oktatisa megfeleld, s azt
a mérnokképzés kivanatos szintje érdekében nem is
szabad csokkenteni, de arra sem szabad toreked-
ni, hogy a végzett mérnokok polihisztorok legye-
nek. A szaktargyaknal fokozni kell a technologiai
oktatas szinvonalat, mert e téren a fiatal mérns-
kék felkésziltsége kedvezdtlen. A Géptan oktata-
sat a gyakorlati ismeretek felé kell terelni. Hazdank-
ban csak a célgépek tervezésének igénye meriil-
het fel, a faiparban hasznalatos korszer(i gépeket
viszont kezelés és karbantartds céljabol ismerni
kell. Az 6konémiai oktatdst a szaktargyakhoz kell
kozeliteni, hogy a mérnoksk jobban ismerjék a
véallalatgazdalkoddst és az lizemszervezést, Nem sza-
bad megfeledkezni az oktatasban a gyartmanyfej-
lesztésrdl és formatervezésrdl sem.

2. A Paipari Karra kivanatos volna magasabb
pontszamot elérd, jobb képességli tanulok felvé-
tele. A felvételre jelentkezéshez az Egyetemtél a
jelentkezdk tajékoztatdsara céltudatosabb kiad-
vanyra van szilkség. Javitani kell a kapesolatot a
faipari szakkozépiskolakkal és.a fiatalok részére
a szakmat vonzébba kellene tenni.

3. A palyakezd6 mérnokok nehezen illeszkednek
be a kornyezetbe, sokan huzédoznak az tiizemi
munkatol. .

4. A nyari gyakorlatokra a hallgaték az Egyetem-
tél kapjanak feladatokat, amelyeket az illetékes
tanszék az lzemmel el6zetesen egyeztetett. A val-
latok a hallgaté mellé munkajuk iranyitasara al-
litsanak konzulenseket.

5. A kutatéds fontossdgat igazolva is kivanatos
lenne a butoripari témak koézé az ulébutorok szét-
szerelhetségét felvenni a butorecsomagolds korsze-
risitésével egyiitt.

6. A szakmérnokképzés, a mérndktovabbképzés
hasznos és fontos. A flirésziizemi rekonstrukeid
flirészipari szakmérnskképzést siirget. Szilikség van
a ragasztott fatartégyartas bevezetése miatt a fa-
tartd szerkezetek méretezésében és épitésében jar-
tas mérndkre és szakmérnokre. A butorszerkezet-
tervezést a formatervezéssel Gssze kell venni. A
szakmeérnokképzest csak megfeleld elékészités (jegy-
zet és tankdnyv) alapjén szabad beinditani. Az
tzemmérnokok szakmérnokképzésének szlikséges-
sége kérdéses.

Ennek megfeleloen az Egyetem feladatat az alab-
biakban foglalja Gssze:

7. Altalanos faipari mérnskot kell képezni. Kon-
vertalhaté ismeretanyagot kell oktatni, erre kell ra-
épiteni az alapvetd fontossdga technologiai képzést.
A szakosodast a szakmérnokképzés és a mérndk-
tovabbképzés keretében kell biztositani.

8. A nyari termelési gyakorlatokat a bazislize-
mekben ugy kell lebonyolitani, hogy minden hall-
gaté feladatot kapjon. Az Egyetem a bazislizemek-
be oktatét is kiildhet.

9. A palyakezdé mérnck emberi magatartdsdnak
javitasa érdekében megfeleléen fokozni kell az
egyetemi nevelémunkat, hogy a fiatal mérndk sze-
resse szakmadjat, kénnyebben tudjon beilleszkedni
az lUzemi kollektivaba, munkatarsaihoz valé viszo-
nya jo legyen és minél elébb hatékony munkéra
vallalkozhasson.

10. A szakmérnokképzést a kapacitis lehet&sé-
géig fokozni kell.

Az Egyetem vezetéi komoly segitségként fogad-
jak az értekezlet soran szerzett tapasztalatokat, az
oktatas, kutatas, tovdbbképzés és fejlesztés tertile-
tén a résztvevok kilatasha helyezett tdmogatasat.
Az Egyetem vezetése a jovében is kezdeményezni
fogja az ipardg vezet6ivel valé taldlkozast, a kol-
csonos segités érdekében a kétoldali megbeszéle-
seket.




Egyesiileti hirek

Az elbzb évek gyakorlatdinak megfelelden ez év ta-
vaszdn is felgyorsult a MTESZ tagegyesiileteiben a
tarsadalmi munka iiteme és gyorsan kévették egy-
mdst az események, a kiilonbizd szintii rendezvé-
nyek, melyben jelentds része van a ,Miiszaki He-
tek” eseménysorozatinak is. Ezekrol a 132. és a
138. oldalon adunk tdjékoztatdst olvaséink részére.

*

Az Egyesilet Ipargazdasdgi Bizottsdg vezet6je
Szvetké Ndndor az EMI-ben &prilis 24-én , Ajtok,
ablakok vizsgalati modszereinek fejlédése, jelenlegi
médszerei és szinvonala” cimmel tartott eléadast.

Eléaddsa keretében ismertette a korszeri vizs-
géléberendezéseket, valamint az ezeken végzett
vizsgalatokat.
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Reészletesen kitért a:

— szélallosagi,

— légateresztési-légzarasi,

— vizzarddasi-csapoeso,

— hoszigetelési-hoéfizikai
vizsgalatokra és ezek eredményei alapjan a termé-
kek miszaki szinvonalanak objektiv mo6don térténd
megallapitdsara.

Az eléadast élénk vita kovette, majd vizsgalati
bemutatot is tartottak.

A rendezvényen elhangzott el6adast, a hozzdszo-
lasokat és bemutatot értékelve, egydntetlien meg-
allapithatd, hogy a téma ismertetése a nyilésszer-
kezeteket el6allité vallalatok és gyarak miszaki
szakemberei részére idészeri volt és sok 1j infor-
maciéval bévitette a jelenlevok ismereteit.




Az erd8gazdalkodas és faipar energia-helyzete lll. rész

Folyékony-és gaziizemanyag elédllitdsa fabél
Dr. Lugosi Armand

Az Eurdpai Gazdasagi Bizottsag Fabizottsaga 1978
november 13...17 kozdtt Udineben tartott sze-
minariuman megtargyalta azokat a lehet6éségeket,
amelyek a hagyoméanyos energiahordozék (olaj- és
szarmazékok, foldgaz) egy részének faalapu ener-
giahordozékkal valo kivaltasat célozzak.

Az llésszak igen nagy fontossigot tulajdonitott
az erdei biomasszdbdl és a faipari hulladékokbol
eldallithaté folyékony és gaznemi ilizemanyagok-
nak, melyekkel tetemes mennyiségli kdolajszarma-
zek 1ll. foldgaz valthaté ki. Az ilésszak fontosnak
tartotta a megfelelé berendezések létesitését, vala-
mint a gazdasdgos felhasznalasra vonatkozd kisér-
letek és kutatasok kiszélesitését és meggyorsita-
sat.

A témaval kapesolatban Kanada (J. E. Marshall),
az USA (J. J. Zerbe) és Svajc (H. E. Roth) fer-
jesztett el6 referatumot.

Az 1973 évi energia- (olaj-) krizis doébbentette
ré a legtébb orszagot arra, hogy energetikai rend-
szere mennyire ki van szolgaltatva elsésorban az
olajtermel6- és szallité orszagoknak. Ez a tény
késztette a legtébb korményt arra, hogy energia-
takarékossagi intézkedéseket léptessen életbe és te-
temes anyagi raforditasokkal gvorsitsa meg azokat
a kisérleteket, kutatasokat, amelyek kivalté ener-
giaforrdsok szélesebbkori hasznositdsara iranyul-
tak. Vilagszerte 1975-ben indultak meg széleskor-
ben a kisérletek és kutatasok, korményszinti ta-
mogatassal. A lehetSségekrd]l az USA-ban a Forest
Products Laboratory, Cincinnati, Ohio, Kanadéban
pedig 1978 év elején az InterGroup Consulting
Economists Ltd, Winnipeg, Matinoba készitett kor-
manya részére mindenre kiterjedd jelentést. Az el6-
terjesztett referdtumok, valamint az tilésszak wvita-
ja soran elhangzott hozzédszolasok alapjan kialakult
kép a magyar muszaki kdzvélemény érdeklédésére
tarthat szamot, ezért az iilésszakon elhangzottak ro-
vid Osszefoglaldsaval kivanom tajékoztatni a Faipar
olvaso kozonségét.

1. Folyékony iizemanyag el6allitasa

Az erdei biomasszabdl valamint a fahulladékok-
bdl és a mas célra gazdasdgosan fel nem hasznal-
hatd faanyagokbol alkoholok, elsésorban metanol
és etanol gyéarthaté ilizemanyagként. Ezeknek az
tuzemanyagoknak az eldallitdsa egyszerd, tarolasuk
nem okoz problémat és elégetésiik soran a kelet-
kez6 égeési termékek nem szennyezik annyira a
kornyezetet, mint az olajszarmazékok égési termé-
kei.

Az NSZK-beli Volkswagenwerk A.G., Wolfsburg
»a jovo lUzemanyagai” cimd, 1976 évben készitett
filmjében allast foglal amellett, hogy a gépjarmii-
vek jovobeli lizemanyaga a hagyomanyos benzin
és az erdei biomasszibdl és fahulladékbol nyert
etanol ill. metanol keveréke lesz; a gazdasigossagi

kérdések kidolgozdsa soran a Volkswagen-Miivek
figyelembe vette

— a hagyomanyos folyékony lizemanyagok jelen-
legi és varhaté arat,

— a hagyoményos folyékony iizemanyagok ara-
nak kozel linearis oOsszefliggését az oktanszam-
mal wvalamint azt a koriilményt, hogy benzin-
metanol ill. benzin-etanol keverék esetén ala-
csony oktédnszamd benzinnel is jo eredményt
értek el,

— hogy a keverékben optimalizdlhaté a benzin-
metanol arany,

— hogy a fajlagos Uzemanyagfogyasztds mértéke
meghatdrozhaté fiszta benzin lizemnél ugyan-
ugy, mint benzin-metanol keverék alkalmaza-
sakor.

Ami a fogyasztokat illeti, a Volkswagen-Miivek
ugy itélte meg, hogy a fogyasztok kozémbosek az
lizemanyag-fajta irdnt, ha az jé6 termikus tulajdon-
sagokkal rendelkezik és hogy ha a 100 km-re vo-
natkoztatott iizemanyag-kéltség nem magasabb,
mint a hagyomanyos tiszta benzin esetén.

A Volkswagen kisérletek bizonyitottdk, hogy a
tiszta efanol-, wvagy metanol lizemmel szemben
legkedvezdbb és leggazdasigosabb az a keverék
— jarmi lizemanyagként —, amely 15%, metanolt
ill. etanolt tartalmaz a benzin mellett. A benzin-
metanol keverék hasznélatira alkalmas motoron
oly csekély madositast kell végrehajtani, hogy az
csak csekély, elenyészd méntékben befolyasolja a
jarmd 4rat. :

A kanadai kormany részére 1978 év elején az
InterGroup altal Osszeallitott jelentés a Volkswa-
gen-Mivekkel azonos keverési ardnyt ajanl.

Kanadaban 1977. februar hoban a Kanadai Nem-
zeti Snergia Bizottsdg megéllapitotta, hogy 1985
évben a kanadai olajigény eléri a napi 1,15 millié
barrel (182,5 ezer m%)-t és az igény az 1990 ...1995
években napi 1,3 milli6 barrel-ra (206 ezer m?)
novekszik, a hazai kitermelés mennyiségén feliil.
1977 évi dollar-értékben kifejezve ez napi 14... 18
millié dollar importkéltséget jelent. Figyelembe-
véve az olaj folyamatos dremelkedésének a ten-
denciajat, amely szerint az olajar 1985-ben 25 dol-
lar/barrel és 2005. évben kb. 35 dollar/barrel lesz,
a hazailag kitermelhet§ 1,65 milli6 barrel/nap olaj-
mennyiségen feliil importalandé olaj importkéltsé-
ge 1985-ben napi 20 milli6 dollarrél (7 milliard dol-
lar/év) a 2005. évben kb. napi 45 milli6 dollarra
novekszik, ami évi kb. 15 millidrd dolldrt tesz majd
ki. Osszehasonlitdsként kozolték, hogy Kanada leg-
fontosabb exportcikke a fa és a fabol eldallitott
termékek 1976 évi Gsszes exportarbevétele csak 5,7
milliard dollart tett ki.

Mind Kanada mind az USA eréfeszitéseket tesz,
hogy az 1980...1985 években az olajimportnak
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a kiilkereskedelmi mérlegre gyakorolt negativ ha-
tasat cstkkentse egyéb, hazai anyagokbdl eldalli-
tott lizemanyagok helyettesitésével.

Ha a faalapu folyékony lizemanyagok, elsGsorban
a metanol dra alkalmassd teszi arra, hogy kdolaj-
szarmazékokkal (elsSsorban benzinnel ill. diesel-
olajjal) keverve {izemanyagként elterjedjen, ugy
Kanadaban az 1. tdblazat szerinti kéolaj-mennyi-
ségek helyettesithet6k. A harom helyettesitési va-
ridns szerint: i

— ha csak egyes terlileteken hasznalnak benzin-
metanol keveréket, ugy 1995. évben pl. 14,33
ezer m3/nap nyersolajmennyiség valthaté ki;
ha a metanol dra alkalmassa teszi azt a teljes
kozlekedési és szallitdsi nyersolajigény egyré-
szének pétlasara, ugy az 1995. évben pl. 75,93
ezer m3/nap nyersolajmennyiség valthaté ki;
ha optimélis esetben a metanol ara alkalmassa
teszi az Osszes olajszdrmazékok (benzin, diesel-
olaj, flit6olaj stb) keverésére, ugy pl. 1995. év-
ben napi 98,76 ezer m? nyersolajmennyiség vélt-
hato ki.

Az USA-ban alkalmazott metanolgydrtds folyama-
tét az 1. dbra szemlélieti. Az egyes technoldgiai fo-
lyamat-lépes6k az dbrabol kivehetdk. A metanol
szénbdl és foldgazbdl is eldallithato, valamint varo-
si szemétbél is. Kanada metanol termelési leheté-
ségét és az elBallitas koltségét kilonbozé olajar-
szintek esetén a 2. tdblazat foglalja Ossze. Az drak
az orszig egyes teriiletein, a kiilonbozé tartoma-
nyokban természetszerlileg egyméastol eltérnek. Az
osszes lehetfség kihuasznéldsa esetén az évi 50 mil-
lidrd liter metanol napi kb. 600 ezer barrel (95 ezer
m3) olajmennyiséget valt ki. Kb. 2,3 tonna absz. sza-
raz erdei biomasszdbdl dllithaté elé egy tonna meta-
nol. A gyartas soran — a foldgaz kivételével — a tob-
bi figyelembe vehetd alapanyag hidrogénszegény. A
folyamatba wvezetett pét hidrogénnel a termelési
kapacitas megsokszorozhatd; ennek érdekében két
varidnst tettek wvizsgdlat targyavad annak érdeké-
ben, hogy az erdei biomassza mennyiségi egységé-
b8l elBallithaté metanol mennyisége nagymérték-
ben novelhetd legyen, illetve a gyartasi koltségek
csokkenthet6k legyenek:

— kiils6 hidrogén bevezetése a folyamatba;

— faalapy, hidrogéngazdag metdn felhaszndlasa a
gyvértdsi folyamatban, hidrogénnyerés céljabél.

A kiils6 hidrogént viz elektroliziséb6l nyerik; ez
az eljaras ott alkalmazhaté gazdasiagosan, ahol ol-

0.

2
1. dbra. Metanol gyartasi folyamata

1 fahulladékok részleges oxiddacidja; 2 tiszta és lehitott
nyersgaz elballitasa scrubberben; 3 stirités 690 kN/m2-
re; 4 széndioxid eltavolitdsa; 5 a maradék széndioxid
eltavolitdsa; 6 a nitrogén és szénhidritok eltavolitésa;
7 stirités 2760 kN/mZ-re; 8 gazkeverd, két rész hidro-
gén, egy rész szénmonoxid; 9 az el6zé lépesoben ke-
letkezé széndioxidok eltavolitdsa; 10 sfirités 17,2 MN/
me-re; 11 zink-krém katalizator mellett a hidrogén és
szénmonoxid metanolld egyesitése

cs6 elektromos energia 4&ll rendelkezésre kell§
mennyiségben. Ez az eljaras kb. 15%-al noveli az
erdei biomassza egységébdl eldallithaté metanol
mennyiségét. Ebben az esetben egy tonna metanol
elgallitdsahoz kb. 0,91 tonna abszolut szaraz erdei
biomassza és 21,7 GJ elektromos energia sziiksé-
ges.

Ha a mésodik varidans szerinti ,fa-metédnt” hasz-
nositjuk, hidrogén-nyerés céljabol, gy az erdei
biomasszabdl eléallithaté metanol termelési koltsé-
ge még a foldgazbdl eldallitottnal is kedvezébb (3.
tablazat). A ,fa-metin” alapui metanol gyartas kb.
500%)-kal noveli a termelési kapacitdst adott be-
rendezés esetén. Az eljaras fontosabb adatai:

— egy tonna metanol el6allitdséhoz 0,38 tonna
absz. szaraz erdei biomassza sziikséges;

— egy tonna metanol gyartdsdhoz 555 m® metan
szilkséges adalékanyagként;

— egy tonna metanol gyértisdhoz tovabbi 168 m?
metdn sziikséges, amelybél hét termelnek a me-
tan atalakitdsahoz.

1. tabldzat

Kanada varhatdé iizemanyag-fogyasztisa 1985...2025 kizott

Maxim4dlis

Kevert tizem- Nyersolajki- Jarmfi {izem- Nyersolajki- = st Nyersolajki-
B 0 anyagigény szoritds anyagigény szoritds o E;“g’::é ag szoritds
100 1/éw em?®map 109 1/év em?mnap 109 gltiie};’év em?®/nap
1985 3,52 7,39 11,32 21,59 13,86 25,17
1995 7,29 14,33 41,26 75,93 57,41 98,76
2005 7,50 14,68 50,51 96,62 76,04 131,69
2025 6,79 13.30 57.11 113.17 95.90 165,69
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2. tdbldzat

Kanada metanol-termelési lehetésége és a termeldi koltségek

A metanol termelési koltsége cent/liter

Termelési lehe-

Forrds thség 15 §/barrel 25 8/barrel 35 §/barrel
109 liter/év
olajdr esetén
Foldgdz Tgen sok 7,9::0:8.0 11,9...13,0 15,8...16,9
Szén 13,5...18 84... 94 9.7...10.8 10,8...11,9
Erdei biomassza kb. 50 11,0...14,3 11=0. 143 11.0...:14.3
Vidrosi hulladék kb. 4,5 9.9...12,1 9.9...12,1 9.9...12,1
Mezbgazdasdgi biomassza kb. 4,5 13,2, ..17,6 13,2...17,6 13,2...17,6
3. tabldzat

A metanol termelési koltsége ,,fa-metin®
gyartasi eljarasnal, kiilonbozé olajarak esetén

Nyersolaj dra 1977.

évi dollarér alapul- Hasmptan wiapi

etanolgyartds koltsége

e cent/liter
15 5 27 SEe e |
20 Tl 9.0
25 9,0...11,2
30 10,3...12,5
35 11,9...14,1

A kiillonbozd alapanyagok (f6ldgaz, szén, erdei bio-
massza) kozil a legkedvezdébb a hiomasszabdl valo
metanol-eldallitas és a harom gyartasi eljaras ko-
zlill (egyszer( gazositas, elektirolizis ill. fa-metan
eljaras) a ,fa-metdan” eljards a l%g.kedvezébb, el-

] ;
Viz Furfuragl Mesz
Sav f"
/ e g
7} Z 8.
=
— -')q Pentoz
i Suritmeny

2. dbra. Etanol gyartasi folyamata

1 nagy nyomas és hoémeérséklet mellett savhidrolizis-
modszerrel a cellulézét cukrokka alakitjak; 2 cukor-
oldat levalasztésa; 3 furfurol-nyerés a kondenzitum-
bol; 4 a cukoroldat semlegesitése mész hozzaadasaval;
5 iszap-derités és a kalcium-szulfat levalasztasa; 6
hexdzok fermentildsa etanolld és széndioxidda; 7 élesz-
t6 levalasztasa; 8 etanol levalasztdsa higitott oldatbdl;
9 szennyez6dések levalasztidsa az etanolbdl; 10 etanol
sUritése; 11 pentézok sliritése

sOsorban ami a gyartasi koltségek alacsony szint-
jét és a biomasszabdol vald termelés volumenét és
hatésfokat illeti.

A 2. dbra mutatja be az etanolgydrtds folyama-
tat. Az etanol cellulézébdl és hemicellulézébél vald
gyartdsa kétlépcesds eljaras. Folyamatos fermentd-
ciés eljaras alkalmazdsa esetén 2,11 tonna fermen-
talhato szacharid sziikséges egy tonna etanol elé-
allitdsdhoz; ez azt jelenti, hogy pl. 4,29 tonna ab-
szolut szaraz fatémeg sziikséges egy tonna eta-
nol eléallitdsahoz, ha alapanyagként rezg6- ill. hib-
rid nyarfat hasznalnak.

Figyelembevéve, hogy az etanolgyarté berende-
zés létesitése koltségigényes, Kanaddban ugy talal-
tdk, hogy az optimalis lizemnagysag évi 100 ... 200
milli6 liter kapacitasi.

Kanada tervel szerint egy évi 225 millié liter
etanol gyartdsiara alkalmas berendezést létesite-
nek, melynek beruhizasi koéltsége (1977. évi dol-
lar-értéket figyelembevéve) kb. 2 dollarcent/liter.
Ha nyarfa-alapon gyéartjak az etanolt, ugy 1977,
évi aron egy tonna abszolut szdraz sulyd nyéarfa-
anyag 27,50 $ és az etanol termelési kéltsége
29...31 dollarcent/liter. A faanyagar abszolit sza-
raz tonnankénti 10 $-os niévekedése esetén a ter-
melési koltség 4,4 dollarcent/liter mértékben emel-
kedik.

Az etanol egyébként ugyanugy felhasznalhaté a
hagyomanyos olajszarmazékok (pl. benzin) keveré-
sére mint a metanol.

Az EGB emlitett szemindriuméanak résztvevéi
egyetértettek abban, hogy az erdei biomassza egyéb,
nemesebb célra fel nem haszndlt hanyadanak ké-
miai feldolgozdsa elsdsorban etanolld és metanolla
forradalmasithatja a kozlekedés és a szallitis altal
felhasznalt energiahordozék kihasznildsat. Oridsi
mennyiségli hagyoményos lizemanyag (benzin, die-
selolaj, flitGolaj stb.) pétolhatd ezekkel a faalapt
lzemanyagokkal.

Célszerli orszagonként ill. tdjegységenként meg-
vizsgalni a fa-alkoholok gyartasi lehettségét. Az
tilésszakon t6bb delegacié foglalt allast amellett,
hogy az etanol- és metanolgyartist a fejlett erds-
gazdasdgi centrumokban célszer(i 1étesiteni, mint a
meglevd ipari bazis integralt kiszélesitése.

A faalapu lzemanyagok gyartdsdra azonban az
erdei biomasszanak csak az a része johet szamitasba,
amely magasabb késziiltségi fokd értékes termék-
ké (flirész-, lemez-, lap-, celluléze- és papiripar)
vagy egyaltalan nem, vagy gazdasdgosan nem dol-
gozhaté fel.
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3. abra. Fagdzgenerdtor alkalmazdsi varidnsai
1 fagézgenerdtor; 2 tiiztér; 3 szdrazsilo; 4 rostélymeghajtés; 5 légbefuvé ventillitor; 6 gazszallité ventillator; 7 hé-
kicseréls; 8 gdzégs; 9 kazdn; 10 nagynyomdsa gbzkazdn; 11 gbzturbina; 12 hékicseréls; 13 dramfejleszté generdtor;
14 géztelenitd; 15 kompresszor; 16 kondenzitor; 17 héeloszté rendszer; 18 hiité; 19 géztisztitod; 20 gdzmotor

A becslések szerint a gyengébben erdésitett te-
ruleteken is létesitheté gazdasdgosan termelé me-
tanol- vagy etanol el6allité lizem. Ezzel kapcso-
latban tovabbi gazdasdgossagi szamitasok szliksége-
sek, annak eldontésére, hogy hol és mekkora ka-
pacitast célszeri létrehozni. Mindenek el6tt meg
kell oldani az erdei biomasszase célra felhasznal-
hat6 hanyadénak osszegylijtését és a feldolgozas
helyére valé gazdasagos és kényelmes felkészité-
sét.

2. Gaznemii iizemanyagok eléallitisa fab6l

A fabél valé gaznemi lizemanyaggyartdsi eljaras
tobb mint szdz éve ismert. Nagyobb mérvi alkal-
mazéasara a II. vilaghdbora alatt keriilt sor, amikor
szamtalan személy- és tehergépkocsit szereltek fel
fagaz-generatorral és a jarmimotorban ezt a gazt
hasznaltdk lizemanyagként. Amint azonban a ben-
zin Gjra hozzéférhetové valt, a fagiz-motorokat
és generatorokat kivontdk a forgalombdl. Tobb
orszagban hasznélnak azonban helyhez kotott fa-
gaz-motorokat, elsGsorban elektromos energia ter-
melésére. Az utébbi években Svajcban, az USA-
ban tobb ilyen berendezést helyeztek lizembe. Gaz-
generatorként mind egyen- mind ellenaramt gene-
ratorokat alkalmaznak. A termelt gz nitrogénnel
erdsen dusitott és Osszetétele:

— szén monoxid cO 21%,
— hidrogén H, 18%,
— metan CH, 2%,
— széndioxid CO, 12%,
— nitrogén N, 47%.

A fagaz-generdtorok teljesit6képessége eléria 7.3
GJ/h értéket (1,75 Mecal/h) és a gazhémérséklet
megkézeliti az 1300°C-ot (a svajci H. E. Roth rend-
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szer). Az eloallitott fagazzal gézkazanokat, kézpon-
ti fltéberendezéseket, szaritékat flitenek és sta-
cionér motorokban hasznaljak, lizemanyagként.

Egyes esetekben a fat 1400°C-on gézositjak el.
Ilyenkor a kiilonbozé generatorokban 40...1300
Nm?/h gdzmennyiség termelheté és a gaz flitéér-
téke 5500...5900 kJ/Nm?. Erdekes megolddst a
Roth-generator, amelyben kb. 5000 Pascal (5kN/m?)
tulnyomas uralkodik. A tulnyomaés automatikusan
biztositja a generadtor-kapacitds és gazelvétel szink-
ronitdsat. A gazt apritékbol allitjak elé. E célra
az addig javarészt az erd6ben maradé vékonyfa,
gallyak, kéreg apritékat haszndljék, de igen jé ha-
tasfokkal hasznosithatok a faipari eselékek és hul-
ladékok apritéka is. A felhasznalhaté max. famé-
ret: 12 em atméré és 25 cm hossz. Filirészpor vagy
forgaes az apritékmennyiség 10%-ig keverheté be.
Ennél nagyobb mennyiség( flrészpor ill. forgacs
beadagoléds lényegesen megnoveli a berendezés bel-
sO ellenallasat és csokkenti a gazképzdédést. Az ap-
riték max. nedvességtartalma 23%, lehet. Nagyobb
nedvességtartalmi anyag beadagoldsa csokkenti a
generator teljesitoképességét és rontja a gaz miné-
ségét. Az apritékot természetes szaritdsnak alavet-
ni nem célszer(i a taroland6é tomeg miatt. Célsze-
riibb a termelt giz csekély részével szaritani az
alapanyagot.

A Roth-generator szaraz apriték-siloja a genera-
tor fels6 részén van kiképezve.

A fagaz eltlizelhet6 gazégével kazanok tlizteré-
ben és felhasznalhaté bels6égési motorok lizem-
anyagaként. Alkalmazéasi megoldasokat ismertet a
3. dbra. Mindharom abrabeli megoldas onélléan is
alkalmazhaté, de azok kombinaciéja is megold-
haté. Az abrabeli harom megoldas:

I. megoldds: a gézgenerator altal termelt fagazt
forrévizet el6allité kazanban, vagy goézkazanban



gazégbvel eltizelik, a forrévizet vagy goézt tet-
szésszerinti célra fel lehet hasznélni;

II. megoldas: a fagaz eltiizelésével termelt goz-
zel turbina-generator gépcsoportot hajtanak, a
turbina hulladék-hgjét hokicserélén at hasznosit-
jak egyéb célra;

II1. megoldds: azonos a II. megoldassal, de a fa-
géazzal kozvetleniil hajtanak bels6égésii motor-
generator gépcsoportot;

A berendezés alapadatait a 4.
talmazza.

tablazat tar-

Svéjcban az IGEK (Ingenieur-Gemeinschaft fiir

zésben a fagazmotort kozvetlenil rugalmas ten-
gelykapcsoloval osszekototték egy Sulzer—Escher

Wyss Freon—12 4V—110 dugattyis kompresszor-

ral.
A kutatés célja:
a) faanyag szempontjabol:
— kiilonféle fafajok és apritéknagysagok alkalmas-
saganak vizsgalata;

4. tabldazat
A H. E. Roth-berendezések jellemz6 adatai

Generdtor adatok Motor El-generdtor

Fogoz-generdtor

. Teljesitmén
Energiehaushalt im kommunalen Bereich, CH—7000  Fafo- Tl . o0 . ————t
Chur) jelenleg kisérleti berendezést épit, hogy BYBSZ" mennyi- képesség sitmény
tobbezeréras tartés proba alatt meghatdrozza a : sége GJ/h kW kVA kW
: kg/h s
gazgenerator—gazmotor—hdkicserélo lizem josagat, Nm?*h
szabdlyozhatosagat és gazdasagossagat. A kisérleti
berendezés felépitését a 4. abra szemlélteti. Az 1 445 1300 7,3 535 625 500
fagizgenerator egy H. E. Roth gyartményd, 0,8 380 1100 6,3 460 540 430
REFEUSIOIL FEY &y Y : 320 925 52 385 450 360
MJ/h teljesit6képességii, 150 Nm?®h gaztermelSké- 215 620 3’5 260 300 243
pességii és 60...100 kg/h fafogyasztdsti berende- 155 445 25 180 210 168
zés. A gazmotor egy MWM gyartmanyua G—232 105 300 1,7 120 140 110
tipusi V6-hengeres ottémotor. A motor karbura- 65 185 1,0 73 82 66
torat &t kell alakitani, hogy a foldgazmotoroknal ég lsl)g g’g : gg gg gg
szokdsos 1:4...1:7 gz—leveg6-keverékarany he- 25 70 0.4 30 33 27
lyett 1 : 1 keveréket adagoljon. A kisérleti berende- 20 55 0,3 22 25 20
Kipuffopgd: § .
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Gdzmotor S0k Kompresszor

4. abra. A svijei IGEK kisérleti berendezése

1 fagdzgenerdtor; 1.1 tiiztér; 1.2 szérazsilé; 1.3 rostélymeghajtds; 1.4 ventillitor; 1.5 forrélevegé-allité szelep;
1.6 meleg levegd energiatartalom-inéréje; 1.7 nagy hémérsékleten dolgozé durva sziir6- vagy levdlaszticiklon;
1.8 gazhiité, 100 °C ald; 1.9 finom sz(ir6; 1.10 nyomédscsdkkent6 szelep; 1.11 mégnesszelep; 1.12 gdzmennyiség-
mérd; 1.13 gyors lezdré; 1.14 ghzelemzéshez probaszelep; 2 fagdziizemii robbanémotor; 2.1 kézos alap; 2.2 kozvetlen
hajtdsti hiitéviz-keringtetd szivattyi; 2.3 vizhfitéses kipufogbgiz-gyiijté cs6; 2.4 levegdsziird; 2.5 keverbszelep;
2.6 rugalmas tengelykapesolé; 2.7 szelep a motorhfitéviz hémérsékletének minimdlisra dllitdsdra; 2.8 rugalmas

alapelemek; 2.9 hangtompito; 2.10 kipufogd

4zok dltal fitstt ellendram hékicseréls; 2.11 biztonsdgi szelep (viz-

hez); 2.12 robbandselhdrito szelep; 2.13 és 2.1§tormosztétok; 2,15 szelep kézi-, ill. automatikus tizemre; 2.16 hiitéviz
dramldsjelz; 2.17 nyitott tdguldsi tartdly; 2.18 ellendramti hékicseréls; 2.19 gdzmennyiségmérs probaszelepe a gdz-
elemzéshez; 2.20 tdguldsi tartdly szintkapesoldja; 3 kompresszor; 3.1 kondenzdtor (150 kW); 3.2 expanzios szelep;
3.3 kondenzator (100 kW); 4 hiit6 (10 kW); 5 gyfijtétartdly; 5.1 hémennyiségmérd; 5.2 szekunder motorh(its-
vizkor; 5.2.1 keringtetd szivattyy; 5.3 kipufogégdz hiitévizkor; 5.3.1 szelep; 5.3.2 keringtetd szivatty; 5.4 konden-

zétor hiitévizkor; 5.41 szelep; 5.4.2 keringtet6 szivatty;

5.4.3 atfolydsimennyiség-szabdlyozé; 5.5 kondenzitor-

hiitévizkor; 5.5.1 szelep; 5.5.2 keringtets szivattyt; 5.5.3 dtfolydsi mennyiségmérd; 5.6 gazh(it6kor; 5.6.1 szelep;
5.6.2 keringtetd szivattya; 5.6.3 dtfolydsi mennyiségmérs; 7' h6mérs; Z mennyiségmérd
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— optimalis fa-nedvességtartalom meghatarozasa;

— a berendezés faanyaggal vald ellatasanak (ada-
golas) vizsgalata;

— az alapanyag- és széllitasi koltségek meghataro-
Z4asa.

b) fagdz-generdtor szempontjabol:

— gazosszetétel vizsgdlata kilonbozd korilmények
ko6zott;

— a szabalyozhatésag, fojtas vizsgalata;

— tartossag vizsgélata;

— fa-szaritas vizsgalata.

¢) a gdzmotor szempontjabol:

— kompresszidviszony meghatarozasa;

— megfelel6 adagoléberendezés ill.
meghatarozasa;

— az lUzemanyag el6készitése a gazgenerator és a
motor kozott dllandé flitGérték és alacsony ho-
mérséklet beallithatésaganak vizsgélata;

— a motorbdl tdvozé hémennyiség mérése és hasz-

karburéator

nositdsanak vizsgalata;

— a nyerhet6 energia és teljes hatasfok meghat4d-
rozasa;

— a kipuffogé gazok lehiitési hataranak meghat4-
rozasa;

— kipuffogégazok osszegylijtésének és hasznosit-
hatésagdnak vizsgalata;

— kipuffogogazok tisztasiganak és esetleges szii-
rési kovetelményének vizsgalata;

— kipuffogégazok osszetételének elemzése a motor
kiilonboz6 terhelésénél;

d) kompresszor, hészivattyi szempontjabol:

— fordulatszamszabalyozads hatasdnak vizsgélata;
— gazdasigossag vizsgalata teljes- ill. részterhelés-
nél.

Ami a kisérleti berendezés koltségeit illeti, a gaz-
generdator 9000 SFr, a kompresszor 40000 SFr, a
motor 42 000 SFr, a teljes koltségigény, beleértve
a generator-, motor- és kompresszor arat is, kb.
275 000 SFr-ra becstilhetd.




Egyesiileti hirek

Egyesiiletiink Soproni Csoportja gondozasidban mii-
k6dé Fiatal Miiszakiak Klubja 4prilis 20-i rendez-
vényén dr. Nydrs Jozsef osztalyvezets (FAKI) ,.Zaj-
artalom a faiparban” cimmel tartott elSadast. A
klubnap masodik részében a jelenlevék a cement-
kotést apritéklapokrol szélo filmet tekintették meg.

A Soproni Csoport majus 7-1 rendezvényén Sze-
les Endre csoportvezetd (NYFAK; Soproni Gyar)
,Betontipusu épliletszerkezetek és épliletek” téma-
korben tartott eléadast.

Ezt kovetben keriilt sor a csoport vezetfségi tilé-
sére, melyen a munkapregrammal kapcsolatos idé-
szerli kérdéseket vitattdk meg.

*

A Butoripari Szakosztdly majus 3-i Klubnapja ke-
retében Nyeste Andrds, az Olrszagos Arhivatal £6-
eléadéja a nagy szdmban megjelent ipari szakem-
berek részére az 1980. évi fadrrendezés iranyelvei-
rél adott tajékoztatdst. A tdjékoztatist koéveien
igen élénk vita alakult ki és sok hozzaszélas hang-
zott el. :

A Szakosztdly vezetbségi iilését majus 4-én tar-
totta, melyen els6dlegesen az el6z6 bekezdésben
ismertetett rendezvényen elhangzottakat értékelték
és vitattdk meg. A téma irdnti nagy szamu érdek-
Gldésre és kozkivanatra tekintettel a Vezetéség oly
értelmli hatdrozatot hozott, hogy az ebben és az
ehhez csatlakozé témakérben tovabbi elGadasokat
szervez. RS

Az Egyesiilet keretén belil mikédé Ipari Hagyo-
ményok Védelmére Alakult Munkabizottsdg majus
15-én a Parlamentben tartott kihelyezett iilést. Az
ilést megel6zden lehetéség nyilott arra, hogy a Bi-
zottsag tagjai az épiilet épitészeti és asztalosipari
vonatkozdsu egyes tervrajzait, valamint a kivitele-
zett és beépitett egyes berendezéseket, butorokat
megtekinthessék.
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A Gyori Csoport soronkévetkezé majus 3-i vezet6-
ségi iilésén tobbek kozt
— a tagnyilvantartas feliilvizsgdlataval kapcso-
latos feladatokat,
— a még az év els6 felében tervezett tanulmény-
ut elkészitésének jelenlegi helyzetét
targyalta és egyéb, folyd ligyekben hozott hatéro-
zatokat.
*

Az Oktatdsi Bizottsdg szintén méajus 3-an tartotta
vezetdségi lilését, melyen a munkatervének 3. pont-
jaban Osszedllitott anyagot tekintette &t és hatd-
rozott tovabbi intézkedések megtételérsl.

*

XII. alkalommal keriilt sor Sdtoraljaiijhelyen «
Miiszalki Hetek megrendezésére, melynek sokrét(
programja és tartalma a természettudoméanyi, a
kozgazdasdgi miiveltség terjesztésének egyik igen
hasznos és kozkedvelt formaja.

Mint a kiadott tdjékoztatéban is olvashattuk, év-
6rl évre né a rendezvénysorozatban résztvevd val-
lalatok, szdvetkezetek és intézményeck szdma és ez-
zel védlik mind szinesebbé, gazdagabba a program
is.

Igy volt az idén is, amikor méajus 9-én Szabé
Janos, az ELZET MUVEK Séatoraljatjhelyi Gyara-
nak igazgatéja, a MTESZ Satoraljaujhelyi Intézs
Bizottsdg elndke, a Véarosi Tanacs disztermében
linnepélyesen megnyitotta a Miiszaki Heteket.

A Tisza Butoripari Vdllalat 2. gye. is jelentés mér-
tékben janult rendezvényeivel hozza a Miiszaki He-
tek sikeréhez, amikor majus 17-én 6tdédizben ren-
dezte meg a ,,LAKASKULTURA” ankétjit, melyet
Mihalovszky Tibor, a csoport elndke nyitott mec.
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Szamitogépes raktéari rendszerek faipari alkalmazésanak

lehetdségei Il.

Déry Jozsef

Az arukezelési rendszerekben egyre nagyobb sze-
repet kapnak az automatizalt raktari rendszerek.
Ebben a szadmitdstechnika felhasznalasanak maésik
ajanlott terlilete a raktart kiszolgdlé gépi berende-
zések, felrakogépek irdnyitasa.

Az iranyitastechnikai kovetelményeket alapve-
téen a raktar lizemeltetdje szabja meg.

Ezek egyrészt a raktar anyagaramlasi folyama-
tara (1. dbra), masrészt a raktar informdacié aram-
lasi folyamatara (2. dbra) vonatkoznak.

A raktarral szemben tdmasztott sajatos kovetel-
mények koziil a leggyakoribbak:

Az egyenletes idobeni kihaszndalas

Az id6egység alatt végrehajtott be- ill. kitarolasi
miveletek szama dontéen befolyasolja a raktéri
.anyagmozgaté rendszer gazdasagossagat. Torekedni
kell tehat, hogy az egyes felrakogépek ki- és beta-
rolasi feladatai egyenléek legyenek.

Kombinalt munkaciklusok

A Kki- és betdrolasi munkaciklusok osszekapcsola-
saval novelheté a felrakégépek teljesitOképessége.
Optimalis atvonalvalasztas ¢
Allvanyos raktérak esetében az idSegységre esd
ki- és betarolasok szadmanak novelése érdekében
fontos, hogy a raktart kiszolgdlé gép a legrovi-
debb utvonalon érje el a be- és kitaroland6 cik-
keket. Ha ,szabad helyfoglalasos” a raktari rend-
szer, akkor a gép inditasakor betdroldsra minden
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1. édbra. A raktéari anyagdaramlds folyamata

tires hely, kitédrolasra minden rakott hely egyenlé
valészinliséggel vehet6é szamitasba.

Vizsgalatok igazoljék, hogy szabad helyfoglaldsos
aruelrendezés esetén 25%-os tarolétér megtakaritis
biztosithat6 a kotott helyfoglalasos aruelrendezés-
hez képest, viszont olyan Aarunyilvintartdsi rend-
szerre van szikség, amelynek alapjan béarmikor
meghatarozhaté az egyes cikkek térolasi helye. A

'3zamitogép szamara a raktar minden egyes tarolo-

helye, rekesze cimezheté haromdimenziés tombot
jelent. Azaz melyik allvanyfolyosé melyik oszlopa-
nak melyik soraban taldlhaté a keresett cikk.
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4. abra. Allv
s6n beliili komissiézas

3. dbra. Alsopélyas egységrakomanyt
mozgatd felrakégép
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magrendolids megrandalés

5. abra. A kétlépesdés komissiézas elve

Kiilon kell vélasztani a felrakégép célrairanyité-
sakor a pillanatnyi és példaul az egynapi idétar-
tamra érvényes utvonaloptimumot. A raktar fel-
toltésekor a betarolasi cimkijeloléssel azt a két
optimumot kozeliteni tudjuk egyméshoz tgy, hogy
a legkedvez6bb varidciét kapjuk. Az utvonalopti-
malizalésandl fontos figyelembe veendé elv a ,first
in — first out” elv is. Vagyis a korabban betarolt
cikket elobb célszeri kitarolni a raktarban tarolt
aruk tualzott méretii eloregedésének megeldzésére.

Kiilonbséget tehetiink egységrakoméanyokat moz-
gaté raktarozasi technoldgia és komissiozéasi tech-
nologia kozott.

Az elébbi esetében az un. ,hozzarendelgsi prob-
léma”, komissiézaskor pedig az .utazdé ligynok™
probléma megoldisa az operaciés feladat, amelyet
a szadmitégépre bizhatunk. Komissiézasi rendszer
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lehet egy- vagy kétlépcsés. Egy-
1épcsés komissiozas esetén kilon
korjaratban gytjtik ki az egy
megrendelésben szereplé  tétele-
ket, kétlépesés komissiozas ese-
tén viszont az egyes megrendelé-
sekbdl kigyljtik az azonos cikk-
elemeket, majd a cikkenkénti ko-
missidzds utédn Allitjak ossze av
egyes megrendeléseket (5. dbra).

Ezek utan tekintsiik 4t a rak-
tarindyitdsi mod kivalasztasanak

szempontjait:
— mekkora a tarolandé kész-
letmennyiség,
— milyen a raktari forgalom

nagysaga (6ra, miszak, nap)
mekkora a tarolandé cikk-
elemek szama,
lizembiztonsagi
tosag,
mekkora a rendelkezésre
allé munkaerd6létszam.

any folyo- megbizha-

Butor- vagy épiiletasztalosipari
vallalat raktara rendszeréhez, ab-
ban az esetben, ha

— a raktari tarolohelyek
ma nem tobb, mint 104,
— ha a tarolandé cikkelemek
szdma nem tobb, mint 103,
— a raktari forgalom odranként
120 kombinalt (ki- és beta-
rolasi) ciklusnal nem igé-
nyel tobbet,
akkor a munkaerélétszamot is fi-
gyelembe véve kozponti lyukkér-
tyas iranyitast véalaszthatunk (6.
abra).
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A kozponti lyukkartyas irdnyitasi rendszer elve
a kovetkezd: valamennyi tarolohelyhez tariozik
egy a — taroléhely koédolt koordinatait tartalmazé
— lyukkartya. A betarolandé cikk (pl. rakodéla-
pon) a cikkjellemzéket tartalmazé bizonylatot vi-
szi magaval. Ezeket a jellemz&ket egy termindllal
betaplaljuk. A szamitogép kijeloli az adott arufé-
leség tarolasira legalkalmasabb szabad taroldhe-
lyet és lyukkartyara lyukasztja a taroldhely ko-
ordinatait. A cikkjellemzéket tartalmazé bizonylat
és a taroldhely lyukkértya egyilitt egyértelmd in-
formaciét ad arrdl, hogy melyik cikkelem, milyen
mennyiségben, melyik taroléhelyen tarolhato.

Kitarolaskor a szamitégép elvégzi az utvonalop-
timalizalast — a kitdrolandé cikkek tarolasi hely-
koordinatdit megadja és ezeket lyukkartyira lyu-
kasztja, amelyex alapjan a felrakégép elvégezheti
az aruk kitarolasat.

Osszefoglalva megdllapithatjuk, hogy egy ilyen
rendszer képes a raktari mozgasoknak megfeleléen
folyamatos készletadat korrekciéra. Uzem kozben
is allandé informdciék nyerhet6k a készletek ala-
kulasarél, a tarolohelyek foglaltsagarél stb.

A rendszer az ESZR adottsdgait alapulvéve mi-
kodtetheté, amely a mai hazai viszonyck kozott
fehasznaléi oldalrél rendkiviili elény.

TRODALOM

[1] Dr. Héjas — Hajdu — Jdnok: Felrakogépes raktar-
egységeket is fartalmazoé raktarrendszer szamito-
gépes iranyitasa. A-|+CS 1976. okt. pld. 300—302 old.
Wickert L.: Prozessrechnergestenertes Lagern und
Komissionieren. Férdern und Heben. 26. k. 12. sz.
1976. 10. pld.

Barth W.; Pester K. H.: Direkte Rechnerstenerung
von Regalbediengeriten. Hebezenge und Forder-
mittel. 17. k. 3. sz. 1977.
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Hdre olvado ragasztéanyagok pisztolyos felhordasa®

A Német Demokratikus Koztdrsasdgban mintegy
20 kiilonhoz6 ragaszté anyag tipus van forgalom-
ban, melyek mindegyike egymastdl eltérs tulajdon-
sagokkal rendelkezik. A gvartdsi — szallitasi for-
mék is kiilonbozéek. A szallitds torténhet granulé-
tumban, porban, radban, blokkban, szalagban.
Alkalmazasi lehetéségeik — felhaszndlasuk széles
teriiletre, tobbek kozott a butoriparra is kiterjed-
nek.

A hére olvadé ragasztéanyagok alkalmazasihoz
a feliiletek felhordasdra legeélszer(ibb eszkoz az
elektromos hével lizemels ragasztopisztoly. Elénye
a konstrukeidé egyszerfisége, zavarmentes és ala-
csony koltséggel val6 tizembentartédsa.

Uzemeltetéséhez a szalag, a rid vagy a patron-
formdban gyértott és szallitott ragasztéanyagot
a legcélszertibb és a leggazdasigosabb hasznélni.
A Halle-i ZIS és a berlini INT egyiittmtikodése
keretében kozosen kifejlesztett ZIS 883 tip. elekt-
romos hdGvel fiitott felhordépisztoly (1. dbra) 10
mm 4atmér6jii és 60 mm hosszisdgh patronos
ragasztoanyaggal miikodik. A patron adagoldsat
a pisztolyba kézzel végzik, ahol az adagoldst —fel-
toltést — egv henger veszi 4t, és a pisztolyban a
felolvasztott — omlesztett — ragasztéanyagot
a hiivelybe tovabbitja, majd innen az émlesztett
anyag a ragasztandé feliiletre keriil. A hiively cse-
rélhetd tigy, hogy minden ragasztdsi — enyvezési
feladat konnyen megoldhaté. A ragasztéanyagot a
pisztoly kozepén elhelyezett gyfiriis-elektromos
flitGtest olvasztja fel (TGL 3088; 220 V, 50 Hz,
120 W). A fitStest hémérsékletét egy beépitett
digitélis h6fokszabdlyzé szabdlyozza, mely fokozat

# A Német Demokratikus Koztdrsasdg Kézponti
Hegesztéstechnikai Intézete kozleménye, Halle (Saale).

nélkiil 50—250°C h&méreékleti értékeket biztosit,
mintegy 3 K szavatolt eltéréssel.

A ZIS 883 tip. pisztoly kb. 700 g; felfiitési ideje
10 pere, teljesitménye 5—10 gfperc, olvasztott
ragasztoanyag felhordédsa barmelyik anyagfajtabol.
Pont- és sav (esik) ragasztasra egyforman alkalmas.

Az épit6- és butoriparban, gépkocsialkatrészek,
sportszerek, hangszerek és televizidkésziilékek sth.
ragasztiasdhoz egyarant alkalmazhato.

Dy, J. T.
*

Finnorszdg a kormény elGterjesztése alapjan
1979-ben a koltségvetés osszegét 109,-kal kivdnja
emelni. A nemzeti Ossztermék a tervezet szerint
3,59%,-kal emelkedik. (VG)
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Gépek és gépcsoportok mindsitésének elmélete és egy
gyakorlati példaja

Dr. Sebestyén Tiborné

A minGség, mint filozéfiai kategéria, a dolgok
lényegét jellemzd tulajdonsagok osszessége.

A gyakorlati életben a minGség fogalmét szii-
kebb értelemben haszndljuk és a dolgok min&ségén
csak egy adott vonatkozdsban jellemz6 tulaj-
donsfgainak az Osszességét értjik.

A kereskedelmi termékek mindsége a fogyasztok
igényeinek, elvardsainak szempontjabdl lényeges
tulajdonsdgok sszességét jelenti. A termékek alap-
mindsitését termdészetesen még a kereskedelmi
forgalomba val6 hozatal el6tt el kell végezni
a vonatkoz6 szabvényok, egészségiigyi vagy bal-
esetvédelmi elirdsok sth. alapjan.

A fogyaszték lapjaban a forgalomban levé azo-
nos vagy hasonlé rendeltetésti arucikkek tulajdon-
sdgait, a fogyaszték igényeinek kielégitése szem-
pontjabél mindsitik. Ezt a fajta mindsitést egy
nemzetkozivé és divatossa vélt kifejezéssel teszt-
nek nevezzitk. A teszt a lélektanban is gyakran
hasznélt kifejezés, de ott is esak egy bizonyos ké-
pesség, tudds vagy tulajdonsdg vizsgalatéra szol-
galé préba, illetve mindsits rendszer, de semmikép-
pen sem jelenti egy személynek az abszolit ming-
sitését.

A fogyasztok lapja, a NAGYTTO a legkiilonbo-
z6bb arucikkek, termékek (batorok, élelmiszerek,
héztartdsi gépek, hiraddstechnikai berendezések,
kozmetikai cikkek sth.) tesztjeit kozli.

A tesztelt dolgok szines skdldja mutatja, hogy a
tesztelés rendkiviil rugalmas, az adott dolgokhoz és
vonatkozisokhoz jol alkalmazkod6 minssitési el-
jards. Bzt példdzza az észak-magyarorszagi varak-
rél megjelent teszt is, amely az idegenforgalmi, tu-
visztikai ldtnivalékat és szolgéltatdasokat mindsiti
(1977. aug. szam).

A tesztelés vagy dltaldban a mindsités rendszere
természetesen a mindsitendd dolgokhoz és a fel-
vett vonatkozésokhoz alkalmazkodik. Eléfordul-
nak olyan mindsitések is, amelyekben a nyilvan-
val6an meglévé kiilonbségek elmosédnak, a minG-
sité rendszer kis felbontoképessége kovetkeztében.
Erre példa a pezsgbk tesztje (1977. dec. szém).
A 26 pezsgbfajtandl csak két mindsités (a , kivals”
és a ,,jo”) 97erepelt annak ellenére, hogy az egyes
fajtdkat 5 gyarté véllalat (koztitk egy kiilfoldi)
dllitotta eld és az draik széles intervallumba (47 és
72 Ft kozé) estek.

A parkettdk apoldszereinek pedig mindegyike

.. kozepes” mindsitést kapott (1977. febr. szdm)
bér az 1 kg-ra szamitott fajlagos ar 13 és 40 Ft
kozott valtozott.

A nagy értékii (esetleg tobbh millié forintos és
t6kés devizdért) kaphaté gépek és berendezések
vasarlasaihoz készitett, dontésel6készité mind-
sitéseknek sokkal megalapozottabbaknak és meny-
nyiségileg pontosabbaknak kell lenniiik, mint az
olesé kozsziikségleti cikkek kivdlasztdsat elGsegitod
teszteknek.
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Hasonl6an magasabb igényeket is kielégit6, minG-
sit6 rendszer kell egy géppark, egy szolgéltato egy-
ség vagy egy gyar mindsitéséhez, értékeléséhez is,
ami példdul sziikséges lehet rekonstrukeidjuk
dontés-elGkészitéséhez. Intézetiinkben az elmilt
évben, a kefeipari stancol6 gépek egyes tipusainak
mindsitése kapesdn matematikailag is megfogal-
maztuk a mindsités meglehetdsen dltaldnos elveit.

E matematikai alapképletekbdl vezettiik le, az
emlitett gépeknek egy olyan minésité rendszerét,
amelynek segitségével nemcsak az egyes gép-
tipusokat lehetett mindgsiteni, hanem a darabszém-
mal stlyozott dtlagok képzése alapjin az iizemek
gépparkjait is.

gy végs6 soron ebbdl a szemponthél az egyes
gyéhrak kozott is osszehasonlitdst lehetett tenni.

A mindsités 16bb problémai

Amint arrél a bevezetGben széltunk, a mindség a
jellemzé tulajdonsiagok osszessége.

Sok olyan tulajdonsdg van, amely mennyiségileg
is jol leirhatd, amelynek értéke folytonosan véltozik.
Ha egy dolognak az adott vonatkozdsban lényeges
mindsége, csupan egyetlen egy mennyiségileg
j6l mérhetd tulajdonsdg értékével ardnyos, akkor
a mindsitése konnyen elvégezhetd.

A gyakorlatban egy ilyen egyszerfi eset ritkdn
fordul el6. Legtobbszor tobb kiilonbozd tipust tu-
lajdonsag egyiittes értékelése hatdrozza meg a mi-
néséget. Ezek a tulajdonsdgok dltaldban kiilonhozd
dimenzi6ji egységekkel mérhetk.

Ismeretes, hogy csak azonos egységhben és di-
menzioban mért mennyiségeket szabad Osszegezni
és Osszehasonlitani. Az azonos dimenziéra ‘vald
hozést, vagyis a transzformélast, gy kell elvégezni,
hogy kozben a mindséggel valé egyenes vagy for-
ditott arényossdg megmaradjon. Ezt legtobbszor
egy dimenzidtlan sszehasonlité rendszerbe (pl.
pontrendszerbe, osztdlyzatrendszerbe, stb) torténd
linearis (affin) transzforméciéval oldhatjuk meg.
Bonyolultabb 6sszefiiggéseknél nem lineéris transz-
formécidkra is sziikség lehet, de a kovetkezikben
csupdn egy linedris kozelitésen alapulé mindGsit6
rendszert frunk le.

A minésit6 rendszer kialakitdsinal a szubjektiv
megitélés szerepét a minimdlisra igyekeztiink
csokkenteni. A mennyiségiles meghatérozhato
tulajdonsdgok esetén, a mindsité pontszdmot szi-
mitéssal hatédroztuk meg a tulajdonsigok szélsG
értékeibdl, azaz a maximumébdl és a minimuma-
bél. A tulajdonsdgok két széls6 értékéhez egy
dimenziétlan pontrendszer, két szélsé értékét ren-
deltiik. A kozbensé értékek pontszaméat pedig line-
4ris, vagyis affin transzformdciéval hatdroztuk
meg.

A mennyiségileg nem, vagy csak nehezen jelle-
mezheté mindségi tulajdonsdgoknal a mindsito



pontszamot természetesen kénytelenek voltunk
empirikusan, miszaki becslésen alapuld ,oszté-
lyozéassal”, vagy pontozéssal meghatdrozni. Bz egy
]ol ismert, de meglehetdsen 82:111)]ektlv mobdszer.

Hzt haszniljdk az iskoldban az osztdlyozdsnal,
a sporthan a pontozésos birdskodésndl vagy akar
a tédncdalfesztival értékelésénél. B modszernek a
részleges alkalmazdsa teljesen indokolt az élvezeti
cikkek, az érzékszervi és esztétikai hatdsok sth.
értékelésekor. E médszernek ezt a jellegét dombo-
ritja ki az, hogy gyakran ,,puding”’-médszerként
emlegetik, az eljards alkalmazhatosigdnak egyik
legeklatansabb példaja alapjian. A puding j6 miné-
ségének egyik legf6bb bizonyitéka ugyanis az,
hogy megeszik és fzlik. Tlyen esetben helytelen
tudoményos mezbe odltoztetett szempontokat ésmé-
réseket erdltetni. Viszont az is beldthatd, hogy még
a legjobb izi puding is lehet hamar romlandd,
tartalmazhat egészségre kéros anyagokat sth.
Ezek a melléktulajdonsdgok esetleg méar mennyisé-
gileg is min&sithet6k ezaltal kiegészithets a pusztan
érzékszervi minosités.

Nem akarunk most apontozasos vagy osztalyozé-
s0os mindsités elényeinek, hatranyainak és problé-
méainak az ismertetésébe bonyolédni, de azt még
megjegyezziik, hogy a szubjektiv megitélés szere-
pét a lehetdségekhez képest csokkenteni Kkell,
pl. hozzdérts, mértékadd és partatlan zsiiri alkal-
mazédsaval. A mindsités-f6bb probléméihoz tarto-
zik az is, hogy egy adott dolognak a kiilonféle
tulajdonsdgai nem egyenlS sillyal szerepelnek a
mindsitéskor. A minéség meghatdrozdsiban a tu-

lajdonsdg stlyat egy dlmennotlan silyfaktorral
vettilk szémitdsba. Egy adott dolog mindsitését
végiil is a mindsitett tulajdonsdgok pontértékeinek
stlyozott atlagaként kaptuk meg.

A konkrét példankndl vagyis a kefeipari stan-
cold gépek mindsitésénél, a decimalis pontr endszert
alkalmaztuk, tehat a pontok értéke zérus és tiz
kozé esett. Az Aaltalanos képleteket azonban gy
vezettiilk le, hogy azok méas pontrendszerre is
alkalmazhatok legyenek.

Mi a pontértékeket dltaldban nem korlatoztuk
az egész szdmokra, ugyanis a minésité rendszer
érzékenységét nagymértékben csokkenti az, ha
csak az egész szdmokat fogadjuk el. Az els6 tizedes-
jegzy megtartdsaval a mindsités érzékenysége
tizszeresére novelhetd (tulajdonképpen az érzé-
kenység olyan lesz, mintha szédzpontos rendszert
alkalmazndnk.) A decimdalis rendszer egyik el6nye
az, hogy a minésités felbontéképessége (érzékeny-
sége) a tizedesjegvek felkerekitésével, vagy meg-
tartdsdval konnyen hozziilleszthetd a kovetelmé-
nyekhez.

A mindsités tovabbi probléméaja a sokasigok,
példdul gépparkok, minésitésénél jelentkezik. Ek-
kor, pl. egy-egy tipusi géphél, tehdt a sokasdg
azonosnak tekinthetS elemeibdl sok darab lehet és
a minssitésnek titkroznie kell példdul azt, hogy a
j6 minGsitést kapott tipusokbdl (elemekbdl) sok
van-e vagy kevés. Hzt az egyes tipusok (elemek)
darabszdma szerint képezett stlyozott atlag képzé-
sével kell figyelembe venni.

Ezt az eljardst kovettilk az emlitett kefeipari
stancold gépek esetén is.

A mindsités alapjaul szolgdld tulajdonsagok és a
sulyfaktorok kivilasztdsa, tovdbba a kizérdlag
mindségi pontozissal jellemezhetd tulajdonsigok
pontértékeinek a meghatdrozdsa természetesen
csak a mindsitett dolgok, egységek, gépek, beren-
dezések sth. ismeretében lehet, A szakteriilet meg-
ismerésére és a szakemberek bevondsidra minden
mindsitéshez sziitkség van. MinGsitésiinknél mi is
figvelembe vettiilk a kefeipari szakemberek véle-
ményét.

A talsdgosan szubjektiv vagy empirikus ming-
sités hatranyos hatdsai azonban csak egy elméleti-
leg is megalapozott min@sits rendszerrel csékkent-
heték vagy kiiszobolhetdk ki.

A mennyiségi tulajdonsigok mindsité pontszama-
nak a meghatarozasa

Ha egy dolog minGsége a mennyiségileg jol meg-
hatérozhaté t tulajdonsaganak az értékeivel ara-
nyos, akkor a minésité pontokat az aldbbi Ossze-
fiiggésekbbl nyerjiik:

1. Egyenes ardnyossdag esetén

A ¢ tulajdonsig maximalis fm.x 6rtékének a
mindsitd pontrendszeriink pmax értékét feleltettiik
meg. Hasonlban, a tulajdonsig minimalis #p, érté-
kéhez a pontrendszer Pmin értékét rendeltiik.
A tulajdonség két szélsG értéke kozé ess ¢ értéké-
hez tartozé p, pontszdmot az alabbi, ekvivalens
képletek valamelyikébdl szamitottuk ki:

p:zplnin+H (t‘_tmin) (1)
Pﬁzpmax—H (tmax—t) (2)

Az (1) képlet a harmasszabaly alapjan felirt

Pt— Pmin -

t— tmin

Pmax — Pmin (3)

fmax — tmin
a (2) képlet pedig a

Pmax—Pt
Pmax—1 a
osszefliggésbdl atrendezéssel kaphato.

Az (1) és (2) képletek eredetét geometriailag
az 1. 4bran szemléltetjiik:

Amint az dbran lathatd, a pontértékeknek a tu-
lajdonség értékeihez valé rendelése ,az 0 pontbdl
torténd vetitéssel, vagyis egy affin transzformécié-
val torténik. Mint tudjuk, ebben az esetben ha-
sonlé haromszogek keletkeznek és a megfeleld
oldalak ardnya konstans. Ebbél adédik a (3) kép-
letnek megfelel§ (3a) és a (4) képletnek megfeleld
(4a) képlet.

Ha a decimdlis rendszerre jellemz6

Pmax —

Pmin (4)

tmnx — fmin

Pmin=0 és Prax=10 (5)

feltételezéssel élink, akkor az (1) képletbsl a

F AIPAR * 143



I 3 Al 1 _'3_—_ min \
t pt = 1 max—tmin (b)
Lm\ 4.9 [3al a (2) képletbél pedig
- fmax—1
B : p=tofi— ] !
t b képletet kapjuk.
R
il 2. Forditott ardnyossdg esetén
A=t ~tmin .
Pain b_a+b |4 A kiindulé szemléltetd dbra a forditott ardnyossag-
/ a- A+B g nél a 2. dbra szerint.
e Az elébbiekkel analég modon kapott (8a) képlet-
bél behelyettesitéssel adédik, a harmasszabalybdl
is konnyen kaphato

1. sz. dbra: A minbséggel egyenesen ardnyos t tulajdon-
sdgot mindsité, dimenzidtlan py pontérték meghatdro-

_Pmax — Pt Pmax— Pmin (8)

zdsa az affin transzformaciéd segitségével T T
1. sz, tabldzat: a stancologépek mindsitd tulajdonsdygoai
A mindsitett tulajdonsdg
A mindség-
g gel vald
neve jele egysége jellege stulya ardnyossdg
(ti) jellege
A gép kora % év mennyiségi 2 forditott
Termelési kapacitdsa ts beiitésszdm/86 mennyiségi 4 egyenes
A vezérlés tipusa i mennyiségi és mindségi 2 —-
A pamatrogzités irdnya 5 t, — mindségi 2 —
A szerszdm emelési magassdga ts mm mennyiségi 1 egyenes
A kefetest befogdsdnak a madja ts — mindgségi 1 -
A gép kezelhetdsége munkavégzés-
kor t, - mindségi 1 —
A gép kezelhetSsége
karbantartdskor ta — mindségi 1 —
Alkatrész utdnpotlds lehetdsége o — mindségi 1 -
A gép alapteriilete tho m? mennyiségi 1 forditott
A kefetest adagoldsdnak modia t - mindségi 2 -
11. sz. tabldzat : a mennyiségi tulajdonsdgol: mindsitd pontszdmanak a meghatdrozdsa
A tulajdonsdg
kiinduld
jele maximuma minimuma 13:11:11,13,}103' lovoretett konkmt
wépleténel képlete
a szdma
tl
t 25 év 0 (12) py=10[1 -~
25
ty 240 000 240 000 — ¢,
beiitésszdam 0 (7) P, =10{1 — T s
s ) 240 000
8 ora
ty A legiijabb lyukszalag- A legrégibb kényszer- Pgy =24 5([ = E']
gal 25
t
vezérelt tipus palydn vez. tip. (12) P32 =5|2 e
5
£ 80 mm 30 mm (7) pf=10 |1 Lol
50
: : : PR
Hi 3,5 m? 1,5 m? (12) Pro= [0[1 ..._1.0__]
2
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tmox

t

2. sz. dbra: A minbséggel forditottan ardnyos t tulajdon-
sdgot mindsits, dimenziotlan p¢ pontérték meghatdro-
zésa affin transzformidcio segitségével

képlet, abbdl pedig a

Pmax — @ﬂ_ (

Pt=Pmax — t—tmin) (9)
Imax — tmin
osszefiiggés.
Hasonléan a (9a) képlethdl kivetkezik a
Pt— Pmin Pmax — Pmin
——— 10
tmax—1 tmax — bmin ( )

képlet és a

Pr= Pmln‘*‘ﬂ'niyili{“'li t‘tmax =ik} 1)

{max — min
osszefiiggés.

A decimdlis rendszerre jellemzd (5) feltételezéssel
élve a (9) és a (11) képletbdl a

pr= 10(1 o J:i'“ﬂ—) (12)

max — lmin

tmux S t ]

tmax — tmin

Pe= 10[

egyszer( Osszefiiggések adédnak.

Az egyes dolgok vagy Osszességek mindsitése
stlyozott atlagok képzésével

Ha egy adott dolog (pl. egy gép) minGségét tobb
tulajdonsdg hatdrozza meg és a t-ik tulajdonsag
stlya s, akkor; az egyes ¢ tulajdonsdgokat mins-
sité pr pontértéknek az elézdekben ismertetett
meghatarozisa utdn; az adott dolgot mindsitd
sp, pontszamot stlyozott dtlagként kapjuk, vagyis
2181'1)/

sp="5 (14)

A kefeipari stancol6gépek mindsitésében 11
tulajdonsag szerepelt. Ha az i-ik tipusbdl (pl. gép-
tipusbél) n; darab sp; minGsité pontértékkel
rendelkezG példany van, akkor a dolgok tobb



4 vdiI1yvd

X

ShI

II1. sz tabldzat : a kefeipari stancologépek mindsitése

A tulajdonsdg

I. KEFEGYAR

Félautomata gépek

Automata gépek

1 db 4 db 2 db 1db
A gép B gép C gép D gép

t neve 8¢ Pt S1pt Pt st Pt Sipt e Sept
t, Gdép kora 2 19 2 4 11 6 12 11 6 12 6 8 16
t, Term. kapacitds 4 50 000 2 8 60 000 2 8 70 060 3. 12 24 000 10 40
ty Vezérlés tipusa 2 kényszerpdlya : 6 lyukszalag S 16  kényszerpilya 8 16 lyukszalag 9 18
t, Pamatrogz. irdnya 2 tdbbszogben 10 20 toébbszigben 10 20 tébbszighen 10 20 tébbszigben 10 20
t; T.szersz. em. mag 1 50 4 4 70 8 8 50 4 4 50 4 4
ty Kefetest befogidsa 1 mech. 5 5 mech. 5 5 mech. 5 5 pneuin. 10 10
t, Gép kezelhet. m-nél 1 egyszer(i 6 6 egyszer(i 6 6 konnyf 10 10 konnyti 10 10
ts Gép kezelhet. TMK 1 egyszeri 10 10 egyszerii 10 10 nehéz 6 6 bonyolult 2 2
ty Alkatrész utdnpétl. 1 megsziint 0 0 megsziint 0 0 megsziint 0 0 megrend. 10 10
ty, Alapteriilet (m?) 1 8 8 $ 3 3 : 8 8 2,5 5 5
t,, Kefetest adagoldsa 2 szakaszos 3 6 szakaszos 3 6 folyamatos 10 20 folyamatos 10 20

OSSZEGZES 18 XYi=s8i-pi 77 94 109 155

Stlyozott dtlag: spe= Zse -pe/se 4.3 5,2 6,0 8,6

Gydri dtlag: 5,7



alosztalybdl 4116 halmazanak (pl. egy gépparknak)
az sp, mindsité pontszdmat a darabszdmmal
stlyozott atlagként kapjuk, vagyis:
i -Spti
Zini

Az n darab gépbdl all6 géppark egyes gépeinek a
p; pontszamabdl a gépparkot mindsito p, pontszdm
az alébbi egyszeri(ibb képlethdl adédik.

87),; = (15)

Z‘mipi
R 16
P i (16)
Magénak a ¢ tulajdonsdgnak a ¢, dtlagdt pedig a
Zimiti
T O ()

képlethol kapjuk.

A minésité rendszer szemléltetése a kefeipari
stancolégépek példajan

Az el6zbekben vazolt minGsits rendszert a kefeipari
stancol6gépek mindsitése kapesdn fejlesztettiik ki
és alkalmaztuk el6szor. A szakmai részletekben val6
elmeriilés nélkiil, pusztdn csak a min6sit6 rendszer
szemléltetése céljabol, az aldbbiakban felvédzolunk
egy alkalmazési példat.

Az 1. sz. tdbldzat felsorolja és jellemzi a mindsi-
tett tulajdonsdgokat. Bar a 11 mindsitett tulaj-
donség koziil csak 5 tulajdonsdg (£,; £, £y €5 és ty)
volt mennyiségileg jellemezhet és képlettel szé-
molhatd, ezeknek a stlyosszege 10 volt és az a
teljes sulyosszeg (18) tobb mint a felét jelentette.

A gép ardt nem vettiik fel a mindsité tulajdon-
ségok kozé, mivel véleményiink szerint az drat a
minGségbe nem ,,belevenni” kell, hanem azzal
,osszevetni”. Az ar és a mindség osszehasonlitdsa

2”7

lehet a vésédrldst megel6z8 dontéselGkészités egyik .

legfontosabb mozzanata.

A II. sz. tédbldzat a mennyiségi tulajdonsdgok
mindsité pontszdménak a meghatdrozdsa, az
altalanos képletek alapjan levezetett konkrét kép-
leteket mutatja.

A t, tulajdonsigndl (a gép kordndl) a 25 évnél
régebbi gépekre negativ pontszém jott ki. A ne-
gativ érték helyett zérust vettiink, mivel az ilyen
kefeipari gépek dltaldban mér amortizdlédtak.

A képleth6l kapott, nem egész pontszdmokat
a szokdsos médon kerekitettiik.

Ha valamelyik képlet 10-t61 nagyobb vagy
nullétol kisebb pontszémot ad, az annak a jele,
hogy a maximumot vagy a minimumot nem a lé-
nyeges szélsGértékeknek megfelelden vettiik fel.
Ekkor a 10 feletti szdmokat 10-nek, a negativ
szdmokat zérusnak vehetjiik, vagy a képletet a 16-
nyeges szélséértékek beirasdval korrigéljuk.

A t, tulajdonsdgot mindségileg is és mennyiségi-
leg is értékeltiik. A p,, pontszdmok a kényszer-
pélyds, a p,, pontszimok pedig a lyukszalag-
vezérlésli gépekre vonatkoznak. Mivel mindkét
tipus fokozatosan tokéletesedett az idS el6rehala-
désdval, ezért ezt a gép kordval arényos, p, pont-
szdmmal vettiik figyelembe.

A kovetkezGkben egy konkrét szdmpéldét mu-
tatunk be egy gyér gépparkjéra vonatkozéan, a
szemléltetés kedvéért, a III. sz. tdbldzatban.
A téblazat jelzi a kiszdmitds modjat is.

Osszefoglalva, a fentiekb6l 14tszik, hogy az élta-
lunk ismertetett mindsité rendszer val6ban objek-
tiv feltételekbdl, a tulajdonsdgok szélsé értékeibsl
indul ki és a kozolt altaldnos képletekbdl a mennyi-
ségi tulajdonsdgokra konnyen levezethet&k a konk-
rét mindsité képletek. Ez az eljards 4ltaldnosan
alkalmazhaténak tilinik és csokkenti a mindsités
szubjektiv hibdit.




Lapunk  kordbbi szimdban Svédorszdg gazdasdgi
helyzetének  kedvezbtlen alakuldsdrdl tajékoztaituk
olvaséinkat. A ,,Vildggazdasdg” az utébbi idSben
bizakod6 jéslatokrdl ad hirt a svéd gazdasigrél és
a gazdasigi kilatasait hosszabb tdvon biztaténak
tartja azzal a megjegyzéssel , bar sok probléma
megoldatlan marad”. Mintegy 18 hénapi ,,restrik-
cid” — a kiaddsok csokkentése — utén, expanzi-
vabb gazdasigpolitikdra van sziikség.

A wildglkereskedelem volumene 1979-ben vérha-
téan mintegy 6%,-kal béviil és ez kedvezs lehetd-
séget teremthet a svéd cégek szdméra.

Az édllami gazdaségpolitika 1979-re a személyi
fogyasztas 2,5%,-0s bviilését szeretné biztositani.

A svéd Kozponti Statisziikai Hivatal tdjékozta-
tdsa szerint Svédorszdg ipari véllalatai a janiusi
3,91% millidrd korondval szemben 1978 év végére
kb. 5,41 millidrd korona kereskedelmi aktivummal
szémolnak.

Az orszag kereskedelme 1977-ben a végleges ada-
tok szerint 4,629, millidrd korona deficittel zart.
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A Statisztikai Hivatal adatai szerint az 1978. évi
kiilkereskedelmi mérleg lényegesen kedvez&bb ala-
kuldsdval lehet szdmolni. (VG)

*

A Dan Kereskedelmi Kamara magyar tagozata-
nak 4j elnske Peter Bronste januiri budapesti
tartézkoddsa sordn megheszélést folytatott Gomori
Gyorggyel, a Magyar Kereskedelmi Kamara din
tagozatdinak elnékével. Targyalds folyt tébbek ko-
zott a két tagozat jovBbeni egyiittmiikodésérsl és
az 1979, évi kozos program lebonyolitdsardl is,
melyek érdekében ddn cégek részvételével mdjus
honapban Budapesten gazdasdqgi szemindriumot tar-
tanak. Osszel ennek a programnak a keretében
magyar delegiciét litnak vendégiil Koppenhdgé-
ban az Aalborgi ,Sprechtag” -ra. v kozben valé-
szinfileg még néhdny szakmai delegécié kiutazé-
sdra is sor kerill. P. Bromste a vegyi termékek
mellett oz ARTEX exporttermékei irdnt is érdekls-
dést mutatott. (VG) dr. J. T



A butoripari szakagazat helyzete és néhany problémaja

Kiss Laszlo

A Koénnyfiipari Minisztérium agazati iranyitasa
alatt miikodé butoripar az elmilt években, kordb-
bi onmagahoz viszonyitva, komoly fejlodést ért el.
A ,hogyan tovabb” kérdésre szinte naponta ke-
resik a valaszt az ipar vezet6i, szakemberei, ugyan-
akkor a jelenlegi helyzet megitélését illetéen meg-
lehet6sen tavolesé allaspontokkal taldlkozhatunk.
A viszonylagos tisztdnlatas biztositdsara, vala-
mint gondolatébresztés céljabol sziikség van egy
olyan helyzetfeltaré értékelésre, melyben rogzités-
re keriilnek az adottsigok mellett a meglevé hia-
nyossagok is. Ebbdl kovetkezéen — a kapesol6do
osszefliggések egyidejii bemutatdsaval — néhany
kérdést kivanok a teljesség igénye nélkil kiemelni.

1. A szakadgazat termelési ériték valtozasa a 7T0-es
években

A butoriparban tapasztalhaté robbanasszeri fej-
16dést 1ényegében a IV. 6téves tervidészakban vég-
rehajtott kozel 2 milliard Ft-os rekonstrukcié tet-
te lehet6vé. Ennek keretei kozott sikeriilt megte-
remteni azokat a miiszaki-technikai feltételeket,
melyek egy szakmdt iparrd emelnek. A dolgok lo-
gik4ajabol kovetkezik, hogy a bekovetkezett mind-
ségi valtozast szamos ,.gyermekbetegség” kisérte,
melyek nagyrésze az id6é mulasdval megszint.

A tovabbi eldrelépés gatjat jelenti ugyanakkor
az a valtozatlanul uralkodé szemlélet, mely szerint
nagy szakmai maulttal és ismeretekkel, j6 esetben
lizemvezetdi szinten, eredményesen lehet vezetni a
mai butoripar vallalatait. ‘

Kétségtelen pozitivumként emelheté ki, hogy az
elmuilt hét évben a termelési érték kozel kétsze-
resére torténé novelésével megszint a mennyisé-
gi butorhidny, ami mas szavakkal fogalmazva azt
jelenti, hogy a rekonstrukeci6 eredményeként belé-
pé j kapacitasok lehet6évé tették az alapvetd cél-
kitlizés elérését, vagyis a lakossagi butorigények
kielégitését.

A bttoripari szakagazat fejlédését — a késéb-
biekben emlitésre keriil6 torzité hatasok ellenére
— mindenekel6tt a termelési érték idésordnak be-
mutatésaval kell szemléltetni, anndl is inkédbb, mert
a butoripari értékelések a termelési érték noveke-
dését volumenwdltozdsnak fogadjdik el.

Termeldsi
’ érték Viszonyszdm %
Idészak .iig Fe- bézis lénc
ban
1971 4910 100,0 100,0
1972 5274 107,0 107,0
1973 6088 124,0 115,0
1974 6854 140,0 113,0
1975 8079 165,0 118,0
1976 8996 183,0 111,0
1977 9276 189,0 103,0

By

A termelési érték 1971—1977 kozotti, kozel két-
szeresére torténé emelkedése, egyértelmien a bu-
toripari szakagazat dinamikus fejlodését igazolja.

A tényleges volumennovekedés nagysagrendje
ugyanakkor ennél joval szerényebb mértékid, mely
tébb tényezé egylittes hatasdnak kovetkezménye-
ként szinte természetes is.

Az emlitett tényezék kozil csupan kettét kiva-
nok roviden értékelni:

a) Arviltozdsok hatdsa: ennek tényét mindenki el-
ismeri, mértékére vonatkozéan azonban mar,
mivel objektiv mérdeszkozok nem allnak rendel-
kezésre, megoszlanak a vélemények. Ismeretes
az Osszehasonlithaté drakon torténé mérési maéd-
szer, ami bar elvileg helyes, gyakorlatilag jo
esetben is csak tendencidt mutathat, kiilonosen
a nagyfoku termékszerkezeti valtas idészaka-
ban.

b) Kooperdcié hatdsa: az elmilt években késziilt
butoripari tanulményokban szinte kivétel nél-
kiil szerepel az a megfogalmaz4s, hogy iparunk-
nak fokozatosan tun. ,szerelGiparrd” kell fej-
16dni, amely gyakorlatilag a kooperacié kiszé-
lesitését, magasabb készliltségi foki anyagok
felhasznélédsat jelenti.

Részben ebbdl kovetkezden, részben a vélt vagy
valés munkaeréhidnyra hivatkozassal eluralko-
dott egy véleményem szerint hosszabb tdvon
elfogadhatatlan szemlélet, a ,termelési érték
centrikussdg”. Ma az ipar vezet6i kozil is so-
kan valljdk, hogy a termelési érték noévelése
munké&juk mindgsitésénél elsGdeleges, kiilonos te-
kintettel arra, hogy — az altalanosan elfogadott
metodika szerint — termelékenységi mutatdk
szamitasa is ennek alapjan torténik. =
Meggy6z6désem, hogy a termelési érték nem le-
het kitlizott cél, hanem koévetkezmény, ami
konkrétan azt jelenti, hogy a termelési érték a
termelt mennyiség és a termeldi ar szorzatdnak
Osszességét jelenti.

A koopericié kiszélesitése és a magasabb
késziiltségi fokon torténé anvagfelhasznilas on-
magiban vizsgilva helyes irinyzat, azonban ezt
mindig osszefliggésben kell vizsgilni, elsGsorban
a gazdasagi eredményre gyakorolt hatédssal és a
rendelkezésre 4ll6 termeld-berendezések kihasz-
nalasdval.

2. Fobb alapanyagok felhasznildsinak alakuldsa

A butoripari szakdgazat ténvleges volumennévelé-
sét a termelési értéknél feltétleniil jobban mutat-
ja az anyagfelhasznalas véltozdsa. Ennek érzékel-
tetésére mutatom be a felhasznalt f6bb alapanya-
gok mennyiségi adatait az 1971—1977 kozotti id6-
szakra vonatkozdéan.

Az osszedllitasb6l — altaldnos ismeretek alapjan
— elemzés nélkiil is megallapithaté
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hogy az 1974—T75 évekre tehetd cstes utéan, tobb
anyag felhasznalasanal az elmult két évben
stagnalas, s6t egyes esetekben visszaesés ta-
pasztalhato;

hogy dontéen a fenyéflrészarunal és kisebb
meértékben a lombos flirészarunal, a gyakorla-
tilag széles korben alkalmazott anyaghelyettesi-
tés mellett érezteti hatdsat az a koriilmény is,
hogy — elsGsorban a feliigyeleti ipar — a kér-
pitramak nagy részét kooperaciéban szerzi be,
nem egy esetben dgazaton kivili szévetkezetek-
tol;

hogy a butorszévet felhasznalds nagymérvii no-
vekedése — a karpitozott butortermelés piacon
is érezhetd dinamikus fejlédése mellett — azt is
jelzi, hogy elGtérbe kerult a ,telekarpitozott”
garnitirak gyartasa.

Bitoripari szakigazat I6bb anyagainak
felhasznalasi adatai az 1971—1977 kozotti

idészakban
Anyag Fenyd flirészdru Lombos filirészdru
megnev. 61—21 61—22/23
ITJ szama m® Viszony- m3 Viszony-
menny. szdm % szdm %
egys. bdzis linc bazis ldnc
1971 85722 100 100 85789 100 100
1972 77468 90 . 90 87239 102 102
1973 74 224 86 96 91574 107 105
1974 7368 86 99 95517 111 104
1975 71010 83 96 89165 104 93
1976 71 317 83 100 83552 97 94
1977 67 601 79 95 <80 467 94 96
5 Faforgdeslap Pozdorjalap
Anyag (nyers) 61—32—6
megnev. 61—32—5
I;:gﬂi"?"m Viszony- Viszony-
3 ‘L' m? szam % m? szém %
gys: bézis linc bézis ldnc
1971 79399 100 100 31190 100 100
1972 82283 107 107 30424 98 98
1973 103 500 130 121 28652 92 94
1974 108 162 136 104 26 096 84 91
1975 116 815 147 108 28270 91 108
1976 126 760 160 109 29149 93 103
1977 128 964 162 102 25535 82 88
Anyag Enyvezett lemez Fa(rgsilgmcz
megnev. 61—31-—1/2 61_y3]L3
ITJ széma Viszony- Viss onie
menny. m? szém % i iy 5‘;
= . 4 (0
egys. bdzis ldnc ¥aiia Yine
1971 7743 100,0 100,— 21 213 100,0 100,0
1972 8414 109 108 20453 96 96
1973 9763 126 116 21 000 99 103
1974 10 085 130 103 22980 108 109
1975 9167 118 91 22909 108 100
1976 9180 119 100 21 662 102 95
1977 9299 120 101 19749 93 92
148 % FAIPAR

Anyag Farostlemez Furnér
megnev. (feliiletkezelt) 61—35—1/2
ITJ szama 61—33 mill.  Viszony-
menny. Viszony- m?* szdm %
egys. m? szdm % bédzis ldnc
bazis ldne
1971 4513 100 100 18,2 100 100
1972 4793 106 106 19,7 108 108
1973 5547 123 116 21,3 117 108
1974 S285 184 149 22,2 122 104
1975 6 653 147 80 20,1 110 91
1976 9437 209 141 20,4 112 101
1977 10 084 223 107 20,3 112 100
Anyag Butorszovet Habanyag
megnev. 73—2/6 57—4
I'TJ szdma Viszony- Viszony-
Menny. 1000 m? szdm % szdm %
egys. bazis ldnc bézis ldnc
1971 4336 100 100 48561 100 100
1972 4844 112 112 64803 133 133
1973 5095 118 105 78472 162 121
1974 5816 134 114 93814 193 120
1975 5522 127 95 111426 229 119
1976 8257 190 150 108 785 224 98
1977 8064 186 98 99404 205 91

3. A butforszakma iparrd fejlodésének fobb jellemzoi

A KIM-hez tartozé butoripari szakigazatot az 1970-
es évek kozepéig az jellemezte, hogy kb. azonos rész-
aranyt képviselt a minisztériumi, a tandcsi és a
szovetkezeti ipar.

A TV. otéves tervidészakban végrehajtott re-
konstrukcié eredményeként, tobb koriabban csak
helyi ellatast biztositd, tandcsi vallalat komoly ipa-
ri nagyvallalatta fejlédott és termékeik orszigos,
s6t nemzetkozi szinten is ismertté valtak.

Ezt a fejlédést kovette a szervezeti valtozis,
melynek hatdsara 1976. januar 1-t61 a miniszté-
riumi ipar részarianya meghaladta az 50%-ot.

Erdekes képet mutat az 1977. évi tényszamok alap-
jan a — négy jellemz§ ismérv szerint vizsgalt —
szektoralis megoszlas:

All6-
Terme- e R
lési Ltz Nyore- cerks
érték Eeg bruh
: értdk
megoszlasa %-ban
KIM feliigyeleti 61,0 51,0 45,7 69,1
ipar
Idegen tdrca 3.4 5.1 4.7 3,2
Minisztériumi 64,4 56,1 50,4 72,3
ipar dsszesen
Tandesi ipar 7.4 7,5 7.8 6,5
Szovetkezeti ipar 28,2 36,4 41,8 21,2
Butoripari szak- 100,06 1060,0 100,0 100,0

dgazat Osszesen



A tablazat erzékelteti a minisztériumi ipar egyik
legnagyobb problém4ajit, ami a hatékonysag visz-
szaesésében Ol testet; amig az alloeszkdzok majd-
nem 70%-a van a KIM feliigyeleti iparnal, addig
az itt realizalt nyereség alig t&bb mint 45%).

Els6 megkozelitésre, kézenfekvd és logikus ma-
gyvarazatnak tlinik, hogy a fejlesztések hatdsdra az
alldeszkozokben jelentkezd nodvekedést csak egy
kés6bbi iitemben kovetheti a hatékonysig emelke-
dése, amit osszefoglalé mutatoként a nyereség fe-
jez ki.

A kérdést részleteiben vizsgédlva, arra a megalla-
pitdsra jutottam, hogy a probléma gyokerei sok-
kal mélyebben vannak. A felligyeleti rendezést ko-
vetd két év idevonatkozd adataibél kitlinik, hogy
az alloeszkozik értékének tovdbbi novekedése mel-
lett a nyereség abszolut értékben is csdkkent:

. KIM feliigyeleti ipar 1 mill. F't
Alldeszkoz dlldeszk. esd
Td6szak  btto érték Nyereség nyereség

mill. Ft % mill. Ft % ezer It %

1976 1031,0 100 4421 100 4288 100

1977 10854 105  395,6 89 3644 85

Megitélésem szerint az eszkozkihasznaldas és az
eredmény kozott egyenes dsszefliggés van. Ebbél
kovetkezik hogy egyértelmii volumennodvekedés nél-
kil nem valdsithaté meg a fejlesztést donté mér-
tékben igénybe vevd minisztériumi butoripar ha-
tékonysdgdnak a hitelszerzédésekben rogzitett mér-
tékd novelése. <

Népgazdasagunkban ma sajnos uralkodé szemlé-
let — és ez alél nem mentes a butoripar sem —,
hogy a nyereség novelésének f6 eszkoze az ,.objek-
tive” aldtamasztott aremelés, ugyanakkor sokkal
kevesebb hatékony intézkedés torténik egy-egy
termelbegységen belill a koéltséggazdalkodas javi-
tasara.

Ismert és divatos téma a gazdasdgos termékszer-
kezet kialakitdsa, mint elérelépésiink fontos esz-
koze. Ez igy igaz, azonban ezt a kérdést sem sza-
bad ©6nmagéaban vizsgalni. Eltekintve attél, hogy
a sajatosan értelmezett gazdasigos termékszerkezet
nem egy esetben a fogyaszték Aaltal keresett, ol-
cs6 vagy kozepes arfekvésli termékek hianyat okoz-
za, lényegében semmit nem old meg, mivel az
dllandénak — s6t egyértelmlien emelkeddének —
tekinthet6 rezsitomeg azonos vagy csokkend ter-
mékmennyiségre osztva az egységre esd 6nkoltség
nbvekedését eredményezi.

4, Néhany adat az alapveté kapacitasok kihasz-

nalasaraél

A Butoripari Tervezé Iroda — a KIM meghi-
z4s5bdl — rendszeresen vizsgalja az alapvetd kapa-
ciatsok kihasznalasat. Harom évet (1975, 1976, 1977)
egyltt wizsgidlva 4ltaldban fejlédés tapasztalhato,
mindez azonban nem jelentheti azt, hogy az e té-
ren meég jelentkezd tartalékok hasznositisarél, ép-
pen a gazdasagi hatékonysig novelése érdekében,
lemondjunk. Az alapvetd kapacitasok kihasznalasa-
nak konkrét szamai a kdvetkez6 képet mutatjak.



1. Lapszabdaszgépek

Ka-
pa-
citas
e
m3/év

Tényszdamok  Kihaszndlds
e m?® %
19751976 1977 1975 1976 1977

Kanizsa Buator 16 11 12 14 69 75 88

Zala Butorgyar 16 12 14 183 . 75 88 81

Tisza Butorip. V.

— Szolnoki gyédra 16 4 5 25 31

— Csongradi 16 3 4 13 19 25 41
gyara

Székesfehdrvdri 18 11 14 14 61 78 78

Butoripari V.

Osszegen 82 41 49 54 50 60 66

2.j Lapmegmunkdlé gépsorok

Kanizsa Buator 15 11 12 14 73 80 93

Cardd Bator 15 5 5 6 33 33 40

Szatmar Butor 15 10 12 13 67 80 87

Székesfehéryari

Buatoripari V. 15 11 14 14 73 93 93

Zala Batorgydr 15 12 14 14 80 93 93

Tisza Buatorip. V.

— Bzolnoki gvdra 15 11 11 73 73

— Csongrddi 15 8 10 23 53 67 77
gvdra

BUBIV 5. gydra 45 26 29 28 58 64 62
(3. gépsor)

Osszesen 150 94 107 112 63 71 7B

3. Székfeliilet-kezeld gépsor

Ka-
pa-  Tényszdamok  Kihaszndlds
citds e db %
e 19751976 1977 19751976 1977
db/év

Szék és Kérpitos-

ipari Véallalat

Frangepdn u.

gyara 450 254 243 251 56 54 56
Debreceni gydra 600 594 504 452 92 84 175
Kecskeméti gyara 300 61 86 115 20 29 38
Mohsdcsi gydra 600 — 111 184 — 19 31

. 1975 1350 864 — — 64 — —
(sszesen
1976 1950 — 944 1002 48 51



Miszaki informacio

A HOECHST AG. lednyvdllalata az UHDE
GmbH (NSZK) a Szovjetuniétél kapott megrende-
lés alapjan 200 millié markaért po];uwter granu-
latumot el6allité gydrat szdllit. Ez a gyar latja
majd el alapanyaggal a Mogiljovban most épiil6 két
poliészter gydrat, amelyet szintén az UHDE cég
szallit. Az 1) gyarat elérelathatélag 1982-ben
helyezik {izembe, s kapacitdsa évi 70 tonna granu-
latum.

(Reuter, VG)
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Tobbszintes és egyszintes hpréselési eljarasok

a forgéacslapgyartasban

Kelemen Mikléds

A forgdcslap gyéartdsi technolégiakban a tobb-
szintes és egyszintes hdépréselési eljardsok alkal-
mazdsa altalanossa valt.

Tekintettel arra, hogy az ERDERT Vallalat
vasdrosnaményi faforgacslap-gydrdban végrehaj-
tott rekonstrukei6ja soran felépiilt egy egyszintes
hépréselési  eljarassal tizemels forgacslapgyartod
gépsor is, igy lehetdségiink adddik arra, hogy mi is
megprobalkozzunk a két hdpréselési eljaras dssze-
hasonlité értékelésével.

Tibbszintes hipréselési eljirasok

A forgacslapgyarakban altaldnosabbak t8bb-
szintes héprések alkalmazdsa. Igen nagy termelési
mennyiségek produkildsit teszik lehetdvé. Ma
mér nem ritkak a 20 szinttel rendelkezd prések sem.

1. dabra. Siempelkamp gydrtményu tébbszintes szimultdn
zardsu héprés

2. dbra. HOTALA Llpm,u egyszintes hbprés
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A tobbszintes héprések préslapméretei sok eset-
ben elérik a 2200 x 8600 mm-es nagysagot is. Kapa-
citdsuk napi 400—1000 m?® forgacslaptermelést
tesz lehet6vé.

A préslapok fiitését a legtobb esetben forréviz-
zel oldjak meg. A préselt lapok vastagsagi mére-
tének bedllitdsara altaldban tavolsigtarté hézag-
léceket alkalmaznak, és emellett nagy gondot for-
ditanak a szimultinzéré berendezések pontos bedl-
litasara, és tokéletesitésére.

A lapvastagsag tovabbi pontositdsa sziikségessé
teszi az alsd présasztal és a fels6 préskoponya hé-
kiegyenlit6 ellenfiitését.

Az 1. sz. 4bran egy korszerti SIEMPELKAMP
gyartmanya tobbszintes szimultdnzaridsti héprés
lathato.

A tobbszintes héprések alkalmazdsinak néhdny
elénye:

— nagy présteljesitmények érhetdk el,

— kedvezd a helykihasznélasuk,

— a technolégia 4ltal igényelt préshémérsékletek-
kel iizemeltethetdk,

— az igényekhez igazoddé présnyomédssal miikad-

tethetdk,

véltoztathaté présidével iizemeltetheték sth.

A felsorolt elényiok mellett hdtrdnyként emlithetdk :

— bonyolult be- és kiraké berendezésekre van
sziikség,

— a forgdespaplan dtmelegedése aszimmetrikus,

— a préselt lapok vastagsdgi méretének bedllita-
séhoz dltaldban tavolsdgtarté lécekre van sziik-
ség,

—a %réaelt lapok vastagsdgi méretszérdsa a szin-
tek nagy szdma miatt dltaldban nagyobb, mint
az egyszintes préselésitieké,

— nagyobb szintszdmokndl igen mély présaknéit
kell épiteni sth.

Egyszintes hopréselési eljarasok

Régebben egyszintes hopréselési eljardsokkal
csak kisebb termelési mennyiségek voltak elérhe-
t6k. Ma mar azonban a forgicslap gyartéstechno-
logidk és a héprésgépek korszerlisodése kovetkez-
tében egyszintes hépréselési eljarasokkal is elér-
hetSk a kivant termelési kapacitdsok.

A teljesitmények novelése természetesen igen
nagy préslapméreteket és igen rovid préselési idd-
ket tesznek sziikségessé.

A prés lapméretek ma mér elérik a 2800 x 22000
mm-es nagysagob is.

A présidé esokkentése érdekében a prések gyors
zérdstak, magas 180—220°C préslap h&mérsék-
lettel és magas 30—35 kp/em?® fajlagos préselési
nyomassal is miikodtethetdk.

A 2.sz. 4bra egy MOTALA tipust egyszintes
héprést dbrazol.



Az egyszintes héprések alkalmazdsinak néhdny
elénye :

— a terités egyenetlenségei jobban kiegyenlitdd-
nek,

— &ltaldban nines sziikség tavolsdgtarté lécek
alkalmazéséra,

— a préselt lapok vastagsigi méretszorasa kisehb,
mint a tobbszintes préselésiieké,

— gyorsabb atéllitdsi lehetéséget biztosit kiilon-
hoz6 lapvastagsdgokra,

— rovid zarisi id6 lényegesen csokkenti a lap fel-
melegedds aszimmetriajat,

— az egyszeriibb konstrukeié nagyobb iizembiz-
tonsagot eredményez,

— anagyobb lapméretek gazdasdgosabb lapkihasz-
naldst tesznek lehet6vé sth.

A felsorolt elényok mellett nagyobb igényesség-
gel tizemeltetenddk az alabbi vonatkozésokban:
— nagy termelési mennyiségek eléréséhez extrém

rovid présidék alkalmazdsara van sziikség,

— nagyobb préslap h6mérsékletek és présnyomé-
sok alkalmazésit teszik sziikségessé sth.

Hatranyuk :
— a nagy préslapméretek nagy helysziikségletet

igényelnek.

A Vigdrosnaményban iizemelS tobbszintes és
egyszintes hdprés jellemzdinek Osszehasonlitdsa . . %
alapjén is a leirt kovetkeztetések vonhaték le. 3. dbra. FJELLMANN tipust tdbbszintes hOprés

1
: . o g
AN 2 o

4. dbra. Tébbszintes hépréselési technolégidval Jdolgozé forgacslapképzs gépsor elvi vizlata
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4. dbra. Tobbszintes héprés—id6—nyomds-diagram 6. dbra. Tébbszintes h6prés prészdrds mozgds-diagram
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7. dbra, RAU-TE tipusii egyszintes hdprés
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lperg]

{ Vem)

10. dbra. Egyszintes héprés prészdrds mozgds-diagram

— a préslapok mérete: 2200 X 5300 mm.

— a préselt lapok készmérete: 1830 5100 mm.

— a préslapok hmérséklete: 165 — 175 C°

— a fajlagos présnyomds: 25 — 30 kp/em?

— a névleges termelési kapacitds: 200 m?map.
(19 mm-es lapvastagsidg esetén)

— présidd : 5,6 perc (19 mm-es lapvastagsdg esetén).

— a préselt lapok vastagsdgi méretszordsa: +1,2
mm.

e v @

LA

8. dbra. Egyszintes hépréselési technoldgidval dolgozé forgdeslapképzd gépsor elvi vézlata

A 3.8z, 4dbra a
szintes FJELLMANN tfpusahdprést mutatja be.

A héprés legfontosabb jellemzdi

— a prés helysziikséglete a be- és kiraké szerkezet-
tel egyiitt; 6 x 18 m.
— szintek szdma: hat.
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9. dbra. Egyszintes h{Sprés—idé—nyou1és§dia-gra-m
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Jdsdrosnaményban iizemel$ hats

A 4. sz. dbrdn a régi, tobbszintes hépréselési
technoldgidval dolgozd forgacslapképzi gépsor elvi
véazlata lathato.

Az 5. sz. dbra a tobbszintes héprés-idé-nvomds-,
a 6. sz. abra pedig a prészirds mozgds-diagramjat
dbrazolja 19 mm-es lapvastagsig préselése esetén.

A 7.sz. dbrén a RAU-TE tipust egyszintes hd-
prés lathato.

A héprés legfontosabb jellemzéi:

— a prés helysziikséglete: 12 X 30 méter,
— szintek szdma: egy.
— a préslapok mérete: 2800 x 16700 mm.
— a préselt lapok készmérete: 2600 x 16560 mm.
haromféle vigis utdn 2600 x 5500 mm.
— a préslapok hémérséklete: 180 — 190 C°.
fajlagos présnyomds: 28—31 kp/em?.
— névleges termelési kapacitas: 281 m?*/nap.
(19 mm-es lapvastagsag esetén).
— présid6: 3,9 pere (19 mm-es lapvastagsig ese-
tén).
—- a préselt lapok vastagsdgi méretszérasa: 10,4
mm. .
A 8.sz. Abran az ij egyszintes hépréselési techno-
l6gidval dolgozd forgdeslapképzd gépsor elvi véaz-
lata lathato.




A 9.sz. dbra az egyszintes hGprés-id6-nyomés-,
a 10. sz. dbra pedig a prészaras mozgés-diagramjit
abrézolja 19 mm-es lapvastagsdg préselése esetén.

Az 4brak és a leirtak alapjén a tobbszintes és
egyszintes héprések legfontosabb azonossdgai ¢és
kiilonbségei érzékelheték ugyan, de pontos kovet-
keztetések és megdllapitdsok csak az iizemelés
sordn tapasztalhaté jelenségek, termelési, mérési
adatok osszehasonlité vizsgdlata utdn vonhatok le.

,,Bzeket a vizsgélatokat az egyszintes préssor
beiizemelése utan folpamatba helyezziik, és az
eredmények értékelésérl a késGbbiekben fogunk
beszdmolni.
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Lapszemle

,Uj mértékegységek jénnek” cimmel jelent meg
riport a Népszabadsag hasabjain az Orszagos Mé-
résiigyi Hivatal vezet6jével valdé beszélgetésrol.

Egyesiiletiink szakfolydirata a ,,FAIPAR” Iis
foglalkozott méar kordbban a témaval s az 1977.
oktoberi 10. szamban Szalay Lajos és Szorényi Ar-
pad , Mértékegységrendszer. Az S I nemzetkozi
mértékegységrendszer és a faipar” c.-mel ismertet-
te részletesen az uj mértékegységrendszert.

Most, amikor mind kozelebb keriiliink az 1]
mértékegységrendszer bevezetéséhez, ugy wveljik,
nem érdektelen felhivni a figyelmét olvasdinkmalk
a beszélgetés sordn elhangzott néhany kozérdeki
gondolatara, mert a fa- és butoripar teriiletén sem
lesz konnyl feladat az Gj torvényes mértékegysé-
gekre vald atallas. Ha csak annyit sikeriil elérni,
hogy felkeltjiik a Vallalatok és Intézmények veze-
téinek a figyelmét, mar nem voltyhidbavalé a be-
szélgetés ismertetése.

A Minisztertandes még 1976-ban adott ki rende-
letet a hazdnkban hasznalhaté mértékegységekrol.

Az 4atallas rendjét a Kormany ugy szabalyozta,
hogy 1978. I. 1 utédn mar tilos a megsziint mér-
tékegységekben mutaté milszereket gyartani, im-
portdlni és forgalomba hozni. Ugyanez vonatkozik
a nyomtatasban megjelené kiadvanyokra is.

Az dtdllds egy ujabb dllomdsa 1979. december 31,
amikor is az eddig hasznilt mértékegységek jelen-
tls része, — mint torvényes mértékegység — meg-
sziinik. v

A rendelkezés célja, hogy a KGST, wvalamint
mas nemzetkozi szervek keretében létrejott meg-
allapodasokat minél kisebb raforditdssal lehessen
végrehajtani. Ezért az 1978. elétt beszerzett és
még a régi mertékegységben mutaté mérdémiisze-
reket 1980. utdn is lehet haszndlni, ujra hitelesi-
tetni. Ez a felmentés az elsd javitdsig érvényes.

Az dtdlldassal kapcsolatban eddig szerzett tapasz-
talatok: a tudat, az ismeretek &talakitdsa és az
anyagi eszkozok atallitasa.

Az emberek tudatdbdl valéban neéhéz a megszo-
kott régi mértékegységeket, a fejekbenlevs ,mér-
tékskdldlkat” kitordlni.

Az 1j nemzedék az iskoldkban mar csak az SI
egységekrél hall. A vallalatoknil, a tudoményos
intézetekben is sok erre vonatkozo ubasitasrol tu-
dunk.

A Magyar Szabvdnyiigyi Hivatal az Orszdgos
Mérésiigyi Hivatal (OMH) kiézremiikidésével a
kozeljévében az S 1 mértékegységekrdl sz6lé ké-
zikonyvet ad ki. Sajnos — mondotta az OMH el-
ndke — néhany nagyon rossz, szakmailag, vagy
modszerében hibas wvallalati ST utasitds is forga-
lomba kertilt.

A miiszerek Atéllitdsa oft okoz nagyobb problé-
mat, ahol egy vezérl6tdblan esetleg tobb szaz
manométer is van felszerelve (pl. erdémi, vegyi
tizem, stb.). A meghibisodasig itt is hasznalhatdk
a miuszerek. a baj csak az, hogy ez nem egyszerre
kovetkezik be s az lehetetlen, hogy a miiszertabla
cserét csak a mérSeszkozok egy részén végezzék
el s egymas mellett kiilonbizé mértékegységekben
skdldzott azonos miiszerek miikddjenek.

Hasonlé problémdk jelentkeznek oft, ahol a
beruhdzasok elhtizodnak. Még kellemetlenebb hely-
zetbe keriilnek azok, akik ,,a magyar rendelkezé-
sek figyelmen kivill hagydsdval hoznak be az or-
szdgba” valamilyen miiszert, mérdeszkozt és azt
utolag szeretnék ,legalizdlni”.

Az OMH feladata, hogy a Korméany rendelkezé-
seit kovetkezetesen hajtsa végre. Ezt a Hivatal
tobb intézkedéssel kivanja elbsegiteni. Irdnyelvel
ket adott at a Minisztériumoknak és Féhatosagok-
nak, hogy ennek alapjin tdrcdjuk teriiletén végre-
hajtdsi utasitdsokat adjanak ki.

Az OMH elndke a beszélgetés befejezd részében
utalt arra, hogy a ,térvényes mértékegységekre
valé dttérés legaldbb olyan nehéz és nagy feladat,
mint Svédorszdg kozlekedésében a balra hajtsrél
a jobbra hajtasra vald attérés, vacy Anglidban a
fizetési eszkdzoknél a tizes szamrendszer bevezetése.

A torvényes mértékegységek oktatdsaba rovide-
sen bekapcsolédik a televizid, a radid és a sajto is.

Eziuton tolméesoljuk mi is az OMH elndkének
azt a kérését, hogy ,Minden magyar dllampolgar
és intézmeény, vdllalat segitsen e nagy feladat vég-
rehajtasaban.

A fa- és butoripar teriiletén sem lesz konnyd
feladat az uj torvényes mértékegységekre vald at-
allas, ezért véltikk sziikségesnek, ha kivonatosan
is ismertetni a beszélgetés — riport — lényegét s
taldn sikerdl annyit elérni, — mint azt beveze-
ténkben is mondottuk —, hogy felhivjuk a vezeték
ifgyelmét a sziikséges intézkedések idében wvalé
megtételére. dr. J. L,
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Akusztikai laboratérium kialakitasa alapanyagok
és szerkezetek akusztikai abszorpcidjanak
és hanggétlasi indexének meghatérozaséara

Dr. Béldi Ferenc — Ruzsa Béla

A kornyezetvédelem komplex egészébe beletartoz-
nak a karos zajhatdsok is, a levegd, a vizek szeny-
nyez6édése mellett, hisz a nyugalom éppugy éltets-
elem, mint a viz és levegs. Az 4lland6 zajhatds-
nak kitett ember teljesit6képessége cstkken, ideg-
allapota allandéan romlik, kiilénboz6 szervi meg-
betegedések okozo6i lehetnek egy bizonyos zajszint
feletti zajbehatasok.

Az ezek elleni védekezés egyik médja, hogy nem-
csak a munkahelyen, de allandé tartézkodasi, pi-
hené helylikon, a lakasban is fokozottabban gon-
doskodni kell a nagy megterhelést, a nyugalmat
zavard zajbehatdsok elleni védelemrél. A modern
konnytszerkezetes épitésmodok, kis tomegli, vé-
kony ajtok, ablakok egymagukban mar nem old-
hatjak meg a problémit. A sualyndvekedés adta
elényoket 1j, jobb hanggatld, hangszigetel6 anya-
gok, szerkezeti megolddsok felhasznéaldsaval kell
megtaldlni. Ehhez azonban elsésorban laboratériu-
mi sorozatmérésekre van sziikség, hogy féleg a ha-
zai akusztikai anyagok milyen mértékben felelnek
meg ezen kovetelményeknek, de nagyon sok eset-
ben kiilf6ldi el6irasoknak is.

Ez a probléma az Erdészet és Faipar vonatkoza-
saban is fenndll, hisz a fa, valamint faalapanyagok
épitési felhasznalasa nemecesak mezdgazdasagi épii-
letek, hétvégi nyaralék fontos épitéanyaga, hanem
lakéépiiletekéi is. Sziikséges ezért, hogy ezek fizi-
kai-akusztikai jellemz6it ismerjiik, hogy az épité-
és tervez6 mérnok a maéar ismert paraméterekkel
ugy szémolhasson, mint més szilardsagi jellemzék-
kel.

E cél megoldasara valé torekvés vezette az Er-
dészeti és Faipari Egyetem Vezet6ségét, a Butor-
és Epliletasztalosipari Tanszéket és a Fizika-Elekt-
rotechnika Tanszéket egy akusztikai laboratérium
létrehozasaban. A lehetéségeknek megfeleléen azt
a minimadlis kovetelményt igyekeztiink kielégiteni,
melyet egy ‘ilyen jellegli mérések elvégzésére al-
kalmas laboratériummal szemben &llitanak a nem-
zetkozi elGirasok. A tervezési és ellenérzési mun-
kalatokkal az Altaldnos Epiilettervezé Vallalat két
akusztikus szakért6jét biztuk meg, Kotschi And-
rast és Szomolanyi Ervint. A Laboratérium az 6
terveik alapjan épult fel, s lett tizembehelyezve
1976 novemberében. A munkélatok egy részét ha-
zon beliili munkaerdkkel végeztiik el.

A laboratérium elsédleges rendeltetése ajtok. ab-
lakok akusztikai jellemzGinek mérése, az épitdipari
gyakorlatban szokdasos frekvenciahatarok kézott,
részben ipari sorozatgyartast termékek bemérésé-
re, részben kisérleti prototipusok bemérésére. A la-
boratérium akusztikai kivédnalmait ezen szerkeze-
tek 4altal elérhet6 maximalis hanggatlasi értékek
hatarozzdk meg. Ezen kiviil alkalmas a laboraté-
rium anyagok, szerkezetek, berendezések akusztikai
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abszorpcids egylithatéjanak meghatérozasara az un.
»terem”-médszerrel, mely jo kiegészitése a merdle-
ges beesési mddszerrel (Kundt-féle csd) mért érté-
keknek. «

A tapasztalat szerint ajtékndl az aldbbi hanggat-
lasi értékek iranyaddék, melyek eleve meghatéroz-
nak bizonyos terem-paramétereket.

Egyrétegl ajto 15—25 dB
Nehéz kiviteld ajto, tomitéssel 25—35 dB
Egyedi kivitelezés(i specidlis ajté 35— dB

Ablakokndl az alabbi értékek tekintheték meérték-
addknak:

Szokéasos kivitelli egyrétegii ablak 15 dB-ig
szokdsos kiviteld kétrétegli ablak 15—25 dB-ig
Specialis kivitelli kétrétegii ablak 25—36 dB-ig

Szamitva varhatéan magasabb hanggatlasi szer-
kezetekre, 50-—55 dB hanggatlasi értéket tekintet-
tiink mértékadénak. Tekintettel arra, hogy a la-
boratérium vevéterében a hangnyomas szintjének
minden frekvenciasavban legaldabb 10 dB-lel ma-
gasabbnak kell lenni, mint az alapzaj (hattérzaj),
az ad6 és vevd tér kozotti hanggatlasi értéket 60
dB-re terveztiik.

A mérések frekvenciatartomanya 100—3150 Hz
tercsavonként.

A laboratérium harom helyiségb6l all: ad6, —
vevitér — és egy miszerszoba a vevétér mellett.
A vevlGhelyiség tervezett alapzajszintjének 35 dB
alatt kell lenni, melynek kovetkezménye, hogy az
adétérben kb. 100 dB hangnyomésszintet kell 1ét-
rehozni az elGirdnyzott 60 dB-es hanggatldsi ér-
ték mellett. Ajtok, ablakok mérésénél megkivant
un. ,statisztikus beesésindex” megvalositdsa érde-
kében tugy az ad6, mint vevétér erdsen diffuz tér-
ként lett kiképezve. A vevé6iér elGiranyzott alap-
teriilete 4,80 m x 4,00 m. Az adotér alapteriilete
ennél nagyobb. A két teret 51 cm vastag tomor
kisméreti téglabol, javitott habarcsba rakott fal
vélasztja el. Ebbe torténik az egyes szerkezetek be-
épitése. A terek diffuzitdsat forgacslapbdl, illetve
salakgyapotbdl kialakitott szabélytalan alaki- és
felszerelésti difftizorok segitségével értiik el. Az
adé és vevéotér kozotti falban egy kb. 2x25 m
méretli vasalt betonkeretet épitettiink be az ajtok,
ablakok részére. Ennek tetején levs vasbeton ko-
szorubdl 20 em széles nyulvany &ll ki, s a jobb és
baloldali fodémek gernedai ebbdl jobbra, balra ki-
alakitott feliileten fekszenek fel.

A vevitér szamdra kialakitott helységen beliil a
,»hdz a hazban” elv megvaldsitdsaként az épiilettél
fliggetlen, hang és rezgéshidmentesen belsé helyi-
ség késziilt. Ez a helyiség egy kb. 15 cm vastagsagu



flcr

B e ko ater Rasgh 0T aww  Lower Lim Fieq: _ﬂ_uf Wr. Speed 3\ meiude bawsn« A miee

. s 2 Y L g 71 w F’A!:I' X 'vrr_
; :__...:..,:.q.‘.-:,‘;,-_ 5 L JW ’;7:_-.5': et levial ; i
LTI Y s bt btay fili=aEagata
, ; : ; ? : o
e e B 18t
R o L S i L1 '
. g l‘: I f,. !
L o 1 i
.__:,_.{._.'.. i —1 r :
i SR
£ | e AERE
i A U RoduinonilERny
P PR
sk v 52 3 M 6 il !
i ‘ G R
2 - . .:'_..__T__._
b U PLEO
Y e s (o) 200 520
Woteply Frequency Scele by Zeoro Lovel.

LS SRLLE Lope v

i
&1
.
51
1

3 5 He 0 100

WMMMM‘_

miigyanta kotésli gyapot paplanra elhelyezett fém-
lemezzel bélelt vasszerkezeti talcdba betonozott
alaplemezre épilt. A belsd fal 12 em vastag tomor
téglabol késziilt. A két fal kozott kb. 20 em vas-
tag légteret gyapottal toltottitk ki. A vevétér bel-
s6 helyisége 6nallé fodémmel van lezarva.

Mivel a vevétér jo szigetelését a legkisebb hang-
hiddal sem szabad elrontani, a sziikséges vezeté-
keket a helyiségek padlasterén vezettiik a miiszer-
szobéaba.

A mérésekhez hasznilt miszerek a dan Briiel és
Kjaer cég 4altal gyartott, a kiilfoldi és hazai szab-
vanyok kovetelményeinek megfelelé pontossaguak,
érzékenységiek. Ezek a kovetkezok:

1. Hangfrekvencids generator (tip. 1022), mely
20—20 000 Hz frekvenciatartoméanyu jelet allit eld.
A kimen§ jelet automatikusan lehet moduldlni egy
bels6 generdtorral, s az igy keletkezett ,csipogé”
hang reverbéaciés id6 mérésére is alkalmas. A be-
mend attenudtor atfogasi tartomany 100 dB, 10
dB-es fokozatokban, a kimend impedancia valtoz-
tathaté 6, 60, 600 és 6000 chmos terheléssel. Frek-
venciakarakterisztikdja jobb mint +0,3 dB, torzi-
tasa 0,1 %—0,4 Y%p-ig.
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2. Statisztikus zajgenerator. Kiils6 szlrékkel.
un. ,,fehér zajt” szol-
galtato hanggenerator Az illeszté impedancia 6, 60,
600 és 6000 chmok. Frekvenciatartomany 20 Hz—
20 000 Hz, a sulyozott —3 dB/oktav. Kiilsé és bel-
s6 szlirével hasznéalhaté. Kimend jelszint 10 dB-os
fokozatonként valtoztathaté. Kimend attenuator 40
V — 4 V-ig 10 fokozatban. Pontossag +0,2 dB.
Zaj-jel viszony jobb mint 70 dB széles savban.

3. Hangfrekvencids spektrométer (tip.: 2113),
mely hang- és rezgésfolyamatok elemzésére szol-
gal. Megfelel6 mikrofon segitségével precizios
hangnyomaésszint mérésére is hasznalhatd. Széles-
savu erdsitd 1/1 és 1/3 oktavsavu szlirkkel. Mérés-
tartomany 25 Hz—20 kHz-ig hangfrekvencias tar-
tomanyban, mely kiilsé szlir6kkel 2 Hz—160 kHz-ig
szélesitheté ki. A, B, C, D sulyozott szlir6koroket
is tartalmaz. Szintiréval automatikusan vezérel-
het6. Cserélhet6 miiszerskdla segitségével hangra,
rezgésre, abszorpciéképességre stb. hitelesithetok.
Az aftenuator 0—150 dB méréshatara, £0,1 dB
pontossagl. Négyzetes kozép, csuesérték és impul-
zus mérésére is alkalmas.

4. Szintiré. Szintjelek regisztrilasara alkalmas
berendezés. Mérési tartomany 2 Hz—200 kHz-ig.
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Kiilonosen alkalmas reverberaciés gorbe, zaj és rez-
gésszintek regisztralasara. Valtoztathaté logaritmi-
kus potenciométerek alkalmazasaval kilonbozé
szinttartomanyok regisztralasara alkalmas. Pontos-
sdga: +0,5 dB 1000 Hz frekvencidra vonatkoztatva.
frassebessége 2—2000 mm/sec, papirsebessége:
0,0003—100 mm/sec.

A hagyomanyos mérésre nagy érzékenységi kon-
denzator mikrofonokat hasznalunk, melyeknek mé-
réstartomédnya 30—160 dB, héfokfliggése Kkicsi.
Egyediill a nagy (lecsap6dd) paratartalomtol kell
védeni.

Mindkét mérchelyiséget ellendriztiik, hogy az
eléirt kovetelményeknek eleget tesznek-e? Az ado-
helyiséggel szemben tamasztott igény, hogy az
alapzaj 45 dB-lel legyen kisebb, mint a jelzaj.

Méréseinket tobb kiils6 befolyasolé paraméter
fuggvényében, mas és mas idGészakban mértiik. A
mellékelt grafikonok (1. és 2. abrak) mérési ered-
ményei azt mutatjdk, hogy mind az adé, mind ve-
vohelyiség egyértelmiien eleget tesz a szabvany al-
tal el6irt kovetelményeknek. Az adészoba hattér-
zajanak maximalis értéke kb. 32 dB, mely a mé-
rési alséfrekvencian (100 Hz) 15 dB aléd esik. A ve-
vészobaban, amellyel szemben tamasztott kivanal-
mak magasabbak, a fentieknek megfelelé értékek
19 dB és 10 dB.500 Hz frekvencian a két helyiség
héttérzaja egyontetiinek 5 dB koril van, mely 1000
Hz koriil kissé emelkedik.

Az alaprajz meghatarozasa utdn ellendrizziik
mindkét helyiség diffuzitdsat. Ugyanis a jé6 mé-
rés és pontos eredmény elengedhetetlen feltétele a
teljesen diffiz hangtér, tehat az egyes mérdhelyek
kozti hangnyomadsszint kiilénbség nem lépheti tul
a szabvany 4ltal elSirt és megengedett értéket. Ez
a magyar szabvany szerint 6 dB. melynek frekven-
ciafliggését preciziés méréseknél
venni, ugyanis féleg kozépfrekvencidkon ez az ér-
ték joval kisebb kell legyen, mint 6 dB.

A fent leirt &ltaldnos teremjellemz6k meghata-
rozasa utdn kovetkezé feladat a vevéhelyiség re-
verberacios idejének és a teljesen befalazott elva-
laszté6 fal hanggatlasanak meghatdrozasa. Ajtok,
ablakok, falak, padlézatok hanngatlasdnak megha-
tarozasdhoz szlikséges ismerni laboratériumi méré-
seknél a vevohelyiség un. reverberaciés (utézen-
gési) idejét. Ez alatt altaldban azt az id6t értjik,
amely alatt egy hangimpulzus eredeti energiaérté-
kének 100 részére csékken, ami megfelel 60 dB
szint valtozasanak. (Egy terem reverberacids ide-
jének ismerete kozvetve alkalmas anyagok, szer-
kezetek abszorpciés egyutthatéjanak meghatéroza-
sara.)

Ismert tény, hogy egy zart helyiségben keltett
hangenergia idébeni csokkenése igen nagy mér-
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tékben fligg a termet hatarolé falak elnyel6képes-
ségétél. Ha ez nagy, a keltett hangenergia gyor-
sabban csokken, hamarabb hal el, mig ellenkezé
esetben lassabban. Az elnyelés mértéke tehat az el-
halasi id6 fliggvénye. Egyszerd idéméréssel csak
akkor tudjuk kell6 pontossaggal meghatarozni a
reverberacios id6t, ha az elég nagy (4—5 sec). Pon-
tos mérésre meghatarozott irassebességii és jelkove-
tési sebességli berendezés un. szintiré szolgil. Az
utézengési idét minden olyan frekvenciatartomany-
ra fel kell venni, melyeken maga a mérés is torté-
nik. Ez altaldban 100—3150 Hz, melyet tercsavon-
ként kell meghatarozni. A szintiré rogzitett grafi-
kon kozel egyenes szakaszan kell elvégezni a sza-
mitasokat, mely Kkb. az 5 dB és 35 dB kozotti
szintesokkenéshez tartozé tartoméany. A  szintird
papirsebességének valtoztatisaval megfelel6 me-
redekségli egyenest allithatunk be, melyrél a kévet-
kez6 képlettel kapjuk a ,T” utézengési idét. (3.
sz. abra).
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ahol ,x” és ,y” az abran jelzett értékeket jelen-
tik, mig ,,v”’ a szintird irassebessége.

Az utdnzengési id6t &altalaban a terem 6 kiilon-
b6z6 helyén kell mérni, s6t 500 Hz frekvencia alatt
ajanlatos tobb helyen is. Ezen id6k atlagabdl sza-
mitand6é a terem kozepes reverberaciés ideje.

A kiértékelést gyorsitani lehet egy kiolvas6 se-
gitségével, melynek értékei két logaritmikus po-
tenciométer-tartomanyhoz és két irassebességhez
tartoznak. A kor kozéppontjabol sugarszerlien el-
agazé egyenesek egy-egy utézengési idének felel-
nek meg, melyeket a lecsengési gorbéhez megfelels-
en illesztve, a tarcsak keriiletén leolvashaté az il-
leté kozépfrekvencidhoz tartozé utozengési idé.

A helyiségek utozengési idejének megvaltoztata-
saval, szabalyozasaval teremakusztikai problémak
oldhaték meg.
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Helyesbités
A FAIPAR 1979. 3., mdrciusi szama 91. oldaldn megjelent ,,Az akdc hidrotermikus kezelésérél” c. cikk
szerzbje nem csak Molndr Sdndor volt A kutatdsban és tdrsszerzéként Veres Pdl eayetemi adjunktus

is kézremiikodott.
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Tajékoztatéd a Magyar Kereskedelmi
Kamara Fa- és Bittoripari agazat
kibdvitett lilésérdl

A Magyar Kereskedelmi Kamara Fa- és Bitoripari
Tagozata februdr 28-dn kibévitett elnokségi {ilést
tartott, melynek napirendjén , A butoripari fej-
leszlés 6 kérdései a VI. otéves tervidoszakban, kii-
16nos tekintettel a termékszerkezet korszertisitésé-
sére” téma szerepelt. Eldadoja Kovdes Pdl, a Kony-
nylipari Minisztérium féosztalyvezets-helyettese,
korreferense pedig Dr. Kiefer Mdrta, az MTA Ipar-
gazdasagi Kutatdé csoportja munkatirsa wvolt. (A
vitanyag Dr. Kiefer Marta tolldbol a Kozgazdasagi
Szemle 1978. 11. szdmaban ,,A butoripari strukta-
rafejlesztés f6bb tényez6i” cimmel jelent meg.)
Igen talaléan kezdi tudositasat a kibévitett el-
nokségi lilésrél a Vilaggazdasdg cikkirdja, amikor
a butoripar problémajat ugy fogalmazza meg, hogy
»gyarthat-e a magyar butoripar minden piacon ér-
tekesithetd terméket?” Valéban nem konny( fel-
adat ennek a kérdésnek az elddntése. Igazolja ezt
a kib6vitett elnokségi ulés is, melyet Stolldr Jé-
zsef a tagozat elndke, — a Kanizsa Butorgyar igaz-
gatéja — nyitott meg, majd Kovaes Palnak, a
Konnytlipari Minisztérium Butor és Vegyesipari
Fdosztalya vezetéjének adta meg a szot.
A tovabbfejlédés kuleskérdése a megfelel§ ter-
mekszerkezet kialakitdsa, hangsulyozta Kovdes
Pdl eléaddsa bevezeté részében. Ennek a feladat-
nak a megvalésitdsaval Osszefiiggd kérdések és
problémak megvitatasa volt a kibovitett {ilés egyik
célja. Célja wvolt tovabba a kiilonbdzé szemléletek
kolestnos egyeztetése és kozds nevezére hozdsa.
Ezek a feladatok és problémiak természetesen egy
iilés keretében mem oldhaték meg, azonban jelen-
tés segitséget nyujthatnak a minisztérium részére
a butoripar VI. dtéves tervének alapjat képezd
muszaki-gazdasigi tervtanulmény osszedllitdsdhoz.
Lényegében harom {6 szempontot kell figyelembe
venni a tervtanulmanynal. Nevezetesen:
— a népgazdasag egyensilyi helyzetébél
feladatokat,

— a lakossag javulé szinvonalon valé ellatédsianak
kotelezettségét,

— a butoriparnak azt a sajatos helyzetét, mely a
szettagolt vertikalis kapecsolatokbdl fakad.

adédo

Ismentette a butoripar fejlédésének egyes perid-
dusait, melyek réviden az aldbiakban foglalhatok
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— a IV. otéves tervidoszak jellemzéje a butoripar
egyes termelési vertikumainak kiilon-kilén wva-
16 fejlesztése;

— az V. dtéves tervidbszakban a fejlesztési elkép-
zelések Osszehangoldsa a kitizott feladat;

— a VI. o6téves tervidészakban osszehangolt fej-
lesztést kell majd wégrehajtani.
Ezért az 1980. év kulesszerepet jatszik a butor-

ipar kovetkez6 5 évi munkdjaban, egyrészt, mert

ez lesz a bézis, masrészt, mert ebban az évben
kell befejezni a jelenlegi kapacitiasok figyelembe-
vételével a belfoldi és exportpiac valés igényeinek
a felmérését és az értékesitések jo eldkiészitésétis.
Mindezek természetesen csak a termékszerkezet
egyidejii 4atalakitasdval realizdlhatok.

A folyamatnak komplexnek kell lennie, és feltét-
leniil sziikséges, hogy magiban foglalja a gyart-
manyszervezés el6készitésétol az értékesitésig az
osszes feladatokat.

Jelentés helyet és feladatot kell biztositani a
belsé tervezdk, kutatok, és a forgalmazok részére
is. A multban is volt, és a jovoben is lesz vita a
vallalatok és az iparmivészek kozott, azonban
ezek a vitds kérdések véleménye szerint nem meg-
oldhatatlanok.

Feltétleniil szitkséges a kutato- fejleszté bazis
kialakitasa.

A butoripar VI. 6téves tervidészakara eléirany-
zott célkitlizések — program — megvalositasandl
nem hagyhato figyelmen kiviil a nemzetkdzi mun-
kamegosztds — a konvertdlhaté termékek — ki-
alakitdsa sem, mert véleménye szerint ha ezen a
teriileten nem sikeriil elérelépni és komolyabb
eredményeket elérni, ugy az értékesités valéjaban
csak a 10 milliés lakossagot magaban foglalé bel-
f6ldi piacra szikiil le.

Eléadasa befejezd részében Kovdes Pdl kisebb
gépi fejlesztések természetes sziikségessége mellett
a meglevé miiszaki bazis jelentoségét emelte Kki.
Kiilénosen fontos, hogy a bitoripar hdttere — a
vaslatokat, kellékeket, diszité elemeket gyarto
ipar — is kiépiljon.

Dr. Kiefer Mdrta korreferatumédban — felszola-
lasdban — lényegében csak kiegészitette a tanul-
manyt, és a butoripar makacsul visszatéré beteg-
ségét elemezte. Ezek kozé sorolhaté, hogy a kuta-
tds, fejlesztés sordan nem wveszik figyelembe, a gyer-
mek- és a kéziileti biitorok teriiletén jelentkezd
igényeket, tovdibbd, hogy ezek a termékek a kind-
lat teriiletén is sok kivinnivalét hagynak maguk
utdn.

Véleménye szerint a vallalatok piachoz valé al-
kalmazkodasa még mindig hidnyos. Kéztudomasu,
hogy a kvantum helyett ma mar a kvalitas az,
amit a piac elvar, mert a fogyasztd, ha nem taldl
az izlésének megfelelé és mindségben is elfogad-
hato butort, inkabb var, és elhalasztja a vételt.

Megoldatlan a formatervezés problematikdja is,
mely kiilondsen az utobbi két évben vetddott fel
élesen. Ugy latja, hogy a vallalatok hazon belil
nem talaljdk meg ennek a fontos tevékenységnek
és ezzel egyiitt a szervezetnek a helyét sem.

A hozzdszélok nagy része sietett megragadni az
alkalmat és ramutatni arra, hogy az iparmuvészet-
formatervezés szerepe, feladata, helye és munkaja
valéban tisztdzatlan. A vita sordn felvetett prob-
lémak tekintetében jelentésen megoszlanak a véle-
mények. Abban azonban egyetértenek a hozzaszo-
16k, hogy ,.a hazai iparmiivészek ma mdr alkalma-
sak a rdjuk harulé feladatok szinvonalas megoldd-
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sdra”. A megfelelé termékszerkezetek kialakitasa
jo munkédjuk nélkil ma mar el sem képzelhet6.

Dr. Petry Pal, a Butoripari Fejlesztési Intézet
igazgatéja abban litja ma még a véllalatok és
iparmiivészek, tervezék, kolesonds elvarasainak
Osszehangoldsat, hogy az iparmuiivészeknél nincse-
nek konstruktérok, a konstrukeiés tevékenység
jelentdségét viszont nehezen ismerik el. Az irodan
belil kisérletek folynak a miszaki szakemberek
és az iparmiivészek munkajinak osszehangolasara,
a konstruktéri & a formatervezéi tevékenység
egyeztetésére, és mar vannak biztaté eredmények
is.

A vita sordn felszélalt vezet6k gondjait, észre-

vételeiket, objektiv problémaikat csoportositva ro-
viden az aldbbiakban foglalhatjuk dssze.:
Az egyik téma a garancidlis javitds, mely egy-
ben a butoripar legfédjébb pontja is. A legfébb ne-
hézség abbdl adoédik, hogy a JAVSZER nem tudja
szervezetén beliil ezt a feladatot ellatni, nehézsé-
geit megoldani, egyrészt azért, mert nincsen fel-
késziilve a mér korszer( technolégidaval eloallitott
termékek javitdsdra. Nincsen GELKA-szer(i halo-
zatuk, felszerelésiik, és szakemberiik sem. (Pl po-
liészteres feliilet meghibdsodasit egyaltalan nem
tudjak javitani.) Masrészt a sok vitat kivalté rek-
lamaci6 és a szolgaltatds sordn fendllé ellentmondod
helyzet, hogy a butorszivetre pl. a szallité {izem
garancidja csak 6 honap, a butorra ugyanakkor 18
hénap a szavatossagi kotelezettség. Ez lényegében
azt jelenti, hogy a vevé hat hénap utédn reklamal,
a koltség — egyben a veszteség — a butoripart
terheli.

Egy mdsik ilyen teriilet a pilackutatds feladatai
és eredményei, ahol az ipar és a kereskedelem
véleménye szerint jelentés mértékben tér el egy-
maéstol.

Végiil, de nem utolsé témakdrként foglalkozik
az anyagelldtds kérdésével. A mindéségi probléma-
kon feliil rendkiviil sok gondot okoz a hattéripari
anyagok és cikkek alland6 hidnya. (Az ipar részé-
re nincs biztositva megfelelé mennyiségii flirész-
aru, vasalat, veretek, stb.).

Ez egyébként mind a belféldi, mind az export-
piacon akadalyozza a minta utani értékesités ki-
egészitését is. Erre felszdlaldsiban a Belkereske-
delmi Minisztérium képviseldje is utalt, egyben
felhivta a Kdonnytiipari Minisztérium képuviseldjé-
nek a figyelmét, hogy a jelenlegi helyzet javitésa
érdekében mielébb tegye meg a Konnylipari Mi-
nisztérium. az alapanyagot kitermeld, feldolgozo és
gyarto ipar felé a sziikséges intézkedéseket.

Sz6 volt még a belfdldi kooperaciorol, a nemzet-
kozi munkamegosztas jelenlegi helyzetérdl és bd-
vitési lehetOségeirsl is.

A felszélaldsokra adott révid vdlaszdban Kovdes
Pdl utalt arra, hogy a butoriparnak az elmualt 9
év alatt elért eredményei alapjdn nincs miért szé-
gyenkeznie. A termékszerkezet valtoztatasanak je-
lent6ségét kiemelve példaként a Szatmdr Butor-
gydrat hozta fel, megjegyezve, hogy mit jelent az,
ha a véllalat idSben és megfeleld mértékben tesz
intézkedéseket a valtoztatasokra, Ami az alap-
anyagellatast illeti, szdmolni kell azzal, hogy még
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a VI. 6téves tervidbészakban sem lesz nagy lehetd-
ség a valtoztatasra. A vertikumoknak lesz gazda-
juk, az erre vonatkozé tarcakdzi targyaldsok mi-
niszterhelyettesi szinten folyamatban vannak.

A vita dr. Kiefer Marta valaszaddsaval zarult.

Ugy véljik, hogy csak &érilni lehet annak, hogy
a Magyar Kereskedelmi Kamara is forumot biz-
tosit a Fa- és Butoripari Tagozat utjan az ipar, a
belkereskedelem és kiilkereskedelem vezetéi ré-
szére a problémdk feltarédsdhoz, és ha az akada-
lyok és problémak regisztralasa mellett a jovében
tobb 826 esik a gondokbol valé kildbolas esélyei-
rol, ezek feltételeirdl is, akkor ennek az eredménye
sem marad el, s valéoban az lesz, hogy az ipar az
érdekelt tarcak, és a kereskedelem majd nem csak
egylitt sir, hanem egylitt is nevethet.
Szerkesztette a VG-ban megjelent cikk részbeni
felhasznalasaval

dr. Javorfi Tibor

Elkésziilt Budapest 0j Szalloddja a margitszigeti
Termal Szalloda és Aprilis 1-t6l teljes kapacités-
sal lizemel. A szallodabutorokat és berendezéseit
— mintegy 3000 db-ot — a Pécsi Faipari Szovet-
kezet gyartotta egyedi tervek alapjan és rendezte
be.



,Ertesitjiilk azokat a wvéllalatokat,
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Taivan {okozza butorexportjat

Az elmult 6 év alatt 1971—T7-ig Taivan butorex-
portja a 38,7 milli6 dollarrol 352,2 millié dollarra
nétt, a kiviteli szerzddések bovitésével 1978-ban
mar mintegy 400 millié dollaros butorexport el-
érése sem mutatkozott lehetetlennek. A legnagyobb
Osszegli atvevs az USA 49,14%-kal, a 19,6%-ot
dtvevé Japan és a 11,8%-ot kitevs eurépai orsza-
gok el6tt, mely utébbiak kozil az NSZK 4all az
élen.

(Holz-Zentralblatt, 121/78.)

&

A Lockwitzgrundi Karpitos Uzem termelési prog-
ramjaban szerepel a Modell 77 és az M 75 tip.
karpitozott hever6 (1—2—3. &bra). Ez a teljesen
sima feliilettel kialakitott heverémodell barmely
méretli lakasban kénnyen elhelyezhets és illeszt-
heté be a kirmyezetbe.

Mint az abréan is lathaté, a gydrtmény kizdrélag
fekvés céljat szolgalja és tervezdi kevésbé gondol-
tak arra, hogy a kényelmes {ilés igényét is kielé-
gitsék.

A heverd rugézata mind a hirom modellnél fe-
szitett sikrugozat és erre fekszik fel a rigémag
(tengely) PUR-habszivaccsal és tlizobt-(varrott)
fileboritassal. A Modell 77-nél a | fekvérész egy
mibérrel bevont kérpitkereten ‘nyugszik, és a
hengeresen esztergdlt blkkfalabak mnatir, vagy
s0tét szind fényes lakkal feliiletkezeltek.

A Modell 75 agynemfitartéval kialakitott tipus,
melynek kiilsé feliilete mibdrrel boritott. A heve-
r6 vazszerkezete — a szekrény — kromozott fém-
Iabazaton myugszik. A modell kiegészité tartozéka
egy ekalaknu fejparna.

Mind a fekvéfeliilet, mind az ékalaku fejparna
MILA korkotést szovetanyaggal bevont, kénnyen
lehuzhato és 40 °C hémérsékletli vizben kézzel és
géppel egyarant moshaté.

(Mébel und Wohnraum 6/1978 , Liegen vom VEB
Polstermobel Lockwitzgrund™.)

Skandinav medellek a Kélni Biatorviasaron

Azok a gazdasigi valsdgjelenségelk, melyek a kapi-
talista vildg egyes orszdgaiban megjelentek, és jel-
lemz6i voltak az 1978, évi Kolni Butorvasiaron —
a butoriparban és a butorkereskedelemben — nem
okoztak kiilénosebb valtozéast. .

A 36 orszagbol 1502 kiallité részvétele mellett
mintegy 200 000 m*en megrendezett Arubemutato
rekord eredményt jelent. Annak ellenére, hogy a
kiallitds semmi ujat — szenzéciét — mem hozott,
alapjaban véve mégis mindenki elégedett volt, A

1. abra

2. dabra

korabbi vasirokon feltint ,rusztikdlis
mind jobban ellanyhul. Altaldnos

iranyzat”
jellemzéként
emlithet6, hogy a kiallitott buatorok terliletén az
érdeklédés elsésorban a vilagos butorok (a vilagos

frontok, vildgos karpitbevonatok — buatorszéve-
tek, konyhak és halészobdk) irant mutatkozott.

A faanyagok koézott a natur ,tolgy” volt a fa-
vorit, mely nemcsak a komplett szobdkat és gar-
nitirdkat, hanem a kiegészité kisbutorokat is jel-
lemezte. Néhany kiallitott modellt az aldbbiakban
mutbatunk be olvasdinknalk :

4. dbra. Natur nyirfabol késziilt karosszék. Tech-
nikailag és formailag is érdekes, kilon szembedt-
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4. dbra

5. dbra

16 a labak Gsszekotése és a merevités megoldésa.
Tervezs: H. Wegner; Gyartdé: P. P. Mdbler (Alle-
rod, Déania).

5. 4bra. A finn Oy Pollardesign (Lahti) dltal az
ARTI-line program keretében natur eredeti fenyo-
bél kivitelezett haloszoba és ebédld.

6. 4bra. Ennek az erdei feny6bdl késziilt és
székelemekbdl Gsszeallitott lildesoportmak a kivite-
lez6je és kidllitoja a finn Asko—Uho—Oy cég
(Lahti).

7. abra. A svéd Jan Ekselius tervej alapjan a
Joc Mobel AB. cég készitette ezt az egymasra ra-
kasolhaté kartdmlas székmodellt. A hattamla rész
és az ilélap kilonbdzé anyagok jol sikerilt kom-
bindcibja. E

§. dbra. Az asztal és il6égarnitira kivitelez6je a
finn Laukaau Puu Oy cég. (Tervezd: Kirsikka
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6. dbru

7. abra

Savonen). A kifejezetten rusztikus jellegi csomoé-
mentes garnitira erdei feny6fdbol készilt mnatar
szinben. Az asztal magassaga 720 mm, az Atmérd-
je pedig 1180 mm.

(Mébel und Wohnraum 6/78. Skandinawische Mo-
delle zur Mobelmesse in Kéln.)
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