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FAIPARI TUDOMANYOSEGYESULETMINT A MTESZTAGEGYESULETENEK LAPJA

Az erd8gazdélkodas és faipar energia-helyzete

Dr. Lugosi Armand

Energia-takarékos szaritas

Az Eurépai Gazdasagi Bizottsag Fabizottsadga altal
1978. november 13—17. kozott Udineben rendezett
szeminariumén, amely az erdégazdilkodéds és fa-
ipar energia-helyzetével foglalkozott, tdg teret
szenteltek az egyes energiaszegény technol6gidk-
nak, elsésorban a szaritdsnak, mint az egyik ener-
giaigényes technolégiai miiveletnek.

E témaval kapcsolatban Franciaorszag, Olaszor-
szag, Svédorszag, Egyesiilt Kirdlysag delegdcidja
terjesztett elé vitaanyagot. A referdtumok, majd
az azt kovetd vita alapjan kialakult kép érdeklo-
désre tarthat szamot a hazai szakemberek korében.

1. Altaldnos megillapitasok

A faanyagok szaritdsa, kiillonosen a tomeges fi-
részaruszaritas, tetemes energiamennyiséget emészt
fel. A széaritdssal kapesolatos Gjabb kisérletek és
kutatasok, valamint a megvalositott szaritok — a
szaritds mindségének megtartasa vagy javitdsa
mellett — elsésorban energiamegtakaritast kivan-
nak elérni.

A legtobb orszagban, éppugy mint a vildgpiacon,
egyre kevésbé értékesitheté a szaritatlan faanyag.
Energetikai, szallitasi, értékesitési és végsé fokon
gazdasagossagi szempontbél is célszerti a fatermé-
keknek a termelési helyen val6 szaritasa.

Hogy tisztdban legylink a szaritds energia igé-
nyével, ahhoz, hogy a vildg szaritasi igényét ki-
elégitsiik, kb. egy PJ (PJ = petajoules = 10%°
Joules ¢s 1 Kcal = 4,1868 kJ) energiafogyasztést
kell évente szamitasba venniink, ami megfelel
évente mintegy 10 millié m® nyersolajnak. A valé-
sdgban azonban még sehol sem tesznek maradék-
talanul eleget a szaritasi kovetelményeknek, de a
fenti energiafelhasznalas tort része is megérdemli
a témaval valé behato foglalkozast.

Az energiaszegény szaritdsi technologidkat az
1960-as években kezdték kialakitani, majd az
1973. évi olajvalsag donto 1okést adott a témanak.

A megallapitasok szewint a szaritasnal tetemes
enengiamegtakaritas érhetd el

— a szaritdsi hémérsékletnek a szaritds kiulonbozo
fazisdban valé célszeri megvalasztasaval; a
szaritasi eljards ilyen irdnyu javitdsa kiterjed-
het a flrészaruk-, a furnérok és a faforgacsok
szaritasara egyarant.

— a szaritok hoveszteségének — cstkkentésével,
tobbek kozott a hészigetelés tokéletesitésével;

— flrészaruk szaritdsanal az elGzetes légszaritas
altalanos elterjedésével ;

— a szaritdk meleg hulladék-levegijének hdhasz-
nositasaval (hévisszanyerés);

— a szaritok elektromos energiafogyasztdsanak
csokkentésével, megfeleléen méretezett és lize-
meltetett elektromos késziilékek hasznélataval;

— el kell kerilni a szaritds hoigényének elektro-
mos arambol valé fedezését;

— azok a szaritasi eljarasok, amelyek fokozottan
elektromos energia igényesek (pl. a kondenza-
ci6és szariték) els6sorban azokon a teriileteken
alkalmazhatok gazdasigosan, amelyeken az
elektromos energiat vizerémiivekben allitjak
elo;

— a napenergia fokozott hasznositasaval, elso-
sorban flrészaruk légszaritasandl, egyes ese-
tekben flrészaruk mesterséges szaritasanal.

A vilag nagy szarité-gyarai tipus szariték sorozat-
gyartasara torekednek. Lényegesen célszeriibb a
szaritandd anyaghoz igazodé szariték tervezése és
gyartasa, mert igy elkeriilheté a tipizalt szaritok
gyakran tulméretezett energia-fogyaszté berende-
zéseinek, elsésorban a légszallito- és cirkulédltato
szallité-ventillatoroknak a tilméretezése.

2. A gyarak altal elterjesztett tipusszariték zo-
me hagyomdanyos, szakaszos tizemeltetésti konvek-
cids szarité, a szaritokozeg részleges cseréjével.
Ezeknél a szaritokmal vizsgdltdk (Olaszorszagban)
az elektromos energiaigény csokkentési lehetoségét.
A célnak megfelel6, jol méretezett és az optiméa-
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lis munkapontban ilizemel6é ventillatorok alkalma-
zaséval, megfelel6 légaramlas kialakitdsaval a
standard szaritok elektromos energiafogyasztasat
a széritott anyag m’wre vonatkoztatva 1/3...1/5-re
sikeriilt csokkenteni anélkiil, hogy a szaritds se-
bességét csokkentették volna. A masik lehetfség a
szaradas elérehaladasaval fokozatosan kikapesolni
az lzemeldé ventilldtorok egy részét. Ez az eljaras
megkoveteli a szaritdsi ciklus és a ventillatorok
tzemeltetésének automatizalasat, programvezérlé-
sét. Az elektromos energia-megtakaritds mértéke
novekszik a szaritokamra befogadoképességének
novekedésével.

A hagyoméanyos kamras szariték energia igénye
héarom csoportba sorolthaté

— a szorosan a szaritasra forditott energiamennyi-
ség;

— a szaritasra forditott vissza nem nyerhetd ener-
giamennyiség;

— energiaveszteségek.

Az energiaveszteségnek nagy részét a berende-
zések hoszigetelésének nem kielégité volta okozza.
A sorozatban gyartott és a vildgpiacon forgalom-
ba kerult szaritékamrak zome aluminium szend-
vies-panelekbdl éplilnek fel, livegszdlas szigetels-
réteggel. Megfelel6 kiképzéssel és pontos gyartassal
sikeriil ezeknek a paneleknek az energia-atbocsé-
tasi tényez6jét 0,33 W/m?® °C értékrél 0,15 W/m?
°C-ra csokkenteni.

A szariték helytelen kezelése, helytelen progra-
mozasa is tetemes energiaveszteséget okoz. A sze-
mindrium egyetértett abban, hogy ezen a téren az
lizemeltetok és berendezés-kezelGk alapos oktata-
séval és begyakoroltatdsaval lehet valtoztatni a
helyzeten.

3. A szaritds energiafogyasztasanak csokkentése
elérhet6 kondenzdcié szaritok alkalmazasaval. Ezek
a szariték az utolsé 10-15 évben terjedtek el vi-
lagszerte. Energetikai szempontbél hatranya ezek-
nek a szaritéknak a kettés héenergia-fogyasztds:

— a cirkuldlé levegé harmatpont ald vald hiitése,
— a lehutott és szaritott levegé ujboli felmelegi-

tése a szaritasi homérsékletre.
Mindkét energiaigényt koltséges elektromos ener-
gia felhaszndlasdval érik el. A legtobb sorozat-
gyartasu kondenzacié szarité ezen felil el van lat-
va egy elofilité elektromos radiatorral.

A legujabb megoldisoknal energetikai szempont-
bol haladast értek el azéltal, hogy a beépitett hui-
togép kompresszora altal termelt hé mennyiségét
hasznaljak fel a levegs felmelegitésére. Az elekt-
romos radidtor természetesen helyettesitheté géz-
vagy melegvizfiitésii radidtorral, de a mellékkészii-
lékek és szerelvények novelik a berendezés arat.

Egy 8 m® famennyiség befogadasara alkalmas
kondenzaciés szaritékamranal, melyben 50 mm
vastagsagu tolgy pallokat széritottak 65 Y kezdd-
és 12%, végnedvességgel, a fajlagos elektromos
energiafogyasztds 1,4 kWh/kg viz, azaz 1204 kcal/
kg viz volt (olasz kisérletek), ami megfelel 5041
kJ/kg viznek.

Az NSZK-ban végzett kondenzaciés szaritoki-
sérletek soran biztositottak a kamrak optimalis

g8 x E AT P A R

1. tabldzat

Kondenzacios szdritds energia-koltsége az NSZK-ban
0,20 DM/kWh energiadr alapulvételét

Fa vas- Nﬁ;ﬁg- Energia-
Fafaj tagsaga Fa allapota ezl e koltség
mm 0/, ,,/g DM/m?
Tolgy 65 szélezetlen 80 10 72—
Tolgy 45 szélezetlen 90 12 70,—
Tolgy 35 szélezetlen 35 10 30,—
Tolgy 30 szélezetlen 40 9 28,—
Tolgy 300x45 szélezett 32 8 30,—
Tolgy 30x30 szélezett 40 10 18,—
Koris 46 szélezetlen 40 10 17,—
Erdei 45 szélezetlen 60 9 18,—
fenyd
Lauan 65 szélezetlen 60 9 6,—
Biikk 52 szélezetlen 40 12 14—
Biikk 35 szélezetlen 30 10 7,—
Sipo 40 szélezetlen 40 12 26,—

felépitését és hoszigetelését, j6 tomitettségét és el-
lattdk a kamrakat elektronikus automatikéval. El-
sosorban a szaritds energiakoltségeit vizsgaltdk.
Az eredményeket az 1. tablazat foglalja dssze. A
szamitasoknal 0,20 DM/kWh elektromos energia-
arral szamoltak (NSZK atlagar 1977. évben).

4, A vdkuumszaritis az utdbbi évtizedben kez-
dett elterjedni. A berendezések véltozatossdga
miatt kisérletet folytatnak olyan vakuumszaritéval,
amely konvekcids melegitésti. Az Gjabban Olasz-
orszagban kifejlesztett berendezés szivattyujdban
a vizet olajjal helyettesitették. A fabol tavozo
nedves levegé keveredik az olajjal és a vizgéz fo-
kozatosan kondenzalédik  egy hdkicserélében,
amely a flitovizet felmelegiti. Energetikai szem-
pontbél a viakuumszaritok nem a legkedvezébbek.
Egy vakuumszarité autoklav, amelyben 10 m®* fii-
részelt 4&ru szarithaté egyszerre, és amelyben
85x85x620 mm-es tolgy flirészelt félgyartmanyt
széritottak 629/y-rél 10", végnedvességre:

— 0,855 kWh/kg viz (735 kcal/kg viz) elektromos
enerngiat,

— 642 keal/kg viz héenergiat,

— Osszesen tehat 1377 keal/kg viz energiamennyi-
séget fogyasztott, ami megfelel 5765 kJ/kg viz
értéknek.

5. Szdritékamrakat alkalmaznak elterjedten vi-
lagszerte. A mesterséges szaritds bevezetése Gta a
kamrés, szakaszos miikodésii szaritékat kezdték al-
kalmazni. Szerkezeti felépitésiilk és miikodésiik
kozismert. A berendezés energiaigényét altaldban
az egy kg tomegili viz elparologtatiséara és eltavoli-
tdsdra vonatkoztatjik. Ez az energiamennyiség a
széritds kiilonboz6 fazisaiban tdg hatérok kozott
véaltozik. Az dtlagos ¢ héigény:

e 1)
q-—r—f dmdr kd/kg viz
0

ahol a 7 a széritdsi id6, h; dQ/dm az egy kg viz el-
parologtatdsdhoz sziikséges hémennyiség, kJ/kg
viz.

Az atlagos héigény fiigg a kezdeti és a végned-
vességtdl, fafajtol, a szdritandé anyag vastagsdgé-



tol, a szaritasi menetrendtsl és kortilményektdl, a
kiils6 levegé hémérsékletétsl és nedvességtartal-
matél. A fajlagos héfogyasztas az aldbbi tsszefiig-
gésbbl szamithato:

‘0
F=rotol+ %‘;Jr_“';“s f e ~dut (4)
1
+__"‘ [ey(t, —to)+Culusty—usty) 0]+ (B)
10,84,(F—ty)+1,24,(t— 5)13,6 ——+
g
(C)

it )%’"-g kI/kg viz (D)
0

Uy — Uy

ahol (A4 ) a levegs entalpidja; (B) a fa netto ental-
pidja; (C) a szarit6 héleadasa; (D) hitdrolas a szi-
ritéhan; r, fajlagos elparolgdsi hé kd /kg;

¢, a g6z fajhdje, kJ/kg, K; ¢, a szaritélevegs faj-
héje, kJ{kg, K, ¢ a szaritott fa fajhdje, kJ/kg, K
¢y a viz fajhdje, kJ/kg, K ¢z a szaritéberendezés
fajhéje, kd kg, K; t és t, elszivott levegé hémérsék-
lete, °C; ¢ elszivott levegd kizepes hdmérséklete, °C;
to adalek levego (kulso levegd) hémérséklete, °C:
x az elszivott leveg$ nedvességtartalma, kg/kg: x,
az adaléklevegd (kiilsd levegs) nedvességtartalmas
kg/kg; u, atlagos kezdeti fanedvesség kg/kg; u, 4t-
lagos végnedvesség tartalom, kg/kg; Ai tobblet
hémennyiség, kd kg, v szaritdsi idS, ora; 4, a szé-
rit6 feliillete, m?; A4, a szarité padléteriilete, m? a
szarito tomege, kg; m, a szaritoban levd sziraz fa-
anyag tomege, kg; &< 1 a szdrité toltése alatti le-
hiilési tényezije.

Az egyenlet (A) részének integrilt tartalmazé
kifejezése megadja egy esetlegesen alkalmazandé
hékicserélében visszanyerheté maximélis energia-
mennyiséget; ilyen esethen tehét hékicseréls alkal-
mazdsakor a héigényt tgy kell szamitani, hogy a
képlet 4ltal szolgéltatott értékbdl le kell vonni a
hékicserélében visszanyert h6mennyiséget.

Az alkalmazott szaritdsi menetrend

U U
O=i—bs~ 5[‘,5—“— 1]-1-@1 =
tw= const.
ahol u, atlagos fanedvesség akkor, amikor a fa

feliilete eléri a rosttelitettségi fokot; 7,, a nedves ho-
mérs altal mutatott hémérséklet,

a’ prue 32
i otée 3
1

ahol ' a fanedvesség difftizids tényezGje, m?/s;
o a fa slirlisége, kg/m?; r elparologtatdsi hd, J/kg;
o hévezetési tényez6, W/m? K; 8, a favastagsig
fele, m; f a szaritdsi intenzitds tényezdje.

u, és  osszefuggd tényezdk:

tg B
4.8

U=




1. abra

jelmagyardzat:

1. panelparketta

2. alatétfa

3. alatétfa alatti csillapito réteg

4, kozbiilsd finomrosti csill. réteg

5. nyersfodém
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1. dbra

jelmagyardzat:

1. panelparketta

2. alatétfa

3. alatétfa alatti csillapito réteg

4. kozbiulsé finomrostu csill. réteg
5. nyersfodém
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A p intenzitdsi tényez6 pl. 50 mm vastagsdgi er-
dei fenyd széaritdsakor 1,392, ami megfelel pl. az
u.=u, feltételnek. A rosttelitettségi fok alatti fa-
nedvességeknél (Keylwerth szerint)

(T

B _
e A

ahol u, az egyensilyi fanedvesség.

A széritéban a farakat hézagaiban 3 m/s légse-
bességet biztositottak.

6. A Szovjetuniéban és a Skandindv orszdgokban
elterjedten hasznaluak alagiiszaritokat, amelyben
a farakatok szakaszosan haladnak. A rakatok a ha-
ladési irdnyhoz képest keresztben vannak elren-
dezve. A széritélevegl az alagtutban levé nagy-
szami rakat mozgési irdnyéval ellentétesen dram-
lik. A széritéalagiat tobb szakaszra, z6ndra oszt-
hat¢; ilyen esetben alkalmazhatnak a fa haladési
irdnyéval megegyezs légaramlasi irdnyt is. Ezeket
a szaritokat elterjedten alkalmazzik tileveld fak
el8széritdsara. Osszehasonlitva a kamrés széritok-
kal ez a széritéfajta fajlagosan

— kevesebb hét és
— kevesebb elektromos energiat fogyaszt,
— kevesebb beruhézési koltséget igényel.

Ezeken kiviil a szdritéban szakaszonként kedve-
zObb szaritdsi koriilmények biztosithaték és a szé-
ritdsi folyamat teljesen automatizélhaté.

Az 1. dbra mutatja a svéd Flakt gyar két zénds
FB tipust szarité alagitjat, amely el van litva
hévisszanyers szerkezettel. Az .dbrdn 1 levegd-
sz4llité ventilldtorok, 2 flitGtestek, 3 kiegészitd
ventillator, 4 légkidobé ventillator, § kiegészits
leveg6nedvesits, 6 elszivott levegénedvesits, 7 ho-
visszanyers egység, 8 nedves és széraz ellenérz6 ho-
mérd, 9 nyomasérzékeld, 10 gorgssor a rakatok alé-
tdmasztdsira és vezetésére.

A szérit6t j6 megkozelitéssel kvdzi-staciondrius
rendszernek tekinthetjiik 4lland6 anyag- és leveg6-
dramléssal. A héigény szdmitdsa egyszeriibb mint
kamris szaritok esetében:

-— i’l—io
7= xl_xo+ (4)
- e [(ey+cotty)(t, —tg)+Ai)—cut g+ (B)
1 2 = 7
+‘u_0——zq [0,84,(t—10)+1,24,(t—5)]3,6 My
kJ kg (C)

a jelolések megegyeznek az 5. fejezetbeliekkel,
1, az elszivott levegs fajlagos entalpidja, kJ/kg;

i, a potlevegs fajlagos entalpidja kJ/kg; ¢, a fa
véghémérséklete, °C; ¢ a szaritélevegs dtlagos hé-
mérséklete a szaritéalagit teljes hosszédban °C.

A kiilénboz6 nedves hdmérsékleteknél a szaritasi
id6 a fanedvesség diffiizi6 tényezdjével forditottan
ardnyos. Ebben az esethen a visszanyerheté hé-
mennyiség :

(cat-wes) (8 — 1)
X —%

kJ kg

100 * BOA T P AR

A szémitott héigény tartalmazza a ventilldtorok
energiaigényét is, amely a leveg6t felmelegiti. G6z-
energia szdmitdsnal ez levonandd, vagy biztonségi
tobbletként az eredményben hagyhato.

7. Kamras és alagutszarité energetikai osszehason-
litasa

Az 5. és 6. fejezetben korvonalazott szaritofajtak
energetikai vizsgalatat Svédorszagban L. Malm-
quist végezte el a Faipari Kutaté Intézetben. A
vizsgalt berendezések és szaritott anyagok, melyek-
re a szamitésokat ill. a méréseket elvégezték:

— kamrés szarité 5;50 és 500 m® fa befogadéséara
kiils6 homérséklet to= —40...+20 °C,
nedves héménséklet tw=30...70 °C
hévisszanyerés 0%, és 80%

— folyamatos alagutszarité 500 m® fa befogadasara
kiils6 homérséklet to= —40...420 °C
nedves hémérséklet: tw= 30... 60 °C
hévisszanyerés 0% és 80%.

Mindkét szaritofajtdban szaritott anyag:

fafaj: Pinus silvestris

vastagsag: 50 mm

hézagléc: 25 mm

kezd. nedv.: 80%

végnedvess.: 18 %,

kiilsé levegd relativ medvességtartalma 70%,

a szaritok hoéatbocsatasi tényezdje: 0,8 W/m? °C
A kamras szaritébol kidobott levegd kisebb ned-
vességtartalmi, mint az alagutszaritébol elvezetett.
Ennek megfeleléen az alagutszarité fajlagos héfo-
gyasztésa kisebb (2. dbra).

Az abran 1 a kamrés szarité; 2 alagutszarité;
3 0% hovisszanyerés; 4 80", hovisszanyerés. Fa-
gyott fa esetén az eredményekhez 0,133 hozzi-
adandé. A ,relativ fajlagos héfogyasztias” az ro=
2500 kJ/kg elparolgasi hohoz képest, kiilonbozd
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kiils6 hémérsékletnél jelzi, hogy az 1o hanyszoro-
sat fogyasztja a szarité. Az abra értékeit 500 m?
fabefogadéképességli szaritdkra és 40 °C nedves
hémérséklet mellett allapitottdk meg.

A 3. dbra szemlélteti a szaritonagysag (fa-befo-
gaddképesség) hatdsat a héigényre. A hdvesztesé-
gek a szarité feliiletével aranyosan novekednelk,
de novekvd befogaddképesség mellett cstkken a
m® fatérfogatra esé szaritéfeliilet, igy minél ma-
gyobb befogaddoképességli a szaritd, anndl kedve-
z6bb az energiafogyasztdas. Az Aabran 1 kamrds
szarité; 2 alagutszarité; 3 szarité befogaddképes-
ség 5 m’; 4 befogaddképesség 50 m?; 5 befogado-
képesség 500 m®.

Magasabb nedves homeérsékletinél az energiafo-
gyasztas csokken, mert a kidobott levegé nagyobb
nedvességtartalmi. Az eredményeket a 4. dbra
mutatja. Az abran 1 kamras szarité; 2 alagutsza-
rité; 3 0% hévisszanyerés; 4 80, hévisszanyerés.

8. Energia takarékos szaritéalagiit-csoport

Svédorszagban tovdbb folytattdk az alagttszari-
tokkal valo kisérleteket amnak érdekében, hogy
tovabb csdkkentsék az energiafogyasztast. A cél
olyan berendezés létrehozasa volt, amely fajlagosan
az elparologtatisi hémnél kevesebb héenergiat fo-
gyaszt. Végul is sikertlt két- illetve hdrom FB ti-
pusu szarité parhuzamos kapcsolasaval elérmi a
célt. A harom alagutszaritébol allé, ,kompound
szaritotelepet” az 5. dbra mutatja be.

Az egész rendszer az elparologtatdsi hémennyi-
ség mintegy 75%-4nak megfeleld héfogyasztasi
(az elparologtatott viz kg-ra szamitva) és ez a faj-
lagos héfogyasztas gyakorlatilag fliggetlen a kiilsé
hémérséklettél. Az elért eredmények Osszehasonli-
tdsdra szolgal a 2. tdbldzat.
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2. tdbldzat

Szaritofajtak energiafogyasztisinak @sszehasonlitdasa
fenyd szaritasakor
Hoenergia fogyasztés
e kJ/kgviz, ha a kilsd
Szaritofajta: e s
— 25 °C — 5 °C
Hagyomanyos, kamras 5010 3820
Hagyomanyos alagutszarito 3740 3040
Kompound-szarité 1900 1870

A kompoundet abbdl a felismerésbsl kiindulva
épitették fel, hogy lényegesen csokkenthetd a hé-
szitkséglet, ha a szaritét jol elhatdrolt két folya-
matrészre osztjulk, amelyek eltéré hémeérsékletet
igényelnek.

A magasabb hémérsékleti folyamatbdl a szarito-
levegével elszivott hémennyiség felhasznilhaté az
alacsonyabb hémérséklett folyamat teljes hémeny-
nyiségének fedezésére.

Annak érdekében, hogy a maximalis (kihozatalt
elérjék, a feny6ronkok felflirészelésekor a szél-
anyagot 16...25 mm vastagsidgli deszkakka, mig a
ronk kozéptartomanyat 32...100 mm vastagsaga
pallokkd flirészelik fel. A vékonyabb széls§ fii-
részaruk knnyebben szarithatok és a szaritast
alacsonyabb hémérsékleten is el lehet végezni. A
nedves hémérséklet 35 °C alatt tarthato.

A ronk kozépsé részébdl termelt vastag flirész-
aru szaritdas kézben hajlamos a repedezésre és ve-
temedésre, ezért kellen kiméletes szaritds érhetd
el, ha a nedves hémérséklet kb. 60 °C.

Az Eszak-eurépai feny6k szijacsanak kezdeti
nedvességtartalma elérheti a 130%-ot, mig a geszt
és bél nedvességtartalma 35. . .40%.

A mérések igazoltdk, hogy j6 flrészelési modell
alkalmazdsakor a szélsé anyagok térfogata kb,
28%-a, a kozépss flirészelt anyagoké kb. 729/, és
ez az arény alig valtozik az Eszak-Eurépdban fel-
vagott ronkoknél. Ennek megfeleléen az 5. dbran
lathaté harom szaritéalagut koziil egyet célszert
a sz@ls6é flrészaruk, kettét pedig a nagyobb wvolu-
menti kozép-flirészaruk részére fenntartani.

A bemutatott kompound szaritast és szaritétele-
pet évi 100000 m® szaritdsi kapacitdsra terveztdk
és hoztak létre. Standard elemekbdl felépitett
alagutszaritok alkalmazhaték és a beruhdzasi kolt-
ség megfelel az azonos kapacitasti alagttszaritélc
létesitési koltségeinek.

A hdékicserélé aluminium-bordds megoldasu,
melyben az elszivott levegd atadja hétartalmat a
segédlevegének. Ebben az esetben 99,7%, tisztasa-
gu aluminiumbol késziilt szerkezeteket hasznilnalk,
Egyes esetekben rozsdamentes acél — hékicseréls-
ket is alkalmaznak. Alkalmaztak ellendramm
egyendramu, ill. kombindlt dramlasti hékicseréls-
ket. Ezekben a héenergia kb. 80%-a visszanyer-
heté.

Az 5. dbra szerinti elrendezésnél az A és C
alagutban szaritjdk a kozépsé rénk-tartomanybol
termelt vastagabb szelvényeket 60 °C-os nedves
hémérséklet mellett. Az A és C szaritékat a ha-
gyomanyos modon fitik, meleg vizzel. A szélsé
flrészaruk szaritdsara szolgadl a B alagut, melybe
bevezetik az A és C szaritébdl eltavolitott meleg
levegével (hokicserélén |keresztiil) felmelegitett
szaritolevegét. A B alagitban a nedves hémérsék-
let 30 °C. A lehiilt levegével felmelegitik a szari-
tando flrészarut, a szariték eldtt.

A jobb megértés érdekében a B alagut hossz-
metiszetét mutatja be a 6. dbra. A pétlevegd a hé-
kicserélébdl hét vesz fel.

A széritandd rakatok eldzetes felmelegitésé-
nek egyik célja a rakaton beliili azonos hémérsék-
let biztositasa.

A 7. dbrdabol kiolvashaté a harom szaritorend-
szer fajlagos héigénye (kamras szaritd, progressziv

alagutszarité és kompound szaritételep) 50 mm

vastagsagu nyers feny6flirészaru szaritisakor,

45 °C nedves hdmérséklet esetén.

9. A napenergia hasznositdsa faanyagok
szaritdsara ;

1975 ota folynak a kisérletek a parizsi Centre

Technique du Bois Fizikai Laboratériuméanak ird-
nyitdsa mellett. Létrehoztak két azonos felépitésii
és méretli berendezést (mnapfény-szaritot).
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7.odabra
3. tabldzat

A napenergiit hasznositdé szariték elhelyezése
o s Eszaki  Tengerszint Evi napsii-
Lgﬁht‘é‘s szélességi  feletti  téses 6rak

folk magassag szama

Sologne 48° 120 1800
Keleti
Pireneusok 42° 1800 2460

Ezekben 3...7 m’ faanyag rakhaté be a flirész-
aru vastagsdg és rakdsi mo6d fliggvényében. Az
egyik berendezést Sologne-ban, a masikat a Kelet-
Pireneusokban helyezték el. Az adatokat a 3. tdb-
ldzat foglalja Ossze. A kutatds célja volt annak a
megallapitdsa, hogy a mapenergia hogyan haszno-
sithaté egy, a napsugarzasnak erésen kitett, majd
kevésbé napsiitéses teriileten. A wizsgdlt paramé-

osszehasonlitva a szarité mellett elhelyezett sza-
badtéri maglyaval, majd az elérhet6 végnedves-
ség, a szaritds mindsége, valamint a ventillatorolk
altal igényelt energia-mennyiség.

A napenergia hasznositdsit az ismert meleghdzi
analégia alapjan tervezték meg. A mnapsugarzis
0,2...3 mikrométer hullamhossziusagu fényhulla-
mokbodl 4ll. A berendezés atlatszé felliletét ugy
valasztottdk meg, hogy teljes egészében Ateressze
a sugarzast. A mapsugarakat ezutan elnyeletik egy
teketére festett lemezzel, amely felmelegedés utan
3...30 mikrométer hosszisdgui un. ,hosszi infra-
voros sugarakat boesat ki, amelyek erésen flit6ha-
tastak. Az Aatlatszo feliilet ett6l a sugdrzdstol fel-
melegszik és mindkét felliletén sugéroz.

Az atlatszo és a fekete feliilet egyiittesen ,,inf-
ravorogs csapdat” képez, hatasfoka annal jobb, mi-
nél inkabb megkozeliti a fekete feliilet a fekete
test mindségét és minél jobban kisziri az atlatszo
feliilet a hosszil infravorts sugarzast.

A mezbégazdasidgban, kertészetben sth. hasznalt
szabvinyos meleghaz tulajdonsigain tulmenden a
szaritéberendezésnek
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— légtomornek
— j6 hoszigeteléstinek
— a bels6 levegdé Aaramoltatdsara alkalmasnak
kell lennie.

A walasztott attetszé anyag metil-polimetakrilat,
melyet a 8. dbrdn bemutatott lapokban extrudal-
tak;

A lap 1,20 m szélességii €s 15,6 mm vastagsagu,
12,3 mm vastagsagu légrésekkel és 15 mm-enként
0,7 mm vastagsagu bordakkal ellatva.

A lapok optikai tulajdonséga megkozeliti az
uvegét, az iivegnel kevéshé merev és jobb hoszi-
geteld.

A héelnyels feliilet aluminium lemez,  matt fe-
ketére festve.

A szaritd Altaldnos felépitését a 9. dbra ismer-
teti. A szarité hossza Kelet-Nyugati tajolasu.

A szaritd északi fala az egyetlen Atlatszatlan fe-
lilet, melynek felépitése kiviilrél befelé haladva

104 ) A CRR I ) i U

— vékony vakolatréteg,

— 10 mm vastagsdgu enyvezettlemez,

— hdészigetelésként 40 mm vastagsdgi expandall
polisztirol-lap

— 30 mm-es légréteg

— 5 mm vastagsigu enyvezettlemez, belsé
lete matt feketére festve.

felii-

Ezen a falon a 10. dbra szerinti 4 db 200x400
mm-es ¢sappantjaval zart nyilds van.

A tobbi fal, valamint a déli iranyban lejtd teté
a 8. dbra szerinti mianyag lapokbdél kerlilt felépi-
tésre, aluminium-tartés kivitelben.

A hoéenergia-csapda két db aluminiumlemezbdl
kiképzett és matt feketére festeit felillef, melyek
kozll az egyik a tetével, a masik a déli fallal
parhuzamos (9. dbra).

A tetével parhuzamos alu-lap a fluggélegesre
csuklésan van felfliggesztve és magassagi iranyban
allithaté. Ezzel szabilyozhaté a rakaton atadramlé
meleglevegd mennyisége; igy szabdlyozhaté a sza-
rito-térben a levegd hémérséklete és relativ ned-
vességtartalma.

A kidobott illetve a visszadramoltatott levegs
mennyisége a rakat északi falanak felsé részén el-
helyezett és sajat sikjaban elmozdithatd lemezzel
szabdlyozhatd.

A kisérleteket 34 mm és 65 mm vastagsagu fe-
ny6ével (Pinus sylvestris és Pinus Uncinata), vala-
mint 30 mm és 50 mm vastagsagu tolggyel (Quer-
cus spp) végezték. Minden esetben a sziritast 6sz-
szehasonlitottdk az azonos fafaji és vastagsagi
szelvényekkel felépitett, szabadtéren elhelyezett
kontroll-maglya szaraddsaval.

A szaritom beliilli és a szariton kiviili hémérsék-
let kozott 3...13 °C hoémérséklet killonbség volt
mérheté. A nappali hémérséklet-kiilonbség 4...18
°C volt.

A szaritéban keringé levegé mindig szarazabb
volt, mint a kilsé levegd, a higroszkopikus egyen-
sulyi fanedvesség szempontjabol, még az éjszakai
periédusokban is.

= B
By suylvestris
100 B85 mm
|
P \\ G
20 1:| \mbm
70
il
60
'
20+
L\
L0 -+ 1\
30 N \ - |
20 /\ g B
Stabog” == _
levegon \""\.
10
0 10 20 J0
Nap
11, dbra



Pinus
uncinata
BLmm

40
u,% \
\
0 K
\\\< Szoritobo
).

0 e

4
1974

Nap
12. dbra

Guercus spp.

u % J0mm

50._3\
N
50 &

szg'r/-/\
L0 tobon

szohod
levegon
4

_—— —

20

10

0 2 50 75 400 125

& Mop

150

13. dbra

A szaritoé leveglé hémérséklete az éjszakai perid-
dusban magasabb homérsékletii a kinti levegdénél,
ami a farakat altal felvett és térolt hémennyiség-
re utal.

A berendezésben a fat 8...12% végnedvesség-
tartalmig lehetett leszéritani, ami alkalmassi te-
szi az anyagot mindenféle fafeldolgozasi célra. Ezt a
végnedvességet a szabadtéri kontroll-maglyakban
elérmi nem lehetett (13...25% végnedvesség volt
elérheto).

A levegd szaritdsi ideje 70 mm-nél vékonyabb
szelvényéaru szaritasakor, 20% végnedvesség eléré-
sére kevesebb, mint a természetes szaritis. 207,
nedvességtartalom alatt azonban a berendezésben
lényegesen gyorsabban szidrad a faanyag, mint
szabadtéren.
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14. dbra

Lombos fak esetében a berendezésben mindig
gyorsabban szaradt a fa, mint légszaritds koézben.
A széaritott fa a szaritéban 11...12%, végnedvessé-
get ér el, mig természetes szaritds kozben, azonos
id6tartam alatt a fanedvesség 22...25% volt.

Ami a szaritasi id6t illeti, a napenergia-szarito
els6sorban lombos fafajok szaritdsara ajénlhato.

A szaritdsi sebességet a 11., 12, 13., 14.
mutatja be.

Az energia szikségletet osszehasonlitottdk a ha-
gyomanyos kamrds és a kondenziciés szaritassal.
Az eredményeket a 4. tdbldzat foglalja Ossze.

dabra

4. tablazat
Szaritofajtak energetikai dsszehasonlitisa

Energiaigény kJ/kg elparologtatott viz

: hagyomanyos :
Fafaj napfény- A kondenziciés
széritoban  SPATIOKAMIA- T, 4riishan
. Fenyd 430...940 6300... 9100 4000. . .6000
Lombos 2000 7200. . .10 000 4000. . .5000

A CTB Fizikai Laboratériumanak vezetéje, D.
Aléon javasolta végilil a mapenergiat hasznosito
szaritok alkalmazéasat:

— fenyGfélék természetes szaritdasa utdni végsz.
ritasara,
— lombos faanyagok teljes szaritdsara.

Tovéabbi kisérleteket folytatnak, moédositott szari-
tokkal, melyeket ellatnak hoéakkumulatorral, amely
napkozben feltoltédik héenergidval, melyet az éj-
szakai periédusban atad a szarité-levegonek. Ezzel
remélik elérni a szaritasi id6 leroviditését és a sza-
rit6 alkalmassd tételét fenydfélék teljes szaritasa-
ra.
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A butortermékek mindsége a reklamécick alapjan végzett
garancidlis javitasi tevékenység tikrében

Dr. Dalocsa Gabor

Bevezetés
A butormindség targykorébsl a termékelsallitas
sordn igen sok jellemz6 adatot rogzitenek, ame-
lyeknek elemzése értékes informaciokat nyudjtanak
a fejlesztésre és a technolégiai elbirdsok betarta-
sanak szabalyoziasa szaméara. A felhasznalds fo-
lyamatdabol azonban a butormindséggel kapesola-
tos reklamaéaciok és észrevételek visszacsatoldsa a
vallalati komplex mingségszabalyozasi rendszerbe
— elsésorban statisztikai feldolgozatlansdg miatt
— mindezideig nem volt biztosithat6. Ezen hia-
nyossagot felismerve a butorok garancidlis javita-
saval Osszefliggé adatok szamitogépes feldolgoza-
sat és azoknak a termelSkhoz torténéd visszacsato-
lasat kezdte meg a Butoripari Garancidlis Kozpont.
Ezen adatokat felhaszmalva kivanjuk a butor-
mindség alakulasat koveini a felhasznaldknal je-
lentkez6 hibdk alapjan, illetve az 1978. 1. félévi
garancidlis adatok elemzéséb6l a mindségbiztositas
néhény tovabbi vallalati feladataira ramutatni.

L. A reklamaciék és a garancialis tevékenység
mennyiségi alakulasa

A garancidlis javitdsi igény felmeriilése soran
megreklamalt hazai termelésii bitorok eredeti el-
adasi értéke az 1978. 1. félévi termelésnek 2.9%p-a,
mig az import eredetli termékeké az Osszimport
3,9%-a volt. A belfoldi és import eredetii termé-
kek egylittes reklamaciéjabol eredd Osszérték a
belfoldi butor forgalommak a 4,1%-4t érte el. A
minoséggel Osszefliggé garancidlisan elismert hi-
baokoknak a megszintetésére irdanyuld tevékeny-
ségekre (javitds, drengedmény, csere) a megrekla-
malt batorok értékének 7,6%-at forditottak, mely-
nek megosztisa: a belfoldi termékeknél 7.3Y, az
import termékeknél 9,8%.

Tovabbi figyelemre mélté adat, hogy a megrek-
lamialt butorok Osszértékébdl a belfoldi termékek
90,2%-ot (az import 9,8%-ot) a hibaokok megszin-
tetésére forditott koltségekbdl pedig a hazai ter-
mékek 87,5%-ot (az import 12,5%-ot) képviseltek.
Osszehasonlitdsként kozoljiik, hogy a vizsgalt
idoszakban a belfoldi fogyasztisban az import
részardny 10,2%-ot képviselt. Ezen adatok tehat
azt mutatjdk, hogy Ugy a belféldi, mint az import
termékeknél a reklamadcick kozel ardnyosan ala-
kultak a forgalmazasi részardnyokkal, de az im-
portbutorok hibaokainak megsziintetése az eredeti
értékhez viszonyitva nagyobb hényadu rafordita-
sokat igényelt. Ez csak részben hozhaté osszefiig-
gésbe az importbutorok magasabb araival. Ez in-
kabb ~ a hibaoknak a megszintetésére tett in-
tézkedések ardnyainak megoszlasaival kapesolato-
sak, amint arra a késébbiekben még ramutatunk.

A hazai butoripar altal gyartott termékek vo-
natkozésdban jelentkezé reklaméciok objektivebb
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elemzéséhez jelentGsen hozzdjarulhat az a tény,
hogy a vevé részére jelentés mennyiségli (a forga-
lom kb. 10%-a) impontéru valaszték Allt rendelke-
zésre. Més széval: a garancialis javitasok kvalitativ
adatainak belfoldi-import osszehasonlitdsdn ke-
resztiil érzékelhet6k azok a hibaokok is, amelyek
a termelés végrehajtds miszaki-technolégiai szin-
vonalanak elmaradasa kovetkeztében jelentkeznek.

Az adatok részletesebb elemzése el6tt kozoljiik,
hogy a vizsgdlatainkndl a leggyakoribb hiba okokat
a magyar szabvanyok altal megfogalmazott kove-
telményekbol és miiszaki elSirdasokbol adoddéan
(mintegy 60 féle hiback) négy nagyobb csoportba
soroltuk. Ezek: a technologia végrehajtasaval (1),
a felhasznalt anyagokkal (2), a termék Osszeszere-
lésével (3), és végul a széllitdssal (4) Osszefiiggd
okokra visszavezetheté hibdk. A szamszerd adatok
az elofordulé hibaokok mindegyikét tartalmazza,
vagyis ha egy terméken tobb hibaok is volt, az
kiilon-kiilon is szambavételre kertl.

A hibaokok megsziintetésére 3 féle mod Aallt
rendelkezésre, nevezetesen: javitas (I), csere (II),
arengedmény (III).

Az 1978. 1. félévében Dbejelentett reklamaciok
Osszes hibaokainak (db) megoszlasat a termék ere-
dete, valamint a hibaockok ardnyai szerint az aldb-
bi tdblazatbél lathatjuk (szamléloban a termék ere-

det szerinti, nevezében a hibackok szerinti %/y-os
részaranyok szerepelnek)
A hibaokok megnevezése Ossze-
A termék Egy-techn. anyagi szere- szalli- sen
eredete ség (1) (2) 1ési(3) téasi(4)
Belfsldi %o 838 900 844 804 885
33,5 47,0 19,3 0,6 100,0
Import % 11,2 100 156 19,6 11,5
31,8 39,9 27,3 1,0 100,0
Osszesen 9 1000 1000 100,0 1000 100,0
329 462 20,2 0,7 100,0

A bemutatott ardnyokbél lathaté, hogy a ter-
mékek eredete szerint a hibaokoknal csak az import
termékek szillitasdbol eredd hibai nagyobb ardny-
ak (19,6"). Ez egyébként a tobbszori atrakassal ma-
gyarazhaté. A hibaokok megoszlasabol ugyancsak
kitlinik a belfoldi termékek anyaghibdinak igen
magas (47%) részaranya és a szallitasbol eredd
hiba (0,6") viszonylag elenyészé héanyada. Az
elébbi a j6 minbdségli anyaggal valé ellatds hia-
nyaval magyarazhat6, mig az utobbi ellentmond a
korabbi gyakorlati tapasztalatoknak.

Az egyes hibaokok &ltal reklamalt butorok ere-
deti értékének, valamint a hibdk megsziintetésére



torténd koltségraforditdsoknak a megoszlasarél a
kovetkezGkben bemutatott tablazat ad informéciof.

A termék eredete Osszesen

A hibaokok B;hf 6ldi I'elég?ort erede-
megsziintetésének ST0° o i Hoe e

6diai ti ér- ktg ti €r- g ek
it ték ték

0h-0s aramyok

Javitas (I) 91,4 55,6 70,0 27,7 89,3 52,2
Csere (II) 44 364 8,8 433 48 36,6
Arengedmény

(I1I) 42 8,0 21,2 29,0 59 11,2
Osszesen:

(I -+ IT - 1IT) 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

Ezek az ardnyok elsfsorban arra mutatnak ré,
hogy a hibaokok magyobb hényada (89,3") javi-
tassal megsziintethetk, s erre a koltségek 52,2%-
4t kellett felhaszndlni. Ami mem annyira kedvezd
az a cserékre forditott koliség részaranyok ma-
gas szazalékos érteékei.

A rendelkezésre all6 adatokat azonban tovabbi
Osszefliggések feltardsara és elemzésére is hasznal-
ni lehet. Igy a hibas termékek eredeti értékének
és javitasi koltségeinek megoszldsat termékesopor-
tok szerint az alabbi tablazatbol lathatjuk.

A termék eredete

G Osszesen
Termels csopot- e?eﬁlﬂ)ldl erlé? G4 ere kg
tok megnevezése deti ktg deti ktg deti

Up-0s ardnyok
Korpuszbutorok 90,6 80,8 829 77,6 90,3 80,6
Karp. fekvé 44 81 12 35 41 178
Ulébutorok 1,9 5,7 4,2 5,0 2,2 5,8
Konyhabutorok 1,3 2,5 44 4.3 1,6 1,9
Gyermekbttorok 0,9 20 07 07 09 19
Egyéb 09 18 66 89 09 20
Osszesen: 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0 100,0

Az egyes termékesoportok hibaokok szerinti
koltségei megoszldsa (az Ossz koltség 100%) pedig
az aldbbiak szerint alakult.

A hiba- A termeék eredete

Termékesoportok ok meg- Belfoldi Import Ossze-

megnevezése sziint. Raforditdsok %y-0s sen
jellege aranyai

I 51,0 23,4 47,6
Korpuszbutorok II. 40,3 43,7 40,7
I11. 8,7 32,9 11,7
18 81,3 35,8 78,5
Karp., fekvd II. 15,7 47,2 17,5
III. 3,0 17,0 3,9
T 73,2 90,6 75,1
Ulébutorok 1L 95,4 80 235
III. 1.4 1,4 1,4
1. 78,3 37,5 70,2
Konyhabtitorok 1I. 11,9 37,5 17,1
III. 9.8 25,0 12,7

A termék eredete Osszesen
Termék csopor- cr?.clfm(h erg_mpm't 32{‘[,_1 ktg
tok megnevezése deti ktg doti hig 2
%-osardnyok
1. 69,7 60,0 69,3
Gyermekbutorok 1I. 21.2 10,0 20,6
II1. 9,1 30,0 10,1
I 73,8 19,3 62,7
Egyéb IL. 15,9 64,6 21,5
III. 10,3 16,1 15,8

A felhasznilt adatok elemzése amndl is inkabb
meghizhaté kovetkeztetésre ad lehettséget, mivel
a garancidlis javitdsok végrehajtasdmak szervezete
ma mAr az egesz orszagra kiterjed.

Ugyanaklkor a garancidlis javitasok wvégrehajta-
sanak ellendrzését hatosagi rendelettel biztositot-
tak és az eddigi ellenérzési tapasztalatok azok in-
tézésénél alapvetd hidnyossidgokat nem Aallapitottak
meg. Mindez tehat kedvezé alapot biztosithat az
lizemekmél a termékmindség eldallitasi folyamatok
szabélyazdsira vald informaciok visszacsatoldasahoz
és ezen keresztil a gazdasdgosabb termeléshez.

A garancidlis javitasok intézésébe bevont szerve-
zetek tervékenységét jellemzd adatokrél pedig az
alabbi adatok adnak informéciot.

A termékenységbe be-

vont Osz-
Megnevezés valla- szovet- kisipa- sze-
latok- Kkeze- rosok- sen
nal teknél nal
A teljesitett javitasok
U/y-0s megoszldsa 58,6 394 2,0 1000

Az egy javitis koltsé-
geinek aranya az atlag
(100 9) értékhez

viszonyitva 89,5 1150 97,1 —

Talan érdeklédésre tarthat szamot az is, hogy a
garancidlis reklaméacidk alapjan feltirt hibaokok
és kijavitasi koltségek hogyan oszlanak meg az
orszag egyes tervezési-gazdasagi korzetei kozott.

Erre a kovetkezé tablazat adataibél kaphatunk
informécidkat (szamlaloban a koltségek, nevezds-
ben a hibaokok szazalékos ardnyl megoszlésa sze-
repel),

A hibaokok megszii-

Tervezési-gazdasagi nésének médja Ossze-

korzetek javitds csere Aareng. sen
I, 1I. II1.

I. Kézpont + 441 528 582 494
Budapest 43,3 423 144 100,0

1I. Eszakmagyar- 9,0 9,5 8,4 9,2
orszagi 48,0 41,1 10,9 100,0
I11. Eszakalfoldi =00 83 Rl 98
37,5 37,5 17,3 100,0

1V. Délalfoldi LU0 RRee G2 56
61,8 295 8,7 100,0

V. Eszakdunantali 16,8 140 94 159
58,0 35,1 6,9 100,0
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A hibaokok megszi-

Tervezés-gazdasagi nésének médja Ossze-

korzetek javitds csere areng, sen
)4 11. II1.

VI. Déldunénttili N N A O
535 39.8 6,7 100,0

LA 1000 1000 1000 1000
52,2 36,6 11,2 100,0

Az 1978. 1. félévi butorforgalomban és a garan-
cidlis koltségek 9y-0s megoszlasa az egyes terve-
zési-gazdaséagi korzetek szerint az 1. dbrdbdl lat-
hato6.

Az adatok ismertetése mellett sziikséges ramu-
tatni arra, hogy a minéségi kifogasok intézésével
kapesolatos koltségek azt a gazdalkodd szerveze-
tet terhelik, amelynél a hiba oka felmeriilt.

Ezenkiviil a tartés fogyasztasi cikkek karbantar-
tasdnak, javitdsanak megszervezését, a sziikséges
alkatrészellatast hazai gyartméanyt termékek ese-
tén a termelS, importbol szarmazé cikkek esetében
pedig a behozatal irdnt intézkedd gazdalkodo szer-
vezet koteles biztositani. A kotelezettségekhez vi-
szont jogok is jarulnak.

Mivel a tomegszerlien eléallitott tartés fogyasz-
tasi cikkeknél a felhasznilds folyamatdban elére
szamitanak a hasznélat koézben jelentkezé meghi-
bésodasok val6szini el6fordulasaval, ezért azok
garancidlis javitasi koltségeit a termelési koltségek
kozott (garancidlis alap) elézetesen felszamoljak.
A kiilonboz6 valoszinliségszamitasok és a megbiz-
hatosdg elméletének felhasznalasaval megfogalma-
zottak alapjan a ,garancidlis Gavitisok tiirhetd
szintjét” a termelési koltségek %-aban adjik meg,
mint hatésagi elirast. Ez az érték jelenleg a bu-

Korzetek

‘ coronciglis

A 2 __ forgalom  Koltseg
s (O I 49l %

Held 1 120% 92%
1 I 287 86%

X 130% 6%

¥ A75% 15,0%

o 155% 38%

1. dbra
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toriparban 04%y-a a termelési koltségnek. Ha .te-
héat a hibaokok megsziintetésére forditott koltségek
az igy képzett garancidlis alapot nem haladjak
meg, ugy azt szakagazati szinten még elfogadhaté-
nak, a termékek mindségi szinvonaldt pedig kielé-
gitének lehet itélni. Ez azonban nem jelenti azt,
hogy a felhasznalt Osszeg és képzett alap kozotti
aranyt (felhasznalt/képzett) nem indokolt csokken-
teni. A belfoldon elGéallitott termékeknél (levonva
az exportot) ez az ardny a vizsgalt idoszakban be-
jelentett garancidlis (kotelezettségek teljesitése
utan kb. 0,75—0,80 érték kozott van, vagyis a
otlirheté szinten” beliill helyezkedik el. Ennek az
aranynak a tovabbi csokkentésére azonban a jovo-
ben nagyobb figyelmet sziikséges forditani mind a
termeldnek, mind a forgalmazonak.

A tovabbiakban sziikségképpen szélni kell méz
arrdl is, hogy az igények mennyiségi kielégitettsé-
ge a reklamacick szamanak novekedését eredmé-
nyezte. De hozzajarult ehhez a techmika és tech-
nolégia mindenkori adott szintje is. A masik ol-
dalon viszont a reklamdcidk szadmszerli adatai
nem adhatnak valaszt a fogyasztéi elégedettség
vagy elégedetlenség mértékére. Ez utdbbi kvalita-
tiv hatasanak vizsgalatat a jovoben ugyancsak
indokolt volna vizsgélat targyava tenni.

Ezenkiviil egy elvi kérdés: a garancidlis javita-
sok teljesitése utan (kivéve a cserét) a termék-
mindség eredeti szinvonala helyreallithaté-e? Vé-
leményem szerint nem! a javitdsokkal visszadlli-
tott haszndlati érték ugyan elérheti az eredetileg
tervezett szintjét, de eziltal a termék mar mnem
tudja a fogyasztéi minéség eredetileg megkovetelt
szinvonalat kielégiteni. Az arengedményes rende-
zésrol meg egyértelmi, hogy ez esetben a mindéség
szinvonaldban is leéntékelés tortént.

A butortermelés és forgalmazas, valamint a ga-
rancidlis javitdsok szervezeti-végrehajtasi rendsze-
rét egységes folyamatnak kell tekinteni még ak-
kor is, ha az utébbi részarany sulyanal fogva mi-
nimélisnak tlinik. Ugy kell ezt a folyamatot érté-
kelni, mint a termel6éi mindség kialakitasanak 0sz-
szegzését, mely ugyanakkor nem biztos, hogy egy-
beesik a fogyaszt6i mindséggel.

A véleményunk ugyanis az, hogy csak a terme-
l6tevékenység megszakitatlan folyamatanak elem-
zésére alapozott iranytds biztosithatja a termékmi-
néség kielégitésére irdnyuld cselekvések Osszehan-
golt lehetGségét.

II. A reklamaciok alapjat képezé garancialis
hibaokokrél

A butorokra mint tartés fogyasztasi cikkekre je-
lenleg érvényes garancidlis idétartam masfél év.
Ebbél kovetkezik, hogy egy statikusan wvizsgalt
idészakban el6fordulhatnak és rendelkezésre ke-
rilhetnek olyan hibaokok is, amelyek a vasarlas
utdni hosszabb-révidebb hasznalat utdn mutatkoz-
nak. Egy ilyen irdnyu vizsgalat azonban a termék-
élettartam alatti meghibasodasok elméletéhez kap-
csolédik, igy itt az ilyen iranyu értékeléstol elte-
kintiink.

A szamszerd adatok mellett a hibaokok jellegét
kivantuk még vizsgilni, vagyis ramutatni arra,



hogy mely termékesoportoknal, milyen jellegi hi-
bak a leggyakoribbak, illetve az egyes hibacsopor-
tokon beliil jelentkezé konkrét hibdk megsziinte-
tése milyen teriileteken indokol beavatkozast.

A belféldi termékeknél a hibacsoportok szerinti
leggyakrabban eléforduld hibak:

Technoldgiai hibdk jellemzéi:

A technolégiai hibdk valamennyi termékesoportok-
ra jellemzéek. Ez a gyartaskozi ellenGrzés lazasa-
gaval is kapesolatos. A korpuszbutoroknal, valamint
a karpitozott butorokndl a fabol készilt allvany-
szerkezetekmél pontatlan mechanikai megmunka-
lasok, ragasztasi hibak és oOtrések vannak tulsuly-
ban. Ezek pedig a technoldgiai fegyelem megsér-
tésébol, illetve a figyelmetlen munkabdél adédnak.
Hasonldéan jellemzbek a feliiletkezeléssel kapeso-
latos hibdk is. Itt elsGsorban a felliletkezeléshez
hasznalt lakkféleségek felhordasi és |kikészitési
miiveleteinek a helytelen végrehajtdsa tiikrozddik.
A Kkérpitozott butorokndl elsédlegesen a tartoszer-
kezetek eléfeszitésebdl ereddé hibdk a leggyakorib-
bak.

- De dgen sok a kifogés a magasrugék hosszu
élettartamra wvald elSkészitésének (rozsdatlanités)
hidnyossadgai miatt is. A butorszdvetek feldolgoza-
sdndl elstsorban a mintdk illesztéseinek elégtelen-
sége a leggyakoribb hibaok, de igen sok a rekla-
maécié a varrasok, tlizések elégtelensége miatt is.
A foliaval torténd éllezarasok igen gyakran (k-
lonosen konyhabutoroknal) mem megteleltek, el-
valnak,

Anyaghibdk jellemz&i:

A leggyakoribb a mindségileg meg mnem feleld
anyagoknak a termék alkatrészbe torténé bedol-
gozésa, mind a lapanyagoknal, mind a tomdrfa-
bol késziilt alkatrészek esetében. Ezt ugyan el-
s0dlegesen a nem lathatdé részeken alkalmazzalk,
de ettdl fliggetleniill ez igen gyakori hibaforras.

A lapanyagokndl elsGsorban a dagadds ¢€s az
elégtelen szegtartossdg miatt vannak hidnyossa-
gok. A tomorfaanyagndl a repedt, csomds, rovar-
ragott anyagokat is beépitik. A (kérpitozashoz
hasznalt anyagoknal a habanyagok egyenetlen
mindsége, korai eliregedése, a megengedettnél
magasabb maradandd alakvaltozasa ad reklama-
ciéra okot. Gyakoriak a szerelvények (pantok, fo-
gantyuk, mozgathatd wvasalatok, gtrgdk) torései is.
Szovetekmél a legtobb anyaghiba a bolyhosodas-
sal, illetve a gdbdsséggel fligg Gssze.

Szerelési hibdlk jellemz6i:

Ebben a hibacsoportban els6dlegesen a szekrémy-
ajtok felerdsitésével és a magyobbithaté feltiletii
karpitozott fekvé butorok mozgathatd vasalatai-
nak szerelésével kapesolatos hidnyossdagok a jellem-
zok.

El6fordulnak a szekrénysorok oOsszeszerelésével,
valamint karpitozott butoroknal az allvany-parna-
zat Osszeallitdsaval kapesolatos hibak is. Az ele-
mekb6l Gsszedllithaté butorokmal gyakori a {liré-
sek és illesztések hidnyossiagdbdél, valamint a szak-

szerltlen Osszeszerelésbdl ered6 hibdk. Jellemzé a
szé¢keknél és fekvébutoroknal a karfak- és végla-
pok elégtelen szildrdsaga felertsitése. A szdvetbe-
vonainal a kapocsszegekkel torténé felerdsitésnél
a minimdlis szévetmegfogdsbél eredé hibak a jel-
lemzélk.

Szdllitdssal dsszefiiggd hibdk jellemzi:

Leggyakoribbak a mechanikai sériilések, de a
szennyezddés, a szovetkiszakadas is jellemz8. Az
elégtelen csomagoldsbél eredd torések is elSfor-
dulnak.

Az import butorokmal leggyakrabban jelzett hi-

baokokat termekesoportonként az aldbbiakban
foglaljuk &ssze:

Termékesoportok Jellemzé hibak
Korpuszhbiitorok A felilletbevond anyagok illesztési

és ragasztasi hianyossagai, az aj-
tok gorbiilése, a  szerelvények
(pantok) helytelen felszerelése és
gyakori torése, a feliiletkezelés
hidnyossagai koziil a lakkrepedé-
sek, karcossdg, az ajtonyitdskor az
oldaléx kitérése, a nyitashoz hasz-
nilt fogantyuk torése.

A heverékbdl kiemelhetd fekvd
feliilet nagymértékii deformaléda-
sa, a fartészerkezet (sikriigok)
megnyuldsa, a diszgombok lesza-
kaddsa, a habparndzatok (lagy-
anyagok) maradé  alakvaltozdsa
nagyobb a megengedettnél, a disz-
tlizések felbomlésa.

A fabol készilt Allvanyok anyaga
nem megfeleld, a bevonsé biitor-
szovetek  varrasai  elszakadnak,
anyaghibakbdél eredfen a labak és
kitések  torése, a feliiletkezeld
lakkanyagok megrepedése (leper-
gése)

Az éllezdrd folidk levalisa, a szek-
rény ajtok pontatlan illesztése, sze-
relése, a felerfsitések szakszer(it-
len megoldasa, feliiletkezelési hia-
nyossagok, az ajtoépantok torése.
A szerelvények gyakori tdrése, a
zarak hasznalhatatlansiga, hely-
telen illesztések, feliiletkezelési
elégtelenségek

A legttbb esetben cserét
javithatatlan hibaokok.

Karpitozott fekvo-
batorok

Karpitozott ulé
butorok, székek

Konyhabuitorok

Gyermekbitorok

Egyéb butorok igényld

Az ismertetett hibadkokbél lathaté, hogy mind
a belfsldi, mind az import butortermékeknél azok
kizel azonos jellegliek, s eltérések csak a forgal-
mazott volumenaranyok kiilonbdzéségébdl adodnalk.

Itt talan arra kell a figyelmet felhivni, hogy
amig a belfoldi termékeknél a hibaokok koziil az
anyaghibdk az Osszhibdknak csaknem 50%-4t te-
szik ki, addig az import termékeknél a technols-
giai, anyagi, és szerelési hiba csoport ardnyok ké-
zel 1/3—1/3 nagysagrendben fordulnak eld.

III. Osszefoglalas. Kévetkeztetések

A vizsgdlt id6szakban a butortermékek garancidlis
javitisdval Osszefliggé nagysagrendek elfogadhatéd
szinten voltak mind a mennyiségi, mind a koltsé-
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gek vonatkozasaban. A hibackok megsziintetésére
alkalmazott gyakorlat — a Butoripari Garancialis
Kozpont tevékenységén keresaztiil torténd kikiiszo-
bolesik — ma mar a felmeriilt igényeket csak-
nem minden vonatkozasban kielégitik. Nehézsége-
ket jelenleg a potalkatrészekkel és szerelvényekkel
valo elégtelen ellatottsdg okoz. Kiilon is ki kell
emelni a Butoripari Garancidlis Kozpont hasznos
tevékenységét, melyet a reklamacick adataibol
feldolgozhaté informéciéknak az érdekeltekhez
vald visszacsatoldsa érdekében fejt ki. A garancia-
lis javitdsokkal oOsszefliggd szervezetet és tevé-
kenységeket jelenleg és kozéptavon az igények és
koériilmények kielégitésére alkalmasnak itéljik.

Az adatok és hibaokok elemzésébél a termék-
minéség biztositasdnak javitdsdra levonhato Kkoé-
vetkeztetések :

— mind a belfoldi, mind az import eredeti butor-
termékeknél a reklamécick mennyisége a for-
galmazési részardnyokkal azonos, csupan a hi-
baokok jellege kozotti arédnyok valtozdk,

— a hibaokok kozott a legnagyobb részardny a
felhasznalt anyagoklkal (kapcsolatos mindségi
hidnyossagokkal van osszefliggésben, ezért a
beérkezett anyagok felhasznalas elotti ellen6r-
zését a vallalatokndl szigoritani kell,

— a hibaokok tébb mint 50%)-a javitdsi tevékeny-
séggel megsziintetheték, ezért azok jelentds
hényada mar a termék eléallitds technolégiai
folyamata sordn a techmolégiai fegyelem betar-
tasanak megkovetelésével kikiiszobolhetolk,

— az import eredetli termékeknél jelentkezd hi-
backok megsziintetése a belfdldi butorokhoz
viszonyitva nagyobb ardnyu ujabb raforditast
igenyel, ezért az atvételi ellendrzéseket indokolt
szigoritani,

— termékesoportonként Osszegezve a reklamalt
hibaockokat megallapithaté, hogy azok 80%-a a
korpuszbutorokndl jelentkezett, ezért azok cstk-

kentése érdekében a korpuszbutort gyarto val-
lalatoknal az alkalmazott technikai berendezé-
seket és a technologiai elbirdasokat célszeri fe-
lilvizsgdlni, a gyartaskozi és végtermék ellen-
orzést pedig megszigoritani,

— a hibaokok cserével torténé megsziintetése
ugyancsak a korpuszbutoroknal a legnagyobb
részaranyu, ezért a késztermékek mindsitésénél
tovabbi intézkedéseket kell tenni,

— a garancialis javitasok teljesitését a szervezet-
be vont wvallalatokkal célszeri vegeztetni, mert
itt a legkedvezébbek a raforditasok, ugyanak-
kor az ilyenirdnyu tevékenyseget a Kozponti +
Budapest tervezési-gazdasigi korzetre célszerd
koncentralni,

— a garancidlis javitasokrol a termeld vallalatok-
hoz tovabbitott informaciokat a termeléfolya-
matba torténd beavatkozasokhoz és a véallalati
mindségirdanyitds szervezéséhez is fel kell hasz-
nalni.,

— a hibaokok tovabbi mélyebb elemzését a valla-
lati mindsegszabalyozassal foglalkozdk elséren-
di feladatavé kell tenni,

Befejezés

A tanulméanyban bemutatott adatok, elemzések és
Osszefliggések feltdrasa magukon viselik az utke-
resés jegyeit. Mélyebb elemzésekhez, a temdencidk
kimutatasahoz, ujabb felismerésekhez tovabbi Osz-
szehasonlité munkdk elvégzésére lesz szikség. Azt
azonban maéar most megallapithatjuk, hogy a wvizs-
galt iddészakban a butormintség szinvonala a ga-
rancidlisjavitasok tiikrében semmivel sem rosszabb
mint az iparilag nagytomegben elGallitott termé-
keké. Ennek ellenére azt a célt kell kitlizni a ter-
meldk elé, hogy olyan blutorok eléallitéasat szervez-
z¢k meg és biztositsdk, amelynek eredményeként
a garancidlis javitasok tlirheté szintje” allanddan
csokkend tendenciat fog mutbatni.
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A szaritokban elhelyezett terel6csatornak
geometriai alakjanak jelent8sége

Ing. Jaroslav Longaner
Forditotta: Fehérvari Imre

Bevezetés

A szaritékban elhelyezett rakaton keresztiil dram-
16 szaritokozeg gyorsasiaga és egyenletes eloszlasa,
az egyenletes gyors és jo mindéségl szaritas eléré-
séhez, a szaritoberendezésekkel szembeni fébb ko-
vetelmények kozé tartozik. A szaritéberendezések-
nek korlatozott belsé méreteli vanmak, melyek a
szélességen kivil a magasséggal is nehezitik a sza-
ritékozeg egyenletes elosztasat a rakatban.

A szaritokozeg a rakatba Aaltalaban az oldalesa-
tornan keresztill van vezetve, melynek szerkezeti
magassaga adva van a szarité fajtaja és tipusa
szerint. Az oldalsd csatornan keresztiil belépé le-
vegl sebességét és iranyét az 1. dbra mutatja. Né-
mely berendezéstipusoknal a szartidékdzeg bizonyos
sebesség elérésekor a rakat felsd részében a kivant-
16l eltéréen elleniranyu aramlds keletkezhet, mely
az 1. Abrabél is vilagosan lathato.
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1. abra. Az oldalsé csatornan keresztil belépo
sebessége és iranya (3)

Egyenletes sebességdramlés biztositasa a rakat
egyes részeiben az Ujabb tipust szaritéberendezé-
seknél sem érhetd el még az oldalcsatornidk médo-
sitasdval sem. Az Osszehasonlitds és attekintés cél-
jara a 2. dbra szolgal.
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A szaritokozeg optimélis és gazdasdgos aramldsa
esetén az egyenletes sebességeloszlds a rakat ma-
gassagdban a mar feltiintetett médositdsokkal ne-
hezen érheté el.

Kell6 alakzattal és a szallitoberendezések helyes

modositdsaval elérhets:

1. A szallitokozeg egyenletesebb eloszlisa és ez~
zel egyiddben egyenlé sebességiramlds a ra-
katban, mely a szaritds mindségén mutatko-
zik meg.

2. Nyomasveszteségek cstokkentése, mely azener-
gia megtakaritdsdn mutatkozik.

Az oldalesatorndk médositasa elvalaszté fallal

Az oldalesatornédk ajanlott moédositasai a szarito-
berendezéseknél a szaritokozeg sebességének
aranylag egyenletes elosztdsit eredményezik a
rakatban, 3 m/s-nél nagyobb sebességek esetén.
Kisebb sebességeknél, melyeket a szaritdsban ez-
ideig leggyakrabban alkalmaztak a fa anatémiai
osszetétele érdekében egyenletes sebességelosztas
nem ¢€rheté el. Az egyenletesség érdekében az ed-
digi ismeretek alapjan ajanlhaté az oldalesatornak
modositisa valasztélapatok alkalmazdsaval, mely-
nek alkja a 3. dbra szerinti. Ezek tartékba vannak
helyezve és ezzel valasztofalat képeznek az dramlé
levegével szemben (4. dbra).

A tartokban a lapatok sziikség szerint 4allitha-
tok az adagolt levegd mennyisége és sebessége, a
szaritoberendezés tipusa, technikai és technolégiai
jellemz6i, valamint a rakatban keletkezé nyomdési
veszteségek szerint. A lapatok bedllitdsat a szari-
tassal szembeni technologiai kévetelmények alap-
jan kell elvégezni,

Lapatok forgathatélk a ,,B” csap koriil (3. és 4.
dbra). A lapatok egyenes részének megkozelitése
az el6z6 lapathoz viszonyitva hatirozza meg a nyi-
las szélességét ,,A”, melyen a kivant levegémeny-
nyiség kivant sebességgel aramlik.

Az eddig elért eredmények

A szallitolt levegbmennyiség dramldsdnak és el-
oszlasanak elméleti el6feltételei kisérleti eredmé-
nyekkel voltak bizonyithaték. Néhdny lehetSség
volt, valodi lizemeltetési feltételek mellett 2,5 m

2. abra. Modositott oldalesatornak az egyenletes
sebességdramlasra valo torekvés érdekében

Ezekkel az atalakitdsokkal az adagolt levegé-
mennyiség ardnylag egyenlyetes elosztisa és egy-
ben sebessége érheté el a rakat kereszimetszetén,
féleg nagyobb sebességeknél, mikor nines 1ényeges
eltérés a rakat fels6, kozép vagy alsé részeiben.
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3. dbra. Az oldalesatorndk médositasa valasztolapatok
alkalmazasaval
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4. abra. A valasztélapatok tartdk-
ban val6 elhelyezése és mozga-
tasuk lehetdsége

i

\7

S

a b

5. dabra.

5/a. Elvalasztofal
fliggbleges elrendezésben
5/b. Az dramlési tér
allando csokkenése a
csatorna faldhoz viszo-
nyitva

magassagu oldalcsatorna haszndlatara, mely meg-
egyezett a szaritoberendezés oldalesatorna-magas-
sagaval, azonos mélységgel. A kisérleteknél valtoz-
tatva volt a szaritott rakat homlokfala és az elva-
laszté fal kozotti tavolsidg, amely egyidejlileg az
oldalesatorna hatulsé fala kozotti tavolsag valtoza-
sét is eredményezte.

A szaritoberendezések fajtai szerint a gyakor-
lati felhasznalas céljara alapjaban véve két lehetd-
gég johet szdmitasba (5. dbra). Az 5/a 4dbra az el-
valaszto falat fliggbleges elrendezésben mutatja,
mig az 5/b dbra a tér 4llandé cstkkenését a csa-
torna faldhoz viszonyitva. Az 5/a dbran feltiinte-
tett fal az Alland6 egyenletes nyomads alatt levd
légvezeték esetének felel meg.
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6. dbra. Az dramlasi tér 5/b. dbra szerinti
valtoztatasaval elért eredmények

Az 5/b abran feltiintetett fal az oldalesatorndban
levé lapatokkal kisebb szdmu irdnyité és valaszto-
részekre bontjala teret, és igy a levegével szemben
valaszbofalat képez. A nyomasveszteségek a kétle-
het6ség kozott elenyészéek. Az 5/b dbra szerinti
lehet6ségnél elért eredményeket a 6. dbra mutatja.

Az ajanloftt geometriai alak ésa valasztolapatok
elhelyezése a levegd egyenletes dramlasat biztosi-
tottdk, és ezzel az egész rakat keresztmetszetében
az dramlds egyenletes sebessége valt elérhetéva (6.
dbra). Méréshez a szokdsos mérési technikit hasz-
néltuk, kisebb atmérsjli Pitot ls Prandtl szondak
alkalmazdsaval (Berlowitz tipus). A mért egységek
helyessége 10 mm atmérsji mikro-mini-airom se-
bességmérd (Schilknecht) segitségével tortént.

Befejezés

Az elméleti feltételezéseket az aramlis é&s a nyo-
mas egyenletes elosztédsara az oldalesatormakban,
az elért eredmények igazoltdk. A kisérleti mérések
azt mutattdk, hogy minél kisebb a tdvolsag ara-
kat belépérészénél a valasztofalhoz viszonyitva,
annél egyenletesebb a sebesség a rakat belsejében.
Hasonlé moédon lehet megoldani a rakat kilépd ré-
szénél levd csatorndkat kevesebb irdnyitélapat al-
kalmazésaval. Az ajanlott falban elhelyezett allit-
hato lapatokkal a rakatban egyenletes sebességel-
osztést lehet bebiztositani mind az alsé, mind a
kozép- és fels6 részében.
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Faipari hulladék hasznositds VELOX cementkd&tés(

épitSlapokkal

Dr. Czirdki Jézsef

Kozismert, hogy a faforgicsok és egyes novényi

rostos hulladékok kotését — ragasztasat — ce-
menttel is elvégezhetjlik.
Kordabban nalunk is ismert épitGipari szigeteld

anyag volt az un. Herklit lap,
gvartanak egyes orszagokban.
Masik kordbban haszndlt cementkotésti fater-
mék volt az in. Magor-lemez, amelynek hasznala-
ta az épitdiparban az aldbbihoz hasonlé volt. A
Heraklit lapot fagyapotbél, mig a Magorlemezt
magnezit—cement hasznalataval készitebték.

A hasznélatos cementfélék koziil a portland ce-
ment a legalkalmasabb a fakébtésben valdé haszna-
latra. A cement vizzel torténé hydratdldssal, kike-
ményedés utan gyakorlatilag vizhatlan kotést biz-
tosit.

A komplex faanyag hasznositdésban a cement-
koétés olyan fahulladékok értékesitését is lehetvé
teszi, amelyek més moédon nehezebben, vagy egy-
altalan nem kertilnének ipari hasznositasra.

Tanszékiink a kordbbi években végzett kutata-
sokat a portland cement fakdtésben valé alkalma-
zasi lehet6ségeinek vizsgdlatdra. Sikeres technold-
giai eljarast alakitottunk ki, tiz tégla nagyséaga
falazé blokkok ¢és falpanelek gyartasira cement-
kotési faanyag hasznositasaval. ¢

A hazai ipar ebben az évben megkezdte a ce-
mentkotésli forgacslapok gyartasat. Szombathe-
lyen a Nyugatmagyarorszagi Fagazdasagi Kombi-
nat tizemében Duripanel tipust cementkdtésti for-
gacslapokat készitenek. A berendezést a BISON
cég szallitotta, a gyar évente 27000 m?® épitbipar-
ban hasznosithaté ilyen lapot készit. A Duripanel
eternit jellegli hasznositést tesz lehetévé. A ter-
mék legmegfelelobb hasznositdsi teriileteit keresik.

Az egyik legsikeriiltebb fa—cementkombinécié a
VELOX épitélap. Ezt a lapféleséget magyaritassal
és a felhaszndldst megjelolve ,,bennmaradé zsalu-
zatnak” neveztilkk el.

A VELOX épitépanelek rendkiviil gazdasdgos
épitkezést biztostanak. A lapon beliili mintegy 2/3-
os részaranyu faanyag a szerkezetet kénnyltvé te-
szi, a bel6le késziilt falazatokat jol hdszigeteli, a
beton kedvezétlen tulajdonsigait megsziinteti.

A VELOX cementkotésii falemezek jol illeszked-
nek a konnyl szerkezetes éptészetben a felhasz-
nalt elemekkel szemben tamasztott igényekhez.
Lényegében szaraz épitési modot biztositanak, az
éplileteket elkésziilésitk utdn hamarosan igénybe
lehet venni. A sajat, vagy nagyobb részt * sajat
erobdl torténé épitkezés megvalésithatosagat biz-
tositjak, a kis lakas épitésben stb., hogy csak né-
héanyat soroljunk fel a VELOX lapok haszndlatanak
elényei kozil.

Az elmult években alkalmam volt megtekinteni
az ausziriai Maria Rojachban és a csehszlovakiai
Vseradnicében miikodé VELOX lizemeket. A ku-

amit még ma is

tatdasokban szerzett gyakorlati tapasztalat mellett,
igy a magylizemi gyartds lehetoségét is sikeriilt
tanulmanyoznom.

A vseradnicei lizem muszaki gyartas feltételeit
tanrtalmazé irodalmi anyagot sikeriilt megszerez-
niink, emellett rendelkeziink a csehszlovdk Tanul-
manyi és Tipizdlasi Intézetének a termék gyarta-
sdra vonatkoz6 leirdsdval. A taldlménytulajdonos
VELOX cég szamtalan termék ismerteté6 anyagat
is hasznaljuk.

A tovabbiakban a termék gyartastechnolégiai
kérdéseit ismertetem és ramutatok a felhasznalds-
ban mutatkoz6 legfontosabb elényokre. A kérdések
faanyag hasznositdsra vonatkozé részeivel foglal-
kozom inkabb.

A VELOX lapgyartasban elsésorban luc ¢€s
jegenye feny6 tlizifa jellegli hasdb és dorongfa,
valamint e fafajok flirészelése kdzben nyert széle-
zési és egyéb darabos hulladék a hasznosithaté. Az
erdei feny6 felhaszndlasra az ugynevezett szell6z-
tetés utdn a gyanta oxigén hatasara torténé atala-
kulasat kovetSen keriilhet sor. A csehszlovakiai
tapasztalatok a nyar felhasznaldsi lehetGségét is

FALAK BENTMARADO ZSALUZAT TAL
| VELOX LAPOXKAL |

KULSO FAL __VALASZ FAL~__
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VELOX FEDELELEM FEMSZALMEGEROSITESSEL
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1. dbra: Bennmaradé zsaluzat haszndlataval készithe-
t6 acél kapocesal Osszekotott kiilonbozé vastagsaga
falak, VELOX épitolapokbo6l készithetd fedém
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~ bizonyitjdk. A tobbi fafaj hasznilatira csak ugy

|

biztosithaté, ha eltavolitjuk a faanyagban levé un.
cement mérgeket, a cukrot és a csersavat, (poli-
szaharidek stb.). A lapgyartasban egyébként a ké-
reg eltdvolitdsardl is gondoskodni kell, mivel pl. a
lucfeny6 kéreg nagy mennyiségii csersavat tartal-
maz. A kéregtartalom az el6irasok szerint nem ha-
ladhatja meg a 2%;-ot.

A VELOX épitolapgyartasban hasznalt faanyag
nedvességtartalma 20—25%, lehet.

A hasab, ill. dorong tiizifa jellegii anyagot és a
firészipari darabos hulladék fat elészor is aprita-
ni kell, a nem kell6 mértékben felapritott kioszté-
lyozott darabok utdnapritdsiarol gondoskodni kell,
hogy azokat is fel lehessen hasznélni.

A vsereadnicei lizem el6irasai szerint pl. az ap-
ritékban az egyes faforgacsfrakciok az alébbi
arany szerint fordulhatnak elg;

80% a 3,5 mm szitdn fenmmaradé forgécs,
15% az 1,8 mm szitdn fennmaradé forgacs,
3% a 0,8 mm szitdn fennmaradé forgacs,
29 a 0,8 mm szitdan 4thullé forgacs.

A megfeleléen apritott és megfelelé méretossze-
tételli forgacs silokba keriil. A silokbol vezetik a
forgdcsot a mineralizdlé anyagokiat felhordé be-
rendezésbe. Ez a berendezés a cement és az alkal-
mazott egyéb vegyi anyagok egyenletes bekeveré-
sét biztositja. A VELOX lapok gyartasi berendezé-
sei kozott a keverdgép a hagyoméanyos mechani-
kai keveré berendezések csoportjaba tartozik. A
cement mellett felhordasra keriilé sok dltalaban
oldat alakjdban keriilnek bekevérésre. A keverd
berendezésbe adagoljdk a sziikséges viz mennyisé-
get is.

A bekevert, megfeleld konzisztenciajui forgacsot
terit6 keretekbe gépi uton, megfelelé egyenletes-
séggel teritik ki. A terités két részletben torténik.

"_‘ ';EZ\ e 3
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2. ébra: VELOX épitélapok bennmaradé zsaluzatai
osszekapesolasa fém kotbéelemmel. Sarok illesziés
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az elbézetesen felhordott fél adag teritékre hulla-
dékbél nyert fa léceket tesznek, majd kovetkezik
a bekevert anyag masodik felének kiteritése.

A terit6 keretek a nyers masszaval egymason
nyernek elhelyezést, a hideg hidraulikus egylapos
prés nyitds nagysaganak megfelelé magassagban.
A nyers lapok a présben mintegy 8 kp/ecm? nyo-
massal kerlilnek tomoritésre. Az egy idejlien pré-
selt lapokat osszenyomott allapotukmak megfelel6-
en kaloddkba fogjak ossze. 24 6ra eltelte utén
kozbensé taroléo helyen a lapok oly mértékben
megkeményednek, hogy a keretekbdl kiszerelhetd-
vé vallnak. A készlapokat gépiberendezés kilités-
sel valasztja el a terité keretektol.

A kész, de még nem végleges szilardsagu la-
pok szarito alagutba keriilnek, majd ezt kovetden,
mintegy 20—25 napi megfelelé helyen torténd pi-
hentetés utan valnak felhasznalhatokka.

Az tizemben torténik meg a kész épitélapok szé-
lezése is. Itt emlitjilk meg azt is, hogy a lapok
firészelhetdk, marhatok, szogezheték és csavaroz-
hatok stb.

A készitett lapok méretei az aldbbiak: Vastag-
sag: 2,5 em, 35 om, 5 ecm, 7,5 ecm, és 10 em. A
lapok hosszisaga 200 cm, szélessége pedig 50 cm.

A vseradnicei lizemben 1 m? VELOX épitélapot
az alabbi receptura hasznalata mellett készitenek:

330 kg faforgacs,

210 kg cement (350—450-es mindségi portland.)

2,2 kg calcium-kilorid (CaCl)

200 1 viz

A fenti receptura a gyorsabb cement kikemé-
nyedés, a szilardabb kotés, jobb vizallésag bizto-
sitdsa érdekében kiegésziilhet alumniumszulfattal
[Al2(SOx)s], natron viziiveggel (NasSiO;z) és mész-
tejjel.

A lapokba kertilé lécek darabszdma és méretei:

A

3. abra: A felallitott épitélapok cementhabarcesal vald
toltése szivattyu segitségével



4. abra: A vodorrel kézi tton torténd habarestoltés
bemutatasa

80 db 9—10 mm keresztmetszeti 1950 mm hosz-
a 25 mm vastagsagi lapok gyértasa ese-
tében.
60 db 20—26 mm keresztmetszetii
hosszisagn fa léc
a 35 mm vastagsigu lapok gyartisa ese-
tében.
40 db fa léc keriil az 50 mm vastagsagu lapba.
Mint mar emlitésre keriilt az épité lapok benn-
marad6 zsaluzatként keriilnek felhasznaldsra. Az
épitend6 falak vastagsdga szerint keriilnek a
VELOX lapok feldllitisra egymdshoz kapcsolasu-
kat specidlis fémkot6 elemek biztositjak, amelyek
a falban maradnak, igy lényegében vasbeton szer-
kezet alakul ki. Az igénybe vett pontok tovabbi
acél armaturdk behelyezésével keriilnek megerdsi
tésre.
Az 1. tabldzatban mutatjuk be a kiilonb6zé vas-
tagsagban VELOX épit6lapok hasznalatival készi-
tett falak méreteit és anyagsziikségletét.

1950 mm

5. dbra: Az ablakok behelyezése a cementkotési
VELOX forgacslapbdl késziilt falba

Az 1. abrdn mutatjuk be harom kiilonb6z6 vas-
tagsagu fal készitési lehetdségét az épité lapok al-
kalmazasaval. Az &bra alsé részén a VELOX ele-
mekbol készitett mennyezet Osszedllitisi modja
szemlélhetd meg. Az épité lapokbdl kazettds szer-
kezetii idomokat készitenek cement habarcsragasz-
tassal, azokat fedém szerelésénél egymas mellé
helyezik kozben acél rudakkal a kozokben erodsi-
tést helyeznek el. Az acél rudakat meg is feszithe-
tik. A kazettds elemek ledntésre keriilnek ha-
barcesal, a habarcs az elemek kozti lireget is ki-
tolti és a szerkezeten beliil a kotést biztositja. Ala-
tamasztassal, ducolassal tamasztjdk alda a fedémet
a cementkotés megszilarduldsaig.

A 2. abrdn a VELOX bennmaradé zsaluzat 6sz-
szeallitasat, sarok illeszkedését és a kapesold acél
elemek alkalmazasi médjat mutatjuk be.

A 3. képen mutatjuk be a VELOX bennmanradé
zsaluzatok szivatty( segitségével valo toltését a
habarcesal. Ez esetben a falak hossziranyban acél
rudak segitségével keriiltek megerdsitésre.

1. tabldzat

A VELOX bennmarado zsaluzatbél késziilt falak tulajdonsdgai,

anyagsziikséglet
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6. abra: VELOX épitélapbdl késziilt tarsashdz befeje-
zés elott

A 4. képen mutatjuk, hogy kézzel vodorbol is
betolthet6 a habarcs. Mint kordbban megjegyez-
tem pl. Csehszlovdkidban az onerobol torténd kis-
lakasépitést kivantak az épitélapok alkalmazasa
segitségével fellenditeni. A gyakorlatban ma emel-
lett igen sok iskolat és 6vodat épitenek VELOX
épitélapok hasznalatéval. =

Az 5. képen az ablakok behelyezési lehetGségét
mutatjuk a felallitott zsaluzatok kozé.

A 6. abran VELOX épitélapokbdl épitett tarsas-
haz bemutatdsa torténik. Ebben az esetben is
maximalisan igénybe veheté az épittetdk tevéleges
kozremiikodése az épitkezésben.

Végezetil az épitélapok magashaz épitésben valod
alkalmazési lehetGségét mutatjuk be. A 7. dbran
egy sokszintes lak6héz keriil bemutatésra.

7. abra: Magashaz, amelynek falai bennmaradé zsalu-
zatként alkalmazott VELOX épitélapok haszndlatdval
késziiltek

Remélem rovid tdjékoztatomban fel tudtam kel-
teni az érdekloédést a tobb orszagban mar alkalma-
zott épitdlapgyartds és hasznalat irant.




Belfoldi hirek

A Kénnyiipari Minisztérium Bitor és Vegyesipari
Féosztalya , A karpitos szakemberképzés sziiksé-
gessége és lehetGségei” targykorben a Szék- és
Karpitosipari Vallalat, a Kereskedelmi Minéség-
ellenérzé Intézet és a Butoripari Fejlesztési Intézet
képvisel6inek bevondsaval megbeszélést tartott,

-

A Tisza Butoripari Véallalat FATE tijékoztatéjaban
olvastuk: A Viéllalat 2. gyaregysége termékissze-
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tetelében ismét tobb termék valtoztatisara keriilt
sor. Uj termékként jelennek meg a hazgyari be-
épitett gardrobe-szekrények kiilonbozs tipusai.
Befejezés el6tt 4ll az 1978. decemberi termék-
zslring bemutatott és véleményezett flirdészobai
kisbutorok ,,0” sorozata, mely Gsszességében 380
elemet tartalmaz Ezekbél az elemekbél osszealli-
tott egyes egységek mintapélddnyait piackutatas
céljdbél kiilonb6z6é aruhdzaknak killdik meg és
mutatjak be.
1B Fo i Ed b




A finom por levegétisztasiag-védelmi problémaja

Schéberl Miklés

Por mindig el6fordul a levegében, még a legtisz-
tabb hegyi levegé is tartalmaz bizonyos mérték-
ben port. Az 1. tdbldzatban az atmoszférikus le-

veg6 Aatlagos porszennyez6dési irdnyértékeit lat-
hatjuk osszes porra vonatkozoéan.
1. tabldzat
Porkoncent-  Szemcseméret um
Hely racioé Max. gya- z
mg/m'; kOl‘isa'.gﬁ fels6 hatar
Hegyvidék 0,01 0,5 0,1
Vidék ipar mélkil 0,05—0,15 0,8—0,2 4—25
Nagyvaros 0,4 —0,75 7 —20 60—100
Iparvidék 3  —1500 60 kb. 1000

Faipari lizemeink kornyezetében is mindig meg-
taldljuk a levegé porszennyezOdését. Ennek mér-
téke nagyban fiigg attél, mennyire helyesen tor-
tént a porlevalaszté berendezés kivalasztasa és
az lzemelés sordn milyen gondosan jartak el. A
jol kivélasztott, és helyesen lzemeltetett porleva-
lasztokkal lehet6ségiink van akdr méhany wmg/m®
porkoncentracié értékig megtisztitani a felhasznalt
leveg6t. Ezzel szemben néhany faipari tzem kor-
zetében cementgyari mértékd, akar tébb szaz
mg/m?® porkoncentrécié is mérhets.

A faipart 4ltaldban a mnagy porszennyezddést
okoz6 iparagak kozé soroljdk. Teoke Gébor: ,A
portechnika szerepe a koérnyezetvédelemben” ci-
mi tanulménya példdul a kohaszattal, bauxit-
gyartassal, cementgyartassal, szénbanyaszattal,
vegyiparral, textiliparral egy sorban emliti, mint
olyan teriiletet, ahol a por okozta gondok erdsen
érezhetbéen nyilvanulnak meg. A faiparban min-
den szakember érzi ezt a gondot, mely ez ideig
elsésorban mint technolégiai, vagy mint munka-
egészségligyi probléma jelentkezett.

E problémak megolddsara az utobbi néhany
évtizedben kialakult a faipar porelharitasanak tu-
doméanyosan a légtechnikira alapozott modszere.
De ha megfontoljuk, hogy a porelharitédssal kap-
csolatos koncepcidk, méginkabb a gyakorlati {ize-
melés soran kialakult elvarads, a levegétisztasag-
védelmi torvény elotti idébol szarmazik, konnyen
belathato, hogy az eddigi alapjaban véve helyes
torekvéseket 1j szemponttal kell kiegésziteni. Ez
az uj szempont a kommyezetvédelem, a levegd
tisztasdganak megovasa a faipari lizemek por-
szennyez6désétél. Mert nem elég a technolégiai
folyamatbél, vagy a munkatérb6l kivonni a port,
de a komyezeti levegét sem terhelhetjitk wvele a
megengedett mértéknél nagyobb mennyiségben.
Az 1/1973. (I. 9.) MT szamu rendelet mellékleté-
ben megtalaljuk azokat a levegémindségi norma-
kat, amelyeket lizemeink esetében is biztositani
kell.

Ertheté tehat a torekvés, mely az el6irasoknak
eleget tevo megoldasokat kutatja, megteremtve
ezzel a faipar levegétisztasag-védelmét.

Mindazok az intézkedések és azok elméleti-tu-
doményos alapjainak Osszessége, melyekkel a ha-
zai levegOmindség szabalyozasanak eleget tesziink
a faipar levegétisztasag-védelmét jelentik. A hiva-
talosan elfogadott meghatérozas szerint: , A leve-
gotisztasdg-védelem miszaki tudoméany, a kérnye-
zetvédelem egy szakteriilete, melynek térgya a lég-
szennyezés elharitdsara optimalisan hasznalhaté
eszkozok és eljarasok kivalasztdsdnak és alkalma-
zasénak elmélete a kiilonbozé szaktudomanyok e
célra felhasznalhaté torvényszertiségeinek, ered-
ményeinek alkoté modon adoptélt, illesztett rend-
szere”.

Most nem tekintve a leglidvozitébb megoldast a
kornyezetkimél6, azaz pormentes technolégidk ki-
fejlesztését és bevezetését, forditsuk figyelmiinket
a porelharitas legaltalanosabban hasznélt berende-
zésel a porlevilaszték felé.

Az 1. dbra a kiulonbdzé porféleségek szemcese-
méret tartoménya és a szokésos porlevalasztok
alkalmazésa esetén elérhet6 hatasfok Oszefliggést
szemlélteti.

Benniinket ezuttal elsésorban a finom porok
(fa- és poliészter csiszolat porok) érdekelnek. Néz-
ziikk meg mi indokolja, hogy a finom porok levé-
lasztasat kitlintetett figyelemmel kezeljiik.

Finom. por

Egészségvédelmi szempontbél finom pornak a be-
lélegezhetd port tekintjiik.
Természetesen a belélegezhetéség, mely konkrét

személyek esetében ugyan j6l meghatdrozhaté, a

finom por fogalméanak deffinidlasdra nem alkalmas.
A finom por fogalmanak miszakilag egyértelm
meghatdrozasat az un. ,Johannesburgi ajanlas”
adja. E szerint finom pornak tekintendé az a
konkrét szemcsedsszetételi por, melynek athulla-
51 gorbéjén az 50%-os Aateresztési értékhez olyan
méretii szemese tartozik, melynek aerodinamikai
egyenértékl atmérdje éppen 5 um.

Korom ) ‘
Cement Furgszpor-1orgacs
focsiszolot
Polieszter |csiszolot
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1. abra: A leggyakoribb porlevdlasztokkal elérhetd

hatdsfok és szemcseméret Osszefiiggés szemléltetése
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Ha megnézziik a faipari csiszolatokat, azok jo
kozelitéssel a finom porok kozé sorclhatdk, szem-
cseméret eloszlasuk pedig részben, vagy egészben
a belélegezheté tartomanyban van. Rogton fel is
meriil a kérdés, vajon vegyi hatasuk alapjan ho-
gyan értékelheték ezek a porok?

A szokasos felosztds alapjan a fapor nem mér-
gezd szerves pornak tekintendd. Ez azonban tul-
sdgosan Altaldnosité vélemény. Sokkal differenci-
Altabban kell allast foglalmunk alkkor, amikor nem
altaldban beszélink a faporrél, hanem valamely
tafaj, vagy faipari alapanyag konkrét diszpergalt
forméajarél van sz6.

A kiilénbdzé faipari finom porok egészségkéro-
5it6 hatasaval kapcesolatos differencialt allasfogla-
lashoz szilkségessé valt, hogy szakintézetek bevo-
nasaval ezen porok egészségligyi vizsgalata meg-
induljon.

Indokolja ezt az a tény is, hogy egyre tobb mi-
anyagot, vegyianyagot haszndlunk ragaszié- felii-
letkezelbanyag stb. formaéajaban, s ezekmek olykor
igen jelentds része a megmunkalds soran a finom
porba is belekerul.

Finom porok levdlasztisa

Finom porok levalasztasira altalaban héaromfajta
berendezés johet szoba:

— szlré porlevalasztdok;
— nedves porlevalasztok;
— elektrosztatikus porlevalasztok.

Ezek koziil a szrdportalaniték azok, amelyek mar
széles korben alkalmazasra keriltek a faiparban.
Miiszakilag kiprobalt berendezések, nem okoznak
vizszennyezést, j6 hatdsfokuk lehetGvé teszi, a le-
vegbmindségi normdk betartdsat, csiszolatpor ese-
tében is 5—20 mg/Nm® maradék portartalomig
megtisztitjak a levegtt.

A faipari finom porok altalaban vett optimélis
levalasztojaként a szovetszlirdket valaszthatjuk.

Leveg6tisztitds szliréssel

A szlréssel torténd levegitisztitds esetén a portar-
talmt levegé pordzus rendszeren az un. szirdéko-
zegen halad at. E kozben kiilénbozé hatasok révén
a por a sziirbanyagon kivalik. A por—levegd ke-
verék szirfkozegen torténsé szétvalasztdsinak tu-
doményos leirasdval az Un. szirési elmélet foglal-
kozik.

A portalanitds folyamata és mindsége legerdseb-
ben a szlr6kozeg szerkezeti tulajdonsagaitdl figg.
Ez gyakran a kozepes pérusmeéterrel, vagy a gaz-
atboesajté képességgel jellemezheté. Meghataroza-
sa a mindenkori konkrét porféleséggel végzett ki-
sérlet alapjan lehetséges.

Ugyancsak szerkezeti tulajdonsigtol fiigg a faj-
lagos feliileti terhelés m® poros levegé/éraban 1 m?
sziiréfeliiletre vonatkoztatva. Tekintve, hogy a be-
ruhdzasi koltségek csokkentésének a nagy fajlagos
felilleti terhelésti szlrdkozegek tesznek eleget, a

szerkezeti tulajdonsiagok fejlesztésének ez a leg-
fontosabl célja.
A szlirOkozeg szilardsagi tulajdonsiga elsdsor-

ban a hasznalhatésag idétartamat befolyasolja je-
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lentésen, De az alkalmazott letisztitdsi méd is ha-
tdssal van a szlirdkdzeg élettartaméra. Ezért az
élettartamot gyakran kisérlettel kell meghatarozni.
Altalaban a szévet nagyobb huzoszildrdsagd, mint
a gyapju vagy a file.
A 2. tdbldzat néhany szlir6kdzegnek hasznalt
textilszdl tulajdonsagait tartalmazza.
2. tabldzat

gvapji  pamut ?&?“ po?f;sz ~
Stirtiség g/em3 1,32 1.5 1,14 1,38
Szak. szilardsag
km 9—15,2 22,5—36° 40—55 40—49
Szakadasi nyulas
% 25—35 7—10 2425  40—55
Arbényezd
(75. évi) 3,5 1,0 — 2,7

Sziirékozeg kivdlasztisa

Faipari finom porok szlirésénél a szlré szévetnek
az aldbbi feltételeket kell kielégitenie,

1. A tiszta szovet ellendlldsa ne legyen nagy, mert
viszonylag magas szlirési sebességet és nagy le-
tisztitdsi intervallumokat hasznilunk.

2. A szokésos regeneralas kis amplitudéji rezgs-
mozgéassal torténik, ezért a felléps viszonylag
gyenge levalaszté erdk sima feliiletli szdvetet
igényelnek.

3. A szlirészovet tisztitdsi hatdsfoka a levegéming-
ségi norma, ill. visszavezetés esetén a megenge-
dett munkahelyi koncentricié betartdsat tegye
lehet6vé.

A 2. dbrdn lathatjuk, hogy az els6é feltételnek a
muanyagszdlas szovetek jobban megfelelnek.

A kivélasztds masodik feltételének teljesitésére
ugyancsak a mfiszdlas szoévetek alkalmasabbak.
Mindenesetre a bolyhozott gyapju szovetnél jelen-
t6s a letisztitdskor visszamarad6é pormennyiség és
ez az Uzemileg eltémdédott allapotban, azaz a le-
tisztitds utan, a miszéilas szévetekhez képest nyo-
masndvekedést jelent. Ezt szemlélteti a 3. dbra a
levegébmennyiség flggvényében.

Ami a szlrdkozeg kivalasztdsanak a 3. feltételét
illeti, mind a természetes szali, mind a miiszalas
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3. abra: Szlirészovet ellendlldsa letisztitds utdn iizemi
koriilmények kozétt bemérve

szovetek képesek a levegd tisztasdgvédelmi elGird-
sok betartésat biztosité magas levalasztési hatés-
fokra. Laboratoriumi méréssel 99,9%-os tisztitasi
hatasfok mérhet6. Uzemi kérilmények kozott
azonban mindig valamivel rosszabb a helyzet,
amit a hosszadalmas és olykor (pl. a mechanikus
letisztitasi modnéal) a kiméletlen behatds miatt a
tiszta oldatra atkeriildé pormennyiség okoz. Ezért
a hatasfok javitdsinak egyik lehetbsége a szliré-
kodzeg letisztitdsi modszerek fejleszbése.

Letisztitasi modszerek

Szirés kozben a szoveten athaladé gazbol a kiva-
lasztott por a szlirékézeg feliiletén a poros levegd
oldalon kivalik és a levegé portartalmaval és se-
bességével aranyos un. porlepényt alkot.

Ez a porlepény nyomasnovekedést okoz,
el kell tavolitani.

A porlepény eltavolitasanak, #@zaz a szliréko-
zeg letisztitdsdnak az elmult évtizedekben sokféle
modja alakult ki. Mivel a szlirékozeg fajtdja nagy-
mértékben befolydsolja a tisztitdsi modot, most
azt az eljarast probaljuk meg kivélasztani, mely
textilsziir6 esetén a levegétisztasdgvédelmét is fi-
gyelembe véve a legelényosebb. A letisztité eljaras
kivalasztasanak szempontjai tehdt esetiinkben a
kovetkezdk:

— uzembiztos miikodés;

— kiporzas mentesség;

— kiméletes erdhatas.

A porlepény levalasztasara alkalmazoft eréhatas
tobbféle modon Allithaté el6. Gyakori megoldds a
razéassal torténé letisztitdsi modszer, de emellett
kiilon figyelmet érdemel a fejlesztés egyik iranyat
jelents szonikus letisztitasi eljaras is.

ezért

Sziir6kozeg rdzasa, vibraldsa

A porlepény a textilszovet gyors rezgése miatt va-
lik. le. A vibralast eléallithatjuk:

— kézi razassal;

— gépi razassal;

— hangfrekvencias rezgéforrassal.

Az esetiinkben leggyakoribb megoldasrol a kézi és
gépi razasrol meg kell dllapitani, hogy a letiszti-
tast végzo erdhatas kivalasztédsianak egyik feltéte-
lét sem teljesiti optimalisan. A razéassal eléallitott
rezgémozgas nagy amplitudoji és minél nagyobb

a szovet elmozduldsa, anndl kiméletlenebb az erd-
hatas. A gépi v. kézi razdsnal eléfordulhat, hogy
a szlir6kozeg a befogésnal kiszakad és ha akar
csak egy tomlé is szakadt az egész berendezés ha-
tasfoka erdteljesen leromlik.

Tekintve, hogy a szird egységnyi felilletére ha-
to tisztité eré a rezgés amplitudéjan kiviil a frek-
venciatol is fligg, mégpedig négyzetesen, igy gyors
rezgéssel méghozza kis amplibtudéval, azaz kimé-
letes modon, a kordbban targyalt eréhatasokhoz
képest sokkal erdteljesebben tudunk hatni a por-
lepényre. Ez a gyors rezgés a hangfrekvencias rez-
g6forras,

Ezek kozll is az alacsonyabb frekvencidk az
elényosebbek, mivel a textilanyag a nagyobb frek-
venciakat erdsen csillapitja. A 13—15 Hz frekven-
ciaju 110 dB intenzitdsi hangforras a legkedve-
z6bb. Ezzel az infrahang tartomanyba esé rezgé-
forrassal kikiiszobolheté a szonikus letisztitds el-
terjedését korlatozé koriilmény a hangszigetelés
sziikségessége. Ilyen feltétel mellett mar nagyon
jol érvényesiilnek az egyéb elényok is.

— az erbhatds a szliréfelilleten mindeniitt majd-
nem azonos;

— a szirckozeg kivalasztasdt nem befolyéasolja a
letisztitas moédja;

— a tisztité mechanizmus lapos zsdk, taskaszird
forméban is hatasos, igy szerkezettérfogatban
2—3-szor nagyobb szliréfeliilet helyezhet6 el;

— az Uzemeltetési és karbantartasi koltségek je-
lentésen csokkenthetok.

Sziirési elmélet

A levalasztas hatdsfoka magymértékben azoknak a
folyamatoknak az eredményességétél fligg, ame-
lyek a poros levegé és a szlir6kdzeget adéd szilard
anyag hatarfeliiletén jatszodnak le. A jelenség lé-

‘nyege, hogy a porrészecske valamely hatdsra a

levegobol szilard fazis felé elmozdul és ott meg-
tapad. A részecske kivalasat a kovetkezd hatasok
idézhetik €l6:

— racshatés;

— tehetetlenségi hatés;

— diffuziés hatés;

— elektrosztatikus hatéas;

— termikus hatés;

— tlepit6 hatés.

Ezek kozil szamunkra az elsé harom a leglénye-
gesebb. Fel kell hivni a figyelmet arra, hogy a
hatasfok javitdsara a racshatas fokozéasival csak a
nyomasveszteségek novekedése aran van lehetd-
ség. Ez az ut alig jarhato.

Levegoétisztasag-védelem szempontjabél fontos
finom por szemcseméret tartoményban a racshatas
onmagédban nem donté. Az alkalmazott szlir6kézeg
nyilasmérete a részecske méretének tobbszorose,
ezért kivalasztadsdra a tehetetlenségi és diffuzids
hatast kell felhasznalni. Ez pedig féleg a tehetet-
lenségi hatas esetében, csak a szlirékozeg szerke-
zetének javitasaval lehetséges.

A sziirési elmélet megprobélja szabalyos geomet-
ridju (géomb v. henger alaku) elemi szalra felirni
a levalasztdsi hatdsfok és a levalaszté mechaniz-
mus szamszerusitett oszefliggéseit. Ezek a tor-
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4. abra: Kiilonbozé szemcseméretnél érvényesiilé le-
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5. dbra: Kisérleti berendezés vazlata

vényszeriiségek azonban még nagyon pontatlanok
és a hatdsfok tervezésére nem adnak lehetéséget,
Ezért csak szimbdlikusan irhatjuk fel, hogy vissza-
aramlas nélkil:

NOsszes= [ (MRécs 5 NTehetetlenségi 5 7 Diffaziés)

Ugyanezt szemlélieti a 4. dbra némiképp a ré-
szecske méretét is figyelembe véve.

A hatasfok tervezésekor a faiparban altaldban
az eddigi lizemi tapasztalatokat szoktak figyelem-
be venni. Ennél elényosebb kiindulasi alapot mo-
dellkisérletek szolgaltatnak. Ezek a viszonylag egy-
szer(i kisérletek a valds kialakitdsra jol atvihetd
eredményeket adnak.

Egy ilyen lehetséges kisérleti berendezést mutat
az 5. dbra.

A berendezéssel lemérhetd az Osszportalanitési
hatasfok, a frakciéportalanitasi hatéasfok; a fajla-
gos feliileti terhelés, a myomasveszteség iddébeni
alakuldsa, a letisztitdsi modszer eredményessége és
az élettartam is.

Osszefoglalva a cikkben a faipar levegétiszta-
sdgvédelmi probléméi koziil a finom por okozta
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kornyezetszennyezés kérdésével, elharitdsanak mi-
szaki lehetségével és annak értékelésével foglal-
koztam.

Ennek soran megallapitottam, hogy a faipari
csiszolatporok a finom porok kategéridjdba tar-
toznak.

Koérnyezetszennyez6 és egészségkarosité hatéasuk-
kal kapcsolatban szakitani kell a korabbi, tulsago-
san altalanosité véleménnyel és a konkrét porfé-
leségeknek meg kell kezdeni portechnikai és egész-
séglgyi vizsgélatat.

Megallapitottam, hogy a porlevalaszté berende-
2zések a levegétisztasagvédelmi elbirdsok biztosita-
sanak eszkozei, igy a levélaszté berendezéseket
kornyezetvédelmi szempontb6l kell tervezni, iize-
meltetni, értékelni.

Az értékelés soran a finom porok lehetséges le-
vélaszté berendezései kozil a levegotisztasag-védel-
mi szempont mellett miiszaki megfontolasokkal is
alatamasztva a szovetelemes szlroket vélasztottam
ki

Foglalkoztam tovabba a szovetszlirok lehetséges
fejlesztési iranyaival és ezek kozil is a jobb szer-
kezeti és szilardsagi tulajdonsagu szlirokozeg kér-
désével, valamint a letisztitasi moédszerekkel, ame-
lyek koziil az intenziv letisztitast ado6, de kiméle-
tes eljardsok irdnyaban varhaté a fejlédés. (Ter-
mészetesen a fejlédés a berendezések szerkezeti
kialakitasdban is moédusolast hozhat, ez azonban
gépészeti probléma, mellyel nem kivantam foglal-
kozni).

A tovabbiakban megallapitottam, hogy a hatés-
fok novelése érdekében a szlirési elmélet tovabbi
kutatésa sziikséges. A szamszerisithet6 oOsszefiig-
gések hidnyaban, pedig a hatasfok tervezhettsége
érdekében az alapveté6 faipari finom porok és a
leggyakoribb szlir6kozegek modellkisérlette]l torté-
né értékelését tartottam sziikségesnek. Ennek kap-
csan javaslatot tettem egyfajta kisérleti berende-
zésre.
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Uj automatizalasi lehet8ségek a faiparban

Domokos Imre

A hazai elsédleges fafeldolgozé iparral szemben
egyre nének mind az ipari felhasznalék, mind a
lakossdg mennyiségi és mindségi elvarasai. Ugyan-
csak néttek a kbvetelmények az alkatrész és fél-
készaru eléallitasanal is. A vallalatok és lizemek
csak nehézségek aran tudnak eleget tenni az elva-
réasoknak, Az okokat nézve elsé helyen &ll a kré-
nikus munkaerdhidany, utdna koévetkezik a mnem
til modern géppark és az alacsony termelékeny-
ségli technoldgia. Neheziti a helyzetet, hogy egyik
téren sem varhato jelentds javulas.

Ilyen kériilmények kozott a novekvs igények
kielégitése, magasabb szintli hatékony aubomati-
zilds segitségével latszik megoldhaténak. Vagyis
arra alkalmas meglevé gépek kiegészitése olyan
olesd automatikakkal, melyek biztositjdk a folya-
matos termelést, az adott technolégidk igen pon-
tos betartdsa mellett és mindezt kisebb létszam-
mal. Ezt a feladatot a modern elektronika képes
megoldani.

Kozismert, hogy az elektronikai ipar egyike a
legdinamikusabban fejlédé iparagaknak. Ezen be-
Il az aktiv alkatrészek a tranzisztorok és az in-
tegralt aramkérdk egyre tokéletesebb tipusai je-
lennek meg. Taldn mindketténél Atlit6bb sikert
ért el és gyorsabb karriert futott be a legtjabb
alkatrész mikroprocessor. Ebbe az integralt dram-
korhoz hasonlé kiviteld néhany kobeentiméter tér-
fogatu alkatrészbe a tramzisztorok ezrei (nem té-
vedés) vannak beépitve. A mikroprocessor dnma-
gdban esak alkatrész. Ahhoz, hogy hasznalhat6 le-
gyen tovabbi hasonlé nagybonyolultsagu alkatré-
szekkel kell kiegésziteni: ez a mikroszamitégeép.
Ez mar képes magas szintli feladatok megoldasa-
ra, igen sokoldaltian hasznélhat6é szédmitasra, adat-
‘tarolasra, vezérlésre, automatizalasra stb.

Ujabban tébb gyartécég a mikroprocessort és
az emlitett kiegészité alkatrészeket kozos tokban
arusitja komplett mikroszamitégép gyandant.

Felhasznalasat, elterjedését tekintve az elsé ge-
neraciét az Urkutatdas és a katonai elektronikai
ipar fejlesztette ki sajat céljaira. Azutén elterjedt
a mindennapi életben is mint zsebszamitdgép,
mint szorakoztaté elektronika, vagy kvarcéra. Je-
lenleg egyre tobb Uj tipus keriil forgalomba, ipari,
mérési automatizdlasi célokra. Gyors elterjedését
az teszi lehetévé, hogy magas intelligencidja és
nagy bonyolultsaga ellenére olesé tomegeikként
keriil piacra. (Ara: 20—50 dollar, 1976.)

A mikroszdmitogép bels6 felépitését tekintve az
alabbi fébb egységekre bonthato: (1. dbra)

1. Mikroprocessor. Vezérlé és szamité egység. A
memoria és a bejové adatok alapjan végzi szd-
mitésait. Ezek alapjan ad ki utasitasokat és az
esefleg bejové ujabb adatok nyomén hajt vég-
re korrekecidkat. A beérkezt informacidckat ko-
dolva dolgozza fel.

2. Meméria. Adattarolé egység. Itt tarolja a gép a
kiilonbozé programokat. Két tipusa van: rogzi-
tett adatokat tartalmazéd, és beirhaté-torsthetd
adatokat tarolé memdoria.

3. Ki-be egység. Ezen keresztil érintkezik a sza-
mitogép ,,a kiilvilaggal”. A numerikus vagy ké-
dolt adatok ezen az egységen keresztil érkez-
nek a gépbe, és itt kozli a mikroprocessor is
utasitdsait, szamitdasait. A mikrészamitogép koz-
vetlen vezérlésre nem alkalmas, tehat a ,ki”
jelelkk erdsit6i is ide esatlakoznak,

4. Sinrendszer. Az emlitett hiarom egységet Ossze-
kot6é bels6é vezetékrendszer, ami az adatok moz-
gatasara szolgdl. Ezen kiviil még lehetdség van
az éppen foly6é program barmikor kézzel wvalo
megszakitasara is.

A mikroszamitogép jellemzoi kozott a két legfon-
tosabb a miikodési sebesség és az adattarolasi ké-
pesség. A miikodési sebesség alatt értjilk az adott
parancs végrehajtasahoz sziikséges idét. Ez az idé
10—100 usec. kozott véaltakozik. Nagysagrendekkel
gyorsabb, mint ami ipari folyamatvezérléshez kell.
Alkalmas médon biztositani lehet a megfeleld il-
leszkedést. Adattarolast tekintve az atlagos ké-
pesség tipustol fuggden 5—10 program tarolasa,
levezetése barmikor hozzaférhetGen. A mikrosza-
mitogép alkalmazisdnak hatékonysiga a jol meg-
fogalmazott programtél fligg, ami egyben a me-
moria j6 helykihaszndlasat is jelenti. A program-
készités, ez az elsd pillanatban egyszerinek tind
miuvelet, dragabb, mint maga a mikroszamitogép.
Elkészitéséhez jol képzett szakemberre, programo-
zora van sziikség. A programozas fébb lépései:

A program szabatos meghatarozasa

. Folyamatdbra készités

. A waltozdk elemzése

. Memoériatérkép elkészitése

A program konkrét bevitele a memodridaba
. Préba, esetleges médositas

o Ul o B

A j6 program elkészitése csak akkor lehetséges,
ha az ipari és programozd szakember szorosan
egyuttmikodik. A mikroszamitdgép miikodése so-
ran a gyartasra vonatkozé adatokat is rogziti.
Ezeket kérdésre oOsszesitésben, bontasban vagy

Mikroszdmitogen
Sin__
Mikraon-
eSO
Lo HifBe
Memaria egquség
T Vezeris
1. dbra
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egyéb kivant szempont szerint csoportositva kozli.
A kozlés megjelenhet: a csatolt irogépen leirva,
lyukszalagon perfordlva, vagy a szamitoégéphez
tartozé televizié képernyéjén.

Kulfoldon a finommechanikai és gépipar meg-
munkaldsi, automatizaldsi és ellenérzési célokra
mar haszndlja a mikroszamitégépet. Univerzilis
alkalmazasi lehetGsége, oles6sdga, megbizhatésaga,
nagy mukodési sebessége és gazdasigossaga meg.
annyi jo tulajdonsag, ami valészinivé teszi gyors
hazai elterjedését is. A mikroszamitogép alkalma-
zésa jelentos mértékben segithetne a faipar beve-
zetoben emlitett gondjain. Alkalmazéisénak ipa-
runkban eléfeltételei vannak.

1. Kilfoldon a mikroszamitogép altal vezérelt
megmunkdlégépek munkaideje 7,3—7,5 ora
muszakonként. Ilyen mértéki kihasznélds csak
alapos munkaszervezés (szerszam, tartalékalkat-
rész, TMK, személyzet stb.) és egyenletes anyag-
ellatdas mellett lehetséges.

2. Pontos hibatlan programok készitése. A fameg-
munkalas specidlis technolégidjat le kell fordi-
tani a szamitégép nyelvére. Itt lehetéség van
arra is, hogy egy-egy jol bevilt programot azo-
nos gépen, azonos megmunkalishoz més is fel-
hasznalhasson. (programkonyvtar)

3. Megfelel6 érzékel6 elemek kifejlesztése. A sza-
mitogép ezeken keresztiil értesiil a folyé prog-
ram pillanatnyi &lldsarél, és dont az esetleg
szitkséges programmaédositasrol.

4. Szakemberképzés. Ilyen technolégidknal a ha-
gyomanyos gépmunkds mar nem felel meg. Ez
a munkakor inkabb szellemi, mint fizikai meg-
terhelést jelent. Olyan jol képzett a gyartas
faipari és villamos részeit alaposan ismerd szak-
emberekre van szikség, akik a szamitogép ki-
irt adatai kozott biztosan eligazodnak, o©néllé
dontésre képesek. (anyaghiba, programmegsza-
kitas)

Alkalmazas esetén pl. flirészelési technologidknal a

jelenleginél jobb kihozatalt lehetne elérni, ha a

mikroszamitogép az alakisdg és a beprogramozott
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elméleti kihozatal alapjan dontene a vagasrol.
(Feldmann-Sapiro képlet). Alkatrész és félkészaru
tomeggyartasnal képes a gép a programok alap-
jan a megmunkalasi folyamat vezérlésére a mun-
kadarabok ellenérzésére, a gyartds miiszaki ada-
tainak tarolasara (darabszam, méret, eltérés, se-
lejt, datum stb.). Nagy elény, hogy tomeggyartas-
nal lehetéség van gyors atallasra, mastipusu alkat-
rész megmunkalasara, mindossze az uj programot
kell inditani,

Ujabban a kiilféldi faipari szaklapokban a sza-
mitogépek kiilonbozé alkalmazasardl szolé cikkek
jelennek meg. Ismertetik felhasznalasat, nedves-
ségmérés, forgacslapgyartas, furésziizem, vékony-
ronk feldolgozas, adatregisztralas, stb. tertiletén.
Altaldanos tapasztalat, hogy a beruhdzas rovid idé
alatt (1—3 év) megtéril, még kis lizemeknél is.
Jelentos termelékenységnovekedés, mindségjavulas
¢s megtakaritds mutathaté ki. Mindez csokkentett
létszdm mellett.

A roviden ismertetett mikroszamitogép altalanos
elterjedésének kezdetén tart. A gyarté wvallalatok
a 80-as évekre még nagyobb tudasi, még ol-
csObb széridkat igémmek. A mikroszamitogép nem
csodaszer”. Alkalmazéasanak optimalis lehetdségeit
a szakembereknek kell megvalasztani. Felhasz-
nalasat ma még lehet halogatni, de a gazdasagi
korulmények elébb-utébb mindenkit rakényszeri-
tenek a szamitogépes technologidk bevezetésére.
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Vegyes, széraz fahulladék eltiizelésére alkalmas

kézepes nagysagl kazanok

Glatz Jénos

A Hoval hulladékégetd berendezés (1. dbra) a
Hoval—Kelley eljards szerint miikodik, héecseré-
l6vel kiegészitve a hulladék flit6értékének kb. 50
9,-a hasznosithaté. Az eljards lényege, hogy az
égési folyamat a teljes elégéshez sziikséges tin.
stochiometrikus mennyiségnél kevesebb oxigénnel,
kokszoldssal, fojtott médon megy végbe, melynek
soran a keletkezett széndioxid szénmonoxidds
redukalodik. A esokkentett ventilldtoros primer-
leveg6széllitds megakadalyozza, hogy a szilard
részecskék a tiiztérhol a léghuzammal kirepiiljenek
a h6hasznositéba, ill fistjaratokba.

A fiistgdzok tokéletes kiégetésére az utdégetés
soran keriil sor.

A berendezés
foglalhatd ossze:
A hidraulikus, automata vezérléssel ellitott beada-
golé berendezés biztositja ellenmiikodésti nyité-
zaré szerkezettel, hogy a beadagolds zart médon
— zsilipeléssel torténjék. Az 1650 °C-ig hdallé
samott bélelésti uté-égetd kamrdban a genera’.tor-
gézok aszekunder lov%nvd keverednek, és az utén-
¢geté berendezés ttjdn begyulladnak. Az égetés
800 °C feletti hémérséklet mellett megy végbe, és
a teljes kigetés tercier levegd hozzavezetésével
biztosithaté. Ez az égetés masodik lépestje. Ezt
kovetden a fiistgdzok igény szerint ‘héhaszmositoba,
vagy megkeriilé vezetéken (bypass) a kéménybe
tdvoznak. A héhasznositéban elGallithaté flitko-
zeg g6z, forréviz, melegviz vagy levegs lehet.

A berendezéssel a gyirté pernyelevalaszté nél-
kiil is garantdlja a 150 mg/m?® fajlagos emisszié

miikodtetése a kovetkezékben

1, dbra

1. megkeriilé vezeték (bypass), 2. tercier-levegd beadagoldsa, 3. ké-

ményhez, 4. utinégetd kamra, 5. szekunderlevegd bevezetés, 0. adagolo

kapcsolészekrénye, 7. fliggbleges zardajtd, 8. beadagold zardszerkezete,

9. headagold, 10. elitolémi, 11, hidraulika, 12, primer levegd alafiva,

13. égetfkamra, 14. samott bélelés, 15. primerlevegd bevezetés, 16,
flistgaz hicseréld

értéket 7%, CO, mennyiségnél. A berendezés 150—
2000 Mcal/6 (175—2330 kW) elégetési teljesit-
ménnyel épitdszekrény elv alapjan késziil.

A Purator cég dltal gyartott N-tipust hulledék-
égeté berendezés (2. dbra) idomacél fegyvcwettel
kialakitott tlizall6 falazdssal, lépesés és billend
(kombinélt) rostélyos kivitelben késziil. Ez a gydrt-
mény is kiegészithetd héhasznosité berendezéssel.
Miikodése: A toltGaknahoz gépi vagy kézi tton
érkez$ laza allapotu forgécs, darabos fahulladék
adagoldsa kettds biztonsdgi csappantytval végez-
hets. Az egyes toltetek 30}}1; kiégetése, mésrészt
a taltoltés megakaddlyozasa érdekében a csappan-
tytnyitds iitemideje — a hulladékfajtatol fiigglen
— beallithaté (reteszelés). A tliztérben levd dep-
resszio megakadalyozza, hogy tizem kozben — pél-
déul beadagoldsnal — fiist vagy ldng a berende-
zéshdl kiesapjon. Az inditds az elsG olajégl altal
biztositandé tiztérelémelegitéssel torténik, ez az
ég6 szolgal az utolséként betoltott hulladék anyag
teljes kiégetésére is. A keletkezett fiistgdzok tliz-
térkiiszobon keresztiil az ut6égeté kamrdba dram-
lanak, ahol szekunder levegid adagoldssal és a

§ = i 2. dbra

1. fahulladék-égetd berendezés, 2. héhasznositd, 3. adagold t6ltogarat,
4, pernyegyiijtd, 5. szekunderlevegd alafiive, 6. pernyelevélaszté, 7.
filstgdz vezeték, 8. fiistghzventillitor, 9. kettls biztonsigi csappantyi
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3. dbra

1. hulladéktiizelésii kazin, 2. silékitdrolé berendezés, 3. forghes-

transzport-ventilldtor, 4. biztongdgi csappantyik, 5. ejtfciklon, 6. olaj-

égd, 7. pernyelevialaszto, 8. fiitgazventillator, 9. kémény, 10. sz4llito -
levegd kiszellfzd kilrtd
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mésodik égd ldngjanak hatésira tokéletesen kiég-
nek. A kilépé fiistgdzok miutdn hétartalmuk az
utdnkapesolt hdeserélében hasznositdsra  keriil
— a pernyelevélasztén mesterséges huzat alkal-
mazasdval a kéménybe tdvoznak.

Abban az esetben, ha hdéhasznosité nem keriil
alkalmazésra, a fiistgdzok tdvozés elétt kozvetlen
fiistgdz hiit6ben 300—350 °C-ra visszahfilnek.

A sorozat 25—400 kg/6 (800—1000 kg kozott
egyedi kivitel) elégetési teljesitménnyel (140—850
Mcal/6 162—990 kW) késziil. A berendezés nedves
és széraz fahulladék eltiizelésére egyardnt alkal-
mas. Javasolt fanedvesség U =20%,. A fahulladék
maximdlis élhossza: 40 cm.

A Rontgen cég dltal gyartott fahulladék-tiizels
berendezés sikrostélyos kivitelben, belsd tiizeléses
nagyméretii égetkamraval késziil. A kazdn tiize-
lésmédja kézi vagy gépi (automatikus). Ez utébbit
mutatja a 3. dbra.

A sil6kitérol6 berendezéshez kapesolt transzport-

ventillitor a forgdcsot ejtéciklonhoz széllitja,
amely a tiizelGtérbe tirit. A szallitélevegs egy része
visszakeringtetéssel — mint primer Jevegs — a tiz-
dgyhoz keriil, a tobbi a kiirtén tdvozik. A transz-
portrendszer az ismert biztonsdgtechnikai szerel-
vényekkel felszerelt. A darabos hulladék betépla-
ldsa a homlokfalon elhelyezett nyfliason biztosit-
hat6. Az olajég6 a hétsé falazathoz csatlakozik.
A kazdn kettGs falazaténak kiilonleges kivitele
lehetévé teszi, hogy az uténégetéshez sziikséges
szekunder levegs a falazat kozott dramolva eld-
melegitést kapjon. A berendezés tartozéka a per-
nyelevélaszt6 és fiistgdzventillator.

A kazén kisnyomdsu gézt, vagy 115 °C-ig meleg-
vizet termel és 35—500 Mcal/6 (40—580 kW) nagy-
sdgrendben késziil.

Felhasznélhaté tiizelanyag: faforgdcs, darabos
fahulladék max. 20 em élhosszal, max. 209, ned-
vességtartalom mellett.

Egyéb tiizelGanyag: olaj, vagy géz.




Mszaki informacio

Szallithaté lengé korfiirész

A faipari lzemekben a lengd kérflrészeket alta-
léban rogzitve helyezik el. Az NSZK-beli Schlei-
cher cég (Miinchen) PKN gydrtmdnyu lengd kér-
fiirésze olyan konstrukeciés kivitelben késziilt, hogy
az konnyen mozgathaté és tobb helyzetbe is allit-
haté legyen (1. dbra). Tetszés szerinti hosszméretd
faanyagolk, alkatrészek akar 90°-os, akar 45°-os
vagy egyéb sziikség szerinti szog- és hosszméret-
ben darabolhatdk.

A PKN modellnél az alkatrészek vagasi magas-
saga max. 210 mm. A flirészt meghajté elektromo-
tort a lengéflrész felsd részén helyezték el. Ezzel
a miiszaki megoldassal egyenletesebb a sulyelosz-
tés, ezért kénnyen és gyorsan végezhet§ maga a
vagasi muivelet. A meghajtds egy fesziilésmentes
ékgyliriin at torténik, mert ezzel biztosithaté a
kedvezé fordulatszam: n = 35000. Azzal, hogy a

PKN tip. szallithat6 lengé korfilirész
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felfliggesztett motor a vagas miveleténél a lengd-
karral egyiitt keriil a felsé helyzetbél az alsé hely-
zetbe, viszonylag novekszik a korflrésdlap vagasi
melysége és igy érheti el a max. 210 mm-t.

A gépkontsrukeié pneumatikus eléfutdssal is ki-
vitelezhet6. A komplett berendezés a kiilénbozd
irdnyokba torténé mozgatas mellett az egyenetlen
padlézaton is felallithat6, gyorsan és kénnyen rog-
zithetd. Egy maésik valtozata a modellnek az 4l-
landoé, fix elhelyezésii megoldés. A gépasztal hosz-
szisdga: 4000 mm, szélessége: 600 mm, és a fii-
részagregattal fixen Osszeszerelt.

Az asztallap hosszirdnyban hornyolt, egyrészt
azert, hogy a kisebb méretli alkatrészeket is meg
lehessen munkélni, mésrészt, hogy a feldolgozasra
kerlilé anyagok jol fekhessenek fel az asztallapra.
Az anyagok el6tolasit az asztalba keresztirdnyban
beépitett hengerek segitik el8.

A flrészlap balesetbiztos véddberendezéssel fel-
szerelt, mely a vagasi miivelet sordn szintén len-
gbmozgassal miikédik; nyit, illetve zart/takar).

(Holz als Roh- und Werkstoff, 1978; ,,Fahrbare
Kreissige”)

=
A Lengyel Népkoztirsasag a POLIMEX—CEKOP
kozvetitésével Csehszlovékia részére faipari gépek-
ben évente mintegy 2000 db kiilénbézs géptipust
szallit, s ezzel egyik legnagyobb szillitéja Cseh-
szlovakianalk.

Valaszték vonatkozasdban kozel 2 éve mar nem-
csak egyedi gépek, mint pl. korflrészek, marogé-
pek, szalagflrészek, stb. hanem féleg a butoripar
szémdra mar a specidlis gépsorok is szerepelnek a
cikklistdkon és a szallitasi jegyzékeken.
(Holzindustrie 1978.)

Dop: J0 T,



Egyesiileti hirek -

A Miiszaki és Természettudomdanyi Egyesiiletek
Szovetségénele (MTESZ) Gydr-Sopron megyei Szer-
vezele:

1979. mérc. 13—apr. 24. kozott Mdiszaki Heteket
rendezett, melynek keretében a Faipari Tudomd-
nyos Bgyesillet gydri esoportja felkérésére mare.
27-én dr. Dalocsa Gdbor a Miiszaki Tudoményos
Bizottsdg vezetSje ,, A butorgyirtds korszerfisi-

tése — miiszaki-technolégiai szinvonal emelés-
sel — a termelési szerkezet kritériumrendszere’’;

Lovdsz Ldszlé a ,,Cardo Buatorgyér 1977—1978.
évi rekonstrukeidja’” cimmel tartott elGadést.
Az eléadasokat megelSzGen a résztvevik megte-
kintették a Cardo Batorgyar miihelyeit.

A Bics-Kiskun megyei szervezet XIV. Mfiiszaki
Hénapjat dpr. 26-t61 mdjus 18-ig tartja, melynek
mottéja: ,,A termelés és a termékszerkezet kor-
szerlisitése”.

A Faipari Tudomdnyos Egyesillet — a Textil-
ipart Miszaki és Tudomdanyos Eqgyesilet k6zos ren-
dezésében Bajdn &pr. 28-t61 méjus 10-ig a bajai
termékekbdl Buator és textilipari Kiallitast rendez.

*

A Vegyesfaipari szakoszidly mare. 30-1 Vezetdségi
ilésén dr. Solymos Gyula, a szakosztily titkdra
a két iilésszak kozotti id6ben tortént eseményekrsl
és intézkedésekrsl adott tajékoztatést. Bejelen-
tette tovabba, hogy a Févdrosi Faipari és Kidllitds
Kivitelez6 Villalat igazgatdje dr. Luddnyi Lajos
1979. jan. 1-i hatédllyal nyugallomdnyba vonult
és a Fovdrosi Tandcs VB ipari féosztdly vezetdje
mérc. 16-4n a véllalat igazgatéi teendSinek elld-
tasdval Tvdszuk Gyuldt bizta meg.

A tajékoztatdst kovets vita utdn a VezetGség
hatarozatot hozott, hogy a munkatervvel Ossz-
hangban a vezetiség tagjai felkeresik a szakosz-
talyhoz tartozé vallalatokat és velitk a fejlesztés
és tervezés iddszer(i kérdéseirdl tartanak konzul-
tacickat.

&
A FATE Csongrdd megyei Csoportja dpr. 3-a4n
a Tisza Butoripari Vallalat 3. sz. gyaregységében
Szegeden tartotta kihelyezett vezetGi iilését, me-
lyen a csoport titkdra tajékoztatta a vezetlség
tagjait az elmult id6szak eseményeirsl.

Ezt kiovetden a mfszaki hénapot el6készito
munkék jelenlegi helyzetét vizsgilta meg és az
ipari hagyomanyok kidllitdsanak rendezésével kap-
csolatos feladatokkal foglalkozott, majd egyéb
kérdéseket és javaslatokat vitattak meg.

A megyei csoport Szegeden az ipari hagyoményok
dpoldsa targykorben rendezett kiallitast apr. 9-én
Somogyi Ldszlé egyesiiletiink f6titkdra nyitotta
meg, melyet az érdeklédék dpr. 13-ig tekint-

hettek meg.
i

A Soproni Csoportunk &pr. 2-4n tartotta a soron
kovetkezl vezetGségi iilését.

Dr. Alpdr Tibor a NYUFAG igazgatdja a cso-
port dpr. 18-i rendezvényén ,,Hazai faforgicslap-
gyartds fejlesztési tendenciai” eimmel tartott eld-

adést.
s

Az Epuletasztalos-ipari szakosztdly épr. 24-én az
Epitéstigyi MindGségellendrzé Intézetben ,,Ajtdk,
ablakok vizsgélati médszereinek fejlédése 1968-t61
napjainkig” az EMI idevonatkozé felkésziiltsége”
témaban vizsgdlati bemutatéval egybekotott els-
adast szervezett.

A rendezvényt Lukdces Istvdn, a szakosztily el-
noke nyitotta meg, a vitainditoé el6adéast Szvetkd
Nandor mtiszaki tudoményos tandcsadé tartotta.

A hozzdszolasok és a vita utan keriilt sor a szak-
osztély vezetGségi iilésére.

*

A Magyar Kémikusok Egyesilete Miianyagipari
szakosztdlya és a Faipari Tudomdnyos Egyesillet
rendezésében apr. 26—27-én ,,Mitianyagok a bu-
toriparban” cimmel kétnapos ankétot tartottak.

Az ankétot dr. Hardy Gyula akadémikus, egye-
temi tandr, a Kutaté Intézet igazgatdja elnokle-
tével Dobrotka Ldszlé a Konny(iipari Minisztérium
miniszterhelyettese nyitotta meg, majd Bakay
Istvdn a Fa- Papir- és Nyomdaipari Mingségellen-
6rzé Intézet igazgatéja tartott plendris el6adést.
Az ankét elsé napi térgykorét ,,Ragaszto, felilet-
kezel§ anyagok” képezték és dr. Macskdssy Hugo
tud. tandcsadé (MUKI) elnoklete mellett hang-

zottak el az elGaddsok, vitdk és hozzdszildsok.

A rendezvény els§ napirendi programja ,, A fa-
és butoripar igényei, a gyantdk, ragasztok és
lakkgyartok felé” témakorben kerekasztal-meg-
beszéléssel zdrult. A vitdt Kovdes Pdl, a Konnyti-
ipari Minisztérium Buator- és Vegyesipari fGosztaly
foosztalyvezets-helyettese vezette.

Az ankét mésodik napirendi targykorét ,,Mfi-
anyag szerkezeti elemek és bevonéanyagok a bi-
toriparban™ képezte. Dr. Ldazdr Ldszlé a BUBIV
vezérigazgatoja, cimzetes egyetemi tandr elnok-
letével Rieperger Lidszlo, a székesfehérvari Butor-
gyar igazgatdja vitaindité elbaddsdval folytato-
dott az ankét és programsorozat a , Miianyag
elemek, alkatrészek felhasznédldsdnak novelési le-
hetGségei a butoriparban” targykort kerekasztal-
megbeszéléssel fejez6dott be. Ennek vitavezetije
dr. Kiss Béla fomunkatars (NIM) volt.

A kétnapos tanacskozés célja volt, hogy a mii-
anyagipar és a butoripar szakemberei megismer-
jék, felmérjék egymds igényeit, egyeztessék fej-
lesztési terveiket, hogy a miianyagipar olyan ter-
mékek gvartdsdnak a feltételét teremtse meg,
melyek a butoripar szdmdra is hasznosak lehetnek.
Elségorban a irodai, iskolai és a kertibtitorok
gyartdsaban lenne célszerti tobb miianyag fel-
hasznéldsa.

DS dr,
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