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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTSZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Mezbgazdasagi ladagyartasi ankét

AFaipari Tudomdnyos Egyesilet elnikségének dontése alapjin, a Flirész-lemezipari Szak-
oszldly szervezésében 1978. IV. 19-én mezbgazdasdgi ladagydridsi ankétot tartott. A rendezvényre meghivdst
nyertek a témdban érdekelt hivatali szervek, intézmények, vdllalatok képviseldi. A résztvevdk tdjékoztatdst kap-
tak a mezdgazdasagi lddagydrids mai dlldsdrdl, o vdrhaté igényalakuldsrol, az alapanygelldtdsi lehetéségelk-
76l termelési technologidk, gydrtmdnyok fejlesztésérél, valamint a kiemelkedé fontossdgi Szaboles-Szatmdr
megyei térségben a nagyizems lermelés fejlesztési lehetbségeirdl.

Somogyi Ldaszlé fétithkdr megnyitéjdban hangsilyozta, hogy a mez8gazdasdgi lddagydrtds kér-
dése fontossdgdban tilné a sziliken értelmezett faipari terilleten. Ezért a rendezvény nem tiizi ki—mnem is tizhe-
t — céljaul a kérdés megolddsdt. De gy érezziik van szerepimk — és igényunk is — a kérdés megolddsd-
ban, az elérehaladdst a magunk lehetbségei szerint segiteni.

A megnyité utdn hdrom elbadds hangzott el. Bléaddk voliak: Zoller Vilmos — FAKUTI, Dr. Sz 461 -
16si Istvanné ERDERT és Termann Istvdn-Felsttiszai BFAG. Az eléaddsokat teljes terjedelemben
kozoljitk. Az elbaddsokat kovels vitdban felszdlaltak: Dudds Ldszlé (Faipari Kutaté Intézet),
dr.Véaradi Géza (Orszigos Tervhivatal), Harcsds Istvdn (Qyimoles- Zoldség- és Gongyolegelldts
Vdllalat), Hunyadi Akos (Termelbszovetkezetek Orszdgos Tandcesa).

Az eléaddsokat és hozzdszdldsokat kovetben a Fiirész-lemezipari Szakosztdly részérél
Lonkatv Jdnos ismertette a témdval kapesolatos ajdnldsok at, melyeket az ankét résztvevdi egyon-
tettien elfogaddsra jovasollak. Az ajdnldsokat szintén teljes terjedelemben kizdljiik.
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A ladagyirtds — ezen beli! a mezdgazdasagi
ladagyartas — helyzete és varhatd alakuldsa

Zoller Vilmos

A faalapanyagl csomagoldszerek még ma is jelen-
t0s szerepet jatszanak mind a hazai, mind a kiil-
foldi csomagoléiparban.

A csomagoldszer termelése és felhasznéldsa a fej-
lett ipari orszédgokban a legmagasabb. Ennek ér-
téke a nemzeti,jovedelem 3,5—4,09%,-a kozott val-
tozik. Hazdnkban az elmilt években ez az adat
3,5% koriil mozgott.

A csomagolbipar alapveté mindségi mutatéja a
felhaszndlt csomagolészerek anyagfajtdk szerinti
osszetétele. Altalinos tendencia a konny(, nagy
szildrdsdgt, gépi megmunkalds mellett j6l feldol-
gozhat6, kevés él6 munkét igényld, esztétikus
megjelenés(i, elsGsorban papirbdl, mtianyaghél és
konny(ifémbél késziilt csomagolészer — fajtdk
mind nagyobb ardnyt alkalmazésa a hagyoma-
nyos, f6ként fabél késziilt csomagoldszerekkel
szemben, A fejlett ipari orszdgokban jelenleg ezek-
nek a korszeri csomagolbeszkozoknek az érték-
aranya 80—909%-ra, mig hazénkban 65—70%,-ra
tehetd.

A kiillfoldi és a. hazai tendencidkat vizsgdlva
megdllapithatjuk, hogy a faalapanyagbdl késziilt
csomagolészerek ardnya tartésan csokken. A fa,
mint csomagoléanyag felhagzndlasdnak viszony-
lagos csokkenése ellenére jelentsége tovabbra is
érvényesiilni fog, mert egyes termel6 dgazatokban
és felhasznaldsi teriileteken més anyagokkal egye-
16re nem pétolhat6, vagy gazdaségosan nem he-
lyettesithet6. A hazai és a kiilfoldi tényszdmok
alapjan megéllapithaté, hogy bar a csomagoldsi
technikdban a fa részardnya csokken, abszolit
mennyisége és értéke emelkeds tendencidji.

A faalapti csomagoldszerek elGallitdséhoz sziik-
séges faanyag nagyrésze primer, ill. secunder feny6
valaszték, melyet hazdnkban — mint koéztudott —
els6sorban importh6l kell fedezni. A felhasznélds
igényeinek kielégitését szolgalé fa csomagolbszerek
termelése nagy mennyiségénél fogva a hazai és az
import faanyag felhasznélds egyik fontos teriiletét
képezi.

Az elzetes felmérések alapjan megéllapithato,
hogy a fa csomagolészerek kb. 709 -4t a falddik
képviselik.

A faladék és farekeszek, s ezzel egyiitt az Osszes
fa csomagolbeszkozok legnagyobb felhasznédldsi te-
rillete a mezbgazdasig. Az egyes ipari dgazatok
felhaszndlédsi részardnya az osszes felhasznédlasnak
2—89%,-a kozott mozog, mig a mezbgazdasig éves
ladafelhaszndldsa eléri a 609,-ot, s ennek is kb.
60%-a kozvetleniil exportra gydrtott zoldség-
gyiimoles lada.

A mezbgazdasagi laddkra jellemz6 — az ipari
ladékkal szemben — hogy viszonylag kevés szamu
ladatipusbél tevédnek Gssze, és ennek kovetkezté-
ben egy-egy ladatipus nagy mennyiséget képvisel.
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fgy a kb. 135 ezer m® export zoldség-gyiimoles
ladaféleségek mennyisége lényegében 5 féle lada-
tipusbél tevédik ossze, és vannak olyan tipusok,
melyeknek mennyisége meghaladja a 10 ezer m?-t,
86t a ,,szaboles” ldda eléri a 100 ezer m3-es nagy-
ségrendet. Ugyanez vonatkozik a hazai felhaszné-
last zoldség-gyiimoles lddékra is, ahol lényegében
10 féle ladatipus kozott oszlik meg a tobb mint
80 ezer m?3-es lddatermelés.

A mezdgazdaségi ladatermelés a legut6bbi 15 év
alatt igen rohamosan emelkedett, mivel 1960-ban
45 ezer, 1965-ben 110 ezer, 1970-ben 150 ezer, 1975-
ben 230 ezer m® volt. A nagy mennyiség és a kevés
tipusszdm termelési szemponthdl jelentés, mert
lehet6vé teszi ezen ladaféleségek nagyiizemi, nagy
szérids termelését. Mindezt elGsegiti, hogy a mére-
tek nem til gyakran véltoznak.

Lényegében més a helyzet az ipari laddk terme-
lése teriiletén. Ttt tobb tipust kell tobb mérethen
termelni, s f6leg a méretek véltoznak gyakran. Az
ipari laddk termelése a legutébbi 15 év alatt csak
mérsékelten emelkedett, mert a tényszdm 1960,
ban 92 ezer, 1965-ben 141 ezer, 1970-ben 156 ezer, .
s 1975-ben 165 ezer m3-re tehetd.

Az adatokbdl is lathaté, hogy a vizsgdlt 15 év
alatt a mezlgazdasigi lddatermelés tobb, mint
otszorosére emelkedett, mig az ipari ladatermelés
meg sem duplézddott.

Még nagyobb a kiilonbség, ha a lida felhaszné-
lasat vizsgaljuk, ugyanis bizonyos ladaféleségeket
tobbszor is fel lehet hasznélni. E téren sajnos még
nagyobb a bizonytalansidg, mert erre vonatkozéan
adatok nem éllnak rendelkezésre. Becslések alap-
jdn az 1975. évi mezbgazdasigi ladafelhasznélés
485 ezer m®-re, az ipari lddafelhaszndlds 240 e.
kobméterre tehetd.

A faalapanyagi csomagoldszerek termelése, fel-
hasznélésa jelenleg, s az elkovetkez6 években
— részaranyénak és fajlagos felhasznaldsédnak

csokkenése mellett volumenben nem fog csok-
kenni,

— igen sok faanyag felhaszndldsit teszi sziiksé-
gessé, aminek nagy része import fenyd. Jelen-
leg a 395 ezer m?® faalapanyagi ldda termelésé-
hez évente 820—840 ezer m® hengeres alap-
anyagot, mig az 550 ezer m? osszes fa csomagol6-
szer el6dllitaséhoz pedig 1,2 millié kobméter
hengeresfa alapanyagot haszndlunk fel.

Ezek a tények teszik indokolttd, hogy jelen an-
kétunkon e kérdéssel részletesebben foglalkozzunk,
anndl is inkdbb, mert az elkovetkezs években a
fa csomagolbeszkoz irdnti igény novekszik, mig
a gyartdsukhoz sziikséges faalapanyag — féleg a
feny&félék biztositdsa—egyre nehezebb, s egyre
tobb devizat igényel.

A teljes keresztmetszeti fa csomagolbeszkoz



gyartdsa, forgalmazdsa és felhasznéldsa igen sok
problémét vet fel, melynek megtirgyaldsa lehetd-
ségeinket meghaladja. Azonban az igen nagy volu-
ment képvisel6 mez8gazdaséigi laddk donts tobb-
ségének

— kevés tipusszama

— viszonylagos méret dllandoésdga és ezekbdl add-
déan

— a nagyiizemi termelés gazdasigos megvalésit-
hatosdga

a felmeriil6 problémékat leegvszeriisiti, ezért a
tovédbbiakban részletesebben a mez6gazdasigi 14-
ddkkal foglalkozom, s az ipari laddkra csupan a
teljes keresztmetszet ismertetése miatt térek ki.

I. A faalapanyagi esomagolészerek gyartasanak
és felhasznalasanak jelenlegi helyzete

A hazai fa csomagolészer, ezenbeliil el6sorban a
ladatermékek gyartasidnak és felhaszndldsanak
pontos meghatérozdsa igen nehéz feladat, mert
ninesolyan koézpontiszery, amely az egész népgazda-
sagra kiterjedGen egyértelmiien a fontosabb csoma-
golbszerek tipusa szerinti bontdsban megfeleld
pontosséggal nyilvantartand a termelésre vagy a
felhasznalasra vonatkozé adatokat.

A sajat és a véasarolt alapanyaghdl torténd cso-
magoldszer-gvartas, a sajat felhaszndlds és érté-
kesités, a kolesonzés, a tarolas sok esetben annyira
osszefonddik, hogy — bonyolédva az elszdmoldsi
vagy bejelentési kotelezettség esetleges elmaradé-
saval — a termelés és ezzel vsszefiiggéshen az alap-
anyag felhasznalds nem mérhetd, illetSleg nem
jelenik meg tiszt4n mint fa csomagolészer felhasz-
ndlds.

Tovéabb neheziti a helyzetet, hogy a l4ddn mint
szambavételi egységen elsGsorban kiviteli formét
értenek az adatszolgéltatok és ebbél kifolyéan
nagy valbsziniiség szerint lesziikiill a jelentett
mennyiség.

A ladatermelésre osszevontan a KSH végez or-
szdgos szint(i felméréseket. Ezen adatok alapjén az
éves lddatermelés az elmalt 5 évben a kovetkezbk
szerint alakult:

1972 379 ezer m?*
1973 298 ezer m*
1974 298 ezer m?
1975 349 ezer m®
1976 346 ezer m®

A KSH A4ltal kimutatott ladatermelés dinami-
kdja mint lathaté hulldmzé6. A hullimz6 termelési
szinvonallal kapcsolatban a kovetkezdket lehet
megéllapitani. A népgazdasig ipari termelése
évente 4—69,-kal né, s ez az ipari lada felhaszni-
lasban is lényegében egyenletes mennyiségi vél-
tozdst idéz el6. Igy elsésorban a mezigazdasig és
azon beliil a zoldség és gyiimoles-termelési dgaza-
tok ladafelhaszndlasdnak, ill. termelésének mennyi-
sége valtozik 1ényegesen egyik évrdl a méasikra.

Itt természetesen kozrejatszik még, hogy a fel-
hasznélds a termelésnél kimutatott mennyiségtol
lényegesen eltér

— a lddakészletek alakuldsdtol,

—— a tobbszori felhasznélastol, a javitdstol és

— a sajat alapanyaghél, sajat felhaszndlésra ter-
melt, s a statisztikdban esetleg nem jelentett
mennyiségektdl fiiggGen.

Pontosabb adatokhoz jutunk, ha a tényleges
ladatermelést egyéb forrdsok (részleges felmérések,
fontosabb - felhaszndlék tdjékoztatdsa, szakmai
tapasztalatok) alapjan hatdrozzuk meg. Ezek alap-
jan az 1975. évi ladatermelés a kovetkezs:

M ezbgazdasdqi lddak dsszesen . 230 ezer m®
Ebbdl: export zoldség-gytimoles lada 132 ezer m?

hazai zoldség-gyiimoles ldda 83 ezer m?
egyéb mezbgazdasdgi lada 15 ezer m?
Ipari ladak osszesen : 165 ezer m®
Ebbél: gép- és miiszer lada 45 ezer m?
épitGanyagipari lada 36 ezer m?®

egyéb ipari és keresk. lada 23 ezer m?®
nehézipari lada 19 ezer m?
konnyftipari lada 18 ezer m?
élelmiszeripari lada 13 ezer m?
kédbeldobok 11 ezer m?

Az bsszes hazai és kozvetett export ladatermelés
tehat 395 ezer m3. Ha ehhez hozzdadjuk még

— a 28 ezer m?® hazai rakodélapot
— a 114 ezer m® export rakodélapot
— a 14 ezer m?® fahord6t

az 1975. évi teljes keresztmetszet(i fa csomagols-
szer gyartas 551 ezer m3.

Ha az igy kapott végszdmot oOsszehasonlitjuk a
KSH végszaméaval, ha a rakoddlapot és a hord6t
nem itt vessziik figyelembe, az eltérés 47 ezer m?
ami 13,59%,-nak felel meg.

II. A faalapanyagi esomagolészerek gyartasanak
és felhasznalasinak varhaté alakulasa 1990-ben

A faalapanyagi csomagolészerek részardnyuk és
fajlagos felhaszndldsuk csokkenése ellenére sem
fognak volumenben csokkeni. Termelésiikhéz mér
most évente 1,2 milli6 m® hengeres alapanyagot
haszndlunk fel, aminek jelentGs része import,
ezért indokolt, hogy a faalapanyagi csomagolé-
szerek varhat6 termelésével, felhasznéléséval, rész-
letesebben foglalkozunk.

A mezbgazdasagi laddk

Az 1970-es évtized elsG felében a lddagyértdsban
végbement mennyiségi valtozdsok — véleményem
szerint — egy idGszak lezdrdséra és egy 1j idszak
kezdetére utalnak.

A régi iddszakra az jellemz6, hogy més anyag-
forrdsok részleges hidnydban a hagyoményos ladat
természetes anyaghdl, fiirészelési technolégidval
megmunkalt faanyaghdl allitottak eld. Ennek ko-
vetkeztében a faalapi ladatermelés mennyiségben
igen magas szintet ért el.

Ugyanakkor 1j ipari beruhdzdsokkal megterem-
tették az alapjit a természetes fa tovabbi helyette-
sitésének. Itt els6sorban a kemény kartonlemez
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gyartésara, a dobozok készitésére, a miianyagok és
a konnyfifémek egyre szélesebb korfi elterjedésére
gondolok.

A kartondobozok készitésénél lehetéség van
arra, hogy megfelel6 technolégidval, a kiilonboz6
alapanyagok kombindciéjdéval a hagyoményos
l4d4t helyettesits terméket hozzunk létre.

A helyettesitésben a mfianyagok is egyre na-
gyobb szerepet kapnak. A miianyagok térhéditisa
jelenleg a magas &r miatt még lassi, de egyre no-
vekvd mérték{i. A mlianyag laddk nagy elénye a
tisztdn tarthatésdg, az ismételt felhasznilhatésig,
a stly 4lland6sdg.

A tartdlyldddk felhasznélédsa ugyancsak emel-
ked6 lesz. A tartdlyldda tulajdonképpen rakodé-
lapra épitett magas ladahéjazat, igy a gépesitett
anyagmozgatésndl gazdasdgosan hasznosithato.

A tartdlylada a szedésnél, a begyf(ijtésnél és a
terepen valé széllitdsban kap nagy szerepet. A
rakoddlapos anyagmozgatéshoz a mfiszaki fel-
késziilés terjed6ben van, féleg az dllami gazdasi-
gokban, és a nagyobb termelGszivetkezetekben,
ahol a targoncds anyagmozgatésra be tudtak ren-
delkezni, s ezdltal a vélogatdst és a kiszerelést
végzG telepeken nagy munkaerd megtakaritdst
értek el.

A mezdgazdasigi ldda felhasznélasban a karton-
doboz, a miianyag és a tartélylada szerepe a termé-
szetes fa helyettesitésében tartésnak itélheté meg,
ezért véleményem az, hogy 1990-re a mezbgazda-
sdgi lada felhaszndldsa az 1980—82-es szint f6lé
nem novekszik. Mindezek alapjén véleményem az,
hogy 1990-ben a faalapanyagt me7ogaydaségx
lédatermelés 260—275 ezer ‘m3-re, ezen belill a
vékonyfali export lddatermelés 160—170 ezer m?-
re, a hazai mez6gazdasigi 14d4é 100—105 ezer m?-
re, mig a tobbszori felhaszndlést is figyelembe véve
a faalapanyagii mez6gazdaséigi lddafelhasznélés
560-—580 ezer m3-re tehetd.

Ennek a viszonylag alacsony felhasznélds biz-
tositdsdnak egyik feltétele az, hogy a kartondobo-
zok és féleg a specidlis dobozok gyéartdsiban a
fejlédés nem 4ll meg, a kartondobozokbél az azon-
nali felhasznédlési, egyszeri széllitast igényls gyii-
molesokhoz a kivant kivitel{i, forméji és mennyi-
ségli doboz rendelkezésre 4ll.

A miianyagok térhoditésat az id6 fogja kikény-
szeriteni, mert a hasznélatban 1évé ladak javitdsa-
hoz, tdroléséhoz, tisztan tartdséhoz és a rakoddsok-
hoz nem lesz elegend$ munkaerd.
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Az alacsony szintli mezbgazdaségi lddafelhasz-
nélés biztositdsdnak fontos feltétele az is, hogy a
tartdlyladdk felhasznélési teriilete tovabb béviil-
jon, aminek el6feltétele az, hogy az igen eszkoz-
igényes, de a munkaerShidnyt enyhité gépesitett
anyagmozgatés is dltalanos legyen.

Az ipari ladak

A mai ipari ladatermelésiink 165—170 ezer m? és
1990-ig ennek lényegesen emelkedése nem varhato,
mert a fejlédés mindinkabb a komplex szolgéltaté-
sok és erfteljes nemzetkozi munkamegosztésok
irdnydba tolédik el és ennek a szerkezetnek elsG-
sorban nagy gépldda vonzata van. Véleményem
szerint a nagy gépldda mennyiség napjainktol
1990-ig 4lland6an novekedni fog.

Az egyéb ipari ladék felhasznaldsara vérhatéan
erbteljes helyettesits hatést gyakorol a tobbrétegii
hulldmlemez, az in. pancéllemez. A magyar papir-
ipar erGteljesen fejleszti a kiilonleges kartonok és
hulldmlemezek elGéllitdsat, s igy vdrhatéan e ter- *
mékbdl is elegendd mennyiség fog rendelkezésre
allni.

Azonban itt sem minden esetben valthaté ki a
természetes fa. Ebben az dru megvédésén til a
szAllitdsi koriilmények és az aru értéke is nagy
szerepet jatszik.

Mindezek hatésdra az ipari ladatermelés 1990-
re 180—185 ezer m3-re tehetd, amibél a kabeldob
mennyisége mintegy 10 ezer m?, a gépladéé 50—
55 ezer m3, az egyéb ipari ladédké pedig 115—120 m?
a vérhaté tobbszori felhaszndlist is figyelembe
véve, a faalapanyagi ipari lddafelhasznélas pedig
265—270 ezer m®-re tehets.

Osszefoglalas

Véleményem szerint a faalapanyagi csomagolé-
szerek termelése és felhasznélasa tovédbb fog emel-
kedni, de nem fogja megha.ladni az 1980—82-es
szintet, mert a tobbletigényt a korszerli csoma-
goléanyagok (mint a karton, a mfianyag, a kony-
ny{ifémek), valamint a fajlagosan alacsonyabb fel-
hasznéldst biztosité kivitel (mint a tartdlylada, a
nagy gépldda) fogja kivéltani.

A helyettesit6 anyagok el6bb vézolt biztositésa
mellett is igen nehéz lesz a megfelel fafaja, mé-
retfi és minGségli faalapanyag biztositdsa ugy,
hogy a faalapanyagli csomagol6szerek drai is el-
fogadhaté szinten maradjanak.



Az alapanyag, technoldgia, gyartmany- és gyartasfejlesztés

kérdései

Dr. Sz6116si Istvanné

A mezbgazdasig termékeinek begy(ijtéséhez, szél-
litdsdhoz, térolasdhoz, forgalmazéséhoz, és nem
utolsésorban az exportjdhoz tilnyomé részt még
ma is fa alapanyagu lddékat és rekeszeket haszné-
lunk.

A csomagolastechnika hazénkban is komoly
mértékben fejlédott az elmilt években, mind job-
ban el6térbe keriilt az esztétikusabb megjelenésti,
papirbdl, miianyaghél késziilt csomagolbéeszkozok
alkalmazésa. Mindezek ellenére, a mezigazdaségi
termékek teriiletén a fa alapanyagb6l készitett
csomagoldeszkozok meglrizték jelentOségiiket és
nem varhaté a sziikséglet csdkkenése.

A Magyar Szocialista Munkéspart Kozponti
Bizottsdga mdrcius 15-i iilésén tdrgyalta a mezd-
gazdaség helyzetét, értékelte agrarpolitikdnkat és
kijelolte a tovébbfejlesztés feladatait. Feladatul
tlizte ki a mezbgazdasdg és élelmiszeripar tovébbi
intenziv fejlesztését, ezen beliil a mezbgazdasigi
termelés, feldolgozés, térolds és értékesités terv-
szer(i ardnyos fejlesztését, tovdbb4 az exportpia-
cok bvitését.

Ezen feladatok tovabb novelik a mezdgazdasig
termékeihez sziikséges l4ddk és rekeszek mennyi-
ségét, ami tovabbi feladatokat jelent a ladatermeld
iparban is. >

Az elmiilt években is mér komoly problémét je-
lentett, mind a belfoldi felhaszndldsi vastagfald
gylimoles-zoldség ldda és rekesz, mind az export-
céli vékonyfali gyiiméles-zoldség lada és rekesz
ellatdsa.

Jelenleg orszégos szinten nines olyan szerv, mely
ismerné a mezogazdasig teriiletén sziikséges fa
csomagolbeszkozok — laddk és rekeszek pontos
mennyiségét, készletét. De a termeléshez rendel-
kezésre 4116 orszdgos kapacitds mennyisége is csak
részben ismert.

Mindezen adatok ismeretének hidnya éves el-
latési problémékat okoz, s6t a termel6k tervszerfi
gazdalkoddsdnak, alapanyag-ellitdsdnak bizony-
talansdgit eredményezi, s akadélyozza a fejlesztési
elképzelések kialakitésat.

A mez6gazdasigban termelt nyersanyagok sze-
déséhez, belfoldon torténd forgalmazdsdhoz, tdro-
lasdhoz a belfoldi vastagfali gyivmoles-zoldség ladd-
kal és rekeszeket, az exportra keriil§ termékek cso-
r}rx's;cgolé,sﬁhoz az export vékonyfali ldddkat haszndl-
jak.

A vastagfali gyiimoles-zoldség 14ddk 7—18 mm
falvastagsdggal, a vékonyfali gyiiméles-zoldség
laddk 5—7 mm falvastagsiggal késziilnek.

A belfoldi gyiimoles-zoldség 14ddk ma mér két
csoportra oszthatok.

a) Kis méretfi rakod6lapos szallitdsra isalkalmas

hiit6hdzi gyiimolesszallité rekeszre, belfoldi 5 kg-
o0s, 10 kg-os hollandi ladékra.

E hérom lada alapmérete teljes egészében iga-
zodik a hazénkban elterjedt 1200 X800 mm-es
alapméretii rakod6laphoz, igy a ladék a rakodélap
teljes kihasznédlésat biztositjak.

b) Rakodélap alapi, valtozé6 magassfigi mezs-
gazdasigi és konzervipari tartdlyladékra.

A tartalyladék elterjedése kb. 10 évre vezethetd
vissza, fokozatos bevezetésiik fiiggvénye a mezs-
gazdasig gépesitésének. Jelenleg a belfoldi gyii-
moles-zoldség laddk kb. 20—259,-4t teszik ki.

A belfoldi gyiimoles-zoldség 1addk fenyd alap-
anyagboél gyérthatok, esak kis részben hasznalhat6
fel a termékhez nyér alapanyag. Ismeretes, hogy
a hfit6hazi, 5 kg-os, és 10 kg-os hollandi ladék el6-
allitasdt az MSZ 1871—175. szdmu szabvéany sza-
bélyozza. Ezen szabvany csak a saroktGkékhez és
a lécekhez engedélyez nyér alapanyagot felhasz-
nélni. A tartalyladat a MEM hézi szabvanyénak
el6irdsai szerint gyértjdk szintén feny$ alapanyag-
bél, itt is csak a rakodélaphoz — ldda fenékrészé-
hez—hasznélhat6 nyéar alapanyag.

Az orszagos felmérések szerint 1977—1978-ban
belfoldi gytimoles-zoldség ladak kiilonboz6 tipusai-
bél kb. 350 000 m? sziikséges. Mivel ezen laddk
élettartama 5—6 év, igy a mennyiség fenntartésara
évi cca. 75 000 m® 1j lada elGallitédsa sziikséges,
mely hengeres alapanyagban szémitva 150 000 m?.
Természetesen ezen lada el6allitasa révid fenyd-
flirészérubol is lehetséges, nem igényli kizarélag
hengeres alapanyag biztositdsat.

Az export rendeltetés(i vékonyfal gyiimoles-
zoldség ladak, rekeszek kiilonbozd tipusainak rész-
ardnya az osszes mennyiséghez viszonyitva;

— szabolcs almaldda 79%
— export 2 soros ldda 4%,
— export hézagos rekesz 5%,
— export kis méretii rekesz (6 kg-os) 2%
— ladatetd 109%

A ladatipusol: felhasznéldsi mennyiségét befo-
lyésolja a termésfajtak évi termelési mennyisége.

Az elmilt években a sziikséglet biztositésa
komoly probléméakat okozott, csak a felettes szer-
vek rendelkezéseivel, véllalati dldozatok &rdn le-
hetett biztositani az elldtast.

Az 1978. évi 150 000 m?® exportlada-szitkséglet
el6éallitdsdhoz mintegy 350 000 m?® hengeres fa
alapanyag sziikséges. Ezeket a tipusokat gazdasa-
gosan hengeres fa alapanyaghdl lehet elGallitani.

Elsallitasdéhoz 1977-ig kizérélag fenys és ne-
mesnyar alapanyagot engedélyeztek felhasznélni.
1977-ben azonban a készletek hidnya, a termés
mennyiségének novekedése, valamint az export
lehetGségek novekedése miatt nagyobb mennyiségii
ladatermelés valt sziikségessé. A fenyé és nemes-
nyér alapanyag biztositdsa mér nem volt lehetsé-
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ges a szokvanyos fenyG-nyér kivagésbo6l és nyér
papirfabél. Ertékesebb  vilasztékok bedolgozdsit
pedig a kialakult, ,,diktalt” ar korlatozta.

A kiélez6dott ellatdsi nehézségek attorték a fel-
hasznélhat6 fafajok sziik korét és az exportélé vél-
lalat engedélyezte az egyéb ligylombos fafajok, és
az importbdl beszerezhets nyir papirfa feldolgoza-
sat. Csak ezen engedmény utjan vélt lehetségessé
az 1977. évi lddatermelés alapanyag-elldtésdnak
biztositésa.

Sajnos alapanyag-felhaszndldsi vonalon a meg-
rendels, de sok esetben a termeld véllalatoknak is a
szokéshoz valé ragaszkodésa nehézséget okoz az
orszégos léda alapanyag-ellatdsban, pedig ha a
mezigazdasdg fejlesztését figyelembe vessziik, az
emelked§ lddasziikséglet évrol évre nagyobb meny-
nyiségli alapanyagot kovetel és az ellatés biztosi-
tasa érdekében tovabb kell béviteni a felhasznél-
haté6 alapanyagok korét.

Mint ismeretes a feny6 alapanyag importbol
szdrmazik. A ladatermeléshez felhasznalt fenyd-
kivégés a fenys hossziifa manipuldci6jabol keletke-
zik. Népgazdasdgi és vallalati érdek, hogy ezen
alapanyaggal gy gazdalkodjunk, hogy elsGsorban
az értékesebb vilasztékokat biztositsuk, vagyis
mind kevesebbeselék — feny6 kivagds — kelet-
kezzen. Ez ellentétes érdekii aldda alapanyag-
sziikséglet novekedésével.

Az exportladdk tulajdonképpen eldobé gongyo-
legek, mivel egyszer keriilnek felhasznéldsra, ezért
igen komolyan megfontolandé a termelésiikhoz
felhaszndlt anyag fajtéja. El kell vetni a tilzott ko-
vetelményeket, a fafajt és minSséget illetGen.

Mint fentiekben emlitettem; megindult orszégos
szinten egy egészséges folyamat, mely lehet&vé teszi
a fenys alapanyag p6tlasat hazai eredeti alapanya-
gokkal. Az els6 lépést ezen a vonalon mér megtet-
titk, a nyér alapanyagon kiviil az egyéb hazai
lagylombos és az importb6l szdrmazé nyir papirfa
felhasznéldsaval. Az alapanyag-féleségek felhasz-
nélésénak kore tovabb bévithetS. 1978. évben
targyalasaink eredményre vezettek és kemény-
lombos fafajokbdl torténé exportldda-termelés is
lehet6vé valik. Mintaladdkat készitettiink, a min-
talddak bevizsgilasra keriiltek az Anyagmozgatési
és Csomagoldsi Intézetben, és megfelel6 min&sitést
nyertek.

Jelenleg folyik a felmérés arra vonatkozdan,
hogy foly6 évben milyen mennyiség gyérthato.
Sziikséges lenne még folyé évben egy nagyobb
szérids prébaszéllitds lebonyolitdsa, s ennek érté-
kelése és pozitiv eredményei utdan mar a jové évi
tervezéseknél a keménylombos fafajok olesébb
vélasztékai is bevonhaték a ldda alapanyagok
korébe.

Foglalkozni kell a jov6ben a vékonyfald gyii-
moles-zoldség ldda termeléséhez felhasznélt termé-
szetes fak kivaltdsénak lehetGségével, vagyis a
papirnak és farostlemeznek a laddba torténd beépi-
tésével.

Osszegezve a gyiimoles-zoldség lada termelésé-
hez felhasznélt alapanyagok kérdését, a jov&ben

— a belfoldi ladék termelését — egyéb alapanyag
hidnyaban — feny6fiirészérubdl,
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— az exportlddak termelését mind nagyobb mér-
tékben hazai és import eredet(i Jagylombos alap-
anyagh6l és a prébaszéllitdsok eredményétdl
fiigg6en keménylombos fafajokbél kell tervezni.

Ez ideig a gyimoles-zoldség lada termeléséhez
felhasznélt alapanyagok kérdésével foglalkoztam,
most attérek a kiilonboz6 tipusok kérdésére.

A ladédknak és rekeszeknek, mint csomagold-
eszkozoknek, meg kell felelniiik a veliik szemben
tdmasztott kovetelményeknek. A belfoldi —, és az
export rendeltetésli vékonyfali gyiimoles-zoldség
laddknak és rekeszeknek eltéré funkeiéi vannak.

Mig az exportladaknak biztositani kell az dru
egyszeri védelmét, széllitdsit, esetleg rovid ideig
torténd térolasat, addig a belféldi rendeltetésii
laddknak & fentieken kiviil mér a termés szedésé-
nél szerepiik van, és ami a legnagyobb eltérés, tobb-
szori felhaszndlast — s6t 5—6 éves élettartamot —
kell biztositani. Ezen funkciék meghatdrozzak a
ladatipusok kialakitdsat.

A belfoldi laddk tipusai elméleti és gyakorlati
megfontolds alapjén jottek létre. A kis vagy nagy
belfoldi gyiimoles-zoldség ldddk alkalmazdsit a
helyi sajatossigok, illetve a helyi gépesités foka
hatdrozza meg.

A Kkis laddk egységrakomény képzésére is alkal-
masak, mely meggyorsitja a mozgatast, szallitdst.
A 14dék szerkezetiiknél fogva konnyen javithatok.

Ezen feltételek érvényesek a mind nagyobb
mértékben elterjeds tartalylddakra is. A tartaly-
ladék a mezbgazdasagban egyre nagyobb mennyi-
ségben terjednek el. De tovabbi elényiik a kis
méretli gyiimoles-zoldség laddkkal szemben, hogy
gyiimoles-zoldség termékek, de foleg a mezdgazda-
sdgi ipari nyersanyagok korszer{i mozgatasat, szdl-
litdsat biztositjdk, alkalmazdsuk munkaerG-meg-
takaritdst eredményez, vagyis hazdnkban a még
igen magas anyagmozgatasi élémunka mennyi-
ségét csokkenti. Egyszeriibb benne az éru szélli-
tédsa, dtaddsa, Atvétele. Elettartama hosszabb, a
javitdsi igénye kevesebb a kis méretii belfoldi 14-
dékkal szemben.

Bevezetésre keriiltek a fa alapanyagu ladak ki-
valtdsat célz6 mianyagbdl, aluminiumb6l ké-
szitett laddk. A mianyag ldddkndl nagy a torési
szézalék és nem javithaték, az aluminium ladék
konnyen deformélédnak, az eredeti formajukat a
hasznélat sordn elvesztik. Elterjedésitk még igen
jelentéktelen, és mint fahelyettesitGkkel ezen a
vonalon jelenleg még csak kis mértékben szémol-
hatunk.

Az export célra hasznalt vékonyfali gyiimoles-
laddk tipusai is kialakultak, részben az dru milyen-
ségének, részben a megrendel6k igényeinek meg-
felelen. Orszdgos szinten az emelkedd sziikséglet-
hez biztosithaté alapanyag egyre nagyobb nehéz-
séget jelent. A tobbféle fafaj felhasznalasdnak en-
gedélyezése részben megolddst eredményez, de
tovabb sziikséges vizsgdlni a tipusok szerkezeti
véltoztatisanak, s6t a faanyag tovébbi helyette-
sitésének lehetdségét is.

Az elmilt években az alma exportjanal tortént
elébbrelépés — a szaboles ldda hidnypétlasara —
hulldmkarton dobozok alkalmazésaval. A felhasz-



nélt mennyiség azonban nem jelentss és a hulldm-
kartonban exportalt dru szallitdsanak korlatai van-
nak, mivel nem rakésolhat6 egymaésra tobb réteg-
ben és igy az esetleges tdrolds nem oldhat6é meg, —
még rovidebb id6re sem — a magas raktérakban.
Akadélya az elterjedésének még az is, hogy nem
minden megrendel$ fogadja az arut hullimkarton
dobozban.

Mivel a vékonyfali export céli gongyolegek
mintegy 80%-4t a szaboles tipusi almalada teszi
ki, fgy ezen lédda szerkezeti megvéltoztatésival
kell, illetve érdemes foglalkozni.

A gyartményfejlesztést a fa alapanyag helyette-
sitésével, a szerkezeti tipus véltoztatdsaval, vagy
kiilonbozd alapanyagok kombindldsaval kell meg-
oldani gy, hogy a kialakitott Gj tipus megfeleljen
a korszer(i csomagolési, anyagmozgatasi, taroldsi és
szallitédsi kovetelményeknek.

Elképzelhet$ olyan tipus kialakitdsa, mely a fa
és papir — hulldmkarton — kombindci6éjén alap-
szik. A szaboles ldda a saroktékére épiil fel, és a
saroktdke fogja dssze az oldal- és végelemeket.

* Az elemek jelenlegi szélessége 60 mm, vastag-
sdga 7 mm, Keskenyebb oldal végelemek alkal-
mazéséval és ennek er6sebb hulldmlemezzel valéd
helyettesitésével csokkentheté a bedolgozott fa
alapanyag mennyisége.

A l4dék egymasra rakasit ez a médositds nem
befolydsolné, mivel a sarokt6kék mérete nem véal-
tozik. Az dru védelmét — hézagolds novelésével
szemben — hullémlemez biztositané.

A természetes faanyag helyettesitését szolgalna
a farostlemezzel kombinalt 1adak bevezetése is. Pld.
a 83—3 db végelemet 1—1 db farostlemezzel lehetne
helyettesiteni. Igaz, ez ismételten felvet probléma-
kat, mivel a farostlemez nedvszivé képességénél
fogva kértyasodik, ezéltal elveszti szilardsigat.

Ez megoldhaté a lddavégeknek egységesoma-
gokba, — félidba csomagolva — valé széllitdsdval
és téroldsdval. Ezeket az elemeket a gytimoles-
zoldség csomagolé helyeken kellene a laddkra fel-
szegezni és kozvetlen felhasznalni.

Elképzelhets fejlesztési irdnyvonalként — a
természetes  faanyag-megtakaritdst  eredmé-
nyez6 — hémozott vagy késelt anyaghél, — fur-
nirb6l — gyértandé ladak bevezetése is. Hazdnk-
ban ez a tipus nemhogy tovabb terjedt volna, ha-
nem visszaszorult. Régen hasznédltak furnirbél
késziilt export zoldséges- és bisonldddkat. A bison-
l4déknél a furnir elemek fondsa til munkaigényes
volt, ezért ma mér ezt a tipust nem hasznéljak, de
ugyanigy az export zoldséges lada haszndlata is
megsziint.

Ha azonban megnézziik az importbdl a keres-
kedelembe keriil6 gyiimoles-zoldség ladakat, lat-
hat6, hogy romén, bulgdr reldciébdl szdrmazé
gyiimoles-zoldség druk nagy része és a déligyii-
molesok is talnyomoérészt hémozott lédédkban
keriilnek forgalmazdsra.

Erdemes lenne és kell ezzel a tipussal foglal-
kozni.

Természetesen ezek a felvetések, illetve az eset-
leges 1j tipusok bevezetése mind komoly el6készi-
tést igényelnek

— részben a szerkezet egyértelmii kialakitdsat,

— a mintaldddknak az ACSI-ban torténé bevizs-
géltatasat,

— a technolégiai valtoztatdsokat,

— gazdasdgi elemz8 munkét, s ezek eredményei-
nek értékelése mutatja meg véglegesen az alkal-
mazés lehetOségét.

A jelenlegi 150 000 m? export rendeltetésti vé-
konyfald és kb. 75 000 m?® belf6ldi rendeltetésti
vastagfali gyiimoleslada- és rekesz sziikséglet ter-
melési helye és megoszldsa orszdgos szinten csak
részben ismert.

Jelenleg nincs lehetGség — mint méar el6bbiekben
is emlitettem — a lddatermelés adatainak egyez-
tetésére, ellenfrzésére, ami az elldtdsi problémdk
megolddsat tovabb neheziti.

Egyes villalatok és szovetkezetek lddatermelés-
sel, kolesonzéssel, eladdssal és taroldssal is foglal-
koznak, de ugyanakkor sajit maguk is hasznélnak
fel gongyoleget. Ugyanakkor a mezdgazdasigi
termékeket termeld tsz-ek, dllami gazdasdgok a
sajat kitermelésii faanyagokbdl allitanak el6 gyii-
moles-zoldség ladakat és gongyolegeket, s ezt rész-
ben eladjak, vagy sajat termékeik szedésére, téro-
lasara felhasznaljak.

Ezen tevékenységek sok esethben bonyolult mé-
don osszefonédnak, és mivel nincs csomagolé-
eszkoz-felhasznéldsi vagy termelés bejelentési ko-
telezettség, sehol sem jelentkeznek, mint tényleges
csomagoléeszkoz-termelés vagy felhasznélds.

Termeléssel foglalkoznak:

— az KErdé- és Fafeldolgozé Gazdasigok

— kiilonboz6 tandcsi fa és vegyesipari véllalatok
— megyei ZOLDERT Villalatok

— GEV kiilonb6z6 telepei

— ERDERT Villalat

— &llami gazdasigok

— termelGszovetkezetek

— Erdei Termékeket Feldolgozé VAll. sth.

A hazai ladatermelés a munkaigényes ipari tevé-
kenységek kozé tartozik. A lddagyartasra orszégo-
san jellemz6 az elavult technikai berendezés, ebbél
kifoly6lag a technolégia, a belsé anyagmozgatis
korszertitlensége a garnitiratermelés vonaldn és a
nagyon munkaigényes lddaszegezés nagy részének
kézi erbvel torténd végzése.

Ma még sok helyen viszonylag alacsony terme-
kélenységgel 800 mm @ -jii szalagfiirészekkel, kézi
el6toldssal, kézi anyagmozgatéssal folyik a lada-
termelés.

Kisebb termel6knél még a szabds miiveletét is
800 mm @-jii szalagfiirészekkel végzik. Bér az el-
mult években megindult a nagyobb kapacitést
termelGegységeknél egy korszeriisitési folyamat
(pl. GEV, FEFAG, NEFAG, stb.), a garnittra-
termelés és szegezés teriiletén, de ez az orszigos
szitkséglet csak mintegy 25—30%,-4t jelenti.

A gyiimoles-zoldség 14dék és rekeszek termelésé-
nél a nagy széridk el6allitdsa lehetévé teszi a soro-
zatgyértast, igy a nagyobb termelGegységek fej-
lesztése gazdasagosan oldhat6é meg. A korszer(isités
részben a garnitira termelésénél — a technoldgia
megfelelé kialakitdsaval, nagyobb teljesitményti
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hasitéftirészek bedllitdsdval, belsé és kiilsé anyag-
mozgatés fejlesztésével — részben a szegezés gépe-
sitésével oldhaté meg. Az eddigi fejlesztést kény-
szerhatésok tették sziikségessé, mivel a munkaerd
biztositdsa az elmaradt termelési koriilmények ko-
zott lehetetlen volt.

Sziikséges lenne a lddatermeléshez egy olyan
fejlesztési irdnyvonal kidolgozdsa, ami biztositané
a korszerii és gazdasdgos ladatermelést. Elképzel-
het6 egy 5—10 000 m?® ladat el6allité uizem tipus-
tervének elkészitése, melynek kivitelezése a pénz-
iigyi forrdsok biztositdsakor gyorsan megvalésit-
haté.

Meg kellene vizsgélni hdmozési technoldgidval
dolgoz6 ladaiizem feldllitdsdnak lehetdségeit, ki-
alakitva az lizem idedlis nagysdgat, természetesen
felallitasandl figyelembe véve az alapanyag forrds
és ladafelhasznélés helyét.

Fejlesztés teriiletén a garnitiiratermelésen kiviil
foglalkozni kell a szegezés kérdésével.

Mind kevesebben véllaljak folyamatosan a fizi-
kai er6t és az egészséget igen igénybe vevs kézi sze-
gezést.

A mezdgazdasig teriiletén azonban nem hagy-
haté figyelmen kiviil a lddagarnitirak kézi szege-
zése, mivel sok tsz-ben, AG-ban mint kiegészits
munka a dolgozék téli foglalkoztatdsat biztositja.

Sziikségesnek tartandm orszdgos szinten vizsgé-
at tdrgyavé tenni a hazai viszonyok kozott a mezd-

gazdasigi gyiimoles-zoldség ladak osszedllitasandl
hasznélt tiz6gépek, illetve tliz6pisztolyok gazda-
shgossdgat. A vizsgélat eredményeinek figyelembe-
vételével az Gj beruhdzésokndl és fejlesztéseknél a
leggazdasdgosabb tipust kellene elényben része-
siteni. Ezzel biztosithat6 lenne a tipizélds, s a tipi-
zélés pedig lehet6vé tenné a biztonsdgosabb alkat-
részellatst és a javité szolgdlat megszervezéséts
Osszefoglalva : a mez8gazdasigi 14dik termelésé-
nek és ellatdsanak felvetett probléméi intézkedése-
ket igényelnek, hisz orszégos szinten a mezégazda-
sdgi 14dédk termeléséhez hengeres vélasztékban
szaémolva mintegy félmillié m® alapanyag keriil
évenként felhaszndlasra. Ez a mennyiség az orszé-
gos faanyag-felhasznéldshoz viszonyitva is jelentds
mennyiséget képvisel. Ismeretesek a hazai faanyag-
ellitdsban mutatkoz6 nehézségek, a lidagyértds-
hoz hasznalhaté alapanyagok més célra torténd fel-
hasznélési és értékesitési lehetSségei.
Mindezek ismeretében torekedniink kell;
— a fa alapanyagok minél gazdasdgosabb felhasz-
nélésara,
— a természetes faanyag pétlaséra, helyettesité-
sére,
— az importb6l szarmazé6 faanyagoknak hazai fa-
anyagokkal torténd helyettesitésére. ,
A léddatermelésnél orszagos szinten mér 1—29;-
os faanyag-megtakaritds is jelent6s népgazdasagi
szempontbdl és javitja a deviza mérleget.
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Lapszemle

Tanulmdnyit Finnorszdgban cimmel Csikszentmi-
halyi Péter, az Iparmiivészeti Fdiskola Belséépite-
szeti Tanszék munkatarsa ad tajékoztatast az IPA-
RI FORMA 1/1978. szaméaban,

A tanulmanyutra az 1974-ben létrejott finn—ma-
gyar egyiittmiikodési szerzédés alapjan alakult
Gazdasagi Bizottsag keretében a koénnytipari szek-
cién belill mikoéds bidtoripari csoport szervezésé-
ben kerilt sor.

Az elmult év elején finn tervezdé kollektiva is-
merkedett hazdnk butoriparaval, és ezt a latogatast
yiszonozta az év végén egy 10 f8s magyar delegécio,
melyben a Kénnytipari Minisztérium képviselete-
ben Boronkai Lajos, az Iparmiivészeti Foiskolatol
Csikszentmih4lyi Péter, valamint a nagyobb allami
butoripari vallalatok butortervezéi veftek részt. Az
egyhetes programot a finn butorexportérék szovet-
sége szervezte. A csoport tagjai megtekintették a
helsinki Iparmiivészeti Féiskolat, és hosszabb idét
toltottek a belséépitészeti tanszéken.

A finn belséépitészek és formatervezék munké-
javal kozvetlen mitermi taldlkozokon is megis-
merkedtek. A tovabbiakban tajékozbtatdst ad arrél,
hogy a bitorgydrak dltaldban 1—3 formatervezot,
a specializdlédott gydrték azonban altaldban csak
egy vezet6 tervezét foglalkoztatnak.

A cégek komplex berendezési megbizasokat mas
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vallalatokkal kooperacidban teljesitenek s ezzel
mintegy rovidre zarjak a tervezés, valamint a kivi-
telezés érdekellentéteit.

A butorgyartas teriiletén még a nagylizemekben
is kiemelkedé szerepe van a szakmunkdnak, mert
véleményiik szerint a kotelezé mindségi szintet csak
szakmailag alaposan képzett, kulturalt munkaeré-
vel tudjak biztositani.

A tovéabbiakban kiemeli a KUKKAPURO-HAIMI
irodabutor-csaladot, melynek lényege a targsfo-
galmazas, illetve a targyépités, mely letisztult kon-
cepeién alapul, és még a fémbutortervezésben is
egyediilallé. Ennek a targysorozatnak a lényege ,,az
elemes épités”. A lakésbutor tervezésében viszont
nem taldlkozott hasonlé szemlélettel. Az alkatrészek
méretpoziciéja régen elterjedt gyakorlat, azonban
céljdban és eredményeiben egymastol kilonbozik.
Példaként a nagy Aruhdzakban ecsomagolva aru-
sitott ,,csindld magad” elvii lapelemrendszert em-
liti meg.

A tajékoztatd befejezd részében elemzi azokat a
hasonlosagokat, melyek — tapasztalata szerint —a
tervez6képzés 6 bazisa vonatkozasdban a helsinki
Iparmiivészeti Féiskola és a magyar Iparmiveészeti
Foiskola kozott mas kilfoldi féiskoldkhoz viszo-
nyitva fennallnak.
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A Felsétiszai Erd6- és Fafeldolgozé Gazdaség
gongydlegtermeld kapacitdsanak novelési lehetdségei

Termann Istvan

A FelsGtiszai Erdd- és Fafeldolgozé Gazdaséig
eredményes gazddlkoddsdnak alapfeltétele, hogy a
megtermelt faanyag a legrovidebb idén belill a
lehet6 leggazdasagosabban értékesiiljon.

A cél megvalGsitdsa vagy a primér termékek koz-
vetlen értékesitésén keresztiil, vagy az alapanyag
feldoigozdsén és félkész, illetve késztermékkénti
értékesitésén keresztiil érhetd el.

Gazdasdgunk a primér termékek értékesitésénél
a tobbi EFAG-gal szemben hétrinyos helyzetben
van, egyrészt a kedvezétlen fafajosszetétel, — 709,
akde, — mdsrészt a felvevSktdl vald nagy foldrajzi
tdvolsdg miatt.

Feldolgozott formaban a termékek értékesitési
lehetdsége lényegesen jobb és héviil a felvevik kore
is.

Fentiek figyelembevételével feldolgozasi tevé-
kenységiink fejlebift(.h(‘t kapacitasbdvitését elsGd-
leges feladatunknak tekintjik. A fejlesztéseknél
két 6 ivAnyt hatdroztunk meg:

— a kemény-lombos feldolgozési kapacités rekon-
strukeijaval el kivadnjuk érni, hogy a sajét
termelésii, feldolgozdsra alkalmas alapanyagot
teljes mennwse«ben félkész, illetve készter-
meékké dnlgouuk fel, korszerii hagyiizemekben,

— lagylombos feldolgozis bévitésével ladatermeld
kapa,citésunka,t a jelenlegi 25 000 m3-rél 46 000
kobméterre tervezziilk emelni és ezzel hozzéi-
jarulni a térség gongyoleg ellatdsi gondjainak a
csokkentéschez.

A keménylombos alapanyag feldolgozésa a haj-
dihadhézi és nyirbatori iizemek rekonstrukeiéjé-
val megoldédsra keriil. Ezen a térena termelésifolya-
mat teljes mértékii megszervezése lehetséges, mivel
mind az alapanyag, mind a széllité- és feldolgozo
kapacitds az erdSgazdasig irdnyitdsa ald tartozik.

A légylombos feldolgozis az alapanyag kiterme-
léstél a gongyoleggyértdsic ma még szdmtalan
probléméval terhes, mert;

— az alapanyag a tobbszektorusig kovetkeztében
eltérd érdekeltségli tulajdonosok birtokaban
van,

— nagysagrendileg az egyes tulajdonosok gazdél-
koddsiban az erdfgazdélkodds igen eltérs
szézalékos ardnyt képvisel, ami az ,,odafigye-
1és” mértékét is meghaté.mzza,

— a korszerii termelési rendszerek kialakitdsahoz,
amelyek a feldolgozé iizemek folyamatos alap-
anyag ellitdst biztosithatnék, a kell§ nagység-
rend csak az dllami erdSgazdasdgndl biztositott.
A tobbi tulajdonos esak iddszakos tizemeltetés
biztositéaséra képes,

— ma még nem minden erdGtulajdonosndl érvé-
nyesiil az az elvards, hogy a megtermelt fa-

anyag a népgazdasig széméra legsziikségesebb
teriileten hasznosuljon. El6fordul, hogy az érté-
kes alapanyagot pillanatnyi sziikségleteik fede-
zésére forditjik- esetleg eltiizellk — pedig
hidgnya a gazdilkodds egyéb teriiletén egyre
érezhet6bb. Amennyiben a megtermelt nyéar
alapanyagot kitelez lenne gongyoleg gyartdsra
és celluléz célra hasznositani, gy egyrészt
nagymértékben emelheté lenne a hazai alap-
anyaghdzison nyugvé ladatermelés, mésrészt
nagy mennyiség(i és értékii import fenyé meg-
takaritdst lehetne elérni. (Ezen a téren nagyon
hidnyzik a kozponti szabélyozés.)

— eltérd az egyes tulajdonosok erdeiben a gazdal-
kodds szintje. A gazddlkodds legmagasabb
szintjét a specidlisan erdSgazdélkoddsi feladat-
korre létrehozott EFAG-ok képviselik, mivel
itt dsszpontosul az erdészeti alsé- és felsd képe-
sitésti szakemberek tilnyomé szézaléka és a
korszer(i erd6gazdilkoddshoz elengedhetetleniil
sziikséges eszkozok zome, parosulva szdmot-
tevé és a térségben is meghatérozé nagység-
rend{i feldolgoz6 kapacitissal.

Az eltérések ellenére a kozeli jov6 kiemelten fontos
feladata a térségben megtermelt nyar- és a feny6
alapanyag komplex hasznositdsa gongysleggyértés
céljéra.

Az ErdérendezOség adatai szerint Szaboles-
Szatmér és Hajda-Bihar megye teriiletén a nyér és
feny6 termelés szektoronként az aldbbiak szerint
alakul:

Szaboles- Hajda-Bihar
Szatmédr megye
Szektor megye
1978 1980 1978 1980

brutté m?

36 200 36 000 30 000 27 000
22 200 48 900 7 500 12 000
12 600 18900 5400 6 000

9000 9200 5100 5000

80 000 113 000 48 000 50 000

brutté m?

Erdbgazdasdg

Tsz.
Allami Gazdasdg
Viziigyi Igazgatosdg

Osszesen

1980-ban fenti mennyiséghdl ladatermelési célt
szolgdlhat 44 000 m®. Ez a mennyiség novelhets
azonban az esetben, ha mentesiiliink a jugoszldv-
magyar celluléz egyezményhdl adddé kotelezett-
ségek egy része alél. Tapasztalatok szerint az eddig
termelt papirfdnak mintegy 709%-a a 12 em-nél
vastagabb, s igy alkalmas ladatermelésre. Ezzel
még 22 000 m3-rel n6 a feldolgozhat6 nyér és fenys
alapanyag mennyiség és Osszesen 66 000 m? lesz.

A 66 000 m3-bdl 16 000 m? az erdGgazdasigi és
50 000 m®* més erdGtulajdonosoknél jelentkezik.

Szaboles-Szatmér megye géngyoleg igénye —
ismereteink szerint — jelenleg megkozelitGleg 22
millié mezbgazdasigi lada, ami tobb mint 100 000
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kobméter. A FEFAG 1978. évben 22 500 m® mez6-
gazdasdgi ladat termel, ami az igény 23,5%-a.

Termelnek még a megyében a TermelGszovet-
kezetek, Allami Gazdasigok, ERDERT, GEV.
MEK, Tandcsi Véllalatok is 14d4t, melynek nagy-
sdgrendjét nem ismerjitk. Az elldtds biztositdsa
érdekében viszont az orszag megyéibdl is szillita-
nak lddat Szaboles-Szatmar megyébe. Ismeretes
az is, hogy innen viszont nyar alapanyag keriil el-
szallitasra.

A gongyoleg ellités egyenletesebbé tétele érde-
kében a Fels6-tiszai EFAG 20 000 m? készlada
elGallitiséra alkalmas tizem létrehozasat tervezi
Baktalérdnthazan. Megvaldsuldsa utdn éves lada-
termeléstink 46 000 m? lesz.

Az tizem létrehozdsdnak elsé és alapvetd feltétele
az alapanyag biztositésa.

A térségben megtermelt nyér alapanyag a meg-
1év6 telephelyeken nagy részben feldolgozésra is
keriil. Ezeknek a telepeknek tilnyomé része azon-
ban korszertitlen és a hatékony termelési feltételek-
nek nem tud megfelelni egyrészt azért, mert terme-
16eszkiozei korszerfitlenek, mésrészt mert szakem-
ber-ellatottsdguk nem éri el gyakran a sziikséges
szintet. Igy a kihozatal a lehetGségnek alatta ma-
radt, ami anyagveszteséggel jar és dragitja a ter-
melést.

Az alapanyag nagyobb részének megyén beliili
biztositdsa érdekében az alapanyaggal rendelkez6
erdétulajdonosokkal - hosszt tévia kooperdcids kap-
csolatot kivdnunk letésiteni. Az egyiittmiikodés
forméja, a partnerek lehetségeihez alkalmazkodva
az aldbbiak szerint johet létre. ,

— az 0] tizem kozos beruhdzasként valosul meg és
ebben az esetben a résztvevék az 4ltaluk biz-
tositott beruhdzdsi dsszeg ardnydban részesiil-
nek az lizem nyereségébdl, els6bbséget élveznek
a termékbdl sajat sziikségletiik kielégitéséig.

— meghatdrozott mennyiség(i alapanyagot bizto-
sitanak és ennek az értékében kész ladat, vagy
garnitirdt kérnek,

— az erfgazdasdgnak az alapanyagot a termelési
feladattal egyiitt adjak at a sajat sziikségletii
gongyoleg biztositdsa mellett, teljes koltség-
téritéssel mindkét részrol,

—- teljes kori, minden miveletre kiterjedd kozos
erdégazdélkodési egytlittmiikodés.

A szervez6 és irdnyito feladatokat minden esethen
az erddgazdasidg mint rendszergazda latja el.

A ‘meglévé alapanyag gazdasdgos felhaszndldsa
és a térségben krénikusan jelentkezd gongyoleg-
hidny csokkentése, majd végleges rendezése csak
korszerti termelGeszkozokkel felszerelt, magas ter-
melékenységet biztosité nagyiizemekben valésit-
hat6 meg.

Jelenlegi ladatermelésiink alapanyagsziikséglete
58 ezer m® amelybdl csak 16 000 m®t tudunk
sajat termeléshdl biztositani. A hidnyzé mennyi-
ségbol 14 000 m3-t felvasarlassal, mig a fenmmaradé
részt az ERDERT Viallalattél biztositjuk. A fel-
véasarolt mennyiségen feliill még 36 ezer m? lada-
termelésre alkalmas lagylombos és feny6 alapanyag
all rendelkezésre a térséghen,
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Ennek felvisirlisa mindaddig amig egyéb szek-
torokban is folyik a ladatermelés, bizonytalan.
A beruhdzis alapanyagsziikségletének meghatéro-
ZAsa, !

a) Jelenlegi termelés késztermél mennyisége:

Vékonyfalt mg. ldda (szaboles): 22 500 m?
(4,8 mill. db)

Vastagfald mg. lada: 1500 m?

Ipari lada: 2000 m?

Osszesen : 26 000 m3

b) A baktaléranthdzi rekonstrukeioval létrejovd kész-
termék mennyiséqg :

Vékonyfalt mg. lada (szaboles): 20 000 m?® (4,2

mill. db)
A fejlesztés utan rendelkezésre all6 Osszes ladater-
mel6 kapacitds 46 000 m? lesz. A gyartdshoz 2,2
fajlagos alapanyag felhasznéldssal szdmolva
102 000 m?® alapanyag/év sziikséges.

A gazdasag szdmolva a jugoszlav papirfa mint-
egy T709%,-0s felszabaditdsdval, tartésan 16 000 m?
lada alapanyagot tud sajit termelésébdl biztosi-
tani. A fejlesztéssel megnovekedett mennyiségii
ladatermelés biztositdsdhoz 86 000 m?* alapanyag
felvdsarlasdra lesz sziilkség, amelyet a térségb6l —
kb. 20 ezer m® — és az ERDERT Vallalattol — 66
ezer m® — lehet biztositani. Ez utébbi mennyiség
biztositdsdhoz kozponti intézkedés, vagy az ER-
DERT koopericiés tarsulésa lesz sziikséges.

A FEFAQG részérdl tervezett 20 000 m?/év sza-
boles-14da kapacitds bévitése a munkaerd, alap-
anyag szallitds és termékelosztds, valamint a léte-
sitési koltség szempontjabol a baktaléranthazi
fenyd fiirész- és ladaiizem rekonstrukciéjanak vég-
rehajtdsa révén latszik gazdasdgosnak.

A baktal6ranthdzi telepen jelenleg folyik sza-
boles garnitira-termelés 2800 m?/év mennyiség-
ben. A telep kézm{ivekkel, — viz, villany — rendel-
kezik, iparvaginy, szocidlis épiilethGvités nélkiil
ki tudja szolgdlni a rekonstrukeié 4ltal létrejové
1j tizemet.

A rekonstrukecidval létrejovs ladaiizem éves
tervezett termék mennyisége: 20 000 m? (4,2 millio
db) szaboles lada.

Tervezett termelési érték: 24,90 Ft/db egységarral
szamolva: 102 millié Ft.

A rekonstrukei6 fejlesztés befejezése utdn a
FEFAG osszes szaboles-lada termeld kapacitésa
9 milli6 db/év lesz, tovabb4d a meglév6 1400 m?
vastagfald mezdgazdasdgi és a 2000 m?® ipari ldda.

A ladaigény tovabbi novekedése esetén a kapa-
citds meglévé lddaiizemeink (Véasédrosnamény, Ti-
szalok) rekonstrukeifs fejlesztése révén tovabb
bévithetd.

B rekonstrukeié a gépek és berendezések, vala-
mint az anyagmozgaté berendezések korszert
nagy teljesitményii gépekre vald lecserélését és
korszer(i technoldgia bevezetését jelenti.

A ladaiizemek rekonstrukciéjdnak végrehajtisa
tovabbi 3 milli6 db/év szaboles-lada és 3,5 millié
db/év tets plusz kapacitdst jelenthet.E mennyiség-



novekedés tovabbi 40 ezer m? alapanyag biztosi-
tésat teszi sziikséygessé.

A vékonyfali mezbgazdasigi (szabolcs) lada
tovabbi fejlesztésénél figyelemmel kell lenni a
mezégazdasagi tartdlylada belfoldi és hiit6hazi
forgalmazdsdban val6 novekedésére, tovabba a
export forgalmazésban valé bevezetésére. E lada-
tipusnak tédroldsban ¢s forgalmazésban val6 tér-
héditdsara, valamint a HUNGAROFRUCT 4ltal
bevezetett papirkarton doboz alkalmazéséra, figye-
lemmel az exportbél szérmazé alapanyag nem kivé-
natos novekedésre, a tovabbi fejlesztést a térség-
ben nem valészin@i hogy szaboles-lada gyartasdra
kell kifejleszteni.

A FEFAG 4ltal tervbe vett és javasolt fejlesz-
tések a térségben évek 6ta krénikusan megismét-
16d6 export és hazai almésldda hidny elsé menet-
ben valé sziikségszerinti, tdvlatokban pedig teljes
és biztonsdgos megoldését célozzik az igényeknek
és valasztékoknak megfelelGen.

A térség teljes és biztonsdgos ellatdsdnak miel6bbi
biztositdsa céljabol az aldbbi feltételek megterem-
tését itéljitk és latjuk sziikségesnek:

1. A tervezett fejlesztés rekonstrukeijanak mi-
elébbi kivitelezése érdekében a sajat fejlesztési
alap szikos volta miatt, az eddigi gyakorlattél
eltéréen nagyobb részardnyu vissza nem teritendd
allami tdmogatdsban részesiiljon.

2. Szitkséges az alapanyag gazdasdgos felhasz-
néaldsa, a maximdlis kihozatali szdzalék biztositésa,
a szakmai vezetés és mindségi kovetelmények biz-
tositdsa, a meglév szétszort, korszerfitlen termel6-
berendezésekkel rendelkezé kisiizemek fokozatos
felszamolésa érdekében korszerfi, magas termelé-
kenységet biztosité, a munkaerd csokkentést és a
termelés koncentraltsdgat, biztonsdgat szolgéld,
korszer(i technikdval rendelkezd nagyiizemek ki-

fejlesztése és profilgazdaként a jelenleg is legna-
gyobb termel6 kapacitdssal rendelkez6 FEFAG
kijelolése.

E koncepcié végrehajtisival az évek sorén
visszatéré szabolesi almaldda hidny probléméjat
biztonsdgosan, konnyen irdnyithatéan és ellendriz-
hetGen a térséghen véglegesen le lehet rendezni.

3. Az ilyen médon val6 gongyoleg biztositéssal
egyidében olyan orientéciés intézkedés megtétele
valik sziikségessé, amely lehet6vé teszi, hogy a
térségben kitermelésre keriil6, mintegy 50 ezer m?
ladatermelésre alkalmas lagylombos és feny6 alap-
anyag felvdsarldsa — kitermeléssel vagy anélkiil —
biztosithaté legyen. Ez annal inkabb sziikséges,
mert esokkenti a kozpontilag biztositdsra keriils és
az ERDERT &ltal forgalmazott importbél szér-
maz6 alapanyag-mennyiséget.

4. Javasoljuk irdnyit6 szerveink, a ladaforgal-
maz6 cégek (HUNGAROFRUCT, MEK, GEV)—
valamint a lddafelhasznélék felé, hogy export, de
foleg belfoldi forgalmazdsra a keménylombos fa-
fajbél — a térségben akdch6l — késziilt szaboles-
lada bevezetését szorgalmazzék. Az alméslddaval
szemben tdmasztott mindségi kovetelményeket az
akdc laddk a lagylombos fafajokhoz hasonléan
kielégitik, a fa fajstlyabdl adédéan nehezebbek, de
szildrdsdguk nagyvobb a ligylombos fafajbél ké-
sziilt lJadaénal.

A keménylombos fafajbél késziilt lada beveze-
tése azért is figyelemre mélté, mert ezen alap-
anyag bedramoltatdsa a ladagyértdsba tovébbi
nagy mennyiségli importbdl szdrmazé alapanyag
kivaltasat teszi orszdgosan lehet&vé.

Fenti javaslatok elfogadésdval és intézkedések
megtételével tartjuk megval6sithaténak a térség-
ben évek Ota megismétléds alméis — gongyoleg-
hidny végleges megoldésat.
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A Faipari Tudomanyos Egyesiilet ajanlasai
a mezégazdasagi ladagyartas fejlesztésére

Egyesiiletiinknek a Mfiszaki és Természettudo-
manyi Bgyesiiletek Szovetsége X11. kozgy(lilésének
hatérozata alapjan kidolgozott cselekvési prog-
ramja, amely az 1978—1985 idészak legfontosabb
feladatait tartalmazza, igen nagy jelentdséget tulaj-
donit a termelési és fejlesztési célok megvaldsité-
gdnak. E komplex programon beliil a tennivaldk
korét még fontosabbnak tartjuk, ha a faipar olyan
részteriiletérdl van szd, ahol nemesak

— a termelés korszertisitése

— a munkaerd ésszer(i felhasznélisa

— az anyagtakarékossdg

— az import faanyagok nagyobb foka kivaltasa,

hanem a termelés novelése is elérendd cél. A faipar
ilyen részteriilete a ,,mezlgazdaségi ladaipar”.

A FATE flirész-lemezipari szakosztalya a mezd-
gazdasdgi lddagyartds helyzetének, problémdinak
megvitatdsa céljabol 1978. dpr. 19-én ankétot
szervezett. Az ankét el6addsal és a felszdlaldgok
alapjan egyesiiletiink elnoksége az dllami feladatok
végrehajtasanak tamogatésa és elGsegitése céljabol
a kovetkezdket ajanlja és hajtja végre:

1. A mez6gazdasagi ladatermelésrél és felhasz-
néldsrél ez id§ szerint csak részleges adatok dllnak
rendelkezésre.

Bonyolitja a helyzetet, hogy a sajat és vésarolt
alapanyaghodl torténd géngyé‘leggyértés, a sajat
felhaszndlds és az értékesités, a kolestnzés és taro-
148 Osszefonddik, és ezért a termelés és azzal Hssze-
fliggésben az alapanyag-felhasznélds is csak meg-
kozelité pontossiaggal vehets szamba. Neheziti a
helyzetet az is, hogy jelenleg nincs olyan szerv,
ame]y az 01573gba11 a mezigazdasdgi ladagyértést
és a felhasznéldst megfelels hatdskorrel koordi-
nilnd. Fentiek miatt sziikségesnek tartandnk a
mezdgazdasigi ladagyartast és felhasznélast koor-
dinalé munkabizottsig 1étrehozisat onalldan, vagy
az illetékes Tarcakozi Zoldség-Gyiimoles Bizott-
sagon beliil. E munkabizottsdg feladata lenne:

— a termelés és alapanyag-ellitds koordindlésa,

— a termelés és felhasznalds osszhangjédnak bizto-
sitdsa,

— az import fenyd alapanyagoknak hazaifaanya-
gokkal val6 kivaltdsa elémozditdsa,

— a természetes faanyagoknak més anyagokkal
(miianyag, farostlemez, papir, sth.) val6 kivél-
tasdnak elGsegitése,

— a hatékonység és az ellatds javitdsa érdekében
a kozos anyagi érdekeltségen alapulé tobbszek-
tord egyiittmiikodés elémozditasa a 111(320;_Jazdm-
sdgi ladagyartdsban a teriileti integraci6 fokoza-
tos megvaldsitdsa titjin,

— a mezlgazdasagi ladagyartast fejlesztd nagyobb
beruhdzasok koordindldasa;

—a kiilonbozé alapanyaghdl el6allitott ladak
koltség- és drardnydnak vizsgdlata.

2. A jelenlegi hidnyhelyzet kialakuldsdban
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szerepe volt a mezdgazdasdgi lddak kedvezStlen
dralakulédsdnak is. Az elmult idGszakban jelentés
ladagyért6 kapacitdsokat allitottak 4t mds, gazda-
sdgosabb termékek elGédllitasara, illetve hagytak
elsorvadni a termelés gazdasdgtalansiga miatt.
A szerkezet-véaltozdsokat sietette a faa]apa,nya.—
gok egyes vélasztékainak driguldsa is. A mezd-
gazdasagi faldddra azonban sziikség volt, ezért a
kies6 termelési kapacitdsok pétlasdra igen sok kis
teljesitményti, technolégidjaban, technikai fel-
szereltségében  korszertitlen ladaiizemet hoztak
latre egyéb teriileteken. Megitélésiink szerint a
mezdgazdasagi lédagyértab tovabbi decentrali-
zaldsa nem lenne helyes és ezért javasoljuk a mezs-
gazdasigi ladak drdnak és a készletezés koltségei-
nek teljes korti, atfogé feliilvizsgdlatat a lada elld-
tés nagyobb biztonsdga érdekében.

3. A mezbgazdasigi ladatermelés fejlesztési cél-
jai ceak akkor hatdrozhaték meg, ha ismerjiik a
termelés teriileti megoszlasat, a termeld szerveze-
tek egyedi és teljes k&pacltasat Ezért bz,uksc,gcsnek
18.13111]{ a kapacitdsok orszdgos felmérését a gyartott
ladatipusok és a felhasznalt alapanyag szerint.

4. Kiilgazdasdgi kapesolataink fejlesztésében
fontos szerepe van a zoldség-gyiimoles exportnak.
Bzért szitkségesnek tartjuk a kiilkereskedelemmel
egyeztetett tavlati terv kidolgozisat a zoldség-
gyiimoles export ladaigények véarhatoé alakuldsa-
rol.

5. A mezdgazdasigi ladagyartds fejlesztési kon-
cepeidja a meglévl termelGbazisra, valamint az
igényalakuldsra vonatkozé megbizhaté ismeretek
alapjan alakithaté ki. A termék jellege azonban
1111ndenft,lekeppen els6sorban nagyiizemi, nagy-
szérids gyéartést indokol. A tomeggydrtds legeél-
szerlibb technolégidjdnak kialakitdsa, technikai
eszkozeink megvilasztdsa, az alapanyag-leheto-
ségekkel, valamint a termékkel szemben tédmasz-
tott igényekkel Gsszehangolt gydrtméanyfejlesztés
modszeres munkdat kivdn. Ezt a munkdt allami
vonalon az illetékes kutatdintézetben lenne cél-
szer(i elvégezni. Tarsadalmi egyesiileti vonalon
munkabizottsdgot célszerti szervezni s a vonat-
koz6 nemzetkozi fejlesztési eredmények hazai
adaptalasi, konkrét gyakorlathavételi lehetségeit
folyamatosan vizsgélni.

6. A Faipari Tudoményos Egyesiilet feladatdnak
tekinti a mezdgazdasdgi ladagyéartds fejlesztési
céljainak megvaldsitdsdban valé kozremikodést.
Ezért ajanlasait az érdekelt termeld és felhaszndld
szektorok irdnyitd szervein kiviil az MTESZ-nek,
az MTESZ illetékes megyei szervezeteinek is meg-
kiildi, s kozzéteszi az egyesiilet lapjaban a , Fa-
ipar”-ban. Ett6] azt varjuk, hogy a termelés és fel-
hasznélds térségeiben a kiilonhozé szervezetek az
egyesiilet kozrem{ikodésével is kozelebb keriilnek
egvméshoz, s segitséget adhatunk a technika és
technoldgia legkedvezdbb fejlesztési irdnyainak
kijeloléséhez.



Csereszabatos alkatrészgyartas az épiiletasztalos-iparban,
kolonos tekintettel a fa alapanyag minéségére az ablak-, ajto-

termékekre*

Szab6 P4l

1. A esereszabatos alkatrész- és termékeldallitas
idGszeriisége, sziikségessége az épiiletasztalos-
iparban

Az épitbipari ,technolégiai valtas™ igényli a kor-
szeri termékeknek, korszerii technolégidval tor-
ténd elGallitasat az épiiletasztalos iparag részérol
is.

Az inteziv termelésnovelés, a termékek funkecio-
nélis feladatdnak jobb elldtédsa, tovibbd azok kive-
telményszintjei, & mér meglévé és a kozeljovében
kialakitandé  épiiletasztalos-ipari  technoldgidk
igénylik, s6t megkovetelik a esereszabatos alkatrész-
és termékgyartds miel6bbi bevezetését. Mds ipard-
gakban az alkalmazds teriiletér6l kedvezs haté-
sokrél, eredményekrsl kaptunk informéciét, ahol
a csereszabatos alkatrészgydrtds ot-hat évtizedes
multtal rendelkezik, a termelés alapuets feltételévé
valt.

A jelenlegi gydrtményaink kézmiives jellegiiek,
alkatrészeiben nem csereszabatos felépitéstiek.
Gyartmanyfejlesztési, szemléletbeni hidnyossiagok
folytdn nem jott létre tomeggydrtdsra alkalmas
csereszabatos, Osszeszerelheté ablakszerkezet. A
csereszabatos termékeket nem lehet kézmiives

eszkozokkel — azok gépesitésével — létrehozni.
Az elvégzett miiveletek eredménye végleges le-
gyen — utoélag nem helyesbitett — objektiven

mérhets és determindlt.

Népgazdasagi igény a termelés hatékonyabb
biztonsdgosabb vitele. Az épiiletasztalos-ipari ter-
mékeknek miiszakilag tobbet kell tudni, az 0j épitési
moédok édltal megkovetelt jogos igények tekinteté-
ben.

A mér ismert kovetelményszintek teljesitése
alapvets igény, és a termelés valamennyi fazisara
kihat a teljesitésiikkel kapesolatos tevékenység.

Igény, hogy a miiszakilag megalapozott, koordi-
nélt, és egységes miiszaki dokumentéciok alapjan
a gyarak valoban miiszakilag is azonos termékeket
dallitsanak elé. Bz az igény vonatkozik a hdzgyéra-
kat iizemeltets épitéipari vdllalatokra is, hogy a
panelnyilasok egységes tagozati kialakitdsa a
mérettiirések hatardn beliil maradjon. Ez esetben
az épiiletasztalos-ipari termékek csereszabatosan
szerelhetok, a panelnyildsokba, igazitdasok, torzu-
ldsok nélkiil.

A fenti termelési méd miiszaki szervezését és be-
vezetését szorgalmazza a kozgazdasdagi kornyezet, a

termelékenység novelésének igénye, a lélszdm-meg-
takaritds lehetGsége.

*FATE Epiiletasztalosipari Szakosztily FATE Soproni Csoportndl
19’;8. januar 31-i és 1978. méjus 11-i rendezvényén elhangzott eld-
adds.

Fejtegetéseim sordn — a fejlett technikédval ren-
delkez6 véllalatok illetve gyarak felé — a csere-
szabatos alkatrész- és termékgyértéds iddszeriiségét
kivanom kihangstlyozni, talsilyban a jelenlegi
gyakorlattol eltérs, javasolt modozatok ismertetésével
foglalkozom, a teljesség igénye nélkiil.

2. A esereszabatos alkatrész- és termékeloallitas
realizalasa érdekében javasolt feladatok

A realizdlast megeldzi; a fejlesztési kutatds mélyre-
haté elemzése a kovetelményszintek tiikrében, az
el6irt funkecidkat biztosité szerkezetek kidolgozésa
prototipus, ezt kovetGen nullszéria szinten. A t6-
meggyartdsra alkalmasnak mindsitett szerkezet
keriiljon a gyérténdl mfiszaki el6készitésre.

A miiszaki elokészités — mint osztély vagy cso-
port munkéjat az atfogb miiszaki szervezés mellett,
mitszaki tartalommal kell kitolteni. Alkalmazni kell
a mérések és illesztések szabélyait. A csereszabatos
alkatrészek és termékek ismeretében megtervezik
a gazdasdgos gydrtdst, elkészitik a miivelettervezést.
El6irjdk az idomszerek alkalmazését, azokat ese-
tenként megtervezik, hitelesitésitkben részt vesz-
nek.

A fenti komplett tervezés mellett a termelés
wranyitdinak az operativ feladatoknak sikerét, a ha-
tékonysdgot kell biztositani.

Elényos, ha a méretellendr a miiszaki elGkészités
és az operativ termelésiranyitastol fiiggetlen *sze-
mély.

2.1. Mérések, illesztések és ellendrzés

A végtermék alkatrészekbdl tevidik ossze. Fejlett
technikdval kialakitott alkatrészeknél felmeriil a
felilletmindség igénye, kiilonos tekintettel a feliilet-
kezelt gyartményokra. Célszerli érdességi csopor-
tokat kialakitani pld. durva, sima, finom és jelzésii-
ket az alkatrész, fOalkatrész rajzon feltiintetni.
Osszehasonlité vizsgdlatok céljara elényos ,,érdes-
ségi elalonokat” késziteni pl. forgécesoldssal, esiszo-
lassal elérhetd kiilonboz6 érdességi fokozatokhoz.
Az etalonokat elérhets, zért rekeszekben kell tar-
tani. A gydrilag feliiletkezelt alkatrészek el-
lendrzése érdességmérd miiszerrel elényos.

Csereszabatosnak nevezzilk az Osszeszereléshez
elbzetes vdlogatds, vagy osszemunkdlds nélkil egya-
rant felhasznalhaté alkatrészeket. Az ilyen alkat-
részek barmelyike egyméssal kicserélhetd, anélkiil,
hogy az befolyésolna a szerelési egység helyes mii-
kodését. Ezzel ellentétben, ha a szereléskor az al-
katrészeket egyenként, vagy csoportosan dssze kell
vdlogatni, vagy ha egyes illeszkedd alkatrészeket
potlolag meg kell munkdlni, akkor esak korldtozoit
cserélhettségrol beszélhetiink.
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A cserélhetdséget a miikodés dltal megkivant, és
technolégiailag megvaldsithaté tirések betartdsa
biztositja. A miikodési és a technoldgiai kovetel-
mények é4ltalaban ellentétesek. A szerkezeti kove-
telmények a jdtékok és fedések szérédsanak csokken-
tését kivanjak. A tiirés csokkentésével a legtobb
esetben novekszik a munkaigényesség és a gyartési
koltség. A tiirés nagysdgat tehdt tgy kell megvé-
lasztani, hogy az a szerkezeti és a — technoldgiai
lehetSségek kell6 mérlegelésével — a gazdasdgos-
sdgi kovetelményeket egyarént kielégitse.

Egyedi és kis sorozatgyéartidsban a cserélhetdség
4ltalaban nem kovetelmény.

Tartalék és cserealkatrészek tomeges elterjesz-
tésének alapvets kovetelménye a csatlakozé mére-
tek csereszabatossdga.

A csereszabatossigot biztositd tirésezés kiilono-
sen a sorozat és tomeggyartdsban nagy jelentségi.
A sorozatnagység ma mér biztosithaté, ezért allast
kell foglalni, hogy a kordbban elkészitett ,faipari
tirések és illesztésel” alkalmazésa igényel-e bovi-
tést, médositdst az épiiletasztalos ipardg gyakorla-
téban.

A tfirések és illesztések egyes alapfogalmai:

— névleges méret az alkatrész, a gydrtmény szédmi-
tott elméleti mérete.

— wvaldsdgos méret, melyet kozvetlen mérés htjan
allapitunk meg.

— hatarméretek, melyek kozott a valésdgos méret
ingadozhat. Egyik felsé (legnagyobb), a mésik
az alsé (a legkisebb) hatérmgret.

— méreitiirés a felsé és az alsé hatdrméret kozotti
kiilonbség.

— az eltérés pozitiv, ha az eltér6 méret nagyobb
a névleges méretnél és negativ, ha anndl kisebb.
Az eltérések kiilonbsége a mérettiiréssel egyenld.

— Két egyméssal érintkez6 alkatrészen megkii-
lonboztetiink kiils6 és bels6 érintkezd feliilete-
ket.

— A belsd érintkez8 feliilet neve fészek, a kiils6é
csap. A fészek mérete az alapméret, a csapok
méretei pedig az illesztett méret.

— Amikor a fészek mérete nagyobb a csap mére-
ténél, akkor a kettd kozotti méretkiilonbséget
jatéknak nevezzik.

— Amikor a fészek mérete kisebb a csap méreténél
a kettl kozotti méretkiilonbséget fedésnek ne-
vezziik.

— Az illesziés tlirése egyenl$ az illeszked§ méretek
tliréseinek Osszegével.

— Két egyesitésre keriils alkatrésznél a fészek és
a csap névleges mérete azonos kell, hogy legyen.

Alkatrészek, féalkatrészek, a végtermékek befog-

lalé méreteit hosszmértékben mérjiik, ez a mért

érték. A mérbeszkozok mutatéjdnak a skdlan elfog-
lalt helye a mutatott érték.

M érbeszleozok :
A méree beosztésos mérték, amellyel a mértékegy-
ség tObbszorosét vagy tort részét is mérhetjiik.

Az egyetemes mérémiiszerel skdlds mérGeszkozok,
amelyekkel adott hatdrok kozott lehet mérni.
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Alapmértékek és alapmiiszerek a mérbeszkozok
hitelesitésére valok.

Idomszerek kiilonleges eszkozok, amelyekkel
meghatérozhat6, hogy az adott méret az el6irt ha-
tarok kozott van-e.

Alapvetd torvényszeriiség, hogy kiil- vagy bel-
méret méréséhez megy és nem megy oldali idomszer
sziikséges. A megy oldali idomszernek ré kell menni
a munkadarabra, a nem megy oldali idomszernek
nem. A megy oldali idomszer a mérethiiséggel egy-
szerre az alakhiiséget is vizsgdlja. A nem megy ol-
dali idomszer csak egy méretet mér, alakhiiséget
nem vizsgalhat.

Az idomszerek miikodésiik szerint lehetnek
dallando mérettc (ezen beliil bedllithat6, bizonyos
hatdron beliil) és mutaté idomszerek. Az utébbi
esetben a mérdfeliiletek elmozduldsait megfeleld
attétellel felnagyitva leolvashatjuk (az elmozdulés
skéla, a mér66ran van).

Rendeltetésiik szerint az idomszerek lehetnek
ellendrzo, datvevd, bedllité idomszerek. (Az utdbbival
az allithaté mérGeszkozoket édllitjak be.)

Az idomszereket lehessen egyszeriien, gvorsan és
kényelmesen kezelni, stlya lehetéleg kicsi legyen.
A mérés gyorsabb és biztosabb, ha az idomszeren
vezeld felilet van.

Az idomszerek tervezése sordan figyelemmel kell
lenni az esetleges termékvdltdsra, célszerdi, ha az
eszkozok szerkezeti dtalakitdas nélkil az Gj termékhez
is hasznélhatok.

Mérési hibak tobb okra vezetheték vissza: igy
— mérdeszkozok hibdi
— mérés alatt felléps deformaciok,

— a hémérséklet hatasa,
— személyi hibak.

Hosszméretek kozvetlen mérése az ipardgban
figyelembe vehetSk a mércék (csuklés mérece, acél-
szalag, acélmérték, miihelyi hosszmér6, ellen6rzé
hosszmérd, oOsszehasonlité hosszmérd), miiszerek
(tolémérék, mikrométerek).

Hosszméretek kilonbségmérésére szolgdlnak a:
mérsérak, karattétes miiszerek, tobbszoros atté-
telli miiszerek.

Vastagsagok kozvetlen mérésére miiszerek (tolé-
mérék, karattétes miiszerek) alkalmasak.

Szogmérés lehetséges: osztétércsdval, szogpriz-
méval, derékszoggel, mfiszeresen: mechanikai,
mozgoészéras, optikai szogmérdvel.

Alakhiiség ellen6rzése, valamint a feliileteknek
stktol vald eltérését: élvonalzéval, széles mérdfelii-
let{i vonalzokkal (mér6éras), egyengetd vonalzéval
végezhetjiik.

A gyartménytervezd tudta nélkiil a mérSeszko-
zon igazitdst végezni tilos. A mérbeszkozok idom-
szerek tervezése, vasérlésa soran figyelemmel kell
lenni annak anyagéra, kopédséllésdgara, hi- és viz-
érzékenységére (alakéllésdgéra). Ennél fogva a
legtobb esethen a vélasztds a fém alapanyagi méré-
eszkozokre esik.

A méreszkizok kialakitdsdra Gtmutatdsul fog
szolgélni a fémipar ide vonatkozé bevalt eszkozei.



A mérSeszkozoket hitelesités utn kataszterszam-
mal kell ellatni. Erzékenységiiknél fogva bélelt
rekeszben kell tartani — elzarhaté felfiiggesztés
is megfelel — kiilon helyiségben a meo- vagy a
méretellendr feliigyelete mellett. Az egyszerii fo-
lyamatosan haszndlt méréeszkozok, idomszerek
(védett tokban) a dolgoz6ndl is lehet.

El6re meghatarozott id6kozonként a méréesz-
kozoket, idomszereket ellendrizni, illetve djra
hitelesiteni kell.

A mérGeszkozok elhelyezése tehdt a mérészobd-
ban célszerti. Itt torténik az Gj mérdeszkozok el-
lendrzése a folyamatos feliilvizsgélat, az els6 mun-
kadarabok ellendrzése, a vitds darabok mérése.

A méretellenérzés tobb médon lehetséges:

a) A dolgoz6é meghatérozott darabszdm utdn mé-
retet ellendriz.

b) A gyéarté részleghen ondlls méretellendr miiko-
dik, akinek feladata az egész gyértdsfolyamat-
ban az alkatrészek, féalkatrészek, a végtermék
méreteinek ellendrzése, az idevonatkozdé kiilon
utasitds szerint.

A méretellendr az elméleti és a gyakorlati tuddson
kiviil rendelkezzen érzékkel, kéziigyességgel, a
mérdeszkozokkel valé bandshoz.

Gyéartdskozi méretellentrzés sordn ha barmely
érték az eldirt tliréstdl eltér, a mfivezetén keresz-
tiil kell gondoskodni a helyes méret visszadllité-
séra.

2.2, Qyartdstervezés

Alapfogalmak, meghatdrozdsok:
Gydrtastervezésen értjitk a gyéartdsi folyamatok,
mivelellervezésen pedig a technoldgiai folyamatok
(munkafolyamatok) megtervezését, a terveknek
frdsban és rajzban val6 lefektetését, a gyértds
inlézményes irdnyitésa céljabol.

Gyartasi folyamatok a gyéri termelés mindazon
tevékenységeinek Osszessége, amelyek kozvetleniil,
vagy kozvetve sziikségesek az anyagoknak kész-
termékké val6 dtalakitdsihoz. Ezek: miiszaki tigy-
viteli elGkészité tevékenységek, a technoldgiai
folyamat mifiveletei, ellenfrzések, széllitdsok és
raktérozasok.

A technolédgiai folyamat a kozvetlen megmunké-
lasok (mfiveletek) dsszessége.

Munkameneten, a technolégiai folyamat meg-
hatérozott moédon rendezett mfiveleteit értjiik.
Ha csak a miiveletek sorrendjét jelsljiik, miiveleti
sorrend a neve.

A miwelet a technoldgiai folyamat olyan része,
amelyet oénmagédban befejezettnek tekintiink.
A miivelet lehet a munkadarab alakvéaltozésa, vagy
fizikai tulajdonsdgainak véltozdsa, lehet szerelési
munka.

A miiveletelem a miiveletnek az a legrovidebb
része, amelyet a miivelet megtervezésekor kiilon
elemziink, egy vagy tobb mozdulatnak sorrend-
ben ismétlédé sorozata. (f6- vagy technolégiai
miiveletelem, és mellékmfiveletelem).

MAielettervezéskor lehetdleg olyan megmunké-
lési eljarast kell tervezni, amellyel a munkadarab
altal igényelt miveleteket dssze lehet vonni, és egy-
szeri anyagmozgatast igényel.

A gydridsi terv a teljes gyértdsi folyamat osszes
tevékenységének terve, a miiveletek tervein til-
menden tartalmazza a miiszaki ellenérzések, szél-
litasok, raktérozasok, a gépek és berendezések el-
rendezésének sth. tervét.

A miveletterv a munkamenet és mfiveleteinek
terve.

A miiveleti utasitis a miiveletterv alapjdn minden
miiveletre kiilon tigyviteli okményként, kidolgozott
végrehajtési utasitds.

Azidbelemzés olyan idGtanulmény, amellyel a ter-
melési tevékenységek idGtartamét és ezzel a leg-
rovidebb id6t kivané médot llapitjuk meg.

A technolégiailag helyes konstrukeid a szerkezeti
és formahelyességen til kielégiti a kovetelményt is,
a legalkalmasabb eljardsokkal, a lehets legkisebb
koltségréforditdssal legyen gyérthatd, a szerkezeti
megoldésok a gydrthatésdg kovetelményeihez iga-
zodjanak. A gyértdsi méd fiigg a sorozat nagysaga-
t6l, tomegszeriiségétl.

A technolégiailag helyes szerkesztés kovetelményei
szerint a szerkesztési munkat nem lehet befejezni
a funkciondlis méret- és alakmegadassal, hanem
végiggondolva a munkamenetet, a szerkezetet
Ggy kell kialakitani, hogy az a leggazdasigosabb
munkamodon legyen gyérthato.

Méretmegadds a bazisok megvélasztésa szer-
kesztéskor akkor helyes, ha a méretezés iizemszeri,
vagyis a szerkesztési és a technolégiai (befogési és
mérési bézisok) bézisok egybeesnek. A bdzisok
megvélasztasit célszer( a gydrtdstervezvel egyez-
tetni.

A szerkesztési bdzis megvélasztdsinak éltaldnos
szabélyai:

— ha a rajzon koordindtaméreteket adunk meg,
a szerkesztési (méretmegaddsi) bézis legyen az,
amelyt6l a méreteket megmunkdldskor mérik
(mérési bézis).

— szerkesztési bézis az a feliilet legyen, amelyhez
a megmunkéland6 feliilet helyzete a legszigo-
riabb tirési.

— helyzetpontossdg (pérhuzamossag, meréleges-
ség, egytengelyliség sth.) el6irdsakor méretmeg-
addsi béazis az a felillet legyen, amelyhez vi-
szonyitva kell a viszonylagos helyzetet el6irt tii-
réssel betartani.

— Figyeljiink arra is, hogy a munkadarabnak
a gépre valé felfekvése legyen a darab terjedel-
mesebb feliilete.

— Szem el6tt kell tartani — az el6irt funkeidk

teljesitése érdekében — a mozgé és kapesol6do
féalkatrészek tervezett illeszkedésének betart-
hat6ségat, a bazisméretek megadédsat e célnak
ald kell vetni, kiindulépontnak kell tekinteni.

Helyes méret- és tiirésmegadds rajzokon: mérete-
ket a rajzokon olyan sorrendben kell megadni,
mint amelyben megmunkaldskor mérik. Szabdly
az is, hogy minden méretet tiréssel kell elldtni, de
mindig figyelembe véve a gyértdstechnoldgiai ko-
vetelményeket.

A gyartds tomegszerisége és guzdasdagossdga.
A tomegszeriiség a sorozat novelése, gazdasigos,
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mind az el6készit6 munkdk, mind a koltségeik
egy db-ra ess része csokken.

A guazdasdgos, optimdlis sorozatnagysdg bér az
onkoltség oldaldrél a sorozat novelése elGnyos,
mégis a sorozatnagysiggal novekszik a felhalmo-
zési veszteség, vagyis a lekotott forgéalap. A soro-
zatnagysdg akkor optimdlis, (gazdasigos) ha a so-
rozat novekedésével nyert évenkénti megtakaritas
nagyobb, vagy egyenl6, a sorozat ndveléséhdl ke-
letkez6 felhalmozdsi veszteségnovekedéssel. A so-
rozatnagység értelmezésénél el6térbe keriil az al-
katrészek tomegesitésének fogalma és elsGdleges
fontosséga. A

Az alkalrészgyartds rendszerer. A mithelyrend-
szertt gydrtds az egyedi és kis sorozatgydrtéds szer-
vezési rendszere, a gépek fajtanként vannak a mii-
helyekben elhelyezve. A munkadarabok m{ihelyb6l
mitihelybe vindorolnak. A szallitdsi utak hossziak,
a gydrtds nehezen dttekinthets, a selejtek nyomo-
zésa nehéz.

A sorozat rendszerti gyéartas gépei homogén alkat-
részesoportok gyartdsa szerint vannak csoporto-
sitva, ondllé zart termelés folyik. Zdrt csoportok
akkor alakithaték ki, ha a gyértasi profil jol rog-
zitett és a termelési terv hosszi idére véltozatlan
osszetételii. A termelés iitemességét részletes hatér-
id6zéssel (alkatrészprogramok) munkaelGkészités-
sel és munkaadagoldssal biztositjdk. Sok esethen
anyagok és félkésztermékek tartalék alkatrészeit
is program szerint kell iitemezni. A szdllitdsi utak
és az 4tfutdsi id6k rovidek, a csoport konnyen
dttekinthetd, a dolgozék feleldssége fokozottabb.

A folyam rendszerti gyértés gépei alkatrészen-
ként, a miiveletek sorrendjében vannak feldllitva,
egy-egy gyédrtdsi soron. A termék e gydrtasi sort
nem hagyja el, csak nagy sorozat- és tomeggydrtas-
ban alkalmazhaté. A szallitdsi utak rovidek, a gyar-
tds egyenletes és iitemezhetd, a gydrtdssal kapeso-
latos felelGsség pontosan meghatdrozhaté, a munka
specializalhat6 gyartmdnyra és miiveletre. Munka-
menete lehet dllands, ha ugyanazt az alkatrészt
gvértjak, valtozé, ha a gyértési soron hasonld, de
méreteiben véltozé alkatrészeket periodikusan,
visszatéréen gyartanak.

A gyértés tervezése fejlettebb gyartdsi rendszer
esetén — a termck ismeretében — a kovetkezd
1. a miiveletek részletes kidolgozasa, 2. a sziitkséges
gépek szdéméanak megéllapitdasa, 3. a miiveletek
finomitdsa, a gépek terhelésének kiegyenlitése,
4. a gépek elrendezésének megtervezése. A folyam
rendszerti gvartdsban el6bb meghatérozzak a gyér-
tdsi iitemet és ahhoz igazitjdk az Osszes tervezési
munkét. A fejlettebb gyartési rendszerben a munka
ciklusos, és az itemhez valé igazodds megkivéinja,
hogy ‘a miiveleteket meghatérozott idGtartamira
tervezziik, a miiveletek megfelel6 bontasdval, vagy
osszevondsdval. Ha tobbféle alkatrészt kell els-
allitani, akkor az azonos jellegli technol6gidval
eléallithatokat lehetdleg kiilon zért termelési cso-
portbhan gyartjuk.

A gazlasdagos gép megvdlasztdsa az egy sorozat-
ban gyértott munkadarabok szémdatol fiiggden,
a méret, teljesitmény sth. szempontjabol azt kell
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kivdlasztani, amely az elGirt sorozatnagységnil
adja a leggazdasdgosabb munkaviszonyt.

— kis sorozatgyértasban egyetemes, tobbféle mf-
velet elvégzésére alkalmas gépeket

— sorozatgyartasban kiilonleges, meghatéarozott
rendeltetésti, elére meghatarozott néhdny mfi-
veletre alkalmas gépeket

— tomeggyértas esetén egy céli, aggregit gépeket,
automata gépsorokat terveziink.

Sorozatgydartashan a szerszaméllartamot ossze kell
hangolni a sorozatban gyartott munkadarabok
Osszes gépi idejével, mert ellenkezs esethben a ter-
melGsor gépei kényszer sziinetbe keriilnek.

A ntwelettervezés részletessége  tomeggyartds
esetén a miivelet megtervezése, mfiveletesopor-
tokra, miiveletelemekre, vagy mozdulatokra rész-
letezhetd, a miiveleti utasitds is ilyen aprélékos.

Sorozatgyartdsban a miivelet bontdsa méar nem
annyira részletes.

Kis sorozatgyartdsban csak miiveletirdnyitést
adnak.

A miweletterveknek « méretellendrzésre forditoit
idét is tartalmazni kell.

Megmunkdlasi rahagydsok kozbensé mmtiveleli mé-
retek. Rahagyésok alapjén hatdrozzuk meg a koz-
bensd miiveletek méreteit és a teljes rahagyds alap-
jan a kiindul6 nyers darab, illetve nyersanyag mé-
retét. Kz nagyon fontos szempont, mert pl. az al-
katrészek kozbensS kimunkdaldsi mérete — az al-
katrész rajzon — nem lehet azonosa végtermékben
ellendrizhet6, mérhets alkatrész méretével, mivel
a kozbens6 miiveletek is anyagréteget tdvolitanak
(forgdesolnak) el.

Jellegzetes megmunkaldsi médok a felillet ming-
sége szempontjabol nagyold, simitd, finom, tiikros
feliiletek, megmunkéldsi médok.

Gépek szerint : flivészelés, mards, csiszolds, vegyi-
anyag ont6, kiegészits (ragasztoanyag-keverd, fel-
hordé sth.) gépi megmunkéaldsi médok lehetnek.

Osszeépitési, szerelési munkalk tervezése. Az ssze-
épitési, szerelési munkdk tervezGjének meg kell
adni: az egyes alkatrészek, foalkatrészek osszeépi-
tési, szerelési sorrendjél, elSirds szerinti helyzetiik
biztositdsdhoz szitkséges bedllitdsokat és ellendrzé-
seket, a miiveletek szakszer(i elvégzésének modjat,
valamint azokat a prébikat amelyekkel meggyd-
z6dhetiink az egyes szerkezeti részek rendeltetésénel
megfelels mikodésérol.

A szerelési menetterv olyan sorrend terv, amelyen
az Osszeépités, a szerelés miiveleteit is felsoroljék
és amelyrdl leolvashaté mely mfiveletnél csatlakoz-
nak a szerelési egységek, vagy az alkatrészek.

A szerelési idéterv olyan menetterv, amelyen az
Osszeépitési, a szerelési miiveletek ideje is adva
van, amelyr6l meghatérozhatd, hogy az alkatrészek
Osszeépitését mikor kell megkezdeni, mennyi az
egyes tevékenység idGtartama, mennyi az &tfutési
id6. Képet ad a szerel6k létszamardl, az egyszerre
szerelendd egységek szamérél, alapot ad a leggaz-
daségosabb helysziikséglet megéllapitdsdhoz.

Az bsszebpités, a szerelés dokumentdcidja még:
az bsszedllitdsi rajz, az ellendrzési és dtvételi elbirdsok.
A szerelési modok és a szerelés szervezése. A szerelési



modok megvélasztasat, f6képpen gazdasdgossdgi
kovetelmények hatarozzak meg. Megkiilonboztetiink
1. egvedi illesztések elve alapjan 2. korldtozott
cserélhetdség elve alapjan és 3. teljes cserélhetdség
elve alapjin végzett Osszeszerelést.

Byyedi illesztések elvét az egyedi és kis sorozat-
gvartasban alkalmazzik, az alkatrészek egy részét
szereléskor illesztik Gssze.

A Fkorlatozott eserélhetiséy elvét, részleges cserél-
het@ség esetén alkalmazzdk. Az alkatrészeknél
valogaté, vagy parosité modszert alkalmaznalk,
vallalva a kockdzatot, hogy szereléskor uténigazi-
tési, tobbletmiiveletek sziitkségesek. A modszert
kozépsorozat gydrtdsban alkalmazzdk.

A teljes cserélhetiség elvét a nagy sorozat- és to-
meggyartdsban alkalmazzédk. Ez a megoldéds rovi-
diti a szerelési idGt, mert sem az Osszeépités, sem
a beszerelés utdn nem kivdn illesztési, vagy vdloga-
tdast munkdt, az alkatrészek készre vannak gydartva.
Jobban biztositott az dsszeszerelt egységek miiko-
dési feltételei, de dragabb. Szerelés utan a gydri
munka befejezettnek tekintendd.

A szerelés szervezésének két alapforméja van. 1.
a helyhez kotott szerelds, 2. mozgé szerelés.

Helyhez kotott szerelés egész munkafolyamata egy
helyen torténik, oda szallitjak az Gsszes szerelendd
egvaéget. JOl képzett szakmunkdsokat kivén.
Egvedi és kis sorozatgyartasban alkalmazzak. Ha
a munkat differencidljik, betanitott dolgozdk is
alkalmazhaték. Ez utobbi megoldds elterjedése
széies korben varhato.

A mozgo szerelés 1ényege, hogy munkamegoszta-
son alapszik és a szerelési bazisdlkatrész, vagy a
bézisegység munkahelyrél munkahelyre mozog.
Minden munkahelyen elvégzik a rendszeresen is-
métlédo szerelési miiveleteket. Minden munkahely
el van latva a sziikséges szerszdmokkal és berende-
zésekkel. A szerelends egység a munkahelyhez valé
szallitdsa alkalmas berendezéseket kivan. E miatt a
mozgb szerelést csak sorozat- és tomeggyartdashan
gazdasdgos alkalmazni.

A szerelési médok megszervezhetok: 1. szabad

szerelési idGtartammal, 2. kétoti szerelési iitemmel.
Az els6 esetben a szerelés iaGtartamdt maguk a
dolgozok szabdlyozzik, a méasodik esetben a mtive-
letek elvégzésének ideje kotott, iitemezett és azt
megfelelé hang,- vagy fényjelz6 sth. szabédlyozza.

Mozgo szerelésnél a targy tovabbitdsat a dolgo-
70k végzik, szabad mozgdsii, vagy kototl iitem esetén
kényszer mozgdsi a szerelési modszer. Kotott iitem
esetén szdllitoberendezés tovabbitja a targyat a
kovetkez6 munkahelyre, kényszer mozgést gorgs-
soron, ldnccal vontatott kocsin, és a szerelést gor-
gésoron, konvejoron, vagy koesin végzik. A tovab-
bitds lehet szakaszos, vagy folyawmatos mozgasu.
Utemezett kenyszermozgas esetén a szerelési munka-
megosztdst tgy kell végezni, hogy a miveletek
ideje szinkronizalt legyen és az titemmel eg yenld.

A szerel6munkdk gépesitése el6nyis és gazdagi-
gos. A szerelés i/fgso ellendrzése tel]ed]en ki: 1. a
feliiletek, kotések, szerelvények, 2. illeszkedések,
illesztési hczagok 3. a g:,varttm{tl ellené'l:izhetéi

;;;;;

mennyiségi ellenor 7e<ser(,
2.3. A csereszabatos alkatrészgydrtas és a flirészdruk
mindségénelk javildsa
Ismeretes a feny6ronk kitermelési, beszerzési lehe-
t6sége, a vékony ronkbol nyerhetd keskeny fiirész-
drubdl elGallitott alkatrészek vetemedésre hajlamos
tulajdonsdga. Az igy keletkezett alkatrész és ter-
mékselejt jelentds veszteségeket okoz. Vonatkozik
ez a hazai fafajokbol eldallitott termékekre is.
Mind szélesebb kirben keriil megfogalmazdsra,
hogy a szaritdson, a hossztoldason kiviil az impreg-
nélast egyéb mindséyjavits technoldgidlat — olyan
tombositési, panelesitési eljardsokat, amelyek még
gazdasdgosak lehetnek — is be kell vezetni a fii-
részaru feljavitisdra, természetesen kivald szak-
értelemmel, magas technolégiai fegyelemmel.
Mindezt a gaydaaag(‘%%ég hatéran beliil kell elérni.
Egy merdben j mindségjavité techno]o{gla beve-
zetése tetemes difutdsi uiof munkdt és rdaforditdst
igényel. A kisérleteket helyes lenne — gazdasigos-
sdgi elemzéssel — minél el6bb elkezdeni, mivel
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Eurépéban az ez irdnyt kisérletek mér kozel 10 éve
folynak, de nagyiizemi siker eddig nem jott létre,
ugyanakkor fagazdasigunk helyzete is siirgeti
e téma kedvez6 megoldését.

Az emlitett mindségronté tényezdk a vetemedett
alkatrészek — a csereszabatos alkatrészgydrtés
sikerét is megkérddjelezi, mivel jelentés mennyiségii
alkatrészeket esetleg kimunkaltan kell selejtezni.

A vetemedett alkatrészek beépitése visszaveli a
termelést a korabbi szintre, az illesztések halmozot-
tan jelentkeznek és a termék aligha felel meg a
kovetelményszintekben elGirtaknak.

2.4. A csereszabatos alkatrészgydrtds haldsa a gydrt-
mdnyfejlesztésre

A gyvartmény- és alkatrészfejlesztést az épitdipari
és az épiiletasztalos-ipari koncepcidkkal egyeztetve
kell végezni.

Az épiiletasztalos-ipari technoldgiai valtds meg
kozelitése, elérése érdekében az eddigi tervezési elvek
héviilnek. fgy igény a gyartményokkal, egyben az
alkatrészekkel szemben;

— a csereszabatosség,
— a funkciondlis igények kovetelményszintek fo-
kozott teljesitése,

— alkalmas legyen a tomeggydrtisra, csokkenjen
az alkatrészek kiilonbhozbsége,

— novekedjen az alkatrész, a termék alakéllésdga,
mérettartdsa,

— tomeggyartésra alkalmasabb szerkezeti kotések
kialakitésa,

— olyan szerelvényekre van sziikség amelyekkel pl.
paneles technolégia esetén az ablakokat sikba
lehet dllitani, fokozni lehet az ablakszdrnyak
finom bedllitasdt, illeszkedését.

Igény mér a tervezés soran:

— az épiiletasztalos-ipari terveken alkalmazni kell
a bazisméreteket, a mérettiiréseket,

— el kell érni, homogenizélt alapanyaghdl torténd
termékek tervezését, sikeres megoldasat.

— a vérhaté Gj tomegtermékeknél novekszik a
funkciondlis feladata a tartésan ldgy, rugalmas
tomitbanyagoknak el kell érni mindségi javitasit.

Jogos igény, hogy az épitbipar valamennyi termé-

kiinkhoz kapesolddé bdzisméreteket, egyéb mérete-

ket tiiréssel adja meg, pl. a paneles épitési modndl
alkalmazott ablakok és ajtétokok esetében.

Az alkatrészrajzon fel kell tiintetni azokat az
osszes helyeket, ahol a hivatkozott jelli mérdesz-
kozzel — az el6irt darabszam esetén — ellendrzo
méréseket kell végezni.

Az alkatrészrajzoknak a fenti értelmezésben is
a kozérthetdséget kell biztositani.

2.5. A termelbeszkiozok munkdjanak pontossiga

A csereszabatos alkatrészgyartds terv szerinti vég-
rehajtdsa igényli, hogy a gépeket pontossdgi szinten
iizemeltessiik. Valamennyi famegmunkélé gépet
rendszeresen pontosségi és miiszeres vizsgdlatnak
kell aldvetni.

A szerszéam beéllités, illetve a javitassal elérhetd
megmunkélési értékeket gépkartonon kell nyilvén-
tartani. Egyes gépek pontosségi értékeit a gydrtds-
tervezének ismernie kell.
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A géphibdbdl eredé méreteltérés kijavitdsat a
miivezets a tmk vezet6tol kérje.

A csereszabatos alkatrészgvértds alkalmazdsa
igényes, tisztességes munkét kivan. A gépek pontos-
sdgi szintjéhez tartozik a korszerii forgdcsolé szer-
szamoknak olyan iizemképes dllapota, amely biz-
tositja a tagozati dllandéségot, a feliileti finom-
sdgot, az éltartossdgot.

2.6. A lermels, a termelést irdnyité, a minbséget
ellendrzé dolgozok ij szemléletének kialakitdsa

A szemléletviltozas szakmailag képzett dolgozok-
nél elérheté meggy6zs, oktat6-nevelémunkédval.

Fel kell ébreszteni annak igényét, hogy maga-
sabb szinten akarunk iparositott munkét végezni.
Legyiink igényesek magunkkal szemben. Korsze-
riien szebbet, jobbat, konnyebben, olesébban, gaz-
dasdgosan akarunk gyartani.

A termelG és a termelést irdnyité, a mfiszaki
szervezést el6készité dolgozéknak egyarint gya-
korlathan kell ismerni az j technikét. El kell érni,
hogy mindenki magéénak vallja azt. Nem fordul-
hat el6 olyan szélsGséges eset — , kivételes beavat-
kozés” — hogy valamely eljérast a gyar f6mérnoke
mutatja meg a dolgozénak, a miivezets pedig csak
szemlélGje mindannak, amit neki kellene elvé-
gezni.

Kiilon-kiilon kell kiképezni, atképezni a dolgoz6-
kat, a termelés iranyit6it (brigadvezetSk, miiveze-
t6k, iizemvezeték, mindségi ellenérok stb.) mivel
mélységhen tobb, atfogébb ismeretekre van sziik-
ségiik.

A csereszabatos alkatrészgydrtds miiszaki meg-
alapozottsdggal elkészitett dokumentacidja és az
azt kiegészitG bizonylatok dttekinthetoséget bizto-
sitanak, munka és iranyitasi biztonsdgot adnak.

A tovabbképzs tanfolyamok kell6 mélységben
foglalkozzanak a csereszabatos gyértds iddszerii-
ségével, elveinek elsajatitasaval, gyakorlati el6nyei-
vel pl. a latszélagos tobbletmunka, hol milyen for-
méban téril meg. (Elmaradéillesztések, igazitdsok,
a termék teljesiti a kivetelményszinteket sth.)

A csereszabatos alkatrészgyértds — mint a
tomeggyartas, az iparositott termékelGallitds alap-
veld eszkoze — az oktato, a meggy6z6 neveldmunka
eredményeként més ipardgakhoz hasonléan sikere-
sen miivelhetd.

A gyértéssal kapesolatos dokumentéciok foglal-
koznak annak sziitkségességével, hogy mely alkat-
részt, fGalkatrészt, vagy végterméket hol, mikor
milyen mérdeszkozzel kell ellenérizni. E feladatot
nem szabad feleslegesnek, elhanyagolhaténak
venni, hanem a gyértds fontos elengedhetetlen
miiveletének kell tekinteni mindenki részérél.

3. Kovetkeztetések

Versenyképes, a kovetelményszinteket teljesits,
korszerfien iparositott, esztétikus, konnyen kezel-
hetd, gazdasigos termékeket akarunk gyéartani.
E komplex feladatok teljesitése, az épiiletaszia-
los-ipari technolégiai valtdsnak keretében, a tomeg-
gvartds, a csereszabatos gydrtds sorén elérheto.
Hivatésszerfien tevékenykeds, képzett, jobban



odafigyel6, munkajaval szemben igényes dolgozdk-
ra lesz sziikség.

A csereszabatos alkatrész- és termékelallitds, a
befektetett miiszaki tervezést, kivitelezési gondos-
sdgot, a végtermék mindségében viszonozza. Végezni
kell eddig szokatlan miiveleteket, de elmaradnak
olyan mfiveletek, amelyek az ipardghoz nem mél-
téak, ezt az id§ tdvlatban fogja bizonyitani ame-
lyek tobbszor a termékeinket kdrositjdk, koltséges
és felesleges raforditds, mds iparos, vagy sajat
hibénk elkend6zése.

JovBben a termelékenységet nem a munkainten-
zitas novelésével, hanem tomeggyartasra alkamas
konstrukeidkkal, a megalapzott miiszaki szerve-
zéssel, a miiszaki feltételek messzemend biztosité-
séval, a termelési biztonsag elérésével, képzett dol-
gozok egybehangolt munkéjival, érdekeltségével
kell biztositani.

A hagyoményos alapanyaghdl gyartott, hagyo-
méanyosnak tekinthet6 konstrukciok méar nem so-
kéig biztositjdk az évrél-évre tervezett nyereséget,
a tarsadalmi igények kielégitését, tehat a technold-
giai valtast a gazdasdgi kirnyezet is szorgalmazni
fogja.

A csereszabatos alkatrészekbdl torténd Ossze-
épités, valamint az Osszeszerelés megvaltoztatja a
termelés eddigi arculatdt. Az alkatrészeket biz-
tonsdggal épitjiik, szereljiik 6ssze, nem fordul el§ az
ismétlodao illesztés és egvéb igazitasok, fellép a gon-
dossdg a szakdértelem igénye.

El6térbe keriil az a felvetés, hogy az 1ij szemlé-
lettel elkészitett csereszabatos termékeket mely
vdllalat dolgozdi szerelheti be a falnyildsokba hgy,
hogy a termék a tervezett funkeiot teljesitse, vagy
a kapesolédé felvetés, a szakmai irdnyitdst ki vé-
gezze? Ugy vélekedem, hogy ez kés6bb keriiljon
eldontésre az ] szemlélet kialakuldsa utdn. A be-
szerelést végz6 dolgozdkat gondos betanitasban
kell részesiteni és munkdjukat is ellendrizni, hogy
elképzeléseink realizalédjanak. A csereszabatos
alkatrészgyartas elényei:

— Termékeink csereszabatossé vélnak az épitd-
ipari technoldgiai valtés igénye szerint,

— az alkatrészek csereszabatos el6éllitdsdnak
egyik fontos elénye a gazdasigos gyartés,

— kevesebb az él6munka-raforditds, nagyobb a
nyereséghozam

— kialakul a gyvartdsi biztonsdgot adé légkor,

— a gyértds szervezettsége attekinthetd lesz,

— lehet6vé valik a magasabb szintli gyvartméany- és
technoldgia fejlesztés,

— a termék teljesiti az elSirt kovetelményszinte-
ket,

— a dolgozék anyagi érdekeltsége hosszi tdvon
biztosithato,

— teljesithetd a népgazdasagi elvaras.

A realizdlds érdekében:

— az épiiletasztalos-ipari technolégiai valtds — a
csereszabatos alkatrész- és termékelGallitas,
beleértve a fa alapanyag minGségi feljavitisat

is — nemcsak az Epiiletasztalosipari és Faipari
Vallalat tigye. A feladat megoldasa t6keigényes.
Anyagi forrds tekintetében el6nyods lenne az
EVM-ot, az OMFB-ot megnyerni a realizilds
érdekében. Felmeril a lkomplex odsszefogds
igénye.

— El kell donteni, — a kutatds eredményeként —
hogy a fél lizemi szintii kisérletek és a realizalds
helye hol legyen. Elényos lenne, ha — felké-
sziiltségiiknek megfeleléen — a FAKI, az ETI,
az EMI is részt venne a kisérleti munkéban.
Kozos lenne a munka, de annak az eredménye
is. E koriilmény a realizdlast is meggyorsitana.

— Fel kellene hasznélni az EVM—FATE egyiitt-
miikodési szerzédés adta lehetGségeket is.
Megéallapithatd, hogy a fejlédés egyedili lehet-

séges tja; technoldgiai vdltdssal ditérni a csereszaba-

tos alkatrészek nagyiizemi, tomeggydridsi rendszerére,
korszerti technoldgidval, korszerti konstrukcickkal.
A koncepcid realizalasa nemcsak elényoket rejt
magéaban, hanem a felvetések elmélyilt miiszaki
elemzését és kisérletek, bizonyitdsok sokasdgit is
igényli a felmeriil6 kételyekre, de elérehaladdas, fej-

lesztés nines kockdzat nélkil. Elényos lenne — mii-

szaki megalapozottsdggal — minél el6bb megkez-

deni az ide vonatkozo kisérleti fejlesztést.
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Gyartmanyfejlesztés és a marketing kapcsolata

Székesfehérvaron

Dr. Kiss Lajos

A marketing hagyoméanyos felfogés szerint

— Osszvéallalati magatartds, azaz a gydrtmanyfej-
lesztés, termelés, értékesités sth. ,,piacra-han-
golésa’’;

— meghatérozott tevékenységek (piackutatés, ter-
méktervezés, reklam, értékesités sth.) ossze-
fiiggd rendszere;

— vallalatvezetési szemlélet, amely szerint a veze-
t6k nagy sillyal veszik figyelembe a dontések
piaci oldaldt, hatdsat.

Természetesen, a marketing ebben a hagyomédnyos,
teljes értelemben csupan a véllalatok kis részében
valosul meg, akdr a t6kés gazdasigban, akér a
szocialista gazdasigban. E mogott mindenekelGtt
a kiilonboz6 ipardgakban funkciondlé gazdasigi
egységek eltérs feltételrendszere hizédik meg.

Az egyes ipardgakban miikodé véllalataink
gazdilkoddsdban a marketing szemlélet és tevé-
kenység a legkiilonbozGbb sullyal rendelkezik. A
véllalatok egy részénél alig fedezhetd fel, a véllala-
tok maés részénél kiilonboz6 forméban tobbé-ke-
véshé felfedezhetd.

Az, hogy a bitoriparunk véllalataindl milyen
mértékben kivédnatos a marKeting szemlélet és
tevékenység megléte, mindenekel6tt az adott vél-
lalat profiljatol, piaci feltételeitdl fiigg.

Altaldnossigban elmondhaté azonban, hogy
valamennyi butoripari gazdasigi egység gazdalko-
désdban — ismerve az 1970-es években bekovet-
kezett butorpiaci véltozasokat — el6térbe kellett,
illetve kell keriilni a piac-centrikus szemléletnek
és e szemléletet alatamaszté tevékenységek végzé-
sének, osszehangolésdnak. Az adott véllalat gaz-
dalkodasi feltételei, sajatossdgai irfnyt szabnak,
hogy a marketing eszkozrendszeréhdl mely tevé-
kenységek piacra hangolt, megfelel végzése sziik-
séges.

A marketing eszkozrendszerében jelentGs helyet
foglal el a vdllalati terméktervezés és termékpolitika.
E tevékenységi kor elsGsorban arra irdnyul, hogy
olyan termékskdldt alakitson ki, amely képes ki-
elégiteni az dllandéan valtozo6 fogyasztol igényeket,
kovetelményeket. A piac vizsgélata felszinre hoz
olyan lehetdségeket, amelyek mdédot nytjtanak a
véllalat profiljanak kibSvitésére () termékesoport
kialakitasara). A profilb6vités rugalmasabb piaci
politika kialakitdsit teszi lehet6vé. A meglévs
termékek tovabbfejlesztése, 1) termékek kifejlesz-
tése kovets jellegli, vagy kezdeményezd tipusi,
attol fiiggéen, hogy termékkindlatunk az adott
piacon milyen helyzethen van a tobbiek kindlaté-
hoz képest.

A butorpiacon a 70-es években véghement vél-
tozdsok megalapozott, piacra tdjolt gyértmany-
fejlesztési munkéat kovetelnek meg véallalatainktol.
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GyartmAnystruktira kialakitasa

A buatoripar els6 tiz gazdilkod6 egységéhez tar-
tozé székesfehérvari villalat — a termelési érték
nagysiga alapjén a 6. helyen 411 — a tobb mint 500
f6s 1étszdméval a rekonstrukeié nyoman 1j, PVC-
folids technolégidval funkeiondlé butorgyértast
honositott meg 1j telephelyen felépitett izemében.
Voltaképpen az 1973-as év elején befejezett 104
millié F't értékii beruhdzas teremtette meg az alap-
jait a mindségi és mennyiségi tényezSk terén be-
kivetkezett nagyfoki el6relépésnek.

Mig a fejlesztés kezdésének évében 60 millié Ft-
os termelést produkalt a gyéri kollektiva, addig a
rekonstrukeié befejezése nyomén 1974-ben 184,
1976-ban 320 milli6 Ft értékli butortermelés fém-
jelzi a nagy volumenti termelésfelfutést.

Mindez jelentds drcsokkentés mellett valésult
meg. (1976-ban a termelés nagy részét képvisel6
D-74-es butoresalddndl 4,3%-0s dresokkenés tor-
tént dtlagban.)

Az uj PVC-f6lids technolégia bevezetésével a
véallalati tervezigarda 1j gyartméanyskélat alaki-
tott ki. A PVC-félidval boritott elsé termékesalad
a Skéla volt 1973-ban. Azonban a termékesaldd
nem valt életképes termékké kiilonbozs gydrt-
ményfejlesztési, termelési, értékesitési, piaci hibak
miatt. Az 1j technolégia elényeinek kihaszndldsa-
val — felhasznédlva a Skala termékesalid tapasz-
talatait — megjelentek az 0j tipusa szines és fa-
uténzati felnétt lakdszoba szekrénysorok, gyer-
mekszoba bitorok. Ketté gydrtméanycsaldd sziile-
tett a D-74-es és a Saci csaldd. A D-74-es gydrt-
ménycsalddban a feln6tt lakészoba szekrénysorok
széles skaldja talalhaté meg kiilonboz6 fantézia-
nevekkel (Dorottya, Daniella, Donat, David,
Diana).

A gyermekbitor csaliddba a Saci 1. és a Saci 11
tartozik.

Mind a D-74-es, mind a gyermekszoba butorok
értékesitési volumene a bevezetés utén fokozatosan
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emelkedett (1., 2., 3., 4. dbra) és 1975-ben, illetve

1976-ban érte el a tetGpontot.

A sikeres piaci bevezetésiikhoz tobb okesoport
jarult hozzé:

~— A szines és fautdnzatu félidk alkalmazdsa 1j
szinskalat jelentett a piacon. Az addig meglévo
kielégitetlen szinesbutor-kereslettel szemben
megfelel6 kindlat jelent meg.

— A piacon, ha nem is ugy, mint a 60-as években
és a 70-es évek elején, de a kereslet tulstlya
még érezhetd volt, annak ellenére, hogy a keres-
let és a kindlat kiegyenlitédésének tendencidja
mar kezdett kidomborodni. :

— Szerencsés volt az ar és a funkei6é megfelel§ osz-
szehangoldsa a piaci igényeknek megfelelGen.

A D-T4-es és a Saci csalddba tartozd termékek élet-
gorbéi még a felszallé dgban voltak, de a gyéri fej-

leszt6k mar j tipust, nagyobb varidciot biztosito.
részben lapraszerelt termékek kifejlesztésén dolgoz-
tak.

Mindez 1974-ben folyt, mikor is a fenti termékek
még csupin egyéves életkort mutattak. 1975-ben a
Budapesti Nemzetkozi Vasdron mar nyilvanossag
elé lépett a gyar Gj tipusd, részben lapraszerelt
korpusz batoraival. A kidllitdson, amely a butor-
ipari termékek egyik fontos, nyilvinos értékmérs-
je, kitiintetésre maltonak taldltatott az egyik
Garzon lakdszoba-berendezés és elnyerte ,, Az em-
ber és a bitor kapesolata™ cimi palyazat dijat.

A gyér gyorsan reagalva a kiallités ,,értékméré-
gére” 1976 augusztusdban forgalomba hozta a dij-
nyertes garnitirat néhany kisebb, ésszerii véltoz-
tatassal. A gydr nem kis kockdzatot vallalt, hiszen
a kereslet visszaesése 1976 nyaran is érezheté volt.
A visszaesés ellenére a Garzon bitor régton kereset-
té valt.

1976-ban megrendezett Budapesti Nemzetkozi
Kidllitdson az 0j tipust, fejlesztés alatt 1évé ter-
mékek modositott, killonbozd évkozi vasdrléi és
szakmabeli informéecidk nyoman kialakitott alap-
tipusai vettek részt, mint ,utolsé vizsgdjukat”
tevd termékek a vdasdrlok, a szakértk, a széles
nyilvdnossdg el6tt. A , vizsgdn a Garzon csalad
kiulonbozd tipusai kivéloként vizsgaztak és vasari
dijat nyertek. (A kidllitdson a bttoripari termékek
kizott 3 termék nyert vasari dijat).

1977 februdrjaban a vallalat alapos gydri és
piaci el6készités utdn forgalomba hozta az elemes
Garzon butoresaladdot.

Nem tulzés azt mondani, hogy mar az elsé per-
cektdl kezdve a DOMUS-druhdzak , sldger” cikkévé
valt. Az egyéb termékekbdl februdrban, méreius-
ban gyengén forgalmazé aruhédzak varatlanul, az
el6zetes szdmitasokat messze feliilmulé elérende-
léseket vettek fel és forgalmaztak a Garzon elemes
programboél. A Garzon elemes butorcsalad teljes
sikert hozott a védllalatnak. Ez azonban nem jelen-
tette a gydrtmanyfejlesztési tevékenysdy intenzita-
sanak csokkenését. Hgyrészt a Garzon elemes bi-
toresalddot folyamatosan tovabbfejlesztette, mas-
részt U] termékeket jelentetett meg, ill. hamarosan
piacra bocsat. Bévitette a Garzon elemes bitor-
csaldd szin- és meéretvalasztékit, az el6rendelést
kovetd 60 napos teljesitési intervallumot 30 napra
csokkentette, Fejér megyében kozvetlen gyari ki-
szolgalast alakitott ki a helyi DOMUS-szal kozosen.

A Garzon elemes butoresaldd piacra hozatala
mellett tovabbij terméket hozott piacra (ALFA
iroda butor)

Az 1977-es Gszi Budapesti Nemzetkozi Vaséaron
az ALFA irodabitor vasdri nagydijat nyert. Nevé-
nek roviditése a termék két fontos anyagéat az alu-
miniumot és a fat érzékelteti. A Székesfehérvari
KonnyQfémma Vallalat altal biztositott kilon-
boz6 aluminium profilokat (labszerkezetek, kava
alkatrészek stb.) kombindljak folidzott lapokkal,
elemekkel.

Az 1977-es nullszéria utdn, 1978-ban a véllalat
nagyobb volumenti ALFA butor gydrtdsit tervezi.
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Intenziv termékpolitika — piacképesség

Amint a fentiekbdl kitilinik, a székesfehérvéri gydr
intenziv termékpolitikat folytat az utébbi évek-
ben. Természetesen, a véllalat intenziv termék-
politikédja nem jelenti azt, hogy a véllalat vala-
mennyi rendszere (termelési, értékesitési sth.) mér
megfelelGen piacra hangolt. Ambér az a tény, hogy
sikeres intenziv termékpolitikat folytat, a piac-
centrikusabb szemlélet el6térbe keriilését mutatja.
A piacon a termék képviseli gyart6jit, forgalomba
hoz6jat egyardant. A termék fémjelzi a gyarté kol-
lektiva ratermettségét, a termelés nivéjat, azaz a
véllalati piacképesség fontos, de nem egyetlen fok-
mérdje.

A termék tulajdonsigai csak ritkdn hatérozzdk
meg kizdrélagosan a piacképességet. Nyilvanval6an
akadnak ilyen termékek példaul valamilyen ritka-
ség, miiszaki-tudomanyos monopélium sth., &mbér
a termékek tobbségénél, igy a PVC-f6lids biitorndl
is a piacképesség egyik fontos, de nem kizarélagos
tényezGje. A vasarlok dontéseiben a termék tulaj-
donségai mellett jelentOs szerepet jatszik az dr. A
székesfehérvari gyvar 1976-os és 77-es aresokken-

tése, valamint a jelenlegi ,,szolid” &rpolitikdja érzé-
kelhet6en novelte a véllalat piacképességét.

A piacképesség fontos eleme a termék és az ar
mellett az értékesités médja, ennek szervezettsége,
az eloszldsi csatorna helyes megudlasztdsa és haté-
kony mikiodése is.

A termelGket keser(i csal6désok vezethetik an-
nak felismeréséhez, hogy a korszer(i termékek, az
alacsony, szolid 4r nem mindig elég a piaci pozicié
megszerzéséhez vagy megtartdsihoz. A termelSk
érdekeltek abban, hogy egy termékbdl minél toh-
bet gyartsanak, a fogyaszték pedig sok kiilonbozs
termékbdl szeretnének egy terméket vésdrolni. A
két ellentétes hatds mindkét oldalon erésodik (gaz-
dasdgossig — széles véilasztékigény). E tendencidk
miatt a termel részérdl sziikséges a termék tjé-
nak végigkisérése, a gyvarkaputdl a végss felhasz-
néléig, azaz a gyéri feltételekhez igazodé, meg-
felels forgalmazasi rendszerek kialakitdsa. A fehér-
véri véllalatndl megtaldlhaté merev és kizérélagos
nagykereskedelmi, forgalmazdsi rendszert célszerti
tovabbi rugalmas forgalmazdsi rendszerekkel ki-
egésziteni.

.“



Egyesiileti hirek

A Miiszaki és Természetudomdnyi Egyesiilet Szo-
vetsége, az Epitéipari Tudomdnyos Egyesiilet, a Fa-
ipari Tudomdnyos Egyesiilet, a Magyarhoni Foldta-
ni Tdrsulat, ¢ Magyar Hidrolégiai Tdrsasdg, az Or-
szdgos Erdészeti Egyesiilet, az Orszdgos Magyar Bd-
nydszati és Kohdszati Egyesiilet, a Szervezési és
Vezetési Tudomdnyos Tdrsasdg és a Szovjet Tudo-
mdny és Kultdira Hdza koz6s rendezvényén junius
16-4n, a Bajkdl—Amuri vasutvonal teriiletének
hosszi tdvi gazdasagi fejlesztése targykorben film-
vetitéssel egybekotott el6adast tartott J. M. Szo-
boljev, a Tavol-Kelet Orosz SZSZSZK Tervhivatal
Kozponti Gazdasagi Kutaté Intézetének csoportve-
zetdje.

*

Az Ugyvezeté Elnékség junius 27-én iilést tartott.
Az lilés napirendje keretében megvitatta az elndk-
ségi lilés anyagat, melynek el6addja Kara Tibor
fétitkarhelyettes volt.

Dr. Virdg Béliné, az Egyesilet titkdra az 1978.
évi gazdasigi és pénzligyi ellendrzésrdl szamolt be.

Az Ugyvezeté Elnokség ezt kovetSen egyéb folyd
ugyeket targyalt.

*

Az Egyesiilet Elnoksége junius 30-an tartott iilést
Székesfehérvarott. Kare Tibor fétitkdrhelyettes ,,A
feldolgozé ipar 5. 6téves terviddszakdban elért ter-
melési, miiszaki helyzet” cimmel vitaindité el6adast
tartott, melyhez szdmos hozzaszélas hangzott el. Az
el6adast és a vitat kdvetden Somogyi Ldszlé fétitkdr
terjesztett el6 kooptdlasi javaslatot az Elndkségbe,
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mely egyhangulag jévahagyasra keriilt és ennek
alapjan Kovdes Pdlt, a Kénny(ipari Minisztérium
Butor- és Vegyesipari Féosztaly féosztalyvezett-he-
lyettesét és Horvdth Lajost, az OKISZ elnokét az
elnokség tagjai sordba vilasztotta.

Az elbadast és a hozzdszdldsokat lapunk késtbbi
szamaban koézreadjuk.

*

Korébban hirt adtunk arrél, hogy a Vegyesfaipari
Szakosztdly junius 13-4n és 14-én rendezett kétna-
pos tanulményutja keretében a gyéri Cardo Biitor-
gydrat és Pozsonyban a Pozsonyi Kefegydrat tekin-
tette meg. A tanulmanyuton mintegy 40 f& vett
részt. T4jékoztatasunk kiegészitéseként emlitjiik
meg, hogy a résztvevéknek a Cardo Butorgyarban
elnyerte tetszését az egyszerd, de valtozatos kidol-
gozasu Sienna bitorcseldd, kiilénds tekintettel a
varidciés lehetéségekre, tovabba a Fénix garnitira
szellemes megolddsa és elrendezése, mellyel elsésor-
ban a hazgyari lakdsok berendezése vélik egysze-
riibbé és praktikusabba. A gyarlatogatast kovetfen
a vallalat szakemberei adtak részletes tdjékozta-
tast a ldtogatok részérdl felvetett kérdésekre. A po-
zsonyi latogatds nemhivatalos jellegli volt. Ez a ke-
fegyar latja el kizardlagosan a legkorszertibb auto-
mata gépekkel gyartott kefékkel Csehszlovakiat. A
gyar profiljaba tartozik tovabba a kiilonbozé haz-
tartasi és ipari kefék gyartdsa is. A gyar vertikalis
felépitéstl, s a majdnem teljes automatizaltsig elle-
nére sem tudja a piaci igényeket kielégiteni.

Dr..J. T.



A BISON Kutaté Kézpont

Winkler Andrés

Az NSZK-beli BISON cég a forgécslap- és a szdraz
eljardsii farostlemezgydrtds teriiletén vildgszerte
ismertté valt. A kis északnémet véros, Springe ne-
ve szakmai korokben ma egybefonédik a BISON
Miivekével. A bolényfej, ,,BISON-fej”, a cég jelvé-
nye, szimbéluma. (Eurépa két bolényrezervatuma
koziil az egyik Springe mellett van. Innen szérma-
zik a név.) Ez a jelvény az utébbi id6ben mindig
a fejlodést, az Gjat jelentette az agglomerdlt lapok
gyartdsdban. Hazdnkban is jél ismertek a BISON-
technolégidk. A Nyugat-magyarorszdgi Fagazda-
sdgi Kombindt Bahr—Bison rendszer(, finom fe-
liilet{i forgdcslapokat gyérté iizeme Szombathe-
lyen évek 6ta a magyar forgdcslapgyartds meghiz-
haté bézisa, meghatdirozéja. Sikeres, id6ben befe-
jezett beruhdzds a BISON-cég 4ltal széllitott ce-
mentkotésti forgdceslapgyér, melynek 4j termékei
Szombathely nevét hatérainkon til is ismertté te-
szik.

A BISON Miivek ij technolégidi, az 4llandé fej-
lesztés természetesen mélyrehatd, kitarté kutato-
munkét igényel. Ezt a kutatémunkéat a vilagszerte
elismert BISON Kutat6 Kozponthan végzik.

Carl Duisberg-osztondijjal 1977 6szén hosszabb
id6t a BISON Kutaté Kozpontban toltottem. A
kovetkezkben képet szeretnék adni a kutaté koz-
pont berendezéseirsl, munkajardl és az ott folyé
kutatésokrol.

A Kutaté Kozpont

A BISON Miivek 1949 6ta foglalkoznak (akkor
még Biéhre—Metall néven) a forgdcslapok és a
gyartoberendezések fejlesztésével. Az elsG forgdcs-
lapgyérat 1953-ban létesitették Springében, ahol
a légsodrasos forgédcsterités elvét a gyakorlatban
is kiprébdltak. Az els6 forgacslapgyarté berende-
zést 1956-ban széllitottdk megrendelésre, és ettdl
az id6tél egyre intenzivebb kutatémunkéba kezd-
tek. Az uj BISON Kutaté6 Kozpontot 1972-ben
adtdk 4t, amelynek épiilete az 1. dbrdn lithaté.

Mintegy 1200 m? teriileten 25 gép 4ll a kutatok
rendelkezésére forgécslapok és szédraz farostleme-
zek elGallitdsdhoz. A gépegységekbdl (apritd, sza-
rit6, terits, eléprés, hdprés sth.) kutatési témanak
megfelelSen allithato dssze forgacslap vagy farost-
lemezgyérté sor. Ezen a laboratériumi gépsoron 16
mm vastag lapokbdl elméletileg naponta 5 m® len-
ne gvirthaté. A gépegységek koziil nem egy a ké-
s6bbi, jol bevalt gépek eléde, mint példdul a Kom-
bi sz4rit6, egyszintes héprés és a kontakt csiszold.
A 2. dbran a laboratérium egy részlete lathato.

Rendkiviil fontos tény, hogy lehetdség nyilt
Gjabb 1200 m? alapteriileten két kisérleti gépsor
feldllitdsdra, amelyek 640 mm széles lapokat gyédr-
tanak, tehdt csaknem nagyiizemi koriilmények
szimuldlhatok segitségiikkel. A 3. dbra a j6l ismert
,,Kalander” gépsor részletét mutatja.

A kutaté kézpont laptulajdonsigokat vizsgdlo
berendezései is a legmodernebbek, és mér az SI
mértékrendszer szerint kalibrdltak. A kozpontnak
mintegy huszonét munkatérsa van, dontS tobbsé-
giik diplomés. A munkatérsak csaknem mindegyi-
ke hosszt iizemi gyakorlat utdn keriilt ide. A kiki-
sérletezett, megvalésitdsra keriils technologidk,
berendezések szerelésének irdnyitdsdt mindig a
kutatékozpont munkatérsai végzik. Ilyenkor a
technolégus-kutatok ismét gyakorlé szakemberek-
ké ,,valnak™ és a gyakorlati tapasztalatokat elss-
ként hasznosithatjak Gjabb kutatésokban.

Ez a tény biztositja az 4lland6é kapcsolatot a
gyakorlattal, és ennek koszonhets, hogy a BISON
Kutaté Kozpont munkdjénak nagyfoki, kozvet-
len gyakorlati haszna van.

Ugyancsak a munkatérsak végzik az j lizemek
szakembereinek tanitésit és felkészitését specidlis
feladataik megoldéséra.

Az ut6bbi id6kben a kutaté kozponthan a ko-
vetkez6 kutatdsi témékkal kapcsolathan folytat-
tak kisérleteket:

— cementkotésti lapok kiilonboz6 alapanyagok-

bél,

1. dbra
A BISON Kutaté Kozpont épiilete
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— Kalander-eljard« vékony forgdcslapok gyér-
tasdhoz,

— Kalander-eljards {arostlemezek gyéartdsihoz,

— BISOLEN post-forming idomtestek,

— végtelenitett, szalagpréses forgdcslapgyartdsi
eljards nagyfrekvencids elémelegitéssel,

— orientélt elhelyezésii, nagyméretii forgdcsok-
bél késziilt (OSB) lapok,

— fakéreglapok stb.

A lapgyartds szempontjabol a kisérletek soran
alapanyagok szézait vizsgaltdk meg.

e

2. dbra. A Kutaté Kozpont forgdeslapgyirté laborat6-
rivmdnak részlete

3. dbra. Uzemi méretfi ,, Kalander” kisérleti gépsor egy
részlete
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Készitettek lapokat a legkiilonbozébb fafajok-
bl és vilasztékokbdl, egynydri névényekbdl (fii-
vek, gyapotszir, cukornddszar), hulladékokbol,
szemétbdl, és deritGiszapbdl. Minden kisérlet célja
az optimélis gépi berendezések, ragasztéanyag-
mindség és -mennyiség meghatdrozésa.

Fakéreglap-kutatasok

A felsorolt kutatdsok nagy része méar megvalésult
technolégia. Ebben a tanulméanyban réviden a fa-
kéreglap-kutatasrél szélunk.

A kutaték véleménye egyezik a gyvakorlati szak-
emberekével. A j6 minGségii faanyag mennyiségé-
nek esolikenésével a kozeljovében mér nem meg-
engedhets a fakéreg megsemmisitése. Ez mar ma
is rendkiviil koltséges megoldéds, és a népgazdasig
szdméra az alapanyagbdzis cstkkenését jelenti.
Az agglomerdlt lapokat gyart6 iparnak a jovében a
fakérget is alapanyagnak kell tekintenie.

A lapgvartisban az a fakéreganyag hasznilhato
fol idedlisan, amely egész évben koncentraltan,
nagy mennyiséghen és kozel azonos tsszetételben
keletkezik.

A legutébbi kisérletsorozatot egy papivgyéar
meghizasdbol végezték. A papirgyarban koncent-
raltan, nagy mennyiséghen keletkez6 lucfenyd-ké-
reganyagot dolgozték fel lapokkd. Els6sorban a tér-
fogatsily és a kotéanyag mennyiségének hatasat
vizsgéltak a fakéreglapok fizikai-mechanikai tu-
lajdonsagaira.

A lucfenyGkérget nedves dllapotban apritottik,
majd a j6l ismert BISON-Kombi széritéban szari-
tottdk.

A fakéreganyag fokozott mértékben szennye-
zett, és ezt a szennvezddést részben szitéléssal,
részben levegGaramos osztilyozassal megnyugtato
mértékben sikeriilt eltdvolitani.

Az apritott fakérget karbamid-formaldehid ra-
gasztbval keverték és a fakéreg ragaszté elegyet
légsodrasos teritéberendezéssel teritették.

A 780 kg/m?® feletti térfogatsily lapok szildrd-
ségi tulajdonsdgai jelent6s javuldst mutattak.

A ragasztéanyag-tartalom befolydsa kiilonosen
a 8,5%-r6l 9,5%-ra emeléskor valt jelentGssé a
laptulajdonsdgok szempontjabdl, és 11,59, ragasz-
téanyag-tartalom felett mér nem javitotta lénye-
gesen azokat.

4. dbra. Laboratériumban elééllitott lucfenyskéreglapok



A 16 mm vastag lucfenyGkéreglapok jellemz& tu-
lajdonsdgait az 1. tabldzatban foglaltuk Gossze.
A 4. dbra a fakéreglapokat dbrézolja.

Az el6allitott lapok kemény, egyenletesen zért
éliiek, a fed6réteg rendkiviil finom és zart.

A kisérletek kiterjedtek a fakéreglapok feliilet-
kezelésére is. Az eredmények azt bizonyitjak, hogy
ezek a lapok ugyanugy feliiletkezelhet6k, mint a
j6 min6ségli faforgdcslapok. A butoripari felhasz-
n4ldsnal ez dontd tényezb lehet.

1. tabldzat

A BISON Kutaté Kézpontban elddllitott lucfenyd-
kéreglapok tulajdonsdgai

Alapanyag 1009, lucfenydkéreg
Ragaszté szdrazanyag- (Karbamid-formaldehid
tartalom mennyisége alapi miigyanta)

%/atro forg. 11,5

Térfogatsaly, kg/m? 800
Hajlitoszildrdsdg, N/mm? 16,0
Lapleemeld szildrdsdg,

N/mm? 1,34

Vastagsdgi dagadds (24 h),
% 13,5

A BISON Kutaté Kozpont fakéreglap-kutatésai
4] impulzusokat adhatnak hazdnkban is az ilyen
irdnya kutatomunkénak, hiszen hazankban is
egyre nagyobb problémét jelent a fakéreghulladék.
1980-ban mintegy 105 000 m3, 1990-ben el&reldt-
hatoélag kb. 220 000 m? fakéreghulladék hasznosi-
tasat kell megoldani.

A BISON Kutaté Kozpontot minden érdekls-
dének szivesen megmutatjdk. A szakemberek él-
nek is a lehetGséggel, és a sok latogaté is bizonyitja
a BISON Kutaté Kozpont jé hirnevét.

A kutaté kozpont vendégkonyvébe 1977-ben
egy magyar delegécié a kovetkezdket irta: ,,Meg-
gy6z8désiink, hogy a BISON Kutaté Kozpont
rendkiviil sokat tett a forgécslapgyartas fejleszté-
séért.”

TRODALOM

E. Brinkmann, G. Biicking u. W. Heller: Entwicklungen
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Lapszemle

A kooperdcids termelés eddigi eredménye a szdvet-
kezeti biltoriparban, és a fejlesztésre wvonatkozé
feladatok” cimmel irt cikkében Kiss Ldszld, a Kény-
nylipari Minisztérium Butor- és Vegyesipari Fo-
osztaly foéelbaddja és Fiilop Andids, az OKISZ
Agazati Koordindci6s és Miiszaki Féosztaly féel6-
addja bevezetdéként megallapitja, hogy a koopericio
kiszélesitésére iranyulé torekvések az elmult évek-
ben csak ott jartak szdmottevé eredménnyel, ahol
a sajat lizemegységek kozotti technologiai szakosi-
tassal kialakult az alkatrészgyartéas.

Utalnak arra, hogy a szovetkezetek vezet6i felis-
merték a kooperacié tovabbfejlesztésének siirgetd
szliikségszerlségét. Ezt kovetben a szerzbék az ered-
mények mellett osszefoglaléjukban elsésorban a
tennivalokrol szélnak.

Torténelmi visszapillantasukban megallapitjak,
hogy a termelési egyiittmiikodések sordn a partne-
rek a miveleteket két csoportra osztottdk, A ma-
gasabb technikai felszerelést igénylé ,,A” fdzis mii-
veleteit a budapesti, a kézimunka-igényesebb ,,B”
fdzist pedig a vidéki szovetkezetek végezték.

A szbvetkezetek kozotti kooperacié egyik pozitiv
eredménye, hogy mod és lehetGség nyilott tapasz-
talatok atadéasdval a kezdetben koopericiéban vég-
zett termelésnek ma mar o6ndllébb termelésként
torténd folytatésara, ami szamokban kifejezve szdz-
milli6 forintos nagysdgrendii exportot jelent.

A butoripari nagylizemekkel — véllalatokkal — a
kooperalé tevékenység 8 évvel ezel6tt az egysze-
ribb alkatrészek gyartidsdval indult be. A szovetke-
zetek altal gyartot termékek jellege természetesen
ma mar lényegesen megvéaltozott, és nemcsak al-
katrész jellegliek, hanem a félkész gyartmanyokra,
s6t, kész garnituratartozékokra is kiterjed. Ezt g
fejlédési folyamatot nagymértékben segitette eld

a Budapesti Bitoripari Vdllalat azzal, hogy a vele
kapesolatban 4all6 szovetkezeteknek részben gépek,
részben technolégidk Atadédsdval nyudjtott miszaki
segitséget azzal, hogy a kellékanyag-ellatast elGre-
szabott elemekkel biztositottdk. A kooperacids ter-
melés tovabbi szélesitése elengedhetetlen feltétele
»0 kdélesdnos anyagi elénydk” szem el6tt tartésa.

A mindség standardizdldsa érdekében hosszabb
idére tervezett egylittmiikédés esetén feltétlen sziik-
ségesnek véljik faanyagszaritok beéllitésat.

Az egylttmikodés klasszikus teriileteként az iil6-
butor-allvanykészitést és a karpitozast jelolik meg.
A vélasztékbidvités realizdldsa vonatkozasdban az
allami nagyipar és a szovetkezetek koézotti munka,
illetve tevékenység jellemz6 megosztisat elsésorban
a stilbutorgyartds teriiletén vélik eredményesnek,
és jelolik meg ennek jellemzbit is.

A tovabbiakban részletesen foglalkoznak a cél-
kitlizésekkel és intézkedésekkel, melyek a kis- és
kozéplizemek fejlesztése érdekében elengedhetetle-
nek. Az ilyen jellegli lizemek fejlesztésének ,,lénye-
ges indokat” a termeld tevékenységiik rugalmasséi-
gaban latjak.

Koncentralt fejlesztéseknél arra hivijik fel a fi-
gyelmet, hogy az egyméssal termelési kooperécio-
ban levé vallalatok és szovetkezetek ,teriiletileg
egymdashoz kdzel legyenek”.

A szerzok a cikk befejezd részében pontositjdk a
kis- és kozéplizemek fejlesztésének koncepci6jat és
utalnak arra, hogy ,,az eredményes és folyamatos
kooperécios kapcsolat biztositdsanak feltételeként
egyértelmlen rogziteni kell a szerzédési fegyelem
betartasan alapulé pontos szallitdst, mivel enélkiil
nem teremtheté meg a tartds egylittmiiksdés.”
(Szovetkezeti Ipar 1/1978)
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Egy NSZK-beli tanulményit tapasztalatai |.

Feketelmre

Az elmult id6kben lehet&ségem volt két hénapon
keresztiil tanulméanyozni a Német Szovetségi Koz-
tarsasdg kiilonboz6 batorgyédraiban, féliagyarté és
gépgyarté cégeinél a furnérhelyettesitéssel torténd
feliiletkezelés mfiszaki, technikai és technoldgiai
lehetdségeit, ezek gyakorlati megoldésait.

Ezen ttlmenden egyéb bitoripari szakteriiletek
kozelebbi megismerésére is lehetGség nyilt, részben
kiilonboz6 szakirodalmakbél, részben a gyakorlati
alkalmazés vonatkozdsdban.

A latottakbdl, tapasztaltakbol szeretnék néhany
fontosabbnak tartott részt kiemelni, és a Faipar-
ban ismertetni, féleg olyan témékat, amelyrél ma-
gyar nyelvili szakirodalom egyéltalin nem vagy
csak altaldnossdghan és sziikszavian beszél.

1. Az elektronsugarzassal torténd lakk-kikeményités
térhdditasa

Bér az amerikai Ford cég éltal kifejlesztett eljérds-
rol mar az 1969-es évhen lehetett olvasni kiillonbo-
z6 szakirodalmakban, Eurdpa, és kiilonosen a fa-
ipar részére szinte csak mfiszaki kiilonlegességnek
szémitott az elektronsugdrzds felhasznédldsa a fe-
liilletkezelésben.

Eurépéban; itt is el6szor Anglidban, az NSZK
ban, Hollandidban, majd kés6bb Franciaorszig-
ban csak 1974-ben jelentek meg az els6 — jobbéra
kisérleti — berendezések. Ezek a berendezések —
melyek miikodési elvérdl magam is frtam révidebb-
hosszabb ismertetéket a Faiparban — nagy telje-
sitményiik, magas tizemelési és beruhdzdsi koltség-
igényiik miatt a butoripar érdeklédésére nem igen
tarthattak szdémot akkoriban.

A tiibingeni Polymer Physik az utébbi évek in-
tenziv kutatémunkéjinak, és a stuttgarti Diirr
céggel valé egyiittmiikodésének eredményeként
kifejlesztette az ESH 150 tipusi berendezést,
amely a kordbbi 300-as tipussal szemben 150 kV
gyorsitofesziiltséggel rendelkezik. Ezzel a minden-
napos gyakorlat széméra is hozzaférhetévé, és ki-
haszndlhatova valt az egyébként nagy jovét sej-
tet6 feliiletkezelési eljaras, lehetdség nyilt gazda-
sdgos alkalmazasdra kisebb gyartdsi volumen mel-
lett is.

2. A berendezés elvi miikodése

Az alkalmazott feliiletkezel$ anyag — amely ennél
az eljardasndl nemecsak szintelen, hanem szines is
lehet, szemben az UV sugérzdsos eljarésnél hasz-
nalhaté anyagokkal — kémiai reakciéjat elindité
energiaforrds az elektrongyorsité (ldsd 1. dbra),
amelyben az izzékatédrél kilépd, toltéssel rendel-
kez6 elektronok egy 150 kV fesziiltségli er6térben
felgyorsulva (innen az elektrongyorsité elnevezés)
a sugérelosztéba (scanner) keriilnek.

A sugérelosztéban a kb. 6 mm vastag elektron-
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sugarat elektromos tereléssel sugdrfiiggonnyé ala-
kitjak, és az elektronok a terel6héz végére helye-
zett vékony aluminiumfé6lidn keresztiil (ez az un.
Lenard ablak) kilépnek a szabadba. A sugérzéban
az elektronok és a levegd osszeiitkozéséb6l szér-
mazé veszteségek elkeriilésére vikuumot létesite-
nek, igy energiaveszteséget gyakorlatilag csak a
kilépGablak dltal abszorbedlt sugérzés jelent.

A gyorsitott elektronok energidjanak egy része
a feliiletkezelt targgyal — vagy egyéh tdrggyal —
valé taldlkozdsndl rontgensugérrd alakul, amely
anndl 4thatébb, mennél gyorsabbak az elektronok
vagyis mennél nagyobb a gyorsitéfesziiltség.

Az elektrongyorsit6t az aldbbi mfiszaki para-
méterek jellemzik:

«) gyorsitéfesziltség (V)

ami egyuttal a sugdr behatoldsi mélységét is meg-
hatdrozza. Pl. egy ¢ = 1 g/em® sfiriségli lakk-
anyagba

150 kV gyorsitéfesziiltségnél 120 um

300 kV gyorsitéfesziiltségnél 300 um
a behatoldsi mélység.
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b) sugdrteljesitmény (Mrad)

a gyorsitofesziiltség és az elektrondram dltal meg-
hatdrozott technikai jellemzd, ez jelenti gyakorla-
tilag a berendezésen elérhetd teljesitményt (sza-
lagsebességet, ill. elGtoldst), amint azt a 2. dbra
szemlélteti.

c) terelési szélesség (mm.)

a berendezés munkaszélessége, amit az elektron-
gyorsitoban elhelyezett, terelést végzs elektromig-
neses tekercsparok szémdval allitanak be.

A fentiekben jellemzett berendezésnél a korabbi
berendezésekkel szemben a folyamatos (lakk, ener-
gia), és az egyszeri (beruhdzési) koltségek lényege-
sen alacsonyabbak. Ez adédik egyrészt a 150 kV-os
konstrukeci6é egyszeriibb felépitésébdl (pl. a nagy-
fesziiltségli részek szigetelésénél, a rontgensugarak
elleni vékony 6lomlemez-érnyékoldsndl az eddigi
vastag 6lomlemez vagy beton helyett), mésrészt az
alacsonyabb Osszenergia- és lakkanyagsziikséglet-
bal.

A 150 kV-os berendezés a kb. 100 g/m? rétegvas-
tagsagig terjedd lakkanyagfelhordassal a faionr
szaméara igen jo tulajdonsdgokkal rendelkezd {olii-
letet ad, amely

— keménység

— kopéséllosag

— vegyszerdllosig

— fényallésag
szempontjibél lényegesen jobb az eddig ismert,
mér hagyoméanyosnak mondhaté médon el6allitott
lakkozott feliileteknél. Q

A lakk kikeményitése teremhémérsékleten tor-
ténik hokozlés nélkiil, igy a héérzékeny anyagok
feliiletkezelése is problémamentesen megoldhaté.
A 45 m/min-ig terjedd elGtoldsi sebesség lehet&vé
teszi a tobbszori atfutdst is, igy a tobb rétegi fe-
liiletkezelés (alapozés, fed6lakkozés) viszonylag
kis teriileten megoldhaté. Természetesen a hagyo-
ményos kiegészité berendezéseket (anyagmozgato,
csiszold) is oOssze kell hangolni mechanikai és ve-
zérléstechnikai szempontbdl a lakk-kikeményits
berendezéssel.

Ha az optimdlisnak veheté 100 um vastag lakk-
réteg (~ 100 g/m?) kikeményitésénél 150 kV gyor-
sitOfesziiltséget és 100 mA elektrondramot 5 Mrad
sugérteljesitménnyel vesziink alapul, akkor a 2.
dbra szerint 40 m/min feletti szalagsebességgel
szémolhatunk. Ez az elGtoldsi sebesség 1300 mm
munkaszélességnél, és a berendezés, ill. a munka-
id6 809%,-0s kihasznédldsa mellett 1300—1400 m?/6
lakkozott feliilet-teljesitményt ad.

3. A berendezés felépitése

A berendezés célszeri konstrukeidja konny(i keze-
1ést, ill. tizemeltetést tesz lehetGvé. Mivel a magas-
fesziiltség szigeteléséhez nem alkalmaznak szige-
tel6gazt, igy az egyébként igen idGigényes katdd-
csere gyorsan és konnyen elvégezhets. fgy feles-
legessé valtak az eddig alkalmazott hosszu élettar-
tamu, igényes és koltséges katédok. Cserénél csak
az elektronsugért elGéllité rendszert kell kiszell6z-

tetni, majd a V-alaka szalagkatédot tartéjaval
egyiitt kicserélni. Felpumpdlés, és a magasfesziilt-
ség bekapcsoldsa utdn az iizemelés — mintegy 5
perces kiesés utdn — folytathaté. A kezelGszemély-
zet biztonsiga érdekében a vdkuumberendezés, a
magasfesziiltséget el6allité egység, a katédffités és
a sugdrvéds reteszelve van, igy a baleseti veszély
minimélisra csokkent.

A lakk kikeményitése, az oxigén kdros hatdsa-
nak kikiiszobolésére, védigaz atmoszféraban tor-
ténik, amely védégizt (inertgdz) a generdtorban
foldgéz, vérosi gdz, vagy propéngéz igen gyors,
korommentes elégetésével dllitanak els, és spe-
cidlis terel6berendezéssel irdnyitanak a térhéldsi-
tds helyére. A védbgiz-generdtor teljesen zért,
biztonségos szerkezete lehetGvé teszi elhelyezését
a berendezés kozvetlen kozelében is.

A berendezés 6lomlemez drnyékoldsa a kezels-
személyzet egészségi kdrosoddsit teljesen kizérja,
mert a helyi sugdrdézis a berendezés érinthetd fe-
litlleteit6l 5 cm-re 0,5 mR/h érték alatt van.

A teljes berendezés hossza szdllitéegységekkel
egyiitt 2—4000 mm alkatrészhossz figyelembevé-
telével 15—27 m-ig terjedhet.

A berendezés 1300 mm munkaszélességnél az
aldbbi energiafajtdkat igényli (melyek fajlagos
adatai a tényleges iizemi terheléstdl fiiggden el-
térhetnek a kozoltektdl):

— elektromos energia (kb. 35 kW)
— hiitéviz (kb. 6,5 m?3/6)
— foldgéz (kb. 26 Nm?/6)

4. A berendezés és iizemelésének koltségelemzése®

Az ESH 150 berendezés, mind a kordabbi 300—
400 kV-o0s, mind a hagyoményos lakk-kikeményi-
t6 berendezésekkel Gsszehasonlitva jelentSs gaz-

dasdgi elényoket mutat az aldbbi koltségtényezik-
ndél:

— &teresztOképesség,

— beruhdzési koltség,

— energiaigény,

— helysziikséglet,

— kiegészitG berendezések (kérnyezetvédelem),
— létszdmsziikséglet,

— cserealkatrész igény,

— feliiletkezel6 anyag mennyisége és minésége.

Az eddigi szamitdsok szerint az ESH 150 beren-
dezés mar 400 m?/6 feliiletkezelt feliilet teljesit-
ménytdl gazdasidgos beruhdzést jelent.

Fentiek szemléltetésére nézziink meg egy — a
3. 4brdn lathat6 — ESH 150 elektronsugarzé, és
egy hagyomdnyos (!) feliiletkezel gépsor kiilon-
boz6 koltségeinek tablazatos Osszehasonlitdsét.

Megjegyzem, hogy az Gsszehasonlitds kiegészits
gépek nélkiil (csiszold, adagold, szell6zd stb.) tor-
ténik, kétszeri felhordas (alap, és fedéréteg)
figyelembevételével, ami az ESH 150 esetében két-
szeri dteresztést jelent. A hagyoményos berende-

* NSZK-beli adatok alapjian, amelyek ugyan nem ér-
vényesek viltoztatdsok nélkiil hazai viszonyok kozott,
de Osszehasonlitdsra teljesen megfelelnek.
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zés bsszetétele : spatulyézégép — UV nagynyomésii
zéna — hengeres lakkfelhordé — meleglevegds
széritéesatorna — ontégép — meleglevegds pé-

1. Teljesitmény 1680 6/év mellett

1.1 érénként (m?/6)
1.2 egy évben (m?/év)

. Beruhdzadsi koltség (DM )
. Helysziikséglet (m?*)

. Létszamszitkséglet

. Energiaszukséglet

5.1 Elektromos energia (kW)
5.2 Héenergia (keal/6)

5.3 Foldgéz (Nm?/6)

5.4 Hitéviz (m?/06)

6. Oserealkatrész-igény évente

6.1 UV lémpa HTQ 14
6.2 IR kvarces6
6.3 Elektron-kilépéablak

v e W N

6.4 Katdd
A fenti adatokbdl szdmitott koltségek:
5. Energia
5.1 Elektromos energia 0,12 Dl?/l{/kW
5.2 Héenergia 0,25 DM/1
5.3 Foldgéz 0,30 DM/Nm?
5.4 Hiit6viz 1,60 DM/m?

Energiakoltség osszesen 6rdnként
Energiakoltség osszesen évenként

6. Cserealkatrész

6.1 UV ldmpdk 2756 DM/egység

6.2 IR sugdrz6 100 DM /egység

6.3 Elektronablak 150 DM /egység

6.4 Katéd 0,15 DM /egység
J

Cserealkatrész Osszesen

N

rologtatészakasz — meleglevegds széritészakasz
favékés szaritéoszakasz — IR széritészakasz —
favokés hiitészakasz.

ESH 150 Hagyomdnyos
600 600
1 000 000 1 000 000
760 000 810 000
360 840
3 5
50 310
— 300 000
26 =
6,6 —_
— 34
—_ 20
2 o
20 —
6,00 DM/6 37,20 Dﬁ/é
- 10,40 DM/6
7,80 Dﬁ/é ==
10,40 D. n{é —
24,20 D 47,60 DM
40 656 DM 79 968 DM
= 9350 DM/év
— 2000 DM /év
300 Dl\h?év —-
3 DM/év -

303 DM/év 11 3560 DM/év

Uzemelési kdltség dsszesen (5-6)

40 959 DM/év 91 318 DM/év

Megtakaritds az tizemelési koltségeknél

50 359 DM/év

Fenti Osszehasonlitdst kiegészitve a létszdm-
igény, helyigény, beruhdzisi koltségigény kiilon-
boz6ségébdl eredd tovabbi koltségmegtakarité-
sokkal, teljesen egyértelm(i az Gij berendezés gazda-
ségi el6nye.

Ha még azt is szdmitdsba vessziik, hogy az
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ESH 150 berendezés ilyen termelési volumen mel-
lett még egy kb. 25%:-0s tartalékteljesitménnyel
rendelkezik, mig a hagyoményos berendezés telje-
sitményének tovabbi novelése jelentGs koltségré-
forditdssal jarna, mindenképpen elmondhaté, hogy
1] utat nyitott az ipari lakkozés szdméra.



Tapasztalatok a Konnyd(ipari Szervezési Tanacsadd Szolgélat

mikodésérdl

Balatoni P4l

A konnyfiiparra ma mar meghatérozéan jellemzé
technikai szinvonal emelkedésébsl fakad6 igé-
nyek, valamint az iizem- és munkaszervezésrol
hozott KB-hatdrozat hatdséra a fafeldolgozé6 ipar
mind a négy szakigazatidban, de kiilonosen a bt-
toripari szakégazat véllalataindl, intézményeinél
lendiilt fel a szervezfi tevékenység.

Az V. otéves tervben megfogalmazott célok
elérése azonban tovabbi koncentralt munkavégzést
kivin az aldgazat valamennyi szakigazatatol,
azok véallalataitol.

A véllalatok szamdra elfogadott, sit természetes,
hogy anyagaikat, gépparkjukat — bizonyos ese-
tekben technol6gidjukat — egymdstél és kiilsé —
sok esetben kiilfoldi — véllalattol szerezzék be,
illetve 4tvegyék. A szervezéstechnikai médszerek
és eszkozok felhaszndldsdnak adaptéldsa azonban
még nem terjedt el kell6 mértékben.

A konnytliipar szervezési tevékenységi korének
miel8bbi mennyiségi és mindségi novekedését ki-
véanja eldsegiteni a Konnyfiipari Minisztérium
Iparpolitikai F6osztalya, amely létrehozta a Kony-
nyfiipari Szervezési Tandcsad6 Szolgdlatot, hogy
folyamatosan bévillé szervezési médszerek gyfij-
teményével, adatbankjaval, kiadvanyaival a v4l-
lalatok rendelkezésére alljon barmilyen szervezési,
vagy szervezéssel osszefiiggs téméban.

A Konnyfiipari Szervezési Tandcsad6 Szolgélat
tevékenysége kiterjed arra, hogy

— gyfijti és rendszerezi a j6 véllalati szervezési
modszereket, eredményeket, azokat hozzifér-
het8vé teszi a véllalatok, tandesi vallalatok
és szOvetkezetek vezetsi, szervezéssel foglal-
kozé szakemberei részére,

— gytijti, fejleszti és terjeszti a szervezési méd-
szereket (széban rendezvényeken, és frésban
kiadvanyokon keresztiil),

— a vallalati szervezések megkezdése el6tt — és
kozben — téritésmentes konzulticiés lehetd-
séget biztosit,

— szervezi és bonyolitja a kiilonbozé szint{i szer-
vez6i tapasztalateseréket, szakmai napokat,
A Tandcsad6 Szolgélat 1977. évi tevékenységi

kore — tobbek kozott — a kovetkezdre terjedt ki:

a) Szaktandcsadds

Keddi napokon —, elézetes telefoni egyeztetés
alapjan — reggel 8 6ratél 17 éraig 4ll az dgazat
valamennyi gazdélkod6 egysége rendelkezésére.

b) Tapaszialaicserék szervezése

A konnyfiipar eddigi szervezési tapasztalatai-
nak ismertetésére és az dgazat el6tt 4116 szervezés-
fejlesztés idGszer(i tennivaléinak meghatdrozéséira
a Konnytiipari Minisztérium megbizdsa nyomén
keriilt sor az Agazati Szervezési Konferencia meg-
szervezésére,

Székesfehérvarott majus 31—junius 1-én abitor-
ipar szervezsl részére rendezett szakdgazati szer-
vezési konferencian Dobrotka Laszlé elvtérs,
miniszterhelyettes és Podina Sebd elvtars, az Epits-
Fa-, Epitsanyagipari Dolgozék Szakszervezetének
titkdra is felszdlalt. A konferencidn valamennyi
batoripari vallalat, a tandcsi véllalatok, valamint
a kiemelt szovetkezetek képviseltették magukat.
Az el6adasokbdl kitlint, hogy vannak mér haté-
kony szervezési apparitussal rendelkez6 véllalatok.

A fafeldolgozé aldgazat (butoripari szakigazat

nélkiil) egyes vallalatainak szervezdi részvételével
kerekasztal-megbeszélést tartottunk 1977. szep-
tember 21-én, Budapesten.
' | Téméja els6sorban a koopericid, az egyes villa-
latok egymésra utaltsdga és a lakossdgi fogyasztds
kozvetlen kielégitésével osszefiiggh szervezési fela-
dat volt. A jelenlevék igényelték, hogy a jovEben
is keriiljon sor ilyen jellegli munkameghbeszélésre,
ahol a felvetett problémadikra kozdsen kereshetnek
megoldéast. Hgyben érommel vennék, ha kozelebb
keriilhetnének a butoripari szakigazat szervezsi-
hez, hiszen — mind a szakdgazat alapanyag ellatéi
— t0bb koz0s probléméjuk van, a megoldés egyiit-
tes keresése eredményesebb lehetne.

c) A konnylipari dgazatbol a szervezési annotd-
cidk begyitijtése, rendszerezése, kizreaddsa

A Tanécsad6 Szolgélat megalakuldsa dta egyik
feladatédnak tekintette, hogy a szervezési megol-
désokat keres, az azokat ismerS szakemberek,
vallalatok egymdésra taldldsit segitse, a szervezési
annotéciékat gyfijtse. Az annotéciék els6 véloga-
tott gyflijteményét, a Konnyliipari Szervezési In-
tézet ,,Szervezési Mbdszerek” cimii sorozata 15.
szamét, a véllalatoknak megkiildtiik.

E kotet a szakdgazatok néhény kiemelkedSbb
szervezési megolddsat adja kozre.

A Konnyfiipari Szervezési Tandcsadd Szolgélat
— 1gy {téljiilk meg — nehéz, de eredményes évet
zért 1977-ben. Az érdekl§ddk szdma meghérom-
szorozédott, s a szolgéltatdsok kére nagymérték-
ben boviilt, megrendezett szakmai napjaink sz4-
ma novekedett, tartalmi szinvonaluk emelkedett.

Az $ltaldnos tandcsaddson tdilmenSen néhény
kiemelt téméaban egészen a specializécibig szeret-
nénk eljutni.

Hagyoményos eszkoztdrunk bSvitésével, az
audiovizudlis berendezések korszerfisitésével és
ezek alkalmazési korének bévitésével a vallalati
iizem- és munkaszervezés — a szervezés —
hatékonyabbd tételével kividnunk a véllalati
eredmények niveléséhez — t6liink telhetfen —
hozzajarulni, és e munkahoz kérjiik a fafeldolgozé
ipar vallalatai ésszovetkezetei vezetSinek kozre-
miikodését.
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Kilfoldi lapszemle

Mi az EUMABOIS?

Az EUM ABOIS, a faipari gépeket gyart6 cégek
eurépai Bizottsiga egy olyan egyesiilés, amelyik
magaba tomoriti a faipari gépek el6allitéinak leg-
fontosabh szakszévetségeit.

1960 januarban alapitottédk, jelenleg 9 orszdg
a tagja: Ausztria, Svijc, a Német Szovetségi Koz-
tarsasdg, Dénia, Spanyolorszig, Franciaorszdg,
- Anglia, Olaszorszag és Svédorszag. A szervezet tit-
karsdga Franciaorszdgban székel.

Az EUMABOIS céljai egyrészt nagyon egysze-
rliek, mésrészt nagyon bonyolultak. Nagyon egy-
szerfiek, hiszen azért hivtédk életre, hogy eurépai
kozpont legyen, megbizva olyan problémékkal
kapcsolatos intézkedésekkel, melyekben a tagor-
szdgokban kozos véleményen vannak. Mégis na-
gyon bonyolultak ezek a célok, ha mindazokat a ne-
hézségeket figyelembe vessziik, amelyekkel akkor
taldlkozhatunk, ha a kiilonboz6, gyakran torvé-
nyes, kereskedelmi, vagy még inkdbb nemzeti,
gyakran eltéré vagy egymésnak ellentmondé haté-
rozatokon alapulé problémékat kozos nevezére kell
hozni.

Az EUMABOIS egyik f6 célja, hogy megkony-
nyitse a famegmunkél6 gépek eldllitéinak egyiitt-
miikddését. E cél elérése érdekében az eurépai
bizottsdg két irdnyvonalat jelolt ki.

@) Egy olyan tut, mely ideiglenesen formdlis és
ideiglenesen adminisztrativ jellegti.

Ez klasszikus el6zménye egy munkabizottsig-

nak, melynek eredményeit roviden elemezziik.

Miiszaki Bizottsdg

A jelenleg Philipp Morris (Nagy-Britannia) el-
noklete alatt all6 bizottsdg fennalldsdnak 16.
évében jelent6s munkét végzett. F§ célja olyan
meghatarozott elSirdsok kidolgozdsa, melyek
utén a nemzeti normdknak megfelelSen vél-
toztathatdk.

Ennek eredményei

— az 1964-ben kiadott technikai osztdlyozis,
mely jelenleg revizié alatt 411;
— 15, a kisérleti feltételekre vonatkozé doku-

mentum; ;

— 4, a gépalkatrészekre vonatkozé dokumen-
tum; :

— 2, gépek karakterisztikdjira vonatkozé do-
kumentum;

— 24 a biztonsdgi problémédkra vonatkozé do-
kumentum.
Ezek részben elegend6nek bizonyulnak

a részleges szabélyozéshoz, valamint eld-
segitik a biztonsdgra vonatkozé térvények
betartédsdt. Jelenleg mér az EGK is figye-
lembe veszi ezeket a dokumentumokat.

— 26, hat nyelven kiadott vagy éppen kiadé4sra
var6 dokumentum, lehet&vé teszi a gyartok-
nak és eladéknak, hogy egy soknyelvti, ki-
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terjedt termonoldgidval rendelkezzenek,
amely a nemzetkozi megértést konnyiti meg.

Ezeknek a dokumentumoknak a tébbsége alap-
ként szolgdl a nemzeti normék kidolgozdséhoz.
Habér ezek a dokumentumok az EUMABOIS ke-
retein beliil sziilettek, s ezt ki kell emelni, ugyan-
ugy érvényesitheték tobb tengerenttli orszdgban
is. A mfiszaki bizottsdgnak még szdmos més té-
méja is van, melyek az anyagok technikai fejlodé-
8ét szolgdlhatjdk. A bizottsdg kapcsolatot tart
fenn nemzetkozi szervezetekkel, mint pl. az ISO.

Gazdasdgi Bizottsig

Ez a bizottsdg figyelmét szintén a kereskedelmi
kapcsolatok fejlesztésére forditja, logikusnak tinik,
hogy egy egységes Eurdpa létrehozdsa megkoveteli
a termel6k egyméshoz valé kozeledését, és az
EUMABOIS hivatva érezte magat, hogy egy ilyen
probléméval foglalkozzon. Ez egy hosszadalmas
munka, melynek eredményei dltaldban kevéshé
ismertek, vagy nehezen érzékelhetSk. Mégis, ha
10 évre visszapillantunk, s elgondolkozunk azon,
hogy milyenek is voltak a termels kapesolatai,
nagy el6rehaladist tapasztalhatunk. A bizottsdg
egyik 8 célja az volt, hogy a statisztikdkat egy
kozos alaprdl kiindulva ,,megtisztitsdk”, igy lehe-
t6vé vélik az egész teriilet dttekintése. Annak elle-
nére, hogy rengeteg nehézséget kellett athidalni,
azt lehet mondani, hogy a vallalkozés gy a ter-
melés, mint a kereskedelmi statisztikik teriiletén

. eredményes volt. Az EUMABOIS az EGK f6bb

nemzetkozi szervezetével szoros kapesolatot tart
fenn.

A Kialkapesolatok Bizottsdga

A bizottsiag 6 teriilete a nemzetkozi vésarokkal
kapesolatos, és az EUMABOIS politikdjat ebben
a vonatkozasban az jellemezte, hogy igyekeztek
ezeket a rendezvényeket ésszeriisiteni, a vasdrok
szadmat és az ismétlodési periddusokat csokkenteni.

A kiilonboz8 fordulatok ellenére ez a tevékeny-
ség eredményes volt. Ma az EUMABOIS 4ltal
elismert vdsdrok egy ciklusha rendezédnek. A vésa-
roknak f6ként szakmai jellege van, s azok szabé-
lyos id6kozonként ismétldnek dltaladban kétéven-
ként.

Az EUMABOIS naptér a kovetkezd

Pdros években Frederica (Dénia)

Valencia (Spanyolorszag)
Expobois Périzs (Francia-
orszag)

Interbimali Milano (Olasz-
orszag)

Ligna Hannover
Iwie Birmingham
Britannia)

Pdratlan években (NSZK)

(Nagy

Svéjcban a ,,Holz Basel” kivételt képez, mert csak
minden 3. évben keriil megrendezésre,



Egy ilyen Naptar folyamatosan lekoti a figyel-
met, mivel a kiilonboz6 szakméak érdekei gyakran
oda vezetnek, hogy 0] vésarokat vezessenek be,
gyakran sem iizletileg, sem szakmailag nem meg-
felel6 elGkészitéssel.

A propaganda a bizottsig egy mésik {6 teriilete.

Régebben egy hiradén keresztiill, ma pedig a
,,Bois et Machines” c. lapnak koszonhetGen meg-
kisérel arra emlékeztetni, hogy az EUMABOIS
a vildg legnagyobb termelési volumenét adja.

Tobb katalégust adtak ki, mégis ezek kidolgo-
zésa olyan bonyolult feladat, hogy sikeriik csak
relativ volt.

b) Az emberi kapcsolatok ttja

Joéllehet els6sorban a Gazdasdgi Tandces oltalma
alatt all, az eurépai Tandes képviseli, iranyitja.
Létrehozéi abbdl indultak ki, hogy a faipari
gépgyartdk egysége Eurdpaban csak a vezetdk
szivélyes, vagy legalabbis bardti kapcsolatainak
eredménye lehet. Azt nem lehet tagadni, hogy
az elmualt 16 évben a termel6k kozott is barati
csoportosuldsok alakultak ki, olyanok, melyek
kordbban csak a termel6k és viszonteladdk
kozott voltak.

Ha az EUMABOIS munkajinak alapja az a ha-
rom bizottsdg, amelyekrdl itt sz6 esett, mégis az 1j
Osztonzésekhez valé hozzdjirulds és ezek inditva-
nyozasa, az Igazgatétandes és hivatala részére
marad.

Ebbe a valasztott szervbe minden orszdg két
tagot delegal.

(CHRONIK: Was ist EUMABOIS:)
Forditotta : dr. Jadvorfi Tibor

Mi ajsidg a jatékdruk teriiletén?

Az utébbi id6ben tobb izben foglalkoztak az ille-
tékesek a magyar jatékarugyartds jelenlegi hely-
zetével. Altaldnos az a vélemény, hogy kevés a ja-
tékaru, és ami van és kaphaté, azok mindsége is
sok kivannivalét hagy maga utén. Az elmult évben
Nirnbergben keriillt sor a Nemzetkozi Jatékiru
Vésérra. Kzt megel6z6en négy jatékarugyarral
(a tovdbbiakban ,quartett’”) készitett riportot
a Holz-Zentralblatt a fabol késziilt jatékgyartassal
kapcsolatos helyzetr6l, melynek érdekesebb 1é-
szeit az alabbiakban ismertetjiik olvaséinkkal.

A Német Szovetségi Koztarsasdghan 1976-ban
kereken 100 milli6 DM értékben gyartottak jaték-
arut fabol. A Szovetségi Statisztikai Hivatal adatai
szerint — annak ellenére, hogy tilsialyban a ,, plasz-
tik””-bol késziilt jatékok vannak, ezek gyartésa
az utébbi évben stagnélt. A fabol késziilt jaték-
druk ardnya az Osszes jatékdrukhoz viszonyitva
kb. 7—9%.

Tény, hogy a fabdl késziilt jatékok nem olesok.
A vevének tudnia kell, hogy az dru és az ar szorosan
osszefiigg, s a pénzéért mindséget — ,,értéket” —
kap, mert a fabdl késziilt jatékok pedagégiailag
és  esztétikailag kivaléak, élettartamuk hosszi
és nem balesetveszélyesek.

A jatékok nagyobb része biikkfabol késziil és
mintegy 90%-ban boritjik a feliiletet. Kisebb meny-
nyiségben haszndlnak még erdei fenydt, javort,

tovabbé belfoldi és egzotikus nemesfa anyagokat.
Ehhez jon még a kikészités sordn bizonyos mennyi-
ségli faanyag, nevezetesen: furnérlapok, (biikk,
nyir, nyar) és nagy értékii boritdssal feliiletkezelt
farostlemezek, esetenként keményfarostlemez is.

A massziv faanyagot szaritékamridkban az eld-
irasoknak megfeleléen 8—109%-0s nedvességtar-
talomra szdritjdk ki. A fa felileteit esetenként
naturon feliiletkezelik és csiszoljdk. Ezt nencsak
a feliilet simaséga, hanem a dekorativ effc tusok
érdekében is végzik. A tartossdg és a tisztd “artds
céljabol a fabol késziilt jatékok feliileteit még lak-
kozzék is. A DIN-szabvany 66 070 elSirdsainak
megfelelen csak olyan lakkokat illetve szinezék-
anyagokat alkalmazhatnak, amelyek nem tartal-
maznak mérgez6 anyagokat. A szindinamika alkal-
mazésaval az esztétikan felill a gyerekek érdekld-
dését — tetszését és figyelmét — is el6 kivanjak
segiteni.

Az 4ruvélaszték-bévités 4dllandéan idGszerf.
J6 példa erre a szakmdban a butoripar. A ifrend
,,a divat’”, melyen feliil az egyes orszdgok pszichol6-
giai kutatésait, pedagdgiai kisérleteit, azok ered-
ményeit és kovetkeztetéseit is figyelembe kell
venni.

A fejlesztés sordn gondosan és koriiltekintéen
kell eljarni, mert egyrészt egy kritikus, de ugyan-
akkor egy jél informélt vevkorrel allunk szemben.
Ha a kereskedelem a mindségi igényeket figye-
lembe veszi és ezt a vevdk felé a gydrtdk dtjan
biztositja, Ggy a jatékaruk részére sok Gj baritot
szerezhet. JO alapot nyijt az értékesitéshez az
a mdsik szempont is hogy ahol kevesebb a gyerek
vagy csak egy van, ott tobbet koltenek a jatékokra
és feltehetd, hogy magasabb értékii jatékarut vésa-
rolnak. A #radiciondlis jatékokat mar mint jol
ismerteket ¢és bevaltakat vessziik figyelembe.
Ugyelniink kell azonban arra, hogy az id6kozben
tortént fejlesztések soran kikisérletezett technold-
giai eljarasokat, 0j feliletkezelési anyagokat, peda-
gbgiai és egyéb szempontokat a jatékarukhoz sziik-
séges faanyag feldolgozdsa és a gyartds sordn meg-
felel§ véaltoztatdsokkal vegyék figyelembe. Itt mu-
tatkozik a kis’iizemek rugalmassdga és helyzeti
elénye.

Ha ajéndéktirgyként vessziik figyelembe a jé-
tékdrut, akkor a gyermekekt6l a felnéttekig jo lehe-
toségek kinalkoznak a piacon kiilondsen akkor, ha
tovabbfejlesztjilk az alkatrész-félkészgyvartast,
s megfeleléen csomagolva a ,,Hobby -sok részére
is lehetséget biztositunk az otthon térténd ossze-
allftasra, a szabad id6 hasznos eltoltésére. Kifeje-
zetten felnbitek részére is késziilnek fabdl jatékok,
ezeknél azonban nem az anyagon, hanem elso-
sorban a jaték gondolatin — az elképzelésen —
van a hangsily.

A jaték irdnti kereslet novekedésével figyelembe
lehet venni a mozaikszerli — egymésba illeszt-
heté — épitékockaszer(i jatékokat, a hobby-igé-
nyeket kielégité jatékokat, aszabad id6 mozgalom
novekedését, stbh.

A jatékaruk ajanlata az elmalt évben (1977) fel-
tehetSen enyhén novekedett. Mint mar emlitettiik,
a kis- és kozéplizemek részére gazdasigosabb
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a gyartds, és a piac valtozdsait rugalmasabban
tudjak kovetni. A belfoldi piacon a mennyiségi
novekedés egyetlen nehézsége talan, hogy a fabél
gvartott jatékok eldallitasa bérigényes és szamolni
kell az ezeket olesébban el6allité orszdgok kon-
kurrencidjaval. Nem utolsé sorban gondolunk itt
a harmadik vildg orszdgaira, ahol a mér t6liink vé-
sarolt korszerd német gyartményu faipari gépeken
a jatékgyarté vallalatok katalégusai alapjan
a gyartas nem okoz kiilénssebb problémét.

Az import vonatkozisban az alacsonyabb mun-
kabérrel dolgozé orszdgok ajanlatai mindig prob-
lémét jelentenek, egyrészt azért, mert zavarja
a belfoldi arakat, masrészt mert az igényelt jo
jatékaruk helyett gyenge minGségii drukat kell el-
viselni.

Némi fajdalmat okoz, hogy az dltalunk kifejlesz-
tett és létrehozott j gyartmanyokat més orszdgok
lekopirozzék és a piacon importdruként jelenik
meg a német modell.

Az exportlehetbségeink még nincsenek kimeritve,
azonban minden tovabbi dremelés tovabbi erd-
feszitéseket igényel.

Végiil, de nem utols6 sorban szamolni kell azzal,
hogy a hagyoméanyos piacokon id6énként stagnal
vagy visszaesik a kereslet, és ezért a korabban
még ismeretlen piacokon — mint pl. Dél Kelet-
Azsia, Japén, Ausztrilia és Kozép-Amerika — kell
az értékesités lehetGségét keresni és biztositani.

(Holz-Zentralblatt, 1978. 16. sz. ,,Gutes Holz-
spielzeug bleibt gefragt™.)

Forditotta : dr. Javorfi Tibor




Egyesiileti hirek

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly julius 4-én, az
EPFA ferencvarosi gyaraban vezet6ségi iilést tar-
tott, melyen Ezsids Pdl és Merényi Jdnos ismertette
el6adasanak vazlatat.

Ezt kovetéen Csik Lajos, az EVM fémérnoke
,Epliletasztalosipari kutatdsok az V. és VI &téves
terv idészakdban” cimmel, Siimegi Gdbor, a FAKI
tudomdnyos fémunkatarsa , Az'ablakok gyartasfej-
lesztésének lehetséges iranyai a kutatas tiikrében
a 15 éves tavlati tervidészakban” cimmel tartott
elbadéast.

*

A Magyar Képz6- és Iparmiivészek Szovetsége Bel-
s@épitész Szakosztdlya julius 11-én lilést tartott. Fe-
kete Gyodrgy a kozbds Iparmiivész Konferencia el6-
készitését ismertette, Bokor Jézsef, a Zalaegerszegi
Bels6épitész Miivésztelep elékészitésérsl adott taje-
koztatast, Gaubek Julia és Bedécs Sandor az 1978.
évi biradlati munka tapasztalatait foglalta ossze. Ga-
ubek Julia a kerti bemutatét ismertette, melyhez
tébben hozzaszoltak.
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A Csongrdd megyei Csoport négy f6 részvételével a
DIT szabadkai és a csantavéri Novy Boducsnoszt
Butorgyarat tekintette meg. A szakmai latogatas
célja elsédlegesen a stilbutorgyartasi technolégidk
és a vele kapesolatos alapanyaghelyzet tanulméanyo-
zasa volt. A kétnapos tapasztalatcsere igen hasznos-
nak mutatkozott és feltétleniil célszeriinek tartjak
a tovabbi szoros egylittm(kodést, a szakmai és ba-
rati kapesolatok elmélyitését.

*

A Tisza Butoripari Vdllalat 3. sz. szegedi gydregy-
sége tdjékoztatdsa szerint 1j, szines irodabttor-csa-
lad gyvartmanyfejlesztési munkait kezdték meg. Az
4j buatorcsaldd formajaban és funkcidjaban telje-
sen Uj gyartmanyként jelentkezik. A 0-széria gyar-
tasara még ez év folyamén sor keriil.

A gyar az ,,Otthon ’79” kidllitdsra 50 garnitira
Roli kiegészitett gyermekbutort készit el. A teljes
bitoresaldd : kétajtés szekrénybél, otfiockos kétajtos
szekrénybdl, felette polcrendszerbdl, dgynemittarto-
bél és konyvallvanybol, tovabba tanulo-iréasztalbél
és heverdbdl all.
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