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A butortermelés és butorforgalmazés egyes kérdései*

Dr. Metz Istvan —Dr. Mézes Lidszld

Kozismert torvényszeriiség, hogy az életkoriillmé-
nyek tartés és folyamatos javuldsinak sziikség-
szerli velejaréjaként a nagy értéki tartés fogyasz-
tési cikkek — amelyek kozé a bitor is tartozik —
védsdrlasdnak novekedése meghaladja a jovedel-
mek novekedésének iitemét.

Az 1. tdbldzat adatai szerint hazdnkban 1960—
76 kozott a bitorfogyasztds novekedése azonban
lényegesen elmarad a tartés fogyasztédsi javak fo-
gyasztdsdnak novekedése mogott, mert mig az
osszes tartGs fogyasztési javak felhasznélisa 294,7
%-kal, addig a batorfogyasztds csak 134,79, -kal
nott.

Markénsan jelzi a butorfogyasztés folyamatos
relativ csdkkenését az a tény, hogy amig 1960-ban a
tartés fogyasztasi cikkek fogyasztdsabol a butor
47,8% -kal részesedett, 1965-re ez az ardny 41,8%,-
ra esett vissza, 1970-ben mér csak 28,19 -ot kép-
viselt, 1975-ben pedig 27,8%, volt. Még akkor is
ardnytalanul er6teljesnek kell mindsiteniink ezt a
csokkenést, ha figyelembe vessziik a beépitett bi-
torok forgalménak erételjes novekedését és az
egyéb nagy értékii tartés fogyasztési cikkek (pl.
gépkocsi) fogyasztdsdnak dinamilus fejl6dését.

A butorfogyasztés dinamizmusdnak ilyen elma-
raddsa a tartés fogyasztdsi cikkek fogyasztédsdnak
fejlddése mogott mar régebben is jelezte a fejls-
désének korlatokat szabd jelenségeket. Ugyanak-
kor a 2. tdbldzat adatai szerint a lakdsillomany

Magyarorszdgon 1960—75 kozott ténylegesen 25,9

szézalékkal nétt.

A batorfogyasztds dinamizmusdnak cstkkenése
még szembetiin6bbé valik, ha mérlegeljiik az el6h-
bi utalds mellett azt a tényt is, hogy ebben az id6-
szakban eurédpai jelenségnek tekinthetjiik a bato-
rok csereidejének lerovidiilését, ami Magyarorszé-

gon is megfigyelhetd.

* A vizsgilat a Konnyfiipari Szervezési Intézet dltal
készitett ,,Elérendelés alapjdn — nagyiizemi médon
gydrtott elemes bitorok gydrtdsdnak és értékesitdsének
problémdi’’ e. tanulmdny keretében folyt.

1. tabldazat

Tarts fogyaszidsi cikkel eqy fére juté fogyasztdisdnalk
alaluldsa 1960—75 kizdtt 1968. évi drakon

2 Osszesen Osszesenbdl biitor
Eyv 1950= Elbjzb dv= 1660=  ILl6z6 év=
=100 =100 =100 =100
1960 100,0 — 100,0 —
1961 103.9 103,9 100.7 100,7
1962 113,8 109,6 105,0 104,3
1963 131,0 115,1 111,0 105,7
1964 137,7 105,1 116,6 105,0
1965  139.1 101.0 121.7 104.4
1966 166,1 119,4 130,9 107,56
1967 187,2 112,77 146,6 112,0
1968 2114 112.9 126.3 86,1
1969 212,3 100,4 137,7 109,0
1970 273,5 128,8 160,9 116,8
1971 300,2 1098 171,8 106,7
1972 306,9 102,2 182,0 105,9
1973 336,7 109,7 190,6 104,8
1974 370,3 110,0 218,5 114,6
1975 378,1 102,1 220,1 100,8
1976%  394,7 104,4 234,7 106,6

Forrds: A lakossdg jovedelme és fogyasztdsa 1960—75.
KSH 1976 december.

* KSH kozvetlen adatszolgdltatds.

2. tabldzat

A lakasszaporulat alakulasa Magyarorszagon 1960—75
gzt

Megsziint

Tpitett
Tdészak lakdsok lakdsok Szaporulat
szdma szama
1961—65 282 356 54 421 227 935
1966—70 327 430 82 452 244 978
1971—756 438 138 95 515 342 623
1976—80* 437 200 140 000 297 200
1961—175 1047 924 232 388 815 536

Forrds: Lakdsépités és megsziinés 1961—75. KSH 1977.
tervadat.

* Tervadat.
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3. tablazal

A bitorok csereidejének alakuldsa néhany orszdigban
1950—75 kozott

A batorok csereideje években

Orszédg 1950— 1960~ 19656— 1970—
—60 —65 —170 —75
USA 8—10 6—8 3—17 3—5
NSZK 12—20 10—15 5—10 5—8
Franciaorszdg 12—18 12—15 7—12 6—10
Magyarorszag 25 fe-
lett 22—27 20—25 18—23

Forras: Kiefer Médrta: A batoripari struktirafejlesztés
id6szer(i kérdései.

_» A bitervalaszték alakulasa

A lakossdgi pénzjovedelmek tartés és folyamatos
novekedése, a lakésallomény bdéviilése, az 1j la-
késba koltozok jelentls szama és mindezek buitor-
vasarlast indukalé motivumai ellenére is — mint
lattuk — a buatorfogyasztds enyhén szélva nem
né az emlitett tényezGk novekedésének megfele-
16en.

A butoripar rekonstrukciéjdnak el6készitése so-
ran igényes tanulményok mutattdk ki a termelés
és a kindlat elégtelen kapacitds miatti mennyiséqgi
hidnydt. (Példédul: A bitoripar fejlesztésének ird-
nyai 1971—75 Kip. M. Iparfejlesztési Fosztély.
A buatorgyartds mfiszaki-gazdasigi fejlesztésének
feltételei. OMFB 1974. Bp.)

Ezek és més tanulmidnyok azonban alapvetden
termelési kapacitéds, technolégia és miiszaki kivi-
tel szempontjabol vizsgdltak a bitoriparral szem-
ben tdmasztott igényeket — ami onmagéban ter-
mészetesen nem vitathaté — maigyanakkor kevéshé
hangsiulyoztdk a butoripari termékekkel szemben
tdmasztott funkcidigények vdltozdsdt és vizsgaltik
ennek kielégitési lehetdségeit.

(Az dltalaban hasznélt fényezett, szines, kdrpi-
tozott és egyéb butoresoportositds megitélésiink
szerint kielégitd lehet technoldgiai tényezék mér-
legelésekor, de semmiképpen sem funkcibigények
teljesitéséhez.)

A funkeibigény véltozésa alapvetden elGrelat-
haté folyamat, tarsadalmi-gazdasdgi fejlédésiink
kovetkezménye. Elegendd itt csak arra utalnunk
hogy ma mér a radié, televizié, lemezjitszé (a
sztere6 is) a mindennapos hasznélati tdrgyak kozé
tartozik, amelyeknek elhelyezési igényét korsze-
rien ki kell elégiteni. Az is természetes, hogy az
egyes csalddoknak tobb cipd, ing és egyéb ruha-

4. tablazat
Az eqy fore julé butorfogyaszids éves novekedési iitemének:
alakuldsa f6bb biltoresoportonként 1968. évi drakon %, -ban

1961— 1971—

Megnevezés —70 —15
kozott

Hidlbészobabttor (143) -13,8 —41,1
Kombindlt szekrény (144) —-2,6 3,6
Konyhabutor (145) —-11,8 —5,7
Kérpitozott fekvé- és iil6bhator (146) 15,4 7,8
Szekrények, asztalok, székek stb. (147) 11,6 8,2
Kisipari és egyéb bitor (148) —6,8 —2,4
Butorok (143—148) 4,9 6,5

Forrds: A lakossdg jovedelme ¢és fogyasztdsa 1960—75.
KSH 1976.
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nemti elhelyezését kell tartésan megoldaniok, ami-
nek sziikségszer(i kovetkezménye, hogy a fogyasz-
t6i igények nemesak dtalakulnak, hanem differen-
cialédnak is.

Az alapvet$ funkcidigények lényeges véltozdsit
élesen jelzi az egy fore juté fogyasztési adatok ala-
kuldsa 1960—75 kozott.

A butorfogyasztds novekedési iitemének a vizs-
galt iddszakokban valé szerény emelkedése az
egyes butorcsoportok fogyasztasinak rendkivil szél-
sbséges alakuldsa mellett valdsult meg. Mindkét id6-
szakban egyértelmiien és rendkiviil gyorsan esok-
kent a hdlészobabitor fogyasztdsdnak iiteme, ez-
zel szemben 1961—70 kozott a legdinamikusabhb
novekedést mutatott a karpitozott fekvs- és ild-
btorok fogyasztasa.

Mivel funkeié szempontjabo6l egyrészt a kérpi-
tozott fekvébutorok , kozos halmazrészt’ alkot-
nak a hélészobabutorral, mésrészt a szekrények,
asztalok, székek sth. kategoridji bhtorok a karpi-
tozott fekv6butorokkal egyiitt alkalmasak hélo-
szoba-funkei6 kialakitéséra, jogosnak latszik az a
kovetkeztetés, hogy — részben a lakésnagységok,
és elrendezések miatt is — az 6ndlld, kifejezetten
hélészoba-funkeié 1961—70 kozott hazédnkban fel-
szdmolédott. Mindkét idészakban egyértelmien
csokkent a konyhabitorok fogyasztasanak titeme
(széles korben elterjedt a beépitett konyhabutor)
és 1961—70 kozott csokkent a kombinalt szekré-
nyek véséarlasdnak titeme is.

Ilyen fogyasztési tendencidk mellett hogyan ala-
kult a kereskedelem kindlata?

Vizsgélataink azt mutatjdk, hogy globdlisan a
vélasztékelemek szdma gyorsabban né, mint a fo-
gvasztds volumene vagy forditva, hidba né a vd-
lasztékelemek szima,- a fogyaszids novekedése nem
koveti azt.

A valasztékelemek szdménak novekedésében is
egyenletes és dinamikus fejlédést esak az import-
nil figyelhetiink meg. 1970-ben mér minden har-
madik vélasztékelem importb6l keriil ki, azonban
az importbatorok forgalmi részardnya egyrészt
alacsony, méasrészt specidlis és kis volumenti igé-
nyek kielégitésére alkalmas, igy a vdsirlék zome a
hazai kindlatot kénytelen ,,fogyasztani”!

A butorforgalom novekedési iitemének alakuld-
séval kivantuk kapecsolatba hozni a véilaszték ala-
kuldsat, ezért célszerlinek lattuk a vélasztékele-
mek funkciondlis csoportok szerinti alakuldsat is
megvizsgalni.

Vizsgélatunk szerint a fogyasztds novekedési
iiteme 1961—70 kozott a hélészobabutorokndl
egyértelmfien és erdteljesen csokkent, a véilaszték-
elemek szdma gyakorlatilag stagnél, de ami ennél
még lényegesebb, az elviley helyetiesits bitorelemek
vdlasztéka nem no.

Rendkiviil dinamikusan béviilt viszont a szek-
rénysorok vélasztéka — az 1964. évi kindlat csak-
nem otszorosére és ugyanakkor a kérpitos butor
részarénya a vélasztékelemek kozott 11,3%,-kal,
az apré butoroké 4,1%-kal és az egyéb fényezett
bitoroké 14,49,-kal csokken!

Ez az egyébként tobb okbdl is korldtozott, de
mégis jelentkez$ vélasztékbbviilés azonban a fo-



gyaszto szamdra alig érzékelhetd, hiszen a kereske-
delmi hélézat még csak toredékének egyidejti be-
mutatdsara sem képes.

A szekrénysorok kindlatdnak béviilése ellenére
szdmos tényez6 fogyasztéi elégedetlenséget sziilt.
‘B tényezok koziil emlitiink meg néhényat:

— saei\mnvmlok méretezése 4ltaldban nem felel
meg az uj lakdsok méreteinek,

— nem volt lehetGség a meghontésra,

— nem volt lehetdség egyes elemeinek utdlagos
beszerzésére (bovitésére),

— 4ltalaban nem szerepelt a kinadlathan megfeleld
kiegészité bitoregység sth.

Emellett és ezzel egyiitt a valasztékelemek no-
vekedése nem egjwrtdmuen pozitiv jelenség. Az
j valasztékelemek egy része ugyanis — ilyen vagy
olvan okok miatt — | tiszav uagbletunek tekint-
hetd.

Ennek szemléltetésére alkalmas az 5. tabla-
zat, amely a batortermékek gyartasbha vételének
megoszldsit szemlélteti fontosabb termékesopor-
tok szerint.

Az adatok arra utalnak, hogy folyamales, a vdsdr-
16k 1gényeit koveld termélfejlesztésrol lényegében nem
beszélhetitnk, hiszen az 1976. évi bidtoripari terme-
léshen 3,49 azoknak a termékeknek az ardnya,
amelyek 17 évnél régebben keriiltek kifejlesztésre
és 229 azoké, amelyek 1960—70 kozott jelentek
meg.

Ugy itéljiilk meg, hogy az 1970—75 kozott gyar-
tdsha vett batorok magasabb részardnya a re-
konstrukeiéval fiigg dssze. Ezenkiviil ]e]entkevtek
mér a piac hatdsai is. Mégis az j véalasztékokndl
sem beszélhetimk méqg lényeges funkeio dialakuldsrol
(sok esetben csak (] névrdl), amit bizonyit az is,
hogy a feliigyeleti és tandcsi ipar termékeinek

6. tabldazat
A biltortermékek Jt,fa:-"tabliawtelének megoszldasa fontosabb
termékesoportok szerint (% )

1960  1961— 1971— 1976—

Termékesoport eloit —T70 —1T5 ban
kozott  kozolt

FELUGYELETI IPAR
Korpuszbiatorok 2,3 26,7 65,8 5,2
Kdrpitozott
fekvdbutorok 7.9 8,9 77,0 6,2
Kirpitozott ils-
buitorok 3,8 25,3 56,6 14,3
Konyhabitorok - 55,4 27,9 16,7
Gyermekbutorok e 2,6 80,8 16,7
Osszesen 3,7 22,1 64,8 9,4
TANACSI IPAR
Korpuszbitorok — 20,1 77,4 2,6
Karpitozott
fekvébutorok - 64,4 8,3 27,3
Kérpitozott ulé-
butorok — 22,4 16,0 16,6
Konyhabttorok - - - -
Gyermekbitorok — 86,2 ‘13,8
Osszesen e 21,2 69,7 gl
Mind Osszesen 3,4 22,0 65,2 9,4

Forrdas: Kip. Min.

tai.

Britor- és Vegyesipari Féosztdly ada-

3,19%,-a korszertitlennek mindsiil, és csak 16,5%,-a
olyan, amely minden piacon eladhaté, igy 80,49%-a
csak hazai piacon forgalmazhaté.

A butoriparban a IV. 6téves tervben megvalosi-
tott rekonstrukeid jelentds eltérést hozott létre a
miiszaki-technikai szinvonal és a termékszinvonal
kozott.

A vélaszték alakuldsdra hatott az, hogy a bu-
toripari fejlesztésre kidolgozott tervek a butorhi-
any kovetkeztében elsGsorban termeléscentrikusak
voltak. A termelGk fejlesztési terveik kidolgozdsa-
kor Jkényelmes pozicioban’ voltak a piacon. Ba-
torhiany lévén, szinte minden eladhaté volt. Emi-
att fejlesztési terveiket a minél nagyobb volumend:
termelésnovelés hatotta at. A piaci helyzet megko-
zelité felmérésére kevés helyen forditottak figyel-
met.”" *

A buatorpiac valasztéka tehat hosszh ideje nem
volt kielégitd, de a mennyiségi hiany mellett a ter-
mel6k az adott koritlmények kozott nem érzékel-
ték ezt.

A butoripar termelése és az értékesités alakulasa

A butorkindlatban meglevé mennyiségi hidny mi-
att a butoripar termelése az elmilt években dina-
mikusan alakulhatott.

A fogyaszték a modern korpuszbitorok vélasz-
tékat — a vélasztékelemek sokasigit is tekintve
— lényegében azonosnak, uniformizéltnak tartjik.
A kifogésok osszegezése:

1. A fogyasztok szimdra felesleges funkeidk

— felesleges nagy térfogat kétajtos szekrények,
— tulzottan mély, kihaszndlatlan konyvsmkrt,-
nyek, poleok.

II. A fogyasztdk szdmdra hidnyzé funkeidk

— televiziok, magnetofonok, hangfalak elhelye-
zése, hanglemezek elhelyezése,

— lenyithaté irélapok, szekreterek, :

— athidal6 szerkezetek, fekhelyek szekrenysor—
ba torténd elhelyezése,

— dgynemi e]helywese,

— cipGk korszerti elhelyezése,

— nyakkenddk elhelyezése,

— konyvek pormentes elhelyezése,

— fésiilkodési, szépitkezési funkeid,

— folyamatos kiegészithetéség hidnya.

II1. A fogyasztok méretezéssel kapesolatos problémdi

— szekrényfalak varidlhatésdganak hmnya i
(mozgd ]a,kas) S
— sarokelemek hidnya.

IV. A4 fogyasztok esztétikdval kapesolatos kifogdsai

— feliiletborité anyagok szlik vélasztéka,

— diszités szegényes, uniformizalt vasalatok.

A konnyfiipari bltordgazat termelése 1970—75
kozott megduplazédott. A termelésnovekedés aré-
nya 1974—75 kozott volt a legnagyobb, ami nyil-
vanvaldéan Osszefligg a buatoripari rekonstrukeié-
val.

* Forrds : Kiss Lajos: A kereskedelmi funkeié fejlesz-
tése a butorszakmdban. (Doktori értekezés.) 1977.
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6. tabldzat

A kénnydiipari biterdgazat termelésének alakuldsa 1970—75 kézott termeldi dron

) Korpuszbitor Kadrpitosbitor Egyéb butor Osszesen
it mill. ¥t 1970=100 mill. Ft 1970=100 mill, F't 1970=100 mill. Ft 1970=100
1970 2154 100,0 1578 100,0 576 100,0 4308 100,0
1971 2608 121,1 1847 117,0 633 109,9 5088 118,1
1972 92795 129.8 2062 130,6 744 129.2 5601 130,0
1973 3354 155,7 2365 149.9 811 140,8 6530 151,6
1974 3359 155,9 2640 155,9 1001 173.8 G820 158,3
1975 4457 206,9 3394 215,1 783 135,9 8634 200,4
Forrds: KIM Informdcits Féosztély : Agazati adattdr.
7. tabldazat
A buatorbehozatal alakuldsa 1970—75 kozott (beszerzési dron)
Szocialista Tékés Osszesen
Ev IMPORT
mill. deviza 1970=100 El§z6 év=  mill. 1970=100 El6z6 év= mill. deviza 1970=100 El6z6
Ft =100 deviza =100 Ft dv=100
Ft
1970 197,3 100,0 . 1,4 100,0 — 198,7 100,0 =
1971 1934 98,0 98,0 1,6 114,3 114,3 195,0 98,1 98,1
1972 162,7 77,4 78,9 2,1 150,0 131,2 154,8 77,9 79,3
1973 124,7 63,2 81,7 5,8 414,3 276,2 130,5 65,7 84,3
1974 151,1 76.6 121.2 7,5 535.7 129,3 158,6 79,8 121,5
1975 225,8 114,4 149,4 6,4 457,1 85,3 232,2 116,9 146,4

Forrds: Kiss Lajos: A kereskedelmi funkeié fejlesztése a

A magyar batoripar termelése lényegesen nétt a
IV. 6téves tervidGszak alatt és ehhez jarult még a
behozatal novekedése is. Az import ugyan a re-
konstrukeié megvalésitdsdval parhuzamosan csok-
kent, 1970-ben 149,-4t, 1975-ben pedig 109%,-4t
képviseli ‘a belfoldi forgalomnak.

A butorbehozatal alakuldsat a kovetkez6 sorok
szemléltetik.

Figyelemre mélto, hogy amig a behozatal donté
hényaddt jelentd szocialista import volumene
1973-ig folyamatosan csokkent, 1974-t6l enyhén,
1975-re azonban rohamosan novekedett. A t8kés
import viszont — bér volumene elenyész6 a szo-
cialista importhoz képest — folyamatosan és 1975-
ig rendkiviil dinamikusan nétt. A termelés és a be-
hozatal dinamikus fejlédése a sziikségletek nove-

8. tabldzat

butorszakmédban (Doktori értekezés) 1977,

kedésével parhuzamosan a kereskedelmi forgalom
folyamatos novekedéséhez vezetett.

A vizsgalt id6szakban a butorértékesités 85,9%,-
kal nétt. A korpuszbitorok értékesitésének a kér-
pitos butorokénéal 6,99, -kal nagyobb nivekedése
— figyelembe véve a hazai gyartds novekedésének
lemaradésat — nem elhanyagolhaté hidnyra hivja
fel a figyelmet. Ugyanakkor a behozatal adataibél
megéallapithato, hogy alapvetSen a wvdlaszték nove-
lésére val6 torekvés jegyében a magasabb arfekvé-
sli nyugati import folyamatosan nétt 1970—74
kozott. Az értékesités novekedését reprezentalé mu-
tatészamok azonban 6nmagukban még eléggé 6sz-
szetettek ahhoz, hogy ne minden jelenséget fejezze-
nek ki pontosan, ezért célszerli a valtozatlan aras
értékesités adatait is attekinteniink.

A bitorértékesités alakuldsa Magyarorszagon 197076 kézoll (fogyasztéi dron)

Korpuszbitor Kidrpitozott bitor Osszesen bitor*
Ev
Ertékesités 1970=100 Trickesités 1970=100 Ertékesités 1970=100
mill. Ft mill, Ft mill. Ft

1970 1929 100,0 1678 100,0 4001 100,0
1971 2276 118,0. 1810 107,8 4478 111,9
1972 2491 129,1 2049 122,1 4893 122.3
1973 2779 144,1 99209 131,6 5357 133.9
1974 3443 178,5 2675 159,4 6484 1621
1975 3673 190,4 2085 124,2 7167 178,9
1976 3817 197,9 3206 191,0 7438 185,9

* Egyéb butorértékesitéssel egyiitt.
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9. tabldzat

A butorériékesités alakuldsa 1970—76 kizitt vdaltozatlan
dron (fogyaszléi dron)

) Index

Ev Millio Ft 1970=100 El6zb év=
—100

1970 4001 100,0

1971 4285 107,1 107,1

1972 4545 113,6 106,1

1973 4841 121,0 106,5

1974 5613 140,3 115,9

19756 5673 141,8 101,1

1976 5497 137,4 96,9

Forrds: Belkereskedelmi Kutatd Intézet.

A buatorértékesités novekedése valtozatlan dron
1970—76 kozott 37,49%,-kal nétt, azonban a for-
galom fejlédésének 1974—75 kbzitii megtorpandsdt
markdnsabban jelzik az adatok és ellentéthben a
fogyaszt6i 4ras forgalom novekedési mutatéival
azt latjuk, hogy 1975—76 kozitt a forgalom 3,1%,-
kal esokkent. Ennek kovetkeztében a kereskede-
lem készletei 1976 végére hirtelen megnéttek.

10. tabldzat
A bittorkereskedelem év végi készleteinek alakuldsa
1970—76 kazitt (fogyasztéi dron)

Ev végi készlet 1970=100 Elbz6 év=
Ev  mill. Ft (fogy. dr) p =100
1970 533 100,0 —
1971 706 132,56 132,56
1972 717 134,5 101,6
1973 742 139,2 103,5
1974 408 76,5 55,0
1975 655 122,9 160,5
1976 1263 237,0 192,8

Forrds: Belkereskedelmi Kutatd Intézet.

A kereskedelem év végi zdrokészletei 1970—1T3
kozott a forgalom névekedésénél nagyobb mértékben
néitek, - 1974-ben megduplazdédtak. Sok bitor ma-
radt raktdron és a helyzet gyakorlatilag 1977 I.
félévében nem valtozott.

Stulyosbitotta az ipar helyzetét még az is, hogy a
kereskedelem ugyan kifizette a lekolott arukat, a
raktérozast azonban de facto képtelen volt meg-
oldani, igy a tobbletkészlet raktdrozdsi gondjit az
iparnak kellett viselni.

A rendkiviil nagy készletek — amelyek nyilvén-
val6an nem keresett termékekbsl képzddtek —
arra késztették a kereskedelmet, hogy csokkentse
hazai beszerzéseit (ami 6,89%,-kal meg is valdsult)
azonban az imporiot az adott korulmcnvek kozott
jelentGsen nivelte.

Ugyanakkor az ipar termelése 1977 és 1976 I.
[élévét bsszehasonlitva 4,1%,-kal néit. 1z egyben azt




11. tablazat

A bitorkereskedelem 1977 1. félévi mérlege (fogyasztés
aron)

1977. 1. félév/

Megnevezés Mill. Ft  1976. 1. félév
Nyitokészlet 1263 192,8
Beszerzés (hazai) 3502 93,2
Import 346 114,5
(sszes beszerzés 3848 94,8
Kisker. értékesités 3537 109,9
Nagyker. Koziileti értékesités 216 108,5
Export 52 175,0
Osszes értékesités 3805 110,4
Készletérték-kiilonbodzet 4131 —
Zarokészlet 1175 104,3

is jelenti, hogy az export novelési leheté:zégeinek
korldtai mellett az i par értékesitési gondjai is néttek.

A termelés és butorforgalmazés helyzet3b6l az
aldbbi kovetkeztetések vonhaték le:

-—— a magyar batorpiac mind gyakrabban jelent-
kez6 fesziiltségei csak fogyasztécentrikus, at-
gondolt gydrtményfejlesztéssel, a tényleges fo-
gyasztéi igényeket valasztékban, funkci6ban,
mindségben figyelembe vevs bitorok gyértasa-
val oldhaté fel;

— a kereslet- és a gyartmanyfejlesztés 6sszhang-
jat az ipar marketing tevékenysége tudja felol-
dani, az ilyen jellegii feladatok beinditdsa most
mér a bitoripari vallalatok igen siirgds feladatiy.
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A faanyaghulladék hasznositdsa az NDK-ban

Szalay Lajos—Zoller Vilmos

Foly6 év elején e cikk szerzdi részt vettek ,A
komplex faanyaghulladék-értékesités az NDK-
ban” ecfmi{i miiszaki-tudoményos konferencidn,
amit Drezddban tartottak.

Az NDK a fahulladék hasznositdsa terén mér
sz&émos, jelentds eredményt ért el, melyek egy ré-
sze kell6 adaptélds mellett hazdnkban is haszno-
sithat6. Ezért allitottuk ossze jelen tajckoztatéd
cikkiinket, melynek I. része az irodalom alapjir
ismerteti az NDK-nak a faanyaghulladék haszno-
sitdsdval kapesolatos eddig kozolt eredményeit,
mig II. része a miiszaki-tudomanyos konferencidn
elhangzott el6addsok kivonatait tartalmazza.

I.

A KGST orszégaiban jelenleg mintegy 500 milli6
m® az évi fakitermelés, ebbdl azonban csak 350
milli6 m?-t hasznositanak. A fa nyersanyag nagy
hényada hulladék. Viladgszerte torekvések folynak
a kitermelt fa legteljesebb felhasznéldsdra, ennek
keretében az alapveté tudoményos KGST-témédk
kozott ma mar szerepel a ,,fa nyersanyag komplex
hasznositdsd-nak kérdése is.

A hulladékhasznositds szintje a szocialista or-
szégokon beliil igen véltoz6. Ennek oka az egyes
orszégok faipardnak eltérs szerkezetében és kon-
centraltsdgédban kereshets.

Kétségtelen, hogy a legelényosebben a keletke-
zés helyén lehet a hulladékot hasznositani. Valto-
zatos és igényes értékesitésre csak megfelelG verti-
kumokban van lehetGség. Ebben a tekintetben né-
lunk kedvezébb helyzetben van a Szovjetunid,
Csehszlovékia és Roménia.

Az NDK-r6l szolva éltaldnossdgban megéllapit
haté, hogy a faanyaghulladék energetikai értéke-
sitésének kisebb figyelmet szentelnek.

Az NDK furnér- és lemezipardban 236 500 m?
hulladék keletkezik egy évben (1976). Az Osszeté-
tel fafaj, nedvességtartalom, ill. méretek szerint
igen kiilonboz6. A 20 iizemben felhalmoz6d6 hul-
ladék magas atlagos nedvességtartalma miatt ha-
tékonyan hdéenergidvéd nem alakithaté 4t. A fa-
anyag egy része ugyanakkor annyira szennyezett,
hogy felhaszndldsa még ma sem megoldott. A hul-
ladék megoszldsa a keletkezés helye szerint: —
forghcslapgyartds 689%,, farostlemezgydrtas 7%,
hdmozottfurnér-gyéartds 11%, késeltfurnér-gyar-
tds 59%,, rétegeltlemez-gyértés 4%, kombindlt leme-
zek gyartésa 59%,. Nagyvonalti becslések szerint a
236 500 m3-b6l mér 147 500 m*-t hasznositanak,
felhaszndlhaté tovabbi 75400 m®, nehezen vagy
egyéltaldn nem értékesithetének tartanak 13 600
m? hulladékot.

Forméjat tekintve a hulladék forgéces alaka vagy
darabos. Utébbi jérészt csiszolatpor, amely eseté-
ben szdmitdsba johet a finom forgdcslapipari fedd-
rétegként valé hasznositds. Ennek el6feltétele a

198 % FAIPAR

fizikai tulajdonsdgok véltozdsdnak, a kotGanyag-

sziikségletnek és a koltségeknek az ismerete.
A furnér- és lemezipar fahulladékénak haszno-

sitdsat a kovetkezGképpen latjdk megvalbsithaté-
nak:

— a csiszolatpor elégetése,

— a kégelési maradék flirészdruva alakitdsa,

— a hdmozasi maradékhengerek cellul6zipari ér-
tékesitése, vagy butoripari forgdcslapokban va-
16 hasznositésa,

— a hulladék sajat izemben valé felhasznélasdnak
fokozésa,

— a furnérhulladék felapritésa és tovabbitdsa a
sajat, vagy idegen forgdcslapgyérté berendezé-
sekhez,

— a rovid, ill. hossz, darabos hulladék apritdsara,
utdnapritdsara szolgdlé apritégépek kifejlesz-
tése,

— a rekonstrukeiés munka olyan tervezése, hogy
létrejojjenek a hosszi fés forgdcsolds feltételei.

— olyan beruhédzisok végrehajtasa, amelyek a sa-
jat fahulladék mind teljesebb hasznositdsit

szolgaljik.
Az NDK butoriparat a faanyaghulladék felmé-
résekor — 1975-ben — 164 iizem reprezentdlta.

Az elemzés szerint a 236 000 m® hulladékbél
147 000 m3-t (66,29,-ot) hasznositottak, mintegy
89 000 m® (37,8%,) értékesitésérsl pedig nincsenek
adatok. Az NSZEP javaslatira az NDK hérom
északi korzetében kiilon is megvizsgéltak a fa-
anyaghulladék értékesitési médozatait. 1tt 1976-
ban az évi mennyiség mar 290 000 m? volt, ebbdl
243 000 m® felhaszndldsara keriilt sor. A fGbh te-
rilletek a kiovetkezdk voltak: — celluléz- és papir-
gvartds (4,19,), buitoripari forgdcslap elGallitdsa
(3,9%), ¢épitGipari forgicslap elGallitdasa (2,9%),
farostlemezgyértas (0,1%,), export (0,2%,), mezs-
gazdasig és kertészet (7%), egyéb ipari tovabb-
feldolgozés (6,8%), a lakossdg vasarldsa (17%), el-
égetés (429%,). Uralkodé tehat a hulladék tiizifa-
ként val6 értékesitése.

Az anyaggazddlkodéds javitdsanak tovabbi fel-
adatait a kévetkezSkben latjdk:

— maradék faanyag-, ill. lécragaszt6 berendezések
iizembe helyezése,

— takarékossdg a 16 mm-es forgdeslapok alkal-
mazasaval,

— asztalldbak készitése forgdceslapbol,

— szamitogépes szabds,

— anyagnormativak kidolgozésa,

— a fafurnér ardnydnak csokkentése dekorf6lid-
val,

— kozponti szabdszkapacitasok létesitése,

— optimélis lapméretek kialakitdsa a ,nagy” fo-
gyasztok szaméra.

Az NSZEP IX. iilésszakén hozott hatdrozatnak

megfeleléen 1980-ig a faanyaghulladék ipari érté-

kesitését 175%-kal kell fokozni. Ez egyértelmfien



meghatarozza az NDK fiirészipara dltal kovetendd
utat is. Az ipardg flirésziizemeinek 75%,-a csak fe-
ny6t, 13%,-a csak lombos ronkot dolgoz fel, 12%,-a
vegyes profili. A keletkezd hulladék szélezési ese-
16k, darabos, rovid anyag, flirészpor, maré- vagy
gyaluforgdcs, ill. kéreg. A hulladékhasznositd s je-
lenlegi szintjét tiikrozi az 1. tabldzat.

1. tabldzat

A flirészipari hulladél hasznositdsa

Hulladék Hagznositds
(tiilevelii és lombos) 94 -ban
Széldeszka, szélezési eselék (esetleg

apriték) 88
Tiizifa, ill. egyéb lombos hulladék 95
Fiirészpor 68
Osszesen S0

Az alkalmazasi teriileteket mutatja a 2. tdbldzat.

2. tabldzat

A flirésziizemi hulladék felhaszndldsi teritleted

Teriilet %

Cellulézipar 26,0
Lemezipar 14,2
Export - 0,7

8

Héenergiava alakitds 7,7
Tiists16k 2,0
Eladds az tizemek dolgozdi felé 6,2
Mezégazdasdg, banydszat sth. 23.2
Osszesen 80,0

Az elkidvetkezends években az értékesitést vé-
laszték és felhaszndlok szerint a 3. tdbldzatban fog-
laltak alapjén tervezik.

3. tabldazat

Az NDK flirésziizemeinek kapacitdsa 489%,-ban
3000 m®/év alatti, 27%,,-ban 3000—10 000 m?/év,
199,-a 10 000—30 000 m?3/év kozotti és csak 69%;-a
30 000 m®/év feletti. Ezek az adatok is igazoljak,
hogy a hulladék koncentriltan az iizemek csak
mintegy 25—309%,-4ndl jelentkezik. A mobil apri-
toberendezések iizemeltetési kisérletei folynak, al-
kalmazdsukra 1980-t6l keriil sor. A keletkezd for-
gécsot a nagyobb iizemek, mindenekelétt a re-
konstrudlt feny6fiirésziizemek silékban téroljik.
igy sziikség esetén a ,,nagy” fogyasztok azt azon-
nal igénybe vehetik. A kis- és kozepes méretfi fii-
résziizemeknél még létre kell hozni a térolds és
sz4llitds megfelels feltételeit. A laza és nagy
mennyiségii forgdcs szallitdsara alkalmas specilis
szallitoberendezések nem allnak jelenleg rendelke-
zésre.

A forgdestomeg tomoritésének kérdése sem meg-
oldott.

A lombos fafajok flirésziizemi hulladékanak
hasznositdsdhoz még megfelel6 kutaté-fejlesztd
munkdra van sziikség. 1980-ig meg fogjik vizsgal-
ni a folyamatosan iizemeld, helyhez kotott aprito-
berendezések és a rovid faanyagot feldolgozé apri-
tok lombos fafajok tovabbfeldolgozdsira val6 al-
kalmassdgdt és egyuttal tapasztalatokat szerez-
nek a felhasznélds lehetéségeir6l is. Ugy vélik,
hogy a lombos fafajok megmunkalisindl keletke-
z6 forgécesot pl. a fiistols iizemek teljes egészében
fel fogjak hasznélni.

J6 példat mutat az optimalis faanyaghulladék-
felhasznéldsra a beeskowi forgdcslapiizem. Az ipa-
ri koriilmények kozott elvégzett nagyiizemi kisér-
letek a kovetkezd eredményeket hoztdk: 25, 50 és
85%,-nyi, széldeszkdbdl és széleselékbdl késziilt
apritékot probaltak ki mintegy 189,-os kéregariny
mellett, kozéprétegforgicsként. Megéllapitottak,
hogy a 700 kg/m? koriili térfogatsilyd lapokndl a
max. 409,-o0s hozzitét, ill. a 730 kg/m® térfogat-
sulytdakndl a max. 60%,, a lapok minGségét nem
rontotta. A megitélés kritériumaként a hajlit6-
szildrdsdg szolgalt. 609, feletti hozzétét mellett
sziikségesnek bizonyult a kotéanyagardny és a
présnyomés — utdbbi 256 kp/em? {61€ valé — eme-
lése.

A flirésziizemi hulladék értékesitése vdalaszték és felhaszndldk szerint

Fafaj Hulladék Feldolgozds Szallitdsi Alkalmazdsi teriilet
forma
Tiilevelii Széldeszka kéreg nélkiil Folyamatos miikédési aprité Apriték Cellulézipar
Széldeszka kéreggel Folyamatos miikéddésii apritd Apriték Farostlemez- és forgdeslapipar
Szélezési eselék kéreggel Mobil aprité Apriték Farostlemez- és forgideslapipar

Egyéb darabos hulladék
Tizifa

qae

Flirészporkéreg

Lombos Szé]dcszi&ﬂ.
Darabos hulladék

Fiirészporkéreg

Rovid méretet aprité berendezés Apriték

Folyamatos miikodésii apritéd

Rovid méretet aprité berendezés Apriték

Farostlemez- és forgdcslapipar
Eladds az tizem dolgozdi felé
Forgdacslapipar

Trs’mgyé, vasitvozet-gydrtds
Apriték Még kutatds tdrgya
Farostlemez és forgdcslapipar

Fiistolok, még kutatds tdrgya
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Egy masik kisdrletsorozatnal azt tma%tahé kk,
hogy a rovid, darabcs hulladékbél késziilt apriték
259/ -0s, kozépréteghez valé adagoldsa esetén a
lapleemel§ szilardsag 15—209%,- kal magasabb volt,
mint a normdl technolégianal kapott atlag. 1976
végén 80—1009, nedvességtartalmi keretflirész-
forgdcs (a kéregardny 79, volt) 25—50%,-nyi
mennyiségének fedéréteghez valé adagolasit vizs-
galtak. Megallapitottdk, hogy az 50%,-nyi hozzé-
tét — a feliilet mindsége javuldsa mellett — a haj-
litészilardsdgot esak 5—10 kp/em?-rel esoklkentet-
te. Mindenesetre a magas kiinduldsi nedvességtar-
talom miatt nagy szarltokapamtasm van &t?ukuog
Tapasztalatok szerint az ipari fahulladék feldolgo-
zésa specidlis utdnaprité berendezéseket, valamint
folyamatosan adagolt forgdcesot igényel. ‘A finomi-
tott feddrétegli forgéceslapokndl sziikséges a for-
gécs osztdlyozdsa.

A mallissi forgacslapiizem szintén kedvezd ered-
ményekre jutott a keretffirészforgics hasznosita-
sakor. 1975-ben mintegy 229-os mennyiséghen
adagoltdk ezt az anyagot a buitoripari forgdcesla-
pokhoz és a kapott mechanikai jellemzk nem
voltak rosszabbak, mint a hagyoményos lapoknél
tapasztaltak.

A kérgezési hulladék értékesitésére az NDK for-
gdcslapipardban mér ugyancsak vannalk ismere-
tek. Mig a keretffirészforgics a feddéréteghbe keriil,
a kérget a kozépréteghen alkalmazzik. Kisérlete-
ket folytattak a fahulladék és kéreg cementtel k-
tott épitbipari lapokban vald hasznositdsdra is. Az
ilyen termékek térfogatsilya 800—1000 kg/m?,
nyomészildrdsdga 15—25 kp/em? hajlitészildrd-
séga 10 kp/em?* koriili, h6évezetési értéke 0,24
keal/m?, 6ra, °C. A cementtel kotott épitGelemeket
az NDK-ban mindenekelStt terhet nem hordd,
belsS és kiils6 falakndl, mez6gazdasdigi, laké- és
kereskedelmi épiileteknél kivénjik alkalmazni.

A kéreghulladék a névénytermesztéshen mind
nagyobb gyakorlati jelentdséget kap. ElsGsorban
a luc- és erdeifeny6 kérgét alkalmazzik. Ennek oka
az, hogy az NDK-ban évente keletkezs, a feny6-
feldolgozdshél adéddé mintegy 800 000 m?® kéreg
75%-a erdeifeny8, 20—25%-a lucfenyd eredetfi.

J6 eredményeket kaptak specidlis talajok elS-
allitdsanal (pl. uborkafold) és a talajtakardsnél
(mélnaiiltetvények, gytimoleskertészet).

Az Odera menti Frankfurt VEB Diingestoffe
véllalat a berlini Humbold Egyetemmelegyiitt-
miikodve évtizedes kisérletek utén megkezdte a
kéregkomposzt gyartdsit. A termékkel kapcsola-
tos kezdeti tartézkodas feloldédott és ma csupéan
az emlitett korzetben évi 35 000 m® kérget dolgoz-
nak fel erre a célra.

Az iparszer(i hajtatéhaz-gazdalkedéds a kereslet
tovabbi fokozéddsit fogja magdval hozni. A ké-
regkomposzt elGéllitdsa tdlnyomdéan mechanikus,
prizméas komposztdldssal torténik. Az igen valtozé
C: N arany kiegyenlitésére (15—20 : 1 érték eléré-
s€ig) nitrogént adagolnak. Az ajinlott mennyiség
1 m?® kéreghez 2 kg nitrogén. A nitrogént karba-
mid, mészammonsalétrom vagy nitrogéntartalma
szennyviz formdjdban kozvetitik. A nem kom-
posztalt kéreg is felhaszndlhat6. Az erdeifeny6 kér-
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gét pl. tovabb apritva, szitdlva, talajtakardsra
hasznositjak.

Az emlitett feny6félék kérgét ujabban metal-
lurgiai célokra is felhaszndljak. A ferrodtvizetek-
ben valé alkalmazés az utébbi két évben indult. A
ferroszilicium eléallitasdnak redukeids folyamatai-
nél a darabos kéreg bekeverése kedvez6 eredményt
hozott. Usokkent a fajlagos energiaigény, noveke-
dett a napi tonnateljesitmény. A kéreg alkalma-
zésa megtakaritdst eredményezett a kokszfelhasz-
néldsban. Kilon elényt jelent a kéreg csekély ha-
mutartalma. 1980-ban mér a nikkel- és a krém-
gyéartds is szdmol a kéreg hasznositdséval.

IT1.

A kemplex faanyagfelhasznalés lehetéségei
és gondjai az NDK-ban

Az NDK-ban jelenleg a fanyersanyag- szuksegleb
nek csupdn 60—65Y%,-4t tudjak fedezni sajt erd-
forrdsokbol, ezért szitkséges a hazai készletek ma-
ximdlis ¢s nagy ]mtdxonwsagu kihasznaldsa. Min-
denekel6tt fel kell tdrni a még meglevs tartaléko-
kat.

Lényeges tartalékok lehetnek az aldbbi teriile-
teken:

— a hulladékszegény feldolgozési eljardsok el6tér-
he 4llitdsa,

— a tudomény alkalmazdsa az alapanyaggvértds,
nemesités és feldolgozds teriiletén, a kedvezd
fizikai-mechanikai tulajdonsdgok maximadlis ki-
haszndldsa,

— az alapanyag és a késztermék megkovetelt tu-
lajdonsdgainak oGsszehangoldsa, pontos mére-
tezés, igazodé szerkezet, kiilonb6z6 anyagkom-
bindcidk alkalmazésa,

— az ipari hulladék népgazdasigilag hatékony
hasznositdsa.

A feladat sokoldalisdga miatt csak interdiszeip-
lindris megkdozelitéssel oldhato meg & megfeleld
minGségben. Az ipari fahulladékot és az eddig ke-
vésbé hasznositott vélasztékokat jelenleg csak 25—
30%,-ban dolgozzak fel. Bhhez jarulnak még az un.
mésodlagos és egyre ndovekvd mennyiségti hulla-
dékanyagok, mint a haszndlt épiiletfa, a hasznalt
btitor, egyéb, nem szerves anyagok stb. A faanyag-
mérleg ezen tartalékok népgazdasagilag hatékony
hasznositdsaval javithat6 lenne.

A megfelel§ eljarasok és berendezések kifejlesz-
tése mindenekel6tt a hulladék min&ségével és
mennyiségével kapcesolatos pontos ismereteket igé-
nyel. A hulladék teriileti megoszldsat is ismerve, o
:megfclclo mfiszaki-gazdasigi kritériumok alapjin
megjhoxnatok a hatékony hasznositast eredménve-
70 dontések.

A fahulladék és a nem hasznositott favalasztékok
meghatarozasa, a tovabbfeldolgozas szervezésének
kérdései

Az NDK-ban évente 2,5 millié6 m? fa- és kéreghul-
ladék keletkezilk, a,mel} nek jelenleg mintegy 1/3-4t
dolgozzék tovabb. Tébb, mint 1,5 millié m® hulla-
dékot elégetnek vagy haszon nélkiil hdnyékon ke-



riil tdroldsra. Ugyanakkor a népgazdasig faalap-
anyag-igénye éllandéan fokozédik. Ez a tény min-
den tartalék hasznositését megkoveteli. A hulla-
dékhasznositds az olvan anyagi eléfeltételek mel-
lett, mint a berendezések, a technol6-idk, a szdl-
litéeszkozok és a kapacitdsok bévitése, ezy sor
szervezési véaltoztatdst is igényel. A felmérést és a
hasznositdst a népgazdasig Gjratermelési folyama-
tdval egyiitt tervszertien kell végezni.

Ennek érdekében az anyaggazdéilkodédsi minisz-
ter 1977. IX. 8-4n kijelolte a vonatkozé feladato-
kat és megadta az alabbi f6bb irdnyelveket:

- A hulladék keletkezését és értékesitését az
NDK-ban minisztériumok és teriileti egységek
szerint kell felmérni és javasolni.

- Attekintést kell adni a faanyaghulladék alaki
és mindségi jellemzbirdl, majd az intézkedéshez
ebbdl le kell vonni a megfelels kovetkeztetése-
ket.

— Meg kell teremteni a hulladék meghatérozésira,
minGsitésére sth. szolgdld terminolégidt.

Az eddigi eredmények:

1. Attekintést szereztek az NDK-ban a teriile-
tenként keletkezd hulladék mennyiségérdl és Osz-
szetételérsl.

2. Attekintést kaptak a fahulladék hasznositd-
sarél.

3. Ismereteket nyertek a népgazdasig egyes te-
riileteinek sziikségletérdl.

4. A birtokukban levs felmérések alapjin kije-
lentéseket tehetnek

— a hulladék azon mennyiségérdl, amelyet eddig
nem a haszndlati értékének megfeleléen hasz-
nositottak, 1

— az 0j, hasznositast szolgalé berendezések épfté-
sének lehetGségeirdl,

— azokrél az intézkedésekrdl, amelyek a faanyag-
hulladék értékesitésének fokozdddsahoz sziiksé-
gesek.

Felmérések sordn megéllapitottdk, hogy a hulla-
dék jelentOs része az orszdg északi részében kelet-
kezik, tovibbé, hogy az orszag déli részében kelet-
kez6 hulladékot nagyobb ardnyban hasznositjék.
Megallapitottdk azt is, hogy az épitSiparban kelet-
kez6 hulladékot nem hasznositjak, de a faiparban
sem hasznéljdk ki a meglev lehetdségeket.

Az emlitett ismeretek alapjdn az Anyaggazdél-
kodési Minisztérium konkrét feladatokat adott ki,
ezek teljesitésérsl az egyes minisztériumoknak idd-
szakosan be kell szdmolniuk.

A tovabbi munkat az képezi, hogy a megfeleld
elemzéssel az 1979. évi terv készitésekor az eddigi
hibdkat elkeriiljék. Ehhez az 1978. év tapasztala-
tait is felhaszndljak.

Az ipari fahulladék felmérésének tapasztalatai és
a tovabbi feladatek

Ismertették a felméréshez alapul szolgdl6 faanyag-
hulladék-nomenklatirit és az értékesitésnél mér-
tékado hulladékjellemzéket, -tulajdonsdgokat.
Hérom északi teriileti egység buitoriizemeinek és
az orszég egészének felmérési példédjan bemutattik

a KDT éltal javasolt szdmitégépes rendszer gya-
korlati alkalmazdsat.

Ismertették a kapott tapasztalatokat és javas-
latokat tettek a torvényesen elSirt faanyaghulla-
dék-nomenklatira tovabbi tokéletesitésére és a
hulladékfelmérés jovébeni szervezésére.

A kedvezdtlen térfogatsélyid anyagok széllitasa

A fenti anyagok, pl. a széna, szalma, ill. a szaritott
takarménytermékek. A széllitdskor a {6 nehézsé-
get a szalma okozza. Tomoritéskor a térfogatsilya
1,5—2-szeresére novekedik. A szallitdsi tdvolsdgok
a felhaszndlétél fiiggben 2—4 km, vagy 25 km,
aszerint, hogy teritésrdl vagy takarméanypelletizé-
lasrél van-e szé. A rovid betakaritdsi id6 és az
egész évi folyamatos fogyasztds 4 km-nél kisebb
tavolsdgban levé raktarakat, térolékat igényel.

A rendelkezésre 4116 szdllitéeszkozok :

—rovid széllitdsi tévolsdgra traktor specidlis
utanfutéval,

— traktor 2 kéttengelyes pétkocesival és specidlis
felépitménnyel az apriték vagy a béldk szdmé-
ra,

— nagyobb szallitdsi tévolsdgokra specidlis fel-
épitményti teherautok.

Fényképeken bemutattak tobb, specidlis felépit-
ménnyel ellitott szallité jarmiivet, ami a 4 m-es
szerkezeti magassdg kihaszndldsdt lehet6vé teszi.
Térfogatuk: 16—25 légkobméter. .

Ezek éltaldban vészonfedésiiek, s oldalt is nyit-
haték vagy csak feliilrGl terhelheték. (Utébbiak
felépitménye hidraulikus szerkezettel billenthetd.)

Egy vontaté (traktor vagy tehergépkocsi) alta-
laban két pétkoesit vontat. A nyergesvontaték-
f1‘1oz most kisérleteznek ki 42 légkobméteres utan-
utot.

1980-t6l tervezik a nagy térfogatd felépitmény-
nyel ellatott specidlis jarmtivek és az épitszek-
rény-rendszert, egységes kialakitdsi jarmiivek be-
vezetését. Kzekkel biztosithaté a kornyezetvéde-
lem és a j6 hatdsfoka szallités.

Az ag- és koronaanyag, ill. az ipari fahulladék
szallitasi kérdései

Az NDK népgazdasdgéinak fa nyersanyagdeficitje,
valamint a vékony, ipari fahulladék feldolgozésé-
nak egyre béviilé technoldgiai lehetdségei, az dgak,
a tlilevél értékesithetdsége, ezen tartalékok mind
fokozottabb alkalmazésira  Osztondznek. Az
NSZEP VIII. és XI. kongresszusdnak direktivai a
lehetd legteljesebh hasznositdst {ridk elé.

A faanvagtartalékok hasznositdsdnak technold-
giai kérdései mellett jelentds problémdk adédnak a
anvag széllitdsdban is. A hatékonv értékesités ér-
dekében a széllitdst és a felhaszndldst egységként
tekintve kell kezelni.

Eddic az dg- és koronaanyvagot az erdében ké-
szitették fel, ma az anyag teljes felhasznélisa az
irdnyzat. Az élldspont az, hogy a leghatékonvabb,
ha az dg- és koronaanvagot a lehetd legrdvidebb
uton homogeenizilidk. Fz az apritékkeverék kedve-
z6 a szAallitds tekintetében, konnven fel- és lerak-
haté, tdrolhaté és az iizemen beliili szallitdsndl is
konnyebben kezelhetd.
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Az ipari hulladék tilnyoméan fiirészipari eselék.
Vizsgélata ugyancsak azt mutatta, hogy az apriték
széllitdsa a legkedvez6bb, a tovdbbi munka- és
széllitdsi folyamatok esetén pedig a homogén
anyag manipuldldsa eldnyt jelent.

Legtjabban a mobil apritégépek véaltak be, s
széllitdsra a mezbgazdasigban foglalkoztatott jar-
miiveket alkalmazték. A traktoros vontatédst leg-
feljebb 15 km-es széllitdsi tavolsigig tartjik gazda-
sdgosnak. A gyakorlatban 15 m® apritékot atlago-
san 22 perc alatt raktak — beftvatéssal — a szél-
lit6 jérmiire.

Faanyaghulladék-széllitds a VVB Furniere
und Platten szemsziogéhdl

Az egyik fontos eldfeltétel a szallitdsi probléma
megoldaséhoz, ill. a szitkséges intézkedések megté-
teléhez a fa- és faalapanyagl hulladék egységes
nomenklatirédja. A VVB Furniere und Platten a
faforgécs- és furnérhulladék széllitdsdval kapeso-
latos intézkedésekkel foglalkozik. 1977 oktéberé-
ben a kozponti kutaté-fejleszt6 részleg tanulményt
készitett a forgdcsalaka fahulladék rakoddsdnak
és széllitdsdnak lehetSségeirsl. Osszehasonlitottdk
a teherautdkkal valé széllitds kiilonboz6 véltoza-
tait és mint optimélis megolddst, a fent nyitott,
billentheté utdnfutét, valamint a zért, szekrény-
rendszerti és beépitett, forgdcesszallité ventillator-
ral felszerelt p6tkocsis jdrmiiveket ajinlotték.

Az utébbi jarmii vizsgélatai kiterjedtek a szalli-
tési térfogat, a specidlis felszerelés, a munkavéde-
lem és a munkaerd-sziikséglet elemzéseire. Kutat-
ték a hulladékot elGallité — ésraz azt feldolgozé
tizemek gépészeti-technikai adottségait. Tapasz-
talatok szerint a rakodési térfogat csekély és eb-
b6l eredGen specidlis szallité jarmiivek sziiksége-
sek.

Rostfatartalékok a eellulézipar szaiméara

Az NDK papir- és cellulézipara el6tt a termelés to-
vabbi fokozdsénak perspektivéija 411, a hagyomé-
nyos nyersanyag azonban nem gyarapodik ugyan-
ilyen mennyiséghen.

Az iparég feladata tehdt az eddig nem vagy esak
kevésbé hasznositott favélasztékok teltarasa. A
nyir-, nyéar-, lucpapirfa és vékonyfa mellett a fii-
résziizemi hulladék is jelent8s szerepet jatszik a
bévitett nyersanyagbézis feltardsdban. A mecha-
nikai fafeldolgozas sordn keletkez6 hulladék jé mi-
néségli celluléz-alapanyag.

A nyugat-eurdpai orszdgokban ez a hulladék-
féleség mindinkdbb helyettesiti a papirfat.

Az NDK cellul6zipara szdméra kiilonosen a luc-
és az erdeifenyd flirésziizemi hulladéka jelentds.
A f6 problémét a vélasztéktiszta hulladék kon-
centrdldsa, a szdllitdsi és mennyiségi kérdések je-
lentik. Azt is ki kell emelni, hogy a Iucfenyé fi-
résziizemi hulladékénak szulfit-cellulézipari alkal-
mazéséhoz kérgezett apriték sziikséges. (A kéreg-
tartalma legfeljebb 0,5—1,09, lehet.)

Fentiekbdl kovetkezik, hogy mind a fiirésziize-
mek, mind a cellulézipar rekonstrukeiés intézke-
déseit egyidejii, j6 egyiittmiikodés mellett kell
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meghozni. A kolesonos és osszehangolt munka a
fenti nyersanyagot a cellulézgydrtdshan haszno-
sithatova teszi.

Arképzés és gazdasgi osztinzés a faanyaghulladék
esetébhen

A faanyaghulladék jelenlegi &rszabélyozdsianak
gazdasdgi kihatédsai a kordbbiakhoz képest javul-
tak, de szerepét még nem t6lti be megfelel6 mér-
tékben. A faanyaghulladék édrképzésének kovet-
nie kell a fanyersanyagra megéllapitott vagy meg-
&llapitandé drakat.

A fahulladék és a fanyersanyag drszabdlyozésé-
ban dont6 drparaméter a hasznalati érték. A fa-
anyaghulladék minGség szerinti felkészitése és a
fokoz6dé felhaszndlds megkoveteli mind az elado,
mind a szallité hatésos gazdasdgi 6sztonzését. Eh-
hez az alapot a gazdasdgilag megalapozott drak
(iizemi, ipari) képezik.

Az 4r mind az eladd, mind a vaséarlé szdméra
biztositsa a sziikséges iizemi raforditdsokat és ad-
jon a faanyaghulladék feldolgozéséhoz sziikséges
gazdaségi Osztonzést.

Az alaesony értékii faanyaghulladékok elégetése

A faanyaghulladék nem jelentéktelen hényada
csak elégetéssel hasznosithato.

Torvényes rendelkezés mondja ki, hogy alap-
vetden az ilizemek a felelGsek a masodlagos nyers-
anyagok gazdasdgos értékesitéséért. Ha egyéb
ipari felhasznélds nem lehetséges, még adott a le-
hetéség arra, hogy elégetéssel hdenergidhoz jus-
sunk. A megfelelGen kivéalasztott eléget6 berende-
zésekkel a faanyaghulladék gazdasigosan érté-
kesithetd, lehetGség van a kazan tlizterébe vald
befuvatdsra, ill. az el6tiizel6 berendezéshe tor-
téné mechanikus feladdsra. A technolégidt az
adott hulladékféleségnek megfeleléen kell meg-
vélasztani. Az anyag tiizel6térbe adagoldsa, vala-
mint az elégetés maga viszonylag veszélyteler,
ha a megfelel6 biztonségtechnikai intézkedéseket
figyelembe veszik. Jelenleg héromutas, régebbi
tipust KWK kazénok és 25 t-ds, beftivéberende-
zéssel felszerelt kazénok 4llnak rendelkezésre.
A beftivéberendezés gyf(ijt6- és adagolé tartdly-
bél, a szallitbrendszerbdl, valamint a biztonsdgi
berendezésekbdl 4ll. Az ilyen rendszerek gazda-
sdgossdgdt mindenekelStt a tiizelSanyag megta-
karitdsa és nem utolsé sorban a hamu szallita-
sénak elmaradésa jelenti. Az eddigi berendezések
tilnyoméan importb6l szérmaznak. Az irdntuk
fokoz6d6 igény alapjin az NDK kotheni tizeme
hozzékezdett a sajat fejlesztésti kazdnok el6-
&llitdséhoz.

Részletesen ismertettek egy kéregégeté beren-
dezést, ami mér fél éve iizemel. A szdraz bitkk-kér-
get 4 X4 cm-es-re apritjik, majd siléban taroljak,
végiil automatikusan adagoljik a ferderostélyt
kazénba. Nehézséget okozott, hogy a fagyok
bedlltdval (a szennyez6dések miatt) a kéreg
a siléba befagyott, ill. a szénnel kevert kéreg be-
boltozédott. Ezeket a hidnyossdgokat nagy ke-
resztmetszet(i silok kialakitdsdval sziintették meg.



A hamuzdsnal nagy volt a porzds, ezért nedve-
sitést alkalmaztak. Ez viszont a gazképzldést
fokozta, amiért t6bb munkamiiveletet tdvvezér-
léstire kellett atalakitani. A hamut pétkocsival
szallitjdk el, de ezt a kornyezetvédelem miatt
locsolni kell.

A faanyaghulladék kémiai értékesitése

A Iémiai feldolgozds szempontjabol a fahulladé-
kol: legfontosabb komponensei: a celluldz,
a hemicelluléz, gumianyagok és lignin, a kinyer-
het§ vegyiiletek: a mono-, a di- és a triterpén,
a fitoszterin, a karotinoidok a klorofill és a cserzd-
anyagok.

Az alapvet6 eljardsokat vilagszerte régen al-
kalmazzik, s6t gazdasdgossigukat szovjet, ame-
rikai, japan, nyugatnémet, svéd és finn eljdrdsok
tovabb fokozték.

A felhasznalt fahulladék tekintetében a hasz-
nositéas foka mégis nagyon kiilonbdz6 és ma sem
Idelégits. Az eljardsok komplex alkalmaziséval,
a sziikséges bioldgiai, kémiai, fizikai, technoldgiai
és gazdasdgi alapismeretek elmélyitésével mint-
egy 809,-0s hasznosités érhetd el.

A faanyaghulladékbdl a kémiai és mikrobio-
l6giai 4talakitds révén szdmos olyan értékes,

,szerves, kozbensG és végtermék 4llithatd eld,
amely részben mar ma is
— gazdasagi versenytdrsa a koolaj- és a szén-
vegyészet megfelels termékeinek,
— az el6bbieket haszndlati értékben meghalad-
jak, illetve
— egyszer(ibben, és f6ként recens; szénkészletek-
b6l nyerhetdk.

A faanyaghulladék pirolizise

Az oblitégdzkokszositas-eljirds szerint az erdd- és
fagazdalkodds, wvalamint a barnaszénipar kis
méretil, darabos és inhomogén szekunder anyagai
(fahulladék, kéreg, vagési hulladék, ill. xylit, kise-
lejtezett talpfa) plmll?élha,tok Az iparilag eddig
nem, vagy csak kevésbé értékesitett nyersanyag
hasznositdsdval széntartalmi anyagok nyerheték
az aktiv szén és egyéb termdékek elGallitdsdhoz.
Olyan eljardst fejlesztettek ki, amely szerint
a kis méretfi, lignocelluléz-anyagot egy specidlis
herendezéshen eldallitott, oxigénszegény gdzzal
elkokszositjdk. Az elkokszositds kipos forgéros-
téllyal ellatott reaktorban torténik. A pirolizis
hémérséklete 450 —650 °C kozott valtoztat-
haté, {gy kiilonboz6 illéanyag-osszetételli fakoksz
4llithato el6. A .pirolizis id&tartama 5—8 ora,
a hagyoményos eljaréssal szemben (pl. 3—5 napos
16ltési retortdk alkalmazdsa) rendkiviil rovid.
Az eljards kornyezetkiméls, mert a cseppfolyds
és géz alaktt melléktermékek hasznosithatok. Az
energiaigény a pirolizisgdz termikus hasznosi-
tasdval minimdlis szinten tarthaté. A munka ter-
melékenységének novekedése mellett dontben ja-
vulnak a dolgozék munkafeltételei is, tovabba
elény az, hogy a fémmel és mfianyaggal kevert
szekunder anyagok (pl. kiselejtezett butorok,
kéabeldobok, hasznalt laddk) vagy a hasznélt

gumi ugyancsak pirolizalhaté és ezzel értekes
szénhordoz6 anyagokké alakithatok.

A lignocellul6z-anyagok  vizgSzaktivalassal
aktiv szénné alakithaték. 850 ©°C aktivalasi
hémérsékletnél és kb. 609%-0s kiégetés mellett
jo adszorpeids képességfli, mintegy 10 metilén-
kék-értékii aktiv szén készithet6. Az igy elGallitott
aktiv szén elénye a csekély hamutartalom.

A szallitas, tarolas és feldolgozas technol6giai
szempeontjai a faanyaghulladék forgacslapipari
felhasznalasanal

A faanyaghulladék széllitdsdnak és térolasdnak
technolégiai-mtiszaki koriilményeit, mint lénye-
ges tényezdk, a szallitdsi forma és mdéd, a mennyi-
ség, a faanyagnedvesség, a kornyezetvédelmi
szempontok és a helyi adottsdgok befolyasoljak.

A feldolgozds miiszaki elGfeltételeinek bizto-
sitdsa mellett ugyancsak fontos az is, hogy a
hulladékot szallité iizem vélasztékban, mennyi-
ségben, fafajban, a széllitdsi tdvolsdgban a fel-
haszndlé igényeihez igazodjon, mert ezek a beru-
hézésok, a termék mindsége tekintetében az opti-
mumot meghatarozzak.

Az ag- és koronaanyag felhasznalasa

A jelenlegi erdégazdasigi moédszerek szerint az
dg- és koronaanyag az elé- és véghaszndlat so-
ran keletkezik, mégpedig

— decentralizilt médon, a déntés helyén elvé-
gezve a manualis gallyazdst, vagy

— koncentraltan, amennyiben a dontést kove-
téen a gallyazdst géppel, az arra kijelolt he-
lyen végzik.

A gépi gallyazds noveli a munka termelékeny-
sépét és megkonnyiti a nehéz testi munkdt. Az ed-
digi tapasztalatok szerint az NDK-ban a decent-
ralizéltan keletkez$ &dganyag ipari értékesitése
nem gazdaségos. Ennek oka az Osszegyfijtés igé-
nyelte nagy rafordités, az anyag szennyezettsége,
ill. az apritékel6allité berendezésekkel nehezen
jarhat6é terep miatt. Ezzel szemben a koncent-
réltan keletkezd dganyag feldolgozdsa egyszert,
a gallyazégépek mozgatisa nem sziikséges.

Az 4g- és koronaanyag Osszetétele igen hetero-
gén (gally, kisebb 4g, kéreg, ztldanyag). Az elkii-
lonités az erdei termelési folyamatban nem lehet-
séges. Az 4g és koronaanyag értékesitésénél
ezért, igazodva a felhaszndlds céljihoz, tobbé-ke-
vésbé intenziv ipari osztalyozds sziikséges.

A gallyaz6gépeknél koncentrdltan keletkezd
ag- és koronaanyag kétféle technoldgia szerint
dolgozhaté fel:

— Apritékkeverék (un. ,,zold apriték™) el6alli-
tésa specidlis apriték készitésével. A fogyasz-
téhoz az anyagot konténerek szallitjak.

— Az 4g- és koronaanyagot specidlis jarm{ivekkel,
és a jobb térkihaszndlds érdekében tomoritett
formaban szallitjak a specidlis apritégépekhez,
ahol az anyag apritdsdval egyidejfileg elvég-
zik az osztélyozést és a tisztitdst is. (A szallitd
jarmf{i kihaszndldsa még igy is csak 20—30
szézalékos).
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A zold apritékot az erdégazdalkoddsnak a jo-
vében elsGsorban a fiatal alloményokhdl vegyes
fafajosszetétel mellett indokolt elGéallitani, mivel
a gallyazégépek bedllitdsa koltséges.

A tisztitdst szitdldssal, ill. szélosztalyozédssal
végezték. Az el6z6 technologidndl gyakoriak vol-
tak az eltomddések, mig az utébbindl sok ti ma-
radt vissza. Az NDK-ban a két véltozattal kap-
csolatos elGkisérleteket mindenekelGtt erdei és
lucfenyére végezték el. A véghasznilath6l szér-
mazé6 dganyag fa részardnya nagyobb, a faanyag
tulajdonségai azonban bizonyos kiilonlegességeket
mutatnak (a geszt arénya az erdeifenyénél.
a nyomott fa ardnya a lucfeny6nél magasabb),

Az apritogépeket a jovében két, a kovetke-

z6kben ismertetett technolégidndl kivéinjik foko-

zottabban alkalmazni:

— a gyéritésnél végzett ,.teljesfa” apritisa (az
4llomény kora nem haladja meg a 30 évet,
a kivagott fik magassiga 10 m alatti). Te-
kintve, hogy itt a gallyazégépek alkalmazisa
tal koltséges lenne, az apritékkeverék el6-
allitdsa a célszerti.

— kiilonboz6 oOsszetételi anyag apritdsa, pl. a
tisztitdsi mfiiveletek kiilonbozd fafaj esetén.
Az éves feldolgozandé mennyiség a nevezett

technolégiak mellett az NDK-ban kb. 500 ezer

tomor kobméter lenne. Tovabbi mennyiségi gya-
rapodds remdélheté a  kiegészitG-széllit6-ada-
golé berendezések ¢és eljardsok bevezetésétol.




Konyvismertetés

Sz. M. HASZDAN: Az elsédleges fafeldolgozo-
ipar fejlesztése a Szovjetuniéhban

A kényv szerzGje, Sz. M. HASZDAN a Szovjet-
unié6 Erdészeti és Faipari Minisztérium mszaki
f6osztélya f6osztalyvezetS-helyettese.

Ez az els6 olyan kényv, amely magyar nyelvi
forditédsban jelent meg, és ad dsszefoglalé attekin-
tést a Szovjetunié faipardnak jelenlegi helyzetérsl
és fejlesztési irdnyairél; a flirész-, forgdcslap-, fa-
rost-, rétegeltlemez-, épiiletasztalos- és gyufaipar
teriiletérdl, olvashatjuk a Botka Zoltdn altal irt
el6széban.

Az elsd rész ,,A korszerfi fiirész- és famegmun-
kél6 ipar miiszaki szinvonaldt’” ismerteti réviden.

A kovetkez$ , A flirészéru-termelés fejlesztési
irdnyai” c. részben a tudoményos és miiszaki ha-
ladas alapvetS vonésait, jellemz8it sorolja fel a
flirészdru-termelésben. Attekintést ad azokrél a
szamitdsba vehet$ alapvetd technikai eszkozokrdl,
melyek a részletesen felsorolt feladatok végrehaj-
tasahoz sziikségesek.

Részletesebben foglalkozik és elemzi ,,az aggro-
merdlt lapok” gyértésinak f6 fejlédési iranyait, ki-
emelve t6bbek kozitt a faforgdcslap-gyartas egyik
legfontosabb kérdését, nevezetesen ,hogyan lehet
a technol6gidt alkalmasséd tenni a legkiilonboz6bb
alakt és minéségli nyersanyag fogadasira’.

A lapgyérté ipar fejlédése és az ezt kovetd

nyersanyag-felhasznélds novekedése — a szerzd
szerint — az olyan nyersanyagformékat juttatja

mind nagyobb szerephez, mint pl. az el6hdmozé-
si furnér, a flirészpor, a fiirészelés és a kereszt-
metszeti megmunkdléds sordn keletkez§ forgécs.

A VNIIDREV kutatdsai, novo-vjatszkiji sigydrté
és a moszkvai készbitort dsszeszerelé kombindtok ta-
pasztalatai szerint e szerszdmgépeknél keletkezs
forgécsok felhaszndldsa esetén a lapok szilardségi
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értéke (lapsikra merdleges szilardsdga) 80—509-
kal megnovekszik. Ennek a szerz6 a butorgyértés-
ban a lapok furnérozdsakor tulajdonit nagy jelen-
téséget.

A faforgdcslapok gyéartdsanak részletes lefrisa
utén a farostlemezek gydrtdsi technolégia —
rostel6allitds — ma ismert médszereinek ipari fej-
16dését targyalja és ismerteti a kiilonbozé elja-
rasi farosttermelés lehet6ségeit, az ezekhez sziik-
séges technoldgiai-miiszaki berendezéseket, a kii-
16nboz6 eljarassal gyartott termékek jellemzéit.

Kiilon fejezetben foglalkozik a famegmunkdlé
agazatok fejlesztési irdnyaival, melyen beliil rész-
letesen ad téjékoztatdst a faanyag szaritdsi lehe-
t6ségeirdl, a mechanikai megmunkal4srél, a fater-
mékek feliiletkezelésérdl és ragasztasarol.

A mésodik otthon mind szélesebb korti elterje-
désével el6térbe keriilt @ fahdzak gydrtdsa és a
szerzO ennek a fejlédésére és gydrtdséra is kitér.

A gyufagydrtds fejlesztésiiranyaival fejezi be a
Szovjetunié elsGdleges fafeldolgozé ipara fejlesz-
tésének ismertetését.

A fuggelékrészben ,,Az els6dleges fafeldolgozé
ipar fejlesztése Magyarorszdgon” cimmel ad ro-
vid témor Attekintést.

A szakkonyv a Miiszaki Konyvkiadé gondozasé-
ban jelent meg 15 A/5 iv terjedelemben. A szove-
ges részt 50 &bra, grafikonok és téblazatok egé-
szitik ki.

A miiszaki megfogalmazisok pontos magyar
nyelvii visszaaddsa — forditdsa és a magyar
vonatkozdst kiegészités — fiiggelék — dr. Somkiti
Elemér okl. erd6mérnok, a mez8gazdaségi tudo-
méanyok (erdészet) kandiddtusa gondos munkéjit
dieséri.

Lektordlta: dr. Lugosi Armand okl. gépész-
mérnok.

Dr.J. T.



Zajcsokkentési

Nvars Jozsef

BEVEZETES
A faipari gépi munkak tilnyomé része — lé-
nyegében — forgdcsolds, ahol a munka térgya

(egyes esetekben a munkagép) mozgatisa részben
gépi, részben kézi erdvel torténik. A nagy telje-
sitmény elérése érdekében nagy tomegli alapanyag
mozgatésa sziikséges, amit nagy forgdesol6sebes-
s0gi és éles szerszamok munkalnak meg.

A faiparban a légszdraz anyagok nagyiizemi
feldolgozisdval, a csiszolds ¢és a feliiletkezelés
mechanizélisival; a kiillonbozé vegyszerek, mii-
anyagok alkulmazdséval, a kots-, a ragaszté- és
a felitletkezel6 anyagok felhaszndldsanak nove-
kedesével, @ nagy teljesitményti, nagy fordulat-
szaémi munkagépek elterjeddsével egyiitt elso-
sorban & por-, a vegyszer- ¢s a zajartalom nove-
kedcie.

A zajartalo.o értékelése és csokkentése vonat-
kozésaban sajitos helyzettel allunk szemben.
A legfontosabl zajkeltd forrdsok — aforgdesolé-
gépek — ugyanis importdlt berendezések. E gé-
pek beszerzésekor pedig nem valészint, hogy az
iizemeltetéskor mérhetsé zajszint a megvdsarlas
dont6 kritériuma. Mivel tapasztalataim szerint
a gépesarnokok terveziése sem torténik az akusztikai
lehet8ségek felhasznalisdval, maradnak az uté-
lagos burkoldsok, de inkabb az egyéni védbesz-
kozok. Dibhéjban ismertetem a jelenlegi élla-
potot, a fontosabb gépek zajszintjét és befolvé-
sol6 tényezlit, a zajesokkentés lehetdségeit. A zaj-
szintet befolydsol6 tényez6k ismerete minden bi-
zonnyal elGsegiti a gépek munkavédelmi mind-
sitését, ezen keresztiil pedig a fafeldolgozé ipar
humanizalisat.

1. A fafeldolgozé iparban mért zajszintek

1.1. Faipari iizemcsarnokok zajszintje

A fiirésziizemekben, faforgdcslapgydrakban, épii-
letasztalos- és butoripari véllalatoknal végzett
mérések eredményei szerint minden olyan iizem-
esarnokban, ahol gépi forgacsolé famegmunkélds
folyik, az atlagos teremzaj lényegesen meghaladja
az N 80 hatdrgorbével meghatérozott értékeket.
Az 4tlagos teremzaj az egyes oktavsdvokban
11—19 dB (A) értékkel is meghaladta a hatdr-
gorbét. Bz azt jelenti, hogy a faipari iizemesar-
nokokban nem csupan a gépek kiszolgdlé sze-
mélyzetét, hanem azokat is halldskérosodés fe-
nyegeti, akik nem a gépek kozvetlen kozelében
tartozkodnak.

Az éltalénosan alkalmazott légtechnikaiberen-
dezések zaja tobbnyire nem noveli lényegesen
az Ossz-hangnyomdsszintet. Az elszivéberende-
zések és a termoventillitorok #dramlési eredetfi
zaja a megmunkélégépek zajdhoz mérten csak
a kisfrekvenciéji oktansdvokban szamottevs. Né-

lehet8ségek a fafeldolgozd iparban

hany kivételtol eltekintve tehdt a légtechnikai
berendezésck &ramlési eredetii zajanak csokken-
tése nélkill is az eldirt hatargorbe ald korlétoz-
haté az dtlagos teremzaj. Figyelembe kell azon-
ban venni, hogy az elszivéfejek rendszerint vé-
kony, kis merevségli acéllemezbdl késziilnek és
nagy feliiletiek; biztosra vehetd, hogy iizemelte-
tés kozben a megmunkél6gépek nagy hényada
a merev kapesolat révén rezgésre gerjeszti ket
és ezdltal jelentésen fokozzdk a gépek zajossdgat.

2. A megmunkdlogépek zajszintje

Az eddigi vizsgdlatok tilnyomé része egyes
leszlikitett témdkra irdnyultak, vagy 4tfogébbak
voltak ugyan, ilyenkor azonban nem szolgél-
tattak kielégito részletességii eredményeket. A mé-
rési eredményeknek ugyanis az elGirt hatérgor-
bével osszehasonlithatoknak kell lenniiik, ez pe-
dig csak akkor lehetséges, ha a zajok oktédvsidvon-
kénti hangnyomdsszintjét ismerjiik. Tovabbi prob-
lémét jelent a faiparban alkalmazott gépek sok-
félesége.

A faiparban a nyersanyagot forgdcsolé vagy
forgdcsmentes alakitdssal munkdljdk meg. Elvi
megfontoldsok alapjan kijelenthetd, hogy a for-
gécesol6 és ezen beliil a gépi forgécsolé technolé-
gidk, illetve berendezések a legfontosabb zaj-
forrdsok.

A tobbé-kevéshé részletes és dsszehasonlithatéd
eredményeket szolgdltaté vizsgélatokat elsGsor-
ban azokon a gépeken, gépcesoportokon végeztek,
amelyeknek részardnya jelentGs, ill. amelyek
a legtobb helyen tizemelnek. Ilyen vizsgélat ered-
ménycként késziilt az 1. tdblazal.

1. tablazat
Faipari gépek hangnyomdsszintje

Hangnyénnésszint-,
Géptipus = cEa)

iires- forgdcso-

jératban ldskor
Asztalos korflirészgépek 77—95 78—100
Tobblapi korflirészgépek 82—1056 87—110
Egyenget6 gyalugépek 84-—104 87—107
Vastagolé gyalugépek 74—101 89—106
Tobbfejes gyalugépek 86—98 92—103
Asztalmarogépek 78—100 83—104
Kétoldalas csapol6-mardgépek  82—98 90—104
Aprit6- és forgdesgydrtogépek — 756—98 77—116

Megjegyzés: a méréseket: a 16—25 000 Hz frekvencia-
tartomanyban végezték, oktdvsdvonként,

Az 1. tabldzatban ismertetett adatok bizonyit-
jak, hogy a kivédlasztott géptipusok zajszintje
a 80 dB (A) (1000 Hz) felett van. A zajszint
— a 16—25 000 Hz frekvenciatartoményon be-
liil — elsGsorban a hallds szempontjabodl legérzé-
kenyebb 2000—4000 Hz tartoményban 1épi tul
az N 80 jelii hatérgorbét.
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1.3. A gépek zajszintjét befolydsold tényezbk

Az egyes gépek zajszintjének ismerete mellett
meg kell hatdrozni azokat a tényezCGket, amelyek
befolyésoljék a zajszint kialakulasét.

A zajszint és a meghatdrozé koriilmények
egyiittes értékelése teszi lehet$vé a zajesvkkentési
megolddsok kidolgozésdt, ill. hatékony alkalma-
zését. A kovetkezbkben — a 2—7. tdbldzatok-
ban — az asztalos korfiirészgépek, az egyengetd
gyalugépek, a vastagol6 gyalugépek, az asztalos-
waré gépek, a kétoldalas csapolé marégépek,
velamint az aprité- és forgdesgyarté gépek zaj-
szintjét befolydsol6 tényezbiket ismertetem.

2. tabldzat
Az asztalos korfirészgépek zajszintjét befolyasolé tényezbk
Az

tizem-
méd

Az tizemeltetés paramétereinek

megnevezése

A KORFURESZLAP
mérete,-
fogazdsa,
bels6 fesziiltsége.
A GEP
tengelyének fordulatszdma,
a korflrészlap befogétdresdjdnak
datméréje,
a korflirészlap kidlldsa.

A POR- ES FORGACSELSZIVAS

URESJARAT

A KORFURESZLAP
éltompuldsa, .

A MUNKADARAB
a fafaj
A FORGACSOLT ANYAG MENY-

NYISEGE
a réshiség,
a flirészelési magassdg,
az el6toldsi sebesség.

FORGACSOLAS

A zaj keletkezésének mechanizmuséit vizsgélva
kiilonbséget kell tenni az iiresjarati és forgdesolds-
kozbeni zaj okai kozott, a f6 forrds ugyanis az iires-
jarat. A gyalu- és marégépeknél az alapzajt a sza-
bélytalan id6kozokben jelentkezd leveg6turbu-
lencia okozza, ennek eredete a forgé alkatrészek-
nél keresendd. A turbulencia dltal okozott nyomés-
ingadozds széles hulldmhosszon terjed§ zajt kelt.
A szerszamtest hatdrolé feliiletébdl kiemelkedd
elemek akadélyozzék a hangterjedést. Az eredeti,
vagy forgadshang a nyomads és visszaver6dés okozta
zavar kovetkeztében az iitkdzGsikok #dramldsi
terében marad. A gép éltal kibocsétott zaj any-
nyira felerésodik az aramlési térben, hogy mérésnél
mér az Ossz-szint mértékado. A forgdshang alapfrek-
vencidja fiigg a szerszdm fordulatszdmétol, a forgi-
csolési sebességtdl és a forgdcsolbelemektsl. A kor-
flirészgépeknél keletkez6 zaj iiresjiratban a foga-
zaton keletkezG eredeti zajbdl és a turbulencidbél
adodik Ossze. A mardszeszdémoknél legtobbszor
magasabb a fordulatszdm, ezért magasabb alap-
frekvencia van jelen. A korf(irészlapokndl az
4dramlési tér — az 4dramlési akaddlyok miatt —
kiilonbozik a gyalu- és marészerszdmokétol.
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3. tabldazat
Az egyengets gyalugépek zajszintjét befolyasold tényezlk

Az tizemmdod Az tizemeltetés paramétereinek

megnevezése

A KESTARTO TENGELY
szerkezete,
mérete,
a befogott kések szdma,
a késkidllds.

AZ ARAMLASI AKADALYOK
az élkor és az ajaklemezek kozotti
tdvolsdg,
a forgdesterels lemez,
a munkaszélesség,
a késtarté tengely burkolata.
A KESTARTO TENGELY FOR-
DULATSZAMA

A POR- ES FORGACSELSZIVAS

URESJARAT

FORGACSOLAS

A KESTARTO TENGELY
az éltompulds.

A MUNKADARAB
a fafaj.
A FORGACSOLT ANYAG: MENY-

NYISEGE
a forgdes szélessége,
a fogdsmélység,
az el6tolasi sebesség.

4. tablazat
A vastagolé gyalugépek zajszintjét befolyasold tényezdk

Az tizemmébd Az tizemeltetés paramétereinek

megnevezése

A KESTARTO TENGELY
szerkezete,
mérete,

a befogott kések szdma,
a késkidllds.

AZ ARAMLASI AKADALYOK
az élkér és a nyomoégerendaél ko-
zottl tdvolsdg,

a munkaszélesség,
az dteresztési magassdg,
a forgdcsterel lemez.

A FORGACSOLASI SEBESSEG
A POR- ES FORGACSELSZIVAS

A FELSO BURKOLAT A FOR-
GACSELSZIVO CSONKKAL

URESTARAT

FORGACSOLAS

A KESTARTO TENGELY
a kések helyzete.

A MUNKADARAB
a fafaj
A FORGACSOLT ANYAG MENY-

NYISEGE
a forgdes szélessége,
a fo%ésmélység,
az el6toldsi sebesség.




9. tdbldzat
Az asztalosmard gépek zajszintjét befolydsold tényezdk

Az fizemmod Ay iizemeltetés paramétereinek

megnevezeése

A MAROSZERSZAMOK
szerkezete,
meérete,
élszdma.

AZ ARAMLASI AKADALYOK
az élkor és a vezetbvonalzd kozotti
tavolsdg,
a szerszdm ¢és az asztal lapsikja ko-
zOtti tdvolsdg,
a fogdsvétel,
a mardorsd meghajtdsinak maodja,
el6told berendezds alkalmazdsa.

A MAROORSO FORDULATSZAMA
A POR- S FORGACSELSZIVAS

STARAT

URE

FORGACSOLAS

A MAROSZERSZAM
éltompuldsa.
A MUNKADARAB
a fafaj.
A FORGACSOLT ANYAG MENY-
NYISEGE
a forgdes szélessége,
a fogdsmélység,
az el6toldsi sebesség.

7. tabldzat

Az aprité- és forgdcesoldgépek zajszinljét befolydsolé ténye-
20k

Az tizemmdbd Az tizemeltetés paramétereinek

megnevezése

A KESTARTO TENGELY
szerkezete,
mérete,
a befogott kések szdma,
a késkidllds,

AZ ARAMLAST AKADALYOK
a forgdesolétér kialakitdsa,
a be- és kiadagold nyildsok alakja
és mérete,
a beadagolé nyildsok takardsa.
A FORGACSOLASI SEBESSEG

A FORGACSSZALLITAS

JARAT

URES

FORGACSOLAS

A KESTARTO TENGELY
a lkések helyzete.
A MUNKADARAB
a fafaj.
A FORGACSOLT ANYAG MENY-

NYISEGE
a forgdes szélessége,
a forgdes vastagsiga,
az clotoldsi sebesség.

6. tablazal

A Eétoldalas esapolé-marbgép zajszintjét befolydsolé
tényezdk .
%

Az tizemmd Az lizemeltetds paramétereinek

megnevezeése

H A SZERSZAM
szerkezete,
mérete,
élszdma.

A FORGACSOLASI SEBESSEG
A POR- ES FORGACSELSZIVAS

TURESTARA

A SZERSZAM -
éltompuldsa.
A MUNKADARAB
anyagtipus,
mérete,
befogdsa.
A FORGACSOLT ANYAG MENY-
NYISEGE

a forgdesolds szélessége,
a forgiicsoldsi magassdg,
az elotoldsi sebesség.

FORGACSOLAS

A forgacsolaskor keletkez6 zaj oka, hogy a mun-
kadarab a megmunkélds alatt nincs teljes ter-
jedelmében befogva és fgy haromféle zaj: az iires-
jérati, a munkadarab és a forgdcsoldsi zaj Ossze-
tevddik. Bz a hdrom zajkomponens donté hatds-
sal van a zajszintre.

Az el6zbekben leirtak alapjan a famegmunkdld
gépek zajszintjének csokkentésére a kiovetkezd
lehetGségek vannak:

— konstrukecids véaltoztatisok, ezen belill elsd-
sorban az A4ramlési akaddlyok csokkentése és
a szerszémok modositdsa,

— valtoztatdsok az iizemeltetési koriilmények-
ben és a munkamddszerekben,

— ha a fenti megoldésok nem biztositjdk a ki-
vant zajesokkentést, akkor sziikséges a gépek
részbeni vagy teljes burkoldsa, esetleg az egyéni
védbeszkozok alkalmazisa,

— a zajesdkkentés érdekében tett eréfeszité-
seket végiil az iizemcsarnokoknak akusztikai
szempontok figyelembevételével torténé terve-
zése teheti teljessé.

2. A zajesbkkentés lehetéségei és megoldasi médjai

Mindenekel6tt le kell szogezni, hogy a gépek iize-
meltetése szempontjabol alapvetd fontossdgh a
terveszerti karbantartds. A gépek lemezburkola-
tainak rogzitetlensége, a csapagypontatlansigok,
a kiegyensulyozatlansdgok sth. nem zajestkkentési,
hanem karbantartdsi feladatot jelentenek.

A zajesokkentési megoldésok Osszegyf(ijtésénél,
rendszerezésénél, leirdsdnal tovabbi szempont volt
a kovetkezs: az el6z6 fejezetben a zaj keletkezé-
sét befolyésol6 tényeziket talnyomé részben a ma
mér taldn klasszikusank nevezhetd famegmunkélé
gépeken keresztiil ismertettem. Hasonlé médon
foglalkozom & zajesokkends lehet6ségeivel is.
Korunk jellemz8je a flirész-, gyalu-, maré- stb.
gépekbdl osszedllitott gépsorok alkalmazésa. Az
egyedi gépeknél alkalmazott megolddsok azon-
ban — kell§ elméleti megfontoldsok utén — adap-
talhaték a gépsorokra is.
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2.1. Zajesokkentés konstrukeids vdltoztatasoklal
2.1.1. Az dramldsi akaddlyok médositdsa

Az 4ramldsi akaddlyok modositdsa elsésorban
az egyengetd gyalugépeknél és a mardgépeknél
foglalkoztak.

Az egyengetd gyalugépeknél az &ramlési aka-
délyok okozta zajszint csokkentését az ajakleme-
zek moédositdséval, ill. forgdcsterels lemezek
alkalmazésaval érték el. Az ajuklemezek az asztal-
lapok késtarté tengely felSli végén vannak fel-
szerelve. Az asztallapok és az ajaklemezek felss
felillete sikban megmunkélt. Megvizsgdltdk az
ajaklemez éle és az élkor kozotti tavolsdg hatdsét
a gép zajszintjére és gy talaltdk, hogy a késtart6
tengely novekvé fordulatszéméval a zajszint
is novekszik. Réjottek arra, hogy az ajaklemezek
felilletének &ttorésével a zajszint csokkenthetd.
Két megoldast dolgoztak ki az egyiknél az ajak-
lemezek 4ttorése a késtarté tengellyel parhuza-
mos, a mésiknal arra meréleges.

A forgdcsterelé lemezeket az ajaklemezek alatt
(azokra merdlegesen), a késtarté tengellyel pér-
huzamosan helyezték el.

Az asztalmard-gépeknél az adramlési akadélyok
esokkentése érdekében hasonlé megfontoldsok alap-
jén jartak el, mint az egyengetd gyalugépeknél
azajaklemezek dttorésekor. A marégépasztalon he-
lyezkedik el a vezetévonalzo, amelynek rendeltetésea
megmunkalandé munkadarab vezetése — a forgé-
esoland6 anyag mennyiségének szabélyozdsa — és a
balesetelharitds. A vezetGvonalzé sikjab6l a mard-
szerszém forgécsold élkorének csak éppen asziikséges
mértékig szabad kidllnia. Az dramldsi viszonyok
javitdsa érdekében az etetG- és az elszedGoldali
vonalzéknak a szerszimtarté tengelynél levs
végeit fogaztdk.

Az aprito- és forgdesgyarté-gépeknél az anyag
be- és kiadagolé nyildsainak optimdlis kialakitdsa
csokkentheti a forgdcsolétérben keletkezett zaj
terjedését. E gépek egy részének beadagolé nyi-
ldsa négyzet, vagy megkozelitGen négyzet alaki.
A tapasztalatok szerint azonban a zajszint szem-
pontjabdl kiilonosen elénytelen ez a kialakitds,
mivel Ggy taldltdk, hogy a lapos, illetve széles
beadagolé nyildsok kedvezGbbek. Ezt a megolddst
azonban az apritandé anyag mérete miatt nem
mindig lehet érvényesiteni. .

2.1.2. A szerszdm modositdsa

A kiilonboz6 szerszémtipusok koziil elsGsorban
a korflirészlapok, a késtarté tengelyek és a maré-
szerszamok zajkeltésével, illetve zajesokkentési
lehetGségeivel foglalkoztak.

A korflurészek zajkeltését vizsgdlva megéllapi-
tottak, hogy minden Kkorfiirészlapnak van egy
csak réd jellemzd frekvenciatartominyt rezgése.
Bizonyos korfiirészlapokra nagyobb frekvencia-
tartomény jellemzs, mint mésokra, mert sajatos-
sdgaik kovetkeztében ongerjesztésli rezzéssel is
rendelkeznek. Az oOngerjesztés  kialakitdsdhoz
sziikséges energiat egyrészt a flrészfogak homlok-
lapjanél jelentkez$ levegGaramlds, masrészt a fii-
részfogak hétlapjandl keletkezd légorvénylés biz-
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tositja. A vizsgdlatok alkalméval szisztematiku-
san viltoztattdk az élszogeket, a fogalakot, a fo-
gak szdmdt, a fogiiregek forméjat. Sikeriilt né-
hény olyan megoldast kidolgozni, melyek alkal-
mazdsdval a zajszint eredményesen csokkenthetd.
Tobbek kozott megallapitottdk, hogy nagyobb
szdmu fog (= 16) esetén a zajszint csokken; a méré-
seknél a fogmagassdg a hangnyomésszintet nagy-
mértékben befolydsolta, ezért a fogmagassagot
ugy javasoltdk megvélasztani, hogy azok a for-
gacsoldsi feladat ellatdsara még éppen képesek
legyenek. Kisebb zajszinttel miikddtethet6k azok
a korflirészlapok, amelyeket — szimmetrikusan —
radialis  bemetszésekkel lattak el. A bemetszett
rések hosszisiga a filirészlapok sugardnak lega-
labb egyhatod része kell, hogy legyen és megkoze-
litéen a homlokszog irdnyidba kell haladniuk. Uj
korflirészlap tipusnak tekinthetd az tn. spirdl-
tarcsa. A forgécsolé éleket ennél a korfiirészlap-
nal két csoportba rendezték el, s e csoportokon
beliil spirdl mentén helyezkednek el az élek ugy,
hogy a rés uténi fog a legalacsonyabb és a csoport-
ban az utols6 fog a legmagasabb.

A Kkorszerli gyalugépek késtarté tengelyei éklée
szoritdstiak és korkeresztmetszetiiek. Kiilonhozd
tipust késtarté tengelyek vizsgdlata alapjén azt
a megéllapitdst tették, hogy a legkisebb zajszint-
tel az Gn. spirdlkéses tengelyek iizemeltethetGk.
E késtart6 tengelyekben a forgdcsoléelemek
(kések) csigavonalban helyezkednek el. A kések
vastagsdga 1 mm, annak érdekében, hogy befo-
gaskor kissé meg lehessen hajlitani. A késtart6
tengelyeken alkalmazott menetemelkedés 5°—
15°, a befogblécek hosszédban hdrom részbdl dllnak,
f)gy-egy késtarté tengelybe két-két kés foghatéd

e.

A mardszerszamok kialakitdsandl az dramlési
viszonyok szempontjibél kedvez6 szerszémfej ki-
alakitdsara torekednek.

Az aprité- és forgdaesgydrté gépeknél a kések
alakjdnak (méretének) és elhelyezkedésének mé-
dositéséval értek el eredményes zajcsokkenést.

2.2. Zajesokkentés az iizemeltelési koridményel
és a munkamédszerel megvdltoztatdsdval
2.2.1. Az uzemeltetési korilmények médostidsa

Az tuzemeltetési — forgacsoldsi — paraméterek
koziil elsGsorban a szerszamok fordulatszéménak
— forgécesoldsi sebességének és a munkadarab eld-
toldsi sebességének a zajszintre gyakorolt hatdssi
vizsgaltak.

Az el6zGekben ismertetett géptipusok — asz-
talos korflirészgép, egyengetd és vastagolé gyalu-
gép, kétoldalas csapolé-mardgép, valamint aprité-
és forgécsologép — vonatkozdsdban egységesen az
dllapithaté meg, hogy a szerszdmok forgécsolasi
sebességének, illetve a munkadarab el6toldsi se-
bességének csokkentése a zajszint csokkenéséhez
vezetne. K lehetlségek megvalésitdsa azonban
mindségi és termelékenységi problémakat vet fel.

Az el6tolési sebesség és a fordulatszdam csokken-
tésével kapesolatban az dllapithaté meg, hogy:

— a forgacsoldsi paramétereknek a megmunkalt
felilletek simasdgéra gyakorolt hatdsit vizsgélva



kialakithaté olyan optimum, amikor kisebb for-
dulatszdm mellett a feliillet mindsége nem romlik,
ugyanakkor a zajszint csokken:;

— a fordulatszdm és az elGtoldsi sebesség csok-
kentésével egyiittjaré forgdesolételjesitmény, esok-
kenés termelékenységet befolydsolé tényezs, en-
nek tudomdsul vétele az tizemeltetS iigyének te-
kinthets. Ez gy értendd, hogy a leirt megoldds
mellett szdmos miiszaki jellegli zajesokkentd méd-
szer van, tehdt az ilizemeltetének kell eldénteni,
hogy melyiket vélasztja.

2.2.2. A munkamdédszerel: megvaltozlatisa

A forgdcsolds médszerének megvéltoztatisa els6-
sorban a kétoldalas csapolo-marogépnél nyilik le-
hetdség, illetve, itt talalhaték a gyakorlathan mér
bevezetett megolddsok. A véltoztatis 1ényege az,
hogy az el6vigd-forgdcsold-illeszts szerszémkom-
bindcié helyett az un. ferdemaré-eljarast alkal-
mazzak. Kevés kivétellel minden kétoldalas csa-
polé-mardgép felszerelheté — utélag is — e maré-
rendszerrel.

2.3. Zajesokkentés a gépek burkoldsdval. Epilet-
alkusztika. Bqyéni védbeszkiozik.
2.3.1. A gépek részbeni vagy teljes burkoldse

Azokban az esetekben, amikor a konstrukeids val-
toztatdsok, az tizemeltetési koriilmények és a
munkamdédszerek megvéaltoztatisa nem hozza meg
a kivént eredményt, hangelnyeld, illetve hanggétlo
eljardsokat kell alkalmazni.

Ha a gépben keletkezett és a levegGben terjedd
zajt nem lehet vagy nem célszer( csokkenteni, ak-
kor a kisugdrzott hang csokkentése céljéhol a gé-
pet hangdrayékolo ful mogé lehet helyezni. A hang-
arnyékol6 falak alkalmazdsdval bizonyos irdny-
ban drnyékoljak a zajt, més irdnyban viszont tob-
bé-kevésbé szabad dramldst biztositanak a nyers-
anyag és a kezelCk szaméra. Ezek az arnyékolé
falak azonban rendszerint megvéltoztatjak a zaj-
forras teljes sugarzési jelleggorbéjét, a nyitott ol-
dal iranydban nagyobb zajszinteket okozhatnak.
Ezt a hatést csokkenteni lehet, ha az drnyékolé
falak belsé oldalait hangelnyelé anyaggal burkol-
jék.

Nagyobb mértékii zajesokkentés dérheté el a
minden oldalrdl zdrt tokokkal. A faipari gépek szé-
méra szerkesztett tokoknak (burkolatoknak) két
altalénos tipusa van. Az egyik a gép koré szorosan
illeszkedd tok, amely mellett & munkés a szokésos
munkét a tokon kiviil végezheti. Csendesebb kor-
nyezethen dolgozik, a gép ellendrzését és szaba-
lyozésat pedig megfigyelGablakokon és kezelényi-
ldsokon keresztiil tudja ellatni. A gépek alakjdhoz
teljesen illeszkedd tokok rendszerint acéllemezbdl
késziilnek. A betekintG- és kezelGablakoknak jol
tomitetteknek kell lenni. A gépeket hangelnyels
anyaggal bélelt csévezetékeken keresztiill kény-
szerszelloztetéssel kell elldtni, az adagolt anyag
be- és kimendnyildsait pedig hangszigetel fiig-
gonnyel sziikséges takarni. A fémhézas tok zaj-
csokkentd hatdsat gyakran jelentGsen tovabb le-
het javitani a fémlemezek gép fel6li oldalara fel-

vitt rezgéscsillapité és zajvezetést csokkent6 masz-
széval. Gyakorlati szabdly szerint a felszért masz-
sza rétegvastagsdga kétszerese a kezelt lemez vas-
tagsdganak.

Ha a gépek mérete, az iizemeltetés koriilmé-
nyei, esetleg egyéb okok nem teszik lehetévé a
szorosan z&rédoé tokozést, akkor a gépet — a  csar-
nokon beliil — kilon hdzban (kabinban) kell elhe-
lyezni. Az ilyen tipust tokozésndl a minél nagyobb
mértékl zajesokkentés, azaz a kabin falinak a
hanggdtlasa a legfontosabb kérdés. E falakat hang-
gétlo, illetve hangelnyel6 anyagokbdl kell kialaki-
tani. A beépitendd hangelnyel6 anyagok kivalasz-
tasat a gépek dltal keltett zaj szinképelemzése
szabja meg. Olyan anyagokat kell kivélasztani,
melynek legnagyobb hangelnyelési foka abba a
frekvenciatartomdnyba esik, amelyben a zaj a
legnagyobb gondot okozza. Itt is emlékeztetni le-
het a zajszint oktdavsdvonkénti mérésének, elem-
zésének jelentGségére. R4 kell mutatni a hangel-
nyelésnek a frekvencia fiiggvényében valé véltoz-
tathatésdgdra, amire elsésorban a feliileti kikép-
zés és a légrés véltoztatdsdval van lehetség. Az
elébbi a burkoléanyag jellemzsire (perfordcid,
membrén, szovés sth.), az utébbi a boritéanyag
mogott kozvetleniil elhelyezked6 likacsos anyag és
a hitso feliilet kozott levs légtér vastagsdgéra vo-
natkozik. A hangelnyelésnek a frekvencia fiiggvé-
nyében val6 viltoztatdsi lehetésége ezen mddsze-
rekkel hatdsosnak mondhaté; ennek csak a hesze-
rezheté boritéanyagok és likacsos anyagok fajtéi,
a lehetséges hatsé légterek, illetve ezek kombind-
ci6i szabnak hatart.

A kabinok szerkesztésének menete 4ltalaban az,
hogy kivélasztanak vagy megterveznek egy olyan
burkol6anyagot, amelyet légréssel vagy anélkiil
valamely likacsos elnyel6anyag elé helyezve, an-
nak tulajdonségait tgy véltoztatja meg, hogy az
mind az akusztikai, mind a kiilsé megjelenésbeli
célkitlizéseket kielégiti. Ha olyan akusztikai anyag-
rél van sz6, amelynek akusztikai tulajdonsdgai
megfelelk, de kiképzése nem az, akkor olyan bo-
ritéanyagot kell taldlni, amely nem véltoztatja
meg lényegesen akusztikai tulajdonsdgait. A vég-
eredmény mindkét esetben valamilyen Osszetett
szerkezet lesz, ahol az anyagok osszehangoldsa
olyan, hogy a kiils6 megjelenési és az akusztikai
kovetelményeknek egyarant eleget tesz.

A kabinfalak 4tlagos hangszigetel§ képességé-
nek szamitdsa mellett lehetéség van a frekvencia-
savonkénti zajszintcsokkenéds szdmitésdra, illetve
a tomitetlen nyildsok befolyédsolé hatdsénak elem-
zésére is.

A zajesokkent6 kabinok alkalmazdsdnak az el§-
z6t6l eltéré megolddsa az, amikor a kezelGszemély-
zet tartézkodik egy — az iizemi zajt megfelelGen
kiviil tart6 kabinban vagy helyiségben. E médszer
azonban az ellendrzés és az irdnyitds magas mfi-
szaki szinvonaldt feltételezi.

2.3.2. Akusztikai anyagok épitészeti alkalmazdsa

Mivel a hangelnyelés és a hangvisszaver6dés me-
chanizmusa egyardnt fontos, ezért allithatd, hogy
minden épitészeti anyagot, amely a helyiségek ha-
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térfeliileteit képezi, akusztikai anyagnak kell te-
kinteni. Az akusztikai anyag kifejezést azonban
csak olyan anyagokra alkalmazzdk, amelyek a fe-
lilletiikre érkezé hang elég nagy szézalékat képe-
sek elnyelni. Bar nincs olyan megszahott als6 ha-
tér a hangelnyelésre, amely mellett az anyag mér
akusztikainak mindsithetd, 4ltaldéban ezt 20 sza-
zaléknak tekintik. Ezzel szemben a kozonséges
épitbanyagok — iiveg, vakolat, beton sth. — 4lta-
laban 5—10 szdzaléknél nem nagyobb elnyeléstiek.
Az akusztikai anyagok alapvetd célja tehdt az,
hogy csokkentsék a helyiségben az 4tlagos hang-
nyomésszintet, vagy az utdzengési idét, vagy
mindkettdt.

Az akusztikai anyagok — tigysz6lvan mind — li- -

kacsos osszetételiiek, olyan feliileti jelleggel, amely
lehetévé teszi a hanghullém belépését az anyag
belsejébe. Altaldban nagyobb hangelnyeléstiek a
kozepes és nagy, mint a kisebb frekvencidkon. Az
elnyelési fok frekvenciafiiggésérdl az elézGekben
mér volt szé.

Az akusztikai anyagok lehetnek:

— elbregydrtott burkolatok (példdul szabdlyo-
san perfordlt, repesztett, statisztikusan perforalt,
szovetszerkezetli és (vagy mintézott, réselt, har-
tyaval ellatott),

— akusztikai vakolatok (példdul sima, szem-
csézett, durva),

— szort azbeszt (sima, durva).

A képlékenyen felhordhaté anyagokat a téretlen
felszini folytonossdg jellemzi. A likacsos akuszti-
kai anyagok hétranya, hogy a“mechanikai igény-
bevételekkel szemben érzékenyek. Ez kiilonosen a
szort azbeszt termékekre vonatkozik, amelyek na-
gyon torékenyek.

A fiiggesztett akusztikai egységek elGregyértott
térbeli elnyel6k, amelyek a helyiséghen a mennye-
zetre vagy valamilyen szerkezeti elemre vagy egy
mdsodlagos felfiiggeszt6 rendszerre vannak felfig-
gesztve. Az elnyelGket kiilonboz6 geometriai alak-
zatokban gyartjdk. E gydrtményok elényei: kony-
nyen szerelhet6k és karbantarthaték, jra felhasz-
nalhaték. Ezek az el6nyok a viszonylag nagy
akusztikai hatésossdgukkal egyiitt kiilonosen hasz-
nossé teszik ezeket az elnyelCket a mar meglevs
helyiségek akusztikai megjavitdsara ott, ahol az
elemek gy helyezhetdk el, hogy nem akadalyoz-
zak a tlizoltd-, a vildgito- és a szell6zEberendezések
hasznélatét.

A kiilonbozé akusztikai anyagok 1éte, épitészeti
alkalmazdsdnak lehetdsége felveti, illetve megen-
gedi azt az igényt, hogy az iizemcsarnokok terve-
zésekor a technoldgiai, statikai stb. kévetelmé-
nyek kielégitésével egyenrangi legyen az akuszti-
kai szempontok figyelembevétele is.

2.3.3. Egyéni védbeszkiozok alkalmazdsa

Az ABEO szerint: ,,amennyiben a hatérgorhét
meghaladé zajokat mitiszaki intézkedésekkel nem
lehet az N 80-as vagy ennél kedvezébb értékre
esokkenteni, akkor az egész miiszak alatt egyéni
védGeszkozok alkalmazésa sziikséges. Csak olyan
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zajesokkentd eszkozok hasznalhaték, amelyek csil-
lapitéképessége a Kkiilonbozé frekvencidkon is-
mert. . .”

A zaj ellen véd§ személyi eszkozok tipusai a ko-
vetkezok :

— a hall6jaratba helyezhet6 eszkozok (fiildu-
g6k),
— a hall6jératot a fillkagylonél lezéré eszkozok
(fiiltokok),

— zaj ellen véds sisakok,
— zaj ellen védd ruhdk.

A fafeldolgozé iparban elsGsorban az els6 két
tipus haszndlatanak sziikségességével kell szdmol-
ni. E védbeszkozokkel szemben a kovetelmények a
kovetkezsk:

— a viszonylag alacsony zajszintfi jeleket, in-
forméciékat, minimélis csillapitdssal engedjék at,
ugvanakkor az erGs zajt széles frekvenciasdvban
és erdsen csillapitsdk,

—nagy frekvenciatartomdnyban nagy hang-
szigetelésiik legyen,

— a fiildugé a halléjaratba helyezve ne okozzon
kellemetlen nyoméast, célszeri harom-6t méret-
nagysag kialakitdsa, a fiiltok tomege ne haladja
meg a 350 g-ot és a nyoméers a 10 N-t, valamint ne
zavarja a helyi vérkeringést,

— a fiiltokban lecsap6dé péra felszivéséra cse-
rélhets betétet alkalmazzanak; a tokok anyaga tisz-
tithaté és dezinficidl6 anyagoknak ellendllé legyen.

2.3.4. Kidolgozott és alkalmazhalé zajcsokkentési le-
hetéségelk.

Az el6z6 fejezetekben foglalkoztam a fafeldolgoz6-
ipari gépek magas zajszintjének okaival és a zaj-
csokkentés lehetGségeivel. Meg kell azonban je-
gyezni, hogy irodalmi adatok és — részben — gya-
korlati tapasztalatok alapjdn tobb olyan miiszaki
megoldas ajanlhat6, amelyek alkalmazésa a gépek
és berendezések kisebb zajszintjét eredményezik.

E megoldédsokat a kovetkez$ szempontok sze-
rint célszer(i tanulményozni:

— a hazénkban — a faiparban — iizemeltetett
gépek, illetve alkalmazott szerszdmok t6bbsége
import — elsGsorban t6kés — eredetii, hasonl6 a
‘helyzet az egyéni védGeszkozok teriiletén is,

— az el6z6kben rogzitett tény sziikségszerfivé
teszi azt, hogy elsGsorban a gép- és szerszémbeszer-
zéseknél azokat a konstrukeidkat kell elényben
részesiteni, amelyek — egyéb paramétereik meg-
felel6 szinvonala mellett kisebb zajszinttel iize-
melnek,

— nem ennyire egyértelm{i a helyzet az akusz-
tikai anyagok és az eléregydrtott épitGelemek te-
riiletén.

Licencvésarldsok és sajat fejlesztéseink révén
ugyanis rendelkeziink olyan anyagokkal, melyek-
bol eléregyértott elemek tervezhetdk, kivitelezhe-
tok, illetve amelyek épiiletkivitelezéskor felhasz-
nalhaték. Csak néhény példa: szervetlen szdlas
szigetelbanyagok és szigetel6anyag-termékek (KO-
SZIG), TAVANIT burkolélap (23. AEV).
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Tanulményomban a fafeldolgozé-iparban el6for-
dulé foglalkozési artalmak koziil a zajartalommal,
illetve annak csokkentési lehetdségeivel foglalkoz-
tam.

A téma feldolgozésakor alapkoncepciém az volt,
hogy els6sorban miiszaki eszkozokkel, a munka-
helyek akusztikai szempontbél optimélis kiala-
kitdsédval, a zajos munkafolyamatok elkiilonitésé-
vel kell a zajszintesokkenést elérni. A lehetségek
egy része méar konkrét megolddsok formajaban
testet oltott, tehdt csak megismerésitk és alkal-
mazéasuk sziikséges. Vannak viszont olyan teriile-
tek, ahol a hazai lehetGségek feltardsa és alkalma-
zésa lendithet a munka humanizéldsinak iigyén.

Végzett munkdm sordn foglalkoztam a faipari
izemesarnokokban mért, illetve az egyes meg-
munkélégépek altal kibocesdtott zajszintekkel. E
teriileten alapveté probléma a méréseredmények
osszehasonlithatésdgénak nehézsége. Ismertettem
néhdny géptipus iiresjarati és forgdcesolds kozbeni
zajszintjét befolydsolé tényezéket. E tényezdk ko-
zill elsGsorban azok médositésdval foglalkoztam,
amelyekre mér tobb-kevesebb megoldds is sziile-
tett, ezek a kovetkezlk:

— konstrukecios véltoztatésok a gép- és a szer-
szamszerkesztésben,

— az iizemeltetési koriilmények és a munka-
médszerek megvéltoztatésa,

— megoldésok a kiilonboz6 géptipusok részbeni
vagy teljes burkolédséra,

— az akusztikai anyagok alkalmazéisa az iizem-
csarnokok tervezésénél és kivitelezésénél.

Kidolgozott és alkalmazott zajesokkentési meg-
olddsokat is ismertettem.

E konstrukcidk tilnyomé tobbsége a nyugati
orszégokbél szérmazik. Ez azonban nem azt je-
lenti, hogy a szocialista orszidgokban kisebb jelen-
tOséglinek tekintik a problémét. Inkabb arrél van
sz6, hogy a t6kés orszdgokban nagyobb propagan-

datevékenységet fejtenek ki a zajszint befolyésolé-
sa szempontjabdl is elényosebb paraméterekkel
rendelkez6 gépek és berendezések, eszkozok eladésa
érdekében. A szocialista orszdgoknak viszont fel-
tétleniil ki kell haszndlni azokat a lehetdségeket,
amelyeket a KGST nyjt az alkalmas eljardsok be-
vezetésének, a tapasztalat- és informaciécserének
a teriiletén.
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Konyvismertetés

Kadet Kdaroly—Nagy Otté: Iparvallalati beruhdza-
sok finanszirozasa

Az elmult évek alatt a vallalati beruhazasok kore
jelentésen szélesedett és sulyuk, szerepiik is nagy-
meértékben valtozott.

A szerztk a konyv tartalmanak osszeallitasidnal
elssorban a gyakorlati intézkedések ismertetée-
sére fektettek {6 sulyt, gondosan tlgyelve arra,
hogy a népgazdasigi terv és a vallalati tervek ko-
zOttl Osszhangot biztositsak.

Részletes tajékoztatdst adnak — a wvéllalati on-
allésag mellett a behatarolt beruhazéasi lehetésé-
gekré] és ismertetik a feltételeit azoknak az ese-

teknek — beruhédzdsoknak —, amelyekhez a bank
hitelt folyosit.

Az ismertetés nemcsak az operativ feladatokra
terjed ki, hanem részletesen tartalmazza és elemzi
a tavlati céloknak megfelelé szemlélet elmélyité-
sét, a gazdasigossaggal Osszefiliggd kérdéseket is.

A konyvben a legljabb beruhdzasi konstruk-

cibk — mint pl. az energiaracionalizdldsi beru-
hazas, jovedelemszabalyozds, kiilonbozé hitelfor-
rasok és hiteltorlesztési médok — is szerepelnek.

A fiiggelékrészben gyakorlati példakkal kivan
egyrészt segitséget adni a wvallalatok részére, mas-
részt segiteni és gyorsitani az lgyintézest.

A koényv a Kozgazdasagi és Jogi Konyvkiado
gondozdsaban jelent meg, 516 oldal ferjedelemben.
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A kis- és kozéplizemek helye és szerepe a magyar

butoriparban Il.

Kiss Ldsz16 —Dr.Szombathy Ferenc

A bitoripari export népgazdaségi szint(i hatékony-
sdgi vizsgdlata még kedvezdbb képet mutat. Az ex-
port nett6 koltségeit alapul vévea konnyfiipar szak-
dgazatai kozott a batoripar

— rubel elszdmolést exportndl a 3—4. helyen,

— nem rubel elszémoldsa exportndl az 1. helyen
all.

A kedvez6 rangsorolds ellenére a magyar bitor-
ipar — és ezen beliil kiilonosen néhany feliigyeleti
nagyvéllalat — nem érdekelt a népgazdasigi szem-
pontbdl fontos t6kés export fokozdsdban. Az a
térgyi igazsig, hogy a csoportérdek iitkozik a nép-
gazdaségi érdekkel, a batoripari villalatok érdeke
az export donté részét bonyolité ARTEX Kiil-
kereskedelmi Vallalat érdekeivel, és ebhdl kovet-
kezden fél6, hogy az orszig széméra egy rendkiviil
hasznos és hatékony exporttevékenységnek nincs
perspektivija és fejlidés helyett vissza fog fej-
16dni.

E boruldténak tliné megdllapitds igazoldséra
sziikségesnek {téljilk az alabbi osszefiiggés kissé
részletesebb kifejtését.

A t6kés batorexport 949%,-a sajitszamlas konst-
rukciéban bonyolédik. Az ARTEX Kiilkereske-
delmi Vallalat &tlagos szubvenciés kulesa az V.
Otéves terv elsé két évében 35139, volt, amit a
Kiilkereskedelmi Véllalatndl jelentkez6 magas
nyereség lecsapoldsa és a szabdlyozék médositdsa
miatt 1978. janudr 1-t6l 319, -ra esdkkentettek.

Ezzel szemben 4ll a buatoripari termékek t6kés
exportjara megéllapitott 39,8%-0s szubvenciés
kules, amit a bizoméanyosi formdban exportélé
és 6Y,-0s részaranyt képvisel§ vallalatok valtozat-
lanul megkapnak. Ilyen koriilmények kozott tel-
jesen kézenfekvé a kovetkeztetés levondsa: az
ARTEX a forgalom donté tobbségét kitevs sajét-
szémlds kapesolatban nem képes biztositani a bi-
toripari véllalatok és szovetkezetek szaméra a t6-
kés export tevékenységen realizdlhaté nyereség
szempontjabdl tavolrél sem elhanyagolhaté plusz
forrast, vagyis a 39,89%-o0s szubvenciés kulesnak
megfeleld ipari termeldi arakat.

7. Belioldi bitorforgalem
A butoripar értékesitése a belkereskedelemnel

A belkereskedelmi értékesités adatait az 1. téb-
lazat szemlélteti. :

A belkereskedelemben a bitor hosszi évekig
hidnycikk volt. A termelés nem fedezte a belfoldi
piaci igényeket. A bitoripari rekonstrukeié célja
a fesziiltség felolddsa és a belfoldi piacon jelent-
kez6 butorhidny megsziintetése volt.

Az éllami batoripar rekonstrudlt modern iizemei
korszerli technologidval nagyszérids buatorokat
gyértanak a belkereskedelemnek. A gazdasigos
szérianagység 2000 garnitira felett van.
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1. tablazat

Nagy- és kiskereskedelemnek Ml
Szov. ip.
% részese-
e : dése
1d6- Ig. Sz6.-  Butor- - =
szak KIM "5 Tandes vetk. ip. kigk. Fer-
B8gY- \go
b6l
1971 1452 114 1004 914 3484 26,2 33,8
1972 1590 125 1150 890 3766 23,7 32,6
1973 17563 140 1441 970 4304 22,5 31,1
1974 2032 1564 1598 1010 4794 21,0 30,4
1975 4075 171 504 1051 5801 18,1 29,7
1976 4460 212 570 1138 6380 17,8 28,6

Forrds: KIM Gazd. Tdjékoztaté 1976.

A szovetkezeti ipar részesedése a belkereskedelem
felé torténd értékesitéshdl alacsonyabb, mint a
termeléshen elfoglalt ardny, stlyuk ecsékkend,
1976-ban csak 17,6%,. Ennek oka a fokozott ex-
porttermelés, az egyedi berendezések koziileti érté-
kesitése, valamint a szovetkezeteken beliili koope-
racio.

A szovetkezetek szerepe a belfoldi piacon vé-
lasztékb6vits, kiegészits. A nagyvéllalatok dltal
gyartott modern tomegbitor mellett jelentds
igény van gazdagabb kivitelli biatorokra, ilyenek a
kolonidl bitorok, stilbatorok, modern bitorbél
a munkaigényesebb viltozatos termékek, amelyek
100—300 és kisebb szérianagységban gyéarthatok.
A szovetkezetek termelése ezeket a vasarléi igé-
nyeket elégitik ki.

A belkereskedelmi bitorforgalom

A belkereskedelmi butorforgalom alakuldsit fo-
gyaszt6i dron az alabbi tabldzat mutatja ne:

Ertékesitési forgalom Zarékészlet  Ossz.
1dé6- = 2 . , forg.
szak Kisker, 1 Ossze-  kis- készlet- o~

©gyéb sen nagyk. vélt. _gban
1970 4000 600 4600 533 e 11,6
1971 4479, 561 5040 706 +173 14,0
1972 4893 478 5371 717 4+ 11 133
1973 5337 538 5895 742 4+ 25 13,5
1974 6484 587 7071 408 —334 5,8
19756 7153 647 7800 655 4247 8,4
1976 7438 548 7986 1263 4608 15,8

Forrds: BkM statisztikdja

A belkereskedelmi forgalom nivekedése nem tar-
tott lépést a termelés, illetve a belkereskedelem
felé torténd értékesités novekedésével.

M.e. 1971 1976 9

Termelési érték
Belker. értékesités
Bitor ker. forg.

milli6 Ft
millié Ft
millié Ft

4910 8996 183,2
3484 6380 183,1
5040 7986 158,4




A kiilonbség a kereskedimi készletek novekedése
forméjaban a kereskedelomben csapdédott le. Az
1976. évi 1263 MFt-os zardkészlet az évi értékesi-
tés 15,89, -4nak, 58 napos készletnek felel meg.

A készlet értékesitési forgalomhoz viszonyitott
értékét onmagdban nem tarthatjuk tilzottnak, az
1974—75-0s rendkiviil alacsony szinthez képest
azonban a kiugrds igen nagy volt és ez komoly
gondot okozott a kereskedelemben, mind a pénz-
eszkozok lekotése, mind a raktdrkapacitds hidnya
miatt.

Az adatok azt mutatjak, hogy a butoripar ter-
melésének novekedése meghaladta a lakossdg bi-
torvasarldsainak novekedését. Ebben természete-
sen kozrejatszott az a koriilmény is, hogy 1976-ban
a kiilkereskedelmi csereardny romlisa kovetkezté-
ben a lakossig redljovedelme csak kismértékben
novekedett.

Annak ellenére, hogy a raktarak feltoltédtek és
a lakossdg vésérldsait 10%-os el6fizetés melletti
OTP-hitelek nytjtdsival is osztonozték, valtozat-
lanul kielégitetlen volt a kindlat egyes bitorfajtak-
bol, pl. stilbatorokbél, igényesebb bitorokbdl.
Bzért a szovetkezeti ipar kevéssé érezte meg a
bitorpiac kedvezitlen véltozasat, termékei kere-
settek, eladhaték voltak.

A biitoripar belkereskedelmi partnerei

A magyar butorkereskedelem igen koncentrilt.
Az ipar legnagyobb partnere a Butorértékesitd
Véllalat, amely nagykereskedelmi sajat szervezeté-
hez tartozé6 DOMUS-4ruhdzakban kiskereskedelmi
tevékenységet is folytat. )

A févarosban a butorforgalom jelentds részét
a F6véarosi Bator-, Hangszer- és Sportszer Kiskeres-
kedelmi Villalat (FOBUHA) bonyolitja le. Vidéken
az AFESZ-ek tobb hélézata, legijabban a vidéki
DOMUS-druhdzak, valamint egyéb kereskedelmi
szervezet butoriizletei latjak el a lakossidgot bu-
torral. Volumenében nem jelentds, de elismerést
érdemel a szovetkezetek iizlethdlézata is.

A butoriparban a kereskedelmi drrések az aldb-
biak:

Ker. Nagy-

arrés  ker. Kisker
Ossze- Il i
son drrés
64-es butoripari termékek  12,5%  6,0% 6,59%
Kisbttorok, butoripari ter-
mékek kisebb hdnyada 18,09%  8,5% 9,6%

Nem rendelkeziink informéciékkal a tekintetben,
hogy a kereskedelmi arrések elegeddk-e a bitor-
forgalom kulturdlt lebonyolitdsdhoz, a készletek
raktérozdsahoz, finanszirozédsdhoz. Mar most meg
kell jegyezni azonban, hogy a ITI. drforméba sorolt
fogyaszt6éi 4rt bitorokndl az ar a centrumérhoz
képest 59, eltérést engedélyez. Az elmilt években
az 59, areltérést majdnem kizardlag felfelé alkal-
maztik és ezzel a kereskedelmi drrés a bemutatott-
nal magasabb. A tobbletarrés a DOMUS-druhdzak
iizemeltetésének tobbletkoltségeit volt hivatva
fedezni.

Az a koriilmény, hogy a butorpiacon jelenleg
kindlati tobblet mutatkozik, kérdésessé teszi, hogy

ebbdl adéd6é nagyobb készlet finanszirozéséhoz,
raktédrozdsihoz, a mnagyobb butorvalaszték kul-
turdlt bemutatdsahoz az érvényes kereskedelmi
drrések elegenddk-e.

8. Néhany gondolat a szektorok kizott jelentkezé
jovedelmeziségi és hatékonysagi kiilonbség okairdl
Jelen cikkiink elsé részének 5. pontjdban szém-
szerliségében mutattuk be a feliigyeleti és szovet-
kezeti butoripar nyereségében mutatkozé sz6ré-
dést.

Ugy véljiik, hogy éppen a jovébeni fejlesztési
dontésck meghozataldhoz sziikséges a kiilonbségek
okainak részletesebb elemzdse.

Altalénosan elfogadott gyakorlat, hogy egy-e«
termelGegység hatékonysdgdt az drbevételre és az
eszkozértckre vetitett nyereség alapjin itéljiik
meg. A nyereség azonban — mint a komplex mu-
taték dltaldban — tobb, egyméssal nem egy eset-
ben ellentétes hatast kivalté tényezé hatdsdra ala-
kul ki. Kétségkiviil igaz, hogy a realizilt nyereség
nagységrendjét befolydsolja a vezetés személyi
osszetétele, az eszkozgazdilkodds szinvonala, a
rendelkezésre 4ll6 munkaerd foglalkoztatottsdgd-
nak szervezettsége, a koltséggazdalkodds milyen-
sége, ugyanakkor a redlis megitélés szempontjahol
nem lehet figyelmen kiviil hagyni a miiszaki fel-
tételeket, a teriileti elhelyezkedést és még szdmos
egyéb objektiv adottsigot.

A feliigyeleti butoripar és a szovetkezeti ipar
nyereségszdzaléka kozott mindig nagy volt a kii-
16nbség az utébbi javara, ami a IV. 6téves tervidé-
szakban a nagyipart érinté rekonstrukei6 hatdsara
tovabb novekedett, dontéen abbdl kovetkezden,
hogy amig a szovetkezeti ipar nagy része viltozat-
lanul bérelt épiiletekben, alacsony alléeszkoz-allo-
ménnyal és tavolrél sem kielégité szocidlis elldtott-
sdg mellett dolgozik, addig a feliigyeleti iparban
ma mar Kkorszerfi iizemesarnokokban, zémmel
nagy teljesitményii géppark és a kovetelményeknek
megfelel6 szocidlis létesitmények igénybevételével
folyik a termelés,

Joggal meriilhet fel a kérdés, hogy ezek szerint
a fejlesztés drigitja a termelést? Véleményiink
szerint egyértelmiien igen, mindez azonban nem
jelenti azt, hogy mértékében meg kell elégedniink a
jelenlegi helyzettel. Ez igy kijelentve roppant egy-
szerfinek tiinik, de a gyakorlati megvalésitdshoz
tobbek kozott az is szitkséges, hogy szakitsunk
azzal a gyakran tapasztalbaté szemlélettel, mely-
nek 1ényege abban fogalmazhaté meg, hogy a fej-
lesztést ne célként, hanem eszkozként értelmezziik.

Emlitést tettiink a teriileti elhelyezkedésrdl és
ennek a nyereségre gyakorolt hatdsarol. Bar szoro-
san nem tartozik a cimben szerepl$ témahoz, mégis
igen elgondolkoztaté az is, hogy a feliigyeleti nagy-
véallalatok koziil jobb hatésfokkal dolgoznak a 1é-
nyegében egy telephelyes dunédntdli véllalatok,
mint az orszdg kiillonb6z6 részein levé gyaregysé-
gekbdl 4116 nagyvallalatok. (Ennek részletes, 4tfogd
elemzése, értékelése szerintiink megérne egy kiilon
cikket.)

Ugyanakkor — talén az egy telephely minden-
hatésdgat hangoztaté elméletek cafolataként —
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meg kell emliteni a Szatméar Buatorgyar példdjit,
ahol a rekonstrukeci6t befejezve a stabilitds meg-
teremtése nehéz feladat, egyrészt a rendkiviil ma-
gas eszkozallomany, masrészt a telepités helye mi-
att, ugyanis a rendelkezésre 4116 modern techniké-
hoz a szitkséges személyi feltételek biztositdsa
hosszan tart6 folyamat.

Az elvéart szintli hatékonysdg eléréséhez igen
Iényegesnek tartjuk, hogy a fejlesztést kévetGen —
gyartméanyszerkezeti atalakitds legyen végrehajt-
haté. Uj gydrban, modern technikaval a régi ter-
mék gyartasa mar eleve lehetetleniilést okoz.

9. Kovetkeztetések, tsszefoglalas

A teljesség igénye nélkiil, de tobb irdnyt szdmszer(i
aldtdmasztédssal elsGsorban azt kivdntuk érzékel-
tetni, milyen helyet foglalnak el a magyar buator-
iparban a kis- és kozépiizemek. Ugy véljiik, az
elmondottakb6l kitlinik, hogy a nagyvéllalatok
mellett a kis- és kozépiizemeknek nemesak jeleniik,
hanem jovéjiik is van. Ebbdl kovetkezben tovabh-
fejlesztésiik is indokolt, egyéltalin nem mindegy
azonban, hogy ez hogyan torténik.

Az V. 6téves tervidGszakra készitett batoripari
koncepcidban kiemelt helyet foglal el tobbek kozott
a stilbutorgyartds fejlesztése. Kz a célkitlizés a
kis- és kozépiizemek fejlesztését jelenti, és gvakor-
latilag a szovetkezeti ipart érinti.

A kis- és kozépiizemek fejlesztése sordn sziiksé-
ges tehdt:

— a stil- és stilizalt batorgydrté-kapacitésok fej-
lesztése és 0 kapacitdsok létrehozdsa,

— a nagyiizemek tevékenységét kisegits készarut
és alkatrészt kibocsété kapacitdsok bdévitése,

— a hazai exkluziv igények kielégitése, a hidny-
cikkek gyéartésa,

— a garancidlis javitdsokat ellaté kapacitdsok
megfelel szinvonalra emelése.

A fejlesztés feltételei kozott lényeges és megha-
térozé helyet foglal el, hogy elényben kell részesi-
teni a kozosen megvaldsithaté fejlesztési célokat,
amelyek egy egyiittmiikodésen alapul6 termelést
bévitenek, akar szovetkezetet és dllami ipart, akdr
szovetkezeteket érintden.

Minden szovetkezetnek vertikdlisan fejleszteni
ugyanis gyakorlatilag nem jelent mést, mint to-
vabb dekoncentralni és ugyanakkor negativ vele-
jaréként jelentkezik a termel6eszkozok alacsony
kihaszndldsa is.

A kis- és kozépiizemek fejlesztésének lényeges
indoka termelStevékenységiik rugalmassiga, mely
a kisebb szériakbél adédoan a kapacitasok konver-
talhatésdgdval konnyebben megvaldsithato.

Lényeges szempont a termelés gazdasdgossdgd-
nak alakuldsa is, mivel kozismert, hogy a kis- és
kozépiizemek nyereséghdnyada (eszkoz- és drbe-
vétel-aranyos) 6—89%,-kal meghaladja a nagyiize-
meknél realizdlhat6 dtlagos értéket. Nem mindegy
azonban, hogy a fejlesztés, vagyis a modern ter-
melbeszkozok beruhézésa utdn miként alakul ez a
mutaté, elsésorban a megnovekedett eszkozérték
kovetkeztében. A kihaszndlas mértékét fokozni
kell, hogy az megkozelitse az optimalis szinteb.
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A koncentralt fejlesztéseknél kiemelt figyelmet
kell forditani arra, hogy az egyméssal termelési
kooperaciéban levs vallalatok és szovetkezetek
teriiletileg egymashoz kozel legyenek. Ez a jovSben
kialakitandé termelési kapcsolatokndl alapkove-
telmény kell legyen, mert a kolesonos gazdasigi
elényokon nyugvé egyiittm{ikodés ily modon biz-
tosithato.

A kooperacié bivitésének célkitiizése alapjan a
kis- és kozépiizemek fejlesztésének koncepeidjat a
kovetkezdkben lehet pontositani:

— A fejlesztést elsGsorban a stil- és stilizdlt bu-
torok eléallitdsanak fokozasara kell irdnyitani,
mivel kozismert, hogy ezek a termékek a jova-
ben is minden piacon eladhaték.

— Az dgazatokon beliili kooperacié fokozaséra to-
vabbi konvertdlhaté kapacitéasokat kell létre-
hozni.

— A lakossagi vélasztéki igények és kiilonleges
feladatok ellatdsdnak kapacitdsoldalit indo-
kolt biztositani.

— Fejleszteni kell az egyre nagyobb sziikségletként
jelentkezs szolgaltatds jellegli kapacitdsokat.

A célkitiizések megvaldsitdsa érdekében java-
solhaté irdnyvonalak, melyek révén az optimélis
szakosodés és kooperdcié6 kiépiilhet, a kovetkezdk:

— az erkolesileg elavult, de fizikailag még alkalmas
munkaeszkozok korszerfisitése a gazdasdgossig
hatéraig,

— a meglevl gépeket olyan szerszémokkal vagy
kisegitd berendezésekkel kell elldtni, tovabbd
olyan irdnyban kiegésziteni, melyekkel az i
anyagok feldolgozaséra irdnyul6 technolégidkat
még eredményesen lehet végrehajtani,

— az egyes iizemeknél — kiilonosen az dttelepii-
16knél—a géppark miiszaki felGjitdsit egyideji-
leg kell elvégezni, de ez a fejlesztés a technolégia
és a szervezet atfogd tokéletesitését is tartal-
mazza,

— a rekonstrukciénak fontos eleme kell legyen a
termelés, a munka és irdnyitds szervezetének
tokéletesitése,

— a termelés szervezésénél a folyamatos gyértés
alapelveit kell meghatirozévéa tenni és a terme-
16si kapacitdsok egyensilydt, azok konvertdl-
hatésagét kell biztositani.

A stilbhtorgydrtés-fejlesztési koncepeié meg-
valésitdsdhoz nagyon sziikséges a szovetkezetek
kozotti egyiittmiikodés kialakitéasa, illetve a mér
meglevék tovabbi szélesitése.

A fejlesztés soran egy-egy szovetkezetben a gépi
miiveletek vonatkozasdiban nagyobb kapacités jon
létre, mint amit a késztermék kiboesatdsa indokol.

A stilbatorgyartas fejlesztésének lényeges felté-
tele a szitkséges szakmunkésok biztositasa.

A stilbutor-asztalos szakma eloregedése és ezzel
parhuzamosan a szakmai képzés elégtelen szin-
vonala ugyanis magit a fejlesztési célkitiizést
kérdGjelezi meg.

A jelenlegi helyzet felolddséra — amely egyéb-
ként csak hossza tdvon jelenthet kibontakozast —
tobb szervet érint6 intézkedések sziikségesek.,



Fiirészpor-forgécs nagy koncentraciéji pneumatikus

szallitasdnak lehetdségei

Boronkai Léaszlé

A faiparban a kis koncentréciéji ( (us=0,05—0,2)
porforgécs elszivés és szallitds valt dltaldnossa. Je-
lenleg is egynéhény helyi kezdeményezést leszd-
mitva ezt alkalmazzak.

A pneumatikus széllitdsnak azonban nagyon
sok vélfaja van, amelyeket més ipardgakban mér
régéta haszndlnak. Ezért célszer(i legaldbb roviden
megismerni a lehetdségeket, a kiilonbozd szdllitdsi
médokat, mert néhdnyuk valésziniileg egy-két
éven beliil a faiparban is hasznélatos lesz.

I. Pneumatikus szallitasi médok attekintése

Az egyes széllitdsi médok a széllitérendszer alap-
paramétereiben térnek el egyméstol, igy a szdlli-
tés stlykoncentraciéjdban (anyagsily, levegésily)
és a széllitds sebességében (milyen viszony van a
széllité sebesség és a lebégtetési sebesség kozott).

Ennek megfelelGen ismeriink:

@) higdramt, roptetett szallitést,
b) phszmés szallitdst,

¢) dugés széllitést,

d ) tolészallitést,

e) fluidizécids széllitast.

a) A higéramu széllitdsi mo6dnél, amit tulaj-
donképpen é&ltalanosan hasznalunk, a szdllitott
anyag stlykoncentrécidja kicsi, irodalmi adatok
alapjan cementnél, foszfatndl, késénél, miianyag-
poroknél max. p,<10—15 forgéces, filirészpor-
ndl max. p,~<2—3. Ilyen koncentriciondl az
egyes szemcesék elég tévol vannak egyméstol,
hogy repiilés kozben nem zavarjak egymést. A
nagyobb szemesék azonban pattognak a cs6ben az
alkalmazott nagy szallité légsebesség ellenére is.
A levegd sebessége sokkal nagyobb a szemcsék
lebegtetési sebességénél. A flirészpor és forgacsndl
ad6dé kisebb konecentréiciét az indokolja, hogy faj-
salya lényegesen kisebb — mintegy tizede az
el6bbieknek, — igy azonos silykoncentricié ese-
tén sokkal t6bb szemcse tartézkodik a széllitéess-
ben, amik azonban mér egymésnak iitkdznek,
egyesek elvesztik mozgési energidjukat, leiilnek
a cs6 aljdra, ahonnan tjra felgyorsulva jutnak
vissza az anyagéramba. Nagyobb stilykoncentra-
ci6 estén a cs6ben dramlé levegl sebességeloszlasa
megvaltozik. A kozépen a sebesség véltozatlan, a
falak mentén azonban erGsen csokken, igy egyre
tobb szemese valik ki egy-egy idére az aramlds-
bél, majd tér vissza oda. Ez a szallitdsi méd apré
és nagyobb szemecsenagysigu anyag széllitdsanal
egyarant alkalmazhaté.

b) Pészmés széllitds. Ha az anyag koncentracio-
jat tovabb noveljiik és a levegd sebessége a lebe-
gési sebesség kozelében csokken, akkor az anyag-
drambdl kivalé szemesék szdma né, ezek a szem-
esék kis halmazokké dllnak ossze és igy mozognak

tovabb, a- halmazok Osszefiiggd paszmékka is
osszedllhatnak. A halmazok lebegtetési sebessége
nagyobb lesz mint a levegs sebessége, mert akadé-
lyozzék egymdst, ezért leiilepednek. Kiilon-kiilon
az ogyes szemcesck lebegtetéséhez sziikséges se-
besség viszont kisebb, mint a levegd sebessége,
ezért a szemesék kiilon-kiilon dramlanak. Ennél a
szallitdsi modnél, ha a levegéaramot el6allitéd gép-
nek nines kell6 nyoméstartaléka, akkor itt az el-
duguléds veszélye fenndll.

Ez a szallitasi méd a p;=20—30 értéknél jon
létre, flirészpor, forgdcsndl ps;<5—10. A fiirész-
por, forgdcs vegyes halmaz, azaz kiilonb6z6 szem-
cseméretii darabokbdl tev6dik oOssze, ezért mér
lényegesen kisebb anyagkoncentrdciéndl is fel-
léphet a pédszmés széllitds, vegyesen a roptetett
széllitdssal, a kisebb szemcsék a levegbvel dram-
lanak, a nagyobbak a csé aljdban halmazokban,
pdszméakban haladnak elére.

A péaszma el6rehaladdsiat nem a levegd surl6dé
hatdsa idézi el6 a paszma feliiletén, hanem & be-
csap6d6 darabok mozgésenergidja biztositja ezt.
Ha a piszma mérete n6, akkor a szabad cs6kereszt-
metszethben a megfelel6 nyomésenergidval rendel-
kez6 léggép a levegd sebességét noveli, fgy a pész-
ma tetejérdl a szemcséket elszéllitja. A pészma
mérete ennek megfeleléen egy &allandé értékre
bedll.

c¢) Dugés széllitds. Ha a szdllité leveg6 sebessé-
ge az egyes szemcesék lebegtetési sebessége ald
csokken, akkor a széllitott anyag dugdkka All
ossze. Megfelel6 nyomds esetén a széllitds dugdk
formdjaban folytatédik. A sdlykoncentrécié ter-
mészetesen tetemesen megné u, =30 értékre. Fii-
részpor-forgacsndl valészintileg  u, >15—20-ndl,
bér erre irodalmi vagy tapasztalati értékrdl nincs
tudomésunk. Az egyes dugék tomoér anyagosz-
loppd 4llhatnak Ossze, hogy ezt elkeriiljiik, egy
kisér6 légvezetéket szoktak kiépiteni, ahonnan
helyenként leveg&betapldldst biztositanak a szél-
litoes6be és ezek a levegl adagok a dugdk kiilon-
kiillon mozgdsat biztositjak. Ennél a széllitédsi
mé6dnél megnd a strlédé ers szerepe és az energia
nagy részét ez emészti fel.

d) Tolbszallitas. A szallitéesé itt tele van anyag-
gal. Ezt a széllitdsi médot rovid egyenes szakaszok
és nagy szemcseméretli anyagoknél lehet alkal-
mazni. A széllitdsi sebesség nagyon kicsi. A ¢sé
végén egy nagy ellenéllést jelents kiadagol6t épi-
tenek be, ha ez hidnyzik akkor a tolészallitds na-
gyon konnyen dugés szallitdssé alakulhat at.

A szemesék kiilon-kiilon nem mozognak, csak
az egész anyagmennyiség egyiitt. Az ivek veszé-
lyeztetik a szallitdst, dltaldéban az anyag osszetorls-
dik, a szallitéesé bedugul. Az anyagkoncentricié
igen nagy pu,=30—100-as érték. Ipardgunkban
alkalmazésa nem jon széba.
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e) Fluidizdciés széllitds. ElGszor a fluidizdeid
fogalmét kell megvildgitani. Ha porszeri anya-
gon keresztiil, egyenletes elosztdsban levegét,
vagy gizt dramoltatunk, az dtdramlis sebességé-
t6l fiiggben a porhalmaz kiilonféleképpen viselke-
dik. Kis gazsebességnél a porréteg mozdulatlan,
az Aramlds a szemek kozotti résekben torténik.
A réteg nyomdsvesztesége a sebességgel nagyja-
bél linedrisan né. A sebesség novelésével a szem-
csék mozgésba jonnek, a porhalmaz kiterjed, tér-
fogata megné, majd az Gn. minimalis fluidizé-
ciés hatdrsebesség elérésekor a viz forrdséhoz ha-
sonl6 mozgédst végez. Ilyenkor a porhalmaz folya-
dékhoz hasonléan viselkedik, és levegivel zart
csOvezetékben tetszbleges irdnyba tovabbithaté.
Ezt az allapotot nevezziik fluidizdciénak. Ennek
az &llapotnak létrejottéhez joval kisebh légsebes-
ség kell, mint a szemcsék lebegtetési sebessége.

A fluidizalt allapotot a széllitds el6tt, vagy fo-
lyamatosan a szallitds alatt kell létrehozni. Az
anyagkoncentrici6 igen nagy u,=60—150.

Az el6bbi szallitdsi médok alegkiilonfélébb iize-
melési paraméterekkel rendelkeznek. Egy szélli-
tdsndl mindig a szdllitott anyagmennyiség és a
felhaszndlt energia a donté. Ezen értékek vizsgé-
latdhoz az 1. dbrdt lehet ajénlani (Zenz utén),
ahol a széllitdshoz sziikséges hosszegységre es6
nyomasveszteséget s a szdllitdsi sebességet &b-
rézoltak logaritmikus 1éptékben a széllitott anyag-
koncentraci6 fiiggvényében.

log {ap/al)

W G

1. dbra. Pneumatikus szdllitdsdllapot diagramja

Ebben a diagramban megtaldljuk az 0sszes
el6bbi felsorolt szallitdsi méd zondjat. Szdllitds
csak az 1—2—3 gorbe 4ltal hatarolt teriileten be-
liil van. Ezen gorbéknél a szallitdsi koncentricid
u=0. Ennek értelmezése a kovetkezs. Az 1 jeli
egyenes az iires levegd dramldsi vonala, a ¢s6 erre
vonatkozé nyomésveszteségét adja. A 2 jelli gor-
be azokat a pontokat koti ossze, amelyeknél a
szallitds megindul, fiiggetleniill a cs6ben levd
anyagmennyiségtol, az e értéke 0,4—1 kozott van.
Az & az a viszonyszam, amely meghatéirozza,
hogy a cs6 bels6 terének hanyad részét tolti ki a
szallité levegs. A 3 jelli gorbe viszont lehatérolja
a szallitds lehetOségét, ugyanis pneumatikus szal-
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litdshoz megfelel6 levegs jelenléte sziikséges, ez
anyagfajtdnként véltozhat, de 4ltaléban e=0,4 ér-
téket adjdk meg a szakirodalomban a széllitds
végs6 hatdraként.

A 2 jelii gorbe alsé fiiggdleges szakasza egybeesik
a szemesék lebegtetési sebességével. A 4 jelii pont
az un. fluidizdciés pont, ugyanis, ha az 4116 anyag-
ban noveljiik a levegd sebességét a 3 jelli gorbe
elsé szakasza szerint, akkor az anyag itt fluidiza-
l6dik és a tovébbi szakaszon mér fluidizalt hal-
mazként viselkedik.

Ebben az ébrdban az ,,a” zénédban higdramu
szallitds van, a ,,b”" zéndban a csokkend légsebes-
séggel egyes szemesék mar kivdlnak az éramlds-
bél, tovabb csokkentve a légsebességet a ,,¢” és
,,d” zéndban taléljuk a pdszmés széllitdst az ,e”
zondban, ahol a légsebesség még kisebb, de a szal-
litdshoz mér nagyobb nyomds sziikséges, itt van
a dugés széllitds, és még nagyobb nyomdst igé-
nyel a ,,g”’ zéndban a toldszillitds, mig az ,,f”’-ben
az anyag tiljut a 4-es pont magassigan méar fluidi-
z4alt dllapotban van.

”

II. A pneumatikus szallitdsi médok alkalmazasi
teriilete a faiparban

@) Higdrami
tartoményban.

A széllitdsi modok koziil a faiparban a higéra-
mii széllitdsrél van a legtobb tapasztalat. Ennél a
maédnél élesen el kell kiiloniteni a kis koncentra-
cioji (s =0,05—0,2) elszivést és a nagyobb kon-
centraciéban (u,=0,2—2,0) torténd szallitast. Més
és més torvényszeriiségek érvényesek rajuk.

A kis koncentrici6ji porforgdcselszivé rend-
szerek méretezéséhez és kialakitdsdhoz szitkséges
osszefliggések kozismertek. Szdmtalan ilyen be-
rendezés iizemel. Tgy e herendezésfajtdval itt nem
foglalkozom.

A nagyobb koncentraciéval miikéds por-for-
ghes szllité rendszerek kialakitdsdndl mds a hely-
zet. A széllitérendszerbe bejuttatott faanyag sily
és térfogat szerint is jelentls, vagy esetleg til-
nyomoé részét teszi ki a szallitott levegd-faanyag
keverék Osszes stlydnak, ill. térfogatianak. Tehat
a leveg6 mellett tovabbi jelentGs tomeget kell
mozgésba hozni és tartani. Ez természetesen
tobblet energiét igényel.

A széllitdsi folyamat biztositdsdhoz sziikséges
tobbletenergia ill. nyomésesés meghatdrozdsa az
irodalombélismert médon (Dr. Pépai, Weber, stb.
munké4ssiga alapjdn) a széllitott anyagra haté
er6kbdl kiindulé nyomésesés osszegzG-mdbdszer
alapjan elvégezhetd.

Eszerint a szitkséges nyomésesés:

Ps=P1+PutPet+Ps+Da

porforgacsszallitds  py=0,2—2,0

ahol

p, = a levegd nyomésvesztesége a rendszer-
ben (iiresjardsi nyomésérték),

pu = a széllitott anyag iitkozésébdl (csoéfa-
lon, egymaésnak) adédé nyomdsvesz-
teség,

pe. = a széllitott anyag emelésébsl (vizszin-
tes és fiiggbleges csGben) szdrmazé nyo-
masveszteség,



ps = az anyag és a csbfal, valamint a szem-
csék egymdskozti surlodasabél adodé
él'bék,

pa = a beadagolt anyag felgyorsitdasahoz
sziikséges nyomdasveszteség.

Ezen elméletileg preciz szamitdsi modszernek
azonban akadnak gyakorlati probléméi.

Tobb olyan tényezd ismeretét tételez fel, ami a
tervezGk részére nem 4ll rendelkezésre és eseten-
ként kisérleti iton lehet csak meghatérozni. Pl
ilyen a széllitott por-forgacs szemesék sebessége
(ezek méretiik, alakjuk szerint kiilonbozGképpen
maradnak el a szdllité levegs sebességétdl), titko-
zési, emelési tényezGk sth. Az eljards tovabbi fel-
tétele, hogy a szdllité levegl sebessége az iires-
jaratisebességhez képest anyagszallitdskor nem vél-
tozik. Ezt a kitételt érdemes kissé részletesebben
megvizsgalni. A kényszerlégszallité gépek (kom-
presszorok, Root fiivék) meredek jelleggorbével ren-
del keznek, nyomasigény-novekedéskor is biztosi-
tani tudjék a szitkséges légmennyiséget. A ventilld-
torok (lapos jelleggorbével rendelkeznek) azonban
eleve a kiilonb6z6 nyomésveszteség legy6zése esetén
més és més levegémennyiséget széllitanak, ugyan-
is a széllitott anyag koncentriciéjdnak novekedé-
sével csokkentik légszéllitasukat. Ez a jelenség a
transzport ventillatoroknal fokozottabban jelent-
kezik.

A forgécslapgydrakban méar régéta haszndlnak
transzport ventillatorral (tehat a széllitott por-
forgdes athalad a ventillatoron) miikodé pneuma-
tikus széllitérendszereket. Kzek azonban allandé
problémét jelentettek azdltal, hogy bizonyos kon-
centraciondl igen labilisséd véltak, konnyen eldu-
gultak. A hagyoményos médon torténé méretezés
alapjan kivdlasztott meghajté motorok pedig sorra
leégtek. Ezen tapasztalatok alapjan kimondhaté,
hogy Root fuvoval mikodtetett szallitérendszerek
nyomaésveszteségének szamitdsdhoz jol alkalmaz-
hat6 a nyomasesések Osszegez6 mobdszere. A
transzport ventillatoroknal azonban més hatésokat
és tényezGket kell figyelembe venni.

Az iparban jelentkez6 problémék miatt Tan-
székiinkon évek 6ta foglalkozunk a transzport
ventillitorok paramétereinek alakuldséval Kkii-
16nboz6 por-forgdes koncentrdcié esetén. A ku-
tatdsok részletes ismertetése nélkiil csupédn hérom
alapmegéallapitdst szeretnék megemliteni.

1. A széllitoberendezés teljesitménysziikséglete
a csGvezetékben lejatsz6dé gyorsitas, surlédds, iit-
kozés, emelés energiasziikségletén kiviil erdtelje-
sen a ventillitor megnovekedett teljesitményigé-
nyét6l fiigg. A ventillatorban ugyanis a bekeriilt
por-forgdes nekiiitkozik a lapatoknak, azon sir-
16dik, majd ismét megfelelé mozgéasi energidval
hagyija el a jarékereket és a csigahdzat. A ventilla-
tor hatésfoka is romlik anyagszillitis esetén. A
fenti hatésok osszegzddéseként adéds teljesit-
ménysziikséglet végeredményben linedrisan fiigg
a forgdces-levegé koncentraciétol.

2. A transzport ventillator légszallitoképessége
nagymértékben csokken a szillitott forgdes kon-
centracidjanak nodvekedésével. Az osszefiiggés hi-
perbolikus fiiggvénnyel irhaté le. Ebbdl kovetke-

zik, hogy minden koncentraciéértékhez meghata-
rozhaté az a sziikséges iiresjardsi légsebesség
(légmennyiség), amit feltétleniil alkalmazni kell.
Ellenkezé esetben az anyagkoncentrécié miatt be-
kovetkezG légsebesség csokkenése olyan mértékii
lehet, hogy az a rendszer elduguldsdhoz vezethet.

3. A transzport ventillator jelleggorbéje a szlli-
tott anyag koncentréciéja hatdsara megvéltozik,
eltolédik. Ezt mutatja a 2. dbra, ahol a vizsgdlt
ventillitor esetében 1 az iiresjarati jelleggorbe,
2 és 3 a mért jelleggorbe szakasz p,= 0.4 ill. u,=0,8
koncentricié esetében. Az &brabdl jél lathato,
hogy az elmozdulés kozel parhuzamos az ,,x” ten-
gellyel.
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2. abra. Transzport ventillator jelleggorbe-vdltozdsa kii-
16nboz6 szdllitott anyagkoncentréci6 esetén

Reméljiik, hogy a kutatésok befejezésével ha-
marosan olyan, a gyakorlati tervezés szdméra
hasznéalhaté osszefiiggéseket tudunk adni a transz-
port ventillitoros széllitérendszerek meghatéro-
zésdhoz, ami lehet6vé teszi iizembiztos, de ugyan-
akkor nem talméretezett rendszerek kialakitdsét.
Ezt anndl is sziikségesebbnek tartjuk, mert véle-
ményiink szerint a faipar igényeit ez a rendszer-
fajta elégiti ki a legjobban. A keletkezé hulladék
elszéllitdsdhoz a teljesitCképessége elégséges. Az
alkalmazott légszallitogép (ventilldtor) szerkezete
sokkal egyszeriibb, jobban karbantarthaté, ol-
cs6bb, mint a Root fuvé.

b) Pésznés széllitbberendezés. Ezek a berende-
zések megfelel6 biztonsdggal csak a kényszer-
légszallité gépekkel iizemeltethetSk. A légszallito-
gép nyomboldalara csatlakoz6 cs6be juttatjuk a
szallitandé anyagot. Alkalmazésa fGleg finom
szemesés porok széllitdsdndl johet széba. Az al-
kalmazhaté6 nagy szallitdsi koncentrdci6 miatt
aranylag kis atmérGjii csovekkel oldhaté meg a
szallitdsi feladat. A szitkséges nyomésesés ugyan-
csak Osszegz6 moédszerrel szamithaté ki.

Ps=P1+Ps+PatPa

ahol
p; = a levegl iiresjérati nyomasvesztesége,
ps = a szallitott anyag sarlédési vesztesége,
Pa = aszéllitott anyag tomegébdl addédd
veszteség,
pa = a széllitott anyag felgyorsitdsdhoz

sziikséges nyomésveszteség.

A faipari tizemek mennyiségi széllitdsi igénye
és az atlagos szallitasi tavolsigok mellett légszal-
litbgépként altaldban a Root fuvé megfelel.
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¢) Dugoés széllitoberendezés. Ez a szillitdsi méd
més ipardgakban (pl. vegyipar) nagy jovs elott
all. Rendkiviil sok kialakitdsi médja ismert, a
szallité kapacitdsuk altalaban igen nagy. Faipari
alkalmazésa el6tt azt kell tisztézni, hogy filirész-
por, csiszolatpor egyéltaldn szallithaté-e dugék
form4jdban. Az eddigi tanszéki kisérletek alapjan
a faporok hajlamosak dugéképzésre. Az Ossze-
all6 anyagdugd elég tomor ahhoz, hogy széallitds
alatt stabilan megmaradjon, rajta levegGatfivés
ritkdn torténik. Bar e tulajdonsiga erdsen fiigg
nedvességtartalmatél. A nyomdsviszonyoktol
fiiggben az anyagdugék sebessége 0,5—2 m/s. A
berendezések kialakitdsinak sarkalatos pontja az
un. indité tartaly, ahonnan az anyagdugdék indit-
haték. Ugyanis a sziikséges szallitdsi kapacités
alapjén dltaldban elég kis 4tmér6ji csovek addd-
nak, s igy a faporoknak e kis &tmérdjti cs6ben kel-
lene folyamatosan bejutni. A kozismert boltozé-
dési problémak miatt ezt még nem sikeriilt egy-
értelmiien megoldani. A berendezés j6l felhasznal-
hat6 lenne a vegyes, vagy fatiizelésii kazédnok ada-
golasara, térolé tartdlyok iiritésére, feltoltésére.

d) Fluidizéciés széllitoberendezések. A fluidi-
zéciés elv alapjan nagyon sok berendezéstipust
dolgoztak ki és alkalmaznak is egyes ipardgakban.
A faiparban azonban egyeldre csak egyes specidlis
tipusai taldlhatok, illetve ezek tovdbbi alkalma-
zasdra lehet szdmitani. Ilyenek az aerécids és az
aerodinamikus csatorna. Az aerdcids csatorna bun-
kerek aldl a kitdrolt por-forgacs mennyiség kiho-
zataldra, toyabbitdsdra nagyon jo6l felhasznalhato.
A hazai faiparban is miikodik egy ilyen rendszer.

Az aerodinamikus csatorna lényege az, hogy az
alsé levegd és a fels6 anyagszallité csatornat egy

régelt lemezzel vélasztjik el. A rések a vizszintes
sikkal kb. 30—40°-0s szoget zdrnak be. A rajtuk
kiaramlé levegl6 beleiitkozik a lemezen levd
anyagmennyiségbe, annak mozgdsi energiat ad 4t
és tovabb viszi. Ez a berendezés apriték, darabo-
sabb forgdcs széllitdsdra lenne alkalmazhato.

A berendezésfajtik elemzésével csak az alkal-
mazési lehetGségekre akartam rdmutatni, termé-
szetesen a teljesség igénye nélkiil.

Ezek részletes kialakitdsanak ismertetésére, mé-
retezésiikre nem tértem ki, mindegyik énmagé-
ban is tallépné egy cikk keretét.
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JUHASZ LASZLO
1906—1978

Varatlanul elhunyt Juhész Laszlé belsé épitész, a
Magyar Képz6- és Iparmivészek Szovetségének,
a Magyar Epitémiivészek Szovetségének, a WORDL
CRAFF COUNCIL tagja, az Iparmiivészeti Tandcs
alapitdja és titkara, az Iparmivészeti Foiskola nyu-
galmazott tanara.

Juhdsz Lészlé Ujpesten sziiletett, édesapja asz-
talos volt és fidt a szakma szeretetére nevelte. Az
Iparmivészeti Féiskola elvégzése utédn egyedi la-
kasok, szallodédk és irodaberendezések tervezésével
foglalkozott. Fiatalon alapité tagja a Miibutorasz-
talosok Szovetkezetének. Koran kitlint szervezé
munkéjaval, 1954-ben alapitéja lett az Iparmuvé-
szeti Tanacsnak, mely a nagyipari termékek miivé-
szi megformdldsat irdnyitotta. Tevékenységével a
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butoripari tomegtermékek esztétikai szinvonaldnak
emelését osztonozte. A Konnylipari Minisztérium-
mal kozosen palyazatok Kkiirdsaval elosegitette a
korszerli magyar lakéaskultura fejlédésének meg-
gyorsitasat. A butoripari gyartmanyfejlédés is ne-
véhez [Gz6dik.

Energikus munkéjianak sulyos betegsége megal-
last parancsolt, de ez nem akadalyozta meg a szak-
ma fejlodésének figyelemmel kisérésében. Csok-
kent energiaval ugyan, de még dolgozott, szak-
konyveket irt. Szivesen fogadta baratainak, volt
tanitvanyainak latogatésat.

Munkéja, tanitdsa tovabb él a magyar butor-
ipari szakemberek korében.



MUszaki informacid

Antistatikus csiszoloszalagok

Tra. Stockholm 21/1974/4,5.
39—46

Egy antistatikus csiszoloszalag
szabadalmat jegyeztek be Svéd-
nrsaagbem, melyet az Ekamant
cég allit el6. A gyar laboratériu-
maban kilonbozb csiszolégépe-
ken faforgacsla.pok, farostleme-
zek, és butorfelilletek csiszolasa-
val prébaltak ki a szalagot és vé-
geztek szdmos kisérletet eredmé-
nyesen. Az (j szalagtipus el6nyei:
a hosszt id64allosdg, a jobb mind-
ségll csiszolofeliiletek és tisztabb
levegé a munkatermekben.
(Holzindustrie 10/1977 ,,Antmta
tische Scleifbinder’)

*

Vezetbberendezés a szalagfiirészek-
hez

Szovjet—Patent

(15) 510367; (51) B 27/b, 5/32;
(32) 03/1974.

A vezetéberendezés egy fémhdaz-
bol 411, melyben utanallithaté ve-
zetGékek vannak, rugaimasan al-
kalmazkodva a szalagful ¢z mind-
két oldaldhoz (1. dbra).

Hzek a vezetGékek a szalagfii-
réaz felé forditott oldalon helyez-
kednek el. A vezetést olyan csa-
tornarendszerrel oldjak meg, ame-
lyikbe a folyadékot feliilr6l nyom-
jak be. A magas vagdsi teljesit-
ménnyel egyidejiileg elonyods vé-
gasi mindség is érhetd el. (Holz-
industrie 1/1978 ,,(54) Fiithrungs-
einrichtung fiir ein Bandsige-
blatt™)

*

Az olasz SCM cég (Rimini) az
1975. évi hannoveri vésaron be-
mutatott lapszabdsz-flirészgépét
tovabbfejlesztette és Z 45 tipus-
jelzéssel hozta piacra (2. dbra).

Az 4j modell a korabbi konst-
rakciéval szemben elényosebben
és gazdasdgosabban hasznalhato,
mert pl. kétirdnya hataroloberen-
dezéssel van ellatva, a kiegészito
alkatrészeknél parhuzamos va-
géshoz vezetGiitkozdt, a forma-
vagdshoz iitkézd biitykst, a ke-
resztvigdshoz ugyancsak vezeto-
iitkozot épitettek be.

2. dbra

Az 0] Z 45 modell miiszaki para-
méterei:
vagési hosszméret

max. 4500 mm

munkamagassig 90 mm
munkaszélesség

a parhuzamcs

vagasndl max. 1300 mm

. lyel

A gép két killonbozs vigisi se-
bességgel 13,5 és 27 m/perc, —
27 mfperc visszafutosebesség
mellett — miikodik.

Ugyancsak az SCM cég az R 8
¢s az R 9 felsGmarégép eldnyos
tulajdonségait  egyesitve egy
elektronikusan vezérelt Gj felss-
marodgép-konstrukeiot, a Roulro-
nic-ot fejlesztette ki. Az (j modell
a hagyoményos numerikus vezé-
rlés mellett (CN) komputerrel is
osszekapesolhat6 (C. N. C.). A gép
nem egy standardvéltozatban
késziil: minden egyes modell a
mindenkori munkahoz sziikséges
konstrukecidban keriil 6sszeszere-
lésre. A mozgathaté maréfej/mun-
kadarab helyzetének viltoztatd-
sara harom lehetdség van:

1. rogzitett mardfejjel a mun-
kadarab mozgathaté a koordin4-
tatengelyen; 2. a mardfej mozga-
tdsa mellett a munkadarab rig-
zitett;: 3. egyidejlileg mozgathato
a maréfej az egyik tengelyen, a
munkadarab pedig a mdasikon. A
mardaggregat kiilonboz6 megol-
désokban irdnyithaté; vagy szij-
attétellel miikodé mardtengely-
(8000—20 000  ford/pere),
vagy kozvetleniil a motorrol meg-

f hajtott mardtengellyel (12 000—

18 000) 24 000 ford/perc) unfor-
merrel osszekapesolva.

A munkadarabok esetenként
kiilonboz6 moédon rogzithetdk, pl.
kozépen viakuummal. A C. N. C.
szisztéméaval ezenkiviil egy lined-
risan atfuté forméazéd korflirész-
szel feliileti interpoldlis és prog-
ramvaridciok is végezhetdk, le-
hetdség van a léptékesckkentés-
re és a léptéknovelésre is, tengely
koriili csavarmenet kiképzésére,
titkorkép sth. kialakitasara is.

(Holz als Roh und Werkstaffa
10/1977).
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Tokozott zdrt mdsolé mardgép

A mér kordbban jol bevilt 2, 4, 6
és 8 orsdés masold mardgéptipu-
sok mellett egy nagy teljesitmé-
nyl, az E 1620 tipusd 16 orsos
mésolé mardgépet is kifejlesztet-
ték. HEgy stabil, lengésmentes
konstrukeié segitségével lehetsé-
ges, hogy egy munkamenethen
egyszerre 16 képia nagy pontos-
sdggal, j6 feliilettel, gazdasdgo-
san késziiljon el. -

A gép kiszolgdlasa olyan egy-
szerli, hogy még egy betanitott
munkés is végezheti és az eldze-
tes programozés, valamint a tel-
jesen automatizdlt munkamenet
alapjan ez az egy f6 egyszerre
még tobb gépet is ki tud szolgdl-
ni.

Az egyes részek nyomésa 250
kp, a maré beinditdsandl az 4t-

kapcsolas egy alacsonyabb nyo-
més mellett torténik. Ez tetszés
szerint allithaté be attél fiiggGen,
hogy a gyengén vagy erfsen csi-
szolt részek milyen megmunké-
last igényelnek. Az érzékels-ta-
pint6 nyoméast a fels6 és alsé ma-
réaggregatoknél egyenként lehet,
illetve kell beédllitani. A gép zart
kivitele biztositja a maximalis

teljesitményt, a keletkezd hulla-

. dék — faforgdcs és flirészpor —

teljes egészében torténd elszivé-
gat, és a kordbbi gépekkel szem-
beni lényegesen alacsonyahb zaj-

{ szintet.

Normal kivitelben 8 balos és 8

_ jobbos éllithaté kopirfej van és

az aszimmetrikus alkatrészek
megmunkaldsahoz az osszes or-
80k szinkronba allithatdk.

A 6000/perc fordulatszidmi frek-
venciamotor mind a 16 mardorsét
kozvetleniil hajtja meg. Igény
esetén az elGtolast szabdlyozé be-
rendezéssel és a gépen &atfutd
megmunkélt alkatrészeket szdm-
1416 berendezéssel ellatva is gyart-
jék, illetve szallitjak.

(Die Holz und Kunststoffver-
arbeitung 3/1977 Gekapselte Ko-
pierfrismaschine)

Dry €T




Kiilfold: lapszemle

Furnérlemezek hidegen elpréselve

Egy szovjet furnériizem a termelést racionalizald
terve keretében a rétegelt lemezek gydrtdsahoz Uj
préstechnologiat vezetett be, melyben jelentds
szerepet jatszik az a berendezés, mely a furnér-
lemezeket hideg dllapotban el&préseli.

A gyéartésornak hdrom munkafdzisa — 4llo-
mésa — van. Mind a hdrom munkafézisban — 4l-
loméson — egy hengeres enyvfelhordé berende-
zést, az anyag bels6 mozgatdsdhoz egy emels-
el6toloberendezést emelbasztallal, és egy tarolé —
rakésol6 — berendezést helyeztek el. A hdrom
munkahelyb&l kettén a furnérlemezeket — ko-
teget — nagyméretli anyaghdl, a harmadik mun-
kahelyen hulladékanyagbdl illesztik &ssze.

Az illesztett furnérgarnitirat a szokésos mdédon
el6préselik és ezért a lemez vastagsdga jelentSsen
csokken, a szildrdsidga viszont né. Ezzel a munka-
médszerrel lehetévé valik, hogy mindazokon a he-
lyeken, ahol eddig a meleg hdpréseket alkalmaz-
tdk a munkaiitemek egész sorit kiiktassik. A
préslapok — etdzsok — sziikséglete ezzel egyide-
jlileg az 1/4-ére csokkenthetd.

Az el6préselési technoldgia alkalmazdsival a
prések teljesitménye a kétszeresére novekszik,

(Holzindustrie 1/1978 , Furnierpakette kalt
vorgepresst”’)

*

Harmineéves az ECE Faipari Bizottsag

34 orszag dolgozik mar 30 éve az erds- és fagazda-
sag teriiletén egyiitt a Faipari Bizottsdgban, mely
az Egyesiilt Nemzetek Szovetségén beliil az Buro-
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pai Gazdasidgi KEgyesiilés (,,Economic Commis-
sion for Europe’) szervezete, genfi székhellyel.
Azok az orszdgok is, amelyek nem tagjai az
ECE-nek, részt vehetnek a bizottsdg munkajiban
és élnek is gyakran ezzel a lehetGséggel.
A faipari bizottsdgot 1947-ben alapitottak és

nyole munkateriiletre oszlik:

— a fapiac elemzése,

— az egyenletes fatermelés biztositdsa (4llan-
désitésa),

— a tavlati fejlesztés és varhaté fejlédés az er-
dé- és fagazdasdghban,

— a gazdasigi és technoldgiai problémék és a
megoldds lehet8ségeinek vizsgilata,

— fagyartmanyok alkalmazasa,

— az erd6gazddlkodédssal Osszefiiggd munka-
modszerek javitédsa,

— kornyezetproblémdk és a nyersanyagforrd-
sok gazdasagos fenntartésa a faiparban,

— erd8- és faipari statisztika.

A kovetkez6 években az aldbbi témakat vitat-

jak meg:
1. Az energiafogyasztis az erd6- és fagazdasig-

‘ban (1978)

2. a kornyezetszennyezG8dés kihatdsa a novény-
zetre (1979).

A Bizottsdg publikdcidi koziil els§ helyen em-
lisend6 a FAO/ECE-Timber Bulletin for Europe
cimli kiadviny, mely évente kétszer kozol sta-
tisztikai adatokat.

(Holzindustrie 1/1978 ,,30 Jahre Holzkomitee
der ECE”)




Az erdégazdilkodis és faipar tevékenysége és elért eredmé-

nyei 1977-ben

A Mezdgazdaségi és Elelmezésiigyi Minisztérium
(tovabbiakban MEM) Téjékoztatasi Fosztalya a
kozreadott kiadvanydban hisz fejezetben ad rész-
letes tdjékoztatdst a tarca-1977. évi tevékenységé-
rol.

A bevezetd részben felsorolja az 1977, év {6 fel-

adatait, célkit{izéseit, valamint a tarca részérdl
kezdeményezett minisztertandcsi elSterjesatése-
ket.

A kiadvény XVIL. fejezete foglalkozik ,, Az erdd-
gazddlkodds és elsédleges faipar” teriiletén elért
eredményekkel, melynek fontosabb részeit kivo-
natban az aldbbiakban ismertetjiik.

X

A népgazdasigi érdekek kielégitése megkoveteli
a hatdrozott kiozponti irdnyitdst, az dsszehangolt
egylittmiikodést, a termeld- és felhaszndlé szerve-
zetek kozott. Ennek a kivetelménynek a megvalé-
sitdsa érdekében ,,a termelés és felhasznilds koor-

Az erdégazdasagok feladata volt az 6sszes szer-
vezetek csemeteelldtdsa, kiilon foglalkoztak az-
illetékesek a nydr- és a flzszaporitéanyag termelé-
sének fejlesztésével. A szaporitéanyag az 1977—178-
as iltetési idényben elegendé mennyiségben &ll
rendelkezésre. ¢

Az elmult évben a tarca ,exporitevékenységet
csak a hazat feleslegekbdl engedélyezett’.

A fafajpolitikai célkitlizések megvaldsitdsa a
korabbi években, de kiilonosen az 1976. évi aszily
kovetkeztében, — elsGsorban a tolgy és a biikkk vo-
natkozdsaban — akadalyokba iitkozott. Az 1977-
ben elvégzett erddfelujitdsi munkék pétlasaval az
e teriileten fennall6 gondokat részben sikeriilt eny-
hiteni. Az erdé@sitések célallominyat és ardnyai-
nak alakuldsat az 1. tdbldzat tartalmazza. Mint az a
tabldzatbdl is megallapithaté, az erdéfelajitdsok
eredményeként e célalloményok megosztisa ked-

1. tdbldazat

Az erdésitésel céldallomdnya és ardnyat

vezben alakult. N6tt a tolgy, az akac és a nemes-
nyér célalloményok aranya, kedvez6nek mondhaté
a feny6 24—259,-0s ardnya is és a kovetkezd évek-
ben a biikkésokben is jelents novekedés varhato.

Az erddfelajitdsi munkakkal kapesolatban a je-
lentés megéllapitja, hogy a héatralék felszdmoldsa
voniatottan halad, melynek oka a termelGszovetke-
zeti erd6kben fennallé nagy teljesitményti er6gépek
hidnya, s részben a tilszaporodott nagyvadak 4l-
tal okozott kér.

Az 1976-t61 elsd izben &llami tamogatéssal biz-
tositott erddszerkezet-dtalakitdsi feladatot az erdd-
gazdasigok végrehajtottdk. A térca az dtalakitdsi
feladatok végrehajtésa sordn jelentkezé mennyisé-
geket felmérte, s kidolgozta az elharitdsukra vo-
natkozé tervezett intézkedéseket, mellyel az 6todik
otéves tervidészakban a szerkezet-atalakitdsok
szintentartdsat, egyben a hatodik 6téves tervidd-
szakban torténé novekedéshez a feltételeket ki-
vénja biztositani.

A 8500 hektér erddtelepitési-fasitdsi elGirdny-
zattal szemben 1977-ben 9570 hektdros eredményt
sikeriilt elérni.

Az osszes fakitermelés mennyiség 1977-ben
meghaladta a 7,1 mrilli6 brutté m3-t, s ez 1976-hoz
viszonyitva mintegy 39%;-os novekedést jelent, s
lényegében azonos az 6todik 6téves terv noveke-
désének aranyaval.

A MEM tovabbiakban részletesen ismerteti az
erd6gazdalkodéds miiszaki fejlesztése és a termel6-
szovetkezeti erdbgazdalkodas korszertisitése terii-
letén elért eredményeket. Ez utébbival kapesolat-
ban emlitjiik meg, hogy jelenleg hazdnk erddéterii-
letének 26%-a (431 000 ha) van a termeldszovet-
kezetek tulajdondban, mely aranyt 1990-ig kb.
329%,-ra (kb. 6000 ha-al) tervezik novelni.

Az elmult évben egyes megyékben kezdeti 1é-
pések torténtek kiilonboz6 szintd tdrsuldsok kiala-
kitdsara. Igy pl. Vas megyében a Nyugat-magyar-
orszdgi Fagazdasigi Kombindt gesztorsidgival

M. =

Céldallomény

3 Cs. NNY X LF )
egység i BRL B A Friy HNY EF FF  pavp Osszes

V. otéves terv
egy évi 4tl. 1000 T 0,8 44,4 2.0 1.2 3,8 1,1 0,7 20,3

ha

o 23 8 4 22 10 6 19 5 3 100
1976. évi tény 1000 4,1 1,3 0,4 4,0 1,8 0,8 2.7 0,7 0,9 16,7

ha

o 25 8 2 24 11 5 16 4 5 100
1977. évi tény 1000 43 0,9 0,4 4,7 9.1 0.8 2,8 0,6 0,6 17,2

ha

o 25 5 ) 27 12 5 16 4 4 100
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szervez8dott meg a megyei integrdlt erdbgazddlko-
das. Gy6r-Sopron megyében pedig a tdrsadalmi
szervezetek kezdeményezésére az Erdészeti és Fa-
wpari Egyetem dolgozta ki a’ tarsulds feltételeit.
A térsuldsok kialakitdsaban a« MEM Erdészeti és
Faipari féosztdlya is tevékenyen részt vett.

Az erdészet és faipar teriiletén osszesen 1,8 milli-
ard forint értékfi beruhézdst hajtottak végre, mely
dsszeg mintegy 500 milliéval haladja meg az 1976.
évi teljesitést. A beruhdzésok volumene lényegében
szamottevéen nétt, az ERDERT Villalaté azon-
ban szinten maradt, viszont jelent6s mértékben
novekedett (kozel 409, -kal) az erdészeti szerveze-
tek vallalati beruhdzasa.

A nagyobb beruhdzédsok koziil a jelentés kiemeli
a Mohdaesi Farostlemezgydr bévitését és rekonstruk-
ci6jat, mely 1977-ben fejezGdott be, és az Gj léte-
sitmény iizembe helyezését kévetGen mintegy
45 000 t/év mennyiségli keményfarostlemezt lehet
majd gyartani.

Ugyancsak az elmult évhen fejeziGdott be az
ERDERT Vdllalat vdsdrosnaményi faforgéeslap-
gvardnak a beruhdzésa is. Itt a teljes kapacitdssal
évi 120 000 m?® faforgacslap gyarthato.

A Nyugat-magyarorszdgi Fagazdasigi Kombindt
1977 novemberében iizembe helyezett j szombat-
helyi gydrdban elsGsorban ipari célokat szolgdlé és a
piacon 1j termékként jelentkezd cementkitést
faforgdcslapot allitanak el6.

A Flirész-, Lemez- és Horddipari Vidllalat 1ij ceglédi
itzeménelk épitési-kivitelezési munkai is beindultak
az elmilt évben. A beruhdzdsi munkdk hefejezésé-
vel és az Gj iizem iizembe helyezésével a teljes ka-
pacitéds elérése utan évi 6000 m? székiilés és széktdam-
lalemez gyéarthaté majd, mely jelent6s mértékben
segftheti el6 a székexport mennyiségének novelését.

A folyamatban lev§ flirésziizemi rekonstrukeiok
koziil 1977-ben fejezédott be: a hajdithadhdzi, a
nagykdrosi a lenti és az incsdi flirésziizem beruhd-
ZAsa.

A felsorolt iizemekben a rekonstrukeidk ered-
ményeként ,.a jovdben évi 85 000 m>-el t6bb fiirész-
ipart alapanyag feldolgozdsdra és magasabb készilt-
ségi fokii termékek (pl. butoralkatrész, fatarto, sth.)
qydrtdsdra nytlik lehetdséy” .

A kiadvény az , Erd6gazdélkodéds és elsédleges
faipar”-ra vonatkozo fejezete befejezs részében az
iizemtervezéssel kapesolatos tevékenységet ismer-
teti és kategorikusan allapitja meg, hogy ,,az érvény
ben levé erddtirvény eléirdsainak megfelelden minden
erdében erddgazdasdgi iizemterv szerint kell gazddl-
kodni”.

Az iizemtervezési munkdkat a MEM Erdészeti és
Faipari fosztalya irdnyitja és ellenérzi folvamato-
san. Az ilizemtervkészités teriiletén 1973 ota
szamitogépeket is alkalmaznak mar, és mind tobb
informécié és adat feldolgozdsihoz veszik igénybe
a szamitogépeket.

Dr. Javorfi Thibor




Kiilfoldi lapszemle

Az NSZK-ban is napirenden
a reklimszakemberek képzése

o 11N0zi6k és miivészkedS mellébeszélés” cimmel a
Werben wund Verkaufen lapjdban egy ismert
miincheni reklamszakember arrdl ir, hogy a szak-
mat tanulni vagyé fiatalok koziil sokan azt hi-
szik, hogy tanulds helyett elegendd ha egy jo-
nevii iigynokség munkatarsai lehetnek.

A reklimmunka eredményessége elsGsorban a
szakmaban dolgozdk képzettségétdl fiigg és en-
nek a szerz6 nemcsak gazdasdgi, hanem politikai
jelentséget is tulajdonit. (Az érdekes sajtévita
anyaga a HUNGEXPO rekldmiigynokségén az ér-
dekléd6k rendelkezésére 4ll.)

Faipari szaritoberendezés napenergiaval

Az elmult évben Roméanidban az egyik legnagyobb
és legkorszer(ibb fafeldolgozé kombinathan —

Pitestiben. — napenergidval iizemeltetd faipari
szaritoberendezést helyeztek iizembe. A beren-

dezés miikodési elve igen egyszer(i: a nap hésuga-
rait egy nagyméretii aluminium tabla segitségével
Gsszegylijtik és ezt a tédbla hdtoldaldn elhelyezett
1s6kigyoba vezetik, amelyen viz folyik keresztiil.
A viz a h6t felveszi és tovdbbviszi a szaritéberen-
dezésbe, ahol téroljdk és tilnyomérészt éjjeli ids-
szakban hasznéljdk fel a berendezés flitésére. Csak
az idénként jelentkez8 gyengébb napsugéirzés
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miatt sziikséges a hékozpontbdl hot vezetni a viz-
re. Az elkdvetkez6 években tovdbbi — napenergid-
val miitkod6 — szaritoberendezéseket kivannak
Romanidban létrehozni és iizemeltetni.

(Holzindustrie 1978 1. sz. ,,Holztrocknung mit

Sonnenenergie’’)

*
A holnap fiirésziizeme
Egv igen magas mfiszaki szinti modern flirész-
tizemet fe]lesztettek ki Svédorszdghban. A holnap
tizeme jobb mindségll flirészaru termelése mellet
kisebb hulladékhényaddal is miikodik, tovabba
jobb munkafeltételeket biztosit A zajszint ala-
csony ¢és a levegd pormentes lesz. Az Osszes beér-
kez6 ronkot daruval emelik, mozgatjak, és a kéreg-
héntds, flirészelés miiveletei automatizaltak. Na-
gyobb miiszaki felkésziiltségti, iskoldzott személy
csak a méretezésnél és az osztalyozdsnal sziiksé-
ges, mely munkéat a minGséget ellenérzé helyiség-
ben végzi felel6s munkakorben. A zajszint ezen
a teriileten nem lépi tal a 55 dB értéket.

A flirésziizem tovabbi egységeit és miihelyeit,
melyek el6relathatolag 1980 elejéig valésulnak
meg, hasonlé szempontok és elképzelések alapjin
tervezték, és az Osszes munkamfiveletet ndk és
férfiak egyarant végezhetik.

(Holzindustrie 1/1978 ,,Sdgewerk von Morgen’)
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Egyesiileti hirek

Az Egyesiilet Gyori Csoportja aprilis 26-an tartott

vezetGségi Uilésén az alabbi napirendi pontokkal

foglalkozott:

— miiszaki hetek eléaddsainak értékelése;

— a soproni tanulményut, valamint a junius havi
eloadasok elokeszitése és egyeéb folyo ligyek.

*

A Vegyesfaipari Szakosztdly majus 3-1 vezetdségi
tilésén dr. Solymos Gyula titkdar a két tilésszak ko-
zotti eseményekrél és intézkedésekrél adott taje-
koztatot, majd beszdmolt a Fiirész- és Lemezipari
Szakosztaly rendezésében tartott értekezletrél, mely
a faipar kozépvezetSinek képzésével foglalkozott.
Egyértelmii volt az a megéllapitas, hogy a faipar
teriiletén a kozépvezetbk szakmai képzeltsége nem
megfelels, és nines biztositva az utdnpotlasuk. Utalt
arra, hogy hasonlé a helyzet a vegyesfaipar teri-
letén is. Az értekezleten olyan javaslat hangzott el,
hogy a Vegyesfaipari Szakosztaly a tovadbbképzes
kérdésében forduljon a Soproni Edré- és Faipari
Egyetemhez.

A szakosztaly munkatervének megfeleléen junius
13-4n a gyéri Cardo Butorgyarba latogatott el, 14-
én pedig egynapos kirandulas keretében Pozsony
nevezetességeit tekintették meg.

*

Az Ipargazdasdgi Bizottsag soron ‘kovetkezd iilését
méjus 10-én tartotta és ezen a fafeldolgozo lizemek
kérnyezetvédelmével foglalkozott, részletesen meg-
vitatta a feny6firészaru-helyettesités idészerti kér-
déseit, megvizsgalta a targyévben tervezett érték-
elemzési ankét szervezésének jelenlegi helyzetét,
majd egyéb folyo Ugyeket targyalt.

A Bizottsag kovetkez6, junius 14-i iilését Zala-
egerszegen, az ottani butorgyarban tartotta, mely-
nek soran egyidejlileg a gyar tlizemeit is megte-
kintette.

*

A Soproni Csoport majus 22-én, aKoordindcids és
Informdcidés Bizottsdg majus 26-an tartotta soron
kovetkezd ilését. -

*

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly majus 30-1 ilé-
sén a faipari technikusképzés megsziintetésének ki-
hatédsairél Czagdny Lajos egyetemi adjunktus tar-
tott eldadast, majd az 1978. évi vezetdségi iilések
programjat targyaltdk meg.

*

A Firész-Lemezipari Szakosztdly junius 6-1 {ilésén
Gajotto Silvio a szocialisa munkaverseny gazda-
sdgi célu irdnyelveinek tovabbfejlesztése az elséd-

leges faipar teriiletén targykoérben adott tajékozta-
tast. Ezutan a vezetdség a szakosztdly masodik fél- -
évi munkatervének részletesebb elékészitésével fog-
lalkozott.

W

A Csongrdd megyei Csoport ugyancsak junius 6-an
tartott vezetGségi iilésén az aldbbi napirendi pon-
tok szerepeltek: 1. titkari tajékoztatéd, 2. a miuszaki
hoénap eseményeinek értékelése, 3. tajékoztatas a
jugoszlaviai tanulmanyutrol; 4. a targyévi munka-
programmal kapesolatos idészeri kérdések.

w

A Mezbgazdasdgi és Elelmezésiigyi Minisztérium
Munkaiigyi és Szocidlpolitikai Féosztalyanak kez-
deményezésére az Egyesiilet elndksége junius 9-én
vitdra bocsatotta Fiirjes Janosnak a ,Faipari nor-
maalapok” kidolgozasival kapesolatos anyagit,
mely a Faipari Kutaté Intézetben az ebben a térgy-
korben folyé kutatidsok eddig elért eredményeire
tamaszkodik. :

*

Az Ipari Hagyomdnyokat Védé Munkabizottsdg so-
ron kévetkez6 ulését junius 14-én tartotta.

*

A, Miiszaki Hetek” rendezvényei:

Az Egyesiilet Miskolci Csoportja a ,Borsodi musza-
ki hetek” keretében majus 15-én lakaskultira téma-
korben szinvonalas eléadast rendezett. A filmveti-
téssel egybekétve az eléado Filep Istvdn mivészeti
tandcsadd volt, aki az informdciok mellett a gyart-
manyok minéségének fontossdgara hivia fel a hall-
gatésag figyelmét. Majus 18-4n Desewffy Imre
gazdasigi tandcsadé (FAGOK) ,,A fafeldolgozé ipar
fejlesztése, varhaté eredményei és feladatai” cim-
mel tartott széles kord érdeklédés mellett szinvo-
nalas eléadast. Lengyel Gyiérgy MEM f&eléads A
franciaorszagi erdészeti alapképzés és felhasznalds”
targykorben tartott élménybeszamolot. Mindharom
eldadast kovetden élénk vita alakult ki, és jarult
hozza a miiszaki hetek rendezvényeinek sikeréhez.

A Tisza Butoripari Vdllalat a satoraljatjhelyi
Miiszaki Hetek keretében majus 26-4n a miiveld-
dési kozpontban ankétot rendezett, melyen ugyan-
csak Filep Istvdn ,,A modern lakas kiegészité da-
rabjai” efmmel tartott eléadast az Otthon *78 butor-
kiallitas filmjeinek egyidejii vetitésével.

Kisszebeni Marcell belséépitész | Kozépiileteink
belsé berendezése” cimmel tartott vetitettképes
el6adast.

A bajai Mfiszaki Hetek soran a Bajai Csoport
majus 11-i rendezvényén ,Lakberendezés és lakds-
kultira fejlédése” cimmel Kemény Zoltin belséépi-
tész, . BelsGépitészet és a butorgyartds kapesolata-
rol Kisszebeni Marcell adott tajékoztatést, Kiss
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Ldszlé helyettes féigazgatd, muzeologus pedig az
ipari hagyomanyok gytijtését, valamint a létesiten-
dé asztalos- és kéarpitosipari muizeum céljat ismer-
tette a hallgatésaggal.

Mindhérom el6adéast film- és diavetités kisérte.

Kiss Ldszl6 fenti el6adédsat a Jdszberényi Csoport
majus 24-i klubnapja keretében megismételte, Kis-
szebeni Marcell pedig az 1978. évi Bécsi Nemzet-
kozi Vasar butorkiallitdsan latottakrél adott veti-
tettképes tajékoztatdst és mutatta be a legtijabb
butoripari termékeket.

*

A Vadllalat 2. sz. Gydregységében majus 22-én Papp
Péter Pdl, a vallalat igazgatohelyettese nyitotta meg
a modern konyhabutorok és konyhaeszkozok kidl-
litdsat. A kiallitdson a Tisza Bitoripari Vdllalat
modern konyhabutorait mutattak be. A kiallitas
majus 22-t61 30-ig tartott nyitva.

Kemenczky Kdlmdn okl. faipari miszaki csoport-
vezet6 ,Ertékelemzés a konyhabutorgyartasban”
cimmel tartott eladast.

A gyar a Szegedi Vdsdron, valamint az 6szi BNV
Otthon 79”7 kiallitdson bemutatdsra tervezett é:
termékvalasztékanak bdvitését célzoé flirddszobai
kisbutorok gyartasa el6készitését és bemintazasat
elinditotta.



Belfoldi hirek

A Magyar Kereskedelmi Kamara Fa- és Butoripari
Tagozatdnak legutébbi tagvallalati iilésén ujrava-
lasztottdk a tagozat elntkségét.

A tagozat elndke: Tolldr Jézsef, a Kanizsa Buitor—
gyar igazgatdja,

Térselnokei: dr. Csontos Gyula, a FAGOK vezér-

igazgatdja,

Kdlmdn Sdndor, az Artex vezérigazga-
toja, :

Szdnté Gyorgy, a BUTORERT vezér-
igazgatoja.

Tisztségiikben megerdsitett elnokségi tagok:

Dam Ferenc, az Ulébutor Ipari Szovetkezet el-
noke;

dr. Ldzdr Ldszlo, a BUBIV vezérigazgatoja;

dr. Schmindt Ernd, a Nyugatmagyarorszigi Fa-
gazdasagi Kombinat vezérigazgatéja.

Uj elnokségi tagok:
Kara Tibor, a Szék- és Karpitosipari Vallalat ve-
zerigazgatoja,
Kirdaly Miklés, a LIGNIMPEX féosztalyvezetdje,
Schmdl Ferenc, az ERDERT vezérigazgatéia,
-Szendrei Istvdn, az Epiiletasztalosipari és Faipari
Vallalat vezérigazgato-helyettese,
Tamds Ldszl6, a Fa- és Papiripari Sziovetkezetek
Szovetségének elnoke,

Telkes Jdnos, a Fa- &s Papiripari Szovetkezetek
kozos vallalkozasanak ligyvezetd igazgatoja.

Dr.. J. T




Hibajegyzék

A Faipar 1978. 4. szamaba értelemzavaré hibik keriiltek, melyek helyesen a kovetkezék:

A 111. oldal bal hasab 6. sordban: 20 000 m2
helyesen: 20 000 m3
A 112. oldalon (4) jeld képlet helyesen:
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WOODWORKING INDUSTRY

Dr. Metz Istvan—dr, Mobzes Ldszlo: Some Questions Connected with Furniture
Making and Furniture Sale — — — — — — — — — — — —

Szalay Lajos—Zoller Vilmos: Utilization of Wood Cuttings in the GDR — —
Nydrs Joézsef: Possibilities for Noise Damping in the Woodworking Industry —
Kiss Ldszlé—dr. Szombathy Ferenc: The Place and the Role of Small Works and

Factories of Medium Size in the Hungarian Furniture Making Industry —
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Boronkai Ldszl6: Pneumatic Transport Possibilities of Concentrated Sawdust

and Chips — — — — — — — — — — — — — — — —
Technical Information — — — — — — — — e e e T
1977 Years' Activities and Results of the Forestry and Woodworking Industry
Associations’ News — — i— — — =— &= 4+ — o = = — =
Hungarian News — — — — — — — — — — — — — — — —

Boilers to Burn Mixed Cuttings — Part II.

HOLZINDUSTRIE

Dr. Metz Istvdn—dr., Mdzes Ldszlé: Einige Fragen der Mobelfabrikation und des
Mobelvertriebes — — — — — — — — — — — — _ — =
Szalay Lajos—Zoller Vilmos: Die Benutzun der Holzabfille in der DDR — —
Nydrs Jozsef: Die Moglichkeiten der Lirmdimpfung in der Holzverarbeitenden
Industrie — — — — — — — — — — — — — — — — —
Kiss Ldszlo—dr. Szombathy Ferenc: Die Stelle und die Rolle der Klein- und
Mittelbetriebe in der ungarischen Mébelindustrie — Teil II, — — — —
Boronkai Ldszlé: Die Moglichkeiten des pneumatischen Transportes in hoch-
konzentrierter Form von S#gespidne und Holzspdhe — — — — — —

Technische Information — — — — — — — — — — — — — —
Titigkeiten und Ergebnisse in der Forstwirtschaft und in der Holzindustrie im
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Ungarische Nachrichten — — — — — — — — — — — — — —

Zur Verbrennung von gemischten Holzabfille anwendbare Kessel — Teil II,
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RIEPERGER LASZLO

Szerkeszt6 bizottsag:

Botka Zoltdn, dr. Czirdki Jézsef, Glatz Jdnos, Haldsz Lészld,
dr. Javorfi Tibor, Lele Dezsd, Lonkal Jénos, dr. Lugosi Armand,
Molnir Ferenc, dr. Petri Lészld, dr. Somkitl Elemér, Somogyi
Lészl6, Strobl Kalmén, Sitimeghy Gdébor, dr. Szabé Dénes,
Szdraz Lajos, Szvetkdé Nandor, Vernes Istvan.



Szovetkezetiink faipari iizemaga hosszli évek 6ta termel j6 mindségii hasitoit

és himozott furnérokat.

Dio, kéris, tolgy, biikk, hirs, éger és nyar furnérok szallitasiat azonnal rak-
tarrol vallaljuk, 250 cm hosszasagig.

Furnérok szallitisit megadott méretekben korszerii KUPER-gépekkel Ossze-
ragasztott teritékben is vallaljuk rovid hataridén beliil.

Fiirésziizemiink altal termelt télgy, biikk, dié és koris fiirészdaruk szallitdsat
raktarrél vallaljuk.

Megrendelés esetén, megadott méret szerinti bitorlécgydrtist ugyancsak vil-

laljuk,
Cimiink: Pilisvolgye Magyar—Bolgéir Baratsig MG TSZ Solymar, Matyds u. 37.
( Telefon: 687-169, iigyintézé: Dr. Nagy Istvanné. '

A megjelenté folyéiratokbél minden esetben kériink 1—1 szdm megkiildését
a kovetkezd cimre:

PILISVOLGYE MAGYAR—BOLGAR BARATSAG MG TSZ

FAIPARI UZEME.

GYORGYI JANOS, SOLYMAR, MATYAS U. 37.
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