-
e

EVFOLYAM .

=
= |
*
o
=)
J
\er!
—

OIRATA 1978,

-~

.

USZAKI FOLY

e

A o

A FAIPAR M




Szerkesztésért felelds:

RIEPERGERLASZLO

Szerkesztdség cime:

Budapest, V., Anker-koz 1—3. Tel.: 229-370
L]

Kiadja a Lapkiaddé Vallalat,
1073 Budapest, Lenin kdérat 9—11.
Telefon: 221-293

Levéleim: 1906 Pr. 223.

Felelds kiado:
SIKLOSI NORBERT

igazgatd

Réval Nyomda Egri Gydregység,
Fger, Vincellériskola u. 3.

F. v.: Vilesek Jénos.

8 — 1373

Terjeszti a Magyar Posta, El&fizethets
parmely postahivatalnal, a kézbes{t6knél,
a Posta Hirlapszakiizleteiben és a Posta
Kozponti hirlap Irodandl (KHI, 1900 Bu-
dapest, V., Jézsef nador tér 1.) kozvetleniil
vagy postautalvanyon, valamint atutalds-
sal a KHI, 215—06 162, pénzforgalmi jelzd-
sZAMTa.

Kiilfildon terjeszti a »KULTURA”
Kiilkereskedelmi Wallalat. H—1380 Buda-
pest. Postafiok 149.

Elifizetési dra félévre 36,— Ft.
Egyes szam dra: 6,— Ft.

Megjelenik havonta.

INDEX: 25?281

TARTALOM

Dr, Szabé Kdaroly—Zsarnay Szildrd—Dr. Strausz Jbzsef—
Dr. Baréocsi Andrds: A tudomanyos technikai forradalom

és a faipari mfiszaki oktatds — — — — — — — 129
P4l Istvan: Forgacslapok és farostlemezek érdességének feliil-

vizsgdlata, — — — — — — — — — — — — 135
Winkler Andrds: Uj forgics idomtest gyartési eljdrds — — 138
Dobos Istvdn: A flrészelés technol6gidja és a miivelettervezés 140
Kerekes Sdndor: Aktualis elmélkedések a ,Teschauer’-r6l — 143
Takdts Péter: Lenpozdorja és nyar faforgdcs egylittes felhasz-

nalasanak lehetésége a lapgyartasban — — — — — 145
Szalai Jozsef: Egy elmélet a hajlitdsra igénybe vett, atlapolds-

sal készitett ragasztott faszerkezetek méretezésére — — 147
Dr. Csanddy Etele—Fodor Tamds: Kezdeti faanyag-korhadas

mérésére alkalmas moédszerek osszehasonlitdsa — — — 152
Kitilintetés

Egyesiileti hirek
Miszaki informacid
Karpitosipari gépek

COOEPHAHUE

O-p Cado Kapoii—Kapnau Cusapd—o-p Idmpayc Exced
—0-p Bapayu Andpaw: HayyHO-TeXHUUECKAs] PEBOTIONHA 1
TeXHUuecKoe 00VueHue B jecoofpadambiBaomelf IpOMBILLIEH-

1 o 1 Qe A A S e e S e e Sy T T 15y S 129
ITaa Humean: ITposepxa mepoxosarocty JCIT u OBIT ........ 135
Bunicaep Andpaw: HoBblil MeTOR NPOM3BOACTEA PACOHHBIX yacTeil

M3 CTDYIKHOB - wsims oo sioiein aomm e sioeiaosis aisims spis sinin = sonin s 138
Keperew Hlandop: AxtvaneHoe pasMblunienue o,, Tomavep ... 140
IMaa Huwwmean: Mosanunsii napker ,,Poarake’ .......... et ati 143
Taray ITemep: Bo3MOXCHOCTH COBMECTHOTO MPUMEHEHMS! IBHSHOMH

TPYXHM M TOTOJEBOH CTPYIKKM NP MPOHU3BOJCTBE MJIHT .. ... 145
Canau Enced: Teopusi pacuera x4eeHbvlx, nepex pslinsix epeBsHHBIX

KOHCTPYKIUMH HArPV KEHHBIX HA M8THD ..o vvvniiiiann 147
H-p Yanadu Imese—Podop Tamaw: CpaBHEHHE METOL0B H3MEPE-

HH5l THUEHWS JPEBECHHBl B PAHHEH CTATUM ............... 152
Harpakaenue

BeHnrepckue HOBOCTH
Texuuueckast uHGoOpManus
Hosoctu Haumero OfuecTea
Mamunst A5 060HHOro pemecna

A lapban megjelent cikkek szerzoi:

DR. SZABO KAROLY tudoményog féosztalyvezets, FAKI. ZSAR-
NAY SZILARD osztalyvezets, Konnylipari Minisztérium,
DR. STRAUSZ JOZSEF egyetemi tanér, Erdészeti és Faipari Egye-
tem, Sopron. DR. BAROCSI ANDRAS osztalyvezets, BUBIV. PAL
ISTVAN egyetemi adjunktus, Erdészeti és Faipari Egyetem, Sopron.
WINKLER ANDRAS egyetemi tanar, Erdészeti és Faipari Egyetem,
Sopron. DOBOS ISTVAN okl. faipari mérnsk, ERDERT. TAKATS
PETER tudomdanyos munkatars, Erdészeti és Faipari Egyetem, Sop-
ron. SZALAI JOZSEF tudomanycs segédmunkatdrs, Erdészeti és
Faipari Egyetem, Sopron. DR. CSANADY ETELE egyetemi adjunk-
tus, Erdészeti és Faipari Egyetem, Sopron. FODOR TAMAS fmh.
Erdészeti és Faipari Egyetem, Sopron. DR. JAVORFI TIBOR, Bu-
dapest. KEREKES SANDOR, tervez6. LELE DEZSO, Magyar Tele-
vizié, LESTI SANDOR, Butoripari Tervezé Iroda.

Cimképiink: A Szék- és Kérpitosipari V. mohdesi gyardnak viz-
oblitéses lalkkszord fiilkéje
Foté: Molnar Janosné (FAKI)



FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A tudominyos technikai forradalom és a faipari mUszaki

oktatas™®

Dr. Szabé Kédroly — Zsarnay Szildrd — Dr. Strausz Jézsef —

Dr. Bar6esi Andrés

‘n

BEVEZETO

A tudoményos technikai forradalom korszakéban
éliink. Ezt a korszakot olyan dinamikus technikai,
technolégiai fejlédés jellemzi, mely térvényszeriien
hat vissza az alapokra. Ezért, ha meg akarjuk ha-
térozni azt, hogy a tudoményos-technikai forrada-
lom milyen miiszaki oktatési kooperdciét kivan a
magyar faipar vonatkozasidban tekintetbe kell ven-
niazt, hogy afejlédés mindig egyenlétlen, nemesak
az egyes orszagok, de egyes ipardgazatok kozott is.
Ebbdl kifolyélag a tudoményos-technikai forrada-
lom &ltal meghatérozott miiszaki oktatés rend-
szerét és modszerét hosszabb tédvon is dgazati
szinten kell megfogalmazni. Kiindulva a mérnoki
munka konkrét céljabol:

A mfiszaki (a mérnoki) munka konkrét célja
ugyanis:
— a termelés megtervezése,
— elGkészitése,
— a miiszaki szinvonal szakadatlan fejlesztése és
— a célok végrehajtésa.

A mfiszaki feladatok mindig konkrétan, végsd
soron a termelés céljait szolgdljak. Ebbdl a kove-
telménybdl kiindulva kénnyen beldthat6, hogy a
mfiszaki munka gyakorlata

— a termeldersk

* A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet Oktaldsi Bizott-
sdga, valamint az Erdészeti és Faipari Egyetem kozos
szervezésében Sopronban 1977. december 14-én tar-
tott ankéton elhangzott vitaindité el6adds. A vitainditéd
elbaddst dr. Szab6 Kdroly tartotta.

— a termelési viszonyok és
— a tdrsadalmi viszonyok

fejlédésével torvényszertien véltozik.

Kiilonosen latvanyos ez a fejlédés ma, a tudo-
ményos-technikai forradalom korszakédban.

A mérnoki munkédban e véltozds féleg abban
nyilvdnul meg, hogy a mfiszaki fejlédés sordn a
munka mennyisége egyre inkdbb a termelés terve-
zése és elGkészitésének fazisdba tolédik el.

Ennek torténelmi el6zménye:

az ipari forradalom a munkafakturélis termelést
oda fejlesztette, hogy a termelés folyamatait része-
ire bontotta, differencidlta, s a részekre megszer-
kesztette a maga célgépeit, melyet az ember keze
szolgdlt ki. Az ember a termelési folyamat kozvet-
len részese. A miiszaki tovdbbfejlédés sordn a dif-
ferencidlt munkafolyamatok egyre nagyobb mér-
tékben integrdlédnak egységes rendszerekbe, ahol
az ember a termel6 munkafolyamatnak mér nem
kozvetleniil részese, hanem az integrilt rendszer
irdnyitéja, ellendrzbje. A torvényszerti fejlédésben
aktivizdlodott mérnoki munka, a mindenkori okta-
tds tiikkorképe. Az oktatés ugyanis a mérnoki gya-
korlatot tovabb fejlesztve, a mérnoki munka jové
feladatait vetiti ki.

Ilyen tartalma és céld oktatds nélkiil a tudo-
ményos-technikai forradalom objektiv torvényeit
nem lehet a fejl6dés szolgdlatdba éllitani, a fejlodés
sem lehet zokken6mentes; (példa erre a faiparban
a kozelmiltban megvalésitott beruhdzésok néhény
sikertelensége, ahol a termelésben felhasznélhat6
munkatdrgyak és a tervezett munkaeszkozok nem
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voltak osszhangban egymadssal, a termelés targyi
feltételeinek harmoénidja nem volt meg).

1. A tudomanyos-technikai forradalom
és az oktatas elvi kapesolatai

A tudoményos-technikai forradalom mélyrehaté
mindségi fordulatot jelent a termelGerék fejlé-
désében, s ezt a miiszaki oktatds minden szintjén
tudomaésul kell venni.

A tudoményos-technikai forradalom

— a termelési mddszerek alapvetd atalakitdsat,

— alapjukban j, magas termelékenységi munka-
eszkozok, tovabbé

— korszer(i anyagok, technolégidk feltaldlasdnak
sziikségszerfiségét és lehetGségét tarja elénk,

— 1j termelagazatokat hoz létre,

— a hatékonysdg novelésének eddig nem ismert
lehetdségeit alakitja ki.

A technikdban végbement forradalmi véltozdis
alatt a termelési folyamatok gépesitését és auto-
matizdlasat, tovabbd azok vezérlését értjiik. Ebben
a {6 szerepet az elektronikus berendezések és szami-
togépek jatsszak.

A holografia elvének alkalmazéséval igen nagy
sebességli, gyakorlatilag korldtlan befogadéképes-
ségli gépi memoria hozhat6 létre, teljesen leegy-
szerlisodik az informéciébevitel.

Annak eredményeként, hogy a természettudo-
ménynak a technikai haladdssal Osszefiiggé dgai
rohamosan fejlédnek, elétérbe Keriil a fizikabol, a
kémidbdl, a biologidbdl, a kibernetikdbdl és a ma-
tematikabdl 4116 tudoménykomplexum. A minden
tudomédnydgban érvényesiilé matematizalédds az
elméleti szinvonal lényeges emelkedését jelenti és
noveli az egyes tudomanyédgak gyakorlati hasz-
nossagat.

A tudomdnyos ismeretek fejlédésében vezetd
szerepet kap az integracio, a szintézis.

A tudomdny behatol a termelési folyamatokba,
gyokeresen megvéltoztatja a technika, a techno-
légia, a szerszdmok, a gépek, a munkaeszkozok és
a munkatérgy fogalmat.

A termelési folyamatok a jév6ben nem a szer-
szdmok és a termékalkatrészek érintkezésein,
hanem a megszakitds nélkiili megmunkaldson ala-
pulnak majd. Ebben a rendszerben a tudomdny
valéban a termel@erék kozvetlen elemévé vilik,
amely a technikai eszkozokkel egyiitt aktivan hat
a munka targyéra, de egyuttal mélyen hat a ter-
melderdk f6 elemére, a dolgoz6 emberre is.

Az ember kozvetlen fizikai erdkifejtésének rész-
aranya a termelésben rohamosan csokken, de az
,emberi tényezé” szerepe nem. Ellenkezdleg!
A technika rohamos fejlédésével pérhuzamosan
novekszik. Ez pedig nélkiillozhetetlenné teszi a
termeléshen részt vevd dolgozdk képzettségének
sokoldalu fejlGdését.

fgy a torténelemben elszor, most lesz médja az
embernek arra, hogy onmagdra, sokoldali fejls-
désére fordithassa alegnagyobb figyelmet. Ebben a
torténelmi helyzetben az emberi tényezének a
termelésre, a tudoméanyra és a miiszaki fejlesztésre
gyakorolt hatdsét
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els6sorban nem a dolgozék fizikai, hanem szel-
lemi képességei hatérozzdk meg: tudoményos
ismereteit elsGsorban olyan integrélt oktatési
rendszer biztositja, amely — a fejlédés hallatlan
dinamizmusa kovetkeztében — nem az egyetemi
oktatédssal kezdddik, de nem is azzal ér véget.

2. Az oktatas forradalmanak 16 irinyai, taviatai
és a megoldasok

A képzéssel kapesolatban legfontosabb feladat: a
tartalom tokéletesitése, a képzés aktualizdldsa.
A képzés tartalmanak aktualizdldsa a mai feltéte-
lek kozott azt jelenti, hogy

— elbszor:
az elméleti targvak cktatdsa gyakorlatra orien-
talt legyen

Mdsodszor az ismereteket olyan nj rogzitési for-
mék szerint kell szintetizélni, melyek lehetGvé te-
szik az Osszegylijtott informéciok kényelmesebh
és gyorsabb elsajatitdsdt, hatékonyabb felhasznala-
st a megismers és a gyakorlati tevékenységhen.

Az aktualizdlds harmadszor azt jelenti, hogy az
oktatds sulypontjat az ismeretek rogzitésérél 4t
kell helyezni a gondolkodni tanitdsra, hogy kifej-
lessziik
— az 6néll6 tanuldsnak és
— az 0] ismeretek létrehozdsdnak
igényét és képességét.

A korszerii tanitds nem informéicié-tovabbadés,
hanem inkébb felhivés arra, hogy a tanulék gon-
dolkodjanak az oktaté altal felvetett problémén.

A problémaoktatds elve legyen az iranyadd!

Korunkban a tudoményos-technikai haladés
iiteme attél is fiigg, milyen gvorsan ismerkediink
meg a tudomény, a technika j eredményeivel.
Ezért a képzés aktualizdlisa negyedszer magyar
viszonylatban annyit is jelent, hogy az idegen-
nyelv-oktatds szinvonaldt jelentésen emelni kell,
tovabbé ahhoz, hogy megvalésithassuk az cktatds
6 céljat, fejleszthessiik a tanulék gondolkodé- és
alkotoképességét, jelentds lépéseket kell tenni az
oktatds moédszerének korszerfisitése felé.

A képzés aktualizéldsa nem statikus, hanem sza-
kadatlan fejl6ds folyamat.

A tudomdnyos-technikai forradalom korszakat
ugyanis a dinamikus fejlédés jellemzi. Ezt ossze-
hangolni a képzés tartalménak stabilitisival alig
lehetséges, ezért elkeriilhetetleniil sziikséges ki-
dolgozni:

.a képzéstartalom szakadatlan megujitdsanak
rendszerét, mely 1j tanitdsi programok, tan-
tervek, szakkonyvek tervszer(i bevezetését, fo-
lyamatos korszeriisitését, valamint a pedago-
gusok megfelels, rendszeres tovibbképzését ird-
nyozza eld.

A fels6fok miiszaki szakemberképzés mai struk-
turdja csak fébb vonalakban felel meg a kor igé-
nyeinek, a bels tartalmat, s a kiilsé kereteit ille-
téen mar kevéshé.

A kétféle mérnokkel szemben a faipar elvardsa
a kovetkezok szerint fogalmazhaté meg:



Az okleveles mérnokoknél :

a) ismerni kell az egyes tudoményégak alapjait és a
tovahbiejlesztésével kapesolatos szakmai anya-
got,

b) ismerni kell a termelés elGkészitésével és azok
osszhangjaval kapesolatos miszaki és gazdal-
koddsi folyamatokat, a termelés korszer{isitésé-
nek lehetdségeit, illetve a tudomény legijabh
eredményeit.

Az tizemmérnoksknél:

a) ismerni kell a termelési folyamatok idGszaki
tervezését és a tervek hatériddre eldivt realizd-
lasdnak madszerét,

b) ismerni kell a vezetés- és szervezéstudomdny
alapjait és tudjon bdnni az emberekkel,

¢) ismerni kell a gépek hatékony kihaszndldsdval és
allaguk megévéasdval kapesolatos tennivaldkat.

A képzést ilyen vonatkozdsokban kell aktuali-
zalni. Ha ugyanis a termelést integralt rendszernek
fogjuk fel, akkor ebben a rendszerben az okleveles
mérnok feladata a miikadési elvek tisztazisa és a
tervezés-elGkészités, az iizemmdérnoké pedig a mii-
kodési elvek ismeretének birtokdban a racionali-
z4las, az elendrzés s a visszajelentés.

A tanterveknek az elmélet mellett tartalmazniok
kell az alkalmazési lehetdségeket is. Az elmélet és
a gyakorlat dialektikus egységét a képzés teljes
folyamatdban biztositani kell. Idedlis az, ha az
elmélet és a gyakorlat integrdlédik a szakmai
motivacionak mindenkori b17tosxtasa mellett. Az
* elméletnek mindig kotédni kell, s e kitédés nem
cél, hanem eszkoz!

A képzés aktualizalasénak azt is jelentenie kell,
hogy a felséfoki mfiszaki képzés egységet alkosson
a szakmunkdasképzéssel és a technikusképzéssel, de
itt sem lzhet eltekinteni — a tudoményos-technikai
forradalom korszakéban — az alapos elméleti kép-
zéstol. Tudomésul kell venni azt, hogy az ember
egyre kevéshé részese a termeldi folyamatnak, in-
kéihh irdnyitéja és szervezGje minden fokon.

Olyan elméleti képzdst kell adni, amely a gya-
korlati munka egyre szinvonalasabb elvégzéséhez
sziikséges. Azinvolvélt mfiszaki szinvonal megkove-
teli, hogy a technikusnak és az iizemmérnsknek
elméleti felkésziiltsége megkozelitse az okl. mér-
nokét, mert csupan munkdjinak kozvetlen célja
gyakorlatiasabb, mint az okleveles mérnoké.

Mindebbdl az kovetkezik, hogy az ugyanazon
szakteriiletre — a kor szinvonaldan — a képzendd
okleveles és iizemmérnok tantervben eldirt isme-
retanyaga kozott szoros korreldcié van.

Az el6hbi magaba foglalja az utébbit!

Olyan képzési rendszerre van sziikség — amely-
ben bérki eljuthat a legmagasabb elméleti képzett-
ségig, mert az egyes fokozatok elméleti felkészitése
szorosan egymdasra 6piil, s igy barmilyen elméleti
képzettség birtokdéban mindenki tovdbb képezheti
magat sajat profiljaban. Vagyis: a technikusnak
legyen meg a lehetdsége, hogy tizemmérnskké, az
tizemmérnoknek pedig, hogy okleveles mérnokké
képezhesse magét, de a technikusnak arra is legyen
lehetsége, hogy technikusként, és az tizemmér-
noknek, hogy iizemmérnokként képezhesse magit
tovéabb.

Bérhogy hangsiulyozzuk is az elméleti képzés
sulydt, a képzésnek mindig gyakorlatra orientélt-
nak kell lennie, mert az ilyen oktatds a képzés haté-
konységinak az el6feltétele. Csak ilyen oktatés
képes, az ismeretanyag komplexitdsinak és szinté-
zisének biztositdsa mellett, a sziitkséges mérnoki
készséget is kifejleszteni. A képzés alatt a szakmai
perspektivat mindig meg kell tartani, hogy a hall-
gatok lassak az elméleti képzés értelmét. Ilyen ki-
tarul6 jellegli oktatds mellett a hallgaték tudésa
1épésrdl 1épésre mind atfogébb, mélyebb, elméleti-
leg mindinkébb alétdmasztott lesz. A miiszaki fel-
sofok oktatédst illetGen — a tudoményos-technikai
forradalom korszakdban — kiilon kérdés a ku-
taté-, a tuddsképzés. Nézetiink szerint ez szakégi
kérdés. Azokban az dgazatokban, ahol a miiszaki
szinvonal megkozeliti a fejlett dllamokat, f6leg to-
vabbképzés formajaban tartjuk helyesnek. Azok-
ban az orszdgokban (mint pl. ndlunk, ahol a mii-
szaki szinvonal alacsonyabb a vildgszinvonalndl, ott
féleg nz adaptalt kutatds céiravezetSbb, ami az
eddiginél intenzivebb, szakdgi nyelvoktatist tesz
sziikségessé.

3. Az oktatas forradalma, az elekironikus
szamitégépek a faiparban

A tudoményos-technikai forradalom nemesak mi-
néségileg tdmasztott Gj kovetelményeket az okta-
tdsi folyamattal szemben, hanem olyan nagyhatésa
eszkozoket is hozott létre, amelyek tegnap még
fantasztikusnak hatottak volna (televizid, stb.).
Az oktatdsi folyamat tokdéletesitése terén azonban
legjelentGsebbek az elektronikus oktatérendszerek.

A felséfoku faipari oktatdsunknak figyelembe
kell vennie a szdmitéstechnika alkalmazédsinak
lehetGségét és feltételeit. Ennek az oktatdsnak
szorosan kell kapesolédnia a faipar konkrét techno-
l6giai folyamatainak varhato fejlédéséhez, a gépe-
sitettséghez, az auntomatizaltsaghoz, tovédbba a
termeldsiranyitds, a gydrtdsiranyitds szamitégépes
korszer(it megoldésihoz.

A faipari technolégidk kovetelményei a szémi-
tastechnikdval szemben és viszont a faipar két
jellemzé aldgazatiban a kovetkezSkben fogalmaz-
haté meg.

3.1 Filirész- és lemezipar

Az egyik feladat lehet egy olyan optimalizalé prog-
ram, amely a kivint vélasztékok maradéktalan le-
gyartdsit biztositja minimalis ronkfelhasznéldssal.
Ennek keretében célszer(inek ¢és hatékonynak lat-
szik a keretflirészek és ‘szalagflirészek optimélis
vagastérvének elGallitdsa, illetve a ronkok meg-
felel§ felvig6vonalra valé irdnyitédsa, az optimélis
vigasvezérlés.

A kérdés miiszaki megoldésa harom 6 feladatra
bonthaté:

— a flrészvonalak és a ronktovabbité szalagok
gépészeti konstrukeids modositasa az automati-
zélhatosdg érdekében,

— a ronk keresztmetszet és a gorbiiltség megha-
tarozdsara alkalmas mérérendszer kialakitdsa és
szamitogéphez valo illesztése,

— végiil az irdnyitds software-jének kifejlesztése.
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Tovabbi szémitégépes irdnyitési és els6sorban
folyamatirdnyitdsi lehetGség latszik a flirésziparon
beliil :

— A szelvényéruk méglydzésa technikai lehetGsé-
gének megvalésitdsa esetén, mint raktérirdnyi-
tés

— A mesterséges szirité berendezések irdnyitésa.

— A széritott szelvényaru pontos méretre meg-
munkéldsara, feliileti kiképzésére szolgdlé iize-
mek szémitégépes irdnyitdsa.

3.2 Butor- és épiiletasztalosipar

A szémfitéstechnika alkalmazésa ebben a két ipar-
dgban az alébbi teriileten jarhat jelentGs eredmény-
nyel:

— lap- és lemezkihozatal optimalizélisa az alkat-
részméretek a lap-, ill. lemezméretek fiiggvényé-
ben,

— a lap- és lemezalkatrész-,ill. elemgyértds szako-
sitdsa véllalaton beliil, gydregységek kozott,
— a lap- és lemezalkatrész-, ill. elemgyértds prog-
ramozésa, ill. szallitdsa (adott-kapott koopera-
cié) a gydregységek kozott a programozott ter-

mékosszetétel fliggvényében,

— a flirészaru feldolgozésa, és az abbdl késziilt al-
katrészek gyartdsdnak és széllitdsdnak progra-
mozisa a gyaregységek kozott a termékkiboesa-
tés fiiggvényében,

— a termékek alapanyag igéhyének programozésa
és szédmitésa, természetes mértékegységben és
éatékben, véllalati és gydregységi szinten;

— A mesterséges széritéberendezések iizemelteté-
sének programozésa és irdnyitésa a termelés
szérazfaanyag-sziikségletének figyelembevételé-
vel,

— a gyérak kozotti kooperdci6 széllitdsi tevékeny-
ségének programozésa az adott-kapott koo-
peréeié figyelembevételével,

— a készletek nyilvantartisa a gyartdsi programo-
kat alapul véve.

3.3 A szamitdstechnika bevezetésének vdrhaté mit-
szaki-technolégiai hatdsa és hatékonysdga

— Gyéartméanytipizalds, amelynek eredményeként
a gyartésirdnyitds egyszer(ibb, dttekinthet6bb,
a gyéartéberendezések kihaszndlésa magasabb-
fokt, a félkésztermék-mennyiség kevesebb,
egyszer{ibb a térolds és a szallitds stb., s igya
hatékonysdg novekvd.

— Szakosités lehetGsége.

— A technoligia korszeriisitésével korszer(i gyér-
tésorok alkalmazésival korszer( irdnyités.

— Optimélis sorozatok kialakitdsdval és inditdsa-
val csokkenthet$ az 4118sid6 és dtfutdsi id6.

— Végas-, ill. szabésoptimalizdldssal az anyag-
kihozatal javithaté a hulladék minimalizdlasé-
val.

— Korszer(i irdnyitdssal a félkész termék és kész-
termék az anyag- és raktargazdalkodés beve-
zetésével optimdlis szinten tarthaté. Csokkent-
hetd az eszkozlekotés és a téroldsi koltség.
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— A szerelGsorok, a szerelGszalagok és a miihelyek
irdnyitisdval a munkahelyek optimélis kihasz-
néldsa és pontosabb alkatrészigény hatérozhaté
meg.

— A koordindlés javitdsdval, az igények pontosabb
ismeretében szémitégéppel a széllitds is haté-
konyabban szervezhets meg.

3.4 Az oktatd és a tanuld kapcesolata

Uj tananyag befogadésa sorén sziikség van arra is,
hogy ersGs érzelmi fesziiltség keletkezzen a tanulé-
ban, ami leginkdbb az oktaté vonzéerejétél fiigg, s
attol, hogy miként viszonyul 6 maga is ahhoz a
térgyhoz, amelyet tanit. A tanir és a tanulé eleven
kapesolata az egyetlen médja annak, hogy ki le-
hessen fejleszteni a tanul6ban olyan képességeket,
mint amilyen az intuici6, a képzeletgazdaség, vala-
mint az analégia segitségével torténs informécio-
feldolgozés.

A képzés nemcsak az emlékezetnek ismeret-
anyaggal valé gazdagitdsét jelenti, hanem a kép-
zelGtehetségnek, az alkotni tudédsnak, az alkotni
akardsnak, az esztétikai valésigérzékelés képes-
ségének fejlesztését is.

A tandroknak ma nemcsak szaktérgyukat kell
mélyrehatéan ismerniok, de attél viszonylag tévol

all6 szférdakban is jartasnak kell lennick. E kove-

telménynek az az objektiv alapja, hogy a tandrok-
nak ma kettds a szerepiik: tandrok is, neveldk is,
ami nem vélaszthat6 szét, s6t eredményes munkét
a tanar csak akkor tud végezni, ha képes egytittal
a szakembert nevel§ szerepének betoltésére is.

3.5 A tovdbblépzés jelentésége a tudomdnyos-techni-
kai forradalomban

Ha fenntartasokkal is, de részben elfogadhatjuk a
miiszaki tudoméanyok egyes teriiletein az ismeretek
mennyiségének tizévenkénti kétszerezddését. On-
ként vetddik fel a megszerzett tudéds folyamatos
korszerfisitésének sziikségessége.

A szakmunka qualitativ igénye, anagyobb szak-
mai latokor sziikségessége, de nem utolsésorban a
munkaer§ konvertdlhatésdginak kovetelménye
igazolja azt az 4llitdst, hogy az emberi életkor tar-
taméra két szakma elsajétitdsa sziikséges.

A tovabbképzés azonban mindenképpen szoros
osszefiiggést mutat az alapképzés rendszerével és
tartalméval. Mindenekel6tt a magasabb alapmii-
veltség megkovetelését kell hangsilyozni, amelyre
épiteni lehet a szakmai miiveltséget. ,,... ki kell
tolni a sokféle szakosodds megkezdését: ... a szel-
lem éltaldnos kimfivelése megkonnyiti az alkalma-
zést és megsokszorozza késGbbi tanulményok iite-
mét”.

A faipar hazai tovabbképzési rendszere ma még
meglebetésen kezdetleges allapotokat mutat. A
kozponti elképzelések realizéldsa (barmely fokon:
munkés, technikus, mérndk) nem talédlt megfeleld
visszhangra az iparban. A véllalatok tobbsége kiilsé
intézkedéstdl és az oktatdsi intézményrendszertol
véarja elsGsorban az alsé és kozépszintii tovabbkép-
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zés végrehajtésat. Ez a szemlélet ellentéthen 4ll a
termelGegységek jol felfogott érdekével: azzal,
hogy a véallalatok sajat igényeik szerint és sajéit fel-
tételeik szerint biztositsik a folyamatos korszerti-
"s6d6 berendezések személyi hétterét.

Korrekeiéra szorul a tovabbképzés struktirdja.
Az 1976-ban megindult orszégos szakmunkdaskép-
zési struktiara feliilvizsgdlata is csak részben oldja
meg a képzési problémékat.

A tovabbképzés szerkezetét akozvetlen termels-
munkdt végzo fizikai dolgozék korében funkeid
szerint kell majd kialakitani — igazodva az auto-
matizdltsagtol is fiiggd szakma struktirdjéhoz.

Eszerint a tovabbképzést az alabbi funkcidkra
kell biztositani:

— operétori,

— bedllité,

— karbantarto,

— javito,

— egyszerti iizemeltetd.

Az osszetettebb problémét a nem fizikai munka-
korokben dolgozdk, ezen beliil a miiszakiak tovabb-
képzése jelenti. A mfiszaki tudomdnyok fejlédési
mutatéi a termels szférdban nem vélaszthatdk kii-
lon a gazdasigi térsparaméterektsl, és a természet-
tudoményi médszerekhdl is jellegzetes 1j méodsze-
rek alakulnak ki (pl. optimalizdlé méretezés,sth.).

A fejlesztést egyre inkébb az a cél vezérli, hogy
az elmélet megismerésébél egy megoldds felé ird-
nyuljon. Mindezek alapvetSen meghatérozzék a
tovabbképzés jellegét is a mfiszaki vonalon.

A novekvd szellemi igények és ezek kielégitése
idGsziikségletének a tudoméanyos-technikai forrada-
lom korszakdaban fokozatosan egyensilyba kell
keriilniok. A szabad idd diszpozicis része az ossz-
szabadid6 novekedésével novekszik. Mindez egyre
jobban a figyelem kdzpontjiba helyezi a tanulds
és ezen beliil a tovabbképzés kérdéseit.

4. A korszerii egyetemi képzés tartalma
és modszerei

Viltozé vildgunk médosult egyetemének néhény
aspektusdt sorra véve szélni kell a korszert(i egye-
temi képzés tartalméirsl és médszereirdl, egy olyan
témakomplexumrél, amelynek napjainkban elég
nagy a publicitdsa, de ugyanakkor a fontossiga
nem hangsilyozhaté eléggé.

A fels6fok faipari szakemberképzés nem folyta-
tédhat a jov6ben, padrhuzamosan, az tizemmérnok-
képzés (3 éves) és a mérnokképzés (5 éves) keretei
kozott. Egyre inkdbb felismerjiik a hdromfokozati
képzés fontossdgdt, mely 3 éves iizemmérnskkép-
zéssel kell, hogy kezd&djon.

Az alapos gyakorlati oktatdsra épiils lizemmér-
nokképzés szerves folytatdsa lenne a tervezd, ird-
nyité, vezets, kutat6é téméval rendelkezs hallgatok
részére a redépiilé masodik lépesd, a 2 éves mérnok-
képzés egységes integrilt oktatédsi forméban.

A legtobb erdfeszitést és egyben taldn a legsiir-
gbsebb feladatot a harmadik 1épes6, a mérnoki, a
iliploma uténi (posztgradudlis) tovébbképzés je-
enti,

@) mérndktovabbképzs tanfolyamok,

b) interdiszeiplinaris (mérnokkozgazdész-) tovabb-
képzés,

¢) szakmérnokképzés.

De mindezeket megelézi a munkahelyeken beve-
zetendd ,,gyakorlati” rendszer.

A tovabbképzés béazisai a megfelels felsGoktatési
intézmények legyenek.

Jov6ben az oktatési appardtus ardnyait el kell
tolni a fels6foki képzési szint felé anélkiil, hogy a
mér folyé elsd és mésodik 1épess oktatds esorbit
szenvedne.

Ami a képzés tartalmét illeti, természetesen az a
jovében az egységes tananyag-korszer(isitéssel,
-csokkentéssel képzelhets el. Az egyetemen a til-
méretezett tananyag nemcsak felesleges megterhelést
okoz az oktatoknak és a hallgatéknak, hanem gdatolja
a tanulok ondllé gondolkoddsi készségének fejlodését,
a tanult ismeretek aktiv felhaszndlisdt. A tudomé-
nyos-technikai fejlédés mai szakaszdban a felsGok-
tatds csak nigy felelhet meg a tdrsadalmi kovetelmé-
nyeknek, ha az alapvetd ismeretek tanitdsdra to-
rekszik, ha a tanuldk ©6néll6 gondolkodéséit fej-
lesztve, kialakitja a tovibbtanulds igényét, és ké-
pessé teszi ket folyamatos onmiivel6désre.

Egyre vildgosabbé valik, hogy az egyes tanszé-
kek és tanszékesoportok esak a bazis tudds anyagot
kell, hogy nytjtsak a hallgatéknak, annak elGtérbe
allitdsdval, hogy az egyes diszeiplindk torvénysze-
riiségeinek Osszefiiggéseit megértsék, hogy elvé-
laszthassdk a lényegest a lényegtelentdl, és hogy
interdiszciplindris mértékben is tudjanak gondol-
kodni. Ilyen szempontbél megfontolds térgyava
kell tenni az Egyetem szervezeti felépitését is. A
tanszéki széttagoltsig ugyanis a tananyagesokken-
tés egyik gdtja.

A kiilonboz6 targyak osszehangolt tematikdinak
hidnya rengeteg parhuzamossigot von maga utén,
és hallatlan mértékben tulterheli a hallgatékat. Ez
a mar-mdr tlirhetetlen szétaprézottsag, kovetelGen
siirgeti a kiilonboz6 ij oktatédsi organizéciék meg-
fontoldsat, amelynek szervezeti kereteként vald-
szinfileg a tanszékek csoportja bizonyul a megfele-
16nek.

Meg kell kisérelni az integralt oktatds bevezeté-
sét, aminek lényege az, hogy nem tantdrgyak sze-
rint, hanem témék esomépontjai koriil folyik a gya-
korlati és az elméleti oktatds. Bizonyitott tény,
hogy korszer(i tartalom csak ij médszerek segit-
ségével valbsithaté meg. Egyre inkdbb érvényre
kell, hogy jusson az el6adésok és gyakorlatok he-
lyes ardnya a gyakorlatok javéra.

Osszefoglalds :

A tudoményos-technikai forradalom korszakébans
ha a termelder6k fejlédésének objektiv torvény-
szer(iségeit felismerve azokat szolgdlatunkba akar-
juk allitani, a termelésnek, a képzésnek és a tudo-
mdnynak egységes rendszerként kell miikddnie.

A képzés korszerfisodése azonban jelentdsen el-
maradt a tudomanyétol és a termelésétol,s ez fé-
kezi a harmonikus fejlédést.
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A kialakult ellentmondés csak tgy oldhato fel,
ha a képzésben is hasonlé forradalom kovetkezik
be. Kritikailag feliil kell vizsgdlni az oktatdsi és
nevelési folyamat hagyoményos formdit, és haté-
konyabb médokat kell keresni

— az oktatés megszervezésére és
— a tanitésra.

A képzés forradalmdnak 6 irdnyai lehetnek:

— a tartalom aktualizaldsa, problémamegoldo-
centrikussag,

— az ismeretek rogzitésérdl a gondolkodni tani-
tasra val6 attérés,

— az elektronikus oktatégépek alkalmazdsa,

— az elsajatitandé informéciéesoportok optima-
liss4 tétele,

— a human mfiveltségnek, s az automatikai okta-
tasnak a novelése,

— az integralt oktatds komplex rendszerének meg-
valésitdsa a wakmunkaske])zmtol a szakmér-
I’l()i(l{_J

A f6 irdnyok természetesen nmem jelentik azt,
hogy a probléma nem egységes feladatlként is meg-
oldhaté. A f6 irdnyok egybekapesoldsa és sszehan-
golasa elengedhetetlen. A fels6foku képzés forra-
dalma tovdbbd még azt is jelenti, hogy a tanarok
és a tanuldk egyiitt dolgoznak. A fels6foku intéz-
mények hallgatéinak ahhoz, hogy ne félig elavult
tuddsanyaggal érkezzenek a termelésbe, vagy a tu-
doményos élethe, tanulméanyaik kozben részt kell
vennivk az egyes tervek megvaldsitasdban, gépek,
berendezések tervezésében, elterjesztésében és
hasznélatdban.




Egyesiileti hirek

Az egyesiillet Csongrdd megyei Csoportja mére.
7-i iilésén Juhasz Laszl6 titkar adott tajékoztatast
az elmult id8szak eseményeirdl, kilon kiemelve
Forré Palnak a DEFAG-nal tartott vetitettképes
eldad4asat, tovabba a Ki mit tud? vetélkeddt, me-
lyet immar harmadik alkalommal nyert meg az
Alfoldi Britorgydr ('sapata

A beszamol6 utdn a majus héban megrendezésre
keriil6 Megyei Miiszaki Honap el6készitésére és az
iizemekben tartandé eléaddsok szervezésére hivija
fel avezetdség tagjainak a figvelmét, majd javas-
latot terjesztett elé a ku?pontllag tartando ren-
dezvény elGaddira.

*

Az Agdrdi Csoport az év els§ negyedévében tartott
ilésén svajei tanulményut tapawt&ldtalt vitatta
meg. Marcius hoban Dr. Seidl Gébor (ETE) tartott
elGaddst a rétegelt-ragasztott faszerkezetekrol.

*

A Gyéri Csoport az elsé negyedévben tartott tag-
gyiilésén az elnoki megnyit6 utdn Lengyel Imre tit-
kdr szdmolt be a két itlésszak kozotti eseményekral,
intézkedésekrdl és adott vsszefoglald téjékoztatast
az 1977-ben tervezett és ténylegesen elvégzett fel-
adatokrdl. Ezt kovetden ismertette a esoport vég-
leges 1978. évi munkatervét és ]m]tmgvetem ter-
vezetét.
« A titkdri beszdmol6t kovetd vitaban Sej Dezsd,
a gyori szinhdz épitési korszerlisitési munkdk mie-
16bbi befejezéséhez, Marké Vince pedig a Cardo
Butorgyédr rekonstrukei6jdhoz sziikséges segitség-
nyujtassal terjesztett eld javaslatot.

Lowdsz Laszldaz egyesiilet tagjaival val6 esoportos
beszélgetés szitkségességére hivta fel a figyelmet
és tett javaslatot.
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A taggyiilés mind a titkéari beszdmolot, mind az
eldterjesztett javaslatokat jovdhagydlag tudomd-
sul vette, illetve elfogadta.

A marcius 15-1 kibGvitett vezetdségi tilésen, me-
lyen az osszekotok isrészt vettek, a tagnyilvan-
tartds feliilvizsgdlatdt, tovabbé a rendezvényeket
nem ldtogaté egyesuietl tagokkal torténdé beszél-
getésre vonatkoz6 javaslatot vitattdk meg és hoz-
tak érdemben hatdrozatot.

A Gyéri Miiszaki Hetek keretében a Faipari Tudo-
mdnyos B gyesiilet gydri-esoport és az Orszdgos Hrdé-
szeti B gyesiilet kbzos rendezvényén
Dr. Speer Norbert: ,,A hazai fagazdilkodés és fake-

reskedelem helyzete, kildtdsai az V. otéves terv-

idGszakban’’;

Dr. Alpdr Tibor: ,,A forgicslapgydrtds és-ellatas
varhaté alakuldsa a kiovetkezd években, figye-
lemmel a butor- ésépiiletasztalos-ipar szitkségle-
teire’” eimmel tartott elGadést.

A rendezvényt Lovdsz Lidszlo a gy6ri csoport
elnske nyitotta meg és Lengyel Imre, valamint
Balsair Endre hozziszdlasa utan Kdardl Jeinos, az
Orszégos Erdészeti Egyesiilet gy6ri elnoke zérta
be.

x

A Vegyesfaipari Szakoszidly marcius havi vezetG-
ségi iilésén dr. Solymos Gyula titkar ismertette az
1978. évi munkaterv els6 fél évre es6 idGaranyosfel-
adatait és az ezt kiovets vita sordn elhangzott
javaslatok alapjan hatérozatot hozott az egyes val-
lalatok miszaki fejlesztési lehetdségeire vonatkozd
felmérésekhez az érintett iizemek vezetGinek fel-
kérésére, veliik val6 egyiittes konzultdciora.

A klubnap keretében korszerti anyagmozgatas-
sal osszefiiged kérdésekkel kivéannak elsGdlegesen
foglalkozni.



Forgacslapok és farostlemezek

Pal Istvéan

Bevezelés

A forgécslapok, farostlemezek és rétegeltlemezek
legnagyobb részét a bitoripar és a belss épitészet
hasznalja fel, ahol azokat kozvetleniil a gyértds,
vagy a tovabbfeldolgozés sordn kiilonboz6 anya-
gokkal vonjék be.

A felhaszndlasi teriiletnek megfelelGen a feliile-
tektdl kiillonbozs fizikai tulajdonsigokat, kemény-
ség, kopasdllosdg, de mindezek mellett geometriai
tulajdonsdgokat és pedig a j6 feliileti nyugalmat
kovetelik meg. Mindezek mellett a dekorativ be-
nyomads bizonyos divatdramlatnak van alarendelve.
Kiilonssen fényes feliileteknél a kivanalmak a fe-
lilet egyenletességével szemben igen nagyok, mig
matt feliileteknél az eltérések szemmel alig észre-
veheték. A gyakorlathan nagy a bizonytalansig a
feliileti eltérés nagysdgrendjét és a tliréshatarérték
nagysagat illetGen.

Tekintettel a fenndll6 nehézségekre, melyek ab-
bél adédnak, hogy az érzékszervi — tapintds, vi-
zualis — benyoméasok objektive mérhetd ismérvék-
kel nem helyettesithet6k, a feliilletek geometriai
tulajdonsé,galt ezideig normdk, szabvanyok nem
rogzitik. ¢

A lap- és lemezféleségek tobbféle megmunkaldsi,
feliiletkezelési eljardsa miatt a feliileti mindség
el6irdsa kivanatos lenne, hogy egyrészt a kiilon-
féle mechanikai megmunkélasi modok, és feliilet-
kezelG eljardsok feliiletkiegyenlits hatésaindl fenn-
all6 bizonytalansdgokat, masrészt a feliilettel szem-
ben tdmasztott, megkovetelhetd elGirdsokat azonos
moédon lehessen figyelembe venni.

Feliileti minéség értékelése tapasztalati dton

Tapintds atjan torténd érzékelés a pontok tévol-
sdgatol, a tapintds sebességétl fiigg. Percenként
200—250 egyenletlenség tapintdsakor méar 0,1 mm
érdesség is észlelhetS. Tapintdssal a kb. 3—4 mm/s
sebesség mondhaté megfelelének, mert ez alatt és
folott az érdesség nagysiga 1 mm vagy ennél na-
gyobb is lehet.

Az emberi szem anatémiai felépitésébdl adodik,
hogy befogadéképessége korlitozott. Ahhoz, hogy
két pont kiilon-kiilon 250 mm téavolsaghdl felismer-
het6 legyen a pontoknak, 7,5 um-re kell elhelyez-
kedni egyméstol.

Mérések alapjan a hullimhossz és magassg aré-
nya, ha 500-nél kisebb az egyenetlenség jél lathato,
500—1500 értékhatarok esetén a fényesség és be-
esési szogtdl fiiggben még lathaté, 1500-ndl na-
gyobb hanyadosndl mar nem lathato.

A fényes feliileten viszont sokkal kisebb részlet
is felismerhets. Egyes kutatok szerint tiikr6z6dd
felilleten a két ponttdvolsig 1/100-ra csokken.
Ennek megfelel az a tény is, hogy a vizsgélandé
felillet és a mér6vonalzé kozotti fénynyalab még,
0,8—1 um tévolsdgndl lathaté. A visszavert fény-

érdességének felulvizsgalata

sugar intenzitisa fiigg, a beesési szogtdl is. Megélla-
pitottak, hogy 45-—90 “-0s beesési szognél a fény
nagy része elnyelédik, ennél kisebb szognél a vissza-
vert fény erGssége egy bizonyos hatérig n6. A 15°-o0s
beesési szognél a visszavert fény erdGssége a beesd
fényerssség 309,-a.

A feliileti geometria vizsgalata és értékelése

A feliileti geometria ismertetésére alkalmazott ed-
digi eljardsok az irodalombdl kozismertek (Tamés
1972; Rothkamm 1970; Volk 1970; Polovsteff 1961;
Bismark 1973; Mehlhorn 1974).

A feliileti profil elemzésénél egyszerli mérdszé-
mokkal megadhaté a feliilet nedvesitése utén a
kiemelheté durva forgicsok nagységrendje (PV-
modszer). Vizsgdlhat6 a feliilet rovidebb v. hosz-
szabb tton végzett tapintd levégésokka,l, melynél
mérhetd és regisztralhaté az Ra és Rt atlagos ér-
desség. Hosszabb 1ton torténd mérésnél a feliileti
profil elemzésére alkalmazzék az elektromos mun-
kédnak sdvokra osztott frakvenciakép értékeit a
hulldmhossz fiiggvényében. De végezhetd kiértéke-
Iés a regisztralt feliileti profil alapjéan is.

A fény- illetve matthatds mérésére kiilfoldon
egy altaldnosan haszndlhaté médszerkombinédciét
fejlesztettek ki, amely tapogatés elvén miikodik, a
tlihegy atmérGje 3 um. Mérési tartomany 100 um,
tlinyoméerd 0,1 p. A szdmitéegység a feliileti érdes-
ség értékeit adja meg, ami nem mds mint a profil-
ordinata kozépvonaldra vonatkoztatott négyzetei-
b6l alkotott szémtani kozépérték négyzetgyoke.
Ez az érték megfelel az eredetileg felhasznalt és
mért elektromos munkénak.

A feliileti érdességmén’i miiszer felépitése

Tanszékiink rendelkezik egy PS-5 tipust pneuma-
tikus és egy SURFTEST-—B tipusi mdigneses
rendszer(i felilleti érdességmérével. A SURF-
TEST-B mfiszerkombindci6 az alabbi egységekbdl
4ll, amelyek sorba kapesolhaték (1. dbra).

— A tapogaté mozgbé mégneses rendszerli gyé-
méntt, 60%o0s kapszoggel késziil, melynek le-
kerekitési sugara 12,5 um. Mérésnél a tiinyomo-
erd 1,5 pond.

— El6tol6 egység a lapok feliiletének vizsgalaté-
hoz, melynek mérete 97x200x120 mm. A mérés-
re szolg#lo6 ithossz folyamatosan allithat6é 2—50
milliméter hatdarok kozott reciprokmozgas biz-
tositdsa mellett. Az el6tolasi (letapogatasi) se-
besség 2 mm/s és 6 mm/s kozott allithato.

— A mérbegység az egyenetlenségek dltal felvett
értékek felerdsitésére és szdmszeriisitésére szol-
gél. A miiszerskdldn az Ra (0,05—100 um) érté-
ket folyamatosan, Rt-értéket csiesot megdrzé
rendszer biztositja. A levagdasi értékek az elG-
toldsi sebességtdl fiiggben :
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6 mm/s: 2,54 mm, 0,76 mm és 0,25 mm,
2 mm/s: 0,76 mm, 0,25 mm és 0,076 mm.

— Egy irékésziilék hozzékapesoldsara is van le-
hetGség az érdesség linedris profiljdnak rogzi-
tésére. LehetGvé teszi, a profil 7 fokozati fiiggs-
leges irdnya nagyitdst, 30 mm/s és 60 mm/s sza-
lagsebesség mellett.

1. dbra. Felilleti érdességméré (SURKFTIEST—B)
— tapogat6 detektor

— el6told egység

— mérd egység

— irékészilék

A feliileti érdességmérd miiszer alkalmazésa

A makré feliileti eltéréseket a 100-as, 30-as, tarto-
ményban, 6 mm/s, v. 2 mm/s el6tolasi sebesség
mellett és 2,54 mm; ill. 0,76 mm-nél levégési érté-
keknél célszerii vizsgdlni. Ezdltal a feliileti eltéré-
sek ingadozédsa egy meghatérozott frekvenciatarto-
ményba esnek, ahol a révid hulldimhosszi részeket
az érzékel6tii sugara, a hosszi hullimi részeket a
levagasi értéknek megfelelGen behatérolja.

Feliileti érdesség

Vizsgélatokat végeztiink hazai (h) és kiilfoldi (&,
k,) fmomfeliiletii faforgdcslapokon nedvesités el6tt
és utan (hs, kts, ks, 2., 3. dbra).

A finomfeliileti faforgécslapok jellemzdi: %; vas-

tagsdg =19 mm, térfogattomeg =680 kg/m?, hajli-
tészilardsdg =18.10 N/m?, lapemels szilirdsdg =
=4.10 N/m>2.
k;; vastagsdg =22 mm, térfogattomeg—690 kg/
kobmeéter hajlotoszilardsag 17 -10° N/m?, lapleeme-
16 szildrdsag 3 -10° N/m?. k,; vastagsdg =12mm, lap
leemel§ szilardsag=5-10° N/m2 A lapok feliileti
mindsége kozotti kiilonbség a miiszeres vizsgdlat
sordn az irékésziiléken rogzitett feliiletprofilon
lathat6. A &, laptipus feliileti ,,nyugalma’ hatéro-
zottan megéllapithaté. Kedvezs az ilyen feliilet
vékonyabb feliiletbevoné anyag (papir furnér) fel-
haszndldsdnal. Nem szélva arrol, hogy az egyéb té-
nyez6k mint a ragasztéanyag milyensége, a bevo-
nésndl alkalmazott alatétlap dllapota esetleg mi-
lyen feliileti kiegyenlitést vagy tovabbi ,,sériilést”
okozhat.
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2. dbra. Finom feliilet(i
h — hazai
k,, k. — kiilfoldi

SURF

LT

CORDER
Jawn T

L=

T

T4 b

11
£

S P 7 T

3. dbra. Finom feliiletf
nedvesités utdn.

hn — hazai

kyn, kon — kiilfoldi
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4. dbra. Lamindtos faforgdcslap feliileti érdességének
viltozdsa (selyem fényfi)
f — fehér

5. abra. Fautdnzati (tolgy) lamindtos faforgdceslap fe-
lilleti érdessége (selyem fény(i)

ki — keresztirdny

hi — hosszirdny



Nedvesités utan a feliileti minéségvaltozds meg-
figyelhetd (3. 4bra) azonban a sorrend a nedvesités
elotti faforgdcslapokkal azonos. Jellege a feddré-
tegben alkalmazott frakei6 fiiggvénye.

Laminatos forgacslap feliileti érdesség egyszinii
és fautdnzata kivitelnél 4. 5. dbrdn 14thaté médon
valtozik. Tovéabbi vizsgdlat sziikséges annak meg-
allapitasa céljabol, hogy az érdességvaltozis mi-
lyen befolyésolé tényez6k kiovetkezménye.

A 4. dbrén lathato6 egyenetlenség egyszint (fehér)
felilleten makroszkopikusan is érzékelhetd, ami
bizonyos ,narancsos” feliileti megjelenésben nyil-
véanul meg. Ugyan ez nem mondhat6 el az 5. 4brdn
szemléltetett feliiletr6l — annak ellenére, hogy az
érdességviltozés nagyobb — mert a tolgy utan-
zatl bevondanyag szinhatdsa és matt kivitele a
szubjektiv megitélésénél a feliileti egyenetlenség
kevésbé reprodukélhaté, igy szép feliiletiinek
mondhaté.

A 6. dabran hirom féle farostlemez feliileti érdes-
ségének valtozdsit szemléltetjiik. A felsé hdrom fe-
litleti profil hosszabb, az alatta levé hdrom pedig
rovidebb tGton végzett levagisokkal mutatja a fe-
lileti érdesség valtozasit.

A farostlemezek alapanyaga cser-akic (50—50
szdzalék) cser- és fenys- nydrfafajok felhaszndlasd-
val késziilt (Mohécs). A felhasznélt fafaj determi-
nélja az egyes farostlemezek szinét és feliileti mi-
noéségét.

Tapintés és objektiv mérések alapjan a cser-akéc
alapanyagb6l késziilt farostlemez feliileti mindsége
egyértelmiien megéllapithaté azonban az eltérés
mértéke csak a mérési eredmények ismeretében
hatdrozhaté meg.

A felilleti érdességviltozds megitélése sordn az
el6z6ekben leirt mfiszer megfelel6 objektiv Ossze-
hasonlitést biztosit. Tovabbiakban célunk az, hogy
az egyes laptipusok geometriai véltozdsa kozott
mérések soran érdességi szamokkal Osszehasonlitast
végezziink és a mérési eredmények alapjan korre-
lacids osszefiiggéseket hatarozzunk meg.

Osszefoglalds

A kezdeti vizsgélatok eredményei bizonyitottdk,
hogy a zavaré feliileti eltérések szamszer(i értékei-
nek megadésdval minGségi sorrend éllapithaté meg
a kiilonboz6 lap- és lemeztipusokndl. Kozismert,
hogy idedlis testeket mfiszaki segédeszkozokkel
pontositani nem lehet, csak kozelité mérésekrdl és
a profil rogzitésérdl lehet beszélni. ElsGsorban az
alaki és méreteltérésektdl fiigg, hogy mennyire si-
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6. abra. Farvostlemezek feliileti érdességének viltozdsa
kiilonboz6 alapanyagok felhaszndldsa mellett

keriil a kialakitott feliilet kozelitése. A fémiparban
mér régéta sikeresen alkalmazott tapinté érdesség-
méré moédszer modifikdlt formdban megfeleld le-
het az elsGdleges, — ¢és tovabbfeldolgozé faipar
szamos teriiletén. Megfelels kiértékelési modszerek-
kel az eredmények rogzithet6k, amelyek a faipari
termékek gyédrtdsa sordan kiilonosen jelentdsek.
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[1] Dr. Lugosi A : Faipari Kézikényv. Miszaki Konyv-
kiad6, 1976.

[2] T'amas .J: Faanyagok felilleti érdességének mérése.
Faipar 1972. 5. sz.

[3] Bismarck, C. v., w. Mehlhorn, L., 1974: Zur Beurtei-
lung von Holzwerkstoffoberflichen. Neue Mess-
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objektiv messbare Kannzahlen. Holz-Zentralblatt.
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hungen iiber die Tarnung von Gestaltabweichungen
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Holzbearbeitung.
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Uj forgécs idomtest gyartdsi eljaras

Winkler Andrés

Bevezetés

A forghes idomtestek gyédrtdsinak gondolata
egyid6s a forgdcslap-gydrtdséval. Az idomtest-
gyértés igazi sikeres idGszakat a széles kord kisér-
letezés idGszaka el6zte meg. Napjainkban szémos
eljardst ismeriink, melyek koziil a COLIPRESS,
a TERMODIN és a WERZALIT a legismertebbek.

A WERZALIT idomtestek gyértasi technolé-
gidjarol és a termékekrél széles korfi szakirodalom
all rendelkezésre. Az 1. &bra WERZALIT prést
dbrézol, ahol az el6préselt forgdcsidomokra magas
hémérséklet és nyomés mellett préselik a mela-
minnal 4titatott felilletnemesité papirt. Az dbra
is érzékelteti a technolégia célszerliségét, rugal-
massdgat. Nemesak a gyartott elemek hosszisdga
hanem a feliiletkezelés médja is széles hatdrok
kozott varidlhaté. A WERZALIT elemeket rend-
kiviil korszer(i forgicstermékeknek tartjuk és
ilyen gyar létesitésének lehetGségét hazdnkban
is tanulményoztuk.

BISOLEN post forming idomok

Az eziddig ismert forgdces idomtesteket, igy a
WERZAL%T elemeket is kozvetlen idompréselés-
sel 4llitjak el6. :
Uj lehetéségei az idomtestek gydrtdsdnak az an.
post-forming eljérdsok. A post forming (utén ala-
kitott) idomok gyértdstechnolégidja két f6 sza-
kaszra tagolodik.

— forgécslapgyértds (esetleg feliiletkezelés)

— idomok készitése a forgécslapokbdl.

A post forming eljardsok koziil a legtijabbat,
a BISOLEN technol6gidt és a terméket ismertet-
jiik roviden.

A BISOLEN forgécslapok alapanyaga faforgécs
és miigyanta. A finom faforgécsot flirészporhol,

@

S

v

<] lllil{l

DIEFFENBACHER | 4 -

1. d¢bra. WERZALIT forgdes

prés

idomtestecket el6allitd

vagy apritékbol allitjak eld utédndrléssel. A for-
géeslapgydrtés technolégiai vézlatit a 2. 4bra mu-
tatja. A keverdgépben poralaki mfianyaggal ke-
verik ossze a forgdcsot. A kotGanyag a hagyomé-
nyos eljardsokkal ellentéthen kéreldgyuls miigyanta.
Ebben rejlik az eljarés lényege, ezek a forgdcslapok
ugyanis felmelegitve specidlis présszerszdmokkal
a tér hdrom irdnydban formalhatdk.

A forgécsot vékony acél alététszalagra teritik,
a forghcsteritéket elomelegitik. A  hépréselés
180 °C-on torténik. Fontos a lapok préselés uténi
hiitése.

A 3. 4brén az idomtestgyértds technolégiai sé-
méja lathato.
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2. dbra. Hore lagyuld kotéanyaggal késziild BISOLEN forgdcslapok gydrtdsi sémdja
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3. dbra. BISOLEN post-forming forgdes idomtestek gydrtdsi sémdja

mﬁmm

6. dbra BISOLEN forgdcs idomtest jatékalkatrész

A méretre vagott forgdcslapokat felmelegitik
és hiitott présszerszamokkal elldtott idompréshe
vezetik. A préselés utédn kivigjak a kész elemeket.
A présnyomés kb. 20 bur.

A faforgécs és a mlianyag ardnya az idomtestek-
ben 609, és 40%,.

A forgécslapokat 1-—6 mm vastagsédgban gyart-
jak, tehdt a vékony lapok esoportjaba sorolhatdk.
Nagy feliiletiik biztositja a gazdasigos felhaszna-
last. A hulladékanyagot a gyartdsfolyamatba
visszavezetik.

BISOLEN forgaesidomtestek tulajdonsagai
¢s felhasznalasa

A BISOLEN idomtest fa-mfianyag kombindcid,
tulajdonsdgait a fa- és mlanyag komponensek ha-
térozzdék meg. A fa konnyfivé, rugalmassé, a for-
gacssalak statikailag szildrddé teszi az idomokat.
A thermoplaszt biztositja a formélhatdsdigot, a
nedvességgel és a korhaddssal szembeni ellendl-
last.

Az 1. téblézatban osszefoglaltuk a BISOLEN
idomtestek néhény fizikai-mechanikai tulajdon-
shgat.

A BISOLEN uj anyag, de felhasznéldsédra mér
most is rendkiviil sok lehetéség mutatkozik.

1. tablazat

BISOLEN forgdcsidomok

néhany fizikai-mechanikai
tulajdonsaga

Térfogatsily 850 kg/m?
Hajlitészilardsdg 21 N/mm?
Keresztirdnyt htzoszildrdsdg 0,9 N/mm?
Vastagsigi dagadds (24 6ra utdn) 7.5 %

Els6sorban a bitoripar, a jarmdipar és a cso-
magol6ipar érdeklédik a termékek irdnt. A 4.
dbra BISOLEN székiiléseket, az 5. 4bra autéalkat-
részt mutat, a 6. dbrdn BISOLEN forgdcs idom-
test jatékalkatrész lathaté.

Az idomtestek éra rendkiviil kedvezd, igy fel-
tétleniil konkurenciét jelent més forgdcsidom-
testekkel szemben.

A BISOLEN idomtest 4j termék, mégis elG4i-
litdsi technolégidjéban, mint annyiszor a forgécs-
lapgyartdsban, régi gydrtdsi elvek jelentkeznek
1 forméban:

— a fahulladékhasznositds,
— a termoplasztok alkalmazdsa
— a falemezek utélagos alakithatésiga.

IRODALOM

1. Dr. Qziraki Jozsef: Uj eljirdsok a pozdorja- és for-
gécslapgydrtdsban. Faipar. 1976. 7. szdm.

2. BISOLEN — Verformbare Platten aus Holz und
Kunststoff. BISON Werke/Springe (Prospektus).

3. Winkler Andrds: NSZK tanulményiti beszédmolé
1977. kézirat.
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A flirészelés technoldgidja és a

Dobos Istvan

A flirészipar gyértésfejlesztése sok olyan tényezét
vizsgél, melyek az iizem gazdasigosabb és hatéko-
nyabb termelését befolyasoljak. Tgy a folyamatos
gyértésfejlesztés érdekében — mert az statikusnak
nem tekinthet§ — feltétleniil foglalkozni kell a
fiirészipari technoldgidn beliil a flirészelés techno-
légidjaval, a miivelettervezéssel.

A gyértdsi miiveletek legaprobb részletekig mend
megtervezése a korszer(i gyartastervezés egyik leg-
fontosabb feladata. Ennek sordn figyelembe kell
venni a rendelkezésre 4116 géppark jellegét, allapo-
tat, az egyes gépek foglalkoztatottsdgat, a szdlli-
tdsi-anyagmozgatési lehetGségeket, esetleg a sziik
keresztmetszetet és a felszerszdmozdsi igényt. Tgy
részben emprikus adatokkal, vagy pedig mfiszaki
paraméterek felhasznéldsdval mérlegelheté és ki-
szamithat6, hogy egy adott termék el6allitdsdnak
kiilonboz6 eljarasai koziil melyiket célszert vélasz-
tani, ‘tehét lehetséges a legmegfelel6bb technolégia
alkalmazésa.

A termelési utasitas kidolgozisa

A miivelettervezéshez ismerni kell a gyédrtményra
vonatkoz6 Osszes adatot és koyetelményt, a gyért-
méany rendeltetését és az eseﬁieges kiilonleges elG-
frasokat.

Ismerni kell tehat a termelendé vélaszték fafa-
jat, méreteit, mennyiségét, a mérettiiréseket, a
megkivint mindséget, a kiilonleges méretszabési,
csomagolési és szdllitasi igényeket, nem utolsésor-
ban pedig az igynevezett markirozési feltételeket.
Csakis ezek ismeretében lehet a megfelel6 utasité-
sokat kiadni az alapanyag-sziikséglet biztositdsara,
valamint a termelt druk tovabbi kezelésére vonat-
kozoban.

muvelettervezés

Kozbensd, de fontos feladat a termelendd véilasz-
ték besoroldsa a termelés folyamatédba, igy hogy
az fennakaddst ne idézzen el6. A besorolédssal egyi-
dejileg meg kell hatdrozni a termék elGéallitdsaba
vonandé gépeket, a legalkalmasabb iizemmédokat,
tovabbé a gépek lancolatdnak leterheltségi egyen-
legét és sorrendiségét. A felsorolt tényezSk rogzi-
tése utdn el kell késziteni a gépekre vonatkozé
egvedi mfiveleti utasitdst, vagy a flirésziparban
hasznélatos szakkifejezéssel élve a termelési uta-
sitést.

A miiveleti vagy termelési utasitdsnak tartal-
maznia kell a gépre és termékre vonatkozé osszes -
— és a fentiekben tobbségiikben felsorolt — elG-
frasokat.

A flirészesarnoki belsé anyagmozgatés gépesi-
tettségi fokatél eltekintve altalaban a fiirészelési
mdéd miiveleti lefrasdnak tartalmaznia kell a ko-
vetkezGket:

— a flirészlapok terpesztésének vagy duzzaszté-
sdnak mértékét, a fafajtél és az idGjardstol
fiiggben, ;

— a flirészlapok elShajlasénak mértékét és a fii-
részlapok feszitését, a flirészgép jellemzdinek
ismeretében,

— az alkalmazhat6 elGtolést, a gép és a felfiiré-
szelendd alapanyag miiszaki paramétereinek
fiiggvényében,

— az alapanyag téroldsénak, elszedésének és a
ronkkoesiba torténé fogasanak médjat,

— a gép ilizembehelyezésének 4s a flirészelés
megkezdésének modjat,-

— a ronklehizés és terméktéarolds, valamint a
kovetkezd mfiveleti helyre val6 tovabbitds
modjét.
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A fiirészelési moéd meghatérozdséndl — tehdt 1l-es és 2-es grafikonok szerint a kovetkezlk sze-
hogy élesen, tiikrosen, vagy prizmézéan vag- rint vezethetSk le:
nak-e — feltétleniil részletezendd a miiveleti uta- — véltozé elétolas melletti teljesitmény kihasz-
sitdsban a flirészelési mod technolégidja, azaz az néldsdnak teriiletgrafikonon torténd szdmitési
egyes m‘l'iveletek sorrendisége. séméja (lasd I-es grafikon).
A kapacitisszamitas alapja az idGelemzés Qu=(AB-BC) mm?*
Az emlitettek igen lényeges tényezdk, kiilonosen a Qn =n- (gt pi)— (i + @3+ r]+r3) -n mm?
f6égépre vonatkoztatva, mert annak kihasznéldsat T =Qm—©Q: mm?
a technolégia nagymértékben befolyésolja. fgy a Qu—0Qs
mfiveleti lefrds alapjin feltétleniil sziikséges id6- T S 100 %
elemzést végezni és a mfiveleti id6t meghatérozni. =
Ennek alapjén a kisegité gépek sziikséges kapaci-  _ v4ltozé elétolds melletti tizemids kihasznAld-
tésa, illetGleg teljesitménye el6re megéllapithaté, a sdnak teriiletgrafikonon torténd szdmitdsi sé-

szlik keresztmetszetek elkeriilése végett. A fégépek
koziil a leggyakrabban hasznélt keresztfiirészgépek
teljesitményének és id6kihasznéldsdnak elemzése az Nu=(AB-BC) kW -sec

méja (ldsd 2-es grafikon.)

Ny =n(qi+2}) —[n- (e +eiid) +z- Kit? +v-kny?) kW -sec
T; =Nu—N: kW .sec |

No N, n =felflirészelt ronk da-
T: = —%—‘- -1009%, rabszama
& ciklusids KihassnAlhs: tovabbé: kny = }l;zlt;itfureszgep nyugalmi élla-
f= ST O0T 100 % ki = keretfiirészgép iiresjarata
y Cm A beit', eit, = elGtolomfi liresjirata
ET — g rl = ronkfogés
ahol példéul & cm=(ab-be) kW -sec Nm = maximdlisan lehetséges idd-
Ly Gl tel mennyiség
AsEShc: 12 > kW.-seo Nt = tényleges id6mennyiség
fenti képletekben.: Q,,  =maxim4lis teljesit- s = id6kihaszndldsi ardny szém
mény ol = tényleges fiirészelés
@ =tényleges teljesit- z = keresztflirészgép iiresjarati
mény széma
G =tényleges fiirészelés v = n.yuga.ln’m’l dllapot széma
e = flirészelés alatti ronk- tl = ciklusid6 kihasznéldsi ardny-
fogés szam.

ily, i, =-elGtolémii iiresjérata

ry, 7, =etetd és kitol6 hen- A grafikonbdl leolvashatéan, a képletek alapjén
gerek fiirészelés nél- tehit a miiveleti id6 (Y) harom tényez6bdl tevd-
kiili ronkfogésa dik Gssze:
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Y =Y+ (YL} Yé)

ahol.: Yf=a miiveleti f6id6, pl a 2-es grafikonon
az (a’; b’; ¢’; d’; e'; f7; g’; h';) vel jelzett
teriilet.
XL = amellékidd pl. a 2-es grafikonon ri-vel
jelzett teriilet.
X; = a veszteségid6 pl. a 2-es grafikonon
az eil, eil,, kit, kny-el jelzett teriiletek.

A zaréjelbe helyezett XL és X¢ alapjiban véve
teljes egészében mellékid6nek foghat6 fel, mert
azokat mereven kiilonvédlasztani nem lehet, ezért
az Yé jelolés alkalmazésa a célszeri. A képlet tehat
igy médosul. :

Y=Yf4+Yé

ahol: Yf =a f6id6, amely a gép mfiszaki paraméte-
reib6l egyértelmiien kiszdmithato.
Y;=amellékid§, mely osszetevidik. :
t, —adagolési id6bél (r7)
t, =veszteségidGhal (eil’, eit, kit)
t, =felkésziilési és karbantartdsi id6hél

(kny)

Tehdt az Yé=t,+t,+t meghatdrozdsa nem
olyan égyértelm, mint az Yf értéké, mert olyan
megfigyelésekre tdmaszkodik és olyan tényezéket
tartalmaz, aminél egy 4ltaldnosan elfogadhat6
érték kiszdmitdsdhoz statisztikai adatok sokaséga
sziikséges.

A megfigyeléseket ki kell terjeszteni olyan té-
nyez6kre, mint az adagolédsi idg és el6tolds dssze-
fiiggése, az anyag kézbevétele, gépre valé helye-
zése, vezetése, a gépek meghibdsoddséinak gyako-
riséga, a feldolgozésra keriils anyag struktirdja,
a klimatikus koriilmények, a karbantartési idé-
sziikségletek. Altaldban mindazokra a tényezSkre,
amelyek a folyamatos iizemvitelhez feltétleniil
szitkségesek és a termeléssel kapesolatban vannak.
Ide sorolhaték még a munkapsziholégiai és ergo-
némiai kérdéscsoportok is, amik igen komoly ha-
téssal vannak a termelésre és annak hatésfokéra.

A statisztikai megfigyelések jelentésége

MegkozelitGen pontos adatok birtokdba csak akkor
lehet jutni és beldliik a gyakorlat részére kinnyen

és gyorsan alkalmazhat6 tdblézatokat osszedllitani,
ha reprezentativ statisztikai megfigyeléseket vég-
ziimk.

fgy a statisztikai megfigyelések 4tlagit minta-
dtlagnak tekintve a mintadtlagok értéke megélla-
pithaté, azzal a megszoritdssal, hogy a tomegje-
lenségeknek nem esetlege, véletlenszer(i tulajdon-
sagai, hanem lényeges jellemz6 vondsai nyilvanul-
nak meg:

Csebicsev tételét alkalmazva, a mintadtlag ér-
téke meghatérozhaté a kovetkez6 képlettel.:

o2

n-A?

P=[(z—X)>4]=

ahol: X =alapsokasdig atlag,
r=a mintadtlag,
o=a szbrasnégyzet,
n =sokasdgbdln-elemii minta (megfigyelések

szama),
A =hibahatér,
o =p.q, ahol p=az esemény valdszinfisége,

o =1—p

Természetesen a megfelel6 adatok feldolgozéisa-
hoz mds médon is eljuthatunk, de legbiztosabb
eredményekhez — és grafikonok megszerkeszté-
séhez is — a matematikai statisztika ad legjobb
lehetdséget. Az emlitettek alapjin, ha a kérdés-
csoport némileg felszinesen lett is érintve, arra a
kovetkeztetésekre kell jutni, hogy az iizem- és
munkahelyi szervezést matematikailag ald kell
tamasztani.

Intuiciés megolddsok ma mér — a korszer(i és
egyre novekvs kovetelmények miatt — nem lehet-
nek kielégitGek.

Akér a meglevd iizem rekonstrukei6jéndl, akéar
4] iizem tervezésénél vagy akdr csak egyszer(i gyér-
téasfejlesztésnél is a legaprébb részletekbdl kell ki-
indulni, melyeknek a termelésre gyakorolt hatasat
elére ki kell szamitani.

fgy 4ltaldban csak flirészipari technolégidrél
mint egységes és osszefoglalé munkafolyamatro6l
nem lehet anélkiil beszélni, hogy a flirészelési tech-
nolégidrél, mint mfiveletek, mozzanatok Osszessé-
gérél ne tegyiink emlitést.

Részletnek, s6t aprélékos kérdésesoportnak tii-
nik, ez a fiirésziparon beliil, de igen fontos és lénye-
ges vele foglalkozni, mert nagyon sok esethen rajta
all vagy bukik a termelés.
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Aktualis elmélkedések a , Teschauer'-rdl

Kerekes Sdndor

A megvéltozott és igen helyes irdnyt tarté épité-
stilusunk— mind a tébblakésos, mind az egyedi tin.
csalddi rezidencidk épitkezésénél — eddig soha sem
latott perspektivit biztosit a teschauer (egyesi-
tettszarnyt) nyildszérék alkalmazésira. A szé-
zadfordulén ésazt kovetd évtizedekben ezt a szer-
kezeti megolddst csaknem egyediil az épiiletek ki-
ugré erkélyfalaiban hasznéltuk, minthogy kettds,
in. kotott-tokos nyilaszarét legalablh 30 em vas-
tag falban lehet csak biztonsdgosan beépiteni.
Alkalmazésit tehdt kizérélag az a koriilmény ko-
vetelte meg, hogy 10—15 cm vastag falban is le-
hessen kettds légszigetelésti nyilaszérét beépiteni.

Talzés nélkiil allithatjuk azonban, hogy alkal-
mazasit sem a mualtban, sem a jelenben esztétikai
szempontok nem indokolhattik. Sziikségmegoldés
volt csupédn, amit megannyi technikai és gyakorlati
hatranya ellenére sem lehetett elvetni. Nem mu-
laszthatom el annak megjegyzését sem, hogy nap-
jainkban kifejlett reneszénszdt — kiilonosen az
egyedi épitkezéseknél — mér egy kétségteleniil ha-
mis esztétikai megitélésnek is koszonheti. Mintegy
stétusszimbdélumot vél az épittetd kifejezni a meg-
kett6zott kiaddssal, és most méar alkalmazzuk is
széltében-hosszdban, tekintet nélkiil arra, hogy az
épiilet falvastagsdga valoban megkoveteli-e a szar-
nyak egyesitését. e

J6l tudott viszont, hogy az tgynevezett panel-
épitkezéseknél elengedhetetlen e megoldés alkal-
mazésa, éppen ezért litom sziikségesnek felvetni a
kérdést; Nem kellene-e szerkezeti-rendszer atdol-
gozasara gondolni? Szerintem igen. S6t a feladatok
megoldésat szinte parancsoléan siirgGsnek latom.
Egy ugyanisbiztos; A Teschauer a t6le virt kivetel-
ményeknek sem a multhan, még kevésbé a jelen-
ben nem tud és nem tudott megfelelni. Hogy miért
nem? Feleletiil az aldbbiakban kivénom fogyaté-
kosségait felsorolni:

Mér maga a két iiveglap kozotti légtér sem ele-
gendd ahhoz, hogy a feltételezett hiszigetelést biz-
tositsa. A til vékony légréteg révid idé alatt asszi-
mildlédik az erfsebb nyoméasra (télen a hidegre,
nyaron a melegre) s termdészetesen 4t is adja a
gyengébb nyomés felé. Fokozza a hibét még az a
koriilmény, hogy a két egyméshoz fekvé szérny
kozotti levegOmozgds megsziinése is csak az elmé-
let szerint tekinthetdé megoldottnak, gyakorlati
megvaldsitdsa mér sokkal kevéshé Ilehetséges.
Olyan mfivésze szakméjdnak alig akad, aki
— minthogy munkéjit elsésorban kereset céljahél
végzi — képes legyen két egymésra fekvd, de egy-
méstol fliggetleniil is mozgd szérnyat Ggy Ossze-
épiteni, hogy egyarint légmentesen érintkezzék a
zérblécek (Teschauer lécek) és az egyméshoz fekvs
felilletek mentén. Ugyanis mér a zérélécek bera-
késa akaddlyozza annak lehetfségét, hogy a két
szérny érintkezését is hatékonyan ellendrizhesse.
De 1épjiink tovabb; Tegyiik fel, hogyTaz asztalos

kiilonos réér6 idejében oly tokéletesen osszeilleszti
a két szérnyat, hogy mind a zérélécek, mind a két
szarny felilleti érintkezésénél semmi luft nem lesz.
Mint mondom; tegyiik fel.

De hogyan tudja a tokéletes légelzirdst megtar-
tani akkor is, amikor a két szarnyat a tokba sze-
reli? Mert két rdmérdl 1évén sz6, legaldbb két-
szeres érintkezéfeliiletet kellene légmentes illesz-
téssel biztositania. Lehetséges ez egydltalan? Vé-
letlenségbdl ugyan ez is el6fordulhat, de rendsze-
resen anndl kevéshé. Gyakorlat igazolja ugyanis,
hogy az tin. tobbfalcos titkdzéseknél is csak ugyan-
ugy, egyetlen légmentes illesztés érhet6 el, mint az
egyfalcos (egy rémds) iitkozéseknél. Erthets;
Bérmennyi titkozéfeliiletet képeziink is ki, 1atni
csak a legkiils6t lehet, amelyeket viszont nem 14t-
hatjuk, azokat nem is illeszthetjiik. Lényegében
tehdt a tobbfalcos iitkozések csak a keresztiillatast
gatoljik, de a légmozgést, a légdramlat Gtjit semmi
sem zérja el. Osszegezésiil az eddigieket;a Teschau-
erhoz f6z6d6 1ég- és hdszigeteld feltevések nem
egyebek j6l sikeriilt hamis illtzional.

Az épitészet technolbgiaiszempontjai megkovete-
lik a lesziikitett térigényti kettds nyilaszarok alkal-
mazasit, és ezt — jobb hijdn — tudomaésul is kell
venniink. De mentségiikre legyen mondva épitész-
tervezGinknek; nem akadalyozziék meg a faipart
abban, hogy korszerfisitsék és tokéletesitsék ter-
mékeiket. 6k ugyanis csak dimenziondlis, tér-
igénybeli, valamint a mozgéelemek miikodtetési
szempontjainak figyelembevételére adnak uta-
sitdsokat. Mint ahogyan hidnyos faipari isme-
reteik kovetkeztében pontos szerkezeti vonatko-
zasu utasitdsokat nem is adhatnak attél a kevés
kivételtdl eltekintve, amikor pl. a véllalkozé asz-
talos mester gyakorlati és elméleti téren nem 4ll
hivatdsa magaslatin. (Mert valljuk be; ilyen is
van.) Ez a bizonyos fuzionalis rugalmassdg — ami
elengedhetetlen az épitésztervezs és a kivitelezs
asztalos mester kozott, — kotelez is. Kotelez az
egyéni kezdeményezésre, természetesen mindenkor
a legjobb szakmai tapasztalatok alapjan, de ugyan-
akkor szerénységre is, ami a tervezs épitész és asz-
talos kozotti kivanatos vitalehet6ség elengedhetet-
len feltétele. Ezeket a lehetGségeket kell a faipar
legkomolyabb reprezentédnsainak is kihasznélniuk.
Uj szerkezeti megolddsokat kell keresniok és tall-
niok még akkor is, ha ezek a megoldésok nem sze-
repelnek a nemzeti szabvinytdrban. Majd fognak
szerepelni. Olyan szerkezeti véaltozédsok sziiksége-
sek, amelyek gyakorlati alkalmazésdval a fentebb
véazolt 1ég- és hészigetelési hidnyossédgokon javit-
hatunk, (ha sokat nem is) de legfGképpen a még
ennél is stlyosabb technikai és stabilitdsi fogya-
tékossdgok nagy részét felszdmolhatjuk. Térjiink
red ezek felsoroldsdra is; Kiemelked6 fogyatékos-
sdga pl. hogy két szérny teljes silyéval nehezedik
egy sor sarokpéntra, amely — mint aldbb is ki fog
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tlinni — egy szdrny silyénak elviselésére is igen
bizonytalan. Amig ugyanis gy az otvenes évekig
maximum 70—80 cm széles ablakszdrnyakat ké-
szitettiink, elsiklottunk e kérdés felett. De ma,
amikor a nyil6szdrnyak szélességének folytonos
novekedése esztétikai és korkovetelménnyé valt,
szinte megoldhatatlan feladatok elé allitja a leg-
jobban képzett asztalost is. Mar maga a sarokpant
is meglepden primitiv alkotmény. Elete sordn esett
ugyan &t bizonyos tokéletesitésen, de lényegében
semmit sem véltozott.

Az n. avzacpéntrdl diépantra val6 attérés csak
a vasalds miiszaki tokéletesitését jelentette azzal,
hogy a di6pént a csapvégeken forog és nem a csap-
hiivelyek érintkezé végein. A péntoknak a két
elemhez (szdrny és tok) valé rogzitése azonban a
legjobb indulattal sem nevezhetd sem stabilnak,
sem biztonsdgosnak. Id6k sordn megismerhettiink
kiilonboz8 kézi és gépi pantvésSket, de ezekkel is
csak a bevésés miiveletét konnyithettiik, a vasalas
és felszerelésnek stabilitdsdban azonban egy lépést

sem jutottunk el6bbre. Maga a péantbevésés sem le-

het pontos, mivel a pantvésé nem éles szerszédm,
amely forgécsolja az anyagot, hanem tompa, élet-
len eszkoz, amely csak nyomja, tori, zazza a fat.
Ennélfogva a fa keményebb évgyiirii, vagy gor-
csos kornyezete el is vezeti a pantvésot, s igy az
esetek nagy tobbségében a mér bevésett panthely
nem oda sikeriil, ahové azt eredetileg bejeloltiik.
De ha még sikeriil is a bejelolt helyre vésni a pant-
helyet, akkor sem nyertiink sokat. Altaldnosan is-
mert gyakorlet ugyanis, hogy a mér bevert pantot
a szdrny felakasztdsa utdn hosszirdnyban gyakran
5—6 mm-rel is lejebb, vagy feljebb kell verni a
szarny miikodési luftjanak pontos bedllitdsa cél-
jébol. S csak ennek megtorténte utén keriil sor a
péantszegek beverésére, ami szintén igen pontatlan
mfivelet. A pantban levé szeghely eltaldldsa nem
mindig sikeriil. Mit tesz ilyenkor az asztalos? Kii-
16nb6z6 mandverezéssel keresi a lukat, s mire meg-
taldlja, mar a faban gyakran kétszer olyan b6 lu-
kat csindlt, mint amekkora a pantszeg szaméra kel-
lett volna. Konnyfi annak elképzelése; mennyire
lehet stabil egy ilyen felvasalds, amikor a panthely
hossziranyban 5—6 mm-rel is hosszabb és a rog-
zit6 pantszeg is csak a pénton tilesé faanyagban
képes tigy ahogy megszorulni. Sikeriil néha job-
ban is? Hét igen, az is el6fordul. Viszont még arrdl
sem feledkezziink meg, hogy a mér péntra akasz-
tott nyilészarny un. hizdsa esetében magit a
péntot kell kiilonboz6 fogékkal elhajlitani ott ben-
ne a fiban. Ez természetesen tijabb bovitését ered-
ményezi a pinthelynek, s nem egyszer a falcboritéds
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is meghasad. Csoda-e ezekutén, ha a kész felszerelt
ajté vagy ablakszdrny miikodése kozben a pantok
2—3 mm-es mozgéist végeznek?! Egyéltalin nem
csoda. Itt jegyzem meg, hogy ismeretesek bizo-
nyos kiilfoldi eredetii ajt6- és ablakpantok, melyek
felszerelésénél a fent felsorolt valamennyi fogya-
tékossdigok teljes biztonsdggal felszdmolhatok,
méghozzé joval kevesebb iddréforditéssal. Igaz,
hogy ezek beszerzési drai mintegy hdromszorosa a
hagyoményos pantoknak, de megéri, illetSleg meg-
érné, ha a hazai ipar gyartané. De elképzelhets len-
ne egy ugynevezett grefelt, tokra és szdrnyra fel-
csavarhaté pént is, mint pl. a butorvasalésban mér
régbta hasznalt kiakasztos grefeltpant. Felszerelése
bar jéval nagyobb idéraforditdst igényel az eléb-
bieknél, de a biztonség és stabilitds feltétleniil meg-
érne ennyit. Tovébbi hibdja a kettGsségnek, hogy
példéul a keskenyebb szarnyak esetében a nyitds
felgli falcokat nem lehet derékszogben kiképezni,
és a 3—4 mme-es luft sem elegendd, mert a két
szarnyvastagsdgokozta nagy kivetés kovetkeztc-
ben még 5—6 mm-es luftokkal sem akaddlytalan

'a nyitds. A rézsutos falcképzés viszont a zérak fel-
\\szerelésénél
' Nem utolsé sorban meg kell emliteniink, hogy az
- iivegek tisztédn tartdsa olyan technikai miivelete-

mutat esztétikai kifogdsolnival6t.

ket igényel, és olyan testi épséget is veszélyeztets
feladat, melyet egyetlen lakdshasznél6tol sem lehet
elkivdnni.

Félreértés ne essék; Nem létjogosultsdgat kivan-
tam elvitatni a teschauer-rendszernek, hanem egész-
séges épit6birdlatot gyakoroltam azzal, hogy a fel-
tétlen kikiiszobolendd hibdkra rdmutattam és ha
korvonalakbanis, de a tennival6kat is megjeloltem.
Olyan szerkezeti véltoztatdsokat kell tehdt végre-
hajtani, melyek a termék stabilitasat, biztonsagos
kezelését, valamint az iivegek tisztan tartéséit te-
szik lehet6vé a nélkiil, hogy e célbél stlyemeléshdl
és miihelygyakorlatbél kelljen vizsgét tenni. A
problémék oszlopaként lehet megemliteni pl., hogy
az Gn. egyesitett két szdrnyat nem feltétleniil mu-
sz&j egy sor pantra vasalni, vagyis a két szarny
Osszevasaldsa helyett vasaljuk mindkét szérnyat
kiilon-kiilon normdl péantokkal a tokra. Ennek
semmiféle kiilonleges technikai akadélyat nem l4-
tom. Ilymédon mar egyetlen véltoztatdssal egész
seregnyi problémat oldhatnank meg teljes sikerrel.

S mi kell mindehhez? Szakmai kezdeményezi-
készség, valamint j6 szdndék azok részérdl is, akik
el6tt netédn kényelmesebb az frott malaszt tisztelet-
ben tartdsa és elzdrkéznak minden el6l, ami Gj
vagy ismereteiken tilné.



Lenpozdorja és nyér faforgacs
lehet&sége a lapgyartésban

Takédts Péter

Bevezetés

Altaldnosan ismert tény, hogy a faellatds teriiletén
elallott sziikséghelyzet sziilte a faforgécslap ki-
alakuldsanak gondolatét.

A faforgicslapot kezdetben pétanyagnak te-
kintették. Id6kozben azonban minéségileg értékes
anyaggé fejlédott és gyartasa Gj, dinamikusan fej-
16d6 ipardgat hozott 1étre.

Manapsdg a faforgéeslap nem pétanyag. Olyan
anyag, amely megtartotta a fa j6 tulajdonsigait
és a hatranyokat messzemenden kikiiszobolte. Kzt
homogén felépitettségének koszénheti elsésorban.

A faforgdcslap kialakuldsdhoz hasonlé fejlédés
eredményének tekinthetS a lenpozdorjalapok meg-
jelenése Eurépa egyik legnagyobb vészonel6allité
orszagaban, Belgiumban.

A miiszélak viszonylag olesé dron val6 elGreto-
rése maga.utdn vonta a viszonaru versenyképessé-
gének fokoz6dé romldsat. A lentermelés érdektelen-
né, vonzerd nélkiilivé valt és egy jelentSs és nagy
multa gazdasdgi ipardg léte volt veszélyeztetve.

Kiutat csak abban lehetett remélni, ha sikeriil
a lenszal kinyerésénél keletkez6 hulladékanyag, az
tigynevezett lentoret szdmdra gazdasdgos haszno-
sitdsi lehetGséget taldlni. ¢

A legnagyobb belga vészongyar a DE WITTE—
LIETNER 8. A. cég 1943-ban megbizést adott két
kutaténak, VERBESTEL-nek és KORNBLUM-
nak, hogy széleskor(i kutatémunkéval teremtsenek
gazdasdgos hasznositdsi lehetGséget a lentoret
szamara.

Kezdetben faradozéasaik a celluléz-el6allitdséra
és a furfurol nevii mfiszdl alapanyag gyértéséra
irdnyultak. Kés6bb azonban a lenpozdorjalapok
eldéllitdsaval kezdtek foglalkozni.
1948-ban épitették meg az elsé lenpozdorjalapot
el6allité gyarat, amely a LINES részvénytairsasig
megalalkuldsa utdn lentoret alapanyagra létesiilt.

A VERBESTEL-—KORNBLUM kutatéesoport-
bél létesiilt a ,,VERKOR Kutaté Tervezslabora-
térium”, amely Gttorémunkdt végzett a lentoret-
nek lapgyéartds céljara torténé hasznosithatéséga-
nak teriiletén.

Viszonylag rovid ideig tarté felfutdsi nehézségek -

utén ugrasszerfien megn6tt az érdeklédés ezen 1j
lemezek irdnt. Egymést kovetSen, kis id6kozben
egy sor 1 iizem létesitése valt sziikségessé Belgium-
ban, Hollandidban és Franciaorszdgban, hogy az
érdeklédést ki tudjék elégiteni.

A LINEX—VERKOR-rendszer nagy jelentd-
sége akkor valik vildgossé, ha a lenszalma részekre
tagozédésit szem el6tt tartjuk.

1000 kg szélastoret az aldbbiek szerint oszlik meg
— 140 kg szélas anyag,

— 140 kg mag,
— 370 kg toret (lenpozdorja),

egylittes felhasznaldsanak

— 190 kg éztatési vessteséy,
— 160 kg levél, por.

1000 kg szélastoretbol régebben 140 kg szélas
anyagot és 140 kg magot hasznositottak az
utobbit olajtermelésre hasznaltdk. A tobbi hul-
ladék volt.

Lathatoé tehat, hogy a novény 289%,-4nak kellett
a termelés, betakaritds és lenszalma széllitdsdnak
koltségeit viselni. A kutatds eredményeképpen a
nyersanyagkoltségeket a lenpozdorja felhaszné-
lasa révén a novény 65%,-4ra tudtik mér felosztani.

A lenpozdorjalapok népgazdasigi jelentOségét
kiilon kiemeli az a tény, hogy a len egynyéri no-
vény, igy minden hektér évente a szdlas anyagon
tilmenden 1,2—1,4 t pozdorjat ad, ebbdl dtlagosan
2m? lenpozdorjalap allithaté els. Ez egy hektar
szazéves erd6-fanovekménynek felel meg.

Mivel a gyértési kapacitds tovabbi bovitésének
korlatot szabott az emlitett orszdgokban a nyers-
anyag el6forduldsa, torvényszertivé valt, hogy vizs-
gélat tdrgydvé tegyék mdés alapanyagoknak len-
pozdorjaval torténé egyiittes alkalmazhatésagé-
nak lehetGségét.

Legalkalmasabb alapanyagnak a fenyé fafor-
gécs bizonyult. Nagy gyakorlati jelentGsége az
erdei fenyének mutatkozott, mivel a lignocelluléz
sejtek alapvet6 kémiai Osszetétele, amelyekbdl a
pozdorja felépiil, hasonlé az erdei fenys kémiai
osszetételéhez.

Hazai viszonylatban — bar tiilevelli fadllomé-
nyunk novekvé tendenciat mutat — nem képez-
heti hosszi tdvon erdeifenyé-alapanyag a felhasz-
nélds céljat. Ezért célszertinek latszik a lombos
alapanyag hasznositésa.

Faforgicslapgyértds sordn, azonos technolégi-
dval késziilt lapok oOsszehasonlité vizsgdlatandl
novekvs hajlitészildrdségot eredményezs fafaj-
sorrend &llithaté fel: cser, biikk, akée, nyir, fenyd,
nyér. Az Erdészeti és Faipari Egyetem Falemez-
gyartdstani Tanszékén nyéarfaforgdcs és lenpoz-
dorja lapgyértds céljira torténd egyiittes hasznosi-
tésdval kapesolatban folytatnak jelenleg is kisér-
leteket.

Lenpozdorja— faforgieslapok el6allitasara irdnyulé
laboratériumi kisérletek

Alapanyag: — lenpozdorja
— nyarfaforgécs
Nedvességtartalom:
szérités el6tt: = 21,5%
. Uy =417,3%,
szérités utén: w=2,8%
Uny=3,2%
El6allitott laptipus: Héromrétegli lenpozdor-
ja — faforgdeslap
lapméret: 500x500x16mm
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Felhasznélt kotSanyag :Karbamid formaldehid ti-
pusu miigyanta (AMIKOL
50)

fed6réteg: 0%
kozépréteg : 8%
Edz6: NH,C1 (az alapanyagok

pH-értékeinek fiiggvényé-
ben adagolva, atro fafor-
géesra vonatkoztatva)

Az elbéllitott laptipusok tiszta lenpozdorja fe-
doréteggel késziiltek, csak a kozéprétegben nyert
alkalmazést nyérfaforgics, az aldbbi keverdsi
aranyban:

@) — 100%, lenpozdorja (100/0)

b) — 1009, nyarfaforgacs (0/100)

¢) — 909, lenpozdorja (90/10)

— 109, nyarfaforgacs
d) — 809, lenpozdorja (80/20)
209%, nyarfaforgics

e) — 709, lenpozdorja (70/30)
309, nyarfaforgdcs

f) — 609, lenpozdorja (60/40)
409, nyarfaforgdcs

g) — 50%, lenpozdorja (50/50)

509, nyarfaforgécs
A felhasznélt lenpozdorja alapanyag esetében
az aldbbi frakeidosszetétel adodott (1. dbra).

%
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1. dbra. Lenpozdorja alapanyag szitafrakei6i

Az 1,5 mm-es szitafrakei6, mennyisége utéinap-
ritdssal médosithatoé.

Kisérleti eredmények értékelése

A kisérletsorozat befejeztével a lapok fizikai-
mechanikai tulajdonsdgainak vizsgélatit végentiik
el, melynek eredményeit az 1. tdbldzatban foglaltuk
Ossze.

Az értékelés matematikai-statisztikai mddszer-
rel tortént. Megjegyzendd, hogy minden egyes lap-
tipus esetében a szdmitdsok sordn a hibaszézalék
joval az 5%-os hatarérték alatt adédott.

A hajlitészilardségi értékeknek a sfirfiség fiigg-
vényében meghatdrozott regresszids egyeneseit a
2. dbra szemlélteti.
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2. abra. Regresszios egyenesek alakuldsa

1. tablazat
Fizikai mechantkai twlajdonsdgok alakuldsa.

T « x . Hajl. TLapleem, Vastags. Lapned-
Megne- Si;“/‘:j‘(;‘» szilard. szilérd. dagadds vesség
g & kp/em?* kp/em? % %
1.100/0 611 216 4,5 37,0 10,1
2, 0/100 632 197 5,0 24,6 9,8
3.90/10 631 226 4,1 34,4 9,8
4. 80/20 663 226 4,3 33,7 9,5
5.70/30 618 191 4,5 27,8 9,6
6. 60/40 619 172 4,4 29,7 9,6
7.50/50 603 178 4.8 24,9 10,0

Megjegyzés : A lapkészités sordn paraffin emulzid
nem nyert alkalmazdst.

A kisérletek eredményei aldtémasztottdk azt a
feltételezést, hogy lenpozdorja és faforgdes egyiit-
tes alkalmazésdval gydrthaték elfogadhaté mind-
ségfi, a tovibbfeldolgozés szempontjabél figyelem-
be vehetd laptipusok.

A fentiek arra engednek kovetkeztetni, hogy az
emlitett eredmények kedvezS kiinduldsi alapot
nytjthatnak lenpozdorja és nyérfaforgdcs esetle-
ges egyiittes alkalmazhat6sdgédnak vonatkozésé-
ban.

TRODALOM

1. Bisner K.—Kolejak M.: Tricskové Dosky z pazderia
(Drevo 1958/12).

2. Dr. Czirdki Jézsef: Uj eljardsok a pozdorja- és
forgéeslapgydrtdsban.
(Faipar 1976/7).

3. Dr. R. Hesch: Fm)&lncspﬂanzen als Rohstoffe fiir
die Spanplattenindustrie
(Holz als Roh — und Werkstoff 1968/4.)



Egy elmélet a hajlitasra igénybe vett, atlapolassal készitett
ragasztott faszerkezetek méretezésére

Szalai Jézsef

A faanyag szerkezeti elemként val6 felhasznildsa
sok méretezési problémét vet fel. A szildrdsdgi mé-
retezést nemcsak a faanyag kiilonleges fizikai-
mechanikai tulajdonsigai nehezitik, hanem az is,
hogy a teherhordé elemeket tobbnyire ragasztassal
erdsitik ossze. Napjainkban egyre tobb olyan szer-
kezetet (rdcsos, ives fatartok) készitenek, amelyek-
ben a ragasztott csomépontok osszetett igénybevé-
telnek vannak kitéve és a ragasztéanyagban ébredd
fesziiltségéllapot nem kellGen tisztézott.

Gyakoriak az 1. dbrdn l4thaté csoméponti kiala-
kitasok. Ezek a kapcsolatok dltaldban nyirdsra és
hajlitdsra vannak igénybe véve, mégpedig tigy,
hogy a hajlitényomaték vektora mer6leges az dtla-
polés sikjara.

A kovetkezSkben ezen ragasztott szerkezeti kap-
csolatok ragasztéanyagdban ébreds maximélis fe-
sziiltségek, illetve a szerkezet 4ltal felvehet§ maxi-
malis igénybevételek meghatérozasival, a ragasz-
tas méretezésével foglalkozunk.

*
Nézziik elGszor azt az egyszerii esetet, amikor a
szerkezeti elem egyszeri atlapolassal késziil és tiszta
hajlitdsra van igénybe véve.

Ha az 6sszeragasztott elemek tikéletesen mere-
vek lennének, a ragasztds tiszta csavardsnak lenne
kitéve. A ragasztéanyagban az étlapoldssal pérhu-
zamos sfkon felvett differencidlisan kicsi dA felii-
letelemen y és z irdnyu fesziiltségek ébrednek (2.
dabra). Téglalap keresztmetszet csavardsa esetén a
fesziiltségosszetevlk megoszlésa a kovetkezs:

= _ Mz [y -
Y= T16ab® |a® ]
= My 24
Y= Teba® | ﬁ] k (2)
Az i normélissal jellemzett sikhoz tartozé fesziilt-
ségvektor az dtlapolds y, z koordindtéji pontjdban:

(1)

—0 IMZ Tyd + 9My o
"= T6ab? a_2_1]7+'16a,317 1“35]"' (3)
Abszolit értéke:
7l =z V@ ) F P+ )= 2@ )
164357 ¥+

(4)
A nyir6fesziiltség abszolit értékének maximuma
az y=0 és z= --b helyen van, ha a =b:

" = 9M
|T!max=l‘t’xulmnx=W (5)

Ha a ragasztéanyag megengedett nyiréfesziiltsége

7m, & kOtés dltal felveheté maximélis haljitényoma-
ték tokéletesen merev alkotéelemek esetében:

16ab2zy,

- (6)

Mm, max =—

oy
A

I[Llrj
=
i

¢ 1 )
LN
)

= = e 4

1. dbra. Atlapoldssal készitett ragasztott kotések kiala-
kitdsa

i
|

2b
i
l

2. dbra. Az &tlapolds y, z koordindtéji pontjdban éb-
red6 fesziiltségek merev alkotéelemeket feltételezve
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3. dabra. Az dtlapolds alakvéltozdsa rugalmas alkotdele- ny
mek esetén
Az anyagok a valésdgban azonban sohasem te-
kinthet6k tokéletesen merevnek. A faanyag alak- z
véltozésa pedig — a viszonylag kiesi rugalmassagi B X

modulusz miatt — kiilonosen szdmottevs. A hajli-
tonyomaték hatéséra a ragasztott elem és vele
egyiitt az dtlapolt rész is meghajlik (3. dbra). A ra-
gasztérétegben hajlitéigénybevétel is fellép.
Vélasszunk ki a ragasztérétegben egy kis elemi
haséibot és rajzoljuk fel rd az osszetett igénybevé-
telb&l szdrmazd fesziiltségosszeteviket (4. dbra).
Az y-z sikon a csavardsbél szdrmazé nyfirofe-

s

4. dbra. A fesziltségosszetevok dbrdzolisa elemi hasd-
bon dsszetett igénybevétel esetén

A feszultsego%szetevok ismeretében a fesziiltségi
dllapot tenzordnak matrixa felirhat6 a hely fiigg-

sziiltség 7, és 7,, ébred. Az x-y sikhoz tartozé fe- Yenyekent:
sziiltségvektor z,,, Az x-z sikhoz tartozé fesziiltség 0 T T
két osszetev6je a dualitds miatt ébredd z,, és a T,= [tn, oy O
hajlit&sboél szérmazé 6. % 0 0
Részletesen: . 9Mz [y? ] oMy 23 ]
16ab® |a* 16a% | b2
9Mz [y* —3Mz
e A 7
I 16ab® [a.‘3 ] 2h% 0 3 (7)
9My 2%
| 16a% | ﬁ] 0 0 =

ahol: M — a hajlitbnyomaték

20 — az atlapolds szélessége

2b — az atlapolds magassiga

v — az dtlapolds vastagséga v=c,4-¢,+w,
ahol ¢, ¢, az atlapolt elemek vastag-
sdga, w a ragasztoréteg vastagsiga,

y, z — a ragasztéréteghen kivélasztott pont
koordindtéi (a 7 kifejezésbdl lathato,
hogy a fesziiltségi dllapot az x koor-
dindténak nem fiiggvénye).

A fesziiltségi tenzor vizsgdlatdval meghatéroz-
hatjuk az 4tlapolds tetsz6leges pontjdban ébredd
maximélis normélis és nyiréfesziiltséget. Ezek is-
meretében pedig az abszolit maximalis értékeket
illetve azok helyét.

A féfesziiltségek kiszémitdséra szolgdlé harmad-
foku egyenlet:

0=0‘13—I10‘.g+120‘,'—13=

=0+ Kizol — Kol2X(y*— a?)*+ y*(b*—2%)?]oi—
— K, Ky (0°—27%)* (8)
M 2M

2
ahol Kl_'%s___]_'éSK [16a3b3] [ KzK!I ]

A harmadfoki egyenlet megoldésa, vagyis a hé-
rom f6fesziiltség értéke:
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q=0 esetén

(9/a)

q#0 esetén

arc cos —'—‘"' e

(1 1"""’

g;=2 l”l—;] cos

80P ———
[ 4l L

are cos

0;=2 ——l/lpl cos | 60° + =

arc cos

q :
—2 =|/|p] cos: =
ahol
0= [T + KL gy ey zyre-at



p=— __R;L [22(y2—a?)2+ y2(b2—22)%]— [ Kglz ]-

A legnagyobb normélis fesziiltség az abszolut ér-
tékre nézve legnagyobb f&fesziilteég lesz, a maxi-
malis nyiréfesziiltség :

01— 03
Tmax = B)

(10)

A 9 és 10 jelfi osszefliggések felhasznalasdval meg-
hatéroztuk egy a=5 cm, b=4 cm és v=1 cm pa-
méterekkel rendelkezt és M =100 Nem hajlito-
nyomatékkal terhelt atlapolt kotés ragasztorétegé-
ben ébred6 nyiréfesziiltségeket. Az Gsszehasonlitds
kedvéért kiszémitottuk a tiszta csavards feltétele-
zésekor keletkez6 fesziiltségeket is. A nyfréfesziilt-
ségek alakuldsdt dbrdzoltuk az . dbrdn tigy, hogy
az atlapolds pozitiv sfknegyedének y, z koordina-
tdju pontjaiban felmértitk a tiszta csavarashol
szarmazo6 maximalis nyiréfesziiltség (folytonos vo-
nallal kihtzott feliilet) és az Osszetett igénybevé-
telbdl szarmazé maximdlis nyiréfesziiltség) szag-
gatott vonallal kihtzott feliilet) abszolut értélét.
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4. dbra. A nyirdfesziiltségek abszolit értékének eloszldsa
az dtlapolds pozitiv siknegyedén

Léathat6, hogy Osszetett igénybevétel esetén 6—8-
szor nagyobb nyiréfesziiltség keletkezik, mint
tiszta csavaraskor.

Az 5. dbrabdl az is megéllapithaté, hogy a fe-
szitltségek abszolit maximélis értéke az y=0 és a
z= +b koordinataji pontban van.

A legnagyobb normélis fesziiltség értékét ugy
kapjuk, hogy a fenti koordinatakat behelyettesit-
jiik a 9/b képletcsoport harmadik egyenletébe. Ha
z=--b, akkor nyomofesziiltséget, ha z= —b, htzo-
fesziiltséget kapunk.

. =2 e
Omax = |63| —"2_55?_‘ B
4a (64024 81v2)
At are o8 ————
V64a2+ 2702 V6da?+ 2702
. 208 — ——t1
4a 3
(11)
Szamitsuk ki omax €8 ¢, hdinyadosat!
ol Gll\il—x __1'
Oy 3

4a(64a®+81v2)
[ [/ 64a2+ 270> B [/64a?+270%°
4a : B

arc cos

g

(12)

Kiilonb6z6 a és v értékek mellett kiszamitottuk és
grafikusan adbrdzoltuk (6. dbre) az n hinyadost.
Az 4brabd6l megéllapithatjuk, hogy a gyakorlatban
alkalmazott kotéseknél a maximalis ¢ fesziiltség
legfeljebb 209%,-kal nagyobb, mint o,.

n ismeretében a maximdlis normélfesziiltséget
viszonylag egyszerfien meghatérozhatjuk a

3M

Omax — ??;Cry =" Tz'z'ﬁ_v"

(13)
osszefiiggés segitségével.

Az abszolit maximalis nyiréfesziiltséget — oy és
o, ismeretében — a 10 jell képlettel szamithatjuk
ki. Egyszerfisités és dtrendezés utan a kovetkezs
osszefiiggést kapjuk:

M o—————
Tmux:ﬁb_zﬁ] 6da=+ 27v2.
4a(64a>+ 81v3?) 40(64a® 4 81v?)
O haary 2102 e otar s 20
) — . [64a?
-|3 cos ‘.;a 7 +)/3 sin 5 2 (14)

A képlet egyszeriisitése érdekében a szogletes zard-
jelben levé mennyiséget jeloljiik S-val. Ertékét
kiilonboz6 a és v esetén kiszdmitottuk és a 7. dbrdan
grafikusan dbrézoltuk. A ragasztott szerkezet pa-
raméterei (¢ és v) alapjén f-4t a grafikonbol ki-
kereshetjiik, a maximdlis nyfréfesziiltség pedig:

BMY 64a®+ 270>

3202w (To)

Tmax =

A 13 és 15 jelli osszefiiggések segitségével tehat
meg tudjuk hatdrozni a ragasztéanyagban ébredd
maximalis fesziiltségeket. A kapesolat méretezdsé-
hez azonban nem ezeket hasznéljuk fel, mert a ko-
tés vsszetett igénybevételnek van kitéve és — amint
azt a fesziiltségtenzor is mutatja — térbeli fesziilt-
ségallapot uralkodik. Térbeli fesziiltségallapot ese-
tén valamilyen toréselmélet alapjan egy tn. redu-
kalt fesziiltséget (o) szamitunk és ezt hasonlitjuk
149
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7. dbra. A B egyiitthaté értéke a és v fiiggvényében

Ossze az anyag megengedett hﬁzéfesziili;ségével fennalldsa esetén a kapesolat megfeleld.

(om). A redukalt fesziiltséget a Huber—Mises—Henc-
0y =0n (16) ky-féle toréselmélet alapjan szédmitjuk Kki.
’ .
or =3'V(0'z— 0y)2+ (0y — 02) %+ (02— 02) 2+ 3( T3y + Toe+ 12) (17)
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Behelyettesitve a fesziiltségi métrix megfelel6 komponenseit, a redukélt fesziiltséget a hely fiiggvé.

nyében a kovetkezl osszefiiggés irja le:

IMz
16ab®

L — V( —3Mz )2+3<

20%
Ennek maximuma az y=0, z= +b ponthan van.
Ha ezeket behelyettesitjiik a fenti egyenletbe, meg-
kapjuk az dtlapolassal készitett ragasztott kapeso-
lat méretezéséhez sziikséges Osszefiiggést.

3M|6da®+2T0% _
16b%av iy

p= (19)
Amennyiben ismert ¢, a ragasztéanyag megenge-
dett htzofesziltsége, a kapesolat dltal felvehetd
maximdalis nyomaték tiszta hajlitds esetén, a kap-
csol6dé elemeket rugalmasnak tekintve:

16b2%avs,,

]",-, max =—[———_______
3)/64a>+ 2722

(20)

A fenti elmélet az étlapolé&sal készitett ragasz-
tott kotés — szerkezeti és terhelési szemponth6l —
legegyszertibb esetében térgyalja a szilardsigi vi-
szonyokat. Némileg bonyolultabbé vélik a helyzet,
ha figyelembe vessziik, hogy

)+ s (-3

a

(18)

@) a csomoépont igénybevétele altalénos esethen
kozonséges hajlitas, vagyis a hajlitonyomaték
mellett nyiréeré is fellép,

b) a csomépontot nem egyszeres, hanem tobb-
szoros dtlapoldssal készitik.

A feladat megolddsdnak menete ilyen esetekben
is megegyezik a fent ismertetett eljardssal, esupén
a hely fiiggvényében felirt fesziiltségtenzort kell
mindig az adott feladatnak megfeleléen modosi-
tanunk.

Példaul tobbszoros dtlapolasndl az egy atlapolt
feliiletre juté hajlitbnyomaték értéke csokken,
nyiréers fellépésekor pedig az i normdlist feliileten
z irdnyt nyiréfesziiltség is fellép.
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Szovetkezetiink faipari iizeméga hosszii évek 6ta termel j6 mindségii hasitott
és hamozott furnérokat.

tarrél vallaljuk, 250 cm hossziisagig,
ragasztott teritékben is vallaljuk révid hataridén beliil,
raktarrél vallaljuk,

laljuk,

Telefon: 687-169, iigyintézs: Dr., Nagy Istvanné,

A megjelené folydiratokbél minden esetben kériink 1—1 szim megkiildését
a kovetkez6 cimre:

PILISVOLGYE MAGYAR—BOLGAR BARATSAG MGTSZ

FAIPARI UZEME,

GYORGYI JANOS, SOLYMAR, MATYAS U. 37.

Dié, koris, tolgy, biikk, hérs, éger és nyar furnérok szallitdsat azonnal rak-
Furnérok széllitisat megadott méretekben korszerii KUPER-gépekkel @ssze-
Fiirésziizemiink 4ltal termelt tolgy, biikk, di6 és kéris fiirészaruk szallitasit

Megrendelés esetén, megadott méret szerinti bitorlécgyartast ugyancsak val-

Cimiink: Pilisvélgye Magyar—Bolgar Baratsag MGTSZ Solymar, Matyas w. 37.
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Kezdeti faanyag-korhadis mérésére alkalmas mddszerek

Osszehasonlitasa
Dr. Csanddy Etele — Fodor Tamés

A korhadds vagy revesedés jelenlétének, ill. mér-
tékének megéllapitdasa alapvetden fontos igény a
miiszaki gyakorlatban felhaszndlt, vagy felhasz-
néldsra keriil6 faanyagoknal.

Csupén a kiils6 tényez6knek, mint a levegs, a
fény, a nedvesség stb. tisztdn kémiai bomlasztéd
hatdsa a faanyagokra nézve aldrendelt jelentdségfi,
a killonboz6 gombék és mikroorganizmusok reve-
sit6é hatdsa mellett. A revesités sordn tomegesok-
kenés figyelheté meg a fiban. Ezt a jelenséget
haszndlja fel a jelenleg is alkalmazott klasszikus
modszer a revesités mértékének megéllapitdséara el-
méleti vizsgdlatok sordn. Mivel a médszer tomeg-
csokkenésen alapuld eljards, igy minden esetben
szitkséges a bontatlan minta tomegének ismerete is.
Ezért a gyakorlatban el6adédé revesedett faanyag
bomlédsi mértékének megéllapitdsira ezen eljards
csak igen korillményesen, vagy egyéltaldn nem al-
kalmazhaté.

A hagyoményos médszerrel szemben a kovetke-
zGkben ismertetésre keriil§ eljarésok nem igénylik
a prébatest tomegének ismeretét a revesedést meg-
el6zGen. A mérés arra az elméleti alapra épiil, hogy
a revesedés folyamatéban résztvevs organizmusok
anyageseréjiik sordan a holtfédban felhalmozott ké-
miai energidt hasznositjdk, mikozben a revesedés
folyamatéra jellemz8 determinélt komplex bioké-
miai rendszert képzik és a hidrolitikus bomléster-
mék megjelenése jelzi a revesedést. Ennek eléreha-
ladtdaval a heterogén struktirdji faanyagban el-
téré kémiai mindségli és mennyiségli bomlaster-
mékek képzGdnek, melyek meghatérozzik a pilla-
natnyi bomlési allapotot. Kézenfekvének latszott
a pillanatnyi bomlasi termékek olyan fizikai-kémiai
paramétereinek megéllapitdsa, melyeknek meg-
valtozésa az anyagi mindség és koncentrécio fiigg-
vénye. Ennek érdekében vizes extrakciéval a bom-
lastermékeket eltdvolitottuk a fabol, és az extrakt
viszonylag egyszerfi fizikai-kémiai jellemz6it — faj-
lagos vezetSképességét, pH-jat, redoxpotenciil-
jat — meghataroztuk.

A vizsgélatokhoz sziikséges mintdk revesitése
természetes koriilmények kozott tortént biikk fa-
anyagon, kiilonb6z6 idStartamig, erdei avar alatt.
(Ez az eljaras (3.) més mérési médszereknél gyak-
ran haszndlt konvenciondlis koriilmény.) Az igy
nyert ismert bontéas szdzaléki sorozat egyes tagja-
ibél forgéces forméjaban mintat vettiink (10 mm-es
fémfaro segitségével), majd hideg vizes szuszpen-
ziés oldatot készitettiink, extrahdlds céljaira.
Extrahalds utén a faforg,a.csot eltdvolitottuk a vizes
extraktumbél, és mértiik az oldat fajlagos vezets-
képességét, pH-jat és redoxpotencidljat, mint a
kérdéses vizsgdlati minta revesedésének mértéké-
vel korreldlé fizikai-kémiai jellemzdket.

A mérési adatok birtokdban kerestiik a kapeso-
latot a bontésszézalék és a mért paraméter értékek
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kozott., ill. a kapesolatot mutaté méréseket ossze-
hasonlitottuk egymaéssal. Az osszehasonlitdst ko-
vetGen fény deriilt arra, hogy a feltételezett eljara-
sok koziil melyek azok az egyszer(i mérések, ami-
nek adatai leginkdbb jellemzik a bomlési folyama-
tok fizikai-kémiai rendjét.

A faanyagban levé bomldstermékeknek a fatol
vizes extrakci6val valé elvilasztéséndl a szakiro-
dalom 20°C-on 2,00 g extrahélandé anyaghoz 50,0
ml kétszer desztillilt vizet javasol. Ezen értéke-
ket kisérleteinkhez a kordbbi mérésekkel torténd
Osszehasonlitds érdekében egyértelmfiien atvettik ,
(4.). Az extrahdlis idStartamara vontakozban azon-
ban sziikségesnek mutatkozott 0j!kisérletek vég-
zése a kovetkezOk szerint: Megmértiik az el6zlleg
elkészitett faforgécs-bideszt-viz szuszpenzié fajla-
gos vezetGképpességét az extrahdldsi idd fiiggvé-
nyében (1. grafikon).

Fojlagos
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kepesseg
/u 5] 16804
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A grafikonon az egyensilyi dllapot helyét a két
linedris szakasz kozott levs gorbe fiiggvénymaxi-
mum ¢és -minimum kiilonbségének kétharmadédhoz
tartozd abszcissza értékében allapitottuk meg, az-
az 25 percben.

Mindezek ismeretében a tovébbiakban elsGként
a bomléstermékek okozta pH-eltolédéast vizsgaltuk
40 ml térfogatii vizes extraktumban. A mérési so-
rozat adatait az 1. tdbldzat tartalmazza, ahol a
bontdsszazalék fiiggvényében a szuszpenzié pH-ér-
tékének véltozasa a 60 db elemezett mintdn szem-
mel j6l kovetheto.



1. tablazat 3. tabldazat
. Bontisi . Bontdsi Redox Redox
i :})asn pH x 0{)2’ ¥ pH i Bontdsi poten- Bontdsi poten-
/e % cidl % cidl
mV mV
1 0,2 5,0 31 11,0 4,8 > =
o = ot W 1 02 9282 31 11,0 202
1 07 Fig 34 129 it 2 0,3 304 32 11,4 308
5 0’8 4’9 :ﬁ 12’9 4’.; 3 0,6 316 33 12,8 294
(6 0’9 4’9 :§'6 ]4'. 4"9 4 0,7 308 34 12,9 331
7 I,.l 4"7 '.;.. M’:'i 4"1 5 0,8 310 35 12,9 356
8 14 46 38 153 7 6 0,9 295 36 14,3 300
9 ]'5 4'8 :i‘) 16’21 4‘1 ( 1,1 309 37 14,5 362
li) 2'1 5’0 40 ]9"2 4‘.‘ 8 1,4 316 38 15,3 343
1 29 51 41 20.9 i 9 1,5 305 39 16,8 367
12 2'() :”9 49 2]‘2; ?,5 10 2,1 315 40 19,2 308
o' 3 : 2 i 1 2,2 303 41 209 334
g o 6B D a2 B 12 29 306 42 21,3 317
e e oA S 13 32 310 43 262 307
e 2 v 2 a3 o 14 *~ 36 316 44 26,2 322
e 2a e o 20 2 15 40 320 45  26.6 325
18 54 43 48 58 1o 16 4,1 303 46 27,6 325
; D i , il » 17 5,0 312 47 21,7 337
19 5,7 48 49 32,6 3,6 18 54 342 48 28,7 300
w8 o L o 19 657 316 49 326 330
: <k ! 2 i) = 20 5,8 298 50 38,1 320
22 b2 L2 8% 99,0, 3¢ 21 6,1 330 51 39,1 317
2B G4 3,5 53 39,7 3,6 22 6.2 334 52 396 325
- o8 o L A 23 6.4 326 53 397 320
B A PR SRl L d 24 66 313 54 40,8 339
< o B iy 2 87 303 55 42,6 327
28 8’4 49 %8 56,0 3'3 26 7,8 356 56 43,6 320
.2;) 8’7 4,8 ‘59 59’5 .;’:1 27 8,2 312 57 44,2 352
30 9’5 4’8 60 65’7 23’3 28 8,4 292 58 56,0 350
8 ? g 2 29 8,7 316 59 59,6 348
30 9,6 307 60 65,7 355
2. tablazat
tativ és kvantitativ valtozésat, és ezzel feltehetéen
Bontdsi “{’;zet%‘ : Bon- Vezels. ooy jellemz6 fizikai-kémiai paramétert hatéroz
5 pesség i tdsi képesség . 1, 4 ;
Yo us A us meg. A fajlagos vezetGképesség mérését ugyancsak
40 ml-es vizes extrakton vé%reztiik. A mérések ered-
ményeit a bontédsi szdzalék fiiggvényében a 2. ldbldi-
R it 5 9 1% 2t mutatja. E tablazat adataibél is jol lithato,
3 0:6 69 33 12:8 71 h(')gy a faanyag roveaede{séne]a.: mértéke éS” a'bel6le
4 0,7 78 34 12,9 68 készitett vizes szuszpenzié fajlagos vezetSképessé-
5 08 66 35 12,9 76 gének értéke kozott hatérozott egyértelmi korreld-
g (1)’? g% ;g }i’g gg ci6nak kell lennie. Harmadszor a szlirleten a redox-
8 1.4 75 38  15.3 106 potencidl-mérést hajtottuk végre. A méréléncot az
9 1,5 72 39 16,8 77 oldatha meriil§ telitett kalomel és sima platina-
}0 2,1 68 40 19,2 125 elektrdd, ill. az ehhez kapesol6dé elektrométer ké-
lé g’g gg 2&1), g?’g %.11(1) pezte. Itt is 40 ml vizes extraktot alkalmaztunk.
13 3.2 73 43 26,2 205 A mérések lefolytatdsa sordn észrevehet$ instabi-
14 3,6 72 4 26,2 110 litds mutatkozott az elektrédok koriili redoxrend-
ig 2,? gg :g gg,g {gg szer egyensilyi allapoténak felvételében. A mérési
17 5.0 81 a1 277 233 eredményeket a 3. tdbldzat tartalmazza.
{g 5,4 73 48 ggﬂ 158 Mivel mér a fentebb leirtakbdl is kideriil, hogy
20 g’; 180 ‘ég 338’(15 }85 kisérleti munkank alapvetd célja annak eldontése
21 6.1 81 51 39.1 250 V-Olt,. hogg az ismel:tet.ett haromféle léqyegében fi-
22 6,2 94 52 39,6 285 zikai-kémiai mérési eljards koziil melyik alkalmas
%} g,‘é lgg 23 ig,g ;gg leginkébb a faanyag revesedési dllapotdnak nyomon
25 6.7 63 55 426 200 kovetésére, ezért az 1., 2. és 3. tabldzatban kozolt
26 7.8 76 56  43.6 260 adatokat regresszi6s és korrelécids elemzésn'ek
27 8,2 89 57 44,2 253 vetettiik ald. A tdbldzatokbdl készitett korreldciés
gg 3,;} g; gg gg’g gég diagramok alapjén kideriilt, hogy mindhérom kor-
30 9’5 38 60  65.7 221 reléci6 linedris (2., 3., és 4. grafikon).

A pH-mérést a fajlagos vezetSképesség vizsgé-
lata kovette, amely jelzi a bomlési anyagok kvali-

A regresszios fiiggvényeket a legkisebb négyzetek
elvével hatdroztuk meg. A regresszids fiiggvények
paraméterei a mérési sorozatok osszetartozé érték-
pérjaibdl kovetkezSképpen szdmithatok:
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S(a, b) = X(bx;+ o — y:)?=min.
08(a, b) _ 88(a, b) _
S

o
o Eﬂ,'%Eyi = 2:!:522:5%
w2l (2n)?

0

nragi—

e X205
niw?—( 1

2.)?

"

b

A paraméterek ismeretében felirhaté a linedris
regresszits fiiggvény:
Y;=bx;+a
A fiiggetlen és fiiggd valtozd kozotti kapesolat
szorossagdt a korrelacids tényezdk nagysiga méri.
Ezt a szokdsos médon szdmitottul:

. | Zagyi—n 12 Xy,
(2 )P) (DN Dy, ) P TR

A regressziés egvenesek konfidencia-intervallu-
méat 0,89, és 4,69, tévedési szinten az aldbbi Gssze-
figgések adjak:

: 8% | @ o
Sy.= 4+ T-I— bb(:&;—n 12&";) 12

Yi=bri+a+38y, Yi=ba;+a-28y

Az ismertetett matematikai statisztika segit-
ségével elGallitottuk a regresszids fiiggvényeket, ill.
a szignifikancia-vizsgalat és konfidencia-interval-
lumok numerikus értékeit. A szdmitdsokhoz SR-52
tipust (Texas Instruments) programozhaté mag-
neskértyés szdmolégépet hasznaltunk.

A bontési szazalék (B) és fajlagos vezetGképesséy
(H) kozott a regresszids fiiggvény a kovetkezs:

H (u8)=3,6 B(%)+63,9

A bontési szdzaldk (B) és pH kozott a regresszios
figgvény az aldbbi:

pH= —0,032 B (%)+4,84

A bontési szézalék (B) és redoxpotenciil (E,)
kozott a regresszids fiiggvény:

E,(mw)=0,55 B(%,)+310,8

4. taabldazat

) W

REGRESSZIOS FUGHVENYEK

pH=pH(B%) B, =E(B%)

Y—3,6x163,9

Y=—0,032x-14,84 Y=0,55x-}310,8

ért. 0,893 —0,873 0,482
Ty
Pog Po, <0,1 P9, <0,1 Po,=0,1
day 0,797 0,761 0,232
¥ % 24,5 7,1 5,3
ért. 0,24 0,002 0,132
Bp
Pog P9, <0,1 Po, <0,1 Po,<0,1
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A regresszids egyenesek képét és a szdmitott
konfidencia-intervallumokat a 2., 3. és 4. grafikon
mutatja, az ehhez tartozé statisztikdk szamszer(
értékeit pedig a 4. tabldzatban foglaltuk dssze. A mé-
rési eredmények értékelését e tabldzat adatai se-
gitségével végeztiik el. Specidlisan a linedris eset-
ben négy statisztika 6sszegzi tigysz6lvan mindazt,
amit a regresszi6-analizissel feltdrhatunk.

Els6nek a fiiggetlen és fiiggd valtozd kozotti kap-
csolat szorossdgéra vonatkozdan megdllapithato,
hogy a bontési szazalék és fajlagos vezetGképesség,
ill. & bontdsi szézalék és pH kozott a korrelacié ha-
tarozott, ellenben a bontési szézalék és redoxpo-
tencial kozott gyengének tekinthetd 0,19,-nél ki-
sebb hibaszinten.

Mésodszor a regresszios egyiitthaté jelzi, hogy
egységnyi bontési szdzalék véltozdsa a mért para-
méterekben, a fajlagos vezetSképesség, a pH, a re-
doxpotencidl véltozdsaban rendre 3,6,—0,032 és
0,55-szeres fliggvényérték-ndvekedést, illetve esok-
kenést idéz elS. Lathato, hogy legnagyobb effektust
a fajlagos vezetGképességnél és minimélist a pH,
ill. redoxpotencidlnal tapasztaltunk. Ezek alapjin
megéllapithaté, hogy a bomldsi folyamat eredd
fajlagos vezetGképesség valtozdsdban a bontdsi
szazalék megvdaltozésa nagy effektusokat, mig a
pH, illetve redoxpotencidlban ugyanez a hatés mi-
nimdlis valtozdsokat okoz.

Harmadszor a determindcids egyiitthaté mu-
tatja, hogy a bekovetkezett véltozasért a fajlagos
vezetGképességben, pH-ban és redoxpotencidlban
rendre 79,7, 76,1 és 23,29%-ban 0,19,-nél kisebb
hibaszinten a bontds szdzalék felel6s. Kz is bizo-
nyitéka annak, hogy a bontds szézalék és redox-
potencidl kozott a kapesolat nem tekinthetd jel-
lemz&nek.

Negyedszer a becslés becsiilt szérdsa rdmutat
arra, hogy a mérések koziil melyek azok, amelyeket
méréstechnikailag javitani, pontositani kell.

A fentiek figyelembevételével elvégezve a ha-
romféle fizikai-kémiai mérés oOsszehasonlitdsit,
megéllapithaté, hogy a faanyag revesedettségének

meghatdrozasdra lehetGséget nyijt a faforgdesbol
készitett hideg vizes szuszpenzid fajlagos vezetd-
képességének és pH-janak mérése, olyan elényos
formdban, hogy nem sziikséges bontatlan kontroll-
mintdkon mérést végezni a revesitést megel6z6-
en, ellentétben a hasznélatos klasszikus médszerrel.

Osszefoglalds

Természetes koriilmények kozott revesitett és is-
mert bontési szdzalék faanyagon fizikai-kémiai
méréseket végeztiink. Kiilonboz6 bontés szézaléka
biikkfabdl 20 °C-on készitett faszuszpenzids oldat
szétvalasztasdndl nyert vizes extraktnak meghaté-
roztuk a fajlagos vezetSképességét, pH-jat, és re-
doxpotencidljat. A sorozatmérések és mérési ada-
tok matematikai statisztikai kiértékelése utan
megéllapitottuk, hogy hatérozott egyszerii kap-
csolat van a bontds szdzalék és vezetGképesség, il-
letve a bontds szazalék és pH kozott, azonban nin-
csen kapesolat a bontdsi szdzalék és redoxpoten-
cidl kozott.

A korrelécids dsszehasonlitdst elvégezve kideriilt,
hogy a faanyag bomlési folyamataira a bontési
szazalék fiiggvényében a haromféle méréstipus ko-
ziil legaldbb a vezetGképesség és masodsorban a pH
a jellemzd, és nyilvanvaléva vélt az, hogy a re-
doxpotenciil mérésének nincsen jelentésége a bon-
tési szdzalék meghatérozdsiaban.
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Egyesiileti hirek

Az Epiletaszialosipari  Szakosztdly — elsé ne-
gyedévében tartott vezetGségi iilésén Simeghy
Gabor a ,Nyfldszar6 szerkezetek — ajték, abla-
kok, — korszer(isitésével dsszefiiggs és a mér be-
fejezett kutatdsi témak ionizaldsi lehetGségeir]
adott tdjékoztatist, majd ennek a témakérnek a
VL 6téves tervidGszakra javasolt koncepcibit is-
mertette, '

P S

A Szovetkezeli Szakosztdly mércius 15-i klub nap-
jan Kertész Gléza, a Béke Kérpitosipari Szovetkezet
elnoke a kolni Nemzetkozi Butorkiéllitds tapasz-
talatairél adott tdjékoztatést: Németh Antal a
MUFT megbizott igazgat6ja pedig a kornyezetvé-

delmi torvénybél adédé aktudlis feladatokat is-
mertette.

*

Az egyesiilet Koordindcids és Informdcids Bizott-

sdga mérciusi iilésén a napirend keretében:

— a cselekvési programnak az éves tervekben valé
érvényesitésését
El6ado : Lonkai Janos;

— az egyesiileti szervezetek rendezvényeinek jobb
el6készitésére és koordindldsira vonatkozé ja-
vaslatot
el6adé: dr. Kovér Zoltan;

— ¢s a jogi tagvillalatok jogairdl és kotelességei-
r6l 82016 dllasfoglalést vitatta meg.
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MTESZ dijasunk:

Az MTESZ Orszigos Elnikségének Végrehajté Bizotisdga 1978. mdjus 16-i ilésén osztottak ki az 1978.

évi MTESZ dijakat.

A Faipari Tudomdnyos Egyesilet elnoksége javaslata és elbterjesztése alapjan dr. Lugosi Armand okleve-
les gépészmérnok, miiszaki igazgaté részesult ebben a kituntetésben, melyet dr. Kovdes Sandor [otitkdr
adott dt. Az aldbbiakban ismertetjiike dr. Lugosi Armand tevékenységét, mely érdemessé tette e magas ki-

tiintetésre.

DR, LUGOSI ARMAND
okl. gépészmeérnok, miiszaki igazgato

1924, november 1-én sziiletett, Erdélyben. Elemi
iskoldit és a gimndzium elsé 6t osztalyat Buka-
restben végezte, kozépiskolai tanulmanyait Buda-
pesten fejezte be és gépészmérndki oklevelet szer-
zett 1951-ben a Budapesti Miiszaki Egyetemen.

1962-ben a soproni Erdészeti és Faipari Egyete-
men ,summa cum laude” mindsitéssel miiszaki
doktori cimet szerzett.

Ipari tevékenysége:

1944 nyaran keriilt elészor faipari lizembe, vas-
esztergalyos gyakornokként: 1945 nyaran gépész,
majd fégépész lett. Allamositdskor a Cérnaorsé-
gyar miiszaki felelés vezetSje, majd az Ipari Fa-
kelléktermel6 NV normairoda-, majd tervosztaly-
vezetdje lett.

Gépészmérnoki oklevelének megszerzése utan a
Faipari Gépjavité V. f6mérndkévé nevezték ki. Ott
dolgozta ki a faipari TMK-rendszert és -médszert.
1952. évben a Parafafeldolgozé V. fémérncke lett
és irdnyitotta a vallalat t6bb telephelyrél vald Osz-
szevonasat. Feladatanak teljesitése utdn &thelyez-
ték a Tlzoltészer- és Létragyarhoz, ahol 1959-ig
fémérndkként dolgozott. Megszervezte az iparagi
vasalat- és veretgyartast, valamint a faipari szé-
ritéberendezések gyartasat.

1959—1962 kozott a Faipari Kutaté Intézetben
tudoményos osztalyvezet6ként megszervezte a Gé-
pesitési és Automatizaldsi Osztalyt és a faipari gé-
pészeti kutatdsokat.

1962—1969 kozott a soproni Erdészeti és Faipari
Egyetemen mikédott, egyetemi docensként. Meg-
szervezete a Faipari Géptan c. egyetemi tantargy
oktatasi rendszerét és felépitetie az oktatasi anya-
got. 1966—1969 kozdtt a Faipari Mérnoki Kar dé-
kanhelyetteseként iranyitotta a Kar tudoményos
tevékenységét.
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1969-ben tért vissza Budapestre és az ERDO-
TERV igazgatohelyettes fémérndke lett, majd mi-
niszteri rendelkezés alapjan 4thelyezték igazgatd-
helyettes fémérnskként a Budapesti Falemezm-
vekhez, ahol — tobbek kbzott — iranyitotta a val-
lalat rekonstrukeiés beruhdzasainak - befejezé sza-
kaszat.

1976 oktéber 1-ével a Budapesti Falemezmiuvek
és a Flirész- és Hordoipari V. 03szevondsa révén
létrejott kiemelt kategoridju Filrész-, Lemez- és
Hordéipari Vallalat miiszaki igazgatojava nevezték
ki,

Olktatdsi tevékenysége:

Intenziven részt vett mind egyestileti, mind egyeb
oktatasi tevékenységben.

1952—1957 kozott tobb muvezet6képzé tanfolya-
mot vezetett és tartott.

1952—53-ban a Gazdasagi és Miszaki Fdiskolan
oktatta a Faipari Géptant.

1955—1970 kozott hét mérnokiovabbképzé tan-
folyam el6addja volt mind a Budapesti Miiszaki
Egyetemen, mind a soproni Erdészeti és Faipari
Egyetemen.

1959—1962 kozott meghivott eléaddként oktatta
az Erdészeti és Faipari Egyetemen a Faipari Gép-
tant, majd 1962—1969 kozott pedig egyetemi do-
censként ugyanezt a fétargyat és tovabbi mas ha-
rom egyetemi tantargyat oktatott.

1963—1969 kozott és 1975 6ta tagja az Erdészeti
és Faipari Bgyetem Allami Vizsgéztaté Bizottsa-
géanak.

Magyarorszagon el6szor és idétalloan megszer-
vezte a Faipari Géptan egyetemi szintli oktatdsat,
felépitette az elBadasi anyagot és a gyakorlatok
rendszeret.

Ot egyetemi jegyzetet irf.

Tudomdnyos tevékenysége:

1959—1969 koézott, részben a Faipari Kutaté Inté-
zet tudoményos osztalyvezetdéjeként, majd a sop-
roni Erdészeti és Faipari Egyetem egyetemi do-
censeként és dékanhelyetteseként iranyitotta és
szervezte a tudomdnyos osztdly, illetve a Faipari
Mérnoki Kar tudoményos tevékenységét.

Onallé kutatasi témdinak eredményét az egész
faipar hasznositja. Kiemelkedé volt a flrészaru-
terek gépesitésének témaja (1959), melynek ered-
ményeként alkalmazzdk az oldalvillas targoncas
anyagmozgatast a flirészaruk egységrakatos moz-
gatasaban.

Jelentds volt a faipari gépek és berendezések
karbantartdsi rendszerérdl és modszerértl végzett
kutatds, melynek sordn meghatérozta a kiilonféle



faipari gépek pontossdgi kovetelményeit. Az ered-
meényeket ma is alkalmazzak az egész faiparban.

Jelent6s volt tovabba a faipari szerszamok, ezen
beliill a csiszolészerszamok forgdcsoldsi paraméte-
reivel foglalkozé kutatas (1964—1969), melynek
eredményeként meghatarozta és ellerjesztette az
optimalis csiszolasi- és forgdcsoldsi paramétereket,
valamint az optimdlis szerszamfajtakat.

Kutatasi és oktatdsi eredményeit és ismereteit
szamos publikaciéban tette kozzé. Megjelent:

65 szakcikke (hazai és kilfgldi folyéiratokban),

3 mérnoktovabbképzé o6nallé jegyzete,

5 egyetemi jegyzete,

13 szakkdnyve, melybdl hetet egyetemi tan-
konyvvé nyilvanitottak.

1976. évben jelent meg a 126 cldal terjedelmi
Faipari Kézikonyv, melynek [6szerkeszt6je és 42
ivének szerzbje. A kényv 1977. évben nivédijban
reszesiilt.

1953—1957 kozott tagja volt a Kénnydipari Mi-
nisztérium Miiszaki Tanécsénak,
tagja az EVM Epiiletasztalos-ipari és
Faipari Vallalat felligyel6 bizottsaga-
nak,

19701973 kozott tagja volt a Magyar Tudoma-
nyos Akadémia Agrartudoményos
Osztdlya Faipari Albizottsdganak,

1973—1976 kozott a Magyar Tudomanyos Aka-
démia Agrartudoméanyok Osztalya
Erdészeti Bizottsdgdnak a tagja volt.

1971 ota

Egyesiileti tevékenysége:

26 éve tagja a Faipari Tudomanyos Egyesiiletnek.
1952 ota a Faipar szerkesztd bizottsaganak a tagja.
Hat évig, és jelenleg is vezetdje a FATE Gép- és
Szerszamfejlesztési Bizottsdganak, mely tobb izben
képviselte hazdnkat a KGST Gépipari Szekcioja-
ban.

Tizenegy éve tagja a FATE Orszigos Elnokségé-
nek és Ugyvezetd Elnckségének.

Esetenként Egyesiiletiink Miszaki Tudomanyos,
illetve Oktatasi Bizottsdgdban részt vesz a mun-
kékban.

Szamtalan el6adast tartott Egyesiiletiink kereté-
ben.

Egyesiiletiinkén beliili tevékenységéért 1967 év-
ben elnyerte a Faipar Fejlesztéséért egyesiileti
nagydijat.

Kitiintetései:

Ot izben kapott miniszteri dicséretet.

1953-ban nyerte el a ,Szakma legjobb miiszaki
vezetdje” cimet, 1953-ban sztahanovista fémérnoki
cimet kapott, 1967-ben elnyerte a FATE alapitva-
nyi nagydijat, a ,Faipar fejlesztéséért”, 1963-ban
és 1975-ben kitlintették a ,,Faipar Kivalé Dolgo-
zoja” jelvénnyel, 1969-ben megkapta a ,Mezdgaz-
dasag Kivalé Dolgozdja” kitlintetést.




Belfoldi hirek

Biator 7 milliardért

A belkereskedelem 1978-ban — termelsi 4ron szé-
mitva — mintegy 7 millidrd forint érték(i batort
vesz 4t elGrelathatélag a hazai butoripartél.

Az 1ijabb kapacitdsok beléptével varhatéan ja-
vul a gyermekbiforok vilasztéka. A mar kialakult
korszeri mfiszaki-anyagi feltételek mellett lehetd-
ség nyilik arra, hogy ,, A gydrtményfejleszték az
eddiginél is jobban 1épést tartsanak a lakéskulttra
fejlédésével”. Ebben az élenjarék kozé tartozik a
Zala Bitorgydr, ahol a célkitlizések kozott szerepel
uj — lazdbb — elrendezésfi butorrendszerek fej-
lesztése. A vasarlok igényét figyelembe véve a kor-
pusz és kérpitozott biatorai kiilon-kiilon is meg-
véasarolhatok.

A Székesfehérviri Butoripari Vallalat is szémos
Gj termékkel jelentkezik.

A BUBIV-nél a ,,Réka” elemes btitorcsaldd és a
s Komfort” kérpitozott garnittira tovébbfejlesztett
valtozatainak sorozatgydrtésa szerepel a gydr idei
termelési tervében, az egyéb ujdonsagai mellett.

Altaldban a ,,batoripar tobbsége” a hatékony-
sdgdnak novelése mellett a piaci igényeket is igyek-
szik figyelembe venni, a gyadrtményvélasztékot bé-
viteni.

(Dél-Magyarorszig)

EE

A tizenhét DOMUS” cimmel ad tdjékoztatét
Buzdsi Jdnos a Népszabadség hasabjain, egyben
értékeli a batorellatés jelenlegi helyzetét.

A BUTORERT Véllalat 1970-ben kapta ,,azt a
megtisztel6, de akkor megvaldsithatatlannak tetsz6
feladatot, hogy két ttéves terv alatt, 1980-ig épitse
fel, hozza létre az egész orszdgot ellatd butor-szak-
aruhdaz halézatot” legalabb 17 nagyaruhdzat kell
épiteni.

A FATPAR 1977. évi 8. szamaban Filep Istvin
., A DOMUS lakberendezési-hdlézat’” cim( cikké-
ben részletes tdjékoztatast adott a program meg-
valésitdsarol, ezért ezzel a résszel mar nem foglal-
kozunk, csupédn annyit emlitenénk meg, hogy ed-
dig méar 12 aruhaz épiilt fel, és 1980-ig még tovabbi
ot 4j ,,DOMUS” aruhéz Pécsett, Szegeden, Kapos-
varott, Debrecenben és Szekszardon létesiil és
nyitja meg kapuit. Ezzel a kezdetben , lehetetlen-
nek vélt feladat megvaldsult” és két kivétellel
1980-ban mér minden megyeszékhelyen egy he-
lyen, egyszerre nézhetik meg az orszédgos bidtor-
kindlat zomét, szine-javat.

Mit kifogdsolnak o vdsdrlok? teszi fel a kérdést
Buzési Janos.

Az egyik észrevétel, hogy a b6viils szekrény- és
kérpitosgarnitira vélasztékban ,mindig minden
van, csak éppen az nincs amit a vevd keres”.

A mésik észrevétel: |, Tovdbbra sincs aprobitor”.

Végiil, hogy ,,nem vélt be a DOMUS-okban be-
vezetett minta utdni arusitds ¢és elGjegyzdsi rend-
szer,
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Az észrevételekkel kapesolatban megkérdeste
Szdntd Gybrayct a BUTORERT vezér lgd;{.’dtoja,t
ho*rv mi a véleménye a DOMUS-ok mai gyengéirdl.
A véedrick panaszai tcbbnyire jogosa.{c Gyenge-
vgmnkben osztozunk az iparral.” A cikk iréja a
tovdbbiakban sorra veszi a kritikai észrevételeket.
Valékan el¢fordul, hogy ,,az nincs amit keresnek’ .
Az 4llami batoripar — kevés kivétellel — a re-
konstrukeié utén is ,,jellegben, tipusban egymds-
hoz hasonld butorokat gyart”. A vélaszték ,,név-
legesen” rendkiviilli nagy, lénylegesen” azonban
joval kisebb. A hasonlé jellegtdl eltérd batorokat
azonnal megveszik. Az iparnak a kelendé batorok-
bol feltétleniil tobbet kell gyéartani, és igazodni kell
a kereslethez. A tovébbiakban attekintést ad a
raktérkészletekrdl, az értékesitési gondokrol ds
azok okairél.

Kovetkeztetéseit Osszegezve sajnédlattal alla-
pitja meg, hogy az értékesitési gondok az ipart
— a gydrakat — is érintik, ,,mégsem gyorsult meg
a kivant és lehetséges iitemben a keresett cikkek
gydrtésa, a nem keresett cikkek gyartdsdnak abba-
hagyésa.”

Szdnto G’yorgy egyetért azzal is, hogy ,,kevés az
apr 6bator”. |, Az allami nagvvélla]a,tok nem gyar-
tanak aprobatort, mert az nem gazdasigos, a szo-
vetkezetek pedig nagyobbrészt exportra termel-
nek.” A sajté évek ota bombézza ezzel a kritika-
val a butorszakmdt, s az eredmény semmi, vagy
majdnem semmi. Meddig? teszi fel a lkérdést.

Ami a vésérlok harmadik észrevételét illeti,

Facatl & ]

hogy ,,nem vélt be a minta uténi drusitds”, ezzel
a cikk fréja més véleményen van; ,bevilt az, de
még kiesit doctg”.

Majd sorra veszi és elemzi azokat az okokat és
kortilményeket, amelyek még késleitetik a minta
utdni drusités problémamentes megvaldsitdsat,
els helyen emlitve a raktérteriiletek bévitését.

Befejezésiil azt a kovetkeztetést vonja le Buzési
Jénos: lehetséges, hogy a javulé btorellétas gyen-
géi hamarosan eltlinnek, azonban ,ezeket a gyen-
qeket megsziintetnn legaldbl olyan nagy és nehéz fela-
dat lesz, mint amilyen o 17 nagydruhdz felépitése
volt™.

* % %
A Somogyi Erdés- és Fafeldolgozé Gazdasdg barcsi
flirésziizeme az NSZK-ba is folyamatosan szallit
szalagparkettat.

(V@)

A Kanizsa Bitorgydr 1977-ben Gsszesen 58 millié
forint értékben exportalt bitorokat, ebbdl 34 mil-
li6 forint értékben a szocialista orszdgokba, 24 mil-
li6 forint értékben pedig a t6kés orszagokba.
(VG)
EC

Az Ipoly Butorgydr széesényi kabeldoboz tizemé-
nek termelése 1977-ben meghaladta a 60 millié fo-
rintot, melynek 129%;-a t6kés exportra ment. Ha-
zédnkban csak ez az egyetlen tizem, ahol fabol gyér-
tanak kébeldobozokat.

(V&) Dr.J. T
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Miszaki informécio

Az elvesztett ujjak nem nének ismét ki

A technologidk fejlesztésével a torvény mind szi-
gortibb rendelkezéseket ir el6 az iizemi balesetek
megelGzésére, a dolgozok fizikai, testi védelmére.
A faiparban meglehetfsen sok olyan munkahely
van, ahol nagy a balesetveszély (pl. prések, maré-
furégépek, csiszolégépek sth.), ahol fokozottabb
gondot és figyelmet kell forditani a kiilonb6z6 véds-
berendezések felszerelésével, az ott dolgozdk testi
épségének védelmére. Vonatkozik ez elsGsorban a
kezek védelmét szolgalo biztonségi berendezésekre,
mely teriileten még mindig sok a tennivalé. Ezért
tidvozolhetjiik orommel tobbek kozt azt az 1. dbrdn
lathato 1j, kétkezes elektromos kapesolé berende-
zést, amelyet az egyik cég fejlesztett ki.

A cég a berendezés megszerkesztésénél az alabbi
fontos szempontokat tartotta szem elGtt:

a) egyidejli kapesolas (0,5 sec-on. beliili miiko-
és),
b ) bnellendrzés arra az esetre, hogy valéban mfi-
kodik,
¢) biztositék a kapesolészerkezet felszabadité-
sara,
d ) rendelkezése és kialakitdsa a kapesolészerke-
zetnek,
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1. dbra. Kétkezes elekiromos
kapesold berendezés

e) ismétlozar,

/) idegen befolyasok (pl. aramkihagyés, rovid-
zarlat),

g) kapesolézar (pl. javitas esetén).

A kisérletek és a berendezés szerkesztésének vég-
leges kialakitdsa sordn a fentieken kiviil még to-
vabbi szolgaltatasokat sikeriilt biztositani.

Kiilonos jelent@séggel bir, hogy a beépithets
komplett berendezés teljesen 1j és kiilonleges be-
rendezésként szabadalmazott, védett.

A szabadalmazott berendezés jellemzoi

1. a biztonsagi szelep, specidlis szigetelGelemekkel
kombindlva, egy teljesen j mechanizmus, ha-




sonléképpen a két sfiritett levegd csatlakozdsa

(kijarata);
2. noveli a biztonsdgot az a bheépitett tijszerd el-
lenérzé berendezés, mely az dramkiesés és visz-
szatérés, vagy egy elSrelithaté minimalis fizem-
nyomés esetén lép miiksdésbe.

(Die Holzhearbeitung 7/1977 ., Finger wachsen
nicht an)

Csiszologép pneumatikus papuecesal

Erdekes miiszaki jellemz6je a Paul Ott céy csi-
szol6gép pneumatikus finomesiszolé papucsa, me-
lyet a fa minSségének megfeleléen nyomdsmérds
allit be optimalis pontossdggal (2. dbra). A papucs
csak akkor il rd a megmunkéldsra keriils fa felii-
letére, amikor a munkadarab éle eléri a papucs
kozéppontjat. A munkadarab be- és kilépése fiigg
az elStoldsi sebességtl, mely két kapesolddra segit-
ségével allithato be. A csiszeldszalag fordulatszama
25 m/see, mely lakkozott feliiletekndl 12,5 nm/sec-ra
redukélhaté. Az RS-O tip. gépnél a finomesi-
szol6 papucsnak még egy kontakt tartéhengere is
van. A gyar mindkét tipusi gépnél a munkadarab
vastagsagdhoz mechanikus szerkezetli digitdlis
mérémfiszer bedllitdsénak a lehet8ségét biztosi-
totta, mely 1/10 mm-es pontossiggal miikodik.

(Die Holz und Kunststoffverarbeitung 3/1977.
s»chleifmaschine mit Pneumatic-Schuh)
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A német szovetségi koztdrsasigi flirészipar nem-
zetkozi konferencidjit az ,,Interfost’78”-at 1978.
méreius 1—3-ig tartotta Miinchenben, melyet Jo-
seph Ertl szovetségi miniszter nyitott meg. A kon-
ferencidn 16 orszdg képviseltette magit és 10 or-
szag, nevezetesen Ausztrdlia, NSZK, Finnorszég,
Franciaorszdg, N orvégia, Ausztria, Svédorszdg,
Svéje, Szovjetuni6 és az Egyesiilt Allamok dele-
gécidja tartott referdtumot.

A szervezést és a konferencidt a nemzetkozileg is
ismert Fagazdélkoddsi Intézet (Rosenheim) veze-
t6je Karl Fronius irdnyitotta.

(Holz-Zentralblatt 7/1977.)

»R 57 elnevezéssel jelent meg a piacon a ,,Mini”
fahulladék-apritégép, mely forgé és allckésekkel
miikodik. A forgdcsot és fahulladékot térolé és
adagol6 hengeres tartdly egy keresztkotésti fém-
labazaton nyugszik. A hajtémotor és a kések
— & mechanikus szerkezet — a tartaly aljin van
elhelyezve. A hulladékanyag a tartdlyban a gravi-
téci6 elve alapjén jut a kések kizé, majd innen az
apritds és egy kis szivé-nyomé ventilldtor a por
kisz{irése utan a mellé helyezett 1,1 em? tirtartalmi
konténerbe nyomja 4t a felapritott forgdcsot. Az
apritds sordn keletkez$ port egy a gépre szerelt
cserélhetd zsdk biztositja.
(Holz-Zentralblatt 7/1977.)
DradT T,




Egyesiileti hirek

A Budapesti Faipari Villalat mércius 22-i tag-
gy(ilésén els6 napirendi pontként ismertetett 78. évi
munkatervet vitatta meg és hagyta jova.

Kzt kovetben a villalat f6mérnoke ismertette a
kb. 110 milli6 forintos vallalati rekonstrukeié — be-
ruhézés — nagysdgrendjét, befejezésének terve-
zett hatdridejét és azokat a termelési feladatokat,
melyeket a béhi- és gyermekbitort gyarté berende-
zések fejlesztése érdekében kell elvégezni.

A rekonstrukcits beruhdzds befejezése utén a
vallalat jelenlegi évi 96 milli6 Ft-os termelését
140 millié Ft-ra kell novelni.

*

Az Egyesiilet Titkdrsdga az egyesiileti csoportok
OsszekotSi részére méjus 30-4n értekezletet tartott,
melyen Somogyi Ldszlé fétitkdr és dr. Virdgh
Béldné adott téjékoztatast az idGszerti kérdésekrdl
¢és feladatokrol. A tdjékoztatét kivetd vita sordn,
melyen mind a teriileti, mind a budapesti csoportok
dsszekotsi hozzdszoltak, részben téjékoztatdst ad-
tak a teriileti csoportok munkairdl és problémairel,
részben egyes kérdésekben kértek tovabbi informé-
ciot.

A megheszélés bardti és szivélyes hangt volt, és
mind a titkdrsdg, mind az sszekotsk részére igen
hasznosnak bizonyuit.

*
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Az MTESZ Kézponti Anyagmozgatdsi és Csoma-
goldsi Bizottsaga ez év els6 negyedévében dssze-
vont vezetdségi és valasztmanyi iilésén

— a KAB 1977. évi munkéja,

— a KAB 1978. évi munkaterve

keriilt megvitatédsra.

*

A Bdtoripari Szakosztdly Bels6épitész Csoportja
mércius 29-1 klubnapjin Kertész Géza szivetkezeti
elnok, Saly Imre a BUBIV 1.sz. gyar igazgatéja és
T'oth T'ibor a Kanizsa Butorgyar bels6épitésze adott
tajékoztatist a kolni vésdron szerzett tapasztala-
tokrol.

*

Az U gyvezeté Elnékség mércius 31- iilésének napi-
rendje keretében

Domjdn Gyula a csongradi csoport munkéjardl
szamolt be,

Desewffy Imre alddaankét el6készitési munkaiirdl
adott tdjékoztatast,

Somogyi Ldszlo az HEgyesiilet osszekotGivel tar-
tott*megbeszélést értékelte és informélta errdl az
Ugyvezets Elnokséget.

%*

A soproni esoport aprilis 5-i rendezvényén Sdfdr
Lajos megyei levegGtisztasig-védelmi feliigyelS és
Schoberl Miklos egyetemi tandrsegéd, kornyezetvé-
delmi szakmérnok ,,LevegGtisztasdgvédelem haté-
sdgi és miiszaki kérdései a faiparban’ témakorben
tartottak el6adést.

*

A Vegyesipari Szakoszidly marcius 9-én és 26-4n,
a Flirész-Lemezipari Szakosztdly mércius 29-én tar-
totta soron kovetkez6 vezetGségi iilését.

A Butoripary Szakosztdly a mércius 3-i és dprilis
7-1 vezetOségi iilésén a munkaprogram alapjan idé-
szerli szervezési és egyéb intézkedési feladatokat
targyalt.

Az Ipargazdasdgi Bizoltsdg éprilis 12-1 iilésén
Szvethé Nandor a bizottsdg vezetSje az Ugyvezets
Elnokségnek a bizottsdgi munka értékelésérdl
adott tdjékoztatist és az értékelemzési ankét eld-
készitésével kapcesolatos szervezési feladatokat vi-
tatta meg.

*

A Filirész-Lemezipari Szakosztdly éprilis 19-én
»Mezbgazdasdgi ladagyartds’ témakorben félnapos
ankétot tartott, melyen

Zoller Vilmos (FAKUTI) ,, A ladagydrtds — ezen
beliil a mezGgazdaségi ladagyartds — helyzete és
vérhat6 alakuldsa’;

dr. Sz6lldsi Istvdnné (ERDERT) ,, Az alapanyag-
technolégia, gydrtmany- és gydrtasfejlesztés kérdé-
sei’’;

Termann Istvan (FelsGtiszai EFAG) ,, A mezbgaz-
daségi ladatermelés helyzete és fejlesztési lehetGsé-
gei a fels6tiszai Erds- és Fafeldolgozd Gazdasig-
nél” cimmel tartott vitaindité elGadast.
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Az elBadédsokat kovetd vitdban szamos értékes
hozzész6l4s és javaslat hangzott el.

*
A Tisza Biitoripari Vdllalat F AT E-hiradéjdabol.

A véllalat az TK K A részére az alkatrészek gydrta-
g4t — miutédn a partnerrel folytatott targyaldsok
sordn az 4rak kérdésében nem sikeriilt megdlla-
podni — 1978. augusztus 1-vel megsziinteti.

A Konnylipari Minisztérium kijelolése alapjan
a vallalat és a Konny(ipari Szervezési Intézet tér-
gyaldst folytat a szamitégépes fejlesztési program
bevezetésére, megvaldsitdsdra és az erre vonatkozé
szerz6dés megkotésére. A szervezési munka irdnyi-
téja dr. Jésa Jend a vallalat f6mérnoke, szakmai
vezetGje pedig Galli Péter.

A vallalati kozpont és a gydrak miiszaki dolgozo6-

ib6l alakult munkacsoport megkezdte a ,, KOMP- :

LETT” — ,,RATIOMAT” kozos konyhabttoresa-
lid tervezési munkdit, gyartménydokumentdacié6 el-
készitését.

*

A vallalati kozpont és a gydregységek vezeldi mér-
cius 16-4n mfiszaki-gazdasdgi konferencia kereté-
ben targyaltak és vitattik meg a véllalat 1978. évi
feladatait. A konferenciat Domjdn Gyula a villalat
igazgatéja nyitotta meg. Megnyitéjaban rdmuta-
tott azokra a feladatokra, melyek az MSZMP KB
hatdrozatabol, a gazdasigi szabalyokbdl és a kony-
nytipari minisztériumi intézkedésekbsl 1978-ban
a vallalatra harulnak.

Dr. Jésa Jend f6mérnok el6addsaban elsGdlege-
sen a vallalat miiszaki-fejlesztési tevékenysége elvi
alapjait, céljait, modszereit és Osszefiiggéseit vizs-
galta és elemezte a népgazdasagi, a konnytiipari és
a véllalati célkitlizések kapesolatdban.

Papp Péter igazgatéhelyettes el6adasit a vallalat
altalanos kereskedelem- és arpolitika, valamint a
kereskedelempolitika céljai témakorben csoportosi-
totta.

Duis Erné f6konyvel a véllalat és a gyaregységek
kozgazdasigi feladatait, médszereit elemezte a ha-
tékony és eredményes gazdalkodds el6segitése érde-
kében.

Az elBadésokat kiovets vita keretében szdmos
kérdés és probléma vetddott fel, deszép szdmmal
hangzottak el a megoldédsokat elGsegits jé és hasz-
nos javaslatok is.

A konferencia az el6addk vélaszaival és Domjdn
Gyula igazgaté vsszefoglaléjaval ért véget.

$°3

A Kaesz Gyula Madl 18-as szdmit Faipart Szak-
munkdsképz6 Intézet vezetGsége a Magyar Képzé-
mivész Szivetséggel vald egyiittmiikodés keretében
1978. mércius 20. és 4prilis 20. kozott Kallé Viktor
szobrdszmivész és Werbdanszky Ernd festGmiivész
munkaibol kiallitast rendezett. Az intézet hallga-
t6i és tandrai 31-én taldlkoztak a mfivészekkel.
A taldlkoz6 keretében élénk eszmecsere folyt.

A legkozelebbi kidllitdson a belsGépitészek mu-
tatkoznak be. Dr.J. T.
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