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FAIPARI TUDOMANYOS E_(;}__YESULET MINT A MTESZ TAGEGYES_ULETENEK LAPJA

Tudomanyos-miszaki tajékoztatds a faiparban

Strobl Kalman

Bevezetés

Az 1969-ben elfogadott tudomanypolitikai irdnyel-
vek—érvényesiilve a tudoméanyos alkoté munk4d-
ban,—jo eredményeket hoztak a kutatisfejlesztés
teriiletén, hozzajarultak a tarsadalmi és gazdasigi
célok eléréséhez. Ez az MSZMP KB tudoménypoli-
tikai irdnyelvel megvalésitdsanak tapasztalatait
és idoszerti feladatait vizsgdlé — és a PB 4ltal
1977. jiniusdban elfogadott — dekumentum leg-
f6bb megéllapitisa.

Az elkbvetkezendd évek programja a KB tudo-
méanypolitikai irdnyelvei végrehajtidsdnak meg-
gyorsitasa, ill. azon feltételek biztositésa, a.melyek
a tudomanyra héarulé egyre nagyobb feladatok
megolddsahoz sziikségesek.

Az anyagi eszkozok legkedvezébb igénybevétele
mellett kovetkezetes kdderpolitikdval, a nemzet-
kozi kapesolatok fejlesztésével, az dllami tudoméany
kozi kapesolatok fejlesztésével, az dllami tudo-
manyiranyitas tokéletesitésével, a mfiszaki és
agrar kutaté-fejleszté munka, sulyanak novelésével
sth. kell ezeket a feltételeket létrehozni.

El6bbi feltételek egyike a kutaté-fejleszté munka
megfelel6 informacidellatottsiga is. Az eddigi
eredmények ezen a teriileten is kedvez6bbek, mint
korabban, az egységes kutatdsi-fejlesztési infor-
maciés rendszer létrehozdsa azonban még ma is
csak terv. Megfelelé eszkozokkel, korszerdi isme-
retekkel rendelkezd szakemberekkel, a nemzet-
kozi informéacios rendszerekhez vald ka,pbsolodas-
sal ezen a helyzeten lehet, és a PB javaslata alapjin
tovabb is kell javitani. A megvalésitds ellendrzése
a Tudoméanyplitikai Bizottsdg feladata lesz.

Az informacids tevékenység jelentoségérol

A tudoményos-miiszaki fejlédés vilagszerte jel-
lemz6 vondsa a legtijabb eredmények gyors gya-
korlati alkalmazdsa. Folyamatosan csokkend ten-
dencidt mutat valamely 1j dolog tudoményosan

megalapozott otletének keletkezése és ipari méretii
realizdlésa kozott eltelt id6. Marx szavaival:

— ,,az ismeretek térgyiasuldsinak folyamata”
mindjobban lerévidiil.

Tgy példaul a fényképezds alapelvének felfede-
zés6tdl a gyakorlati megvalésuldsig 100 év telt el,
az ipari villamos motorok 60 évvel azutan jelen-
tek meg, hogy miikédési elviik megalapozést nyert,
de: — az elsé atomreaktor megépitése méar esak
10 évet vett igénybe, a tranzisztorok pedig 6t év-
vel a félvezetSk elméletének kidolgozdsa utdn meg-
jelentek a piacon.

A tudoményos-mtiszaki fejlédés titemének fel-
gyorsulasa tehat jol érzékelteti a tudomény és a
termelés képvisel6i informécié-ellatottsdgdnak fon-
tossdgat. Az energidhoz és a nyersanyagokhoz ha-
sonlé a tudomdanyos és miiszaki informéeié is nem-
zeti erdforrdssa valt és mint ilyen alapveté sze-
repre tett szert a tdrsadalom és a gazdasig fe]lu—
désében.

Az ,informéciérobbands”, ,,informécidaradat’™
.informacids forradalom” kifejezések ma mind
gyakrabban hasznalt fogalmak Tartalmuk azo-
nos: — A tudominyos és mfiszaki publikiciok
szdma soha nem képzelt médon megnovekedett.
Statisztikusok 4llitjdk, hogy a szakfolyéiratok
szdma exponencidlisan gyarapodik, egyes véle-
mények szerint 1979-re eléri a szazezret.

Még elgondolkodtatébb az a szam, miszerint a
tudomanyos-mtszaki folydiratokban 1970-ben
pubhl‘alt cikkek széma a becslések alapjén megha-
ladta az 1 200 000-et, ma kétmillié koriil tart. Eh-
hez jarulnak még természetesen a monografidk,
szabadalmak, kutatési jelentések, a nem hagyoma-
nyos publikdeci6é keretében megjelend anyagok stb.
Jogos tehat a feltételezés, hogy az egyes szakteriile-
tek vildgirodalma joszerivel attekinthetetlen. Ter-
meészetes dolog az is, hogy az ilyen mértékii nove-
kedés Shatatlanul inflaciét is jelent, a felduzzadt
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mennyiségh6l mind nehezebb a val6ban értékes,
hasznédlhaté informacié kivalasztasa.

Az informécioozon egyfeldl, s az egyre szakosodd
tudoményos-mfiszaki informacidigény masfeldl
olyan fesziiltséget teremt, amely csak megfelels
kozvetitéssel oldhaté fel. Tény, hogy napjainkban
a ,,specialistik és szintézisalkoték™ mellé a kul-
tira munkamegosztdsdban egy harmadik, egyen-
rangti partner zarkoézik fel, az informéaciéfeldolgozo
egyiittese. Azt, hogy igényes tevékenységr6l van
sz6, j6l példdzza a szovjet Ossz-Szovetségi Tudo-
méanyos és Miiszaki Tédjékoztatdsi Intézet:
vildg publikdlt szakirodalménak feldolgozdsdban
az orszag 140 akadémikusa, 1100 tudomanyok dok-
tora, 6300-nal tobb tudoméanyok kandidatusa vesz
részt (1976. évi adat).

Kiilonosen indokolt a ,.harmadik partner” jelen-
léte a kutatdsban. A szakteriiletek vildgirodalma
teljes ismeretének hidnyaban parhuzamos és is-
métl6ds kutatdsok folvnak. Felmérés bizonyitja,
hogy a tobbszor elvégzett kutatdsok csupian az
Amerikai Egyesiilt Allamokban évi 2—3 millidrd
dollarba keriilnek.

Oziga, csehszlovak tudés véleménye szerint a
tudoményos-miiszaki informdecié teljes mértéki
felhaszndldsa a kutatdsokra forditott koltségek
609%,-dnak megtakaritdsit eredményezné.

Az informacié fogalmérdl, forrasairél
Az informécié olyan eszkoz, amely valamely terii-
leten — az adott idSpontig felhalmozédott isme-
retek rendezését kovetGen — dontések meghozata-
léhoz szolgal.

A szakmai informécids tevékenység feladatai a
kutatds-fejlesztés teriiletén a kovetkezok:

— a kutatés-fejlesztés irdnyitdsdhoz biztositani
kell a tndomény és a technika mindenkori szin-
vonalanak attekinthetdségét, informéacidkat kell
nytjtani a KGST- és a méds orszagokban elért

. eredményekrdl, a folyamatban 1évé munkéakrél,

— a kutatékat téjékoztatni szitkséges az adott
kutatési-fejlesztési teriileten a kutatds meg-
kezdéséig vilagszerte elért eredményekrdl.

A kutatds-fejlesztés szakirodalmi forrdsai a ko-
vetkezok:

— elsddlegesek : — a konyv és folydirat, a kutatési
jelentések, szabadalmi lefrdsok, konferencia-
anyagok, a nemzetkozi szervezetek dokumen-
tumai, a gyartmanyismertet6k és az 1ti jelen-
tések,

— masodlagosak: — a referdl6lapok, szakbib-
liografidk, osszefoglald, elemzd, prognosztizilo
tanulmanyok, szemlék.

A hérom {6 csatorna koziil a tudoményos publi-
kécick az alapkutatésok eredményeirsl tajékoz-
tatnak, a miszaki szakfolyéiratok az uj miiszaki
megoldisok tényleges realizalasat ismertetik, a
szabadalmi lefrdsok pedig a gazdasdgilag haszno-
sithaté taldlményokrél adnak dttekintést.

Szakirodalmi tajékoztaths Magyarorszagen

A szakirodalmi tdjékoztatéds a felszabadulas elGtt
lényegében ismeretlen fogalom volt. A szocialista
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atalakulas els6 nagy lépésével, a nagyuzemek 4l-
lamositasdval vette kezdetét a miszaki tdjékoz-
tatds megszervezése is.

A feladatok elldtdsdra hivatott intézménvek
elodjeként a kormény 1949-ben hozta létre az
Orszdgos Dokumentacios Kozpontot. Ezt kivetden
jelentds 4llomds volt az ipari minisztériumok t4jé-
koztatasi Lé’)zpontjainak kialakitdsa. A szakmai
informéciés tevékenység korszeriisitése és koordi-
néciéja tekintetében fontos lépés volt az OMFB
1962. évi életre hivésa.

Ma a miszaki-gazdasagi szakirodalmi informé-
cidkat elsGsorban kiilonféle tdjékoztatisi intézmé-
nyek biztositjak. Ezek orszdgos jellegiliek, dgazati
vagy szakagazati intézmények, szakdgazati bazisck.
Végs soron ennek az egész népgazdasigra kiterje-
dé rendszernek részei az egyes véllalatok, kutaté-,
és tervezdintézetek, sth. keretén belill miikoéds
tajékoztatési (dokumentécits) osztélyok, csopor-
tok is.

A jelenleg is miikodd informacids szervek a ko-
vetkezdk:

— orszagosak: az Orszdgos Miiszaki Konyvtar és
Dokumentacios Kozpont (OMKDK), az Orszé-
gos Orvostudoményi Konyvtar és Dokumen-
tacios Kozpont (OOKDK), az Orszigos Taldl-
manyi Hivatal (OTH), a \Iag\ ar S?.lh\'dnvuvv
Hivatal (MSZH), az Orszégos Széchényi Konvv-
tar (OSZK) sth.

— onallé agazati tajékoztatdsi intézetek adottak
az épitésiigy (ETK), a kohé- és gépipar
(KGTMTT), a kiilkereskedelem, a nehézipar,
a mezogazdasagi- és élelmezésipar (AGROIN-
FORM), ill. a vizgazddlkodas terén.

— aldgazati téjékoztatdsi szervek léteznek a hel-
kereskedelem, a kénnyfiipar, a kozlekedés terii-
letén, valamint

— helyi informécids egységeket képeznek a kutato-
intézeti, vallalati és intézményi informécids
osztéalyok, esoportok.

A faipart is érinté, 16bb tajékoztatasi intézmények
munkajarél

Az Orszdgos Miszaki Konyvtdr és Dokument4-
cios Kozpont (OMKDK) dokumentéciés és infor-
maciés szolgéltatasai a hazdnkba érkezé mintegy
2600 miiszaki-gazdasdgi folydiraton alapulnak.
Az intézmény ezek tartalmat rendszeresen fel-
tarja és dokumentécios kiadvanyokban teszi kozzé.
Tlyenek a Miiszaki Lapszemle szakositott dgazatai,
ezen beliil a Faipar, Papir- és Nyomdaipar c. kiad-
vany, amelyek a hazai és a kiilfoldi szakirodalom
szemléjét adjak.

A faipar feloleli az

— erd6- és fagazdasig

— faellatéas

— faipari kutatas

— gépi famegmunkélds

— szarités

— favédelem

— flirészipar

— ragasztott-rétegelt lemezek
— miifagyértis

— batoripar



— faragasztds

— feliiletkezelés

épitdipari felhasznalds

— egvéb felhasznal6 ipardgak
— fakémia

— iparagi lizemszervezés

— munkavédelem

— faipari automatizalds
kérdéseit.

Esetenként faipari tdrgya az OMKDK ugyan-
esak havonta megjelend Miiszaki Gazdasdgi Tajé-
koztatdja, vagy a Miiszaki Informéei6 sorozatdba
tartozd Amydgn1ozgfita<~, Csomagolis c. kiadvényok.
Az intézmény megrendelésre szakirodalom-kuta-
tast, témafigyelést végez, leir6-elemz6 tanulmanyo-
kat készit valamely miiszaki, vagy gazdasagi téma-
korben. Reprografiai szolgalat, forditdsmasolatok
készitése egésziti ki tevékenységét.

Fontos feladata az orszaghan készitett és az
OMKDK-hoz koteles példanyként bekiildott fordi-
tasok (forditdsmasolatok) nyilvantartdsa. Utébbi
a parhuzamos forditdsok elkeriilését szolgalja; —
a vonatkozo rendelet értelmében forditas csak az
OMKDK forditads-nyilvantartdsi csoportjahoz tor-
tént bejelentés visszaigazoldsa nyoméan végezheto,

A MEM Informéciés Kozpontjanak jogelddjét,
a Mezdgazdasigi Tudomdnyok Dokumentécids
Kozpontjat 1946-ban alapitottdk. Az intézmény
1951-ben az akkor létrehozott Orszagos Mezbgazda-
sagi Fordité Irodaval boviilt. 1967-t61 méar mint
AGROINFORM ir am*lt]d a mezbgazdasigi, élelmi-
szeripari, erdészeti és faipari szaktandcsaddst,
1976-t6l pedig a propagandatevékenység is fel adata
lett. Mai szolgaltatdsai a kovetkezdk: — gyiijti,
feldolgozza és ter jeszti a mezogazdasdgi, élelmiszer-
ipari, erdészeti és faipari miiszaki és tudomdnyos
eredményekrdl sz6l6 hazai és kiilfoldi informéacio-
kat. Szerves része a Kdrolyi Mihaly Orszégos Mezd-
gazdasdgl Konyvtar, amely mintegy 300 000 ko-
tetnyi szakkonvvével és évente eldfizetett 2000
folydiratdaval az informdcioszolgdltatds bézisa.
Forditdsai, utijelentései, reprogmflm szolgalata
ugvancsak a smkemhuek rendelkezésére allnak.

Az AGROINFORM halézati kozpontként el-
litja a mezbgazdasigi, élelmiszeripari, erdészeti és
faipari egvetemi, féiskolai, kutatéintézeti villala-
ti konyvtarak szakmai koordindlasat.

Az AGROINFORM rendszeresen megjelent
anyagain kiviil szolgdltatast nyujt még témadoku-
mentacio. ;.vomta.avluwtato referensz bibliogréfia
és témafigyelés forméjaban. Kozponti Fordité
Osztalya megrendelés alapjan véllalja a MEM tar-
cdhoz tartozé intézmények, gazdasdgok, vallalatok
szdmdra sziikséges szakirodalom forditdsat.

Az AGROINFORM kiadvanyai koziil — egye-
bek mellett — faipari vonatkozésnak is a kovet-
kez6k :

— Kalfoldi  Mezdgazdasdgi
podasi Jegyzéke
A jegyzék negvedévenként jelenik meg ¢és ismer-
teti a mezGgazdasdgi, élelmiszeripari, erdészeti
es faipari felsGoktatdsi és kutatéintézeti szak-
konyvtarak beszerzéseit, kozzétéve ezzel azok
lel6helyeit.

Szakkonyvel Gi;am—

— Magyar Mezdgazdasdgi Bibliogrdfia
Negyedévenként jelenik meg, ismertetve a
Magyarorszagon megjelen6 erdészeti és faipari
szakkonyvek és folybirateikkek bibliografiai
adatait.

— Kulfoldi Mezbégazdasdgi és Elelmiszeripari Szak-
folyoiratol: Jeqyzéke
A jelentésebb szakkonyvtarak — koztilk az
FKI is — alloményéban 1év6, kiilfoldi kurrens
folydiratok lel6hely szerinti gy(ijteménye, ami
kétévenként jelenik meg.

— Agrdrirodalmi Szemle
Havonta megjelené referdlolap. Kozleményei
ismertetik a kiilfoldi szakfolyo6iratokban, pe-
riodikus kiadvanyokban, szakkonyvekben meg-
jelend szakirodalmat, az elkészilt szakforditédsok
anyagat, a FAO-kiadvinyok jegyzékét.

— Kutatasi Eredmények

- A roplapsorozat a mezdégazdasig, élelmiszeripar,

erdészet és faipar teriiletén végzett hazai tudo-
manyos kutatdsok gyakorlatban alkalmazhaté
1j Pre,dmenvem kozli. A MEM Kutatési és Szak-
oktatasi Foo&ztd.lw;nal\ tematikdja alap;&n
keésziil.

A szabadalmi tajékoztatasban illetékes szerv az
Orszdgos Talalmanyi Hivatal. Olyan elsédleges
informédcids anyagokat szolgdltat, mint a szaba-
dalmi lefrasok, ill. a Szabadalmi Kozlony. Az OTH
ellatja az iparjogvédelmi kozponti dokumentécios
és informdcids feladatokat, tajékoztatdst ad a sza-
badalmi leirdasokrol.

Az OTH informéciés forrdsai a kovetkezdk:

— szabadalmi lefrdsok, szabadalmi bejelentések,
kozlonyok, védjegydokumentumok sth.

A jogvédelemben részesitett szellemi alkotdsok
titkrozik a technikai vildgszintet, a legtjabb mfi-
szaki eredményeket, vagyis miiszaki ujdonsdgokat
tartalmaznak. Igy alkalmasak a vildgszinvonal
tanulmanyozdsira és a fejlédés tendencidinak k-
vetésére, elGsegitik a kiilfoldi licenszek esetleges
atvételét, vagy azok hazai helyettesitését.

Az OTH jelenlegi iparjogvédelmi informéciés
tevékenysége:

— szabadalmi témafigyelés

— informéci6 a szabadalmazott megoldasokrol

— mdsolatok, forditdasok készitése.

A KGTMTI, a koho- és gépipar miiszaki-tudo-
manyos tdjékoztaté intézete az orszig egyik leg-
nagyobb miiszaki-gazdasdgi tudoményos infor-
mécids és propaganda intézménye. Segltscgjet nyujt
a kutatds és fejlesztés, a gydrtas és a piac kérdései-
nek megoldasahoz.

Informéacids szolgaltatdasainak bazisat a doku-
mentumok, informaciéhordozék minden korszerti
tipusdra kiterjed6 nyilvantartdsok alkotjak. '

A KGTMTI Miiszaki Informéeids Osztilya dol-
gozza fel a kulfoldi és magyar szakirodalmat. Gytij-
t6kore kiter jed a hazai, a KGST-orszdgok és a t6-
kés dllamok teriiletérdl szarmazo kutatdsi jelenté-
sekre, szabvanyokra, tti beszdmoldkra, Gjitasokra,
taldlméanyokra, disszertdciokra, konferencidk és
szimpéziumok anyagdra. A ‘;mlrf&ltﬁ.tott informé-
ciofajtdk a kovetkezdk:

- irodalomkutatds
— témafigyelés
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— elemzd tanulméanyok
— gyartményismertetSk stb. készitése.

Az Intézet Szabadalmi Osztélya gytijti, rend-
szerezi, feldolgozza és publikdlja a taldlmanyo-
kat, szabadalmakat, kutatési eredményeket, gyar-
tési eljirdsokat, nagy jelentéségli ujitdsokat. A
KGTMTI Miiszaki Konyvtaranak alloméanya mint-
egy 30 000 kotet konyv, az el6fizetett folydiratok
szama kb. 1400. Szolgdltatésai kozé tartozik a re-
ferensz-szolgdlat és a reprografia.

Az Intézet Prospektustéra rendszeresen gyfijti
az Agazat gydrtményismertetdit, katalogusait.
A jelenleg mintegy 200 000 feldolgozott dokumen-
tum a mfiszaki-tudoményos tajékoztatas fontos
része.

A Halézatfejlesztési Féosztaly az intézetek és
tizemek téjékoztatési szervezeteinek kiépitésével,
fejlesztésével foglalkozik. Az Informéciés Rend-
szerszervezési FGosztdly tevékenységi korébe az
intézmények szamitégépes informaciérendszerének
kifejlesztése tartozik. A KGTMTI Mfiszaki Fordité
Irod4ja évente mintegy 600 000 oldal forditdst
végez megrendeldi szaméra.

Miiszaki film- és fotostadid, ill. nyomda segiti
az informécié tovabbitdsat.

Fafeldolgozé-ipari, helyi informéeids egységek

A fafeldolgoz6-ipar szakirodalmdt, mint lattuk,
elsGsorban az OMKDK és az AGROINFORM dol-
gozza fel. Mindkét intézmény azonban csak rész-
feladaténak tekintheti ezt a munkét, hiszen tevé-
kenységiik, gytijtokoriik szertedgazo, a faipar an-
nak csak egyik kis osszetevéje. Ez is indokolja azt,
hogy mellettiik, az ipardgon beliil, néhany kisebb
helyi informéaciés egység is miikodik. Ilyenek az
Erdészeti és Faipari Egyetem Kozponti Konyv-
téra, a Buatoripari Tervezd Iroda és a Faipari Ku-
taté Intézet dokumentacids-informécids osztalyai.
Az EFE Konyvtara, mint az erdészet és faipar or-
széigos jellegli tudomanyos szakkonyvtara, a szak-
konyvekben, az FKI szakfolyéirat-alloményaban
gazdagabb. Az EFE Cimforditdsokat tesz kozzé,
illetve tajékoztat Gj beszerzéseirdl, a BTI butor-
ipari szakirodalmi informécidkat kozol. A helyi
informécits egységek koziil mind a szolgéltatdsok
sokrétiiségével, mind gyorsaségéval, mind pedig—
a kutatéds igényeibdl adédéan — a faipar minden
teriiletére kiterjed6 dokumentumaival a Faipari
Kutaté Intézet Dokumentdciés és Informaécios
Osztélya képes a leghatékonyabban téjékoztatni.

Az Osztélyon a reprodukeciés munka mellett —
és els6sorban — a szakirodalom feltardsa folyik.
Utébbi két alapvetd, egymaésra épiil6 folyamathol
411, a rendszeresen érkezd dokumentumok feldol-
gozasabdl, ill. az informécionyajtasabol.

A munka kiindul6 bézisa — miutdn a tudo-
ményos tdjékoztatési tevékenység konyvtari gyiij-
teményeken és szolgiltatdsokon alapul — néa-
lunk is a Miiszaki Konyvtér, amely egyben a folyé-
iratok, prospektusok, szabvanyok téra is. Felada-
ta sokrétli, ellatja a beszerzés gondjait, nyilvan-
tartja, kolesonzi a dokumentumokat, tdjékoztat
azok gyarapodasarél. Az 1ij, a mindenkori kutaté-

100 e B AT S TE P AR,

tevékenységhez igazodé informéciés forrds fel-
kutatdsa a dokumentétorok feladata.

A konyvalloméany kisszaému kivételtdl eltekintve
faipari szakirodalom, vagy ahhoz kozvetleniil
kapesolédé targyu. A kotetek szama 1977-ben elér-
te az 5000-t. Sajat beszerzéseit egésziti ki a 13 or-
szaghdl rendszeresen kapott csereanyag. Az allo-
many fejlédésérsl a Konyvtar GYARAPODASI
JEGYZEK-et ad ki. Ez a konyvbeszerzéseken til
tajékoztat az Intézethez érkezett legijabb prospek-
tusokrél és szabvanyokrdl, valamint az adott id6-
szakban rendelkezésre 4116 legfrissebb forditésok-
rél is.

A dokumentéciés és informéciés munka alapja
elsésorban a folyédirattar. A folyodiratok a legfris-
sebb informéciohordozék, anyaguk feldolgozésa
kutatéintézet szadméra nélkiilozhetetlen. Az 1977.
évi alloményosszetételt a kovetkezo tablazatok
mutatjik:

EBredet szerint (db)

Szocialista Tokés
ad
S
& 3 o
b s D Ee S = ot e
ety i RN LUGRE T et SO0 Iy =
2 5 ¢ §8 84 235 E 3 4
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1 2 S ORE Tha S SUNEETE 3RS ] 1
Jelleg szerint (db)
S s A szakteriilethez
Frimer:srakiro- Referdlolap kozvetve kapeso-
dalom 1646
55 12 /1

Dokumentéciés és informacids tevékenységiink-
ben — az Intézet és a szakteriilet sajatossdgaihoz
igazodva — széles korfi tédjékoztatdsra toreke-
diink.

A feldolgozds szempontjai a gyorsasag és a tar-
talmi igényesség. Késziil gyors informéciét adéd
Osszeallitds, van referalékarton-szolgalatunk. Az
esetenként felmeriild egyedi kérésekre a teljes in-
forméciés dllomény felhasznédldsdval retrospektiv
irodalmi Osszeéllitdsokat készitiink. Referdl6 szem-
lénk negyedévenként jelenik meg. A sort téma-
figyelés és bibliografidk készitése egésziti ki.

A szelektiv informaécidterjesztés, az irodalmi
szemlék, bibliografiai Osszedllitdsok készitésének
kiindulé alapjét az év elején kiadott Tudakozé La-~
pok képezik. Ezeken az érdekeltek pontosan meg-
hatérozzék informéciés igényiiket, kijelolik a ki-
vant forrasanyagot, megadjik az igényelt tdjékoz-
tatdsi formét és a hatéridot.

A dokumentéciés munka elsé lépéseként a do-
kumentatorok — a legaprébb részletekre is kiter-
jed6en — a referdlandé lapok cimanyagéat forditjak
le. Ez képezi a hetenként kiadott CIMFORDITA-
SOK tartalmat. A gyors informéciét adé oOssze-



allitds minden héten a legfrissebb szaklapok min-
tegy 200 cikkének cimérdl ad tajékoztatdst.

A cimanyag oOsszeallitisa utdn keriil sor a RE-
FERALO KARTONOK elkészitésére. A szaklapok
feldolgozasa itt mélyiil, az igényesebb tartalmu
cikkekr6l referdtumok szilletnek. (Hasonlé kar-
tonokon szerepelnek a beérkez6 prospektusok,
valamint az elkésziilt forditdsok bibliografiai ada-
tai is.) A referdtumok a visszakeresést szolgdlé
adatokon tal rovid, figyelemfelkelté tartalmi
ijac,zefogla.léit adjak az egyves szakkozleményeknek.

Az igy készilt kartonok mésolatai képezik a
TEMAFIGYELES és kiértesités, valamint a ha-
vonként kiadott REFERATU \1(;YLJ TEMENY
anyagat.

A referdtumolk negyedévenkénti véilogatasiabol
allitjuk ossze a targymutatoval ellatott, esetenként
mintegy 180—200 jelentsebb szakcﬂ\lx kivonatat
tartalmazo referdlé szemlénket, a FAFELDOL-
GOZOIPARI SAJTOTATEKOZTATO-t.

A referaléo kartonok torzspéldanyai allandé
bd/lmnvclgkunt keriilnek taroldsra. Nyilvantarta-
suk és visszakeresésilk FENYLYUKKARTYAS
RENDSZER segitségével torténik.

Azért hataroztunk a fénylyukkértyds dokumen-
tumfeldolgozas mellett, mert a deszkriptorkészlet
folyamatos — elméletileg végtelen — hdivitését
teszi lehétévé. Kovetni képes tehat a szakteriilet
valtozasait. Eszkozigénye kicsi, a kartyak keze-
lése oaddsa utan — minimé-
lis ismeretek mellett is végezhetd. A fénylyukkdr-
tyak az egy dokumentumra es6 deszkriptorok
szamdnak figgvényében hatékony feltardst tesz-
nek lehetGvé. Visszakereséskor a deszkriptorok
értelmes Osszekapesoldsdval komplex szemponto-
kat lehet kovetni.

Visszakeresésre keriil sor az IRODALMI SZEM-
LEK készitésekor. Itt egy-egy témakor nm?(,fug_go
értékels szakirodalmi feltdrasarél van sz6. Jé pél-
dak erre a kozelmulthan készitett , Hulladék-
hasznosités, anyag- és energiatakarékossdg a fafel-
dolgozo- 1palb&n Az facm_vcw kémiai és biolo-
gial hasznositdsa”, a , Mianyagok butoripari al-
kalmazdsa™ cimii osszedllitasok, vagy a folyama-
tosan €16 téma, a ,, Trépusi fafajok ipari alkalmaz-
hatésdga’” cimfi informéciés anyag készitése.

Retr nspektlv jellegti munka a BIBLIOGRA-
FIAK osszesllitdsa is. Bddigi legnagyobb lélegzetii,
ilyen telmvs/etu feladatunk ,,A lézer ipari alkal-
mazasa’” cimmel indult.

Jelentékeny részét teszi ki az osztaly tevékeny-
ségének a MUSZAKI FORDITASOK készitése.

‘Az informéAciéadis nem korlétozédik kizdrolago-
san belss forrdsokra. Az 1976-ban 21, 1977-ben 22
témakorben végzett sajat tpmailm’clehen kiviil
rendszeresen kaptunk informécidkat az OMKDK,
ETK, OFFI figyeld szolgélatétol.

Intézeten kiviili kapesolataink jok — és bovit-
het6k. I‘afeldolgozo ipari Sa]totagekoztatonk's,t is-
merik az orszig nagyobb vallalatai, az erds- és
fafeldolgoz6 frzwdas&gok Figyelemfelkeltd hatasat
igazoljak a hozzank érkezd, tdjékoztatonkon ala-
pulo, tovabbi informdcidkat kéré levelek. Szakmai
korokben jo visszhangra talalt a ,,Hulladékhaszno-
sitds, energia- és anyagtakarékossag a fafeldolgozé-

iparban” ec. irodalmi Osszedllitasunk. Dokumen-
tacids bazisanyagunk tovdbbi hasznos informativ
anyagok készitésének forrdsa lehet. Hasonlé a
A faanyaghulladék kémiai és biolégiai hasznosi-
tasa’ c. szemlénk is.

Az Erdészeti és Faipari Egyetem referatumain-
kat rendszeresen megkapja. Ez a szolgaltatds része
annak a tudomanyos informdcids egyiittmiikodési
szerzédésnek, amelyet az EFE és az FKI 1970-ben
kotott. Konyv- és folydiratallomanyunk minden-
kor — mint eddig — kolesonzés Gtjan kiils6 érdek-
16d6knek is rendelkezésére all.

Nemzetkozi kapesolatainkat a boviilé egyiitt-
miikodés jellemzi. KGST-feladatunk a szocialista
orszagokkal folytatott rendszeres tudoményos-
miiszaki informacio- és dokumentaciocsere.

A KGST-feladat keretében az egyiittmiikodd
orszagok rendszeresen tajékoztatjak egymaéast 1j
beszerzéseikr6l, az annotalt irodalomrél, publi-
kécidikrol. Esetenként pedig adott kutatdsi témé-
hoz a legszélesebb kort irodalomfeltardshoz terem-
tenek egymés szamara lehetOséget.

A programok egyeztetésére, médszertani kérdé-
sek megvitatasara kétévenként nemzetkozi szakér-
t6i értekezleteken keriil sor. Drezda, Budapest
utdn 1977-ben a konzultdciot Széfidban rendezték.
Kiilfoldi tarsintézeteinkkel szorosabb kapesolatot
igyekeziink kiépiteni. Ezt céloztik a Drezdai
Fatechnologiai Kutatéintézet Tudomanyos Doku-
mentdciés és Informécids Osztdlydval 1976-ban
els6 izben folytatott kétoldali megbeszélések és
megallapodésok.

A KGST-orszagok Nemzetkozi Tudomanyos
és Mfiszaki Informaciés Rendszere (NTMIR)

A KGST-orszdgok szocialista gazdasfgi integ-
récidjanak fejlesztését célz6 Komplex Program
célkitlizéseibsl adodo feladatok megvaldsitdsanak
egyik fontos feltétele a tagorszdgok tudomédnyos-
miiszaki informaltsdgdnak magas szinvonalt biz-
tositdsa. Khhez azonban a szocialista orszdgok
eddigi nemzeti informéeits tevékenységét és nem-
zetkozi egyuttmiikodését a gazdasigi integrieis
m%valommbaht)? szlikséges modon koordinalni
kell.

A kereskedelmi forgalomban kaphaté szakiroda-
lom orszagonkénti feldolgozasa, a kiadvanycsere,
a személyes tapasztalatitadds korldtai siirgetéen
kényszeritenek arra, hogy atfogo nemzetkozi meg-
oldés sziilessen. A tervezett és kialakitds alatt 4116
rendszer lényege: — az azonos fajtaji nemzeti
informdcié-inputokat kozosen kijelslt téjékoz-
tatdsi intézmények gyiijtik, rendszerezik, és mint a
rendszer outputjait a tcwm,-,mgok rendelkezésére
bocsatjak. A tételek nagy szdma ugyvanakkor
lehet6vé teszi a gépesitett, automatizalt feldolgo-
zast, ami a bevitt informacidk korében gyors és
gazdasdgos informécionyujtast biztosit.

Az NTMIR szervezésében a szakmai vezets sze-
repet a Nemzetkozi Tudomanyos és Miszaki In-
formdeids Kozpont (NTMIK) latja el, Moszkva
székhellyel.

Az NTMIR a téjékoztatdst két nagyobb terii-
leten végzi
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— a nemzetkozi agazati informéeiés alrendszere-
ken beliil (NATMIR) (ennek egyike a mezd- és
erd6gazdasig)

— valamint a dokumentumfajtdk szerinti, nem-
zetkozi specidlis informdciés alrendszerek kere-
tében (NSIR) (pl. tudoményos kutatasok, sza-
badalmak, tudoményos és miiszaki forditdsok
sth.)

Az alrendszerekben a nemzeti inform4ciés rend-
szerek mint egyenjogt partnerek vesznek részt a
kijelolt nemzeti szerveken keresztiil.

A magyar részvételt az OMEB elntke iranyitja,
a moszkvai kozpontban jelen van a kormény 4l-
lando képviselGje. Az operativ teendék ellatisa az
OMKDK feladata. A nemzetkozi specialis infor-
maéciés rendszerekben valé részvételiinket ugyan-
csak az Orszégos Miszaki Konyvtar és Dokumen-
taciés Kozpont szervezi, mig a nemzetkozi dgazati
informéciés rendszerekben valé részvétel a megfe-
lel6 minisztériumok illetékes szervei révén valésul
meg (pl. a MEM Informéciés Kozpontja).

Nemzeti informdiciés rendszeriink ecsak akkor
lesz szerves része a Nemzetkozi Tudomanyos Mii-
szaki Informécios Rendszernek, ha az egyes dga-
zatokon beliill megszervezédnek a szakmai infor-

méciés rendszerek is. Ut6bbi érdekében a legfonto- -

sabb lépést mar megtették, az illetékes szakembe-
rek 1978 O&széig a Tudoménypolitikai Bizottsig
elé terjesztik az Orszdgos Szakmai Informéciés
Rendszer koncepci6jat, amelynek sarkallatos kér-
dése az NTMIR-hez valé kapesolédas is.

A bekapesolédés szervezési, mliszaki és személyi
feltételeit mihamarabb biztositani kell, mert 1980-
és 85 kozott az automatizalt szolgaltatasok&t mér
fogadni és kdzvetiteni sziikséges.

Tekintettel arra, hogy a nemzeti rendszerek, va-
lamint az egyes nemzetkozi rendszerek is aktiv
kommunikéciés kapesolatban allanak egyméssal,
az NTMIR-t a miiszaki tdjékoztatds vilagrendsze-
rének kialakitdsara iranyuld torekvésekkel is dssze
kell hangolni.

A fafeldolgoz6 ipar és az NTMIR

A fa a szén és a kdolaj utdn a legfontosabb nyers-
anyag. Alapanyaga a fa-, papir- és celluléziparnak,
de szdmos mads teriiletnek is (pl. épitSipar, kozleke-
dés, banyészat stb.). A KGST-orszagok évi fakiter-
melése mintegy 456 millié m?, ebbél 356 millié m3-t
az ipar dolgoz fel. A fanak mint nyersanyagnak a
jelent8ségét aldhiizza az a tény is, hogy a 18 alap-
vetd tudomanyos KGST-téma kozott megtalalhato
a ,fanyersanyag komplex hasznositiasdnak® kér-
dése. A nyersanyag volumene, a felhaszndldk és a
termékek széles kore megfelel6 tudoméanyos-mii-
szaki informéacidelldtottsdgot is igényel. Tapaszta-
latok szerint a faanyaggal foglalkozo elsédleges és
masodlagos informaciék szdma évente mintegy
100 000. Ez érthet6vé teszi, hogy feldolgozdsuk
csak a nemzetkozi munkamegosztis keretében le-
hetséges. Hrre j6 lehetdséget teremt a folyamatosan
kialakitasra keriil6 Nemzetkozi Tudoményos Mii-
szaki Informacios Rendszer (NTMIR).

A mér kordbban emlitett, 1977-ben Szdfidban
rendezett ,,Tudomanyos-mfiszaki informéci6- és
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dokumentécidcsere a fafeldolgozé-ipar teriiletén’ c.
KGST-konzultdcién— amelyen az FKI delegicioja
is részt vett — ismételten felvetddott annak sziik-
ségessége, hogy a kordbbi egyiittm{ikodést az
NTMIR-hez kapcsolédva kell kiszélesiteni. A to-
vabbi munka tehdt az NTMIR hivatalos keretein
beliil folyna, felhaszn4lhaté lenne az NTMIR teljes
metodikai anyaga, éIni lehetne a moszkvai NTMIK
segitségével és a mar mitikodé NTMIR tapasztala-
taival.

A kooperacio révén lehetdség nyilna mas dgazati
alrendszerekkel valé kapesolatra, a munka gazda-
sagosabb és hatékonyabb vitelére.

A konzultécién harom lehetséges valtozat meriilt

fel:

— On4llé fafeldolgozé-ipari NATMIR létrehozésa
és az NTMIR-be kapcsoldsa a Konnytiipari Al-
landé Bizottsdg révén. Feladata a fafeldolgozo-
ipar informacidellatasa lenne,

— Kiilon alrendszer létrehozisa a Konnwlpall
NATMIR keretében, ugyancsak a révén,

— Kiilon NATMIR létrehozésa a foval kapcsolatos
egész teriiletre (erdészet, fakitermelés, fafeldol-
gozés, celluléz- és papiripar, hidrolizis- és faké-
miai ipar).

A megfeleld valtozat kivalasztasihoz el kell vé-
gezni az egyes nemzeti tudoméanyos-miiszaki in-
formécios rendszerek elemzését — kiilonds tekin-
tettel a faiparra. Ennek el6zményeként 1978 juniu-
sdig az egyuttmiikods felek beszdmolnak egymas-
nak a jelenlegiallapotokrodl. A eschszlovék fél mint
koordindtor véllalja, hogy az elemzést 1978 végéig
elvégzi, és 1979-ben ajanlasait — egyeztetve a tob-
bi KGST-tagorszdggal — a FAM elé terjeszti.

Az MTA fétitkarhelyettesének véleménye

Végezetiil idéziink dr. Kopeczi Bélanak, az MTA
fotitkalhelyettesenek el6addsabél, amely a
- Konyvtar és kutatds” cimmel, roviditve, a Ma-
gyar Hirlap 1977. nov. 25-i szdméban jelent meg:
A tudomédnyos kutatds soha nem nélkiilozheti a
konyvtarak segitségét, s6t konyvtari munka nél-
kiil egyetlen tudomanyédgban sem lehet eredményes
kutatast folytatm ... Az el6zmények ismerete nél-
kiil nines igazdn tudomanvos kutatés, barmilyen
originlis gondolkodésrél legyen is sz6”.

hivja fel a figyelmet egy stlyos szemléletbeli
hibara is. Idéziink: ,,A kutaték bar szorongatéan
tudjik, hogy milyen nagy sziikség van a dokumen-
técids-informéciés munka megjavitdsara, elzarkoéz-
nak az ilyenfajta tevékenységtél, mert ezt valami-
képpen mésodrangtinak tartjak. Meggy6zdésem,
hogy killonosen a szelektalé informécios és doku-
mentdcios tevékenységet csak ugy lehet elvégezni,
ha ennek a munkanak megadjak a rangjat...” A
tovabbiakban pedig: ,,Szeretném megerdsiteni,
hogy ez a munka sokszor értékesebb, de minden-
esetre sziilkségesebb, mint sok olyan méas tevé-
kenység, amelyet a kozvélemény altalaban tudo-
manyosnak tart”. Majd: — ,, Ezen a teriileten ma is
sok olyan szakember dolgozik, aki képes arra, hogy
egy-egy tudomanyaghban és annak adott témalkoreé-
ben 6nallé kutatist is végezzen’ .



Befejezés

Végiil foglaljuk ossze roviden a faipar tudoményos-
miiszaki informécidellatottsiganak hidnyossdgait,
azokat a tennivaldkat, amelyek révén e hidnyos-
sdgok felszamolhat6k. Az orszégos koncepci6 kidol-
gozésa természetesen nem lehet feladatunk—erre

adottak a megfelelé szervek és szakemberek — a.

helyzetkép felméréséhez, a gondok feltardsihoz
azonban valamennyien hozzajarulhatunk. Az osz-
szegylijtott tapasztalatok—eljutva az illetékes dlla-
mi szervekhez—alapkovei lehetnek a jové korszert,
hazai szakmai informéciés rendszerének.

1. A faipari kutaté-fejleszt6 munka és a tudo-
ményos-miiszaki informécié kapcsolatat jellemzd
szemléleten valtoztatni kell. A mai 4llapot {6 vo-
nésa az — és ez aldl az FKI is esak részben kivé-
tel —, hogy az informécié nem az igények el6tt jar,
nem aktivizalja, hanem a sz6 rossz éretlmében , ki-
szolgalja’ a kutatdst — fejlesztést. Az egy, vagy
tobb nyelvet ismerd — és ideélis esetben megfelel6
szakmai ismeretekkel rendelkezé —, az informéeio
teriiletén dolgozékra rendszerint a forditdsok lélek-
és ambici66l6 munkéja var. Tobbletet jelents isme-
retiikkel pétoljék azokat a hidnyossagokat, ame-
lyek a ,,megrendel5” jellemz6i. Tudomésul kellene
venni, hogy a forditds eszkoze ugyan, de nem vég-
célja, ill. terméke az informéaciénak.

Egy orszigos szakmai informdciés rendszer to-
vabbra sem nélkiilozheti a helyi kozvetits-feldol-
goz6 informéciés egységeket. A méar meglévik to-
vabbi erdsitésérl, fejlesztésér6l nem szabad le-
mondani. A mind korszerfibbé valé technika, a
nemzetkozi munkamegosztdsba valé elkeriilhetet-
len bekapcesolédds ezt sziikségszertien elSirja. Te-
hat:

— javitanunk kell a jelenlegi targyi feltételeken.
(Az FKI Dokumentéciés és Informéciés Osz-
tédlya — beruhdzési nehézségek miatt — szinte
reményteleniil kiizd az elhelyezési gondokkal)

— javitani kell a helyi informéciés egységek sze-
mélyi dllomanyat. Olyan nyelvet és szakmét is-
mers szakemberekre van sziikség, akik megfe-
lel6 informéciés ismeretekkel is rendelkeznek.
A képzés néhany utja ma mér adott, a Szovjet-
unidéban tovabbképzd tanfolyamokat rendez-
nek, hazédnkban pedig az ELTE-n ,informati-

kus™ oklevelet ad6 posztgraduélis képzés indult
meg — egyeldre kisérleti jelleggel. Itt sziiksé-
ges megjegyezni azt is, hogy a nalunk ma érvény-
ben levé nomenklatiira nem vonzé, hanem ta-
szité hatdsi az erre a munkateriiletre esetleg
jelentkezbk szdmdra.

2. Véleményiink szerint megérett az id8 a faipar-
ban informéciés tevékenységet végzd helyi béazi-
sok munkéjénak koordinaldséra. Tudjuk azt, hogy
atfedések vannak, voltak is kezdeményezések en-
nek kikiiszobolésére.

Egy osszevont konferencia, amelyen mindenki
feltirnd lehetdségeit, és amelyen a kozos iigyet
tartva szem el6tt valésdgos munkamegosztis meg- -
vitatdsira keriilne sor, j6 alapot adna az egysé-
gességre. (A munkamegosztésban az FKI képes
lenne nagy részt magara véllalni, hiszen dokumen-
tdciés és informédciés tevékenysége a partnerek
kozott ma is a legsokrétiibb.)

3. Tovébb kell erésiteni a KGST-orszdgok ma is
él6 nemzetkozi dokumentécids és informdacids cse-
retevékenységét. Az FKIT ezen a teriileten kizéré-
lagosan képviseli a magyar faipart, kapecsolatai
révén sokszor jutott hasznos informécidékhoz a ba-
rati orszédgoktél. Ez egybéként az a csatorna is,
amely lehetdséget fog teremteni a KGST Nemzet-
kozi Tudoményos-Miiszaki Informécios Rend-
szerébe val6é bekapesoléddsra.

4, Kiilon érdemes szdlni szaklapunkrél a ,,Fa-
iparrél”. Kiilfoldi (szovjet, német, angol) példik
egész sora igazolja, hogy a szaklap akkor é16, ha
nem csupén szerzoi cikkek, hanem az ipar minden
teriiletét feloleld rovid informécitk is tartalmét ké-
pezik. Most, amikor ismét felvetédott a ,,Faipar”
szinvonalédnak kérdése, érdemes volna megfontolni
egy é&llandé dokumentéciés rovat létrehozésit.

Az MTESZ mindig aktiv részese volt a szakmai
tdjékoztatds munkdjinak. Kozremiikodott a ma-
gyar dokumentécié létrehozéséban, foglalkozott a
miiszaki szakkonyvtérak iigyével, hathatés mfi-
szaki propagandét fejtett és fejt ki ma is. Joggal re-
mélhetS, hogy a tagegyesiileteiben tevékenykeds
szakemberek segitGkészségiikkel, az tigyet szol-
galé vitdval, javaslataikkal eztttal is hozzd fognak
jérulni az elébbiekben ismertett kérdés megold4-
sahoz.

B e AN TRER A Rl e 103



Faanyagok viselkedése a tlizzel szemben

( Behaviour of Wood Products in Fire, Pergamon
Press, Ltd., Oxford, 1977.)

A fa vilagviszonylatban az egyik legfontosabb
LpltOﬂllVdg Epltoxpau alkalmazésit — tiizve-
szélyessége miatt — sok orszdghan korlatozzak,
vagy olyan, tobbnyire tiilzott biztonségi el6irdsok-
hoz kotik, melyek a gazdasidgos felhasznalast lehe-
tetlenné teszik. Az egyes orszagok épitési szabaly-
zatal azonban ezen a téren erGsen eltérd eldirdso-
kat tartalmaznak. /

Az EGB Fabizottsiga az e téren jelentkezd prob-
Iémak 4thidaldsa és a korszerti faanyagok épitd-
ipari alkalmazasénak elémozditdsa céljabol, a biz-
lonsdgi és gazdasdgossagi kovetebményelk Gsszehan-
goldsdanak lehetéségeit lkeresve, 1977. mércius hé
22—25-ig Oxfordban 16 tagorszdg és 8 nemzetkozi
szervezet 60 képviselGjének részvételével nemzet-
kozi szemindriumot szervezett. Ennek — a témét
nemzetkozi szaktekintélyek elGaddsai alapjan gya-
korlatilag teljes koriien felolel6 — anyagit a Per-
gamon Press ,,.Behaviour of Wood Products in
Fire” cimii 200 oldalas kotethen adta kozre. Ez a
konyv a modern faszerkezetek és korszerii faanya-
gok térhoditéasaval kapesolatos tiizvédelmi prob-
lémék tekintetében hazai viszonylatban is érdek-
16désre tarthat szdmot, mind a faipari, mind az
épitoipari, mind pedig a tlizkdrelhdritdssal foglal-
koz6 szakemberek korében. A témét 3 f6 fejezet-
ben atfogéan targyalja.

Blsé fejezete a tiizzel és tlizkarositdssal ossze-
fliggd dltalanos kérdéseket elemzi. Bevezetéként pl.
érdekes adatokat kozol az egyes eurdpai orszagok-
ban eléfordult 1974. évi épiilet-tiizkarokrél, a tiiz-
esetek szadmarol, az okozott karok értékérdl és hala-
los balesetekrél, elemzi a tiiz kialakuldséanak kiilon-
bozé fazisait, s a tliz megel6zése, elhdritisa és az
egyes orszigok épitési szabdlyzatainak korszerisi-
tése terén rendelkezésre 4116 lehetGségeket. Ez
utébbi vonatkozédsban figyelemre mélté megéllapi-
tasa az, hogy az épitési szabalyzatokban csak a
biztonsdgi (tliz-, egyéb) kovetelményeket kellene
meghatarozni; de azok érvényesitésére alkalma-
zand6 eszkozok megvalasztdsat az épittetére és a
tervezlre kellene bizni. Az ilyen médon korszerii-
sitett épitési szabdlyzat kevésbé fékezné a gazda-
ségos, de egyben biztonsdgos megolddsok alkal-
mazasdat, mint a jelenlegi merev, részletekbemend
eldirdsokat tartalmazé szabédlyzatok.
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A konyv masodik fejezete a tliz késleltetése és az
egyes anyagok tiizzel szembeni ellendlloképességé-
nek vizsgdlata, ¢s ellenélldképességének novelése

‘terén elért eredményeket, nemzetkozi tapasztala-

tokat tdrgyalja. Ennek keretében tobbek kozott
két szovjet tudds eladdsa alapjan ismerteti a tiiz-
nek ellenallé falemezek gyértdsa terén a Szovjet-
uniéban kialakult torekvéseket ¢és f6bb miiszaki
probléméakat. Ismerteti a tliznek ellendllé farost-
lemezek gvartasaval kapesolatos lengyel kisérlete-
ket, a falemezek és lapok tlizkésleltetd kezelésével
kapesolatos angol elgondoldsokat, az egyes faszer-
kezeteket és az elemek tiizzel szembeni viselkedé-
sére vonatkozo vizsgalatokat, valamint a Francia-
orszaghan alkalmazott tlizvédelmi elGirdasokat, a
tliznek ellendllé szerkezetek tervezésére vonatkozo
angol és finn elgondoldsokat, illetve médszereket.

A harmadik fejezet az épitési szabélyzatok tiiz-
biztonsdgi el6irdsaival kapcesolatos problémékat,
azok nemzetkozi Osszehangoldsdra vonatkozé ja-
vaslatokat térgyalja. Foglalkozik a fahézak biz-
tositdsi problémadival is.

Végill a konyv — a szemindrium zérdjelentése
alapjdn — osszefoglaléként megédllapitja, hogy a
legtobb orszdg épitési szabdlyzata az égheté anya-
gokra vonatkozodlag alkalmazott tilté rendelkezé-

sek révén a faanyagokkal szemben — é&ltaldban
indokolatlan — diszkrimindcios intézkeddéseket

tartalmaz. Az ilyen jellegli hitrdnyos megkiilon-
boztetés mértéke azonban orszégonkcnt jelent&sen
eltéré. Az északi orszdgokban pl. — ezek épitési
szabdlyzataval osszhangban — csalddi hdzak véa-
laszfalainak és mennyezetének épitésére. Ilyen és
ehhez hasonl¢ tapasztalatok alapjédn indokolt lenne
az egyes orszdgok épitési szabélyzatai tlizvédelmi
eléfrasainak nemzetkozi Osszehangoldsa révén is
elGsegiteni a modern épitési anyagok, koztitk a
korszer( faanyagok épitGipari alkalmazésit. Ennek
érdekében mindenekel6tt az wCghettség” fogalmét
kellene vildgosabban, a célnak jobban megfelelGen,
egységesen meghatarozni, mert a korszerti faanya-
gok alkalmazasat leginkabb az e téren alkalmazott
tilzott kovetelmények akadélyozzdk. A faanyagok
égésoitlé kezelésével kapesolatban felhivia a fi-
gyvelmet ennek koltségkihatdsaira, és arra, hogy az
égésgdtld kezelés alkalmazisdnak indokoltsdgat
csak esetenként, a konkrét helyzetnek megfelels
gazdaségi szdmitasok alapjén lehet eldonteni.

Halasz Aladdr
MEM Erdészeti és Faipari Fosztaly
féosztalyvezetS-helyettes



Fafeldolgozé-iparunk eredményeinek és tovabbfejlédésének
alapja 2 Nagy Oktdberi Szocialista Forradalom

Daloesa Gabor

Bevezetés

A XX. szdzad torténelmében a korszakvéltist a
Nagy Oktoberi Szocialista Forradalom kezdete,
majd a szocialista forradalom és a 11. vilaghédbora
gyozelmel eredményeképpen létrejott szocialista
vildgrendszer kialakulésa jelzi. A fejlédésnek nines
olyan teriilete, ahol ez a két torténelmi esemény
hatédsa valamilyen mélységhen vagy mértékben
nem érezhetd. Bzért, ha a magyar fafeldolgozoipar
szakagazatainak fejlédését és eredményeit a Nagy
Oktober kovetkezménye és hatdsa fényénél vizs-
géljuk, kettds célt azoloaiunk egyrészt oksigi osz-
szefiiggésben ertekelluk hogy a szocialista forra-
dalom kezdete pillanatatol Thatést gyakorol nem-
csak a vﬂacpohtlkam de a vilag miiszaki-g cazdasigi
fejlédésére is, masrészt megéllapithatjuk, hogy a
Szovjetuni6 fasizmus feletti gyézelme nélkiil ma
hazdankban a szocialista fafeldolgozo-ipari szak-
dgazatok eredményeir6l nem beszélhetnénk.

Ha tehéat abbol az alapgondolathél indulunk ki,
ami az elGadds cime, vagyis fafeldolgozo-iparunk és
a szocialista forradalom gvo:?elme kozotti osszefiig-
géseket vizsgaljuk, olyan aftaplgazmgot hirdetiink,
amelyet nemesak az utébbi 30 éves tmtvnelmunk
és eredmenyemk igazolnak, hanem tovabbi tevé-
kenységiink alapelveit is egyértelmfien determi-
nalja. Ezért ma, amikor visszanéziink, illetve az
eredményeinkre tdmaszkodva el6retekintink, V. 1.
Leninnek azt a zsenidlis elGrelatasat kell gondola-
taink kozéppontjaba allitani, mellyel ramutatott,
hogy ...... az orosz minta a vildig minden orsza-
gdnak mutat egyet-mést, méghozza igen 1cnv(,gc~
set, elkeriilhetetlen és nem is tdvoli jovdjitkbol”.

Ezen mélyenszdnto felismerésnek fafeldolgozé-
iparunk valamennyi tevékenységében vissza kell
tikrozddnie, s nem kétséges, csak ezen az Gton 6r-
hetiink el tovabbi munkasikereket.

I. A magyar—szovjet fafeldolgozé-ipari.
egyiittmiikodés eredményei

A jelenlevdk koziil nagyon sokan tevékeny részesei
azoknak az eseményeknek, melyek sordn a szoci-
alista forradalom és a Voros Hadsereg fasizmus
felett aratott gy6zelme eredményeként részt vehet-
tek a magyar fcxfeldnlg{)/o ipar ‘kialakitdsdban, az
allamositasokban és az azt kovetd szakdgazatok
kialakulasanak fejlesztésében.

Jogosan lehetiink biiszkék arra, hogv a magyar
fafelrluluonupdl az elmalt 25 év soran kezmiipari
jellegébdl olyan ipari szakigazatokks fejlédott,

* (A szerz6 1977. nov. 25-én a Nagy Oktéberi Szo-
cialista Forradalom 60. évforduldja allalméval rende-
zett innepségen elhangzott eldaddsa).

amely ma az ipari termelés 2,8%;-4t adja. Lehet-e
ezen eredményeket masképpen értékelni, mintsem
hogy az orosz proletariatus 1917-ben aratott gy6-
zelmének egyik kovetkezménye. Szerintem nem!
Ezért Joggal kimondhatjuk, hogy ma az Oktéberi
Forradalom gy6zelmének tala,]fm kialakulé 0j szo-
cialista rend tovabbi épitésének fafeldolgozoipa-
runk tovabbfejlesztésének elGsegitése a legfonto-
sabb feladatunk.

Nekiink az a kotelességiink, hogy minden terii-
leten tudatositsuk: a szocialista tarsadalmi rend
épitésében val6 kozremikodésiinket a Nagy Okto-
beri Szocialista Forradalom gy6zelme tette lehe-
t6vé. Ebbol az a kovetkeztetés is levonhatd, hogy
a forradalom gybézelme méar magaban hordozta a
gazdasdgi fejléidés 4] utjanak irdnyat, a munka be-
csiiletének 4j tartalmat, s nap]fmll\bqn ljra és Gjra
hozzésegit fejlesztési culkltuaesemkben gazdasagi
tevckenvsrgunkbcn a redlis dontések meghozata-
ldhoz. Az 1949. julius 26-4n alairt Magyar Koztarsa-
sag és a Szocialista Szovjet Koztarsasagok Szovet-

sége kozotti tudoményos-technikai egytttmiiko-
désrdl szolé egvezmény keretében valt lehetdve,
hogy a két orszdg fafeldolgozo-ipara kozotti tudo-
méanyos ¢és mitiszaki informdaciok, a termelési ta-
pasztalatok cseréje meginduljon, hogy ezzel is elé-
segitsélk a fafeldolgozo-ipari szakdgazatok egylittes
fejlédését.

Természetesen a szov;et segitséget mar 1945. év-
t6l szamitjuk, ugyanis a Szovjetuni6étol kapott je-
lentGs mennyiségti faanyag tette lehetévé elsGdle-
gesen a termelés meginditasat, a haboris kérok
részleges helyreallitasat, a dolgozok foglalkoztata-
sdnak a megszervezését. A fenti egyvezmény mind-
gégileg 0] helyzetet teremtett, amikor is az egylitt-
mfikodést a teljes egyenjogusig, a kolesonos se-
gitség és a proletar internacionalizmus elveire he-
lyezte, s ezzel kimerithetetlen forrdsava valt a to-
vabbi fejlédésnek. Az egvezmenv alédirdsa és a hazai
fafeldolgozéipar megszervezése {a]la,moaltdmk utéa-
ni szervezeti kialakitdsa) utani években megkez-
dédott a tudomanyos-miiszaki ismeretek dramla-
sa elsGsorban a Szovjetuniébol, ahol a fafeldol-
gozdipar magasabb szinvonald ipari tapah?tcda—
tokkal és jelent@sebb nyersanyag tartalékokkal,
tovabb4 mar eziddben korszerfi tudomanyos ku-
tatdsi eredményekkel, élenjaré technologidkkal
rendelkezett. '

Ebben az id6ben:

— szovjet szakemberek érkeztek az élenjars ter-
melési és szervezési tapasztalatok atadasara,
— magyar szakembereknek lehetové valt a szovjet

fafeldolgozo-ipari eredmények elsajatitdasa,
megzkezdodot(, a tudoményos eredményekkel
valo megismerkedés els6sorban a szovjet fafel-
dolgozo6-ipari folyéiratokon és szakkényveken
keresztiil,
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— elBszor keriiltek a magyar szakemberek kozvet-
len kapesolatba a szovjet szakemberekkel, a
szovjet kutatési-termelési eredményekkel, igy
nemesak technikai-technolégiai tapasztalataik,
hanem emberi kapcsolataik is béviiltek.

Az egyiittmiikodés ezen kezdeti forméai és ered-
ményei megteremtették a lehet8ségeket, a hatasira
bekovetkezett miiszaki-gazdasigi-tarsadalmi fej-
16dés novekve szitkségletei pedig megkovetelték az
egyiittmiikodésnek az 6tvenes évek végén megva-
1ésitott tovabbfejlesztését.

Ebben az idszakban az egytittm{ikédés tovabb-
fejlesztése hatdsira lehetd valt:

— a fafeldolgozé-ipari szakigazatokhoz tartozo in-
tézmények (kutatés, fejlesztés) kozvetlen tar-
tos kapesolatainak kiépitése és a kolesonos ér-
dekl6désre szamottarté kutatés-fejlesztési ter-
vek koordinaci6ja, tovabba egyeztetett munka-
tervek alapjan néhény feladat kozos végrehaj-
tdsanak szervezése,

— az egyiittm{ikodé intézmények szakembereinek
alland6 rendszeres tapasztalatcsere latogatdsai,

— az intenzivebb arukapesolatok kiterjesztése.

Mindezek eredményeként kialakult magyar—
szovjet gazdasdgi, miiszaki és tudoményos egyiitt-
miikodés alapképlete a fafeldolgozé-iparnak nyers-
anyaggal, valamint (részben) modern termel6be-
rendezésekkel valo ellitdsa cserébe a szovijet fo-
gyasztok részére korszerfi, struktdrdban valtozo,
de mindségileg megfelels fafeldolgozé-ipari termé-
kek (fogyasztasi cikkek) szallitdsa, tovabba a tudo-
many és a mfiszaki haladés terén elért eredmények
kolesonos informdcidcseréje és felhasznélésa.

A legtjabb eredményeket a gazdasigi egyiittm-
kodés és azon drucsere-kapesolatokon keresztiil le-
het vizsgdlni, melyet a IV. 6téves terv idészakira
korménykozi egyezményekben rogzitettek és vég-
rehajtdsra keriiltek. Az egyezmények alapjén a
Szovjetuniobdl a terviddszak alatt tobbek kozott
mintegy 4,5 millié m?® feny6 flirészarut, 200 ezer
m?® enyvezett lemezt, 50 ezer m? faforgicslapot
importdltunk. Ezzel a mennyiséggel a magyar fa-
alapanyag import 6 -a a Szovjetuniobdl
ered. Az 1975-ben szallitdsra keriilt fenyd fiirész-
4ru 1960-hoz viszonyitva mintegy 2,2-szeresére
novekedett.

A faanyag-megmunkdlé gépek importjanal mér
nem ilyen kedvez6 a kép. 1960-hoz viszonyitva &
magyar fafeldolgozbipar gépimportja ugyan 2,5-
szeresére novekedett, ebbdl a szocialista viszony-
latti import 24,1%,, ugyanakkor a Szovjetuniébél
szarmazo6 gépek részaranya csak 11,0%,. A szovjet
batorimport minimalis mennyiségli haldszoba,

. konyhabutor és karpitozott butor volt, melyek in-
kabb a vélasztékeserében, mintsem az elldtdsban
jatszottak szerepet.

Ellentételként korpusz-, stil-, és specidlis bito-
rokat szallitottunk 5 év alatt mintegy 40 millié Rbl
értékben, mely azonban nem fedezi az import-ex-
port egyensulyt a fafeldolgozé-ipari szakégazatok-
ban.

Bzek az ardnyok is a magyar—szovjet fafeldolgo-
z6-ipari egyuttmiikodés tovabbi elmélyitésének és
fejlesztésének sziikségességére utalnak, mivel:
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— a fafeldolgozé-ipar és az épitéipar faanyagsziik-
ségletét hazai faanyaghdl tovabbra sem tudjuk
kielégiteni,

— a fafeldolgozdipari gépek és berendezések hazai
gyartdsanak mennyisége és szinvonala, a tavlati
igények prognosztizdlisa azt diktalja, hogy no-
veljiik importunkat a szocialista orszégokbol,
elsdsorban a Szovjetuniébol,

— a fafeldolgozé iparunk termékeinek realizaldsa
szempontjdbol egyre fokozédik a szovjet piac
jelentGsége és hossza tava tudatos, stabil kap-
csolatok kiépitésére csak a szovjet piacon lehet
szamitani,

— a szovjet fafeldolgozé-ipari tudoményos kuta-
tasok eredményeinek ismerete és adaptaldsa
megkonnyiti a hazai termelés miiszaki szin-
vonaldnak gyorsabb iitemii novelését és tudo-
médnyos megalapozdsat,

—a nemzetkt&zi munkamegosztés kiszélesitése, a

s

vezése csak ezen az al’upon biztositott.

A Szovjetunidba irdnyul6 hazai fafeldolgozé-ipa-
ri termékek exportjdnak meghatirozasanal pedig
abbdl kell kiindulni, hogy a szovjet fél importjanak
meghatarozasanal a kovetkez6 f6bb irdnyokat ko-
veti:

— olyan jé minGségli termékek vasarlasa, melyet a
szovjet fafeldolgozé-ipari véllalatok vagy nem
gyartanak, vagy pedig nem a szitkséges mennyi-
ségben allitanak el6, de a fogyasztok korében
novekvd kereslet mutatkozik irdntuk (stilbi-
torok),

— olyan kooperacios alkatrészek szallitdsa, melyek
lehet6vé teszik a sajit termékek mindségének
lényeges javitésat (szerelvények, féliak),

— a ]6 minGségll termékek el6allitdsdhoz szitkséges
nyersanyagok vagy segédanyagok beszerzése,
(poliészter),

— a belsé piaci készletekre alapozott valasztékese-
re novelése (kiillonésen modern bitorok cseréje)
A magyar—szovijet egyiittmiikodés tehat a jovo-

ben is dont6 segitséget nyajt a magyar fagazdasig

termel8erdi magasabb fejlettségi szintjének kiala-
kitasdhoz egyidejiileg :

— a szovjet faanyag import szerepe tovabb no-
vekszik, 8 varhatéan a feny6 flirészara és lap-
anyagok elldtdsa tekintetében mint egyetlen
stabil piaceal szamolhatunk,

— véarhato, hogy a SZU fafeldolgozé-ipari gépeinek
"\fhayarorsvag felé irdnyuld exportja dinamiku-
sabban fog novekedni, mellyel elGsegitjiik a
technikai szinvonal tovabbi novekedését, a tech-
nolégiai folyamatok gépesitését és automati-
zalasat,

— a tudomédnyos-miiszaki egylittmiikodés hozza-
jarul a hazai kutatdsi tevékenységek hatékony-
sdgidnak fokozasdhoz, elsésorban az egyiittes
kutatisok végrechajtasaval, illetve az alap- és
alkalmazott kutatdsi eredmények kozvetlen
ataddsdval a kutatds szinvonaldnak fejlesztésé-
vel,

— a kozvetlen kapesolat a termel6k kozott meg-
gyorsitja a specializdcié és a kooperécié folya-
matainak kiszélesedését és indokolt esetekhen



a kozos koordindcids szervezetek, kozos vallala-
tok létrejottéhez is elvezethet.

Méar az eddigiekbdl is lathaté, hogy a Nagy
Oktoberi Szocialista Forradalom gy6zelme &ltal
valt lehet6vé, hogy orszdgaink és ezen beliil a fa-
feldolgozo-iparunk szakigazatai kozott egyenjoga
egyiittmiikodés jojjon létre, s kapesolataink egyre
mélyebbé valjanak, hogy azon keresztil mindin-
kabb kozeledjiink a tarsadalmi munka internacio-
nalizéldsdanak a beteljesedéséhez. A fafeldolgozo-
iparunk tavlati fejlédésének alternativdiban csak
ez az egyetlen jarhaté at. Ennek korvonalai és tav-
lati iranyai kezdenek kialakulni és azok az eredmé-
nyek, amelyeket e téren mar eddig is elértiink csak
meggyozhetnek minden fafeldolgozo-ipari szakem-
bert arrél, hogy csak a Szovjetunié fafeldolgozé-
ipardval valé szorosabb kapcsolat megteremtésével
tudunk tovabbi eredményeket elérni.

II. A magyar—szovjet fafeldolgozé-ipari
egyiittmiikodés tovabbiejlesztésének lehetséges
formai és tartalma

Visszanézni — elismerést, a jelent értelmezni —
objektivitist, a jovébe tekinteni — azonosuldst

tételez fel. Ezért itt ma elmondhatjuk: a fafeldolgo-
z6-iparunk fejlédése a Szovjetuni6 sokoldala segit-
sége nélkiil nem tudott volna arra a tudomédnyos-
termelési, miiszaki-technolégiai szintre emelkedni,
ahol ma tartunk, s amelyre ma jogosan vagyunk
biiszkék. Ha visszanéziink, el kell ismerni, hogy a
termeléshez sziikséges anyagokbél az igényeket
nem tudtuk volna kielégiteni, s a tudomanyos-tech-
nikai eredmények megismerése és dtvétele nélkiil
a szakagazatok a manufakturdlisstermelés szinvo-
nalarél aligha mozdulhattak volna el idejében,
Az is objektiv tény, hogy a jelen fejlédési iitem a
Szovjetunié mifiszaki-anyagi segitése nélkil —
ujabb népgazdasigi terhek vallalisa nélkiil — nem
tarthaté. Azok a tobbiranytd kapesolatok, melyek
a tudomany — termelés és drukapesolatok terén
mér napjainkban is osszekotik a magyar—szovjet
fafeldolgozé-ipart, lehetéséget adnak az igények
maximalis kielégitésére a fafeldolgozé-ipari szak-
agazatok ardnyos fejlédésére. Iparunk jovije csak
a fokozottabb egyiittmiikodésre alapozva lehet
biztositott. Hzért az egyiittmiikodés minden for-
majit, de kiilonosen a szocialista integrdciét —
mely lényegében kifejezi az azonosuldst min-
den vonalon el6 kell segiteni.

Nyugodtan kijelenthetjiik: a fafeldolgozd-ipari
szakigazatok tervezett iitemi fejl6dése a Szovjet-
uniéval valé tovabbi szorosabb tudoményos-tech-
nikai és forgalmazasi egyiittmiikodés nélkiil hossza

tdvon nem biztosithaté. Ezért mdr napjainkban

célul kell tiizni, hogy kolesondsen olyan egyiitt-
miikodési megéllapodasokra indokolt torekedni,
amelyek a Szovjetuniébél érkezd fanyersanyag és
félkésztermékek importjit késztermékek export-
javal nagyobb mértékben ellensilyozza. A szovjet
piac felvevGképessége ezt lehetGvé teszi.

A vildggarzdasigi valtozasokbol jelentkezd egyen-
gulyl problémat itt nem lehet begylirtiztetni. Tu-
domésul kell venni, hogy ha a Szovjetunié dltal
évente biztositott t6bb, mint 1 millié6 m? feny6fa
anyagot a jov6ben nem tudjuk behozni, ez a fafel-
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dolgozé-iparunk sorvadésdhoz, a t6kés import fo-

kozéséhoz vezet, mely azonban koztudott, hogy

sem iparunknak, sem a népgazdasidgnak nem kiva-
natos.

A fafeldolgozé-iparunk jovGje tehat a szovjet
fanyersanyagbézison nyugszik, s a nyersanyagok
biztositdsdhoz minden rendelkezésre 4ll6 esz-
kozt — els6sorban az azonosuldst biztosité méd-
szereket — szélesebben kell felhaszndlni. Felada-
tainkat nem a napi sziikségletekbdl, hanem mér a
jovo fejlesztési és értékesitési sziikségletekbdl kell
levezetni, hogy a fafeldolgozé-iparban dolgozékat
a realis célkitlizések elérésére mozgésitani tudjuk.

Ahhoz, hogy osszehasonlité alapunk legyen a
Szovjetunié fafeldolgoz6-ipari szakigazatai és a
magyar faipar egyiittmiikodési lehetGségeirdl nyers-
anyaghdazis szempontjibol néhéany termelési szdm-
adatot ismertetiink. 1976-ban a Szovjetuniéban
elGallitottak:

117 millié m® flirészdrut,

2,7 milli6 m® enyvezettlemezt,
4,3 milli6 m® faforgécslapot,

432 milli6 m? farostlemezt,

4,5 millidrd értékli buatorterméket.

Ugyanakkor azt is figyelembe kell venni, hogy
a magyar—szovjet fafeldolgozé-ipari gazdasdgi,
miiszaki és tudomdnyos egyiittm{ikodés egyetlen
aspektusa sem vizsgalhaté fiiggetleniil a népgazda-
sag bels6 és kiilss feltételeit6l, a gazdasigpolitikai
célkitlizések mindenkori tartalmatél, a fejlédés
irdnydtol és utemét6l. Ezért az egyiittmiikodés
jovébeni kivant fejlédését, form4ait és tartalmat a
nemzetkozi munkamegosztis alapelveire, a Komp-
lex Program elSirdnyzataira és a népgazdasigi —
ezen beliil a fafeldolgozé6-ipari szakdgazatok — tdv-
lati fejlesztési célkitlizéseire alapozva szabad el6-
irdnyozni.

Itt abbdl célszerti kiindulni, hogy amig az elmilt
id6szakban a magyar—szovjet fafeldolgozé-ipari
egyuttmiikodés a négpazdasigi tervek keretei ko-
z6tt megvalésulé novekedési folyamatok forgalmi
osszekapesolésa Gtjdn valésult meg, Ggy a jovében
mér a termelési-forgalmazési folyamatok szer-
ves Osszekapesoldsdt és a kolesonhatdst biztosité
egyiittm(ikodési (integracids) rendszerek sziikséges
megvaldsitdsarél célszerti gondoskodni. Ennek
feltételei:

— az igények és termelési kapacitdsok id6beni fel-
mérése és arrél kolesonos tdjékoztatds,

— az alkatrészek és félkésztermékek szakositott
elGallitdsa a fejlesztési és termelési feladatok
kozos koordindlt végrehajtdsdnak, a koopericié
miiszaki feltételeinek a megteremtése,

— az export-import egyensily megteremtése, a
miiszaki szinvonal kiegyenlitésére vals koleso-
nos torekvés és segitségnyjtis.

Itt azonban rd kell mutatni, hogy az egyiitt-
miikodés magasabb szinvonaldnak elérésére vo-
natkozé megallapitdsokat ma még csak mint a
fejlédés folyamatédt és nmem mint elért 4llapot
visszatiikrozodését szabad tekinteni. Az egyiitt-
miikodés néhdny forméja és annak néhany eleme
méar ma is miikodik, mésok még csak népgazdasigi
szinten kezdenek érvényre jutni, ismét mésok
csak tdvlati célkitlizések. Azt, hogy valamennyi
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forma és annak tartalma optimélis megolddsokat
biztositson, csak tobb 6téves terviddszak végre-
hajtdsdval, kozos erGfeszitésekkel valésithato meg.
Eppen ezért hosszabb tédvon is meglesznek azok
a fejlédésheli kiilonbségek az egytittmiikodés szin-
vonaldban, melyek a népgazdasigi dgazatok ko-
zott éppen a fafeldolgozé-ipar rovésira jelenleg is
fennéllnalk.

A magyar—szovjet fafeldolgozé-ipari gazdasigi,
miszaki és tudomdnyos egyiittmiikodeés tovabb-
fejlesztésének alapvetd kovetelménye — éppen
gy, mint a tobbi ipari dgazatok teriiletén — hogy
az egyiittm{ikodés kiszélesitéséhen a népgazdasagi
szinten is egyidejlileg eredményeket érjenek el a
valutdris — pénziigyi, illetve a jogi — szervezeti
kapesolatok tokéletesitésében ¢s  fejlesztésében.
Ugyancsak siirg6s intézkedések sziikségesek az
integrdciés folyamatok kialakitdsat meggyorsité
osztonzé szerz6déses drak rendszerének a kidol-
gozasa vonatkozdsdban, valamint a nemzeti tervek
egységesitésének modszere, tartalma, valamint
hatélya tekintetében is.

Osszhangban a népgazdasdgi célkitlizésekkel
és az érvényben 16v6 korménykozi megallapodasok-
kal a fafeldolgozé-ipari magyar—szovjet gazdasd-
gi, miiszaki és tudoményos egyiittmiikodés fobb
irdnyait tdvlatilag az aldbbiakban lehetne va-
zolni:

— kiterjedt, hossz id6szakra szamitott nemzet-
kozi szakosodés és kooperdeios fejlesztés a tudo-
manyban, a technikdban és a termelésben,

— importhan a fafeldolgozé-ipari gépek és beren-
dezések hanyaddnak gyorsabb iitemi novelése,

— a kapacitdsok optimélis kihasznaldsabol vér-
haté fogyasztdsi cikkek (butorok) sziikségletek
feletti tobbletének szovjet exporton keresztiil
torténd realizalésa,

— a fanyersanyag biztositdsa tgy, hogy a szallité
orszdg nyersanyag-kitermel6 ipardnak fejlesz-
téséhez anyagilag hozzdjirulunk,

— a fanyersanyagok magasabb feldolgozottsdgi
fokon torténd importjénak novelése a vallala-
tok kozvetlen kapcsolatinak megszervezésen
keresztiil,

— olyan egyiittmiikodési politikara kell torekedni,
hogy a kapott nyersanyag és technikai berende-
zések ellenértékét az exportalt fafeldolgozd-ipa-
ri fogyasztdsi cikkekkel lehetéleg ellensilyoz-
zuk, mivel ez az irdnyzat felel meg mind a két
orszag érdekeinek.

— az egylittmiikodés valamennyi formaja mecha-
nizmusédnak kialakitdsdndl a jelenleg ismert
korszer(i vezetési és dontési elméleteket fel kell
hasznalni.

A termelGer6k jelenlegi fejlettségi szinvonaldn
a kiilkereskedelem klasszikus formai mér nem tol-
tik be szerepiiket a nemzetkozi munkaszervezés
vonatkozasdban és csak részben biztositjak azokat
az alapokat, amelyekre a szocialista integracios
folyamatok tovabbfejlesztése érdekében feltétlen
sziikség van.

Itt mindenckel6tt a nemzetkozi termelési koo-
peracién alapul6 egyiittmiikodés, a zart rendszerfi
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technoldgiai folyamatok létrehozésa, a nemzetkozi
gazdasdgi szervezetek kialakitisa, az a tevékeny-
ség, amely magaba foglalja a jové fejlédési irdnydt
és egyben tartalmazza azokat a funkeiékat, melyek
lehetséget adnak az egylittmiikodés tovabbi ki-
szélesitésére és hatékonyabbé tételére.

Az drukapesolatokat tehdt fokozatosan fel kell
valtani a termékelSallitds szakositasdra és az eld-
4llitdshoz szervezett kooperdciéra. A fontosabb
kutatdsokra és fejlesztésekre, valamint a kozos
tevékenységek iranyitdsara pedig nemzetkozi szer-
vezetet célszerti létrehozni a fafeldolgozd-iparban
is.
A Kkozvetlen kapesolatok fejlesztése teriiletén
véleményiink szerint — legnagyobb jelentésége a
szakégazatok, illetve véllalatok termelési, tudomad-
nyos és miiszaki tevékenységével kapesolatos fel-
adatok megszervezésének és elmélyitésének lesz.
Ehhez azonban ki kell alakitani a gazdasdgi, illetve
véllalati szint@ komplex és lehet6leg decentralizilt
killgazdasigi tevékenység feltételeit. Ezek a fel-
tételek egyben alapok is lesznek a kozvetlen érint-
kezések gyakorlati kiszélesitésére. Ebben a vonat-
kozasban csak az irdnyitdsban részt vevo szervek
és intézmények szamanak csokkentésével, a vélla-
lati hataskorsk kiszélesitésével lehet nagyobb ered-
ményt elérni. :

A miszaki-tudomanyos egyiittmikodés ismé-
telt megszervezése, tovdbbd a magasabb szintre
emelése vonatkozdsdban a tovébbiakban is az a
lehetéség all fenn, hogy:

— a kutatési és fejlesztési feladatokat fel kell
osztani részfeladatokra és a kozosen elfogadott
metodika alapjan kell a végrehajtast megszer-
vezni,

— a feladatot az egyik orszig intézménye végezze
el és a masik orszdg a kidolgozdshoz személyi,
anyagi hozzajarulast nyajt,

— kozos kutatési intézmény (vagy team) szerve-
zése elsOsorban az alapkutatasok elvégzésére.

Annak ellenére, hogy mindhdrom egyitittm{iko-
dési forménak a létjogosultsiga megvan, a jovo
fejlédésében a magasabb szinvonalat a kozos in-
tézmények létrehozdsa jelenti. Jelenleg — és a
kozeljovében — a kutatds és fejlesztés fontosabb
feladataibol kiindulva a nemzetkozi munkamegosz-
tds mér begyakorolt formdira és a kolesonds ta-
pasztalateserére kell a hangstlyt helyezni.

Itt els6sorban a feladatok koordindldsira meg-
felel¢ szervezet — koordindciés kozpont — létre-
hozasa vagy a kutatésok paritdsos alapon torténd
finanszirozdsa az a moddszer, amely mindkét or-
szag érdekeivel egybeesik és fejlettségi szinvonala-
val dsszeegyeztethetd.

Jelent6sen meg lehetne gyorsitani az egyiitt-
miikodés kiszélesitését és elmélyitését, ha a fafel-
dalgozé-ipari szakdgazatok egyiittmtikodésének
szervezésére és a kapesolatok épitésére fafeldol-
gozo-ipari szakdgazati egyiittmikodési munka-
csoportot hoznak létre. Ma a fafeldolgozé-ipari
egyiittmiikodéssel kapesolatos probléméak gondo-
zasa a Konnyfiipari Agazati Munkacsoportba van
sorolva.



Az &rukapesolatokkal 6sszefiiggS problémékat
a Belkereskedelmi Munkacsoport intézi (pl...
a valasztékesere), azonban a jelenlegi tevé-
kenység részardnya olyan kicsi, hogy a problémédk-
kal val6 kell6 mélyséeti foglalkozas nem biztosi-
tott. A fafeldolgozé-ipari munkacsoport koording-
cios és szervezd tevékenységébe lehetne besorolni
az egylittmiikodés valamennyi teriiletét (beleértve
az arukapcsolatokat is), mivel ez esetben a végre-
hajtds anyagi-mfiiszaki alapjai ebben a szervezet-
ben Gsszpontosulna, igy a tevékenységek végre-
hajtasasordn kapott hatékonysag feltehetéen javul-
na. A szakigazati munkacsoport létrehozését indo-
kolja az is, hogy a termelési programok és koleso-
nos szallitasok hosszl tava egyeztetése a valdsig-
ban atalakul a beruhézisok elézetes koordingla-
sava, mivel ebben az esetben olyan termelési kapa-
citdsok egyeztetett kihasznalisdrdél van szé, me-
lyeket a jovében létre kell hozni, valamint olyan
termékek kolesonos széllitdsdrol, amelyhez csak a
leendd termelési alapok segitségével juthatunk.
Ebb6l pedig kovetkezik, hogy mér a beruhdzési
programot kozvetleniil egyeztetni indokolt. Ez a
modszer lehetévé teszi, hogy jelents mértékben
kizérjuk a pérhuzamossdgot, hogy miiszakilag és
gazdaségilag megalapozzuk a fafeldolgozé-ipari
szakdgazatok (vagy vallalatok) kozotti szakosoddst
és kooperaciét olyan optimalis kapacitdst és mfi-
szakilag hatékony termelSberendezések iizembe
allitésat, mely mindkét érdekelt fél 4ltal tdmasz-
tott termékmindségi és hatékonysigi kovetelmé-
nyeket kielégiti.

Gyorsabb iitem{i fejlédést kell elérni a kolesonos
informéciédramlds megszervezésének teriiletén.
Ebben a vonatkozdsban az informéciéeserének ki
kell terjednie:

— a fafeldolgozé-ipari szakdgazatok fejlédési ten-
dencidira,

— a tudoményos-miszaki fejlédés szempontjabol

fontos alap- és alkalmazott kutatdsok fontosabb

eredményeire,

a miiszaki fejlédés tartés tendencidira,

— a jelentGsebb 1] termékekre, anyagokra, helyet-
tesit6 anyagokra,

— az 1] technoldgiai eljarésokra,

— a szakdgazatok miiszaki szinvonaldnak alaku-
lasdra, a belsd termékstruktura, a koltségek
alakuldsdra,

— valamennyi kolesonosen elért eredményre stb.

A jelenlegi feltételek kozott a magyar-szovijet
egylittmiikodés valamennyi forméjinak alkalma-
zasara a lehet&ségek nemcsak térsadalmi, de a
miiszaki-gazdaségi fejlettség vonatkozésdban is
meghatérozottak ¢és adottak, mivel els6dlegesen
mindkét orszdg elért eredményeiben, a fejlett mii-
szaki-termelési kulttrdjiban meglévs tartalékok
ésszerti felhaszndl4sérél van sz6, vagyis a meglévé
potencialis er6k hatésit kell érvényesiilni hagyni.

Vilagosan és egyértelmtien 4llést kell foglalnunk
a tekintetben is, hogy tigy az eddigi, mint a jov6-
beni munkamegosztas és forgalmi kapesolatok a
Szovjetuniéval, a magyar fafeldolgozé-ipar részére
ugy mennyiségi, mint minéségi szempontbél semmi
massal nem helyettesithet6. A nyugati technika
importja és a késztermékek exportja csak a nove-
kedés nehézségeinek a lekiizdésére irdnyulhatnak,
azonban hosszii tdvon megalapozott egyiittmiiks-
dést csak a termelSerSk tovébbi internacionalizé-
lasa biztosit. Ezért a miiszaki- tudomanyos egyiitt-
mikodés, a kutatds-termelés-forgalmazss folya-
matainak az osszekapcesoldsa a kovetkez8 iddszak-
ban egyiittes feladatunk, s ez egybeesik mindkét
orszdg feldolgozé ipara fejlesztésének irdnyvona-
laval. Ezt koveteli t6link a szocialista integracié
megvaldsitasara irdnyulé célkitlizések megvalé-
sitdsa is.

Befejezés

A Nagy Oktoberi Szocialista. Forradalom gy6zel-
menek hatdsdra emlékezve ugyanakkor azt is
latni kell, hogy toretlen fejlédésiinkhéz az alap
tovabbra is ha tuddsunkat, er6forrdsainkat, mun-
kdnk erdfeszitéseit egyesitjiik, egymést kolesons-
sen segitve munkalkodunk a fejlett szocialistatér-
sadalom magasabb szint(i épitésén.

Arrdl, hogy ezt a kovetelményt a Szovjetunié
mindenkor kész teljesiteni L. I. Brezsnyev elvtérs
a Magyar Szocialista Munkéspart X1I. Kongresszu-
san nyilatkozott, amikor is kijelentette: ,,Gazda-
ségi kapesolataink szélesek és sokoldaltak, mér
most nem kevés hasznot hoznak orszigainknak.
Az elkovetkezd években a szovjet-magyar egyiitt-
miikédés gyakorlatilag minden vezetd népgazda-
sgi dgra kiterjed. Bz nyilvdnvaléan meggyorsitia
sok, orszégaink el6tt 4116 feladat megoldasat’’.

Ehhez kivénunk tarsadalmi dton is minden se-
gitséget megadni.
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A pozsonyi Allami Faipari Kutaté Intézet jubileuma

Forditotta: Dr. Javorfi Tibor

A pozsonyi Allami Faipari Kutaté Intézet 1977
szeptemberében tinnepelte fennallasanak harmin-
cadik évforduléjat.

Harmine év telt el az Allami Faipari Kutaté
Intézet alapitdsiénak idSpontjatdl azdta, hogy az
Tntézet a csehszlovak faipari kutatésok kozpontja
lett. Az Intézetnek kihelyezett munkahelyei van-
nak Kassén, Gottwaldowban, Brnoban és Pezi-
nokon.

Az Intézet torténetében kiilonosen a kovetkezd
idépontok jelentSsek: 1969, amikor is a faipari
termékek 4llami mindségellendrzésével biztak meg;
1971-ben a KGST Koordindeiés Kozponttél vette
4t a Faanyagok komplex hasznositisa c. témat;
1972-ben alapitdsénak 25. évforduléja alkalmébol
magas allami kitiintetést, a Munka Erdemrendet
kapta meg addigi kiemelkedd munkajacrt.

Az alap- és funkciondlis kutatdsokon kiviil az
Intézet a tudoményos- és miiszaki-gazdaségi infor-
méci6k koézpontja, ezen kivill a szabadalmi és
szabvényositési feladatokat is ell4t.

Az intézet aktivan vesz részt nemzetkozi tudo-
ményos és szakmai rendezvényekben, és maga is
szervez ilyen jellegfi szakmai programokat. Jelen-
t6s az intézet publikdcits tevékenysége, melyhez
ot folyéirattal rendelkezik.

Az btéves tervidGszak alattd(1970—75) az inté-
zetben Osszesen 51 kiilonbozd, a kovetkez6 prob-
lémékhoz kapesolédé kutatési megbizésnak tettek
eleget.

— A farostlemezek gyartéstechnolégidjanak fej-
lesztése és a rostlemezek formapréselése,

— a konstrukeids lemezek 1ij tipusai,

— épiiletasztalos-ipari és butoripari termékek,
munkaanyagok feliiletkezelésének 1ij miiszaki
kutatdsa és fejlesziése,

— a fa széritésanak 4] folyamatai és ezek auto-
matizalasa,

— 1j védbanyagok és védbeljardsok a favédelem
teriiletén, ;

— 1j ragasztéanyagok kutatdsa és fejleszteése,

— mfszaki folyamatok irdnyitdsa és automati-
zhlésa, sth.

A legkiemelked$bb sikerekhez tartozik pl. egy
numerikus vezérlésti btor alkotorészeket méretre-
vagé flirészgép, az FFSD—NK kifejlesztése, a
TOS Sovitavy gyarral valé egyiittmiikodésben.

Ez a termék az 1975. évi brnoi vésdron aranyér-
met nyert, ugyancsak aranyérmes terméke volt
az 1976. évi lipcsei 6szi vdsdrnak.

A Nove Mesto nad Vahom-i Vzduchotechnika
gyérral egyittmfikodve 6j vildgszinyonalt ff-
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részéru és furnér-szarité berendezést fejlesztett ki
az Intézet.

A vegyiparral egyiittmiikodve a feliiletkezel6
és favédo szerek egész sordt fejlesztették ki, mint
pl. a ,,Pentor” és a ,,Drevodektor”.

Az épitGiparral valé egyiittmiikodés keretében
valdsitotték meg a réteglemezek gyértdsat és al-
kalmazték sikerrel a magdn- és kozépiiletek valasz-
falainak épitésénél.

Az alapkutatésok terén részt vett az Intézet a
Fatechnolégiai és Erd6gazdasigi TFéiskoldval
egylitt (Zvolen) a fa fizikai tulajdonsdgainak kuta-
tésdban, melynek eredményei az ellendrz6 eljara-
aok standardizalisdban, a favédelemben, a faneme-
sitéseknél, a faépitmények tervezésénél, illetve a
fa- és faanyagolk hasznositdsénél, hatékonysiganak
novelésénél keriilnek felhasznéldsra.

A KGST Koordindciés Kozpont tevékenységi
kore ,,A faanyagok komplex hasznositdsa’ e. téma
megoldésira magaban foglalja az erdSgazdasigot
a fa mechanikai és kémiai feldolgozdsat.

A j6véhagyott terv szerint 1971-ig dsszesen 97
szerzédési meghizést és fejlesztési munkat veég-
zett el az Intézet, melynek kb. 259%,-a vonatkozott
Csehszlovékidra. Igy pl. a flirészipar szédmdra a
mechanikus fafeldolgozés teriiletén 1j technolégiak
6s gépi berendezések keriiltek kifejlesztésre, mely-
nek eredményeként mintegy hdromszoros haté-
konysigot és a fa hasznositdsdnak 10%-0s nove-
16sét érhették el. Firészforgdes helyett apritékot
és forghesot éllitottak el6, amelyek tovabb fel-
dolgozhatok.

Folyamathan van tovabbd a faforgécslapok
gysrtdsidval kapesolatos széritdstechnolégiai el-
jAras médositdsa, ami lehet6vé teszi az eddig hasz-
nositatlan ldgy-lombosfa hulladékok felhasznald-
sét, és kozben nem szennyez8dik a vizfolyds sem.

A legjelentGsebb eredmények kozé tartozik a
kéreghasznosités és a kéreg feldolgozésa keverck-
tragyavé és lokéscsillapité aldtét-lemez gydr-
tésa.

Miutén a KGST-orszdgokban évente 40 milli6
fm kéreghulladék keletkezik, fgy itt egy igen jelen-
t0s nyersanyagbézisrdl van szo.

Ami az egyéb kutatési megbizdsokat illeti, meg-
emlitjiik még a fa- és mflanyagok, illetve dsvanyi
anyagok kombindciéjét, valamint a kéreghdl és
fahulladékbél késziilt takarmény, és a tojasfehérje-
készitményeket.

A fahasznositds egész teriiletén a tovdbbi mun-
kékhoz alapvet6 jelentGséggel bir a fejlédés ten-
dencidinak az ezredforduldig valé prognosztizé-
ldsa, amelyet az Intézet ugyancssk elvégzett.




Lenpozdorja butorlapok miszaki jellemzdinek

statisztikai elemzése

Pidlmai Ilstvan

A kozeljovoben megkezdi miikodését a Lenfond
és Szovoipari Vallalat Komaromi Butorlapgyarté
Uzeme. A véllalat lengyar telepein melléktermdk-
ként keletkezo hulladék, a lenpozdorja lesz az alap-
anyag a belga—francia—nyugatnémet gépegysé-
gekbdl 4116, évi mintegy 20 000 m? kapacitést gép-
sor szdméra, amely hdromrétegli 8—50 mm vastag-
sagi lenpozdorja lapok gyartasara alkalmas.

Véllalatunk sikeres franciaorszagi gyartisi pro-
béak alapjén dontott a gépsor beszerzése mellett.
A prébagyértés alkalméval hazai alapanyagok fel-
hasznéldsaval készitett laptételbsl (lapméret:
1250 % 3050 X 19 mm) 5 db mintalapot emeltiink ki,
melyekbdl az MSZ 6768/7T—74 szami magyar szab-
vanynak megfeleléen elkészitve a prébatesteket,
Iényegében 80 elemszédmu véletlen mintahoz jutot-
tunk, melyet a matematikai statisztika médszerei-
vel elemztiink.

A prébatestek bevizsgéldsit — mivel a komé-
romi iizém laboratériuma még nem készilt el —
Csehszlovékidban a holi¢i testvér véallalatunk
Sladkovitovéi butorlap gydrdban végeztek két
munkatdrsam Horvith Rezsé és Szikrai Lészlé
faipari tizemmérnokok. Az el6bb emlitett magyar
szabvany szerint hatdrozték meg a térfogatsilyt,
nedvességtartalmat, vastagsdgi dagadést és a lap-
leemeld szildrdsdgot, valamint a statikus hajlito-
szilérdségot. Sajnos a fajlagos csavardllésdgi vizs-
galat elvégzésére nem keriilt sor, ugyanis a Slad-
kovitoyéi laboratérium nem rendelkezik befogé-
pofékkal ehhez a méréshez, mivel szabvanyuk ezt
a vizsgélatot nem irja eld.

1. tablazat

A vizsgélati eredményeket matematikai statisz-
tikai médszerekkel elemezziik. Ennek sordn célunk
a felsorolt miiszaki jellemzsk statisztikéinak a meg-
hatérozésa. A laboratériumi vizsgélati alapered-
ményeket gyakorisdgi tablédzatokba rendezve az
1—5. tablézatok (1)—(3) sz. oszlopai tartalmaz-
zdk. Ezekbdl kiindulva megéllapithaté, hogy a
vizsgélatba vont mintdk alapjin milyen bizton-
sdggal kovetkeztethetiink a gépsoron azonos koriil-
meények kozott gyartott laptételek miiszaki jellem-
z6inek értékeire. Mésképp fogalmazva, célunk
annak a megdllapitdsa, milyen értékek addédnak
varhatéan a lapok térfogatsilydnak, nedvesség-
tartalménak sth. 4tlagaira, ha azonos koriilmé-
nyek kozott legydrtott laptételekbdl azonos elem-
szdmui mintédkat vennénk ,,véletlen eljardssal” és
ezekbdl hatdroznank meg az édtlagokat. Konnyt
belétni, hogy hasonlé elemszdmu mintdk bevizs-
géldsa tobbszor ismételve nagyon sok munkéba
keriilne. Megfelel6 médszerekkel az ilyen hosszas
vizsgalédasok elkeriilhetSk, ugyanakkor kell§ biz-
tonsagot nyGjté eredményekhez juthatunk.

A minta megbizhatdésdganak becslésére tobbféle
mérészémot hatéroztak meg, ezek koziil mi az
,,atlag becsiilt szérdsat” hasznéljuk, amely M.
Ezekiel —K. A. Fox: , Korreldci6 — és regresszié
— analizis” (Kozgazdasigi és Jogi Konyvkiado,
Bp. 1970) cimli konyv megfogalmazisa szerint:
»,szabvinymértékiil szolgdl annak jelzésére, hogy
egy minta mennyire adhat olyan eredményt,
amely a valédi tényekt6l csupdn a mintavételtsl
fiigg6 véletlen fluktudciok eredményeként tér el.”

Adatok a térfogaisuly szamiani atlaganal: és az atlag becsult szérasanak kiszdmitasdahoz

Térfogatsuly Osztélykdozepek Gvkori Segedmennyiségel:
i - ykoriségok
osztélyok (X) (F) db
(kp/m?3) (kp/m?®) d dF ar XF
(1) 2) (3) (4) (5) (6) )
450,1—460,0 455 1 —8 — 8 64 455
460,1—470,0 465 3 —17 —21 147 1395
470,1—480,0 475 5 —6 —30 180 2375
480,1—490,0 485 2 —d —10 50 970
490,1—500,0 495 3 —t —12 48 1485
500,1—510,0 505 6 —3 —18 54 3030
510,1—520,0 515 5 —2 —10 20 2575
520,1—530,0 525 10 —1 —10 10 5250
530,1—540,0 535 11 0 0 0 5885
540,1—550,0 545 11 +1 11 11 5995
550,1—560,0 555 8 +2 16 32 4440
560,1—570,0 563 8 +3 24 72 4520
570,1-—580,0 575 2 +4 8 2 1150
580,1—590,0 585 3 +5 15 75 1755
590,1—600,0 595 1 +6 6 36 595
600,1—610,0 605 1 +17 7 49 605
|
Osszesen: e ! 80 = =30 880 42840
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Hibajegyzék

A Faipar 1978. 4. szamaba értelemzavaré hibak keriiltek, melyek helyesen a kévetkezok:

A 111. oldal bal hasab 6. soraban: 20 000 m2
helyesen: 20 000 m?

A 112. oldalon (4) jelii képlet helyesen:
Yo VZ’sz 4k (2 dF?) __C_z_

n n 12
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2. tabldzat

Adatok a nedvességtartalom szamtani dilagdnak és az dtlag
becsiilt szordsinak szamitdsdhoz

Nesg;rfzs- Gyako- Segédmennyiségek
tartalom ”5&3}0 k
(%) db d aF A XF
5,9 1 —7 —=. 7 49 5,9
6,0 1 —6 —.6 36 6,0
6,1 2 =5 =10 50 12,2
6,2 4 —4 —16 64 24,8
6,3 3 —3 —24 T2 50,4
6,4 6 —2 —12 24 38,4
6,5 14 —1 —14 14 91,0
6,6 20 0 0 0 132,0
6,7 12 ik 12 12 80,4
6,8 4 2 8 16 27,2
6,9 0 3 0 0 0,0
7,0 0 4 0 0 0,0
7,1 0 5 0 0 0,0
7,2 1 6 6 36 7,2
7.3 1 7 7 49 9,3
7,4 4 8 32 256 ' 29,6
7,5 1 9 9 81 1,5
7,6 1 10 10 100 7.6
Osszesen 80 — —b5 859 527,56
3. tablazat

Adatok a dagadds szamtani dtlaganak és az dilag beesiill szérdsd-
nak szdmitdsihoz

Dagadés Gyako- Segédmennyiségels
%) risagok
X (F) d dm dF XF
(db)
5,0 15 —1 —15 15 75
6,0 26 0 0 0 156
7,0 16 SRk +16 16 112
3,0 2 +2 + 4 8 16
9,0 0 +3 0 0 0
10,0 1 +4 4 16 10
Osszesen : 60 +9 9 55 369
4. tablazat

Statisztikusok bebizonyitottdk, hogy nagymintdk
esetében (az elemszam 30-ndl nagyobb) az egymas
utén kovetkezd véletlen mintdk atlagainak elosz-
1asa igen j6l megkozeliti a normélis gorbének meg-
felel6 eloszlast még akkor is, ha az eredeti meg-
figyelések eloszldsa tdvolrol sem normalis.

Ez alapjén eltekinthetiink az tn. normalitds-vizs-
galattol. Mégis kell6 biztonsiggal alkalmazhatjuk
mintdinkra az 4tlag becsiilt szérdsira kidolgozott
formuldt, melynek elméleti megalapozdsa a nor-
malis eloszldsra épiil fel.

A statisztikai elemzéshez alakitottuk ki az atla-
gok és ezek becsiilt szérisdnak kiszdmitdsdhoz
célszertien megszerkesztett alaptablazatainkat (1—
9. tablazatok ).

A szamtani atlagot a kovetkezd formuldval sza-
mitjuk:

2XF
=8 M)

Az 4tlag becsiilt szordasahoz alkalmazott képlet:
g
SM,=22 @)

S, a minta torzitatlan beesiilt szérisa, amit az:

AMx =

= n

=g = 3
képlettel szdmitunk, amelyben S, a minta szdérasa
n pedig a minta elemszdma. A minta szérdsdt az:

["Ed?’F  EdF: (?
S e (4)

n 7

Ogszefiigpés felhaszndlisdval szdmithatjuk, mely-
hez a sziikséges adatok fenti 1—5. tdblazatokban
taldlhatok. A szamitdsokat bemutatjuk a 1. tab-
lazat értékein. (4) alapjan:

Sﬂ,:

880
80

—322 1

Sﬁ,=

=}11—(—0,4)2—0,0833=3,28

Adatok a lapleemeld szildrdsdg szamtans dllaganak és az allag becsiilt szérdsanak szdmitdsdahoz

Lapleemeld ; Segédmennyiségek

szilardsagi ggz;a’g; Gyakorisagok

osztalyok P F i ar dzR XF

(kpfem?)
2,66—3,05 2,85 2 —6 —12 72 5,7
3,06—3,45 3,25 3 —35 —15 75, 9,75
3,46—3,85 3,65 3 —4 —12 48 10,95
3,86—4,25 4,056 6 —3 —18 b4 24,3
4,26—4,65 4,45 6 —2 —12 24 26,7
4,66—5,056 4,85 3 —1 — 3 3 14,55
5,06—5,45 5,25 9 0 0 0 47,25
5,46—5,85 5,65 3 +1- 3 3 16,95
5,86—16,25 6,05 T i - 14 28 42,35
6,26—6,65 6,45 9 +3 27 81 58,05
6,66—17,00 6,85 4 +4 16 64 27,4
7,06—17,45 7,25 3 +5 40 200 58,0
7,46—1,85 7,656 s +6 48 288 61,2
7,86—8,25 8,05 1 +7 7 49 8,05
Osszesen: — 72 — 83 989 411,2
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3. tabldzat

Adatok a statilus hajlitoszildrdsdg szamtani dilaginak és az dilag beesiilt szordsanal szamitdsdhoz

Statikus hafl. | e | Gyakorisigok BRgEtotmyisoiak
szildrdsagi X (F) .
osztalyok (kp/em?) (db) d dF a4 XF

106—115 110 3 —7 —21 147 330
116—125 120 3 —6 —48 288 960
126—135 130 11 —35 —b3 275 1430
136—145 140 9 i —36 144 1260
146—155 150 10 —3 —30 90 1500
156—165 160 i —2 —14 ) 28 1120
166—175 170 3 —1 — 3 3 510
176—185 180 10 0 0 0 1800
186—195 190 6 1 6 6 1140
196—-205 200 6 2 12 24 1200
206—215 210 5 3 15 45 1050
216—225 220 1 B 4 16 220
226—235 230 1 5 5 25 230
Osszesen:: — 80 — ‘ —165 ’ 1091 12750

(4) képletben szerepl§ ¢ érték a d eltérések szami-
tésakor az egyes osztélykozokbe esé egységek szd-
mat jelenti. Esetiinkben 1-et haszniltunk egységiil
minden osztilykozben, igy a ¢/12 korrekeids tag
értéke 0,0833,

Fentiek szerint szdmitott S-et ugyanolyan egy-
ségekben kifejezve kapjuk, amilyenekben a d-t
kifejeztitk. Esetiinkben minden egység d-ben —
egy osztdlykoz — X-ben 10 egységet jelent, mivel
¢ térfogatsulyértékeket 10 kp/ems-es osztdlyokba
csoportositottuk. Az osztélykoz egységében kife-
jezett szords S, tehit egytizede lesz az X egy-
ségeiben szamitott szérdsnak. Ennek megfeleléen:

8,=10-3,28=32,8 kp/m?
(3) alapjén
%=33,0 kp/m?

o P T
5:;=32.8 79

(2) alapjén az atlag becsiilt szérdsa:

33,0
=37 kp/m3
1/80 P/

Sare=

(1) alapjan a szdmtani dtlag:

42 840

My= =535,5 kp/m?

Tehat a 80 elemszdmi véletlen mintdnk alapjén a
vizsgdlt lenpozdorja butorlapok térfogatsulyara
535,56 kp/m?® atlagérték, ennek becsiilt szérasira
pedig 3,7 kp/m? érték addédott. A szdmitdsok be-
mutatasanak mell6zésével a 6. tabldzatban kozoljik
valamennyi vizsgalt jellemzére ezeket az értékeket.

A Eiszdmitott statisztikdk értelmezése

A 6. tabldzatban a szdmitdsok eredményeként
kozolt statisztikdk értelmezését a térfogatsilyon
mutatjuk be.

Az in. STUDENT téablazatok alapjin azt a meg-
allapitdsunkat, hogy a vizsgilatba vont 80 elem-
szému minta alapjén a lenpozdorjalapok térfogat-

sulya 535,56 kp/m?® az aldbbiak szerint értelmez-
hetjiik:

6. tabldzat
A lenpozdorja butorlapol mitszaki jellemzdinel; dtlagéreéket,
valamint ezel beesiilt szdrdsa

Atlag beesiilt
Miiszaki jellemzok Atlag (M) sSZOTASA
(Sarz)
1. térfogatsiily 535,56 kp/m?® 3,7 kp/m?
2. nedvességtartalom 6,599; 0,0379;
3. dagadés 6,15% 0,1179%
4. lapleemeld szilardsig 5,71 kpfem? 0,119 kp/em?
5. statikus hajl. szil. 159,375 kp/em?® | 3,420 kp/em?

1. Az a megdllapitdsunk, hogy a val6di 4tlag
maximum egy becsiilt szérdsnyira esik a megfigyelt
atlagtol, vagyis hogy az 535,5+3,7 kp/m3-es tar-
toméanyban van, 3 eset koziil 2 esetben helyes lesz,
valahdnyszor 80 elemszdmi mintit vesziink.

2. Az a megallapitdsunk, hogy a valédi dtlag
maximum két becsiilt szérdsnyira esik a megfigyelt
atlagtol, vagyis hogy az 535,5+7,4 kp/m®-es tar-
tomdnyban van, 17 eset koziil 16 esetben helyes
lesz, valahdnyszor 80 elemszdmu mintit vesziink.

3. Az a megéillapitdsunk, hogy a valédi atlag
maximum hérom becsilt szérasnyira esik a meg-
figyelt dtlagtdl, vagyis hogy az 535,5-+11,1 kp/m3-
es tartomanyban van, 139 eset koziil 134 esethen
helyes lesz, valahdnyszor 80 elemszdmu mint4t
vesziink.

4. Az a megillapitdsunk, hogy a valédi dtlag
maximum négy becsiilt szérdsnyira esik a meg-
figyelt atlagtol, vagyis hogy a 535,5 14,8 kp/m3-es
tartoményban van, 1250 eset koziil 1249 esetben
helyes lesz, valahdnyszor 80 elemszami mintat
veszink.

Mivel az a véleményem, hogy a butoripari fel-
hasznéldsra szént lenpozdorjalapok mtiszaki jel-
lemz6inek megitélésében elsGsorban a butoripar-
ban dolgoz6 szakemberek az illetékesek, a statisz-
tikai elemzés eredményeinek értékelésein tal to-
vabbi kovetkeztetések levondsat nem tekintem fel-
adatomnak.

\
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Szalagparketta gyartastechnoldgia Hildebrand Olsen rendszerrel

Sziklai Gdbor

A szalagparketta, vagy elterjedtebb nevén panel-
parketta, a tablésitott, ragasztott szerkezetfi par-
kettak csoportjaba tartozé termék.

A hagyomanyos csaphornyos parkettakkal més
hasonlé melegpadlokkal szemben is szdmos érté-
kes ujszerti tulajdonsdgénal fogva, mint a gyors
lerakés lehetésége, azonnali haszndlhatésig, hézag-
mentes zaras stb. szinte egész Eurépéban elterjedt.
Hazai gyértasa 1975-ben kezdddott meg. Ez a
tipus az tn. Hildebrand Olsen rendszerti parketta.
Magéval a termékkel, annak ismertetésével ko-
rabban megjelent cikkben méar foglalkoztam (Fa-
ipar. 1975. XI. sz.) itt csak hivatkoznék néhany
aklkori megallapitédsra, mivel jelen leirdsban els6-
sorban a gyartdstechnoldgia ismertetésével szeret-
nék foglalkozni a tehcaseg igénye nélkiil. \A szalag-
parketta hirom egymdsra merbleges szalirdnnyal
elrendezett ragasztott farétegh6l dll. (tablaméret:
137 %15 %3000 mm) hosgzanti és rovid éleken
csap-csaphorony kialakitdssal szinlap lakkozott
kivitelben.

A termék pontos méreteit, mérettlivéseit az
MSZ. 25. 20821 J. tartalmazza. Export teriiletén
a DIN. 280. 5. lap mértékadé. A gépsor HD. 120.
typust félautomata kapcsolt szalagszerti gydrtast
biztosité berendezés.

A gyartdstechnolégia a kovetkezd fébla fézi-
sokra oszthaté.

A. Alapanyagok el6készitése.
B. Mechanikai megmunkalas.
1. Réteggyértés
IT. Osszerakas, préselés.
ITI. Végs6 méretkialakitas.

C. Feliilletkezelés, osztélyozas, csomagolds, rakté-
TOZas.

L
€

Vizlatos gydrtdstechnoldgia.
A, ElGkészités. Rétegenként, fafajonként

Miéglydzas a kezdonedvességeket ésa
Természetes szaritds kivint nedvességet elle-
KEl6szaritas norizni kell, miiszeres mé-
Mesterséges szaritds réssel, rendszeres DARR-
Pihentetés prébakkal.

B. Mechanikai megmunkdlds.

1. Réteqgydrids,
@) Alséréteg
1. Szélez&maras
2. Felez6hasitas
3. Gyalulés két oldalon vtg.
4. Javitds, manipuldlas.
b) Kozépréteggyartas.
1. Darabolds pontos hosszra.
2. Hasitds sorozatvagon vig. kialakitas.
¢) Szinlapgyértis
1. Elégyalulds
2. Pontos keresztmetszeti méretregya-
lulés.
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3. Végek derékszighe vagésa.
4. Felez6hasitds.
5. Lapmarés.
6. Osztélyozés.
7. Javitds, manipulalds.
d) Illesztdlée és- vendégesapgydrtds, hasi-
tassal.
I1. Osszerakds, formaszalag készités, préselés.

1. Els6 alséréteg fektetés.

2. Els6 kozépréteg terités, ragasztéanyag
felhorddsa.

3. Szinlap fektetés, illeszttléc elhelyeaese.

4. Masodik kozépréteg terités, ragaszté-
anyag felhordés.

5. Méasodik alsérétegfektetés.

6. Préselés.

IIL. Végso méretkialakitds.

1. Préspaplan daraboldsa 3 m-es hosszra.

2. Vendégesaphely maras, vendégesap be-
verés.

. Préspaplan hasitdsa, 3 szélesség szétvé-
lasztédsa.

. Préspaplan felez6 hasitdsa.

. Jaréfelitlet csiszoldsa.

. Hosszanti csap, csaphorony kialakitasa.

- Rovid élek, csap-csaphorony kialakitasa.

(L]
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Feliletkezelés, osztdlyozds, csomagolds, raktdrozds

. Feliilet portalanitasa.
. Elomelegités.
. Els6 lakkréteg felontése,
. Elpéarologtatds.
. Szarités.
. Hiités.
. Csiszolés.
. Méasodik lakkréteg felontése.
. Elparologtatas.
10. Szarités.
11. Hiités.
12. Osztalyozas.
13. Manipulalas.
14. Csomagolas.
15. Raktarozas.
A sematikus technolégiai vézrajzon a réteggyar-
tastél a lakkozdsig bezardan a leirt folyamat 14t-
hato.
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A) Az alapanyagok elfkészitése

Miéglyézasi médja a szaritas, mint kuleskérdésnek
megfelelGen soronként, 2 em vtg. hézagléccel elva-
lasztva, rétegenként és fafajonként, valamint mé-
retesoportonként 1100 x 1900 x 1500 mm-es egy-
ségrakatokba torténik.

A természetes szaritds idStartamat és a készlet
kialakitdst technoldgiai oldalrdl az a kovetelmény
diktélja, mely szerint a f6szaritékba csak egyforma



kezd6énedvességli anyag keriilhet + 5—89,. kezdd-
nedvesség eltéréssel, a rost-telitettségi pont koze-
1ében. Gyakorlat szerint a mindenkori havi terme-
lésnek megfeleld sziikséglet 2,56—4-gzerese évszak
szerint. B kérdés gazdasigi szempontokbdl valéd
elhanyagoldsa kés6bhiekben sdlyos helyrehozha-
tatlan kovetkezményekkel jar. A készletesokkenés
egyediili jarhaté ttja az elGszéritas, melynek id6-
tartama 2—3 hét, 20—50°C hémérsékleten, nagy
légsebesség mellett, szabdlyozott klimakoriilmé-
nyek kozott.

Fészaritas kamras szaritékban torténik, hazank-
ban bevalt-a HD—K 78. tipust GANN automati-
kas f6szérit6, mely kamrakba biztosithat6 az alap-
anyag kiméletes és viszonylag kis energiaigényfi
megfelels sebességli leszaritasa.

Eeoy-egy kamra befogadd képessége 90—100 m?.
megfeiel, 72 rakatnak. ]&gv kamraba csak azonos
fafaj, azonos réteg, azonos vastagsagi méretekkel és
kozel azonos kezd8 nedvességgel rakhaté be. (25—
809, u,) Csak igy biztosithaté a szigort kovetel-
mény, melyet a végnedvességoel szemben tdmasz-
tunk a késébbi nagyfrekvencias préselés miatt.

Jaréréteg un 6419, kozép és alséréteg u, 8 £1%,
E hatérok barmilyen irdnyban vald tullépése az
egész préselés folyamatat kézbe tarthatatlanng te-
het1 (allandé Darr-prébékkal ellenrizni kell).

A gydrtdstechnolégia alapkérdése a jo szdrités.
A széaritds automatikusan vezérelheté programbe-
adas fafaj, facsoport, kivint végnedvesség, elome-
legités, kondiciondlas, id6tartama, héfok (vezérlés
mérépontok legnedvesebb mutaté alldsa szerint).
A pontosan leszéritott anyag 4—5 napi pihentetés
(ellendrzott klima melett) folyanidn nedvességtar-
talmaban kiegyenlitodik, s feloldédnak az anyag-
ban levé karos fesziiltségek. Az anyag feldolgoz-
hatéva valik.

B) Mechanikai megmunkalas
T. Réteggyartas

A pibentett, kell6en elSkészitett megfelel6 nedves-
séotartalmi anyagok elektromos targonecdkkal ke-
riilnek beszallitisra egységrakatos rendszerben, ré-
tegenként mechanikai megmunkélé csarnok réteg-
gyarté gépsorainak adagol6 helyeihez. Itt feltétle-
niil ki kell emelnem egy gondolatot, a parketta ti-
pus dontd kérdése a tokéletes ragasztas, s a prése-
Iésig teljesen logikus, hogy minden folyamat irdnyi-
tésa e kérdésnek, pontosabban a j6 ragasztasnak
van aldrendelve. Ezért kell a j6 szdritdsra s a me-
chanikai megmunkéldsnil a pontos mérettartdsra
torekedni. A technolégia mottdja az dllandé mérés,
kalibralds, mérettartas. Rétegek széraz indulémé-
retei a kovetkeztk:

Algéréteg 82 x 15 x 1500—1800 mm

Kozépréteg 100—200 x 22—27 x 480 — és ennek

tobbszoros méretei 4 szeres hosszig.

Szinlap 76—80 x 29 x 200—600-ig. ;

A kigyalult, kimunkalt méretek pedjg a kovet-

keztk:

Alséréteg 74 x 5,5 x 1500—1800 vtg. 5,5+0,1

milliméter.

Kozépréteg 7 x 447 mm vtg. 70,1 mm.

Szinlap, vagy jaréréteg 11 x 70,5 x 200—6 00 mm

vig. 11+ 0,Imm.

Szélesség: 70,5+ 0,1 mm. ;
A rétegek gyértéstechnolégidjanak részletezése
itt nem volna célszerfi, az a folyamat dbran is jél
14thaté, de meg kell jegyezni, hogy e tlirések betar-
tdsa a j6 ragasztishoz elengedhetetlen, s emlitett
6—89, nedvességtartalom mellett, az anyagok
megmunkaldsa viszonylag magas elGtoldsi sebes-
ségek mellett nem kis problémat vet fel.

Rendkiviil nagy szerepe van itt a szerszdmok-
nak azok tokéletes élezésének, a pontos gépbealli-
tdsoknak, a gépek miszaki dllapoténak. A szalag-
flirészes hasitasi miiveletek stellitizilt szalagffiré-
szelkel, a daraboldsi és egyéb hasitésok csak vidids
korflirészekkel végezhetd, marék csak HM. kivitel-
lel alkalmazhatdk. A pontos méretek betartdsat fo-
lyamatosan, miiszeresen ellenérizni kell. A fajlagos
anyagkihozatal javitésa érdekében kﬁliﬁnﬁsképpen
jéréréteg esetében fokozott valogatés és javitozés
torténik. Az osztalyozo szcmt,lvzet elkiiloniti fami-
néség szerint az értékes anyagot a hibastol, s a hi-
bds méretli pl. gyalildsi hibas, vagy erGsen csomds
részeket, lejeloli, ezek reperaldsra keriilnek.

II. Osszerakas, préselés

A megfelelGen el6készitett alaprétegek részben sza-
lagrendszer tjan, mésrészt jaréréteg esetében ké-
zikocsin keriilnek a formalaszag feladddllomasai-
hoz.

A formaszalagon torténik az Gtrétegli szimmet-
rikus szerkezet{i préspaplan kialakitdsa. Alapelvek
a kovetkezk:

Fektetési sorrend: alséréteg, kozépréteg, jaréréteg
kozépréteg alsoréteg. Merbleges szdlelrendezés, ja-
réréteg az alsérétegekkel azonos hossz szdlelren-
dezés szerint, mig a két kozépréteg ezekre merdle-
ges szdl elrendezéssel keriil a préspaplanba.

A kozépréteglécek mindkét oldalukon ragasztéz-

va keriilnek heépitésre a préspaplanba. A ragaszto-
anyag Karbamid-Formaldehid tipusi melegen k6t6
miigyanta, kotésideje 100°C-on 27—30 sec., 80°C-
on legfeljebb 40 sec., 20+ 5°C-on leg,%lﬁbb 40 pere.
kell legyen, felhmdaa 180—200 gramm/m?2.

Viszkozitas 5000—8000 cp. kozott felontéskor
bekeverve, rozsliszt 10—15%,-ban adagolhatd. A
ragasztéanyag dielektromos éllandéjénak (E) a
nagyfrekvencids ragasztds szempontjabdl szintén
nagy jelent6sége van. Jelentéséget kell még tulaj-
donitani a ragasztéanyag pH érték és szabad for-
maldehyd, valamint szérazanyagtartalménak. Az
osszerako dllomésndl ligyelni kell arra, hogy az al-
s6réteg és szinlap elemek téglasor rajzolatszert ko-
tést alkossanak, a jo ragasztés érdekében.

Ugyelni kell arra is, hogy az egész préspaplan
megfelelGen tomor, zart legyen. Kz biztositja késéb-
biekben a szerkezet megfelelS stabilitdsat.(A prés-
paplan egy-egy 3 m hosszi szakasza tulajdonkép-
pen 6 db szalagparketta tabldt tartalmaz, hisz a
paplan dupla vastag szimmetrikus szerkezet(i, va-
lamint 3 tébhla széles). Az egyes rétegek téritését
személyzet kézierdvel végzi, viszont a présbe be-
keriilt anyag, préspaplan a teljes végmegmunkald
goron mér tulajdonképpen emberi kéz érintése nél-
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Szalagparkelta gyartdstechnologia
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kiil halad végig, csupan az ellendrzés beallitast, g(’,p—
kezelést végzi itt a személyzet. A 36 mm vtg. prés-
paplan préselése a nagyfrekvencids hidraulikus
présgépben torténik. Az egész technolbgiai folya-
mat egylk legdontobb allomdsa a préselés.

A présgép folyamatosan halad, a préspaplan elé-
tolési bebebﬁt‘gu 1ek megfeleléen. Zart allapotaban a
lestitést végzi, mmld a présido letelte utén nyit és
visszakocsizik, s ijra zar. A folyamat elsé fazisaban
oldal szorit6fejekkel a jaréréteg paplanon beliili t6-
moritését vég/i el, majd ezt kéveti a fe] iiletre merd-
leges  nyomés ~ megfelel
14—17 kpfcm-.'A pl ésgép elekt: 6dai kumtt anagy-
frekvencias 4ram 13 MHz hatéséra kialakuld térers
a fegyverzetek kozott levs dielektrikumokat a po-
laros molekulak bels6 surlodasa révén felmelegiti.
(meréleges elrendezés esete) A ragasztéanyag is fel-
melegszik ennek kovetkeztében 80—90°C hémér-
sékletre. A préselési id6 40—55 sec. a nagyfrekven-
cia ideje, valamint az andd és rdcsaram valtoztata-
saval az erotér intenzitdsa befolyasolhat6, igy az
un. flités tulajdonképpen szabélyozhatd.

A helyzet természetesen nem 11v en egyszer(, hisz
ném egy egységes dielektrikummal 4llunk szemben.
A dielektromos alland6 fafajonként szalirdny sze-
rint nedvességtartalom, tulajdonképpen az erétér
hatasdra is valtozé értéket mutat, itt azonban nem
volna célszerti a préselés technologiajanak tovabbi
ismertetése, részletezése. El6zbekben leirt techno-
légiai paraméterek pontos betartdsa esetén ugyanis
a préselés elegend6 nagy biztonsdggal, s megtelel6
j6 eredménnyel elvégezhetd.

A lesiitott préspaplanbdl 3015 mm hossza dara-
bok ingafiirésszel vald levigdsa utan a végso méret-
kitartds folyamata kezd6dik meg. A présgép utdn
elhelyezett mardk a folyamatosan halad lesiitott
paplan széleit egyenes pr ofillal derékszoghe marjak,
bazisfeliiletet képeznek a szélez6 hasitds megfeleld
el6készitése érdekében.

IIT. Végso méretkialakitas

Els6 miveletként itt a vendégesaphely bemarasa
és.a rétegelt lemez vendégesap elhelyezése torténik.
Ragasztéanyagként itt polivinilacetét tlpu.su ra-
gasztot hasznalunk. A préspaplan itt még elegend?d
meleg ahhoz, hogy a ragaszté gyors kotése (2 min.)
bekovetkezzen. Arct%c,lt lemez vendégesap elhe-
IYL?(,bb utan a szélezd hasitas kovetkezik (3 széles-
ség szétvalasztdsa). A korflirészek az illeszt6lécet
keresztiilvagva hasitjdk el a paplant, igy az értékes
]dréretegbéi nem keletkezik veszteség. Az i igy dur-
va szélességi tablaméretre kialakitott, de még min-
dig dupla vastag elemeket, hasitészalagflirész ha-
sitja ketté a jaroréteg szimmetria tengelyében, mi-
vel az igy lkialakitott most mér egyszeres durva
tablamérettel rendelkezé elemekhbél 6 db. keriil a
hengercsiszologépbe, fontos, hogy a hasitds utén
nyert anyag-vastagsigok egyformék legyenek cca.
17 mm. A csiszolas haromhengeres csiszol6 gépen
torténik. 40;60;120 szemeséjli papirral, igy a jaro-
réteg foliiletérdl a flirésznyomok eltavolithatok s
lakkontésre alkalmas feliiletet kapunk. Csiszolés
utdni anyagvastagsag cca. 16,2—16,3 mm.
A levélasztott anyagvastagsag 0,7—0,8 mm.

A végsd jaréréteg vastagsaga tulajdonképpen itt
alakul ki, 11 mm vtg. lapkabol kiindulva tehat, ha-
sitas utdn 2 mm résveszteséget levonva 9 mm ma-
rad, azaz 4,5—4,5 mm ecsiszolas utan 4,5—0,7T=
=3,8 mm jaréréteg vastagsdg érhetd el.

A szinlapon csiszolt tabldk egyuttal jo bazisfe-
liiletet biztositanak ncgyfe]eb gyalugépen elvége-
zend6 hosszanti csaphorony és esap kialakitdasahoz,
itt torténik a végso vastagsagi méret kialakitas is.

A parkettatabldk méretében itt 137% 0,19, X 15
+0,1x3015 mm kialakitésa torténik, a két elsé6 mé-
ret, biztositdsa mellett kiemelten fontos a csapho-
rony szinlaptol mért tavolsignak pontos kimun-
kéldsa, 5 0,05 mm, ez biztositja, hogy a parketta-
tablak fektetésénél magassigi szintdifferencia nem
lehet.

A mechanikai megmunkalas befejez6 mivelete a
homlok esap, csaphorony mardsa automata maré-
gépen 2—2 maréparral, forgasiranyukkal biztosit-
haté a szalkiszakadas mentes biitiimards. Egy- -egy
mard csak az anyagszélesség feldig halad be, mig a

‘mésik ellentétes forgasirannyal a mésik félszakasz

mardsat végzi el, el6tolémozgast a mardk végzik.
Altalénos a]ap kovet(,]mcnv hogy a tablasitott
parkettan sem szélesség, sem hossz ill. magassagi
méreteltérés 0,2 mm-nél nagyobb méretekben nem
lehet, ezzel biztosithaté a hézagmentes zards, s az &
kovetelmény, hogy ellentétben a hagyoményos
parkettakkal, lerakas, beépités, utan, nem kell esi- -
szolni,

Az egész mechanikai megmunkéldésorra érvényes

" az a megallapitas, hogy minden megel6z6 miivelet

el6készitoje a kovetkez6 miiveleteknek, s a méretek
szorosan kapesolédnak. A legkisebb hiba a meg-
eléz6 miiveleteknél a késztermékben mindenkép-
pen jelentkezik, ezért e termék gyartdsanal igen
szigora technolégiai fegyvelem és allandé miiszeres
ellen6rz6meérés sziikséges. Az ellendrzés nem auto-
matizalt, igy a mindségi ellenériokre, gepbealhtokra
komoly feladat harul. s munkdjuk végzése magas
felkésziiltséget igényel.

¢) Feliiletkezelés, osztalyozas, esomagolas,
raktarozas

A feliiletkezelés a portalanitdssal kezdddik, a felii-
letkezelG gépsoron. Az anyag bizonyos h6t még a
préstél magaval hoz, hiszen a pre%tol a ]akkeyulg az
anyag 5, 578 perc alatt jut el. Ez a h6 azonban nem
volna elegendd a lakkanyag gvors elpdrologtatasa-
hoz, ezért az els6 zénaban 150°C-os kiozeghen eld-
lnt.](_’gltes torténik, cea. 2 perc. Ezt koveti az elss
lakkréteg felontése.

A lakkanyag savra keményedé két komponenst,
mfigyanta alapt feliiletkezels anyag, viszkozitésa
ontéskor 25—28 sec. lkell legyen, felhordandé
anyag mennyiség 60—70 gram/m? Az elparolog-
taté zéna héfoka 60 °C, mig a benntartas ideje
kb. 2 pere. A szaritézona hofoka 80—90 °C, itt
5—6 percig tartézkodik az anyag, majd a hiités
kiovetkezik 30 celsius-fokon kbh. 2 pere. Alapely
a lakkontésnél, hogy az elparologtatoban kells
id6t és nem tul magas héfokot kell biztositani az
anyagnak, hogy az oldészer molekuldk el tudjanak
tédvozni, valamint az egyes z6ndk kozotti héfok
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atmenetek fokozatosak legvenek 20 °C-nal na-
gyobb eltérés nem tandesos.

A masodik lakkontés el6tt a feliilet csiszoldsa és
portalanitésa torténik, szemeseméret 220. A méso-
dik lakkréteg felontése és beszaritdsa az elsGhoz
hasonléan torténik.

Az igy megmunkalt parkettdk tablinként mi-
nositésre keriilnek. FaminGség szerint, a mechani-
kai megmunkéldsi vagy fahibds darabok elkiilo-
nitése utdn, amelyeket egy specidlis végmaré segit-
ségével a hibas rész kiejtésével szintén szabvanyos
s4 lehet tenni, 10-es kotegekbe fafaj, min6ség sze-
rint csomagoldsra keriilnek. Mindsités emlitett
sya,bvanyok szerint torténik. A 10 tdblat tartalma-
z6 koteg, amely pve. félia és hullimpapir csoma-
golast kap 4,11 m? feliiletnek megfelel6 mennyisé-
get képvisel. A kotegekbdl palettak képezhetdk 5x5
koteg, vagy 4x7 koteg, a palettak ciklopanttal hé-
rom helyen rogzitésre keriilnek, alatétfikon tarol-
haték. Megfelel6 biztonsadggal egymdasra 4 paletta
helyezhet6, a parnafédknak egyforma vastagnak kell
lenniiik, s 3 darab elhelyezése sziitkséges egy-egy
paletta ald, az alatétfak fiigglleges irdnyban takar-

jak egymast. Az ilyen rendszer(i raktérozas lehe-
t6vé teszi a targoncds anyagmozgatist, a gyors
betdrolds és gyors kiszolgalas lehetdségét. Kiszal-
litdsa legcélszertibben camionokkal térténhet, de
vagon 6és gépkocsi széllitasra alkalmas. Egy export
szallitmany, amely 24 palettdbdl 411, camionos sz4l-
litds esetén 24 x28x 4,11 m?2=2762 m?2-nek felel
meg (egy paletta itt 28 koteghdl all) s megrakdsa
3 f6s személyzettel 90 pere.

Osszefoglalds

A gyartmény technolégiai ismertetése kapesdn
nem torekedhettem a teljességre, ezért igyekeztem
azt f6ként a folyamat dbrdaba besfiriteni, s a leiras-
ban inkédbb a j6 mindséget biztosité koriilmények
témacsoportjait igyekeztem kiragadni.

A termék bel- és kiilfoldon egyarant bevalt, t6kés
export s a megnovekedett belfoldi igényeket gyir-
tds folyamdn igyeksziink mennyiségileg is, de f6-
képpen minéségileg kielégiteni, s ez a technoldgiai
folyamatok mind tokéletesebb, behatébb vizsga-
latét koveteli meg téliink.




Nemzetkozi vasarok hirei

A HUNGEXPO rendezésében tartott sajtéérte-
kezleten a Zigrabi Nemzetkozi Vésar képviselfjje
tdjékoztatdst adott a magyar-jugoszlav dru- és
szolgaltatiscsere fe]lodeserol melynek keretében
1977-ben 305 millié dolldrt irdnyoztak elé. Ebben a
volumenben jugoszldv kivitel mintegy 146 millié
dollarral, a magyarorszdgi behozatal mintegy 159
millié dollarral van képviselve.

A nem arujellegli forgalomban a JSZSZK mint-
egy 56 milli6 dollérral vesz részt, kivitelben, Ma-
gyarorszag pedig mintegy 42 millié dollarral.

A csere sordn mindkét orszdg a tovabbi fejlesz-
tésre tesz erdfeszitéseket.

A tovabbi egyiittmikodés, a lehetéségek és 6sz-
tonzések a partnereket arra kotelezik, hogy részben
Uj egylittmiikodési formdkat keressenek és a meg-
leviket is tovabbfejlesszék.

A bulletin a tovdbbiakban arra mutat r4, hogy
ezekben a folyamatokban milyen fontos szerepe
van a zagrabi vasir rendezvényein létrejové kap-
csolatoknak. _

A tajékoztato kiemelte a vasarnak égyes alapve-
t6 jellemz6it, amibdl megallaplthato, hogy azok
mllyen iizleti lehetdségeket nydjtanak a résztvevik
szamara
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A zdgrabi vasdr alapvetd jellemz6i :

— hagyomany,

— teriileti és iizleti méretek,

— a kiallitds programja, melynek keretében min-
den évben szdmos nemzetkozi kidllitdst tervez-
nek.

Az elmult évekhez hasonléan 1978-ban isaz ,,Oszi
Nemzetkozi Zagrabi Visar’’ lesz Jugoszldvia legna-
gyobb kidllitdsa, mely szeptember 15—24-ig tartja
nyitva kapuit.

Bzenkiviil szdmos szakositott nemzetkozi vasar
¢s kidllitds megtartasira is sor keriilt, melyek koziil
a faipar szakembereit is érdekl6ket emeljiik ki. Ne-
vezetesen :

Az élelmiszeripari és csomagolbipari Nemzetkozi
Vésar Zagrabban, 1978. 1V.17—23.

A 6. Nemzetkozi Faipari Vésdr ugyancsak Zag-
rabban 1978. IV. 17—23 kozott;

A Nemzetkozi Miianyag és
Zagrabban 1978. IV —17—23; végiil

a Fogyasztdsi Cikkek Nemzetkozi Vésdra ugyan-
csak IV. 17—23 Zagrdbban.

Gumivésar

Dy T



Ellezarasok a butoriparban

Pak Zoltan—Szdéka Gyula

Bevezetés

Ha valamely butoripari iizem lapmegmunkélési
technolégidja fejlesztése, racionalizdldsa céljabol
lapmegmunkél6 gépet, gépsort és azzal egyiitt vagy
kiilon éllezard (élfurnérozo, élragasztd) gépet vasa-
rol, fejlesztdi, szakemberei kéonnyen hajlamosak ar-
ra, hogy a géppel kapesolatban onmagukat és a maj-
dani gépkezelGket mér elére kissé elringassék a gép
ragyogé technikai, technolégiai el6nyei ecsetelésé-
vel, és minden addig meglevé nosztalgidjuk is gyor-
san megsziinik a hagyoményos médszer irdnt.

Miér az tizemeltetés, probaiizemelés kezdetén ha-
mar meglepetések érhetik az érdekelteket. Foleg
abban az esetben, ha a gvartmanyosszetétel sokré-
tlisége miatt kiilonboz6 éllezardsi modozatokat kell
elvégezni. A legtobb gép konstrukei6jabol eredGen
erre alkalmas.

A j6 szakember lehetGség szerint el6z8leg meg-
probal tapasztalatokat gytijteni szakmai korokbél,
mas gyarakndl érdeklédik a tapasztalatokrél, és at-
tanulméanyozza a témaval kapcsolatos fellelhetiro-
dalmat. Elmondhatjuk (sajat tapasztalataink alap-
jan), hogy nem konnyfi ebhen az esetben a helyzet.

Az éllezras 1950-t61 kb. 1960-ig lezajlott forra-
dalmasitdsa lehetGvé tette, hogy a kozelmiltban
végrehajtott batoripari rekonstrikeié, valamint
tovabbi technikai, technol6giai fejlesztések nyoman
korszer(i gépeket, technolégidkat alkalmazzon ipa-
runk az élfurnérozasok, éllezardsok teriiletén is.
Igen gyorsan elfelejtettiik az in. kalapécsos feldor-
zsoléses évszizados eljérast és annak dtmeneti vél-
tozatait. Tudomésul vettiik, hogy a gép, az olvadé-
ragaszté mindent megold, tokéletes.

Nem igyekeztiink kozelebbrsl megismerni ezen
0] eljarast és anyagait. Néhany tapasztalatot igen
drigén szereztiink meg, azokat mésok el6tt titkol-
tuk, s e technolégia hazai szakirodalma igen vékony
fiizetben elférne. Mindenekeltt pedig nem alakul-
tak ki vizsgalati médszerek az éllezérdsok minGsé-
gének megallapitasara.

Nem lehet e cikk keretében mindent pétolni, és
ismereteink, tapasztalataink sem mentesek héza-
goktél, csupdn szeretnénk rdirdnyitani a figyelmet
néhény problémira. Ugy gondoljuk nem art rovi-
den attekinteni, milyen it vezetett a jelenig.

1. Az éllezaras fejlédése

Evszézadunkban egészen az otvenes évekig a bi-
torgydrak és més fafeldolgozé tizemek — néhény
tizem kivételével — a konzervativ ipardgakhoz tar-
toztak, amelyekben hagyoményos kézmiipari
gyartdsi moédszerek uralkodtak. E hagyoményos
technolégidban az éleknek kényszernyoméssal valé
furnérozasitol eltekintve a furnéresikoknak dorzs-
kalapécesal torténd felvitele, nagy viszkozitdsa
glutinenyv felhasznildsdval, szokdsos és sok évti-

zede alkalmazott médszer. A feldorzsolés viszony-
lag gyorsan megy, azonban nagy kisipari jaratos-
sdgot kovetel meg. A madsodik vildghdbornig a
butorgyirakban és tizemekben a munkaerdk to-
mege allt készenlétben, akiknek semmi mdés ten-
nival6juk nem volt, mint az éleket dorzskalapécs-
csal furnérozni, azokat kézzel leszabni és elkészi-
teni. Kisérleteztek azzal, hogy javitott kiviteld
dorzskalapdesot fejlesszenek ki, melyet elektro-
mos tGton fltottek. Bz azonban semmi emlitésre
mélt6 javuldst nem hozott.

Prébélkoztak tobbek kozott kerék vagy csillag
(karusszel) elrendezésti élragasztékkal, tobb lap,
ill. élfurnér egyszerre torténG ragasztisaval, flitott
présben, de ezek lényegesen nem gyorsitottak meg
a gyértast.

Jelentss 1épés 1955-ben kovetkezett be, a folya-
matosan miikods élragaszté gép megjelenésével.
Ennél a gépnél elektromos ellenallassal flitott vég-
telenitett fémszalagot talalunk. A gépet folyama-
tosan tokéletesitették, novelték a flitGterjedelmet
(2000, 3000, 4000 s6t 6000 mm-re).

Rovidesen modifikdlt PVAe, ezenkiviil karba-
mid és melaminformaldehid ragasztékat, miigyan-
takat alkalmaztak a ragasztéshoz. Meg kell itt je-
gyezni, hogy azélragasztisok tokéletesitésében min-
dig igen jelentds szerep jutott a vegyészeknek, a
tovébbfejlesztett gépekhez alkalmazhat6 jobb ra-
gasztok kidolgozésival. Ezeknél a gépeknél a szitk-
séges kezdeti tapadészilardsdg meghatirozta az
el6toléasi sebességet, amely 4ltalaban 8—12 m/min.
kozott mozgott, de tokéletesebb véltozatokkal el-
értek 20 m/min. sebességet is. Hibdjuk volt, hogy
duroplasztikus élanyagok ragasztasinal az élanya-
gon atvezetett hé az élanyagban fesziiltséget oko-
zott és korlatozott volt az élanyag vastagsaga. To-
vabbé ezek a gépek még nem voltak ellatva kiegé-
szit6 agregatokkal, melyek a furnérvégek levagdsat,
furnéresiszolast, élletorést stb. elvégeztek volna.

E fejlesztési stadiumban az élfurnérozés techni-
kéjdban forradalmi véltozéas kovetkezett be 1963-
ban, az olvadé ragasztéval dolgozé gépek megjele-
nésével. Az olvadé ragaszté a papiriparban mér is-
mert volt régéta, és elég nehéz Gt vezetett a butor-
ipari alkalmazdséhoz. Ezt kovetéen azonban bi-
toripari alkalmazésa f6leg az éllezardsokndl rend-
kiviil felgyorsult.

IdSkozben folytak kisérletek az tin. glutinenyves
dorzsoléses eljaras gépesitésére is. Els6sorban ezt az
eljarast és a glutinenyv felhasznilasét az élek ma-
gas h6alléképessége és az enyv alacsony dra tette
érdekessé. Ezen tényezGk a tovdbbiakban sem ha-
nyagolhaték el és lényeges szerepet jatszanak. (2)

Az olvadé6 ragaszték viz- és oldészermentes mii-
gyanta kombindciok, amelyek hére képlékennyé
valnak és médosithaték a célnak megfelelGen.

Alkalmazisuk elve viszonylag egyszerti: olvasz-
tétartdlyban a ragasztét 150—220 °C-ig hevitjiik,
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ezaltal folyadékot képez és hordozoélapok éleire fel-
vihetS. A furnér vagy muianyagesik automatikusan
fut és az €lre az dtfutds alatt folv amatosan sajtol-
juk fel. Az azonnal felléps héveszteség a felhordott
ragasztét megdermeszti és egy tobbé vagy kevéshé
szilard ragzuszt()l\otes jon létre. Ez lehet&vé teszi a
munkadarabon — az éllezar6 gépen val6 tovébb-
futasa alatt — az éllezaré anyag el6allé végeinek a
levagasat, szinthemardsit, élletorését és csiszolésdt.

Sok biitor és fafeldolgozé iizem felismerve az ]
gépek és ragasztoéanyag elényeit, rendkiviili érdek-
16dést mutatott. Bz a nagy érdekl6dés és a gépek
irdnti igény azonban gétolta a szisztematikus fej-
lesztési és kutatdsi munkét, s ez nemcsak a gép-
gvartokat, hanem az olvadoéragaszté-rendszerek
eléallitoit, valamint az élanyagok gyartéit is érin-
tette. A gepeken eszkozolt minden valtoztatdstol,
minden 1] olvadéragasztotol és élanyagtol esoda-
kat vartak, de csalédtak a csekély eledmcnvek
lattéan.

Hazdnkban a butoripari rekonstrukeié, és a to-
vabbi fejlesztések sordn mér viszonylag kiforrott,
megbizhaté konstrukciéji éllezaré gépeket \ésa-
roltunk. A ragasztéanyagok és élanyagok megvé
lasztdsa mar nem volt l]V en egyértelmiien helyee

El kell mondani azt is, hogy méltan hires vegy-
iparuntk nem ismerte fel a mvasaté és miianyag-
alapu élanyvagok gyartasiban x'e]lo iizleti lehetGsé-
get. Tobb esethen nehéz helyzetbe hozta — ming-
ségi problémak miatt — butoripari felhaszndldit, s
napjainkban is jelentGs import ragaszté és élanvag
felhaszndlasa van iparunknak.

Az olvadéragasztokkal tortpnn éllezérds ered-
ménye egy sor tememtnl fug_,g. am\clveknek egy-
méssal osszehangoltaknal\ kell lenniiik, s6t nehezen
megfoghaté problémék is befolydsolhatjak azt.

Az aldbbi egyenrangian 6 tényezdk jatszanak
dontd szerepet az olvadoéragasztéval torténd élra-
gasztdsokndl:

1. Az élragaszt6 gép minden olyan irdnya miiks-
dése, amely dnekt vagy indir ekt médon az dssze-
ragasztas letxejottevel kdpcsolatos.

2. A hordozbéanyagok természete (mindsége) és a
lezdrandé élek allapota.

3. Az éllezar6 anyag fajtdja és dllapota, azaz a
furnérbol, rétegsajtolt anyaghol PVC f6lidbdl sth.
all6 csikok mindsége.

4. Az olvadéragaszto.

5. A gép kezelGjének tuddsa és tapasztalatai, fi-
gyelmessége és lelkiismeretessége.

Helytelen lenne a ragasztasi eredmények megité-
1ésénél, vagy hibds ragasztésok vizsgilatdnél a fenti
tényez6k koziil csak egyiket figyelembe venni. [1]

Ezért sziitkséges az egyes tuweml\ hatasait
a technolégiai folvamatban megvizsgdlni.

II. Az éllezﬁrz’is jelenlegi helyzete, problémai

A termoplawtlkuq ragasztok alkalmazdsa megha-
ladja az egyszerii 1‘a(ras7tas kereteit, ezért célsze-
riibb lenne ,,forré- hldeg eljardsrél beszélni olva-
déragasztok helyett. A németben ezt az eljardst
»»Heiz-Kalt-Verfahren™-ként emlitik és az angolban
sem beszélnek ragasztér6l, hanem (,,hot melt™)
forré olvadékrol. 2]
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Mint mér emlitettitk 150-—200 °C-on az olvadé-
gaszték folyadékot képeznek és diszpergalt viz
vagy oldészer nélkiil feldolgozhaték. A hémérsék-
let irdnyitdsanak nagy jelentGsége van az élragasz-
tdsokndl. Alig van olyan kémiai reakcié, amely
olyan gyorsan zajlana le, mint a halmazallapot vél-
tozés fizikai folyamata. Ezenkiviil pontosan szabé-
lyozhaté. Tobb-kevesebb hé hozzdadasaval a fo-
lvamat lassithat6 vagy gvorsithaté. Egy probléma
mindig volt és marad is az olvadéragasztéknal.
azok me(rhatdrozobt hoéllésaga. Ezt taldn konst-
ruktiv lepesel(kel ¢s kombinalt ragaszté eljarasok
kiprébalasaval a késGbbiekben le lehet kiizdeni.
A hémérséklet emelése kohézi6 veszteséghez vezet,
ez szilardsdgesokkenést von maga utan. A ho-
mérséklet-csokkenés is kdros hatassal van a ragasz-
tdsokra, a ragaszté adhézi6jit csokkenti az él-
anvaghoz. [1] [2] [3]

Egy alapvets ,.0kolszabédly” érvényes: az olva-
déragasztok alapanyagénak minél magasabb az
olvadétartomanya, anndl rosszabbul tapadnak hi-
degben, vagy forditva: a ragaszté, amely alacsony
hémérsékleten j6 tapadast biztosit, normal h6mér-
sékleten nagyon kemény, és viszonylag alacsony
olvadétartoménya van (150—180 °C). [2] Hidnyos
adhézio kiilonosen vastag éleknél és kis el6tolasi se-
bességnél Iép fel. Tl hideg lap- és élanyag esetén a
ragaszté a felhorddsndl jelentkezé erds lehilés mi-
att nem ragad. Ha az éllezarast kozvetleniil a lap
furnérral vagy félidval torténé bevondsa utén vé-
gezziik, a két technolégiai 1épés kozott a lehtilési
id6t be kell tartani, mert til meleg lap eseten hid-
nyos, egyenetlen lesz az élragasztas.

A ragasztéanyag hémérsékletét befolyisold té-
nyezok koziil feltétleniil meg kell emliteni az élle-
zarG gép elGtolasi sebességét. Ennek indokoltsaga
az 1. dbrdbdl is kit{inik.

A felhordds pillanatdban a ragasztéanyag hé-
mérséklete 200 °C, 1 sec-mal késébb 170 °C, 2 sec-
mal kés6bb 150 °C, amely mar hibds ragasztast

eredményez.
Co
Az o/mdom aszta-/‘etea
200 hommersekietenek csokke-

nese ellezare anyag nelkiil

150

100

It ' ' i i
TR

——
T

Sec

s ' e e

LA v L) L T LS T
ARG B o5 G T8
1. abra. Az olvadéragaszté-réteg hémérsékletének csok-
kenédse az id6 fliggvényében



Ha a ragaszto felhordds és az élre haté nyomaés
kozotti tavolsdgot (A) 30—35 em-nek vessziik, ak-
kor a lap 30 m/min. el6toldsi sebességnél ezt a ta-
volsdgot 0.7 sec. alatt teszi meg. Amennyiben az
el6toldsi sebességet 23 m/min. sebességre csokkent-
jiik, akkor az ehhez sziitkséges id6 1 sec,, 12 m/min.
el6tolas esetén 2 sec.”

1. tablazat
Olvadoragasztoval torténd élragaszidsok kisérleteinek

eredményei. Az elétoldsi sebesség és az éllezdrd anyag,

hémérséklete lett valtloztatva.

Hémérséklet 15 m 25 m El6tolds
30 °C 3 2
20 °C 1 2
10 =C 5 4
QL0 ) 5
Terem és forg. lap hémérséklet: 16 °C
Olvadoragaszté hémérséklet: 200 °C

2 j6, 3 elfogadhatd, 4 kielégits, 5 nem megfelels, 6 hid-
1VOS

Az élanyag hémérsékletének és az elGtolési sebes-
ség véltozdsanak hatdsit a ragasztds mindségére
az 1. tabldzat mutatja.

A rétegelt lemez élek (Dekorit, Resopal)

20 °C-on 15m/min. el6tolasi sebességnél és

10 °C-en 25m/min. el6toldsi sebességnél rosszul

ragadnalk.

A termelésben el6forduld hibak nagy része koz-
vetlen vagy kozvetett formaban oOsszefiiggésben
van a hémérséklettel, e technoldgia alapvetd té-
nyezdjével. [2]

Giyakori hibak a termeléshen )

Az élanyag levdlasztasa wtdn a felhordo henger recé-

zése lathato:

a hiba okai:

— alacsony a ragaszté hémérséklete,

— kiesi az el6tolasi sebesség,

— alacsony az anyag (lap és él) h6mérséklete (ko-
zéphomérsékletként 18 °C-ot kell venni, mig a
35° C-ot lehetleg nem szabad tullépni),

— alacsony a teremhomeérséklet (18 °C alatt)

— kicsi a felhordé henger nyomasa, vagy eros lég-
dramlds van a felhordds és a rdnyomds ideje
alatt.

Gyakran a hibdk egyiittesen lépnek fel, mert a
mai EVA (Etilén-vinilacetdt-Copolimer) alapu olva-
déragasztok olyan biztonsagosak, hogy egy negativ
befolyés még nem minden esetben okoz hibas ra-
gasztast.

Az éllezaré az eqyik oldalon jobban tapad:

a hiba okai:

— a lap- és élszog nem megfelel6. (A lap és a lezd-
rand6 él szogének meg kell egyeznie az éllezars
gép ugyanezen paramétereivel, kiilonben a ra-
gaszto felhordasa egyenetlen lesz),

— a ragaszté hozzdaddsa egyoldald (kétoldalas gép
esetében),

— a hengerek nyomasa kiesi, vagy egyoldala (két-
oldalas gép esetében),

— elkopott wvagy rosszul beallitott méretrevagd
(formatizalé flirész miatt az élen bevigasok),

(Abszolut egyenes élydgds sajnos legtobbszor
csak kozvetlenill a vagoészerszam oseréje utan
biztositott. Figyelemre méltéak a szerszam elG-
alliték e téren kifejlesztett ij szerszdmkonst-
rukeidi és nagyon lényeges a korszerii, pontos
élezés, el6tolasi sebesség. A vagdszerszamok
egyenlétlen kopdsa kiilonosen héatranyos akkor,
ha a munkadarabok szaritdson esnek 4t,

— ha valahol azélen vastagabb lesz a ragaszto-
anyag, lakkozds esetén ott er6sebb a lakk oldé
hatédsa és az éllezaré anyag elwilhat)

— a felhordé henger és az ad&go]o sin (rés) kozé
szennyezd anyag szorult be és akadélyozza a ra-
gaszt6 adagolast.

A felhordott élek @ ragasztas widan Eonnyen lehiizha-

ok, vagy mdr a végudgd flrésanél az él megreped.:

a hiba okai:

— vékony a ragasztoréteg (tartsuk be a ragaszté-
anyag széllité elGirdsait, vagy végezziink pro-
bagyartast az idealis felhordasi mennyiség meg-
dllapitdsara). (Kiilonbdzé lapok, kiilonbozs él-
lezéré anyagok, kiilonboz6 mennyiségl ragasz-
tot igényelnek),

— a hengerek nyomdsa nem elegendd,

— alacsony az anyag- vagy teremhmérséklet,

— tomorfa éllezdrds esetén a lécek nedvesek (lehe-
téleg 89, koriil legyen a nedvessegtartalom)
(Kilonosen a lécragasztdsnal iigyelni kell még
a_ telitett (tomor) 1*%&5?{30&11yaﬂ-felilordaSLa

Italdban az itt alkalmazott alacsonyabb el6-
tolas miatt nagyobb a felhordasi idd és a ragasz-
toanyag tobb hét ad le),

— alacsony elGtoldsi sebesség.

A felragasztott él elején eqy darab leszakad (elvdlik):

a hiba oka:

— a felhordé henger a lap élétdl erésen beljebb 4ll
¢s ha az éllel érintkezik, akkor megugrik, elt4-
volodik. (A felhordé hengert gy kell bedllitani,
hogy a lapélt egyenletesen, kis nyomdssal
érintse. A bedllitas pontos értéke az éllezdrd
gépek kezelési utasitdsaban dltaldban fel van
tiintetve).

A ragasztoréteg helyenként megszakad :

a hiba okai:

— alacsony a ragaszté hémérséklete,

—a r&gaszto az adott elGtolsi sebességnél és lap-
vastagsagnal tul vastagon folyé (éllezardsi mo-
dozat valtasanal kiilon ugyeljunk erre is),

— t1l sok a ragaszté felhaszndlés,

(A tuladagolt ragasztéanyag negativan hat a
ragasztas minGségére. Tl nagy lesz a hémennyi-
ség a résben, a nyomoéhengerekre haté nagyobb
héelvezetési feladatot azok nem tudjik megol-
dani. A ragasztas kés6bb szét is nyilhat)

— az elGolvaszté tartdly hianyzik vagy nem miiko-
dik

— a forgécslap tul nagy szogben van levdgva (az
éllezarg gép éllitdsi  paraméterét meghaladja
a lapélszog)

— a lapél lyukacsos, til laza a forgdcslap szerke-
zete, vagy kidllé forgdosok az élen, nem meg-
felel§ élmegmunkélés miatt:

Az élek: véger dllanddan séridtek :

a hiba okai:
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— vékony a ragasztoréteg

— a présnyomds kicsi

— a végvagb flirész az él mogott vé.g’ ‘

— az élanyag nem egyesiil a ragasztoréteggel

— hidnyos forgécslapbels6 a sarkokon. 7

Kozvetlen ragaszids utdn, vagy néhany ora-}ral 'Icesobb

egyes helyeken az élek levdlnak és lathato hézagok,

repedések keletkeznek :

a hiba okai: 3

— a ragaszt6, a lap, vagy a hengerek tul forroak,

— a ragasztoréteg til vastag
(A ragasztéanyag felhorddsa legyen egyenletes
és toltse ki a forgdesok kozotti réseket),

— a ragaszt6 a tal erds vagy hosszi hevités miatt

az el6melegit6, vagy olvaszt6 tartalyban megé-
gett (elégett),
(Felmelegedésnél a kisebb molekuldk a ragasz-
téban elébb kezdenek feloldédni (,,iszni’’),
mint a nagyobbak, és ha minden molekula meg-
mozdul (,,uszik”), akkor folyékony az olvadék.
A ligyulds és a folyékonysig kozott a hdmeér-
séklet akkora lehet, hogy a kisebb molekuldk
dtalakulnak és leépiil az anyag),

— a terem hémérséklete magas,

— az éllezér6 anyag til nedves, )

—a léc- vagy furnéréllezdrénak magas olaj-,
gyanta-, vagy zsirtartalma van.

A ragaszté nem tapad a falapokon :

Ok: magas a fa gyantatartalma

(Gyakori: lic- és erdeifeny6nél.
Megel8zhet6: specidlis elémézoldssal.)

Az élre felragasztott miianyag alapi éllezdrd egyenet-

lensége kivanalmakat hagy maga utdn :

a hibdk okai: Q /

— az élanyag tul vékony és lagy,

— az olvadéragaszténak elasztikus rétege van,

— az elGtolasi sebesség nagy,

— az olvadéragaszté tul forrd,

— a forgéheslap szerkezete laza, vagy kidllé for-
gacsok az élen,

— kopott az élmegmunkéldsndl haszndlt mard,
vagy nagy volt az eldtolds az élmegmunkélés-
nél.

Az élek végein meghatdrozolt helyeken bényoméddsok :

a hiba okai:

— a benyomddasokat az el6told  (széllité) lanc
meneszté csapjai okozhatjik a ‘méretre: mun-
k4l6 (formatizélé) gépnél, kiilonosen 40 m/min.
elétolési sebesség felett.

(Az Gjabb konstrukeciéju gépeknél ez a hiba-
lehetéség méar nem 4ll fenn).

Az éleken szétszértan pontok, kinyomddds, kisebb

dudorok lathatok : :

a hiba oka:

— faforgdcsok, vagy elégett ragasztorészek (cso-
mok) vannak az olvadékban.

(Az olvasztémedencék rendszeres tisztitdsival
ez megel6zhetd.)

A késiobbi meghibasodasok (karosodasok) okai:

Lényegesen kellemetlenebb, ha az ismertetett hi-
bdk késébb a vevdnél hd, hideg napsugirzis és
nedvesség oregedés sth. miatt jelentkeznek. A hi-
bakép hasonlé, mint a fentiekben emlitettek.
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Ha rétegelt anyagi éleknél egy és kétoldala rés
keletkezik, akkor az ok a ragaszté nem elegendd
héallésdgaban keresendd.

Az EVA-alapu ragaszték kedvezé esetben ers-
sebb rétegelt éleknél 80 °C-ig hé4ll6ak.

Fiités vagy nagy felilletti ablakok kozelében
felléphetnek ilyen hémérsékletértékek, sotét élek
esetében.

Ha az élek (pl. terhelésre) hajlanak és levélnak
a ragaszté rétegtdl, akkor a ragaszté kivélasztésa
nem volt helyes.

Vannak olyan élanyagok, amelyek egyik ragasz-
téval sem ragaszthatok kielégitéen.

Az él levalasdnak oka lehet a lapanyag nem
szimmetrikus felépitése, amely fesziiltségek kiala-
kuldsédhoz vezet. Ennek hasadds az eredménye,
kohézi6 torés kovetkezményeképpen.

A hétoldali bevonds az élanyagrél levélhat.
Ebben az esetben a hiba megéllapitéséhoz mik-
roszképos és chromatographiai elemzés sziiksé-
ges. Ezéltal bizonyithatja a ragaszt6 széllitéja,
hogy az 6 termékét alkalmazték-e vagy konkurens
terméket. [2]

Ragasztéanyaggal elire hevont éllezarék alkalma-
zisa

Néhény sz6t kell sz6lni a ragasztéanyaggal elére
bevont éllezdrék alkalmazdsarél, mivel (nem nagy
szémban) hasznélnak iparunkban ilyen anyagok-
kal dolgoz6 éllezéré gépeket is.

A ragasztéanyaggal el6re bevont éllezarék jelen-

tésége egyre novekvs tendencidt mutat, de lehet,
hogy ez a tendencia csokkenni fog a forré olvadék-
kal torténé éllezdrds hétranyait nagyban kikii-
sz0bolo 1ij eljardsok elterjedésével.
- Az elére bevont élanyagokat ragasztds el6tt
aktivizdlni kell 350—450 °C-os meleg levegSvel
ugy, hogy az olvadéragaszté a ragasztéshoz sziik-
séges (180—200 °C-os) hmérsékletet elérje.

Az ilyen élanyagok’elénye abban van, hogy az
olvadéragasztot arra az oldalra hordjék fel, amely-
nek dltaldban nagyobb tapadési probléméi van-
nak. A hdtrdnya az, hogy egységes a lezéré anyagok,
valamint a ragaszté vastagsiga és fgy a kiilon-
b6z hordozé-anyagok (faforgdeslapok) tulajdon-
sdgaihoz nem lehet alkalmazkodni. Ezt a hatranyt
prébaljék kiilonbozé vastagsdgi anyagok gyér-
tasdval kikiiszobolni.

A normél ragasztéanyag-bevonds 160 g/m?2,
ezenkiviil kaphaté még 220 g/m? ragasztéanyaggal
bevont éllezré is.

A ragasztéanyaggal elére bevont PVC-alapi
éllezéréknal a hémennyiséget nagyon pontosan
kell adagolni, mert a PVC-él mar 80 °C-nél enyhén
elasztikus dllapotba keriil. A gépek beéllitdsdnsl
figyelembe kell venni, hogy az elStoldsi sebesség
valtoztatésa az aktivizdlasi h6mérsékletet is meg-
véaltoztatja.

A ragaszté felhorddsa el6re bevont éllezérék
esetében ne legyen sima, mert igy a meleg levegd
aktivizél6 hatdsa jobban érvényesiil. Sima ragasz-
toréteg alkalmazdsédndl az aktivizdlasi hémérsék-
letet 50 °C-kal kell emelni.

Mivel az él egész szélességében be van vonva



ragasztéval, a lemart kidllo részek konnyebben
ragadnak, mint a ,,forré-hideg” eljardsnal. Ezért
a nagy gépek jarulékos elszivo rendszerrel vannak
felszerelve. .
Az elére bevont éllezar6k nem okoznak annyi ne-
hézséget, mint a , forré-hideg” eljardssal dolgozé
élragaszto gépek. Ennek az is az oka, hogy a hibdk
részét mér az elére megtortént bevondssal
kikapesoljak. [2]

Az éllezaré anyagok és fa.jt{n.ik

A technoldgiai folyamatban jelentés szerepiik van
az elézbek mellett az éllezdrd (élborité) anyagok-
nak.

Fajtak:

@) természetes fa vagy furnér

b) PVC

¢) ABS (iitésdll6 polisztirol)

d) Melamin-gyanta (duromer anyag)

e) UP (telitetlen poliészter)

a) A természetes fa vagy furnér élanyagok
egyértelmiien ismertek. Elég jelentésen hdat-
térbe szorultak éllezards teriiletén az egyre
jobban elterjedt mfianyag alapt éllezardk
felhasznél4sa miatt. ‘
Alkalmazdsuk szerintiink kevesebb prob-
1émét okoz az olvadoéragasztokkal kapesolat-
ban. Tény azonban, hogy az utélagos feliilet-
kezelés (f6leg ha mésodrangian végezziik el)
kivanni val6kat hagy maga utén.

b) A PVC kemény, jol vighat6, feldolgozhatd,
csiszolhat6 és 60 °C felett hajlithato. A ra-
gaszté olvadési hémérséklete megligyitja és
vékony éllezardk esetén az élegyenetlenségek
lathaték. Olyan ragaszték, amelyek erdsen
keményednek, hidegben nem tapadnak a
PVC-hez. Alkalmazisénal tapadéskozvetits
anyag nélkiilozhetetlen. Sajnos olyan tapa-
déskozvetitét, amely minden fajta PVC-re j6,
még nem allitottak el6. Altaldban SIO, port
hasznélnak tapadédskozvetit6ként, de a SIO,
por ha nem kapaszkodik meg az éllezard
anyag feliiletén, akkor elvilaszt6é hatdsa van.
A tapadaskozvetité anyagok tartéssagarél na-
gyon egyszeriien meg lehet gy6zédni: 10 fil-
Iéres nagységi teriiletet a PVC élanyag ra-
gasztando feliiletén higitott tintdval beszine-
ziink. Majd széradds utén az egész feliiletre
ragasztiszalagot tesziink és erds rédnyomés
utdn lehizzuk. Ha a tapadiskozvetits lazén
van a PVC-n, akkor a tintafolt egészen vagy
részben a ragasztészalagon ldthaté. Ha a
tintafolt nem marad meg az élanyagon, akkor
az olvadéragaszté az élanyaghoz haszndl-
hatatlan.

¢) ABS: gyakran vastagabb és merevebb mint
a PVC, Nem ldgyul olyan gyorsan hére a
ragasztasnél.

Majdnem minden folyadékban oldhaté —
kivétel a viz, benzin, alkohol, spiritusz és még
néhény anyag. Héztartdsokban sok oldészer
megtamadhatja és ez az élanyag szépségén
meglétszik (pl. politir, kéromlakk, parfém).

Az ABS-nél is alkalmazzdk a tapadds-
kozvetitSt, mely a legtobb esetben j6 tapa-
dast és j6 ragasztést garantdl.

d) Melamin-gyanta: mint minden présgyanté-

nak, a prés nagysagatél, méretétdl fiigg a
hossza. Konnyen torik. Karcoldsallobb és
tartésabb mint a tébbiek. Ugyanolyan anya-
gokhdl 4ll, mint a rétegelt Dekorit, Resopal
anyagok. Vagy mindkét oldalon sima, vagy
a ragasztdsi oldal matt.
A sima feliilet csokkenti a ragasztészilird-
sdgot. Erdekes médon azok a ragasztok,
amelyek a sima oldalon jél ragadnak, a mat-
ton nem, vagy csak részben, de ez forditva is
érvényes. H6behatdsnal merev marad. Erd-
sen hajlitott éleknél (90° felett) levalhat, mert
a termoplasztikus ragaszté elengedi.

¢) UP: Duromer anyag. Ellentétben a melemin-
enyvekkel, gyakorlatilag tetszéleges hossz-
ban gyérthaté. A ragasztdsi oldal mindig
csiszolt, ezért ragasztédsa nem okoz nehézsé-
get. Hidegdlly, nem annyira karcoldsilld,
mint a melamin. [2]

A gépkezeldk szerepe az éllezarasi technolégidban

Minél nehezebb, bonyolultabb egy munkafolyamat,
anndl szigortibbak a feldolgozés-technikai hatérok.
Annél t6bb kovetelményt tdmasztanak a felel6sség-
érzet, szellemi egyiittmiikodés, valamint az ismere-
tek és tudds szempontjabél azokkal szemben, akik
a munka kivitelezésével vannak meghbizva. Az él-
lezér6 gép gépkezelGje tehat nemcsak azért van,
hogy a munkadarabokat rutinszerfien a gépbe
helyezze és a ragaszténak, élanyagnak az uténada-
goldsét ellendrizze. Erre minden segédmunkds
képes.

Az alébbiakban megemlitiink néhany tudni-
valét arrél, hogy a gépkezel6nek mit kell tennie a
szabdlyszer(i ragasztdsi folyamat biztositdsa érde-
kében:

— a gépet a gyarté cég szerelési és kezelési uta-
sitdsainak megfelelGen kell beallitani;

— hasznélat kozben a gépet folyamatosan dpolni
és naprél-napra meg kell tisztitani (nehéz fel-
fogni, hogy sok gép mér rovid lizemeltetési id&
utén is hogy néz ki);

— az olvasztotartdly bels6 falara, fels6 élére, fed-
lapjara felrakédott (megsotétedett, leépiilt)
ragasztét (kérgesedést) rendszeresen el kell
tavolitani;

— a mardk, végvigé fiirészek mindig legyenek
élesek és pontosan legyenek bedllitva;

— rendszeresen ellendrizni kell a lezédrand6 élek
allapotat (egyenes pontos véigéds, derékszoges-
ség sth.);

— a ragasztasi szakaszt a ragaszté felvitele és a
ranyomds kozott huzat ellen meg kell védeni;

— az dltaldnos és specidlis h6mérsékleti viszonyok

- nagy szerepet jatszanak a szabédlyos ragasztés
létrejotténél. Nemesak a ragasztési h6mérséklet
fontos.

Az alacsony helyiség és anyagh6mérséklet
(18 °C-on alul) is a felhordott ragaszté hirtelen
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lehtiléséhez, ezaltal hibas ragasztashoz vezethet.
A ragasztd hémérsékletét mutatd tdvhomeérs
és a ténvleges ragasztohémérséklet kozott
killonbség keletkezhet. Ezért rendszeresen elle-
nérizni kell a tényleges ragaszté hémérsékletet
megfelel6 h6mérének a felhordéhenger kozelében
torténd bemeritésével;

— az olvasztotartdly friss ragasztéval valé fel-
toltését gy kell (megfeleld id6ben) elvégezni,
hogy a felhordohengernél a ragasztéhGmér-
scékletet ne befolydsolja;

— a felhordott ragaszt6é mennyiségét az élek adott-
sdgainak (mindségének) megfeleléen pontosan
kell szabalvozni;

— az éllezdrésokat lehiilés utan rendszeresen feliil
kell vizsgalni;

— a gépkezel6nek tudnia kell, mikor lépnek fel
véltozdasok az egész Labasztam folyamatban és
azokat azonnal ki kell kiiszobolnie. Erdemes
szem el6tt tartani, hogy a korszeri élragasztod
gépek kapacitasa igen magas és a késon felismert
rendellenességek, hibdk kiemelkedden magas
selejtszdazalékot eredményezhetnek. [1]

IIT. Az éllezaras vizsgalata

A hibés ragasztisokat megelézhetjiik az éllezart
alkatrészek rendszeres vizsgalatdval és a vizsgdla-
tok soran rendkiviil sok technologiai tapasztalatot
is gyflijthetiink. Kiilfoldi szakirodalom alapjin az
aldbbiakban roviden vazolunk néhany vizsgdlati
eljardst, melyek véleményiink szerint hazai iize-
meinkben is sikerrel alkalmazhatdék.

A wvizsgadlat eldkészitése: > : :

— Vegyiink ki a termelésbdl lapokat (ha tobb él-
lezardsi modozatot végeziink minden fajta él-
lezaré anyaggal, lapanyaggal, olvadéragasztéval
Lésa[iltekbfil)

— minden él- és lapanyagot, minden 1a§_awtot
minden szinben, minden feliileti szerkezettel és
vastagsagoal meg kell vizsgalni;

— vagjunk a mintdnak kivett lapokbdl a lezdrt
éllel pdrhuzamosan 2—3 em széles esikot;

— a lapesikokat vagjuk 20—30 em hosszi dara-
bokra;

— fajténként legaldbb 2—2 mintadarabot készit-
siink el fgy.

A mintadarabok vizsgdluta, tesztelése:

a) Tapadés teremhémérsékleten :
legaldabb 2 napos lezart élekrdl vigydzva, véso-
vel megprébaljuk az élanyagot lefesziteni.
Addig, amig az élanyag darabonként valik le,
vagy a levalasi feliletek az élfeliilet 3%,-a
alatt vannak, a ragasztas jo, vagy nagyon jo.
b) Tapadas hidegben:
a tesztesikokat tegyiik hutmzekwm be -4 és
—20°C kozotti maradéktalan lehiilés ut-ém
megprobaljuk az eléz6 médon az élanyagot
lefesziteni vagy ellenirdnyu flirészeléssel meg-
dllapitjuk, hogy az élanyag lepattanik-e?
A +4°C-ot mindenképpen el kell érnil!l!!
¢) Emelkedd hémérsékletii teszt:
a tesztdarabokat 50°C meleg szaritoszek-
rénybe tesszilk. A hémérsékletet 6ranként
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10 °C-kal emeljitk. Megallapitjuk, mely ho-
mérsékleten valik le az élanyag.
d) Hosszan tarto héteszt:

a tesztdarabokat 50 °C-os szaritészekrénybe
tessziik és 30 napig otthagyjuk cket. Ha 30
nap utdn nem keletkezik rés az éllezéro és az
élfeliilet kozott, és lehfilés utdn az éllezdrd
még megfeleléen tapad, akkor a ragasztas jo,
és kés6bbi reklamacidkkal nem kell szémolni.
Ez az utébbi teszt a legmegbizhatébb!!!

Vannak még mérési modszerek az olvadoragasz-
tok és élanyagok viselkedésének vizsgalatdra (ho-
allosag vizsgalata, hideghen torténd vizsgalat).

Ezekhez a moédszerekhez laboratériumi probak
és specidlis vizsgalo eszkozok kellenek, hogy a gé-
pek hibéi kikapcso]haték legyenek. Néhany ragasz-
téanyag-szallité cég gyartmanyismer tetowben fel-
tiinteti rasmcs/toanvagal ilyen irényt vizsgdlati ér-
tékeit is (pl. JOVAT K.G., Herberts stb.).

Ezekkel a modszer ekkcl az olvadoragasztok ko-
zotti kiilonbségek szamszerfien kimutathatok, va-
lamint kimutathatok az é]anvu,unkba,n levé vas-
tagsagingadozasok is.

Felvetddik a kérdés, hogy a gydraknak érdemes-e
vallalni egy vwsgalatl labor koltségeit ¢

Egv minden iranyu T;?ec(ﬁa,tra, alkalmas labo-
ratérium bizonyéra nem szukserres A termelés
biztonsdga érdekében azonban megéri egy szarito-
szekrényt beszerezni, hogy a magas hémérséklet(
teszteket el lehessen végezni.

Legtobb esetben a rarraszto és élanyagszallitok

segitCkészek a Vl?Sg‘ll&tOknal A nagyobb vélla-
latoknél a vizsgdlatokat érdemes rendszeresen elvé-
gezni és a legjobb, ha ezek hdzon beliil megtortén-
hetnek. [2]

Befejezés

Cikkiinkben azt kiséreltiik meg, hogy a butoripari
éllezards probléméit megvildgitsuk, felelevenitsiik.
A problémédk azzal nem oldédnak meg, ha nem
vessziik 6ket tudomaésul.

Elmélyiilten kell velik foglalkozni. Minden
részletiikben ismernikell azosszefuggéseket ésaz el-
jarast. Ezértemeltiik kiaforré olvadékokkal torténd
éllezarasok negativ oldalait is. Azonban figyelembe
kell venni, howv idSkizben tobb ezer gépet helyez-
tek tizembe kiilfsldon, és hamnldmn is tobb mint
félszaz gép tizemel.

A legtobbnél semmi, vagy csak igen kevés prob-
léma adédott. Ennek: ellenére érdemes felflgvel—
niink a forré olvadékok hatrinyait kikiiszobolo 1]
eljarasokra és gépekre.
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Egyesiileti hirek

Az Egyesiilet Miskolci Szervezete vezetGsége ja-
nuar 25-én tartotta az év els§ iilését, melyen az
Elnokség részérl dr. Dalocsa Gdbor is részt vett, és
., A lakdskulttra a batoripar fejlédésében’” cimmel
tartott eladast.

Az el6adést és a hozzdszolisokat kiovetben a ve-
zetGség a Borsodi Miiszaki Hetek keretében terve-
zett rendezvények — elSaddsok sth. — elSkészité-
sével és az 1978. évben tervezett tapasztalatcsere
ldtogatasokkal Osszefiiggl szervezési intézkedése-
ket targyalta.

#

A Gybri Csoport januér 26-i vezetdségi iilésén a
Gy6ri Miiszaki Hetek el6adésainak el6készitésével
foglalkozott, tovabb4 a soron kévetkezs taggyfilés
anyagit targyalta meg.

*

Az Bpuletasztalosipari Szakoszidly januér 31-én az
EPFA vallalat redénygyéraban tartott kibvitett
vezetOségi iilést, melyen Szabd Pdl ny. f6mérnok
»A csereszabatos alkatrészgyartds az épiiletaszta-
los-iparban, kiilonds tekintettel az ajté-ablak-
termékekre” témakorben tartott el6addst.

A szakosztély februdr 7-én az EPFA zugléi
gyardba latogatott el, ahol el6adés hangzott el a
. Korszer(i technolégidk alkalmazdsa és koleson-
hatdsa a termékszerkezetekre az ajtélapok tekin-
tetében” cimmel. '

%*

A Csongrad megyei Csoport februir 7-i vezetGségi
iilésén Juhész Laszl6 titkar beszdémoléja keretében
téjékoztatist adott arrdl, hogy a véllalati vezetdk
részére havonta kivédnnak klubszerti osszejovetelt
tartani, melyet részben el6re meghatérozott prog-
rammal, részben kotetleniil kivannak lebonyolitani.

Kozolte tovabbé, hogy a FATE és az Erdészeti
Egyesiilet tagjaibél alakult munkabizottség, mely
»»A megyében taldlhaté nydrféleségek ipari célokra
valé feldolgozési lehet6ségét vizsgdlta” munkéjit
befejezte. A zdréjelentés osszesllitasa folyamatban
van.

Az MTESZ megyei szervezete tjjaalakult Okta-
tasi Bizottsagaba egy f6 delegéldsira kért javasla-
tot.

A titkdri beszamol6t a vezetdség jovahagydlag
elfogadta, az MTESZ megyei oktatasi bizottsé-
géba Dani Ferencet delegélja.

A szakmai ipari hagyoményok, eszkozok és egyéb
targyak gyfijtésével kapcsolatos szervezési mun-
kékrél Kapitdany Ferenc tdjékoztatta a vezetOséget,
8 a megyel csoport vezetSsége Gdlosi Ferencet
bizta meg a munkéban valé részvétellel azzal,
hogy az Gsszegyfijtott anyagokbdl az év negyedik
negyedévében kidllitast kell tartani.

*

Az Ugyvezet6 Elnokség februr 24-i iilésén az Ipar-
gazdasagi Bizottsag munkéjarél adott tajékoztatét
Szvetké Nandor a Bizottsdg vezetSje. A napirend 2.
pontja keretében Lonkai Jdnos ,,Mianyag a bttor-
iparban” cimfi tervezett rendezvény el6készitésé-
nek jelenlegi helyzetét ismertette. Targyalta és
hatérozatot hozott az Ugyvezets Elnckség a vi-
déki csoportok 1978. évi pénziigyi tervérdl.

*

Az Epiletasztalosipari Szakoszidly februar 28-i ve-

zetOségi iilésén Siimegi Gabor

a) ,,A mar befejezett kutatési témak realizaldsa-
nak lehetdségei az ajté- és ablakgyartasban;

b) a VI. 6téves terv eldiranyzat-kutatdsi téméai az
ajtok ablakok vonatkozdsdban”

témdakban tdjékoztatta a vezet8séget, majd a Ve-

zetOség egyéb folyo iigyeket targyalt.

*

A Butoripari Szakosztdly mércius 3-an tartotta so-
ron kovetkez6 vezetGségi iilését, mig a Frész-Le-
mezipari Szakoszidly mdrcius 7-én a Gyufaipari
Véllalatnal tartott kib8vitett vezetségi iilést.

*

Az Egyesiilet Kaposvari Csoportja mércius 7-én
tartotta alakulé iilését, melyen az Elnokség részé-
18l Saly Imre és dr. Jdvorfi Tibor vett részt.

*

Mércius 7-én tartotta az olasz Miatton-cég az 4ltala
képviselt OLASZ GEPIPARI CEGEK szimpbziu-
mat, filmmel és diavetitéssel egybekotve.

Dr.J. T,
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Beifoldi hirek

A Magyar Nemzeti Bank els6 elnokhelyettese, Pu-
lai Miklds, a Magyar Hirlap tudésitéjanak arra a
kérdésére, hogy ,,Mi tette iddszeriivé a hitelezés-
megszigoritast?”’, az alabbi tdjékoztatast adta:

A wvallalati beruhazasok 1977-ben erdsen ,,meg-
lodultak” és az eldirdnyzattal szemben 25 9/-kal
tobbet, mintegy 100 millidrd forintot koltottek er-
re a celra. ,,A novekedés nagyobb részét a fejlesz-
tésialap-tobblet és a tervezetten feliili export-
hitel magyarazza”.

Részben ez is indokolja az 1978. évi hitelvissza-
fogast, melyhez a népgazdasidg egyensulyi gond-
ja, az exportstruktura kivantnal lassubb fejlédése,
a nagymeretli befejezetlen beruhdzisi dllomany is
hozzédjarult.

Amikor a véallalatok indokolt, dinamikus fejlesz-
tésbe fogtak, lényegében indokolt igényeknek tet-
tek eleget.

. A népgazdasagi feltételek azonban nem teszik
lehetbvé, hogy ily sok wvallalat egyszerre lépjen.”
A beruhazdsok megvaldsitasahoz hidnyzik példa-
ul a megfelelé tervezési és kivitelezési kapacitas,
valamint a munkerd.

Egyes agazatokban a bank még 1977-ben adott
igeretet 1978. évi folydsitasra, azonban kivételesen
indokolt esetekben, mod és lehetéség van folyoési-
tasvallalasra. Ez nem zarja ki a tovabbi hitelké-
relmek elbirdldsat. A gépbeszerzések minden eset-
ben elényben részesiilnek aziépitkezésekkel jaro
beruhazisokkal szemben. ,,A sorompdt tehdt mem
zartuk le” — mondotta Pulai Miklos.

A tovabbiakban ismertette a bank 1978. évi ter-
vét. Utalt arra, hogy a hitelfeltételek nem wvaltoz-
nak. Az 1978. évi hitelfolyésitasi eléiranyzat 25
millidard forint, ebbél 12 millidrdot az exportfej-
lesztés visz el, masfelet az a tamogatés. amelyet
hitellé valtoztatnak.” '

Vazolta a bank szelekcids feladatait és azokat az
okokat, melyek egyes beruhdzdsok iitemét lassit-
jak, ami talan nem is baj, mert a vallalatok ,né-
mi lélegzethez jutnak”.
~ Tovabbi kérdésekre valaszolva kozolte, hogy ez
év tavaszan feliilvizsgdljak a hitelszerzédések tel-
jesitési litemét és ott, ahol az elmilt évben nem
hasznaltdk fel a hiteleket, nem engedélyezik, hogy
a vdllalatok automatikusan dtvigyék azokat 1978-
ra. ,.,Abban az esetben, ha fejlesztési alapjuk en-
gedi, sajat pénziikbdl kell potolniuk az elmaradt
hiteleket.”

Arra, hogy ez viszont negativ kivételezés. vala-
sza az volt, hogy ,attél fligg, honnan nézziik”.

A tdjékoztaté befejezdé részében Pulai Miklds
vazlatosan ismertette a banknak az 1978. évi for-
goeszkoz-hitelezéssel kapesolatban tervezett valto-
zasokat, intézkedéseket.

A korabbi évek gyakorlatdval szemben, ezeket
a hiteleket ,megsziirve, differencidltabban adjuk,
e hitelezésnél megkiveteljik, hogy aeddig, amig a
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fejlesztési alap, illetve a szinten tartdsra tervezett
dsszeg engedi, a vdllalatoknak sajit magulnak kell
feltdlteniiik forgdalapjukat”.

Nem tul népszerii intézkedés ez, és igen nehéz
feladat elé allitja az lizemeket. Azonban ,meg kell
féekezniink a wvdsarléerdt, s ezt csak ott tehetjiil,
ahol pénz van”.

Bizik abban, hogy a véallalatok megértik a hely-
zetet, ,,5 megfelelé korrekt egyiittmiikodéssel se-.
gitik a végrehajtast. Nincs kiilon mépgazdasdg és
vdllalat.” Ezek az eszkozok eddig is rendelkezésre
alltak, a kiilénbség legfeljebb az, hogy eddig csak
néhany esetben alkalmazta a bank, ezuttal viszont
altalénosan, fejezte be tajékoztatasat a bank elsé
elnokhelyettese.

<L#>

A Kénnyilipar 1978. évi tervébdl. A koénnylipari
termelés 1977-ben a tervek szerint alakult. A ter-
melési érték folyd aron 6,6 %p-kal nétt. A ruhdzati
cikkek forgalma lényegében stagnalt, és ,,a biito-
roké sem volt egyenletes”. .

A konnyliiparnak 1978-ban is alapvet6é feladata
a hatékonysidg novelése és a népgazdasig egyen-
sulyi helyzetének javitasa.

A termelés mennyiségét 4,5 Yy-kal, az értékét pe-
dig folyo aron 6,7 "p-kal kell névelni. A fejlédés
legfobb tényezdi kozott szerepel a bitoripar is. A
belkereskedelem részére a szallitisok — kénnyt-
ipari szinten — az 1977. évhez viszonyitva, kozel 5
0/p-kal novekednek. Az 1978. évi exporttervek sze-
rint, a rubelelszamolast kivitel 2,2 /p-kal né, a nem
rubelelszamolast kivitel pedig 18,2 Yp-0s ndveke-
dést iranyoz elé olymddon, hogy ebbél 6,6 Y-ot az
arak novekedése tesz majd lehetéve.

A tokés kivitel dtlagon feliili teljesitését vdrjdk
tébbek kizott a bitoripartol is.

A novekvé feladatoknak és az exportkdvetelme-
nyeknek az dgazat ipara csak akkor tud eleget ten-

.ni, ,,ha minél jobban feltdrja a szerkezetvdltozds-

ban rejlé lehetdségeket™.

A targyévben is folytatédnak a rekonstrukcios
programok, azonban a rekonstrukciokat elsésorban
a termékszerkezet korszertisitésére kell felhasznal-
nil. .
A termelés novelését 1978-ban is létszdmestk-
kenéssel kell elérni. Az agazati terv 1978-ban, mint-
egy 3600 f6 fizikai dolgozé létszédmesokkenésével
szamol. ;

<>

A Dél-somogyi Allami Gazdasdg épitébrigadja egy
600 vagonos burgonyatdrolé tartészerkezetét akdc-
fabol készitette el. A raktartérben 9 méterenként
gerendakkal valasztottdk el a termeket, melyek
ben egyenként 50 vagon burgonyat lehet elhelyezni
A tarolé felépitése, a hagyomanyos vasszerkezet-
tel szemben, mintegy 14 millié forintos koltségmeg-
takaritast jelent.
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