AKI FOL

EVFOLYAM

OVEMBER +« XXVI

N

|
|
=
=

OIRATA

Y

Fr

USZ

FAIPAR M

e

o

.

o

R




Szerkesztésért felelfs:
RIEPERGER LASZLO

Szerkesztdség cime:

Budapest V., Anker koz 1—3. Tel.: 220-370
Kiadja a Lapkiadd Villalat,

1073 Budapest, Lenin k&riat 9—11.
Telefon: 221-293

Levéleim: 1906 Pf. 223

Felelds kiadé:

SIKL.OST NORBERT
igazgatéd

77.11., 8081 — Réval Ny.
1054 Budapest V.. Vadisz utca 16,
F. v.: Bede Istvan

Terjeszti a Magyar Posta. Eléfizetheto
barmely postahivatalnal, a kézbesit8knél,
a Posta Hirlapszakiizleteiben és a Posta
Kitzponti Hirlap Irodanal (KHI, 1900 Bu-
dapest V., Jézsef nddor tér 1.) kézvetlentil
vagy postautalvdnyon, valamint Atutalds-
sal a KHI. 215—96 162, pénzforgalmi jelz6-
szamra.

Killfsldon terjeszti a KULTURA Kiille~
reskedelmi Villalat. H—1388 Budapest,
Postafiok 149.

Eldfizetési ara [élévre 36,— Ft
Egyes szdm é4ra: 6,— Ft
Megjelenik havonta

Index: 25281

TARTALOM

Dr, Kovdcs Illés: Az akac muszaki tulajdonsagai .. .. .. 321
Dr. Dalocsa Gdbor: Rendszerszemlélet(i mindségiranyitis a
butoriparban .. .. I I R s
Pdl Istvdn: A rakodolapokrol altalaban <P 335
Dr, Németh Kdroly: Utdlagos formaldehldlehasadds karba-
midgyantaval kotott termékekbol .. .. < 339
A butoripar kutatdsi-fejlesztési tevekenysegének attekintése az
1971—1974-es iddészakban Gl e B e R R T

Belféldi hirek
Kilfldi hirek
Egyesiileti hirek
Famegmunkald gépek

COOEPYAHHE

H-p Kosay Hanew: Texuuueckue cBoiicTBA akauun

H-p Haaoua I'abop: CucteMHbI MOAXO0J] K VIIPABICHUI0 KAUECTBOM
B MeleabHOoll MpOMBILIICHHOCTH

IMan Huwmsan: O MOrpys3ouHbixX mUTax

J-p Hememi Kapoii: Tlocnenyiomee oTmenienue (opmanbieruia
13 MPOAYKTOB CBSI3AHHBIX C MOMEBMHOANBAETHAHON cmooil . 339

Oosop pearensuoctn mo HUOKP B melensuoil npombiiien-
Hoctu B meproj 1971 —1974 (cocrasun Cenapean Bwed) 343

BeHrepckie HOBOCTH
WHocTpaHHbBIE HOBOCTH
Hoeocru Hamero O0uiecTsa
Maummusl oboiiHoro pemecia

A lapban megjelent cikkek szerzdi:

DR. KOVACS ILLES, egyetemi tan4r, Fatechnolégiai Tanszék, Sop-
ron. DR. DALOCSA GABDR miiszaki tudomanyok kandid4tusa,
FAIMEI. PAL ISTVAN, egyeterm adjunktus, Sopron. DR, NEMETH
KAROLY, Sopron. SZENDRC)DI JOZSEF, Konnyliipari Miniszté-
rium, okleveles gépészmérnik. DR. JAVORFI TIBOR, Budapest.
LELE DEZSO fémérndk, Butoripari Tervezé Iroda, LESTI SAN-
DOR, Butoripari Tervezo6 Iroda.

Cimképiink: Pneumatikus miikodés{i prés ragasztott tarték gyarta-
sdhoz. Csurgdi Gyaregység.

Foto: Molnir Jinosné, FAKI



Az akac miszaki tulajdonsagai

Dr. Koviécs lllés

Az akéc Eszak-Amerikdb6l szédrmazik. 1601-ben
kerult Eurépaba a parizsi botanikus kert vezetGje
révén. Egyben ez volt az els§ fafaj, amit Kszak-
Amerikab6l Eurépéba dthoztak és ma mér egész
Eurépaban elterjedt. Hazénkban a X VIII, szézad
elején elébb parkokban, majd utszegélyezé sor-
fanak haszndltik. Erdételepités céljara 1750-ben
alkalmazték elGszor, amikor a Komérom-Harkély-i
er6ditmény koriil mintegy 290 ha teriiletet erdd-
sitettek. A sikeres telepités eredménye révén
orszagszerte elterjedt, féleg a sik- és dombvidéki
részeken, de gyakori az orszag egész teriiletén.
Ennek eredményeként Magyarorszdgon ma jéval
tobb akécos taldlhaté, mint Eurépa tobbi orszdgai-
ban egyiittvéve.

Az Erddleltér adatai szerint a hazai erd@teriilet
22,19;-4t boritja akéc és ezzel a tolgy 23,0%-0s
aranyét jelentésen megkozelitette. Az akéc teriilet-
ardnyénak ilyen jelentés novekedésében szerepe
volt annak is, hogy a multban a fakitermeléseket
elsésorban a mageredetii tolgy, biikk és feny6
erdSkben végezték, mig a sarj eredetfi cser és akéc
dlloményokban alig folytattak hasznélatot. Ennek
a gazdélkodéasnak eredményeként a kevéshé értékes
fadlloményok felhalmozédtak. Ezt erdsiti meg az
a tény, hogy az Erdéleltdr adatai szerint éppen
az akéchél évente 1251 564 m?® faanyag keriil
véghasznélatra szemben a tolggyel, amibdl 732 257
m? az évi véghasznalat.

Az akéc a multhan — f6leg az alig erdssiilt
Alfold-i mezbgazdaségi teriileteken — az egyediili
és széles teriileten felhasznélhaté faanyagot szol-
géltatott.

Ipari felhaszndldsa igen széles korfi a mély- és
vizépitéstSl a butoripar egyardnt felhasznélja.

A faipar rohamos fejlédése kovetkeztében a
faigény is jelentésen fokozédik. Ennek a megnove-

kedett igénynek a kielégitése szempontjabél foko-
zott szerepe van az akdcnak is, mert gyorsan nd,
felajuldsi képessége igen j6 midltal az erd6gazdél-
kodés szempontjabol is nagy jelentGsége van. -

Vizsgalati eredmények

Az akéc miiszaki tulajdonsidgainak megéllapitdsa
soran foglalkoztunk a fizikai tulajdonsigok kere-
tében a térfogatsuly és a zsugorodds nagysaganak
megallapitdsaval. A mechanikai tulajdonsiagok
sordban a keménység mérésével. Tovabbd vizs-
géltuk a statikai igénybevételek kozill a nyomé-,
hiz6-, hajlité- és nyirészildrdsidgot, meghatéroztuk
a hajlité6 rugalmassdgi moduluszt. A dinamikai
igénybevételek koziil az utéhajlité szilardsagot.

A vizsgilatok eredményeinek kiértékelésénél
természetesen nem térhetiink ki a részletkérdések-
re, mert ezek ismertetése hosszabb id6t igényelne,
ezért csak a végeredményeket kivanjuk ismertetni,
osszehasonlitva irodalmi adatokkal és a hazai ter-
mdhelyen nétt kocsényos- és kocsanytalan tolgy
miiszaki jellemzGivel.

Mivel a fa szoveti szerkezete igen nagy befolyés-
sal van mind a fizikai, mind a szilardségi jellem-
zGkre, azért indokolt, hogy keressiik az Osszefiig-
gést a szoveti szerkezet és az egyes mindségi jel-
lemz6k kozott.

Fizikai fulajdonsagok :

A fizikai tulajdonsdgok koziil vizsgéltuk a hazai
termdhelyeken tenyész6 akdc térfogatsilyat és a
vizvesztéssel egyiitt jaré méretvaltozést, a zsugo-
rodést.

A szakirodalombdl ismertek azok az osszefiiggé-
sek, amelyek a térfogatsily valamint a fa fizikai-,
mechanikai- és szildrdsagi tulajdonsdgok kozott
vannak.
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A térfogatsily pontos értékei természetesen csak
kisérleti mérésekkel hatérozhaték meg, mivel ez
szoros oOsszefliggéshe hozhaté az évgyfirli szer-
kezettel, az évgyfirlik szélességébdl kiovetkeztetni
lehet a térfogatsuly valészinti nagységara.

Az évgytirlikben a tomottebb kései pészta rész
térfogatsulya mindig nagyobb, mint a lazdbb korai
pésztéé. Ezért, ha a fdban nagyobb a tomottebb
kései pdaszta ardnya, akkor a térfogatsilya is
nagyobb lesz. A gyfirtislikacst faknal az évgyfirik
szélességének novekedésével a térfogatsily is no-
vekedni fog egy optimdlis hatérig, mig az év-
gylirliszélesség tovabbi novekedése esetén a tér-
fogatsily csokken, mivel a tal széles évgyfiri-
szerkezet lazabb szovetet eredményez.

A vizsgélat sordn az abszolitszéraz térfogat-
sulyt 191 db prébatest felhasznélasival dllapitottuk
meg.

bt
= 2 S Tolgy
g | 2 o2 i
s g 2 2 gb:
N = = = £ L=
=3 C =) o |.& 2 |koes. koest.
el i AT DR [ [
Min. 0,68| 0,564| — | 0,53| 0,54| 0,55 0,60 p/em?
Atl. 0,76 | 0,73] 0,73 | 0,72| 0,74| 0,65| 0,69
Max. 0,88] 0,87 — [ 0,91 0,87] 0,77| 0,79
A téblazat els6 oszlopa a kisérleti titon meg-

allapitott hazai eredményt mutatja, a tobbi oszlop
az irodalomban taldlhaté adatokat, mig a két
utolsé oszlop a tolggyel kapesolatos hazai vizs-
gélati eredményeket tiinteti fe

A kisérleti ton altalunk megéallapitott abszolit
sziraz térfogatsuly nagysiga két-hadrom szézaddal
nagyobb a kozolt irodalmi adatoknél. A széls6é
értékek vonatkozasdban is a hazai adatok maga-
sabbak, kivétel Gohre maximélis értéke, ami
3 szdzaddal magasabb az altalunk mért maximélis
értéknél. A hazai tolgyek térfogatstlya 4tlagos
és széls6 értékei is kisebbek az akacéndl.

Az abszolutszdraz térfogatsily és az dtlagos év-
gylriiszélesség kozotti osszefiiggést az 1. dbra
szemlélteti. Az 1. abrdbdl megéllapithat6, hogy a
térfogatsily az évgylirliszélesség novekedésével
5 mm-ig emelkedik és az optimélis érték elérése
utén ismét csokken. A 3 mme-es leggyakoribb év-
(gyflirliszélességnél kapjuk az dtlagos térfogatsilyt.

8’8
&\,’I 1
]

——ow_atl.0759 plcm®
R e s R
/

5

Lo}

X

)

& o7 ]

*6' /] T

8 i

S 45

g 065

8 gaot

3

?‘; 0/55 im

Qoo TI—‘_I
[250 1 T i T T T

B o o8 0% L= 1 8B
Atlogos evgylriszolesseg, mm
1. abra

BN L AT P A R

Az 5 mm-nél nagyobb évgyliriiszélesség gyakori-
sdga kisebb és igy a szélsGértékek megbizhatosiga
is kisebb.

Az évgylriszélességébll kovetkeztetni lehet a
vérhaté térfogatsilyra. gfoy ennek ismeretében
kereshet]uk a kapesolatot az cvgyuruszelesseg
és az egyes fizikai-mechanikai és szildrdsigi jel-
lemz6k kozott. Végeredményben tehdt azt az év-
gyliriszélességet keressiik, amely mellett a térfogat-
stuly a legnagyobb és igy a vérhaté miiszaki tulaj-
donsédgok is a legjobbak.

Az 4abrabdl lathaté, hogy a térfogatstly és az
évgylirliszélesség kozott szoros oOsszefuiggés van,
de ebbdl természetesen csak hozzdvetileges érté-
keket lehet meghatdrozni, mivel a térfogatsily
nagységat az évgylirliszélességen kiviil még szémos
mas tényezd is befolyasolja. A térfogatsily nagy-
sdga valtozik a viztartalom fiiggvényében is, ezért
ezek Osszehasonlitdsa csak gy lehetséges, ha
azokat azonos nedvességtartalomra, rendszerint
a légszéraz dllapotra szamitjuk 4t.

A szakirodalomban taldlhaté atszdmité képle-
tekben szerepelnek fafajtél fiiggd tényezlk is és
ezek azért nem eléggé meghizhatéak, mert a fa
higroszkopossdgabdl kifolyblag, a térfogatsuly
nemecsak a fafajtol fiiggben véltozik, hanem a
termelGhelyek szerint is. Eppen ezért célszer(i
minden adott esetben ‘kisérletileg meghatdrozni
a térfogatsily és a viztartalom kozotti osszefiig-
gést. Ehhez meg kell hatdrozni a térfogatsily at-
szamité viszonyszamot, az 19,-0s nedvességtar-
talomra_vonatkozé térfogatstly valtozést, amely-
nek segitségével médunkban van a légszérazsagtol
eltérd viztartalom mellett meghatérozott térfogat-
sulyokat, a légszaraz éllapotra atszdmitani. Az
dtszamité tényezot az ismert nedvességtartalom-
hoz tartozé nedves térfogatsily és az abszolit
szaraz térfogatsily segitségével hatarozzuk meg
tgy, hogy a két térfogatsily kiilonbségét elosztjuk
a viztartalom Y, -édval.

Ez a kiszémitdsi mod természetesen csak a
rosttelitettségi viztartalom hatéran belil érvényes.

A Kkisérletek alapjin az akécra meghatdrozott
dtszadmito tényezl atl. értéke a Ayp=0,0020 mig
a szélsé értékek min 0,0016 és max 0,0028-nak
adédtak. A Ay értékének ismeretéhen az dtszd-
mitasok bérmely nedvességre elvégezhetGk. Az
atszamité tényezl felhaszndlasdval a 129%;-os lég-
szaraz allapotra az akéc dtlagos térfogatsilya
0,784 p/em®-nek adédik.

Zisugorodasi vizsgalatok

Az ipari felhaszndlhatésdg tekintetében rendkiviil
fontos a zsugorodés mértékének megallapitésa.
V17sg4,lata,m]\at két irdnyba végeztiik, egyrészt az
elméleti har- és sugrirdnya zsugorodds megélla-
pitdséra, mdsrészt a gyakorlati zsugorodds mér-
tékének meghatdarozdsara. Az elméleti vonalas
xré,nyu méretek zsugoroddsi szdzalékai (htr-sugdr-
és rostirdny) a korkeresztmetszetli hengeres fa
zsugoroddsi tulajdonsdgaira adnak felvildgositdst,
mig a gyakorlati zsugorodési %,-ok a feldolgozott
vélaszték vonalas méreteinek zsugoroddsat mutat-
jak (negyedfaba irhaté legnagyobb négyzet), mivel
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az eléallitott gydrtményok tilnyomé része a kor-
keresztmetszetbe irhaté négyzetbdl keriil ki. Az
ilyen formén kialakitott prébatestek helyes 4tlagos
értékeket szolgéltatnak, mivel a negyedfaba frhaté
négyzet olyan ardnyban foglalja magiba a geszt-
¢és szijacs részeket, amilyen mértékben a gyakorlati

felhasznaldsok sordn leginkabb megtaldlhaté pl.
az egyes flirészipari vilasztékokndl. A padrhuzamos
vizsgalattal megallapitott zsugorodédsi 9%,-ok a
rosttelitettségi viztartalomtol az absz. széraz alla-
potig torténd kiszaritds utan az aldbbi értéket
adtak 20—20 db probatest felhasznalasdval.

i, < : i Wagenfiihr Tolgy
Hazai érték Koll Vorreiter Gaohre T
AT A OLIE AT 1Ler Bchelhe]' kocg_ kocst\‘
min. 4,30 —_ = = R 1 e
Huar atl. . 776 6,9 8.8 6,9 6,9 7,566 7,9%
max. 12,560 — — — — — —
min. 3,41 e — — — — —
Sugdr 4t 5,50 4,4 3,9 4,66 4,4 4,82 5,2
max. 13,30 — — — — —
min. 0,08 — S — —= 11 L
Rost atl. 0,19 0,1 — 0,12 — 0,36 0,40
max. 0,38 - — — — - —
Gyakorlati vizsgdlatok Keménység vizsgalatok
M. Adl. Max. A hazai szabvény el6irdsa a keménységi szdmok
meghatéirozdsinal médot ad akdr a Janka- akar a
‘};I"“;i ---------- ?90 o2 12-33% Brinnel —M6rath féle keménység meghatérozés
Skl e SR 51 5,65 5 g s g : ‘
R e 0.08 0.16 0.42 alkalfhazasara. Egyetemiink két neves professzora

Végeredményben megéllapithaté, hogy az elmé-
leti és gyakorlati zsugorodasi %, -ok kozott lényeges
eltérés nincs.

A zsugorodasi %,-okat Osszehasonlitva az iro-
dalmi adatokkal, a zsugorodés értékei alacsonyab-
bak az altalunk mért értékeknél, vagyis a hazai
termdhelyeken nétt akdcok zsugoroddsa nagyobb-
mérvi, de az itt jelentkezd kiilonbség a felhasznalas
szempontjabol nem szdmottevs. A tolgyekkel tor-
téndé osszehasonlitdsbol kittinik, hogy a koesény-
talan tolgy jobban megkézeliti az akédc zsugorodési
%-8t, mig a kocsdnyos tolgy zsugorodisa kisebb
az akdcénal.

Brinell—M drath-féle keménységi vizsgdlatok (216 db)

Krippel Méricz és Pallay Néndor olyan keménység
vizsgdlati mdédszert dolgozott ki, ami egyesiti a
Janka- és a Brinnel—Morath féle vizsgalatok
elényeit és ugyanakkor mentes azok' hibditél.
Miutén a Krippel-Pallay féle eljards a keménység
meghatirozdsdra jobb a gyakorlathban jelenleg
hasznalt és szabvényositott modszereknél, a vizs-
galatok sordn ezt a moédszert is alkalmaztuk.
A vizsgélatokat az irodalmi 6sszehasonlitds miatt
a Brinnel —Mdrath féle modszerrel végeztiik, de
egyidejtileg, ugyan ezeken a prébatesteken, a
Krippel —Pallay féle keménységet is meghaté-
roztuk.

l‘{a.%au Kollmann Vorreiter adhre Wage 1_1fuhr Toley
érték . . Scheiber T ] ISarimi s
3,82 5,18 6,7 3,01 2,69 kp/mm?
T NG R Y 5,77 7,40 8,0 7,82 7,8 4,62 4,66
8,21 10,71 8,8 7,03 7,34
Old.
1,80 2,75 \ 2,8 1,13 1,32
SUGATIE v eroiss o ici ot 2,76 3,35 3,4 2,15 2,23
4,18 4,8 4,0 3,95 4,7 3,62 3,62
1,40 1,22 1,22
HAp Ssanis s 2,61 2,41 2,40
y 3,90 4,34 3,96

Krippel—Pallay (216 db)

Biitii  465—505—715 kp/cm?
Old. Sugér  138—263—365
Har 150—217—396 (Janka 870 (kp/cm?)

Osszehasonlitva az irodalomban talslhaté ke- a térfogatstilyban meglevd kﬁléﬁbségbél magya-

ménységi szdmokkal megallapithat6, hogy a hazai
termdhelyen nétt akdcfa esetében mind a biitii,
mind az oldalkeménységre kapott értékek jéval
alacsonyabbak — vagyis a hazai akdce puhdbb fa-
anyagot szolgéltat, ami a megmunkéldsnal el6nyo-
sebb tulajdonsdg. A tolggyel Osszehasonlitva az
akédc a tolgynél valamivel keményebb fat ad, ami

razhatsé.

Statikai szilardsag vizsgalatok

A felhaszndlds szempontjabél fontos az akde szi-
lardségi értékeinek meghatdrozdsa. Az egyes vizs-
gélatoknéal megéllapitottuk a vizsgélat idejére vo-
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natkozé viztartalmat, a prébatestek térfogat-
sulydt és a torési hatdron uralkod6 fesziiltséget.
Elvégeztiik a szilardsdgi értékek és a hozzéjuk tar-
tozé térfogatsilyok dtszdmitdsat légszaraz allapot-
ra. A szilardsigi értékeknél az atlagos értékek
mellett kozoljiik a széls6 értékeket is. A széls6 érté-

Nyomé szilardsag (310 db)

kek jelentds eltérése a fa természetes felépitésének
kovetkezménye pl. a bél koriil elhelyezkedd év-
gyfirlik szélessége nagyobb, mint a kiilsé évgyfiri-
ké. Erthetd, hogy a bél kiozelébdl kikeriils probates-
tek szildrdsigi értéke eltér a keresztmetszet egyéb
részébdl szarmazo prébatestétol.

~

Hazai > ! SR 2N Wagenfiithr Tolgy
s AL Kollmann Vorreiter Gohre Scheiber == o
DL s ol rotresr o) sn e 498 560 — 407 620 289 331 kp/em?*
VX O Ao S A 671 730 590 719 720 514 557
IO et o coa Attt 833 960 — 1016 810 887 787

Az irodalmi adatokkal osszehasonlitva a hazai
akéc dtlagos nyomészildrdsdga mintegy 50 kp/em?-
rel alacsonyabb értéket szolgaltat, de ennél na-
gyobb az eltérés a széls6 értékek esetében. A hazai
tolgyekkel Osszehasonlitva viszont tobb mint

Az éatlagos évgyfirfiszélesség és a nyomészilard-
ség osszefiggését a 2. dbra szemlélteti, amelybél
kitfinik, hogy a leggyakoribb 3 mm-es évgyfirii-
szélességnél, a nyomoészilardsig értéke valamivel
alacsonyabb az atlagos nyomészilardsédgi értéknél,

100 kp/ecm?2rel nagyobb nyomészilardsigot ad, a legnagyobb nyomoészilardsigi értékek pedig az .

mint a tolgyek. 5 mm-es évgylirliszélességnél taldlhatok.
Hiizbszildrdsdg (196 db)
Hazai : NCAS * Wagenfiihr Tolgy
érték Kollmann Vorreiter Gohre Soheiber S v
D, e e v oot 587 1000 — 881 880 232 299 kp/em?
V.G IR e 1764 1480 1480 1360 1360 899 1046
M b oS 2974 1850 — 2776 1840 2472 2230
2000
{
T . 671 kg fmz 0 1
e N T er e e
Qa0+ =i S a7 .
< NG VA
SEne sl 7] g [T
& 001 B 100 115
= S o
R 2 1200110 i
-g -3
S amo- = oot 5
2
ZUU T A= i KRR | i 1 N wg
o A e o AL SRt R R T S e
Atlagos evgyaruszelesseg, mm Atlogos evgyliriiszelesseg, mm
2. abra 3. abra

A htzészilardsigi értékek osszehasonlitdsabol ki-
tlinik, hogy a hazai akdc &atl. hazdszilardsiga
3—400 kp/em*rel nagyobb a szakirodalomban
kozolt adatoknal és 7—800 kp/em®-rel magasabb
hiazészilardsdgd, mint a hazai tolgyek.

Hajlitsszilardsag vizsgalatok (314 db)

A 3. 4brabél leolvashaté, hogy az 4tlagos hazoé-
szildrdshgi érték a 3 mm-es évgylirli szélesséunél
adodik, mig a max. érték a 4 mm-es évgyliriiknél
jelentkezik, ennél szélesebb évgyfirii esetén a hiizé-
szilardség értéke rohamosan csokken.

Hazai - . S o Wagentfiihr Talgy

érték Kollmann Vorreiter Gohre Scheiber e T
VR MR AT SRR 689 — — 342 1030 442 525 kp/em?
r i T 1333 1500 1200 1361 1360 957 1124
LB, o N N 0 1738 — — 2130 1690 1437 1525

Az irodalmi Osszehasonlitds azt mutatja, hogy
a hazai mérési eredmények Gohre és Wagenfiihr
adataival kozel megegyeznek, mig a Kollmann ma-
gasabb, Vorreiter pedig alacsonyabb értékeket ad
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meg. A hazai tolgyek hajlitészilardsdga joval ala-
csonyabb az akdcénél. Ez a kiillonbség a koesédnyos
tolgynél kozel 400, a kocsanytalan tolgynél pedig
200 kp/em?.



Az étlagos évgyliriiszélesség fliggvényében abré-
zolva a hajlitészilardsagot szembetiing, hogy mér
a 2 mm-es évgylirtiszélességnél eléri az atlagos

Rugalmassdagi modulusz (170 db)

hajlitészilardségi értéket és csak a 6,5 mm-nél szé-
lesebb évgyfiriik esetén csokken a hajlitészilardsag
(4. dbra).

3 Tolgy
Hazai > 3 2 b,
&rtéle Kollmann Vorreiter Gohre Wagenfiihr o PPy
1 = $2 = 25 000 90 000 = =
TV SR ey 130 000 136 000 136 000 113 000 113 000 115 000 125 000 kp/em?
DABRL 7o o7 e i rucorn's — — — 175 000 135 000 — —
A rugalmassigi modulusz adatait osszevetve az
irodalomban megadott értékekkel Gohre és Wagen-
fihr adatai alacsonyabbak, mig Kollmann és = 700
Vorreiter adatai valamivel magasabbak a hazai R 100 |
akdcra megédllapitott értékeknél. A tolgyek koziil & g—o o atl. 1333 kp/em?
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A nyirdszilirdsdg vizsgilaténdl kiilonbséget tet-
tiink aszerint, hogy a kijelolt nyirdsi stk az év-
gyfirlihoz viszonyitva radidlisan vagy tangencidli-
san helyezkedik el. Az elvégzett vizsgélati ered
mények szerint a két anatémiai irfnyban mért
dtlagértékek csak kismértékben térnek el egyméstol
103, ill. 114 kp/em2 Az osszehasonlitds a szak-
irodalmi adatokkal azt mutatja, hogy a hazai akéc
nyirészildrdsdga mintegy 20—40 kp/cm2-rel ala-
csonyabb az irodalmi értékeknél.

A hazai tolgyek nyirdszilardsdga alig magasabb
illetve azonos értéket mutatnak az akacéval.

Az 4tlagos évgylirliszélesség fiiggvényében vizs-
gélva a nyirdszilardsag alakuldsit megéllapithat-
juk, hogy a nyirészilirdsdg a szélesebb évgyflirlik
esetén ad magasabb értékeket. A tangencidlis nyi-
résnédl az dtlag a 4 mm-es, a maximum pedig a
6—7 mm-es évgylirliszélességnél van. A radidlis
nyiréds kisebb és az évgyflirliszélességgel nem mutat
hatérozott osszefiiggést (5. dbra).

Megvizsgdltuk a rostokra merdleges irdnyt

hasznélaséval. A rostokra merdleges nyirészilédrdsig
atlag értéke tobb mint 3-szorosa a rostokkal pér-
huzamos nyirdszilardsagnak, 347 kp/cm?2.

Ennél az igénybevételnél irodalmi ésszehasonli-
tast nem tehetiink, mert ennek a vizsgédlatit a szab-
vanyok nem irjik el§, bar a gyakorlati felhasznélas
sordn ez az igénybevétel is el6fordul.

Az édtlagos évgylirliszélesség fliiggvényében vizs-
galva a rostokra meréleges nyiroszilardsig vélto-
z4sat az dtlagos értéket a 3 mm-es évgylirtinél ériel,
mig a max. érték kb 6 mm évgyfirtszélességnél
adodik. Ez megegyezik a rostokkal péarhuzamos
irdnya tangencidlis nyirészilardsiag vizsgdlatnél
tapasztalt hatarokkal (6. 4bra).

Utéhajlito szilardsag vizsgilat

Az itShajlité vizsgdlat dinamikus igénybevétel,
melynek célja elsésorban a faanyag szivéssdganak
vagy ridegségének megéllapitdsa. A vizsgélat ered-
ményét 219 db prébatest adataib6l dllapitottuk
meg ¢és az adatokat az aldbbiakban foglaljuk 6ssze.

Hazai 2 ; Wagenfiihr Télgy

értél Kollmuann Vorreiter Géhre Scheiber ] Vot
T e L A 0,48 1,10 = 0,20 0,92 0,20 0,24 mkp/em?
AL S e 1,51 1,14 1,14 1,35 1,35 0,79 0,76
MBS oo e 2,69 1,50 — 2,91 1,78 2,26 1,72

Az éltalunk kapott atlagértékeket osszehason-
litva szakirodalmi adatokkal megallapithat6, hogy
Kollmann és Vorreiter adatai csaknem 4 tizeddel,
mig Gohre és Wagenfiihr adatai 16 szdzaddal ala-
csonyabbak az dltalunk mért értékeknél. Ez egy-
ben arra hivja fel a figyelmet, hogy a hazai termd-

helyen termett akacfaanyag szivésabb fat eredmé-
nyez. A hazai tolgyek iit6hajlité szilirdsdga csak
fele az akdcénak.

A fa szoveti felépitésébdl hatérozott kovetkez-
tetést nem lehet levonni a fa ridegségére, ill. a szi-
vosségara, ennek ellenére itt is kimutattuk a fajla-
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gos torémunka viltozdsat az évgylirliszélesség
figgvényében. Az éatlagérték a 3 mm szélességl
évgylirtinél adédik valamivel kordbban, mint a leg-
nagyobb gyakorisaggal szerepls évgytirtiszélesség.
Legnagyobb az iit6hajlité szilardség az 5 mm-es
évgylirliszélesség esetén, mig a szélesebb, kisebb
gyakorisdgu évgyfliriiknél hirtelen csokken (7. dbra).

A vizsgélatok eredményének osszefoglaldsakép-
pen megéallapithaté, hogy a szoveti szerkezet fel-
épitésébil kovetkeztetni lehet a varhaté szilardsdgi
értékekre, mivel az Osszes igénybevételeket figye-
lembe véve a 3 mm-es évgylirtiszélességnél kapjuk
meg az 4tlagértéket. Altaliban a legnagyobb érték
az 5 mm-es évgylirtinél adédik, mig a 6,5 mm-es
évgyliriszélesség szintén az 4tlagos értéket mu-
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tatja. fgy az évgyfirtiszélességhl kovetkeztetni
lehet a fa minGségére.

Az irodalmi adatokkal val6 osszehasonlités alap-
jan megdallapithaté, hogy a hazai termShelyen nétt
akéc magasabb értéket ad a térfogatsily, a zsugo-
rodés, valamint a hazé- és iit6hajlité vizsgélatok-
nél, mig a keménység és a nyomoészildrdsag kisebb
az irodalomban kozolt adatoknal. A hajlités és ru-
galmassigi modulusz értékei megegyeznek a hazai
mért adatokkal. A hazai tolgyekkel val6 Ossze-
hasonlitds azt mutatja, hogy az akéc a nyiré-
szilardség kivételével minden maés igénybevételnél
magasabb szildrdsagi értéket ad és a térfogatsilya
is magasabb a tolgyekénél.




Egyesiileti hirek

A Vegyesfaipari Szakosztdly a julius 21-i veze-
toségi lilésén a balassagyarmati ,,Ipoly Butor-
gyar’-i tapasztalatcsere latogatast értékelte.
A Gyéri Csoport augusztus 5-1 vezetségi tilé-
sén értékelte az év elsé felében megtartott ren-
dezvényeit, valamint a junius hénapban szer-
vezett tanulmanyutrol készitett beszamoldt.
Foglalkozott az ,asztalosipari hagyomanyok”
apolasival kapecsolatos szervezési intézkedések
megtételével, valamint az év hatralévé részében
sorra keriil6é rendezvények elékészitésével.
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Az Ugyvezeté Elnokség augusztus 26-1 iilésén

=~ dr. Dalocsa Gébor ,,A szocialista integracio
a faiparban” targykorben tervezett nemzet-
kozi konferencia el6készit6 munkairél széa-
molt be; _

— Lele Dezsé ,,Az ifjusagi talalkozé’-val kap-
csolatos szervezési munkakrol tajékoztatta az
Ugyvezeté Elnokség tagjait;

— Somogyi Laszlo f6titkar az Orszagos Erdé-
szeti Egyesiilettel kozosen kialakitott el6ter-
jeszbést ismertette.



Rendszerszemléletli min&ségirdnyitds a bltoriparban

Dr. Dalocsa Gidbor

Bevezetés

A vallalati minéségiranyitas rendszerszemléleti
megszervezése és mukddtetése a korszerd ter-
melés egyik legfontosabb tartaléka. Kiilonos je-
lentéséget kap ez napjainkban amikor is a bu-
foriparban a termék mindség névelése, a valasz-
ték boévitése jelenti az alapveté feladatokat.
Ugyanakkor egy sor nehézséggel kell szamolni,
melyek kozil is ki kell emelni: a butoripari
termel6folyamatok végrehajtasdhoz ma még
hianyzik a minéségiranyitds tudemanyos meg-
alapozottségﬁ modszertana. Tobb kérdés var
meég megoldasra a’ mmoseqsmbalyo:?aq gyakor-
lati alkalmazasa tertiletén is, és a minéségbiz-
tositds vonaldn is szamos objektiv akaddly 1é-
tezik,

Mindezek jovObeni kielégité megoldasa a tu-
domény segitsége, a probléma megoldésra iréd-
nyulé korszerd, rendszerszemléleti modszerek
alkalmazasa nélkiil nehezen képzelhet6 el

Jelenleg a véllalati gyakorlatban a hagyoma-
nyos mindéségellenérzés és a korszeri mindség-
szabéilyozasi modszer alkalmazisa parhuzamo-
san vagy kiulon-kiilon megtalalhato s a
gyorsabb lUtem® fejlédésnek éppen ez az egyik
gatja. Ezért a vallalati mindségiranyitds komp-
lex rendszerének (VMKR) mégszervezésével
Osszefliggd, teveékenységek rendszerszemléletii
bemutatdsa hozzajarulhat a wvallalat komplex
integralt iranyitasi rendszerének a kidolgozésa-
hoz is.

Ez a megallapitas egyenesen kovetkezik ab-
b6l a felismeréshél, hogy ma méar a rendszer-
szemlélet a tudomany és technika legfontosabb
sajatossdgai kozé tartozik, tovabba, hogy a
rendszerszemléletli problémakozelités a buitor-
iparban is egyike a korszeri kutatis és terme-
lés szervezés irdnyzatanak.

tartalml ertelmezese

A rendszerszemlélet a vallalati mindség-
irdnyitasban mindenekelftt abban nyilva-
nul meg, hogy a minéségbiztositissal osz-
szefliggé dontések esetén a problémaval
Osszefliggl Osszes tényez6t vizsgalni és  fi-
gvelembe kell wenni, fliggetlentil attol,
hogy azok a véllalatnél milyen szerveze-
tet vagy milyen irdnyitési szintet érintenek. Igy
minden dolgozénak a sajat szakteriiletén hozza
kell jarulnia a probléma megoldasahoz. A prob-
lémat azonban mindenkor a wvallalat &tfogd
mindségpolitikaja végrehajtdsanak szempontja-
bol kell megoldani, s a szervezetek a tevékeny-
segliket ennek érdekében kell iranyitsdk, mé-
dositsdk, szabalyozzak.

A rendszerszemlelet lényegében azt is kifeje-~
zi, hogy a vizsgalt objektum (szervezet) rend-

szerkénti kutatisanak eljardsi és moédszertani
kérdéseire és nem az altalanos rendszerszemlé-
leti 6sszefliggésekre forditjuk a nagyobb figyel-
met. A rendszerszemlélet a rendszerkutatas tu-
domanyos modszereinek megalapozasa, kiépité-
se, mig jellegét tekintve interdiszeiplinaris,
ezért’ a minket érdeklé kérdésekre a kovetke-
z6kben a tudomanyokat atfogé kozelités alapjan
keressiik a valaszt.

Jelen tanulményban a termelsi minéséget
ugy definialjuk, hogy az a termékeldallitassal
Osszefligg6 azon tevékenységek Osszessége,
amelyeknek az eléirt paraméterekkel torténé
végrehajtasa kovetkeztében a felhasznalasra al-
kalmas termék létrejon, s mely tevékenységek
Osszessége a mindségi funkeié. Ezt az 1. dbra
szemlélteti.

A minéségi funkcié ugyanakkor iranyithato.
Ezérf a minéségiranyitds célja a mindségi funk-
cié optimdalis értékének a mindenkori megkoze-
litése. A minéségiranyitds alatt igy a termék-
eléallitas mindségi végrehajtasdhoz sziikséges
kutatasi-fejlesztési-tervezési és ellendrzési te-
vékenységeket, vagyis a vallalat mindsegpoliti-
kédjanak és a termék mindségi funkciéjanak a
végrehajtasat értjiik. A termel6i minéségi vizs-
galatnal célszerlinek latszik megkiilonboztetni
tervezési és kivitelezési (termel6i) mindséget. A
két mindségi szint szikségképpen nem azonos,
mivel a leggondosabb kivitelezés soram is nyil-
vénval6 eltérések (megengedett hibahatarok ko-
z6tt) lesznek tapasztalhatok a tervezési mino-
séghez viszonyitva. Ez egyben arra is utal, hogy
a tervezési és kivitelezési minéség mennél k-
zelebb esik egymashoz, anndl stabilabb a tech-
nologiai folyamat, kevesebb a hibalehetéség és
valészintileg anndl jobban kozeliti meg a ter-
mék a fogyasztéi mintség kovetelményeit. A
tervezési minéségnek ugyanakkor mar valaszi
kell adni arra, hogy

— elbirasai mennyiben tukrozik a fogyasztdi
igényeket,

— mennyiben van 6sszhang a tervezési és meg-
valosithaté gyartasi tlirések kozott,

— hogyan befolyasolja az el6allitasi koltsége-
ket.

Ez a megkiilonboztetés lehetoséget ad arra,
hogy a minéségi jellemz6k kialakitasdra mar a
tervezés soran olyan elbirdsok és tlréshatarok
kertiljenek meghatirozisra, amelyek mind a
felhasznalok igényeit, mind a gyartds miszaki
szinvonaldt figyelembe veszik. A tdl laza, vagy
til szigord elbirdsok a felhasznaléndl és a gyar-
téndl egyarant vesztességet okoznak. Ezért a
tervezési és kivitelezési min6ség optimélis vi-
szonyat a koltségalakuldsok figyelembevételé-
vel lehet meghatirozni. amelyeknek terméke-
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ként és vallalatonként eltéréek az értékei. A
mindségiranyitas fogalmanak jelenleg tobbféle
tartalmat tulajdonitanak. Mi a tovadbbiakban a
minbségiranyitds alatt a termékminéséggel
szemben tidmasztott koévetelményrendszer (fo-
gyasztél igények) megismerésétsl a késztermék
kiszallitasaig terjed6 tevékenységek mindség-
szempontjdbol értékelheté komplex, integralt
szabalyozasat értjiik. Ezért a minéségiranyitas
a piackutatds, a tervezés, a gyartés, az ellentr-
zés és szabdalyozési tevékenységek sorozata,
amelyeken keresztil biztosithaté a termék fel-
hasznaldsdra valé alkalmassdga, vagyis a kész-
_ termék tervezett (fogyasztéi és termel6i) ming-
sége, s ezéaltal a vallalat mindségi funkcioja
végrehajtasra kertl.

A véllalati mindségiranyitds komplex rend-
szere (VMKR) alatt a minéségalkotok -érték-
meghatdrozdsaval vallalati szabvanyokkal és
miszaki el6irasokkal kialakitott tulajdonsagai
megvalésitdsara irdnyuld tervezési, eldallitasi
tevékenységek ellen6rzésének eredményeire
alapozott vezérlést, illetve szabalyozist értjik,
veékenység Osszességének irdnyitdsa, koordina-
lasa, amelyek a tervezett mindségalkotok biz-
tositdsdra irdnyulnak. Ebbél lathaté, hogy a
VMEKR a minéségfejlesztés és minéségszabalyo-
zési tevékenységeket is magéba foglalja. A
VMEKR szervezeti végrehajtasanak alapjai:
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— az egyes feladatokhoz kapcsolédo hataskor
és felelbsség,

— az egyes feladatok kozotti Osszefliggések
megallapitasa.

Ehhez a szervezesi gyakorlat szerint a leg-
jobb eszkodz a vallalat irdnyitasdnal alkalmazott
szervezési séma, mely a hataskor és felelGsség
kozotti kapcsolatokat szabélyozza, tovabba az
egyes szervekhez kapcsolodé feladatok (kinek,
mit, mikor) részletes leirdasa. Ez a tevékenység
azonban lényegesen eltér a korabbi mindség-
ellen6rz6 szervezet miikodésétél, de ugyanak-
kor kiterjed a mindségszabalyozassal Osszefiig-
g6 feladatokra is. Bz a szervezeti forma azon-
ban nem jelenti azt, hogy a termék minéségért
végs soron tovabbra is nem a véllalat egysze-
mélyi vezetéje a felel6s.

A VMEKR-nak megszervezése soran kiilonos
figyelmet kell forditani a kovetkezdkre:

— a termékmindséget nemesak a végtermékre,
hanem a termel6folyamatot alkoté miivele-
tekre is értelmezni kell, mivel a végtermék
minésége az egyes miuiveletek Osszegezett

eredményeként alakul,
— a termel6i mindség értékét a kritikus tulaj-
donsdgok — mindség Osszetevék — Osszege

jellemzi (integralt mindéségjellemzd), ame-
lyek egyméssal funkciondlis kapcsolatban
vannak, mig a fogyasztéi minéséget megha-



tarozé oOsszetevék statisztikai-kozgazdasagi
fliggBséget képviselnek (lasd. 2. abra)

— a mindség csak bizonyos szérashatarokkal
jellemezhet6, mivel mind a termék, mind a
muvelet végrehajtdsanak mindenkori azo-
nossaga nem biztosithaté (stochasztikus 6sz-
szefliggés).

A hatékony minéségiranyitdsi munka alapvetd
kovetelménye az egyes tevékenységek eredmé-
nyeir6l szolo informacick visszacsatoldsa. Enél-
kiill sem a mindgségfejlesztés, sem a minéség-
szabalyozas nem képzelhet6 el.

2. A minéségiranyitis helye és funkcioja

a vallalati rendszerben

A termékminéségnek a minéségalkotokon ke-
resztil torténé kialakitdsa a kiilonbozé munka-
helyeken végrehajtott tevékenységek Osszegezett
(integralt) eredményeként jon létre. A munka-
miuveletek veégrehajtdsa eredményekent kiala-
kul a mindéségalkoté értékjellemzéje (méret,
suly, alakhtiség stb.) mely egyben a munkavég-
zés mindségének a jellemzdje is. A tevékenysé-
geket magdba foglalé egyes miuiveletek sorba-
kapcsoldsa adja a termelési folyamatot, mely
idében valtozik, igy azt iranyitani, szabalyozni
kell. Ezért a minéségiranyitas lényegét tekint-
ve nem mas mint a vallalati kollektivara vald
céltudatos rédhatds a termelési folyamat valla-
lati szabvanyokban és normativakban eléirt pa-
rameéterekkel torténé végrehajtasara, ugy, hogy
a muvelet, alkatrész, termék mingségalkotoit
kifejez6 integralt jellemz6 a tervezettnek meg-
feleléen alakuljon. A VMKR-nek feladata, hogy
a véllalati minéségpolitikdban megfogalmazott
celkitlizések végrehajtasat szolgdlja, s tegye le-
hetévé a termékeknek a tervezett magas mind-
ségl szinvonalon torténo eléallitasat.

A VMKR-nek rahatdssal kell birnia a jomi-
néségl termeékeldallitashoz sziikséges tevékeny-
ségek céliranyos végzésére, el kell latnia azo-
kat a funkcidkat, melyeket a véallalati integralt
szervezet egészének mozgasa hataroz meg és
koordinalni kell az egyes kiilonalld szervezetek
tevekenységébdl a minéség biztositdsdhoz elen-
gedhetetlen informacickat is. A VMEKR-nek
ugyanakkor biztositania kell, hogy a tevékeny-
ségek végrehajtasa és ellenérzése térben és id6-
ben Ugy torténjen meg, hogy az egyrészt a ter-
mékek minéségben torténd egyenletes kibocsa-
tasat, masrészt a tervezettdl vald eltéréseknél a
beavatkozast egyarant meg lehessen valésitani.
Nincs sziikség annak bizonyitasara, hogy a tech-
nolégiai folyamatok végrehajtasa csak akkor ad
kielégité eredményt, ha az egyes miveletek
munkaparaméterei az eldirtak szerint lettek
végrehajtva, de ugyanakkor a wvégrehajtds
eredményétél fliggben azok még idejekordn
irdnyithatok, szabalyozhaték. Ezzel mintegy le-
hetévé valik az egyes termelési szakaszok vég-
rehajtasanak mindségszinvonalaban eléforduld
kiilonbségek kikliszobolése is.

A VMKR-nek strukturdjat a technolégiai fo-
lyamatok sajatossidga, valamint ezen folyama-
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2. dbra. A butormindség alkotoinak felosztasa

tok irdnyitidsanak a megszervezése hatarozza
meg.

Az irdnyitds szervezés elméletébdl ismert,
hogy az irényitdsnak a hierarchikus rendszer
minden fokan egységes funkciéja van, neveze-
tesen: a tervezés, a szervezés, az ellenérzés, a
koordinacié és az Osztonzés. Ezek az irényités
alapfunkeciéi amelyeket ilyen vagy olyan Gssze-
tételben az irdnyité rendszer minden részlege
— gy a VMKR is — felhasznal. Mar ebbél a
felsorolasbol is kitlinik, hogy a VMKR-re mint
rendszer, a mindségszabdlyozist magadba foglal-
ja, a mindségszabdlyozasi tevékenységek az ird-
nyitas hatasara valnak a tervezettel osszhangba
végrehajthatéva. Ebb6l kovetkezik, hogy a
VMEKR-nek kell biztositani a termeléfolyamat
eredményeként kapott termékek tervezett mi-
néségl kibocsatasat.

A wvallalaton beliil rendkiviil fontos a miné-
ségiranyitasra kijelolt szervezet ala- és fo6lé-
rendeltségi kapcsolatainak az egyértelmii meg-
hatarozasa. Biztositani kell az ésszerli kapesolo-
dast a termelésirdnyitas egyéb szerveivel, a
centralizacid szlikséges fokat és a gondos Ossz-
hangot az Ugyvitelszervezettel. A kapcsolatokat
tgy kell meghatérozni, hogy a feladatok meg-
kettézése kizart legyen, s la kapcsolat az infor-
maciokon alapulé egylittmiikodésre és donté-
sekre legyen alapozva.

A VMEKR — mint a jvezetés szerves része —
feladata, hogy biztositsa azokat a targyi és sze-
melyi feltételeket, melyek a termeléfolyamat
végrehajtasanak eredményeként lehetévé teszik
a tervezett minoségi szint eléréset. Tt tehat méar
nem a régi értelemben vett mindéségellenérzés
szervezésérsl vagy mikodésének javitasarol van
sz6, hanem a tervezés, a gyartas és ellendrzés
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végrehajtasdhoz szikséges eszkozok és megfe-
lel6 feltételek biztositasarol. Hasonléan a szer-
vezesi, technologiai és ellenérzési feladatok mel-
lett 2 VMKR egyik feladata megteremteni az
anyagi érdekeltseg alkalmazisinak lehetéségét
a mindségjavitashoz, tovabba a szakmai ismere-
tek fejlesztését vagyis ja szakember képzést és
tovabbképzést. A VMKR fontosabb feladatait a
3. abran [lathatjuk.

A feladatok felsorolasabol lathato, hogy a
vallalati minGségiranyitds — ia termékminéség-
gel kapcsolatos dontések — csak a dontések je-
lentés decentralizaldsaval valésithaté meg. Ha
a korszerli minéségiranyitas rendszerszemiléletii
hierarchikus (felépitését vizsgaljuk, ugy kitlinik,
hogy a mindséggel Osszefliggd dontések jelentds
resze az falso- €s kozépvezetbk feladatava wvalt,
mig a termel6folyamat végrehajtasaval oGssze-
fligg6 elemi dontések kizarolag a muveletet
végrehajté dolgozonal hatarozhaté meg haté-
konyan (DH munkarendszer). A ifels6é vezetés-
nek g minoségpolitika es minéségfejlesztési kér-
désekben kell mindenekel6tt kozép- és hosszi
tavra doéntéseket hozni. Nyilvanvald tehat, hogy
a wallalati bels6 mechanizmus mikodtetésénél
ezekre az Uj vonasokra figyelemmel kell lenni,
kilonben (vallalati minéségiranyitasi rendszer-
ben az a plusz lehetéség amit a korabbi ellen-
Orzési tevékenység gyakorlataval szemben kell,
hogy nyujtson nem tud érvényre jutni.

A VMKR-nek bevezetése és miikodtetése a
vallalatnal nem csokkenti a tevékenységek el-

lenérzésének jelent6ségét. Ezért a mindségira-
nyitasi tevékenységek kozott a minbségszabé-
lyozéasi feladatok végrehajtasara megkiilénboz-
tetett figyelmet kell forditani, mivel lazt latni
kell, hogy barmilyen gyors fejlédés varhaté a
minéségbiztositas terén a minéséggel kapesola-
tos 'feladatok wvégrehajtasanak ellenérzése to-
vabbra (is a minésegirinyitds lényeges alkoto-
resze marad, vagyis arra, hogy a tevékenysé-
gek credmenyel kielégitik-e a tervezettet, csak
az ellenérzés tud walaszt adni.

A termelési folyamat ellen6rzésének meg-
szervezése termeszetesen mem azt (jelenti, hogy
minden egyes miiveletet ellenérizni kell. Itt a
figyelmet a mindséget leglényegesebben meg-
hatdroz6 mivelet wvagy muveletcsoport Kkiva-
lasztésara és azok ifolyamatos ellenérzésének a
megszervezésére kell forditani. Ez a gyartas-
kozi ellenérzés egyes technolégiai fazisok vagy
néhdny esetben egyes miveletek utan kell tor-
ténjen, de gy, hogy a kapott eredmény alkal-
mas legyen a mindségszabalyozésra.

Jelenleg a butoripari wvallalatok tobbségénél
az, alkalmazott magas szintli technika, a korsze-
rii technolégiai folyamatok, valamint a VMKR
kozotti kapcesolat tartalmilag elmarad a lehet6-
ségektol. Kozismert, hogy a nagy tomegi,
gyors atfutasi idével elGallithatdé butoralkatré-
szek mindsegszabalyozasara a termelo gép-
rendszerbe érzékels, mérd és szabalyozé mii-
szerek nincsenek beépitve.

A vallaloti mindsegirdnyitas komplex

rendszere felodotai
A termeles elotti Termelesi folyamot Ellendrzesi
szakaszban szakaszbon szokaszban
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De mincsenek kihasznalva az alkatrészek el6-
allitdsandl alkalmazhaté matematikai-statisz-
tikai modszerek alkalmazésaval elérheté lehet6-
ségek sem. Ennek kovetkeztében az iranyitas-
hoz szlikséges informacick igen szegényesek,
igy csak ritkdn teszik lehetévé a mindségbizto-
sitashoz szilikséges dontések megalapozasat.

A VMKR tobbiranyu feladat végrehajtasat és
a vallalati tevékenységek sokoldalii koordiné-
lasat tételezi fel.

Ezek kozul a fontosabbak:

— a mindségvédelmi koézponti (Allami) eldirdsok
végrehajtdsanak szervezése,

— a minéségszabalyozasi rendszer kiépitése és
mukodtetése,

— a mindségbiztositds anyagi-muszaki alapjai-
nak biztositésa,

— a fminbségi termelés wvégrehajtasit (biztosité
érdekeltségi rendszerek vizsgalata ‘és a meg-
felelé osztonzok gyakorlati alkalmazasa,

—- a vallalati szervezetek kozotti kapesolatokat
biztosité informéacié és dontési rendszerbe
valé hatékony bekapesolodés.

A (véllalati mindségiranyitds rendszerét, az
egyes termelotevékenységek végrehajtasanak
iranyitdsdt — a jogszabdlyokon kivil — alap-
vetéen az alkalmazott termelési rendszer, vala-
mint annak fejlettségi foka hatarozza meg. Nem
lehet ugyanazt a gyakorlatot alkalmazni, @ mi-
helyszerli gyartadsndl, mint a funkciondlis ter-
melésszervezés vagy nagyipari tomegtermelés-
nél, de mindezektSl eltéré modszert igényel a
gépesitett, automatizalt gyartasi‘rendszer alkal-
mazasaval el6allitott termékek mindségiranyi-
tasa.

A VMKR-re kialakitasanal azt is figyelembe
kell venni, hogy fa vallalatok ja minéségpolitika-
jukban még egyértelmiien mem fogalmaztak
meg olyan normativakat és kovetelményeket a
termékeik mindségével szemben (vallalati szab-
vanyok), melyek alapjan (a termelési folyamat
minéségvonatkozdsdban atfogéan szabdlyozhato
lenne. Ugyanakkor a fogyasztéi piac még legyér-
telmlien nem kényszeriti a valtoztatast a miné-
ség szinvonaldnak éllandé emelésére, a ftermé-
kek korszerGsitésére, a gyartmanyfejlesztés
utemének fokozéasara, a valaszték novelésére.

A VMKR mint részrendszer objektive létezd
korlatok kozott mikodik, s la wallalat mint na-
gyobb (integralt) rendszernek relative o6néll6 ré-
szeként funkciondl. Ezek a korlatok sokrétliek:
miszaki-gazdasagi, szervezési-érdekeltségi jel-
legliek, ezért hatiasmechanizmusuk és koleson-
hatasuk elemzése hozzdjarulhat a termelStevé-
kenység végrehajtasanak megfelel6 szinvonalon
torténé teljesitéséhez. Kiilonos figyelmet kell
forditani a véallalat szervezeti hierarchidjara, az
irdanyitasi lanc felépitésére, a folyamatok struk-
tarajara firdnyulé vizsgéalatokra, az ellendrzések
célszerli megszervezésére. Ha viszont a vallala-
tot sajatos rendszernek tekintjiik, myilvanvald,
makat a rendszerszemlélet imint moédszer fel-
hasznaldséval célszerd vizsgdlni, s a funkciona-

lis lérvényestilésének a wvéllalati mindségpolitika
célkitlizései teljesitésének maradéktalan eléré-
sét kell biztositani.

A rendszerszemlélet alkalmazasa a mindéség-
iranyitasnél akkor valésulhat meg ha lehetévé
tessziik, hogy a termelétevékenység isoran vég-
rehajtott munkélatok — a gyartménytervezés,
a gyartastervezés, a folyamatszervezés — ne az
onmagaban kiragadott gyirtményra, hanem a
gyartmany mindségének és megbizhatosdganak
biztositasdhoz sziikséges miiszaki, szervezési,
ergonémiai feltételek egész komplexuménak
biztositdsara irdnyuljanak. Ez a termel6tevé-
kenység végrehajtdsdban az eddigihez viszo-
nyitva szemléletbeli valtozdsokat is kikény-
szerit.

A VMKR-nek megszervezéséhez a rendszer-
szemléletli modszer alkalmazésanal abbél cél-
szer kiindulni, hogy:

-— a mindségiranyitds mint wvallalati részrend-
szer is rendszer, ezért a vizsgalatoknal mint
onallé részrendszert célszeri figyelembe
venni, |

— a mindségiranyitasi részrendszer megszer-
Vezése flugg a véallalati integrélt rendszeren
beliili rendeltetésétél és strukturdlis adott-
sagoktol,

— a részrendszernek ki kell elégitenie a walla~
lat sziikségleteit és hozza kell jarulnia a mi-
néségszabalyozasi funkciék maradéktalan
érvényestléséhez,

— a mindségirdnyitds eszkoze az informacio,
ezért esak @z jinformacié részrendszer meg-
szervezésével egylittesen ad kell6 hatékony-
sagot,

— a részrendszer megszervezésének wvaltozatai
kivalasztdsdndl az elényok és héatranyok
egylittes mérlegelése alapjén kell donteni,

— ahhoz, hogy a minéségiranyitasi rendszer
véllalaton beliil hatékonyan miikédjon nem
lehet sem lényegesen egyszer(ibb, sem 1é-
nyegesen bonyolultabb az altala irényitott
folyamatok  miiszaki-technolégiai, illetve
szervezeti szinvonalandl,

— a mindségirdanyitas koncepcidja lényegében
a véallalati min6ségpolitika megfogalmazasa-
nal kezdédik és tulajdonképpen soha nem ér
véget.

3. A mindségiranyitasi részfolyamatok komplex
szabalyozasa

A mindség nemcsak a termelési folyamat egyes
fazisaiban, hanem az azt kovetoé felhasznilas-
ban is meghatarozé tényezs. Amig a terméke-
ken a mindséget a gyartési paraméterek érté-
kelésével (termelémindség) hatarozzuk meg, ad-
dig la felhasznaléasi folyamatban ezt a megbiz-
hatésaggal (fogyasztéi mindség) tudjuk érté-
kelni. A megbizhatésaggal kifejezett fogyasztoi
igények ismerete ezért a vallalati minGségira-
nyitasi tevékenység kiindul6 alapja.

A termeléi folyamatban létrehozott megbiz-
hatésag mem mas mint a fogyasztéi minbség
(hasznalat) egyik ,alkotéja (lasd 2. &bra), mely-
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nek javitasa a fogyaszté szamara anyagi meg-
takaritasokkal, a népgazdasag szaméra a mun-
ka termelékenység gazdasigos movekedésével
egyenértéka.

A termék megbizhatésdgénak meghatdrozasa
a MSZ—17100 szerint: ,,A terméknek az a ké-
pessége, hogy el6irt funkeiot elvégezzen, adott
miikodési és kornyezeti feltételek mellett, mi-
kozben meghatarozott tényleges miikodés alatt
szabatos allapoti”. A megbizhat6sag tehat meg-
hatérozott feltételek mellett kell jellemezze a
termék mikodo képességét, a funkei adltal meg-
hatérozott igényeket elégitse ki, rendeltetés sze-
rinti hasznélatra legyen alkalmas. Ez lényegé-
ben a fogyasztéi mindség kovetelményrendsze-
rét fejezi ki. A minéség, ja megbizhatosag és a
hasznalati alkalmassag Osszetartozé fogalom, s
ezekbbl itélheté meg a mindségi szinvonal.

A termék mindségét a megfelelésség és a
megbizhatésdg egylittesen hatarozzak meg. Va-
jon ez ‘a megfogalmazas mennyire kiilonbozik az
altalunk ttermel6i ¥s fogyasztoi mindségnek de-
finidlt fogalmaktol. Ha tartalmat tekintjiik ezen
kifejezéseknek azok azonosak, ugyanis a meg-
felelosség (termel6i mindség) alatt a kész ter-
mék azon tulajdonsagainak [Gsszegét (integralt
tulajdonség) értjik, hogy az mennyire felel meg
a szabvanyok (orszégos, &gazati, vallalati) a
szerz6désekbe foglalt kikotések, illetve a mi-
szaki el6irds vagy rajz kovetelményeinek. A
megbizhatosdg (fogyasztéi mindség) a termék-
nek pz @ képessége, hogy @ rendeltetés szerinti
funkciét az adott kornyezeti 'és miikodési felté-
telek mellett hogyan teljesiti.

Tehat amikor a megfelelGségrél és megbiz-
hatosagrol beszélink az egyben kifejezi a ter-
meld6i és fogyasztoi mindséget 1ényegileg és tar-
talmilag egyarant. A wvallalatnil végzett tevé-
kenységek valamilyen mértékben kapesolatban
allnak a ffelhasznélasi igényeket kielégitd, mind-
ségileg Kkifogastalan termék létrehozasaval.

Ezért az integrélt minéségi jellemzé (funkcid)
kialakitdsat biztosité tevékenységet ngy kell
szervezni és irdnyitani, hogy:

— alpiackutatds sorédn ffel kell tarmi, hogy me-
lyek a fogyasztoi igények, milyen j termék
vagy funkci6 szamithat kedvezé fogad-
tatdsra, hogyan alakulhat a termék varhaté
élettartama és megbizhatésaga,

— a jpiaci informaciok irtokdban a kutatés-
fejlesztés feladata olyan termékek és mind-
ségi jellemzok kialakitdsa, mely a legjobban
megfelel a fogyasztoi igényeknek, s eloalli-
tasukhoz laz élenjaré technika és technolégia
felhasznalhato,

— a gyartményfejlesztés sordn nemecsak a ter-
mék konstrukeios és esztétikai kivitelének a
megtervezése a fontos, hanem a mindség
tervezett szintjét is meg kell hatarozni,

— a gyartastervezésnek olyan leszkozoket és
technologidkat kell alkalmazésra eléiranyoz-
ni, amelyek biztositjak a termék tervezett
mindségi szinten 'torténd eléallitdsat,
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— a |gépek és berendezések miiszaki szinvona-
lanak 6sszhangba kell lennie a mindségi jel-
lemzok kovetelményeivel,

— a gyartastechnolégidknak olyan eljarasokat

kell tartalmaznia, majd a ivégrehajtast tgy
kell iszabalyozni, hogy a kivant mindség biz-
tosithato legyen,

— a dolgozok szakképzettségének és szakma-
strukturajanak a technika és technologia
szinvonaldval 6sszhangba kell lennie,

— a termeléshez hasznalt anyagok és a koope-
récioban beszerzett alkatrészek megfeleld
mindségli biztositasarél még a gyartds meg-
kezdése el6tt gondoskodni kell,

— a gyartaskozi ellenérzéseknek ifel kell tarni
a (termel6folyamat wvégrehajtasa soran fel-
1ép6 hibakat és informaciokat kell szolgal-
tatnia a min6éségszabélyozads részére,

— a ltermék végellendrzése soran fa termék mi-
nositését is el kell végezni,

— a ‘terméket a fogyasztéhoz torténd elszalli-
tasra megielel6en el6 kell késziteni, s a meg-
termelt mingség védelmérsl csomagoléssal és
tarolassal kell gondoskodni. Az értékesités-
nek a terméket a fogyasztéhoz kell juttatni,
s {a felhasznalas folyaman a lhasznalat koz-
beni Wwiselkedés tanulméanyozasar6l is meg-
feleléen gondoskodni kell, hogy megismer-
jék a {jelentkezé hibakat és feltarjak a ja-
vitds lehetéségeit, s ujabb informacidkat
szolgéltassanak a kutatds-fejlesztéshez.

Ezen tevékenységek Osszességét mint £6 tevé-
kenység a legtjabb irodalomban (mindségi
funkcié fogalomkeént hasznaljék, amelyek vég-
rehajtasanak eredményeként a vallalat biztosit-
ja a termék haszndlati alkalmassagit) és ez a
termel6i mindség. Ezen minéségi funkeci6 —
hasonléan a vallalat egyéb tevékenységéhez —
megfelelé szinvonald irdnyitdsa specidlis isme-
reteket, médszereket, szakembereket és eszko-
zoket kovetel. Csak abban az esetben lehet ha-
tékony VMKR-r6l beszélni, ha mindezek az
elofeltételek, a végrehajtas szervezete rendel-
kezésére allnak.

A butorellatottsag jelenlegi szinvonalan az
igénykielégités tarsadalmi szemléletlii kovetel-
ményeit figyelembe véve a termel6knek tudo-
masul kell vennick, hogy termékeik mindségét,
megbizhatosagat nem hatarozhatjadk meg azon
fogyasztoi kor bekapesoldsa nélkil, amelyre a
mingség valamilyen moédon hatassal van. A fo-
gyasztéi minbség kovetelményeinek megisme-
rése azonban csak rendszeres piackutatédson és
informacié cserén keresztil valésithaté meg,
igy az mindkét fél kozos érdeke.

A vallalat akkor jar el helyesen, ha a ming-
ségi funkciok teljesitése soran a termeék terve-
zésénél a fogyasztél igények kielégitésére t6-
rekszik, mely azonban csak kozeliti azt, s teljes
mértékben — minden alkalommal — nem fog-
ja kielégiteni. Hasonléan lesz kiilonbség a ter-
vezési és termelSi minGség kozott is, melynek
ugyancsak objektiv és szubjektiv akadalyai
vannak.



Ez pedig azt jelenti, hogy a termékek soha-
sem lesznek azonosak a fogyasztéi-tervezési-
termel6i mindség kovetelmények szerint, vagyis
azokat csak kozeliteni lehet egymashoz. Ezt a
folyamatot a 4. dbran érzékelhetjiik, amelyen a
mindség fejlédési folyamata is érzékelhets. A
VMKR-nak feladata biztositani azt, hogy az
egyes tevékenységi korok minéségalkotéi minél
jobban atfedjék egymast és végiil a célkitiizé-
seket optimaélisan biztositsak.

Tervezesi
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4. dbra. A termékmindség harmas kovetelményrend-
szere Osszefonodasanak folyamata a gyartas- és miné-
ségfejlesztés soran

Kozismert ugyanis, hogy a legjobb terméknél
az alkotéelemek mindségi tulajdonsagainak ér-
téke megfeleléen egyenlo (entropia torvénye).
Ez a fogyaszto és a gyarto kozos érdeke.

A VMKR hatarozott mingségfejlesztési kon-
cepcié mellett egy széles eszkoz- és informéaciés
rendszerrel rendelkezé fegyelmezett szervezetet
igényel, amely a kitlizott célokat végrehajtja.
Ma amikor a vallalatoknal elsédleges célkitizés
a konvertalhato, differencialt minéségi termék-
elgallitas, a VMKR-e mikodtetésének kiemelt
jelentosége van. A VMKR-e megfelelé mikod-
tetésével — a mindségszabalyozasi funkcidkon
talmenéen — a véllalat és kornyezet viszonya-
ban jelentkezé hatdsok sziikséges egyeztetésére
irdanyuld tudatos cselekvés is szervezettebbé va-
lik. A VMKR a piackutatds-, gyartas-, ellenér-
zés-, értékelés- funkci6éjat a mindenkori igé-
nvek kielégitésére célraorientdltan tudja irdnyi-
tani, szervezni. A VMKR azonban csak akkor
lesz hatékony, ha tevékenységein keresztiil nem
utasitja a tervezd, termeld, beszerzd és értéke-
sitd szervezeteket, hanem befolyésolasx kozvet-
leniil a véllalat vezetésén keresztiil jut érvény-
re. s

A VMKR-e fontos tevékenységei kozé tar-
tozik a mindség koltségeinek a vizsgalata. En-
nek keretében vizsgalja és 6sszehasonlitja a mi-
néségi kovetelményeket a minGség koltségével,
ellenérzi a mindségszabalyozas eredményét és
kijelsli a mindségkoltségek és a mindségi funk-
ciok optimalasara iranyuld utakat.

A komplex integralt irdnyitds segitségével
pedig a vallalatokndl 4t lehet térni a részin-
tézkedések helyett az egész termelési folyamat
végrehajtasat biztosit6 VMKR-re, amely a val-
lalatvezetés megbizhaté eszkozévé valik a ter-
melés hatékony megvaldsitdsdhoz.

A vallalat egy egységes integralt gazdasagi
rendszer, amelyen beliil helytelen lenne egy
modszert — a mingségiranyitas modszerét —
kiilon kiemelni. De ugyanilyen hiba lebecstiilni
a kolesonhatas jelentGségét, mivel a VMKR a
termelétevékenység valamennyi elemére kihat.
igy hatdsanak figyelmen kiviil hagyasa stlyos
hibadkhoz vezethet.

A VMKR szervezeti megvalésitasa érdekében
létrehozott véllalati szervezetet (f6osztaly, asz-
taly. csoport) kozvetlenul a véallalatvezetés ira-
nvitisa ald kell rendelni. Tevékenységiiknek
korét az aldbbiakban lehetne megfogalmazni:

— a gyartas megkezdése el6tti tevékenységek
vizsgalata és ellendrzése,

— a beérkezd nyersanyag vagy félkésztermé-
kek ellendrzése,

— gyéartaskozi ellendrzés,

— készéru ellenérzés és mindsités,

— kozponti irdnyitds, mely végzi a mindség-
tervezés, -biztositas, és koltségvizsgalat fel-
adatait, gondoskodik az ellenérzések adatai-
nak feldolgozasar6l és a kapott informacick
megfelelé szintre torténd tovabbitasarol.

A VMKR-re funkcionaldsa lényegében valtozd
folyamatokba torténé beavatkozast jelent, mely
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beavatkozashoz normativ értékekkel kell ren-
delkezni. A normativ értéket elsésorban a vél-
lalati szabvanyok, valamint a mtiszaki-techno-
légiai el6irdsok tartalmazzék. Ezeket az Orsza-
gos Szabvanyok és egyéb jogi szabalyozasok,
tovdbba a vallalati adottsagok figyelembevéte-
lével kell kidolgozni.

A mindségiranyitas problémajat csak akkor
lehet megoldani, ha a mingség alkoto6it vallalati
szabvanyokon keresztiil lehet mérni.

A termelének a VMKR szervezésére irdnyuld
tevékenységei kialakitdsandl, a termékei és
szolgéaltatdsi minGségi és megbizhat6ségi kdve-
telményrendszerét, a véllalati szabvanyokat és
miuszaki el6irdasokat sem alakithatjak ki a for-

galmaz6 és felhaszndlé bevondsa nélkiil. Ezért -

a fogyaszté részérél érkezd informdciét — min-
denekelétt a megbizhatésdggal szemben ta-
masztott igényekrél — a tevékenység kiinduls-
pontjidnak kell tekinteni. Ennek biztositasara a
véllalatnak a széles kor(i kapcsolatain kiviil
piackutatassal, a termékek hasznéilatkézbeni vi-
selkedésének megfigyelésével, az igények kuta-
tasdval is foglalkoznia kell. A vallalati min6ség-
politika kialakitdsa sem képzelhetd el a fogyasz-
toval vald széles korti kommunikacié kiépitése
nélkiil az egyik legfontosabb funkci6jatol foszt-
jdk meg. Mindezt azért kell hangsilyozni, mi-
vel a gyakorlati tapasztalatok igazoltdk, hogy az

egyuttm@kodési hajlandésig els6sorban a ter--

meld vallalat magatartdsanak a filiggvényében
véltozik.

5
b

A fogyasztéi mindséget kifejezé jellemzok ér-
tékeinek ismerete az alapja a véallalati mindségi
eléirdsoknak, a kutatds- és gyéartmanyfejlesz-
tésnek.

Befejezés

A VMKR megszervezése lehetéséget ad a ming-
ségszabalyozasi rendszer hatékony miikodteté-
sére. A -minéségiranyitasnak a termelsi és fo-
gyasztéli mindség kovetelményébol kell kiindul-
nia és a vallalati szabvanyok alapjan biztositani
kell a termékel@allitas gazdasigossagat, a
hasznalati érték és érték kozotti osszefliggés ér-
vényesulését. Az iranyitds modszerét illetéen
azt a véllalati komplex irdnyitdsi rendszerben
megfelelé felel6sséggel és hataskorrel tgy kell
elhelyezni, hogy az egyes minéségi funkeiok
biztositasdhoz a sziikséges feladatok végrehaj-
tasat szervezni és irdnyitani tudja.

Természetesen a VMKR tartalmai vonatkoza-
sai és megszervezése a konkrét vallalat adott-
sdgainak a fliggvénye, igy az egyes butoripari
vallalatoknal nagymértéki eltérésekkel lehet
sZamolni, mind a feltételekben mind idében.

Azt azonban nyugodtan kijelenthetjiik, hogy
a mindségellendrzés jelenlegi gyakorlatanak al-
kalmazéasa helyett, a mingségirdanyitasi felada-
tok (minéségi funkcié) komplex miikodtetése
hozhat megfelelé eredményeket. A dontéshoza-
talndl ezért ezeket a szempontokat célszer(
figyelembe venni.




Egyesiileti hirek

A Biutoripari Szakosztdly nyéri sziinet uténi elsé
vezetdségi 1ilését szeptember 2-&4n tartotta, me-
lyen a munkatervében szerepld egyes feladatok-
kal, s az ezzel Osszefliggd sziikséges szervezési
intézkedések megtételével foglalkozott.

* ok ok

A Vegyesfaipari Szakosztdly szeptember T-i {ilé-
sén az 6sz folyaman ,Min8ség és gyartmany-
struktura korszerfisitése a kefe- sepré- és ecset-
iparban” témakorben tervezett ankét elSkészi-
tésének jelenlegi helyzetét vizsgalta meg.

Hatarozatot hozott a Mosonmagyarévar—Sop-
ron-i kétnapos tanulmanyutra vonatkozdan.

* & %
A Miiszaki Tudomdnyos Bizottsdg az Egyesiilet
IX. vezetdségvalaszté kozgyflilését kovetben el-
s6 izben szeptember 13-4n lilt 6ssze, amikor is
a Bizottsdg djjaalakult, majd ,,A szocialista in-
tegracié a faiparban” cimmel tervezett nemzet-
kozi konferencia el6készitési-szervezési munkai-
nak helyzetét vitatta meg.

Javaslatot tett a ,,Faipar fejlesztéséért” c. em-
lékérem odaitélésére, és egyéb folyd iligyeket
targyalt.

# & &
Az Ugyvezets Elndkség hatdrozata alapjan 1étre-
hozott Kérnyezetvédelmi Bizottsdg szeptember
15-én tartotta elsé 6sszejovetelét, melyen a meg-
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alakuldsidval és szervezésével kapcsolatos idé-
szert kérdésekkel foglalkozott.
£
Az ujjaszervezett Ipargazdasdgi Bizottsdg nyari
sziinet utani elsé iilését szeptember 20-4n tar-
totta, melyen Szvetké Nandor, a bizottsig veze-
téje vazlatosan ismertette a bizottsdg terveit.
Attekintették azokat a feladatokat, melyek a
munkatervben szerepelnek, és hatdrozatot hoz-
tak azokra az intézkedésekre, melyek ezek vég-
rehajtasat hivatottak biztositani.
A napirend harmadik pontja keretében keriilt
sor az értékelemz6 csoport megalakitdséra.
#® ok & 5
A Bidtoripari Szalkosztdly kérpitos csoportja
szeptember 21-i rendezvényén dr. Forgidch End-
re, a BUTORERT kereskedelmi igazgatéja ,,A
butorkereskedelem igényei a karpitosiparral
szemben” cimen tartott wvitaindité el6adast,
mellyel kapesolatban szdmos értékes hozzdsz6-
14s hangzott el. :
* k¥
A Flrész-Lemezipari Szakosztdly szeptember
26—27-én kétnapos tanulmanyutja keretében a
ceglédi és a pusztavacsi Uzemét, valamint a
kecskeméti EPFA és a nagykérosi lizemét te-
kintette meg.
Dred. T.



A rakoddlapokrdl éltaldban
P4l Istvédn

A rakodélap mint {izemi eszkoz néhany évtized-
del ezel6tt még jelentéktelen hanyadot jelentett
a raktarozésnal és a szallitdsndl, ma pedig a mo-
dern racionalizaldson alapuld aruelosztas el sem
képzelhet6 rakodélap nélkiil.

A fellendiilés, amelyet a rakodélap elért,
szinte egyedulallo az ilyen egyszer(, csupén fé-
bol és szoghol késziilt izemi eszkoéz tekintetében
az elektronika koraban.

Mint jé6 néhany ujitas, a rakodélap alkalma-
zasanak irdnyzata is Amerikabol kertlt hozzank.

Hazénkban a rakoddlapgyartds az elmult husz
év alatt tobb mint négyszeresére emelkedett.
Csupan 1971-t8l 1976-ig majdnem kétszeresére
nétt a rakodolapgyartas és felhaszndlés, de a jo-
vében tovabbi emelkedéssel lehet szamolni. Ez-
zel aranyosan a gyartds és felhasznélas teljes
tarsadalmi termék el6allitassa 1épett el6.

Rakodélap felhasznalas

A rakodoélapok fokozott hasznalatdnak alapja
a mez6gazdasagban, iparban és kereskedelemben
racionalizalé hatasukban rejlik. Csak a rakodé-
lap teszi lehet6vé az egységesomagok és a ter-
mékek Osszefogasat rakodé6-, szallito-, raktéri-
és eladasi egységcsomagokban (1. dbra).

A rakodélap igy olyan szallitéeszkozt képvisel,
amely lehetévé teszi a szakositott gazdasagban
a termék gyors mozgatdsat és elkiséri az arukat
az alapgyartas helyét6l a tovabbi feldolgozas és
kikészités fokozatain keresztiill egészen a’ fo-
gyasztokig. Ilyen médon racionalizalja a szalli-
tasi és rakodasi folyamatokat.

A rakodélap racionalizal6 hatasa:

— noveli a raktari helyiség és szallitoeszkoz
térkihasznalasat,

— csokkenti a kézi mozgatds és arumozgatasi

2 koltségeket,

— az lzemen beliili atfutdsi sebesség fokozasa

noveli a termelékenységet,

— rakodolap akalmazésédval
alakithato ki,

— novekszik a fogyasztasi javaknak kozvetlentil
rakodolaproél torténd eladésa,

— jelent6s koltségeket lehet megtakaritani a
mozgatéas és berendezés csokkentésével.

Rakodélap tipusok

A rakoddlap terjedését kedvezden befolyasolta
a gyartok, szallitok és felhasznalok kozott tor-
ténd cserelehetéség biztositdsa. A szabvéanyosi-
tas nemzetkozi szallitdsoknél a 800—1200 mm-es
méretli rakodélapok haszndlatat eredményezte
(2. dbra, MSZ 9710.)

A szabvanyositassal parhuzamosan mertilt fel
az egységcesomag méretének, a rakodélap kihasz-
nalasénak gondolata. A rakodélap teljes kihasz-
nalasaval fel lehet hasznalni a kiegészité racio-
nalizélasi tartalékokat.

,»,mozgo” raktar

1. abra. Az egységesomagok Osszefogasa és rogzitése

Tobb éves el6készité munka utdn elfogadtik
az EPF (Europeen Packing Federation) modul
ajanlatat (MSZ 10137). A csomagok kiilsé mére-
teit ugy alakitjak ki, vélasztjdk meg, hogy
a 800>X1200 mm-es rakodélap méretét maxima-
lisan kihasznalja (3. dbra).

A rakodélapnak a fizikai disztribuciés esz-
kozok kozti elterjedésével novekvo kereslet in-
dult meg a szallitéeszkozok irant. Mikozben a
széallitéeszkozok gyartéi nagy fejlodésre tekint-
hetnek vissza, a fa rakoddlap minésége alig
valtozott.

Minden eddigi kisérlet, hogy a rakodélap
hullampapir-lemezbdl, fémbdl vagy mlianyag-
l1261 készuljon, mindeddig sikertelennek tekint-

etd. A
fgy a nem fabol késziilt rakodélapok arinya

kilfoldon 5—6%-ra becsiilhets. Néhany rako-

dolap kialakitasa a 4., 5., 6. dbrdn lathaté.
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3. abra. Csomagelhelyezési médok a 800 X 1200 mm-es
rakodoélapon

B

4. abra. Négyoldalrél kezelhetd fakodélap acéllemerz
csuszotalppal készilil, amelyet profilszelvények tamasz-
tanak ala és kiilonleges igénybevételnél hasznaljak

A mianyag rakodélap a magas anyagkoltség
miatt csak akkor kifizet6d6, ha gyakran kell
mosni vagy nedves helyen hasznaljdk. Egyéb
hatranyai kozott emlithet6:

- — a kisebb szilardsag,

— a nehézkes javithatosag,

— a fedlap kis sturlodasa,

— az egysegrakomény-kepm gép lizemét za-
vard statikus villamossag,

— az anyag szerkezetébdl, 111 a gyartastechno-
l6giabol adodé belsé tiregek, folytonossagi
hianyok,

— a kis rugalmassag,

— az alakvaltozési hajlam,

— az érzékenysége a karcolasra és kopéasra,

— a korlatozott hé- és hidegallosag,

— a csomagol6 acélszalagos egységrakomany-
rogzitéskor fellépd élsériilési hajlam,

—- id6vel a lebomlas veszélye.

A mianyag rakodélapok elsGsorban mégsem
a felsorolt miszaki problémék, hanem a vi-
szonylag magas dra miatt nem versenyképes a fa
alapu rakodolappal. Ehhez a driga alapanyag
mellett a kovetkezé tényezok is hozzdjarulnak:

— a gyartokapacitds létrehozésa koltségesebb,
— a szabvéanyositds hidnydban nem gyarthat6
nagy sorozatban.
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Rétegelt lemezbdl igen mérettarts, nagy élet-
tartamu sik rakodélap gyarthaté. Elonyei a ko-
vetkezokben foglalhatok ossze:

— nem hasad, ezért szegtarto,

— nagy az utésallosaga,

— szilard, igy keretes allvanyokon is alakvalto-
zas nélkiil tarolhato,

— a fedlapja zart és sima, fokozottan 6vja a t6-
rékeny terméket,

--- szilardsaga révén vékony elemekbdl készit-
het6, ezért onsulya kicsi.

A korszerd magasraktaraknal kiilonosen fon-
tos a rakodélap mérettartasa. Az alakvaltozasra
hajlamos rakodolapok veszélyeztethetik, kiillono-
sen az automatizalt felrakégépek mikodését. E
tekintetben a rétegelt lemezb6l gyartott rako-
délapok kiilonosen elényosek. Anyaguk és szer-
kezetiik adottsdgai révén ugyanis még nagyobb
terhelésnél sem kell érdemi alakvaltozassal sza-
molni.

A rétegelt lemezbdl készitett rakoddlapok at-
lagos élettartama kb. 7 év, mig a flirészarubol
gyartott rakodolapok mintegy 4 évig lizemképe-
sek.

‘A nagyobb élettartam és a kisebb javitasi
igény kovetkeztében az évi raforditas a rétegelt
lemez alapu rakodolapnél kevesebb.

A fa és mullanyag kombinaciés rakodélapok
kulfoldon ismertek. Az er6sen igénybe vett ele-
mek, mint a széls§ elemek, alsé 1abosszekotd ke-
ményfabdl, a kozbensé elemek feny6fabol és a
lédbak miianyagboél késziilnek.

A labak kivalasztasa a rakodélap élettartama-
tol és a kivant terhelhetGségtol fligg. A labak
magassadga 80—100 mm kozott valtozhat
(7. dbra).

A szokasos szogletes 1ldbak mellett ma egész
sor kiilonféle anyagbol készitenek még rakodo-
lapokhoz hengeres 14bakat (8. dbra). Ezek atmé-
réje 80 mm-es.

A rakodélap altaldban hirom als6 14bosszeko-
tével késziil, ezen elemek az Osszfeliileti nyo-
méas 309/,-4t viselik. Kiilénleges esetekben az
als6 1dbosszekoto zart lappal vagy alapkerettel
is késziilhet. Ezen elemeket — a villa benytlas
megkonnyitése céljadbol — éltompitassal latjak
el.

Az egyutas rakodélapok anyagfelhasméléqa
és készitése a mindenkori arutél, terméktol és
szallitasi uttol fligg. Késziilhetnek egy- vagy
kétoldalas, valamint kett6- wvagy négyoldalrél
kezelhet6en (9. dbra).

Az egyutas rakoddlapokat olyan esetekben al-
kalmazzak, ahol egyedi gyartas folyik, vagy ten-
geren tuli szallitasndl a rakodélap visszaszalli-
tdsa vagy cseréje nem lehetséges. Egyébként az
idompréselt rakodélapok teherbirdsa megfelel
a tobbutas rakoddlapok igénybevételének. ElG-
nye az lires rakoddlapok raktirozasédnal, hogy
egymésba stillyeszthetd, igy helyigénye kisebb
(10. dbra).

Az idompréselt rakodélap egyéb elényei az
alabbiakban foglalhaték Gssze: ;



5. abra. Mianyag rakodoélap 100X 1200 mm-es (négy oldalrél kezelhetd,

- teherleirasa 100 kp)

6. abra. Egyoldalas mianyag rakoddlap, 600 < 800 mm-es
tasa, kétoldalrol kezelhet6)

— kicsi az Onsulya,

—- nedvességre érzéketlen,

—- jol és kis helyigénnyel halmazolhaté: egy-
masra (2 m magas halmazban 40—50 rakodé6-
lap fér el),

— az onsulya allando,

—- az egységrakomany zsugorfélids burkolattal
konnyen rogzithet6, mert nincsenek éles sar-
kai,

—- égésre, gyulladasra nem hajlamos,

— nines korr6ziés hatasa,

—- a feliilete sima, a terméket, ill. a csomagolast
nem karositja.

A hagyoményos fa és az idompréselt rakodo-
lap koltségszerkezete az 1. tdbldzat szerint ala-
kul.

Fém rakodélap

A fém rakodélapok féként fémfeldolgozd tize-
mekben terjedtek el, 1500 kp-nal sulyosabb egy-
ségrakomanyokhoz. Anyaguk acéllemez, igy me-
leg termék is rajuk helyezhetd..

7. abra. Fa-mlanyag kombina-
ciéval késziilt rakoddlap. (Az
egyoldalas rakodélap 800 X
X 1200 mm-es, teherbirasa
1500 kp, halmozhatosag 5000
kp.)

{(Szekrényes kialli-

1. tablazat

A flurészarubdl és faforgdesbdl idompréselt rakodélap
koltségaranya

.-,‘11;::1.3 _ | Idompréselt
Megnevezés 1 rakodolap
o "g) %%-ban
%% -ban
Alapanyag (fa) .....ceoeeoesenes 70 20
Segédanyag (mlgyanta) ......... — 10
MURKADOR: 22 T erscwsyatesnroivist o 25 1
AMOLTZACIO s et fors s e ket ot s atarslaa 2 50
Egyéb raforditdsok ............. 3 16

Keszitenek rakodélapot aluminiumbél is, f6-
leg élelmiszeripari lizemek szamadra, ahol a le-
moshatosag fontos kovetelmény. Elterjedésiiket
féleg a magas aruk korlatozza.

Ujabban vitatott kérdés az anyagmozgatasban
a hordoz6 rakodélap hasznalata. A hordozé ra-
kodélap lehetévé teszi a gorgdsen torténd anyag-
mozgatast, jol beillesztheté a magas allvany-
rendszert raktarozéasi rendszerbe, igy megfelels
folyamatossagot biztosit (11. dbra). i
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10. abra. Idompréselt rakodélapok taroldsa

Az alsé 1abosszekoté elemek és a labak viz-
all6 ragasztasu rétegelt tombbdl késziilnek. Sze-
relésiiknél a szegecselés biztositja a méretpon-
tossagot.

Rakodolapos raktarozas lehetdsége )

A személyi és tertileti sziikséglet hidnya, az 4al-
Jandéan emelked6 koltségek vezetnek az anyag-
mozgatési és raktarozasi technikaban az Gj mod-
szerek kidolgozasdhoz, bevezetéséhez. A modern
elektronikus vezérlésii rendszerek és az adat-
feldolgozas gépesitésének bevezetésével az ipar

238 0 e CERA 1L CRA TR

8. abra. Rakodédlap-lab kialakitdsok

fellilrol lefelé

— szogletes,
bol,

— hengeres, faforgicsbo6l idomprése-
léssel,

— hengeres, rétegelt falemezbél,

— hengeres, erosité bordakkal poli-
etilénbol,

— hengeres fém betéttel polietilén-
b6l, nagy terheléseknél

lombos- vagy feny6fa-

torekvése a teljesen automatizalt raktarozas és
szallitményozas. Az ilyen elgondolasok vezetnek
a magas allvanyrendszerii raktarak létesitésé-
hez, amelyek csokkentik a személyi és tertileti
sziikségleteket és optimalizalja az tizemen beluli
anyagaramlast.

. A magas allvanyrendszerii raktarak lényege-
sen szigorubb kovetelményeket tamasztanak
a rakodélapok meéretpontossagaval szemben,
mint a hagyomanyos szallitbeszkozok, villas
efmel6targoncak vagy emel6kocsik. A hagyoma-
nyos farakodélap méretpontossdgat csak korla-
tozott mértékben lehet javitani.

Ismerve a faanyagra gyakorolt kornyezeti ha-
tasok befolyasolé szerepét, — a rakodoélap mére-
teinek tlrésértékeit, — akadalyozhatjak a ma-
gas allvanyu raktarakban a folyamatos anyag-
mozgatést. Jellemz6 meghibésodas e tekintetben
az alsé labosszekotd elemek behajldsa, valamint
a labak méretvaltozadsa. Ehhez jarul még a ra-
kodélap formai valtozasa is. A rakodélap alkat-
részeinek csupan szogeléssel torténé osszekap-
csoldsa, rogzitése nem biztosit megfelels stabi-
litast. Ezért a magas allvanyrendszer( raktarak-
ban a raktdrautomatikdt nehéz Osszhangba
hozni a hagyomanyos fa rakodélappal. Ez az al-
lapot vezetett a szallitdsnal rogtonzé eljarasok-
hoz.

Mi legyen hat a megfelel6 megoldas? Alap-
jaban véve azt kell eldonteni, hogy a csererend-
szer elonyoOsebb-e, vagy a végigfuté rendszer.
A csererendszer szamol a zart szallitdsi folya-
mat megszakitasaval, amikor az arut a rakodé-
laprol a specidlis magas allvanyrendszerti rako-
dolapra helyezi at. A végigfuté rendszernél meg-
marad a zart szallitasi folyamat, az aru ugyan-
azon a rakodélapon raktarozhaté és szallithaté.

Nyilvanvalé és az utébbi idében gyakran vi-
tatott valasztasi lehet6ségek egyike a rakodélap
mindségének javitasa, a szigorubb mérettartas.

A mésik vélasztési lehetéség az, amely megfe-
lel a magas allvanyrendszer(i raktar kovetelmé-
nyeinek, hogy sajat tervezésii rakodélapot alkal-
maznak hordozé rakodélapként, vagy fa alatét
szerkezettel biztositjdk a folyamatos anyagszal-
litast és raktarozast. Ajanlatos idében gondolni
erre, megismerkedni a problémékkal és emellett
hasznos lehet szoros egylittmikodést teremteni
a tapasztalt rakodolapgyart6 tizemekkel.



A rakodolapok osszehasonlitasa

A kiilonboz6 rakodélapok 6sszehasonlitasa csak
altalanos jellegl lehet. A rakodélap élettartamat
jelentésen befolyésolja a szallitéeszkoz, a szalli-
tas utja, a kezelés maddja és a csomagolas gyako-
risdga. Az egyutas rakodolapok egyéb koltségei
(raktartér, ellendrzés, visszadllitds) alacsonyab-
bak mind a tobbutas rakodo6lapoknal.

A csere és a kilonleges rakodoélapok kozotti

osszehasonlitas is csak ugy lehetséges, ha besza-
mitjuk azt, hogy az egyik korlatlanul cserélhetd,
a masik pedig nem.

Altalaban elmondhaté, hogy az egyutas rako-
ddlap fordulonkénti koltsége a legmagasabb. A
kiilonleges rakodolapok beszerzési koltsége ma-
gas, de idével amortizalédik és gyorsan gazda-
sagi, mindenek el6tt problémamegoldast jelen-
tenek:



Utdlagos formaldehidlehasadas
termékekbdl

Dr. Németh Kdaroly

Bevezelés

Az elmilt évtizedekben vilidgviszonylatban ugras-
szertien megnétt a karbamidgyantaval ragasztott
faipari termékek mennyisége. Kiilonosen a forgécs-
lapgyéartas mutat igen intenziv fejlédést. Hazénk-
ban a Nyugat-magyarorszdgi Fakombindt Gj for-
gicslapiizeme, valamint az iizemszer(i termelés
elétt 4ll6 Vasdrosnaményi Forgéicslapgyér altal
termelt lapok a felhaszndlés tovébbi, széles korfi
elterjedését teszi lehet6vé. A nagyobb mérvii fel-
hasznélds azonban az egyébként szdmos kedvezd
tulaqdonséggal rendelkezi forgééslap egy eddig,
hazénkban még kisebb mértékben vizsgalt problé-
méjat is el6térbe fogja hozni: a felhaszndldskor fel-
1ép6 in. utélagos formaldehid leadés kérdését.

A probléma jelentéségéhez feltétleniil ki kell
emelni, hogy az emberek jelentds része igen érzé-
keny a formaldehid szagra. Igy pl. megéllapitot-
ték, hogy a formaldehid érzékelés als6 hatéra
0,15—0,30 mg/m?-es koncentraciénal jelentkezik
és 24 6ras 0,59 mg/m?-es formaldehidkoncentrécié
minden vizsgilt személynél az orr nydlkahdrtyédjan
égl, a szemben nyomésérzetet eredményez. Ezek
alapjdn pl. az] NSZK-ban a formaldehidmisszié
megengedett maximdlis értékére tartés hatés ese-
tén 0,03 mg/m?, rovid idejli behatds esetén 0,07
- mg/m?3-es értéket javasolnak.

A formaldehid leadéssal kapcsolatos koncent-
raciéértékek jobb jellemzésére a kovetkezs példa
igen alkalmas. Friss forgécslap 0,20 kg/m?®-helység-
térfogat mennyiségben 24 6ra alatt az érzékelési
hatérnak, 0,15 mg/m3-nek megfelelé formaldehidet
ad le. 2 kg/m?® helységtérfogat esetén a formalde-
hidkoncentracié 24 6ra alatt eléri a zavar6 hatést,

karbamidgyantéval kotott

nyalkahdrtya-, szemgyulladdst okoz6 0,6 mg/m3-es
koncentraci6 értékét.

A forgécslap, valamint a karbamid-formaldehid-
gyantédval ragasztott termékek formaldehidleadé-
sanak tehat igen fontos alkalmazistechnikai jelen-
tésége van.

Az utélagos formaldehidleadis kémiai folyamatai

Korébbi kozleményiinkben a karbamidgyantékkal
kapesolatos formaldehid fogalmak elnevezésére
részletes javaslatot tettiink. Eszerint a kész for-
gécslapbdl, kondiciondlés utdn a gyanta degradé-
ciéja, elsGsorban hidrolitikus bomléasfolyamata
eredményeképpen keletkezé formaldehidet wutdla-
gosan lehasadd formaldehidnek célszerli nevezni.
Az utélagos formaldehid leadds magyardzata az
alabbi kémiai reakci6kkal adhaté meg.

A karbamidgyanték keletkezésének primér, de
a teljes folyamatban dont6 reakeiéja a formaldehid
addiciéja a karbamid aminocsoportjaira. A reakeid
egyensulyra vezet és savak, valamint bézisok
katalizaljék :

k,
—CO—NH, +CH,0 T —-CO—NH-CH,0H (1)

-1

Eszerint mindazon tényezdk, amelyek a fels6 nyil,
a metilolszdrmazék keletkezésének iranyédban le-
zajlé reakeié sebességét novelik, az ellentétes
irényt, a formaldehid keletkezésének reakeid-
sebességét is megemelik.

Hasonl6 megallapitdsok vonhatdk le a tovabbi
kondenzéciés reakcidkra is, igy a metilolkarbami-
dok és aminok kozotti:

ky
—CO—NH—CH,0H + H,N—C0——>—-CO—NH—CH,—HN—CO—+H,0 (2)
k_,
valamint metilolcsoportok egymés kozti reakeibira is:
ky
—CO—NH—CH,0H + HO—CH,—NH—C0—~>—C0—NH—CH,—0—CH,—NH—CO0 + H,0 (3)
: E,
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Az el6z6 reakeiok alapjén megallapithatd, hogy azok
a tényezdk, amelyek az egyensilyokat a bomlés-
termékek keletkezésének irdanyaba toljak el a le-
hasad6 formaldehid mennyiséget, azok a para-
méterek viszont, amelyek a reakcidsebességi allan-
dék novekedését eredményezik a formaldehid le-
hasadds sebességét is novelik.

Az utélagos formaldehid lehasadas mennyiségét
befolyasol6 tényezik

A lehasad6 formaldehid mennyiségét — az (1)
egyensilyi reakeié alapjan — elsGsorban a metilol
csoportok koncentraciéja hatdrozza meg. Hzt vi-
szont mar a gyanta gvm‘tém és térhaldsitdsa sordn
alkalmazott feltételek is befolydsoljdk, a (2) és (3)
reakcioban jelzett hidrolizis folyamatok mellett.
A metilol csoportok mennyiségének alakulasat a ki-
indul6 gyantaban doént6en a karbamid-formaldehid
molardny hatédrozza meg, amire a szabad formal-
dehidtartalombol lehet kovetkeztetni. Nagyobb
reaktivitasa, tehat hidegen kotd gyantdk esetén
a varhaté utélagos formaldehid lehasadas jelentd-
sebb.

Gyakran alkalmazott médszer, hogy a forgics-
lapot hidegen kotd, tehét reaktiv karbamidgyanta
ragaszto segitségével furnérozzdk. Ilyen esethen a
forgacslapbol és a ragasztdshoz alkalmazott gyan-
tabdl egyiittesen lehidrolizalé formaldehid meny-
nyisége, még kis beépitési koncentricié esetén is oly
nagy lehet, hogy az MMMK értéket is elérheti.

A gyanta térhalésitasi feltételei szintén jelento-
sen befolyésoljak a metilolesoportok szdméat. Ala-
csonyabb préshémérséklet, valamint rovidebb prés-
id6 a térhdlésodasi reakeiok teljes lejatszédasat
nem teszi lehet6vé, sok reagilatlan metilolesoport
marad vissza, ill. a reakcié a hidrolizisnek kevéshé
kitett metilénhidas szerkezet helyett a konnyen
hidrolizélhaté éterhidas szerkezet kialakulasaig
jatszodik le.

Az utélagos formaldehid lehasadédsdnak csoklke-
nése a préshémérséklet novekedésével kozel lined-
ris, az eredeti szabad formaldehid tartalomtoél
fiigg6 mértékben. A présid6 novelésével az utélagos
formaldehid lehasadés csokkenése — tobb vizsgalat
szerint — nem lineéris, kiillonosen magasabb sza-
bad formaldehidtartalmi gyantdk esetén. Rovid
présid6 alkalmazésakor tehdt csak megfelelGen
novelt préshémérséklet mellett 4llithaté elé ala-
csony formaldehid mennyiséget lead6 termék.
Ilyen présparaméterek egyébként a termék tobbi
tulajdonsdgai szempontjabdl is kedvezdek.

A felirt reakcidk egyensilyi helyzete szempontja-
bél a masik legjelentésebb tényez6 a viz, ill. kész-
termék esetében a nedvességtartalom. Az utélagos
formaldehid lehasadds hidrolitikus jellegét j6l le-

hetett bizonyitani azzal, hogy az abszoliut sziraz
termékbdl, formaldehid nem hatdarozhaté meg.

A lehasad6 formaldehid mennyisége és a rendszer

nedvességtartalma kozott egyértelmli osszefiiggés
hatarozhaté meg. A nedvességtartalom novelésével
az utélagosan lehasadé formaldehid mennyisége,
a kiindulé gyanta molardnya dltal is meghatdrozott
mértékben nd.

Aminocsoportot tartalmazoé vegyiiletek adagola-
séval latszolag szintén befolydsolhaté az egyensaly
helyzete. \'alo]éban az aminocsoportot tartalmazé
vegyiilet és a formaldehid kozotti reakeid 4] egyen-
silya addédik az el6z6 folyamatokhoz és igy komp-
lex médon befolyasolja azokat. Az eredmény azon-
ban olyan, mintha a reakeciét a formaldehid lehaga-
désdval ellentétes irdnyban tolnank el. Az el6z6
kizleményiinkben a felszabadul6 formaldehid csok-
kentésével kapesolatban ismertetett vegyiiletek a
fentiek alapjan, az utélagosan lehasadé formal-
dehid mennyiségét is csokkentik.

Az utolagos formaldehid lehasadas sebessége

A felhaszndlé gszempontjabdl nem kozombos, hogy
az utblagos formaldehid lehasadds a termékbdl
milyen sebességgel jatszédik le. A felhaszndlds fel-
tételét jobban meghatdrozza a formaldehidleadéds
sebessége, mint a termék altal utélagosan leadha,to
osszes formaldehid.

A folyamat sebességét elsésorban a formaldehid
lehasad4saban dént6 szerepet jatszé metilolcsoport
koncentrici6ja hatdrozza meg. A koncentrici6
alakulasdban szerepet jatszd tényezlket az el6zd-
ekben mér részleteztiik.

Az utélagos formaldehid lehasadéds sebességére
a viznek, mint hidroliz4lé dgensnek is dont6 befo-
lydsa van. Forgdcslap, ragasztott termék esetén
a viztartalom anedvességtartalommal jellemezhetd,
melyet azonban a kornyezet relativ paratartalma
hatdroz meg, a termék jellege mellett. Valtozo
paratartalom esetén természetesen a vizfelvétel
sebessége is befolydsolja a folyamatot.

A Lkarbamidgyanta el6allitasaval kapcsolatos
reakciokndl jeleztiik, hogy egyensilyi folyamatok-
rél 1évén sz6, mindazon tényezbk, amelyek a gyanta
keletkezésének sebességét novelik, az ellentétes,
a bomlasfolyamat sebességének noveléséhez is
vezetnek.

Miutin a karbamidgyantdk keletkezését savak
katalizdljak, varhatéan a hidrolizis folyamatdnak
sebesgégnovelését is eredményezik. Tobb vizsgdlat
egyértelmiien bebizonyitotta, hogy a hidrolizis
reakeidsebességét nemesak a pH-val jellemezhetd
savkoncentracid, hanem a pufferanyagok jelenléte
i8 befolyésolja.

Az utdlagos formaldehid lehasaddst jellemzd dliandd figgése a himérsékietil, paratarialomiol és a fafajtol

T = 20(°C) 3 Y =T100{%) ¥ =100%; T = 20°C
(%) k (mg/fo.g) - T (C°) k (mg/d.g) Fafaj k (mg/6,g)
40 0,056 20 0,66 Nyér 0,50
60 0,087 40 1,10 Crer 0,75
80 0,106 60 10,00 Kevert 0,56
100 0,66
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Petersen ¢és munkatérsai (1972) az utélagos
formaldehid lehasadés sebességére a fenti tényezok
alapjan a kovetkezl osszefiiggést kaptdik:

v=[—NH—CH,0H]-[k,(H,0) + ky(H,0*) +
+ky(HS) +k,(S7)]

Az’ osszefliggés szerint az utélagos formaldehid
lehasadés a metilolesoportok koncentriciéja mel-
lett a viz, a pH és a pufferanyagok mennyiségétol
is fiigg. Az egyenlet ragasztott termékek esetén
csak kvalitativ képet ad, mivel kiilonosen fa esetén
a pufferanyagok koncentraciéja egyértelm(ien nem
hatdrozhaté meg. Azt a tényt azonban, hogy az
egyébként azonos feltételek mellett, kiilonbozé
fafajokbol készitett forgécslapok utélagos formal-
dehid leadédsa eltérs, viszont éppen a kiilonbozs
fakban eltéré mennyiségben jelen lev pufferanyag
mennyiségével lehet megmagyarézni. A fiban levd,
pufferhatast kifejté anyagok szerepe is eltérs lehet.
Igy a polifenolok pl. egyrészt megkotik a formal-
dehidet, mésrészt viszont a pufferkoncentrici6
novelésével a formaldehid hidrolizist segitik el6.
Mint minden reakecié, igy a formaldehid lehasa-
dés sebessége is igen jelentés mértékben fiigg a ho-
mérséklettdl. Néhany vizsgdlati médszernél a ka-

pott eredmények azonban az exponencialis nove- -

kedéstol valo eltérést mutatnak. Ennek oka, hogy
més, a formaldehid lehasadédsban szerepet jitszo,
lasstibb folyamat lesz a sebesség meghatéarozé. Ilyen
folyamat lehet pl. a vizgéz diffuzié is.

Az utélagosan lehasadé formaldehid meghatarozasi
médszerei ‘

A bevezetGben emlitett tények eéyértelmﬁen fel-

vetik az utélagos formaldehid lehasadds meghatéd- -

rozasdnak a sziikségességét. Az emlitett sok kiilsé
és bels6 tényez6 azonban a meghatérozis bonyo-
lultsdgara is felhivja a figyelmet.

Az ut6lagosan lehasad6 formaldehid meghatéro-
zasaval kapesolathan fontos szempont — melyet
tobb eljaras sajnos figyelmen kiviil hagy —, hogy
nem egy anyag adott koncentréciéjdnak meghata-
rozasérol, hanem lényegében kinetikai mérésekrl
van sz6. Osszehasonlithaté eredményeket tehét
csak akkor nyerhetiink, ha azonosan kezelt, adott
ideig tarolt mintdkbdl, j6l definidlt feltételek mel-
lett, meghatdrozott ideig lehidrolizdlédé formal-
dehidet hatarozzédk meg.

A meghatérozési moédszerek dltaldnos elve,
hogy a lehidrolizalt formaldehidet dinamikus ko-
rillmények kozott, gazarammal kihajtva, vagy
statikus koriilmények kozott nyeletik el vizzel,
esetleg kozvetleniil a megfelelé reagenssel, és a to-
vabbiakban ezen oldat formaldehidtartalmat hat4-
rozzék meg térfogatos vagy fotometrids mod-
szerrel.

Az egyes modszerek elsGsorban az alkalmazott
hémérséklet, paratartalom és kezelési idd értékében
kiilonboznek egyméstél. Osszehasonlithat6 adatok
igy csak akkor nyerheték, ha a mintik ,elGélete’”
azonos volt. A formaldehid leadds kinetikdjarol,
mely a termékek alkalmazéstechnikai szempontja-
b6l dontd, azonban még igy is esak téjékoztatd
értékeket kapunk.

Tovabbi dltalanos probléma a legtobb eljardsnél,
hogy a minték lap/él viszonya lényegesen eltér az
alkalmazott termékekétdl, igy a meghatarozhaté
formaldehid értékek mindig magasabbak a gyakor-
latban bekovetkezs lehasaddsnal.

Osszehasonlitva az egyes vizsgalati médszereket
tobb szempontbdl is E. Roffael (1975) altal leirt
eljards latszott, némi moédositds utan, a formal-
dehid lehasadéds kinetikdjat is jellemz6 érték meg-
hatérozasara a legalkalmasabbnak. Vizsglataink-
hoz ezért az eljards médositott valtozatat hasznal-
tuk (1976). A vizsgdlati eljards elénye az egyszerii
kivitelezhetoség és j6 reprodukéalhatésag mellett
a paraméterek konnyfli valtoztatasi lehetGsége.
Tgy megvizsgéltuk az utélagos formaldehid lehasa-
dés lejatszodasdnak folyamatat az id6, a h6mérsék-
let és a relativ paratartalom (1., 2., 3. dbra) fiigg-
vényében is. Az abrék alapjan megéllapithaté, hogy
az adott hOmérsékleten az utélagosan lehasadé
formaldehid a pératartalommal jo kozelitéssel
linedrisan ardnyos, a hémérséklettel viszont expo-
nencidlisan né. A véltozast az id6 fuggvényében
vizsgdlva, mind az izotermdk, mind az azonos
paratartalomhoz tartoz6 gorbék, egy hatérérték-
hez tartozé, exponencidlis osszefiiggéssel leirhaté
gorbe alakjat mutatjak.

Formoldehidhasadas meghotdrozds statikus
modszerrel /¥Y=80%/

tjrg] 60C°
0+
L%
50+
0c°
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1. dbra. Az utblagosan lehasad6 formaldehid mennyisége
kiilldnbozé homérsékleten
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A kilénbozo /doegysegek alott lehasadt form-
olgehid- mennyw? a hdmer;se/(/et fuggvenyeben
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2. dbra. Az utélagosan lehasad6 formaldehid mennyisége
kiilonb6z6 relativ paratartalom mellett.

A gorbék lefutdsa vetette fel azt a lehet&séget,
hogy az utélagos formaldehid lehasadést a Petersen
egyenlettel analog osszefliggéssel irjuk le. Az egyen-
letet logaritmizédlva linearizdlhatjuk és az utélagos
formaldehid lehasadést a sebességi egyenlet L, lat-
sz6lagos sebesgégi dllandéjdval jellemezziik.

A téblézatban Osszefoglalva megadtuk azo-
nos mintéb6l, kiillonféle feltételek mellett meg-
hatérozott utélagos formaldehid lehasadés esetére
kapott & értékeket. Mint a téblizatbdl 14thato,
az 4lland6 értékére a legnagyobb befolydst a hd-
mérséklet gyakorolja, a sebességi dllandék hémér-
sékleti fiiggésének megfelel6 médon. A relativ pé-
ratartalom, a minta nedvességtartalmén keresztiil
szintén elég jelentds hatdssal van a folyamat sebes-
ségére. A fafaj, az emlitett pufferanyag koncentra-
cién keresztiil szintén jol értékelhetGen befolyésol]a
az &llandé értékét.

A téblézat 15x 30 x 19 mm nagysdgi, tehit igen
kicsiny lap/él ardny, lezératlan ¢lfi prébatesteken
mért adatokat tartalmazza. Elzdrds nélkil ugyanis
a vizsgalat viszonylag rovid id6 alatt végrehajt-
haté s a mintdk kozotti killonbség is j6l meghata-
rozhat6. A kapott eredmények viszont a termékek

3a% L e P A T AP AR

Farmaldehidlehosadas 60C*an Kilbnbizo relativ
paratortalim ertekek mellett
¢[mg]

100 %
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40%
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3. dbra. Az utélagosan lehasadé formaldehid névekedése
az id6 fuggvényében

effektiv formaldehid leadésdndl nagyobbak. Lezért
éllel végrehajtott vizsgdlatokndl kozelitGleg egy
nagysdgrenddel kisebb értékeket kaptunk. Termé-
szetesen a feliilet kezelése tovabb befolyésolja az
eredményeket.

Befejezés

A hazénkban is mind nagyobb mértékben felhasz-
néldsra keriil6 faforgécslap és a karbamidgyantéval
ragasztott termékek minbségi tulajdonsagaira a
gyartok és felhasznélék fokozott figyelmet szentel-
nek. A mindségi mutatok kozott nem szerepel az
utblagos formaldehid leadds, pedig a kérdés, mint
ezt az utols6 években a témakorbdl megjelent sok
irodalom is bizonyitja, igen jelentGs. Az utélagos
formaldehid lehasadés csokkentése csak a jelenség
alapos kémiai ismerete alapjan, valamint megbiz-
haté ellen6rzési médszer mellett lehetséges. A vézolt
mechanizmus, valamint a kritikailag kivédlasztott
és tovabbfejlesztett vizsgalati médszer lehetOséget
ad a kérdés tovabbi vizsgdlatira s a csokkentési
mddszerek kidolgozéséra.
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A butoripar kutatési-fejlesztési tevékenységének attekintése

az 1971—1974-es idészakban*

Ismerteti: Szendrédi Jézsef (KIM)

Bevezetés

A kutatasi informaciés rendszer koordinalasa
és a kutatdsi munka hatékonysdgénak foko-
zasa érdekében az OMFB 3/1968. IV. 22. OMFB
sz. rendeletével orszdgos miiszaki kutatasnyil-
véntartds rendszer hozott létre. A Miniszterta-
nacs 1974-ben kétlépesés (dgazatonként és or-
szagosan  szervezett)  kutatdsnyilvantartast
(10/1974. Mt.) rendelt el.

E rendelet végrehajtasarol sz6lé 3/1974.
OMFB sz. rendelet alapjan a Kénnytipari Mi-
nisztérium a Textilipari Kutaté Intézetet bizta
meg a konnytipari K -+ P tevékenység operativ
koordindldsaval és egyben a konnydipari kuta-
tasi és fejlesztési témak nyilvantartdsaval.

A tajékoztaté alapjat a Textilipari Kutaté In-
tézetben a megkezdett és befejezett kutatémun-
kakrol sz6l6 bejelentések adatait feldolgozd
nyilvantartds, a konnytipari K -+ P tevékeny-
ség koordindlasa keretében a kutatohelyektdl a
IV. otéves tervidészakrol bekért beszamolok,
valamint a kutatohelyek esetenkénti adatszol-
galtatasai képezték.

A Konnytipari Minisztérium kiadasdban
1971-ben jelent meg els6 izben Osszefoglald ta-
jékoztaté az 1968—70. kozott befejezett kony-
nylipari kutatasi-fejlesztési témakrol. Jelen
kiadvany az azota eltelt idGszak legjelentésebb
kutatési-fejlesztési munkait foglalja ossze.

A témiak nagy szamara val6 tekintettel —
amely egyrészt a konnytiipari kutatébazisnak a
vallalati kutatohelyek kijelolésével tortént je-
lentés kib6viilésébol, masrészt az itt atfogott
viszonylag hosszu idészakbo6l adoédott — nem
volt lehetéség az egyes témak tételes targyald-
séara.

E tijékoztaté célja az, hogy a kutatéhelyek
altal legjelent6sebbnek itélt kutatasi-fejlesztési

* A KIM Iparpolitikai Féosztalyanak ,Osszefoglalo
tajékoztalé a konnydipari kutaté-fejleszté intézetek
1971—74 években végzett tevékenységérdl” cimi ki-
advanya alapjan.

munkak ismertetésén' keresztiil atfogd képet
adjon az 1971—T74. évek kozotti idészakban a
konnydipari kutatasi politikdban érvényesiilt
irdnyokrol, az elért eredményekrol és felkeltse
az érdekeltek figyelmét az eredményeknek sajat
tertiletiikon ad6do tovabbi hasznositdsi lehet6-
ségeire.

A témdkat aldgazati, valamint az aldgazaton
beliil szakégazati csoportositisban ismertetjiik.
A konnyebb attekinthetség céljabol a témaci-
meket és a legfontosabb adatokat (kutatéhely,
megbiz6, megbizds Osszege, kutatds idétartama)
az aldgazatra vonatkozd fejezetek végén adjuk
tablazatokba foglalva.

A szovegkozben zaréjelben eléfordulé szamok
az al-, ill. szakdgazatnak megfelel6 roviditéssel
a témajegyzék vonatkozo cimére utalnak.

A butoripar kutaté-fejleszié tevékenységének
attekintése

A butoriparnak ninesen fétevékenységl kutatéd
intézete. A kutaté és fejleszté tevékenységét
véallalati kutatohelyeken végzik. A négy kije-
lolt wvallalati kutatéhely koziil harom ipari
nagyvallalat (Budapesti Butoripari Vallalat,
BUBIV; Szék- és Karpitosipari Vallalat,
SZKIV; és Tisza Butoripari Vallalat, TBV), a
negyedik pedig a tervezd iroda (Butoripari
Tervezé Iroda, BTI). '

Ez utobbi — tevékenységébdl adédéan —
részben pétolja az aladgazat kutato intézetének
hianyéat, igy a beszamolasi idészakban is tobb
kutafasi-fejlesztési témat dolgozott ki.

A véllalati kutatéhelyeken tilmenden segi-
tette a butoripar kutaté-fejlesztd tevékenységét
a Faipari Minoségellenérz6 Intézet, a Faipari
Kutaté Intézet, a Budapesti Miiszaki Egyetem,.
az Erdészeti és Faipari Egyetem, a Mianyag-:
ipari Kutaté Intézet, valamint tobb maés tarca-
hoz tartozé felsGoktatasi és kutaté-fejleszté in-
tézet is.

A butoriparnak a beszamoldsi idészakban
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koordinalt kutatasi-fejlesztési programja nem
volt. A tarcaszinti kutatasi célprogramban bu-
toripari kutatds nem szerepelt. Ebb6l kévetke-
zik, hogy a Kkidolgozott téméak nem kovettek
perspektivikus célokat, hanem az idészeri vagy
mas kialakult probléméak megolddsara irdnyul-
tak.

A kidolgozott kozel 500 téma igen széles teru-
letet olel fel. Ezek koziil azonban legjelentéseb-
bek a gyartmanyfejlesztésre, a technolégiai fej-
lesztésre, a munka- és lizemszervezésre, a bu-
torok csomagolédsara és forgalmazasara, a kemi-
zalasra és az ipargazdasédgi kutatiasokra vonat-
koztak.

Ezek a témak azonban — szmte kivétel nél-
kiill — csak kozvetve fogadhatéok el kutatési
vagy fejlesztési tevékenységekként, tobbségiik
az uzemek sokrétdi problémainak megoldasara
iranyulé gyors muszaki intézkedés volt.

Az 0Osszes raforditdas a kijelolt négy kutaté-
helyen (BUBIV, Tisza, SZKIV és BTI) 18 mil-
li forintot tett ki. Ez a négy vallalat ossz ter-
melésének 0,29-a.

Iparagi szinten ez az ardny sajnos a 0,1%-ct

sem érte el.

A beszamolasi idoszak egybeesik a butoripar
nagy rekonstrukci¢javal, igy a kutato-fejlesztéd

A bitoripar K+ F tevékenysége
Gyartmdanyfejlesztiés

tevékenység is elsésorban a cél szolgalatiban
folyt le.

Ha a beszamolési idszak kutatasi és fejlesz-
tési tevékenységét jellemezni akarjuk, akkor
megéllapithatjuk, hogy az elsésorban a fogyasz-
toi igények minél magasabb szinten torténd ki-
elégitésére és az 0j termelé kapacitdsok minél
eredményesebb kihasznaldsara iranyult.

A jelentosebb témék 8 témacsoportba sorol-
hatok, sorrendben:

1. Gyartmanyfejlesztés

A gyartmanyfejlesztésre irdnyulé kutatds az
osszes raforditas 429/)-at vette igénybe. Ez a
vartnak megfelels.

A gyartmanyfejlesztési kutatds elsésorban a
fogyasztoi igények jobb kielégitésére iranyult.
A hazgyari lakdsok megnovekedett méretei, a
beépitett butorok aranya az eddigiektél eltéro
funkei6ji és megjelenésii butort igényeltek
(Bu. 1. 01, Bu. 1. 02, 1, 09, Bu. 1. 13).

A cél 4j, korszert gépek és berendezések ka-
pacitasanak jobb kihasznalasa volt (Bu. 1. 08) és
ezt célozta egy-egy véallalaton beliil az alkatré-
szek tipizalasa is (Bu. 1. 06, Bu. 1. 12).

: Kutatds
Téma cime Kutatohely Meghizé Meghisan s
Z0ge tartama
- ¢
1 2 3 4 5

Bu. 1.01 Hazgyéri és hagyominyos lakésokba megfelelé 1j BTI Kanizsa 200 eF't 1 év
gydrtminycsalidok tervezése, miszaki-gazdasigi elem-
D R A R Oy e R S A S RN (I

Bu. 1.02 Hézgyiri 6és hagyoményos lakdsokba megfelelé 1j BTT Zala 205 eFt 1év
gy{trbmxinyosalzidok tervezése, miszaki-gazdasigi elem- i
ZRIIN  Vaaa S el 2 T e ¥ S AR A A Ak (Nl

Bu. 1.03° Butoripari szerelvények, furnérok és butorszovetek BTI INIM 165 eFt 1 év
ellatdsinak javitdsahoz elemzd és felmérd tanulmény
e e N R S s e S S S E IS 3

Bu. 1.04 Térelvalaszté szekrények 63 falak kifejlesztése, terve- | BTI és Székes- KIM-EVM
zése 6s prototipusok beépitése 10 kisérleti lakdsban | fehérvari B.V. FAKI 832 eF't 2 év

Bu. 1.05 Szovjet export butorok kifejlesztése, tervezése, proto- BTI ARTEX 600 eFt 2 év
tipusok legyirtasa, kidllitdsok szervezése ...........

Bu. 1.06 Alkatrészek tipizdlisa és ezekbdl varidlhaté gydrtmény- BTI Tisza 250 eFt 1 év
csaladok Kidolgozasa «.vvvsevseaoncnseeinensasesss '

Bu. 1.07 Aluminium szerkezeti és elemek butoripari alkalmaz- BTI KIM 120 eFt 1 év
hawsé.génak vizsgalata és javaslatok kidolgozdsa . ...

Bu. 1.08 Uj, korszer(i butoresaladok tervezése a megnivekedett BTI Szatmér 220 eFt 3 év
termeld kapacitds gazdasigos és célszerdi leterhelésére Bgy.

Bu. 1.09 Hizgydri és mis modern lakésok részére varidlhaté, BTI KIM 200 eFt 1 év
tobb funkeioju lakdsbatorok tervezése .............

Bu. 1.10 Korszerii, higiéniai és funkeiébeli igényeket kielégitd, BTI KIM 180 eF't 2 év
ujtipusti ,,bébi bitorok™ tervezése .................

Bu. 1.11 Batoriparban felhasznilésra keriils forgics és pozdorja- [ FAKI-BTI KIM 850 eFt 2 év
lapok mechanikai és kémiai aszimmetrikus kezelése . . .

Bu. 1.12 A vallalat dltal gydrtott korpuszbiitorok, lapalkatré- BUBIV sujat — 2 év
szeinek méret-, szerkezet- és szerelvény egységesitése

Bu. 1.13 Uj termékek — termékesalddok megtervezése, proto- BUBIV sajit 2100 eFt 4 by
tipusainak legyédrtdsa, bemutatdsa ................

Bu. 1.14 Poliuretdn keményhab paldstii fotelek tervezése, be- [ EVM-SZKIV SZKI1V 52 eFt 1év
mintdzasa, sorozatgyartas beinditdsa .......... ...

Bu. 1.15 Uj hajlitott széktipusok tervezése, bemintéizdsa, soro- SZKIV sajit 165 eFt 2 év
zatgyArtas Deinditdsa . ...cvviveoveiiactiieaaenne

Bu. 1.16 Fiwészelt fenyGszékek tervezése, bemintézisn, gyirtd- SZKIV sajat 122 eFt 1 év
NS T L s R A e e A S R S S 2

Bu. 1.17 ,,TER 75 biutorcsaléd tervezése, bemintézdsa, soro- SZKIV sajit 273 eFt 1 év
ZatgyArtasok Megszervezése . ......ceuevunnernenaran
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A korszertibb butorhoz korszertibb szerelvé-
nyekre, butorszévetekre, véalasztékosabb fur-
nérra volt sziikség. Ezzel foglalkozott a (Bu. 1.
03) KGST keretében késziilt felmérés, amely a
tagorszagok kozotti kooperaciora épilt.

A lakésok bels6 varidlhatosigit célozta az a
kutatas, amely a térzsalus épitési lakésok belsé
valaszfalait mobil butorokkal helyettesitette
(Bu. 1. 04).

Export novekedést segitettek el6 a szovijet
piac szamara Kkialakitott stilizdlt butor tervek
(Bu. 1. 05).

Az aluminium (Bu. 1. 07) és mlanyag (Bu. 1.
14) butoripari alkalmazhatosigat és ezzel va-
lasztékbévitést irdnyzott el a jelzett két téma.

Hidnycikk megsziintetését célozta az uj ,.bé-
bi” butoresalad tervezése (Bu. 1. 10).

A butoriparban felhasznaldsra kertilé forgics
és pozdorja lapok aszimmetrikus kezelése (Bu.
1. 11) valasztékbévitést, korszeriibb technolégia
alkalmazasat segiti eld.

‘Az ulébutorokban mutatkozo véalasztékhiany
csokkenését céloztak a SZKIV (Bu. 1. 15, Bu. 1.
16, Bu. 1. 17) gyartmanyfejlesztési kutatésai.

A gyartmanyfejlesztési kutatdsok megoldot-
tak az lzemek gydartasi és értékesitési problé-
mait és a beszamolasi iddszakban ezzel eleget is
tettek a kovetelményeknek.

A jovében azonban sokkal alaposabb és koor-
dinaltabb kutatdasra van sziikség, ezen a teriile-
ten. A funkciondlis és esztétikai igények jobb
kielégitése mellett foglalkozni kell fiziologiai és
anatomiai kutatasokkal, a butoroknak a teljes
komfortérzetet kell biztositani. Emellett termé-
szetesen a gyarthatosag, az anyagszerlség, a
konstrukeio6 szintén fejlesztést igényel.

2. Technoldégiai fejlesztés

A technologiai fejlesztés az Osszes kutatasi ra-
forditas 30%-at vette igénybe. A cél majdnem
mindig konkrét tizemi problémak megoldisira

irdnyult. Eléremutato iparagi kutatas kevés volt
ebben az idészakban. Ilyen jellegli volt a , kor-
puszbtitorgyartds technologiai szakaszainak mii-
szaki gazdasigi paraméterei” (Bu. 2. 01) c. té-
ma, amely iranyt mutatott a fejlesztés el6tt allé
lizemeknek gépek, berendezések valasztasaban.

A masik iparagi téma a feliiletkezelt butorla-
volt, ami elére — a nyersanyag megjelenése
el6tt — pontos utmutatist adott ezen anyagok
megmunkaldsahoz (Bu. 2. 02).

Karpitosipari technolégiaval foglalkozott a
Bu. 2. 03 és Bu. 2. 08 jell téma. A kéarpitosipari
technolégia elmaradt az ,asztalos” technologig-
tél. A KGST keretében késziilt felmérés felhiv-
ta a figyelmet erre az elmaradasra és sok hasz-
nos javaslatot adott a tagorszagok tapasztalatai
alapjan.

A BUBIV a beallitott 0j rendszerd hidrauli-
2. 04) és rovid idén beliil hazai gyartasu ragasz-
toval az Uj berendezés teljes kapacitasat ki tud-
ta hasznalni.

A mnagy lapok egalizdldsa a hazai butoripar-
ban egyediilalls. A BUBIV miuszaki kollektivaja
ezen a terilleten batran kezdeményezett Gj utat
és kisérletét eredményesen zarta le (Bu. 2. 05).

A szines feliletkezelés megoldasa elGszor im-
port, majd hazai lakokkal szintén nehéz tech-
nolégiai feladat elé allitotta a fejlesztéssel fog-
lalkozokat (Bu. 2. 06). Magyarorszagon a lakas-
blitorok szines feltletkezelését a BUBIV kezde-
meényezte és oldotta meg nagyilizemi szinten.

A termeészetes furnér papirfélidval vald he-
lyettesitése hazdnkban hosszu ideig vitatéma
volt. A kb. 10 évvel ezel6tti kezdeményezések
nem vezettek eredményre és a javaslatokat el-
vetették. A kisérleti gyartassal lealltak és alta-
lanosan elfogadott allaspont volt a PVC fdlia al-
kalmazasa. A BUBIV import papirokkal tjra el-
kezdte a kisérleteket, és ma maéar (1975) tébb

Technoldgia fejlesztés
Meghizds | Futatds
Téma cime Kutatohely Meghizé o idé-
GHEZoRe tartama
1 2 3 4 5
Bu. 2.01 Korpuszbitorok gyartastechnoldgiai szakaszainak mi- BTI KIM 200 eFt 1év
szaki-gazdasigi paraméterei ............co.000000n
Bu. 2.02 Butoripari alkalmazisi technolégia kidolgozdsa feliilet- BTI KIM 280 eFt 1év
kezelt pozdorja bitorlapokra ...... ... ... 0Ll Rostkikész. V.
Bu. 2.03 Karpitosipari technolégidk nemzetkdzi helyzetének BTT FAKIT 80 eFt 1 év
felmérése 68 0lemz888 . .. cvveevvnniiiiine i
Bu. 2.04 Hidraulikus gyorsprések technolégidjanak kikisérle- BUBIV sajit 20 eFt 1év
bRZeRa Ml St e L L et
Bu. 2.05 Nagy lapban valé egalizdlési csiszolds technolégidjdnak BUBIV sajat 139 eFt 2 év
kidolgozasa 6s kisérletek utén bevezetése ...........
Bu. 2.068 Butorok szines feliiletkezelési technologidjinak ki- BUBIV KIM 683 eFt 2 év
kisérletezése, alkalmazagi technologia elkészitése .....
Bu. 2.07 Termsészetes furnérok helyettesitése papirvdzas folidval. BUBIV KIM 1367 eFt 3 év
! Alkalmazasi technolégia kidolgozdsa ...............
Bu. 2.08 Uj, kirpitozési rendszerek kialakitdsa, kisérletek elvég- SZKIV sajit 430 eFt 1 év
| zése, lizemi technologia elkészitése ...........ooout.
Bu. 2.09 EKomplex technolégiai felillvizsgalat, korszerlisités és BTI-TBV TBV 200 eF't 2 év
racionalizalds caljabol ... veei it i iiai s
Bu. 2.10 Lemezszabadsi hulladék minimalizélisa szamitégép KSZT TBV 125'eFt 3 év
fallisszmalagaval et e e s e i
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mint 1 millié m? papirf6liat hasznal fel j6 ered-
ménnyel (Bu. 2. 07).

A Bu. 2. 09 és Bu. 2. 10 témakat a TBV ol-
dotta meg. A konyhabutor gyartds technologia-
jat egyik lizemében komplex moédon feliilvizs-
gdlta és korszerlsitette. Eredménye a termelési
kapacitds megnovelése és jobb anyagkihozatal
biztositasa volt.

A technolégiai fejlesztés a jovében is elsésor-
ban lzemi problémék megoldasara irdnyul, de
szitkkség van a teljes iparagat érint6 témak ku-
tatdsara is, mint pl. a karpitos technolégidk
komplex fejlesztésére, vagy a butoripari felii-
letkezelés jelenlegi vélasztékénak bovitésére.

3. Munka-~ és iizemszervezés

Az 6ssz kutatasi réaforditasok kb. 6%,-4t jelen-
tették. Szerepiik és jelentéségiik kiilondsen a
Part K. B. és a Minisztertanacs szervezésre vo-

natkoz6 hatdrozatdnak megjelenése utdn nétt-

meg.

A bemutatott témakon tulmenéen lényegesen
nagyobb raforditdst és eredményt lizemszerve-
zést végeztek a butoripari tizemekben, de ezek
nem kertiltek a kutaté-fejleszté tevékenység
nyilvintartasdba, mert finanszirozasuk a kolt-
ségek terhére tortént.

A kutaté és fejleszté csoportban nyilvantar-
tott témak egy része a BUBIV szakositott gyar-
egységei kozotti alkatrész szallitdsara és rakté-
rozasara vonatkozott (Bu. 3. 01, Bu. 3. 02, Bu.
3. 03).

A SZKIV a kérpitosipari szerelés korszerisi-
tésére dolgozott ki fejlesztési javaslatot és ezt
eredményesen meg is valositotta.

A munka- és lizemszervezés feltarta a terme-
lés objektiv adatszolgéltatasanak hidnyossigat.
Ennek megoldaséara két irdnyban is tortént vizs-
galodas. A VILATI gyartményu ,,Processog-
raph”-ot eredményesen alkalmazzdk a szomszé-
dos Szlovékia butoripardban. Ennek magyar-

Munlka és tizemszervezés

orszagi alkalmazhatosagaval foglalkozik a Bu.
3. 09 jell téma. A Bu. 3. 05 jel6 fejlesztés soran
egyszeribb szerkezettel oldottdk meg a gépek
uzemidejének regisztralasat.

Uj kapacitidsok feltardsara, korszertibb ter-
melési feltételek biztositasara dolgoztattak ki
témékat a TBV-nél (Bu. 3. 06, Bu. 3. 07).

Altalanos segédletet ad a tudoményos mun-
ka- és lUzemszervezéshez a BTI-KSZI Altal ki-
dolgozoft ,Minta szervezési”’ tanulmény (Bu.
3. 08).

A munka- és iizemszervezés tudoményos
alapjaival, kulonosen az objektiv adatfelvétel
lehet6ségeivel a kovetkezd iddszakban tobbet
kell foglalkozni. Ugyancsak a kovetkezd idé-
szakban alapozhaté meg a szdmitégépek alkal-
mazdsa a munka- és lzemszervezéshez, a gé-
pek, berendezések kapacitds kihasznalasdnak
méréséhez, az alkatrészek szadmbavételéhez, a
munkaidé kihasznildsdhoz és a termelési prog-
ramok készitéséhez. Ezekkel a kérdésekkel els-
zetesen mar a beszamolasi iddszakban is foglal-
koztak a butoriparban.

4.+ Ertékesités, csomagolds

A kulturdlt butorforgalmazas nemcsak a keres-
kedelmi feladatot jelenti, hanem az iparnak is
fel kell késziilnie az igények kielégitésére.

A kereskedelem komoly el6relépést tett a bu-
torok kulturalt bemutatasara, de ez egyben azt
is jelentette, hogy a fogyaszté legtobbszor nem
a bemutatott terméket kapja meg, hanem a rak-
tarb6l egy masikat. Ennek viszont egyértelmi
kovetelménye, hogy a raktarbol elszallitott aru
minden tekintetben a bemutatott termék jel-
lemz6inek feleljen meg. Tovébbi fejlédés, ami-
kor nem is a helyszinen, hanem prospektus
alapjan esetleg postai tton bonyolédik le a ki-
vélasztas. Ennek megolddsa komoly eréfeszitést
kivant mind az ipart6l — mind a kereskedelem-
t61 (Bu. 4. 01).

: Megbizés | Kutatds
Téma cime KutatShely Megbiz6 6s'sze o‘ 1d6-
&e tartama
1 2 3 4 5
Bu. 3.01 Alkatrészrakatok gyaregységek kozotti szdllitds mod- BUBIV sajat 75 eFt 1 6v
szerének kidolgozisa, kisérleti széllitdsok elvégzése ...
Bu. 3.02 Lapalkatrészek magasrakatban valé térolésdra tanul- | Ganz-MAVAG BUBIV 41 eFt 2 bv
ménytery kidolgozdsa ........oeveveiian. O A O
Bu. 3.03 Butoralkatrészek konténeres fuvarozésa ........... Keresk. és BUBIV 100 eF't 1 év
Vendégl. ip.
Féisk.
Bu. 3.04 Kirpitos szerelSsor megtervezése, kialakitdsa, smksé SZKTV sajit 612 eFt 1 6v
ges szervezések elvégzése, lizemi bevezetése ......... -
Bu. 3.05 Faipari gépekhez iizemidé szémldlé és regisztralo Ora és SZKIV — 1 év
késztlOk KifejlesztiBe u cive s i o ninislas staie o ainis aialaiaisiainials Miszerip. Sz.
Bu. 8.06 Uj kapacitds biztositdsa beépitett szekrények gyértdsd- TBV sajat 5 eFt I év
ra, szervezéssel és technoldgiai fejlesztéssel ..........
Bu. 3.07 Korszeritbb tizemszervezéshez szervezeti séma és mi- KSZ1 TBV 40 eFt 1 év
kodési szabalyzat feliilvizsghlata és médositdsa «.....
Bu. 3.08 Korszerii biatoripari szervezési mdédszerek kidolgozasa KSZI BTI KIM 880 eFt 1 év
X mintaszervezési Gtmutatd kiadfsa . o.oveeeeannnnn.
Bu, 3.09 Processograph rendszer{i termelésirdnyitds alkalmaza- BTI Kanizsa 90 eFt 2 év
sanak feltételei a magyar batorgyérakban .......... Zala Bgy.
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Ertélesités — Forgalmazis — Csomagolis

; % ¥ Megbizés KI}L%_‘L&S
Téma eime Kutatohely Meghizo Saszege 1do~.
tartama
1 2 i 3 4 b
Bu. 4.01 Prospektus utani értékesitési ipari feltételeinek meg- BTI KIM 100 eFt 1 év
et aroZanal. L o i e s a g ey e e
Bu. 4.02 Kiilonb6zd bitoresomagolési modok miszaki-gazdasagi BTI KIM-FAKT 160 eFt 2 év
BlatnzeRm . i e e S s e e n e e e e :
Bu. 4.03 Butorok zsugorfoliis csomagolisnak lehetdségei ¢s BTI KIM 80 eFt 1év
bevezetésének miiszaki-gazdasigi feltételei ..........
Bu. 4.04 Korpuszbitorok csomagolési mddszerének vizsgilata, BUBTY KIM 26 eF't 2 év
korszertibb eljardsok kidolgozasa ..................
Bu. 4.05 Konyhabttorok csomagolasi technikdjinak korszerti- BTT TBV BTV 120 eFt 1 év
TSl S o A T o R e S R P A B S e
Bu. 4.06 Ovodai batorok piackutatdsa .. ...veivreveeeianas. Orsz. Piack. 1. BUBIV 170 eFt 1 év

A butorok csomagolasa minésegvedelmi, gaz-
dasagi és esztétikai kérdés is egyidejlileg. Jel-
lemz6 a probléma tobboldald jelentkezésére az,
hogy a beszdmolasi id6szakban 4 parhuzamos,
kézel hasonlé téma is kidolgozasra keriilt ha-
sonlé feladatok megoldasara (Bu. 4. 02, Bu. 3.
03, Bu. 4. 04, Bu. 4. 05).

Ha ehhez hozzavesszik, hogy a kemizalasi té-
méak kozott is taldlkozunk csomagolasi feladat-
tal (Bu. 5. 03), ez egyértelmiien bizonyitja, hogy
j6 lett volna a szellemi kapacitdsokat koncent-
ralni és egyetlen komplex butorcsomagolasi te-
mat kidolgozni.

A téma szikségességét bizonyitja még ma is,
a butorok nagyaranyd minéségi: karosodasa, va-
lamint a csomagolasi koltségek elszamolasi le-
hetéségének bizonytalansdga. A kérdéssel az V.

5. Kemizdlds

A beszamolasi id6szak egyik legjelentésebb té-
macsoportja a butoriparban is a kemizalas volt.
Bar a raforditasi arany csak 5%g-ot tett ki, je-
lentésége tilné a raforditasi ardanyon. Ha vala-
milyen témacsoporttal a kovetkezé idészakban
is feglalkozni kell, az a kemizélas lesz.

A kemizalas a butoriparban igen. széles kori.
Ide tartozik a késztermékek feliiletkezelése, fe-
lilletboritdsa korszerti anyagokkal, a mianyag-
ragasztok alkalmazisa,” muanyagokbol készilt
szerelvényelk, butoralkatrészek, kész butorok, a
kérpitozas sokrétli anyagai stb. Ez a sokrétiiség
kitinik a bemutatasra kivalasztott jelentésebb
témakbol is.

Pillanatnyilag legjelentésebb és legtobb ku-
tatasi feladatot rejté témacsoportot a feliilletke-

otéves idészakban is foglalkozni kell.

Kemizdlds eredményeinel biitoripard alkalmazdsa

zelés és a felliletboritas problémai alkotjak.

Meghizas Kutatis
Téma cime Kutatdhely Meghizd e ida-
Ese tartama
1 2 3 4 5

Bu. 5.01 PVC butorfolia hazai felhaszndlasinak helyzete és BTI Interco- 150 eFt 1 év
perspektivii. Miszaki-gazdasigi feltételei . ... ..., ..

Bu. 5.02 PVC és PU miifurnér és kérpitos miibSrék technolégiai BTI Graboplast 264 eFt 1év
kovetelményeinek és fogyasztoi igényeinek meghatd-
CRer e ek Ui e o e b S S S o A S e e

Bu. 5.03 Légparnas polietilén folia és Cartonplast lemezek bitor- BTI TVE 230 el't 1 ev
ipari csomagolbeszkézként torténd felhasznalisinak
It PN P R O Sl A AE Rk T8 LS B e SR

Bu. 5.04 Hazai btitoripari milanyagigény és termelsi kapacitas BTI KIM 250 eF't 2 év
felmérése, javaslat kidolgozasa ......... .. oot

Bu. 5.05 Polipropilén integralt keményhabbil butoripari alkat- BTI TVK 160 eFt 2 év
részek gyirtéstnak lohetdségei és batoripari alkalmazé-
sailfaltotolo ol CLHRIARL L0, o et BT

Bu. 5.06 Poliuretdn keményhab fotelpalistok gyirtdsinak egy- BTI KIM-Impoly 150 eF't 1 év
szeriimGdezeror et ra S SR R s e T S S Batorgyar

Bu. 5.07 Polisztirol keményhab bitoripari alkalmazdsinalk fel- BTT TVEK 200 eF't 2 év
tételei és javaslatok butoralkatrészek gyartasara .....

Bu. 5.08 TV-fotel és iildke tervezése és PU keményhabbdl vald BTI Kanizsa 210 eF't 1 év
gyhrtasa egyszerti technologiaval ......... ... ...

Bu. 5.09 Hazai gyartasa savrakeményedd lakkok kikisérletezése TVE-SZKIV SZKIV 435 eFt 3 év
és alkalmazisi technolégiajinak kidolgozdsa ........

Bu. 5.10 Feliiletkezelés korszertisitése ilébutoroknal. Kevesebb PEVDI- SZKIV 25 eF't 1 év
miivelettel megfeleld mindség biztositdsa ............ BUDALAKK

Bu. 5.11 Miianyag termékek szélesebbkéri alkalmazisinak ku- TBV KIM 500 eFt 2 év
tatdsa a konyhabitorokndl ................. 0. ...

B A T 2 AR
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Magyarorszagon a felliletkezelés donté mér-
tékben poliészterrel és nitrolakkal, a feliiletbo-
ritds kiilfoldi PVC féliaval, a karpitozas szovet
bevonéssal torténik.

A kutatdsok e teriiletek korszertsitésére ira-
nyultak. A PVC félia hazai gyartasat két vegy-
ipari lizem is célul tlizte ki. Ehhez nyujtott se-
gitséget az, a butoripar igényeit meghatirozo,
Osszehasonlité és alkalmazéstechnikai kutatést
végz6 tanulmany, amely gazdasagi szamitasok-
kal is igazolta a hazai gyartds mielébbi beindi-
tdsénak sziikségességét és célszerliségét (Bu. 5.
01, Bu. 5. 02).

A kifejlesztett PU miib6rok rendkiviil jo tu-
lajdonsaggal rendelkeznek, azonban a PVC mii-
bérok megalapozatlan alkalmazasa ezek beveze-
tését megneheziti. Ebben nyujtott segitséget fi-
ziologiai, anatémiai, karpitos technoldgiai kuta-
téasaval a Bu. 5. 02 téma.

A Bu. 5. 09, Bu. 5. 10 témak a feluletkezelés
anyagainak sorat bévitették hazai el6allitasu
un. SK lakokkal. A kutatas elsGsorban az alkal-
mazasi technolégidaval, a feliiletek mindségi
vizsgalataval és a butoripari bevezetés miiszaki-
gazdasagi feltételeivel foglalkozott.

A mianyagok csomagolé anyagként valé al-

kalmazdasat ismertettiik. A TVK a butoripar se-
gitségét és egyben egylittmikodését kérte a bu-
torgyartél termékei alkalmazasara. A kisér-
letek a légparnas PE folia és a Carbonplast al-
kalmazasara szoritkoztak (Bu. 5. 03). A miiszaki
eredmények biztatéak, csupan a gazdasidgossig
nem adott lehetéséget a bevezetésre, mert a
papirdobozos csomagolds a jelenlegi arszinten
valamivel olesébbnak bizonyult.

A mianyagok butoripari alkalmazhatésaga-
val — a fahelyettesités lehetéségeivel, perspek-
tivikus célkitlizésekkel két téma is foglalkozik
(Bu. 5. 04, Bu. 5. 11).

A kiilonboz6é keményhabok PU, PS, PP egy-
arant alkalmasnak mutatkoztak fahelyettesités-
re, kiillonodsen a karpitos allvanyok gyartidsahoz.

Tobb téma is (Bu. 5. 05, Bu. 5. 06, Bu. 5. 07,
Bu. 5. 08) foglalkozik a kérdés valamilyen meg-
oldasaval, a korszeri habonté gépek kihaszna-
las&t6l az egyszeri ,kézmuipari” technol6giaig.

Gazdasdgossagot fokozé mbdszerek

A butoripart érdekli a téma és a mlanyag-
ipari szakemberek segitségével a kovetkezd id6-
szakban a kérdésben jelentds elérehaladas var-
haté.

6. Gazdasdgossagi kutatdsok

A technoldgiai és a munka- és lizemszervezési
kutatasokkal egylitt a gazdasagossigi kutatdsok
az alagazat komplex tevékenységének elemzé-
sével, a kapcsolodo tertletek (alapanyagforgal-
mazas) koordindlasaval és egy-egy vallalat gaz-
dasdgossdgaval foglalkoztak. A raforditds csu-
pan 4%, de jelentésége ennél sokkal nagyobb.
Az ipar vezetésnek adott sokszor j6 alapokat
megfeleld dontések meghozatalahoz.

A butoripari aldgazat termeld egységeinek
felmérése és miszaki-gazdasagi elemzése a fej-
lesztések elokészitéséhez és a tertiilet komplex
értékeléséhez adott megfelels tajékoztatast (Bu.
6. 01.).

A faipar és a butoripar kooperéciés lehet6sé-
geinek bévitése is sziikséges. Ehhez azonban na-
gyon sok miiszaki-gazdasagi kérdést kell meg-
oldani. E problémak egy részét tarta fel a Bu.
6. 02. téma.

Az 14j, nagy értékl termelSberendezések ki-
hasznalasa véallalati és népgazdasagi érdek. En-
nek egységes mérési modszere, az egyes vallala-
tok kozotti osszehasonlitds nem volt megoldva.
A szamitdsi mdodszerek nemesak a kapacitds-ki-
hasznalds mértékére adtak modszert, hanem le-
hetéséget adtak az atbocsatasi képesség szami-
tasara is, ezzel mintegy 0Osztonozték a vallalato-
kat a gépek és berendezések jobb kihasznilasara
(Bu. 6. 06).

7. Gépfejlesztés, energiamegtakaritds
Hazénkban faipari gépgyéartas nagyipari célokra
nincs, igy gépfejlesztés alatt dltalaban célgépek
tervezését és kivitelezését értjiik. A targyido-
szakban ilyen jellegli tevékenység raforditasok
40/,-4t igényelte, ez nem sok, de eredménye min-
dig t6kés importgép helyettesitése volt. '
A célgépfejlesztés kiilonbozé teriileteken tor-
tént, igy pl. feliiletkezeléshez szérofiilke (Bu.

¢ Kutatds
; i Megbizdis S
Téma cime Kutatéhely Megbizd &iizoga idé-
tartama
1 2 3 4 5
Bu. 6.01 Butoripari aldgazat termeld egységeinek helyzete, mu- BTI KIM 300 eFt 1év
szaki-gazdaségi szinvonala, perspektivija ...........
Bu. 6.02 Elsédleges faipar és biitoripar kooper#cios lehetGségei- BTI KIM 160 eFt 1év
nek bovitése, biitoralkatrészellatas jobb megszervezése
Bu. 6.03 Atbocsitoé képesség szdmitdsi médszerének kidolgozdsa BTI KIM 85 eFt 1év
a buatoripar egyes meghatérozé technolégiai szaka-
EVZBIRIN 1o s''atn a1 82410 Foia) 6 mte (o 14 aCels aro e miet o€ a0 faratars Sin oo tulatatava
Bu. 6.04 Konyhabttorok értékelemzésén alapulé felillvizsgalisa BTI-TBV TBV 2565 eFt 1év
Bu. 6.05 Koncepciés fejlesztési terv a TBV gyéregységeinek BTI TBV 290 eFt 1 év
AT o S e S i s S S T S S S
Bu. 6.06 Btoripari kapacitdsok hatékony kihasznélésénak lehe- BTI KIM 48 eF't 1év
toségei, tovabbfejlesztésitk sziikséges mértéke ¢és
A A AT R e N I L e et S e ATt etet Ao E,
348 ¥* B T B AL R



Gépfejlesztés —

Energia megtakaritas lehetéségeinek kutaldsa

Kutatés
5 7 - 2 B Megbizis e
Téma cime Kutatéhel Megbizd = id6-
% ORSZRRD tartama
1 2 3 4 5
Bu. 7.01 Modulrendszerii vizes levilasztisa széréfiilke tervének BUBIV sajat 23 eFt 1év
kidolgozésa, prototipus legyartdsa ...........o..un.
Bu. 7.02 Szovetbehtzo prések tervezése és legyfirtisa ......... SZKIV sajt 163 el't 1 év
Bu. 7.03 Rugdszereld gép tervezése, elkészitése &s iizembe SZKIV sajit 346 eF't 1 éy
Ol TOZ0B0 B Th o tae cabis i) o el ole o e a ai ks et afe n e a b e)n
Bu. 7.04 Sajat kifejlesztéstt hajlitogépek elkészitése és lizembe SZKIV sajit 672 eFt 1 év
e e e e P s P s s s
Bu. 7.05 Székéllvéinyok enyvezéséhez célprések tervezése, ki- SZKIV sajat 215 eFt 1 év
vitelezése, iizembe helyezési eldirdsok elkészitése .. ..
Bu. 7.06 Feliletkezel6 és szarité gépsor tervezése, kivitelezéss SZKIV sajat 3500 eFt 2 év
és Uizembe helyezhse . .. ... v viveivie diaaansiosnoins Kom#aromi
Vasip. Szoy.
Bu. 7.07 Energiatermelés racionalizdlisa, kornyezetvédelem ja- BTI Balaton Bgydr 400 eFt 1 év
vitdsa c6ljabol ujrendszer(t vegyestiizelésit (fahulla-
dék +olaj) kazénok tervezése bitoripari iizemeknek . . .
Bu. 7.08 Vegyestiizeléstt kazén tiizeléanyag ellatdsira auto- BTI SZK1V 496 eFu 1 év
matikus, pneumatikus adagold berendezés tervezése . . .
Bu. 7.09 Foldgéz felhasznélasaval torténé héenergia termelés EGI TBV 35 eF't 1 év
miszaki és gazdasigi eredményeinek vizsgdlata ......
Egyéb esoportba tartozé témak
(Mindségjavitds, munkavédelem, batorok méretezése, gydrfojlesztés) »
Kutatés
Téma ofme Kutatéhaly Mogbizé Seetiel |1 s
SETege tartama
1 2 3 4 5
Bu. 8.01 Usiszolas és feliiletkezelés Gsszefiiggésének vw;galat.a, Erdészeti és
felileti érdesség mérésére ulkalmas mérési eljards és | Faip. Egyetem BUBIV 162 eFt 4 év
MOABZer KidOIZOZABA. « v.s vs’eis 8 s ais e s sisioiasla ais sisinviae
Bu. 8.02 Félidk, ill. folidval ragasnott, és feliiletkezelt. elemek Erdészeti és BUBLV 153 eFt 1 év
felilleti josdgi tényezdjének vizsghlata .............. Faip. Egyetem
Bu. 8.03 Faipari gépek zajesokkentési lehetoségeinek kutatdsa, | BUBIV BTI sajat 118 eFt 3 év
kisérleti zajesokkentd burkolatok legyartdsa ........
Bu. 8.04 Konyhabutorok szildrdsigi méretezése ............. BTI TISZA BV 140 eFt 1év
Bu. 8.05 Uj, korszerii faipari kisiizemek kifejlesztése és tervezése BTI HUNGARO- | tervezés
és kivitelezése I—XIV. c.civiveesivoireasnanionasas Coop egyenként
atlag 200 eFt| 1—3 év

7. 01), szarit6 alagat (Bu. 7. 06), karpitostechno-
logiai célgépek (Bu. 7. 02, Bu. 7. 03), hajlité gé-
pek (Bu. 7. 04), székallvany szerelé prések (Bu.
7. 05) késziiltek.

Az energiamegtakaritasi fejlesztések egyrészt
a fahulladékok gazdasigos eltiizelésére (Bu. 7.
07, Bu. 7. 08), vagy helyi energiaforrisok fel-
hasznalasara (Bu. 7. 09) vonatkoztak.

E tevékenység szorosan kapcsolédott egy-egy
Uzem specidlis adottsagaihoz, eszerint még
a gépfejlesztés és energiagazdalkodas racionali-
zdlasa teriiletén is vannak lehetGségek a butor-
uzemekben.

8. Egyéb témdk

Ebbe a csoportba soroltuk be azokat a témékat,
amelyek az el6z6 csoportokba nem illeszthetdk,
de ugy gondoltuk, be kell szimolnunk ezekrdl is.

Nagy jelentéségliek a butorfeliiletek Ossze-
hasonlité vizsgalatara és objektiv mérésére vo-
natkozé modszerek és a mérdmiiszer kidolgo-
zésa (Bu. 8. 01). Ugyancsak iparagi fontossagu
a folidk és folidval ragasztott feliiletek josagi
tényezdinek meghatarozasa (Bu. 8. 02).

Munkavédelem szempontjabol jelentések a fa-
ipari gépek zajszintjének csokkentésére, elszige-
telésére vonatkozo kisérletek (Bu. 8. 03).

Tudomanyos szintlien megalapozott a konyha-
butorok és azok egyes alkatrészeinek szilardsagi
méretezésére vonatkozé kutatds (Bu. 8. 04.).

Végiil figyelem felhivasként allapitjuk meg,
hogy Magyarorszagrol komplett faipari kistize-
mek exportalasara van lehetéség, hiszen bizo-
nyitott, hogy a jelenlegi igényeknek megfelels -
kislizemeket lehetett kifejleszteni, és eddig 14
kistizemet tudtunk felallitani a VDK-ban (Bu.
8. 05.).
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Belfoldi hirek

A Visegradi Faipari Szovetkezet 1977-ben 11
millié forint értékl kolonidl butort allit els,
melyb6l kb. 2—3 millié forint értékben expor-
tal Ausztridba, Svajcba és Finnorszagba. (VG)

ik k

Szofidban ulésezett a Mérndkszervezetek Vildg-
szovetségének Milszaki Informdcids Bizottsdga,
ahol 0j elnokot valasztott. Hazankat dr. Lazar
Peter, a Bizottsag eddigi alelnoke, az OMKDK
féigazgatoja képviseli. (VG)

E

A devizakonstrukeiés hitelb6l megvalésult be-
cuhazas keretében létestult Vidsdrosnaményi Fa-
forgdeslapgydrat Hammer Jozsef mezGgazdasa-
gl es elelmezésiigyl miniszterhelyettes avatta
fel. A hitelt a gyar forgacslap-exporttal fizeti
ki.

Uj butorgyar avatdsara keriilt sor augusztus-
ban Balassagyarmaton is. Az uj Ipoly Bitor-
gydr 110 millié beruhdzasi koltséggel létesult,
melyben 12 000 garnitira szekrénysor és ilébu-
torok gyartasat tervezik kb. 160 milli6 forint
termelési értékben. (VG)

L

A gyéri Cardo Bitorgydrat 67 milli6 forint
koltséggel korszerlsitik. A technolégiai fejlesz-
test 1978 kozepén fejezik be. Korszertisités utan
a jelenleg 220 milli6 forintos fermelését a gyar
1579-ben mintegy 350 millié forint termelési
ertékre noveli.

A gyar 1977 elsé félévében tobb butort ex-
portalt mar t0kés partnereinek, mint 1976
egész éveben. Az év folyamén még tovabbi
mintegy 10 milli6 forint értékd butort szallit
tokés pilacra. Kilonosen'a DOMINO gyermek-
bitorok irant mutatkozik élénk érdeklédés az
exportpiacon. A belfdldi megrendelések is erre
a butortipusra vonatkoznak. (VG)

&= o

Bitorvasalatok  magyar—oszirdle kooperdcio-
ban. Az Intercooperation Rt a Hungarocoop a
lentii Fém- és Faipari Szovetkezet, valamint az
osztrak Hodry cég 10 évre sz6lé koopericits
szerzodest irt ald a koézelmultban butorvasala-
tok gyartasara és forgalmazisara.

Kozismert tény, hogy butoriparunknak szinte
allandé legnagyobb gondok egyike a megfelels
minéségli és mennyiségli butorvasalatok be-
szerzeése.

Az osztrék cég butorvasalatal — elsésorban a
kéarpitozott butorokhoz gyartott szerkezetek —
vilagszinvonalon allnak. A lentii szovetkezet a
kooperacié révén fokozatosan megvalésithatja a
korszerli gyartdsi technolégiat, egyidejlileg a
novekvé export flggvényében — 0 szaldos Aat-
szamolas keretében — a Hodry cég katalogusa-
ban szerepl6 vasalatokbol a hazai butoripar is
véasarolhat. A cég egyébként az 6szi Budapesti
Nemzetkozi Vasaron is részt vett. (VG)
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Klagenfurtban augusztus hé folyamén megren-
dezett, Eurépa egyik legnagyobb erdé- és fa-
gazdaségi vasaran a Lignimpex a korabbi évek-
hez hasonléan ismételten részt vett és a Du-
rinyp néven ismert faforgacslapot &llitotta ki,
illetve mutatta be. (VG)

#®o% &

»Konnyilipari megbeszélések csehszlovdk part-
nerekkel” cimmel kozol tdjékoztatast a Vilag-
gazdasag a Josef Kopca csehszlovak konnyf-
ipari miniszterhelyettes altal vezetett kénny(-
ipari delegéciénak ez év nyaran Magyarorsza-
gon folytatott targyalasairol.

A megbeszélések soran a két delegacié kol-
csonosen kicserélte véleményét, melynek ko-
zeéppontjdban a szakosodds és a vdllalati koope-
rdci6 tovabbi lehetéségeinek a feltdrdsa szere-
pelt. Mindkét fél kiemelte annak sziikségessé-
gét, hogy ,hatékonyabba kellene tenni a két or-
szag konnydipari kutatointézetei  kozotti
egyltittmikodést, s ebben mindenek elétt az Uj
technologiak kifejlesztésére, a termékek mind-
segének javitasara, uj szintetikus anyagok
gyartasi lehetéségeire kellene Osszpontositani.”

A termeld és kiilkereskedelmi véllalatok kép-
visel6i kerekasztal mellett taldlkoztak a magyar
partnervallalataik képvisel6ivel, melyen tobb
uj lehet6ség mertilt fel a szakositdsra és a koo-
peraciora.

A szakemberek megbeszélésein a két kamara
reszérol kolesonos egylittmiikodési lehetdséget
latnak és ajénlottak fel a lombos fa szallitasa-
val és feldolgozasaval kapcsolatban.

Sz6 esett egyuttmiikodés kialakitdsarsl, il-
letve a mar meglevé kooperacio elmélyitésérsl
a laboratériumi butorgyartds, a sportszergyéar-
tas, az iskolabutor el6allitisa, illetve kolesonds
alkatrész szallitasok tertiletén.

k ok %

A faanyagok komplex hasznositdsira alakult
KGST munkabizottsag szeptemberben tartott
XI. tlésszakan gépesitési és technolégiai kerde—
seket vitattak meg.

L

Az 1977. évi 6szi Budapesti Nemzetkiozi Vdsd-
von bemutatott sokezer termék koziil 14 valla-
lat kapta meg a nagydijat, tovabbi 56 termék
pedig a vasardijat.

A mnagydijasok kozott két butoripari vallalat
is szerepelt, az egyik a Székesfehérvdiri Brutor-
gydr az ALFA irodabutor gyartmanyecsaladja-
val, melyhez nyole féle asztal, nyolc féle irat-
tarolé és ugyanennyi elemes térelvalasztd tar-
tozik.

A méasik nagydijat a Budapesti Bitoripari
Vidllalat ,,Réka elemes” butorcsaladjaért kapta,
mely 40 kiulonbo6zd szekrenyelembdl, kétféle ki-
egészitd betétb6l és 11 féle egyéb kiegészité
tartozeékbol all. Az elemek hézilag is Osszesze-
relheték.



A vasiron kiadllitott termékek részletes ismer-

tetésére a FAIPAR egyik késobbi szamaban
meég visszatériink.
A Tisza Butoripari Vidllalat koézpontja és az
otos csongradi gydregység gyartaselokeészito
kollektivaja — osztdlya — megkezdte a csong-
radi irodabutorok lamindtos faforgacslapra tor-
teno atdolgozasat.

A vallalat két gyaregysége az IKEA cég ré-
szére ujabb butormodelleket mintdz be.

Az 1978. évben jugoszlav kooperacié kereté-
ben mintegy 25 milli6 forint értékben gyar-
tasra tervezett TISZUMET garnitira gyartas-
el6készité munkait a vallalat csongradi gyar-
egysége mar beinditotta.

Py i




Killfoldi hitek

Anglia bitoripara 1976-ban 15%,-kal novelte
butorforgalmat, melynek értéke 660 millié font-
sterling volt. Mennyiségben is kisebb mértéki
emelkedést ért el.

A butorforgalmat kozelebbrdl tekintve a bel-
foldi lzlet csak mérsékelten javul, ezzel szem-
ben részben a font értékvesztesége miatt igen
kedvezéen alakult az export.

Az angol butorkivitel az elmult 10 év alatt
tizszeresére noétt, az utébbi két évben pedig
megduplazodotit.

A kivitel 1975-r6l 1976-ra 45%/-kal, 142 mil-
lié fontsterlinget tett ki. Ha figyelembe vessziik
azﬂ;’tralaku-lést, a novekedés mértéke még igy is
309%.

Egyidejlileg a butorimport is 33%;-kal nive-
kedett, és értékben elérte a 142,5 milli6 font-
sterlinget. Részesedése a bE‘lfO].dl piacon mint-
egy 209, volt.

A legtobb lébutort 1976- ba.n Hollandia,
Olaszorszag, Svédorszag, Dénia, Belgium és a
Német Szovetségi Koztarsasag szallitotta. (VG)

# o &

Izrael butoripardrél eddig nem sokat hallot-
tunk. Az év kozepén rendeztek elsé izben Jeru-
zsalemben Izraeli Butorhetet, melyen 80 vezetd
butorgyar mutatta be gyartméanyait a 17 or-
szagbol érkezd érdekléddk részére. A bemutato
célja a belfoldi piac eddigi lasst fejlédésének
gyorsitasa, s a kulfoldi pozicié erdsitése.

Az 1976. évi 10 milli6 dollaros exporttal
szemben a szakemberek o6vatos becslése alap-
jén 12—15 esetleg 20 millié dolldrra valdé nove-
kedéssel szamolnak.

Ez a teljes termelésének mintegy 10%/,-at te-
- szi ki. Az importforgalom nagyjabol azonos volt
az exporttal.

Bécsben 15 izraeli butorgyarat képviselé ke-

reskedelmi vallalat 1977. julius 1-ével allando
kiallitasi termet nyitott egyelére székek, karpi-
tozott butorok és asztalok bemutatisara. (APA;
VG)
Bulgaria a KGST-n belﬂl mindjobban szakoso-
dik a faipari gépek gyartasidra. A KGST tag-
orszagain kiviil az NSZK-ba, Norvégidba, Olasz~
orszagba, Kanadaba és Ausztrilidba, tovabba a
harmadik vilag orszagaiba is szallitanak.

A termelési programban tobborsoes furdauto-
matak, kétszalagos faipari csiszolok, valamint

dern szériabutorokat veszik meg,

keresztesiszologépek, egyéb kiilonbozé tipusu
gépek is szerepelnek.

A bolgar gépipar még ebben az évben tervezi
kihozni azt az automatizalt aggregétot, amely
a faipari alkatrészek kétoldali szélezését, profil-
marasat és hézagenyvezését veégzi (NJA; VG).
Francia bitoripar és kereskedelem cimmel ad
részletes tajékoztatast a Vilaggazdasag.

Magyarorszag egyik legfontosabb butorvésar-
l6i kozé tartozik Franciaorszag. A Kiilkereske-
delmi Minisztérium adatai szerint 1974 és 1975~
ben székekbdl és egyéb tlébutorokbsl 95, illet-
ve 83 millio forint értékben vasarolt.

Az 1975. évi teljes exportunk értéke 130 mil-
lié forint volt, a francia 123 millié frank osz-
szegli butorimportnak azonban ez ,,csak 0,6%-4t
reprezentalja”. Ezen belil 1975-ben az tilébii-
torokb6l a piaci részesedésiink csak 1,8%/-os
volt. A francia butoripar termelési értéke (kony-
ha és irodabuterokkal egytitt) kozel 16 millidrd
frankot tett ki.

Osszesen 15000 cég foglalkozik butorgyar-
tdssal és mintegy 90 000 f6t foglalkoztat, 90
szazalékuk hatndl kevesebb dolgozét. Az dize-
mek 0,4%,-a, a hatvan 200-nal tobb dolgozot
foglalkoztaté gyar adja a termelési érték egy-
harmadét.

Az iparhoz hasonléan szétaprozott a butm—
kereskedelem is. A mintegy 7500 butoriizlet 60
szdzalékdban legfeljebb harmean dolgoznak.
Ugyanakkor a 700, 10 f6nél tobbet foglalkoztatd
butorkereskeds cég a forgalom 60%/-4t bonyo-
litja le. _

Franciaorszigban is elétérbe kertiltek a kor-
szerl, nagy alapteriiletii butorlizletek. Az utéb-
bi években 750-et épitetitek.

A butorokat arengedménnyel értékesité dis-
count-halozatok jelenleg 129/y-kal, az aruhézak
és szupermarketek 17, a szovetkezetek pedig 11
szazalékkal részesednek a butorok kiskereske-
delmi forgalmabol. A gyarak 8%/-ban szallita-
nak kozvetleniil fogyasztok felé.

A véasarlokkal kapcsolatban érdemes megem-
liteni, hogy a lakossdg a nyugatnémetekkel
vagy az angolokkal szemben mintegy 50%,-kal
kevesebbet kolt butorra.

A véasarlok 40—50%,-a a lakasukat el6szor
berendezé fiatalokbdl all, akik: az olesé és mo-
15%-a a va-
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sarléknak mindségi cserét hajt végre, ezek uj
és draga butort vesznek. A piackutaté intézetek
termelése és jelzései szerint a polarizalédas
folytatédik, a kozepes arfekvési butorok ara-
nya tovabb csckken. Ezzel szemben névekszik
a kereslet a modern, acélb6l, aluminiumbél, vi-
lagos szinti fabol késziilt butorok irant.

A butoroK 4ra 1970 és 1976 kozott a 109/y-os
infldciéval szemben csak 5,7%,-kal novekedett.

Az NfA cikkiréja ezt a helyzetet ,kifejezet-
ten valsdgos”-nak minésiti.

Az 1975-6t — a IIL. negyedév végéig — a
francia butoripari dgazatban a gyarak bezéarasa,
a roviditett munkaid6 és az elbocsatésok jelle-
mezték.

Az 1976. évi enyhe kereslet-élénkiilést tjabb
visszaesés kovette, s csak az év vége felé volt
némi gyenge javulas.

. EE
Szemindriumsorozatot inditott az UNIDO,
melynek soran a fejlédé orszdgoknak betekin-

tést kivan adni a butor és asztalosipar gazdasa-
gos termelési modszereibe és korszerti technolo-
gidjaba. A sorozat hatodik szemindriuma Lahti-
ban augusztus 1-én indult. -
A kurzus tizemlatogatasokat, el6adasokat, be-
mutatokat és csoporttanacskozasokat foglalt ma-
gaba.

A napirend keretében szerepelt tobbek kozt

a butortermelés, a miianyagok felhasznaldsa, a

gyartervezés, a min6ség ellenérzése, a vallalat-
iranyitas, értékesités és exportcsomagolds.
A szeminariumon 23 orszag vett részt. (VG)
# ok sk

Az oktoberi Graci Oszi Vasaron a Kanizsa Bu-
torgyar ez évben is részt vett és négy uj kor-
szerl termékét, a Tallin lakoszobat, a Darling
szekrénysort, az Agnes karpitosgarnitirat és a
varidlhaté Szieszta-fotelokat mutatta be. (MTI)

By Jedl




Egyesiileti hirek

A Bdtoripari Szakosztdly oktéber 7-i vezetd-
ségi lilésén a ‘cselekvési program osszeallitdasa-
val kapesolatos kérdéseket vitatta meg.

L

Az MTESZ KAB Soproni Szervezete, valamint
az Egyesiilet Soproni Csoportja egyiittes szer-
vezésében oktéber 11-én a korpuszbttor-sze-
rel6sorokrol kozos ankétot tartottak. Az anké-
ton tobb mint szdzan vettek részt, melyen el6-
adast tartott tobbek kozott dr. Szabé Dénes
tanszékvezetd egyetemi tandr, Neuwirth Edit
és Kiss Miklés a Butoripari Tervezé Iroda ré-
szér6l, Botar Antal és Hargitai Laszl6 egyetemi
adjunktus, Déri Joézsef tudomanyos segédmun-
katérs, dr. Jésa Jend a Tisza Butoripari Valla-
lat fémérntke és még tobb vallalat képviseldje.

Az ankét befejezéseként Gietzelt igazgato az
UNIQUICK cég (NSZK) automatizédlt elészereld
gépsorait mutatta be és ismertette.

Az ankét résztvevol egyetértettek abban,
hogy a nagy teljesitmény(i butoripari szerel6-
gépsorok bevezetése az iparban az 6todik ot-
éves terv legfontosabb feladatai kézé sorolhato.

L

A Gyéri Csoport oktéber 17-i vezet6ségi lilésén
az 1978. évi munkaterv el6készitésével, az Ipar-
torténeti Muzeummal kapcesolatos id6szert kér-
désekkel, az 1978. évi koltségvetés-tervezet
Osszedllitdsaval és egyéb iddszerti kérdésekkel
foglalkozott. '

* ok ok

Az Ipargazdasdgi Bizottsdg oktober 19-i {ilésén
A feny6flirészaru helyettesitése és kivaltasa”
c. téma eddig elkeészillt anyagaval foglalkozott,
megvitatta az lizem- és munkaszervezés téma-
korben a jové évben megrendezésre kerlilé
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konferencia el6készitését. A tovabbi napirend
keretében az 1978. évi munkaterv Osszeallité-
saval foglalkozott.

L
A Miiszaki Tudomdnyos Bizottsdg oktéber 19-i
osszejovetelén ,, A szocialista integracié a fa-
iparban” cimli nemzetkozi konferencia rende-
zésével és szervezésével kapesolatos kérdéseket
targyalta meg.

# ok ok
A Firész-Lemezipari Szakosztdly és a FATE
Szombathelyi Csoport oktéber 21-én k6zds ren-
dezésben ankétot tartott ,,A forgacslaptermelés
helyzete Magyarorszagon” témakérben. A vita-
indit6 el6adast dr. Alpar Tibor (Nyugatmagyar-
orszagi Fagazdasagi Kombinat), dr.Speer Norbert
az ERDERT vezérigazgatéja, tovabba Adamy
Oszkar (Firész- Lemez- és Hordéipar Véllalat)
tartotta. Az el6adasokat és a vitat kovetben a
résztvevék megtekintették a Nyugatmagyaror-
szagi Fagazdasagi Kombinatot is.

L

Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly oktéber 25-i
rendezvényén Forgacs Sandor a FATE csopor-
tok tevékenységérdl szamolt be, Véghné Remé-
nyi Maria a felliletkezelés helyzetérél adott ta-
Jékoztatast, majd a vezetéség az 1978. évi mun-
katerv elGkészitésével foglalkozott és egyéb
foly6 lgyeket targyalt.

# & ok

Az MTESZ Cegléd Viarosi Szervezete El6ké-
szité Bizottsdga oktéber 25-én alakuld kiildétt-
értekezletet tartott, melyet Kovédcs Kéroly vb-
elndk nyitott meg. Hegediis Tibor egyetemi
tanar ,,A szervezés és vezetés idGszerd felada-
tai” cimmel tartott eléadast. Ezt kovetSen ke-
rilt sor a tisztségviselok megvalasztasara.
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