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A DOMUS Lakberendezési Aruhiz-haldzat

A 60-as években a hazgyarak beindulasaval a
15 éves lakasépitési tervvel egyidében ugras-
szerlien megnétt az igény a lakberendezési cik-
kek és elsésorban a butorok irant.

A butorértékesités forgalma 1960 és 1970 ko-
zott 1509/-kal fejlédétt. A kiskereskedelem hé-
lozatfejlesztése nem tudta kovetni a forgalom
novekedését és kiilondsen nem tudta a fogyasz-
tok részére az igényelt ellatdsi szinvonalat biz-
tositani. A Belkereskedelmi Minisztériumban

szervezett Lakberendezési Bizottsag iranyelvei-
nek és a fogyasztoi kereslet sajatossagainak
megfeleléen a butorkereskedelem igyekezett
ezekben az években a butort mas lakberende-
zési cikkekkel egyiitt komplex maddon értéke-
siteni.

Ez a helyes torekvés a korlatozott adottsag
miatt gyakran azt eredményezte, hogy az egyéb-
ként is kedvez6tlen bemutatdsi és értékesitési
lehet6ségek a rendelkezésre allé sziik tertileti
adottsagok kdvetkeztében tovabb romlottak.

Az 1974-ben megnyilt 10 000 m%-es budapesti DOMUS Aruhdz
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A zalaegerszegi DOMUS Aruhaz, amely ugyancsak 1974-ben nyilt meg

A forgalom novekedése mellett jelentésen
nétt a valaszték is, amely majdnem megkétsze-
rez6dott. Miutan a butorok bemutatisinak a
térigénye nagy, a kereskedelmi koriilmények a
forgalom ndvekedésének iitemével aranylago-
san romlottak. Uj bolt vagy aruhaz alig keriilt
atvételre, mert a kiskereskedelem alaptertileté-
nek novekedését elsésorban a raktartér bévité-
sével oldotta meg és masodlagos volt a bemuta-
totér fejlesztése. Az eladotér és raktartér ara-
nyaira jellemz6, hogy a boltok 6ssz alapteriile-
tének 26%,-a volt az eladotér és T4%;-a raktar-
tér.

.
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Az egyid6ben kaphatd aruvalaszték bemuta-
tasdra a 130—140 m? 4tlagos alaptertiletii bol-
tok alkalmatlanok voltak, az egységek tulzsu-
foltak lettek és a termelés és kereslet kozott
latszolag nagyobb eltérés mutatkozott, mint a
valosidgban volt. Mar ekkor nyilvanvalova valt,
hogy ez a helyzet tovdbb nem tarthato, a ve-
vék igényét csak jelentds kereskedelmi fejlesz-
téssel lehet megkozelitden is kielégiteni.

A lakasépités egyre fokozodo liteme, a lakos-
sag anyagi helyzetének fejlédése szilikségszerii-
vé tette a magyar butoripar nagyaranyu fej-
lesztését, illetve rekonstrukciojat. Ezért a Ma-

A székesfehérvari DOMUS
alapteriilete 4400 m?



1975 tavaszan nyilt meg
5000 m? alapteriileten
a BORSOD DOMUS Aruhaz

gyar Forradalmi Munkas-Paraszt Kormany
2030/1970. sz. alatt hatdrozatot hozott a butor-
ipar és a butorkereskedelem 1971—75. évi fej-
lesztésére.

A hatéarozat el6irta, hogy a lakberendezési ha-
lozatot mintegy 25—30 000 m2-rel, a taroloke-
verd alaptertiletét pedig mintegy 40 000 m2-rel
kell béviteni.

A hatdrozat megvaldsitdsa sordn allami tdmo-
gatassal, hitelfelhaszndldssal és wallalati sajat

er6kbél 55 000 m2? lakberendezési héalézat és
28000 m?2? alapteriiletdi tarolokevers raktar -
éptlt fel.

A megvalosult fejlesztés egyiittes alapteriile-
te lényegében megegyezik a Korményhatarozat
altal jovahagyott programmal, Osszetételeiben
azonban attol eltért.

Részlet a szombathelyi DOMUS
ARUHAZ f6ldszintjérsl

A fejlesztés els6dlegesen az értekesité kiske-
reskedelmi halozat bévitésére koncentralédott,
tekintettel arra, hogy az elébb elmondottak sze-
rint is ezen a tertileten volt a legnagyobb a fe-
sziiltség és elsédlegesen igy lehetett megterem-
teni a forgalom boviilésének feltételeit és a kul-
turalt kereskedelmi kiszolgalas formait.

A butorkereskedelem tizlethalézata 1972 és
1977 kozott dontéen megvaltozott. A korszertt-
len kis alapteriiletii boltok mellett kialakult a
DOMUS Aruhazak orszagos hélozata. Jelenleg
12 DOMUS Aruhdz miikédik az orszagban, me-
lyek koziil a budapesti DOMUS Lakberendezési
Aruhdz, a MODUL DOMUS Lakberendezési
Aruhaz, s SAVARIA DOMUS, a raktarral egy-
beépitett gyori és nagykanizsai DOMUS a Bu-
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torértékesité Vallalat sajat forrdsaibol létestilt
és a BUTORERT iizemeltetésében mikodik. A
zalaegerszegi, székesfehérvari, miskolci és kecs-
keméti DOMUS Aruhézakat a BUTORERT a
megyei iparcikk kiskereskedelmi wvallalatokkal
kozosen létesitette és mindentitt a helyi valla-
lat tizemelteti, a szolnoki és egri DOMUS-t a
helyi kiskereskedelmi véllalat 1étesitette és lize-
melteti. :

A 12 aruhéz alapteriilete 36 800 négyzetmeé-
ter, a hozzajuk tartozd raktarak alaptertilete
30 000 négyzetméter .

Az 1977-re tervezett orszagos kisker. forga-
lombél a DOMUS Aruhazak 25%;-kal vesznek
részt.
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A gyéri DOMUS lakasbttor
bemutatoja

Az uj aruhdazi halézat egységei — a tulajdon-
jogtdl fuggetleniil — a minta uténi értékesités
bevezetésével alapcélként a butorkinadlat na-

gyobb részét egyszerre kivanjak a fogyasztok .

elé tarni a nagy alapteriilet(i aruhazakban, hogy
ezzel L
— a terinelt butorvalaszték jelentés része ak-
tualis kereskedelmi kinalattd valtozhasson
és igy a vevének modot teremtsen a be-
mutatott mintakbol az igényének és izlé-
sének legjobban megfelelé kivalasztisara,
— lehetéséget teremtsen redlis piackutatésra,
— az aruhdzak egységes profilja és aruva-
lasztéka utjan eredményesen hathasson
vissza a termelésre.

A veszprémi lzlet-kozpontban
kapott helyet a Veszprémi
DOMUS Aruhdz



A szolnoki DOMUS Aruhaz
alapteriilete 3700 m?

A DOMUS 4ruhézi rendszer lizlet célja — az
tuzemeltet6tol fiiggetleniil — hogy

— elére elhatarozott arukorben, arkategorid-
ban, nagy véalasztékban értékesithessen jol
tervezett, a funkcidkat kielégit6, jo miné-
ségli lakasbutorokat és egyéb lakberende-
zési cikkeket, . |

— biztositsa a folyamatos aruutanpotlast (a
vevé a kiallitott minta alapjan a vasarlast
kévetéen 1—2 nappal kapja meg a raktar-
b6l az arut vagy szakaszos termelés esetén
a legkozelebbi termelési ciklusbol el6-
jegyzésre keriiljon a legkésébb 4 hénapon
beliili szallitasra,

Ez év februarjaban nyilt meg
a 3700 m2-es
egri DOMUS Aruhaz

8

— valamennyi aruhdzban egységes szolgalta-

tasokat nyujtson.

Az aruhézi rendszer szolgéltatasai valameny-
nyi DOMUS aruhazban azonosak. Mindentitt
muikédik a dijmentes lakberendezési tandcsadds,
a gyorsitott OTP iigyintézés rendszere. Min-
deniitt az daruhazakban intézik a garancidlis
iigyeket, vallaljak a megvasarolt butorok és lak-
berendezési cikkek hdzhozszdllitdsdt, az aruha-
zakban vasarolt szonyegek beszegését, a fiiggo-
nydk megvarrdsdt.

A DOMUS Aruhazak valasztéka a haztartasi
gépeken és az elektromos cikkeken kiviil vala-
mennyi lakberendezési cikkre kiterjed (vilagi-
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A kanizsai raktéar irodasora és bemutatéterme

totestek, tveg-, porcelan-, kerdmiatargyak, la-
kastextilek, stb.) A DOMUS Aruhazakban az al-
landéan kaphaté standard cikkek mellett meg-
talalhaték a monopol cikkek kiilonb6zé csoport-
jai is, részint hazai termelésbél, részint import-
bol.

A DOMUS-halozat létrehozasaval alapvetéen
megvaltozott a butorkereskedelem bemutatési
és értékesitési modszere és lehetévé tette azt,
hogy az &ruhéazak a fogyasz{oi igények alapjan
kialakitott arualapot biztositsak.

A DOMUS-héalézat fejlesztése az V. o6téves
tervben tovabb folytatodik. Az otéves terv ké-
s6bbi idoszakdban keriil sor a kaposvari, pécsi,
szekszardi, szegedi és debreceni DOMUS aru-
hazak megnyitasara.

A DOMUS-halézat jobb aruellatasat szolgal-
jak a Butorértékesité Vallalat részben mar meg-
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nyilt, illetve megnyilé nagy alaptertileti rakta-
rai Gyérben, Nagykanizsdn, Miskolcon és Sze-
geden amelyek lehetévé teszik a jobb helyi aru-
kinalat kialakitasat is. A raktarhazakban egy-
idében kialakulé decentralizacié az észak-du-
nantuli, dél-dunantuli, kozép-magyarorszagi és
észak-magyarorszagi lakberendezési korzetek
kialakitasa tovabbi lépéseket jelent a butoripari
rekonstrukeié termelési eredményeinek keres-
kedelmi realizdlasidra és ezzel a kozonség igé-
nyeinek jobb kielégitésére.

A kialakult DOMUS Aruhdzak halézata jelen-
tésen hozzajarult a magyar lakaskultura fejlesz-
téséhez és hatalmas tfereivel, kitling épitészeti
megolddsaival is kitlinnek ezek az aruhazak.

FILEP ISTVAN

1977 marciusdban nyilt meg
a 3000 m?-es BACS DOMUS



MUANYAGOK BUTORIPARI ALKALMAZASA II.

Attekintés a miianyagfeldolgozé technikik szempontjabdl

Karger-Kocsis |[6zsef* — Dr. Szafner Alfréd*

Bevezetés

A butoripari mtanyagfelhasznalasok vizsgalatat
célszeri az egyes feldolgozastechnikai maédsze-
rek koré csoportositani. Ezt az elgondolast va-
lésitotta meg D. N. Buttrey is a mianyagok bu-
toripari alkalmazéséarél irt kényvében [1]. Igy
leegyszertisithet6 az attekintés azokon a tertile-
teken, ahol az alkalmazds — a hazai nyersanyag
hianya folytdn — nem vagy csak korlatozottan
johet széba, és bbévebben foglalkozhatunk a
PVC, de kiilondsen a poliolefinek butoripari al-
kalmazastechnikai gyakorlataval. Ez a csopor-
tositas lehetdséget nyujt arra is, hogy kiilonb-
séget tegylink a hagyomanyos butorok kiegészi-
t6 részeként torténd ill. az 6nallé butoripari mu-
anyag alkalmazasok kozott.

Miianyagok kombinacios alkalmazasai

; y
Az alabb ismertetend6é feldolgozastechnikai
modszerek thlnyomorészt olyan termékeket
eredményeznek, amelyek a ,butorokban fellel-
heté miianyagok” fogalomkorébe tartoznak.

Hengerlés

Hengerlési eljarasokkal elsésorban PVC dekor-
foliakat, élzaré csikokat allitanak eld, amelyet a
butoriparon kivill mas ipardgakban is szélesko-
rlien hasznalnak fautdnzatu boritéanyagként. A
kulonféle feliiletkezelé eljardasok (raszterezés
sth.) megerésitették a PVC vezeté helyét e te-
riileteken. E technoldgia mésik fontos alkalma-
zasi teriilete a karpitanyag, ill. kiilénboz6é mi-
bértermékek eldallitasa. Ezen a tertlileten szin-
tén a PVC-¢é a vezet6 szerep.

Préselés

Préselési eljarasokkal készitik a melamin- és fe-
nol-formaldehid gyanta alapii Un. duroplaszt
bevonati farostlemezeket. Ezek is nagyobb
részt fautanzatok, de mindenképpen fahelyet-
tesité anyagok a butoripar szdméra. A préselési
eljarasokhoz sorolhaté az livegszal erésitésii po-
liészter termékek sajtolasa is, amely egyébként
onallé mianyagbutor kialakitdsara is alkalmas,
s amelynek tavlatai még nem becsiilheték meg.
Egyel6re tgy tlnik, hogy az lvegszal erdsité-
sl présmasszak szerepét az livegszdl erdsitési
fréccsanyagok, a préselését pedig a froceséntési
technologia veszi at.

* Miianyagipari Kutaté Intézet, Budapest.

Extrazié

Profilextruziés eljarasokkal készitenek tomér
vagy habositott szerkezeti élzaré léceket poz-
dorjalemez butorlapok éleinek lezardsara, csu-
szoelemeket toléajtokhoz, tivegkeretez6 profilo~
kat stb. E tertilet leginkabb alkalmazott alap-
anyagai a PVC, a PS és a poliolefinek, Az
Ugine Kuhlmann cég altal kidolgozott tn. Ce-
luka eljaras [2—3] habositott profilok gyartasat
teszi lehetévé. A PVC profilok nagyvolument
elterjedése varhaté kiilonb6zé sportlétesitmeé-
nyek lelatéin padiilékeként, amelyek az eszté-
tikus megjelenésen tul kitliné idéjarasallésag-
gal is rendelkeznek [1]. ABS polimerekbdl
gyartanak un. konnektor felépitésii butorokat
[4], amelyek cséelemekbdl szerelheték Ossze.
Ide tartoznak a kiilénféle nad, bambusz utan-
zatok kialakitdsmodjai is, ahol a megfelelé ha-
tast csovek utokezelésével érik el.

Onall6 miianyagbitor el6allitasara is alkalmas
technolégiak

Az aldbb ismertetett eljarasok alkalmasak on-
4llé muianyagbutor konstrukciok kialakitasara,
de a veliik eléallitott kiilonbozé elemek kombi-
nacios butoripari alkalmazasa is igen jelentds
lehet.

Ontés

Ontési technolégiakkal allitjak el bizonyos te-
litetlen poliészterekb6l és poliuretanokbol ha-
bositéssal késziilt butorokat. Ezekkel az eljara-
sokkal valéban nagyon szépen formatervezett
darabok &llithatok el6, mert a viszonylag Kkis
szerszamkoltségek miatt — mas mianyagfel-
dolgoz6 eljarasokhoz képest — nagyobb a ter-
vezok szabadsaga, kis széridk és egyedi darabok
gyartasara is lehetdség nyilik. E technologiak
magukban rejtik korlataikat is, amennyiben
nem tudnak kitérni a jellegiikb6él fakaddé ma-
nufakturalis keretek koziil. Igy ezek a mianya-
gok butoripari felhasznaldsdnak szép példai
anélkil, hogy szamottevé mianyagalkalmazasi
volument jelentenének. A kialakitasuknal nyert
konstrukcios és formakialakitasi tapasztalatok a
termoplasztikus anyagokhbol késziilt butoroknal
is felhasznalhatdak.

Frocesontés

Egyike a butoripari termékek el8allitasara ira-
nyulé leggazdasdgosabb eljarasoknak. Ezzel a
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technologiaval a legrovidebbek az egy darab
eléallitdsdra esé gyartasi ciklusidék. Fébb kor-
latai kozé tartozik, hogy a megfelel6 szerszam-
konstrukeidk dragdk, az eljaras gazdasagossaga
Tovabbi hatranyként emlithetd, hogy a termé-
kek maximalis mérete korldtozott, a feldolgo-
zastechnikai paraméterek és a szerszam befo-
lydsoljak a késztermék orientacios viszonyait,
amelyek kihatnak a termék tartossagara, hasz-
nalhatoésagara. ]

hatd termékek, valamint a tobb darabbodl ké-
szilt mianyagbutorok eléallitasara alkalmas el-
jaras,

Frocesontéssel késziilnek bizonyos kiegészitd
elemek (széklabak, ulokék, tamlak stb.) a ha-
gyomanyos butoripar szamara. E terilet leg-
fontosabb alapanyagai a kovetkezék: PA, ABS,
PE, termoplasztikus poliészter és a PP. A
frocesontéssel keészilt PP székkagylok széles
korli alkalmazasi teriiletre tettek szert kiilon-
féle kozintézmények {iléstermeiben (ldsd 1. db-
rdt). :

Favas

A fuvasi eljarasok butoripari felhasznaldséra
egyre tobb példa talalhaté az irodalomban. Az
eljaras butoripari elterjedése Osszefiigg azzal,
hogy e feldolgozdstechnikai modszer fejlédése
egyre nagyobb méretli lireges testek gyartasat
teszi lehetévé. Az eljarast ugy itélhetjik meg,
hogy az elkovetkezé években biztosan komoly
butoripari alkalmazdsi teriiletekre tesz szert. A
io formakialakitasi lehetéség mellett az eljaras-
* sal nagy termelékenység érhet6 el [5]. A meg-
feleld fuvasi eljarasok fejlédése egybeesik a PP
butoripari elterjedésével, ahol kedvez6bb me-
chanikai és feliileti tulajdonsagai miatt megel6-
zi a nagy strliségl (kisnyomasu) PE-t.

A fuvott Ulébutorok nemcsak a tervezdknek
nyujtanak eddig még ki nem hasznalt lehet6sé-
geket, hanem a gyarték és a felhasznilék is
elényokhoz jutnak. A gyarték szamara nem ko-
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1. abra. PP székkagylok szinhédztermi alkalmazasa.
(Kusch -} Co prospektusa)

¢

zombos a frocesontési eljardasokhoz képest ta-
pasztalt 509/p-os szerszamkoltség csdékkenés és a
szerszam elkészitéséhez sziikséges rovidebb idé.
A felhaszndlék pedig djszerti komfortérzethez
jutnak, ugyanis a formaba zart levegé légrugo-
ként mikodik és kellemes tilést biztosit. A ter-
jedelmesnek tiiné kinézés a targyaknak maga-
sabb értékitéletet biztosit, a dupla fal kovetkez-
tében a székkagylé nagyon jo stabilitasd (v. 6.
2. abraval).

A fuvasi eljarassal késziilt viszonylag nagy-
meéretll PP tlébutorok eléallitasara példa az an-
gol Hille cég un. Obo széke (lasd 3. dbrdt) [7].
A szerkesztés sordn a fesziiltségi helyeket és a
falvastagsagbeli kiilonbségeket jol kikiiszobol-
ték. A PP-re a j6 Uitésallosag és feliileti megje-
lenés miatt esett a valasztis. Fuvéassal egyszer-
re két szék vazszerkezetét allitjak el6, hozzdjuk
az uléfeluleteket héformézott PS-bol készitik,
amelyet utana PUR kéarpitozassal latnak el.

2. dbra. PP-bdl fuvéasi eljarassal le-
sziilt székek
(Sulo-Eisenwerk termékei [6])



3. abra. PP-bal flivassal készllt iilébutor héjszerkezet.
(Hille cég Obo széke)

A fuvasi eljaras butoripari perspektivait
szemlélteti a nyugatnémet Hadi-Werk 4altal
ABS-bdl eléallitott irdasztal, amelyet egyetlen
fuvasi ciklusban készitenek (osszsu}.ya 24 kg;
méretei 125)X60X70 cm) [5]. Az irdasztal képe
a 4. dbrdn lathato.

Hoformazas

Hoéformdazo eljarasoknak nevezziik azokat a po-
limerlemezbdl kiindulé eljarasokat, amelyekben
a lemezt felmelegitik és vakuum vagy nyomo-
formdazé berendezéseken a kivant forméara hoz-
zak. A héformazé gépek utobbi években bekd-
vetkezett fejlédése, amely méret és kapacitas

4. abra. ABS-b6l fuvasi eljarassal
késziilt irdasztal
(Hadi-Werk terméke)

novekedésben jelentkezett, kedvezd lehetGsége-
ket teremtett butoripari termékek gyartasara.
Ezekkel az eljarasokkal készitenek térelvalaszto
elemeket, butor homlokzati elemeket s6t na-
gyobb fekvdébutorokat, szekrényeket is. Ezen
technologianak 6 problematikajat a késztermék
szilardsdga jelenti, amelyen kiilonb6zé polimer
erosité anyagokkal, ill. megfelelé konstrukecios
megoldasokkal igyekeznek segiteni.

A héformazo eljarasokban haszndlt alapanya-
gok fébb jellemz6it és arat az 1. tdbldzatban
tiintettiik fel.

1. tablazat

Héformdzdssal butoripari célra hasznalt alapanyagok
tulajdonsdgai és dra

(Forras: Kunststoffe-Rundschau, 1972 [8], 404.)

E-mo-
Alap-| Formézha- Alkalmazasi dulusz Irér;{yér*
anyag 16sag hémérséklet kg’iﬁ? T n{m
PVC |Kielégitd |—10— 460 °C [24—30 [14,0—16,0
PS Kivalo 0— -L70 °C [30—32 40— 6,5
ABS |Nagyon j6 |—20— -+100 °C [22—26 | 2,2— 2.8
PE®* |J6 —30— -80 ©°C |kb. 8,5| 48— 55
PP Jo —10— +100 °¢ (kb: I3 3,1— 3,5
PC |36 | —40— 130 °C i22—25 41— 47

Jelolés: * 1971—1972-re vonatkozo arak.

A tablazatbol lathato, hogy a PP lemezek ar-
ban az ABS polimerekkel vetheték 6ssze, me-
chanikai tulajdonsagokban azoktol viszont je-
lentésen elmaradnak. Az Uitésallé PP kopolime-
rek kialakitasaval a fenti eltérés csokkent.

A héformdzo eljarasokkal készitett butoripari
termékek illusztralasira francia CdF Chimie
ABS butoresaladjat mutatjuk be (5. dbra).

Rotéacios formazas

Rotécios eljarasok alatt azt a miianyagfeldolgo-
zasi vagy el6allitasi technolégiat ertik, amikor
a megfelel6en kialakitott, flithet6 és legalabb
két egymasra mercéleges tengely koriil forgat-
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hat6 szerszamban a polimerport megémlesztik,
vagy muanyag alapanyagot polimerizalnak,
majd a szerszamban levS polimeromledéket a
szerszammal egyutt forgatds kozben Ilehiitik.
Rotécios formazas alatt altalanosan a kész poli-
merporbol kiindulé eljarasokat értik, a polimer-
porok tulnyomorészt a PE, PP, PC alapanyag-
bazison késziilnek.

Az eljaras elényei a tobbi miianyagfeldolgozo
eljarashoz képest:

— nagy és komplikalt butordarabok allitha-
tok el6 relative nagy falvastagsdggal,

— a kialakult mianyagszerkezet fesziiltség-
mentes, mivel a feldolgozas soran a mu-
anyag nem aramlik (nemiugy mint a
frocesontésnél és a fuvasnal) és nem lép
fel orientacio,
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5. dbra. ABS-b6l héformazdssal ké-
sziilt dlébutorok
(CdF Chimie prospekfusa)

— lehetéséget nyuajt olyan méretd forma-

megoldasokra a termoplasztikus anyagok

korében, amely mas eljarasokkal nem le-

hetséges

— a falvastagsag bizonyos iranyokban a for-
gatsi sebesség megvalasztasaval befolya-
solhato, szabalyozhato.

¢

Az eljards hatranyai kozott tartjak szamon,
hogy az igy késziilt butorelemek — kiilonosen
lakoszoba butorok esetén — feliileti tulajdonsa-
gai még nem megfeleléek és az egyes darabok
gyartiasanak ciklusideje meglehetésen hosszu.

Az eljarasra bemutatott példak (v6. 6. és 7.
dabrdval) azt érzékeltetik, hogy ezek a darabok
elsésorban nagy légtérrel rendelkez6 kézintéz-
ményekben nyerhetnek alkalmazast.

6. adbra. PE-b6l rotacios formazassal
késziilt fotel

(Furniture Productions Litd.
prospektusa)



7. abra. Rotaciés formdazassal készilt. B
varialhaté elemekbdl Osszedllithatd R
ulébutor garnitira tn. Et Cetera
stilusban [8]

Habanyagot eredményezé eljarasok

Expanddlt PS hab

Az expandalt PS habbol eléallitott butorok
alapvet6 hidnyossdga az, hogy a termék nem
rendelkezik megfelel6 feliileti keménységgel,
karcallosaggal, amelynek kialakitdsa meglehe-
tésen nehéz. Ezt a hibat kiilonféle feleliletkeze-
16 eljarasokkal, valamint megfelelé textil vagy
mibér bevonattal igyekeznek kijavitani. Az el-
jaras szerszamkoltsége minimalis, de a nagyszé-
riaju gyartas csak igen nehezen oldhatéo meg.

RSG eljdrds (Reaktiv habfroccsontés)

Ezt az eljarast eleinte kompakt héjszerkezettel
ellatott habanyagok készitésére hasznaltak, ahol
a héjszerkezet égésgatloként is szerepelt. Az el-
jaras lényege, hogy a szerszamiireget megfeleld
folyékony reaktiv alapanyaggal (poliizocianat-
tal és hajtéanyagot is tartalmazé poliolkompo-
nenssel) toltik meg, tigy hogy a habosodas fo-
lyamén megfelelé tilnyomads jojjon létre. A rea-
galé anyagokat elGszor a keverdfejben elegyitik,
majd ezt kovetben juttatjdk a szerszamiiregbe.
Az eléallitott termék sulya megkozeliti a 100
kg-t. Ezen az elven miikodik az un. Cincinnati-
Milacron [9], a Duromer [10], az Isoderm [11]
és a Rubicast [12] eljaras.

Az integralszerkezetli PUR habokat tulnyo-
moreészt konnyen ill6 olddszer alkalmazéasaval
allitjak els. A PUR kialakulasaval jar6 reakcid
exoterm jellege biztositja a habosodast, az un.
integral habszerkezet pedig a szerszam falan at
torténd hévezetés révén alakul ki [13].

Ezen , eljarasoknak koszonhet6 az, hogy a
PUR habanyagok ma mar nemcsak karpitos-
ipari alapanyagok, hanem igen komoly és egyre
novekvé jelent6ségli alkalmazasi tertilethez ju-
tottak fahelyettesité funkciok betoltésében a
butoripar legkiilonfélébb tertiletein.

TSG eljaras (Hore lagyulé mulanyagok hab-
frocesontése)

Az eljarast beszivodidsmentes formadarabok, a
faszerd jelleg kialakitasa, valamint az alap-
anyag olesobbitasa céljabol hoztak létre.

Az eljards lényege az, hogy a hajtéanyagot
tartalmazo omledék vagy a szerszamuregbe jut-
tatva habosodik (kisnyomdsu eljarasok), vagy
pedig a szerszamtér térfogat, ill. nyomasvalto-
zasa révén alakul ki uGn. szerkezeti hab (nagy-
nyomasu eljarasok). E habok belseje cellas szer-
kezetii, amelyet egy kiilsé6 kompakt héjszerkezet
takar, Az eljarasra jellemzd, hogy a formaba
torténé frocesontést igen rovid idé alatt kell el-
végezni, hogy egyenletes habszerkezet alakul-
jon ki. A hab kialakuldsaval a hévezetés romlik,
hosszabb hititési és nagyobb ciklusidék sziliksé-
gesek.

A TSG eljaras tulajdonképpen a froccsontési
eljarasok tovabbfejlesztése, és a tomor termé-
ket eredményez6 hagyoméanyos frocesontéshez
képest az alabbi elonyokkel rendelkezik:

— a habszerkezet kovetkeztében el6allé kis
térfogatsuly,

— orientacié és fesziiltségmentes darabok
el6allitasa,

— széles hatarok kozott valtoztathato falvas-
tagsag (6—15 mm) a beszivodas veszélye
nélkiil,

— érdekes fatexturaju szerkezet,

— j6 fizikai és mechanikai tulajdonsagok,

— hagyomanyos butoripari szerelési lehet6-
ségek (kapocs és csavarvisszatarté tulaj-
d%n)ségai a fahoz hasonloak, szegelheté
stb.),

— a frocesontott targy méreteit figyelembe
véve az alapanyagkoltség redukalasa,

— a felhaszndlt szerszam anyaga a tervezett
széria nagysagatol fliggben esetenként
aluminium, ill. aluminiumétvozet is lehet.

A habosité vagy hajtatészer Amerikdban f6-
képp iners gaz (nitrogén, fluorozott szénhidro-
gének stb.), mig Eurdépaban a kémiai habo-
sito szereket (azodikarbonamid, szénsavészterek
stb.) részesitik elényben. Az eljarasrol bévebb
informéaciok az irodalomjegyzékben kozolt ci-
tatumokban talalhaték [14—18].

A formadarabok egy részének készitésénél a
hagyomaényos frocesontégépek atalakitott valto-
zatait hasznaljak, de a nagy frocesontégépeket
gyarté cégek (Battenfeld, Krauss-Maffei,
Schloemann-Siemag stb.) ma mar nagykapaci-
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tasu célgépeket hoznak létre (kb.40 kg a TSG
technologiaval jelenleg gyéartott termékek su-
lya).

Az egy darabot eredményezd habfrocesontés
annak koszonheti elékel6 helyét, hogy bonyo-
lult butordarabokat, esetenként kész butorokat
lehet vele gyartani, amelyek fabol elkészitve
egyébként rendkiviil munka- és bérigényesek
lennének.

A TSG eljaréas butoripari alkalmazasara érde-
kes példa a Hercules cég &ltal kidolgozott dn.
Vantage rendszer [19], amely sok szempontbdl

8. abra. A Hercules cég Vantage rendszer(i fotel
megoldasa

9. abra. A Vantage rendszerd iilébutor vazszerkezete
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kotédik a hagyomanyos butorgyartashoz. A bu-
torvaz PP szerkezeti habbél all, amelynek ki-
alakitasdhoz esetenként faanyag is hasznalhato.
A karpitozas is teljesen hagyomdényos modszer-
rel torténik (8. abra)

A vézszerkezet egyes elemeinek a tervezése a
fellépd igénybevételek messzemend figyelembe-
vételével komputeres technikdval tortént, (lasd
9. dbrat).

A Hercules cég PP szerkezeti habot alkalma-
z6 butorainak kialakitdsiat az amerikai fogyasz-
toi igény szabta meg, amely erésen hagyomény-
tisztel6 (vo. 10. dbrdaval).

A habfrocesontési eljarassal késziilt butoripa-
ri termékek kozott egyre jelentésebb helyet
foglalnak el ezzel az cljarassal gyéartott butor-
ipari kiegészité elemek, amelyek a hagyoma-
nyos butorokban nyernek alkalmazast. A TSG
eljarassal késziilt fiokrendszerek kisbutorokban
valé alkalmazasara szép példat lathatunk a 11. °
dabran.

11. abra. TSG eljarassal gyartott fiokrendszer
(Treston cég prospektusa)

Ezeken a teriileteken ma &ltaldban az iités-
allé PS és ABS bazisu szerkezeti habok domi-
nalnak, de a poliolefin szerkezeti habok elter-
jedése nem varat sokdig magara. Az livegszal-
erositési PP szerkezeti habok az utébbi idében
fémhelyettesité funkciokat is kezdenek betdl-

_teni.

Expanzios ontés vagy szinter habontés

Ez az eljaras sokban hasonlit a rotécios ontés-
hez, ugyanis alapanyaga por, amely kb. 3%, ké-
miai habositéanyagot tartalmaz, a feldolgozas-
technikai modszer pedig rendszerint azonos a
rotéciés ontéssel, ill. berendezéseivel. Anyagai
kozott elsésorban a PP és az ABS szerepel. E
technologiat csak a legutébbi idékben kezdik
alkalmazni.



10. abra. A Hercules cég PP szerke-
zeti habanyaggal kialakitott fotel-,
ill. héjkonstrukecidja

Osszefoglalds IRODALOM

A kozlemény rovid attekintést nyuijt a miianya- [1] D. N. Buttrey: Plastics in Furniture, Applied
gok butoripari alkalmazastechnikai lehetdségei- Science Publishers Ltd., London, 1976.

r6l a mianyagfeldolgozé technologidk szemszo-  [21 C. Bonfillon: Mdanyag és Gumi, 13, 51 (1976).

géb6l. Kiemelten foglalkozik a habanyagokat  [3] Mod. Plast. Encycl. 1972/73, 283.
eredményezé eljarasok ismertetésével, amelyek 4] Mod. Plast. Intern. 1975 (8), 56.

5 A 2 [5] Kunststoffe 1973 (10), 590.
xedvezd perspekilvat teremtenck a miianyagok g wynststott-Berater 1974 (), 275.
butoripari elterjedéséhez. [7] Europlastics 1973 (3), 86.
Jelblés: [8] Mod. Plast. Intern. 1972 (9), 58.
’ [9] Mod. Plast. Encycl. 1972/73, 283.

ABS — Akrilnitril-butadién-sztirol taftalmd polimer  [10] Ibid., 1972/73, 284.

EPS — Habositott polisztirol [11] Ibid., 1972/73, 288.

PC — Polikarbonat [12] Ibid., 1972/73, 290.

PE — Polietilén [13] Ibid., 1971/72, 154,

PP — Polipropilén [14] S. Semerdjev: J. Cell. Plast. 1976 (2), 118.
BPS — Polisztirol 115] D. Rheinfeld: Kunststoffe 1975 (10), 681.
PUR — Poliuretian {16] Kunststoffe-Rundschau 1972 (8), 391.

PVC — Poli(vinil-klorid) [17] Plast. Techn. 1976 (6), 38.

RSG — Reaktiv habfroccsontés [18] Mod. Plast. Intern. 1975 (2), 43.

TSG — Hobre lagyulo miianyagok habfrdcesontése [19] Ibid., 1975 (5), 77.
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A Debreceni Csoport rendezésében junius 10-én
Kemény Zoltan ,,A korszeri lakasberendezé-
sek”, Kisszebeni Marcell ,,Szabaid6, kornyezet-
védelem” cimmel tartott filmvetitéssel egybeko-
tott el6adast. Ezsids Pdiné ,»Az asztalosipari ha-
gyomdanyok apolésa” targykorrel kapecsolatban
adott tajékoztatast.
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A Butoripari Szakosztdly karpitos csoportja ju-
nius 13-an tartott klubnapjan koétetlen barati
beszélgetés keretében a résztvevék a ,,KOLNI
INTERZUM?” kiallitdson bemutatott tijdonsago-
kat ertékelték.
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A Gyori Csoport junius 13-i osszejovetelén Ka-
rddi Andor ,,Korszerl vasalatok alkalmazéasa az

épliletasztalos-ipari szerkezeteknél”’cimmel tar-
tott eléadast.
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Az Egyestilet Ipargazdasdgi Bizottsdge jinius
27-én ,,Anyagmentes termelési értékre alapo-
zott szabdalyozo6 rendszer hatésa és tapasztalatai”
cimmel, Hegyi Ldszlo, az EPFA gazdasagi ve-
zérigazgaté-helyettese tartott el6adast.

A rendezvényen megjelenteket Szvetké Ndn-
dor a bizottsag vezetSje lidvozdlte, az elGadast
kovetd vita alapjan az el6ado részérél ortént
valaszadas és 0Osszefoglald utan az Gsszejovetel
ugyancsak Szvetké Ndandor zarszavaval fejez6-
dott be.

EE
A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet és az Orszd-
gos Erdészeti Egyesiilet soproni csoportja junius
29-én ko6z6s vezetéségi iilést tartott.
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A ,,csikos’ furnér termelésének egyes kérdései

Németh Jbézsef

A butor mint termék, azon fogyasztasi javak ko-
zé tartozik, amelyek a mindenkori tomegizlés-
nek, divatnak megfeleléen — hasznalati funk-
ciik megtartasa mellett — az érvényesiilési
funkeick (forma, nagysag, szin stb.) tekintetében
viszonylag gyorsan és gyakran valtoznak. A
valtozas gyakorisagat tekintve elsésorban a di-
szit6, feliiletlezaro elemek (igy a furnér is) felé
tdmasztott igény valtozik.

Egy-egy szinfurnér fajta rovidebb-hosszabb
ideig erds keresleti helyzetet élvez, adott idd-
szakra meghatarozo jellegl. (Gondoljunk az el-
mult id6szak dié- mahagéni-, avodier-, tolgy stb.
furnérok ,,uralkodasara’).

Szinfurnéroknal a divat diktalta véaltozas f6-
leg a szinjellemz6k viszonylatdban jelentkezik,
viszonylag stabilnak minésitheté a szinfurnér
jellegére, ,,rajzolatara” vonatkozé igény.

Az 50-es évektol kezdédben, egészen a mai
id6szakig, allandé igény az egyes szinfurnérok-
kal szemben az un. ,csikos”’-sag. A furnérter-
mel6ék célja — tekintettel arra, hogy a butor-
ipar az ilyen iranyu igénykielégitést megfele-
l6en honoralja — egyértelmiien az, hogy minél
nagyobb mennyiségben &llitson el ilyen fur-
nért. A csikossdg mint jelenség, az ilyen jellegli
furnér feliiletén ugy jelentkezik, hogy megle-
hetésen élesen elhatarolva egymastél, vilagos és
sotétebb — a hossztengellyel kozel parhuzamos
— savok valtjak egymast. A szomszédos savok
egymastél valo elhataroltsaga nemcsak szinben,
hanem a fényvisszaverés kiilonbozéségében is
jelentkezik. Ha a megvilagitas iranya, vagy a
furnért szemlél6 helyzete 180°-kal valtozik, ak-
kor egy forditottan jelentkezé vilagos-sotét csi-
kozatot lehet érzékelni.

A jelenség oka az, hogy a fatest egymast ko-
vet6 zonaiban (amelyek a bélhez viszonyitottan
kozel koncentrikusak) a rostlefutas tangencialis
délésszoge — iranyat tekintve balra, illetve
jobbra — periodikusan valtozik.

Az ilyen periodikusan valtakozé rostlefutis
tropikus és szubtropikus erd6kbél szarmazé fafa-
jok egyes egyedeinél fordul el6, egyedenként kii-
16nbdz6 mértékben. Hazai fafajaink kozil a
tolgynél figyelhet6 meg ehhez hasonlé jelenség,
ui. viszonylag gyakran el6fordul, hogy ,fiatal”

korban a rostok lefutdsa ,bal iranyd”, majd -

egyenes, végul ,,6reg” korban ,,jobb” irdny.
A rostlefutas irdnyénak periodicitdsa azonban

tolgy esetében nem 4&ll fenn. Az ide vonatkozo

biolégiai kutatiasck szerint a fatest egymast ko-
veté zondiban a periodikusan valtakozé rostlefu-
tas oka feltehetben genetikai eredetd, de talaj
és erd6 allomanyviszonyok is kozrejatszanak.

A furnérgyartok részérél a ,csikos” furnér
termeléséhez két alapvet6 feltételt sziikséges
teljesiteni:
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— Kivalasztani azokat a faegyedeket, ame-
lyekb6l esikos furnér nyerhet6, wvagyis
amelyeknél fennall a periodikusan valta-
kozo rostlefutis az egymast koévetd zonak-
ban,

— megfelel6 furnérgyartdsi technologiaval
biztositani, hogy ezekbdl az egyedekbdl mi-
nél nagyobb mennyiségben torténjék az el-
vart jellegi és min6ségti furnér termelése.

A kivalasztdshoz (beszerzéshez) ismerni kell
azokat a jegyeket, amelyek nagy valdszinliség-
gel arra mutatnak, hogy el6fordulasuk esetén az
adott ronk rendelkezik a keresett tulajdonsaggal. .
A legjellemzébb ismertetSjegyek a kovetkezok;

— Friss blitifeliileten szembetiinéek a bél ko-
riill koncentrikusan elhelyezked6 zénak.
Ezek a korgylirti jellegli, egymast koveto
részek, a periodikusan valtozd rostlefutas
miatt valtakozéan sima és durva képet mu-
tatnak. Altaldban minél keskenyebbek
ezek a zo6ndk, annél inkdbb lehet a furnér
un. keskeny csikos jellegére szamitani.

— Friss és védobevonattal ellatott butiifeliile-
ten egyarant jelentkezhetnek — és észlel-
hetéek — a kiilonb6z6 hullammagassagu és
hullamhosszuségu un. ,,cikcakk” repedések.
Keskeny csikos jellegre utal, ha a hullam-
tavolsag kicsiny.

— Amennyiben a rénknek nincs friss biitiife-
llilete, és a ,cikcakk” biitlirepedések sem
lathatok, hasitoi préba alapjan lehet meg-
felel6 kovetkeztetéseket levonni. A fatest-
b6l levagott korong, vagy korongrész su-
gar-irdnyba nehezen, hulldmos alakban
hasad, tangencidlisan viszonylag koénnyen
hasithaté.

A ,,csikos” furnér eldallitasara iranyulé tech-
nolégia donté miiveletei a prizmazas, a hékezelés
és a furnérhasitas.

— A furnér prizma kialakitdsa sordn a meg-
felel6 hengeres fabol olyan alakzatot kell
kialakitani, amely biztositja, hogy a furnér
hasités irdnya sugar vagy kozel sugdrira-
nyu legyen. Bar a megmunkalas irdnyat te-
kintve a periodikusan valtozé rostlefutdsu
faanyag sugériranyban nehezen munkalha-
t6 meg — az asztalosok taldlé megnevezése
szerint a fanak ,,vad” szdla van — ahhoz,
hogy a csikos jelleg a furnéron markansan
jelentkezzen a sugarirdnyu hasitas sziiksé-
ges.
maalakot, a furnérgyartck altal ismert ,.ne-
gyedelt” prizma sugérirdnyu hasitashoz
(,,koporsé” prizmaalak), és a ,harmadolt”
prizma sugarirdnyu hasitashoz.



— A furnér prizma hékezelésére vonatkozéan
szintén a megmunkalas (furnérhasitds) ne-
hézségébol kell kiindulni. A hdkezelés
moédjat tekintve amennyiben méd van ra,
a prizmdakat fozni kell. G6zolés esetén a
kozvetett g6zolési moéd ajanlott, a prizma
nedvességtartalma go6zolés el6tt ne csok-
kenjen le u = 509, ala.
A hékezelés paraméterek tekintetében al-
kalmazhaték az adott fafajra javasolt érté-
kek (Faipari kézikonyv 5. foéfejezete sze-
rint), a hékezelés idétartamat ugy kell sza-
balyozni, hogy a faanyag hémérséklete a
prizma kozepén (a késeseléknél) érje el a
40 °C-t.

— A furnérhasitdsra vonatkozoan ajanlhaté a
Kivilrol” valé hasitas, a hatszog ajanlott
értéke a=0° 30°'—1° a vagasszog ajanlott
értéke & = 20°.

A ,,csikos” furnér min. vastagsaga — a rostki-

szakadas lehetésége miatt — 0,5 mm legyen.

A hazai furnérgyértasi tapasztalatok alapjan
az egzota fafajok koziil a periodikusan véaltoz6
rostlefutasra hajlamos, tehat a ,,csikos” furnér
el6allitasara alkalmas fafajokat a tablazat tartal-
mazza.

A ,csikossag” jellegére vonatkozédan: 15 mm
szélesség alatt nagyon keskeny csikos, 15—25
mm szélesség kozott keskeny ecsikos, 25 mm
szélesség felett széles csikosnak mindsitve.

Az importalt egzéta ronkok eddigi atlagos 6sz-
szetételét alapul véve, hazai tapasztalatok alap-
jan a ,,csikos” furnérok termelési aranya 10—

Fafaj Az eldfordulés 5, Csikossag™
megnevezése jellemzéje jellege (1)
Afromosia| rendszeresen keskeny
Avodier rendszertelentil | széles — nagyon
keskeny

Ako rendszeresen széles — nagyon
keskeny

Dibeton rendszeresen keskeny — nagyon
keskeny

Khaya rendszertelentl | széles

Kosipo rendszeresen keskeny — nagyon
keskeny

Makore rendszertelentl | széles

Mutenye | rendszertelenil | keskeny

Okoume | rendszerteleniil | széles

Poldad rendszerteleniil: | széles

Sapelli rendszeresen széles — nagyon
keskeny

Sipo rendszerteleniil | széles — keskeny

Tiama rendszertelentl | széles

40%, még a ,rendszeresen eléfordulé”-nak mi-
nositett fafajok esetében is. Az arany Jelentos
emelése — a haté tényezoket figyelembe véve
— els6sorban alapanyagbiztositasi és csak méa-
sodlagosan technolégiai kérdés.
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A fakéreghasznositéds irdnyzatai a szocialista orszdgokban

Asztalos Jdnos

A fa feldolgozésa soran keletkezd melléktermé-
kek hasznositasidval az elmilt év soran tobb
szakeikk is foglalkozott. Tébb kutatd intézet ké-
szitett hazankban is tanulméanyt a hasznositas
formairol. _

A hulladék” jellegli faanyagok mar az erd6-
ben megjelennek. Mennyiségiik a fa feldolgoza-
sa soran tovabb novekszik.

A ,Faipar” 1976. 4. szimaban mér foglalkoz-
tam a fakéreghasznositassal, jelen cikkemben
tovdbb szeretném adni azokat az ismeretanya-
gokat, amelyeket ebben a témaban az egyes or-
szadgok kutaté intézeteinél és a felhasznald te-
riileteken szereztem.

A KGST tagorszagok kozott mar hossza id6
ota (kb. 10 év) szervezett forméaban folyik a ku-
tatds a fafeldolgozas melléktermékeinek hasz-
nositasara. A feldolgozéds soran keletkez6é mel-
léktermékek hasznositdasa csak részben megol-
dott. Tovabbfelhasznéldsra és feldolgozasra f6-
leg azok az anyagok keriilnek, amelyek kevés
kérget tartalmaznak (pl. flrészpor apriték,

szélhulladék, faliszt, tiizifa stb.).

A kitermelt hengeres fat, anyagdnak maxi-
malis hasznositasa céljabdl le kell kérgezni. A
keletkezd kéreg mennyisége az Osszes fameny-
nyiség kb 10...12 térfogat Y/y-ra tehet6.

A hasznositas tobb iranyban tortént:

— vegyi eljarasokkal takarmény és

kémiai termék eldallitasa,

— elégetés energetikai célbdl,

— lapféleségek alapanyaga

— utépitéshez

,— mezbgazdasigi célu hasznositas

A szocialista orszédgok kozétt az intenziv ku-
tatas els6sorban a Szovjetunidban, Lengyelor-
szdgban és Csehszlovakidban folyt, illetve fo-
lyik, azonban a tobbi orszidgokban is folytatnak
kisérleteket a hasznositds megoldasara.

Az elézbekben kiemelt orszagokban allami
keretek kozott az Erdészeti- és Faipari Kutato
Intézetek foglalkoznak a téma teljes felligyele-
tével. Egyes szakkutaté intézetek az egyes fa-
zisokkal foglalkoznak meghizas alapjan.

egyéb
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Magyarorszagon egyedi Kkisérletek (vallalati)
folynak kutato intézetek bevonasaval.

A faanyag komplex hasznositdsara a farost-
lemezgyartds, cellulézgyartas, faforgdcslap-
gyartas elterjedése mar bizonyos lehetdségeket
adott, de az eljarasok kotottségei nem teszik le-
het6vé a kéregnek nagyobb mérvii felhaszna-
lasat.

A cellulézgyartds ugyancsak megkoveteli a
»barna”, vagy ,,fehér” kérgezést.

Az elmult évek sordan bovitették a szocialista
orszagokban is a celluléz és papirgyartasi kapa-
citdsokat is, és a vékony hengeres fa feldolgo-
zasa a keletkezé kéreg mennyiségét tovabb fog-
ja novelni.

Az eddig eltelt idészak kisérleteinek eredmé-
nyei bebizonyitottak, hogy azokban az irdnyok-
ban kell a hasznositdst folytatni, ahol nagy
mennyiségben lehet a kérget felhasznélni.

A tovabbiakban féleg a csehszlovdk és len-
gyel Kkisérletekr6l szamolok be, ahol személye-
sen volt alkalmam tanulmanyozni az egyes el-
jéarésokat.

Csehszlovdkidban 1974 oktéberében tartot-
tak a ,,Ceské Budejovice”-i konferenciat, me-
lyen értékelték az addigi kutatasok eredményeit
és meghataroztdk a tovabbi tennivaldkat.

Csehszlovéakidban is lezajlottak mindazok a
kisérletek, amelyeket cikkem elsé 'részében
megjeloltem. Itt is a fakéreg jelenti a legna-
gyobb problémat. Az egyéb melléktermékek
hasznosit4dsa részben megoldo/ctna.k mondhatd.

\
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A konferencian elhangzott referatumok sze-
rint évente mintegy 12 milli6 m? fakitermelés
mellett
tileveld kitermelésnél 432 ezer t
lombos kitermelésnél 191 ezer t

0sszesen 623 ezer t
kéreg keletkezik.

A cellul6z és papirgyarakban keletkezd kér-
get féleg savas hidrolizis utjan prébaltak hasz-
nositani.

Az lizemi kisérleteket t6bb tizemben, majd &l-
lami gazdasigokban elvégezték. A Kkisérletek
eredménye nem teljesen pozitiv mivel az igy
elkészitett takarmanyok toxikus hatasa teljesen
nem ismert. A kisérleteket tovabb kell folytatni.

Hasonlé jellegli kisérletek a Szovjetuniéban
és Bulgéridban is folytak, s6t takarméanyt is al-
litanak elé.

. Takarmanyozasi jellegi kisérletezés tudoma-
som szerint Magyarorszagon is folyik lombos ap-
riték hidrolizise utani anyaggal.

A konferencia allasfoglalasa szerint az el6zé
kisérletekkel foglalkozni kell, de egyben ki-
hangsulyozta, hogy ez az eljards nem oldhatja
meg a nagyvolumeni kéregfelhasznalést.

A kéreghasznositas masik £6 vonala
az energetikai céli hasznositas
és kéreglapgyartas

A Kkisérleteket tobb nagyuizemben elvégezték,
ahol erre a célra alkalmas kazdn rendelkezésre
allt. A referatumban megnevezésre kerilt tobb
olyan cég, amely kéregéget6 berendezések gyar-
tasaval foglalkozik. (Pl. LAMBION (NSZK);
BERG et. STARCK (svéd); SAXLUND (norvég);
MASKINVERKEN (svéd); CDK Allami Valla-
lat.

A kéreg flit6értéke 1400 ...1800 kecal/kg ér-
tékkel lett figyelembe véve. Hosszu ideig tor-
ténd tarolds esetén a flit6érték kb. 50°/-ra csok-
ken.

Az 1. tdbldzat tartalmazza az egyes kéregfaj-
tédk elégetés utani analizisét.

1. tablazat

Fefijta | C (%) | H(%) [0+N %) o
E. feny6
fa 50,5 6,2 12,9 0,4
kéreg 54,4 5,9 38,0 1,7
Lucfeny6 i
fa 50,3 6,2 43,1 0,4
kéreg 50,6 5,9 40,7 2,8
Nyirfa
fa 49,6 6,1 43,9 0,4
kéreg 56,6 6,8 35,0 1,6

A kéreg elégetésének egyik feltétele, hogy
megfelelé finomséagura legyen felapritva, ez az
egyes berendezések konstrukciéjatél fiigg.

Szerz6 a Praga melletti Velox lizemben fi-
gyelhette meg a kéreg energetikai céli haszno-
sitasat.



29,0[490]

© 18 254 [lisk] 18
Qi ™
I e R B B i M U A N R U S W DT had o
AT . =
\\\ Wz 2
~= \ /
x
2 2 x / e
2 N éé =
B i 74 WAV
DR TR A R s T R T S IV U 2 I SR R s R S L R TRDANES / e e b et o ‘
S |
S ‘ 1 i R=05 .
¥y A Jos 0 as o Rl e LT \ I yitozat
Lwllozot |40 140|140 eregiap kettgs rugo puha vogy
ketlos osszexoto. Kemeny forostlemez kemeny forostiemezbo!
diraluminium rUgo 30
A valaszfal metszete (meretek cm-ben)
2. dbra
()
: S
. h s
29 1 294291 \/ 50 59 # 59 |1
'l £ "
30 4+ 60
A vdloszfalak szélessegi modulusza
3. dbra

A Velox lizem vékony rudfat és flirészilize-
mi szélhulladékot haszndl fel alapanyagként. A
keletkez6 35...40 mm hosszisagu apritékbol
cement ko6téanyaggal benn maradé zsaluzat
készil.

A rudfat felapritas el6tt kérgezik. A keletkez6
kéreg nedvességtartalma nyéri idészakban nem
haladta meg a netto 30%-ot.

A kérget fedett helyen taroljak és svéd gyart-
manyl kazanban égetik el, mely olajtiizelésre
is alkalmas. A kazanberendezés biztositja az
ipari csarnok és az irodaépulilet melegviz ellata-
sat.

A flrészpor és gyaluforgics hasznositdsa in-
kabb a tovabbfeldolgozas révén valésult meg.
Az Eszakmorvai Faipari Vallalatnal példaul évi
12...18 000 m? flrészporbél késziilt forgacs-
lapot allitanak eld.

A gyaluforgdcs hasznositdsa pedig a faliszt-
gyartds folyaman wvalésult meg, mely ‘a vegy-
iparban és szérmetisztitdsnal nélkiilozhetetlen.

A flrészporbol készitett forgacslapbél kony-
habutort és furnérozott parkettat készitenek.

A Faipari Kutat6 Intézet Bratislava-i részle-
ge foglalkozik a fakéreghdl gyartott kéreglapok
technologiajaval. Az eléallitott kéreglapokat szi-
getelési célokra kivanjak hasznositani.

A kéreglap tulajdonképpen ragasztoanyag
nélkiili, viztaszit6 anyagként 2—39, bitumen-
emulziot adagolnak az el6zetesen rostositott ké-
reg és flrészpor keverékhez. A termék kb.
6 kp/cm? hajlitészilardsagu.

Hoéatbocsatasi tényezdje
7=0,07—0,08 kcal/mh °C
y=400 kp/m?3
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4. abra:
Gerbera termesztés
kéregkomposztban

5. abra
Salata nevelés

7. abra 8. dbra
Paradicsom termesztés Komposztprizma
14 kg/m? évente kialakitisa

Az lizem évente 600 000 m? lapot (19 mm) tud

el6allitani. A gyartott valaszfal vizszintes met- -

szetét mutatja a 2. dbra.
A vdlaszfal elemek eldlnézeti képét a 3. &bra
szemlélteti.

Komposztkészités

Hasonléan a hazai kisérletekhez Csehszlovakia-
ban is az Eokomit-tal folytattak komposztélasi
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kéregkomposztban

6. abra
- Rozsa termelés
kéregkomposziban

9. dbra
Felhasznalasra el6készitett
proba prizma

kisérleteket. A kisérletek sikerrel zarultak, de
ipari méretl komposzt-készités még nem valé-
sult meg.

A referatum szerzdje kifejtette véleményét,
hogy a mez6gazdasagi jellegli hasznositds az,
amely volumenében is biztositani tudja a fel-
haszndlast. :

!
Az utébbi évek folyaman a Szovjetunié utan
talan



Lengyelorszdgban jelentkezik legnagyobb suly-
lyal a kéreg probléma.

A nemrégen feléplilt (kb. 5 éve) két hatalmas
cellulézkombindtban — Ostroleka és Swiecie —
okozott jelent6s problémat a keletkezé kéreg
mennyisége. A két gyarban évente 2,5—3 milli6é
m3 fat dolgoznak fel és kérgeznek le. A kérge-
zés nedves eljarassal, dobkérgezé gépekkel tor-
ténik. Utdnapritas el6tt a felesleges vizet kipré-
selik és visszavezetik a rendszerbe.

A kufatds f6 irdnya a mezdgazdasagi célu
hasznosités.

A komposztélasi eljaras iranyitoja, kidolgozo-
ja az Erdészeti Kutat6é Intézet.

Az épitdipari célu hasznositds kutatasait a
Poznan-i Faipari Kutaté Intézet végzi.

A komposztaladst mindkét lizemben ipari mé-
retekben megvaloésitottak, kb. 50 000 m? (30 000
t) komposztot készitettek évente. A komposzt-
készités a szennyviztisztitas aktiv iszapjanak se-
gitségével torténik.

Az eléallitott komposzt £6 felhasznaloi a ker-
tészetek, liveghdzak és a maganszektor.

A Poznan-i Kertészeti Kombinat 1976-t6l tel-
jesen attért a kéregkomposzt alkalmazaiséra; ezt
szemlélteti a 4. és 5. dbra.

A cellulézkombindtokban keletkezé kéreg
90%-ban erdeifenyé és 10°/-ban nyir és egyéb
fafajok.

A biikk kéreg komposztaldsi kisérleteket az
elsé probalkozasok utdn abba kellett hagyni,
mert toxikus hatasu volt. A kisérletek eredmé-
nyeképpen sikeriilt megallapitani azt az idét,
amig a mérgez6 anyagok elbomlanak és ezutan
komposztalni lehet a biikk kérget is.

A 12. fénykép szemlélteti a biikk kéreg kom-
poszt probdit

A kéreglapgyartasi kisérletek a kezdeti val-
lalkozas utdn gazdasagi okokbdél abbamaradtak.

11. dabra

Magyar delegaci6 a
komposztalas helyszinén

10. abra. Kéregprizma karbamiddal beszérva

Lengyelorszagban probalkoztak mindazokkal
a kisérletekkel, amelyeket mas orszagokban el-
végeztek, de a f6 vonal a kéregkomposztalas
maradt.

Hazénkban szintén tobb irdnyban folyt a ké-
reghasznositas utjanak keresése.

Az Erdért Vallalat a telepein keletkez6 kéreg
hasznositasat, komposztalasat a Vetémagterme-
16 Vallalat Kutatéintézetének (Nyiregyhaza) be-
vonasaval végezte.

Az Energia Gazdéalkodasi Intézet egy villamos
héerému telepitését vizsgalta, a fitbanyag a ke-
letkez6 fahulladék lenne.

A kéreglapgyartds technolégiai jellegli vizs-
galatait az Erdészeti és Faipari Egyetem Fale-
mezgyartastani Tanszékével végeztik.

Véleményem szerint hazankban is a kom-
posztkészités oleli fel a legnagyobb kéreg meny-
nyiséget, de egyel6re még az ipari méret kom-
posztkészités és felhasznalds nem megoldott.

A Kutaté Intézet jelentéséb6l kiemelném a
komposzt hatdsat a cukorrépa névekedésére. A
kisérlet talaja egységesen 260 kg/ha N, 120 kg

12. abra
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ha P,O; és 260 kg/ha K,O mitragyaban része-
stlt.

Kéreghumusz trdgydzdsi kezelések

1. szervesanyag nélkiili kontroll,
2. 150 g/ha kéreghumusz, a magvak takardsara
hasznalva
3. 300 gq/ha kéreghumusz a magvak takardsara
hasznélva,
4. 600 g/ha kéreghumusz, a magvak takarisara
hasznalva,
. 600 g/ha kéreghumusz a talajba bedolgozva,
. 1200 g/ha kéreghumusz a talajba bedolgozva.

oo

A cukorrépa magvak 50 mm>»30 cm tévolsag-
ra lettek elvetve. Egy bokorba 4—5 mag keriilt,
mely 1 tére lett egyelve. _

A kisérletben a hektarra atszamitott termés a
szervesanyagban is magas 591,8 g/ha.

Az 1. kisérletben a kontrollhoz viszonyitva
240 q/ha termésnovekedés volt.

A 3. kisérletnél 300 g/ha tobblettermés volt.

A 4. kiserlet a 3. kisérlethez képest termés-
csokkenést okozott. :

Az 5. és a 6. kisérlet termésnovekedést nem
eredményezett.

Kéreghumusz hatdsa a cukorrépa gyckértermé-
sére

Kezelések | Termés q/ha Tem(;ﬁfgbble“
1 591,8 X
2 8404 248,6
3 976.8 385,0
4 860,9 269,1
5 618.2 26,4
6 615.6 23,8

A bukk és gyertydn kéreg komposztalasava.
a matrai EFAG-nal folytattak Kkisérleteket,
évente 15—20 vagon komposztot készitenek, il-
letve hasznalnak fel.

A lengyelorszagi példa azt mutatja, hogy a fe-
ny6kéreghdl készitett komposzt teljes mérték-
ben helyettesiteni tudja a tézeget és reméljiik,
hogy 1980-ig hazankban is megvalésul a faké-
reg ipari jellegli komposztalasa.

A mezbgazdasagi célu kéreghasznositast, mint
f6 iranyzatot, az 1976 szeptemberi bukaresti
FAO konferencidn is hangsulyoztak.



Tajékoztatd a nemzetkdzi faanyagvédelmi napokrél

Gyarmati Béla

A ,Deutsche Gesellschaft fiir Holzforschung”
ez évben Mainz-ban tartotta meg a 14. nemzet-
kozi faanyagvédelmi napokat. Az iilésszakon 14
orszag kb. 220 szakembere vett részt s az utéb-
bi évek faanyagvédelmi kutatdsainak eredmé-
nyét 28 el6adasban foglaltak ossze.

Az egyes eloadasok tartalmi vazlatat a kovet-
kezbékben ismertetem.

Becker, G. professzor a faanyagvédelem terén
kibontakozé nemzetkézi egyiittmiikodés kiilon-
b6z6 féorumain végzett munkarol, elsésorban a
szabvanyositds terén elért kezdeti eredmé-
nyekrél szamolt be.

Cymorek, S. a faronté rovaroknak a faanya-
gok importja Gtjan valo elterjedését ismertette.
Az Azsiabol, Afrikabol Dél-Amerikabol ron-
kokkel, flrészaruval, butorral, miemlékekkel,
hasznélati- és disztargyakkal Eurépaba. behur-
colt rovarok kozul kiemelte az egyre inkabb el-
terjed6 Lyctus brunneus-t, a barna szijicsbo-
garat. A nem kivinatos karosité-import elleni
legeredményesebb és leggazdasagosabb védeke-
zés a termelés helyén valé technikai- és kémiai
védelem lenne, ennek feltételei azonban egye-
lére nincsenek biztositva az illeté orszdgokban.

Liese, W. professzor (a JUFRO- és az-1ilés el-
noke) a penészgombaknak a faanyag mindségére
gyakorolt hatasaval foglalkozott. A legujabb
eredmények szerint ezen gombafajok mindegyi-
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ke termel amildzt, a legtobb xylanazt is, sokkal
ritkabban cellulézt és pektinazt, mig fenoloxi-
dazt egyik fajnal sem talaltak. Az enzim-rend-
szerekbdl kovetkezik az, hogy a fasodott sejtfa-
lakat alig tudjék megtamadni.

Marinkovic és Petrovic a Penicillium rubrum-
nak a biikkfa filledését okoz6 gombakra gya-
korolt hatdsaval kapcsolatos vizsgalatair6l sza-
molt be. Ezek szerint a legtobb esetben hata-
rozott antagonizmus és kisebb-nagyobb inhibi-

_ciés-hatarsav figyelheté meg a tenyészetek ko-

z0ott.

Schmidt, O. a védoérték meghatarozasara
hasznélatos maédszerekkel foglalkozva megalla-
pitotta, hogy a gombafajok védGszer-tiir6 képes-
sége jelentbsen fligg a taptalajtél, ennek meg-
feleléen a hatdsossag mutatészdmai is kiilon-
bozbek lesznek.

Wilchli, O. professzor a fontosabb gombafa-
jok faanyagot bont6 képességének a hémérsék-
let fliggvényében valé valtozasat ismertette. Az
életmikodést biztosité hémérsékleti tartomany

als6 hatéra és terjedelme fajonkint elég valtozd,

jellegzetes azonban, hogy hémérséklet-bontas
fliggvén y gorbéje ,,jobbra aszimmetrikus”, az
optimum koézel van a tlirés fels6 hatdrahoz. Ez
befolyasolja az egyes fajok, ill. karositasuk el6-
fordulasat.



Sandermann, W.; Eggensperger, H.; Diehl, K.
H. 10 mikroorganizmussal (kéztiikk a kékiilést-,
»lagykorhadast” okozéoként ismert Pullularia
pullulans-sal) és tobb szdz szerves vegylilettel
vizsgalta azt, hogy milyen kapcsolat van a ha-
tdsossdg és a kémiai szerkezet kozott. Az el6-
adas szerint egyes szerkezetekhez fokozott ha-
tas flzoédik, &altalanosabb érvényili kovetkezte-
tést azonban még nem lehet ebbél levonni.

Metzner, W. a faanyagvédoszerek forgalman
keresztil vizsgalta az utobbi években beksvet-
kez6 véaltozasokat. Ezek koziil jellemz6 a szer-
ves oldoszerekben oldva hasznalatos szerves ha-
téanyagok elterjedése és a jol koriilhatarolt al-
kalmazasi célokra szant készitmények szama-
nak novekedése. Bizonyos profil-tisztulas és bo-
viilés egyarant megfigyelhet6 a nemzetkozi gya-
korlatban.

Antoine R.; Klein, P.; és Bauch, J. eléadasaik-
ban ismertették egyes vizoldhato véddszerek-
nek a faanyagba val6 behatolasara és mikro-el-
oszlasara vonatkozé kisérleteik eredményeit. A
legkorszertibb médszerekkel tanulményozhatck
a védoszerek mikro-kristalyai a sejtfalon és a
sejtfalban, igy megéllapithaté a védészerek el-
oszlasa, mennyisége a sejtfal egyes rétegeiben
is. Ez tobb elméleti és gyakorlati probléma meg-
oldasat segitheti el6.

Riehm, M. az olajos védészereknek a faanyag-
ban valé eloszlasaval kapesolatos megfigyelései-
r6l adott tajékoztatist. A DIN szabvanyok sze-
rinti ,,egyszerd veédokezelési eljarasok”-nal a
behatolast és az eloszlast a fafaj, az évgytriik-
nek a feliilethez viszonyitott irdnya, a szijacs-
geszt, a nedvességtartalom, valamint (és nagy-
mértékben) az adalék-anyagok (oldészerek,
szikkativok, kétéanyagok, a festékek stb.) befo-
lyasoljak. Ezt a gyakorlatban az eddigieknél
jobban figyelembe kellene venni a véd@szer-
kombinacioknal.

Willeitner, H. tdbb olajos véd&szer-készit-
ménnyel kezelt faanyag veédettségének meérté-
két elemezte. A specialis furéval vett minték
mikologiai vizsgalata azt mutatta hogy a hata-
sos reteg nagysaga — az el6z6khoz hasonléan
— fligg a készitményben levé adalék-anyagok-
tol; a kombinaciék vegytiletei, alkatrészei a be-
hatolas sorén elkiiloniilhetnek egymdstdl.

Osusky, A. a készénkétranyolaj egyes vegyii-
leteinek a védbkezelt faanyagban valé mozga-
sat, mennyiségi és mindségi valtozdsat kisérte
figyelemmel. Megallapitotta, hogy hosszabb id6
alatt jelentésen megvéltozik az egyes rétegek-
ben az olaj mennyisége és a kiilonbozé vegyii-
letek arédnya. Ez azonban mégsem olyan mérté-
ki, hogy veszélyeztetné a védettséget.

Gersonde, M. és Kottlors, Ch. a koészénkat-
ranyolaj mennyiségének valtozasat vizsgaltak
telitett erdeifeny6 oszlopokon. A nehézségi eré
hat4sédra az oszlop als6 harmadaba vandorol a
tobbi rész olaj-tartalmanak jelentés hanyada,
megvaltozik az egyes rétegek védészer-tartalma.

Horn, J.; Dohle, H. és Gersonde, M. vizsgala-
tai szerint a luc- és a jegenye-fenyé vezetékosz-

lopok térészének védettségét nagymértékben
lehet fokozni mechanikus el6kezeléssel, ,,sztirda-
lassal.” Ezen a részen az elért 2...8-szoros vé-
dészertartalom jelentés mértékben fokozza a
védettség megbizhatosigat az oszlop élettarta-
mat.

Buchwald, G. a killonb6z6 Cr-tartalmu vizold-
haté keészitmények hasznalat kézbeni oldatossze-
tétel- és a koncentraci6 valtozasaval foglalko-
zot annak érdekében, hogy mi mdédon lehet az
eléirt oOsszetételt folyamatosan biztositani. A
kémiai atalakuldsok okai elsGsorban a faanyag
és a szer kolesonhatésai, ennek megfeleléen ne-
héz a megoldis. Egy ,F-}-Cut-Cr’-tipusu ke-
verék oOsszetételének valtozatlansigat egy —
kozelebbrdl nem ismertetett — adalékkal bizto-
sitani tudtak.

Léhnert, G. a kémiai faanyagvédelmet a kor-
nyezetvédelmi szempontok alapjan vizsgalta.
Ramutatott arra, hogy nem lehet minden to-
vabbi nélkiil a faanyagvédelem teriiletére is vo-
natkoztatni a peszticidek hasznélataval és a no-
vényvédelemmel szerzett kedvezétlen tapasz-
talatokat. Harom fazisban kell megoldani a kér-
dest; a védészerek gyartasa és a védokezelések
vegrehajtidsa soran a helyes technolégia kelld
biztonsagot ad, az engedélyezett szerekkel szak-
szerlen kezelt és rendeltetésszertien hasznalt
veédett faanyag pedig nem jelenthet veszélyt.

Wischer, B. is kornyezetvédelmi szempontbol
vizsgalta azt, hogy — a természetes es6hoz ha-
sonlo koriilmények kozott — mennyire oldodik
ki egy ,,Cu+B--Cr’-tipusi készitmény a fris-
sen telitett eredeifenyé oszlopbél. A mérési ada-
tok szerint a kioldoédas csak rovid ideig tart és
csak a legkiilsébb rétegekben észlelhets, az Gsz-
szes mennyisége pedig elhanyagolhaté.

Sell, J. a viztaszité tulajdonsigt adalékanya-
goknak a faanyagvédelem terén valé szerepérsl
adott attekintést. A meglevé biocid és hidroféb
tulajdonsdgu készitmények korét tovabb kell
boviteni.

Lawniczak M. és Lutomski kiilénbbzé mii-
anyagokkal impregnalt faanyagok biologiai ka-
rositok elleni védettségére vonatkozé tapaszta-
latokat ismertetett.

Seifert, E. az id6jaras viszontagsagainak kitett
épuletszerkezeti faanyagok feliiletének wvédel-
mevel foglalkozott. A faanyag komplex védel-
meét az antiszeptikus hatdst védékezelés, majd
a feltilet fedéréteggel valé bevonasa biztositja.

Deppe, H—J.; Stolzenburg, R. és Schmidt, K.
a faforgacslemezeknek az id6jaras viszontagsa-
gaival szemben ellendll6 képességére vonatko-
z0 Osszehasonlité vizsgalatok eredményeit is-
mertette. A kiilonb6z6 wvizsgélati médok eltérd
igénybevételeket jelentenek, ezért inkabb ki-
egészitik, mint helyettesitik egymast.

Petrowitz, H.—J. a miemlék épililetek, bu-
torok, szobrok, képek faanyagdnak védelme kul-
tartorténeti jelentoségét emelte ki, és az utob-
bi évtizedekben alkalmazott moédszereket, vala-
mint azok eredményeit, illetve az elkeriilendé
hibékat ismertette.
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Meyer H—G. a német szovetségi koztarsasa-
gok épiteési felliigyeloségeinek azon altalanos ér-
vény( iranyelveit ismertette, amelyekre a fa-
anyagvédelem szabalyozasanak és ellendrzésé-
nek gyakorlata felépiil. A tevékenység £6 téma-
korei: a faanyagvédoszerek elbirds szerinti mi-
voltanak és a védokezelések szakszerii végre-
hajtasanak ellenérzése; miikodésiik kiterjed a
védoszerek engedélyezésére, elballitasara és az
alkalmazdsra.

Az iilésszakon elhangzott el6adasok jo atte-
kintést adtak az europai faanyagvédelem sok el-
meleti és gyakorlati problémajareél, valamint az
utobbi évek kutatésairol, azok eredményeirdl.
Ki lehet emelni a kovetkez6 altalanos irdnyza-
tokat:

— a nemzetkozi egyuttmikodés és a kozos
szabvanyalkotdas a faanyagvédelmi téma-
korben is kibontakozéban van;

— a legkorszeriibb fiziko-kémiai vizsgalati
modok alkalmazasa nagymértékben elter-
jedt;

— az erd6gazdasagok, a fafeldolgozé- és a
vegyipar, valamint a felhasznalok egytitt-
miukodése fokozodott, tamogatjak a kuta-
tasokat és hasznositjak azok eredmeényét.

Az el6adésok alapjat képezd részletes kutata-
si beszamolok a szaklapokban fognak megjelen-
ni; az eléadasokat pedig kényv alakban kivan-
jak kiadni (amint ez eddig is szokésos voll).



Forgécslapﬂzemek formaldehidemisszidja

Dr. Németh Kiaroly

A karbamid-formaldehid ragasztogyantaval dol-
goz6 forgacslapgyartasi technologia velejaréja a
formaldehid felszabadulas, mely a munkavédel-
mi, valamint koérnyezetvédelmi elGirdasok miatt
komoly anyagi és szellemi raforditasokra kész-
teti az lizemeket. Igy adott technol6gidknal és
lizemnél a munkavédelmi eldirasok szerinti el-
szivas, ill. a kibocsaté forrds méretezése miatt
kell a varhaté felszabadulé formaldehid meny-
nyiségét pontosan meghatarozni. Technolégiai
mdédositasnal, 4j lizem épitésénél viszont mind-
jobban felmeriil a felszabadulé formaldehid
csokkentésének a sziikségessége, éppen a jaru-
lékos beruhazasoknak a kérnyezetvédelmi el6-
irasok altal meghatarozott jelentés névekedése
miatt.

A forgacslapgyartaskor varhatéan felszaba-
dulé formaldehid mennyiségének a meghataro-
zédsa, valamint e formaldehidnek a csokkentése
csak a karbamid-formaldehid gyantak térhalo-
sodasi reakcidjanak alapos elemzése alapjan le-
hetséges. A felszabadulé formaldehid mennyisé-
gével kapcsolatos kozelité értékelést is megne-
heziti azonban, hogy a karbamidgyantahoz fii-
z6d6 ,,formaldehid” fogalmak értelmezése sem
egységes. Egyértelmi{i értékeléshez ezért az
alabbiakban 6sszefoglaljuk e fogalmakat.

Szabad, lehasadé és felszabadulé formaldehid

A karbamid-formaldehid ragasztégyartas sorén
olyan termék eléallitasa a cél, amely még vizold-
hato, ill. vizzel bizonyos mértékig még higithato.
A ragasztotol viszonylag hosszu tarolhatosagi
id6t, a kotéskor viszont gyors reakeiot varnak el.
Ezen ellentétes kovetelményeket gy lehet biz-
tositani, hogy a gyantagyartadskor a karbamid-
formaldehid aranyt megfeleléen valasztjak meg
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és a termék kondenziciés fokat ugy allitjak be,
hogy abban megfelels szdmu reakcioképes és po-
laros csoport legyen jelen. Ilyen feltételeket Kki-
elégité karbamidgyanta csak az ekvimolostol el-
téré karbamid-formaldehid arannyal gyarthato,
igy a formaldehid aranya 1:1,3—2,2-ig is valtoz-
hat.

Mivel a reakcioképességet és vizoldhatosagot
biztosito metilol csoportok a gyantaban egyensi-
lyi reakcioban keletkeznek, a témeghatas torvé-
nye értelmében még ekvimolos elegyben is kell
jelen lennie reagéalatlan formaldehidnek, mely a
formaldehid arany noévelésével fokozatosan né.
Ezt a ,,nem reagdlt” formaldehidet hatarozzak
meg mint szabad formaldehidet, melynek nagy-
saga a kémiai egyensulyt befolyasolé tényezdk,
valamint a meghatarozasi mddszer mellett els6-
sorban az alkalmazott karbamid-formaldehid
aranytol fugg. Ezért, mivel a szabad formaldehid
tartalom meghatdrozdsa viszonylag egyszerd,
szemben a gyantdban levé teljes formaldehid
mérésével, a molarany becslésére is alkalmaz-
zak.

A ragasztogyantaban levo vegyliletek egymas-
kozti kondenzaciés reakcioja eredményeképpen
melléktermékként formaldehid is keletkezik. A
meghatarozott kisérleti feltételek mellett lejat-
sz6d6 kémiai folyamatban keletkez6 formaldehi-
det nevezik lehasadé formaldehidnek. Lényegeé-
ben ez tehat a gyantadsszetétel mellett els6sor-
ban a térhalositasi feltételektdl fiiggd, a tiszta
gyantarendszer kémiai atalakulasai kovetkezté-
ben eltavozd formaldehid, melynek meghata-
rozasa viszonylag nehezebb.

A ragasztas sordn a gyanta térhalésodasat
tébb, Ujabb tényezé befolyasolja. Igy a préspa-
raméterek, a fa viztartalma, kémhatisa sth.
Ipari kortilmények kozott a kémiai reakciét sem
jatszatjdk le teljes mértékben. Igy a felszaba-



dulé formaldehid mennyisége, bar igen szoros
osszefliggésben van a lehasadé formaldehiddel,
a ragasztastechnikai feltételek mellett eltavo-
z0, ill. e koriilményeket legjobban megkdozelitd
feltételek esetén keletkezé formaldehidet jelen-
ti. Meghatarozdsa a szamos befolyasolé ténye-
z6 miatt csak igen jol definidlt paraméterek
mellett végezhetd el reprodukalhaté és Ossze-
hasonlithaté adatok nyerésével.

Ragasztott termékekbdl, forgacslapbol a gyar-
tas utén is tavozik el formaldehid. A gyéartas uta-
ni kozvetlen idészakban egyrészt a tovabbzajlé
kémiai folyamatban hasad le még formaldehid,
masrészt az adszorbealédott formaldehid de-
szorpcidja jatszédik le. A termék kondicionala-
sa utdn eltdvozé formaldehid oka alapvet6en
maés. A térhalésodott gyanta ugyanis meghatéaro-
zott feltételek mellett degradaciora, elsésorban
hidrolitikus bomlasra képes. A bomlasfolyamat-
ban formaldehid is keletkezik, mely a kiinduld
gyanta mindsége, a térhalositasi feltételek mel-
lett els6sorban a kornyezeti tényezoktél fiigg.
Az igy eltavozé formaldehidet nevezik utélago-
san lehasadé formaldehidnek.

A felszabadulé formaldehid mennyiségét
befolyasolé tényezdk

A forgacslapgyartasnidl munkavédelmi és kor-
nyezetvédelmi problémékat a felszabadulé for-
maldehid jelent. Mennyiségét befolyasolé szamos
tényez6t a kovetkezéképpen leheticsoportositani:

a) a gyantaval Osszefliggé paraméterek;

b) az alkalmazott katalizdtorrendszerrel kap-

csolatos tényezok;

c) a préselési feltételek és

d) a ragasztand6 anyag, a fa tulajdonsagai.

A gyantaval Osszefliggd tényezok koziil az al-
kalmazott karbamid-formaldehid mélarany a
legjelentésebb. Novekvé formaldehid mélardany
mellett a metilol csoportoknak nagyobb lesz a
szama, s ebbdl kovetkezbleg a bel6liik kialakuld
metiléter hidaknak is. Mindkett6bdl a kondenza-
ci6 tovabbi lépéseiben formaldehid hasadhat le.
Csokkend formaldehid arany mellett a formalde-
hid lehasadas lehet6sége is kisebb, de az emlitett
ellentétes igény, a megfeleld reaktivitds, hosszu
tarolhat6sdg is mind nehezebben valdsithaté
meg.

A laboratériumi koriilmények kozott felszaba-
dulé formaldehid és a karbamid-formaldehid
molardny kozotti osszefliggést bemutatéd 1. tab-
lazat alapjan megéllapithaté, hogy a ragaszté-
gyartas szempontjabdl redlis molarany hataro-
kon beliil a felszabadulé formaldehid mennyisé-
ge a két-haromszorosra is megnovekedhet.

Emlitettiik, hogy a karbamid-formaldehid
moélardny meghatarozasi nehézségei miatt a gya-
korlatban a vele ardnyos szabad formaldehid
tartalombol kovetkeztetnek a mélaranyra, ill. a
formaldehid felszabadul4sra. A szabad formal-
dehid tartalom adott feltételek melletti valtoza-
sa miatt azonban csak bizonyos hibahataron be-

Nedvcsségtartalom]
0,

1. tablazat

A felszabadulé formaldehid mennyiségének figgése
a karbamid-formaldehid molaranytal

K:F mélardany [ 1:1,4 | 1:1,6 | 1:1,8

Felszabadulé formaldehid 9,

% |

10 l 0,345 0,469 0,890
12 0,406 0,563 1,000
14 0,453 0,641 1,078
16 0,563 0,703 1,153

lil alkalmas a moélarany helyett a felszabadulo
formaldehid szamitasara.

A gyanta szdrazanyagtartalma és a felszaba-
dulé formaldehid mennyisége kozott sem sajat
méréseink, sem az irodalmi adatok alapjan nem
taldltunk egyértelmi Osszefliggést. A szaraz-
anyagtartalom csak kozvetetten az dssznedvesség
valtoztatasdn keresztiil befolyésolja a folyama-
tot.

Erdekes viszont az a megfigyelés, hogy a fel-
vitt gyantamennyiség novelésével a felszabadulo
formraldehid csckken, természetesen az egység-
nyi sulyu gyantara vonatkoztatva. A jelenség
osszetett, egyértelmii magyarazatara tovabbi
vizsgalatok sziikségesek.

Az alkalmazott katalizdtor mennyisége vi-
szonylag kis mértékben befolyasolja a felszaba-
dulé formaldehid mennyiségét. Sajat vizsgala-
taink és az irodalmi adatok is arra utalnak, hogy
a felszabadulé formaldehid mennyisége szem-
pontjabdl is van egy optimalis katalizator kon-
centracié, mely — a gyanta kotési mechanizmu-
sa alapjan varhatéan is — az egyéb szempontbol
is legkedvezobb 1,59/, koriili értéknél jelentkezik.
Ammoéniumklorid helyett 6sszetett rendszert al-
kalmazva katalizatorként jelentésebb valtozas
mutatkozik a lehasadé, s igy a felszabadul6 for-
maldehid mennyiségében is. Az osszetett katali-
zatorrendszerrel azonban mar tulajdonképpen a
gyantat moédositjak, igy a valtozads oka alapve-
téen mas mechanizmusra vezethetd vissza.

A présparaméterek koziil természetesen a
reakci6 lejatszodasdt befolyasolé tényezék, a
préshémérséklet és a préselési id6 hatarozzak
meg elsésorban a felszabadul6 formaldehid
mennyiségét. Az altalanosan alkalmazott prése-
lési feltételek mellett mind a préshémérséklet-
tel, mind a présidével — j6 kozelitéssel — linea-
risan novekszik a felszabadulé formaldehid
mennyisége, természetesen az eredeti molarany-
t6l fiiggben valtozé mértékben. Igy a forgics-
lapgyartds soran alkalmazott karbamid-formal-
dehid gyantan altalanosan beallitott mélarany-
intervalluméban az 1 °C hémérséklet emelke-
déshez tartoz6 felszabadulé formaldehid meny-
nyiségének a novekedése a szdraz gyantara vo-
natkoztatva:

F;9%y=4,8-10-34T
egyenlet alapjan szamolhaté, ahol AT= a hé-

mérsékletvaltozas. A teljes polikondenzéci6t
eredményez6 id6n beliil a felszabadul6 formalde-
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hid a présidével is aranyos. Megallapitottuk,
hogy e tartomanyon belill mintegy 12 °C prés-
homérséklet emelkedés eredményez 1 perc prés-
id6 novekedéssel egyenértéki formaldehid fel-
szabadulast. Ez a megallapitas lehetévé teszi,
hogy a kiilonboz6 présparaméterek a formalde-
hid szempontjabdl kozos tényezére, a préshé-
mérsékletre legyenek atszamithatok.

A ragasztandé anyag, a fa tulajdonsagai koziil
a nedvességtartalmat kell els6é helyen kiemelni.
A formaldehid felszabaduldsa szempontjaboél
azonban vizsgalataink szerint nem a fa viztar-
talma, hanem a ragasztott rendszer osszviztar-
talma, igy a fa és gyanta viztartalma egyiitt a
meghataroz6. A forgacslapgyartisnal alkalma-
zott présparaméter tartomanyban és a szokésos
molaranyhatarokon belill készitett gyantaval
torténé ragasztdsndl, a szdraz gyantara vonat-
koztatott felszabadulé formaldehid mennyiségét
a viztartalom az aldbbiak szerint befolyasolja:

F9/y=0,052-N
ahol N= a nedvességtartalom */,-ban.

A felszabadulo formaldehid szamitasnak
a lehetdsége

Az el6z6ekben megallapitottuk, hogy a formal-
dehid felszabadulasra a szamos befolyasold té-
nyezé kozil a legjelentésebb hatassal a mol-
arany, ill. az ezzel Osszefliggé szabad formalde-
hid, a nedvességtartalom és a préshémérséklet
van. Az egyes tényez6k és a felszabadulé for-
maldehid mennyisége kozott sikeriilt linearis
korrelaciot meghatéroznunk. Abbdl az egyszerti-
sité feltételezésb6l kiindulva, hogy a fenti té-
nyez6k nincsenek egymadsra hatassal a harom
tényez6bdl egy regresszios feliiletet leird 6ssze-
fliggéshez lehet jutni. Az &ltalunk végzett ki-
sérletek eredményeib6l a fenti médon szamitott
értékek jo kozelitéssel egyeznek Tomas nagyobb
szamu meérési eredmény feldolgozisaval megha-
tarozott Gsszefiiggésével, ezért a felszabadulé
formaldehid varhato6 értékének szamitdsara azt
javasoljuk:

F;=0,044 T-}-0,538 N-+-0,794 Fs, — 11,6
(Sr=0,874)

-ahol T = hémérséklet, °C-ban;
Fy = felszabadulé formaldehid, mg/g-ban;
N = nedvességtartalom, %,-ban;
Fs. = szabad formaldehid, 9/,-ban.

Az osszefliggés érvényességét a kevéshbé vizsgalt
180 °C feletti tartoményra is sikeriilt igazolni.
Megallapitottuk, hogy az Gsszefliggés 200 °C-ig
az egyenértékd préshémérséklet Aatszamitd té-
nyez6 alkalmazdsa esetén is érvényes a meg-
adott hibahataron beliil. ;

Az el6z6 egyszerlsito feltétel, miszerint a fel-
szabadulé formaldehid mennyiségére legna-
gyobb befolyast gyakorlo tényezdk fuggetlenek
egymastol, azonban nem &all fenn. A formalde-
hid lehasadas kémiai folyamatdnak megfeleléen
elsésorban a szabad formaldehid, valamint a ned-
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vességtartalom, ill. a hémeérséklet jelentésebb
valtozasai a linedristél eltérd Osszefiiggést ered-
ményeznek. A kolcsonhatasokat elemezve els6-
sorban a nedvességtartalom hatasa szembetling.
A szabad formaldehidtartalomtol fliggéen 12—
139 nedvességtartalom felett pozitiv, alatta vi-
szont negativ korrekeciot kell alkalmazni. A ho-
mérséklettel valo kolesonhatas kisebb, igy az
esetleges korrekcio mértéke is jelentéktelenebb.
A kolesonhatdsok matematikailag is kifejezhe-
ték, ami azonban a szamitassal mindenképpen
csak megkozelithetd értékelést rendkiviili mo-
don megneheziti. A kélesonhatasok figyelembe-
vétele ugyan az egyenlet hibajat wvalamivel
csokkentené, de a formaldehid felszabadulast
szintén befolyasolé tényezék elhanyagolasabdl
és a linearizalasbol eredé hibat nem tudna ki-
kiiszobolni. Igy a korrekcié a legtobb esetben
elhagyhato.

Az egyenlet segitségével kiszamoltuk a varha-
to felszabadulé formaldehid mennyiségét 190
°C-os préshémérsékletre 0,56—2%~ig terjed6 sza-
bad formaldehid és 11—169/, kozotti nedvesség
intervallumra. (Az adatok a felvitt szaraz gyan-
tara vonatkoznak.) A tablazat eredményei — jol
egyezve a vizsgalati adatokkal — a nedvesség-
tartalom jelentds szerepére hivjak fel a figyel-
met. Az adatok arra is ramutatnak, hogy a sza-
bad formaldehidtartalom csokkentése csak a
nedvességtartalom csokkentéssel egyiitt vezet
jelent6s valtozashoz a felszabadulé formaldehid
értékében.

2. labldazat

A vdrhaté felszabaduld formaldehid mennyisége

Szabad formaldehid 9
Nedvesség- RS s
tartalom 9 0,5 0,8 1,0 2,0
11 0,236 0,277 0,319 0,383
12 0,254 0,316 0,376 0,440
15 0,298 0,438 0,540 0,607
16 0,325 0,470 0,585 0,662

A felszabadulé formaldehid varhaté értékének
szamitasdra megadott osszefiiggés — még a ben-
ne rejlé hibak ellenére is — kiilénds jelentéség-
gel bir a forgacslapgyartasnal. Igy az lizemesar-
nokok szell6zésének méretezésénél, valamint az
tizem formaldehidemissziojanak meghatarozasa-
nél ad igen fontos informaciét. A felszabaduld
formaldehid szamitassal torténé meghatarozasa-

‘nak jelentoségét fokozottan aldhuizza az a tény,

hogy az emlitett méretezéseket még ma is hely-
teleniil, a szabad formaldehid, mint teljes egészé-
ben felszabadulo formaldehid alapjan végzik.

A felszabadulé formaldehid csikkentési
lehetoségei

A felszabadulé formaldehid mennyiségét befo-
lyasolo tényezoket elemezve megallapithatd,



hogy adott forgacslapgyartasi technologia mel-
lett egy résziik valtoztatdsdra nincs lehetéség.
A molarany, ill. szabad formaldehid tartalom és
a nedvességtartalom valtoztatdsara viszont van
mod. Tovabbi lehetéségeket nytjt a gyanta uto-
lagos modositasa, valamint specialis katalizator-
keverékek alkalmazasa. E lehetdségek is rész-
ben a karbamid-formaldehid mélarany valtoz-
tatédson alapulnak.

Adott technolégia mellett a legegyszertibben
keresztiilviheté lehetGséget a viztartalom csok-
kentése nyujtja. Részletesen elemezve egyes for-
gacslapﬁzemek gyantaelﬁkészitését paraffim
megallapltottuk hogy viszonylag egyszerlien el-
érhetd 1,5—2,00/;, s6t egyes esetekben 3,5%-o0s
nedvességtartalom csokkentés. Ez 0,12—0,169%,
ill. 0,28Y%, felszabadulé formaldehid cstkkenést
eredményezhet, ami az atlagos 0,3—0,7%/y-os ér-
téken belill igen jelentds eredmény.

A masodik lehetéség a formaldehid lehasadas
csokkentésére a formaldehid ardany valtoztatdsa.
Ennek gyantagyartaskor torténé megoldasa
gyantastabilitdsi okok miatt csak egy hatarig jar-
haté, ezért a kozvetlen felhasznalas el6tti mol-
ardny modositast javasoljak és alkalmazzak is
egyes esetekben. A molarany valtoztatasnak ez a
maodja jarhato, de technolégiailag kissé nehezebb
utja a felszabadulé formaldehid csokkentésének.

A legegyszertibben végrehajthaté és legaltala-
nosabban alkalmazott eljaras a felszabadulo for-
maldehid csékkentésének az un. formaldehid-
megkoté anyagok adagolasa a rendszerbe; rend-
szerint a katalizdtorral egyiitt. Valéjdban ezen
anyagok egyik csoportja szintén a karbamid-for-
maldehid moélaranyt véaltoztatja meg. A valédi
formaldehidmegkoté anyagok hatdsa azon alap-
szik, hogy az adott reakcidéfeltételek mellett
gyorsabban reagédlnak formaldehiddel, mint
ahogyan a formaldehid lehasadas reakeioja vég-,
bemegy. Az el6z6 két hatds gyakran nem va-
laszthato el egymastol. A legaltaldnosabban al-
kalmazott ilyen anyagok a karbamid és az am-
moniumhidroxid, gyakran a kettét egylittesen
alkalmazzak. Mindkét anyag a felszabadul6 for-
maldehid jelentds, mintegy 20—30%/;-0s csokke-
nését eredményezi, 2—3%,-nyi mennyiségben
adagolva. A két anyag hatdsa azonban nem ad-
ditiv, tehat egylittesen alkalmazva nem csokken
jelentésebben a felszabadulé formaldehid.
Mindkét anyagnak vannak negativ hatéasai is,
kiilonosen 39/, felett alkalmazva &ket. ElsGsor-
ban az ammoéniumhidroxid adagolasaval kell
megfelel6 ellenérzés mellett dolgozni, mivel a
kialakulé ammoniumhidroxid-amméniumklorid
puffer rendszer a gélesedési, ill. kotési id6 jelen-
t6s megnovekedését eredményezheti, ami kiilo-
ndsen rovid présideji technologiaknal vezethet
kellemetlen kovetkezményekhez.

A forgacsalapiizembdl emittilt formaldehid

A forgacslaplizembdl a felszabadulé formalde-
hidet a munkavédelmi el6irdsoknak megfelel
szinti  formaldehidkoncentraci6  fenntartasa

3. tdbldzat
A megengedhetd emisszio értékét meghatdrozé tényezdk

WL Napi atlag = | Mogengedett ma-
A teriilet jellege 1, (mg/m®) Ximum L.
n (mg/ms)
Kiemelten védett
&5 védett 0,012 0,035
Egyéb teriilet 0,03 0,100

4. tablazat

A kornyezet alapterhelésének meghatdrozdsa

A szennyezd lizem helyzete Alapterhelés I, mg/m?

A telepiiléstél 4,5 km-re Iz = 0,025 - T oo
Kevésbé szennyezett
telepiilésen I, =026 -1, 0
Szennyezett telepiilésen T2 =060 W 3. o
Sulyosan szennyezett
telepiilésen I, = 0,76 1y g,

miatt el kell tavolitani. Az eléirt MMMK ala-
csony értéke miatt meglehetésen nagy légeserét,
szell6ztetést kell biztositani. A levegd tisztasa-
ganak védelmérdl megjelent minisztertanacsi
rendelet, valamint a kibocsatas feltételeir6l és
a kiszabhaté birsag alapjdul szolgdlé, megenge-
dett koncentraciorol szolo EVM rendelet viszont
a masik, az emisszi6 oldalarol szoritja az lzeme-
ket.

Az ideézett rendelet alapjan a megengedhet6
emisszid (Eq) értékét meghatdrozé tényezdéket a
3. és 4. tabldzatban foglaltuk Sssze. Az emittal-
haté formaldehid hatarértéket tehat a teriilet
védettségi foka és az lizem helyzete alapjan
meghatarozott alapterhelés (I,), ill. az emisszid
kovetkeztében felléps varhato dtlagos maxima-
lis koncentracionovekedés hatdrozza meg, ami
az aldbbiak szerint szamithato:

Iﬂmaaz = Li maz, In

A kibocsathaté formaldehid effektiv értékét, ill.
az ehhez tartozo kéménymagassagot a rendelet
alapjan grafikusan, vagy az alabbi kozelit6é reg-
ressziés egyenlettel lehet meghatérozni:

0.25
hmg,?[ Ea ]
Iﬂ??w{l’,
ahol- Eq; = az emittalhat6 formaldehid, kg/o6;
h = a kéménymagassig, m;
Ivmax = a varhato atlagos maximalis kon-

centraciondvekedés, mg/m3,

Az egyenlet korrelacios tényezbje, r=0,93 szo-
ros kapcsolatra utal.

A felszabadulé formaldehid mértékérél, s igy
a varhaté emissziorol kozvetlenebb képet ka-
punk ha a szdraz gyantara vonatkoztatott érté-
kek helyett az adatokat a termelt forgacslap
kobmeéterére adjuk meg.
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5. tabldzat
1 m? forgdeslap gydrtdsakor vdrhatd formaldehidemisszio

. Felszabaduld : Foimaldehid | Kémény-
Negxgzsség formaldelhid Ki’%‘_}?}é’s eimisszifi magassag
Fy(kg/m?) Eq (kg/o) h (m)
11 0,2037 1 0,2037 17,8
12 0,2395 10 2,037 26,85
15 0,34562 100 20,37 46,95
16 0,3734

Egy, a példaképpen alkalmazott forgacslap-
tizemben legyen a gyantafelhasznalas 64 kg szé-
raz gyanta forgacslap kébméterenként, a gyanta
szabad formaldehidtartalma 1,0%, és a préspara-
méterek: T=165 °C, t==5 perc. A véarhato for-
maldehidemissziét 1 m? forgacslapra vonatkoz-
tatva és az ehhez sziikséges kéménymagassigot
az 5. tablazatban foglaltuk Gssze kulénbozé 6ssz-
nedvességtartalom és 1, 10, valamint 100 m3/6 el-
meéleti gyartasi kapacitas esetére.

A kapott eredmények ramutatnak arra a tény-
re, hogy a forgacslapgyartas komoly formalde-
hid szennyezéssel terheli a kérnyezetet. Ennek
kovetkezménye, hogy mar viszonylag alacsony
emisszio mellett is jelentés magassagura kell ter-
vezni a kibocsato forras, kémény magassagat. Az
emisszié novekedésével azonban a kéményma-
gassdg egy hatdron fellil nem emelkedik oly

mértékben, hogy a formaldehidemisszio csok-
kentésére kiilonosképpen Gsztonodzné az lizeme-
ket. A formaldehidemissziénak ilyen egyoldalt
megkozelitése azonban helytelen, hiszen a fel-
szabadul6 formaldehid hatdrozza meg az elszi-
vés, szell6zés meértékét is, ami viszont tovabbi
energetikai terheket jelent az tlizemeknek. A
felszabadulé formaldehid csokkentése tehat
tobbszorosen is kedvezé hatasi, az tzemeknek
gazdasagi el6nycket, a tarsadalomnak tisztabb
kdrnyezetet eredményez.

Osszefoglalds

Osszefoglalva megéllapithatjuk, hogy a forgacs-
lapgyartaskor varhatoéan felszabadulé formalde-
hid szédmitdsara a megadott elvek alapjan meg-
felel6 Osszeftiggés all a rendelkezésiinkre. A sza-
mitéssal meghatarozott felszabadulé formaldehid
mennyisége a forgicslaplizemi szell6zés, vala-
mint a kérnyezetvédelmi el6irdsok pontosabb
méretezésére ad lehet6séget. A megadott irdny-
elvek ramutatnak a felszabadulé formaldehid
csokkentés jelentéségére és lehetéségére is.

Az id6szerUd muszaki fejlesztési feladatok ko-
zé tartozik a nagyobb termelékenységli eljara-
sok alkalmazasa. A feliiletkezlési eljarasokban
ez kiilontsen érvényes, mert itt a koltséges be-
rendezések természti folyamatokkal (szaradas,
kikeményedés) taldlkoznak, amelyek lassitjak
az atfutasi idot.



Faanyag revesedés mérése Uj mddszerrel

Dr. Csanady Etele —Csanady Etele

Az €16 és holt faanyagban nagy karokat okoz-
nak a kilonféle faronté gombak, melyek koziil
egyesek a fa celluléz tartalmat tdAmadjik meg és
bontjak le, masok pedig a fa ligninjét hasznal-
jak tapanyagul. A beépitésre keriilt vagy varoé
holt faanyag revesitd gombak altal torténd
pusztitdsa technikai és biztonsagi szempontbol
kilonosen veszélyes, hiszen a faanyag szilard-
sagat jelentésen csokkenti, vagy meg is sziin-
teti. A holt faanyagon bekévetkez6 korhadas el-
lenérzése és a bomlas mértékének megallapita-
sa sokféleképpen torténhet. E modszerek alta-
lanos jellemvonasa a faanyagbél térténé minta-
vétel, szaritas és tomegmeérés, a minta mikrosz-
képos vizsgalata, vagy kémiai uton végzett
elemzése, celluldz vagy lignintartalmanak meg-
hatarozéasa.

A felsoroltakon tulmenéen viszont régi ta-
pasztalat az, hogy a faronté gombdk &ltal ki-
sebb vagy nagyobb mértékben revesitett fa-
anyag kapillaris ‘Lulajdonsagal nagysagrendi ér-
tékkel valtoznak meg, és 1gy a jobban vagy ke-
vésbé bomlott faanyag a racseppené vagy ra-
vitt vizet is gyorsabban vagy lassabban szivija
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magaba. Ez a megfigyelés adta az otletet ah-
hoz, hogy a korhasztas mértékét megprobaljuk
adott mennyiségli desztillalt viz meghatarozott
kortilmények kozott torténé felszivodasi idejé-
vel vagy sebességével korrelacioba hozni. Az
elékisérletek azt is mutattdk, hogy a szdban for-
g6 kapillaris effektus egyforman jelentkezik a
fa biitiijén, tangencidlis vagy radialis metszetén,
az egyontetliség érdekében azonban a késébbi
elemz6 méréseinket mindig a mintadarabok bii-
tiijén hajtottuk végre.

A kisérletsorozatok lebonyolitdsahoz sziiksé-
ges volt olyan mintadarabok produkalasa, me-

. lyeken egyfajta faronté gomba végzett korhasz-

to hatast, de a sorozat egyes darabjainak maés-
mas a bontéasi szdzalék értéke. A sziikséges va-
zolt mintasorozat el6allitisat mas kisérletek
kapcsan az Erdészeti és Faipari Egyetem Erd6-
védelemtani Tanszéke végezte el és bocsatotta
rendelkezéslinkre. E mintadarabok biikk geszt-
b6l késziiltek 1032040 mm-es méretben, és a
korhaszté hatést a Trametes versicolor nevi fa-
ronto gomba fejtette ki.

Mint fentebb mar emlitettiik, a mérési maod-



szer lényege a viz felszivodasi idejének megha-
tarozésa, s ezért az optimalis kisérleti kortilmé-
nyek rogzitésére olyan el6zetes méréseket vé-
geztiink, melyek soran megéllapitottuk az al-
kalmas wvizkibocsaté eszkoz alaki paramétereit
és a vizsgalandd mintadarabok legmegfelelébb
meéreteit is az egyéb kialakitandé konvencitckkal
egytitt. Igy kiderilt, hogy a legalkalmasabb viz-
kibocsaté egy mikropipetta (livegkapillaris),
melynek a méretei az aldbbiak:

Teljes térfogat: 0,100 ml  Hosszusag: 230 mm
F6 osztaskdz: 0,010 ml Kiils6 atméré: 6 mm
Meérésekhez alkalmazott
viztérfogat: 0,05 ml Bels6 tiratmérs: 0,967
bk Bels6 kereszt-
metszet: 0,735 mm?

Az 1. dbrdn lathaté a mérékapillaris (mikro-
pipetta) és egy mintadarab befogott helyzetben
meéreés alatt az alkalmas laboratoriumi allvany-
nyal és befogdkkal,

Az egyes méréseket a kovetkez6kben leirtak
szerint végeztik el: A mintikat kézvetleniil a
mérés megkezdésekor vettiik ki a szaritészek-
rénybdl, amelyben a hémérséklet 105 °C volt
24 oran keresztiil, késébb pedig szobahdmérsék-
let ismét 24 oran at. Az els6 lépésben a minta-
darabokat az 1. fényképen lathaté modon biiti-
jével felfelé rogzitettitk az alsé tartéban. A pi-
pettaba 0,05 ml-ig desztillalt vizet szivtunk, kiil-
sejét szarazra toroltik, és a két es6fogon keresz-
tiildugva a végét a blitlire helyeztiik. A stopper-
orat a pipetta megnyitasaval egyidejlileg indi-
tottuk és meértiik mindaddig az id6ét, amig az
utolso folyadékrész is eltiint a kapillarisbél.

A rendelkezéslinkre allé altalaban 20—25 ta-
gu mintasorozatok egyikén végrehajtott nyolc

1. dbra

ismetlé mérés adatait az 1. tdbldzat tinteti fel.

A tovabbiakban kisérleti eredményeink kiér-
tékeléséhez korrelaciés modszert alkalmazva ke-
restiik meg a kapillaris effektust megfelelé mo-

az egyes meérési darabokhoz nyole lefutasi id6-
eredmeény allt rendelkezésiinkre, amib6l szam-
tani kozéppel atlagot szamoltunk, majd ezen
adatokkal a bontasi szdzalék fliggvényében gra-

don leiré fiiggvényt. Minden mintasorozatnal fikonokat szerkesztettiink, amibél arra a kdvet-

1. tabldzat
Bontdsi 9 Lefutasi idék (sec) Kazkp:
i | e Yiir viv,. | yv | ywm YV Y VI érték
xg T sec
Méréssorozatok
2,01 169,90 174,29 168,10 160,20 164,17 201,35 192,20 189,31 177,44
2,68 145,01 143,14 137,14 142,09 105,08 119,17 142,25 140,20 134,26
3,31 110,61 107,70 119,72 98,14 102,61 112,60 114,34 100,20 108,24
3,60 112,19 116,20 96,70 94,00 89,72 90,10 98,27 100,34 829,69
5,06 (6,75 65,70 72,03 70,41 59,60 55,27 68,00 66,40 65,62
8,84 44,80 40,90 41,44 35,72 39,00 52,70 48,92 43,00 42,81
10,5 41,29 41,19 45,00 36,67 31,12 36,50 43,72 42,91 39,80
12,7 27,50 35,46 38,91 37,40 36,47 22,37 29,11 34,22 32,68
14,7 33,22 31,19 26,14 27,71 24,60 19,21 36,24 30,17 28,56
16,7 29,68 29,70 24,70 21,60 17,28 30,50 29,30 28,20 26,37
18,9 24,60 21,50 7,00 5,00 15,60 16,70 11,80 11,60 14,60
20,9 16,60 21,70 17,60, 24,40 15,20 24,10 12,10 15,560 18,39
22.9 29,60 34,80 17,20 16,30 41,10 42,00 26,50 24,50 29,00
24,7 23,31 21,90 16,53 15,61 19,70 21,19 23,28 22,00 20,44
26,9 19,00 14,90 30,00 19,80 21,00 14,00 33,30 13,60 20,70
29,0 19,70 19,50 14,50 10,40 i 19,10 12,50 28,80 20,70 18,15
33,1 18,34 14,19 15,21 14,30 ] 26,70 28,14 23,70 21,90 20,31
46,0 26,20 21,70 19,13 18,14 32,13 29,54 23,71 22,09 24,08
50,3 31,38 20,31 18,17 21,19 ! 29,34 27,11 30,08 31,14 26,09
|
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i /sec/

00

o

2. dabra

keztetésre jutottunk, hogy az Osszefliggés hiper-
bolikus. Egy ilyen grafikont tlintet fel a 2. db-
ra, melyet az egyik méréssorozatunk bontési
szazalék és lefutési id6 kozépérték adataibél (1.
tablazat) rajzoltunk meg.

A fentebb emlitett gorbék, igy a 2. abran fel-

b
tiuntetett is, legjobban az y=ax+—;ala-pegyen—

letre illeszkedtek. E fliggvény (torzult hiperbo-
la) kvalitativ megallapitasdhoz a szokasos ma-

tematikai gyakorlatot kovetve az vezetett, hogy
a 2. abran is jol lathat6 vizszintes hiperbolaszar
a tengelyre nem asszimptotikus, hanem 409,
bontasi érték felett enyhén emelkeds. Az alap-
egyenletben szereplé ,,a” és ,b” 4allandokat a
legkisebb négyzetek modszerével hataroztuk
meg. Ezek szerint:

s
2(v;-Y;)2=min, ahol Yg:a,xi_f_xl,

4

b
mivel az alapegyenlet: y=ax+;).

Tgy: Z'(yi—axi—;]z:min:
mely egyenletet parcidlisan differencidlva ,,a”
es ,,b” szerint:

oF b ;
—=2 Z(Yi-'axi";;) (—xy) és

cF b 1
-5 =2 2(yiraxs ;s) iz ;i)

egyenleteket nyerjik, melyekb6l a minimum
feltételnek megfeleléen az alabbi egyenletrend-
szer allithato fel:

aXx;+b E~I——= 2Y;

b
S(&X£+X—£'Y§)=0 %

Azaz:

Sa+ 2-Ty=o anib s = 2%
x% x; x?

g X3

Ezen utébbi egyenletrendszert determinansok
kal megoldva ,,a”-ra és ,,b”-re:

2. tablazat
1
E Xg Vi ._1_ o _yj
Xg x!._ Xg

1 2,01 177,44 0,4975124 0,2475185 88,2786

2 2,68 134,26 0,3731343 0,1392292 50,097011

3 3,31 108,24 0,3021148 0,0912733 32,700905

4 3,60 99,69 0,277777 0,0771604 27,691658

5 5,56 65,52 0,1798561 0,0322482 11,784171

6 8,84 42,81 0,1131221 0,0127966 4,8427571

T 10,5 39,80 0,095238 0,0090702 3,7904724

8 12,7 32,68 0,0787401 0,0062 2,6732264

9 14,7 28,56 0,0680272 0,0046276 1,9428568
10 16,7 26,37 0,0598802 0,0035856 1,579048
11 18,9 14,60 + 0,05291 0,0027994 0,772486
12 20,9 18,39 0,0478468 0,0022893 0,8799026
13 22,9 29,00 0,0436681 0,0019069 1,2663749
14 24,7 20,44 0,0404858 0,0016391 0,8275297
15 26,9 20,70 0,0371747 0,0013819 0,7695162
16 29,0 18,15 0,0344827 0,001189 0,6879299
17 33,1 20,31 0,0302114 0,0009127 0,6135935
18 46 24,08 0,0217391 0,0004725 0,56234775
19 50,3 26,09 0,0198807 0,0003952 0,5618874
19 353,30 047,13 2,3738022 0,6367956 232,09010

|
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1
2y; 2 2’ 27—

s X Xp

1
—n X—

X

1
Zx,' Ex‘g

2X; Z‘—-n 2Yi

X

b=
P’ Z'lz—n Zl
X7 Xj

A gyokokben szereplé mennyiségek rende-
zéséhez és a szamitasok elvégzéséhez tablazato-
kat készitettliink, majd egy SEIKO-SILVER-
REED 84 tipusu szamitéogéppel minden egyes
mérési sorozathoz meghataroztuk ,a” és ,b”
konkrét értékét. Egy ilyen rendez6t lathatunk
a 2. tabldzatban, melynek értékeit az 1. tabla-
zatban kozolt mérési sorozat adataibol szamitot-
tuk.

A 2. tablazat alapjan szamitott ,,a” és ,,b” ér-
tékek: a=0,290 b==356. Az egyenlet tehat: y=

356
0,290x+——- Egy masik mérési sorozatbol sza-
X

345
mitott egyenlet: y=0,310x +T
Altalanos egyenlet vizsgéalataink alapjan biikk
350
gesztre: y=0,30x+——, ahol X a bontési sza-
X .

zalék, y a lefutasi id6 masodpercben. A gyakor-
latban természetesen e fliggvény inverze hasz-

yEVy*—420

0,60

lefutasi id6 (kapillaris effektus) alapjan szdmit-
hatjuk a bontési szazalékot.

Kisérleteink megbizhatésaganak ellen6rzésé-
re minden egyes méréssorozatnil meghataroz-
tuk a variaciés koefficienst, a szorast és a kor-

nalhat6: x= , mert igy a mért

relaciés indexet. Ezen értékek koziil néhanyat
az alabbiakban kozllink:

1. méréssorozat: széras=6,92"/,
korrelaciés index=0,997

2. méréssorozat: széras="1,51%,
korreléacios index=0,973

3. méréssorozat: sz()rés=7,08°,'u
korrelacios index=0,988

4. méréssorozat: széras=6,97",
korrelacidés index=0,994

A felsorolt szemelvényes adatok egyértelmiien
igazoljak a Kkapillaris effektuson alapulé modd-
szer megbizhatésédgat, hiszen a korreldciés in-
dexek minden esetben gyakorlatilag 100%/-os
fliggvénykapesolatot mutatnak ki, ennek értel-
mében tehat minden fafajra meghatérozhaté

4al
e <5 viV};a ab

si szazalék lefutési id6bél valo szamitasara.

Osszefoglaléan megallapithato, hogy a kidol-
gozott mérési eljaras lehet6séget ad arra, hogy
a gyakorlatban mintavétel nélkiil is végezzink
kapillaris effektuson alapulé vizsgélatot, koz-
vetleniil a kérdéses faszerkezeten. Ujabb ki-
sérleteink ugyanis arra engednek kovetkeztetni,
hogy a faanyag 12—149%,-os nedvességtartalma
a modszer megbizhatésagat nem csokkenti, ,,a”
és ,,b” értékei ugyan modosulnak, de a rela-
tiv mérési hiba 5—6%j-on beliil marad. Maga-
sabb nedvességtartalom esetén, vagy nagyobb
pontossagi igénynél ,,a” és ,,b” allandokat cél-
szer( a vizsgalati viszonyoknak megfeleléen tj-
ra megéallapitani a hozzajuk rendelhetd szlikebb
vagy tdgabb méréshatarokkal egyiitt.

alaku egyenlet a bonta-
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Egyesileti hirek

Az Ujonnan megvalasztott Ugyvezeté Elnikség
julius 1-én tartotta elsd, érdemi iilését.

Az tulés napirendje keretében targyalta és ha-
tarozatot hozott az Egyestilet kozponti bizott-
sagainak, valamint a szdmviteli bizottsag veze-
tojének személyére vonatkozoan.

Megvitatta a cselekvési program &sszeallita-
saval, valamint a nagy-rendezvény el6készitésé-
vel kapcsolatos feladatokat, majd ezt kdvetéen
egyéb, folyd ligyeket targyalt. ;

L
A Gydri Csoport junius 9-, 10- és 11-én szerve-
zett tanulmanyutja keretében a résztvevék Ba-
lassagyarmaton a fejlesztés alatt 4ll6 Ipoly Bu-
torgydrat tekintették meg, melynek uj gyarte-
lepén a rekonstrukecié keretében beszerzett kor-

szerll, faipari megmunkalo gépek és berendezé-
sek szerelése a kozeljovében fejezédik be.

Az egri AGRIA Butorgyarban az IKEA-prog-
ram keretében gyartas alatt levé exporttermé-
kek képezték a tapasztalatcsere-latogatis tér-
gyat.

A Felnémedi Fiirésziizemben, Szajké Sdndor
igazgaté fogadta a csoportot és adott rovid taje-
koztatast az tzem multjarol és az 1978-ban in-
dulo teljes rekonstrukeiorol.

A Heves megyei Tandcs Epitéipari Vallalat-
ndl a mianyag ablakok tanulmanyozasa szere-
pelt a programban.

¥ & &

A Vegyes-faipari szakosztdly tagjai junius 28-
és 29-én Szegeden a Gyufagydrat, valamint az
Ecset- és Seprdgydrat tekintették meg.

Dr; Ji T
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Belfoldi hirek

Dr. Saghy Vilmos belkereskedelmi miniszter az
aruellatasrol, a kereskedelmi munka szinvona-
larol tartott juniusi sajtétajékoztatojaban meg-
allapitotta, hogy ,,Az &ruellatds szinvonala az
idén emelkedett és altaldban jonak mondhato.”

A kiskereskedelmi forgalom valtozatlan ara-
kon szamitva az év elsé 6t honapjaban 4,89%/-kal
emelkedett. A forgalomban levé arumennyiség
82%/p-a belfoldi, 18%-a kiilféldi gyartmanyua.”

A butorgyartasrol jelentette: ,,A kereskede-
lemnek nagy butorkészletei vannak. Gondot
okoz viszont az, hogy a kindlat tsszetétele nem
mindig talalkozik az igényekkel és jogosak a
mindéségi kifogasok is.”

L

A KANIZSA és a ZALA Butorgyar a korabbi
években a gyartmdanyaihoz sziikséges vasaldso-
kat kiilf6ldr6l vasarolta. A fém- és fémipari
munkékkal is foglalkoz6 lenti szovetkezet az
id6kozben eszkozolt beruhazasok keretében va-
sarolt berendezésekkel és feliiletkezel6 miihely
épitésével, biztositja, hogy az év végén beindul-
jon a korszerli vasaldsok gyértdsa és a két bu-
torgyar a szovetkezettel kotott korabbi koope-
racios egylittmiikédeéset kibévitse, s ezzel jelen-
t6s mértékben segitse el6, a nyugat-eurdpai or-
szagokba valo butorexport novelését,

A KANIZSA Butorgyar mellett a ZALA Bu-
torgyar is rendelkezik mar megfelel6é exportter-
mékkel és az idén inditotta be a VIKING iil6-
garniturat, mely mellett a PALMA-garnitirak
is keresettek.

S

Az 520 fével dolgozd Fehérvar: Butorgydr — ir-
ja Cs. Benk6é Judit riportjaban — évente mar
3400 szekrénysort, vagy ha ugy sziikséges
300 000 butordarabot készit.

A SACI-szoba mellett a ,,D” program kereté-
ben futé gyartmanyok is, mint pl. a DIANA és
a DAISY is keresettek.

A GARZON butorcsaladbél — mely az el-
mult év 6szén BNV-dijat nyert — a BUTOR-
ERT egyel6re 45 milli6 forint értékben- adott
rendelést a gyarnak. A siker titka, hogy a do-
boz-, a lap- és oldalelemekbél allo butorok va-
rlthatuk A Fehérvdri Bitorgydr buatorainak
koz0s jellemvonasa, hogy ,,A butorlapokat a ha-
gyomanyos furnér helyett PVC-félia boritja. A
legvonzobb tulajdonsaga, hogy tisztan tarthato,
tovabba, hogy a korszerli technologidval és
alapanyagokbol sokléie rendeltetésre alkalmas
megolddsban késziilnek.

A riporternek arra a kérdésére, hogy a
gyar részérél milyen uGjdonsdgok varhatok, a
gyar igazgatoja elmondotta, hogy az ovodastol
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a tinédzser korig bévitheté butoresaladon felil
a motelba, a hétvégi hazba is alkalmas ,,pihen6-
butorok™ keriilnek forgalomba, tiz — koztiik pi-
ros, fehér, narancssarga, zold és barna — leg-
divatosabb szindrnyalatban.

£

A Magyar Kereskedelmi Kaemara nyugat-du-
nantali 6sszekoté bizottsdga juniusi iilését a
KANIZSA Butorgyarban tartotta. A tanicsko-
zas napirendjén a tagvallalatok és a szdvetkeze-
tek egyilittmikodése, valamint az 6szi, grazi va-
saron valé részvetel szerepelt.

Ak

Miniszteri dicséretet kapott a Faipari Kutaté
Intézet, olvashattuk az Epiték Lapjaban megje-
lent riportban. A riporternek arra a feltett kér-
désére, miért is kapta az intézet a dicséretet, a
vélaszbdl kidertlt, hogy ,,Az intézet kiemelkedd
kufatdsi eredményei és tudomanyos megéllapo-
dasai alapjan folyik jelenleg a magyar faipar-
ban: a flirésziizemek rekonstrukecidja, a vékony
és ‘hulladék faanyagok komplex hasznositésa,
valamint azok a kisérletek, melyek a draga im-
portfeny6knek hazai faval torténé részleges he-
lyettesitését célozzak™.

Ezeken az eredményeken és munkdkon feliil
az intézet az elmult évben is rendszeres egylitt-
muikddési tevékenységet fejtett ki — és fejt ki
ma is — a KGST keretében folyo fafeldolgozé
ipar tudoméanyos-miszaki egylittmukodési fel-
adatainak megoldasaban.

E I I

A Budapesti Butoripari Vdllalat 1. sz. idjpesti
gydra termelési terve keretében mintegy 123
millié forint értékben &llit elé korpusz butoro-
kat és 203 millié forint értékben kiillonbozé kar-
pitos butorokat. A gyartményok mintegy 90%/,-a

Jbelfoldon, 10%;-a pedig export utjan keriil érté-

kesitésre.

L

Az Egyesiilet Csongrdad Vdrosi Csoport tajékoz-
tatdsa szerint a Tisza Butoripari Vdllalat 3. sz.
gydregységében: Részben a korabbi ifjusdgi pa-
lyazat alapjan, részben a sajat gyartmanyfej-
lesztési programja alapjan ,,ROLI”, 3 db-os
gyermekbutor—ga.rmtura gyarta@a beindult. Az
év folyaman kb. 2000 garniturat gyartanak,
mintegy 13 milli6 forint értékben.

A III. negyedévben kb. 2000 m?2 furnérozott
falburkolat késziil probaszallitmanyként meg-
rendelésre az NSZK-ba iranyulé export kereté-
ben. Amennyiben a mintaszallitmanyt.a meg-
rendelé megfelelének taldlja, ugy tovabbi, na-
gyobb mennyiség megrendelésére és gyartasara
kertil sor.

A még 1976-ban alakult ,Intarzia Szakkor” a
gvarban rendezett kiallitds keretében mutatta
be a dolgozok alkotasait.



A Magyar Kereskedelmi Kamara 1977. 3. sz.
tajékoztatojaban roviden ismerteti a ,,Fa- és
Biitoripari Tagozat” tagvallalati {ilésén a mo-
dern butor tékésexport helyzetérdl és perspek-
tivajarol elhangzott el6adast, kiemelve az
. ARTEX érvényben levd kotéseit és ennek je-
lentGségét.

Az elbadas kovetd vita sordn a felszolalok
az alapanyag-ellatas és minéség kérdéseivel fog-
lalkoztak. A téma fontossagara tekintettel a
tagozat 1977. II. félévében ankétot szervez.

A tagozat tagvallalatainak képvisel6éi kilén-
b6z6 egylttmiikodési kérdésekben kerekasztal
megbeszélést folytaltak a Csehszlovdk Keres-
kedelmi Kamara tagjaival.

A tagozat tagvallalatainak képvisel6ibdl allo
piacfeltaré delegdcié Ausziridban folytatott
megbeszéléseket, melyeken ismertette a ma-
gyar butoripar lehet6ségeit, termelési és keres-
kedelmi kooperaciokat kezdeményezett és meg-
vizsgalta a harmadik piaci egylittmiikodés le-
hetéségeit is.

A tagozat tarselnoknek kooptalta Kdlmdn
Sdndort, az ARTEX és dr. Csontos Gyuldt, a
FAGOK vezérigazgatojat.

A Magyar Kereskedelmi Kamara egy korabbi
tajékoztatasdban kozolte, hogy a jugoszlav gaz-
dasagi kamara erdészeti fafeldolgozé ipari és
nyomdaipari tagozatanak kiildottsége — me-
lyet Mirko Szucsevics tagozati titkar vezetett
— megbeszélést folytatott a Magyar Kereske-
delmi Kamara Butoripari Tagozatdnak veze-
toivel.

A megbeszélés sordn elhangzott, hogy ,A
magyar—jugoszlav butorkereskedelem fejlédé-
set gatolja, hogy a magyar butoripar export-
torekvései a jugoszlav piacon eddig kevés si-
kerrel jartak”. Ezért az elbadasok bdvitésének
el8segitése érdekében ez év szeptemberében
Belgradban rendezend6é kiallitds keretében ki-
vanjdk a magyar butoripar termékeit bemu-
tatni. (VG 92/77.)

FoE ®

A Zalaszentgroti Faipari Szovetkezet az 1977.
évi 65 millié6 forint értékd butortermelésének
kb. 50%/,-4t exportélja.

Az 1976. évi 1,4 millié forintos svéd export-
tal szemben az idén az IKEA céggel mar 35,5
millié forint értékd butorra koétott az ARTEX
utjan szallitdsi szerzoédést.

Nemesak a termelést, hanem a megrende-
16k szamat is sikeriilt tovabb novelni és ennek
eredményeként a ,,Volga” tipusu fali vitrinbél
a Német Szovetségi Koztarsasagba 15 millié
forint értékben, Franciaorszdgba pedig harom
valtozatban, a redényds butorokbdl kb. 17 mil-
lié forint Gsszegben exportal. (VG 103/77.)

A Pécsi Faipari Szovetkezet az elmult évben
kozel 100 millio forint értékben gyértott bu-
torokat, melynek 50%,-a4t az export keretében
szallitott stilbtutorok tették ki.

A holland RONDOV A cég 6 milli6 forint ér-
tékben 2500 db kiilonféle butoregységet ren-
delt. A holland cég a Szovetkezet gyartmanyait
— a legutobb kialakitott 12 tipus mintapélda-
nyait — a brisszeli kiallitdson kivanja bemu-
tatni, s ha a bemutaté sikerrel jar, a cég hol-
land, angol és nyugatnémet piacra nagyobb
rendelést ad fel. ;

A jelenleg folyamatban levé rekonstrukeié
keretében, melyet elérelathatolag 1977-ben
fejeznek be, a Szovetkezet a pécsi lizemeit
egy kozponti telepre vonja Gssze, mely ugyan-
csak jelentésen segiti elé6 a termelés novelését.
158 millio Ft termelési crtokelmranyzattal Sza-
molnak, melynek kb. 41%;-a keriil a t6kés pia-
con az ARTEX-szel Valo szoros egyuttmuiko-
dés mellett értékesitésre. (VG 106/77.)

ERE

A Kalocsai Asztalosipari Szévetkezet a német
szovetségi koztarsasdghbeli megrendeldi részére
rusztikus butorokat exportal. Tébbek kozi
kommoédot, elészobafalat, vitrint, hiit8szekrényt
és kiilonbozé kisbutorokat készitenek., Az év
elsé felében 5,56 millié forint értékd arut szal-
litottak kiilfoldre. (VG 126/77.)

A Gyulai Fa- és Fémipari Szévetkezet az AR-
TEX Kiilkereskedelmi Vallalattal 1977-ben
tobb mint 23 000 szinhaztermi zsolye, illetve
szék szdllitdsara kotott szerzédést a Szovjet-
unié részére.

A Tisza Butorzparz T/allalat 2. sz. gydregységé-
ben az uj 1100 m? alapteriiletd tizemcsarnok
kivitelezése a tervezettnek megfeleld {item-
ben folyik. Ugyanesak megfeleld litemben ha-
ladnak a korszeri felliletkezel6 (izemrész ki-
alakitasaval kapcsolatos épliletgépészeti — sze-
relési — munkaék is.

Jelent6sen javul szeptembertsl a gyar asz-
talos szakmunkdstanulék gyakorlati képzése,
miutan sikeriilt olyan megoldast taldlni, hogv
a gyaron beliil biztosithattak a fiatalok részére
korszer(i tanmuhelyt. Ezzel egyidejlileg a kiilsé,
korszeriitlen tanmihelyt megsziintetik.

A gyvar a tanév befejeztével a tanulok isme-
retének bévitésére julius 25—27-ig 3 napos ta-
nulmanyutat szervezett, melynek keretében
toébb, korszerti butoripari lizemet tekintettek
meg. A Faipari Szakkozeépiskola kihelyezett
esti tagozatdn a gyar 11 dolgozdja fejezte be
sikeresen tanulmanyait.

1B fr
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Kilfoldi lapszemle

A lengyel butorok nemcsek a Szovjetuniéban
keresettek

Lengyelorszag butorexport—import kotéseit és
szallitasait a ,,PAGED” Kiilkereskedelmi V. ut-
jan bonyolitja. A butorexport 65%,-a a KGST-
orszagokba iranyul; ennek 87Y/,-at a Szovjet-

unio veszi at, s az export nagyobb része lakészo-

ba- és konyhagarnitirabol all. Minden negyedik
szobagarnitira HANKA modell, melyet tébb
mint 600 varosba szallit, elsésorban természete-
sen Moszkvaba, Leningradba és Kijevbe. A len-
gyel butoripar gyartmanyainak fejlesztési ter-
ve a minéség folyamatos novelése mellett a

funkcids kovetelmények fokozottabb kielégité-

sét is tartalmazza.

A lengyel butorexport masodik legnagyobb
atvevéje Csehszlovakia, ahova nagyobb hénya-

daban elemekbdl szerelheté butorokat, butorfa-

lakat, karpitosgarnitirdkat és kavéhdazi butoro-
kat szallit. Exportprogramjaban harmadik leg-
nagyobb atvevéként a Német Demokratikus
Koztarsasag szerepel, els6sorban fémbtitorok és
karpitozott butorelemek atvételével.

A KGST-orszagokon kivil jelentés mennyisé-
gl butort exportal Lengyelorszag az USA-ba és
sok mdas nyugati allamba is. Ezeknek értéke
1974-ben 80 milli6é dollar volt. :

A természetes nyersanyagforrdsok mellett a
lengyel butoripar intenziv fejlesztése és korsze-
riisitése is kozrejatszott az export ndvelésében
és sikeres bonyolitasadban.

(M&bel und Wohnraum 3/1977. Moderne und
Traditionelle Mobel aus der VR Polen; Polnische
Mobel nicht nur in der Sowjetunion gefragt.)

A Ldrpitozott butorok dra a Német Szovetségi
Koztarsasagban atlag 5%y-kal emelkedett, mely-
nek inditékat elsésorban a karpitozas soran fel-
haszndlasra kerilé fontosabb anyagok, mint pl.
a lagy poliuretan-hab, tovabba bevoné anyagok;
textiliak, féemek, a fa és a boér aremelkedésében
kell keresni. Ez utobbiaknal az daremelkedés
megkozelitette az 509/;-ot.

A Német Szdvetségi Koztdrsasdg az el6z6 évvel

szemben kétszeresére noveli a Kozel-keletre ira-

nyulé butorexportjat. Ennek értéke 1977-ben

varhatoan mintegy 10 milli6 DM-ot tesz ki..
(Mé6bel und Wohnraum 1977/5. sz.)

# R %

A nyugati piacokon kaphatok az egyszertbb ki-
witeld habszivacs-matracok, amelyek lényegé-
ben egy magrészb6l és egy szovetbevonatbol
allnak. A jo habszivacs-matracok rugozasa ki-
valé, mert bels6é Ilatex-maggal rendelkeznek,
lagy poliuretanhab-alatéttel. Elényiik, hogy
nem fényérzékenyek, porusaik nem zartak, bir-
kagyapju korszegéllyel, esetenként birkagyapja
vagy loszér, esetleg birkagyapju és teveszérrel
béleltek. Ezek a kombindcios valtozatok normal
bevono anyaggal 90,190 ecm-es méretben, hasz-
nalatban olyan elven mikddnek, mint a lég-
kamra rendszerek, egyidejlleg beliilr6l megfe-
lel6 légeserét is biztositanak.
(Das Ideal Heim 4/1977. ,,Schlafen: 1/3 des
Lebens” LATTOFLEX).
BreR
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A Szék- és Kdrpitosipari Vallalat
az alabbi gépeket és berendezéseket
kindlja megvételre:

Gerendéas polirozé gép
(megmunkélhaté feliilet: 800 3 2500 mm)

Lengdhengeres polirozé gép
(megmunkalhaté feliilet: 900 X 2400 mm)

Elesiszolé gép (Malesa tip. olasz gyértm.)
Hengercsiszolé gép (2 henger; 1000 mm munkaszélesség)

Hengercsiszolé gép (2 henger; 1000 mm munkaszélesség)

Szintbevagd korflrészgép (furnérozott lapok megmunkaldsira)

Tuzottlapgyartd gépsor (1600 mm munkaszélesség)

Nagyfrekvencids generator
(6 KVA teljesitmény(i enyvezé berendezésekhez)

2 db Porelézivé ventillator
(Q — 30 000 m?3/,: p = 200, ill. 170 mm v. 0.)

Ugyintéz6: MISZORI ISTVAN Telefon: 298-482

-

19 000 Ft

76 000 Ft
258 000 Ft
98 000 Ft
50 000 Ft
15 000 F't
500 000 Ft

80 000 Ft

50 000 Ft
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