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Martolakkozasi technoldgia tervezése és kivitelezése

a fatomegcikkek gyartésiban

Dr. Petri Liszlé

Az idészerii muszaki fejlesztési feladatok ko-
zé tartozik a nagyobb termelékenységli eljara-
sok alkalmazéisa. A feliletkezelési eljarasok-
ban ez kiilonosen érvényes, mert itt a kolt-
séges berendezések természeti folyamatokkal
(szaradés, kikeményedés) taldlkoznak, amelyek
lassitjak az atfutasi idot.

A martolakkozas a feliiletkezelési médok ko-
zul a ritkdbban hasznalt, mivel alkalmazasi ha-
tarai szlikebbek. A martélakkozés a médszer ere-
detisége miatt is viszonylag sziik teriileten alkal-
mazhaté, de ugyanez (a martémuvelet egyszeri-
sége) csabitja az tizemeket az ilyen feladatok le-
egyszerusitésére. Kétségtelen, hogy a miivelet
végrehajtasa megfelelé kézi begyakorlottsag
mellett egyszerti, de a munkaigényesség és az
egészségvédelem szempontjai rovid idén beliil
kizarjak az ilyen modszereket.

1971—72. években kaptunk megbizast egy
olyan feliiletkezel6 lizem tervezésére (fejleszté-
sére) amelynek évi egymilli6 darab vallfat kell
feltiletkezelni.

A szovetkezet elfogadta javaslatunkat dontés-
elokészité tanulmény készitésére. Tanulma-
nyunkban 6tféle feliiletkezelési modszert tettiink
szamitasokkal mérlegre. A variansokbol a meg-
bizéval kozosen valasztottuk a marté feliiletke-
zelést. A miuszaki megoldas egy konveyoros
anyagmozgatassal kombinalt zart feliletkezel6
folyamat, amelyben a filmképzés és a szarités is
megtorténik.

A szovetkezet sajat rezsiben és organizécio-
ban bonyolitotta a beruhazast, amely a dontéstél
szamitott masfél év alatt lizembe helyezésre ke-
rult 1973-ban.

Tekintettel arra, hogy a korszerd termelékeny
eljarasok érdeklédésre tarthatnak szamot, jelen
kozleményiinkben ismertetjiik a technologiat- és
a technologiat kiszolgalo gépészeti berendezése-

ket, hogy a miiszaki létesitmény jellemz6irél az
érdeklédéknek képet adjunk.

Miel6tt erre ratérnénk, roviden osszefoglaljuk
a martélakkozas f6bb jellemzéit.

A martdlakkozds fobb jellemz6i és a kisérletek
eredményei

A martasos lakkfelhordés a feliiletkezelési elja-
rasok kozott nem rendelkezik olyan tertilettel,
ahol kizarolagosan alkalmazhaté lenne, szemben
a kiilonbo6z6 szoérasi technolégiakkal, melyek bi-
zonyos esetekben massal nem pétolhatok.

A tomegcikkgyartasnal fontos nagy termelé-
kenységi és kis anyagfelhasznaldsi mutaték vi-
szont mar egyértelmien a martisos eljarasoknak
kedveznek.

A mértas a szoérassal szemben gyakorlatilag
veszteségmentes lakkfelhasznalast jelent, és a
viszkozusabb, nagyobb testtartalmt anyagok
sziikségszerl hasznalatdaval higitészer megtakari-
tas is jelentkezik.

Létesités szempontjaboél elényt jelent az, hogy
magéat a martast szolgalo technolégiai berendezés
igen oles6 és egyszerli, rendszerint valamilyen
tartaly és esetleg lakk-keringteté t6lt6 szivattyt-
val van kiegészitve, és természetesen kapcsolni
kell a feladathoz az anyagmozgatds megolda-
sat is.

Az alkatrészekkel (szogletes butorlabak) elvég-
zett lakkmarto kisérletek megallapitasai a kovet-
kezok voltak (A kisérletek soran — esetenként —
fliggetlen valtozoként a viszkozitast, kiemelési
sebességet, és az alkatrész méreteit kezeltik;
fligg6 valtozoként a lakkréteg vastagsaga és mi-
ndsége szerepelt):

— mind a viszkozités, mind a kiemelési sebes-

ség altalaban noveli a rétegvastagsagot;

— a labak fels6 részén mért rétegvastagsag

mindkét kiemelési sebesség esetén kb. 1300
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cp-os viszkozitasnal (165 sec. Ford pohar-
ral) maximumot mutatott, mely kedvez6
jelenség;

az atlagos rétegvastagsigot majdnem min-
den esetben nagyobbnak taldltuk a lébak
als6 részén. Ez annak a kovetkezménye,
hogy a lecsurgé lakk, a labak kénuszossa-
ga miatt az élek felé tart. Az éleken a sza-
radas egyebként is intenzivebb, és ez a két
tényez6 egyuttes hatasa szemmel is észre-
vehet6; -
késobbi kisérletsorozatban megvizsgaltuk a
labak elémelegitésének hatésat is és azt ta-
pasztaltuk, hogy a felsé részen mért réteg-
vastagsagok megnovekednek, mig a kozép-
s6 és also részeken meért értékek csokken-
nek. Az elémelegitéses modszer elvben te-
hat kitliné lehetéséget kinal arra, hogy a
martas egyik kozismert hibdjat a lefelé no-
vekvo rétegvastagsagot kikiiszoboljik;

a lakkban teljesen mertilé felfelé mozgo
targy kornyezetében a lakk laminaris moz-
gasban van. Kozvetlen a targy felliletén a
lakk a targgyal azonos sebességgel mozog,
mig tole téavolodva a sebesség fokozatosan
elmarad. Ez a sebességradiens viszonylag
kismértékd. A targyak a lakkbol torténé
kiemelkedése pillanataban a fellépé gravi-
tacios erdhatdsra a sebességradiens jelen-
tésen megnovekszik. A félig kiemelt alkat-
rész feliiletérél — a nivotol felfelé halad-
va — a lakk egyre kisebb mértékben és
egyre csokkend sebességgel folyik vissza a
lakktartalyba. A visszacsurgé lakkfilm tu-
lajdonsagaira egy 1j tényez6 kezd hatni, a
levegd szarit6 hatésa. Az elparolg6 oldo-
szerek hatasara a lakkfilm wviszkozitdsa
megnovekszik, ez a lecsurgis sebességét
csokkenti. Egy bizonyos pillanatban beko-
vetkezik a folyékony film zselatinalédéasa
és ez adott ponton meghatdrozza a réteg-
vastagsagot. Ha a targyat nagyobb sebes-
séggel emeljiik, hosszabb lecsurgd szakasz
alakul ki. A levegével valé érintkezés na-
gyobb meértékli, a sziradas és toményedés
folyamatai gyorsabbak, a jelenség hason-
lit ahhoz, mintha eleve viszkdzusabb lak-
kot hasznaltunk volna. Az eredmény a
lakkbevonat nagyobb rétegvastagsaga, és
a hossz menti nagyobb egyenetlenség. A
zselatinalédasi pont magasan helyezke-
dik el;

fentiek alapjan az idedlis martasi kériilmé-
nyek a magas lakkviszkozitas és a kis ki-
emelési sebességek tartomanyiba esnek.
Tekintve, hogy ilyen kériilmények meg-
valositdsdhoz szamottevé idére van sziik-
seég, a megfelel6 termelékenység elérése
érdekében olyan kompromisszumos meg-
oldast kell talalni, amelynél a termék mi-
nésége még megfelel. Ezért a martési
technolégiaval dolgozé tizemek tervezésé-
nél az adott termékre és az alkalmazott
lakktipusra optimélis paraméterek kiki-
sérletezése elengedhetetlen.

Ko - TELAS TUPSUA R

1. Technolégiai tervezés,
a letesitmény funkeionalis elrendezese

A technolégia tervezéséhez a kiinduloadatok bir-
tokaban:

— a martassal felliletkezelend6 alkatrész: csi-
szolt vallfa, évi egymillio6 darab mennyi-
séghben,

— alkalmazando lakk: Tivelin butoripari lakk,

a kovetkez6 kérdésekre kellett valaszt kapnunk:

a) Milyen viszkozitastura kell a lakkot eléke-
sziteni; ;

b) Milyen sebességgel kell a vallfakat a lakk-
b6l kiemelni;

¢) Milyen helyzetben kell torténnie a martas-
nak;

d) Az egyes martasok utan milyen hosszu szi-

radasi idék varhatok;

Ennek érdekében tovabbi kisérleteket folytat-
tunk le, amelynek eredményei:

a) vizszintes martasnal az erdsebben higitott

50—60 sec/20 °C lakk-viszkozitas a kedve-
. ZOBb:

b) a kiemelés sebességét 10 em/perc értékre
kell beallitani. Ha nadragtartéval torténik
a martas, Ggy célszerli a munkadarabot 8°-
ban donteni;

c) gyartastechnoldgiai okokbél a vallfik pozi-
cigjat, illetbleg a vizszintes helyzetdi méartas
mellett dontottiink;

d) a szaradasi id6 kortulbeliil 20—25 perc/20
°C-on. Lényeges még a csepegési id6, mely
a martas befejezését6l szamitva kb. 5—6
percig tart.

A technolégia tervezésének alapozd dontésel
koze tartozott még az anyagmozgatd rendszer
kérdése, Az évi egymillié darab vallfa mennyisé-
ge naponta 4—5000 db vallfa fellileti bevonatola-
sat és szaritasat teszi szlikségessé. Ennek szaka-
szos modon valé végrehajtisa (pl. tarolékocsik)
rendkiviil nagy helysziikséglettel jar, amely az
épitési koltségeket noveli, tovabba az anyag
mozgatésa is munkaigényes. Igy irod4dnk a meg-
bizé felé konveyoros anyagmozgatds alkalmaza-
sat javasolta, amelyet az elfogadott.

A tervezett technolégia funkeionalis felépitése
a kovetkez6 volt:

a) Konveyorral felszerelt marto- és szaritotér
13,85 mX5,4 m=75 m? alapteriiletdi 240
Im?-es helyiség, melyben a tulajdonképpeni
technoléogia — a martas és az azt kovetd szé-
radési folyamat — megvalésul.

Itt kerul felallitasra egy 55 fm hosszusagu
végtelenitett konveyorlane robbanésbiztos
meghajtassal, mely a raakasztott vallfakat
folyamatosan (10, ill. 15 db/perc sebességgel)
atviszi a martészekrényen a szarité téren. A
martészekrényben van elhelyezve a lakktar-
taly, melynek feliilete 3,6 m? (60,6 m) és
atlagos mélysége 13—14 cm, a benne elhe-
lyezend6 lakk mennyisége 430—480 liter.
Légtechnikai berendezése az oldészergbzos
leveg6t elszivo és a szabadba tovabbité teté-
ventillator.

A helyiség tlizrendészeti szempontbdl a fel-



hasznalt 1. tlzveszélyességli lakk miatt ,,A”
kategoriaju. Tekintve, hogy ebben a helyi-
ségben lizemelés alatt a dolgozék nem tar-
tozkodhatnak, a szellézést elegendd a rob-
banasi koncentracié 0,1 szeresére méretez-
ni. A kirobbané feliilet nagysaga legalabb
12 m? (a tervekben 3 db 2,2}2,2 m-es ab-
lak szerepel).

b) Kezel6 tér
3,25 m X2 m= 6,5 m?2 alapteriilet
15,6 Im3-es helyiség.

Rendeltetése a martéberendezés falnyilason
keresztil torténé kézi kiszolgalasa; a fell-
letkezelni kivant vallfak felrakasa, ill. a mar
feliiletkezeltek leszedése. Ez 4llando tartéz-
kodasra szolgalé munkahely, melyben az
egeszségre karos oldoszergdzok (toluol, ace-
tatok) bejutidsa a konveyor térbol intenziv
szell6ztetéssel akadalyozhato meg. A vallfak
szaritasahoz technologiailag sziikséges leve-
g6 egy részét ezen helyiséghdl juttatjuk tal-
nyomassal a konveyor-térbe. A falnyilasnal
kialakul6 zarésebesség (kb. 0,4 m/sec) meg-
ovja a kezel6tér levegtjének tisztasagat. A
tlzveszélyességi besorolas: ,,B”.

A helyiségben kis mennyiség(i (néhany ko-
csi) félkész- és késztermék tiroldsa tortén-
het.

c) Napi lakktarolé és lakk-kiszolgalé helyiség
2,5 m>}1,46 m=3,65 m? alaptertiletd, 8,8 Im?
térfogatu ,,A” tlizveszélyességi besorolasu.
A sziikséges ‘kirobbané feliilet 0,5 m? a te-
t6szerkezetben keriil kialakitésra. Itt tortée-
nik kb. 100 kg lakk és 25 kg higito (ez kb.
egy napi potldsnak megfelelé mennyiség)
tarolésa. Rendeltetése tovabba a lakkmarto
tartaly Kkiszolgalasa. Gépészeti berendezé-
se egy kb. 80 liter Grtartalmu tolt6, tulfolyd
és leeresztd tartaly, tovabba a lakk higita-
sara, keverésére, cirkulaltatdsara és lelirité-
sére szolgalé fogaskerék szivattyu, robba-
nasbiztos motorikus meghajtassal.

A helyiségben a dolgozo allandé tartozkoda-
séara nincs szikség, az itt torténéd tevékeny-
ség folytan a légtérbe csak csekély mennyi-
ségl oldoszergoz keriil, melynek eltavolita-
sara természetes szell6zés is elegendd (alul
30X30 cm-es légesatorna a szabadbal, feluil
pedig kiirté6 a tetén keresztil a szabadba).

d) Szellézé6 géphaz

1,7<2,5 m=4,25 m? alapteriiletd, 10,2 Im3-
es helyiség. Ide keriil beépitésre az a termo-
ventillator, amely a technologidhoz sziik-
séges meleg levegd (kb. 2400 m?3/6 25—35
°C) elsallitasara szolgal.

e)—f) Eloterek, melyek kozlekedésre és elha-
tarolasra szolgalnak.

g) Raktar, el6készitd
A meglevd éptiletben levé helyiség a félkész
és kesz vallfak néhany napos mennyiségé-
nek el6készitésére (kampézas stb.) kotege-
lésére, tarolasara szolgal. ,,C” tlizveszélyes-
ségi besorolassal.

Az adott elrendezés, melyet a 1. gbra mutat

a kovetkezd gyartasi mutatékat eredményezte:

— gzaradési id6: kb. 24 perc,

— széaradasi hészikséglet: 25—35 °C,

— lakkmennyiség sziikséglet: 1,2—1,7 kg/
100 db,

— lakkfelhasznalis: 80—100 kg/muszak,

— gyartési kapacitas: 600—900 db/déra, tipus-
tol fliggden.

A feliiletkezel$ lizem munkaerdsziikséglete: 2

£6 (!) miszak.

2. Anyagmozgato-
és marté gépészeti berendezések

A technologia kialakitdsa soran eldontést nyert,
és meghatarozasra kertlt az, hogy a lakkozandé
vallfdk anyagmozgatisa folyamatos legyen,
mégpedig célszerlien Ugy, hogy a konveyor pa-
lya vezetésével megoldédjék a vallfak martotar-
talyhoz valé szallitasa, martasa kiemelése és sza-
ritdsa is. Igy voltaképpen az anyagmozgatés kor-
szerti megoldasaval osszekapesolhaté volt a fe-
Itiletkezelési technolégia gépesitett megvalosi-
tasa is.

A konveyorpalya sebességét — a muszaki le-
het6ségek keretein belill meghatarozta annak a
palyaszakasznak a lehetséges kialakitasa ahol a
munkadarab bemaéartasa, a lakkanyagbol valo ki-
huzasa és a csepegtetés torténik. A sebesség 2
és 3 m/perc értékben valé meghatarozasa a sza-
radés idésziikségletével egylitt megszabta a kon-
veyorpalya hosszat is, amely 55 méter hosszusag-
ra adodott. A szaritisi idé 2 m/perc sebesség mel-
lett 27 perc, 3 m/perc sebesség mellett 18 perc.

A konveyorpalya kialakitasat (lasd az 1. ab-
rat) igen kis alapteriileten sikeriilt megoldani a
pélya cikcakk alakban valé vezetésével.

A konveyorpalya leglényegesebb eleme a vo-
nolanc.

Lakk martg ﬁ?szdm’tdtér
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A vonoélanc muianyag gorg6s kivitelben készul.
A laposacélbol késziilt szemek kiképzése leheto-
vé teszi mind a vizszintes, mind a fligg6leges sik-
ban valé hajlitast. A lanccsapok edzéssel késziil-
nek. A fiiggbleges lancesapok als6 nyulvanyahoz
erdsithetok a fliggesztékek. A fliggesztést bizto-
sit6 sasszeg egyuttal a fliggeszték elforduldsat
is megakadalyozza. A lancvezet6 palya 2 db.
[503X30><X3 hidegen hajlitott acélbol késziil. A
gorgok pontos megvezetését a [] 12)X12 acél te-
szi lehetévé. A feszitd, illetve a fliggesztégeren-
dahoz csavarkotéssel kapesolodik.

A vonoélanc csapvégeihez kapesolédnak a flig-
gesztékek. A vallfak akaszt6it két rugészoritasu
pofa fogja be. A fiiggesztéken kiképzett fogan-
tyuk megszoritasaval helyezhet6k be, és vehet6k
ki a vallfak. A beakasztés egyuttal a vallfak ki-
vant délését is biztositja. -

A vonélancot egy 4 kW teljesitményli robba-
nésbiztos asszinkron motor mozgatja. A meghaj-
tokerék egy ékszij-, egy lanc-, és egy fogaskerék-
hajtémi kozvetitésével kapja a hajtoteljesit-
ményt. A motor és hajtomii a megfelel6 médo-
sitdsokkal egyiitt egy idomacél keretbe van be-
épitve.

A hajtomuiegység gumidugds tengelykapesol6-
val csatlakozik a hajtokerék tengelyéhez.

A konveyorpalya feszit6- és tartéoszlopokra
van szerelve és azokhoz feszité acélgerendakon
keresztiil kapesolodik.

A martogépészet 1ényeges része egy célszerl
alakban kiképzett martoszekrény és abban elhe-
lyezett martotartaly, amelynék hosszisaga a
konveyorpalya mentén 6 m, szélessége 60 cm,
és befogadoképessége kb. 450 liter.

A martoszekrény idészakos feltoltését, hogy ne
legyen sziikség a kezel6 személynek ehhez a
lakkfelhordé6- és szaritétérbe belépni, a kezel6-
térben felallitott tolt6- tulfolyé — leeresztd tar-

taly biztositja, amelynek megfelelé uzemelte-.

tésével (keringteté szivattytuval) megoldhaté a
lakk higitasa és cirkuléltatésa is.

3. Technolégiai gépészeti berendezések

Elszivo- és fiito-szellozteto berendezések
A tervezés kiindulé adatai a kovetkezok voltak:

— A vallfakrol elparolgéd oOsszes oldoszer
mennyiség: (toluol, acetatok) gr/6ra 5100

— A martokad és csepegtetd felliletérél elpa-
rolgé oldészer mennyiség gr/o6ra 3300
Kadfeliilet: 3,6 m2

A szell6z6 levegé mennyiségének meghataro-
zasa a robbanasi koncentricié 1/10-ére tortént.

A szennyezett leveg6 elszivasat a mart6 helyi-
ség alsé ?/3-ban elszivéfalon keresztiil 1 db rob-
banasbiztos motorral felszerelt tetéventillator
végzi.

A szelléztetés szivott-nyomott 100%y-ban friss
levegds rendszerti. A friss levegét az j lizemrész
ENY-i oldalan elhelyezett helyiségbe telepitett
légsziir6s termoventillator biztositja.
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3. abra

A szomszédos csiszolé Uzemrész miatt a kor-
nyez6 levegé porterhelése a megengedettnél na-
gyobb, ezért a friss levegé vételi helyét a tetd
folé emelked6 szell6z6 kirtével biztositjuk,
amelynek szélirdnyu szell6zéracsa lemezzel bo-
ritott. A termoventillatorba beépitett olajos 1ég-
szir6t 5 naponként tisztitani kell.

A szell6z6 levegé megosztva a kezel6tér atob-
litése utan a martotérbe kertil, biztositva a mar-
tétér belépé nyildsan a technologia altal eldirt
0,4 m/sec zarésebességet.

- A szelloztet6 rendszer miikodtetése elektromos
berendezések utjan meghatarozott sorrendben
torténhetik.

Az egyes berendezési targyak a kovetkezo sor-
rendben, reteszeléssel indulnak:

— ftési idényben el6szor a termoventillatort
kiilon koron fité melegviz szivattya indul,
ezutan

— 2—3 perc utan késleltetéssel, a termoven-
tillator és tet6ventillator egyidejlileg be-
kapcsolhaté



— 1—2 perc mulva a konveyor, illetve a lakk-

tapszivattyu indithato.

Az uizemidé végén a sorrend forditott.

Az elszivo-, flit6- és szellozteté rendszerek el-
rendezését a 2. adbra tartalmazza.

Az alkalmazott elszivéventillator: TVCR
1/450 tetéventillator; a termoventillator TR—
KCCS 3/IV.

A termoventillaitorok héellatasa a meglevo
melegvizes flitérendszerrdl torténik.

A feliiletkezel6-iizem megvalésitasa

A feliiletkezel6 uzemet mint Gj épitményt egy
nyaktaggal kapcsoltuk meglevé lizemi épiilet-

hez (lasd 3. dbra). Az tzem funkcionalis meg-
oldasai igen alacsony tertletsziikségletet ered-
ményeztek, igy valamennyi funkcié egy 96 m?
hasznos alapterileti épiiletben van elhelyezve,
amelyet a beruhéazé Pesterzsébeti Butor- és Fa-
aru ISZ sajat rezsiben épitett meg.

A gépészeti berendezések gyartasat és szere-
lését ugyancsak a beruhazo organizalta és igy
ez a sajat vallalkozasban megvalésitott tizem 1é-
tesitési koltségei, a benne — megfelelé tomeg-
szertiséggel, gépi anyagmozgatas utjan — meg-
valositott gyartasi miveletek termelékenység-
novekedése révén, 1—1.,5 év alatt megtériiltek.



A min8ségbiztositassal osszefliggd feladatok

a butoripari vallalatoknal

Dr. Dalocsa Gabor

Bevezetés

A butoripari V. 6téves tervének alapvetd célki-
tlizése a gyartmanyvalaszték és mindéség szin-
vonaldnak novelése. Az ehhez sziikséges feltéte-
lek a legtobb vallalatnal adottak, azonban a ter-
mel6tevékenység végrehajtdsanak szervezése és
iranyitasa jelenleg nincs mindentitt 6sszhangba
a termelderok fejlettségi szinvonalaval, ezért a
gyakorlati alkalmazas csak lassan kezd kibon-
takozni.

Ezért a butoripari vallalatoknak a termelés
mennyisegi novelésébdl, az Uj anyagok és 1j
technolégidk alkalmazasabol, a nyersanyagok
valtozé (ingadozo) minéségébél, a vasarlok di-
namikus valasztéki igény novekedésébél kiin-
dulva méar a kozeljovében egyre nagyobb er6-
feszitéseket kell tenniiik a termékelGallitas mi-

néség biztositdsa és a minéség fejlesztése érde-

kében.

A feladatok megolddsahoz a Kkorszerli mind-
seégtervezési, mindségszabdlyozasi, minbségiej-
lesztési és mindségbiztositasi rendszerek, méd-
szerek és szervezetek megismerése és konkrét
alkalmazasa jelentés segitséget nyujthat. Jelen
tanulmany a feladatok tartalméara és azok Osz-
szefliggéseire kivan néhany informaciét adni,
hogy elésegitse a vallalati célkitlizések konkre-
tizalasat.

1. A villalati mindségpolitika és stratégia

A IV. 6téves terv végrehajtasa folyaman meg-
kezd6dott, napjainkban folytatédik a termelés
¢s forgalmazis kozotti kapesolat sziikségszert
és eredmeényes atalakuldsa, el6jelvaltasa. Amig
a korabbi években a termelés (és import) alap-
jan lehetett a fogyasztast szikésen kielégiteni,

ma egyre jobban érvényesiil a fogyasztoknak és
a differencialt sziikségletek kielégitése torvény-
szerlségének a termel6kre gyakorolt hatasa.
Napjainkban mar tébb vailalatnal tapasztalhato,
hogy nem azt ajanlja a forgalmazonak (iogyasz-
ténak) megvételre amit éveken keresztill gyar-
tott, hanem a fogyasztoi igényekbdl kiindulva
megfelelﬁ valasztékkal és minbtséggel igyekszik
jobb eredményeket elérni. Ez az allapot pedig
objektive igényli a termékmindség biztositasa-
nak és iranyitdsanak megszervezését.

A termékminéség biztositasdnak megszerve-
zése megkoveteli, hogy a wvéallalat érdekeinek
legjobban megfelelo mindségpolitikat folytas—
son, hosszd és rovid tavon olyan stratégiai és
taktikai feladatok megoldéasat tlzze ki célul,
amelyek a termeldtevékenység végrehajtasa so-
ran optimalis eredményt biztositanak. Arra a
kérdésre, hogy mi a mindségpolitika, a legalta-
lanosabb valasz: a vallalatvezetés része. Ha
azonban a mélyebb tartalmat is meg akarjuk
hatarozni, akkor a mindségpolitika olyan a mi-
noségbiztositds érdekében folyamatosan alkal-
mazott modszerek, stratégiai és taktikai elemek
Osszege, melyek azt a célt szolgaljak, hogy mind
az egyes termékre, mind a vallalat mikddésé-
nek egészére — az adott feltételek és korlatok
mellett — a vallalat szempontjabdl a termeldi
mindéség optimumat lehessen elérni. Ez az op-
timum akkor a leghatékonyabb ha azonos (vagy
kozel azonos) a felhasznalok altal meghatarozott

 fogyasztéi mindséggel. Minél nagyobb a terme-

161 és fogyasztoi mindség kozotti kiilonbség, an-
nal kisebb az Osszgazdasagi hatékonysag.
A véllalat mindségpolitikajanak tartalmaznia
kell olyan célkitlizéseket mint: .
— olyan minéséget kell eléallitani, amelyet a
felhasznalék, a vevék piaca igényel és
amellyel helyt lehet allni a nemzetkozi
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versenyben is (minden piacon konvertil-
haté termékek),

a mindséget csak a gazdasagossag hataran
beliil szabad fejleszteni semmiképpen sem
mindenaron (a raforditds és eredmény
egyensulyara kell térekedni),

nagyobb figyelmet indokolt forditani a mi-
néségbiztositasnak a termelést megel6z6
és a termelést kovetd szakaszokban, az
emberi magatartas tartalékai ésszerti fel-
hasznélasanak, (DH munkarendszer) biz-
tositasdnak,

a minbséggel kapcsolatos informacios
rendszer megszervezese, mely biztositja a
vallalat ugy bels6, mint kiilsé informéciéi
aramlasat (technikai eszkozok),
intézkedések a dolgozok széles rétege tu-
dasanak, szakismeretének rendszeres fej-
lesztésére (a vezetés és szakképzés szintjé-
nek emelése).

A vallalati min6ségpolitika célkitlizéseit rea-
lizal6 stratégia kidolgozisanal a felhasznalé igé-
nyek kielégitése mellett els6sorban a népgazda-
sagi kovetelményeket, a vallalat anyagi-mtisza-
ki lehet6ségeit indokolt figyelembe venni.

Ezekbdél kiindulva a minéség biztositasi stra-
tégiaban meg kell hatarozni:

— a termék tarsadalmilag sziikséges szinvo-

nalat,

— a termékminéség javitdsdnak gazdasagi,
miuiszaki, ‘hasznalhatésagi célszertiségét
(sziikségességét),

— a sokoldalu kovetelmények és a vallalati
muszaki-gazdasagi lehetdségei és érdekei
kozotti 6sszhangot.

A fejlédés jelenlegi szakaszdban ugyanis a
sziikségesnél nagyobb valaszték vagy minéség
sem hasznos.

A vallalat adottsagaibél kiindulva a minéség
vonatkozasdban harom alapveté stratégiai
irdnyvonal hatarozhaté meg: nevezetesen: mi-
noségjavité, minéségtarté vagy mindségfejlesz-
16 celkitlizés. Természetesen elképzelhetd, hogy
mindharom célkitlizést egyidejilileg szerepeltet-
ni kell, azonban ebben az esetben a minéségira-
nyitasi tevékenység csak akkor miikédhet haté-
konyan, ha a konkrét feladatok termékre (ter-
meékesoportra) is meg vannak hatérozva.

Kozismert, hogy a termékminéség kiilonbozé
alkotokbol tevédik Ossze. Ezért a mindségi ér-
tek meghatarozasa érdekében végs6é soron ezen
alkotokat osszegezni kell.

A minéségalkotok egyiittes dsszege fejezi ki a
termék mindséget, vagyis az alkotok integrala-
sa sorén kapjuk a minéség jellemzgjét (a mind-
sités alapjat). Ha az integralt minéségjellemzé
létrejottét akarjuk a rendszerszemléletli vizs-
galat alapjan figyelemmel kisérni, a kialakulas
folyamatat a termeltevékenységi folyamatba

ugy kell elhelyezni, hogy mind a kiilonb6z6 ha-

tasok, mind a befolyasol6 tényezék sokoldalt
osszefliggéseit és funkcionalis kapcsolatait le
tudjuk irni és adott esetben hatédsait szaba-
lyozni.

Az integralt minéségi jellemz6 kialakitdsat
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1. abra. Az integralt mindéségi jellemz6 kialakitdasanak
beillesztése a termelStevékenység folyamatiba

meghatarozé rendszer strukturajanak kilsé és
bels6é kapesolatai Osszességét az 1. abrabol lat-
hatjuk.

Az integralt mindségjellemz6 kialakitasa lé-
nyegében egy minéségalkotokat értékel6 lehet-
séges eljaras gyakorlata. A rendszer lényege,
hogy a kiilonbozé hatasokat és tényezdket vala-
milyen szempont (lehetéleg a hasznalati funk-
ci6) szerint vizsgaljuk. A kapott értékekbsl a
célkitlizés szerint sulyozva egy ,.komplex min6-
ség” értéket kapunk, mely a minésités alapjaul
szolgal. A rendszert természetesen a mindenko-
ri termékszabvanyokra, illetve a miszaki-gaz-
dasdgi (hatésagi) el6irdsokra kell felépiteni és
muikodtetni. A rendszer elméleti és gyakorlati
problémainak a kidolgozasa butortermékek vo-
natkozasaban azonban a j6v6 feladatai kozé tar-
tozik, azonban sziikségessége mar napjainkban
is igazolhato.

Az 1. abrdbol kitlinik, hogy az integralt mi-
néségi jellemzé kialakitasa igen bonyolult rend-
szer, s az elemei kozotti kapesolatok feltarasa,
azok tartalmanak pontos ismeretét koveteli
meg. Ugyanis a rendszerelemek miikodtetésiik-
héz energiat, anyagot (munkatargyat, eszkozo-
ket) valamint megfelel§ szinvonalu informécio-
kat igényelnek. Mindez pedig megkoveteli, hogy
a rendszerszervezés technikai és szervezeti meg-
alapozasanak megkezdése el6tt az osszefliggések
elméleti vizsgalatat (tervezés-szervezéssel) elvé-
gezzik. A kapoit eredmények alapjan Ilehet
donteni az alkalmazando rendszer bevezetésérél
és tartalmanak mélységérdl.

Az integralt mindségi jellemzének ugyanak-
kor olyan sajatossagokkal kell rendelkeznie,
hogy :

— csak azokat a tényezbket tartalmazza,
amelyek szamokkal, fizikai vagy matema-
tikailag megoldhaté mennyiségekkel kife-
jezhetdk, :

— abbdl a termékre jellemzé miiszaki-hasz-
nalati tulajdonsagok visszatiikrozédjenek,



— a mindségi jellemzé alapjan a termékmi-
néség szintje megbizhatéan kialakithaté
legyen,

— a mindség fejlesztéshez megfelelo infor-
macidkat nyajtson.

Az integralt minéségi jellemzdt (minosegszint)
kialakuldasa a piackutatastél a gyartmanyfej-
lesztésen és tervezésen keresztlil a mindségi
munkavégzésre irdnyuld gyartasi feltételek biz-
tositasi tevékenységén at a termékeloallitas
befejezési (mindsitési) pontjaig osszefliggd fo-
lyamatot képez.

Ugyanakkor fel kell hivni a figyelmet, hogy
az integralt mindségi jellemzé kialakitasanak
tevékenysége csak akkor szamithat eredményre,
ha a hatotényezék egymassal Gsszhangba van-
nak és aranyosan fejlédnek, vagyis ha az egyik-
ben esetleg kialakulé szilik keresztmetszet vagy
elmaradas nem fékezi le vagy hiusitja meg az
Osszhatas eredményét.

2. A vallalati minoségszabalyozas helyzete
és feladatai

A IV. otéves terv soran végrehajtoti vallalati
rekonstrukcick elsédleges feladata a mennyise-
gi termelés novelése, a legfontosabb technolo-
giai keresztmetszetek nemszetkoézi szinvonalra
torténé emelése, a termeléberendezések korsze-
risitése volt. Ezt a feladatot a vallalatok telje-
sitették, azonban a nagy széridkban (tomegesen)
tortend gyartas szervezési hidnybssigai, a meg-
novekedett alapanyagellatds  biztositdsdnak
problémai, az 4j technika elsajatitdsanak és ki-
hasznalasanak nehézségei az eldallitott termeé-
kek minéségét kedvezbtleniil befolyédsoltak. Ha-
sonléan negativan hatottak a termékminéségre
a munkaer6 ellatottsdgban és a szikséges szak-
képzettség elmaraddsiaban meglevé fesziiltsé-
gek is,

A veégrehajtott muszaki fejleszteésekkel egy-
idejlileg nem mindentitt torténtek meg a szik-
ségszerd valtozasok a minéségszabalyozo rend-
szerek fejlesztésére, a minéségbiztositasi és ira-
nyitasi, valamint az informécioés folyamatok
korszertisitésére. Eppen ezért a butoripari ter-
meékek egy részének minésége nem érte el azt
a szintet, melyet a rekonstrukecio eredménye-
képpen joggal el lehetett volna varni.

A legtobb butoripari vallalatnal teljes kord
mindségszabalyozé rendszer mikodésérsl jelen-
leg nem beszélhettink. A vallalatok tobbségénél
a minésegszabalyozas a korabbi minéségellen-
Orzési funkeié gyakorlatira és a gyartaskozi el-
lenérzés részbeni alkalmazasara iranyul. Csak
az utobbi évben az osztalyos termékszabvanyok
bevezetésének eredményeképpen tortént -valto-
zas a végtermékek mindsitése terén. Ebbdl az
is kovetkezik, hogy a minéségbiztositas — a tu-
datos mindségszabalyozds — ma még nem 4ll a
vallalati termelétevékenység kozéppontjaba.

A bels6 piaci helyzet — de a fokoz6dé export-
tevékenység is — sziikségessé teszi a mindség

javitdsara iranyulo tevékenység fokozasat, ill.
a minéségszabalyozasi rendszer megtervezését,
kialakitasat és mikodtetéset.

Ennek azonban akaddlyai is vannak. Meég
mindig nincs meg az a lehetdség, hogy méar a
gyartméanytervezéshez a termékminéség kove-
telményei elézetesen rogzitve legyenek. Ennek
oka, hogy a vallalatok tobbségénél nem mindig
ismert a fogyasztol minéség oldalarol tamasztott
igény, illetve a vonatkozé szabvényok és mu-
szaki eléirasok.

A rekonstrukciot végrehajto vallalatoknal a
legtébb termék el6allitasanak korszerdseégi szin-
vonala, termelékenysége fokozodott. A korsze-
rii gépek, technolégiak jobb minéségl termé-
kek el6allitasat teszik lehet6vé, de egyben uj
moédszereket is igényelnek a mukodtetéstsl és
az iranyitastol.

Osszefoglalva megéllapithato, hogy a min6-
ségszabalyozas szamos eleme a vallalatoknal
megtalalhato, de ezek tovabbfejlesztése, tudatos
alkalmazasa a fogyasztoi igények kielégitése ér-
dekében elengedhetetleniil sziikséges.

Ehhez azonban els6dlegesen a fogyasztoi
igény ismerete alapjan meg kell hatarozni a fo-
gyasztol minbség szukséges (differenciélt) szint-
jét. Ennek teljesitésére kell kialakitani a valla-
latnak a legjobb technolégiai variansokat, a leg-
alkalmasabb anyagféleségeket és egyéb terme-
1ési tényezéket. Lényegében igy realizalédhat a
fogyasztél és termel6i termékminéség kozotti
technoldgiai visszacsatolds.

A minéségbiztositds megszervezése terén je-
lent6s elérelépésnek kell tekinteni azt a gya-
korlatot miszerint a butoripari vallalatoknak az
V. otéves terviik készitése sordn minéségszaba-
lyozasi terviejezetet kellett kidolgozniuk.

Ez a feladat 6sszefiigg azzal a népgazdasagi
altaldnos célkitizéssel, hogy a kozéptava terv-
ben:

— a valaszték és mindségjavitést,

— a vallalati minGségszabalyozasi rendszer

kialakitasat és hatékony miikodtetését,

— a termel6tevékenység hatékonysaganak a
novelését kell biztositani.

A tervfejezet kozéppontjaban a minéség biz-
tositassal osszefliggd célkitlizések megvalosita-
sat el6segité feladatokat és intézkedéseket kel-
lett llitani. Ezeknek ki kellett terjednitik:

— a vallalatnal alkalmazni kivant minéségpo-
litikdra, valamint a termékek minéségi
szinvonalanak alakulasara (a mindseg
meghatédrozasara és a fejlesztessel Ossze-
fliggd, kiemelt célok meghatarozasara),

— a tervezett célok megvalositasanak biztosi-
tasara iranyulé vallalati intézkedésekre,

— azokra az intézkedésekre, amelynek célja a
véllalati minéségellenérzés hatékonysaga-
nak, a mindsités megbizhatésaganak nove-
lése. (Ide tartoznak a szervezeti, targyi és
személyi feltételek biztositésa.)

A minéségszabalyozassal és fejlesztéssel dssze-
fliggé munka azonban csak akkor valik a valla-
lati tevékenység 6nallé részévé, ha a minbség-
szabdalyozasi terv:
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— hasonléan barmely mas tervfejezethez — a
vallalati tervezési rendszer szerves részét
képezi. Ennek érdekében biztositani kell:

— a vallalati terv és a minGségszabalyozasi
terv célkitiizéseinek osszhangjat,

— a mindségszabalyozasi terv eredménye a
véallalati eredménytervben, koltségei a val-
lalati koltségtervben megtervezésre keriil-
jenek, -

— a vallalati alapok tervezett felhasznilasa
megkiilonboztetve tartalmazza a mingség-
biztositasra fordithaté értékeket,

— a mindségszabalyozasi terv végrehajtasa-
nak id6szakos ellenérzése a vallalati terv
(beszamolési rendszerének) részeként tor-
ténjék.

Az ipari nagyvallalatoknak a minéségszaba-
lyozo6 terviiket a vallalat egészére vonatkozoéan,
majd gyaregységek részére (a hataskorbe tarto-
z6 célok és feladatok) vonatkozasaban el kellett
késziteni.

A viéllalati mindségszabalyozé-fejleszts, bizto-
sito munka kibontakoztatasira, a minéségszaba-
lyozési tervek teljesitésének eredményessé-
ge fligg a vallalati feltételekté] és azok fejlesztési
lehet6ségeitol. Itt abbol célszerti kiindulni, hogy:

— az érvényben levé hatdskori rendszer meg-

felel6en tartalmazza-e a mindséggel, a mi-
néség biztositasaval Osszefliggd jogokat és
felel6sséget,

— avallalat anyagi érdekeltségi rendszerének
0sztonzési irdnya és a mindség biztositasa-
ra irdnyul6 munka célja egybeesik-e,

— a mindségellenérzé apparatus hogyan val-
tozhat a minéségbiztosito és szabalyozé ap-
paratussa,

— a mindségszabalyozassal foglalkozo appa-
ratus szakismereteinek fejlesztése, a sziik-
séges berendezések biztositasa milyen val-
lalati tobblet feladatokat jelent,

— a vallalat rendelkezésére &ll6 anyagi eré-
forrasok felhasznalasa kelléen 6sztonzi-e a
mindéségi munkat.

A termékminéség tervezett eléallitasanak biz-
tositasaval kapesolatos mindségszabalyozasi te-
vékenység kolesonos kapesolatban allé miiszaki-
gazdasagi és szervezési intézkedések komplexu-
mat foglalja magaba (2. dbra), amelynek célja
olyan feltételek létrehozasa, amelyek biztositjak
a_magas mindségli selejtmentes termékeldalli-
tast a muszaki dokumentécioktol és a szabva-
nyoktol val6 eltérések kikiiszobolését. Ezek a te-
vékenységek biztositjdk a technolégiai folyama-
tok végrehajtasanak stabilizaldsat vagyis a ter-
vezett mingséget.

1. dbra

A minbségszabilyozissal Gsszefiiggd tevékenységek
butoripari vallalatndl
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Termel6 szakasz , ,

Termelés utdni szakasz

| ] |

Termékmindség
tervezése —
normativak kidolgozdsa

A tervezett mindség
el6allitasanak
biztositdsa
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Mindségellenérzés ksetae
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Piackutatas a fogyasztoi értékitéletnek
megismerésén keresztiil
Az 0j termékek gydrtdselGkészitése
Személyzeti munka

Informéeid a kereskedelmi szervektsl
Minéségtervezés — normativak kidolgozisa

A folyamatos anyagi-miiszaki ellitds biztositdsa
Az anyagi-erkdlesi 6sztonzé rendszerek kidolgozfsa

Igények tanulményozisa — gydrtmanytervezés

2. dabra. A mindségszabhlyozhssal Geszefiiggd tovekenységok
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A beérkezé anyagok ellenérzése

A kooperaciéban kapott alkatrészek ellendrzése
A DH-munkarendszer bevezetése
A termelés iitemességének biztositdsa
Mindségjavité intézkedések kidolgozisa
A berendezések folyamatos miikodtetésének
biztositasa
A gyhrtaskozi hibdk nyilvantartdsa és elemzése
A gyartéds feltételeinék ellenérzése
Gyhrtaskozi ellendrzés
A késztermékek ellenérzése — mindsités
mindségtanusitis




A termékmindség biztositasa ugyanakkor meg-
felel6 felkésziiltséggel és hataskorrel rendelkezd
vallalati szervezet kialakitasat igényli. Igy a val-
lalatvezetés részére rendelkezésre allo szervezet
korszertlisége és az iranyitas szinvonala meg kell
elozze a termelés mindenkori miiszaki szinvona-
lat. Csak ezen keresztiil lehet biztositani a ter-
melési kapacitasok kihasznalasat a termel6folya-
mat végrehajtasanak gazdasagos szervezését, a
tervezett minéséget.

A korszerii vallalati minéségbiztositd szerve-
zet funkecionélis kialakitdsanak alapelvei:

— kozvetlen a véllalat vezet6jének iranyitasa
ala tartozzon (a vallalati nagysagrendtél
fliggben: f6osztaly, osztaly, csoport besoro-
lasban),

— a szervezetet célszerl fejlesztési, ellenérzé-
si, vizsgalati és informaciés feladatok ella-
tasdnak biztositasara tagolni,

— a szervezet hatdskérét mind a termelést
megeldz6, mind a termelés utani szakasz-
ban biztositani kell,

— a gyartaskozi ellenérzést, valamint a kész-
termékek minésitését és mindségtanusita-
sat a mindségbiztosité szervezeten belil
mas és mas egység feladatdva kell tenni.

— a mind6ségbiztositashan koézvetleniil részt-
vevo egyéb szervezeteket (laboratérium,
reklamadciok intézése stb.) a szervezet koz-
vetlen iranyitasa ald kell rendelni,

— a szabvényositassal (vallalati szabvanyok,
tipusmeéretek stb.) kapesolatos tevékenysé-
geket a szervezet hatdskorébe kell utalni,

— a szervezet tevékenységi tartalmat a dol-
gozék onellen6rzése (DH munkarendszer)
megszervezésével osszefuiggésben is célsze-
rii meghatarozni.

A fenti alapelvek szerint kialakitott min6ség-
biztosité szervezet alkalmas arra, hogy figyelem-
mel kisérje a termékek minéségi szinvonalanak
alakulasat, ellassa a mindségszabalyozis és mi-
néségfejlesztésre iranyulo feladatokat és a fel-
meriilt hidnyossdgok megsziintetésére minden
szukséges intézkedést megtegyen.

3. A mindséggel osszefiiggd informaciok kérdései

A minéségre vonatkozé ellenérzések alapjan ka-
pott mérések, adatok és Gsszehasonlito vizsgala-
tok informaciokka torténé feldolgozasa (kédola-
sa) és a dontési (vezetési) szintekhez torténd
visszacsatolasa, vagyis a gazdasagi informécios
rendszer mikodtetése — a mindenkori gazdasa-
gi 0sztonzokkel kiegészitve — a mindséghbiztosi-
tas és mindéségszabalyozas alapja.

Ezért az informacick és a veliik kapesolatos
mindennem tevékenység a rendszer szerves re-
sze, mas széval az informacidkkal kapcsolatos
tevékenységet ellaté embert, berendezést olyan
masodlagos (kiegészité) rendszerként indokolt
kezelni, mely szervesen kapcsolédik az alap-
rendszer minden eleméhez, vagyis attol elva-
laszthatatlan. Igy a mindségszabalyozast és az
informéaciék biztositasat ugyanazon rendszer
két oldalaként is értelmezhetjik.

A termékminéségre vonatkozo informéaciok a
termékminéség iranyitasi rendszerének alapve-
t6, alkoto részei. Képzésiik elveit és tartalmukat
tekintve, alapjaban véve megegyeznek az altala-

- nos informéacidelmeélettel.

A termékminéségre vonatkozé informaciok
kévetelményrendszere:

— teljesen megbizhaténak,

— operativnak,

— maximalisan egyszerlnek,

a mindenkori szambavételnek egyontetii-
nek kell lennie.

A.termékmingségre vonatkozé informacidk a
vallalat min6ségiranyitasahoz sziikséges és alkal-
mas mutatok rendszerét fejezik ki.

A min6ségbiztositassal osszefliggd vezet6i te-
vékenységek is csak abban az esetben lesznek
megalapozottak, ha az iranyitasi és dontési szin-
tek informacio ellatottsag vonatkozasaban Gssze
vannak hangolva. A tulinformaltsag ugyanolyan
veszélyes lehet mint a szikséges informdéciok
hidnya a vallalatvezetés és iranyitds minden
szintjén. Ezért a minéségszabalyozasi rendszer
kialakitasanal és szervezésénél az iranyitas
szempontjabdl kiilonods figyelmet kell forditani:

— az informaécio és a dontési (vezetési) szintek

legyenek egymassal Gsszehangolt kapeso-
latban (ez lényegében azt jelenti, hogy az
informaciék olyan mértékben és olyan fel-
dolgozasban keriiljenek arra a wvezetési
szintre, ahol az adott probléméaban vagy
kérdésben donteni kell),

— az informacios rendszert oly maddon kell

megszervezni, hogy a noévekvé vezetési
szinteknél csak a tervezett6l vagy a ,,norma

i . = o I ]
‘Vezetesi A vezetok informacio igenyenek valtozasa
szint

Mmoseg =
felso iranyitas

Mmaseg =

kozep fejlesztes

A vallalati minoségszabalyozas mint rendszer
csak akkor tud feladatanak megfelelni, ha a ki-
tliz6tt mindséget determinalé tenyezcéket és on-
magat ismeri, ha ilyen jellegli informacickkal
rendelkezik. Ha az informacié hianyzik vagy
nem megfeleléen aramlik, akkor a rendszer mu-
kodeésében zavarok allnak be, s6t-az informécio-
hidny egy bizonyos fokan a rendszer mikodés-
képtelenné valik.

glsé Mindsegszabalyozas

o

3. dbra. A min6séghiztositassal osszefiiggé informa-
ciok megoszldsa és aranyai a kilonbozd vezetdi szin-
teken.
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szintt6l” valé eltéréseket és a fejlesztéssel
osszefliggd problémakat érzékeltesse.r

Ezen feltételekbol kiindulva a mindségbiztosi-
tassal osszefligg tevékenységekrol osszegytjtott
informéaciok osszegezett mennyiségét, melyet az
egyes vezetoi szintekhez kell eljuttatni a 3. ab-
rdn lathatjuk.

A 3. 4brabél megallapithaté, hogy a min6ség-
biztositassal Gsszefliggé feladatokbol a legna-
gyobb részarany a fels6 vezetésre harul, mig ma-
ga a minéségszabalyozasi tevékenységek vonat-
kozasdban az alsébbszintli vezetési szinteken
hozzdk meg a dontések legnagyobb részét.
Ujabban a végrehajtas szintjére is igen sok mi-
noségszabalyozassal osszefliggé feladatban tor-
ténik dontéstelepités (DH munkarendszer). Ez a
modszer azonban csak akkor alkalmazhaté ha a
mindséghiztositassal osszefliggs terv és vallala-
ti szabalyzat el6zetesen kidolgozast és jovaha-
gyast nyert, vagyis vonatkoztatasi alapul szol-
gal.

Ezért annak érdekében, hogy a mindségszaba-
lyozas hatékonysaga a kivant szintre keriiljon
annak minden eleménél informacioelméleti szi-
metrianak kell fennallni a probléma és a prob-
lémamegoldés, a kornyezet és a vallalaton belii-
li termel6tevékenység egyensulya, az iranyitott
és az irdnyit6 rendszer, személy kozott. Ez lénye-
gében azt is jelenti, hogy az informacié elemek-
nek a szabalyozashoz felhasznalhaté Osszes lé-
nyeges szempont szerint jelentésre kédolva (in-
tézkedésre feldolgozva) kell rendelkezésre allni,
hogy az irdnyitasi funkcioval rendelkez6 szerv
(személy vagy mechanizmus) a zavaro vagy el-
téré hatasokra haladéktalanul reagédlhasson és a
kialakitott normativ értékekhez vagy egyéb
mércékhez visszaszabalyozzon. A minéségbizto-
sitassal osszefliggd tevékenységek csak akkor
végezhet6k eredményesen, ha az iranyitasi
funkeiok lancolata a lehet6 legrovidebb, (harom
szint) a dontési pontok decentralizalasra kertil-
nek, vagyis azokra a pontokra van telepitve,
ahol beavatkozasra a ,legjobban koédolt” jelen-
tés id6ben megjelenik. A legjobban kodolt jelen-
tés alatt pedig azt a helyzetet értelmezziik, hogy
az iranyitashoz és szabalyozashoz felhasznélni
kivant informécié nem lehet sem egyszeribb,
sem bonyolultabb, mint a segitségével szaba-
lyozni kivant tevékenység végrehajtasanak
szinvonala és az eredmény beavatkozast bizto-
sit6 idében rendelkezésre all. Ebbol tehat ko-
vetkezik, hogy a minéségtervezéshez szolgalta-
tott olyan informacié, hogy ,.az esztétikai szin-
vonalat novelni kell” tulsagosan egyszerl és a
feladatot egyértelmiien nem fogalmazza meg,
igy szabalyozashoz felhasznalni nem lehet. En-
nek ellentéte, hogy nincs sziikség bonyolult ma-
tematikai-statisztikai moédszerek alkalmazasara
ott, ahol a tlrések és illesztések rendszerének
betartasara a termeléberendezések elavultsaga,
a pontatlansidga miatt nincs lehet6ség. Ezzel a
gondolatmenettel értékelhetjitk a kornyezetbél
befolyast gyakorlé hatdsokbol feldolgozott in-
forméciokat is.

Lr0r Sk B AGTAR CARR:

Az elbzbeket figyelembe véve az informacios
rendszer szervezésénél abbol célszer( kiindulni,
hogy:

— a ming@ségszabalyozashoz felhasznalt tulaj-
donsagok valtozdsanak, viselkedésének
vagy alakuldsanak ismeretrendszerbe fog-
lalasanal kevesebb informéciéval az irdnyi-
tés vagy szabdlyozéds nem valosithato meg,

— az informdciot a szabalyozasi cél szempont-
jabol meghatarozott tevékenység szinvona-
laval azonos szinten kell kédolni, kilon-
ben az irdnyitas elvesziti tudatossagat,

— az informéciék mennyiségét és kodolasat az”
irédnyitasi rendszerek, a vezet6i szintek, va-
lamint a minGségbiztositassal 6sszefliggd
tevékenységesoportok igénye és dontési
szlikséglete hatarozza meg.

Ezenkiviil biztositani kell, hogy a mindségsza-
bélyozashoz sziikséges tapasztalati tények és is-
meretek, tovabba a korszert, gyors és a ,,felhasz-
nalasi helyre” iranyitott informacié kozott tor-
vényszerlien meglevé osszefliggések megfelels
hatékonysédggal érvényesiiljenek. Csak az olyan
informéci6 hordoz anyagi tartalmat, melyet a te-
vékenység folyamatdban alkalmazni lehet. Ebb6l
az is kovetkezik, hogy az informacioknak célra-
orientéltnak kell lennie.

Ezzel lényegében igazoltuk azt a korabbi 4lli-
tast, hogy a minéségszabalyozas alagja az infor-
maécid, de ebbdl ugyanakkor kitlinik az is, hogy
a termékeldallitas folyamatanak minéségszabé-
lyozasa (folyamatszabalyozés) a butoriparban is
csak olyan ltemben terjedhet, mint az informa-
ci6 elemek jelentésre kodolasanak fejlédeési tite-
me, valamint a szabalyozashoz sziikséges nor-
mativ értékek meghatarozasa és elbirasa.

A begytjtott és feldolgozott informéciokat
nemesak hozzaférhet6vé kell tenni, hanem a val-
lalat tobbi szervezeti egységei felé meghatarozott
forméban és rendszerben aramoltatni kell.

A vallalat altal folytatott tevékenységekrdl a
minéséget befolyasolhaté valamennyi informa-
cionak el kell jutnia a minGség biztositasaért fe-
lelés szervezethez (ez a MEO keretében is meg-
szervezheté) amelynek feladata, hogy a kapott
adatokat rendszerezze, értékelje és a vezetési
szintek részére — lehetéleg alternativ dontési ja-
vaslatokkal egyutt — eljuttassa. Itt elsésorban
olyan informaciokrél kell tajékoztatast adni, me-
lyek a kivitelek alapjan felsobbszintii dontéseket
igényelnek, illetve olyan ismeretet hordoznak,
amelyek a véllalati minoségpolitika megfogalma-
zésdhoz, illetve a megvaltoztatas szlikségességé-
rol tajékoztatnak.

Azokat a f6bb informéciét hordozo témakors-
ket, amelyekrol a vallalat fels6é vezetését rend-
szeresen kell tajékoztatni, az aldbbiakban lehet
osszefoglalni:

— a minoségtervezés soran nyert olyan infor-
maéciok, amelyek az eredetileg célul kiti-
zott minéségszinttél valamilyen oknal fog-
va eltérés engedélyezését igénylik. Az igy
elvégzett modositas jelentés tobbletmunka
raforditast akadalyozhat meg,

— a mindségfejlesztésnél az esetleges 1j ter-



mék mindségi el6irdsaira vonatkozo javas-
latokat, a probagyartas értékelését, a ki-
16nb6z6 vizsgalati modok és szabvanyok
fejlesztésére iranyulod javaslatokat,

— a mindségszervezés terén a beérkezé anya-
gok vizsgélatanak eredményeit, a gyartas-
ra valé felkésziilés adottsagait, a varhaté
gazdasagi eredménnyel kapcsolatos kérdeé-

seket,
— a minéségellentrzés tekintetében a gyar-
taskozi mindségellendrzés tapasztalatait

elsédlegesen a technolégidk betartasarol,
illetve betarthatosagarol, a késztermék mi-
nositésének a tapasztalatairél, vagyis, hogy
az hogyan alakul a tervezetthez viszonyit-
va, mik a leggyakrabban el6fordulé hibak,
milyen eredményeket adtak a laboratériu-
mi vagy miiszeres vizsgalatok, a termékek
milyen szinvonalon elégitik ki a szabva-
nyok és muiszaki el6irasok kovetelményeit,
hogyan valtoznak az egyes tulajdonsagok
szamszert mutatoi (atlag, terjedelem, sz6-
ras).

Kilon kell kezelni a gazdasagi kornyezetbol
ered6 a vallalati mindségpolitika kialakitasa, il-
letve médositéasa érdekében Gsszegyijtott infor-
maciokat, melyek részben kereskedelmi, kozgaz-
dasagi, részben kiilsé ellenérzé szervek vizsga-
latainak vagy megallapitdsainak az eredményei.
Itt kell szerepeltetni a fogyaszt6éi reklamaciok
adatainak az Osszesitését és értékelését, hogy
ezen keresztiil a visszaszabalyozas a gyartmany-
tervezésbe és a termelés megfelelé pontjaihoz
intézményesen is biztositott legyen.

Ezenkiviil a vallalatvezetés igényelhet eseten-
kénti célraorientalt informéaciokat is. Péld4ul: ta-
jékoztaté a kiilfoldi hasonlé termékek mindségi
szinvonaléardl, a hasonlo termékeket el6allito val-
lalatok mindségszintjérél, egyes fejlesztési ten-
dencidkrol sth.

A mindségfejlesztéssel és az informacick tar-
talmanak elmélyitésével fligg Ossze a vizsgalati
modszerek kidolgozéasa és fejlesztése, tovabba az
ellen6rzéshez hasznalatos mérémuszerek, beren-
dezések fejlesztése, s végil a mérések folyama-
tossa (automatizalttd) tételének kifejlesztése. A
fejlesztés lehetséges irdnyaira mutat a szdmit6-
gépek munkaba allitdsa is, melyek gyorsan és
pontosan fogjak szolgaltatni azokat az informa-
ciokat, amelyek a minéség szabalyozésahoz, a
mindség iranyitasadhoz egyarant szitkségesek.

4. A mindségfejlesztés és mingségiranyitas
feladatai

A korabbi mindségellendrzési alapokra épitett
min6éségbiztositasi koncepeié a mindséggel 6ssze-
fliggd tevékenységek koncentralasat tette a val-
lalati mechanizmus gyakorlati alapelvének
(MEO). Ebben a rendszerben minden figyelem az
ellenérzésre iranyult. A mindségszabalyozas
ugyanakkor a mindségbiztosité tevékenységek
kiterjesztését és széttelepitését (decentralizala-
sat) tekinti elsddleges céljanak, igy a vallalati
irdnyitasi szervezet valamennyi szintjén és szer-

vezeti egységében a mindségfejlesztés és ira-
nyitas keérdésével foglalkozni kell, melynél a
kozponti koordinacié természetesen nem kizart.
Ez az irényitds ugyanakkor nem utasitasokon,
hanem informaciokon és érdekeltségi alapokon
nyugszik, s a mindségszabalyozas ezen keresztill
kapesolodik a termékeléallitas folyamatanak va-
lamennyi tevékenységéhez, legyen az fejlesztés,
tervezés, iranyitas vagy megval6sitassal kapeso-
latos.

szervezésének iranyaba hat a miszaki-szervezési
fejlédés iranya is, ugyanis a termelési folyama-
tok tér-, és id6beli megoszlasa (a kooperacié fo-
kozédo kiszélesedése) a késztermék mindsége Ki-
alakitasdnak a folyamatat is részekre darabolta.
Igy a termék mindségét kifejezd alkotok a leg-
kiilonbozébb helyeken végzett munka eredmé-
nyeként realizalédnak (integralédnak) kovetke-
zésképpen a végso termékel6allito ha a megels-
z6 folyamatban nem érveényesiti szabalyozé sze-
repét nem képes a tervezett minéségi szintet sem
biztesitani.

A véllalat mindségfejlesztési terv keretében
indokolt el6irdnyozni:

— az 0j termékek kifejlesztésével és a régi
termékek megsziintetésével kapcesolatos
feladatokat,

— a mindség fejlesztésére és a hibak megels-
zésre vonatkozo intézkedéseket,

— a mindség biztositasdval kapcsolatos teen-
déket (beleértve a megbizhatésag kérdését
is) és azok anyagi vonzatait,

— a mindségbiztositas kiterjesztését a kiilsé
megrendelésekre, (beérkezett anyagokra,
felkésztermékekre stb.)

— a mindségbiztositasi terv kiterjesztését az
eladasra, a marketing munkara, a szerviz
és tartalékszolgaltatasra,

— a szabvényositds (egységesités, tipizalas,
méretek fellilvizsgalata) fejlesztését,

— a mindségellenérzés megszervezésének, a
termelési folyamatba valé beépitésének,
személyi ellatottsaganak, oktatdsnak és to-
véabbképzésnek programjat.

Igen fontos és bizonyos mértékig elkiiloniilt
tertilet az Uj termék mindségének iranyitasa.
Ennek fontos részei:

— olyan ellen6rzé jegyzékek vagy utasitasok
az Uj termék minden fontos alkatrészére,
amelyek kiterjednek a teljes fejlesztési fo-
lyamatra az 4j gondolat kialakulasatol a fo-
gyasztéi reklamaciok végsoé visszacsatola-
saig,

— teljes mértékben feldolgozni a kidolgozott
javaslat értékelésébol az uj termék konst-
rukcidjanak a probagyartas kiilonbozé fazi-
sanak elemzésébdl szarmazé mindségre vo-
natkozo informaéciot.

A termékminéség iranyitasa alatt a termel6 és
fogyaszté kozott — a mennyiségi igények kielé-
gitettsége kovetkeztében — helyreallé azon koz-
vetlen visszacsatolas miikodését értjik, melynek
segitségével a fogyasztéi mindség altal megha-
tarozott differencialt termékminéség megismeré-
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sébdl kiindulva a vallalat az igenyek kielégitésé-
re iranyuld tevékenységét képes megtervezni és
annak megvalositasara az eléallitasi folyamatot
szabalyozni. Ebb6l kovetkezik, hogy a termék-
mindség iranyitdsa egymaéssal szoros kapecsolat-
ban &allé miszaki-szervezési-gazdasagi intézke-
dések Osszessége az optimalis termékmindség
elérésére. A termékmindség iranyitasa tehat cél-
tudatos tevékenységet, a sziukséges feltételek
megteremtését és megfeleld6 gazdasagi Oszton-
zést igényel. '

A termékmindség hatékony iranyitasanak fel-
tételei:

— a termékminéségre vonatkoz6 gazdasagi in-
formaécié szerves osszekapcsolasa a terme-
l6vallalatok mindségiranyitasi folyamatai-
val,

— a fogyasztok, a fogyasztol mindség javitasa
révén nyert gazdasagi eredménye és a ter-
mel6knél a termel6i minéség megjavitasa-
val kapesolatos felhasznalo raforditasai ko-
zotti visszacsatolas.

A gazdasagiranyitas és a termelberck fejlettsé-
gi szinvonalanak megfeleléen a termel6i miné-
ség iranyitdsaval szembeni kovetelmények is
megnovekedtek. Mindenekel6tt ki kell emelni,
hogy a termékek mindéségének fejlesztése a val-
lalatok terveélkitlizéseinek szerves részévé valt.
A termékminéség és a vallalati gazdalkodas
eredmeényessége kozotti kapesolat szorosabba és
meghatarozébba valt.

A mindségfejlesztés és az anyagi érdekeltség
osszekapesoléasa lehetéséget nyujt az alkotomun-
ka kiterjesztésének er6teljesebb Osztonzésére.
Uj tipusu megkozelitése van a termékminéség
biztositasanak: mindségellenérzés helyett ming-
ségszabalyozas. A minéseg szinvonala tekintete-
ben megtortént, hogy azt mindinkabb a fogyasz-
toi igények hatarozzdk meg és a termék minésé-
ge, haszndlati értéke és ara kozotti kapesolat
egészséges iranyba kezd fejlédni. Gyorsabb iite-
mi fejlédés varhats, ha a vallalati minéség biz-

tositas és iranyitas komplex rendszere lehetévé
feszi:

— a vallalati mindségpolitika kidolgozasat, a
termék mindségszintjének el6zetes megter-
vezését,

— a termel6folyamatok zavartalan lebonyoli-
tasanak, el6készitését (mind a tervezés,
mind a gyartas soran)

— a tervezett szinvonallal megegyez6 min6-
séget, tovabba a gyartas soran a minéség-
szint stabilitasat,

— a késztermékek ellendrzését és mindsitését,
a gyartas soran felmeriils hibak értékelé-
sét és ezek alapjan kapott informaécidk
visszacsatolasat,

— a szabvanyok, mtiszaki elGirdsok és egyéb
kovetelmények (hatésagi) betartasat.

Befejezés

A butorminéség biztositasanak kérdese csak az
utobbi években kertilt a vallalatiranyitassal 6sz-

'szefliggb tevékenységek figyelmének kézéppont-

jaba. Ezért ugy a minéségbiztositasi rendszerek
kialakitdsa, mint a tevékenységek végrehajtasa-
nal alkalmazott modszerek, valamint a minéség-
szabalyozassal kapcsolatos feladatok pontosabb
meghatarozasa és gyakorlati alkalmazisa még a
jovo feladata. Az eddigi eredmények tobb szem-
pontbol vitathatok, de a probléma megoldasa
sziikségszer(.

A tanulméany ravilagit arra is, hogy a problé-
ma megolddsa komplex jelleget takar, lényegé-
ben tervezési, gyartasi, szervezési, iranyitasi,
szabalyozasi és ellenérzési tevékenységek kol-
csonhatasait kell egyeztetni és az optimumot
keresni, amelyhez az adaptalt elméleti alapok
csak részben allnak a rendelkezésre, viszont né-
hany elem mar a gyakorlatban funkcional. A
tovabblépés mindenekelétt tudomanyos alapo-
kon lehetséges, ezért a vizsgalatokat a jévében
ez iranyban is célszerd kiterjeszteni.



Belfoldi hirek

A hazai konnyUipar termelése a tervezettnél ki-
sebb mértékben 3—3,5%)-kal nétt 1976-ban, al-
lapitotta meg nyilatkozataban Keserd ' 'Jdnosné
kénnytlipari miniszter.

Az agazat a belfoldi keresletet kielégitéen lat-
ta el. A dollarviszonylati export novelésére ki-
tlizott célt csak megkozelitette. A nem rubel el-
szamolasu export értéke 1975-héz képest 14—
15%-kal nétt. A tékés piaci kivitelt legnagyobb
aranyban a kotszovo-, a bitor-, a bér-, a szér-
me- és a cipbipar novelte.

A szocialista orszagokkal kotott allamkozi
szerz6désekb6l az dgazatra harulo kotelezettsé-
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geknek eleget tett. A rubelelszamolasi szallita-
sok értéke 5,5%)-kal novekedett.

»Ami az 1977-re szolé feladatokat illeti, a
kénnyliiparnak nemecsak egyszertien tébbet kell
gyartani, hanem folytatni kell a termékszerke-
zet atalakitasat.

A szocialista orszagokba wvalo Kkivitelt t6bb
mint 5%-kal, a nem rubel viszonylatu exportot
20—25%-kal kell névelni.

A konnytiparban tovabbra is a megfelelé
szakismerettel rendelkezd, kell6 1étszdmu mun-
kasgarda biztositdsa a legnagyobb gond (MTI).



Hajtogatott szerkezetek

Schéberl Miklos

Hajtogatassal kialakitott kavaszerkezetek

Néhany éve a PVC foliaval kasirozott lapok al-
kalmazéasa a faiparban, kezdetben a kis méreti
kavak, mint példaul radié és televizi6 kavak,
hangdobozok esetében, de ma mar a korpusz bu-
torok nagyobb méretil szekrényei esetében is, a
szerkezeti kialakitds 0Gj lehet6ségét teremtette
meg.

Ez az 4j lehetéség a hajtogatassal dsszeallitott
kéavaépitési modszer, melyet a kilfoldi szakiro-
dalomban esetenként az angol hajtogatni szo
felhasznédlasaval Folding szisztéménak is ne-
veznek.

Ennek az eljarasnak, melyet Magyarorszagon
a televizi6, radié és hangdoboz kavak gyartésa
terén a VIDEOTON Veszprémi Gyaregységé-
ben mar bevezettek, a lényege az, hogy a kor-
puszt alkoté elemek egyetlen lapbél nyernek
kialakitast, oly mdédon, hogy a gyartas kozben
az egyes elemeket a PVC félia mindvégig egytitt
tartja. Ezzel az Osszedllitais mivelete az Ossze-
hajtogatassal torténé korpusz kialakitasig egy-
szerusodik le.

De ezen tulmenden a hajtogatassal kialakitott
kavaépitési modszer elényei még szdmosak.
Peéldaul — elmarad a korpuszt alkoté egyes ele-
mek pontos méret-kialakitasénak problematika-
ja és muveletsorozata, esokkenthetd az Gsszedl-

litds utani miveletek szama, mivel a legtobb
szerelés kiteritett palast formajaban elvégezhe-
16, a korpusz egyetlen lapbol szétvagas nélkiil
készul, kiils6 megjelenése teljesen egyontetl
sth.

A legjelentésebb elény azonban az automati-
zalt gyartas megteremtésének lehetdségében
rejlik. Ennek érdekében viszont szakitani kell
az eddigi szerkesztési eljarasokkal, és a hajtoga-
tassal torténé korpusz-osszedllitds szaméra a
butoriparban gyakori koldokesapos, vagy kii-
16nbozé aljazassal késziilt sarok-osszeépitések
helyett, az egyszerii 45°-os aljazassal (gér-falc-
cal) kialakitott sarokszerkezet szikséges (1. db-
ra). Megfelelé ragasztissal a kell6 sarokmerev-
ség és szilardsag biztosithaté. A fentiekbdl ko-
vetkezéen tehat a korpusz osszehajtogatdsdhoz
sziikséges megmunkalas egy olyan 90%-0s V ke-
resztmetszetli arok, mely a kész méretnek meg-
felel6 helyeken a palastot adé lapot teljes mér-
tékben atvagja, de a feliilletbevono PVC féliat
mar nem (2. dbra). A hajtogatassal térténé ka-
va-kialakitds ives sarok-kiképzés esetében més
megmunkalast igényel (3. és 4. dbra).

Természetesen ezekhez a miiveletekhez spe-
cialis célgépek, ugynevezett keresztmérok vagy
keresztvagok szlikségesek (5. és 6. dbra).

Igényes megmunkdlas szamara azok a gépek
johetnek szamitasba, melyeknél a forgacsolasi
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1. abra. Hagyoméanyos (a) és hajtogatott (b) sarokszerkezet

Forgacslap
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PVC folia

2. abra. A hajtogatott sarokszerkezet kialakitasahoz sziikséges megmunkaélas
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PVC folia PVE folia
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Muomjag. formazo betet
3. abra. Hajtogatott ives sarokszerkezet 4. abra. Hajtogatott ives sarokszerkezet

mivelet ideje alatt a munkadarab az el6tolast végezték, de ez a kilépé lapél kitoredezését
végz6 szerkezeten szilardan rogzitve van. Ezért eredményezheti, tovabba a szerszdmok alacsony
a keresztvagé gépeken altalaban vakuumos ta- lizemérdja miatt gyakori élezés sziikséges, ez
padokorongot talalunk. Magat a forgécsolast pedig az allasidét és szerszamkoltségeket noveli,
kezdetben megfelelé profili mardszerszdmok ezért dttértek az egyébként is tisztabb vagast

5. abra. Keresztmarogép

6. abra. Keresztvagogép
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PYC folia

7. abra. A teljes kava hajtogatidsahoz sziikséges megmunkalas
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8. abra. Hajtogatott kava kialakitidsdhoz sziikséges Kki-
alakitas beépiilé kavaelem esetén

ado korfuirész szerszamok alkalmazasara. Ekkor
azonban minden hajtogatasi helyen két egymas-
hoz ellenkezé iranyban, 45°-ban dontott tenge- -

lyti szerszamfej sziikséges. A szerszamfejek az
elétolo szerkezet felett egy gerendan, kereszt-
irényban allithaté mdédon helyezkednek el.

Igen fontos, hogy a szerszamfejek gyors és
pontos allitasa biztositva legyen. Ilyen szerke-
zetl gép esetén egy teljes kava (7. dbra) kiala-
kitdsdhoz nyolc szerszamfej, mig marokéseket
alkalmazoé gép esetén Ot szerszamfej sziikséges.
Ha a kavaba idegen elem (pl. fenéklap) épiil be
(8. abra), akkor a két hajtogatasi hely szamara
négy flirésszel dolgozo fej is elegendd, de a pa-
lastvégek kialakitdsardl lehetéleg a keresztva-
gassal egy muveletben ennél is gondoskodni
kell. Az ilyen gépen ezért két végmegmunkald
fej is sziikséges.

A kozos gerendan elhelyezkedé megmunkalé
fejek esetén, mivel azok terjedelmiiknél fogva
egymast csak bizonyos korlatozott méretre ko-

9. abra. Keresztvagogép
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10. abra. Korpusz allitégép, kétéld hajtogatassal kiala-
kitott kava szamara

Olvadek-rogaszto PVac

12. abra. Kombinalt ragasztds alkalmazasa a kava-
hajtogatasban

zelithetik meg, ezért az egymas melletti ke-
resztvagasok minimalis mérete, azaz a minima-
lis kdvaméret korlatozva van. Tovabbéa a nagy-
méreti korpuszok esetén, amikor a kiteritett
palast igen hosszi, a fenti elrendezésii gép csak
igen terjedelmes méretben alakithaté ki.

Mindezeket a problémakat egyszertisiti le az
a gép, melynél a megmunkal6 fej egy szupport
segitségével a szilardan rogzitett anyag felett
elmozdulva végzi a keresztvagast. Ezen a gépen
azonban minden egyes vagast kiilén kell elvé-
geznl és a hajtogatadsi meéret biztositasahoz a
munkadarabot minden egyes vagas el6tt a meg-
felelé helyzetbe kell hozni, ezért termelékeny-
sége alacsonyabb (9. dbra).

A fenti két alapvet6 tipuson kiviil a gépgya-

11. abra. Korpusz allitogép, haroméli hajtogatassal ki-
alakitott kava szdmara

rak még szdmos mas, lényegileg alig kiilonb6z6
géptipusokat is kifejlesztettek. Ily médon min-
denféle, akar specialis kava (pl. fiok) hajtoga-
tagsal torténd kialakitdsahoz sziikséges kereszt-
mérok, keresztvagék ma mar rendelkezésre all-
nak. (Pl a nyugatnémet W. Lehbring Gépgyar a
Folding szisztéma teljes gépesitési programjan*
dolgozik.)

A kezdeti idészakban féleg kis méretd kavak
esetében a korpusz osszeallitasa kézi hajtogatés-
sal és szorité sablonok segitségével tortént. A
termelékeny gyartas érdeke a gépi hajtogatasu
korpusz-sszeallito gép kifejlesztését igényelte.

Ma mar létezik ilyen, akar beépiil6 idegen fe-
néklap esetén kétélli hajtogatassal (10. adbra —
hazai viszonylatban ilyen lathaté az ORION Ra-
dié- és Villamossagi Vallalatnal), akar teljes ka-
va esetén haromélii hajtogatassal torténé kor-
puszosszeépités szamara kiképzett valtozatban
(11. dbra). Ezek a gépek a ragasztas muveletét
is automatikusan végzik. A néhany masodper-
ces rovid zéards érdekében kombinalt ragasztés
sziikséges (12. abra). Ez azt jelenti, hogy a to-
vabb megmunkalas idejére a kelld szilardsag
héhatassal megomlesztett és a felhordas utan
masodpercek alatt megdermed6, ugynevezett
olvadék ragasztoval (Schmelzkleber) érheté el,
mig a végsé szilardsidgot PVAc ragaszto bizto-

forgacslop

O

Furner
Ontopado fim

13. abra. Furnérozott feliiletd lap hajtogatasahoz sziikséges megmunkalas
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Polieszter reteg
Hevitett guemant tiiske
Jntopado film kereszt vagas elott kerill fp/he/gezesre
14. abra. Poliészteres feliletd lap hajlogatéasdhoz szlikséges megmunkélés
FO/y/n'C.s/ap
s & < $

Unmpado film a keresztvagas elott
kertil felhelyezesre

Laminatos reteg

Hevitett guemant tuske

15. abra. Laminatos feliiletdi lap hajtogatasidhoz sziikséges megmunkalds

sitja. Ezen az elven miikodé allitogépek kozepes
kiva esetén percenként tobb korpusz Gsszealli-
tasat teszik lehetévé. (Mikodésiik azonban sza-
kaszos, igy automatikus gyartdssoron nehezen
illesztheték be. A W. Lehbring cég kozleménye
szerint fejlesztés alatt 4ll egy olyan geptlpus
kialakitasa, mely folyamatos lizemelésy, igy a
fenti nehézségeket kikiiszoboli.)

Természetesen az el6zéekben kasirozott PVC
foliaval feliiletkezelt lapok esetére bemutatott
hajtogatési szisztéma, mint a korpusz-butor-
gyartés fejlesztésének lehetséges iranya, csak
ugy teljes értékd, ha alkalmazhaté mas, a gya-
korlatban is elterjedt feliiletkezelésii lapok ese-
tében is. Ilyenkor a kovetkezé problémak me-
riilnek fel. A feliiletbevon6 réteg nem hajtogat-
hat6 (pl. laminatos vagy poliészteres felilet-
nél), tehat at kell vagni. Az atvagas azonban a
szokasos szerszamokkal csak a nitrélakkos vagy
hasonl6 feliiletkezelési lapoknal oldhaté meg
eredményesen.

Az atvagas utan itt is gondoskodni kell azon-

ban arrél, hogy az egyes elemek ,egyttt” ma-
radjanak. Ezért a vagas helyén a kils6 feltlet-
re egy (pl. Tixo stb.) ontapadé filmet ragaszta-
nak fel, melyet a gép mar nem vag at (13. dbra).
A tovabbiakban a kava-osszeallitds mar a ko-
rabban ismertetett modon torténhet.

A poliészteres feliilet esetén azonban a feli-
leti bevonoéréteg tapadasa az ontési technologia
nagyszamu parameétereinek standardizalasi ne-
hézsége mialt valtozé. Ezért a poliészter réteg
hagyomanyos szerszamokkal torténé atvagasa
a sorozatgyartasban megbizhatatlan eredményt
ad. Gyakorlatilag hasonlé okok miatt keriilt el-
vetésre az a kezdeti megoldas is, hogy a ke-
resztvagas soran a poliészter réteget ugyan nem
vagjdk at, hanem 80—90 °C-ra felmelegitve, a
réteget hajlitdssal eltorik.

Ugyancsak nehézkes a laminatos feliiletek
kitoredezés mentes, tiszta élli keresztvagasa is.

Ezért poliészteres és laminétos feluleikezelé-
st lapok, hajtogatas szamara torténo kialakits-
sanal egyfajta lehet6ségként adodott a feliilet-
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16. dbra. Egyszerli, hajfogatott éllezaras

B VA s

17. abra. Osszetett, hajtogatott éllezaras

bevono réteg hevitett gyémant tliskével valo
alvagésa (14. és 15. dbra).

A W. Lehbring Gépgyar példdul mar kifej-
lesztette keresztvagd gépei szaméara az ilyen el-
ven miikodo kiegészité egységet, mely kozlemé-
nye szerint két éve zavartalanul miikodik is.

A fejlesztés lehetséges iranya még a lézersu-
gar alkalmazasa a feliileti réteg atvagasara. Al-
kalmazasanak azonban még szamos technikai
nehézsége van. Kérdéses persze az is, hogy a
poliészteres, magas fényl feliiletkezelés iranti
igényt elég tartésnak tekinthetjiik-e ahhoz,
hogy a koltségesebb fejlesztési megoldasok ira-
nyaban a kutatasi munka kifizet6dé legyen.

Azt azonban mar most meg lehet allapitani,
hogy a jelenleg rendelkezésre &ll6 technikai
eszkozok a hajtogatéssal torténé kavaosszeépi-
léssel a korpusz-butorgyartds fejlesztésének
egy olyan 1j lehetéségét teremtették meg, mely
a szigoruan vett ltemidé szerinti automatizalt
gyartast tdzheti ki céljaul.

Hajtogatassal kialakitott éllezaras

A hajtogatassal kialakitott korpuszépitésen ki-
viil a PVC folidval feltiletkezelt lapok alkalma-
zasa tobb mas szerkezet esetében is uj lehet6-
séget teremtett. Ezek koziil nagy jelentéségl a
VIDEOTON Veszprémi Gyaregységében mar
ugyancsak bevezetett éllezaras, illetve élkiala-
kitas 4j formaja.

Ennek az 0j szerkezetnek a lényege az, hogy
az el a folids lap sajat anyagabol, hajtogatassal
kertl kialakitasra.

A moédszer elve megegyezik a hajtogatassal
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18. @bra. Hajtogatott éllezaras szamara kialakitott
gépsor

kialakitott kava esetében mar elmondottakkal.
A hajtogatas érdekében itt is szakitani kellett a

szokasos élkialakitasi modszerekkel, mint pél-

daul T-léc, élléc, élfolia.

A hajtogatds szamos variacios lehetoséget ad
a szerkesztésben. Ezek koziul lathatunk néha-
nyat a kovetkezé dbrakon.

A leggyakoribb feladat az €l egyszerti lezara-
sa (16. dbra), mely a butoriparban alapvetd él-
kiképzési forma. Kisebb korpuszbutorok, de a
televizio, radio és hangdoboz kavak esetében
mar Osszetett szerkezetek is alkalmazast nyer-
tek (17. dbra).

Az élhajtogatas szamara sziikséges megmun-
kalasra ugynevezett profilmaré gépeket fejlesz-



19. dbra. Elhajtogaté egység
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20. dbra. Hajtogatott szerkezet alkalmazasa az eépiilet-
asztalos iparban

tettek ki (18. dbra). Ezeken a gépeken a kivant
profilt egy vagy tobb tengelyen felszerelt, 0sz-
szetett marokések segitségével alakitjak ki. A
profilmaréhoz szervesen csatlakozik az élhajto-
gato gép, mely folyamatos el6tolasban biztosit-
ja a szukséges ragasztéanyagok felhordasat (itt
is kombinalt ragasztas van), és a Kkiilonboz6
szogben allé tengelyu gorgdk soraval az él haj-
togatlasat (19. abra).

Osszefoglalva

A hajtogatassal kialakitott éllezaras és korpusz-
épités egylittesen egy 1uj, teljesen egységes és
PVC foliaval boritott lapok felhasznélasa esetén
kiforrottnak tekintheté technolégiai eljaras.

A butoriparban szokasos modszerekkel szem-
ben ennek az Uj szerkesztési eljarasnak legfon-
tosabb elénye a gyartas automatizalasanak le-
hetdségében rejlik.

A kisebb méretii kavakon kiviil bevezetheté
a kozepes nagysagu korpuszbutorok, igy a tobb
elembdl 6sszedlld, varialhato szekrénysorok ese-
tében is.

Igen figyelemre méltd, hogy a hajtogatas,
mint szerkezet kialakitasi mod, az épiilet-aszta-
losiparban is szamitdsba veheté (20. dbra).

IRODALOM

Ing. Klaus Dieter Rott: A Folding rendszer és Folding-
betét fejlodési stadiuma a butoriparban, valamint
fa- és miuanyagfeldolgozasban.

W. Lehbring cég kiadvanya.

Arbeitskreis Holz -+ Kunststoff,
famegmunkalasban?

David Williams: Modern kombinalt technikai eljara-
sok a gyorsabb munka érdekében.

Woodworking Industry, 1970/2.

1973/8. Lézersugar a



Belfoldi hirek

A Magyar Kereskedelmi Kamara Fa- és Biitor-
ipari Tagozata még a januar 18-an tartott ki-
bovitett llésén tekintette at és értékelte az
1976. évben végzett munkat, melynek soran
élénk vita alakult ki.

Az el6z6 évhez hasonléan 1977-re is a btitor-
ipart leginkabb foglalkoztaté témakat tlizte a
tagozat napirendre.

Ezek kozé tartozik:

a modern butorok tékés piaci exportjanak
helyzete és perspektivaja;

az antik stilbutorgyartds és az export, vala-
mint a komplett konyhaberendezések export-
lehetéségei.

A munkaprogram ,,A nemzetkézi egyiittmi-
kodések” idei tervét is rogziti (VG).

gk

A Bitorértékesits Vdllalat a Domus program

keretében az egri Domus &ruhdzat februar
17-én, a kecskeméti aruhazat marcius 7-én avat-
b SR %

A FERUNION és az ELZETT Miivek az
Intercooperation Rt. kbzvetitésével 10 évre sz616
szerz6dest kotott az NSZK-beli ,,Richard Hein-
ze” céggel.

A szerz6dés célja, hogy az eddig olasz import-
b6l  beszerzett butorvasaldasok  helyett az
ELZETT gyartson korszerti butorpantokat a
korszerli butorok vasaldsahoz.

A szerz6dés alapjan az ELZETT hatféle bu-
torpant licencet, valamint az ezekhez sziikséges
célgépeket és szerszamokat vésarolt tébb mint
800 000 marka értékben.

Az ELZETT-nél létrejové kapacitas lehetvé
teszi az import megsziintetését és a hazai butor-
gyarak ,,ELZETT—Heinze” markajelzéssel ella-
tott butorvasalasokat szerezhetnek be (VG).
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Ronkfelflirészelési modok kialakulasa, fejlédése.

(Ipartérténeti kutatdsok)

Kiss Géza

A recésre pattintott kovakétél nagyon hosszu
id6 telt el, mig kialakultak a fembol késziilt kézi
szerszamok.

Torténetkutatok szamos egyedi lelet alapjan
bebizonyitottdk, hogy a fa felapritisdhoz mar a
legrégebbi koékorszakban is, idészamitasunk
el6tt 4000 évvel hasznaltak szerszamokat, eszko-
zoket. Az i. e. 3500 kortili id6b6l szarmazo lelet-
nél pattintassal fogazott kovakovet talaltak,
amely egy flirészel6 segédeszkozhoz tartozott.

Az egyiptomi sirokban, melyek életkora kb. i. e. .

a 2700-as évekre nyulik vissza, bronzbdél készilt
flrészlapokat taldltak. Svédorszagban olyan
megkovesedett ontéformak keriiltek napvilagra,
kb. i. e. 1500-bol, amelyeket bronz flirészlapok
ontésénél hasznaltak. Hasonléan alatamasztjak
a flrészel6-ronecsolé szerszamok hasznalatat
azok a kutatasok, melyek a rég mult népek rank
maradt targyi és irasos emléekeit tarjak fel.

A mai ember szamara nagyon primitivnek tl-

nik peéldaul a nyéllel ellatott ek, vagy a kezdet- .

leges fogazassal ellatott fém lap, de kisebb-na-
gyobb valtoztatassal ezek a szerszamok ma is
fellelhet6k a hasznalatban. 2

A kezdetleges szerszamok segitségével a meg-
munkalasra alkalmas faanyagot csak nagy
anyagveszteseggel, faradsagos munkaval tudtik
kialakitani. A ma ¢él6 elmaradott népeknél is
fellelheték az évezredes flirészelési hagyoma-
nyok. A hatalmas fropusi fakitermeléseknél
napjainkig hasznaltdk azt a modszert, hogy az
allvanyra hengeritett ronkot két ember fliggole-
gesen mozgatott flrészlappal hasitott at. Az
egyik ember a rénkén allva huzta a flrészlapot
felfelé, a masik az dllvanyzat alatt huzta a f-
részlapot lefelé. Irasos emlékek alapjan a balka-
ni orszagok lakoéi is hasznaltak ezt a modszert.
Neémet nyelvteriileten el6szor a 12. szazad kro-
nikajaban talalhata emlités a fatorzseknek kézi
flrésszel hossziranyban torténé szeétvalasztasa-
rol. Korabeli szerszamokat mutat az 1. &bra.
Ezen korbdl szdrmazoé régi templomok, épiiletek
fedélszékein jol felismerhetdk a kor megmunka-
lasi technikajanak jegyei.

Sajnos a svédorszagi leletet koveté 3000 év-
ben csak alig emlitésre mélté valtozasrol sza-
molnak be a feljegyzések, ill. targyi bizonyité-
kok. A viltozas féleg a flirészel6 szerszam ki-
alakitasaban mutatkozik meg, ami szorosan 6sz-
szefiigg a mindenféle mesterségek kérében vég-
bement széles korti elterjedésével.

A famegmunkalis gépesitése a 13—14. sza-
zadra esik. Ezen id6szakbol szarmazo flrészel6
gépeket ,,Brettmol”’-nek, flirészmalomnak, ill.
s venezianer’-nek, velencei gatternek nevezik.
Az elnevezés abbdl ered, hogy ugyanigy, mint a
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2. dabra

gabonamalmokat, a flirészgépeket is patakok,
foly6k mentén allitottdk fel, és vizi energiaval
hajtottdk meg. (2. abra.)

A flirészmalmokban olyan egylapu {flirész

‘lizemelt, amelynél az egész gépszerkezetet fabél

acsoltak, és csak a flrészel6 lap volt vasbol. Ba-
jororszagban még most is szokasos ,,Eisen”’-nek,
vasnak nevezni a gatter flirészlapjat, amely el-
nevezés meég a régi kort idézi.



Korabeli irdasok beszamolnak arrol, hogy né-
met teriileten sok flirészmalom tizemelt, ahol
nagy mennyiségli anyagot vagtak fel.

Augsburg varos Epitészamvevéségének 1322.
évi konyvében a kiadasok rovatanal gyakran
szerepel a latin mondat: ,,Molitori dikto Hanrey
pro asseribus et swaertlingis”. Magyar jelenté-
se; A Hanrey-nek nevezett malomnak, desz-
kaért, széldeszkéért. Ez a flirészmalom olyan
nevezetessé valt a kornyéken, hogy a patakot,
amely a vizet adta a flirészgép hajtasahoz, Han-
rey-pataknak nevezték. A flirészmalomnak
1464-ben a rechanbergi kastélynal adézni kel-
lett. A flrészmalomban télen a lovagvar épité-
séhez sziikséges fa- és deszkaanyagot allitottak
el6, nyaron pedig az egyhéaz tulajdonaban levé
meéhészetnek dolgozott.

A szaszorszagi kronikas leirta, hogy ezt az egy
flirészlapos gattert egy feliilhajtott vizikerék
mozgatta, és a teljesitménye kb. 4 léer6s volt.
A hajtomi és a gatter csapagyai kortefabél, a
kerék és a csatlakozasok gyertyanfabol késziil-
tek. A flirészlap vezérlése a jobb oldali fiiggtle-
ges gatterdllvany oldalirdnyd elmozgatisaval
tortént, ékek segitségével. A flrészlap 2,8 mm
vastag, a fogkihajtds 1,0—1,2 mm volt minden
oldalon, ezaltal kb. 5,0 mm vagasrés keletkezett.
A Kkivagott fatorzset adcskapocesal rogzitették a
befogd kocsira. A flrészgépen teljes atvagast
nem tudtak végezni, mert a befogé kocsi —
szerkezete egy hengereken guruld keret — ezt
nem tette lehetévé. A flrészelést a fiirészelt fa
végétol 30 em-re be kellett fejezni. Amikor min-
den kijelolt vagas elkészilt, a deszkat a megma-
radt tuskorol le lehetett hasitani, vagy firé-
szelni.

Tovabbiakban a flrészel6 mechanizmusok
megalkotasatél a napjaink ronkfeldolgozasi
technikajaig terjedd idészakbdél néhéany fonto-
sabb mozzanatot ragadok ki.

Leonardo da Vinci (1452—1519), aki koranak
kivalo egyénisége, sokoldali képzettséggel ren-
delkezett. Matematikus, filozofus, mérnok, ter-
vez0, épitész és rajzmiivész volt. Tervezoi vazla-
taiban olyan emeld, mozgaté mechanizmusok is
szerepelnek, amelyek a ,korforgast egyenes vo-
naluva alakitjak, konyoktengely és hajtorud se-
gitségével. Tobb varzlata egyenesen arra utal,
hogy {foglalkoztatta a flirészelés problémaja.
(3. abra.)

A 3/a. 4bran egy egylapu keretfiirész lathato,
mely a kovetkezoképpen mukaodik.

A {fogaskerék attétel konyoktengelyt hajt
meg, amelyre csukloval kapesolodik a hajtorud
egyik vége. Masik végén szintén csukloval kap-
csolédé rudazatnak adja at a csuiszkaval egyenes
vonaluva irdnyitott forgd mozgasit. A rudazat
aljan talalhaté a csavarral megfeszitett filirész-
lapot tart6 keret. '

A 3/b. dbran két gatter vazlata talalhato, ame-
Iyek 180°-os eltéréssel ellentétes iranyu alter-
nalé mozgassal dolgoznak. A kénydktengely ki-
alakitdsa miatt a hajtokerék minden fordulatara
két vagas jut, igy lehetséges a berendezés jobb
kihaszndldsa. Leonardo jegyzeteiben a flirészlap
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3. dabra

4. dbra

fogazatarol is talalunk leirast. Bemutatja a bot-,
acs- és keretflirész képét. (4. abra.) Ez az un.
Stockzihnen Sdage” (hézagos fogu flrész), ame-
lyet els6sorban a mindkét iranyu vagashoz al-
kalmaztak.

Jaques Besson (—1569) francia kinematikus,
matematikus és géptervezo flrészgépét mutatja
be az 5. abra,

A konstrukeio kézi lizemu, és a felvagando fa
el6tolasat is megoldja két lanceal, amelyek egy
hengerkerékre csavarodnak fel. A lancvégek ho-
roggal kapesolédnak a fa végeihez. A hengerke-
réknek — amelyb6l a forgaté rudak kiallnak —
lokésszert elforgatasaval az egyik lancvég rovi-
diil, ezaltal vonderot fejt ki a felvagando fara.
A masik, hosszabbodé lancvég segitségevel a fa
visszajaratasat lehet megoldani. Ez a talalmany
kozel 200 évre meghatarozta a fejlédés iranyat,
amely lényegében a kézi mivelet mechanizala-
sat jelentette.
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] ra alternalé mozgést végez. A szétvagands fa-

anyag egy kocsira (K) van rogzitve, amely egy
ﬁ/? fapalyan 16 léc vezetése altal, valamint a jobb
| &s bal oldali stlyok segitségével (A) a Fiirész-
pengéhez halad.

Ezt az el6tolasi modszert nem lehet szeren-
csésnek tartani, de mutatja azt a toérekvést,
i amely a kézi el6tolas kikiiszobolésére iranyul.

Emlitésre mélté az Agostino Ramelitél

) (1530—1590) szarmaztatott flrészgép, az un.
., Mittelgatter”. (8. dbra.)

A gép als6 vezérlésti el6tolémiivel rendelke-

zik. Jol mutatja a kép a flrészlap feszitését, va-

lamint a flrészelt gerenda befogasat. Ezen gép

/
7

N

6. abra

Besson is kialakitott egy, a Leonardééhoz ha-
sonlé flrészfogazatot, amelyet a fa hosszanti
feldarabolaséhoz javasol. (6. abra.)

A 15. szazad végérdsl szarmazik a 7. abran be-
mutatott flirészmalom, amelyet késébb, leira-
sok, vazlatok alapjan rekonstrualtak.

A gép ugy mukaodik, hogy a vizikeréktengely
(ED) fogaskeréek (F) attételen keresztiil a mere-
ven kapcsolt, hajlitott tengelyt{(G) forgatja kor-
be. A csuklosan kapesolt vonorud (GC) ezaltal a
héarom flrészlapot tartalmazé keretet (H) moz-
gatja, amely a fliggéleges kényszerpalya hatasa-
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belsé szerkezete majdnem tokéletesen megegye-
zik a 9. dbran bemutatott, bettjelzéssel ellatott
keretflirésszel, igy a gép mikodését ezen muta-
tom be.

A vizikerékkel (A) egy tengelyen 1il6é homlok-
fogaskerék (B) forgatja a tengelyt (C) a lenditd
kerékkel (D) és a hajtékarral (E). Ez utébbi mi-
kodteti a hajtorud segitségével (F) a fliggélege-
sen vezetett keretet, amelyben kifeszitik a fi-
részlapot (H). Az elvagando fat (V) deskapcesok
(XZ) beverésével rogzitik a kocsira (T), amely
gorgokon gurul, és egy tengelyen (S) atvetett
kotél segitségével a furészlaphoz, vagy vissza
mozgathato. A kocsi (T) rendelkezett olyan szer-
kezettel, amely megfelel6 végallasban rogzitetie
azt elmozdulas ellen. Az el6tolas vezérlése a ke-
retrél indul el, amelyet egy csuklés kar (I) egy
masik tengellyel (K) kot ossze. Ezen tengelyrol
ismét egy csuklos karon (L) &t mozgatnak egy
kilineset (M), ami az el6tolomi Kkilineskerekét
(N) forgatja egy iranyba. Ha az ,,M” kilincskart
kiemelik a kilineskerékbél (N), mikodésbe jon a
hajtémi (O, P, Q, R), amely visszaallitja a ko-
csit kiindulé helyzetébe.

Ez volt a szinte egyetlen el6tolasi méd, mely-
hez hasonlét még a 19. szazad végén is alkal-
maztak.

Ezen , Mittelgatter”-nek kezelése kényelmet-
len és nehézkes, a teljesitménye is kevésnek bi-
zonyult. A fteljesitmény novelése érdekében
tobb furészlap egyidejl alkalmazasaval kisérle-
teztek. J. Besson javaslatdban négy flrészlapot
er6sit a keretbe, melyek koziil kett6 felfelé me-
netben, ketté normal menetben vag. 1880 korul
Stettinben megproébaltak, hogy a furészt kettds
fogazattal lattak el, hogy lehetévé tegyék a va-
gast a keret mindkét irdnyd mozgasanal.

Mindkét elképzelés meghitisult azon a tényen,
hogy az un. kétéll flirész a fa hosszanti darabo-
lasdra nem alkalmas. Nagyobb hatranyt jelent
viszont az a koriilmény, hogy a vizikerék forga-
sa meglassulva kertil at a hajlitott tengelyre, igy
a kis sebesség altal elvész mindaz az elény, amit
a tobb férészpenge alkalmazéisa nyujtana. Meg-
né a tomeghatéds a nehéz flrészlapok alkalmazé-
saval, amit a rendelkezésre all6 csekély vizi-
energia korlatozott mértékben tud csak potolni.

A tobb furészpenge alkalmazéisat hatriltatta
egy kereten beliil az a kortilmény is, hogy a fi-
részpenge beillesztése, illetve kicserélése koriil-
ményes moédon volt megoldva.

Az egyre novekvo igények sziikségessé tették
a nagyobb teljesitményli flirészgépek kifejlesz-
tését.

Az ipari forradalom hatdsara a flrészgépek
kialakitdsaban is jelentés elérelépés tortént. A
17. szazadban az ontottvas, a 18. szazadban a
hengermiivi termékek nagyobb mennyiségi
gyartasa lehet6vé tette a flrészgépek javulasat.
tokeletesedését. Hozzajarult ehhez a meghajté
energia valtozasa is. A vizikerékrél attértek az
ettél nagyobb teljesitményt ad6 g6zgépes meg-
hajtasra. Ezen jelentés valtozasok hatasara tud-
tdk kialakitani azt a keretflirész tipust, amely

10. abra

egyidejlileg tobb flirészlappal is képes volt mar
vagni.

Uj taldlményok is sziilettek:

1799-ben jelentek meg Angliaban legel6szor a
korflirészek, és innen terjedt el az egész vilagon.

1808-ban feltalaltak a szalagflrészt, amely
csak a 19. szdzad maésodik felében valt altala-
NOSSA.

A 10. abran lathato egy el6tolé ronkbefogo
berendezés, amely jelentésen eltér az eddig leirt
befogasi modoktél. Ez a megoldas még , Mittel-
gatter” modszerrel dolgozik, de mar atmenetet
jelent a ,,Vollgatter”-hoz.

A (b) jeldli az atvagandé ronkot, (a) a gép all-
vanya. A ronk elére és hatra mozoghat az (r) ta-
maszto henger révén, amely a (w) kocsin kiviil
van csapagyazva. A tamaszté henger folott ta-
lalhat6 a sulyemelé altal terhelt nyomoékerék (a).
A ronk sulyat a tamasztékeréken kiviil a ronk
és kocsi kozott alkalmasan elhelyezett alatét fa
(c) veszi fel. Oldaliranyban a kocsi végére sze-
relt fogokarok (d) tartjak, amely az (f) orsén el-
forgathaté csovon (h) all. Ezen a csévon talalha-
té a csuklosan kialakitott két kar (d), amelyeket
az (e) csavarok altal a ronkhoz tudnak szoritani.
Az orsé (f) menettel van ellatva, hogy a (g) haj-
tokar segitségével a ronkvéget oldaliranyban el
tudjak tolni, a megfelelé helyzet beallitasara. A
kocsin taldlhato befogokarok, a tamaszté és le-
szorité hengerek adjak a ronk megvezetését a
flrészelési folyamat alatt.

Ez a berendezés lehetévé teszi a ronkok gyors
ki- és befogasat, de nem oldja meg a teljes ke-
resztilvagast.

Nagy valtozast hozott a flrészelési technika
fejlodésében a 11. abran bemutatott ,,Vollgat-
ter” ronkbefogé kocsija.

Hogy ki volt a feltaldl6ja a megoldéasnak, azt
nem lehet teljes bizonyossiggal tudni, de utala-
sok alapjan az angol S. Worssam & Co. cég 1862~
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11. dbra

vé tették egyszerre tobb flirészlap egyidejii al-
kalmazasat. Két egyméas melletti flrészlap ta-
volsaganak gyors és kivant mértékd beallitasi-
hoz Un. mérettarté betétet hasznilnak mind a
mai napig. Ezek a kiflirészelend6é szelvények
vastagsaganak megfelelé osztasban helyezheték
el, és csavarokkal sszeszoritva, mintegy flirész-
lapkoteget alkotva tartjak a beallitott méretet.
Az elnevezés innen szarmazik.

Egy napjainkban is hasznélatos ,,Vollgatter”-t
mutat a 12. dbra, amelyen a leirt flrészlap be-
allitasi médot lehet megfigyelni. A betétek és
csavarok elhelyezkedését nyil mutatja.

12. abra

ben Londonban egy kidllitdson bemutatta a
,»Vollgatter”-t. Kortilbeliil ugyanebbdl az id6bél
szarmazoan mas orszagokban is beszamolnak er-
rol a talalmanyrol.

A berendezés véazlatos rajzat mutatja a 11. 4b-
ra, ahol (b) a flrészronk, amely az (r) tolohenge-
reken nyugszik. Az (a) jeloli a nyomdhengere~
ket, melyek a ronk leszoritasat végzik, (z) a
ronkfogokar, (k) a betolokoesi, mely kerekek al-
tal a (¢) sinen gordiil. Ilyen befogokocsit alkal-
maznak a keretflirész gépek tulsé oldalan is,
ahol a bevagott ronkot szoritjdk és rogzitik
ugyanugy, mint a betolo oldalon. Ezzel a beren-
dezéssel el6allt a ,,Vollgatter” (teljes gatter),
vagyis az a szerkezet, amelyik teljesen atflire-
szeli a ronkot, az egyiket a masik utan ugy,
hogy a ronkok biitlje egymassal érintkezik.

A német szakirodalomban sokszor talalko-
zunk olyan 6sszetett szavakkal, ahol a gatter szo
valamilyen mas szoval kapesolodik. Néhany sor-
ban kitérek ezen elnevezések értelmezésére.

BUNDGATTER

A keretflrészek fejlédési folyamataval parhu-
zamosan a flrészlapok felfliggesztési megoldasai
is valtoztak. A flrészkeret kialakitasok lehetd-
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TRENNGATTER

Vastagabb pallok, gerendik, prizmazott anya-
gok utanhasitasara, szeletelésére lehet alkal-
mazni. Konny(, kis tomegi gép, amely néhany
flirészpenge (1—2 db) elhelyezésére alkalmas
kerettel rendelkezik. Nagy teljesitményre ké-
pes, néha percenként otszaz vagast is tud tenni.

SEITENGATTER

Azon keretfrészeket nevezziik igy, amelyeknél
a flrészkeret hosszanti oldaldnak vonaldban fe-
szitik meg a fiirészlapot. Igy a flirészlap szaba-
dabb, hozzaférhetébb, ugyanakkor elegendd ta-
volsag van a flrészlaptal a kozéps6é gerincig,
amely lényegesen kisebb, mint egy normal ke-
retflirész keretnyildsianak fele. Az ilyen oldal-
keretflirészek az esetek tobbségében konnyeb-
bek a kiillonben azonos értékinek itélt , Mittel-
gatter”-nal, igy nagyobb sebességgel do]gozhat
nagyobb a kapacitasa.

Az 1814-ben szabadalmaztatott talalmanyt el-
s6 alkalmazasaként mint furnérfiirészt hasznal-
jak. A leirdsok szerint vizszintes siku keretben
a keret sikjara merdleges flirészlap fogai lefelé
iranyulnak. El6tolast a két cstszkara erdsitett
ronk emelésével biztositjak.



13. abra

14. abra

A szazadfordulé idején felismerték, hogy a
gépek teljesitményét nem tudjdk fokozni, ha
az anyag oda- és elszdllitdsa a vago kapacités-
nak nem felel meg. A vollgatter, feltalala-
sa oOta, lényegében nem valtozott meg. A tor-
tént valtozésok az egyes szerkezeti egységek
tokéletesitésében, a maximalis teljesitmény
mennyiségi és mindségi elérésében nyilvanul-
nak meg, torekedve a magas fokt mechanizécio-
ra, a kiszolgalo egységek tekintetében is. A 13.
és l4-es képeken nagyfoki mechanizécioval ki-
alakitott mai keretflirészt mutatok be.

15. abra

16. abra

17. abra

A nagy teljesitményti, 8 db elétolé hengeres
univerzalis keretflirész egyarant alkalmas révid
és hosszu faanyagok bevagasira. A nagyfoku
gépesités rovid anyagoknal nem teszi sziiksé-
gessé a befogo karos ronkkocsi alkalmazasat,
szerepét kupgorgosor (a) veszi at, mely a 4—4
darab behuzo és kitolé bordashengerek (b) kozé
viszi a rénkot. (13. dbra.) A gép tulso felén kijo-

BLAME P ACR. 2. 18D



18. dbra

v6 furészaru levalaszté gorgdsorra kertil, ahol a
szélanyagot vezetblapok kulonitik el a féter-
méktél. (14. &abra.) Hosszu anyagok esetén
ugyanezen flirészgépbe sinen mozgo, hidrauli-
kus, gyors szoritasu, korbeforgo, befogokaros és
el6tétkoesis megvezetéssel juttatjdk a ronkot a
flrészlapok kozeé. (15. abra.)

A keretflirészgépek mellett jelentds szerep
jut napjainkban a rénkhasité-szalagflirészeknek
és korfurészeknek. A vilagpiacon a mult szédzad
végén jelentek meg; és elterjedésiiket a keretfi-
részgépek korszertisitése sem akadalyozta meg.
A ronkhasité szalagfiirészek (16. abra) folyama-
tos mukodése kényelmesebbé és egyszertibbé
teszi kezeléstiket és karbantartasukat a keretfi-
részekénél.

244 m/percig terjedé el6tolési sebességiik sok
esetben felilmulja a keretflirészek termelé-
kenységét. Elterjedését az is eldsegitette, hogy
1200 mm-nél nagyobb atmérdji ronkok felvaga-
sat is lehet6vé teszi. A ronkmozgatd koesira be-
fog6 kormok segitségével rogzitik az anyagot.
Vizszintes és fliggbleges elrendezési géptipusok
ismeretesek aszerint, hogy a két szalagvezet6
tarcsa kozéppontjat 0sszekoté egyenes milyen
helyzet.

A keretflirészgépek, ronkhasito szalagflirész-
gépek mellett a ronkok felflirészelésére un.
ronkhasité korflrészgépeket  is hasznalnak.
Eurépaban féleg az egylapu valtozat terjedt el.
(17. abra.)

A kétlapu gépeket tobbnyire tengerentuli fi-
résziizemekben haszndljak nagy atméréjl exo-
tafak felftirészelésére. A két korflirészlap azo-
nos sikban végzi f6mozgasat, a nagyobb atmérs-
ja korflrészlap tengelye a ronkkoesi szintje
alatt a fels6 kisebb 4tmérdji, kisegité korflirész-
lap tengelye pedig a kocsi szintje felett van. A
ronkhasité korflirészgépek ronkkocsijanak szer-
kezete azonos a ronkhasit6 szalagflirész gépeké-
vel. Hasznalnak még ronkok felvagasara olyan
korfirészgépeket, amelyeknél a flirészlap egy-
mas mellett helyezkedik el. Az ilyen elrendezé-
st gépeken rovid és kis atmér6jli anyagokat
munkélnak meg. Ilyen gépet mutat a 18. &bra.

Meglehet6sen 0 megoldast nyujt a kanadai
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CHIP—N—SAW eljaréds, mely néhany europai
alkalmazasatol eltekintve kizarolag Eszak-Ame-
rikaban tcr]edt el. Magyar Jelentese kb. annyi,
mint maras és flirészelés.

Az eljaras lényege a kovetkez6. A kérgezett
ronk 2 db csuklés-vondelemes el6tolo-igazitod
lancsor kozé keriil. A ronk elérehaladds kozben
kozpontosodik, felveszi a legkedvezébb vagas-
helyzetet, s a lanc altal leszoritasra keriil. Igy
jut a ronk a megmunkalé gépegységek kozé,
melyek épitdszekrény elv alapjan vannak kiké-
pezve, egymas utan allitva a kivant megmunka—
las igénye szerint. A gépegységeket és elrende-
zési lehetoségliket a 19. dbra szemlélteti. A ma-
ro egység also, felsé és 2 db ferde tengelyli ol-
dalmaré keésfejbsl all. Kozvetlen mogé kap-
csolodhat egy vagy két szalagflirész géppar, me-
lyeket a levalasztott szélanyagledobé és kereszt-
szallité egysége kovethet. Az utolsé gépegység a
fliggbleges tengelyli sorozatvago korfiirész-
blokk, amelyrél az elkészilt flrészarut tudjak
elszallitani.

A CHIP—N—SAW technikai elényei:

— nagy termelékenység (atlag 35 m/perc el6to=
las fenyénél),

— magas munkaerémegtakaritas (a leirt gép-
egységek kiszolgalasahoz 5 f6 gépkezelo -+
1 £6 élezd),

— Kkis helyigény (680 m?-es csarnok évi 200 000
m vagasahoz),

— egyszerl karbantartas (szerszamcsere és ke-
nés),

— minimalis flirészpor (4 és 7%,

Hatranyai:

— nagy kapacitas (nem gyo6zik a gépsort kiszol-
gélni),

— elbosztalyozas (nagy alapanyagteret és mun-
kaidéraforditast igényel),

— flrészaru fajtak behatarolt szama (az elja-
rast észak-amerikai alkalmazéisra és meéret-
igények szerint tervezték),

— leginkabb tilevelilieknél alkalmazhato (jolle-
het a gépsort biikk feldolgozasihoz is alkal-
maztédk, keményfa bevagasara még nem
rendszeresithetd).

kozott).

A CHIP—N—SAW technika alkalmazasa so-
ran keletkez6 maréforgacsot a forgacslemezipar,
valamint a szulfit- és szulfatcellulézipar tudja
hasznositani.

A flrészelési technika fejlédésének utolsé fa-
zisat a flrészesarnokok automatizalasdban lehet
megfigyelni. Ma méar batran mondhaté, hogy a
farészlizemi gépek konstruktiv fejlesztése egy
bizonyos fokig lezarult. Ez egyrészt abbél ado-
dik, hogy a rendelkezésre all6 faanyagok korla-
tozott mennyiséglick — a nagy gépsebességet
nem tudjak kovetni anyaggal —, méasrészt a be-
véagasi technika is magas szintet ért el, amit
aligha lehet tovabb fokozni. Maga a flirészelési
folyamat és a vagott feliilet minésége még toké-
letesithet6.






19. abra

IRODALOM

[1]
[2]

(3]

[4]

Autorenkollektiv: Einfiirung in die Holztechnik (2. Ver-
besserte Auflage) VEB Fachbuchverlag Leipzig 1965.
Karl Fronius: Die Arbeit am Gatter und an anderen
Sagewerksmaschinen. Holz-Zentralblatt Verlags
Stuttgart 1965.

Der Civilingenieur (Jahrgang 1890)

Organ des Sidchsischen ing- und Architekten vereins.
Leipzig Verlag von Arthur Felix 1890.

Der Civilingenieur (Jahrgang 1893.)

[5]

(6]
[7]
(8]

[9]

Holz-lexikon VEB Fachbuchverlag Leipzig 1964.
Holz-Zentralblatt 101 Jahrgang Nr. 35.

Karl Fronius: Ein Saigewerksmuseum in Slovenien.
Beitriige zur Geschichte der Holzbearbeitungsmaschinen
von Dr.-Ing. Hermann Fischer, Hannover.

Dr.-Ing. Peter Glick: Schneiden ohne Sagespéne. Sonder-
druck aus Holz-Kurier Nr. 7. vom 17.02 1972.

Druck Gmbh, Wien. v

Dr. Lugosi — Bobok — HErdélyi: Fiivészipari technologia
Miuszaki Konyvkiad6 1963. Budapest.
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Hozzaszdlds Hanyvari Csaba: ,,Fatartdk gyartasa”

cim( cikkéhez

Wittmann Gyula

Nem tételezzliik fel azt, hogy az emlitett cikk
szerzOje szandékosan kivanta volna megvaltoz-
tatni a faipari szakemberek széles korében jol
ismert tényeket. A cikk azonban olyan jelent6s
tévedéseket tartalmaz, hogy fel kell tételez-
niink: a szerz6 nem rendelkezik megfeleld infor-
maciékkal a hazai faanyagok (akac, nyar) hasz-
nositasat és a rétegelt-ragasztott faszerkezetek
hazai elterjesztését célz6 eddigi kutatémunkat
és az eredményeket illetéen. P%szrevételeinkkel
azonos értelmi egyébként a szerkesztébizott-
sagnak a cikkhez flizott megjegyzése is.

Intézetlinkben tobb mint két évtizede folyik
a hazai faanyagok épitdipari elterjesztését, va-
lamint a ragasztott faanyagt tartoszerkezetek
hazai alkalmzasat és fejlesztését célzé kutato-
munka. A kutatdsok eredményeit Osszefoglald
zaréjelentések mellett az Intézet munkatarsai
széles kord publikacié (Faipar, Az Erdd, Faipari
kutatasok, Miiszaki Elet stb.) és kiilonboz6 el6-
adasok (FKI tudoményos lilésszakai, Mérnokto-
vabbképzd stb.) atjan tették lehetévé az emli-
tett eredmények megismerését.

Tobb kotetre valé anyag lenne e munka rész-
letes ismertetése, ezért a szakkozonség helyes
tajékoztatdsa érdekében csupan néhany példat
emlitiink.

A hazai faanyagok (nyar, akéac) tulajdonséagai-
nak részletes és pontos meghatarozasat célzo
kutatdsokkal egyidében a Faipari Kutaté Inté-
zet vizsgalta e fafajok tartészerkezeti célokra
val6 alkalmassagat. Kovetkezd 1épésként a MEM
megbizdsa alapjan a rovid méretli akdcfaanyag
hasznositasat célzé kutatomunka keretében tobb
kertészeti célokat szolgdld éptilettipus (féliahdaz,
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GI—9 jelli foliahaz (FKI)

LI—6 jeld foliahaz (FKI)

Akac alapanyagu uveghaz (FKI)



Ragasztott favazzal késziilt raktarépiilet belsé képe
(FKI)

o

novényhaz) kerult kialakitdsra, E munkiba —
szerzddéses alapon — Intézetlink bevonta a Ter-
 vezésfejlesztési- és Tipustervez6 Intézetet, a
Mianyagipari Kutaté Intézetet és a Kertészeti
Egyetemet. Soroksaron a Kertészeti Egyetem
kisérleti telepén ma is lathatok az emlitett épii-
letek, melyek 1969-ben és azt kévetden tobb al-
kalommal bemutatédsra keriiltek a szakemberek

H-elemes tartokkal késziilt
istalloépiilet (SEFAG)

el6tt. Ezek kozott taldlhato a hadromrétegii H —
elemekbdl osszeszerelheté akac alapanyagu tar-
tészerkezet, melynek eredeti elnevezése GI—9,
s az emlitett cikk ,,FATIP” néven emliti (1. d¢b-
ra).

A GI tipus tobb fesztav variaciéban kertilt ki-
dolgozasra.

Ugyanebben az idépontban késziilt az els6
akac anyagu ragasztott faszerkezet (2. dbra)
melynek eredeti jele LI—6, majd egy évvel ké-
s6bb az ugyancsak akdc alapanyagu {iveghaz
(3. abra).

Mint méar emlitettiik, a TTI — megbizasunk
alapjan — eredményesen részt vett a felsorolt
munkakban, de alapvetéen nem foglalkozott a
faszerkezeteket érinté kutaté-fejleszté munka-
val. A TTI-nek egészen mas feladatai vannak, s
adottsagai és feladatai alapjan erre nem is val-
lalkozhatna.

Intézetiink az akkori Erdégazdaséigi- és Fa-
ipari Egyestiléssel egylittmiikédve az eléz6ekben
emlitett épiiletek elterjesztését szorgalmazta.
Igy kapcsolatba keriiltink a Somogyi Erdé- és
Fafeldolgozé Gazdasaggal is, melynek munka-
tarsai tobb alkalommal tanulményoztédk Intéze-
tinkben az emlitett tartétipusok gyartastech-
nolégiai kérdéseit, s elso éptileteik felallitasakor

A harkanyi ,téli fird6” akdc anyagu ragasztott tartéi
(FKI)
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(pl. 4. abra) igénybe vették munkatarsaink se-
gitségét.

Téves az a kozlés is, hogy hazankban az Ener-
giagazdalkodasi Intézet fejlesztette volna ki a
ragasztott faszerkezetet. Eltekintve a jéval ko-
rabbi kilfoldi eredményektél, hazankban a ra-
gasztott faszerkezetek elsé izben 1955—58-ban
(sikeres uzemi kisérletek rétegelt ragasztott val-
totalpfakkal), majd 1965-ben szerepeltek (ak-
nakasvezelé gerendak) a Faipari Kutaté Intézet
kutatasi programjaban, s a tovabbiakban tobb
kisebb kisérleti szerkezet kovetkezett.

Sorsdonté jelentéségli volt, amikor 1973-ban
az Orszagos Muszaki Fejlesztési Bizottsag ko-
moly mértékl anyagi tdmogatédsa lehetévé tette
a munka intenzitdsanak novelését, s az els6é ha-
romesuklés fotartokkal (5. dbra) készult hazai
csarnoképiilet elkészitését (6. dbra).

A 18 m fesztavolsagt nyar fétartokkal készult
éplilet tervei és fétartoi a FKI-ban késziltek, s
az AGROKOMPLEX velencei telephelyén ke-
riilt felépitésre.

1973-ban akac anyagu tartokbol elkészitettiik
a harkanyi ,téli fird6” feldjitasat (7. dbra),
majd 1974-ben felépiilt Harkanyban az altalunk
tervezett és legyartott uszodaépiilet (8. és 9. db-
ra). A fétartok haromcsuklos kivitelben, 37 m
fesztavolsaggal késziiltek.

Meg kell emliteni tovabba, hogy az AGRO-
KOMPLEX a FKI-vel egylittmiikodve mar évek
ota gyart ragasztott faszerkezetd épileteket (pl.
10. abra), s jelenleg hazankban az egyetlen
olyan vallalat, ahol a gyartas lizemi méretek-
ben és koriilmények kozott torténik.

Végezetiill megjegyezziik, hogy két évtizedes
kutatdsi eredményeink és munkatarsaink hazai
és kulfoldi (NSZK, Anglia, Lengyelorszag) ta-
pasztalatai alapjan ma is tovabb folyik Intéze-
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A harkanyi favéazas fedett fiirdé
kiils6é képe (FKI)

A harkanyi flirdéépiilet beliilrél (FKI)

Istalloéplilet szerelés kozben (AGROKOMPLEX)

tinkben a ragasztott faszerkezetek fejlesztési-
gyértasi- és tervezési kérdéseivel, a hazai fafa-
jok ilyen célu alkalmazasi lehetoségeivel kap-
csolatos kutaté-fejleszté munka.



Egyesiileti hirek

Az Ipargazdasdgi Bizottsdg soron kovetkezo tilé-
sén a majusi ankét kozponti eléadéasa témakoret
vitatta meg és egyéb idészerd kérdéseket tar-
gyalt.

£t

Az Egyesiilet Csongradi Csoportja aprilis 5-1 ve-
zetbségi lilésén a csoport titkara adott tajékoz-
tatast a két vezetdségi tlés kozotti idszak te-
vékenységérsl, majd a miszaki hoénap eléke-
szitési munkait targyalta.

Hatarozatot hozott a vezetfség tagjai részére
az egyes munkafeladatok elvégzésére, vegil
egyéb idGszerii kérdéseket és javaslatokat tar-

gyalt.

A Flrész- Lemezipari Szakosztaly aprilis 5-én,
az Oktatasi Bizottsag aprilis 7-én, a Butoripari
Szakosztaly aprilis 13-4n, a Vegyesipari Szak-
osztaly aprilis 14-én tartotta vezetdsegi lilését,
melyen mar az Gjonnan valasziott vezetfség az
éves munkatervben Kkitlizott egyes feladatok
végrehajtasara vonatkozé intézkedéseket vizs-
galta meg, és hozott hatarozatot a célkitlizések
megvalositasara.

shskeak

Az ipari hagyomdnyok védelmére alakult mun-
kabizottsag aprilis 14-én a MuUM 18. sz. ,,Kaesz
Gyula Faipari Szakmunkésképzé Intézetben”
tartotta osszejovetelét.

ke

A Solymdri Csoport és a solymdéri gyar kozos
rendezésében a PEWDI helyiségében aprilis 15-
én ujitasi otletnapot tartott, melyen a részt ve-
vok szamos jo otletet és ujitasi javaslatot
nyujtottak be.

Hdk

A Faipari Tudomdnyos Egyestilet, a Magyar Ké-
mikusok Egyestilete, a Borsodi Vegyi Kombi-
ndt valamint a Bitoripari Tervezé Iroda aprilis
18-an ,,PVC a faiparban™ targyu kozos el6adas-
sorozatra és az ezzel egybekotott szakmai kon-
zultaciéra hivta meg a faipar szakembereit.

Pdazmdndy Gyula, a BVK kereskedelmi igaz-
gatéja megnyitéja utdn Lele Dezsé a Butor-
ipari Tervez6 Iroda fémérnoke , PVC alkalma-
zésa a butoriparban®,

Székelyhidi Jdanos, a FAIMEI osztalyvezet6-
je ,,A PVC-vel szemben tamasztott kovetelmé-
nyek a butoriparban”,

Bartfai Kornél Emil a BVK fémérndke , A
BVK faipart szolgalé beruhazasanak allasa, ter-
vei” cimmel.

Bodor Istvan a TBV fejlesztési fémérndke
APVC alkalmazédsa a TBV gyartmanyaindl”,

Varga Lajos a HTEV igazgatéja ,,PVC fel-
hasznaléds épitdipari tapasztalatai”,

Véghné Reményi Mdria vegyész, az EPFA f6-
technolégusa ,,A PVC-bél készitett nyilaszaro
szerkezetek eredményei, tapasztalatai” és

Fekete Gyorgy belséépitész ,,A PVC alkalma-
zasdnak lehet6ségei a bels6épitészetben” cim-
mel tartott el6adast.

A szakmai konzultacio utan Kare Tibor a
Konnytipari Minisztérium Butor és Vegyesipari
Féosztaly helyettes vezetéje foglalta dssze és
értékelte az elhangzott el6adasokbgsl leszurt
hasznos tapasztalatokat, hozzaszolasokat és ja-
vaslatokat.

A résztvevék a kora délutani érakban a HUN-
GAROPLAST kidllitasat tekintették meg.

ok

A Szévetkezeti Szakosztdly és a KISZOV mun-
ka- és lizemszervez6 bizottsaga az exportra dol-
gozé butoripari szovetkezetek egytittmiikodésé-
vel valamint a munka- és lizemszervezes fej-
leszteésével kapesolatos targykorben aprilis 20-
an egésznapos ankétot rendezett, melyet Tamas
Laszl6 a szakosztaly elncke nyitott meg.

A vitaindité eldadast ,,Export kooperacio,
munka- és lizemszervezés fejlesztése” cimmel
Dam Ferenc az Ulébutor Ipari Szovetkezet el-
noke tartotta.

Az elbadast és a konzultaciot kovetéen az an-
két résztvevsi az Uldbutor Ipari Szovetkezet
lzemét tekintették meg, a délutani érakban pe-
dig muzeologus vezetése mellett nagytéténvi
kastélymuizeumba latogattak el.

E2 £

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet Orszdagos El-
néksége majus 11-én {ilést tartott, melyen a
tisztajito kozgytlilées elékészitésével kapcsolatos
referdtumot hallgatta és vitatta meg, és hozott
hatarozatokat, majd egyéb folyo tgyeket tar-
gyalt.

1Dy

B SAGUIEE TR A, DR SRE A 0T



Belfoldi hirek és lapszemle

A Szél- és Karpitosipart Vdllalat a Szabadkan
1677. marcius 25—dprilis 3-a kozott rendezett
butorkiallitason 100 m2-es alapteriilettel vett
részt eés mutatta be korszerl termékeit a jugosz-
lav szakembereknek és a kiallitds latogatéinak.

£

A Szék- és Karpitosipari Vdllalat siklési gyé-
ranak a véaros bels$ részébdl az Gj iparteriletre
valo attelepitésével Osszefiiggé rekonstrukeios
beruhazas 1. {iteme befejez6dott.

Siklés nagykozségnek varossa nyilvanitasa
napjaiban (az linnepélyes wvarossid nyilvanitas
marcius 30-an volt) megkezd6dott a gyar egy
részének dtlelepitése és a probatizemeltetés be-
inditasa.

Egyidejlleg a Bacs-megyei Tervezé Vallalat
tervei alapjdn a Bdcs megyei Magas- és Mély-
épité Vallalat az attelepités II. Utemének kivi-
telezését is megkezdte és a beruhézas tervezett
befejezési, és attelepités idépontja 1980.

A beruhdzassal parhuzamosan a korszerd uj
székgyar a vallalat gyartmanyfejlesztési prog-
ramja keretében a rusztikus butorok gyartasa-
ra all 4t, melynek keretében kisebb mennyiség-
ben egyszemélyes heverdket is eldallit.

# K

Az egri Agria Butorgydr barokk butorai mind
bel-, mind kiuilfoldon keresettek és az érdeklédés
gyartmanyaik irant évrél évre né. Barokk gar-
niturdkat Lengyelorszagon kiviill mar Jugoszla-
viaba is szallit.

A gyar butorai a tékés piacon is népszertiek,
és 1977-ben az el6z6 évvel szemben mintegy
hatszorta tébb mennyiség szallitdsara keriil sor,
elsédlegesen Svédorszagba.

o

Az idén tébb mint 120 000 kétszobas lakas be-
rendezésére elegendd, kozel 10 milliard forint
értékdi butort allit el6 a hazai butoripar.

A belkereskedelem rendelése a korabbi évek-
kel szemben joval szerényebb, igy a tervezett
termelésfelfutis csak 4,3/, koril varhato, a ki-
nalat azonban tovabb javul, s ez egyben foko-

1927 ek NSV A SRR AT R

zottabb Gsztonzést ad az ipar részére, gyartma-
nyaik fejlesztésére, uj korszerdi modellek kibo-
csatasara.

Butoriparunk a csokkentett belféldi igények-
kel szemben fennmaradé kapacitasat tijabb ex-
portlehet6ségek bekapesolasaval igyekszik ki-
hasznalni.

A Tisza Butoripari Vdllalat marciusi tajékozta-
t6jaban az aldbbiakat olvastuk:

A véllalat igyekszik tovabb béviteni tékés
exportjat. Ezt a célkitlizést kivanja elbsegiteni
az osztrik és NSZK kiallitasokon tervezett rész-
vételik is.

A jugoszlav UMETNOST-tal val6 egytittmii-
kodeési szerz6dés keretén beliil a kozds gyart-
manyfejlesztés konkretizaldsara a kézeliovében
delegdcié utazik Jugoszlaviaba.

A véllalat 5. sz. gyéaregységénél elkezdték a
Kivdlé Aru cimet elnyert MARGO konyha-
butor-csalad gyartasat és szerelését.

A vallalat célkitlizéseiben és programjaban
szerepel az egészségligyli butorok gyartmény-
csaladjanak a létrehozasa. Az ezzel kapesolatos
el6készit6 munkadk a gyaregységek bevonasival
folyamatban vannak, és réviden sor keriil a
Magyar Kereskedelmi Kamardban az orszagos
szintli miszaki ésforgalmazasi egyezteté ta-
nacskozas megtartasara.

Az ARTEX Kiilkereskedelmi Vallalat 1977. ja-
nius 20—25. kozott Szoesiban 500 m? teriileten
butorkiallitast rendez. A kiallitason lakészoba-
berendezések, szallodaszoba-berendezések, étte-
rem- és irodaberendezések keriilnek kigllitasra,
az ,Exportles” igényeinek megfelelGen.

A kiallitason a Budapesti Butoripari Vallalat,
a Szék- és Karpitosipari Vallalat, a Székesfehér-
vari Butorgyar, az Avar Butorgyar, a Békéscsa-
bai és a Csillaghegyi Butoripari Szévetkezet, to-
vabba a Gyulai Fa- és Fémipari, a Mindségi
Kaérpitos, a Lérinci Ul6butor és a Zalaegerszegi
Butoripari KTSZ vesz részt gyartmanyaival.
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A HAFE fiigg6konvejorok alkalmazaséval kiala-
kitott anyagmozgatasi rendszerek megvaldsita-
sdhoz technoldgiai rendszertervek kidolgozasa-
val, dijtalan ajanlati tervezéssel és szaktanacs-
adassal a felhaszndlok rendelkezésére 4l az
ANYAGMOZGATASI és CSOMAGOLASI :

TANACSADO IRODA
1085 Bp., Rig6 u. 3.
= 137-460

A korszerii bels6 anyagmozgatasi
rendszerek kialakitasanak kovetel-
menye: szervezetten, a neheéz fizikai
munka megszuntetésével,gazdasago-
san f_.}yqrtam. i
Megoldasa: a kiilénféle gyartasi tech-
nologiakat kiszolgalo folyamatos
miikodestii HAFE fiiggokonvejorok
alkalmazasa.

Termékeket gyartja

HAJTOMUVEK és FESTOBERENDEZESEK
GYARA

1116 Bp., Fehérvéri ut 98. )

\ % FUGGOKONVEJOROK

B 450-550, 450—720
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