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Konnydipari dgazati ifjasidgi parlament

1977. februar 5—6-an a 700 éves fennallasat tin-
neplé Sopron varos adott otthont a kénnytipar
agazati ifjusagl parlamentjének. ,

A 2 évvel korabbi gyakorlattél eltéréen a
konnytlipar nem rendezett kiilén szakagazati
parlamenteket, hanem az 4gazati plendris nyitd
és zaroiiles kozott 5 szekcioban alagazati tanacs-
kozést folytattak a kiildottek és a Konnytipari
Minisztérium vezet6i.

A tanacskozéson részt vett: Pasztor Gabriella,
a KISZ KB titkara, az érdekelt szakszervezetek
fétitkara, titkdrai, Gy6r-Sopron megye és a va-
ros t6bb vezetdje.

DNiiniszteri beszdmold

A plendris Ulésen a varos uttoréinek kedves,
benstséges hangulatot wvarédzslé koszontbje és
Dobrotka Laszl6 kénnytipari miniszterhelyet-
tes, a Konnylipari Ifjuisdgi Bizottsdg elndke
megnyitcja utan Keserli Janosné miniszter Ud-
vozolte azt a 240 £6 kuldottet, akik 230 000 tar-
suk képviseletében vettek részt a Parlamenten.

A kbtnnytipar 2200 munkahelyi parlamentjén
90 000 fiatal vett részt, akik koziil mintegy
30 000-en mondtik el észrevételeiket, javaslatai-
kat.

A miniszter beszamolojaban sz6lt arrol, hogy
a konnytipar dolgozoinak fele a 30 éves korha-
tar alatt van, tehat a fiataloknak meghatarozo
szereplik van a termelésben és fejlesztésben
mar most is, de még inkédbb a jévében. Ismertet-
te, hogy milyen valtozisokat eredményeznek a
midszaki szinvonal emelésében, a munkakoriil-
mények javuldsdban, a termékek korszertisité-

sében az évtized elején megkezdett és az V. 6t-
éves tervidészakban folytatand6 rekonstrukeiok.

Az itt jelenlevé fiatalok tarsaik bizalmat él-
vezve, kiildetéssel jottek ide — hangsulyozta a
miniszter. Képviselik azokat a mai értelembe
vett modern gondolkodast fiatal embereket,
akik mindinkébb eligazodnak a vildg, korunk
nagy tarsadalmi kérdésének, a békének az
Ugyeiben, érdekl6dnek hazank, tarsadalmunk,
népgazdasagunk, agazatunk nagy céljai, jovéje
irdnt és aktivan részt vesznek ezek megvalosi-
tasaban.

A miniszter az agazat jellemz6 termelési és
fejlesztési paramétereinek ismertetése utdn ar-
rol szolt, milyen kiils6 és belsé tényezék nehe-
zitetlék az 1970 és 1974 kozott toretlentil felfelé
ivel6 fejlédést és mi az eléfeltétele annak, hogy
az agazat ujbol felzarkézzék és elérje a fejlédés
korabbi tlitemét. A megnovekedett feladatok
végrehajtasdban az agazat és a véallalatok veze-
t6i messzemenden szamitanak a fiatalok akti-
vilasdra, szorgalmara, kezdeményeztkészségé-
re. Keserli elvtarsné azt kérte a fiataloktol, all-
janak élére a pontos, hibatlan munkat, kifogas-
talan terméket eredményez6 versenymozgal-
1naknak, szorgalmazzik a munkafegyelem, a -
technolégiai fegyelem erdsitését. .

A miniszter a tovabbiakban azt érzékeltette,
milyen perspektivat nyujt az agazat a kénnyt-
iparban dolgozo6 fiataloknak, mit tesznek a val-
lalatok a palyakezd6k beilleszkedéséért, az
egyes szakmak megismertetéséért és megszeret-
tetéséert. A konnyliparban egyre tobb fiatal
valik elismert szakemberré és vezefévé. A je-
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lenlegi gazdasagi vezeték 15—20%-a 30 év
alatti.

A miniszter részletesen szélt arrdl, hogyan ér-
vényesiilt az 4dgazatban az Ifjusagi Torvény és
eredményesnek értékelte az utébbi honapokban
és a két évvel ezel6tt lebonyolitott munkahelyi
parlamenteket. A parlamentek a reélis elemzés
és atgondolt feladatmeghatérozas felel6s foru-
raal voltak.

Az alsé- és kozépszintl parlamenteken felve-
tett f6bb gondok és javaslatok Osszegezése utan
a miniszter eredményes tanédcskozast kivant az
6t aldgazati szekeié munkajahoz.

Szekcidiilések

A butor-, vegyes- és szolgaltatéipari aldgazat
szekeioiilésén Dobrotka Laszld miniszterhelyet-
tes lidvozolte az alagazat 37 megjelent kiildot-
tet, valamint vendégeinket, akik az MSZMP és
KISZ KB, az illetékes szakszervezetek, valamint
az AIB Titkarsaga részérdl tisztelték meg jelen-
létiikkel tandcskozdsunkat.

A miniszterhelyettes rovid ismertetést kozolt
az agazati parlament kiildotteirél. A kapott ada-
tok alapjan dsszeallitott statisztika hiven tiikro-
zi a parlament ,fiatal” voltat, minthogy a kiil-
dottek kozel 45%-a 25 évnél fiatalabb és a 30
év alattiak részaranya 91,7%. Nem akadt olyan
kildott, aki nem végezte el a 8 Aaltaladnost.
60%/-uk kozépfoku végzettségli, ami annal is fi-
gyelemre méltobb, mivel a résztvevék tébb mint
50%-a jelenleg fizikai dolgozo. A kildottek
kozéleti-politikai aktivitisara lehet kovetkeztet-
ni abbédl, hogy 93,4%-uk 1—3 tarsadalmi, poli-
tikai megbizatassal rendelkezik. A butor-, ve-
gyes- és szolgdltatéipari fiatalok kivétel nélkiil
tagjai a KISZ-nek, a parttagok arénya 73,6%.
. A parlamenti kiildéttek Gsszetételérél kozolt
adatok azt bizonyitjdk —, hangstlyozta a mi-
niszterhelyettes —, hogy a kénnytipari fiatalok
legjobbjai vesznek részt az dgazati tandcskoza-
sokon, s ez egyben biztositéka a parlament
eredményes munkajanak.

130 X B A NEER AR,

Dobrotka elvtars ezutan utalt arra, hogy nem
kivén vitaindité eléadést tartani, hiszen az el6-
zetesen megkiildott irdsos beszdmolé célja a
kiilaottek mélyrehatobb felkésziilésének bizto-
sitdsan ttilmenden az volt, hogy a rendelkezésre
4116 nem tul béséges id6t a hozzaszolok altal fel-

_vetett problémak megtargyalasara fordithassuk.

Az irdsos beszamolo részletes képet adott a
2 évvel korébbi parlamentek hasznositdsarél, a
gazdasagi egységek 1974—76 kozotti idészakban
végzett ifjusdgpolitikai tevékenységérdl és az
1976. évi also-, illetve kozépszintli parlamentek
tapasztalatairdl.

A jelenlegi, mésodik ifjusagi parlamentek fel-
adatait a beszdmol6 az aldbbiakban fogalmazta
meg:

— az ifjusagi torvény id6éardnyos (ezen beliil
az 1974. évi ifjuisagi parlamenteken el-
hangzott redlis javaslatok) végrehajtdsa-
nak értékelése és ajanlasok a végrehajtas
tovabbi feladataira;

— Az V. otéves tervidészakban megoldasra

*  var6 feladatok ismertetésével a fiatalok
mozgositasa a népgazdasagi célok és a
tervieladatok megvalésitasara;

— a KISZ IX. kongresszusa hatarozatainak
megismertetése az ifjlisag széles tomegei-
vel.

Tanacskozasunk 6 célja tehat —, szogezte le
az irdsos beszamolé —, hogy a butor- és vegyes-
ipari alagazat also- és kozépszint ifjusdgi par-
lamentjei tapasztalataira, valamint a wvéllalati
intézkedési tervek értékelésére tamaszkodva
riegvitassuk, hol tartunk az ifjusagi torvény
végrehajtasdban és javaslatokat tegylink a to-
vabblépésre.

Az 1974. évi parlamentek hasznositdsdrol

A parlamentek legfontosabb jellemzdje wvolt,
hogy a fiatalok kozérdekdli, Ossztarsadalmi vo-
natkozdst, a munkahelyi kollektiva egészét

A Parlament nyité iilésén az Gttoré
kislany viraggal koszonti Keser Ja-
nosné konnyuipari minisztert




érinté kérdéseket tettek szova. A vitak jol lik-
rozték, hogy a fiatalok tobbsége érti: személyes
érvényesiilésiik, élet- és munkakoriilményeik
javuldsa szorosan Osszefligg a tarsadalom fejlé-
désével és sajat munkajukkal. A parlamentek
hangulata bizakodé volt. Bebizonyosodott, hogy
a fiatalok nemecsak jogaikkkal, de kotelességeik-
kel is tisztdban vannak. A kiildottek tobbsége
kedvezben értékelte a vallalatoknal és szovet-
kezeteknél megindult ifjusagpolitikai munkat,
ugyanakkor felvetették a hianyossigokat is.

Az 1974. évi vallalati és alagazati parlamen-
teken felvetett probléméakat és javaslatokat az
érdekelt szervek megvitattak és a témdak tobb-
ségere vonatkozo intézkedést az elmult 2 év fo-
lyaman megtették. A vallalati hataskérbe tarto-
zo feladatok megoldasa rendszeres tervszer(
munka részévé valt. A minisztériumi hataskor-
be tartozo kérdéseket a minisztérium vezetbsége
megtargyalta és a sziikséges intézkedéseket el-
hatarozta. A realizalasba az illetékes féosztalyok
kozvetleniil bekapcsolodtak.

Az els6 ifjusagi parlamentek tapasztalatai és
a felvetett javaslatok érvényre jutottak az V.
otéves terv el6készitése soran.

A butoripar V. Gtéves terve nagy feladatokat
ré vallalatainkra és szovetkezeteinkre. Mint ta-
pasztalhattuk, Magyarorszagon a butorhiany
mennyiségi vonatkozdsban megsziint. Ez egyben
azt is jelenti, hogy mar nem lehet , mindent”
eladni. Elétérbe keriil a valaszték, a minéség és
a gazdasagossag kérdése. Kiilkereskedelmi mér-
legiink javitasa és termel6 kapacitésaink kihasz-
nalésa érdekében az export részaranyat dina-
mikusan névelni kell.

Célkitlizéseink megvalositasahoz els6sorban az
aldbbi tertileteken szamitunk a fiatalok segitsé-
gére: -

— az 1j technika és technolégia bevezetése,
korszert, nagy értékd termeléeszkozeink
optimalis kihasznalasa;

— minden piacon eladhato, j6 minéségdi ter-
mékek kibocsatésa;

— a lakossag véalasztéki és divatigényének ki-

Dobrotka Laszlo konnyipari minisz-
terhelyettes, a Konnylipari Ifjusagi
Bizottsag elnoke zarszava a tandcs-
kozas masodik napjan. Jcbb oldalan
Péasztor Gabriella, a KISZ KB titka-
ra, téle balra Keser{i Janosné minisz-
ter és Nador Gybérgy, az Allami Ifja-
sagi Bizottsag titkara.

elégitése korszerd, otletes, funkcionalis és
esztétikai szempontbdl is megfelelé tipu-
sokkal.

A parlamenteken sok sz esett a fiatalok ter-
melésben, véallalasokban, a szocialista munka-
versenyben elfoglalt szerepérél. A fiataloktol
azt varjuk, hogy tevékenységiikkel, munkajuk-
kal és emberi magatartidsukkal segitsék eld e
kovetelmények minél teljesebb kielégitését.

Az ifjusag képzése és tovabbtanuléasa tekinte-
tében a butoripar terililetén szamos elbrelépés
tortént. A tébb mint haromezer leenddé butor-
ipari szakmunkas kezébe korszertl, uj tankony-
vek keriiltek és 1978-ig azokban a szakméakban
is elkészilnek, ahol az alacsony tanulo-létszam
miatt eddig nem készilhetett uj tankoényv. A
folyamatosan korszerlis6dé tantervek egyre job-
ban kozelitik a nagyipari igényeket és a jelen-
leg folyo feliilvizsgdlat eredményeképpen var-
hatéan 0j szakmai agazoddssal béviil az egyes
fontosabba valé gépi famegmunkald szakma is.
A vallalatoknal foly6 szakmunkdsképzés fejlesz-
tésének és korszerusitésének feladatairéel 1975-
ben miniszteri allasfoglalas sziiletett.

A faipari szakkozépiskola — mint a butoripar
kozépfoku szakember utanpétlidsanak bazisa —
tankonyvellatottsag tekintetében a szakmunkas-
képzéshez hasonlé kedvezé helyzetbe kerilt és
valamennyi tankonyve korszerd, uj kiadasu.
1978-ig ebben az iskola-tipusban is tovabbi, az
ipar fejlodésének megfeleld tanterv-korrekciok-
ra kertil sor. A faipari felsGoktatasban, a sopro-
ni Erdészeti és Faipari Egyetemen bevezetett 1j
tantervek és programok mind azt jelzik, hogy
az iparag oktatdsa behozta kordbbi lemaradésat.

A munkasok és kozépfoku végzettségii szak-
emberek Uj rendszert tovabbképzése a butor-
iparban megkezd6dott. Az Uj tovabbképzési
formaként a jovo évben belépd mesterszakmun-
kas tovabbképzés feltételeit ugy allitotlak Ossze,
hogy abba a szakmunkds ifjusag is bekapesol6d-
hasson és a szakmdajan belil magasabb szintd
ismereteket szerezhessen. A mester-szakmun-
kés tovabbképzést kovetd évben inditjuk a rég-
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ota rendezésre varo miivezetoképzés tanfolyami
rendszerét, amely az iskolai képzési formak
mellett fontos utanpétlasi utja lesz a miivezetd
dllomanynak.

Nem valésithaté meg néhany kiuldott azon
felvetése, amely a feln6tt szakmunkds vizsga
korhatarat kivanja a jelenlegi 20 évrdl leszalli-
tani. Oktataspolitikdnk alapvetéen arra irdnyul,
hogy a fiatalok ma mar lehetéleg a rendes koru
képzés utjan szerezzenek iskolai-szakmai veég-
zettséget. Az iskolahdlozat, a kollégiumok és
nem kevésbé az Gsztondij-rendszer olyan lehe-
téségeket biztosit a szakmunkasképzésben,
amelyek kordbban ilyen mértékben nem 4&lltak
rendelkezésre. Nem lenne célszerii a képzésnek
ezt az alaposabb utjat az ismert beiskolazasi ne-
hézségek mellett kihasznalatlanul hagyni és ar-
ra Osztonozni a fiatalokat, hogy munka mellett
nehezebb feltételek koézott tanuljanak. Mind-
ezek ellenére, indokolt esetben egyéni elbiralds
alapjan kaptak és a jovOben is kaphatnak kor-
hatar aléli felmentést a fiatalok, de a korhatar
leszallitasdnak altaldnossa tétele a felnétt szak-
munkésképzésben nem indokolt.

A parlamentek egyik kozponti kérdése volt a
palyakezd6 fiatalokkal wvalé torédés. Ennek
eredményeként reprezentativ felmérés alapjan
tanulmany késziilt 4600 palyakezd¢ fiatal hely-
zetérol. A felmerés kiterjedt a fiatalok anyagi
helyzetére, lakaskorilmeényiikre, altalanos és
szakképzettségiikre, munkahelyi fogadasukra,
beilleszkedésiikre, lizemi ligyekben wvald tajé-
koztatdsukra, a szocialista munkaverseny for-
maiban wvalé részvétellikre, térsadalmi aktivi-
tasukra, perspektivikus céljaikra, tovabbtanula-
sukra, a munkaval, munkahelyiikkel kapcsola-
tos céljaikra és nézeteikre, az érvényesiilés fel-
tételeire, eszkozeire, stb. A tanulmanyt a Kony-
nytipari Ifjusagi Bizottsag megvitatta, vélemé-
nyezte és megtargyalta a minisztérium vezetoi
értekezlete. A lényegesebb megallapitasokat és
kovetkeztetéseket a vallalatok vezetSi intézke-
dés céljabol irdsban megkaptik. A megtett in-
tézkedésekrol évente néhdny véallalatot az Ifju-
sagi Bizottsag bevonasaval beszamoltatunk.

Nagy hangsulyt kapott a parlamenteken a
fiatalok lakasproblémaja. Azota felmérés ké-
sziilt a wvallalatok lakastamogatasi formairdl és
pénziigyi lehetéségeirél. Megallapithato, hogy a
vizsgalt vallalatok — anyagi helyzetiikh6z mér-
ten — a rendelkezések betartdsa mellett kol-
csonoket juttattak dolgozéiknak. A tdmogatis-
ban részesiilék 35%-a 30 éven aluli és mintegy
60%p-a munkdsallomanyu. A lakasarak noveke-
dese és a peénzforrasok szikulése folytan a ta-
mogatdsban részestilék szama, sajnos, csckkeno
tendenciat: mutat.

Meg kell jegyezni viszont, hogy egy sor koz-
ponti intézkedés segiti ennek az ifjusig szem-
pontjabol stlyponti kérdésnek a megoldasat,
mint pl.:

— az egy- és két gyermek utdn jaré maxi-
malisan 60 ezer forint Osszegli szocidlpo-
litikai kedvezmény bevezetése;

— a tandcsi és véallalati lakaselosztasnal biz-
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tositottdk a KISZ véleményezési jogat,

— a tandcsi és vallalati lakdsok 40—509/-4t
fiatal hazasok kapjak.

— az ifjusagi takarékbetét akci6 keretében
takarékoskodék lakasépitéshez — vasar-
lashoz kiilén kolesonként 56 ezer forintot,
butorvésarlashoz 40 ezer forintot kaphat-
nak.

A vezeté utdnpotlas és kaderfejlesztés a val-
lalatoknal a minisztériumi irdnyelvek alapjén
rendszeresen folyik. A véallalati személyzeti
munka értékelésénél ezt minden esetben kiilén
is vizsgaljuk.

Az ifjusagi torvény és az ezzel kapesolatos
iranyelvek terjesztését segiti el6 az Allami If-
jusagi Bizottsdg hatarozata, melynek értelmé-
ben a kiulonbozé szintl vezet6képzé tanfolya-
mok tematikéajaba be kell épiteni az ifjusagpoli-
tikai kérdések oktatasat. Ezt megoldottuk: a
Koénnytipari Minisztérium Médszertani és To-
vébbképzé Intézete vezet6képzé tanfolyamain
az ifjusagpolitikai témak 1975 ota szerepelnek.

A wvdllalatok és szovetkezetek 1974—1976 kd-
20tti idészakban wvégzett ifjusdgpolitikai tevé-

. kenysége

A vallalatok és szovetkezetek az 1974. évi ifju-
sagi parlamentben elhangzottak és az ifjusagi
torvény wvégrehajtédsaval kapcsolatos feladatok
alapjan modositottak intézkedési terveiket. Az
1975—1976. évi ifjusdgpolitikai feladatokat a
konnydipari 4gazat vallalatai szdméara az 1/1975.
Kip. M. sz. utasitas irja el6. A szovetkezetek az
OKISZ elnékség 6/1972, 7/1972. sz. ajanldsa
alapjan készitették el intézkedési terviikel. Az
1974, évi parlamenteken felvetett problémak
megoldésat, illetve az intézkedési tervekben
foglaltak megvaldsitasat vizsgalva, a kovetkezék
szerint jellemezheté a butor- és vegyesipari
agazatban dolgozo6 fiatalok helyzete:

A KISZ-szervezetek beleszolasi jogdnak érvé-
nyesiilésével az ifjilsdg érdekképviselete jelen-
tosen javult az elmult két év alatt. Az intézke-
dési tervekben meghatarozott véleményezési és
egyetértési jog a gyakorlatban egyre inkabb
biztositott. A vallalatok gazdasagi és tarsadalmi
vezet6l altaldban elfogadjak a KISZ érdemi ja-
vaslatait, észrevételeit.

Sokkal kedvezdtlenebb a helyzet a szovetke-
zeteknél, ahol viszonylag alacsony a KISZ-tagok
szama, sot jo néhany szovetkezetnél nincs, vagy
id6kozben megsziint a KISZ-szervezet.

Tobb vallalatnal (pl. KAEV, Tisza Butoripari
Vallalat) vallalati ifjusdgi bizottsdgot hoztak
létre az intézkedési tervek végrehajtdsinak el-
lenérzése céljabol.

Tovabbi lépésként el kell érni, hogy ne csak
fels6 szinten, hanem a kozépvezet6k és az al-
sobbszintli vezet6k is bevonjak a fiatalok kép-
viseldit a déntéshozatalokba.

Az ifjusdg termelést segité mozgalmai az el-
mult években kedvezd forméban jutottak kife-
jezésre. Itt els6sorban ki kell emelni a szocia-
lista brigadmozgalmat, mint olyan egytittmiko-
dési formét, melyben legeredményesebben lehet




kolesonhatast elérni egyrészt a vallalati célok
és feladatok megvaldsitasdban, mésrészt a ko-
zosségnek az egyén, kiilonosen a fiatalok tudas-
norméjanak emelésében és személyiségformalo
szerepében. Az elmult két évben a vallalatok
tobbségénél alakultak ifjuségi brigddok, melyek

koziil nem egy (pl. a Szék- és Karpitosipari Val- -

lalatnal, Kanizsa és Cardo butorgyaraknal) ro-
vid idén beliil élretort a szocialista brigddmoz-
galomban.

Az FMKT mozgalomban eddig: néhany valla-
lat kivételével nem tapasztalhatéo komolyabb
elérelépés. A butor- és szolgéltatoipari fiatalok
szép munkakkal vettek részt az Alkoté Ifjusag
palyazaton, amit az értékes helyezések is bizo-
nyitanak. Az lizemi életben fiataljaink élen jar-
nak a kommunista szombatok szervezésében,
védnokség vallalasban és egyéb, tarsadalmi jel-
legli tevékenységben.

A fiatalok nevelésével, képzésével és tovabb-
lképzésével a vallalati intézkedési tervek min-
deniitt foglalkoznak. A gyakorlatban azonban —
ha a fiatalok nevelésér6l van sz6 — gyakran ti-
relmetlenek a vezetdk, de a felnétt dolgozok is.
Nem kielégité a fiatalok politikai tovabbképzé-
se, ezen a teriileten sokkal szervezettebb mun-
kéra van sziikség a vallalatok tobbségénél. To-
vébbra is fontos a 8 é&ltaldnos iskolat el nem
végzett és szakképzetlen fiatalok szervezett ok-
tatdsa. Emlitést érdemel a Budapesti Butoripari
Vallalatndl 5 évre kidolgozott kaderutanpdétlési,
kiderképzési terv. Ennek alapjan a kiilénféle

oktatasokon részt vevé 379 f6s létszambdl 241.

f6 30 éven aluli fiatal. A nyelvtanulés terén is
sok vallalatnal és intézménynél tortént elSrelé-
pés. Meg kell viszont jegyezni, hogy nagy a sze-
meszterenkénti lemorzsol6das, sok esetben a
fiatalok nem elég kitartoak. Kevés a fiatalok ré-
szérol kezdeményezett, hasonlé profilu véallala-
tok és szovetkezetek kozotti szakmai tapaszta-
latesere, munkamodszer atadas.

A pdlyakezdé fiatalokkal valé foglalkozdsra
gazdasdgi vezetdink mind nagyobb figyelmet

Tandeskozik a butor-vegyes-szolgal-
tatoipari alagazat

forditanak. Az ifjusagi térvényen tulmenden az
egyre inkabb belsé kényszerré is valik a munka-
ero-utanpétlasi gondok miatt.

Néhany vallalatunk (pl. Tisza Butoripari Val-
lalat) fiataljai azonban még a nemrég lezajlott
als6- és kozépszintli parlamenteken is felvetet-
ték, hogy tobb torédést varnak mind a gazdasi-
gi, mind pedig a tarsadalmi vezet6 szervektdl.

A Konnytipari Tervez6 Véallalatnal évente £6-
rumot rendeznek az ijonnan belép6knek és biz-
tositjdk a palyakezdék részére az lizemi gyakor-
lat megszerzését.

Tobb vallalatnal és szovetkezetnél igen magas
a péalyakezdd fiatalok fluktuaci6ja. Ez sok eset-
ben féleg bérezési problémakra vezetheto vissza.
Rovid id6 alatt megszokott gyakorlattd wvalt,
hogy a palyakezdd fiatalokat munkahelylikon
a szocialista brigadok, elsésorban az ifjusagi bri-
gadok segitik beilleszkedésiikben. A munkahe-
Iyi beilleszkedés segitése az ifjusagi torvény
megjelenése 6ta a szovetkezetekben is folyama-
tosabba véalt. A palyakezdék fogaddsa, felada-
taik ismertetése, bemutatisuk a szovetkezetek
tobbségében szervezetten torténik. A kezdé
szakmunkasok a begyakorlasi idére bérkiegészi-
tésben részesiilnek.

A fiatalok helyzete a vallalatok és szovetkeze-
tek, valamint intézetek intézkedési tervei, illet-
ve modositott végrehajtasi utasitdsai alapjan &l-
taldban az ifjtsagi torvény szellemében alakul.
A gazdasagi vezetés a KISZ-szervezetekkel és
szakszervezetekkel egylittmiikodve, évrél évre
megvizsgalja és figyelemmel kiséri a fiatal dol-
gozok sorsat, életkoriilményeinek alakulasat. A
vezet6i munkakorokben nétt a fiatalok aranya.
A Székesfehérvari Butoripari Vallalatnél pl. az
also- és kozépszintli vezet6k 50%,-a 30 éven
aluli. A vallalatok és szévetkezetek gondoskod-
nak arrdl, hogy a gyermekgondozisi segélyrél
visszatéré anyak bére elérje az id6kozben vég-
rehajtott atlag bérfejlesztés szintjét.

Az erkolesi és anyagi elismerés tertiletén egy-
re inkabb érvényesiil az lizemi demokricia.
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Az lizemek altaldban allandé kapesolatot tar-
tanak a sorkatonai szolgalatot teljesité fiatalok-
kal, bar mozgositdsuk az alsészintl parlamen-
teken vald részvételt illetéen sok helyen nem
jart eredménnyel.

Az elmult két év alatt jelentds vallalati es
kozponti intézkedési tervek szilettek a fiatalok
lakasprobléméajanak megoldasa érdekében. A
vallalatok mindent megtesznek, hogy fiatal dol-
gozoéikat lakasépitésnél jelent6s munkéltatol ta-
mogatdssal segitsék. Ahol mds megoldds nem
adédik, ott a vallalatok egy része albérleti hoz-
zajaruldssal is segiti a fiatalokat. Ezt jo lenne
szélesebb korben alkalmazni. Gondot forditanak
a munkasszallasok kulturdlt, otthonos felszere-
lésére.

Az 1974. évi parlamenteken a legtobben a
klubhelyiségek hidnyat vetették fel. El6relépés
tapasztalhaté ezen a téren is. Nem Kkis eréfeszi-
tés Aran jottek létre ujabb klubhelyiségek. A
szabad idé hasznos eltoltésére azonban egyéb-
ként is szamtalan lehet8ség van, amivel élniiik
kellene a fiataloknak (pl. kirdanduléasok, szinhaz,
muzeum, mozi, vetélked8k, stb.). A kdzmiivels-
dési hatérozat végrehajtasdban véllalataink
szintén megtették az elsé 1épéseket. A kultura
iranti érdeklédést felkeltették, ezt kell most
méar a gyakorlatba atiiltetni. A véllalatok anya-
gi lehetéségeiken beliil fejlesztik a tomegsport
mozgalmat. Itt is igen sok fligg a fiatalok kez-
deményez6 készségétél. A gazdasagi vezetés ta-
mogatasinak és a fiatalok lelkes hozzallasénak
eredményes Osszeforrdsa tapasztalhat6 alédgaza-
tunkon beliil a veszprémi Balaton Butorgyar vi-
ragz6 tomegsport életében. A tapasztalatcsere
ezen a téren is megérné a faradsagot.

Ma miér természetesnek tekintheté, hogy a
KISZ-szervezetek mitkddéséhez sziikséges anya-
gi, erkolesi és targyi feltételeket a véllalatok je-
lentds része biztositja. Ezeket az intézkedési ter-
vekben rogzitették. Altaldban j6 a kapesolat a
vallalatvezetés és a KISZ-szervezet kozott, az
egyiittmtikodés feltételei biztositottak. Oszto-
ntzni kell a KISZ-szervezetek létrehozasat
azokban az ipari és szolgiltaté szovetkezetek-
ben, ahol még vagy mar nincs szervezett ifjusa-
gi tevékenység.

Az 1976. évi vdllalati parlamentek tapasztalatai

Az 1976-ban megrendezésre kertilt vallalati if-
jusdgi parlamentek feladatdt képezte, hogy a
fiatalok kozéleti tevékenységének kibontakozta-
tdsaval, a jogok és kotelességek egylittes ismer-
tetésével szolgaljak a szocialista demokracia fej-
lesztését, legyenek a fiatalok eszmei-politikai
nevelésének és mozgositasdnak szinterei. A
kénnylipari miniszter hatirozatban rogzitette a
konnylipari dgazatban megrendezett parlamen-
tekkel kapesolatos feladatokat.

Biztositani kellett valamennyi fiatal részére a
parlamenten vald kozvetlen részvételt. Az el6-
készités és megrendezés ezuttal is a gazdasagi
vezetés feladata volt. A beszamoldkat az egy-
ségek vezetbinek kellett megtartani. A parla-
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mentek sikeres lebonyolitdsdban nem kis szere-
pe volt a KISZ és szakszervezeti szerveknek,
valamint a szovetkezeti érdekképviseleti szer-
veknek, akik jelentés munkat fejtettek ki a fia-
talok felkészitésében, mozgositdsaban és a par-
lamenti beszdmoldk el6készitésében. A vallala-
tok ifjusagpolitikai tevékenységének ellenGrzé-
sében, valamint a parlamentek szervezésével
kapcesolatos tanacsadasban és azok értékelésé-
ben tevékenyen kozremikodtek a Butor- és Ve- |
gyesipari Ifjusagi Albizottsag tagjai.

Az alsé- és kozépszintl parlamentek megszer-
vezésével és megrendezésével kapesolatban tébb
probléma is felmertiilt. A nagyobb wvallalatok
gyaregységei (pl. Budapesti Butoripari Véallalat,
Szék- és Kéarpitosipari Vallalat) sajat belatasuk
szerint rendeztek alsd szinten miihelyszintli
vagy gyéregységi parlamentet. A muhelyszinti
parlamentek elhagyasat azzal indokoltdk, hogy
az alsoszintli vezeték nem eléggé tajékozottak
az ifjusagi torvény eléirdsait illetéen. A jovo-
ben meg kell kovetelni az egységes szervezési
modszert. Az alsészintli parlamenteken — val-
lalatoknal, de kiilonosen szovetkezeteknél —
gyakran igen alacsony volt a fiatalok részvétele
(30—40%,). Az aktiv résztvevk kozott alig le-
hetett KISZ-en kiviili fiatalt talalni. E tapasz-
talatok is mutatjdk, hogy a fiatalok A&ltalanos
mozgo6sitasdra még nem taldltuk meg a megfele-
16 moédszereket. (Tavol maradt a GYES-en le-
vOk, a sorkatondk, a bejaré fiatalok és a
KISZ-en kivilliek nagy része). A kozépszinti
parlamentek mindentitt hatarozatképesek wvol-
tak, a kildéttek 85—95%,-a megjelent. A meg-
felelé szinvonalu felkésziiléshez egyre tobb val-
lalatnal tartjak sziikségesnek, hogy a beszdmo-
I6k irasban is eljussanak a fiatalokhoz. A ta-
néacskozdson a fiatalok aktivitisa kielégit6é volt.
A hozzasz6lok ardnya 20—30%, kozott mozgott.

A felszélaldsok sok oldalrdl kozelitették meg
a probléméakat. Az okosan felvetett kérdések és
hidnyossidgok a kozosség, a vallalat egész kol-
lektivajanak tovabbfejlodését szolgaltak és csak
néhany felszolalds tartalmazott egyéni problé-
makat, sérelmeket. A felvetett kérdésekkel itt
kiilén nem foglalkozunk, mivel azokat a kiildot-
tek az agazati parlament szekciéiilésén elmond-
tak.

Osszefoglalva megéallapithat6, hogy a helyi
parlamenteken a fiatalok &ltaldban éltek hoz-
zész6lasi jogukkal, s tobbségiikben valés prob-
lémékat vetettek fel. A vezelék valaszadasa ke-
vés kivétellel kielégité wvolt, illetve az alapo-
sabb vizsgalatot igényldé kérdésekre 30 napon
belil irasban valaszolnak. A vallalatok tobbsé-
génél a parlamenti vitat kovetéen hatarozati ja-
vaslatba foglaltak a jovore vonatkozo legfonto-
sabb feladatokat.

Az 1976-ban megrendezett also- és kézépszin-
ti parlamentek minden tekintetben sikereseb-
bek voltak, mint a két évvel korabbiak. Az els-
készités, a szervezés zokkenOGmentesebb wvoll,
bar a KISZ-en kiviiliek mozgoésitdsa terén még
sok a tennivalé.

Az alagazati szekciollés 18 kiildottjének fel-



szolalasa az aldbbi témacsoportok szerint fog-
lalhaté Ossze:

Az ifjusag képviselete

Uzemi (mtihely) szinten a fiatalok véleményezé-
si joga nem érvényesiil megfeleléképpen. A
KISZ-t6] és a szakszervezettdl tovabbi segitseg-
adast igényelnek, kezdte felszolaldsat Bucsics
Gyérgy, a Zala Butorgyar kiildotte. Az ifjusagi
torvény megval6sitdsaban a gazdasagi vezetés
és a KISZ kozott biztositani kell az optimélis
munkamegosztason alapuld, folyamatos munkat.
(Ne csak a parlamentek el6tt tegyiink valamit.)

A Szék- és Karpitosipari Vallalat kiildotte-
ként felszélalo Boda Jénos els6sorban mint az
alagazati IB tagja kifogésolta, hogy az alsészin-
ti munkahelyi parlamenteken a vartndl alacso-
nyabb volt a fiatalok részvétele.

Nem bizonyult célszertinek az a gyakorlat —
allapitottdk meg tobben is —, hogy némely
nagyvallalatndl mihely-gyaregységi és vallalati
parlamentet rendeztek. A jovében a helyi adott-
sagoktol fliggben kell az alsészintd parlamentet
muhely- vagy gyaregységi szinten rendezni.

Az ifjusdg termelést segité mozgalmai

A termeékszerkezet korszer(isitésének és a mun-
ka és lizemszervezés munkahelyi szintli kedve-
z6 korilményeinek megteremtését szintén tobb
hozzAszolé slirgette. A fiatalok tevékenységében
egyre nagyobb szerepet kap a minéségre val6
torekvés (pl. munkad mellé add a neved, DH
mozgalom).

Els6sorban a szolgaltatéiparban tovéabbra is
komoly gondot okoz az anyag-, segédanyag- és
szerszamhidny — mondotta Pethed Zsombor, a
Debreceni Alt. Szolgaltatoip. Szovetkezet fiatal-
jainak képviseletében.

Egyes vidéki vallalatoknal jelenleg még nem
tudtdk megoldani a rekonstrukeié soran tizem-
be helyezett korszer(, nagy értékii berendezések
szakszerd kezelését és a gyartékapacitds kihasz-
nélasat. (Pl. Szatmdar Butorgyér).

A felszélalok t6bb konkrét javaslatot tettek:

A butorértékesitésben jelentkezé probléméak
enyhitésére javasoltdk, hogy a kisebb, korsze-
riitlen termel6 egységeket profilirozzdk 4t szol-
galtatdi tevékenységre.

A beruhézo véallalatok ifjusagi brigadjai segit-
sék a kivitelezés gyorsitdsidt oly mdédon, hogy
kissenek szocialista szerzédést a kivitelezd val-
lalat ifjuségi brigadjaival. Meg kell hatdrozni az
FMKT mozgalom pontos szerepét és miikodését
szorgalmazni kell.

A fiatalok nevelése, lépzése és tovdbbképzése

Tobb felszolalo érintette az asztalosipari szak-
munkasképzés helyzetét. A korszeri nagylizemi
butorgyartasban nem a hagyoméanyos képzési
asztalosokra van sziikség. Hasonldé problémat
jelent a karpitos koézépvezet6k Lképzése is. A
képzés egyik sarkalatos pontja a gyakorlati kép-

zés — ennek helye a véallalati tanmuhely le-
gyen. Ezaltal a képzés kozelebb keriil a valla-
lati feladatokhoz.

Felvetédott a GYES-en levék Aatképzésének
problémija: népgazdasigilag nem elényods, ha a
fizikai dolgozok adminisztrativ munkakérre keé-
pezik &t magukat (gép-gyorsirdst tanulnak) és
ezaltal is csokken a munkéaslétszdm — vetette
fel Petheo Zsombor.

Koévetendd kezdeményezés a Balaton Butor-
gyar részérél, hogy a végzés mérnokoket a val-
lalat meghivja ismerkedésre, és a redlis keép
megismerése céljabdl nem a vezetd, hanem egy
ott dolgozé fiatal mérnok vagy technikus vezeti
veglg oket az lizemen.

rdekes szdmadatokat kozolt Arpasi Jozsef a
Székesfehérvari Butoripari Vallalatrol. Naluk
az als6- és kozépszintld vezetbk 54%p-a fiatal,
ugyanakkor a 30 év alattiak 30%,-a nem végez-
te el a 8 altalanost. A 8 osztaly elvégzésére or-
szadgosan is nagyobb sulyt kellene helyezni,
hangsulyozta tobbek kozott Lakatos Istvéan, a
Kanizsa Butorgyar kiildétte. A vallalati torﬁdes
j6 példdjaként hozhato fel a legutébbi techni-
kus mindsités. A Kanizsa Butorgyar személyze-
ti vezetéje is elkisérte a min6sité vizsgara a
technikus jeldlteket — de az el6készitésben is
tevékenyen részt vett a véllalat. Az eredménye-
ken meglatszott ez a t6r6dés — szemben néhany
szbvetkezettdl vizsgara jelentkezdkkel, akik ta-
mogatis hidnyaban gyenge felkésziiltséget mu-
tattak.

A felszélalok érintették a vezetG-tovabbkép-
zés problémait is. Fontos a vezet6-tovabbképzés
szinvonaldnak biztositdsa, tartalmi korszertsi-
tése. Gati Erzsébet, a Konnytipari Mddszertani
Intézet kiildotte meghivta a fiatalokat, ismer-
kedjenek meg az intézet munkdajaval, terveivel.

A palyakezdé fiatalokkal vald torédést érint-
ve j6 kezdeményezésnek bizonyult a Zala Bu-
torgyarban ez évt6l bevezetett ,,palyakezddk ér-
tekezlete”. Az évenként ismétlédéen tervezett
értekezlet a munkaba 1ép6 fiatalok hasznos fo-
rumava valhat.

A fiatalok helyzete

A munkéslakas-épitési akcidkat szélesebb kor-
ben kellene szorgalmazni és lehetfséget terem-
teni a nem munkés fiatalok lakasproblémaja-
nak megold4sdra hasonlé forméban, hangsu-
lyozta Toronicza Istvan, a Szatmar Butorgyar,
valamint Bruckner Tibor, a Bicska Butoripari
Vallalat kiildotte. Figyelemre mélté viszont az
a veszprémi kezdeményezés, hogy a Balaton
Butorgyar kollektivija évente tébb ezer éra tar-
sadalmi munkéval segiti a vérost, mely lakés-
kiutalasokkal envhiti a gyar ez irdnyu gondjait.

Az MT. 16/1976. sz. rendelet szerint az ligy-
viteli dolgozok keresete 6t éven keresztiil
1200—2300 Ft kozott behatarolt. Az alsé hatar
nem éri el a segédmunkdsok minimalis havi bé-
rét —, mutatott r4 a probléméra Soés Kélman,
az Agria Butorgyarbol.

Néhény kiildstt sérelmezte, hogy a GYES-rél
visszatérék bérezését és é“?kepzéset nem minden
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véllalatnal és szovetkezetnél rendezték megfe-
lel6 modon.

A tarsadalmi munka honordldsa milyen alap-
bél torténjen? — kérdezte Katona Péter, a
KIPSZER kiildotte. A legutébbi parlament ered-
meényeként — 4llapitotta meg Markaly Zsuzsa,
a BUBIV-tol — megoldédott a fiatalok utazta-
tasa.

A butor-, vegyes- és szolgdltatoipar fiataljainak
felajdnldsa

Tobb vallalat és szovetkezet fiataljai bejelentet-
ték, hogy csatlakoztak a csepeli munkéasok fel-
hivasdhoz a Nagy Oktoberi Szocialista Forrada-
lom 60. évforduléja mélté meglinneplésére.
Dobrotka elvtars valaszaddsdban méltatta a
fiatalok aktiv részvételét. A felvetett lényege-
sebb problémakra, javaslatokra kilon is kitér-
ve hangsulyozta, hogy a vita dltalanos hangvé-
tele hiven tiikrozte jelen tarsadalmunk stlypon-
ti problémait, oromeit, gondjait. Jellemz6 volt,
hogy a fiatalok elhivatottsagot éreznek a tér-
sadalmi fejlédés ligyéért. Kitértek vallalataik,
lizemeik, intézményeik hétkdznapi gazdasagi,
kulturalis életére. Atérezték annak jelent6ségét,
hogy a fejlédés elképzelhetetlen a fiatalok szak-

mai, &ltalénos miiveltségi szinvonaldnak &llan--

d6 novelése nélkiil. Félté hangon szoltak szak-
majukrol és aggédva a szakmai képzés jelené-
rél és annak jovébeni folyamatos korszeriisité-
sér6l. Hasznosithaté javaslatokat tettek a fiata-
lok gazdasdgi munkat segitf, tevékenységére,
javitasara. : ;

A felvetett dgazati, illetve orszdgos jellegd té-
makkal a miniszter elvtirsné kiilon is foglalko-
zik maijd a plendris zaré6iilésen — fejezte be
vélaszadasat a miniszterhelyettes, megkdszonve
az eredményes, koz6s munkat.

Este a konnylipari miniszter a Liszt Ferenc
kultirhdzban barati taldlkozén latta vendégiil
az ifjlisagi parlament résztvevéit. A miisoros di-
vatbemutatéval egybekotstt, hangulatos ismer-
kedési esten kotetlen form&jti, hasznos véle-
ménycserékre is sor keriilt a kiildsttek, a meg-
hivott vendégek és a minisztérium vezet6i ko-
zott.

A parlament mésnap plendris iilésen folytat-
ta munkéjat. El6szor a szekciovezetdk szdmoltak
be az 6t aldgazat tandcskozésan felvetett f8bb
problémadkrdl, javaslatokrdl, majd Pasztor Gab-
riella, a KISZ KB titkara kért sz6t. Elmondta,
hogy a parlamentek megrendezésében tovabb
béviilt a térsadalmi munkamegosztds. A rész-
vételt valamennyi fiatal szdmdara biztositottak.
bar a KISZ-en kiviiliek mozgésitdsa valéban
nem volt kielégit6. A beszdmolék tobbsége
konkrét wvolt, az érdemi véilaszokat illetGen is
mindéségi javuldst tapasztalhattunk. A kiildt-
tek felkészitése koriiltekint6bb médon sikeriilt,
ez tiikroz6dstt a szekeiovezet6k beszamol6jaban
is. A fiatalok egyre inkébb azonosulnak az aga-
zat problémaival, jél politizalnak, tisztdban van-
nak jogaikkal és kételességeikkel. Remélhets-
leg hasonlé aktivitdssal vesznek részt majd az
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Uzemi demokraciat erd6sité egyéb forumokon is.
Dicséretes a fiatalok munkaverseny felajanla-
sa a Nagy Oktoberi Szocialista Forradalom 60.
évforduléjara — mondotta a KISZ KB titkara.
Javaslatként megemlitette, hogy a kovetkezd
agazati parlamentre tobb hasznos munkamaéd-
szert kellene hozniuk a fiataloknak.

Hogyan tovabb a parlamentek utdn? — tette
fel a kérdést Pasztor elvtarsné. Munkankban el-
s6sorban a tartalmi jegyeket kell névelni, kertil-
ni kell a formalitast. Batran helyt kell adni a
kritika hangjanak és ne riadjunk vissza az on-
kritikatol. Az ifjusag legyen kezdeményezé a
munkafegyelem szilarditdsdban, mutasson pél-
dat a koziigyek vallalasaban.

A KISZ IX. Kongresszusan elfogadott akeid-
program tartalmazza az 1977/78. évi népgazda-
sagi terv sikeres megvaldsitasa érdekében sziik-
séges tennivalokat. A fiatalok ismerjék meg val-
lalatuk feladatait, ha kell, tobbletvallaldssal ja-
ruljanak hozzd azok teljesitéséhez. A munka-
verseny célkitlizései kozott a munkafegyelem
mellett a hangsilyt a minéség javitasara kell
hélyezni.

Tovébb kivanjuk fejleszteni az Alkoté Ifju-
sag mozgalmat, de nem szeretnénk az FMKT-t
sem megszlintetni.

A KISZ KB titkdra a tovabbiakban szolt ar-
rol, hogy a kormany altal j6vahagyott b éves if-
jusagpolitikai feladatterv alapjén az AIB kidol-
gozta intézkedési tervét, melyben helyet kapott
az ifjusag helyzetét érinté valamennyi sulypon-
ti kérdés.

Pasztor elvtarsné hozzaszéldsdban méltatta a
Konnytipari Ifjusagi \Bizottsag munkajat. Az
aldgazati beszamolok 0Osszedllitasat és el6zetes
szétkiildését pozitiv kezdeményezésként érté-
kelte és elismerését fejezte ki az agazati par-
lament el6készitéséért és lebonyolitdsaért.

A masodik napi plendris tlés kozéppontjat
Keserti Janosné konny(ipari miniszter &ssze-
foglalé értékelése képezte. Kiemelte, hogy a 2
évvel korabbi parlament 6ta eltelt id6szak ered-
meényeit egytittes munkéaval sikeriilt elérniink.
A tandcskozés eredményessége elsésorban azon
mérheté le, hogy a kiildottek hozzészélasaikat
konkrét formdban tették meg, kevesebb volt a
.,lesimitas”, mint kordbban.

A miniszler a hozzdszolasok két £6 kérdésével
foglalkozott behatébban; a lakésproblémaval és
a kozmiivel6dés — szakoktatas témakorével. A
lakaskérdés nem csak a fiatalok férumain sze-
repel kiemelt jelleggel — hangsulyozta a mi-
niszter. Azt is hozza kell tenni, hogy nem kiz4-
rolag anyagi kérdés. Megold4sahoz minden posz-

ton meg kell tenni, amit lehet. Magyarorszag

vezeté helyen &all a nemzeti jovedelem részara-
nyanak lakésépitési célra (9%,) torténd felhasz-
nalasaban. Realis szdmbavétel szerint lehet6-
ségeinkb6l ennél tébbre nem telik. Tébbet tehe-
tink azonban a rendelkezésre 4ll6 anyagi esz-
kozok hatékonyabb felhasznalasa és a tarsadal-
mi hozzdjarulasok hasznositésa terén.
Kozmiivel6dési célkitlizéseink megvalositasa-
hoz ma mar a térvény segitségét is igénybe ve-



hetjiik — mondotta értékelése soran a minisz-
ter. Sziikséges, hogy a szocialista, halad6 erdk
harcaban egyre felkészililtebbé valjunk. A tudo-
many és technika rohamos fejlédésével csak
ugy tudunk lépést tartani, ha a képzés minden
fazisaban folyamatosan korszertsitjiilk az okta-
tds formait és eszkozeit. Az egyébként jogosan
tiirelmetlenked6knek azonban azt is latniuk
kell, hogy az oktatok, jegyzet- és tankényvirdk
szintén most ismerkednek a korszerti techniké-
val. A szakma megismertetését, szépségének be-
mutatédsat mar az altalanos iskoldaban meg kell
kezdeni. A véallalatok ebben, valamint a szak-
intézetek korszertbb felszerelésében sokat se-
githetnek.

A miniszter kitért a szakmasitas kérdésére is,
amellyel az aldgazati elékészité anyagok szin-
tén foglalkoztak. Megemlitette, hogy a mecha-
nizélds és automatizalas egyes szakmak megsz(i-
néséhez vezet, ugyanakkor a részfolyamatok
egy részét betanitott munkéasok is el tudjak lat-
ni. Célkittizéseinknek inkabb az Osszevontabb
képzés felé kell iranyulniuk, keriilni kell a szak-
mak tovabbi lebontasat.

A miniszter szolt a konnytlipar bérfejlesztesi
lehetéségeirél, a termeldeszkézok jobb kihasz-
nalasat célzé miszakpotlék rendezésérdl, mely
a IL. miszakban 15%, a III. miiszakban dolgo-
z0k részére 35—400/, korul varhats. Zarszava-

ban kitért az dgazat sulyponti feladataira, mely-
nek megvalésitasa soran iigyelni kell az igény
és a forrasok osszhangjara. Be kell latnunk,
hogy ami munkankban eddig jé és elég volt, az
a jovoben kevés. Szamitdsaink szerint az alap-
anyag arnovekedés 20—25%p-at hatékonyabb
munkaval kell ellensulyozni.
- Az Ifjusagi Parlament szellemében folytas-
suk munkankat” — hivta fel a jelenlevék fi-
gyelmét a miniszter. Bebizonyosodott, hogy a
fiatalok meg merik mondani az igazat és fenni
is akarnak. Ha az ,,érted, de nem helyetted” jel-
sz6 alapjan dolgozunk, a jél végzett munka 6ro-
mével tudunk birtokolni — fejezte be osszefog-
lal6jat Keserli Janosné konnyiipari miniszter.

A konnyUipari agazati ifjusagi parlament 2
napos tanacskozasa Dobrotka Laszlé miniszter-
helyettes, a KIB elnotke zarszavaval ért véget.
Koszonetet mondott a KISZ KB, az AIB, a szak-
szervezetek és a MTESZ munkatarsainak a fel-
késziilés sordn nyujtott segitséglikért. A meég
nyitott kérdésekre a felszélalok irasban kapnak
valaszt — mondolta a miniszterhelyettes. A
parlament anyagat feldolgozzuk és elkiildjik
valamennyi kiildott részére. Kilon koszonet il-
leti meg Gydér-Sopron megye és Sopron varos
vezet6it vendégszeretiikért és azért a figyelmes,
korultekinté szervezésért és bonyolitasért, mely
mélto volt a célhoz.

Sopp Ldszlo




Egyesiileti hirek

Az Egyesiilet kozponti szakosztdlyai és videki
csoportjai marcius 31-ig bezardlag folyamatosan
tartottak meg a vezetéséget valasztoé taggytile-
seiket, melyekrdl az eddig beérkezett jegyz6-
konyvek alapjan roviden az alabbiakban tajé-
koztatjuk olvaséinkat.

A Csongradi Csoport februdr 24-i vezet6ség-
valaszto taggytlésén az alabbi 1] vezetoséget
valasztotta meg:

Th. elnbk: Batlka Ferenc gyéarigazgato
Ugyvezeté elndk: Ott Tamds

Titkar: Scholtz I'mréné
Titkarhelyettes: Kazaniczky Zoltdnné
Gazdasagi ui.: Sdgi Botondné.

- e

A Miskolei Csoport ugyancsak februir 24-én
tartotta taggyuléset. A vezetdség négyévi teve-
kenységérol szolé beszamolét kovetben hataro-
zatot hoztak arra, hogy ,,A jovében a csoport
bazisvallalata az Awvas Butorgydr lesz”. A vé-
lasztott vezetdség 7 tagu; :
Elnok: Késa Pdl

Titkar: Steiner Jozsefné.

A Csongrdd megyei Csoport marcius 1-i vezeté-
ségi iilésén Juhdsz Ldszl6 titkar adott tajékozta-
tast az elmult iddszak tevékenységérsl, majd

értékelték a miszaki vetélkeddk és a vezetGség-
valaszté taggyllésen elhangzott felszolalasokat
és javaslatokat vitattdk meg.

FEE T

Az Epiiletasztalosipari valamint a Butoripari
Szakosztaly ugyanesak marcius 1-én tartott ve-
zetOségi ulése napirendjén a majus hénapban
sorra kertiilé IX. vezetGséget valaszto kozgytilés-
sel kapcsolatos el6készité munkakat vitatta meg.

# ok ok

A Gyéri Csoport marcius 4-én tartotta tag-
gytléset, melyen a vezet6ségi beszamold részle-
tesen ismertette az elmult négy év tevékenysé-
gét, az eredményeket, és a hianyossagokat. Ki-
emelked6 eredményt értek el a taglétszam eme-
lésében, mely 66 férél 90 fére novekedett. A
magas taglétszam mellett is azonban kevés az
aktiv tag. A tagsdg aktivizdldsa érdekében tobb
javaslat hangzott el, kiillénos tekintettel a fiata-
loknak az egyesiileti életbe valo mmd szelesebb
kort bekapesolasara.:

A valasztott vezetéség 10 tagi:
Elnok: Lovdsz Ldszlo
Titkar: Lengyel Imre.
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Kitiintetések

Atadtdk a kdnnydipari Eétvés dijat

A miiszaki-gazdasdgi haladdst kiemelkedben szolgdld, alkoté irdnyité, szervezdé tevékenységet

kifejté szakemberek szdmdra alapitott Edtvds Lordnd dijban a butoripar részérél

RIEPERGER LASZLO

a Székesfehérvdri Butorgydr igazgatdja részesiilt.

A Magyar Neépkoztarsasag Elndki Tandcsa hazdnk felszabaduldsinak 32. évforduléja alkalmdbél

a MUNKA ERDEMREND
arany fokozatdt adomanyozta:

Fenyvesi Tibornak, a Gyufaipari V. igazgato-
janak,

Fila Jézsefnek, az Allami Fagazdasigok Orsza-
gos Kozpontja igazgatojanak,

Paizs Zoltdnnak, a Szék- és Karpitosipari V.
vezérigazgato-helyettesének, '

a MUNKA ERDEMREND
ezils fokozatat

Bajké Ferencnek, a Flrész-, Lemezipari és

Hordoipari V. lUzemvezetGjének,

Kormos Ernének, a Balaton Butorgyar igazga-
tojanak,
Kovdes Jozsefnek, az Iskolabutor és Sportszer-

gyar III. sz. gyaregység vezetdjének,

Ldszlo Ldszlénak, a Tisza Butoripari Vallalat
osztalyvezetdjének,
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a MUNKA ERDEMREND
bronz fokozata kitiintetést adomanyozta:

Gyulai Miklésnénak,
lakkozé munkasanak,

a Debreceni Kefegyar

Haldasz Mdrtonnak, a Zala Butorgyar flirészaru-
megmunkalé lizemvezetdjének,

Kelemen Jdnosnak, a Kecskeméti Asztalosipari
Szovetkezet termelé tagjanak,

Kuti Gyorgynek, a Budapesti Butoripari V. II.
sz, gyaregysége biztonsiagtechnikai vezetéjének,

Labancz Vinczének, a Butorértékesité V. féosz-
talyvezetdjének,

Modzes Mihdlynak, a Szegedi Butoripari Szo-
vetkezet Uzemvezetdjének,

Téth Kdalmdnnak, a Budapesti Butoripari V., IV.
sz. gy. géplakatosanak,

Véari Jdnosnak, a Szék- és Karpitosipari V. an-
gyalfoldi gyara karpitosanak.




Szék- és Karpitosipari Villalat kereskedelmi kapcsolatai
faalapanyag termel& vallalatokkal®

Sajban Pal

Nem ujkeletli téma — e lap hasabjain sem — a
butoripar és az alapanyaggyart6é faipar kapcso-
lata. Ami az utébbi 1—2 évtol kezdédden kiilo-
nosen idészertivé tette ezt a lassan orokzoldnek
tekinthet6 téméat: a két iparag rekonstrukeios
fejlesztése. Az ,evergreen”-né valas biztositéka
pedig, hogy a butoripar fejlesztése id6ben meg-
elézte a flrészlemeziparét, és eziltal egyébként
elkeriilhet6 problémak sokasagat idézte el6.
Nem kivanom e helytitt a tobbé-kevésbé ismert
problémékat tételesen felsorolni, még kevésbé
azokat megoldani, csupan egy kozéptavu valla-
lati stratégian keresztul szeretném e két ipari
aldgazat egylittmikodésének fontossagat ki-
emelni, s ezaltal a témaban mértékadé allami és
tarsadalmi szerveknek a jelzett problémék elha-
ritdsara irdnyuld tevékenységét legaldbb kis-
mértékben megerdsteni.

1. A vallalat jellemzése

A Szék- és Karpitosipari Vallalat 2 budapesti és
4 vidéki gyarral, Osszesen 21 telephellyel ren-
delkezik. Dolgoz6i létszama hozzavetélegesen
3600 6, termelési értéke 1 millidrdon felil van.
Termelési értékének negyede t6kés export. A
harom éve megkezdett és 1976 végére tobbnyire
befejezettnek tekinthet6 rekonstrukcids fejlesz-
tés 6 célkitlizése — a butoripar egészére jel-
lemz6 altaldnos korszertUsitésen és szocidlis ella-
tottsag novelésén tulmenden — a tokés piaco-
kon is eredményesen értékesitheté ulébutorok
gyéartasi kapacitasanak bévitése volt.

Ezt a tendenciat szemléletesen mutatja be a
SZKIV V. otéves tervének f6bb termelési muta-
toit tartalmazé 1. abra.

Mint az 1. dbra mutatja, termelésiinket rend-
kiviil dinamikusan fejlesztjik. (A részletes ada-

* A MEM Mérnok- és Vezets-tovabbképzs Intézet
1976. dec. 8-i ankétjan elhangzott hasonldé cimd el6-
adas roviditett véltozata.

1. tdbldzat
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1. abwa

tokat az 1. tabldzat tartalmazza.) Ha ehhez hoz-

z&vessziik, hogy a rekonstrukci6 el6tti utols6

évben — 1973-ban — a véllalat termelési értéke

600 M Ft volt, akkor megéllapithatjuk, hogy 7

év alatt, valtozatlan arszinten, megduplaztuk a

termeléstinket. Kiilondsen jelentés ez a noveke-

dés, ha figyelembe vessziik, hogy zome a mun-
kaigényesebb, alacsony termel6i aru iilébuto-
rokbdl 4ll. Ezt a rendkiviil jelent6s termelésfel-
futdst mindosze 900 f6s létszamnovekedéssel

(ennek tobb mint a fele benne van a jelenlegi

3600 f6s 1étszamban) kivanjuk elérni.

Bar a hossza lejarata fejlesztési bankhitel
szerzédésiinkben, s mas fontos dokumentumok-
ban sem szerepel, de a tervszamok kozt érthe-
téen meghuzédik, hogy terveink realizaldsa ér-
dekében maximalis mértékd kooperaciés kap-
csolatot. kell kialakitani, els6sorban alapanyag-
gyéarté partnereinkkel. Ez a tendencia jellemz6
vallalatunk termelési stratégidjara. Ennek meg-
jelenési forméaja:

— az alacsonyabb miszaki-technolgéiai szintet
igényl6 munkafézisok kiilsé kooperacioban
valé végeztetése, és

— magas késziiltségi foku anyagok vésarlésa.

A Szék- és Karpitosipari Véllalat fontosabb mutatéinak alakuldsa az V. otéves tervidoszak folyamén

1975 1976 1977 | 1978 1979 | gl
Mutaté i i L 1?80/’5
tény tery tery terv terv tery Y%-iban
o e | e — SN P R
Termelés mennyiségben: y
Székbutor db 927 933 1041 080 1250 000 1320 000 1680 000 1800 000 194,0
Fotel db 151 860 139 480 150 000 160 000 170 000 175 000 115,2
Hevers db 105 956 109 350 115 000 120 000 122 000 125 000 118,0
Termelés értékben eFt* 916 900 986 000 1084 000 1195 000 1320 000 1490 000 162,5
* 1975, évi arakon szimolva
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Kooperacios tevékenységlnk jelentéségére
jellemzd, hogy 1977. évi tervezett szintje eléri a
termelési érték 109/-at.

2. A vallalat faalapanyag-felhasznal4sa

A vallalat faalapanyag-felhasznaldsiban, ter-
mékstruktarajabél adédéan, a fehér biikk jarsz-
sza a legnagyobb szerepet. Az utébbi idészakban
dinamikusan n6, épp a kooperécié bévitésére
irdnyulé eréfeszitéseink hatésara a butorléc fel-
hasznélasa is. E két anyagféleség egytittes fel-
hasznalasénak novekedése jelzi székgyartasunk
dinamikus bovitését.

Feny6 flrészaru-felhasznaldsunk novekedési
liteme alatta marad a termelésiink novekedésé-
nek, ami szintén kooperacids tevékenységiink-
kel magyarazhaté. Karpitozott butoraink allva-
nyait és karpitkereteit egyre novekvé volumen-
ben kilsé kooperalé partnereinktdl szerezziik
be. Partnereink egy része az anyagbiztositas
gondjat is leveszi vallunkroél, ezaltal a koopera-
ciés tevékenység a kapacitdsbévitésen kiviil,
forgéeszkozeink jobb kihasznélasat is lehetévé

teszi. Faalapanyag~felhasznélasunk jellemzésére

szolgéljanak a 2. és 3. tablazatok.

Faanyag-felhasznalasunk strukturalis véalto-
zaséra s ezzel egyben termelésbévité vallalati
stratégiankra is jellemz6 biikk butorlée felhasz-
néldsunk dinamikus emelkedése. Szallitoi kész-
ségtol fliggben ,,gatterfriss” min6ségt6l a méret-
re munkalt, gyalult, m{iszaritott butorlécig tébb
késziiltségi fokon is vasarolunk butorlécet. En-
nek megfeleléen a felhasznélt butorlécek egy-
ségara széles hatdrok kozott valtozik: 7500 F't/
m3—13 500 Ft/m?-ig.

Butorléc-felhasznéaldsunk zomét az angyalfol-
di gyarunk és a Pilisi Allami Parkerdé Gazda-
sag kozotti kozéptavu egylittmiikodési szerz6dé-
sen alapulé szallitdsok jelentik. Az 1977. évi kb.
2000 md-es angyalféldi butorléc-felhasznalas

2. tdblazat

A Szék- és Karpitosipari Vallalat faalapanyag felhasznilisa
f6bb termékesoportok szerinti bontisban 1975—1977-ig

Me: m?

Fébb termékesoportok 1975 1976 1977
Fenyd 9070 11 030 ! 11 200
Fehér bitkk 20 300* | 22410* | 24 400%*
Gozolt bikk 1560 — —
Tolgy 350 950 900
Hiérs 360 70 | 100
Eger 100 160 | 50
Biikk batorlée 1540* 3065 * 3700 *
Fenyd karpitléc 960 300 | 460

* A fehér bitkk fiirészaru és @ bitkk butorlée egyiittes
felhasznilisa, flrészdrura vetitve, a batorlée gydrtdsndl
509,-o0s kihozatalt feltételezve:

1975-ben
1976-ban
1977-ben

23 380 m?
28 520 m?
31 800 m?
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3. tabldzat

A Szék- és Karpitosipari Véillalat furnér, lemez
és agglomerdalt lap felhasznilisa 1975—1977-ig

Me: m?
1975 1976 1977
|
Enyvezett lemez 574 | 1039* 880 * *
Farostlemez 3372 2821 1830
Feliiletkez. farost lem. (m?) | 36 300 52 117 60 580
Furnér (m?) 174 300 [150 522 [108 102
Pozdorja lemez 841 987 300
Forgécslap - 821 611 1300
Svédiilés 482 390 1040
Székiilés 257 327 360
IKARUS tdmla és idom 185 2562 280
SIMENS tamla 47 32 55
SIMPLEX téamla y 1 ER 66 30
Székiilés és tdmla ossz. | 1042 | 1087* 1765 % *

* 1976-ban enyvezett lemez felhaszndlisdval hazilag Alli-
tottunk el cca. 400 m?® székiilést (500x500x8 mm ligy-
lombos svédiilés), tehat az enyvezett lemez felhaszndlisa
ezzel csokkentendd, a székiilés felhasznalas pedig ezzel nove-
lend6.

** Székiilések hazi el6allitdsa esetén az Gsszvolumen meg-
tartdsédval az ardnyok eltolédhatnak!

gyakorlatilag teljes egészében fedezi az angyal-
foldi gyar bukkigényét. A Pilisi Parkerd6 Gaz-
dasag természetes uton széritott, 189, nedves-
ségtartalmu, ives székalkatrészt szallit.

A tobb mint kétéves tapasztalatok alapjan
egyuttmukodéstiinket zavartalannak, és mindkét
fél szaméra hasznosnak itéljiik meg.

A vallalat 1977. évi tervezett faalapanyag-fel-
hasznalésat szalliték szerinti bontdsban mutatja
a 4. tabldzat.

Mint mér emlitettem, a vallalat faalapanyag-
felhasznalasaban, érték és volumen szempontja-
bél is, a fehér biikk flirészaru 4ll az els6é helyen.
Ezért érdemes a bukk flirészarut szallitok ala-
kuldsat az id6 fliggvényében is megvizsgalni. A
2. dbra a fehér bukk flrészarut szallitok alaku-
lasat mutatja, grafikus forméban, 1975—77-ig.
(A részletes adatokat az 5. tdbldzat tartalmazza.)

Figyelemre mélté, hogy a biikk flrészarut
szallitok kozt dinamikusan el6re léptek az erdd-
gazdasagok. Ennek oka egyrészt a felhasznald
gyaraink és a szallité erddgazdasigok kozott ki-
alakult j6 kapcsolat, s a j6 kapcsolatok &ltal
megvalositott nagyfokt rugalmasség, maésrészt
az erddégazdasagok redlisabb alapokon nyugvé
osztalyozasi rendszere.

3. A vallalat faalapanyag-felhasznilasa
az osszes kozvetlen anyagfelhasznilas tiikrében

A véllalat faalapanyag-felhasznaldsanak jelen-
t6ségét az Osszes kozvetlenul felhasznalt alap-
anyaggal Oszevetve itélhetjiik meg. Ehhez
szikséges a faalapanyag-felhasznélas értékének
a vizsgélata amit a 6. tdbldzat tartalmaz.

A vallalat faalapanyag-felhasznaldsat és az



4. tabldzat

A Szék- és Karpitosipari Vallalat faalapanyag beszerzése fobb termék-csoportok és szillitok szerinti beosztisban 1977

Me: m?

Szallité Feny6é | F.biikk | G.biikkk | Télgy Hérs l fger B. léc Kli‘:p

I
Erdért 11000 | 5000 — = = 50 — 100
Balatonfelvidéki EFAG — 4000 | = 200 == — 200 —
Borsodi EFAG — | 5000 | — — 50 — 600 100
Fiir.-Lem.-Hordé 200 | — | - 500 — — — _
Ipolyvidéki EFAG — | — — — = - 100 —-
Mn Veszprémi EG — — — - — - — —
Métrai EFAG L 4000 = = = = — =7
Mecseki EFAG — — ‘ — - - — 500 —
Nyugatmagyarorsz. EG — = — — — - — 100
Pilisi EG — — — — — — 2200
Somogyi EFAG — 3500 | — 200 — — 100 —
Vértesi EFAG il D — = = e 3
Zalai EFAG - 2500 | — L2 50 - A 160
|
(sszesen 11200 | 24400 — 900 100 i 50 ‘ 3700 460
; >

oszes kozvetlen anyagfelhasznélasat, s ezaltal a 9. tdbldzat

faanyagok vallalati jelentéségét mutatja a 7.
tabldzat.
A tablazat adataibol megallapithatd, hogy a

/1.000.m7/
Zala
/-90 /
Wries armody
Ny-M.0-1

fur-Ho lpoly  Matro

5 1
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A Szék- és Karpitosipari Véillalat fehér biikk tiirészdru szallitéi
1975—1977

Me: m?
Szallito 1975 1976 1977
Erdért 13 800 11 620 5000
Balatonfelvidéki EFAG 2000 1850 4000
Borsodi EFAG — 2500 5000
Fiir.-Lem.-Hordé 200 — —
Ipolyvidéki EFAG — 50 —
MN Veszprémi EG — e s
Métrai EFAG 500 1700 4000
Mecseki EFAG — — —
Nyugatmagyarorsz. EG — 300 —
Pilisi EG — — —
Somogyi EFAG 3000 2640 | 3500
Vértesi EFAG 300 450 400
Zalai EFAG 500 900 2500
Osszesen 20300 | 22010 | 24400

vallalat szamara nagyon jelentések a faanyagok,
melyek a kozvetlen anyagfelhasznalasnak kozel
az egyharmadat jelentik. Az 1975/76-0os arany-
véaltozas oka elsésorban az 1976. évi faanyag-ar-
valtozas, kisebb mértékben a termelés stlypont-
janak fokozatos eltoléddsa a széktermelés felé.
Ez a tendencia — a bels6é kereslet jelent6s ha-
nyatlasa ellenére is — tovébb folytatédik, s
ezért tulajdonképpen 1977-ben tovabb kellene a
faanyag részesedésének novekednie. Ami ez el-
len a hatés ellen dolgozik, az a kooperaci6s te-
vékenység bovitése, s ezéltal a faanyagbeszerzés
kisebb mérvii csokkenése. Az, hogy a két hatés
épp kiegyenliti egymast, s ezért a faanyag ré-
szesedése 1976-rél 1977-re az alapanyagok kozt
valtozatlan marad, természetesen csupan vélet-
len.
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6. tablazat

A Bzék- és Kérpitosipari Villalat faalapanyag-felhasznilasa
19756—1977-ig
Mértékegység: eFt

7. tablazat

A Szék- és Karpitosipari Vallalat faalapanyag- felhasznilisa
a kozvetlen anyag felhaszndlds titkrében. 1975—1977-ig
Mértékegység: mFt

Fébb termékesoportok 1975 1976 1977 1975 1976 1977
Feny$ fiirészhru 24371 | 41318 | 41955 Kozvetlen anyag 545 635 719
Fehér biikk flirészéru 53951 | 76194 | 82960 brték 135 196 220
G&zolt biikk flrészdru 4936 — — Faalapanyag
Tolgy flirészéiru 1124 4237 4048 hanyad 0,25 0,31 0,31
Hiérs fiirészéru 833 195 271
Tger flirészéru 163 418 139
Biikk butorléc 8880 | 24135 | 37407 o : : !

Fenyd kérpitléc 1880 807 1242 dasaggal kotott hossza tava — 10 éves — szer-
Enyvezett lemez 3903 8728 7392 z6dés, mely 1983-ig ad lehet6séget mindkét fel
Farost: lemer 23814 1} 181259 8601 s a a megalapozott tervezésre, fejlesztésre.
Felilletkez. farost lem. 2505 4169 4846 SAZérnér 5dé tg tllj B ként ",V kaé menvy-
Furnér 3747 3936 2394 szerzGdes tartalma: évenkeént novekvs y
Pozdorja lemez 2979 3080 930 nyiségl, kilonféle, zomében ives, légszaraz
Forgécslap 2381 2200 4680 székalkatrész szallitisa. A specifikdciot és a
Székillés és tamla Ssez. 11237 | 14383 | 23792 mindenkori 4rat, a targyévet megel6zé kiilén
szerz6dés szabalyozza.
Osszesen 135004 | 196339 | 220593 Jelenleg folyamatban van a Nagykunsagi Er-
dé- és Fafeldolgozé Gazdasaggal kozéptava — 3

4. A vallalat kooperaciés tevékenysége

A véllalatunk termelési feladatainak maradék-
talan teljesitése érdekében jelentds kooperéaciés
tevékenységet fejlesztett ki. Ez a tevékenység
kiils6 és belsé kooperaciobol 4ll.

Bels6 kooperacios tevékenységiink faanyago-
kat nem érint, 1977-ben terv szerint csak sz-
vet- és habszabészatra, valamiht rugés alapra és
elemi rugotestekre vonatkozik.

Kiils6 kooperaciénkra viszont jellemzé a fa-
felhasznalés, hisz stlypontja a székalkatrészek-
re, illetve kérpitozott butoraink &llvanyaira és
kéarpitkereteire esik. Kooperaciés kapesolataink
koziil kiemelkedik a Pilisi Allami Parkerdd Gaz-

éves — egyuttmiikodési szerzédés megkotése.
Ezzel a kooperalé partnereink kozt az alapanyag-
gyarté faipar véllalatainak felsorolasat sajnos
be is fejeztiik, pedig tobb olyan anyagprobléma-
val kiizdiink, melyek megnyugtaté rendezése
kozéptavu egyuttmikodés kialakitdsat tenné
szilkségessé. T6kés butorpiacokon ismét meg-
élénkilt az érdeklédés a tolgy iilébutorok irant,
ennek megfeleléen vallalatunk is novekvé mér-
tékben szallit tolgy butorokat exportra. Ennek a
programunknak az anyagbiztositdsa nem kis fel-
adat, kulonésen ha figyelembe vessziik az ex-
port piacokon altaldban megkovetelt magas mi-
néségi szinvonalat, és az ugyancsak divat jelle-
glen jelentkez6 nagyobb szabasi méreteket. (Ti.:
az er6sebb formék divatirdnyzata miatt.) Persze

8. wabldzat
Az elsddleges faipar részesedése a Szék- és Karpitosipari Vallalat kiils koopericiés tevékenységébdl. (1976. dec. 1-i allapotnak
megfeleléen)
1974 75 l 1976 1977
érték I index ért I mdex érték index érték index
eFt | A oFt | % eFt | % eFt o,
A vallalat kiilsé érték | eFt | 31 194 100 41 062 ' ‘ 76 320 186 120 000 157
kooperéciés index | 9% 100 100 | 100 100 |
tevékenysége o] : ! | J
|
- érték | eFt 543 I 100 4820 887 ‘ 6272 130 3500 136
Fentibl NBFAG  sdex | o2 | a7 11,7 || Zms | 7,1
az elsédleges | |
faipar ‘
részesedése PILISI érték | eFt - 14 000 100 18 000 129 20 000 111
index % 34,1 23,5 16,7
érték | eFt 543 1004 18 820 3465 24 272 129 28 500 117
Osszesen index | 9 1,7 45,8 31,8 23,7
l

Index = targyév béziséy . 100
Index* = részesedés a targyévi kooperécids tevékenységhél
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a sz6ban forgé tolgyigénylink volumenében nem
vetekszik a tébb mint 30 ezer m®-es buikkfel-
hasznélasunkkal, de biztositdsa — kiilondsen a
pillanatnyi piaci szitudcioban — elsérend(i fon-
tossdgu vallalatunk szdmaéra.

Ugyancsak export kotelezettségeink teljesité-
se veti fel mésik jelent8s anyagbiztositasi prob-
léméankat. Az IKEA program keretében ruszti-
kus, feny6 székeket szallitunk Svédorszagba. Az
ehhez sziikséges 2000 m?-es erdei fenyé butor-
lécigényuinket, hazai széllit4dsi készség hianya-
ban, szovjet szovetkezeti gazdasigoktol probal-
juk biztositani.

A 8. tdbldzat szemlélteti kooperacios kapecso-
latunkat az elsédleges faiparral.

Az 1977. évi kiilsé kooperaciénk 76,3%/,-at,
91 500 eFt-ot, kb. 15 kulonféle szovetkezettel
kotott éves szerzédések teszik ki. Ezek kozil ki-
emelkedik rugészalliténk, az Orvosi Miszer- és
Vasipari KTSZ, mellyel kozéptavu kapacitasle-
kotési szerzédéslink van.

A tablazat adataibdl kittnik, hogy a lehetésé-
gekhez képest — alapanyagbazis, szakmai tudas
— az erddgazdasigok nem szerepelnek kelld
sullyal kooperalé partnereink kozott. Népgazda-
sagi szinten is — szallitdsi utak csokkentese,
koncentralt hulladékképzodés és -feldolgozas,
koncentralt fejlesztési lehet6ségek — indokolt

lenne a butoripari faalkatrészt a faanyag kelet-
kezési helyén gyartani.

5. Osszefoglalé

El6addsomban — s most, e lap hasdbjain széle-
sebb szakmai kozonség elétt megismertetve is ---
az volt a célom, hogy a SZKIV néhany éves
kooperéaciés multjat, valamint a kooperaci6 to-
vabbi kiszélesitésére irdnyulé hosszu tavu stra-
tégiai elképzeléseit ismertetve, lehetéségeimhez
mérten, konkrét tartalmat adjak a butoripar és
az alapanyaggyarto ipar egyuttmikodési lehe-
téségeihez.

Vallalatunk a soron kovetkezo évek feladatait
csak az ésszerli kooperédcié novelésével tudja
megoldani. Ennek idedlis formdaja a hosszu tava
egyuttmikodés, aminek kialakitasdhoz elenged-
hetetlenek a felek altal egyméasnak nyujtott kol-
csonos anyagi-erkolesi elényok. Persze semmi-
féle jo egylttmiikodés nem biztosit menlevelet
a szallité partnernek, a kooperéciés szerzédés-
ben rogzitett
—smennyiségi és mindségi eléirasok és
— a hatéridé
pontos betartasa alél. Kooperacios kapesolat ki-
alakitédsakor fontos tényez6 a kolesonds bizalom,
amire folyamatosan is ra kell szolgalni.




Egyesuleti hirek

Az Ipargazdasdgi Bizottsdg mércius 8-i dsszejo-
vetelén a , Fafeldolgozé iparagak és a fagazdal-
kodas kapcsolata és problémai az V. &téves
tervben”, valamint az 1977. évi munkatervben

tervezett munkabizottsdgok munkajanak inditd-

saval kapecsolatos intézkedéseket targyalta.

A Szévetkezeti Szakosztaly marcius 9-én tar-
tott taggytlésén az elhangzott beszdmol6bol
megtudtuk, hogy a szovetkezet a IV. 6téves terv
utolsé évében, 1,5 milliard forint termelési érté-
ket allitottak eld, 43%,-kal tobbet, mint 1970-
ben, a III. 6téves tervidészak utolsé évében.

A fafeldolgoz6 ipar 123%,-0s, ezen beliil a bu-
toripar 127%-os teljesitményt ért el az elmult
5 év alatt. Az eredmények mellett egy-két hia-
nyossagra is ramutatott a beszdmol6, mint pl. a
klubnapi rendezvények latogatotisagara, az
lizemlatogatasokon és tapasztalatcseréken val6
részvétel lehetdségeinek nem megfelelé kihasz-
nalasa. A taglétszam alakuldsa sem a legkedve-
z6bb.

Az 1j vezet6ség 10 rendes és egy pottaghol
all. Elnok: Tamds Ldszlé, a KISZOV elnoke.

A Soproni Csoport marcius 9-i taggyf(ilésén
elnokiil Kiss Jenét, titkarnak Szabadhegyi Vik-
tort valasztotta meg.

A Debreceni Csoport a taggytlésén az elniki
beszdmol6 egy negyedévszazad munkdjira te-

kintett vissza, melynek soran sok jelentés ered-
ményt sikeriilt elérni. Tobbek kozt megyei vi-
szonylatban az Oktatdsi Bizottsdg szervezésében
tartott tanfolyamokon 1560 £6 végzett és szer-
zett killénféle szakmai képesitést. Faipari tech-
nikusi oklevelet 150 f6& szerzett, akik ma maér
a megye teriiletén 1év6 faiparban jelentés veze-
t6 allast toltenek be.

A munkaeré-ellatdsban nagy szerepet jatszik
az a tobb mint 800 faipari gépmunkas és 60 {6
betanitott karpitos, akik a FATE dltal szervezett
tanfolyamokon szereztek képesitést.

A csoport taglétszama jelenleg 156 £6. A meg-
valasztott Uj vezetdség 27 taghdl all.

Elnok: Siité Ldszlo, tarselndk: Hajnal Lajos,
titkar: Nagy Jozsef, szervezd titkar: Szdsz Ist-
van.

A Fiirész-Lemezipari Szakosztdly taggytlé-
sén az elmult idészak tevékenységerdl Strébl
Kdlmdn a szakosztaly elndke szamolt be, me-
lyen szédmos értékes hozzaszolas és javaslat
hangzott el.

A szakosztaly 27 f6 vezetéséget vdlasztott.

"Elndk: Strébl Kdlmdn, titkar: Erdélyi Gyorgy.

A Celldémolki Csoport méarcius 30-an tartotta
taggy(lését a GTE-csoporttal egylittesen. A tit-
kari beszdmolét és vitat kovetéen az 1y vezet6-
ség elndkeként ismét dr. Schlégl Jozsefet a
KERIPAR II. sz. gyar igazgatdjat, titkdrdnak
pedig ugyancsak ismét Fehér Kdrolynét vélasz-
tottdk meg.
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Az Eszakmagyarorszagi Vegyim{vek poliuretan
fejlesztési programja a batoripar tikrében®

Szildgyi Gyula

J6 néhany évvel ezel6tt volt alkalmam, hogy a
Faipari Tudoményos Egyesulet Butoripari Szak-
osztalyanak Karpitos Csoportja rendezésében
sz6ljak az Eszak—Magyarorszég1 Vegyimivek
gyartasi programjarél és fejlesztési elképzelé-
seir6l.

Oszinte érémomre szolgal, hogy Onok ismé-
telten meghivtak. Ezt az el6addst anndl is in-
kabb szivesen véllaltam, mert meg vagyok gyo6-
z6dve arr()l, hogy az eldadas utdn elhangzoé kér-
désekbdl és észrevételekbdl mi nagyon sokat fo-
gunk tanulni, ezéaltal fejlesztési elképzelésein-
ket az Ondk igényéhez megfelel6bben tudjuk
alakitani. Azt is remélem, hogy vallalatunk fej-
lesztési programjarél adott tajékoztatdsom Ono-
ket nagyban fogja segiteni fejlesztési és terme-
1ési programjuk kialakitasaban.

Mindkét szempont, Ggy vélem, nagyon hasz-
nosan elé- fogja segiteni célkitfizéseink és nép-
gazdasagi feladataink végrehajtasat.

Az elbadasomban két témaval szeretnék fog-
lalkozni.

Elészor a legutobbi években a poliuretan hab-
gyértads és -feldolgozds és alkalmazéastechnika
elért eredményeirdl kivanok szélni.

Miésodszor az Eszak-Magyarorszagi Vegyimu-
vek kutatasi eredményeirél, fejlesztési célkitl-
zéseir6l, valamint a folyamatban levd beruhéaza-
si programjarél.

Az 1970-es évek kezdetétdl a vildgon a lagy
poliuretan habgyéartas fejlédése 1j lendiiletet
vett, amely egyrészt a mennyiségi igények
gyors novekedésében, masrészt pedig uj tipusu
habok megjelenésében és elterjedésében fejez6-
dott ki. A nagyaranyu fejlédés arra vezethet6
vissza, hogy a butoripar, ezen beliil a kdrpitos-
ipar szemlélete kezdett megvaltozni. Az el6z6
években kialakult gyakorlat szerint a poliuretédn
lagy habokat egyszerlien a rugdzat és egyéb
parnazéanyagok (tGizott afrik, vatta, laticel stb.)
helyettesité anyagainak tekintették, és a min-
den lényeges konstrukcios valtoztatas nélkiil a
hagyomanyos 4llvany szerkezeteken alkalmaz-
tak. Bizonyos ga7daség1 és mingdségi elonyokct
igy is realizalni lehetett, példaul:

Az egyenletes parnidzat készitésének lehetd-

ségét lizemi sorozatgyartas koriilményei ko-

zott (mindségi elény).

A gyors karpitozési eljardsok bevezetését ki-

sebb szaktudéissal rendelkezé munkaerdvel

(gazdasagi el6ny).

Tovabbi, nem részletezett elényskkel egyiitt
(pl. a porzds megszinése a karpitos lizemekben

* A Faipari Tudoméanyos Egyesiilet Butoripari Szak-
osztalya Karpitos Csoportjanak 1976, november 24-i
rendezvényén elhangzott elSadas
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stb.) ezek jelentették a 70-es évek el6tt a pali-
uretan hab felhasznélasidnak hajtéeréit, amely a
habgyart6 ipart magat és annak kiszolgalé ipar-
agait a gyartasi lehetGségek &llandé és intenziv
fejlesztésére osztonozte.

A T0-es évek elejétol kezdve azonban ' Uj
szempontok keriiltek el6térbe. A karpitosipar
piaci versenyképességét sokkal erdteljesebben
kezdte meghatarozni a formatervezés és a kom-
fortigények kielégitése. A karpitostermékek ar-
szinvonala méar kevésbé befolyasolta a piac ké-
pességét. A piaci igények szerkezetének meg-
valtozasat egyrészt az életszinvonal emelkedése,
mésrészt a piac jobb termékellatottsaga valtot-
ta ki.

Az életszinvonal novekedése azt eredményez-
te, hogy a vevok egy jelent8s része kezdett igé-
nyesebb lenni a karpitostermékekkel szemben.
Hétkoznapi nyelvre leforditva nemcsak egysze-
ren tilni, ill. feklidni szeretett volna hanem
mindezt kényelmesen akarta megtenni, és nem
utolsésorban esztétikus kérnyezetben.

A piac 0j értékitélete arra késztette a karpi-
tosipart, hogy atértékelje a sajat allaspontjat.
Eldszor elemezni kellett a padrnazat és a komfort
osszefliggéseit, kiilonos tekintettel a kiilonb6z6
parnizatok — uléparna hattdmasz, kartdmasz
fekvéfelillet — funkeciondlis szerepére vonatko-
z6an. Az ismeretek birtokaban mar konstrukecios
véltoztatasokat lehetett végrehajtani. Igazolast
nyert, hogy a komfortigények maguk is nagyon
osszetettek, és igy egy parnazat kiilonbozé ré-
szeinek kiilonbozé feladatokat kell teljesitenie.
A komfort biztositdsat legaldbb két szinten kell
megoldani.

A parnézat leterhelése folyaman, azaz a parna

.,betilésekor”,

a parnazat tartés terhelése folyaman, azaz a

péarna terhelésekor.

Az 4j torekvések realizalasa a karpitos termé-
keknél az un. vastag parnazatok bevezetéséhez
vezetett. Ez rogton egylitt jart azzal a nehézség-
gel, hogy a vékony parnidkhoz megfelelének
itélt poliuretdn habok un. beiilési komfortja
nem felelt meg az igényeknek. Fokozottan je-
lentkezett ez a probléma a hattdmaszoknal. A
karpitosipart kiszolgdlé poliuretdn habgyéartés
Gj tipust habokkal sietett vevéi segitségére, s
ennek megfelel6en a kivant iranyokban bévitet-
te valasztékat. Az alapvet6 célkitlizés ezeknél a
tipusoknal a kezdeti lagysdg novelése volt, amit
egyidejlileg recepturilisan és a térfogatsuly
csokkentésével lehetett biztositani. A kezdeti
lagysag javitasdban elért kétségtelen eredmé-
nyek ellenére, nagyon nagy komfortigényt kar-
pitozott termékeknél egy finom poliamid sza-



lakbol all6 bunda hasznélata valt sziikségessé
feliileti rétegként, amely egy 0j parnéazasi meg-
oldést jelent.

A tapasztalat igazolta hogy az un. sikparna-
zatok komfort szempontjabol alacsonyabb érté-
kiiek, mint az azonos habanyagot tartalmazé, de
az igénybevételnek megfelelen forméazott par-
nazatok.

A formahabositds min6ségi elényei kozismer-
tek, de a butoriparban ‘torténé széles kort elter-
jedéstliket tobb tényez$ akadalyozza. A legfon-
tosabb akadalyozé tényez6 a darabszam, amely
rendszerint erdsen valtozo, és meg sem kozeliti
a jarmiipar darabszamait.

A helyzetet tovabb neheziti, hogy a butoripar
darabszamai bizonytalanabbak, és igy nehezebb
rajuk tervezni. Gyartasban levé nagy darabsza-
mu parnat nem lehet formahabositott termé-
kekkel felvéaltani, mivel valtozatlan butorar ese-
tén ez befolyasolna a karpitozott termék onkolt-
ségét, és csokkentené a batoripar nyereségét. Uj
karpitozott termék esetén bizonytalan a darab-
szam, nagyobb a formahabgyartok kockazata. A
jelentkez6 probléma megolddsat minden valé-
szinliség szerint az utébbi években kialakult és
oriasi iramban fejlédé formahabvéigés jelenti.
Tobb vezetd poliuretdnhab-feldolgozé, gépgyar-
t6 egymastol tobbé-kevésbé fliggetleniil nagy
termelékenységli formahabvag6 berendezéseket
fejlesztett ki, mely sablon vagy rajz alapjan val-
tozatos formahabokat képes eléallitani reprodu-
kalhaté médon. A formavagés szerszamkoltséget
nem igényel, néhiny darabtol tobb szazezres
darabokig azonos gazdasagi feltételek mellett
lehet el64llitani, onkoltsége alacsonyabb, mint a
formahabositott terméké.

A formavagott és a formahabositott termékek
kozott mindségi eltérések ellenére a formahab-
vagas a jovo egyik el6remutaté utja, amellyel a
karpitozas mindsége javithato véltozatlan vagy
esetleg alacsonyabb onkoltségi szinvonal mel-
lett. A mai eurdpai allaspont, mindent, ami véa-
gassal eldallithato, tombbol kell késziteni.

Az utébbi években formatervezés vonaldn is
tobb. eléremutaté kezdeményezés tortént. Talan
ezek kozul a legjelentésebb az tn. tiszta hab-
karpitozott termékek elterjedése. A formaterve-
z6k merészen szakitottak a hagyoményokkal, és
ez olyan termékeket produkalt, amelyeknél az
allvanyzat és a parnazat ,,de facto” egybeesik.
Ilyen termékek el6éllitasa formavéagott habok-
bol rendkivil egyszeri. A termékek funkeidju-
kat tekintve lehetnek variabilisak is (pl. fotel-
agyak).

A |, tiszta hab” butorok a karpitosipar és a ve-
vO szaméra egyarant vonzok, ezért felfuttata-
sukkal a jovében szamolni kell.

A részletezett véltozasok természetesen meg-
hatérozték a poliuretdn lagyhabgyarté ipar fej-
16dését is. A vastag parnazatok és a tiszta hab
bitorok mennyiségi novekedést eredményeztek,
amelyeket az 1. és 2. tdbldzatban kivanok érzé-
keltetni.

A mennyiségi novekedés mellett jelentés vé-
lasztékbévités tortént. Iparilag bevezették az tn.

1. tdblazat

Néhany adat a vilag poliuretdan hab gyartasarél

Poliuretdn habanyag (t)

Osszes | hi;'y
1972 1 380 000 1 130 000
19756 2 086 000 1 678 000

Az USA ligyhab felhaszndlisa batorokhoz

1970
1975

88 000
145 000

2. tabldzat

Az EMYV kérpitoshab gyartasa 1970 —76 kozott

v Mennyiség (t)
= 1970 2650
1971 3170
1972 4000
1973 5000
1974 6130
1975 5460 *
1976 6830

A gyértott tipusok szdma 1970-ben: 3
A gydartott tipusok szama 1976-ban: 8
A visszaesés alapanyag hidny miatt kovetkezett be.

nagy rugalmassagu habok kiilonbozé tipusait,
amely mar minden jelentésebb habgyarté cég
vélasztékaban szerepel. Jelentés elorehaladas
volt tapasztalhaté az Gn. éghetéségi tulajdonsa-
gok javitasaban, s igy az an. onkiolté lagyhabok
is iparilag hozzaférhetébbé valtak.

A poliuretan lagyhab tombgyartasa és feldol-
gozasa technikai szintje javult. Nagy teljesitmé-
nyd, erdsen gépesitett lizemek épiiltek meg,
amelyek a batoripar szilard ipari hatterét alkot-
jédk. Az ,olajvalsag” hatdsara bekovetkezo alap-
anyag-arnovekedés aranylag kismértékl volt, és
az arnovekedés hatasat a habgyarté ipar rész-
ben sajat tartalékaibol fedezte. Belsé tartalékok
feltarasa jelenleg is folyamatban van, és ez
megfelel6 biztonsagot adhat egy esetleges tjabb
alapanyag-arnovekedés esetén. A gépkocsigyar-
tas visszaesése természetesen dtmeneti nehézsé-
geket okozott, els6sorban a habalapanyaggyar-
toknal, mivel ezt a mennyiséget a butoripar ré-
szére habot gyarto6 lizemek nem tudjak felvenni,
és ez kedvez6 arhelyzetet idéz el6 az alapanya-
gok vonatkozasdban. A piaci helyzet véltozésa a
kozeljovében nem valdszint. '

A butoripar habfelhasznaldsa nem korlatozo-
dik lagyhabokra, hanem az elmult években a
kemény poliuretan hab felhasznalasa is fokozo-
dott. Méar az 1970-es évek elott kezdték alkal-
mazni a kemény poliuretan habokat széktestek-
nek, és ez az iranyzat felgyorsult. A T0-es évek
utdn 4j technika kertilt ipari bevezetésre, az in.
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integral keményhabgyartas. Ez 4j lehetoséget
teremtett a poliuretan habok kéarpitosipari fel-
hasznélasara. Alapveté célkitlizés ebben az. eset-
ben is egy természetes anyag, a fa poétlasa volt,
amely tobb piackutaté véleménye szerint rovi-
desen hidnycikké valik. Az ,,4j technika” azon-
ban egyben 4j lehet6ségeket is teremtett a for-
matervez6k részére, s igy jelentsége egyértel-
miuien tilmutat a fa egyszeri helyettesitésén. Az
ilyen termékeket Gijszert formamegoldésok, kis
suly és nagy tartéssag jellemzi. Bar piaci jelen-
t6ségiik vitathatatlan, a megvaldsitds egyes kér-
dései még tovéabbi pontositdsra szorulnak. Te-
kintettel a koliséges szerszamokra, a sorozat-
nagysag kérdése fokozottan befolyasolja a ter-
mékek elterjedését.

A kovetkez6kben mondanivalém madsodik ré-
szére kivanok ratérni. Nevezetesen arra, hogy
véallalatunk mit vett 4t az el6z6ekben ismerte-
tett vilagfejlédésbdl, mit fejlesztett, és milyen
beruhézasi programot tett folyamatba.

Amint Onok el6tt mar ismeretes, a vallalat az
elmult idében feliilvizsgéalta az allaspontjat a
termékvalaszték vonatkozéséban, és az igények-
nek megfeleléen bévitette valasztékat. A valasz-
tékbovitésnél tdmaszkodott az Ondk, valamint a

kiilféldi tapasztalatokra. A BUBIV ilyen irdnyu

segitségét kiilon is ki szeretném emelni.
Természetesen tudatiban vagyunk annak,
hogy fejlesztési eredményeink realizdlasdhoz az
Onok gyors és részletes tajékoztatasa sziikséges,
ezért a Butoripari Tervez6 Irodaval és a KERMI
Faipari Osztalyaval tobb éves egylittmikodési
szerzédést létesitettiink a poliuretdn lagyhabok
alkalmazastechnikai kérdéseinek tisztazéséra.

Az eredményeinket évente egy vagy két al-

kalommal tanulmany formdajaban kivanjuk
megjelentetni és az Ondk részére hozzaférhets-
vé tenni.

Az els6 példany mar megjelent, és a vallalati
mintakollekcioval egyiitt Onéknek at fogjuk
adni.

Egy masik FATE eléaddson mar ‘ezeket az
anyagokat az Onok ott megjelent képvisel6-
jének szintén atadtuk.

Szeretném el6rebocsdtani, hogy a gyartmany-
ismertetében szerepl6 tipusokat iparilag gyart-
juk, és az igényeket éves szinten ki fogjuk elé-
giteni.

Oszintén meg kell mondanunk, a magyar pia-
ci igények Kkielégitése jelenleg meghaladja a
véallalat erejét. A jelenlegi poliuretin lagyhab-
tombgyarté lizemiink 1963-ban 1étesiilt, 300 t/év
hazai igény kielégitésére, és jelenleg alapvetéen
ugyanazokkal a gépekkel 7000 t tombhabot alli-
tunk el6 évente. Ez a teljesitmény, figyelembe
véve a gépek jelent8s és egyre novekvé karban-
tartasi igényét, csak az lizem dolgozoéinak meg-
feszitett munkéjaval biztosithato.

Mindennemi véalasztékbévités ilyen korulmeé-
nyek kozott az uzemeltetés terheit tovabb nove-
li. A hazai igények és a jelenlegi habositégép
kapacitdsa a nemzetkozi gyakorlattél igen elté-
ré, naponkénti lizemmeneti idéket eredménye-
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zett, igy a termék vélasztékunkban mar szerep-
16, de kisebb mennyiségi igényeket jelentd ti-
pusokat csak kilonleges termelésszervezés mel-
lett tudjuk biztositani. Mindenképpen el szeret-
nénk keriilni, hogy a valasztékbévités import-
novekedéssel jarjon egytitt.

A véallalat a poliuretdn tombhabgyartas fej-
lesztését mar 1965-t61 tervezi, de a megvaldsita-
sa a fejlesztési alap hidnya miatt csak 1975-ben
valt lehetévé. Jelenleg mar arr6l tajékoztatha-
tom a T. Hallgatésagot, hogy a tervezési mun-
kdk a végéhez kozelednek, és a Kkivitelezési
munkak mar folynak.

A vallalat nem kivanja a hianycikkek listajat
novelni, ezért a bévités soran a termékkel szem-
ben tdmasztott mennyiségi és mindségi igénye-
ket messzemenden figyelembe kivanja venni.

Az 1j Uuzemben egy 250—300 kg/perc teljesit-

ményd habositogépet kivan lizembe helyezni,
amely a jelenlegi 70 kg/perc teljesitménnyel
szemben napi kétérds lizemmenetet biztosit. Ez
megfelel a korszerfi lizemek napi uizemmeneté-
nek (jelenleg ez nalunk 6 6ra).
* Az Gj berendezés 2,0)X1,0 keresztmetszetl és
50 m hosszt négyszogkeresztmetszetti tomboket
fog -eléallitani, amelyeket szallitépalydk téarol-
nak be a tobbszintes tarolohelyekre. Az anyag-
mozgatas a habosit6 lizemben majdnem teljesen
gépesitett lesz.

A tombok feldolgozasanal a vallalat szakitani
kivan az egységes, 2,01,4 m-es lemezmérettel
és a kiszéallitott termékek méreteit a vevok igé-
nyeinek megfeleléen kivianja valtoztatni azzal a
korlatozéssal, hogy a lemezek esetében mindkét
oldalméret egyidejlileg nem haladhatja meg a
2 m-t.

A vallalatot erre a vevok igényei és a népgaz-
daségi érdekek egyarant Osztonzik. A szabasi
hulladék a népgazdasagilag fontos heterogén
habgyartds nyersanyaga. Heterogén habgyarto
tizeme egyedil a véllalatnak van.

A hulladék nagy tavolsdgra torténd szallitasa,
azaz a karpitos tizemekbél torténé begytljtése a
heterogén habtermékek gazdasagossagiat veszé-
lyeztetné. Jelenleg a szabasi hulladék hasznosi-
tésa a legtobb karpitos tizemben nem megoldott,
ésl,{ a jelenlegi keletkezési helyén sok problémét
okoz.

Az elézéekben emlitést tettem arrél, hogy be-
vezetjik a négyszogletes keresztmetszeti tomb-
gyartast, az 50 m tombhosszisag lehetbséget ad,
hogy a lemezek esetében a vevé kivansagahoz
alkalmazkodjunk.

Ezeknek, és még a kés6bbiekben ismertetett
megoldasoknak az a célja, hogy népgazdasagi
szinten csokkentsiik a hulladékot, és megte-
remtsiik a feltételét annak, hogy a vagasi hulla-
dék jelentés része vallalatunknal keletkezzen,
és ez a heterogén hab gyartdsanal hasznositésra
kertiljon. Természetesen ez egy Uj Aarrendszer
létrejottét kell hogy jelentse, a komplex folya-
mat figyelembevételével.

Tobbletmunka az EMV-ben, a szab4si munka
jelentds részének elmaradasa a butorgyarakban
és a hulladék értéke azismételt hasznositashoz.




Ma konkrét valaszt ezekre a kérdésekre nem
tudok adni, de a véallalat alapvet6 célkitlizése az,
hogy ebbél a folyamatb6l mindenkinek, a hab-
gyartonak, a felhasznéloknak és végsé soron a
népgazdasagnak elényének kell szarmaznia.

A kovetkezOkben a megrendel6k kiilonleges
igényének kielégitése lehetéségeirdl és az ezzel
kapcsolatos népgazdasagi szintd hulladékesok-
kentésrdl kivanok szélni.

A poliuretdn rekonstrukecié soran a vallalat
szogvagd és formaalakvigd berendezést fog be-
szerezni. Ugy vélem, hogy egy nagyon kedvezd
helyzetr6l adhatok tajékoztatast, miszerint meg-
teremtédott az anyagi lehetésége annak, hogy a
formavago és szogvagd berendezés beszerzését
elérehozzuk, és mar 1977 els6 félévében tizembe
helyezziik. A gépbeszerzéssel kapcsolatos eloké-
szit6 munka befejezést nyert, és a megvalésitas
hatarideje tarthaténak latszik. A tervezett és
elérehozott fejlesztés szintén a karpitosipar és a
népgazdasag érdekeit szolgdlna a szabasi hulla-
dék minél teljesebb felhasznalasaval. El6zetes
piaci felméréseink alapjan kedvezéen itéljik
meg a formavagott termékek piacat. Az 1977.
évet még féleg kisérleti évnek szanjuk, de mar a
IT. félévt6l kezdédben ki szeretnénk elégiteni a
piaci igények egy részét.

Reméljiik, hogy 1978-t6]1 kezd6déen méar na-
gyobb feladatokra is tudunk vallalkozni. Termé-
szetesen a sziikséges kapacitas pontos felmérése
nem lehetséges, de szeretnénk kérni Onoket,
Onokon keresztiil vallalataikat, hogy segitsenek
ebben a munkéban benniinket. Ugy véljiik, ha
a kapacitast netalan a sziikséglet ala terveztiik,
mod van és mdéd lesz a kapacitas bovitésére, ill.
egymés munkdéinak ésszerii kiegészitésére. Gon-
dolok itt esetleges olyan esetre, hogy a formada-

rab tobbszorozése a kivagott nagyobb formabal,
ha kapacitashiany mutatkozik, a felhasznalénadl
torténne. A tervezett formaalakvago berendezés
1,6 1,0 m maximaélis keresztmetszeti és 2,5 m
maximalis hosszi tombot tud feldolgozni. A
megrendeléshez a kért formaalak farostlemez-
b6l készitett teljes nagysdgu sablonjat kell mel-
lékelni. Térbelileg hiarom iranyban vagott for-
maalak gyartdsa mintadarab alapjan képzelhe-
t6 el.

A tobb hulladék sziikségessé teszi természete-
sen a feldolgozasi kapacitas bévitését. Ennek
el6készitése mar teljes ltemben folyik. Az is-
mert H—55 mindség mellett a keményebb
H—T75 mindséget is szeretnénk bevezetni. Ennek
a mindségnek a bevezetését egyrészt a kulfoldi
tapasztalatok, maésrészt a hulladékfeldolgozas
technologiai koriilményei indokoljdk. A beveze-
téshez az Ondk szives tdmogatasat is kérjik.

A kapacités- és valasztékbovité beruhazas be-
fejezésének hatarideje 1978. 1. félév vége. Bi-
zom benne, hogy ett6l kezdve ki tudjuk elégite-
ni a teljes magyarorszagi igényt. Minden hab-
tipusbol a legjelentésebb mennyiségli formava-
gott termékbdl a karpitosipar szempontjabél
legkedvezébbnek tiiné méretekbdl, és ettdl az
idéponttol eleget tudunk tenni a vevéink részé-
r6l felmeriilt igénynek a szdllitasi sebesség
gyorsitasanak.

Az elmondottakban kivantam Onoket tajékoz-
tatni az KEszak-Magyarorszagi Vegyimiivek
programjat illetéen, melyhez a program meg-
valésulasédig kérem szives tlirelmiiket és segit-
ségliket.

Az EMV az eddigi tapasztalataiban meg van
gy6z6dve arrél, hogy Onok ezt a segitséget és
tdmogatést résziinkre biztositani fogjak.



Lenpozdorja-faforgacsok

Takits Péter

Bevezetés

Napjainkban a faipar.egyik legdinamikusabpan
fejlédo iparaga a lapgyartas. A farost- és réte-

geltlemezek mellett a kiilonbozé alapanyag fel-

haszndlasaval készitett laptipusok terjedtek el
nagymértékben.

A leginkébb hasznosithaté alapanyagok:

1. Fahulladék:
— tlzifa,
— ipari hulladék:
— darabos,
— faforgacs.
— firészgor,
— kéreg.

2. Mez6gazdasagi rostos novények
— kenderpozdorja,
— lenpozdorja,
— szOlévenyige,
— szalma,
—- napraforgé szar,
— nad.

3. Egyéb ipari és szervetlen anyagok:
— salakgyapot,
— lvegrost,
— szemét,
— stb.

A fent emlitett alapanyagok kozul, az utébbi
idoben a mezdgazdasagi rostos novények sok ol-
dalrél torténé megismerése foglalkoztatta a .kii-
16nboz6 orszagok kutatéd csoportjait.
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Ismeretes, hogy a kenderpozdorja feldolgoza-
sa hazdnkban mar régéta megoldottnak nevez-
het6, sajnos az utobbi idében az alapanyag be-
szerzése nehezebbé valt, és lapkészités céljara a
nyersanyagbazis kiozel kimeritettnek tekinthetd.

Ennek kovetkeztében sziikséges 1j alapanya-
gok felkutatdsa, megismerése és alkalmazésa
ipari hasznositasra. A mez6égazdasagi rostos no-
vények kozil kiilonosen a lenpozdorja feldolgo-
zasa latszik igen gazdasagosnak.

A lenpozdorja alapanyag ipari felhasznalasa a
Benelux allamokban mar nagy népszertiségnek
orvend. Kiilonosen Belgium dolgoz fel jelentés
mennyiségl lenpozdorjat.

Dr. Cziraki Jézsef tanszékvezeté egyetemi ta-
nar 1976. januar 19—30. kozott Belgiumban,
Svajcban, NSZK-ban, Ausztridban tett tanul-
manyutjarol keészitett tutijelentésében az alab-
biakat irta:

»Verkor Cég, Belgium: A pozdorja- és fafor-
gacslap-lizemek tervezését, miikods Ulizemek
szakmai felligyeletét, kisérletek végzését, terve-
zett lizemek belizemelését végzé Vallalat, to-
vabba Lauweban mukodé kisérleti lizemét és a
Cég szakmali felligyelete alatt {izemelé Hollan-
didban levé koewachti pozdorjalap-tizemet te-
kintettem meg.

A kisérleti tizemben présidéesokkentési lehe-
toségek vizsgélata folyik, novelt préshéfok, mo-
difikalt gyantdk, rapid edzék hasznalataval.
Normadl butorlap tipusu lapok gyartdsa esetén
uzemi szintre is atliltetetten 4 perc alatt présel-
nek pozdorja- és forgicslapokat.”

A koewachti termel6 pozdorjalap-tizemben
karbamid ragasztasi pozdorjalap-gyartas folyik.
A nyersanyag nagyobb része lenpozdorja, amit
erre a célra modositott nyerges vontatok szalli-
tanak az tlizembe. A pozdorjat a fanal jobb
nyersanyagnak tekintik a lapgyartasban. (Igen
kis slirtiségli lapgyartast tesz lehetévé, 400 kg/m?

szaritdsnal, keverésnél gyakorlatilag problémat

nem okoz, idedlisan préselhets.) Igen gondos,
t6bbszori pozdorjacsztalyozds van lzemeltetés
alatt. A kozel 20 000 m3/év kapacitdsti, mintegy
15 éves tizem mikodtetését, az anyagmozgatast
és végkikészitést leszdmitva 3 ember végzi. Ami
feltlint,s hogy rendkivil nagy mennyiségben
gyartanak falburkolasra szolgalé lapféleségeket.
Mas anyagokkal kombinalva padléburkolé ele-
mek gyartasat is tervezik.

Kiilonleges tapasztalatnak értékelem, hogy az
lizemben alacsony térfogatsilyd lapgyartdsra
rendezkedtek be (100—120 kp/em? hajlitészi-
lardsagu lapok 400 kg/m? stirtiséggel késziilnek,
a nagyobb szilardsagi értékek szolgaltatdasat a
furnérozas biztositja, amelyre egyébként is
sziilkség van, ilyen lapokat tisztan pozdorjabél
tudnak késziteni). Ha nagyobb strliségli lap-
gyartast terveznek, akkor 500 kg-os sirliség
esetében cca. 15%, feny6 gyaluforgacs, 600 kg-os
stirliség esetén 25°); feny6 gyaluforgics, 700
kg-os stlirtiség valasztasakor pedig 45 fenyd
gyaluforgéces hasznalatat elsésorban a tekintet-
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ben értékelik, hogy a térfogatszabalyozas lehe-
t6ségét teremti meg, kozvetlen hatdsa vonatko-
zasaban pedig a lapok csavar- és szogallésagi ér-
tékeinek emelkedését érik el vele.

Erdekes modon nem értékelik kiillonosebben a
hajlitészilardsagi értékekre hato kedvezé befo-
lyast tekintve az egyébként sziikséges furnéro-
zast, sem a hulladék forgicshasznositas lehet6-
ségeit. A beérkez6 feny6 gyaluforgicsot egyéb-

- ként gondosan osztalyozzdk, szaritjak, a fent

emlitett ardanyban bekeverik a pozdorja kozé a
kotéanyag felhordasa elott.

Az emlitett lizem vezetéi, elsésorban igazga-
téja magyarorszagi lenpozdorja-vasarlasi lehe-
t6ség irant érdeklédott. Korabban Szovjetunio-
b6l vésarolt pozdorjaval dolgoztak. Hollandia
pedig egy id6ében csehszlovakiai kész pozdorja-
lapokat vasarolt. Vastton a pozdorjat kb. 100
kg-os bevarrt jutazsakokban szallitjak, ilyen
kiildeményeket az iizemben lattunk.)”

Az Erdészeti és Faipari Egyetem Falemez-
gyartastani Tanszéke is kutatadsokat folytat a
rendelkezésre 4ll6 hazai lenpozdorja alapanyag
és faforgécs egylittes esetleges alkalmazhatési-
génak vonatkozasaban.

Hazank, mint ismeretes, a faban szegény or-
szagok kozé tartozik, ezért lehet nagy gyakorla-
ti jelentdsége a lenpozdorja alapanyag és fahul-
ladék egylittes hasznositdsanak lapgyartas cél-
jaira.

Mivel lombos fadlloményunk gazdagabb, mint
a tllevelli allomany, ezért torvényszertinek 1at-
szik, hogy a lenpozdorja alapanyag faforgaccsal
egylitt torténdé alkalmazdsa soran lombos fa-
anyagok (nyér, cser, akac stb.) hasznositdsat he-
lyezziik elétérbe.

A Tanszék ennek figyelembevételével kisér-
leteket folytatott lenpozdorja és cser faforgacs
lapkészités céljara torténé hasznosithatésagara.

Megallapitast nyert, hogy hazai viszonylatban
a rendelkezésre 4ll6 lenpozdorja alapanyag fa-
forgaccsal egyiitt torténd feldolgozdsban kelld
mértékben biztositani képes esetleges lapgyér-
tas céljara a szlikséges alapanyag mennyiségét.

Ezt bizonyitja részben az 1. dbra, amely a Ka-
puvari Lenfoné és Szovéipari Vallalat Lenfel-
dolgozé lizemében késziilt.

1. abra. Lenpozdorja-, hegy”



2.

dbra. Lapgyartas soran felhaszndlt lenpozdorja

Laboratériumi kisérletek

1l

(%]

Felhasznalt alapanyag:

A vizsgalatok elvégzéséhez a lenpozdorja-
anyagot (2. dbra) a Kapuvari Lenfoné és 5zo-
voipari Vallalat Lenfeldolgozo tizemébél, a
cser faforgécsot (3. dbra) a Nyugat-Magyaror-
szagl Fagazdasagi Kombinat Szombathelyi
Gyaregyseégebol szereztilk be.

Mindkét alapanyagot 29/,-0s nedvességtarta-
lomra széritottuk le, melyet ULTRA—X ned-
vességmérd muszerrel ellenériztiink.

Az alapanyagokat az alabbi szdzalékos keve-
rési aranyokban alkalmaztuk

a) — 1009, lenpozdorja (100/0)

b) — 100%, cser faforgacs  (0/100)

c)— 80%, lenpozdorja (80/20)
— 209, cser faforgics

d)— 50%, lenpozdorja (50/50)
— 509, cser faforgacs

e)— 209, lenpozdorja (20/80)

— 809, cser faforgécs.

. Felhasznalt két6anyag:

Karbamid-formaldehid alapu miigyanta
(AMIKOL 50)

. Az eloallitott lapok paraméterei:

— lapméret 5007500316 mm
— fajsuly 600 kg/m?
— felhordott fajlagos
kotéanyagmennyiség: 109, (atro fa-
- forgécsra
vonatkoztatva)

— sziikséges edz6 mennyisége
(NH,CI): 19, (a kétdéanyag szarazanyagtar-
talmara vonatkoztatva)

. Préselési paraméterek:

— préshémérséklet 160 C°
— présnyomas 25 kp/em?
— présidé: 7 perc.

3. dbra. Lapgyartas soran felhasznélt cser faforgécs

A kisérletek sordn csak az alapanyagok.szaza-
lékos keverési aranyat valtoztattuk.

Vizsgalati eredmények értékelése

A lapok fiziko-mechanikai tulajdonsagainak
vizsgalata soran kedvezd értékek adédtak hajli-
toszildrdsag és lapleemeld szilardsag szempont-
&, [kp/cm?]
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4. dbra. Kiilénboz6 laptipusok regressziés egyenesei
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jabol. Az értékelést matematikai statisztikai

szamitasok utjan végeztik el (4. abra).

— Megallapithato, hogy 1009/, lenpozdorjat tar-
talmazo laptipus esetében adodtak a legked-
vez6bb hajlitoszilardsagi értékek (kozépér-
ték: 139 kp/cm?).

— Elfogadhaté szilardsagi fulajdonsagok figyel-
heték meg a 809, lenpozdorjat és 209, fafor-
gacsot tartalmazé lap esetében (kozépérték:
124 kp/ecm?).

Lapleemel6 szilardsag szempontjabol a leg-

kedvez6bb értékek szintén a 809/, lenpozdorja és
209/, cser faforgécs alkalmazisa esetében adéd-
tak. (Kozépérték: 3,9 kp/em?2.)

Végs6  kovetkeztetésként — megallapithato,
hogy tovabbi kisérletek sziikségesek egy még
optimalisabb keverési arany kidolgozasanak cél-
jébol.

Jelenleg, esetlegesen nagyobb jelentéséggel
biré nyar faforgdcs lenpozdorjaval torténé
egylittes alkalmazdsanak iranyaban folytat a
Tanszék tovabbi kutatasokat.



Mlanyagok butoripari alkalmazasa |.

Dr. Szafner Alfréd* — Karger-Kocsis |6zsef#

Bevezetés

A nagy vegyipari beruhizéasok kovetkeztében a
kozeli években jelentés hazai milianyaggyarto
kapacitas alakul ki. Ez az alapanyagbazis (poli-
etilén, polipropilén, PVC) szdmos ipardgban uj,
termelékeny gyartasi technolégidk bevezetésé-
nek, elterjesztésének lehetéségét rejti magaban.
A termelékeny muanyagfeldolgozé modszerek
és a célszerien kivalasztott alkalmazisi teriile-
tek a mianyagok nagy tomegli elterjedéséhez
vezethetnek a hagyomanyosan fa, ill. fém nyers-
anyagokat hasznosit6 iparagakban, igy pl. a bu-
toriparban is. A nyersanyag tekintetében bekd-
vetkezd eltolédds mellett esetenként az adott
iparag gyartasi technolégiaja is szinte forradal-
mi atalakuldson megy keresztiil. A butoripar at-
elt mar hasonlé valtozast a pozdorjalemez elter-
jedése kapesan, s napjainkban a mianyag alkal-
mazasok el6retorésével hasonlé véltozésokkal
kell szembenéznie. Az U4j, termelékenyebb gyar-
tasi lehet6ségek azonban csak ugy aknazhatok
ki, ha az adott alkalmazisi teriilet az egyes for-

A butorgyartas olyan iparag, ahol megvannak
a nagy tomegl szériagyartds lehetGségei, s ez
egyre nagyobb mitanyagmennyiség felhasznala-
sat jelenti, ill. jelentheti.

A PVC és a poliolefinek (kis stirtiségl PE, PP)
hazai gyartékapacitasdnak bévitésével, ill. meg-
inditasaval kiszélesedik a butoriparban is fel-
hasznalhat6 alapanyagvalaszték. Az aldbbiak-
ban Osszefoglalast kivanunk adni a manyagok-
nak a butoriparban elfoglalt helyérél és ezen
beliil elsésorban azokrél az alkalmazisi lehet6é-
ségekrdl, amelyek erre az 4j, hazai alapanyag-
bazisra épithetdk.

Miianyagok helyzete a biitoriparban [1] - ;
A milanyagok butoripari alkalmazasit vizsgalva
kiilonbséget kell tenni a , mlanyagbdl késziilt

butorok” illetve a ,buitorokban alkalmazott mi-

* Mutanyagipari Kutaté Intézet, Budapest.
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anyagok” fogalma, ill. megolddsmod kozott. Az
elsé tipus jelenleg a butorgyartas minimalis ha-
nyadat jelenti, nemcsak szadmbelileg, hanem
Osszsulyat tekintve is — igaz azonban, hogy az
alkalmazott mianyagok konnyebbek a fanal. A
masodik csoport sokkal figyelemre méltébb nap-
jainkban, mivel szinte minden hagyomanyos bu-
tor rendelkezik bizonyos milanyag osszetevok-
kel (mligyantak, ragasztéanyagok, miianyaglak-
kok, amelyek szinte teljesen kiszoritottdk a ha-
gyomanyos spirituszos fényezési modszert, fém-
butorok mulianyagokkal torténé porbevonasa,
muanyagzomancok, beégetés lakkok, karpit- és
huzat anyagok stb.).

A mianyagok butoripari részesedése 10—
11%g-ra volt teheté az 1971-es adatok alapjan.

A miianyagok korében régota ismert az, hogy
szerkezeti anyagként hasznalhatoak, segitséglik-
kel bizonyos esztétikai elényck mellett a mecha-
nizalt szériagyartas is megoldhato. Miért nem
tudtak eddig mégsem betérni a miianyagok a
butoripari alkalmazasi teriiletekre?

Ennek tobbféle oka lehet. Egyrészt minden
orszag rendelkezik a faipar bizonyos torténeti,
torténelmi hagyomaényaival, masrészt a ,kéz-
miives fabutor”, mint tartés fogyasztasi cikk
tobbletértékkel rendelkezik az emberek szemé-
ben, amelyet az utébbi évek régiség-divatja
mindinkabb megerésitett.

A fabutorokkal kapcsolatos ezen illuziét csak
jelentékeny — a mitianyagbtitorok javéara je-
lentkez6 — arkilonbség ingathatnd meg, ame-
lyet a mlianyagok alkalmazisa ez ideig nem tett
lehet6vé, mert:

a) a mianyagok (esetenként specidlis tipusok
[dréagak] a faanyagok koziil csak a di6 és a
gesztenye van vellik Osszehasonlithato ar-
fekvésben), nemritkan aruk a hagyomanyos
butoralapanyagok &aranak tizszeresét is
meghaladja,

b) a piac megnyerésére kibocsatott kis soroza-
tok jarulékos koltségei is erdsen terhelik az
onkoltségi arat.



A muanyagok alkalmazasidnak azon elénye,
hogy nincs hulladék és kevesebb a késztermék
élémunka igénye, még nem bizonyult elegendé-
nek ahhoz, hogy a milanyagok felvegyék a ver-
senyt a butoripar hagyomanyos alapanyagaival.
A mianyagok butoripari elterjesztésével kap-
csolatban a feladat tehat ugy fogalmazhaté meg,
hogy a miianyagok versenyképességének nove-
lése céljabol az alapanyagéarat csokkenteni, mig
a gyartandé termék szériaszamat novelni kell.
A mianyagok drdnak csokkenését ma ugy igye-
keznek elérni, hogy bizonyos eljarasok szerint
(TSG, RSG, XPS stb.) a mianyagokat expandalt
formaban, habanyagként dolgozzak fel, s igy
20—40%,-o0s fajsulycsokkenést érnek el. Az em-
litett eljarasok tovabbi elényeit az igy kialaki-
tott habszerkezet és feliilet biztositja, amelyek
révén a mlanyag faszeri jellemzdékre és megje-
lenésre tesz szert. A nagy sorozatu szériabuto-
rok bevezetésével a masik koltségnovelé aka-
daly is kikiiszobolhetd, s6t az alkalmazas el6-
nyére valhat.

A muanyagok térhoditasanak szamszerd ada-
tai 6vatosan kezelenddék, mert:

— altaldban még nem tesznek kiilonbséget
az 6nallé miianyagbutorok és a butorok-
ban alkalmazott milanyagok megoldésai
kozott,

— a kiilonféle milanyagtipusok megjelenése
nem egyidében tortént,

— a felhasznélt mlianyagok volumene erésen
fliggott a feldolgozastechnikai maédszerek-
tol, ill. ezek valtozasaitél. ¢

1980-ra a miianyagok prognoszticizalt része-
sedése Eurdpéban 60%, az USA-ban bizonyos
pesszimista, ill. optimista becslések a fenti ada-
tot 25, ill. 80%,-ra teszik [2]. Bizonyos vélemé-
nyek szerint a butoripari miianyagfelhasznalas
terén Eurdpa 5 évvel van elmaradva az USA-
hoz képest.

Bar kétségtelen, hogy a fejlédés a mianya-
gokbol tervezett butorok irdnyéba halad, ma
még a muanyagfelhasznalas donté tobbségét a
hagyomanyos butorokban valé alkalmazas teszi
ki. A mlanyagok butoripari alkalmazdsinak ko-
re Europaban 1970-t6l szélesedett ki az ©6nallo
muanyagbutorok kialakitdsdnak irdnyaba. El6t-
te szinte kizarélag kombindaciés, ill. kiegészito
anyagként hasznéltdk a mlanyagokat. Az 1. tdb-
ldzatban az 6nallé mianyagbutorok el6allitasa-
ra is alkalmas anyagok, f6bb tulajdonsagaik, va-
lamint fébb feldolgozastechnikai lehet6ségeik
lathatok.

Az 1. tablazatbél lathato, hogy a PP E-modu-
lusa kisebb az ipardgban felhasznalt egyéb po-
limerekéinél, s csak tivegszalerésitéssel éri el,
ill. haladja meg azokat. Az egyébként olesé PP
uvegszal erdsitéssel kozel azonos arkategéridba
keriil a tébbi miianyaggal, amelyek ezen a terii-
leten mar némi ,hagyoméannyal” rendelkeznek.
A téblazatban nem szerepelnek még az egyéb
uvegszalerésitésli * poliolefinekb6l kialakitott
szerkezeti habok adatai, amelyek csak az utéb-
bi években kertiltek kialakit4sra.

1. tabldzat

Onallé miianyag bitorok elédllitasara is alkalmas, fon-
tosabb alapanyagok néhdany tulajdonsdgdnak (stiriiség,
rugalmassagi modulusz) és ardanak oOsszehasonlitdisa, az
alkalmazott feldolgozastechnikai maodszer fiiggvényé-
ben [3].

E-modu-
Alap- 2?;12;81' Sﬁfﬁség lusz Anyagar*
= < 3 / ko
anyag |y pilen g/em? 10 lg,p, DM/kg
cm?
PS lités- | Fréces-
allé ontés 1,04—1,06 22—28 1.00—1,50
ABS 1,06—1,12 2428 1,80—3,50
PA 1,12—1.15 16—29 3.20—5,50
Poli-
olefinek 0.91—0.96 10—14 1,50—2.,50
pEG |
ivegszal | kb. 1,23 30—35 4.20—6.,50
PP +
uvegszal kb. 1,05 30—32 3.30—5,00
PS iités- | TSG 0,60—0,90 10—20 1,00—1,50
allé
ABS ° 0,70—1,00 | 12—22 | 1.80—3,50
PS tlités- | Héfor-
all6 mAazas 1,04—1,06 22—28 3.00—5,00
ABS 1,06—1,12 24—28 6.00—8,00
PMMA 1,08 30 kb. 12—14
PVC | 1,03—1,35 15—20 kb. 4— 6
PP | 091 12—14 kb. 4— 6

*1971—1972-re vonatkozd arak.

A muanyagok butoripari elterjedésének ked-
vez az a tény is, hogy napjainkra megvaltozott
a csaladszerkezet, az urbanizaci6 kovetkeztében
mas a lakas- és szobaméret, amely funkciondlis,
tetszet6s, olcs6, modulméretli tomegbutorok
gyartasat teszi sziikségessé [4].

Jellemz6 az is, hogy a mlianyagbutorok gyar-
tasat nem a butorgyartok, hanem a legnagyobb
muanyaggyarto és feldolgozo vallalatok szorgal-
mazzédk. Igy pl. a HOECHST ,,Kunststoffe ma-
chen Mobel” [5—6], a BAYER ,,Visiona” [T—
8], a BASF ,W—80” cimid kiallitasat ilyen
szempontok alapjan rendezték meg. A tobbi
nagy miuanyaggyarté6 cég is kidolgozta alap-
anyagainak butoripari alkalmazastechnikajat
(CdF CHIMIE, ANIC, MONTEDISON, HERCU-
LES stb.). A gyartok szemszogébol érthet6 ez a
torekvés, hiszen a butoriparban a csomagolé-
ipar jelenlegi muanyagfelhasznildsdval ossze-
vethet6 mértékd potencidlis felhasznaléot latnak.

A tisztdn muanyagbdl gyéartott butorokkal
kapesolatban ki kell emelni, hogy a jé tervezé-
sti darabok eddig megalltdk helytiket és sok te-
riileten massal nem helyettesithet6k.Ezek a bu-
torok sokféleségikkel tlinnek ki, és kiilondsen
ott terjedtek el, ahol az altaluk nyujtott terve-
zési és stilaris lehetéségek elényt biztositanak
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részitkre a hagyomaényos butorokkal szemben.
Ilyen elényok lehetnek pl.:

— kiilonleges, csak muanyagokkal megvalo-
sithatd tervezés (ezzel a tervezdk eseten-
ként visszaélnek, avantgarde, extravagans
konstrukeiéik nem mindig péarosulnak a
funkci6 igényével, a felhasznal6é kivanal-
maival),

— bizonyos fizikai, mechanikai jellemzok el-
érése a korszeri feldolgozastechnikai méd-
szerekkel, amelyekkel csak a miianyagok
rendelkeznek,

— racionalis, kis élémunka igényl gyértés..

Az olasz butoripar a mianyagok alkalmazéasa
terén annak koszonheti vezetd helyét Eurdpé-
ban, hogy a tervezok felfedezték a miianyagok
altal nyujtott uj formatervezési, konstrukcios
lehetéségeket [9], felhagytak a fa imit4ldsara
iranyulo torekvésekkel, s figyelmiiket a modern
formatervezésl, funkcionalis butorok kialakita-
sanak szentelték. Ezzel kapcsolatban érdemes
kitérni arra, hogy az USA-ban a mianyagok bu-
toripari alkalmazasénak eléfeltétele, ,,sine qua
non”-ja a fajellegli megjelenés.

A fa- és butoralapanyagok ara az utobbi id6-
ben alaposan megvéltozott. Ilyen arvaltozasok
azonban érintették a miianyagokat is, mégis a
valtozasok Osszhatésat tekintve kedvezd pers-
pektivat itélhetiink a milianyagok butoripari el-
terjedésének.

5
S

Miianyagbiitorok tervezési szempontjai

Melyek azok a szempontok, amelyeket anyag ol-
dalr6l a muianyagbutorok tervezésénél figye-
lembe kell venni?

A legfontosabb anyagi tulajdonségok a kovet-
kezok:

— utésallosag,

— kémiai, ill. vegyszerallosag (tisztithatésag
miatt),

— Oregedésallosag (hiszen tartés fogyasztasi
cikk),

— karcéllosag, feltileti keménység,

— kis suly,

— antisztatikus viselkedés,
— konnyi feldolgozhatésag.

A butor hasznélati értékének sorrendi ossze-
tevéit Breitenbach [10] az aldbbiak szerint ad-
ja meg:

anyagar,

. feluilet karcallosaga,

. szilardsag, merevség,

. antisztatikus tulajdonséag,
. szinezhetGség,

. atlatszosag,

. feliileti megjelenés,

. vegyszerallosag.

0~ U W N

A miuiianyaghol tervezett butorok gyéartasa az
un. célbitorok iranyaba tolédik el. Fé elterjedé-
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si terileteiket kiilonféle kozintézményekben
val6é alkalmazasok jelentik (kérhéazak, sportpa-
lyak, 6voddk, konyvtarak, szinhaz- és uléster-
mek, irodék stb.).

Mint méar emlitettiik a fejlédés irdnya a mi-
anyagbutorok kialakitasa felé mutat, noha je-
lenleg a manyagok kiegészit6~ és segédanyag-
ként torténé felhasznaldasa domindl e terileten.

Most tekintsiik at az egyes muanyagféleségek
butoripari lehetoségeit az alapanyag szemszo-
gébol.

Kiilonb6z6 miianyagféleségek
buatoripari alkalmazastechnikaja

Poliuretdan

A PUR a butoripar legnagyobb mennyiségben
alkalmazott alapanyaga. A karpitozott butorok-
ban a flexibilis PUR nagy volumen(i alkalma-
zési terliletre tett szert. A PUR alkalmazhaté-
sagat noveli az a tény is, hogy ilyen alapanyag
bézison kiilonféle habszerkezetek (gumikarak-
terd, flexibilis, kemény, ill. integralhab félesé-
gek) alakithaték ki. Az utébbi években PUR
bézisra kidolgozott szerkezeti habot el6allito
technolégidk (RSG) szintén hozzédjarulnak ah-
hoz, hogy stabilizldja helyét a butoripari mii-
anyag alkalmazédsok terén.

Polisztirol

Az altaldnos rendeltetésti PS aldrendelt szerep-
hez jutott a butorgyartasban korlatozott kémiai
ellenalloképessége és utésallosaga, valamint tul-
zott mértéku statikus feltoltédési hajlama miatt.
Az Utésalld PS tipusok kedvezébb fogadtatasra
talaltak a butoripari alkalmazasi tertileteken.
Vakuumformézassal karpitozott butorok héj-
szerkezete készitheté belole, de kombinacios
anyagként is igen kiterjedten hasznaljak (dekor-
folia stb.). A PS butoripari reneszansza a hab-
frocesontés technolégidjanak (TSG) kidolgozésa-
val, ill. elterjedésével kezd6dott, s amelynek fo-
lyamata a mai napig sem zarult le. A TSG elja-
ras révén bonyolult mintaju, fajellegli stylbuto-
rok el6allitasédra nyilik lehetéség. A TSG elja-
rassal késziilt butorok feliilete — a kisnyomasu
technolégidk alkalmazéisa esetén — esetenként
utokezelést, feliiletkezelést igényel.

A PS-t eleinte nem tartottdk megfelelé bu-
toripari alapanyagnak, mivel mechanikai és hé-
allésagi tulajdonsagai kivannivalét hagynak
hétra, a viszonylag nagy fajsulyarél nem is szol-
va. Az Utésallé PS tipusok kialakitasaval az el6-
z6 kettd, mig a habfréccsontéssel az utébbi hat-
ranyos - tulajdonsagot sikeriilt kikliszobolni. A
megfelelé forméba habositott PS habszerkezet
(EPS) nemcsak a csomagoléiparban, hanem a
butoriparban is kedvezdé alkalmazasi tertiletre
tett szert. A f6 problémat ez esetben a nyiltpo-
rusu habszerkezet feliiletvédelme, karcallésagé-
nak biztositdsa jelenti.

Ma kiil- és beltéri alkalmazasu ,,fonott butto-



rokat” is készitenek belélik, utanozva a bam-
busz, a fliz, a nad jellegét. Extrudalt esévekbdl
torténé oOsszekapcesolassal (konnektor rendszer)
székek, asztalok, agyak kerete, vaza készithetd
beléle. (Ezen 1j iranyzat konstrukeiés anyagai
kozott szerepel meég a PP, a PVC és az ABS is
[11].)

Poliészter

Az Uvegszaler6sitésti poliésztergyantakbol keé-
szillt butorok nagy szildrdsidgukkal és kitting
id6jarasallosagukkal ttinnek ki. A telitetlen po-
liésztergyanta a kis szériaju butorok, prototipu-
sok gyartasdnak kedvelt alapanyaga. A poliész-
terbazisu feliiletkezel6 és bevond anyagok, ita-
t6 gyantik igen fontos szerephez jutottak a bu-
toriparban az altaluk biztositott nagy felileti
keménység és karcallosag révén. Az livegszal-
erdsitést poliészter frocecsanyagokat igen kiter-
jedten hasznaljak ©nallé butorok, elsésorban
székek kialakitasara. A telitetlen poliészter-
gyantat livegszovetre vagy livegpaplanra viszik
fel itatassal egy megfeleléen kialakitoti forma-
ban, majd térhalésitjdk. Ez a modszer kis széridk
gyartasanal terjedt el. (Ezzel kapcsolatban tér-
nénk ki arra, hogy a kis beruhézasigény elja-
rasok mindig magas alapanyagkoltséggel, draga
nyersanyagokkal dolgoznak és forditva.)

Poli(metil-metakrildt)

A PMMA csak exkluziv butorokban nyert al-
kalmazast, mennyisége az Osszes muanyag ko-
zott elenyészd. Erdekes kisérletek folynak ezzel
az anyaggal mosogato- és flrddszobai berende-
zésekben torténé felhasznalassal kapesolatban.

PVC

On&llé butorként kevéssé elterjedt a néhany év-
vel ezel6tt életrehivott felftijhaté butorok kivé-
telével. Frocesontési feldolgozasi nehézségek
miatl ez az anyag nem Kkerlilt széles kort alkal-
mazasra, bar az utdbbi idében sportlétesitmeé-
nyek tlokéiként, onallé formaban is megjelent.
A kiulonféle PVC szegély- és dekorfolidk, esi-
kok, mélyhuzassal készilt rekeszek, fickok, va-
lamint a karpitosiparban hasznalt miib6rok ré-
vén kombinacios anyagként keriil felhasznalas-
ra. A butorgyartasban 4j iranyzat a PVC hé-
formazasa. Extrudalt PVC profilok kitinéen be-
valtak sportlétesitmények lelatoin padiiléke
konstrukeiékban is.

ABS

A butoralapanyagokkal szemben tamasztott
alapkovetelmények kozott szerepel a megfelel$
keménység és szilardsag. Az ABS a fenti tulaj-
donsdgok, valamint a feliilet kedvezé esztétikai
megjelenése miatt kertiilt az érdeklédés kozép-
pontjdba. Pillanatnyilag székek, polcok, aszta-
lok formajaban keriil nagy volumenti gyartasra.
A butorok tobbsége froccséntéssel késziil, egy-

re novekvé hanyadot tesz ki azonban a hofor-
mazassal késziilt termékek mennyisége. Igy
6 mm-es lemezb6l agyakat, heverdket készite-
nek héformézassal.

Az ABS-sel egylitt emlitjik a SAN és ASA
tipusokat is. Az ASA kittiné hé-, oxigén- és UV
ellenalloképessége révén kiltéri butoralkalma-
zésokat tesz lehet6vé. A butorokat ez esetben
altalaban fréccsontéssel és vakuumformdazassal
allitjak el6.

SAN polimereket abban az esetben alkalmaz-
nak, ha a keménység mellett az atlatszésag is
kovetelmény, egyébként a fenti anyagok koziil
az ABS-t részesitik elényben.

Az ABS karcallésaga jobb, mint az utésallo
PS-é. Ha a megndvelt mechanikai mutatékon
kiviil a feltilet mindségét is figyelembe vesszik,
akkor is az ABS keriil ki gy6ztesen a PS-sal
torténd oOsszehasonlitasbol. Az ABS-ben az ak-
rilnitril komponens a jo kémiai ellenalloképes-
segen és az Utésallosag biztositasan kiviil, meg-
gatolja a fesziiltségrepedezést is. Tovabbi el6-
nye az ABS-nek, hogy adalék nélkul is altala-
ban antisztatikus. Az ABS anyagok mintegy
95%/y-a frocesontéssel keriil feldolgozésra.

Poliamid

A PA-t nagyobb butordarabokban extrém me-
chanikai igénybevételek felléptének lehetésége
esetén alkalmazzak., Kiterjedten hasznaljak
kombinécids anyagként is gurulé székek gorgbi-
ként, butorveretekként stb. Bizonyos PA tipu-
sok egyre inkdbb kiszoritjdk az tivegszalerdsité-
sii poliészter sajtoloanyagokat.

Polikarbondt

A PC, mint butoripari alapanyag csak a legutob-
bi idében kerilt alkalmazasra, amelynek felte-
hetéen az az oka, hogy ez az anyag rendkiviil
draga. Kiterjedten foglalkoznak alkalmazasaval
a habfroccsontési technologidkban.

Poliolefinek

Elsésorban ott alkalmazzak 8ket, ahol a buitorok
extrém mechanikai igénybevételeknek vannak
kitéve. Igy pl. £f6 alkalmazasi tertileteiket az
ovodai és gyermekbuitorok jelentik.

A poliolefineknek egy teljesen uj alkalmazési
forméja alakul ki napjainkban, s ez nem maés,
mint a PS-ndl mar emlitett habfréccsontés. A
PP hab mélté versenytarsa a PS szerkezeti ha-
boknak karpitozott butorok héj- és vazszerke-
zetének kialakitdsa esetén. A Hercules cég Van-
tage rendszerét a PP butoripari elterjesztése
céljabol dolgozta ki [13]. A szerkezeti habokbol
késziilt bttorok tovabbi elterjedését segitik eld
az 0] felliletkezel6 technologiak és anyagok,
amelyek a kisnyomasu TSG technikédk alkalma-
zésdnak fontos kellékei.

A PP, de kilonosen a PE — megfeleléen UV
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stabilizalt kivitelben — komoly jelentéségre te-
het szert kertibutorok alapanyagaként [14].

A poliolefinek por forméban rotdciés forma-
zassal is egyszerten feldolgozhatdk, amely ki-
szélesiti a muanyagbutorok alkalmazasi, terve-
7ési lehetbségeit az adott feldolgozastechnikai
modszer réveén.

A mianyagszékek nemzetkozi bemutatdjan
(Milano, 1975) a poholefm székek voltak tulsuly-
ban az ABS, a PUR és a poliészter alapanyagok-
b6l késziilt székekkel szemben [15].

A poliolefinek esetében problémat jelent kor-
latozott karcallésaguk, amelyet kiilonbozé felii-
letkezel6 eljarasokkal igyekeznek javitani.

Az eddigiekben egy &ltalanos attekintést ki-
vantunk adni a manyagok butoripari alkalma-
zési lehetéségeirdl. A kozlemény masodik részé-
ben e teriiletet a feldolgozéstechnikai médszerek
tiikrében ismertetjik.

Osszefoglalds

A butoriparnak szembe kell néznie a mianya-
gok térhéditasaval kapcesolatban a gyartast, a
konstrukeiét, a stilust és funkciét befolyésold
hat4sokkal, valtozadsokkal. A hazai nagy mu-
anyaggyarté kapacitdasok kiépiilése ugyanis
el6bb vagy utoébb éreztetni fogja hatdsat ebben
az ipardgban is.

A kozlemény roviden attekinti a miianyagok
butoripari alkalmazastechnikéjat az alapanyag
oldalar¢l, ismerteti a muanyagok elterjedését
clésegité és gatlé tényezbket, kiemelten foglal-
kozik a hazai gyartasu muanyagok butoripari
felhaszn4lasi lehet6ségeinek ismertetésével.

ABS — AKkrilnitril-butadién-sztirol tartalmu

polimer

ASA — AKkrilnitril-sztirol-akril elasztomer tartalmu
polimer

EPS — Expandierbares Polystyrol (EPS, XPS-
expanded polystyrene) polisztirolhab

PC — Polikarbonat

PE — Polietilén

PMMA . — Poli(metil-metakrilat)

P — Polipropilén

PS — Polisztirol

PUR — Poliuretan

PVC — Poli(vinil-klorid) i

RSG — Reaktions-Spritzguss-Verfahren (RIM —
reaction injection molding), reaktiv hab-
frocesontés

TSG — Treibmittelhaltiger-oder Thermoplast-
Schaum-Spritzguss-Verfahren (Structural
foam molding), hére lagyulé mGianyagok
habfrocesontése

SAN — Sztirol-akrilnitril tartalma polimer
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Egyesiileti hirek

Az Oktatdsi Bizottsdg soron kovetkezd {iilését
marcius 10-én tartotta.

A Gyobri Csoport részér6l a miszaki honap ke-
retében szervezett madrcius 22-i rendezvényén
Lovdsz Ldszl6 elndk, a Cardo Butorgyar igazga-
toja ,,A miszaki fejlesztés tervezése és helyze-
te a Cardo Butorgyarban” tartott eladast. Az
el6adast kovetden szadmos értékes hozzaszolés
hangzott el.

Fw W

Az Ugyvezet6 Elndkség soron kovetkezd iilését
marcius 25-én tartotta, melyen Somogyi Ldszl6
fétitkdr az Egyesiilet kozponti szakosztalyainak
és videki csoportjainak vezetségvéalaszto tag-
gyuléseirdl, a vezetéségvalasztd kiildottkdzgyti-
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les el6készitésérdl szamolt be. El6terjesztést tett
a vidéki csoportok 1977. évi koéltségvetéseinek
jovahagyésara.

Dr. Dalocsa Gébor és Szvethké Ndndor az 1977.
évben tervezett rendezvényekrél tajékoztatta az
Ugyvezet6 Elndkséget.

A Tisza Butoripari Vdllalat szolnoki gyaregysé-
ge a FATE csoport szervezésében marcius 25-i
osszejovetelén Székelyhidi Jdnos a FAIMEI la-
boratérium vezetdje ,Ragasztisi technoldgidk”
témakorben tartott kozérdekd eléadast.

A gyaregység és az Intézet kozott még 1975-ben
létrejott szocialista szerzédés keretében a foly6
évben a gyaregységben alkalmazott ragasztasi
technologia komplex feliilvizsgélatira is sor ke-
riil,



A gyartasi folyamatok és az anyagmozgatas

izemgazdasagi 6sszefliggései

Dr. Petri Laszld

Idénként radoébbentink arra, hogy az anyagmoz-
gatds mennyi tarsadalmi munkaérat emészt fel,
idénként elhangzik a kerek szam, hogy orszago-
san egymillié dolgoz6 foglalkozik anyagmozga-
tassal, idénként sziiletnek javaslatok ennek
csokkentésére, sziiletnek javaslatok a korszerti-
sitésre, de igen kevés alkalommal kapcsoljuk
Ossze a fogalmakat rendszerré ahhoz, hogy eb-
ben a kérdésben tisztan ladssunk. Ennek a hé-
zagnak a kitoltéséhez szeretnénk' hozzajarulni
egy-egy mozaikkal.

Lassuk elobb az osztalyozasokat és fogalmakat

Szdllitdsi ldncnak nevezzik (a DIN szerint) a
miuszakilag és szervezésileg osszekapcesolt tevé-
kenységeket, a helyvdltoztatds szemléletével.
(Beszélink még termelési lancr6l és tarolési
lanerél is.) Mindezek magukon viselik az
anyagaramlas jellemz6it (lasd 1. dbra). Az
anyagiramlis soran megmunkalasi, ellendrzési,
kezelési stb. folyamatok véaltjdk egymaést.

Az anyagmozgatds a (VDI szerint) az anyag-
tovabbitas technikéja és a vele kapcsolatos szer-
vezési és miszaki intézkedések, Osszessége, az
iizemen beliili szdllitdsra. 3

[A munka targye | [/nfor'mécib] | Energia |

— -
1 ,t ¥
Anyogaramias

Szallitdsi lanc

Termelesi lanc
Taralasi lanc

Valamennyi olygn tevekenység, amely-
nek a munka ta kazelebb kerul
ahhoz az allopothoz, cmelyben a

Megrmunkalds 7
rengszert el kell hagunia

Ellenorzes Valamennyi ellenorzesi tevexenyseg

A munka targyanak; il. szemelyeknex
helyvaltoztotosa o rendszerben

Kezi mozgatas @ megmunkalgsi, el-
leporzési, szalitasi es tarplasi te-
vekenysegek megkezaesehez fil.
befejezesehez

Szallitas
Kezeles (rakodds

Tarolds Valamennyi elore tervezett tarolds

valamennyi elore nem tervezett

Varockozas tarolds

Az anuegaramids munkofolyomatai
1. dbra

A kiils6 szallitas az anyagtovabbitas technika-
ja és kapesolodo szervezési és muszaki intézke-
dések Osszessége az tzemen kiviili szdllitdsokra.

Tekintve, hogy az anyagaramlas egyik jel-
lemz@je, hogy az anyag mozgatasa energiafel-
haszndlassal jar, az energia felhasznalasa, ill. 4t-
alakitdasa az anyagmozgatégépeken torténik.

Az anyagmozgatogépek DIN, ill. VDI szerinti
osztilyozasat lasd a 2. dbrdn.

Ay anyagmozgatas gépeihez, ill. technikaja-
hoz tartozik az anyagmozgatdsi segédeszkozok,
tovabba rakomanyképzés rendszere, ill. lehetd-
ségei.

Vnvagmezgatdgéped vor 2utt

emets-2s szdiitdgeper] voi 2uit

=7 1T Vontatok !
I roloszinten me\ T Sohiitgeoroonck O 4902
20 (torgoncok) | [ Emelatorgoncok DIN 1533
‘ Hezitgrgoncak DIN 4902
| DIN 15140 GOrgos Kocsik OIN 4902
‘ VDl 2411 E Potkacsik , DIN 4902, VDI 357
Arumegfogo DIN 3578, DIN 15136
szerkezetex
Felrokagépe Alvdnyhoz kGtott VDI 2364 BlA
| VDT 20 Allvanytol faggetlen VDI 2364 BI.2
Emelogepek Ogruk DIN 15001
e Emeloeszkozok DIN 15100
DI 241 Teherfelvevo DIN 45040
szerkezetek
eren-\ vp) 2utf
olermols [T saditdszologok
DIN lﬁzol‘mge E éﬁy‘?“’m“ S
- Szallito ldncpolyak
' VDI 2ite L 5[[0/[//%'c§jgéky
~ Razo szallitogepek
- 6Orgos es golyds paludk
— Ejtogsovek es csuzdok )
~ Legaromu szallltoberendezesek
— Hidraulikus szallitobererdezesek
~ Tartozekok
FgQoSINpaIJaK S T
—és sodropukote T Fuggosinpalyak,
pojyak Sodronykotelpalyok
VDI 244
—— Szpmelyfelvonok. ,
T Paternoszterek (korforgok)

- Szemely, teherfelvonok

i Teherfelvongk

- Mozgolepcsok
Mezgojardok

Az anyogmozgato gepek osztaluozasa
2. abra
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Anyagmozgatas

Anyogmozgota. M

L S/ ¢ LISZaK!

technika szervezes /ntezkedések
Anuagmozgato Szemeluek Hinergiabeszerzes

Hoepe /SZt_’ng//tU" L ) ’ —I 4[ 4 j
eszkozok) -[/nforméciaﬂ HKarbontartas |

Anyagmozgatasi Energioelosz/a ’ lleaorze

dises Mt i Hénerg s2/0s| HE lendrzes ]

|a%aa%monag I -{Bizlansa’g |

Szallitopalya t
Foluomat szery. Elpjtlgm

Teriilet és ter

Koltsegek
T Finanszirozas
Gazdnscg0ssog

Az anyagmozgotasi- fogalmok osztolyozdsa

3. dabra

Mindezen fogalmak- és rendszerek tekinteté-
ben jo attekintést ad az tzem teriiletén beliili
anyagmozgatds kialakitdsdhoz, fejlesztéséhez,
tizeméhez a 3. dbra.

Természetes, hogy pl. az anyagmozgatasi tech-

nika, a muszaki intézkedéssel egylitt més-maés
osszhangot jelent

— a telephelyen beluli, de: killsé anyagmoz-
gatas,

— az épiileten beliili: — gyartaskozi, — koz-
bensé raktarozasi — raktérozé6 tarolési cé-
lok megvalositasanal.

Beszéljiink ezutan az anyagmozgatas
racionalizalasarél

Szandékosan alkalmazom a racionalizalas kife-
jezést, mivel nézetem szerint

— a munkaerékivaltas,
— a korszeruUsités,
— a nehéz fizikai munka kikiiszobolése,

és egyéb részcélok legfeljebb az inditékra mu-
tatnak rd, de semmi esetre sem vezetik végig a
gazdasagi-miszaki vezet6t azon az uton, amely-
ben a meggondolasok sorozata a dontésel6készi-
téshez (esetleg a dontéshez) vezet.

Az elso, és legdontobdb az anyagmozgatds- és
a gydrtdsi rendszer kapcsolata.

Az anyagmozgatasi célt tulajdonképpen nem
valami fliggetlen otlet sugallja, hanem azt a
gyartasi-, tarolasi-, szallitdsi rendszernek kell
kijeldlnie. _

Elore kell bocsdtani, teljesen téves az a gyak-
ran elhangz6 megdllapitas, hogy valamely tizem
gydrtasi rendszere wmithelyrendszery, ciklus-
rendszertl, vagy folyamrendszerti, ugyanilyen
téves azt hinni, hogy a gyéartasi rendszereknek
nincsenek fokozatai.

Az dltaldnos eset nem az, hogy adott gydrtds-
ra, a hdarom gyadrtdsi rendszer koziul az egyik.
vagy mdsik rendszer a legalkalmasabb, hanem
az, hogy ugyanazon a gydrtdson beliil mindhd-
rom rendszernek lehet alkalmazdsi teriilete és
az egyes rendszereknek fokozataik is vannak
(4. dbra). (Példaul: még egy flrésziizemen be-
1dl is egymast kovetbéen sz6 lehet a folyamatos
gyartéasi vonal és zart csoport (ciklus) rendszer(i
gyartasrol).

Még egy tisztdzandé: a tOmegszeriség nem a
tomeggyartds jellemzdje, hanem az mutatéja le-

Gyortas! rengszer - anyagmozgatos
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het az egyedi- és sorozatgydrtdsnak is. Elkép-
zelhet6, hogy mihelyrendszerli gyartdsban na-
gyobb tomegszerlséggel allitanak el6 kissoroza-
tu alkatrészt, mint egy sokmiveletli sorozat-
gyéartasban, a ciklusrendszerben. A tomegszerii-
ség ugyanis nem termék, nem gyartmany, nem
ezek mennyisége, hanem adott munkatdrgyon a
lehetd legegyszeriibb miiveletek szdma a leheid
legnagyobb ismétlodéssel.

A hazai faiparban pl. ezen alapvet6 igazsagok-
nak a késoi felismerése, tovabba gyartasi rend-
szer- és az anyagmozgatasi-rendszer kozotti 0sz-
szefuiggések elhanyagoldsa igen sok fejlédési
rendellenességet okozott és okoz.

Miért fontos ez a ket dolog?

Az anyagmozgatdasi célt a gyartdsi rendszer-
ben a miweletline egyes tagjai kozotti munka-
megosztds jeloli ki, mert ez hatdrozza meg a ta-
gok kozotti anyagmozgatés moédjat (lasd. 4. &b-
ra), a tomegszeruség viszont a feladat megolda-
sanak gazdasagi ellendrzését szolgalja.

Példaul ahol 2—3 univerzalis- és célgép meg-
felelo tomegszerliség mellett ,,gyartasi sor”-t
képezhet (és ez kozépuzemekben béven lehetsé-
ges), térben kotott, idében laza munkamegosz-
lasa folytan ,pufferrel folyamatos” anyagmoz-
gaté rendszerrel (pl: hajtott gorgdsorral) batran
ellathato; de ez nem jelentheti azt, hogy az
egész lizemet be lehet gorgdsorokkal és tolopa-
dokkal teriteni, oft is ahol ciklusrendszerben
dolgoznak, vagy ahol ezt a tomegszertiség nem
indokolja.

Ugyanigy a ,,folyamatos gyartasi vonal” (pl.
a hazai gépsorok) amely ,ltemet diktalé” (1)
anyagmozgaté rendszerrel van ellatva, csak
megfelel6 ,,illesztés” utan teheté be gyartasi so-
rok- vagy ZTCS szakaszok kozé.

Anyagmozgatasi cél és feladat vizsgalata

Az anyagmozgatési rendszerek altaldban a fo-
lérendelt gyartasi rendszerek segédrendszerei,
ezért esetenként a gyartdsi rendszer altal ki-
vant-, vagy el6irt anyagmozgatési feladat meg-
oldasénal az anyagmozgaté gépek, vagy modsze-
rek- tekintetében a varidnsokra, vagy a Kkiva-
lasztott megoldasra meghatéarozott kérdések sze-
rint kell a vizsgalatot lefolytatni (5. dbra). A sé-
ma keretében meg kell fogalmazni a kévetelmé-
nyeket és ezek alapjan meérlegelni a megoldasi
varidnsokat. Igy az adott feladatra komplexen
legalkalmasabb (kozvetett hat4saiban is {fel-
mért) miszaki megoldas kivalaszthat6.

A miuszaki megoldas kivalasztisanal kilonb-
séget kell tenni pl. a gyartaskozi (bels6) anyag-
mozgatasnal ]

— a készenléti raktarozas (tarolas)

— a kiegyenlité raktarozas (tarolas)
kozott.

Addig, amig a készenléti tarolaskor a -rovid
idén belil megmunkélandé anyagok-, féltermé-
kek vannak el6készitve, a kiegyenlité taroldsnél
a munkagépek, mtiveletek ko6zotti anyagmozga-
tasrol van szo.

Készenléti tarolas példaul a siklapok préselé-
sét koveté pihentetés, kiegyenlité tarolds pedig
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Az anyagmozgatasi felodatok vizsgolata
5. abra

két mechanikai megmunkalé gép kozotti anyag-
tarolas. A préselést kovetd tarolohely nagysagat
a természeti folyamat (pihentetés) iddsziikségle-
te szabja meg, ezzel szemben két mechanikai
forgécsolé gép kozotti kiegyenlité tarolé megol-
dasat a két gép gyartasi rendszerb6l ad6dé kap-
csolata és lehetséges kiesé id6inek mérlegelése
fogja megszabni. A 6. dbran lathaté a példa
megoldasa térben kotott készenléti taroldassal és
térbelileg- és idobelileg kotetlen kiegyenlité td-
roldssal.

Anyagmozgatasi cél lehet a munkadarabok
géprehelyezése, adagolasa, el6tolasa és leemelé-.
se is, amelyek — szemben a faipari révid meg-
munkalasi idékkel — tekintélyes iddsziikségle-
tet jelentenek. Ezek a miveletek szintén az
anyagmozgatas keretébe tartoznak (Gn. rejtett
anyagmozgatas), viszont ezek miiszaki megolda-
sa mar fokozottabb mechanizaciot és dragabb
eszkozoket igényel. Ez a tertilet a feladat egyéb
jellemz6it6l fuggben a pneumatikus. vagy hid-
raulikus és elektromos késziilékek- és segédbe-
rendelkezések alkalmazisi tertilete. targyalési
moédja kiilon eléadas keretébe kivankozik.
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{. hidpaulikus pres
2 tovlomdr o g T, 1
3. keszenleti tarolo (folyomatos)

4. parhuzomags Kf.
5. kiegyenlito tarolo (szakaszos)

Anyagmozgotdsi feladat megolddsa
6. abra
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Az anyagmozgatasi feladat megoldasinak
ellenérzése

A tomegszerliség (a muveletek ismétlddésének
- gyakorisaga) mint emlitettiik nyilvanvaléan be-
folyasolja az anyagmozgatés racionélis megoldé-
sat. Pl. a szallito-emel6gépek alkalmazésa, ame-
lyek nagy tomegii-, esetleg egységrakoméanyban
mozgathaté anyag aramlasanak elGsegitésére
vagy megoldasara akkor alkalmazhatok, ha an-
nak kihasznéltsdga a 10—30 t/miszak ko6zott
mozog (szallitasi feladat nehézségétol fliggoen)
amely a faiparban kb. 20—60 miiveletet jelent
naponta.

Ezért pl. kis fafeldolgoz6 (butoripari) Ulze-
meknek kiilsé téri tizemi anyagmozgatasi célok-
ra targoncat alkalmazni nem ésszert.

A kistuzemek belsé un. (rejtett) anyagmozga-
tasdnak kikuszobolése pl. célgépeken tobb mu-
velet Osszevonasdt megoldani, amellyel a he-
lyettesitett gépek kozotti anyagmozgatést kikii-
szoboljik, ugyancsak irracionalis a tomegszeri-
ség alacsony foka esetén.

Adott esetben feltételezve egy asztalos maro-
gép potlolagos automatizalasat, nevezetesen

— a tarbél torténé pneumatikus adagolast,

— a pneumatikus el6tolast,

— a maromuvelet utdn a munkadarab pneu-
matikus kidobasat,

— a mardégépre kis tomegszertiség mellett (pl.
szazdarabos butorszérianal, havi 1600 db
azonos alkatrész) nem célszer(i végrehajta-
ni, mert ez esetben a mardgép értékével
legaldbb azonos értékii dutomatizalas igen
lassan fog megtériilni. Az ilyen pétlolagos
automatizdlds megtérulése havi 10 000
munkadarab felett kezd elfogadhaté mér-
téket mutatni, és legkedvezébb akkor, ha
pl. egy munkas megfelelé tomegszertiség
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Munkahengerek :
1. adogo/o, 3. elotolo,
2. leszorito 4. k1szobo

Asztolos morogepek potiolagos
outomotizolasa preumatikaval

7. dbra
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mellett két marégépet tud-a tarak feltolté-
sével és az alkatrészek tovabbitasaval ki-
szolgéalni (7. abra).

Nem kiilonbozik a helyzet pl. a kozépnagysa-
gu butorlizemekben, a végszerelés ltemes
anyagmozgatéssal torténé megoldasanal sem,
ahol még akkor sem ésszer(i az ilyen rendszer
megvalositasa, ha egyébként az egész megel6z6
gyartasi folyamatra emel6 hatast, mert az
ilyenfajta végszerel6é rendszer alkalmazasi fel-
tétele a megfelel6 tomegszertség.

A tomegszerségre torekvés jut kifejezésre az
anyagmozgatés fejlesztése soran az egységrako-
manyképzés kiillonboz6 moédjaiban.

A szallitasi lanc szervezésének egyik alapja
az egységrakomanyképzés, amely a faiparban
kiilonosen az agglomeralt lapok, lemezek szalli-
tasanal varhaté. (Kulfoldon a szerkezetileg ki-
munkalt félkész faalkatrészeket is szallitjak
egységcesomagban.)

A kis- és kozéplizemek — megfelel6 nagy-
sagrend alatt — belathaté idoén beliil val6szini
nem lesznek képesek az egységesomagban szal-
litott faanyagot fogadni, mert az egységrako-
manyok fogadasa csak megfelelé emeldszallito-
gépek és taroldsi rendszer birtokdban lehetsé-
ges. Ez a probléma csak megfelelé koncentralo-
dés, vagy munkamegosztds mellett hidalhat6 &t.
A koncentralédas kozos anyagfogadd és tarolo-
telep létrehozasaval-, a munkamegosztas pedig
azzal volna megvalésithato, hogy az alapanya-
gok fogadasara, tdrolasdra nem minden Kkis- és
kozéplizem rendezkedne be.

Az anyagmozgatas egy kiilonleges-, de elvei-
ben azonos teriilete a hulladékanyagok gytjté-
se, taroldsa (ha lehet, azonnali hasznositasa)
vagy elszéllitésa.

Mind az elszallitds, mind lizemen beliili hasz-
nositds esetén mar itt is egységrakomanyban
(pl. konténerekben) torténé anyagmozgatds van
kialakuléban. Ennek inditékai: a kornyezetvé-
delmi (levegétisztasagi) rendelkezések és a mun-
kaerd-hiany.

Gazdasagi hatasok vizsgalata

Nyilvéanval6, hogy a vallalati eredmény (nye-
reség) orientdciéja alland6 torekvés. — Ennél-
fogva az anyagmozgatas gazdasagi hatdsa a val-
lalatoknél még abban az esetben sem kozombos,
ha valamely meggondolasbél az anyagmozgatés
korszertsitését az dllam preferalna.

A vaéllalatnak tehat a rendszer gazdasagos
miikodését sajat maga felé is igazolnia kell. Eb-
ben a korben a kovetkez6é gondolatokat kell fel-
vetni:

Az anyagmozgatds szdmuitelileg kimutatott
koltsége a termelés Osszes koltségének 3—69/-
at, az anyagmentes termelési koltségnek 10—
15%/p-4t képviseli.

A latszélag alacsony koltségarany koévetkez-
tében az anyagmozgatas fejlesztésére nem for-
ditanak kell6 gondot, mert elterjedt vélemények
szerint a fejlesztés nem eredményezhet jelentés



koltségesokkenést, illetve nyereség novekedést.
E téves vélemények alapja:

— a szdmwitel csak részben wmutatje ki az
anyagmozgatds valédi koltségeit, igy az
anyagmozgatasi koltségek szamottevd ré-
sze rejtett marad;

— az anyagmozgatasi fejlesztések értékelésé-
nél csak a nyilvanvalée munkabér megta-
karitdsokat veszik figyelembe, a véallalati
nyereségre gyakorolt egyéb kedvez6 hata-
sokat nem.

Az anyagmozgatas valodi koltségei

A valodi koltségek a vizsgalat szempontjabol ha-
rom csoportba sorolhatok:

— konyvvitelileg is kimutathaté, ugyneve-

zett nyilt anyagmozgatéasi koltségek;

— rejtett anyagmozgatasi koltségek;

— gylrtzodo koltségek.

A nyilt koltségek ,nyiltsaga” azt jelenti, hogy
egyértelmien az anyagmozgatashoz kapcsolha-
tok. Kimutatdsuk azonban kilon kigytjtést igé-
nyel, hiszen a konyvviteli rendszerben ,,anyag-
mozgatas” szdmla nincs. A koltségek legnagyobb
része anyagigazgatéasi koltségként, vallalati al-
talanos koltségként és lizemi &ltalanos koltség-
kent kertl feldolgozasra.

A nyilt koltségek kigyljtését a szokasos kolt-
ségnemek szerint célszeri elvégezni. Ezek:

— anyagkoltség,

— bérkoltség és kozterhe,

— értékesokkenési leiras,

— eszkozlekotési jarulék, <

— egyéb koltségek.

A rejtett koltségek a nyilvantartasi rendszer-
beh nem kapcsolédnak kozvetlenul az anyag-
mozgatashoz. Egy résziik bizonyos alapbizony-
latokbol, pl. norma-kalkulaciobol vagy selejtje-
lentésbol kigyljthetd, nagyrésziik azonban csak
kiilon célvizsgalattal, felvételezéssel allapithato
meg.

A gyliriz6dé koltség mas lizemben vagy mas
vallalatndl mertil fel. Legjellemz6bb erre az
esetre a nem megfeleléen kialakitott ,rakoma-
nyok, amelyek rakodédsa és taroldsa a fogado
vallalatndl okoz koltségiobbletet. A fejlesztés,
a korszerlibb egységrakoméany alkalmazéaséra
val6 attérés kedvezé hatdsa részben vagy egész-
ben a fogad¢6 vallalatnél jelentkezik, mig a fej-
lesztés koltsége a fejlesztést végzo vallalatnal.

Az ilyen esetek szambavételét a koltségek, il-
letve az eredmények megoszthatosaga indo-
kolja.

Az anyagmozgatas fejlesztésének
kozvetett hatdsai

Az anyagmozgatas feilesztésének koltségei nem-
csak az anyagmozgatédsi koltségek csokkenésé-
ben tériilnek meg, hanem a vallalat egészének
eredményesebb miikddésében is.

A korszeriibb anyagmozgatds szervezettebbé
teszi a termelési folyamatot. Ezzel hozzajarul
a kies6 id6k csokkentéséhez, a technoldgiai fe-

gyelem emeléséhez, a termel6 alapok jobb ki-
hasznalasahoz, a termelékenység noveléséhez.

‘A termel6 alapok jobb kihasznéldsa intenziv
modon teszi lehetévé a termelés bévitését, azaz
kisebb beruhézasi koltséggel mint extenziv fej-
lesztés esetén.

Leghatékonyabb: a gydrtdsi technolégia és az
anyagmozgatdsi technolégia egyiittes, komplex
fejlesztése. Egyediil ez biztositja a termelés va-
lamennyi eszk6zének optimaélis kihasznélasat.

A fejlesztésnek kozvetett eredményei is van-
nak. Ezek koézil néhany fontosabbat sorolunk
fel.

A korszertitlen anyagmozgatas okozza az lize-
mi balesetek 30—50"/p-at. Az ilyen balesetek ki-
kiiszobolése — a munkavédelem szocialis jelen-
téségén tul — a balesetekkel egylitt jar6 terme-
lési zavarok kikiiszobolését is eredményezi. A
piszkos, nehéz, balesetveszélyes anyagmozgata-
si munka gépesitésével kedvezébbé vélnak a
munkakoériilmények, ez javitja a munkaerkol-
csot, mérsékli a munkaeré-vandorlast. Ez csok-
kenti az Uj munkaeré betanitasaval jaro koltsé-
geket, javitja a termelékenységet.

Az anyagmozgatas gépesitése munkaeré meg-
takaritast, illetve felszabaditast jelent. Megtaka-
ritds esetén a véllalat szocidlis terhei is csok-
kennek, felszabaditds esetén a korabban anyag-
mozgatast végzo dolgozo atiranyithaté a terme-
lésbe, ami a munkaeré-hidny relativ csokkené-
sét eredményezi.

OSSZEFOGLALAS

A faiparban az anyagmozgatés fejlesztését a ko-
vetkezé alapvet6é tényezok indokoljak:

— fafeldolgozoipar eléggé elaprézott, igy a
kiilsé szallitasi feladatok keretében (bele-
értve a telephelyek kozotti forgalmat is)
ardnylag jelentés fatomeget mozgatnak
meg;

— a faanyag alacsony térfogatsilya miatt in-
kébb terjedelmes anyag, amelynek téarola-
si és gyartaskozi készletei jelentds ter-
meléteriletet (és kubaturat) kotnek le a
belsé terekben;

— a faanyag megmunkélhatésaga viszonylag
konnyu, ezért a megmunkalas idosziikség-
letei alacsonyak, ezzel szemben a kiszolga-
lasi id6k pedig magasak.

Ezeknek a tényezoknek az elhanyagolasa, il-

- letve fel nem ismerése mar eddig is sok hatréanyt

okozott, mert sok esetben pl. egy gyorsabb meg-
munkélasi médot jelenté gép beszerzésével per-
ceket takaritottunk meg ugyan, de a munka-
megosztds- és az anyagmozgatas korszerutlensé-
gével még mindig munkaérakat vesztettiink el a
termeléteriiletet feleslegesen kotottlink le.

A jelenlegi helyzetben ehhez hozzajarul még
a munkaeréhelyzet is, amely ugyancsak a mun-
kamegosztas fokozasat siirgeti. Osszességiikben
ezek a gondolatok az anyagmozgatisnak a gyar-
tassal-, illetve a gyéartasi kooperéciokkal egylitt,
és Osszefuggésiikben valé fejlesztését stlirgetik.
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Az idei feladatok*

Dr. Kovdcs Sindor, az MTESZ f8titkdra cikkének kivonatos ismertetése, mely a Szdvetség
lapjanak, a FORUM-nak 1977. 1. szdmaban jelent meg.

Dr. Kovdcs Sdndor fétitkar a bevezet részben
utalt arra, hogy a mostani szakaszban a muynka
{6 irdnyat ,,az MSZMP XI. Kongresszusa altal
meghatarozott célok elérésében és az V. 6téves
tervben megfogalmazott feladatok végrehajta-
sadban valo részvétel szabja meg. Az ezekbél fa-
kadé f6 feladatokat a Szovetség 1976 januarja-
ban megtartott Kozgyllése fogalmazta meg.”

A hatérozatban megjeldlt feladatok £6 iranyai
tobbek kozt a tudomanyos kutatis és fejlesztés
eredményességének névelése, a gyakorlati al-
kalmazasbavétel meggyorsitdsa, a miiszaki fej-
lesztés elGsegitése, a termelés hatékonysaganak
novelese a termékszerkezetek korszertsitése, az
lizem- és munkaszervezés javitdsa, a kornyezet-
védelem fokozasa, a KGST integraci6 fejleszté-
se, es az exporttevékenység, valamint a ming-
ségjavitds tamogatasaban vald kozremiikodés.

A felsorolt 6 iranyok adtak 6sztonzést olyan
feladatok kitlizésére mint az {izemi (vallalati)
tevékenységhez  kézvetlenebbiil kapesol6do
egyesileti munka formainak kialakitisa, a fia-
tal szakemberek és a nék nagyobb mérvii bevo-
nasa, aktivizalasa. 3

A fétitkar tovabbiakban utal azokra a terii-
letekre, melyekben a tagegyestiletek jelen van-
nak és felsorolja azokat a kiemelt £6 vonasokat,
melyek miikédésiik jellemz6i és leszogezi, hogy
»a MTESZ egyesiiletei eddig is jelentésen hoz-
zajarultak olyan gyakorlati teriileteken mint pl.
a vallalatok V. otéves terve elsd évi célkittizé-
seinek segitése.” A tudoményos egyesiileti tar-
sadalmi munka szépsége és nagyszeriisége ab-
ban rejlik, hogy aktivistaik a munkahelytikén
vegzett becsiiletes munkahoz hozzdadjdk a tu-
domdny és a szakma szeretetébél adédé tébblet-
tudasukat”.

Utal a mtszaki, gazdasagi és tudomanyos kér-
dések bonyolultsagira, melyeknek megoldésa
»mindenképpen igényli azt a tobbletet, amit a
tudomdnyos egyesiileti munkdban nyijt a md-
szaki, gazdasdgi és agrdrértelmiség”.

Arra kell torekednlink, hogy ,még jobban
tudjuk segiteni és kiszolgdlni ezt a tevékeny-
séget”. Gondolatmenete keretében néhiny kez-
deményezést sorol fel, ahol az intézményekben
aktiv tarsadalmi cselekvéssel az emberek ko-
telezettségeiken tulmenden wvallalnak &ldozatot
és dolgoznak azért, mert a szocialista eszme hi-
vel, a szocialista eszme €l és dolgozik benniik.”

Attérve az 19717. év feladataira megismétli azt
a korabbi tajékoztatast és hivatkozést, hogy saj-
nos az 1976. év ,néhany féelbirdnyzatat nem ér-
tik el”. Az 1977. évben munkinkat azzal kell
folytatni, hogy ez a lemaradds is teljestiljon,
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mert a népgazdasag egyensulyanak tovabbi ers-
sodése csak a szervezettebb munkaval érhet6 el
és biztosithata.

Az ipari termelés novelésének gyorsitasanal
figyelemmel kell lenni a hatékonysdg és a mi-
noség kovetelményeire,

A kutatds és termelés vonatkozasaban utalt
arra, hogy ,gazdasagi fejlédésiink mértékét és
minéségét végsd soron az hatarozza meg, hogy a
rendelkezéslinkre 4116 anyagi és szellemi eréfor-

rasokat milyen hatékonyan tudjuk felhasznal- *

ni.”" Itt fontos szerepe van a tudomanyos kuta-
tasnak és a miszaki fejlesztésnek, tehat az
egyesiileteinknek, melyek elsésorban tirsadalmi
oldalrol gondozzdk a témékat. Kiilon felhivta a
figyelmet a konvertibilis devizaért értékesithets
export arualapok névelésének jelentségére, va-
lamint az ezzel szorosan &sszefligg feladatokra.

Helyesnek és sziikségesnek tartja a termelés
korszerusitésének a gyorsitasat is, mellyel a ter-
melést irdnyité tdrcakkal valé szoros egyiitt-
miikodés mellett 1977-ben is véltozatlanul fog-
lalkoznunk kell. Mas 4gazati és funkcionalis
szervekkel is érdemibb egyiittmiikodést kivan a
MTESZ létrehozni és tevékenységét olyan
iranyban tovébbfejleszteni, hogy képes legyen a
tagsagot alkoté értelmiség eddiginél hatasosabb
és eredményesebb mozgatdsira, a tarsadalom
el6tt allo feladatok megolddsa érdekében.

Cikke tovabbi részében a szocialista demokra-
cia kiszélesitésének folyamatival, és ebben a
természettudomanyos, miiszaki és agraregyesii-
letek helyének és szerepének — mint férumok-
nak — a kérdésével foglalkozik.

A befejezé részben utalt a Szovetség koordi-
néciés tevékenységére, leszogezve, hogy ,,meg-
felel6 vizsgalodasok utan korszerdsiteni kell a
Szovetség és az egyesiiletek kapcsolatat, erdsi-
teni az egyesiileti 6nallésagot”.

A Szovetség és az egyesiiletek ez évi munka-
jaban novelni kell a wvdllalati tevékenység segi-
tését. El kell érni, hogy az lizemi csoportok
munkdjanak hatékonysaga novekedjék, egyiitt-
miikodve a vallalati tdrsadalmi szervekkel.

»Az egyesiiletek és a vallalatok kapesolata-
ban elsésorban az egyesiileti eredmények jobb
hasznositdsara kell torekedni. Ezért iidvozli a
Szovetség azokat az egyestileti, ez évre megfo-
galmazott feladatokat, amelyek egy-egy konkrét
uzemi, vagy iparagi probléma megoldasdhoz ad-
nak a korabbinal nagyobb segitséget” fejezi be
cikket dr. Kovacs Sandor a MTESZ f6titkara.
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IPOLY BUTORGYAR
Balassagyarmat, Rékoczi u. 68.

Ertékesitési felhivas

Az Ipoly Butorgyar megvételre felajanlja rekonstrukcids beruhdzasa soran

feleslegessé vald alloeszkozeit:
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db hézi gydrtméanyu paros korflirész

db heating kalyha

db KCCS 5/2 tip. hélégbefuvo

db 1250 m?%h thermoventillator

db K 113 tip. asztali mardgép (Konnytliip. Gépgy.)
db 800-as és 1 db 700-as szalagflirészgép

db FC 02 tip. szalagesiszologép

db hazi gyartasu ingafirészgep

db PKF—300-as korflirészgép

Elszivé ventillatorok 8000—20 000 m3/6 teljesitménnyel,
SP ciklonnal és csérendszerrel

db 6 atm. 1,5 t/6 gbztelj. telepitett mozdonykazan
db Fenyd tip. lemezhdazas faipari szarit6 berendezés
db KV7—59 tip. vizhttéses 1égkompresszor

db 2 m3-es légtartaly

db automata lengéhengeres polirozégép (990 X 2400 munkaasztal)
db DALB—130 tip. kétontéfejes lakkontégép

db 10 emeletes fém lakkszarité koesi

db forgacs-szirés, egyallasos szorofiilke

db OF—15 tip. és 1 db FA—15 tip. oszlopos furogép
db 18 orsos sorozatfurogep

db héazi-gyartasu enyvkeverdgép

db 2 hengeres enyvielhordogép

db anyagmozgato kézikocesi

db 33 X 12 X 3,8 m AGROKER szin, komplett

A fenti berendezések iizemkdzben megtekintheték vallalatunknal.

Cim: Ipoly Butorgyar, 2660 Balassagyarmat, Rakéezi u. 68. -

Ugyintézé: Urbin Jozsef
Telefon: 108.
Telex: 229195.
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